Navod na obsluhu a udrzbu
Svareci invertor Sharks MMA-120
Obj. ¢islo SHK498

Vyrobce a dovozce pro CR a SR: Steen QOS, s.r.0., Bor 3, Karlovy Vary

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRANTE Z DOSAHU DETI, HROZI
NEBEZPEC| UDUSEN:I!

Upozornéni:

Pred uzitim tohoto vyrobku prostudujte tento navod a drzte se vSech
bezpecnostnich pravidel a provoznich instrukci.

Tento vyrobek je uréen pro hobby a kutilské pouzivani, nejedna se o profi radu!
Pavodni navod k pouziti



Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam, Ze jste si zakoupil Svéreci invertor Sharks, model MMA-120. V&S novy svareci
invertor byl vyrobena spolecnosti Steen QOS, s.r.o0., tak, aby splfioval naroky na vysoky standard,
provozni spolehlivost, snadnou obsluhu a bezpecnost uzivatele.

Pfi spravné péci Vam poskytne stabilni a spolehlivy vykon. Pokud ho budete pouzivat spravné a
pouze k uréenému Ucelu hobby vyuZiti, uZijete si roky bezpe¢ného provozu.

UPOZORNENI

Pred pouzitim Vaseho nového vyrobku SHARKS si peclivé prectéte tento
Navod na obsluhu a udrZbu. Vénuijte zvlastni pozornost vsem
UPOZORNENIM a VAROVANIM.

V4&s SHARKS produkt m& mnoho vlastnosti, které Vasi praci uleh¢i a zrychli.
P¥i vyvoji tohoto produktu byla vénovana velka pozornost bezpecnosti,
provozu a spolehlivosti, s ohledem na jednoduchou udrzbu a provoz.

OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY |

Elektricky Sok muize vést ke smrti!

e Kontakt se soucastmi, které jsou pod proudem, muze mit za nasledek smrt =
v disledku uderu elektrickym proudem ¢i popaleniny. -

e Nastavte uzemnéni podle pouZzitych norem. \
e Je zakazéno dotykat se elektrickych ¢asti a elektrody bez pracovni ochrany

(svarecskeé rukavice nebo obleceni).
e Kontakt se sou¢astmi, které jsou pod proudem, mize mit za nasledek smrt v disledku Gderu
elektrickym proudem ¢&i popaleniny.

e Vystupni napéti pfistroje pfi chodu naprazdno je nebezpecné. V zadném pfipadé se nedotykejte
soucasti, které jsou pod proudem.

e Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze pfistroj i zakladni material byly predpisové uzemnény.

e P¥i instalaci a opravach pristroje vypnéte napajeni a vytdhnéte zastréku.

e Svarovaci kabely s nedostatecnym vykonem a poSkozenou nebo starou izolaci se nesmi pouzivat.
e Noste suché a dobfe izolované pracovni rukavice.

e Pristroj nesmi byt uveden do provozu, pokud byl odstranén jeho kryt.

e Pokud pristroj pouzivate v izkém prostoru resp. hodné vysoko, pracujte s ochrannymi pomudckami.
e Po skonéeni svafovani vypnéte napajeni.

e Pristroj se nesmi pouzivat za desté a na mistech s relativné vysokou vlhkosti vzduchu.

Svarujte v dobfe vétrané mistnosti!

e Oblast svafovani musi byt dobfe vétrana.

e Pro pfipevnéni plynové lahve k pfistroji pouzijte femen nebo fetéz. Plynova
lahev musi stat na rovném podkladu. =
e Plynovou ldhev chrarite pred tepelnymi zdroji, sluneénim zafenim a :

destém. Nebezpecné, napf. hoflavé pfedméty nesmi byt skladovany

[

v blizkosti pfistroje.
e Pouzijte dostate¢né vétrani s nucenym ob&hem nebo mistni odsavani @
(nucené séani) na oblouku, aby se odstranily vypary.

Obloukové zareni je nebezpecné pro zrak a pokozku!

* Pouzivejte vhodnou svarecskou pfilbu a svételny filtr, noste vhodny
svareCsky ochranny odév s dlouhymi rukavy, kalhotami a pracovni obuvi €i
koZenou zastérou.

* Prihlizejicim svafovani doporucujeme pouzit svareci helmu, popf.
ochrannym plotem.

Nebezpeci vzniku ohné!

Nesvarujte v blizkosti hoflavych materidld nebo tam, kde atmosféra muize
obsahovat hoflavy prach, plyn nebo tekuté pary
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Pracovni prostiredi a ochranné prostredky!

* Pouzivejte chranice sluchu nebo jiné prostfedky k ochrané ucha.

* Noste schvélené ochranné bryle s bo¢nimi stity pod Vasi

svarovaci pfilbou nebo obli¢ejovy §tit po celou dobu v pracovni oblasti.

*» Noste kompletni ochranu téla — bezolejovy ochranny odév, kozené rukavice,
silnou kosili, pracovni kalhoty a vysoké pracovni boty.

* Nesvarfujte na nddobéch, které jsou urceny pro horlaviny, nebo v
uzavienych nadobach jako jsou tanky, vélce, nadrze nebo potrubi
* Nenaklanéjte svarecku vice nez 35°!

+ Chrante se pfed urazem elektrickym proudem izolacnimi
ochrannymi prostredky.

* Pokud je to moZné noste pfi sobé nehoflavé, suché izolaéni
materialy, suché pryzové rohoze, suché dfevo nebo preklizku.

* Pfed praci na zafizeni vzdy odpojte vstupni konektor od napéti.

V pfipadé poruchy se vzdy obratte na odborniky!

« Zaznamenate-li béhem instalace nebo provozu jakékoliv problémy, prosim,
postupujte podle tohoto navodu.

+ Pokud se nepodafi plné pochopit manuél nebo se nedafi vyresit vznikly problém,

obratte se na svého dodavatele invertoru anebo pfimo na servisni stfedisko Sharks

pro profesiondlni pomoc.

TECHNICKE SPECIFIKACE

napéti/frekvence: 230V/50Hz

jmenovity proud: 23A

napéti naprazdno: 65V

vystupni napéti: 20,8-24,8V

rozsah svafovaciho proudu: 20-120 A

acéinnost: 85 %

zatézovatel: 85 %-120 A; 100%-100 A

acinik: 0,85

tfida izolace: F

tfida ochrany: IP21S

pouzitelné elektrody: 2-4 mm (rutilové, bazické)

arc force

hot start

rozméry baleni: 32x17x29 cm (rozméry pristroje: 30x12,5x28 cm)
hmotnost baleni: 5,7 kg (hmotnost pfistroje: 4,8 kg)

prisluSenstvi: svafovaci kabel s ukostfovaci svorkou, svafovaci kabel s drzakem

elektrod, svarovaci Stit, karta¢/kladivko
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| POPIS

. potenciometr pro nastaveni svafovaciho proudu
. méfitko svarfovaciho proudu

. kontrolka provozu

. kontrolka prehfati

. rychlospojka s polaritou (+)

. rychlospojka s polaritou (-)

. hapajeci kabel

. kabel s drzakem elektrod

. svafovaci kabel s ukostfovaci svorkou
10. madlo

11. tlacitko ON/OFF

OCOoONOOP~WN—
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SVAROVACI PROUD A ELEKTRODY
1. Pouzijte prislusné elektrody podle tloustky vyrobku

Tloustka svafovani (mm) Primér elektrody (mm)
<4 2~3.2
4~12 3.2~4.0

2. Nastaveni svarovaciho proudu

Primér elektrody (mm) Svarovaci proud (A)
2,0 40~65
3,2 50~100
4 100~120

MONTAZ A INSTALACE

Pripojeni vystupniho kabelu

1. Kazdy svareci invertor ma par rychlospojek s opacnou polaritou. Pfed pouzitim se ujistéte. Ze jsou
kabely Fadné pfipojeny ke konektoram, aby nedoslo k poskozeni pfistroje.

2. Po pripojeni ke kabellm ke konektordm zajistéte, aby byly pevné utazené. Pokud by byl proud
vysoky a nebyly fadné dotazené, dojde k poskozeni.

3. Davejte pozor na polaritu kabelu. Polarita nesmi byt prohozena.

4. Pokud je mezi obrobkem, svafovacim kabelem a kabel s uzemnénim 50-100, musi byt tato €ast
kabelu vétsi a vhodna pro svafovani, aby nedo$lo ke snizeni napéti.

Pripojeni napajeciho kabelu

1. Pfed pfipojenim se ujistéte, ze typové Udaje na Stitku odpovidaji zasuvce.
2. Ujistéte se, ze kabel nebo zasuvka je v dobrém technickém stavu.

3. Pripadné zkontrolujte napéajeni univerzalnim méficim pristrojem.

Indukéni napajeni je vybaven funkci kompenzace napajeciho napéti. Jmenovité vystupni napéti se
pohybuje v rozsahu +/- 15%, to jesté muze fungovat normainé.

Pfi pouziti dlouhého kabelu v§ak musite zvolit vétsi priifez kabelu, aby se zabranilo poklesu napéti.
Je-li kabel pfili§ dlouhy, maze silné ovlivnit vykonnost zapaleni oblouku a ostatni energeticky systém.
Proto doporucujeme pouzit vhodnou délku a prifez kabelu. Pokud si nejste jisti kontaktujte
bezodkladné svého prodejce nebo servisni oddéleni Sharks.

Diulezité postupy:

1. Ujistéte se, ze ventilator neni zablokovan nebo zakryty, aby se zabranilo poskozeni chladiciho
systému a stroj mohl Fadné fungovat.

2. Pro pfipojeni zvolte kabel o min. prdfezu 4 mmz=.

3. PFipojte spravné drzak elektrody a uzemnovaci svorku dle obrazku nize.

4. Pozor na spravnou polaritu, DC svarfe¢ ma 2 propojené zplsoby: pozitivni a negativni spojeni
spojeni. Spravné pfipojeni: drzak je spojen s "-" polaritou, zatimco svafovany kus jen spojen s "+".
Pokud je zapojeni nevhodné zplsobi to nestabilni oblouk, silny rozstfik nebo slepeni. Dojde-li k témto
problémdm, prosim, zménte polaritu upevriovaci zastréky

5. Pripojte elektrické vedeni do rozvodné krabice podle tfidy vstupniho napéti svarecky, nepfipojujte
napéti pokud tomu neodpovida. Za spravné zapojeni zodpovida obsluha, proto se vyhradné vyzaduje
instalace fundované osoby!

Kontrola

1. Zkontrolujte zda je svafovaci stroj spolehlivé uzemnén.

2. VSechny kontakty musi byt pevné pfipojeny, zejména uzemnéni.

3. Sekundarni vystupni kabel je kratce pfipojen k zemnicimu kabelu.

4. Ujistéte se, ze vystupni elektroda je spravna.

5. Je-li pouZito zafizeni pro ochranu obvodu, musi byt svodovy proud max. 30A.

6. V blizkosti pfistroje se nesmi nachazet zadné zapalné latky, aby nedoslo k posSkozeni pfistroje.
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SPINAC

1. Stisknéte hlavni vypinag pfistroje a na displeji se zobrazi aktudlni nastaveni a ventilator se zacind
otécet.

2. Nastavte svarovaci proud.

3. Obecné plati, ze svafovaci proud odpovida svafovaci elektrodé viz tabulka vySe.

Pripustny pracovni cyklus

Invertor se zastavi, pokud v pribéhu pracovniho cyklu pfi svafovani k pretizeni zplsobené tepelnou
regulaci. Ventilator stale pracuje, aby se ochladila teplota stroje, po 2 az 3 minutach zkuste pfistroj
opét zapnout.

UPOZORNENI A PREVENCE

Pracovni prostredi

1) Svafovani by mélo byt provedeno v relativné suchém prostredi, vlhkost vzduchu nizsi nez 80%.

2) Vhodné pro teplotu prostfedi od -10°C do 40°C.

3) Vyhnéte se svafovani pod silnym sluneénim zafenim, v desStivém pocasi a zabrante kontaktu vody
do/na svérecku.

4) Vyvarujte se svafovani provozu v prasném a korozivnim prostiedi.

5) Vyvarujte se svafovani v silné vétrném prostredi.

Bezpecnostni upozornéni

Tato svérfecka je vybavena jistiCem nadproudového prepéti. Stroj se automaticky zastavi pracovni
proces, pokud napéti, vystupni proud nebo vihkost bude nad moznou normu. Méjte vSak na paméti, ze
¢asté nestandardni pouzivani (pfepéti) zasadnim zplsobem ovlivAuji zivotnost stroje. Takze prosim,
aby upozornéni, napfiklad nasledujici:

1) Zajistéte dobré proudéni vzduchu.

Pri svafovani vznika velky proud a ventilator splfiuje pozadavky na fadné chlazeni stroje. Provozovatel
se presto musi pfed kazdym Ukonem ujistit, zda ventilator pracuje dobfe a nachazi se v prostoru min.
30 cm od nejblizich objekta.

2) Invertor nepretézujte
Udrzujte svarfovaci proud mensi nez maximalni proud pretizeni. Vyrazné tim prodlouzite Zivotnost
stroje.

3) Invertor fadné uzemnéte
Sleduijte pozadavky tohoto invertoru (Stitky). Pfed operaci zvolte vhodny drat pro uzemnéni (vice nez
6 mm?).

4) Invertor se zastavi, pokud v pribéhu pracovniho cyklu pfi svafovani k pretizeni zpisobené tepelnou
regulaci.

UDRZBA

VAROVANI:

* Veskerou Udrzbu, opravy nebo &isténi musi probihat vyhradné pfi odpojeném napajeni! Ujistéte se,
ze je invertor fadné odpojen.

* Pravidelné vyfoukejte prach z invertoru suchym vzduchem. Pokud svafujete denné v hustém koufi €i
znecidténém ovzdusi provadéijte Cisténi ofukem denné!

* Proud vzduchu pfi €isténi by mél byt v rozumném tlaku tak, aby svym tlakem neznicil nékteré malé
soucasti invertoru.

 Vyhnéte se zasahu vody nebo par do zafizeni. Pfi zdsahu musi obsluha vypnout invertor z napéti a
dikladné vysusit postizené misto. Nasledné zajistéte méreni izolace pomoci ohmmetru. Pfed dalSim
svarovani zkontrolujte bezproblémové pouziti invertoru.

» Pokud invertor nebudete pouzivat zabalte jej pokud mozno do pGvodni krabice a uskladnéte je v
suchém prostredi.
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UPOZORNENI: Nevédomé experimenty, neobezietna oprava nebo nekvalifikovany zasah to stroje
muze veést k roz8ifeni oblasti poruchy, které zplsobi provozni obtize nebo trvalé poSkozeni stroje.
Pokud provédite opravu &i servisni ukon musi byt zafizeni ve vypnutém stavu a odpojené od sité.
V opacéném pripadé hrozi kontakt s exponovanymi c&astmi, které jsou pod nebezpe€im napéti a
jakykoli pfimy nebo nepfimy kontakt mize vést k Urazim elektrickym proudem zpUsobujici vazny
elektricky Sok nebo dokonce smrt

RESENi PROBLEMU

A. Problémy s obloukem, nestabilita oblouku:

1. Ujistéte se, ze pouzivate kvalitni svafovaci elektrodu.

2. Elektroda, byt je sucha a kvalitni, mGze zpUsobit nestabilni oblouk pfi §patné kvalité svarovani.
3. Vystupni napéti se bude snizovat pfi pouziti delSich kabell. Proto pouzivejte dodavané kratsi
vystupni kabely.

B. Vystupni proud nespliiuje jmenovitou hodnotu:
Vystupni hodnota jmenovitého napéjeciho zdroje neodpovidé udajim jmenovité hodnoty. Kontaktujte
servisni oddéleni Sharks.

C. V prubéhu procesu svarovani neni proud:
Tato situace muze zplsobovat:
1. Napdjeci napéti neni stabilni.
2. NaruSené napajeciho napéti

D. Jiskfeni

1. Pouziti malé elektrody s vysokym nastavenim proudu.

2. Vystupni polarita. Za normalnich podminek svafujete pfi kombinaci drzaku elektrody pfipojeném
jako negativni, a pracovni obrobek jako pozitivni.

VAROVANI:
Nevytahujte koncovku kabelu nebo konektor zatimco probiha proces svafovani. Toto mlze zpusobit
vazné poskozeni zafizeni nebo zranéni obsluhy.

Pouzité symboly

AN\

v 7

NEBEZPECI! Pred uvedenim do provozu si pfectéte navod k obsluze a bezpecnostni pokyny

QI

Varovanil Pouzivejte ochrannou masku. Béhem prace mohou vznikat jedovaté vypary. Pfistroj
provozujte v dobfe vétranych prostorech.

©

Varovéni! Pouzivejte vzdy ochrannou helmu.

O

Varovani! Pouzivejte speciélni svarecské rukavice.
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ZARUCNI PODMINKY SHARKS

Zaruéni list patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho ¢isla jako jeho nedilna sou¢ast. Na vyrobky
je zakaznikovi (soukromé osobé) poskytovana zaruéni doba 24 mésicu ode dne nakupu, na svafovaci
kabely 6 mésicl. Pro firemni zakazniky (ICO) je poskytovana zaru¢ni doba 12 mésicl ode dne
nakupu.

V zaru€ni dobé autorizovany servis Sharks bezplatné odstrani veskeré vady produktu zplsobené
vyrobni zavadou nebo vadnym materialem. Vyrobce garantuje zachovani odpovidajicich funkénich
vlastnosti naradi a jeho bezpecny provoz pouze v pfipadé realizace vSech servisnich zadsahl na
naradi v autorizovaném servisu.

Zaruka zanika v téchto pripadech:

e jedna-li se o pfirozené opotiebeni funk&nich ¢asti vyrobku v disledku pouzivani stroje;

e vyrobek byl pouzivan v rozporu s navodem k obsluze;

e zavada vznikla nepfipustnym zasahem do vyrobku (véetné zasahu a Uprav neautorizovanym
servisem);

e poskozeni bylo zplsobeno vnéjSimi vlivy, napfiklad znecisténim, vystavenim stroje nevhodnym
povétrnostnim podminkam;

e vyrobek je mechanicky poskozen vinou uzivatele, dle posouzeni servisniho stfediska bézna udrzba
vyrobku, napf. promazani, vycisténi stroje neni povazovana za zaru€ni opravu.

Servis Sharks

telefonni &isla: +420774335397; +420774416287

e-mail: servis@sharks-cz.cz

adresa: Steen QOS, s.r.0. — servisni stfedisko, Vojkovice 58, 362 73

Reklamaci uplatiujte u svého obchodnika, pfipadné predejte vyrobek pfimo do servisu (nejlépe

v originalnim baleni Sharks a se v§emi potfebnymi podklady pro posouzeni reklamace — kopie
kupniho dokladu a vyplnény reklamagéni list).

Po obdrzeni kompletniho vyrobku v nerozlozeném stavu posoudi servis opravnénost reklamace.
Pfipadné z&ru¢ni opravy potvrdi servis do zaruéniho listu, ktery je sou€asti tohoto manualu.

Z&rueni Ihata se prodluzuje o dobu od prevzeti reklamace servisem (obchodnikem) po odevzdani
opraveného vyrobku zpét zakaznikovi. Dovozce si vyhrazuje 30 dnu k posouzeni reklamace z hlediska
naroku na bezplatnou opravu (nahradu) v ramci zaruky.

Prodavajici je povinen pfi prodeji seznamit kupujiciho s obsluhou vyrobku, vyrobek pfedvést a radné
vyplnit zarucni list.

Tento produkt nevhazujte do komunalniho smésného odpadu. Spotfebitel je
povinny odevzdat toto zafizeni na sbérném misté, kde se zabezpecuje recyklace
elektrickych nebo elektronickych zafizeni. DalSi informace o separovaném sbéru
a recyklaci ziskate na mistnim obecnim Ufadé, firmé zabezpedujici sbér vaseho
komunalniho odpadu nebo v prodejné, kde jste produkt koupili.
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Zarucni list
Zarucny list/Karta garancvina
Jotallasi levél/Garantieschein
1.oprava
2.oprava
3.oprava
Vyrobek Typ/Serie
Vyrobok Typ/Serie
Razitko/podpis
Peciatka a podpis
Datum Cislo vyrobku
Datum
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Prohlaseni o shodé ES
EC Declaration of Conformity

My:

Steen QOS, s.r.o.
Bvor 3, 36001, Karlovy Vary;
IC 279 729 41

prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, ze

vyrobek: Svareci invertor Sharks MMA-120
typ: SHK498 (MMA-120K)

uréeny pro svafovani doporu¢enymi metodami, na které se toto prohlaseni vztahuje, je za podminek
obvyklého pouziti bezpeény a je ve shodé s nasledujicimi technickymi pfedpisy:

Evropské harmonizované normy
EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014

EN 50445:2008

EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-1:2011

IEC 62321-2-2013

a témito smérnicemi

NV ¢&. 117/2016 Sb., v platném znéni  2014/30/EU
NV &. 118/2016 Sb., v platném znéni  2014/35/EU
NV &. 481/2012 Sb., v platném znéni  2011/65/EU

Vydano v Karlovych Varech dne 18. 10. 2017

Jméno: Jan Benes§
Funkce: jednatel

STEEN QU‘S S.I.0.
__—Ton 1 4
560 0 I R Vi
!C‘ g;u?"ﬂal rm:‘ ;;’127;972941
- 3 37 475 898

servis +420 774 335 397 www.sharks-shop.cz Stranka 10



Navod na obsluhu a udrzbu
Zvaraci invertor Sharks MMA-120
Obj. ¢islo SHK498

Vyrobca a dovozca pre CR a SR: Steen QOS, s.r.0., Bor 3, Karlovy Vary, Ceska
republika

PLASTOVY/KARTONOVY OBAL ODSTRANTE Z DOSAHU DETI. HROZI
NEBEZPECENSTVO UDUSENIA!

Upozornenie:

Pred pouzitim tohto vyrobku prestudujte tento navod a drzte sa vSetkych
bezpecnostnych pravidiel a prevadzkovych instrukcii.

Tento vyrobok je uréeny pre hobby a kutilské pouzivanie, nejedna sa o
profesionalnu radu!

Navod je prelozeny z pévodného navodu na pouzitie
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Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam, Ze ste si zakupil zvaraci invertor Sharks, model MMA-120. Invertor bol vyvinuty a
vyrobeny spoloénostou Steen QOS, s.r.o0., tak, aby spifial naroky na vysoky $tandard, prevadzkova
spolahlivost, jednoduchu obsluhu a bezpeénost pouzivatela.

Pri spravnej starostlivosti VAm poskytne stabilny a spolahlivy vykon. Ak ho budete pouZzivat spravne a
iba na ureny el hobby vyuZitie, uzijete si roky bezpecnej prevadzky a spolahlivého servisu.

Upozornenie

Pred pouZitim Vasho nového vyrobku SHARKS si pozorne precitajte tento Navod na
obsluhu a udrzbu. Venujte zvlastnu pozornost’ véetkym UPOZORNENIM a varovanim.
&———= Pre najoptimalnejSiu a dlhodobého pouzivanie prisne dodrziavat inStrukcie pouzitia a
Udrzby. Pripadné opravy &i servisné Ukony odporu€ame zverit servisu Sharks.

Vas SHARKS produkt ma vefla vlastnosti, ktoré Vasu pracu ufahg¢i a zrychli. Pri vyvoji tohto produktu
bola venovana velka pozornost bezpecnosti, prevadzky a spolahlivosti, s ohfadom na jednoduchu
udrzbu a prevadzku.

BEZPECNOSTNE POKYNY |

Elektricky Sok moéze viest’ k smrti!
e Nastavte uzemnenie podla pouzitych noriem. i
e Je zakazané dotykat sa elektrickych ¢asti a elektrody bez pracovnej 2\

ochrany (zvaracskeé rukavice alebo oble€enie).

e Kontakt so sucastami, ktoré st pod pradom, méze mat za nasledok smrt' v
dosledku uderu elektrickym pradom ¢i popaleniny.

e Vystupné napéatie pristroja pri chode naprazdno je nebezpecné. V ziadnom pripade sa nedotykajte
sucasti, ktoré su pod prudom.

e Pred uvedenim do prevadzky sa uistite, Zze pristroj aj zakladny material boli predpisovo uzemnené.
e Pri inStaldcii a opravéach pristroja vypnite napajanie a vytiahnite zastréku.

e Zvaracie kable s nedostatoénym vykonom a poskodenu alebo stard izolaciou sa nesmu pouzivat.
e Noste suché a dobre izolované pracovné rukavice.

e Pristroj nesmie byt uvedeny do prevadzky, ak bol odstraneny jeho kryt.

e Ak pristroj pouzivate v Uzkom priestore resp. velmi vysoko, pracujte s ochrannymi pomockami.

e Po skonceni zvarania vypnite napdjanie.

e Pristroj sa nesmie pouzivat za dazda a na miestach s relativne vysokou vihkostou vzduchu.

Zvarajte v dobre vetranej miestnosti!

e Oblast zvarania musi byt dobre vetrana.
e Pre pripevnenie plynové flade k pristroju pouzite remen alebo retaz. =
Plynova flaSa musi stat na rovhom podklade. i
e Plynovu ffasu chrante pred tepelnymi zdrojmi, sine€nym ziarenim a
dazdom. Nebezpecné, napr. Horfavé predmety nesmu skladovat v blizkosti
zariadenia.

e Pouzite dostato¢né vetranie s nitenym obehom alebo miestne odsavanie
(natené sanie) na obluku, aby sa odstranili vypary.

B

Oblukové ziarenie je nebezpecné pre zrak a pokozku! 7

* Pouzivajte vhodnu zvéracsku prilbu a svetelny filter, noste vhodny zvaraésky 1{.’»
ochranny odev s dlhymi rukavmi, nohavicami a pracovné obuvou ¢&i kozenu

zasterou.

* Pozerajucim zvaranie odporia¢ame pouzit zvaraci helmu, popr. ochrannym
plotom.

Nebezpecéenstvo vzniku ohna!
Nezvarajte v blizkosti horfavych materialov alebo tam, kde atmosféra méze
obsahovat horfavy prach, plyn alebo tekuté pary.
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Pracovné prostredie a ochranné prostriedky!

* Pouzivajte chranice sluchu alebo iné prostriedky na ochranu ucha.

* Noste schvélené ochranné okuliare s bocnymi Stitmi pod Vasou

zvaracie prilbou alebo §tit po cely €as v pracovnej oblasti.

* Noste kompletnu ochranu tela - bezolejovy ochranny odev, koZené rukavice, silna

koSelu, pracovné nohavice a vysoké pracovné topanky.

* Nezvarajte na nadobach, ktoré su urc¢ené pre horlaviny, alebo v uzavretych

nadobach ako su tanky, valce, nadrze alebo potrubia

» Nenaklanajte zvaracku viac ako 35°!

« Chrante sa pred Urazom elektrickym pridom izolaénymi ochrannymi prostriedkami.
) * Ak je to mozné noste pri sebe nehorlavé, suché izolacné

materialy, suché gumené rohoZe, suché drevo alebo preglejku.

* Pred pracou na zariadeni vzdy odpojte vstupny konektor od

napatia.

V pripade poruchy sa vzdy obratte na odbornikov!

+ Ak sa pocas instalacie alebo prevadzky akékolvek problémy, prosim,
postupujte podra tohto navodu.

* Ak sa nepodari plne pochopit manual alebo sa nedari vyrieSit vzniknuty
problém, obratte sa na svojho dodavatela invertora alebo priamo na servisné
stredisko Sharks pre profesionalnu pomoc.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

napétie/frekvencia: 230V/50Hz

menovity prud: 23A

napétie naprazdno: 65V

vystupné napétie: 20,8-24,8 V

rozsah zvaracieho pradu: 20-120 A

acéinnost: 85%

zatazovatel: 85% -120 A; 100% -100 A

aginnik: 0,85

trieda izolacie: F

trieda ochrany: IP21S

pouzitelné elektrédy: 2-4 mm (rutilové, bazické)

arc force

hot Start

rozmery balenia: 32x17x29 cm (rozmery pristroja: 30x12,5x28 cm)
hmotnost balenia: 5,7 kg (hmotnost pristroja: 4,8 kg)

prislusenstvo: zvaraci kabel s ukostrovacou svorkou, zvaraci kabel s drziakom

elektréd, zvaracie $tit, kefa/kladivko
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Stranka 13



| POPIS

. potenciometer pre nastavenie zvaracieho pradu
. mierka zvaracieho prudu

. kontrolka prevadzky

. kontrolka prehriatia

. rychlospojka s polaritou (+)

. rychlospojka s polaritou (-)

. hapajaci kabel

. kdbel s drziakom elektrod

. zvéraci kabel s ukostrovacou svorkou
10. madlo

11. tlacidlo ON/OFF

OCOoONOOPN~WN—
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ZVARACIE PRUD A ELEKTRODY
1. Pouzite prislusné elektrédy podra hrubky vyrobku

Hrabka zvarania (mm) Priemer elektrédy (mm)
<4 2~3.2
4~12 3.2~4.0
2. Nastavenie zvaracieho prudu
Priemer elektrédy (mm) Zvéraci prad (A)

2,0 40~65
3,2 50~100
4 100~120

MONTAZ A INSTALACIA

Pripojenie vystupného kabla

1. Kazdy zvaraci invertor ma par rychlospojok s opacnou polaritou. Pred pouzitim sa uistite. ze su
kable spravne pripojené ku konektorom, aby nedoslo k poskodeniu pristroja.

2. Po pripojeni ku kdblom ku konektorom zaistite, aby boli pevne utiahnuté. Pokial by bol prud vysoky
a neboli riadne dotiahnuté, dbjde k poskodeniu.

3. Davajte pozor na polaritu kabla. Polarita nesmie byt prehodenie.

4. Ak je medzi obrobkom, zvaracim kablom a kabel s uzemnenim 50-100, musi byt tato ¢ast kabla
vacsie a vhodna pre zvaranie, aby nedoslo k zniZzeniu napétia.

Pripojenie napajacieho kabla

1. Pred pripojenim sa uistite, ze typové Udaje na Stitku zodpovedaju zasuvke.
2. Uistite sa, ze kébel alebo z&suvka je v dobrom technickom stave.

3. Pripadne skontrolujte napajanie univerzalnym meracim pristrojom.

Induk&né napéjanie je vybaveny funkciou kompenzécie napajacieho napéatia. Menovité vystupné
napatie sa pohybuje v rozsahu +/- 15%, to eSte mbze fungovat normalne.

Pri pouziti dihého kablu vdak musite zvolit vacsi prierez kabla, aby sa zabranilo poklesu napatia. Ak je
kabel prili§ dlhy, méze silne ovplyvnit vykonnost zapalenie oblika a ostatné energeticky systém. Preto
odportéame pouzit vhodnu dizku a prierez kabla. Ak si nie ste isti kontaktujte bezodkladne svojho
predajcu alebo servisné oddelenie Sharks.

Délezité postupy:

1. Uistite sa, Ze ventilator nie je zablokovany alebo zakryty, aby sa zabranilo poSkodeniu chladiaceho
systému a stroj mohol riadne fungovat.

2. Pre pripojenie vyberte kabel o min. prierezu 4 mmz.

3. Pripojte spravne drziak elektrédy a uzemnovaciu svorku podfa obrazku nizsie.

4. Pozor na spravnu polaritu, DC zvara¢ mé 2 prepojené spdsobmi: pozitivne a negativne spojenie
spojenie. Spravne pripojenie: drziak je spojeny s "-" polaritou, zatial ¢o zvarany kus len spojeny s "+".
Ak je zapojenie nevhodné spdsobi to nestabilné obluk, silny rozstrek alebo zlepenia. Ak dojde k tymto
problémom, prosim, zmerite polaritu upeviiovacie zastréky

5. Pripojte elektrické vedenie do rozvodnej krabice podla triedy vstupného napétia zvaracky,
nepripajajte napatie ak tomu nezodpoveda. Za spravne zapojenie zodpoveda obsluha, preto sa
vyhradne vyzaduje instalacia fundované osoby!

Kontrola

1. Skontrolujte &i je zvéraci stroj spolahlivo uzemneny.

2. VSetky kontakty musia byt pevne pripojené, najma uzemnenie.

3. Sekundarny vystupny kabel je kratko pripojeny k uzemrniovaciemu kablu.

4. Uistite sa, ze vystupné elektréda je spravna.

5. Ak je pouzité zariadenie na ochranu obvodu, musi byt zvodovy prad max. 30A.

6. V blizkosti pristroja sa nesmu nachadzat ziadne zapalné latky, aby nedoslo k poSkodeniu pristroja.
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SPINAC

1. Stlacte hlavny vypinac pristroja a na displeji sa zobrazi aktualne nastavenie a ventilator sa zacina
otécat.

2. Nastavte zvaraci prud.

3. V8eobecne plati, Ze zvaraci prad zodpoveda zvéracie elekiréde vid tabulka vyssie.

Pripustny pracovny cyklus

Invertor sa zastavi, ak v priebehu pracovného cyklu pri zvarani k pretazeniu spdsobenej tepelnou
regulaciou. Ventilator stale pracuje, aby sa ochladila teplota stroja, po 2 az 3 mindtach skuste pristroj
opat zapnut.

UPOZORNENIE A PREVENCIA

Pracovné prostredie

1) Zvéaranie by sa malo uskutoc¢nit v relativne suchom prostredi, vihkost vzduchu nizSia ako 80%

2) Vhodné pre teplotu prostredia od -10 °C do 40 °C.

3) Vyhnite sa zvaranie pod silnym slnec¢nym ziarenim, v dazdivom pocasi a zabrarte kontaktu vody do
/ na zvaracku.

4) Vyvarujte sa zvéranie prevadzky v praSnom a korozivnom prostredi.

5) Vyvarujte sa zvaranie v silne veternom prostredi.

Bezpecnostné upozornenie

Téato zvaracka je vybavena isticom nadpradového prepétia. Stroj sa automaticky zastavi pracovny

proces, ak napatie, vystupny prid alebo vihkost bude nad mozni normu. Majte vS§ak na pamati, ze
¢asté neStandardné pouzivanie (prepatie) zasadnym spdsobom ovplyvnuju zivotnost stroja. Takze
prosim, aby upozornenie, napriklad nasledujice:

1) Zaistite dobré prudenie vzduchu.

Pri zvarani vznika velky prud a ventilator spifia poZiadavky na riadnej chladenie stroja. Prevadzkovatel
sa napriek tomu musi pred kazdym Ukonom uistit, €i ventilator pracuje dobre a nachadza sa v
priestore min. 30 cm od najblizSich objektov.

2) Invertor nepretazujte )
Udrzujte zvéaraci prud mensi nez maximalny prud pretazenia. Vyrazne tym predizite zivotnost stroja.

3) Invertor riadne uzemnite
Sleduijte poziadavky tohto invertora (Stitky). Pred operaciou zvolte vhodny drét pre uzemnenie (viac
ako 6 mm3).

4) Invertor sa zastavi, ak v priebehu pracovného cyklu pri zvarani k pretazeniu spdsobenej tepelnou
regulaciou.

UDRZBA

VAROVANIE:

* V8etku Udrzbu, opravy alebo Cistenie musi prebiehat vyhradne pri odpojenom napajani! Uistite sa, ze
je invertor riadne odpojeny.

* Pravidelne vyfukajte prach z invertora suchym vzduchom. Ak zvarate denne v hustom dyme ¢i
znecistenom ovzdu$i vykonéavajte Cistenie deflektory denne!

* Prad vzduchu pri Cisteni by mal byt v rozumnom tlaku tak, aby svojim tlakom neznicil niektoré malé
sucasti invertora.

* Vyhnite sa zdsahu vody alebo par do zariadenia. Pri zasahu musi obsluha vypnut invertor z napétia
a dokladne vysusit postihnuté miesto. Nasledne zaistite meranie izolacie pomocou chmmetra. Pred
dalSim zvaranie skontrolujte bezproblémové pouzitie invertora.

* Ak invertor nebudete pouzivat zabalte ho pokial mozno do pévodnej Skatule a uskladnite ich v
suchom prostredi.
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UPOZORNENIE: Nevedomé experimenty, neobozretné oprava alebo nekvalifikovany zasah to stroja
moze viest k rozSireniu oblasti poruchy, ktoré spdsobi prevadzkové taZzkosti alebo trvalé poSkodenie
stroja. Ak vykonavate opravu €i servisny ukon musi byt zariadenie vo vypnutom stave a odpojené od
siete. V opacnom pripade hrozi kontakt s exponovanymi ¢astami, ktoré st pod nebezpecenstvom
napétia a akykolvek priamy alebo nepriamy kontakt moZe viest k Urazom elektrickym pradom
spdsobujuce vazny elektricky Sok alebo dokonca smrt

RIESENIE PROBLEMOV

A. Problémy s oblukom, nestabilita obluku:

1. Uistite sa, Ze pouzivate kvalitny zvéraci elektrodu.

2. Elektréda, hoci je sucha a kvalitné, m6ze sposobit’ nestabilny obluk pri zlej kvalite zvarani.

3. Vystupné napétie sa bude znizovat pri pouziti dlhSich kablov. Preto pouzivajte dodavané kratSie
vystupné kable.

B. Vystupny prud nespifia menoviti hodnotu:
Vystupna hodnota menovitého napajacieho zdroja nezodpoveda udajom menovitej hodnoty.
Kontaktujte servisné oddelenie Sharks.

C. V priebehu procesu zvarania nie je prud:
Této situacia moze spbdsobovat:

1. Napajacie napétie nie je stabilny

2. NaruSené napajacieho napatia

D. Iskrenie

1. Pouzitie malé elektrody s vysokym nastavenim pridu.

2. Vystupny polarita. Za normalnych podmienok zvarate pri kombinacii drziaka elektrédy pripojenom
ako negativne, a pracovné obrobok ako pozitivne.

VAROVANIE:
Nevytahujte koncovku kabla alebo konektor zatial ¢o prebieha proces zvarania. Toto méze spdsobit
vazne poskodenie zariadenia alebo zraneniu obsluhy.

/N

NEBEZPECENSTVO! Pred uvedenim do prevadzky si preéitajte navod na obsluhu a bezpeénostné
pokyny

QO

Varovanie! Pouzivajte ochranni masku. Po¢as prace mozu vznikat jedovaté vypary. Pristroj
prevadzkujte v dobre vetranych priestoroch.

©

Varovanie! Pouzivajte vzdy ochrannd helmu.

=

Varovanie! Pouzivajte Specialne zvaracské rukavice.
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ZARUCNE PODMIENKY SHARKS

Zarucny list patri k preddvanému vyrobku zodpovedajuceho C&isla ako jeho neoddelitelna sucast. Na
vyrobky je zakaznikovi (sikromnej osobe) poskytovana zaru¢na doba 24 mesiacov odo dria nakupu,
na zvaracie kable potom 6 mesiacov. Pre firemnych zékaznikov (ICO) je poskytovana zaruéna doba
12 mesiacov odo dfa nakupu.

V zaru€nej dobe autorizovany servis Sharks bezplatne odstrani vSetky vady produktu spbsobené
vyrobnou zavadou alebo chybnym materialom. Vyrobca garantuje zachovanie zodpovedajdcich
funkénych vlastnosti néradia a jeho bezpe€nl prevadzku iba v pripade realizécie vSetkych servisnych
zasahov na naradi v autorizovanom servise.

Zéaruka zanika v tychto pripadoch:

e ak ide o prirodzené opotrebovanie funkénych €asti vyrobku v dosledku pouzivania stroja;

e vyrobok bol pouzivany v rozpore s navodom na obsluhu;

e zavada vznikla nepripustnym zasahom do vyrobku (vratane zasahu a Uprav neautorizovanym
servisom);

e poskodenie bolo spésobené vonkajsimi vplyvmi, napriklad znecistenim, vystavenim stroja
nevhodnym poveternostnym podmienkam;

e vyrobok je mechanicky poSkodeny vinou uzivatela, podla posudenia servisného strediska bezna
udrzba vyrobku, napr premazanie, vycCistenie stroja nie je povazovana za zaru¢nu opravu.

Servis pre Slovensko: reklamacie uplatiujte u svojho predajcu.

Reklamaciu uplatfiujte u svojho obchodnika, pripadne odovzdajte vyrobok priamo do servisu
(najlepsie v originalnom baleni Sharks) so v8etkymi potrebnymi podkladmi. Po obdrzani kompletného
vyrobku v nerozloZzenom stave posudi servis opravnenost reklamacie. Pripadné zaruéné opravy
potvrdi servis do zaruéného listu, ktory je si€astou tohto manualu ¢eskej verzie.

Zarucna lehota sa predlizuje o ¢as od prevzatia reklamacie servisom (obchodnikom) po odovzdani
opraveného vyrobku spat zdkaznikovi. Dovozca si vyhradzuje 30 dni na posudenie reklamécie z
hradiska naroku na bezplatnu opravu (nahradu) v rdmci zaruky.

Predavajuci je povinny pri predaji zoznamit kupujuceho s obsluhou vyrobku, vyrobok predviest a
riadne vyplnit zarucény list.

Tento produkt nevyhadzujte do komunalneho zmieSaného odpadu. Spotrebitel je
povinny odovzdat toto zariadenie na zbernom mieste, kde sa zabezpecuje
recyklacia elektrickych alebo elektronickych zariadeni. DalSie informéacie o
separovanom zbere a recyklacii ziskate na miestnom obecnom Urade, firme
zabezpecujucej zber vasho komunalneho odpadu alebo v predajni, kde ste
vyrobok kupili.
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Vyhlasenie o zhode ES

EC Declaration of Conformity

My:

Steen QOS, s.r.0., }
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary; Ceska republika
ICO 279 729 41

prehlasujeme na svoju vyluénu zodpovednost, Ze

vyrobok: Zvaraci invertor Sharks MMA-120
typ: SHK498 (MMA-120K)

uréeny pre zvaranie odporu¢anymi metdédami, na ktoré sa toto vyhlasenie vztahuje, je za podmienok
obvyklého pouZitia bezpecny a je v zhode s nasledujucimi technickymi predpismi:

Europske harmonizované normy
EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014

EN 50445:2008

EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-1:2011

IEC 62321-2-2013

a tymito smernicami smernic EU
2014/35/EU
2014/30/EU
2011/65/EU

Vydané v Karlovych Varoch dna 18. 10. 2017

Meno: Jan Bene$
Funkcia: konatel

STEEN 'GOS s.r.o.
—Bon3 /

560 A1 Rarlvy Var
IC_:__gzu_f:ﬁd | Pt 622%’?294 1
— <UT37T 475 898
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Instructions for operation and maintenance
Welding inverter Sharks MMA-120
Ord. number SHK498

Producer and importer for EU: Steen QOS, s.r.0., Bor 3, Karlovy Vary, Czech
Republic

PLASTIC/CARDBOARD PACKAGING KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN,
RISK OF SUFFOCATION

Note:
Read and note instructions and follow the safety instructions and operating

instructions before using the tool.

This product is for hobby and home improvement and it is not profi series!
These instructions are translated from the original instructions.
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Dear customer,

Thank you for purchasing a Sharks welding inverter model MMA-120. Your new welding inverter was
developed and manufactured by Steen QOS, s.r.0., to meet the demands of high standards,
operational reliability, ease of use and user safety. With proper care, it will provide you with stable and
reliable performance. If you use it properly and only for the purpose of hobby use, you will enjoy years
of safe operation.

NOTICE

Before using your new SHARKS product, read this Owner's Manual carefully.
Pay special attention to all WARNINGS and WARNINGS.

Your SHARKS product has many features to make your work easier and
faster. When developing this product, great attention has been paid to safety,
operation and reliability, with a view to simple maintenance and operation.

| GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Electric shock can lead to death!

e Contact with live components may result in death due to electric shock or
burns.

e Set the grounding according to the standards used.

e |t is forbidden to touch electrical parts and electrodes without working

M}LH

protection (welding gloves or clothing).
e Contact with live components may result in death due to electric shock or burns.
e Output voltage of the device when idle is dangerous. Do not touch the components that are under
the current.

e Before starting up, make sure that the instrument and the base material are grounded.

e Turn off the power and unplug the power cord while installing and repairing the device.

e Welding cables with insufficient performance and damaged or old insulation must not be used.

e Wear dry and well-insulated work gloves.

e Do not operate the unit if its cover has been removed.

e If you are using the device in a narrow or Very high, work with protective aids.
e When the welding is complete, turn off the power.

e Do not use the appliance in rain or in places with relatively high humidity.

Weld in a well-ventilated room!

e The welding area must be well ventilated.

e Use a belt or chain to attach the gas bottle to the instrument. The gas
bottle must stand on a level ground.

e Protect the gas bottle from heat, sunlight and rain. Dangerous, eg
flammable objects should not be stored near the device. @

e Use sufficient ventilation with forced circulation or local exhaust (forced
suction) on the arc to remove vapors.

Arc is dangerous to eyes and skin!

» Use a suitable welding helmet and light filter, wear a suitable welding
protective garment with long sleeves, trousers and work shoes or a leather
apron.

» We recommend using a welding helmet or a welding helmet. A protective
fence.

Fire hazard!
Do not heat near flammable materials or where the atmosphere may contain
flammable dust, gas or liquid vapors.
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Working environment and protective equipment!

* Use ear protectors or other ear protectors.

» Wear approved safety glasses with side shields under your

Welding helmet or face shield all the time in the work area.

» Wear complete body protection - oil-free protective clothing, leather gloves, thick
shirt, working trousers and high working boots.

* Do not heat on containers that are designed for flammable liquids or in closed
containers such as tanks, cylinders, tanks or pipes

* Do not swing the welding machine more than 35 °!

* Protect yourself from electric shock by means of insulation protection.

« If possible, wear non-flammable, dry insulating materials, dry rubber

mats, dry wood or plywood.

+ Always unplug the input connector before working on the unit. f

In the event of a malfunction, always contact the specialists! \

« If you notice any problems during installation or operation, please follow

these instructions.

« If the manual fails to fully understand or fails to solve the problem, contact 3 ‘e
your inverter supplier or the Sharks Service Center for professional help. *
TECHNICAL SPECIFICATIONS

voltage/frequency: 230V /50Hz

rated current: 23A

Voltage free: 65V

output voltage: 20.8-24.8V

range of welding current: 20-120 A

efficiency: 85%

loader: 85% -120 A; 100% -100 A

power factor: 0.85

insulation class: F

Protection class: IP21S

usable electrodes: 2-4 mm (rutile, basic)

arc force

hot start

package dimensions: 32x17x29 cm (device dimensions: 30x12.5x28 cm)

package weight: 5.7 kg (machine weight: 4.8 kg)

accessories: welding cable with earthing terminal, welding cable with electrode

holder, welding shield, brush/hammer
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| DESCRIPTION

10

. potentiometer for setting the welding current
. welding current scale

. operation light

. overheating indicator

. quick coupling with polarity (+)

. quick coupling with polarity (-)

. power cord

. cable with electrode holder

. welding cable with earthing clamp
10. handle

11. ON/OFF button

OCoONOOR~WN =
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WELDING CURRENT AND ELECTRODES
1. Use appropriate electrodes according to the thickness of the product

Welding thickness (mm) Dimension electrode (mm)

<4 2~3.2

4~12 3.2~4.0

2. Setting the welding current
Dimension electrode (mm) Welding current (A)

2,0 40~65
3,2 50~100
4 100~120

| ASSEMBLY AND INSTALLATION

Output Cable Connection

1.

Every welding machine has been disposed a pair of mobile plugs, another end of pincer cable is
connected to black mobile plug and another grounding cable pincer is connected to red mobile
plug. Furthermore, spanner must tighten them. Make sure secondary cables(holder and grounding
cable)are connected to mobile plugs firmly, or mobile plug will be burned up.

After mobile plug is inserted in mobile sockets ,make sure they have been tightened reliable. Or
plugs and sockets will be burned up if they are operated long time and current is high. That is very
important.

Pay attention electrode of cable. As DC welding machine ,it has two connection methods: positive
and regular. Positive connection is that work piece is connected to positive electrode and holder is
connected to negative electrode; negative connection is that work piece is connected to regular
electrode and holder is connected to positive electrode. Choose connection method according to
welding process of work piece. If choose wrong that will cause unstable arc and much spatter and
sticking to electrode. if run upon the fault ,replace mobile plug each other. User does not think
welding machine is damaged.

If it is too far(50-100m)between work piece and welding machine and second cables(holder and
grounding cables)is longer. so section of cable must be bigger and adequate to welding in order to
reduce voltage drop of cable.

Power cable connection

1.

2B S

every welding machine has been disposed once power cable, make sure voltage class is
adequate to once cable according to input voltage of machine. if welding machine of AC220V
power voltage is connected to AC380V power because of carelessness, that will cause machine
into over voltage protection situation. Please close power switch and connect it again.The
machine may be operated again after 2-3 minutes.

Make sure once power is connected to coordinated contact of power or socket reliably and
prevent it from oxidizing.

Make sure voltage volume if it is in waved arrange by AVO meter.

heck

If welding machine is grounded reliably according with demands.

All contacts are connected firmly, specially between grounding cable pincer and work piece.
Secondary output cable is shortly connected to grounding cable.

Make sure secondary output electrode is correct.

If circuit protect device is used ,leakage current must be max 30A.

Spatter of machine can cause fire, so make sure if there are combustibles in welding environment.

SWITCH

1. Press the main power switch and the current setting is displayed and the fan starts to rotate.
2. Set the welding current.

3. In general, the welding current corresponds to the welding electrode, see table above.

Permissible duty cycle

The inverter stops if overheating caused by thermal regulation occurs during the welding cycle. The
fan is still working to cool the temperature of the machine, then try turning it on again after 2-3
minutes.
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The inductive supply is equipped with a voltage compensation function. Rated output voltage ranges
between +/- 15%, it may still work normally.

However, when using a long cable, you need to select a larger cross section of the cable to prevent
the voltage drop. If the cable is too long, it can greatly affect the performance of the arc ignition and
the other power system. Therefore, it is recommended to use the appropriate cable length and cross
section. If you are unsure contact your reseller or Sharks service department immediately.

Important steps:

1. Ensure that the fan is not blocked or covered to prevent damage to the cooling system and that the
machine can function properly.

2. Select a cable for min. Cross-section 4 mmz.

3. Attach the electrode holder and earthing clip correctly as shown below.

4. Watch for the correct polarity, DC welder has 2 interconnected ways: positive and negative
connection connections. Correct connection: The bracket is connected with "-" polarity, while the
welded piece is only connected to "+". If the connection is inappropriate, it will cause an unstable arc,
strong splash or sticking. If these problems occur, please change the polarity of the mounting plug

5. Connect the power line to the distribution box according to the input voltage class of the welder, do
not connect the voltage if it does not respond. The operator is responsible for the correct connection,
therefore the installation of a person is strictly required!

WARNING AND PREVENTION

Working environment

1) Welding should be carried out in a relatively dry environment, with an air humidity of less than 90%.
2) Suitable for ambient temperatures from -10 °C to 40 °C.

3) Avoid welding under strong sunlight, in rainy weather and avoid contact of water to / on the welder.
4) Avoid welding operation in a dusty and corrosive environment.

5) Avoid welding in a highly windy environment.

Safety notices

This welder is equipped with a surge arrester. The machine automatically stops the work process if the
voltage, output current or humidity is above the standard. Keep in mind, however, that frequent non-
standard use (overvoltage) significantly influences machine life. So please be alert, for example the
following:

1) Ensure good air flow.

The welding process generates a large flow and the fan meets the requirements for proper cooling of
the machine. However, the operator must ensure that the fan is working well and is located in the min.
30 cm from the nearest objects.

2) Do not overload the inverter
Keep the welding current smaller than the maximum overload current. This significantly prolongs the
life of the machine.

3) Ground the inverter properly
Observe the requirements of this inverter (labels). Prior to operation, select a suitable wire for earthing
(more than 6 mm?).

4) The inverter stops if overheating caused by thermal regulation occurs during the welding cycle. The
indicator on the front panel lights up. At this time, it is not necessary to turn off the inverter, the indoor
fan starts cooling the machine. Start welding after the indicator goes out.
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MAINTENANCE

WARNING:

+ All maintenance, repair or cleaning must be carried out only when the power is disconnected! Ensure
that the inverter is properly disconnected.

* Periodically blow dust from the inverter with dry air. If you are welding daily in dense smoke or dirty
air, do daily cleaning!

+ The air flow during cleaning should be at a reasonable pressure so that by some pressure it does not
destroy some small parts of the inverter.

+ Avoid contacting water or a couple with the device. In the event of an intervention, the operator must
shut off the inverter and dry the affected area thoroughly. Subsequently, secure the ohmmeter
insulation measurement. Please check for trouble-free use of the inverter before further welding.

« If you do not use the inverter, wrap it where possible in the original box and store it in a dry place.
WARNING: Unconscious experiments, improper repair or unqualified interference with the machine
may result in a widening of the fault area that will cause operating difficulties or permanent damage to
the machine. When performing a repair or service, the device must be in the off state and
disconnected from the network. Otherwise, there is a risk of contact with exposed parts that are under
voltage, and any direct or indirect contact can lead to electric shocks causing a serious electric shock
or even death!

| TROUBLESHOOTING

A. Arc problems, arc instability:

1. Make sure you are using a high-quality welding electrode.

2. The electrode, although dry and of good quality, can cause an unstable arc with poor welding
quality.

3. The output voltage will decrease with longer cables. Therefore, use the shorter output cables
provided.

B. The output current does not meet the nominal value:

The output value of the rated power supply does not match the nominal value. Contact the Sharks
Service Department.

C. During the welding process, the current is not:

This can be caused by:

1. The supply voltage is not stable.

2. Suppressed supply voltage

D. Sparkle

1. Use a small electrode with a high current setting.

2. Output polarity. Under normal conditions, you are welding when the electrode holder is connected
as negative and the workpiece is positive.

WARNING:

Do not pull the cable end or plug while the welding process is in progress. This can cause serious
damage to the equipment or injury to the operator.

Symbols

/N

DANGER! Read the operating instructions and safety instructions before commissioning

QIO

Warning! Use a protective mask. During work, poisonous vapors may develop. Keep the device in a
well-ventilated area.

©

Warning! Always wear a protective helmet.

=

Warning! Use special welding gloves.
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Warranty Sharks

Warranty certificate belongs to the product sold corresponding number as its integral part.

The loss of the original warranty card will be grounds for non-recognition of warranty repairs.

On the Products is warranty period for the customer (private person) 24 months from the date of
purchase. For a business customer is warranty period 12 months from the date of purchase.

During the warranty period Sharks authorized service charge will eliminate any product defects due to
manufacturing defects or faulty material.

The manufacturer guarantees the preservation of adequate functional properties of the tool and its
safe operation only in case of realization of servicing tool Dealership.

The guarantee does not cover:

e Components that are subject to natural wear and tear caused by use in accordance
with operating instructions

e Defects in the tool caused by non-compliance with the operating instructions

e Tools to which changes or additions have been made.

e Defects in the tool caused by instructions,

improper use, abnormal environmental conditions, inappropriate operating
conditions, overload or insufficient servicing or maintenance.

The guarantee submit to the retailer or to the authorised service Sharks in original package and with
the copy sales receipt and completed complaints card.

After receipt complete product (in folded state) service assess legitimate complaint.

Possible warranty repair service will confirm to the warranty certificate, which is part of this manual.
The warranty period is extended for the period from receipt of the complaint service (dealer) after
handing over the repaired product back to the customer. Importer reserves 30 days to assess the
claim in terms of entitlement to free repair (replacement) under warranty. When selling is the seller
obligated to inform the buyer Valet product, showcase product and properly fill out the warranty card.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste.
Please recycle where facilities exist. Check with your Local Authority or retailer
for recycling advice.
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EC Declaration of Conformity

We:

Steen QOS, Ltd.,
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary;
ID: 279729 41

declare on their sole responsibility that

Product: Welding inverter Sharks MMA-120
Type: SHK498 (MMA-120K)

Equipment designed for welding by recommended methods for private use to which this declaration
relates, is under common conditions safe and complies with the following technical regulations:

European harmonized standards:
EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014

EN 50445:2008

EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-1:2011

IEC 62321-2-2013

And these EU directives:
2014/35/EU
2014/30/EU
2011/65/EU

Issued in Karlovy Vary/Czech Republic on 18. 10. 2017.

Name: Mr. Jan Benes$, SEO

STEEN 'QOS s.r.o.

_—HBon3
560 01 R‘gl'i-\"{ Vary
1€ 23972% | DT ;';‘22;5}!12941
3 QU737 475 898
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Instrukcja obstugi
Spawarka inwertorowa Sharks MMA-120
Kod zaméwienia SHK 498

Producent i importer: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary, CZE
OPAKOWANIA PLASTIKOWE Z DALA OD DZIECI, NIEBEZPIECZENSTWO
UDUSZENIASIE !

Uwaga:
Przed uzyciem tego produktu nalezy przeczytaé niniejsza instrukcje i

przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa i instrukcji obstugi.
Produkt ten przeznaczony jest do uzytku dla hobby , nie jest profesjonalny
serii!

Instrukcja jest przettumaczony z oryginalnej instrukcji obstugi.
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WYSTEPY
Szanowny Kliencie, dziekujemy za okazanie i wabér produktu Spawarka inwertorowa Sharks MMA-
120. Niniejsza instrukcja obstugi jest integralng czesig produktu.

UWAGA

Zawarte sa w niej istotne zalecenia dotyczgce ekspoatacji i obstugi produktu.
Przekazujgc produkt innemu uzytkownikowi, nalezy przekazaé mu takze instrukcje
obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢, aby moc z niej skorzysta¢ w dowolnym
momencie!

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Szok elektryczny moze prowadzi¢ do smierci!

e Kontakt z zywymi elementami moze spowodowac $mieré wskutek porazenia
pradem lub poparzen.

e Wykonac instalacje elektryczng zgodnie z obowigzujgcymi normami i
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

M}LH

e Zabrania sie dotykania czesci elektrycznych i elektrod bez ochrony pracy
(rekawice spawalnicze lub odziez).

e Kontakt z zywymi elementami moze spowodowac smier¢ wskutek porazenia pradem lub poparzen.
e Napiecie wyjsciowe urzadzenia podczas pracy na biegu jatowym jest niebezpieczne. W zadnym
przypadku nie nalezy dotyka¢ podzespotdw, ktére sg w mocy.

e Przed uruchomieniem upewnic sie, ze przyrzad i materiat bazowy sg uziemione.

e Podczas instalowania i naprawiania urzgdzenia wytacz zasilanie i odtgcz kabel zasilajgcy.

e Nie wolno uzywaé kabli spawalniczych o niewystarczajgcej wydajnosci i uszkodzonej lub starej
izolaciji.

e Nosi¢ suche i dobrze izolowane rekawice robocze.

e Nie uzywaj urzgdzenia, jesli jego pokrywa zostata zdjeta.

e Jesli uzywasz urzadzenia w waskiej przestrzeni, zbyt wysoko, pracuj z urzadzeniami ochronnymi.
e Wytacz zasilanie po zakonczeniu spawania.

e Nie uzywaj urzadzenia w deszczu i miejscach o stosunkowo wysokiej wilgotnosci.

Spaw w dobrze wentylowanym pomieszczeniu!

e Obszar spawania musi by¢ dobrze wentylowany.

e Za pomocg paska lub tahicucha przymocuj butelke gazu do przyrzadu. A
Butelka gazu musi sta¢ na rownej powierzchni. —

e Chroni¢ butelke gazow przed cieptem, Swiattem stonecznym i deszczem.

W poblizu urzadzenia nie powinno sie przechowywaé niebezpiecznych

przedmiotéw, np. palnych przedmiotéw. @
e Uzyj wystarczajgcej wentylacji z wymuszonym obiegiem lub lokalnym

(przymusowym zasysaniem) na tuku w celu usuniecia oparéw.

Promieniowanie tukowe jest niebezpieczne dla wzroku i skory!

« Stosowac odpowiedni kask spawalniczy i filtr Swietlny, nosi¢ odpowiednie
ubranie ochronne spawalnicze z dtugimi rekawami, spodnie i obuwie
robocze lub skérzany fartuch.

» Zalecamy uzycie kasku spawalniczego lub ochronne ogrodzenie.

Zagrozenie pozarem!
Nie spawanie w poblizu materiatow tatwopalnych lub w miejscach, gdzie
moze zawierac¢ palne, gazowe lub ciecze opary.
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Srodowisko pracy i wyposazenie ochronne!

+ Uzyj ochraniaczy na uszy lub innych ochraniaczy stuchu.

* Nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z ostonami bocznymi pod

kask spawalniczy lub ostone twarzy przez caty czas w miejscu pracy.

. N03|c calg ochrone ciata - odziez ochronng, rekawice skérzane, silng
koszule, spodnie robocze i wysokie buty robocze.

* Nie ogrzewac pojemnikdw, ktore sg przeznaczone do palnych
cieczy lub w zamknietych pojemnikach, takich jak zbiorniki,
cylindry, zbiorniki lub rury

* Nie obraca¢ maszyny spawalniczej o wiecej niz 35 °!

+ Chronic¢ sie przed porazeniem pradem za pomocg izolacyjnych
urzgdzen ochronnych.

« Jesli to mozliwe, nosi¢ niepalne, suche materiaty izolacyjne, suche gumowe maty, suche drewno lub
sklejke.

* Przed przystgpieniem do pracy nalezy zawsze wyjmowac ztgcze wejsciowe.

W przypadku awarii zawsze skontaktuj sie ze specjalistami!

« Jesli zauwazysz jakiekolwiek problemy podczas instalacji lub obstugi,
postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

+ Jesli nie mozesz w petni zrozumie¢ instrukcji lub nie rozwigzaé problemu,
skontaktuj sie z dostawcg falownika lub Centrum serwisowym Sharks w celu
uzyskania profesjonalnej pomocy.

| SPECYFIKACJE TECHNICZNE |

napiecie/czestotliwosé: 230V/50Hz

prad znamionowy: 23A

brak napiecia: 65V

napigcie wyjsciowe: 20,8-24,8V

zakres pradu spawania: 20-120 A

wydajnosc: 85%

tadowarka: 85% -120 A; 100% -100 A

wspoétczynnik mocy: 0,85

klasa izolacji: F

klasa ochrony: IP21S

elektrody uzytkowe: 2-4 mm (rutylowy, zasadowy)

sita fukowa

goracy start

wymiary opakowania: 32x17x29 cm (wymiary urzgdzenia: 30x12.5x28 cm)
waga opakowania: 5,7 kg (waga urzadzenia: 4,8 kg)

akcesoria: kabel spawalniczy z uziemieniem, kabel spawalniczy z uchwytem

elektrody, ekran spawania, szczotka/mtot
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| oPIS

. potencjometr do ustawienia prgdu spawania
. skala pradu spawania

. lampka kontrolna -operacj

. lampla kontrolna -przegrzanie

. szybkie sprzezenie z polaryzacjg (+)
. szybkie sprzezenie z polaryzacjg (-)
. kabel zasilajgcy

. kabel z uchwytem elektrody

. kabel spawania z uziemieniem

10. uchwyt

11. przycisk ON/OFF

OCOoONOOPN~WN —
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SPAWANIE PRAD | ELEKTRODY
1. Uzyj odpowiednich elektrod odpowiednio do grubosci produkiu

Grubos¢ spawania (mm) Srednica elektrody (mm)
<4 2~3.2
4~12 3.2~4.0

2. Ustawianie pradu spawania

Srednica elektrody (mm) Prad spawania (A)
2,0 40~65
3,2 50~100
4 100~120

MONTAZ | INSTALACJA

Podtacz kabel wyjsciowy

1. Kazdy falownik spawalniczy posiada kilka przekaznikéw szybkoztgcza sprzezenia zwrotnego o
przeciwnej polaryzacji. Upewnij sie, ze przed uzyciem. upewnij sie, ze kable sg prawidtowo
podfgczone do ztgczy, aby unikngé uszkodzenia urzadzenia.

2. Po podtgczeniu kabli do ztgczy upewnij sie, ze sg one mocno dokrecone. Jesli prad jest wysoki i
nieprawidtowo dokrecony, zostanie uszkodzony.

3. Zwr6¢ uwage na biegunowos¢ przewodu. Polaryzacji nie wolno zamieniac.

4. Jesli pomiedzy przedmiotem obrabianym, kablem spawalniczym a ling z gruntem 50-100, ta czes¢
kabla musi by¢ wieksza i przystosowana do spawania, aby nie zmniejszy¢ napiecia.

Podtacz kabel zasilajacy

1. Przed potaczeniem upewnij sie, ze dane typu na etykiecie pasuja do szuflady.
2. Upewnij sie, ze kabel lub gniazdo jest w dobrym stanie technicznym.

3. Alternatywnie sprawdz zasilanie uniwersalnym urzadzeniem pomiarowym.

Zasilanie indukcyjne jest wyposazone w funkcje kompensacji napiecia. Znamionowe napiecie
wyjsciowe wynosi od +/- 15%, nadal dziata normalnie.

Jednak w przypadku ditugiego kabla nalezy wybra¢ wiekszy przekroj przewodu, aby unikng¢ spadkow
napiecia. Jesli przewdd jest zbyt dtugi, moze znacznie wptyng¢ na dziatanie zaptonu tukowego i
innego systemu zasilania. Dlatego zaleca sie stosowanie odpowiedniej diugosci kabla i przekroju
poprzecznego. Jesli nie masz pewnosci, skontaktuj sie bezposrednio ze sprzedawca lub dziatem
serwisowym Sharks.

Wazne kroki:

1. Upewnij sie, ze wentylator nie jest zablokowany lub zakryty, aby zapobiec uszkodzeniu uktadu
chtodzenia i prawidtowej pracy maszyny.

2. Wybierz kabel min. przekréj 4 mm2.

3. Zamocuj uchwyt elektrody i zacisk uziemienia prawidtowo, jak pokazano ponize;.

4. Uwazaj na prawidtowg polaryzacije, spawarka pragdu statego ma dwa potagczone ze sobg potgczenia:
pozytywne i negatywne potgczenia. Prawidtowe potgczenie: wspornik jest potgczony z biegunem "-", a
spawany element jest potagczony tylko z "+". Jesli potgczenie jest niewtasciwe, spowoduje to
niestabilny tukiem, silny splash lub przyklejenie. W przypadku wystgpienia tych probleméw nalezy
zmieni¢ polaryzacje wtyczki

5. Podtacz przewdd zasilajgcy do skrzynki rozdzielczej zgodnie z klasg napiecia wejsciowego
spawarki, nie podtgczaj napiecia, jesli nie reaguje. Operator jest odpowiedzialny za prawidtowe
potaczenie, wiec instalacja osoby jest scisle wymagana!

Sprawdzanie

1. Sprawdzi¢, czy maszyna zgrzewajaca jest prawidtowo uziemiona.

2. Wszystkie styki muszg by¢é mocno przytgczone, zwtaszcza uziemienie.

3. Dodatkowy kabel wyjsciowy jest krotko podigczony do przewodu uziemiajacego.

4. Upewnij sie, ze elektroda wyjsciowa jest prawidtowa.

5. Jesli stosowane jest urzgdzenie zabezpieczajgce, prad uptywu musi wynosi¢ maks. 30A.

6. Aby uniknaé¢ uszkodzenia przyrzadu, w poblizu urzadzenia musi znajdowac sie materiat tatwopalny.
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PRZELACZNIK

1. Nacisnij gtdbwny wytacznik zasilania, a na wyswietlaczu pojawi sig¢ aktualne ustawienie, a wentylator
zacznie sie obracac.

2. Ustawic¢ prad spawania.

3. Ogolnie prad spawania odpowiada elektrodzie spawalniczej (patrz tabela powyzej).

Dopuszczalny cykl pracy

Falownik zatrzymuje sie, jesli nastgpi przegrzanie spowodowane regulacjg termiczng podczas cyklu
spawania. Wentylator nadal pracuje, aby ochtodzi¢ temperature maszyny, a nastepnie sprobowac
ponownie wigczy¢ urzgdzenie po 2-3 minutach.

OSTRZEZENIE | ZAPOBIEGANIE

Srodowisko pracy

1) Spawanie powinno odbywac sie w stosunkowo suchym otoczeniu, przy wilgotnosci powietrza
ponizej 80%

2) Odpowiednie do temperatur otoczenia od -10 °C do 40 °C.

3) Unika¢ spawania pod silnym nastonecznieniem, przy deszczowej pogodzie i unika¢ kontaktu wody
z spawarka.

4) Unikaj pracy spawalniczej w srodowisku zakurzonym i korozyjnym.

5) Unika¢ spawania w silnie wietrznym otoczeniu.

Powiadomienia o bezpieczenstwie

Spawarka ta jest wyposazona w nadpragdowy wytgcznik nadpradowy. Maszyna automatycznie
zatrzyma proces pracy, jesli napiecie, prad wyjsciowy lub wilgotno$¢ przekracza norme. Pamietaj
jednak, ze czeste uzywanie niestandardowe (przepiecia) znaczgco wptywa na zywotnosé urzadzenia.
Wiec prosze bgdz czujny, na przykfad:

1) Zapewni¢ dobry przeptyw powietrza.

Proces spawania generuje duzy przeptyw, a wentylator spetnia wymagania dotyczgce wtasciwego
chtodzenia maszyny. Operator musi jednak upewni¢ sie, ze wentylator dziata prawidtowo i znajduje sie
w odlegtosci min. 30 cm od najblizszych przedmiotéw.

2) Nie przecigzac¢ falownika
Zachowac prad spawania mniejszy niz maksymalny prad przecigzeniowy. To znacznie przediuza
zywotnos¢ maszyny.

3) Uziemi¢ falownik prawidtowo
Przestrzega¢ wymagan niniejszego przetwornicy (etykiet). Przed rozpoczeciem pracy nalezy wybrac
odpowiedni przewdd uziemienia (wiekszy niz 6 mm?).

4) Falownik zatrzyma sie, gdy przecigzenie spowodowane regulacjg termiczng nastgpi podczas cyklu
spawania.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

» Wszystkie czynnosci konserwacyjne, naprawy lub czyszczenie mogg by¢ wykonywane tylko w
przypadku odtgczenia zasilania! Upewnij sig, ze falownik jest prawidtowo odtgczony.

* Regularnie wypuszcza¢ kurz z przetwornicy suchym powietrzem. Jesli spawasz codziennie w gestym
dymie lub brudnym powietrzu, codziennie sprzataj!

* Przeptyw powietrza do czyszczenia powinny by¢ rozsgdne cisnienie do ich cisnienia zniszczeniu
niektére z jego elementéw napedu.

+ Unikaj kontaktu wody lub pary w urzgdzeniu. W przypadku interwencji operator musi wytgczyé
przetwornice i starannie odcedzi¢ dotkniety obszar. Nastepnie zabezpieczy¢ pomiar izolaciji
omomierza. Przed dalszym spawaniem sprawdzi¢, czy przetwornica jest bezawaryjna.

« Jesli uzywasz falownika owinaé go, jesli to mozliwe, oryginalnego opakowania i przechowywac je w
suchym miejscu.
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UWAGA: Nieswiadome eksperymenty nieroztropne naprawy lub niewykwalifikowany obrazen, ze
maszyny moga prowadzi¢ do przedtuzenia schorzen, ktére powoduja trudnosci operacyjnych lub
trwate uszkodzenie urzgdzenia. Podczas naprawy lub serwisu urzgdzenie musi by¢ w stanie
wytgczonym i odtgczonym od sieci. W przeciwnym razie nie ma kontaktu z odstonietych czesci
bedacych pod napieciem i niebezpiecznych jakikolwiek bezposredni lub posredni kontakt moze
spowodowacé porazenie pragdem spowodowaé porazenie pragdem lub nawet $mierc

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

A. Problemy z tukiem, niestabilnos¢ tuku:

1. Upewnij sie, ze uzywasz dobrej elektrody spawalnicze;j.

2. Elektroda, mimo Ze jest sucha i dobrej jakosci, moze powodowac niestabilny tuek o ztej jakosci
spawania.

3. Napiecie wyjsciowe zmniejszy sie przy diuzszych kablach. Dlatego nalezy uzywaé dostarczonych
krétszych kabli wyjsciowych.

B. Prad wyjsciowy nie spetnia warto$ci nominalnej:
Wartos¢ wyjsciowa znamionowego zasilania nie odpowiada wartosci nominalnej. Skontaktuj sie z
dziatem serwisowym firmy Sharks.

C. Podczas procesu spawania prad nie jest:
Moze to by¢ spowodowane:

1. Napiecie zasilania nie jest stabilne.

2. Znieksztatcone napiecie zasilania

D. Sparkle

1. Uzycie matej elektrody o wysokim pradzie.

2. Polaryzacja wyjsciowa. W normalnych warunkach spawasz sie, gdy uchwyt elektrody jest potagczony
jako ujemny, a obrabiany przedmiot jest dodatni.

OSTRZEZENIE:
Nie wyciggaj koncowki kabla ani wtyczki, gdy proces spawania jest w toku. Moze to spowodowaé
powazne uszkodzenie sprzetu lub obrazen ciata.

Symbole uzywane

/N

NIEBEZPIECZNE! Przed uruchomieniem nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi i instrukcjami
dotyczacymi bezpieczenstwa

Q9

Ostrzezenie! Uzyj maski ochronnej. Podczas pracy moga powstac trujgce opary. Urzadzenie nalezy
przechowywac w dobrze wentylowanym miejscu.

©

Ostrzezenie! Zawsze nosi¢ kask ochronny.

=

Ostrzezenie! Stosowac specjalne rekawice spawalnicze.
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WARUKNI GWARANCJI SHARKS

Karta gwarancyjna nalezy do sprzedawanego produktu odpowiadajgcego liczbe jako jej integralng
czesc¢. Utrata oryginalnej karty gwarancyjnej bedzie podstawg do nieuznania napraw gwarancyjnych.
Na produktach klient (osoba prywatna) pod warunkiem, okres gwarancji wynosi 24 miesiecy od daty
zakupu. Dla klientéw korporacyjnych jest okres gwarancji wynosi 12 miesiecy od daty zakupu.

Podczas okresu gwarancyjnego Rekiny upowaznione Optata wyeliminowac wszelkie wady produktu z
powodu wad produkcyjnych lub wadliwego materiatu. Producent gwarantuje zachowanie wtasciwosci
funkcjonalne odpowiedniego sprzetu i jego bezpiecznej eksploatacji tylko w przypadku realizacji
narzedziowej serwisowanie.

Gwarancja nie obejmuje:
e Naturalnego zuzycia elementéw pracujgcych produktu w trakcie jego normalnego
uzytkowania.
e Czynnosci serwisowych zwigzanych ze standardowg konserwacjg produktu
(np. Czyszczenie, wymiana elementdéw zuzywajgcycg sie podczas normalnego
uzytkowania itd.).
e Usterek spowodowanych wptywem warunkéw zewnetrznych (np. warunki atmosferyczne, zapylenie,
nieodpowiednie uz ytkowanie itp.).
e Uszkodzen mechanicznych powstatych w zwigzku z upadkiem produktu, uderzenia nim itp.
e Szkod powstatycl w wyniku nieodpowiedniego obchodzenia sie z produktem.

Powr6t silnik do kupca ze wszystkimi dokumentami niezbednymi do oceny wniosku - kopie dowodu
zakupu oraz wypetniony list z reklamacjg).

Po otrzymaniu kompletnego produktu w stanie nieroztozonego oceni zasadnos¢ reklamaciji ustugi.
Kazdy serwis gwarancyjny potwierdza certyfikat gwarancyjny, ktéry jest zawarty w tym podreczniku.
Gwarancja obejmuje czas od otrzymania reklamacji ustugi (dealer) po przekazaniu naprawionego
produktu do klienta. Importer zastrzega sobie 30 dni, aby oceni¢ wniosek pod wzgledem uprawnien do
bezptatnej naprawy (zamiennik) w ramach gwarancji. Sprzedajacy jest zobowigzany do sprzedazy
kupujacemu z serwisu produktu, prezentacja produktéw i prawidtowo wypenic¢ karte gwarancyjna.

Informacje dotyczace utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych. Po
uptynieciu okresu przydatnosci do uzycia nie wolno wyrzucac¢ produktu do
odpaddéw domowych. Aby dokona¢ witasciwej utylizacji produktu, nalezy oddac¢ go
do wyznaczonego miejsca zbidrki, gdzie zostanie przyjety nieodptatnie.
Dokonujac prawidtowej utylizacji pomagasz zachowac¢ cenne zasoby
przyrodnicze i wspomagasz prewencje przeciw potencjalnemu negatywnemu
wptywowi na srodowisko naturalne i ludzjie zdrowie, na co mogtaby mie¢ wptyw
nieprawidtowa utylizacja odpadéw. W przypadku nieprawidtowej likwidacji tego
rozdaju odpadéw moze zosta¢ natozona kara zgodnie z przepisami krajowymi.
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Deklaracja zgnodnosci ES

EC Declaration of Conformity

My:

Steen QOS, s.r.o0.,
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary; CZE
IC: 279 729 41

deklarujg na wlasng wytgczng odpowiedzialnosé, ze

produkt: Spawarka inwertorowa Sharks MMA-120
typ: SHK498 (MMA-120K)

sprzet przeznaczony do spawania zalecanymi metodami do uzytku prywatnego, do ktérego odnosi sie
niniejsza deklaracja, w warunkach bezpiecznych i zgodnie z nastepujgcymi przepisami technicznymi
normalnego uzytkowania:

Europejskie normy zharmonizowane:
EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014

EN 50445:2008

EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-1:2011

IEC 62321-2-2013

i dyrektyw EU:
2014/30/EU
2014/35/EU
2011/65/EU

Wydany w Carlsbad w dniu 18. 10. 2017.

Imie i nazwisko: Jan Bene$§
Funkcja: Dyrektor generalny

STEEN QDS S.I.0.
- _T‘i n3

560 A1 Ra J»\y Vary

_M‘“ llff\ C‘z‘)?g?z)‘“
: 37 475 898
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Utmutaté szerelési és hasznalati
Hegeszt6 inverter Sharks MMA-120
Rendelési szam SHK498

A gyarté és az importér: Steen QOS, s.r.o., Bor 3, Karlovy Vary
Mianyag/karton csomagolast a gyermekektdl tavol, fenyeget nebezpeci
fulladast!

Figyelmeztetés:

Miel6tt a terméket, olvassa el a kézikényvet, és tartsa be az 6sszes biztonsagi
szabalyok és hasznalati utasitasok.

Ezt a terméket ugy tervezték, hobbi és barkacs hasznalatra, nem egy profi
sorozat!

Instruction forditottak az eredeti hasznalati utasitast.
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Tisztelt Vasarlo,

K&szonjik, hogy megvasarolta a Sharks Welding Inverter modellt, az MMA-120 modellt. Az On (]
hegeszt6inverterét a Steen QOS, s.r.o gyartotta, hogy megfeleljen a magas szintl kévetelményeknek,
az Uzembiztonsagnak, az egyszeri hasznalatnak és a felhasznalok biztonsaganak.

A megfelelé gondossaggal stabil és megbizhaté teljesitményt nydjt. Ha helyesen hasznalja, és csak
hobbyhasznalat céljabdl hasznalja, évekig biztonsagos mikodést élvezhet.

VIGYAZAT

Az Uj SHARKS termék hasznalata el6tt alaposan olvassa el a hasznalati
utasitast. Kilonos figyelmet kell forditani az 6sszes FIGYELMEZTETESRE
és FIGYELMEZTETESRE.

A SHARKS termék szamos funkciéval rendelkezik, hogy megkénnyitse és
gyorsitsa munkajat. A termék kifejlesztésekor nagy figyelmet forditott a
biztonsagra, a mikddésre és a megbizhatdésagra az egyszerl karbantartas
és lUzemeltetés érdekében.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK |

Az aramtés haldlhoz vezethet!
e Az él6 komponensekkel vald érintkezés aramitést vagy égési sérilést ==
okozhat. "'\:_l\
e Allitsa be a féldelést az alkalmazott szabvanyoknak megfeleléen.

o Tilos villamos alkatrészeket és elektrédakat munka védelem nélkil érinteni

(hegeszt6 kesztyl vagy ruhazat).

e Az él6 komponensekkel vald érintkezés aramuitést vagy égési sérllést okozhat.
e Az eszkdz kimeneti feszliltsége, amikor az alapjarat veszélyes. Mindenképpen ne érintsiik meg az
aram alatt 1évé alkatrészeket.

e Gy6zd8djon meg arrdl, hogy az eszkdz és az alapanyag az izembe helyezés el6tt fdldelve van.

o A készilék telepitése és javitasa soran kapcsolja ki a tapkébelt, és hdzza ki a tdpkébelt.

o Nem megfelel6 teljesitményl és sériilt vagy régi szigetelésli hegeszt6 kabelek nem hasznélhatok.
e Szaraz és jOl szigetelt munkakeszty(t kell viselni.

e Ne haszndlja a készUlléket, ha a burkolatat eltavolitottak.

e Ha szlik helyiségben haszndlja a késziiléket vagy nagyon magas, védbéeszkdzodkkel dolgozik.

e A hegesztés befejezésekor kapcsolja ki a készliléket.

e Ne hasznélja a készUléket esében és viszonylag magas paratartalma

helyeken.
Hegesztés egy jol szell6z6 helyiségben! =ﬂ

e A hegesztési terlletet jol szellztetni kell. AT
e A gazpalackot a készillékhez rogzitse 6vvel vagy lanccal. A gazpalacknak
egyenes fellleten kell allnia.

e A gazhengert dvja a héforrasoktél, a napfénytél és az esétodl. Veszélyes, pl.
Gyulékony targyakat nem szabad a készilék kdzelében tarolni. @
o A g6z0k eltavolitasara elegend6 szellzést kell biztositani kényszeritett

keringtetéssel vagy helyi elszivassal (kényszeritett szivas) az iven.

Az arc sugarzas veszélyt jelent a latasra és a bérre!

» Hasznaljon megfelelé hegesztépajzsot és kdnnyl sz(irét, és megfeleld
hegeszt6é védéruhazatot viseljen hosszu ujju, nadragos és munkavédelmi
cipbvel vagy bérkétényrel.

« Javasoljuk hegeszt6 sisak vagy hegeszt6 sisak hasznalatat. egy védé
kerités.

Tizveszély!
Ne égjen el tlizveszélyes anyagok kbzelében, vagy ahol a légkdr gyulékony
por-, gaz- vagy folyadékg6zdket tartalmazhat
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Munkahelyi kérnyezet és védofelszerelés!
» Hasznaljon fulvédét vagy mas fulvédot.
* Hasznaljon jovahagyott védészemiveget oldalvédékkel

hegeszt6 sisakot vagy arcvédét az egész munkaterileten.

* A teljes karosszéria védelmet - olajmentes védéruhazatot, bérkeszty(t, erés pdlot,
munkaruhakat és magas munkaruhdkat kell viselni.

* Ne égjen éghet6 folyadékokra vagy zart tartalyokra tervezett
tartalyokra, példaul tartalyokra, palackokra, tartalyokra vagy
csbvekre

* Ne haszndlja a hegesztégépet 35 ° -nal tovabb!

* Védje meg magat az aramitéstdl védéberendezéssel.

* Ha lehetséges, gyulékony, szaraz szigetel6anyagokat,

szaraz gumitdmitéket, szaraz fat vagy rétegelt lemezt kell ’ @: ﬁ
viselni.
» A készulék mikddtetése elétt mindig huzza ki a csatlakozét. \
Uzemzavar esetén mindig vegye fel a kapcsolatot a szakemberekkel! 7
» Ha barmilyen problémat észlel a telepités vagy az lizemeltetés soran, : ()

kdvesse az alabbi utasitasokat.

* Ha nem tudja teljes mértékben megérteni a kézikdnyvet, vagy nem oldja

meg a problémat, forduljon a frekvenciavalt6 szallitéjdhoz vagy a Cépak Szervizkézpontjahoz
szakszerl segitségért.

MUSZAKI ADATOK

feszlltség/frekvencia: 230V/50Hz

névleges aram: 23A

feszlltségmentes: 65V

kimeneti fesziltség: 20,8-248V

hegeszt6aram tartomany: 20-120 A

hatékonysag: 85%

rakodo: 85% -120 A; 100% -100 A

teljesitmény tényezé: 0,85

szigetelési osztaly: F

védelmi osztaly: IP21S

hasznalhato elektrodak: 2-4 mm (rutil, alap)

ives er6

forrd start

csomag méretek: 32x17x29 cm (eszkdz mérete: 30x12,5x28 cm)
csomag sulya: 5,7 kg (gép sulya: 4,8 kg)

tartozékok: hegeszt6 kabel féldel6 csatlakozéval, hegeszid kabel az

elektrodatartéval, hegesztépajzs, kefe/kalapacs
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| LEIRAS

10

{ 9
. potenciométer a hegesztési aram beallitasahoz
. hegesztési aram skala
. miko&dtets fény
. tilmelegedés jelz6
. gyors kapcsolas polaritassal (+)
. gyors kapcsolas polaritassal (-)
. tapkéabel
. kdbel az elektrodatartéval
. hegeszt6 kabel foldelt régzitével
10. kapaszkodd
11. gomb ON/OFF

OCOoONOOPN~WN —
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HEGESZTES ES ELEKTRODY

1. A termék vastagsaga szerint megfeleld elektrodakat hasznaljon

A hegesztés vastagsaga (mm) Az elektrod atmérdje (mm)
<4 2~3.2
4~12 3.2~4.0

2. A hegesztéaram beallitasa

Az elektrdéd atmérdje (mm) Hegesztéaram (A)
2,0 40~65
3,2 50~100
4 100~120

| FELSZERELES ES TELEPITES

Csatlakoztassa a kimeneti kabelt

1. Minden hegesztéinverternek van néhany gyorscsatlakozo6 reléje, amelyek ellenkezé polaritédssal
rendelkeznek. Gy6z8djén meg rola, hasznalat elétt. gy6z&djén meg arrol, hogy a kabelek megfeleléen
vannak csatlakoztatva a csatlakozékhoz, hogy elkerilje a készlilék karosodasat.

2. Miutan csatlakoztatta a kabeleket a csatlakozékhoz, gy6z6djon meg réla, hogy szorosan meghuzva
van. Ha az aram magas, és nem megfeleléen hizodik meg, akkor megserdil.

3. Ugyeljen a kabel polaritasara. A polaritast nem szabad cserélni.

4. Ha a munkadarab, a hegeszt6 kdbel és az 50-100-as talaju k&bel kézétt van, akkor ennek a
kabelnek nagyobbnak és hegesztésre alkalmasnak kell lennie ahhoz, hogy ne csékkenjen a
feszliltség.

Csatlakoztassa a tapkabelt

1. Gy6z6dj6n meg réla, hogy a cimkén lévd tipusadatok a csatlakoztatas el6tt megfelelnek a fibknak.
2. Gy6z6djon meg rola, hogy a kabel vagy aljzat j6 miszaki allapotban van.

3. Alternativ megoldasként ellenérizze az aramellatast az univerzalis méréeszkbzzel.

Az induktiv tapellatas egy feszliltségkompenzaciés funkciéval van felszerelve. A névleges kimeneti
feszliltség +/- 15% kbzo6tt mozog, még mindig normalisan mikodik.

Ha azonban hosszabb kabelt hasznal, akkor a kabel nagyobb keresztmetszetét kell valasztania a
feszliltségesések elkeriilése érdekében. Ha a kabel tul hosszu, jelentésen befolyasolhatja az ivgyuijtas
és a masik aramellatas teljesitményét. Ezért ajanlott a megfelelé kabelhossz és keresztmetszet
hasznalata. Ha bizonytalan, azonnal forduljon a keresked6héz vagy a szervizhez.

Fontos lépések:

1. Gy6z6djdn meg réla, hogy a ventilator nincs lefedve vagy lefedve, hogy megakadélyozza a
hitérendszer kdrosodasat, és hogy a gép megfeleléen mikddjon.

2. Vélasszon egy kabelt min. keresztmetszet 4 mm=.

3. Helyezze fel az elektrodatartot és a f6ldelé kengyelt megfeleléen, az alabbiak szerint.

4. Vigyazzon a helyes polaritasra, az egyenaramu hegeszté 2 egymassal 6sszekétve: pozitiv és
negativ csatlakozasok. Helyes csatlakozas: a konzol "-" polaritassal van dsszekapcsolva, mig a
hegesztett darab csak "+" -ra csatlakozik. Ha a kapcsolat nem megfeleld, akkor az instabil iv, erés
csap0ddas vagy ragozas kévetkezhet be. Ha ezek a problémak eléfordulnak, cserélje ki a
régzitédugasz polaritasat

5. Csatlakoztassa a tdpvezetéket az elosztdéba a hegeszté bemeneti fesziiltségosztalyanak
megfeleléen, ne csatlakoztassa a fesziiltséget, ha nem reagal. Az lizemeltetd felelés a helyes
csatlakoztatasért, igy feltétleniil sziikséges a személy telepitése!

Ellenérzés

1. Ellenérizze, hogy a hegesztégép megfeleléen fdldelt-e.

2. Minden érintkez6t szorosan 6ssze kell kétni, kiilbnésen a foldelést.

3. Amasodlagos kimeneti kabel révid ideig csatlakozik a f6ldelé kabellel.

4. Ellenérizze, hogy a kimeneti elektréd helyes-e.

5. Ha aramvédd eszkdzt hasznal, a szivargasi aramnak legfeljebb 30A-nak kell lennie.

6. A készlilék kdzelében ne legyen gyulékony anyag, hogy elkerllje a készlilék karosodasat.
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KAPCSOLO

1. Nyomja meg a fékapcsolot, és megjelenik az aktualis beallitas, és a ventilator elindul.

2. Allitsa be a hegesztéaramot.

3. Altalanossagban a hegesztési aram megfelel a hegeszt6 elekirédnak, lasd a fenti tdblazatot.

Megengedett munkaciklus

Az inverter leall, ha a h6szabalyozas altal okozott tUlmelegedés a hegesztési ciklus alatt kdvetkezik
be. A ventilator még mindig dolgozik a készllék hémérsékletének hltése kdzben, majd 2-3 perc utan
prébalja meg Ujra a gépet.

FIGYELEM ES MEGELOZES

Munkakornyezet

1) A hegesztést viszonylag szaraz kérnyezetben kell elvégezni, amelynek 1égkéri nedvessége
kevesebb, mint 80%

2) Alkalmas a kornyezeti hémérséklet -10 °C és 40 °C kozott.

3) Kerllje a hegesztést erés napsitésben, esds idében, és ne érintse meg a vizet a hegesztére.
4) Kertlje el a hegesztési miveletet poros és korroziv kérnyezetben.

5) Kerllje el a hegesztést sulyosan szeles kérnyezetben.

Biztonsagi figyelmeztetések

Ez a hegeszt6 tularam tulfesziltség megszakitdval van felszerelve. A gép automatikusan ledllitia a
munkat, ha a feszlltség, a kimené aram vagy a paratartalom meghaladja a szabvanyt. Ne feledje
azonban, hogy a gyakori nem szabvanyos hasznalat (tulfesziltség) jelentésen befolyasolja a gép
élettartamat. Kérjlk, legyen évatos, példaul a kévetkezoket:

1) Biztositani kell a j6 leveg6aramlast.

A hegesztési folyamat nagy aramlast hoz létre, és a ventilator megfelel a gép megfeleld hitésére
vonatkozo kdvetelményeknek. Az Gizemeltetének azonban gondoskodnia kell arrél, hogy a ventilator
jol mikodjon és a min. 30 cm-re a legkdzelebbi targyaktol.

2) Ne terhelje tul a frekvenciavaltét
Tartsa a hegesztési &ramot kisebb mértékben, mint a maximalis tulterhelési &ram. Ez jelentésen
meghosszabbitja a gép élettartamét.

3) Helyesen foldelje be a frekvenciavaltét
Tartsa be a frekvenciavalté (cimkék) kdvetelményeit. A mikodés el6tt valassza ki a megfeleld foldelési
vezetéket (t6bb mint 6 mm3).

4) Az inverter ledll, ha a h6szabalyozas altal okozott tulterhelés a hegesztési ciklus alatt torténik.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

» Minden karbantartast, javitast vagy tisztitast csak akkor szabad elvégezni, ha az aramellatast
lekapcsoltak! Gy6z6djon meg réla, hogy a frekvenciavaltd megfeleléen levalik.

* Az invertert rendszeresen szaraz levegével kifljja. Ha naponta s(ir(i fistben vagy piszkos levegében
hegesztik, mindennapi takaritast végezzenek!

* A tisztitas soran a leveg6 aramlasanak ésszeri nyomasnak kell lennie, hogy bizonyos nyomassal ne
Omdljék meg a frekvenciavalté néhany kisebb részét.

* Kertilje el, hogy vizzel vagy parral érintkezzen a késziilékben. Beavatkozas esetén az (izemeltetének
ki kell kapcsolnia az invertert és alaposan meg kell térélnie az érintett terlletet. Ezutan biztositsa az
ohmméré elkildnitési mérését. Minden tovabbi hegesztés elétt vizsgalja meg a frekvenciavaltét
hibatlan hasznalatra.

* Ha nem hasznélja a frekvenciavaltét, dobja be az eredeti dobozba, ahol csak lehetséges, és szaraz
helyen tarolja.
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FIGYELMEZTETES: A tudattalan kisérletek, megbizhatatlan javitasok vagy a gépre vonatkoz6
szakszer(tlen beavatkozas a hiba terlletének kiszélesedését eredményezheti, amely mikddési
nehézségeket vagy a gép kérosodasat okozhatja. Javitds vagy szervizelés soran a késziiléknek ki kell
kapcsolnia a kikapcsolt allapotot, és ki kell kapcsolnia a hal6zatot. Ellenkezé esetben fennall a
veszélye annak, hogy érintkezésbe kerlinek a stressz alatt all6 részekkel, és a kdzvetlen vagy
kdzvetett érintkezés olyan aramitéshez vezethet, amely sulyos aramutést vagy akar halalt okozhat

PROBLEMAMEGOLDAS

A. Arc problémak, ives instabilitas:

1. Gy6z6djdn meg réla, hogy jo hegeszté elektrédat hasznal.

2. Az elektrodium, bar szaraz és j6 minéségd, instabil iv okozhat rossz hegesztési minéséget.

3. Akimeneti feszliltség csdkken a hosszabb kébellel. Ezért hasznélja a mellékelt rdvidebb kimeneti
kabeleket.

B. A kimeneti &ram nem felel meg a névleges értéknek:
A névleges tapegység kimeneti értéke nem egyezik meg a névleges értékkel. Forduljon a szervizhez

C. A hegesztési folyamat soran az aram nem:
Ezt okozhatja:

1. Atapfesziiltség nem stabil.

2. Zavaros tapfesziiltség

D. Sparkle

1. Egy kis elekiroda nagy aramerdsséggel. )

2. Kimeneti polaritds. Normal kérilmények kbzétt On hegeszt, ha az elekirédatartd negativként van
csatlakoztatva és a munkadarab pozitiv.

FIGYELEM:
A hegesztési folyamat kdzben ne hizza ki a kdbelvéget vagy dugét. Ez sulyos karokat okozhat a
berendezésben vagy személyi sériilésben.

Hasznalt szimbdélumok

AN

VESZELY! Uzembe helyezés elétt olvassa el az lizemeltetési utasitasokat és a biztonsagi
utasitasokat

Qo

Figyelem! Hasznéljon véddémaszkot. A munka soran mérgezd g6zdk alakulhatnak ki. Tartsa a
készUléket 0l szell6z6 helyen.

©

Figyelem! Mindig viseljen védé sisakot.

=

Figyelem! Hasznaljon specidlis hegeszt6 kesztydit.
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SZAVATOSSAG SHARKS

Garancialevél tartozik az eladott termék megfelelé szamot annak szerves részét képezi. A veszteség
az eredeti jotéllasi kartya lesz okok nem ismerése garancialis javitast. A termékek a megrendeld
(maganszemély) biztositott garancia id6tartama 24 honap a vasarlas napjatél. A véllalati Ggyfelek
szamdra (Cégjegyzékszam) van szavatossagi idé 12 honap a vasarlas napjatél.

A garancidlis id6szak alatt Sharks engedélyezett szolgaltatasi dij megsziinteti barmely termék hibai,
amelyek gyartasi hibak vagy hibas anyagot. A gyart6 garantalja a meg6rzése a funkcionalis
tulajdonsagait a megfelelé eszkdzok és biztonsagos miikddését csak abban az esetben
megvaldsitasa szervizelés eszkdz markaszervizzel.

A garancia érvényét veszti az aldbbi esetekben:

e Ha nem adjdk meg a vésarlast igazolé dokumentumon (nyugta, szamla, stb.)

e esetében természetes elhasznalddas funkcionalis termékek részeinek hasznélata miatt a gép
e terméket alkalmaztak ellentétes utasitas

e glitch elfogadhatatlan volt beavatkozas a termék (beleértve a beavatkozas és a beadllitdsokat a
jogosulatlan szolgaltatas)

e kart okozott kiilsé tényez6k, mint a kdrnyezetszennyezés, az expoziciét, hogy a nem megfeleld
idéjarasi

o terméket mechanikusan sériilt miatt a felhasznalé szerint a vizsgalat szolgaltaté kézpont
Szokasos karbantartas termék (pl. Kenéanyag, takaritas) nem mindsiil garancialis javitast.

e horzsolasok forma, szin halvanyulé napfény hatasara, kénnyebb formavaltozat

Szolgaltatas: Ha problémat tapasztal a termék hasznalata, még akkor is, ha megfelel az 6sszes
vonatkoz6 tényez6t. Lépjen kapcsolatba a kereskedével

Tegylk vissza a készllék eladdjat vagy kérje Sharks. Kézhezvételét kdvetben a teljes termék bomlas
nélkal allami értékeli a legitimitasat a kdvetelés szolgéltatast. Barmilyen garancialis szerviz lesz a
garancialevelet.

A jotallas az id6t a panasz beérkezését szolgaltatas (kereskedd), miutan atadta a megjavitott terméket
vissza az Ugyfél. Az importér fenntartja 30 nap, hogy értékelje a kdvetelés tekintetében jogosultsag
ingyenes javitas (csere) garancia. Az eladé koteles eladni a vevének egy termék szolgaltatas, termék
bemutatd és megfeleléen toltse ki a jotallasi jegyet.

Ez a termék dobja telepllési haztartasi hulladék. A fogyaszt6 kételes vissza a
készliléket a gyijtéhelyre, ahol biztositja a Ujrahasznositasa az elektromos és
elektronikus berendezések. Tovabbi informé&cioét a szelektiv gyijtés és
Ujrahasznositas érdekében kérjuk, forduljon a helyi 6nkormanyzathoz, cég,
amely a gyUjtemény a haztartasi hulladékok vagy az izletet, ahol a terméket
vasarolta.
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Megfeleldségi nyilatkozat ES

EC Declaration of Conformity
Mi:

Steen QOS, s.r.0.,
Bor 3, 360 01, Karlovy Vary; Czech republic
ID: 279 729 41

kijelentjik kizarélagos hataskoérébe tartozik, hogy

termék: Hegeszt6 inverter Sharks MMA-120
tipus: SHK498 (MMA-120K)

tervezett berendezés amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, olyan kértilmények kdzott, rendszeres
haszndlat és megfelel a kbvetkez6 miszaki elbirasok:

Eurdpai harmonizalt szabvanyok:
EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014

EN 50445:2008

EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-1:2011

IEC 62321-2-2013

és ezen iranyelvek EU:
2014/30/EU
2014/35/EU
2011/65/EU

Megijelent Carlsbad a 18. 10. 2017.

Név: Jan Bene$

Funkcid: Ggyvezet6 STEEN "QUS o

_——Bon3 ./
560 ALR -jJ.‘l\"{ Vary
1€ 279725 | DIC: ;;zz'afﬁv2941
== U737 475 398
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Instructiuni de utilizare si intretinere
Invertor de sudare Sharks MMA-120
Numarul de ordine SHK498

Producator si importator pentru Republica Ceha si Slovacia: Steen QOS, s.r.0.,
Bor 3, Karlovy Vary

PACHETUL DIN PLASTIC / CUTIE TREBUIE DEMONTAT DIN INFRASTRUCTURA
COPIILOR, PERICOL PENTRU COPII!

Atentie:

Inainte de a utiliza acest produs, cititi aceste instructiuni si respectati toate
regulile de siguranta si instructiunile de utilizare.

Acest produs este destinat pentru hobby si DIY utilizare, nu este un
profesionist!

Instructiuni originale de utilizare
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Stimate client,

V& multumim pentru ca ati achizitionat invertorul de sudare Sharks, modelul MMA-120. Noul invertor
de sudare a fost fabricat de Steen QOS, s.r.0., pentru a satisface cerintele de standarde ridicate,
fiabilitate operational&, usurinta in utilizare si siguranta utilizatorilor.

Cu o grija corespunzatoare, va va oferi o performanta stabila si sigura. Daca 1l utilizati Tn mod
corespunzator si numai in scopul hobby-ului, va veti bucura de ani in siguranta.

ATENTIE

Inainte de a utiliza noul produs SHARKS, cititi cu atentie acest Manual de
utilizare. Acordati o atentie deosebita tuturor avertizarilor si avertismentelor.
Produsul dvs. SHARKS are multe functii pentru a va face munca mai usoara
si mai rapida. La elaborarea acestui produs, o atentie deosebita a fost
acordata sigurantei, functionarii si fiabilitatii, in vederea unei operatii simple
de intretinere si operare.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

Socul electric poate duce la moarte!

e Contactul cu componentele live poate duce la moarte din cauza socurilor =l1
electrice sau a arsurilor. "'\r—'\
e Setati legatura de impamantare in conformitate cu standardele utilizate.

e Este interzisa atingerea partilor electrice si a electrozilor fara protectia

muncii (manusi de sudura sau imbracaminte).
e Contactul cu componentele live poate duce la moarte din cauza socurilor electrice sau a arsurilor.

e Tensiunea de iesire a dispozitivului cand este inactiv este periculoasa. In orice caz, nu atingeti
componentele care se afla sub tensiune.

e Asigurati-va ca instrumentul si materialul de baza sunt impaméantate inainte de pornire.

e Opriti alimentarea si deconectati cablul de alimentare in timp ce instalati si reparati dispozitivul.

e Cablurile de sudura cu performante insuficiente si izolatia deteriorata sau veche nu trebuie utilizate.
e Purtati manusi de lucru uscate si bine izolate.

o Nu actionati unitatea dacéa sa scos capacul.

e Daca utilizati dispozitivul intr-un spatiu ingust sau foarte mare, lucrati cu mijloace de protectie.

e Opriti alimentarea atunci cand sudarea este finalizata.

o Nu utilizati aparatul in ploaie si in locuri cu umiditate relativ ridicata.

Conectati-va intr-o incapere bine ventilata!
e Zona de sudura trebuie sa fie bine ventilata. =‘
e Utilizati o centura sau un lant pentru a atasa flaconul de gaz la instrument.
Sticla de gaz trebuie sa stea pe o suprafata plana.

e Protejati cilindrul de gaz Tmpotriva surselor de caldura, a razelor solare si a
ploii. Periculoase, de exemplu, obiectele inflamabile nu trebuie sa fie @
depozitate Tn apropierea dispozitivului.

e Folositi suficient ventilatie cu circulatie fortatd sau evacuare locala
(aspiratie fortata) pe arc pentru a Tndeparta vaporii.

Arc Radiatia este periculoasa pentru vedere si piele!

* Folositi 0 casca de sudura adecvata si un filtru de lumina, purtati o
imbracaminte de protectie adecvata pentru sudura cu méneci lungi,
pantaloni si incaltaminte de lucru sau o sort din piele.

» Va recomandam sa utilizati o casca de sudura sau o casca de sudura. un
gard de protectie.

Pericol de incendiu!
Nu incalziti in apropierea materialelor inflamabile sau in care atmosfera
poate contine praf inflamabil, vapori de gaz sau vapori lichizi
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Mediul de lucru si echipamentul de protectie!

« Utilizati protectia urechii sau alte dispozitive de protectie a urechii.

+ Purtati ochelari de protectie omologati, cu scuturi laterale sub bordura
casca de sudura sau aparatul de protectie a fetei tot timpul in zona de lucru.
« Purtati o protectie completa a corpului - imbracaminte de protectie fara ulei,
manusi de piele, camasa groasa, pantaloni de lucru si cizme de lucru Tnalte.

* Nu Tncalziti recipientele destinate pentru lichide inflamabile sau in recipiente inchise,
cum ar fi cisterne, cilindri, cisterne sau conducte
* Nu schimbati masina de sudura cu mai mult de 35 °!

* Protejati-va de socuri electrice cu ajutorul echipamentului de
protectie izolator. ’
+ Daca este posibil, purtati materiale izolante neinflamabile,

uscate, covoare uscate de cauciuc, lemn uscat sau placaj.
« Inainte de a lucra la aparat, deconectati intotdeauna conectorul de intrare.

in cazul unei defectiuni, contactati intotdeauna specialistii!

+ Daca observati probleme in timpul instalarii sau al functionarii, urmati aceste
instructiuni.

+ Daca nu puteti intelege pe deplin manualul sau nu reusiti sa rezolvati
problema, contactati furnizorul dvs. de invertoare sau Centrul de servicii pentru rechini pentru ajutor
profesional.

| SPECIFICATII TEHNICE

tensiune/frecventa: 230V/50Hz

curent nominal: 23A

Fara tensiune: 65V

tensiunea de iesire: 20,8-24,8V

gama de curent de sudare: 20-120 A

eficienta: 85%

incarcator: 85% -120 A; 100% -100 A
factor de putere: 0,85

clasa de izolatie: F

Clasa de protectie: IP21S

electrozii utilizabili: 2-4 mm (rutil, de baza)

forta arcului
pornire la cald

dimensiunile pachetului: 32x17x29 cm (dimensiunile dispozitivului: 30x12.5x28 cm)
greutatea pachetului: 5,7 kg (greutatea masinii: 4,8 kg)
accesotii: cablu de sudare cu terminal de impamantare, cablu de sudura cu

suport electrod, scut de sudura, perie/ciocan
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| DESCRIERE

. potentiometru pentru stabilirea curentului de sudura
. scara de curent de sudare

. lampa indicatoare — trafic

. indicator de supraincalzire

. conectare rapida cu polaritate (+)

. conectare rapida cu polaritate (-)

. cablul de alimentare

. cablu cu suport pentru electrod

. cablu de sudura cu clema de impamaéantare
10. balustrada

11. buton ON/OFF

OCOoONOOPA~WN—
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SUDURA S| ELECTRODICA
1. Folositi electrozi adecvati in functie de grosimea produsului

Grosimea sudurii (mm) Diametrul electrodului (mm)
<4 2~3.2
4~12 3.2~4.0
2. Setarea curentului de sudura
Diametrul electrodului (mm) Sudare de curent (A)

2,0 40~65
3,2 50~100
4 100~120

MONTAREA SI INSTALAREA

Conectati cablul de iesire

1. Fiecare invertor de sudura are un cuplu de relee de cuplare rapida cu polaritate opusa. Asigurati-va
ca inainte de utilizare. asigurati-va ca cablurile sunt conectate corect la conectori pentru a evita
deteriorarea dispozitivului.

2. Dupa conectarea cablurilor la conectori, asigurati-va ca sunt bine stranse. Daca curentul este ridicat
si nu este strans corespunzator, acesta va fi deteriorat.

3. Acordati atentie polaritatii cablului. Polaritatea nu trebuie schimbata.

4. Daca exista intre piesa de prelucrat, cablul de sudura si cablul cu sol 50-100, aceasta parte a
cablului trebuie sa fie mai mare si potrivita pentru sudare pentru a nu reduce tensiunea.

Conectati cablul de alimentare

1. Asigurati-va ca datele de tip de pe eticheta se potrivesc cu sertarul Thainte de conectare.
2. Asigurati-va ca cablul sau priza sunt Tn stare buna.

3. Alternativ, verificati sursa de alimentare cu dispozitivul universal de masurare.

Alimentarea inductiva este echipata cu o functie de compensare a tensiunii. Tensiunea nominala de
iesire variaza intre +/- 15%, functioneaza in continuare in mod normal.

Cu toate acestea, atunci cand utilizati un cablu lung, trebuie sa alegeti o sectiune transversala mai
mare a cablului pentru a preveni scaderea tensiunii. Daca cablul este prea lung, acesta poate afecta
foarte mult performantele aprinderii arcului si celalalt sistem de alimentare. Prin urmare, se recomanda
utilizarea lungimii si sectiunii corespunzatoare a cablului. Daca nu sunteti sigur, contactati imediat
distribuitorul sau departamentul de service.

Pasi importanti:

1. Asigurati-va ca ventilatorul nu este blocat sau acoperit pentru a preveni deteriorarea sistemului de
racire si ca masina poate functiona corect.

2. Selectati un cablu pentru min. sectiune transversala de 4 mm=.

3. Atasati corect suportul electrodului si terminalul de masa asa cum se arata mai jos.

4. Aveti grija de polaritatea corecta, sudorul DC are 2 cai interconectate: conexiuni pozitive si negative
de conectare. Conectarea corecta: bratul este conectat cu o polaritate "-", in timp ce piesa sudata este
conectata doar la "+". Daca conexiunea este necorespunzatoare, va provoca un arc instabil, stropire
puternica sau lipire. Daca apar astfel de probleme, modificati polaritatea conectorului de montare

5. Conectati linia de alimentare la cutia de distributie in functie de clasa de tensiune de intrare a
sudorului, nu conectati tensiunea daca nu raspunde. Operatorul este responsabil pentru conectarea
corecta, astfel incat instalarea unei persoane este strict necesara!

Inspectie

1. Verificati daca aparatul de sudura este bine legat la pamant.

2. Toate contactele trebuie sa fie bine conectate, in special cu impamantarea.

3. Cablul de iesire secundar este conectat pe scurt la cablul de impamantare.

4. Asigurati-va ca electrodul de iesire este corect.

5. Daca se utilizeaza un dispozitiv de protectie a circuitului, curentul de scurgere trebuie sa fie de max.
30A.

6. in apropierea dispozitivului nu trebuie sa existe substante inflamabile pentru a evita deteriorarea
instrumentului.
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SWITCH

1. Apasati comutatorul principal de alimentare si se afiseaza setarea curenta, iar ventilatorul incepe sa
se roteasca.

2. Setati curentul de sudura.

3. In general, curentul de sudura corespunde cu electrodul de sudura, vezi tabelul de mai sus.

Permis de ciclu de functionare

Invertorul se opreste daca supraincalzirea datorata reglarii termice are loc n timpul ciclului de sudura.
Ventilatorul inca lucreaza la racirea temperaturii masinii, apoi incercati sa reporniti masina dupa 2-3
minute.

| AVERTISMENT $I PREVENIRE

Mediul de lucru

1) Sudarea trebuie efectuata intr-un mediu relativ uscat, cu o umiditate a aerului mai mica de 80%
2) Potrivit pentru temperaturi ambiente de la -10 °C la 40 °C.

3) Evitati sudarea la lumina puternica a soarelui, la vremea ploioasa si evitati contactul cu apa la
sudor.

4) Evitati operatia de sudare intr-un mediu cu praf si coroziune.

5) Evitati sudarea intr-un mediu cu vant puternic.

Indicatii de siguranta

Acest sudor este echipat cu un intreruptor de supratensiune de supratensiune. Aparatul va opri
automat procesul de lucru daca tensiunea, curentul de iesire sau umiditatea sunt peste standard.
Retineti totusi ca folosirea frecventa non-standard (supratensiunea) influenteaza in mod semnificativ
durata de viata a masinii. Asadar, va rugam sa fiti atenti, de exemplu urmatoarele:

1) Asigurati un flux de aer bun.

Procesul de sudare genereaza un debit mare si ventilatorul indeplineste cerintele pentru racirea
corespunzatoare a masinii. Cu toate acestea, operatorul trebuie sa se asigure ca ventilatorul
functioneaza bine si este in min. 30 cm de cele mai apropiate obiecte.

2) Nu supraincarcati invertorul
Mentineti curentul de sudura mai mic decat curentul maxim de suprasarcina. Acest lucru prelungeste
n mod semnificativ durata de viata a masinii.

3) Impamantati invertorul in mod corespunzator
Respectati cerintele acestui invertor (etichete). Inainte de operare, selectati un fir adecvat pentru
impamantare (mai mult de 6 mm?).

4) Invertorul se opreste daca supraincarcarea provocata de reglarea termica are loc in timpul ciclului
de sudare.

INTRETINERE

ATENTIE:

« Toate lucrarile de intretinere, reparatii sau curatare trebuie efectuate numai cand alimentarea este
deconectata! Asigurati-va ca invertorul este deconectat corespunzator.

« Suflati praful din invertor in mod regulat cu aer uscat. Daca sudati zilnic fumul dens sau aerul
murdar, faceti curatenie zilnica!

+ Debitul de aer in timpul curatarii trebuie sa fie la o presiune rezonabila, astfel incéat, sub o anumita
presiune, sa nu distruga niste parti mici ale invertorului.

« Evitati sa contactati apa sau un cuplu in aparat. In eventualitatea unei interventii, operatorul trebuie
sé opreasca invertorul si sa strange bine zona afectata. Ulterior, asigurati masurarea izolatiei
ohmmetrului. Inainte de orice sudura ulterioara, inspectati invertorul pentru o utilizare fara probleme.
« Daca nu utilizati invertorul, infasurati-I acolo unde este posibil in cutia originala si depozitati-I intr-un
loc uscat.
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AVERTISMENT: Experimentele inconstiente, reparatiile necorespunzatoare sau interferentele
necalificate ale masinii pot duce la o largire a zonei de defect care cauzeaza dificultati de functionare
sau deteriorarea permanenta a masinii. Cand efectuati o reparatie sau un serviciu, dispozitivul trebuie
sa fie in starea off si sa fie deconectat de la retea. In caz contrar, exista riscul contactului cu partile
expuse care sunt supuse stresului si orice contact direct sau indirect poate duce la socuri electrice
care provoaca soc electric sau chiar moarte.

SOLUTIONAREA PROBLEMELOR

A. Probleme arc, instabilitate arc:

1. Asigurati-va ca utilizati un bun electrod de sudura.

2. Electrodul, desi uscat si de buna calitate, poate provoca un arc instabil, cu o calitate slaba a sudarii.
3. Tensiunea de iesire va scadea cu cabluri mai lungi. Prin urmare, utilizati cablurile de iesire scurte
furnizate.

B. Curentul de iesire nu corespunde valorii nominale:
Valoarea de iesire a alimentarii cu energie nominala nu corespunde valorii nominale. Contactati
Departamentul de servicii pentru rechini.

C. In timpul procesului de sudare, curentul nu este:
Acest lucru poate fi cauzat de:

1. Tensiunea de alimentare nu este stabila.

2. Tensiune de alimentare distrusa

D. Sparkle

1. Utilizarea unui mic electrod cu o valoare ridicata a curentului.

2. Polaritatea de iesire. In conditii normale, sudati cand suportul electrodului este conectat negativ si
piesa de prelucrat este pozitiva.

ATENTIE:
Nu scoateti capatul cablului sau stecherul in timp ce procesul de sudare este in desfasurare. Acest
lucru poate provoca deteriorarea grava a echipamentului sau vatamarea corporala.

Simbolurile folosite

ZAN

PERICOL! Cititi instructiunile de utilizare si instructiunile de siguranta tnainte de punerea in functiune.

QI

Atentie! Utilizati o mascé de protectie. In timpul lucrului, se pot dezvolta vapori otraviti. Pastrati
dispozitivul intr-o zona bine ventilata.

©

Atentie! Purtati intotdeauna o casca de protectie.

=

Atentie! Folositi manusi de sudura speciale.
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CONDITII DE GARANTIE SHARKS

Fisa de garantie este produsul corespunzator al produsului vandut ca parte integranta a acestuia.
Produsele sunt furnizate clientului (persoana particulara) pentru o perioada de garantie de 24 de luni
de la data achizitionarii, pentru cabluri de sudare de 6 luni. Pentru clientii business, este furnizata o
perioada de garantie de 12 luni de la data achizitionarii.

In timpul perioadei de garantie, Centrul de servicii pentru rechini va elimina defectele din produs din
cauza unor defecte de fabricatie sau a unui material defectuos. Producatorul garanteaza mentinerea
proprietatilor functionale adecvate ale instrumentului si functionarea sa sigura numai in cazul
interventiilor de service efectuate de atelierul autorizat.

Garantia expira in urmatoarele cazuri:

e daca exista uzura naturala asupra partilor functionale ale produsului datorita utilizarii masinii;

e produsul a fost utilizat cu incalcarea instructiunilor de utilizare;

e defectul a fost cauzat de o interferenta inadecvata cu produsul (inclusiv service neautorizat si
modificari);

e deteriorarea a fost cauzata de influente externe, cum ar fi murdaria, expunerea masinii la conditii
meteorologice inadecvate;

e produsul este deteriorat mecanic datorita defectiunii utilizatorului, in functie de evaluarea centrului
de service, intretinerea regulata a produsului, de exemplu lubrifierea, curatarea masinii nu este
considerata o reparatie in garantie.

Revendicati plangerea la comerciantul dvs. (de preferinta in pachetul original si cu toatd documentatia
necesara pentru a evalua reclamatia - o copie a chitantei de vanzare si o fisa de revendicare
completa).

Dupa primirea produsului complet intr-o stare ne-stratificata, serviciul va evalua eligibilitatea cererii.
Orice reparatii in garantie vor fi confirmate de serviciul de garantie inclus in acest manual.

Perioada de garantie se extinde de la primirea plangerii de catre serviciu (comerciant) dupa returnarea
produsului reparat clientului. Importatorul isi rezerva 30 de zile pentru a evalua cererea in legatura cu
cererea de reparatie gratuita (rambursare) in temeiul garantiei.

Vanzatorul este obligat sa informeze cumparatorul cu privire la functionarea produsului atunci cand
vinde produsul, sa prezinte produsul si sa completeze cardul de garantie in mod corespunzator.

Nu aruncati acest produs in deseurile mixte municipale. Consumatorul este obligat
sa predea acest echipament la un punct de colectare unde este asigurata
reciclarea echipamentelor electrice sau electronice. Pentru mai multe informatii
despre colectarea si reciclarea separata, va rugam sa contactati biroul municipal
local, compania care colecteaza deseurile municipale sau magazinul de unde ati
achizitionat produsul.

servis +420 774 335 397 www.sharks-shop.cz Stranka 54



Declaratia EC de conformitate

EC Declaration of Conformity

Noi:

Steen QOS, s.r.o.
Bor 3, 36001, Karlovy Vary;
ID 279 729 41

noi declaram pe propria raspundere ca

produs: Invertor de sudare Sharks MMA-120
tip: SHK498 (MMA-120K)

destinat sudarii prin metodele recomandate la care se aplica aceasta declaratie, este n siguranta in
conditii normale de utilizare si este in conformitate cu urmatoarele reglementari tehnice:

Standardele europene armonizate
EN 60974-1:2012

EN 60974-10:2014

EN 50445:2008

EN 55011:2009+A1:2010

EN 61000-3-11:2000

EN 61000-3-1:2011

IEC 62321-2-2013

si aceste directive
2014/30/EU

2014/35/EU
2011/65/EU

Eliberat la Carlsbad pe 18.10. 2017

Nume: Jan Benes$
Functie: Director general

STEEN 'QOS s.r.o.

_—HBon3
$60 01 RarlvCy Ve
1€ 23972% | DT €227872041
RT3 475 898
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