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1 LF 850 S
13.
*1) Sériove cislo 01049..
P, w 850
P, w 470
no ﬁ min™ (ot./min) 11500
T
1 min ot./min
m kg (Ibs) 2,48 (5,5)
a, /K, m/s?2 44/15
LpA/KpA dB (A) 95/5
LWA/KWA dB (A) 105/5

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/ES, 2011/65/EU
*3) EN ISO 12100:2010, EN 62841-1:2015, EN IEC 63000:2018

7.11. 2023, Bernd Fleischmann

Reditel pro vyvoj produktu a kvalitu (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH — Metabo-Allee 1 — 72622 Nirtingen, Némecko



Originalni navod k pouziti

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vlastni odpovédnost: Tyto
frézky na lak, identifikované typem a sériovym
Cislem *1), splfiuji vSechny pfislusné pozadavky
smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Uréené
poucziti

Lakovaci frézka je vhodna pro obrabéni
lakovanych a nelakovanych dfevénych povrch(.
Za $kody zpusobené nespravnym pouzivanim
odpovida vyhradné uzivatel.

Je nutné dodrzovat obecné uznavané predpisy
pro prevenci Urazl a pfilozené bezpecnostni
pokyny.

3. Obecné bezpecCnostni
pokyny

Pro vasi vlastni ochranu a ochranu
vaSeho elektrického nafadi dodrzujte
text oznaceny timto symbolem!

VAROVANI - Pro sniZeni rizika Grazu si
prectéte navod k obsluze.

VAROVANI - Pieététe si véechny
bezpecnostni pokyny, instrukce,
ilustrace a technické udaje, které jsou k
tomuto elektrickému naradi pfilozeny.
Nedodrzeni
nasledujicich pokynt muze zptsobit uraz
elektrickym proudem, poZar a/nebo vazna
zranéni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a navody si
uschovejte pro budouci pouziti.
Elektrické naradi predavejte pouze spolu s témito
dokumenty.

4. Zvlastni bezpeénostni pokyny

Elektrické naradi drzte pouze za izolované
uchopové plochy, protoze nozova hlava se
muze dotknout vliastniho napajeciho kabelu.
Kontakt s vodiem pod napétim muze zpUsobit,
Ze i kovové ¢asti naradi budou pod napétim, a
vést k urazu elektrickym proudem.

Upevnéte a zajistéte obrobek pomoci svorek
nebo jinym zpisobem na stabilnim podkladu.
Pokud drzite obrobek pouze rukou nebo proti télu,
zUstava nestabilni, coz mlze vést ke ztraté
kontroly.

Pred odlozenim zarizeni pockejte, az se fezaci
hlava zastavi. Odkryta fezaci hlava se mize
zachytit o povrch a zpUsobit ztratu kontroly i vazna
zraneni.

Aby nedoslo k poSkozeni vyménitelnych bfitovych
desti¢ek, neodkladejte zafizeni na tvrdé povrchy.
P¥i praci, stejné jako pfi vSech nastavovacich,
prestavovacich nebo udrzbovych pracich, noste
osobni ochranné prostfedky, ochranné bryle,
chranice sluchu, pracovni rukavice a pevnou obuv!
7 Nebezpedi poranéni ostrymi
hranami otoénych nozl. Davejte
pozor na rotujici nozovou hlavu!
i Méjte na paméti, ze motor a tim i
nozova hlava vasi frézky na lak se
{ po vypnuti jesté chvili otaceji!
Zabrarite nechténému spusténi: vzdy vypnéte stroj,
kdyz vytahujete zastréku ze zasuvky nebo kdyz
dojde k vypadku proudu.
Otocte nebo vyménite otupené oto¢né noze veas:
Opotifebované ostfi otoénych nozl zvySuje
nebezpedi zpétného razu a snizuje kvalitu
frézovani.
Otacejte nebo vyméniujte otupené otoné noze vzdy
po parech.
Neobrabejte povrchy obrobkd, ve kterych se
nachazeji hfebiky, Srouby nebo podobné prekazky!
Obrobek musi pevné lezet a byt zajiStén proti
posunuti, napf. pomoci upinacich zafizeni.
Malé obrobky upevnéte. Napf. je upnéte do
sveraku.
Otevirani ochrannych krytii:
Pozor: Nebezpeci poranéni ostrymi
A hranami noz{! Vypnéte stroj. NoZzova
hlava musi byt v klidu

A: Otevrete ochrannou klapku podle obrazku a
B: ji sklopte UpIné nahoru.



Ochranné klapky:

PFi rovinném frézovani musi byt vSechny
ochranné kryty uzavreny.

PFi frézovani po obvodu (napf. na ohybech)
otevrete pouze ochrannou klapku sméfujici k
obrobku.

Pokud se upinaci nastroj zasekne nebo zachyti,
pusobi velké sily. Stroj vzdy drzte obéma rukama
za uréené rukojeti, zaujméte bezpecény postoj a
pracujte soustfedéné.
Snizte prasnost:
VAROVANI — Nékteré prachy vznikajici pfi
brouseni brusnym papirem, fezani, frézovani
vrtani a dalSich &innosti, obsahuji chemické latky,
0 nichZ je znamo, Ze zpUsobuji rakovinu, vrozené
vady nebo jiné poskozeni reprodukénich
schopnosti. Mezi tyto chemické latky patfi
napfiklad:
- olovo z olovnatych natér(,
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
stavebnich material( a
- arsen a chrom z chemicky oSetfeného dfeva.
Vase riziko v dusledku této expozice se lisi v
z4vislosti na tom, jak ¢asto tento druh prace
provadite. Chcete-li snizit svou expozici témto
chemikaliim: Pracujte v dobfe vétraném prostoru
a pouzivejte schvalené ochranné pomdcky, jako
jsou napriklad protiprachové masky, které byly
specialné vyvinuty k odfiltrovani mikroskopicky
malych ¢astic.
To plati i pro prach z dal$ich materialu, jako jsou
napf. nékteré druhy dfeva (napf. dubovy nebo
bukovy prach), kovy, azbest. Mezi dal$i znama
onemocnéni patfi napf. alergické reakce,
onemocnéni dychacich cest. Nedovolte, aby se
prach dostal do téla.

Dodrzujte smérnice a narodni pfedpisy platné pro
vas material, personal, zpusob pouziti a misto
pouziti (napf. pfedpisy o bezpecnosti prace,
likvidaci odpadu).

Zachytte vznikajici Castice v misté jejich vzniku,
zabrante usazovani v okoli.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné
pfisluSenstvi. Tim se do okoli dostane méné
¢astic nekontrolované.

Pouzivejte vhodné odsavani prachu. Snizte

prasnost tim, ze:

- nebudete sméfovat unikajici ¢astice a proud
odpadniho vzduchu ze stroje na sebe, na osoby
v blizkosti nebo na usazeny prach,

- pouzivate odsavaci zafizeni a/nebo CistiCku
vzduchu,

- dobrfe vétrate pracovisté a udrzujete jej v
Cistoté vysavanim. Zametani nebo foukani
prach vifi.

- Ochranné odévy vysavejte nebo perte.
Nevyfukuijte, neklepejte ani necistéte kartacem.

5. Piehled

Viz strana 2.

1 Ochranna klapka
Zaijistovaci tlacitko
PFidavna rukojet
Posuvny prepina¢ (0/1)
Rukojet’

Odsavaci pfipojka

Spojka odsavani (g 35 mm)
Rydlo

Kombinovany kli¢

a Sestihranny

b Torx

10 Klouzava patka

11 Otocné ostfi

Qo~NOoOOPr~WN

6. Uvedeni do provozu

PFed uvedenim do provozu zkontrolujte,
zda sitové napéti a sitova frekvence
uvedené na typovém Stitku
sitové napéti a sitova frekvence odpovidaji
udajim vasi elektrické sité.
Vzdy zapojte proudovy chrani¢ (RCD) s
maximalnim vypinacim proudem
30 mA.

6.1 Namontujte piidavnou rukojet’
Pracujte pouze s namontovanou pfidavnou
rukojeti (3)! Pfidavnou rukojet pevné
priSroubujte, jak je znazorneno.

7. Pouziti

Pracujte s odsavacim zafizenim,
abyste zajistili bezchybnou funkci
stroje.

A

m troj vedete obéma rukama za rukojeti (3),
(5)-

7.1 Zapnuti a vypnuti frézky na

lak Zapnuti
Zvednéte frézu na lak, aby byla odkryta frézovaci
hlava. Posurite posuvny spina¢ (4) dopfedu.
1 Zapnuto
PFi trvalém zapnuti stroj bézi i v pfipadé, ze
vam vyklouzne z ruky.
Proto stroj vZdy drzte obéma rukama za uréené
rukojeti, stujte pevné a pracujte soustiedéné.
Vypnuti
Zvednéte frézu na lak, aby byla viditelna frézovaci
hlava. Stisknéte zadni konec posuvného spinace
(4). Posuvny spinac se vrati zpét.
0 Vypnuto
Pfed odloZenim stroje poCkejte, az se noZova
hlava
, hez stroj odlozite. Zapnuti
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Odkryta fezaci hlava se muze zachytit o povrch,
coz muUze vést ke ztraté kontroly nad nastrojem a
k vaznym zranénim.

7.2 Zajistéte hlavu noze

Nebezpedi poranéni ostrymi hranami
oboustrannych nozl. Zajisténi
nozové hlavy pouze v pfipadé, Ze je nozova hlava
ve svislé poloze! Vypnéte frézu na lak a vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky!

Lakovaci frézu odlozte na bok.

Stisknéte zajiStovaci tlagitko (2) az na doraz a
drzte ho stisknuté.

Zaroven otacejte nozovou hlavou pomoci
Sestihranného klice (9-a) (libovolnym smérem).
Otacejte tak dlouho, dokud stisknuté zajistovaci
tlacitko znatelné nezacvakne a nozové hlava
nebude zajisténa.

7.3 Nastaveni axialni hloubky fezu

Nebezpeci poranéni ostrymi hranami

oboustrannych nozG. Nastaveni axialni
hloubky fezu pouze pfi stojici Fezaci hlavé!
Vypnéte frézu na lak a vytahnéte sitovou zastrcku
ze zasuvky!

Zaijistéte nozovou hlavu a drzte stisknuté
zajistovaci tlagitko.

Otacenim nastavovaciho Sroubu Sestihrannym
klicem (9-a) nastavte pozadovanou hloubku fezu.
Mozné hloubky fezu: 0-0,3 mm.

Zacnéte s malou hloubkou fezu a postupné ji
zvySujte, dokud nenajdete optimalni nastaveni
pro opracovavany material

m Nenechavejte sSestihranny kli¢ zasunuty!

7.4 Nasazeni a sejmuti odsavaciho

nastavce
K odsavani prachu pouzivejte odsavaci zafizeni
Metabo.
Nasazeni
Nasurite odvodni spojku (7) do odvodni trubky (6)
az do zacvaknuti.
K odsavaci pfipojce s primérem trubky 35 mm Ize
nyni pfipojit pozadované odsavaci zafizeni.
Demontaz

Zatlacte na jazyCek a sou€asné vytahnéte odvodni
spojku (7) z odvodniho hrdla (6).

8. Tipy a triky

8.1 Vedeni frézky na lak

Lakovaci frézu vzdy vedete obéma rukama, pokud
mozno zpétnym smérem, po povrchu obrobku, ktery
ma byt opracovan. Mirny tlak, kterym pfi tom
lakovaci frézu pfidrzujete, by se mél rovnomérné
rozlozit na kluznou patku.

8.2 Prilozeni k okraji obrobku

>
{

Viz obrazek A: Drzte frézu na lak paralelné s
povrchem obrobku. Pfi nasazovani dbejte na co
nejvétsi opérnou plochu kluzné patky (10).

83 Prace
=
®) ©

Viz obrazek B: Vedte frézu tak, aby kluzna patka
(10) vzdy lezela na neobrobeném povrchu. Pokud
postupujete podle obrazku, zlGstane tzky schodek.
Viz obrazek C: Tento schodek nyni odstranite tak,
Ze nastavite hloubku fezu na 0 mm (viz kapitola 7.3)
a nyni vedete kluznou patku (10) vzdy po
obrobeném povrchu.

8.4 Dokoncovaci frézovani

Pro ziskani hladkého povrchu obrobku snizte
hloubku fezu.



9. Udrzba

Nebezpedi poranéni ostrymi bfity
oboustrannych nozd. Udrzbu provadeéjte
pouze pfi
pfi zastavené frézovaci hlavé! Vypnéte
lakovaci frézu a vytahnéte sitovou zastr¢ku ze
zasuvky!
PFi praci a pfi vSech nastavovacich,
prestavovacich nebo udrzbovych pracich
noste osobni ochranné pomtcky, ochranné
bryle, chranice sluchu,
pracovni rukavice a pevnou obuv pfi praci,
stejné jako pfi vSech nastavovacich,
prestavovacich nebo udrzbovych pracich!

9.1 Cisténi otoénych nozi

Pod brity oto¢nych nozi se muze usadit

napt. usadit lak. V takovém pfipadé odhalte ostfi
oto¢nych nozl rydlem (8).

9.2 Otocte nebo vyméite otocné noze
Pouzivejte pouze originalni
oboustranné noze Metabo.
Obj. €.: 631720000 (4 kusy)
Obj. €.: 631660000 (10 kusu)
Tupé biity oboustrannych nozl zvysuji riziko,
ze se fréza na lak pfi
frézovani zasekne a vybodi. Proto otacejte nebo
vymeériujte otupené oto¢né noze veas!

Torx $roubll oto¢nych nozu v ptipadé potieby
oCistéte rydlem

(8).

Axialni otocné britové desticky:
Zaijistéte hlavu noze.

Odlozte frézu na lak a uvolnéte aretacni knoflik.

Vytahnéte Sestihranny kli¢ (9-a) a nasurite na néj
(9-b, Torx).

Stisknéte zajistovaci knoflik (2) az na doraz a drzte
jej stisknuty.
Radialni vymeénitelné britové desticky:
Otevrete ochrannou klapku. Otocte hlavu noze
kombinovanym kli¢em, dokud nebude
vymeénitelna ¢epel pfistupna.
Odsroubujte Srouby oto¢nych nozu (11) pomoci
klice Torx (9-b).
Otoc¢né noze (11) uvolnéte rydlem a odistéte jejich
dosedaci plochu.
Vlozte otocné noze (11) tak, aby ostré hrany
smérovaly ve sméru otaceni.
Pokud jsou vSechny bfity tupé, vymérite otocné
noze.

Vzdy otocte nebo vyménte obé otoéné noze!
A Srouby s pogkozenym Torxem vyméite!

Otocené nebo nové otocné noze utahnéte momentem 5

Nm.
m Nenechavejte Torx kli¢ zasunuty!

9.3 Vycistéte hlavu noze a kluznou

plochu kluzné patky
V pfipadé potieby vycistéte hlavu noze
prostfedky vhodnymi pro €isténi hliniku (hodnota
pH mezi 4,5 a 8).

9.4 Vycistéte odsavaci hrdlo

PFi frézovani se mohou tfisky usazovat

v odsavaci trubce (6) a ucpavat ji.

Zaseknuté tfisky mazete uvolnit a odstranit pomoci
Spachtle (8) skrz Cistici Stérbinu v odsavaci trubici.
V pfipadé potfeby sejméte odsavaci trubici (6).

K tomu vysSroubuijte kfizové Srouby a odsavaci
trubici vytahnéte dozadu.

Vycistéte odsavaci trubici (6) a kluznou patku (10).

10. Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfisluSenstvi Metabo.
Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které spliiuje
pozadavky a technické udaje uvedené v tomto
navodu k pouziti.

Kompletni sortiment pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v hlavnim katalogu.

11. Opravy

Opravy elektrického nafadi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar

Vadny napajeci kabel smi byt nahrazen pouze
specialnim originalnim napajecim kabelem
spolecnosti Metabo, ktery je k dispozici u servisu
Metabo.


http://www.metabo.com/
http://www.metabo.com/

S elektrickym naradim Metabo, které vyzaduje
opravu, se prosim obratte na svého zastupce
spoleCnosti Metabo. Adresy najdete na
www.metabo.com.

Seznamy nahradnich dild si mlizete stdhnout na
www.metabo.com.

12. Ochrana zivotniho prostredi

Dodrzujte narodni pfedpisy tykajici se

ekologicke likvidace a recyklace vyfazenych
stroju, obalu a pfisluSenstvi.

Obalové materialy musi byt likvidovany v souladu
s mistnimi predpisy podle jejich oznaceni. Dalsi
informace najdete na strankach www.metabo.com
v sekci Servis.

Vznikajici tfisky likvidujte odbornym zpGsobem.

Pouze pro zemé EU: Nevyhazujte
\g/ elektrické naradi do domovniho odpadu!

V souladu s evropskou smérnici
2012/19/EU o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich a jeji implementaci do
vnitrostatniho prava musi byt vyfazené elektrické
naradi sbirano oddélené a predano k ekologické
recyklaci.

13 . Technické udaje

Vysvétlivky k tdajim na strané 3.

Vyhrazujeme si pravo na zmény v zajmu
technického pokroku.

P, =Jmenovity pfikon
P, =vystupni vykon

Ny =volnobézné otacky
ny =otacky pfi zatizeni
m =hmotnost

Namérené hodnoty stanoveny podle normy EN
62841.

(O] Stroj tfidy ochrany Il stfidavy proud

Ovedené technické udaje podléhaji
tolerancim (v souladu s platnymi
normami).

Hodnoty emisi

Tyto hodnoty umozniuji odhadnout emise
elektrického naradi a porovnat rlizna elektricka
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti,
stavu elektrického nafadi nebo pouzitych
nastroji muze byt skute¢né zatizeni vysSi nebo
nizsi. Pfi odhadu zohlednéte pracovni prestavky
a faze niz8iho zatiZzeni. Na zakladé
odpovidajicich odhadu stanovte ochranna
opatreni pro uzivatele, napf. organizacni
opatfeni.
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi
smérl) se stanovi podle normy EN 62841:

an =hodnota emise vibraci (hoblovani
mékkého dfeva)
Ky =nejistota (vibrace)

Typické hladiny hluku_s vahou A:
Lpa =hladina akustického tlaku

Lwa = hladina akustického
vykonu Kpa , Kwa = nejistota
PFi praci maze hladina hluku prekrogcit 80 dB(A).
m Noste chranié¢e sluchu!
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