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i TEPB 19-180 RT CED
15. *1) Serial-Number: 00433..
ﬂ/( mm (in) 180 (7)
dmax mm (in) 3 (")
M/ mm (in) M 14/19 (%)
Tmax mm (in) 5(2 )
P4 w 1900
P, w 1140
n /min 7500
m kg (Ibs) 3,5(7.7)
ap/Ky, m/s? 58/1,5
Loa/Kpa dB(A) 94/3
Lwa/Kwa dB(A) 105/3

C E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-22:2011+A11:2013, EN 50581:2012

.. Rl

2018-12-18, Bernd Fleischmann ﬁo
Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Trennschleifmaschinen, identifiziert durch Type
und Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Trennschleifmaschine ist bestimmt zum
Trennen von mineralischen Werkstoffen, wie z.B.
Dachziegel, ohne Verwendung von Wasser.

Verwenden Sie ausschlieBlich eine Diamant-
Trennscheibe. Keine Trennschleifscheibe,
gebundene Einsatzwerkzeuge oder andere
Einsatzwerkzeuge verwenden. Einsatzwerkzeuge
mit Gewindeeinsatz dirden nicht verwendet
werden.

Keine metallischen Materialien bearbeiten.

Materialien, die wahrend der Bearbeitung
gesundheitsgefahrdende Staube oder Dampfe
erzeugen, durfen nicht bearbeitet werden.

Nur mit geeigneter Staubabsaugung arbeiten.

Bestimmt fiir den gewerblichen Einsatz in Industrie
und Handwerk.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

* WARNUNG - Zur Verringerung eines
é Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf. Geben Sie lhr
Elektrowerkzeug nur zusammen mit diesen
Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise
4.1 Sicherheitshinweise fiir
Trennschleifmaschinen

a) Die zum Elektrowerkzeug gehérende
Schutzhaube muss sicher angebracht und so
eingestellt sein, dass ein HochstmaB an
Sicherheit erreicht wird, d. h. der
kleinstmégliche Teil des Schleifkorpers zeigt
offen zur Bedienperson. Halten Sie und in der
Néhe befindliche Personen sich auBerhalb der
Ebene der rotierenden Schleifscheibe auf. Die
Schutzhaube soll die Bedienperson vor
Bruchstiicken und zufélligem Kontakt mit dem
Schleifkérper schiitzen.

b) Verwenden Sie ausschlieBlich
diamantbesetzte Trennscheiben fir lhr
Elektrowerkzeug. Nur weil Sie das Zubehdr an
Ihrem Elektrowerkzeug befestigen kénnen,
garantiert das keine sichere Verwendung.

c) Die zulassige Drehzahl des
Einsatzwerkzeugs muss mindestens so hoch
sein wie die auf dem Elektrowerkzeug
angegebene Hochstdrehzahl. Zubehor, das sich
schneller als zuldssig dreht, kann zerbrechen und
umbherfliegen.

d) Schleifkoérper dirfen nur fir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen Gré68e und
Form fiir die von lhnen gewahlte
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs.

f) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

g) Schleifscheiben und Flansche miissen
genau auf die Schleifspindel Ihres
Elektrowerkzeugs passen. Einsatzwerkzeuge,
die nicht genau auf die Schleifspindel des
Elektrowerkzeugs passen, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle flhren.

h) Verwenden Sie keine beschédigten
Schleifscheiben. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung die Schleifscheiben auf
Absplitterungen und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder die Schleifscheibe
herunterfillt, berpriifen Sie, ob es/sie
beschédigt ist, oder verwenden Sie eine
unbeschadigte Schieifscheibe. Wenn Sie die
Schleifscheibe kontrolliert und eingesetzt



haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBerhalb der Ebene der
rotierenden Schleifscheibe auf und lassen Sie
das Gerit eine Minute lang mit Hochstdrehzahl
laufen. Beschéadigte Schleifscheiben brechen
meist in dieser Testzeit.

i) Tragen Sie persoénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

j) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

k) Halten Sie das Gerat nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

|) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand
oder lhr Armin das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

n) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
o) Reinigen Sie regelméBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

p) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

q) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
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von Wasser oder anderen flissigen Kihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag flhren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge einer
hakenden oder blockierten drehenden
Schleifscheibe. Verhaken oder Blockieren fuhrt zu
einem abrupten Stopp des rotierenden
Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kdnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmégliche Kontrolle liber
Rickschlagkréfte oder Reaktionsmomente
beim Hochlauf zu haben. Die Bedienperson kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Ruckschlag- und Reaktionskréafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die N&he sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tber
Ihre Hand bewegen.

c) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Der Riickschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezéhntes
Ségeblatt sowie keine segmentierte
Diamantscheibe mit mehr als 10 mm breiten
Schlitzen. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
h&ufig einen Rlckschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

f) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine iiberméaBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfélligkeit zum



de DEUTSCH

6

Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkérperbruchs.

g) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

h) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

i) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. Gro3e Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

j) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wéande
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Riickschlag
verursachen.

4.3 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Tragen Sie eine geeignete

Staubschutzmaske.

« Verwenden sie ausschlieBlich eine Diamant-
Trennscheibe. Es dlrfen nicht mehrere
Diamant-Trennscheiben verwendet werden.

mag \/erwenden Sie keine gebundenen
ﬁdScheiben.
-

@Tragen Sie Gehdrschutz.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfugung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Einsatzwerkzeug- oder
Zubehorherstellers beachten! Einsatzwerkzeuge
vor Fett und Schlag schitzen!

Einsatzwerkzeuge miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. Grof3e Werkstiicke miissen
ausreichend abgestutzt werden.

Beschadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
durfen nicht verwendet werden.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser-,
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerétes).

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wénden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung, ob Teile
fehlen, abgenutzt, gebrochen, rissig oder
beschédigt sind. Defekte oder unvollstandige
Schutzhaube nicht verwenden.

Verwenden Sie ausschlieBlich die mitgelieferten
Spannmittel.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfiihren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausriistung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:
- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe



befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Hebel des Winkelschleifers (zur

Schutzhaubenbefestigung und -verstellung)

2 Absaugschutzhaube

3 Pfeil - Maschine nur in Pfeilrichtung ziehen

4 Handgriff des Winkelschleifers *

5 Schalterdriicker*

6 Elektronik-Signal-Anzeige *

7 Absaugstutzen

8 Zusatzgriff (des Winkelschleifers) *

9 Verlangerungsstiick

10 Spindelarretierknopf (des Winkelschleifers) *

11 Ré&der (Zum Aufsetzen auf das Werkstiick)

12 Drehrichtungs-Pfeil (Drehrichtung der Diamant-
Trennscheibe)

13 Spindel (des Winkelschleifers) *

14 Stutzflansch (des Winkelschleifers) *

15 zwei Distanzscheiben

16 Diamant-Trennscheibe *

17 Zweiloch-Spannmutter

18 Zweilochschllssel

* nicht im Lieferumfang / ausstattungsabhangig

6. Inbetriebnahme

Vor allen Umrlistarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen Fl-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Absaugschutzhaube am Winkelschleifer
anbringen

Siehe Seite 2, Abb. A und B.

1. Hebel (1) driicken und gedriickt halten.

2. Die Absaugschutzhaube (2) in der gezeigten
Stellung auf den Winkelschleifer aufsetzen
(Siehe Seite 2, Abb. A.).

3. Hebel (1) driicken und Absaugschutzhaube (2)
so verdrehen, dass der Winkelschleifer in die
gezeigte Richtung zeigt (Siehe Seite 2, Abb. B.)

4. Hebel (1) loslassen und Absaugschutzhaube (2)
verdrehen, bis der Hebel (1) einrastet.

5. Auf sicheren Sitz prifen: Der Hebel (1) muss
eingerastet sein und die Absaugschutzhaube
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(2) darf sich nicht verdrehen lassen.
Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (8) arbeiten!

Den Zusatzgriff (8) zusammen mit
Verlangerungsstiick (9) am Winkelschleifer fest
einschrauben.

6.2 Staubabsaugung anbringen

Nur mit geeigneter Staubabsaugung arbeiten:

Einen geeigneten Sauger (nationale
Vorschriften beachten) am Absaugstutzen (7)
anschlieBen.

Verwenden Sie fir eine optimale Absaugung die
Anschlussmuffe 6.30796 und einen Sauger mit
automatischer Filterreinigung.

Wir empfehlen die Verwendung eines
antistatischen Saugschlauchs @ 35 mm.

7. Einsatzwerkzeug anbringen

Vor allen Umristarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

7.1 Diamant-Trennscheibe anbringen

1. Spindelarretierknopf (10) eindriicken und
Spindel (13) drehen, bis Arretierknopf spurbar
einrastet.

2. Stutzflansch (14) (Lieferumfang des
Winkelschleifers) auf die Spindel aufsetzen. Er
ist richtig angebracht wenn er sich auf der
arretierten Spindel nicht verdrehen lasst.

3. Die 2 Distanzscheiben (15) auf den Stitzflansch
(14) aufsetzen.

4. Eine Diamant-Trennscheibe (16) auf die
Distanzscheibe (15) auflegen. Auf die richtige
Drehrichtung achten. Die Drehrichtung ist
durch Pfeile auf Diamant-Trennscheibe und
Absaugschutzhaube angegeben
(Drehrichtungs-Pfeil (12)).

5. Stellen sie sicher, dass Zweiloch-Spannmutter

(17) und Spindel (13) des Winkelschleifers

zueinanderpassen: Aufschrift auf Zweiloch-

Spannmutter und Gewindeangabe auf dem

Leistungsschild des Winkelschleifers mussen

Ubereinstimmen (M14 bzw. 5/8).

Zweiloch-Spannmutter (17) aufschrauben.

Spindelarretierknopf (10) driicken und gedrickt

halten.

Zweiloch-Spannmutter (17) mit

Zweilochschllssel (18) kréaftig festziehen.

Auf sichere Verbindung prufen.

0.Diamant-Trennscheibe (16) von Hand drehen -

Sie darf die Absaugschutzhaube (2) nicht
berthren, oder an ihr schleifen.

—‘<°9°.\‘P’

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
ﬂ Maschine immer mit beiden Handen fiihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.
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Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

Einschalten: Schalterdriicker (5) nach vorne
schieben und dann Schalterdricker (5) nach
oben driicken.

Ausschalten: Schalterdriicker (5) loslassen.

8.2 Arbeiten

Das Gerat immer mit beiden Handen am
Haupthandgriff (4) des Winkelschleifers und
am Zusatzgriff (8) kraftig festhalten und fuhren.

m Maschine nur in Pfeilrichtung (3) ziehen.
(Siehe Seite 2, Abb. C.)

1. Die Schutzhaube mit den Radern (11) auf das
Werkstlick stellen, ohne dass die Diamant-
Trennscheibe (16) das Werkstuick berlhrt.

2. Maschine einschalten und warten bis die volle
Drehzahl erreicht ist.

3. Die Maschine langsam und gefthlvoll um die
Radachse nach unten schwenken: Die Diamant-
Trennscheibe (16) dringt in das Werkstlck ein.

4. Maschine nur in Pfeilrichtung (3) ziehen (Im
Gegenlauf arbeiten). Sonst besteht die Gefahr,
dass die Maschine unkontrolliert aus dem
Schnitt springt. Mit maBigem, dem zu
bearbeitenden Material angepasstem Vorschub
arbeiten. Fir eine optimale Absaugung, darauf
achten, dass die Rader (11) das Werkstlick
berlhren.

5. Ist der Schnitt fertig gestellt, die Maschine
ausschalten und ruhig halten, bis die Diamant-
Trennscheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Diamant-Trennscheibe aus dem Schnitt zu
ziehen, sonst kann ein Riickschlag erfolgen.

6. Maschine weglegen.

9. Wartung

Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung, ob
Teile fehlen, abgenutzt, gebrochen, rissig oder
beschéadigt sind. Defekte oder unvollstdndige
Schutzhaube nicht verwenden.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und
erhdhte Vorschubkraft sind Anzeichen von stumpf
gewordenen Diamant-Trennscheiben. Scharfen
Sie stumpf gewordene Diamant-Trennscheiben,
indem Sie kurze Schnitte in abrasiven Werkstoffen
wie z.B. Kalksandstein ausfihren.

10. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kuhlung des Elektrowerkzeugs. Leitféhige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelméBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske. Achten Sie beim
Ausblasen auf eine fachgerechte Absaugung.

11. Stérungsbeseitigung

\/ Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
Signal-Anzeige (6) blinkt. Der
«eses Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird
der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine
eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die
Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder
einschalten.

12. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

Die maximale zuléssige Diamant-

Trennscheiben-Dicke betragt 3 mm (1/8%).
Verwenden Sie keine segmentierten Diamant-
Trennscheiben mit Segmentschlitzen >10 mm. Bei
Verwendung von segmentierten Diamant-
Trennscheiben sind ausschlieBlich negative
Segmentschneidwinkel zulassig.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

13. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

14. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling



ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Ulber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht miissen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

15. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

(0] = max. zulassiger Durchmesser der
Diamant-Trennscheiben

dmax = max. zulassige Dicke der Diamant-
Trennscheiben

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

Tmax = Max. Schnitttiefe

n = Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

Py = Nennaufnahmeleistung

P, = Abgabeleistung

m = Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
& Maschine der Schutzklasse |l
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.
Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
ay, Schwingungsemissionswert
Kh Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schall I:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

ﬂ Gehorschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare and accept sole responsibility for
ensuring: these abrasive cut-off machines identified
by their type and serial number *1) conform to all
relevant provisions of the directives *2) and
standards *3). Technical documents for *4) - see
page 4.

2. Specified Conditions of Use

The cut-off grinder is intended for the separation of
mineral materials, such as roof tiles, without using
water.

Use only diamond cutting discs. Do not use any
abrasive cutting discs, or other tools. Do not use
accessories with threaded inserts.

Do not machine any metallic materials.

Materials that generate dusts or vapours that may
be harmful to health must not be processed.

Work only with suitable dust extraction.

It is suitable for commercial use in trade and
industry.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

P WARNING — Read the operating
& instructions to reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference. Always include these
documents when passing on your power tool.

4. Special Safety Instructions

4.1 Cut-off machine safety warnings

a) The guard provided with the tool must be
securely attached to the power tool and
positioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the
operator. Position yourself and bystanders
away from the plane of the rotating wheel. The
guard helps to protect operator from broken wheel
fragments and accidental contact with wheel.

b) Use only diamond cut-off wheels for your
power tool. Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

c) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct diameter for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus
reducing the possibility of wheel breakage.

f) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

g) The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool.
Wheels and flanges with arbour holes that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

h) Do not use damaged wheels. Before each
use, inspect the wheels for chips and cracks. If
power tool or wheel is dropped, inspect for
damage or install an undamaged wheel. After
inspecting and installing the wheel, position
yourself and bystanders away from the plane
of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart during
this test time.

i) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken wheel may fly away and
cause injury beyond immediate area of operation.

k) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal



parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

I) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
orsnagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning wheel.

m) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning wheel may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

o) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

g) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating wheel which in
turn causes the uncontrolled power tool to be forced
in the direction opposite of the wheel’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in line with the
rotating wheel. Kickback will propel the tool in
direction opposite to the wheel’'s movement at the
point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
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have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain, woodcarving
blade, segmented diamond wheel with a
peripheral gap greater than 10 mm or toothed
saw blade. Such blades create frequent kickback
and loss of control.

f) Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kickback
or wheel breakage.

g) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the wheel from the cut while the
wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

h) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

i) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

j) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.3 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

@ Wear a suitable dust protection mask.

+ Use only diamond cutting discs. You must
# not use several diamond cutting discs.

ﬁ Do not use bonded discs.
] ]

| |

@Wear ear protectors.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.
Observe the specifications of the accessory

manufacturer! Protect the accessories from grease
and physical impact.

Accessories must be stored and handled with care
in accordance with the manufacturer's instructions.
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The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
using a metal detector).

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

Prior to each use, check if there are parts missing,
worn, broken, torn or damaged. Do not use a
defective or incomplete guard.

Use only the supplied clamping devices.
Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well-
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.qg.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream towards yourself or nearby
persons or towards dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
it clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash protective clothing. Do not blow,
beat or brush protective gear.

5. Overview

See page 2.
1 Angle grinder lever (for attaching and adjusting
the protective cover)
2 Extraction guard
3 Pull machine only in direction of arrow
4 Angle grinder handle *
5 Pushbutton switch*
6 Electronic signal indicator *
7 Extractor connection piece
8 Side handle (of the angle grinder) *
9 Extension piece
10 Spindle locking button (of the angle grinder) *
11 Wheels (for placing on the workpiece)
12 Arrow indicating direction of rotation (direction
of rotation of the diamond cutting disc)
13 Spindle (of the angle grinder) *
14 Support flange (of the angle grinder) *
15 two spacer discs
16 Diamond cutting disc *
17 two-hole adjusting nut
18 two-hole spanner

* not in scope of delivery/ depends on equipment

6. Initial Operation

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.
6.1 Attaching the extraction guard to the
angle grinder
See page 2, Fig. A and Fig. B.

1. Push and hold the lever (1).

2. Place the extraction guard (2) in the position
shown on the angle grinder (see page 2, Fig. A).

3. Press the lever (1) and turn the extraction guard
(2) so that the angle grinder is pointing in the
direction shown (see page 2, Fig. B).

4. Release the lever (1) and turn the extraction
guard (2) until the lever (1) engages.

5. Make sure that the guard is placed securely: The
lever (1) must engage and you should not be
able to turn the extraction guard (2).

Attaching the additional handle

Always work with the additional handle (8)

attached! Firmly screw in the additional handle
(8) together with the extension piece (9) on the
angle grinder.

6.2 Attaching the dust extraction

Only work with adequate dust extraction:
Connect a suitable vacuum (in line with
national regulations) to the extraction sockets (7).



To ensure optimum extraction, use connection
sleeve 6.30796 and a vacuum with automatic filter
cleaning.

We recommend using an antistatic suction hose
@ 35 mm.

7. Attaching the accessory

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

7.1 Attaching the diamond cutting disc

1. Press in the spindle locking button (10) and turn
the spindle (13) until the spindle locking button
engages noticeably.

2. Fit the support flange (14) (scope of delivery of
the angle grinder) on the spindle. The flange
should not turn on the locked spindle when
properly attached.

3. Place the 2 spacer discs (15) onto the support
flange (14) .

4. Put the diamond cutting disc (16) on the spacer
disc (15). Make sure the direction of rotation
is correct. The direction of rotation is indicated
by arrows on the diamond cutting disc and
extraction guard (direction of rotation arrow
(12)).

5. Ensure that the two-hole adjusting nut (17) and
the spindle (13) of the angle grinder match:
lettering on the two-hole adjusting nut and
thread details on the identification plate of the
angle grinder must match (M14 or 5/8”).

. Screw on two-hole adjustment nut (17).

. Push spindle locking button (10) and keep
pressed.

. Firmly tighten the two-hole adjustment nut (17)
using a two-hole spanner (18).

. Check for secure connection.

0.Turn the diamond cutting disc (16) by hand - it
must not touch the extraction guard (2) or grind
onit.

—-©0 0 NO

8. Use

8.1 Switching on and off
ﬂ Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.
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Torque activation (with dead man's lever)

Switching on: Slide the trigger switch (5) forwards
and then push the trigger switch (5)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (5).

8.2 Working

Always hold and guide the tool by the main
handle (4) of the angle grinder and side handle
(8), using both hands.

Pull machine only in direction of arrow (3)
(See page 2, Fig. C.)

1. Position the guard with the wheels (11) on the
workpiece without the diamond cutting disc (16)
touching the workpiece.

2. Switch on machine and wait until the full speed
has been reached.

3. Slowly and carefully pivot the machine down
around the wheel axle: The diamond cutting disc
(16) will penetrate the workpiece.

4. Pullmachine only in direction of the arrow (3)
(work in reverse rotation). Otherwise the
machine may kick back from the cut in an out of
control manner. Guide the machine evenly at a
speed suitable for the material being processed.
For optimum extraction, ensure that the wheels
(11) are in contact with the workpiece.

5. Once the cut is complete, switch off the tool and
hold it steady until the diamond cutting disc
comes to a stop. Never attempt to remove the
cutting disc from the cut while the wheel is
in motion otherwise kickback may occur.

6. Put machine aside.

9. Maintenance

Prior to each use, check if there are parts
missing, worn, broken, torn or damaged. Do not
use a defective or incomplete guard.

Significantly reduced work progress and increased
feed force are signs for blunt diamond cut-off
wheels. Sharpen blunt diamond cut-off wheels by
carrying out short cuts into abrasive materials such
as sand-lime brick.

10. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
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dust mask. Ensure appropriate suction is available
when blowing out vents.

11. Troubleshooting

\/ The machine does not start.The

electronic signal indicator (6) flashes.
«sees Restart protection is active. If the mains plug is
inserted with the machine switched on or if the
power supply is restored following an interruption,
the machine does not start up. Switch the machine
off and back on again.

12. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories that fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

The maximum permitted thickness of the

diamond cutting disc is 3 mm (1/8"). Do not
use any segmented diamond cutting discs with
segment slits >10 mm. If using segmented diamond
cutting discs, only a negative segment cutting angle
is permitted.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

13. Repairs

Repairs to electrical tools must only be carried
out by qualified electricians!

A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

14. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

15. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Q = max. permitted diameter of the diamond
cutting discs
dmax = max. permitted thickness of the diamond

cutting discs

M = Spindle thread

| = Length of the sanding spindle
Thmax = maximum cutting depth

n = No-load speed (maximum speed)
Py = Rated input power

P> = Power output

m = Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

Machine in protection class Il
~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Total vibration value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

ay, vibration emission value

Kh uncertainty (vibration)

Typical A-weighted sound levels:

Lpa = Sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a l'usage

La meuleuse est congue pour le trongonnage sans
eau de matériaux minéraux comme les tuiles par
exemple.

Utiliser exclusivement une meule de trongonnage
diamantée. Ne pas utiliser des meules de
trongonnage abrasives, des outils composites ou
d’autres outils. Il est interdit d'utiliser des outils de
travail avec insert fileté.

Ne pas usiner de matériaux métalliques.

Le sciage de matériaux produisant des poussieres
ou vapeurs nocives au moment de la découpe est
proscrit.

Toujours travailler avec un systeme d’aspiration de
la poussiére adapté.

Congue pour une utilisation professionnelle dans
l'industrie et l'artisanat.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

* AVERTISSEMENT - Lire la notice
& d'utilisation afin d’éviter tout risque de
. blessure.

AVERTISSEMENT - Lire toutes les

consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

FRANCAIS

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Consignes de sécurité pour les outils de
tronconnage

a) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et placé en vue d’une
sécurité maximale, de sorte que 'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule.
Personne ne doit se tenir a proximité du plan
de la meule en rotation. Le capot de protection
permet de protéger I'opérateur des fragments de
meule cassée et d'un contact accidentel avec la
meule.

b) Utiliser uniquement les meules diamantées
recommandées pour cet outil électrique. Le fait
gu’un accessoire puisse étre fixé sur votre outil
électrique ne suffit pas a assurer un fonctionnement
en toute sécurité

c) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale marquée
sur I'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage sont destinées au meulage
avec le bord de la meule. les forces transversales
appliquées a ces meules peuvent les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques
appropriés supportent la meule réduisant ainsi la
possibilité de rupture de la meule.

f) Le diamétre extérieur et I’épaisseur de I'outil
doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de I'outil
électrique. Les accessoires n'ayant pas les
dimensions correctes ne peuvent pas étre protégés
ni contrélés de maniére adaptée.

g) L'alésage des meules et des flasques doit
etre adapté a I’axe de l'outil électrique. Les
meules et les flasques dont les trous d’alésage ne
sont pas adaptés au matériel de montage de I'outil
vont se déséquilibrer, vibrer de maniéere excessive
et peuvent étre a I'origine d’une perte de contréle

h) Ne pas utiliser de meules endommagées.
Avant chaque utilisation, vérifier I'état des
meules. Si I'outil électrique ou la meule a subi
une chute, examiner les dommages éventuels
ou installer une meule non endommageée.
Aprés examen et installation d’'une meule,
toutes les personnes présentes doivent se
placer a distance du plan de la meule en
rotation. Faire marcher I'outil électrique a
vitesse maximale a vide pendant 1 min. Les
meules endommagées vont normalement se
casser au cours de cette période d’essai.

fr
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i) Porter un équipement de sécurité
individuelle. En fonction de I’application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les
lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque antipoussiéere ou le
respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des applications. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte d’acuité auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de la zone de travail garantissant leur
sécurité. Toute personne entrant dans la zone
de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments provenant
de I'ouvrage ou d’'une meule endommagée peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate d'utilisation de I'outil.

k) Tenir I'outil électrique uniquement par les
surfaces de prise isolées pendant toute
opération ou I'accessoire de coupe pourrait
venir en contact avec des conducteurs
dissimulés ou avec son propre cordon. Le
contact d’'un accessoire de coupe avec un
conducteur sous tension peut mettre les parties
métalliques accessibles de 'outil sous tension et
pourrait électrocuter 'opérateur.

I) Placer le cable a distance de I'outil en
rotation. Si vous perdez le contrble, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

m) Ne jamais reposer I'outil électrique avant
son arrét complet. En tournant, la meule peut
agripper la surface et rendre I'outil incontrélable.

n) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique
pendant que vous le portez. Un contact
accidentel avec I'accessoire rotatif pourrait
accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur
vous.

o) Nettoyer réguliérement les orifices
d’aération de votre outil électrique. Le
ventilateur du moteur attirera les poussieres a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive
de métal fritté peut provoquer des dangers
électriques.

p) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

g) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement

ou a l'accrochage d’une meule. Le pincement ou

I'accrochage provoque un décrochage rapide de la

meule en rotation L’outil électrique hors de contréle
accelére alors dans le sens de rotation opposé de
I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le phénomene de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de I'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes.
Cependant, en prenant les précautions qui
s'imposent et qui sont décrites ci-aprés, ce rebond
peut étre évité.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras dans une
position qui vous permet de résister aux forces
d'un rebond. Toujours utiliser une poignée
auxiliaire, le cas échéant, pour une maitrise
maximale du rebond ou de la réaction de
couple au cours du démarrage. L’opérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de
rebond, si les precautions qui s'imposent sont
prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L'outil peut effectuer un
rebond sur votre main.

c) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Le rebond
pousse I'outil dans le sens opposé au mouvement
de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives, etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas monter de chaine coupante, de lame
aciseler, de meule diamantée segmentée avec
un espace périphérique supérieur a 10 mm ou
de lame de scie dentée. De telles lames sont
souvent a 'origine de rebonds ou de pertes de
contrble.

f) Ne pas bloquer la meule ou lui appliquer une
pression excessive. Ne pas tenter de réaliser
une découpe trop profonde Une surcharge de la
meule augmente la charge et la susceptibilité de
torsion ou de blocage de la meule a l'intérieur de la
coupe et la possibilité de rebond ou de cassure de
la meule.

g) Lorsque la meule se coince ou si on
interrompt la coupe pour une raison
quelconque, couper I'alimentation de I’outil et
tenir I'outil sans bouger jusqu’a I'arrét complet
de la meule. Ne jamais essayer de sortir la
meule de la coupe tant que celle-ci est en
mouvement, sinon il peut se produire un
phénomeéne de rebond. Examiner la situation et
corriger de maniére a éliminer la cause du blocage
de la meule.



h) Ne pas redémarrer le découpage dans
I'ouvrage. Laisser la meule atteindre sa pleine
vitesse et la replacer avec précaution dans la
coupe La meule peut se coincer, se rapprocher ou
provoquer un rebond si I'outil est redémarré
lorsqu’elle se trouve dans I'ouvrage.

i) Utiliser des panneaux ou tout ouvrage
surdimensionné pour réduire le risque de
pincement et de rebond de la meule. Les
ouvrages de grande dimension ont tendance a
fléchir sous I'effet de leur propre poids. La piece a
usiner doit étre soutenue des deux cbtés de la
meule et ce, a proximité de la ligne de coupe et de
l'aréte.

j) Soyez particulierement prudent lorsque vous
faites une «coupe en retrait» dans des parois
existantes ou dans d’autres zones sans
visibilité. La meule de trongonnage peut couper
des tuyaux de gaz ou d’eau, des cablages
électriques ou d'autres objets, ce qui peut entrainer
un rebond.

4.3 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
@Iunettes de protection.

@ Porter un masque antipoussiéere approprié.

-+ Utiliser exclusivement une meule de
trongconnage diamantée. Il est interdit
d’utiliser plusieurs meules de trongonnage

diamantées.

ﬂ N’utilisez pas de meules composites.
] n
| |

@Porter une protection auditive.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respecter les indications du fabricant de I'outil de
travail ou de |'accessoire ! Protéger les outils de
travail contre la graisse et les chocs !

Les accessoires doivent étre conservés et
manipulés avec soin, conformément aux
instructions du fabricant.

La piéce & usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou
de gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cébles électriques et les murs porteurs
(statiques).
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Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Avant chaque utilisation, vérifier si des piéces sont
mangquantes, usées, casseées, félées ou
endommagées. Ne pas utiliser un capot de
protection défectueux ou incomplet.

Utiliser exclusivement les dispositifs de serrage
fournis.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d'autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congenitales
ou d'autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d'autres produits de magonnerie, et
- L'arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d'autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et I'amiante. D'autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussieres.

Respecter les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de protection au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu d'émission
et éviter les dépdts dans I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d'éviter I'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire I'émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.
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- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.
1 Levier de la meuleuse d’angle (pour la fixation
et le réglage du capot de protection)
Capot d’aspiration
Fleche - toujours tirer la machine dans le sens
de la fleche
Poignée de la meuleuse d’angle *
Géchette*
Témoin électronique *
Manchon d'aspiration
Poignée supplémentaire (de la meuleuse
d'angle) *
9 Piéce de rallonge
10 Bouton de blocage de la broche (de la
meuleuse d'angle) *
11 Roues (a placer sur la piéce a usiner)
12 Fleche de sens de rotation (sens de rotation de
la meule de trongonnage diamantée)
13 Broche (de la meuleuse d'angle) *
14 Flasque d'appui (de la meuleuse d'angle) *
15 Deux distanceurs
16 Meule de trongonnage diamantée *
17 Ecrou de serrage a deux trous
18 Clé a ergots

oNo o b w N

* Non compris dans la fourniture / suivant version

6. Mise en service

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection
contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.
6.1 Fixer le capot d’aspiration sur la
meuleuse d’angle

Voir page 2, fig. A et B.

1. Appuyer sur le levier (1) et le maintenir abaissé.

2. Placer le capot d’aspiration (2) sur la meuleuse
d‘ang)le dans la position indiquée (voir page 2,
fig. A).

3. Appuyer sur le levier (1) et tourner le capot
d’aspiration (2) de maniere a ce que la meuleuse
d’angle pointe dans la direction indiquée (voir
page 2, fig. B).

4. Relacher le levier (1) et tourner le capot
d’aspiration (2) jusqu’a ce que le levier (1)
s’enclenche.

5. Veérifier la fixation : le levier (1) doit étre
encliqueté et le capot d’aspiration (2) ne doit

plus pouvoir étre tourné.
Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée
supplémentaire appropriée (8) ! Visser
fermement la poignée supplémentaire (8) avec la

piece de rallonge (9) sur la meuleuse d’angle.

6.2 Pose du systéeme d'aspiration des
poussiéres
Toujours travailler avec un systeme
d’aspiration de la poussiere adapté :
raccorder un aspirateur adapté (respecter les
prescriptions nationales) sur la tubulure d’aspiration
).

Pour une aspiration optimale, utilisez le manchon
6.30796 et un aspirateur avec nettoyage
automatique du filtre.

Nous recommandons d'utiliser un flexible
d'aspiration antistatique @ 35 mm.

7. Pose de l'accessoire

Avant tout changement d'équipement :
débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.
7.1 Pose de la meule de trongonnage
diamantée

1. Enfoncer le bouton de blocage de la broche (10)
et tournez la broche (13) jusqu'a ce que le
bouton de blocage entre dans son cran.

2. Placer le flasque d'appui (14) (fourni avec la
meuleuse d'angle) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche bloquée.

3. Placer les 2 distanceurs (15) sur la flasque
d’appui (14).

4. Placer une meule de trongonnage diamantée
(16) surle distanceur (15). Respecter son sens
de rotation. Le sens de rotation est matérialisé
par des fleches sur la meule de trongonnage
diamantée et sur le capot d’aspiration (fleche de
sens de rotation (12)).

5. Veillez a ce que I'écrou de serrage a deux trous
(17) et la broche (13) de la meuleuse d’angle
soient compatibles : le marquage sur I'écrou de
serrage a deux trous et le filetage indiqué sur la
plaque signalétique de la meuleuse d’angle
doivent correspondre (M14 ou 5/8%).

. Visser I'écrou de serrage a deux trous (17).

. Appuyer sur le bouton de blocage de la broche
(10) et le maintenir enfoncé.

. Serrer fermement I'écrou de serrage a deux
trous (17) avec une clé a ergots (18).
Vérifier que le capot est correctement fixé.

0.Tourner la meule de trongconnage diamantée
(16) manuellement - elle ne doit en aucun cas
toucher le capot d’aspiration (2) ni frotter contre
le capot.

=©0 0 N



8. Utilisation

8.1 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre l'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

Eviter que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cesseé de tourner.

déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Mise en marche : faire glisser la gachette (5) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (5)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (5).

8.2 Travail

Toujours tenir fermement et guider 'appareil

avec les deux mains par la poignée principale
(4) de la meuleuse d’angle et par la poignée
supplémentaire (8).

Toujours tirer la machine dans le sens de la
fleche (3). (Voir page 2, fig. C).

1. Placerle capot de protection avec les roues (11)
sur la piece a usiner, sans que la meule de
trongonnage diamantée (16) ne touche la piece
a usiner.

2. Démarrer la machine et attendre jusqu'a ce que
le régime soit atteint.

3. Incliner doucement et prudemment la machine
vers le bas en la faisant tourner sur I'axe des
roues : la meule de trongonnage diamantée (16)
pénétre dans la piece a usiner.

4. Toujours tirer (travailler en sens inverse) la
machine dans le sens de la fleche (3). Sinon,
la machine risque de sortir de la ligne de coupe
de fagon incontrélée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Pour une aspiration optimale, veiller a ce
que les roues (11) soient en contact avec la
piéce a usiner.

5. Unefois la coupe terminée, arréter la machine et
immobiliser jusqu’a ce que la meule de
trongconnage diamantée s’arréte. Ne jamais
tenter de sortir la meule de trongconnage
diamantée de la coupe lorsqu'elle est en
mouvement afin d'éviter tout rebond.

6. Laisser la machine de c6té.

FRANCAIS
9. Maintenance

Avant chaque utilisation, vérifier si des piéces
sont manquantes, usées, ca , félées ou
endommagées. Ne pas utiliser un capot de
protection défectueux ou incomplet.

La diminution notable de la progression du travail et
I'augmentation de la force d'avance sont des signes
que les meules de trongonnage diamantées sont
émoussées. Affitez les meules de trongonnage
diamantées émoussées en effectuant des petites
coupes dans des matériaux abrasifs tels que les
briques silico-calcaires.

10. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de I'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
l'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique & travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débranchez au préalable I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussiére. Lors du soufflage, veiller a
ce que I'aspiration soit correcte.

11. Dépannage

Y, La machine ne fonctionne pas.Le témoin

électronique (6) clignote. La protection
«eses contre le redémarrage s'est déclenchée. Sile
cordon d'alimentation est branché alors que la
machine est sur « Marche », ou si I'alimentation
revient apres une coupure de courant, la machine
ne démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

12. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

L'épaisseur maximale admissible des meules

de trongonnage diamantées est de 3 mm (1/
8“). N'utilisez pas de meules de trongonnage
diamantées segmentées avec des fentes de > 10
mm entre les segments. Sivous utilisez des meules
de trongonnage diamantées segmentées, seuls les
angles de coupe des segments négatifs sont
autorisés.

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou catalogue.

fr
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13. Réparations I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives

adaptées en conséquence, p. ex. mesures

. . . organisationnelles.
Les travaux de réparation sur les outils

électriques doivent uniquement étre effectués ~ Yaleur totale de vibration (somme vectorielle de
ar un électricien ! trois directions) calculée selon EN 60745 :
ay, valeur d'émission des vibrations

Un cable d’alimentation défectueux peut Kn
uniquement étre remplacé par un cable .
d’alimentation spécial de la marque Metabo w"’ X
disponible aupres du service apres-vente Metabo. pA

. . ) Lwa niveau de puissance acoustique
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez K a Kwa = incertitude
le représentant Metabo. Voir les adresses sur P Portez d 1 illes 1
www.metabo.com. m ortez des protege-oreilles !

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

incertitude (vibration)
res t A évalués :
niveau de pression acoustique

=2

14. Protection de I'environnement

Respectez les prescriptions nationales concernant
I'élimination écologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Unigquement pour les pays de I'UE : ne pas
E jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d'équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

15. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.

Sous réserve de modifications résultant de progres

techniques.

Q = diamétre max. admissible des meules de
trongonnage diamantées

dmax = €paisseur max.admissible des meules de
trongonnage diamantées

M = filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

Tmax = profondeur de coupe max.

n = vitesse de rotation a vide (vitesse
maximale)

Py = puissance absorbée

P>, = puissance débitée

m = poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation

20 moindres. Définir des mesures de protection pour



NEDERLANDS

Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze slijpmachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Doelmatig gebruik

De slijpmachine is bedoeld voor het doorslijpen van
minerale materialen, zoals bijvoorbeeld
dakpannen, zonder gebruik van water.

Gebruik uitsluitend een diamant-doorslijpschijf.
Gebruik geen doorslijpschijf, gebonden
inzetgereedschap of ander inzetgereedschap. Er
mag geen inzetgereedschap met
schroefdraadinzet worden gebruikt.

Geen metalen materialen bewerken.

Er mogen geen materialen bewerkt worden, waarbij
tijdens de bewerking stoffen of dampen vrijkomen
die gevaarlijk zijn voor de gezondheid.

Werk alleen met een geschikte stofafzuiging.

Bestemd voor bedrijfsmatig gebruik in de industrie
en nijverheid.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

> WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan een elektrische schok, brand en/
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik. Geef uw elektrisch gereedschap alleen
met deze documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Veiligheidsinstructies voor
slijpmachines

a) De beschermkap van het elektrische
gereedschap dient veilig te worden
aangebracht en zo ingesteld te zijn dat er
sprake is van maximale veiligheid. Dit houdt in
dat het kleinst mogelijke deel van het
slijpelement open naar de operator wijst. Zorg
dat u en eventuele andere personen in uw
nabijheid buiten het gebied van de roterende
slijpschijf blijven. De beschermkap moet de
operator beschermen tegen brokstukken en
toevallig contact met het slijpmiddel.

b) Gebruik uitsluitend met diamant bezette
slijpschijven voor uw elektrisch gereedschap.
Wanneer u het toebehoor aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, is dat nog geen
garantie voor veilig gebruik.

c) Het toegestane toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap is aangegeven.
Toebehoren dat sneller draait dan toegestaan, kan
breken en in het rond vliegen.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden. Bijvoorbeeld: slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bedoeld voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze slijpmiddelen
kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de slijpschijf en gaan zo hetrisico tegen dat
deze breekt.

f) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

g) Slijpschijven en flenzen dienen exact op de
slijpas van uw elektrisch gereedschap te
passen. Inzetgereedschap dat niet precies op de
slijpas van uw elektrisch gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

h) Gebruik geen beschadigde slijpschijven.
Controleer de slijpschijven voor ieder gebruik
altijd op afsplinteringen en scheuren. Wanneer
het elektrische gereedschap of de slijpschijf
valt, controleer dan of het beschadigd is of
gebruik een onbeschadigde slijpschijf.
Wanneer u de slijpschijf heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten het bereik
van de roterende slijpschijf blijven en laat het
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apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breken
beschadigde doorslijpschijven meestal.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de
werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

j) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

k) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepviakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

I) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

m) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

n) Laat het elektrisch gereedschap niet draaien
terwijl u het draagt. Door toevallig contact met het
draaiende inzetgereedschap kan uw kleding
worden gegrepen en kan het inzetgereedschap
zich in uw lichaam boren.

o) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

p) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbare materialen. Door
vonken kunnen deze materialen vlam vatten.

q) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van
een draaiende slijpschijf die blijft hangen of
blokkeert. Indien het roterende inzetgereedschap
blokkeert of blijft hangen, komt het onmiddellijk tot
stilstand. Hierdoor wordt een ongecontroleerd
elektrisch gereedschap tegen de draairichting van
het inzetgereedschap in op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Dit kan
worden voorkomen door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De operator kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Breng uw hand nooit in de buurt van
draaiend inzetgereedschap. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Mijd het gebied voor en achter de roterende
slijpschijf. Door de terugslag komt het elektrisch
gereedschap tegen de bewegingsrichting van de
slijpschijf in op de plaats van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of wanneer het terugspringt klem te
raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad of
gesegmenteerde diamantschijf metinkepingen
van meer dan 10 mm breed. Dit
inzetgereedschap veroorzaakt vaak een terugslag
of verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

f) Voorkom een blokkering van de
doorslijpschijf of een te hoge aandrukkracht.
Voer geen overmatig diepe sneden uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf worden ook de
belasting en de neiging tot schuin wegdraaien of
blokkeren verhoogd, en daarmee de kans op een
terugslag of breuk van het slijpmiddel.

g) Wanneer de doorslijpschijf klem raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat



dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te

trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het klemraken vast en verhelp deze.

h) Schakel het elektrisch gereedschap zolang
het zich in het werkstuk bevindt niet opnieuw
in. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

i) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag door een ingeklemde doorslijpschijf
te verminderen. Grote werkstukken kunnen
doorbuigen onder hun eigen gewicht. Het werkstuk
dient aan beide kanten van de schijf ondersteund te
worden, zowel bij de slijpsnede als aan de rand.

j) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
“invalsneden" in bestaande wanden of andere
plaatsen waar u geen zicht op heeft. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.3 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
@veiligheidsbril.

@ Draag een geschikt stofmasker.

~ Gebruik uitsluitend een diamant-
doorslijpschijf. Er mogen niet meerdere
diamant-doorslijpschijven worden gebruikt.

ﬂGebruik geen gebonden schijven.
] ]
-

@Draag gehoorbescherming.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
inzetgereedschap of de toebehoren in acht! Zorg
ervoor dat inzetgereedschap beschermd is tegen
vet en stoten!

Inzetgereedschap dient zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Beschadigde, onronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Zorg er (bv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.
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Voorkom schade aan gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen en dragende wanden
(statica).

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Indien de extra greep defect is,
de machine niet gebruiken.

Controleer voor ieder gebruik of er delen ontbreken,
versleten, gebroken, gescheurd of beschadigd zijn.
Een defecte of onvolledige beschermkap niet
gebruiken.

Gebruik uitsluitend de meegeleverde
spanmiddelen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van loodhoudende verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
arbeidsveiligheidsbepalingen, afvoer).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar ze
ontstaan en voorkom dat ze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik geschikte toebehoren voor speciale
werkzaamheden. Daardoor komen slechts weinig
deeltjes ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de afvoerluchtstroom
van de machine niet op de gebruiker zelf of
omstanders of op neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en schoon te
houden door te stofzuigen. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

nl

23



NEDERLANDS
5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Hendel van de haakse slijper (voor de
bevestiging en instelling van de beschermkap)
2 Afzuigbeschermkap
3 Pijl - machine alleen in de richting van de pijl
trekken
4 Greep van de haakse slijper *
5 Drukschakelaar*
6 Elektronische signaalindicatie *
7 Afzuigaansluitstuk
8 Extra greep (van de haakse slijper) *
9 Verlengstuk
10 Asvastzetknop (van de haakse slijper) *
11 Wieltjes (om op het werkstuk te plaatsen)
12 Pijl voor de draairichting (draairichting van de
diamant-doorslijpschijf)
13 As (van de haakse slijper) *
14 Steunflens (van de haakse slijper) *
15 Twee afstandsringen
16 Diamant-doorslijpschijf *
17 Tweegats spanmoer
18 Pensleutel

* niet bij de levering inbegrepen / afhankelijk van de
uitrusting

6. Ingebruikname

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Afzuigbeschermkap bevestigen op de
haakse slijper

Zie pagina 2, afb. A en B.

1. Houd de hendel (1) ingedrukt.

2. De afzuigbeschermkap (2) in de getoonde
positie op de haakse slijper plaatsen (zie pagina
2, afb. A.).

3. Druk de hendel (1) en draai de
afzuigbeschermkap (2) zo dat de haakse slijper
in de getoonde richting wijst (zie pagina 2, afb.
B

4. Dehendel (1) loslaten en de afzuigbeschermkap
(2) draaien, totdat de hendel (1) vast klikt.

5. Controleer of de hendel goed bevestigd is: De
hendel (1) moet vergrendeld zijn en de
afzuigbeschermkap (2) mag niet kunnen worden
gedraaid.

Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (8) is

aangebracht! De extra greep (8) samen met
het verlengstuk (9) vast op de haakse slijper

o4 draaien.

6.2 Stofafzuiging aanbrengen

Alleen met geschikte stofafzuiging werken:

Een geschikte stofzuiger (neem de nationale
voorschriften in acht) aansluiten op het
afzuigmondstuk (7).

Gebruik voor een optimale afzuiging de aansluitmof
6.30796 en een zuiger met automatische
filterreiniging.

Wij raden het gebruik aan van een antistatische
zuigslang @ 35 mm.

7. Inzetgereedschap aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

7.1 Diamant-doorslijpschijf aanbrengen

1. Asvergrendelknop (10) indrukken en as (13)
draaien tot de vergrendelknop merkbaar
vastklikt.

2. Steunflens (14) (leveringsomvang van de
haakse slijper) op de as plaatsen. Hij is op de
juiste wijze aangebracht, als hij op de
vergrendelde as niet gedraaid kan worden.

3. De 2 afstandsringen (15) op de steunflens (14)
plaatsen.

4. Een diamant-doorslijpschijf (16) op de
afstandsring (15) plaatsen. Let op juiste
draairichting. De draairichting is door middel
van een pijl op de diamant-doorslijpschijf en
afzuigbeschermkap aangegeven (pijl voor de
draairichting (12)).

5. Zorg ervoor dat de tweegats spanmoer (17) en
as (13) van de haakse slijper op elkaar passen:
Tekst op de tweegats spanmoer en de
informatie over de schroefdraad op het
typeplaatje van de haakse slijper moeten
overeen stemmen (M14 resp. 5/8").

. Tweegats spanmoer (17) opschroeven.

. Asvergrendelknop (10) indrukken en ingedrukt
houden.

. Tweegats spanmoer (17) met tweegaatssleutel
(18) stevig vastdraaien.

De veilige verbinding controleren.

0.Diamant- -doorslijpschijf (16) met de hand
draaien - hij mag de afzuigbeschermkap (2) niet
aanraken of er tegenaan schuren.

8. Gebruik

=© o NO

8.1 In-/uitschakelen
m Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Voorkom onverhoeds starten: de machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

opjaagt of naar binnen zuigt. De machine na
het uitschakelen pas wegleggen wanneer de motor
tot stilstand is gekomen.



Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Inschakelen: drukschakelaar (5) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar
(5) naar boven drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (5) los.

8.2 Werken

Het apparaat altijd stevig met beide handen

aan de primaire greep (4) van de haakse
slijper en aan de extra greep (8) vasthouden en
leiden.

Machine alleen in de richting van de pijl (3)
trekken. (Zie pagina 2, afb. C.)

1. De beschermkap met wieltjes (11) op het
werkstuk plaatsen, zonder dat de diamant-
doorslijpschijf (16) het werkstuk aanraakt.

2. Machine inschakelen en wachten tot het volle
toerental bereikt is.

3. De machine langzaam en met gevoel om de
wielas naar beneden zwenken: De diamant-
doorslijpschijf (16) duikt in het werkstuk.

4. Machine alleen in de richting van de pijl (3)
trekken (tegen de draairichting in werken).
Anders bestaat het gevaar dat de machine
ongecontroleerd uit de snede springt. Werk met
een matige, aan het materiaal aangepaste
voorwaartse beweging. Voor een optimale
afzuiging moet u erop letten dat de wieltjes (11)
altijd het werkstuk aanraken.

5. Als de snede klaar is, moet u de machine
uitschakelen en rustig vasthouden, totdat de
diamant-doorslijpschijf tot stilstand is gekomen.
Probeer nooit om de nog draaiende
diamant-doorslijpschijf uit de snede te
trekken; dit kan een terugslag veroorzaken.

6. Machine opbergen.

9. Onderhoud

Controleer voor ieder gebruik of er delen
ontbreken, versleten, gebroken, gescheurd of
beschadigd zijn. Een defecte of onvolledige
beschermkap niet gebruiken.

Duidelijk merkbare afname van de vooruitgang en
verhoogde aanzetkracht zijn tekenen van een bot
geworden diamant-doorslijpschijf. Slijp bot
geworden diamant-doorslijpschijven, door korte
sneden in ruw materiaal zoals bijvoorbeeld
kalkzandsteen uit te voeren.

10. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende

NEDERLANDS

afzettingen kunnen invloed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag tijdens
het reinigen een veiligheidsbril en stofmasker. Zorg
bij het uitblazen voor geschikte afzuiging.

11. Storingen verhelpen

\/ De machine loopt niet.De elektronische
signaalindicatie (6) knippert. De

««ees herstartbeveiliging is geactiveerd. Als de

stekker in het stopcontact wordt gestoken wanneer

het apparaat is ingeschakeld of wanneer de stroom

wordt hersteld na een pauze, start het apparaat

niet. Schakel de machine uit en weer in.

12. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

De maximaal toegestane dikte van de

diamant-doorslijpschijf bedraagt 3 mm (1/8").
Gebruik geen gesegmenteerde diamant-
doorslijpschijven met segmentsleuven van meer
dan 10 mm. Bij gebruik van gesegmenteerde
diamant-doorslijpschijven zijn uitsluitend negatieve
segmentsnijdhoeken toegestaan.

Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

13. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

14. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
ﬁ trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische
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apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

15. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen in het kader van technische

verbeteringen voorbehouden.

16} = max. toegestane diamameter van de
diamant-doorslijpschijf

dmax = max. toegestane dikte van de diamant-
doorslijpschijf

M = schroefdraad spindel

| = lengte van de slijpspindel

Tmax = mMax. zaagdiepte

n = onbelast toerental (hoogste toerental)

Py = nominaal vermogen

P, = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

ah = trillingsemissiewaarde
Kh = onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau

Lwa = geluidsvermogensniveau
Kpa, Kwa = onzekerheid

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che queste troncatrici a mola, identificate dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo conforme

La troncatrice a mola € destinata al taglio di
materiali minerali, come ad esempio le tegole,
senza l'utilizzo di acqua.

Utilizzare esclusivamente un disco da taglio
diamantato. Non utilizzare mole per troncare,
utensili legati o altri utensili. Non devono essere
utilizzati utensili con inserto filettato.

Non lavorare materiali metallici.

| materiali che durante la lavorazione producono
polveri o vapori nocivi per la salute non devono
essere lavorati.

Lavorare soltanto con un aspirapolvere adeguato.

Destinato all'impiego professionale nell’industria e
nell’artigianato.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'utensile € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

* AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
& I'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro. L'elettroutensile va
ceduto esclusivamente insieme al presente
documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza per troncatrici

a) Il carter di protezione in dotazione con
l'utensile elettrico deve essere applicato in

ITALIANO

modo sicuro e deve essere regolato cosi da
garantire la massima sicurezza, cioé in modo
tale che solo la minima parte possibile
dell'abrasivo sia esposta all'utilizzatore. Non
soffermarsi né far sostare altre persone in
prossimita del campo di funzionamento del
disco di smerigliatura rotante. Il carter di
protezione deve proteggere I'utilizzatore da
eventuali frammenti e dal contatto accidentale con
I'abrasivo.

b) Utilizzare esclusivamente dischi da taglio
diamantati per il vostro utensile elettrico. ||
semplice fatto che gli accessori possano essere
fissati all'elettroutensile non garantisce un utilizzo
sicuro dell'utensile stesso.

c) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Per esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivi
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura e
riducono cosi al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso.

f) Il diametro esterno e lo spessore dell'utensile
devono corrispondere ai dati tecnici
dell'utensile elettrico. Non € possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

g) | dischi di smerigliatura e le flange devono
adattarsi con precisione al mandrino
portamola dell'elettroutensile. Gli utensili che
non si adattano perfettamente al mandrino
portamola dell'elettroutensile ruotano in modo
irregolare, producono forti vibrazioni e possono
causare la perdita di controllo dell'apparecchio.

h) Non utilizzare dischi di smerigliatura
dannegagiati. Prima di ogni utilizzo, controllare
che i dischi abrasivi non presentino
scheggiature e cricche. Se l'utensile elettrico o
il disco di smerigliatura cade a terra, verificare
che non si sia danneggiato, oppure utilizzare
un disco di smerigliatura che non presenti
danneggiamenti. Una volta che il disco di
smerigliatura é stato controllato e montato,
non soffermarsi, né lasciar soffermare
eventuali persone presenti nelle vicinanze, in
prossimita del livello di funzionamento del
disco di smerigliatura rotante e tenere
l'utensile in funzione al massimo dei giri per un
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minuto. Di solito i dischi di smerigliatura
danneggiati si rompono durante questo test.

i) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
l'impiego del dispositivo. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

j) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Tutte le persone che si trovano all'interno
dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

k) Tenere l'utensile soltanto sulle superfici di
presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali e possibile che I'utensile entri a
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'attrezzo e
provocare cosi una scossa elettrica.

I) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

m) Non posare mai l'utensile elettrico prima
che l'utensile non si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie di appoggio,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

n) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. | vestiti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
I'utensile in rotazione e cid potrebbe causare lesioni
all'utilizzatore.

o) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

p) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

q) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego diacqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando il disco di smerigliatura siinceppa o
si blocca. Quando l'utensile rimane inceppato o
bloccato nel materiale in lavorazione, cio causa un
brusco arresto della rotazione. In questo modo, nel
punto di bloccaggio, un elettroutensile privo di
controllo subisce un'accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile stesso.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, €
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo € la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Pud
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre lI'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione all'avviamento. L'utilizzatore
puo dominare le forze di contraccolpo e di reazione
adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, |'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Il contraccolpo spinge
I'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si & bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, 0 quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate, né dischi diamantati a segmenti
con fenditure maggiori di 10 mm. Gli utensili di
questo tipo causano spesso un contraccolpo o la
perdita di controllo dell'elettroutensile.

f) Evitare che il disco di taglio si blocchi ed
evitare di esercitare una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. Un sovraccarico del disco di taglio
aumenta la sollecitazione del disco stesso e
incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi, di conseguenza aumenta il rischio di
contraccolpo o di una rottura del disco.



g) Se il disco di taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
€ arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio mentre & ancora in
movimento. Cio puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

h) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

i) I pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere fissati saldamente,
in modo da evitare il rischio di un contraccolpo
in caso di blocco del disco di taglio. | pezzi in
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

j) Prestare particolare attenzione in caso di
“tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. Il
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.3 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

@ Indossare una mascherina antipolvere.

v Utilizzare esclusivamente un disco
ﬂ diamantato. Non utilizzare diversi dischi da
taglio diamantati.

=n¢ Non utilizzare dischi legati.
i

-
@Indossare le protezioni acustiche.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con I'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell’'utensile
e degli accessori. Proteggere gli utensili dal grasso
e dagli urti.

Gli utensili devono essere conservati e manipolati
con cura secondo le istruzioni del produttore.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.
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Sul punto che deve essere lavorato non devono
esserci cavi della corrente, dell'acqua o del gas
(ad esempio utilizzare un metal detector).

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione l'utensile qualora I'impugnatura
sia difettosa.

Prima di ogni utilizzo, controllare se vi sono parti
mancanti, usurate, rotte, incrinate o danneggiate.
Non utilizzare il carter di protezione se € difettoso o
incompleto.

Utilizzare esclusivamente gli attrezzi di serraggio
forniti in dotazione.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.
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- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.
1 Levadella smerigliatrice angolare (per fissare e

regolare il carter di protezione)

Carter di protezione aspirazione

Freccia - tirare la macchina esclusivamente nel

senso della freccia

Impugnatura della smerigliatrice angolare *

Pulsante interruttore *

Sistema elettronico di segnalazione *

Bocchetta di aspirazione

Impugnatura supplementare (della

smerigliatrice angolare) *

9 Prolunga

10 Pulsante diarresto alberino (della smerigliatrice
angolare) *

11 Ruote (per il posizionamento sul pezzo)

12 Freccia senso di rotazione (senso di rotazione
del disco da taglio diamantato)

13 Alberino (della smerigliatrice angolare) *

14 Flangia di supporto (della smerigliatrice
angolare) *

15 Due rondelle distanziatrici

16 Disco da taglio diamantato *

17 Dado di serraggio a due fori

18 Chiave a due perni

o~No onh w N

* non compreso nella fornitura / in base alla
dotazione

6. Messa in funzione

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
massima di 30 mA.
6.1 Applicazione del carter di protezione
aspirazione sulla smerigliatrice angolare

Vedere pagina 2, figg. Ae B.

1. Premere e tenere premuta la leva (1).

2. Collocare il carter di protezione aspirazione (2)
sulla smerigliatrice angolare nella posizione
indicata (vedere pagina 2, fig. A).

3. Premere laleva (1) e ruotare il carter di
protezione aspirazione (2) finché la
smerigliatrice angolare non € rivolta verso la
direzione indicata (vedere pagina 2, fig. B.)

4. Rilasciare la leva (1) e ruotare il carter di
protezione aspirazione (2) finché la leva (1) non
scatta in posizione.

5. Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva (1) dev'essere innestata e il
carter di protezione aspirazione (2) non
dev'essere in condizione di poter ruotare.

Montaggio dell'impugnatura supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (8)! Avvitare
limpugnatura supplementare (8) insieme alla
prolunga (9) sulla smerigliatrice angolare.

6.2 Applicazione del sistema di aspirazione
della polvere

Lavorare esclusivamente con un sistema di

aspirazione della polvere adatto: collegare un
aspiratore adatto (osservare le disposizioni
nazionali) alla bocchetta di aspirazione (7).

Per un'aspirazione ottimale, utilizzare il manicotto di
collegamento 6.30796 e un aspiratore dotato di
pulizia automatica del filtro.

Si raccomanda di utilizzare un tubo flessibile di
aspirazione antistatico @ 35 mm.

7. Applicazione dell'utensile

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

7.1 Applicazione del disco diamantato

1. Premere il pulsante di arresto dell'alberino (10) e
ruotare l'alberino (13) fino a udire il pulsante di
arresto che scatta in posizione.

2. Montare la flangia di supporto (14) (in dotazione
alla smerigliatrice angolare) sull'alberino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita
sull'alberino arrestato, la flangia non puo essere
ruotata.

3. Applicare le 2 rondelle distanziatrici (15) sulla
flangia di supporto (14).

4. Appoggiare il disco da taglio diamantato (16)
sulla rondella distanziatrice (15). Osservare il
corretto senso di rotazione. La direzione di
rotazione € indicata, mediante frecce, sul disco
da taglio diamantato e sul carter di protezione
aspirazione (freccia senso di rotazione (12)).

5. Accertarsi che il dado di serraggio a due fori (17)
e l'alberino (13) della smerigliatrice angolare
combacino tra di loro: la scritta sul dado di
serraggio a due fori e l'indicazione della
filettatura sulla targhetta dei dati tecnici della
sm/eri?liatrice angolare devono coincidere (M14
e 5/8").

. Awvitare il dado di serraggio a due fori (17).

. Premere e tenere premuto il pulsante di arresto
alberino (10).

. Stringere con forza il dado di serraggio a due fori
(17) con la chiave a due perni (18).

Controllare se il collegamento e corretto.

0.Ruotare il disco da taglio diamantato (16) a
mano - non deve sfiorare il carter di protezione
aspirazione (2) né strisciare su di esso.

“© 0 N



8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare |'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

Evitare che il dispositivo aspiri la polvere e i
trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre il dispositivo soltanto

dopo che il motore si & completamente arrestato.

Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

®ﬁ<\’5 &@

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (5) e poi premere l'interruttore (5)
verso l'alto.

Spegn(in;ento: rilasciare l'interruttore a pulsante

5).

8.2 Lavorazione

Guidare sempre l'utensile con entrambe le

mani tenendo saldamente I'impugnatura
principale (4) della smerigliatrice angolare e
I'impugnatura supplementare (8).

Tirare la macchina esclusivamente nel
senso della freccia (3). (Vedere pagina 2,

fig. C.)

1. Posizionare il carter di protezione con le ruote
(11) sul pezzo di lavorazione senza che il disco
da taglio diamantato (16) sfiori il pezzo.

2. Accendere la macchina e attendere che
raggiunga il massimo numero di giri.

3. Orientare la macchina lentamente e
delicatamente verso il basso in corrispondenza
dell’'asse delle ruote: il disco da taglio
diamantato (16) penetra nel pezzo.

4. Tirare la macchina esclusivamente nel senso
della freccia (3) (lavorare nel senso opposto
allarotazione). In caso contrario esiste il pericolo
che il dispositivo possa fuoriuscire in modo
incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.
Procedere con un avanzamento regolare,
adeguato al materiale in lavorazione. Per
un'aspirazione ottimale, accertarsi che le ruote

(11) siano a contatto con il pezzo di lavorazione.

5. Una volta eseguito il taglio, spegnere la
macchina e attendere che si fermi il disco. Non
tentare mai di estrarre il disco dal taglio
mentre & ancora in movimento. Cio puo
causare un contraccolpo.

6. Riporre via la macchina.
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9. Manutenzione

Prima di ogni utilizzo, controllare se vi sono
parti mancanti, usurate, rotte, incrinate o
danneggiate. Non utilizzare il carter di protezione
se e difettoso o incompleto.

Se la velocita di esecuzione del lavora rallenta
visibilmente e la forza di avanzamento aumenta,
questo € il sintomo che i dischi di taglio diamantati
sono consumati. Affilare i dischi consumati
effettuando tagli brevi in materiali abrasivi, come ad
es. pietra arenaria calcarea.

10. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima |'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e mascherina
antipolvere. Durante il soffiaggio, accertarsi che
I'aspirazione avvenga correttamente.

11. Eliminazione dei guasti

Y, Il dispositivo non entra in funzione.ll
) 4 . . . "

sistema elettronico di segnalazione (6)
«cec lampeggia. La protezione contro il riavvio &
scattata. Se la spina viene inserita con il dispositivo
acceso o viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, il dispositivo non si riavvia.
Spegnere e riaccendere il dispositivo.

12. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Lo spessore max. consentito del disco € di

3 mm (1/8%). Non utilizzare dischi da taglio
diamantati a segmenti con fenditure maggiori di
10 mm. Se si utilizzano dischi da taglio diamantati,
sono consentiti soltanto angoli di taglio negativi.

La gamma completa degli accessori € disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

13. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

it
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Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

14. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

15. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

(0] = diametro max. consentito dei dischi da
taglio diamantati

spessore max. consentito dei dischi da
taglio diamantati

filettatura del mandrino

lunghezza del mandrino

profondita di taglio max.

numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

potenza nominale assorbita

potenza resa

peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.

&1 Macchina appartenente alla classe di
~ protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per |'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ap = valore di emissione vibrazione

Kn,= incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:
Loa = livello di pressione acustica
= livello di potenza acustica

o
3
)
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Kpa, Kwa = incertezza
ﬂ Indossare la protezione dell'udito!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas tronzadoras a muela,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase la pagina 4.

2. Uso segun su finalidad

Esta tronzadoras a muelas se ha disefado para
tronzar materiales minerales como, por ejemplo,
teja, sin emplear agua.

Use tan solo un disco de amolado con diamantes.
No utilizar ninguin disco de tronzamiento con muela,
herramientas relacionadas u otras herramientas de
insercion. No deben utilizarse herramientas de
insercién con insercién roscada.

No procesar materiales metalicos.

No deben trabajarse materiales que durante el
trabajo produzcan polvo o vapores perjudiciales
para la salud.

Se debe trabajar solo con la aspiracion de polvo
adecuada.

Destinado para el uso profesional en industria y
artesanias.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas generales
reconocidas sobre prevencion de accidentes y las
indicaciones de seguridad adjuntas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, preste especial
atencion a los puntos de texto marcados
con este simbolo.

Y ADVERTENCIA - Lea el manual de
& instrucciones para reducir el riesgo de
. accidentes.

ADVERTENCIA: lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. E/ incumplimiento de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro. Si
entrega su herramienta eléctrica a otra persona, es
imprescindible acompanarla de este documento.
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4. Indicaciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones de seguridad para
tronzadoras a muelas

a) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. Mantenga, tanto usted como las
personas que se encuentren cerca, una
distancia fuera del area de accion del disco
rotante. La cubierta protectora debe proteger al
usuario de fragmentos y del contacto involuntario
con la muela abrasiva.

b) Utilice para su herramienta eléctrica
unicamente discos de amolado con diamantes.
El hecho de poder montar el accesorio en la
herramienta no garantiza una utilizacion segura.

c) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. P. ej.:
nunca lije con la superficie lateral de un disco
de tronzar. Los discos de amolado son apropiados
para el recorte de material con el borde del disco.
La aplicacion de fuerza lateral sobre estas muelas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin dafhar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco.

f) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercién deben
corresponderse con las medidas de su
herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion de tamano incorrecto no pueden
protegerse convenientemente ni controlarse de
forma apropiada.

g) Los discos de amolar y las bridas deben
calzar perfectamente en el husillo de amolar de
la herramienta eléctrica. Las herramientas de
insercion que no se adaptan con precisién al husillo
de su herramienta eléctrica, giran de forma
irregular, vibran con mucha fuerza y pueden
provocar la pérdida del control.

h) No utilice discos de amolar dafiados. Antes
de cada utilizacion controle si las herramientas
de inserciéon como los discos de amolar estan
astillados o agrietados. En caso de que la
herramienta eléctrica o el disco de amolado
caigan al suelo, compruebe si se ha danado, o
bien utilice un disco de amolar sin danar. Una
vez haya comprobado el estado de disco de
amolar y lo haya colocado, tanto usted como
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las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
del disco de amolar rotatorio en movimiento;
pongala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. Las
herramientas dafadas se rompen con esta prueba.

i) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial
para repeler las pequeias particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

j) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

k) Sujete la herramienta solo por las
superficies de la empuhadura aisladas
eléctricamente cuando realice trabajos en los
que la herramienta de insercién pudiera
encontrar conducciones eléctricas ocultas o el
propio cable del aparato. El contacto con un
cable conductor de corriente puede electrizar
también las partes metalicas de la herramienta y
causar una descarga eléctrica.

j) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

m) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

n) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

o) Limpie regularmente la ranura de ventilacion
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

p) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

q) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

El contragolpe es la reaccién subita dada por un
disco de amolar rotatorio bloqueado o enganchado.
El enganchamiento o bloqueo conlleva una parada
abrupta de la herramienta en rotacion. A su vez se
genera una aceleracién incontrolada de la
herramienta eléctrica en sentido contrario al del giro
de la herramienta de insercion en el punto de
bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empunadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccion al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite el area situada delante y detras del
disco de molar en movimiento. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria ala del movimiento del disco de amolar en
el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice una hoja de sierra de cadena o
dentada ni un disco de diamante segmentado
con ranuras mayores a 10 mm. Con frecuencia,
dichas herramientas de insercién provocan
contragolpes o la pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

f) Evite el bloqueo del disco de amolado o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de amolado



aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

g) En el caso de que el disco de amolado se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de amolado atin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y soluciénela.

h) No vuelva a conectar la herramienta eléctrica
mientras se encuentre en la pieza de trabajo.
Deje que el disco de amolado alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

i) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de amolado. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

j) Preste especial atencion a los "cortes sobre
conductos" en las paredes existentes u otras
zonas que no puedan verse. El disco de tronzar
que se introduce puede provocar un contragolpe al
realizar cortes en los conductos de agua o gas,
cables eléctricos u otros objetos.

4.3 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
@protectoras.

Utilice una mascarilla de proteccién de polvo
apropiada.

+ Use tan solo discos de amolado con
diamantes. No deben utilizarse varios discos
de amolado con diamantes.

ﬂ No se deben utilizar discos unidos.
n ]
| |

@Lleve puestos cascos protectores.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Observe las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja las
herramientas frente a grasa y golpes.

Las herramientas de trabajo deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecion. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.
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No deben utilizarse herramientas dafnadas,
descentradas o que vibren.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los
cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empufiaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Antes de cada utilizaciéon compruebe si faltan
piezas, estan desgastadas, rotas, agrietadas o
estropeadas. No utilice cubiertas protectoras
defectuosas o incompletas.

Se debe emplear exclusivamente el medio tensor
suministrado.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades
contienen sustancias quimicas que se sabe que
causan cancer, defectos de nacimiento y otros
dafos sobre la reproduccion. Algunos ejemplos de
estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- polvo mineral procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y
- arsénico y cromo procedentes de madera tratada

quimicamente
El riesgo por estas exposiciones varia,
dependiendo la frecuencia que ejecute este tipo de
trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disenhadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que el polvo entre en su cuerpo.

Respete las directivas y normativas nacionales (p.
ej. normas de proteccion laboral, de eliminacion de
residuos) aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se depositen en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:
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evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas o hacia el polvo acumulado,
incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

o~No onh w N

Palanca de la amoladora angular (para fijacion
y ajuste de la cubierta protectora)

Cubierta protectora de succién

Flecha - Tire de la maquina unicamente en el
sentido de la flecha

Empunadura de la amoladora angular *
Interruptor*

Indicacién de sefal del sistema electrénico *
Tubo de aspiracion

Empunadura adicional (de la amoladora
angular) *

9 Pieza prolongadora

10 Botdn de bloqueo del husillo (de la amoladora

angular) *

11 Ruedas (para colocarlas en la pieza de trabajo)
12 Flecha de sentido de giro (sentido de giro del

disco de amolado con diamantes)

13 Husillo (de la amoladora angular) *

14 Brida de apoyo (de la amoladora angular) *
15 Dos discos distanciadores

16 Disco de amolado con diamantes *

17 Tuerca tensora de dos agujeros

18 Llave de dos agujeros

*no incluido en el volumen de suministro / segun la
version

6. Puesta en servicio

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:
extraiga el enchufe de la toma de corriente. La

herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Antes de la puesta en marcha, compruebe
que la tension y la frecuencia de red que se

indican enla placa de identificacién corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente

de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Colocacion de la cubierta de proteccion

de succion en la amoladora angular

Véase la pagina 2, fig. Ay B.

1.

Pulse la palanca (1) y manténgala pulsada.

2. Coloque lacubierta de proteccion de succion (2)

enla posicion mostrada de laamoladora angular

(véase pag. 2, fig. A.).

3. Presione la palanca (1) y gire la cubierta de
proteccion de succion (2) de manera que la
amoladora angular mire hacia la direccién
mostrada (véase pag. 2, fig. B.)

4. Sueltelapalanca (1) y gire la cubierta protectora
de succion (2) hasta que la palanca (1) encaje.

5. Comprobar si asienta correctamente: la palanca
(1) debe estar enclavaday la cubierta protectora
de succion (2) no debe poder girarse.

Montaje de la empunadura adicional

Utilice siempre una empufnadura adicional (8)

para trabajar. Atornille fijamente la
empufadura adicional (8) junto con la pieza
prolongadora (9) en la amoladora angular.

6.2 Montaje de la aspiracion de polvo

Trabaje unicamente con una aspiracion de
polvo adecuada: conecte una aspiradora apta
(tener en cuenta las disposiciones nacionales) en la
boca de aspiracion (7).
Emplee para la aspiracion éptima el manguito de
conexion 6.30796 y un aspirador con limpieza de
filtro automatica.

Recomendamos utilizar una manguera de
aspiracion antiestatica @ 35 mm.

7. Montar herramienta de
insercion

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

7.1 Montaje del disco de amolado con
diamantes

1. Pulse el botdn de bloqueo del husillo (10) y gire
el husillo (13) con la mano, hasta que el botén de
bloqueo encaje de forma audible.

2. Colocar la brida de apoyo (14) (volumen de
suministro de la amoladora angular) en el
husillo. La colocacion es correcta cuando no es
posible girar la brida sobre el husillo bloqueado.

3. Coloqgue los 2 discos distanciadores (15) en la
brida de apoyo (14).

4. Cologue un disco de amolado con diamantes
(16) en el disco distanciador (15). Tenga en
cuenta el sentido de giro correcto. El sentido
de giro esta indicado por flechas en el disco de
amolado con diamantes y la caperuza
E)ro;t)ectora de succion (flecha de sentido de giro

12)).

5. Asegurese de que la tuerca tensora de dos

aguijeros (17) y el husillo (13) de la amoladora

angular coincidan: el rétulo de la tuerca tensora
de dos agujeros y la indicacién de larosca en la
placa indicadora de potencia de la amoladora

angular deben coincidir (M14 y 5/8).

Atornille la tuerca tensora de dos agujeros (17).

Pulse el botén de bloqueo del husillo (10) y

manténgalo pulsado.

Apriete con fuerza la tuerca tensora de dos

aguijeros (17) con llave de dos agujeros (18).

Compruebe la unién segura.

© ® No



10.Gire manualmente el disco de amolado con
diamantes (16). No podra tocar la cubierta
protectora de succion (2) ni rectificar sobre ella.

8. Manejo

8.1 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
= insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Conexién instantanea (con funcién de hombre
muerto)

®®5 &@

Conexioén: deslice el interruptor (5) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor
(5).

Desconexidn: suelte el interruptor (5).

8.2 Trabajos
Sujete firmemente y use el aparato siempre
con ambas manos en la empufadura principal
(4) de la amoladora angular y en la empufadura
adicional (8).
Tire de lamaquina inicamente en el sentido
de la flecha (3). (Véase pag. 2, fig. C.)

1. Coloque la cubierta de proteccion con las
ruedas (11) sobre la pieza de trabajo sin que el
disco de amolado con diamantes (16) toque la
pieza de trabajo.

2. Conecte lamaquinay espere hasta que se haya
alcanzado la velocidad completa.

3. Girar hacia abajo la maquina lentamente y con
cuidado alrededor del eje de la rueda: el disco
de amolado con diamantes (16) penetra en la
pieza de trabajo.

4. Tire de (trabajar en el sentido opuesto) la
maquina Unicamente en el sentido de la
flecha (3). De lo contrario existe el riesgo de
que la herramienta salte de forma descontrolada
de lahendidura de corte. Trabaje con un avance
moderado, adaptado al material sobre el que se
trabaja. Para la aspiracion 6ptima asegurese de
que las ruedas (11) toquen la pieza de trabajo.

5. Unavez que el corte esté listo, desconecte la
maquina y manténgala quieta hasta que el disco
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de amolado con diamantes se haya parado.
Nunca trate de extraer el disco de amolado
con diamantes atin en movimiento de la
hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe.

6. Aparte la maquina.

9. Mantenimiento

Antes de cada utilizacion compruebe si faltan
piezas, estan desgastadas, rotas, agrietadas o
estropeadas. No utilice cubiertas protectoras
defectuosas o incompletas.

Un progreso del trabajo claramente inferior y el
aumento de la fuerza de avance son indicios claros
de que los discos de amolado con diamantes estan
romos. Afile los discos de amolado con diamantes
romos realizando cortes cortos en materiales
abrasivos como, por ejemplo, calizas.

10. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacién de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo. Tenga cuidado al limpiar con aire en
aspirar de manera correcta.

11. Localizacion de averias

Y, La maquina no funciona.El indicador de
) 4 = . P

senal del sistema electrénico (6)
«eees parpadea. La proteccion contra el
rearranque se ha activado. Si el enchufe se inserta
con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondra en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

12. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

El espesor maximo admisible del disco de

amolado con diamantes es de 3 mm (1/8%). No
emplee disco de amolado con diamantes
segmentados con ranuras de segmentos >10 mm.
Si se emplean disco de amolado con diamantes
segmentados, se admiten exclusivamente angulos
de corte de segmentos negativos.

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo. 37
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13. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

14. Proteccion medioambiental

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

15. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacion de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

16} = diametro max. admitido del disco de
amolado con diamantes

dmax = espesor max. admitido del amolado con
diamantes

M = Rosca del husillo

| = Longitud del husillo de lijado

Tmax = Pprofundidad de corte maxima

n = Numero de revoluciones en ralenti
(maximo)

Py = Potencia de entrada nominal

P> = Potencia suministrada

m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

&1 Aparato con categoria de proteccion Il
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y la comparacién de
diferentes herramientas eléctricas. Dependiendo
de las condiciones de uso, del estado de la

herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ap = Valor de emision de vibraciones
Kh = Inseguridad (vibracién)

Nivel isti ipi val A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica

Kpa Kwa = Inseguridad

ﬂ iUse cascos de proteccion auditiva!



Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
ferramentas com disco abrasivo de corte,
identificadas por tipo e numero de série *1), estéo
em conformidade com todas as disposi¢des
aplicaveis das Diretivas *2) e Normas *3).
Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 4.

2. Utilizacao correta

A ferramenta com disco abrasivo de corte destina-
se para o corte de materiais minerais, como por ex.
telhas, sem a utilizagéo de agua.

Utilize exclusivamente um disco de corte
diamantado. N&o utilizar discos abrasivos de corte,
ferramentas acoplaveis combinadas ou outras
ferramentas acoplaveis. Nao é possivel utilizar
ferramentas acoplaveis com adaptador roscado.

Nao trabalhar em materiais metalicos.

N&o trabalhar em materiais que durante o
processamento produzam pos ou vapores nocivos
para a saude.

Trabalhar apenas com um aspirador de p6
apropriado.

Apropriada para a utilizagdo comercial na industria
e na oficina.

O utilizador € inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevencgao de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para a sua propria protegéo e para
protecado da sua ferramenta elétrica
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

Yy AVISO - Ler o manual de instrugdes para
& reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicag6es de

seguranca e instrugoes. Em caso de ndo
cumprimento das indicagcbes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicagoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas. Quando
entregar esta ferramenta elétrica a terceiros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

PORTUGUES

4. Indicacoes especiais de
seguranca
4.1 Indicacées de seguranca para as
ferramentas com disco abrasivo de corte

a) O resguardo de protecao da ferramenta
elétrica tem de ser montado de forma segura e
ajustado de modo a obter um grau de
seguranca maximo, isto é, a parte menos
descoberta do corpo abrasivo devera ficar
voltada para o operador. Mantenha-se a si,
bem como a todas as pessoas nas
proximidades, fora da area do disco abrasivo
em rotacao. O resguardo de protecao devera
proteger o operador de fragmentos e de um
contacto acidental com o corpo abrasivo.

b) Utilize exclusivamente discos de corte
diamantados para a sua ferramenta elétrica.
Apenas o facto de conseguir montar os acessorios
na sua ferramenta elétrica, ndo garante uma
utilizagé@o segura.

c) As rotacoes admissiveis da ferramenta
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacoes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

d) Os corpos abrasivos sé devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por exemplo: nunca lixe com a
parte lateral de um disco de corte. Os discos de
corte destinam-se a remogao de material com a
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre este
corpo abrasivo podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimenséao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo.

f) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder as
medidas da sua ferramenta elétrica. As
ferramentas acoplaveis com dimensoes erradas
nao podem ser suficientemente protegidas ou
controladas.

g) Os discos abrasivos e as flanges devem
assentar precisamente sobre o veio retificador
da sua ferramenta elétrica. As ferramentas
acoplaveis que nao assentem com precisao sobre
o veio retificador da ferramenta elétrica, rodam de
forma irregular, vibram com muita forca e podem
causar a perda de controlo.

h) Nao utilize discos abrasivos danificados.
Antes de utilizar os discos abrasivos, controle-
os sempre quanto a fragmentacoes e fissuras.
Caso a ferramenta elétrica ou o disco abrasivo
caiam, verifique se estao danificados ou utilize
um disco abrasivo que nao esteja danificado.
Depois de controlar e montar o disco abrasivo,
mantenha-se a si, bem como as pessoas nas
proximidades, afastadas da area do disco

pt
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abrasivo em rotacao e deixe o aparelho a
funcionar durante um minuto, com rotagées
maximas. Por norma, os discos abrasivos
danificados quebram durante este periodo de teste.

i) Use equipamento de protecao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicacées. As
mascaras antipoeiras ou de protegao respiratéria
devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagéo.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

j) Certifique-se de que as outras pessoas
mantém uma distancia de seguranca em
relacao a sua area de trabalho. Todos os que
acedem a area de trabalho devem usar
equipamento de protecao pessoal. Fragmentos
da peca de trabalho ou ferramentas acoplaveis
quebradas podem ser projetados e causar
ferimentos mesmo fora da propria area de trabalho.

k) Quando executar trabalhos nos quais o
aparelho possa atingir condutores de corrente
ocultos ou o proprio cabo de rede, segure a
ferramenta acoplavel apenas nas superficies
do punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tensao pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tenséo e provocar um choque
elétrico.

I) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagdo. Caso
perca o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede
pode ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu
brago podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

m) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
imobilizacao completa da ferramenta
acoplavel. A ferramenta acoplavel em rotagao,
pode entrar em contacto com a superficie de
alojamento, provocando a perda de controlo sobre
a ferramenta elétrica.

n) Nunca deixe a ferramenta elétrica a
funcionar enquanto a esta a transportar. Em
caso de contacto acidental com a ferramenta
acoplavel em rotacéo, a sua roupa pode ficar presa
e a ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

o) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacao da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulagao de po de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

p) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

q) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagdo de agua ou outros agentes de
refrigeracdo liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
O contragolpe é areagao repentina provocada pelo
encravamento ou bloqueio de um disco abrasivo
em rotagé@o. O encravamento ou o bloqueio
provocam a paragem repentina da ferramenta
acoplavel em rotacéo. Através disso, a ferramenta
elétrica descontrolada é acelerada na zona de
bloqueio, no sentido de rotagéo contrario ao da
ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagcao
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual possa amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre as forgas de
contragolpe ou momentos de reacao na
aceleracao. O operador pode dominar as forcas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. No local de bloqueio, o
contragolpe impulsiona a ferramenta elétrica na
direcdo contraria a de deslocacao do disco
abrasivo.

d) Trabalhe com atencao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagcam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagao tende a encravar em cantos,
arestas vivas ou quando rebate. Isto provoca a
perda de controlo ou contragolpes.

e) Nao utilize laminas de serra de corrente ou
dentadas, nem discos diamantados
segmentados com fendas superiores a 10 mm
de largura. Estas ferramentas acoplaveis
provocam frequentemente contragolpes ou a perda
de controlo sobre a ferramenta elétrica.

f) Evite o bloqueio do disco de corte ou pressao
demasiado elevada. Nao efetue cortes
demasiado profundos. A sobrecarga do disco de
corte aumenta o seu desgaste e a tendéncia para
enviesar ou bloquear, e comisso a possibilidade de
um contragolpe ou quebra do corpo abrasivo.

g) Caso o disco de corte encrave ou tenha de
interromper o trabalho, desligue o aparelho e



mantenha-o seguro até o disco parar. Nunca
tente retirar um disco de corte ainda em
rotacao da zona de corte, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe. Verifique e
elimine a causa do encravamento.

h) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma ainda se encontrar dentro
da peca de trabalho. Deixe o disco de corte
atingir as suas rotacoes maximas antes de
prosseguir cuidadosamente com o corte. Caso
contrario, o disco pode prender, saltar para fora da
peca de trabalho ou provocar um contragolpe.

i) Apoie placas e pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de um contragolpe
devido a um disco de corte encravado. As
pecas de trabalho grandes podem dobrar-se sob o
seu proprio peso. A pega de trabalho deve ser
apoiada em ambos os lados do disco, quer na
proximidade do corte, como também na
proximidade da aresta.

j) Proceda com especial cuidado no caso de
“cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao percetiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

4.3 Indicacoes de seguranca adicionais:
@AVISO — Use sempre 6culos de protecao.

Use uma mascara de prote¢éo contra
poeiras apropriada.

v Utilize exclusivamente um disco de corte
diamantado. Nao podem ser utilizados
varios discos de corte diamantados.

ﬁ Na&o utilize discos combinados.
[ | ]

L

@Use protecdo auditiva.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Respeitar as indicag6es do fabricante da
ferramenta acoplavel ou do acessorio! Proteger as
ferramentas acoplaveis de lubrificantes e impactos!

Armazenar e manusear as ferramentas acoplaveis
cuidadosamente e conforme as instru¢des do
fabricante.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagdo. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Certifique-se de que no local em que trabalha, nao
existem tubagens de corrente elétrica, agua e
gas (por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

PORTUGUES

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutencgao.

Se o punho suplementar estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
maquina com o punho suplementar danificado.

Antes de qualquer utilizagao verifique se faltam
pecas, se estdo desgastadas, quebradas,
fissuradas ou danificadas. Nao utilizar um
resguardo de protecéo danificado ou incompleto.

Utilize exclusivamente os tensores juntamente
fornecidos.

Reduzir os niveis de pé:

AVISO - Determinadas poeiras, que sdo

geradas ao lixar com folha de lixa, serrar, lixar,
furar e ao executar outros trabalhos, contém
quimicos conhecidos por causar cancro,
malformagdes congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes quimicos
s80:
- chumbo de tintas a base de chumbo,
- p6 mineral de pedras de paredes, cimento e

outros materiais de paredes, e
- arsénio e cromados de madeiras tratadas
quimicamente.

O risco para si proveniente desta sobrecarga varia
consoante o numero de vezes que executa este
tipo de trabalho. Para reduzir o efeito destes
quimicos em relacéo a si: trabalhe numa area bem
ventilada e use sempre equipamento de protecao
aprovado, como por ex. mascaras antipoeiras que
tenham sido desenvolvidas especialmente para
filtrar particulas microscépicas.

Isto aplica-se igualmente a poeiras de outros
materiais, como por ex. determinados tipos de
madeiras (como pé de carvalho ou faia), metais e
amianto. Outras doencas conhecidas séo por ex.
reagdes alérgicas e doencas respiratérias. Nao
deixe que o p6 entre em contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e as normas nacionais (por
ex. disposigoes relativas a seguranca no trabalho,
eliminagéo) vélidas para o seu material, pessoal,
caso de utilizagdo e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cbes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestudrio de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.
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5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Alavanca da rebarbadora angular (para a
fixacdo e ajuste do resguardo de protegédo)
2 Resguardo de protecéo da aspiragdo
3 Seta - puxar a maquina apenas na diregéo da
seta
4 Punho da rebarbadora angular *
5 Gatilho*
6 Indicador de sinal eletronico *
7 Casquilho de aspiragéo
8 Punho suplementar (da rebarbadora angular) *
9 Extenséo
10 Bot&o de bloqueio do veio (da rebarbadora
angular) *
11 Rodas (para pousar sobre a peca de trabalho)
12 Seta do sentido de rotagédo (sentido de rotagao
do disco de corte diamantado)
13 Veio (da rebarbadora angular) *
14 Flange de apoio (da rebarbadora angular) *
15 Dois discos distanciadores
16 Disco de corte diamantado *
17 Porca de aperto de dois furos
18 Chave de pinos

* ndo incluido no equipamento standard /
consoante o equipamento

6. Colocacado em funcionamento

Antes de quaisquer trabalhos de conversao:
puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecéo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.
6.1 Montar o resguardo de protecao da
aspiracao na rebarbadora angular

Ver pagina 2, fig. A e B.

1. Pressionar a alavanca (1) e manter
pressionada.

2. Colocar o resguardo de protecao da aspiragéo
(2) sobre a rebarbadora angular na posigcao
representada (ver pagina 2, fig. A.).

3. Pressionar a alavanca (1) e rodar o resguardo
de protecao da aspiragao (2) de forma a que a
rebarbadora angular fique voltada na dire¢ao
indicada (ver pagina 2, fig. B.)

4. Soltar a alavanca (1) e rodar o resguardo de
protecéo da aspiragao (2) até a alavanca (1)
engatar.

5. Verificar o assentamento seguro: a alavanca (1)
deve estar engatada e ndo deve ser possivel

rodar o resguardo de prote¢ao da aspiragao (2).

Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(8) montado! Aparafusar firmemente o punho
suplementar (8), juntamente com a extensao (9), a
rebarbadora angular.

6.2 Montar o aspirador de po

Trabalhar apenas com um aspirador de p6
apropriado: ligar um aspirador apropriado
(respeitar as determinacdes nacionais) ao
casquilho de aspiracéo (7).
Para uma aspiragéo perfeita utilize a manga de
conexao 6.30796 e um aspirador com limpeza
automatica do filtro.

Recomendamos a utilizagdo de uma mangueira de
aspiracao antiestatica de @ 35 mm.

7. Montar a ferramenta acoplavel

Antes de quaisquer trabalhos de conversao:
puxar a ficha de rede da tomada. A méaquina
deve estar desligada e o veio parado.

7.1  Montar o disco de corte diamantado

1. Pressionar o botéo de bloqueio do veio (10) para
dentro e rodar o veio (13) até o botdo de
blogueio engatar de forma percetivel.

2. Montar o flange de apoio (14) (equipamento
standard da rebarbadora angular) sobre o veio.
Este esta corretamente montado se néo for
possivel roda-lo no veio bloqueado.

3. Colocar os 2 discos distanciadores (15) sobre o
flange de apoio (14).

4. Colocar um disco de corte diamantado (16)
sobre o disco distanciador (15). Respeitar o
sentido de rotacao correto. O sentido de
rotagdo € indicado através de setas no disco de
corte diamantado e no resguardo de protecao
da aspiracao (seta do sentido de rotagédo (12)).

5. Certifique-se de que a porca de aperto de dois

furos (17) e o veio (13) da rebarbadora angular
sao compativeis: a inscrigao na porca de aperto
de dois furos e a indicacao da rosca na placa de
poténcia da rebarbadora angular devem
coincidir (M14 ou 5/8).

. Desapertar a porca de aperto de dois furos (17).

. Pressionar o botao de bloqueio do veio (10) e

manter pressionado.
. Apertar com forga a porca de aperto de dois
furos (17) com a chave de pinos (18).
Verificar se a ligacao é segura.

0.Rodar manualmente o disco de corte
diamantado (16), este ndo pode entrar em
contacto com o resguardo de prote¢édo da
aspiragao (2) ou raspar no mesmo.

=© 0 N

8. Utilizacao
8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.



Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgao de energia
elétrica.

Evite que a maquina forme remoinhos ou

aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a maquina apenas quando o motor estiver
parado.

Ligacao temporaria (com funcao de homem-
morto)

Ligar: deslocar o gatilho (5) para a frente e depois
pressionar o gatilho (5) para cima.
Desligar: soltar o gatilho (5).

8.2 Trabalhar

Segurar sempre bem o aparelho e conduzir
com ambas as maos no punho principal (4) da
rebarbadora angular e no punho suplementar (8).

Puxar a maquina apenas na direcao da seta
(3). (ver pagina 2, fig. C.)

1. Colocar o resguardo de protecdo com as rodas
(11) sobre a peca de trabalho, sem que o disco
de corte diamantado (16) entre em contacto
com a peca de trabalho.

2. Ligar a maquina e aguardar até alcangar as
rotacdes maximas.

3. Oscilar a maquina lentamente e
conscientemente em volta do eixo da roda para
baixo: o disco de corte diamantado (16) penetra
na peca de trabalho.

4. Puxar a maquina apenas na direcao da seta
(3) (trabalhar no sentido de rotagao contrario).
Caso contrario, existe o perigo da maquina se
soltar de forma descontrolada e sair do corte.
Trabalhar com avan¢o moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Para uma aspiragao
perfeita, certifique-se de que asrodas (11) estao
em contacto com a peca de trabalho.

5. Assim que terminar o corte, desligue a maquina
e mantenha-a segura até o disco de corte
diamantado parar por completo. Nunca tente
retirar um disco de corte diamantado ainda
em rotacao da zona de corte, caso contrario
podera ocorrer um contragolpe.

6. Colocar a maquina de parte.

9. Manutencao

Antes de qualquer utilizacao verifique se
faltam pecas, se estao desgastadas,
quebradas, fissuradas ou danificadas. Nao
utilizar um resguardo de protecao danificado ou
incompleto.

Um progresso de trabalho notavelmente mais lento
e a necessidade de exercer maior forca ao
empurrar sdo indicios de que os discos de corte
diamantados estéo a ficar rombos. Afie os discos
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de corte diamantados que foram ficando rombos
efetuando cortes curtos em materiais abrasivos
como por ex. arenito calcario.

10. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeracdo da ferramenta elétrica. As deposicdes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentacao de corrente usando dculos de
protecdo e mascara antipoeiras. Ao soprar
certifique-se de que existe uma eliminacao
apropriada.

11. Eliminacao de avarias

)y, A maquina nédo funciona.O indicador de
) 4 . P ’ .

sinal eletronico (6) esta a piscar. A
«eses protecao contra rearranque involuntario
reagiu. Caso a ficha de rede seja inserida com a
maquina ligada ou caso a corrente elétrica seja
restabelecida apds uma interrupgéo, a maquina
nao liga. Desligar e voltar a ligar a maquina.

12. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrugdes.

A espessura maxima permitida dos discos de

corte diamantados é de 3 mm (1/8“). Nao
utilize discos de corte diamantados segmentados
com fendas d segmento >10 mm. No caso de
utilizacao de discos de corte diamantados
segmentados apenas sdo permitidos
exclusivamente angulos de corte de segmento
negativos.

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

13. Reparacgoes

As reparagGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com
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14. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: ndo colocar as
E ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

15. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na pagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes

relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Q = Diametro max. permitido dos discos de
corte diamantados

dmax = Espessura méx. permitida dos discos de
corte diamantados

M = Rosca do veio

| = Comprimento do veio retificador

Tmax = Profundidade max. de corte

n = Rotagbes em vazio (rotagdes maximas)
P4 = Poténcia nominal

P>, = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

Maquina da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagéao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condi¢bes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéao.

Valor total de vibragGes (soma vetorial de trés

dire¢des) determinado de acordo com a EN 60745:

ah = Valor da emissdo de vibragoes

Kh = Inseguranga (vibragao)

Valores tipi nder | la A par
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpas Kwa = Inseguranca
m Usar protecao auditiva!
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Bruksanvisning i original

1. Forsakran om
overensstammelse

Viférsakrar pa eget ansvar att kapslipmaskiner med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sida 4.

2. Foreskriven anvandning

Kapslipmaskinen anvands vid kapning av
mineralmaterial, t.ex. takpannor, utan anvandning
av vatten.

Anvand bara en diamantkapskiva. Anvand inte
kapskivor, bundna insatsverktyg eller andra
insatsverktyg. Du far inte anvanda insatsverktyg
med géangfaste,

Det ar inte tillatet att bearbeta metallmaterial.

Du far inte arbeta med material som avger
halsofarligt damm eller &ngor vid bearbetning.

Arbeta endast med lampligt dammutsug.

Avsedd for professionell anvandning inom industri
och hantverk.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om olycksférebyggande samt
bifogade sékerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador pa elverktyget!

"y VARNING - Las igenom
& bruksanvisningen fér att minska risken for
skador.

VARNING! Las igenom alla

sékerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk. Se till sa att dokumentationen
medfoljer elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

4.1 Sékerhetsanvisningar for kapmaskiner

a) Elverktygets skyddsképa maste sitta fast
ordentligt och vara instéllt sa att maximal
sékerhet erhalles dvs. sa att anvandaren ar
exponerad for s& lite som mdjligt av skivan. Se
till sa att du sjélv och andra runtomkring &r
utom rackhall fér den roterande slipskivan.

Skyddskapan skyddar anvandaren mot I6sa delar
och kontakt med slipskivan.

b) Anvénd bara diamantbelagda kapskivor till
elverktyget. Att tillbehdret kan fastas pa
elverktyget &r ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

c) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som det max. varvtal som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med for hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fér avsedd
anvandning. Exempel: Slipa aldrig med
kapskivans sidoytor. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form for den skiva som du ska
anvanda. Rétt flins skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott.

f) Verktygets ytterdiameter och groviek maste
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrackligt.

g) Slipskiva och fldns ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Delar som inte passar
exakt pa elverktygets slipspindel ger obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa dig att tappa
kontrollen.

h) Anvénd aldrig skadade slipskivor.
Kontrollera att slipskivorna inte ar uppflakta
eller sprackta fére varje anvandning. Tappar du
maskin eller slipskiva maste du kontrollera om
nagot ar skadat och i sa fall satta pa en hel
slipskiva. Nar du kontrollerat slipskivan och
satt i den, ser du till att du sjélv och andra
runtomkrlng ar utom rackhall for den roterande
slipskivan och att maskinen kérs pa max.
varvtal under en minut. Skadade slipskivor gar
oftast sénder vid testet.

i) Anvand personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglas6égon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsférklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& horselskador.

j) Se till att andra i nérheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivadg och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

k) Maskinen far bara fattas tag i med hjalp av de
isolerade handtagen nér du arbetar med
verktyg som kan komma i kontakt med dolda
elledningar eller den egna sladden. Kontakt med
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strémférande ledning kan spanningsséatta
maskinens metalldelar, sa att du far en stot.

) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

m) Légg aldrig ifran dig elverktyget forran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

n) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

0) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

p) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
bréannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

q) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarviétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
slipskivan hakar fast eller nyper. Inakningen eller
nypet gor att den roterande delen far ett abrupt
stopp. Det slungar elverktyget okontrollerat mot
verktygets rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
sprécka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig d& mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och inta en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alitid
stodhandtaget nar det &r pa, sa att du far sa bra
kontroll som mdjligt 6ver kast och reaktioner
vid drift. Med ratt atgarder kan du som anvéndare
fa kontroll 6ver kastrekyler och motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande verktyg.
Verktyget kan réra sig 6ver handen om du far ett
kast.

¢) Undvik omradet framfér och bakom den
roterande kapskivan. Kastet slungar elverktyget i
motsatt riktning mot slipskivans rotationsriktning vid
blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande verktyg
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvand aldrig sagkedjor, tandade
sagklingor eller segmenterade diamantskivor
vars slitsar ar mer an 10 mm breda. Sadana
verktyg ger ofta kast eller far dig att tappa kontrollen
Over elverktyget.

f) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far for
stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.
Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och
risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan
ge kast eller skivbrott.

g) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, slar du av maskinen och haller den
stilla tills skivan stannat helt. Férsék aldrig dra
loss kapskivan ur skaran nar skivan roterar,
det kan ge ett kast. Hitta och atgarda orsaken till
att skivan nép.

h) Sla inte pa elverktyget nar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du férsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

i) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken, sa
minskar risken fér kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

j) Var extra forsiktig nar du ”instickskapar” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

4.3 Ovriga sidkerhetsanvisningar:

VARNING! — Anvand alltid skyddsglaségon.
@Anvénd l&mpligt andningsskydd.

v Anvand bara en diamantkapskiva. Det ar inte
tillatet att anvanda flera diamantkapskivor.

ﬂAnvénd inga bundna skivor.
IxE
-

@Anvénd hérselskydd.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nédvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehérstillverkarens
anvisningar! Skydda verktygen mot fett och slag!

Férvara och hantera verktygen helt enligt
tillverkarens anvisningar.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spénntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-,
eller gasledningar pa det stélle som ska
bearbetas (anvand t.ex. en metalldetektor).



Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Fére anvandning maste man alltid kontrollera att det
inte fattas nagra delar eller sa att delarna inte ar
slitna, trasiga, sprackta eller skadade. En
skyddskapa med brister eller som inte ar intakt far
inte anvandas.

Anvand endast medlevererat spannmaterial.
Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstorningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsflode mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm.

- Anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.
1 Spak pa vinkelslipmaskin (for montering och
justering av skyddskapa)
2 Utsugskapa
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3 Pil - maskinen far endast dras i pilriktningen

4 Handtag pa vinkelslipmaskin *

5 Strdmbrytare*

6 Elektronikindikering *

7 Utsugsanslutning

8 Stddhandtag (pa vinkelslip) *

9 Fdérlangningsdel

10 Spindellasningsknapp (pa vinkelslip) *

11 Hjul (for fastsattning pa arbetsstycket)

12 Rotationsrikiningspil (diamantkapskivans
rotationsriktning)

13 Spindel (pa vinkelslip) *

14 Stodflans (pa vinkelslip) *

15 Tva distansbrickor

16 Diamantkapskiva *

17 Tvahalsmutter

18 Tappnyckel

* ingar inte/beror pa utrustning

6. Driftstart

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
overensstammer med den natstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Satta fast utsugskapan pa
vinkelslipmaskinen

Se sid. 2, fig. A och B.

1. Tryck ned spaken (1) och hall den intryckt.

2. Satt fast utsugskapan (2) i den position som
visas pa vinkelslipmaskinen (se sid. 2, fig. A.).

3. Tryck spaken (1) och vrid utsugskapan (2) sa att
vinkelslipmaskinen pekar i den riktning som
visas (se sid. 2, fig. B.)

4. Sléapp spaken (1) och vrid utsugskapan (2) tills
spaken (1) snapper fast.

5. Kontrollera att utsugskapan sitter fast ordentligt:
Spaken (1) maste ha snappt fast och det far inte
ga att vrida pa utsugskapan (2).

Satta pa stodhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (8)!
Skruva fast stédhandtaget (8) tillsammans
med férlangningsdelen (9) pa vinkelslipmaskinen.

6.2 Montera dammutsug
Arbeta endast med lampligt dammutsug:
anslut ett lampligt utsug (beakta nationella
foreskrifter) pa utsugsstosen (7).
Fér en optimal utsugning anvander du
anslutningsmuff 6.30796 och ett utsug med
automatisk filterrengdring.
Virekommenderar att du anvander antistatisk & 35
mm-sugslang.
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7. Satta pa verktyg

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

7.1 Sétta pa diamantkapskiva

1. Tryck pa spindellasningsknappen (10) och vrid
spindeln (13) tills lasknappen snapper i.

2. Satt pa stodflansen (14) pa spindeln (félier med
vinkelslipen). Den sitter ratt nar det inte gar att
vrida pa den pé den lasta spindeln.

3. Satt fast de 2 distansbrickorna (15) pa
stodflansen (14).

4. Lagg en diamantkapskiva (16) pa
distandsbrickan (15). Ta hénsyn till
rotationsriktningen. Ratt rotationsriktning
anges med hjalp av pilar pa diamantkapskivan
och utsugskapan (rotationsriktningspil (12)).

5. Se till att tvahalsmuttern (17) och spindeln (13)

till vinkelslipmaskinen passar med varandra:

maérkningen pa tvdhalsmuttern och
ganguppgifterna pa vinkelslipmaskinens

markskylt maste stdmma 6verens (M14 resp. 5/

8“).

Skruva pa tvahalsmuttern (17).

Tryck ned spindelldsningsknappen (10) och hall

den intryckt.

Dra at tvahalsmuttern (17) ordentligt med

spannyckeln (18).

Kontrollera anslutningen.

0.Vrid diamantkapskivan (16) for hand - den far

inte berdra eller stryka mot utsugskapan (2).

—“09".\‘@

8. Anvéndning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sl& pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strdmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nér du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férrdn motorn stannat.

Tillféllig inkoppling (med dédmansfunktion)

Inkoppling: Skjut strombrytaren (5) framat och
tryck den (5) sedan uppat.
Stopp: Slapp upp strdmbrytaren (5).

8.2 Jobba med maskinen

Hall alltid maskinen ordentligt med bada
handerna pa vinkelslipmaskinens

huvudhandtag (4) och pé extrahandtaget (8) och
styr den.

Maskinen far endast dras i pilriktningen (3).
(Se sidan 2, fig. C.)

1. Placera skyddskapan med hjulen (11) pa
arbetsstycket utan att diamantkapskivan (16)
berér arbetsstycket.

2. Sla pa maskinen och avvakta tills max. varvtal
uppnatts.

3. Vrid maskinen langsamt och forsiktigt nedat runt
hjulaxeln: diamantkapskivan (16) tranger in i
arbetsstycket.

4. Maskinen far endast dras i pilriktningen (3)
(arbeta i motsatt riktning). Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur skaran.
Jobba med lagom matning som &r anpassad till
materialet du bearbetar. F6r en optimal
utsugning &r det viktigt att hjulen (11) berér
arbetsstycket.

5. Nar snittet ar klart slar du av maskinen och héller
den stadigt tills diamantkapskivan stannat.
Forsok aldrig dra loss diamantkapskivan ur
skaran nér skivan roterar, det kan ge ett
kast.

6. Lagg ifrdn dig maskinen.

9. Underhall

Fore anvdndning maste man alltid kontrollera
att det inte fattas nagra delar eller sa att
delarna inte &r slitna, trasiga, spréackta eller
skadade. En skyddskapa med brister eller sominte
ar intakt far inte anvéndas.

Mérkbart langsammare arbetsresultat och 6kad
frammatningskraft ar tecken pa att
diamantkapskivan blivit slé. En diamantkapskiva
som blivit sl6 kan skarpas genom att man utfér korta
snitt i abrasiva material som kalksandsten.

10. Rengoéring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna péa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglaségon och andningsmask. Se till att
utsugning sker korrekt i samband med urblasning.

11. Felatgarder

\/ Maskinen arbetar inte.Den elektriska
signalindikeringen (6) blinkar.

seess Aterstartsparren har I0st ut. Om

stickkontakten ansluts nar maskinen ér tillkopplad

eller om stromfdrsorjningen aterstalls efter ett

avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa

maskinen igen.



12. Tillbehor

Anvéand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den héar bruksanvisningen.

Max. tilldten grovlek fér diamantkapskivan ar

3 mm (1/8%). Anvand inga segmenterade
diamantkapskivor med segmentspar >10 mm. Vid
anvandning av segmenterade diamantkapskivor ar
endast negativa segmentskarvinklar tillatna.

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséattas
med en av Metabos sarskilda
originalnatanslutningskablar, som kan bestéllas
fran Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behdéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

14. Miljéskydd

Folj nationella miljéféreskrifter fér
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssopornal! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgoérs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och inforli-
vande i den nationella lagstiftningen ska elektriska
verktyg samlas in separat och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.

15. Tekniska specifikationer

Férklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med
reservation fér tekniska andringar.

(%] = max. tillaten diameter pa
diamantkapskivan

dmax max. tillten tjocklek pa
diamantkapskivan

M = Spindelgénga

| = Slipspindellangd

Tmax = Max. snittdjup

n = Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)

Py = Nominell effektférbrukning

P, = Utgangseffekt

m = Vikt utan sladd

Métvardena ar uppmétta enligt EN 60745.
Maskinen har skyddsklass ||
~ Véxelstrom
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| de tekniska specifikationerna ovan tas dven
hénsyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pé férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hégre eller lagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaiitre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

ay, = vibrationsemissionsvérde
Kh= Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa = Ljudeffektniva

Koa: Kwa = Onoggrannhet
m Anvéand hérselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama katkaisuhiomakoneet, merkitty
tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaavat
direktiivien *2) ja standardien *3) kaikkia
asiaankuuluvia maarayksia. Tekniset asiakirjat,
sailytyspaikka *4) — katso sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Tama katkaisuhiomakone on tarkoitettu
mineraalisten tydkappaleiden, kuten kattotiilien,
katkaisuun ilman veden kayttoa.

Kéyta ainoastaan timanttikatkaisulaikkaa. Ala kayta
katkaisuhiomalaikkaa, kiinnitettyja kayttétyokaluja
tai muita kayttétyokaluja. Kierrekiinnityksella
varustettuja kayttotarvikkeita ei saa kayttaa.

Ala kayta metallisia materiaaleja.

Materiaaleja, joita tydstettdessé syntyy terveydelle
vaarallista polya tai hdyryd, ei saa tyostaa.

Tydskentele vain sopivalla pélynimulla.
Tarkoitettu teollisuus- ja ammattikayttdon.

Maéraystenvastaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaéarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
séhkotydkalusi!

gy, VAROITUS - Lue kiytidohjeet
& loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa
aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten. Luovuta
sahkotyodkalu edelleen vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Katkaisulaikkakoneiden
turvallisuusohjeet

a) Sahkotyokaluun kuuluvan suojuksen pitaa
olla kunnolla kiinni ja sdéddetty siten, etta se
antaa mahdollisimman hyvéan suojan, ts.
mahdollisimman pieni osa hiomatarvikkeesta
saa osoittaa avoimena koneen kayttajan

suuntaan. Varmista, etta lahistolla olevat
henkilét ovat riittdvan kaukana pyérivasta
hiomalaikasta. Suojuksen tarkoitus on suojata
kayttajaa irtoavilta paloilta ja tahattomalta
hiomatarvikkeen koskettamiselta.

b) Kaytéa ainoastaan sahkotyokalullesi
tarkoitettuja timanttikatkaisulaikkoja. Vain se,
etta pystyt kiinnittdamaan lisdvarusteen
séhkotydkaluun, ei ole tae siita, etté sita olisi
turvallista kayttaa.

c) Kayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahint&an niin suuri kuin sdhkétyodkalun
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisédvarusteet,
jotka pyorivét sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttda vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esimerkki: Ala
missaan tapauksessa hio katkaisulaikan
sivupinnan kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu
materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavét siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa.

f) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttévarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

g) Hiomalaikan ja laipan pitaa tarkasti sopia
sahkotyokalusi karaan. Kayttotarvikkeet, jotka
eivat sovi tarkalleen sahkétydkalun hiomakaralle,
pyérivat epatasaisesti, tarisevat erittain
voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen hallinnan
menetyksen.

h) Ala kédyta vaurioituneita hiomalaikkoja.
Tarkasta aina ennen kayttamista, ettei
hiomalaikasta ole irronnut palasia ja ettei
laikassa ole murtumia. Jos séhkétydkalu tai
hiomalaikka on paassyt putoamaan, tarkasta
mahdolliset vauriot ja kayta vaurioitumatonta
hiomalaikkaa. Kun olet tarkastanut
hiomalaikan ja kiinnittanyt sen paikalleen,
mene yhdessa muiden paikalla olevien
ihmisten kanssa riittdvan kauas pyérivasta
kayttotarvikkeesta ja anna koneen pyoria
yhden minuutin ajan maksimikierrosluvulla.
Vaurioitunut hiomalaikka ei yleensa kesta tata
testausaikaa ehjana.

i) Kdyta henkilokohtaista suojavarustusta.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmédsuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmét on suojattava
ymparille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttétavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pdély. Voit



saada kuulovammoja, jos olet pitkdan
voimakkaassa melussa.

j) Varmista, etta sivulliset pysyvat turvallisella
etdisyydella ty6pisteesta. Jokaisen tybalueelle
tulevan on kaytettdva henkil6kohtaisia
suojavarusteita. Tydstettdvasta kappaleesta tai
rikkoutuneesta kayttotarvikkeesta murtuneet palat
voivat sinkoutua ympariinsé ja aiheuttaa vammoja
myds varsinaisen tydalueen ulkopuolella.

k) Pida koneesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ita, joissa
kayttovaruste voi osua piilossa oleviin
sdhkdéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Séhkdvirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myos metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

I) Pida koneen verkkokaapeli etdalla pyorivasta
kayttotarvikkeesta. Jos menetéat laitteen
hallinnan, verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
tydlaitteen kanssa.

m) Ala misséan tapauksessa laske
sahkotyokalua sivuun ennen kuin kéyttotarvike
on kokonaan pyséhtynyt. Pyoriva kéayttdvaruste
voi koskettaa séilytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettda sahkétydkalun hallinnan.

n) Ala pida sahkétydkalua kdynnisséa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyérivaan
kayttdvarusteeseen, jolloin kayttévaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

o) Puhdista séhkotyékalun tuuletusraot
sdannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipélyméarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

p) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad téllaiset materiaalit palamaan.

q) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nestemdisen jaahdytysaineen kéytt6a.
Veden tai muiden nestemaisten jadhdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on pyérivan hiomalaikan takertelun tai
kiinni juuttumisen aiheuttama iskunomainen
likereaktio. Takertelu tai jumittuminen johtaa
kayttdtarvikkeen akilliseen pysahtymiseen. Tama
saa sahkotyokalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavéan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispdin, riippuen laikan
pydérimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku aiheutuu sahkétyokalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
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voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida séhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun hdn noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ald missaén tapauksessa vie kattasi
pyorivien kayttévarusteiden ladhelle.
Kayttdvaruste voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattési.

c) Valta olemasta pyorivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Takaisku
pakottaa sahkétydkalun tempautumaan
jumiutumiskohdassa hiomalaikan pyérintdsuuntaa
vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttotarvikkeen hallitsematon kimpoaminen
tyostettavasta kappaleesta ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kéyttévaruste
jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai
kun se kimmahtaa hallitsemattomasti. Téméa
aiheuttaa hallinnan menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketjusahanteraa tai hammastettua
sahanteraa aldka segmenttitimanttilaikkaa,
jossa on yli 10 mm leveét urat. Tallaiset
kayttdvarusteet aiheuttavat herkésti takaiskun tai
séhkoétydkalun hallinnan menettamisen.

f) Vélta katkaisulaikan jumiutumista ja lilan
kovaa painamista. Alé leikkaa lilan syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen lisd4 sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

g) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyén, kytke kone pois paélta ja pida se
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy kokonaan. Ala missaan tapauksessa
yrité vetda pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

h) Ala kytke sahkotyokalua uudelleen péalle,
jos se on vield tyékappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan katkaisua. Muuten laikka
voi kiillautua, kimmota tydstettavasta kappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun.

i) Tue levyt ja suuret tyékappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tyostettavat kappaleet voivat taipua oman
painonsa vaikutuksesta. Tydstettava kappale on
tuettava laikan molemmilta puolilta siten, etta tuenta
on tehty seka katkaisu-uran lahelta ettd myds
reunasta.

j) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiisiin seiniin tai muihin
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sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan katkaisun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.3 Liséaturvallisuusohjeet:

VAROITUS — Kayta aina suojalaseja.

@ Kéyta sopivaa pélynsuojanaamaria.

~ Kayta ainoastaan timanttikatkaisulaikkaa.
Korjaustbissé ei saa kayttaa useita
timanttikatkaisulaikkoja.

ﬁ Ala kayta yhdistettyja laikkoja.
n n
-

@Kéyt‘a kuulonsuojaimia.

Kéayta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niita vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata kaytté- tai lisatarvikkeen valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa kayttotarvikkeet rasvalta ja
iskuilta!

Kéayttotarvikkeita taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Tydstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamiselta,
esim. puristimilla. Isot tydstettavat kappaleet on
tuettava riittdvan hyvin.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi ime4 sisdansa
pdlya ja lastuja.

Varmista, ettd sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyOstaa, ei ole sdhko-, vesi- tai kaasujohtoja
(esim. metallinpaljastimen avulla).

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saéatdjen,
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kdyta konetta, jonka lisékahva on rikki.

Tarkasta ennen jokaista kayttoéa osien taydellisyys,
niiden kuluneisuus, moitteeton kunto murtumien,
halkeaminen tai muiden vaurioiden varalta. Al&a
kayta vioittunutta tai epataydellista suojusta.

Kéyta ainoastaan mukana toimitettuja
kiinnitysvalineita.
Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut pélyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetédén aiheuttavan

syOpad, syntymavikoja tai muita haittoja

lisdantymiskykyéa koskien. Esimerkkeja naista

kemikaaleista ovat:

- lyijy lyijyé siséltavistd maaleista

- mineraalipbly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysté puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siité,
kuinka usein suoritat tdmantapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyokin

polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkil6ita,

kayttdkohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
tyosuojelumaéaraykset, havittdminen).

Keré&a hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristéon.

Kéyta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vdhennat ympéristé6n

hallitsemattomasti leviavien hiukkasten maaraa.

Kayté sopivaa pélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, I&hella olevia henkildit4 tai
kerdantynytta polya péin.

- Kéyta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Al4 puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.
1 Kulmahiomakoneen vipu (suojuskuvun
kiinnitykseen ja saatoon)
2 Imusuojus
3 Nuoli - Vedé konetta vain nuolen suuntaan
4 Kulmahiomakoneen kahva *
5 Painokytkin*
6 Elektroniikan signaalinaytto *
7 Imuistukka
8 Lisékahva (kulmahiomakoneen) *
9 Jatkokappale
10 Karan lukitusnappi (kulmahiomakoneen) *
11 Pyorat (tydkappaleen paalle asetettavaksi)
12 Pyérimissuuntanuoli (timanttikatkaisulaikan
pyorimissuunta)
13 Kara (kulmahiomakoneen) *
14 Tukilaippa (kulmahiomakoneen) *
15 Kaksi vélikelevya
16 Timanttikatkaisulaikka *
17 Tappikiristysmutteri
18 Tappiavain

* ei kuulu toimituslaajuuteen / varustuksesta
riippuvainen



6. Kayttéénotto

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota

verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paélta ja karan taytyy olla taysin pyséhtynyt.

Vertaa ennen kayttédnottoa, ettd

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.
6.1 Imusuojuksen kiinnittdminen
kulmahiomakoneeseen

Katso sivu 2, kuvat A ja B.

1. Paina vipua (1) ja pida se painettuna.

2. Asetaimusuojus (2) naytetyssa asennossa
kulmahiomakoneelle (katso sivu 2, kuva A.).

3. Paina vipua (1) ja kd&dnna imusuojusta (2) niin,
ettd kuimahiomakone nayttaa naytettyyn
suuntaan (katso sivu 2, kuva B.)

4. Paasta vivusta (1) irti ja kdanna imusuojaa (2),
kunnes vipu (1) lukittuu.

5. Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun (1) taytyy
olla lukittunut paikalleen eika imusuoja (2) saa
enaa kaantya.

Lisdkahvan kiinnitys

Tyodskentele vain silloin, kun lisdkahva (8) on
asennettuna! Ruuvaa lisdkahva (8) tiukkaan
kiinni kulmahiomakoneen jatkokappaleeseen (9).

6.2 Poélypoiston kiinnitys
Tydskentele vain sopivalla pdlynimulla: Kytke
sopiva imuri (huomioi paikalliset maaraykset)
kiinni imuistukkaan (7).
Kéayté parhaimpaan imuun litAntdmuhvia 6.30796
ja imuria automaattisella suodatinpuhdistuksella.

Suosittelemme kayttamaan antistaattista imuletkua
@ 35 mm.

7. Kayttétarvikkeen kiinnitys

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan taytyy olla tdysin pysahtynyt.

7.1 Timanttikatkaisulaikan kiinnitys

1. Paina karan lukitusnappi (10) sisan ja kdanna
karaa (13) kadella, kunnes lukitusnappi lukittuu
tuntuvasti paikalleen.

2. Aseta tukilaippa (14) (sisaltyy
kulmahiomakoneen toimitukseen) karalle. Se on
oikein paikallaan, kun sita ei voi enaa pyorittaa
lukitun karan paalla.

3. Aseta 2 vélikelevya (15) tukilaipalle (14).

4. Aseta yksi timanttikatkaisulaikka (16)
vélikelevylle (15). Huomioi oikea
pyorimissuunta. Pydrimissuunta on merkitty
nuolella timanttikatkaisulaikkaan ja
imusuojukseen (pyorimissuunnan nuoli (12)).

5. Varmista, ettéd kulmahiomakoneen
tappikiristysmutteri (17) ja kara (13) sopivat
toisiinsa: tappikiristysmutterin merkinta ja
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tyyppikilven kierteen tiedon on oltava

yhdenmukaisia (M14 tai 5/8”).

Kierra tappikiritysmutteri (17) kiinni.

Paina karan lukitusnappia (10) ja pida se

painettuna.

Kirista tappikiristysmutteri (17) kiinni

tappiavaimella (18) voimakkaasti.

. Varmista kunnollinen liitdnta.

0.Kaanna timanttikatkaisulaikkaa (16) kasin - se ei
saa koskettaa imusuojusta (2) tai hankautua sitéa
vastaan.

S© © No

8. Kayttd

8.1 Pé&alle-/poiskytkeminen
m Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttétarvike tydstettavaan kappaleeseen.

Esta tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkonsy6tdssa on katkoksia.

Huolehdi siita, ettd kone ei levité pélyé ja

lastuja tai ime niit. Kun kytket koneen pois
paalta, laske kone kadestasi vasta sitten, kun
koneen moottori on taysin pysahtynyt.

Momenttikytkenta (varotoiminnolla)

®ﬁ<)\’5 &@

Paallekytkeminen: Tydnna painokytkin (5) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (5)
ylos.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (5).

8.2 Tydskentely

Ohjaa konetta aina molemmilla kasilla
kulmahiomakoneen paa- (4) ja lisdkahvasta
(8) voimakkaasti kiinni pitaen.

Veda konetta vain nuolen (3) suuntaisesti.
(Katso sivu 2, kuva C.)

1. Aseta suojus pydrien (11) kanssa tyOkappaleen
paalle iiman, timanttikatkaisulaikka (16)
koskettaa ty6kappaletta.

2. Kytke kone péalle ja odota, kunnes taysi
kierrosluku on saavutettu.

3. Kaénna kone hitaasti ja varovasti pydran akselin
ympari alas: timanttikatkaisulaikka (16)
uppoutuu tyOkappaleeseen.

4. Veda konetta vain nuolen suuntaan (3)
(tydskentele vastakkain). Muuten kone voi
kimmota hallitsemattomasti pois katkaisu-
urasta. Tydskentele rauhallisella, tydstettavélle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla.
Parasta imua varten varmista, etté pyoérat (11)
koskettavat koko ajan tydkappaletta.

5. Kun katkaisu on valmis, kytke kone pois paalta ja
odota rauhallisesti, kunnes .
timanttikatkaisulaikka on pysahtynyt. Ala
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missdédn tapauksessa yrité vetaa pyorivaa
timanttikatkaisulaikkaa leikkausurasta,
koska siita voi aiheutua takaisku.

6. Aseta kone sivuun.

9. Huolto

Tarkasta ennen jokaista kaytt6a osien
taydellisyys, niiden kuluneisuus, moitteeton
kunto murtumien, halkeaminen tai muiden
vaurioiden varalta. Al kayté vioittunutta tai
epataydellista suojusta.

Tydtehon huomattava heikkeneminen ja
syo6ttdvoiman kasvaminen ovat merkkeja
tylsistyneesta timanttikatkaisulaikasta. Teroita
tylsistynyt timanttikatkaisulaikka suorittamalla kaksi
lyhytta katkaisua hioviin tyémateriaaleihin, kuten
kalkkihiekkakiveen.

10. Puhdistus

Tydskenneltédessa hiukkasia voi kertya
sahkdétyodkalun sisélle. Se heikentaa sahkotydkalun
jaahdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
sdhkdvaaroja.

Imuroi séhkétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkodtyokalu ensin virtaldhteesta ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta. Varmista, etta
ulos puhallettaessa huolehditaan asianmukaisesta
imusta.

11. Hairididen korjaus

Y,  Koneeitoimi.Elektroniikan merkkivalo (6)
Re. Vilkkuu. Uudelleenkaynnistyksen esto on
eeses lauennut. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke liitetdan pistorasiaan tai virta on
palannut séhkodkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois paalta ja sen jalkeen
uudelleen paalle.

12. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Timanttikatkaisulaikan sallittu .

maksimipaksuus on 3 mm (1/8”). Ala kayta
segmenttitimanttilaikkoja yli 10 mm:n
segmenttiurilla. Segmenttitimanttikatkaisulaikkoja
kaytettiessa saa kayttda ainoastaan negatiivista
segmenttileikkauskulmaa.

Lisatarvikkeiden taydellisen valikoiman 16ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

13. Korjaus

Sahkaétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitdntdjohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitantajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Jos Metabo-sahkotyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

14. Ymparistonsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ympéristoystavallista
hévittamistd ja kierratysta koskevia kansallisia
maarayksia.

Vain EU-maille: Al havita sahkdtydkaluja
ﬁ kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantéénpanon
mukaan kaytetyt séhkotydkalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistda sédastavaan kierra-
tykseen.

15. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme
oikeuden teknisen kehityksen vaatimien
muutoksien tekemiseen.

1%} = timanttikatkaisulaikan maks. sallittu
halkaisija

dmax = timanttikatkaisulaikan maks. sallittu
paksuus

M = karan kierteet

| = hiomakaran pituus

Tmax = maks. katkaisusyvyys

n = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

Py = nimellisottoteho

P, = antoteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
& Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paastéarvot

N&mé arvot mahdollistavat sédhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkétydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahadisemmaéan
kuormituksen jaksot. Maaritéd nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella



kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjarjestelyyn liittyvat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ap = varahtelyn paastéarvo
Kh = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &énitaso:
Loa = &énen painetaso

Lwa = &anen tehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

m Kéyta kuulosuojaimia!
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklzerer pa eget ansvar at disse
kappeslipemaskinene, identifisert med type og
serienummer *1), overholder alle relevante
bestemmelser i direktivene *2) og normene *3).
Teknisk dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Forskriftsmessig bruk

Kappeslipemaskinen er ment brukt ved kapping av
mineralske materialer, som f.eks. takstein, uten
bruk av vann.

Bruk kun diamant-kappskiver. Bruk ikke standard
kappeskiver, bundne eller andre typer verktay. Det
skal ikke brukes verktoy med gjengeinnsats.

Skal ikke brukes til bearbeiding av metalliske
materialer.

Materialer som avgir helsefarlig stev eller damper
skal ikke bearbeides.

Arbeid alltid med riktig type stovavsug.

Beregnet pa profesjonell bruk i industri og
handverk.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet!

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stet, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk. Lan bare ut
elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

4.1 Sikkerhetsinformasjon for

kappemaskiner

a) Beskyttelsesdekselet som horer til verktoyet
ma plasseres sikkert og pa en slik mate at
minst mulig del av slipeskiven ligger apen mot
operateren. Pass pa at du selv og andre
personer i naerheten ikke oppholder dere i

omradet rundt skiven. Beskyttelsesdekselet
skal beskytte operateren mot partikler som slynges
ut og mot tilfeldig kontakt med slipeskiven.

b) Bruk bare kappeskiver med diamanter til ditt
elektroverktoy. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehoret er trygt &
bruke.

c) Tillat hastighet pa verktoyet ma vaere minst
like hoy som den maksimal hastigheten
(turtallet) som angis pa elektroverktoyet.
Tilbehar som dreier raskere enn tillatt, kan ga i
stykker og kastes rundt omkring.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene. Eksempel: Bruk aldri
sideflaten pa en kappeskive til & slipe med.
Kappeskiver er laget for & fijerne materiale med
kanten av skiven. Krefter som virker fra siden pa
slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd.

f) Ytre diameter og tykkelse pa verktoyet ma
stemme med maélene pa elektroverktoyet.
Verktoy med feil starrelse kan ikke skjermes eller
kontrolleres i tilstrekkelig grad.

g) Slipeskiver og flenser ma passe ngyaktig til
slipespindelen pa elektroverktoyet. Verktay
som ikke passer ngyaktig pa slipespindelen, gar
ujevnt rundt, vibrerer sveert sterk og kan fore til at du
mister kontrollen over maskinen.

h) Ikke bruk skadde slipeskiver. Kontroller
alltid om slipeskivene har sprekker eller andre
skader for bruk. Hvis maskinen eller
slipeskiven faller i bakken skal du kontrollere
noye om den ble skadet; bruk en hel slipeskive.
Etter at du har kontrollert slipeskiven og satt
den tilbake pa plass, skal maskinen ga et
minutt pa hoyeste hastighet. Pass pa at du og
alle andre holder seg borte fra fareomradet
rundt maskinen. Slipeskiver med skader vil
normalt brekke i denne testtiden.

i) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, oyebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nedvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stov- eller
stovmaske ma filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
herselstap.

j) Se til at andre personer holder trygg avstand
t|| ditt arbeldsomrade Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fare til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

k) Maskinen ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utforer arbeid der verktoyet
kan komme til a treffe skjulte stremledninger



eller maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elekirisk stot.

I) Hold nettkabelen borte fra verktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktoy.

m) Legg aldri fra deg maskinen for verktoyet
har stanset helt opp. Et verkigy som roterer, kan
komme i kontakt med underlaget. Da kan du miste
kontrollen over maskinen.

n) n) La ikke maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktgyet kan bore seg inn i kroppen din.

o) Sorg for regelmessig rengjoring av
luftdpningene pa maskinen. Motorviften trekker
stev inn i motorhuset. En sterk ansamling av stov
kan fare til elektriske risikosituasjoner.

p) Bruk ikke maskinen naer materialer som kan
ta fyr. Slike materialer kan antennes av gnister.

q) Bruk ikke verktoy som krever flytende
kjolemiddel. Bruk av vann og andre flytende
kjelemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at den
roterende slipeskiven henger fast eller blir blokkert.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende verkteyet. Maskinen vil raskt o
ukontrollert ga mot verktgyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har i blokkeringspunktet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og plasser kroppen
og armene dine slik at du kan ta imot
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtaket
dersom det fins. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoy
hastighet. Ved & folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Hold hendene godt bort fra verktoy som
dreier. En rekyl kan f& verktoyet til & bevege seg
over handen din.

c) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Rekyl driver maskinen i
motsatt retning av slipeskivens dreieretning pa
blokkeringsstedet.

d) Arbeid szerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra emnet eller setter seg fast. Verktoy
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som roterer kan lett sette seg fast i hjgrner og
skarpe kanter. Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner, og
ikke segmentert diamantskive med mer enn 10
mm brede apninger. Slikt verktay kan ofte gi rekyl
eller tap av kontrollen over maskinen.

f) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk ikke
for mye kraft. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

g) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern arsaken til feilen.

h) Ikke sla pa elektroverktoyet igjen mens det
befinner seg i emnet. Vent til kappeskiven har
nadd full hastighet for du forsiktig fortsetter
med snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i
ovlsrlflaten, sprette ut av emnet eller det kan oppsta
rekyl.

i) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stottes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stottes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

j) Veer ekstra papasselig ved "lommesnitt" i
eksisterende vegger og andre uoversiktlige
omrader. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den
skjeerer i gass- eller vannrer, elektriske ledninger
eller andre gjenstander.

4.3 Andre sikkerhetsanvisninger:

ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.
@ Bruk en egnet stovmaske.

+ Bruk kun diamant-kappskive. Bruk aldri flere
diamantskiver samtidig.

ﬁ Bruk ikke bundne skiver.
n [ ]

L |

@ Bruk hgrselvern.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.
Folg angivelsene fra produsenten av verktoy og
tilbehar! Beskytt verktayet mot fett og slag!
Verktoy skal oppbevares og handteres ngyaktig
etter produsentens anvisninger.
Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.
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Skadde, urunde eller vibrerende verktay ma ikke
brukes.

Forviss deg om at det ikke gar stream-, vann- eller
gassledninger i punktet som skal bearbeides (bruk
f.eks. en metallsoker).

Unnga & skade gass- eller vannrar, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten fer du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stattehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

For hver gangs bruk skal du kontrollere om noen av
delene mangler eller er slitt, har skader eller er
brukket. Vernedeksler som er defekte eller ikke
komplette skal ikke brukes.

Bruk kun festemidlene som fglger med.
Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, somf.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stavet.

- Beskyttelsesklzer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Spak pé vinkelsliper (for feste og justering av

beskyttelsesdeksel)

2 Avtrekksdeksel

3 Pil - maskinen skal trekkes kun i pilens retning

4 Handtak pa vinkelsliper*

5 Bryterknapp*

6 Elektronisk signalindikator *

7 Avsugstuss

8 Ekstra stettehandtak (pa vinkelsliper) *

9 Forlengelsesstykke

10 Spindelstopp (pa vinkelsliper) *

11 Hijul (for plassering pa arbeidsstykket)

12 Pil for dreieretning (dreieretning for diamant-
kappeskiven)

13 Spindel (pa vinkelsliper) *

14 Stetteflens (pa vinkelsliper) *

15 To distanseskiver

16 Diamant-kappeskive *

17 Spennmutter

18 Tapphullsngkkel

* folger ikke med i pakken / utstyrsavhengig

6. Taibruk

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stramnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utleserstrgm pa 30 mA.

6.1 Sette avsugsdekselet pa vinkelsliperen
Se bilde A og B pa side 2.

1. Trykk pa spaken (1) og hold den inne.

2. Sett avsugsdekselet (2) pa vinkelsliperen slik
det vises pa bildet (se side 2, bilde A).

3. Trykk pa spaken (1) og drei avsugsdekselet (2)
slik at vinkelsliperen peker i retning som vist (se
side 2, bilde B).

4. Slipp spaken (1) og drei avsugsdekselet (2), helt
til spaken gar i inngrep (1).

5. Kontroll: Spaken (1) ma veere festet og
avsugsdekselet (2) ma ikke kunne beveges.

Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (8)!
Skru ekstrahandtaket (8) og forlengelsen (9)
fast pa vinkelsliperen.

6.2 Montering av avsug
Arbeid kun med egnet avsug: Koble en egnet
stovsuger (folg nasjonale forskrifter) til
avsugstussen (7).

Best avsug far du med koblingsmuffe 6.30796 og
en stovsuger som har automatisk filterrengjering.



Vi anbefaler & bruke en antistatisk avsugslange
@ 35 mm.

7. Montering av verktoy

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma st stille.

7.1 Sette pa diamantskive

1. Trykkinn spindelstoppen (10) og drei pa
spindelen (13) til knappen tydelig fester seg.

2. Sett stotteflensen (14) (felger med
vinkelsliperen) pa spindelen. Den sitter riktig nar
den ikke kan beveges pa den laste spindelen.

3. Sett de to distanseskivene (15) pa stetteflensen
(14).

4. Legg en diamant-kappeskive (16) pa
distanseskiven (15). Kontroller at
rotasjonsretningen er riktig.
Rotasjonsretningen indikeres med piler pa
diamantskiven og avsugsdekselet
(dreieretnings-pil (12)).

5. Pass pa at spennmutteren (17) og spindelen
(13) pa vinkelsliperen passer sammen:
paskriften pa spennmutteren og
gjengeopplysningen pa typeskiltet pa
vinkelsliperen ma stemme overens. (M14 hhv. 5/
8").

. Skru pa spennmutteren (17).

. Trykk inn spindelstoppen (10) og hold den inne.

. Trekk spennmutteren (17) kraftig til med
tapphullsngkkelen (18).

Kontroller.

0.Drei diamant- -kappeskiven (16) for hand - den

?k)all ikke bergre eller slipe mot avsugsdekselet
2).

=© 0N

8. Bruk

8.1 Start og stopp
ﬂ For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stepselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Unnga at maskinen virvler opp eller suger inn
stev og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Momentinnkobling (med dedmannsfunksjon)

Koble inn: Bryterknappen (5) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (5) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (5) .
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8.2 Arbeide

Hold alltid godt fast i hovedhandtaket (4) pa
vinkelsliperen og ekstrahandtaket (8) med
begge hender.

Maskinen skal trekkes kun i pilens retning
(3). (Se bilde C pa side 2.)

1. Sett beskyttelsesdekselet med hjulene (11) pa
arbeidsstykket, uten av diamant-kappeskiven
(16) berarer arbeidsstykket.

2. Koble inn maskinen og vent til den kommer opp
i full hastighet.

3. Sving maskinen nedover, langsomt og med

folelse: Diamant-kappeskiven (16) trenger inn i

arbeidsstykket

Maskinen skal trekkes kun i pilens retning (3)

(arbeid mot retningen). Ellers er det risiko for at

maskinen kan hoppe ukontrollert ut av snittet.

Arbeid med moderat fremferingshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides.

Avsuget fungerer aller best nér du passer pa at

hjulene (11) alltid er i kontakt med

arbeidsstykket.

5. Nar snittet er ferdig, kobles maskinen ut og
holdes stille, til skiven har stanset helt. Forsgk
ikke a trekke skiven ut av sporet - det kan gi
kraftig rekyl.

6. Legg ned maskinen.

9. Vedlikehold

Far hver gangs bruk skal du kontrollere om
noen av delene mangler eller er slitt, har skader
eller er brukket. Vernedeksler som er defekte eller
ikke komplette skal ikke brukes.

Tydelig synkende effektivitet og ekt kraftbruk er
tegn pa en slov diamantkappeskive. Slove
diamantkappeskiver skjerpes ved & gjare korte snitt
i et abrasivt materiale som f.eks. kalkstein.

>

10. Rengjoring

Nar den er i bruk kan det lasne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stavsuges eller
blases godt ut med torr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Far dette gjeres skal
strommen til maskinen kuttes. Bruk vernebriller og
stovmaske. Serg for godt avsug nar du
gjennomfarer slik utblasing.

11. Utbedring av feil

Y, Maskinen gar ikke.Elektronikk-signalet

(6) blinker. Startsperren har slatt inn. Hvis
«eees stopselet settes inn mens maskinen er pa,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.
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12. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som angis i denne
bruksanvisningen.

Maks. tillatt tykkelse pa diamant-kappeskiven

er 3 mm (1/8%). Bruk ikke segmenterte
diamant-kappeskiver med slisser > 10 mm. Ved
bruk av segmenterte diamant-kappeskiver skal det
utelukkende arbeides med negativ kuttevinkel.

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

13. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

14. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehear.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Iht. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktey
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

15. Tekniske data
Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med

forbehold om endringer grunnet tekniske
forbedringer.

Q = maks. tillatt diameter pa diamantskive
tmax = maks. tillatt tykkelse pa diamantskive
M = Spindelgjenge

| = Lengde pa slipespindel

Tmax = maksimal snittdybde

n = Tomgangshastighet (hoyeste turtall)
Py = Nominelt effektopptak

P, = Utgangseffekt

m = Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier
60 ﬂ

Disse verdiene gjer det mulig & ansla emisjonen fra
maskinen og & sammenlikne ulike verktoy.
Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden til
maskinen og verktayet, kan den faktiske
belastningen veere hgyere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning
nar du vurderer. Fastsett sikkerhetstiltak for
brukeren pa grunn av tilpassede vurderingsverdier,
f.eks. organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet int.EN 60745:

ay, = Emisjonsverdi svingning
Kh = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa = Lydtrykkniva

Lwa = Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erkleerer under eneansvar: Disse
skeeremaskiner, identificeret ved angivelse af type
og serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Apparatets formal

Denne skaeremaskine er beregnet til skaering uden
brug af vand i mineralske materialer som f.eks.
tagsten.

Brug udelukkende én diamantskeereskive. Brug
ingen skaereslibeskive, bundne skiver eller andet
indsatsveerktgj. Indsatsveerktgj med gevindindsats
ma ikke anvendes.

Metalliske materialer ma ikke bearbejdes.

Der ma ikke bearbejdes materialer, der danner
sundhedsfarligt stov eller dampe.

M4 kun anvendes med velegnet stevudsugning.

Beregnet til erhvervsmeessig brug i industri og
handveerk.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom péa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktgjets sikkerhed!

Y ADVARSEL - lzes brugsanvisningen for at
é reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lzes alle

sikkerhedsanvisninger og instruktioner. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug. Videregiv kun el-
veerktgjet sammen med disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Sikkerhedsanvisninger for
skaeremaskiner

a) El-vaerktojets beskyttelsesskarm skal veere
monteret sikkert og vzere indstillet, séledes at
en maksimal sikkerhed opnas, dvs. den mindst
mulige del af slibemidlet skal pege hen mod
brugeren. Sorg for, at du selv og andre
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personer, der befinder sig i naerheden, er uden
for det omrade, hvor slibeskiven roterer.
Beskyttelsesskaermen skal beskytte brugeren
mod brudstykker og tilfaeldig kontakt med
slibemidlet.

b) Brug udelukkende diamantbelagte
skeereskiver til el-vaerktgjet. At tilbehgret kan
fastgeres pa el-veerktojet, garanterer ikke for en
sikker anvendelse.

c) Indsatsvaerktgjets tilladte hastighed skal
vaere mindst lige sa hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-vaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. For eksempel: Slib aldrig
med en skeereskives sideflade. Skeereskiver er
beregnet til materialeafslibning med kanten af
skiven. Hvis disse slibemidler udsaettes for
kraftpavirkning fra siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spandeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedseetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven.

f) Indsatsvaerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsvaerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstraekkeligt.

g) Slibeskiver og flanger skal passe nojagtigt til
el-veerktojets slibespindel. Indsatsvaerktgj, som
ikke passer ngjagtigt il el-veerktgjets slibespindel,
roterer ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan
medfere, at du mister kontrollen.

h) Brug aldrig beskadigede slibeskiver.
Kontroller fgr brug altid slibeskiverne for
splintrer og revner. Hvis el-vaerktgjet eller
slibeskiven tabes, skal det kontrolleres, om
det/den er beskadiget eller anvend en
ubeskadiget slibeskive. Nar slibeskiven er
kontrolleret og sat pa, skal du serge for, at du
selv og andre personer, der befinder sig i
naerheden, er uden for det omrade, hvor
slibeskiven roterer, og lad maskinen kore i et
minut med maksimal hastighed. Beskadigede
slibeskiver breekker for det meste i dette
testtidsrum.

i) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjevaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det arbejde,
der skal udfgres. Brug afhangigt af det
arbejde, der skal udfores, stoavmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedrastsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du fa et heretab.
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j) Serg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige vaernemidler. Brudstykker af
emnet eller breekkede indsatsveerktgjer kan flyve
vaek og medfare personskader ogsé uden for det
direkte arbejdsomrade.

k) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udferes arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget netkabel.
Kontakt med en speendingsferende ledning kan
ogsa gere maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.

I) Hold netkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktg;j.

m) Laeg aldrig el-veerktojet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerkiej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

n) Lad ikke el-vaerktojet kore, mens du bzerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

0) Renggr el-veerktojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stovind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

p) Brug ikke el-veerktgjet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

q) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfere elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion p& en fastklemt
eller blokeret slibeskive. Fastklemning eller
blokering medfarer et abrupt stop af det roterende
indsatsveerktgj. Derved accelereres et ukontrolleret
el-veerktgj mod indsatsveerktojets
omdrejningsretning pa blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven bevaeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhzengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktigjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-veerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskreefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have

sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for, at din hand aldrig kommer i
neerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktojet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

c) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Tilbageslaget far el-vaerktgjet til at
bevaege sig i den modsatte retning af slibeskivens
beveegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Anvend ikke kaedesavklinger eller
fortandede savklinger og heller ikke
segmenterede diamantskiver med mere end 10
mm i tandafstand. S&danne indsatsveerktgjer
farer hyppigt til tilbageslag, eller at man mister
kontrollen over el-veerktgjet.

f) Undga at skeereskiven blokerer, og undga et
for hgjt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit.
Hvis skeereskiven overbelastes, gges skivens
belastning og der er storre tendens til, at skiven
seetter sig fast eller blokerer, hvilket forager risikoen
for tilbageslag eller brud pé slibemidlet.

g) Hvis skeereskiven sidder fast, eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traekke skaereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

h) Teend ikke for el-veerktojet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

i) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for tilbageslag som folge af
en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i nzerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

j) Veer seerlig forsigtig ved "lommesnit" i
eksisterende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.3 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.



@ Brug en egnet stovbeskyttelsesmaske.

~ Brug kun én diamantskzaereskive. Der ma
ikke bruges flere diamantskeereskiver.

ﬂ Brug ikke bundne skiver.
n ]

| |

@Brug hgreveern.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af indsatsveerktgjet eller tilbehgret!
Beskyt indsatsvaerktgjet mod fedt og sted!

Indsatsveerktgj skal opbevares og behandles

omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Emnet skal ligge fast og vaere sikret mod
udskridning, fx ved hjeelp af spaendeanordninger.
Sterre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Kontroller, at der ikke er stream-, vand- eller
gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Undga beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og bzerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, for maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra hdndgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Kontroller for hver brug, om dele mangler, er slidte,
braekket, har revner eller er beskadiget. En defekt
eller ufuldsteendig beskyttelsesskaerm ma ikke
anvendes.

Brug kun de medfglgende veaerkigjer til
opspaending.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfadte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
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fra eg eller bag), metaller, asbest. Yderligere kendte

lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt

luftvejssygdomme. Stevet méa ikke optages i

kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. sundheds- og
sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méade:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- sorg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udbleesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.
1 Arm pd vinkelsliberen (til fastgerelse og
justering af beskyttelsesskeerme)
2 Udsugningsbeskyttelsesskaerm
3 Pil - Maskinen ma kun traekkes i pilens retning
4 Handtag pa vinkelsliberen *
5 Trykknap*
6 Elektronisk signallampe *
7 Udsugningsstuds
8 Ekstra greb (pa vinkelsliber) *
9 Forleengerstykke
10 Spindellaseknap (pa vinkelsliber) *
11 Hijul (til paseetning pa veerktgjet)
12 Pil for omdrejningsretning (omdrejningsretning
péa diamantskeereskiven)
13 Spindel (pa vinkelsliber) *
14 Stetteflange (pa vinkelsliber) *
15 to afstandsskiver
16 Diamantskeereskive *
17 Speendemagtrik
18 Tapnggle

* Ikke inkluderet i leveringsomfanget/afhaengigt af
udstyr

6. Idriftseettelse

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.
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Man skal altid sikre med et Fl-relee (RCD) med
en maks. brydestrgm pa 30 mA.
6.1 Montering af
udsugningsbeskyttelsesskeermen pa
vinkelsliberen

Se side 2, ill. A og B.

1. Tryk pa armen (1) og hold den trykket.

2. Seet udsugningsbeskyttelsesskaermen (2) pa i
den viste position pa vinkelsliberen (se side 2, Ill.
A

).

3. Tryk pa armen (1) og drej
udsugningsbeskyttelsesskaermen (2) saledes,
at vinkelsliberen peger i den viste retning (se
side 2, lll. B.)

4. Slip armen (1) og drej
udsugningsbeskyttelsesskaermen (2) indtil
grebet (1) gariindgreb.

5. Kontrollér at monteringen er korrekt: Arnen (1)
skal veere i indgreb og
udsugningsbeskyttelsesskeermen (2) ma ikke
kunne drejes.

Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (8)! Skru
det ekstra greb (8) fast sammen med
forlaengerstykket (9) pa vinkelsliberen.

6.2 Montering af stevudsugning

Arbejd udelukkende med egnet

stevudsugning: Tilslut en stevsuger pa
udsugningsstudsen (7), (felg de nationale
forskrifter)

For at opna en optimal udsugning skal man bruge
forbindelsesmuffe 6.30796 og en suger med
automatisk filterrensning.

Vi anbefaler at anvende en antistatisk sugeslange
@ 35 mm.

7. Montering af indsatsveerktgj

For alt omstillingsarbejde: Traek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

7.1 Montering af diamantskaereskive

1. Tryk spindelldseknappen (10) ind og drej
spindlen (13), indtil det kan meerkes, at
laseknappen gar i indgreb.

2. Seet stotteflangen (14) (felger med
vinkelsliberen) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar den ikke kan drejes pa den
fastlaste spindel.

3. (Sae)t de 2 afstandsskiver (15) pa stetteflangen

14).

4. Leeg en diamantskaereskive (16) pa
afstandsskiven (15). Serg for rigtig
omdrejningsretning. Omdrejningsretningen er
markeret med pile pa diamantskaereskiven og
udsugningsbeskyttelsesskaermen
(omdrejningsretningspil (12)).

5. Serg for, at speendemetrikken (17) og spindlen
(13) pa vinkelsliberen passer sammen:
Oplysningerne pa spaendemgtrikken og
gevindangivelsen pa vinkelsliberens typeskilt

skal stemme overens (M14 eller 5/8).

6. Skru spaendemgtrikken (17) pa.

7. Tryk pa spindellaseknappen (10) og hold den
inde.

8. Spaend spaendemgtrikken (17) kraftigt med
tapngglen (18).

9. Kontroller, at forbindelsen er sikker.

10.Drej diamantskeereskiven (16) med handen -
den mé ikke komme i bergring med
udsugningsbeskyttelsesskaermen (2) eller slibe
mod den.

8. Anvendelse
8.1 Til-/frakobling
Maskinen skal altid betjenes med begge
hzender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktajet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
stremmen afbrydes.

Undga, at maskinen hvirvler stav og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)

®ﬁ<:\15 &@

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (5) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (5) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (5).

8.2 Arbejde

Maskinen skal altid holdes fast og styres med
begge haender pa henholdsvis (4)
vinkelsliberens hovedgreb og det ekstra greb (8).

Traek kun maskinen i pilens retning (3). (Se
side 2, ill. C.)

1. Stil beskyttelsesskeermen med hjulene (11) pa
emnet, uden at diamantskaereskiven (16)
bergrer emnet.

2. Teend maskinen og vent, indtil den fulde
hastighed er naet.

3. Sving maskinen langsomt og forsigtigt om
hjulakslen for at svinge hjulakslen nedad:
Diamantskaereskiven (16) treenger ind i emnet.

4. Traek kun maskinen i pilens retning (3) (arbejd
i modlgb). Ellers er der fare for, at maskinen
springer ukontrolleret ud af snittet. Arbejd med
jeevn fremfering, der passer til det materiale,
som skal bearbejdes. For at opna en optimal
udsugning, skal man hele tiden sgrge for, at
hjulene (11) bergrer emnet.

5. Narrillen er lavet, skal maskinen slukkes og
holdes i ro, indtil diamantskaereskiven star helt
stille. Forsgg aldrig at traekke
diamantskeaereskiven ud af snittet, mens den



roterer, da dette kan fore til et tilbageslag.
6. Laeg maskinen til side.

9. Vedligeholdelse

Kontroller for hver brug, om dele mangler, er
slidte, breekket, har revner eller er beskadiget.
En defekt eller ufuldsteendig beskyttelsesskaerm
ma ikke anvendes.

Meerkbart aftagende arbejdsfremskridt og oget
fremfaringskraft er tegn pa at
diamantskaereskiverne er blevet slave. Skeerp de
diamantskaereskiver, der er blevet slgve, ved at
udfgre korte snit i slibende materialer, som f.eks.
kalksandsten.

10. Rengoring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kalingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blaes dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktgjet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske. Serg for
en korrekt udsugning ved udblaesningen.

11. Afhjeelpning af fejl

\/ Maskinen korer ikke.Signalindikatoren for
elektronik (6) blinker. Den elektriske

«eses beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.

Hvis netstikket seettes i, mens maskinen er teendt,

eller nar stramforsyningen etableres igen efter en

afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen

for maskinen.

12. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehgr.

Brug kun tilbehgr, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Diamantskaereskivens maksimalt tilladte

tykkelse er 3 mm (1/8"). Anvend ikke
segmenterede diamantskaereskiver med
segmentabninger pa >10 mm. Ved anvendelse af
segmenterede diamantskeereskiver er kun negative
segmentskeerevinkler tilladt.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

13. Reparation

Reparationer pa el-veerktajer ma kun udferes
af en elektriker!

Et defekt netkabel méa kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgeengeligt
hos Metabo service.
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Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

14. Miljobeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-vaerktej ma ikke smides
ﬁ i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfarelsen i
national lovgivning skal brugte el-veerktgjer
indsamles adskilt og afleveres miljgrigtigt til
genbrug.

15. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt
gendringer som folge af tekniske fremskridt.

14} = maks. tilladt diameter pa
diamantskeereskiverne

dmaks.= Maks. tilladt tykkelse pa
diamantskaereskiverne

M = spindelgevind

| = slibespindlens laengde

Tmax = maks. skaeredybde

n = frilebshastighed (maksimal hastighed)

Py = nominel optaget effekt

P, = afgiven effekt

m = vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
@ Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt gaeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsvaerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsé hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansléede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 60745:

ay, = vibrationsemission

Kn = usikkerhed (vibration)

Typiske A-vaegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpa, Kwa = usikkerhed

ﬂ Brug hgrevaern!

65



pl POLSKI

66

Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierko-przecinarki oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierko-przecinarka jest przeznaczona do
przecinania materiatow mineralnych, np.
dachoéwek, bez uzycia wody.

Uzywac wytacznie diamentowych tarcz tngcych.
Nie stosowac sciernic thgcych, kompozytowych
narzedzi roboczych ani innych narzedzi roboczych.
Nie stosowa¢ narzedzi roboczych z wktadka
gwintowana.

Nie obrabia¢ materiatéw metalowych.

Zabroniona jest obrébka materiatow, jesli powoduje
to powstawanie niebezpiecznych dla zdrowia pytéw
lub oparéw.

Uzywac wytgcznie z odpowiednig instalacjg
odsysania pytu.

Ostona jest przeznaczona do zastosowania
przemystowego i rzemieslniczego.

Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. Ogdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié¢
szczegdlng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

Y OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
é ryzyka obrazen zapoznaé sie z trescig
. instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie

informacje dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie informacji
dotyczacych bezpieczenstwa i zalecer moze byc
przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznych obrazen.

Starannie przechowywac¢ wszystkie informacje
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac rowniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
4.1 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa dla
szlifierko-przecinarek

a) Ostona danego elektronarzedzia musi by¢
bezpiecznie zamocowana i ustawiona w taki
sposob, aby zapewni¢ najwyzszy poziom
bezpieczenstwa, tzn. w strone uzytkownika
powinna by¢ skierowana mozliwie najmniejsza
czesé sciernicy. Sam uzytkownik i osoby
znajdujace sie w poblizu powinny sta¢ poza
ptaszczyzng obracajacej sie Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika
elektronarzedzia przed odtamkamii przypadkowym
dotknigciem Sciernicy.

b) Nalezy stosowac¢ wytacznie diamentowe
tarcze tnace przeznaczone dla danego
elektronarzedzia. Sama mozliwo$¢ zamocowania
osprzetu do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkosc¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predko$é obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajgce sig z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moga
peknacé i zostaé odrzucone.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Przyktad: do
szlifowania nigdy nie uzywac bocznej
powierzchni tarczy, ktora jest przeznaczona do
przecinania. Tarcze tngce sg przeznaczone do
usuwania materiatu za pomoca krawedzi tarczy.
Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej
peknigcie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia.

f) Srednica zewnetrzna i grubosé narzedzia
roboczego musza odpowiadaé¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Tarcze szlifierskie i kotnierze musza
doktadnie pasowaé do wrzeciona
elektronarzedzia. Narzedzia robocze, ktore nie sa
doktadnie dopasowane do wrzeciona
elektronarzedzia, obracajg sie nieréwnomiernie,
bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

h) Nie wolno uzywaé uszkodzonych $ciernic.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic¢
tarcze szlifierska pod katem odpryskoéw i
peknigc. Jesli elektronarzedzie lub tarcza
szlifierska spadnie na podtoge, nalezy je
sprawdzié, czy nie sg uszkodzone lub uzy¢
nieuszkodzonej tarczy szlifierskiej. Po



sprawdzeniu i zamocowaniu tarczy szlifierskiej
nalezy stangé samemu i poprosi¢ osoby
znajdujgce sie w poblizu o pozostanie poza
ptaszczyzng obrotowa wirujacej tarczy oraz
uruchomié¢ urzadzenie na minutg z
maksymalng predkoscig obrotowa. Uszkodzone
$ciernice najczesciej pekajg w czasie
przeprowadzania tego testu.

i) Nosié srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowac
petna ochrone twarzy, ochroneg oczu lub
okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czgstkami $ciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) W stosunku do innych osé6b nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowacé obrazenia rowniez poza
bezposrednim obszarem roboczym.

k) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sig pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzadzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

I) Przewdd zasilajgcy nalezy trzyma¢ z dala od
obracajacych sie narzedzi roboczych. W
przypadku utraty kontroli nad narzedziem moze
nastgpi¢ przeciecie albo pochwycenie kabla, a
takze dostanie sie rgk do wirujacego narzedzia
roboczego.

m) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.
Obracajgce sie narzedzie robocze moze zetkng¢
sie z powierzchnig, na ktdrg zostanie odtozone i w
konsekwencji spowodowa¢ utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosié¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci€ sie w ciato.

0) Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

p) Nie uzywacé elektronarzedzia w poblizu

materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapalenie tych materiatow.
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q) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych chtodziw
ciektych moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest nagtg reakcjg spowodowang przez
zakleszczenie lub zablokowanie obracajgcej sie
tarczy szlifierskiej. Zahaczenie lub zablokowanie
powoduje nagte zatrzymanie sig wirujgcego
narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga rowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac¢ dodatkowej rekojesci, aby mie¢
jak najlepszg kontrole nad sitg odrzutu czy nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Stosujgc
odpowiednie srodki ostroznosci, operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnieciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rak do wirujgcych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsunac sig po rece.

c) Nalezy unikac strefy przed i za obracajaca
sig tarcza tngcg. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu i
momencie zablokowania.

d) Szczego6lng ostroznos¢é zachowac podczas
pracy w strefie naroznikow, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuaciji, w ktérych narzedzia
robocze odskakuja od elementu obrabianego
lub ulegaja zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze fatwo zakleszcza sie w
obrabianym przedmiocie. Powoduje to utrate
kontroli lub odrzut.

e) Nie wolno stosowa¢ tarczy tnacej
tancuchowej ani zebatej, jak rowniez
segmentowej tarczy diamentowej ze
szczelinami o szerokosci wigekszej niz 10 mm.
Takie narzedzia robocze czesto powodujg odrzut
lub utrate kontroli nad elektronarzedziem.

f) Nalezy unika¢ zablokowania tarczy tnacej i
zbyt silnego docisku. Nie wykonywac
nadmiernie gtebokich cigc¢. Przecigzenie tarczy
tnacej zwieksza jej naprezenia i podatnos¢ na
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zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

g) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy nalezy wytgczy¢ urzadzenie i
spokojnie odczekaé, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma. Nie wolno wyciggac¢ obracajacej sie
jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze to
spowodowa¢ odrzut. Zlokalizowac i usungé
przyczyne zakleszczenia.

h) Nie wigczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza thaca osiagnie maksymalng
predkos¢ obrotowg. W innym przypadku tarcza
moze sig zakleszczyc¢, wyskoczy¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

i) Ptyty lub wigksze obrabiane elementy nalezy
podeprzeé, aby unikngé ryzyka odrzutu
spowodowanego zakleszczeniem tarczy. Duze
elementy poddawane obrébce moga sie wyginac
pod wtasnym cigzarem. Element obrabiany musi
by¢ podparty po obu stronach tarczy, zaréwno w
poblizu linii cigcia, jak i przy krawedzi.

j) Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac
przy ,cieciach wgtebnych” wykonywanych w
scianach lub innych niewidocznych miejscach.
Tarcza tnaca zagtebiona w Scianie moze natrafi¢ na
przewody gazowe, wodne, elektryczne lub inne
obiekty i spowodowaé odrzut.

4.3 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

@ Nosi¢ odpowiednig maske przeciwpytowa.

+ Uzywac wytgcznie jednej diamentowej tarczy
tnacej. Nie stosowac wiecej niz jednej
diamentowej tarczy tnace;j.

mag Nie uzywacé kompozytowych diamentowych
ﬁltarcz tngcych.
L

@Nosié ochronniki stuchu.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli sg one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Nalezy przestrzegac¢ danych producenta narzedzi
roboczych i osprzetu! Chronic narzedzia robocze
przed smarem i uderzeniami!

Narzedzia robocze musza by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych czy
wibrujacych narzedzi.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych
prac nie znajdujg si¢ zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (na
przyktad za pomoca detektora metali).

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewodow gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i $cian nosnych
(statyka).

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzong lub pegknigtg rekolesc pomocnicza
nalezy wymienic. Nie uzywac urzgdzenia z
uszkodzong rekojescig pomocnicza.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic, czy nie
brakuje zadnych elementéw, czy nie sg zuzyte,
pekniete, wytamane lub w inny sposéb
uszkodzone. Nie uzywac ostony, gdy jest ona
uszkodzona lub niekompletna.

Stosowaé wytgcznie mocowania dostarczone w
zestawie.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z farb zawierajacych otéw,
- pyt mineralny z cegiet, cementu i innych wyrobéw
murarskich,
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia zalezy od czestotliwosci
wykonywania takich prac. Aby zmniejszyé
zagrozenie ze strony substancji chemicznych:
pracowac w obszarze o dobrej wentylaciji i
stosowac atestowane srodki ochronne, np. maski
przeciwpytowe zaprojektowane do filtrowania
czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajacych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepiséw dotyczgcych ochrony pracy,
utylizaciji).

Eliminowac¢ szkodliwe czgstki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilosé czastek
przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Stosowaé odpowiedni uktad odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:
- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong



samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/albo oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odkurzac lub pra¢ odziez ochronng. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Dzwignia szlifierki katowej (do mocowania i
regulacji ostony)
2 Ostfona odsysajgca
3 Strzatka — maszyne przecigga¢ wytacznie w
kierunku, ktéry wskazuje strzatka
4 Rekojes¢ szlifierki katowej *
5 Przetacznik wigcznika *
6 Sygnalizator elektroniczny *
7 Kréciec odsysajacy
8 Rekojes¢ pomocnicza (szlifierki kgtowej) *
9 Przediuzka

10 Przycisk blokady wrzeciona (szlifierki katowej) *

11 Kotka (do osadzania na elemencie)

12 Strzatka kierunkowa (kierunek obrotéow
diamentowej tarczy tngcej)

13 Wrzeciono (szlifierki katowej) *

14 Kotnierz podporowy (szlifierki kgtowej) *

15 Dwie podktadki dystansowe

16 Diamentowa tarcza tngca *

17 Nakretka mocujgca z dwoma otworami

18 Klucz dwutrzpieniowy

* brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone, a
wrzeciono nieruchome.

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,
czy napigcie zasilania i czgstotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajacym 30 mA.

6.1 Montaz ostony odsysajacej na szlifierce

katowej

Patrz strona 2, rys. Ai B.

1. Wecisna¢ i przytrzymaé dzwignie (1).

2. Ostone odsysajgca (2) osadzi¢ na szlifierce
katowej w zaznaczonym potozeniu (patrz strona
2,rys. A).

3. Nacisnag¢ dzwignie (1) i w taki sposéb obrdcic¢
ostone odsysajaca (2), aby szlifierka katowa
wskazywata w zaznaczonym kierunku (patrz

4.
5.
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strona 2, rys. B).

Zwolni¢ dzwignie (1) i obrdcic¢ ostone
odsysajaca (2) az do zazebienia dzwigni (1).
Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dZzwignia
(1) musi by¢ zazebiona, a ostona odsysajagca (2)
nie moze dac sie obrocic.

Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowang rekojescia
pomocniczg (8)! Rekojes¢ pomocniczg (8)

wraz z przedtuzka (9) mocno przykreci¢ do szlifierki
katowej.

6.2 Podtgczanie uktadu odsysania pytu

Pracowacé wytacznie z odpowiednim uktadem
odsysania pytu: do kré¢ca odsysajacego (7)

podtaczy¢ odpowiedni odkurzacz (przestrzegac
krajowych przepisow).

Aby uzyskac optymalny efekt odpylania, uzywaé
mufy przytaczeniowej 6.30796 oraz odkurzacza z
systemem automatycznego oczyszczania filtra.

Zaleca sig stosowanie antystatycznego weza
ssgcego ¥ 35 mm.

7. Zaktadanie narzedzia

roboczego

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z
przezbrajaniem wyciagna¢ wtyczke sieciowag

z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytaczone, a
wrzeciono nieruchome.

71
1.

9.

Zaktadanie diamentowej tarczy tnacej
Wocisnaé przycisk blokady wrzeciona (10) i
obraécic wrzecionem (13), az do wyraznego
zatrzasniecia sie przycisku.

Natozy¢ kotnierz wsporczy (14) (w komplecie ze
szlifierka katowa) na wrzeciono. Jest on
prawidto zamontowany, jezeli nie mozna go
obréci¢ na zablokowanym wrzecionie.

2 podktadki dystansowe (15) zatozy¢ na kotnierz
podporowy (14).

Diamentowa tarcze tnacg (16) zatozy¢ na
podktadke dystansowa (15). Zwrécié¢ uwage
na prawidtowy kierunek obrotow. Kierunek
obrotéw jest zaznaczony strzatkami na
diamentowej tarczy tngcej i na ostonie
odsysajacej (strzatka kierunku obrotéw (12)).
Zapewni¢ prawidtowe dopasowanie
dwuotworowej nakretki mocujgcej (17) oraz
wrzecion (13) szlifierki katowej: napis na
dwuotworowej nakretce mocujgcej oraz
informacja o gwincie na tabliczce znamionowej
szlifierki kgtowej muszg by¢ zgodne (M14 lub 5/
g

Nai«e,cié nakretke mocujgcg zdwoma otworami
(17).

Wocisnaé przycisk blokady wrzeciona (10) i
przytrzymag.

Mocno dokreci¢ nakretke mocujacg z dwoma
otworami (17) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (18).

Sprawdzi¢ doktadne potgczenie obydwu czgsci.

10.Recznie obrocic dlamentowa tarcze tnacg (16) —

nie moze ona mie¢ kontaktu z ostong
odsysajaca (2) ani ocierad sie o nig. 69
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8. Uzytkowanie

8.1 Wigczanie i wytgczanie
m Maszyne zawsze prowadzi¢ obiema rekami.

Najpierw wtaczy¢é maszyne, a dopiero potem
przytozy¢ narzedzie robocze do obrabianego
elementu.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczac urzadzenie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu i wiéréw przez urzgdzenie. Po wytgczeniu
maszyne odktadac dopiero po catkowitym
zatrzymaniu silnika.

Wiaczanie chwilowe (z funkcja czuwakowa)

Witaczanie: przesunaé przycisk wtgcznika (5) do
przodu, nastepnie wcisna¢ przycisk
wiacznika (5) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk witgcznika (5).

8.2 Praca
Zawsze mocno trzymac i prowadzic¢
urzgdzenie obiema rekami trzymajgc za

rekojesc gtéwna (4) oraz rekojesé pomocniczg (8)

szlifierki katowej.

Maszyne przecigga¢ wytacznie w kierunku,
ktéry wskazuje strzatka (3). (patrz strona 2,

rys. C).

1. Ostong wraz z kétkami (11) ustawié na
elemencie tak, aby diamentowa tarcza tngca
(16) nie miata kontaktu z elementem.

2. Wiaczy¢ urzadzenie i odczekaé do osiggniecia
maksymalnej predkosci obrotowe;.

3. Maszyne powoli i z wyczuciem przechylac na
dot wokot osi kota, diamentowa tarcza tngca
(16) zagtebia sie w elemencie.

4. Maszyne przecigga¢ wytacznie w kierunku,
ktory wskazuje strzatka (3) (pracowaé
przeciwbieznie). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze maszyna w sposéb
niekontrolowany wyskoczy z przecinanego
elementu. Pracowac z umiarkowanym
posuwem dostosowanym do obrabianego
materiatu. Aby zapewnié optymalne odsysanie

pytu, zapewni¢ kontakt kétek (11) z elementem.

5. Po wykonaniu cigcia wytaczy¢ maszyne i
spokojnie odczekaé, az diamentowa tarcza
tnaca sie zatrzyma. Nie wyciggaé obracajacej
sig jeszcze diamentowej tarczy tnacej z
naciecia, gdyz moze to spowodowac odrzut.

6. Odtozyc¢ urzadzenie.

9. Konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzié, czy
nie brakuje zadnych elementow, czy nie sg
zuzyte, peknigte, wytamane lub w inny sposéb
uszkodzone. Nie uzywac ostony, gdy jest ona
uszkodzona lub niekompletna.

Woyraznie zmniejszajgca sie szybkos¢ postepu
pracy oraz zwigkszona sita posuwu sg oznakami
stepienia diamentowych tarcz tngcych.
Diamentowe tarcze tnace ostrzy sig, wykonujac
krétkie ciecia materiatow Sciernych, np. w
piaskowcu wapnistym.

10. Czyszczenie

Podczas obrdbki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadza¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzace prad osady moga zaburzyc¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzadzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Na czas
czyszczenia odigczy¢ elektronarzedzie od zasilania
i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytowg. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

11. Usuwanie usterek

\/ Maszyna nie pracuje. Elektroniczny
wskaznik sygnatowy (6) miga. Zadziatato
«eses zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. Po wtozeniu wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonej maszynie
lub po przywréceniu zasilania po wczesniejszym
zaniku napiecia maszyna nie uruchamia sig.
Wytaczyc¢ i ponownie wtgczyé maszyne.

12. Osprzet

Uzywac wytgcznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Stosowacé wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Maksymalna dopuszczalna grubosé

diamentowej tarczy tngcej wynosi 3 mm (1/
8"). Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomiedzy ktérymi dystans >10 mm.
Stosowacé wytgcznie diamentowe tarcze tngce z
segmentami o ujemnym kacie natarcia segmentow.

Peten program osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

13. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywaé wytgcznie elektrykom!



Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzi nalezy sie
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

14. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczagcych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE
o zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

15. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

Q = maks. dopuszczalna srednica
diamentowej tarczy tngce;j

maks. dopuszczalna grubosé
diamentowej tarczy tnace;j

gwint wrzeciona

dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego
maks. gtebokos¢ cigcia

predkosc obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos$¢ obrotowa)
moc znamionowa

moc oddawana

ciezar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z norma
EN 60745.
Maszyna w klasie ochronnosci Il
~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.
taczna warto$¢é wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z norma EN
60745:
an = warto$¢ emisji drgan

[eR
3
)
x

|

POLSKI pl

Knh= niepewnos¢ (wibracja)

Typowe poziomy hatasu A w ocenie akustycznej:
poziom ci$nienia akustycznego

PA = : ‘
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnosc¢ pomiarowa

ﬂ Nosi¢ ochronniki stuchu!
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NMpwTtdTUTIES 08N YiEC AELTOVpPYiaQ

1. AfAwon cupuépPwong

AnAwvoupe pe 18ia eubuvn: Autd Ta epyaleia
TPOXWV KOTIN|G, TIOU avayvwpifovtal HEow TUTIOU
Kal aplOpov oelpdgq *1), avtamokpivovtal oe OAEQ
TIG OXETIKEG SLIATAEEIG TWV 0SNYLWV *2) KAl TWV
mpoTunwyv *3). Texvika €yypada oo *4) - BAETE
oeAida 4.

2. ZKOTun xpnon

Autd 10 spyaAsto TpOXOU Konnq mpoopideTal yia
mv KOT[I’] OpUKTUJV UALIKWYV, OTIWG TL.X. KEPAISLa,
XWpIG Xprion vepou.

XPNOLLOTIOLEITE ATIOKAELIOTIKA €vaVv SIAPAVTEVIO
Sioko kotmg. Mn xpnolporioleite diokoug KOTmG,
eEaptuata pe enevduoelg 1) dAAa eEaptnata.
E&aptnuata pe omeipwua dev ETUTPEMETAL VA
XpPnotoromeouv.

Mnv emnegepydleote HETAAAIKA UAIKA.

Aev eTutpEneTal va yivetal enegepyacia VAIKwY,
Ta omoia katd I didapkela g enegepyaciag
SnUIoUpYyoUV ETTKIVEUVEG Yla TNV UYEia OKOVEG 1)
aTHoug.

EkteAeite epyaoieq povo epdoov umtapyet
KATAAANAN avappddnon okovNg:

Mpoopietal yla TV eMayyeALaTiKni xprjon otn
Brounxavia kat ™ Ploteyvia.

MNa ¢nuueg mou 8V58X8T0l va POoKUYouV arnod pn
EVBEDELYUEVN XP1IOT) PEPEL TNV ATIOKAELTTIKT|
€ubuvn o xproTng.

Mpémel va TNPOUVTAL Ol YEVIKA AVAyVWPLOUEVES
mnpodiaypadeg mepi TPOANYNG ATUXNUATWYV KAl Ot
napadddpeveq umodeiEelq acdaieiag.

3. Tevikég EMIONMAVGELSQ
acdaleiag

MpoogEte yia ) Sikr oag pootacia
KaBwg Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
OnUEIa TOU KEWEVOU, TIOU

Xapaktnpidovtal pe auto To cUKPBoAO!

> NMPOEIAOMNOIHZH - MNa ™ peiwon tou
KIvSUVOU TpAupATIopoU SlapAoTe TIQ

odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMNOIHZH Awapdcte OAEQ TIg

unodei&elg acpaleiag kat OAeg TIg
odnyieg. H un trjpnon twv vrodeifewv
aocpalieiag kat Twv oSNy UIMopeL va IPOKAAEE!
nAektpornAnéia, mupkaytd kavr coBapous
TPAUUATIOUOUG.
dulacoeTe OAEG TIG UTTOSEiEELG aodaAeiag
Kal TG 0dnyieq yia HEAAOVTIKN) Xp1ion.
NapadwoTte oe AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYAAEID
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. E81kEG uTtodeEigelg
acpaleiag

4.1 Yrmodei&elg aopaleiag yia epyaleia
TPOXWV KOG
@) TO IPOGTATEVUTIKG KAAUHA TIOU AVIKEL OTO
NAEKTPLKO epyuAsno npEMEL va TomoOenOei
aocdaA®G Kal PE TPOTIO TIoV va SlacpahiieL
peyaAutepn duvatr acpdAela, va BAETEL
dnAadn T(POG TOV xelpwrn TO leporapo
Suvatd Tunpa Tou diockou Tpoxicparog. ‘OAa
Ta MPOOWTIA padi HE TOV XEIPLOTY TIPETEL Va
BpiokovTal EKTOG TOU AECOV TIESiOU TOV
MEPLOTPEPOPEVOU SioKOU. TO IPOCTATEVUTIKO
KAAUMMA TIPOOTATEVEL TOV XEIPLOTY aTtd
Bpavopata kat abEAnTn enadn pe Tov dioko
Tpoxiopatog.
B) Xpnoomoleite anoxAsncrlKa
S1apaVTOSLIGKOUG KOTIG Yid TO NAEKTPIKG 0ag
epyaleio. Movo to yeyovog OTL propeite va
OTEPEWOETE TOV TIPOCHETO EEOTIALOUO OTO
NAEKTPIKO EPYAAEID, dEV EEATPANIGEL Kapia
aodahn xenon.
Y) O ETTPENTOG APIBUGG CTPOPWV TOU
egapTiuarog npémnel va ivat icog 1
HEYAAUTEPOG aTIO TO HEYLOTO apLOpd
OTPOPWYV IOV avadEPETaAL GTO NAEKTPLKO
epyaAeio. MNpoobetog e€omALopOG, TIOU
eploTpEdeTal ypnyopdtePa amno To
ETUTPETIONEVO, UTTOPEL VA OTIACEL KAl Va
€KODEVOOVIOTEL

&) O1 diokot Tpoxlcpuroq ETUTPEMETAL VA
XPNOLLOTIOMO0UV UOVO YIa TIG CUVICTWHEVES
duvatotTeg Xpriong. MNa mapadetypa: Moté
HNV TpOoXIZETE pPE TNV TAEUPA €VOG diokou. Ot
Siokol Kot g TipoopidovTal yia tnv adaipeon Tou
UAKOU pe TNV akpr) Tou diokou. Me Tnv mAdyla
epappoyn duvaung uropei autoi ot diokol va
OTIAooUV.

€) Xpnatuonoualts navrote apoyeg pAavtieg
oUoPLyENG 0To cwoTd péyedog Kat TN
owWOoTI HoPd1| YLa TO 8i0KO TPOXIoHATOG TIOV
emAggare. KataAAnAeg pAavtleg ompifouv
Tov 8ioKO Kal PEWVouV Tov Kivéuvo Bpauong Tou.

otr)H szTalen Slapsrpoq Kat To rtuxoq TOUL
€E0PTIHATOG TIPETIEL VA AVTIOTOLXOUV HE Ta
OTOLXELQ SLACTACGEWYV TOVU NAEKTPIKOU Gag
epyaAeiov. Ta AdBog SiaotactoAoynuéva
eEaptiuara dev urmopouv va BwpakioTouv i va
eAeyxBouv eNapKwg.

¢) OL diokol kat ot GAAVTIEG TPEMEL va
Tapladouv akpiBwg oTov agova TpoxionaTog
TOU NAEKTPLKOV 6ag EpyaAeiov. Taegaptripata
Tou dev Talpldlouv akpBwg otov agova
TPOXIONATOG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU,
TEPIOTPEDOVTAL AVWHAAQ, SNHLIOUPYOUV LOXUPOUG
KPadaoHoUg Kat Uropouv va 0dnynoouv otnv
ATIWAELQ TOU EAEYXOU.

n) Mn xpnoipornoleite XaAacuévoug SicKkoug.
EAEyXETE TIPLV ATt KABE Xpriom Toug Sickoug
yla TuXOV oTtacipara kat pwypeg. ‘Otav to



NAEKTPIKG epyaAeio 1| o Siokog Tpoxiopatog
MECEL KATW, sAsyETs, eav sxst umooTel {nua
n xpnctuortomcre €vav véo dioko. Otav
EAEYEETE KAl TOTTOBETNHOETE TOV Sioko
TPOXiopaTog Kal Ta TANCiOV EVPICKOUEVA
atopa Bprovrut EKTOG TOV ETUNESOU TOU
TEPIOTPEPOUEVOU Siokou, apioTe To
spyu)\sto va Aet‘roupyncet yia €va Aento pe
TO MEYLOTO aplOuo6 atpodwv. Ot XaAAoPEVOL
Siokol otadouv ocuVnBwg o€ AUTOV TOV XPOVO
SOKIUNG.

) ®opdTe TOV MPOCWTIKS EEOTIALGNOS
npocraclaq Xpnatuonomau’s availoya pe m
Xp1ion mArpn HaoKa POCcWTIoV, MpooTacia
TWV HATIWV 1) TIPOGTATEVTIKA YUOALA. ZTOV
Baauo Tov eivai cKomuo, xpnmpononeu’s
HAoKa MpooTaciag aro Tn okovn,
WTOACTUSEG, TTPOCTATEVTIKA YAVTLA 1] E151KY}
ToS1d, IOV CUYKPATEL MaKPLA Gag TA UKPA
cwpatidia Asiavong kat vAkov. Ta pata
TIPETIEL VA TIPOOTATEVOVTAL AT TA EKTOEEVUOHEVA
€€va owparta, Tou SnuoupyouvTal oTIS SIAPOpPES
€PAPUOYEG. H uAoKa TipoaTasiag anod tn okévn 1
1 LGoKa IPOCTACIag avarvong PENEL va
PIATPAPOUV TN OKOVI TIOU SNULOUPYEITAL KATA TNV
epyaaia. OTav eiote eKTEDEIUEVOL YIO HEYAAUTEPO
XPOVIKO SlaoTnua og duvato Bopuf3o, uropeite va
XAOETE TNV akon aag.

1) Mpocégte va rtupapsvouv Ta AAAa a‘roua o€
acdain anéeTaon anod TV NEPLOXT) TN
epyaoiag cag. KaBe dropo mov epva otnv
TIEPLOXT) EPYATIAG, TIPETIEL VA DEPEL
npocmeo eEomAlolo npoaruataq Tunuata
Tou Tepayiov enegepyaoiag 1) onacuéva
€£0pTNATA UTTOPOVV VA EKCPHEVSOVIOTOUV Kal Va
TIPOKAAECOUV TPAUUATIONOUG OE ATOWA TIOU
BpiokovTtal ekTOg TNG Apeong B€ong epyaciag.

1a) ‘OTav ekTeAEiTE Epyacies, oTIq oMoieg TO
€§APTNO UTIOPEL VO CUVAVTIOEL
KOAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG aywyouq 1) TO 81kO
TOU NAEKTPIKO KAAWS10, KPATATE TO EPYaAAEio
Ho6vo amnod Tig povwpEveg empaveteg Aapng. H
enadn W evav nAeKTPodOpo aywyo UIopel va
B€oel emtiong Ta HETAAAIKA PEPT TOU EPYAAEiIOU
UTTO TAOM KAl VA TIPOKAAEDEL Uia NAeKTPOoTIANnEia.

1B) Kpatate o kaAwdlo oUvSeoN§ 6TO pevA
HaKpLA amd Ta mepLoTpedOUEVA EEAPTHHATA.
‘Otav XAoeTe TOV EAEYXO TOU EPYAAEIOU, UTTOPEI
TO KAAWSI0 TOU PEVHATOG VA KOTIEL 1} va JayKwOei
Kal To XépL 1 0 Bpaxiovdg cag va iepacel oTnv
ETIKIVOUVN TIEPLOXT) TOU TIEPLOTPEPOUEVOU
eEaptuarog.

ty) Mnv evarnoB£TeTe TO NAEKTPIKG epyaleio
TIOTE, TIPOTOU AKLVNTOTOINOEL EVTEAWG TO
eEaprnuu To meploTpedopevo eEApTnUa Hrtopei
va €pBel oe enadn Pe Ty emibavela arnobeong Kat
Va XAOETE £TOL TOV EAEYXO0 TOU NAEKTPLIKOU 0aG
gpyaAeiou.

16) NoT€ pnv svspyonotsrrs TO nAsK'rptKo
apya)\elo Kata tn petadopd. Ta pouxa oag
propoUv Katd AdBog va €pBouv og emagn) e TO
neplotTpedduEVO €EAPTNUA, VA HAYKWOOUV Kal TO
€EAPTNUA VA 0ag TPUTIOEL

le) KaBapileTe TAKTIKA TIG OXIOMEG AEPLOMOU
TOU NAEKTPIKOV oag epyaAeiov. O aveotnpag

EAAHNIKA el

TOU KIvntrpa TpaBd okovn péca oto mepiBAnua
KOl LA LEYAAN CUYKEVTPWOT] HETAAALKYG OKOVNG
UTIOPEL VA TIPOKAAETEL NAEKTPLIKOUG KIVOUVOUG.

10T) MOTE N XPNOIHOTOLEITE TO NAEKTPIKO
€PYaAEio kovTa o€ eVPAeKTA VALKA. OL
omuvenpeg Umopouv va avapAegouv autd Ta
UAIKA.

17) Mn xpnotporoleite e§apTipaTa mov
amalTouV PEVCTA YPUKTIKA pEoa. H xprion
vEPOU 1) AAAWV VYPWV WUKTIKWV HECWYV UTTopEi va
odnynoel oe nAektpomAngia.

4.2 AvAKpPOUOT) KalL AVTIGTOLXEG UTIOSEIEELG
acdaAeiag
H avdakpouon eival n Eadvikn avtidpaon Adyw
HOYKWHATOG 1] EMITAOKT|G TOU TIEPLOTPEDOEVOU
Siokou. To pdyKwpa 1) 1 EUTTAOKT) 0dnyouV o€ pia
EadVIKn akivnTomoinomn Tou MeploTpePOUEVOU
efaptmuarog. ‘Etol éva aveEEAEYKTO NAEKTPIKO
epYyaAeio Kiveital evavtia otn dopd meploTpodng
TOU €EAPTNHATOG OTO ONUEIO EUTIAOKNG.
‘Otav 1.X. £€vag 8ioKog TPOXIoHATOG HAYKWOEL T
UTTAOKAPEL OTO TEUAXLO eMEeEepyaaiag, Uropein
aKpr'] Tou diokou Tpoxiopatog va BUBlOTSi oTo
TEPAX10 ENEEEPYAOiag, va paykwbel kat €Tol va
omndoeLn va npom)\sosn pa avakpouon. O 610Koq
TPOXIOMATOG KIVE{TAL META TIPOG TOV XEIPIOTN 1
QAMOMAKPUVETAL OO AUTOV, avaAoya pe T popa
TIEPLOTPODNG TOU SIOKOU OTO ONUEIO EUTTAOKNG. 2€
QUTT) TNV TIEPITITWON KITOPOUV oL SIoKOL
TPOXIOMATOG OKOMA KAl VA OTIACOUV.
Mia avdkpouon givain cuveTela pag E0PAAPEVNG
XProng Tou NAeKTPIKOU gpyaAeiov. Mmopei va
arodevxOei pe Ta KATAAANAG LETPA TIPODUAAENG,
onwg meptypddovTal T CUVEXELQ.
a) Kpcrru'ra TOo nASKrleo epva}\elo otabepa
Kal GEPTE TO CWHA KaL TA XEPLA 0AG OF pia
B6€om, oTnV ormoia Unopeite va
AVTLLETWTIICETE TIG SUVALELG avAKpouong.
Xpnoyoroleite MAvToTe TNV TPOG6eTN Aapr),
€AV UTTAPXEL, Y10 VA EXETE TO HEYLOTO SuvaTo
e}\syxo TIAVW OTIG 6uvapetq uva&pucnq nom
pory avtidpaong katd Ty emrayuvvon. O
XEPLOTNG WIMOPEL e Ta KATAAANAQ uSTpa
TIPOPUAAENG Va EAEYEEL TIG SUVAELG AVAKPOUONG
KaL avtidpaong.

B) NoTé punv MAncageTe pe ta xépla oag
rteplo'rpscpopsva egaptpara. To e§aptnua
UTTOPEL HETA ATIO £Va KAWTOMHA Va oTpadEi TIpog
TO X€pLOAG.

Y) A'I'IZOQJSUVSTS ™mv neploxn MIPOCTA Kal
Tlicw amd Tov MEPLOTPEDOUEVO 5iGKO KOTIG.
H avdkpouon petakivel To NAEKTPIkS epyaAeio
avTtifeta otnv KatevLBUVON NG Kivnong Tou
Slokou TPOoXIoUaTOG OTO ONUEIO EUTIAOKNG.

8) Na epyaleote 181aitepa MPOCEKTIKA GTNV
TIEPLOXT] YWVIWV, KOPTEPWV AKHWYV KTA.
Epmnodidete TV anwbnon Tou e§aptnartog
ano To TepAaxLo enegepyaaoiag Kat To
HAyKwHa. To TEPIOTPEPOUEVO EEAPTNA HITOPEL
V0O HAYKWOEL AV GUVAVTIOEL YWVIEG 1) LUTEPEQ
OKMEG. AUTO TIPOKAAEL TNV QTWAELA TOU EAEYXOUT)
TNV avakpouon.
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€) Mn xpnotyoroleite kavévav aAucidwTo 1
080VTWTO TPLOVOSIOKO Kal Kaveva
SLAPAVTOSIOKO HE EYKOTIEG E TIAVw amo 10
mm TIAGTOG OXICUWV. TETOL EEapTLATA
TIPOKAAOUV CUXVA AVAKPOUOoT) 1] TNV ATIWAELL TOU
EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiov.

oT) Anoq)euye're TO UMAOKAPLOLA TOVU Siokou
KOG 1) TNV TIOAVU peydAn Svvaun mieong.
Mnv ekteAeite utepBoAika Babia kopipata.
Mua urteppopTwon Tou Siokou KOt av&avel TNV
KATATOVNoN Kat TNV TAoN Yla HAYKWHA 1)
MITAOKAPLOMA KaL £TOL TNV TiOavOTNTA
avakpouong 1 Bpavong Tou dioKou KOoTM|G.

[P X> rtepm'rwcn IOV puvkwcst o diokog
Kotmiq 1) SlakdPeTe TNV Epyaocia,
QTEVEPYOTIOW|OTE TO EPYAAEIO KAl KPATHOTE
TO NPENA, WOTIOU VA CTAUATIOEL O SI0KOG.
Mnv nmpoonta®noete OTE va Tpapngete Tov
TEPIOTPEPSHEVO akdpa Sicko ard v toun,
SladopeTikd Pnopei va akoAoudoet pia
avquouan EEQKpleoTs KAl QroKaTaoTNoTe
v atia yia 1o pdyKwua.

1) MnVv £VEPYOTIOCETE TO NAEKTPIKS
epyaAeio Eava, 600 auTto BpIioKETaAL OTO
ene&epyalOeVO KOUUATL. APr|OTE TOV Sioko
KoTg va $OdceL MpwTa oToV TIANpN aptépd
OTPOd WY, TIPOTOV CUVEXICETE TIPOGEKTIKA TO
KOlIJI.pO 2 SLaPOPETIKT TIEPITTTWOT UITOPEL VA
HaYKWOoEL 0 6l0K0G, va TIETAXTEL £Ew amd To
TENAXLO eMEEEPYATIAG 1) VA TIPOKAAETEL [La
avakpouan.

0) ZtnpideTe TIg MAAKEG 1] TA HEYAAQ
enegepyaddpeva KOPPATIA, YIA VA HEWCETE
TOV Kivéuvo plag avakpouong amnd Tuxov
payKwpa Tov 8iockou KotmG. Ta EYAAd TEpAxLa
enegepyaociag Propouv va )\uyloouv KATw ano To
{610 Toug TO BApog. To TepdyLo eneEepyaciag
Tpémnel va otnpidetal kat otig SUo r[)\supsq TOU
Slokov, Kat LAALOTA TOOO KOVTA GTNV TOUr 000 Kal
otV den.

1) IpocEXETE I8LAITEPA OTAV TIPAYHATOTIOIEITE
TOHEG OE UTIAPXOVTEG TOiXOUG 1} O€ onpeia
Xwpig opuro unocrpwpa O Bubilopevog
OIOKOG KOTIG UMOPEL KATA TNV KOTI| 0€ CWANVES
aepiou 1 GWANVES VEPOU, NAEKTPIKOUG aywyous N
0€ AAAQ QVTIKEIMEVA VA TIPOKAAETEL LA
avakpouon.

4.3 Nepaitépw unodei&elg acpalieiag:

MPOEIAONOIHZH - ®opdte tavtote
TIPOCTATEVUTIKA YUAALQ.

XPNOLUOTIOIEITE [ia KATAAANAN pAoKa
TIPOCTAGIAG ATIO TN OKOV).

+ XPNOLUOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA Evav
Slapavtevio dioko Kotmg. Mn
XPNOoLoToLeiTE TIOAAOUG SLAPOPETIKOUG

SlapavTtevioug Siokoug KoTmG.

% Mn xpnotoroteite 5iokoug e eMeVOUOELS.

anXEs
.

@Xpnclponoteire mpooTacia akongq.

Xpnoworoleite EAAOTIKA EVALAKETA OTPWHATA,
otav napadidovral padi pe To UAIKS Agiavong 1)
KOTING KAl 0TaV araltouvTal.

Mpoo€ETe Ta OTOLKEIO TOU KATAOKEVAOTN TOU
etaptruatog! MNpootatevete Ta e§aptuara arod
YPAoO Kat KTurmpa!

Ta eEaptnparta pemetl va GuAdyovTal Katl va
XPTNOOTIOoUVTAL TIPOCEKTIKA, CUNPWVA UE TIG
uTtodeifEIg TOU KATAOKEVAOTY).

To tepaylo enegepyaociag MPEMEL VA AKOUUTIA
otabepa kat va eival aopaAlopEVo, TI.X. HE TN
BonBeila odpryktrpwyv. Ta peydia Tepayia
enefepyaoiag nmpérnel va vrootnpilovral
EMAPKWG.

Aev ETUTPEMETAL 1 XP1IOT XOAACOHEVWYV, UN)
OTPOYYUAWV KAl SOVOUUEVWYV EPYAAEIWV.

BeBawwbeite, 0TL 0T B€0M TI0U TIPOKELTAL VA
epyaoteite, dev BpiokovTal KAAWSLA PEVHATOG,
GWANVEG VEPOU N agpiou (T.X. He Tn BorBela
€VOG QVIXVEUTH HETAAAWV).

AmnopuyeTe {NULEG 0TOUG OWANVEG agpiou 1 0Toug
OWANVEG TIAPOXTIG VEPOU, OTOUG NAEKTPIKOUG
aywyouq Kal 0Toug GEPOVTEG TOiXOUG (OTATIKT)
KOATOOKELT).

MpoTov mpaypaTonomoeTe pia omoladnrote
pUBLoN, aAAayr) EOTTIALOOU 1) cuVTrPNoN
TPapn&te To dIg amod v Tpida.

Mia xaAaopévn 1§ paylopevn pocdetn Aafr)
TIPETEL Va avTikataotabei. Mn xpnoloroleite To
€PYAAEIO PE EAATTWHATIKN Aafn.

E)\syxsrs TIpLV amno kAbe xpnon av Agimouyv,
sxouv $Oapei, ontdoel, paytoa n Karaorpaq)el
Tepaxa. Mn xpnmportowne XOAQOUEVO 1} un
TIAT)PEG TIPOCTATEUTIKO KAAUMHA.

XPNOLUOTIOLEITE ATIOKAEIOTIKA T pETA oVUODLYENG
TIOU oUVOSEVOLV TO EpYAAEio.
Meiwon emBapuvong anoé okovn:
MPOEIAONOIHZH - Opilopéva €idn okovng
TIOU TTIAPAYOVTAL KATA TN Agiavon e
YUQAOXAPTO, KATA TO TIPLOVIOUA, TPOXIOMA,
TPUTINUA KAl PE AAAEG EPYATIES, TIEPLEXOUV
XNHIKEG ouaieg, oL oToieq eival yvwoTo, 6Tl uropei
Va TIPOEEVIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWUAAIEQ )
AAAeg BAAGBEG NG avartapaywyng. Mepikd
TIAPASEYHATA AUTWV TWV XNHIKWY OUCLWV gival:
- MOAuBSog amnd poAuBdouya erypiopara,
- OPUKTN OKOVN art6 Sopkoug AiBoug, TaluévTo Kalt
AAAQ UAIKA TOLYOTIOLAG Kal
- ap}c\yevmé KOl XPWHLO aTtd XNHUIKA EMEEEPYATUEVO
EuAo.
O kivéuvog Tou dlatpéXETE amnod auTny TNV
emBapuvon, eEaptaTal ano To eco cuyVva
ekTeAeiTe QUTTV TNV gpyacia. Na va HelwoEeTE TNV
EMIBAPLVOT) OO AUTEG TIG XNHIKEG OUTIEG:
Epyaceote o€ évav KaAd aepIGOpeEVo Xwpo
PopWVTAG EVAV EYKEKPILEVO EEOTIAIOUO
TPOOTACIAG, OTIWG TL.X. HACKEG TIPOOTATIAG ATt TN
oKOVI, OL OTIOIEG Elval KATAOKEVAOHEVEG £TOL,
WOTE va GIATPAPOUV TA HIKPOCGKOTIKA HIKPA
owpartidla.



Auté 1ox¥el emtiong Kal yia €idn okévng AAAwvV
UAIKWYV, OTIWG TL.X. Oplopéva eidn EuAeiag (orwg
oKOV”N SpudG 1 0&1AQ), LETAAAQ, auiavTog. AAAES
YVWOTEG AODEVEIEG EIVALTL.X. AAAEPYIKES
QVTISPACELS, VOOIATA TOU AVATIVEUGTIKOU
ouoTNUAToS. Mnv agrvete Ty okovn va
ELOXWPTOEL OTO CWHAL.

Mpoc€&Te TIG 08N YiEg TTOU LOXVUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOCWTIIKO, TNV TIEPITTTWOT EHAPHOYNG KAl TO
ONMEIO XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TX. KAVOVIOUOi EPYACLOKNG AOPAAELQG,
anoppiyn).

2UAAEETE TO OWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO

onueio TG dnuoupyiag Toug, aropUYETE TIG

OUCOWPEUOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyototeite KATAAANAO yia EISIKEG Epyacieq

mpooBeTo eEomAIoNO. ‘ETol dBAvouv AtyoTtepa

owpatidla aveEEAeYKTA 0TO TIEPIBAAAOV.

Xpnouotoleite €va kaTAAANAo cuoTnua

avappddnong okovng.

MewoTte TV emPBdpuvon and tn okdvn e ToUg

€ENG TpoTOoUuG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATIBID KAL TN
OKOVI AMagPiwV ToU EPYAAEIOU OXL TTAVW 0aG 1
TIPOG ATOHA TTOU BPICKOVTAL KOVTA 606 1) TTAVW
OE CUOOWPEVHEVT OKOVN,

- XPNOLOTIOWVTAG Mia eyKatdoTaon
avappodnong Kavr pia cuokeur KaBapLopov
TOU aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov XWpPo epyaciag kat
dlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvtag ToUg
puroug. To okovtiopa N To §epuonua
oTPOPIAICEL TN OKOV).

- Avappoddte 1 MAEveTE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

5. Emokomnon

BAéme otn oeAida 2.

1 MoxAdg Tou ywVviakoU TpoxXou (yla tn
oTEPEWOT) KAl PUBLOT TOU TTIPOOTATEUTIKOU
KOAUUHATOG)

MNpootateuTikd KAAUPPA avappodnong

BéAog - QBeite 10 gpyaleio povo mpog tnv

KatevBuvon Tou BEAOUG

XelpoAaf3r) Tou ywviakou Tpoxou *

MAnkTpodakdmTINg*

HAekTpovIkr evOEIKTIKA Auyvia *

2TOUI0 avappodnong

MNpdoBeTn Aafn) (Tou ywviakol Tpoxouv) *

Tepdylo eméktaong

Kouprmi kAeldwpatog Tou a&ova (Tou ywviakou

TpOXOU) *

Tpoxoi (yla mpocappoyr oTo TEUAXLO

enefepyaoiag)

12 BéAog katevBuvong meplotpodr|q
(katevBbuvon TePLOTPOPTG TOU SIAUAVTEVIOU
Siokou Kotm|g)

13 Agovag (Tou YwvIakoU Tpoxou) *

14 OAdvtla opEng (Tou ywviakou Tpoxouv) *

15 Avo podéleg anooTaong

16 Alapavteviog 6iokog Kotmg *

COVWooNO UM w N

—_ -
—_
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17 Ma&padt cLoPIENG SIMAWYV oTIWV
18 lavt{dkAeibo

* ev ouurneplAapBavetal ota VAkd riapddoong /
avaAdywg Tou eEOTIAIOLOU

6. 'Evapgn tng Aettoupyiag

Mptv anod kabe epyaocia aAlayng eEoTAIGOUL:

TpapBn&te To PIg amno v mpida Tou
pevpatog. To epyaAeio Tipémel va gival
ATIEVEPYOTIOMMEVO Kal 0 AE0vVag aKivnTog.

Mptv amo ) B€on o€ Aettoupyia eAEyETe avn

TAOT KAl N CUXVOTNTATIOU avadEPOVTAL TNV
Tvakida TuTou TauTidovTal e Ta OTOoLXEld TOU
NAEKTPIKOU 0aG SIKTUOU.

2uVSEETE MAVTA TIPONYOUHEVWG EVA PEAE
Sdiappong FI (RCD) ue pey. pevpa
evepyortoinong 30 mA.

6.1 TomoB£TNON MPOCTATEUTIKOU
KaAvppatog avappdpnong otov
YWVIaKO TpoXO

BAéme oelida 2, elk. A kal B.

1. MNatfoTe TOV HOXAO (1) KAL KPATAOTE TOV
TatnUeévo.

2. TomoBeTNOTE TO MPOCTATEVTIKO KAAUMLQ
avappoédnong (2) otnv unodeixOeioa BEon
snc’x\Aw) OTOV YWVLaKS Tpox O (BAEme oeAida 2,
elk. A.).

3. Matrjote Tov HoXAO (1) kal (2) meploTpEYTE TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUPHA avappodnong £1al,
WOTE 0 YWVIAKOG TPOXOG Va GEIXVEL TIPOG TNV
KatevBuvon autn (BAeme oeAida 2, eik. B.)

4. Adrote Tov HoxAS (1) eAelBepo Kal
TIEPLOTPEWTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUUA
avappognang (2), Ewg 6Tou aopaMoTei o
LOXASG (1) . . .

5. EAEyEte v aodaAn epappoyn: O poxAog (1)
TIPETEL va eival aoPaAlopEVOG Kal TO
TIPOOTATEVTIKO KAAUUHA avappddnong (2) dev
ETUTPETIETAL VA TIEPLOTPEPETAL.

TomoB€tnon tng mpocOeTNng Aaprig

Na epydleote povo pe TomoBeTNUEVN TNV

poobetn Aafn (8)! BibwoTte TNV pododhen
Aapn (8) padi pe To Tepaxlo enekraong (9) otov
YWVIOKO TPOXO yepa.

6.2 TomoB£tnon avappodpnong okovng
EkteAeite epyaoieq poévo edpodoov UAPYEL
KATAAANAN avappddnon okovng: ZuvoeeTe

€vav KataAAnAo avappodntrpa (pooeTe TIq

€0VIKEG TIPOSLaYPADES) OTO GTOMIO avappoOdnoNng

).

XpnowoToLeite yia ua davikr avappodnon
pouda ouvdeong 6.30796 kat evav
avappodnTNPa e AUTOUATO KABAPLoUO PIATPOU.

ZUVIOTOUWE TN XPN)ON EVOG AVTIOTATIKOU
€UKAUTITOU CWANVa avappopnong & 35 mm.
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7. Tomo6€tnon Tou
e€aptnuarog epyaociag

Mptv a6 kabe spyaoma aAAayng eEoTALopOU:
Tpapn&te to dIg amnod mv nplca TOU

PEVHATOG. TO EPYAAEIO TIPEMEL VA EivaL

arevepyoTonuévo Kat o agovag akivnTog.

7.1 TomoB£tnomn Tov diapavréviov dickou

KOTING.

1. NamoTte 10 KouuT KAEOWHATOG TOU AEova
(10) kau yupiote Tov dgova (13) pexpL va
aoBaveeite OTL TO KOUUTIL KAEWOWUATOG EXEL
KAEOWOEL KAAA.

2. Tomobetnote T PAdvtla otrpEng (14) (VAIKa
TIapAd0oN G TOU YWVIAKOU TPOYO0U) 0ToV Adgova.
Eivalt owoTd tomoBetnuévn, étav dev propei
va mepLoTpadei mavw oTov AcPaAloUEVO
a&ova.

3. TomoBetnoTe TIG 2 SU0 POSEAEG AMIOCTAONG
(15) emdvw otnv dAavtla otipiEng (14).

4. TomoBetroTe TOV SIAAVTEVIO SiOKO KOTING
(16) emavw ot podéAa anootaong (15).
Npooé&te yla CWOoTH KAaTevbuvon
neplotpodnq. H Km’eueuvon TEPLOTPODNG
SnAwveTal pe BEAN eMAvVw OTOV SLAUAVTEVIO
Si0KO KOTIG KAl OTO TIPOOTATEUTIKO KAAUUUA
avappognang (Bérog kareubuvang
TiePLOTPOPNS (12)).

5. BePawbeite 611 10 MA&ILASL oUOPIENG SIMAWV

onwv (17) kat 0 aovag (13) Tou ywviakou

TpOoXOUL Taptadouv peta&u toug: H smypaqm

0TO Ta&asdt cUOPIENG SUTAWV OTIWYV KaL TA

OTOLXEIO TOU OTIEPWHATOG OTNV TIvVaKida

OTOLXEIWV TOU YWVLOKOU TPOXOU TIPETIEL VA

Tavtiovtat (M14 1y 5/8).

(Bl5;bO'T€ TO TA&IPASL CUODIENG SIMAWV OTIWV

17

Mamjote To Koupri KAEGWHATOG Tou agova

(10) KaL KPATN)OTE TO TIATNHEVO.

2¢i€te duvara To MagIad CLOPIENG SITAWY

onwv (17) pe to yavt{okAeldo (18).

EAéyEre TNV aopain ovvdean.

0. MePLOTPEYTE HE TO XEPL TOV SLAPAVTEVIO SioKO
Kot G (16) - dev TpEMeL va epAmTETAL OTO
TIPOOTATEVUTIKO KAAUPHA avappodnong (2) ryva
Bpiokel o auTo.

—“9517.\‘57”

8. Xpnon
8.1 Evepyomnoinon/Anevepyomoinon
Odnyeite 10 epyaAeio mavToTe Pe Ta SVO
Xépla.

MNpwTta evepyoroleite To EpyaAeio kal HeETA
TIANo1adete To EEAPTNHA OTO TEPAXLO
enegepyaaiag.
AnodevyeTe TO akouolo Eekivnua:
ATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEID, OTaV
QTIOUAKPUVETE TO LG ATTO TNV TIPI{a TOU PEVLATOG
1) 6TaV TIAPOUCLACTEL pia SLaKOTIY) PEVUATOG.
AnopUyeTe TOV OTPORIAIOUS 1) TNV
avappodnomn okévng Kat rpLovidlov arnod To
€PYAAEi0. AKOUUTTIATE TO EPYAAEIO LETA TNV

arevepyoroinor, pévov adov mpwta
akivnTorotneel o Kvntpag.

ZTiypaia evepyormoinon (pe Asttoupyia
Deadman)

Uo

Evepyoroinon: ZUpTe TOV MANKTPOSLAKOTITN (5)
TIPOG Ta EUMPOG Kal KATOTILV TIETTE TOV
TIANKTPOSLAKOTTTN (5) TIPOG Ta TIAVW.

Anevepyomnoinon: Aprote Tov
TIANKTPOSIaKOTTTN (5).

8.2 Epyacia

Oényau'a T0 apya}\alo TIAVTOTE [e Ta SUo
xepta ano mnv KUpLla xepoAafr (4)tou
YWVLIaKOU TPOXOU Kal TNV ipocBetn Aapn (8).

QBeite 10 epyaleio pOVoO TIPOG TNV
KatevOuvon tou BEAoug (3). (BAEme
oeAida 2, eikéva C.)

1. TomoBETNOTE TO MIPOCTATEVUTIKO KAAUMLA E
TOUG TPOXOUG (11) EMAVW OTO TEUAXLO
enefepyaoiag, xwpig va ayyidel o Slapavteviog
Siokog kotmg (16) To Tepdylo enegepyaoiag.

2. Evepyormoote T0 pyaAEio Kal TIEPIUEVETE
HEXPL Va pBdaoel oToV TIANPN aplBpud oTpodwv.

3. Odnynote 10 epyaleio apyd Kat TIPOGEKTIKA
YUpw artd Tov agova TwV TPOXWYV TIPog Td
Katw: O diapavTéviog diokog Kormq (16)
EI0EPXETAL OTO TEPAXLO ETEEEPYATIQG.

4. Q6note 10 epyaleio povo mpog TNV
KatevBuvon tou BEAoug (3) (Epydleote
TPOG TNV avTiBe™n Popd). AladpopeTiKA
UTIAPXEL 0 Kivduvog, va TeTayTei To epyaieio
avegeAeykta €Ew amo Tnv Toun. Na epyaleote
LE HETPLA TIPOWONOT), TIPOCAPHOCEVT OTO
Tpog ansﬁspyaola UAKO. MNa pa léavu(n
avappdédnon npooexsre oL Tpoxm (11) va
EPATTOVTAL TIAVTA OTO TEPAXLO EMEEEPYATIAG.

5. MoAg 6nutovpvn681n Toun, anevspyor{otnom
T0 epya)\sw KOl KpaTNoTE TO 0T B€on aut)
aKivNTO €WG OTOU 0 SLIAUAVTEVLIOG SioKOG KOTING
otapatnioel TeAeiwg va rieplotpEdetal. Mote
UV pooTadnoeTe va TpapniEeTe Tov
SlapavTévio SloKo amo tnv Topr) 660
akopa autdg eival péca Kat
TEPLOTPEDETAL ETELSY HTTOPEL Va
KAWTONOEL

6. ATIOHaKPUVETE TO EPYAAEIO.

9. Zuvtnpnon

EAZyxeTe TpLv antd KABe xprion, av Aeimovv,
£Xouv $Oapei, oTtACEL, payiceL 1)
kataotpadei Tepdxa. Mn xpnoornoleite
XOAQOUEVO 1) UN TIATPEG TIPOOTATEUTIKO KAAUULA.
Epdavwg pewpevn pododog enekepyaociag kat
av&nuévn duvapun powong eival evoeielq yla
Sl1apavTOSI0KOUG KOTIG TIOU £€X0UV OTOUWAEL.
AKOVIOTE TOUG OTOUWHEVOUG SLApaVTOSIoKOUG



KOTING, EKTEAWVTAG CUVTOUEG TOUEG OE TpayLd
UAIKA KOTAOKEUNG, TL.X. AOBECTOTIUPLTIKES
TIAGKEG,.

10. Ka®apiopog

Katd v enegepyaoia evéexetal va enikadioouvv
OWHATIOD OTO ECWTEPIKO TOU NAEKTPLKOV
epyaAeiov. Autd ermpeddetl Suopevwg TNV PoUen
TOU NAEKTPIKOV apya)\alou AyWYLES emKaeloeu:
EVEEXETAL VA ETNPEATOUV SUTHEVWG TN HOVWOT
TPOOoTACIAg TOU NAEKTPIKOV epyaAeiou kat va
TIPOEEVIOOUV NAEKTPIKOUG KIVEUVOUG.

AvappodAaTe TOUG PUTIOUG OTO NAEKTPLKO
EPYAAEIO TAKTIKA, GUXVA KaL TTOAU KA péoa ano
OAEQ TIG UTIPOCTIVEG KL TTIOW EYKOTIEG AEPLOUOV 1y
Eeduodte Toug pe ENpd agpa. AmoouvdeEeTe
TIPONYOUHEVWG TO NAEKTPIKO EPYAAEID arod To
PEVLA KAl GOPATE TAUTOXPOVA YUOALA Kal HAoKa
npootaociag. Mpoo€xete Katd To Ppuonua va
ekTeAeital pia cwotn aroppddnon.

11. Emd16p6won AaBwv
Yy, To epyaleio dev Aettoupyei.H
<4 NAEKTPOVIKT) £vOeIEN onpartog (6)
eeses avapBooPnvel. H mpooTacia ano abeANTn
enavekkivnon €xeL evepyoromoOei. Edv to dig
(pauua'ro)\nnrnq) Tonoearnest otnv mpida pe
EVEPYOTIONHEVO TO EPYAAEIO 1) AMOKATACTADEL 1)
TPod0d0oscia Tou PEVIATOG HETA ard Ja Slakorm,
TO epyaAeio Sev Aettoupyei. O€oTe TO EpYaAeio
€KTOQ AetToupyiag kat Eava oe Aettoupyia.

12. NpdoOeTOq EEOTIAIOHOG

Xpnouyototeiote pOVO yvriola eEapTnuata g
Metabo.

Xpnouyuototeite povo e§aptrarta, Ta omnoia
TIANPOUV TIG ATTAITACELG KAl TA XOPAKTNPLIOTIKA
OTOLXEIO TIOU avadEPOVTAL O AUTEG TIG 08NYieS
Aettoupyiag.

TO MEYLOTO ETUTPETIOUEVO TIAXOG TOU

Slapavtéviou diokou kormg eivat 3 mm (1/8).
Mn xpnotdormoleite SlapavtoSloKoug KOTIG e
EYKOTIEG ME TIAVW a6 10 mm TIAATOG OXIOHWV.
‘Otav xpnotdoroleite SLapavtodloKoug KOTG He
EYKOTIEG ETUTPETIOVTAL OTLG EYKOTIEG ATIOKAELOTIKA
MOVO apVNTIKEG YWVIEG KOTING
MARpeg Mpoypappa eEaptnuatwy, BAETE
www.metabo.com 1] 6TOV KaTAAOYO.

13. Emtiokeun

O1 ETIIOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEiWV
ETUTPETETAL VA SlevepyoUVTAL LOVO aTIO
nAektpoteyViteg!

Av unootel B)\aﬁn T0 KaAwdlo ouvdeong oTo
SiKTuO TOU PEVHATOG, TIPETIEL VA TO
QVTIKATAOTIOETE PYE EVA YVIOLO KAAWSLO
ouvdeong g Metabo, Tou pmopeite va
TIPOUNBEVTEITE ATTIO TO TUNUA EEUTNPETNONG
neAatwv g Metabo.

EAAHNIKA

ManAektpikd epyaleia Metabo mtou €xouv avaykn
ETILOKEUNG ATIEVBUVOEITE OTNV AVTIOTOLXN
avtipoowrteia g Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KataAdyoug avTaAAGKTIKWY UTIOPEITE Va
Toug kateBdoete otn SlevBuvon
www.metabo.com.

14. Mpootacia nepiBaAlovrog

Tnpeite TOUG £OVIKOUG KAVOVIOUOUG Yla TNV
anooupon cUPPWVA UE TOUG KAVOVEG TIPO0TAGIag
TOU TEPIBAAAOVTOG KAl YIa TNV AVAKUKAWOT) TWV
AXPNOTWV EPYAAEIWV, GUOKEUATLWYV KAL
PO0BeTOU EEOTTAIOMOU.

Mévo yla xwpeg g EE: Mnv metarte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIN OTOV KASO OIKIAKWY

AmopPPILULATWV! Zuuqxuva UE TNV EVpw-
maikn oényia 2012/19/EE miepi nAEKTPIKWV Kal
NAEKTPOVIKWV CUCKEUWV KAL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €0VIKO SiKalo, TA NAEKTPIKA EPYAAEiQ TIPETEL
va cUAAEYyovTaL EEXWPLOTA KAl VA ETIIOTPEPOVTAL
yla avakUKAwon e TPOTIo PLALKO TIPOG TO TIEPL-
BaAAov.

15. Texvika otolxeia

AleukpLvioelg OXETIKA e Ta oTOoLKElQ 0T ogAida 3.
Me tnv eTudpuAAEN TOU SIKAWNATOG AAAQYWV
AOYW TEXVIKWV EEAIEEWV.

0] = MEY. ETUTPEMOUEVT SIAUETPOG TWV
SLaPAVTEVIWY SioKWV KOTING

UEY. ETUTPETOUEVO TIAXOG TWV
SlapaVTEVIWY SioKWV KOTING
2neipwpa agova

Mrkog Tou a&ova Aeiavong

MéeyioTo Babog korng

ApBuog atpodwv xwpig doptio
(u€yloTog aplBuog oTpodPwv)
OVopaoTIKT) anoppodOoUHEVN LOXUG
ATOS1606EVN LOXUG

Bdpog xwpig kaAwdio cuvdeong oto
pevpa

Ot TipéQ peTpriONKav cUPPWVA E TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[0 Mnxavnua tng Katmyopiag Babuov
mnpootaciag Il

~ EvaAAaooo6pevo pevua

Ta avadepopeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL PE
avOXEQ (oUNdWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSLAYPAdES).

Tiuég eKrroprrwv

AUTEG oL TIEG KaBLoToUV duvatr TV
EKTIUNOT] TWV EKTIOUTIV TOU NAEKTPIKOY
€PYAAEiOU Kat Tr) 6UYKPLOT) S1aGOPWV NAEKTPIKWV
epya}\elwv AvdAoya e TIG OUVONKEG epyaonaq,
TNV KatAoTaom TOU NAEKTPLKOU EPYAAEIOU 1] TWV
e£apTNUATWY EPYACIAG UTTOPEL N TIPAYHATIKY)
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek az darabolo-csiszolégépek — tipus és
sorozatszam alapjan térténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A darabolé csiszol6gépet asvanyi anyagok, mint pl.
tetécserepek darabolasahoz készilt, viz
hasznalata nélkul.

Kizéaroélag gyémant darabolotarcsat hasznéljon. Ne
hasznaljon darabol6 csiszolétarcsat, kotott
betétszerszamot vagy egyéb betétszerszamot. Ne
hasznaljon menetes betétszerszamot.

Ne dolgozzon fémes anyagokon.

Olyan anyagokat, amelyek megmunkalasakor
egészsegkarositd porok vagy gézok keletkeznek, a
keszilékkel nem szabad megmunkalni.

Csak megfelelé porelszivassal dolgozzon.
Ipari célu felhasznalasra az iparban és kisiparban.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam vedelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jel6lt
szOvegrészekben foglaltakat!

> FIGYELMEZTETES - A sériilésveszély
csokkentése érdekében olvassa el a

kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes

biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztasa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és elGirast a jévébeni
hasznalat érdekében. Csak ezekkel a
dokumentumokkal egyutt adja tovabb masnak az
elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Darabol6-csiszologépekre vonatkozé
biztonsagi tudnivalék

a) Az elektromos kéziszerszamhoz tartozé
véddburat biztonsagosan kell felszerelni és azt
ugy kell beallitani, hogy a lehet6 legnagyobb
biztonsagot nyultsa azaz a csiszolotestnek a
lehet6 legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaba. Maradjon On és a kézelben
levo személyek is a forgé csiszolotarcsa sikjan
kiviil. A védobura feladata, hogy védje a kezel6t a
szilankoktol és attél, hogy véletlendl érintkezésbe
kerljon a csiszolészerszammal.

b) Az elektromos kéziszerszamhoz kizarélag
gyémantbetétes darabolétarcsakat
hasznaljon. Onmagéban az, hogy egy adott
tartozék az elektromos kéziszerszamra
felszerelhetd, még nem garantalja annak
biztonsagos hasznalhatosagat.

c) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak el kell érnie legalabb az
elektromos kéziszerszamon megadott
maximalis fordulatszam értékét. A
megengedettnél gyorsabban forgd tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatdk. Példa:
Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznélja anyaglehordasra. A csiszolotest a rahato
oldaliranyu eré kovetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelelé karima
megtamasztja a csiszolétarcsat, és igy csokkenti
annak a veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltorjon.

f) A betétszerszam kiils6 atmérgje és
vastagsaga feleljen meg az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

g) A csiszolotarcsaknak és szoritokarimaknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. Ha a
szerszam nem illeszkedik pontosan az elektromos
kéziszerszam csiszoldtengelyére, egyenetlen lesz
a forgasa, erételjesen megndvekedhet a rezgése,
és a kezel6 elveszitheti uralmat a gép folott.

h) Ne hasznaljon sériilt csiszolotarcsat. A
csiszolétarcsa minden hasznalatba vétele el6tt
ellendrizze, hogy nem pattogtak-e le réla
szilankok, és nincsenek-e rajta repedések. Ha

az elektromos kéziszerszam vagy a

csiszolétarcsa leesik, ellenérizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
csiszolétarcsat. Ha leellenorizte és felszerelte

a csiszolotarcsat, gy6z6djén meg rola, hogy

sem On, sem a kozelben levé mas személy ne 79
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legyen a forgo csiszolétarcsa sikjaban, majd
egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérilt
csiszolotarcsa altalaban mar ezalatt a tesztidd alatt
eltorik.

i) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fiigg6en hasznaljon teljes
arcvéddé maszkot, szemvédo maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoléeszko6zrél lepattand kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kiilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétreplilé idegen testektél. A por-
vagy légzésveédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

j) Ugyeljen arra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra legyenek a munkateriilettol.
Minden, a munkateriiletre belép6 személy
koteles személyi védofelszerelést viselni. A
munkadarabrdl vagy a torott betétszerszamrol
lepattogzé szilankok elrepllhetnek és a
munkaterilet kdzvetlen kérnyezetén kivil is
okozhatnak sériléseket.

k) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye annak, hogy
a betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy a késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszliltség alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is feszlltség ala
helyezheti, és ez elektromos aramuitést okozhat.

|) Tartsa tavol a halézati csatlakozokabelt a
forgé alkatrészektdl. Ha elvesziti az ellenérzést a
készilék folott, a halozati kabel elszakadhat vagy
beakadhat, és kezét vagy karjat elkaphatja a forgd
betétszerszam.

m) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgé betétszerszam
érintkezésbe kerulhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

n) Ne miikodtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forg6 betétszerszamba,
amely befurodhat a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

p) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogo szikraktol
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

g) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos daramutés veszélye.

4.2 Visszacsapodas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapoddas a beakadd vagy blokkolo forgo
csiszolétarcsa miatt bekdvetkezd hirtelen reakcio.
A beakadas vagy blokkolas a forgo betétszerszam
hirtelen megallasat okozza. llyenkor az
ellendrizetlen elektromos kéziszerszam a
betétszerszam forgasiranyaval ellentétes iranyban
a blokkolas helye felé csapddik.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(ilé pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitorhet egy darab a
csiszolétarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolotarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatésara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapodas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd erdket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a leheté legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezeld megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapddasbol eredd és a reakcioeréket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
keze folé kerlilhet.

c) Keriilje el a forgo darabolétarcsa elétti és
utani teriiletet. A visszacsapddas azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszolétarcsa
mozog.

d) Kiiléndsen 6vatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kornyékeén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgd betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapédashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lanc- vagy fogazott
flirészlapokat, illetve 10 mm-nél nagyobb
bemetszésekkel ellatott szegmentalt
gyémanttarcsakat. Az ilyen betétszerszamok
gyakran vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz,
hogy a kezel6 elvesziti ellendrzését az elektromos
kéziszerszam fol6tt.

f) Keriilje a darabolétarcsa blokkolodasat vagy
a tal nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése ndveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszoldtest torésének veszélyét.



g) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan a tarcsa teljes
megallasaig. Soha ne probalja a még forgé
darabolétarcsat kihtizni a vagatbdl, mert annak
azonnali visszacsapddas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulas okat,
majd haritsa el azt.

h) Ne kapcsolja be ujra az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

i) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala, mert ezzel csdkkenthet6 a
visszacsapoddas kockazata, ha beszorul a
darabolétarcsa. A nagyobb munkadarabok a sajat
sulyuk hatasara behajolhatnak. A munkadarabot a
tarcsa mindkét oldalan ala kell tamasztani,
mégpedig a vagas kozelében és a pereménél is.

j) Kilénosen legyen évatos a meglevé falakban
vagy mas, be nem lathato teriileteken készitett
»meriilovagasok” esetén. A bemerl
darabolétarcsa gaz- vagy vizvezetékbe, elektromos
kabelbe vagy mas objektumba térténé bevagas
esetén visszacsapddast okozhat.

4.3 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
@védészem[]veget.

@Viseljen megfelelé porvédé maszkot.

~ Kizardlag gyémant darabolétarcsat
hasznéljon. Ne hasznéljon tébb gyémant
darabolotarcsat.

ﬂ Ne hasznaljon kotétt tarcsat.
] ]
-

@Viseljen hallasvédo felszerelést.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhoz, és ha annak hasznalata
elbiras.

Vegye figyelembe a betétszerszam vagy tartozék
gyartoja altal k6zolt adatokat! Védje a
betétszerszamot a zsirtdl és az Utésektol!

A betétszerszamokat gondosan, a gyarto eléirasai
szerint kell tarolni és hasznalni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Megrongélédott, egyenetlenill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.
Gy6z6djon meg arrdl (pl. fémdetektor

segitségével), hogy a megmunkalandé fellletben,
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.
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Ugyeljen r&, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a fofalak
(statika).

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sériilt vagy megrepedt kiegészité markolatot ki
kell cserélni. Ne zemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészité markolattal.

Minden hasznalatba vétele el6tt ellenérizze, hogy
nem hianyoznak-e arrdl részek, nem kopottak,
repedtek vagy nem sérilltek-e. Ne hasznaljon
meghibasodott vagy nem teljes védéburat.

Kizarélag a csomagban szallitott szoritd eszkézdket
hasznalja.

A porterhelés csokkentése:

FIGYELMEZTETES - Néhany porfajta, amely

csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen terhelések okozta veszély valtoz6 annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskeék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljon
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkoz6
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi, vagy a
hulladékeltavolitasra vonatkozé elbirdsokat).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerillje a
kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfeleld porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kovetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakodott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell8ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.
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- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lésd a 2. oldalon.
1 asarokcsiszol6 karja (a védébura régzitéséhez

és atdllitasahoz)

2 elszivo védbbura

3 nyil - a gépet csak a nyil iranyaba huzza

4 a sarokcsiszolé markolata *

5 nyomokapcsolo*

6 elektronikus figyelmeztetd kijelz6 *

7 elszivocsonk

8 kiegészité markolat (sarokcsiszolo) *

9 hosszabbitd idom

10 tengelyreteszel6 gomb (a sarokcsiszoléhoz) *

11 kerekek (a munkadarab felhelyezéséhez)

12 forgasiranyt jelzé nyil (a gyémant
darabolétarcsa forgasiranya)

13 tengely (sarokcsiszolo) *

14 tamasztéperem (sarokcsiszolo) *

15 két tavtarto tarcsa

16 gyémant darabolétarcsa *

17 kérmds szoritéanya

18 kérmoskulcs

* nem része szallitasi terjedelemnek/
felszereltségtol fligg

6. Uzembe helyezés

Minden atszerelési munkalat elétt: huzza ki a
halozati csatlakozot a csatlakozoéaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).
6.1 Az elszivo véd6bura felhelyezése a
sarokcsiszolon

Lasd az A- és B-jell abrakat a 2. oldalon.

1. Nyomija le a kart (1), és tartsa lenyomva.

2. Helyezze az elszivo védéburat (2) az abrazolt
helyzetben a sarokcsiszoléra (lasd az A-jeld
abrat a 2. oldalon).

3. Nyomija le a kart (1) és forgassa el az elszivo
vedéburat (2) ugy, hogy a sarokcsiszolé az
abrazolt iranyba nézzen (lasd a B-jelli abrata 2.
oldalon)

4. Engedije el akart (1) és forgassa el a véddéburat
(2) annyira, mig a kar (1) be nem reteszel.

5. Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart (1)
be kell reteszelni és az elszivé véddbura (2) nem
lehet elforgathato.

A kiegészit6 markolat felszerelése

Csak felszerelt kiegészité markolattal (8)
hasznalja a gépet! Csavarozza fel a kiegészitd

markolatot (8) a hosszabbité idommal (9) egyutt a
sarokcsiszolora.

6.2 A porelszivas felhelyezése

Csak megfelel6 porelszivassal dolgozzon:
Csatlakoztasson egy megfelelé porszivot
(vegye figyelembe a nemzeti eléirasokat) az elszivo
védoburara (7).
Az optimalis elszivas érdekében hasznalja a
6.30796 sz. csatlakozo hivelyt és egy automatikus
szlrétisztitassal mikédd porszivot.

Antisztatikus, 35 mm atméréjli szivotomlé
hasznalatat javasoljuk.

7. Tartozék felszerelése

Minden atszerelési munkalat elétt: hizza ki a
halézati csatlakozot a csatlakozdaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

7.1 A gyémant darabolétarcsa felhelyezése

1. Nyomija be a tengelyreteszelé gombot (10) és
forditsa el a tengelyt (13), mig a reteszel6 gomb
be nem kattan.

2. Helyezze a tartékarimat (14) (a szallitasi
terjedelem része) a tengelyre. Akkor helyezte fel
helyesen, ha méar nem forgathat6 el a reteszelt
tengelyen.

3. Helyezze fel a 2 tavtarté tarcsat (15) a
tamasztoperemre (14).

4. Helyezzen egy gyémant darabolotarcsat (16) a
tavtartd tarcsara (15). Ugyeljen a helyes
forgasiranyra. A forgasiranyt a gyémant
daraboldtarcsan és az elszivo védéburan
feltlintetett nyilak jel6lik (forgasiranyt jelzé nyilak
(12)).

5. Gy6z6djén meg arrol, hogy a kérmos

szoritéanya (17) és a sarokcsiszol6 tengelye

(13) illik egymashoz: A feliratnak a kérmds

szoritdbanyan és a sarokcsiszolo

teljesitménytablajan Iévé menetadatoknak

egyezniuk kell (M14 ill. 5/8%).

Csavarja fel a kdrmds szoritdanyat (17).

Nyomja be a tengelyreteszelé6 gombot (10) és

tartsa benyomva.

Huzza meg a kérmds szoritéanyat (17) a

kérmoskulccsal (18) erételjesen.

Ellenérizze a biztos 6ésszekapcsolodast.

0. Forgassa el kézzel a gyémant darabolo6tarcsat

(16) - az nem érhet az elszivé véddburahoz (2),
vagy nem surlédhat azon.

—‘“390.\‘9’

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas
ﬂ A gépet mindig két kézzel fogja.

El6szér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertilje el a véletlenszeru beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbol, vagy ha aramszinet
1ép fel.



Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Pillanatkapcsol6 (Totmann funkcioval)

Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (5) elére
majd nyomja fel a nyomdkapcsolot (5).
Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolot (5).

8.2 Munkavégzés

Akésziléket mindig két kézzel kell erételjesen

megtartani a sarokcsiszol6 fé markolatanal (4)
és a kiegeszité markolatnal (8) fogva, és ugy kell azt
vezetni.

m A gépet csak a nyil iranyaba (3) huzza.

(Lasd a C-jelt abrat a 2. oldalon.)

1. Helyezze a védéburat a kerekekkel (11) a
munkadarabra anélkil, hogy a gyémant
darabolétarcsa (16) hozzaerne a
munkadarabhoz.

2. Kapcsolja be a gépet és varjon, mig el nem éri a
teljes fordulatszamot.

3. Hajtsa le a gépet lassan és érzéssel a
keréktengelyen: a gyémant darabolétarcsa (16)
bemerll a munkadarabba.

4. A gépet csak a nyil iranyaba (3) lehet huzni
(elleniranyban dolgozzon). Ellenkezé esetben
fennall a veszélye annak, hogy a gép
ellendrizetlenul kiugrik a vagasbol. Kézepes, a
megmunkaland6 anyagnak megfeleléen
vélasztott elétolassal dolgozzon. Az optimalis
porelszivas érdekében figyeljen arra, hogy a
kerekek (11) hozzaérjenek a munkadarabhoz.

5. Amint elkészil a vagas, a gépet ki kell kapcsolni
és azt nyugodtan kell tartani addig, mig a
gyémant darabolétarcsa le nem all. Soha ne
probalja a még forgé gyémant
darabolétarcsat kihtizni a vagatbol, mert
annak visszacsapodas lehet a
kovetkezménye.

6. Tegye félre a gépet.

9. Karbantartas

Minden hasznalatba vétele el6tt ellenérizze,
hogy nem hianyoznak-e arrél részek, nem
kopottak, repedtek vagy nem sériiltek-e. Ne
hasznaljon meghibasodott vagy nem teljes
védéburat.

Az érezhetden csdkkend elérelépés a
munkavégzés soran és a megnovekedett tolderd
jelzik a gyémant darabolétarcsa eltompulasat.
Elezze meg az eltompult gyémant daraboldtarcsat
ugy, hogy révid vagasokat végez abraziv
anyagokba, mint pl. mészkdbe.

MAGYAR hu
10. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz Ievegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hlzza le az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védészemlveget és porvédd alarcot. Kifujasnal
mindig figyeljen a szakszer( elszivasra.

11. Hibaelharitas

\/ A gép nem miikodik.Az elektronikus

figyelmeztet6 kijelz6 (6) villog. Mikddésbe
seses |épett az Ujrabeindulas elleni védelem.
Amennyiben a haldzati csatlakozét bekapcsolt
gépnél dugjék be, vagy az aramellatas elézetes
megszakitas utan ismet rendelkezésre all, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Gjra be a
késziléket.

12. Tartozékok

Kizarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznéljon, amelyek
megfelelnek a jelen hasznalati utasitdsban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A gyémant darabolétarcsa legnagyobb

megengedett vastagsaga 3 mm (1/8%). Ne
hasznaljon 10 mm nagyobb szegmensrésekkel
ellatott szegmentalt gyemant darabolétarcsat. A
szegmentalt gyémant darabolétarcsa
hasznélatakor csak negativ szegmens-vagoszég
megengedett.

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

13. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozé
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.
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14. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi elSirasokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: soha ne
E dobjon elektromos kéziszerszamot a haztar-

tasi hulladék kdzé! A 2012/19/EU sz., a régi
elektromos és elektronikus berendezésekrol és
annak nemzeti jogba val6 atvételérdl sz616 Eurdpai
Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elektromos
szerszamokat kulon kell gy(jteni és kdrnyezetbarat
Ujrahasznositasba kell helyezni.

15. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A

miiszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

(0] = agyémant darabol6tarcsa max.
megengedett atmérdje

max = agyémant darabolétarcsa max.

megengedett vastagsaga

tengelymenet

a csiszolotengely hossza

max. vagasmelység

Uresjarati fordulatszam (legnagyobb

fordulatszam)

névleges felvett teljesitmeény

leadott teljesitmény

suly haldzati csatlakozo kabel nélkdl

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
& Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A megadott mliszaki adatokra turés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé védodintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

-z o
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rezgési 6sszérték (harom iranyu vektordsszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

ap = rezgeéskibocsatasi érték

Kh = bizonytalansag (rezgés)

jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint

Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag

m Viseljen hallasvédé eszkozt!



1. [JeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTtosAwwnm 3asBnsem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: JaHHbIE abpa3nBHO-
OTpe3Hble MaLLMHbI C UAEHTUPUKALMEN NO TUNY K
cepuiiHOMy HoMepy *1) oTBeYatoT BCEM
OEeNCTBYIOLLMM TPEOOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKan [JOKyMeHTauumaA ana *4) - cMm. Ha
cTp. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

A6pa3nBHO-0TPe3Has MallMHa npegHasHaveHa
LJ/1A OTPEe3aH1s MUHEPasIbHbIX MaTEPHaoB, TAKMX
KaK KpoBesibHas Yepenuua, 6e3 UCrosb30BaHusA
BOAbI.

Mcnonb3yiTe NCKYUTENBHO a/IMasHbIN
OoTpe3Hou Kpyr. He ncnonb3oBaTb 0Tpe3HbIE
KpYru, BCTaBHble paboyne MHCTPYMEHTbI Ha
CBAA3KE WM NPOYME BCTaBHbIE MHCTPYMEHTLI. He
paspeLLeHo UCNoAb30BaHUE paboUumnx
MHCTPYMEHTOB C Pe3b60BOM BCTABKOM.

He o6pabatbiBaTb MeTaIM4eCKne MaTepuaibl.

He ponyckaeTtca o6paboTka MaTepuanos,
BbI4E/IAOLLMX ONacHble 415 30POBbA Mbllb UM
napbl.

Pa6oTaTb TOMIbKO C NOAXOAALMM YCTPOUCTBOM
yAaANEHUA MblN.

MpegHasHayeH ana NpodeccMoHanbHOro 1
MPOMbILLIEHHOMO UCMO/Ib30BaHUA.

3a yuwep6, BO3HUKLLWI B pe3y/bTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO MO/Ib30BaTE lb.

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLEeNPUHATBIE NpaBmia
npegoTBpaLLEHNUA HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
yKasaHWA No TeXHWKe 6e30MacHOCTH,
npvBefeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBeE.

3. O6wmMe yKasaH1A NoO TEXHUKE
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawwei co6CcTBEHHOM 6€30MacHOCTH

1 3alMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT

noBpexaeHui Heobxoanmo cobogaTb

yKa3aHuA, OTMEYEHHbIE B TEKCTE
AaHHbIM cUMBOJIOM!

NPEAYNPEMAEHMUE! B uenax cHumxeHnn

PUCKa TpaBMbl cnefyeT npo4ecTb JaHHOoe
PYKOBOACTBO MO 3KCnayaTaumn.

NPEAYNPEXAEHUE Cnepyet npounTtathb

BC€ MHCTPYKLMKU U YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHOCTU. Hecob1ogeHne MHCTPYKUMI U
yKasaHmii o TexHmKe 6e30nacHoOCTH MOMKeET
MPUBECTM K [OPAIKEHMIO dJIEKTPUYECKMM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 10Kapa v/vm K Mosy4eHmo
TAME/IbIX TPABM.

PYCCKWH ru
OpMFMHaHbHOG PYHOBOACTBO MO 3KHCnJsiyatauuu

Heo6x04MMO COXPaHATb BCE MHCTPYHLUU 1
yKa3aHUA No TexHWKe 6e3onacHoCcTH giA
ucnonb3oBaHuA B 6yaywem. Nepeaasatb
3NEKTPOUHCTPYMEHT CeaytoLLemMy BnagesnbLy
MOMHO TO/IbKO BMECTE C 3TUMU LOKYMEHTaMMU.

4. Ocobble yka3aH!A N0 TEXHUKE
6e3onacHoCTH

YKa3aHu1A No TeXHUKe 6e30nacHOCTH
Ana aGpa3MBHO-OTpe3HbIX MaluH

a) 3alUTHBIA KOKYX 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa
cnepyet 6e3onacHo HaAeTb U TaKUM 06pa3om
OoTperyaMpoBaTtb, 4To6bl 06ecnevynTb
MaKCHMMaJibHY0 6€30MacHOCTb, T. €. TaK,
4YTO6bI CO CTOPOHbI NOJIb30BaTeNA OTKPbITOM
ocTasniacb MMHMMasbHO BO3MOXHaA YacTb
wancoBasbHOro MUHCTPyMeHTa. Bam 1
HaxogAwWMMcA N06U30CTU NIIoAAM
Heo6XxoaMMo AepHaTbeA 3a npegenaMmu
NJI0CKOCTH Bpallatouierocs wangosanbHOro
Kpyra. 3alMUTHbIA KOKYX CIYKUT A/1A 3aLuThl
noJsib3oBaresisi OT 06/1I0MKOB M C/ly4anHOrO
KOHTaKTa Co WAUGDOBa/IbHbIM UHCTPYMEHTOM.

b) Ucnonb3yiTe ana Bawero
3/1eKTPOMHCTPYMEHTa TOJIbKO a/iMa3Hble
oTpes3Hble Kpyru. OAHO 1Lb HafieHoe
KpenneHne NpUHaa/IeHOCTH Ha
3/IEKTPOMHCTPYMEHTE He rapaHTupyeT
6e30nacHyto aKCnIyaTaumio MHCTPYMEHTa.

c) flonycTuman yacTtoTa BpalieHUsa pa6oyero
MHCTPYMEHTAa [O/IHHA GbITb He HUKe
MaKCUMaJibHOW YacTOTbl BPaLEHUA,
YyHKa3aHHOI Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTE.
MpVHaANEHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHUA KOTOPbIX
npeBbILLAET AOMYCTUMOE 3HAYEHWE, MOTYT
C/IOMaTbCA U OTIETETb B CTOPOHY.

d) WnudoBasbHbie UHCTPYMEHTbI JOJIHHbI
MCNoO/Ib30BaTbCA CTPOro Mo Ha3Ha4YeHuto.
Hanpumep: HUKorga He npoBoguTte
wancdoBaHWe GOKOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npegHasHayeHbl A8 CHATUA MaTepuana KPOMKOM
Kpyra. BoKoBoe cn10Boe BO3AENCTBME HA
LWIMGOBaASbHBIM KPYr MOKET Pa3pyLUMTb ero.

e) Bcerga ucnonb3yiite ucnpasHbIi
3aMuMMHOM ¢naHew, ero pasmep u popma
[OJIHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIopaHHOMY
waudosanbHOMY Kpyry. [Noaxoaswme pnaHubl
NpPeACTaBAT COO0M ONopy ANA WANPOBABHOIO
Kpyra v TeM CaMbIM CHU¥aOT ONacHOCTb ero
passnoma.

f) HapyHHbIii AuameTp U TonwWwmMHa paboyero
MHCTPYMEHTa A,0/1}KHa COOTBETCTBOBAaTb
pa3mMepHbIM JaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3MO¥HO 06ecneunTb aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJIb PaBoyMX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuMTaHHbIMU NapameTpamu.

g) WnudosanbHbie Kpyru u naHLbl AOMKHbI
TOYHO COOTBETCTBOBATD LUMUHAEIIO
3NIGKTPOUHCTPYMEHTA. Paboyne MHCTPYMEHTHI,

4.1
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KOTOPbIE HE MOAXOAAT TOYHO K LUMUHAENO
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA, BpaLlaTcs
HepaBHOMEPHO, CU/IbHO BUGPUPYIOT U MOTYT
MPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA.

h) He ucnonb3yite noBpexAeHHbIe
waundoBanbHble Kpyru. Mepeg Kaxabim
Mcnosib3oBaHUeMm WANGOBaIbHbIX KPYros
npoBepAnTe UX Ha HaJIYME CKOIOB U TPELMH.
Mpu nageHnn aNEKTPOMHCTPYMEHTA WU
wandoBanbHOro Kpyra nposepbTe UX Ha
Hann4yMe NOBPEHAEHUN MU UCNONb3YHUTE
HEMoBpPEeXAEHHDbIN WMdOBaNbHbIA KPYr.
Ecnu Bbl nposepuin U yctTaHOBUIU
wandoBaabHbIW KPYF, TO BAM M HAXOAALMUMCA
no6,M30CTU NlogAM HEOGXOAMMO JepaTbeA
3a npeaenamMy NJIOCKOCTHU Bpalyatoleroca
wandoBasbHOro Kpyra v NpoBepUTL NpUGop B
TeyeHUe MUHYTbl Ha MaKCUMasibHOW CKOPOCTH
Bpaw,eHusA. [oBpexaeHHbIe WaMdoBasbHbIE
KPYr1 06bI4HO JIOMAIOTCA BO BPEMSA TAKOM
NPOBEPKH.

i) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa UHAMBUAYAJIbHOM
3awmTbl. B 3aBUCcMMOCTH OT BUpa
BbIMOJ/IHAEMO paboTbl UCNOJIb30BaTb MAaCKY
ANA NOJIHOW 3aluThbl IMua, cpeacTsa ana
3awWmThbl rnas UK 3awmTHble O4KU. Ana
3aWMTbl OT MEJIKUX YacTul, WwandosasibHOro
MHCTPYMEeHTa M maTepuana HageBaTtb
pecnupartop, 3alUTHble HayLWHUKM,
3alWmTHbIE NepYyaTHy UK cneunanbHbli
¢apTyK. 3awmwarts rnasa ot oT/IeTaroLmx
NMOCTOPOHHWX NPEAMETOB NPW BbINOJHEHUN
pasnunyHbIX paboT. PecnvpaTopsl 1 3almTHbIE
MacKW A0/IHKHbI OTPUNBLTPOBBIBATL Mblb,
BO3HMKAILLYIO BO BpemA paboTsl. [nntensHoe
BO3EMCTBME MPOMKOTO LUYMa MOMET NPUBECTU K
noTepe cayxa.

j) CnepuTte 3a Tem, 4ToGbI Apyrue nogu
HaxoAuaucb Ha 6e3onacHOM pacCTOAHUMU OT
Bawero pa6o4yero mecTta. Hamablit Ye/I0BeK,
BXOAALIUIA B paGouylo 30HY, 06A3aH HaaeBaTb
cpepcTBa UHAUBUAYAIbHON 3aLLUTBI.
OTneTtaroLme 0OCKOKM 3aroTOBKU MM 06JIOMKH
paboynx MHCTPYMEHTOB MOFYT HAHECTU TPaBMy
Jawe 3a npegenamu paboyen 30HbI.

k) Mpu BbINONHEHUU paboT B6/1M3U CHPbITOW
NpPOBOAKU UK ceTeBoro Kabena camoro
MHCTPYMEHTa iePHUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMpOBaHHble NOBEPXHOCTU. KOHTaKT ¢
HaxoAsALMMUCS NOZA HanpsxeHneM NpoBogamu
MOMET TaKKe NOCTaBUTb NOJ HaNPsKEHWe
MEeTa/I/IMYECKWE YaCTV NpUMbopa v NPUBECTU K
NOPAaKEHUIO ANIEKTPUHECKUM TOKOM.

|) OepmuTe ceTeBoi Kabenb noganbiue oT
Bpalalouierocs pa6oyero UHCTpymeHTa. B
CcJ/lydae noTepu KOHTPOJIS Hag MHCTPYMEHTOM OH
MOMeT nepepesarb Win 3aTAHYTb CETeBOM
Kabesib, NP1 3TOM BaLUM PYKM MOTYT NOnacTb B
30HY BpaLLeH1A pabo4ero MHCTPYMeHTA.

m) HUKorpga He KnaguTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOW OCTaHOBKU pabouero
MHCTpYMeHTa. Bpauwatowmiica pabouuit
MHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCA NOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe Yero BO3MOMXHa NoTEPSA KOHTPOA Haj
9NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

n) He BKAtoyaiiTe 3/IEKTPOMHCTPYMEHT BO
BpeMA ero nepeHoCKU. BoamoxHO nonagaHue
BalleM O4eabl BO BpallalLLmica paboymi
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOXKETE
nony41Tb TpaBMy.

0) PerynsipHo ounuiaiiTe BEHTUNALUOHHDIE
Le/IM ANEKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsTop
MoTOpa 3aTArvBaeT Mbllb B KOPMNYC, a 60/1bLUoe
CHOMNJIeHWe METaLIMYECKOW MblSIU CONPSEHO C
OMacHOCTbIO BO3AENCTBUSA 3/IEKTPMYECKOrO TOKA.

p) He ucnonb3yiite aN€KTPOUHCTPYMEHT
B6/1M3KU NIerKoBOCN/IaMeHAILWMUXCA
mMaTepuasnoB. MICKpbl MOTYT BbI3BaTb
BOCn/1laMeHeHne aTUX MmaTepurasnoB.

g) He ucnonb3ayiite paboyne MHCTPYMEHTbI,
HOTOpble TPEGYIOT UCMO/Ib30BaHMA
oxlamparolLeit HUAKoCTH. Mcnonb3oBaHue
BOZAb! MM MHOM OXNAMAAoLEeN HUGKOCTU MOXET
NPUBECTU K yAapy 3/IEKTPUYECKMM TOKOM.

4.2 Otpaya v COOTBETCTBYIOLLME YHA3aHUA
no TexHUKe 6e3onacHoOCTH

OTpava npeacTaBnseT Co60M HEOKUAAHHYIO
peaKumio B pesysibTaTte 3auenieHns uam
3aK/IMHMBaHMWSA BpalLatoLeroca abpasvBHOro
Kpyra. 3auenneHne nan 610KMpoBKa BEAYT K
BHE3arnHoM OCTaHOBKE BpaLLaroLerocs paboyero
MHCTpYyMeHTa. B pesynbTaTte npovcxoaut
HEKOHTPOIMPYEMOE [ABUKEHUE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HarnpaB/iEHNH,
NPOTMBOMNOJIOKHOM HanpPaBAEHUIO BPALLEHUSA
paboyero MHCTPYMeHTa B MECTe 6JIOKUPOBKH.

Ec/u, Hanpumep, WandoBanbHbIM KPYT LenaseTca
WK 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B pesy/ibTaTe Yero Kpyr MOXeT
06/710MUTbLCA AW Bbi3BaTbL oTAaYy. Beneacteune
3TOrO WAMGOBASIbHBIN KPYT ABUMETCSA Ha
ornepatopa a1 B NPOTUBOMO/IOKHOM
Harnpas/eHWn, B 3aB1CUMOCTH OT Hanpas/ieHWs
BPALLEHUA Kpyra B MECTe 3aKIMHMBaHusA. Mpu
3TOM WAMDOBaAIbHBIN KPYTr MOXET pasioMUTLCS.

OTpava ABNAeTCA CNefCTBUEM HENPaBUIIbHOM NI
HEeyMeJIoM aKcnyaTaunm aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MoHO n3bemaTb npu cCo6a04EHNUN ONMCAHHbIX
HWMKE Mep NPeAoCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo aepxunTe aIeKTPOUHCTPYMEHT B
PYHax v 3aMmMuTe TaKylo NO3uULMI0, YTOGbI Bbl
MOF/IM NPOTMBOAENCTBOBATb CUJie OTAAYM.
Mpu Hannunmu Bcerpa Ucnoib3ynrte
[OMNOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMa/lbHO KOHTPO/IMPOBaTb CU/Y OTAAYMU
WU peakTUBHbIN MOMEHT npu pa3roxe. pu
CO6/1I04EHUN MEP NPEAOCTOPOKHOCTH Bbl
CMOMeTe ynpaBnaTb OTAAYEN U peaKTUBHBIMU
cunamu.

b) HUKorga He gepuUTe CBOIO PYHY B6IU3U
Bpalyarowmxca pabo4ymux MHCTPYMEHTOB. Mpu
oTAaye BO3MOXKEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C Ballew PyKOW.

c) He cToiiTe B 30He Nepep 1 3a Bpalialowumca
OTpe3HbIM Kpyrom. HanpasneHune ABUHEHNA
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA NpU OTAa4e
NPOTMBOMOIOKHO ABUKEHMIO LLANGOBASILHOMO
Kpyra B MecTe 3aK/IMHUBaHUS.



d) Oco6eHHO OCcTOPOKHO paboTaiiTe B o6nacTu
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. 1. He gonycKaiite
OTCKaKUBaHUA WU 3aKJIMHUBAHUA paboymnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauaowuiica
pa6oumii UHCTPYMEHT CK/IOHEH K 3aK/IMHUBAHUIO
npu paboTe B 061aCTH Yr10B, OCTPbIX KPOMOK MU
NPV OTCKaKUBaHWU. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOISA UK oTZauy.

e) He ucnonb3yiite uenHoe unu sy6yaroe
NUbHOE NOJIOTHO, a TaKHe
CEerMmeHTUPOBaHHbI aiMa3HbIN KPYr C
npope3amMu WKUpUHoi 6onee 10 MM. Moao6HbIE
paboyve MHCTPYMEHTbI HacTo BbI3bIBAKOT OTAAYY
WSIM NOTEPI0 KOHTPOANA Hag,
9/IEKTPONHCTPYMEHTOM.

f) U3beraiiTe 3aMMa OTPE3HOro Kpyra uau
C/MILIKOM 60/1blIOro AaBneHUs npuxuma. He
BbINOJIHANTE C/IMLIKOM r/ly60KMeE Nponubl.
MeperpyaKa 0Tpe3HOro Kpyra npUBOAUT K ero
nepeHanpsXeHWo U nepexKocam um
3aK/IMHMBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TZAa4M UM NONIOMKM LWANGOBaIbHOrO
MHCTpYyMEHTa.

g) B cny4yae 3aumMa oTpe3HOro Kpyra wiu npu
nepepbiBe B paboTe OTKAKYUTE UHCTPYMEHT U
NoAepKUTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTaHOBKU
Bpaujawouwerocs Kpyra. Hukorga He nbitaittecb
M3B/1eYb ABUHYLIMKUCA OTPE3HOMN KPYr U3
nponuna, Tak Kak 3To MOXET Bbi3BaTb OTAaYY.
OnpegenvTte U yCTPaHUTE NPUYUHY
3aK/IMHMBAHWA.

h) He BKNtoYaiiTe 3/1€KTPOMHCTPYMEHT, €C/n
OH HaxopauTcA B o6pabaTbiBaemMoit getanu.
CHavana pgaiTe oTpe3HoOMy Kpyry HabpaTb
MOJIHYIO YacTOTYy BpalieHUA, TOJIbKO nocse
3TOro OCTOPOMKHO NPOAOJIKUTE pe3Ky. B
NPOTUBHOM CJlyHae KPyr MOMET 3aK/IMHUTb,
OTCKOYUTb N3 3arOTOBKW WM Bbi3BaTb OTAAYY.

i) lNA CHUHEHUA PUCKa OTAAYU B pe3ysibTarte
3aH/IMHUBaHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTHe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOro
pa3mepa noasefuTe NoA HUX ONOpY.
3aroToBKu 60/1bLWIOro pasMepa MoryT NPOrHyTbCA
nog Aelicterem co6eTBEHHOTO Beca. Mog,
3aroToBKy C/ieflyeT NofABeCTH ONopbl C ABYX
CTOPOH, & UMEHHO BG/IM3M pe3a U KPOMKH.

j) ByabTe 0CO6EHHO OCTOPOHHbI NpHU
Bblpe3aHUU HUL B CYLLeCTBYHOLWNX CTEHaX U
B APYrux HempocmaTpuBaeMbiX 30HaX.
Morpyaemblit OTPE3HOM KPYr MOMET BbI3BaTh
oTAadvy Npy paspesaHnu raso- v BOAONPOBOAOB,
9NEKTPUYECKUX MPOBOAOB MU MHBIX OO BEKTOB.

4.3 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHocTU:

@I‘IPEAVI‘IPEH{AEHVIE! Bcerpga HocuTe

3aLLUUTHBIE OYKU.
HapeBaiTe COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnupatop.

+ VIcnonbayiiTe UCKOYUTENBHO aNMasHbIi
ﬁ 0TpesHoM Kpyr. Henb3s ucnonb3osartb
HECKOJIbKO a/IMa3HbIX OTPE3HbIX KPYroB.

PYCCKUA ru

=nt He/lb35 MCM0/b30BaTh WANGhOBa/IbHbIE
EENEE KDYV HA CBA3KE.
-

Mcnonb3yiTe cpeacTsa 3almTbl OpraHoB
cnyxa.

Mpy HEOBGXOAMMOCTU UCTIONb3YWUTE 3N1aCTUYHbIE
NPOKNAAKKW, €C/IM OHWU NOCTAB/IATCA BMECTE C
WHCTPYMEHTOM.

CobntoganTe ykasaHuA M3roToBUTENA CMEHHbIX
WMHCTPYMEHTOB M/W NpuHagiexHocTen! Bepernte
paboyre MHCTPYMEHTbI OT YiapOB M KOHTaKTa C
HUpamu 1 cmaskamu!

XpaHUTb 1 NPUMEHATb Paboyme MHCTPYMEHTbI
HE06XOANMO aKKypaTHO M B COOTBETCTBUU C
npeanucaHnamMmn NPon3BoMTENS.

3aroToBKY HY*HO NMPOYHO 3aKPENUTb U
3admKCMpoBaTb OT CABMUIa, HANpUMeEp, C NOMOLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNOCco6eHui. KpynHble 3aroToBKu
DOMHKHBI UMETb JOCTATOYHYIO OMOpY.

MprMeHeHWe NoBPeHAEHHbIX, AehOPMUPOBAHHbIX
WM BUBPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3arpeLLeHo.

Y6eaunTech B TOM, 4TO B TOM MeCTe, rae 6yayT
NPOM3BOAMTLCA PABOThI, HE MPOXOAAT IMHUU
3/1eKTPO-, BOAO- U ra3oCcHabHeHus (Hanpumep,
C MOMOLLbIO MeTasIIoncKaTens).

He ponycKalTe noBpexaeHui raso- unm
BOAOMPOBOAOB, JIMHUIA 3N1IEKTPONUTAHMUSA U
HECYLLMX CTEH (CTaTMKa).

Mepes NPOBEAEHNEM HAKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHns UK paboT Mo TEXOBCYHKMBAHMIO
CNefyeT U3B/IeKaTb CETEBYIO BUJIKY M3 PO3ETKM.

MoBpemAeHHan UM NOTpeCcKaBLUAACA
[0NO/IHUTE/IbHAA PYKOATKA NOANEKMUT 3ameHe. He
MCMONb3YNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT C Ae(EKTHOM
[OMOJ/IHUTE/IbHOWM PYKOATKOMN.

Mepepn KaxabiM NPUMEHEHNEM NPOBEPANTE
OTCYTCTBWE fieTasIeEN, HaIM4Me U3HOCA, MOIOMKM,
TPELLMH W NoBpexaeHui. He ncnonbsymnte
HeucnpaBsHbIA MIM HEKOMIMJIEKTHbIN 3aLMUTHBIN
KOMYX.

Mcnonb3yiTe TONIbKO BXOASALLEE B KOMMIEKT
3aMMMHOE YCTPOMCTBO.

CHU1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXKAEHUE — Mbinb,
obpasoBaBLIanAca B pesybTaTte WINDOBKM

HarJa4YHOM Bymarom, pacnuamBaHus, WINMOBKH,

CBEPJIEHNA W APYTUX BULAOB PaboT, MOXET

CcoAepHaTb XMMNYECKMe BeLLEeCTBa, O KOTOPbIX

M3BECTHO, 4YTO OHW BbI3bIBAIOT PaK, BPOHKAEHHbIE

fAedeKTbl K Apyrue NoBPEXAEHNA

penpoayKTUBHOM cuCTeMbI. [pUMepbl Takux

XMMWYECKUX BELLLECTB!

- CBMHeL, B KpacKe C CoAepHaHneM CBUHLA,

- MMHEepasibHasA MNbljb OT CTPOUTENBHOIO KUPMKYa,
LileMeHTa 1 ApPYrux BeLLEeCTB KMPMUYHOM KNaaKH,
a TaKKe

- MbILWbBSAK W XPOM U3 XMMUYECKM 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1CKa 3aBMCUT OT TOTO, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BMA paboT. YTO6bI YMEHbLUNTD
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BO34ENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB: paboTainTe B
NMOMELLEHUAX C LOCTATOYHOM BEHTUNALMEN U C
MCMOJ/Ib30BaHWEM pa3peLLeHHbIX CPeaCcTB
WHAMBUAYaNbHON 3alUMTbl, HAaNnpUMep, ¢
pecnupatopammu, pa3paboTaHHbIMK CrieLuanbHO
AN GUNbTPaLMM MUKPOCKOMMYECKMX YacTUL.

OTO TaKKe KacaeTcA NblN OT ApYrMx MaTepuanos,
HanpuMep, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECUHbI
(apeBecHas nbiib Ay6a unu byka), metanna,
ac6ecTta. [lpyrve n3BecTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO,
HanpuMep, annepruiyeckne peaxLmu,
3a60/1eBaHUA AbIxaTesibHbIX NyTen. He
JonycKarTe nonagaHus Nbliv BHYTPb OpraHMama.

Heobxoanmo cobnogaTb AMPEKTUBDI,
OEeNCTBYIOLME B OTHOLLEHWN MATEPUAJIOB,
nepcoHana, BapuaHToOB NPUMEHEHUS U MeCT
npoBefeHnsa paboT, a TaKKe HauuoHasbHble
npeanucanus (Hanpumep, NoJIOKeHNA 06 oxpaHe
TpyZa, npaBuaa yTuansaumm).

O6ecneybTe yaaneHe 06pasyoLmxca YacTul, He
JonycKarTe 06pa3oBaHUs OT/IOKEHUI B
OKpYIKaloLLEeM NPOCTPaHCTBeE.

[nA cneuypnanbHbix paboT UCNONb3YHTE
NoAXOAALLYIO OCHACTHY. 9TO NO3BOJIUT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YacTuLL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaIOLLyto cpeay.

McnonbayiTe nogxogsiiee yCTPOMCTBO yaaneHus
b,

[NnA ymMeHbLUEeHWA NbIEBON Harpy3Ku:

- He HanpaBsnanTe BblibpacbiBaemble U3
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA HaCTULbl U OTPABGOTaHHbIN
BO3/4yX Ha cebs, HaxoAAWMXCA PALOM Joaen
W/IM Ha CKOMMEHWSA MblK,

MCMO/b3YMTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Mnn
BO3/yXO04MCTUTEb,

XOPOLLO NPOBETPUBaNTE paboyee MeCTo U
COZIePUTE ero B YMCTOTE C MOMOLLIbIO Nblecoca.
MopgmeTaHWe nan NnpogyBKa TONbKO NOAHUMAIOT
nblNb B BO3AYX.

3almTHYI0 oAexay cnepyeT obpabaTbiBaTb
nbINEeCOCOM WK CTUpaTh. He npoayBaTh oaexay
BO3/1yXOM, HE BblGMBaTb M HE CMEeTaTb C Hee
nbib.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 Pbiyar yrnoson WM oBasibHOM MalWHBbI (418
KpenneHua 1 peryIMpoBKM 3aLLUTHOIO
KOMXyXxa)

BbITAMHOM KOMYX

Crpenka — nepemelarb MHCTPYMEHT TO/IbKO
B HanpaBsJ/IeHWUW, YKa3aHHOM CTPEKOM
PyKoaTKa yrnoson waMbmalumHbl *
HamvmHOM nepekoyaTesnb*
ONIEKTPOHHBIN CUrHANbHBIN UHAWKATOP *
BcacbiBatowuii natpy6ok
JononHutenbHan pyKoATKa (yrnoBom
LwAMdMaLLInHBI) *

YONMHUTENbHBIV 9NeMeHT

KHonka cTonopa wnuHgens (yrnoson
LWAMdMaLLUHBI) *

Ponvkm (pna ycTaHOBKM Ha 3arOoTOBKY)

o © oNo O b w N
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12 CTpenKa Hanpas/ieH1s BpaLleHna
(HanpaBneH1e BpaLeHMa aiMasHoro
OTPE3HOro Kpyra)

13 LWnuHaens (yrnoBon wandmalumHbl) *

14 OnopHbIV GnaHeL, (yrnoBom WwandmatimHbl) *

15 [iBe pacnopHble Wwarnbbl

16 ANMa3sHbIM OTPE3HOM Kpyr *

17 3arkumHas ravika ¢ ByMA OTBEPCTUAMU

18 Hniou nog aBa otBepcTUs

* He BXOAUT B 06bEM NOCTaBKM / B 3aBUCMMOCTU OT
KOMMAeKTaumm

6. BBop B aKkcnayaTauuio

Mepepn no6oi nepeHanagKon: n3Bneyb

CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETKU. MHCTPYMEHT
[OMKEH HAXOAUTBCA B BbIK/IIOYEHHOM COCTOAHMM,
a WNUHAE b JONMKEH BbITb HEMOLBUKHBIM.

Mepea BBOOM B SKCMyaTaLMIO MPOBEPUTD,

COBMagatoT /I yHasaHHble Ha 3aBOACHON
Tab/IMYKe 3HaA4YEeHUs HanpAxeHnA N 4acToTbl CETH
C napamMeTpamMu 3/IeKTPOCETH.

MNepen MHCTPYMEHTOM Bcerga nogxoyaTb
YCTPOMCTBO 3aluThl OT TOKa yTeykn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/o4eHus 30 MA.
6.1 YctaHOBKa 3aWMUTHOrO
nblieoTcacbiBaloLLero Koxyxa Ha
YyrnoByio WindmalluuHy

Cwm. cTp. 2, puc. An B.

1. Hamatb pbivar (1) v yaep*uBaTtb ero B 3ToM
NONIOKEHNU.

2. YCTaHOBUTb 3aLUMTHBIN NbINEOTCACHIBAOLLMIA
KOMYX (2) B yKa3aHHOM MOJIOXEHUW Ha YT/I0BYIO
WwaMdMaLLKnHy (CM. CTp. 2, puc. A).

3. Haatb pbiyar (1) 1 nepectaBuTb 3aWUTHbIN
MblIEOTCACIBAIOLLNIA KOXKYX (2) TaKUM
06pasomM, YTOGbI yrioBas LWandmatimHa
pacnonaranacb B yKasaHHOM HanpasaeHuu
(cm. cTp. 2, puc. B.)

4. OtnyctuTb pbiyar (1) M NOBEPHYTb 3alWUTHBIN
MnblIe0TCAChIBAOLWMMA KOXKYX (2) A0 MKcaLmK
pbiyara (1).

5. MNpoBepuTb NPOYHOCTL NocagKK: pbiyar (1)
[ONTHEH 6bITb 3adMKCMPOBaH, a 3alUTHbLIN
Mblie0TCaChIBAOLLNIA KOXKYX (2) HE AONMKEH
ZABUraTbes.

YcTaHOBKa ,0NO/IHUTE/IbHOW PYKOATKU

Pa6oTaiTe TONbKO C yCTaHOBIEHHOM

[OMOJIHUTE/IbHON PYKOATHOM (8)!
JlononHUTENbHYI0 PYKOATKY (8) BMECTe C
YAJIMHUTENBHBIM 3/1IEMEHTOM (9) CnepyeT NPoYHO
MPUBMHTUTb K Yr10BOM LWAKbMALLMHE.

6.2 YcTaHOBKa ycTpOMCTBa yaaneHUA Nbiin

Mcnonb3oBaTb TOIbKO NOAXOAALLEee

YCTPOWMCTBO ANIA yAaNEHNA MbIN:
NoACOEAMHUTD K BCacbiBaroLemy naTpyoKy (7)
nbinecoc (cobnaaTtb HauMoHaIbHbIE
npeanucaHus).



[nAa onTMManbHOro yaaneHus Nbliv cnegyet
MCNOJIb30BaTb COEAMHUTENbHYI0 MydTy 6.30796 1
NblJIECOC C aBTOMATUYECKOM OUMCTKOM uabTpa.

MbI pekomeHayeM Mcnonb3oBaTb
aHTUCTaTUYECKMIM BcacbIiBatoLwmi WwiaHr & 35 mMm.

7. YcTtaHOBHKa pa6ouero
MHCTPYMeHTa

Mepegp no60M NepeHanagKom: nsBnedb

CEeTEeBYIO BUJIKY U3 PO3ETHU. MHCTPYMEHT
[ONTHEH HAXOAWUTLCS B BbIK/IIOYEHHOM COCTOSIHWM,
a wnuHaenb OoKeH 6bITb HenoABUKHbIM.

7.1 YctaHOBHKa aJiIMa3HOro OTPe3HOro Kpyra

1. HaxaTb KHOMKy cTonopa wnuHaens (10) n
NPOBEPHYTb WnuHAEe b (13) A0 oLy TUMOM
PUKCaLnM CTONMOPHOM KHOMKM.

2. YcTaHoBWTb OMNopHbIY GnaHel, (14) (06bem
NMOCTaBKM Yr/I0BOM LAMGDOBAIbHON MaLLMHKH)
Ha WnuHAeb. PraHel ycTaHoBIEH
npaBW/IbLHO, €C/IM OH HE MPOBOPaYMBaeTCA Ha
wnuHAaene.

3. 2 pacnopHble Wwaribsl (15) HageTb Ha ONoOpHbIM
dnaHey (14).

4. Anma3sHblii OTpe3HOM Kpyr (16) HaNoOKMTb Ha
pacnopHyto wawnby (15). MpoBeputb
NpaBWIbHOCTb HanpaBsJ/ieHWA BpalleHHA.
HanpasneHue BpalLeHnA yKa3aHo CTpesIKkamm
Ha a/IMa3HOM OTPEe3HOM Kpyre 1 3alUTHOM
MNblNeoTcachbIBaOLLEM KOXYXe (CTpenKa
HanpasneHus BpatleHus (12)).

5. Y6eanTbCA B TOM, HTO 3aKMMHasA ranka c ABymsA
oTtBepcTuaMMK (17) n wnuHaensb (13) yrnosown
LWAM@MaLLMHbI NOAXOAAT APYr APYrY: HAANWUCH
Ha 3a¥MMHOM ramKe ¢ A4ByMA OTBEPCTUAMM U
pasmMep pe3bbbl Ha TabIMYKE Yri10BOK
LAMPMALLIMHBI AOMHKHBI COOTBETCTBOBATL APYr
apyry (M14 vnn 5/8%).

6. HaBWHTUTb 3aWMHYIO raiKy c ABYMSA
oTBepcTUamMK (17).

7. Haxartb KHONKy cTonopa wnuHaensa (10) n
YAEPKMBATL €€ B 3TOM NMOJIOKEHUM.

8. KpenKo 3aTAHyTb 3aMMHYI0 ravKy ¢ ABymMsA
oTBepcTUAMM (17) C NOMOLLBIO KoYa noga Asa
oTBepcTuA (18).

9. lpoBepnTb HAAEKHOCTb COEAMHEHNS.

10.AnmasHbIi 0TpesHon Kpyr (16) noBepHyTb
BPYYHYIO — OH He AO/IKEH NpuKacaTbea K
3alUTHOMY MblNeoTCachiBaoLWEMy KOXYXY (2)
WJIN CKOJMIb3UTb MO HEMY.

8. OKcnnyartaums
8.1 BHaO4eHUe/BbIKNIOYEHUE
MHCTPYMEHT HEO6X0AMMO BCErAa AepHaTb
06enMu pyKamu.

MoaBoauTe paboymii UHCTPYMEHT K
3aroTOBKE TO/IbKO BO BK/IOYEHHOM
COCTOSAHWM.

He ponyckarite HenpeaHamMmepeHHOro
3anycKa: Bcersa BbIK/Ilo4alTe MHCTPYMEHT,

PYCCKUA ru

€C/IM BU/IKA 6blna U3BJieveHa U3 PO3ETHU, UK
€C/I1 NpousoLLen c6oi B NoAaye 3/1eKTPOIHEPru.

He ponyckaiTe 3aBUXpEHWs Uan
BCACbIBAHWS MHCTPYMEHTOM MblLI U
CTPYHKM. He KNnaguTe MHCTPYMEHT A0 NOJHOWM

OCTaHOBKM ABUraTens.

HKpaTkoBpeMeHHoe BRAOUYeHue (¢ pyHKuMen
aBTocTOna)

®ﬁ<\’5 &@

BHnloyeHue: nepeBuHbLTE BNepes HarMMHOM
nepektoyartens (5), 3aTem HaKMUTE BBEPX
nepeknoyaTens (5).

OTKNI0YEHUE: OTMYCTUTE HAUMHOM
nepekoyartens (5).

8.2 Pa6ora

YCTpPOWCTBO CrieflyeT BCEro Kpemnko AepHKartb
W BECTM 3@ OCHOBHY!IO (4) M AOMONIHUTENBHYIO
(8) pyKOATKY YrnoBon WAndMalLLmHbl.

MepemelaTb MHCTPYMEHT TOJIbKO B
HanpaB/IeHUK, YKa3aHHOM CTPesIKow (3).
(Cm. cTp. 2, puc. C.)

1. 3awmTHbIN KOXyX € poavKamu (11) ycTaHoBUTL
Ha 3aroToBKe TaKMM 06pasoMm, YTOoObI
anmasHbli 0Tpe3HoM Kpyr (16) He KacancsA
3aroTOBKM.

2. BHIOYUTL MaLLMHY U [JOMAATHCA JOCTUKEHNA
MOJIHOM YaCTOTbI BPALLEHMA.

3. Onupasch Ha POIMKW, MEJ/IEHHO M OCTOPOXHO
OMyCTUTb MaLUMHY BHW3: ANMa3HbIN OTPE3HOM
Kpyr (16) BoiaeT B 3aroTOBKY.

4. TMepemelyatb MHCTPYMEHT TOJIbKO B
HanpaB/eHUU, YyKa3aHHOM CTpeJsIKou (3)
(paboTaTb B NpOTMBOXOA, BpaLeHuto). MHaue
WMHCTPYMEHT MOXKET HEOHKUIAAHHO BbICKOUMUTL
u3 nponuna. Cneayet paboTaTb C yMepeHHoM
nogayen, COOTBETCTBYIOLLEN
obpabartbiBaemomy matepuasny. [Ana
obecnevyeHns oNTUMaIbHON BbITAKKK
Heo6X0AMMO CNeAuTL 3a TEM, HTOObI PONKU
(11) NOCTOAHHO Kacanncb 3aroTOBKM.

5. [Mocne TOro Kaxk Nponun 6yaeT BbIMOJIHEH,
BbIK/IOYUTb M NOAEPHKATb MaLLMHY, NOKa
a/IMa3HbIN OTPE3HOM KPYr HE OCTAHOBMUTCA.
HuKorpa He nbiTaiiTech U3B/EYb
ABUHYLLMACA aNMa3HbIii OTPE3HOW Kpyr U3
nponuna, Tak KaK 3TO MOXeT Bbi3BaTb
oTpauy.

6. OTNOMWTL MaLLMHY B CTOPOHY.

9. TexHU4YeCHOe 0GCnyUBaHUe

Mepep KakabiM NpUMEHEHUEM NnpoBepAnTe
OTCyTCTBME geTasei, Haimune U3Hoca,
MOJIOMKHU, TPELLUH U NOBpewaeHu. He
UCMNONb3yWTE HEUCTPABHbIA I HEKOMMIEKTHbIN
3aLUUTHBIN KOMXYX.
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ru PYCCKUM

3amMeTHOE CHUKEHWUE CKOPOCTU NPOABUIKEHWSA
paboT 1 NOBbILEHWE YCUINA NOAAYN — NPUSHAKU
3aTynuBLLEroCcA a/IMa3HOro OTPE3HOro Kpyra.
YT06bl 3aTOYUTb a/IMa3HbIN OTPE3HOM KPYT,
cnepyeT BbINOJHUTb HECKOJIbKO KOPOTKUX
pa3pe30B B abpasrMBHOM MaTepuase Tmna
CUJIMKaTHOrO KUpruya.

10. OuncTtKa

Mpu paboTe BO3MOKHO CKOM/IEHWE YacTuL,
obpabaTtbiBaemMoro martepuana BHyTp1
S/IEKTPONHCTPYMEHTa. ITO yxyawaeT
oXx/1aAeHNE SNIEKTPOUHCTPYMEHTA.
ToKonpoBOAALLME CKOMIEHNA MOTYT HapyLUNTb
3aLMUTHYIO M30NALMIO S/IEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO
COMPSAMXEHO C ONAaCHOCTbLIO NOpPareHus
9/IEKTPUYECKMUM TOKOM.

Yepes He6o/bluMe paBHbIE MPOMEHYTHN BPEMEHU
TWATENbHO YAaNATh 3arpASHEHUS U3 NEPEAHUX U
3aHUX BEHTUNALMOHHDIX Lesei
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA MW NPOAYBaTb UX CYXUM
BO3ayxoM. [lepep aTUM oTCOEANHUTE
9NEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHKA U
HOCWTE MPU 3TOM 3aLUMUTHbIE OYKM U PECTIMPATOP.
Mpwv npogyBKe AonKHa 6bITb 06ecneyeHa
[0CTaToYHasA BbITAKHAA BEHTUAALMA.

11. YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN

ONEKTPOUHCTPYMEHT He
paboTaeT.dN1IeKTPOHHbIN CUTHasNbHbIN
eeses MHAUMKaATOP (6) MUraer. CpaboTtana sawmra
OT NOBTOPHOrO NycKa. Ecnu npu BKAOYEHHOM
MalUMHe CeTeBas BU/IKA BCTABNAETCA B PO3ETKY,
nnn ecnm nocne c6oa BOCCTaHOBEHA Nojava
9N1EKTPONUTaHWSA, MaLlUMHA HE 3anyCKaeTcs.
BbIK0UYMTE M CHOBA BK/IOYUTE MHCTPYMEHT.

%

12. NMpuHapnexHoCcTU

Mcnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHasIbHbIe
NpUHaAIeXHOCTM KoMmnaHnn Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHAAJIEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYatoT Tpe6oBaHWAM U NapaMeTpam,
nepeyrcIeHHbIM B faHHOM PYKOBOACTBE NO
aKcnayaTaumu.

MaKcumMaibHO AomnycTUMan TOJWMHA

a/IMasHOro OTPE3HOro Kpyra CocTaBaseT
3 Mm (1/8). He ucnonb3oBatb cErMeHTUpPOBaHHbIE
a/IMasHble OTPE3HbIE KPYrH € NpopessmMy >10 MM.
Mpu MCNoNb30BaHWUM CErMEHTUPOBaHHbIX
a/IMasHbIX OTPE3HbIX KPYroB JOMNyCcKaeTcs
UCKNIOYUTENIbHO OTPULLATENbHBIM CErMEHTHbIN
Yron pesaHus.

MonHbIN acCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. Ha
cante www.metabo.com nnm B Katasnore.

13. PemoOHT

PEMOHT 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOB LO/HKEH
OCYLLECTBNIATLCA TONBKO
KBa/IMPULMPOBAHHbLIMM CrieLManMcTamm-

|
90 3/IEKTPUHaMu!

MoBpexaeHHbIN ceTeBOM Kabenb cneayet
3aMeHATb TOMIbKO Ha CneLuasbHbIN,
OpUrMHanbHbIV ceTeBor Kabesb Metabo, KoTopbin
MOMHO NpUOGPECTH B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

[nA pemoHTa aneKTpouHcTpymeHTa Metabo
obpalanTecb B permoHaibHoe
npegctasmTenbcTBO Metabo. Agpec cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCcKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKayaTb C camTa
www.metabo.com.

14. 3awuTa oKpyHawuen cpeabl

CobntogaiTe HauuoHanbHbIE NpaBuna
YTUAU3ALMU U NEPEPABOTKU OTCIYHMUBLLENO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK W1 NPUHALAIEKHOCTEN.

TonbKo pna ctpaH EC: He yTuansmposatb
ﬁ 9N1EKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBLIMU

oTxogamu! CornacHo eBponencKon AUpeK-
TBe 2012/19/EC no oTxoAam aN1eKTPUYECKOro m
9/1EKTPOHHOr0 060PY0BaHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHasIbHbIM HOpMaM oTpaboTasLIMe
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJ/IEKAT COOPY C Liesbio
WX NocrieaytoLer 9K0I0rMYeckn 6esonacHom
nepepaboTKu.

15. TexHHU4ecKue
XapaKTepUCTUKMU

MoACHeHWs K flaHHbIM, NPUBEAEHHbIM Ha CTp. 3.
OcTaBnsem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHEHWS,
06YC/I0B/IEHHbIE TEXHUYECKWUM MPOrPECcCoM.

(0] = MakKc. AonyCTUMbIM AUaMETP aiMasHbIX
OTPEe3HbIX Kpyros

dmax Makc. AonycTMMas TOJILLMHA a/Ma3HbIX
OTPE3HbIX KPyros

M = pesbba WnuHaens

| = JAnHa WandoBasbHOMo WNMHAENA

Thmax = Makc. rny6uHa pesa

n = 4MCI0 0OOPOTOB XOIOCTOrO X04a
(MaKcumanbHana YyacToTa BpalleHus)

Py = HOMWHanbHaA NnoTpe6iAemMan MOLHOCTb

P, = oTpaBaemas MOWHOCTb

m = Bec 6e3 ceTeBOro Kabens

PeaynbTatbl n3amepeHuii nosly4eHbl B
COOTBETCTBWMM cO cTaHAapTom EN 60745.

MHCTpymeHT Knacca sawmTsi Il
~ TNepeMeHHbIN TOK

YKa3aHHble TEXHUYECKWNE XapaKTEPUCTUKU UMELOT
ZONYCKM (NPeayCMOTPEHHbIE AENCTBYIOLLMMM
cTaHgapTamu).

3Ha4yeHUA aIMUCCUM WyMa

9TM 3HaYeHUA NO3BOJIAIOT OLLEHMBATb U
CpaBHUBaTb 3MWUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT
YC/I0BWI 3KCTyaTalumn, COCTOSHUA
9JIEKTPOMHCTPYMEHTA MW UCNO/b3YEMbIX
paboynx MHCTPYMEHTOB haKTUYecKan HarpysKa
MOET ObITb BblILIE UK HUHKE. N5 OLEHKU
NPUMEPHOrO YPOBHA SMUCCUM CELYET Y4UTbIBATD
nepepbiBbl B paboTe 1 hasbl paboTbl C
NMOHUKEHHOM LLYMOBOW Harpy3kon. OnpeaenvTb
nepeyeHb Mep, HanpuMep, opraHM3aunoHHbIX



MepOI'IpMFlTMlZ, no 3aw1Te nonb3oBaTesia C y4eToM
TEX UK WHbIX 3HAYEHWUI IMUCCUM wyma.

O6uee 3HaYeHWe BUGpaLuY (BEKTOpHasa cymma

Tpex HanpassieHni), pacyeT cornacHo EN 60745:

an = 3HaveHue BuMbpaLun

Kh = KO3 ULMEHT NOrpPeLLHOCTU
(Bnbpaumsa)

TUNWYHBIY aMOAWUTYAHO-B3BELLIEHHbIN BEHb
wyma:

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IeHUsA

Lwa = YpPOBEHb 3BYKOBOM MOLLHOCTH

Kpa Kwa = KOID®MUMEHT NOTPELUHOCTH

m Ucnonb3yiiTe 3awWnTHbIE HAYLHUKK!

EAL

UHdopmauma ana noKkynarens:
CepTudurKaT COOTBETCTBUSA:

Ne TC RU C-DE.BJ108.B.01717, cpok aeicTBus ¢
26.09.2018 no 25.09.2023 r., BblgaH OpraHom no
cepTudmrKaummn npoaykumm <MBAHOBO-CEPTU-
PUKAT» OO0 «MBaHoBCKMI PoHA CepTrdn-
Kauumn»; Agpec(rop. n dakT.): 153032, Poccuiickasn
®epepauma, MBaHoBCKas 061., r. MBaHOBO, yn.
CraHkocTpouTtenen, a. 1; Ten. (4932)77-34-67; E-
mail: info@i-f-s.ru; Attectart akkpegutauum Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 .

CTpaHa usrotoBnenus: lepmanus

MpounssoguTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

MmnopTtep B Poccuu:

000 "Metabo EBpasua"

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesoBas anneq, o 5 a, cTp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[JaTta nponssogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIAHOM HOMEPE UHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbguKe. 1 1 umdpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4YaeT, YTO U3AENNE NPOU3-
BefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A uMdpbl 0603HaYa0T
HOMep MecAua B rogy NPou3BOACTBa, HanpuMep
«05» - mamn

CpOK cNny6bl 3genua coctaBnsaeT 7 neT. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCMyaTaumm No UCTeHEHUN 5
NIET XpaHeHus C AaTbl U3roToB/IeHMA 6e3 nNpeaBa-
pUTENBHOM NPOBEPKM (JaTy M3roToBAeHUA cM. Ha
3TUKETKE).

PYCCKUA ru
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17027 6110- 0219

&
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




