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CED 125: 6.26730
CED 125 Plus: 6.26731 GED 125: 6.26732
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Dimax= 100 mm (4) 6.30346
Dimax= 115 mm (4 72) 6.30351
Dimax= 125 mm (5%) 6.30352
Dimax= 150 mm (6) 6.30353

........ Dimax= 180 mm (7%) 6.30383

6.30792 (WPB 13-1 - WEP..17-1)
6.30719 (W... RT)

6.30835 (W.. 9-1 - W.. 11-1..) A P
6.30709 (W.. 13-1/T 13-125 - WE.. 17-1)

C
e &

- 6.30327

6.23262




de DEUTSCH

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 4.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT ist zusétzlich geeignet
fur leichte Polierarbeiten. Fir anspruchsvolle
Polierarbeiten im Dauereinsatz empfehlen wir
unsere Winkelpolierer.

Maschinen mit der Bezeichnung WEV.. sind wegen
Stellrad zur Drehzahleinstellung besonders
geeignet fur Arbeiten mit Drahtbirsten.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.
Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften

und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

Y WARNUNG - Zur Verringerung eines
& Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT ist zusatzlich zu
verwenden als Polierer.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kdnnen
Gefahrdungen und Verletzungen verursachen. (Gilt
nicht far WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohien
wurde. Nur weil Sie das Zubehor an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
missen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichmaBig, vibrieren sehr stark und kdnnen
zum Verlust der Kontrolle flhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfillt,
tiberprifen Sie, ob es beschédigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Nahe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.



h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhalt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu Ihrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
personliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsflihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zuféalligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelméBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
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Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtburste usw. Verhaken oder
Blockieren fUhrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei konnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie lhren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Rickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie Ihre Hand nie in die Néhe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Ruckschlag tGber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Korper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rlckschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Rickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezihntes
Séageblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Riickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkérper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
angebracht sein, dass sich die Schleifflaiche
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unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
Schutzhaubenkante liberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein Hochstman
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkdrpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstiicken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleitkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schutzen.

d) Schleifkdrper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkdrper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fur groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fir die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Rickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die

Scheibe verhaken, aus dem Werkstlick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstilicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Néhe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Taschenschnitten" in bestehende Wénde
oder andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fihren.

4.6 Nur far WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Besondere Sicherheitshinweise zum
Polieren:

Lassen Sie keine losen Teile der Polierhaube,
insbesondere Befestigungsschniire, zu.
Verstauen oder kiirzen Sie die
Befestigungsschniire. Lose, sich mitdrehende
Befestigungsschniire kénnen lhre Finger erfassen
oder sich im Werkstuck verfangen.

4.7 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
waéhrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtburste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergréBern.

4.8 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfigung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!



Schleifscheiben miissen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennscheiben zum Schruppschleifen
verwenden! Trennscheiben dirfen keinem
seitlichen Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 4-5 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen Fl-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
die Maschine Giberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung. Bei
Ansprechen der Sicherheitskupplung die Maschine
sofort ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Kleine Werkstlicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie fur gute Belliftung des Arbeitsplatzes
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und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie

z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die

mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die flr Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,

Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehor (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen

weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut Iiften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 Quick-Spannmutter *

2 Stitzflansch

3 Spindel

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
6 Handgriff

7 Elektronik-Signal-Anzeige *

8 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

9 Schalterdriicker*

10 Einschaltsperre *

11 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung *
12 Schutzhaube

13 Zweilochmutter *

14 Zweilochschlissel *

15 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Uibereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben. 11
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6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fur den jeweiligen
Schleifkdrper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehér!

Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

Siehe Seite 3, Abbildung C.

- Hebel (15) driicken und gedrtickt halten. Die
Schutzhaube (12) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen, bis
der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
bﬂ:ﬁ« verwenden, die von der
Schutzhaube um

(:Df‘j)x mindestens 3,4 mm Uberragt

werden.

(Abnehmen in umgekehrter Reihenfolge.)

7. Schleifscheibe anbringen

Vor allen UmrUstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und Spindel
(3) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Stitzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

Nur W 9-100: Stutzflansch mit Hilfe des
Zweilochschlissels so auf die Spindel
aufschrauben, dass der kleine Bund (mit
Durchmesser 16 mm) nach oben zeigt.

- Schleifscheibe auf den Stitzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichmé&Big auf dem
Stitzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/lésen
(austattungsabhéangig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Die Quick-Spannmutter (1) nur an Maschinen
mit ,Metabo Quick-System" anbringen. Diese

Maschinen sind erkennbar am roten
Spindelarretierknopf (4) mit ,M-Quick“-Schriftzug

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (13) mit
Zweilochschllssel (14).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die Quick-Spannmutter (1)

angebracht ist, darf die Spindel mit dem roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) angehalten
werden!

- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den roten
M-Quick-Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die
Quick-Spannmutter (1) 16st sich selbsttatig um ca.
eine halbe Umdrehung und kann ohne
zusétzlichen Kraftaufwand oder Werkzeug
abgeschraubt werden.

7.4 Zweilochmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

Zweilochmutter (13) befestigen:

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (13) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (13) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.
Z) Nur bei W 9-100:
Der Bund der Zweilochmutter zeigt nach unten
bzw. die ebene Flache zeigt nach oben.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (13) mit
dem Zweilochschlussel (14) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (13) mit dem Zweilochschlussel
(14) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung
8.1 Drehzahl einstellen
(ausstattungsabhéngig)

Am Stellrad (8) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe
Drehzahl)



Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Burste: mittlere Drehzahl

Schileifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Flr Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen flhren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstlck bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spane aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach
unten kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit ,,Paddle-Schalter*
(mit Totmannfunktion):

Einschalten: Einschaltsperre (10) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrticker (9) driicken.
Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

@QQ &@

Einschalten: Schalterdricker (9) nach vorne
schieben und dann Schalterdriicker (9) nach
oben driicken.

Ausschalten: Schalterdricker (9) loslassen.
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Maschinen mit der Bezeichnung W...RT:
Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig)

:::.ﬁ 9
O <= )
Einschalten: Maschine wie oben beschrieben
einschalten. Jetzt Schalterdricker (9) ein
weiteres Mal nach vorne schieben und in
vorderer Position entlasten um den
Schalterdricker (9) zu arretieren
(Dauereinschaltung).
Ausschalten: Schalterdricker (9) nach oben
driicken und loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine méBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fiir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

Beim Trennschleifen immer im

!“ nlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst

— /‘\\\%_v besteht die Gefahr, dass die Maschine
k@‘ unkontrolliert aus dem Schnitt springt.

S %Z= \iit méBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht drliicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méBig andriicken.

8.4 Getriebegehduse drehen
Siehe Seite 3, Abbildung D.

- Netzstecker ziehen.

- Die Befestigungsschraube (a) des Hebels (15)
herausschrauben. Schraube, Hebel (mit seinem
Blechteil) abnehmen und weglegen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b)
herausschrauben. ACHTUNG! Das
Getriebegehéduse nicht abziehen!

- Getriebegehause in die gewlinschte Stellung
verdrehen ohne es abzuziehen.

- Die 4 Getriebegehause-Schrauben (b) in die
vorhandenen Gewindegange einschrauben!
Anzugsdrehmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Die Feder die den Hebel in Position druckt zur
Seite schieben und Hebel (15) (mit seinem
Blechteil) wieder einsetzen, mit
Befestigungsschraube (a) festschrauben.
Anzugsdrehmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Den
Hebel auf korrekte Funktion priifen: er muss unter
Federspannung stehen.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern

des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt

die Kuihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des 13
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Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und grindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit VTC- und TC-Elektronik:
Die Elektronik-Signal-Anzeige (7) leuchtet
Ig und die Lastdrehzahl nimmt ab (nicht
W...RT). Die Belastung der Maschine ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.

Y, Die Maschine lauft nicht. Die Elektronik-
¢ Signal-Anzeige (7) (ausstattungs-

«eses abhéngig) blinkt. Der Wiederanlaufschutz
hat angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 6.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflllt.

A Trennschutzhauben-Clip / Schutzhaube
zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben. Mit angebrachtem
Trennschleifschutzhauben-Clip wird die
Schutzhaube zur Trennschleif-Schutzhaube.

B Absaugschutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Durchtrennen von Steinplatten mit
Diamant-Trennscheiben. Mit Stutzen zum
Absaugen des Steinstaubes mit einem geeigneten
Absauggerat.

C Absaugschutzhaube zum Flachenschleifen
Bestimmt zum Schleifen von Beton, Estrich, Holz
und Kunststoffen mit Diamant-Topfscheiben bzw.
Fiberscheiben und geeigneten Schleiftellern. Mit
Stutzen zum Absaugen des Stein-, Holz-, und
Kunststoffstaubes mit einem geeigneten
Absauggerét. Nicht geeignet zum Absaugen von
Funken oder zum Schleifen von Metallen.

D Staubschutzfilter
Der feinmaschige Filter verhindert das Eindringen
von groben Partikeln in das Motorgehéduse.
RegelmaBig abnehmen und reinigen.

E Handschutz
Bestimmt zum Arbeiten mit Stltzteller, Schleifteller,
Drahtbdirsten und Fliesen-Diamantbohrkronen.
Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

F Multipositionsbiigel fiir Zusatzhandgriff

Ermaéglicht vielfaltige Handgriffpositionen.

G Biigel-Zusatzhandgriff
Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E\/ zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 4.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

14} = max. Durchmesser des
Einsatzwerkzeugs

tmax,1 = max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich
bei Verwendung von Zweilochmutter
(13)

tmax.2 = max. zulassige Dicke des

' Einsatzwerkzeugs im Spannbereich

bei Verwendung von Quick-
Spannmutter (1)

tmax,3 = Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M = Spindelgewinde

| = Lange der Schleifspindel

n* = Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

ny* = Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

P4 = Nennaufnahmeleistung

P2 = Abgabeleistung

Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 60745.

@ Maschine der Schutzklasse I



~ Wechselstrom

* Maschinen mit der Bezeichnung WE... :
Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen hervorrufen. Diese
verschwinden wieder, sobald die Stérungen
abgeklungen sind.

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschéatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische Maf3nahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

an sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
ap ps = Schwingungsemissionswert
(Schleifen mit Schleifteller)
ap p = Schwingungsemissionswert
' (Polieren)

Kh,sa/ps/p = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa Schalldruckpegel

Lwa Schallleistungspegel

Kpa, Kwa = Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehorschutz tragen!
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en ENGLISH

Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). technical
documents for *4) - see Page 4.

2. Specified Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
abrasive cutting-off operations and wire brushing
metal, concrete, stone and similar materials without
the use of water.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT is additionally suited for
light polishing work. We recommend using our
angle polisher for demanding polishing work in
continuous operation.

Machines with the designation WEV are particularly
suited for working with wire brushes due to
thumbwheel for speed selection.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

* WARNING - Reading the operating
& instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below

46 May resultin electric shock, fire and/or serious

injury. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT can also be used
as polishing tool.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury. (Does not apply to WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT.)

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from

work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away



and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating

accessory. Accessory may kickback over your
hand.
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c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks which
could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
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and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

€) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut” into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Only for WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Safety Warnings Specific for
Polishing Operations:

a) Do not allow any loose portion of the
polishing bonnet or its attachment strings to
spin freely. Tuck away or trim any loose
attachment strings. Loose and spinning
attachment strings can entangle your fingers or
snag on the workpiece.

4.7 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.8 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cutting discs for roughing work! Do not
apply pressure to the side of the cutting discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 4-5 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. If the angle grinder is shut down via
the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch. When the safety
clutch responds, switch off the machine
immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reduce dust exposure:

Particles generated when working with this

machine may contain substances that can
cause cancetr, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other propagation
defects. Some of these substances include: Lead
(in paint containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk depends on for how long the user or nearby
persons are exposed to the substance.
This dust must not be allowed to enter your body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).



Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.
1 "Quick"clamping nut *
2 Support flange
3 Spindle
4 Spindle locking button
5 Sliding on/off switch *
6 Handle
7 Electronic signal indicator *
8 Thumbwheel for selection of speed *
9 Trigger switch*
10 Switch-on lock
11 Additional handle/Additional handle with vibration

damping *
12 Safety cover
13 2-hole nut*
14 2-hole spanner *
15 Lever for safety guard attachment

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match with your power supply.
Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.
6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached! (11) Attach the additional handle on
the left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter11.Accessories!
Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cut-off wheels.

See illustration C on page 3.
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- Push and hold the lever. (15) Place the safety
guard in the position indicated. (12)

- Release the lever and turn the safety guard until
the lever engages.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is placed securely: The
lever must engage and you should not be able to
turn the safety guard

Use only accessories that
are covered by at least 3.4

@x mm by the safety guard.

(Disassemble in reverse order.)

7. Attaching the grinding disc

m Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cutting guard
before performing cutting-off operations (see
chapter Accessories).11.

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button and turn the
spindle by hand until the spindle locking button
engages. (4) (3)

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Fit the support flange on the spindle. (2) The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

Only W 9-100: Screw support flange with two-hole
spanner onto spindle so that the small collar (with
diameter 16 mm) is facing upwards.

- Place the grinding disc on the support flange. (2)
The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the (1)"Quick" clamping nut:

Only attach the "Quick" clamping nut (1) to

tools with "Metabo Quick System". These
tools can be identified by the red spindle lock button
(4) with "M-Quick" logo

Do not use the "Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7.1 mm! In this case, use the 2-hole nut (13) with 2-
hole spanner (14).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "Quick" clamping nut on the spindle
so that the 2 lugs engage in the 2 grooves on the
spindle. (1) (3) See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.
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Releasing the clamping nut (1):

Only when the "Quick" clamping nut (1) is
attached must the spindle be stopped using
the red M-Quick spindle locking button! (4)

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the M-Quick spindle locking button just
before the grinding disc stops. (4) The "Quick"
clamping nut (1)loosens itself by around half a turn
and can be removed without additional effort or
tools.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

Securing the 2-hole nut (13):

The 2 sides of the 2-hole nut are different. Screw the

2-hole nut onto the spindle as follows:

See illustration B on page 2.

- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (13) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (13) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.
Z) Only for W 9-100:
The collar of the 2-hole nut faces downwards and/
or the flat surface faces upwards.

- Locking the spindle. Turn the 2-hole nut
(13)clockwise using the 2-hole spanner (14) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the 2-hole
nut (13) anticlockwise using the 2-hole spanner
(14) to unscrew.

8. Use

8.1 Adjusting the speed (depending on

features)
Set the recommended speed at the thumbwheel.
(8) (small number = low speed; large number = high
speed)
Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed
Brush: medium speed
Sanding plate: low to medium speed
Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching On and Off
m Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with

both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

Machines with slide switch:

Switching on: Push the sliding switch forward. (5)
For continuous activation, now tilt
downwards until it engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (5) and release it.

Machines with paddle switch
(with dead man function):

Switching on: Slide the switch-on lock (10) in the
direction of the arrow and press the trigger (9).
Switching off: Release the trigger switch. (9)

Machines with the designation W...RT:
Torque activation (with dead man's lever)

®ﬁ<>9 &@

Switching on: Slide the trigger switch (9) forwards
and then push the trigger switch (9)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (9).

Machines with the designation W...RT:
Continuous operation (depending on features)

<:Ilﬁ 9
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Switching on: Switch the machine on as described
above. Now slide the trigger switch (9)
forwards again and release in the front
position to lock the trigger switch (9)
(continuous operation).

Switching off: Push the trigger switch (9) upwards
and release.




8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:

Always work instthe run of th
1, (see lllustration). Otherwise there i |s

the danger of the machine kicking
back from the cut out of control. Guide
the machine evenly at a speed

suitable for the material being processed. Do not ilt,

apply excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

8.4 Rotate gear housing
See illustration D on page 3.

- Disconnect from the power supply.

- Unscrew the fastening screw (a) of the lever (15).
Remove the screw, lever (with its sheet metal part)
and put aside.

- Unscrew the 4 gear housing screws (b).
CAUTION! Do not remove the gear housing!

- Turn the gear housing to the desired position
without removing it.

- Screw in the 4 gear housing screws (b) in the
available threads! Tightening torque = 3.0 Nm +/-
0.3 Nm.

- Slide the spring that pushes the lever in position to
the side and re-insert the lever (15) (with its sheet
metal part), and fix with the fastening screw (a).
Tightening torque =5.0 Nm +/- 0.5 Nm. Check the
lever for correct function: it has to be under spring
tension.

9. Cleaning

Itis possible that particles deposit inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of
the power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and cause
electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

10. Troubleshooting

Machines with VTC and TC electronics:
The electronic signal display lights up
g and the load speed decreases (not
W...RT). (7) There is too much load on the
machine! Run the machine in idling until the
electronics signal indicator switches off.

Y, The machine does not start. The

Ae. €lectronic signal display (7) (depends on
«ses model) flashes. The restart protection is
active. If the mains plug is inserted with the machine
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switched on, or if the power supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 6.
Use only accessories which fulfil the requirements

and specifications listed in these operating
instructions.

A Cutting guard clip / guard for cut-off

grinding
Designed for work with cutting disc and diamond
cutting discs. Once the cutting guard clip is fitted,
the safety guard becomes a cutting guard.

B Extraction guard for cut-off grinding
Designed for cutting through stone slabs with
diamond cutting discs. With nozzle for extracting
stone dust using a suitable extraction unit.

C Extraction guard for surface grinding
Intended for grinding of concrete, screed, wood and
plastics with diamond cup wheels and/or fibre discs
and suitable sanding plates. With nozzle for
extracting stone, wood and plastic dust using a
suitable extraction unit. Not suitable for extracting
sparks or for grinding of metals.

D Dust filter
The fine mesh filter prevents coarse particles from
entering the motor housing. Remove regularly and
clean.

E Hand protection
Intended for work with backing pads, sanding
plates, wire brushes and support plates, sanding
pads, wire brushes and diamond Drill Bits for tiles.
Install hand guard under the additional side-
mounted handle.

F Multiple position bar for side handle
Permits numerous handle positions.

G Bar side handle
For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If the connection lead is damaged, it must be
replaced by a special connection lead.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.
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Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU relating to electrical and electronic waste and
implementation of national law, used electrical tools
must be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly manner at recycling
centres.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 4.

Changes due to technological progress reserved.

Q = max. diameter of the accessory

tmax.1 = max. permitted thickness of the
clamping shank on accessory when
using 2-hole nut (13)

tmax,2 = max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using
"Quick" clamping nut (1)

tmax,3 = roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory
M = spindle thread
| = length of the grinding spindle
n* = no-load speed (maximum speed)
ny* = no-load speed (adjustable)
P4 = rated input power
Py = power output
m = weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

Machine in protection class Il
~ AC Power

* Machines with the designation WE... : Energy-rich,
high-frequency interference can cause fluctuations
in speed. The fluctuations disappear, however, as
soon as the interference fades away.

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)

ap ps = Vibration emission value
(sanding with sanding plate)

ap p = Vibration emission value

(polishing)
Kh sa/ps/p = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
oo Lpa = Sound-pressure level

Lywa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

ﬂ Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 4.

2. Utilisation conforme a la
destination

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
poncage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

Les modeles WEV 17-125 Quick Inox, WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox RT conviennent
également au lustrage. Pour les opérations de
lustrage exigeantes en fonctionnement continu,
nous recommandons notre lustreuse d'angle.

Les machines avec la mention WEV conviennent
particulierement aux travaux avec des brosses
meétalliques en raison de leur molette de réglage de
la vitesse.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination du chargeur.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

P AVERTISSEMENT - Lire la notice
& d'utilisation afin d'éviter tout risque de
. blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a I'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

4.1 Avertissements de sécurité communs

pour les opérations de meulage, de

FRANCAIS

poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil a tronconner. Lire toutes
les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données ci-dessous peut avoir pour
conséquence un choc électrique, un incendie et/ou
une blessure grave. Les modeles WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT peuvent également étre utilisés
comme lustreuses.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles 'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel. (Non applicable pour les
modéles WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a I'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse assignée de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur loutil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'’épaisseur de votre
accessoire doivent se situer dans le cadre des
caractéristiques de capacité de votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliere, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si 'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placer toutes les
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personnes présentes a distance du plan de
I'accessoire rotatif et faire marcher I'outil
électrique a vitesse maximale a vide pendant
une minute. Les accessoires endommagés seront
normalement détruits pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des verres de sécurité. Le cas échéant,
utiliser un masque antipoussiéres, des
protections auditives, des gants et un tablier
capables d’arréter les petits fragments
abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’'arréter les débris
volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre
capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans lazone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire casse peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate d’opération.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles I'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de l'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou subir un accroc et votre main ou votre
bras peut étre tiré dans I'accessoire de rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire de rotation peut agripper la surface et
arracher 'outil électrique hors de votre contrdle.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
'accessoire de rotation pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attirera la poussiére a l'intérieur du boitier et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner 'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut aboutir a une
électrocution ou un choc électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’'une meule, d’un patin d’appui,
d’une brosse ou de tout autre accessoire. Le
pincement ou I'accrochage provoque un blocage
rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contréle dans le
sens opposé de rotation de I'accessoire au point du
grippage.

Par exemple, si une meule est accrochée ou pincée
par la piéce a usiner, le bord de la meule qui entre
dans le point de pincement peut creuser la surface
du matériau, provoquant des sauts ou I'expulsion
de la meule. La meule peut sauter en direction de
'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le
sens du mouvement de la meule au point de
pincement. Les meules peuvent également se
rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d’'un mauvais usage de I'outil et/
ou de procédures ou de conditions de
fonctionnement incorrectes Cependant, en prenant
les précautions qui s'imposent et qui sont décrites
ci-apres, on peut éviter ce recul.

a) Maintenir fermement I'outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L’opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de
I’accessoire en rotation. L'outil peut effectuer un
rebond sur la main.

c) Ne pas vous placer dans la zone ou l'outil
électrique se déplacera en cas de rebond. Le
rebond pousse I'outil dans le sens opposé au
mouvement de la meule au point d’accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.

4.3 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de meulage et de
tronconnage abrasif :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour I'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles I'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se



trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagon adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a 'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que I'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger I'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de tronconnage. Les
meules a trongonner abrasives sont destinées au
meulage périphérique, I'application de forces
latérales a ces meules peut les briser en éclats.
Tout effort latéral sur ces meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques
de meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongconner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongconner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter d’exécuter une profondeur de coupe
excessive. Une contrainte excessive de la meule
augmente la charge et la probabilité de torsion ou
de blocage de la meule dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la
meule, au point de fonctionnement, s’éloigne de
votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
meule en rotation et I'outil électrique directement
sur vous.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I’'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe tandis que la meule est
en mouvement sinon le rebond peut se
produire. Rechercher et prendre des mesures
correctives afin d’'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et rentrer avec précaution dans
le trongon. La meule peut se coincer, venir
chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond

FRANCAIS fr

si I'on fait redémarrer I'outil électrique dans la piéce
ausiner.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la piece a usiner pres de la ligne de
coupe et prés du bord de la piéce des deux cotés de
la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La
meule saillante peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des céblages électriques ou des objets, ce
qui peut entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :
a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier
abrasif plus grand s’étendant au-dela du patin de
poncage présente un danger de lacération et peut
provoquer un accrochage, une déchirure du disque
ou un rebond.

4.6 Uniquement pour les modéles WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT: Mises en
garde de sécurité spécifiques aux
opérations de lustrage :

Ne laisser aucune piéce détachée du bonnet de
polissage, particulierement les cordons
d'attache. Ranger ou couper les cordons
d'attache. Les cordons d'attache laches, entrainés
dans une rotation peuvent attraper les doigts ou se
coincer dans une piece a usiner.

4.7 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de brossage métallique :

a) Garder a I'esprit que des brins métalliques
sont rejetés par la brosse méme au cours d’une
opération ordinaire. Ne pas soumettre a une
trop grande contrainte les fils métalliques en
appliquant une charge excessive a la brosse.
Les brins métalliques peuvent aisément pénétrer
dans des vétements legers et/ou la peau.

b) Si Iutilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.8 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
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Respectez les indications de I'outil ou du fabrication
d'accessoires ! Protéger les disques des graisses
et des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser de meule a trongonner pour les
travaux de dégrossissage ! Ne pas appliquer de
pression latérale sur les meules a trongonner.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les pieces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillir la broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche aux
pages 4-5 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandé d'utiliser un systéme d'aspiration
en poste fixe. Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir chapitre 9.
Nettoyage.

Ne jamais utiliser d'élément endommage,
présentant des faux-ronds ou vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic. Encas
de déclenchement du débrayage de sécurité,
arrétez immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
capot de protection est défectueux.

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Les particules émises lors du travail avec cette

machine peuvent contenir des substances
pouvant entrainer des cancer, des réactions
allergiques, des affections des voies respiratoires,
des malformations congénitales ou d'autres lésions
du systéme reproducteur. Parmi ces substances on
trouve : Le plomb (dans les enduits contenant du
plomb), la poussiére minérale (dans les briques, le
béton, etc.), les additifs pour le traitement du bois
(chromate, produits de protection du bois),
quelques variétés de bois (comme la poussiére de

chéne et de hétre), les métaux, I'amiante.

Le risque dépend de la durée et de la proximité

d'exposition de l'utilisateur.

Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces

particules.

Afin de réduire la pollution due a ces substances :

Veillez a une bonne aération du lieu de travail et

portez un équipement de protection adapté comme

par exemple des masques antipoussiéres capables
de filtre les particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,

au personnel, a I'application et au lieu d'utilisation

(par exemple directives en matiere de protection au

travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu

d'émission et évitez les dépdts dans

I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de

reduire I'émission incontrdlée de particules dans

I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres

adapté.

Réduisez la pollution due aux poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui

Broche

Bouton de blocage de la broche
Interrupteur coulissant de marche/arrét *
Poignée

Témoin électronique *

Molette de réglage de la vitesse *
Gachette

Sécurité antidémarrage *

Poignée supplémentaire / poignée supplémentaire
avec amortissement des vibrations *

12 Couvercle de protection

13 Ecrou a deux trous frontaux *

14 Cléaergots *

15 Levier de fixation du capot de protection

0 OVWoOoONOGORWN =

—_ -

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la
tension secteur et la fréquence secteur



indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (11) ! Visser la
poignée supplémentaire sur le c6té gauche ou droit
de la machine.

6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. "Accessoires" !

Capot de protection pour le meulage
Congu pour les travaux avec des disques a
dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

Voir page 3, illustration C.

- Appuyez sur le levier (15) et maintenez-le
abaissé. Placez le capot de protection (12) dans
la position indiquée.

- Relacher le levier et orienter le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'enclenche.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermee soit
tournée vers l'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de

position.
3,4 mm par rapport au capot

:D: x de protection.

(Démontage dans I'ordre inverse.)

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

Débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Verrouiller la broche

- Enfoncez le bouton de blocage de la broche (4) et
(3) tournez la broche a la main jusqu'a ce que le
bouton de blocage de la broche entre dans son
cran.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, illustration A.

- Placer le flasque d'appui (2) sur la broche. Il est
correctement placeé s'il est impossible de le
déplacer sur la broche.
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Uniquement W 9-100 : visser le flasque d'appui a
I'aide de la clé a ergots sur la broche de sorte que
le petit lien (diamétre de 16 mm) soit dirigé vers le
haut.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (2).
La meule doit étre placée de maniere equilibrée
sur le flasque d'appui.

7.3 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage Quick (suivant la version)

Fixez I'écrou de serrage Quick (1):

uniquement fixer I'écrou de serrage Quick (1)

sur des machines avec le systeme Quick de
Metabo. Ces machines se distinguent par le bouton
rouge de blocage de la broche (4) avec l'inscription
" M-Quick"

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 7,1
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
! Dans ce cas, utiliser I'écrou a deux trous frontaux
(13) avec la clé a ergots (14).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placez I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3) de sorte que les 2 bords d'attaque s'insérent
dans les 2 rainures de la broche. Voir illustration &
la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1):

La broche peut seulement étre arrétée avec le
bouton de blocage de la broche (1) lorsque
I'écrou de serrage Quick est installé (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant l'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton rouge M-Quick de blocage de la
broche (4). L'écrou de serrage Quick (1) se
desserre automatiquement d'un demi-tour et peut
étre dévisser facilement ou sans outil.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

Fixez I'écrou a deux trous frontaux (13):

Les 2 cotés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, illustration B.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (13)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon sare.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (13)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixe de fagon slre sur la
broche.
Z) Uniquement pour W 9-100 :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux est
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dirigé vers le bas, ou la surface plane est dirigée
vers le haut.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (13) al'aide de la clé a ergots
(14) dans le sens horaire.

Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (13) al'aide de laclé
a ergots (14) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Réglage de la vitesse (suivant la version)
Réglez la vitesse recommandée sur la molette (8).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule a trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule & trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arrété lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de l'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Aprées l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en route : Glisser l'interrupteur coulissant (5)
vers 'avant. Pour un fonctionnement en
continu, le basculer vers l'arriére jusqu'au
cran.

Arrét : appuyer sur l'arriere de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Outils a interrupteur "Paddle"
(avec fonction homme mort)

Mise en route : Pousser le verrouillage
d'interrupteur (10) dans le sens de la fleche et
appuyer sur la gachette (9).

Arrét : Relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

olms B

Mise en marche : faire glisser la gachette (9) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (9)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (9).

Machines avec une désignation en W...RT :
déclenchement continu (suivant I'équipement)

:":-1} 9
O <= )

Mise en marche : mettre la machine en marche tel
que décrit ci-dessous. Pousser a nouveau la
géachette (9) vers l'avant et le relacher en
position antérieure pour bloquer la gachette
(9) (déclenchement).

Arrét : pousser la gachette (9) vers le haut et la
relacher.

8.3 Consignes pur le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piéce a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :
A

lors des travaux de trongonnage,
%;s/‘\\\\ D

travaillez toujours en sen
o (voir l'illustration). Sinon, la machine
@‘ risque de sortir de la ligne de coupe de
facon incontrélée. Toujours travailler
avec une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner la machine de travers, ne
pas l'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

8.4 Tourner le carter de réducteur
Voir page 3, illustration D.



- Retirer la prise d’alimentation.

- Dévisser la vis de fixation (a) du levier (15). Retirer
lavis, le levier (avec sa piéce en tble) et les mettre
de coté.

- Dévisser les 4 vis du carter de réducteur (b).
ATTENTION ! Ne pas retirer le carter de
réducteur !

- Tourner le carter de réducteur dans la position
souhaitée sans le retirer.

- Visser les 4 vis du carter de réducteur (b) dans les
pas de vis | Couple de serrage = 3,0 Nm +/- 0,3
Nm.

- Pousser le ressort qui maintient le levier en
position vers le c6té et replacer le levier (15) (avec
sa piéce en tble) et le fixer a I'aide de la vis de
fixation (a). Couple de serrage = 5,0 Nm +/- 0,5
Nm. Vérifier le bon fonctionnement du levier : il
doit étre sous tension.

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et portez des lunettes de protection et un
masque antipoussieres.

10. Dépannage

Machines équipé emes électroni
VTCetTC:
Le témoin électronique (7) allume et la
g vitesse en charge diminue (pas W ...RT).
La machine est en surcharge ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que le
témoin électronique s'éteint.

Y, Lamachine ne fonctionne pas. Le témoin
) . A

électronique (7) (en fonction de
«eses |'équipement) clignote. La protection contre
le redémarrage s'est déclenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur « Marche », ou si I'alimentation revient aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Eteindre la machine et la remettre en marche.

11. Accessoires

Utilisez uniquement du matériel Metabo.

Voir page 6.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont

conformes aux exigences et données

caractéristiques indiquées dans la présente notice

d'utilisation.

A Clip de capot de protection de meule de
tronconnage / Capot de protection pour le
tronconnage

FRANCAIS

Congu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamant.
Avec le clip de capot de protection de meule de
trongonnage fixé, le capot de protection devient un
capot de protection de meule de trongonnage.

B Capot de protection d'aspiration pour le
tronconnage
Congu pour le trongonnage de plaques en pierre
avec des meules de tron¢gonnage diamant. Avec
raccord pour I'aspiration des poussiéres de pierre a
I'aide d'un appareil d'aspiration approprié.
C Capot de protection d'aspiration pour le
meulage de grandes surfaces
Concu pour le meulage du béton, de la chape, du
bois et de matiéres plastiques a I'aide de meules
diamantées a boisseau conique ou de meules en
fibres et de plateaux de poncage adaptés. Avec
raccord pour l'aspiration des poussiéres de pierre,
de bois et de plastique a I'aide d'un appareil
d'aspiration approprié. Ne convient pas pour
I'aspiration d'étincelles ou pour le meulage de
métaux.

D Filtre anti-poussiére
Ce filtre dense empéche les grosses particules de
pénétrer dans le carter du moteur. Retirer et
nettoyer réguliérement.

E Protége-mains
Congu pour les travaux avec des disques supports,
des plateaux de pongage, des brosses métalliques
et des forets diamantés pour carrelage.

Fixer le protége-main sous la poignée
supplémentaire latérale.
F Arceau multiposition pour poignée
supplémentaire
Permet de nombreuses positions de préhension.

G Poignée supplémentaire en arceau
Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !
Si le cable de raccordement de I'appareil est
endommageé, le remplacer par un cable spécial.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : Eliminer de maniére
conforme.

Suivre les réeglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.
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Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Selon la directive euro-
péenne 2012/19/EU concernant les anciens appa-
reils électriques et électroniques et son application
dans le droit national, les appareils électriques
usageés doivent étre mis au rebut séparément et étre
recyclés de maniere a protéger l'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 4.

Sous réserve de modifications allant dans le sens

du progres technique.

diamétre max. de I'outil de travail

épaisseur max. admise de I'outil de

travail dans la zone de serrage avec

utilisation d'un écrou a deux trous

frontaux (13)

tmax,2 = épaisseur max. admissible de
I'accessoire dans la zone de serrage
avec utilisation d'un écrou de serrage

tmax,1

Quick (1)

tmax,3 = meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de I'outil de
travail

M = Filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n* = vitesse a vide (vitesse max.)

ny* = vitesse a vide (réglable)

P4 = puissance absorbée

P> = puissance débitée

m= poids sans céable d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.

Machine de classe de protection Il
~Courant alternatif

*Machines avec une désignation WE... : Les
perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse. Ces
variations cessent des la disparition des
perturbations.

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de |'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme des vecteurs des
trois directions) définie selon la norme EN 60745 :
ap sg=valeur d'émission vibratoire

(Meulage de surfaces)
= valeur d'émission vibratoire

(meulage avec un plateau de

poncage)

an, DS

an p = valeur d'émission vibratoire
(lustrage)

Kp sa/ps/p = incertitude (vibration)

Niveaux sonor dvalués :

Loa = niveau de pression acoustique

Lwa = niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa = incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
ﬂ Porter un casque antibruit!
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 4.

2. Voorgeschreven gebruik van
het systeem

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met zandpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT is tevens geschikt voor
lichte polijstwerkzaamheden. Voor veelvuldig uit te
voeren polijstwerkzaamheden adviseren wij onze
haakse polijstmachine.

Machines met de aanduiding WEV.. zijn in verband
met het stelwieltje voor het instellen van het
toerental bijzonder geschikt voor werkzaamheden
in combinatie met draadborstels.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

r WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
van het risico van letsel de handleiding.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.

Worden de veiligheidsinstructies en aanwijzingen
niet in acht genomen, dan kan dit een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke

veiligheidsinstructies voor het schuren,

het schuren met zandpapier, het werken
met draadborstels en het doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met zandpapier, draadborstel en
doorslijpmachine. Let op alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij uw
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel. WEV
15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT kunnen bovendien worden
gebruikt als polijstmachine.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.
(Geldt niet voor WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrische
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het
inzetgereedschap dient minstens zo hoog te
zijn als het maximale toerental dat op het
elektrisch gereedschap staat aangegeven.
Accessoires die sneller draaien dan toelaatbaar
kunnen breken en in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrische
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrische gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap heeft gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
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het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij
verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of zuurstofmaskers dienen het stof
dat bij de toepassing ontstaat te filteren. Wanneer u
lang aan hard geluid wordt blootgesteld, kan uw
gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen apparaatonderdelen onder spanning
worden gezet en kan een elektrische schok teweeg
worden gebracht.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap komen.

1) Leg het elektrische gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met het
steunvlak, waardoor u mogelijk de controle over het
elektrische gereedschap verliest.

m) Laat het elektrische gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrische gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke
opeenhoping van metaalstof kan elektrische
gevaren veroorzaken.

o) Gebruik het elektrische gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vilam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vloeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslagen en andere gevaarlijke
situaties

Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een slijpschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, athankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrische gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in zo'n
positie dat u de terugslagkrachten kunt
opvangen. Gebruik, indien voorhanden, altijd
de extra greep om tijdens de startfase een zo
groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Kom niet met uw lichaam binnen het gebied
waarin het elektrische gereedschap zich in geval
van een terugslag beweegt. Door de terugslag komt
het elektrische gereedschap tegen de
bewegingsrichting van de slijpschijf in op de plaats
van de blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en beklemd raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt beklemd
te raken. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor

uw elektrische gereedschap zijn goedgekeurd

en de hiervoor geschikte beschermkap.



Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrische gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrisch gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zo zijn ingesteld
dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de
slijpschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsinstructies voor
het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel
de oorzaak van het beklemd raken vast en hef deze
op.

d) Schakel het elektrische gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
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volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.

f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsinstructies voor het
schuren met zandpapier:

a) Gebruik geen overgedimensioneerde
schuurbladen maar houd u met betrekking tot
de grootte van de schuurbladen aan de
opgaven van de fabrikant. Schuurbladen die over
de steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken
en leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Uitsluitend voor WEV 15-125 Quick HT,
WEYV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT: Speciale
veiligheidsinstructies voor het polijsten:

Laat geen losse onderdelen van de polijstkap,
met name bevestigingskoorden, toe. Berg de
bevestigingskoorden op of kort ze in. Uw
vingers kunnen door losse, meedraaiende
bevestigingskoorden worden gepakt of de koorden
kunnen in het werkstuk vast raken.

4.7 Speciale veiligheidsinstructies voor het
werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik draadstukken verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende draadstukken
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid heen dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.8 Overige veiligheidsvoorschriften:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.
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Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het grofslijpen! Er mag geen zijwaartse druk op
doorslijpschijven worden uitgeoefdend.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op
de spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 4-5 en
hoofdstuk 14. Technische gegevens.

Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
lekstroomschakelaar (RCD) met een max.
schakelstroomsterkte van 30 mA voor de machine.
Indien de haakse slijper door de
lekstroomschakelaar is uitgeschakeld moet de
machine gecontroleerd en gereinigd worden. Zie
hoofdstuk9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
geleiders en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling. Ingeval
van activering van de veiligheidskoppeling de
machine onmiddellijk uitschakelen!

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.

Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.

Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.

Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
Zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag een geschikte veiligheidsbescherming, zoals
bijv. ademmaskers die in staat zijn om de
;nicroscopische kleine stofdeeltjes uit de lucht te
ilteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in

de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte

accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen

minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- De vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Quick-spanmoer *
2 Steunflens
3 Spindel
4 Spindelvastzetknop
5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
6 Handgreep
7 Elektronische signaalindicatie *
8 Stelknop voor de toerentalinstelling *
9 Drukschakelaar
10 Inschakelblokkering *
11 Extra greep / extra greep met trilingsdemping *
12 Beschermkap
13 Tweegaatsmoer*
14 Tweegaatssleutel *
15 Hendel voor de bevestiging van de beschermkap

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de
leveringsomvang

6. Inbedrijfstelling

Controleer, voordat de machine in gebruik
wordt genomen, of de op het typeplaatje



aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (11) is

aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen

Gebruik uit veiligheidsoverwegingen

uitsluitend de beschermkap die bestemd is
voor het betreffende slijpelement! Zie ook
hoofdstuk 11. Accessoires!

Beschermkap voor het slijpen
Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

Zie pagina 3, afbeelding C.

- De hendel (15) indrukken en ingedrukt houden. de
beschermkap (12) aanbrengen in de
weergegeven positie.

- De hendel loslaten en aan de beschermkap
draaien tot de hendel inklikt.

- De hendel indrukken en aan de beschermkap
draaien tot het gesloten deel naar de gebruiker
wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: Deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

Alleen inzetgereedschap
bﬂ:ﬁ« gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
(Verwijderen in omgekeerde volgorde.)

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

7.1 Spindel vastzetten

- De spindelvastzetknop (4) indrukken en de
spindel (3) met de hand draaien tot de
spindelvastzetknop hoorbaar inklikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.

- De steunflens (2) op de spindel plaatsen. Hij is op
de juiste wijze op de spindel aangebracht als hij
zich op de spindel niet laat draaien.

Alleen de W 9-100: De steunflens met behulp van
de tweegaatssleutel zo op de spindel schroeven
dat de kleine kraag (met diameter 16 mm) naar
boven wijst.
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- De slijpschijf op de steunflens (2) plaatsen.
De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

De Quick-spanmoer (1) slecht aanbrengen op

machines met ,Metabo Quick-System“. Deze
machines zijn herkenbaar aan de roder
spindelvastzetknop (4) met ,M-Quick“-tekst

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker dan 7,1 mm is, mag de
quick-spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (13) met tweegaatssleutel (14).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- De quick-spanmoer (1) zo op de spindel (3)
plaatsen dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- De quick-spanmoer met de hand met de wijzers
van de klok mee vastzetten.

- Door tegen de wijzers van de klok in krachtig aan
de slijpschijf te draaien de quick-spanmoer
vastzetten.

De quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer de quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de rode M-
Quick spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine na.

- Kort voordat de slijpschijf stil komt te staan de
rode M-Quick spindelvastzetknop (4) indrukken.
De quick-spanmoer (1) gaat vanzelf ca. een halve
slag los en kan zonder krachtsinspanning of
gereedschap losgeschroefd worden.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Tweegaatsmoer (13) bevestigen:

De 2 kanten van de tweegaatsmoer zijn
verschillend. De tweegaatsmoer als volgt op de
spindel schroeven:
Zie pagina 2, afbeelding B.
- X) Bij dunne slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (13) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.
Y) Bij dikke slijpschijven:
De band van de tweegaatsmoer (13) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.
Z) Alleen bij de W 9-100:
De kraag van de tweegaatsmoer wijst naar
beneden of het platte vlak wijst naar boven.
- Spil vastzetten. De tweegaatsmoer (13) met de
tweegaatssleutel (14) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

De tweegaatsmoer losmaken:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De
tweegaatsmoer (13) met de tweegaatssleutel (14)

tegen de wijzers van de klok in afschroeven. 35
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8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (afhankelijk van de

uitvoering)
Met de stelknop (8) het aanbevolen toerental
instellen. (laag getal = laag toerental; hoog getal =
hoog toerental)
Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental
Borstel: gemiddeld toerental
Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden bevelen
wij onze haakse polijstmachine aan.

8.2 In-/uitschakelen
ﬂ De machine altijd met beide handen geleiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegzetten wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: Schuifschakelaar (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij
inklikt.

Uitschakelen: Op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (5) drukken en loslaten.

Machines met "Paddle-schakelaar"
(met dodemansfunctie):

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (10) in de
richting van de pijl schijven en de drukschakelaar
(9) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Yo

Inschakelen: drukschakelaar (9) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar
(9) naar boven drukken.

Uitschakelen: laat de drukschakelaar (9) los.

Machines met de aanduiding W...RT:
Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering)

Vo

Inschakelen: machine zoals boven beschreven
inschakelen. Vervolgens de drukschakelaar
(9) nog een keer naar voren schuiven en in
de voorste positie ontlasten om de
drukschakelaar (9) te vergrendelen
(continue inschakeling).

Uitschakelen: de drukschakelaar (9) naar boven
drukken en loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met zandpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Grofslijpen: Voor een goed arbeidsresultaat moet u
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen

Bu het doorslijpen altijd in

ngestelde richting (zie afbeeldin
o werken Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,
aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet trillen.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

8.4 Overbrengingsbehuizing draaien
Zie pagina 3, afbeelding D.

- Trek de stekker uit het stopcontact.

- De bevestigingsbout (a) van de hendel (15)
losschroeven. De bout en de hendel (met het
plaatgedeelte) verwijderen en wegleggen.

- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
losschroeven. Let op! De
overbrengingsbehuizing niet verwijderen!

- De overbrengingsbehuizing in de gewenste stand
draaien zonder deze te verwijderen.



- De vier bouten van de overbrengingsbehuizing (b)
in de aanwezige gaten met schroefdraad
schroeven. Aanhaalmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- De veer, die de hendel in de juiste stand drukt,
terzijde schuiven en de hendel (15) (met het
plaatgedeelte) plaatsen en met de
bevestigingsbout (a) vastschroeven.
Aanhaalmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controleren of de hendel correct werkt: deze moet
onder veerspanning staan.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen stofdeeltjes in het
binnenste van de elekirische machine terecht
komen. Dit heeft invloed op de koeling van het
elektrisch gereedschap. Geleidende afzettingen
kunnen invloed hebben op de veiligheidsisolatie
van het elektrisch gereedschap en elektrische
gevaren veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerstde
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

Machines met VTC- en TC-elektronica:
De elektronische signaalindicatie (7) licht
[E op en het belastingstoerental neemt af
(niet W...RT). De machine wordt te zwaar
belast! De machine met het nullasttoerental laten
lopen tot de elektronische signaalindicatie uitgaat.

Yy, De machine loopt niet. De elektronische
<4 signaalindicatie (7) (afhankelijk van de
«eses uitvoering) knippert. De herstartbeveiliging
is geactiveerd. Wordt de netstekker in het
stopcontact gestoken wanneer de machine
ingeschakeld is, of is de stroomtoevoer na een
onderbreking weer hersteld, dan loopt de machine
niet aan. De machine uit- en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo toebehoren.

Zie pag. 6.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Doorslijp-beschermkapclip/beschermkap
voor het doorslijpen

Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,

diamant-doorslijpschijven. Wanneer de doorslijp-

beschermkapclip erop is aangebracht, verandert de

beschermkap in een doorslijp-beschermkap.

B Afzuigbeschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het doorslijpen van steenplaten met
diamant-doorslijpschijven. Met aansluitstuk om de
steenstof met een geschikt afzuigapparaat af te
zuigen.
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C Afzuigbeschermkap voor het slijpen van
viakken
Bedoeld voor het slijpen van beton, tegels, hout en
kunststof met di komvormige diamantschijven c.q.
glasvezelschijven en geschikte slijpschijven. Met
aansluitstuk om stof van steen, hout en kunststof
met een geschikt afzuigapparaat af te zuigen. Niet
geschikt voor het afzuigen van vonken of het slijpen
van metalen.

D Stofbeschermingsfilter

Het fijnmazige filter voorkomt het binnendringen
van grove stofdeeltjes in de motorbehuizing.
Regelmatig afnemen en reinigen.

E Handbescherming
Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels en diamantboorkronen
voor tegels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.
F Beugel met meerdere standen voor extra
handgreep
Maakt vele handgreepposities mogelijk.

G Extra handgreep met beugel
Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende vakman
worden uitgevoerd!

Wanneer de aansluitkabel wordt beschadigd, moet
deze door een speciale aansluitkabel worden
vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: Geef uw elektro-
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Conform de Europese richtlijn 2012/19/EU
over oude elektrische en elektronische apparaten
en de omzetting in de nationale wetgeving dient
gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden inge-
zameld en voor hergebruik op milieuvriendelijke
wijze aangeboden te worden.
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14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 4.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

10} = max. diameter van het
inzetgereedschap
tmax,1 = max. toelaatbare dikte van het

inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de tweegaatsmoer (13)
tmax,2 = max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik
bij gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmax,3 = grofslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M schroefdraad as

lengte van de schuurspindel

n* = onbelast toerental (hoogste toerental)
ny* = onbelast toerental (instelbaar)

P4 = nominaal vermogen

P2 = afgegeven vermogen

= gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[0 Machine van beveiligingsklasse I
~Wisselstroom

* Machines met de aanduiding WE... : Energierijke
hoogfrequente storingen kunnen schommelingenin
het toerental veroorzaken. Deze verdwijnen weer
zodra de storingen afgenomen zijn.

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling
mogelijk van de emissie van het elektrisch
gereedschap en een vergelijking van de
verschillende elektrische gereedschappen.
Afhankelijk van het gebruik, de toestand van het
elektrisch gereedschap of het inzetgereedschap
kan de daadwerkelijke belasting hoger of lager
uitvallen. Neem voor de beoordeling pauzes en
fases met een lagere belasting in aanmerking.
Bepaal op grond van de overeenkomstig
aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv.
organisatorische maatregelen.
Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

ay gg=trilingsemissiewaarde
(Oppervlakken schuren)

ap ps = trillingsemissiewaarde
(schuren met slijpschijf)
anp = trillingsemissiewaarde
' (polijsten)

K onzekerheld (trilling)

Th SG/%S/?L\- kwalifi | |g

Loa gelundsdruknlveau

Lwa geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa = onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

m Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 4.

2. Utilizzo regolamentare

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
I'impiego di acqua.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT & adatta anche a lavori
di lucidatura leggeri. Per lavori di lucidatura piu
impegnativi ad impiego continuato consigliamo di
utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

Le macchine con il contrassegno WEV.. sono
particolarmente adatte per lavorare con le spazzole
metalliche, grazie alla rotellina per la regolazione
del numero di giri.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente |'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. lIstruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

r ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
& lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

4.1 Avvertenze di sicurezza relative a

levigatura, levigatura con carta vetrata,

ITALIANO

lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente utensile elettrico dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT ¢ adatta
anche all'uso come lucidatrice.

b) Questo utensile elettrico non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo dell'utensile
elettrico che differisca da quello previsto potrebbe
essere fonte di pericolo e di lesioni. (eccetto per
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
utensile elettrico e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'utensile
elettrico non garantisce un utilizzo sicuro
dell'utensile stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'utensile elettrico. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) ) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile devono corrispondere ai dati
tecnici dell'utensile elettrico. Non & possibile
garantire una protezione sufficiente per |'utilizzatore
né un controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i
platorelli non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se I'utensile elettrico o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
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persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del livello di funzionamento dell'utensile
rotante e tenere l'utensile in funzione al
massimo dei giri per un minuto. Gli utensili
eventualmente danneggiati sirompono solitamente
durante questo test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dalla propria area di
lavoro. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali & possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile,
provocando una folgorazione.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'attrezzo, il cavo di alimentazione puo essere
tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile rotante.

I) Non posare mai l'utensile elettrico prima che
l'utensile non si sia arrestato completamente.
L'utensile in rotazione puo entrare in contatto con la
superficie su cui € posato, facendo perdere
all'utilizzatore il controllo dell'utensile elettrico.

m) Non metter mai in funzione I'utensile
elettrico durante il trasporto. | vestiti
dell'utilizzatore potrebbero entrare accidentalmente
in contatto con l'utensile in rotazione e cio potrebbe
causare lesioni all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione
dell'utensile elettrico. La ventola del motore attira
la polvere nella carcassa e un forte accumulo di
polvere di metallo pud causare pericoli di natura
elettrica.

o) Non utilizzare I'utensile elettrico in
prossimita di materiali inflammabili. Le scintille
potrebbero incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o

di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un platorello o una spazzola
metallica, si inceppa o si blocca. Quando 'utensile
rimane agganciato o bloccato nel materiale in
lavorazione, cid causa un brusco arresto della
rotazione. In questo modo un utensile elettrico privo
di controllo subisce una accelerazione contraria al
senso di rotazione dell'utensile utilizzato, verso il
punto in cui si & verificato il bloccaggio.

Se ad esempio un disco di smerigliatura resta
bloccato o agganciato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

| contraccolpi sono la conseguenza di un utilizzo
sbagliato oppure erroneo dell'elettroutensile. Pud
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente I'utensile
elettrico ed assumere una postura del corpo e
delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e direazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile puo
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Tenere il corpo lontano dall'area in cui si puo
eventualmente spostare I'utensile elettrico in
caso di contraccolpo. Il contraccolpo spinge
I'utensile elettrico nella direzione opposta al senso
di rotazione del disco di smerigliatura nel punto in
cui si € bloccato.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
l'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'utensile elettrico.



4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio utensile elettrico ed il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per |'utensile
elettrico non possono essere schermati in modo
sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
sull’elettroutensile in modo sicuro e va
regolato in modo da garantire la massima
sicurezza, ossia in modo tale che solo la
minima parte possibile dell’abrasivo sia
esposta all’utilizzatore. |l carter di protezione
contribuisce a proteggere I'utilizzatore da eventuali
frammenti, contatti accidentali con I'abrasivo o
scintille che potrebbero innescare incendi sugli
indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono ideati per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni giuste per
il disco di smerigliatura scelto. Le flange adatte
sorreggono il disco di smerigliatura e riducono cosi
al minimo il rischio di una rottura del disco stesso.
Le flange per dischi da taglio possono differenziarsi
dalle flange per altri dischi di smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati
ideati per elettroutensili piu grandi. | dischi di
smerigliatura per gli utensili elettrici di dimensioni
maggiori non sono adatti al numero di giri piu
elevato degli utensili piu piccoli e possono
rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza in merito alla troncatura (alla
mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,

evitare inoltre di esercitare una pressione di

appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di

profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco

da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso

e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si

blocchi e di conseguenza aumenta la possibilita di

un contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé, in caso di un contraccolpo
I'utensile elettrico con il disco rotante verra
indirizzato direttamente verso l'utilizzatore.
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c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
& arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio che si sta eseguendo
quando il disco stesso & ancora in movimento.
Cio puo causare un contraccolpo. Rilevare ed
eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare l'utensile elettrico finché si
trova all'interno del pezzo in lavorazione. Prima
di proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal platorello possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Solo per WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT:
Avvertenze di sicurezza particolari per la
lucidatura:

Controllare che non ci siano parti mobili nella
cuffia di lucidatura, soprattutto i cavi di
fissaggio. Sistemare o accorciare i cavi di
fissaggio. Cavi di fissaggio allentati o attorcigliati
possono imprigionare le dita oppure rimanere
impigliati nel pezzo in lavorazione.

4.7 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermo e la
spazzola metallica vengano in contatto. Il

diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a

41



it

42

ITALIANO

tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.8 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare spessori elastici se vengono forniti con
I'abrasivo e qualora si rivelasse necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai dischi da taglio per operazioni di
sgrosso! | dischi da taglio non possono essere
esposti ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. utilizzando appositi dispositivi di
fissaggio. Pezzi in lavorazione di grandi dimensioni
devono essere sufficientemente sostenuti.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
filettatura del mandrino vedere pagina 4-5 ed il
capitolo 14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza Fl (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic. Quando
interviene la frizione di sicurezza disattivare
immediatamente la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione |'utensile qualora l'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di
legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.
Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utente o delle persone che sitrovano nelle
vicinanze.
Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.
Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
Garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,
al personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.
disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitare che si
depositino nell'ambiente.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(vedi capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
di scarico aria della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata,

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore aria,

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gliindumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Vista complessiva

Vedi pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto

Mandrino

Bottone per il bloccaggio del mandrino
Interruttore a cursore di accensione/spegnimento *
Impugnatura

Display elettronico *

Rotella di regolazione per impostazione numero
giri *

Pulsante interruttore *

Blocco dell'accensione *

Impugnatura supplementare / Impugnatura
supplementare con ammortizzazione delle
vibrazioni *

Carter di protezione

Dado a due fori *

—_ -
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14 Chiave a due fori *
15 Leva difissaggio del carter di protezione

* in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura

supplementare montata (11)! Avvitare a fondo
I'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro della macchina.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente carter di protezione adatti agli

abrasivi usati! Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Carter di protezione per levigatura
Specifico per lavorare con dischi da sgrosso,
platorelli di levigatura a lamelle, dischi da taglio
diamantati.

Vedere pagina 3, illustrazione C.

- Premere e tenere premuta la leva (15). Portare il
carter di protezione (12) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e ruotare il carter di protezione
finché la leva stessa non si innesta in posizione.

- Premere sullaleva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

(9
Y

(Per effettuare lo smontaggio, eseguire le
operazione in sequenza inversa.)

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura
(vedere capitolo 11. Accessori).
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7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare il mandrino (3) a mano finché il pulsante di
arresto non scatta in posizione producendo un
suono udibile.

7.2 Montaggio dei dischi di smerigliatura
Vedere pagina 2, illustrazione A.

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.
Soltanto W 9-100: avvitare sul mandrino la flangia
di supporto con la chiave a due fori in modo tale
che il collarino (di diametro 16 mm) sia rivolto
verso l'alto.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2).

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Applicare il dado di serraggio quick (1) solo su

macchine dotate del "sistema Metabo Quick".
Queste macchine si riconoscono dal pulsante di
arresto mandrino rosso (4) con la scritta "M-Quick".

Se l'utensile montato nella zona di serraggio
ha uno spessore superiore a7,1 mm, il dado di
serraggio Quick non puo essere utilizzato! Utilizzare

?uir)ldi il dado a due fori (13) con la chiave a due fori

14).

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio quick (1) sul mandrino
(3) inmodo tale chei 2 dentini facciano presa nelle
2 rispettive scanalature del mandrino. Vedere
I'illustrazione a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio quick
ruotandolo in senso orario.

- Mediante una forte rotazione in senso orario del
disco di smerigliatura, stringere il dado di
serraggio quick.

Allentare il dado di serraggio quick (1):

Solo se il dado di serraggio quick (1) &
presente, € possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino M-Quick (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura,
premere il pulsante rosso per l'arresto del
mandrino M-Quick (4). Il dado di serraggio quick
(1) si allenta automaticamente di ca. mezzo giro e
si puo svitare senza ulteriori sforzi e senza I'ausilio
di attrezzi.

7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)

Stringere il dado a due fori (13):
| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il

dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:
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Vedere pagina 2, illustrazione B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (13) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (13) & rivolto verso il
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.
Z) Soltanto per W 9-100:
Il collarino del dado a due fori & rivolto verso il
basso, oppure la superficie piana € rivolta verso
l'alto.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(13) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (14).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccaggio del mandrino (vedere capitolo 7.1).
Svitare il dado a due fori (13) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (14).

8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (in

funzione della dotazione)

Impostare il numero di giri raccomandato tramite la
rotella di regolazione (8). (cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato)

Dischi da taglio, dischi sgrossatori, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: Per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con l'avviamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo
per le impugnature previste, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che I'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre l'utensile soltanto
dopo che il motore si & completamente arrestato.

Utensili con interruttore a cursore:

Accensione: spingere l'interruttore a cursore in
avanti (5). Per il funzionamento continuo,
premerlo poi in basso fino all'innesto in
posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (5) e rilasciare.

Utensili con "interruttore paddle"
(con funzione uomo morto):

Accensione: spingere il blocco dell'accensione
(10) in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (9).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (9).

Macchine con il contrassegno W...RT:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

@Q;g&@

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (9) e poi premere verso l'alto
I'interruttore a pulsante (9).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante

Dispositivi con il contrassegno W...RT:
Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

<m N
®239&G@

Accensione: accendere il dispositivo come
descritto sopra. Ore spingere di nuovo in
avanti l'interruttore a pulsante (9) erilasciarlo
nella posizione anteriore per arrestare
l'interruttore (9) (funzionamento continuo).

Spegnimento: premere l'interruttore a pulsante (9)
verso l'alto e rilasciarlo.

8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro sulla superficie in modo
che l'utensile montato non si surriscaldi
eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.



Troncatura:

Durante i lavori di troncatura lavorare
“>sempre a rotazione invertita (veder
e figura). In caso contrario sussiste il
LQ‘ pericolo che la macchina possa
Y/ fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.
Lavorare con le spazzole metalliche:

Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.

8.4 Ruotare la testata ingranaggi
Vedere pagina 3, illustrazione D.

- Estrarre la spina di alimentazione.

- Svitare la vite di fissaggio (a) della leva (15).
Rimuovere e mettere via la vite e la leva (con la
sua parte in lamiera).

Svitare le 4 viti della testata ingranaggi (b).
ATTENZIONE! Non staccare la testata
ingranaggi!

Ruotare la testata ingranaggi verso la posizione
desiderata senza staccarla.

Awvvitare le 4 viti della testata ingranaggi (b) nelle
apposite filettature! Coppia di serraggio = 3,0 Nm
+/- 0,3 Nm.

Spostare a lato la molla che preme la leva in
posizione e riapplicare la leva (15) (con la sua
parte in lamiera), stringere con la vite di fissaggio
(a). Coppia di serraggio = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Controllare che la leva funzioni correttamente:
deve trovarsi sotto tensione a molla.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi
particelle all'interno dell'utensile elettrico. Questo
compromette il raffreddamento dell'utensile. |
depositi conduttori possono compromettere
l'isolamento dell'utensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'utensile elettrico regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le feritoie anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima l'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

Macchin n elettronica VTC e TC:
Il display elettronico (7) si illumina e la
IE velocita sotto carico diminuisce (non
W...RT). ll carico della macchina € troppo
elevato! Fare funzionare I'utensile a vuoto fino allo
spegnimento del display elettronico.

Y, Il dispositivo non entra in funzione.

Xe. L'indicatore del segnale elettronico (7)
«eses (secondo l'equipaggiamento) lampeggia.
La protezione contro il riavvio € scattata. Se la spina
viene inserita con il dispositivo acceso o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
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dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Vedi pagina 6.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
Istruzioni per l'uso.

A Fermaglio del carter di protezione per
troncatura / carter di protezione per
troncatura alla mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio, dischi da
taglio diamantati. Quando il fermaglio del carter di
protezione per troncatura alla mola é applicato, il
carter di protezione viene equipaggiato per la
troncatura alla mola.

B Carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola
Specifico per tagliare lastre di pietra con dischi da
taglio diamantati. Con manicotto per I'aspirazione
della polvere della pietra con aspiratore adatto
collegato.

C Carter di protezione aspirazione per la
levigatura superficiale

Specifico per levigare calcestruzzo, massetto,
legno e materiali sintetici con mole diamantante a
tazza, mole in fibra e platorelli adeguati. Con
manicotto per l'aspirazione della polvere della
pietra, del legno e dei materiali sintetici con
aspiratore adatto collegato. Non adatto per aspirare
scintille o per levigare i metalli.

D Filtro antipolvere

Il filtro a maglia fine impedisce la penetrazione di
particelle grossolane nel corpo motore. Rimuovere
e pulire regolarmente.

E Protezione per le mani
Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche e
corone diamantate per piastrelle.

Applicare la protezione per le mani sotto
l'impugnatura supplementare laterale.

F Staffa multiposizione per lI'impugnatura
supplementare
Permette diverse impugnature.

G Impugnatura supplementare a staffa
La gamma completa degli accessori € disponibile
allindirizzo www.metabo.com oppure nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli utensili elettrici
| possono essere fatte esclusivamente da
tecnici / elettricisti specializzati!

Qualora il cavo di allacciamento venisse
danneggiato, dovra essere sostituito con un cavo di
allacciamento speciale.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per i relativi indirizzi, consultare il
sito www.metabo.com.
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Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive! Smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
utensili fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva Europea 2012/19/EU sulle apparec-
chiature elettriche ed elettroniche usate e la sua
attuazione in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono essere
raccolte separatamente, al fine di essere riutilizzate
in modo eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 4. Dati
i continui miglioramenti tecnologici, ci riserviamo il
diritto di apportare modifiche senza preavviso.

16} = diametro max. dell'utensile

tmax 1 = spessore max. consentito dell’'utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado a due fori (13)

tmax.2 = spessore max. consentito dell’'utensile
nella zona di serraggio in caso di
utilizzo del dado di serraggio quick (1)

tmax.3 = disco da sgrosso/disco da taglio:
max. spessore consentito dell'utensile

M = Filettatura del mandrino

| = Lunghezza del mandrino

n* = Numero di giri a vuoto (numero
massimo di giri)

ny* = Numero di giri a vuoto (regolabile)

P4 = Assorbimento nominale di potenza

Ps = Potenza erogata

m = Peso senza cavo direte

Valori di misura rilevati secondo EN 60745.
Utensile di classe Il
~ Corrente alternata

* Utensili con il contrassegno WE... : Eventuali
disturbi ad alta energia e ad alta frequenza possono
provocare oscillazioni nel numero di giri. Queste
oscillazioni scompaiono non appena si
neutralizzano i disturbi.

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di
una corretta stima, considerare le pause di lavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valor mpl lle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

an sG = Valore di emissione di vibrazione
(levigatura di superfici)
an ps = Valore di emissione di vibrazione

(levigatura con platorello)

an p = Valore di emissione di vibrazione
(lucidatura)
Kn sa/ps/ip= Incertezza (vibrazioni)

/P
leello sonoro classe A tipico:

Loa = Livello di pressione acustica
Lwa = Livello di potenza acustica
Kpa Kwa = Incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
ﬂ Indossare protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 4.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los modelos WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT son
ademas aptos para trabajos de pulido ligero. Para
los trabajos de pulido mas exigentes y para el uso
continuado, recomendamos nuestra pulidora
angular.

Las maquinas identificadas con las letras WEV,
tienen una ruedecilla de ajuste para regular la
velocidad, por ello son especialmente

recomendables para trabajos con cepillos de puas.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacién sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
* ADVERTENCIA: Lea el manual de
& instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. Si no se siguen las
advertencias de seguridad e instrucciones, pueden
producirse descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible entregar también el presente
documento.

ESPANOL es

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:
Aplicacién
a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves. Los modelos
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WIIE'V 17-125 Quick Inox RT son ademas aptos para
pulir.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones. (Esto no es aplicable a los
modelos WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disefiados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacion
segura.

d) El nimero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion de tamafio incorrecto no
pueden protegerse convenientemente ni
controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercidn que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercion
danadas. Antes de cada utilizaciéon, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
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tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se han danado,
o bien utilice una herramienta de insercién sin
dafar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
poéngala en funcionamiento durante un minuto
con el nimero de revoluciones maximo. En la
mayoria de los casos, las herramientas de insercion
danadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcidn de la aplicacion, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
mantiene alejadas las pequenas particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extrafios suspendidos en
el aire y producidos por las diferentes aplicaciones.
Las mascarillas respiratorias y antipolvo deben
filtrar el polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si estd expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercion rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tensién a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercion en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon

48 de su herramienta eléctrica. El ventilador del

motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacion de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercion en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
de la herramienta de insercién y a su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al de giro de la
herramienta de insercion en el punto de bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar enla pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccién con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en lazona ala que se
desplazaria la herramienta eléctrica en caso de
contragolpe. El contragolpe propulsa la
herramienta eléctrica en la direccion contraria a la
del movimiento del disco de amolar en el punto de
bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercién en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.



e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no utilice nunca la superficie lateral
de un disco de tronzar para esmerilar. Los
discos de tronzar son apropiados para el recorte de
material con el borde del disco. La aplicaciéon de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede
romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecién no
dafnadas del tamano y de la forma correctas
para el disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolary reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.
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c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzar aun en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
aIrT;)bog lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 (Solo paralos modelos WEV 15-125 Quick
HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT) Indicaciones de seguridad
especiales para el pulido:

No dejar piezas sueltas en la cubierta de
pulido, en particular, las cuerdas de fijacion.
Guarde o corte las cuerdas de fijacion. Las
cuerdas de fijacion sueltas o giratorias pueden
lesionar los dedos o enredarse en la herramienta.
4.7 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presiéon demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacién de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.
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4.8 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacién.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

No utilice nunca discos de tronzar para desbastar.
Los discos de tronzar no deben someterse a
presion lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Sise utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo, véase la pagina 4-5y
el capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexiéon maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas danadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Acoplamiento de seguridad S-automatico de
Metabo Si se activa el acoplamiento de seguridad,
desconecte inmediatamente la maquina.

Las empufiaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufiadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

Las particulas que se generan al trabajar con

estd maquina pueden contener sustancias
susceptibles de provocar cancer, reacciones
alérgicas, enfermedades respiratorias,

malformaciones fetales u otros dafios
reproductivos. Algunos ejemplos de este tipo de
sustancias son: el plomo (en pinturas que
contengan plomo), el polvo mineral (de ladrillos,
bloques de hormigon, etc), los aditivos para el
tratamiento de la madera (cromatos, conservantes
de la madera), algunos tipos de madera (como el
polvo de roble y de haya), los metales o el amianto.
El riesgo depende del tiempo de exposicion del
usuario o de las personas préximas a él.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir la exposicion a estas sustancias:
asegurese de que el puesto de trabajo esté bien
ventilado y protéjase con el equipamiento de
proteccién adecuado, como por ejemplo,
mascarillas de proteccion respiratoria adecuadas
para filtrar este tipo de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p.ej. normas de proteccién
laboral, de eliminacién de residuos) vigentes
respecto a su material, personal, aplicacion y lugar
de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.
Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Brida de apoyo

Husillo

Botén de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar *
Empunadura

Indicacién sefial del sistema electrénico *
Ruedecilla para el ajuste del nimero de
revoluciones *

Interruptor *

Blogqueo de conexion *

Empunadura adicional / empufiadura adicional con
dispositivo antivibracion *

Cubierta protectora

Tuerca de dos agujeros*®
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14 Llave de dos agujeros *
15 Palanca para la fijacion de la cubierta protectora

* segun la versién / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican enla placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

ﬂ Utilice siempre una empufiadura adicional
(11) para trabajar. Enrosque la empufadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollada para realizar trabajos con discos de

desbaste, discos de lijado por laminas o discos

tronzadores de diamante.

Véase pégina 3, figura C.

- Pulse la palanca (15) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (12) en la posicion
indicada.

- Suelte la palancay gire la cubierta protectora
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palanca y gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

o e 2V 4
Iy

(El desmontaje se efectua en orden inverso.)

Usar unicamente
herramientas que excedan la
cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.

7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de la toma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).
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7.1 Bloqueo del husillo

- Pulse el botén de blogueo del husillo (4) y gire el
husillo (3) con la mano, hasta que el botdn encaje
de forma audible.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pégina 2, figura A.

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La

colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.
Sdlo en el modelo W 9-100: atornillar la brida de
apoyo en el husillo con la ayuda de la llave de dos
aguijeros, de tal forma que el collar mire hacia
arriba (con un diametro de 16 mm).

- z\/k))ntaje del disco de amolar en la brida de apoyo

2).

El disco de amolar debe reposar de forma

uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcion del
equipamiento)

Sujecién de la tuerca tensora Quick (1):

Utilizar la tuerca tensora Quick (1) solo en

magquinas con el "sistema Metabo Quick".
Estas maquinas se reconocen por el boton de
bloqueo del husillo (4) identificado en letra roja con
"M-Quick".

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso, utilice
la (13)tuerca de dos agujeros con la llave también
de dos agujeros (14).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) sobre el husillo
(8) de forma que los 2 talones encajen en las 2

ranuras del husillo. Véase la figura de la pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick: (1)

El husillo sélo puede detenerse con el botén
de blogueo del husillo M-Quick, (1) si esta
montada la tuerca tensora M-Quick. (4)

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continda por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botdn de bloqueo del husillo M-Quick (4).
La tuerca tensora Quick (1) se suelta
automaticamente despues de media vuelta
aproximadamente, y se puede desatornillar sin
hacer esfuerzo adicional ni necesidad de
herramienta.
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7.4 Sujecion/ aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcién del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca de dos agujeros: (13)

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son
diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en
el husillo como se indica a continuacion:

Véase péagina 2, figura B.

- X) Con discos de amolar finos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (13) esta
orientado hacia arriba de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.

Y) Con discos de amolar gruesos:

El collar de la tuerca de dos agujeros (13) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.

Z) Sélo en el modelo W 9-100:

El collar de la tuerca de dos agujeros mira hacia
abajo o bien la superficie plana mira hacia arriba.
Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (13) con la llave de dos agujeros (14) en
el sentido de las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (13) con
la llave de dos agujeros (14) en sentido contrario
a las agujas del reloj.

8. Manejo
8.1 Ajuste del nimero de revoluciones (en
funcion del equipamiento)

Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (8). (Numero pequefo =
numero de revoluciones bajo; nimero grande =
numero de revoluciones alto)

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: numero de revoluciones medio
Discos abrasivos: nimero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexién (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacion acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo deben sujetarse las
empunaduras previstas siempre con ambas

manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Maquinas con bloqueo de conexion:

Conexion: desplace el relé neumatico (5) hacia
adelante. Para un funcionamiento
continuado, moverlo hacia abajo hasta que
encaje.

Desconexidn: presione sobre el extremo posterior
del relé neumatico (5) y suéltelo.

Maquinas con "interruptor de paleta"
(con funcién de hombre muerto):

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (10)
en direccion a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (8).

Desconexién: suelte el interruptor (8).

Herramientas con la denominaciéon W...RT:
Conexion instantanea (con funciéon de hombre
muerto)

®ﬁ<>9 &@

Conexion: deslice el interruptor (9) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor

Desconexién: suelte el interruptor (9).

Herramientas con la denominaciéon W...RT:
Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento)

=
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Conexioén: encienda la maquina tal y como se
describe mas arriba. Ahora volver a deslizar
hacia delante el interruptor (9) y soltarloen la
posicién delantera para que el interruptor (9)
guede bloqueado (funcionamiento
continuado).

Desconexion: presione el interruptor (9) hacia
arriba y suéltelo.




8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en
“contrarrotacion (véase laimagen). De
~lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esté tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

8.4 Gire la caja de engranajes.
Véase pégina 3, figura D.

- Extraiga el enchufe de red.

- Desatornille el tornillo de fijacion (a) de la palanca.
(15) Desmonte y deje a un lado el tornillo y la
palanca (son su pieza de chapa).

- Desatornille los 4 tornillos (b) de la caja de

engranajes. jATENCION! jNo tirar de la caja de

engranajes!

Girar la caja de engranajes en la posicion

deseada, sin tirar de ella.

Atornille los 4 tornillos (b) de la caja de engranajes

en las roscas existentes. Par de apriete = 3,0 Nm

+/- 0,3 Nm.

Desplace hacia un lado el muelle que mantiene la

palanca en posicién y vuelva a montar la palanca

(15) (con su pieza de chapa), atornille con el

tornillo de fijacién (a). Par de apriete = 5,0 Nm +/-

0,5 Nm. Verifique que la palanca funcione

correctamente: debe encontrarse bajo la tension

del muelle.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.

10. Localizacion de averias

Herramientas con sistema electrénico VTC y TC:
El indicador de seial del sistema

g electronico (7) se ilumina y se reduce el

= nuamero de revoluciones bajo carga (no
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W...RT). La carga de la maquina es demasiado
alta. Deje funcionar la maquina en marcha en vacio
hasta que se apague el indicador de sefal del
sistema electrénico.

)y, La magquina no funciona. El indicador de

senal del sistema electronico (7) (segun
«eess |a versién) parpadea. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece el
suministro de corriente tras un corte, la maquina no
se pondréa en funcionamiento. Desconecte y vuelva
a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use Unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 6.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

A Cubierta protectora para tronzado-Clip /
Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores
y discos tronzadores de diamante. Cuando la
cubierta protectora lleva montado el clip se
convierte en una cubierta protectora para tronzado.

B Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado
Desarrollada para cortar planchas de piedra con
discos de tronzado de diamante. Equipada con
tubos para la aspiracion del polvo de piedra con un
sistema de aspiraciéon adecuado.

C Cubierta protectora de aspiracién para el

esmerilado superficial

Desarrollada para el esmerilado de cemento,
pavimento, madera y plasticos con muelas de copa
de diamante, discos de fibra y discos abrasivos
adecuados. Equipada con tubos de empalme para
la aspiracion del polvo de piedra, de madera y de
plastico con un sistema de aspiracién adecuado.
No apto para la aspiracion de chispas o para el
esmerilado de metales.

D Filtro de proteccidn contra el polvo
El filtro de malla fina previene la entrada de
particulas gruesas en la carcasa del motor. Retirar
y limpiar regularmente.

E Proteccion para las manos
Desarrollada para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija y cepillos de puas de metal.

Montar la proteccion para las manos bajo la
empufiadura adicional lateral.

F Soporte de multiples posiciones para

empunadura complementaria.

Permite multiples posiciones de agarre.

G Empunadura de estribo complementaria
Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Si observa dafios en el cable de conexién debera
sustituirlo por uno con caracteristicas especificas.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la Directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos (RAEE), y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas deben recogerse
por separado para posteriormente ser recicladas
de manera respetuosa con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacioén de la

pagina 4. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcion de las innovaciones

tecnoldgicas.

Q = Diametro maximo de la herramienta

= Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca de
dos agujeros (13)

= Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona
de tension si se utiliza una tuerca
tensora Quick (1)

= Disco de desbaste / Disco de tronzado

Grosor maximo autorizado de la

herramienta de insercién

Rosca del husillo

Longitud del husillo de lijado

Numero de revoluciones de marcha

en vacio (maximo)

ny* Numero de revoluciones de marcha

en vacio (ajustable)

tméx,1

tme’1><,2

P4 = Potencia de entrada nominal
P> = Potencia suministrada
m = Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

Bl Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

* Maquinas con la designacion WE... : Los fallos de
energia de alta frecuencia pueden generar
variaciones en las revoluciones. Tales variaciones
desaparecen de nuevo tras la subsanacion de las
averias.

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor 0 menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
ay, gg=Valor de emision de vibraciones

(Lijado de superficies)
an ps = Valor de emisién de vibraciones
(Lijado con disco abrasivo)
Valor de emisién de vibraciones
(Pulido)
Kh sa/ps/p =lInseguridad (vibraciones)

an, p

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa Kwa = Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
ﬂ jUse auriculares protectores!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 4.

2. Utilizacao correcta

As rebarbadoras angulares, com acessorios
originais Metabo, sédo adequadas para lixar, lixar
com folhas de lixa, operacdes com escovas de
arame de aco e cortar metais, betéo, pedras e
materiais semelhantes, sem a utilizagédo de agua.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT é adicionalmente
adequada para trabalhos de polimento ligeiros.
Para trabalhos de polimento exigentes,
recomendamos a nossa polidora angular.

Maquinas com a designagéao WEV.. sdo
particularmente adequadas para trabalhos com
escovas de arame de acgo, gracas ao regulador
para regulagéo das rotacgdes.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevencéo de acidentes aplicaveis e as indicagdes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteccao da sua ferramenta eléctrica,
dé especialmente atencgéo as partes do
texto assinaladas com este simbolo!

* AVISO - Ler o manual de instrugdes para
& reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrugdes. Em caso de ndo
cumprimento das indicacoes de seguranca e das
instrugbes podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicac6es de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacées especiais de
seguranca
4.1 Indicacoes de seguranca conjuntas para
lixar, lixar com folhas de lixa, trabalhar
com escovas de arame de aco e cortar:

Aplicacao

PORTUGUES pt

a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicacoes de seguranca, instrugoes,
representacoes e dados, que receber junto
com a ferramenta. Se ndo respeitar as instrugées
que se seguem, podem ocorrer choques eléctricos,
fogo e/ou ferimentos graves. A WEV 15-125 Quick
HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT séo adicionalmente adequadas para
trabalhos de polimento ligeiros.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para polimento. As utilizagbes, para as quais a
ferramenta eléctrica ndo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos. (ndo se aplica a WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT.)

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessorio
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotagcdes maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessorios que rodam com
mais velocidade do que a admissivel, podem
quebrar e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicédo da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas nao podem ser
suficientemente protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras;
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou fortes desgastes; e as
escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a sie a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotagoes
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maximas. Durante este periodo de teste,
geralmente, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram.

h) Use equipamento de proteccao pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou 6culos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicagdes. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratdria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagcdo. Aquando permanecer
por maior tempo exposto a ruidos fortes, pode
perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que entram na area de
trabalho devem usar equipamento de
proteccao pessoal. Fragmentos da peca de
trabalho ou ferramentas acoplaveis quebradas
podem ser projectados e causar ferimentos mesmo
fora da propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tensdo pode também colocar as pegas metalicas
da ferramenta sob tens@o e provocar um choque
eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua méao ou o seu
brago pode atingir a ferramenta acoplavel em
rotacéo.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes da
mesma ter parado por completo. A ferramenta
acoplada em rotagéo, pode entrar em contacto com
a superficie de alojamento, provocando a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacdo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel pode furar o seu corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacao da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulagao de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizacdo de agua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicac6es
de seguranca

Contragolpe é a reacgéo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacéo, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, um
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotacao.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagéo contrario do acessorio acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranc¢a adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bragos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forcas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaucdo adequadas, o operador
pode dominar as forgcas de contragolpe e de
reaccao.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotacdo. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na area
para onde a ferramenta eléctrica é deslocada
durante um contragolpe. O contragolpe
impulsiona a ferramenta eléctrica na direcgéo
contraria ao movimento do disco abrasivo no local
de bloqueio.

d) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de corrente ou laminas
de serra denteadas. Estas ferramentas
acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 IndicacGes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta eléctrica e o
resguardo de proteccao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos ndo



previstos para a ferramenta eléctrica, nao podem
ser suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccdo. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de protecc¢éo, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de proteccao deve ser montado
de forma segura na ferramenta eléctrica, e para
obter seguranca maxima, devera ser ajustado
de modo que a parte mais pequena do corpo
abrasivo esteja voltada de forma aberta para o
operador. O resguardo de proteccao ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por ex. Nunca lixe com a parte
lateral de um disco de corte. Os discos de corte
destinam-se a remocéo de material através da
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre
estes corpos abrasivos podera quebra-los.

e) Utilize sempre flanges tensores sem
defeitos, com a dimensao e forma correctas
para o disco abrasivo que escolheu. Os flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e reduzem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagbes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.
4.4 IndicacGes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efectue
um corte demasiado profundo. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando o disco de corte
inserido na peca de trabalho se afasta de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagao pode ser langcada
directamente para cima de si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue sempre a
ferramenta e mantenha-a segura, até que o
disco esteja imobilizado. Nunca tente retirar
um disco de corte ainda em rotacédo da zona de
corte, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de

PORTUGUES pt

trabalho. Deixe o disco de corte atingir a sua
rotacao maxima antes de continuar o corte
cuidadosamente. Caso contrario, o disco pode
prender, saltar para fora da peca de trabalho ou
provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de contragolpes
provocado pelo encravamento do disco de
corte. As pecas de trabalho grandes podem
dobrar-se sob o seu préprio peso. A pega de
trabalho deve ser apoiada em ambos os lados do
disco, quer na proximidade do corte, como também
na proximidade da aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou &gua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinagées do
fabricante em relacdo ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que saiam fora do prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar blogueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.

4.6 Apenas para WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Indicacoes de seguranca especiais
para polir:
Nao admita pecas soltas da boina de polir,
principalmente cordées de fixacao. Guarde ou
corte os corddes de fixacdo. Corddes de fixacéo
soltos em rotagéo conjunta, podem apanhar os
seus dedos ou ficar presos na pega de trabalho.
4.7 Indicacées de seguranca especiais em
relacdo a operacao com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar facilmente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
proteccao, evite que o resguardo de proteccao
e a escova de arame de aco entrem em
contacto. As escovas tipo prato e tipo tacho,
podem aumentar o seu diametro devido a pressao
e forcas de centrifuga.

4.8 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO — Utilize sempre 6culos de proteccao.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!
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Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme instrugdes
do fabricante.

Nunca usar discos de corte para rebarbar! Os
discos de corte ndo devem ser submetidos a uma
pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pegas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso néo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 4-5
e capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiracéo estacionario. Ligar sempre previamente
um disjuntor de protecc¢ao FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Assim que a
rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
maquina. Consultar o capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

Embraiagem de seguranca Metabo S-automatic.
Desligar imediatamente a ferramenta a uma
reacc¢ao da embraiagem automatica de segurangal

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. Nao operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecg¢ao danificado.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com
esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratérias, malformagdes congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6 mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacado de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Na&o deixe que estas particulas entrem em contacto
COm 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:

58 Areje bemolocal de trabalho e use equipamento de

proteccao adequado, como por ex. mascaras de

proteccao respiratéria que estejam em condi¢des

de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposicoes

relativas a seguranga no trabalho, eliminag¢éo)

validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao.

Apanhe as particulas formadas no local de

formacao e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 11.)

para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsdo descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de p6:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6é acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio

Fuso

Botdo de bloqueio do fuso

Interruptor corredico para Ligar/desligar *
Punho

Indicador de sinal electrénico *

Regulador para regulagio das rotagoes *
Gatilho*

Bloqueio de ligagdo *

Punho suplementar / Punho suplementar com
amortecimento de vibragdes *

12 Resguardo de protec¢éo

13 Porca de dois furos *

14 Chave de dois furos *

15 Alavanca para fixagao do resguardo de protec¢do

O OWooNOoOO~WN =
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* conforme equipamento / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacdao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.



6.1 Montar o punho suplementar

ﬂ Trabalhar apenas com o punho suplementar
(11) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta.

6.2 Montar o resguardo de proteccao

Por razbes de seguranca, utilize apenas o
resguardo de protecc¢édo previsto para o
respectivo corpo abrasivo! Ver também capitulo 11.

Acessorios!

Resguardo de proteccao para lixar

Adequado para os trabalhos com discos de
rebarbar, pratos de lixalamelados e discos de corte
diamantados.

Consultar pagina 3, figura C.

- Premir a alavanca (15) e manté-la premida.
Colocar o resguardo de proteccédo (12) na
posicédo indicada.

- Soltar a alavanca e rodar o resguardo de
proteccgao até a alavanca engatar.

- Premir a alavanca e posicionar o resguardo de
proteccao de modo a que a zona fechada fique
voltada para o operador.

- Verificar quanto ao assentamento correcto: A
alavanca deve estar engatada e o resguardo de
proteccao fixo, sem possibilidade de rotacéo.

Apenas deve utilizar
bﬂ:ﬁ« ferramentas acoplaveis que
fiquem sobrepostas pelo

(:Dﬁx resguardo de proteccdo em

pelo menos 3,4 mm.

(Desmontar na ordem inversa.)

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:
Puxar a ficha datomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de segurancga, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de proteccao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

- Premir o botao de bloqueio do fuso (4) e rodar o
fuso (3) manualmente até sentir que o botdo de
bloqueio do fuso encaixou.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Consultar pagina 2, figura A.

- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O
flange esta montado correctamente quando ja
nao é possivel roda-lo sobre o fuso.

Apenas W 9-100: Com a ajuda de uma chave de
dois furos, aparafusar o flange de apoio sobre o
fuso de forma a que o pequeno colar (com
didmetro 16 mm) esteja voltado para cima.

- (C())Iocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio

2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente

sobre o flange de apoio.
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7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Montar a porca de aperto Quick (1) apenas em

maquinas com "Metabo Quick-System". E
possivel identificar estas maquinas através do
botdo de bloqueio do fuso vermelho (4) com
inscricdo "M-Quick"

Se a espessura da ferramenta acoplavel, no

ambito de aperto, for maior do que 7,1 mm,
nao podera utilizar a porca de aperto Quick! Utilize

? pc)arca de dois furos (13) com a chave de dois furos

14).

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3), de modo a que as 2 pontas agarram nas 2
ranhuras do fuso. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto Quick a mao, no sentido
horario.

- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do reldgio.

Soltar a (1) porca de aperto Quick:

Apenas é possivel (1) parar o fuso com o
botéo de bloqueio do fuso vermelho M-Quick
(4) se a porca de aperto Quick estiver montada!

- Depois de desligar a ferramenta, esta move-se
por inércia.

- Premir o botao de bloqueio do fuso vermelho M-
Quick (4) pouco antes da paragem do disco
abrasivo. A porca de aperto Quick (1) solta-se
autonomamente, aprox. em meia volta e pode ser
desaparafusada sem exercer forga adicional ou
utilizar ferramentas.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)

Fixar a (13) porca de dois furos:

Os dois lados da porca de dois furos séo diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o fuso da
seguinte forma:

Ver pagina 2, figura B.

- X) No caso de discos abrasivos finos:

O colar da porca de dois furos (13) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.

Y) No caso de discos abrasivos grossos:

O colar da porca de dois furos (13) esta voltado
para baixo, de forma a que a porca de dois furos
possa ser bem fixada sobre o fuso.

Z) Apenas na W 9-100:

O colar da porca de dois furos esta voltado para
baixo ou a superficie plana esta voltada para
cima.

Bloquear o fuso. Apertar bem a porca de dois
furos (13) com a chave de dois furos (14) no
sentido dos ponteiros do relégio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (13) com uma chave de dois
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furos (14) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relogio.

8. Utilizacao
8.1 Ajustar as rotacoes (conforme
equipamento)

Ajustar as rotagcdes recomendadas no regulador
(8). (numero pequeno = rotagdes baixas; nimero
grande = rotagdes altas)

Disco abrasivo de corte, disco de rebarbar, disco
em forma de tacho, disco de corte diamantado:
rotacéoes altas

Escova: rotagao média

Prato de lixar: rotacoes baixas a médias

Nota: Para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a pega de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrup¢do de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: Deslocar o interruptor corredico (5) para a
frente. Para ligagao continua, pressionar
para baixo ate engatar.

Desligar: Pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (5) e soltar.

Maquinas com "interruptor Paddle"
(com funcdo de homem-morto):

Ligar: Deslocar o bloqueio de ligag&o (10) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (9).
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacédo W...RT:
Ligacao temporaria (com funcao de homem-
morto)

# N 9
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Ligar: deslocar o gatilho (9) para a frente e depois

pressionar o gatilho (9) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (9).

Maquinas com a designacédo W...RT:
Ligacao continua (consoante o equipamento)

<:Ilﬁ 9
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Ligar: ligar a maquina conforme descrito acima.
Agora, voltar a deslocar o gatilho (9) para a
frente e aliviar a presséo na posicao
dianteira para bloquear o gatilho (9) (ligagao
continua).

Desligar: pressionar o gatilho (9) para cima e solta-
lo.

8.3 Indicacdes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num &ngulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

No caso de cortes, trabalhar sempre
n nti rotaca ntrario (ver
figura). Caso contrario, existe o perigo
da ferramenta se soltar de forma
incontrolada para fora do corte.

e /‘\\\\
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Trabalhar com avango moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

8.4 Rodar a caixa de velocidades
Ver pagina 3, figura D.

- Puxar a ficha da rede.

- Desaparafusar os parafusos de fixacéo (a) da
alavanca (15). Retirar e colocar de parte o
parafuso, a alavanca (com a sua pega em chapa).

- Desaparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b). Atencao! Nao remover a caixa
de velocidades!

- Rodar a caixa de velocidades para a posi¢cao
pretendida sem a remover.

- Aparafusar os 4 parafusos da caixa de
velocidades (b) nos furos roscados existentes!
Binario de aperto = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.



- Deslocar para o lado a mola que pressiona a
alavanca para a posi¢ao e voltar a colocar a
alavanca (15) (com a sua peca de chapa) e
aparafusar bem o parafuso de fixagéo (a). Binario
de aperto = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Verificar o
funcionamento correcto da alavanca: esta deve
estar pressionada por uma mola

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposi¢coes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de proteccéo da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentagéo de corrente usando 6culos de
proteccao e mascara anti-poeiras.

10. Eliminacao de avarias

Ferramentas com sistema electronico VTC e TC:
O indicador electrénico (7) acende e a
g rotacdo em carga diminui (excluindo
W...RT). A sobrecarga da maquina é
demasiado elevada! Deixe a maquina na marcha
em vazio até o indicador de sinal electronico
apagar.
y, A maquina nao funciona. O indicador de
) 4 . P
sinal eletronico (7) (consoante o
«eses equipamento) pisca. A protecao contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a maquina ligada ou caso a
corrente elétrica seja restabelecida apos uma
interrupgéo, a maquina ndo liga. Desligar e voltar a
ligar a maquina.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Ver pagina 6.

Utilizar apenas acessorios que cumpram 0s
requisitos e dados caracteristicos indicados neste
manual de instrucoes.

A Clipe do resguardo de proteccao do disco
abrasivo de corte / resguardo de proteccao
para cortar

Adequado para os trabalhos com discos de corte,
discos de corte de diamante. Com o clipe do
resguardo de protecgéo do disco abrasivo de corte
montado, o resguardo de protecgéo transforma-se
num resguardo de proteccao para disco abrasivo
de corte.

B Resguardo de proteccao de aspiracao para
discos de corte
Adequado para cortar placas de pedra com discos
de corte de diamante. Com bocal, para aspirar p6
de pedra com um aspirador adequado.
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C Resguardo de proteccao de aspiracao para
discos de corte

Para lixar betéo, betonilha, madeira e plasticos com
discos em forma de tacho diamantados ou discos
em fibra e pratos de lixar adequados. Com bocal
para aspirar p6 de pedra, madeira e plastico com
um aspirador adequado. N&o se adequa para a
aspiracao de faiscas ou para lixar metais.

D Filtro de proteccao contra po
O filtro de rede fina evita a entrada de particulas
grossas ha caixa do motor. Remover e limpar
regularmente.

E Resguardo de mao
Adequado para trabalhar com o prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de aco e coroas
de perfuragé@o diamantadas para azulejo.

Montar o resguardo para méaos por baixo do punho
suplementar lateral.

F Estribo de varias posi¢coes para punho
adicional
Possibilita diversas posi¢des do punho.

G Punho adicional em forma de arco
Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.

12. Reparacao

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Caso o cabo de ligacdo do aparelho fique
danificado, devera ser substituido por um cabo de
ligacéo especial.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderecos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pegas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccao do ambiente

O po de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: Nao colocar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directiva europeia 2012/19/EU
relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos usados e a sua transposigao as leis
nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas em separado e encaminhadas para
uma instalagéo de reciclagem de materiais ecol6-
gica.

14. Dados técnicos
Explicagbes sobre os dados na pagina 4.

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.
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(0] = Didmetro max. da ferramenta
acoplavel
tmax,1 = Espessura max. admissivel da

ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagé@o da porca de
dois furos (13)

tmax,2 = Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagéo da porca de
aperto Quick (1)

tmax,3 = Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura méaxima admissivel da
ferramenta acoplavel

M = Rosca do fuso

| = Comprimento do fuso rectificador

n* = Rotag¢des em vazio (rotagdes
maximas)

ny* = Rotac¢des em vazio (ajustaveis)

P4 = Poténcia nominal

Ps = Poténcia de saida

m = Peso sem cabo de alimentacéo

Valores medidos de acordo com a horma
EN 60745.

Ferramenta da classe de proteccéo Il
~ Corrente alternada

*Maquinas com a designagao WE... : Interferéncias
energéticas de altas frequéncias podem causar
oscilagdes nas rotacdes. Estas oscilacdes
desaparecem, logo que as interferéncias
desvanecerem.

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica e a comparagéao
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condicdes de utilizagdo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacao de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés

direcgoes) determinado de acordo com a
EN 60745:

ah sG = Valor da emiss&o de vibragdes
' (lixar superficies)
ap ps = Valor da emissao de vibragoes
(lixar com prato de lixar)
ap p = Valor da emiss&o de vibragdes
' (polir)
Kh.sa/ps/p = Inseguranca (vibragtes)
Valores tipi nder. | r
ruido:
Loa = Nivel sonoro
Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

Durante o trabalho, o nivel de ruido pode exceder
0s 80 dB(A).
m Usar proteccgdes auditivas!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 4.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltilloehér
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT lampar sig aven for
lattare poleringsarbeten. Vi rekommenderar att du
anvander var vinkelpolerare for tyngre
poleringsarbeten.

Maskiner med beteckningen WEV.. lampar sig
séarskilt bra for arbeten med stalborstar tack vare
vred for for varvtalsinstalining.

Anvandaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador samt skador pa
elverktyget!

Y VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken fér skador.

VARNING! Las igenom alla

sakerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Om elverktyget byter &gare ska aven
dokumentationen medfélja.

4. Sarskilda

sékerhetsanvisningar

4.1 Séakerhetsanvisningar for bade slipning,

sandpappersslipning, stalborstning och

kapning:

Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéndas for

slipning, sandpappersslipning, stalborstning

och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,

SVENSKA sv

anvisningar, illustrationer och all information
som foéljer med maskinen. Om anvisningarna inte
foljs uppstar risk for elstétar, brand och/eller svara
personskador. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT kan
aven anvandas som poleringsmaskin.

b) Elverktyget &r inte avsett fér polering.
Anvander du maskinen till sddant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk for personskador. (géller endast WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT.)

c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda for
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrckligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gingfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvéndning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflékta eller spréackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 10s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte r inom réckhall for
roterande delar och kdr maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
s6nder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& horselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivadg och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.
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j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémforande ledningar kan
spanningssétta maskinens metalldelar sa att du far
en stot.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

1) Lagg aldrig ifran dig elverktyget forrén
roterande delar stannat helt. Roterande delar
kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

n) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

0) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antdnda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvétska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan rér
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvand alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mojligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare behéarska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig dver handen om du far ett
kast.

c) Sta inte med kroppen i den riktning som
elverktyget ror sig om det far ett kast. Kastet
slungar elverktyget i motsatt riktning mot
slipskivans rotationsriktning vid blockeringen.

d) Var extra forsiktig i ndrheten av horn, skarpa
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mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvénd aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att forlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Sarskilda sidkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvénd bara spriangskydd och slipskivor

som &r godkéanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillréckligt och ger osakert skydd.

b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut over sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

b) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sdkerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjélper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda fo6r avsedd
anvandning. t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med rétt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig notta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan 6kar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och &tgarda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du foérsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.



e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan bdja
sig av sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstéallet och kanten.

f) Var extra forsiktig nér du "instickskapar" i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.
Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sdkerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Endast for WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT:
Sarskilda sékerhetsanvisningar for
polering:

Det far inte finnas nagra l6sa dela pa

polerhéattan, framforallt fasttradar. Stick in eller

kapa fasttradarna. Losa, medroterande fasttradar

kan dra med sig dina fingrar in eller fastna i

arbetsstycket.

4.7 Sarskilda sadkerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvéndning. Overbelasta inte borsten

med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan

latt tranga igenom tunna kléder och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa ar det
i syfte att férhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.8 Ovriga sakerhetsanvisningar:
@VARNING! — Anvand alltid skyddsglasdgon.

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer
med som en nddvéandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehorstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvénder du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att géngningen i verktyget ar tillrackligt ldng, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
génga, se sid. 4-5 och kap. 14. Tekniska data.
Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar

SVENSKA sv

jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitlet 9.
Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvéndas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt barande véggar.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhaill.

Metabo S-automatic-sakerhetskoppling. Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stédhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket spréangskydd. Anvénd
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstoérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser fér
trabehandling (kromat, trddskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i ndrheten exponeras for
dessa dmnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Se till att arbetsplatsen har god ventilation och bar
lamplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask som
filtrerar mikroskopiska partiklar.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dér de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvéand l&mpliga tillbehér fér specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre mangd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut Iampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj fér god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte bl&sas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.
1 Quick-spannmutter * 65
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2 Stodflans

3 Spindel

4 Spindellasknapp

5 Skjutreglage PA/AV *

6 Handtag

7 Elektronikindikering *

8 Varvtalsvred *

9 Strémbrytare*

10 Startsparr *

11 Stédhandtag/vibrationsdampat stédhandtag
12 Skyddskapa

13 Tvahalsmutter*

14 Spéannyckel *

15 Fastspak till sprangskyddet

*

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer dverens
med natstrdommen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

6.1 Sétta pa stodhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (11)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vénster- eller hégersida.

6.2 Sétta pa sprangskyddet
Anvand ratt sprangskydd till slipmedlet for din
egen sakerhets skull! Se aven kapitlet 11.
Tillbehor!

Sprangskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller,
lamellslipskivor, diamantkapskivor.

Se sid. 3, bild C.

- Tryck ned spaken (15) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (12) i markerat lage.

- Slapp spaken och vrid sprangskyddet tills spaken
snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet sa att
den skyddade delen & mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:
Spaken ska ha snéppt fast och spréangskyddet ska
inte g& att vrida.

9V
Iy

(ta av sprangskyddet i omvand ordning.)

Anvand endast verktyg som
sticker ut utanfér
sprangskyddet minst

3,4 mm.

7. Sétta pa slipskivan

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehdr).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck pa spindellasningen (4) och vrid spindeln
(3) for hand tills du kanner att spindellasningen
hakar fast.

7.2 Saétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Sétt pa stodfléansen (2) pa spindeln. Den sitter rétt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.
Endast W 9-100: skruva pa stodflansen pa
spindeln med spannyckeln sa att den lilla
forhdjningen (16 mm i diameter) pekar uppat.

- Lagg slipskivan pa stédflansen (2).
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stodflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

Quick-spannmuttrar (1) far endast sattas fast
pa maskiner med "Metabo Quick-system". Du
kanner igen dessa maskiner pa den réda
spindellasningen (4) med markningen "M-Quick".
Du fér inte anvanda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spénnfésten kraftigare én 7,1

mm! Anvand i stéllet tvahalsmutter (13)med

spannyckel (14).

- Spindellasning, se kapitel 7.1.

- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3) sa
att de 2 flansarna gar i Ias pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra at Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa Quick-spannmuttrar (1):

Spindeln med den réda M-Quick-
spindellasningen (1) far endast stoppas nar
Quick-spannmuttern (4) ar monterad!

- Maskinen har en viss eftergang nar du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till M-Quick-spindellasningen (4). Quick-
spannmuttern (1) lossar automatiskt ca ett halvt
varv och kan skruvas av utan stérre
kraftanstrangning eller verktyg.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)

Installera tvahalsmutter (13):

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. Sa har skruvar du

pé tvdhalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild B.

- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (13) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.

X) Pa tjocka slipskivor:



forhéjningen pa tvahalsmuttern (13) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sékert pa
spindeln.

Z) Endast pa W 9-100:
Forhdjningen pa tvdhalsmuttern pekar nedat resp.
den jamna ytan pekar uppét.

- Sparra spindeln. Dra at tvahalsmuttern (13)
medurs med spannyckeln (14).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av
tvahalsmuttern (13) moturs med spannyckeln
(14).

8. Anvéndning

8.1 Staélla in varvtalet (bara vissa modeller)

Stéll in rekommenderat varvtal (8) med vredet. (litet
tal = I&gt varvtal; stort tal= hégt varvtal)

Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhogt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhégt varvtal
Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
ﬂ Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sl alltid av
strébmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strbmmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den forrdn motorn stannat.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snapper fast vid kontinuerlig
anvéndning.

Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med paddelbrytare:
(med dédmansfunktion):
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Start: Skjut paslagssparren (10) i pilens riktning
och tryck pa strémbrytaren (9).

Stopp: Lossa strémbrytarsparren (9).
Maskiner med beteckning W...RT:

Tillfallig inkoppling (med dédmansfunktion)

1}\ 9
0= Vo
Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (9) framat och

tryck den (9) sedan uppat..
Stopp: Slapp upp strémbrytaren (9).

Maskiner med beteckning W...RT:
Kontinuerlig anvandning (bara vissa modeller)

L VR
O <= )
Inkoppling: Sla pa maskinen enligt beskrivningen
ovan. Skjut strombrytaren (9) framéat en gang
till och slapp upp deni det framre laget for att
sparra strombrytaren (9) (kontinuerlig
anvandning).
Frankoppling: Tryck strombrytaren (9) uppat och
slapp den..

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovslipning: Du far bést slutresultat om du jobbar

med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapsllpnmg

Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
nin ild. Annars finns det risk

\\\\!-! att maskinen hoppar ut okontrollerat ur

U skaran. Jobba med lagom matning

som &r anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart pa maskinen.

8.4 Vrida vaxelhuset
Se sid. 3, bild D.

- Dra ut natkontakten.

- Skruva ur spakens (15) fastskruv (a). Ta ur
skruven och spaken (med platdelen) och lagg
undan.

- Skruva ur de 4 skruvarna pa vaxelhuset (b).
Varning! Dra inte av vaxelhuset!

- Vrid vaxelhuset i dnskat l&ge utan att dra av det.

- Skruva i de 4 skruvarpa (b) pa vaxelhuset i de
befintliga gdngorna. Atdragningsmoment = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Skjut fjadern som trycker fast spaken i sitt lage at
sidan och satti spaken (15) (med platdelen) igen.
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Skruva at fastskruven (a). Atdragningsmoment =
5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollera att spaken
fungerar korrekt, den maste vara fijdderspand.

9. Rengoring

Under bearbetning kan partiklar avlagras pa insidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationsdppningarna péa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strdmmen och béar
skyddsglaségon och andningsmask.

10. Atgéarder vid fel

Maskiner med VTC- och TC-elektronik:
Elektronikindikeringen (7) tédnds och

g arbetsvarvtalet sjunker (inte W...RT).

== Maskinbelastningen &r fér hog! Lat maskinen
ga pa tomgang tills indikeringen fér elsignal
slocknar.
\/ Maskinen kor inte. Den elektriska

\ signalindikeringen (7) (beroende pé

«esss utrustning) blinkar. Aterstartsparren harl6st
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
tillkopplad eller om stréomférsérjningen aterstélls
efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla av och pa
maskinen igen.

11. Tillboehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 6.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och

specifikationerna i den har bruksanvisningen.

A Kapspriangskyddsklamma/spriangskydd
fér kapning

Avsett for arbeten med kapskivor,

diamantkapskivor. Med monterad

kapsprangskyddsklamma blir sprangskyddet

kapsprangskydd.

B Utsugskapa for kapning

Avsett fér kapning av stenplattor med

diamantkapskivor. Med dammsugaranslutning sa

att du kan suga upp stendammet med lamplig

dammsugare.

C Utsugskapa for slipning av ytor
Avsedd for slipning av betong, belaggningar, tra
och plast med diamantslipskal resp. fiberskivor och
lampliga sliprondeller. Med dammsugaranslutning
sa att du kan suga upp sten-, tré- och plastdamm
med lamplig dammsugare. Laémpar sig inte for
utsugning av gnistor eller slipning av metall.

D Dammskyddsfilter

Det finmaskiga filtret hindrar grova partiklar fran att
tranga in i motorhuset. Ta av och rengér med jamna
mellanrum.

E Handskydd

Avsett for arbeten med stéd- och sliprondeller,
stalborstar och diamantborrkronor for kakel.

Fast handskyddet under stédhandtaget.

F Multipositionsbygel for extrahandtag
Mojliggér flera olika handtagspositioner.

G Extra bygelhandtag
Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

Ar sladden skadad maste den bytas mot en
specialsladd.

Metabo-elverktyg som behdver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

F&lj nationella miljéféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Géller endast for EU-lander: Slang inte
E\/ uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om elekiriska och
elektroniska produkter och dess genomférande i
nationell lagstiftning ska uttjanta elverktyg kéllsor-
teras fér miljévanlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 4. Férbehall

for tekniska andringar.

14} = verktygets maximala diameter

tmax 1 = max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
tvahalsmutter (13)

tmax,2 = max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmax 3 = navrondell/kapskiva:

max. tilldten verktygstjocklek
M = Spindelgénga
| = Slipspindellangd
n* = varvtal obelastad (maxvarvtal)
ny* = varvtal obelastad (justerbart)
P4 = nominell effektférbrukning
Ps = avgiven effekt

m vikt utan sladd
Matvardena ar uppmatta enligt EN 60745.

Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrém

* Maskiner med beteckning WE... : Energirika
hégfrekventa stérningar kan orsaka



varvtalssvangningar. De férsvinner nér stérningen
klingat av.

Tekniska data ovan tar aven hansyn till toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa forhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rakna aven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvénd de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvibrationsvarde (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

an sG = Vibrationsemissionsvéarde
(Ytslipning)
ap ps = Vibrationsemissionsvarde
(slipning med sliprondell)
ap p = Vibrationsemissionsvarde
' (polering)

Kp sa/ps/p =Onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva

Lwa Ljudeffektniva

Kpa, Kwa = Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan 6verskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

SVENSKA sv
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 4.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisévarusteilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttda.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT sopivat lisaksi kevyisiin
kiillotustéihin. Vaativampiin kiillotustdihin
jatkuvassa kaytéssa suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

Koneet merkinnalla WEV.. sopivat kierrosluvun
saatépyodran ansiosta erityisesti tydskentelyyn
terasharjojen kanssa.

Tarkasta kone tallaisessa tilanteessa syyn
|6ytdmiseksi.

Varmista kierreholkillisissa tydkaluissa, etta kierre
on tarpeeksi pitka karan pituuteen verrattuna.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itseasi ja
sahkotyokaluasi!

* VAROITUS - lue kayttéohjeet
& loukkaantumisvaaran pienentamiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
sdhkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkétydkalu vain yhdessé néiden
asiakirjojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen ja katkaisuun:
Kéayttésovellus
a) Tata sahkotyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kdyttdéohjeita,

70 kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdman laitteen

mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon
Ja/tai vakavia vammoja. WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT-malleja voidaan kayttaa lisaksi kiillotukseen.

b) Tdméa sdhkotyodkalu ei sovellu
kiillotuskayttoon. Kayttosovellukset, joihin tima
séhkotydkalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja. (Ei koske malleja WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT.)

c) Ala kayta sellaisia lisévarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Vain se etta
pystyt kiinnittdmaan lisdvarusteen séhkdtydkaluun
ei ole tae siitd, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kayttétarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy
olla vahintdan niin suuri kuin sidhkotydkalussa
ilmoitettu huippukierrosluku. Lisévarusteet,
jotka pyorivéat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua
ja sinkoutua ympaériinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden taytyy vastata sdhkotyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttotarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sdhkétyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreién téytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttétarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pydrivat epatasaisesti, tarisevat
erittin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kaytéa vaurioituneita kayttétarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat sardjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden terédslankojen
varalta. Jos séhkotydkalu tai kdyttotarvike
paésee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kayttoétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttétarvikkeet hajoavat tavallisesti timén
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéayta tyotehtéavéasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat tulee suojata
ympériinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kayttésovelluksissa. Poly- tai



hengityssuojainmaskien taytyy suodattaa kaytén
yhteydessé syntyvéa pdly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkdan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siita, etta sivulliset pysyvét
turvallisella etaisyydella ty6pisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan taytyy kayttaa
henkil6kohtaisia suojavarusteita.
Tybkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttétarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myés varsinaisen
tydépisteen ulkopuolella.

j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
séhkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
séhkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttétarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
kayttotarvikkeen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjdan ennen kuin kayttétarvike on
pyséhtynyt tdydellisesti. Pyoriva kayttotarvike voi
koskettaa séilytysalustaan, jolloin olet vaarassa
menettda sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkétydkalua kdynnissa, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyérivaan
kayttotarvikkeeseen, jolloin kéytttarvike voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkoétydkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
rungon siséan, ja suurien metallipélyméarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad téllaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kayta sellaisia kdyttotarvikkeita, jotka
vaativat nesteméisen jaahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa séhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivan kayttdtarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyérivan kayttétarvikkeen pysahtymaén akisti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttétarvikkeen pydrintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu ty6kappaleeseen,
silloin hiomalaikan reuna voi kaivautua
ty6kappaleeseen, jaédda siihen kiinni ja aiheuttaa
siten hiomalaikan hallinnan menetyksen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hédnesta poispain, riippuen laikan
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pyérintdsuunnasta jumiutumiskohdassa. Tassa
yhteydesséa hiomalaikat voivat myés murtua.

Takaisku on seuraus sahkétykalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaé sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotybkalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ald missdan tapauksessa vie kattéasi
pyorivien kédyttétarvikkeiden lahelle.
Kayttétarvike voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c) Valta pitimasta kehoa silla alueella, johon
sahkotyokalu tempautuu takaiskun tapahtuessa.
Takaisku pakottaa sédhkétydkalun tempautumaan
jumiutumiskohdassa hiomalaikan pyérintdsuuntaa
vastaan.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kéayttotarvikkeen hallitsematon
kimmahtaminen ja jumiutuminen. Pyériva
kayttétarvike jumiutuu herkasti kulmissa, teravissa
reunoissa tai kun se kimmahtaa hallitsemattomasti.
Tama aiheuttaa hallinnan menettamisen tai
takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epéaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen taytyy olla kunnolla kiinni
sahkotyodkalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttdjan suuntaan. Suojus suojaa
kayttajaa irti murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen
tahattomalta koskettamiselta ja kipingilta, jotka
voisivat sytyttda vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain

suositeltuihin tarkoituksiin. Esim.: Ala missaan
tapauksessa hio katkaisulaikan sivupinnan
kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin
hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva
voima tallaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen. 71
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e) Kayté aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja vahentavat siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kdytd suuremmista sahkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkotydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmisséa
sahkotyokaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
liséa takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessa tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
talléin sdhkoétydkalu voi takaiskutapauksessa
iskeytya pydrivan laikan kanssa suoraan sinua
kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytat
tyon, kytke laite pois péalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséhtyy taydellisesti. Ala missaan
tapauksessa yrita vetaa pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkuu-urasta, koska siita voi
aiheutua takaisku. Selvitéd jumiutumisen syy ja
hoida se pois paivajarjestyksesta.

d) Ala kytke sdhkotyodkalua uudelleen paille,
jos se on vield ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tydkappale taytyy tukea laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty sek&
katkaisu-uran lahelta ettéd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessé kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 FErityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seké johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Vain malleille WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Erityiset turvallisuusohjeet
kiillotukseen:
Alé jata mitaan irtonaisia osia (erityisesti
kiinnitysnarut) vapaaksi kiillotustyynyssa.
Solmi piiloon tai lyhenna kiinnitysnarut.
Irrallaan olevat, koneen mukana pyorivat
kiinnitysnarut voivat tarttua sormiin tai
tybkappaleeseen.

4.7 Erityiset turvallisuusohjeet terdasharjoilla
tyéskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettaviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettad suojus ja terdsharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.8 Liséaturvallisuusohjeet:
.VAROITUS — Kéyt4 aina suojalaseja.

Kéayté elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niitd vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!
Hiomalaikkoja taytyy sailyttaa ja kasitella
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.
Ala missaan tapauksessa kayta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybkappaleen tulee olla tukevasti paikallaan ja olla
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tydkappaleet taytyy tukea riittdvan
hyvin.

Jos kaytat kierrekiinnityksella varustettuja
kayttétarvikkeita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etté
kayttotarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, niin
ettd kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttotarvikkeen kierteen taytyy sopia karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre ks. sivu 4-
5 ja luku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaéan kiinte&a imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos Fl-suojakytkin
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisdénsa
polya ja lastuja.

Valta aiheuttamista vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostoéiden tai huoltotdiden suorittamista.



Metabo S-automatic varmuuskytkin. Jos
varmuuskytkin menee péaalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kéyta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Ala kaytéa konetta, jonka suojus on rikki.

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristd ne esim.
ruuvipenkkiin.

Pélyrasituksen vahentaminen:

Tamaéan koneen kanssa tydskentelyn aikana

muodostuvat hiukkaset voivat sisaltaa aineita,
jotka aiheuttavat sy6péaa, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita
lisdantymisvaurioita. Aineiden joitakin esimerkkeja
ovat: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalipdly
(muurikivet, betoni ym.), puuntydston lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.
Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessé olevat henkil6t ovat altistettu
vaaroille.
Al& anna hiukkasten paasta elimistéon.
Toimenpiteet ndille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tybpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi myds materiaaleja, henkilita,
kayttétapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. tyéturvallisuusmaaraykset,
havitys).

Kerda muodostuvat hiukkaset

muodostumispaikalla, valté levittdmista

ymparistéon.

Kéyté erityisille tybtehtaville soveltuvia

lisdvarusteita (katso luku 11.). Nain vahennat

ymparisté6n kontrolloimattomasti leviavien
hiukkasten maéaraa.

Kéyta soveltuvaa poélynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella oleskelevia henkilbita
tai keréattya polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyépaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen péllyttéa
polya. )

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, lyé tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.

Quick-kiristysmutteri *

Tukilaippa

Kara

Karan lukitusnuppi

Tyontokytkin paalle-/poiskytkentéén *
Kahva

Elektroniikan signaalindytt6 *
Kierrosluvun s&étépyora *
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9 Painokytkin *

10 Kytkent4salpa *

11 Lisékahva/ tarinénvaimennuksella varustettu
lisdkahva *

12 Suojus

13 Kaksireikdmutteri *

14 Tappiavain *

15 Suojuksen kiinnitysvipu

* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituslaajuuteen

6. Kayttéonotto

Vertaa ennen kayttddnottoa, etté

konekilvessé ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaa paikallisen sahkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahvan kiinnitys
Tybéskentele vain silloin, kun lisékahva (11) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys
Kayta turvallisuussyista vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
my®&s luku 11. Lisavarusteet!

Suojus hiontaan

Tarkoitettu karkeiden hiomalaikkojen,
lamellihiomalautasten, timanttikatkaisulaikkojen
kanssa tydskentelyyn.

Katso sivu 3, kuva C.

- Paina vipua (15) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (12) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Paasta vivusta irti ja kdanna suojusta, kunnes vipu
lukittuu.

- Paina vipua ja kd&nna suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

9V
9%

(Pienennys vastaavassa jarjestyksessa.)

Kéyta vain sellaisia
kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintadan 3,4 mm
verran suojuksesta.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalté ja karan taytyy olla tdysin pyséahtynyt.
Kéyta katkaisulaikkojen kanssa tehtéavissa
toissé turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).
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7.1 Lukitse kara

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisédan ja kdanna
karaa (3) kadella, kunnes karan lukitusnuppi
lukittuu tuntuvasti paikalleen.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enda py®orittaa karan
paalla.

Vain W 9-100: Ruuvaa tukilaippa tappiavaimella
karalle niin, etta pieni olake (16 mm halkaisijalla)
osoittaa yldspain.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2).

Hiomalaikan taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Kiinnitd Quick-kiristysmutteri (1) ainoastaan

Metabon Quick-jarjestelmalla varustettuihin
koneisiin. Koneet voidaan tunnistaa punaisesta
karan lukitusnupista (4), jossa on merkinta "M-
Quick”.

Jos kayttétarvike on kiinnityskohdaltaan yli 7,1

mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttaa! Kayté siina tapauksessa
kaksireikdmutteria (13) tappiavaimen (14) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin, etta
sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen loveen.
Katso kuva sivulla 2.

- Kiristé Quick-kiristysmutteri k&sin myé6tapaivaan.

- Kiristé Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myétépaivaan.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan M-Quick-lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennén jalkeen kone pyérii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pysahtymista
karan M-Quick-lukitusnuppi (4) sisaan. Quick-
kiristysmutteri (1) aukeaa omatoimisesti noin puoli
kierrosta ja se voidaan ruuvata irti ilman
ylimaaraista voimankayttéa tai tydkaluja.

7.4 Kaksireikdmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Kaksireikdmutterin (13) kiinnitys:
Kaksireikdmutterin puolet ovat keskenaén erilaisia.

Ruuvaa kaksireikAmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (13) olake osoittaa yléspain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavéasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (13) olake osoittaa alaspain,

jotta kaksireikdmutteri voidaan kiinnittéa pitavasti
karalle.
Z) Vain mallissa W 9-100:
Kaksireikamutterin olake osoittaa alaspain tai
tasainen pinta osoittaa yl6spain.

- Lukitse kara. Kirista kaksireikdmutteri (13)
tappiavaimella (14) myétapaivaan.

Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikdmutteri (13) irti tappiavaimella (14)
vastapéivaan.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun séito (varustelukohtainen)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatdépyorén (8)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
ﬂ Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péalle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tybkappaleelle.

Esta tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedéat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se péasisi riistdytymaéan kasista. Siita
syysta koneesta on aina pidettava kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltédva keskittyneesti.

Valta, ettd kone pdllyttéda tai imee pdlya tai

lastuja. Kun kytket koneen pois paalta, laske
kone kadestasi vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pyséhtynyt.
Tyéntokytkimella varustetut koneet:

TR =

e

)
g

\=>¢

| R

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina sitten jatkuvaa kayttoa varten alas, niin
etté se lukkiutuu paikalleen.

Sammuttaminen: Paina tydntdkytkimen (5)
takaosaa ja paasta kytkimesta irti.

"Tyoéntékytkimelld” varustetut koneet
(kuolleen miehen toiminnolla):




Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (10)
nuolen suuntaa ja paina painokytkinta (9).
Sammuttaminen: Paasta painokytkimesta (9) irti.

Koneet tunnuksella W...RT:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

@£;9§©

Padllekytkeminen: Tydnna painokytkin (9) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (9)
yl6s.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (9).

Koneet tunnuksella W...RT:
Jatkuva kytkenta (varustuksesta riippuvainen)

=
®Qh9&ﬁ@

Paallekytkeminen: Kytke kone paalle ylempéana
olevan kuvauksen mukaan. Tyénné nyt
painokytkinta (9) uudelleen eteen ja
pienenna kuormitusta etuasennossa
painokytkimen (9) lukitsemiseksi (jatkuva
kytkenté).

Poiskytkeminen: Paina painokytkinta (9) ylos ja
vapauta se.

8.3 Tyodohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
Q Tydskentele katkaisuhionnassa aina

) —vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
\~a /\\\\\!v kone voi kimmahtaa

\\'; hallitsemattomasti pois leikkuu-urasta.
Tydskentele rauhallisella,
tyostettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

8.4 Vaihteistokotelon kdédntdminen
Katso sivu 3, kuva D.

- Irrota verkkopistoke virtalahteesta.

- Ruuvaa vivun kiinnitysruuvin (a) (15) irti. Poista
ruuvi, vipu (peltiosalla) ja aseta sivuun.

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) irti.
HUOMIO! Alj irrota vaihteistokoteloa!

- Kaanna vaihteistokotelo haluttuun asentoon
irrottamatta sita.

SUOMI fi

- Ruuvaa vaihteistokotelon nelja ruuvia (b) valmiina
oleviin kierteisiin!. Vaantémomentti = 3,0 Nm +/-
0,3 Nm.

- Ty6énna vivun paikalleen painava jousi sivuun ja
aseta vipu (15) (peltiosan kanssa) takaisin
paikalleen, ruuvaa kiinni kiinnitysruuveilla (a).
Vaantémomentti = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Tarkasta
vivun oikea toiminto: sen on oltava jousen
jannitteen alaisena.

9. Puhdistus

Hiukkasia voi kiinnittyé tydskennellessa
sahkolaitteen siséalle. Tama rajoittaa sahkolaitteen
jAéhdytysta. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa sahkolaitteen suojaeristysta ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkélaitteiden etu- ja takakanavat
séanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota sdhkélaite ensin
energiansaannista ja kdyta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Koneet, jotka varustettu VTC- ja TC-elektroniikalla:
Elektroniikan signaalindytté (7) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee (ei malli

== W...RT). Koneen kuormitus on lilan korkea!

Anna koneen kéyda tyhjéakayntia kunnes

elektroniikan signaalinaytté sammuu.

\/ Kone ei toimi. Elektroniikan merkkivalo
(7) (riippuu varustuksesta) vilkkuu.

«eses Uudelleenkaynnistyksen esto on lauennut.

Kun paallekytketyn koneen verkkopistoke liitetdan

pistorasiaan tai virta on palannut sahkdkatkoksen

jalkeen, kone ei kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja

sen jalkeen uudelleen paalle.

11. Lisadvarusteet

Kayta ainoastaan alkuperaisid Metabo-
lisévarusteita.
Katso sivua 6.

Kéyta vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Katkaisusuojuksen kiinnitys / suojus
katkaisuhiontaan

Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikkojen,
timanttikatkaisulaikkojen kanssa. Kiinnitetylla
katkaisuhiontasuojalla suojuksesta tulee
katkaisuhiontasuojus.

B Imusuojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu timanttikatkaisulaikoilla tehtavaan
kivilevyjen katkaisuun. Varustettu imuliitdnnalla
kivipélyn poistamiseen sopivalla imurilla.

C Imusuojus tasohiontaan
Tarkoitettu betonin, paallysteen, puun ja muovin
hiontaan timanttikuppilaikalla tai kuitulaikalla sekéa
sopivilla hiomalautasilla. Varustettu imuliitdnnalla
kivi-, puu- ja muovipdlyn poistamiseen sopivalla
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imurilla. Ei sovellu kipinéiden imurointiin tai
metallien hiontaan.

D Pélynsuojasuodatin

Hienojakoinen suodatin estaé karkeampien
hiukkasten paasyn moottorin koteloon. Irrota ja
puhdista se sdanndllisesti.

E Kaésisuoja
Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten,
hiomalautasten, terasharjojen ka laattojen
timanttikérkien kanssa tyoskentelyyn.

Kiinnit& kasisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

F Lisdkahvan monitoimikaarella
Mahdollistaa lukuisia kahvan asentoja

G Lisdkahva
Lisévarusteiden téaydellisen valikoiman 16ydat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

12. Korjaus

Séahkétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos liitdntéjohto vaurioituu, se taytyy korvata
erityisella liitantajohdolla.

Jos Metabo-sahkétyokalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Muodostuva pdly voi siséltaa haitallisia aineita:
héavitd asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Ala havita sahkotydkaluja
E kotitalousjatteiden mukana! Normin mukaan.

EU-direktiivin 2012/19/EU sé&hké- ja elekt-
roniikkalaiteromusta ja taytanté6npano maakoh-
taisten maaraysten mukaan kaytetyt sdhkétydkalut
on kerattava erikseen ja vietdva ymparistda saasta-
vaan kierratykseen.

14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 4 oleville tiedoille. Piddmme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.
(0] = kayttétarvikkeen suurin sallittu
halkaisija

kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetaan kaksireikdmutteria (13)
kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus kiinnityskohdassa, kun
kaytetdan Quick-kiristysmutteria (1)
= rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu
vahvuus

karan kierteet

hiomakaran pituus

tmax,1 =
tmax,2 =

tmax,3

M
|

n* = kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

ny* = kierrosluku kuormittamatta
(séadettavissa)

P4 = nimellisottoteho

Ps = péaéastoéteho

m = paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
& Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

* Koneet, joiden tunnus WE... : Runsasenergiaiset
ja korkeataajuuksiset héirit voivat aiheuttaa
kierrosluvun vaihteluita. Ndmé havidvat heti kun
hairiét ovat vaimentuneet.

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttotarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhaisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Tarinan kokonaisarvo (kolmen suunnan vektorien
summa), maaritetty EN 60745 mukaan:
ay, gg=Vvaréhtelyn paastoéarvo

(Pintahionta)

an ps = véréhtelyn paastbarvo
(hionta hiomalautasella)
ap p = véaréhtelyn paastbarvo

s

(kiillotus)

Kh sg/ps/p = epdvarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &anitaso:

Loa = aanenpainetaso

Lwa = &éanentehotaso

Kpa, Kwa = epavarmuus

Kaytdssa melutaso voi ylittdéa 80 dB(A).
ﬂ Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 4.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT er ogsa egnet for lett
polering. For mer krevende poleringsarbeid
anbefaler vi var vinkelpolerere.

Maskiner med betegnelsen WEV har justerbar
hastighet og er dermed spesielt egnet til bruk med
stalberste.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til

tekst som er merket med dette symbolet.

r ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
& minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfore
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut den elektriske maskinen din sammen
med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalborster og kapping:

Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalbgrste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke fglger anvisningene nedenfor, kan
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det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT er ogsa egnet for
lett polering.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader. (Gjelder kun WEV
15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT.)

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbehoret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktoy ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehgr som dreier raskere enn tillatt,
kan g& i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktoyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktey med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
noyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festedpningen passe noyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fere til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktoy, som
slipeskiver, har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lgse
eller brukket. Dersom maskinen eller
innsatsverktgyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk kun verktoy uten
skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktgyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Serg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. dynene méa beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stov- eller stevmaske ma
filtrere stavet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stey over tid, kan du fa harselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand

til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet

kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det

direkte arbeidsomradet. 77
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e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fere til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stav inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fere til
elektriske risikosituasjoner.

0) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktay som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjelemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalberster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktoyets
dreieretning pa blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Bruk alltid stettehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i neerheten av

innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga a plassere kroppen i det omradet der
maskinen vil bevege seg ved rekyl. Rekyl driver
maskinen i motsatt retning av slipeskivens
dreieretning pa blokkeringsstedet

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktgyet har en tendens til & sette seg fast i
hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det forer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktoy forer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din

maskin, samt vernedeksel som er laget for

slipelegemene du bruker. Slipelegemer som ikke

er laget for elektriske maskiner, kan ikke skjermes i

tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas heyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Vernedekselet beskytter brukeren mot
lese deler og tilfeldig kontakt med slipelegemet,
som gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til

anbefalingene. f.eks.: Slip aldri med sideflaten

pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &

fierne materiale med kanten av skiven. Krefter som

\éirker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
em.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktay. Slipeskiver for sterre
elektroverktay er ikke laget for de hoye
hastighetene som mindre elektroverktay har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. lkke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pé slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.



c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeisstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stottes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
“lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjaerer
i gass- eller vannror, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg
produsentens anvisninger om storrelsen pa
slipepapirene. Slipepapir som gar ut over
slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,
brudd pa slipepapirene og rekyl.

4.6 Gjelder kun WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT: Spesielle sikkerhetsanvisninger for
polering:

Pass pa at ingen deler, spesielt festesnorer, er

lgse pa polerhetten. Rull opp eller forkort

festesnoren. En lgs festesnor som blir dreid rundt,

kan ta tak i brukerens fingre eller sette seg fast i

emnet.

4.7 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
borsten ved a trykke for hardt. Traddeler som
E:ynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
er.

b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten.. Tallerken- og
koppbarster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.8 Flere sikkerhetsanvisninger:
@ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Falg angivelsene fra produsenten av verktagy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!
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Slipeskiver ma oppbevares og handteres i naye
overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stattes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktoy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverkioyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 4 og kapittelet Tekniske spesifikasjoner.14.

Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstream pa
30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut
vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjering.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unnga & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling. Sla av
apparatet gyeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar
inn.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stattehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fastien
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, Iuftveissykdommer, fadselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bek), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stavmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering)

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbeher som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljoet. 79
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Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvier opp stavet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller bgrst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Quick-spennmutter *

Stotteflens

Spindel

Spindelstopp

Skyvebryter til & sld maskinen av og pa *
Handtak

Elektronisk signalindikator *
Hastighetsjustering

Bryterknapp*

Startsperre *

Ekstra handtak / stettehandtak med
vibrasjonsdemping *

12 Beskyttelsesdeksel

13 Spennmutter *

14 Tapphullsngkkel *

15 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel

O OWoOoO~NOORWN—=

—_

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller far bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.
Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.
6.1 Montering av ekstra stottehandtak
Arbeid kun med montert stettehandtak! (11)
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hoyre side av maskinen.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet

Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det

aktuelle slipelegemet. Se ogsa kapittel Tilbehor.11.

Beskyttelsesdeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,
lamellslipetallerkener og diamant-kappeskiver.

Se bilde C pa side 3.

- Trykk pa hendelen og hold den inne. (15) Sett
dekselet i posisjonen som vist. (12)

- Slipp hendelen og vri pa dekselet til hendelen
smekker pa plass.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri
pé beskyttelsesdekselet.

Bruk bare verktay som er
minst 3,4 mm lavere enn

(:Dﬁx beskyttelsesdekselet

(Demonteres i motsatt rekkefalge.)

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel Tilbeher) alltid
brukes.11.

7.1 Lasing av spindelen

- Trykk inn spindellasknappen og drei pa spindelen
med handen til du merker at den smekker pa
plass. (4) (3)

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett stetteflensen pa spindelen. (2) Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.
Kun W 9-100: Bruk tapphullsngkkelen til & skru
stetteflensen pa spindelen slik at den lille
skulderen (med diameter 16 mm) peker oppover.
- Sett slipeskiven pa stetteflensen. (2)
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter: (1)

Quick-spennmutteren (1) skal bare brukes pa

maskiner med ,Metabo Quick-System". Disse
maskinene har en rgd spindelstopp-knapp (4)
med,M-Quick“-logo

Hvis verktayet er tykkere enn 7,1 mmi

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (13) med
tapphullsngkkel (14).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren pa spindelen slik at de
to knastene gar inn i de to sporene pa spindelen.
(1) (3) Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losne Quick-spennmutteren (1):
Quick-spennmutteren ma veere montert for at
spindelen skal kunne bremses med

spindelstopp-knappen! (1) (4)

- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.

- Trykk inn M-Quick spindelstopp-knappen rett for

slipeskiven star stille. (4) Quick-spennmutteren



(1)lesner seg automatisk en halv omdreining og
kan skrus helt av uten ekstra kraft eller bruk av
verktoy.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

Festing av spennmutter (13)

De to sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde B péa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
(13)Skulderen pa spennmutteren peker oppover,
fink at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
ast.
Y) Tykkere slipeskiver:
(13)Skulderen pa spennmutteren peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.
Z) Kun W 9-100:
Skulderen pa spennmutteren peker nedover, dvs.
at den jevne flaten peker oppover.

- Las spindelen. Stram spennmutteren med
tapphullsngkkelen; vri med klokken. (13) (14)

Losning av spennmutter

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren med tapphullsngkkelen ; vri mot
klokken. (13) (14)

8. Bruk

8.1 Stille inn hastigheten (modellavhengig)

Stillinn anbefalt hastighet med hjulet. (8) (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)

Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hoy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stepselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unnga at maskinen virvier opp eller suger inn
stov og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.
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Maskiner med skyvebryter

Start: Skyv skyvebryteren forover. (5) Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du
ensker kontinuerlig innkobling.

Sla av: (5) Trykk pa bakerste del av skyvebryteren

og slipp opp.

Maskiner med vippebryter
(med dedmannsfunksjon)

Start: Startsperren (10) skyves i pilens retning og
bryteren (8) trykkes.
Sla av: Slipp bryterknappen. (8)

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

®‘|}\: 9 &
©
Koble inn: Bryterknappen (9) skyves forover;

deretter trykkes bryterknappen (9) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (9) .

Maskiner med betegnelse W ...RT:
Permanent innkobling (modellavhengig)

e % 9
O <= )
Koble inn: Sett maskinen pa slik det beskrives
ovenfor. Sa skyves bryterknappen (9)
forover én gang til og slippes i fremre
posisjon for & lase bryterknappen (9)
(permanent innkobling).
Koble ut: Trykk bryterknappen (9) oppover og
slipp.

8.3 Arbeidsanvisninger

Sliping og sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppna et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

81



no NORSK

82

Kapping:

M

Ved kapping ma du alltid arbeide mot
Jgiemm_ingeL(sg_tegm_ngL Ellers er
==L A\{[-7 det risiko for maskinen kan hoppe
L/\Q‘ ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
N moderat fremfgringshastighet som
passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalbgrster.
Legg moderat press pa maskinen.

8.4 Drei girkassen
Se bilde D pa side 3.

- Trekk ut stopselet.

- Skru ut festeskruen (a) pa hendelen (15). Fjern
skruen og hendelen (inkl. platen).

- Skru ut de 4 skruene pa girkassen. OBS! Ikke
trekk av girkassen!

- Drei girkassen til ensket stilling, uten & ta det av.

- Skru de 4 skruene inni de passende hullene igjen!
Tiltrekkingsmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm

- Skyv fjseerene som holder pa hendelen til side og
sett hendelen (15) (med platen) pa plass igjen;
skru fast med festeskruen (a). Tiltrekkingsmoment
=5,0 Nm +/- 0,5 Nm Kontroller at hendlene
fungerer; den skal ha fjaerspenning.

9. Rengjoring

Nar den er i bruk kand det lgsne partikler som
trengerinn i maskinen. Dett kan pavirke kjglingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strommen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

Maskiner med VTC- og TC-elektronikk:
Elektronikk-signalet (7) lyser og
hastigheten avtar (ikke W...RT). Maskinen

== belastes for mye! La maskinen ga pa tomgang
til signallyset slukker.

\/ Maskinen gar ikke. Elektronikk-signal-

\ Visning (7) (avhengig av utstyr) blinker.
«esss Startsperren har slatt inn. Hvis stopselet
settes inn mens maskinen er pa, eller hvis
stremforsyningen gjenopprettes etter et
strembrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.
Se side 6.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Beskyttelsesdeksel-klips /
Beskyttelsesdeksel for kapping

For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.

Nar festeklipsen til beskyttelsesdekselet er montert,

beskytter dekselet mot lgse kapp.

B Avsugsdeksel for kapping
For kapping av steinplater med
diamantkappeskiver. Med stusser for & suge opp
steinstgvet med et egnet avsug.

C Avsugsdeksel for plansliping

For sliping av betong, sement, tre og plastmaterialer
med diamant-koppskive eller fiberskiver med
passende slipeskiver. Med stusser for & suge opp
stein-, tre- og plaststovet med et egnet avsug. Skal
ikke brukes til & suge opp gnister eller ved sliping av
metall.

D Stovfilter

Det finmaskede filteret hindrer at det trenger grove
partikler inn i motorkassen. Ta regelmessig av og
renses.

E Handbeskyttelse
Ment til arbeid med stettetallerken, slipetallerken,
stalbgrster og flise-diamantborkroner

Handbeskyttelse monteres under stettehandtaket
pa siden.

F Posisjonsbgyle for stettehandtak
Gjer det mulig & stille inn forskjellige stillinger pa
handtaket.

G Bogyle-ekstrahandtak
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis stremledningen til maskinen blir skadet, ma
den byttes ut med helt riktig ny ledning.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt méate.

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbehor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktoy skal
E\/ ikke kastes i husholdningsavfallet! | henhold

til EU-direktiv 2012/19/EU om elektrisk og
elektronisk utstyr og nasjonal rett, ma kassert elek-
troverktey innsamles atskilt og bringes til miljo-
vennlig gjenvinning.



14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene péa side 4. Med
forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.
(0] = maks. diameter pa verktoy
ftmax 1 = maks. tykkelse pa verktoy i
’ festepunktet ved bruk av spennmutter
(13)
tmax.2 = maks. tykkelse pa verktoy i
' festepunktet ved bruk av Quick-
spennmutter (1)
tmax.3 = Skrubbeskive kappeskive
' maks. tillatt tykkelse pa verktayet
M = Spindelgjenge
| = Lengde pa slipespindelen
n* = Hastighet (topphastighet)
ny* = Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 = Nominelt effektopptak
P2 = Utgangeffekt

Vekt uten ledning
Maleverdler iht. EN 60745.

[ Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

* Maskiner med betegnelsen WE : Energirike,
hayfrekvente forstyrrelser kan fore til
hastighetsvariasjoner. Dette opphgrer imidlertid sa
snart interferensen forsvinner.

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer)

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktgyet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hayere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
ay sg=Vibrasjonsemisjonsverdi
(Sliping av flater)

an ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
' (sliping med slipeskive)
ap p = Vibrasjonsemisjonsverdi
(polering)
Kh SG/DS/P = US|kkerhet (vibrasjon)
Q A-veide lydnivaer:
LpA = Lydtrykkniva
Lwa = Lydeffektniva
Kpa, Kwa = Usikkerhet

Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!
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Original betjeningsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 4.

2. Tilteenkt formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT er yderligere egnettil let
polering. Til kraevende polering i kontinuerlig drift
anbefaler vi vores vinkelpolerer.

Maskiner med betegnelsen WEV... er takket veere
indstillingshjul til indstilling af hastighed saerdeles
egnet til arbejde med stélberster.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsforskrifter

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
betjeningsvejledningen, der er markeret
med dette symbol, for din egen og el-
veerktgjets sikkerhed!

Y ADVARSEL - |ees betjeningsvejledningen
& for at reducere faren for personskader.

ADVARSEL - lees alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.
Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster og skeering:

Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalbgrste og skeeremaskine.
Veer opmzerksom pa alle

84 sikkerhedsanvisninger, gvrige anvisninger,

illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis de felgende anvisninger ikke overholdes, er
der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT kan
yderligere anvendes til let polering.

b) Dette el-veerktgj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktajet anvendes til forméal, som det ikke
er beregnettil, kan der opsta farer og personskader.
(Geelder ikke for WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Brug kun tilbehgr, hvis det er beregnet til
dette el-veerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeheret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veaerktojet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-veerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktej kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgeres med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsveerkigj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget staerkt og kan medfere, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveaerktoj, som er
beskadiget. Kontrollér for brug altid
indsatsvaerktgjet f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller steerkt slid, stalbgrster for lose
eller braekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktoj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktojet er kontrolleret og indsat, skal
du serge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvarktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afhzengigt af arbejdets art
stovmaske, horeveern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Ojnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller &ndedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i leengere tid, kan du miste hgrelsen.



i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktojer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.
Kontakt med en speendingsferende ledning kan
ogsa gare maskinens metaldele spaendingsferende
og fore til elektrisk stad.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsvaerktgj.

1) Leeg aldrig el-vaerktojet til side, for
indsatsvaerktojet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktej kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerktojet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfeeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktgjet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-vaerktgojets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i nzerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsveerktoj, der kraever
flydende kelemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kelemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger
Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktoj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stélberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastseettelse eller blokering medfarer, at
det roterende indsatsvaerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-veerktej mod
indsatsveerktgjets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afhaengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsa braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.
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a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskraefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen korer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskraefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
neerheden af det roterende indsatsvaerktoj.
Indsatsveerktejet kan beveege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop befinder sig i det omrade,
hvor el-vaerktojet bevaeger sig ved et
tilbageslag. Tilbageslaget far el-veerktgijet til at
beveege sig i den modsatte retning af slibeskivens
bevaegelse pa blokeringsstedet.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjerner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktojet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har
tendens til at seette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medferer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke keedesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsvaerktgjer forer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerktgijet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

veaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerktigjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkreppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktajet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med en
skeereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet
til materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan vaere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.
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f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
storre el-vaerktajer. Slibeskiver til starre el-
veerktgjer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktajer.

4.4 Yderligere sezerlige
sikkerhedsanvisninger for skzering:

a) Undga at skaereskiven blokerer samt et for
hgjt modtryk. Udfar ikke meget dybe snit. Hvis
skeereskiven overbelastes, gges skivens belastning
og der er storre tendens til, at skiven seetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte ind mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
traeekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbbageslag som falge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i nzerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forérsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men lees og overhold producentens forskrifter
vedrorende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fare til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Geelder kun for WEV 15-125 Quick HT,
WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT: Seerlige sikkerhedsanvisninger
for polering:

Polersvampen skal vaere fri for lose dele, isaer

snore. Leeg snorene til side, eller afkort dem.

Lese snore, der roterer med rundt, kan gribe fat i

fingre eller seette sig fast i arbejdsemnet.

4.7 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalbersten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let traenge ind under tyndt taj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stéalbersten berorer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkreefter oge deres
diameter.

4.8 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

Brug elastiske mellemlzeg, hvis de felger med
slibemidlet, og hvis det kraeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigjet eller tilbehgoret! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseaettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af spaendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktojet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 4-5 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa 30
mA. Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Se kapitel 9. Rengaring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
ma ikke anvendes.

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling. Sluk
omgaende maskinen, hvis sikkerhedskoblingen
aktiveres!

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen mé ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen méa ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Fastger sma emner. Opspzaend f.eks. emnerne i et
skruestik.
Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fodselsdefekter eller anden



reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse

stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra

mursten, betonblokke osv.), tilseetningsstoffer til
treebehandling (kromat, traebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestev), metaller,
asbest.

Risikoen aftheaenger af, hvor laengere brugeren eller

personer, der befinder sig i nserheden, udseaettes for

belastningen.

Partiklerne ma ikke optages af kroppen.

Til reducering af belastningen med disse stoffer:

Sorg for god ventilation af arbejdspladsen og brug

egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.

andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.

Overhold de gzeldende retningslinjer for materiel,

personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.

sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel

11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i

miljoet.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pé folgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i naerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stovet op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Quick-spaendemgtrik *

2 Stetteflange

3 Spindel

4 Spindellaseknap

5 Skydekontakt til taend/sluk *

6 Handtag

7 Elektronisk signallampe *

8 Indstillingshijul til indstilling af hastighed *
9 Afbrydergreb *

10 Kontaktspeerre *

11 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdeempning *
12 Beskyttelsesskeerm

13 Tohulsmetrik*

14 Tapnggle *

15 Arm til fastgarelse af beskyttelsesskaerm

* afhaengigt af udstyr/medleveres ikke
6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du
kontrollere, at den pa meerkepladen oplyste
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netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (11)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskaerm
Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid
den beskyttelsesskaerm, som er beregnet til

den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.

Tilbehor!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver,
lamelslibeskiver, diamant-skeereskiver.

Se side 3, illustration C.

- Tryk pa armen (15) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskeermen (12) pa i den viste stilling.

- Slip armen, og drej beskyttelsesskeermen, indtil
armen gar i indgreb.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
saledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontrollér, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

bﬂ:ﬁ« rage mindst 3,4 mm ud over
(:Df\j) x indsatsveerktojet.

(Afmontering i omvendt reekkefelge.)

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen

- Tryk spindellaseknappen (4) ind og drej spindlen
(3) manuelt, indtil det kan meerkes, at
spindellaseknappen gar i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.

- Seet stetteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.
Kun W 9-100: Skru stetteflangen sadan pa
spindlen ved hjeelp af tapnaglen, at den lille krave
(med diameter 16 mm) vender opad.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (2).
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.
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7.3 Fastgorelse/lgsning af Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spaendemotrik (1):

Quick-spaendemgtrikken (1) mé& kun monteres

pa maskiner med "Metabo Quick System".
Disse maskiner er kendetegnet ved den rade
spindellaseknap (4) med "M-Quick"-paskrift.

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 7,1 mmi

spaendeomradet, ma Quick-
speendematrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (13) med tapnagle (14).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-speendemaetrikken (1) pa spindlen (3),
séledes at de 2 noter griber ind i de 2 notgange pa
spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spaendemgtrikken manuelt i urets
retning.

- Speaend Quick-speendematrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Lesning af Quick-spaendemotrik (1):

Farst nar Quick-spaendemetrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med den rgde
M-Quick-spindellaseknap (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.
- Tryk den rede M-Quick-spindellaseknap (4) ind,
kort tid fer slibeskiven star stille. Quick-
spaendemgtrikken (1) lasner sig automatisk med
ca. en halv omdrejning og kan skrues af uden
yderligere kraftanvendelse eller veerktgj.

7.4 Fastgorelse/lgsning af tohulsmeatrik
(afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af tohulsmotrik (13):

Tohulsmatrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (13) vender opad,
saledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (13) vender nedad,
sdledes at tohulsmetrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.
Z) Kun ved W 9-100:
Brystet pa tohulsmatrikken vender nedad og den
jeevne flade vender opad.

- Fastlas spindlen. Spaend tohulsmetrikken (13)
med tapnaglen (14) i urets retning.

Lesning af tohulsmetrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (13) af med tapngglen (14) mod
urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af hastighed (afhaengigt af
udstyr)

Indstil den anbefalede hastighed med
indstillingshjulet (8). (Lille tal = lav hastighed; stort
tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-
skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed
Henvisning: Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
hzender.

Teend forst, anbring derefter indsatsveerktaojet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
stroammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér denrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stev og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.

Maskiner med skydekontaki:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktgjet holdes taendt ved at trykke
kontakten ned, indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk pa den bagerste del af
skydekontakten (5), og giv slip.

Maskiner med "Paddle-kontakt"
(med dedmandsfunktion):

Tilkobling: Skub kontaktspaerren (10) i pilens
retning, og tryk pa afbrydergrebet (9).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Momenttilkobling (med dedmandsfunktion)
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Tilkobling: Skub afbrydergrebet (9) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (9) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (9).

Maskiner med betegnelsen W...RT:
Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr)

<',Zlﬁ \9

O <= &G@

Tilkobling: Tilkobl maskinen som beskrevet
ovenfor. Skub nu afbrydergrebet (9) fremad
endnu en gang, og lad det hvile i forreste
position for at fastlase afbrydergrebet (9)

(fast tilkobling).
Frakobling: Tryk afbrydergrebet (9) opad og slip
det.

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
sdledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.

Skeering:
Q Arbejd ved skeering altid i modlgb (se
billede). Ellers er der fare for, at

- /\\\\\!v maskinen springer ukontrolleret ud af
(K, snittet. Arbejd med jeevn fremfering,
NZ. der passer til det materiale, der skal
bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving
ikke.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

8.4 Drejning af gearhus
Se side 3, illustration D.

- Traek netstikket.

- Skru fastgerelsesskruen (a) ud af armen (15). Tag
s:«u&an, armen (med sin metaldel) af og leeg dem
til side.

- Skru de 4 skruer (b) ud af gearhuset. OBS!
Gearhuset ma ikke traekkes af!

- Drej gearhuset i den gnskede stilling uden at
treekke det af.

- Skru de 4 skruer (b) ind i gearhuset i de
eksisterende skruegange! Tilspeendingsmoment
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Skub fjederen, der holder armen i position, til side,
og saet igen armen (15) (med sin metaldel) i, og
skru den fast med fastgerelsesskruen (a).
Tilspeendingsmoment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Kontrollér, at armen fungerer korrekt: den skal
veere under fjederspaending.

9. Rengering

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktajets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

DANSK da

Stevsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle Iuftslidser foran og bagved
eller blees dem ud med tor luft. Afbryd el-veerktgjet
forinden fra energiforsyningen og brug herved
beskyttelsesbriller og stovmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med VTC- og TC-elektronik:
Den elektroniske signallampe (7) lyser og
hastigheden under belastning aftager
== (ikke W...RT). Maskinbelastningen er for hgj!
Lad maskinen kere i tomgang, indtil den
elektroniske signallampe slukker.

\/ Maskinen korer ikke. Signalindikatoren

for elektronik (7) blinker (afhangigt af
«eees udstyr). Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes i,
mens maskinen er taendt, eller nar
stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor.
Se side 6.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Clips til skeerebeskyttelsesskarm/
beskyttelsesskaerm til skeering
Beregnet til arbejde med skaereskiver, diamant-
skeereskiver. Ved at montere clipsen til
skaerebeskyttelsesskeerm bliver
beskyttelsesskaermen til en
skeaerebeskyttelsesskeaerm.

B Udsugningsbeskyttelsesskarm til skaering
Beregnet til gennemskaering af stenplader med
diamant-skeereskiver. Med studs til udsugning af
stenstovet med en egnet stovsuger.

C Udsugningsbeskyttelsesskeaerm til

overfladeslibning
Beregnet til slibning af beton, cementgulve, tree og
plastmaterialer med diamantkopskiver eller
fiberskiver og egnede slibebagskiver. Med studs til
udsugning af sten-, trae- og plaststovet med en
egnet stavsuger. Ikke egnet til udsugning af gnister
eller til slibning af metal.

D Stovbeskyttelsesfilter
Det finmaskede filter forhindrer indtraengen af grove
partikler i motorhuset. Skal regelmaessigt tages af
og renses.

E Handbeskytter
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver,
stalbgrster og flise-diamantborekroner.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

F Multipositionsboijle til ekstra greb
Tillader mange forskellige positioner af grebet.

G Ekstra bgjlehandtag
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Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktgj ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Huvis stikledning bliver beskadiget, skal den
erstattes af en speciel ledning.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerktej. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestevet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf disse korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EF-lande: El-veerktaj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! Opfylder kravene i

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og deres
harmonisering til national ret skal el-veerktgj, som
ikke mere er funktionsdygtigt, samles saerskilt og
afleveres til miljerigtigt genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 4. Forbeholdt
gndringer som fglge af tekniske aendringer.

16} = maksimal diameter for
indsatsveerktgjet

tmax,1 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet i speendeomradet
ved anvendelse af tohulsmetrik (13)

tmax,2 = maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet
ved anvendelse af Quick-
spaendemgtrik (1)

tmax.3 = skrubskive/skaereskive:

' maksimal tilladt tykkelse for

indsatsveerktgjet

M = spindelgevind

| = slibespindlens leengde

n* = frilabshastighed (maksimal hastighed)

ny* = frilebshastighed (indstillelig)

P4 = nominel optagen effekt

P> = afgiven effekt

m = vaegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.

Klasse Il maskine

~ Vekselstrom

* maskiner med betegnelsen WE... : Energirige,
hgjfrekvente forstyrrelser kan medfore

hastighedsudsving. De forsvinder igen, s& snart
forstyrrelserne er forbi.

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
iht. EN 60745:

an sG = vibrationsemission

(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
an p = vibrationsemission

(Polering)
Kh sa/psp= usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
pA lydtryksniveau
Lwa lydeffektniveau
Kpa, Kwa = usikkerhed

Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
ﬂ Brug horeveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
szlifierki kgtowe oznaczone typem i numerem
seryjnym *1) spetniajg wszystkie obowigzujace
przepisy dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Model WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT moze by¢ réwniez
uzywany do lekkich prac polerskich. Do
intensywniejszych prac polerskich w trybie ciggtym
zalecamy polerki katowe naszej firmy.

Urzadzenia oznaczone symbolem WEV.. sg
wyposazone w pokretto nastawcze predkosci
obrotowej, dzieki czemu nadajg sie szczegdlnie do
obrébki przy uzyciu szczotek drucianych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialno$é
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujacych
przepisow BHP oraz dotgczonych zasad
bezpieczenstwa.

3. 0golne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwrocic szczegdlng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!!

* OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
& ryzyka obrazen nalezy zapoznac sig z
trescig instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytaé

wszystkie zasady bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie zasad
bezpieczeristwa i zaleceri moze spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
nalezy starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazaé réwniez niniejszg instrukcje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspolne zasady bezpieczenstwa

dotyczace szlifowania, szlifowania

papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotkag
druciang i przecinania. Nalezy przestrzegaé
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotaczonych do
urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Modele WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT moga by¢ réwniez
uzywane jako polerki.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Zastosowania, do ktérych
elekironarzedzie nie jest przeW|dZ|ane moga
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata (nie
dotyczy modeli WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-
125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

c) Nie wolno stosowaé zadnych akcesoriow,
ktdre przez producenta nie zostaty
przewidziane i nie sg polecane specjalnie do
opisywanego elektronarzedzia. Sama
mozliwo$¢ zamocowania elementu wyposazenia
do elektronarzedzia nie zapewnia jego
bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkosé obrotowa
mocowanego narzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Element wyposazenia, ktory
obraca sie szybciej niz jest to dopuszczalne, moze
peknaé i rozpasé sie na wszystkie strony.

e) Srednica zewnetrzna i grubosé mocowanego
narzedzia roboczego muszg odpowiadaé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach mogg by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowac¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sig nierdwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywacé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskow i pekniec,
talerze szlifierskie pod katem pegknigc, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie jest
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uszkodzone lub uzyé¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy
stangé samemu i poprosié¢ inne osoby
znajdujgce sie w poblizu o stanigcie poza
ptaszczyzng obrotowa narzedzia oraz
uruchomi¢ mocowane narzedzie z
maksymalna predkoscia obrotowg na jedna
minutg. Uszkodzone narzedzia robocze
na|czesme| pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu

h) Nalezy nosic¢ srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajgcej catg twarz, maski
ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O
ile zachodzi potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czgstkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
ré6znorodnych zastosowan. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowac pyt
powstajgcy przy danym zastosowaniu. W
przypadku dtugotrwatego narazenia na hatas
mozna utracic stuch.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracaé
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednig strefg roboczg.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na witasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymacé wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujgcym sie
pod napigciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajacy nalezy trzymac z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastapi¢
przeciecie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rak czy ramion do wirujagcego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sig
narzedzie robocze moze zetkngé sig z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
zetkniecia ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci€ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt

g2 do obudowy, a duze nagromadzenie pytu

metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z prgdem elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton tych materiatow.

p) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajacych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzic do porazenia pradem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowang
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak $ciernica tarczowa, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz Sciernicy zagtgbiona w
przedmiocie moze spowodowac wytamanie
Sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotéw
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc do peknigcia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
btednego uzywania elektronarzedzia. Podjecie
stosownych $rodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedme oraz
utrzymywagé ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowa¢ site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywaé¢ uchwytu dodatkowego, aby
mie¢ jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu
czy nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujac odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowac nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujgcych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ obszaru, w kierunku ktérego moze zostac¢
odrzucone zablokowane elektronarzedzie. W
wyniku odrzutu elektronarzedzie przemieszcza sig
w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej
W miejscu i momencie zablokowania.

d) Szczegdlna ostroznos¢ nalezy zachowac
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktoérych
narzedzia robocze odskakujg od elementu
obrabianego lub ulegajg zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujgce narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nigdy nie stosowaé brzeszczotéw
tarncuchowych ani zgbatych. Takie narzedzia



robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i cigcia

a) Nalezy stosowac¢ wytgcznie Sciernice
dopuszczone dla danego elektronarzedzia i
ostone przewidziana dla tej Sciernicy. Sciernice,
ktére nie sg przewidziane dla danego
elektronarzedzia, moga by¢ niedostatecznie
ostonigte i nie gwarantujg nalezytego
bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujgca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczeristwa, tzn. w stroneg uzytkownika_
skierowana |est mozliwie najmniejsza czes¢é
nieostonietej sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym zetknigciem ze Sciernicg, jak
réwniez iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np. nigdy nie wolno
szlifowac¢ powierzchnig boczna $ciernicy
tnacej. Sciernice tngce przeznaczone sg do
usuwania materiatu za pomocga krawedzi tarczy.
Boczny nacisk na tarcze moze spowodowac jej
pekniecie.

e) Zawsze nalezy stosowa¢ nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej i tym samym zmniejsza ryzyko jej
pekniecia. Kotnierze do Sciernic thacych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé zadnych uzywanych tarcz
szlifierskich przeznaczonych do wigkszych
elektronarzedzi. Tarcze szlifierskie przeznaczone
do wigkszych elektronarzedzi nie sg
przystosowane do wysokich predkosci obrotowych
mniejszych elektronarzedzi i moga peknac.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczerstwa dotyczace cigcia

a) Nalezy unika¢ blokowania tarczy tngcej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé¢ nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnosc na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Nalezy unika¢ strefy przed i za wirujaca
tarcza tngca. W przypadku przemieszczania
Sciernicy tngcej w obrabianym elemencie od siebie,
w razie odrzutu elektronarzedzie z wirujgca tarczg
zostaje wyrzucone bezposrednio w kierunku
uzytkownika.
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c) W przypadku zakleszczenia $ciernicy tnacej
lub przerwania pracy, nalezy wytaczy¢
urzadzenie i przytrzymac je spokojnie, az
tarcza catkowicie si¢ zatrzyma. Nie wyciagaé
obracajgcej sie jeszcze tarczy tnacej z
naciecia, gdyz moze to spowodowac odrzut.
Ustali¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia.

d) Nie witaczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowa¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza thaca
osiggnie maksymalng predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze sie zablokowac,
wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sig
wygina¢ pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

f) Zachowa¢é szczegolng ostroznos¢ podczas
wykonywania wcie¢ w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym

a) Nie uzywaé zbyt duzych arkuszy papieru

$ciernego. Przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wielkosci arkuszy. Papier
wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Dotyczy wytgcznie modeli WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT: Specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczace polerowania

Nie dopuszczaé do oddzielania sie czesci
kotpaka polerujacego, w szczegélnosci sznura
mocujacego. Schowaé lub skroci¢ sznury
mocujace. Luzne, obracajgce sie sznury mocujgce
moga chwycié palce osoby obstugujacej lub
zaplatac sie w obrabianym materiale.

4.7 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietaé, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebié cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg $rednice.
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4.8 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nalezy nosi¢
okulary ochronne.

Nalezy uzywac elastycznych podktadek, jezeli sa
one dostarczone w komplecie z materiatami
szlifierskimi i s one wymagane.

Nalezy przestrzegac informacji producenta
narzedzia lub akcesoriéw! Tarcze nalezy chroni¢
przed smarem i uderzeniami!

Tarcze szlifierskie muszg by¢ przechowywane i
stosowane zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie uzywac tarcz tngcych do
szlifowania zdzierajgcego! Tarcze tngce nie moga
by¢ poddawane naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢é mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzgdzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzegdzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 4-5 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zaleca sie stosowanie stacjonarnego urzgdzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowac wytacznik réznicowopradowy z maks.
pradem wyzwalajgcym 30mA. W przypadku
wytgczenia szlifierki kgtowej przez wytacznik
réznicowopradowy nalezy sprawdzic i oczyscic¢
urzadzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywaé uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewoddw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Sprzegto zabezpieczajgce S-automatic firmy
Metabo. W przypadku zadziatania sprzegta
zabezpieczajgcego nalezy natychmiast wytgczy¢
urzadzenie!

Uszkodzony lub peknigty uchwyt dodatkowy nalezy
wymienié. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub peknigtga ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostona.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowacé na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czasteczki uwalniajgce sie podczas uzywania
urzadzenia moga zawierac substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia

drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburza¢
zdolnos¢ rozrodczg. Sposrod tych substanciji
mozna wymienic otow (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
Srodki ochronne do drewna), niektére gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujace sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.

Nalezy wyeliminowa¢ mozliwo$¢ przedostania sig
czgsteczek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji nalezy zapewni¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czgsteczki.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju obroébki
i miejsca uzytkowania urzgdzenia (np. przepisy
BHP, sposob utylizacji).

Szkodliwe czastki nalezy eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i unika¢ odktadania sig ich w

otoczeniu.

Podczas specyficznego rodzaju prac nalezy

uzywacé odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat

11.) Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgsteczek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do

otoczenia.

Nalezy stosowaé odpowiednig instalacje

wyciggowa do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia ze strony pytu

nalezy:

- nie kierowac uwalnianych czgsteczek i strumienia
powietrza wylotowego z urzadzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywacé systeméw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
zapewnic¢ czystosc¢ dzieki wyciggowi powietrza,
zamiatanie lub nadmuch powoduje wzbijanie

pytu,

- odziez ochronng nalezy odkurzaé lub praé; nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

Nakretka szybkomocujgca Quick *
Kotnierz wsporczy

Wrzeciono

Przycisk blokady wrzeciona

Przetacznik suwakowy do wigczania/wytaczania*
Uchwyt

Elektroniczny wskaznik sygnatowy *
Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
Przycisk wtgcznika *

Blokada wtacznika *

Uchwyt dodatkowy / uchwyt dodatkowy z
thumieniem wibracji *

0 OVWoOoONOOBRWN =
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12 Ostona

13 Nakretka z dwoma otworami *
14 Klucz dwutrzpieniowy *

15 Dzwignia do mocowania ostony

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie
6. Uruchomienie
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy napigcie i czgstotliwosc sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z

parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym nalezy
zainstalowaé wytgcznik réznicowopradowy z
maks. pradem wyzwalajgcym 30mA.

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytacznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (11)!
Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z
prawej strony maszyny.

6.2 Montaz ostony
Ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy
stosowac wytacznie ostone przewidziang dla
danej $ciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Akcesoria!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz

zdzierajgcych, $ciernic lamelkowych i

diamentowych tarcz thgcych.

Patrz strona 3, rysunek C.

- Nacisna¢ dzwignie (15) i przytrzymac. Nasadzi¢
ostone (12) w pokazanej pozyciji.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic¢ ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Nacisnaé dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie: dZwignia
musi by¢ zatrzasnieta i ostona nie moze sie
obracaé.

9V
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(Zdejmowanie w odwrotnej kolejnosci)

Nalezy uzywac wytgcznie
narzedzi roboczych, ktore
ostona przestania o co
najmniej 3,4 mm.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagnac wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzgdzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgledow bezpieczenstwa stosowac ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona
- Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i obrécic¢
reka wrzeciono (3) do momentu, az przycisk
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blokady wrzeciona zatrzasnie sig w wyczuwalny
sposob.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest

on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.
Tylko W 9-100: za pomocag klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz wsporczy
do wrzeciona w taki sposéb, aby maty pierscien (o
Srednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy

2

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

® Mocowanie nakretki szybkomocujgcej
vl Quick (1):

Nakretke szybkomocujacg Quick (1) mozna

mocowac tylko na urzadzeniach z systemem
Metabo Quick. Urzadzenia te sa rozpoznawalne po
czerwonym kolorze przycisku blokady wrzeciona
(4) z napisem ,M-Quick".

Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze niz 7,1 mm, nie mozna stosowac
nakretki szybkomocujgcej Quick! W takim
przypadku nalezy uzy¢ nakretki zdwoma otworami
(13) za pomoca klucza dwutrzpieniowego (14).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke szybkomocujaca Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposoéb, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke szybkomocujgca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujaca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki szybkomocujacej Quick
(1):

Tylko przy zamocowanej nakrgtce
szybkomocujacej Quick (1) mozna zatrzymaé
wrzeciono przyciskiem blokady wrzeciona (4)!

- Po wytaczeniu urzadzenie zatrzymuje si¢ z
opoznieniem.

- Na krotko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisna¢ czerwony przycisk blokady wrzeciona
M-Quick (4). Nakretka szybkomocujaca Quick (1)
odkreca sie samoczynnie o ok. pot obrotu i mozna
ja tatwo odkreci¢ bez uzycia dodatkowych
narzedzi.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (13):

Dwie strony nakretki szybkomocujgcej réznig sie od

siebie. Nakreci¢ nakretke szybkomocujaca na

wrzeciono w nastepujacy sposob:
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Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(13) skierowany jest w dot, aby nakretka zdwoma
otworami mogta zostac¢ bezpiecznie zamocowana
na wrzecionie.

Z) Tylko model W 9-100:

Pierscien oporowy nakretki zdwoma otworami
skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowa¢ wrzeciono. Przykrecic nakretke z
dwoma otworami (13) za pomocg klucza
dwutrzpieniowego (14) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (13) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (14) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Ustawianie predkosci obrotowej (w
zaleznosci od wyposazenia)

Pokrettem nastawczym (8) ustawi¢ zalecang
predkos¢ obrotowa. (mata liczba = niska predkosé
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tngca, tarcza zdzierajgca, Sciernica
garnkowa, diamentowa tarcza tngca: wysoka
predkos¢ obrotowa

Szczotka: srednia predkosé obrotowa
Talerz szlifierski: niska do sredniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki katowej naszej firmy.

8.2 Wigczanie i wytaczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzagdzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Nalezy unika¢ niezamierzonego

uruchomienia: zawsze wytgczac urzadzenie
po wyciggnigciu wtyczki z gniazda wtykowego lub w
przypadku przerwy w doptywie pradu.

Przy wigczeniu na ciagty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowacd nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymac obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyjaé bezpieczng pozycje
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczac¢ do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzadzenie. Po
wytaczeniu urzgdzenie wolno odktadac¢ dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Urzadzenia z przetgcznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesunac przetacznik suwakowy (5)
do przodu. W celu wtgczenia urzadzenia w
trybie pracy ciagtej nacisngé nastepnie
przetacznik w dot do zablokowania.

Wytaczanie: nacisna¢ na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolnic¢
przetacznik.

Urzadzenia wyposazone w wytgcznik
(z funkcja czuwakowq):

Wigczanie: przesungé blokade wtgcznika (10) w
kierunku strzatki i nacisnaé przycisk wtacznika (8).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika (8).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Witaczanie chwilowe (z funkcja czuwakow3)
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Wiaczanie: przesuna¢ przycisk wigcznika (9) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wigcznika (9) do gory.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wiacznika (9).

Urzadzenia z oznaczeniem W...RT:
Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia)
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Wiaczanie: wtgczy¢ urzadzenie w sposob, jak
opisano powyzej. W tym momencie jeszcze
raz przesunac przycisk witgcznika (9) do
przodu i zwolni¢ w pozycji przedniej, aby
zablokowac przycisk wigcznika (9) (tryb
pracy ciagtej).

Wytaczanie: wcisngé przycisk wiacznika (9) do
gory i zwolnié.

8.3 Wskazowki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem $ciernym:

Umiarkowanie dociska¢ urzgdzenie i przesuwac po

powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia

obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt



mocno.
Szlifowanie zdzierajace: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.
Przecinanie:
- Podczas przecinania zawsze nalezy
T, “pracowac przeciwbieznie (patrz
“ilustracja). W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzgdzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Nalezy pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.

8.4 Obracanie obudowy przektadni
Patrz strona 3, rysunek D.

- Wyciagna¢ wtyczke z gniazda.

- Wykreci¢ srube mocujaca (a) dzwigni (15). Wyjac
Srube i dzwignie (z jej elementem blaszanym) i
odfozy¢ na bok.

- Wykreci¢ 4 $ruby obudowy przektadni (b).
UWAGA! Nie sciaga¢ obudowy przektadni!

- Obréci¢ obudowe przektadni do wymaganego
potozenia, bez jej Sciggania.

- Wkreci¢ 4 sruby obudowy przektadni (b) w
istniejgce otwory gwintowe! Moment dokrecajacy
=3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Przesung¢ na bok sprezyne dociskajgca dzwignie
W jej potozeniu i wtozyc¢ z powrotem dzwignie (15)
(z elementem blaszanym), dokreci¢ $rubg
mocujacy (a). Moment dokrecajacy = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Sprawdzi¢ poprawne dziatanie dzwigni:
musi sie znajdowac pod naciskiem sprezyny.

9. Czyszczenie

Podczas obrébki wewnatrz elektronarzedzia moga
si¢ osadza¢ drobiny zanieczyszczen. Skutkiem
tego jest zaktécone chtodzenie elektronarzedzia.
Nagromadzone osady moga ograniczy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze sobg ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czgsto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez
wszystkie otwory wentylacyjne z przodu i z tytu
urzgdzenia lub przedmuchac¢ suchym powietrzem.
Woczesniej nalezy odtaczy¢ elektronarzedzie od
zasilania sieciowego, a podczas czyszczenia nosic¢
okulary ochronne i maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

Urzadzenia z uktadami elektronicznymi VTC oraz
Swieci sig elektroniczny wskaznik
sygnatowy (7) i zmniejsza sie predkos¢

== obrotowa pod obcigzeniem (z wyjatkiem

W...RT). Obcigzenie urzagdzenia jest zbyt duze!

Odczekac przy urzadzeniu pracujgcym na biegu

jatowym do momentu, az zgasnie elektroniczny

wskaznik sygnatowy.
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\/ urzadzenie nie pracuje. Elektroniczny
wskaznik sygnatowy (7) (zaleznie od
«eses Wyposazenia) miga. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem.
W przypadku wtozenia wtyczki przewodu
zasilajgcego do gniazda przy wtgczonym
urzgdzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzadzenie nie
uruchomi sig. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyd.

11. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 6.

Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktére

spetniajg wymagania i parametry wymienione w

niniejszej instrukcji obstugi.

A Zacisk ostony ochronnej/ Ostona do
przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tngcych,

diamentowych tarcz tngcych. Z zamontowanym

zaciskiem ostona moze by¢ stosowana jako ostona

przecinarki podczas ciecia.

B Ostona do przecinania z kréécem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomocg diamentowych tarcz thgcych. Wraz z
kréécem do odsysania pytu kamiennego za
pomocg odpowiedniego urzgdzenia odsysajgcego.
C Ostonado szlifowania powierzchniowego z
kroécem do odsysania pytu
Przeznaczona do szlifowania betonu, jastrychu,
drewna i tworzyw sztucznych za pomocag
diamentowych $ciernic garnkowych lub krgzkéw
fibrowych i odpowiednich talerzy szlifierskich. Wraz
z kr6écem do odsysania pytu kamiennego,
drzewnego i plastykowego za pomocg
odpowiedniego urzgdzenia odsysajacego. Nie
nadaje sie do odsysania iskier ani do szlifowania
metali.
D Filtr przeciwpytowy
Drobnooczkowy filtr zapobiega wnikaniu wigkszych
czgsteczek do obudowy silnika. Nalezy regularnie
wyjmowac i czyscic.
E Ostona reki
Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych koronek rdzeniowych.
Przymocowac ostone reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.
F Patgk wielopozycyjny do uchwytu
dodatkowego
Umozliwia ustawienie uchwytu w r6znych
potozeniach.
G Dodatkowa rekojes¢ patagkowa
Petny zestaw akcesoriow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.
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12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg by¢
dokonywane wytacznie przez fachowca!

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego
nalezy wymieni¢ go na odpowiedni nowy przewod.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwrocic do przedstawiciela Metabo. Adresy podano
na stronie www.metabo.com.

Liste czes$ci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - podda¢ odpowiedniej
utylizacji.

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow
dotyczacych usuwania i recyklingu zuzytych
urzadzen, opakowan i akcesoridw.

Dotyczy tylko parstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacji w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzy-
skowi surowcéw wtdérnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 4.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

(0] = maks. $rednica narzedzia roboczego
tmax.1 = maks. dopuszczalna grubos$é
' narzedzia roboczego w zakresie

mocowania za pomoca nakretki z
dwoma otworami (13)

tmax,2 = maks. dopuszczalna grubos$é
narzedzia roboczego w zakresie
mocowania za pomocg nakretki
szybkomocujacej Quick (1)

tmax,3 = tarcza zdzierajgca / tarcza tnaca:
maks. dopuszczalna grubos¢
narzedzia roboczego

M = gwint wrzeciona

| = dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n* = predkos$é obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* = predkos¢ obrotowa biegu jatowego
(regulowana)

P4 = nominalny pobér mocy

P> = moc oddawana

m = ciezar bez przewodu zasilajacego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

[0 Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

* Urzadzenia z oznaczeniem WE... : Zaktécenia o
duzym tadunku energii i wysokiej czestotliwosci
moga wywotywaé wahania predkosci obrotowe;.

Jednakze zmiany te zanikaja z chwilg ustgpienia
zaktécenia.

Wyszczegodlnione dane techniczne podlegaj
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznos$ci od warunkow
uzytkowania, stanu elekironarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzglednic przerwy w pracy i faz mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkow) okreslona zgodnie z normg EN 60745:

an sG = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie powierzchni)
ap ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
ap p = wartos¢ emisji drgan

(polerowanie)
Kh,sa/ps/p = Niepewnosé wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
pA poziom ci$nienia akustycznego
Lwa poziom mocy akustycznej
Kpa Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia
Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczaé
warto$c 80 dB(A).
ﬂ Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - Iasd a 4. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és més hasonlo anyagok kdszorilésére,
dOrzspapirral torténd csiszolasara, drotkefével
térténé megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT emellett alkalmas
kénnyu polirozé6 munkalatok elvégzésére is.
Folyamatos hasznalatban val6 igényes polirozasi
munkékhoz az altalunk forgalmazott sarokpolirozé
hasznalatat javasoljuk.

A WEV.. jelzésl gépek a fordulatszam beallitasat
szolgalo allitékeréknek kdszdnhetbéen kilénésen
alkalmasak a drétkefével valé6 munkavégzéshez.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel

Az altalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbdélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!
* FIGYELMEZTETES - A sérilésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
. kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes
biztonsagi utasitast és elGirast. A
biztonsagi utasitasok és elbirdsok betartdsanak
elmulasztdsa elektromos dramlitéshez, tlizh6z és/
vagy stlyos testi sértilésekhez vezethet.
Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és eldirast a jovobeni
hasznalat érdekében.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
szabalyok

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara és

darabolasra vonatkozo kdzos biztonsagi
tudnivalodk:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam készoriikeént,
csiszolépapiros csiszoloként, drotkefeként és
darabologepként hasznalhato Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi
utasitasokat, fennall az aramités, tliz és/vagy
sulyos sérllés veszélye. A WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT emellett polirozéként is
hasznélhat6.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérulést okozhat. (Nem érvényes a
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick HT,
WEYV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
RT gépekhez.)

c) Ne hasznaljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
keziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhetd, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepilhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra el6irt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
rogzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
er6teljesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolokorongat leforgacsolodasra, a
csiszolétanyérokat repedésre, kopasra vagy
erételjes elhasznalédasra, drétkeféket kilazult
vagy torott drotokra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
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arrél, hogy sem On, sem a kérnyéken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a késziiléket. A sérlt
betétszerszam altalaban mar ez alatt a tesztidészak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastol fliggéen hasznaljon teljes
arcvédé maszkot, szemvédo maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvédé maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztyiit vagy specialis véd6kotényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a
csiszoloeszko6zrél lepattand kis részecskéktol.
A szemet védeni kell a kilénb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétreplilé idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kell
tavolsagra legyenek a munkavégzés
teriletétol. Minden a munkateriiletre belépé
személy koteles személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrdl vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elrepllhetnek és a munkaterilet kozvetlen
kornyezetén kivil is okozhatnak sériiléseket.

j) A késziiléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka koézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel vald érintkezés altal a késziilék fém
alkatrészei is feszlltség ala kerulnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halézati csatlakozdokabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék fél6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektiromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kertlhet a leraké fellulettel, mialtal
elveszitheti az ellendrzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikédtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kozben. A ruhdja
véletlenil beakadhat a forgd betétszerszamba,
amely befurédhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A pattogé szikraktdl
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznélata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapddas és a megfelelé
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapodas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drétkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kévetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a
munkadarabba mer(lé pereme beakadhat, aminek
kovetkeztében kitérhet egy darab a
csiszolbtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszoldtarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valé forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatésara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapodas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kévetkezékben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkertlheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredd eréket. Mindig
hasznalja a pé6tfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredd er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfeleld
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) ) Kerllje testével azt a terliletet, amerre az
elektromos kéziszerszam visszacsapodaskor
elmozdulhat. A visszacsapo6das azzal ellentétes
iranyban mozditja el az elektromos kéziszerszamot,
mint amerre a blokkolas helyén a csiszol6tarcsa
mozog.

d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrdl, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kiilénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszolészerszamot és az ennek
megfelel6 védbburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt



csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mikddésuk bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A
véddéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
véddburkolat.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehet6 legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A véddburkolat segit
megvédeni a kezel6t a térmeléktdl, a
csiszolészerszammal valo esetleges érintkezéstél,
illetve a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhaték. Pl.:
végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznadlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu eré kdvetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, és igy csokkenti
annak a veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkullénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készilnek, és ezért kdnnyen eltdrhetnek.

Ne

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tal nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forg6 darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulds okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
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munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, és kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapddast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasa érdekében. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell timasztani, mégpedig a vagas
kozelében és a pereménél is.

f) Kiilondsen legyen dvatos a meglevé falakba
késziil6 vagasok esetén vagy mas be nem
lathato teriileten. A bemeriil§ darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba torténd bevagas esetén
visszacsapoddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral tértend csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarto altal a csiszolélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyuld csiszoldlap sériléseket
okozhat, valamint a csiszololap blokkolasahoz,
toréséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

4.6 Csak a WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-
125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEYV 17-125 Quick Inox RT gépekre
vonatkozik: Kiilénleges biztonsagi
tudnivaldk a polirozasra vonatkozéan:

Ne hagyija, hogy a polirozéfedélen laza részek
legyenek, kiilonosen a régzitézsinéroknal.
Rogzitse vagy roviditse meg a
régzitézsindrokat! A laza, forgd régzitdzsindrok
elkaphatjak az ujjat, vagy beleakadhatnak a
munkadarabba.

4.7 Kiilonleges biztonsagi tudnivalok
drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kézben is szorodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepllé drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a védéburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.8 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
védészemi]veget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.
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Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirtdl és az utésektol!

A csiszolétarcsakat a gyarté Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne hasznalja a darabolétarcsat nagyold
csiszolasra!l A darabolétarcsat nem szabad
oldaliranyu nyomasnak kitenni.

A szerszamnak szorosan kell fekiidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogé szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszoldszerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 4-5. oldalon és a 14. Mlszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA
kivaltdéarammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD). Ha
az Fl-védékapcsold lekapcsolja a sarokcsiszolot, el
kell végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. Lasd a
9. Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalodott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sérillienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszolé aljzatbdl, mielétt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolé. A
biztonsagi tengelykapcsol6 kapcsolasakor azonnal
kapcsolja ki a gépet!

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt védéburkolatot ki kell cserélni.
Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
véddbburkolattal.

Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. gy, hogy
egy satuba fogja be 6ket.

A porterhelés csokkentése:

A géppel valé munkavégzés soran keletkez6
részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
|éguti megbetegedéseket, sziletési hibakat vagy
egyéb reprodukciods karosodasokat okoz6
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: Olom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbdl, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédd anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockézat fligg attdl, hogy a felhasznald vagy a
kdzelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne kertljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése

érdekében: Gondoskodjon a munkavégzés

terlletének j6 szell6zésérdl és viseljen megfeleld

védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkez6 részecskéket, kerilje a

kdérnyezetbe valo lerakddast.

Hasznaljon a specidlis munkavégzéshez alkalmas

tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb

részecske jut ellendrizetlendl a kornyezetbe.

Hasznaljon alkalmas porelszivé berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezék szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodd
személyekre vgay a lerakddott porra a kiaramld
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegbt ,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- SZivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

Quick szoritéanya *

Tartokarima

Tengely

Tengelyreteszelé-gomb

Toldkapcsold be-/kikapcsolashoz *
Markolat

Elektronika jel-kijelzéje *

Fordulatszam bedllitasara szolgalé allitdkerék *
Nyomokapcsold

Bekapcsolasgatlé *

Kiegészit6 fogantyu / kiegészité fogantyu
rezgéscsillapitéval *

Védébura

Kérmés anya

Kérmédskules *

A védéburkolat rogzitésére szolgald kar
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* felszereltségtdl figgé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az lizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszultség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivaltd
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolot (RCD).
6.1 Kiegészité fogantyu felszerelése
Csak kiegészité fogantyu felszerelése mellett
(11) hasznalja a gépet! Fixen szerelje fel a
kiegészitd fogantyut a gep bal vagy jobb oldalara.



6.2 A véddbura felhelyezése
Biztonséagi okokbdl kizardlag az illeté
csiszoldtesthez val6 védéburkolatot
haszndlja! Lasd még a 11., tartozékok c. fejezetet
is!
Védéburkolat csiszolashoz
Nagyolotarcsakkal, lamellas csiszolétarcsakkal,
gyemant darabolétarcsakkal torténé
munkavégzéshez.

Lasd a C abrat a 3. oldalon

- Nyomja be a (15) jel(i kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a vedSburkolatot (12) az dbran
lathato helyzetben.

- Engedje el a kart, és a védéburkolatot forgassa el
a kar reteszel6déséig.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalé felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a véddburkolat nem lehet
elforgathaté.

Csak olyan

betétszerszamokat

hasznaljon, amelyeken a

(:D'_’:@x védéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tdlnyulik.

(Levétel forditott sorrendben.)

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat elétt: Hizza ki a

halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
geépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
all6 helyzetben kell lennie.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specidlis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyt reteszel6 gombot (4), és
kezzel forgassa el a tengelyt (3), mig a tengelyt
reteszel6 gomb érezhetéen be nem reteszelédik.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd az A abrat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha méar nem forgathaté el a
tengelyen.

Csak W 9-100/WP 9-100. a tartékarimat a
kérmdskulcs segitségével ugy csavarja fel a
tengelyre, hogy a kis gyarud (a 16 mm atméré;ju)
mutasson felfelé.

- Helyezze fel a csiszolotarcsat a tartdkarimara (2).
A csiszoldtarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartékarimara.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fliggden)

Quick szoritéanya (1) régzitése:

A Quick szoritéanyat (1) csak a ,Metabo
Quick-System“-mel ellatott gépekre helyezze
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fel. Ezeket a gépeket a piros tengelyreteszeld
gombrdl (4) lehet felismerni, ,M-Quick“-felirattal.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, a Quick gyorsszoritd
anya nem hasznalhaté! llyenkor hasznalja a kérmos
anyat (13) a kdrmoskulccsal (14).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze a Quick szoritéanyat (1) a tengelyre (3)
ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyenlevd 2
horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Hiuzza ra a Quick szoritéanyat az 6ramutaté
jarasaval megegyezd iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszol6tarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyezd iranyban, ezaltal
rahuzza a Quick szoritéanyat.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

Csak ha a Quick szoritéanyat (1) felhelyezték,
szabad megallitani a tengelyt a piros M-Quick
tengelyreteszel6 gombbal (4) !

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Roviddel a csiszolétarcsa leallasa el6tt nyomja be
a piros M-QUick tengelyreteszelé gombot (4). A
Quick szoritdanya (1) magatol kiold kb. egy fél
fordulattal és azt Ujabb erdkifejtés vagy szerszam
nélkil le lehet csavarni.

7.4 A kormos anya rogzitése/oldasa (a
felszereltségtdl fliggben)

A kormos anya (13) régzitése:

A kérmds anya 2 oldala kiilonb6z6é. A krmds anyat
az alabbiak szerint csavarozza fel a tengelyre:

Lasd a B abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolotarcsak esetén:

A kérmds anya (13) gy(r(s része felfelé néz, hogy
a vékony csiszol6tarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.

Y) Vastag csiszolétarcsak esetén:

A szoritéanya (13) gy(rus része lefelé néz, hogy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

Z) Csak a W 9-100/WP 9-100 esetén:

A kdrmds anya gy(r(ije lefelé néz, ill. a sik felllet
felfelé néz.

Tengely reteszelése. Huzza meg a kérmds anyat
(13) akérmoskulcesal (14) az 6ramutato jarasaval
megegyezé iranyban.

A k6rmés anya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a kdrmos anyat (13) a kdrmoskulccsal
(14) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat
8.1 Fordulatszam beadllitasa (felszereltségtél
) fliggden)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allitd
keréken (8). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabolé-csiszold és nagyolé tarcsa, fazékkorong,
gyémant darabol6 tarcsa: nagy fordulatszam
Kefe: kozepes fordulatszam
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Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
ﬂ A gépet mindig két kézzel fogja.

El8szér kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszerd inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos mukédésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot

kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Tolokapcsolodval ellatott gép:

Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsoldt (5). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le
mindaddig, amig az bekattan.

Kikapcsolas: Nyomja le és engedije fel a
tolokapcsold végét (5).

,Tolokapcsoloval“ ellatott gép
(Totmann funkciéval):

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (10), majd nyomja meg a
nyomaokapcsolot (9).

Kikapcsolas: Engedje el a nyomokapcsolot (9).

W...RT jelolésii gépek
Pillanatkapcsolo (Totmann funkciéval)

®‘&\: 9 &
©
Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (9) elére

majd nyomja fel a nyomodkapcsolot (9).
Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolot (9).

W...RT jeldlésii gépek
Bekapcsolas tartos lizemre (felszereltségtdl
fiiggoen)

<:Ilﬁ 9
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Bekapcsolas: Kapcsolja be a gépet a fent leirtak
szerint. Ezutan tolja még egyszer elére a
nyomaodkapcsolot (9) és tehermentesitse azt
az eldl 1évé helyzetben a nyomoékapcsolo (9)
reteszeléséhez (tartés bekapcsolas).

Kikapcsolas: nyomja fel a nyomékapcsolot (9) és
engedije azt el.

8.3 Utmutaté a munkahoz

Csiszolas és csiszolépapirral torténd
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszdg mellett veégezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban

2 z abrat) végezze a munkat.
Ellenkez6 esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlentl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalandé anyagnak megfeleléen valasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kézepes erdvel nyomja ra a gépet.

8.4 A meghajtéhaz elforgatasa
Lasd a D abrat a 3. oldalon

- Huzza ki a halézati dugaszcsatlakozot.

- Akar (15) rogzitécsavarjat (a) kicsavarozni. A
csavart, a kart (a lemez résszel egyutt) levenni és
félretenni.

- A 4 meghajtéhaz csavart (b) kicsavarozni.
Vigyazat! Ne huzza le a meghajtohazat!

- A meghajtohazat a kivant allasba elforgatni
anélkul, hogy lehuzna.

- A 4 meghajtohaz csavart (b) a meglévd
menetekbe becsavarozni. Meghuzasi nyomaték =
3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Arugd, amely a kart az allasba nyomija, félre tolni
és a kart (15) (a lemez résszel egytt) Ujra
behelyezni, a rogzitécsavarral (a) meghBuzni.
Meghuzéasi nyomaték = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. A kar
megfelelé mikddését ellendrizni: annak
rugofeszesség alatt kell lennie.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hutését. A vezetd



lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védo szigeteléseét és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zden hiizza ki az elektromos szerszaot az
energiaellatasrdl és a munkavégzés soran viseljen
véddszemiiveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

VTC- és TC-elektronikaval rendelkezd gépek:
Az elektronikus jel-kijelz6 (7) vilagit és
g csokken a terhelési fordulatszam (kivéve
== W...RT). A gép terhelése tul nagy! Jarassa a
gépet Uresjaratban, amig az elektronikus jel-kijelzé
el nem alszik.

Y, A gép nem miikédik. A elektronikus jel

¢ kijelz6je (7) (kivitelezéstdl fiigg) villog.
«eses MUkodeésbe lépett a véletlen bekapcsolas
elleni védelem. Amennyiben a csatlakozédugot
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
késziléket.

11. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon!
Lasd a 6. oldalt.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitdsban
megadott kévetelményeknek és adatoknak.

A Darabol6 védébura kapocs/Védébua
darabolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténdé munkavégzeéshez. A felhelyezett
darabolétarcsa-véddébura kapoccsal egydtt a
védébura darabolétarcsa-véddburkolatként
hasznélhato.

B Elszivé véd6bura darabolashoz
Kélapok gyémant darabolétarcsaval térténd
vagasahoz. A képor megfeleld
elszivoberendezessel torténd elszivasahoz
csonkokkal rendelkezik.

C Elszivé védébura feliileti csiszolashoz
Beton, esztrich, fa és miianyagok gyémant
fazékkoronggal ill. rostos csiszolétarcsaval és
megfeleld csiszolétanyérral valod csiszolashoz. A
ké-, fa- és muanyag por megfeleld
elszivéberendezéssel torténd elszivasahoz
csonkokkal rendelkezik. Nem alkalmas szikrak
elszivadsahoz vagy fém csiszolasahoz.

D Porvédéd sziiré
A finom haloju sziird megakadalyozza a durva
részecskék bejutasat a motorhazba. Rendszeresen
vegye le és tisztitsa meg.

E Kézvédd
Tamasztotanyérral, csiszolotanyérral, drotkefével
és csempéhez valé gyémant magfuréval térténd
munkavegzéshez.

MAGYAR hu

A kézvéd6t az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

F Tobballasu kengyel a kiegészité
fogantyuhoz
Sokféle fogantyuallast tesz lehetévé.

G Kiegészité kengyelmarkolat
A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

12. Javitas

Elektromos szerszamot csak villamos
szakember javithat!

Ha a késziilék csatlakoz6 vezetéke megséril, azt
kllénleges csatlakozé vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal kérjlk, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrdl.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: Szakszer( hulladékeltavolitas.

Kovesse a helyi eldirasokat a régi gépek,
csomagolasok és tartozékok kérnyezetbarat
artalmatlanitasaval és Ujrahasznositasaval
kapcsolatban.

Csak az EU tagorszagok esetében: Elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladék kozé! Az a 2012/19/EU
szamu, a hasznalt elektromos- és elektronikus
készlilékek eurdpai irdnyvonala szerint és annak a
nemzeti jogba térténé atultetésének megfeleléen a
hasznalt elektromos kéziszerszamot elkulonitve
kell gydijteni és a kérnyezetvédelemnek megfeleld
Ujrahasznositasra kell iranyitani.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 4. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

Q = a betétszerszam max. atmérdje
tmax 1 = a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogéasi tartomanyban
kérmos anya (13) hasznalatakor

a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogéasi tartomanyban
Quick gyorsszoritd anya (1)
hasznalatakor

tmax,3 = Nagyol6 tarcsa/darabol6 tarcsa:
betétszerszam max. megengedett
vastagsaga

tengelymenet

csiszolétengely hosszusaga
Uresjarati fordulatszam (maximalis
fordulatszam)

ny* Uresjarati fordulatszam (beallithatd)
névleges felvett teljesitmény
Leadott teljesitmény

tmax,Z

0
oo
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m = suly elektromos csatlakozékabel
nélkal

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany

szerint hataroztuk meg.

&l Il védelmi osztalyu gép

~ Valtéaram

(WE... jeldlést gépek) : A nagy energiasUriségu
nagyfrekvencias zavarok fordulatszam-

ingadozasokat okozhatnak. Ez azonban
megszlnik, mihelyt a zavar is lecsillapodott.

A fenti mliszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektél, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.

Rezgésosszérték (haromdimenzios vektorésszeg)
EN 60745 szerint meghatarozva:

an sG = rezgéskibocsatasi érték
(FelUletek csiszolasa)
ap ps = rezgéskibocsatasi érték

(csiszolétanyérral torténd
csiszolaskor)

ap p = rezgéskibocsatasi érték
(polirozas)
SG/DS/P = b|zonytalansag (rezgés)
flem ztal zint:
Loa = hangnyomasszmt
Lwa = hangteljesitményszint

Kpa, Kwa = bizonytalansag
Munka kbézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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OpuruHasnbHoe pyKOBOACTBO MO 3KcnayaTauuu

1. [eKnapauuAa o cOOoTBETCTBUMU

HacTtoswmm mbl 3aaB1Aem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: YI/10BblE WAUDMALLMHBI C
MAEeHTUDUKALMEN MO TUMY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1) oTBEYalOT BCEM AENCTBYIOLWMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHUYEeCKyto
JOKYMeHTauuo ana *4) —cMm. Ha c. 4.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

YrnoBble WAMbMaLLWHBI, OCHALLEHHbIE
OpWrMHanbHbIMK NpUHaanexHocTamm Metabo,
npegHasHadeHbl 4ns WandoBaHus, WandoBaHUs
Hamaa4Hol 6ymaron, o6paboTKM KapAoLeTKaMm
M abpasvBHOM PE3KKU MeTas1a, 6eTOHA, KaMHA U
CXOMMX C HUMKW MaTepuanos 6e3 UCNO/Ib30BaHUSA
BOAbI.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT nogxoguT TaKkke gns
HEC/IOHHbIX NOIMPOBasIbHLIX paboT. [Ans
NPOBEAEHMSA CIOMHBIX U A/IUTE/bHBIX
NoAMpPOBasIbHbIX Pa6OT Mbl PEKOMEHAYEM Y I0BYHO
NMOSIMPOBAJILHYIO MALLMHY.

MalumHbl ¢ mapkmpoBkor WEV.. 6narogaps
YCTaHOBOYHOMY KOJIECUKY OYEHb XOPOLLIO
NoAXOAAT ANs 06pabOTHM KapAoLLEeTHaMM.

3a yuiep6, BO3HUKLLWIA B pe3ybTate
MCMO/Ib30BaHMA HE MO HA3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaatb 06LLENPUHATBIE NpaBmia
TEXHUKWM 6€30MNacHOCTH, a TAKKE yKasaHus,
npusefeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6uwue yKa3aHUA NO TEXHUHKE
6e3onacHoCcTH

[nsa Bawen co6cTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 B LLe/IAX 3aLUMTbI 3JIEKTPONHCTPYMEHTA
obpaTuTe BHMMaHWE Ha MecTa B TEKCTE,
0603Ha4YeHHbIE 3TUM CUMBOIOM!

* MPEAYMNPEXAEHUE! B uenax cHuxeHns
pUCKa TPaBMUPOBAHMA NPOYTUTE AaHHOEe
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTauum.

NPEAYNPEHAEHUE! MpouTtute BCe

MHCTPYKLUUU M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHocTU. HeHaaexallyee cobogeHne
MUHCTPYKLMI U YKa3aHWH 10 TEXHUKE
6e30nacHOCTH MOMET NPUBECTU K MOPAaMHEHUIO
3/IEKTPHYECKUM TOKOM, BO3rOPaHIo n/nam
10JTyHeHMI0 Cepbe3HbIX TPaBM.

CoxpaHUTe BCe MHCTPYKLUUU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaywero
BnagenbLa.

MNepepaBaviTe 9N1EKTPOMHCTPYMEHT CleAytoLeMy

Bnagesibly To0/IbKO BMeCTe C 9TUMU LOKYMEHTaMMU.

4. Ocobble yKa3aHUs Mo TeXHUHe
6e3onacHoCTH

4.1 O6LwWMe yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTM NpU WANGDOBaHUM,
wandoBaHUU HamAAYHOW Gymaroi,
06paboTHe KappaoLleTHaMmu U

abpa3uBHOM pe3Ke:
HasHayeHue

a) laHHbIN 3N1eKTPOUHCTPYMEHT cnegyeT
MCMoJIb30BaTh B KayecTBe WndMalL1HbI,
waundoBaTens c Haaa4yHol 6ymarou,
KapAoLETKU U WandoBasbHO-OTPE3HOM
maLuHbl. Cnepyiite BceM yKasaHMAM Nno
TeXHUKe 6e30NacHOCTH, UHCTPYHLUUAM,
M306paeHNAM U laHHbIM, KOTOpPbIe Bbl
noJsly4niv BMecTe C MUHCTPYMEHTOM.
HecobntoaeHve cnefyiowmx MHCTPYKLUM MOKET
NPUBECTU K NOPAKEHMUIO SNEKTPUYECKUM TOKOM,
noxapy uunu cepbesHoim Tpasmam. WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT TaK#e MOHO McrnoibL30BaTh B
KayecTse NOAMPOBa/IbHON MaLUUHBI.

6) laHHbIN 3/IEKTPOUHCTPYMEHT He
npegHa3Ha4YeH AJ1a NoJIMPOBaHUA.

Mcnonb3oBaHWe 31EKTPOMHCTPYMEHTA He Mo
Ha3HAYEHMIO MOXKET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMacHOM CUTyaunn 1 NoayyYeHuio Tpasm. (He
oTHocutes K WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT.)

B) He ucnonb3ayiiTe NpMHaAEHHOCTH,
KOTOpble He Gbl/IM NPeayCMOTPEHbI U He
peKomeHA0BaHbl NPOU3BOAUTENIEM
cnewuuanbHO 41 fAHHOIO
3NeKTPOUHCTPpYMeHTa. O4HO MWL HagemHoe
KpenyieHue NpuHaANeHOCTU Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT HaleHOM
SKCM/IyaTaumMm MHCTPYMEHTA.

r) LonycTuman yacTtoTa BpalieHus paboyero
WHCTPYMEHTa He A0/1XKHa npeBbillaTb
MaKCUMaJIbHYI0 YacTOTy BpalleHHA,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTe.
MpuHagnexHoCTH, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX
npesbIlaeT AONYCTUMOE 3HaYeHWe, MoryT
cnoMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

4) HapysHbIii guameTp U TonwmHa pa6oyero
MHCTPYMEHTA [0/IHbl COOTBETCTBOBATb
pa3MepHbIM AAaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3aMOo#HO 06ecneunTs aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJ1b Pabo4nX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuyMTaHHbIMM NapaMeTpamMi.

e) Paboune MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boit
BCTaBHOI lO/IHHbI B TOYHOCTU NOAXOAUTb K
WwancdoBasibHOMY LINUHAENI0
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPEemn/IeHHbIX C MOMOLLbIO
¢dbnaHueB, KpenemHoe OTBEPCTHUE JO/IHKHO B
TOYHOCTHU NOAXOAUTL No popme pnaHua.
Pa6oune MHCTPYMEHTbI, pasMepbl KOTOPbLIX He
COOTBETCTBYIOT 3aXKMMHOMY MPUCMOCOBIEHMIO,
BpaLLaloTCs HepaBHOMEPHO, O4EHb CUJTBHO
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BUMOPUPYIOT MU MOTYT NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOIA
Haf, 3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonbayiiTe noBpempaeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. lepea KamAabIM
ucnosb3oBaHUEM ocMaTpuBaiiTe pabouve
MHCTPYMEHTbI: aGpa3uBHbIE KPYry He [OJTHHbI
MMeTb CKOJIOB U TPELUH, wandoBasbHbie
TapeJiKu — TPEeLUH, M3HOCa U1 CUJIbHOTO
MCTUPaHUA, B KapAoLLeTKax He AOKHO 6bITb
BbiNaBLMX U1 06/IOMUBLUUXCA NMPOBOJIOYHbIX
npAapewn. B cnyyae nageHua
3JIeKTPOMHCTPYMeHTa unu paboyero
MHCTPYMeHTa NpoBepbTe ero
pa6oTOCNOCOGHOCTb U/IU UCNONb3YiTE
TOJIbKO UCNpPaBHbI PAa604nii UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepkHu U ycTaHOBKU paboyero
MHCTPYMeHTa npocieguTe, 4To6bl HU Bbl, HU
cToALlMe PAAOM JI0AN HE HAXOAWIUCH B 30HE
Bpallaloweroca pabo4yero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfiHY MUHYTY 3anyCcTUTe UHCTPYMEHT C
MaKCUMMasibHOW YacTOTOW BpaLLeHUA.
MoBpewaeHHble paboyme MHCTPYMEHTbI OBbIYHO
JIOMalOTCA B XOZie TaKOM NPOBEPKMU.

3) Ucnonb3yiTe cpepcTBa MHAUBUAYAIbHOM
3awuTbl. B 3saBucumocTu ot BUpa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UCNO/Ib3YHTE MACKY
ANA NOJIHOW 3aluThbl IMLa, cpeacTsa ana
3auwuTbl rna3 ujin 3aumTHbIe OYKHU. Anﬂ
3aWmTbl OT MeJIKUX YacTUL, abpa3uBHOro
MHCTPYMEHTa U MaTepuana HageBauTe
pecnupartop, 3aluTHbIe HayLLHUKH,
3alMTHbIe NepYyaTkn UK cneLUasnbHbIi
¢apTyK. 3awmilanTe rnasa oT oTAeTaLWmUxX
NOCTOPOHHKUX NpeaMeTOB NP BbINOJIHEHUU
pasnnyHbIX paboT. PecnupaTopbl U 3alUTHbIE
MacCKWU OO/IHKHbI OTCDVIJ’]prOBbIBaTb Nblb,
BO3HMKAILLY BO BpeMA paboThl. [mntensHoe
BO3[EMCTBME MPOMKOrO LUyMa MOMET NPUBECTHU K
noTepe cayxa.

u) Cnepgute 3a Tem, 4To6bl gpyrve noau
HaxoAMIUCb Ha 6e30MacHOM pPacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecta. Hamablit YeNoBeK,
BXOAALNII B pabouylo 30HY, 0653aH HageBaTb
cpefcTBa MHAMBUAYaANIbHOMW 3alUThI.
OTneTarLme 0CKOIKM 3aroTOBKU UM 06JIOMKH
paboymMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HaHECTH TpaBMy
hare 3a npegenamv paboyem 30HbI.

K) Mpu BbINONIHEHUMN PA6OT B6/IM3U CHPLITOM
3JIEKTPONPOBOJKU MU CeTeBOro Kabens
CaMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIE
NoBEepPXHOCTU. HOHTAKT C TOKOMPOBOASALLEH
JIMHUEN MOMET NPUBECTM K Nogade HarnpameHus
Ha METa/I/IMYECHUE YACTU MHCTPYMEHTA U BbI3BaTb
NopayKeH1e 3/IeKTPUHECKUM TOKOM.

n) Aepmwute ceteBoii Kabenb BAanu oT
Bpaljalwmxca paboynx MHCTPYMEHTOB. B
cNyyae NoTepu KOHTPOAS Hag MHCTPYMEHTOM OH
MOeT nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Kabenb, NPy 3TOM BalLKX PYKM MOTYT NOMacTb B
30HY BpaLLeHus paboyero MHCTPyMeHTa.

M) HuKorga He KnaguTe 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT
[0 NoJIHOW OCTaHOBKMU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica paboyui
WMHCTPYMEHT MOXET KOCHYTbCS NOBEPXHOCTH, B

pe3ynbTaTte Yero BO3MOXHa NoTepA KOHTPOA Haj
SNIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

H) He BHIlOYaHTe 3/IEKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHocKU. BoamoxHo nonagaqve
Balllel OAeabl BO BpalLatLmincs paboyni
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOMXKETE
NoslyuuTb TPaBMY.

0) PerynsapHo ounuiaiite BEHTUNIALUOHHDIE

L e/IU ANIeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTunsatop
ABWraTens 3aTarveaeT Mbljib B KOPMYC, a 60/1bLUoe
CKOMNJeHWe METa/IMYECKOW MNblSIM CONPSHEHO C
0MaCHOCTLIO BO3AENCTBUS 9/IEKTPUUECKOrO TOKA.

n) He ucnonbayiitTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT
B6/1M31 IerKOBOCN/IaMEHAIOLUXCA
maTepuanoB. MCKpbl MOTyT BbI3BaTb
BOCM/IaMEeHEeHWe 3TUX MaTepUasioB.

p) He ucnonb3ayiite paboyre MHCTPYMEHTHI,
KOTopble TPpebyIoT UCMO/Ib30BaHUA
oXNlamAaloLen HUAKOCTH. Mcnonb3oBaH1e
BOZbl MM MHOM OXNAMAAIoLEeN HUGKOCTU MOKET
NMPUBECTU K MOPAMEHUIO BNIEKTPUYECHUM TOHOM.

4.2 OTtpava U COOTBETCTBYIOLME YKa3aHUA
no TexHUHKe 6e30MacHOCTH

Otgava npefcraBnaeT co6oi BHe3arnHyio
peaKuuio B pesy/ibTaTe 3alenieHus uiu
3aK/MHWBaHWA BpallatoLierocsi paéoyero
MHCTPYMeHTa, Hanpumep, abpasmBHOIO Kpyra,
LUNMGOBANLHOM TAPEesIKK, KapAOLETHU U T. .
3auenneHuve Win 3aKIMHUBaHWE BefeT K
BHe3arnHo 0CTaHOBKe BpaLlaloLLerocs paéoyero
MHCTpYMeHTa. M3-3a NpOTUBOMOIOKHOMO
HanpaB/ieHWs BpalleHWs paboyero MHCTPYMEHTa B
MecTe 6/I0KUPOBKU MPOUCXOANUT
HEKOHTPO/IMPYEeMOe ABUKEHUE
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ecnn, Hanpumep, abpasmBHbIN Kpyr LenaseTca
WK 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pesy/ibTate 3TOro Kpyr MoXeT
06/10MUTBCA MK BbI3BaTb oTAAYy. Beneacteme
3TOro abpasunBHbIN Kpyr ABUKETCA Ha onepatopa
WM B NPOTUBOMOJIOKHOM Hanpas/ieHU, B
3aBMCMMOCTU OT HamnpaBJ/IeHWA BpaLleHWa Kpyra B
MecTe 3aKAMHMBaHUA. [py aToM abpasnBHbIA Kpyr
MOeET pas/IoOMUTLCA.

OTgava ABNAeTCs CNefCTBMEM HenpaBuIbHOM UK
HEYMesoi aKcnayaTalmm 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MOHO M36emaThb Npu COBMI0AEHUM ONUCaHHbIX
HUE Mep NPesOCTOPOHHOCTH.

a) KpenKo fepmnTe 3/1€HTPOUHCTPYMEHT B
PYHax u 3aMmMuTe Tarylo NO3ULMIO, YTOGbI Bbl
MOF/IM NPOTUBOAEINCTBOBATb CUJ/IE OTAAYM.
Mpu HanuuMmM Bcerpa Ucnonb3yiTe
[OMNOJIHUTENIbHYIO PYKOATHY, YTOGbI
MaKCUMaJsibHO KOHTPOJIMPOBAaTb CUY OTAAYMU
WU PeaKTUBHbI MOMEHT Npu 3anycke. [pu
Co6t04EHUM Mep NPefOCTOPOHHOCTH Bbl
CMOMeTe ynpassaTb 0TAa4eN M PeaKTUBHLIMM
cunamu.

6) HuKorpaa He gepHuTe pyRy B6/1M3un
BpalyaroLmxca pabo4ymux MHCTPYMeHTOoB. Mpu
oTAaye BO3MOMKEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.



B) He cToMTe Ha NyTH BO3MOXKHOM OTAa4M
9/IEKTPOMHCTPYMeHTa. HanpaBneHue ABUKEHUA
9M1EKTPOUHCTPYMEHTA NpU OTAAYe
NPOTMBOMOJ/IOKHO [IBUKEHUIO abpa3nBHOro Kpyra
B MECTE 3aK/IMHWMBaHWA.

r) Oco6eHHO OCTOPOKHO paboTaiiTe B o61acTn
yrn10B, OCTpPbIX KPOMOK U T. n. He gonyckKaiite
OTCKaKUBaHUA WU 3aKJIMHUBAHUA Paboymnx
MHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauatowuiics
pa6oymii UHCTPYMEHT CHIOHEH K 3aK/IMHWUBAHUIO
npv paboTe B 06/1aCTH YrioB, OCTPbIX KPOMOK MU
NpY OTCKaKMBaHWU. 3TO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPONA WA OTAaYYy.

4) He ucnonb3yiite LenHom nam 3yéuyatbiit
NUNbHBIN AUCK. MNoao6HbIe paboune
MHCTPYMEHTbI HaCTO BbiI3biBaKOT OTAAYY UK
MoTEPIO KOHTPO/IA Haf, 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHOCTH Npy WAMDOBaAHUU U
abpas3uBHOI1 pe3Ke:

a) Ucnonb3yiiTe TONbKO NOAXOAALUNA ANA
Ballero 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa abpa3uBHbIN
MHCTPYMEHT U NpeAHa3Ha4YeHHbIN A1A Hero
3alUTHDbINA KOKYX. AGpasnBHbIE MHCTPYMEHTI,
He NpefHasHa4yeHHble A1A JaHHOTro
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, HE 9KPaHUPYIOTCSH B
[OCTaTOYHOM CTENEHU U He ABNAOTCA
6e3onacHbIMU.

6) BbinyK/ible abpa3vBHbIe KPYry AOHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa3om, YTO6bl UX
pa6o4aAa NOBepXHOCTb HaxoAuaacb HUHe
KPOMKM 3alUTHOro Koxyxa. HenpasuibHo
pasmeLLeHHbI abpasmBHbIM KPYr, BbICTYNAOLLMA
3a KPOMKY 3aLLMTHOrO KOMXyXa, He MOMET GbITb
SKPaHWpOBaH [O/THHbIM 06Pa3oM.

B) 3alUTHbIA KOMYX A,0JTHEH GbITb HafEeHHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieIAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHoCTH
OoTpery/siMpoBaH TaKMM 06pa3om, 4TOGbI
OTKPbITOM OCTaBasnach JIMlLb camana manas
YacTb abpa3nMBHOIro UHCTPYMeEHTA. 3alMTHbIN
KOMYX CNYHUT AN 3alWmMTbl onepaTopa oT
OCKOJIKOB M C/ly4aiHOro CONPUKOCHOBEHUS C
abpasnBHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKMe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOMET BOCMNIaMEHUTLCA OfEHAA.

r) AGpa3uBHbI€ UHCTPYMEHTbI AOJTHHbI
MCNOJIb30BaTbCA CTPOro Mo HasHa4YeHUIo.
Hanpumep: HUKorga He npoBoguTe
wandoBaHUe 6G0KOBOI NOBEPXHOCTbIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHbie Kpyru
npeaHasHadeHbl AR CHATUA MaTepuana KpOMKOM
Kpyra. BokoBoe cn0Boe BO3aenCTBUE Ha
OTPE3HOM KPYr MOXET paspyLUnTb ero.

4) Bcerpa ncnonb3ayinte ncnpasHbIv
3amuMHoOM dnaHew, ero pasmep u popma
BOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. Moaxoasiime baaHubl
npeacTaBAAT COOOM onopy AnA abpasnBHOro
Kpyra v TeM CamblM CHUKAOT OMacHOCTb ero
pasnoma. dnaHubl 418 OTPE3HBIX KPYroB MOryT
OT/IM4aTLCA OT hNaHUEB ANA APYrMx abpasmBHbIX
KpYyros.

e) He ucnonb3yiite U3HOLWEHHble abpa3nBHbie
KPYr1 OT 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB 60/ibLIero

PYCCKWMH

pa3mepa. AbpasvBHbIe Kpyru Ana
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB 60/IbLLETO pa3mepa He
pacc41TaHbl Ha NOBbILWEHHYO YaCTOTYy BpalleHUA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHBLLETO pa3mepa u
MOTyT Pa3fIoOMUTLCA.

4.4 [ononHuTenbHble 0cObble yHKa3aHUA No
TeXHUKe 6e30nacHOCTU NP1 abpa3nBHOM
pesHe:

a) Us6eraiiTe 3aK/IMHUBAHUA OTPE3HOrO Kpyra

WY CIULIKOM 60/bLIOrO AaBAEHUA NPUKUMA.

He BbinonHaAliTe cUWKOM rny6oKue pa3pesbl.

Meperpyska OTPE3HOro Kpyra NpUBOAWT K ero

nepeHanpsaHKeHUo U Nepexocam Uau

3aK/IMHWBAHWIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAauY MU MONOMKM a6pasnBHOro MaTepuana.

6) He cToiiTe B 30He nepep BpaLialowmmMmca
OTPEe3HbIM KPYrom 1 3a HUM. Ecnv Bbl HauHeTe
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT Ce64, TO B
c/lyyae OTAa4M 3NEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KpyroM 6yaeT oTOpoLLeH NpAMO Ha
Bac.

B) B cnyyae 3auma oTpe3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B paboTe OTH/IIOYUTE UHCTPYMEHT U
rnoJilepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTaHOBHKU
Bpalyatowerocs Kpyra. HuKorga He nbiTaiTecb
WU3B/IeYb ABUHYLUMICA OTPE3HOM KpYr U3
Nponuna, TaK Kak 3TO MOXKET Bbi3BaTb oTAAYY.
OnpepgenvTe 1 ycTpaHUTe NpUHnHy
3aK/IMHUBAHUSA.

r) He BKAloYaiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT, eC/In
OH HaxopuMTcA B 3arotoBKe. CHayana painte
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTb MOJIHYIO 4acTOTy
BpaLLeHUA, TOJIbKO NOC/1e 3TOrO OCTOPOKHO
npoposiHanTe pesry. B npoTMBHOM ciyyae Kpyr
MOMET 3aeCTb, OTCKOYUTb U3 3aroTOBKU NN
BbI3BaTb OTAAYY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOTO
pa3amepa noaseauTe Noj HUX ONopy.
3aroToBKa 60/1bLIOr0 pasmepa MOryT NPOrHyTbCA
noa, Aencrenem cobcTBeHHOro Beca. Mog,
3aroTOBKy C/ieayeT NOABECTM OMNopbI C ABYX
CTOPOH, @ UMEHHO BG/IM3M pe3a U KPOMKM.

e) ByabTe 0COGEHHO OCTOPOXKHBI NpU
Bblpe3aHUM HULL B MMEIOLLUXCA CTeHax Uan
APYrux He NnpocMaTp1BaeMbiX 30HaXx.
Morpyaembii OTPE3HOM KPYr MOXKET Bbi3BaTb
oTAavy Npy paspesaHnu raso- v BOJONPOBOAOB,
3NEKTPUYECKMX NPOBOAOB UN MHBIX OOBEKTOB.

4.5 Ocob6ble yKa3aHUsA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTM NpU WANDOBaHUMU
Hamaa4YHon Gymaroii:

a) He nucnonb3ayiite wangoBanbHbie UCTbI
C/IMLWIKOM 60o/bLIOro pa3mepa, cobnopante
yHKa3aHHble NPOU3BOAUTENIEM pa3Mepbl.
LLinndoBanbHble MCThI, BbICTyNaLLue 3a Kpas
WA oBaNbHbIX TAPEIOK, MOTFYT CTaTb MPUYUHOM
TpaBM, pa3opBaThCs, a TAKKe NPUBECTU K
3aK/IMHMBAHWIO U/ K OTAaYe.

4.6 TonbKo ana WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox
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RT: Oco6ble yKa3aHUA N0 TEXHUKe
6e30nMacHOCTH NPU NOIMPOBaHUK:

MpocnepguTe, 4TOGbLI HE CBUCAIN YAacTH
NoJIMPOBaJIbHOrO KoJinaKa, 0cO6eHHO ero
WUHYPHU ANA KpeneHus. Y6epuTe B CTOPOHY
nnu obpembTe WHYpPHU. Cercalowme n
BpaLLatoLLMecs Npy paboTe KOHLbI LUHYPKOB MOTYT
HaMOTaTbCSA Ha Masiblibl UK 3aroTOBKY.

4.7 Ocob6ble yHa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHocTU Npu o6paboTHe
KappoleTHamm:

a) MoMmHUTE O TOM, YTO U3 KapAOLLEeTHU
BbINajaloT KYCOYKW NPOBOJIOKM Aaxe npu
o6bl4HOM 3KcnayaTauuu. He neperpyaite
NPOBOJIOKY CJ/IMLLIKOM BbICOKMM fiaB/IeHUeM
npuxuma. OTneTaroLme KyCO4KU MPOBOIOKM
MOTYT IErKO NPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEX Y
N/MAN KOXY.

6) Ecnu pekomeHA0BaHO NPpUMEHEHUEe
3alMTHOro KoMyxa, He flonycKanTe
CONPUKOCHOBEHMUA KOMYXa U KapAOLLETHMU.
[nameTp TapenbyaThbiX 1 YalleYHbIX LWETOK MOXET
yBEJIMYNBATLCA NOA BO3AENCTBUEM AAB/IEHUA
NpUKUMA U LEHTPOGEHHBIX CUJ.

4.8 [ononHuTtenbHble YKa3aHUA NO TEXHUKe
6e3onacHoCcTU:

NPEAYNPEXHAEHUE! Bcerpa Hocute
3alLUUTHBIE OYKM.

Mpy HEO6XOAMMOCTU UCNONBb3YNTE 3/1aCTUYHbIE
NPOKNAAKM, E€CIM OHW MOCTaB/IATCA BMECTE C
WMHCTPYMEHTOM.

CobniogaiTe yKasaHWA Npon3BoanNTENIEN Paboymx
MHCTPYMEHTOB WK NpuUHaanerHocTen! bepernte
KPYrv OT yapoB U KOHTaKTa C upamu u
cmasKamm!

BepekHo xpaHuTe 1 NpUMeHsnTe abpasvBHbIe
KpYru B COOTBETCTBWM C NpeanucaHnsmm
npou3BoAUTENSA.

HuKoraa He Ucnonb3ynTe OTpe3HbIE KPyru ans
4yepHoBOro wandosaHua! OTpesHble Kpyr Heb3s
noasepraTb 60KOBOMY AaB/IEHUIO.

3aroToBKy HY}HO NPOYHO 3aKPENUTL U
3admKcMpoBaTb OT CABUra, HanpuMep, C MOMOLLbIO
3aMMMHBbIX NprcnocobaeHnin. KpynHble 3aroToBKu
[OTIHHbI UMETb JOCTATO4HYIO OMOpY.

Mpn ncnonbL30BaHUM paboymnx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWHAENA HE A0/MIKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUA
waMpurHCTpymeHTa. Cnegute 3a Tem, 4To6bI
peabba paboyero MHCTpyMeHTa nmena
[0CTaTo4HYI0 A/IMHY ANA WnuHAens. Pe3bba
paboyero MHCTPyMeHTa A0/IKHA CoBNagathb C
pesb6ov wnuHaena. JavHa v pessba WnuHaens
npueefeHbl Ha c. 4-5 n B rnase 14. TexHnyeckue
XapaKTEePUCTUKM.

PexkomeHayeTcA ncnonb3oBaTth CTalUoOHaPHYO
YCTaHOBKY ANA yaaneHua noiau. Mepeg
MHCTPYMEHTOM Bcerga nopaK/o4anTe asBTomat
3aWmTbl OT TOKa yTeukn (Y30) € MaKC. TOKOM
oTkMo4eHns 30 MA. B cnyyae oTHo4eHMA

110 yrnoso wnndmMallmMHbl aBTOMaT 3alLMTbl OT TOKa

YTEYKU UHCTPYMEHT CieflyeT NpOBEPUTD U
o4ncTuTb. CMm. rnasy 9. OuncTtKa.

MprMeHeHWe NoBPeXAEHHbIX, AeOPMUPOBAHHbIX
WM BUBPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He ponyckaiTe noBpemaeHui raso- um
BOZIONPOBOZOB, JIMHWM 3NEKTPONUTAHMSA U
HECYLLUMX CTEH.

Mepep npoBegeHMEM KaKUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHalLeHWA UK paboT No TEXOBCNYKMBAHUIO
U3B/IEKANTE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHMU.

MpepoxpaHutensHasa mydTa Metabo S-automatic.
Mpu cpabaTbiBaHWUM NpeoXpaHUTENbHON MydTbl
Hesamea/IMTEeNbHO BbIKI0YaUTe MHCTPYMEHT!

MoBpemaeHHasa nam noTpecKasLWwasncs
[OMNOIHUTENbHAA PYKOATKA MOA/IEKUT 3aMeHe. He
MCNOJ/Ib3YWTE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT C AeEKTHOM
ZONONHUTENIbHON PYKOATKOM.

MoBpexaAeHHbIN UM NOTPECKaBLUMICSA 3aLLUTHbIN
KOMYX NOANEHUT 3ameHe. He ncnonbayite
WHCTPYMEHT C Ae(hEKTHBIM 3aLLMTHBIM KOMHYXOM.

3aKpennanTe He6O/bLUME 3aroTOBKM, Hanpuvep,
3ar1MarTe UX B TUCKaX.

CHUKEHMWE NblJIEBOW Harpy3Ku:

YacTuubl, o6pasyroLmeca npm paboTe ¢

JaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT cofiepxaThb
BeLLeCcTBa, KOTopble CNOCOGCTBYIOT PasBUTUIO
paKa, MOAB/IEHUIO a/INIePrMHECKUX PeaKLui,
3a60/1eBaHWI AbIXaTebHbIX MyTEeN, BPOKAEHHbIX
nedeKTOB M NPOYNX 3a60/1eBaHNM
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKOBLKO NpMMepoB
NnoA06HbIX BELLECTB: CBUHEL, (B cofepmallem
csuHel, JIKIM), MuHepanbHas nbiib (M3
CTPOUTE/NILHOTO KMUpMKYa, 6eTOHa U T. N.), AO6GABKU
£na 06paboTKM fpeBECHHbI (COJIb XPOMOBOWM
KWUCNOTbI, CPeACTBA AJ1A 3aLUThl PEBECUHDI),
HEKOTOpbIE BUAbI APEBECUHBI (HAanNpUMep, Nblib OT
ay6a unu 6yka), MeTasbl, acoecT.
BenuurHa pycka 3aBUCHUT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/EeMCTBMA 3TUX BELLLECTB Ha No/1b30BaTeNA NN
HaxoAALMXCA BOIN3N IIOAEN.
He ponycKkaiTe nonagaHna YacTuly
obpabaTbiBaeMoro matepuasna B OpraHnsm.
[nA ymeHblUEeHWA BPeAHOro BO3AENCTBUA STUX
BELLECTB: 06ecneybTe XOPOLLYI0 BEHTUIALMIO
paboyero mecTa M HOCUTe NoAXoAALLME cpeacTBa
3almTbl, HAaNpPUMep, pecnupaTopbl, KOTopble
CMOCOGHBI OT(UNLTPOBLIBATE MUKPOCKOMUYECKME
4acTuLbl.

CobntoganTe AUPEKTMBLI, pacnpoCTpaHsaoLWmnecs
Ha o6pabaTblBaeMblit MaTepuas, nepcoHan,
BapuaHT NPUMEHEHNA 1 MECTO NPOBEAEHUA paGoT
(HanpumMep, NosoeH1e 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAU3aLMK).

O6ecneybTe yaaneHue 06pasyoLmxcs YyacTu, He
JonycKaliTe o6pa3oBaHnsA OT/IOKEHUI B
OKpYatoLLEeM NpoCTPaHCTBe.

[na BbINONHEHUA 0CcO6bIX PaboT UCMONb3YHTe
noaxoAsALLMe NpUHagNeRHOCTH (CM. rnasy 11.).
OTO NO3BO/IUT COKPATUTL HEKOHTPOIMPYEMOoe
nonagaHue 4acTuL, B OKpyaroLee NPoCTPaHCTBO.

Mcnonb3ayiTe NoaxXoAsLLyo CUCTEMY yaaneHus
MbLIN.



YMEHbLWNTb MbIAEBYIO HArpy3Ky BaMm NomMoryT
cnepyoLime mepbl:

- He HanpaBisnTe BbIXOAALLME U3 UHCTPYMEHTA
YacTuLbl M OTPaboTaHHbIN BO3AYX Ha cebA,
HaxoAALMXCA PALOM NOLEN UM CKONNEHUSA
Nbln.

MCMO/b3yNTe YCTAHOBKY yAaNeHUA NblN W/nn
BO3/YX004YMCTUTEb.

XOPOLLO NpoBeTpUBaNTe paboyee MecTo U
COAEPHUTE ero B YUCTOTE NyTem 06paboTKu
nbinecocom. MoagmeTaHne UK BblgyBaHWe
TONbKO NOAHUMAET Nbl/1b B BO34YX.
o6pabaTbiBaiTe NbIJIECOCOM MU CTUPaNTe
3alluTHYI0 oaexay. He npogysalite oaempy
BO3/yXOM, HE BblKOJla4MBalTe U HE CMETaNTE C
Hee Nbl/ib.

5. 0630p

Cwm.c. 2.

3awummHan ranka Quick *
MopnepruBatowmii naxew,

LnuHaenb

KHonKka cTonopa wnunHgens

Mepekntoyartenb 417 BRAYEHUA/BbIKNOYEHNUA *
PykoaTka

ONIEKTPOHHBIN CUrHANbHBIN UHAWMKATOP *
YCTaHOBOYHOE KONECUKO A1 PEryIMpPOBKM
4acTOTbl BpaLLeHna *

HarkunmHoM neperntoyatens *

BnokupaTop BrOYEHMSA *

[JononHutensHasa pyKoATKa / JONOHUTEIbHAaA
PYKOSITKa C ralieHnem Buépauui *

12 3alWTHbBIN KOXYX

13 Taiika c AByMSA TOPLEBbIMM OTBEPCTUAMM *

14 [1ByXWTU(TOBBIV KoY *

15 PblNar ana KpenneHua 3allyMTHOro Koxyxa

- O © oONO O WN =

—_

* B 3aBMCMMOCTM OT KOMIJIEKTaLUK / HE BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKcnayartauuio

Mepea BBOAOM B 3KCMyaTaLMIO NPoBepbTe,

COBMaJaloT JIM YKa3aHHbIE Ha 3aBOACKOM
Tab/IMYKe 3HA4YEHUS HaNPAMEHWA 1 YacTOTbl CETH
C napameTpamu 3N1eKTPOCeTM.

Mepep MHCTPYMEHTOM BCEraa NofK/Io4anTe
aBTOMAaT 3aluThbl OT ToKa yTeyku (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTH/Ito4eHMA 30 MA.

6.1 YcTaHOBHKa AOMNO/IHUTE/ILHON PYKOATKU

Pa6oTaliTe To/IbKO C yCTaHOBIEHHOM

ZJononHUTENbHOM pyKosaTKoM (11)! MpoyHo
NPUBUHTUTE JONOIHUTENBHYIO PYKOATKY C IEBOM
WK C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBHa 3alMUTHOrO KOMXyxa

M3 coobparmeHnii 6e3onacHoOCTU

MCNO/b3YMTE TONbKO TAKOM 3aLUTHBIN
KOXYX, KOTOPbIN NpeayCMOTpeH Ans
COOTBETCTBYIOLLEro abpasnBHOro MHCTPyMeHTa!
Cw. Take rnasy 11. MNpuHagnexHocTy!

PYCCKWW ru

3alMTHBIN KOHYX ANA wandoBaHuA
MpeaHasHavyeH anAa paboT ¢ abpasnBHbIMU
Kpyramu, namesibHbIM1 WANGOBabHbIMKU
TapenKamu, aaMasHbIMK OTPE3HbIMU Kpyrami.

Cwm. pucyHok C Ha c. 3.

- HaxmuTe pbivar (15) v yaepusaiiTe ero B 9Tom
NOMOKEHUN. YCTAHOBUTE 3aLUMUTHBIA KOXKYX (12)
B N306pameHHoe NoIoKEHHe.

- OTnycTUTE pblyar v NOBEPHUTE 3aLLUTHBIN
KOMXYX, MOKa pblyar He 3adUKCHpyeTCA.

- HaxkmuTe pblyar v NoBepHUTE 3alUMTHBIN KOXKYX
Takum o6pasom, 4Tobbl K BaM 6bl1a obpalleHa
3aKpbITada 4acTb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTb NOCAAKM: pblyar AOIHKEH
6bITb 3aMKCUPOBaH, a 3aLUMTHBIA KOXKYX He
[O/IKEH ABUraTbes.

Mcnonb3yiTe ToNbKO Te

paboyre MHCTPYMEHTHI,

KOTOpbIE BbICTYNaoT M3-N0J,

(:Df‘j)x 3aLMTHOrO KOMHYXa He
6onee, 4em Ha 3,4 MM.

(CHATMe B 06paTHOM Nocef0BaTe/IbHOCTH.)

7. YcTaHOBHa abpa3uBHOro
Kpyra

MNepepn no6on nepeHanagKon: M3snekute

CeTeBYI0 BUJIKY U3 PO3ETHKU. MHCTPYMEHT
[ONTHKEH HaXOAUTLCA B BbIKJKOYEHHOM COCTOAHUM,
a LWNUHAEb A0HKEH ObITb HEMOABUMKHBIM.

[na paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B LieNsx

6€e30MacHOCTH UCNOJIb3YITE crelmasbHble
3alUMTHbIE KOXYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (CMm.
rnasy 11. MpuHagnexHoCTH).

7.1 duKcauua wnuHpens

- HaxmuTe KHoMnKy cTonopa wnuHaens (4) u
npoBopaYnBainTe WNUHAENb (3) pyKon o
OLLYTUMOM (PMKCALMM KHOMKM.

7.2 YcrtaHoBKa abpa3vMBHOro Kpyra
CM. pucyHOK A Ha c. 2.

- YcTaHoBUTe noafepruBatoLmi dnanel, (2) Ha
WNUHAeNb. PnaHeL, ycTaHOBEH NPaBUIbLHO,
€CJIM OH He NPOoBOpaYMBaETCA Ha LNUHAENe.
Tonbko pna W 9-100: HaBepHUTE
noafepmumBatoLLmin hnaHew, ABYXLUTUPTOBLIM
KIOYOM Ha LWNUHAENb TaKUM 06pasoMm, YToGbI
He60o/bLLIOM BYPTUK (anameTpom 16 Mmm) 6bin
obpalleH HaBepx.

YnomuTe abpasuBHbIN Kpyr Ha
noaaepuearoLmin dnaxey, (2).

A6pasmnBHbIN Kpyr AOMKEH PaBHOMEPHO
npuneratb K Nnoafepmusatoliemy paaHLy.

7.3 HpenneHue/oTBMHYMBaHUE 3aHUMHOM
raiikm Quick (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMIJIEKTALMK)

® HKpenneHue 3amumHoi raku Quick (1):

m-auick

3amumHyto ravky Quick (1) yctaHasnvBavite
TOJ/IbKO Ha MHCTPYMEHTaX, OCHaLLEHHbIX
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cuctemon "Metabo Quick". Takne MHCTPYMEHTbI
JIErKo onpeAeNnTb Mo KPacHOM KHOMKe cTonopa
wnuHgensa (4) ¢ Hagnmebto "M-Quick”.

Ecnv TonwmHa paboyero MHCTpPyMeHTa B

061acT¥ 3arKMma npesbiwaeT 7,1 Mm,
MCMNo/Ib30BaHWe 3aMMHOM ranku Quick
3anpetleHo! B aTom cnyyae MCMONb3yWTe ranky ¢
ABYMA TOpLEBbIMM OTBEPCTMAMM (13) C NOMOLLBIO
AByXWTUhTOBOrO Kitoya (14).

- 3aduKeupyinTe WnuHaens (cM. rnasy 7.1).

- YcTaHoBuTe 3amuMHyto ramky Quick (1) Ha
LWwnMHAeNb (3) TakMm 06pasom, 4TOGbI 2 poXKa
BOLLJ/IM B 2 KaHaBKM WnuHAena. Cm. puc. Ha c. 2.

- PyKo# 3ataHuTe 3axuMHyto raviky Quick no
4acoOBOW CTpESKe.

- 3araHuTe ranky Quick no yacosoW cTpeske,
CW/IbHO MOBEPHYB abpasunBHbIN Kpyr.

OTBMHYMBaHMWeE 3aXUMHOM rakun Quick (1):

TONbKO NpY YCTaHOBIEHHOM 3aXKMMHOM

rarke Quick (1) paspeluaeTca NPOU3BOANTL
OCTaHOB LUMUHAENA C MOMOLLbIO KPACHOM KHOMKM
cTonopa wnuHaens M-Quick (4)!

- MNocne BbIKAOYEHWA UHCTPYMEHT NPOAOKAET
ABUraTbCA Mo MHEPLWK.

- Mepep nonHoM ocTaHOBKOM a6pasnBHOIo Kpyra
HaXMWUTE KPACHYI0 KHOMKY cTonopa WnuHaens
M-Quick (4). SarunmHas ravika Quick (1)
aBTOMAaTUYECKM OCNABAAETCA NPUMEPHO Ha MoJ-
060poTa, NO3TOMY €€ MOXHO OTBUHTUTL 6€3
[OMOHUTENBHBIX YCUNIA U 6€3 UCTMOb30BaHUSA
MHCTPYMEHTA.

7.4 HKpenneHue/oTBUHYMBAHWE ramku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBUCMMOCTH OT KOMMJIEKTaLUKH)

KpenneHue raku ¢ oBymMA TopLeBbIMU
otrBepcTuamm (13):

O6e CTOPOHbI Fralku € ABYMSA TOPLEBLIMU
OTBEPCTUAMM OTIMYAIOTCA APYr OT Apyra.
HaBWHTUTE raiky ¢ AByMs TOPLEBbIMU
OTBEPCTUAMM Ha LINUHAEND B CIEAYIOLLEM
nopsigKe:

Cm. pycyHOK B Ha c. 2.

- X) AnA TOHKMX a6pa3nBHBIX KPYroB:

6YPTUK ravku ¢ AByMA TOPLEBLIMA OTBEPCTUAMM
(13) obpalueH HaBepx ANA HAZEHKHOrO 3axmma
abpasunBHOro Kpyra.

Y) AnAa ToncTbix abpa3nBHbIX KPYroB:
GYPTWK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMA OTBEPCTUAMMU
(13) obpaLeH BHM3 ANA HaAeHHOW huKcaumm
ravkun Ha WnuHaene.

Z) Tonbko ana W 9-100:

BYPTUK raku ¢ AByMsA TOPLEBbIMMU OTBEPCTUAMM
obpalleH BHU3, a POBHAA MOBEPXHOCTb rafku —
HaBepxX.

3aduKcrpyTe WNMHAENb. 3aTAHUTE raiKy C
[BYMSA TOpLIeBbIMU OTBEPCTMAMM (13) C NOMOLLbIO
AByxwTUhTOBOro Ktoya (14) no yacosor
CTpesiKe.

OTBUHYMBaHHe raifku ¢ AByMA TOPLEBbIMU
OTBEPCTUAMM:

- 3aduKeupyiTe WnuHaenb (cM. rnasy 7.1).
OTBWHTUTE raviky ¢ AByMsl TOpLEBbIMU

oTBepcTuAMM (13) ¢ momoLLBIO0 ABYXLUTUHTOBOrO
Kntoya (14) NpoTUB YacOBOWM CTPEJIKM.

8. 3OKcnnyarauyua
8.1

PerynupoBKa 4acToTbl BpaweHus (B
3aBUCUMOCTU OT KOMIMJIEKTALUM)

Ha ycTaHoBoOYHOM KonecuKe (8) ycTaHoBUTe
PEKOMEHA0BaHHYIO YaCTOTY BPALLEHMS.
(He60/1bLLIOE YMCIIO = HU3KAs YacToTa BpaLLEeHUs;
G0/IbLLOE YMCIIO = BbICOKAA YacToTa BpalleHus)

OTpesHble KpyLur, Kpyrv Ans 4epHOBOrO
LWANoBaHKA, LWANGHOBasIbHbIE HaLlKKW, a/IMasHble
OTpesHble KPYyrv: BbICOKaA YacToTa BpaljeHusa
LlleTKa: cpepHAA YacToTa BpalleHUuA
LLinndosanbHan Tapesika: OT HU3KON A0
cpepHen 4YacToTbl BpalyeHUs

YKasaHue: ana npoBeAeHns NoAMpPOBasIbHbIX
paboT Mbl pPEKOMEHAYEM Yr10BYI0 NOMPOBabHYIO
MaLLmrHy.

8.2 BHAlO4YeHUe/BblKIO4YEHHE

MHCTpYyMEHT Heo6X0AMMO BCerga aepHaTtb
o6enMn pyKamu.

MoaBOAMTE MHCTPYMEHT K 3aroTOBKE TO/IbKO
BO BKJ/IOYEHHOM COCTOSHUM.

He ponyckaiTte HenpegHamMepeHHOro

3anycKa: Bcerga BblK/Il04alTe MHCTPYMEHT,
eC/iv BU/Ka 6blna n3sneyeHa us PO3ETKUN NN ecnun
npowsoLuesi c6oi B nogave dN1eKTPOIHEPrum.

B pexume HenpepbIBHOM SKCUTyaTaumm

WMHCTPYMEHT NpOJOKAET paboTaTb, Aame
€CJ/IM OH BbIpBETCA U3 pyKW. MNoaTomy Bceraa
KPEmnKO JepHuTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKaMmu 3a
PYKOAITKM, 3aMUTE YCTONYMBOE MOIOKEHUE U
NOJIHOCTBIO CKOHLEHTPUPYWUTECH BbIMNOSHAEMOM
pa6oTe.

He ponycKaiTe 3aBUXpEHUA UK
BCacbIiBaHUA MHCprMeHTOM NnbiJIM U
CTPYHHKU. He KnaguTe aneKTPOUHCTPYMEHT A0

HOﬂHOVI OCTaHOBKHK ABUratTend.

MHchyMeHTbI C nepekrnyarTrenem:

BrnloyeHue: casuHbTE nepertoydarens (5)
Bnepes. [na HenpepbiBHOM paboThbl
HarKMUTe nepexoyaTesb BHU3 A0
PpuKcaumu.

BbIKkNlO4EHME: HAXMUTE Ha 3aJHUM KOHEL|
nepektoyaTens (5), a 3atem oTnycTuTe
ero.



MHCprMEHTbI C JieneCTHoBbIM
nepekjtovarenem
(c pyHKUMen 6e30nacHOCTH):

BrntoyeHue: nepeaBuHbTE 610KMpaTOp
BK/Ito4eHus (10) B ykasaHHOM CTpesiKomn
HanpasBNEHUU U HAXKMUTE HarKMMHOWM
nepektoyatens (9).

BbiKkntoueHMEe: OTNYCTUTE HAXKMMHOM
nepeknoyatens (9).

UHcTpyMeHTbI ¢ 0603Ha4yeHnem W...RT:
KpaTkoBpemeHHoe BRAtoYeHue (C pyHKLUEN
aBTOCTONA)

@ﬁ<>9 &@

BrntoyeHue: nepeaBrHbTE BNepes HaUMHOM
nepextoyartesns (9), 3aTeM HAKUMHOM
HaXMWTE BBEPX Nepekrstoyatesb (9).

OTKNOYEHUe: OTNYCTUTE HAKUMHOWM
nepekatoyarens (9).

UHcTpymeHTbI ¢ 0603HaveHnem W...RT:
HenpepbiBHbI perum paboTbl (B
3aBUCMMOCTH OT KOMMJIEKTaL )

it O
O <= ©
BRAtoYeHHe: BKIYAUTE MHCTPYMEHT, KaK
onucaHo Bbliwe. HaxmmHom
nepekstoyaTens (9) nepessuHbLTE BNepes,
eLle Ha OfHY NO3WULMI0 U OTNYCTUTE B STOM
MOIOXEHNN, YTOGbI 3aPMKCHMPOBATL
HaXMMHOM nepektoyaTens (9)
(HenpepbIBHbIN peXUM paboTbl).
OTR/II0YEHUE: HAKNMHOM NepektoyaTenb (9)
HaXMUTe BBEPX M OTNyCTUTE.

8.3 Pa6ouue yKa3aHuUA

CraHpapTHoe wandoBaHue u wnnugoBaHue
HamAa4YHoON Gymarou:

MpuKMManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUIMEM
1 nepeMeLlanTe ero no NOBEPXHOCTU B3aA U
Brnepes, 4To6bl MOBEPXHOCTb 3arOTOBKU He
neperpesanachb.

YepHoBoe WangoBaHue: As1A Nosy4YeHns
XopoLuero pesynbTaTta paboTanTe ¢
yCTaHOBO4YHbIM yriiom 30°-40°.
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A6pa3nBHOe OTpe3aHue:

Mpn abpasnBHOM OTpe3aHUK Bcerga

!“ paboTaliTe BO BCTPEYHOM

e /‘\\\&-’ HanpaB/eHUK (CM. PUCYHOK). MHave
kQ‘ MHCTPYMEHT MOMET HEOHMNAaHHO

N7 BbICKOYMTb M3 nponuna. PaboTanTte ¢

YMEpEeHHOM nojavei, COOTBETCTBYIOLLEN

obpabaTbiBaeMoMy MaTepuany. He gonyckarite

nepeKoca, He HaxMManTe 1 He pacKadvBanTe

MHCTPYMEHT.

O6paboTHa KapAoLW,eTHaMu:
YMEPEHHO MPUHMMANTE MHCTPYMEHT.

8.4 ToBopoT Kopnyca pepgyKTopa
Cwm. pucyHok D Ha c. 3.

- N3BneKkuTe ceTeByio BUIIKY.

- BbIKpyTWUTE KpenemxHbii BUHT (a) pbiyara (15).
Ypanute BUHT, CHUMUTE pblyar (BmecTe ¢
JINCTOBbLIM 3/IEMEHTOM) W OT/IOKUTE B CTOPOHY.
BbIKpyTHTE 4 BUHTa KOpryca peayKTopa (b).
BHUMAHMUE! He cHumanTe Kopnyc
peayKropa!

lNoBepHWTE KOpyC pefyKTopa B HYXHOE
NONO¥EHNE, HE CHUMAsA ero.

BKpyTuTe 4 BUHTa Kopnyca peaykTtopa (b) B
nmeroLmecs pesbbbl! MoMeHT 3aTamKKku = 3,0 Hv
+/- 0,3 Hwm.

CwmecTuTe B CTOPOHY NPYHUHY, KOTOpas
NMPUKUMAET pblyar B HY}HOM MONIOKEHUH, U
CHOBa ycTaHoBwWTe pbiyar (15) (BmecTe ¢
JIMCTOBbLIM 3/IEMEHTOM), 3aTAHYB KPENEHHbIM
BMHTOM (2). MOMeHT 3aTamku = 5,0 Hv +/- 0,5
Hwm. MpoBepbTe paboTocnoco6HOCTb pblyara: oH
[ONIKEH ObITb NOA BO3AENCTBMEM CUbI
MPYHUHbI.

9. OuucTKa

Mpu paboTe BO3MOXKHO CKOMJIEHWE YacTuL,
obpabaTbiBaeMoro matepuana BHyTpH
3NIEKTPOUHCTPYMEHTa. DTO yxyAwaeT
OX/TaAEHNE 9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
ToKonpoBOAALLME CKOMNIEHNA MOTYT HApyLWUTb
3aLUNTHYIO U30NALMIO SNEKTPOUHCTPYMEHTA, 4YTO
COMPAMKEHHO C OMAaCHOCTAMM BO3JENCTBUA TOKA.

Yepes He6o/bLLne paBHbIe MPOMEHYTHU BPEMEHU
TIATeNbHO YAaNANTE 3arpA3HEHUA U3 NePeHUX 1
3a[JHUX BEHTUNALMOHHBIX Lenew
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA U/IW MPOLYyBaMTE UX CYXMUM
BO3AyxoM. MNepep aTHM oTCcoeanHUTE
9NIEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHUA U
HOCWTE NpW 3TOM 3aLLMTHbIE O4YKU U pecnuparop.

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEMN

MHCTPYMEHTHI TPOHWKON VTC n TC:
OJIEKTPOHHbIN CUTrHaNbHbIN UHAUKaTOP
(7) 3aropaeTca, M 4acToTa BpalleHUsa nop,
== Harpy3Ko# ymeHbluaetca (He W...RT).
CAWLLKOM BbICOKasA Harpy3Ka Ha MHCTPYMeHT!
Javite nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM
XOAY, NMOKAa 3N1EKTPOHHbIN CUIHAIbHBIN MHAWKATOP
He noracHer.
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\/ ONIEeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.

ONeKTPOHHbIN CUTHa/IbHbIA UHAUKATOP
esses (7) (B 3aBMCUMOCTHM OT KOMMJIEKTALUM)
muraet. CpaboTtana 3awmra oT MOBTOPHOIO
3anycka. Ecan npu BKAOYEHHOM MHCTPYMEHTE
ceTeBas BU/IKa BCTaB/AETCA B PO3ETKY, UK noc/ie
€605 BOCCTaHOB/IEHA NOAAYA S/IEKTPONUTaHMS,
MHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. Bblko4MTe n cHoBa
BKJIIO4MTE MHCTPYMEHT.

11. NMpuHapgnexHoCcTU

Mcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHabHble
npuHaanexHoctu Metabo. Cwm. c. 6.

Mcnonb3ayiiTe TOMbKO Te NPUHAANEHOCTH,
KOTOpble OTBEYatloT TPe6oBaHWAM U NapaMeTpam,
nepeyrcIeHHbIM B 4aHHOM PYKOBOACTBE No
3KCMIyaTaLun.

A 3amum 3alWMTHOro KOXyXxa 19 OTPE3HOro
Kpyra/ 3aWmnTHbI KOMYX ANA abpa3uBHOU
pe3ku

MNpeaHasHayveH anA paboTbl C OTPE3HbIMU
Kpyramu, anMasHbIMM OTPE3HbIMKU Kpyramu. Mpu
YCTaHOB/IEHHOM 3aXUMeE 3aLUMTHOrO KOXyXa AJ1s
OTPES3HOro Kpyra MHCTPYMEHT MOXHO
Mcnonb3oBaTh A1 abpasmMBHON PE3KH.

B 3awuTHbIN KOMYX ANA abpa3MBHOW pe3KU
MpepHasHayveH AnA Ppe3Kn KaMeHHbIX NnT
a/MasHbIMK OTPE3HbIMK Kpyramu. C naTpy6HOM
ANA yAaNeHWA KaMeHHOM NbUM C NOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO MblaeyAanatoLiero annapara.

C 3alUTHbIA KOXYX C BbITAXKKON ANA
nnockoro wangoBaHUA
MpepHasHayeH ana WandoBaHWA 6ETOHA, CTAKKM,
O PEBECHHbI Y MOSIMMEPOB a/IMa3HbIMM YaLLEYHbIMK
Kpyramu uam hubpoBbIMK Kpyramu 1
NoAXoAAWMMMU LWAMbOBasIbHbIMK Tapenkamu. C
naTpy6KOM [/15 BbITAXKW KAMEHHOM, APEBECHON U
NMOSIMMEPHOWM MblN C MOMOLLbIO
COOTBETCTBYIOLLErO NblieyaansaioLLero annapaTa.
He nogxoauT ans BbITAXKW UCKP UK ANs
LwangosaHua meTanna.

D MpoTtuBonbineBoi GpubTP

MenKos4yeuncTbii GuabTp NpepoTBpaLlaeT
nonazaHne KpynHbIx YacTul, B KOPMyC ABUraTens.
PerynsapHo cHumaiTe 1 ounwante GuabTp.

E 3awwuTHan ckoba
MpepHasHaveHa pns paboT C ONOPHON TapesiKown,
WwnrboBaNbHOM TapeNKoON, KapAoLWweTKaMm U
a/IMa3HbIMKU KObLEBLIMU CBEPAAMU /1A MIUTHM.
3awmTHas cKoba s yCTaHOBKM Noj 6OKOBYIO
[OMOJSIHUTENIbHYIO PYKOATHY.

F MHoronoauuMoHHasa cKoba gna

AOMNOJIHUTE/IbHOW PYKOATHHU

O6ecneyrBaeT pas/ivyHble NONOKEHNA PYKOATHM.

G CbeMHas fonosIHUTeNIbHaA PYKOATKa co
CKob6oi

MoNHbIA aCCOPTUMEHT NPUHAANEHHOCTEN CM. Ha

cavte www.metabo.com unu B Katasnore.

12. PeMOHT

K peMOHTy aneKTpOMHCTPyMEHTa
[ONYCKAaTCA TO/IbKO KBaMULMPOBaHHbIE
CMeumanmncTbl-aN1eKTPUKHM!

I'IpM noBpexgeHnu COQ,D,I/IHVITeﬂbeIVi nposoj
noanexuT sameHe cneynasibHbIM NPOBOAOM.

[nA pemMoHTa aneKTpouHcTpymeHTa Metabo
obpalanTech B permoHaibHoe
npeactaBmTenbcTBO Metabo. Agpec cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

Cnu1CKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKadaThb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awumTa oKpyHawuen cpeabl

O6pasytolasnca WwandoBasbHas Mbllb MOKET
COAEepHaTh BpefHble BELLEeCTBa, N03TOMY ee
cnepyeT yTUAU3UPOBaTh HaA/IeHaLLMM 06Pa3oM.

CobntogaiTe HauuoHasbHble NpaBuna
yTUAN3aLUMK U NepepPaboTHU OTCAYKMBLLETO
MHCTPYMEHTA, YNaKOBOK W NPUHAAIEKHOCTEN.

Tonbko ansa cTpaH EC: He yTunuaupyiite
9/1EKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C 6bITOBLIMU

oTxopamu! CornacHo eBpoONencKom AUpeK-
TmBe 2012/19/EU 06 ncnonb3oBaHWM CTapbIX d1EK-
TPONPUOOPOB U INEKTPOHHOIrO 060PYAOBaHUA U
COOTBETCTBYIOLMM HALMOHaAIbHBIM HOpMaMm
6bIBLUXE B yNOTPEBGAEHUN NEKTPONPUBOPLI U
9NIEKTPOUHCTPYMEHTbI MOAJIEAT pa3fe/ibHoM
YTUAN3ALMK C LIeSIbIO X MOCNEAYIOLLEN SKOOrU-
YecKu 6e3onacHou nepepaboTHU.

14. TexHU4YecKkue
XapaKTepUCTUKH

[MoACHeHus K AaHHbIM, npuBeAeHHbIM Ha C. 4.
OcTtaBnsem 3a co6or npaBo Ha TexXHN4ecKkune
U3MEHEeHUA.

14} = MakKc. guameTp paboyero
MHCTpyMeHTa
tmax,1 = MaKC. AonycTMmas To/ILLMHa

paboyero MHCTpPyMeHTa B 0651aCTH
3ammMma npy UCMosIb30BaHWK ranku ¢
ABYMSA TopLeBbIMM 0TBepCTMAMM (13)
tmax,2 = MakKc. AonycTumas ToNlmHa
paboyero MHCTpPyMeHTa B 06/1aCTH
3axumMa npu UCNoAb30BaHUN
6bICTPO3aMMHOM rarkun Quick (1)
tmax.3 = KpYr AJ1A 4ePHOBOTO LUNM(pOBaHMS/
OTPEe3HOM Kpyr:
MaKc. fonycTMMas To/LLMHA
paboyero MHCTpyMeHTa

M = pesbba WnuHaens

| = ANWHa WwarMdOoBanbHOro WNMHAENA

n* = yacToTa BpaLleHUs X0N0CTOro xoaa
(mMakc. yacToTa BpaLleHus)

ny* = yacToTa BpalleHUs X0N0CTOro xoaa
(perynupyemas)

P4 = HOMWHabHana noTpeéasemas
MOLLIHOCTb

Ps = BbIXOAHas MOLWHOCTb

m = macca 6e3 ceTeBoro Kabens



PesynbTaTbl MU3MepeHuii NoNy4eHbl B
COoOTBETCTBMU co cTaHAapToM EN 60745.

MHCTpyMeHT Knacca 3awmTbl |l
~ MNepeMeHHbIN TOK

* UHCTpYMeHTbI ¢ MapkupoBkon WE... : MoOLUHble
BbICOKO4ACTOTHbIE MOMEXWU MOTYT BbI3BaTb
KonebaHuA 4acToTbl BpalLeHua. Mpu 3aTyxaHum
nomex KonebaHuA NpexpaLLatTca.

Ha yKasaHHble TEXHWYECHNE XapaKTEPUCTHHM
PacrnpoCTPaHAIOTCA JOMYCKHU, MPEAYCMOTPEHHbIE
LeNCTBYIOWMMU CTaHAapTaMu.

3HayeHuA aMUccuM Wyma

3TW 3HaYeHUA NO3BOJIAIOT OLEHMBATb U
CpaBHMBaTb AMUCCUIO LLYMa Pas/IMyHbIX
9N1EKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBMCMMOCTH OT
YCNOBWIA BKCTyaTalmK, COCTOAHMSA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA MY PaGOYUX MHCTPYMEHTOB
(haKThYecKan HarpysKa MOXET ObITb BbiLLE U/
Hue. [Ins OLEHKU NPUMEPHOrO YPOBHS SMUCCUU
yu1TbIBaMTE NepepbIBbl B paboTe 1 hasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM (LUyMOBOW) Harpyskon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHn3aLMOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
nosb30BaTeNsA C Y4ETOM TEX N MHbIX 3HAYEHUH
3MMCCHM LIYMa.

CyMMmapHoe 3Ha4eHue BMbpaLmm (BeKTopHasn

CyMMa Tpex HanpasJ/IeHU) paccHUTbIBAETCA B
CcooTBETCTBMM cO cTaHaapTom EN 60745:

an sG = 3HaveHue BMbpaLum
(wnndoBaHWe NOBEPXHOCTH)

an ps = 3HayeHue BmMbpauum
(wnndosaHme WnndoBaibHOM
TapesiKon)

an p = 3Ha4yeHue Bubpaumn

(Mpw nonMpoBaHum)
Kh,sG/Ds/p = KOIDOULMEHT NOrpeLHoCTH
(Bnbpaums)
YpoBeHb Lyma no tvny A:

Loa = YpOBEHb 3BYKOBOTO AaB/ieHus
Lwa = YpOBEHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH
Kpa Kwa = KOID®MUMEHT NOTPeLuHOCTH

Bo BpemA paboTbl ypoBEHb LUyMa MOKET
npesblwatb 80 b(A).
ﬂ HapeBaiiTe 3awWwUTHbIE HayLIHUKK!

il

UHdopmauma ana noKkynarens:

CepTtudurat cootsetcTBmna Ne EASC RU C-
DE.'B09.B.00161/20, cpok pencTtsua ¢
19.03.2020 no 18.03.2025 r., BblAaH opraHom no
cepTudmMKaummn npoayKummn O6LecTso ¢
OrpaHMYeHHOM OTBETCTBEHHOCTLIO "Hesasrcrmasn
aKcnepTU3a"; Mecto HaxoxaeHus (agpec
IOPMANYECKOrO NMLa) U agpec mecta
ocylecTBneHus geatenbHocTu: 115280, Poccus,
ropoa MockBa, ynuua JleHuHckas Cnoboaa, Aom
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
3NIEKTPOHHOM NoyThl: info@n-exp.ru; ATTecTtar

PYCCKWW ru

akkpeguTaumm Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 .

Jernapaumsa o cootBetcTBUM (ROHS): Ne EASC N
RU [-DE.'609.B.00361/20, cpok fencTeumsA ¢
06.03.2020 no 26.02.2025 r., 3aperncTpMposaHa
opraHoMm no cepTuduKalmm npoayKummn O6LwecTso
C OrpaHUYeHHOM OTBETCTBEHHOCTbIO
"HesaBucumasn aKcnepTmsa”; MecTo HaxowaeHus
(appec puanyecKkoro vua) u agpec mecta
ocyuecTBneHua geatensHoctn: 115280, Poccus,
ropoa MockBa, ynvua JleHnHckas Cno6oaa, 4oM
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NouTbl: info@n-exp.ru; ATtectar
akkpeguTaumm Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 r.

CTtpaHa narotosneHus: lepmaHus

MpounssoguTenn: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmanus
MmnopTep B Poccum:

00O "MeTabo EBpasua"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoBas annesq, a5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

Jarta nponssoacTBa yKasaHa Ha
MH(OPMaLMOHHOM Tab/IMYKe MHCTPYMEHTA B
dopmare mm/rrrr

Cpok cny6bl n3genva coctasnseT 7 neT. He
pPEKOMEHAYETCA K aKCNyaTalumm no UcTedeHn 5
NET XpaHeHus C AaTbl U3roTOBEHUS 6e3
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KASAKLLA

ManganaHy HycKaynbifblHbIH TYNHYCKacCbI

1. CoamkKecTik 60MbIHLWIA
Manimaeme

Keke >xayankepLuinirimiabeH xxapusinaimbl3: Typi
MEH CepusanbIK HOMIpi OoWbIHLLA
CalikeCTeHAIPINeTIH ocbl BYpPbILITHIK aXapnarbiLu
*1) oupekTMBanapablH *2) xaHe cTaHfapTTapablH
6apnblK TUICTi KaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>KaTTamanapra cavikec kenegi *4) - 4-6eTri
KapaHpl3.

2. MakcaTbliHa can nanganaHy

BypbIWwTbIK axapnarblw TynHycka Metabo kepek-
XaparblMeH Bipre cy nanganaHban axapnayra,
ereykyMm karasbIMeH axaprnayra, CbiM
KblINLLAKTapMEH XXYMbIC iCTeyre xaHe mMeTann,
0eToH, Tac neH ykcac maTepuangapabl abpasmsTi
Kecyre apHarfaH.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT, conaaii-ak xeHin
XbINTbIPATY KYMbICTapb! YLUIH XXapampabl. ¥3aK
Mep3iMai api TanFamnas XbiNTblpaTy XXyMbICTaphbl
YLWIiH 6i3aiH GypbILTBIK XbINTbIPATKBILTHI
nanganaHyfa keHec 6epemis.

WEV.. aTTbl acnantap anHany XwuiniriH petteyre
apHanFaH peTTerill AeHreneriHiH apkacbiHAa CbiM
KbINLIaKTapMeH XXYMbIC iCTey YLUiH anpbIKLia
Xapamgbl.

MakcaTtblHaH TbiC nanganaHyaaH 6onraH
3aKbiMAap YLWWiH NanganaHyLbiFa fFaHa xxayanThbl
6onaap!.

>KannbiFa aHblK kayincisaik TEXHUKacbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH kayinciaaik
HyCKaymnapblH OpbiHAAY Kepek.

3. Kayinci3gik TexHuKachl
GoMbIHLWIA Xannbl HYycKaynap

XKeke 6acbiHbI3abl XXoHEe dNeKTprik
KypanblHbI3apbl KOpFay YLUiH ocbl 6enri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHainepai
YCTaHbIHbI3!

ECKEPTY - Xapakat any kayniH asaity
& YLWiH nanganaHy GoMbIHLIA HYCKaYbIKTbI
OKbIM LWbIFbIHbI3.

ECKEPTY: kayinci3aik TexHMKacbl

GoWbIHWa GapnbIK HycKaynapabl XXaHe
Xannbl Hyckaynapabl OKbIN LWbIFbIHbI3.
Kayincizaik TexHukacsl OOoVbIHLLA HYCKayaapab!
JKOHE XKalllbl HyCKayiapabl OpbIHAaMAy TOK COFY,
OpT KOHE/HEMECE aybip KapaKkar any KayrniH
TYAbIPYBI MYMKIH.

Kayincisgik TexHukacbl 60MbiHIWA 6apnbIK
HyCKaynapAbl XaHe Xannbl HyckaynapAabl

Gonalwakra nauaanaHy ylwiH caKTan KOWbIHbI3.

JnekTpnik KypasnblHbI34bl TEK KaHa OCbl
Ky>aTTapmeH Gipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayinci3gik TexHuKacbl
GoMbIHLWA apHaWbl HycKaynap
4.1 Axapnay, ereyKkym KarasbIMeH axapnay,
CbIM KbIfILLAKTapMEeH XYMbIC icTey XaHe
abpa3uBTi Kecy ke3siHAeri Kayincisaik
TeXHUKacbl GOMbIHLLIA Xannbl HYcKaynap
KonpaHbic

a) ATanMblLw 3NeKTpNiK Kypanabl axapnarbiiu,
ereykyMm Karasbl axapnarbilibl, CbIM KbiNnLiak,
X9He abpa3uBTi KecKil Kypbinfbl peTiHae
nanpanaHy kepek. KypbinFbimeH 6ipre anfaH
6apnbIK Kayincisgik TexHMKkacbl 6oMbIHLWA
Hyckaynap, Hyckamanap, cypeTrep MeH
aepekTepai ycTaHbIHbI3. TeMeHaeri Hyckaynap
opblHAanNMaraH Xarfanaa, Tok CoFy, epT xaHe/
Hemece ayblp XapakaT any Kayintepi TybiHgaybl
MymkiH. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT, coHgai-ak
XbINTbIpaTKbILW peTiHAe narkganaHbinybl TUIC.

9) ATanMbiL INEKTPIIK Kypan XbinTbipaTty
YUWiH xapamMangbl. SNeKTpnik Kypan yLiH
XapamanTblH XyMbICTapAbl 6TKi3y KayinTi
XarFaannap MeH xxapakatTaHyFa anapbin COoFybl
MymkiH. (WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT ynrinepiHe
KongaHelnManiaebl.)

6) OHAipyLwi ocbl aNeKTpIiK Kypan yLiH
apHanbl a3ipnereH XaHe YCbIHFaH Kepek-
XapakrappaH 6ackacblH nanganaH6aHbI3.
Kepek-xapakTbl anekTpnik KyparnblHbi3Fa 6ekiTy
MYMKiH GonFaHaa FaHa, kayincia kongaHbicka kenin
6epinegai.

B) AnMmanbl-canmManbl KypanabiH pykcar
eTinreH avHany Xuiniri kem gereHae 3nexkTpnik
Kypanpa 6epinreH eH Xofapbl aiHany
XuinirimeH 6ipaen 6onybl Tnic. Pykcar
eTiNreHHeH Xblngam anHanaTtblH Kepek-xapak
CbIHYbI XXHe LuaLlbINbIN KeTYi MYMKIH.

r) Anmanbi-canmanbl KypanabiH CbIPpTKbl
AVaMeTpi MeH KanbIHAbIFbI ANEKTPikK
KypanbiHbI3abIH erweM AepeKkTepiHe can kenyi
Tuic. Kate enweHreH anmanbl-canmansl Kypangpl
XEeTKINIKTI Typae kaby Hemece Bakbinay MyMKiH
6onmaiigbl.

f) BypaHaanbl eHaipmeci 6ap anmanbi-
canmanbl Kypangap axapnarblll WUNUHAENbAIH
UpeK oMMachbliHa a5 Cankec Kenyi Tuic.
®dnaHewl apKbifibl MOHTaXAanaTbiH anManbi-
canmanbl KypangapabiH caHblnay guameTpi
conaHeuUTiH OeKiTKill AnameTpiHe carkec kenyi
Tuic. OnekTpnik Kypanfa gan bekitinmereH
anmanel-canmansl Kypangap ayblTKbIMansl Typae
alHanagbl, KaTTbl Aipingenai xeHe bakpinay
MYMKIHAIrHEH aiblpblnyFa anapbin CoFybl MYMKIH.

) 3akbimpanfaH anmManbli-canmarnbl
KypangapAabl navaanaH6aHbi3. Op nanganaHy
anabliHAa axapnarblll feHrenekTep CUAKTbI
anmanbi-canmMansbl Kypanaapaa
XapblIKLWaKTapAblH XaHe cbi3aTTapAblH 6ap-
XOFbIH, Tipeyiw axapnarbiw Tabakwanappa



cbi3aTTap, To3y Hemece KaTTbl ecKipyaiH 6ap-
)KOFbIH XXoHe CbIM Kbinwakrapaa 6ocaraH
HeMmece CbIHFaH cbiMAapAbIH 6ap-XofbIH
TeKcepin WhbIFbIHbI3. ANEKTPNiK Kypan Hemece
anmanbi-canMarbl Kypan Kynan TYCKeH
Xafaanaa, oHbIH 3aKbiMaanfaH-
3aKbIMAanMaraHbIH TeKCEpiHi3 Hemece
3aKblMAanmaraH anmarbi-canmanbl Kypangbl
nanpanaHbiHbI3. AnManbi-canmanbi Kypanabl
TeKkcepin opHaTKaHHaH KeWiH aiHanaparbl
6apnblK agamaapabl alHanmanbl anvanbl-
canmarnbl Kypan TypfaH anaHHaH LbifapbiHbI3
Aa, KYPbINFbIHbI €H XXOoFapbl aiHany XuinirimeH
6ip MUHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akpiMaanFaH
anwmanbl-canvansl Kypanaap kebiHece ocbl CblHaK
me3eTiHae Oysbinagbl.

e) XKeke KopFaHbIC XabAbIFbIH KUiN XYPiHi3.
XXyMblic TypiHe Kapal TonbIK 6eTTiK KOpFaHbIL
MacKaHbl, KO3 KOpFaHbICbIH HEMece KOpFaHbILl
ke3ingipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
ci3piH axaprnayaaH xaHe MaTepuangaH KanfaH
WwaFbIH 6enikTepMeH xaHacyblH
6onabipManTbIH WWaHHaH KOPFauTbIH MacKaHbl,
ecTy MyLuenepiH KOpFaiTbIH Kynakacnan,
KOpfaHbIL KOJFan Hemece apHaibl amkankbliLl
TarblHbI3. Ke3ai apTypni )XymMbicTapabiH
6apbicbiHAa nanga 6onatbiH ywna 6erge
3aTTapaaH Kopray kepek. LLlaHHaH Hemece TbIHbIC
XongapblH KOPFauTbiH Macka XyMbIC 6apbiCbiHAa
narviga 6onaTtblH WanAapl cyarineyi Tuic. Cisre y3ak
yakplT 60MbI LWYbIN 9Cep eTKeH Xafjanaa, ecty
KabineTiHeH ambIpbINybIHbI3 MYMKIH.

X) Berge TynfanapabiH XXYMbIC aMaFblHaH
Kayincis apakalbIKTbIKTa TYpFaHbIHa KO3
XeTKi3iHi3. XKyMbic alimarbiHa KipeTiH ke3
KeNnreH aflam Xxeke KOpFaHbIC XababIFbIH KUIOi
Kepek. [laiblHOamaHblH CbIHbIKTapbl HEMece
XapblnFaH anmarnbl-canvanbl Kypan yLubln KeTin,
Tikenem >xyMbIC aiMarblHaH TbiC agamgapra aa
XapakaT TUridyi MyMKiH.

3) Anmanbi-canmanbl Kypan XacblpblH KyaT
cbiMpapbiHa Hemece e3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOi MYMKIiH XXYMbICTap ©TKi3in TypfaH Ke3ge
INEKTPNiK Kypanabl TYTKbIWTbIH OKWaynaHfaH
GeTiHeH ycTan TypbIHbI3. KepHey acTbiHAaFbI
CbIMMEH KaHacy KypblFbiHbIH MeTann
GenikrepiHae KepHeyaiH Ty3inyiHe XoHe anekTp
TOrbIHbIH COFYbIHA SKenyi MyMKiH.

1) Xeninik kabenbAi anHanbIn TYpFaH anMmanbI-
canmarnbl KypangapaaH anwak ycTaHbi3.
KypbinfbiHbl Bakbinay MyMKiHAINIHEH aiiblpbinFaH
Xarganaa, >xkeninik kabenb y3inyi Hemece
Kapmanbin Kanybl MyMKiH X8He KOMNbIHbI3 He
KONbIHbI3AbIH OYbIHbI aiHanbIn TypFaH anvanbi-
canmansbl Kypanfa Tycyi MyMKiH.

i) Anmanbl-canmanb! Kypan TonbifbIMeH
TOoKTaMaMlblIHLLUA, INEKTPNiK Kypanabl ewwkKaliaH
Kanablpywbl 60nMaHbI3. AliHanbin TypraH
anmansbl-canvarsbl Kypan cakray OpHbIHbIH
BeTiMeH xxaHachbIn, aNekTpnik kypangbl 6aksinay
MYMKIHAINHEH anbIpbINyblHbI3 MYMKIH.

K) AneKTpnik Kypanabl TacbimanparaH kesae,
on ewipyni 6onybl kepek. KuimiHi3 aiHanbin
TYpFaH anmanbl-canvansl KypanmeH biKTuMan
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XaHacyra Tycin, anmanbl-canmarnsl Kypan
AeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

K) QNeKTpniK KypanbiHbI3AbIH XenaeTty
caHblnaynapbIH XyWueni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILWTbIH XenaeTkilwi kopnycka
LaH TapTagbl XaHe MeTann LWaHbIHbIH YIKEH
MerLIepAe XuHanybl 3MeKTp TOrbiHaH KayinTi
Xargavnapabl TyAblpybl MYMKiH.

n) AneKkTpnik Kypanabl TYTaHFbILW
MaTepuangappbliH XaHblHAa nanaanaHb6aHbI3.
YWKbIH MyHAal MaTepuangapabl XKaHablpybl
MYMKIH.

M) CybITy CYMbIKTbIFbIH KQXeT eTeTiH anmanbl-
canmarnbl Kypangapabl nanganaH6anbi3. Cyabl
Hemece 6acka CybITy CyMbIKTbIKTapbIH narganaHy
TOK COFY KayniH TyAbIpybl MYMKiH.

4.2 Kepi COKKbl XaHe OfaH KaTbICTbl
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHLWA
HycKaynap

Kepi cokkbl axkapnarblll AeHrenek, Tipeyil

axapnarbll TabakLia, CbiM Kplnak xaHe T.6.

CUSIKTbI aiiHanbIn TypFaH anvanbl-canmvarnsi

KypanablH KapMarnbin KanyblHaH Hemece

byFaTTanyblHaH nanga 6onaTtbiH KEHET peakums

6onbin Tabbinagel. Kapmay Hemece GyratTay
aiHanmanel anMarnbl-canmManbl KypanablH KeHeT

TOKTan kanyblHa anapbin corafbl. HaTmxeciHae

Bakplnaycbl3 KarnFaH anekTpnik kypan anvarnbi-

canmvarnbl KypangblH aHany 6arbiTbiHa Kapcbl

OyFaTTanfaH xepae yaenai.

Mbicanbl, axapnarbill AeHrenek garbiHgamaaa
Kapmanbin kanfFaH Hemece byrFaTTanFaH xarganaa,
pavibiHgamara 6aTbipblnFaH axapnarbiw
[O6HreneKTiH, XWeri LaTackIn Kanybl XeHe
HaTuxeciHae Oy3binybl HeMece Kepi COKKbI
TyAbIpYbl MYMKiIH. AXXaprarbll AeHrenek CoHaH
COH OyFaTTanFaH xepAaeri AeHrenekTiH aniHany
OarbiTbiHa GanaHbICTbl NakganaHyLUbiFa kapaw He
naviganaHylblfaH apbl Ko3Fanbin keteai. byn
peTTe axapnarbil AeHrenekrep Oy3binybl Aa
MYMKIH.

Kepi cokkbl anekTpnik Kypanapl kate Hemece
MakcaTblHaH ThiC NaganaHyablH HaTUXKeCH 6onbin
Tabbinagbl. OHbl TOEMEHAe cunaTTanFaHgan
apHalbl CaKTbIK LapanapbiH kabbingan
bonabipmayra bonagpl.

a) dnekTpnik Kypanabl eKi KOJIMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XXoHe AeHeHi3 6eH KonbIHbI3AbI Kepi
COKKbI KYLUiHe Te3iMmAi eTeTiH OPHbIKTbI
KanbinkKa KonbiHbI3. Kepi COKKbI KyLiH Hemece
Xbinaamparty KesiHae peakums Me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAiriHWwe Xofapbl
AeHrenae cakray yLiH, 6ap 6onca, apaanbim
KOCbIMLUA TYTKbIWTbI NanAanaHbliHbI3.
MangananyLbl apHaibl CakTblK LapanapbiHbIH
KeMeriMeH Kepi COKKbl MEH peakLmns KyLUiH
Hakpinaybl MyMKiH.

9) EwkawaH KonbIHbI3Abl anHanbIn TypFaH
anmanbi-canmMarnbl KypanabiH XXaHbiHa
anapmaHbI3. Anmanbl-canmanbl Kypan Kkepi COKKpl
HOTUXECIHAE KOMbIHbI3Fa >XbUKbIN KETYi MYMKIH.

6) OeHeHi3ai aneKkTpnik Kypan Kepi COKKblaaH
KO3farnbIn Kanybl MyMKiH aiMakTaH aniiak
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yCTaHbI3. Kepi COKKbl aMeKTpnik Kypanabl
OyFaTTanFaH Xepaeri axxapnarbill JOHrenekTiH
KosranblC 6aFbITbiHa Kapchbl XYpPri3eai.

B) BypbIwTap, eTKip XuekTep xaHe T.6.
anMarblHAA anpblKLWa CaKTbIKMEeH XYMbIC
icTeHi3. Anmanbi-canManbl KypangbiH,
AalbliHAaMagaH yLbIN KeTyiHe XaHe KbICbhIbIMn
KanybliHa xon 6epmeHi3. AriHanmMans! anmanbl-
canmanel Kypan bypbiwTapaa, eTKip xuekrepaie
HeMece CeKipin kanFaH Xaraanaa Kpicblnyra benim.
Byn 6akpinay MymkiHAiriHeH aibipbinyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbin coragbl.

r) WbIHXbIpNbI HEMece TicTi apa TeceMiH
navaanaH6aHbI3. MyHgar anmansi-canvansl
Kypangap >ui Kepi COKKblFa HeMece aMneKTpIik
Kypanapl 6akelnay MyMKiHAIrHEH aiibipbinyFa
anapbin coragbl.

4.3 Axapnay XaHe abpa3uBTi Kecy ke3iHAeri
Kayincisaik TexHukacbl 60MbIHLWIA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpnik Kypan ywWiH MaKyngaHfaH

abpa3uBTi KypanaapAbl XaHe TUicTi abpa3uBTi

Kyparnfa apHanfaH KOpfaHbIlW KannakTbl

nanganaHbIHbI3. ONEKTPAiK Kypanfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae xaby

MYMKiH Bonmanabl xaHe onap kayinTi 6onbin

Tabbinagp!.

8) MinreH axapnarblIll AeHrenekTepAi
aXapnautbiH 6eTi KOpFaHbIW Kannak XueriHiH
acTbliHAa 6onatbiHAaW eTin opHaTy Kepek.
KopraHbill kannak )ueriHeH Xofapbl TYpFaH, kate
OpHaTbINFaH axapnarblll AeHrenekTepai TMiciHwe
*aby MyMkiH 6onmanapl.

6) KopraHbIll Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINYbI XXaHe eH Xofapbl Kayincisaik
MakcaTbiHAa abpa3uBTi KypanabliH 6apbiHwa
warbIH 6eniri nanganaHylbiFa awbIK 6onbIn
TypatbiHAawn eTin perTtenyi Tmic. KopraHbiLu
Kannak naganaHyLbliHbl CbiHbIKTapaaH,
abpasunBTi KypanmeH KeHeT XaHacyaaH XaHe
KviMAj TyTaHAbIpa anaTtbiH YLIKbIHHAH KopFayFa
KemekTeceai.

B) AGpa3uBTi KypanaapAabl TeK YCbIHbIIATbLIH
MaKcaTblHa calKec KongaHyfa 6onagbl.
Mbicanbl: eww Xarganaa Keckill AeHrenekTiH,
6ynipnik 6eTimeH axapnamaHbi3. Keckil
[eHrenekTep Matepuanpbl AeHTeneKTiH XuerimeH
anyra apHanfaH. Keckilu AeHrenekke bynipiHeH
KYLL KonaaHy OHblH By3birybliHa aKkenyi MyMKiH.

r) OpaarbiM 3aKbiMpanmaraH Kbicna dpnaHeuyTi
nanaanaHbiHbI3, OHbIH ©sleMi MeH niLiHi
TaHOanfaH axapnarbil OOHrenekke cankec
kenyi Tuic. XKapamabl donaHeuTep axapnarbiLu
OeHrenex yLwiH Tipek 6onbin Tabblnagpl XxaHe
OCbIfnanLLla OHbIH CbIHbIN Kany KayniH asavtagbl.
AxapnarblLL AeHrenekTepre apHanfaH priaHeyTep
backa axxapnarblL AeHrenekTepre apHanfaH
dnaHeuTepaeH esreLueneHyi MyMKiH.

f) YnkeHipek anekTpnik KypangapAabiH TO3FaH
axapnarfbll AOHreneKkTepiH naMganaH6aHbI3.
YnkeHipek anekTpnik KypanaapFa apHanfaH
akapnafblLL AeHrenekTep LaFblH SNeKTpik
KypangapAblH XXofapbl auHany xwuiniriHe
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4.4 AGpa3uBTi Kecy KesiHaeri Kayincisgik
TeXHUKacbl 60MbIHLIA KOCbIMLLA apHaMbl
HycKaynap:

a) Keckill aeHrenekTiH cbiHanaHyblHa Hemece

TbIM XOFapbl 6acy KbICbIMbIHA X0 6epMeHi3.

TbIM TepeH Kecik xacamaHbi3. Keckill

[eHrenekke apTbIK XXYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apTblK

KepiniciHe XaHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyra

aKenin, abpasmBTi KypanablH Kepic COKKbl Hemece

CbIHY MYMKiHAiriH apTTbipaabl.

9) ANHanbIN TYpfaH KecKill AOHreneKTiH
angblHAa XKaHe apThiHAa TYpMaHbI3. Erep
KeCKiLl eHrenekTi AanbiHaamaMeH Gipre e3iHisgeH
apbl XblMKbITCAHbI3, Kepi COKKbI XargavibiHaa
ANEKTPiK Kypan anHanbin TypraH AeHreneknex
Oipre Typa esiHisre kapai nakTblpblnybl MyMKiH.

6) Keckiw geHrenek KbicbinbIn Kanca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, KYPbINFbIHbI OLWIPiHi3
Ae, AeHrenek TonblK TOKTaFaHLla KonbiHbI3Aa
yCTal TypbIHbI3. Ofli alHanbIN TYPFaH Keckill
AOHreneKTi KeCiKTeH LWbIFapbIn anyfa apekeT
)KacamaHbI3, dUTnece Kepi COKKbl TyblHAAYbl
MYMKiH. Kbicbiny cebebiH aHbIKTan ovblHpI3.

B) QNeKTpnik Kypan AganbiHpaMmaaa opHanacca,
OHbI KanTa KocnaHbi3. AngbIMeH KecKill
[eHrerneKkke TONbIK anHany XuiniriHe xeTyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, Tek coaaH kemniH kecy
oapeKeTiH abannan xanfacTbipbiHbI3. Kepi
Xaraanaa geHrenek ycranbin kanybl,
JavibiHgamagaH cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl
TYObIPYbl MYMKiH.

r) Keckiw geHrenekTiH cbiHanaHyblHaH Kepi
COKKbI KayniH a3alTy YLUiH TaKTanap MeH ynkeH
panbiHAamanapabl eHaereH Kkesge Tipen
KOWbIHbI3. YIKEH AalibiHAamanap e3 canvarbliHbIH
acepiHeH MarbICbIn Kanybl MyMKiH. [laribiHAamaHbl
0BHrenekTiH eki XafblHaH, acipece Kecik neH
XKWMEKTIH XXaHblHAA Tipen Kok Kepek.

f) Bap Kkabblpranapaa Hemece 6acka Aa
KepiHOeMTiH anmaKTapAa TeKwe KeckeH kespae
epekLue MyKUAT 60nbiHbI3. BaTbipbinaTbiH
KeCKill IeHrenek ra3 Hemece cy KybbipnapbiH,
ANeKTPiK cbiMaapAbl Hemece backa HblcaHaapabl
KECKeH Ke3fe Kepi COKKbl TyAbIpybl MYMKIH.

4.5 Ereykym Kara3bIMeH axapnay kesiHaeri
Kayincisaik TexHMKacbl 60MbIHLWIA
apHaWbl HycKaynap:

a) Onwempaepi WamaaaH apTbIk

KaXaKcblAbIpFbinapabl nanganaH6aHbi3, OHbIH

OpHbIHa KaXaKCcblAblpFbl enwemaepi 6oMbiHWa

oHAipyLWi ManimeTTepiHe Ha3ap ayAapbIHbI3.

Tipeyiw axapnarbiw TabaklwanapaaH LblFbin

TypaTblH KaXakcblablpFblnap nanganaHyLlbiFa

XapakaTt Turisyi MyMKiH xaHe byraTTanyra,

KaXakcblablpFblnapablH, y3inyiHe Hemece Kepi

COKKbIFa anapbln COFybl MYMKiH.

4.6 Tek WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125
Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV
17-125 Quick Inox RT ywiH: XbInTbipaty
KesiHAeri Kayincisgik TexHuKachbl
6oMblHLWAa apHanbl HycKaynap:

KannakrbiH 6enikTepiH, acipece 6ekiTkiw

e3ekTepAi 60c kKanabipMaHbI3. BekiTkil



e3eKkTepAi opHanacTbIpbIHbI3 HEMece
KbICKapTbIHbI3. BoC XaTkaH, e3giriHeH anHanbin
TypFaH GekiTKill e3eKTep caycarblHbI3bl ycTan
Kanybl Hemece faiibiHgamaza Typbin Kanybl
MYMKiH.

4.7 CbIM KbiNwIaKTapMeH XyMbIC icTey
Ke3iHgeri kayincisaik TexHukachbl
GoNbIHWa apHaWbl HycKaynap:

a) CbIM Kbinwak ageTTerigen nanganaHbinfFaH

Ke3ge Ae, OHbIH, ilWiHeH cbIM GernwekTepi

TyCeTiHiH eckepiHi3. CbimaapFa TbIM Xofapbl

6acy KbICbIMbl apKblfibl apTbIK XXKYKTEMe

TycipMeHi3. Yiwna cbiM GenwuekTepi xyka Kuim

XoHe/Hemece Tepi apKbinbl OHau Kipin KeTyi

MYMKiH.

9) KopfaHbIw KannakTbl NnanganaHyfa KeHec

bepince, KOpFaHbILW Kannak neH cbiM

KbIJILLIAKTbIH )XaHacyblHa Xon 6epMeHis.

Topenkeni xxaHe Tabakwanb! KpinwakTapablH,

anameTpi 6acy KbiCbIMbl MEH OpTaaH Tenkiw

KYLUTIH ©9CepiHEeH ynFalobl MYMKIH.

4.8 Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHLWIA
KOCbIMLUA HycKaynap:

ECKEPTY - ©paaibiM KopraHbIL
Ke3iNgipiKTi TaFbIn XYypiHi3.

Minriw Tecemenepai axapnarbiw KypanmeH Gipre
XKETKI3INreH xaHe Tanan eTinreH xarganaa
KONMAaHbIHbI3.

Kypan meH Kepek-xapak eHAipyLUiCiHiH
HyckaynapblH opblHAaHbI3! [leHrenekrepai maw
MEH COKKblAaH KOpFaHpbI3!

Axapnarbil AeHrenekrepai eHAIpyLUiHiH
HycKaynapblHa COMKEC YKbINTbI cakTay XaHe
KONMAaHy Kepek.

EwkaluaH keckil aeHrenekTepai cubipa axapnay
XKYMbICTapbl YLWiH nanaanaH6aHbI3! Keckiw
AeHrenekTepre 6ynipnik KbICbIM KONMaaHyFa ThibIM
canblHagbl.

JaribiHgamaHbl, Mbicanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemeriMeH 6epik bekiTy xaHe
XKbIDKbIN KETYAEH KOopFay Kepek. YNkeH
AariblHaamanapabl XeTKinikTi Typge Tipen Koo
Kepexk.

BypaHganel eHaipmeci 6ap anmanbl-canmansl
Kypangap naviganaHbinFaH kesge, WNHAEMb YLlbl
axapnafblll Kypan caHplnayblHblH TY6iHe TUMeyi
Tuic. Anmanbl-canmarbl Kypan upek oiMacbIHbIH
Y3bIHAbIFbI LNUHAENb YLUIH XEeTKINKTi ekeHAiriHe
Ke3 XeTKi3iHi3. Anmanbl-canmarsl KypangblH npek
onmach! WNUHAENbAIH UPEK oMMackiHa CaKec
kenyi Tvic. LUnuHaenb y3biHOBIFbI MEH LUNWHAENb
npek orimacblH 4-5-6eTTeH xoHe « TexHuKanblK
aepektep» atTbl 14.-6eniMHeH kapaHbl3.

CraumoHapnblk COpFbILL KypbINFbIHbI NaiganaHyFa
KeHec 6epineai. ©OpaanbiM Makc. XblnbicTay TOrbl
30 MA kypanTbiH FI aBTOMaTTBI @XbIpaTKbILLbIH
(RCD) angblH ana KocblHbI3. BypbILTbIK
axapnarbilw Fl aBToOMaTThl @xblpaTKbILLbl apKbirbl
eLipinreH xarganaa, acnantbl TEKCEPY XKoHe
Tasanay kepek. «Tazanay» attbl 9.-6enimai
KapaHpl3.

KASAKLLA kk

3akpimaanfaH, gecopmauusiFa ylblparaH Hemece
AipinaenTiH Kypangapabl nanganadyFa Teifbiv
canblHagbl.

"a3 Hemece cy KyOblpnapblHbIH, aNeKTpAik
XeninepaiH xeHe keTeprilw Kabblpranapably
(cTaTuka) 3akpiMaganybiHa xon 6epmeHis.

Kangai pa 6ip peTtey, kaiiTa xabgblktay Hemece
TEeXHUKanbIK KbI3MET KepceTy 9peKeTiH opbiHAamac
OypblIH Xeninik awaHbl po3eTkagaH LbIFapbIn
anblHbI3.

Metabo S-automatic cakTaHabIpFbILL MydTachI.
CakraHgplpfbill MyddTa icke KOCbInFaH xarganaa,
acnanTbl Aepey oLwipiHi3!

3akplMaanfaH Hemece xapblkwakrapbl 6ap
KOCbIMLLIA TYTKBILUTLI anMacTbIpy kepek. KocbiMiia
TYTKbILWbI Oy3blniFaH acnanTbl NanganaHbaHbIs.

3akpiMaarnFaH Hemece xapblklakTapbl 6ap
KOPFaHbILL KannakTbl anMacTbIpy kepek. KopFaHbiLu
Kannarbl Oy3binFaH acnanTbl NaviganaHoaHbI3.

LarblH garibiHaamanapapl 6ekiTiHiz. Mbicansi,
onapabl 6ingek KbICKbILbIHAA KbICbIHbI3.

LLaH xyKkTemMeciH a3anTy:

ECKEPTY - Ereykym kafasblMeH axapnay,
apanay, axapnay, 6yprbinay xaHe 6acka ga

XXyMbICTapAbl ©TKi3reH kesfe nanaa 6onatbiH

LaHHbIH, Kerbip Typnepi o6bipabl, Tya biTkeH

KeMicTikTepAai Hemece kebeto XylheciHiH, 6acka aa

3aKbIMAapbIH TyAbIpaTbIHbl GENTini XUMUANbIK

3aTTapAel kamTuabl. MyHaam Xumusansik
3aTTapAblH GipHelle Mbicansbi:

- KOpPFacblH KaMTUTbIH 60sy ilWiHAeri KOpFachlH,

- KypblJibIC KipniLi, LeMeHT neH 6acka kipnill kanay
3aTTekTepiHeH naraa 6onatbiH MUHEpanbl LWaH
XoHe

- XUMUSNbIK )XONMMeH eHAeNreH cypekTeri kywana
KOHE XPOM.

Teyeken gapexeci MyHAaW XyMbICTapAblH Typi

KaHLLanbIKTbl Wi OpblHAaNaTbIHAbIFEIHA TaYenai.

MyHaan xmMmusanblK 3aTTapAblH 9CEpiH asanTy

YLLiH: XETKIMIKTi TYypAe XenaeTinreH xannapaa

XKYMBbIC iCTEHi3 X8He XyMbIC 6apbiCcbiHAa

MUKpOCKONusnblK GenwekTepai cyariney yLiH

apHaiibl 93ipfeHreH pecnmpaTop CUSAKTbI XXeKe

KOPFaHbIC abablFblH KONAaHbIHbI3.

Byn epexe backa maTepuangapaaH, Mbicansl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (emeH Hemece
LaMLIaT CyperiHiH WaHbl), MeTangaH, acbecTTeH
nanga bonaTbiH LWWaHfFa Aa KaTbICTbl 00MbIN Keneai.
Backa 6enrini cbipkaTTapra, Mbicarbl,
anneprusnblk peakuusnap )aHe TbiHbIC any
XOonaapblHbIH ChipkaTTapbl xataabl. LarHbIH
[eHere eHyiH 6onaplpMaHpI3.

MaTtepuanbiHbI3, KbI3MeTKepnep, XKyMbIC XarFaawb
MEH >XYMbIC OpHbI GoibIHLIA KonaaHbInaTbiH
OVpeKTMBanapabl xaHe YNTTblK Hyckamanapabl
cakTaHbI3 (Mbicanbl, eHOEKTi KopFay epexenepi,
Kepere xapary).

Manga 6onatbiH Geniktepai Aan con xepae
XUHaHbI3, KopLUaFaH opTaFa TycyiHe Xon
6epmeH;s.

ApHaWibl XXyMbICTap YLUiH XXapamMmabl kepek-
XapakTrapabl naiganaHbiHbi3. Ocbinaniua
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KopLuaFaH opTaFa 6akbinaycbl3 TyYCeTiH
OenikrepaiH, MernLiepi azanTbinaabl.

ApHavibl LUaHCOPFbILTHI NakganaHbIHbI3.

LLIaH, >kyKTeMecCiH a3anTy YLUiH:

- nanga 6onatbliH GenikTepai xkaHe acnanTbiH aya
arblHbIH ©3iHi3re, anHanaHpl3aarbl agamaapra
Hemece XaTkaH LaHFa 6aFblTTamaHbI3,
COpFbIL KOHABIPFBIHBI XaHe/Hemece aya
TasanarbllThl KONAAHbIHbI3,

- )KYMbIC OPHbIH >aKcblnan >xenaeTiHis Hemece
COpy apKblinbl Tasa Kyrge ycranpl3. Kanbikran
aTKaH LWaHAapl CbiNbIPbIHBI3 HEMece ypren
LUbIFapbIHbI3.

KopraHbILw Knimai )yblHbI3 HeMece LWaHbIH
COpbIHbI3. Yprieyre, KaFyFa Hemece KblrnLakneH
Tasanayra bonmavgepl.

5. Wony

2-6eTTi KapaHpl3.

Quick Kbicna raiikacel *

Tipeyiw cnaHey,

WnuHaens

LWnuHaenb GekiTKiLWiHiH Tyimec

Kocy/ewwipyre apHarnfaH aybICTbIpbIN-KOCKbILL *
TyTKbIW

OneKTPOoHABIK CUrHanaplk MHaMKaTop *
AHany XuiniriH peTTeyre apHanfaH peTTeriw
feHrenek *

Batbipma aybiCTbIpbIN-KOCKbILL™

Kocy kynnbl *

Kocbimiua TyTKbILW / Aipingi 6ackpiL KockiMLLa
TYTKbILWL *

KopraHbILL kannak

Exi caHpinaynel raika *

Eki caHpinaynbl kint *

KopraHbILL kannakTbl 6ekiTyre apHasnFaH MiHTipek

- O w© ONO R WN =
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* xabablkTanyra 6annaHbICTbl / XKeTKi3inim
XWUbIHTbIFbIHA KipMenai

6. KonpaHbICKa eHrisy

KongaHbicka eHridy angbiHaa upmansiy

TakTanwaga kepceTinreH HoMuHangbl KepHey
MEH HOMWHaNAbI XMIiMiK TOK XeniHi3aiH
OepeKkTepiHe couikec KeneTiHAIriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OppaaribiM Makc. xbinbictay Torel 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTThl aXblpaTKblLWblH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

6.1 KocbiMlua TYTKbIWTLI OpHaTYy

OpHaTbinFaH KocbiMLa TyTKbILwneH (11) FaHa

XKYMbIC icTeHi3! KocbiMLia TYTKbILWThI
acnanTblH, COMN HEMeCE OH XafblHa bepik bypan
BeKiTIHi3.

6.2 KopfaHbIW KannakTbl opHaTy
Kayinciagik TypfFbiCbliHaH TeK TUiCTi abpa3sumBTi
Kyparnfa apHanfaH KOpraHbILL KannakTbl
navipanaHblHbIi3! Conaan-ak «Kepek-xapakrap»
atTbl 11.-6enimai kapaHbI3!

Axapnayfa apHanfaH KOpfaHbILW Kannak
Axapnarblll AeHrenekrepMmeH, namensAi Tipeyiw
axapnarbll TabakwanapMeH, anmMacTbl KecKiLLl
[eHrenekTepMeH XyMbIC iCTeyre apHanfaH.

3-6eTTeri C cypeTiH KapaHpl3.

- WinTipekTi (15) 6acbin TypbiHbI3. KopFaHbiLw
KannakTbl (12) kepceTinreH Kynge opHaTbiHbI3.

- WinTipekTi xibepin, on TipenreHiwue KopFaHbIL
KannakTel OypaHbI3.

- WMiHTipekTi 6ackin, KOpFaHbILL KannakTbl OHbIH,
xabblk Oeniri nangananyLbiFa kapan
TypaTbiHAan eTin 6ypaHbI3.

- Bepik opHaTbINFaHbIH TEKCEPIHi3: NIHTIpEK
BeKiTinin Typybl XXaHe KOpFaHbILL Kannay
anHanmaysbl Tuic.

KopraHbiL kannakTaH kem

AereHpe 3,4 MM WamacbliHa

LUbIFBIN TYPaTbIH anvansl-

(=9 camvanu aypanaapan
nanganaHbiHbI3.

(Webirapy opekeTTiH kepi peTTinirimeH
opblHAanagbl.)

7. AXapnarblw O6HrenekKTi
opHaTty

ﬂ Kaiita xabapikTay GoiibiHiLa 6apsibik
XKyMbICTapablH anablHAa: Xeninik aluaHsbl
po3eTkaAaH CybIpbiHbI3. Acnan Kocbinbin Typybl
XoHe WNMHAEeNb Ko3ranmaw Typybl TUicC.

Keckil geHrenekrepmMeH xyMbIC icTey YLUiH

Kayinci3aik TypFbICbIHAH KECKil AeHrenekke
apHarnFaH KopraHbIW kannakTbl («Kepek-
XapakTtap» aTTbl 11.-6eniMai KapaHbi3)
navifjanaHbiHbI3.

7.1 LWnuHpenbai 6ekiTy

- lWnuHpenb GekiTKiWwiHiH TyimMeciH (4) 6ackin,
wnuHaenbai (3) 6ekiTkiw Tyimeci wepTy
OblObICbIMEH TipenreHLle KonMeH OypaHbi3.

7.2 AxapnafbilW OOHreneKkTi opHanacTbIpy
2-6etTeri A cypeTiH KapaHbI3.

- Tipeyiw dnaxeuTi (2) WnMHaenbre opHaTbIHbI3.
dnaHey WNUHAENbAE alHanNMaraH xarganga
AYpbIC OpHaTbINFaH Aen ecenrteneqi.

Tek W 9-100: Tipeyiw conaHeuTi eki caHblnaynbl
KINTTiH KOMeriMeH LafblH BybINTbIFbI (AMameTpi
16 MM) >xOoFapbl kapan TypaTbiHOaw WnuHaensre
Oypan opHaTbIHbI3.

- Axxapnarbll AeHrenekTi Tipeyiw dnaHeuke (2)
OpHanacTbIpbIHbI3.

Axapnarbil AeHrenek Tipeyiw dnaHeyneH
Gipkenki xxaHacybl THic.

7.3 Quick Kbicna rarkacbIH 6ekiTy/6ocaTty
(kababikTanyfa 6anMnaHbICTbI)

Quick kbicna rankacbiH (1) bekiTy:

Quick kpicna ravikacbiH (1) Tek «Metabo Quick
Xyreci» 6bap acnantapra opHaTbiHbI3. byn
acnantapapbl «M-Quick» xa3bacbkl 6ap Kbl3bli TYCTi



LwnuHaenb GeKiTKiLiHiH Tynmeci (4) apKpinbl TaHyFa
6onagapl

Erep Kkpicy AvanasoHbiHAaFbl anvarnbi-
canmanbl KypangblH KanbiHAbiFbl 7,1 MM
LamacblHaH apTblk 6onca, Quick Kpicna ravikacbiH
nariganaHyfra TbiibiM canbiHagbl! byn xargavga

€Ki caHblnaynbl rakaxbl (13) eki caHbinaynbl
kinTneH (14) Gipre naiganaHbiHpI3.

- WnunHpeneai 6ekiTiHi3 (7.1 6eniMiH KapaHbI3).

- Quick kpicna ravikacbiH (1) 2 WbIFbIHKbI Xep
WNuHAenbAiH 2 ovibiFbiHa KipeTiHaeun
wnuHaenere (3) opHaTbiHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi
KapaHpi3.

- Quick Kbicna ramkacblH caraT TiniHiH 6afFbITbiMEH
KonmeH Bypan TapTbiHpI3.

- AkapnarblLl AeHrenekTi caraT TiNiHiH
BarbiTbiMeH KywwTen bypay apkpinbl Quick Kbicna
ravikacblH TapTbiHpI3.

Quick kbicna rankachblH (1) 6ocary:

Quick Kpicna rankacel (1) opHaTbinbIn

TypFaHaa faHa, WnuHAenbai Kbidbin TycTi M-
Quick bekiTkill TyimeciMeH (4) TokTaTyFa pykcat
eTineqi!

- Acnan eLipinreHHeH keWiH nHepums GolibiHwa
KosFana 6epegi.

- AxapnarbllL AeHrenek TonblK TokTamac 6ypbiH
KbI3bin TycTi M-Quick wnuHaens GekiTkilwiHiH
TyMeCiH (4) 6acbiHbI3. Quick Kbicna ravikach (1)
63 beTiHwWe WwamamMeH 6ip xxapbiM ariHanbimMFa
6ocanabl Aa, OHbl KOCbIMLLIA KYLL HEMECe apHalibl
Kypan kongaHban 6ypan wheifapyra 6onagpl.

7.4 EKi caHbinaynbl rakaHbl 6ekity/6ocaty
(kababiKkTanyfa 6annaHbICTbl)

Eki caHbiInaynbl rankaHsbl (13) 6ekity:

Eki caHbinaynbl rankaHbiH 2 xarbl Gip-6ipiHeH
esrewleneHeqi. Eki caHblnaynbl rankaHb!
LwnuHaensre TeMeHaeriaen bypan opHaTbiHpbI3:
2-6eTTeri B cypeTiH KapaHbI3.
- X) XKyka axapnarblll A6Hrenekrep yLiH:
Eki caHbinaynbl rankanbiH, (13) 6ybINTbifbl
axapnarbll AeHrenekTi MblKTan KblCy YLUiH
XOFapbl Kapan Typ.
Y) KanblH axapnafbill AeHrenekrep yLwiH:
Eki caHbinaynbl ravikaHbiH (13) OybINTbiFbl €Ki
caHblnaynbl rakaHbl LWNMHAenbre 6epik 6ekiTy
YLWiH TOMeH kapan Typ.
Z) Tek W 9-100 ynricinpe:
Eki caHbinaynbl raikaHblH, OybINTbIFbl TOMEH
Kapan Typ Hemece Teric 6eTi )oFapbl kapan Typ.
- lWnuHpenbai 6ekiTiHi3. Eki caHbinaynbl rankaHbl
(13) eki caHpInaynbl KinTTiH (14) KemeriveH carat
TiniHiH 6aFbiTbiMeH Bypan TapTbiHbI3.

Eki caHbInaynbl rankaHbl 6ocary:

- WnunHaenbai 6ekiTini3 (7.1 6enimiH kapaHbi3). Exi
caHplnaynsl rakansl (13) eki caHbinaynbl KinTTiH
(14) kemerimeH caraT TiniHiH 6arbITbIHA Kapchbl
Oypan LWhbiFapbiHbI3.

KASAKLLA kk

8. NMampanany
8.1 AnHany xuinirid pettey (kababiKranyra
6annaHbICTbI)

PeTTeriw aeHrenekte (8) ycbiHbIFaH aHany
XKuiniriH peTTexis. (Kiwi caH = TeMeH anHany
XKMIiniri; YIIKeH CaH = >XoFapbl aHany >winiri)
ABpa3snBTi KeCKill, axapnarbill A6Hrenex,
axapnarblll 6acTnek, anMacTbl KecKill ieHrenek:
XoFfapbl alHany Xuiniri

Kbinwak: opTawa anHany xuiniri

Tipeyiw axapnarbill TabakLia: TOMeH-opTaLla
arHany xwiniri

Hyckay: XbInTblpaTy XXymMbICTaphbl yLiH 6i3aiH
OYPbILTBIK XbINThIPaTKbILLTEI NaiaanaHyra keHec
Gepemis.

8.2 Kocyl/ewipy

AcnanTbl apaainbIM eKi KonmeH ycran
TYPbIHbI3.

ﬂ Anmansi-canmarnbl Kypangbl AaiibiHaamara
TeK KOCyrbl KyriHAEe anapblHbI3.
KeHerT icke KocbinyblHa xon 6epmeHis:
Xeninik alwa po3eTkagaH CybIpbifFaH Hemece
TOKMNeH xababikTay y3inreH 6onca, sapganbim
acnanTbl eLUipiHi3.

Y34iKCi3 XyMbIC pexuminae acnan KkongaH

TYCipinreH xafganaa aa apbl Kapan Xymbic
ictrengi. CoHabIKTaH apaavibiM acnanTbl eki KonmeH
apHaribl TYTKbILUTapblHaH YCTaHbI3, TypaKThbl
KanbinTa TypbiHbI3 XaHe 6ap HasapbIHbI3ab!
opblHAaNaTbIH XyMbICKa ayaapbiHbI3.

Acnanka waH MeH XOHKaHblH Ky/blHAaybIH

Hemece TapTbinyblH 6onabIpMaHbI3. AcnanTbl
oLUipreHHeH KeniH KO3FanTKblLL ToMbIKTawn
TOKTaraHLLa KoMMaHbI3.

AybICTbIPbIN-KOCKbIWBLI 6ap acnanTap:

Kocy: aybiCTbIpbIn-KoCKbIWTHI (5) anfa
XbUDKbIThIHBI3. Y3AiKCi3 XKYMbIC PEXUMI YLLIIH
aybICTbIPbIN-KOCKLILTbI TiPEnreHLe ToMeH
KamblpbIHbI3.

OLWipy: aybICTbIPbIN-KOCKBILITHIH, (5) apTKbl YLIbIH
BacbIin xibepiHia.

«BekiTinMenTiH axbipaTKbiWbI» 6ap acnanTap
(kayinci3 ToKTaTy (OyHKLMACbIMEH):

Kocy: kocy kynnbiH (10) kepceTki 6aFbITbiIMeH

XbIMDKBITBIN, 6aTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (9)

BacbIHbI3.

Owipy: 6aTbipmMa aybICThIPbIN-KOCKBILLTHI (9)
XibepiHi3.
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W...RT 6enrici 6ap acnanTap:
Kbicka mep3imre Kocy (kayinci3 Tokraty
(pyHKUUACBLIMEH)

AN
O<lm

Kocy: 6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbIWTHI (9) anfa
Kapaw XbITKbITbIHbI3 Aa, COAaH KeniH
baTbipma aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (9)
XOFapbl kapav 6acblHbI3.

Ouwipy: 6aTbipma aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (9)
XiOepiHi3.

W...RT 6enrici 6ap acnanTap:

Y3aikci3 XymbiCc pexuMi (kababikranyra

6annaHbICTbI)

" Vo

<= AN
9

®© 1'\|<‘,:l &G@

Kocy: acnanTbl xofapblga cunattansaHgan
KOCbIHbI3. EHAI 6aTbipma aybICTbIpbIn-
KOCKBILITHI (9) TaFbl Oip peT anFa XbITKbITbIN
XoHe anablHFbl Xak KyniHae xibepin,
B6aTbipma aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (9)
BeKiTiHi3 (Y3AIKCi3 XXyMbIC pexumi).

Ouwipy: 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbILITHI (9)
XOFapbl kapai 6acbin xibepiHia.

8.3 Xymbic 6ombIHWa HycKaynap

Axapnay xaHe ereykym KarasbIMeH axapnay:
AcnanTbl opTaLua KyLUMNeH KbiCbin, AaiblHAaMaHbIH
6eTi KaTTbl KpI3baviTeIHAAN eTin yCTiHri 6eT
OoVibIHLLA arnFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.
Cublpa axapnay: akcbl HOTUXere Komn )eTkisy
yuwiH 30° - 40° opHaTy GypbILIbIHAA )KYMbIC iCTEH3.
AGpa3uBTi kecy:
Q ¢~ | ABpasuBTi kecy KesiHAe apaanbiv
) — kapama-kapcbl 6afblTneH (CypeTTi
- "\\\&!" KapaHbI3) XyMbic icTeHia. Kepi

Q XaFganga acnan KecikTeH keHeT
cekipin WweiFybl MyMkiH. OpTalua,
eHAeneTiH MaTepuvanfa xapamabl 6epinicneH
XKYMbIC iCTeHi3. Kucantyra, 6acyra >xxaHe
TeHcenTyre 6onmaiapl.

CbIM KblJLLaKTapMeH XyMbIC icTey:
AcnanTbl opTaLla KyLUneH KbiCbIHbI3.

8.4 PepykTop KOpnycbIH Gypay

3-6etTeri D cypeTiH kapaHpI3.

- KyaT awacblH TapThin WbiFapbiHbI3.

- WinTipekTiH (15) 6ekiTkilw 6ypaHaacklH (a) Gypan
WbiFapblHbI3. BypaHaa meH niHTipekTi (Tabak
BenirimeH Bipre) WbiFapbin anbiHbI3 Aa, apbl
KOMbIHbI3.

- PeaykTop kopnychbiHbIH 4 BypaHaachkiH (b) 6ypan
whirapbiHbi3. HASAP AYOAPBLIHbI3! PeaykTop
KOPMYCbIH CYbIpbIN LWbiFapMaHbI3!

PenykTop KopnycbliH TapTy 9peKeTiHCI3 KaXeTTi
Kyvire 6ypaHpi3.

PepnyxTop kopnycbiHbIH 4 6ypaHaackiH (b) 6ap
npek orima xinTepiHe 6ypan kiprisiHis! TapTty
MoMeHTi = 3,0 Hm +/- 0,3 Hm.

MiHTipekTi ©3 opHbIHa 6ackin TypaTblH cepinneHi
Gyiipre XbImKbITbIN, NiHTIPekTi (15) (Tabak
GenirimeH bipre) kariTa OpHaTbIHbI3 XXaHe
GekiTki GypaHaameH (a) Oypan 6ekiTiHi3. TapTy
MomeHTi = 5,0 Hm +/- 0,5 Hm. UiHTipekTiH aypbIic
KbI3MeT eTin TypFaHblH TEKCEpiHi3: on cepinne
KepiniciHiH acTeiHAa 6onybl THic.

9. Tasanay

Xymbic BapbiCcbiHAA 3NMEKTPRiK KypanablH iwiHae
MaTtepuan benwekTepi )XuHanybl MyMKiH. Byn
3NEeKTPNiK KypanablH CybITbINybIH HaLapnaTagbl.
Tok eTKi3ril LWeriHAi aNeKTprik KypanabiH
KOPFaMTbIH OKLIaynaFbIWbIH 6y3bIM, TOK COFY KayniH
TYObIPYbl MYMKiH.

OnekTpnik Kypangarbl Kipai 6apnblk anaplHFbl MeH
apTKbl XenaeTy caHblnaynapbl apKbinbl Xyeni
TYPAE, XMi XKoHe MyKUSIT COpbIN HEMece Kyprak
ayaMmeH ypren TasapTbiHpbi3. Byn apekeTTiH,
anabiHAa anekTpnik Kypangbl KyaT Ke3iHeH
aXblpaTbin, KOPFaHbILL Ke3ingipik neH
pecnupaTtopAbl Kuin anbiHbI3.

10. AKkaynbIiKTapAabl X0

VTC xoHe TC anekTpoHukacbl 6ap acnanrtap:
OneKkTpoHAbIK cUrHanabik uHaukatop (7)
)aHbIN, XXYKTeMe acTbiHAaFbl anHany

== xwiniri remeHgenai (W...RT ynriciHge
emec). Acnanka TYCKEeH XyKTeme TbIM >XoFapbl!

AcnanTbl 3NeKTPOHAbIK CUrHaNAbIK UHAMKATOP

CeHreHLue 60c Xypic KyRiHae XXyMbIC iCTETIHi3.

\/ Acnan XyMbIc icteMel TYp.OQNeKTPOHAbIK
@ CurHanabiKk uHavkartop (7)
eeees (xababIKTanyfa 6anaHbICTbI)
XbINbINbIKTanAbl. Kavita icke KocblnyaaH
KOpFaHbIC icke Kocbingdbl. AcnanTblH KOCYmbl
KyWiHAe Xeninik alwa po3eTkara canblHFaH Hemece
3NEeKTp KyaTbIMeH XabablKray y3inreHHeH KewiH
KannblHa KenreH xaraanaa, acnan icke
KoCblnMarabl. AcnanTbl eLwipin KanTa KOCbIHbI3.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakrapbiH
KONAaHbIHbI3.

6-6eTTi KapaHbI3.

Tek kaHa ocbl naiaanaHy G6oribiHLWA HyckaymnbiKTa
KeNTipinreH Tanantap MeH cunaTTapsa cau KeneTiH
Kepek-kapakTrapAbl nanganaHblHbI3.

A Keckiw peHrenekke apHanfaH KOpfaHbiL
KannakTbiH KbICKbIlWbI / abpa3uBTi kecyre
apHarnfaH KopfaHbIW Kannak

Keckiw geHrenekrepmeH, anmacTbl keckil

[eHrenekTepMeH XyMbIc icTeyre apHanfaH. Keckilu



[eHrenekke apHarFaH KopFaHbILL KanmnakTbiH,
KbICKbILLIbI OPHaTbINFaH XarFaanaa, acnanTbl
abpasuBTi Kecy YLiH nanganaHyra 6onagbl.

B AGpa3uBTi kecyre apHanfaH aya TapTaTblH
KOpFaHbIL Kannak

AnmacTbl Keckill AeHrenekTepmMeH Tac

TakTanapabl Kecyre apHanfaH. TWiCTi copfbiL

KYPbINFbIHbIH KOMETIMEH Tac LUaHbIH KeTipyre

apHanfaH kente Kyoblpbl 6ap.

C bBertTepai axapnayfa apHanfaH aya
TapTaTbiH KOPFaHbILW Kannak
BeToH, xancapcbl3 efeH, arall xoHe
CUHTETMKanbIK MaTepuangapasl anmac
TabakLwanb! axapnarblLl AeHrenekrepmeH Hemece
TanwbIKTbl aXapnarbiLl JeHrenekTepmMeH xxaHe
apHaibl axxapnarbll TabakwanapmeH axapnayra
apHanfaH. TUICTi COpFbILL KYPbIFbIHbIH KEMerimeH
Tac, arall XoHe NNacTuK WaHbIH KeTipyre
apHarnFfaH kenTe Kyobipbl 6ap. ¥LWKbIHABI COPY
Hemece MeTanaapabl axapnay YLiH Xapamanbl.

D LWaHHaH KOpFauTbIH CY3ri

LaFbIH yAnbl Cy3ri KO3FranTKbILW KOPMYCbIHbIH, iLliHe
ipi GenwekTepaiH KipyiHe xxon 6epmengi. XKyreni
TYpAe LWbiFapbln Ta3anaHbl3.

E Kon KopfaHbiCbl
Tipeyil TopenkemeH, Tipeyill axapnarbiLl
TabaKLwameH, CbiM KbINLIaKTapMeH XaHe
KepaMukara apHarnfFaH anvacTtbl Oypfbinay
KOpOHKanapbIMeH XXyMbIC iCTeyre apHarfaH.

Kon KopraHbICbIH ByWipnik KOCbIMLLA TYTKbILLTbIH
acTblHa OpHaTbIHbI3.

F Kocbimiua TyTKbIWKa apHanfaH Ken
no3vMuMAnbI KancbipMa
OpTypni TYTKpIL MNO3MLMANapbIHA MYMKIHAIK
Gepegi.

G KancbipmaHbIH KOCbIMLUA TYTKbILbI
Kepek-xapakrapablH TOMbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caiiTblHAa HeMece KaTanorteH
KapaHpl3.

12. XXeHpey

OnekTpnik Kypanaa XeHAeY )XyMbICTapbIH TEK
KaHa anekTpLUi MamaH eTkisyi Tuic!

BysbinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo Kpiamet
KepceTy opTanblfbliHAa caTbin anyra 6onaTbiH
apHaibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pykcart eTineai.

Metabo dununansiHa xeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbimeH Gipre 6apbiHbI3.
Mekerxannapbl www.metabo.com canteliHaa
OepinreH.

Kocankpl 6enwekrepai TidimgepiH
www.metabo.com caiTbiHAa XyKTen anyfa
6onaabl.

13. KoplwaFraH opTaHbl KOpFay

AxapnaypaH nanga 6onaTtbiH WaHAa 3MSHAbI
3aTTekTep 60nybl MyMKiH, COHOBIKTaH OHbl
TUWICiHLLE Koaere XapaTy Kepek.

KASAKLLA kk

ManganaHbinFaH acnantapgbl, opaybiwTapabl
XOHe Kepek-xapakTapAbl KopLuaraH opTa YLUiH
Kayinci3 Typae kaaere xapary xaHe Kavita eHaey
BolblHWA YNTTbIK epexenepai yCTaHblHbI3.

Tek kaHa EO engepinge: anekTpnik Kypanabl
ﬁ TYPMbICTbIK KOKbICKa TacTaMaHbl3!

ONeKTpriK XaHe 3NeKTPOHAbIK eCKi
KYpbINFbINap xeHe yNTTbIK 3aHFa TypneHaipy
xeHiHgeri 2012/19/EU eyponanblk AMpeKkTusacbiHa
Ccaiikec, NaganaHblfiFaH SnMekTpnik Kypangap
6enek XvHarnbin, KopLuaraH opTa YLUIH Kayinci3
KaiTa engeyre xibepinyi Tuic.

14. TexHuKanbIK AepeKkTep

4-6eTTeri ManimeTTEpre TyciHikTemenep.

TexHuKanblk AamyFa kapawv e3repyi MyMKiH.

(0] = anmanbl-canmanbl KypangblH Makc.
anametpi

= eki caHpinaynbl ravika (13)
nanganaHbiifaH kesae Kbicy
AvanasoHblHAaFbl anMarnbl-canmManbl
KypanablH Makc. pykcar eTinreH
KanbIHAbIFbI

= Quick kbicna ravikacbl (1)
naviganaHbinFaH Ke3ae Kbicy
AvanasoHblHAarbl anMarnbl-canmanbl
KypanablH Makc. pyKcaT eTinreH
KanbIHAbIFbI

= cublpa aXxapnarfblll AeHrenek/keckill

OeHrenek:

anwvanbl-canvarnbl KypangblH Makc.

pyKcaT eTifnreH KanblHablfbl

WNMHAENbAIH, UPEK OMMaChI

axapnarbill WNMHAENbAIH Y3bIHAbIFbI

60c xypic KyriHaeri anHany >xwiniri

(makc. ariHany xwuiniri)

= 00C Xypic KyniHgeri anHany >xwiniri

(peTTEneTiH)

HOMUHanNAbl TYTbIHbINATbIH KyaT

LbIFbIC KyaT

Xeninik kabenbci3 canmMarbl

©nwey maHaepi EN 60745 ctaHgapTbiHa cait

ecenTteneai.

Il KOpFaHbIC KnacbiHgafFbl acnan
~ ANHbIManb! TOK

* WE... 6enrici 6ap acnanTap : 3HeprusiFa Tonbl,
XKOFapbl XWINIKTi kegeprinep avHany XuiniriHiy
LUYFbIN ©3repicTepiH TyAblpybl MyMkiH. Onap
Kepeprinep 6acbinFaH CoH XXOKKa LUblFapbinaabl.

BepinreH TexHukanbik Aepektepae yiuFapbiHabI
aybITKynap 60nybl MyMKiH (>kapampbl
CTaHgapTTapFa can).

OMuccuAnbIK kepceTKiluTep

ATanmbil KepceTKiTep aneKTpik
KypangapAblH SMUCCUACHIH aHbIKTayFa XoHe
SpTYPNi dNEKTPNIK KypangapAbl canbICTbipyFa
MYMKiHAIK 6epegai. [NarganaHy xarganbiHa kapan,
3NEeKTPMiK KypanablH Hemece anmanbl-canmarnbl
KypanablH Ky#i WbIHaWbl XXYKTEMEHI KeTepyi
Hemece TeMeHAeTyi MyMKiH. XKyMbicTaFbl
y3inictepai xaHe chazanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEeK XXYKTEMEHi KamTamMachI3 eTiHi3.
ColikeciHwwe benimaenreH 6arara can

tmax,1

tmax,2

tmax,3
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narganaHyLubl yLWiH KOPFaHbIC LuapanapbiH,
MbICanbl, ybIMAACTbIPY LUapanapblH aHbIKTaHbI3.

Hipinaid xannsl kepceTkiwli (yw 6aFbITTbiH,
BeKTopnbIK KocbiHAbICk) — EN 60745 cTaHaapTbiHa
cavi aHblKTanagbl:

ap, sG = [ipingiH SMUCCHANbIK KOPCETKILL
(ycTinri 6eTTepai axapnay)

an ps = OipinAjH SMUCCUANbIK KOPCETKILLi
(Tipeyiw axapnarbiw TabakwameH
axapnay)

anp = [ipinaiH aMUCcCUAnbIK KepceTkKiLli

(kbINTHIPATY)
Kh’S.G./Ds/p = pancisgik (mipin) B
Ynrini A enwemai obiObIC AeHrei:

LpA = AblIBbICTbIK KbICbIM AeHrei
Lwa = ObIObICTLIK KyaT AeHrewi
Kpa, Kwa = Aonciaaik

XKymbic 6apbicbiHaa wybin geHreii 80 ob(A)
LamacblHaH acybl MyMKiH.
m KopraHbIW Kynakkan TafbiHbI3!

il

Cartbin anyubifa apHanfaH aknapart:

CaiikecTik cepTudukatel: Ne ESO RU C-
DE.'609.B.00161/20, konaaHbiny mep3imi
19.03.2020 x. 6actan 18.03.2025 x. geiH,
«HesaBucrmasn akcnepTnsay xayankepLuiniri
LUeKTeyni cepikTecTiri eHiMai cepTudukaTTay
XeHiHgeri opraHbl 6epreH; OpHanackaH xepi
(3aHapbl TyNFaHbIH MEeKeHXalbl) XoaHe Kbi3ameT
OpHbIHBIH MekeHxaibl: 115280, Pecein, Mackey
kanacel, JleHnHckas Cnobopga kewweci, 19-yn, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 6enmenepi;
TenedoHsbl: +7 (495) 722-61-68; AnekTpoHAObIK
nowrTta mekeHxanbl: info@n-exp.ru; Akkpeautrey
attectatbl Ne POCC RU.0001.11Ib09,
09.09.2014 x.

CarikecTik Typanbl geknapaumsa (RoHS): Ne EQO N
RU [-DE.'609.B.00361/20, KonaaHbiny Mep3imi
06.03.2020 x. 6actan 26.02.2025 x. AeliiH,
«HesaBucmmas akcnepTuaay xxayankepLuiniri
LUeKTeyni cepikTecTiri eHiMai cepTudukaTray
XKeHiHaeri opraHbl TipkereH; OpHanackaH xepi
(3aHabl TYNFaHbIH MEKeHXalbl) XoHe Kbl3ameT
OpHbIHBIH MekeHxaribl: 115280, Peceit, Mackey
kanacsl, lleHnHckas Cnobogaa kewweci, 19-yi, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 6enmenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; AnekTpoHAbIK
noLuTa MekeHxanbl: info@n-exp.ru; AkkpeautTey
atTectatbl Ne POCC RU.0001.11B09,
09.09.2014 x.

OHaipywi en: lepmaHus

OHgipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHus

Pecelire nmnoptrayLubi:

KWK «MeTtabo EBpasuns»
Pecen, 127273, Mackey
BepesoBas annes keweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-

KeHce
13p Ten.+7 495 980 78 41

OHAipinreH xbinbl KypanablH aknapaTTblk
TaKTanwacbiHAa aabioK MiWiMiHAE KepceTinreH
OHIMHiH, )xapaMAbInbIK Mep3iMi 7 Xbinabl Kypangbi.
OHAipinreH KYHHEH KeniH 5 Xbin cakrayaa TypFaH
Xaraanga, anaplH ana TeKkcepMmecTeH nanganaHy
YCbIHbINMManab!



KbIPTbI3YA

NManpanaHyy 60r0OH4Ya HyCKamMaHbIH HYKypachl

1. LWankewTuru Tyypanyy
Aeknapauums

Typy xaHa cepusinbik HOMepU apKbinyy
GenruneHreH Byn xbinvanoody MallnHa
TeMeHKynepre >xxoon 6epepunH 613 e3y0y3ayH eke
YKOOMKEPUYNIUIMON3 MEHEH Xapbisnanbbis: *1),
AnpeKkTuBaHbIH bapablk xxobonopyHa *2) xxaHa
HopmanapbiHa *3). TeXHUKanbIk JOKyMeHTTepre *4)
— 4-6eTTeH kaparbina.

2. BarbITbl 60lOHYA KONAOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TYNHYCKa TOMyKTOOMY
TETUKTEPU MEHEH XXbITMANooyy MaLlMHaHbIH
KOMMIEKTUCK Xblnmanooro, 6apabanayy, YotonraH
HaXOaKTyy CYprycy MeHeH XbInmanoouy
CTaHOKTOPAO KONAOHYYra, 3biMayy weTkanap
MEHEH KONAOHyyra xaHa meTanngbl, 6etToHay,
TallThl XXaHa ara OKLLIOroH MaTepuangapasl cyy
KONAOHBOCTOH anmasayy Terepek MeHeH Kecyyre
GarbiTTanraH.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quicklnox,
WEYV 17-125 Quick Inox RT oLLoHA0M 35e »eHekel
XKbINMasioo UWTepyHe da binanblkTyy. Tataan
aHa ken ybakbIT Tanan KblfraH XblManoo
nwTepmHae BypuTyy XbiTManooyy MallnHaHbI
CYHYLUTaNObbI3.

WEV.. 6enrucu MmeHeH 6enrvneHreH malmHanap
OpHOTYYYy Ae?renekyecy 6ap 6onroHayKTaH,
3blmMAyY LWeTka MeHeH TadanaraHra abaaH
bl?rannyy.

Tyypa aMec KONAOHYYHY XbIAbIHTbITbIHAA Kenun
YbIKKaH 3blsiH YUYYH KOJZOHYYYY ©3Y )KOONKEPUUIUK
TapTar.

KokycTyk KblpcblkTapapl 60nTyp600 yUyH xanmbl
KabblN anblHraH apexenepam xxaHa TUpKenreH
TEXHUKarbIK KOONCy3ayk 6ooHYa Hyckamanapabl
CaKTOO Kepex.

3. TexHMKanbIK KOONCY3AYKTYH
Xannbl apexenepu

©3yHy30YH CaKTbIrbIHbI3 Y4YH XaHa
3MNEKTP MHCTPYMEHTUHWU3ANH CaKTbIrbl
YYYH Aen 6enru kotonraH xepnepre
keHyn GypyHys!

KOHYI BYPI'YIA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4YyH 60nTyp600 y4yH naiaanaHyy
60loHYa HyckamaHbl OKYHy3.

OCKEPTYY Kooncy3ayk xxaHa uwteTyy
6oroHYa 6apablk Hyckamanapabl oKyn

YbIrbIHbI3. KOOMCy34yK xaHa nuTetyy boroHqYa

HycKamarnap arkapblibaca, S7eKTp TOryHaH COKKY

aITbIHBILLBI, OPT YbIrbILLIbI KaHAE//KE 00p KapakaT

alTbIHbILLIEI MYMKYH.

AHpaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAblK anabiH ana
GepunreHaepam xaHa HyckamanapAbl cakran
KouWryna.

Balukanapra anekTp UHCTpyMEHTUHM3Au 6epyyas,

aHblH 6apabik 6yn JOKYyMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHus.

4. TexHMUKanbIK Kooncysayk

0OlOHYa e3reye apexenep
4.1 Xbinmanoo, Haxaak Karasbl MeHeH
XbINIManoo, 3biMAyy LWeTka MeHeH cypyy
aHa abpa3uBayy kecyypery Xxannbl
KOONCy3AayK Yapanapbl:

Konponyy

a) Byn anekTp wanmaHbI XbINnManoo,
6apabaHayy, YolnraH HaxaakTyy cyprycy
MEeHEeH XbIJIManoo4yy CTaHOKTOPAO KOJNAOHYY,
3bIMAYY WeTKanap MeHeH KONAOHYY XaHa
anwasfyy Terepek MeHeH Kecyy y4YyH
kongoHynat. Kooncy3ayk 6otoH4Ya 6apabik
KepceTmenepay, Hyckamanappabl,
cxemanappbl XaHa WwanmaH MeHeH bupre
6epunreH MmaanbIMaTTbl aTKapyy 3apblif
TemHeHAe KenTMpUnreH kepceTmernep
aTkapbinbaca, anekTp CoKKycyHa kabbinyy, epT
YbIryy >xaHa/ ke 0op KeceneTTep YblrbiLbl MYMKYH.
WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT maluvHacbIH oLwoHaom
gne XbITManooyvy MallnHa Katapbl KONgoHyyra
0I10T.

b) Byn anekTp wWanMaHbl cakkangoo y4yH
GarbITTanraH. ONekTp WanmaHblH MakcaTbiHaH
baluka GarblTTa KOngoHyy KoonTyy abanra xe
Xapakat anyyra ceben 6onywy mymkyH. (WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT MawmHacbIHa TueLlenyy amec.)

c) Byn anekTp wanMaHbl Y4YH OHOYPYYUY
TapabblHaH aTaibl Kapanb6araH xxaHa
cyHyuwiTan6araH Hepcenepau KonpoHyyra
TbIOY canbiHaT. AHAaN TONYKTOOUY TETUKTEP
3MEeKTp WarMaHbIHa OpHOTYICa Aa, Kooncy3
vwITellnHe Kenunank 6epbewT.

d) Ww wanmaHbIHbIH ainaHyycyHyH ypykcar
GepurnreH Xoropky 4erm kKeMmHae WanmaHabIH
3aBoAAYK TaKTacbiHAA KepceTynreHaen
6onyyra Tunuw. Ypykcat 6epunreH
biNAamabIKTaH Te3NPaaK alnaHraH getangjap
Tankanasbin, WanMaHablH ainaHacbiHa Kyoynyn
TYLUYLLY MYMKYH.

e) N wanmaHbIHbIH ThIWKbI AUaMeTPU XaHa
KanbIHAbIrbI anbIHraH 3MeKTp WakMaHbIHbIH
IKcnnyaTaumanbIKk MaanbiMaTbiHa Aan Kenvwm
Kepek. YeHem MaanesiMaThl Tyypa aMec
LaiMaHaap XeTULLICU3 MalinaHraH xe Tonyk
Ke3eMenaeH6ereH 6onyLly MyMKyH.

f) Cannyy kolonmManyy vw wanmaHaapbl
XbIIManoovy WnuHAenAyy 66pKTYH UYKK
canblHa Aan Kenuwu kepek. ®Hanewl MeHeH
POHOTYNraH ULl WarkMaHAapbl YY4YH KOMyydy
wanmaHaarbl KO3eHeKTYH AnameTpu
Kabbingooyy cdonaHeUTUH AnamMeTpuHa aan
Kenuwm Kepek. OnekTp wariMaHbiHa
GeknTnnGereH Koronma wamaHgap 6up kanesinta
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KbIPTbI3YA

annaHbawT, kaTyy TUTUPENT xaHa balukapyyHy
XKOroTyyra anbin KenmLmn MyMKYH.

g) By3ynraH v wanmaHaapbIiH KONJgoHyyra
ThIlOy canbiHaT. Ap 6Up KONAOHYY anAbiHAa
XbITManooyvy Terepek CbifKTyy
WwanmMaHaapaaH KeTUK XKaHa Xapakanapabl,
KonoAkanapAaH xapakanapabl,
XKeLUnreHAUIUH Xe enun 6yTKeHAYIYH,
3bIMAYY LieTKanapAaH XyMLIapraH Xe y3ynreH
3bIMAAPALIH XOKTYIyH TEKLIEepUn anyy Kepek.
Arep anekp wWanmMaHbl Xe UL LWakMaHbl Kynan
TyliCe, aHblH 3bisiHra yyypabarbiHAbIrbIH
TeKwepyy ke 6y3ynbaraH wanmaHgbl
KONAOHYY KepekK. TeKwepyy Xypry3ynyn, uw
WanMaHbl ULLKE KUPIrU3UIreHaeH KUNuH,
onepaTopAy XaHa aHblH XaHbIHAArbINapAbl
alnaHbIN XaTKkaH UL WaiMaHbIHAaH anbic
Kapman, WwanWmaHabl 6Up MyHeT 60t TOnykK
bINAaMAbIKTa UWITeTYY 3apbin. AgaTra
MaHAeMAayY WwaiMaHaap yLwyn cbiHOO MeeHeTyHAe
6y3ynyn kanart.

h) XXeke koproo kapaxaTtTapblH MUNAETTYY
TypAe kunyy. KongoHynraH xabayyra xapatia,
6eTTn KOproovy 6eTkan, kesay KOproo
KapaxXaTTapblH e KOproovy ke3 auHeK Kumyy
kepek. Kepek y4yypnapaa 4aHaaH Koproo4y
6eTKan, Koprooyy HayLlHUK, KOProovy Maaneun
e abpa3uBAMH XXaHa MaTepuanabiH Manaa
Genyk4yenepy KonaoHyyuyaaH anbic 6onyuwy
YUYH aTtanbl armkankbIi4 Kunyy 3apbin. Ap
KaHAawm XXymyLITYH HaTblkacbiHAa nanga onyn,
bIPrbiM aTkaH CbiHbIKTapAaH Ke3ay Koproo Kepek.
YaH 6eTkabbl e pecnupaTop KONgoHyy yvypyHaa
nanga 60nroH YaHAap! YbiNkanallbl Kepek. Jrep
MalUMHaHbl KOMAOoHYYYynap y3ak yoakbIT 600 bi3bl-
Yyyra ayywap 6onyLuca, yryy »XeHaeMyH XoroTyy
KOPKyHy4y nariga 6omnor.

i) Bawka apampaap Uw avmarbiHaH KOOMNCy3
apanbiKTa 6onyllyH Kamcbi3400 3apbin. Uw
anmarblHa KupreH agampapabiH 6aapbl xeke
KOProo KapaxartTapblH KUAULLW KepekK.
Haspaama matepvangbiH 6enykyenepy xe
CbIHbIKTap Y4yn KeTuUn, UL aimarblHbiH CbIpThIHaH
[a xapakaT anyy MyMKyH.

j) Vi WwanmMaHbl kepyHGereH anekTp eTkepyy
NIVHUANapbIHa XXe 63YHYH Ky6aTToouy WHYpYyHa
TUAKMN KeTe TypraH XyMmyLTapAbl xkacan
XaTKaHpa, 3MeKTp WalkMaHbIH KOProsnroH
TyTKacblHaH raHa KapMoo 3apbin.
MHCTpYMEHTTUH Kecyy4y AeTanbl, 3biMaap MeHeH
KOHTaKT 6onyy4y MHCTPYMEHTTUH Genyry apKbinyy
3MEeKTP UHCTPYMEHTTUH aublk MeTann 6enykrepyHe
KaTyy Ky4 6epvn, an anekTp ToryHa ypyHaypyLuy
MYMKYH.

k) Tapmak kabenuH annaHyyuy vu
WaMaHaapbiHaH anbIC KAPMOO Kepek.
LanmaHabl 6alukapyy xoroTysca, kybaTToo
LUHYPY Y3YTyn Xe Oponyn Kanbir, KONyHy3 MeHeH
ainaHbIn xaTkaH WanMaHgbl kapMan anblblHpbI3
MYMKYH.

1) Aw wanmaHbl TONYK TOKTOMOKOHYA 3MNEKTp
LWanMaHbIH 34 Ka4yaH eyypyyre 6on6omnr.
AVinaHbIn xaTkaH UL WanmaHbl 6up Hepcere
TUAKN KETWN, ANeKTp WaiMaHblH balukapyyHy
XKOroTyyra anbin KenmLIn MyMKYH.

m) DNeKTp WwanmaHbl onepaTopayH UMHUHAOEe
WNUHUN TypraHaa aHbl Xyprysyyre 6on6ounr.
AlinaHbIn XaTkaH UL LWaiMaHblHa KOKYC TUAMN
KeTce, onepatopAyH KMirMu oponyn Kanbim,
LiariMaH onepaTopayH AEHECHH TeLunn KeTyy
KOPKYHYuYy Xapanar.

n) AneKTp WanMaHbIHbIH aba annaHyy4y
Ke36HeryH Te3-Te3 Tasanan Typyy Kepek.
KblMMbINAATKbIYTLIH BEHTUNATOPY KOprycka
YaHAbl COPOT, an aMu MeTarnn YaHbl TOnyn KeTce,
3MeKTP COKKyCyH anyyra ceben 6omnyLuy MyMKyH.

0) dNeKTp WanMaHbIH KYNYy4y 3aTTapAbiH
XaHbIHAA KONAoHyyra Thiloy canbiHart. MNanaa
6onroH yykyHaap, 6yn saTtapabl KynWrysyn
XnBepuLLIN MYMKYH.

p) My3aaTyy y4yH CylOK KapaxaTTapAbl Tanan
KbIfIraH UL LWakMaHAapbIH KONAOHYYra Thiloy
canblHat. Cyy xe Gallka My3aaTyy4dy
CYIOKTYKTapAbl KOMAOHYY 3IEeKTp COKKyCyHa
YPYHyYyra anbin Kenuiumu MyMKyH.

4.2 Ta3n KeTyy )KaHa Koomncy3ayK TeXHUKacbl
60toHYa THeLlenyy Hyckamanap

Ta3n KeTyy - XbINManoo4vy Terepek, XblnmManoovy
asgblkya, 3bIMayy LweTka X.6. CbIaKTyy anaHbIn
)KaTKaH ML WwaliMaHbl KbiN4blfbIn e 6erettenyn
KanraHga navga 6onyy4dy KyTyycy3 peakuusi.
Kbinubinyy e 6erettenyy annaHbin xaTkaH
WwariMaHablH 4apoo TOKTOLLYHa anbin KeneT.
HaTtbixaga, 6awkapbinban kanraH anekTp
LarimaHbl 6ereTTenreH YeKUTTEH Koonma
WwariMmaHapblH annaHyy 6arbiTbiHa KapLubl
bingamgan arnaHar.

3rep, MuUcarnbl, XblNManoody Terepek Kbinybinbin
Karca, XblfIManooyy TerepekTvH gasipaanvia
mMartepuanra Kupun TypraH 4etu 6ereTtenyn
Kasbin, aHblH CbiHbIN KETULLMHE e T33M KeTULIMHE
ceben 6onyLy MymMKyH. AHAaH CoH, 6ereTTenreH
YeKUTTEern OUCKTUH ainaHyy 6arbiTbiHa apalua
XblfiManama Terepek onepaTtop Tapanka xe ara
Kapama-KapLubl Tapanka xoinat. byn yuyypga ga
XKbITMaNoouy TErepekTep CbiHbIM Kasnbilbl MYMKYH.

Ta3n KeTyy 9NeKTp LWanMaHbIH Tyypa 3MeC e
Tananka binamnbIKCbl3 KONAOHYYHYH
HaTblxacbliHaa nanga 6onot. TemeHae
KOPCOTYNIeH KOOMCYy3ayK Yapanapbl apKbiyy
aHblH angblH anyyra 6onoT.

a) OnekTp WwanmMaHbIiH 6eKeM KapMoo Kepek
XaHa onepaTop ©3 fieHeCU MeHEeH KONAOPYH
T33n KeTyyre xon 6epbernaen abanaa
KapMallbl 3apbin. 3rep KowyM4a TyTKachbl
60nco, T33MN KeTYY KY4YH Xe Xyprysyy
yJypyHAarbi peakuusi MOMeHTTepUH
6onywyH4Ya Ke3emernaee Y4yH, ap Aaubim
KoLyM4a TyTKacblH Aa kKonaoHyHy3. Onepatop
TO3M KETYY XaHa peakumns Ky4TOpyH TueLuenyy
KOOMCY3AyK Yapanapbl apKbinyy kesemengen anar.

b) Kongy anaHbIn )xaTkaH UL WanMmaHpapbiHa
XaKbIH KApMOOTo ThIlOy canbiHaT. T33n
KeTKeHAe LWalmaH ornepaTopAyH KomyHa TMiavn
KanbILWbl MYMKYH.

c) ©HAYpYYYY Oyn anekTp wanWmaHbl Y4YH
aTaubl Yblrap6araH xaHa cyHywTtabaraH
TeTUKTEepAMN KONAOHOOHY3. TeTUKTEPAVH 3MEKTP



LanmaHbiHa 6ekeM OpHOTYNYLY LanMaHablH
KOOMCY3 MLUTELLNHE Kenunauk 6epbenT.

d) Byputapaa, Kyp4 Kbipnapaa x.6. xxepnepae
eTe Kbingar 6onyn, uw WwanMaHpapbl
Aasippanma matepuangaH cekMpOeLlnH KaHa
KbINYbINbIN KanbalbiH KAMCbI3[00 Kepek.
AlinaHma TeTuKTep Ken4yynyk ydypaa 6ypurtapaa,
KYpY Kblpniapaa e Cekupun KeTKeHae Kbinyblbin
kanbiwart. byn 6awkapyyHy oroTyyra xe 133n
KeTWLLUWHE anbin Kener.

€) YblHXbIpnyy Xe TULITYY apaa KongoHyyra
6on6ouT. MblHAal WanmaHaap ken yyypnapaa
3MeKTp LWariMaHblH 6allKapyyHy OoroTyyra xe
T33MN KeTULUMHE anbin Kenert.

4.3 XblnManoo xaHa Kecun XbIsiManoo
yuypyHAaarbl KOOncy3ayK TeXHUKacbl
60l0HYa e3reye KepceTmenep:

a) Bup raHa carbIn anraH 3neKTp wWanMaHbl
YYYH ypyKcaTt 6epunreH Xblimanoo
MallMHanapbIH XaHa ylwyHAan XbiriManoo
MallMHanapbl YYYH XacarnraH Koproo KankarbiH
KONAOHYY KepeK. OnekTp wanmaHblHa
apHanb6araH abpasuBaep XeTuwTyy Typae
TocynbaraHabIkTaH, KoonTyy GonyLiar.

b) YblkaHaKkTyy XblnIManoo4y Terepekrepau
XbITManooyvy KatMapbl KOpProovy kantamapaH
ToMeH 6onryaaun Kbiibin OPHOTYY 3apblil.
Tyypa amMeC OPHOTYNraH XbllIManoo4y Terepek
KOpronroH 6enykTeH alubin Kanca, Tanantarsiaan
TocynGan kanart.

c) Koproouy kantama 3neKkTp WwarWMaHbIHa
6ekeM Tarbibin, onepaTopro abpasmBayy
wanMaHabIH 9H a3 6enyry ayblK Kanrbigan
6onyn, makcumManayy Kkooncysaykka
TyypanaHbiWwbl Kepek. Koprooyy kantama
onepaTopay TalTaHablAaH koprooro, abpasneayy
mMaTtepuanipbiH xxaHa KUAMMIMW Kyiryse Typrax
YUYKyHOApAbIH KOKYCTaH TUANN KETULLMHEH
CaKTooro xapaam 6eper.

d) XXbinmanoouy TerepekrepAu CyHywTanraH
XyMyLluTapra raHa kongoHyyra 6onort. Mucansi:
Kecyy4yy AUCKTUH KanTanbl MEHeH 34 KayaH
XblniManooro 6on6onT. Kecyy4y xbinmanoo
TerepekTepu matepuanbl AUCKTUH YETUHEH
XOroTyyra apHanraH. byn xbinmanoouy
TerepekTepre kanTasiblHaH Kyd Kentupunrenae
anap CblHbIN KasbiWbl MYMKYH.

e) TaHpanraH XbIIManoo4y Terepekke Tyypa
enyempery xaHa cpopmagarbl, 6yTYH
KbIM4YbITMa riaHeLTepan KONAoHyy Kepek. Yak
KenreH drnaHeLTep XblIManoo4vy Terepektu
6ekempaen, Kecyy4y Xblnmarnoo TerepervHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHYYYyH a3anTaT. Kecyyuy
TerepekTep yyyH nessuenep baluka xbirManooyy
TerepekTepanH dnaHeluTepuHeH aibipManaHbiLbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHgapbiHAaa
XKELUUIreH XbITManooyvy Terepekrepamu
KongoHyyra 6on6ounT. Kyutyypeek anektp
LaniMaHAapbIHbIH XbINTManooYy Terepektepu
KWYMHE 9NeKTp WanMaHaapblHbIH XXOropKy
bINAaMApIrbiHa AaribiHAanraH aMec XaHa CbiHbIMN
KanblLLbl MYMKYH.

KbIPTbI3YA ky

4.4 Kecun xbinmanoonory kooncysayk
TeXHUKacbl 60I0HYa KOLyM4a ©3revye
HycKamanap:

a) Kecyy4yy AMCKTUH GereTTenyluyH Xxe awbik4ya
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anAbiH anyy
cyHyLwiTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHyliTan6ant.
Kecyyuy Auckke alublkya Ky4 KenTupunreHae,
aHbIH YblHanyycy kebeiiyn, Kbinybinyyra xe
GereTTenyyre bIkTyy 60nyn kanraHAbIKTaH, T33N
KeTyy e abpasuBayy CbiHyy MyMKYHYYnyry naiga
6onoT.

b) AinaHbIn XaTKaH Kecyy4y TerepeKkTuH
anabiHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 6on6omnr.
Orep onepaTtop Kecyy4y AUCKTW 63YHeH
Aasipganva matepuvanbl Ke3aen Xbinapipea,
OVCKY arinaHbin aTkaH 3MeKTp wariMaHbl T33M
KeTKeHAe onepaTtopay Ke3aen XblbiLbl MyMKYH.

C) Arep Kecyy4y AMCK KbiNYblrbIn Kanca xe vl
TOKTON Karca, anekTp KybaTbiH e4ypyn, AUCK
TOKTOry4a Kapman TypyLu kepek. Mwren xaTkaH
Kecyy4y AeHrenekKTy 34 KayaH 4birapyyra
apakeT Kbin6aw kepek. Bon6oco, T33n keTuwmn
MYMKYH. KbinubinyyHyH ce6ebuH aHbIkTan, oy
3apbi.

d) AnekTp wWanMaHbl gasipgaanma marepuanga
TypraHpa aHbl Kynrysyyre 6on6ont. KecyyHy
ynaHTyyAiaH MypyH ne3Bue TONyK bingaMmabik
anrbigan Kbinbiw Kepek. bonboco anck
KbINYbINbIM Kanbin, AaspaanMa matepvangaH
BoLuon e T33N KETULIM MYMKYH.

e) Kecyyuy AWCK KbICbINbIN KanraHAbIKTaH T30
KeTYY KOPKYHYUYH a3alTyy Y4YyH nnacTuHa
’KaHa YOH Aasipaanma maTepuangapra Tupeed
Koloy Kepek. Vipu aasipnanva matepuangap e3
canmMarblHaH ynam uiaMnuwm MymkyH. wrenun
XaTKaH AeTanb AUCKTUH 3KU XarblHaH TeH, Kece
TypraH anmMakka xakblH XepAeH xaHa y4yHaH
TUPENULLN KEepEK.

f) Typran ay6anaapaa e 6alika kKepyH6ereH
anMaKTapAa «Y4eHTOK Kecyy» yuyypyHaa e3reye
KbingaT 6onyy 3apbin. a3 aHa cyy TYTYKTepyH,
3MEKTP 3bIMAApPbIH Xe Ballka oGbekTTepan Kecun
)KaTkaHaa cyynaHraH Kecyyyy AUCK TO3M KETULLIM
MYMKYH.

4.5 Xbinmanoogory Koomncy3ayk TeXHUKachbl
6oloHYa e3reye kKepceTmenep:

a) MabapuTTuk enyemy gan kenéereH
abpa3uBAMK NUCTTEpAX KonaoHyyra 6on6ounT.
AGpa3uBaMnK NUCTTUH rabapuTTepu 60t0HYa
OHAYPYYUYYHYH HyCcKamarnapblH aTkapyy Kepek.
AKbinmanaHyydy kaTMapzaH aLubin TypraH
abpasvBavK NUCTTEp XKapakaT anyyra,
KbINYblnyyra, anpbinyyra xe T33n keTyyre ceben
6onyLy MyMKYH.

4.6 WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
HT, WEV 15-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT y4yH raHa: Xbinmanoo
MLLTEPU YYYH KOONCY3AYK TEXHUKAChI
60l0HYa e3revye KepceTmenep:

Xbinmanoouyy KankakTblH 6enyKkTepy, anpbikya

6ekempeeyy 60OHYH canaHaan kanb6oocyH

Ke3emenzgen TypyHy3. BooHy yeTke

XKbINAbIPbIN XKe Kecun canbiybI3. wTee



ky KbIPI'bI3YA

yyypyHAa cana?gan e annaHbin xxaTkaH 600HyH
yuTapbl MaHxara xe gaspaanbin )xaTkaH
maTtepuanra oponyn Kanbiwbl MYMKYH.

4.7 3bIMAyy WweTKanap MeHeH uwteenery
KOONncy3ayK TeXHUKacbl 60l0HYa e3reye
KepceTMenep:

a) Kapumku konaoHyyaa 3biMayy LeTka 3biM
Y3YKTOPYH XOroTopyHa KeHyn 6ypyy Kepek.
ALbIKYa KbiCyy 6acbIMbIHaH ynam 3bimaapra
KY4 KenTupbell kepek. 3biMAbIH biprbiraH
KECUHANNEPU XyKa KMMMMAW xaHa / e TepuHu
Ke3en eTyLly MYMKYH.

b) Orep koprooyy KankakTbl KONAOHYY
CyHyLITanca, Koproouy Kankak MeHeH 3bimayy
weTka 6upun-6upmrHe TMGeLLM Kepek. MnacTuHa
TYPYHASIY Xe YeNUeKTYY LeTKanapablH KOHTaKT
6acbIMblHaH xaHa 60pbopAOH Kauma KyuTeH ynam
AVMaMeTpu HYOHOWYLLY MYMKYH.

4.8 Kooncy3ayk 60loHYa KowyMya
KepceTMenep:

OCKEPTYY — Ap faiibiM KOproo4y ke3 anHek
KUYy 3apbin.

Wiikemayy npoknagkanap abpasve MeHeH
Bepurce xe ywyHaan MykTaxablk 6onco, anapapl
KOMNAOHYY Kepex.

LlaimaHabiH e akceccyapAblH MaanbiMaTbiHa
Gaww uinyy kepek! [uckrepam MangaH xaHa
COKKy[aH CakToo kepek!

XKbinmanoouvy Terepektep eHAYPYYUYHYH
HycKkamarnapblHa xapalia cakTanbin, UWUTeTUIMLIN
Kepex.

Kecyy4y AMCKTM XbINIManoo UITepu yyyH
konaoHb607?y3! Kecyyyy ACKTVH kanTan TapabbiHa
Ky4 kenTup6ee kepek.

Hasppanma maTepuangbl celiranaHyyaaH 6ekem
KOProo 3apblif, Mucanbl, Yongypma xabayynap
meHeH. Vipn aaspaanva matepvangbl
TananTtarbligar TUpen Koy Kepek.

3rep caiinyy kotonMa LwaMaHaap KongoHynca,
LUNUHAENAVH Y4y XbiMTManooyy WwanmaHabiH
Ke3eHeryHe Tuinbelumn kepek. Mw wanmaHbiHAarsl
call WWNMHAEeNAVH y3yHayryHa aan kenrungen
6onyn, XeTuwTyy y3yHaykTa 6onyyra Tuianw. Mw
LanMaHblHAarbl can WNUHAenaern carira aan
Kenuwwiv kepek. LUnnHaenavH ysyHayry xaHa cavibl
6otoHYa MaanbimaT 4-5-6eTTe xaHa 14.
TexHukanblk MyHe3gemenepy 6enymae
KOpCOTYIreH.

TypyKTyy 4aH Ta3anoo cucTemachlH KOMAOoHYY
cyHywTanart. Koproouy euvypyy xababirbiH (KOX)
30 MA makcumangyy uwTeTyy Tory MeHeH ap
AaribiM edypyy kepek. >Kbinmanoovy maLuuHa arbin
YblKMa TOKTOH KOpProo4y aBTomar TapabblHaH
euypynreHae, WwWanmManabl TeKLWepun, Ta3anoo
kepek. «Tazanoo» 9. 6enymyH kapaHbi3.

CblHraH, Terepek amMmec xe TUTupereH
LWanmaHgapabl KongoHyyra 60n6owT.

["a3 e cyy TYTYKTOpYH, 9neKTp 3bIMAapPbIH XaHa
keTepyy4y aybangapabl (ctatuka) 6ysyn anyynaH

136 CaKTaHyy Kepek.

Tyypanoo, kanpa 4YorynTyy e TeXHUKanbIK Tenee
angblHAa BUMKaHbl po3eTkafaH CyypyLl Kepek.

Metabo S-automatic cakrarbiu mydTacsl.
Cakrarbly MydTachk! UwTen ketce, WanmaHabl

AApoo e4ypyHy3!

ChbIHraH e apaka KeTKeH KoLlyMya TyTKaHbl
anmaLwTbipyy 3apbi. Kemekyy TyTkackl OysynraH
MalUVHaHbl NWTeTyyre 60n6owT.

CblIHraH e xapaka KeTKeH KOprooyy KanTamaHbl
anmawTblpyy 3apbin. Koprooyy kantamachl
6y3ynraH MaluMHaHbl ULWITeTyyre 6on6onT.

Mavipa naspaanma matepuanabl 6ekuTun Koty
Kepek. Mucanel, anapabl TUCK MEHEH KbINYbITyy
Kepex.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3aniTyy:

OCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH
HaXOaKTyy CYprycy MeHeH >blnManoouy

CTaHOKTOPAY KOMAOHroHAO, XbINIManooao,

apanoopa, ke3eefe xaHa baluka xymywrapaa

naiiaa 6onroH anipbIM YaH TyprepyHae pak, Tybaca

KEMTUK XaHa penpoaykTuBayy PyHKUUSAHBIH

Gallka oopynapbiH Yakbipyydy XMMUATbIK 3aTTap

KamTbInbIWbl MyMKYH. MblHAAR XUMUANBIK

3aTTapAblH aipbiM Mucangapsbl:

- KOprowyHayy G0EKTOH YblKkaH KOProLuyH,

- KUPNWUYTEH, LLIeMEHTTEH aHa baluka Tuayy
mMaTepuangapbiHaH YblkkaH MUHepangyy YaH
XaHa

- XMMUSINbIK 4apbINOOAOH 6TKOH XbIrayTaH YblKKaH
MBbILLBSIK KaHa XPOM.

Byn KbliibIHYbINbIKTApAaH KeNUM Yblk4y KOPKYHYY

onepaTopsiop MblHAAN XXyMYLUTY KaH4anbIK Ken

aTkapraHblHa xapawa anblpmanaHart. byn

XUMUKaTTapAblH TAACUPUH a3alTyy YUYH XaKLbl

aba ainaHraH 6enmvepas, GEKUTUNTEH XeKe KOpProo

KapaxaTtTapbl, MMCanbl, MUKPOCKONTYK

Benykyenepay YbINKanoo y4yH aTanbliH ULLTENUn

YbIKKaH YaHAaH koprooyy beTkantap MEHEH MLLITee

Kepek.

Byn 6alika maTepuangapablH Aa YaHplHa
TueLlenyy, Mucansl, AapakTbliH aipbiM Typnepy
(ay6 xe Byk AaparbliHbIH YaHpl), MeTannaap,
acbecT. ballka KeHMpun TaparaH oopynapra
anneprusnbik peakuuanap, Aem anyy
opranfapblHbIH oopynapsl kupeT. benykyenepay
onepaTopAyH OpraHn3MnHe KuprusbeLl kepek.

KonpoHynraH Mmatepuanaap, ’ymyLudynap, UWTUH
TYpY GOKOHYa XaHa ULLI XKYPry3ynreH xepae
GenruneHreH Hyckamanapasl xaHa ynyTTyk
apexenepaun (Mucanbl, TEXHUKanbIK KOONCy3ayK
XaHa aMrek rurmeHacol, ytunusaumsi 6oroH4a
3pexenepamn) CakToo Kepexk.

Benykyenep annaHa 6otoH4a Tapabalubl y4yH
anapgbl naviga 60MroH >XeprHEH YorynTyy Kepek.

MwtuH ap 6mp TypyH® binambIKTyy
akceccyapnapgpl KongoHryna. AHbl MEHeH
avinaHa-yevipere benykyenep asblpaak YaHganar.
YaHabl KeTUpYY YUYYH TUAKLLTYY YaH copryqTtapabl
KONAoHryna.

YaHabIH 3bIiH TaacupUH TOMeHAeTKyne:
- Nanga 601roH 3bisiH 6enykyenepayH HyryH xxaHa
XabablKTapAblH Yayblnyyyy rasgapbiH 63yHepre,



XaHblHapAarbl agamgapra e Typyn KanraH
YyaHra barbiTTabarbina,

- aba copryuTy aHa/xe aba TasanarbiuTapapl
KOMAOHryna,

- Vw opyHAapsI akwbl cankbiHAanraH, xaabiH
numHaerv abaHol aba copryy MeHeH Ta3anoo
kepek. LLbinbipyy e aba MeHeH yinee YaHapbl
Kanipa KeTeper.

- Koproouy kuinvmamn atambliH YaH copryy MeHeH
Tasanan xe XyyLl kepek. Yiine6e, 4yanna xaHa
LieTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaua 6ungupyy

2-6eTTu Kapa.

Quick kbINnYbITMa ravikacbl *

Tupeeuy dnaHey

WnuHpens

WnuHaenam 6ereTteedy 6ackbIy

©uypyyuy / Kyrryayyuy cbiabipma KoTopryy *
TyTka

OneKTPoHAYK CUrHanabIK MHaMKaTop *
blngamapIkTbl Tyypanoouy aeHrenek *
Backbl4 TYpyHAery edypyn-Kyiryaryy*
KymryayyHy Geretteryy *

Kowymua TyTKa / TTMpeeHy 6acaHaatyy4dy
KoLyMya TyTka *

12 Koproouy kanot

13 Oku BeknTMe ke3eHeKTYY raika *

14 DKM KO3EHeKTYY aukbIy *

15 Koproouy kankakTbl 6eKuTYy y4yH pblyar

2O OWONOUODRWN =

-

* KOMMNeKTauus xapawia/ akcnnyaTtayms
KenemyHe kupbent

6. Wwke knprusyy

AVipbICbiH casipaaH Mypaa aHbenruge

XasblnraH HErMarM TapMakTbiH GaanaHraH
YbIHAMNYYCy aHa bILTbINbl CU3AUH KyGaT
KETKUPYYHY3AYKYHS Tyypa KenepuH TakTaHbla.

Koproouy euypyy xabapirsiH (K&X) 30 mA
Makcumangyy ULITeTyy Tory MeHeH ap Aariblm
e4YpYY Kepek.

6.1 Kowymya TyTKaHbl OPHOTYY
Kowymya TyTKa TareinraH abanga raHa
uwTes (11) kepek! Kowymua TyTkaHbl

MaLUVHaHbIH COM e OH XarblHa bypoo.

6.2 Koproouy kantTamaHbl OPHOTYY
KooncysaykTy kamcbl3[00 MakcaTblHAa,
TUeLLIenyy XblnManoo4vy Terepekke apHanraH

KOProo4y kankakTbl raHa KongoHyy cyHywtanar!

11. Akceccyapnap 6enymyH ga kapaHpia!

XbInmManoo y4yH Koproovy kanor

Opypakai XblnManoo guckrepu, Tabak TypyHgery

XbIMTManooyvy nnactTuHanyy Terepek, anmasayy

Kecyy4y ANCKTEP MEHEH ULITeere apHanmraH.

3-6eT, C cypeTyH KapaHbI3.

- Peivargpl (15) 6ackin, kapman TypyHy3. Koproouy
kanoTTy (12) kepceTynreH abanaa OpHOTYHY3.

KbIPTbI3YA ky

- Pbiyargpel ko€ 6epuvn, an ToKTon Kanrbiva
KOProouy KankakTbl 6ypaHbI3.

- Pblyargpl TapThin, KOProo4y KankakTbl abblk
anmMarbl KONAOHYYYYHY Kapan Typryaan Kbinbin
GypyHys.

- Bbekem oTypraHabIrbiH TEKLWEPUHM3: pblyar OtoKKa
KMpWM, KOProoyy Karnkak TerepeH6eLun Kkepek.

[:D:ﬁ Koproouy kanoTToH

kemuHae 3,4 MM Ybirbin

TypraH vw warmaHaapbiH
(:Dﬁx raHa KOngoHyy Kepek.

(YeukeHpe, apakeTTepam
TEecKepu npeTTe atkapyy Kepek.)

7. XbinManoouy AUCKTU OPHOTYY

Kanpa xabayy nwTepvHnH angeliHaa:

Ky6aTTOO LWHYPYH po3eTkaaaH axblpaTyy
3apbl1. CTaHOKTY edypyn, WNWHAENAN TOKTOTYY
Kepex.

KooncysaykTy kaMcbl3[o0 MakcaTblHAA,

KECYYYY >XI3KTUH KankaHbIH KOMAOHYY
cyHywTanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHbl3).

7.1 WnuHpengn GereTtee

- WnuHpgenam Gerettee (4) 6ackblybiH 6achkim,
LwnuHaenanH bereTteevy 6ackbiybl
BereTTenreHy ceannvenvHye (3) Kon MeHeH
annaHTbIHbI3.

7.2 XbInManoovy AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, A CYpeTYH KapaHpbi3.

- Tupeeuy (2) onaHeuTV WNUHAENTE OPHOTYHY3.

dnaHey wnuHaenge annanbaca, Tyypa
opHOTYynAy Aen acenTener.
W 9-100 y4yH raHa: YakaH Jemnekye (auameTpu
16 MM) enae TapanTbl KaparaHgan Kelnbin, TMpen
TYpyy4y hnaHeyTvt 3kv WTUAPTTYY a4Kbl4 MEHEH
LiNMHaenay keaaen 6ypa?bl3.

- XKbinmanoouy gnckTun Tupeedy (2) pnaHeuxe
OPHOTYHY3.

Kbinmanoouy Terepek Tpeeyy dnaHeLke Terms
OTYpYLLY KEPEK.

7.3 Quick Kbin4bITMa rakacbiH 6ekuTyy/
bowoTyy (KoMnneKTauuscbIiHa Xapalua)

Quick KbInYbITMa rakachbliH (1) 6ekuTyy:

Quick kbinybiTMa rankacbiH (1) “Metabo

Quick” cuctemachl MEHeH xabapbinraH
WwanmaHgapra raHa opHoTy?y3. MbliHaan
wanmaHgapabl “M-Quick” aereH xasyycy 6ap
LWINVHAENAMH TOKTOTKyYyHAarbl (4) Kbi3bin
6ackblybl 60t0HYa 0?01 aHbIKkTOOro 60noT

3rep KbiNYbITYy aiMarbiHAarbl UL LWanMaHb!

7,1 MM feH kanblH 6onco, Quick KbinubiTMa
ravikacblH kongoHyyra 6on6ount! MeiHaan y4ypaa
KN BETUTME KO3BHBKTYY KbiMYblTMa rankaHbl (13)
KM KO36HOKKe carnblHMa aykbl4 MeHeH (14)
KONAOHYHY3

- WnuHpenan GeretteHy3 (7.1 6enyMyH kapaHpI3). ]
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- Quick kbinubiTMa rankacelH (1) wnuHgenre (3) 2
MYIy34e LNMHAENAMH 2 OloK4ackiHa KupreHaem
KblbIM OpHOTY?y3. CypeTTy kapaHbI3, 2-6eTTe.

- Quick kbinybITMa ravikacblH caaT xebecu 6otoHua
KON MEHeH BEKUTUHMS.

- XKbinvanoouy TerepekTy Ky4 MeHeH caat xebecun
HotoHya ainaHTyy apkbinyy Quick KeinybiTMa
ravikacblH 6eKUTUHMS.

Quick kbinubIT™Ma rankacblH (1) 6owoTyy:

m Quick KbinybITMa rankacsl (1) opHoTynraHga
raHa wnuHaenam M-Quick wnuHaens
TOKTOTKYUYHYH (4) Kbl3bln GaCKblYbIHbIH apaambl
MeHEH TOKTOTyyra ypykcaT 6epuneT!

- ©UypreHaeH KUivH WwariMaH nHepuusi 6otoHYa
KbliMbIngan GeperT.

- ABpasvBayy ANCKTUH TOMYK TOKTOOCYHA YelunH
M-Quick wnrHaenb TOKTOTKydyHAArb! (4) Kbi3bin
6ackblyblH 6acbl?bI3. Quick kbiNYbITMa rakachl
(1) 6omKoN MEeHeH apbiM annaHbILLKa
aBTOMATTbIK TypAe 60LWO0?40NT, OLOHAYKTaH
aHbl KOLLYMYa Kyd e LwanmaH KongoHbocToH
ane Bypan 4Ybirapbin anca 6onorT.

7.4 Jku 6eKATMe KO3OHOKTYY rankaHbl
6ekuTyy/60oLoTyy (KOMNMeKTauusacbIiHa
Xapalua)

OKu 6eKMTMe KO3OHOKTYY rankatbl (13)

GeknTyy:

Okn BeknTME KO36HeKTYY ravikaHblH 2 6eTn bupu-
OMpUHEH aibipmanaHaT. Oku 6eKUTME KO3OHOKTYY

ravkaHbl LUNUHAENTe TOMOHKYA6M Kbinbin 6ypaHbI3:

2-6eT, B cypeTyH kapaHbl3.

- X) Xyka XbInmanoouy Terepekrep yUyH:

Ok BeKMTME KO36HOKTYY rakaHbiH Tomnory (13)
eliie Kkapan TypraHabIKTaH, XyKa XbllIManoo4y
TerepekTn 6ekem opHOTyyra 6onor.

Y) KanblH XblniManoo4y terepekrep Y4yH:
Okn BeKknTMe KO36HOKTYY ravikaHbiH Tomnory (13)
TOMOH kapan TypraHAblKTaH, raikaHsoi
wnuHaenre 6ekem opHoTyyra 6omnorT.

Z) W 9-100 yuyH raHa:

Okn BekUTME KB3BHeKTYY raikaHblH ToMnory
TeMeH kapar, Ty3 6eTu elige kapan Typar.
WnuHgenan 6ereTteHys. Oku bekntme
Ke3eHeKTYy ravikaHbl (13) caat xebecu 6otoHYa
(14) aKn ke3eHeKKe canblHMa aykbly MEHEH
OEeKUTUHM3.

KM BeKMTME KO3OHOKTYY rakaHbl 6OLIOTYY:

- WnuHpenav 6eretTerys (7.1 6enymyH KkapaHbi3).
Oku 6eknTMe ke3eHekTyy rarikaHbl (13) caat
xebecuHe kapLubl (14) 3k1 K@36HOKKe canbiHMa
ayKbl4 MeHeH Bypan YeunHma.

8. KonpoHyy
8.1 AunaHyy bingamMabIrbiH XXOHAee
(kababINbiWwbIHA Xapalia)
Tyypanoouy AeHrenexTe (8) cyHywtanraH
bINAaMABIKTbI KOOHY3. (KnunHe caH = TeMeH
bINAaMApIK, YOH CaH = XOropy bingamabik)
Kecyyuy *binManoo maluvHachl-, CbiipbiMa
XbITManoouvy Terepek, Yeuek TypyHaery

XblIManooyy Terepek, anmasayy kecyyuy
XbINIManoo Tereperu: XXoropy annaHyy caHbl
LlleTka: opTOYO anaHyy caHbl

Tabak TypyHAery XblManooyy Terepek: TOMeH
»KaHa opTo anMnaHyy caHbl

Kepcetme: Caikangoo y4yH 613amH KoMnaHWsAHbIH
OypuTyy cankangarbiublH KOMAOHYYHY
CYHyLUTanbbI3.

8.2 Kywnrysyy/©uypyy
MalunHaHb! ap AaviblM 3KU KONAON KapMoo
Kepex.

Aperenge wanmaHapbl Kynrysyn, aHgaH CoH,
nasipaanMa martepuanra anbin Kenyy Kepek.

KokycTaH »ypry3yn anyyaaH cakTaHyy Y4yH:

BUINKa po3eTkaaa Cyypynyn KETKEHIE XKe
anekTp ky6aTbiHga 6y3ynyy opyH anraHaa
MaLLMHaHbl 84ypYN KOKY KEepeK.

Y3ak ybakbITka KynrysynreHae, MalimHa

KONMAoH bowoTynraHaa ga nwten 6eper.
OLWOoHAYKTaH, MallMHaHbI ap fanbiM 3KW KOr
MEHEH TyTKacblHaH kapman, TypykTyy abanra
KETKUPUN, aHaH COH, XXyMyLLKa keHyn bypyy
Kepek.

YaH >xe CypyHAY LarimaHra copynyn

KMpWLLMHe on 6epbeHun3. MalunHaHbI
©4YPreHAeH KUNH KbliMbINAaTKbl4 TOKTOrOHAO
raHa LWwHypay CyypyLl Kepek.

CbiabIpMa KOTOPryuTyy MaluuHa:

=

Kywrysyy: Ceigpipma kotopryyty (5) angpira
XKbINAbIPbIHbI3. ThIHBIMCbI3 ULLTETYY Y4YH
arn OlKKa KMpMernHYe TOMOH KblLanTbILw
Kepexk.

©uypyy: Cbiabipma KOTOPryuTyH apTkbl Y4yH (5)
bachbin, koé 6epunHus.

Xenekye TypyHAery e4ypyn-Kymrysryutyy
wanmMaHaap
(caKTbIK KHOMKaCbl MEHEeH):

Kynryayy: kynryayyHy 6eretteryuty (10) xxebeHuH
GarbiTbl 60KOHYa XbINAbIPbI?bI3, aHAAH KUAWH
Backbl4 TypyHAery edypyn-Kymrysryyty (9)
6acbl?bI3.

©uypyy: Kotopryy (9) 6ackblublH KOE GEPUHUS.



W...RT gereH 6enrucm 6ap wanmaHgap:
Kbicka MeeHeTKke KyWurysyy (aBTOTOKTOTYY
(PYHKLMACHI MEHEH):

®ﬁ<>9 &@

Kynry3yy: Kotopryy 6ackbliubiH (9) angbira
XKblNgblpbin, KOTOPry4Ty enae kapau (9)
BacbliHbI3.

Ouypyy: Kotopryy (9) 6ackblubliH k0€ BepuHu3.

W...RT gereH 6enrucm 6ap wanmaHpap:
ThIHLIMCbI3 ULLITOO PEeXUMU (KOMNIeKTauuara
Xapatua)

v s
O <= )
Kynrysyy: wanmangbl )koropyaa cypeTTenreHaen
KyWryay?ys. backblv TypyHaery edypyn-
Kynrysryyty (9) 6up nosuumsra angeira
XbINAbIPbIN, 84yPYN-KYHry3ryyty (9) owon
abanga 6eknTyy y4YyH, 6ackblNThbl KOE
6epn?13 (TbIHbIMCbI3 ULLTES PEXUMN).
©uypyy: 6ackbly TYPYHASTY O4YPYM-KYWry3ryuTy
(9) eripeHy ke3gew 6acwin, kanpa koé
6epn?us.

8.3 WMw Hyckamanapbl

CTaHAapTTbIK XbITMANoo XaHa HaxAak Karasbl
MEHEH XbINManoo:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH backin, gaspganvia
mMartepuanapbiH YCTYHKY 6enyry eTe bicbin KkeTneLum
YYYH angbira, aptka XbiAabIpbiHbI3.

Opypakain XblnManoo: XakLUbl HaTblxa anyy y4yH
30° - 40?C Oyp4 MEHEH ULLTES KEPEK.

Xbinmanoouy Terepek MeHeH Kecyy:
Kbinmanoouyy Terepek MeHeH Kecun

) aTkaH4a ap AanbiM AUCKTUH
annaHblWblHa Kaplubl (CYPeTTY
KapaHbi3) nutee kepek. bonboco,

= \amHaHbIH KecnnreH xepaeH

Ke3eMercy3 TyLUYN KETYY KOPKyHy4y xapanart.
MwTenun xaTtkaH matepuanra binavblkranraH,
OpPTOYO Ky4 MEHEH ULLTE6 KEpeK. OTe Kblianyyra,
alublkya Ky4 KenTUpyyre xxaHa MallvHaHbl
yarkooro xon 6epbeHus.

3blMHyy weTKanap MeHeH ulTee:
MaLumHaHb! OPTOYO Ky4 MEHEH GECbIHbIS.

8.4 PepykTopayH TYNKYyCYHYH annaHyycy

3-6eT, D cypeTyH KapaHbI3.

- PoseTkapaH BunkaHbl CyypyHys.

- PeivargpiH 6ekuntyy 6ypamachbiH (a) 6ypan
Yblrapbin canbl?bi3 (15). BypamaHbl anbin caneim,
pblyargbl Ybirapbin (xenbupek anemMeHT! MeHeH
KOLLO), YeTke anbin Ko ?ys.

KbIPTbI3YA ky

- PeaykropayH TynkycyHyH 4 6ypamachiH (b)
Oypan ybirapbi?bi3. KOHYJ1 BYPYHY3!
PenyKkTopAayH TYNKyCyH YyeuneHus!

- PenyKTopayH TynKyCyH YeunecTeH, KepekTyy

abanra bypa?bl3.

PepnykropayH TynkycyHyH 4 6ypamachbiH (b)

caliblHa bypan knprusn?us! TapTein 6ypoo yuypy

= 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

Pblvargbl kepekTyy abanga kapman TypraH

NpY>XMHaHbI XbINAbIpbIn, 6ekuTyy Bypamacsi (a)

MEHeH TapTTbIpbIn, kanpagaH (15) opHOTy?y3

(»xenbupek aneMeHT! MeHeH KoLUo). TapTbin

6ypoo yuypy = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. PeiyargpsiH

ULLITEBCYH TEKLepn?us: an npyXmHaHblH Ky

anabiHaa 6onyuly 3apbin.

9. Tasanoo

MwTetunn xaTkanga MallvHaHbIH MMUHAE
KOLUTOOYY YaH OTypyn Kanbillbl MyMKYH. Byn
3MeKTp WanMaHblH My3aaTyyHy Hadapnartart. Tok
OTKOpYYYY YaH 3MeKTp LaMaHbIHbIH KOProoYvy
M30MAUMACHIH By3yn, 3NeKTP COKKYCyH anyy
KOPKYHYYYH >apaTbiLLibl MYMKYH.

Bup bikTan yb6akbIT apanbirbiHaa angblHKbl XaHa
apTkbl aba annaHTyydy Ke3eHeKTep apKbinyy
YaHAbl Tazanan xe Kyprak aba MeHeH ynneTyn
TYPYY Kepek. An y4yH aneKTp waiMaHbIH 3NeKTp
BynarbiHaH axblpaTbin, KOProoyy Ke3 avHek xaHa
pecnuparop Kuilyy 3apsbin.

10. MyuynywTyKktepay oHaoo

VTC xaHa TC anekTpoHuKachbl MEHEH ababinran

LwaimaHaap:
AneKkTPoHAYK curHan uHamkaropy (7)
KYWYN, ainaHyy XbIWTbIrbl KbICbIM
= actbiHaa a3aar (W...RT amec). LaimvaHra
KenTupunreH Kyd ete 4ox! Lanvangpl
3MNEKTPOHAYK CUrHamn MHAMKaTopy 64MeyHYe, Kypy
XYTYPYKTO WULLTETUN TYpy?ys3.

\/ AnekTp WanMaHbl uwitTeben xarar.

\@ OnekTpoHAyK curHan uHaukatopy (7)
eeces (KOMMNIEKTAUMACHIHA XKapalla)
6yn6ynaen xartar. Karitanan KymryayyHy
HereTTeeyy Tyamek uwTen keteT. MawumHa
KYWry3ynreHae ke KybaTbl e4ypynreHgeH KUnnH
Kanpa 6epunreHae LWHYpAYH BUINKachkl Canbinbin
Typca, MalUMHa Xyprysynoent. MalumnHaHb!

e4ypyn, Kanpa KymrysyHya3.
11. Akceccyapnap

Metabo dmpmacbkiHaH YblkkaH TymHycka
TETUKTEPAW raHa KongoHyy CyHyliTanar.
6-6eTTn Kaparbina.

Ywyn 6apakyana KenTMpuireH Tanantapra xaHa
MyHe3aemernepre TMAWLLTYY akceccyapnapabl
raHa KongoHryna.

A KbinubITmanyy koproouy Kannak/ Koproouy
Kantama

BypuTyy Xblnmanoody malumHanap, anmasayy

Kecyy MeHeH uwTeere 6arbiTtanraH Koproovy

KanTamaHbIH KbiM4bITMACbl OPHOTYNranaa,
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KOProouy Karkak 6enyy4y anemeHT katapbl
NLLTENT.

B AGpa3uBayy Kecyy YUYH KOproouvy kantama
Anmasgyy Kecyy4y Terepektep MeHeH TaLl
nnuTanapblH Kecyyre apHanraH. Tueluenyy
CopAypyYyYY TY3MEK MEHEH Tall YaHbIH Ta3anooyy
TYTYTY MEHEH.

C Xannak XblnManoo vwTepuHe apHanraH,

copaypyyvycy 6ap Kkoproo4y Kankak
Anma3 xanatblnraH, Yenyek cbiman xe dpunbpa
OVICKTEpU XaHa Tyypa Kenyy4y XbliiManooyy
TabakTapbl 6ap 6eToHAyY, CTSPKKaHbI, XbIrayTbl
aHa nonvMmepnepam Xblnvanooro apHanraH.
Tvelwenyy 4a? copaypyy4y acnanTblH xapaambl
MeHeH Tall, Xblray )aHa nonmvep 4a?aapbliH
copaypyn anyyra 6arbiTranraH TyTYK4ecy MEHeH.
YukyHaapael copaypyn anyyra xe metanngbl
XbINIManooro xapabawT.

D YaHra kapiubl punbTp.

Mariga ke3ayy ounbTp KblMMbINAATKbIYTbIH
TYNKyCyHa npun 6enyk4enepayH KUpun KeTULLNHEH
cakTanT. PunbTpam Aavibima Yyeuun, Tasanan Typyy
Kepexk.

E Konpay koproouyy anemeHT
Tupeeuy Tabak, Xbinmanooyy Tabak, 3biMayy
LieTKanap aHa KepamukanbIK nnMTanap y4yH
anmMasgyy TeLKUYTep MEeHEeH uLITeere
barbiTTanraH.

OnepaTopayH KOMyH KOprooyy kapaxatTbl
KanTangarbl KolyM4ya TyTKaHbIH anfbiHa Koy
Kepek.

F Kowymua can y4yH ken no3vuusanyy ckoba
CanTbiH abanbiH ap TypAayy anMaLuTbipyyHy
KamcbI3JawnT.

G Ckobacbl 6ap yeunnme Kowymua can
AkceccyapnapblH TONYK XbliHaKTapbIH
www.metabo.com canTbiHaH e kaTanoraoH
Kaparbina.

12. PeMOHT

OnNeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTalnalubinraH Tennee ycrakaHanapbliHaa
raHa xypryaynyuy kepek!
Bysynran Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenn MeHeH raHa anmMaluTbIpyy kepek. AHbl
Metabo Terinee 6opbopyHaH catbin anyyra 60onor.

Metabo dmpmacbiHbIH anekTp xababIKTapbIH
peMoHTTOO y4yH Metabo ekynuynyryHe
KanvpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTblHaH Tabacbi3gap.

KamgblkTapgblH TM3MecMH www.metabo.com
caiTblHaH XyKTen anacblsgap.

13. AiinaHa-4eMpeHy KOproo

Mariga 60nroH XbINMManoo YaHplHAa 3bisiH 3aTTap
KaMTbIMbILWbl MYMKYH 60ONrOHAYKTaH, aHbl
Tananrarbigan yTunm3aumsnoo Kepexk.

Skonoruanbik Kavpa nanganaHy xaHa uLTeH
YblKKaH )Ka6,EI,bIKTap,EI,bI, TaHrakTapabl XaHa

akceccyapnapgbl kavipa uwteTyy 6otoH4a ynyTTyK
apexenepau cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 Ka4yaH anekTp
E KypangapblH y/iaery TawtaHabl KyTycyHa

TawTabarbina! KongoHynraH anekTpoHayk
»XaHa anekTp Kypangapsl 6otoH4ya 2012/19/EC
EBpona Opexenepu botoHYa xaHa ynyTTyK
Mblii3amaapra binaiblk, KONAOHYNraH anekTp
KypangapblH 63yH4Ye YorynTtyn, anaHa-yevipere
3bISiH KenTupbereHaen Kolfbin bIPrbiThbIL KEPEK.

14. TexHuKanbIK WapTTapbl

HeTtangapablH cypeTTenyLuyH 4-6eTTeH Kaparbina.

TexHuKanblk nporpeccke bannaHbILLTyy

e3repyynepay angblH ana kaparbina.

(0] = VW WariMaHbIHbIH Makcumanayy
anameTpu

= 9Ku BeKUTMe KO3OHeKTYY ranka
KONAOHYNraHAa KblM4YblTMaHbIH
YermHaerv ULl WarmaHblHbIH ypykcaTt
6epunreH makcumangyy KanblHAabIrbl
(13)

= Quick KblnybITMa rarkachbl
KOMAOHYyNraH4a Kbln4blITMaHbIH
YermHAerv ULl WarMaHbIHbIH ypykcaTt
?e;pvmreH Makcumangyy KanbliHAbIrbl

1

= Cypyyuy Terepek/kecyy4dy Terepek:

UL WaliMaHbIHbIH ypykcaT bepunreH

Makcumangyy KanblHabIrbl

XKyryptwme can

XblMManooyy wnuHaenayy 6epkTyH

NYKM canbl

KypY XypyLuTery annaHyy

bINAAMABIrbl (Makcumanayy annaHyy

KbILTbIrbI)

= Kypy XYpyLUTery annaHyy

bINAAMAbIrbl (TyypanaHar)

HomuHangyy kepekTtenyy4y ky6art

Ps Ybiryydy kybart

m Tapmak kabenucus canmarsi

©n4eeHyH MaaHucu EN 60745 ctaHgapTka

biflarblK aHbIKTanar.

Il knaccTarbl xabablk
~ ©3repme ToK

*WE... gereH 6enrvcu 6ap warimaHgap : 6uiink
XbILWTbIKTarbl Ky6aTTyy Tockoonaykrap annaHyy
XbILUTbIrbIHBIH TEPMENYYCYH® arnbin Kenuwum
MyMKyH. Tockoongyktap 6aca?garanaa,
Tepmesnyynep TOKTONT.

BepunreHaep knprusyynepayH acebu meHeH
BepwvnreH (ydypaarbl cTaHgapTTapra binambik).

KanabikTap

Byn maaHunep anekTp MHCTPYMEHTTUH
KanablKkTapblH 6aananT xxaHa ap KaHgaw anekTp
VHCTPYMEHTTEpPAM canblThipbin 6epeT. Nw
pEeXUMAEPVHE Xapalla, SNEKTP MHCTPYMEHTTY Xe
naTtpoHayH abangapsl, ydypaarsi MUNnaeTyy
VLLMHEH XXOropy e TeMeH 6onyLly MyMKYH.
MunaeTTyy UWTUH ThIHbITYYnapblH XaHa TOMeH
dasacbiH 6aanoo y4yyH kaparbina. bepunren
Oaanapra binambik KONAOHYYYY YY4YH TUANLITYY
KOOMCy3ayK YapanapblH 6enrunerune, mucansi,
YIOLITYpYY YapanapbiH.

tmax,1

tmax,2

<
o
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*
1]

*
|

Py



OnpunaeeHyH xannbl MaaHUcu (TpuakcanabIk
BekTopayH cymmacskl) EN 60745 ctaHgapTTapbiHa
biNanblK aHbIKTanar:

ap sG = AMPUNAee YbIrbillblHbIH en14emy
(YCTYHKY KaTMapAbl XblniManoo)
an ps = AMPUNAee YbirbllblHbIH ef14emy
(Tabak TypyHAery XblniManoouy
Terepek MEHeH XblIIManoo)
app = TUTUPOBHYH MaaHWUcu

(6e1Tu XblNMManoo)
Kh se/bs/p = Ka?binbIlUTbIK KOIPHULMEHTH

(TuTnpee)
blabl YyyHYH AEHr33K:
Loa = aKycTuKanblk 6acbiM
Lwa = aKycTuKanblk KybaTTynyk
Kpas Kwa = AHbIKCbI3AbIK

NwTee ybarbiHAa bi3bl Y4yyHYyH AeHraanu 80 ab(A)
YeWnH XXoropynamnr.
Koproouy kynak 6ekutknutepamn
KonpaoHryna!

il

Anyyuy y4yH Maanbimar:

LWankewTtuk ceptudmkatel: Ne EASC RU C-
DE.'609.B.00161/20, xapakTyynyk MeeHeTy:
19.03.2020 - 18.03.2025-x., "Ke3 kapaHabICbI3
3KCMepTU3a" XKOOMKEPUUNUTY YeKTENTeH KOOMY
NPOAYKLMSAHbLI CepTUdUKaLIMANOOo opraHsbl
TapabblHaH 6epunreH; XavirawwkaH xepu
(ropvankanbik TapanTbiH AAPEer) xaHa ULLKepanK
Xypryaynyydy aapek: 115280, Poccus, Mocksa
waapesl, JleHuHckas Cnoboga kevecy, 19-yi, 2-
kabaT, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 6enmenepy;
TenedoHy: +7 (495) 722-61-68; OnekTpoHayK
noytacblHbIH gaperu: info@n-exp.ru; 09.09.2014-
x. Ne POCC RU.0001.11rb09 akkpeamTauusnoo
aTTecraThbl.

WawkewTnk aeknapaumscbl (RoHS): Ne EASC N
RU [-DE.'609.B.00361/20, xapakTyynyk
meeHeTy: 06.03.2020 - 26.02.2025-x., "Ke3
KapaHAbICbI3 3KCMepTn3a" XKOOoNKepUnnmuri
YeKTenreH KooMy NpoayKLUsIHbI
cepTnduKaLmanoo opraHbl TapabblHaH kaTTanrax;
YKarirawkaH xepw (ropuavkanbsik TapanTbiH
Aaperu) xaHa ULWKepayK Xyprysynyy4yy aapek:
115280, Poccusa, Mocksa waapbl, J1IeHnHckasa
Cnobopga kevecy, 19-yi, 2-kabaT, 21w8, 21w9,
21w10, 21w11 6enmenepy; TenedoHy: +7 (495)
722-61-68; OneKkTpoHAYyK NoYTacbiHbIH Aaperu:
info@n-exp.ru; 09.09.2014-x. Ne POCC
RU.0001.11I'609 akkpeanTaumsanoo atrecraTbl.
©HaypynreH enke: epmaHus

OHaypyyyy: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHus

Poccusparsl umnopTtToouy:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccus, 127273, Mockea

BepesoBas annes keu., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

KbIPTbI3YA ky

©OHOYPYNreH KyHy LWanmaHablH Maanbivat
TakTacblHAa aa/owKk hopmaTbiHAa KOPCeTYNIeH

BytomayH KONgoHyy MeeHeTy 7 Xbif.
OHAYPYNreHAeH KWWK 5 xbIn cakTanca, anabiH
ana TeKLepun KepMenyH4e, NWTeTyy
CyHywTanbant
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uk YKPAIHCbKA
OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnyaTauii
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1. [deknapauia npo
BignoBigHICTb

3i BCieto BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO: LA KyTOBa
wnidyBasnbHa MallMHa 3 igeHTUdIKaLieto 3a TMMOM
i HoMmepom mogeni *1) Bignosigae ycim gjitounm
NMONIOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOPM *3). TexHi4YHy
JOKyMeHTaLjio ana *4) - auB. Ha cTop. 4.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NpPU3Ha4YeHHAM

HyToBa whidmalunHa 3 opuriHaibHUM npunagaam
Metabo npusHaveHa gna whidysaHHA,
WwnidyBaHHA HAXKAAYHUM Nanepom, 06po6KU
OPOTAHMMM LLITKAMK Ta BiApisaHHA abpasnBHUM
OWCKOM MeTasny, 6ETOHY, KAMEHIO Ta aHaIorYHMX
marepianis 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAM.

Mogeni WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT Quick Inox Takox
Npu3HaYeHi NS Nerkmx nonipyBasibHUX pobiT. Ana
CKNaAHUX NONiPyBaIbHUX POBIT MU PEKOMEHAYEMO
HalLli KyTOBi NOAipyBanbHi MaLLWHK.

Mogeni 3 nosHaukow WEV... 0co6a1BO NigxoaATb
017 06POGKM APOTAHMMM LLiTKAMW 3aBAAKN
perynoBasibHOMY KOMILWATKY A1 BCTAHOB/IEHHA
KiIbKOCTi 06€epTiB.

3a NOWKOAKEHHS, BUKJIMKAHI eKcrnayaTaljieto He
3a NpU3HAYEHHAM Hece BignoBifasbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHoO JOTpMMYyBaTUCh 3ara/lbHONPURHATUX
npasw/ 3anobiraHHA HeLLacHNX BUNaAKiB, a TAaKOX
npaBu TEXHIKW 6e3NeKn, HaBeaeHWX B Lt
iHCTPYHLUi.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHIKK
6e3neKru

[na Bawoi BnacHoi 6e3nexu i 3axucTty
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY Bif, YLUKOAKEHD
[OTPUMYMTECS BKA3IBOK, BigMIYEHNX
LM CMMBOJIOM!

NONEPEAKEHHA — 3 uinnio sHneHHA

PW3UKY OTPUMAHHS TINECHMX YLUKOAKEHb

npounTanTe Lo IHCTPYKLito 3 eKcnayaTtauii.

NONEPEAXEHHA - O3HaitiomTecA 3

ycima npaBuiamu Ta BKasiBKamu 3
TeXHiKU 6e3nern. HeoTpUMaHHA npasui 1a
BHAa3iBOK 3 TEXHIKW 6E3MeKN MOMe NPU3BECTH [jO
yAapy eneKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEHI Ta/abo
TAHHKNX TI/IECHUX YLLUIKO[MHEHb.

36epiraiiTe NnpaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexun gna maibyTHLOro BUKOPUCTaHHA.
MepenaBaiTe Ball €NEKTPOIHCTPYMEHT TiSIbKK
pas’om 3 MMM JOKYMEHTaMMU.

4. CneuianbHi BKa3iBKU 3
TeXHiKU 6e3neKru

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKM 6e3NeKun
nig Yyac ctaHgapTHoro wiidpyBaHHA Ta
wAidpyBaHHA HaKAAYHUM nanepom,
06GPOGKU APOTAHMMM LLiTKAMU Ta

BigpisaHHA abpa3MBHUMU AUCKAMU:
3acTocyBaHHA

a) Lie# enexkTpoiHCTPyMeHT NpU3HaYeHuit ana
cTaHpapTHOro widyBaHHA Ta WiidyBaHHA
HaXAa4YHUM nanepom, o6po6KU APOTAHUMU
WiTHaMK Ta BigpizaHHA abpa3suBHUMMU
Auckamu. NMpuMmaliTe 0 yBaru yci BKa3iBKM Ta
peKoMeHAauil WoAo0 TEXHIKN 6e3neKu,
306pameHHn Ta AaHi, AKi BU OTpUManun pasom
3 UMM NPUCTPOEM. HegoTprMaHHA HaCTYNHMX
BKa3iBOK MOM¥e NPU3BECTU A0 YAAPY ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, MOXKENKIi Ta/abo TAKKNUX TIIECHWUX
ywKopeHb. Mogeni WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT
Quick Inox TakoX NpuaaTHi 4NA NoipyBaHHA.

b) Lieit eneKTpoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHUn
ANA nosnipyBaHHA. BukopucTaHHs, [0 AKOro
€/IeKTPOIHCTPYMEHT He NPU3HAYEHWUI, MOKE
NpU3BECTU A0 NOLWKOAKEHb Ta TpasM. (He ailcHe
ana mogenen WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT Quick
Inox).

c) He BUHOpUCTOBYITE NpUnapaA, Ake He 6yno
nepepbayeHe Ta peKoMeHAoBaHe
BUMPOGHUKOM AN1A BignoBigHOro
eNIeKTPOIHCTPYMEHTY. TiNbKu Te, Wo npunagaa
niAXOANTb A0 BALLOMO €/IEKTPOIHCTPYMEHTY, HE
rapaHTye 6e3ne4yHe BUKOPUCTaHHS.

d) AonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpYMeHTasIbHOi HacaAKU He NOBUHHA 6yTH
MeHLUEe BKa3aHOoi Ha eJIEKTPOIHCTPYMEHTI
MaKCUMabHOI KiibKocTi 06epTiB. Mpunaaas,
fiIKe 06epTaeTbCA LWBMALLE AONYCTUMOI LLUBUAKOCTI,
MOMe 3/1aMaT1CA Ta Po3/eTITUCA NO CTOPOHAM.

€) 30BHilHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYMEHTa IbHOI HacaAKU NOBUHHI
BignosigaTv gaHum Baworo
€NIeKTPOIHCTPYMEHTY. [11A iHCTPYMEHTaNbHMX
HacafoK, rabapuTh AKUX He BignoBigatoTb
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3a6e3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

f) IHcTpymeHTanbHi HacagKu 3 pisb6oBoto
BCTaBKOIO NOBMHHI TOYHO cniBnagaTtu 3i
wigyBanbHUM WNUHAEEM
e/1IeKTPOoiHCTPYMeHTY. Mopma paaHuAa
iHCTPYMEeHTaNIbHUX HacafoK 3 paHLEeBUM
KpinJieHHAM NOBMHHA TOYHO cniBnajaTv 3
nocago4YHUM OTBOPOM. |[HCTPYMEHTasIbHi
HacafKu, AKi He TOYHO NiAXo4ATb A0 NocCaA04HOro
OTBOPY ENEKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCA
HEpIBHOMIPHO, CWU/IbHO BibPYIOTb Ta MOXYTb
NpU3BECTUN A0 BTPATU KOHTPOJIO.

g) He BUKOPUCTOBYITE NOLIKOAHKEHI
IHCTpPYMeHTaNbHi HacagKu. MNepea KOKHUM



BMKOPUCTaHHAM nepesipaAiTe
iHCTpyMeHTaNnbHi HacagKu: WwiigysanbHi
AMUCHU Ha HAABHICTb BiAKOIB Ta TPIlLKH;
TapinyacTi wnigyBanbHi KPYyru Ha HaaBHICTb
Bif,KOJ1iB, 3HOCY Ta CMpaLbOBYBaHHA; A POTAHI
WiTKU Ha HaABHicTb cna6o 3aupinneHoro a6o
nowwKoAHeHoro ApoTy. Y pasi napiHHA
€/1EKTPOIHCTPYMEHTY a60 iHCTpyMeHTaNbHOI
HacafiKu nepeKoHauTecH, Wo Hemae
NOLWHKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLUKOAHKEHY
HacagHy. licnha nepeBipKkY Ta BCTAHOBNEHHA
iHCTpYMEeHTaNIbHOI HacafAKH YBIMKHITb
NPUCTPili Ha XBUIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B Liei Yac KopucTyBau Ta iHWi /110U NOBUHHI
TPpUMaTUCA No3a 30HOI 06epTaHHA
iHCTPYMEHTasIbHOI HacagKu. NowKoaAKeHi
iHCTPYMEHTasIbHi HacaAKW AK NPaBW/IO0 NamaloTbCA
Ha LbOMy eTarni TeCTyBaHHS.

h) BUKopu1cTOBYiiTEe 0OCOGUCTI 3aCO6U 3axXUCTY.
3anemHo Big cepu BUKOPUCTAHHA obupaiite
3aXUCHUM LITOK AnA 061M44A, 3aXucT gas
o4eii a6o 3axUCHi OKyNApU. AKLLO NOTPi6GHO,
BuuopucTosyﬁTe pecniparop, 3aco6u 3axucTy
opraHis cnyXy, 3aXUcHi pyHaBU4KK a60
cneuianbHUii hapTyx, AKi 3aXUCTATb Bac Bif,
HEeBEJIMKUX WidpyBasbHUX Ta CUPOBUHHUX
yacTo4oK. Ouyi NOBUHHI ByTW 3axuLLEHI Big,
YaCTOYOK, L0 po3iTalTbCs Mif Yac NPOBEeAEHHSA
pi3HMX pobiT. PecnipaTtop abo dinbTpyBasibHa
3axucHa MacKa NnoBMHHI ByT1 po3paxoBaHi Ha nu,
L0 YTBOPIOETLCA Mif, Yac pobiT. AKLO BU J0BrU
Yyac 3a3HaeTe BrJ/MBY LUYMY, MOXe cTaTucsa
3HUIKEHHSA CNyXY.

i) CnigRyiiTe 3a TUM, W06 iHWIi Nlogu

3HaxoAMIUCh Ha 6e3neyHil BigcTaHi Big Bawoi

po604oi 30HU. KoMeH, XTo HabauKaeTbeca A0
po6040i 30HU, NTOBUHEH BUKOPUCTOBYBATH
3acobu 3axucTy. Bignamku 3arotoBku ao
iHCTPYyMEHTa/IbHOT HacaKW MOXYTb BigNeTiTM Ta
3aBaTtH LWKOAM HaBiTb 3a MeXaMmn po6OYOi 30HM.

j) TpumaiTe NpUCTpPi TiIbKU 3a i30/1bOBaHi
NoBepXHi Nif, 4ac po6oTH, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHA iIHCTPYMeHTaNbHOI HacaAKu 3
NPUXOBaHUM €JIeKTPOnpoBoaoM abo Kabenem
camoro iHCTPYMeHTY. [py KOHTaKTi 3
€/1IeKTPONPOBOAOM Hampyra Moxe nepegarucs
TaKOX Ha MeTasieBi HaCTUHU MPUCTPOIO Ta
BMK/IMKATKU yAap €NeKTPUHHUM CTPYMOM.

k) TpumaiiTe MepeeBUil Kabesib B CTOPOHI Bif,
iHCTpyMeHTasIbHOi HacafAKM, o 06epTaeTbCA.
AKLO BM BTpaTUTE KOHTPOb Hag NPUNagoM,
MOM¥JIMBE NepepisaHHA abo 3axonieHHs
MepemeBoro Kabeso, Lo MOXe NPpM3BECTH A0
noTpanIAHHA BalLOi PyKW B 30Hy obepTaHHA
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacagKu.

1) Hikonu He BigKNapaiTe eNEeKTPOIHCTPYMEHT,
[OKM iHCTPYyMEHTa/IbHa HacajKa NOBHICTIO He
3YNUHUTBCA. MOXAMBUI KOHTaKT
iHCTpYMEeHTaNbHOT HacaAKM, Lo obepTaeThbesn, 3
NMoBEpPXHelo, L0 MOXeE NPU3BECTU [0 BTPaTH
KOHTPOJIIO Haf, €/IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) Mig, 4ac nepeHeceHHA e/IeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBUHEH npawtoBaTh. € pU3nK BUNaZKOBOMO
3axonneHHA BaLLOoro oA4Ary Ta MOpaHeHHA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOI HacaAKolo, Lo 06epTaeTbCA.

YKPAIHCbKA uk

n) PerynapHo ouuuiyiiTe BEHTUAALiIMHI OTBOpU
BaLLOro eJIEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunaTop
ABUryHa 3aTArye Nua ycepeamHy Kopnycy,
BHAC/iAOK YOro BE/IMKe CKYyNMYEHHA MeTaeBoro
MUY BUKMKAE PUBMK YPAKEHHSA €NEKTPUYHUM
CTPYMOM.

0) He BUKOPUCTOBY/iTe €/1EKTPOIHCTPYMEHT
no6an3y 3aiMMCTUX MaTepianis. ICKPU MOy Tb
BUK/IMKATK 3aiMaHHA LMX MaTepianis.

p) He BUKOPUCTOBYIATE IHCTPYMEHTAIbHI
HacapgKu, AKi NOTPe6yIoTh PifKUX
0X0/10/HyBa/lbHUX 3ac06iB. BrKopucTaHHsA
BOAM ab0 iHLWMX PiAKMX OXONOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMeE NPU3BECTU A0 YAapy eNeKTPUYHUM
CTPYMOM.

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3nexun
Bigpaya - ue panToBa peakuia B pesyabTari
3acTpAraHHA abo 6,10KyBaHHA IHCTPYMEHTaIbHOT
HacafKu, Wwo obepTaeTbCA: WAihyBasbHOro AUCKA,
TapinyacToro wiipysasbHOro Kpyra, ApOTAHOI
LWITKK Ta iH. - WO BeAe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTanbHOI HacagKu. Lle BukanKae
HEKOHTPO/IbOBaHUM PyX €N1eKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/I0KyBaHHA y HanpPAMKY, NPOTUIEKHOMY
HanpAMKy 06epTaHHA iIHCTPyMeHTa/IbHOi HacaaKM.

AKwWo, HanpuKnaga, wnipysanbHU ANCK
3a6/10KO0BaHMI abo 3acTpAr B 3aroToBLi, KPOMKa
widyBasbHOMO ANCKA, L0 3aHypeHa y 3aroTOBKY,
BMKJIMKAE NOLUKOAMEHHA ANCKa Ta Biadauy.
LLnipyBanbHWiM AUCK pyXaeTbCA y HANPAMKY
KOpuCTyBaya abo Bifg HbOro, 3a1eHHO Bij,
HanpAMKy o6epTaHHA AUCKa B MOMEHT
610KyBaHHA. [py Lpomy WiidyBanbHi AUCKKU
TaKOX MOXYTb 1amaTuCS.

Bignaya € HacnigKom HeBipHOro abo MOMUIKOBOrO
BMKOPWUCTaHHS eIEKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirtu
3'ABNIEHHIO BiaAaYi JONOMOKYTb BiAMOBIAHi
3axo4M, AKi ONUCaHi HUMXYe.

a) MiyHo TpuMmaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, BaLui
TiNI0 Ta PyKU NOBUHHI NnepebyBaTu B
MOJIOHKEHHi, AKe rapaHTye MOM/IUBICTb
NPOTMUCTOATH Bigaadi. 3aBHam
BUKOPUCTOBYITE A0AaTKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, /1A MaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Haf,
BigAayelo Ta peakTMUBHUMU MOMEHTaMHU nig
Yac po3roHy. 3a yMOBW BWBaHHSA BiAMNOBIgHMX
3axopiB 6e3neKn KopUCTyBay 3aaTHUN
KOHTPOJIIOBATW CUAM Bigaadi Ta peakxLii.

b) He Tpumaiite pyku no6ausy
iHCTpYMeHTanbHOI HacaAKH, Wo o6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTaIbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaadi
TpaBMyBaTV BaLly PyKy.

C) YHUKalTe 3HaXOAKEHHA B 30Hi, B ARY
€J/IeKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb Npwy Bigaadi.
Mpw BigAayi eNeKTPOIHCTPYMEHT PyXaeTbCA B
HanpAMKY, NPOTUIEKHOMY HanpAMKY obepTaHHA
LLNipyBasIbHOrO JMCKA B MOMEHT G/I0KYBaHHSA.

d) Mpautoiite 0c06MBO yBamKHO 6inA KyTiB,
rocTpux KPoMokK Touo. He fonyckaiite
PUKOLLETY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacajKu Bipf,
3aroTOBKM Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wwo obepTaeTbes,

MOMe€ 3aK/IMHUTUCA BiNA KyTiB, TOCTPUX KPOMOK Ta 143
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npv puKoLeTi. Hacnigkom € BTpaTa KOHTPOJI0 abo
Bigaava.

e) He BUKOpUCTOBYITE 3y64acTi NUAKOBI
BUCKU a0 AUCKM ON1A NTaHLUIOroBOI NUKKU. TaKi
iHCTpYMeHTaNbHi HacafKW 4acTo BUK/IMKAOTb
BigAady abo BTpaTy KOHTPOJIIO Hafj,
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6nuBi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3NneKn
nig yac wnipyBaHHA Ta abpa3suBHOro
Bifgpi3aHHA:

a) BuKopucToByiiTe TiIbKK Ti abpa3uBHi
iHchymeH'm wo peuomeugoaaui ANA Baworo
€JIEKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUI1 KOHYX, L0
nepep6ayeHni ANA UMX abpasMBHNX
iHCTpYMeHTIB. [lna abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepeabayeHi A/1A BaLLIOrO €1IEKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHToBaHWM JOCTAaTHIM 3aXWUCT, OTKE HEMaE
rapaHTii 6e3nexu.

b) BUrHyTi whidyBanbHi AUCKU NOBUHHI GyTH
po3TaluoBaHi Tak, Wo6 wnidyBanbHa
NOBEPXHA 3HaxoAuAach Nif KPOMKOIO
3axUCHOro Komyxa. lNpu HeBipHOMY
po3sTallyBaHHi WwiipyBanbHOro ANCKA, AKLLO BiH
BMAAETLCA 3@ KPOMKY 3aXMCHOI0 KOXyXa,
[I0CTaTHIMN 3aX1CT HE rapaHTOBaHUM.

C) 3axUCHUI1 KOHKYX Tpeba HapajiiHo
BCTaHOBUTU Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcuMasnbHOi 6e3MeKU HanawTyBaTu TakUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOI 3anUlLanaca nuwe
HalMeHLWa YacTuHa abpa3suBHOro
iHCTPYMEHTY. 3axMCHUIM KOXKYX fonomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYyBaYa Bif y1amKiB,
BMMaZKOBOro KOHTAKTy 3 abpasvBHUM
iHCTpPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifi AKUX MOMeE 3aiHATUCSA
oAAr.

d) A6pa3uBHi iIHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBaTUCA TiJIbKK 3a
npusHadeHHAM. HanpuKknap: 3a6opoHAeTbCA
BUKOHYyBaTH WidpyBaHHA Gi4HOO NOBEPXHEID
Bippi3HOro Kpyra. BigpisHi Kpyrv npusHaderi gna
3HATTA MaTepialy KpOMKOIO Kpyra. Cuau, wo
BMMBAOTb HA KPYr 3 6I4HOI CTOPOHU, MOXKYTb
CTaT NPUYNHOIO NOro PYMHYBaHHS.

e) AnA yctaHOBKM wWidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUM
3aTUCKHUIA pnaHeulb NOTPiGHOro po3mipy i
¢popmu. BignosigHi 3a popmoto i po3mipom aaHLi
iKCYIOTb WiPYBaNbHUI AUCK | SBHUMKYIOTb PUSKK
Moro po3nomy. 3aTuUCKHI GnaHui AN BigpisHWUX
KPYriB MOXYTb BiAPISHATUCA Bif 3aTUCKHMX
aHuiB ANA iHWKX WidyBaSbHUX ANCKIB.

f) He BuuopucmBywre 3HOLWeEeHI whnidpyBanbHi
AVCKM Bif, €NEKTPOIHCTPYMEHTIB 6isbloro
po3mipy. LLinidyBasnbHi AUCKK, BUrOTOBAEHI ANA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB 6iIbLLIOrO po3mipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY YacTOTy 06epTaHHsA
ManorabapuTHUX eIEKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOMYTb 3pyMHyBaTHCA.

4.4 [opaTHoBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neku

npv BigpisaHHi abpa3sMBHUMMU AUCKaAMU:
a) YHuHKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHapATO BUCOKOrO NPUTUCKHOro 3ycunnsa. He

144 BUMKOHYWTe 3aHafTO FNMOOKI PO3pi3u.

MNepeBaHTaeHHs BiAPI3HOrO Kpyra NPUCKOPIOE
M0ro 3HOC i 36i/1bLLIYE CXMIBHICTb A0 NEPEKOCY abo
6710KyBaHHs, a AIK HACNiAOK - MOXJIMBICTb Bigaavi
ab0 pyrHyBaHHA.

b) YHuKaliTe 3HaxopHeHHA B 30Hi nepep,
BiApi3HMM Kpyrom, o ob6epTaeTbceA, | no3agy
Hboro. [pu 3milLeHHi Bigpi3HOro Kpyra B
06po6toBaHiv feTani B Hanpsmi Big cebe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT y BUMAAKY Biadadi Moxe
BiJICKOYUTH NPAMO Ha Bac pasoM 3 AUCKOM, LLO
06epTaeThCS.

c) Y pasi 3ak/IMHI0BaHHA Bigpi3Horo Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb IHCTPYMEHT i
AouYeKalTecA, NOKU KPYr NOBHICTIO
3ynuHuTbeA. Hikonn He HamaraiTeca
BUTATHYTU Bigpi3HUI KpyT, W0 o6epTaeTbe, 3
po3pi3y - MoxIMBa Bigaaya. BctaHoBITh i
YCYHbTE NPUYNHY 3aKINHIOBAHHA.

d) He BMMKaiiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLIO BiH
BCe e 3HaxoaUTbCcA B 06pobtoBaHil pgeTtani.
Mepep, npopoBHKEHHAM PO60OTH AO4eKalTecH,
MOKM iHCTPYMEHT AocArHe po6oyoi YacToTu
o6epTaHHA. IHaKLLe MOXIMBE 3aigaHHs Kpyra,
0ro BUCKaKyBaHHSA 3 06po6ntoBaHoi geTani abo
nosiea Bigaavdi.

e) MignupaiitTe Nn1uTH a60 3aroTOBKU BEJIMKOro
po3Mipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAAKY
3aipgaHHA Bigpi3HOro Kpyra. BenvKi 3arotoBku
MOXYTb NPOrMHATUCA Mif, BACHOIO Baroio.
O6pobatoBaHy geTanb CAig nignMpaTu 3 ABOX
CTOpIiH: 6/IM3bKO MiCLIi BUKOHAHHA po3pi3y Ta
Y300BX il KDOMKM.

f) ByabTe 0co61MBO 06epeHi NPU BUKOHaHHI
3arIM6HMUX Po3pisiB B CTiHaX Ta iHWMKX 30HAaX,
O He npornagatTbea. [py 3arnMbaeHHi AMcKa
nif Yyac pisaHHA MOXJIMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOZIONPOBOAAMM, EIEKTPUYHOIO NPOBOAKOI Ta
iHLIMMKW 06'eKTamK, L0 BUK/IMKAE Bigaavy.

4.5 Oco61uBi BKa3iBKM 3 TeXHiKKU 6e3neKn
npyv wnidpyBaHHi HAKAAYHUM Nanepom:

a) He BuKopucToByitTe Ham,qaql-mﬁ nanip
3aHaATo BEJIMKOro PO3mipy, AOTPUMYMTECH
iHCTPYHKLUi# BUpo6H1Ka Nanepy WopAo iMoro
po3mipiB. HaxpgauHuii nanip, Wwo BUCTynae 3a
MEMi TapinyacToro WnidyBasIbHOro Kpyra, Moxe
cTaTv NPUYMHOL TPaBM, 6/10KYBaHHSA, PO3pUBY
HaMJa4yHoro nanepy Ta Bigaadi.

4.6 Tinbku pna mogenenn WEV 15-125 Quick
HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT Quick Inox: oco6ausi
BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3nekun npu
nonipyBaHHi:

He ponyckaiite 3BUCaHHA YacTHH
nonipyBasibHOro Kpyra, 30Kpema KpinuabHUX
WHypiB. B6upaiiTe a6o cKopouyiiTe KPinuabHi
WHYpU. HesakpinneHi WHypwH, o obepTatoTbes
pasom 3 Kpyrom, MOXYTb 3a4€nnTK Balli Nasibli
a60 3acTpArTM y CepefuHi 3aroToBKM.



4.7 Oco62u1Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu
Npy BUKOHaHHI po6iT 3 APOTAHUMM
WiTKamu:

a) MpumiTb B0 yBaru, WO APOTAHI WiTKK

BTpa4alTb LWIMATOYKU APOTY TAKOHK NpU

3BUYaliHOMY BUKOpPUCTaHHi. He npurnapavTte

3aHapATO BUCOKE NPUTUCKHE 3YCUIINIA.

BigniTatoui LUMaTOYKM APOTY MOMXYTb IErKO

NPOXOAMTH CKPI3b TOHKY TKaHWHY ofAry Ta/abo

NPOHMKAaTK B LLKIPY.

b) Mpu BUKOpUCTaHHI 3aXUCHOrO KOXyXa He
AONyCKalTe MOro KOHTaKTy 3 APOTAHOI
wiTKoto. TapinyacTi i YallKOoBI WITKK Nig, aieto
NMPUTUCKHOTO 3YCUNNA | BIALEHTPOBKUX CUJT MOXYTb
36inbLUyBaTU CBIl giameTp.

4.8 [opaTHOBI BKa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKku:

NONEPEAEHHA - 3aBxau HagaranTe
@38XMCHi OKyNApU.

BuKopu1cTOBY#ITE €nacTUYHi BKIAAKW, AKLLO BOHK
BXOAATb 40 KOMM/IEKTY abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB i
BMPOGHWK Hamnonsrae Ha ix BUKOPUCTaHHI.

JoTpumyiTech peKomeHaaui BUpoGHMKa
IHCTpyMeHTy Ta npunagaa! 3axviante gUCKK Bif
noTpanaaHHA macTuna Ta yaapis!

36epiranTe WwnidyBasbHi AUCKWU Ta NOBOALTECH 3
HUMM BIAMNOBIAHO A0 BKAa3iBOK BUPOOHMKA.

Hikonu He BUKOpUCTOBYMTE Bipi3Hi AUCKKM ANA
06aMpHMX pobiT! Tpeba yHMKaTh 6iYHOro TUCKY Ha
BiApi3HUI AWCK.

3aroToBKa NOBMHHA HaAiIMHO NpUAAraTi Ao
noBepxHi Ta 6yTW 3aKpineHa Bif, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKkaz, 3a 4OMNOMOroK 3aTUCKHUX MPUCTPOIB.
[nAa Bennknx 3aroToBoK Tpeba nepeadaynTm
Z0CTaTHIo onopy.

[Mpy BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHTaIbHUX HacafoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LUNMHAENA HE
NOBWHEH TOPKaTWUCA NepdopOBaHOi OCHOBU
abpasuBHOro iHCTpYMeHTY. MNepeKoHalTecs, Wo
pisbba iIHCTPYMEeHTa/IbHOI HacafKu Mae JOCTaTHIO
JOBMUHY AS1A KPiNeHHA J0 WnuHaens. Pisbba
iHCTpYyMEHTa/IbHOT HacaAKu NOBMHHA cniBnagaTtu 3
pi3bboI0 WnuHAens. JaHi Woao A0BHKUHKM Ta
pi3boy LINMHAENA AMB. Ha cTop. 4-5 Ta B posgini 14.
TexHiYHi XapaKTEPUCTUKM.

PeKomeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATH CTaLiOHapHy
BUTAMXHY YCTAHOBKY. 3aBHAu nigraoyante
NPUCTPIV 3axmcHoro Biagko4eHHs (M3B) 3
MaKcuUMasibHUM CTpyMom BUTOKY 30 MA. Ticna
BiAKNIOYEHHSA KYTOBOI LWAiPMAaLLUMHW NPUCTPOEM
3aXMCHOrO BIAK/TIOYEHHA Tpeba nepeBipuTh Ta
NOYUCTUTU MaLLKHY. [nB. po3ain 9. YnweHHA.

He BUKOpPUCTOBYIMTE NOLIKOAMKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BiGpYyHOYi IHCTPYMEHTaNbHI HacagKu.

YHUWKaNTe NOLKOAKEHHSA ra3oBux Ta
BOAOMNPOBIAHWX TPY6, eNEeKTPUYHOI NPOoBIgHI Ta
Hecy4ux CTiH (CTaTuKa).

lMepen NnpoBeAeHHAM PO6IT 3 HaNaLWTYBaHHSA,
nepeocHalleHHA abo 06CyroByBaHHA BUTATHITb
BWJIKY 3 PO3ETHM.

YKPAIHCbKA uk

3anob6ixHa mydpTa Metabo S-automatic. B pasi
cnpaupboByBaHHSA 3ano6ikHOT MyhTH Bigpasy
BUMKHITb MaLLnHYy!

MowkKoaxeHy abo NoTpiCKaHy A0AAaTKOBY
PYKOSITKY c/lif, 3aMiHUTU. He ekcnnyaTtyiTe
MaLLUMHY 3 NMOLUKOAKEHO PYKOATKOIO.

MowwKopKeHn abo NOTPICKaHMIM 3aXUCHUMA KOXKYX
cnig 3aMiHUTU. He ekcnnyaTyiiTe MallmHy 3
MOLUKOAEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

3akpinntoiTe Mani 3arotoBku. BukopuctosyiiTe,
Hanpuknag, newaTta.

3HUKEHHA BNJIMBY Nuay:

Munn, Wwo yTBOpIOETLCA NPKU POBOTI 3 L€

MAaLUMHOIO, MOME MICTUTU PEYOBUHM, fAKI
BUK/IMKAIOTb PaK, afieprivyHi peaxuii,
3aXBOPIOBaHHA ANXASIbHUX LUNAXIB, BPOAMHEHI
AedeKTu Ta iHLWI YLWKOAKEHHA penpoAyKTUBHOI
cuctemu. [leski 3 UMX pevoBUH: CBUHELb (Y Gapbi
3i BMiICTOM CBUMHLIIO), MIHEpPa/IbHWI MK (3
6yAiBeNbHOI Liernn, 6eToHy Ta iH.), AOMILLKK NpK
06p0o6Li AepPEBUHM (Cilb XPOMOBOI KUCIOTH,
3acobu 3ax1CTy AePEBUHW), AeAKi BUAW AepeBa
(aepeBvHHUIA NN py6a Ta 6yKa), meTanu, a3becT.
CTyniHb PU3NKY 3a1eXMUTb Bif, TOTO, K JOBIO
KOpUCTyBay abo iHLWi Noau 3i3Hal0Thb LWKIAIMBOro
BIJ/IMBY.
YHUKanTe noTpanaaHHA Ny ycepeauHy Tina.
[nA 3HUKEHHA BMNIMBY LUKIA/IMBUX PEHOBUH:
3abeaneyte eeKTUBHY BEHTUALLIO pO6O4Oro
MicLA Ta KOPUCTYMTECA BiAMNOBIAHMMK 3acobamu
3axuCTy, TaKMMK AK pecripaTop, Wo 3aaTHi
BiA]INbTPOBYBATH MIKPOCKOMiYHI YaCTKM.

JoTpumyiiTeck NpaBua Ta NPUNKUCIB CTOCOBHO
BaLLOro mMarepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHA (HanpuKkaag, NosoKeHHA Npo
OXOPOHY NpaLi, yTuAi3auito ToLo).
3abe3neyvyiTe y0BAIOBAHHA MUY B MiCLL
YTBOPEHHS, He J0MNyCKanTe Noro BiAKNaAeHHA Ha
MOBEPXHSAX.

BuKkopucToByiiTe anAa cneumdiyHmx pooit
BignoBigHe npunapas (ave. posgin 11.) - ue
3MEHLLYE HEKOHTPOIbOBaHe NOTpanIaHHA
LWKIAMBUX PEYOBUH Y JOBKINAA.

BukopucToByiTe BifgnoBiaHi 3acobu y10BOBaHHA
nuny.

[na 3MeHLeHHs BNAUBY NWAy:

- He HanpaBnANTe NOTIK NOBITPA, WO BUXOAUTL 3
MallMHK, Ha cebe, NtogeHn, AKi 3HaxoaATbCA
no613y, Ta Ha CKyM4YeHHA Nuy;

- BUKOPUCTOBYWTE BUTAKHUIA NPUCTPI Ta/abo
ouuLLyBaYy NoBITPS;

- LOGpe NpoBITpLOMTE poboye Micue Ta
3abe3neyymnTe YUCTOTY 3a JONOMOrOH NMa0Ccoca.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA nigiMmae nun y
noBiTpA.

- 3axucHuin ogAar Tpeba nunococuTH abo npatw.
He moxHa voro npoayBaTtu, BubmBaTn abo
YACTUTMU LLITKOIO.

5. Ornap

Awus. cTop. 2.
1 LBMaKosaTucKkHa ranka Quick *

145



uk

146

YKPAIHCbKA

OnopHuii hnaHeLb

LLUnuHaens

KHonka dikcauii wnuHaens
MNepemukay

PykosTka

ENEKTPOHHWI CUrHanbHUI iHauKaTop *
HKoniwaTKo a5 BCTaHOBNEHHA KiNIbKOCTI 06epTiB
HaTuCKHWii nepemukay *

BnokipaTop yBiMKHEHHA *

[JopaTtKoBa pykosATKa / poaaTkosa
BIGponoranHatoya pyKoaTxa
3axuCHUI KOKYX

[aiika 3 gBOMa oTBOpaMM *

Hntoy nig aBa otBOpH *

Bainb KpinaeHHA 3aXMCHOro Koxyxa

*

0O OWoOoONOUORWN

—_

* 3a/1eHO Bi KOMNAEKTALii / HE BXOAUTb Y
KOMIIEKT MOCTa4aHHsA

6. BBeaeHHA B eKcnJjiyaTtad,iio

Mepep noyaTHoM po60OTH NEpeKOHamTecs,

LLI0 BKa3aHi Ha TexHiYHiM Tabanyyi npunagy
Hanpyra Ta 4acToTa B Mepexi cniBnagatTb 3
JaHVMK BaLLOi €/IEKTPOMEPEKI.

3aBHAam nigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOro
BigkmtoyeHHa (M3B) 3 MmakcMmanbHUM
CTPyMOM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOBNIEHHA AO0AATKOBOI PYKOATKU

Mpv BUKOHaHHI 6y Ab-AKMX POBIT 3aBHKAN Mae

6yTW BCTAHOB/IEHA foAaTKoBa pyKosTKa (11)!
JopaTKoBa pyKoATKa KpinuTbCa 3 NiBOro abo
npaBoro 60Ky MaLUMHK.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXMCHOrO KOMXYyXa

3 MeTol 6e3MNeKU BUKOPUCTOBYITE

3aXMCHUIM KOXYX, NPU3HaYeHnn ana
BiANOBIAHMX abpa3nBHUX iIHCTPYMeHTIB! [uB.
TaKox posgin 11. Npunagas!

3axuMCcHUI KOXYX aNnA wiiyBaHHA

Mpu3HayeHu ana poboTn 3 06ANPHUMU AUCKaMM,

namensHUMK WidhyBaNbHUMU Kpyramu,

a/IMasHUMK BiAPISHUMU AUCKAMM.

auB. cTop. 2, man. C.

- HatucHiTb Bainb (15) i yTpumyiiTe 1ioro.
BcTaHoBITb 3aXMCHUI KOMXYX (12) Ha BKa3aHe
Mmicue.

- BignycTiTb Baxinb Ta noBepTanTe KOXyX, fOKU
Barifib He 3adiKcyeTbCS.

- HaTucHITb BaKinb i NOBEPHITb KOMXYX 3aKPUTOIO
CTOPOHOIO A0 KOpPUCTyBava.

- MepeBipTe HagiMHICTb NOCaAKU: BaXilb NOBUHEH
3adiKCyBaTUCH, 3aXMCHUIA KOMYX HEe MOBUHEH
obepTaTUcs.

BukopucToBy#Te

iHCTpPYMEeHTasbHi HacaaKH,

AKi 3aXMCHUI KOXYX

(:Dﬁx nepexpuBaE He MeHLUe, Hix
Ha 3,4 mm.

([JemMoHTaX 3giMCHIONTE Y 3BOPOTHLOMY MOPAAKY).

7. BctaHOBNE€HHA
wigyBasbHOro AUCKa

MNepen 6yab-AKMMKM poboTamu 3

NnepeocHalLeHHs 3aBH AU BUTAranTe BUIKY 3
po3eTku. MalumHa NnoBMHHA 6y TH BUMKHEHA,
LUNUHAENb NMOBUHEH 3YNMUHUTUCA.

Mpu po6oTi 3 BiAPI3HUMK UCKaMU 3 METOIO

6e3MeKn KOPUCTYMNTECH 3aXUCHUM KOXYXOM
A4nA BigpisaHHA abpa3vBHUMKW AUCKaMK (OUB.
posgin 11. Npunapas).

7.1 diKcauia wnuHpensa

- HaTtucHitb KHonKy dikcauii wnuHaens (4) Ta
NMOBEPHITb LUNUHAEb (3) PYKOIO, JOKM KHOMKAa He
3adikcyeTbeA.

7.2 BcTaHOBNEHHA WiyBa/ibHOrO AUCKA
OuB. CTOp. 2, Man. A.

- BcTaHoBiTb onopHui naHelb (2) Ha WNUHAENb.
®dnaHeub BCTAHOB/IEHWI NPABU/IbHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha WNUHAEI.

Tinbkn gna W 9-100/WP 9-100: HaKpyTiTb
OMNOPHUI 1aHeLb KKYEM Mig ABa OTBOPU HA
LINMHAEb TaK, Wo6 HEBENMKWUIA BYPTUK
(niameTpom 16 mm) 6yB 06€pHEHWI AOTOPU.

- [MoKknapiTb WhihyBaNbHUIA AUCK Ha OMOPHUI
dnaHeub (2).

LLinidbyBanbHUM AUCK MOBUHEH PIBHOMIPHO
npunaratu go gpnaHuA.

7.3 3arArHeHHA/BiAKPYYyBaHHA
LIBMAKO3aTUCKHOT FalKK (3aN1€HHO Bij,
KOMMJIeKTaLii)

® 3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOI raku
(1):

m-auick

LLIBngKosaTucKHa rarika (1) BCTaHOBOETHCA

TiZIbKM Ha MaLlKnHK 3 cuctemoro Metabo
Quick. Taki MalMHK MaloTb YEPBOHY KHOMKY
oikcauii wnuHaens (4) 3 Hanvcom M-Quick

AKLWO iIHCTPYMeHTalbHa HacaaKa B MicLi
3aTUCKY Ma€ TOBLUWMHY Ginblue 6,8 MM,
3aTUCKHY ranky Quick BuKkopucToByBaTH He

MoHa! B LbOMy BUNaziKy KOPUCTYMUTECSH raKolo 3

fABoma oTBopamu (13) Ta BignoBigHMM Kto4eMm nig

fBa otsopu (14).

- 3adikcynTe wWnuHaens (aue. po3ain 7.1).

- BcTaHoBITh LWBUAKO3ATUCKHY ramky (1) Ha
LWNMHAEeNb (3) Tak, Wwo6 obmuasa BUCTYNM nonasam
B nasu. [lue. man. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTb WBUAKO3ATUCKHY raimKky pykamu 3a
rOAVMHHUKOBOIO CTPIJIKOIO.

- MoTyHUM NOBOPOTOM LWNidPYBaILHOIO ANCKA 3a
rOAVMHHUKOBOIO CTPINKOIO 3aTATHITL
LUBUAKO3ATUCKHY ramKy.

BiaKpy4yBaHHA WBUAKO3ATUCKHOI rakm (1):

TinbKW BCTAHOB/IEHA LWBMAKO3aTUCKHA raika
(1) mpo3Bonse pikcyBaTH LNUHAEb
YepBOHOI0 KHonKoto M-Quick (4)!

- Micna BiAKNOYEHHA MaLLWHK AUCK 06epTaeTbCA
3a iHepuieto.



- Honu wnidysanbHnii AUCK Maike 3ynMHUBCS,
HATUCHITb YepBOHY KHOMKY dikcauii WwnuHaena
M-Quick (4). LLiBnaro3saTuckHa ravika (1)
BifJKpy4y€ETbCA CaMOCTIMHO NPUBAN3HO Ha
niBo6epTH, nicas Yoro Moxe 6yTH BiAKpyyHeHa
6€e3 0oAaTKOBMX 3YCW/Ib Ta 6€3 iIHCTPYMEHTIB.

7.4 3aTArHeHHA/BigKPY4YyBaHHA raiku 3
ABOMa OTBOpaMMU (3a/1eHHO Big
KOMMeKTauii)

3aTArHeHHA rauku 3 gBoma orsopamu (13):

["aiika 3 ABOMa 0TBOpaMu Mae fiBi pi3Hi CTOPOHM.
HakpyTiTb raiky 3 ABoMa 0TBOPamMM Ha LUNUHAEb,
AIK NOKa3aHO Ha MasltoHKy:

amB. cTop. 2, man. B.

- X) AnAa ToHKKX whidyBanbHUX AUCKIB:
BypTuK raiku 3 gBoma otBopamu (13)
NOBEPHYTUIN AOropH, L0 3abe3nedye HaginHuM
3aTMUCK TOHKUX AMCKIB.

Y) AnAa ToBcTUX WwWhidyBasibHUX AUCKIB:
BypTuK ravikv 3 gBoma otBopamu (13)
NOBEPHYTUI JOHU3Y, L0 3abe3nedye HagiiHe
po3TallyBaHHA ralMku Ha WNUHAEeNI.

Z) Tinbkun pna W 9-100/WP 9-100:

BypTuK raiku 3 ABoMa 0TBOpamMu NOBEPHYTU
[OHU3Y, a piBHA NOBEPXHSA - AOTOPH.
3adikcynTe WNUHAENb. 3aTArHITL ranKky 3 ABoMa
oTtBopamu (13) BignosigHum Katodem (14) 3a
rOMHHWKOBOIO CTPINKOIO.

BigKpy4yBaHHA rainku 3 Boma oTBOpamMu:

- 3agikcynTe WwWnuHaens (ave. po3gin 7.1).
BigkpyTiTb raiky 3 ggoma otsopamu (13)
BiANOBIAHMM Kto4eM (14) NpOTH roAMHHUKOBOT
CTPINKM.

8. Excnnyartauia

8.1 BcTaHOB/IEHHA KiNbKOCTi 06epTiB

(3anexHoO Big KoMmnaeKTauii)
BcTaHoBiTb NOTPiBHY KiNbKicTb 06epTiB 3a
[0MOMOrol0 KoJliwaTKa (8). (HeBeIMKe YMCo =
HM3bKa YacToTa 06epTaHHSA; BE/IMKE YUCIIO =
BMCOKa YacToTa 06epTaHHs)

Kpyru ana abpasmBHOro BigpisaHHsA, 064UPHUX
POGIT, LNiPyBasbHI YaLLKKW, aIMa3Hi Bigpi3Hi Kpyru:
BUCOKa YacToTa o6epTaHHA

LLliTka: cepepgHA YacToTa 06epTaHHA
LLInipyBanbHa Tapinka: Big, HU3bKOI A0
cepepHboi YacToTU o6epTaHHA

BrasiBKa: ans nonipyBasibHUX po6iT Mu
PEKOMEHAYEMO HaLly KyTOBY NONipyBasibHY
MaLlUUHy.

8.2 YBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

IHCTpymMeHT 3aBHAan Tpeba TpumaTm o6oma
pyKamu.

MNipsoAbTE A0 3aroTOBKM TiZIbKU YBIMKHEHWI
iHCTPYMEHT.

He ponyckavite HEyMUCHOro 3anycKy:

3aB¥AM BUMWKaNTE IHCTPYMEHT, AKLLO BUIKa
6yna BUTATHyTa 3 pO3eTKM abo AKLLO CTaBcA 36i B
nojadi efleKTpoeHeprii.

YKPAIHCbKA uk

Y pexumi 6e3nepepBHOi po60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBIKYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BUPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aBAM MiLHO TpUMawnTe
iHCTPYMEHT fBOMa pyKaMmu 3a PyKOATKY, 3alMiTb
CTiliKe NOJIOKEHHSA | MOBHICTIO CKOHLLEHTpYMTECA
Ha BUKOHYBaHI1 po6oTi.

He ponyckaviTe 3aBUXpeHHA abo

BCMOKTYBaHHA iIHCTPYMEHTOM NnAy i TUPCH.
He KknagiTb BUMKHEHWI eNeKTPOIHCTPYMEHT A0
NOBHOI 3YNWHKWU ABUrYHA.

IHCTPYMEHTH 3 NepeMUKaYeMm:

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemMuKad (5) ynepea,.
[na poboTu y 6e3nepepBHOMY peHUMI
nepecyHbTe NepemMuKay Hasag Ao dikcau;i.

BUMKHEHHA: HAaTUCHITb Ha 3aJHil KiHelb
nepemunkada (5) i BignycTiThb.

IHCTPYyMEHTH 3 KnaBile-BMMUKa4eM
(3 PyHKUie aBTOMAaTUYHOI 3YNUHKMH)

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 6/10KipaTtop
YBIMKHEHHSA (10) y HanpAMKY CTPISIKK | HATUCHITb
HaTUCKHWI nepemMuKad (9).

BUMKHEHHA: BiANyCTiTb HATUCKHWI NepemMuKaY

MawwuHu 3 maprysanHam W...RT:
HopoTKouacHuit pelum po6oTH (3 yHKUiEl0
aBTOMaTU4YHOI 3YNMUHKMH)

olms B

YBiMKHEHHA: HAaTUCKHWIA NepemumKay (9)
nepecyHbTe Bnepes i HATUCHITb NepemmKay
(9) yropy. ) .

BUMKHEHHA: BiANYCTiTb HATUCKHWIA NepemMmKaY

MawmnHu 3 mapryBaHHAM W...RT:
Be3nepepBHUI pernum po6oTH (3aneHHo Big
KOMIJIEKTaLil)

:::.ﬁ 9
O <= )
YBiMKHEHHA: YBIMKHITb iHCTPYMEHT, AK ON1caHo

BuLLe. HaTuCKHUI nepemumKad (9) we pas
nepecyHbTe Brepeg, i BignycTiTb y
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YKPAIHCbKA

nepegHbOMY MOJIOXKEHHI AnA dikcauii
HaTUCKHOro nepemuKkasa (9)
(6e3nepepBHUIA pEHUM POGOTH).

BUMKHEHHA: HaTUCHITb NnepeMuKad (9) yropy i
BiANYCTiTb MOro.

8.3 Pob6oui BKasiBKu

CraHpapTHe wnicdyBaHHA | wnidpyBaHHA
Ha¥aa4YyHMM nanepom:

MpUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUIAM i
nepemilLyiTe Moro no NoBepxHi Hasag i Bnepea,
W06 NOBEPXHA 3aroTOBKMW He neperpiBanacs.
O6aM1pHI PO60TH: AN1A OTPUMaHHSA J06POro
pe3ynbTaTy npautonTe 3 KyTom Haxuny 30°- 40°.

BigpisaHHA abpa3aMBHUMU AUCKAMU:
Mpw BigpisaHHi abpasvBHUMK

3yCTPIYHOMY HanpAMi (auB.
MantoHOK). IHaKLLE IHCTPYMEHT MOXKe
HecnofiBaHO BUCKOYUTH 3 Mponuay.
MpautoiiTe 3 NoMipHO Noaaveto, BiANOBIAHO L0
obpobatoBaHoro martepiany. He gonyckavite
nepeKocy, He HaTUCKalTe i He posronayiTe
iHCTpYMEHT.

O6po6Ka APOTAHMMMU LiTHKAMM:
MOMIPHO NPUTUCKYWUTE IHCTPYMEHT.

8.4 MoBopoT Kopnycy pegyKkTopa
[Aue. cTop. 3, man. D.

- BUTArHITE MepereBy BUIIKY.

- BUKpYTiTb KpINWAbHWI FBUHT (a) Barkens (15).
3HiMiTb FBUHT, Baxi/lb (Pa3om 3 IMCTOBUM
e/IeMeHTOM) i BiiKNagiTb y6iK.

BuKpyTiTb 4 rBUHTH KOpnycy pegyKTopa (b).
YBATA! He 3HimaliTe Kopnyc pegyKropa!
MoBepHiTb Kopnyc peayKTopa B NOTPiGHe
NOJIOXEHHS, He 3HIMatoun Moro.

BkpyTiTb 4 rBUHTK KOpnycy peayKTopa (b) B
HasABHY pi3bby! MomeHT 3aTaryBaHHA = 3,0 Hv +/
-0,3 Hw.

3MICTiTb yB6iK NPYHKUHY, AKA YTPUMYE Bai/b B
NoTPiIGHOMY NOJIOEHHI, | 3HOBY BCTAHOBITb
Baxinb (15) (pasoM 3 IMCTOBUM €/IEMEHTOM) Ta
3aTArHITb KPINWJIBHUM FBUHTOM (). MomeHT
3aTAryBaHHA = 5,0 Hv +/- 0,5 Hw. MepesipTe
npauesfaTHiCTb Bawens: BiH Mae 6yTu nig
HaTAroM NPyHUHK.

9. OuMueHHA

Mpv po60Ti MOK/IMBE CKYMYEHHSA YaCTOK
06po6toBaHOIrO MaTepiany ycepeauHi
€NEeKTPOIHCTPYMEHTY. Lie noripLuye oxonoareHHs
€/1eKTPOIHCTPYMeHTY. CTPYMONPOBIAHI CKyNYeHHA
MOMYTb NOFiPLIMTU 3aXMUCHY i301AL10
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKJIMKAE PUSKK
YPareHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi piBHI MPOMIXKKM Yacy peTesibHO
OuMLLYMTE NepegHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WinvHK
€/1EKTPOIHCTPYMEHTY abo NpoayBanTe X Cyxum
nositTpaM. Nepea uum Big'egHanTe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Bif Aepena HUBEHHS i
HaAiHbTE 3axXMCHI OKYNApU i pecnipaTtop.

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEH

IHCTpYyMeHTU 3 eneKTpoHikow VTC 1a TC:
FopuTb €N1eKTPOHHUI CUrHa/IbHUIA
iHguKarop (7), i 3BMeHLIyeTbCA YacToTa

== o06epTaHHA Nig, HaBaHTamKeHHAM (He ansa

W...RT). 3aHafTO BUCOKE HaBaHTaeHHA Ha

iHCTpyMeHT! Xal iIHCTpyMeHT nonpawtoe Ha

XOI0CTOMY XOZ,i, MOKW €IEKTPOHHUIN CUTHAIbHUI

iHAMKAaTOp He 3racHe.

\/ IHCTPpYMEHT He npautoe. ENeRTpoHHUI

CUrHanbHWUK iHaUKaTop (7) (3anemHo Big
eeces  HOMMJIEKTALiT) 621MMaEe. CripautoBaB
3axuCT BiJi MOBTOPHOrO 3arnycKy. AKLo npu
YBIMKHEHOMY IHCTPYMEHTI BU/IKa Kabento
HMBNEHHSA BCTaBNAETLCA B PO3ETKy, abo nicas
36010 BifHOB/IEHO NOAAYY E€/IEKTPOKMBIIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anycKaeTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

11. NMpunappa

BuKopucTOBY#TE TiNbKKW OpUriHanbHe Npunaaaa
Metabo.
AuB. cTop. 6.

BrKopucTOBY#TE TiNbKKM Te Npunagas, Ake
Bignosigae BUMoram i napameTpam Li€i iIHCTPYKLii 3
eKcnayaradii.

A 3aTUCK 3aXMCHOro Koxyxa AnA BigpizaHHA
/ 3aXMCHUI KOMYX ANA abpa3uBHOro
Bigpi3aHHA

MpusHayenuit gnsa poboTn 3 BiAPI3HUMK Kpyramu,
asMasHUMM BiApi3HUMKM Kpyramu. 3i
BCTAHOBJIEHNM 3aTUCKOM 3aXMUCHOMO KOXyXa A1f
BiApi3aHHA iHCTPYMEHT MOXKHa BUKOPUCTOBYBATH
[ANA abpasnBHOro BiApi3aHHsA.

B 3axucHMUIA KOXYX AnA abpa3uBHOro
Bigpi3aHHA
MpusHayeHui gna pisaHHA Kam'aHUX NAUT
asMasHUMK BiAPiI3HUMK JUCKaMK. 3 naTpybKoOM
ANA BUAAIEHHA KaM'AHOro Nuy 3a J0MNOMOro
BiZMNOBIAHOrO BUTAMXKHOMO NPUCTPOIO.

C 3axuCHMUI KOHYX 3 BUTAHKKOI ANA
nnackoro wnidysaHHA

MpusHayeHu ans wnibyBaHHA GETOHY, CTAXKU
nigsiorun, AepeBMHU i MoJIIMEpPIB aIMasHUMU
YaLKOBUMM Kpyramu abo hiGpoBMMKM Kpyrami i
BiANOBIAHMMM LWihyBanbHUMK Tapinkamu. 3
naTpyoeKOM A1A BUTAryBaHHA Kam'aHoro,
[EepeBHOro | MoJliIMEpPHOMY MWy 3a A0NOMOro
BiZNOBIAHOr0 BUTAXHOI0 NpUCTpoto. He nigxoanTtb
ANA BUTATYBAHHA iCKOP Ta WAidyBaHHA MeTasy.

D NunosaxucHui dpinbTp
[ pi6HonopucTUiA dinbTp 3anobirae nonagaHHo
BEJIMKMX YaCTOK B KOpNyc ABWUryHa. PerynsipHo
3HiManTe M ounLLyiTe QinbTp.

E 3axuct pyK

Mpu3sHayeHuit gna pobiT 3 ONMOPHOI TapiNIKoto,
LWNidyBanbHOK TapiNKOK, APOTAHUMM LLITKaMK i
a/IMasHUMM KiNbLLEBMMW CBEPAIAMU AR MIUTHM.
3axvCHWI eNeMeHT yCTaHOBMIOETLCA Nif BiYHY
[O[aTHOBY PYHOATHY.



F BaraTonosuuiitHa cKo6a B AKOCTi
[0[aTKOBOI PYKOATKU
BcTaHOBAIOETLCA B Pi3HUX NMOJOKEHHAX.

G [opaTHoBa pyKofiTHa-cKo6a
MoBHWI acCOPTUMEHT NpunagaaA AvB. Ha CamTi
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

12. PemoOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34iCHIOBATUCS TiNIbKU KBaslihiKOBaHNUMM
paxiBuAMU-enekTprukamm!

Mpw NoWKoOAXEHHI 3'€4HYBa/IbLHOrO Kabento cnif
3aMiHWTK Moro crevljasbHUM Kabenem.

[nA peMoHTYy eneKTpoiHCTpyMeHTy Metabo
3BepTainTech B perioHasibHe NpeACTaBHULTBO
Metabo. Agpecw auB. Ha caiTi www.metabo.com.

CNMCKM 3anacHUX YaCTMH MOXHa 3aBaHTaXMUTU Ha
canTi www.metabo.com.

13. 3axucT goBKinnA

Mun, Wo yTBOPIETLCA NPU LLNIPYBaHHI, MOMKe
MICTUTM LKIANNBI PEHOBWUHK, TOMY HOrO Chlig,
YyTUAI3yBaTH HAJIEHUM YYHOM.

JoTpumyiiTeca HalioHaNbHUX NpaBu 6e3neYHoT
yTunisauii i nepepobKM BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunagasn.
Tinbku ana kpaid €C: He yTunisyinTe
E €/1EKTPOIHCTPYMEHTH pasoM 3 No6yTOBUMU
Bigxoaamu! 3rigHo 3 anpeKrTmBoto EC 2002/
96/EG nNpo BUKOPUCTaHHI €/IEKTPUYHI | @1IEKTPOHHI
NpUCTPOI Ta BigMNOBIAHNMU HALOHAIbHUMU
HOpMam# BifnpauboBaHi IEKTPOIHCTPYMEHTH
nignAraioTb Po3AibHIM yTUNisauii 3 MeToto ix
NoAasIbLLOI €KOI0ri4YHO 6e3Mne4Hoi nepepobKu.

14. TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN

[MoAcHeHHA A0 AaHunX, HaBeAEeHWX Ha CTop. 4.

3anuwaemo 3a cob0to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

16} = MaKc. giaMeTp iHCTPYMEeHTanbHOT
HacagKu

tmax.1 = MakKc. fJonycTMMa TOBLMHA

' IHCTpYMeHTaIbHOI HacafKu B 061acTi

3aTUCKY NPV BUKOPUCTaHHI raiiku 3

ZABoma oTBopamu (13)

MaKc. onycTuma ToBLLMHA

iHCTpPYMeHTaibHOI HacaKu B o6nacTi

3aTUCKY NPU BUKOPUCTaHHI

LUBMAKO3ATUCKHOI raikm Quick (1)

= 06AVPHUI/BIAPISHUIM AUCK:

MaKc. fonycTMma TOBLUMHA

IHCTpyMeHTa/IbHOI HacagKu

pisbba WnuHaens

[OB¥MHA LWiyBaNbHOTO LWNMHAENA

yacToTa 06epTaHHA Ha X0JI0CTOMY

xog4i (MaKcumanbHa)

yacToTa 06epTaHHA Ha XOI0OCTOMY

X0pj (perynboBaHa)

HOMiHa/IbHa CMOMMBaHA NOTYHHICTb

BiAAaBaHa NoTYMHHICTb

tmax,2 =

tmax,3

0
Inn

YKPAIHCbKA uk

m = Bara 6e3 Kabenio
PesynbTaTtv BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

IHCTpYymeHT Knacy 3axucTy |l

~ NepeMiHHWI CTPYM

* iIHCTPYMeHTH 3 no3Ha4Koto WE... : NOTYXHi
BMCOKOYACTOTHI MEPELUKOAM MOXYTb BUKMKaTH

KOZIMBaHHA 4acToTn obepTaHHA. [pn 3aracaHHi
NepeLKoA KOIMBAHHA NPUMMHAITLCA.

Ha BKasaHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOIOTHLCA JONYCKU, NepeabayeHi fitoumm
cTaHjapTamu.

3Ha4yeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAIOTL OLiHIOBATH i
NOpPIBHIOBATU EMICItO LLYMY Pi3HWUX
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNEHHO Big, yMOB
eKcnuyarauii, CTaHy eNeKTPOIHCTPYMEHTY abo
POGOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTAKEHHS
MOXe 6yTH BuULLE abo HUKYe. [NA OLiHKK
3pasKoBOro piBHA eMicCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi | pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LUYMOBUM)
HaBaHTamweHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiiH1X 3ax0A4iB WoA0 3axXmCTy
KOpUCTYyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX a60 IHLINX
3Ha4eHb eMicii Lymy.

CymapHe 3HayYeHHs Bibpallii (BeKTOpHa cyma TpbOoX
HanpaAMIB) po3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHpgapTom EN 60745:

an sG = 3Ha4eHHn Bibpadii
(wnidyBaHHA NOBEPXOHb)

an ps = 3HayeHHn Bibpadii
(wnicdyBaHHSA WidyBanbHOW
TapinKow)

anp = 3Ha4eHHn Bibpauii

(nonipyBaHHs)
Kp.sa/Ds/p = KOEQiLiEHT NOXMEKH (BiGpaLlis)
PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY 3a TMnoM A:

Loa = piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI NOTYMHHOCTI
Kpa, Kwa = HoegiuieHT noxm6ku

Mg yac po6oTH piBEHb LLYMY MOXE NepesuLLyBaTh
80 ab (A).
ﬂ BuKopucToByiTE 3aXUCT opraHiBs ciayxy!
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CESKY

Plvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urCené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfislusnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 4.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Uhlové brusky jsou s originalnim pfislusenstvim
Metabo vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych material(i bez
pouziti vody.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT jsou doplnikové vhodné
pro lehké lestici prace. Pro dlouhodobé lestici
prace doporu€ujeme nase uhlové lesticky.

Stroje s oznacenim WEV.. jsou obzvlasté vhodné
diky regulaénimu kolecku k nastaveni poctu otacek
pro prace s draténymi kartaci.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym Ucelem, pfebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat véeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pred urazem a pfilozené bezpec€nostni
pokyny.

3. VSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec€nosti
a k ochrané vaseho elektrického naradi!

s VYSTRAHA - Za tgelem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VYSTRAHA Preététe si vechny
bezpeénostni pokyny a instrukce.
NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokyni mize
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZar
a/nebo téZké poraneni.
VsSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potrebu.
Predavejte vase elektrické naradi jen spole¢né
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Spolecné bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
praci s draténymi kartaci a déleni:
Pouziti

4.1

a) Toto elektrické naradi Ize pouzit jako brusku,
brusku se smirkovym papirem, draténym
kartacem a jako rezaci brusku. Dbejte na
vSechna bezpecnostni upozornéni, pokyny,
znazornéni a data, ktera uschovejte spolecné s
pristrojem. Pokud nebudete dodrzovat nasledujici
instrukce, mize dojit k Urazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo tézkym poranénim. WEV 15-125
Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125
Quick Inox RT se doplrikové pouziva jako lesticka.

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym ucelem muze zplsobit nebezpecné
situace a poranéni. (Neplati pro WEV 15-125 Quick
HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick
Inox RT.)

c) Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni
vyrobcem specialné uréeno a doporuceno pro
toto elektrické naradi. Pouha skutecnost, ze
prisluSenstvi Ize na elektrické nafadi upevnit,
nezarucuje bezpecné pouziti.

d) Pripustné otacky vlozeného nastroje museji
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi
PrisluSenstvi, které se otaci rychleji, nez je
pfipustné, se mlze rozlomit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi prameér a tloustka vlozeného nastroje
musi odpovidat rozmértm elektrického naradi.
Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry nelze
dostatecné zakryt a mize dojit ke ztraté kontroly
nad nimi.

f) Vlozené nastroje se zavitovou vlozkou museji
presné doléhat k zavitu vietena brusného
kotouce. V pripadé viozenych nastroju
namontovanych pomoci pfriruby musi primér
otvoru viozeného nastroje odpovidat
upinacimu priiméru priruby. Viozené nastroje,
které nejsou presné upevnény na elektrickém
naradi, se otaceji nerovhomérné, velmi silné vibruji
a mohou vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

g) Nepouzivejte poskozené vlozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte viozene
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotiebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud vam elektrické naradi
nebo vloZeny nastroj upadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny nastroj. Po zkontrolovani

a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otacejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otaéky. PoSkozené vioZzené nastroje
vétSinou prasknou pfi této testovaci fazi.

h) Noste osobni ochranné pomicky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu o¢i nebo ochranné bryle. Pokud
je to tieba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné ¢astice a ¢astice materialu.



Zrak je tfeba chranit pred odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi rlznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouZi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mize dojit k poSkozeni az ztraté
sluchu.

i) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpeéné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi
pomuickami. Ulomky obrabéného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét
a zpusobit poranéni i mimo bezprostfedni pracovni
prostor.

j) Pokud provadite prace, pfi kterych maze
vlozeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sit'ovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se mize napéti prenést i do kovovych
¢asti naradi, a to mdze zpUsobit Uraz elektrickym
proudem.

k) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroja. Pokud byste ztratili
kontrolu nad nafadim, mGze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vaSe ruka nebo paze
se muUze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

1) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZeny nastroj se muze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz mize dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

m) Elektrické naradi nenechavejte bézet pri
prenaseni. Pfi ndhodném dotyku muze dojit

k zachyceni odévu vloZzenym nastrojem, ktery vas
muze poranit.

n) Pravidelné ¢istéte vzduchové priaduchy
elektrického naradi. Ventilator pfitahuje do krytu
prach a v dusledku vétsiho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

o) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry by mohly zpusobit
vzniceni téchto materiall.

p) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostfedky. Pri pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedkd maze
dojit k urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecénostni
pokyny

Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na zaseknuty

nebo zablokovany otacejici se vlozeny nastroj, jako

napr. brusny kotoug, brusny talif, dratény kartac

atd. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému

zastaveni otacejiciho se vlozeného nastroje.

V dusledku toho dojde k akceleraci

nekontrolovaného elektrického naradi proti sméru

otaceni vlozeného nastroje v misté zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mlze se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotouc¢ se
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muze vylomit nebo muize dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou¢ se potom za¢ne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. MGze pfitom
dojit i k roztrzeni brusného kotouce.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo
chybného pouziti elektrického naradi. Lze mu
zabranit vhodnymi bezpeénostnimi opatfenimi,
ktera jsou popsana nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patfi
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pfi
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpecnostnich opatfeni maze pracovnik silu
zpétného razu a reakéni silu zvliadnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejicich
se vlozenych nastrojh. VloZzeny nastroj muze pfi
zpétném razu zasahnout ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi miize pohybovat pfi zpétném
razu. Zpétny raz zplsobuje pohyb elektrického
naradi v opaéném sméru k pohybu brusného
kotouc€e v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti roht,
ostrych hran atd. Zabraiite tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazely
nebo se v ném zasekly. Otacejici se vlozeny
nastroj ma v rozich, na ostrych hranach nebo pfi
odskoceni tendenci k zablokovani. To muze vést
ke ztraté kontroly nebo ke zpétnému razu.

e) Nepouzivejte retézovy nebo ozubeny fezny
kotou€. Tyto vlozené nastroje ¢asto zpusobuji
zpétny raz nebo ztratu kontroly nad elektrickym
naradim.

4.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni a déleni:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro prislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Hrana brusného kotouce musi byt
pripevnéna tak, aby se brusna plocha
nachazela pod hranou ochranného krytu.
Chybné pfipevnény brusny kotoug, ktery pfesahuje
pres hranu ochranného krytu nemiize byt
dostatecné chranén.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpe¢né pfipevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpeénosti, tzn. ze smérem k pracovnikovi
zlstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro

doporucené pouziti. Napr. nikdy nebruste bo¢ni 151
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plochou fezaciho brusného kotouée. Rezaci
brusné kotouce jsou uréeny pro opracovani
materialu hranou kotouce. Pusobeni sil z boku

muze zpuUsobit prasknuti tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci
prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida
zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou¢ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. Pfiruby pro fezaci
brusné kotouce se mohou lisit od pfirub pro jiné
brusné kotouce.

f) Nepouzivejte opotfebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vysSi otacky mensiho elektrického nafadi a mohou
prasknout.

4.4 Dalsi zvlastni bezpecénostni pokyny pro
déleni:
a) Snazte se zabranit zablokovani fezaciho
brusného kotouce a nepouzivejte prilis velkou
pritlacnou silu. Neprovadéjte nadmérné
hluboké rezy. Pretizenim fezaciho brusného
kotouce se zvySuje jeho namahani a sklon
k vychyleni nebo zablokovani a tedy moznost
zpétného razu nebo prasknuti brusného nastroje.
b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
fezacim brusnym kotouéem a za nim. Pokud
pohybujete fezacim brusnym kotou¢em
v obrabéném kuse smérem od sebe, mize se
v pfipadé zpétného razu otacejici se kotouc
elektrického naradi odrazit pfimo na vas.
c) Pokud dojde k zaseknuti fezaciho brusného
kotouc€e nebo pokud prerusite praci, vypnéte
naradi a drzte ho klidné, dokud se kotou¢
neprestane otacet. Nikdy se nesnazte
vytahnout jesté se otacejici rezaci brusny
kotouc¢ z fezu, jinak mize dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte a odstrarite pricinu zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte fezaci
brusny kotou€ rozbéhnout na piné otacky.

V opacném pfipadé se muze kotouc zaseknout,
vyskocit z obrabéného kusu nebo zplsobit zpétny
raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v disledku zablokovani rezaciho brusného
kotouce. Velké obrabéné kusy se mohou

v dusledku vlastni hmotnosti prohnout. Obrabény
kus je tfeba podepfit na obou stranach, v blizkosti
fezu a na hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ,,kapsovych*
fezech do stavajicich zdi nebo jinych ne zcela
definovanych mist. Zanofeny fezaci brusny
kotou¢ muze pfi zafiznuti do plynového nebo
vodovodniho potrubi, elektrickych kabelli nebo
jinych objektd zplsobit zpétny raz.

4.5 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:

a) Nepouzivejte pfilis velké brusné papiry, rid'te

se udaji vyrobce ohledné velikosti brusnych

papira. Brusné papiry, které presahuji pres okraj
brusného talife, mohou zpUsobit poranéni,
zablokovani a roztrzeni brusného papiru nebo
zpétny raz.

4.6 Pouze pro WEV 15-125 Quick HT, WEV
15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT: Zvlastni
bezpecnostni upozornéni pro lesténi:
Zadné volné casti lesticiho krytu obzvlasté
pripeviovaci provazky nepovolujte.
Pripeviovaci provazky urovnejte nebo zkrat'te.
Volné se tocici pfipeviiovaci provazky mohou
zachytit Vas prst nebo se mohou zamotat.

4.7 Zvlastni bezpecénostni pokyny pro praci
s draténymi kartaci:

a) Méjte na zreteli, Ze z draténého kartace

vypadavaji dratky i pfi bézném pouziti.

Nepretézujte dratky nadmérnou pfitlaénou

silou. Odlétavajici kousky dratkd mohou velmi

snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kizi.

b) Pokud se doporuéuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstfedivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartaca.

4.8 Dalsi bezpecnostni pokyny:
.VAROVANi - Vzdy noste ochranné bryle.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pfed kontaktem
s tukem a pred narazy!

Brusné kotouce se musi skladovat a zachazet

s nimi peclivé podle pokyn( vyrobce.

Nikdy nepouzivejte délici kotouce k obrusSovani.
Délici kotou€e nesmi byt vystaveny bo¢nimu tlaku.
Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajisStény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravku.
Velké obrabéné kusy musi byt dostate¢né
podepreny.

PFi pouziti vioZzenych nastroju se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostate¢né dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka

a zavit vietena viz strana 4-5 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporuéujeme pouzivat stacionarni odsavaci
zafizeni. Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD)
s max. vybavovacim proudem 30 mA. Pfi vypnuti
Uhlové brusky proudovym chrani¢em FI je nutno
naradi zkontrolovat a vycistit. Viz. kapitola 9.
Cisténi.

PoSkozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.



Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Bezpecnostni spojka Metabo S-automatic. PFi
aktivaci bezpec€nostni spojky naradi ihned vypnéte!

Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi
s posSkozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vyménite. Nepouzivejte nafadi s poskozenym
ochrannym krytem.

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.

Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Nékteré druhy prachu, které
vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a]lnych pracich, obsahuiji

chemikalie, o nichZ j je znamo, ze zpUsobuiji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poSkozeni
rozmnozovani. N&kolik priklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
materiall zdiva a
- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zplsobené touto zatézi se odliSuje v
zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
To se vztahuje i na prachy z jinych material(, napf.
nékteré druhy dieva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napfr. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni pfedpisy platné
pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti
(napf. predpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé &astice zachycujte v misté vzniku, zabrarite

jejich usazovani v okolnim prostfedi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a Cisticku vzduchu,

- pracovisté dobfe vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukuijte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

CESKY cs
5. Prehled

Viz strana 2.

Upinaci matice ,Quick”

Opérna pfiruba

Vfeteno

Tlagitko pro aretaci vietena

Posuvny spina¢ pro zapnuti/vypnuti *
Rukojet’

Elektronicky signalizani ukazatel*
Regulaéni kolecko pro nastaveni otacek*
Prepinac*

Pojistka proti zapnuti *

Pridavna rukojet' / pfidavna rukojet’ s tlumenim
vibraci*

12 Ochranny kryt

13 Matice se dvéma Cepy*

14 Kili¢ pro dva otvory*

15 Packa pro upevnéni ochranného krytu

2, O OWONOOUOTRARWN =

-

* v zavislosti na vybaveni / neni sou¢asti dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitocet na typovém
Stitku odpovidaji udajim vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.
6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(11)! Pfidavnou rukojet’ pevné pfisroubujte na
levou nebo pravou stranu naradi.

6.2 Ptipevnéni ochranného krytu.
Z bezpecnostnich divodu pouzivejte
predepsany ochranny kryt pro dany typ
brusného nastroje! Viz. také kapitola 11.
Prislusenstvi!
Ochranny kryt pro brouseni
Urcen pro prace s vrubovacim kotou¢em,
lamelovym brusnym talifem, diamantovym délicim
kotoucem.
Viz strana 3, obrazek C.
- Stisknéte packu (15) a drzte ji stisknutou.
Ochranny kryt (12) nasadte do zobrazené polohy.
- Uvolnéte packu a ochranny kryt pootocte, az
packa zaskodi.
- Stisknéte packu a ochranny kryt pootocte tak,
aby zakryta ¢ast smérovala k uzivateli.
- Zkontrolujte bezpeéné upevnéni: Packa musi
zasko it a ochranny kryt se nesmi dat pootocit.
Pouzivejte pouze vlozené
nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné
9% o5dmm
(Sejmuti provedte v
opacném sledu popsanych kroki.)
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7. Nasazeni brusného kotouce

Pred kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
PFistroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

PFi praci s délicimi kotouci pouzivejte z

bezpecnostnich divodd ochranny kryt pro
délici kotoucCe (viz kapitola 11. PrisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno
- Stisknéte tlac¢itko pro aretaci vietena (4)

a vieteno (3) pootocte rukou tak, az tlacitko pro

aretaci vietena citelné zaskoci.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz strana 2, obrazek A.

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu

nelze otacet.
Jen u W 9-100: Opérnou pfirubu nasroubujte

pomoci kli¢e pro dva otvory na vieteno tak, aby

maly nakruzek (o prdméru 16 mm) sméroval
nahoru.
- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (2).

Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat

rovnomerné.

7.3 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
»Quick® (v zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici Quick (1):

Upinaci matici ,Quick” (1) pfipevnéte pouze

na stroje s oznacenim ,Metabo Quick-

System* Tyto stroje jsou rozeznatelné s Cervenym
tlacitkem pro aretaci vietena (4) s oznacenim ,M-

Quick"
Pokud je vloZzeny nastroj v oblasti upinani
silngjSi nez 7,1 mm, nelze upinaci matici
L,Quick” pouzit! Pouzivejte matici se dvéma Cepy
(13) a klicem (14).
- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici ,,Quick” (1) nasadte na vieteno (3)
tak, aby jeji dva vystupky zapadly do drazek na

vietenu. Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici ,,Quick” utahnéte rukou ve sméru

hodinovych rucicek.

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruci¢ek upinaci matici ,,Quick”
dotahnéte.

Uvolnéni (1) upinaci matice ,,Quick*:

Pouze tehdy pokud je pfipevnéna upinaci

matice ,Quick” (1) smi byt vieteno s Cervenym

M-Quick aretaénim tlacitkem (4) zablokovano!

- Naradi po vypnuti dobiha.

- Kratce pfed uplnym zastavenim brusného
kotouce stisknéte ervené tlacitko pro aretaci

vietena M-Quick (4). Quick-upinaci matice (1) se
sama uvolni cca poloviénim oto¢enim a ndze byt

bez vynaloZeni sily nebo bez pouziti nastroje
odSroubovana.
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7.4 Upevnéni/uvolnéni matice se dvéma cepy
(v zavislosti na vybaveni)

Upevnit dvoudérovou matici (13):

2 strany matice jsou rozdilné. Matici naSroubujte na
vieteno nasledujicim zplsobem:

Viz. strana 2, obrazek B.

- X) U tenkych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (13) sméfuje nahoru, proto mize
byt brusny kotou¢ bezpecné upnot.
Y) U silnych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (13) sméfuje doll, proto mize byt
umistén na vreteno.
Z) Pouze u W 9-100:
Nakruzek dvoudérové matice sméfuje doll, resp.
rovna plocha sméfuje nahoru.

- Zaaretujte vieteno. Matici (13) pomoci klice pro
dva otvory (14) pevné utahnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

Uvolnéni matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (13) povolte kli¢em pro dva otvory (14)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Nastaveni otacek (v zavislosti na
vybaveni)

Regulaénim koleCkem (8) nastavte doporucené

otacky. (Malé Cislo = nizky pocet otacek; velké

¢islo = vysoky pocet otacek)

Rezaci brusny kotou¢, hrubovaci kotou¢, miskovity

kotou¢, diamantovy fezaci kotou¢: vysoké otacky

Kartac: stredni otacky

Brusny talif: nizké az stredni otacky

Upozornéni: Pro leSténi doporu€ujeme nase

uhlové lesticky.

8.2 Zapnuti/lvypnuti
ﬂ Naradi vedte vzdy obéma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte

vlozeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabraiite neumysinému spusténi: Naradi

vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastréku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni
napajeni.

Pri trvalém zapnuti béZi naradi dal, i pokud by

doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za prislusne rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.

Zabrante tomu, aby nafadi nasavalo dal$i

prach, tfisky a piliny. Po vypnuti polozte
narfadi az po Uplném zastaveni motoru.

Stroje s posuvnym spinacem:




Zapnuti: Posuvny spinac¢ (5) posurite dopfedu. Pro
trvalé zapnuti ho pak zatlacte dol(, az
zasko¢i.

Vypnuti: Stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace
(5) a uvolnéte ho.

Stroje s ,,posuvnym spinaéem®
(s bezpeénostni funkci):

Zapnuti: Pojistku proti zapnuti (10) posurite ve
sméru Sipky a stisknéte spinacové tlacitko (9).
Vypnuti: Pustte spinacové tlacitko (9).

Zarizeni s oznacenim W...RT:
Momentové zapnuti (s bezpeénostni funkci):

olms B

Zapnuti: Spinacové tlaéitko (9) posurite dopfedu a
potom jej stisknéte (9) nahoru.
Vypnuti: Pustte spinacove tlacitko (9).

Zarizeni s oznacenim W...RT:
Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni)

< I 9
O <= )
Zapnuti: Stroj zapnéte, jak je vySe popsano. Nyni
opét posunte spinacove tlacitko (9) dopfedu
a uvolnéte jej v predni poloze, abyste
zaaretovali spinacové tlacitko (9) (trvalé
zapnuti).
Vypnuti: Stisknéte spinacové tlagitko (9) nahoru a
pustte jej.

8.3 Pracovni pokyny

Brouseni a brouseni smirkovym papirem:
Naradi mirné pfitlacujte a pohybuijte jim po plose
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahrival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s naradim naklonénym v thlu 30° -
40°.

PFi déleni pracujte vzdy
v protibéZném sméru (viz obrazek).
W Jinak vznika nebezpeci, ze naradi
) nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,
pfizpdsobenym opracovavanému materialu.
Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte
jim.

>
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Prace s draténym kartacem:
Naradi mirné pritlacujte.

8.4 Otoceni krytu pievodu
Viz. strana 3, znazornéni D.

- Vytahnéte sitovou zastrcku.

- VySroubuijte pfipeviiovaci Sroub (a) paky (15).
Srouby, paku (s plechovou ¢asti) sejméte a
odlozte.

- OdSroubujte 4 Srouby z provozni nadoby (b).
POZOR! Provozni nadobu nestahujte!

- Provozni nadobu pretoéte do pozadované
pozice.

- 4 Srouby z provozni nadoby (b) nasroubujte do
zavitl! Tocivy moment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Pruzina stiskne paku do pozice ke strané a paku
(15) (s plechovou ¢asti) znovu nasadte pomoci
pfipeviiovacich Sroub( (a) a pevné zasroubuijte.
Tocivy moment = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Zkontrolujte
paku, zda spravné funguje: musi byt pod napétim
pruziny.

9. Cisténi

P¥i zpracovani se mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat ¢astice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky Uraz.

Stroj pravidelné, ¢asto a dusledné pomoci v§ech
pfednich i zadnich vzduchovych praduch vysavejte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpojte stroj z elektriky a noste pfitom ochranné
bryle a prachovou masku.

10. Odstranéni poruchy

Naradi s elektronikou VTC a TC:
Elektronicky signalovy displej (7) sviti a
snizuji se zatézové otacky (ne W...RT).
= Pfretizeni stroje je pfiliS vysoké! Nechte
naradi bézet na volnobéh, dokud elektronicka
indikace nezhasne.

\/ Stroj se nerozbéhne.Elektronicky

\« signalovy displej (7) (v zavislosti na

===« vybaveni) blika. Doslo k aktivaci ochrany
proti opétovnému spusténi. Pokud dojde
k zapojeni sitové zastréky pfi zapnutem naradi
nebo obnoveni napajeni po jeho preruseni, naradi
se nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.

11. PfisluSenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Metabo.
Viz strana 6.

Pouzivejte pouze prislusenstvi, které spliuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

A Ochranny kryt k feznému kotouci /
ochranny kryt pro rozbrusovani.

Ur&en pro prace s feznym kotou¢em nebo

diamantovym feznym kotou€¢em. Po nacvaknuti

spony ochranného krytu pro rozbruSovani se

vytvofi ochranny kryt pro rozbruSovani.
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B Odsavaci ochranny kryt pro rozbrusovani
Uréen k déleni kamene pomoci diamantového
fezného kotouce. S hrdlem pro odsavani
kamenného prachu, ktery vznika pfi déleni
kamennych desek, pomoci vhodného vysavace.

C Odsavaci ochranny kryt pro brouseni ploch
Urceno pro brouseni betonu, asfaltu, dfeva a
umélohmotnych hmot pomoci brusného hrnce pfip.
fibrového kotouce a vhodného brusného talife. S
podporou odsavani kamenného, dfevéného a
prachu z umélych hmot pomoci vhodného
odsavaciho stroje. Neni vhodny k odsavani jisker
nebo k brouseni kovu.

D Prachovy ochranny filtr

Husty filtr zabrariuje proniknuti hrubych ¢astic do
motorové nadoby. Pravidelné odmontujte a
vycistéte.

E Ochrana rukou.

Uréena pro praci s opérnym talifem, brusnym
talifem, draténym kartaCem a diamantovou vrtaci
korunkou.

Ochranu rukou nasadte pod postranni pfidavnou
rukojet’.
F Multifunkéni pohyblivé raminko pro
pridavnou rukojet’
Umoznuje rozmanité moznosti pozici pro rukojet’.

G Pridavna trmenova rukojet’
Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v katalogu.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

S elektrickym nafadim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vaSe zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dilG si mdzete stdhnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostredi

Vznikajici brusny prach mize obsahovat skodlivé
latky: ekologicky zlikvidujte.

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball

a prislusenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické nafadi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy prisluSné zemé musi byt staré elektrické
naradi shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k idajum na strané 4. Zmény na

zakladé technického pokroku vyhrazeny.

0] = maximalni primér vlozeného nastroje

tmax,1=Max. pfipustna tloustka nastroje v oblasti
upinani pfi pouziti upinaci matice (13)

tmax,2=max. pfipustna tloustka vlozeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice ,Quick” (1)

tmax,3 = vrubovaci kotouc/délici kotouc:
max. pfipustna tloustka vlozeného
nastroje

M = zavit vietena

| = délka brusného vietena

n* = volnobézné otacky (maximalni
otacky)

ny* = pocet otacek pfi volnobéhu (max.
pocet otacek)

P4 = jmenovity pfikon

Py = vykon

m = hmotnost bez sitového kabelu

Naméfené hodnoty dle EN 60745.

Naradi tfidy ochrany Il

~ stfidavy proud

* Stroje s oznacenim WE... : Energeticky silné
vysokofrekvenéni ruSeni muze vyvolat pokles

otacek. Tento jev opét pomine, jakmile ruSeni
odezni.

U uvedenych technickych Gdaja je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfislusnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat riizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vlozenych nastroju maze
byt skutecné zatizeni vyssi nebo nizsi. Pri
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizplisobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizaéni
opatfeni.
Celkova hodnota vibraci (soucet vektor( ve tfech
smérech) zjiSténa podle EN 60745:

an = emisni hodnota vibraci
(brouseni povrch)

ap, = emisni hodnota vibraci
(brouseni s brusnym talifem

an = emisni hodnota vibraci

(lesténi)
hse/ps = faktor nejistoty (vibrace)
Tvolcka hladina hluku A:

Loa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa, Kwa = nejistota méfeni

Hladina hluku maze pfi praci prekro¢it 80 dB(A).
ﬂ Pouzivejte ochranu sluchu!
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tiilibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad kdikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt |k 4.

2. Oigel otstarbel kasutamine

Nurklihvijad koos Metabo originaaltarvikutega
sobivad lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega t66tamiseks ja metalli, betooni, kivi
ja muude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT on uhtlasi sobilik
kergeteks poleerimistéddeks. Noudlikemateks
poleerimistd6deks soovitame pidevkasutuseks
oma nurgapoleerijat.

Masinad tahistusega WEV.. on p&orete arvu
reguleerimisketta tottu eriti sobilikud t66tamiseks
terasharjadega.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud té6ohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pddrake tahelepanu selle simboliga
téhistatud tekstikohtadele iseenda oma
elektritdoriista kaitseks!

Y HOIATUS - Lugege vigastusohu
& véhendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS Lugege koiki ohutusjuhiseid ja
suuniseid. Ohutusjuhiste ja suuniste
mittefdrgimine voivad pohjustada elektriloogi,
tulekahju ja/voi raskeid vigastusi.
Sailitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritddriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised

4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
lilvapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks ning kettaga I6ikamiseks:

Kasutamine

a) See elektriline tooriist on ette nahtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga ning ketasléikemasinana.
Jargige koiki ohutusjuhiseid, juhiseid,
lilevaatejooniseid ja andmeid, mis on teie
seadmega kaasas. Kui te eirate jargnevaid
juhiseid, siis voib tekkida elektriléok, pbleng ja/voi

rasked vigastused. WEV 15-125 Quick HT, WEV
17-125 Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT on
Uhtlasi kasutatav poleerijana.

b) See elektriline tooriist ei ole ette nahtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks elektriline
tooriist ei ole ette nahtud, voivad pbhjustada
ohtusid ja vigastusi. (Ei kehti mudelitele WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox, WEV 17-
125 Quick Inox RT.)

c) Arge kasutage tarvikuid, mida tootja ei ole
otseselt selle elektrilise tooriista jaoks ette
ndinud ega soovitanud. See, et tarvikut on
voimalik teie elektrilise todriista kllge kinnitada, ei
garanteeri veel selle ohutut kasutamist.

d) Tooseadise lubatud poorlemissagedus peab
olema vdahemalt sama suur kui elektrilise
tooriista peal antud suurim poorlemissagedus.
Tarvik, mis p66rleb lubatust kiiremini, voib
puruneda ja eemale paiskuda.

e) Tooseadise vilislabimo6ot ja paksus peavad
vastama teie elektrilise tooriista mootmete
andmetele. Valesti mdddetud tédseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

f) Keermestatud to6seadised peavad sobima
tapselt spindli keermele. To6seadiste puhul,
mis monteeritakse aariku abil, peab tooseadise
ava labimoot vastama aariku kinnituse
labimoodule. To6seadised, mida ei kinnitata
elektrilise tooriista kilge tapselt, pdorlevad
ebalhtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja voivad
pohjustada kontrolli kaotuse.

g) Arge kasutage kahjustatud to6seadiseid.
Kontrollige iga kord enne to6seadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
v6i murdunud traatide esinemist. Kui elektriline
tooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul to6tada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Enamasti
purunevad kahjustatud té6seadised sellel
testimisaja jooksul.

h) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt nado taiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
vaikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
voorkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- voi hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekkiva tolmu filtreerima.
Kui teile mojub pikema aja jooksul valju mura, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

i) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. Iga isik, kes 157
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siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té0seadise purunenud
tukid voi purunenud tdééseadised voivad eemale
paiskuda ja pbhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut toopiirkonda.

j) Kui teostate toid, mille juures voib téoseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni
ainult elektrilise tooriista isoleeritud
kdepidemetest. Kokkupuude pingetjuhtiva
juhtmega voib ka seadme metallosi pingestada
ning pohjustada elektril66gi.

k) Hoidke toitejuhe poorlevatest tooseadistest
eemale. Kui kaotate seadme (le kontrolli, vdib
toimuda toitejuhtme labildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
pborlevasse tddseadisesse.

I) Arge mitte kunagi pange elektrilist to6riista
kdest dra enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Pdorlev tddseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille tottu voite kaotada kontrolli
elektrilise tdoriista ule.

m) Arge laske elektrilisel tooriistal tootada ajal,
kui seda kannate. Teie riietusesemed voivad

pdodrleva todseadisega juhusliku kokkupuute korral
kinni kiiluda ja té6seadis voib tungida teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt oma elektrilise
tooriista 6hutusribisid. Mootori ventilaator
tdmbab korpusse sisse tolmu ja suure hulga
metallitolmu kogunemine vdib pdhjustada
elektriohtusid.

m) Arge kasutage elektrilist todriista polevate
materjalide laheduses. Sddemed vdivad need
materjalid pdlema studata.

p) Arge kasutage tooseadiseid, mis néuavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine vdib pdhjustada
elektrilooki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised
Tagasilook on akiline reaktsioon podrleva
téOdseadise kinnikiilumisel voi blokeerumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine voi blokeerumine pdhjustab
pborleva tddseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut elektrilist
tdoriista blokeerunud koha juures tédseadise
pddrlemissuunale vastassuunas.

Kui naiteks lihvimisketas kiilub kinni voi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaada ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasildoki
pdhjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
poodrlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas vOi temast eemale. Sealjuures vdivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasiléok on elektrilise tddriista vale voi vigase
kasutamise tulemus. Seda on vdimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a) Hoidke elektrilist té6riista tugevalt kinni ja

viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasiloodgijoudusid kontrolli all hoida.

Kasutage olemasolu korral alati lisakaepidet, et
saavutada suurimat voimalikku kontrolli
tagasiloogijoudude voi kdivitamisel
reaktsioonimomentide ule. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasil66gi- ja reaktsioonijoudusid.

b) Arge pange oma kitt mitte kunagi péorlevate
tooseadiste ldhedale. T66seadis voib tagasilddgi
korral liikuda Ule teie kae.

C) Viltige oma kehaga piirkonda, kuhu
elektriline tooriist tagasil66gi korral liigub.
Tagasilook surub elektrilist tdoriista blokeerunud
koha juures lihvimisketta liikumissuunale
vastupidises suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Valtige, et
tooseadised porkuvad toorikult tagasi ja kinni
kiiluvad. Pdorlev tédseadis kaldub nurkade ja
teravate servade juures voi eemale pérkumisel
kinni kiiluma. See pdhjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage kettsae keti voi
Ioikehammastega I6ikeketast. Sellised
téoseadised pohjustavad sageli tagasil6oki voi
elektrilise tooriista tle kontrolli kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektrilise tooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettenahtud kettakaitset.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektrilise todriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad peavad olema
paigaldatud selliselt, et t66pind on allpool
kettakaitse serva. Valesti paigaldatud
lihvimisketast, mis ulatub uUle kettakaitse serva, ei
ole véimalik nduetekohaselt kinni katta.

c) Kettakaitse peab olema turvaliselt elektrilise
tooriista kilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vaikseim véimalik avatud osa
on suunatud operaatorile. Kettakaitse aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tukkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stiidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvéimalusteks. Nt
arge mitte kunagi lihvige I6ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kilgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pdhjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Léikeketaste kinnitusmutrid voivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektriliste
tooriistade kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektriliste tooriistade jaoks ettendhtud
lihvimiskettad ei sobi vaikeste elektriliste



tooriistade suure pddrlemissageduse jaoks ja
voivad puruneda.

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Viéltige 16ikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage ilileméaara suigavaid
16ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasiléogi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust.

b) Véltige poorleva Ioikeketta ees ja taga asuvat

piirkonda. Kui liigutate I6ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib pdorleva kettaga elektriline

tdoriist paiskuda tagasilédgi korral otse teile peale.

c) Kui loikeketas kiilub kinni v6i te katkestate
tootamise, siis liilitage seade vilja ja hoidke
seda rahulikult, kuni ketas on seiskunud. Arge
mitte kunagi proovige veel liikuvat I6ikeketast
16ikepilust valja tommata, vastasel juhul voib
jargneda tagasilook. Tehke kinnikiilumise pohjus
kindlaks ja proovige see koérvaldada.

d) Arge liilitage elektrilist tooriista nii kaua
uuesti sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne
kui jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske
I6ikekettal saavutada maksimaalne
podrlemissagedus. Vastasel juhul voib ketas
kinni kiiluda, tooriku seest vélja hipata voi
tagasil6oki pdhjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud l6ikekettast
pohjustatud tagasiloogi ohtu. Suured toorikud
voivad enda kaalu tottu [abi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mdlemal kiiljel, see tdhendab nii
16ikepilu lahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte labindhtavatesse
piirkondadesse ,,taskuldigete” tegemisel.
Sissetungiv |6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse I6ikamisel
pohjustada tagasilooki.

4.5 FErilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:
a) Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti,
vaid jargige liivapaberilehe suuruse osas
tootjapoolseid andmeid. Lihvpaberid, mis
ulatuvad ule alustalla, voivad pohjustada vigastusi
ning samuti lihvpaberite blokeerumist ja
purunemist voi tagasildoki.

4.6 Ainult mudelitele WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT:
Spetsiaalsed ohutusjuhised
poleerimiseks:

Arge lubage poleerimispadja juures lahtisi

detaile, eriti kinnitusnoore. Peitke

kinnitusnoorid dra voi I6igake need lithemaks.

Lahtised kaasa keerlevad kinnitusndrid voivad

teie s6rmi kaasa haarata vai toorikusse kinni jaada.
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4.7 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka
tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge
koormake traate liiga suure vastusurvega iile.
Eemalepaiskuvad traaditlikid vbivad vaga kergesti
|1abi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kettakaitset, siis viltige, et
kettakaitse ja traathari saavad kokku puutuda.
Taldrik- ja kaussharjade 18bim&6t vaib vastusurve
ja tsentrifugaaljdudude méjul suureneda.

4.8 Taiendavad ohutusjuhised:

HOIATUS - Kandke alati kaitseprille.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on
koos lihvimisvahendiga saadaval ja nende
kasutamine on néutav.

Jargige téoseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Lihvimiskettaid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kéasitseda.

Arge kasutage Idikekettaid kunagi jamelihvimiseks!
Loikeketastele ei tohi avaldada kulgsurvet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et todseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 4-5 ja peatiikis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada statsionaarset
véljatbmbeseadet. Uhendage alati ette FI-
kaitseliliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjaltlitamisel Fl-kaitseluliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatiikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebatihtlaselt pédrlevaid voi
vibreerivaid td0seadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- voi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise vdi hoolduse labiviimist
pistik pistikupesast.

Metabo blokeerumisvastane sidur S-automatic
Lulitage blokeerumisvastase siduri rakendumisel
masin viivitamatult valja!

Kahjustatud v6i méradega lisakéepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud voi méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kdlge.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:
HOIATUS - Mdningad tolmud, mis tekivad

livapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel, 159
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puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pdhjustavad vahki, stinnidefekte voi muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned naited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm muurikivide, tsemendi ja muude
miirides kasutatavate materjalide seest ja
- arseen ja kroom keemiliselt to6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
té0dde teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
todtage hasti bhutatavas piirkonnas ja kandke
toéotamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
toéotatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt moned puiduliigid (hagu tamme- voi
pdogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tookaitse eeskirju, jadtmekaitlust).

Plldke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
valtige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t66de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vdhem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutusbhku enese voi I1aheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,
kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
Ohupuhastit,

o6hutage téokohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine vdi puhumine keerutab tolmu
ules.

Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata lk 2.

Kiirkinnitusmutter *

Alusseib

Spindel

Spindli lukustus

Kaivitusliliti sisse-/valjalulitamiseks *
Kaepide

Elektroonikasignaali nait *

Pdorete regulaator pddrlemissageduse
seadistamiseks *

Kaivitusnupp*

Lilitusblokeering

Lisakaepide / vibratsioonitdkisega lisakaepide *
Kettakaitse

O~NO OB WN =

S
N -0

13 Kahe avaga kinnitusmutter *
14 Kinnitusmutri voti *
15 Kettakaitse lukustuse hoob

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas

tudbisildil ndidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvdrgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitseliliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

6.1 Lisakdepideme paigaldamine
Too6tage ainult paigaldatud lisakéaepide (11)
korral! Kinnitage lisakaepide tugevalt masina
vasakule vdi paremale kuljele.

6.2 Kettakaitse paigaldamine
Kasutage ohutusest tulenevatel pdhjustel
eranditult vastava lihvimistarviku jaoks
ettenahtud kettakaitset! Vaata ka peatukki 11.
Tarvikud!

Kettakaitse lihvimiseks
Ette ndhtud t66tamiseks lihvimisketaste,
lamellketaste, teemantldikeketastega.

Vaata lehekiilg 3, joonis C.

- Vajutage hooba (15) ja hoidke vajutatult.
Paigaldage kettakaitse (12) naidatud asendis.

- Laske hoob lahti ja keerake kettakaitset kuni
hoob fikseerub.

- Vajutage hooba ja keerake kettakaitset selliselt,
et suletud osa on suunatud kasutaja poole.

- Kontrollige turvalist kinnitust: hoob peab olema
fikseerunud ja kettakaitse pd6ramine ei tohi olla
voimalik.

i
(9%

jarjekorras.)

Kasutage ainult
téOseadiseid, millest
kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra (le.

(Eemaldada vastupidises

7. Lihvimisketta paigaldamine

Enne koiki imberseadmestustdid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
vélja lulitatud ja spindel peab olema seiskunud.
Kasutage I6ikeketastega t66tamisel
ohutusest tulenevatel pdhjustel 16ikeketta
kettakaitset (vaata peatiikki 11. Tarvikud).

7.1 Spindli lukustamine

- Suruge spindli lukustus (4) sisse ja keerake
spindlit (3) kasitsi, kuni spindli lukustus tuntavalt
fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis A.

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
oigesti paigaldatud, kui seda el saa spindli peal



pdorata.

Ainult W 9-100: keerake alusseib kinnitusmutri

votme abil selliselt spindli peale, et vaike krae

(labimddduga 16 mm) on suunatud Ulespoole.
- Asetage lihvimisketas alusseibi (2) peale.

Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu

alusseibi.

7.3  Kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:

Paigaldage kiirkinnitusmutter (1) ainult

Metabo kiirsiisteemiga (,Metabo Quick-
System”) masinatele. Need masinad on ara
tuntavad punase spindli lukustusnupu (4) jargi
kirjaga ,M-Quick".

Kui téoseadis on kinnituskohas paksem kui

7,1 mm, siis ei ole lubatud kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (14) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (13).

- Lukustage spindel (vaata peatikk 7.1).

- Asetage kiirkinnitusmutter (1) selliselt spindli (3)
peale, et 2 nuuti fikseeruvad spindli kahes
suivendis. Vaata joonist lehekilg 2.

- Keerake kiirkinnitusmutter kasitsi paripaeva kinni.

- Fikseerige kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripaeva.

Kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

Ainult siis, kui kiirkinnitusmutter (1) on
paigaldatud, vdib spindlit peatada spindli
punase M-Quick-spindlilukustusnupu (4) abil!

- Pérast valjalulitamist toimub masina
jarellikumine.

- Suruge veidi enne lihvketta seiskumist M-Quick-
spindlilukustusnupp (4) sisse. Kiirkinnitusmutter
(1) keerab end ise umbes poole pddrde ulatuses
lahti ning seda saab ilma pingutuseta kasitsi voi
tooriista abil maha keerata.

7.4 Kahe avaga kinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kahe avaga kinnitusmutri (13) kinnitamine:

Kahe avaga kinnitusmutri Glemine ja alumine pool
on erinevad. Keerake kahe avaga kinnitusmutter
jargnevalt kirjeldatud viisil spindli peale:

Vaata lehekllg 2, joonis B.

- X) Ohukeste lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (13) on suunatud
Ulespoole, et oleks véimalik kinnitada 6hukest
lihvimisketast.
Y) Paksude lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (13) on suunatud
allapoole, et kahe avaga kinnitusmutrit oleks
voimalik turvaliselt spindli peale paigaldada.
Z) Ainult mudelil W 9-100:
Kahe avaga kinnitusmutri krae on suunatud alla
ja tasane pind on suunatud Ules.

- Lukustage spindel. Keerake kahe avaga
kinnitusmutter (13) kinnitusmutri votme (14) abil
paripaeva kinni.
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Kahe avaga kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatlikk 7.1). Keerake
kahe avaga kinnitusmutter (13) kinnitusmutri
votme (14) abil vastupdeva lahti.

8. Kasutamine
8.1 Poodrlemissageduse seadistamine
(oleneb varustusest)

Seadistage podrete regulaatori (8) abil soovitatav
poorlemissagedus. (Vaike arv = madal
pdorlemissagedus; suur arv = kdrge
podrlemissagedus)

Loike-, lihvimisketas, kaussketas,
teemantldikeketas: korge poorlemissagedus
Hari: keskmine podrlemissagedus

Kaussketas: madal kuni keskmine
poorlemissagedus

Juhis: Poleerimistodde labiviimiseks soovitame me
kasutada meie nurkpoleerijat.

8.2 Sisse-/viljaliilitamine
ﬂ Juhtige masinat alati mélema k&ega.

Lilitage esmalt sisse, alles siis juhtige
téoseadis vastu toorikut.

Véltige soovimatut kaivitumist: ltlitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Pusikaituse korral td6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mélema kéega selleks ettendhtud
kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage téhelepanelikult.

Valtige, et masin keerutab Ules tolmu ja laaste

vOi imeb neid sisse. Pange masin parast
valjalilitamist alles siis kdest ara, kui mootor on
seiskunud.

Kaivitusliilitiga masinad:

Sisseliilitamine: nihutage kaivituslulitit (5)
ettepoole. Pusikaituse jaoks kallutage siis
allapoole kuni kaivitusliliti fikseerub.

Viljalulitamine: vajutage kaivitusluliti (5)
tagumisele otsale ja laske lahti.

Molaliilitiga masinad
(pideva vajutamise funktsioon):

Sisseliilitamine: lUkake sisselilitustokestit (10)
noole suunas ja vajutage kaivitusnuppu (9).
Viljalilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).
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W...RT tahistusega masinad:
Momendisisseliilitus (pideva vajutamise
funktsiooniga)

Yo

Sisseliilitamine: nihutage kaivitusnuppu (9)
ettepoole ja suruge siis kdivitusnuppu (9)
Ulespoole.

Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (9).

W...RT téhistusega masinad:
Piisikditus (oleneb varustusest)

< I 9
O <= Q)
Sisseliilitamine: lulitage masin ulal kirjeldatud
viisil sisse. Nihutage nutd kaivitusnuppu (9)
veel kord ettepoole ning jatke eesmisse
asendisse, et kaivitusnuppu (9) lukustada
(pusikaitus).
Viljalilitamine: lUkake kaivitusnuppu (9)
Ulespoole ja laske lahti.

8.3 Toojuhised
Lihvimine ja liivapaberiga lihvimine:
Suruge masin moddukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.
Lihvimine: hea to6tulemuse saamiseks to6tage 30°
- 40° lihvimisnurgaga.
Kettaga I6ikamiseks:

¢~ | Tootage kettaga I6ikamisel alati-
— vastassuunaliselt (vaata joonist).
\\\ ”Vastasel juhul on oht, et masin
hippab kontrollimatult I16ikepilust
vélja. Té6tage moédduka, toddeldava
materjali jaoks sobiva ettelikkega. Arge téodelge
servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid
liigutusi.
Traatharjadega to6tamine:
Suruge masinat mdddukalt vastu.

8.4 Kaigukasti pooramine
Vaata lehekiilg 3, joonis D.

- Eemaldage toitepistik pistikupesast.

- Keerake kangi (15) kinnituskruvi valja.
Eemaldage kruvi ja hoob (koos metallosaga) ning
asetage korvale.

- Kruvige 4 kaigukastikruvi (b) vélja.
TAHELEPANU! Arge eemaldage kdigukasti!

- Poorake kaigukast soovitud asendisse ilma seda
eemaldamata.

- Kruvige 4 kaigukastikruvi (b) tagasi selleks
ettenahtud keermestatud pesadesse!
Kinnitusmoment = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Lukake korvale vedru, mis hooba oma kohale
liikkab ning paigaldage hoob (15) (koos
metallosaga) uuesti oma kohale tagasi ning
kruvige kinnituskruviga (a) kinni. Kinnitusmoment
= 5,0 Nm +/- 0,5 Nm. Kontrollige, et hoob toimiks
korrektselt: vedru peab seda pingestama.

9. Puhastamine

Tootlemisel voivad osakesed ladestuda elektrilise
tooriista sisemusse. See mojutab elektrilise
tooriista jahutust. Voolujuhtivad ladestised véivad
elektrilise tooriista kaitseisolatsiooni mojutada ja
pdhjustada elektriohtusid.

Imege elektriline tooriist regulaarselt, sageli ja
pohjalikult I&bi eesmiste ja tagumiste 6hutusribide
puhtaks v6i puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektrilise tdoriista
energiavarustus ja kandke sealjuures kaitseprille ja
tolmumaski.

10. Torgete kérvaldamine

VTC- ja TC-elektroonikaga masinad:
Elektroonikasignaali nait (7) poleb ja
poorlemissagedus koormuse all vaheneb

= (mitte mudelil W...RT). Masina koormus on
liiga suur! Laske masinal tihikaigul té6tada, kuni
elektroonikasignaali nait kustub.

\/ Masin ei toota.Elektroonikasignaali nait
& (7) (olenevalt varustusest) vilgub.

eeees Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei

kaivitu, kui sisselulitatud masina korral

Uhendatakse vorgupistik pistikupessa voi

vooluvarustus taastatakse parast katkestust.

Lilitage masin valja ja uuesti sisse.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.
Vaata Ik 6.

Kasutage ainult tarvikuid, mis taidavad selles
kasutusjuhendis dra toodud nbuetele ja
spetsifikatsioonidele.

A Loikeketta kaitsekatte klamber / kettakaitse
kettaga I6ikamiseks

Ette ndhtud té6tamiseks Idikeketaste,

teemantldikeketastega. Paigaldatud I6ikeketta

kaitsekatte klambri abil saab ketta katisekatet

kasutada I6ikeketta kaitsekattena.

B Viljatombe kaitsekate kettaga I6ikamisel
Ette nahtud kiviplaatide I6ikamiseks
teemantldikekettaga. Valjatdbmbeotsakuga
kivitolmu valjaimemiseks sobiva
véljatbmbeseadme abil.

C Viljatombe kaitsekate pinnalihvimisel

Ette néhtud betooni, monoliitpérandate, puidu ja
plastiku lihvimiseks teemant-topsketaste voi
kiudketastega ja sobilike lihvimistaldrikutega.
Valjatbmbeotsakuga kivi-, puidu- ja plastiktolmu
véljaimemiseks sobiva valjatbmbeseadme abil. Ei
ole sobilik sddemete véi metallipuru
véljatdmbamiseks.




D Tolmukaitsefilter

Peene vorega filter takistab suurtel osakestel
mootorikorpusesse sisenemast. Eemaldage
regulaarselt ja puhastage.

E Kaekaitse
Ette nahtud t66tamiseks alustaldade,
kaussketaste, traatharjade ja keraamika
teemantpuurkroonidega.

Kinnitage kéekaitse kiulgmise lisakéepideme alla.

F Mitmepositsiooniline kinnituskaar
lisakdepideme jaoks
Véimaldab erinevaid kdepideme positsioone.

G Lisakdepideme kinnituskaar
Tarvikute taisprogrammi leiate aadressil
www.metabo.com voi kataloogist.

12. Remont

Elektritdoriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pdorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm voib sisaldada kahjulikke aineid:
jaatmekaidelge asjatundlikult.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest kdrvaldamiseks ja Umbertd6tlemiseks.

Ainult EU-riikide puhul: arge visake elektri-
E tooriistu ara koos olmeprugiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaadtmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse llevotmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
votta ringlusse keskkonnasobralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 4.
Sailitame 6iguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hiivanguks.

(4] = téOseadise max labimoot

tmax,1 = tooseadise max lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri
kasutamisel (13)

tmax,2 = todseadise max lubatud paksus
kinnituskohas kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)

tmax,3 = lihvimisketas/Idikeketas:
Todriista max lubatud paksus

M = spindli keere

| = lihvimisspindli pikkus

n* = tuhikaigu poédrlemissagedus (kérgeim

pborlemissagedus)

EESTI KEEL et

*

ny = tuhikaigu péorlemissagedus
(seadistatav)

P4 = nimisisendvdimsus

Ps = valjundvéimsus

m = kaal iima toitejuhtmeta

Md&dbtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 60745.

Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

* WE... tdhistusega masinad : Suure
voolutugevusega kdrgsagedushaired voivad esile
kutsuda péérdemomendi kdikumist. Need kaovad
parast seda kui haired on vaibunud.

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast vdib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel t66pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pdhjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Vibratsioonide koguvéaartus (kolme sunna

vektorsumma) kindlaks méaaratud vastavalt

direktiivile EN 60745:

an se = vibratsiooniheitme v&artus

(pealispinna lihvimine)

an ps = vibratsiooniheitme vaartus
(kausskettaga lihvimine)

= vibratsiooniheitme vaartus
(poleerimine)

Kh.sg/ips/p = ebakindlus (vénkumine)

Tulpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:

anhp

Loa = helirchutase
Lwa = helivdimsuse tase
Kpa, Kwa = maaramatus

Too6tades voib miratase 80 dB(A) uletada.
ﬂ Kandke kuulmiskaitsevahendeid!
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Originali instrukcija
1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sie
kampiniai Slifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 4 puslapj.

2. Naudojimo paskirtis

Kampinius Slifuoklius su originaliais ,Metabo*
priedais galima naudoti $lifavimo, Sveitimo Svitriniu
popieriumi ar vieliniais Sepeciais bei metalo,
betono, akmens ir panasiy medziagy abrazyvinio
pjaustymo darbams nenaudojant vandens.

LWEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox",
LWEV 17-125 Quick Inox RT“ papildomai tinka
lengviems poliravimo darbams. Nuolat
atliekamiems sudétingiems poliravimo darbams
rekomenduojame naudoti misy kampinius
poliruoklius.

[rankiuose su zymeniu WEV.. yra sukimosi greicio
reguliatorius, todél jie ypac tinka darbams su
vieliniais Sepediais.

Uz zalg, atsiradusiag netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Batina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démes;j |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

s ISPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus

susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

m ISPEJIMAS. Perskaitykite visus saugos ir

kitus nurodymus. Nesilaikant saugos ir kity

nurodymy, Kyla pavojus patirti elektros smuagy,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkial susiZaloti.

ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai

4.1 Slifavimui, $veitimui $vitriniu popieriumi
ar vieliniais Sepeciais ir abrazyviniam
pjovimui taikomi bendrieji saugos
nurodymai:

Naudojimas

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip

Slifuoklj, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar

vieliniais Sepeciais ir abrazyvinio pjovimo

164 Irankj. Vadovaukités visais saugos ir kitais

nurodymais, paveiksléliais ir duomenimis,
pateiktais su Siuo jrankiu. Nesilaikant tolesniy
nurodymy kyla pavojus patirti elektros smugj,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai susizaloti. ,WEV 15-
125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox“, ,WEV 17-
125 Quick Inox RT* papildomai galima naudoti kaip
poliruoklj.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali buti pavojinga ir galima susizaloti. (Netaikoma
LWEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox",
LSWEV 17-125 Quick Inox RT*.)

c) Nenaudokite priedy, kuriy gamintojas Siam
elektriniam jrankiui specialiai nenumaté ar
nerekomenduoja. Net jei priedus galima pritvirtinti
prie jusy elektrinio jrankio, tai nereiskia, kad
naudojamas elektrinis jrankis bus saugus

d) Papildomo darbo jrankio leidziamasis
sukimosi greitis turi bati ne mazesnis nei ant
elektrinio jrankio nurodytas didziausiasis
sukimosi greitis. Greiciau nei leidziamuoju greiciu
besisukantys priedai gali [0zti ir nuskrieti.

e) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jusy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydzio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.
f) Papildomi darbo jrankiai su srieginiu jdéklu
turi tiksliai atitikti Slifavimo suklio sriegj.
Naudojant junge tvirtinamus papildomus darbo
jrankius, papildomo darbo jrankio kiaurymés
skersmuo turi atitikti jungés laikiklio
skersmenij. Jei papildomy darbo jrankiy negalima
tiksliai pritvirtinti prie elektrinio jrankio, jie sukasi
netolygiai, labai vibruoja ir gali tapti nevaldomi.

g) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas karta
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar Slifavimo
diskai neistrupéje, nejtriike, ar slifavimo
lékstelés nejtrikusios, nenudilusios, visiSkai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nultizusiy vielu€iy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasirupinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmoneés bty uz besisukancio
papildomo darbo jrankio plokstumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju greiciu. Apgadinti papildomi darbo
jrankiai dazniausiai sultzta juos iSbandant.

h) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veida dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanciy svetimkuniy, susidaranciy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba



respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. llgesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

i) Uztikrinkite, kad kiti asmenys biity saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGzusios ruoSinio dalys
arba sulize papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir
suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

j) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.
Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smug;.

k) Maitinimo laidg saugokite nuo besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
jrankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
o0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildomg darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukanc¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

m) Niekada neneskite veikianéio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kuna.

n) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
védinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

o) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirktys gali uzdegti Sias medziagas.
p) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skyscius, galima patirti
elektros smugj.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo lekstelei, vieliniam
Sepeciui ir pan., jstrigus arba uzsiblokavus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
Jrankis sviedziamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., $lifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruoSinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali iSSokti
arba sukelti atatranka. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir lGzti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo arba
netaisyklingo naudojimo pasekmé. Jos iSvengiama
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imantis tinkamy toliau aprasyty atsargumo
priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kiinas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
momentus. Tinkamomis atsargumo priemonéemis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. [vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali atsidurti ties jusy
ranka.

c) Nebiikite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj $lifavimo disko sukimosi kryp¢iai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypac bukite atsargiis dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai nuo ruosinio
neatSokty ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis
briaunomis arba atSokes besisukantis papildomas
darbo jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa
nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininiy arba dantytyjy
pjovimo disky. Tokie papildomi darbo jrankiai
daznai sukelia atatrankg arba elektrinis jrankis
tampa nevaldomas.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:
a) Naudokite tik jasy elektriniam jrankiui
leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir
jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy
elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy
negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.
b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto. Netinkamai
pritvirtinto, uz apsauginio gaubto krasto
iSsikiSancio $lifavimo disko negalima tinkamai
uzdengti.
c) Apsauginj gaubtg bitina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj baty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galinCiy uzdegti kibirksciy.
d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikiancios $oninés jégos
gali juos sulauzyti.
e) Parinkta slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungés apsaugo $lifavimo diska, todél diskas reciau
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suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiciu besisukantiems mazesniems elektriniams
[rankiams ir gali luzti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Stenkités, kad pjovimo diskas
neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.
Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos
padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir
diskas gali greiciau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
|Gzimo tikimybe.
b) Nestovékite prieSais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diskg ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali bati nusviestas tiesiai |
jus.
c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, jrankj iSjunkite ir ramiai laikykite, kol
diskas nustos suktis. Niekada nebandykite i$
pjavio vietos iStraukti dar besisukancio
pjovimo disko, kad nejvykty atatranka.
Nustatykite ir paSalinkite jstrigimo priezast;.
d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyije, jo is$
naujo nejjunkite. Pries atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
istrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.
e) Paremkite plokstes arba didelius ruosSinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruoSiniai gali jlinkti nuo
savo svorio. Ruosinj bltina paremti abiejose disko
pusése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie krasto.
f) Bukite ypac atsargis iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

4.5 Sveitimui $vitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Nenaudokite per dideliy slifavimo popieriaus
lapy, naudokite gamintojo nurodyto dydzio
Slifavimo popieriy. Uz Slifavimo lékStelés iSsikiSe
Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,
suplysti arba sukelti atatranka.
4.6 Taikoma tik ,WEV 15-125 Quick HT, WEV
15-125 Quick HT*, ,,WEV 15-125 Quick
Inox“, ,,WEV 17-125 Quick Inox RT*:
poliravimui taikomi specialieji saugos
nurodymai:
Pasirtipinkite, kad nebity palaidy poliravimo
disko apvalkalo daliy, ypa¢ tvirtinimo juosteliy.
Paslépkite arba patrumpinkite tvirtinimo
juosteles. Palaidos, kartu besisukancios tvirtinimo
juostelés gali jtraukti jasy pirStus arba uzsikabinti
uz ruosinio.

4.7 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj
Sepetj iS jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per
stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per
didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai
lengvai prakirsti plonus drabuZius ir (arba) odg.
b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lekstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jégy gali padideti

4.8 Kiti saugos nurodymai:
ISPEJIMAS - Visada biikite su apsauginiais

akiniais.
Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir batina juos naudoti.
Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!
Slifavimo diskus reikia laikyti ir naudoti tik taip, kaip
nurodé gamintojas.

Pjovimo disky niekada nenaudokite rupiajam
Slifavimuil Pjovimo disky negalima spausti Sonu.

Ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
batina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie Slifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. [sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 4-5 puslapj
ir skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojame naudoti stacionaryjj siurbimo
jrenginj. Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdomg jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei. Jei kampinj Slifuoklj
iSjungé pazaidos srove valdomas jungtuvas (RCD),
jrankj patikrinkite ir iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.
Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikan&iyjy (statines
savybes uztikrinanéiy) sieny.

Pries jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami techninés priezitros
darbus, iStraukite kiStukg iS elektros lizdo.

,Metabo S-automatic” apsauginé mova. Suveikus
apsauginei movai, nedelsiant iSjunkite jrankj!
Pakeiskite apgadinta arba sutrukinéjusig
papildoma rankena. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turinéia trikumy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrukinéjusj apsauginj
gaubtg. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turingiu trakumy.

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.



Dulkiy poveikio mazinimas:

ISPEJIMAS - Kai kuriose Sveiciant Svitriniu

popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziaguy, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.

Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,

- dazuose su Svinu esantis Svinas,

- maro gaminiy, cemento ir kity muro medziagy
mineralinés dulkés bei

- arsenas ir chromas i§ chemiskai apdorotos
medienos.

Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip

daznai atliekate tokio pobldzio darbus. Siekdami

sumazinti iy cheminiy medziagy poveik| dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai

kuriy medienos rusiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),

metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.

Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty | organizma.

Laikykités apdirbamoms medziagoms,

darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai

taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy

(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).

Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo

vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy

pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus. Taip j aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

apraSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirlpinkite tinkamu darbo vietos vedinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puciamos dulkés pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepediu.

5. Apzvalga
7r. 2 puslapj.
1 ,Quick” spargiojo tvirtinimo verzlé *
2 Atraminé jungé
3 Suklys
4 Suklio blokavimo mygtukas
5 Slankusis jjungimo / iSjungimo jungiklis *
6 Rankena
7 Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius *
8 Sukimosi greicio reguliatorius *
9 Jungiklis *
0 Jungiklio uzraktas *
1 Papildoma rankena / papildoma rankena su
virpesiy slopintuvu *
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12 Apsauginis gaubtas

13 Dviskyle verzlé *

14 Dviskylis raktas *

15 Apsauginio gaubto tvirtinimo svirtis

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinéje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdomg jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei.

6.1 Papildomos rankenos pritaisymas

Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (11)!
Papildomg rankeng tvirtai prisukite jrankio
kairéje arba deSinéje puséje.

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
abrazyviniam gaminiui numatytg apsauginj
gaubta! Zr. ir skyriy 11. Priedai!
Apsauginis gaubtas slifavimo darbams
Naudojamas dirbant su rupiojo Slifavimo diskais,
lapeliniais Slifavimo diskais, deimantiniais pjovimo
diskais.

Zr. C paveikslélj 3 puslapyje.

- Paspauskite svirtj (15) ir laikykite nuspausta.
Apsauginj gaubta (12) uzdékite kaip pavaizduota.

- Atleiskite svirtj ir sukite apsauginj gaubta, kol
svirtis uzsifiksuos.

- Paspauskite svirtj ir apsauginj gaubtg pasukite
taip, kad uzdaroji dalis buty nukreipta j naudotoja.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: svirtis turi bati
uzsifiksavusi, 0 apsauginis gaubtas turi
nesisukinéti.

Naudokite tik tokius

papildomus darbo jrankius,

uz kuriuos apsauginis

(:Df\j)x gaubtas didesnis ne maziau
kaip 3,4 mm.

(Nuimkite atvirkstine eilés tvarka).

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kiStuka i$ elektros lizdo. [rankis turi bati
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

- |spauskite suklio blokavimo mygtukg (4) ir sukite
suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo mygtukas
juntamai uzsifiksuos.
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7.2 Slifavimo disko uzdéjimas
Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.

- Ant suklio uzdékite atramine junge (2). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

Tik W 9-100: atraming junge dviskyliu raktu ant
suklio uzsukite taip, kad mazasis antbriaunis (16
mm skersmens) buty nukreiptas j virSy.

- Slifavimo diska uzdékite ant atraminés junges (2).
Slifavimo diskas turi bti tolygiai prigludes prie
atraminés jungés.

7.3 ,,Quick” sparciojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

® ,»Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)
el pritvirtinimas:

Quick® sparciojo tvirtinimo verzle (1) tvirtinkite

tik prie jrankiy su ,Metabo Quick” (sparciojo
tvirtinimo) sistema. Siuos jrankius atpazinsite i$
raudono suklio blokavimo mygtuko (4) su uzrasu
»M-Quick®.

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

_srityje storesnis kaip 7,1 mm, ,Quick”
sparciojo tvirtinimo verzlés naudoti negallma| Siuo
atveju naudokite dviskyle verzle (13), tvirtinama
dviskyliu raktu (14).

- UzZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzle (1) ant suklio
(3) uzdékite taip, kad dvi jos iSkysos buty
dviejuose suklio grioveliuose. Zr. paveikslélj 2
puslapyje.

- ,Quick" spar€iojo tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

- ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

»Quick“ spar¢iojo tvirtinimo verzlés (1)

nuémimas:

Suklj raudonu ,M-Quick® suklio blokavimo
mygtuku (4) galima stabdyti tik tada, jei

uzdéta ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzlé (1)!

- I8jungus jrankj, jis veikia i inercijos.

- VisiSkai pries$ pat Slifavimo diskui sustojant,
ispauskite raudong ,M-Quick” suklio blokavimo
mygtukg (4). ,Quick” sparciojo tvirtinimo verzle
(1) pati atsisuka apie puse sukio, todél jg galima

nusukti nenaudojant papildomos jégos ar jrankio.

7.4 Dviskylés verzlés pritvirtinimas /

nuémimas (priklauso nuo jrangos)

Dviskylés verzlés (13) pritvirtinimas:

Dviskylés verzlés abi pusés nevienodos. Dviskyle

verzle ant suklio uzsukite kaip aprasSyta toliau.

Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

- X) Jei naudojami ploni slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (13) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad buty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

Y) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (13) antbriaunis nukreiptas

zemyn, kad dviskyle verzle buty galima tvirtai
uzdeti ant suklio.
Z) Tik W 9-100:
Dviskylés verzlés antbriaunis nukreiptas Zemyn
arba lygus pavirSius nukreiptas aukstyn.

- Uzblokuokite suklj. Dviskyle verzle (13) dviskyliu
raktu (14) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Dviskylés verzlés nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Dviskyle verzle
(13) dviskyliu raktu (14) nusukite pries laikrodzio
rodykle.

8. Naudojimas

8.1 Sukimosi greicio nustatymas (priklauso

nuo jrangos)

Rekomenduojamg sukimosi greitj nustatykite

reguliatoriumi (8). (Nedidelis skaiCius = mazas

sukimosi greitis; didelis skaiCius = didelis sukimosi
greitis)

Abrazyvinio pjovimo, rupiojo Slifavimo diskai,

Slifavimo taures, deimantiniai pjovimo diskai:

didelis sukimosi greitis

Sepediai: vidutinis sukimosi greitis

Slifavimo diskai: nedidelis arba vidutinis

sukimosi greitis

Nurodymas: poliravimo darbams rekomenduojame

naudoti misy kampinius poliruoklius.

8.2 Jjungimas / iSjungimas
m |rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg

darbo jrankj priglauskite prie ruosSinio.

Uztikrinkite, kad jrankis netycia nejsijungty:

visada ijunkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kiStuka i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

lijungus nuolatinio veikimo rezima, iSsprudes

i$ ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovekite ir dirbkite sutelke
démes;j.

Pasirupinkite, kad jrankis nepakelty j org ir

nejsiurbty dulkiy arba drozliy. 1$jungta jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.

Jrankiai su slankiuoju jungikliu:

ljungimas: slankuyjj jungiklj (5) pastumkite | priekj.
Kai norite jjungti nuolatinio veikimo rezima,
jungiklj tada palenkite Zzemyn, kad
uzsifiksuoty.

ISjungimas: spustelékite slankiojo jungiklio (5)
gala ir atleiskite.



Jrankiai su neuzsifiksuojan€iu jungikliu
(su automatinio iSjungimo funkcija):

Jjungimas: jungiklio uzraktg (10) pastumekite
rodyklés kryptimi ir paspauskite jungiklj (9).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

|rankiai su Zzymeniu W...RT:
Momentinis jjungimas (su automatinio
iSjungimo funkcija):

@QQ &@

ljungimas: jungiklj (9) pastumkite | priekj, o paskui
jungiklj (9) paspauskite aukstyn.
ISjungimas: atleiskite jungiklj (9).

|rankiai su Zymeniu W...RT:
Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos)

< I 9
O <= ©)
Jjungimas: jjunkite jrankj, kaip aprasyta auks$ciau.
Dabar jungiklj (9) dar karta pastumkite
pirmyn ir priekineje padétyje atleiskite, kad
jungiklis (9) uzsifiksuoty (nuolatinio veikimo
rezimas).
ISjungimas: jungiklj (9) paspauskite aukstyn ir
atleiskite.

8.3 Naudojimo patarimai

Slifavimas ir Sveitimas Svitriniu popieriumi:

[rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite

pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius

per daug nejkaisty.

Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite

jrankj laikydami 30° - 40° kampu.

Abrazyvinis pjovimas:

Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,

jrankj visada stumkite priesinga

kryptimi, nei sukasi diskas (zr.

2 paveikslélj). Antraip nesuvaldytas
Jrankis gali iSSokti i$ pjavio vietos.

[rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga

tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,

nemojuokite.

Darbas su vieliniais Sepeciais:

[rankj ne per stipriai prispauskite.

8.4 Reduktoriaus korpuso pasukimas
Zr. D paveikslélj 3 puslapyje.
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- IStraukite tinklo kiStuka.

- ISsukite svirties (15) tvirtinimo varztg (a).
Nuimkite varzta, svirtj (su jos metaline detale) ir
pasidékite.

- ISsukite 4 reduktoriaus korpuso varztus (b).
DEMESIO! Reduktoriaus korpuso nenuimkite!

- Reduktoriaus korpusg j norima padétj pasukite jo
nenuimdami.

- 4 reduktoriaus korpuso varztus (b) jsukite j
esamas sriegio vijas! Priverzimo momentas = 3,0
Nm +/- 0,3 Nm.

- Svirtj  jai skirtg vietg spaudziancig spyruokle
pastumkite j Salj, vél jdekite svirtj (15) (su jos
metaline detale) ir prisukite tvirtinimo varztu (a).
Priverzimo momentas = 5,0 Nm +/- 0,5 Nm.
Patikrinkite, ar svirtis tinkamai veikia: jg turi veikti
spyruoklés jéga.

9. Valymas

Apdirbant medziagas, elektrinio jrankio viduje gali
nuseésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
ausinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogeti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruops$diai
iSvalykite iSsiurbdami arba prapisdami sausu oru
pro visas priekines ir galines védinimo angas.
Elektrinj jrankj pries tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
kauke nuo dulkiy.

10. Triké&iy Salinimas

Irankiai su VTC ir TC elektroniniais jtaisais:
Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius (7)
Sviecia, o sukimosi greitis su apkrova

= mazéja (ne W...RT). Per didelé jrankio
apkrova! Leiskite jrankiui veikti tus€iaja eiga, kol
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius uzges.

\/ Irankis neveikia.Elektroniniy jtaisy

&« signalo indikatorius (7) (priklauso nuo
eeses jrangos) mirksi. Suveiké paleidimo
saugiklis. |kiSus j elektros lizda jjungto jrankio tinklo
kiStukg arba atnaujinus nutrukusios maitinimo
jtampos tiekima, jrankis nejsijungia. ISjunkite ir vel
jjunkite jrankj.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo® priedus.
Zr. 6 puslapj.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.

A Apsauginio gaubto pjovimo darbams
fiksatorius / apsauginis gaubtas
abrazyvinio pjovimo darbams

Naudojamas dirbant su pjovimo diskais ir

deimantiniais pjovimo diskais. Pritaisius
apsauginio gaubto abrazyvinio pjovimo darbams
fiksatoriy, apsauginj gaubta galima naudoti
abrazyvinio pjovimo darbams.
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B Siurbiamasis apsauginis gaubtas
abrazyvinio pjovimo darbams
Naudojamas pjaustant akmens plokstes
deimantiniais pjovimo diskais. Su atvamzdziu,
skirtu akmens dulkéms tinkamu siurbimo jrenginiu
susiurbti.
C Siurbiamasis apsauginis gaubtas pavirsiy
Slifavimo darbams
Skirtas betonui, iSlyginamajam sluoksniui,
medienai ir plastikams Slifuoti taurés formos
deimantiniais diskais arba pluostiniais diskais ir
tinkamomis $lifavimo lékstelémis. Su atvamzdziu,
skirtu akmens, medienos ir plastiky dulkéms
tinkamu siurbimo jrenginiu susiurbti. Netinka
kibirkStims susiurbti ar metalams $lifuoti.

D Dulkiy filtras
Filtras smulkiomis akutémis neleidzia stambiems
nesvarumams patekti j variklio korpusa. Reikia
reguliariai nuimti ir iSvalyti.

E Ranky apsaugas
Naudojamas dirbant su atraminémis |ékStelémis,
Slifavimo Iékstelémis, vieliniais Sepediais ir
deimantinémis grezimo karunomis plyteléms
grezti.
Ranky apsaugg pritvirtinkite po Sonine papildoma
rankena.

F | keletg padéciy nustatoma papildomos

rankenos apkaba

Leidzia rankena nustatyti j jvairias padétis.

G Papildoma rankena su apkaba
Visg priedy sgrasa rasite adresu www.metabo.com
arba kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!

Apgadintg tinklo laidg galima pakeisti tik specialiu,
originaliu ,Metabo* tinklo laidu, kurj galima jsigyti
.Metabo* klienty aptarnavimo tarnyboje.

Jei ,Metabo*” elektrinj jranki reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo“ klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sgrasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali buti
kenksmingy medziagy, todél tinkamai jas
pasalinkite.
Vadovaukités Salyje galiojan¢iomis aplinkai Zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklemis.
Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos
direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nimg nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi buti surenkami atskirai ir atiduodami

170 perdirbti nedarant zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaisSkinimai pateikti 4 puslapyje.
Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar
specifikacijos gali keistis.
= papildomo darbo jrankio maks.
skersmuo

tmax.1 = papildomo darbo jrankio maks.
leidZiamasis storis priverzimo srityje
naudojant dviskyle verzle (13)

tmax,2 = papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,Quick” sparc€iojo tvirtinimo
verzle (1)

tmax,3 = rupiojo Slifavimo diskas / pjovimo
diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis

M = suklio sriegis

| = Slifavimo suklio ilgis

n* = sukimosi greitis tuscigja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

ny* = sukimosi greitis tusciaja eiga
(nustatomas)

P4 = vardiné naudojamoji galia

Ps = atiduodamoiji galia

m = svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 60745
standartg.

[E Irankio apsaugos klasé — Il
~ kintamoji srové

* jrankiai su Zymeniu WE... : Dél didelés energijos
auksto daznio trukdziy sukimosi greitis gali
svyruoti. Kai trukdziai susilpnéja, sukimosi greitis
nebesvyruoja.

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojan¢ius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidZia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali bati didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo sglygu, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesne. Remdamiesi apskaiciuotomis tarSos
reikSmémis, nustatykite reikiamas apsaugos
priemones ir organizacinius etapus.

Bendra vibracijos reik§mé (trijy krypc¢iy vektoriy

suma) nustatyta pagal EN 60745:

a, se = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant pavirSius)

anh, ps = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant su Slifavimo Iékstele)
ahp = spinduliuojamosios vibracijos verté

(poliruojant)
Kn,se/ips/p = neapibreztis (vibracijos)
|prastai skleidziamas A svertinis triukSmo lygis:

Loa = garso slégio lygis
Lwa = garso galios lygis
Kpa, Kwa = neapibréZtis (garso lygis)



LIETUVISKAI It

Naudojant jrankj, triukSmo lygis gali virSyti 80
dB(A).
ﬂ Naudokite ausy apsauga!
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehnisko dokumentaciju *4) skatiet
4. lappus€.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus, lenka
slipmasinas ir piemérotas slipeéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lidzigu materialu grieSanai,
neizmantojot udeni.

WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125 Quick Inox,
WEV 17-125 Quick Inox RT ir piemérots ari vieglas
pulésanas darbiem. Sarezgitiem puléSanas
darbiem nepartrauktas darbibas reZima ieteicams
izmantot musu lenka puléSanas masinu.

lerices, kas markétas ar apziméjumu WEV..., ir
Tpasi piemérotas darbam ar drasSu sukam, jo
aprikotas ar kSkratu atruma regul€Sanai.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar o
simbolu!

Py BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

glUsanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus un instrukcijas. Visu drosibas
bridingajumu un instrukciju nefevérosanas gadijuma
tiek radiits risks sapnemt eleklriskas stravas
triecienu, izraisit alzdegsanos un/vai gut nopietnas
fraumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. Ipasas drosibas instrukcijas
4.1 Visparigie drosibas noradijumi
slipésanai, slipéSanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam un griesanai:

172 Pielietojums

a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, shipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka un slipmasina grieSanas darbiem.
Ladzam ievérot visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attélojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
savainojumi. WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT iesp€jams
izmantot arf ka puléSanas masinu.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus. (Neattiecas uz
modeliem WEV 15-125 Quick HT, WEV 17-125
Quick Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT).

c) Aizliegts izmantot piederumus, kurus
razotajs nav paredzéjis un ieteicis izmantot
kopa ar $o elektroinstrumentu. Fakts, ka
piederumu var piestiprinat elektroinstrumentam,
nav garantija, ka iespéjama droSa pielieto$ana.
d) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederumi, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

e) Piederuma aréjam diametram un biezumam
ir jaatbilst izmériem, kas noraditi saistiba ar
elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontrol&jami.
f) Piederumiem ar vitnu ieliktni ir precizi jader
uz slipésanas varpstas vitnes. Piederumiem,
kas uzmontéjami ar atloka palidzibu, cauruma
diametram ir jaatbilst atloka diametram, kura tie
tiks iestiprinati. Piederumi, kas nav precizi
iestiprinati elektroinstrumenta, roté nevienmerigi,
loti stipri vibré un var sekmét kontroles zaudéSanu
par darbariku.

g) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantosanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, Skivjveida
slipripas, vai tam nav atliizuSas dalas vai
plaisas, ka ar1 parbaudit nodiluma limeni vai
izteiktas nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trakstosas vai
sallizusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saltzt
$aja testéSanas laika.

h) Valkat individualos aizsardzibas lidzek]|us.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet



pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai 1pasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipéSanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputek|lu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstoSi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.

i) Ja telpa ir citas personas, nodrosiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jasu darba zonas.
lkvienai personai, kura ienak darba zona,
nepieciesams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. AtllizuSas dalas no veidgabaliem vai
saltzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

j) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa baroSanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ari var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

k) Turiet baroSanas kabeli drosa attaluma no
elektroinstrumenta rotéjosam dalam. Ja
zaudésiet kontroli par ierici, var tik parskelts vai
skarts baroSanas kabelis un Jusu plauksta vai roka
var nonakt rotéjosaja instrumenta.

I) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu mala,
kameér tas nav pilniba apstajies. Rotéjosais
elektroinstruments var nonakt saskaré ar pamatni,
uz kuru to novietot, tadejadi Jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

m) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kamér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
elektroinstruments var nejausi saskarties ar Jusu
apgeérbi un instruments var ieurbties Jlsu kerment.

n) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudéjumu.

0) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
$§adus materialus.

p) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
skidri dzes@Sanas lidzekli. Udens vai citu Skidru
dzesésSanas lidzek|u izmantoSanas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsistiens ir pekSna reakcija, kas rodas, ja
piederums ir aizkéries vai noblok€jies piederums,
pieméram, slipripa, $kivjveida slipripa, stieplu suka
utt. AizkerSanas vai noblokéSanas izraisa
elektroinstrumenta taNtéju apstasanos. Ta
rezultata nekontroléts elektroinstruments paatrinati
darbojas pretéji piederuma rotéSanas virzienam
blokétaja vieta.
Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, shipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var noluzt vai izraisit
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pretsitienu. Tas nozZimée, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika slipripas var ari saluzt.

Pretsietiens ir elektroinstrumenta nepareizas vai
kludainas pielietoSanas rezultats. To iespé&jams
noverst, ja tiek ieveroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai butu
iespéjams noveérst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
maksimalas darbibas jaudas laika butu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretisitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams novérts, ja tiek ievéroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa
elektroinstrumenta tuvuma. Pretistiena gadijuma
instruments var parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs slipripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat stiru,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noveérst
iespéju, ka piederumi veidagbala iestrégst vai
no ta atlec. Apstradajot sturus, asas malas vai
atlecot, rotéjosajam piederumam ir raksturigi
iestrégt. Sadi tiek izraisita kontroles zaudésana vai
pretsitiens.

e) Neizmantot kézu vai zobotu slipripu. Sadi
piederumi biezi vien izraisa pretsitienu vai
kontroles zaudé$anu par elektroinstrumentu.

4.3 Ipasi drosibas noradijumi slipésanai un
griesanai:

a) Izmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargapvalku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebutu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadél tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
slipéSanas virsma atrastos zem aizsargapvalka
malas. Nepareizi uzliktu slipripu, kas izvirzas pari
aizsargapvalka malai, nav iespéjams atbilstoSi
aizsegt.

c) Aizsargapvalkam jabat drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
nolaka iestatitam ta, lai operatoram batu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargapvalks palidz pasargat operatoru no
atlizuSam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka art
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgéerbu.

d) Shpripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
slipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griezéjdiski ir
paredzeéti materiala nogrieSanai, izmantojot diska
malu. Piemérojot speku no sana, Sie diski var
salizt.

e) Vienmeér izmantojiet izvélétajai slipripai
atbilstoSa izméra un formas nebojatus
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piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tade| tas var salizt.

4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespé€ju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saltzSanas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas prieks$a vai aizmugure. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rotéjoso disku var
tikt uzmests Jums tieSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izslédziet ierici un turiet to
mierigi, lidz ta pilniba apstajas. Nekad
neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kameér tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai pec tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezéjdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dé| sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé€, turklat, gan grieSanas vietas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esoSajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai idens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smil$papira ripam:

a) Neizmantot lielaka izméra slipripas. Ripigi
ieverojiet razotaja noradijumus saistiba ar
slipripu izméru. Slipripas, kas izvirzas pari
SKivjveida slipripai, var izraisit savainojumus, ka art
noblokésanos, ripu sapli$anu vai pretsitienu.

4.6 Vienigi modeliem WEV 15-125 Quick HT,
WEV 15-125 Quick HT, WEV 15-125 Quick
Inox, WEV 17-125 Quick Inox RT: uz

pulésSanas darbiem attiecinama drosibas
informacija:
Nepielaujiet, lai no puléSanas uzmavas brivi
nokaratos kadas dalas vai uzmavas
stiprinasanas virves. lelociet vai nogrieziet
lieko stiprinasanas virvju dalu. StiprinaSanas
virves, kas brivi nokarajas un darba laika griezas,
var apfities ap jusu pirkstiem vai apstradajamo
materialu.
4.7 Ipasi droSibas noradijumi darbam ar
stieplu sukam:

a) leveérojiet, ka stieplu sukas zaudé stieples
dalas ari ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargapvalku,
novérsiet iespéju, ka aizsargapvalks saskaras
ar stieplu suku. PiespieSanas un centrbédzes
speka ietekmé Skivjveida un kausveida sukas var
palielinat savu diametru.

4.8 Papildu drosibas noradijumi:

BRIDINAJUMS! - Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodrosinati
lidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.

levérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Slipripas uzglabajamas un izmantojamas ripigi
atbilstosi razotaja noradijumiem.

Nekada gadijuma neizmantojiet griezéjripas
raupjas slipésanas darbiem! Neradiet sanisku
spiedienu uz griezéjripam.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodrosinati pret izslidésanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pieverst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Skat. 4.-5. Ipp. un 14. nodalu
»1ehniskas specifikacijas”.

leteicams izmantot stacionaru nosukSanas iekartu.
Vienmeér pieslégt noplides stravas (FI)
aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA. Ja lenka slipmasinu ir
izslédzis nopludes stravas aizsargslédzis, masinu
nepiecieSams parbaudit un iztirit. Sk. nodalu 9.
Tirisana.

Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.
Izvairities no gazes vai udens caurulvadu,

elektribas vadu un nesoSos sienu (statikas)
bojajumiem.



Pirms veikt jebkadus iestatiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Metabo S-automatic droSibas sajlgs. Ja
aktivizéjies aizsargsavienojums, masina
nekavéjoties jaizsledz!

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargapvalku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargapvalks.

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespil€jiet ar skravspilém.
Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas
veidojas, slipéjot ar smilSpapiru, zagéjot,
slip&jot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So kimisko
vielu pieméri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,
cementa un citiem bavniecibas materialiem un
- arséns un hroms no kKimiski apstradata
kokmateriala.
Risku imenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no ta, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmeér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
lldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir

Tpasi paredzéetas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu ieklG§anu organisma.
levérojiet atbilsto$as direktivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

Nodrosiniet dalinu savaksanu avota tuvuma,
nepielaujiet to nokluSanu apkartéja vide.
Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus
piederumus. Sada veida tiek nodroSinats, ka vide
nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savaksanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neveérsiet izplistos$o dalinu un izplides gaisa
plismu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/puteklu savakSanas ierici un/
vai gaisa attiritajus;

- nodrosSiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to firu, izmantojot puteklu stcéju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.
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- |zsUciet aizsargapgérbu ar putek|u slicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgérbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.
1 atras uzstadiSanas fikséjoSais uzgrieznis *
2 balstatloks
3 varpsta
4 varpstas fiksacijas poga
5 bidamais parslédzéjs ieslegSanail/izsiégSanai *
6 rokturis
7 elektroniskas sistémas signala indikators *
8 regulators apgriezienu skaita iestatiSanai *
9 palaidéjslédzis *
10 sprudmehanisms aizsardzibai pret ieslégSanos *
11 papildrokturis/papildrokturis ar vibraciju slapétaju
12 aizsargapvalks
13 divtapu atslégas uzgrieznis *
14 divtapu atsléga *
15 aizsargierices stiprinajuma svira

*

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievieno$anas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmeér pieslégt noplides stravas (Fl)
aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (11) rokturi!
Stingri ieskraveét papildu rokturi masinas
kreisaja vai labaja puseé.

6.2 Aizsargapvalka uzmontésana
Drosibas nolikos izmantojiet tikai

attiecigajam slip€Sanas instrumentam
atbilstoSu aizsargapvalku! Sk. ari nodalu 11.

Piederumi!

Aizsargapvalks slipésanai

Paredzéts darbam ar rupjslipé€Sanas ripam, lameju
Skivjveida ripam, dimanta griez€jdiskiem.

Sk. 3. Ipp., C att.

- Nospiest sviru (15) un turét nospiestu. Uzlikt
aizsargapvalku (12) noraditaja pozicija.

- Atlaist sviru un pagriezt aizsargapvalku ta, lai
svira nofikséjas.

- Nospiest sviru un pagriezt aizsargapvalku ta, lai
aizsegta dala ir pavérsta pret lietotaju.

- Parbaudit, vai apvalks ir droSi nofiksejies: svirai ir
jabut labi nofiksétai un aizsargapvalks nedrikst
pagriezties.
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Izmantot tikai tadus
piederumus, kas uzmontéta
stavokliir vismaz par 3,4 mm

(:Df\j)x mazaki par aizsargapvalku.
(Atvienojiet, veicot Sis

norades apgriezta seciba).

7. Shpripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdak$u no kontaktligzdas. MaSinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.
Darbam ar griezéjdiskiem dros$ibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargapvalku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

- lespiest varpstas fiksacijas pogu (4) un manuali
pagriezt varpstu (3), ldz dzirdami nofikséjas
varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slipripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., A att.
- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots

pareizi, ja to nav iespéjams uz varpstas pagriezt.

Vienigi modelim W 9-100: izmantojot divtapu
atslegu, uzskravéjiet balstatloku uz varpstas ta,
lai nelielais apcilnis (ar 16 mm diametru) atrastos
uz augsu.

- Uzlikt slipripu uz balstatloka (2).
Slipripai ir vienmerigi japiegul balstatlokam.

7.3 Atras uzstadisanas fikséjo$a uzgriezna
nostiprinasanalatskriivésana (atkariba no
aprikojuma)

® Atras uzstadiSanas fiks&jo$a uzgriezna
¥ (1) nostiprinasana:

Atras uzstadiSanas fiks€jo$o uzgriezni (1)

uzstadiet vienigi instrymentiem, kas aprikoti
ar Metabo Quick sistému. Sos instrumentus
iespéjams atpazit pec sarkanas varpstas fiksacijas
pogas (4), uz kuras ir ,M-Quick” logotips.

Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks

par 7,1 mm, nedrikst izmantot atras
uzstadiSanas fikséjoSo uzgriezni! Tada gadijuma
izmantojiet divtapu atslégas uzgriezni (13) un

divtapu atslégu (14).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Novietojiet atras uzstadisanas fikséjoso uzgriezni
(1) uz varpstas (3) ta, lai 2 izcilni saslégtos ar
varpstas 2 gropem. Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt atras uzstadiSanas
fiks€joSo uzgriezni pulkstena raditaju kustibas
virziena.

- Spécigi pagriezot slipripu pulkstena raditaju
kustibas virziena, pievilkt atras uzstadisanas
fikséjoSo uzgriezni.

Atras uzstadiSanas fikséjoSa uzgriezna (1)

atskravésana:

M-Quick varpstas fiksacijas pogu (4) varpstas
apturéSanai drikst izmantot vienigi gadijumos,

kad ir uzstadits atras uzstadiSanas fikséjoSais

uzgrieznis (1)!

- Péc izslégSanas piederums turpina rotét inerces
ietekmé.

- Piespiediet M-Quick varpstas fiksacijas pogu (4)
tieSi pirms slipripas apstasanas. Atras
uzstadiSanas fikséjoSais uzgrieznis (1)
atskruvesies patstavigi par aptuveni
pusapgriezienu, un to iesp&jams atvienot,
nepiemérojot lielas pules un neizmantojot
instrumentus.

7.4 Divtapu atslégas uzgriezna
nostiprinasana/atskravésana (atkariba no
aprikojuma)

Divtapu atslégas uzgriezna (13)

nostiprinasana:

Divtapu atslégas uzgriezna 2 puses atskiras.

Divtapu atslégas uzgrieznis ir uzskrivéjams uz

varpstas $adi:

Sk. 2. Ipp., B att.

- X) Planam slipripam:

Divtapu atslégas uzgriezna apcilnis (13) ir
pavérsts uz augsu, lai varétu droSi iespilét plano
slipripu.

Y) Biezam slipripam:

Divtapu atslégas uzgriezna apcilnis (13) ir
paversts uz leju, lai varétu spriegosanas
uzgriezni drosi uzlikt varpstai.

Z) Vienigi modelim W 9-100:

Divtapu atslégas apcilnis ir pavérsts uz leju un/vai
plakana virsma ir pavérsta uz augSu.

- Nofiksét varpstu. Izmantojot divtapu atslégu,

pievilkt divtapu atslégas uzgriezni (13), griezot
(14) pulkstena raditaju kustibas virziena.

Divtapu atslégas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot
divtapu atslégu, atskravét divtapu atslégas
uzgriezni (13), griezot (14) pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam.

8. LietoSana
8.1 Apgriezienu skaita iestatiSana (atkariba
no aprikojuma)

Ar regulatoru (8) iestafit vélamo apgriezienu skatu.
(mazaks skaitlis = zemaks apgriezienu skaits;
lielaks skaitlis = augstaks apgriezienu skaits)

Griezéjdisks, rupjslipéSanas ripa, kausina formas
slipdisks, dimanta griez€jdisks: augsts
apgriezienu skaits

Suka: vidéjs apgriezienu skaits

Skivjveida slipripa: zems Iidz vidéjs apgriezienu
skaits

Norade: puléSanas darbiem iesakam izmantot
misu lenka puléSanas masinu.

8.2 leslegsSanalizsléegsana

Vienmeér virziet masinu, izmantojot abas
rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat
piederumu veidgabalam.



Novérst neparedzéetu ieslégSanos: vienmér

izslégt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.

ligsto$as darbibas reZima gadijuma masina

turpinas darboties, ja bus izkritusi no rokam.
Tade| masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem dross
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.

Izvairities no iesp€jas, ka masina izveido

puteklu vai skaidu virpuli vai tas iestuc. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.

Masinas ar bidamo parslédzéeju:

leslégSana: virziet bidamo parslédzéju (5) uz
priekSu. ligtermina darbibas rezimam to
javirza uz leju, ldz tas nofiks€jas.

lzslégsana: spiest uz bidama parsledzéja (5)
aizmuguréjo galu un tad atlaist.

lerices ar lapstinveida sleédzi
(ar drosibas funkciju):

leslégSana: virziet ieslégSanas blokéSanas slédzi
(10) bultinas virziena un piespiediet palaidéjslédzi
(9).

IzslégSana: atlaist (9) palaidéjslédzi.

lerices ar apziméjumu W...RT:
momentieslégSana (ar drosibas funkciju)

olom® &@

leslégsana: virziet palaidéjslédzi (9) bultinas
virziena un spiediet palaidéjsledzi (9) uz

augsu.
IzslégSana: atlaist (9) palaidéjsledzi.
lerices ar apziméjumu W...RT:

Nepartrauktas darbibas rezims (atkariba no
funkcijam)

S I 9
O <= )
leslégSana: ieslédziet ierici, ka aprakstits ieprieks.
Péc tam velreiz virziet palaidéjslédzi (9) uz
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priekSu un atlaidiet to, kad ir sasniegta
galéja pozicija, lai nofiks€tu palaidéjsledzi
(9) (nepartrauktas darbibas reZims).

IzslégSana: virziet palaidéjslédzi (9) uz augSu un
atlaidiet to.

8.3 Darba noradijumi

Slipésana un slipésana ar smilSpapiru:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegitu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.
GrieSana:
Q Griezot, vienmér stradat ar pretéju
rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja
gadijuma pastav risks, ka masina
nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priekSu
atbilstoSi apstradajamajam veidgabalam.
Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Darbs ar stieplu sukam:
Méreni piespiest masinu.

8.4 Reduktora korpusa pagrieSana
Sk. 3. Ipp., D att.

- Atvienojiet iekartu no stravas avota.

- Atskravejiet sviras (15) stiprinatajskravi (a).
Atvienojiet skravi un sviru (kopa ar tas metala
loksni) un novietojiet mala.

- Atskruvéjiet 4 reduktora korpusa skrives (b).
UZMANIBU! Nenonemiet reduktora korpusu!

- Pagrieziet reduktora korpusu vélamaja pozicija,
nenonemot to.

- leskruveéjiet 4 reduktora korpusa skraves (b)
pieejamajas vitnés! PievilkSanas griezes
moments = 3,0 Nm +/- 0,3 Nm.

- Pavirziet sanis atsperi, kas notur sviru tas
pozicija, uzstadiet atpakal sviru (15) (kopa ar
metala loksni) un nofiks€jiet ar stiprinatajskravi
(a). PievilkSanas griezes moments = 5,0 Nm +/-
0,5 Nm. Parbaudiet, vai svira darbojas pareizi: tai
ir jabat atsperes nospriegotai.

9. TirSana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspéjigi nosédumi var ietekmét
elektroinstrumentu aizsargajo$o izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

Regulari, biezi un rupigi izsuciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverém vai izputiet ar sausu
gaisu. leprieks atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un pretputeklu masku.

10. Traucéjumu novérsana

lerices, kas aprikotas ar VTC- un TC- elektroniku:
leslédzas elektroniskais signala
indikators (7), un samazinas slodzes

= atrums (neattiecas uz W...RT).

Noslogojums ir parak augsts! Darbiniet ierici
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tuk8gaita, lidz izslédzas elektroniskais signala
indikators.

\/ lerice nesak darboties.Mirgo
elektroniskais signala indikators (7)
eees+ (atkariba no modela). Aktivizéjusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos droSibas
ietaise. Ja kontaktdaksa ir iesprausta, kamér
masina bijusi ieslégta, vai péc parravuma ir
atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecieSams izslégt un no
jauna ieslégt.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
Skat. 6. lappusi.

Lietojiet tikai tadus piederumus, kas atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.
A Griezejdisku aizsargapvalka skava/
aizsargapvalks grieSanai
Paredzéts darbam ar griezejdiskiem, dimanta
griezéjdiskiem. Izmantojot griezéjdisku
aizsargapvalka skavu, aizsargapvalks top par
aizsargapvalku grieSanai.
B Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu abrazivajai grieSanai
Paredzéts darbam ar dimanta griezéjdiskiem,
respektivi, akmens plak$nu sadali$anai. Ar
1scauruli akmens puteklu nosuksanai ar atbilstosu
nosucéju.
C Aizsargapvalks ar puteklu novadiSanas
sprauslu virsmu slipésanai
Paredzeéts betona, klona, koka un plastmasas
slipéSanai ar dimanta kausveida diskiem un/vai
Skiedru diskiem un atbilsto§am Skivjveida
slipripam. Aprikots ar sprauslu akmens, koka un
plastmasas puteklu novadiSanai, izmantojot
piemérotu puteklu savaksanas ierici. Nav
piemérots dzirkstelu tverSanai vai metala
slipéSanai.
D Puteklu filtrs
Smalka tikla filtrs novers raupju dalinu ieklGsanu
motora korpusa. Regulari atvienojiet un izfiriet.
E Roku aizsardziba
Paredzeéts darbam ar balsta diskiem, Skivjveida
slipripam, stieplu sukam un flizu dimanta
kronurbjiem.
Uzlikt roku aizsargelementu zem sanu papildu
roktura.
F Vairaku poziciju stienis sanu rokturim
Lauj iestafit rokturi vairakas pozicijas.
G Sanu rokturis uzstadiSanai uz stiena
Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!

Bojatu stravas kabeli drikst nomainit vienigi pret
ipasi izstradatu, originalu Metabo stravas kabeli,
kas pieejams vienigi Metabo servisa centra.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, lidzu, sazinieties ar
Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

Slipésanas putekli, kas veidojas darba laika, var
saturét kaitigas vielas: utilizét atbilstosi prasibam.

Likvidejot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/EK par
nolietotu elektronisko un elektrisko aprikojumu un
tas istenoSanu dalibvalstu likumdoSanas sistemas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreizéjo
izejvielu iegusanai.

14. Tehniskas specifikacijas

4. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. S
informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas
rezultata.
(%) =

tmax,1

piederuma maks. diametrs
piederuma maks. pielaujamais
biezums iespiléSanas zona, ja
izmanto divtapu atslégas uzgriezni
(13)
= piederuma maks. pielaujamais
biezums iespiléSanas zona, ja
izmanto atras uzstadiSanas fiks€joSo
uzgriezni (1)
= rupjslipéSanas ripa/griezéjdisks:
piederuma maks. pielaujamais
biezums
varpstas vitne
slipéSanas varpstas garums
apgriezienu skaits tuksgaita
(maksimalais apgriezienu skaits)
apgriezienu skaits tuksgaita
(iestatams)
nominala patéréjama jauda
izejas jauda
= svars bez stravas kabela
Merltas vertlbas noteiktas atbilstosi EN 60745.

[0 lerices aizsardzibas klase — ||
~ mainstrava

* lerices ar apziméjumu WE...: lielas jaudas,
augstas frekvences izraisiti trauc€jumi var radit
atruma svarstibas. Svarstibas tiek noverstas, tiklidz
tiek novérsti traucéjumi.

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidém (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).

tmax,2

tmax,3

ﬂv*

Py
P2



Emisiju vertibas

Izmantojot Sis vertibas, ir iespéjams novertét
81 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vertibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vértibas var bt
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognoze€jot vértibas,
ir janem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmantosanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju veértibam, noradiet
lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Vibracijas kopé€ja vértiba (tris virzienu vektoru
summa) noteikta saskana ar EN 60745:

ap sG = vibraciju emisijas vertiba
(virsmu slipésana)

an, ps = vibraciju emisijas vértiba
(shpésana ar skivjveida slipripu)

anp = vibraciju emisijas vértiba
(pulésana)

Ky seipg/p = kludas koeficients (vibracija)

A tipa efektivie uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena limenis

Lwa = skanas jaudas limenis

Kpa, Kwa = kludas koeficients

Darbibas laika trok$na limenis var parsniegt 80

dB(A).
lzmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!

LATVISKI
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