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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 9031
Belt size 30 mm x 533 mm
Belt speed 3.3-16.6 m/s (200 - 1,000 m/min)
Overall length 380 mm
Net weight 2.1kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The net weight value includes the attachment(s) for normal and safe use which are specified in the instruction

manual.

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L,) : 86 dB (A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) can also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared total value(s) depending on the ways in
which the tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
can also be used in a preliminary assessment of
exposure.

trigger time).

The following shows the mean values of the peak ampli-
tude of the acceleration from repeated shock vibrations,
Ppr, with corresponding uncertainty (K) determined
according to EN62841-2-4.

Work mode : sanding metal plate

Pe: 64 m/s?

A WARNING: Wear ear protection.

AAWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
total value(s) depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Uncertainty (K) : 11 m/s?

NOTE: These declared values should not be used to
determine hand arm vibration exposure.

Declarations of Conformity

For European countries only

The EU/UK Declaration of Conformity can be accessed
from the following URL.

Vibration

The continuous vibration total value (tri-axial vector
sum) determined according to EN62841-2-4:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 1.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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General power tool safety warnings

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

BELT SANDER SAFETY WARNINGS

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

-

2. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

3. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

4.  Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

5.  Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

6.  Hold the tool firmly with both hands.

7. Make sure the belt is not contacting the work-
piece before the switch is turned on.

8. Keep hands away from rotating parts.

9. Do not leave the tool running. Operate the tool

only when hand-held.

10. This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

ACAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push
in the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, and then release it.

Speed adjusting dial

The belt speed can be infinitely adjusted between 3.3 m
and 16.6 m per second by turning the speed adjusting
dial to a given number setting from 1 to 6.

Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 6, lower speed is obtained when it
is turned in the direction of number 1. Select the proper
speed for the workpiece to be sanded.

ACAUTION:

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

ASSEMBLY

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip

For your own safety, always use the side grip. Install
it by screwing it firmly on the grip holder. The side grip
can be pivoted for easy operation.

» Fig.2: 1. Side grip 2. Grip holder

Installing or removing abrasive belt

» Fig.3: 1. Rear pulley 2. Front pulley

Loop the belt over the front pulley. Hold the tool as
shown in the figure and press down to retract the front
pulley so that you can slip the other end of the belt over
the rear pulley. When pressing down the tool, be careful
not to allow the front pulley to turn unexpectedly, caus-
ing you to lose control of the tool.

NOTE:
. The arrow on the inside of the belt and that

marked on the rear pulley must point in the
same direction.

» Fig.4: 1.Arrow
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AWARNING: Depending on the material being
worked on and the accessory used, the dust
created by use of the tool can be harmful. The
user is recommended to use an appropriate dust
extractor to reduce exposure.

See the "OPTIONAL ACCESSORIES" section

in this instruction manual for all optional dust
extractor attachments available.

Additional Warnings:

. To prevent dust inhalation, it is recom-
mended to also wear an FFP2 dust mask or
P2 respirator.

. Read the “MAINTENANCE?” section of
the instruction manual of the connected
dust extractor to keep the dust collection
effective.

. Follow all applicable regulatory require-
ments for dust control in the country where
the work is being conducted.

. Do not use a dust extractor for metalworking
with power tools. Metal particles produced
during metalworking can ignite accumulated
dust and damage the dust filter inside dust
extractors, posing a serious fire hazard.

. For European countries only
The user is recommended to use an M or
H dust class extractor (as defined in EN
60335-2-69).

For help and support regarding dust extractors, please
contact your local Makita Service Center.

Connecting with a dust extractor

ACAUTION:

. Always close the nozzle cap when the vacuum
cleaner is not connected to the nozzle. Never
insert your finger into the nozzle.

Cleaner sanding operations can be performed by con-
necting the belt sander to Makita vacuum cleaner.
» Fig.5: 1. Nozzle cap 2. Nozzle

Use a combination of the front cuff 24 and joint 25 to

connect the hose.

The inner diameter of the joint for the hose connection

is 25 mm.

» Fig.6: 1. Nozzle 2. Joint 25 3. Front cuff 24 4. Hose
28 5. Hose of vacuum cleaner 6. Vacuum
cleaner

OPERATION

AcAuTiON:

. Secure the workpiece with clamps, etc. if there
is any possibility of it moving during the work
operations.

. The tool should not already be in contact with
the workpiece surface when you turn the tool
on or off. Otherwise a poor sanding finish, dam-
age to the belt or loss of control of the tool may
result.

. When working with the tool, be very careful to
avoid any contact of the tool and belt with any
part of your body or anyone or anything near
you.

Always use the side grip (auxiliary handle) and firmly
hold the tool by both side grip and switch handle during
operations. Turn the tool on and wait until it attains full
speed. Gently apply the tool to the workpiece surface
and move the tool forward and back. Press the belt only
lightly on the workpiece. Excessive pressure may dam-
age the belt and shorten tool life.

MAINTENANCE

AcCAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.7: 1.Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace them when they are worn down to the limit
mark. Keep the carbon brushes clean and free to slip in
the holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.8: 1.Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Abrasive belts

. Hose 28
. Joint 25
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

9031

Po3wmip pemens

30 Mm x 533 Mm

LBnakicTb pemeHs

3,3- 16,6 m/c (200 - 1000 m/x8)

3aranbHa foBXuHa 380 mm
Yucra Bara 2,1kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.
. 3HayeHHst Macy HETTO BKIIOYAE Npunaaas Ans 3BMYaiHoro i 6e3neyHoro BUKOPUCTaHHS, SK Lie 3a3HayYeHo B

IHCTPYKUIT 3 excnnyaTauii.
MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT NpusHayveHo Ans 3aBepLuanbHOro Wwiidy-
BaHHS BESIMKMX NOBEPXOHb AEPEBMHM, NnacTmacu Ta
MeTany a TakoX BUKpaLleHMX NOBEPXOHb.

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknioYaTh nuie Ao mxepena
XUBMEHHS, LLO Mae Hanpyry, 3asHaveHy B Tabnuuui
i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTu nuie Big ogHodasHoro Axxepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigkntoyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.
Lym
PiBeHb LWymy 3a wkanoto A y TUNMOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo o EN62841-2-4:
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (L,a): 86 ABb (A)
PiBeHb 3BYkOBOiI NOTYXHOCTI (Lwa): 94 aB (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

Bi6pauisi (a): 1,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c?

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A5 NOpiB-
HSIHHS OQHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

ANPUMITKA: 3asBneHi 3aranbHi 3Ha4eHHs Bibpauii
MO>XYTb TaKOX BUKOPWUCTOBYBATUCS ANs none-
penHbOro OLiHIOBAHHS BNIMBY.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BIANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATNCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHi 3Ha4eHHS LUyMy MOXYTb TaKoX
BUKOPWCTOBYBATUCA ANS NONepeaHboi OLHKY BMIMBY.

AﬂOﬂEPEﬂ)KEHHﬂ: 3anexHo Bi yMOB BMKO-
pucTaHHsA BiGpauisa nig yac dpakTuyHoi po6oTu
eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HATUCA BiA
3asiBNeHMUX 3aranbHUX 3Ha4yeHb BiGpaLlii.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3abesneyTe HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

wo BiANoOBiAaTUMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axuMcTy opraHiB crnyxy.

A\OMEPE)XEHHSI: 3anexHo sin ymos
BUKOPMUCTaHHSA WYM Nif Yac pakTU4HOI po6oTn
erneKTPOoIiHCTPYMEeHTa MoXe BiApi3HATUCA BiA
3aABreHUX 3Ha4YeHb Bibpauii.

AﬂOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3abesneuTe HanexHi
3anob6ixkHi 3axoQM AnA 3aXMcTy oneparopa,

o BiANOBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnia 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYoro LMKy, IK-OT Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONM BiH NOYMHaE NpawuloBaTh Ha
XOnocToMmy xoAi niA yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHe NocTiliHe 3Ha4YeHHs BibpalLii (BekTopHa cyma
TPbOX HaNpsIMKIB), BU3Ha4YeHe 3rifHo 3i cTaHAapTOM
EN62841-2-4:

Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesBoro nucra

XOIoCTOMY XOAi niA Yac 3anycky).

Hwxye HaBegeHo cepeaHi 3Ha4YeHHs NikoBOT amnniTyan
npucKopeHHs Bif baraTtopa3oBux yaapHuX Bibpauin y re
i3 Bigno.igHoto noxubkoto (K), BU3HaYeHi 3rigHo 3i cTaH-
naptom EN62841-2-4.

Pexum poboTu: wnidyBaHHs cTanesoro nucra

Me: 64 m/c?

Moxubka (K): 11 m/c?

MPUMITKA: Lli 3asBneHi 3Ha4yeHHs He cnif BUKO-
puUCTOBYBaTU AN BU3HAYEHHS BNMBY BibpaLii Ha

pyKu.

Deknapauii BignoBigHOCTi

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapauito npo BignosigHicTb ctaHaaptam €C /
CnonyyeHoro Koponisctea MoxHa 3HanTu 3a URL-
apecoio HUxXYe.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu po6oTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOHEPE,H)KEHHFI YBaxHo o3HaniomMTecs 3
ycima nonepemkeHHAMM, iIHCTPYKLISAMU, PUCYHKaMKN
WA TeXHIYHUMM XapaKTepPUCTUKAMMU, SKi CTOCYIOTLCS
LbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHA HaBe-
OEeHUX Aani iHCTPYKLiN MOXe NPU3BECTH A0 YParKEHHSs!
eNeKTPUYHNM CTPYMOM, NOXeXi 1 (ab0) TSHKKMX TpaBMm.

306epexiTb yci iHCTPYKUiT 3 Tex-
HiKuM 6e3neku Ta ekcnrnyaTauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TexHiku 6e3nekun, CTocyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUIA DYHKLIIOHYE Bif enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBneHHs), abo enekTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuMii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

NOMNEPEOAXEHHSA NPO HEOBXIOAHY
OBEPEXHICTb Nia YAC POBOTH

31 CTPIYKOBOIO LUI®YBAJIbHOKO
MALLUHOIO

1. Mia yac po6oTn TpMManTe eNneKTPOiHCTPYMEHT
3a i3onboBaHi NOBEePXHi Aepxaka, TOMy Lo
wnicdyBanbHa NOBEPXHS MOXe 3a4enUTH LUHYP
iHcTpymeHTa. Po3pizaHHsa ApOTy nig Hanpyrow
MOXe NpU3BECTH 0 nepefaBaHHs Hanpyru Ao
OroneHnx MeTaneBux YacTUH ENeKTPOIHCTPY-
MeHTa Ta [10 ypaXKeHHs1 onepaTtopa efnekTpuiHuM
CTPyMOM.

2. MNip vac wnicdyBaHHA NpoBiTploMTe poboye
NPUMILLEHHA HaNeXHUM YUHOM.

3.  [Oesiki maTepianu MiCTATbL TOKCUYHI XiMiuHi
peyoBuHU. ByabTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAMXaHHSA NUINY Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumynTecs npaBun TexHiku 6e3neku,
nepea6avyeHnXx BUPOOGHUKOM MaTepiany.

4. OOGOB’I3KOBO BUKOPUCTOBYITE NMUNO3aXUCHY
macky a6o pecnipaTop BignoBigHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA Ta 06po6nioBaHoOro maTepiany.

5. O6GOB’I3KOBO BUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI OKY-
nApu. 3BMYanHi abo coHUe3axucHi okynspu
HE € 3axucHumum.

6.  MiyHo TpUmanTe iIHCTPYMEHT o6oma pykamu.

7. MepesBipTe nepea yBiMKHEHHSIM, W06 CTpiyka
He Topkanacs getani.

8. He HabnuxanTe pyku Ao getaneu, WwWo
obGepTarTbCs.

9. He 3anuwanTe 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, AKUNA
npautoe. MpayronTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKu

TpUMaloum oro B pyKax.

10. Lle# iHCTpPyMeHT He Mae rigpoisonsuii, Tomy He
MOXHa 3BOJIOXKyBaTu NOBEPXHI 06pobntoBa-
HoI geTtani.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A\ OMNEPEQ)XEHHS: HIKONW HE BTpavaiite
NUNbLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs Nia Yac kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (LLLO MOXMUBO NPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
TecA BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaaeHUX y Wik iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTN 40 CEPNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepep perynioBaHHsAM Ta NepeBipKOo CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BiOKNIOYEHWUI Bif Mepexi.

[is BUMukKaya

» Puc.1: 1. ®ikcatop 2. Kypkosuii BMukay

A OBEPEXXHO:

. Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'SI3KOBO NepeBipTe, Y/ KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarsbHO CrnpaLboBYE i NicNs BiAnyckaHHA
noBepTaeTbCH B NONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro Wwo6 3anycTUT iHCTPYMEHT, Chif NpoCcTO
HaTUCHYTW Ha KHOMKY BUMMKaya. LLlo6 3ynuHnTn poboty
iHCTpyMeHTa, KHOMKY BUMMUKaYa Cnif, BiAnycTuTwn.

[ns nocTiiHoi po60TH Cnif, HATUCHYTW Ha KHOMKY
BUMMKaYa, NepecyHyTn KHoMKy 6riokyBaHHsi, a noTiM
BiANyCTUTK KHOMKY BUMMKaya. [1ns Toro wob 3ynuHuTu
iHCTPYMEHT i3 3a6roKOBaHOro NONOXeHHS, Crif NoB-
HICTIO HATUCHYTM Ha KHOMKY BUMMKaya, a NoTim Bigny-
CTUTK Ti.

KoniwaTko peryntoBaHHSA LUBUAKOCTI

LLBnakicTb pemeHs MoxHa peryntoaTu Big 3,3 fo 16,6
M 3a CeKyHZy, MOBEPHYBLUW AVNCK PerynioBaHHs LWBMA-
KOCTI 3i Wwkanoto Big 1 40 6. BinbLuy WBWAKICTE MOXHA
HanawTyBaTu, NOBEPHYBLUM AUCK Yy HaNpsIMKY Lmdpu 6;
MEHLLY - NOBEPHYBLUM Oro Ao umdpu 1.

BigperynionnTe HeobXigHy LIBUAKICTb, WO BiAnoBigae
aetani, wo obpobnioeTbes.

A OBEPEXHO:

. [nck perynioBaHHs LWBMOKOCTI MOXHa NoBep-
TaTu TinbkM Big 1 oo 6 Ta Hasag. He Hamarain-
Tecb MOBEPHYTY Oro cunoto 3a mexy 1 abo 6,
60 Lie Moxe 3namaTtu pyHKLil0 perynioBaHHS.
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KOMIMJEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SIK LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha iHCTPY-
MEHT, NepeKkoHanTecsi B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

BcTaHOBNEeHHs1 60KOBOI pyYKu

[nsi 3abe3neyeHHs BNacHoi 6e3neku cnig 3aBxaun
TpumaTtuch 3a 6okoBy pykoaTky. Ii cnig BcTaHoBMTH,
HadiiHO NPUKPYTUBLUM A0 Tpumaya. [Ans nonereHHs
po60oTK BOKOBY PYKOSITKY MOXHa NoBepTaTy.

» Puc.2: 1. BbokoBa pykosiTka 2. Tpumay py4dku

BcTaHOBMNeHHs a60 3HATTSA

abpa3nBHOro pemMeHs

» Puc.3: 1. 3agHiv 6nok 2. MepepaHin 6nok

HakvHbTe peMiHb Ha nepeaHin 6nok. Tpumaiite iHCTpy-
MEHT, SIK MOKa3aHo Ha MartoHKy, Ta HaTUCHITb, Wo6
nepeaHin 6ok 3anloB, AaBLWM MOXIUBICTb 3a4enunTn
peMiHb 3a 3aaHin 6nok. Mig Yac HaTUCKaHHS Ha iHCTPY-
MeHT cnif 6yt o6epexxHUM, LWob nepenHin 6nok He
noBepTaBcs, Lo NpU3BeAe A0 BTPATM KOHTPOIO Haz,
iHCTPyMEHTOM.

MPUMITKA:

. Ctpinka Ha BHYTPILUHIA CTOPOHi peMeHs, a
TaKOX CTpinka Ha 3agHbOMY 6oL NOBUHHI
BKa3yBaTV B OAHOMY HamnpsiMKy.

» Puc.4: 1. Crpinka

A OMNEPEMXEHHS: Nun, siknii yreopto-
€TbCA Mif Yac BUKOPUCTaHHS iIHCTPYMEHTa, MoXe
6yTH WKIANMBUM 3anexHo Bif o6pobnioBaHoro
MmaTepiany ¥ BUKOPUCTOBYBAHOro Npunaaas.
KopuctyBayeBi pekoMeHAY€ETLCA BUKOPUCTOBY-
BaTyW BiANOBIAHY HacaAKy ANs NUNOBUAANEHHS,
Wo6 3MEHLWNTN TaKuil BNnuB.

[Aus. po3ain «JOAATKOBE NPUNALONA» y uin
iHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTauii WoAo BCiX HAsABHUX
[0AaTKOBMX HAacaAoK Ansi NUOBUAANEHHS.

[JonaTkoBi nonepeaXeHHNA:

. Lllo6 3ano6irtu BAUXaHHIO MUY, PeKOMeH-
[YETbCSA TaKOX HOCUTU MUIO3aXUCHY MacKy
FFP2 a6o pecnipatop P2.

. [Oue. po3ain « TEXHIYHE
OBCITYITOBYBAHHSA» B iHCTpyKLUii 3 ekcnny-
arauii BignoBigHOI Hacaaku Ansi NMNoBU-
AaneHHs Wwopao niaTPUMaHHA epeKTUBHOCTI
36opy nuny.

. [OoTpumyiTechb ycix YAHHUX HOPMATUBHUX
BUMOT LLOA0 KOHTPOIIO Nuny B KpaiHi, Ae
BUKOHYHOTbCA po6oTu.

. He BukopucToByiTe Hacaaky ansa Buaa-
TNeHHA Nuny nig yac o6po6kun meTany enek-
TPOiHCTPYMeHTOM. YacTuHKkn MeTany, Lo
YTBOPIOKOTLCA Mif Yac 06pobku mMeTany, MoXyTb
nignanuT HaKoMUYeHUN MU i NOLWKOANTA
nNUNoBWIN INLTP ycepeanHi Hacaaok Ans smaa-
NEHHSs NIy, CTBOPIOKOYN CEPNO3HY NMOXEXHY
Hebe3neky.

. Jluwe Ons eeponelicbKux KpaiH
KopucTtyBaueBi peKoMeHAYETbCA BUKO-
pUCTOBYBaTH HacagKy Ansi BUAaneHHs
nuny knacy M un H (3a cranpaptom EN
60335-2-69).

Mo ponomory i NiaTpUMKY WOAO0 HacafokK Ans Buaa-
TNeHHst Nuny 3BepTanTecs 40 MiCLEBOro CepBiCHOro
LieHTpy komnaHii Makita.

Mip’epHaHHA Hacagku ons
BUOaneHHA nuny

A OBEPEXHO:

. Ha wryuep Cﬂi,D, 3aBXAu BCTaHOBMOBATK KoBNa-
YOK, AKLO OO0 HbOro He I'Ii,ElKJ'I}OHeHMVI nunnococ.
3360p0HeH0 BCTaBNATU B LWUTYyLUEp naneub.

LLnicpyBaHHA I3 MEHLLMM 3a6pyAHEHHAM MOXHA BUKO-
HyBaTK, NiAKMIOYUBLLN Lier IHCTPYMEHT A0 nunococa
Makita.

» Puc.5: 1. Kosnayok wryuepa 2. lWtyuep

o6 nig’eqHaT LWNaHr, BUKOPUCTOBYIMTE KOMBIHaLi0
nepeaHboi MamxeTn 24 i 3’egHaHHA 25.
BHyTpilwHin giameTp 3'egHyBanbHOT Myd TV Npu nig'eq-
HaHHi LWnaHra CTaHoBUTb 25 MM.
» Puc.6: 1. LlUTtyuep 2. 3’egHyBanbHa mydta 25

3. MepenHs marxeTta 24 4. LLnaHr 28

5. WnaHr nunococa 6. Nunococ
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3ACTOCYBAHHA

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A OBEPEXHO:

. 3akpiniTe AeTanb 3a AONOMOro0 3aTUCKIB Ta iH.,
AKWoO icHye HeBeaneka i pyxy nig vyac pobotu.

. IHCTPYMEHT He NOBMHEH TOPKaTMUCh NOBEPXHi
fAetani, Konu BiH BMUMKaeTbCs abo BUMMKaETbCS.
IHaKLWe Lie MoXe Npu3BecTy A0 NOraHoi SiKo-

CTi WnicbyBaHHs!, NOLLKOIXXEHHS peMeHst abo
BTPaTU KOHTPOMIO Haf iHCTPYMEHTOM.

. Mig yac po6oTn 3 iHCTpyMeHTOM cnig 6yTu ayxe
06epexHNM Ta YHUKaTU KOHTaKTY iHCTpyMeHTa
Ta peMeHi i3 byab-SK1MMU YacTUHamu CBOrO Tina,
abo Byab-Koro, XTo 3HaxoAMTbCS Nopsia.

3aBxau BUKOpUCTOBYINTEe BOKOBY pyyKy (fodaTkoBa
pyyKka) Ta MiLlHO TpMMaiTe iHCTPYMeHT 3a 60KoBY

PYYKy Ta py4Ky 3 BUMMKayeM nig yac poboTu. YBIMKHITb
iHCTPYMeHT Ta 3axaiTb, AOKM BiH Habepe NOBHOI LWBUA-
kocTi. OBepexHo niaBeaiTb iIHCTPYMEHT A0 poboyoi
noBepxHi Ta NnepecyBanTe WOro Bnepea Ta Hasaz
y300BX PO6040i MOBEPXHI. 3rerka NPUTUCHITL PEMiHb
[0 poboyoi noBepxHi. HagMipHuii TUCK MOXe Npu3BecTn
[0 NMOLLIKOMKEHHSI PEMEHSI Ta O CKOPOUYEHHS TEpMiHY
cnyx0u iHCTpyMeHTa.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, SK OrMSAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaT PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWI Ta BiOKIOYEHWUN Bi Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, GEH3MH,
pOo3piaXKyBay, CMpT Ta NoAiGHI peyoBUHU.
Ix BUKOpUCTaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHM
Konbopy, AecopmaLlii Ta NoABK TPILLVH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.7: 1. ObmexyBanbHa BigMiTka

padiToBI WiTkK cnig perynsapHo 3HiMaTu Ta nepesi-
paTW. Y pasi 3Hocy 40 0OMeXyto40i MiTKW, NPOBECTM
3amiHy. [padiToBi WiTkK cnig TpUMaTn YncTUMm Ta
He3abnokoBaHMMM, 106 BOHW MOMW 3axoauTv B Aep-
»aku. O6uaBi rpadpiToBi WiTKM cnif 3amMiHATY pa3oMm.
MoxxHa BUKOPUCTOBYBATU TiNbKW Taki X LWiTKN.

[Ans BUAMaHHA KOBMaYKiB LWiTKOTPUMaYiB KOPUCTYATECH
BMKPYTKOI. Buaanite 3HOLLEHI BYrifnbHi LTk, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBMAYKM LiTKOTPUMaYIB.

» Puc.8: 1. Kosnauok wiTkoTpumaya 2. BukpyTtka

[ns Toro, wob nigtpumyeatv BE3MEKY Ta
HALINHICTb, pemMoHT, TexHiuHe oBcryroByBaHHs abo
peryntoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTN YNIOBHOBaXEHI LieH-
Tpy obcnyroByBaHHs "MakiTa", ie BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuwe ctaHgapTHi 3anyactuHm "Makita".

-
S

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. ABpasuBHi pemeHi

. LnaHr 28
. 3’egHyBanbHa mydTa 25
MNPUMITKA:

. [eski eneMeHTH CNUCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMAEKTY iIHCTPYMEHTA Sk CTaHAapPTHE Mpu-
napas. BoHn MoxyTb BiApi3HATHCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model

9031

Rozmiar tasmy

30 mm x 533 mm

Predkos$¢ tasmy 3,3-16,6 m/s (200 - 1 000 m/min)
Dtugos$¢ catkowita 380 mm
Ciezar netto 2,1kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznié sie w zaleznosci od kraju.
. Warto$¢ masy netto obejmuje przystawki do standardowej i bezpiecznej pracy, ktére wskazano w instrukc;ji

obstugi.
Przeznaczenie EN62841-2-4:
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

duzych powierzchni materiatéw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841-2-4:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,.): 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Emisja drgan (ay): 1,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$é poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzystac¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci catkowite
poziomu drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstep-
nej ocenie narazenia.

A OSTRZEZENIE: Poziom drgan wytwarzanych
podczas rzeczywistego uzytkowania elektrona-
rzedzia moze sig rézni¢ od podanych wartosci
catkowitych w zaleznosci od sposobu uzytkowa-
nia narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowane wartosci emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od podanych
wartosci catkowitych w zaleznosci od sposobu
uzytkowania narzedzia.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Ponizej przedstawiono $rednie wartosci szczytowej
amplitudy przyspieszenia po wielokrotnych drganiach
spowodowanych uderzeniem, pg, wraz z odpowiadajg-
cymi im wartosciami niepewnosci (K) okre$lonymi zgod-
nie z normg EN62841-2-4.

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt

Pr: 64 m/s’

Niepewnosé (K): 11 m/s®

WSKAZOWKA: Nie nalezy uzywac¢ tych podanych
warto$ci do okreslania narazenia na drgania przeka-
zywane na konczyny goérne.

Deklaracje zgodnosci

Dotyczy tylko krajow europejskich

Drgania

Catkowita warto$¢ drgan ciagtych (suma wekto-
réw w trzech osiach) okreslona zgodnie z norma

Deklaracja zgodnosci UE/UK jest dostepna pod poniz-
szym adresem URL.
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https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Ogolne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie z
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi tech-
nicznymi dofgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do wszystkich podanych ponizej
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-

cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-

stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie”, wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi si¢ do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

PILNIKA TASMOWEGO

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane reko-
jesci, poniewaz powierzchnia szlifujgca moze
zetknac¢ sie z przewodem zasilajacym narze-
dzia. Przeciecie przewodu elektrycznego znajdu-
jacego sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.

3. Niektore materialy zawieraja substancje che-
miczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania pytu i kontaktu pytu ze skéra.
Przestrzegac przepiséw bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

4. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

5. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.

6. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno oburacz.

7. Przed wiaczeniem urzagdzenia upewni¢ sie, czy
tasma nie dotyka obrabianego elementu.

8. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

9. Nie pozostawia¢ narzedzia wiagczonego.
Narzedzie mozna uruchomi¢ tylko wtedy, gdy
jest trzymane w rekach.

10. Narzedzie nie jest wodoodporne, wigc do szli-
fowania powierzchni nie wolno uzywa¢ wody.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A PRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic sie,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Przycisk blokujacy 2. Spust przetgcznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wtacznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociggngc¢ za spust
wigcznika. Zwolni¢ spust wigcznika w celu zatrzymania
narzedzia.

Aby narzedzie pracowato w trybie ciggtym, nalezy
pociagna¢ za spust wigcznika, nastepnie wcisng¢ przy-
cisk blokady i zwolni¢ spust wtgcznika. Aby zatrzymac
narzedzie z wtgczong blokada, nalezy pociggna¢ spust
wiacznika do oporu, a nastgpnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

Predkosc¢ tasmy moze by¢ regulowana bezstopniowo
miedzy 3,3 mi 16,6 m/sek. za pomocg pokretta regu-
lacyjnego z symbolami od 1 do 6. Wigkszg predkos¢
uzyskuje sie obracajac pokretto w kierunku pozycji 6, a
mniejszg - obracajgc pokretto w kierunku pozycji 1.
Wybierz stosowng predkos¢ dla elementu, ktéry ma
by¢ oszlifowany.

APRZESTROGA:

. Pokretto regulacji predko$ci mozna maksymal-
nie obroci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji
1. Nie wolno prébowac obréci¢ go na site poza
pozycje 6 lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci
moze przestac¢ dziatac.
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MONTAZ

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego

Dla wtasnego bezpieczenstwa uzywaj zawsze uchwytu
bocznego. Zamontuj go poprzez solidne wkrecenie
w uchwyt. Uchwyt boczny mozna obraca¢, co utatwia

1. Uchwyt boczny 2. Uchwyt

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
sciernej

» Rys.3: 1. Koto pasowe tylne 2. Koto pasowe
przednie

Przewlecz tasme nad kotem pasowym przednim.
Narzedzie nalezy trzymac tak, jak pokazano na ilustracji
i wcisng¢ do dotu, aby cofng¢ koto pasowe przednie i
przewlec drugi koniec tasmy nad tylnym kotem paso-
wym. Podczas dociskania narzedzia do dotu zachowaj
ostroznosé, aby przednie koto pasowe nie obrdcito sie
nagle, powodujac utrate kontroli nad narzedziem.

WSKAZOWKA:

. Strzatka po wewnetrznej stronie tasmy i strzatka
na tylnym kole pasowym muszg wskazywac ten
sam kierunek.

» Rys.4: 1. Strzatka

Pyt

A OSTRZEZENIE: zaleznie od obrabianego
materiatu i uzywanych akcesoriéw pyt powsta-
jacy podczas korzystania z narzedzia moze by¢
szkodliwy. Zalecane jest, by uzytkownik korzystat
z odpowiedniego odpylacza, aby ograniczy¢ nara-
zenie na kontakt z pytem.

Sekcja ,,AKCESORIA OPCJONALNE” w niniejszej
instrukcji obstugi zawiera informacje na temat
wszystkich dostepnych opcjonalnych przystawek
do odsysania pytu.

Dodatkowe ostrzezenia:

. Aby nie dopusci¢ do wdychania pytu, zale-
cane jest takze noszenie maski przeciwpyto-
wej FFP2 lub P2.

Aby zapewni¢ skuteczne pochtania-

nie pytu, nalezy zapoznac¢ sie z sekcja
»KONSERWACJA” instrukcji obstugi podta-
czonego odpylacza.

. Nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisow
dotyczacych kontroli zapylenia obowigzu-
jacych w kraju, w ktérym wykonywane sa
prace.

. Nie nalezy uzywac¢ odpylacza podczas pracy
z materiatami metalowymi z wykorzystaniem
elektronarzedzi. Opitki metalu powstajgce
podczas pracy mogg spowodowac zapton
nagromadzonego pytu i uszkodzenie filtra
przeciwpytowego w odpylaczach, co stwarza
powazne zagrozenie pozarem.

. Dotyczy tylko krajow europejskich
Zalecane jest, by uzytkownik korzystat z
odpylacza klasy M lub H (zgodnie z definicja
w normie EN 60335-2-69).

W celu uzyskania pomocy i wsparcia w zakresie odpyla-
czy nalezy skontaktowac sie z lokalnym centrum serwi-
sowym firmy Makita.

Podtaczanie do odpylacza

MAPRZESTROGA:

. Gdy odkurzacz nie jest podtagczony do dyszy,
zawsze zamykaj nasadke dyszy. Nigdy nie
wkiadaj do dyszy palcéw.

Czyste operacje szlifiowania moga by¢ wykonane
poprzez potaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy
Makita.
» Rys.5: 1. Nasadka dyszy 2. Dysza
W celu podtagczenia weza nalezy uzy¢ kombinacji
przedniej ztgczki 24 i tacznika 25.
Srednica wewnetrzna fgcznika do podigczania weza
wynosi 25 mm.
» Rys.6: 1.Dysza 2. tacznik 25 3. Przednia ztgczka
24 4. Waz 28 5. Waz do odkurzacza
6. Odkurzacz
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DZIALANIE

APRZESTROGA:

. Zablokuj szlifowany element zaciskami itp.,
jezeli istnieje ryzyko, ze podczas obrobki moze
sie przesuwac.

. W momencie wigczania badz wytgczania
narzedzia nie powinno ono dotykac powierzchni
obrabianego elementu. W przeciwnym wypadku
jakos¢ szlifowania wykonczeniowego bedzie
staba, moze doj$¢ do uszkodzenia tasmy lub
utraty kontroli nad narzedziem.

. Podczas pracy z narzedziem nalezy zachowac¢
maksymalng ostroznos$¢, aby zadna czgs¢ ciata
operatora ani zadnej innej osoby nie stykata sie
z narzgdziem i z tasma.

Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu bocznego (rekoje-

$ci pomochniczej) i podczas pracy trzymac¢ narzedzie
zaréwno za uchwyt boczny, jak i rekojes¢ z wtgczni-
kiem. Wiaczy¢ narzedzie i poczekac, az osiggnie ono
maksymalng predkos$¢. Ostroznie przytozy¢ narzedzie
do elementu obrabianego, a nastepnie wykonywac ruch
w przod i w tyl. Zawsze tylko lekko dociska¢ tasme do
elementu obrabianego. Nadmierne dociskanie tasmy
moze spowodowac jej uszkodzenie oraz skrocenie
zywotnosci narzedzia.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.7: 1.Znak ograniczenia

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Wymien je,gdy sg one starte
do znaku limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste,
aby mozna je byto swobodnie wsung¢ do opraw. Obie
szczotki weglowe wymieniaé rownoczesnie. Uzywac
wytgcznie identycznych szczotek weglowych.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyjac¢ zuzyte szczotki weglowe, witozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.8: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytgcz-
nie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

A PRZESTROGA:

Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tasmy $cierne
Waz 28
tacznik 25

WSKAZOWKA:

Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

9031

Dimensiunea benzii

30 mm x 533 mm

Viteza benzii 3,3- 16,6 m/s (200 - 1.000 m/min)
Lungime totala 380 mm
Greutate neta 2,1kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Valoarea greutatii nete include accesoriile pentru utilizare normala si sigura specificate in manualul de

instructiuni.

Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de
lemn, plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841-2-4:
Nivel de presiune acustica (Lyx): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) emisiilor de zgomot decla-
rate poate (pot) fi, de asemenea, utilizata (utilizate)
intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Emisie de vibratii (a,): 1,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total4 (totale) a (ale)
nivelului de vibratii declarat poate (pot) fi, de aseme-
nea, utilizata (utilizate) intr-o evaluare preliminara a
expunerii.

MAAVERTIZARE: Emisia de vibratii in timpul
utilizarii efective a masinii electrice poate diferi
de valoarea (valorile) totala (totale) declarata
(declarate), in functie de modul in care masina
este utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a masinii electrice pot diferi de
valoarea (valorile) totala (totale) declarata (decla-
rate), in functie de modul in care masina este
utilizata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor continue (suma vectorilor

tri-axiali) determinata conform EN62841-2-4:
Mod de functionare: slefuire placa metalica

in continuare sunt prezentate valorile medii ale ampli-
tudinii maxime a acceleratiei in urma vibratiilor repetate
la socuri, pg, cu marja de eroare (K) corespunzatoare
determinata conform EN62841-2-4.

Mod de functionare: slefuire placa metalica

Pe: 64 m/s®

Marja de eroare (K): 11 m/s’

NOTA: Aceste valori declarate nu ar trebui utilizate
pentru a determina expunerea la vibratii a méinilor si
a bratelor.

Declaratii de conformitate

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE/Regatul Unit poate fi
accesata la urmatoarea adresa URL.

ROMANA
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE Cititi toate avertizarile privind
siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica. Nerespectarea
integrala a instructiunilor de mai jos poate provoca
electrocutari, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

AVERTIZARI DE SIGURANTA

PENTRU SLEFUITORUL CU BANDA

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece suprafata de slefuire
poate intra in contact cu propriul cablu. Taierea
unui fir sub tensiune poate pune sub tensiune
si componentele metalice expuse ale masinii
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

2. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de glefuire.

3. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

4.  Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Tineti magina ferm cu ambele maini.

7.  Asigurati-va ca banda nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

8.  Nu atingeti piesele in migcare.

9. Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o fineti cu mainile.

10. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Buton de blocare 2. Declansator
intrerupator
AATEN]'IE

nainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trageti pur si simplu tragaciul
intrerupatorului. Eliberati tragaciul intrerupatorului
pentru a opri masina.

Pentru functionare continua, trageti tragaciul intrerupa-
torului, apasati butonul de blocare si apoi eliberati tra-
gaciul intrerupatorului. Pentru a opri masina din pozitia
blocata, trageti complet tragaciul intrerupatorului si apoi
eliberatji-I.

Rondela de reglare a vitezei

Viteza benzii poate fi reglatad continuu intre 3,3 m si 16,6
m pe secunda prin rotirea rondelei de reglare a vitezei
la un numar de reglare de la 1 panala 6.

Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 6, vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1. Selectati viteza adec-
vata pentru piesa de slefuit.

AATENI'IE
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Instalarea manerului lateral

Pentru siguranta dumneavoastra, folositi intotdeauna
manerul lateral. Instalati-| ingsurubandu-I strans pe
suportul manerului. Manerul lateral poate fi pivotat
pentru o utilizare usoara.

» Fig.2: 1. Maner lateral 2. Maner

Montarea sau demontarea benzii de

slefuit

» Fig.3: 1. Rola spate 2. Rola fata

Introduceti banda pe rola din fata. Tineti masina dupa
cum se vede in figura si apasati-o in jos pentru a
retrage rola din fata astfel incat sa puteti introduce
banda pe rola din spate. Cand apasati masina in jos,
aveti grija sa nu permiteti rolei din fata sa se roteasca
neintentionat si sa scapati masina de sub control.

NOTA:

. Sdageata din interiorul benzii si cea marcata pe
rola din spate trebuie sa indice aceeasi directie.

» Fig.4: 1. Sageata

AAVERTIZARE: in functie de materialul cu
care se lucreaza si de accesoriul utilizat, praful
generat de utilizarea masinii poate fi daunator. Se
recomanda utilizatorului sa utilizeze un accesoriu
corespunzator de extragere a prafului pentru a
reduce expunerea.

Consultati sectiunea ,,ACCESORII OPTIONALE”
din acest manual de instructiuni pentru a vedea
toate accesoriile optionale de extragere a prafului
disponibile.

Avertismente suplimentare:

. Pentru a evita inhalarea prafului, este reco-
mandat sa purtati si o masca de protectie
impotriva prafului FFP2 sau o masca de
respirat P2.

. Cititi sectiunea ,,INTRETINERE” din manu-
alul de instructiuni al accesoriului de extra-
gere a prafului conectat pentru o colectare
eficienta a prafului.

. Respectati toate cerintele de reglementare
aplicabile pentru controlul prafului din tara
in care se efectueaza lucrarile.

. Nu utilizati un accesoriu de extragere a pra-
fului pentru lucrari metalice cu masini elec-
trice. Particulele de metal generate in timpul
lucrarilor metalice pot s& aprinda praful acumu-
lat si sa deterioreze filtrul de praf din interiorul
accesoriilor de extragere a prafului, prezentand
un pericol grav de incendiu.

. Numai pentru tarile europene
Se recomanda utilizatorului sa utilizeze un
accesoriu de extragere a prafului de clasa M
sau H (definit in EN 60335-2-69).

Pentru asistenta si sprijin privind accesoriile de extra-
gere a prafului, contactati centrul local de service
Makita.

Conectarea cu un accesoriu de
extragere a prafului

AATENTIE:

. Tnchideti intotdeauna capacul duzei atunci cand
aspiratorul nu este conectat la duza. Nu introdu-
ceti niciodata degetul in duza.

Operatiile de slefuire mai curate pot fi executate prin
conectarea slefuitorului cu banda la un aspirator Makita.
» Fig.5: 1. Capacul duzei 2. Duza

Utilizati o combinatie intre garnitura frontala 24 si o
imbinare 25 pentru conectarea furtunului.
Diametrul interior al imbinarii pentru conectarea furtu-
nului este de 25 mm.
» Fig.6: 1.Duz 2. Imbinare 25 3. Garnitur4 frontal&
24 4. Furtun 28 5. Furtunul aspiratorului
6. Aspirator

FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Fixati piesa de prelucrat cu menghine de mana,
etc. daca exista posibilitatea ca aceasta sa se
miste in timpul prelucrarii.

. Masina nu trebuie sa fie deja in contact cu
suprafata piesei de prelucrat atunci cand porniti
sau opriti magina. in caz contrar, poate rezulta o
slefuire de calitate slaba, o deteriorare a benzii
sau pierderea controlului asupra masinii.

. Cand lucrati cu masina, aveti deosebita grija sa
evitati orice contact al masinii si benzii cu orice
parte a corpului dumneavoastra sau al persoa-
nelor din jur.

Folositi intotdeauna manerul lateral (manerul auxiliar)
si tineti masina ferm atat de manerul lateral, cat si de
manerul cu comutator in timpul lucrului. Porniti masina
si asteptati pana cand atinge viteza maxima. Pozitionati
usor masina pe suprafata piesei de prelucrat si depla-
sati masina Tnainte si inapoi. Apasati doar usor banda
pe piesa de prelucrat. Presiunea excesiva ar putea
deteriora banda si scurta durata de viata a masinii.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.7: 1. Marcaj limita
Scoateti si verificati periile de carbune in mod regulat.
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Tnlocuiti-le atunci cand se uzeaza pané la marcajul
limita. Pastrati periile de carbune curate si libere pentru
a aluneca in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie
inlocuite concomitent. Folositi numai perii de carbune
identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.
» Fig.8: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in acest
manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au
fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Benzi de slefuit

. Furtun 28
«  Imbinare 25
NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 9031
Bandgrofte 30 mm x 533 mm
Bandgeschwindigkeit 3,3- 16,6 m/s (200 - 1.000 m/min)
Gesamtlange 380 mm
Netto-Gewicht 2,1kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
. Der Nettogewichtswert schlief3t die in der Betriebsanleitung angegebenen Aufsatze fiir normalen und sicheren

Gebrauch ein.

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groer Flachen

aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief8lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

geman EN62841-2-4:
Schalldruckpegel (L»): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Der kontinuierliche Vibrationsgesamtwert (triaxiale

Vektorsumme) ermittelt nach EN62841-2-4:

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsemission (a,) : 1,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s?

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schwingungsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir
eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
vorlaufige Bewertung der Gerauschbelastung ver-
wendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission beim tat-
séachlichen Benutzen des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Art und Weise, wie dieses Werkzeug
benutzt wird, von dem (den) angegebenen
Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatséch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

AWARNUNG: Die Schwingungsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs von dem (den)
angegebenen Gesamtwert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Im Folgenden sind die Mittelwerte der Spitzenamplitude
der Beschleunigung aus wiederholten stoRartigen
Vibrationen, pg, mit der entsprechenden Unsicherheit
(K), ermittelt nach EN62841-2-4, dargestellt.

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte

pe: 64 m/s®

Messunsicherheit (K) : 11 m/s’

HINWEIS: Diese angegebenen Werte sollten nicht
zur Bestimmung der Schwingungsbelastung der
Hande und Arme verwendet werden.
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Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU/UK-Konformitatserklarung kann unter der fol-
genden URL abgerufen werden.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR
BANDSCHLEIFER

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflachen, weil die Schleifoberflache das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fliihrenden Kabel kénnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

2. Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

3. Manche Materialien kénnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

4. Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

5. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine

Schutzbrille.
6. Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

7.  Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Schleifband nicht
das Werkstiick beriihrt.

8. Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.
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9. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

10. Benetzen Sie die Werkstiickoberfliche nicht
mit Wasser, weil dieses Werkzeug nicht was-
serdicht ist.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Blockierungstaste 2. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Zum Einschalten des Werkzeugs betatigen Sie einfach
den Ein/Aus-Schalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ein/Aus-Schalter los.

Ziehen Sie fiir den Dauerbetrieb den Ein/Aus-Schalter,
dricken Sie die Arretiertaste ein und lassen Sie

dann den Ein/Aus-Schalter los. Zur Aufhebung der
Arretierung miissen Sie den Ein/Aus-Schalter bis zum
Anschlag betatigen und anschlieBend loslassen.

Geschwindigkeitstellrad

Die Bandgeschwindigkeit Iasst sich durch Drehen des
Drehzahl-Stellrads auf eine Nummer von 1 bis 6 stufen-
los zwischen 3,3 m und 16,6 m pro Sekunde andern.
Wenn das Stellrad in Richtung der Nummer 6 gedreht
wird, wird die Geschwindigkeit erhéht. Niedrigere
Geschwindigkeiten werden erreicht, wenn das

Stellrad in Richtung der 1 gedreht wird. Stellen Sie die
Geschwindigkeit dem zu schleifenden Werkstiick ent-
sprechend ein.
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A\VORSICHT:

. Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis
6 und zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam
Uber 6 oder 1 hinaus gedreht, Iasst sich die
Geschwindigkeit méglicherweise nicht mehr

einstellen.

MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einsetzen des Seitengriffs

Verwenden Sie zu |hrer eigenen Sicherheit stets den
Seitengriff. Montieren Sie ihn, indem Sie ihn fest am
Griffhalter anschrauben. Der Seitengriff kann zur
Erleichterung der Arbeit gedreht werden.

» Abb.2: 1. Seitlicher Griff 2. Griffhalter

Montage und Demontage des

Schleifbandes

» Abb.3: 1. Hintere Rolle 2. Vordere Rolle

Fihren Sie das Band liber die vordere Rolle. Halten
Sie das Werkzeug, wie in der Abbildung angegeben,
und driicken Sie die vordere Rolle nach unten, um

sie zurlickzuziehen, damit Sie das andere Ende des
Bandes Uber die hintere Rolle ziehen kénnen. Achten
Sie beim Herunterdriicken des Werkzeugs darauf, dass
die vordere Rolle sich nicht versehentlich dreht, da Sie
so die Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren kénnen.

HINWEIS:

. Der Pfeil auf der Innenseite des Bandes und
der auf der hinteren Rolle missen in die gleiche
Richtung zeigen.

» Abb.4: 1. Pfeil

A WARNUNG: Je nach dem zu bearbeitenden
Material und dem benutzten Zubehoérteil kann der
Staub, der beim Benutzen dieses Werkzeugs ent-
steht, schadlich sein. Dem Benutzer wird empfoh-
len, eine geeignete Staubabsaugung zu benutzen,
um die Exposition zu verringern.

Im Abschnitt ,SONDERZUBEHOR" dieser
Betriebsanleitung finden Sie alle optional erhaltli-
chen Staubabsaugaufsitze.

Zusatzliche Warnhinweise:

. Um das Einatmen von Staub zu verhindern,
wird empfohlen, zusatzlich eine FFP2-
Staubmaske oder eine P2-Atemschutzmaske
zu tragen.

. Lesen Sie den Abschnitt ,WARTUNG* in
der Betriebsanleitung der angeschlossenen
Staubabsaugung, um die Effektivitit der
Staubabsaugung aufrechtzuerhalten.

. Befolgen Sie alle anwendbaren
Anforderungen fiir die Kontrolle von Staub
in dem Land, in dem die Arbeiten durchge-
fiihrt werden.

. Benutzen Sie keine Staubabsaugung fiir die
Metallbearbeitung mit Elektrowerkzeugen.
Metallpartikel, die bei der Metallbearbeitung
entstehen, kénnen den angesammelten
Staub entzlinden und den Staubfilter in
Staubabsaugungen beschadigen, was eine
ernsthafte Brandgefahr darstellt.

. Nur fiir europdische Ldander
Dem Benutzer wird empfohlen, einen
Staubsauger der Klasse M oder H (gemaR EN
60335-2-69) zu benutzen.

Wenn Sie Hilfe und Unterstiitzung zu
Staubabsaugungen bendtigen, wenden Sie sich bitte an
Ihre 6rtliche Makita-Kundendienststelle.

Verbindung mit einer
Staubabsaugung

A\VORSICHT:

. SchlieRen Sie immer die Stutzenkappe, wenn
kein Staubsauger am Stutzen angebracht ist.
Stecken Sie niemals den Finger in den Stutzen.

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an den
Bandschleifer anschlief3en, kénnen Sie sauberer
schleifen.

» Abb.5: 1. Stutzenkappe 2. Stutzen

Verwenden Sie eine Kombination aus Frontmanschette
24 und Verbindungsstlick 25, um den Schlauch
anzuschlieRen.
Der Innendurchmesser des Verbindungsstiicks fir den
Schlauchanschluss betragt 25 mm.
» Abb.6: 1. Stutzen 2. Verbindungsstiick 25

3. Frontmanschette 24 4. Schlauch 28

5. Staubsaugerschlauch 6. Staubsauger

21 DEUTSCH



ARBEIT

AVORSICHT:

. Sichern Sie das Werkstiick mit Klemmen usw.,
wenn die Méglichkeit besteht, dass es sich
wahrend der Arbeit bewegt.

. Beim Ein- und Ausschalten darf das
Werkzeug nicht bereits im Kontakt mit der
Werkstlickoberflache sein. Dies kann zu einem
schlechten Schliffbild, Beschadigung des
Bandes und Kontrollverlust Giber das Werkzeug
fihren.

. Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug
streng darauf, jeden Kontakt des Werkzeugs
und des Bandes mit Teilen lhres Kérpers und
mit Gegenstanden oder Personen in Ihrer Nahe
zu vermeiden.

Verwenden Sie stets den Seitengriff (Zusatzgriff) und
halten Sie das Werkzeug wahrend des Betriebs sowohl
am Seitengriff als auch am Schaltergriff kraftig fest.
Schalten Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es
die volle Geschwindigkeit erreicht hat. Setzen Sie das
Werkzeug vorsichtig an die Oberflache des Werkstiicks
an und bewegen Sie das Werkzeug vor und zurtick.
Driicken Sie das Band nur leicht gegen das Werkstuick.
UbermaRiger Druck kann das Band beschadigen und
die Lebensdauer des Werkzeugs verkirzen.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fiihren.

Kohlenwechsel

» Abb.7: 1. Grenzmarke

Entfernen und Gberpriifen Sie die Kohleblrsten in
regelmaRigen Abstéanden. Ersetzen Sie sie, wenn sie
bis zur Verschleilgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebiirsten sauber und sorgen Sie dafiir, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebirsten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdrsten.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlisse-
nen Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

» Abb.8: 1. Kohlenhalterdeckel 2. Schraubendreher

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen
von den autorisierten Servicestellen der Firma Makita
und unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehbrteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Schleifbander

. Schlauch 28

. Verbindungssttick 25

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell

9031

Szalag mérete

30 mm x 533 mm

Szalag sebessége

3,3-16,6 m/s (200 - 1000 m/min)

Teljes hossz 380 mm
Tiszta tdmeg 2,1kg
Biztonsagi osztaly \E\/II

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. A netté sulyérték tartalmazza a normal és biztonsagos hasznalathoz sziikséges, a hasznalati utasitasban

megadott tartozék(ok)at.

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam nagyfelllet(i faanyagok, manyagok
és fémek, valamint festett felliletek csiszolasara
hasznalhaté.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad koétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld feszultséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldel6vezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-4 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (La): 86 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 94 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a mega-
dott teljes értéktdl a hasznalat médjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
teljes értéktdl a hasznalat maodjatol fliggéen.

A FIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié

A folyamatos rezgés teljes értéke (haromtengely(i vek-

torésszeg) az EN62841-2-4 szerint meghatarozva:
Mikodési mod: fémlemez csiszolasa
Rezgéskibocsatas (an): 1,5 m/s?
Tirés (K): 1,5 m/s’

elinditasok szama mellett).

Az alabbiakban az ismételt I6késszeri rezgésekbdl
szarmazé gyorsulas csicsamplitidéjanak pg atlagér-
tékeit mutatjuk be, a megfeleld bizonytalansaggal (K),
amelyet a EN62841-2-4 szerint hataroztunk meg.
Mikddési mod: fémlemez csiszolasa
Pr: 64 m/s?
Bizonytalansag (K): 11 m/s”
MEGJEGYZES: Ezek a bejelentett értékek nem

nak meghatarozasara.

Megfelel6ségi nyilatkozatok

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EU/Egyesiilt Kiralysag megfelel6ségi nyilatkozata a
kévetkezd URL-cimen érhet6 el.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozo6das érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrél (vezeték nélkiili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A SZALAGCSISZOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK

1. A szerszamgépet a szigetelt markolasi felii-
leteinél fogva tartsa, mert el6fordulhat, hogy
a csiszolofeliilet érintkezik a tapkabellel. A
fesziiltség alatt Iév6 vezeték elvagasakor a szer-
szam szabadon all6 fém részei is aram ala kertil-
hetnek, és aramités érheti a kezel6t.

2. Megfeleléen szelléztesse a munkateriiletet, ha
csiszolasi munkat végez.

3. Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

4. Mindig a megmunkalt anyagnak és az alkal-
mazasnak megfelelé pormaszkot/gazalarcot
hasznaljon.

5.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

6.  Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

7. Ellenérizze, hogy a szalag nem ér-e a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.

8. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

9. Ne hagyja a miik6dé szerszamot felligye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

10. A szerszam nem vizall6, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1.Zargomb 2. Kioldékapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a
kapcsolé kioldbgombjat. Engedje fel a kapcsol6 kioldo-
gombjat a leallitashoz.

A folyamatos mikddtetéshez hizza meg a kapcsold
kioldégombjat, nyomja beljebb a reteszel6gombot,
majd engedje fel a kapcsol6 kiolddgombjat. A szerszam
kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl huzza meg a kap-
csol6 kioldogombijat teljesen, majd engedje fel.

Sebességszabalyozo tarcsa

A szalag sebessége fokozatmentesen allithaté 3,3 m
és 16,6 m percenkénti sebességek kdzott a sebesség-
szabalyozo tarcsa elforgatasaval, amelyen 1-tél 6-ig
vannak jeldlések.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 6 szam
irdnyaba forgatja; kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja. Valassza ki a csiszolni kivant
munkadarabnak megfelel sebességet.

AvicyAzar:

. A sebességszabalyozé tarcsa csak a 6 sza-
mig fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
eréltesse azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozo funkcié nem fog tovabb
mikaodni.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potarol miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

Az oldalsé fogantyu felszerelése

A sajat biztonsaga érdekében mindig hasznalja az
oldals6 markolatot. Szerelje azt fel ugy, hogy felcsava-
rozza azt a markolattartéra. Az oldals6é markolat meg-
ddénthetd a kénnyebb hasznalat érdekében.

» Abra2: 1. Oldalmarkolat 2. Markolattarté
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A csiszoloszalag felszerelése és

eltavolitasa

» Abra3: 1.Hats6 szalagtarcsa 2. Eliils6 szalagtarcsa

Hurkolja a szalagot az eliils6 szalagtarcsara. Fogja meg
a szerszamot az abran lathaté modon, és nyomja le

az elllsé szalagtarcsa visszahUzasahoz, majd csUsz-
tassa el a szalag masik végét a hatulsé szalagtarcsa
felett. Amikor lenyomja a szerszamot, vigyazzon és ne
engedje, hogy az ellilsé szalagtarcsa hirtelen elfordul-
jon, és a szerszam iranyithatatlanna valjon.

MEGJEGYZES:

. Anyilnak a szalag bels6 oldalan és a hatsé
szalagtarcsan talalhaté nyilnak azonos iranyba
kell néznie.

» Abra4: 1. Nyil

AFIGYELMEZTETES: A megmunkalandé
anyagtol és a hasznalt tartozéktol fliggben a szer-
szam hasznalata soran keletkezé por karos lehet.
A felhasznalonak ajanlott megfelel6 porelszivo
hasznalata az expozicié csokkentése érdekében.

A rendelkezésre all6 opcionalis porelszivo
adaptereket lasd a jelen hasznalati utmutaté
»OPCIONALIS KIEGESZITOK?” cimii részében.

Tovabbi figyelmeztetések:

. A por belégzésének megel6zése érdekében
ajanlott FFP2 porvédé maszkot vagy P2
légzokésziiléket is viselni.

. Olvassa el a csatlakoztatott porelszivé hasz-
nalati Gtmutatéjanak ,, KARBANTARTAS”
cimii részét a porelszivas hatékonysaganak
megdbrzése érdekében.

. Kovesse a munkavégzés helye szerinti
orszag 6sszes vonatkozoé porszabalyozasi
eldirasat.

. Ne hasznaljon porelszivét fémmegmunkalas-
hoz elektromos szerszamokkal. A fémmeg-
munkalas soran keletkezd fémrészecskék megy-
gyuijthatjak a felgyllemlett port, és karosithatjak
a porelszivokban Iévé porsziirét, ami komoly
tlizveszélyt jelent.

. Csak eurdpai orszdgok szaméra
A felhasznalonak ajanlott M vagy H porelszi-
vot hasznalni (az EN 60335-2-69 szabvany-
ban meghatarozottak szerint).

A porelszivokkal kapcsolatos segitségért és tamogata-
sért forduljon a helyi Makita szervizkézponthoz.

Csatlakozas porelszivéval

Avicyizar:

. Mindig zarja vissza a fuvoka fedelét, ha a por-
szivo nincs a fuvékahoz csatlakoztatva. Soha
ne dugja az ujjat a fuvékaba.

Tisztabb csiszolasi miveletek végezheték, ha a szalag-
csiszolot egy Makita porszivohoz csatlakoztatja.
» Abra5: 1. Fuvoka fedele 2. Fuvoka

A téml6 csatlakoztatasahoz hasznalja az eliilsé

karmantyu 24 és a tomlé 25 kombinacidjat.
A tdmlécsatlakozashoz vald csatlakozo belsé atméréje
25 mm.
» Abra6: 1.Fuvoka 2. Csatlakozé 25 3. Eliils6 kar-
manty( 24 4. Cs6, 28 5. Porszivé cséve
6. Porszivo

UZEMELTETES

AviGyAzar:

. Régzitse a munkadarabot szoritokkal, stb. ha
fennall a lehet6sége, hogy a megmunkalas
soran elmozdulhat.

. A szerszam nem érintkezhet a munkadarab felii-
letével, amikor ki vagy bekacsolja a szerszamot.
Ellenkezb esetben rossz csiszolasi minéség,

a szalag karosodasa vagy iranyithatatlanna
valasa lehet az eredmény.

. Amikor munkat végez a szerszammal, legyen
nagyon 6vatos, nehogy a szerszam vagy a
szalag a testéhez vagy a kdzelben allé szemé-
lyekhez érjen.

Mindig hasznalja az oldals6 markolatot (kisegité mar-
kolat), és tartsa er6sen a szerszamot mind az oldals6
markolattal, mind a kapcsoléfogantydval a munka
soran. Kapcsolja be a szerszamot, és varjon, amig az
eléri a maximalis fordulatszamot. Finoman helyezze a
szerszamot a munkadarab felliletére, majd mozgassa
elére és hatra. A szalagot ne nyomja szorosan a mun-
kadarabra. A tulzott nyomas rongalhatja a szalagot, és
megroviditheti a szerszam élettartamat.

KARBANTARTAS

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra7: 1.Hatarjelzés

Rendszeresen vegye ki és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a jel6lésig elkoptak. A szén-
keféket tartsa tisztan, és azok szabadon csusszanak
a tartékban. Mindkét szénkefét egyszerre kell cserélni.
Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

Csavarhlzo segitségével tavolitsa el a kefetart6 sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

» Abra8: 1. Kefetarté sapka 2. Csavarh(izé
Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartaséhoz, a javita-
sokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy besza-
balyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
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kell végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGYAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

. Csiszol6szalagok

«  Cs6,28
. Csatlakozoé 25
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model

9031

Velkost pasu

30 mm x 533 mm

Rychlost pasu

3,3-16,6 m/s (200 - 1000 m/min)

Celkova dizka 380 mm
Hmotnost netto 2,1kg
Trieda bezpeénosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.

. Hodnota Cistej hmotnosti zahffia prisluSenstvo na bezné a bezpecné pouzivanie, ktoré su uvedené v navode

na obsluhu.
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur¢eny na pieskovanie velkych povr-
chov dreva, plastu a kovovych materialov, ako aj natre-
tych povrchov.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, priCom naradie
mdze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvoijitou izolaciou a preto sa
moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodic¢a.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena

podla EN62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (L,): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 94 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiSobnej metéddy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
mdze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku poéas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa moézu odli-
Sovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to v
zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy

bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota nepretrzitych vibracii (trojosovy vekto-
rovy sucet) ur€ena podia normy EN62841-2-4:
Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky
Emisie vibracii (ay): 1,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody

a moze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa moze pouzit' aj na predbezné postdenie vystave-
nia ich G¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii poéas skutoé-
ného pouzivania elektrického nastroja sa mézu
odliSovat’ od deklarovanej celkovej hodnoty, a to
v zavislosti od spésobov pouzivania nastroja.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Nasledujuce udaje ukazuju priemerné hodnoty maxi-
malnej amplitudy zrychlenia z opakovanych narazovych
vibracii, pg, so zodpovedajlicou odchylkou (K) uréenou
podla normy EN62841-2-4.

Pracovny rezim: brasenie kovovej dosky

Pe: 64 m/s’

Odchylka (K): 11 m/s?

POZNAMKA: Tieto deklarované hodnoty sa nemajt
pouzit na ur€enie vystavenia ruk a ramien vibraciam.

Vyhlasenia o zhode

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie EU/Spojeného kralovstva o zhode je k dis-
pozicii na tejto adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

A\VAROVANIE Prestudujte si vietky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a technické
Specifikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych pokynov méze
dojst k urazu elektrickym prudom, poZiaru alebo vaz-
nemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

BEZPECNOSTNE VAROVANIA PRE

PASOVU BRUSKU

1. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izo-
lované uchopné povrchy, pretoze briuseny
povrch sa méze dostat’ do kontaktu s kablom.
Preseknutie vodic¢a pod napatim méze spdsobit’
Lvodivost™ kovovych Casti elektrického nastroja
s désledkom zasiahnutia obsluhy elektrickym
prudom.

2. Ked vykonavate brusenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

3. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt toxické. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe€nostné informacie dodavatela
materialu.

4.  Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
slneéné okuliare NIE st ochranné okuliare.

6. Drzte nastroj pevne oboma rukami.

7.  Skér, ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
pas nedotyka obrobku.

8.  Nepriblizujte ruky k otacajuicim sa €astiam.

9. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nastrojom, len ked’ ho drzite v
rukach.

10. Tento nastroj nie je odolny voéi vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest k vdznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie
» Obr.1: 1. Blokovacie tlacidlo 2. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete naradie zapnut, jednoducho potiahnite spust.
Naradie zastavite uvolnenim spuste.

Na priebeznu prevadzku potiahnite spust, stlacte uza-
mykacie tla¢idlo a potom uvolnite spust. Naradie sa z
uzamknutej polohy vypina uplnym potiahnutim a uvol-
nenim spuste.

Otocény ovladaé rychlosti

Rychlost pasu méZete lubovolne nastavit medzi 3,3 a
16,6 m/min. otd¢anim oto¢ného ovladaca rychlosti na
dané Ciselné nastavenie 1 az 6.

Vys$Siu rychlost dosiahnete, ked otoény ovladac otogite
v smere Cisla 6, nizsiu rychlost dosiahnete otoéenim
oto¢ného ovladaca k Cislu 1. Nastavte pozadovanu
rychlost’ pre briseny obrobok.

APOZOR:

. Nastavovacie poc¢itadlo rychlosti je mozné otocit'
len do 6 a potom naspat do 1. Nepokusajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz boénej rukovite

Pre vlastnl bezpeénost vzdy pouZivajte bo¢nu rukovat.
Namontujete ju naskrutkovanim na drziak rukovate.
Bocna rukovat sa da naklapat pre ulahcenie obsluhy.
» Obr.2: 1. Boc¢na rukovat 2. Drziak rukovate

Montaz a demontaz brasneho pasu

» Obr.3: 1. Zadna kladka 2. Predna kladka

ZaloZte pas na prednu kladku. Pridrzte nastroj podla
obrazka a zatlacte prednu kladku nadol, ¢im sa
zatiahne a mézete navliect druhy koniec pasu na zadnu
kladku. Pri tlaceni nastroja nadol budte opatrni, aby sa

28 SLOVENCINA



predna kladka nahle neotocila, ¢o by spdsobilo stratu
kontroly na nastrojom.

POZNAMKA:

. Sipka na vnutornej strane pasu a $ipka vyzna-
¢ena na zadnej kladke musia ukazovat rovna-
kym smerom.

» Obr.4: 1.Sipka

MA\VAROVANIE: V zavislosti od obrabaného
materialu a pouzitého prisluSenstva moze byt’
prach vznikajuci pri pouzivani nastroja Skodlivy.
Pouzivatelovi sa odporuca pouzivat’ vhodny
odsavac prachu na znizenie expozicie.

Vsetky dostupné volitelné adaptéry na odsa-
vanie prachu najdete v ¢asti ,,VOLITELNE
PRiISLUSENSTVO“ v tomto navode na obsluhu.
Dal$ie varovania:

. Aby ste zabranili vdychnutiu prachu, odpo-
ruca sa nosit’ aj protiprachovi masku FFP2
alebo respirator P2.

. Preéitajte si éast’,,UDRZBA* v navode na
obsluhu pripojeného odsavaca prachu, aby
ste zachovali u€innost’ zberu prachu.

. Dodrziavajte vSetky platné regula¢né pozia-
davky na regulaciu prasnosti v krajine, v
ktorej sa prace vykonavaju.

. Nepouzivajte odsavaé¢ prachu na obrabanie
kovov s elektrickymi nastrojmi. Kovové ¢as-
tice vznikajuce pri obrabani kovov mézu zapalit
nahromadeny prach a po$kodit' prachovy filter
v odsavacoch prachu, ¢o predstavuje vazne
nebezpecenstvo poZiaru.

. Len pre krajiny Eurépy
Pouzivatelovi sa odporuca pouzivat’ odsa-
vac prachu triedy M alebo H (podra definicie
v norme EN 60335-2-69).

Pomoc a podporu tykajlcu sa odsavacov prachu
vam poskytne miestne servisné stredisko spolo¢nosti
Makita.

Spojenie s odsavacom prachu

APOZOR:

. Ked vysavac nie je pripojeny k dyze, viecko
dyzy vzdy uzatvorte. Nikdy nestrkajte prsty do
dyzy.

Pripojenim lesti¢ky k vysavacu Makita dosiahnete
Cistejsi proces brusenia.
» Obr.5: 1. Viec¢ko dyzy 2. Dyza
Na pripojenie hadice pouzite kombinaciu prednej man-
Zety 24 a spoja 25.
Vnutorny priemer spoja na pripojenie hadice je 25 mm.
» Obr.6: 1.Dyza 2. Spoj 25 3. Predna manzeta

24 4. Hadica 28 5. Hadica na vysavac¢

6. VVysavac

PRACA

APOZOR:

. Ak je moznost, Ze sa obrobok poc¢as prace
pohne, zaistite ho svorkami a pod.

. Nastroj by eSte nemal byt v kontakte s povr-
chom obrobku, ked' ho zapinate alebo vypinate.
V opa¢nom pripade mdze byt vysledkom nedo-
stato¢né leStenie, poskodenie pasu alebo strata
kontroly nad nastrojom.

. Ked pracujete s nastrojom, budte velmi opatrni,
aby nedoslo ku kontaktu nastroja alebo pasu so
Ziadnou €astou vasho tela alebo inej osoby ¢i
predmetu v blizkosti.

Vzdy pouzivajte bo¢nu rukovat (pomocnu rukovat)

a naradie pri praci drzte pevne za bo¢nu rukovat aj
rukovat so spinacom. Naradie zapnite a pockajte,

kym nedosiahne pInu rychlost. Opatrne prilozte nara-
die k povrchu obrobku a naradim posuvajte dopredu

a dozadu. Pas na obrobok pritlacajte len slabo.
Nadmernym tlakom méze doéjst k poskodeniu pasu a k
skrateniu Zivotnosti naradia.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.7: 1. Medzna znacka

Pravidelne odstrarite a skontrolujte uhlikové kefky.
Vymerite ich, ked su opotrebované az k oznaceniu.
Uhlikové kefky udrziavaijte &isté a mali byt volne skizat
do drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia vymienat
naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vloZte nové a zaskrutkujte
veka naspat’.

» Obr.8: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkova¢

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba
¢i nastavovanie robené autorizovanymi servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecéenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Brusne pasy
. Hadica 28
. Spoj 25

POZNAMKA:

. Niektoré poloZky zo zoznamu mézu byt sucas-

tou balenia naradia vo forme Standardného

prislusenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

9031

Rozmeéry pasu

30 mm x 533 mm

Rychlost pasu 3,3-16,6 m/s (200 - 1 000 m/min)
Celkova délka 380 mm
Hmotnost netto 2,1kg

TFida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.

. Hodnota Cisté hmotnosti zahrnuje nastavce pro bézné a bezpecné pouziti, které jsou uvedeny v navodu

k obsluze.
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva,
plastd a kovovych materiall a dale povrchl opatfenych
natérem.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pFipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-4:
Hladina akustického tlaku (L,a): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 94 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnoty deklarovanych emisi hluku Ize
také pouzit k predbéZnému posouzeni miry expozice.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skutec¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace

Celkova hodnota nepfetrzitych vibraci (vektorovy
soucet tfi os) uréena podle normy EN62841-2-4:
Pracovni rezim: brusna kovova deska
Emise vibraci (a,): 1,5 m/s

Nejistota (K): 1,5 m/s?

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zku$ebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkové hodnoty deklarovanych vib-

raci Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry
expozice.

AVAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi se mohou ve skute¢nosti lisit od
celkovych deklarovanych hodnot v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v uvahu vSechny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Nize jsou uvedeny stfedni hodnoty Spickové amplitudy
zrychleni z opakovanych razovych vibraci, pg, s pfislus-
nou nejistotou (K) uréené podle normy EN62841-2-4.

Pracovni rezim: brusna kovova deska

Pr: 64 m/s’

Nejistota (K): 11 m/s?

POZNAMKA: Tyto deklarované hodnoty by se
nemély pouzivat pro stanoveni expozice vibracim
plsobicim na ruce a paze.

Prohlaseni o shodé

Pouze pro evropské zemé

EU/UK prohlaseni o shodé je k dispozici na nasledujici
adrese URL.

https://support.makita.biz/doc/doc_index.html
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI Preététe si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynt mize vést
k Urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznému
zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznaduje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické site,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K

PASOVE BRUSCE

1. Naradi drzte za izolované ¢asti drzadel, nebot’
brusny povrch muze pfijit do kontaktu s viast-
nim napajecim kabelem. ZasaZenim vodi¢e pod
napétim se mlze proud pfenést do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha miize utrpét traz
elektrickym proudem.

2.  P¥ibrouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

3.  Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kuzi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

4. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

5. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunec¢ni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

6. Drzte naradi pevné obéma rukama.

7. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
pas nedotyka dilu.

8.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

10. Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muze zpUsobit vazné zranéni.
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AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Blokovaci tlacitko 2. Spina¢

A\UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Naradi spustite jednoduchym stisknutim spousté.
Vypnuti provedete uvolnénim spousté.

Chcete-li pracovat v nepretrzitém provozu, stisknéte
spoust, zamacknéte aretacni tlacitko a potom spoust
uvolnéte. Jestlize chcete naradi v aretované poloze
vypnout, stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

Otoény

volié rychlosti

Rychlost pasu Ize plynule regulovat v rozmezi od 3,3
do 16,6 metrli za sekundu presunutim oto¢ného volice
otacek na pozadované nastaveni od 1 do 6.

Vys$8i rychlosti se dosahuje pfi ota€eni voli¢em ve
sméru Cislice 6. Niz8i rychlost Ize ziskat pfi otaceni
voli¢em ve sméru Eislice 1. Vyberte rychlost odpovida-
jici brousenému dilu.

A\ UPOZORNENI:

. Oto¢nym voli¢em rychlosti Ize ota¢et pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli€¢em neota-
Cejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k
porus$e funkce regulace otacek.

r -

MONTAZ

MA\UPOZORNENI:

. Nez za¢nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace boéni rukojeti

K zaijisténi vlastni bezpec€nosti vzdy pouzivejte boéni
rukojet. Bo¢ni rukojet nainstalujte naSroubovanim a
pevnym utazenim na drzaku rukojeti. Bo¢ni rukojeti Ize
otacet. Nastroj tak umozZnuje snadné pouzivani.

» Obr.2: 1. Bo¢ni rukojet 2. Drzak rukojeti

Instalace a demontaz brusného

pasu

» Obr.3:

Obtocte pas okolo pfedni femenice. Uchopte nastroj
pevné, jak je ilustrovano na obrazku, a stisknutim dolu
zasurite pfedni femenici. Poté mlzete nasunout druhy

CESKY

1. Zadni femenice 2. Pfedni femenice



konec pasu na zadni femenici. P¥i pfitlacovani nastroje
davejte pozor, aby nedoslo k neocekavanému otoceni
predni femenice, které by mohlo vést ke ztraté kontroly
nad nastrojem.

POZNAMKA:
. Sipka na vnitini stran& pasu a $ipka vyznagena
na zadni femenici musi mit stejny smér.
» Obr.4: 1.Sipka

MA\VAROVANI: v zavislosti na opracovavaném
materialu a pouzitém pfislusenstvi muze byt
prach vznikajici pfi pouzivani naradi Skodlivy.
Uzivateli se doporuéuje pouzivat vhodny odsavac¢
prachu ke snizeni expozice.

Vsechny volitelné nastavce k odsavani pra-

chu, které jsou k dispozici, naleznete v ¢asti

»VOLITELNE PRISLUSENSTVi“ v tomto navodu

k obsluze.

DalSi varovani:

. Aby se zabranilo vdechovani prachu, dopo-
rucuje se také nosit protiprachovou masku
FFP2 nebo respirator P2.

+  Preététe si éast ,UDRZBA“ v navodu
k obsluze pfipojeného odsavace prachu, aby
byl sbér prachu efektivni.

. Dodrzujte vSechny pozadavky platnych
predpist pro omezovani pusobeni prachu
v zemi, kde se prace provadi.

. P¥i obrabéni kovu elektrickym naradim
odsavac prachu nepouzivejte. Kovové ¢as-
tice vznikajici pfi obrabéni kovd mohou zapalit
nahromadény prach a po$kodit prachovy filtr
uvniti odsavacll prachu, coz predstavuje vazné
nebezpedi pozaru.

. Pouze pro evropské zemé
Uzivateli se doporucuje pouzivat odsavaé
prachu tfidy M nebo H (jak je definovano

v normé EN 60335-2-69).

Pokud potfebujete pomoc a podporu ohledné odsavacu
prachu, obratte se na mistni servisni stfedisko Makita.

Pripojeni s odsavacem prachu

A UPOZORNENI:
. Neni-li odsava¢ prachu pfipojen k hubici, vzdy
uzaviete vi¢ko hubice. Do hubice nikdy nevkla-

dajte prsty.

Vétsi Cistotu Ize pfi brouSeni zajistit pfipojenim pasové

brusky k odsavaci prachu Makita.

» Obr.5: 1. Vicko hubice 2. Hubice

K pfipojeni hadice pouzijte kombinaci pfedni manzety

24 a spojky 25.

Vnitfni primér spojky pro pfipojeni hadice je 25 mm.

» Obr.6: 1. Hubice 2. Spojka 25 3. Pfedni manzeta
24 4. Hadice 28 5. Hadice odsavace prachu
6. Odsavac prachu

PRACE

A\ UPOZORNENI:

. Pokud v prabé&hu prace existuje moznost posu-
nuti dilu, uchytte jej svorkami nebo podobné.

. Nastroj nesmi byt pfi spusténi ¢i vypnuti jiz v
kontaktu s povrchem zpracovavaného dilu.
V opac¢ném pripadé muZzete ziskat nekvalitni
povrch, mize dojit k poskozeni pasu nebo
ztraté kontroly nad nastrojem.

. PFi praci s nastrojem davejte velky pozor, abyste
zamezili jakémukoliv kontaktu mezi nastrojem
a pasem a vami samotnymi ¢i jakymikoliv oso-
bami nebo pfedméty v blizkém okoli.

Vzdy pouzivejte boéni rukojet (pomocné drzadlo) a pfi
praci naradi pevné drzte za boc¢ni rukojet i za drzadlo
se spina¢em. Naradi zapnéte a pockejte, az dosahne
plnych otacek. Naradi opatrné polozZte na obrobek a
posouvejte jim vpied a zpét. Pas k obrobku pfitlacujte
jen zlehka. P¥ili$ny tlak by mohl zpUsobit poSkozeni
pasu a zkraceni zivotnosti naradi.

UDRZBA

A UPOZORNENJ:

. Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢&i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zmé&nam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Vyména uhlika
» Obr.7: 1. Mezniznacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfe-
bené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzakl. Oba uhliky
je tfeba vyménovat soucasné. PouzZivejte vyhradné
stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odsroubujte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlioZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

» Obr.8: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovak

Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavet maze hrozit nebezpedi zranéni
osob. PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Brusné pasy

. Hadice 28
. Spojka 25
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
PFibalené pfisluSenstvi se mize v riznych
zemich lisit.
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