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Belt sander

Bandschleifer

Tpi1B¢gio Taiviag

Szlifierka tasmowa

Szalagcsiszolé

Pasova bruska

Tank zimpara

Slefuitor cu banda

Tracni brusilnik

JleHTO4YHaa wnucgpoBanbHasa MallMHa

SB 10V2 - SB 10S2

SB10V2

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

Al0BAOTE TIPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYieg TPV TN Xpron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie€ jej tre$¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanc¢no preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO dKCNyaTaumy npexae Yem nonb3oBaTbCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
n Bedienungsanleitung
Oodnyieg xelplouou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlar
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje
MHCTpyKuma no akcnnyatayum
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English Deutsch EANNVIKG Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Idle pulley Lose Rolle Tpoxahia adpavoroinong | Koto pasowe luzne
® Drive pulley Antriebsrolle TpoxaAia kivnong Koto pasowe napedowe
@ | Shoe plate Schleifschuh MAaka méAparog Ptyta slizgacza
(® | Sanding belt Schleifband lnavtag Aeiavong Tasma szlifierska
® | Rotational direction Drehrichtung KateUbuvon meplotpogng | Kierunek obrotéw
@ | Adjust screw Einstellschraube KoxAiag pUBuiong Sruba regulacyjna
Inside Innen EowTtepikod Wewnatrz
©® | Outside AuBRen EEwTePIKO Z zewnatrz
Move Bewegen Kivnon Ruch
@ | Trigger switch Abzugsschalter AlaKOTITNG OKAvSAAng Przycisk spustowy
@ | Stopper Anschlag AvaoToAEQg Blokada
@® Dial Wahlscheibe EruAoy£ag Pokretto
Support bar Tragerstange Mmnapeg oTNPEIENG Pret podtrzymujacy
Magyar Cestina Turkce Romaéana
@ | Kar Paka Manivela Parghie
@) Laza tarcsa Vodici kladka Avara kasnagi Fulie condusa
® | Hajtétarcsa Kladka nahonu Tahrik kasnagi Fulie motoare
@ | Talplemez Zéakladova deska Pabug plakasi Placa suport
® | Csiszoloszalag Brusny pas Zimpara bandi Band& abraziva
® | Forgasirany Smér rotace Donus yonl Directie de rotatie
@ | Allitécsavar Nastavovaci Sroub Ayar vidasi Surub de reglare
Bellll Vnitfek ic Interior
@ | Kivul VnéjSek Dig Exterior
Mozgéas Posun Hareket Miscare
@ | Inditdkapcsold Spina¢ Acgma/Kapama Anahtari Comutator de actionare
@ | Megallitd Zarazka Durdurucu Opritor
@ | Téarcsa Ciselnik Kadran Buton de reglare
Tartérad Podpulina lista Destek ¢cubugu Bara de sustinere
Slovenscina Pycckui
@ | Rocica Pbiyar
@ | Skripec prostega teka HaTs)KHON LWKMB
® | Pogonski $kripec MpvBOAHON LWKNB
@ | Okovna plosc¢a Bawmak
® | Smirkov jermen LnudoBanbHas nexta
® | Smer rotacije Hanpasnexve BpaLieHus
@ | Vijak za nastavljanje PerynmpoBoYHbIN BUHT
Oznotraj BHyTpeHHAS1 NoOBEPXHOCTb)|
©® | Odzunaj BHelwHAs noBepxHOCTb
Premik Xopn
@ | Sprozilno stikalo KypkoBblIii nepekntoyaTens
@ | Zaustavljalec 3arnywka
® | Stevilénica LLikanbHbIn AnUCK
Podporni drog OnopHas nnaHka




Symbols

/\ WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese

ZUp6oAa

/\ NMPOZOXH

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUBoAa Moy
XPnotgorololvTal oTo
nxavnia. BeBawdeite ot

Symbole .

/\ OSTRZEZENIE
Nastepujgce oznaczenia to
symbole uzywane w
instrukcji obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz

Jelblések

/\ FIGYELEM

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata elétt feltétiendil

meaning before use. | vor der Verwendung zu | katavoeite m onuaciag ich znaczenie zanim ismerje meg ezeket a
verstehen. TOUG TpLV TN XPnom. uzyjesz narzedzia. jeloléseket.
Read all safety Lesen Sie samtliche AiaBalete kaq TIg ) Nalezy dokladnie zapoznac si¢ | Olvasson el minden
warnings and all Sicherheitshinweise und | Mpocidonioinoeiq dopakeiag | ze wszystkimi ostrzezeniamii - | biztonsagi
instructions. Anweisungen durch. Kal OAEG TG 0BNYieg. wskazowkami figyelmeztetést és
Failure to follow the Wenn die Warnungen H pn mpnon twv bezpieczeristwa. . minden utasitast.
warnings and und Anweisungen nicht gggs:g?/nﬁéggi?\\//um ygg@zﬁggaﬂe ostrzezen A figyelmeztetések és
instructions may befolgt werden, kann es TpOKaAEaEL bezpieczeristwa moze utasitasok be nem

result in electric
shock, fire and/or
serious injury.

zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

nAektpomngia, upkayld
Kaur 6oBapod TPAUHATIOHO.

spowodowac porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub
odniesienie powaznych obrazen.

tartasa aramutést, tlizet
és/vagy sulyos sérilést
eredményezhet.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their

Nur fiir EU-Lander
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmiill!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
liber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge

Mévo yia Ti§ XMpeg TG
EE

Mnv metate Ta nAekTpIka
epyaheia oTov kado
OIKIOK®V AMOPPIUUATOY!
20powva pe TV
eupwaikn 0dnyia 2002/
96/EK mepl NAEKTPIKAV Kat
NAEKTPOVIK@Y GUGKEUWY
KaL TV evowpdTwon me
oto £BvIKO diKalo, T
NAEKTPIKA epyaleia

Dotyczy tylko paristw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Csak EU-orszagok
szémara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai
készUlékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba
valé atiiltetése szerint

life must be collected getrennt gesammelt Tipémet va oulhéyovtat elektronarzedzia nalezy az elhasznalt

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kat va posegregowac i elektromos

an environmentally umweltgerechten EMLOTPEQOVTAL YA zutylizowaé w sposéb kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung QVakUKAWON e TPOMo przyjazny dla $rodowiska. | kiilon kell gydjteni, és

facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO koérnyezetbarat médon
iepIBAMov. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbI

/\ UPOZORNENI | /A\ DIKKAT /\AVERTISMENT | A\ OPOZORILO | AANIPERYNPEXOEHVE

Nésledujici text obsahuje | Asagida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Huke npvBefeHbI CUMBOMbI,

symboly, které jsou pouZity | simgeler gosterimistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, enonb3ayemble Ans

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zaCnete zafizeni
pouZivat.

kullanmadan 6nce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti
semnificatia acestora.

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih
razumete.

MalLmHbI. Mepes Havanom
paboTbl 06513aTeNEHO
ybeauTech B TOM, YTO Bbl
TOHUMAETE WX 3HAYEHME.

Prectéte si vSechna
varovani tykajici se
bezpecnosti a
vSechny pokyny.
NedodrZeni téchto
varovani a pokynt
mize mit za nasledek
elektricky Sok, pozar a/
nebo vazné zranéni.

Tim glivenlik
uyarilarini ve tim
talimatlar okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina
ve/veya ciddi
yaralanmaya neden
olabilir.

Cititi toate
avertismentele privind
siguranta si toate
instructiunile.
Nerespectarea
avertismentelor si a
instructiunilor poate
avea ca efect
producerea de socuri
electrice, incendii si/sau
vatamari grave.

Preberite vas
varnostna opozorila in
navodila.

Z neupostevanjem
opozoril in navodil
tvegate elektrini udar,
pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

MpoyTtute BCe
npasuna
6e3onacHOCTH U
WHCTPYKLUW.

He BbinonHexve
npaBun 1 MHCTPYKLA
MOXEeT NPUBECTU K
NopaxxeHuio
QNEeKTpU4eCKm
TOKOM, MoXapy uunm
Cepbe3Hoii TpaBMe.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazuijte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musf
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB lilkeleri igin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilmis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC
Avrupa yonergelerine
gore ve bu ydnergeler
ulusal hukuk kurallarina
gbre uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
goénderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
UE

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans ctpaH EC
He BbikugbiBaitTe
3MeKTPONpUbopLI BMECTe
€ 060bI4HBIM Mycopom!

B cooTBeTCTBUM C
©BPOMNECKOM
[vpekTuBoit 2002/96/EG
00 yTUnu3aumm ctapbix
INEKTPUHECKX 1
3NEKTPOHHbIX NP1GOPOB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMW
3neKTponpueopbI,
6biBLUVE B
JKCnyatauum, AoMKHbI
YTUNN30BbIBATLCS
0TAenbHO 6e30MacHbIM
L1151 OKpy>KatoLLelt cpeapl
Crioco6oMm.




(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.
There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

a)

English

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d

e)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools should be stored out of reach of childrenand
infirm persons.

4
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PRECAUTIONS ON USING BELT SANDER

Hold power tool by insulated gripping surfaces, because
the belt may contact its own cord. Cutting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

CAUTION
Prior to the sanding operation, make sure the
material you are going to sand.

If generation of harmful/ toxic dusts such as lead
paint, woods and metals is expected under the
sanding operation, make sure the dust bag or
appropriate dust extraction system is connected
with dust outlet tightly.

Wear the dust mask additionally, if available.
Do not inhale or touch the harmful / toxic dusts

generated in sanding operation, the dust can
endanger the health of yourself and bystanders.

SPECIFICATIONS
Model SB10V2 | SB10S2
Voltage (by areas)* (110V, 220V, 230V, 240V) ~
Power input* 1020 W
No-load belt speed 240 - 420 m / min | 420 m / min
Sanding belt size 100 x 610 mm
Weight (without cord) 5.2 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

APPLICATIONS

(1) Endless sanding belt (Grain size: #80).
(2) Dust bag
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES
(sold separately)

1. Endless sanding belts

Table1
Grain size Grain Type
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
NOTE:

The endless sanding belt is sold in package of 10
belts of the same type. When ordering, specify the
grain type and grain size desired.

2. Stationary Stand
When sanding small articles, use a stationary stand
for convenience.

Optional accessories are subject to change without notice.

O Finish sanding and finish flooring of woodwork
products.

Base polishing of wood-coated surfaces.

Finish sanding of metal surfaces.

Base polishing of metal-coated surfaces, rust
removal, or paint removal prior to refinishing.
Surface finishing of slate, concrete, and similar
materials.

O
O
O
O

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
an rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Attach the sanding belt
For details, refer to the section on “Sanding Belt
Assembly”.

HOW TO HANDLE SANDING BELT

CAUTION:
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.




1. How to attach sanding belt

(1) Pull lever with finger, idle pulley will then move
backward. (Fig. 1)

(2) Place on drive pulley and idle pulley passing it over
the outside of shoe plate and making sure that
arrow on inside of belt coincides with rotational
direction of drive pulley. (Fig. 2)

(3) Push lever with finger, idle pulley will then move
forward and give proper tension to sanding belt.
In this case, be careful not to be hit your finger
by lever.

Then, adjust sanding belt position.

CAUTION:

Sanding belt installed in the wrong direction will
lower work efficiency and shorten life of sanding
belt.

2. How to remove sanding belt
Pull lever with finger, sanding belt will then sag and
can be taken off pulleys easily.

DUST REMOVAL

When an excessive amount of dust is deposited in the

dust bag, dust-collecting efficiency will sharply drop.

Remove dust from the bag when it is deposited up to

about 2/3 the bag capacity, where by dust collecting

efficiency (as well as working efficiency) will be ensured.

Remove dust from the bag as follows:

(1) Loosen the support bar and remove the dust bag.
(Fig. 5)

(2) The bag inlet can be opened by unzipping the slide
fastener.

HOW TO USE THE BELT SANDER

1. How to adjust sanding position.
Push switch and turn sanding belt te check position.
Adjust sanding belt so that both edges protrude
1.6mm — 3mm past edges of pulleys.

If sanding belt is operated too far on the inside,
it may cause abrasion and damage machine.
Adjust sanding belt position by turning adjust screw.
(Fig. 3)

O Turn adjust screw clockwise to move belt in.

O Turn adjust screw counterclockwise to move belt
out.

CAUTION:
If sanding belt moves during operation, adjustment
can be made while in operation.

2. To turn on switch
Turn on switch while holding machine away from
surface to be worked on. If machine is placed on
surface when switch is pushed, surface may be
badly scratched.
The same applies when stopping the machine.

3. How to hold machine
Grasp handle and handle knob and hold machine
against surface to be worked on so that it contacts
surface lightly.
Weight of machine itself is sufficient for sanding
and polishing at highest efficiency.
Do not apply any additional pressure, for this would
place unnecessary load on motor, shorten life of
sanding belt and lower work efficiency.(Fig. 4)

English

4. How to move machine
Move mechine forward first and then backward,
repeating this motion.(Fig. 4)

5. How to select proper sanding belt
Choose sanding belt of proper grain size and grain
type for your specific purpose, by referring to Table
2 and 3 below.

Table 2

Derived finish Proper grain size

Coarse finish 40

Medium finish 40 - 100

Fine finish 100 - 240
Table 3

Grain type Surface to be worked on

AA Steel, Wood

WA Wood, Bamboo

CcC Nonferrous metals,

Slate, Plastics, Concrete

CAUTION:

O For grain sizes, refer to Table 3

O Sanding belt grain should be coarser than sandpaper
used for manual work.

O Use sanding belt of same grain size until uniform
surface is obtained. Changing grain sizes may result
in poor finish.

6. How to operate switch
The power switch is turned ON when the trigger
is pulled, and if the stopper is once depressed, the
power switch becomes locked, allowing continuous
operation.

The stopper can be released pulling the trigger.
(Fig. 5)

7. Adjusting the belt speed: SB10V2
The Belt Sander is equipped with the electric control
circuit which enables stepless speed control. To
adiust the speed, turn the dial shown in Fig. 6.
When the dial is set to “1”, the belt sander operates
at the minimum speed. When the dial is set to “5”,
the belt sander operetes at the maximum speed.

8. How to work on corner
Corners can be sanded and polished by using
machine as in Fig. 7.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the sanding belt
Since continued use of a worn-out sanding belt will
degrade efficiency, replace the sanding belt as soon
as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.
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4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HiKOKI
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to HiKOKI Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of HiKOKI Power
Tools must be carried out by a HiKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HiKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HiKOKI Authorized Service Center.

NOTE:

Due HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

The typical A-weighted sound power level: 101 dB (A).
The typical A-weighted sound pressure level: 90 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Sanding steel plate:
Vibration emission value @h = 2.2 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

The declared vibration total value has been measured

in accordance with a standard test method and may be

used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).



(Ubersetzung der urspriinglichen Anleitung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

1) Sicherheit im Arbeitsbereich

2)

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.
Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle f6rmlich

an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht — zum Beispiel in der
Nahe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kdnnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e

f)

Elektrowerkzeuge  miissen mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstédnden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie das Anschlusskabel nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4
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Personliche Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e

q)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kdénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Einschalten. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d)

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméallem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschiadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken konnen. s
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Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu geféahrlichen
Situationen fiihren.

5) Service

a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.

Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auRerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER BANDSCHLEIFER

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen fest, weil der Bandschleifer mit seiner
eigenen Netzleitung in Kontakt kommen konnte. Wenn
Sie auf einen "stromfiihrenden" Draht treffen, kdnnen
die freigelegten Metallteile das Elektrowerkzeug "unter
Strom setzen" und dem Bediener einen elektrischen
Schlag versetzen.

ACHTUNG
Machen Sie vor dem Schleifen mit den zu
bearbeitenden Materialien vertraut.

Falls beim Schleifen voraussichtlich schadliche oder
gar giftige Staube freigesetzt werden kdnnten — wie
beim Bearbeiten von Bleifarben, Holz oder Meltallen
— achten Sie darauf, dass der Staubfangbehalter oder
ein geeignetes Staubabsaugsystem dicht mit dem
Staubauslass verbunden ist.

Tragen Sie zusatzlich eine Staubschutzmaske, wenn
vorhanden.

Atmen Sie keine beim Schleifen entstehenden
schadlichen oder gar giftigen Staube ein — der Staub
kann lhre und die Gesundheit von Zuschauern
gefahrden.

Modell SB10V2 | SB10S2
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 220V, 230V, 240V) ~
Leistungsaufnahme* 1020 W
Band-Leerlauf-geschwindigkeit 240 - 420 m / min | 420 m / min
Bandgrofe 100 x 610 mm

Gewicht (ohne Kabel) 5,2 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu (berpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Endlosschleifband (Korngréf3e Nr. 80)
(2) Staubsack
Das Standardzubehor

ohne

kann
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

vorherige

1. Endlosschleifbander

Tabelle 1
Korngrof3e Kornart
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
ANMERKUNG:

Die Endlosschleifbéander werden in Paketen von 10
Stlick pro Typ verkauft. Bei einer Bestellung ist die
gewlinschte Kornart und KorngréRe anzugeben.



2. Fester Stander
Beim Schleifen kleiner Gegenstdnde ist ein fester
Stander zur Erleichterung der Arbeit zu verwenden-
den.

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige Bekannt-

machung jederzeit gedndert werden.

ANWENDUNGSGEBIETE

Feinschleifen und Abschleifen von Holzbauprodukten.
Politur der Unterlage von holzbeschichteten Flachen.
Feinschliff von Metallflachen.

Politur der Unterlage von metallbeschichteten
Flachen, Rostentfernung oder Entfernung von Farbe
vor der Nachbearbeitung.
Oberflachenbearbeitung von Schiefer,
undahnlichen Materialien.

0000

(@)

Beton

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, daR die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Priifen, daB der Netzschalter auf AUS steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf EIN steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwende. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Das Schleifband anbringen.
Bezlglich Einzelheiten siehe Abschnitt “Anbringen
des Schleifbandes”.

BEDIENUNG DES SCHLEIFBANDS

ACHTUNG:
Achten Sie darauf, die Stromversorgung auf OFF
zu stellen, und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose, um groBere Schaden zu vermeiden.

1. Befestigung des Schleifbands

(1) Ziehen Sie den Hebel mit dem Finger, um die
Losrolle nach hinten zu verschieben. (Abb. 1)

(2) Platzieren Sie diese auf die Antriebsscheibe, um sie
leer Giber das Aul3ere der Schuhplatte zu bewegen.
Achten Sie darauf, dass der Pfeil im Riemeninneren
mit der Drehbewegung der Antriebsscheibe
Ubereinstimmt. (Abb. 2)

(3) Driicken Sie den Hebel mit dem Finger. Die Losrolle
wird dann vorwarts bewegt, um dem Schleifband
die erforderliche Spannung zu verleihen. Achten
Sie in diesem Fall darauf, dass lhr Finger nicht vom
Hebel getroffen wird. Passen Sie dann die Position
des Schleifbands an.

VORSICHT:

Wird das Schleifband in falscher Richtung montiert,
wird die Effizienz gesenkt und die Lebensdauer verkiirzt.

2. Entfernen des Schleifbands
Ziehen Sie den Hebel mit dem Finger, damit das
Schleifband durchhéangt und leicht entnommen
werden kann.

Deutsch

ENTFERNEN VON STAUB

Befindet sich im Staubbeutel (ibermalig viel Staub, sinkt

die Effizienz fiir die Staubsammlung deutlich ab.

Der Staubbeutel ist zu entleeren, sobald er zu ungefahr 2/

3 der Kapazitat gefillt ist. In diesem Fall ist die

Staubsammlung (sowie die Arbeitseffizienz) gewahrleistet.

Entfernen Sie den Staub wie folgt aus den Beuteln:

(1) Losen Sie die Tragerstange und entfernen Sie den
Staubbeutel. (Abb. 5)

(2) Offnen Sie den ReiBBverschluss, um den Beuteleinlass
zu offnen.

VERWENDUNG DES SCHLEIFBANDS

1. Anpassung der Schleifposition.
Driicken Sie auf den Schalter und drehen Sie das
Schleifband, um die Position zu priifen. Passen Sie
das Schleifband an, damit beide Enden 1,6 mm -
3 mm Uuber die Enden der Hebel hinausragen.

Wird das Schleifband zu weit im Inneren bedient,
kann es zu einer Abnutzung durch Reibung und
Beschadigungen der Maschine fiihren.
Passen Sie die Position des Schleifbands mithilfe
der Justierschraube (Abb. 3) an.
O Drehen Sie die Schraube im Uhrzeigersinn, um den
Riemen hineinzubewegen.
O Drehen Sie die Schraube gegen den Uhrzeigersinn,
um den Riemen herauszubewegen.
VORSICHT:
Bewegt sich das Schleifband wahrend des Betriebs,
kann die Einstellung wahrend des Betriebs erfolgen.
2. Schalter einschalten
Schalten Sie die Maschine ein, und heben Sie diese
von der zu bearbeiteten Flache weg. Wird die
Maschine wahrend dem Einschalten auf eine
Oberflache gelegt, kann diese stark verkratzt werden.
Dies gilt auch fur das Ausschalten der Maschine.
3. Halten der Maschine
Halten Sie den Griff, den Griffknopf und die Maschine
gegen die zu bearbeitete Flache, bis ein leichter
Kontakt hergestellt ist.
Das Gewicht der Maschine ist ausreichend, um mit
hochster Effizienz Schleif- und Poliervorgénge
auszufiihren.
Uben Sie keinen zusatzlichen Druck aus, da dies zu
einem unndétigen Druck auf den Motor fiihren wiirde,
wodurch die Lebensdauer des Schleifbands verkirzt
und die Arbeitsleistung gemindert wird. (Abb. 4)
4. Bewegen der Maschine
Bewegen Sie die Maschine zunachst nach vorne,
dann nach hinten, und wiederholen Sie diese
Bewegung. (Abb. 4)
5. Auswahl eines geeigneten Schleifbands
Wahlen Sie fiur lhre Anwendung die korrekte
KorngroRe und Kornart des Schleifbands geméanR
untenstehender Tabellen 2 und 3 aus.
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Tabelle 2
Abgeleitete Ausfiihrung Geeignete KorngroRe
Grobe Ausfiihrung 40
Mittlere Ausfliihrung 40 - 100
Feine Ausfiihrung 100 - 240
Tabelle 3
Kornart Zu bearbeitete Flache
AA Stahl, Holz
WA Holz, Bambus
cc Nichteisen-Metalle,
Schiefer, Kunststoffe,
Beton
VORSICHT:

O Die Werte fiir die KorngréRe finden Sie in Tabelle 3

O Das Korn des Schleifbands muss grober sein als das
Schleifpapier, das fur manuelle Arbeiten verwendet wird.

O Wenn eine einheitliche Flache erzielt werden soll,
verwenden Sie fiir das Schleifband dieselbe
KorngroBe. Das Wechseln von KorngréRen kann zu
einer schlechten Ausfiihrung flhren.

6. Bedienung des Schalters
Wenn der Abzugsschalter gedrickt ist, ist die
Maschine auf ON geschaltet. Wird der Anschlag
einmal gedriickt, wird die EIN-/AUS-Taste gesperrt,
und die Maschine kann dauerhaft betrieben werden.
Ziehen Sie den Abzug, um den Anschlag zu l6sen.
(Abb. 5)

7. Anpassung der Bandgeschwindigkeit: SB10V2
Die Bandschleifmaschine ist mit elektrischem
Steuerstrom ausgestattet, wodurch eine stufenlose
Geschwindigkeitskontrolle ermdglicht wird. Wenn
Sie die Geschwindigkeit anpassen mochten, drehen
Sie die Wahlscheibe wie in Abb. 6 dargestellt.
Ist die Wahlscheibe auf "1" eingestellt, wird das
Schleifband mit Mindestgeschwindigkeit betrieben.
Ist die Wahischeibe auf "5" eingestellt, wird das
Schleifband mit Maximalgeschwindigkeit betrieben.

8. Bearbeitung von Ecken
Beachten Sie zum Schleifen und Polieren von Ecken
die Anwendungshinweise in Abb. 7.

WARTUNG UND INDPEKTION

1. Inspektion des Schleifbandes:
Da die Benutzung eines verschlissenen Schleifbandes
den Wirkungsgrad vermindert, ist der Austaush des
Schleifbandes zu empfehlen, sobaldiibermaRiger
Verschleil3 festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelméaRig
inspiziert und geprift, dal3 sie richtig angezogen
sind. Wenn sich eine der Schrauben lokkert, muR
sie sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblicher Gefahr fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “herz” des Elektrowerk-
zeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, dalR die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.
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4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung Ihrer Sicherheit und des Schutzes gegen
elektrischen Schlag sollten Inspektion und Auswechseln
der Kohlebiirsten NUR durch ein Autorisiertes HiKOKI-
Wartungszentrum durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Autorisiertes HiKOKI-
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
HiKOKI-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten HiKOKI-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI -Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es mdglich, dal einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

GARANTIE

Auf HiKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei® zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HiKOKI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.




Information liber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist
101 dB (A).

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 90 dB (A).
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Gehdrschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalk EN60745.

Stahlschleifplatte:
Vibrationsemissionswert @h = 2,2 m/s?
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdnnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBBerdem konnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschatzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhangig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Beriicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).
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EAAnvika

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBalete 0Aeg TIG TPOEISOMOINCEIG acPaAeiag Kal OAEG TIG
odnyieg.

H un tpEnon twv mPoeldonoInoewy Kal 0dnyLwv Urnopel va
npokaAeoel nAekTpomAngia, mupkayta kaun coBapo
TPAUUATIONO.

DulaETe OAEG TIG TIPOEIBOMOINOEIG KAl TIG 03NYiEG Yia HEAAOVTIKN
avagopd.

O 0p0Gg "NAEKTPIKO €pYaAeio" OTIG MPOELSOTOINTOELG
avagépeTal 0To NAEKTPIKO epyaleio (e KaA®dlo) mou
Aeltoupyel 0TOUG aywyoUg 1) OTO NAEKTPIKO epyaleio Tou
Aeltoupyel ot pnatapia (Xwpiq KAA®d1o).

1) Ac¢dAela xwpou epyaciag
a)

2)

3)
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b)

<)

Alatnpeite TO XWPo epyacdiag kKaBapd Kal kaAa
PWTIOPEVO.

S€ OKATAOTATEG 1) OKOTEIVEG TIEPLOXEG UMOPEL va
TPOKANBOUV aTuXNUATA.

Mnv xpnoipornoleite Ta NAEKTPIKA epyaAeia o€ mepIBAAAoV,
oTO omoio pmopei va mpokAnBei €kpnén, 6mwg mapouacia
EUPAEKTWV UYPWV, aEpiwv fj OKOVNG.

TanAekTpikd epyaleia dnLoUpyoUV OtV PEG, OL OTIoIoL
UMopel va avapAEEOUV TN OKOVN 1) TOV KATVO.

Kpathnote Ta maidia Kai Toug TTapeUPICKOPEVOUG HAKPIA
OTaV XPNOIPOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EpYaAEio.

Av amoomacTel N MPOCOXN 0ag, UTIApXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikn acgdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Ta @Ig Twv NAEKTPIKWV €pyaleinv mpémel va gival
KataAAnAa yia Tig mpideg.

Mnv TPOTIOTIOINOETE TOTE TO PIG PE OTIOIOVEATTOTE TPOTIO.
Mn XpnoIHOTIOIEITE QIG TMPOCAPUOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaleia.

Ta un Tpomomomuéva QI Kat ol KATAAANAeg Tpileg
HELWVOUV TOV KivdUVO NAekTpomAngiag.

ATOQUYETE TN CWHATIKN EMAPA HE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
Omwg owARVEG, BEPPAGTPEG, HAYEIPIKEG OUGKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapyel augnuévog kivduvog nAekTpomAngiag 6Tav To
oWWa 0ag eival YELWUEVO.

Mnv ekBéTeTe Ta nAekTpika epyaleia otn 6poxn N oc
ouvOnkeg uypaciag.

To vepod ToOU el0EPXETAL OE €va NAEKTPIKO €pYaAAeio
aukavet Tov Kivduvo nAekTpormAngiag.

Mnv aokeite d0vapn 0To kaAwdio. Mn xpnaipomoigite moTé
TO KAAWJI0 YIa va HETAPEPETE, va TPABAEETE ) va ByaAeTe
amé Tnv npida To NAEKTPIKG epyaAeio.

KpathoTte To KaA@dio pakpia amd OeppodTnta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG Kal KIvoUpeva pépn.

Ta KaTeoTpAUpEVA 1) HMePdEUEVA KAAWDIA AUEAVOUV
TOV Kivduvo nAekTpomAngiag.

‘Otav xpnoipomoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWpo,
XPNOIHOTIOINOTE KAAWDIO MPOEKTACNG TIOU TIpoopieTal
Y1a Xpfion o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpr]or] £vOG KAAWBIOU KATAANAOU YLa EEWTEPIKO XWPO
ualmvst ToV Kivduvo nAekTpomngiag.

Av eival avano@euktn n AeiToupyia €vog nAEKTPIKOU
epyaAeiou o XWPo pe vypacia, xpnoipormoleite diaragn
npoaTaciag pevparog diapporg (RCD).

H xprion g RCD pelwvel Tov Kivduvo NAeKTPOTANEiag.

Mpoowmikfy acpdaAeia

a)

Na gioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE AUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIHOTIOIEITE TRV KOIVA AOYIKR 0Tav XpnoigomoleiTe
€va NAEKTPIKO epyaleio.
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b)

<)

d)

e)

9)

(Metappaon Twv apxIkOV odNyLmV)

Mn xpnoipomoleite NAEKTPIKA epyaleia o6Tav eioTe
KOUPUGHEVO!I | UG TV EMAPEIA VAPKWTIKAV OUGIQV,
OIVOTIVEUHATOG /| apHAKWV.

Mia oTtypr| anpooe&iag Katd Tn Xpnon evog nAeKTpikoU
epYaAeiou propel va mpokaleoel 0oBaAPO TPOTWIILKO
TPAUHATIONO.

XpNnOIPOTIOIEITE TIPOGWITIKO TTIPOOTATEUTIKO EEOMAIGHO.
Popdre mavra mpooTacia yia Ta pdria.

[0} npocmTeunKoq sEon)\lopoq, OMwg HACKA Yl m
OKOVI, avTIOALOBNTIKA TanoUTola, okANEoO KaméAlo n
TMPOOTACia yld T AUTIA, TIOU xpnotuonotsiwt yua
avaloyeg OUVONKEG UTMOPEl va HELWOEL TOUQ
TPAUHATIONOUG.

MpoAapBavere TuX6V akolaoia ekkivnon. BeBaiwbeite 611
o diakénTng eivar ge B€on amevepyomoinong mpiv
OUVBECETE TN OUGKEUN HE TINYR peUpaTog Kai/f Tn Bikn
TNG HTIATAPIag, IPIV ONKAOETE | HETAQEPETE T EpYaAeio.
H uemcpopa T])\EKTleOU epyaleiou e Ta SAXTUAG 0ag
0TO dlakomtn 1 n n)\SKTpoéornon nAsKTptKou
£PYAAEIOU HE EVEPYOTIOINUEVO TO SLAKOTTN PMOpEl va
TIPOKAAETOUV ATUXNHATA.

Na apaipeite Tuxov kAeid1a pubuigopevou avoiyparog
Ta anAd kAeId1a npiv B£0€TE O AEITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

"Eva ar\o KAeWdi 1 Eva KAELST pUBUIZOHEVOU QVOiyHaTOg
TIoU €ival PooapTNEVO O€ MEPLOTPEPOUEVO EEAPTNIA
TOU NAeKTPIKOU £pyaleiou Wmopel va MPoKaAEoel
TPOOWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv TevraveoTe. Na diatnpeite mavrote To KataAAnAo
TMATnHa Kai TV 100ppotria oag.

Me Qutov Tov TPOTO UMopeite va eAEYXETE KAAUTEPA
TO NAEKTPLKO €PYAAEIO OE UN AVAMEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na eioTe vTupévol kat@AAnAa. Mn popdre @apdia pouxa
1} koopfipara. Na kpardre Ta paAAia oag, Ta pouxa oag
Kal Ta YavTia 6ag Hakpia amoé KIVoURevVa pépn.

Ta q)qpéla pouxa, Ta Koopnpqm Kal Ta HakpLa paiAd
uropei va maotoUv og KIVOUMEVA UEPN.

Av mapéxovTal e€apTApaTa yia Tn oUVOEGH GUGKEUWV
e€aywyng kai ouAAoyng okovng, va BeBaiveoTe OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoigomoloUvTal HE TO OWATO
TpoMO.

H Xprion OUAMEKTN OKOVNG HELWVEL TOUG KvBUVOUG
TIOU TIPOEPYOVTAL Ao TN OKOVT.

XpAon Kai gpovTida NAEKTPIKAV epyaAeiwv

a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite duvaun oTo NAeKTPIKO epyaAeio. Na
XpnoigomoleiTe To NAEKTPIKO €pyaleio mou eivai
KaTdaAAnAo yia To €id0g TNG £pyaciag mou eKTEAEITE.

To Ka'ra)\)\n}\o NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTeAEDEL TNV
spyqom KaAUTEPA Kal Pe MEYOAUTEPN AOPANEIA pE
TOV TPOTIO TIOU 0)(85[(10‘(1’] KE.

Mn xpnoipomoIfoeTe TO NAEKTPIKO €pyaleio av o
S1akonTng AeiToupyiag Sev avoiyel Kai 3ev KAeivel.

'Eva nAeKTPIKO £pyaAeio Tou dev eAEyxeTal amo To
Slakomtn Aettoupyiag eival MKivBuvo Kal TIPEMEL va
ETUOKEUAOTEL

Anoouvdéete To Buopa amd TNV TNyR 10X00G Kai/ Tn
Onkn pmarapiag amé To NAEKTPIKO epyaleio mpiv poBeite
oe pubpioeig, aAkayn eEapTipatog R amodnkeuon Tou
NAEKTPIKOU epyaleiou.

AUTA TA TIPOANTITIKA UETPA ACPANEING HELDVOUV TOV
Kivduvo va Eekivnoel To NAEKTPIKO epyaleio Kata
Aa6og.

AnoBnkeUeTe Ta epyaleia mou v XpNOIPOTIOIEITE HAKPIA
ané maidia Kal pnv apnvete Ta dropa mou dev eival
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO N PE AUTEG TIG
odnyieq va xpnoluonowuv TO n).sKTpu(o spvamo

Ta nAeKTpIKa SpYQ)\SlG elval enkivduva ota xépta pn
EKTIALSEUPEVWY ATOHWV.



e) Zuvtnpeite Ta nAekTpika epyaleia. Na eAéyxete Thv
€UBUYPANMION TOUG N TO MITAOKAPIONA TWV KIVOUHEVWV
pep@v, Tn Bpavon Twv €&apTnudTwv Kai omoladnmore
AN KaTaoTaon ou eV3EXETAI va EMNPEAGE TH AEIToupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaleiou.

Ze mepinTwon 6AaBng, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMOKEVAOTEI TIPIV XPNOIHOTIOINOEI.

MoANa atuxnuata mpokaloUvtal amd NAEKTPLKA
epyaleia rou dev €xouv cuvnenOei cwoTa.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia Komng KoPTEPG Kal kabapa.

Ta kKaTaAAnAa ouvinpnueva epyaleia Komng pe
KOQPTEPEG YWVIEG WUMAOKAPOUV Tio dUOKOAA Kat
eA&yxovral o eUKoAa.

g) Xpnaiporoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapTApATa Kal
Ta péPn K.T.A. cUHPWVA HE TIG TApouseq odnyieg,
Aapéavovrag unoyn Tig CUVORKES Epyaciag kai Thv epyacia
mou Ba EKTENETETE.

H xpnon tou nAekTpikoU epyaleiou yla epyaocieg mepa
ano eKelVeES Yla TIG Oroieg TPoOopICeTal, EVOEXETAL Va
dnuIoUpynoEL KIvdUVoUg.

5) Zép6ig
a) Na divere To NAeKTPIKO Epyaleio yia 0£pBig o€ kaTtaAAnAa
EKMAIdEUEVA ATONA Kal va XpnOIHOTTOIEITE HOVO YVATIA
avTaAAaKTIKA.
Me auTOv TOV TPOTIO £I0TE Glyoupol yia TNV aoAlela
TOU NAeKTpLkoU epyaAeiou.

MPO®YAAZH

Makpia amé Ta maidid Kai Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoipomolouvTal, Ta epyaleia mpEmnel va pulagovrai
MaKpIG amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

EAAnvika

METPA AZO®AAEIAZ A TH XPHZH
EPFAAEIOY AEIANZHZ ME IMANTA

KpaTRoTe Tnv epyaAeiopnXavip povavovtag Tnv
EM@AveIa TIPOOPUONG , KABWG N Taivia evEXETAl va
£p0Oel og enagn e To KAAwdIO TnG. Eav kOYeTe €va
"ayQyIHo" KaAWSLo evEEXETAL VA EKBECETE TA HETAANIKA
HEPN TNG "AYWYIUNG" €pYAAElOMNXAVAG KAl va
TIPOKAAEOETE NAEKTPOMANEIA OTOV XELPLOTN.

NPOZOXH
Mpwv TV gpyacia Aelavong eAEYEETE TO UAIKO TIPOG
Aeiavon.

Av avapévetal n dnuioupyia empBAaBous / ToEkNg
OKOVNG, ONMWG HOAUBBOUXWV XpwHATWY, EUAWV Kal
METAAAOU KaTd TNV gpyacia Aeiavong, BeBawwbeite
OTL €XETE OUVDEODEL KAAA TNV 0akoUAA oKOVNG 1 TO
KATAAANAO cUoTnUa €EAYWYNG OKOVNG 0TV £§080
OKOVNG.

Na gopate emmAéov PAOKA OKOVNG, €va UTIAPXEL.

Mnv elonvéete 1 ayyilete v emuBAapn / ToEkn
OKOVN ToU dnuloupyeital kKata tnv gpyacia
Aelavong. H okdvn urnopel va 8€oel og Kivduvo Tnv
uyeld 0ag Kal autn TV TIAPEUPLOKOUEV®V.

MPOAIATPA®EZ
MovTéAo SB10V2 | SB10S2
Taon (ava neploxn) (110V, 220V, 230V, 240V) ~
Eicodog* 1020 W
TaxUtnTa lpavta aveu popTiou 240 - 420 m / min | 420 m / min
MéEyeBog yualoxapTou (pavta 100 x 610 mm
Bapog (Xwpig KaAwS10) 5,2 kg

*

EAEYETe TNV €TIKETA OTO TMPOBOV KABWG umdayetal og AAAAYEQG ATO TIEPLOXN O TEPLOXN).

TYNIKA EEAPTHMATA

(1) Atépuwv uavtag Aeiavong

(HeyeBog yuaAloxaptou: #80) ..
(2) ZakoUAa OKOVNG
Ta Turuka e€aptnuata umayovTdl oe aAlayEg dixwg
mnponyoUuevn eldormoinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouvTai
EexwploTa

1. Atéppovol 1HavTeg Asiavong

Mivakag 1

MéyeBog yualoxaptou | TUmog yuaAdxaptou
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC




EAAnvika

ZHMEIQZH:
O atéppwv wavtag Asiavong mwAeital oe mMakeETa
Twv 10 wavtwyv 1diou tumou. Kata tv napayyeAia,
KaBopiote TOv TUMO TOU YUQAOXAPTOU KAl TO
HEYEBOG TOU YUAAOXOPTOU TIOU eTOUMEITE.

2. ZtaBepn Bdaon
Kata 1Tn Aglavon HIKPOV  AVTIKELMEVWYV,
Xpnolpornonote otabepn PBAaon yia peyaAltepn
aveon.

Ta mpoalpeTika e€aptniuata umdpxel MepinMTwon va

aAAAEouv xwpig rmpoeldoroinon.

E®APMOrEZ

O Teleiwpa Aeiavong kal TeAsiwpa KATAOKEUNG
darnedou e mpoiovta EUAou.

STIABwon Baong emevOUUEVWV pe EUAO ETILPAVELQDV.
TeAeiwpa Asiavong HETAANKOV ETUPAVELDV.
STINBwONn Baong emevOUUEVWYV HE METAAAO
ETLPAVELD®YV, APAIPEON OKOUPLAg T agaipeon
XPWHATOG TPV TO TeAsiwpa.

TeAelwpa empavel®v UAIK®OV amo oxLoToAlBo,
OKUPODdENA Kal TapOpola TPOIovVTaA.

000

(©]

MNPIN TH AEITOYPTIA

1. MNnyR pevpatog
BeBawwBeite 0TIN NNy peUUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
XpnotwgomonBei eival  eVOPHOVIOMEVN HE TIQ
anattrnoelg oe peUA TIOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIdA
Tou epyaAeiou.

2. AlakonTng pevpatoqg
BeBawwBeite OTL 0 SlAKOTIING peUpaTOg BpiokeTal
otn 6¢on OFF. Av 1o Bioua eivatl otn pnpifa kabwg
o dlaKkomIng pelpatog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apxioet va Aeltoupyel auEowg, MeE
meavotnta mpdkAnong cofapol ATUXNUATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘Otav 0 XWpog epyaociag BpiokeTal HakpLd amod tnv
Mapoxn PeUPATOG. XPNOLOTIOMOoTE €va KAAwdLo
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAX0g Kal lkavotnTa
HETAPOPAG PEUUATOG. TO KAADSLO TIPOEKTAONG TIPETEL
va eivat T600 KOVTO 000 €ival MPAKTIKA duvato.

4. Zo0vdeon yavra Asiavong.
Ma AenMTOMEPELEG, AVATPEETE OTNV £vOTNTA
“JuvappoAoynon uavta Agiavong”

XEIPIZMOZ IMANTA AEIANZHZ

NMPOZOXH:
BeBalwbeite OTL EXETE AMEVEPYOTIOW|OEL TO EPYAAEIO
Kal EXETE AMOCUVSECEL TO BUOKA ard TNV UTIOdOXN
yla arnopuyr coBapol TPORANNATOG.

1. Nwg va ouvdéoere Tov IpavTa Aciavong

(1) TpaPn&te T0 HOXAO HE TO BAXTUAO TIPOKELMEVOU N
TpoxaAia adpavoroinong va Kivnbei npog ta mow.
=x. 1)

(2) TomoBeTnOTE TOV OTNV TPOXAAia Kivnong kat
adpavoroINoTe TOV TIEPVOVTAG TOV TAvVw amd To
eEWTEPLKO NG MAAKAG MEAMATOG Kal e§aopalifovtag
OTL TO BEANOG OTO EOWTEPIKO TOU IHAVTA CUMTMTEL
HE TNV KATEUBUVON TEPLOTPOPNG TNG TPOXAAiag
kivnong. (ZX. 2)
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(3) QBnote TO HOXAO ME TO SAXTUAO TIPOKEIMEVOU N
TpoxaAia adpavoroinong va Kivnei mpog Ta eunpog
KAl va dwoel TNV KATAAANAN TAVUON OTOV (HAvVTa
Aelavong.

e aQutn TNV TEPIMTWON, MPOCEETE WOTE va HUNV
XTUTTNOETE TO SBAXTUAO 0aG OTO HOXAO. 3TN CUVEXELQ,
MPOoapuooTe Tn B€0n TOu WAvTa Asiavong.

NMPOZOXH
Av o avtag Aeiavong tomoBetnBei ot AdBog
katelBuvon Ba pewoel TNV anodoan Aettoupyiag
Kat Ba pikpUvel TN dldpkela JwNng Tou (PAvTa
Aeiavong.

2. MNwg va aaipéceTe ToV IMavTa Asiavong
Tpapn&te 10 HOXAO HE TO SAXTUAO TIPOKEIUEVOU O
Ipavtag Aeiavong va xaAap®oel KAl va Wropei va
agalpeBel anod TIG TPOXAAEG He €uKoAia.

A®AIPEZH ZKONHZ

‘Otav €xel anoTeBel uMepBOAIKN TTOCOTNTA OKOVNG OTN

oakoUAa OKOvNg, 1 arodoon NG CUAAOYNG OKOVNG

UELOVETALALOONTA. AQALPETTE TN OKOVN Ao TN 0akoUAa

O0Tav auTtn €xel yeuioel péxpl ta 2/3 mepinou,

€£00(paAilovTag ETOL TNV AMOd00T TNG CUAAOYNG OKOVNG

(kaBwg Kal v anoedoaon Aettoupyiag).

AQalpETTE TN OKOVN Ao Tn cakoUAA wg €ENG:

(1) XaAap®woTte T Undapa oTNPIENG Kal apalpEoTe TN
oakoUAa oKoOvNng. (EX- 5)

(2) H eloodog TG cakoUAAg avoliyeTal Ye Avolyud Tou
PpepuoUAp.

NnQz NA XPHZIMOMNOIEITE TO EPrAAEIO
AEIANZHZ ME IMANTA

1. M&g va pubpiceTe TR Bon Aciavong.
MiEote 1o BlOKOMTN KAl OTPEYETE TOV (HAVTA
Aeglavong otn Bgon eAéyxou. MpooapuooTe TOV
IlHAvTa Agiavong woTe Kal ot dUo AKPEG va
npoe&Exouv 1,6 mm - 3 mm anod TI§ AKPEG TWV
TPOXAALWV.

Av o uavtag Aeiavong Aettoupyei TOMoOETNUEVOG
QpPKETA WEOQ, AUTO WMOPEL va TIPOKAAECEL TPIRN Kat
va KAtaoTpEPel TO Hnxavnua.

PuBuiote Tn B€0n TOU LPAVTA Agiavong OoTpEPovTag
Tov KoxAia pUBuiong. (ZX. 3)

O ZtpeYte TOV KOoYAla puBuIoNng de&looTpoPa yia va
HETAKIVIOETE TOV IHAVTA TIPOG TA HEOA.

O ZtpeéYTte TOV KOoXAia pUBUIONG APLOTEPOCTPOGA Yia
va HUETAKIVIOETE TOV LUAVTA TPOG TA £EW.

NMPOZOXH
Av o 1uavTag Agiavong Kiveital kata n Aettoupyia,
n pubulon umopel va dlevepynBel katda 1
Aettoupyia.

2. TNa va evepyomoIRoETE TO dlakKoONTn
Evepyomolnote TO BLAKOMTIN &€V® KPATATE TO
HUNXAvVNHa HaKPLa ard TV eMmeavela epyaociag. Av
TO pnxdavnua tormoBetnBel otnv emeavela, otav
TIECETE TO BIAKOTTN, N E€MPAveEld €VOEXETAL va
xapaxbei Babla. To idlo toxlel Kal kata TNV
ATIEVEPYOTIOINGON TOU HNXAVAHATOG.



3.

Nwg va kpatare 1o punxavnua

Madote ™ AaPn) Kat To Uroutdv AaRNG Kal KpATnoTe
TO pnxdavnua evaviia otnv erm@avela epyaociag
TIPOKEIUEVOU TO UNYXAVNHA va ayyilel TNV ermeavela
eAagpa.

To BApog TOU (B1OU TOU UNXAVNATOG ETAPKEL yia
Aelavon kat OTIABwoON HEYLOTNG AMOdOONG.

Mnv aokeite TpooBeTN Tieon KABWG AUTO Mropel
va erPaplvel He aXPEIQOTO POPTIO TO HOTEP, va
Helnoel T dlapkela {wng Tou AvTa Asiavong Kat
va pewwoel v anddoon Aettoupyiag. (EX. 4)
MNog va Kiveite To pnxavnua

Kvelte To pnXavnua apxika mpog Ta eunpog Kat
OTNn OUVEXELA TIPOG TA THOW, e€mavaAlapBdavovtag
autn v Kivnon. (Zx. 4)

Mg va emAéyere Tov KaradAAnlo ipavra Aeiavong
Em\EéyeTe 1uAvVTa Agiavong pe KATAAANAo peyebog
Kat TUTMO YUaAOXapTou yia KAaBe okomod, agou
avatpegete otov Mivaka 2 kat 3 MapakdAtw.

Mivakag 2

Mapaywyo TeAeiwpa KataMnho péyeBog yuahoyaptou

Tpaxl TteAeiwpa 40

Méoo teAeimpa 40 - 100

Aelo TeAeimpa 100 - 240

Mivakag 3

TUmog yualdxaptou Erugdvela epyaciag

AA XaAuBag, EUAo

WA =00, pnaprou

cC Mn adnpolxa METAAAG,
SX10TOAB0g,

MAaoTtika, Toluévto

NPOZOXH

@)
O

@]

Ma 1o péyebog YUuaAOXapTou, avaTPEETE OTOV
MNivaka 3

To yuaAoxapTo Tou pavta Agiavong Ba mpemet va
eival mo TpaxU amdé TO YUaAOXapTo ToU
XPNOLUOTIOLEITAL YA XELPOKIVNTEG EPYAOIEG.
Xpnoiporomnote pavta Asiavong diou peyEBoug
HE TO YUOAOXAPTO WOTE VA TMETUXETE OUOLOHOPPN
emeavela. H aA\ayn peyeboug yualoxapTou propel
va €XEL ETUPEPEL UN-IKAVOTIOMNTIKO TEAEiwpA.
Nag va AsiToupyeite TO BIAKOTTH

O 3lakomINg AelToupyiag evepyomoleital otav
TpaBnéete TN OKAVOAAN. AV TATNOETE TOV
AvVAOTOAEA Ia GOPA, TOTE 0 SLAKOTIING AelToUpyiag
aoQaAleTal EMITPEMOVTAG OUVEXT AelToupyia.

O avaotoAéag eleubepnveTtal TpaBwviag Tn
oKavdaAn. (Zx. 5)

Po6upion TnG TaxutnTtag Tou ipavra: SB10V2

To epyaAeio Aeiavong pe avta eivat eE0MAIOUEVO
HE NAEKTPLKO KUKAwHa €eAEyxou TO ormoio
EVEPYOTIOLEL TOV EAEYKTN OMAANG Taxutntag. Ma
pUBULION TNG TaxUTNTAG, OTPEYTE TOV EMAOYEA TTOU
eugavifetal oto X. 6.

‘Otav o em\oyeag pubpioTei o B€on “1” 10 epyaleio
Aglavong pe avta Aettoupyel oty eAaxotn tTaxutnTa.
‘OTav o emAoyeag pubulotel otn B€on “5”, To epyaleio
Aglavong pe LpAvTa AEToUpYEL 0N WEYLIOTN TaxUTnTa.

8.

EAAnvika

Mg va epyaleote OTIG Ywvieg

O1 Ywvieg uropoUv va AetavBouv Kat va oTIABwBouv
XPNOLLOTIOIOVTAG TO UNXAVNHA OTIWG PpaiveTal 0TO
Zx. 7.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1.

‘EAeyxog TOU |ué|vm Agiavong

Emetdn n cuvexng xpron cpeappsvou IHAVTA PELOVEL
mv anoéonKomTa 6a npsnst va avtikablotate
TOV (pavTa Agiavong apEOWG MOALG evToToeTE
utiepBoAkn TPLPN.

‘EAexog Twv BIBWV OTEPEWONG

EAEyXeTe MEPLODIKA OAEG TIG Bideq OTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL eival KATAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TMePIMTWOoN Tou XaAapwaoel oroladnnote Bida opigte
v &ava auéowg. Av dev TO KAVETE AUTO Wropel
va €XEL WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.
ZuvTiipnon TOou HOTEP

H mepleAEn TG povada Tou JoTeEP eival n kapdid
TOU NAEKTPLIKOU epyaAleiou. AwOTe peYAAN TipoooxXn
Yla va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba TabeL
nuia kat / n Ba BpexBel pe AAdL N vepo.
‘EAeyxoq ota KapBouvakia

Ma v ouvexiopevn ac@dAAela 0ag Kat Tnv
MPOOTACIa 0ag ard TNV NAEKTPOTANE D, O EAEYXOG
0Ta KapBOUuvAKIA KAl 1 avTikataotaon autol Tou
epyaleiou mpénet MONO va yivetat amod €va
E=OYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THX HiKOKI.
AvTIKaTdoTaon Tou KaAwdiou mapoxng peUpaTOq
Av TO KaA®BLO Tapoxng pevupatog Tou Epyaieiou
nabel Inuia, To Epyaleio mpénel va emotpagei oTo
E&oualodotnuévo Kévtpo EEurnpetnong HiKOKI yia
va avTikataotadel.

Aiota ouvtApnong e&apTnuarwv

A: Ap. EEaptnuartog

B: Ap. KwdikoU

C: Ap. Xpnong

D: Mapatnpnoelq

NPOZOXH

H EmMoKeur, TPOTOTOINON KAl O €AEyX0G TWV
HAekTpikwv Epyaleiwv g HiIKOKI ripémel va yivetat
ano éva E§ouotodotnuévo Kévtpo ZepBig Tng HiKOKI.
EI81KA yia Tn ouoKeuT) AEL(EP, TO OEPRIG TNG TIPETIEL
va yivetal ano &va €£0ualodoTNUEVO avVTIMPOOWTIO
TOU KATOOKEUAOTN TOU AELEp.

MAvTtoTte va avaBeTeTe TNV EMIOKEUN TNG OUOKEUNG
AewWlep oto EEoucolodotnuévo Kévipo ZEpPIg TG
HiKOKI.

AuTn n Aiota Twv EEaptnuatwy Ba sivat xpnotun
av doBel upe TO epyaAeio HiIKOKI oto
EEouctodomuévo Kévipo ZEpBRig g HiKOKI katda
TNV ETIOKEUT] 1} TNV OUVTNPENON.

Kata Tnv Xpnon Kat TNV uvTnenon TwV NAEKTPIKOV
£pYAAELWV, OL KAVOVIOUOL aOpaAEiag Kat oL Kavoveg
TOU UTIAPXOUV O KABE XWwpa TPETEL va TnpouvTal.

TPOMOMNOIHZEIZ

Ta HAektpika EpyaAeia g HiKOKI BeAtimvovTat
OUVEX®G KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA EVOWUATOCOUV
Ta TeAeuTaila TEXVOAOYIKA emuTelyuara.

Avdloya, karola ongeia (mx kwdikoi aptBuoi, kav
N oxedlaopog) upmopolv va allda&ouv Xwpig
mnpoeldomnoinon.



EAAnvika

EFCYHZH

Eyyuwpaote ta epyaleia HiKOKI Power Tools cUpgwva
HE TN vopoBeoia Kal TOug KAvoVIoHoUg ava Xwpa. H
napoloa eyylnon dev KAAUTITEL eAATTOMATA 1) {NUIEG
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINONG 1 (PUGCLOAOYLKNG
PB0pAG. e TEPIMTWON MAPAMOVWY TAPAKAANOUUE
arooteilete TO Power Tool xwpig va ToO
arnoouvappoAloynoete padi pe 1o MISTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o oroio BploKeTal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autov, oe EEouclodotnuévo Kévipo EmoKeung tng
HiKOKI.

ZHMEIQZH

E&aiTiag Tou ouvexI{OUEVOU TIPOYPAUMATOG EPEUVAG Kal
avantugng g HiKOKI ta TeXVIKA XapakTnpLoTKA Tou
edw avageépovtal pmopoUV va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUuevn eldormoinon.

MAnpogopieg MOU apopoUv ToV EKITEPTONEVO B6pUBO Kali
T dévnon

Ol TIuEG peTphONKav cUupwva pe to EN60745 kat
BpEBNnKav cUpPwveg pe To 1ISO 4871.

Még&Tpnon otabung L.oxuog nxou e&§lcoppornuevou A:
101 dB(A)
Métpnon otddung mnieong rfyou eElcoppornuévou A:
90 dB(A)
ABeBatotnTa KpA: 3 dB(A)

®opATe MPOOTATEUTIKA AUTIMV.

SUVOALKEG TIMEG dOVNONG (dlavuopaTikO dBpolopa
TplagovikoU kKaAwdiou) mou kabopifovTal cUppwva pe
To TpoTUTIo ENB0745.

ATodAvn MAGka Aelavong:
Tiun) ekmourmg dovnong ah = 2,2 m/s?
ABepatdotnta K = 1,5 m/s?

H SNAWHEVN CUVOALKR TR SOVNONG EXELHETPNBEl CURPWVA
E Hia TUTIKT HEB0D0 SOKIUNG KAl UIMopEi va X pnolpoTom el
yla ™ oUYyKpLon evog epyaleiou pe va aiho.

Mropel va XpnolpoToleiTal £MIONG O TPOKATAPKTIKEG

a&loAoyNOELg €KBEONG.

NMPOZOXH

O H ekmoumny d0vnong KAtd TnVv OUCLACTIKA XPNon
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou pnopei va dlapeEpel amno
TN OGUVOAIKT] dNAWMEVN TIUR, avaAoya HE TO TOU
KAl Mwg XPnOoLloToLeital To epyaleio.

O Avayvwpiote pETPA aoPaAeiag yla Tnv mpooTacia
TOU XELPLOTR Tou Bacifovtal e pia eKTiMnon g
€KOEONG OTIG TPAYMHATIKEG OUVONKEG XPNONG
(AapBavovtag umoyn OAa Ta pEPN TOU KUKAOU
AelToupyiag Onwg Ta SlaoTAHATA TIOU TO EPYAAEio
eival amevepyoromnNpéVo Kal 0Tav AeLToupyel oto
pehavti pali ue to XpoOvo BIEYEPONG).
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(Ttumaczenie oryginalnych instrukciji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokfadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczenstwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazéwek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

2

a)

b)

0

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazoéw lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowaé utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zaleceri dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
Jjest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajagcego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciaggniecia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewo6d powinien znajdowaé sie w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzysta¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przedfuzaczy zmniegjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wytacznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Polski

3) Bezpieczeristwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

9

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé si¢ na wykonywanej pracy i postgpowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajgce, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazeni ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wytaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie naleZy przenosi¢ narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podiaczac do
zasilania urzadzeri, ktorych wytacznik znajduje sie w potozeniu
wigczenia.

Przed wigczeniem usunaé wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofgczonego z czescia
obrotowa narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac rownowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wlosy moga zosta¢ wciagniete
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pyléw, nalezy pamigtaé o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Whasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.
Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wilasciwie wigczane i
wylaczane, stanowi zagroZenie i musi zostac naprawione.
Nalezy zawsze odtacza¢ urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoriow itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez diuzszy czas.
Powyzsze Srodki majg na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzgdzenia.
Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktore nie znaja zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowi¢ zagrozenie.
Nalezy dba¢ o odpowiednig konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktore mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.
18



Polski

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zostaé naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidtowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tnace powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie musza by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygigcia i ulatwia obstuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcji,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczenstwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczenstwa obstugi urzadzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

W_SKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
UZYTKOWANIA SZLIFIERKI TASMOWEJ

Elektronarzedzie nalezy trzymac za specjalne uchwyty z
izolowana powierzchnig, tak aby tasma nie mogta w zaden
sposob dotknaé przewodu zasilajacego. Przecinanie
przewodow znajdujacych sie pod napieciem moze
spowodowac, ze metalowe cze$ci urzadzenia zaczng
przewodzi¢ prad, co z kolei moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

UWAGA
Przed przystagpieniem do szlifowania nalezy doktadnie
sprawdzi¢ szlifowany materiat.

Jezeli mozna oczekiwa¢, ze podczas szlifowania bedzie
wytwarzaé sie szkodliwy / toksyczny pyt lub odpryski
farby, drewna albo metalu, nalezy upewni¢ sie, ze do
urzadzenia zostat prawidtowo podtgczony worek na pyt
lub inny odpowiedni system odprowadzania pytu.

W miare mozliwosci nalezy réwniez nosi¢ maske ochronna.

Nie wdycha¢ i nie dotyka¢ szkodliwego / toksycznego
pytu wydzielanego podczas szlifowania - moze to byé
niebezpieczne dla zdrowia uzytkownika i osoéb
postronnych.

DANE TECHNICZNE
Model SB10V2 | SB10S2
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 220V, 230V, 240V) ~
Moc pobierana* 1020 W
Predkos$¢ tasmy bez obcigzenia 240 - 420 m / min | 420 m / min
Rozmiary tasmy szlifierskiej 100 x 610 mm
Ciezar (bez przewodu) 5,2 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ciagta tasma szlifierska (uziarnienie: #80) .............. 1
(2) Worek na pyt
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

1. Ciagta tasma szlifierska

Tabela 1
Uziarnienie Typ ziaren
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC

19

UWAGA:
Tasmy szlifierskie sprzedawane sa w zestawach po 10
sztuk tego samego rodzaju.
Przy sktadaniu zamoéwienia nalezy okresli¢ uziarnienie
oraz typ tasmy.

2. Statyw mocujacy
W przypadku szlifowania przedmiotéw niewielkich
rozmiaréw dla utatwienia nalezy uzy¢ statywu.
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

Szlifowanie wykonczeniowe i wygtadzanie drewna.
Polerowanie powierzchni drewnianych.

Szlifowanie wykonczeniowe powierzchni metalowych.
Szlifowanie powierzchni metalowych, usuwanie rdzy
lub farby przed rozpoczeciem prac wykonczeniowych.
Prace wykonczeniowe na powierzchniach wykonanych
z tupku, betonu lub podobnych materiatow.
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Polski

PRZED UZYCIEM

OBSLUGA SZLIFIERKI TASMOWEJ

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wylaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wiaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Zatozy¢ tasme szlifierska.
Szczegdtowe informacje zostaty zamieszczone w
rozdziale "Zaktadanie tasmy szlifierskiej".

OBSLUGA TASMY SZLIFIERSKIEJ

UWAGA:
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone (OFF), a
wtyczka przewodu zasilajgcego zostata wyjeta z
gniazdka.

1. Zaktadanie tasmy szlifierskiej

(1) Pociagna¢ dzwignie palcem - luzne koto pasowe
przesunie si¢ do tytu. (Rys. 1).

(2) Zatozy¢ tasme na koto napedowe i luzne koto pasowe,
przektadajac ja nad ptytg $lizgacza. Upewni¢ sie, ze
strzatka znajdujgca sie po wewnetrznej stronie tasmy
odpowiada kierunkowi obrotéw kota napedowego
(Rys. 2).

(8) Popchna¢ dzwignie palcem - luzne koto pasowe
przesunie si¢ do przodu, napinajac tasme. Nalezy
uwazaé, aby nie przycisnaé sobie palca dzwignia.
Ustawi¢ dokfadne potozenie tasmy.

UWAGA:

Zatozenie tasmy szlifierskiej w odwrotny sposoéb
spowoduje zmniejszenie efektywnosci pracy oraz
trwatosci tasmy.

2. Zdejmowanie tasmy szlifierskiej
Pociggnaé¢ dzwignie palcem - tasma zostanie
poluzowana i bedzie mogta zosta¢ tatwo zdjeta z kot
pasowych.

USUWANIE PYLU

Jezeli worek na pyt jest zapetniony, wydajno$¢ gromadzenia

pytu zostanie zmniejszona.

Nalezy usuwa¢ pyt z worka, kiedy zajmuje on mniej wiecej

2/3 jego pojemnosci - zapewni to skuteczniejsze dziatanie

uktadu odprowadzania pytu, a wiec takze catego urzadzenia.

Sposoéb usuwania pytu z worka:

(1) Poluzowa¢ pret podtrzymujacy i zdjaé worek na pyt.
(Rys. 5)

(2) Worek moze zosta¢ otwarty za pomoca zamka
btyskawicznego.

1. Ustawianie wiasciwego potozenia tasmy.
Wcisna¢ przycisk i obréci¢ tasme szlifierskg do pozyciji
kontrolnej. Wyregulowa¢ potozenie tasmy tak, aby jej
obie krawedzie wystawaty poza kota pasowe na mniej
wiecej 1,6 - 3 mm.

Jezeli tasma bedzie nadmiernie przesunieta do
wewnatrz, moze powodowac tarcie i uszkodzenie
urzadzenia.
Potozenie tasmy szlifierskiej jest ustawiane za pomoca
Sruby regulacyjnej. (Rys. 3)
O Obraca¢ $rube w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, aby przesuwac¢ tasme do wewnatrz.
O Obraca¢ $rube w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, aby przesuwaé tasme na zewnatrz.
UWAGA:
Jezeli taSma przemieszcza sie podczas pracy, regulacja
moze zosta¢ przeprowadzona, kiedy urzadzenie pracuije.
2. Wigczanie
Podczas witaczania za pomocg wytacznika gtéwnego
urzadzenie nie moze dotyka¢ powierzchni, ktéra ma
by¢ szlifowana. W przeciwnym wypadku powierzchnia
moze zosta¢ powaznie porysowana.
To samo zalecenie dotyczy wytgczania urzadzenia.
3. Sposoéb przytrzymywania urzadzenia
Lekko przytozy¢ urzadzenie do obrabianej powierzchni,
przytrzymujac je za uchwyty.
Sam ciezar urzadzenia jest wystarczajacy dla szlifowania
i polerowania z odpowiednig wydajnoscia.
Nie nalezy dociska¢ urzadzenia, poniewaz spowoduje
to jedynie dodatkowe obciazenia silnika, niepotrzebne
zuzycie tasmy szlifierskiej i zmniejszenie efektywnosci
pracy. (Rys. 4)
4. Prowadzenie urzadzenia
Nalezy prowadzi¢ urzadzenie w przéd, a potem w tyt,
powtarzajac ten ruch wielokrotnie. (Rys. 4)
5. Wyboér odpowiedniej tasmy szlifierskiej
Aby wybra¢ tasme o wtasciwym uziarnieniu i rodzaju
ziaren, nalezy zapozna¢ sie z informacjami
zamieszczonymi w ponizszych tabelach 2 i 3.

Tabela 2
Wykoriczenie bardzo ogéine Uziarnienie
Wykonczenie grube 40
Wykonczenie $rednie 40 - 100
Wykonczenie drobne 100 - 240
Tabela 3
Rodzaj ziaren Obrabiana powierzchnia
AA Stal, Drewno
WA Drewno, Bambus
CcC Metale niezelazne,
kupek, Tworzywa
sztuczne, Beton
UWAGA:

O Aby wybra¢ odpowiednie uziarnienie - patrz tabela 3

O Uziarnienie tasmy szlifierskiej powinno by¢ grubsze niz
papieru $ciernego uzywanego podczas prac recznych.

O Nalezy uzywa¢ tadmy o tym samym uziarnieniu az do
ostatecznego zakonczenia pracy.
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Polski

Zmiana uziarnienia moze spowodowac nieprawidtowe
wykonczenie.

6. Obstuga wytacznika
Urzadzenie uruchamiane jest poprzez wcisniecie
przycisku spustowego. Po wcisnieciu blokady przycisk
spustowy zostaje zablokowany, co umozliwia ciagta
prace urzadzenia. Blokada moze zosta¢ wytaczona
poprzez wcisniecie przycisku spustowego (Rys. 5).

7. Regulacja predkosci tasmy: SB10V2
Szlifierka taSmowa wyposazona jest w elektryczny uktad
umozliwiajgcy bezstopniowa zmiang predkosci tasmy.
Predko$¢ tasmy moze by¢ regulowana za pomocag
pokretta pokazanego na Rys. 6.
Kiedy pokretto jest ustawione na "1", urzadzenie pracuje
z predkoscig minimalna.
Ustawienie "5" odpowiada maksymalnej predkosci
roboczej urzadzenia.

8. Obroébka naroznikéw
Narozniki moga by¢ szlifowane i polerowane w sposéb
pokazany na Rys. 7.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Sprawdzanie tasmy szlifierskiej
Wykorzystywanie zuzytej tasmy szlifierskiej powoduje
znaczne zmniejszenie wydajnosci pracy. Tasma powinna
by¢ wymieniana na nowa, kiedy tylko jest nadmiernie
zuzyta.

2. Sprawdzanie Srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
HIiKOKI.

5. Wymiana przewodu zasilajacego
Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zostaé przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego HIKOKI w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
HIKOKI moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi HIKOKI.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi HiKOKI, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.
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MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne HiKOKI sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczyé kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HIKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez HIKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z I1ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 101 dB(A)
Zmierzone ci$nienie akustyczne A: 90 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Szlifowanie stalowej plyty:
Warto$é emisji wibracji @dh = 2,2 m/s?
Niepewno$¢ K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana taczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metodag testowg i moze by¢

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tacznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Okresl srodki bezpieczenstwa wymagane do ochrony
operatora zgodnie z szacowang wartosciag narazenia
na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw
uzytkowania (uwzgledniajgc wszystkie etapy cyklu
roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia oraz
praca w trybie gotowosci).



(Az eredeti utasitasok forditasa)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halozatrdl
mUik6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkdili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)

a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdakat keltenek,
meggyujthatiak a port vagy gézéket.
Tartsa tavol a gyermekeket és koériilallokat, mikdzben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

amelyek

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt foldelt
szerszamgépekkel.

A nem mddositott dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csOkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockdzata megnévekszik, ha a teste f6ldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keriil6 viz néveli az dramiités
kockézatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tdl, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek névelik az
dramliités kockdazatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri haszndalatra alkalmas
hosszabbité kabelt.

A szabadtéri hasznalatra alkalmas kabel hasznalata
csOkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznélata csdkkenti az dramiités kockdzatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a j6zan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gyogyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kézben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Magyar

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
véddszemiiveget.

A megfelel6 kérilmények esetén haszndlt védébfelszerelés,
mint példaul a pordlarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy halldsvéd6é csbkkenti a személyi
sériiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsol6é a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek aram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és érizze meg
egyenstlyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Oltozzon megfelelden. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivd
és gylijto létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgylijté hasznélata csbkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbodl és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbdl, miel6tt
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megelézé biztonsdgi intézkedések csokkentik a
szerszamgép véletlen beinduldsanak kockdazatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhaszndlok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beadllitas, amozg6 részek elakadasa, alkatrészek torése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagdszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezd, megfelelben karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlen akadnak el és
kénnyebben kezelhetdk.
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Magyar

g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelelden, figyelembe véve
a munkakoriilményeket és a végzendé munkat.
A szerszamgép olyan mdveletekre torténé hasznélata,
amelyek kilénbdznek a szandékoltaktdl, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszdmgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat gy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

NVINTEZKEDESEK A SZALAGCSISZOLO
HASZNALATAVAL KAPCSOLATBAN

Az elektromos eszkozt a szigetelt fogantyunal fogva
tartsa, mert a szij elérheti a késziilék sajat elektromos
vezetékét. Aram alatt 16vS elektromos vezeték atvagasa
kovetkeztében az elektromos berendezés fém részei is aram
ala kerllhetnek, és a kezel6t aramités érheti.

FIGYELEM
A csiszolasi mivelet el6tt ellendrizze a csiszolni kivant
anyagot.

Ha a csiszolasi mivelet alatt karos / toxikus porok,
mint példaul élomtartalmu festék, fa, fém keletkezése
varhaté, gondoskodjon arrél, hogy a porzsdk vagy
megfeleld porelszivd rendszer szorosan csatlakoztatva
legyen a porkivezetéshez.

Adott esetben kiegészitésként viselje a poralarcot.

Ne lélegezze be vagy ne érintse meg a csiszolasi
mivelet soran keletkezett karos / toxikus porokat, a
por veszélyeztetheti sajat és a korulotte allok
egészségét.

Modell SB10V2 | SB10S2
Fesziltség (terllet szerint)* (110v, 220V, 230V, 240V) ~

Névleges teljesitményfelvétel* 1020 W

Uresjérati szalagsebesség 240 - 420 m / min | 420 m / min
Papir csiszolészalag mérete 100 x 610 mm

Suly (kabel nélkl) 5,2 kg

*

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Végtelenitett csiszolészalag

(szemcsemeéret: #80) ...
(2) Porzsak
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas
véltozhatnak.

nélkal

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiil6n megrendelésre

1. Végtelenitett csiszolészalagok
1. Tablazat

Szemcseméret Szemcsetipus
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
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Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi tertiletenként valtoznak!

MEGJEGYZES:
A végtelenitett csiszolészalagot 10 ugyanolyan tipusu
szalagbol all6 csomagokban arusitjak.
Rendeléskor adja meg a kivant szemcsetipust és
szemcseméretet.

Helyhez kotétt tarto
Kis cikkek csiszolasakor a kényelem céljabol hasznaljon
helyhez kotott tartét.
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkul barmikor valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

Famegmunkalasi termékek finomcsiszolasa és befejezd
padlézasa.

Fabevonatu fellletek alappolirozasa.

Fémfellletek finomcsiszolasa.

Fémbevonatu fellletek alappolirozasa, rozsda eltavolitasa
vagy festék eltavolitasa Ujramegmunkalas el6tt.

Pala, beton és hasonlé anyagok fellletkidolgozasa.

o 000 O

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszultséggel.



2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal m(ikddésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastdl tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbitd vezetéket kell alkalmazni.

4. A csiszoldszalag raerésitése.
Részletekért olvassa el a "Csiszolészalag 6sszeszerelése"
szakaszt.

HOGYAN KELL KEZELNI A
CSISZOLOSZALAGOT

FIGYELEM:
Gy6z6djon meg arrol, hogy az aram Kl helyzetbe van
kapcsolva és huzza ki a dugaszt a dugaszoléaljzatbdl
a sulyos baj elkeriiléséhez.

1. Hogyan kell raerdsiteni a csiszolészalagot

(1) Hazza meg a kart az ujjaval, ekkor a laza tarcsa
hatrafelé mozdul el. (1. Abra)

(2) Helyezze a hajtotarcsara és a laza tarcsara, elvezetve
azt a talplemez kuls6é oldala folott, és meggy6z&dve
arrdl, hogy a szalag felsején levé nyil megegyezik a
hajtotarcsa forgasiranyaval. (2. Abra)

(3) Ujjal nyomja meg a kart, a laza tarcsa ekkor eléremozdul,
és megfeleld feszitést ad a csiszolészalagnak. Ebben
az esetben legyen dvatos, hogy ne Usse meg az ujjat
a karral.

Ezutan dllitsa be a csiszoldszalag helyzetét.

FIGYELEM:

A rossz iranyban felszerelt csiszolészalag alacsonyabb
hatékonysaggal dolgozik, és megroviditi a csiszolészalag
élettartamat.

2. Hogyan kell eltavolitani a csiszolészalagot
Huzza meg a kart az ujjaval, ekkor a csiszolészalag
megereszkedik és konnyen leveheté a tarcsakrol.

PORELTAVOLITAS

Amikor tdl nagy mennyiségu por rakédott le a porzsakban,

a porgy(ljtés hatékonysaga erésen leesik.

Tavolitsa el a porzsakot, amikor az a zsak kapacitasanak

kériilbelll 2/3-aig megtelt, mialtal a porgydjtési hatékonysag

(valamint a munkavégzési hatékonysag) biztositva marad.

A port a kdvetkezéképpen tavolitsa el a zsakbol:

(1) Lazitsa meg a tartokart és tavolitsa el a porzsakot. (5.
Abra)

(2) A zsdk bedmlbnyildsa a csuszézar kicippzarozasaval
nyithaté ki.

HOGYAN KELL HASZNALNI A
SZALAGCSISZOLOT

1. Hogyan kell beallitani a csiszolasi helyzetet.
Nyomja meg a kapcsolét és forgassa a csiszoldszalagot
a helyzet ellenérzéséhez. Ugy 4llitsa be a
csiszoloszalagot, hogy mindkét széle 1,6 mm - 3mmrel
nyuljon tul a tarcsak szélein.

Magyar

Ha a csiszoloszalagot tul bent Gzemelteti, az kopast
és a gép karosodasat okozhatja.
A csiszoloszalag helyzetét az allitocsavar forgatasaval
dllitsa be. (3. Abra)

O A szalag befelé mozditasahoz forditsa az allitbcsavart
az ora jarasanak iranyaba.

O A szalag kifelé mozditasahoz forditsa az allitocsavart
az o6ra jarasaval ellentétes iranyba.

FIGYELEM:
Ha a csiszolészalag mikddés kdzben elmozdul, a
bedllitds mikodés kodzben is elvégezhetd.

2. A kapcsol6 bekapcsolasa
Kapcsolja be a kapcsolét, mikbzben a gépet tavol
tartia a megmunkalandé felllettél. Ha a gép ra van
helyezve egy felliletre, amikor megnyomja a kapcsolot,
a felllet csuinyan ésszekarcolédhat. Ugyanez vonatkozik
a gép ledllitasara.

3. Hogyan kell tartani a gépet
Fogja meg a fogantyut és a fogantylugombot, és ugy
tartsa a gépet a megmunkalandé felulettel szemben,
hogy az kissé érintse a fellletet.
Maganak a gépnek a sulya elegenddé a legnagyobb
hatékonysagu csiszolashoz és polirozashoz.
Ne alkalmazzon semmilyen tovabbi nyomast, ez
szlkségtelenll terhelné a motort, megroviditené a
csiszolészalag élettartamat és csokkentené a munka
hetékonysagat. (4. Abra)

4. Hogyan kell mozgatni a gépet
Mozgassa a gépet el6szor elbra, majd vissza, ezt a
mozgast ismételve. (4. Abra)

5. Hogyan kell kivalasztani a megfelel6 csiszolészalagot
Vélassza a specidlis célhoz megfelelé szemcseméretl
és szemcsetipusu csiszol6szalagot az alabbi 2. és 3.
Tablazat elolvasasaval.

2. Tablazat
Szérmaztatott megmunkalas Megfelel6 szemcseméret
Durva megmunkalas 40
Kézepes megmunkalas 40 - 100
Finom megmunkalas 100 - 240

3. Tablazat
Szemcsetipus

Megmunkalandé felllet

AA Acél, Fa
WA Fa, Bambusz
CC Nemvas fémek, Pala,

Mdianyagok, Beton

FIGYELEM:

O Szemcsemérethez olvassa el a 3. Tablazatot

O A csiszoloszalag szemcséjének durvabbnak kell lennie,
mint a kézi munkahoz haszndlt csiszolépapir.

O Ugyanolyan szemcsemeéret(i csiszoldszalagot hasznaljon,
mig egységes felllletet nem kap. A szemcseméretek
véltoztatdsa gyenge kidolgozast eredményezhet.

6. Hogyan kell miikédtetni a kapcsolot
A tapkapcsolé BE helyzetbe kapcsol az indité
meghuzasakor, és ha egyszer megnyomja a megallitét,
a tapkapcsolé rogzitve marad, lehetévé téve a
folyamatos mukddést. i
A megdllité az indité meghuzasaval oldhat6 ki. (5. Abra)
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7. A szalag sebességének beallitasa: SB10V2
A szalagcsiszold fel van szerelve egy elektronikus
szabalyozé aramkorrel, amely lehetévé teszi a
fokozatmentes sebességszabalyozast. A sebesség
bedllitdsahoz forditsa el a 6. Abran bemutatott tarcsat.
Amikor a tarcsa "1" értékre van éllitva, a szalagcsiszolé
a minimalis sebességgel mikddik. Amikor a tarcsa "5"
értékre van allitva, a szalagcsiszolé a maximalis
sebességgel mikodik.

8. Hogyan kell dolgozni sarkon
A sarkok a gépnek 7. Abran bemutatottak szerinti
haszndlataval csiszolhatdék és polirozhatok.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. A csiszolészalag ellenérzése:
Mivel az elkopott csiszolészalag folytatédd hasznalata
rontja a hatékonyséagot, cserélje ki a csiszolészalagot,
amint tulzott kopast észlel.

2. Arogzitd csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellenérzése
A tartés biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG a HiIKOKI Szerzédéses Szerviz
Kozpont végezheti.

5. A halozati kabel cseréje
Ha a szerszamgép halézati kabele megrongalédik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a HiKOKI
Szerzédéses Szerviz Kézpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
HIKOKI kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak HiIKOKI Szakszerviz végezheti.
Javitds vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egydtt atadjuk a
HiKOKI szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévd
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek &t, hogy alkalmazni tudjak a legljabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.
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GARANCIA

A HIKOKI Power Tools szerszamokra a torvényes/orszagos
eléirasoknak megfeleld garanciat véllalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznalatbol,
tovabba a normal mértékiinek szamité elhasznalddasbal,
kopasbdl szarmazd meghibasodasokra, karokra. Reklamacid
esetén kérjuk, kildje el a - nem szétszerelt - szerszamot
a kezelési Utmutaté végén taldlhaté GARANCIA
BIZONYLATTAL egytitt a hivatalos HIKOKI szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HiKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé mUszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az 1ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 101 dB(A)
Mért A-sulyozasi hangnyomasszint: 90 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viselien hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengely(i vektordsszeg).

Acéllemez homokcsiszolasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h = 2,2 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkdzok Osszehasonlitasara lesz alkalmazva.
Ez az érték az expozicids hatérértékek elézetes mérésére
is alkalmazhat6.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
hasznélata soran kuldnbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam hasznalatanak modjaitél fliggéen.

O Azonositsa védelméhez szikséges biztonsagi
intézkedések azonositadsdhoz, amelyek a hasznalat
tényleges korilményeinek valo kitettség becslésén
alapulnak (szamitasba véve az lizemeltetési ciklus minden
részét, mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasi idén
tal).



(Pfeklad plGvodniho navodu)

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENi

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpecénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokyni mizZe mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napajenému ze sité (se sridrou)
nebo napéajenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

]

3)

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V dlisledku nepoidadku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pritomnosti hoflavych kapalin,
plyni &i prachu.

Elektrické ndstroje produkuji jiskry, které by mohly
zapalit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-

c)

d

-

€)

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastrojd nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabranite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvySené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
S$ndru nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $iitiru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sridiry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZziti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud snizuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpe¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki.

4)

b

-

c)

d

=

e)

g)

Cestina

Jediny okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
nédstrojem mdZe zpusobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu oéi.

Ochranné pracovni pomdcky jako respiréator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
pfislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabrarite nechténému spusténi. Pfed pfFipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pfipevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.
Nepfehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné oblecéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se casti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroja
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d

-

e)

Netlacte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany kol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky nastroj, ktery nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroja vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.
Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického néstroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické ndstroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.
Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pripadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroja.
V ptipadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.
Mnoho nehod vznika v disledku nesprévné udrzby
elektrickych nastroju.
Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.
Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.
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g) Elektricky nastroj, prislusenstvi, vsazené casti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
PouZiti elektrického ndstroje k jinému neZ uréenému
ucelu miize zpdsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITI
PASOVE BRUSKY

Drzte nastroj za izolované uchytné povrchy, protoze
muze dojit ke kontaktu pasového nastroje s jeho vliastnim
pFivodnim kabelem. Zafiznutim do ,Zivého“ vodi¢e mize
dojit k tomu, Ze neizolované ¢asti nastroje se dostanou pod
napéti a obsluha nastroje tak mdze utrpét zasah elektrickym
proudem.

UPOZORNENI
Pred brousenim zkontrolujte materidl, ktery chcete brousit.

Pokud Ize o&ekavat, Ze pfi brouseni bude vznikat Skodlivy/
toxicky prach jako napf. u olovnatych natérll, dieva a
kovd, ujistéte se, Ze je k vyvodu prachu pevné pfipevnén
sacek na prach nebo vhodny odpraSovaci systém.

Pouzivejte také respirator proti prachu, je-li k dispozici.

Nevdechujte ani se nedotykejte $kodlivého / toxického
prachu vznikajiciho pfi brouseni, prach mlze ohrozit
vase zdravi a zdravi okolostojicich osob.

PARAMETRY
Model SB10V2 | SB10S2
Napéti (podle oblasti)* (110V, 220V, 230V, 240V) ~
Vstupni pfikon* 1020 W
Rychlost pasu bez zatizeni 240 - 420 m / min | 420 m / min
Velikost pasu brusného papiru 100 x 610 mm
Hmotnost (bez pfivodniho kabelu) 5,2 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi

(1) Nekoneény brusny pas (zrnitost: 80) .
(2) Sacek na prach
Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

1. Nekoneéné brusné pasy

Tabulka 1

Zritost Druh zrna

40 AA, WA, CC

60 AA, WA, CC

80 AA, WA, CC

100 AA, WA, CC

120 AA, WA, CC

150 AA, WA, CC

180 AA, WA, CC

240 AA, WA, CC
POZNAMKA:

Nekone¢né brusné pasy se prodavaji v balenich po
10 péasech stejného druhu.
P¥i objednavani specifikujte pozadovany druh a zrnitost.

27

2. Pevny stojan
Pfi brouseni malych pfedmétl pouzijte podle potieby
pevny stojan.

Dopliiky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

Koneé&né brouseni a povrchova Gprava podlah a vyrobkd
ze dfeva.

Zakladni lesténi povrchd opatfenych vrstvou dreva.
Kone¢né brouseni kovovych povrchd.

Zakladni lesténi povrchd opatfenych vrstvou kowvu,
odstrariovani rzi nebo starého natéru pred novym natérem.
Koneéna Uprava bfidlice, betonu a podobnych materiald.

o 000 O

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zatne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.



4. Pripevnéte brusny pas.

brusného pasu".

MANIPULACE S BRUSNYM PASEM

UPOZORNEN:I:
Ujistéte se, Ze jste pfistroj vypnuli a odpojili ze zasuvky,
abyste zabranili vaznym potizim.

1. P¥ipevnéni brusného pasu
(1) Vytahnéte paku prstem, vodici kladka se posune
smérem dozadu. (Obr. 1)
Brusny papir umistéte na kladku nahonu a vodici kladku
pres vnéjsi stranu zakladové desky a ujistéte se, ze
Sipka uvnitf pasu se shoduje se smérem rotace kladky
nahonu. (Obr. 2)
Zatlacte paku prstem, vodici kladka se posune smérem
dopredu a zajisti spravné napnuti brusného pasu. Dejte
pritom pozor, aby vas paka neuhodila do prstu.
Poté nastavte polohu brusného pasu.
UPOZORNEN:I:
Brusny pas instalovany ve Spatném sméru snizuje
efektivitu prace a zkracuje zivotnost brusného pasu.
2. Odstranéni brusného pasu
Vtahnéte paku prstem, brusny pas se prohne a lze jej
snadno vyjmout z kladek.

@

@

ODSTRANENI PRACHU

Je-li v sa€ku na prach ulozeno pfili§ velké mnozstvi prachu,
efektivita odprasSovani prudce klesne.

Odstrarite prach ze sacku, pokud je ze 2/3 plny, ¢imz
zajistite efektivitu odpraSovani (jakoz i efektivitu prace).
Postup odstranéni prachu ze sacku:

(1) Uvolnéte podpdrnou li$tu a odstrarite sa¢ek na prach.

(Obr. 5)
(2) Vstupni otvor sacku lze otevfit rozepnutim zipu.

POUZiVANi PASOVE BRUSKY

1. Nastaveni polohy brouseni
Stlacte spina¢ a otocte brusny pas do kontrolni polohy.
Nastavte brusny pas tak, aby oba okraje vycnivaly pres
okraje kladek o 1,6mm - 3mm.

Pokud je brusny pas provozovan pfili§ daleko na vnitini
strané, mlze dochazet k odirani a poskozovani pfistroje.
Nastavte polohu brusného péasu otocenim
nastavovaciho $roubu. (Obr. 3)

O Pro posunuti pasu dovnitt otocte nastavovacim Sroubem
ve sméru hodinovych rugicek.

O Pro posunuti pasu ven oto¢te nastavovacim Sroubem
proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI:
Pokud se brusny pas béhem brouseni hybe, Ize ho
sefidit béhem provozu.

2. Zapnuti spinace
Zapnéte spinac¢ a pfitom drzte pfistroj dale od povrchu,
ktery budete opracovavat. Pokud je pfistroj polozen
na povrchu a stisknete tlagitko, mize dojit ke znaénému
poskrabani povrchu. Totéz plati pfi zastavovani pristroje.

3. Drzeni pristroje
Uchopte rukojet a knoflik rukojeti a drzte pfistroj proti
povrchu, ktery chcete opracovavat, tak, aby se ho
pristroj lehce dotykal.

Cestina

K maximalné efektivnimu vybrou$eni a vylesténi staci
samotna hmotnost pfistroje.
Nevyvijejte zadny pfidavny tlak, nebot by doslo k
nezadoucimu zatizeni motoru, zkraceni Zivotnosti
brusného pasu a snizeni efektivity prace. (Obr. 4)
4. Pohybovani pristrojem
Pristrojem pohybujte nejprve vpred a pak vzad a tento
pohyb opakujte. (Obr. 4)
5. Volba spravného brusného pasu
Vyberte si brusny pas se spravnou zrnitosti a druhem
zrna a pro dany Ucel, viz Tabulka 2 a 3 nize.

Tabulka 2
PGvodni povrchova Uprava Spravna zrnitost
Hruba povrchova uUprava 40
Stfedni povrchova Uprava 40 - 100
Jemna povrchova Uprava 100 - 240
Tabulka 3
Druh zrna Opracovavany povrch
AA Ocel, Drevo
WA Drevo, Bambus
cC Barevné kovy, Bidlice,
Plasty, Beton
UPOZORNEN:I:

O Pro zritost viz Tabulka 3

O Zrno brusného pasu by mélo byt hrubsi, nez brusny
papir pouzivany pro manudlni brouSeni.

O Pouzivejte brusny pas o stejné zrnitosti, dokud
nedosahnete rovnomérného povrchu. Zmény zrnitosti
mohou zpUlsobit nekvalitni povrchovou Gpravu.

6. Pouzivani spinace
Spinac¢ se zapne, kdyz ho stlacite, a stisknete-li zarazku,
spina¢ se zamkne, ¢imz umozni plynuly chod.
ZardZzku Ize uvolnit stlatenim spinace. (Obr. 5)

7. Nastaveni rychlosti pasu: SB10V2
Pasova bruska je vybavena elektrickym regulaénim
obvodem, ktery umoziiuje plynulou regulaci otacek.
Pro nastaveni rychlosti otocte Ciselnikem znazornénym
na Obr. 6.

Je-li ¢iselnik v poloze "1", pasova bruska pracuje na
minimalni otacky. Je-li Ciselnik v poloze "5", pasova
bruska pracuje na maximalni otacky.

8. Opracovavani rohi
Rohy Ize pomoci tohoto pfistroje brousit a lestit dle
Obr. 7.

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola brusného pasu
JelikoZ pouzivani opotifebeného brusného pasu snizuje
efektivitu, vyménte brusny pas ihned, jakmile zjistite
nadmérné opotiebeni.

2. Kontrola Sroubti
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utahnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.
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Cestina

4. Kontrola uhlikovych kartacku
Za UCelem Vasi trvalé bezpecnosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackll a jejich vyménu na tomto naradi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy HiKOKI.
5. Vymeéna privodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba néfadi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy HIKOKI pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich polozek
A: Gislo polozky
B: Kod polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni HIKOKI musi
provadét Autorizované servisni stfedisko HIKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozZite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku HIKOKI spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec€nostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE
Vyrobky firmy HiKOKI jsou neustéle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposledné;jsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kdédl nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

ZARUKA

Ruc¢ime za to, Ze elektrické naradi HIKOKI spliuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dasledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opottebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy HiKOKI.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiKOKI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 101 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 90 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Brusny ocelovy kotoug:
Hodnota vibragnich emisi @h = 2,2 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?
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Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro
porovnani jednoho nastroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

prfedbézném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
pristroje se mlZe od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zplsobu pouZiti pfistroje.

O Identifikujte bezpe€nostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozenych na odhadu vystaveni vliviim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu bereme vSechny c&asti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno pripoctenych k dobé spousténi).



(Orijinal talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik garpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Upyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda caligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardidi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken cocuklari ve izleyicileri
uzaklagtirin.
Dikkatinizin dagiimasi kontrolti kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun olmaldir.
Fisi herhangi bir sekilde degigtirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Figlerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa geg¢mesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolagsmig kablolar elektrik carpma
riskini- artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eder bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kacinilmaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynagi kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdsterecediniz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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5)

c)

d

e)

)]

Tirkce

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti giic
kaynagina ve/veya akii linitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan once, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtgmesinin (lizerinde
olarak tagimaniz veya gli¢ digmesi agilmig durumda figini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giicinii agmadan o6nce alet lzerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagli kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtar yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Béylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkdn olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saclarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli pargalara
takilabilir.

Eger toz ¢cekme ve toplama baglantilar igin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is igin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmig oldugu hiz
degderinde daha givenli sekilde yapacaktir.

b) Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Gli¢ diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden  kullaniimamalidir.

c) Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisi giic
kaynagindan ve/veya akii iinitesinden sokiin.

Bu koruyucu gtivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

d) Atil durumdaki elektrikli aletleri c¢ocuklarin
ulagsamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadidini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin ¢caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglar, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, calisma kosullarini ve yapilacak isi
g6z 6ninde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullanilmas tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.

30



Tiirkge

ONLEM

Cocuklan ve zayf kisileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadigi zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kigilerin
ulagsamayacag bir yerde saklanmalidir.

BANTLI ZIMPARAYI KULLANIRKEN ALINACAK
ONLEMLER

Elektrikli aleti yalitilmis kavrama yiizeyinden tutun; ¢iinki
kayis kendi kablosuna temas edebilir. "Aktif" telin kesilmesi,
elektrikli aletin ¢iplak metal pargalarini "aktif" hale getirebilir
ve kullaniciya bir elektrik soku verebilir.

TEKNIK OZELLIKLER

DIKKAT
Zimpara iglemine baslamadan énce zimpara yapacaginiz
malzemeyi kontrol edin.

Zimpara iglemi sirasinda kurgunlu boya, ahsap veya
metal gibi zararh / zehirli tozlarin olusmasi
beklenmekteyse, toz torbasinin veya uygun toz cekme
sisteminin toz ¢ikisina sikica baglandigindan emin olun.

Ayrica eger mevcutsa toz maskesi takin.

Zimpara igleminin yaratacagi zararll / zehirli tozlan
teneffls etmeyin veya dokunmayin, bu toz sizin veya
etrafinizdakilerin saghgini tehdit edebilir.

Model SB10V2 | SB10S2
Voltaj (bdlgelere gore)* (110V, 220V, 230V, 240V) ~

Glg girisi* 1020 W

Yiksiz bant hizi 240 — 420 m / min | 420 m / min
Zimpara kagidi bant 6lguleri 100 x 610 mm

Agirlik (kablo harig) 5,2 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grliniin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Sonsuz Zimpara Bandi (Kum boyu: #80)....
(2) Toz torbasi
Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

1. Sonsuz Zimpara Bantlar

Tablo 1
Kum boyu Kum tipi
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC
NOT:

Sonsuz zimpara bandi ayni tipte 10 bantlik paketler
halinde satilmaktadir.

Siparis verirken istenen kum tipini ve kum boyunu
belirtin.
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2. Sabit Baza

Kuclk pargalar zimparalarken kolaylik sadlamasi igin
~ sabit baza kullanin.
Istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Ahsgap Urlnlerin son zimparasi ve son kaplamasi.
O Ahsap kaplama yiizeylerin temel parlatmasi.

O Metal ylzeylerin son zimparasi.
O
O

(@]

Metal kaplama ylzeylerin temel parlatmasi, pas giderme
veya tesviye éncesi boya kaldirma.

Karo, ¢imento ve benzeri malzemelerin ylizey
perdahlamasi.

ALETI KULLANMADAN ONCE

1. Giic kaynagi
Kullanilan gi¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Ac¢ma/ Kapama anahtari
Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gug kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.

4. Zimpara bandini takin.
Ayrintilar icin "Zimpara Bandi Montaji" bélimune bakiniz.




ZIMPARA BANDININ KULLANIMI

DIKKAT: ]
Cidi sorunlari 6nlemek igin glcli KAPATTIGINIZDAN
ve fisi prizden cektiginizden emin olun.

1. Zimpara bandinin takilmasi

(1) Manivelay! parmaginizla itin, avara kasnagi arkaya
hareket edecektir. (Sekil 1)

(2) Tahrik kasnag@i ve pabug plakasinin disindan gegirerek
avara kasnagi lzerine yerlestirin ve bandin icindeki
okun tahrik kasnaginin dénis yéniine denk geldiginden
emin olun. (Sekil 2)

(3) Manivelayl parmaginizla itin, avara kasnagi ileriye
hareket edecektir, zimpara bandina uygun gerginlik
verin. Burada manivelanin parmaginiza ¢arpmamasina

_ dikkat edin. Sonra zimpara bandi pozisyonunu ayarlayin.

DIKKAT:

Yanlis yonde takilmig zimpara bandi ig verimini azaltir
ve zimpara bandinin émrinu kisaltir.

2. Zimpara bandinin ¢ikariimasi
Manivelayr parmaginizla itin, zimpara bandi sarkar ve
kasnaklardan kolayca ¢ikarilabilir.

TOZ GIDERME

Toz torbasinda ¢ok fazla toz biriktiginde, toz toplama

randimani 6nemli ¢lglide diger.

Torba kapasitesinin yaklasik 2/3'0 doldugunda torbadaki

tozu bosaltin, bdylece toz toplama randimani (ve ayrica

is randimani) saglanacaktir.

Torbadaki tozu asagidaki sekilde bosaltin:

(1) Destek gubugunu gevsetin ve toz torbasini cikarin.
(Sekil 5)

(2) Fermuar cekilerek torbanin agzi agilabilir.

BANTLI ZIMPARANIN KULLANIMI

1. Zimpara pozisyonun ayarlanmasi.
Anahtari itin ve zimpara bandini kontrol pozisyonuna
getirin. Her iki kenar kasnaklarin kenarlarindan 1,6 mm
- 3 mm c¢ikacak sekilde zimpara bandini ayarlayin.

Zimpara bandi i¢ kisimda ¢ok fazla calistirildig takdirde
asinmaya neden olabilir ve makineye zarar verebilir.
Ayar vidasini gevirerek zimpara bandi pozisyonunu
ayarlayin. (Sekil 3)

O Bandi igeri dogru hareket ettirmek igin ayar vidasini
saat yéninde gevirin.

O Bandi disari dogru hareket ettirmek icin ayar vidasini
saat yénlinln tersine cevirin.

DIKKAT:
Zimpara bandi galigtirma sirasinda yerinden oynarsa
calismaya ara vermeden ayar yapilabilir.

2. Anahtarin agilmasi
Makineyi calisilacak ylizeyden uzak tutarak anahtari
acin. Anahtara basildiginda makinenin ylzey (zerinde
olmasi halinde, ylizey ¢ok kot sekilde cizilebilir. Ayni
sey makine durdurulurken de gegerlidir.

3. Makinenin tutulmasi
Kolu ve kol tokmagini sikica tutun ve makineyi calisilacak
ylzeye hafifce temas edecek sekilde tutun.
Makinenin kendi agirligi en ylksek etkinlikte
zimparalama ve parlatma yapmak igin yeterlidir.

Tirkce

Ek basing tatbik etmeyin, bu motora gereksiz yik
binmesine, zimpara bandinin émrinin kisalmasina ig
randimaninin digmesine neden olur. (Sekil 4)

4. Makinenin hareket ettirilmesi
Makineyi énce ileriye sonra geriye hareket ettirin ve bu
hareketi tekrarlayin. (Sekil 4)

5. Uygun zimpara bandinin secgilmesi
Amaciniza uygun kum boyutu ve kum tipindeki zimpara
bandini agsagida Tablo 2 ve 3'e gbre segin.

Tablo 2
Tareme rotus Uygun kum boyu
Kaba rotus 40
Orta rotus 40 — 100
Hassas rotus 100 — 240
Tablo 3
Kum  tipi Uzerinde calisilacak ylzey
AA Celik, Ahsap
WA Ahsap, Bambu
cC Demir icermeyen
metaller, Plastik,
Kaygan tas, Beton
DIiKKAT:

O Kum boyu icin Tablo 3'e bakin

O Zimpara bandi kumlari, elle ¢alismada kullanilan zimpara
kagidindan daha iri taneli olmalidir.

O Muntazam bir ylizey elde edilene kadar ayni kum boyuna
sahip zimpara bandini kullanin. Kum boyunun
degistiriimesi kot rétusa neden olabilir.

6. Anahtarin calistinimasi
Acma/kapama anahtari cekildiginde gic anahtari ACILIR
ve durdurucuya bir kere bastirildiginda gii¢ anahtari
kilitlenir ve slrekli calisma yapilmasini saglar.
Acma/kapama anahtari g¢ekilerek durdurucu serbest
birakilabilir. (Sekil 5)

7. Bant hizinin ayarlanmasi: SB10V2
Bantli Zimpara, kademesiz hiz kontroliini saglayan bir
elektrik kontrol devresi ile donatilmigtir. Hizi ayarlamak
icin, Sekil 6'da gosterilen kadrani gevirin.

Kadran "1"e ayarlandiginda bantli zimpara en disik
hizda caligir. Kadran "5"e ayarlandiginda bantl zimpara
en yiksek hizda calisir.

8. Kogelerde calisma
Késeler, makine Sekil 7'de gosterildigi gibi kullanilarak
zimparalanabilir ve parlatilabilir.

BAKIM VE iINCELEME

1. Zimpara Bandinin Kontrolii:
Asinmis bir zimpara bandinin sirekli kullanimi etkinligi
digirecegi igin, agin asinma fark edildiginde zimpara
bandini degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.
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Tiirkge

4. Komiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik ¢arpmasina kargi koruma igin
bu alette kémdrlerin incelenmesi ve degistirilmesi sadece
HIKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Elektrik kablosunun degistiriimesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistiriimesi icin alet HIKOKI Yetkili Servis Merkezine
gotardimelidir.

6. Servis parcalari listesi
A : Parca no.
B : Kod no.
C : Kullanilan sayi

. D : Agiklamalar

DIKKAT
HIKOKI Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi HiIKOKI vyetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmahdir.
HIKOKI vyetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parca Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig¢ takimlarinin ¢alistirilmasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her Ulke i¢in belirtilen glvenlik dizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistirimekte ve gelistiriimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HIKOKI Elektrikli El Aletlerine Ulkelere 6zgl hukuki
dizenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kotl kullanim, normal asinma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, s6kilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HiKOKI yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.

NOT

HiKOKI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde &nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

ngi]lmig A-agirhkh gurdltd guc derecesi: 101 dB(A)
Olgllmas A-agirhkh gurdltd gie derecesi: 90 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Celik levha taslama:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 2,2 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?
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Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test metoduna
gore Slgulmustir ve bir aleti baska bir aletle karsilagtirmak
icin kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n degerlendirmesinde de kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline baglh olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gésterebilir.

O Gergek kullanim kosullarindaki risklerin degerlendirmesini
esas alarak kullaniclyr koruyacak guvenlik énlemlerini
belirleyin (kullanim siiresine ilave olarak aletin kapatildigi
ve rolantide calistigi zamanlarda calisma g¢evriminde
yer alan tim parcalari dikkate almak suretiyle) operatéri
korumak icin gerekli guvenlik 6nlemlerini belirlemek
icin.



(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
maijos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
laprizé (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1)

2

Siguran_a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scantei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distant
utilizati scula electrica.
Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

in timp ce

Siguranta din punct de vedere electric

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se

potriveasca in prizele in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar

la sculele electrice cu impamantare (legate la

pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul

de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate

la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,

cuptoarele si frigiderele.

In cazulin care corpul dvs. este legat la pdmant exista

un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mareste riscul de
electrocutare.

d) Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in miscare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
mdresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zonad umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

b

-
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3) Siguranta personala

4)

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltamintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamadrile personale. R

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si inainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in prizd a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului gi un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in miscare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivité va face treabd mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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5)

d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intretinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de tdiere bine intretinute si cu muchiile
tdietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil s& se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludand in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

Service

a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei
electrice.

SPECIFICATII

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA SLEFUITOR CU
BANDA

Apucati unealta electrica de suprafetele de prindere
izolate deoarece banda poate lua contact cu propriul
cablu de alimentare. Taierea unui fir aflat sub tensiune poate
ncarca electric piesele metalice expuse ale sculei si poate
supune operatorul la soc electric.

PRECAUTIE

Tnainte de a incepe operatiunea de polizare, fiti atenti
la materialul pe care urmeaza sa il prelucrati.

Daca in urma operatiunii de polizare este de asteptat
sa apara pulberi ddunatoare / toxice cum ar fi pulberi
de vopsea cu plumb, lemn sau metal, asigurati-va ca
sacul pentru praf sau sistemul de extragere a prafului
este conectat si are iesirea pentru praf etansata.

Suplimentar, purtati masca impotriva prafului, daca
aceasta exista.

Nu inhalati si nu atingeti pulberile daunatoare / toxice
generate in timpul operatiunii de polizare, pulberile pot
pune in pericol sandtatea dumneavoastra si a
persoanelor din apropiere.

Model SB10v2 | SB10S2
Tensiune de alimentare (pe zone)* (110V, 220V, 230V, 240V) ~

Putere instalata* 1020 W

Viteza benzii fara sarcina 240 - 420 m / min | 420 m / min
Dimensiunea benzii abrazive 100 x 610 mm

Greutate (fara curea) 5,2 kg

*

Verificati placuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

ACCESORII STANDARD

M
@

Accesoriile standard pot fi schimbate

Banda abraziva fara sfarsit
(Dimensiunea granulatiei #80) ..
Sac pentru praf .....

1
|
fara notificare

prealabila.
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ACCESORII OPTIONALE

(SE VAND SEPARAT)
1. Benzi abrazive fara sfarsit
Tabelul 1
Dimensiunea granulatiei Tipul granulatiei
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC




NOTA:
Benzile abrazive fara sfarsit se vand in pachete de 10
benzi de acelasi tip.
La plasarea comenzii specificati tipul granulatiei si
dimensiunea granulatiei.

2. Suport fix

La polizarea obiectelor mici folositi un suport fix adecvat.
Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

UTILIZARE

Polizarea de finisare si finisarea produselor din lemn.
Lustruirea de bazd a suprafetelor acoperite cu lemn.
Polizarea de finisare a suprafetelor metalice.
Lustruirea de baza a suprafetelor cu acoperire metalica
sau indepartarea vopselei inainte de refinisare.
Finisarea suprafetelor din gresie, betonu si a altor
materiale similare.

O 0000

INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeaza a fi folositd este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Dacé stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Montarea benzii abrazive.

Pentru detalii, consultati sectiunea referitoare la
"Ansamblul benzii abrazive".

CUM SE MANEVREAZA BANDA ABRAZIVA

PRECAUTIE:
Asigurati-va ca ati OPRIT aparatul si ca ati scos
stecherul din priza, pentru a evita situatile grave.

1. Modul de atasare a benzii abrazive

(1) Trageti parghia cu degetul, astfel ca fulia condusa se
va misca spre inapoi. (Fig. 1)

(2) Plasati-o pe fulia motoare si pe fulia condusa trecand-
o peste partea exterioard a placii suport si asigurandu-
va ca sageata de pe interiorul benzii abrazive coincide
cu directia de rotatie a fuliei motoare. (Fig. 2)

®)] Tmpingegi parghia cu degetul, fulia condusd se va
deplasa spre inainte si astfel se va realiza tensionarea
corespunzatoare a benzii abrazive. in acest caz, aveti
grija ca degetul sa nu fie lovit de parghie.

Apoi, reglati pozitia benzii abrazive.

PRECAUTIE:

Instalarea benzii abrazive intr-o directie
necorespunzatoare va duce la scaderea eficientei muncii
si la scurtarea duratei de viatd a benzii abrazive.
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2. Modul de scoatere a benzii abrazive
Trageti parghia cu degetul, banda abrazivd se va
detensiona si va putea fi scoasd cu usurintd de pe
fulii.

iNDEPARTAREA PRAFULUI

Atunci cand in sacul pentru praf s-a strans o cantitate

excesiva de praf, eficienta colectarii prafului va scadea

rapid.

Scoateti sacul pentru praf atunci cand acesta s-a umplut

cam la 2/3 din capacitate, pentru a mentine eficienta

colectarii prafului (cat si eficienta operatiunii).

Indepartarea sacului pentru praf se face astfel:

(1) Slabiti bara de sustinere si scoateti sacul pentru praf.
(Fig. 5)

(2) Sacul se poate deschide prin desfacerea dispozitivului
glisant de inchidere.

MODUL DE UTILIZARE A SLEFUITOR CU
BANDA

1. Modul de reglare a pozitiei de polizare.
Apasati comutatorul si rotiti banda abraziva pentru a
verifica pozitionarea acesteia. Reglati banda abraziva
astfel incat ambele margini sa iasa 1,6mm - 3mm in
afara marginilor fuliilor.

Dacéd banda abraziva este folositd prea in interior,
poate aparea abraziune si masina se poate defecta.
Reglati pozitia benzii abrazive prin rotirea surubului de
reglare. (Fig. 3)

O Rotiti surubul de reglare in sensul acelor de ceasornic
pentru a deplasa banda spre interior.

O Rotiti surubul de reglare in sens invers acelor de
ceasornic pentru a deplasa banda spre exterior.

PRECAUTIE:

Dacé banda abraziva se misca in timpul utilizarii, reglajul
se va face in timpul utilizarii.

2. Actionarea comutatorului de pornire
Actionati comutatorul de pornire tindnd masina departe
de suprafata ce urmeaza a fi prelucratd. Daca atunci
cand o porniti masina este pusa pe suprafata, suprafata
se poate zgaria foarte tare.

Acest lucru este valabil si la oprirea masinii.

3. Cum se tine masina
Prindeti manerul si butonul manerului si tineti masina
pe suprafata de prelucrat, astfel incat masina sa vina
usor in contact cu suprafata.

Greutatea masinii este suficientd pentru polizare si
finisare foarte eficiente.

Nu aplicati presiune suplimentard, deoarece aceasta
ar adauga o sarcina inutila motorului, va scurta durata
de viatd a benzii abrazive si va scadea eficienta
operatiunii. (Fig. 4)

4. Cum se deplaseaza masina
Deplasati magina mai intéi spre fnainte si dupa aceea
spre Tnapoi, repetand aceasta miscare. (Fig. 4)

5. Cum se alege banda abraziva corespunzatoare
Alegeti banda abraziva care are dimensiunea granulatiei
si tipul de granulatie adecvate scopului dumneavoastra
specific, consultand Tabelele 2 si 3 de mai jos.
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Tabelul 2
Finisare preliminara Dimensiunea adecvata a granulatiei
Finisare grosiera 40
Finisare medie 40 - 100
Finisare fina 100 — 240
Tabelul 3
Tip de granulatie Suprafata de prelucrat
AA Otel, Lemn
WA Lemn, Bambus
cC Metale neferoase,
Ardezie, Materiale
plastice, Beton
PRECAUTIE:

O Pentru dimensiunea granulatiei, consultati Tabelul 3

O Granulatia benzii abrazive trebuie sa fie mai grosiera
decat cea pentru smirghel.

O Folositi benzi abrazive de aceeasi granulatie pana la
obtinerea unei suprafete uniforme. Schimbarea
dimensiunii granulatiei poate duce la o finisare de slaba
calitate.

6. Cum se actioneazd comutatorul
Comutatorul este pus pe pozitia ON (pornit) atunci
cand butonul este tras si, daca opritorul este apasat
o dat&, comutatorul se blocheaza, permitand astfel o
utilizare continua.

Opritorul se deblocheaza prin tragerea comutatorului.
(Fig. 5)

7. Reglarea vitezei benzii: SB10V2

Polizorul cu banda abraziva este dotat cu un circuit
electric de comanda, care permite controlul continuu
al vitezei. Pentru reglarea vitezei, rotiti butonul de
reglare prezentat in Fig. 6.
Atunci cand butonul de reglare este in pozitia "1",
polizorul functioneaza la viteza minima. Atunci cand
butonul de reglare este in pozitia "5", polizorul
functioneaza la viteza maxima.

8. Cum se lucreaza la colturi
Colturile pot fi polizate si finisate folosind masina asa
cum este prezentat in figura Fig. 7.

iNTRETINERE $I VERIFICARE

1. Verificarea polizorului cu banda abraziva:
Deoarece folosirea unei benzi abrazive uzate duce la
scaderea eficientei, inlocuiti banda abraziva imediat ce
observati o uzura excesiva a acesteia.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
va ca acestea sunt stranse corespunzator. Daca vreunul
din suruburi este slabit, strangeti-l imediat. Nerespectarea
acestei indicatii poate duce la pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si sa nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Verificarea periilor de carbune
Pentru siguranta dumneavoastra si pentru protejarea
impotriva electrocutarii, verificarea si inlocuirea periilor
de carbune trebuie efectuatd NUMAI de catre o
UNITATE SERVICE AUTORIZATA DE HiKOKI.
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5. inlocuirea cablului de alimentare
In cazul in care cablul de alimentare al sculei este
deteriorat, scula trebuie dusa la o unitate service
autorizata de HIKOKI pentru inlocuirea cablului.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii
A: Articol nr.
B: Cod nr.
C: Nr. de piese utilizate
D: Observatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HIKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de HiKOKI.
in mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuatd de un agent autorizat de catre producatorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de cétre o unitate service autorizatd de HiKOKI.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentata impreuna cu masina la unitatea service
autorizata de HiKOKI atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice HIKOKI sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese (numarul de cod si/sau aspectul
acestora) pot fi modificate fara notificare prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v& rugdm sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, Tmpreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizatd de HIKOKI.

NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de HIKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.




Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 101 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 90 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Placa de sablare din otel:
Valoarea emisiei de vibrati @h = 2,2 m/s?
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea totala declaratd a vibratiei a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizatd pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Identificati masuri de siguranta ce trebuie luate pentru
protejarea operatorului $i care sunt bazate pe estimarea
expunerii, in conditii reale de utilizare (tindnd seama de
toate componentele ciclului de utilizare, cum ar fi timpul
necesar opririi sculei si timpul de functionare suplimentar
la pornirea sculei).

Romana

38



Slovenséina

SPLOQNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektricni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektri¢no orodje" v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omrezno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez priklju¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

]

3)
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a)

b

-

c)

Delovno mesto mora biti ¢isto in dobro osvetljeno.
V' razmetanih in temacnih obmodjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v blizini vnetljivih
teko¢in, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocje vkljuéenega elektricnega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b

-

C

-

d

=

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vti¢nici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vticev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vtiCnicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatorji, peci in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte priklju¢ne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vlieéenje
in izklapljanje elektricnega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vroé¢ino, olje,
ostre robove in premiéne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem
prikljuéite podaljsek, ki je izdelan za tak$no
uporabo.

Z uporabo priklju¢ne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zaséiteno s
stikalom za diferenéni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, e
ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

(Prevod izvirnih navodil)

Trenutek nepozornosti med delom z elektriénim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
Uporabljajte osebno zaséitno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zasé¢ito za oc¢i.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, ¢elada ali zaScita za uSesa, ustrezno
uporabljena v danih pogojih, zmanjsa nevarnost
telesnih poskodb.

Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektri¢nega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesrec vecje.
Preden elektriéno orodje vkljudite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kljuc
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektri¢no orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblagili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektricno orodje.
Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, e s
stikalom orodja ne morete vkljugiti in izkljugciti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektriéno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektri¢nega orodja.

Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZevano elektricno
orodje.



f) Rezalno orodje mora biti ostro in ¢isto.
Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
g) Elektricno orodje, prikljuéke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.
Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.

5) Servis
a) Elektricno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemo¢nim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemo¢nih oseb.

Slovenscéina

VARNOSTNI UKREPI ZA UPORABO
BRUSILNEGA TRAKU

Elektriéno orodje drzite na izoliranih povrsinah za drzanje,
ker se lahko trak dotika lastnega kabla. Rezanje "Zive"
zice lahko povzro¢€i, da izpostavljeni kovinski deli elektri¢nega
orodja "ozivijo" in lahko povzrocijo elektri¢ni udar operaterija.

POZOR
Pred brusenjem se prepricajte o materialu, ki ga boste
brusili.

Ce med brusenjem nastajajo $kodljivi/strupeni prahi
kot so svinCeva barva, les in kovine, se prepri¢ajte,
da je vre€a za prah ali sistem za odvajanje prahu tesno
prikljuéen na izpuh za prah.

Dodatno uporabite tudi masko za prah, ¢e je na voljo.

Ne vdihavajte in se ne dotikajte Skodljivih/strupenih
prahov, ki nastajajo pri brusenju, saj prah lahko $koduje
vaSemu zdravju in zdravju ljudi poleg vas.

SPECIFIKACIJE
Model SB10V2 | SB10S2
Napetost (po obmogjin)* (110V, 220V, 230V, 240V) ~
Vhodna moc¢* 1020 W
Hitrost brez obremenitve 240 - 420 m / min | 420 m / min
Velikost traku smirkovega papirja 100 x 610 mm
Teza (brez kabla) 5,2 kg

*

STANDARDNI DODATKI

(1) Neskoncen trak za bruSenje

(velikost delca: #80) ...
(2) VreCa za prah
Standardni pripomocki se lahko spremenijo brez
vnaprejSnjega obvestila.

OPCIJSKI DODATKI
(PRODAJANI LOGENO)

1. Neskoncni trakovi za brusenje

Skica 1

Velikost delcev Tip delcev

40 AA, WA, CC

60 AA, WA, CC

80 AA, WA, CC

100 AA, WA, CC

120 AA, WA, CC

150 AA, WA, CC

180 AA, WA, CC

240 AA, WA, CC
OPOMBA:

Neskoncen trak za bruSenje se prodaja v paketu po
10 trakov istega tipa.
Pri naroCanju povejte Zelen tip in velikost delca.

Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

2. Mirujoce stojalo
Pri brusenju majhnih predmetov uporabite pripravno
mirujoCe stojalo.
Opcijski dodatki se lahko spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.

UPORABA

Zakljuéno brusenje in zaklju¢na dela lesenih izdelkov.
Osnovno poliranje lesenih povrsin.

Zakljuéno brusenje kovinskih povrsin.

Osnovno poliranje kovinskih povrsin, odstranjevanje rie
ali barve pred zaklju¢evanjem.

ZakljuCevanje povrsin iz skrila, betona in podobnih
materialov.

(@)

O
O
O
O

PRED UPORABO

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je doloc¢en na imenski
plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
PrepriCajte se, da je stikalo za napetost v poloZaju OFF
(izklju¢eno). Ce je vtika¢ priklju¢en na vti¢nico, ko je
stikalo v polozaju ON (vklopljeno), bo elektricno orodje
takoj zacCelo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.
3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo &im krajsi.
4. Pritrjevanje brusilnega traku.
Za podrobnosti, glej razdelek "Sestav brusilnega traku".
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Slovenséina

KAKO ROKOVATI Z BRUSILNIM TRAKOM

POZOR:
Prepri¢ajte se, da izklju¢ite napetost (OFF/IZKLOP) in
izvleCete vtika¢ iz vtiCnice, da se izognete resnim
tezavam.

1. Kako pritrditi brusilni trak

(1) S prstom povlecite rocico in Skripec prostega teka se
bo pomaknil proti nazaj. (Skica 1)

(2) Trak postavite na pogonski in Skripec prostega teka
ter ga napeljite preko zunanje okovne plos¢e in se
prepri¢ajte, da puscica znotraj traku sovpada s smerjo
rotacije pogonskega Skripca. (Skica 2)

(8) S prstom pritisnite rocico in Skripec prostega teka se
bo pomaknil proti naprej in primerno napel brusilni trak.
V tem primeru bodite pazljivi, da ro¢ice ne udarite s
prstom.

Nato nastavite polozaj brusilnega traku.

POZOR
Brusilni trak, nameS€en v napacni smeri bo zmanjsal
ucinkovitost dela in skrajSal Zivljenjsko dobo brusilnega
traku.

2. Kako odstraniti brusilni trak
S prstom povlecite ro¢ico, brusilni trak se bo povesil
in enostavno boste ga lahko odstranili iz Skripcev.

ODSTRANJEVANJE PRAHU

Ko se v vrecki za prah nabere prevelika koli¢ina prahu

bo uginkovitost zbiranja prahu skokovito padla.

Prah iz vrecke odstranite, ko sta polni priblizno 2/3 vrecke.

S tem boste zagodotivli u€inkovito zbiranje prahu (kot tudi

delovno ucinkovitost).

Prah iz vreCke odstranite na naslednji nacin:

(1) Odvijte podporni drog in odstranite vre€ko s prahom.
(Skica 5)

(2) Odprtino vrece lahko odprete tako, da odprete drsno
tesnilo.

KAKO UPORABLJATI BRUSILNI TRAK

1. Kako nastaviti polozaj brusenja.
Pritisnite stikalo in obrnite brusilni trak v polozaj za
preverjanje. Brusilni trak nastavite tako, da oba robova
gledata od 1,6 mm - 3 mm izven robov Skripcev.

Ce brusilni trak uporabljate preve& navznoter lahko to
povzro€i odrgnjenje in po$koduje stroj.
Polozaj brusilnega traku nastavite z obra¢anjem vijaka
za nastavljanje. (Skica 3)

O Obrnite vijak za nastavljanje v smeri urinega kazalca,
da pomaknete trak navznoter.

O Obrnite vijak za nastavljanje v nasprotni smeri urinega
kazalca, da pomaknete trak navzven.

POZOR
Ce se trak premika med delovanjem lahko nastavljanje
izvedete med delovanjem.

2. Obracanje stikala za vklop
Obrnite stikalo za vklop in stroj drzite vstran od
obdelovalne povrsine. Ce je stroj postavljen na povr$ino,
ko pritisnete stikalo, se lahko povrsina hudo poskoduije.
Enako velja pri zaustavljanju stroja.
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3. Kako drzati stroj
Primite rocico in gumb na njej ter drzite stroj ob
povriSini katero obdelujete tako, da se je narahlo dotika.
Teza samega stroja je zadostna za brusenje in poliranje
Ne pritiskajte dodatno na stroj, saj s tem nepotrebno
obremenite motor, skrajSate Zivljenjsko dobo brusilnega
traku in zmanj$ate delovno ucinkovitost. (Skica 4)

4. Kako premikati stroj
Stroj naprej pomikajte naprej in nato nazaj, ter
ponavljajte te gibe. (Skica 4)

5. Kako izbrati primeren brusilni trak
S pomocjo spodnje Tabele 2 in 3 izberite brusilni trak
s primerno velikostjo in tipom delcev.

Tabela 2

Izpeljan zaklju¢ek Primerna velikost delcev

Grob zakljucek 40

Srednji zaklju¢ek 40 - 100

Fini zaklju¢ek 100 - 240
Tabela 3

Tip delcev Obdelovalna povrsina

AA Jeklo, Les

WA Les, Bambus

cC NezZelezne kovine,

Skril, Plastika, Beton

POZOR

O Za velikost delcev glejte Tabelo 3

O Delec brusilnega traku mora biti bolj grob od smirkovega
papirja, ki ga uporabljate za rocno delo.

O Uporabite brusilni trak z enako velikostjo delca, da
dosezete enakomerno povrsino. Spreminjanje velikosti
delcev lahko povro€i slab zakljucek.

6. Kako uporabljati stikalo
Stikalo za vklop je vklju¢eno (ON), ko povlecete za
sprozilec in ¢e enkrat pritisnete na zaustavljalec se bo
stikalo zaklenilo in omogo¢ilo nenehno delovanje.
Zaustavljalec lahko sprostite tako, da povlecete
sprozilec. (Skica 5)

7. Nastavljanje hitrosti traku: SB10V2
Brusilni trak je opremljen z elektricnim nadzornim
vezjem, ki omogoca brezkoraen nadzor nad hitrostjo.
Za prilagajanije hitrosti obrnite Stevilénico, ki je prikazana
na Skici 6.

Ko je Stevilénica nastavljena na "1", bo brusilnik deloval

8. Kako delati pri robovih
Robove lahko brusite in polirate tako, da stroj uporabite
kot je prikazano na Skici 7.

VZDRZEVANJE IN PREGLEDI

1. Pregledovanje brusilnega traku:
Ker bo nenehna uporaba obrabljenega brusilnega traku
poslabsala uc¢inkovitost, zamenjate brusilni trak takoj,
ko opazite pretirano odrgnjenost.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno preverjajte vse montazne vijake in se prepri¢ajte,
da so primerno zaviti. Ce se katerikoli vijak odvije, ga
takoj zavijte. Ce tega ne naredite lahko pride do resnih
nesrec€.



3. Vzdrzevanje motorja
Navitje enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmocite z olijem ali vodo.

4. Preverjanje ogljikovih $¢etk
Za nenehno varnost in zascito pred elektri¢nim udarom
naj pregled in zamenjavo ogljikovih $¢etk izvaja LE
POOBLASCENI SERVISNI CENTER HiKOKI.

5. Zamenjava elektrinega kabla
Ce je elektri¢ni kabel orodja poskodovan, vrnite orodje
na v pooblasc¢eni servisni center HIKOKI, kjer vam ga
bomo zamenjali.

6. Seznam servisnih delov
A: St. predmeta
B: St. sifre
C: St. uporabljenih
D: Opombe

POZOR
Popravila, spremembe in pregled HIKOKI elektricnega
orodja mora izvajati pooblasc¢eni servisni center HIKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblas¢enemu servisnemu centru HIiKOKI.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, e pooblaséenemu servisnemu centru HiKOKI
skupaj z orodjem izro€ite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektriénih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
HiKOKI elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vklju¢evala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torej se lahko nekateri deli (tj. Stevilka Sifra in/ali
zgradba), spremenijo brez vnaprejSnjega obvestila.

dolocite

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasceni servisni center HIKOKI.

OPOMBA
Zaradi HiKOKIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

Slovenscéina

Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene glede na EN 60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipicen A-obremenjen nivo moci zvoka: 101 dB (A)
Tipicen A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 90 dB (A)
Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zas€ite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

Jeklena plo$¢a za brusenje:
Emisija vibracije @h = 2,2 m/s?
Negotovost K = 1,5 m/s?

Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s

standardno testno metodo in se lahko uporablja za

primerjavo enega orodja z drugim. Uporablja se lahko tudi
kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.

OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacina uporabe orodja.

O Prepoznajte varnostne ukrepe za za$¢ito uporabnika, ki
temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
tece v prostem teku, poleg ¢asa sprozenija).
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Pycckuin

OBLME NPABWUNIA BE3OMACHOCTW NPU PABOTE
C QJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEX/EHVE

MpouTuTe Bee npaBuna 6e30MacHOCTH U MHCTPYKLUM.

He BbinoniHeHWe [paBui u WMHCTPYKUWIA MOXET MpUBECTU K
IOpaXeHuio MEKTPUHECKUM TOKOM, M0Xapy WWmm cepbesHou

Tpasme.

CoxpaHsiiiTe BCe NpaBuna n MHCTPYKLMK Ha byayuee.

TepMuH "3NeKTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
npesoOCTOPOXHOCTN OTHOCUTCA K JKCrayaTupyemomy Bamm
9NIEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CETEBOI PO3eTKM (C ceTeBbiM
LUIHYPOM) W/ 3NIEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHUEM OT aKKyMy/ISITOPHOM
6atapen (6ecrnpoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha pabo4yem mecTe

a)

b)

c)

MoaAepxuBaiTe YACTOTY M Xopoluee OCBeljeHNe Ha
paboyem mecte.

Becropsi4oK ¥ M10X0e OCBELYEHUE NMPUBOAST K HECHACTHBIM
cryqasm.

He wucnonbayiiTe  3NeKTPOMHCTPYMEHTb  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXXAlOWLMX YCNOBUAX, Hanpumep, B
HenocpeACTBEHHOM 6NIN30CTH OrHEONaCHbIX XUAKOCTEN,
TOPHOYMUX ra3oB UMK NErKoBOCNIaMEHSIIOLLENCA NbIMK.
OneKTPOUHCTPYMEHTBI OPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT
BOCI/1aMEeHNUTb bl/lb WA UCTIaPEeHNS.

[epxute getei u Habnopgaowmx Ha 6esonacHom
paccTosiHuK BO Bpems akcnnyarayum
3NeKTPONHCTPYMEHTa.

OTBREYEHNE BHUMAHWSI MOXET CTaTb An1s Bac npnymHoi
roTepy yrpaBneHns.

2) JnekTpobesonacHOCTb
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a)

b)

<)

d)

e)

CeTeBble BUNKN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB AOJIKHbI
COOTBETCTBOBATb CETEBOI PO3ETKE.

Hukorga He moguduvuyupynTe WTENCenbHY0 BUIKY
HUKOMM 06pasom.

He ucnonb3yitTe HMKakue ajantepHble NepexofHUKU ¢
3a3eMNeHHbIMM  (3aMKHYTbIMM ~ Ha  3eMIi0)
371eKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemogugpuympoBaHHble  WITENCENbHbIE  BUIKA U1
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEeBbIe PO3ETKM YMEHblaT
0MacHOCTb MOPaXeHNs1 3IEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNIoM K 3a3eM€HHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguatopam, KyXOHHbIM
nnvTam U XonofubHUKam.

Ecnun Bawe Teno cOnpuKOCHETCS C 3a3eMSIeHHbIMU
M0BEPXHOCTAMM, BO3PacTeT OMacHOCTb MOpaXeHns
371EKTPUYECKIM TOKOM.

He nopBepraiite 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI ieNCTBUI0 BOAbI
Wnu Bnaru.

Mpu nonagaHmn Bogbl B 37EKTPOUHCTPYMEHT BO3pacTeT
OMacHOCTb MOPaXeHNs 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpawjaitech co wWHypom. Hukorga He
nepeHocHUTe 3NIeKTPONHCTPYMEHT, B3SIBLUMC 3 LWHYD, He
TSHUTE 3a WHYpP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOeAMHEHNSA SNEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
Pacnonaraitte WHyp noganblue OT UCTOYHWUKOB Tenna,
HedTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPLIMU KPOMKamMmu W
ABMXYWMXCA AeTanen.

MoBpexzeHHble WM 3anyTaHHble LWHYPbI yBEINYUBAIOT
0MAacHOCTb MOPaXEeHUs SNMEKTPUHECKM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTtauunm INEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHUN, UCNONb3YiTe YANMHNTENbHBIA WHYP,
npeAHa3Ha4eHHbIA AN UCNONb30BaHNS BHE NOMELLIEHUS.

3)

4)

(MepeBoa opUrMHanbHbIX UHCTPYKLWIA)

Vcnonb3oBanne WHypa, NpeAHasHaqyeHHoro Ans paboTs
BHE MOMELYeHNA, YMEHbWNT ONacHOCTb MOPaXeHns
SIEKTPUHECKNM TOKOM.

f) MNpwu akcnnyaTtayuu 3nNeKTPOMHCTPYMEHTA BO BJIaXKHOM
cpepe, MCMONb3YiTe YCTPOHCTBO 3alyUTHOTO OTKIIOHEHUS
(RCD) ucTo4HMKa NUTaHMA.

Wcnonb3oBanne RCD yMeHbWWT OMacHOCTb MOPaXeHns
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

JlnyHas 6esonacHoCTb

a) byabTe TroTOBbI K HEOXWAAHHbIM CHUTyauusm,
BHUMATENbHO cCrnefuTe 3a CBOMMU AEACTBUAMM W
pykoBoACTBYiTeCb 3ApaBbiM  CMbIC/IOM  MpU
aKcnnyartayuu SNeKTPOUHCTPYMEHTA.

He ncnonbayiite aneKTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl ycTanu
UNM HaXOAUTECh MOJ BIUSHUEM HapPKOTUKOB, ankorons
WNKM neKkapcTBEeHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMAHWs BOBPEMS JKCryaTauyum
SIEKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTU K CEPbe3HOM
Tpasme.

b) Wcnonb3yiiTe MHAUBMAYanbHbie cpefcTBa 3alUThI.
Bcerpga HagieBaiiTe cpefjcTBa 3aluTbl rnas.
3awutHoe CHapsxKeHue, Hanpumep, MPOTUBOMbINEBON
pecnmparop, 3awuTHasi 00yBb C HECKOJb3KON MOJOLBOM,
3aLUYMTHBIV LLTTEM-KACKa MM CPeACTBa 3alLyTbl OpraHoB Cryxa,
ncrosnb3yemble 4151 COOTBETCTBYIOLUX YCIIOBW, yMeHbLaT
TpaBMbl.

c) WsberaiiTe HenpegHaMepeHHOro BKJTIOYEHUS ABUraTens.
Y6epgutecb B TOM, 4TO BbIKJ/IlO4aTeNlb HaXO[UTCA B
NONIOXEHUN BLIK/IIOYEHNA nepefy NOAHMMAHUEM,
nepeHOCKON Mnu NoACOeAMHEHNEM K CEeTeBOM po3eTke u/
WK NopTaTMBHOMY 6aTapeHOMY UCTOYHNKY NUTaHUSA.
MepeHocka 3MeKTPOUHCTPYMEHTOB, Koraa Bbi naney gepxute
Ha BbIK/IIOYaTene, umm nogcoegnHeHne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CETeBOM po3eTKe, Korja
BbIK/IK04aTENb OYET HAXOANTLCS B MOMOXEHNN BKITOYEHUS,
MPUBOANT K HECHAaCTHBIM CITyHasim.

d) CHumuUTE BCe perynmpoBOYHbIe UMW rae4Hble KNoum nepes

BKJTIO4EHWUEM 3NIEKTPONHCTPYMEHTa.
[aey4HbIi MM perynupoBOYHbIA  KII0Y, OCTaB/IEHHbIA
NpUKpeneHHbIM K Bpawjarmwernics  getann
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSYHEHMIO
TPaBMmbl.

e) He TepsainTe ycronumsocTb. Bce Bpems umeirte Touky
onopbl U coXpaHsiiiTe paBHOBeCHe.

370 NOMOXET fy4LLe yrpaBsiT 371EKTPOUHCTPYMEHTOM B
HEnpesABUAEHHbIX CATYaUUsIX.

f) OpesaiiTecb Hagnexawmm o6pasom. He HapgeBaiite
NPOCTOPHY!O OfieXAY UNK loBENUpPHbIe u3aenus. flepxute
BOMNOCHI, OAi€XAY W NepyaTKn Kak MOXHO Aanblue oT
[ABUXYLYUXCA YacTen.

MpocTopHas ogexza, 10BE/MPHbIE U3AENMS WM [JMHHbIE
BOJIOCbI MOTYT MOMAacTb B ABWXKYLYUECS YaCTH.

g) Ecnu npegycmoTpeHb! ycTpoicTBa ANA NpUcoeUHEHUs
npucnocobneHuii Ans otBoAa u cbopa nbinu, ybeautech
B TOM, YTO OHU NMpPUCOEAMHEHbI W UCMONb3YylOTCA
Hagnexaiwm obpa3som.

Vcnonb3oBaHne faHHbIX YCTPONHCTB MOXET YMEHbLUNTb
0MacHOCTY, CBA3AHHBIE C MbINIbIO.

Jkennyartaums u 06cnyXuBaHue 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaite anekTpouHcTpymeHT. Mcnonbaynte
Hafnexaiwun Ans Bawero npUMeHeHUs
3NeKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalymi a1eKTpoMHCTPYMEHT by4eT BbIMOMHATL paboTy
Jlyulle U HafexHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbIN
OH paccHuTaH.



b) He ucnonb3yiiTe 3NMEKTPOMHCTPYMEHT C HEMCNPaBHbIM
BbIK/lo4YaTeieM, eCni ¢ ero Nomolyblo Henb3sa Gyfer
BKJTI0YUTB U BbIKMOYNTb MHCTPYMEHT.

Kaxzblii 3S1eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEb3s yrpaBfisiTh
C MOMOLLbIO BbIK/IO4ATENS, OYAET NPeACTaBIsTb OMACHOCTb,
u ero 6yseT HeobX04MMO OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoeAuHuTE WTENCENbHYH BUNKY OT UCTOYHMKA NUTaHUS
n/Mnn nopTaTMBHbIA GaTapeiiHbI UCTOYHUK MUTAHUA OT
3NEKTPOMHCTPYMEHTa Nepe/} Ha4anoM BbINOSTHEHUS KaKow-
NN60 U3 PerynupoBoK, Nepes CMEHON NpUHaANeXHOCTENH
WNN XpaHeHUeM ANEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takue npoghunakTUyeckme Mepbl 630NacHoCTY yMeHbLuaT
0NacHOCTb HEMpeHaMEPEHHOrO BKIOYEHNS fBUraTens
3N1EKTPOMHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hencnonib3yemble 3N€KTPOUHCTPYMEHTHI B
HEeAOCTYNHOM NS fieTeil MECTE, U He pa3peLuaiiTe ioAam,
He 3HaIOILMM KaK 06paljaTbCs C ANEKTPOMHCTPYMEHTOM
UMW He M3YYUBIUMM [jaHHOE PYKOBOACTBO, paboTaTb ¢
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTBI MPEACTABAISIOT ONAcHOCTb B pyKax
HEMOAroTOB/IEHHbIX MO/b30BATENEN.

€) Copepxute aNeKTPOMHCTPYMEHTbI B UCMPaBHOCTH.
MpoBepbTe, HET N HECOOCHOCTM WNU 3aefaHus
[ABWXYLLMXCA YacTeid, NOBPEXAEHNA AeTanel UNK Kakoro-
nn6o Apyroro 06CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATH
Ha (hyHKLMOHUPOBAHUE 9NEKTPOMHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuyuu noBpeXAEHUS OTPEMOHTUPYWTE
ANEKTPOMHCTPYMEHT Nepef ero aKcnnyarayuei.
BorblLioe KOMMYECTBO HECYacTHbIX CIly4aeB CBSI3aHO C
n0XuM 06CITYXNBAHWEM 37IEKTPOUHCTDYMEHTOB.

f) CopepxuTe peXyLyne MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOYEHHBIMM
M YUCTBIMMU.

Hapgnexaiymm 06pa3oM COAEpXalynecs B MCPaBHOCTY
PEXYLYNE MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU PEXYLUMMA KPOMKaMu
OyAyT MeHblue 3aefatb v GyAyT ferye B yrpaBrieHUM.

g) Wcnonb3yitTe 3neKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANENKHOCTH,
Hacafikul U T.N. B COOTBETCTBUM C JaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NpPUHUMas BO BHUMaHWe yCrnoBus U 06bem BbINONHAEMO
paborTbl.

Wcnonb3oBaHme 3MeKTPOMHCTPYMEHTA ANS BbINOMHEHUS
paboT He Mo MPsMOMY Ha3HaYeHmio MOXET MPUBECTN K
onacHov cutyaymu.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU

Pycckui

5) O6cnyxuBaHue
a) O6cnyxusaHve Balwero aneKTpOMHCTPYMEHTa [OMKHO
BbINONHATLCA KBaNUULMpPOBaHHbIM NpeAcTaBuTENEM
PEMOHTHOW CNyX6bl C MCNONb30BaHWEM TONbKO
MAEHTUYHBIX 3aNacHbIX YacTen.
3710 o0becneynt coxpaHHOCTb
3NEKTPONHCTPYMEHTa.

n  6e3onacHocTb

MEPA NMPEJOCTOPOXHOCTU

[lepXuTe nofjanblue oT feTeil U HeMOWHbIX NiofeH.

ECNn MHCTPYMEHTBI He UCMOMb3YIOTCS, UX CReAyeT XPaHUTb B
He[OCTYNHOM [N151 ieTeil U HEMOLHbIX Niofel MecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU MO
NCNONIb3OBAHUIO NNEHTOYHO-
WINPOBANIBHOIO CTAHKA

LepXuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT 3a U30JIMPOBaHHbIE
MOBEPXHOCTM 3aXBaTOB NPV BbINONHEHUU paboT, NOTOMY
4TO SIeHTa MOXET KOCHYTbCA CBOEro cO6CTBEHHOro
ceTeBoro wHypa. ConpukoCHOBEHWe C NPOBOAOM MOA
HanpAXeHWeM npueefeT K OMACHOCTM TOro, 4TO
MeTannnyeckne LeTanu 3NeKTPOUHCTPYMEeHTa TOXe
OKaXxyTCA MoA HanpAXeHWeM U onepaTop MNONy4YMT
NopaxeHne 3M1IeKTPUHECKUM TOKOM.

NPEAOCTEPEXEHUE
Mepepn onepauuen LWnudoBaHna NposepbTe MaTepuan,
KOTOPbIA Bbl cobupaeTech wWwnmdoBaTh.

Ecnn B TeueHne onepauuun wnudosaHna oxuaaeTcs
BblAeNeHne BPeAHOW/SO0BUTON MbINK, Kak Hanpumep
CBVHLOBas Kpacka, JepeBo 1 MeTansbl, To ybeanTecs,
4YTO MbINECOOPHUK UM COOTBETCTBYIOLAs cucTema
nbifieyAaneHns ninoTHO MPUCOeANHEHbl K OTBEPCTUMIO
ANS BbiBOAA MbINN.

Ecnn pocTynHo, TO [OMNOMHWTENbHO HOCUTE
NpPOTUBONbLINEBON pecnupaTop.

He BpbixanTe n He KacamTecb BpPeHOW/AO40BUTON
nbiny, BblAENseMon npu LWANGOBKe, Takas Mbiib
MOXeT yrpoxaTtb BalleMmy 3[0pOBbl0 UNMN 3[40POBbLIO
OKPY>KatoLLX.

Mogenb SB10V2 | SB10S2
HanpspkeHue (no pervoHam)* (110B, 220B, 230B, 240B) ~
MoTpebnsemas MOLWHOCTL* 1020 W

CKOpOCTb NEHTbl Ha XONIOCTOM XOo4y 240 — 420 M/MUH | 420 M/MUVH
Pa3smep HaxgayHOW neHTbl 100 x 610 mMm

Bec (6e3 wHypa) 5,2 kr

*TpoBepbTe NAacnopTHYIO TabIMYKY Ha U3AeNuK, Tak Kak OHa MEHSIETCS| B 3aBUCUMOCTH OT permoHa

44



Pycckuin

CTAHOAPTHbBIE AKCECCYAPbDI

(1) KonbueBas wwnudgoBanbHas neHTa

(pa3mep 3epHa: #80) .. .1
(2) Mbinec6opHnK |
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OONONHUTENIbHBLIE AKCECCYAPbDI
(npopatotca oTAENbHO)

1. KonbueBble wnngoBanbHble NEHTbI
Ta6bnuua 1

Pa3mep 3epHa Twvn 3epHa
40 AA, WA, CC
60 AA, WA, CC
80 AA, WA, CC
100 AA, WA, CC
120 AA, WA, CC
150 AA, WA, CC
180 AA, WA, CC
240 AA, WA, CC

NMPUMEYAHUE:
KonbueBble wnudoBanbHble NeHTbl NpogalTcsa
ynakoBkamu no 10 neHT ogHOro Tuna.
Mpu 3aKkase ykasblBaTb )XenaemMble TUM 1 pa3Mep 3epHa.

2. CraumoHapHasi KOHCOJb
[ins yao6cTBa UCNosb3yinTe CTauMoHapHYH KOHCOMb Npy
LwnndoBke 06BEKTOB HEOONBLLIOTO pasmepa.
Habop AononHMTenbHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexxaeHns N3MeHEH.

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O OrtpgenoyHas wWnNudoBka U 4UMCTOBOE CTpoOraHue
AEPEeBSIHHbIX U3Jenui.

O OcHOBHasi MonMpoBKa MOBEPXHOCTEN C AEepPeBsHHbIM
MOKpPbITUEM.

O OtpenoyHas wnudoska MeTannmyeckux
NMOBEPXHOCTEN.

O OcHoBHas NONMPOBKa NOBEPXHOCTEN C MeTaNIMYecKuM
MOKPbITUEM, yAaNieHne pXaBynHbl UK Kpacku nepes
NMOBTOPHOW OTAENKOWN.

O TloBepxHocTHasa oTAenka wwudepa, 6eToHa K
aHanornyHbIXx MaTepuarnos.

NOoAroTOBKA K 3KCMNYATALUKU

1. UcTOYHMK aneKTponutTaHusA
Mpocneaute 3a Tem, 4TO6bI UCMOSb3YEMbIN UCTOHHUK
3/1eKTPONUTaHNS COOTBETCTBOBaN TpeboBaHWAM K
VCTOYHWKY 3MEKTPONUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOWM
Tabnuyke msgenus.

2. Mepeknioyatenb “Bkn./ Boikn.”
Y6eamTtecb B TOM, YTO nepeknoyaTenb HaxoauTcs B
nonoxeHun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe WTencenb
B PO3ETKY, a NepeKsoyaTesib HaXo0ANUTCA B MONOXEHWUN
"BKN.", WHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TPaBMbl.
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3. Yanuuuteno
Korga pabovas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
9MeKTPONUTaHNsA, MNONb3yWTeCb YANUHUTENEM.
Yanuautens [OMKeH uMeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro ceveHnss n obecneuymsatb paboTy
WHCTPYMEHTa 3a4aHHoi MmolHocTW. PasmaTtbiBavite
YAMHUTENb TONMbKO Ha peanibHO Heobxogumylo ANns
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHWUS ANUHY.

4. YcrtaHoBuUTe WNNOBaNbHYIO NIEHTY.
OTHOCUTENbHO JeTanen cMoTpuTe pasgen “Ysen
wnmcpoBanbHOM NeHTbI”.

KAK OBPALLATbCA CO LWIMPOBANBHOMN
JIEHTOM

NMPEOOCTEPEXEHME:
Y6epnTech, YTO BbIK/OHaTENb NUTAHNA HAXOAWUTCS B
nonoxxeHun OFF n oTknounTe BUNKY U3 pasbema BO
n3bexkaHne cepbesHbix Npobnem.

1. Kak yctaHOBUTb WnNngoBanbHyO NEeHTy

(1) MoTsAHMTE pbivar nanbLem, 3aTeM HaTsXXHOW LWKWB 6yaeT
AsuraTbes B obpaTHOM Hanpasnexuu. (Puc. 1)

(2) MomecTnTe Ha NPVMBOAHON LIKUB W HATArMBamTe ero
Yepes BHELLHIO MOBEPXHOCTb HallMaka u ybeamTecs,
YTO CTpernika Ha BHYTPEHHEel MOBEepPXHOCTW NEHThI
coBMajaloT C HanpaBNeHneM BpalleHUs NPUBOAHOIO
wkuea. (Puc. 2)

(3) TonkHWTE pblyar nanbLeM, Nocse 3TOro HaTSXKHOM LWKMB
Ha4yHeT gBuratbcA Bnepeg UM obecneynTb
COOTBETCTBYIOLEE HATSHKEHME LWNUPOBASbHON NEHTe.
B atom cnydae 6yAbTe OCTOPOXHbI, YTOObI pbl4ar He
yAapvn Baw naneu,.

NMPEOOCTEPEXEHME:

YcTaHoBKa WNNGOBaNbHOM MEHTbI B HENPaBUITbHOM
HanpaBfieHnN NpUBELET K CHKEHWIO 9(PHEeKTUBHOCTM
paboThbl 1 COKPALLEHWIO CPOKa CYXXObl LN oBasibHON
NEeHTHI.

2. Kak cHATb wnungoBanbHylo NeHTy
[MoTaHUTe pblyar nanbuem, wnudgosanbHas neHTa
NPOBWCHET N MOXET ObITb NIErKO CHATA CO LUKUBOB.

YOANEHUE NblJIN

Mpu ckonmneHWn W36bITOYHOrO KONMMYecTBa MbiMW B

nblnec6opHuke, ahdheKTUBHOCTL cbopa MbiMu pesko

YMEHbLUMTCS.

Ypanute nbifib U3 MeLlka, Korga eé cobepeTcst NPUMepHO

2/3 obbema Mewka, 4To 6yAeT rapaHTupoBaTb

3achheKTUBHOCTb cHopa Mblnn (Kak 1 Npon3BoaUTESNIbHOCTD).

Ypanawte nNbinb M3 MewWKa cnegylowmm obpasom:

(1) OcnabbTe ONOPHYIO MMAHKY U CHAMUTE NblNECOOPHUK.
(Puc. 5)

(2) Mocne aTOro ¢ MOMOLLBIO 3ACTEXKN-MOSTHUN MOXKHO
OTKPbITb MblNEnpUeMHUK.



KAK UCMOJIb3OBATb JIEHTOYHO-
LWINP®OBAJIbHbIN CTAHOK

1.

@)
@)

Kak oTperynupoBaTb nosioxxeHue WwnugoBKu.
HaxxmuTe BbIKNo4aTenb 1 NoBepHUTE WNUOoBabHYIO
NeHTY B MoNoXeHue nposepku. OTperynupymnTte
WwnudgoBanbHyl0 MEHTY Tak, 4Tobbl 06a KoHua
BbICTynanu Ha 1,6 MM — 3 MM 3a Kpasi LUKUBOB.

Ecnu wnudosanbHas neHTa pacnonaraeTcs CrMLLKOM
6/IM3KO K BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU, TO OHA MOXET
BbI3BaTb a6Pa3nBHbI M3HOC U NOBPEAUTL MaLLMHY.
MoBopaumBas perynMpoBOYHbIi BUHT, OTPErynupyinTe
nonoxenwve wnudgosasnsHon neHTol (Puc. 3).
MoBopaunBanTe PerynMpoBOYHbIA BUHT MO 4acoBOW
cTpersike Ans NPUONVKEHNS NEHTbI.

MoBopaunBaviTe perynnpoBOYHbI BUHT NPOTUB HacOBOW
CTPEnKu 4ns yAANeHWs NEHTbI.

NPEAOCTEPEXEHME:

Ecnu wnudosanbHas neHTa ABWXKETCH B npolecce
3KcnsyaTauuu, To perynmpoBka MoXeT NPoBOANTLCS B
Te4eHue paboThl.

[AnsA BKMOYEeHUs BbIKOYaTens.

BknioyainTe BbikntoyaTesb, yAep>XuBas MalunHy Baanm
OT MOBEPXHOCTU, KOTOPAs AO/MKHA 06pabaTbiBaTbCA.
Ecnv npu BKNOYEHWM MawmHa HaxoguTca Ha
MOBEPXHOCTU, TO 3Ta NMOBEPXHOCTb MOXET ObITb CUNMBHO
noepexgaeHa uapannHamu. To xxe camoe NpruMeHUMOo n
B Clydae OCTaHOBKU MaLUVHbI.

Kak nep>aTb MawmHy

Kpernko coxxmmTe pyKosTKy W BbICTYN PYYKU 1 AepXXuTe
CTaHOK MpoTMB 0bpabaTbiBaeMOn NMOBEPXHOCTU Tak,
4TOObI OH Crerka Kacascs noBepxHOCTU.

Bec camoro ctaHka gocTaTo4deH Ans WwnMdoBKU n
NOMMPOBKU C MakCUMarnbHOW 3PEKTUBHOCTbIO.

He npunaraiite AONOMHUTENBHOTO JaBMEHNSs, T.K. OHO
6yaeT co3gaBaTb U3MULIHIOW HArpy3ky Ha MoTop,
COKpallaTb CPOK CNy>X6bl WNNdOBaNbHON NEHTbI U
CHWXaTb NPON3BOANTENBHOCTb paboThl. (Puc. 4)

Kak gBuraTtb ctaHoOK

MepemelyariTe CTaHOK CHa4ana Bnepea, a noTom Hasag,
NnoBTOPSisi 3TO ABWXeHue. (Puc. 4)

Kak Bbi6paTb npaBunbHyto WncoBasnbHYIO NEHTY
BblibupariTe WnntoBasnbHyto NEHTY C COOTBETCTBYIOLLMM
pa3mepoMm 1 TUMOM 3epHa A5 Ballein KOHKPETHOW Lenw,
obpalyasnch K npuBegeHHbIM Hxke Tabnuuyam 2 n 3.

Ta6bnuua 2

Pycckui

NPEAOCTEPEXEHME:

O OTHocuTenbHO pa3mepa 3epHa obpauwanTech K
Ta6bnuue 3.

O 3epHO WnndoBanbHON NEHTbI AOMMKHO 6bITb 6onee
KPYMHbIM MO CPaBHEHWIO C HaXKAadHon 6ymaron,
MCMosb3yeMon At py4HON paboThl.

O WcnonbsynTe wnnoBanbHylo NEHTY ¢ 0ANHAKOBbLIM
pasmepom 3epHa [0 MONly4eHUs OAHOPOAHOWA
noBepxHoCTW. CMeHa pa3mMepoB 3epHa MOXXET NPUBECTU
K MSI0X0N OTAenKe.

6. Kak ynpaBnsaTtb BbiKsilo4aTenem
BbikntoyaTenb 3M1eKTPONUTaHna ycTaHaBnMBaeTcs B
nonoxeHne ON npu HaxaTum Kypka, u ecnu aToT
BbIK/loYaTenb Haxart, To OH 6yJeT 3adukcupoBaH,
[enasi BO3MOXHOI HenpepbIBHYO paboTy.
dukcaTop MOXET 6bITb 0CBOOOXAEH HAXKaTUEM KypKa.
(Puc. 5)

7. PerynupoBKa CKOPOCTM JieHTbl: SB10V2
JTeHTOo4HO-WNNOBANbHbIA CTAHOK OCHALLEH CXemoWn
anekTpoynpasneHns, obecne4vnBaloLiein NNaBHyO
perynmpoBKy CKOpPOCTW. [lNs perynupoBKu CKOPOCTU
NOBEPHWTE LIKanbHbIA ANCK, MOKa3aHHbIN Ha Puc. 6.
Mpw ycTaHoBKe Auncka Ha "1", NeHTo4YHO-LNMoBanbHbIN
CTaHoK paboTaeT Npy MUHUMATbHON CKOPOCTU.

Mpwn ycTaHoBKe aucka Ha "5", NeHTOYHO-LWMMGoBabHbIN
CTaHoK paboTaeT Npu MakCMMarnbHON CKOPOCTU.

8. Kak obpabartbiBaTb yron
Yrnbl MoryT wnndosaTtbCa M nonumposaTbCca npu
1CMoNb30BaHNM CTaHKa Tak, Kak nokasaHo Ha Puc. 7.

TEXHWYECKOE OBCNY)XUBAHUE W
NPOBEPKA

1. TMpoBepka wnugoBanbHON NEHTbI:
[MocKonbKy ANUTENbHOE MCMONb30BaHNE U3HOLLEHHOMN
WwnucoBanbHON  NeHTbl  6yAeT  MNOHMXaTb
npou3BOANTENBHOCTL paboThl, TO 3amMeHsnTe
wnncpoBanbHyl0 NEHTY cpasdy nocne BbISBMEHNSA
M36bITOYHOTO MCTUPaHUS.

2. MMpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB
PerynapHo npoBepsiTe BCe YCTaHOBIIEHHblE Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, cregute 3a Tem, YTOObl OHU
6bl1N Kak crefyeT 3aTsHyTbl. HemegneHHo 3aTsHuTe
BWUHT, KOTOpbIN  OKaXeTcs  ocnabneHHbIM.
HeBbINosfHeHWe 3TOro npasufia rpo3nT Cepbe3HON
0MacHOCTbIO.

3. TexHuuyeckoe obcnyxuBaHue aBuratens
O6mMoTKa aBuratens - "cepaue” 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

BTopuuHas otaenka

Co0TBETCTBYIOWMI pa3mep 3epHa

pybas oTpenka

40

CpegHsia oTaenka

40 - 100

YucTtoBas oTtaenka

100 — 240

Ta6bnuua 3

Tun 3epHa

ObpabatbiBaemas MOBEPXHOCTb

AA

Cranb, OepeBo

WA

lepeBo, bambyk

CcC

LiBeTHble MeTannbl,
Cnaney, MNnacTtmacca,
BeToH

MposiBnAnNTe JOMKHOE BHAUMaHWe, creds 3a TeM, Y4Tobbl
obMoTKa He 6blna noBpexxgeHa u/ unm 3anuTa mMacriom
1N BOZOW.

OCMOTp YrosibHbIX LWEeTOK

C uenbto obecnedeHua Bawen nocTosiHHOM
6e30MacHOCTM U nNpefoTBpalleHns MnopaxeHus
3MEeKTPUHECKNM TOKOM, OCMOTP M 3aMEHy YronbHOW
LWeTKN Ha [aHHOM 3JIeKTPOUHCTPYMEHTE [OSDKHbI
BbINoNHATL TOJIbKO cneuyanucTbl aBTOpU30BaHHOMO
cepsucHoro LeHTpa HiKOKI.

3ameHa ceTeBOro LWHypa

B cnyyae ecnu 6yaeT noBpexAeH CeTeBOW LUHYp
[aHHOrO 3NIeKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUHCTPYMEHT
Heob6xo4umMo BO3BpPaTUTb B aBTOPWU3OBAHHbLIN
cepBuCHbIN LeHTp HIKOKI gnsa 3ameHbl WwHypa.
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Pycckui

6. Mopspgok 3anucei No TexobcnyXxXuBaHuio
A: nyHkT Ne
B: kog Ne
C: KONM4ecTBO MPUMEHEHWI
D: 3amedaHusn
OCTOPOXHO
PeMOHT, MoguduKaLumio 1 0CMOTP MEXaHW3NPOBaHHOIO
nHcTpymeHTa cupmbl HIKOKI cnepyeT npoBoauTb B
aBTOPU30BaHHOM cepBuUCHOM LeHTpe HIKOKI.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX 4YacTend NpuUroauTcs npu
npeAcTaBreHNn ero BMECTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIN cepBUCHbIv LeHTp HIKOKI ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee ob6CNyXVBaHWE.
Mpn paboTe M 06CNYXMBaHUN MEXaHU3NPOBAHHbIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO CO6MtoAaTh Npasuna u ctaHaapTbl
6e30MacHOCTV, AEVCTBYIOWME B KaXXAO0N JaHHOW CTpaHe.
3AMEYAHUE
®dupma  HIKOKI HenpepbiBHO pa6oTaeT Hapj
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3[ENWiA, MO3TOMY Mbl
coxXpaHsiem 3a COO0M MPaBO Ha BHECEHWe W3MEHeHWU B
TEXHUYECKNE XapaKTEepUCTUKY, YMOMSIHYTble B [aHHON
MHCTPYKLMWU MO 3KcnyaTtauum, 6e3 npegyrnpexaeHus o6
3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTupyem cooTBeTCTBME aBTOMaTU4ECKUX
nHcTpymeHToB HIKOKI HopmaTuBHbIM/HaLMOHaNbHbIM
nonoXxeHnsM. [laHHasa rapaHTus He pacnpocTpaHseTcs Ha
pedekTbl MM yuwep6b, BO3HUKWWUIA BcCneacTeue
HemnpaBWUIbHOrO UCMOMb30BaHWe UMM HeHaanexalyero
obpalLeHust, a Takxe HopmarnbHoro nsHoca. B ciydae nogayum
Xanobbl OTnNpaBnsnTe aBTOMaTUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepa3obpaHHOM cocTosiHuM BmecTe ¢ TAPAHTUMHbLIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOpbIN HaxoAuTbCA B KOHLE
WHCTPYKLMM MO o6palleHnto, B aBTOPU3OBaHHbIN LEHTP
o6cnyxxmBaHns HIKOKI.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSIHHbLIX MPOrpamMm WCCnefoBaHUs |
passutna, HiKOKI ocTtaBnsaioT 3a coboin npaso Ha
Mn3MeHeHne yKasaHHbIX 34eCb TeXHUYEeCKUX OaHHbIX 6e3
npesBapuTENbHOMO yBEeAOMIIEHMS.

WHdopmauums, Kacawowasics co3gaBaemoro luyma u
BMbGpayumu

M3mepsieMble BENMUYMHbI GbIn onpeAerieHbl B COOTBETCTBUN
¢ EN60745 1 3asiBneHbl B cooTBeTcTBMM C ISO 4871.

M3MepeHHbIN cpefHEeB3BELIEHHbIN YyPOBEHb 3BYKOBOMN
mowyHocTu: 101 b (A)

M3mepeHHbIii cpeAHEeB3BeLIeHHbIl ypOBEHb 3BYKOBOrO
Aasnexuns: 90 ab (A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

HapesaviTe HayLHWKW.

O6bwwne 3HayeHus Bubpauum (cymma BEKTOPOB
TpuakcuanbHoro kabens) onpeaensaoTcs B COOTBETCTBUM C
EN60745.

Lnndcbyst cTanbHyto NnacTuHy:
BenuuuHa Bubpauuu @h = 2,2 m/s?
MorpewHocts K = 1,5 m/s?
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3aABneHHbIn 06WMIA ypoBeHb BMOpauuMn M3mepAncA B
COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHLIM TECTOBbIM METOAOM. OTOT
YPOBEHb MOXET UCMONb30BATLCA AJTA CPAaBHEHWUA Pa3INYHbBIX

VNHCTPYMEHTOB.
Kpome Toro, ero MOXHO ucnonb3oBaTb ANA
npenBapuTENbHON OLIEHKW BO3AEWCTBUA.
NPEAYNPEXAEHUE

O BenununHa Bubpauun BO Bpemsa (PaKTUHECKOro
MCMOSIb30BaHNA MHCTPYMEHTa MOXET OTNN4aTbCcsi OT
yKa3aHHOro 3HadeHusl, B 3aBMCMMOCTM OT crnocoba
MCMOSIb30BaHUA MHCTPYMEHTA.

O OnpepenuTb Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTU, HTOObI
3aWMUTUTL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO34eNCTBUA nNpu  (pakTMYecKux YyCnoBuax
1CMosb30BaHNSA (MPUHUMAas BO BHUMaHWe BCe nepuogpl
LUMKna aKcniyatauuM Kpome BpemeHu 3anycka, To
ecTb Korja WHCTPYMEHT BblK/oYeH, paboTaeT Ha
XOJIOCTOM X0A4y).
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina
ZARUCGNI LIST

1 Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(B Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tarkce

GARANTi_SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. Movtélou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

® "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HeTAMWANTNH
(MapakaAoUue va Xpnotgoroindei
oppayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(® Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovens¢ina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vaésarlas datuma

@ A Vésarld neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedb nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckuia

FTAPAHTUMHbIN CEPTU®UKAT

@ Mopenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [HaTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue un agpec aunepa
(MoxanyicTa, BHECUTE Ha3BaHWe W agpec
ounepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Siid, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Belt Sander, identified
by type and specific identification code *1), is in conformity with
all relevant requirements of the directives *2) and standards *3).
Technical file at *4) — See below.
The European Standard Manager at the representative office in
Europe is authorized to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

Prohlasujeme na svou vyhradni zodpovédnost, ze pasova bruska,
identifikovana podle typu a specifickeho identifikaéniho koédu *1), je
v souladu se vSemi prislusnymi pozadavky smérnic *2) a norem *3).
Technicky soubor *4) - viz nize.

K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro
evropské standardy v evropském obchodnim zastoupeni.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaéeny znackou CE.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass der durch den Typ und
den spezifischen Identifizierungscode *1) identifizierte Bandschleifer
allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen
*3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) — Siehe unten.

Die Leitung der reprasentativen Behorde fir européische Normen und
Richtlinienist berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fr die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Tlrkge
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimli Tank Zimpara’nin direktiflerin
*2) ve standartlarin *3) tum ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz. Teknik dosya
*4)'dedir — Asagiya bakin.

Avrupa’daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlan Yoéneticisi,
teknik dosyayi derlemek i¢in yetkilendirilmistir.

Beyan, tizerinde CE isareti bulunan Urinler i¢in gecerlidir.

EAANvViKa

EK AHAQZH ENAPMONIZMOY

AnAwvoupe He amOKAELOTIKY pag eubuvn 6Tt To TpiBeio Tawviag, To
ortoio TPoaodlopideTal ard ToV TUTIO KAl EI5IKO AVAYVWPLOTIKO KWK
*1), eival oUPdWVO Pe OAEG TIG OXETIKEG amaltoelg Twv Odnylwv *2)
KOLOTA OXETIKATIPOTUTIA *3). TEXVIKO Ap)XEio OTO *4) — AgiTe TAPAKATW.
O Awxeplomg Euvpwnaikwv — lpotunwv — oto  ypadeio
ekmpoowrmong otV Evpwrn eivat ggouotodotnuévog yla n
oUVTAEN TOU TEXVIKOU PAKEAOU.

H &MAwon 1oxvel HOVO Yla TO TPOIGV TIOU eival TOTIOBETNUEVN
onuavon CE.

Romana

Declaram pe propria raspundere ca Slefuitorul cu banda, identificat
dupa tipul si codul de identificare specific *1), este in conformitate cu
toate cerintele relevante ale directivelor *2) si ale standardelor *3).
Fisier tehnic la *4) — Vezi mai jos.

Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din
Europa este autorizat s& intocmeasca dosarul tehnic.

Declaratia se refera la produsul pe care este aplicat semnul CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE

Oswiadczamy na wilasng wytgczng odpowiedzialnos¢, ze
Szlifierka taSmowa podanego typu i oznaczona unikalnym kodem
identyfikacyjnym *1) jest zgodna z wszystkimi wiasciwymi wymogami
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna w *4) — Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest
upowazniony do sporzgdzania dokumentacji technicznej.

Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego
znakiem CE.

Slovens¢ina

ES 1ZJAVA O SKLADNOSTI
Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Traéni brusilnik, oznacen z
vrsto in posebno identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi ustreznimi
zahtevami direktiv *2) in standardov *3). Tehni¢na dokumentacija pod
*4) — glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je
pooblascen za pripravo tehni¢ne dokumentacije.
Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrieno oznako CE.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizarolagos felelésségiinkre kijelentjlik, hogy a Szalagcsiszol6 gép,
mely tipus és egyedi azonosité kéd *1) alapjan azonositott, megfelel
az iranyelvek vonatkozo kdvetelményeinek *2) és szabvanyainak *3).
Mszaki fajl a *4) - Lasd alabb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyligyi menedzsere jogosult a
miiszaki dokumentacioé 6sszeallitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pyccrui

AERJIAPALWA COOTBETCTBUA EC
Mbl C MONHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3asB/IAEM, YTO JIEHTOYHas
windoBasbHaA — MallMHa, WAEHTUdUUMpYyeMas Mo  Tuiy K
COOTBETCTBYIOLEMY WAEHTUPUKALMOHHOMY KoAy *1), oTBevaeT
BCEM COOTBETCTBYIOLLMM TPEOOBAHUAM AUPEKTMB *2) U CTaHAAPTOB
*3). TexHnyecKan JOKyMeHTaUuA B *4) — CM. HUKe.
MeHeaep No eBpoOnercKMM CTaHAapTam B NPeACcTaBUTENbCTBE B
EBpone yrno/sHOMOYEH COCTaB/IATb TEXHUHECKYIO JOKYMEHTALMIO.
[JlaHHan feKknapauysi OTHOCUTCS K U3/e/IMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTcA
mapkupoBka CE.
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4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany
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