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SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS

BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINTION OF SYMBOLS

BEZPECNOSTN{ ZNACKY
VYZNAM SYMBOLU
DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
(ov4 CE-SHODA: Tento produkt je ve shodé se smérnicemi EU.
BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung Ihrer
DE Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den Bedienelementen der
Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemaf zu bedienen und so
Schaden an Mensch und Maschine vorzubeugen.
READ THE USER MANUAL! Read the user and maintenance manual carefully and
get familiar with the controls in order to use the machine correctly and to avoid
injuries and machine defects.
PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE! Pozorné si pre¢téte navod k obsluze a navod k
cz udrzbé stroje a dlkladné se seznamte s ovladacimi prvky stroje, abyste stroj
obsluhovali spravné a predesli tak Skodam na zdravi osob a poskozeni stroje.
=) DE SchutzausrUstung tragen!
EN Wear protective equipment!
CZ Pouzivejte ochranné prostfedky!
DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!
EN Stop and pull out the power plug before any break and machine maintenance!

cz Pred udrzbou stroje a pfi prestavkach stroj vypnéte a vytahnéte sitovou zastrcku!

DE Warnung vor Schnittverletzungen!
EN Warning of cut injuries!

cz Varovani pred feznymi poranénimi!
Nicht in Sdgebereich bei laufender Maschine greifen.
Do not reach into the cutting zone when the machine is running.

@

Za chodu stroje nezasahujte rukama do prostoru pily.

DE Vorsicht Riemenantrieb! Kein Betrieb ohne Schutzabdeckung.
EN Caution belt drive! No operation without safety cover.
cz Pozor, femenovy pohon! Stroj nesmi byt v provozu bez ochranného krytu.

DE Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung!
EN Beware of dangerous electrical voltage!
cz Varovani pfed nebezpecnym elektrickym napétim!

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder entfernt wurden, sind
umgehend zu erneuern.
EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately.
cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné nebo byly odstranény, musi byt neprodlené
obnoveny.
3 TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKE UDAJE
31 Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavky
(1\ ( (3
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Beschreibung / Description

TECHNIK / TECHNICS / TECHNICKE UDAJE

Beschreibung / Description

Sédgebandarm / saw band arm / Rameno

Werkstlckanschlag / workpiece stop /

#

L pasu pily L o Zarazka obrobku !

5 KUhImittelpumpe / coolant pump / 1 5 Schrauben+Scheiben / screw+washer/ | 1set
Cerpadlo chladici kapaliny Srouby a podlozky

3 Endlagendampfung / end stroke damping / ] 6 Betriebsanleitung / user manual / 1
Koncové tlumeni Navod k obsluze

COLLI2/2
Beschreibung / Description Beschreibung / Description

7 | Grundplatte / base plate / Zakladova deska 1 14 SggmlfuB/rubberfeet/Gumova 2
Seitenplatte links / side plate left / Bo&ni Transportrad / transport wheel /

8 1 15 P o 2
deska vlevo Transportni kolecko

9 Seitenplatte rechts /side plate right / 1 16 | Radachse / wheel shaft / Naprava kola 1
Boc¢ni deska vpravo

} ) Ablaufschlauch / drain hose /

10 | Rickplatte / rear plate / Zadni deska 1 17 | Sdtokava hadice 1

n | Frontplatte (Tar) / front plate (door) / Celni 1 | 18 | Inbusschlitssel /allen key / Imbusovy 3
deska (dvere) kli¢
Kuhlmitteltank / coolant liquid tank / Schraubensortiment / screw set /

12 s L . 1 19 . Z o 1set
Nadrz chladici kapaliny Sortiment Sroubu

3 KUhlmittelauffangwanne / coolant pan / 1
Odkapova vana chladici kapaliny

3.2 Komponenten / Components / Komponenty

Beschreibung / Description

Beschreibung / Description

KUhImitteltank / coolant liquid tank / Nadrz . . . . . .
1 chladici kapaliny 12 Schalteinheit / switch unit / Spinaci jednotka
. . Klemmschraube Winkeleinstellung / locking
2 Tran;pprt Griff/transport handle / Transportni 13 handle angle adjustment / Upinaci $roub
rukojet P~
nastaveni uhlu
3 Kurbel Schraubstock / crank vice / Ruéni kolo 14 WartungstUr / maintenance door / Servisni
svéraku dvirka
WerkstUckanschlag / workpiece stop / . y
4 Zaraska obrobku 15 Riemenabdeckung / belt cover / Kryt Ffemenu
Einstellknauf Sdgebandspannung / = <
5 adjustment knob saw band tension / 16 Sﬂgebandarm / saw band arm / Rameno pasu
Nastavovaci knoflik napnuti pasu pily Py
HaltebUgel fur Sdgebandarm / bracket for saw KUhlmittelschlauch / coolant supply / Hadice
6 . . : 17 L .
band arm / Drzadlo ramene péasu pily chladici kapaliny
Einstellung Sdgebandlauf/Sturz / setting
7 caster/camber / Nastaveni chodu/sklonu 18 | Schraubstock / vice / Svérak
pilového pasu
Klemmschraube Sagebandfuhrung / fixing . .
8 screw saw band guide / Upinaci droub voditka | 19 gléilmlttglauﬁan%\{vzrjr]i/ colc_>|ant pan/
pasu pily apova vana chladici kapaliny
o Sédgebandfluhrung / saw band guide / Voditko 20 | Endlagendampfung / end stroke damping /
pasu pily Koncové tlumeni
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10 | Motor / motor / Motor 2 sl\‘/tl;aos,j(;h|nens‘cander/machme stand / Stojan
1 Absenkzylinder / hydraulic cylinder / Spoustéci 22 Transportrad / transport wheel / Transportni
valec kolecko

3.3 Technische Daten / Technical data / Technické udaje

Spezifikation / Specification
Spannung / voltage / Napéti

BS128COOL_230V BS128COOL_400V
400V /50 Hz

230V /50 Hz

Motorleistung / motor power / Vykon motoru

550 W

KUhImittelpumpe Leistung / coolant pump power / Vykon ¢erpadla
chladici kapaliny

25W

KUhImittel-Tankkapazitat / coolant tank capacity / Kapacita nadrze
chladici kapaliny

~10 |

Kuhlmittelférdermenge / flux coolant pump / Dodavané mnozstvi
chladici kapaliny

240 |/min

Ségebanddimension / saw band dimension / Rozmé&r pésu pily

1638x13x0,6 mm

Sagebandgeschwindigkeit / sawblade speed / Rychlost pilového pasu

23/34/54 m/min

Laufraddurchmesser / flywheel diameter / Pramér hnaciho kola

@190 mm

Schwenkbereich links/rechts / swivel range left/right / Oto¢ny rozsah
vlevo/vpravo

L: 0-55°/ R: 0-45°

max. @ Rundprofil bei 90° / max. @ for round profile 90° / Max. @

kruhového profilu pfi 90° @125 mm
max. @ Rundprofil bei 45° / max. @ for round profile 45° / Max. @ @ 95 mm
kruhového profilu pfi 45°

max. @ Rundprofil bei 60°/ max. @ for round profile 60° / Max. @

kruhového profilu pfi 60° @50 mm
max. HxB bei 4-Kant-Rohr bei 90° / max. HxW for 4-edge pipe at 90° /

Max. VxS u &tyfhranné trubky pfFi 90° JOLHIS i
max. HxB bei 4-Kant-Rohr bei 45° / max. HxW for 4-edge pipe at 45°/ 95x76 mm
Max. VxS u Ctyfhranné trubky pfi 45°

max. HxB bei 4-Kant-Rohr bei 60° / max. HxW for 4-edge pipe at 60°/ 50%56 mm
Max. VxS u Ctyfhranné trubky pfi 60°

Abstand Boden zu Auflage Schraubstock / distance floor to vice support / 735 mm
Vzdalenost podlahy k upinaci ploSe svéraku

Empfohlenes Getriebedl / recommended gear oil / Doporuceny SAE 140
prevodovy olej

Getriebeodlvolumen / gear oil volume / Objem pfevodového oleje 180 ml
Schutzart / degree of protection / Kryti IP20

Schutzklasse / protection class / Ochranna tfida

MaschinenmaBe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) / Rozméry
stroje (Dx5xV)

VerpackungsmaBe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) /
Rozmé&ry baleni (Dx5xV)

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto

Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto

Hladina akustického vykonu Lwa/ hladina akustického vykonu Lwa

1000 x 520 x 1100 mm

Colli 1/2 = 942 X 442 x 548 mm
Colli 2/2 =900 x 420 x 270 mm
88 kg
83 kg
76 dB(A)...k: 2 dB(A)

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch
sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmafBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhnandenen Immmissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace
values at the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably
deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the
workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent
operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should
enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Informace k Gdajdm o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi zaroven predstavovat
bezpecné hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi emisnimi hodnotami a hladinami imisi, nelze z ni
spolehlivé odvodit, zda jsou Ci nejsou nutna dodatecna bezpecnostni opatfeni. Faktory, které ovlivauji skutecné existujici
hladinu imisi na pracovisti, zahrnuji charakter pracovniho prostoru a dali zdroje hluku, tj. pocet strojd a dalsich sousednich
pracovnich operaci. Pfipustné hodnoty na pracovisti se mohou rovnéz lisit stat od statu. Tyto informace maji uzivateli
umoznit Iépe odhadnout miru ohrozeni a rizika.
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der METALLBANDSAGE BS128COOL _230V und BS128COOL _400V, nachfolgend als
.Maschine” in diesem Dokument bezeichnet.
Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!
Bitte beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!
Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte kdnnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige Beanstandungen
bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fir nicht vermerkte Transportschiaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht

© 2026

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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5  SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.
Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das erméglicht Innen den sicheren Umgang mit der
Maschine, und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und
Sachschaden vor. Beachten Sie auf3erdem die an der Maschine verwendeten
Symbole und Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!
5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Die Maschine ist ausschlieBlich fur folgende Tatigkeiten bestimmt:
Fur das Sdgen/Durchtrennen von Metallen, Guss- oder Kunststoffteilen sowie anderen nicht
gesundheitsgefdhrlichen oder nicht stauberzeugenden Werkstoffen, jeweils innerhalb der
vorgegebenen technischen Grenzen.

Gewahrleistung fur eine andere oder daruber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Bedingungen bestimmt:

0 HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder

Relative Feuchtigkeit max. 70 %
Temperatur (Betrieb) +5 °C bis +40 °C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20 °C bis +50 °C

512 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen
Betreiben der Maschine im Freien.
Betreiben der Maschine ohne adaquate kdérperliche und geistige Eignung.
Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Betriebsanleitung.
Andern der Maschinenkonstruktion.
Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung.
Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen technischen
Grenzen.
Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.
Verandern, Umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine.
Bearbeiten von Werstlcken aus Holz.
Bearbeiten von Werkstoffen mit Abmessungen aufBerhalb der in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Grenzen.

¢ Das Reinigen der Maschine mit Wasser, weder mit eingeschalteter noch mit

ausgeschalteter Spannungsversorgung.

Die nicht bestimmungsgemaf3e Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfuhrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriche gegenuber der HOLZMANN MASCHINEN GmbH zur Folge.
5.2 Anforderungen an Benutzer
Die Maschine ist fUr die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fur das
Bedienen der Maschine sind die kérperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und
Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, durfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.
GCrundkenntnisse der Metallbearbeitung vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von
Material, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.
Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrianken kénnen!
Legen Sie |hre personliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.
Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.
5.3 Sicherheitseinrichtungen
Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

1l 2| 3 Schutzabdeckung Sageband (1)

Verstellbare SagebandfUhrung (2)

Abdeckung Keilriemen (3)
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5.4

SICHERHEIT

A

Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fur sicheres Arbeiten folgende Punkte
zU berucksichtigen:

55

5.6

Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fur die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind.

Achten Sie darauf, dass sich die Schutzeinrichtungen in gutem Betriebszustand befinden
und richtig gewartet sind.

Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien Untergrund.

Sorgen Sie fUr ausreichend Platz rund um die Maschine.

Sorgen Sie fUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
zu vermeiden.

Achten Sie bei der Arbeit auf einen sicheren Stand.

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld.

Arbeiten Sie in gut durchlUfteten Raumen.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z. B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

Verwenden Sie nur ein einwandfreies Sageband, das frei von Rissen und anderen Fehlern
(z. B. Deformationen) ist.

Entfernen Sie WerkzeugschlUssel und anderes Einstellwerkzeug, bevor Sie die Maschine
einschalten.

Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte bzw.
unbefugte Wiederinbetriebnahme.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
veréraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass sich Unbefugte nur in entsprechendem Sicherheitsabstand (mind.
2 m) zur Maschine aufhalten und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.
Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaRige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Tragen Sie enganliegende Arbeitsschutzkleidung sowie geeignete Schutzausristung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehorschutz, Sicherheitsschuhe, Schnittschutzhandschuhe
nur beim Umgang mit Werkzeugen).

Tragen Sie bel Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, lose wegstehende
Bekleidung oder Accessoires (z. B. Krawatte, Schal).

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Loésungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

Setzen Sie die Maschine vor Einstell-, UmruUst-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten etc. still und trennen Sie die Maschine von der
Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine den
volligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine
gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

Elektrische Sicherheit

Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhéht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
]gler Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
ern.

Verwenden Sie vorschriftsmalige Stecker und passende Steckdosen, um die
Stromschlaggefahr zu reduzieren.

Wasser, das in die Maschine eindringt, erhéht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder keiner Nasse aus.

Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle mit einem
Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter der Maschine ausgeschaltet ist, bevor sie an die
Spannungsversorgung angeschlossen wird.

Benutzen Sie _die Maschine nur, wenn dgr EI[\I—AUS—SchaItgr in einwandfreien Zustand ist.
Spezielle Sicherheitshinweise fur diese Maschine

Verwenden Sie bei horizontal eingestelltem Sagebandarm immer den Schraubstock zum
Einspannen des Werkstuckes.

Achten Sie darauf, dass der Riemenschutz und die Laufradabdeckungen an der
vorgesehenen Stelle angebracht sind.
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e Verwenden Sie nur ein scharfes Sageband, um eine sichere und optimale Leistung der
Maschine zu gewahrleisten. Achten Sie auf eine optimale Einstellung des Sagebandlaufes.
e Halten Sie Hande und Finger fern vom laufenden Sageband.
Tragen Sie keine Handschuhe beim Schneiden von Werkstucken.
e Passen Sie die Vorschubgeschwindigkeit an das Werkstlck an. Wenn das Sageband
klemmt, schalten Si.e die Maschine sofort aus.
5.7 Gefahrenhinweise
5.7.1 Restrisiken
Trotz bestimmungsgemaRer Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig
ausgeraumt werden.
Verletzungsgefahr durch das Sageband wahrend dem Betrieb.
Verletzungsgefahr durch nicht entgratete Schnittkanten.
Verletzungsgefahr durch Kontakt mit spannungsfuhrenden Bauteilen.
Verletzungsgefahr durch Bruch oder Herausschleudern des Sagebandes oder Teile davon,
V. a. bei Uberlastung als auch bei falscher Laufrichtung des Sagebandes.
e Gehdrschaden, sofern keine Vorkehrungen seitens des Benutzers fur Gehorschutz
getroffen wurden.
Verletzungsgefahr fUr das Auge durch herumfliegende Teile, auch mit Schutzbrille.
e Stolpergefahr durch bodenseitige Versorgungsleitungen.
- Versorgungsleitungen, Kabel fachgerecht verlegen
- Nicht vermeidbare Stolperstellen gelb-schwarz markieren
Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Sicherheitshinweise” und die
,,Bei‘itimmungsgeméBe Verwendung*, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt beachtet
werden.
5.7.2 Gefahrdungssituationen
Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen Gefahrdungssituationen auftreten,
die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht

f Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fuhren

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren
A kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

i

Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben Ihr gesunder Hausverstand und Ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung die wichtigsten Sicherheitsfaktoren bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt von IThnen ab!

6 TRANSPORT

Verletzungsgefahr durch schwebende oder ungesicherte Last!
Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
konnen zu schweren Verletzungen oder Tod fuhren.
» Prufen Sie Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende
Tragfahigkeit und einwandfreien Zustand.
» Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig!
» Halten Sie sich niemals unter schwebenden Lasten auf!

>

1 e Befordern Sie die Maschine vor dem
Auspacken mit einem Hubwagen oder Stapler
@ zum gewUlnschten Aufstellungsort.

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren der
Maschine in der Verpackung kann z. B. ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
entsprechender Hubkraft verwendet werden. Die Angaben finden Sie im Kapitel Technische
Daten. FUr einen ordnungsgemaf3en Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf
der Transportverpackung bezuglich Schwerpunkts, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Beachten Sie, dass sich die gewahlten
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Hebeeinrichtungen (Kran, Stapler, Hubwagen, Lastanschlagmittel etc.) in einwandfreiem Zustand
befinden.

Das Hochheben und der Transport der Maschine darf nur durch qualifiziertes Personal, mit
entsprechender Ausbildung fur die verwendete Hebeeinrichtung, durchgefuhrt werden.
Transport Uber kurze Wege

Die zusammengebaute Maschine ist mit zwei Transportradern ausgestattet. Kurze Transportwege
innerhalb einer Etage oder eines Werkstattraums sind ohne zusatzliche Hilfsmittel moglich.
Voraussetzung ist ein ebener Untergrund. Den Sagebandarm mit dem Positionierknopf in der
untersten Position fixieren. Den Transport Griff vollstandig ausziehen und die Maschine nur so weit
anheben, dass die GummifuBe den Untergrund nicht mehr berUhren.

7 MONTAGE

7.1 Vorbereitende Tatigkeiten

711  Lieferumfang

Uberprufen Sie nach Erhalt der Lieferung, ob alle Teile in Ordnung sind. Melden Sie
Beschadigungen oder fehlende Teile umgehend Ihrem Handler oder der Spedition. Sichtbare
Transportschaden mussen auf3erdem gemaf3 den Bestimmungen der Gewahrleistung
unverzuglich auf dem Lieferschein vermerkt werden, ansonsten gilt die Ware als ordnungsgeman
Ubernommen.

7.1.2 Anforderungen an den Aufstellort

Der gewahlte Aufstellort muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung
gewahrleisten. Beachten Sie dabei die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der
Maschine.

Platzieren Sie die Maschine auf einem ebenen, soliden, schwingungsresidenten Untergrund, der
zumindest 2 Mal das Gewicht der Maschine tragen kann. Der gewahlte Aufstellort der Maschine
muss den dértlichen Sicherheitsvorschriften entsprechen sowie den ergonomischen
Anforderungen an einen Arbeitsplatz mit ausreichenden Lichtverhaltnissen erfullen
Berlcksichtigen Sie bei der Bemessung des erforderlichen Raumbedarfs, dass die Bedienung,
Wartung und Instandsetzung der Maschine jederzeit ohne Einschrankungen maoglich sein muss.
Bei langen Werkstlcken durfen im Verlangerungsbereich (=Gefahrenbereich) keine Quetsch- oder
Scherstellen auftreten.

7.1.3 Vorbereitung der Oberflachen

Bevor Sie die Maschine in Betrieb nehmen, entfernen Sie sorgfaltig den Korrosionsschutz bzw.
Fettruckstande von den blanken Metallteilen. Dies kann mit den Ublichen Lésungsmitteln
geschehen. Keinesfalls sollten Sie zum Reinigen Nitroverdinnung oder andere Reinigungsmittel
verwenden, die den Lack der Maschine angreifen kénnen.

Der Einsatz von Farbverdinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fihrt zu Sachschiaden an den Oberfliachen!
Daher gilt: Bei der Reinigung nur milde Reinigungsmittel verwenden!

2 Zusammenbau

N

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Bauteile

nachfolgender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

Montage Maschinenstander

e Schieben Sie die Radachse (1) durch die Bohrungen der
Bodenplatte (2).

e Stecken Sie die Rader (3) auf die Achse und fixieren Sie sie
beidseits mit Unterlegscheibe und Sicherungsmutter (4).
Fixieren Sie die GummifluRe an der Bodenplatte (5).
Drehen Sie die Bodenplatte um und stellen Sie sie auf die

1 GummifufRe und die Rader.

e Fixieren Sie die Seitenplatte (7) mit 2 Schrauben M6x14 und
Unterlegscheiben (8) an den vorgesehenen Bohrungen der
Bodenplatte (2). Wiederholen Sie diesen Vorgang mit der
gegenUberliegenden Seitenplatte (6).

e Fixieren Sie die Front- (10) und Ruckplatte (9) mit je 6
Schrauben M6x12 und Muttern (11) an den Seitenplatten.
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S Montage Ablassschlauch
= S e Stecken Sie den Ablassschlauch (1) auf den Trichter (2) und
2 == / fixieren diesen mit der Schlauchklemme (3)
5 ? e Stecken Sie den Trichter (2) auf die Unterseite der
Ié 3 Auffangwanne und fixieren diesen mit 3 Schrauben M5x10
1 ﬂ (4) und Muttern (5)

[ Montage Sagebandarm

8 e Platzieren Sie zuerst die Auffangwanne (1) auf dem
vormontierten Maschinenstander (2).

Legen Sie je eine Gummidichtung (3) auf die 4 Bohrungen.
Platzieren Sie den Sockel vom Sagebandarm (4) vorsichtig
auf der Auffangwanne und fixieren Sie diese an den 4
Ecken mit je einer Beilag Scheibe M8 (5b), Federring (5¢)
und Schraube M8x45 (5d)

in

in

zweit, da der Sagebandarm schwer ist!

Montage Kihlmitteltank

i 6 8 7 e Stecken Sie die KUhImittelpumpe (1) in den Kuhimitteltank

T 5 (2) und befestigen diese mit 2 Schrauben M5x10 (3)

a o Offnen Sie die Wartungstir (4) und setzen Sie den

KUhimitteltank ein.

[ e FUhren Sie den Ablassschlauch (5) in die Offnung beim

® Kuhlmitteltank ein.

e Verbinden Sie den Verbindungsschlauch (6) mit der

f KUhlmittelpumpe, fUhren Sie ihn durch die Offnung (7)

i Uber der Wartungstur und schlie3en Sie ihn am
Sagebandarm an.

e Befestigen Sie das Stromkabel in der Ausnehmung (8) Uber
der Wartungstur.

0 Arbeiten Sie bei diesem Arbeitsschritt zu

Montage Endlagendampfung

e Richten Sie beide Bohrungen der Endlagendampfung (1) zu
den Bohrungen auf der Ruckseite des Sagebandarmes aus.
Befestigen Sie diese mit zwei Schrauben M10x16 samt
Unterlegscheibe und Federring (2) am Sagebandarm.

73

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!
> Das Anschlie3en der Maschine an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberprufungen durfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgeflihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!
e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz

der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieBen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemal geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

0 Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!
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e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.
7.3.1 Maschine mit 400 V installieren
e Der Erdungsleiter ist gelb-grin ausgefuhrt.
e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen im Schaltkasten (L1,
L2, L3, N, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden ist, erfolgt
der Anschluss an die Spannungsversorgung durch eine entsprechend gespeiste CEE
Kupplung (L1, L2, L3, N, PE).

Steckeranschluss 400 V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter

e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss die korrekte Laufrichtung. Wenn die Maschine
in die falsche Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am
Anschlussstecker.

Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

8 BETRIEB

Betreiben Sie die Maschine nur im einwandfreien Zustand. Vor jedem Betrieb ist eine
Sichtprufung der Maschine durchzufuhren. Sicherheitseinrichtungen, elektrische Leitungen und
Bedienelemente sind genauestens zu kontrollieren. Prufen Sie Schraubverbindungen auf
Beschadigung und festen Sitz.
FUr ein optimales Schnittergebnis sind die Einstellung des Sagebandes (Sdgebandspannung,
Sagebandfuhrung), die Art des Sagebandes und die Absenkgeschwindigkeit des Sdgearmes
malgebend.
8.1 Betriebshinweise
e Beachten Sie folgende Hinweise vor dem Einschalten der Maschine:
- Kontrollieren Sie die Sicherheitseinrichtungen auf die korrekte Funktion.
- Kontrollieren Sie das Sageband auf AbnUtzung, ggf. erneuern.
- Prlfen Sie alle beweglichen Teile auf Leichtgangigkeit.
- Kontrollieren Sie alle Komponenten auf richtigen Sitz und Funktionsweise, besonders die
Schrauben des Sagebandschutzes und des Hebels.
- Kontrollieren Sie, ob die Sdgebandfuhrung so nahe wie maglich am Werkstuck
positioniert ist.
- Kontrollieren Sie, ob alle Werkzeuge der Einstellungsarbeiten von der Maschine entfernt
wurden.
- Kudhlmittelstand kontrollieren und ggf. auffullen. Ein niedriger Kihlmittelstand verursacht
Schaumbildung und hohe Sagebandtemperaturen.
e Beachten Sie vor jedem Schnitt, ob
- der Winkel richtig eingestellt ist,
- der Schraubstock fixiert ist,
- das zu bearbeitende Werkstlck ordnungsgemaf im Schraubstock befestigt ist,
- die Laufrichtung des Sagebandes korrekt ist.
- dass Kuhlmittel ordnungsgemal’ in der Maschine zirkuliert
StUtzen Sie lange Uberstehende WerkstUcke mit einem StuUtzbock ab.
Lassen Sie den Motor immer auf volle Drehzahl laufen, bevor Sie mit dem Schneidevorgang
beginnen.
e Starten Sie die Maschine nie mit angedricktem Sageband.

8.2 Einstellungen

Verletzungsgefahr!

Scharfes Sageband kann zu schweren Schnittverletzungen fuhren!

- Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Einstellarbeiten beginnen und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten!

-2 Verwenden Sie bei Arbeiten mit dem Sageband immer Schnittschutz Handschuhe!

- Arbeiten Sie mit groBer Sorgfalt!

0 Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit maximalem
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8.2.1 Sagebandgeschwindigkeit

BETRIEB

Die Maschine ist mit einer 3-stufigen

Antriebsriemenscheibe

Material

Edelstahl, Nirosta,
Werkzeugstahl, Legierter
Stahl, Lagerbronze

(m/min)

23

Motorriemenscheibe
Geschwindigkeit

Riemenscheibenanordnung ausgestattet.
e Wahlen Sie die Geschwindigkeit laut
folgender Tabelle:

Motorriemen-

Antriebsriemen-
scheibe

scheibe Sageband

Bi-Metall

Baustahl, Eisen,

Flussstahl, Thomasstahl 34

Bi-Metall

Messing, Aluminium,
ahnliche Materialien

54

A D HSS

Die Zahnung des Sagebandes sollte dem zu schneidenden Material angepasst werden:
e Essollen zu jedem Zeitpunkt mindestens 3 Zahne im Material arbeiten.
e Je dunner oder schmaler das Werkstuck, desto hoher muss die Zahnung sein.

Andern der Riemenposition

e Losen Sie die Schraube der Riemenabdeckung und
klappen diese hoch (1).

e Riemenspannung losen, indem Sie die Schraube der
Motorhalterung lockern (2).

e Positionieren Sie den Riemen (3). Achten Sie auf
einen parallelen Lauf des Riemens.

e Spannen Sie den Riemen mit der Schraube der
Motorhalterung (2) und schlieRen Sie die
Riemenabdeckung (1) mit der Schraube.

e Spannen Sie mit der Schraube der Motorhalterung
(1) den Riemen auf ca. 5-6 mm Spiel (3).
e Ziehen Sie die Kontermutter (2) danach fest.

8.2.3 Sagebandeinstellung

Das Sageband soll zu jedem Zeitpunkt mit mindestens 3 Zahnen in das Werkstlck eingreifen. Das
Sageband soll jedoch nicht zu fein sein, um eine zufriedenstellende Oberflachengute und
Ebenheit zu erzielen. Das gewahlte Sageband und die eingestellte Geschwindigkeit sollen auf das

Werkstuck angepasst sein.

Sagebandspannung

Prufen Sie die Sdgebandspannung: Uben Sie mit dem
Daumen in der Mitte des Sagebandes leichten Druck
aus — das Sageband sollte ca. 2-3 mm nachgeben.

e Drehen Sie das Handrad (1) im Uhrzeigersinn, um
die Sagebandspannung zu erhéhen oder gegen
den Uhrzeigersinn, um die Sagebandspannung zu
verringern.

Ldsen Sie die Sagebandspannung bei
Nichtgebrauch der Maschine.

Sagebandlauf

e Offnen Sie die Abdeckung des Sagebandes (2).
Der Sagebandlauf ist richtig eingestellt, wenn die
Ruckseite des Sagebandes den Spurkranz des
Laufrades leicht berUhrt (3) und bei sich drehendem
Laufrad in dieser Position verbleibt (kein Wandern des
Sagebandes zu oder weg vom Spurkranz).
Falls eine Einstellung erforderlich ist, wird die Neigung
des oberen Laufrades folgendermafRen angepasst:

e Heben Sie den Sagebandarm so weit wie maoglich
nach oben.

e Losen Sie die Einstellschraube (4) und drehen Sie
die Madenschraube (5), um die Position des
Sagebandes anzupassen.

e Schalten Sie die Maschine kurz ein, um die
Einstellung zu kontrollieren.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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e Wiederholen Sie diese Arbeitsschritte bis der
Sagebandlauf richtig eingestellt ist.

e Kontrollieren Sie nochmals die
Sagebandspannung und stellen Sie ggf. mit dem
Einstellknauf (6) nach.

EINMYIEER Ist der Sagebandlauf nicht korrekt, werden

die Laufrader und das Sageband beschadigt.

Ziehen Sie die Einstellschraube (4) wieder fest.

{
| GIDWWYIZEE Die finale Kontrolle des Sagebandlaufs kann nur bei laufender Maschine erfolgen. Es
wird empfohlen, dass diese Einstellung nur von qualifiziertem Personal vorgenommen wird, das

mit dieser Art von Emstellung und den damit verbundenen Gefahren vertraut ist.

Sagebandfiihrung

e Drehen Sie die Schraube der linken
Sagebandfuhrung (7) mit einem GabelschlUssel
leicht auf.

e Senken Sie die Sagebandfihrung mit der
Lagerrolle auf das Sageband und gleichen Sie das
Spiel auf Null aus (8).

e Ziehen Sie die Schraube der Sagebandfuhrung (7)
wieder fest.

Sagebandfiihrungslager

Das innere FUhrungslager kann nicht verstellt werden.
Das auf3ere FUhrungslager soll so eingestellt sein, dass
die Seiten des Sagebandes die FUhrungslager gerade
berUhren.

e Drehen Sie die Mutter (9) des aufBeren
FUhrungslagers mit einem Gabelschlussel leicht
auf.

e Stellen Sie die Lagerrolle der Exzenterschraube mit
einem GabelschlUssel nach auBen oder innen (10),
sodass kein Spiel zwischen den FUhrungslagern ist
(1.

Das Sageband soll mittig auf der oberen Lagerrolle
ausgerichtet sein.

e Ziehen Sie die Mutter (9) wieder fest.

EINWERS Schrage Schnitte entstehen durch nicht
genau vertikal eingestellte Sagebandfuhrungen und
zu viel Spiel zwischen den Lagerrollen!

Wiederholen Sie diese Einstellung mit der rechten
SagebandfUhrung. Entfernen Sie zuerst die
Abdeckplatte, bevor Sie die Einstellungen vornehmen.

Position

Die Sagebandfuhrungen sollen moglichst nahe am
WerkstUck positioniert sein.

e Lockern Sie die Fixierschrauben der
Sagebandfuhrungen (12).

e Schieben Sie die Sagebandfihrungen (13) zum
Werkstlck und fixieren Sie diese mit den
Fixierschrauben wieder (12).

8.2.4 Werkstlick einspannen

Das zu bearbeitende Werkstlick muss ohne Zwischenlegen anderer Gegenstande fest zwischen
den Backen eingespannt werden. Lange WerkstlUcke mussen abgestutzt werden.

et

e Legen Sie das Werkstlck zwischen Halte- und
Spannbacke (1).

e Spannen Sie das Werkstuck mit der Kurbel in den
Schraubstock (2).

8.25 Werkstiuckanschlag

FUr mehrere WerkstlUcke mit derselben Lange verwenden Sie den Werkstlckanschlag:

e Ldsen Sie die Wurmschraube (1) und verschieben
Sie den WerkstUckanschlag nach innen oder
aufBen in die gewlnschte Position. Dabei soll der
Anschlag das Werkstuck auf der Unterseite
beruhren (2).

e Fixieren Sie die Wurmschraube in dieser Position.

e Wenn Sie den Werkstuckanschlag nicht
verwenden, drehen Sie diesen unter die
Tischoberflache (3).
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8.2.6 Winkel Einstellung

Das schwenkbare Sageaggregat ermdglicht Gehrungsschnitte im Bereich von +55° bis -45°.

e LoOsen Sie die Klemmschraube (1) und drehen Sie
das Sageaggregat in die gewunschte Position.

e Fixieren Sie die Position des Sageaggregats wieder
mit der Klemmschraube.

e Beigeraden Schnitten kdnnen Sie den Schraubstock (2) auf der linken oder rechten Seite
positionieren.

e Beirechten Gehrungsschnitten mussen Sie den Schraubstock wie abgebildet auf der
linken Seite montieren.

e Beilinken Gehrungsschnitten mussen Sie den Schraubstock wie abgebildet auf der
rechten Seite montieren.

e Das Sabeband darf wahrend des Sagevorgangs nicht mit dem Schraubstock in
Beruhrung kommen.

~fechte Gehrungsschnitte* »linke Gehrungsschnitte®

45°

8.2.7 Vorschubgeschwindigkeit

Der Absenkregler reguliert den Olfluss und bestimmt die Geschwindigkeit, mit der sich der

Sagebandarm beim Schneidvorgang absenkt.

P = e Mit dem Absenkregler (1) kann die
Absenkgeschwindigkeit des Sagebandarms
reguliert/eingestellt werden.

e Sobald der Schaft der Endlagendampfung den
Sagebandarm beim Absenken beruhrt (2),
verlangsamt sich die Abwartsbewegung des
Sagebandarmes zusatzlich.

e Die Endlagendampfung soll so eingestellt sein, dass
die Abwartsbewegung des Sdgebandarmes gegen
Ende des Schnittvorganges gedampft wird.

e Bei Erreichen der Schnitttiefe schaltet die Maschine
durch Auslosen der Ausschalttaste mit der
Justierschraube automatisch aus (1).

o Das automatische Abschalten kann durch
Nachjustieren der Tiefenbegrenzungsschraube (2)

' B eingestellt werden.

8.2.9 Position fir Sagebandarm im Stillstand

Der Sa ebandarmkann folgendermaflen positioniert werden:

Position mit Absenkzylinder

e Bringen Sie den Sagebandarm in die gewunschte
Position und drehen Sie den Absenkregler des
Absenkzylinders fest (1).

90° Position des Sagebandarms

e Losen Sie den Hydraulikzylinder aus der Halterung, indem
Sie die Befestigungsschraube [6sen (2).

e Heben Sie den Sagebandarm in die 90° Position.

e Passen Sie die Stellschraube (3) so an, dass die Position

ehalten wird.
[:]]iMEE Diese Position wird vor allem fur den Sdgeband-
Wechsel bendtigt. Fixieren Sie nach den Einstellarbeiten die
Halterung des Absenkzylinders wieder.
Position mit vorhandenen Bohrungen
e Heben Sie den Sagebandarm in die gewunschte Position
und fixieren Sie diese mit dem Positionierknopf in eine
der 3 vorhandenen Bohrungen (4).
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83 Bedienung

Bevor Sie die Maschine einschalten, stellen Sie die passende Riemenposition fur die

Geschwindigkeit und das Sageband mit entsprechender Spannung ein.

8.3.1 Maschine ein- und ausschalten

e Aktivieren Sie das Sageband mit der Einschalttaste ,1“ (1).

e Um das Sageband zu deaktivieren, drucken Sie die
Ausschalttaste ,,0“ (2).

e Deaktivieren Sie das Sageband mit der Ausschalttaste ,0" (2).

e KUhImittelpumpe mit der Einschalttaste ,I* (3) aktivieren.
Kuhlmittelpumpe mit der Ausschalttaste , 0" (4) deaktivieren.

[:]]IMEE KUhlmittelpumpe kann erst eingeschaltet werden,

wenn Sageband zuvor aktiviert wurde.

8.3.2 Schnitt durchfihren

e Heben Sie den Sagebandarm an und fixieren Sie ihn.
Vergewissern Sie sich, dass der Absenkregler des
Absenkzylinders (1) geschlossen ist.

e Stellen Sie ggf. den gewunschten Winkel und den
WerkstUckanschlag ein.

e Spannen Sie das Werkstlck ordnungsgemaf in den
Schraubstock (2).

f Das Sageband darf das Werkstick nicht berihren!

e Kontrollieren Sie den Sagebandlauf, die Sdgebandspannung und
die Einstellung der SagebandfUhrung (3).

e Aktivieren Sie mit der Einschalttaste (4) den Motor flr das
Sageband.

e Positionieren Sie den flexiblen KuhIimittelschlauch nahe am
WerkstUck und Sageband, um eine bestmogliche Kihlung sowie
einen zuverlassigen Spane Abtransport sicherzustellen.

e Drucken Sie die Einschalttaste zur Aktivierung der
Kuhimittelpumpe (5) und &ffnen Sie den Kuhlmittelzulauf (6).

Schneidvorgang erst starten, wenn Sageband volle

Geschwindigkeit erreicht hat.

e Sagebandarm mit dem Haltebugel (7) zum Werkstuck fUhren.

e Offnen Sie langsam den Absenkregler des Absenkzylinders (1)
und regulieren Sie die Absenkgeschwindigkeit. Richtwerte und
korrekte Absenkgeschwindigkeiten entnehmen Sie den
Fachbuchern.

e Uben Sie keinen zusatzlichen Druck aus. Die Maschine schaltet
sich nach Durchschneiden des Materials automatisch durch
Ausldésung der Ausschalttaste (10) mittels Justierschraube (8) aus.

Die Justierschraube (8) darf nicht von der Ausschalttaste

(10) gestutzt werden.

e Bei Bedarf schalten Sie die Maschine mit der Ausschalttaste (10)
aus, dadurch wird ebenso die Kihlmittelpumpe deaktiviert.

e Heben Sie den Sagebandarm mit dem Haltebugel (7) an und
schlieBen Sie den Absenkregler (1) des Absenkzylinders.

9 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.
» Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von
der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.

9.1 Reinigung

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer Ihrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb.

zum Reinigen keine Losungsmittel, NitroverduUnnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.
Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.
e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane, Schmutzpartikel und Kuhlmittelruckstande von
der Maschine.
¢ Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).

0 Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
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Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mUssen gewartet werden. Stérungen oder
Defekte, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, mussen umgehend behoben werden!
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen wdéchentlich auf festen Sitz.
e Uberprufen Sie regelmaRig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug.
e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Original-Ersatzteile.
9.21 Wartungsplan
Art und Grad des Maschinenverschleil3es hangen in hohem Maf von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
technischen Grenzen:

Intervall Komponenten MaBnahme
¢ Maschine und Motorgehause von Spanen saubern;
e Maschine . Blankg Metallflachen mit einer dUrmeh Sg:hiqht Ol schmieren.
e GCleitflachen des Schraubstockes, sowie die Sagebandfuhrung
mit leichtem Maschinendl schmieren.
nach jeder o |aufrader e Schraubverbindungen prufen
Inbetriebnahme « Sageband e Sageband auf Abnutzung kontrollieren und evtl. wechseln.
e Sageband entspannen
e Sicherheitseinrichtungen e Funktion prufen
e Kihlmittel . Fgllstand kontrollieren und_ evt. auffullen
e Filter der Auffangwanne reinigen
e Sagebandfuhrung e Reinigen Sie die Sdgebandfuhrung und die Lager.
¢ Eggg?gg?abdeckung und e Sagebandabdeckung und Laufrader reinigen.
x . e alle beweglichen
wdchentlich Verbinduggsteile, e Mit einer dinnen Schicht Schmierdl oder Schmierfett
Gewindestange der einschmieren.
Spannbacke
o  KUhImittelpumpe e Filter reinigen
e Sagebandfuhrung e Zustand der Schrauben prufen
monatlich . Motorbefes_tigung e Prufen Sie gjie Befestigungsschraubep des Motors und der
Schutzvorrichtung Schutzvorrichtung auf deren festen Sitz.
o KUhImittel e KUhImittel wechseln
gz:néﬁgiﬂibz?‘ o Getriebed! e Getriebedl wechseln

9.2.2 Sagebandwechsel

Verwenden Sie qualitativ hochwertige Sagebander, die auf die Eigenschaften des zu
schneidenden Materials angepasst sind. Informationen Uber Zahnteilung, Zahnform und
Schrankung der Metallbander entnehmen Sie der Fachliteratur.

Verletzungsgefahr!

-2 Verwenden Sie bei Arbeiten mit dem Sageband immer Schnittschutzhandschuhe!

f Scharfes Sageband kann zu schweren Schnittverletzungen fuhren!

- Tragen Sie eine Schutzbrille.
- Arbeiten Sie mit groBer Sorgfalt!

m Verwenden Sie stets Sdgebander, welche der Spezifikation entsprechen!

e Bringen Sie den Sagebandarm in die vertikale Position und
entspannen Sie das Sageband mit dem Einstellknauf (1).
e Schrauben Sie das Schutzblech an der Sagebandfuhrung oben
ab (2) und entfernen Sie beide Fingerschutzvorrichtungen (3).
¢ Wechseln Sie das Sageband. Legen Sie das neue Sageband
zuerst in die Sagebandfuhrungen (4) und anschlieBend um die
Laufrader (5). Achten Sie beim Aufsetzen des neuen
Sagebandes auf die Laufrichtung der Zahnung (6).
Auf dem Gehause des Sagearmes befindet sich ein
Pfeil, der die Laufrichtung des Sagebandes anzeigt.
Bringen Sie die Fingerschutzvorrichtungen (3) wieder an.
Stellen Sie die Spannung des neuen Sagebandes mit dem
Einstellknauf (1) ein. Das Sageband soll ca. 2-3 mm nachgeben.
Schutzblech der SagebandfUhrungen wieder aufschrauben (2).
Schalten Sie die Maschine kurz ein. Stellen Sie die Spannung
und den Sdgebandlauf / Sturz bei Bedarf nach.

Die Vorgangsweise fur die genaue Einstellung der Sdgebandfuhrung entnehmen Sie dem Kapitel
Betrieb, Einstellungen, Sagebandeinstellung.
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9.23 Getriebedlwechsel
Das Getriebe lauft in einem Olbad und soll jahrlich oder bei Verunreinigung gewechselt werden.

HINWEIS

Altdle sind giftig und diirfen nicht in die Umwelt gelangen! Kontaktieren Sie
gegebenenfalls die lokalen Behorden fur Informationen bezuglich der
[ )

ordnungsgemafen Entsorgung.
Bringen Sie den Sagebandarm in die horizontale Position.
Losen Sie die 4 Schrauben der Getriebeabdeckung und entfernen Sie diese und die
Dichtung.
Legen Sie einen Auffangbehalter unter das Getriebegehause.
Heben Sie den Sagebandarm und lassen Sie das Getriebedl herausflieBen.
Reinigen Sie das Getriebegehause von groberen Altdlresten.
Fullen Sie neues Getriebedl ein.
Montieren Sie die Dichtung und die Getriebeabdeckung wieder.
Entsorgen Sie das Altdl umweltgerecht.

Verwenden Sie nur Getriebeodl, das den Spezifikationen in den Technischen Daten
entspricht.

9.2.4 Kuhlmittel wechseln / auffillen

HINWEIS

Kuhlmittel sind giftig und diurfen nicht in die Umwelt gelangen! Beachten
Sie die Herstellerhinweise und kontaktieren Sie gegebenenfalls die lokalen
Behorden fur Informationen bezuglich der ordnungsgemafen Entsorgung.

Ein niedriger KUhImittelstand verursacht Schaumbildung und hohe Sagebandtemperaturen.

Verschmutztes oder schwaches Kuhimittel kann die Pumpe verstopfen und fUhrt zu schiefen

Schnitten, geringer Schnittleistung und dauerhaftem Ausfall der Klinge. Verschmutztes KUhimittel

verursacht das Wachstum von Bakterien, was zu Hautreizungen fuhrt.

e Entleeren Sie den Kuhlmitteltank (1), reinigen diesen, falls
Ablagerungen vorhanden sind und befullen diesen mit
neuem Kuhlmittel.

EINMWYIEER Reinigen Sie den Filter (2) taglich nach der Arbeit,
um eine Verstopfung durch Metallspane zu vermeiden.

¢ Kontrollieren Sie vor dem Einschalten der Maschine den
KUhIimittelstand, falls dieser zu gering ist, fullen sie
empfohlenes Kuhlmittel nach.

9.3 Lagerung
Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperr baren Ort.
Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte und
insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.
e Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung.
Entspannen Sie das Sageband und die Riemenspannung.
Senken Sie den Sagearm so weit wie moglich ab.
SchlieBen Sie den Absenkregler und das Absperrventil.
Entlasten Sie die Feder.
Reinigen Sie die Maschine und decken Sie sie ab.
Bei langer Lagerung sollte das KUhimittel entleert werden.

Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen!
9.4 Entsorgung
Entsorgung und Recycling der Verpackung
Entsorgen Sie die Maschine und die Verpackung gema den jeweils geltenden nationalen und
regionalen Vorschriften umweltgerecht.
Die Verpackung dient dem Schutz der Maschine wahrend Transport und Lagerung.
Verpackungsmaterialien:
+ Karton/Pappe:
Uber die Altpapiersammlung entsorgen.
e Kunststofffolien (z.B.: PE):
Der Wertstoffssmmlung (z. B. Gelber Sack / Gelbe Tonne) zufUhren.
e Polstermaterialien (z. B. Styropor/EPS):
Ebenfalls der Wertstoffsammlung zuflhren.

0 Bei unsachgemafer Lagerung kédnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort werden.
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¢ Holz (z. B. Paletten, Kisten):
Wenn moglich wiederverwenden, andernfalls dem Recycling bzw. der fachgerechten
Altholzverwertung zufUhren.
e Metall (z. B. Rahmen der Transportbox):
Wiederverwenden oder dem Recycling zufUhren.
Hinweise:

e Verpackungsmaterialien sind, soweit mdglich, sauber, trocken, frei von starken Verschmutzungen
und sortenrein zu trennen, um eine ordnungsgemane stoffliche Verwertung zu ermaoglichen.

e Beschichtete, verschmutzte oder mit Fremdstoffen verunreinigte Materialien sind entsprechend
den geltenden lokalen Entsorgungs- und Umweltvorschriften getrennt und fachgerecht zu
entsorgen.

e Die ordnungsgemale Entsorgung und Wiederverwertung tragt zum Umweltschutz und zur
Schonung naturlicher Ressourcen bei.

Entsorgung von Maschinen mit Elektro-Anteil

Flr EU-Staaten: Entsorgung gemaf WEEE-Richtlinie

Diese Maschine unterliegt der europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate (WEEE).

In Landern auBerhalb der Europaischen Union kdnnen abweichende nationale Vorschriften zur
Entsorgung von Elektro- und Elektronik-Altgeraten gelten.

Das Symbol der durchgestrichenen Mulltonne weist darauf hin, dass diese Maschine
nicht Uber den Hausmull entsorgt werden darf. Stattdessen muss sie bei einer
geeigneten Sammelstelle fUr das Recycling von Elektro- und Elektronikgeraten
abgegeben werden.

[
Durch die ordnungsgemafe und fachgerechte Entsorgung tragen Sie dazu bei, mogliche negative
Auswirkungen auf Umwelt und Gesundheit zu vermeiden sowie wertvolle Ressourcen zu schonen.
Vorgehensweise:
e Maschine am Ende ihrer Lebensdauer bei einer zugelassenen Sammelstelle abgeben.
Alternativ RUckgabe Uber Handler oder RUcknahmesysteme.
Maschine vor der Entsorgung spannungsfrei schalten.
Elektrische Bauteile durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal demontiert werden.
Vorhandene Batterien/Akkumulatoren entfernen und diese separat gemaR den geltenden
Vorschriften entsorgen. .
Entsorgung von Betriebsstoffen (z.B.: Kraftstoffe, Kihlmittel, Ole, etc.)
Grundlegendes
¢ Die Entsorgung von Betriebsstoffen sowie zugehorigen Komponenten hat unter Einhaltung der
geltenden gesetzlichen Vorschriften fachgerecht, umweltgerecht und durch autorisierte Stellen
zu erfolgen.
¢ Informationen zu Entsorgungsmoglichkeiten erhalten Sie bei den zustandigen Behorden. Eine
Entsorgung Uber den Haus- oder Restmull ist unzulassig.
Umwelt- und Gefdahrdungsschutz
e Kraftstoffe und Betriebsstoffe (z. B. Motorol, Hydraulikol oder Kihimittel) kbnnen umwelt- und
gesundheitsschadlich sein.
Diese Stoffe durfen nicht in den Boden, Kanalisation oder Gewasser gelangen.
Geeignete MaBnahmen zur Vermeidung von Umwelt- und Gesundheitsgefahrdungen sind zu
treffen.
AuBerbetriebnahme der Maschine
e Informationen zur sicheren Entnahme von Betriebsstoffen sowie deren Typ entnehmen Sie bitte
der Betriebsanleitung der Maschine.
Getrennte Erfassung
e Alle Betriebsstoffe sind vollstandig in geeignete, zugelassene und gekennzeichnete
Auffangbehalter abzulassen. Dabei ist auf eine saubere und dichte Handhabung zu achten, um
Leckagen und Verschmutzungen zu vermeiden.
e Die gesammelten Stoffe sind getrennt nach Art (z. B. O, Kraftstoff, KihImittel) zu lagern. Ein
Vermischen unterschiedlicher Betriebsstoffe ist unzulassig.
Entsorgung kontaminierter Bauteile
o Olfilter, Kraftstofffilter sowie alle mit Betriebsstoffen verunreinigten Komponenten (z. B.
Dichtungen, Reinigungs- oder Aufsaugmaterialien) sind getrennt zu erfassen und als gefahrlicher
bzw. kontaminierter Abfall zu behandeln.
Lagerung und Ubergabe
e Betriebsstoffe und kontaminierte Materialien sind in geeigneten, dicht verschlossenen und
gekennzeichneten Behaltern zu lagern und an autorisierte Sammelstellen oder zugelassene
Entsorgungsfachbetriebe zu Ubergeben.
Rechtliche Anforderungen
e Die Entsorgung hat gemaf den jeweils geltenden nationalen und regionalen Vorschriften zu
erfolgen, insbesondere unter BerlUcksichtigung der Abfallwirtschaftsgesetze sowie der
einschlagigen EU-Richtlinien.
Sicherheits- und SchutzmaBnahmen
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¢ Beim Umgang mit Kraftstoffen und Betriebsstoffen sind geeignete persénliche
Schutzausrustungen (z. B. Handschuhe und Schutzbrille) zu tragen.

e Esist auf erhdhte Brand- und Explosionsgefahr zu achten. Zundquellen sowie offenes Feuer sind
strikt zu vermeiden.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren!
» Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!
Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten Sie sich auf3er Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf durchzufUhren
und/oder besitzen Sie die notwendigen Kenntnisse nicht daflr, ziehen Sie immer einen Fachmann
zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler Mdgliche Ursache Behebung

Maschine startet nicht e Maschine ist nicht angeschlossen e Alle Steckverbindungen prufen
e Sicherung defekt e Sicherung wechseln
e Kabel beschadigt e Kabel erneuern
Sageband kommt e Verlangerungskabel zu lang e passendes Verlangerungskabel
nicht auf verwenden
Geschwindigkeit e Motor nicht fur bestehende e siehe Schaltdosenabdeckung fur
Spannung geeignet korrekte Verdrahtung
Motor erhitzt sich sehr e Motor erhalt auf einer oder ¢ Kontaktieren Sie den Elektro-
schnell mehreren Phasen nicht gentgend Fachmann.
Strom
Sageband lauft in die e Phasen vertauscht (400V) e Phasen vertauschen(400V)
verkehrte Richtung
Maschine vibriert stark | ¢ steht auf unebenen Boden ¢ Maschine neu einrichten
Motorbefestigung ist lose e Befestigungsschrauben anziehen
Schlechte Schnitte e zu hohe Senkgeschwindigkeit e Wahlen Sie eine langsamere
Senkgeschwindigkeit.
e ungeeignetes Sageband e Verwenden Sie fUr Hartmetalle ein
Bl-Metallsageband.
e stumpfes Sageband e Wechseln Sie das Sageband.
Sageband ist locker e Spannen Sie das Sageband.
Sagebandfluhrung ist verstellt e Stellen Sie die Sagebandfihrung
korrekt ein..
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11 PREFACE (EN)
Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commissioning and handling of
the METAL BAND SAWS BS128COO0OL_230V and BS128COOL_400V, hereinafter referred to as
“machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please pay special attention to the chapter safety!
Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.
We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not been
reported.

Copyright

© 2026

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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12 SAFETY

This section contains information and important notes on the safe commissioning and handling of

the machine.
For your safety, read this manual carefully before commmissioning. This will enable you
to handle the machine safely and thus prevent misunderstandings as well as
personal injury and damage to property. Pay special attention to the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety information and danger
warnings!

121 Intended use of the machine

The machine is designed exclusively for the following activities:

For sawing/cutting through metals, castings or plastics and other materials that are not

hazardous to health or do not generate dust, within the specified technical limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

12.1.1 Technical restrictions
The machine is designed for the work under the following conditions:

Relative humidity max. 70 %
Temperature (operation) +5°Cto +40 °C
Temperature (storage, transport) -20 °C to +50 °C

12.1.2 Prohibited applications / Dangerous misuse

Operating the machine outdoors.

Operating the machine without adequate physical and mental fitness.

Operating the machine without knowledge of the manual.

Modifying the machine design.

Operating the machine in a potentially explosive environment.

Operating the machine outside the technical limits specified in this manual.

Removing of the safety markings attached to the machine.

Modifying, circumventing or disabling the safety devices of the machine.

Machining wood materials

Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.
Cleaning the machine with water, neither with the power switched on nor with the power
switched off.

The non-intended use or the disregard of the explanations and instructions described in this
manual will result in the expiration of all warranty claims and compensation claims for damages
against HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

12.2 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of metalworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.
Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified electrician or
under the guidance and supervision of a qualified electrician.

12.3 Safety devices

The machine is equipped with the following safety devices:

1 2| 3

Saw band protective cover (1)

Adjustable saw band guide (2) with finger guard

Belt cover (3)

12.4 General safety instructions
To avoid malfunctions, damage and health impairments when working with the machine, the
following points must be observed in addition to the general rules for safe working:

e Check the machine for completeness and function before starting. Only use the machine if
the separating and other non-separating protective devices required for machining have
are fitted.

e Make sure that the guards are in good working order and properly maintained.

Select a level, vibration-free surface as the installation area.
Ensure sufficient space around the machine.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.
Ensure a clean working environment.

Avoid an abnormal posture. Ensure that you are standing securely and keep your balance
at all times.

Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut-off workpiece
parts, etc.).

Only use tools that are in perfect condition and free of cracks and other defects (e.g.
deformations).

Remove tool keys and other setting tools before switching on the machine.

Check the machine's connections for strength before each use.

Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional or unauthorized restarting.

The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
and who have been informed about the dangers arising from this work.

Ensure that unauthorized persons keep a safety distance from the machine and keep
children away from the machine.

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine.

Hide long hair under hair protection.

Wear close fitting protective work clothing and suitable protective equipment (eye
protection, dust mask, ear protection, safety-shoes, cut protection gloves only when
handling tools).

Never wear loose jewellery, loose clothing or accessories (e.g. tie, scarf).

Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

Do not use the machine in areas where vapours of paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

Shut down the machine and disconnect it from the power supply, before adjustment,
changeover, cleaning, maintenance or repair work, etc. Before starting work on the
machine, wait until all tools or machine parts have come to a complete standstill and
secure the machine against unintentional restart.

Electrical safety

Make sure that the machine is grounded.

Only use suitable extension cables.

A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the machine. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

Proper plugs and outlets reduce the risk of electric shock.

Water entry into the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

The machine may only be used with a residual current circuit breaker.

Before connecting the machine always make sure that the main switch is switched off.
Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

Special safety instructions for this machine

With the saw band arm set horizontally, always use the vice to clamp the workpiece.
Make sure that the belt guard and the flywheel covers are in place.

Only use a sharp saw band to ensure safe and optimum performance of the machine.
Ensure that the saw band run is optimally adjusted.

Keep hands and fingers away from the running saw band.

Do not wear gloves when cutting workpieces.

Adjust the feed rate to the workpiece. If the saw band jams, switch off the machine
Hazard warnings

Residual risks

Despite intended use, certain residual risks remain when operating the machine.

Risk of injury from the saw band during operation.

Risk of injury due to not deburred cutting edges.

Risk of injury due to contact with live components.

Risk of injury due to breakage or ejection of the saw band or parts thereof, especially in the
event of overloading or incorrect direction of travel of the saw band.

Hearing damage if the user has not taken precautions for hearing protection.

Risk of injury to the eye from flying parts, even with protective goggles.

Risk of tripping due to supply lines and suction hoses on the floor.

- Properly route supply lines, cables and suction hoses

- Mark unavoidable tripping hazards yellow black

Residual risks can be minimized if the "Safety instructions" and the "Intended use" as well as the
operating instructions are observed

12.7.2 Hazardous situations

Due to the structure and construction of the machine, hazardous situations may occur which are
identified in this manual as follows:
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A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, could result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a possibly hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

NOTE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Regardless of all safety regulations, your common sense and your appropriate technical
aptitude/training are and remain the most important safety factors in the error-free operation of
the machine. Safe working depends on you!

13 TRANSPORT

Risk of injury from suspended or unsecured load!
Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or

even death.
A » Before use, therefore, check hoists and load slings for adequate load-bearing
capacity and perfect condition.

» Secure the loads carefully.
» Never stand under suspended loads!

R e Before unpacking, transport the machine to the
desired installation site using a pallet truck or
forklift.

If you transport the machine with a vehicle, ensure that the load is secured appropriately!
Transport the machine in its packaging to the place of installation. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force (the fork must have a
length of at least 1200 mm) can be used, for example. The specifications can be found in the
chapter technical data. For proper transport, also observe the instructions and information on the
transport packaging regarding centre of gravity, lifting points, weight, means of transport to be
used as well as the prescribed transport position etc. Ensure that the selected lifting equipment
(crane, forklift, pallet truck, load sling, etc.) is in perfect condition.

Lifting and transporting the machine may only be carried out by qualified personnel with
appropriate training for the lifting equipment used.

Short distances for transport

The assembled machine is equipped with two transport wheels. Short transport distances within a
single floor or workshop are possible without additional aids.

A level surface is required. Secure the saw blade arm in the lowest position using the positioning
knob. Fully extend the transport handle and lift the machine only until the rubber feet no longer.

14 ASSEMBLY

14.1 Preparation

14.1.1 Check delivery content

Check the delivery immediately for transport damage and missing parts. Report any damage or
missing parts to your dealer or the shipping company immediately. Visible transport damage must
also be noted immediately on the delivery note in accordance with the provisions of the warranty,
otherwise the goods are deemed to have been properly accepted.

14.1.2 Requirements for the installation site

The selected installation site must ensure a suitable connection to the power supply. Observe the
safety requirements and the dimensions of the machine.

Place the machine on a level, solid surface that can support the weight of the machine. The chosen
installation site of the machine must comply with the local safety regulations as well as the
ergonomic requirements for a workplace with sufficient lighting conditions.

When dimensioning the required space, consider that the operation, maintenance and repair of
the machine must be possible without restrictions at all times. In the case of long workpieces, no
crushing or shearing points may occur in the extension area (=danger area).

14.1.3 Preparation of the surfaces

Before putting the machine into operation, carefully remove the corrosion protection or grease
residues from the bare metal parts. This can be done with the usual solvents. Under no
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circumstances should you use nitro thinners or other cleaning agents, as these can attack the

machine “s finish.
NOTE

The use of paint thinners, petro, aggressive chemicals or scouring agents will damage
the surfaces! Therefore: Use only mild cleaning agents!

14.2 Assemble

NOTE

The machine and machine components are heavy!
2 persons are required to assemble the machine.

The machine comes pre-assembled; it is necessary to assemble the components dismantled for

transport according to the following instructions and to make the electrical connection.

Assemble machine stand

e Push the wheel axle (1) through the holes in the base
plate (2).

e Put the wheels (3) on the axle and fix them on both
sides with a washer and lock nut (4).

e Fix the rubber feet on the base plate (5). Turn the base
plate over and place it on the rubber feet and wheels.

e Fix the side plate (7) with 2 M6x14 screws and washers
(8) to the holes provided in the base plate (2). Repeat
this process with the opposite side panel (6).

e Fixthe front (10) and back plate (9) to the side plates
with 6 M6x12 screws and nuts (11).

Assemble drain hose

e Place the drain hose (1) on the funnel (2) and secure it
with the hose clamp (3).

e Place the funnel (2) on the underside of the collecting
tray and fix it with 3 screws M5x10 (4) and nuts (5)

Assemble saw band arm

e First place the collecting tray (1) on the pre-assembled
machine stand (2).

e Place arubber seal (3) on each of the 4 holes.

e Carefully place the base of the saw band arm (4) on the
collecting tray and fix it at each corner with a washer
M8 (5b), spring washer (5c) and screw M8x45 (5d).

Work in pairs during this step as the saw band arm

is heavy!

Assemble coolant tank

e Insert the coolant pump (1) into the coolant tank (2)
and fasten it with 2 screws M5x10 (3)

e Open the maintenance door (4) and insert the coolant
tank.

¢ Insert the drain hose (5) into the opening at the coolant
tank.

e Connect the connecting hose (6) to the coolant pump,
guide it through the opening (7) above the
maintenance door and connect it to the saw band arm.

e Fasten the power cable in the recess (8) above the
maintenance door.

Assemble end stroke damping

e Align both holes in the end stroke damping (1) with the
holes on the back of the saw blade arm. Attach this to
the saw blade arm with two screws M10x16 including a
washer and spring washer (2).

14.3 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
Risk of injury due to dangerous electrical voltage!
» The associated checks of power supply may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician!
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e Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function
properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

NOTE

Deviation of the supply voltage and frequency!
0 A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.
A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use asupply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.
Connect the machine only to a properly grounded outlet.

When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

14.3.1 Setting up a 400 V machine

e The grounding conductor is yellow green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the power supply is
made through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

Plug connection 400 V: 5-wire: 4-wire:
with without
N-conductor N-conductor

e After the electrical connection, check the correct running direction. If the machine runsin
the wrong direction, swap two conductive phases, e.g. L1 and L2, at the connection plug.

NOTE

Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

15 OPERATION

Only operate the machine when it is in a perfect condition. Before each operation, a visual
inspection of the machine must be carried out. Safety devices, electrical lines and operating
elements must be checked carefully. Check screw connections for damage and tight fit.
15.1 Operating instructions
e Observe the following instructions before switching on the machine:
- Check the safety devices for correct function.
- Check the saw band for wear, replace if necessary.
- Check all moving parts for ease of movement.
- Check all components for correct fit and function, especially the screws of the saw
band guard and the lever.
- Check that the saw band guard is positioned as close as possible to the workpiece.
- Check that all tools of the adjustment work have been removed from the machine.
- Check the coolant level and fill up if necessary. A low coolant level causes foaming and
high blade temperatures.
e Before each cut, check that
- theangle is set correctly,
- thevice is fixed,
- the workpiece to be machined is properly fixed in the vice,
- thedirection of travel of the saw band is correct.
- that coolant circulates properly in the machine.
Support long, protruding workpieces with a support stand.
Always let the motor run at full speed before you start cutting.
Never start the machine with the saw band pressed down.

15.2 Adjustments

Risk of injury!

Sharp saw band can cause serious cutting injuries!

e Disconnect the machine from the power supply, before starting adjustment work
and secure it against being switched on again unintentionally!

e Always use cut resistant gloves when working with the saw band!
e Work with great care.
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15.2.1 Saw band speed

A D e The machine is equipped with a 3-stage-
B E pulley arrangement.
C F e Select the speed according to the following
i table:
drive pulley motor pulley
material speed (m/min) drive pulley motor pulley saw band
Stainless steel, tool steel, alloy :
steel, bearing bronze 23 c F Bi-Metal
Structural steel, iron, mild .
steel, Thomas steel 34 B E Bi-Metal
Brass, aluminium, similiar
materials S% - = HSS

The teeth of the saw band should be adapted to the material to be cut:
e There should be at least 3 teeth working in the material at any given time.
e The thinner or narrower the workpiece, the higher the toothing should be.
Change the belt position as follows

e Open the screw of the belt cover and fold it up (1).

¢ Relax the belt by loosening the screw of the motor
bracket (2).

e Position the belt (3). Make sure that the belt runs
parallel.

e Tension the belt with the motor bracket screw (2)
and close the belt cover (1) with the screw.

e Tension the belt to approx. 5-6 mm slack (3) with
the motor bracket screw (1).
e Tighten the lock nut (2).

&) 3

15.2.3 Saw band adjustment

The saw band should always engage the workpiece with at least 3 teeth. However, the saw band

should not be too fine to achieve a satisfactory surface finish and evenness. The selected saw band

and the set speed should be adapted to the workpiece.

Saw band tension

Check the saw band tension: Apply slight pressure with

your thumb in the middle of the saw band - the saw band

should give approx. 2-3 mm.

e Turn the hand wheel (1) clockwise to increase the saw
band tension or counterclockwise to decrease the saw
band tension.

[\ [e) =} Release the saw band tension when the machine
is not in use.

Saw band track

e Open the cover of the saw band arm (2).

The saw band track is correctly adjusted when the back of
the saw band lightly touches the flange of the flywheel (3)
and remains in this position when the flywheel is rotating
(no movement of the saw band towards or away from the
flange).
If adjustment is required, adjust the inclination of the
upper impeller as follows:
Lift the saw band arm up as far as possible.
Loosen the adjustment screw (4) and turn the grub
screw (5) to adjust the position of the saw band.
Switch on the machine briefly to check the adjustment.
Repeat these steps until the saw band run is adjusted
correctly.

e Check the saw band tension again and adjust with the
adjustment knob (6) if necessary.

If the saw band track is not correct, the flywheels
and the saw band will be damaged.

e Tighten the adjustment screw (4) again.

NeXiE The final check of the saw band run can only be done with the machine running. It is

recommended that this adjustment be made only by qualified personnel familiar with this type

of adjustment and the hazards involved.

e
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Saw band guide

e Slightly unscrew the screw of the left saw band guide (7)
with an open-end wrench.

e Lower the saw band guide with the bearing roller onto
the saw band and take up the clearance to zero (8).

e Tighten the screw of the saw band guide again (7).

Saw band guide bearing

The inner guide bearing cannot be adjusted. The outer
guide bearing should be adjusted so that the sides of
the saw band just touch the guide bearings.

e Slightly unscrew the nut (9) of the outer guide roller with
an open-end wrench.

e Adjust the bearing roller of the eccentric screw with an
open-end wrench to the outside of inside (10) so that
there is no clearance between the guide bearings (11).

7 The saw band should be centred on the upper bearing

0 L T\ roller.

e Retighten the nut of the bearing roller (9).

[\ [e] )= Skewed cuts are caused by saw band guides that are not adjusted exactly vertically and
too much clearance between the bearing rollers! Repeat this adjustment with the right saw
band guide. Remove the cover plate first before making the adjustments.

12| 13 12 Position of the saw band guide
Moag o3 ‘ = The saw band guides should be positioned as close as
N

possible to the workpiece.
e Loosen the fixing screws of the saw band guides (12).
e Push the saw band guides (13) towards the workpiece
-~ e
15.2.4 Clamp workpiece
The workpiece to be machined must be clamped firmly between the jaws without interposing
other objects. Long workpieces must be supported.

and fix them again with the fixing screws (12).

1 e Place the workpiece between the holding and
2| ““!‘! clamping jaws (1).
4 ¢ e Clamp the workpiece in the vice using the hand
B ! wheel (2).

15.2.5 Workpiece gauge

For multiple workpieces of the same length, use the workpiece gauge.

e Loosen the set screw (1) and move the workpiece
gauge inward or outward to the desired position.
The workpiece gauge should touch the workpiece
on the underside (2).

e Fixthe set screw in this position.

3 e Ifyou are not using the workpiece gauge, turn it

under the table surface (3).

15.2.6 Angle adjustment
The swivelling saw unit enables mitre cuts in the range of +55° to -45°.

e Loosen the locking screw (1) and turn the saw
band arm to the desired position.

e Fixthe angle position by tightening the locking
screw.

NOTE:!

For straight cuts, you can position the vice (2) on the left or right side.
For right mitre cuts, you must mount the vice on the left side.

For left mitre cuts on the right side, as shown.

The saw blade must not encounter the vice during the sawing process.

»right mitre cut* Jleft mitre cut
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15.2.7 Feed rate

The hydraulic cylinder regulates the speed at which the saw band arm is lowered, and the saw

band cuts the workpiece. The spring holder additionally slows down the downward movement of

the saw band arm during the cutting process.
g e The rotary valve (1) can be used to regulate/adjust the lowering
speed of the saw band arm.

e As soon as the shaft of the end stroke damping touches the saw
band arm during lowering (2), the downward movement of the
saw band arm slows down.

e The end stroke damping should be set in such a way that the
cutting process is ended damped.

¢ When the cutting depth is reached, the machine switches off
automatically by triggering the switch-off button with the
adjustment screw (1).
e The automatic switch-off can be readjusted by adjusting the
depth limiting screw (2).
15.2.9 Position for saw band arm at standstill
The saw band arm can be positioned as follows:
V- r Position with lowering cylinder
e Move the saw band arm to the desired position and tighten the
rotary valve of the lowering cylinder (1).
90° position of the saw band arm
e Release the hydraulic cylinder from the holder by loosening the
fastening screw (2).
e Lift the saw band arm to the 90° position.
Adjust the set screw (3) to hold the position.
This position is mainly needed for the saw band change.
After the adjustment work, fix the holder of the lowering
cylinder again.
Position with existing bores
e Lift the saw band arm to the desired position and fix it with the
positioning knob in one of the 3 existing holes (4).

153 Handling

Before switching on the machine, set the appropriate belt position for the speed and the saw band
with the appropriate tension.

15.3.1 Switch the machine on and off

To activate the saw band, press the power button “I” (1).

To deactivate the saw band, press the switch-off button “0” (2).

To activate the coolant pump, press the power button “I” (3)

To deactivate the coolant pump, press the switch-off button “0” (4).
e The coolant pump can only be switched on, once the saw band
has been activated.

e Lift the saw band arm and fix it.

Make sure that the rotary valve of the lowering cylinder (1a) is closed.

e If necessary, set the desired angle and the workpiece gauge.

. Clamp the workpiece in the vice (2).

f The saw band must not touch the workpiece!

Check the saw band running, the saw band tension and the adjustment
of the saw band guide (3).

e Activate the motor for the saw band using the power button (4).

e Position the flexible coolant hose close to the workpiece and saw band to
ensure the best possible cooling and reliable chip removal.

e Press the power button to activate the coolant pump (5) and open the
coolant inlet (6).

§ Allow the motor to fully start before you begin cutting.

Guide the saw band arm with the retaining bracket (7) to the workpiece.

e Slowly open the lowering control of the lowering cylinder (1) and regulate
the lowering speed. You can find guide values and correct lowering
speeds in the specialist books.

e Do not apply additional pressure. After cutting through the material, the
machine switches off automatically by pressing the switch-off button (10)
using the adjusting screw (8).

'IEhe) adjustment screw (8) must not be supported by the switch-off
utton (10).

e If necessary, switch off the machine using the power button (10), this will
also deactivate the coolant pump.

. Rali.sedthe saw band arm and close the lowering control (1) of the lowering
cylinder.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
BS128COOL_230V | BS128COOL_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/

y

CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

A
16 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or

death.
A » Always disconnect the machine from the power supply before cleaning,
maintenance or repair work and secure it against unintentional reconnection.

16.1 Cleaning
Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe

operation.
NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish. Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.
e Remove chips, dirt particles and coolant residues from the machine after each use with a
proper tool.
e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.g. WD4O0 rust inhibitor).
16.2 Maintenance
The machine is low-maintenance and only a few parts need to be serviced. Malfunctions or defects
that could affect your safety must be repaired immediately!
e Before each operation, check the perfect condition of the safety devices.
e Check all connections weekly for tightness
e Regularly check the perfect and legible condition of the warning and safety labels of the
machine.
e Use only proper and suitable tools.
e Use only original spare parts recommended by the manufacturer.
16.2.1 Maintenance plan
The type and degree of machine wear depend to a large extent on the operating conditions. The

following intervals apply when the machine is used within the technical limits:

e clean the machine and the motor housing from chips.
lubricate bare metal surfaces with a thin layer of oil.
lubricate the sliding surfaces of the vice and the saw band
guide with light machine oil.
check the screw connections.
check the saw band for wear and replace it if necessary.
lift the saw arm upwards and relax the saw band.
check function
check level and refill if needed
clean filter by coolant pan
clean the saw band guide and the bearings

. machine

after each . flywheels
commissioning

. saw band

e  safety devices

. coolant

saw band guide

saw band cover and
flywheels

once a week e all movable connecting
parts, threaded rod of the | e lubricate with a thin layer of lubricating oil or grease.
clamping jaw
coolant pump e cleanfilter

saw band guide e check the state of the screws.

motor mounting guard check the fastening screws of the engine, the coolant

e clean the saw band cover and the flywheels.

monthly pump and the guard for tightness.
e coolant e change coolant
afkeriaven/Io0lhnouks gear oil e gearoilchange

of operation
16.2.2 Change saw band

Use high quality saw bands adapted to the properties of the material to be cut. For information on
the tooth pitch, tooth shape and set of the metal bands, refer to the technical literature.

Risk of injury!

Sharp saw band can cause severe cuts!
-2 Always use cut resistant gloves when working with the saw band!
- Wear safety googles.
2> Work with great care!
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([e3)=: Always use a saw a band that comply with the
specification!
Bring the saw band arm to the vertical position.
Relax the saw band tension with the adjustment knob (1).
Unscrew the guard plate at the top of the saw band guide
(2).
Remove the two finger guards (3).
Change the saw band. First place the new saw band in the
saw band guides (4) and then around the fly wheels (5).
When placing the new saw band, pay attention to the
running direction of the teeth (6).

[[e11=: On the housing of the saw arm there is an arrow

indicating the direction of travel of the saw band.

e Reattach the finger guards (3).

e Adjust the tension of the new saw band with the
adjustment knob (1). The saw band should slacken approx.
2-3mm.

Screw the guard plate of the saw band guides back on (2).

Switch on the machine briefly. Readjust the tension and
The procedure for the exact setting of the saw band guide can be found in the chapter Operating,
Adjustments, Saw band adjustment.
The gearbox runs in an oil bath and should be changed annually.
NOTE
0 If necessary, contact the local authorities for information regarding proper
disposal.

Loosen the 4 screws of the gearbox cover and remove it and the seal.

Place a collecting container under the gearbox housing.

Clean the gearbox housing from rough old oil particles.

Fill in new gear oil.

Dispose of the used oil in an environmentally friendly manner.
NOTE

the saw band track / camber if necessary.
16.2.3 Change gear oil
Waste oils are toxic and must not be released into the environment!
Move the saw band arm to the horizontal position.
Lift the saw band arm and let the gear oil flow out.
Reinstall the seal and the gearbox cover.
Only use gear oil that meets the specifications in technical data.

16.2.4 Change / fill up coolant

NOTE

Coolants are toxic and must not be released into the environment!
Follow the manufacturer s instructions and if necessary, contact the local
authorities for information regarding proper disposal.

A low coolant level causes foaming and high saw band temperatures. Dirty or weak coolant can

clog the pump and cause skewed cuts, low cutting performance and permanent band failure.

Contaminated coolant causes bacteria growth, leading to skin irritation.

Change coolant

2 e Empty the coolant tank (1), clean it if there are any deposits
and fill it with new coolant.

Clean the filter (2) every day after work to avoid clogging

1 @ _ with metal shavings.
Fill up coolant o S
e Check the coolant level before switching on the machine; if it

is too low, top up with the recommended coolant.

16.3 Storage
Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Make sure that
unauthorised persons and especially children do not have access to the machine.

e Disconnect the machine from the power supply.

e Relax the saw band and the belt tension.

e Lower the saw arm as far as possible.

e Close the lowering regulator and the shut-off valve.

e Relieve the spring.
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e Clean the machine and cover it.
e If stored for a long time, the coolant should be drained.

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

16.4 Disposal
Disposal and recycling of packaging
Dispose the machine and the packaging in an environmentally responsible manner in accordance with
applicable national and regional regulations.
The packaging serves to protect the machine during transport and storage.
Packaging materials:
e Cardboard:
Dispose of via wastepaper collection.
e Plastic films (e.g.: PE):
Recycle/recyclable materials (e.g., yellow bag/yellow bin).
e Cushioning materials (e.g., polystyrene/EPS):
Also dispose of via the appropriate recycling/recyclable materials collection.
e Wood (e.g., pallets, boxes):
Reuse if possible. If reuse is not possible, recycle or dispose of as waste wood professionally.
e Metal (e.g., transport box frame):
Reuse or recycle.
Notes:
e Where possible, packaging materials should be clean, dry, free of heavy soiling, and sorted by type
to ensure proper material recycling.
e Coated, soiled, or contaminated materials must be disposed of separately and professionally in
accordance with applicable local waste disposal and environmental regulations.
e By properly disposing of and recycling these materials, you contribute to environmental
protection and the conservation of natural resources.
Disposal of machines containing electrical components
For EU countries: Disposal in accordance with the WEEE Directive
This machine is subject to the European Directive 2012/19/EU on Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE).
Different national regulations for the disposal of Electrical and Electronic Equipment may apply in
countries outside the European Union.

The crossed-out wheeled bin symbol indicates that this machine must not be disposed
of with household waste. Instead, it must be taken to a suitable collection point for the

f— recycling of electrical and electronic equipment.

By disposing of waste properly and professionally, you help to avoid possible negative impacts on the
environment and health and to conserve valuable resources.
Procedure:
e Take the machine to an authorized collection point at the end of its service life.
Alternatively, return it via a retailer or take-back system.
Disconnect the machine from the power supply before disposal.
Electrical components may only be dismantled by qualified personnel.
Remove any batteries/accumulators and dispose of them separately in accordance with
applicable regulations.
Disposal of operating materials (e.g.: fuels, coolants, oils, etc.)
Basic Information
e The disposal of fuels, operating fluids, and related components must be carried out professionally,
in an environmentally sound manner, and by authorized bodies in accordance with applicable
legal regulations.
e If necessary, contact your local authorities for information regarding available disposal options.
Disposal via household or residual waste is prohibited.
Environmental and hazard protection
e Fuels and operating fluids (e.g. engine oil, hydraulic oil, or coolant) can be harmful to the
environment and human health.
e These substances must never enter the soil, sewage system, or waterways.
e Appropriate measures must be taken to prevent environmental and health hazards.
Shutting down the machine
e Forinformation on the safe removal of operating fluids, as well as their type or chemical system,
please refer to the user manual for the machine.
Drainage and separate collection
e All operating fluids must be completely drained into suitable, approved, and labelled collection
containers. Care must be taken to ensure clean and tight handling to prevent leaks and
contamination.
e Collected substances must be stored separately according to type (e.g., oil, fuel, coolant). Mixing
different operating fluids is prohibited.
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Disposal of contaminated components

e Oilfilters, fuel filters, and all components contaminated with operating fluids (e.g., seals, cleaning
or absorbent materials) must be collected separately and treated as hazardous or contaminated
waste.
Storage and transfer

e Collected operating fluids and contaminated materials must be stored in suitable, tightly sealed,
and labelled containers and transferred to authorized collection points or approved waste
management companies.
Legal requirements

e Disposal must be carried out in accordance with the applicable national and regional regulations,
in particular considering waste management laws and the relevant EU waste directives.
Safety and protective measures

¢ When handling fuels and operating fluids, appropriate personal protective equipment (e.g., gloves
and safety glasses) must be worn.

e Increased risk of fire and explosion must be considered. Ignition sources and open flames must be
strictly avoided.

17 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death. Disconnect the machine from the power supply before starting work to
eliminate defects!
Many possible sources of error can be eliminated in advance if the machine is properly connected
to the power supply.
If you are unable to carry out the necessary repairs properly and/or do not have the required

training, always consult a specialist to solve the problem.
Trouble Possible cause Solution

machine is not connected e checkall plug connections
motor does not run e fuse broken e replace fuse
cable damaged e renew cable

extension cable too long

7 . e Use a suitable extension cable.
motor not suitable for existing

e see switch box cover for correct wiring.

saw band does not
come up to speed

voltage

motor heats up e motor does not receive sufficient e contact the electrical soecialist
very quickly current on one or more phases X ’
saw band runs in
the wrong direction e phases reversed e swap phases
machine vibrates e uneven ground e set upthe machine again.
strongly e motor mounting is loose e tighten fastening screws.

«  too high lowering speed e choose a lower lowering speed.

e  Unsuitable saw band o trﬁgtglsBl-metalsaw band for hard
poor cuts e blunt saw band replacéthe saw band

e saw band is loose ; :

e f e e tension the saw band.
e saw band guide is misaligned « adjust the saw band guide.
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18 PREDMLUVA (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvod k obsluze obsahuje informace a dulezité pokyny k uvedeni do provozu a obsluze
pasoveé pily na kov BS128COOL _230V a BS128COOL _400V, které jsou vtomto dokumentu dale
oznacovany jako ,stroj*.
Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej
pro pozdgjsi pouziti na vhodném misté, které je pro uzivatele (provozovatele)
snadno pfistupné, a predejte jej spolu se strojem v pfipadé, ze je stroj pfedan
tfetim osobam!
Vénujte zvlastni pozornost kapitole Bezpecnost!
Dodrzujte bezpecnostni pokyny a upozornéni na nebezpedi. Nedodrzeni mUze vést k vdznym
zranénim.

V ddsledku neustélého daldiho vyvoje nadich vyrobkd se mohou vyobrazeni a obsah mirné lisit.
Pokud zjistite chyby, informujte nas prosim.

Technické zmény vyhrazeny!

Po prevzeti zbozi jej ihned zkontrolujte a pfipadné namitky uvedte pfi pfevzeti dopravcem do
nakladniho listu!

Poskozeni pFi pfepraveé je nutno nahlasit u nas samostatné do 24 hodin.

Za neoznacené poskozeni pfi pfepravé nemize HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfevzit Zadnou
zaruku.

Autorské pravo

© 2026

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. VSechna prava vyhrazena! Zejména
neopravnény tisk, preklad a pouziti fotografii a vyobrazeni budou soudné stihany.

Jako prislusny soud je dohodnut zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.

ADRESA ZAKAZNICKEHO SERVISU

HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at
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19 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dulezité pokyny k bezpec¢nému uvedeni stroje do provozu a k jeho

obsluze.
Pro svou bezpecnost si pfed uvedenim do provozu peclivé prectéte tento navod
k obsluze. To vam umozni bezpecné zachazeni se strojem a predejdete tim
nedorozumeénim a Skodam na zdravi osob a majetkovym skodam. Déle dbejte na
symboly a piktogramy pouzité na stroji a na bezpecnostni pokyny a upozornéni
na nebezpedi!

19.1 Urcéené pouziti

Stroj je uré¢en vyhradné pro nasledujici ¢innosti:

Pro fezdni / déleni kovd, odlitkd nebo plastovych dilG a dalsich materidld, které nejsou zdraviu

Skodlivé nebo nevytvareji prach, vzdy v ramci stanovenych technickych limitd.

nebo nad ramec toho jdouci pouZziti a za z toho vyplyvajici majetkoveé skody nebo Ujmu
na zdravi.

19.1.1 Technicka omezeni

Stroj je uré¢en k pouziti za téchto podminek:

Rel. vihkost max. 70 %

Teplota (provoz) +5°Caz +40°C

Teplota (skladovani, preprava) -20°C az +50 °C
Zakazané pouziti / Nebezpeéné chybné pouziti
Provoz stroje ve venkovnim prostredi.

Provozovani stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zplsobilosti.

Provozovani stroje bez znalosti navodu k obsluze.

Zmeny konstrukce stroje.

Provozovani stroje v prostredi s nebezpecim vybuchu.

Provozovani stroje mimo technické limity uvedené v tomto navodu.
Odstranovani bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji.

Pozmeéneéni, obchazeni nebo vyfazeni bezpecnostnich zafizeni stroje z Cinnosti.
Obrabéni obrobkl ze dreva.

Obrabéni materiald s rozméry mimo meze uvedené v tomto provoznim navodu.

o Cisténistroje vodou, a to ani pfi zapnutém, ani pfi vypnutém elektrickém napdjeni.
Pouziti v rozporu s uréenym Ucelem, resp. nerespektovani ustanoveni a pokynt uvedenych v
tomto ndvodu ma za nasledek zanik veskerych zaru¢nich narokd a narokd na nahradu skody vUci
spole¢nosti Holzmann Maschinen GmbH.

19.2 Pozadavky na uzivatele

Stroj je konstruovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpoklady pro obsluhu stroje jsou fyzicka a
dusevni zpUsobilost a znalost a pochopeni ndvodu k obsluze. Osoby, které nejsou vzhledem ke
svym fyzickym, smyslovym nebo dusevnim schopnostem, své nezkusenosti nebo neznalosti
schopny stroj bezpecné obsluhovat, nesmégji stroj pouzivat bez dozoru nebo instrukce odpovédné
osoby.

Zakladni znalosti obrabéni kovu, zejména znalosti o souvislostech mezi materialem, nastrojem,
posuvem a otackami.

Vezméte prosim na védomi, Ze mistné platné zakony a predpisy mohou stanovit minimalni vék
obsluhy a omezovat pouziti tohoto stroje!

Pfed zahajenim prace na stroji si nasadte své osobni ochranné prostredky.

Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich prostifedcich sméji provadét pouze
elektroodbornici nebo osoby pracujici podle pokynu a pod dohledem elektroodbornika.

19.3 Bezpecnostni zarizeni

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpeénostnimi zafizenimi:

1 23 Ochranny kryt pasu pily (1)

0 HOLZMANN MASCHINEN GmbH nepfejima zadnou odpovédnost ani zaruku za jiné

-
©
—
N

Nastavitelné voditko pasu pily (2)

Kryt klinového remene (3)

P y =5
19.4 Obecné bezpecnostni pokyny
Aby se predeslo nespravnému fungovani, poskozeni a zdravotnim riziklim, je pfi praci se strojem
kromeé obecnych pravidel bezpecné prace nutno zohlednit nasledujici body:
e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stroj z hlediska Uplnosti a funkce. Stroj pouzivejte
pouze tehdy, jsou-li instalovana pro danou operaci pozadovana oddélujici ochranna zarizeni
a ostatni neoddélujici ochranna zafrizeni.
e Dbejte na to, aby byla ochranna zafizeni v dobrém provoznim stavu a fFadné udrzovana.
e Jako instalacni misto zvolte rovny, bezvibracni podklad.
e Zajistéte kolem stroje dostatek volného prostoru.
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e Zajistéte na pracovisti dostatecné sveételné podminky, abyste zabranili stroboskopickym
efektdm.

e Dbejte pfi praci na stabilni a bezpecny posto;.

e Dbejte na Cisté pracovni prostredi.

e Pracujte v dobrfe vétranych prostorach.

o Drztée)prostor kolem stroje volny od prekdzek (napf. prach, tfisky, odfiznuté ¢asti obrobku
apo

e Pouzivejte pouze bezvadny pas pily, ktery je bez trhlin a jinych vad (napf. deformaci).

e Pred zapnutim stroje odstrante klice na nastroje a jiné sefizovaci nastroje.

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte spojeni stroje z hlediska jejich pevnosti.

e Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. Pfed opusténim pracovniho prostoru stroj

vypnéte a zajistéte jej proti neumyslinému, resp. neopravnénemu opétovnému uvedeni do
provozu.

e Stroj sméji obsluhovat, udrzovat a opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny a
které byly pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi téchto ¢innostech.

e Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly ve stanovené bezpecné vzdalenosti (min. 2 m)
od stroje a zejména déti udrzujte od stroje v bezpecné vzdalenosti.

e Pracujte vzdy rozvazneé a s potrebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte
nadmérnou silu.

e Stroj nepretézujte!

e Dlouhé vlasy zastréte pod ochranu vlasu.

e Noste pfiléhavy ochranny pracovni odév a vhodné ochranné prostfedky (ochrana oci,
protiprachova maska, ochrana sluchu, bezpeénostni obuv, rukavice odolné proti pofezani
pouze pfi manipulaci s nastroji).

e PFi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, volné plandajici odév nebo doplnky (napf.
kravatu, salu).

e Nepracujte na stroji v pfipadé Unavy, nepozornosti nebo pod vlivem 1ékU, alkoholu &i drog!

e Stroj nepouzivejte v oblastech, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
pfedstavuji potencidlni nebezpedi (nebezpeci pozaru, resp. nebezpedi vybuchu!).

e Pred sefizovacimi, pfestavovacimi, Cisticimi, ddrzbovymi nebo jinymi udrzovacimi pracemi
atd. stroj odstavte a odpojte stroj od elektrického napajeni. Pfed zahajenim praci na stroji
vyckejte Uplného zastaveni vsech nastroju popf. Casti stroje a stroj zajistéte proti
nedmysinému opétovnému zapnuti.

19.5 Elektricka bezpecnost
e Dbejte na to, aby byl stroj uzemnén.
PouZivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

e Poskozeny nebo zauzleny kabel zvySuje nebezpecli Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Kabel nikdy nepouZivejte k pfenaseni, taZzeni ani odpojovani stroje.
Chrante kabel pred teplem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢astmi.

e Pouzivejte predepsané zastrcky a odpovidajici zasuvky, abyste snizili nebezpedi Urazu
elektrickym proudem.

e Voda, kterd vnikne do stroje, zvySuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem. Nevystavujte
stroj desti ani vihkosti.

e Pouziti stroje je pfipustné pouze tehdy, je-li zdroj napajeni chranén proudovym chranicem.

e Pred pripojenim k elektrickému napajeni se ujistéte, ze je hlavni vypinac stroje vypnuty.

e Stroj pouzivejte jen tehdy, je-li vypina¢ ZAP/VYP v bezvadném stavu.

19.6 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Pfihorizontalnim nastaveni ramene pasu pily vzdy pouzivejte k upnuti obrobku svérak.

e Dbejte na to, aby byly kryt Femenu a kryty hnacich kol namontovany na predepsaném
mistée.

e PouzZivejte pouze ostry pas pily, abyste zajistili bezpeény a optimalni vykon stroje. Dbejte na
optimalni nastaveni chodu pilového pasu.

e Drzte ruce a prsty mimo bézici pas pily.

e Pfifezani obrobkl nenoste rukavice.

. Pnzpusobte posuvovou rychlost obrobku. Pokud se pas pily zaklini, okamzité stroj vypnéte.

19.7 Upozornéni na nebezpeci
19.7.1 Zbytkova rizika
| pfi urCeném pouZiti nelze urcité faktory zbytkovych rizik zcela vyloucit.

Nebezpeci zranéni pilovym pasem béhem provozu.
Nebezpeci zranéni o neodjehlené fezné hrany.
Nebezpeci zranéni pfi kontaktu s zivymi soucastmi pod napétim.
Nebezpeci zranéniv dUsledku prasknuti nebo vymrsténi pasu pily i jeho casti, zejména pfi
pretizeni nebo pfi nespravném smeéru otaceni pasu pily.
e Riziko poskozeni sluchu, pokud uzivatel nepouziva ochranu sluchu.
e Nebezpecizranéni oka vymrsténymi ¢astmi, a to i pfi pouziti ochrannych bryli.
e Nebezpeci zakopnuti o rozvodna potrubi vedena po podlaze.
- Rozvodna potrubi a kabely vedte a instalujte odbornym zpUlsobem.
- Neodstranitelna mista zakopnuti oznacte zluto-Cerné
Zbytkova rizika lIze minimalizovat, pokud se dodrzuji ,bezpeénostni pokyny* a ,urcené pouziti“,
jakoz i celkovy navod k obsluze.

19.7.2 OhroZujici situace _ _ o _
S ohledem na konstrukci a usporadani stroje mohou vznikat ohrozujici situace, které jsou v tomto
navodu k obsluze oznaceny nasledovné:
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NEBEZPECI

Takto formulovany bezpecnostni pokyn upozorfiuje na bezprostfedné nebezpecnou
situaci, ktera povede ke smrti nebo k tézkym zranenim, pokud ji nebude zabranéno.

Takto formulovany bezpecnostni pokyn upozorfiuje na moznou nebezpecnou situaci,
kterd mGze pfi jejim nerespektovani vést k tézkym zrané&nim nebo dokonce ke smrti.

UPOZORNENI

Timto zpUsobem formulovany bezpeénostni pokyn upozoriiuje na moznou
nebezpecnou situaci, kterd mUGze vést k drobnym nebo lehkym zranénim, pokud ji
nebude zabranéno.

OZNAMENI

Takto formulovany bezpecnostni pokyn upozornuje na moznou nebezpecnou situaci,
kterd mudze vést k majetkovym skodam, pokud ji nebude zabranéno.

Bez ohledu na viechny bezpelnostni predpisy zlstavaji vasim nejdulezit&jsim bezpelnostnim
faktorem pfi bezchybné obsluze stroje vas selsky rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/vyskoleni. Bezpeéna prace zavisi na vas!

20 TRANSPORT

Nebezpedi zranéni v disledku zavésenych nebo nezajisténych biemen!
Poskozena nebo nedostatecné nosna zdvihaci zarizeni a prostfedky na zavésovani

bfemen mohou vést k tézkym zranénim nebo ke smrti.
A » Zdvihaci zafizeni a prostredky na zavésovani bremen vzdy kontrolujte z hlediska
dostatecné nosnosti a bezvadného stavu.

» Brfemena peclivé upevnéte!
» Nikdy se nezdrzujte pod zavésenymi bremeny!

1 e Pred vybalenim dopravte stroj pomoci
zdvizného voziku nebo vysokozdvizného
@ voziku na pozadované misto instalace.

Prepravujte stroj v obalu na instalaéni misto. Pro manévrovani se strojem v obalu Ize pouzit napf.
paletovy vozik nebo vysokozdvizny vozik s odpovidajici zvedaci silou. Udaje naleznete v kapitole
Technické Udaje. Pro spravnou prepravu dodrzujte pokyny a Udaje na prepravnim obalu tykajici se
tézisté, bodl zavéseni, hmotnosti, pouzitych dopravnich prostiedkl a pfedepsané prepravni
polohy apod. Dbejte na to, aby zvolena zvedaci zafizeni (jefab, vysokozdvizny vozik, zdvizny vozik,
prostfedky na zavésovani bremen apod.) byla v bezvadném stavu.

Zdvihani a pfeprava stroje sméji byt provadény pouze kvalifikovanym personalem s odpovidajicim
proskolenim pro pouzivané zvedaci zafizeni.

Kratké prepravni vzdalenosti

Smontovany stroj je vybaven dvéma prepravnimi koly. Kratké prepravni vzdalenosti v ramci
jednoho podlazi nebo dilny Ize pfekonat bez pouziti dalsich pomUcek.

Zcela vysunte prepravni rukojet a zvednéte stroj pouze natolik, aby se gumové nozicky jiz
nedotykaly podlahy.

21 MONTAZ

21.1 Pripravné ¢innosti

21.1.1 Rozsah dodavky

Po obdrzeni dodavky zkontrolujte, zda jsou vSechny dily v pofadku. Poskozeni nebo chybéjici dily
neprodlené nahlaste svému prodejci nebo prepravni spole¢nosti. Viditelné poskozeni pfi prepravé
musi byt navic v souladu se zaru¢nimi podminkami neprodlené zaznamenano na dodacim listu,
jinak se zbozZi povazuje za radné prevzaté.

21.1.2 Pozadavky na instala¢ni misto

Zvolené instalacni misto musi zajistit vhodné pfripojeni na elektrické napajeni. Pritom dbejte na
bezpecnostni pozadavky a rozméry stroje.

Umistéte stroj na rovny, pevny a proti vibracim odolny podklad, ktery unese alespon dvojnasobek
hmotnosti stroje. Zvolené instalacni misto stroje musi spliovat mistni bezpecnostni pfedpisy a
ergonomické pozadavky na pracovisté s dostateCnymi svetelnymi podminkami.

PFi stanoveni potfebnych prostorovych narok( vezmeéte v Uvahu, Ze obsluha, Udrzba a opravy stroje
musi byt kdykoli mozné bez omezeni. U dlouhych obrobk( nesmi v prodlouzené oblasti (=
nebezpecna zdéna) vznikat zadné zény pro skfipnuti nebo strih.
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21.1.3 P¥iprava povrchu

Pred uvedenim stroje do provozu peclivé odstrante antikorozni ochranu, resp. zbytkovy tuk z
nechranénych kovovych &asti. To Ize provést béznymi rozpoustédly. K Cisténi v zadném pripadé
nepouzivejte nitrofedidlo ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje.

OZNAMENI

Pouziti Fedidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo abrazivnich prostiedku

0 vede k majetkovym skodam na povrsich!
Proto plati: Pri Cisténi pouzivejte pouze Setrné Cistici prostredky!

1.2 Montaz

N

OZNAMENI
Stroj a casti stroje jsou tézké!
K ustaveni stroje jsou zapotrebi min. 2 osoby.
Stroj je dodavan predmontovany; podle nasledujiciho navodu je nutné namontovat soucasti
demontované pro prepravu a provést elektrické pfipojeni.
Montaz stojanu stroje
e Zasunte napravu kola (1) skrz otvory v zakladni desce (2).
¢ Nasadte kola (3) na ndpravu a zajistéte je na obou stranach
podlozkou a pojistnou matici (4).
Pripevnéte gumové nohy k zakladni desce (5).
Obratte zakladni desku a postavte ji na gumové nohy a kola.
Pripevnéte bocni desku (7) dvéma Srouby M6x14 a podlozkami
(8) do pfisludnych otvord v zdkladni desce (2). Tento postup
opakujte s protilehlou bocni deskou (6).
e Pripevnéte Celni desku (10) a zadni desku (9) vzdy 6 Srouby
M6x12 a maticemi (11) k boCnim deskam.

Montaz vypoustéci hadice

e Nasadte vypoustéci hadici (1) na trychtyr (2) a zajistéte ji
hadicovou svorkou (3).

e Nasadte trychtyf (2) na spodni stranu zachytavaci vany a
pfipevnéte jej tremi srouby M5x10 (4) a maticemi (5).

Montaz ramene pasu pily

¢ Nejprve umistéte zachytavaci vanu (1) na pfedem smontovany
stojan stroje (2).
Na kazdy ze 4 otvorl poloZte jedno gumové tésnéni (3).
Opatrné umistéte sokl ramene pasu pily (4) na zachytavaci vanu
a zajistéte jej v kazdém ze 4 rohd vzdy podlozkou M8 (5b),

pruznou podlozkou (5¢) a Sroubem M8x45 (5d).

Tento pracovni krok provadéjte ve dvou osobach,
protoze rameno pasu pily je tézké!

Montaz nadrze chladici kapaliny

e Zasunte Cerpadlo chladici kapaliny (1) do nadrze chladici
kapaliny (2) a upevnéte jej dvéma Srouby M5x10 (3).
Otevrete servisni dvirka (4) a vlozte nadrz chladici kapaliny.
Vsunte vypoustéci hadici (5) do otvoru u nadrze chladici
kapaliny.

e Pripojte spojovaci hadici (6) k Cerpadlu chladici kapaliny, vedte ji
otvorem (7) nad servisnimi dvirky a pfipojte ji k rameni pasu pily.

¢ Upevnéte napdjeci kabel ve vyfezu (8) nad servisnimi dvifky.

Montaz koncového tlumeni

e Vyrovnejte obé montazni diry koncového tlumeni (1) s otvory na
zadni strané ramene pasu pily. Pfipevnéte je k rameni pasu pily
dvéma srouby M10x16 s podlozkou a pruznou podlozkou (2).
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21.3 Elektrické pripojeni

Nebezpecné elektrické napéti!
Nebezpeci zranéni v dusledku nebezpecného elektrického napéti!
» Pripojeni stroje k elektrickému napdjeni a s tim souvisejici zkousky sméji
provadét pouze elektroodbornici nebo osoby pracujici podle pokynl a pod
dohledem elektroodbornika!

e Zkontrolujte, zda nulové spojeni (pokud je pfitomno) a ochranné uzemnéni funguiji.
e Zkontrolujte, zda napajeci napéti a frekvence odpovidaji Gdajim na stroji.

OZNAMENI

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka od hodnoty napajeciho napéti +5 % je pfipustna. V napajeci siti stroje musi
byt instalovana zkratova pojistkal!

e Pouzijte napajeci kabel, ktery splfiuje elektrické pozadavky (napf. HO7RN, HO5RN); potfebny
prafez napdjecino kabelu urcete z tabulky proudové zatizitelnosti. Dbejte pfitom na
opatfeni k ochrané proti mechanickému poskozeni.

Zajistéte, aby elektrické napajeni bylo chranéno proudovym chrani¢em.

Stroj pfipojujte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

Pfi pouziti prodluzovaciho kabelu dbejte na rozmér odpovidajici pfipojovacimu vykonu
stroje. Pfipojovaci vykon najdete v technickych Udajich, souvislosti mezi prifezem vodice a
délkou kabelu zjistite z odborné literatury nebo se informujte u odborného elektrikare.

e Poskozeny kabel musi byt neprodlené vyménén.

21.3.1 Instalace stroje na 400 V

e Uzemnovaci vodic je proveden v Zlutozelené barve.

e Pripojte napajeci kabel na pfislusné svorky v rozvodné skrini (L1, L2, L3, N, PE), viz nasledujici
obrazek. Je-li k dispozici CEE zastrcka, provede se pfipojeni k elektrickému napajeni pomoci
odpovidajicim zplsobem napdjené CEE spOJky (L1, L2, L3, N, PE).

Konektorové pripojeni 400 | szilovy: s 47ilovy:
V: Neutralnim bez
vodi¢em Neutralnim
vodi¢em

e Po elektrickém pripojeni zkontrolujte spravny smeér otac¢eni. Pokud se stroj otaci
nespravnym smérem, prohodte dvé fazova vedeni, napf. L1 a L2, na pfipojovaci zastréce.

OZNAMENI
0 Provoz je pfipustny pouze s proudovym chranicem (RCD) s maximalnim rezidualnim

proudem 30 mA.
22 PROVOZz

Stroj provozujte pouze v bezvadném stavu. Pfed kazdym provozem je nutné provést vizualni
kontrolu stroje. Bezpecnostni zafizeni, elektricka vedeni a ovladaci prvky je nutno peclivé
zkontrolovat. Zkontrolujte Sroubové spoje na poskozeni a pevné dotazeni.
Pro dosazeni optimalniho vysledku fezani jsou rozhodujici nastaveni pasu pily (napnuti pasu pily,
voditko pasu pily), typ pasu pily a rychlost spousténi ramene pily.
22.1 Provozni pokyny
e Pred zapnutim stroje dodrzujte nasledujici pokyny:
- Zkontrolujte bezpecnostni zafizeni z hlediska spravné funkce.
- Zkontrolujte pas pily na opotrebeni, pfipadné jej vyménte.
- Zkontrolujte vSechny pohyblivé ¢asti z hlediska lehkého, hladkého chodu.
- Zkontrolujte véechny komponenty z hlediska spravného usazeni a zplsobu fungovani,
zejména srouby chranice pasu pily a paky.
- Zkontrolujte, zda je voditko pasu pily nastaveno co nejblize k obrobku.
- Zkontrolujte, zda byla vSechna naradi pouzita pro nastavovaci prace ze stroje odstranéna.
- Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny a v pfipadé potreby ji doplnite. Nizka hladina
chladici kapaliny zpUsobuje pénéni a vysoké teploty pasu pily.
e Pred kazdym fezem zkontrolujte, zda
- je Uhel spravné nastaven,
- jesvérak zajistén,
- je obrabény obrobek ve svéraku radné upnut,
- jesmeér otaceni pasu pily spravny.
- chladici kapalina ve stroji radné cirkuluje.
Dlouhé precnivajici obrobky podeprete podpérnym stojanem.
Nechte motor vzdy nabéhnout na plné otacky, nez zaCnete s fezanim.
e Nikdy nespoustéjte stroj s pritlacenym pasem pily.
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22.2 Nastaveni

Nebezpedi zranéni!
Ostry pas pily mtze zplsobit tézka feznd poranéni!
= Pred zahajenim sefizovani odpojte stroj od elektrického napajeni a zajistéte jej proti
nedmysinému znovuzapnuti'
- Pri jakékoliv praci s pasem pily vzdy pouzivejte rukavice odolné proti porezani!
= Pracujte s maximalni peclivosti!
22.2.1 Rychlost pilového pasu

I A D 1
B E e Stroj je vybaven tfistupnovym uspofadanim
c E femenic. .
_ e Zvolte rychlost podle nasledujici tabulky:
Pohanéna femenice Remenice motoru

Pohanéna
Material Rychlost (m/min) femenice

Remenice

motoru P plly

Nerezova ocel, Nirosta,
nastrojova ocel, legovana 23 C F Bimetal
ocel, loZiskovy bronz
Konstrukéni ocel, Zzelezo,

plavkova ocel, thomasova 34 B E Bimetal
ocel
Mosaz, hlinik, podobné
materialy 54 b 2 HSS

Zubovani pasu pily musi byt pfizplsobeno fezanému materidlu:
e Vkazdém okamziku musiv materialu pracovat alespon 3 zuby.
e Cim je obrobek tenci nebo uzsi, tim jemnégjsi musi byt zubovani.
Zmeéna polohy femenu

Povolte Sroub krytu Femenu a kryt odklopte nahoru (1).

Uvolnéte napnuti Ffemenu povolenim sroubu drzaku

motoru (2).

¢ Nastavte polohu Femenu (3). Dbejte na paralelni chod
femenu.

e Napnéte Femen pomoci Sroubu drzaku motoru (2) a

uzavrete kryt femenu (1) Sroubem.

e Pomocisroubu drzaku motoru (1) napnéte femen na
priblizné 5-6 mm vlle (3).
e Poté dotdhnéte kontramatici (2).

22.2.3 Nastaveni pasu pily
Pas pily musi v kazdém okamziku zabirat do obrobku nejméné tfemi zuby. Pas pily vSak nesmi byt
pfilis jemny, aby bylo dosazeno pozadované kvality povrchu a rovinnosti fezu. Zvoleny pas pily a
nastavena rychlost musi byt prizpUsobeny obrobku.

. Napnuti pasu pily
Zkontrolujte napnuti pasu pily: Palcem vyvinte uprostred pasu pily
mirny tlak — pas pily by mél povolit pfiblizné o 2-3 mm.

e Otacenim rucniho kola (1) ve sméru hodinovych rucicek
zvysujete napnuti pasu pily, otacenim proti sméru hodinovych
ruciCek napnuti pasu pily snizujete.

o4\ FAVIANIE Pri nepouzivani stroje uvolnéte napnuti pasu pily.
Chod pilového pasu

e Otevrete kryt pasu pily (2).

Chod pilového pasu je spravné nastaven, pokud zadni strana pasu
pily lehce doseda na nakolku hnaciho kola (3) a pfi ota¢eni hnaciho
kola v této poloze zUstava (pés pily neputuje k ndkolku ani od
nakolku).

Je-li nutné nastaveni, upravi se naklon horniho hnaciho kola
nasledovneé:

e Zvednéte rameno pasu pily co nejvyse nahoru.

e Povolte sefizovaci Sroub (4) a otacejte stavécim sroubem (5),
abyste upravili polohu pasu pily.

o Kratce zapnéte stroj k provéreni nastaveni.
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4, 5 e Tyto pracovni kroky opakujte, dokud neni chod pilového pasu
& spravné nastaven.
e« Znovu zkontrolujte napnuti pasu pily a v pfipadé potfeby jej
doladte sefizovacim knoflikem (6).
Neni-li chod pilového pasu spravny, dojde k poskozeni
hnacich kol i pasu pily.
Sefizovaci Sroub (4) znovu pevné utdhnéte.
| YZIXYIENIE Koneéna kontrola chodu pilového pasu je mozna pouze pfi bézicim stroji.
Doporucuje se, aby toto nastaveni provédél pouze kvalifikovany personal, ktery je obezndmen s
timto typem sefizovania s nim spOJenyrm riziky.
Voditko pasu pily

e Povolte Sroub levého voditka pasu pily (7) pomoci vidlicového
klice.

e Spustte voditko pasu pily s loZiskovym valeckem na pas pily a
vymezte vuli na nulu (8).

e Sroub voditka pasu pily (7) opét pevné utahnéte.

Lozisko voditek pasu pily
Vnitfni vodici lozisko nelze sefizovat. Vnejsi vodici loziska maji byt
nastavena tak, aby boky pasu pily pravé dosedaly na vodici loziska.

e Povolte matici (9) vnéjsiho vodiciho loziska pomoci vidlicového
klice.

e Nastavte loziskovy valeCek excentrického Sroubu vidlicovym
klicem smérem ven nebo dovnitr (10) tak, aby mezi vodicimi
loZisky nebyla Zzadna vile (11).

Pés pily musi byt vystFedén na hornim loziskovém valecku.
Matici (9) znovu pevné utahnéte.

Sikmé rezy vznikajiv duisledku nepresne svisle

nastavenych voditek pasu pily a pfilis velké vile mezi loZiskovymi

valecky!

Toto nastaveni zopakujte i u pravého voditka pasu pily. Pred

provedenim nastaveni nejprve demontujte krytovaci desku.

Poloha

Voditka pasu pily musi byt nastavena co nejblize k obrobku.

e Povolte upevnovaci Srouby voditek pasu pily (12).

e Posunte voditka pasu pily (13) k obrobku a znovu je zajistéte
upevnovacimi srouby (12).

22.2.4 Upnutl obrobku

Obrabény obrobek musi byt pevné upnut mezi ¢elistmi bez vkladani jinych pfedmétd. Dlouhé

obrobky musi byt podepreny.
1

2

‘ j e Vlozte obrobek mezi drzici a upinaci Celist (1).
b e Pomoci kliky upnéte obrobek do svéraku (2).

[

22.2.5 Zarazka obrobku
Pro upinani vice obrobku se stejnou délkou pouZijte zardZzku obrobku:

T e Povolte Snekovy Sroub (1) a posunte zarazku obrobku dovnitf nebo
- e t'{ ven do pozadované polohy. Pfitom se ma zardzka dotykat obrobku

na spodni strané (2).

e V této poloze Snekovy Sroub zajistéte.
alli e Pokud zarazku obrobku nepouzivate, otolte ji pod povrch stolu (3).
22.2.6 Nastaveni thlu
Vykyvna pilova jednotka umoznuje pokosove fezy v rozsahu od +55° do -45°.

e Povolte upinaci sroub (1) a otocte pilovou jednotku do
pozadované polohy.

e Polohu pilové jednotky znovu zajistéte upinacim
Sroubem.

e Pfirovnych fezech muzZete svérdk (2) umistit na levou nebo pravou stranu.

e Pfipravych pokosovych fezech musite svérak namontovat, jak je znazornéno, na levé
strané.

e Pfilevych pokosovych fezech musite svérak namontovat, jak je znazornéno, na praveé
strané.

e Pas pily se béhem procesu fezani nesmi dostat do kontaktu se svérakem.
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22.2.7 Posuvovou rychlosti
Regulator spousténi ridi tok oleje a urCuje rychlost, jakou se rameno pasu pily pfi Fezné operaci

e Pomociregulatoru spousténi (1) Ize regulovat/nastavit rychlost
spousténi ramene pasu pily.

e Jakmile dfik koncového tlumeni pfi spousténi dosedne na
rameno pasu pily (2), sestupny pohyb ramene pasu pily se
dodatecné zpomali.

e Koncové tlumeni musi byt nastaveno tak, aby sestupny pohyb
ramene pasu pily byl na konci fezného procesu tlumen.

e Po dosazeni hloubky fezu se stroj automaticky vypne
stisknutim vypinaciho tlacitka pomoci justovaciho sroubu (1).

; e Automatické vypnuti Ize nastavit doladénim Sroubu

' : hloubkového dorazu (2).

22.2.9 Poloha ramene pasu pily v klidu

Rameno pasu p|Iy Ize polohovat nasledujicim zpUlsobem:

Poloha se spoustécim valcem

e Nastavte rameno pasu pily do pozadované polohy a regulator
spousténi spoustéciho valce pevné dotahnéte (1).

Poloha ramene pasu pily 90°

e Uvolnéte hydraulicky valec z drzaku povolenim upevnovaciho
Sroubu (2).

e Zvednéte rameno pasu pily do polohy 90°.

e Staveéci Sroub (3) nastavte tak, aby byla tato poloha drzena.

Tato poloha je potfebna predevsim pro vymeénu

pilového pasu. Po ukonc¢eni sefizovani znovu zajistéte drzak

spoustéciho valce.

Poloha s vyuzitim stavajicich otvort

e Zvednéte rameno pasu pily do pozadované polohy a zajistéte je

polohovacim knoflikem v jednom ze 3 stévajicich otvoru (4).

22.3 Obsluha

Nez stroj zapnete, nastavte vhodnou polohu femenu pro pozadovanou rychlost a pas pily s
odpovidajicim napnutim.

22.3.1 Zapnutl a vypnuti stroje

— o Aktivujte pas pily zapinacim tlacitkem ,I* (1).

T e Pro deaktivaci pasu pily stisknéte vypinaci tlacitko ,0“ (2).

e Pas pily deaktivujte vypinacim tlacitkem ,0" (2).

e Cerpadlo chladici kapaliny aktivujte zapinacim tlacitkem ,I* (3).

o Cerpadlo chladici kapaliny deaktivujte vypinacim tlacitkem ,0" (4).
@mm Cerpadlo chladici kapaliny Ize zapnout teprve po
prfedchozi aktivaci pasu pily.

e Zvednéte rameno pasu pily a zajistéte jej. PfesvédCte se, ze regulator
spousténi spoustéciho valce (1) je uzavren.

e V pfipadé potfeby nastavte pozadovany Uhel a zarazku obrobku.
Obrobek fadné upnéte do svéeraku (2).

@m Pas pily se nesmi dotykat obrobku!
ZkontroIUJte chod pilového pasu, napnuti pasu pily a nastaveni voditka
pasu pily (3).

e Zapinacim tlaCitkem (4) aktivujte motor pro pas pily.

e Nasmeérujte ohebnou hadici chladici kapaliny co nejblize k obrobku a pasu
pily, aby bylo zajisténo co nejucinnéjsi chlazeni a spolehlivy odvod tfisek.

e Stisknutim zapinaciho tlacitka aktivujte Cerpadlo chladici kapaliny (5) a

otevrete privod chladici kapaliny (6).

mml]ﬁ?eznou operaci zahajte teprve tehdy, kdyz pas pily dosdhne plné

rychlosti.

e PFisunte rameno pasu pily k obrobku pomoci drzadla (7).

e Pomalu otevrete regulator spousténi spoustéciho valce (1) a nastavte
rychlost spousténi. Orientacni hodnoty a spravné rychlosti spousténi
naleznete v odborné literature.
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e Nevyvijejte zadny dodatecny tlak. Po kompletnim profiznuti materialu se
stroj automaticky vypne aktivaci vypinaciho tlacitka (10) prostfednictvim

ustovaciho Sroubu (8).
mjustovacf Sroub (8) se nesmi opirat o vypinaci tlacitko (10).
e V pripadé potfeby vypnéte stroj vypinacim tlagitkem (10); tim se soucasné

deaktivuje i Cerpadlo chladici kapaliny.
e Zvednéte rameno pasu pily pomoci drzadla (7) a uzavfete regulator
spousténi (1) spoustéciho valce.

23 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Nebezpeéi v disledku elektrického napéti!

Manipulace se strojem pfi pripojeném elektrickém napdjeni mtzZe vést k t&Zzkym

zranénim nebo ke smrti.

» Pred Cisténim, udrzbou nebo udrzbovymi pracemi stroj vzdy odpojte od
elektrického napajeni a zajistéte jej proti neumysinému opétovnému zapnuti.

23.1 Cisténi
Pravidelné ¢isténi zarucuje dlouhou Zivotnost vaseho stroje a je podminkou jeho bezpecného
provozu.

Nespravné Cistici prostfredky mohou napadnout lak stroje. K Cisténi nepouzivejte
rozpoustédl|a, nitrofedidla ani jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce cisticiho prostredku.
e Po kazdém pouziti odstrante ze stroje tfisky, ¢astice necistot a zbytky chladici kapaliny.
e Povrchy oSetfete a nechranéné ¢asti stroje potfete tenkou vrstvou bezkyselého mazaciho
oleje (napf. antikoroznim prostfedkem WD4O0).
23.2 Udrzba
Stroj vyzaduje jen malou udrzbu a pouze nékolik ¢asti je tfeba udrzovat. Poruchy nebo zavady,
které ohrozuji vasi bezpe&nost, musi byt neprodlené odstranény!
Pred kazdym provozem zkontrolujte bezvadny stav bezpecnostnich zafizeni.
VSechny spoje kontrolujte jednou tydné na pevné dotazeni.
e Pravidelné kontrolujte bezvadny a Citelny stav vystraznych a bezpecnostnich nalepek na
stroji.
e Pouzivejte pouze bezvadné a vhodné naradi.
e Pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily doporucené vyrobcem.
23.2.1 Plan udrzby
Druh a mira opotfebeni stroje zavisi ve velké mife na provoznich podminkach. Nasledujici intervaly

plati pfi pouziti stroje v ramci technickych mezi:
Interval Komponenty Opatreni

e Stroj a motorové téleso ocistéte od tfisek;
. Stroj Nechranéné kovové plochy namazte tenkou vrstvou oleje.
Kluzné plochy svéraku a voditko pasu pily mazte lehkym
L strojnim olejem.
E\‘:elf:la:r(\’ieg e Hnacikola e Zkontrolovat Sroubové spoje
L e Pas pily zkontrolovat na opotfebeni a pfipadné vyménit.
provozu ¢ Paspily o Pas E@ odlehgit (uvolnit npapnutl') Prip W
o Bezpecnostni zafizeni e Zkontrolovat funkci
. . e Zkontrolovat hladinu a pfipadné doplnit
* Chladicikapalina e VycCistit filtr zachytavaci vany
Voditko pésu pily o Vycistéte voditko pasu pily a loziska.
Kryt pasu pily a hnaci kola e Kryt pasu pily a hnaci kola vycistit.
tydné vSechny pohyblivé )
spojovaci ¢asti, zavitova e Potfit tenkou vrstvou mazaciho oleje nebo mazaciho tuku.
ty¢ upinaci Celisti
Cerpadlo chladici kapaliny o Vycistit filtr
Voditko pasu pily e Zkontrolovat stav Sroubd
masiéna Uchyceni motoru, e Zkontrolujte upevnovaci Srouby motoru a ochrannych zafizeni
ochranna zafizeni na pevné dotazeni.
e Chladici kapalina o Vyména chladici kapaliny
po kazdych 100
provoznich e Prevodovy olej e Vyména prevodového oleje
hodinach

23.2.2 Vyména pilového pasu

Pouzivejte vysoce kvalitni pasy pily, které jsou pfizplsobeny vlastnostem fezaného materialu.
Informace o rozteci zubd, tvaru zubl a rozvodu zubl kovovych pasd naleznete v odborné
literature.
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Nebezpedi zranéni!
f Ostry pas pily mtze zplsobit tézka feznd poranéni!

= P¥i praci s pasem pily vzdy pouzivejte rukavice odolné proti porezani!
- Noste ochranné bryle.
= Pracujte s maximalni peclivosti!
Pouzivejte vzdy pasy pily, které odpovidaji specifikaci!
e Uvedte rameno pasu pily do svislé polohy a uvolnéte pas pily pomoci
sefizovaciho knofliku (1).
e Demontujte ochranny plech na hornim voditku pasu pily (2) a
odstrante obé& ochrany prstd (3).
e Vyménte pas pily. Nasadte novy pas pily nejprve do voditek pasu pily
(4) a nasledné jej ulozte na hnaci kola (5). Dbejte pfi nasazovani nového

asu pily na smér otaceni zubl (6).
ﬁﬂﬁﬂ Na skfini ramene pily je Sipka, ktera oznacuje smér otaceni

pasu pily.

Ochrany prstd (3) znovu namontujte.

Napnuti nového pasu pily nastavte pomoci sefizovaciho knofliku (1).
Pas pily by mél povolit pfiblizné o 2-3 mm.

Ochranny plech voditek pasu pily znovu pfisroubujte (2).

Kratce zapnéte stroj. V pfipadé potfeby doladte napnuti a chod
pilového pasu / naklon.

Postup pro pfesné nastaveni voditka pasu pily naleznete v kapitole Provoz, Nastaveni, nastaveni
pasu pily.

23.2.3 Vymeéna prevodového oleje

Prevodovka pracuje v olejové lazni a olej je nutné ménit jednou rocné nebo pri znecisténi.

0 Pouzité oleje jsou toxické a nesméji unikat do Zivotniho prostredi! V pripadé
potreby kontaktujte mistni Ufady a informujte se o radné likvidaci.

Uvedte rameno pasu pily do vodorovné polohy.

Povolte 4 Srouby krytu prevodovky a kryt spolecné s tésnénim sejméte.

Umistéte pod skFin pfevodovky zachytavaci nadobu.

Zvednéte rameno pasu pily a nechte prevodovy olej vytéct.

SkFin prevodovky ocistéte od hrubsich zbytkd pouZitého oleje.

Doplnite novy pfevodovy olej.

Namontujte zpét tésnéni a kryt pfevodovky.

Pouzity olej zlikvidujte Setrné k zivotnimu prostredi.

OZNAMENI
o Pouzivejte pouze prevodovy olej, ktery odpovida specifikacim uvedenym v technickych
udajich.

23.2.4 Vyména / doplnéni chladici kapaliny

Chladici kapaliny jsou toxické a nesméji unikat do Zivotniho prostredi!
Dodrzujte pokyny vyrobce a v pfipadé potreby kontaktujte mistni organy pro
informace tykajici se Fadné likvidace.

Nizka hladina chladici kapaliny zplsobuje pénéni a vysoké teploty pasu pily. Znecisténa nebo

znehodnocena chladici kapalina mUzZe ucpat ¢erpadlo a vede ke Sikmym fezOm, snizenému

feznému vykonu a trvalému poskozeni pilového pasu. Zneclisténa chladici kapalina zplsobuje rlst

bakterii, coz vede k podrézdéni kiize.

e Vyprazdnéte nadrz chladici kapaliny (1), v pfipadé vyskytu
usazenin ji vyCistéte a naplnte ji novou chladici kapalinou.

WJCistéte filtr (2) denné po skonéeni prace, abyste
zabranili jeho ucpani kovovymi tfiskami.

e Pred zapnutim stroje zkontrolujte hladinu chladici
kapaliny, a je-li prilis nizka, doplnte doporucenou chladici
kapalinu.

23.3 Skladovani
Stroj pfi nepouzivani skladujte na suchém, bezmrazém a uzamykatelném misté. Odpojte stroj od
elektrického napajeni. Zajistéte, aby k stroji nemély pristup nepovolané osoby, zejména déti.

o Odpojte stroj od elektrického napajeni.
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Uvolnéte pas pily a napnuti femenu.

Spustte rameno pily co nejnize.

Uzavrete regulator spousténi a uzaviraci ventil.

Odlehcete pruzinu.

Stroj vycistéte a zakryjte jej.

Pri dlouhodobém skladovani by méla byt chladici kapalina vypusténa.

PFi nespravném skladovani mohou byt dulezZité soucasti poskozeny nebo zniceny.
Skladujte zabalené nebo jiz vybalené dily pouze za stanovenych okolnich podminek!

23.4 Likvidace
Likvidace a recyklace obalt
Stroj i obaly likvidujte v souladu s platnymi narodnimi a regionalnimi prfedpisy setrné k zivotnimu
prostredi.
Obal slouzi k ochrané stroje b&hem prepravy a skladovani.
Obalové materidly:

« Karton/lepenka:

Likvidovat prostfednictvim sbéru starého papiru.

¢ Plastové félie (napft. PE):

PFedat do systému sbé&ru druhotnych surovin (napf. zluty kontejner / Zluty pytel).

e Vypliiové materialy (napf. polystyren/EPS):

Rovnéz pfedat do systému sbéru druhotnych surovin.
e« Drevo (napf. palety, bedny):
Pokud mozno znovu pouzit, jinak pfedat k recyklaci, resp. odbornému vyuziti odpadniho dreva.
¢ Kov (napf. ram transportni bedny):
Znovu pouzit nebo predat k recyklaci.
Pokyny:

e Obalové materialy je nutné, pokud mozno, tfidit Cisté, suché, bez hrubych necistot a podle druhu,
aby bylo umoznéno jejich Fradné materialové vyuziti.

e Potazené, znecisténé nebo cizorodymi latkami kontaminované materialy musi byt likvidovany
oddélené a v souladu s platnymi mistnimi predpisy pro odpadové hospodarstvi a ochranu
Zivotniho prostredi.

e RA&dna likvidace a recyklace prispiva k ochrané Zivotniho prostiedi a k Setrnému vyuzivani
pfirodnich zdroja.

Likvidace stroju s podilem elektrickych &asti

Pro staty EU: Likvidace v souladu se smérnici WEEE

Tento stroj podléhd evropské smérnici 2012/19/EU o vyfazenych elektrickych a elektronickych zafizenich
(WEEE).

V zemich mimo Evropskou unii mohou platit odlisné narodni predpisy pro likvidaci vyfazenych
elektrickych a elektronickych zafizeni.

Symbol preskrtnuté popelnice znamena, ze tento stroj nesmi byt likvidovan jako
domovni odpad. Misto toho musi byt odevzdan na vhodném sbé&rném misté pro
recyklaci elektrickych a elektronickych zafizeni.

Radnou a odbornou likvidaci pfispivate k pfedchazeni moznym negativnim dopad{m na Zivotni
prostiedi a zdravi a k ochrané cennych zdroju.
Postup:
Stroj po skonceni jeho zivotnosti odevzdejte na schvaleném sbérném misté.
Alternativné jej Ize vratit prostfednictvim prodejce nebo zpétnych odbérovych systémd.
Stroj pred likvidaci odpojte od elektrického napajeni.
Elektrické soucasti smeéji demontovat pouze kvalifikovany odborny personal.
Stavajici baterie/akumulatory vyjméte a zlikvidujte je oddélené podle platnych pfedpisu.
Likvidace provoznich latek (napf. paliva, chladici kapaliny, oleje atd.)
Zakladni zasady
e Likvidace provoznich latek a souvisejicich komponent musi byt provadéna v souladu s platnymi
pravnimi predpisy, odborné, setrné k zivotnimu prostfedi a prostfednictvim autorizovanych
subjekt.
e Informace o moznostech likvidace ziskate u pfislusnych organd. Likvidace prostfednictvim
domovniho nebo zbytkového odpadu je nepfipustna.
Ochrana zivotniho prostfedi a ochrana pred nebezpec¢im
e Paliva a provozni latky (napf. motorovy olej, hydraulicky olej nebo chladici kapalina) mohou byt
Skodlivé pro zivotni prostredi i zdravi.
Tyto latky nesméji vniknout do pldy, kanalizace ani vodnich tokd.
e Je nutné prijmout vhodna opatfeni k zamezeni ohrozeni Zivotniho prostfedi a zdravi.
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Vyfazeni stroje z provozu

Informace k bezpecnému od&erpani provoznich latek a o jejich typech naleznete v navodu k
obsluze stroje.

Oddéleny sbér

VSechny provozni latky musi byt kompletné vypustény do vhodnych, schvalenych a oznacenych
zachytavacich nadob. Je nutno dbat na Cistou a t&snou manipulaci, aby se zabranilo Unikim a
znecisténi.

Shromazdéné latky musi byt skladovany oddélené podle druhu (napf. olej, palivo, chladici
kapalina). Michani rGznych provoznich latek je nepfipustné.

Likvidace kontaminovanych soucasti

Olejove filtry, palivové filtry a vSechny komponenty znecisténé provoznimi latkami (napf. tésnéni,
Cistici nebo sorpéni materidly) musi byt shromazdovany oddélené a nakladda se s nimi jako s
nebezpelnym, resp. kontaminovanym odpadem.

Skladovani a predani

Provozni latky a kontaminované materialy musi byt skladovany ve vhodnych, tésné uzavienych a
oznacenych naddobdach a pfedavany autorizovanym sbérnym mistdm nebo certifikovanym
podnikdm pro naklddani s odpady.

Pravni pozadavky

Likvidace musi probihat v souladu s platnymi narodnimi a regionalnimi predpisy, zejména s
ohledem na zakon o odpadech a pfislusné smérnice EU.

Bezpecnostni a ochranna opatieni

PFi manipulaci s palivy a provoznimi latkami je nutné pouzivat vhodné osobni ochranné
prostfedky (napf. rukavice a ochranné bryle).

Je nutno pocitat se zvySenym nebezpedim pozaru a vybuchu. Zapalovaci zdroje a otevieny ohen je
nutné prisné vyloucit.

24 ODSTRANOVANI PORUCH

Nebezpeéi v dusledku elektrického napéti!
Manipulace se strojem pfi pripojeném elektrickém napdjeni mtzZe vést k t&Zzkym
zranénim nebo ke smrti!
» Pred zahajenim praci na odstranéni zavad stroj odpojte od elektrického
napajeni!

Mnoho moznych zdrojd chyb lze pfi spravném pripojeni stroje k elektrickému napajenti jiz predem
vyloucit.
Pokud nejste schopni provést potfebné opravy fadné a/nebo nemate k tomu potiebné znalosti,

vzdy pfizvéte k odstranéni problému odbornika.

Zavada Mozna pricina Odstranéni
Stroj se nespusti e Stroj neni pfipojen e Zkontrolovat vsechna zastré¢kova
e Vadna pojistka spojeni
e Kabel poskozeny e Vymeéna pojistky
e Vyménte kabel
Pas pily nenabéhne na | ¢ Prodluzovaci kabel je pfilis dlouhy e pouzit vhodny prodluzovaci kabel
pracovni rychlost e Viz kryt spinaci krabice pro spravné
e Motor neni vhodny pro stavajici zapojeni
napéti
Motor se velmi rychle e Motor je najedné nebo vice fazich e Kontaktujte kvalifikovaného
zahriva nedostatecné napajen elektrikare.
Pas pily se otaci e Zaména fazi (400 V) e Zaménit faze (400 V)
nespravnym smérem
Stroj silné vibruje e stoji na nerovné podlaze e Stroj znovu nastavit
e Uchyceni motoru je uvolnéné e Dotahnout upevnovaci Srouby
Nekvalitni fezy o prilis vysoka rychlost poklesu e Zvolte nizsi rychlost poklesu.
e Pro tvrdokovy pouzijte bimetalovy
e nevhodny pas pily pas pily.
e Vymeénte pas pily.
e ztupeny pas pily e Napnéte pas pily.
e Pas pily je volny e Spravné nastavte voditko pasu pily.
o Voditko pasu pily je nespravné
nastavené
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26 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY
26.1 Ersatzteilbestellung / Spare parts order / Objednavka nahradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklrzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fUhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage-Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e Uber unsere Homepage-Kategorie SERVICE-ERSATZTEILANFORDERUNG,

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
defr die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Uber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.
(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE
0 The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!

Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.
Order the spare parts directly on our homepage—-category SPARE PARTS or contact our customer service

e via our Homepage—-category SERVICE-SPARE PARTS REQUEST,

e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.
(CZ) S nahradnimi dily HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou idealné vzajemné sladéné. Optimalni
pfesnost licovani dild zkracuje dobu montéze a zvysuje Zivotnost.

Montaz jinych nez originalnich nahradnich dilt vede ke ztraté zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dil& pouzivejte pouze nahradni dily doporu¢ené vyrobcem.

.%

Objednavejte nahradni dily pfimo na nasi homepage — kategorie ERSATZTEILE.
nebo kontaktujte nas zakaznicky servis

e pres nasi homepage — kategorie SERVICE — ERSATZTEILANFORDERUNG,

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.
Vzdy uvedte typ stroje, Cislo nahradniho dilu a jeho oznaceni. Aby se pfedesSlo nedorozumeénim,
doporucujeme k objednévce ndhradnich dill prilozZit kopii vykresu nahradnich dild, na kterém jsou
pozadované nahradni dily jednoznacné vyznaceny, pokud nepozadujete prostfednictvim internetového
katalogu nahradnich dild.
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26.2 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres v rozlozeném stavu
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Description Qty Description Qty Description Qty
1 Coach Bolt 52 | Steel Cover 103 | Motor
2 Lock Nut M12 53 | Flat Key 5X25 104 | Nut M8
3 Worktable 54 | Flat Key 5X12 105 | Screw M8
4 Cotter Pin 55 | Retaining Ring 106 | Screw
5 Cable Protection Ring 56 | Motor Wheel Shaft 107 | E-ring
6 Carrying Handle 57 | Tube for Gear 108 | Pulley Cover
7 Handle Sleeve 58 | Framework Oil Seal 109 | Bolt M6X10
8 Flange Bolt M5X10 59 | Washer 110 | Worm Shaft Pulley
9 Spring Washer 60 | Gear M | V-Belt
10 | Switch Support Bracket 61 | Screw M2 |[Flat Pin
n Cable and Plug 62 | Spring M3 | Screw M6X10

12 | Strain Relief

13 | Screw M4X8

14 | Switch Box-Lower
15 | Switch Box-Upper
16 | Screw M3.5X14

17 | Pump Switch

18 | Switch Seal Gasket
19 | Saw Switch

20 | Flat Washer

21 Screw M3X10

22 | Bolt M10X30

23 | Big Flat Washer
24 | Lower Protect Bracket 75 | Flat Washer 126 | Turning Handle
25 | Lower Blade Guide 76 | Switch Push Bracket 127 | Screw M10X16

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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63 | Lock Knob

64 | Pressing Screw
65 | Flat Washer

66 | Bolt M12X65

67 | Angle Adjustment Base
68 | Position Tube

69 | Bolt M10X40

70 [ Nut M10

71 | Angle Pointer

72 | Angle Scale Label
73 | Bolt MeXl16

74 | Spring Washer

T4 | Motor Pulley
15 | Screw M8X20
16 | Connecting Block
17 | Lock Knob

T8 | Position Pin
M9 | Turning Shaft
120 | Screw M8X20
121 | Bolt M8X30
122 | Sliding Block
123 | Pressing Plate
124 | Cable Fix Clip
125 | Handle
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26 | Lower Protect Plate
27 | Retaining Ring

28 | Ball Bearing

29 | Eccentric Shaft

30 | Clip Plate for Blade
31 Screw M5X10

32 | Bolt M8X25

33 | Spring Washer

34 | Big Flat Washer

35 | Pin Shaft

36 | Flange Nut M8

37 | Saw Cover

38 | Big Flat Washer
39 | Screw M6X12

40 | Band Saw Blade
41 | Bolt M8X16

42 | |dle Wheel

43 | Ball Bearing

44 | Position Tube

45 | Shaft for Idle Wheel
46 | Adjustment Block
47 | Elastic Pin

48 | Lifting Block

49 | Screw M8XI10

50 | Motor Wheel

51 Position Tube

MACHINE STAND

77 | Plastic Cap

78 | Nut M6

79 | Bolt M6X40

80 | Square Nut

81 | Saw Body

82 | Adjustment Spring
83 | Connecting Rod
84 | Big Flat Washer
85 | Knob

86 | Cylinder

87 | Bolt M6X20

88 | Spring Holder
89 | Spring Washer
90 | Bolt M10X16

91 | Cylinder Holder
92 | Adjustment Rod
93 | Bolt M6X25

94 | Gear Box Cover
95 | Seal Gasket

96 | Worm Shaft

97 | Worm Shaft Tube
98 | Bolt M12X30

99 | Bolt M8X20

100 | Cable Fix Plate
101 | Motor Plate

102 | Bolt

128 | E-ring

129 | Threaded Rod

130 | Front Jaw Holder
131 | Threaded Rod Nut
132 | Flat Washer

133 | Front Vice Jaw

134 | Bolt M8X35

135 |[Vice Bed

136 | Stock Stop Rod

137 | Stock Stop

138 | Vice Position Tube
139 | Rear Vice Jaw

140 | Blade Tension Knob
141 | Spring

142 | Upper Guard Cover
143 | Upper Guard Holder
144 | Knob

145 | Cover Holder

146 | Adjustable Nozzle
147 | Ball Valve

148 | Hose Fixing Plate
149 | Adaptor

150 | Hose Connection
151 | Hose

152 | Coolant pump

RPN DRPY DY PR Y DUSPY DU Y DUSPY PRPY PR JRY JUNPY NG Y pRPY DRFY NG UPY (NG| ) Y pi) p

—i| | =] = = | = =[N = | =[N N =[O = | = = | = = | = = —| | —

Description Description

Description
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1 Lock Nut M10 2 12 | Flat Washer 3 23 | Big Flat Washer 4
2 Big Flat Washer 2 13 | Funnel 1 24 | Flange Nut M6 12
3 Wheel 2 14 | Flange Screw M5X10 3 25 | Front Plate 1
4 Wheel Shaft 1 15 | Bolt M8X45 4 26 | Protecting Rubber Ring 1
5 Base Plate 1 16 | Spring Washer 4 27 | Coach Bolt M6X12 12
6 Rubber Feet 2 17 | Big Flat Washer 4 28 | Screw M5X10 2
7 Left Plate 1 18 | Rubber Washer 8 29 | Big Flat Washer 2
8 Rear Plate 1 19 | Coolant Liquid Tray 1 30 | Knob 1
9 Hose 1 20 | Right Plate 1 31 | Tank Cover 1
10 | Clip Ring 1 21 Screw M6X14 4 32 | Coolant Liguid Tank 1
1 Screw M5 Spring Washer 4

27 ZUBEHOR /ACCESSORIES / PRISLUSENSTVI

(DE) Optionales Zubehor finden Sie online auf der Produktseite, Kategorie

EMPFOHLENES ZUBEHOR ZUM PRODUKT.

(EN) Optional accessories can be found online on the product page, category RECOMMENDED
PRODUCT ACCESSORIES.

(CZ) Volitelné prislusenstvi najdete online na strance vyrobku, v kategorii

DOPORUCENE PRISLUSENSTVI K PRODUKTU.
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28 EG-KONFORMITATSERKLARUNG / CE-CERTIFICATE OF

CONFORMITY /
ES PROHLASENi O SHODE
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4, AUSTRIA
Tel +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at

Bezeichnung / name / Oznaéeni

METALLBANDSAGE / METAL BAND SAW / PASOVA PILA NA KOV

Typ / model / Typ

BS128COOL_230V | BS128COOL_400V

EU-Richtlinien / EC-directives

2006/42/EG

2014/30/EU

2011/65/EU

Angewandte Normen / applicable Standards / PouZité normy

EN ISO 16093:2017, EN 60204-1:2006/A1:2009;

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015, EN |IEC 61000-3-2:2019, EN 61000-3-3:2013

(DE) Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Maschinen aufgrund ihrer Bauart in der von uns in Verkehr gebrachten
Version den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der angeflihrten EU-Richtlinien entsprechen.
Diese Erklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn Veranderungen an der Maschine vorgenommen werden, die nicht mit uns
abgestimmt wurden.

(EN) Hereby we declare that the above mentioned machines meet the essential safety and health requirements of the
above stated EC directives. Any manipulation or change of the machine not being explicitly authorized by us in advance
renders this document null and void.

(CZ) Timto prohlasujeme, ze vysSe uvedené stroje diky své konstrukci v nami uvadéném provedeni na trh splfuji zakladni
pozadavky na bezpelnost a ochranu zdravi stanovené v nize uvedenych smérnicich EU. Toto prohlaseni pozbyva platnosti,
pokud budou na stroji provedeny zmeény, které s nami nebyly odsouhlaseny.

HOLZIMANN MASCHINEN
Technische Dokumentation e Gmbl
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4

www.holzmann-maschinen

Haslach, 18.09.2025
Ort / Datum place/date DI (FH) 'Daniel Schérgenhuber
Geschéftsfuhrer / Director
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1.) Gewadhrleistung
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fUr den nicht gewerblichen Einsatz;
bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments far den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen® angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.
2.) Meldung
Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht moglich ist.
3.) Bestimmungen
a) Gewahrleistungsanspruiche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehdrteilen zur Abholung gemeldet wird.
b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafRen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.
c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleiteilen wie z. B. Kohlebursten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.
d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemafie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.
e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.
f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung geman des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
g) Gewahrleistungsanspruche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher die Maschine
direkt bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspruche sind bei mehrfacher VerauBBerung
der Maschine nicht Ubertragbar
4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen
Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.
SERVICE
Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur VerfUgung gestellt auf unserer

Homepage-Kategorie SERVICE.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities

The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE
After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. mail to service@holzmann-maschinen.at,

e oruse the online complaint order formula provided on our homepage-category service.
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1) Zaruka
HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti zaru¢ni dobu 2 roky pro nekomeréni
pouziti;
pfi komer&nim pouziti plati zaruka 1 rok, po&inaje nakupem koncovym uzivatelem/kupujicim. HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vyslovné upozornuje, Ze ne viechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komeréni pouziti. Pokud se v ramci vyse
uvedenych Ihat vyskytnou vady, které nejsou zaloZzeny na vylucujicich ddajich uvedenych v bodé ,Ustanoveni”, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH podle viastniho uvazeni zafizeni opravi nebo vymeéni.
2.) Ohlasovani
Prodejce pisemné nahlasi vzniklou vadu zafizeni spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Pfi opravnéném naroku ze
zaruky bude zafizeni u prodejce spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyzvednuto nebo bude prodejcem zaslano
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky bez pfedchozi dohody s HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nebudou akceptovany a nemohou byt prevzaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena RMA ¢islem pridélenym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, jinak neni mozné pfijeti zbozi ani zpracovani reklamace a vraceni zbozi
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
3.) Ustanoveni
a) Naroky ze zaruky budou akceptovany pouze tehdy, pokud je spolu se zafizenim prfedlozena kopie originalu faktury nebo
pokladniho dokladu od obchodniho partnera Holzmann. Narok na zaruku zanika, pokud neni zafizeni k vyzvednuti
nahlaseno kompletni, véetné veskerych dild pfisludenstvi.
b) Zaruka nezahrnuje bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci ani servisni prace na zafizeni. Vady zpUsobené nespravnym
pouzivanim koncovym uzivatelem nebo jeho prodejcem rovnéz nebudou uznany jako narok ze zaruky.
c) Vylouceny jsou vady dill podléhajicich opotfebenti, jako jsou napf. uhlikové kartace, sbérné vaky, noze, valce, fezné
desticky, fezaci zafizeni, vedeni, spojky, tésnéni, hnaci kola, pilové kotouce, hydraulické oleje, olejové filtry, kluzné Celisti,
spinace, femeny atd.
d) Vylouc¢ena jsou poskozeni zafizeni zplsobend nespravnym pouzivdnim, nespravnym pouzitim zafizeni (neodpovidajicim
jeho béZznému Ucelu pouZiti) nebo nerespektovanim navodl k obsluze a Udrzbé, vyssi moci, neodbornymi opravami nebo
technickymi Upravami neautorizovanymi servisy nebo samotnymi obchodnimi partnery, pouZitim neoriginalnich
nahradnich dild nebo dild pfislusenstvi HOLZMANN.
e) Vzniklé naklady (nadklady na dopravu) a vydaje (naklady na prohlidku) v pfipadé neopravnénych naroku ze zaruky budou
po kontrole nasim odbornym personalem vyuctovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.
f) ZaFizeni po uplynuti zaru¢ni doby: Oprava se provadi pouze po platbé predem nebo na zakladé faktury prodejce podle
odhadu nakladl (véetné nakladl na dopravu) spoleénosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
g) Naroky ze zaruky jsou poskytovany pouze obchodnim partnerdm prodejce Holzmann, ktefi stroj zakoupili pfimo u
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN CGmbH. Tyto naroky nejsou pfi vicendsobném prodeji stroje prevoditelné.
4.) Naroky na nahradu skody a dalsi odpovédnosti
Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH odpovida ve vSech pfipadech pouze omezené do vyse hodnoty zbozi daného
zarizeni. Naroky na ndhradu $kody z divodu $patného pinéni, vad, jakoz i naslednych skod nebo uslého vydélku z ddvodu
vady béhem zaruéni doby nebudou uznany. HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zakonném pravu na odstranéni vady
zafizeni.
SERVIS
Po uplynuti zarué¢ni doby mohou byt provadény prace na uvedeni do provozuschopného stavu a opravarenské prace
odpovidajicim zpUsobem zpUsobilymi odbornymi firmami. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH vam i nadale radda
poskytne podporu formou servisu a oprav. V takovém pfipadé zaslete nezdvaznou poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at,

e nebo pouzijte online reklamacni, resp. objednévkovy formulaf ndhradnich dild, ktery je k dispozici na nasi

homepage - kategorie SERVICE.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch
nach der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen
und lhren Eindricken beim Umgang mit
unseren Produkten abhangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten
- Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten
- Erfahrungen, die fUr andere Benutzer
wichtig sein kbnnen
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail oder Post an
uns zu senden:
Meine Beobachtungen / My experiences:

(EN) We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Management
policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

- Impressions and suggestions for
improvement.
- Experiences that may be useful for other
users and for product design
- Experiences with malfunctions that
occur in specific operation modes
We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them to
us via e-mail or by post:

Name / name:

Produkt / product:

Kaufdatum / purchase date:
Erworben von / purchased from:
E-Mail / e-mail:

Vielen Dank fur Ihre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel. +43 7289 71562-0
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

55

BS128COOL_230V | BS128COOL_400V



https://www.holzmann-maschinen.at/
mailto:info@holzmann-maschinen.at
http://www.holzmann-maschinen.at/

