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Seiales de seguridad / Signalisation de sécurité /bezpecnostni symboly /
BEZPECNOSTNE SYMBOLY / ZNAKI BEZPIECZENSTWA / SEGNALI DI SICUREZZA /
VEILIGHEIDSSYMBOLEN / SAKERHETSTECKEN

DE

FR

PL

SE

SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS ES SENALES DE SEGURIDAD
BEDEUTUNG DER SYMBOLE | DEFINITION OF SYMBOLS DEFINICION DE SIMBOLOS
SIGNALISATION DE SECURITE €Z BEZPECNOSTNI SYMBOLY SK BEZPECNOSTNE SYMBOLY
DEFINITION DES SYMBOLES VYZNAM VYZNAM

ZNAKI BEZPIECZENSTWA IT SEGNALI DI SICUREZZA NL VEILIGHEIDSSYMBOLEN
DEFINICJA SYMBOLI SIGNIFICATO DEI SIMBOLI BETEKENIS VAN DE SYMBOLEN
SAKERHETSTECKEN

SYMBOLERNAS BETYDELSE

DE CE-KONFORM: Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
EN EC-CONFORM: This product complies with the EC-directives.
ES CONFORME-CE: Este producto cumple con las Directivas CE.
FR CE-CONFORME: Ce produit est conforme aux Directives CE.

SK CE-SHODNE: - Tento vyrobok zodpovedd smerniciam EU.

C € CZ CE-SHODA: Tento vyrobek odpovidad smérnicim ES.

PL ZGODNE Z NORMAMI CE: - Ten produkt jest zgodny z dyrektywami
IT CONFORMITA' CE: Questo prodotto € conforme alle direttive CE.
NL CE-KONFORM: Dit product voldoet aan de EG-Richtlijnen.

SE CE-NORM: Denna produkt motsvarar EG-riktlinjerna.

DE ANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung Ihrer Maschine aufmerksam durch
und machen Sie sich mit den Bedienelementen der Maschine gut vertraut um die Maschine
ordnungsgemaB zu bedienen und so Schaden an Mensch und Maschine vorzubeugen.

EN READ THE MANUAL! Read the user and maintenance manual carefully and get familiar with the
controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and machine defects.

ES iLEA EL MANUAL! Lea el manual de uso y mantenimiento cuidadosamente y familiaricese con los
controles con el fin de utilizar la maquina correctamente, para evitar lesiones y defectos de la maquina.

FR LIRE LE MANUEL! Lire le manuel d "utilisateur et de maintenance avec soin et vous familiariser avec
les contrdles en vue d'utiliser la machine correctement et pour éviter les blessures et les défauts de
I'appareil.

cz PlipE(':TI'ETE SI TENTO NAVOD! Prettéte si Fadné navod na obsluhu a Gdrzbu Vadeho stroje a dobfe se
seznamte s ovladacimi prvky stroje, aby byl tento fadné obsluhovan a predeslo se ke Skodam na stroji
a zranénim osob. i

SK PRECITAJTE SI TENTO NAVOD ! Precitajte si riadne navod na obsluhu a udrzbu Vasho stroja a dobre
sa sa-znamy s ovladacimi prvkami stroja, aby bol tento riadne obsluhovany a predo-islo sa ku skodam
na stroji a zraneniam os6b

PL PRZECZYTAJ INSTRUKCIJE! Przeczytaj uwaznie uzytkowania i konserwacji instrukcje i zapoznac sie z
kontroli w celu prawidtowego korzystania z urzadzenia i unikng¢ urazow i uszkodzen maszyny.

IT LEGGERE LE ISTRUZIONI! Leggere attentamente le istruzioni d'uso e di manutenzione della vostra
macchina e familiarizzare con gli elementi di comando della macchina per utilizzarla correttamente e
per evitare di danneggiare le persone e la macchina stessa.

NL HANDLEIDING LEZEN! Lees de gebruiks- en onderhoudsaanwijzingen van uw machine zorgvuldig
door en maak u vertrouwd met de bedieningselementen van de machine, om de machine correct te
bedienen en zo lichamelijke letsels en materiéle schade te voorkomen.

SE LAS ANVISNINGARNA! Lis igenom maskinens drifts- och underhallsanwsnmg noga och gor dlg vaI
fortrodd med masklnens mandverelement for att kunna hantera maskinen pa ett korrekt satt och pa sa
satt undvika skador p& manniskor och maskiner.

DE Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen

EN Danger of injury! Do not touch the running saw blade

ES iRiesgo de sufrir lesiones! No introduzca la mano en la hoja de la sierra en marcha
FR Risque de blessure ! Ne pas mettre la main dans la lame de scie en marche!

SK Pozor! Nebezpecenstvo poranenia! Nesiahajte do beZiaceho pilového kotuca!

@ CZ  Pozor! Nebezpeéi poranéni! Nedotykejte se pilového listu v provozu!

3
O
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PL Niebezpieczenstwo skaleczenia! Nie ingerowac¢ do pracujacej tarczy pity!

IT Attenzione! Pericolo di lesioni! Non mettete le mani sulla lama in movimento!
NL Risico op lichamelijke letsels! Niet in het draaiende zaagblad grijpen

SE Skaderisk! Ta inte tag i ett sdgblad som &r igdng

DE Schutzausriistung tragen!

EN Protective clothing!

ES iProteccion

FR Porter un équipement de sécurité!
CZ Ochranné prostiedky

SK Ochranné prostriedky!

PL Nosi¢ ubranie ochronne!

IT Dispositivi di protezione

NL Beschermende uitrusting!

SE Anviand skyddsutrustning!
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DE Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

EN Stop and pull out the power plug before any break and engine maintenance!

ES Arrétez et retirez la fiche d'alimentation avant tout entretien de rupture et le moteur!

FR Pare y desenchufe el cable de alimentacién antes de cualquier rotura y mantenimiento del
motor!

CZ Zastavte a pred kazdym preruseni a motord Gdrzba vytahnéte zastréku ze zasuvky!

SK Zastavte sa pred kazdym prerusenia a motorov Gdrzba vytiahnite zastrcku zo zasuvky!

PL Wylaczyc¢ urzadzenie przed konserwacja i zrywa i odiacz go!

IT Spegnere la macchina prima della manutenzione e delle pause e scollegare la spina di rete!

NL Machine v66r onderhoud en pauzes uitschakelen en stekker uittrekken!

SE Sting av maskinen och dra ur stickproppen innan underhdll och pauser!

DE Gefahrliche elektrische Spannung!

EN High voltage!

ES Riesgo de descarga eléctrica!

FR Risque de choc électrique!
A SK Nebezpeéenstvo Grazu elektrickym pridom!

CZ Nebezpecné elektrické napéti!

PL Ryzyko porazenia pradem!

IT Tensione elettrica pericolosa!

NL Gevaarlijke elektrische spanning!
SE Farlig elektrisk spanning!

DE Warnung vor Schnittverletzungen!
EN Warning about cut injuries!

FR Risque de coupure!

ES iPeligro de cortes!
FR Risque de coupures!
SK Varovanie o rezané zranenia!
CZ Pozor na fezna zranéni!
PL Ostrzezenie o cietych obrazen!
IT Attenzione alle lesioni da taglio!
NL Waarschuwing voor letsels door snijden!
SE Varning for skérsar!
DE Schutzklasse II!
EN Protection class II!
ES Clase de proteccion II
FR Classe de protection II
D SK  Trieda ochrany II!
cz TFida ochrany II!
PL Klasa ochrony II!
IT Classe di protezione II!
NL Beschermingsklasse II!
SE Skyddsklass II!

DE Laserklasse 2!
A EN Laser class II!
ES Clase de laser 2!

FR Classe laser 2!
SK Laser trieda 2!
cz Laser tfida 2!

PL Klasa lasera 2!
IT Classe laser 2!
NL Laserklasse 2!
SE Laserklass 2!

LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASER BLICKEN!
LASER KLASSE 2
P<1mW, A = 650nm

EN60825-1:2014

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die entfernt wurden, sind
umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately!

ES Deben sustituirse inmediatamente los letreros de advertencia y/o las pegatinas que haya en la
maquina, que se hayan vuelto ilegibles o se hayan retirado!

FR Les panneaux d'avertissement et/ou autocollants d'avertissement illisibles ou retirés sur la machine
doivent étre remplacés immédiatement !

SK Vystrazné stitky a / alebo nalepky na stroji, ktoré s necitatel'né alebo boli odstranené, musi byt
okamzite obnovené

cz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou necitelné nebo byly
odstranény, musi byt okamzité obnoveny!

PL Tabliczki ostrzegawcze i/lub nalepki na maszynie w razie braki ich czytelnosci lub uszkodzenia nalezy
natychmiast wymieni¢.

IT I segnali di avvertimento e/o le etichette applicate sulla macchina, che sono illeggibili o sono stati
rimossi, devono essere sostituiti immediatamente!

NL Waarschuwingsborden en/of etiketten aan de machine welke niet meer leesbaar zijn of werden
verwijderd moeten onmiddellijk worden vervangen!

SE Varningsskyltar och/eller dekaler pd maskinen som blivit oldsliga eller som har tagits bort méste

omedelbart sattas tillbaka!
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3 TECHNIK / TECHNIC

/ Técnica / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / Technika / Technika / Tecnologia / Techniek /
Tekniskt

3.1 Lieferumfang / Delivery-content / Volumen de suministro /
Contenu de la livraison / Soucast dodavky / Soucast dodavky / Zakres
dostawy / Dotazione di fornitura / Leveringsomvang / Leveransomfang

1 |(DE/EN) Maschine inkl. Sageblatt / machine incl. saw blade 1
(ES/FR) Maquina incl. hoja de sierra / Machine, lame de scie incl.
(CZ/SK) Stroj véetné pilového kotouce / Stroj vratane pilového kotuca
(PL/IT) Maszyna wraz z tarczg pity / Macchina incl. lama

(NL/SE) Machine incl. Zaagblad / Maskin inkl. s3gblad

2 |(DE/EN) Werkstlckniederhalter / Workpiece down holder 1
(ES/FR) Pisador de la pieza de trabajo / Serre-flan de piéce a usiner
(CZ/SK) Pritlacny drzak obrobku / Pritla¢ny drziak obrobku

(PL/IT) Dociskacz cietego przedmiotu / Pressore del pezzo

(NL/SE) Werkstuk neerhouder / Press till arbetsstycket

3 |(DE/EN) Kippsicherung / tilt lock / 1
(ES/FR) Proteccion antivuelco / Dispositif de protection anti basculement
(CZ/SK) Pojistka proti preklopeni / Poistka proti preklopeniu

(PL/IT) Zabezpieczenie przed przewrdceniem / Protezione antiribaltamento
(NL/SE) Kantelbescherming / Tippskydd

4 |(DE/EN) Staubsack / dust bag 1
(ES/FR) Bolsa para el polvo / Sac a copeaux

(CZ/SK) Prachovy sacek / Prachovy sacok

(PL/IT) Worek na wiory i pyt / Sacchetto raccogli-polvere
(NL/SE) Stofzak / Spanpase

5 |(DE/EN) Werkzeug / Tool 1
(ES/FR) Herramienta / Outil
(CZ/SK) Naradi / Naradie
(PL/IT) Narzedzie / Utensile
(NL/SE) Gereedschap / Verktyg
6 |(DE/EN) Betriebsanleitung / manual 1
(ES/FR) Manual de instrucciones / Mode d'emploi
(CZ/SK) Navod k obsluze / Navod k obsluhe
(PL/IT) Instrukcja eksploatacji / Istruzioni per l'uso
(NL/SE) Gebruiksaanwijzing / Bruksanvisning

7 |(DE/EN) Ersatz-Kohlebirsten / carbon brushes replacement 2
(ES/FR) Escobillas de carbdn de repuesto / Balais de charbons de remplacement
(CZ/SK) Nahradni uhlikové kartaCe / Nahradné uhlikové kefy

(PL/IT) Zapasowe szczotki grafitowe do silnika / Spazzole di ricambio in carbone
(NL/SE) Reserve koolborstel / Reservkolborstar
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3.2 Komponenten /components

/ Componentes / Composants / Komponenty / Komponenty / Componenti / Componenten /
Komponenter

AP 305]L

1 |Bediengriff / Handle 18 |Kohlebirstenhalter / Carbon brush holder /

Mango / Poignée Portaescobillas de carbdn / Couvercle de balai de charbon
Rukojet / Rukovat Drzak uhlikovych karta¢d / Drziak uhlikovych kief
Uchwyt obstugowy / Maniglia di azionamento Szczotkotrzymacz / Portaspazzole in carbone
Bedieningsgreep / Styrhandtag Houder voor koolborstels / Kolborsthallare

2 |Sédgeblatt / saw blade 19 [Motor / motor
Hoja de la sierra / Lame de scie Motor / Moteur
Pilovy kotouc/ Pilovy kotuc Motor / Motor
Tarcza pity / Lama Silnik / Motore
Zaagblad / S3gblad Motor / Motor

3 |Sageblattschutz (beweglich) / blade guard 20 [Transportgriff / transport handle
(moveable) / Proteccion de la hoja de la sierra Asa de transporte / Poignée de transport
(moévil) / Couvercle de protection de la lame (mobile) Transportni rukojet / Transportnd rukovat
Ochrana pilového kotouce (pohybliva) / Ochrana Uchwyt transportowy / Maniglia per il trasporto
pilového kotuca (pohybliva)/ Transportgreep / Transporthandtag
Ochraniacz tarczy pity (ruchomy) / Proteggi-lama
(mobile)

Zaagbladafdekking (beweegbaar) / Sagbladsskydd
(rorligt)

4 |Anschlag (einstellbar) Fence (adjutable) 21 |Sageblattschutz (oben) / Upper blade guard / Proteccidon de
Tope (ajustable) / Guide butée (réglable) la hoja de la sierra (superior) /Protection de lame de scie (en
Doraz (nastavitelné) / Doraz haut)

Ogranicznik (regulowany) / Arresto (regolabile) Ochranny kryt pilového kotouce (horni) / Ochranny kryt
Aanslag (instelbaar) / Stopp (installbart) pilového kotuca (horny)
Ochraniacz tarczy pity (gorny) / Protezione della lama (in
alto)
Zaagbladafdekking (boven) / S8gbladsskydd (6vre)

5 |Anschlag / Fence 22 (Wellenverriegelungsknopf / spindle lock button / Botdn de
Tope / Guide blogueo del eje / Bouton de verrouillage de I'arbre
Doraz / Doraz Aretacni tlacitko vietene / Aretacné tlacidlo vretena

Przycisk blokady watu / Manopola di bloccaggio dell'albero
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Pravitko / SK Vergrendelingsknop van as / Skaftldsknapp
Ogranicznik / Battuta
Aanslag / Stopp
6 |Drehtisch / Table (moveablbe) 23 |Entriegelungsknopf Ein-Schalter /Release lever ON-switch /
Mesa giratoria / Table (mobile) Botdén de desbloqueo del interruptor de encendido / Levier de
Stll (otoény) / Stll (otoény) dégagement de I'unité de scie
Stot obrotowy / Tavola girevole Uvolnovaci tlac¢itko spusténi pily / Uvolfiovacie tlacidlo
Draaitafel / Svangbart bord spustenia pily
Przycisk odblokowania wtacznika / Pulsante di rilascio
interruttore On
Ontgrendelingsknop aan-schakelaar / Upplasningsknapp P&-
brytare
7 [Tischeinlage / Table insert 24 |[EIN-AUS-Schalter / On -OFF-switch
Suplemento de la mesa / Insert de table Interruptor ON-OFF / Interrupteur marche-arrét
Vlozka stolu / Vlozka stola Hlavni vypina¢ On-OFF / ZAP-VYP / Hlavny vypina¢ ZAP-VYP
Wkiad stotu / Inserto del tavolo WEACZNIK/WYLACZNIK / Interruttore on/off
Tafelinleg / Bordsinsats Aan/Uit schakelaar / Pé-Avknapp
8 |Gehrungswinkelverriegelung / Miter lock / Bloqueo |25 [Laser Ein-Aus-Schalter / Laser ON-OFF-switch /
del angulo del inglete / Verrou d'onglet Interruptor ON-OFF del laser / Interrupteur marche- arrét du
Aretace Uhlu natoceni / Aretdcia uhla natocenia laser
Blokada kata do wycinaniu skoséw / Bloccaggio Vypinac laseru / Vypinac lasera
dell'angolo del taglio obliquo Wiacznik/wytacznik lasera / Interruttore ON/OFF laser
Verstekhoekvergrendeling / L3s till geringsvinkel Laser aan/uit schakelaar / P&/av-knapp till laser
9 (Sperrhebel Gehrungswinkel / Miter angle lock 26 |Riemenabdeckung / Belt cover
Palanca de bloqueo del angulo del inglete / Verrou Cubierta de la correa / Couvercle de courroie
d'angle d'onglet Kryt femene / Kryt remena
Zajistovaci paka pokosového Uhlu / Zaistovacia paka Ostona pasa / Copri-cinghia
Ukosu Riemafdekking / Remskydd
Dzwignia blokady katownika do wycinania skoséw /
Leva di blocco angolo taglio obliquo
Vastzethendel verstekhoek / Lasspak geringsvinkel
10 |Gehrungswinkelindikator / Miter angle indicator 27 |Tiefenanschlag / Cuting depth adjustment
Indicateur d'angle / Indicador del angulo del inglete Tope de profundidad / Butée de profondeur
Indikator pokosového Uhlu / Indikator Ukosu Hloubkovy doraz / HIbkovy doraz
Wskaznik kata wycinania skoséw / Indicatore Ogranicznik gtebokosci / Arresto di profondita
dell'angolo taglio obliquo Diepteaanslag / Djupstopp
Verstekhoekindicator / Indikator till geringsvinkel
11 (Gehrungswinkelskala /Miter angle scale 28 |Zugverriegelung / Drag lock
Escala del angulo del inglete / Echelle d'angle Bloqueo del dispositivo deslizante / Vis de blocage du bras
Stupnice pokosového Uhlu / Stupnica Ukosu Zamek tahu / Zamok tahu
Skala kata wycinania skoséw / Scala dell'angolo del Blokada ciggniecia / Blocco di trascinamento
taglio obliquo Trekvergrendeling / Draglds
Verstekhoekschaal / Skala for geringsvinkel
12 |Befestigungsloch / Mounting hole 29 |Entriegelungsknopf / Release knob
Orificio de montaje / Trou de montage Boton de desbloqueo / Bouton de déverrouillage
Montazni otvor / Montazny otvor Uvolfovaci tlacitko / Uvoltiovacie tlacidlo
Otwor mocujacy / Foro di montaggio Przycisk odblokowania / Pulsante di sblocco
Bevestigingsgat / Monteringsh3l Ontgrendelingsknop / Uppl8sningsknapp
13 |Werkstlickausleger / Extension bracket 30 |Neigungswinkelskala / Vertical angle scale
Soporte extensible / Support d'extension Escala del angulo de inclinacion / Echelle d'angle d'inclinaison
VyloZeni obrobku / VyloZenie obrobku Stupnice Uhlu naklonu / Stupnica uhla naklonu
Wspornik cietego przedmiotu / Braccio del pezzo Skala kata pochylenia / Scala dell'angolo di inclinazione
Werkstukarm / Matare for arbetsstycken Hellingshoekschaal / Skala for lutningsvinkel
14 |Werkstlckniederhalter / Downholder 31 |Einstellung Ségeaggregatneigung / Saw unit angle adjustment /
Pisador de la pieza de trabajo / Presseur A_jusFe c_ie la inclinaf:ig')n de I_a unidad de sierra / Réglage de
PFitlaény drzak obroku / Pritlaény drZiak obrobku Finclinaison de l'unité de scie . o .
Dociskacz cietego przedmiotu / Premibarra del pezzo Nasta\{enl naklonu pilového agregatu / Nastavenie naklonu pilového
€lego p . P agregatu
Werkstuk neerhouder / Press till arbetsstycke Regulacja pochylenia agregatu pity / Impostazione dell’inclinazione
dell’'unita sega
Instelling zaagaggregaathelling / Instéllning av lutning pa
sdgaggregatet
15|Sagearm / Saw arm 32 |Laser / Laser
Brazo de sierra / Bras de scie Laser / Laser
Rameno pily / Rameno pily Laser / Laser
Ramie pity / Braccio di taglio Laser / Laser
Zaagarm / Ségarm Laser / Laser
16 |Fiihrungsschienen / Guide rails 33 |Kippsicherung / tilt lock /
Rieles guia / Rails de guidage Pojistka proti preklopeni / Poistka proti preklopeniu
Vodici listy / Vodiace liSty Zabezpieczenie przed przewrdceniem / Protezione anti-
Szyny prowadzace / Elementi di guida rovesciamento
Geleiderails / Styrskenor Kantelbescherming / Tippskydd
17 |Staubsack / Dust bag
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Bolsa para el polvo / Sac a copeaux
Prachovy sacek / Prachovy sacok
Worek pytu / Sacchetto raccogli-polvere
Stofzak / Dammsack

3.3 Technische Daten / technical details
/ Ficha técnica / Fiche technique / Technické Udaje / Technické Udaje / Parametry techniczne / Dati tecnici /
Technische gegevens

KAP 305]L

Netzspannung / Voltage /

Tension de la red / Tension du réseau
/ Sietové napétie / sitové napéti / 230V /50 Hz
napiecie sieci / Tensione di rete /
Netspanning/ Natspanning
Motorleistung / Motor power /

Potencia del motor / Puissance du moteur / 1600 W S1 (100%)
Vykon motora / Vykon motoru / o/
Moc silnika / Potenza motore / 2000 W S6 ( 25%)

Motorvermogen / Motoreffekt
Schutzklasse / protection class

Clase de proteccion / Classe de protection
Trida ochrany / Trieda ochrany II
Klasa ochrony / Classe di protezione
Beschermingsklasse / Skyddsklass
Schutzart / protection mode

Grado de proteccion / Mode de protection
Typ ochrany / Typ ochrany IP 20
Stopien ochrony / Tipo di protezione
Beschermingstype / Kapslingsklassning
Leerlaufdrehzahl / Saw blade speed /
Velocidad de ralenti / Régime de ralenti /
Volnobezné otacky / Volnobézné otacky / 4200 min
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia / Numero di giri a vuoto /
Nullasttoerental/ Tomgangshastighet

Sageblatt / Saw blade /

Disco de sierra / Lame de scie /
Pilovy kotu¢ / Pilovy kotou¢ / @ 305 mm / 40Z (2,8
Brzeszczot / Lama / mm)

Zaagblad / S3gblad

Bohrung / Bore /

Eje del disco / forage de scie /
Vrtanie (upinaci priemer) / Vrtani (upinaci primér) / @ 30 mm
Otwor / Foro /

Boorgat / Borrh3l

Arbeitstisch Winkel / horicontal swing

Angulo de la mesa de trabajo / Rotation de la table
Uhel pracovniho stolu / Uhol pracovného stola -45° / 0° / +45°
Katownik na stole roboczym / Piano di lavoro angolo
Werktafel hoek / Arbetsbord vinkel

Max. Gerader Schnitt / max. cut /

Corte recto / Coupe droite / o 0.
Priamy rez / PFHimy fez / 0° x 0°:
Ciecie proste / Max. taglio diritto / 330 x 115mm

Max. rechte snede / Max. rakt snitt
Max. Schnitt / max. cut /

;Zorte//vCouped hlem / 459 x 0°:
rez / Rez pod Uhlem '
Ciecie / Max. taglio / 240 x 115mm

Max. Snede / Max. snitt
Max. Schnitt / max. cut /

Corte / Coupe / 0° x 45°:
rez / Rez pod Uhlem / :
Ciecie / Max. taglio / 330 x 85mm

Max. Snede / Max. snitt
Max. Schnitt / max. cut /

Corte / Coupe / 4509 x 450°:
rez / Rez pod Uhlem / '
Ciecie / Max. taglio / 240 x 85mm

Max. Snede / Max. snitt
WerkstiickmindestgréBe / Workpiece min. size /

El tamano min. de la pieza / Taille piece min. / LxH
Min. velkost obrobku / Min. velikost obrobku /
Minimalna wielko$¢ narzedzia / Dimensioni minime del pezzo da lavorare / 30 x 5Smm

Min. maat van werkstuk / Minsta storlek pa arbetsstycke
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Max. Gerader Schnitt / max. cut /
Corte recto / Coupe droite /
Priamy rez / PFimy fez /

Ciecie proste / Max. taglio diritto /
Max. rechte snede / Max. rakt snitt

0° x 0°: 330 x
115mm

Anschlagdimension (L x H(max)) / fence dimension (L x H(max))
Dimensiones del tope (LxH) / / Dimensions de butée

Rozmér pravitka / Rozmer pravitka

Wymiar ogranicznika / Dimensione dell’arresto
Aanslagafmetingen / Stoppdimension

520 x 115

Absauganschlussdurchmesser / dust collection port diameter

Diametro de la conexion del sistema de aspiracion / Diamétre du raccord d'aspiration
I?rﬂmér pripojky odsavani/ Priemer pripojky odsavania

Srednica przytacza odciqgu / Diametro del raccordo di aspirazione

Afzuigaansluiting diameter / Diameter pa utsugningskopplingen

@ 68 mm

Anschlusskabelldnge / cable length

Longitud del cable de conexién / Longueur de cable de raccordement
Délka privodniho kabelu / Dlzka privodného kabla

Diugos¢ kabla przytaczeniowego / Lunghezza del cavo di collegamento
Aansluitkabel lengte / Léngd pa anslutningskabel

1,2m

Schalldruckpegel / sound pressure level /

Nivel de presion sonora / Niveau de pression acoustique
Hladina akustického tlaku / Hladina akustického tlaku

Poziom ciénienia akustycznego / Livello di pressione sonora Lpa
Geluidsdrukniveau / Bullernivd  Lea

95dB(A)  K:3dB(A)

Schallleistungspegel / sound power level /

Nivel de potencia acustica / Niveau de puissance sonore
Hladina akustického vykonu / SK

Poziom mocy akustycznej / Livello di potenza sonora
Geluidsdrukniveau Lwa / Ljudeffektnivd Lwa

108dB(A) K:3dB(A)

VerpackungsmaBe / packaging dimension
Dimensiones del embalaje / Dimensions d’emballage
Rozmér baleni / Rozmer balenia

Wymiary opakowania / Dimensioni dell'imballo
Afmetingen verpakking / Férpackningens dimensioner

925 x 550 x 525

MaschinenmaBe (L x B x H) max. /machine dimension (LxWxH)

Dimensiones max. de la maquina (L x A x H) / Dimensions de la machine (L x | x H)
Rozmeér stroje (D x S x V) / Rozmer stroja (D x S x V)

Wymiary maszyny (dt x szer x wys) / Dimensioni macchina (L x P x A) max.
Machine afmetingen (L x B x H) max. / Maskindimensioner (L x B x H) max..

895 x 900 x 700 mm

Gewicht (Netto) / weight (Net)

Peso (neto) / Poids (Netto)

Hmotnost (netto) / Hmotnost (netto)
Masa (netto) / Peso (netto)

Gewicht (netto) / Vikt (Netto)

21 kg

Gewicht (Brutto) / weight (gross)
Peso (bruto) / Poids (Brut)

Hmotnost (brutto) / Hmotnost (brutto
Masa (brutto) / Peso (lordo)

Laser class

Clase de laser / Classe de laser
TFida laseru / Trieda lasera
Klasa lasera / Classe laser
Laser klasse / Laserklass

Gewicht ibruttoi / Vikt iBruttoi

25 kg

Class II

Norm / Standard
Norma / Norme
Norma / Norma
Norma / Norma
Norm / Norm

EN 60825-1:2014

Laserwellenlange / wavelength of laser

Longitud de onda del laser / Longueur d'onde laser
VIinova délka laseru / Vinova dlzka lasera

Dtugosc¢ fali $wietlnej lasera / Lunghezza d'onda laser
Laseras lengte / Laservaglangd

650nm

Laserleistung / laser output

Potencia del laser / Puissance du laser
Vykon laseru / Vykon lasera

Moc lasera / Potenza laser
Laservermogen / Lasereffekt

<1mW

(DE) Hinweis Geréduschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl
es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgénge. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kénnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.
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(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the same time. Although there
is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the
actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations.
The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard
and risk.

(ES) Aviso sobre los valores de ruido: Los valores indicados son valores de emisidn y, por lo tanto, no representan necesariamente al mismo tiempo valores
seguros en el lugar de trabajo. Aunque hay una correlacidn entre los niveles de emisidn y los de inmisién, no se puede deducir con certeza si es necesario adoptar
medidas de precaucién adicionales o no. Entre los factores que influyen en el nivel de inmisién real en el lugar de trabajo, se encuentran la naturaleza del espacio
de trabajo y otras fuentes de ruido, es decir, el nUmero de méquinas y otros procesos de trabajo adyacentes. Asimismo, los valores admisibles en el lugar de
trabajo pueden variar de un pais a otro. No obstante, esta informacion debe capacitar al usuario a evaluar mejor los peligros y los riesgos.

(FR) Avis Données sur le bruit : Les valeurs indiquées sont des valeurs d'émission et ne représentent donc pas nécessairement des valeurs de sécurité sur le lieu
de travail. Bien qu'il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et d'immission, il est impossible de déduire de maniére fiable si des mesures de précaution
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les facteurs influengant le niveau d'immission réellement présent sur le lieu de travail comprennent les caractéristiques
de la salle de travail et d'autres sources de bruit, c'est-a-dire le nombre de machines et d'autres processus de travail adjacents. Les valeurs autorisées sur le lieu
de travail peuvent également varier d'un pays a l'autre. Toutefois, ces informations devraient permettre a |'utilisateur de mieux évaluer le danger et le risque.

(CZ) Poznamka k emisim hluku: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemusi byt nutné bezpe¢nymi hodnotami na pracovisti. Ac¢koli existuje korelace
mezi Urovni emisi a imisi, nelze spolehlivé odvodit, zda jsou nutnad dodatecna preventivni opatfeni nebo nikoliv. Mezi faktory, které ovliviiuji Uroven imisi skute¢né
pFitomnych na pracovisti, pat¥i povaha pracovniho prostoru a dal$i zdroje hluku; tj. pocet stroj a dalsich pracovnich procesil. Povolené hodnoty na pracovisti se
mohou v jednotlivych zemich lisit. Tyto informace by vsak mély uzivateli umoznit lepsi odhad nebezpedi a rizik.

(SK) Poznéamka k emisiam hluku: Uvedené hodnoty su emisné hodnoty, a preto nemusi byt nutne bezpe¢né hodnoty na pracovisku. Hoci existuje koreldcia medzi
Groviiou emisii a imisii, nemoZno spolahlivo odvodit, ¢ s nutné dodatoéné preventivne opatrenia alebo nie. Medzi faktory, ktoré ovplyviiuji Uroveri imisii skutoéne
pritomnych na pracovisku, patri povaha pracovného priestoru a dalsie zdroje hluku; tj. pocet strojov a dalSich pracovnych procesov. Povolené hodnoty na
pracovisku sa mdzu v jednotlivych krajinach lisit. Tieto informacie by vdak mali uzivatelovi umoznit lep$i odhad nebezpelenstva a rizik.

(PL) Informacja odnosnie hatasu i akustyki pracy: Podane parametry sa wartosciami emisji i nie muszg one réowniez odzwierciedlaé bezpieczne wartoéci w miejscu
pracy. Pomimo tego, ze miedzy poziomami emisji i imisji wystepuje korelacja, to jednak nie wynika z tego jednoznacznie, czy sg lub nie s konieczne dodatkowe
dziatania ostroznosciowe. Czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na warto$¢ poziomu imisji w miejscu pracy zawierajq w sobie wtasciwosci specyficzne dla
pomieszczenia pracy, inne zrddta hatasu, np. ilos¢ maszyn i inne procesy pracy w sasiedztwie. Dopuszczalne wartosci w miejscu pracy moga sie tez rézni¢ w
zaleznosci oddanego kraju. Informacje te majq jednak na celu doinformowanie uzytkownika, aby ten mégt lepiej oszacowad stopien zagrozenia i ryzyka.

(IT) Nota Dati sulla rumorosita: I valori indicati sono valori di emissione e quindi non devono rappresentare contemporaneamente valori di sicurezza sul posto di
lavoro. Sebbene esista una correlazione tra i livelli delle emissioni e immissioni, non si puo dedurre in modo affidabile se siano o meno necessarie ulteriori
precauzioni. I fattori che influenzano il livello di emissioni effettivamente presente sul luogo di lavoro includono le condizioni tipiche dell'area di lavoro e altre fonti
di rumore, come per es. il numero di macchine e la presenza di altri processi di lavoro adiacenti. I valori consentiti sul posto di lavoro possono anche variare da
paese a paese. Tuttavia, queste informazioni permettono all'utente di stimare nel modo migliore pericoli e rischi.

(NL) Indicatie geluidsdetails: De genoemde waarden zijn emissiewaarden en moeten daarmee niet meteen veilige werkplaatswaarden weergeven. Ofschoon er
een correlatie bestaat tussen emissie- en imissieniveaus, kan daaruit niet betrouwbaar worden afgeleid of aanvullende voorzorgsmaatregelen noodzakelijk zijn of
niet. Factoren, welke het op de werkplaats daadwerkelijk aanwezige imissieniveau beinvioeden, omvatten de eigenschappen van de werkruimte en andere
geluidsbronnen, d.b. het aantal machines en andere naburige werkzaamheden. Ook kunnen de toelaatbare werkplaatswaarden van land tot land verschillen. Deze
informatie dient ervoor de gebruiker in staat te stellen gevaren en risico's beter te beoordelen.

(SE) Information bullervérden: De angivna vardena ar utslappsvarde och behéver dérmed inte nédvandigtvis representera sakra arbetsplatsvarden. Trots att det
finns ett samband mellan utslapps- och storningsvarden gar det inte att sakert sdga om det krévs ytterligare forsiktighetsdtgarder eller ej. Faktorer som paverkar
den faktiska storningsnivan p8 arbetsplatsen kan t.ex. vara arbetsplatsens egenskaper och andra bullerorsaker som t.ex. antalet maskiner och andra narliggande
arbetsmoment. Det hégsta tilldtna arbetsplatsvardet kan ocksa variera frén land till land. Denna information &r avsedd att hjalpa anvéndaren att gora en battre
uppskattning av faror och risker.
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der Kapp- und Gehrungssage KAP305]L, nachfolgend als ,Maschine" bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie

D:i] sie fur spatere Zwecke an einem geeigneten, flir Nutzer (Betreiber) leicht zuganglichen,
vor Staub und Feuchtigkeit geschiitzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte koénnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschdden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschiden kann Holzmann keine Gewahrleistung
ubernehmen.

Urheberrecht
© 2017

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbesondere
der Nachdruck, die Ubersetzung und die Enthahme von Fotos und Abbildungen werden gerichtlich
verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fiir 4170 Haslach zustandige Gericht.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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Dieser Abschnitt enthdlt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme aufmerksam
durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine, und Sie beugen
damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor. Beachten Sie
auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und Piktogramme sowie die
Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir folgende Tatigkeiten bestimmt:

Kapp- und Gehrungsschnitt von Holz und Werkstoffen mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften
wie Holz innerhalb der vorgegebenen technischen Grenzen.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN-MASCHINEN keine
Verantwortung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fliir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 65 %
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C
Temperatur (Lagerung, Transport) -20° C bis +55° C

5.1.2 Verbotene Anwendungen / Gefahrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne adéquate kdrperliche und geistige Eignung

- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung

- Anderungen der Konstruktion der Maschine

- Betreiben der Maschine in explosionsgefédhrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zindfunken erzeugen)

- Betrieb der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spdne- und Staubabsaugung.

- Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen

- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen

- Verandern, umgehen oder auBBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine

- Nuten

- Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auBBerhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.

- Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm flr
Werkzeugmaschinen flr die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.

- Verwendung von Sageblattern aus HSS-Stahl.

- Verwendung von Sageblattern die eine geringere max. Geschwindigkeit als die Maschine
aufweisen

Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfihrungen und Hinweise hat das Erléschen samtlicher Gewdhrleistungs- und
Schadenersatzanspriche gegenliber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Voraussetzungen fur das Bedienen der Maschine sind die kdrperliche und geistige Eignung sowie
Kenntnis und Versténdnis der Betriebsanleitung.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter
des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschrianken kénnen!
Legen Sie ihre persdnliche Schutzausriistung vor Arbeiten an der Maschine an.

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden.
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5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Trennende Schutzeinrichtung Sageblattschutz

e Niederhalter und Anschlag

e Entriegelungstaste Motorstart

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise
Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei

Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln flir sicheres Arbeiten insbesondere
folgende Punkte zu bertlicksichtigen:

Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fir die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

Wdhlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschiitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie flr ausreichend Platz rund um die Maschine!

Sorgen Sie fiir ausreichende Lichtverhdltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!

Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.

Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane,
abgeschnittene Werkstlckteile etc.).

Uberpriifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

Tragen Sie geeignete Schutzausristung (Augenschutz, Staubmaske, Gehdérschutz,
Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung -
niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. - Einzugsgefahr!

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstlicks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!

Arbeiten Sie immer mit bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Midigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben, Lésungsmitteln
oder brennbaren Flissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw.
Explosionsgefahr!).

Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Setzen Sie die Maschine vor Umrist-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen sie diese flir Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets vom der Stromversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme der
Arbeit an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und
sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

SICHERHEIT

5.5 Elektrische Sicherheit

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel (Querschnitt 1.5mm?2 bis 25m Lange; HO5VV-F).

Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie das
Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen des
Elektrowerkzeugs. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen fern.

VorschriftsmaBige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.
Wasser, das in Elektrowerkzeug eindringt, erhoht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Elektrowerkzeuge keinem Regen oder Nasse aus.

Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die Stromquelle
mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich nicht mit dem EIN-Aus-Schalter ein-
und ausschalten lasst.

Vermeiden Sie den Kontakt des Kérpers mit geerdeten Oberfladchen wie Rohren, Heizkorpern,
Ofen und Kiihlschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko eines Stromschlags, wenn der Kérper
geerdet ist.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieBen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fiir Staub und Spdne an oder betreiben sie
diese nur in gut durchlifteter Umgebung mit Staubmaske.

Schalten Sie die Staubabsaugungseinrichtung immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung des
Werkstlckes beginnen!

Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufenden Maschine
aus dem schneidenden Bereich.

Bei Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser von = 16 mm und
Kreissageblattern missen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager missen EN 847-3:2013 entsprechen;

UbermaBiger Larm kann zu Gehdrschaden und tempordren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fihren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehoérschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

Ersetzen Sie gerissene und verformte Sageblatter sofort, sie kénnen nicht repariert werden.
Verwenden sie saubere und gescharfte Sageblatter, diese sind weniger stéranfallig und
kdénnen leichter gefiihrt werden.

Verwenden Sie nach Mdéglichkeit Spannzangen, um das Werkstlick zu halten/fixieren. Wenn
Sie das Werkstlick von Hand halten, missen Sie Ihre Hand immer mindestens 100 mm von
beiden Seiten des Sageblattes entfernt halten. Verwenden Sie diese Séage nicht, um Teile zu
schneiden, die zu klein sind, um sicher eingespannt oder von Hand gehalten zu werden.
Uberkreuzen Sie niemals die vorgesehene Schnittlinie vor oder hinter dem Sageblatt.
Uberprifen Sie Ihr Werkstiick vor dem Schneiden. Wenn das Werkstick gebogen oder
verzogen ist, klemmen Sie es mit der auBen gebogenen Flache zum Anschlag. Achten Sie
immer darauf, dass zwischen Werkstlick, Anschlag und Tisch entlang der Schnittlinie kein
Spalt vorhanden ist. Verbogene oder verzogene Werkstiicke kdnnen sich verdrehen oder
verschieben und kénnen wahrend des Schneidens eine Verklemmung des Kreissageblattes
verursachen. Es dirfen sich auch keine Négel oder Fremdkdrper im Werkstlick befinden.
Nur ein Werkstlck auf einmal schneiden.

Bei jeder Anderung der Gehrungswinkeleinstellung ist darauf zu achten, dass der einstellbare
Anschlag zur Abstlitzung des Werkstlicks richtig eingestellt ist und das Sageblatt oder das
Schutzsystem nicht stért. Ohne die Maschine "EIN" zu schalten Uberprifen sie ohne
Werkstick durch Bewegung des Sageblattes (vollstédndig simulierten Schnitt), dass es keine
Stérungen oder Gefahren beim Schneiden am Anschlag gibt.

Fir ein Werkstlick, das breiter oder langer als die Auflageflache ist, ist eine ausreichende
Unterstlitzung wie Tischverldngerungen, Sadgebdcke usw. zu gewahrleisten.

Verwenden Sie immer eine Klemme oder eine Vorrichtung, die so konzipiert ist, dass sie
Rundmaterial wie Stangen oder Rohre ordnungsgemaB aufnimmt.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m

KAP305]L



MANN

g? TRANSPORT
xr/sSS

Lassen Sie das Sageblatt die volle Geschwindigkeit erreichen, bevor Sie das Werkstlick

berthren.

Wenn sich das Werkstiick oder die Sdgeblatter verklemmen, schalten Sie die Maschine sofort

aus. Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind, und ziehen Sie

den Stecker von der Stromquelle und beginnen sie erst dann mit das verklemmte Material zu

entfernen.

Nachdem Sie den Schnitt beendet haben, lassen Sie den Schalter los, halten Sie den

Maschinenkopf nach unten und warten Sie, bis das Blatt stehen bleibt, bevor Sie das

geschnittene Teil entfernen.

e Halten Sie den Griff fest, wenn Sie einen unvollstandigen Schnitt machen oder den Schalter
loslassen, bevor sich der Maschinenkopf vollstéandig in der unteren Position befindet

Hinweise fiir die Beniitzung des LASERS:

e Schauen Sie nicht mit ungeschiitzten Augen direkt in den Laserstrahl.

e Richten Sie den Laserstrahl niemals auf reflektierende Oberflachen und Personen oder Tiere.

Schon ein Laserstrahl mit geringer Leistung kann zu Augenschaden flhren.

Offnen Sie niemals das Lasermodul. Unerwartete Einwirkung des Strahls kann auftreten.

Der Laser darf nicht durch einen anderen Lasertyp ersetzt werden.

Reparaturen am Laser dirfen nur vom Laserhersteller oder einem autorisierten Vertreter

durchgefiihrt werden.

5.7 Gefahrenhinweise
Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch
Aufbau und Konstruktion der Maschine kdnnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten:
e Berlhrung des Sageblattes im nicht abgedeckten S&gebereich.
e Schnittverletzungen durch Eingriff in das laufende Sageblatt
e Rickschlag von Werkstlicken und Werkstlickteilen durch mangelnde Sicherung
e Sageblattbruch bzw. herausschleudern von Teilen des Sageblatts
e Gehorschdden / Gesundheitsschaden durch Holzstaub bei nicht Verwendung von
Schutzausristung und Absauganlagen in geschlossenen Raumen
Bzw. weitere die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen flihrt, wenn sie nicht

ij Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fihren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen fiihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

6 TRANSPORT

Fir den ordnungsgemaBen Transport beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich  Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.
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Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Achten Sie beim Heben, Tragen
und Absetzen der Last auf die richtige Kérperhaltung:
e Heben, Absetzen:
Stellen Sie beim Heben / Absetzen Standfestigkeit her (Beine hiiftbreit).
Last mit gebeugten Knien und geradem Riicken heben / absetzen (wie Gewichtheber).
Last nicht ruckartig anheben / absetzen.
e Tragen:
Last mit beiden Handen mdglichst kérpernah tragen.
Last mit geradem Riicken tragen.

Transport der ausgepackten Maschine nur in Transportposition = Sageaggregat in der
unteren Position und mittels Bolzen verriegelt sowie Zugverriegelung verriegelt.
Anheben der Maschine nur an den Transportgriffen.

7 MONTAGE

7.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Anlieferung unverziiglich auf Transportschidden und fehlende
Teile.

7.2 Der Arbeitsplatz
Wahlen Sie einen passenden Platz flir die Maschine.
Beachten Sie dabei auf die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.

Der gewéhlte Platz muss einen passenden Anschluss an das elektrische Netz gewéhrleisten als
auch die Mdglichkeit fir den Anschluss an eine Absauganlage. Vergewissern Sie sich, dass der
gewadhlte Arbeitsplatz (Maschinenstéander, Arbeitsplatte,...) die Last der Maschine tragen kann und
die Maschine an dieser mittels Schrauben (Schrauben sind nicht im Lieferumfang inkludiert)
befestigt werden kann. Die Maschine muss an allen Stltzpunkten gleichzeitig nivelliert werden.
Man muss auBerdem einen Abstand von mindestens 0.8 m um die Maschine rundum sichern. Es
muss fur den notwendigen Abstand fir die Zufuhr von langen Werkstlicken gesorgt werden.

Lochbild fir Maschinenbefestigung:

@ &

380

Q @

450

7.3 Maschine zusammenbauen

Die Maschine kommt vormontiert. Folgende kleine Montage / Einstellung sind vor Gebrauch noch
vorzunehmen und der Anschluss an die Stromversorgung / Absaugeinrichtung vorzunehmen
sowie die Maschine an einem passenden Arbeitsort aufzustellen und die Anbauteile je nach
Arbeitsschritt einzustellen

Spanefangsack befestigen:

Driicken Sie den Metallring des
Spanefangsacks zusammen und geben Sie
diesen Uber die Spanefangauslasséffnung.
Nach loslassen des Metallring ist der
Spanefangsack an der Maschine fixiert.
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Niederhalter montieren

Der Werkstickniederhalter kann links und
rechts des Sageblattes montiert werden.
Hierflr den Niederhalter (1) in die Bohrung (3)
an der Maschine platzieren und mittels
Schraube (2) fixieren.

Kippsicherung montieren

Schraube (1) 16sen, Kippsicherung (3) in
Bohrungen (2) einschieben und mittels
Schraube (1) wieder in der Position sichern.

8.1 Kontrolle vor der Inbetriebnahme
o Kontrollieren Sie, dass die Drehzahl der Maschine kleiner als die max. zulassige des

verwendeten Sageblatts ist.

Kontrolle ob Sageblatt frei laufen kann.

8.2 Bedienung

Kontrolle Sageblattrotation und Sageblattdimension passend zur Maschine.
Kontrolle ob Sageblattschutz ordnungsgeman funktioniert.

Kontrolle ob der Anschluss an ein Absaugsystem vorhanden ist.

Kontrolle ob Anschldage korrekt eingestellt und Sageblatt angezogen ist.
Kontrolle ob Maschine fixiert ist (Arbeitsplatte, Maschinenstander)

8.2.1 Transportposition Maschinenkopf einrasten / entriegeln.

Durch leichtes Herunterdriicken des Maschinenkopfes und gleichzeitiges Entfernen des
Verriegelungsbolzens aus der Motorhalterung wird die Sage aus der untersten /Transport-

Position geldst.

Hinweis: Bitte halten sie den Griff fest und flihren sie den Maschinenkopf langsam nach oben
bis dieser die oberste Position erreicht hat. Falls Griff losgelassen wiirde, schnellt der
Maschinenkopf wegen der Federvorspannung hoch.

Zum Einrasten Maschinenkopf nach unten driicken und den Verriegelungsbolzen wieder

anbringen.

8.2.2 Winkellage Arbeitstisch einstellen

Lésen Sie den Verriegelungsgriff (1), wenn
er angezogen ist, ziehen Sie den
verriegelten Positionshebel (2) nach oben
und stellen Sie den Drehtisch mit dem
Verriegelungsgriff auf den gewilinschten
Winkel ein.

Die Winkellage wird mittels Zeiger (3) auf
dem Drehtisch angezeigt.
Bringen Sie den Verriegelungsgriff wieder in

die geschlossen Stellung, um den Drehtisch
zu sichern.
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8.2.3 Winkellage Sagearm/Maschinenkopf einstellen

Winkelverriegelung (1) I16sen und mittels
Handgriff (2) den Maschinenkopf nach links
oder rechts neigen, bis das gewiinschte
WinkelmaB (Zeigerposition(3)) erreicht ist.
Winkelverriegelung (1) wieder festziehen.

Hinweis: Zum Schwenken auf die rechte
Seite (R) muss vorher noch der
Anschlagbegrenzung flir 90°-Schnitte (4)
nach unten geschwenkt werden.

Die beiden verstellbaren Anschlage (1 und 2) missen nach
Veranderung des Maschinenkopfwinkels angepasst werden.
Dazu die Fixierschrauben (1a und 2a) I6sen und die
Anschlage so einstellen, dass ein Abstand von min. 5 mm
zwischen Sageblatt und Anschlag vorhanden ist.
AnschlieBend die Fixierschrauben wieder festziehen um die
Anschlage zu fixieren.

Markierungen fir 0°,30° und 45°-Schnitte sind zur
Orientierung auf dem verstellbaren Anschlagen vorhanden
und je nach gewahlter Maschinenkopfwinkellage mit dem
Pfeil am fixen Anschlag in Ubereinstimmung zu bringen.

VORSICHT

Vor dem Schnitt prifen, ob die
Anschlagschienen und das Sageblatt
nicht kollidieren kénnen. (simulierter
Schnitt mit ausgeschalteter Maschine)

8.2.5 Schnitttiefenbegrenzung einstellen

Fir die Schnitttiefeneinstellung gibt es 2 Schrauben.
Begrenzung I: unterste Schnitttiefenbegrenzung und
Einstellbar mit Schraube 1.

Begrenzung II: Schnitttiefenbegrenzung oberhalb
unterster Begrenzung und einstellbar mit Schraube 2.
Der Wechsel ob Begrenzung I oder II aktiv ist wird
mittels Anschlagblech (3) realisiert. Anschlagblech (3)
in duBerst rechter Position (Begrenzung II inaktiv und
Schnitttiefe durch Schraube 1 begrenzt):
Anschlagblech (3) in linker Position (Begrenzung I
inaktiv und Schnitttiefe durch Schraube 2 begrenzt).
Die Schnitttiefe flir Begrenzung II kann mit der
Schraube (2) stufenlos eingestellt werden. Dazu die
Randelmutter (2a) an der Schraube (2) 16sen. Drehen
Sie die Schraube (2) ein- oder aus, um die gewlinschte
Schnitttiefe einzustellen. AnschlieBend die
Randelmutter (2a) wieder anziehen.

Die unterste Schnitttiefenbegrenzung Begrenzung I
wird mittels Schraube 1 justiert, dazu die Mutter (1a)
I6sen und Schraube eindrehen fir eine tiefere
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Schnittposition, Schraube rausdrehen fiir eine héhere
Schnittposition und anschlieBend durch festziehen der
Mutter (1a) wieder fixieren.

Uberpriifen Sie die Einstellung, indem
Sie einen Testschnitt durchfihren.

Die unterste Schnitttiefenbegrenzung muss so gewahlt
werden, dass das Sageblatt nur ca. 5mm in die
Tischeinlage eintaucht.

8.2.6 Werkstiickaufleger einstellen

Die Werkstuckaufleger auf der rechten und linke Seiten
kdnnen in ihrer Position zum Tisch eingestellt werden.

Positionierung in Richtung A:

Dazu die Schraube (3) l6sen, Werkstiickauflege-Stange
(3) rausziehen oder zum Drehteller bewegen und
anschlieBend in der bendtigten Position durch festziehen
der Schraube (3) fixieren.

Positionierung in Richtung B:

Dazu die beiden Schrauben (2) 16sen, Werkstlickaufleger
(4) nach oben oder unten in die gewlnschte
Hoéhenposition bringen und durch festziehen der beiden
Schrauben (3) in der gewahlten Position fixieren.

Der Werkstiickaufleger kann dabei als Unterstlitzung fir
langere Werkstlick als auch als Anschlag dienen.

8.2.7 Anschluss an eine Absauganlage

Zur Staubabsaugung in geschlossenen Raumen einen Absaugschlauch an den
Staubabsaugstutzen anschlieBen und diesen mit einer Schlauchklemme fixieren. Anschlussmafe
It. Technischen Daten

8.2.8 Maschine EIN-AUS schalten

Maschine EIN schalten:

Den Verriegelungstaster (1) dricken und anschlieBend den
EIN-AUS-Taster (2) am Handgriff driicken und gedriickt
halten. Licht (3) indiziert Start.

Maschine AUS schalten:
Den EIN-AUS-Schalter (2) loslassen

8.2.9 Laser EIN-AUS schalten

Laser mittels Schalter (1) ein/ausschalten.

L
Schalter in Position 0: Laser ausgeschaltet
‘ . Schalter in Position 1: Laser eingeschaltet
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8.3 Betriebsarten

8.3.1 Kappschnitte

Kappschnitte sind besonders geeignet beim Ablangen von schmalen Werkstliicken (ca 100mm).
» Flir Kappschnitte wird die Zugeinrichtung durch die Zugverriegelung (1) fixiert, sodass
wahrend dem Schnitt das Sageaggregat nicht nach vorne bzw. hinten gleiten kann.

1

» Die Winkeleinstellung je nach gewlinschtem Arbeitsvorgang einstellen und Anschldage
dementsprechend einstellen.

» Schnittlinie markieren (mittels Laser).

= Werkstlick an Anschlag und Tisch anlegen und mit Niederhalter fixieren

» Maschinenkopf in oberste Position bringen.

» Maschine einschalten und Abwarten bis volle Sageblattdrehzahl erreicht wurde (ca. 5sek),

» Kappschnitt durchfiihren (Maschinenkopf nach unten bewegen) bis dieses an der untersten
Position angekommen ist.

* Maschinenkopf in oberste Position bringen

Maschinenkopf ist Federbelastet, Maschinenkopf nicht einfach loslassen, sondern am
Handgriff nach oben fiihren bis die oberste Position erreicht ist (Ruheposition).

= Ein-Aus-Schalter loslassen, warten bis das Kreissdgeblatt still steht.

= Werkstlick entfernen

8.3.2 Zugschnitte

Zugschnitte sind geeignet flir lange Schnitte.

= Fdr die Schnitte wird die Zugeinrichtung entriegelt durch I6sen der Zugverriegelung (23),
sodass wahrend dem Schnitt das Sageaggregat nach vorne bzw. hinten gleiten kann.

1

= Die Winkeleinstellung je nach gewlnschtem Arbeitsvorgang einstellen und Anschldge
dementsprechend einstellen.

Schnittlinie markieren (mittels Laser).

Werkstlick an Anschlag und Tisch anlegen und mit Niederhalter fixieren

Maschinenkopf in oberste Position bringen und Maschinenkopf zu sich ziehen.

Maschine einschalten und Abwarten bis volle Sageblattdrehzahl erreicht wurde (ca. 5sek),
Kappschnitt durchfiihren (Maschinenkopf nach unten bewegen) bis dieses an der untersten
Position angekommen ist und anschlieBend langsam den Maschinenkopf nach hinten driicken
um das lange Werkstlick auf der gesamten Lange bearbeiten zu kdnnen.

Maschinenkopf in oberste Position bringen

Maschinenkopf ist Federbelastet, Maschinenkopf nicht einfach loslassen, sondern am
Handgriff nach oben flihren bis die oberste Position erreicht ist (Ruheposition.

= Ein-Aus-Schalter loslassen, warten bis das Kreissageblatt still steht.
= Werkstlick entfernen

8.3.3 Nutschnitte

= Tiefenanschlag fir Nutschnitte so einstellen, dass sie bei gewahltem Winkel die gewlinschte
Schnitttiefe erhalten.

Kapp und Zugschnitte wie im jeweiligen Kapitel beschrieben durchflihren mit dem Unterschied,
dass das Werkstlick nicht ganz durchgetrennt wird.
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Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
filhren. Maschine vor Reinigungs-, Wartungs- bzw. Instandhaltungsarbeiten deshalb
stets von der Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern!

9.1 Reinigung

Falsche Reinigungsmittel konnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdiinnung oder andere
Reinigungsmittel, die den Lack der Maschine beschadigen kénnten. Beachten Sie
die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

RegelmaBige Reinigung ist Voraussetzung flir den sicheren Betrieb der Maschine sowie ihre lange
Lebensdauer. Entfernen sie daher altes Sdagemehl und Holzsplitter mit einer Birste oder
ahnlichem Werkzeug.

9.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile missen gewartet werden. Ungeachtet dessen

sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu beeintrachtigen,

umgehend zu beseitigen!

e Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme vom einwandfreien Zustand und
ordnungsgemaBen Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.

e Uberprifen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.

e Verwenden Sie nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug

e Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Originalersatzteile

9.2.1 Instandhaltungs- und Wartungsplan

Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem MaB von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angefiihrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente MaBnahme
Sageblatt Auf Beschddigungen priifen und ggf. austauschen
Jeweils vor Sageblattschutz | Auf Funktion priifen (siehe Funktionscheck Sageblattschutz)
Arbeitsbeginn Tischeinlage Auf Beschddigungen prifen und ggf. austauschen
Netzkabel Auf Beschadigungen priifen und ggf. reparieren
Jeweils nach Maschine
Beendigung der Sageblattschutz | Staub/Holzsplitter und Schmutz entfernen
Arbeit Spadnefangsack
P;%h 50h (bzw. Kohlebirsten Kontrolle und ggf. Austausch
Bei Bedarf Sageblatt Wenn Sdgeblatt stumpf austauschen
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9.2.2 Einrichten der Winkellage (mittels Anschlagwinkel)

90°-Schnitt

Den Maschinenkopf absenken und mit dem
Verriegelungsbolzen sichern.

- Lésen Sie den Fixierhebel (1).

- 90° Anschlagwinkel (W) zwischen Sageblatt
und Drehtisch positionieren.

- Kontermutter an der Einstellschraube (2) l16sen
und die Einstellschraube (2) so lange verstellen,
bis der Winkel zwischen Sageblatt und Drehtisch
90° betragt.

- Kontermutter wieder anziehen.

- Uberpriifen Sie anschlieBend die Position der
Winkelanzeige (4). Gegebenenfalls den Zeiger
(3) mit einem Kreuzschlitzschraubendreher I16sen
und in die Position 0° auf der Skala bringen und
anschlieBend wieder fixieren.

9.2.1 Sdgeblattwechsel
VORSICHT

A Verletzungsgefahr! Beim Wechsel des Sdgeblattes Schutzhandschuhe tragen.

e Schrauben (S1) lésen
e Den Maschinenkopf nach oben schwenken
e Schwenken Sie den beweglichen Sageblattschutz (2) nach hinten.

e Drehen Sie die Schraube (S2) soweit heraus, dass das Blech (1) nach oben geschoben
werden kann bis die Flanschschraube (S3) zuganglich ist.

51 1 S2 2 3

e Dricken Sie den Spindelverriegelungsknopf (5) leicht an und drehen das Sageblatt bis die
Spindelarretierung einrastet.
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- Flanschschraube (S3) mittels Schliissel (4) l6sen. Hinweis: Linksgewinde !

- Flanschschraube (S3) und die Flanschscheibe (3) abnehmen.

- Sageblatt von der Spindel abnehmen.

- Reduzierring (6) reinigen und in neues Sageblatt einsetzen.

- Neues Sageblatt auf die Spindel setzen. Auf die richtige Drehrichtung achten!

- Flanschschraube (S3) und die Flanschscheibe (3) aufsetzen und festziehen.

- Bewegliche Schutzhaube in Ausgangsposition bringen

- Blech (1) wieder fixieren

- Prifen Sie, ob der Sdageblattschutz richtig funktioniert und sich nach oben und unten bewegt
wenn sich der Sdgearm bewegt wird. (Sadgearm-position oben Sageblattschutz verdeckt
Sageblatt)

VORSICHT

Korrekte Drehrichtung und Dimension des Sageblattes beachten:
Max. Durchmesser von 305mm und max. Starke von 3.0mm, sowie
Aufnahmedurchmesser von 30 mm
- Bevor Sie mit Ihrer Arbeit fortfahren, stellen Sie sicher, dass sich alle Sicherheitseinrichtungen
in gutem Betriebszustand befinden. (Sageblattschutz Check)

- Wichtig! Jedes Mal, wenn Sie das Sageblatt wechseln, priifen, ob es sich frei im Tischeinsatz in
beiden Féllen dreht. Senkrecht- und 45°-Winkeleinstellungen.

- Wichtig! Die Arbeiten zum Wechseln und Ausrichten des Sdgeblattes muss korrekt ausgefiihrt
werden.

9.2.2 Laser einrichten

Wenn der Laser (17) nicht mehr die richtige
Schnittlinie anzeigt, kénnen Sie den Laser neu
einstellen. Lésen Sie die Kreuzschlitzschrauben (S)
und stellen Sie den Laser ein, indem Sie ihn seitlich
bewegen, bis der Laserstrahl auf die Zahne des
Sageblattes trifft. Beide Schrauben (S) wieder fest
anziehen.

9.2.3 Spanefangsack leeren/wechseln

Die S&ge ist mit einem Spanefangsack flir Ségemehl
und Spéane ausgestattet.

Achtung! Der Spénefangsack darf nur zum Schneiden
von Holz und holzahnlichen Materialien verwendet
werden!

Driicken Sie den Metallring (3) am Spanesack (1)

4 zusammen und befestigen Sie ihn an der
Auslassoffnung (2). Der Spanesack kann mittels
eines ReiBverschlusses (4) an der Unterseite entleert
werden.
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9.2.4 Kohlebiirsten kontrollieren / wechseln

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten nach den ersten 50
Betriebsstunden mit einer neuen Maschine oder wenn neue
Blrsten montiert sind. Nach Durchfiihrung der ersten
Kontrolle wiederholen Sie die Kontrolle alle 10
Betriebsstunden. Wenn die Kohle auf eine Ldnge von 6 mm
abgenutzt ist, oder wenn die Feder oder der Fahrdraht
verbrannt oder beschadigt ist, ist es notwendig, beide
Blrsten auszutauschen. Wenn sich herausstellt, dass die
Blrsten nach dem Ausbau verwendbar sind, ist es mdglich,
sie wieder zu montieren.

Bei der Wartung der Kohlebirsten 6ffnen Sie die beiden
Verriegelungen gegen den Uhrzeigersinn. Dann die
Kohlebirsten entfernen. Ersetzen Sie die Kohlebirsten in
umgekehrter Reihenfolge.

9.2,5 Tischeinlage austauschen

VORSICHT

Bei einem beschddigten Tischeinsatz (1) besteht die Gefahr, dass sich Kleinteile
zwischen Tischeinsatz und Sageblatt festsetzen und das Sageblatt blockieren.

1. Schrauben (S) am Tischeinsatz (1) entfernen. Drehen Sie
bei Bedarf Drehtisch und Maschinenkopf, um die Schrauben
erreichen zu kénnen.

2. Tischeinsatz (1) entfernen.
3. Neuen Tischeinsatz (1) installieren.
4. Ziehen Sie die Schrauben (S) am Tischeinsatz (1) an.

Riemenabdeckung (1) abnehmen
Riemenspannung lésen:

genommen werden.

Schrauben (§1) der Riemenabdeckung (1‘) Ic'jen

Dazu die 6 Schrauben (S2) lésen.
ricken, dadurch verringert sich die Spannung und der Riemen kann von den Wellen

Motor noch durch drehen der Madenschraube (3) nach vorne

e Alten Riemen wechseln und durch neuen ersetzen.
e Mit Madenschraube (3) Riemenspannung wieder herstellen, Motorschrauben fixieren und
Riemenabdeckung wieder montieren.
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9.3 Lagerung

Bei unsachgemaBer Lagerung kdnnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstért
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsichereren und
versperrbaren Ort um einerseits der Entstehung von Rost entgegenzuwirken, und um
andererseits sicherzustellen, dass Unbefugte und insbesondere Kinder keinen Zugang zur
Maschine haben.

9.4 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie

die Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im

Restmill. Kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden fir

Informationen bezliglich der verfligbaren Entsorgungsmaglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges
— Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte

Maschine fachgerecht zu entsorgen.

10 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter
Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod flihren. Trennen Sie
die Maschine vor der Durchflihrung von Arbeiten zur Fehlerbehebung daher zunachst
immer von der Stromversorgung und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigte
Wiederinbetriebnahme!
Viele mdgliche Fehlerquellen kdnnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgeman durchzufliihren
und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung daflir nicht, ziehen sie immer einen
Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Fehler mogliche Ursache Behebung
= Netzstecker ist nicht eingesteckt = Netzstecker einstecken
Maschine lasst sich nicht _ -
einschalten = Kohlebirsten defekt o Kohlebirsten wechseln
= Motor defekt e Motor wechseln
» Ein-Aus-Schalter ist defekt = Schalter reparieren
Material-Riickschlag o Stumpfes Sageblatt ¢ Sdgeblatt ersetzen
e Sdgeblatt falsch montiert e Uberprifen
Falscher Schnittwinkel = Winkellage nicht korrekt = Justieren Winkellage
Sageblatt beriihrt den e Schnitttiefeneinstellung falsch | e Korrektur
Maschinenboden eingestellt Schnitttiefeneinstellung
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Dear Customer!

This manual contains information and important instructions for the installation and correct use of
the mitre saw KAP305]L, hereinafter referred to as "machine".

Following the usual commercial name of the device (see cover) is substituted in this manual with
the name "machine".

This manual is part of the product and shall not be stored separately from the product.
Save it for later reference and if you let other people use the product, add this instruction
manual to the product.

Please read and obey the security instructions!

Due to constant advancements in product design, construction pictures and content may diverse
slightly. However, if you discover any errors, inform us please.

Technical specifications are subject to changes!

Please check the product contents immediately after receipt for any eventual transport
damage or missing parts.

Claims from transport damage or missing parts must be placed immediately after initial
product receipt and unpacking before putting the product into operation.

Please understand that later claims cannot be accepted anymore.

Copyright
© 2018

This document is protected by international copyright law. Any unauthorized duplication,
translation or use of pictures, illustrations or text of this manual will be pursued by law.

Court of jurisdiction is the regional court Linz or the competent court for 4170 Haslach, Austria!l

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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13 SAFETY

SAFETY

This section contains information and important notes on safe commissioning and handling of the
machine.

For your personal safety, please read these operating instructions carefully before
commissioning. This will enable you to handle the machine safely and prevent
misunderstandings as well as personal injury and damage to property. Also observe
the symbols and pictograms used on the machine as well as the safety and danger
information!

13.1 Intended Use of the Machine

The machine is intended exclusively for the following activities:

Cross-cut and mitre cutting of wood and materials with similar physical properties to wood within
the specified technical limits.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injuries.

13.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:
Rel. Humidity: max. 65 %
Temperature (operational) +5° C bis +40° C

-20° C bis +55° C
Temperature (Storage, Transport) 'S

13.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

- Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine can generate
ignition sparks during operation)

- Operation of the machine in closed rooms without chip and dust extraction (a normal
household vacuum cleaner is not suitable as an extraction device).

- Operating the machine outside the limits specified in this manual

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.

- Cutting of materials with dimensions outside the limits specified in this manual

- Use of tools which do not meet the safety requirements of the standard for machine tools
for woodworking (EN847-1).

- Use of saw blades made of HSS steel.

- Use of saw blades with a lower permitted speed than the machine

The improper use or disregard of the versions and instructions described in this manual will result
in the voiding of all warranty and compensation claims against Holzmann Maschinen GmbH.

13.2 User Requirements

The physical and mental suitability as well as knowledge and understanding of the operating
instructions are prerequisites for operating the machine. Persons who, because of their physical,
sensory or mental abilities or their inexperience or ignorance, are unable to operate the machinery
safely must not use it without the supervision or instruction by a responsible person.

Please note that local laws and regulations may stipulate the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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13.3 Safety Devices

The machine is equipped with the following safety devices:

e protective device Saw blade protection

e Hold-down device and stop fence

e Unlocking button Motor start

13.4 General Safety Instructions

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, in addition to
the general rules for safe working, the following points must be observed:

e Before commissioning, check the machine for completeness and function.

e Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.

e Ensure sufficient space around the machine!

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!

¢ Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).

¢ Remove setting tools from the machine before switching on.

e Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts
etc.).

e Check the strength of the machine connections before each use.

e Never leave the running machine unattended. If necessary, stop the machine before leaving.
The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with it
and who have been informed of the dangers arising in the course of this work.

e Ensure that unauthorised persons maintain an appropriate safety distance from the machine
and, in particular, keep children away from the machine..

e Wear suitable protective equipment (eye protection, dust mask, respiratory protection, ear
protection, gloves when handling tools) as well as close-fitting work protective clothing - never
wear loose clothing, ties, jewellery, etc. - danger of being drawn in!

e Work with gloves on rotating parts is not permitted!

e Hide long hair under hair protection.

¢ Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running!

¢ Do not remove splinters and chips by hand! Use a sliding stick for this purpose!

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

¢ Do not overload the machine!

¢ Do not work on the machine if you are tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

¢ Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!

e Do not use the machine if it cannot be switched on and off with the ON/OFF switch.

e Make sure that the device is earthed.

e Only use suitable extension cords.

¢ Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment, measuring,
cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power supply for
maintenance or repair work. Before starting any work on the machine, wait until all tools or
machine parts have come to a complete standstill and secure the machine against
unintentional restarting.
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13.5 Electrical Safety

Only use suitable extension cords. (cross-section 1.5mm?2 for length up to 25m; HO5VV-F)
A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the power tool. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.
Water entry into machine increases the risk of electric shock. Do not expose machine to rain or
moisture.

e The machine may only be used in humid environments if the power source is protected by a
residual current circuit breaker.

e Do not use the power tool if it cannot be turned on and off with the ON/OFF switch.

e Avoid contact of the body with grounded surfaces such as pipes, radiators, ovens and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if the body is earthed.

13.6 Special Safety Instructions for Woodworking machines

e During operation of the machine wood dust is generated. Therefore, connect the machine to a
suitable dust collection system for dust and chips during installation!

Always switch on the dust collection system before you start machining the workpiece!
Never remove sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the machine
is running.

e When using milling tools with a diameter of > 16 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-
3:2013;

e Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss. Wear
hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.

e Replace cracked and deformed saw blades immediately, they cannot be repaired.

e Use clean and sharpened saw blades, which are less sensitive to malfunctions and easier to
guide.

e If possible, use clamps to hold/fix the workpiece. If you hold the workpiece by hand, always
hold your hand at least 100 mm from both sides of the saw blade. Do not use this saw to cut
parts that are too small to be securely clamped or held by hand.

Never cross the intended cutting line in front of or behind the saw blade.

Check your workpiece before cutting. If the workpiece is bent or warped, clamp it with the
outside bent surface against the stop. Always make sure that there is no gap between the
workpiece, stop and table along the cutting line. Bent or warped workpieces can twist or move
and can cause jamming of the circular saw blade during cutting. There must also be no nails or
foreign objects in the workpiece.

e Cut only one workpiece at the same time.

¢ Whenever you change the mitre angle setting, make sure that the adjustable stop for
supporting the workpiece is set correctly and does not disturb the saw blade or the protective
system. Without switching the machine "ON", check without moving the workpiece by moving
the saw blade (completely simulated cut) that there are no disturbances or dangers when
cutting at the stop.

e For a workpiece that is wider or longer than the supporting table, sufficient support such as
table extensions, saw blocks, etc. must be provided.

e Always use a clamp or fixture designed to accept round material such as rods or tubes
properly.

¢ Allow the saw blade to reach full speed before touching the workpiece.

e If the workpiece or saw blades become jammed, turn off the mitre saw immediately. Wait until
all moving parts have come to a standstill and disconnect the plug from the power source,
then start removing the jammed material.

e After you have finished cutting, release the switch, hold the machine head down and wait for
the blade to stop before removing the cut part.

e Hold the handle firmly if you make an incomplete cut or release the switch before the machine
head is fully in the down position.

Instructions for the use of the LASER:

e Do not look directly into the laser beam with unprotected eyes.

¢ Never point the laser beam at reflective surfaces or persons or animals. Even a low-power
laser beam can cause eye damage.
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Never open the laser module. Unexpected exposure to the beam may occur.

Do not replace the laser with another type of laser.

Repairs to the laser may only be carried out by the laser manufacturer or an authorized
representative.

13.7 Hazard Warnings

Despite their intended use, certain residual risks remain. Due to the structure and construction of
the machine, hazardous situations may occur when handling the machines:

- Touching the saw blade in the uncovered sawing area.

- Injuries caused by touching the running saw blade

- Kickback of workpieces and workpiece parts due to insufficient fastening
- Saw blade breakage or throwing out parts of the saw blade

- Hearing loss / damage to health due to wood dust if protective equipment and dust collection
systems are not used in closed rooms

Or others that are marked as follows in this manual:

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

>

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death..

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

> P

NOTICE

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, their sound common sense and corresponding technical
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on you!

14 TRANSPORT

For proper transport, follow the instructions and information on the transport packaging regarding
centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used and prescribed
transport position, etc.

Transport the machine in its packaging to the place of installation. When lifting, carrying and
depositing the load, make sure that you are in the correct posture:
o Lifting, Depositing
Ensure stability when lifting / setting down (legs hip width).
Lift / lower load with bent knees and straight back (like weightlifter).
Do not lift / lower the load jerkily.
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e Carrying

Carry load with both hands as close to body as possible.
Carry load with straight back.

NOTICE

Transport of the unpacked machine only in transport position = saw unit in the lower
position and locked by means of bolt as well as drag lock locked. Lifting the machine
only by the transport handles.

15 ASSEMBLY

15.1 Checking scope of delivery
Check the machine immediately after delivery for transport damage and missing parts.

15.2 The workplace
Choose a suitable place for the machine.
Pay attention to the safety requirements and the dimensions of the machine.
The selected location must ensure a suitable connection to the electrical supply as well as the
possibility of connection to an extraction system. Ensure that the selected workplace (machine
stand, worktop, ...) can bear the load of the machine and that the machine can be attached to it
using screws (screws are not included in the scope of delivery). The machine must be levelled at

all support points at the same time. In addition, a distance of at least 0.8 m around the machine
must be secured all around. The necessary space for feeding long workpieces must be provided.

Hole pattern for machine mounting:

O O

15.3 Assembling the machine
The machine is pre-assembled. Following assembly-steps are necessary:

Fasten the chip collection bag:

Press the metal ring of the chip collection bag
together and pass it over the chip collection
outlet. When the metal ring is released, the
chip collection bag is fixed to the machine.

Assemble downholder

The workpiece hold-down clamp can be
assembled to the left and right of the saw
blade.

To do this, place the downholder (1) in the
hole (3) on the machine and fix it with the
screw (2).

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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Assembling the anti-tilt device

Loosen screw (1), insert anti-tilt device (3)
into holes (2) and secure in position again
with screw (1).

and the connection to the power supply/extraction system as well as setting up the machine at a
suitable place of work and adjusting the attachments according to the work step.

16 OPERATION

16.1 Initial check before start
o Check that the speed of the machine is lower than the max. permissible speed of the

saw blade used.
Check saw blade rotation and saw blade dimensions to match the machine.
Check that the saw blade guard works properly.
Check whether the connection to a dust collection system is installed.
Check whether the stops/fences are set correctly and the saw blade is tightened.
Check whether the machine is fixed on the working plate or a machine stand.

e Check whether the saw blade can run freely.

16.2 Operation

16.2.1 Locking / unlocking the machine head in the transport position.

By slightly pressing down the machine head and simultaneously removing the locking bolt from
the motor holder, the saw is released from the lowest /transport position.

Note: Please hold the handle and guide the machine head slowly upwards until it reaches the
uppermost position. If the handle is released, the machine head will jump up due to the spring
preload. Press the machine head downwards to engage and reattach the locking bolt.

16.2.2 Setting the angular position of the worktable

Release the locking handle (1) when it is
tightened, pull the locked position lever (2)
upwards and adjust the turntable to the
desired angle with the locking handle.

The angle position is indicated by the
pointer (3) on the turntable.

Return the locking handle to the closed
position to secure the turntable.
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16.2.3 Setting the angular position of the machine head

Release the angle lock (1) and use the
handle (2) to tilt the machine head to the
left or right until the desired angle (pointer
position (3)) is reached. Retighten the angle
lock (1).

Note: To swivel to the right side (R), the
stop limit for 90° cuts (4) must first be
turned down.

——

The two adjustable stops (1 and 2) must be adjusted after
changing the machine head angle. To do this, loosen the
fixing screws (la and 2a) and adjust the fences so that
there is a gap of at least 5 mm between the saw blade and
fence. Then retighten the fixing screws to fix the stops.

Markings for 0°, 30° and 45° cuts are provided for
orientation on the adjustable fence and must be aligned
with the arrow on the fixed fence depending on the
selected machine head angle position.

CAUTION

Before cutting, check that the stop bars and
the saw blade cannot collide. (simulated cut

with switch-off machine)

16.2.5 Setting cutting depth / cutting depth limiting

There are 2 screws for the cutting depth adjustment.

Cut depth limit I: lowest cutting depth limit and adjustable
with screw 1.

Cut depth Limit II: Cutting depth limit above the lowest
limit and adjustable with screw 2.

The switching whether limitation I or II is active is realized
by means of a metal plate (3). Metal plate (3) in extreme
right position (limitation II inactive and cutting depth limited
by screw 1): Metal plate (3) in left position (limitation I
inactive and cutting depth limited by screw 2).

The cutting depth for limitation II can be adjusted
continuously with screw (2). To do this, loosen the knurled
nut (2a) on screw (2). Turn the screw (2) on or off to set
the desired cutting depth. Then retighten the knurled nut
(2a).

The lowest cutting depth limit limitation I is adjusted by
means of screw 1. To do this, loosen the nut (1a) and screw
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in the screw for a deeper cutting position, screw out the
screw for a higher cutting position and then fix it again by
tightening the nut (1a).

NOTICE

Check the setting by performing a test cut.

The lowest cutting depth limit must be selected so that the
saw blade only dips approx. 5 mm into the table insert.

16.2.6 Setting the workpiece support

The workpiece supports on the right and left sides can be
adjusted in their position in relation to the table.

Positioning in direction A:

To do this, loosen the screw (3), pull out the workpiece
support rod (3) or move it to the turntable and then fix it
in the required position by tightening the screw (3).
Positioning in direction B:

To do this, loosen the two screws (2), move the
workpiece support bar (4) up or down to the desired
height position and then fix it in the selected position by
tightening the two screws (3).

The workpiece support can be used as a support for
longer workpieces as well as a stop.

16.2.7 Connection to a dust collection system

For dust extraction in closed rooms, connect a suction hose to the dust extraction nozzle and fix it
with a hose clamp. Connection dimensions according to technical data.

16.2.8 Switch machine ON-OFF

Switch the machine ON:

Press the locking button (1) and then press and hold down
the ON/OFF button (2) on the handle. Light (3) indicates the
start.

Switch the machine OFF:
Release the ON-OFF switch (2)

16.2.9 Switch Laser ON-OFF

Switch the laser on/off with switch (1).
Switch in position 0: Laser switched off
switch in position 1: laser switched on
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16.3 Operation modes

16.3.1 Mitre cuts

Mitre are particularly suitable for cutting small workpieces (approx. 100 mm) to length.
e For cross-cut cuts, the sliding mechanism is fixed by the fixation screw (1) so that the saw
unit cannot slide forwards or backwards during the cut.

= Adjust the angle setting according to the desired operation and adjust the stops/fences
accordingly.

Mark the cutting line (by laser).

Place workpiece against stop/fence and table and fix with the clamp device.

Move the machine head to the uppermost position.

Switch on the machine and wait until the saw blade has reached full speed (approx. 5 sec.),
Make the crosscut (move the machine head downwards) until it has reached the lowest
position.

= Move the machine head to the uppermost position.

NOTE

Machine head is spring loaded, do not simply release the machine head, instead
move the handle upwards until the uppermost position is reached (rest position).

= Release the ON-OFF switch and wait until saw blade comes to stand still.
= Remove workpiece

16.3.2 Sliding cuts

Sliding cuts are suitable for cutting longer workpieces.

= For that kind of cuts, the sliding mechanism is unlocked by releasing the fixation screw (1) so
that the saw_unit can slide forwards or backwards during the cut.

1

= Adjust the angle setting according to the desired operation and adjust the stops/fences
accordingly.

Mark the cutting line (by laser).

Place workpiece against stop/fence and table and fix with the clamp device.

Move the machine head to its uppermost position and pull the machine head towards you.
Switch on the machine and wait until the saw blade has reached full speed (approx. 5 sec.),
Make the cut (move the machine head downwards) until it has reached the lowest position
and then slowly push the machine head backwards to be able to machine the wide workpiece
over its entire length.

= Move the machine head to the uppermost position.

NOTE

Machine head is spring loaded, do not simply release the machine head, instead move
the handle upwards until the uppermost position is reached (rest position).

= Release the ON-OFF switch and wait until saw blade comes to stand still.
= Remove workpiece
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16.3.3 Slot cuts

Set the depth stop for slot cuts so that the desired cutting depth is obtained at the selected
angle.

Make the mitre or sliding cuts as described in the respective chapter with the difference that the
workpiece is not completely cut through.

17 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

supply can lead to serious injuries or death. Always disconnect the machine from
the power supply before cleaning, servicing or maintenance work and secure it

j Danger due to electrical voltage! Handling at the machine with upright power
against unintentional reconnection!

17.1 Cleaning

NOTE

Wrong cleaning agents can attack the varnish of the machine. Do not use solvents,
nitro thinners, or other cleaning agents that could damage the machine's paint.
Observe the information and instructions of the cleaning agent manufacturer!

Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life.

e Therefore, clean the machine after each use and remove any sawdust with a brush, broom or
vacuum cleaner.

17.2 Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless,

malfunctions or defects which could impair the safety of the user must be rectified immediately!

e Before each operation, check that the safety devices are in perfect condition.

e Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and legible
condition.

e Use only proper and suitable tools.

e  Only use original spare parts recommended by the manufacturer.

17.2.1 Maintenance schedule

The type and degree of machine wear depend on the operating conditions. The following intervals
apply when the machine is used within the specified limits:

interval components activity
Saw blade Check for damage and replace if necessary.
Before usage Saw blade guard | Check function (see function check saw blade protection)
9€ [Table inlet Check for damage and replace if necessary.
Cable Check for damage and repair if hecessary.
Maschine
After usage Saw blade guard | Remove dust/wood splinters and dirt
Chip bag
igﬁ; 50h (/ Carbon brush Check and replace if necessary.
When Check sharpness of saw blade and replace when
required Saw balde necessary
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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17.2.2 Adjusting the angular position (by means of stop angle)

90°-cut

Lower the machine head and secure it
with the locking bolt.

- Loosen the fixing screw (1).

- Position the 90° stop angle (W)
between saw blade and rotary table.

- Loosen the lock nut on the adjusting
screw (2) and adjust the adjusting screw
(2) until the angle between saw blade
and rotary table is 90°.

- Retighten the lock nut.

- Then check the position of the angle
indicator (4). If necessary, loosen the
pointer (3) with a Phillips screwdriver and
move it to the 0° position on the scale
and then fix it again.- Loosen the lock nut
on the adjusting screw (3 or 4) and turn
the adjusting screw

17.2.3 Saw blade change
CAUTION

A Risk of injury! Wear protective gloves when changing the saw blade.

- Loosen screws (S1)
- Swing the machine head upwards
- Swing the movable circular saw blade guard (2) backwards.

- Unscrew the screw (S2) until the plate (1) can be pushed upwards until the flange screw (S3)
is accessible.

51
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- Loosen the flange screw (S3) with the wrench (4). Note: Left-hand thread !

- Remove the flange screw (S3) and the flange disc (3).

- Remove the saw blade from the spindle.

- Clean the reducing ring (6) and insert it into a new saw blade.

- Place the new saw blade on the spindle. Ensure the correct direction of rotation!
- Place the flange screw (S3) and the flange disc (3) and tighten them.

- Move the movable protective hood to its initial position

- Fix the plate (1) again

- Check that the saw blade guard cover works properly and moves up and down when the saw
arm is moved. (Saw arm position up Saw blade guard covers the saw)

CAUTION

Pay attention to correct direction of rotation and dimension of the saw blade.
Limits for dimension: Max. Diameter of 305mm and max. thickness of 3mm, as
well as mounting diameter of 30mm.

- Before continuing with your work, make sure that all safety devices are in good operating
condition. (Saw blade protection check)

- Important! Always when you change the saw blade, check that it rotates freely in the table
insert in both cases. Vertical and 45° angle settings.

- Important! The work for changing and aligning the saw blade must be carried out correctly.

17.2.4 Setting the Laser

If the laser (17) does not show the correct cutting
line any more, you can adjust the laser. Loosen the
Phillips screws (S) and adjust the laser by moving it
sideways until the laser beam hits the teeth of the
saw blade. Tighten both screws (S) again.

The saw is equipped with a sawdust and chip
collection bag (1).

Attention! The sawdust bag (1) may only be used for
cutting wood and wood-like materials!

Press the metal ring (3) on the sawdust bag (1)
together and fasten it to the dust outlet (2). The chip
bag can be emptied by means of a zipper (4).
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17.2.6 Check / change carbon brushes

Check the carbon brushes after the first 50 hours of
operation with a new machine or when new brushes are
fitted. After carrying out the first check, repeat the check
every 10 hours of operation.

If the carbon is worn down to a length of 6 mm, or if the
spring or contact wire is burnt or damaged, it is
necessary to replace both brushes. If it turns out that the
brushes can be used after removal, it is possible to
remount them.

When servicing the carbon brushes, open the two locks
counterclockwise. Then remove the carbon brushes.
Replace the carbon brushes in reverse order.

17.2.7 Exchange table insert

CAUTION

If the table insert (1) is damaged, there is a risk that small parts may become stucked
between the table insert and the saw blade and block the saw blade

1. Remove screws (S) from the table insert (1). If
necessary, turn the rotary table and machine head to
reach the screws.

2. remove the table insert (1).
3 Install the new table insert (1).
4 Tighten the screws (S) on the table insert (1).

L "L
‘h

- Loosen screws (S1) of the belt cover (1)

- Remove the belt cover (1)

- Release belt tension:

- To do this, loosen the 6 screws (S2). Move the motor forwards by turning the grub screw
(3), this reduces the tension and the belt can be removed from the shafts.

- Replace the old belt with a new one.

- Use grub screw (3) to retighten the belt, fix the motor screws and attach the belt cover

again.
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17.3 Storage

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store
packed or unpacked parts under the intended ambient conditions!

When not in use, store the machine in a dry, frost-proof and lockable place to prevent the
formation of rust on the one hand and to ensure that unauthorised persons and in particular
children have no access to the machine.

17.4 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the

machine, machine components or operating materials (like oil,...) in residual

waste. If necessary, contact your local authorities for information on the

disposal options available.

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist
[ dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine

properly.

18 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage! Manipulating the machine with the power supply
up can lead to serious injuries or death. Always disconnect the machine from the
power supply before carrying out any troubleshooting work!

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected
to the mains.

If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the required
training, always consult a specialist to correct/solve the problem!.

Fault Possible cause Correction
= No power supply = Connect to mains
Machine doesn't start = Carbon brushes defect o Exchange carbon brushes
= Motor defect e Exchange motor
= ON-OFF-switch defect = Repair switch
Workpiece kick-back e Dull saw blade * Replace saw blade
e Wrong assembled saw blade e Check direction / assemble
Wrong cutting angle = Angular position not correct =  Adjusting the angular position
Saw blade cuts the table e Incorrect setting of cutting depth |e Adjust cutting depth
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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iEstimado cliente!:

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion e indicaciones esenciales relativas a
la puesta en marcha y manejo de la sierra tronzadora e ingletadora KAP305]L, en lo sucesivo
denominada "Maquina".

El manual forma parte de la maquina y no debe guardarse aparte de ella. iConsérvelo
D:ﬂ para futuras consultas en un lugar adecuado de facil acceso para el usuario (operario) y

protegido del polvo y de la humedad y adjuntelo a la maquina en caso de que la transfiera
a terceros!

iPreste especial atencion al capitulo Seguridad!

Debido al constante desarrollo de nuestros productos, las ilustraciones y los contenidos pueden
diferir ligeramente. Si detecta algun fallo, comuniquenoslo.

iSujeto a modificaciones técnicas!

iCompruebe la mercancia inmediatamente después de la recepcion y anote las posibles
reclamaciones en la carta de porte al recibir la mercancia del transportista!

Los dafos ocasionados durante el transporte deben notificarse por separado en un plazo
de 24 horas.

Holzmann no podra asumir ningun tipo de responsabilidad por los dafios ocasionados por
el transporte que no se hayan detectado.

Derechos de propiedad
© 2017

La presente documentacion esta protegida por la ley de propiedad intelectual. iTodos los derechos
reservados! En particular, seran objeto de procedimientos judiciales la reimpresion, traduccion y la
extraccién de fotos e ilustraciones.

El tribunal de jurisdiccion sera el tribunal regional de Linz o el tribunal competente para 4170
Haslach.

Direccion del servicio postventa

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAP305]L




MASCHINEN
d

O
Trss
20 SEGURIDAD

SEGURIDAD

Esta seccion contiene informacién e indicaciones esenciales relativas a la puesta en marcha y
manejo seguros de la maquina.

Para su seguridad, lea atentamente las presentes instrucciones de servicio antes de
poner en marcha la maquina. Esto le permitird manipular de manera segura la maquina
y evitar, de este modo, malentendidos, asi como danos personales y materiales.
iObserve, ademas, los simbolos y pictogramas utilizados en la maquina, asi como las
indicaciones de seguridad y las advertencias de peligro!

20.1 Uso conforme a las especificaciones

La maquina ha sido disefiada exclusivamente para llevar a cabo las siguientes tareas:

Tronzado y corte en inglete de madera y materiales con propiedades fisicas similares a las de la
madera dentro de los limites técnicos especificados.

HOLZMANN-MASCHINEN no asumira ninguna responsabilidad ni seran motivo de
garantia otros usos o cualquier uso que no sea el previsto y los dafios materiales o
lesiones resultantes.

20.1.1 Limitaciones técnicas

La maquina ha sido disefiada para utilizarse en las siguientes condiciones ambientales:

Humedad rel.: max. 65%
Temperatura (funcionamiento) +5°Ca +40° C
Temperatura (almacenamiento,

- o o
ansporte) 20° Ca +55° C

20.1.2 Aplicaciones prohibidas / aplicaciones indebidas peligrosas

- Operar la maquina sin actitudes fisicas ni mentales adecuadas.

- Operar la maquina sin conocer las instrucciones de servicio.

- Modificaciones del disefio de la maquina.

- Operar la maquina en entornos con riesgo de explosiéon (la maquina puede generar chispas
durante el funcionamiento)

- Operar la maquina en estancias cerradas sin sistema de aspiracién de virutas y polvo.

- Operar la maquina fuera de los limites especificados en las presentes instrucciones

- Retirar las indicaciones de seguridad colocadas en la maquina.

- Modificar, puentear o desactivar los dispositivos de seguridad de la maquina.

- Ranuras

- Mecanizado de materiales con dimensiones fuera de los limites especificados en las
presentes instrucciones.

- Utilizacién de herramientas que no cumplen los requisitos de seguridad de la norma para
maquinas herramientas para la transformacion de madera (EN847-1).

- Utilizacién de hojas de sierra de acero HSS.

- Utilizacién de hojas de sierra con una velocidad max. inferior a la de la maquina

El uso indebido o la inobservancia de las informaciones e indicaciones contenidas en el presente
manual anulara todos los derechos de garantia y de reclamaciones por dafios y perjuicios contra
Holzmann Maschinen GmbH.

20.2 Requisitos del usuario

Los requisitos para operar la maquina son la aptitud fisica y mental y conocer y comprender las
instrucciones de servicio.

iTenga en cuenta que las leyes y disposiciones locales pueden estipular la edad minima
del operario y restringir el uso de esta maquina!

Antes de trabajar en la maquina, pongase el equipo de proteccion individual.

Los trabajos en los componentes o equipos eléctricos sélo deben ser llevados a cabo por
personal especializado en sistema eléctricos o bajo la instrucciéon y supervision de
personal especializado en sistemas eléctricos.
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20.3 Dispositivos de seguridad

La maquina esta equipada con los siguientes dispositivos de seguridad:

SEGURIDAD

e Resguardo de proteccion de la hoja de la sierra

e Pisador y tope

e Boton de desbloqueo de arranque del motor

20.4 Indicaciones generales de seguridad

Para evitar fallos de funcionamiento, dafios y efectos perjudiciales para la salud, ademas de las
normas generales de seguridad en el trabajo, se deben tener en cuenta especialmente los
siguientes puntos al trabajar en la maquina:

e Compruebe la integridad y el funcionamiento de la maquina antes de ponerla en marcha.
Utilice la maquina sdlo si los resguardos necesarios para llevar a cabo el mecanizado y el
resto de dispositivos de proteccion se han instalado, estan en buenas condiciones de
funcionamiento y con un mantenimiento correcto.

e Como lugar de instalacién, seleccione una superficie nivelada, sin vibraciones y
antideslizante.
iAsegurese de que haya suficiente espacio alrededor de la maquinal!

Aseglrese de que hay suficiente iluminacién en el lugar de trabajo para evitar efectos
estroboscopicos.

iAseglrese de que el entorno de trabajo esté limpio!

Utilice Unicamente herramientas que estén en perfecto estado, que no presenten fisuras ni
otros defectos (p. ej., deformaciones).

Retire las herramientas de ajuste de la maquina antes de encenderla.

Mantenga el area alrededor de la maquina libre de obstaculos (p. €j., polvo, virutas, piezas
de trabajo cortadas, etc.).

Compruebe la resistencia de las conexiones de la maquina antes de utilizarla.

No deje nunca desatendida la maquina cuando esté en marcha. La maquina se debe detener,
si estad desatendida.

e El manejo, los trabajos de mantenimiento o los de reparaciéon so6lo deben ser llevados a cabo
por personal que esté familiarizado con la maquina y haya sido instruido en los peligros que
pueden surgir al llevar a cabo estos trabajos.

e Aseglrese de que las personas no autorizadas mantengan una distancia de seguridad
adecuada con el aparato y, especialmente, mantenga a los nifios alejados de la maquina.

e Use un equipo de proteccion adecuado (proteccidon ocular, mascara antipolvo, protecciéon
auditiva; guantes en el caso de que manipule herramientas). En ningln caso, lleve ropa
holgada, corbatas, joyas, etc. iPeligro de atrapamiento!

Oculte el cabello largo bajo una redecilla para el cabello.

iNo retire nunca secciones u otras partes de la pieza de trabajo del area de corte con la
maquina en marcha!

Trabaje siempre con cuidado y precaucion y no ejerza nunca una fuerza excesiva.

iNo sobrecargue la maquina!

iNo trabaje en la maquina si esta cansado, desconcentrado o bajo la influencia de
medicamentos, alcohol o drogas!

e No utilice la maquina en areas, en las que los vapores de pinturas, los disolventes o los
liquidos inflamables representen un peligro potencial (ipeligro de incendio o de explosién!).
iNo fume en las inmediaciones de la maquina (peligro de incendio)!

Utilice Unicamente cables alargadores adecuados.
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Apague la maquina antes de llevar a cabo trabajos de equipamiento, ajuste, medicidn,
limpieza, mantenimiento o reparacion y desconéctela siempre de la fuente de alimentacion
para llevar a cabo trabajos de mantenimiento y de reparacion. Antes de dejar de trabajar en
la maquina, espere a que se hayan detenido completamente todas las herramientas o
componentes de la maquina y asegure la maquina contra arranques accidentales.

20.5 Seguridad eléctrica

Utilice Unicamente cables alargadores adecuados (seccién transversal 1.5mm2 de hasta 25 m de
longitud; HO5VV-F).

Los cables dafiados o enredados incrementan el riesgo de sufrir descargas eléctricas.
Manipule el cable con cuidado. No utilice nunca el cable para llevar, tirar o desconectar la
herramienta eléctrica. Mantenga el cable alejado del calor, aceite, bordes afilados o
componentes moviles.

Los enchufes homologados y las tomas de corriente adecuadas reducen el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

La entrada de agua en la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir descargas
eléctricas. No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia o la humedad.

La maquina sélo se podra utilizar en ambientes hiumedos si la fuente de energia esta
protegida por un interruptor de corriente residual.

No utilice la herramienta eléctrica si no se puede encender ni apagar con el interruptor
ON/OFF.

Evite el contacto fisico con superficies conectadas a tierra, como p. ej., tubos, radiadores,
hornos y frigorificos. Se incrementa el riesgo de sufrir una descarga eléctrica si el grupo esta
conectado a tierra.

20.6 Indicaciones especiales de seguridad para esta maquina

Al operar la maquina se produce polvo de madera. Por lo tanto, durante la instalacion,
conecte la maquina a un sistema adecuado de aspiracién de polvo y virutas o utilicela sélo en
entornos bien ventilados con una mascara antipolvo.

iEncienda siempre el sistema de aspiracion de polvo antes de comenzar a mecanizar la pieza
de trabajo!

No retire nunca secciones u otras partes de la pieza de trabajo del area de corte con la
magquina en marcha.

Si se utilizan herramientas de fresado con un didametro de = 16 mm y hojas para sierras
circulares, éstas deben cumplir las normas EN 847-1:2013 y EN 847-2:2013. Los
portaherramientas deben cumplir la norma EN 847-3:2013;

El ruido excesivo puede producir dafios auditivos y pérdida temporal o permanente de la
capacidad auditiva. Lleve una proteccion auditiva certificada con arreglo a las normas de
salud y seguridad para limitar la exposicién al ruido.

Sustituya inmediatamente las hojas de sierra rotas y deformadas, ya que no pueden reparar.
Utilice hojas de sierra limpias y afiladas. Son menos propensas a la rotura y se pueden guiar
con mas facilidad.

Si es posible, utilice pinzas de sujecion para sujetar/fijar la pieza de trabajo. Cuando
sostenga la pieza de trabajo con la mano, mantenga siempre su mano al menos a 100 mm
de distancia de ambos lados de la hoja de la sierra. No utilice esta sierra para cortar piezas
demasiado pequefias como para sujetarlas con seguridad o con la mano.

No cruce nunca su mano a través de la linea de corte prevista delante o detras de la hoja de
la sierra.

Compruebe la pieza de trabajo antes de cortarla. Si la pieza esta doblada o deformada,
sujétela con la superficie curvada exterior hacia el tope. Asegurese de que a lo largo de la
linea de corte no hay un intersticio entre la pieza de trabajo, el tope y la mesa. Las piezas de
trabajo dobladas o deformadas se pueden retorcer o desplazar y producir que la hoja de la
sierra se atasque durante el proceso de corte. No debe haber clavos u objetos extrafios en la
pieza de trabajo.

Corte solamente una pieza de trabajo a la vez.

Cada vez que modifique el ajuste angular del inglete, hay que asegurarse de que el tope
ajustable esté ajustado correctamente al soporte de la pieza de trabajo y de que no interfiera
con la hoja de la sierra o con el sistema de proteccion. Sin "encender" la maquina,
compruebe, sin pieza de trabajo y moviendo la hoja de la sierra (corte completo simulado),
que no hay interferencias o peligros en el tope durante el proceso de corte.

En el caso de una pieza de trabajo que sea mas ancha o larga que la superficie de apoyo,
prevea un soporte adecuado como extensiones de mesa, caballetes para serrar, etc.
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Utilice siempre una abrazadera o un dispositivo adecuado para sujetar correctamente
materiales redondos como barras o tubos.

Deje que la hoja de la sierra alcance su maxima velocidad antes de tocar la pieza de trabajo.
En caso de que la pieza de trabajo o las hojas de la sierra se atasquen, desconecte
inmediatamente la maquina. Espere a que todos los componentes mdviles se detengan y
desconéctela de la fuente de energia. A continuacién, retire el material atascado.

Una vez finalizado el corte, suelte el interruptor, mantenga el cabezal de la maquina hacia
abajo y espere hasta que la sierra se detenga, antes de retirar la pieza cortada.

Sujete firmemente el mango al realizar un corte incompleto o al soltar el interruptor antes de
que el cabezal de la maquina esté completamente abajo

Indicaciones para utilizar el LASER:

e No mire directamente el rayo laser con los ojos desprotegidos.

e No apunte nunca el rayo laser a superficies reflectantes, personas o animales. Incluso un
rayo laser de baja potencia puede causar dafos en los ojos.

No abra nunca el médulo laser. Puede producirse una exposicion inesperada al rayo.

El 1aser no debe reemplazarse por otro tipo de laser.

El 1aser sdlo debe ser reparado por el fabricante del laser o por un representante autorizado.

20.7 Advertencias de peligro
A pesar de que se utilice la maquina conforme a las especificaciones, sigue habiendo
determinados riesgos residuales. Debido al disefio y a la construccién de la maquina, pueden
producirse situaciones peligrosas al manipular las maquinas:
e Tocar la hoja de la sierra en la zona de la sierra sin cubrir.
e Lesiones causadas por cortes al introducir la mano en la hoja de la sierra en marcha
¢ Contragolpes de las piezas de trabajo o de partes de la pieza de trabajo por no haberse
asegurado
e Rotura de la hoja de la sierra o expulsién de partes de la hoja de la hoja de la sierra
o Dafios auditivos / dafios para la salud ocasionados por el polvo de madera al no utilizar
equipos de proteccidon y sistemas de aspiracién en estancias cerradas
U otros se identifican en el presente manual de instrucciones de la siguiente manera:

PELIGRO

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion peligrosa inminente que
de no evitarse tendra como consecuencia la muerte o lesiones graves.

>

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacién potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones graves o incluso la
muerte.

ATENCION

Una indicacion de seguridad de este tipo indica una situacion potencialmente
peligrosa que de no evitarse tendra como consecuencia lesiones leves o moderadas.

> P

AVISO

Una indicacion de seguridad similar indica una situacion potencialmente peligrosa que
de no evitarse puede producir dafios materiales.

21 TRANSPORTE

Para transportar la maquina de manera adecuada, observe las instrucciones y la informaciéon del
embalaje de transporte relativas al punto de gravedad, puntos de anclaje, peso, medios de
transporte que se deben utilizar y la posicién de transporte especificada, etc.
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Transporte la maquina en su embalaje hasta el lugar de instalacién. Al elevar, transportar vy
depositar la carga, asegurese de adoptar una postura correcta:
e Elevar, depositar:
Al elevar / depositar la carga, permanezca estable (las piernas separadas a la altura de las
caderas).
Eleve / deposite la carga con las rodillas dobladas y la espalda recta (como los
levantadores de peso).
No eleve / deposite la carga bruscamente.
e Transportar:
Lleve la carga con ambas manos lo mas cerca posible del cuerpo.
Lleve la carga con la espalda recta.

AVISO

Transporte de la maquina desembalada sélo en posicion de transporte = unidad de la
sierra en la posicidn inferior y bloqueada con pernos y con el bloqueo del dispositivo
deslizante. Levante la maquina sélo de las asas de transporte.

22 MONTAJE

22.1 Comprobacion del volumen de suministro

Compruebe la maquina inmediatamente después de la entrega para verificar si presenta danos
por transporte o faltan componentes.

22.2 El lugar de trabajo
Seleccione un lugar adecuado para la maquina.
Observe los requisitos de seguridad y las dimensiones de la maquina.

El lugar elegido debe garantizar una conexiéon adecuada a la red eléctrica, asi como la posibilidad
de conectar un sistema de aspiracion. Asegurese de que el lugar de trabajo elegido (soporte de la
magquina, superficie de trabajo,...) pueda soportar la carga de la maquina y que la maquina se
pueda fijar a éste con tornillos (los tornillos no estan incluidos en el volumen de suministro). La
magquina se debe nivelar al mismo tiempo en todos los puntos de apoyo. Ademas, se debe
asegurar una distancia minima de 0,8 m alrededor de la maquina. Debe haber suficiente espacio
para introducir piezas de trabajo largas.

Patrén de orificios para la fijacion de la maquina:

@ &

380

Q &

450

22.3 Montaje de la maquina

La maquina viene premontada. Antes de usarla, lleve a cabo los siguientes trabajos menores de
montaje / ajuste y conéctela a la alimentacion de corriente / al sistema de aspiracion e instale la
maquina en un lugar adecuado y ajuste los componentes de montaje con arreglo al paso de
trabajo

Fijacion de la bolsa colectora de virutas:

Presione el anillo de metal de la bolsa
colectora de virutas y paselo por el orificio de
salida de las virutas. La bolsa colectora de
virutas quedara fijada a la maquina al soltar el
anillo de metal.
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Montaje del pisador

El pisador de la pieza de trabajo se puede
montar en el lado izquierdo y derecho de la
hoja de la sierra.

Para ello, coloque el pisador (1) en el orificio
(3) de la maquina y fijelo con el tornillo (2).

Montaje de la proteccién antivuelco

Afloje el tornillo (1), introduzca la proteccién
antivuelco (3) en los orificios (2) y asegurela
en su posicion con el tornillo (1).

23 FUNCIONAMIENTO
23.1 Comprobaciones antes de la puesta en marcha
e Compruebe que la velocidad de la maquina sea inferior a la velocidad max. permitida de la
hoja de la sierra utilizada.
e Compruebe que la rotacién y las dimensiones de |la hoja de la sierra se ajustan a la
magquina.
e Compruebe que la proteccién de la hoja de la sierra funciona correctamente.
Compruebe si la maquina esta conectada a un sistema de aspiracion.
Compruebe si los topes estan correctamente ajustados y si la hoja de la sierra esta
apretada.
e Compruebe la fijacion de la maquina (superficie de trabajo, soporte de la maquina)
e Compruebe si la hoja de la sierra puede moverse libremente.

23.2 Manejo

23.2.1 Enclavamiento / desenclavamiento de la posicién de transporte del cabezal de
la maquina.
La sierra se libera de la posicion mas baja /de transporte presionando ligeramente el cabezal
de la maquina y retirando al mismo tiempo el perno de bloqueo del soporte del motor.

Aviso: Sujete el mango y mueva lentamente el cabezal de la maquina hacia arriba hasta que
haya alcanzado la posicién mas elevada. Si se suelta el mango, el cabezal de la maquina
saltara hacia arriba debido a la precarga del resorte.

Para enclavar el cabezal de la maquina, presionelo hacia abajo y vuelva a colocar el perno de
bloqueo.

23.2.2 Ajuste de la posicion angular de la mesa de trabajo

Afloje la palanca de bloqueo (1), en caso de
que esté apretada, tire de la palanca de
posicidon bloqueada (2) hacia arriba y ajuste
la mesa giratoria al angulo deseado con la
palanca de bloqueo.

La posicion angular se muestra en el
indicador (3) que hay en la mesa de
trabajo.

Vuelva a colocar la palanca de bloqueo en la
posicidn cerrada para asegurar la mesa
giratoria.
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23.2.3 Ajuste de la posiciéon angular del brazo de la sierra/cabezal de la maquina.

Afloje el dispositivo de bloqueo del angulo
(1) e incline el cabezal de la maquina hacia
la izquierda o derecha con el mango (2)
hasta alcanzar el angulo deseado (posicidon
del indicador(3)). Vuelva a apretar el
dispositivo de bloqueo del angulo (1).

Aviso: Para bascular hacia el lado derecho
(R), en primer lugar, se debe inclinar hacia
abajo el limite del tope para cortes de 90°

(4).

Los dos topes ajustables (1 y 2) se deben ajustar cada vez
que se modifique el angulo del cabezal de la maquina. Para
ello, afloje los tornillos de fijacién (1a y 2a) y ajuste los
topes, de modo que entre la hoja de la sierra y el tope
haya una distancia min. de 5 mm. A continuacién, vuelva a
apretar los tornillos de fijacion para fijar los topes.

Las marcas para los cortes de 0°, 30° y 45° se
proporcionan para orientar los topes ajustables vy,
dependiendo del dngulo seleccionado para el cabezal de la
maquina, deben estar alineadas con la flecha del tope fijo.

ATENCION

Antes del proceso de corte, compruebe
que los carriles de los topes y la hoja de
la sierra no pueden chocar. (Corte
simulado con la maquina apagada)

23.2.5 Ajuste del limite de la profundidad de corte

Hay 2 tornillos para ajustar la profundidad de corte.
Limite I: limite inferior de la profundidad de corte y
ajustable con el tornillo 1.

Limite II: limite de la profundidad de corte por
encima del limite inferior y ajustable con el tornillo 2.
El cambio con el limite I o II activo se realiza con la
placa de tope (3). Placa de tope (3) totalmente hacia
la derecha (limite II inactivo y profundidad de corte
limitada por el tornillo 1): Placa de tope (3) hacia la
izquierda (limite I inactivo y profundidad de corte
limitada por el tornillo 2).

La profundidad de corte del limite II se puede ajustar
gradualmente con el tornillo (2). Para ello, afloje la
tuerca moleteada (2a) del tornillo (2). Enrosque o
desenrosque el tornillo (2) para ajustar la profundidad
de corte requerida. A continuacion, vuelva a apretar la
tuerca moleteada (2a).

El limite inferior de profundidad de corte (limite I) se
ajusta con el tornillo 1. Para ello, afloje la tuerca (1a)
y enrosque el tornillo para una posiciéon de corte mas
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profunda. Desenrosque el tornillo para una posicién de
corte mas elevada y, a continuacion, vuelva a fijarlo
apretando la tuerca (1a).

AVISO

Compruebe el ajuste haciendo un corte
de prueba.

El limite inferior de profundidad de corte debe
seleccionarse, de modo que la hoja de la sierra se
sumerja sbélo unos 5 mm en el suplemento de la mesa.

23.2.6 Ajuste del soporte extensible

Los soportes extensibles que hay a derecha e izquierda se
pueden ajustar en su posicidén con respecto a la mesa.

Posicionamiento en direccion A:

Para ello, afloje el tornillo (3), extraiga la barra del
soporte extensible (3) o muévala hacia la mesa giratoria
y, a continuacion, fijela en la posicién requerida
apretando el tornillo (3).

Posicionamiento en direccion B:

Para ello, afloje los dos tornillos (2), mueva el soporte
extensible (4) hacia arriba o hacia abajo hasta la altura
deseada vy fijelo en la posicion seleccionada apretando los
dos tornillos (3).

El soporte extensible puede utilizarse como soporte para
piezas de trabajo mas largas y también como tope.

23.2.7 Conexion a un sistema de aspiraciéon

Para aspirar el polvo en estancias cerradas, conecte una manguera de aspiracién a la boquilla del
sistema de aspiracién de polvo y fijela con una abrazadera para mangueras. Dimensiones de la
conexion segun los Datos Técnicos

23.2.8 Encendido / apagado de la maquina

Encendido de la maquina:

Pulse el botén de bloqueo (1) y, a continuacién, mantenga
pulsado el pulsador ON/OFF (2) que hay en el mango. La luz
(3) indicara Arranque.

3

Apagado de la maquina:
Suelte el interruptor ON/OFF (2)

23.2.9 Encendido / apagado del laser

Encienda o apague el laser con el interruptor (1).

L
Interruptor en posiciéon 0: Laser apagado
‘ . Interruptor en posicion 1: Laser encendido
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23.3 Modos de funcionamiento

23.3.1 Tronzado

El tronzado es especialmente ideal para cortar piezas de trabajo estrechas (aprox. 100 mm).

» En el tronzado, el dispositivo deslizante esta fijado por el dispositivo de bloqueo del
dispositivo deslizante (1), de modo que, durante el corte, el grupo de la sierra no pueda
deslizarse hacia delante o hacia atras.

» Ajuste el angulo en funcion del proceso requerido y ajuste en consecuencia los topes.

» Marque la linea de corte (con el laser).

» Coloque la pieza de trabajo en el tope y en la mesa vy fijela con el pisador

» Mueva el cabezal de la maquina a la posicidon mas elevada.

» Encienda la maquina y espere a que la hoja de la sierra alcance la velocidad maxima (aprox.
5 seq.).

* Lleve a cabo el tronzado (mueva el cabezal de la maquina hacia abajo) hasta que alcance la
posicion mas baja.

» Mueva el cabezal de la maquina a la posicion mas elevada

AVISO

El cabezal de la maquina esta accionado por resorte. No suelte simplemente el
cabezal de la maquina, sino muévalo hacia arriba cogiéndolo del mango hasta que
alcance la posicion mas elevada (posicion de reposo).

= Suelte el interruptor ON/OFF. Espere a que la hoja de la sierra circular se detenga.

= Retire la pieza de trabajo

23.3.2 Corte deslizante

Los cortes deslizantes son adecuados para realizar cortes largos.

= Para llevar a cabo el corte, el dispositivo deslizante se desbloquea aflojando el dispositivo de
bloqueo del dispositivo deslizante (23), de modo que, durante el corte, el grupo de la sierra
pueda deslizarse hacia delante o hacia atras.

Ajuste el angulo en funcidn del proceso requerido y ajuste en consecuencia los topes.

Marque la linea de corte (con el laser).

Coloque la pieza de trabajo en el tope y en la mesa y fijela con el pisador

Mueva el cabezal de la maquina a la posicién mas elevada vy tire del cabezal hacia usted.

Encienda la maquina y espere a que la hoja de la sierra alcance la velocidad maxima (aprox.

5 seg.).

* Lleve a cabo el tronzado (mueva el cabezal de la maquina hacia abajo) hasta que alcance la
posicion mas baja y, a continuacién, empuje lentamente el cabezal de la maquina hacia atras
para poder mecanizar la pieza de trabajo a lo largo de toda su longitud.

= Mueva el cabezal de la maquina a la posicidon mas elevada

AVISO

El cabezal de la maquina esta accionado por resorte. No suelte simplemente el
cabezal de la maquina, sino muévalo hacia arriba cogiéndolo del mango hasta que
alcance la posicion mas elevada (posicion de reposo).

= Suelte el interruptor ON/OFF. Espere a que la hoja de la sierra circular se detenga.
= Retire la pieza de trabajo

23.3.3 Ranurado

= Ajuste el tope de profundidad para el ranurado, de modo que obtenga la profundidad de corte
requerida con el angulo seleccionado.
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Lleve a cabo el tronzado y el corte deslizante, como se describe en el capitulo correspondiente,
con la diferencia de que la pieza de trabajo no se secciona completamente.

24 LIMPIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y
ELIMINACION DE RESIDUOS

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas! Manipular la maquina con la
alimentacion eléctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte.
iPor lo tanto, al llevar a cabo trabajos de limpieza, mantenimiento o de reparacion,
desconecte siempre la maquina de la alimentacion eléctrica y asegurela contra
arranques accidentales!

24.1 Limpieza

AVISO

Los productos de limpieza incorrectos pueden dafiar la pintura de la maquina. No
utilice para limpiar disolventes, diluyentes para lacas nitroceluldsicas u otros
productos de limpieza que puedan dafiar la pintura de la maquina. iObserve las
instrucciones y las indicaciones del fabricante del producto de limpieza!

Es imprescindible limpiar peridédicamente la maquina para garantizar un funcionamiento seguro y
una larga vida Util de la maquina. Retire el serrin y las astillas de madera de procesos
anteriores con un cepillo o una herramienta similar.

24.2 Mantenimiento

La maquina precisa de poco mantenimiento y Unicamente se debe llevar a cabo el mantenimiento

de unos pocos componentes. ilndependientemente de esto, se deben subsanar inmediatamente

los fallos y defectos que puedan afectar a la seguridad del usuario!

e Antes de cada puesta en marcha, asegurese de que los dispositivos de seguridad estan en
perfecto estado y de que funcionan correctamente.

e Compruebe periédicamente que las etiquetas de advertencia y de seguridad de la maquina
estan en perfecto estado y son legibles.

e Utilice Unicamente herramientas adecuadas y que estén en perfecto estado

Utilice Unicamente las piezas de recambio originales recomendadas por el fabricante

24.2.1 Programa de conservacion y de mantenimiento

El tipo y el grado de desgaste de la maquina depende en gran medida de las condiciones de
funcionamiento. Los intervalos que se especifican a continuacién se aplican cuando la maquina se

utiliza dentro de los limites especificados:

Intervalo Componente Medida
. . Compruebe si presenta dafos y sustituyala, en caso
H la sierr ; !
oja de la sierra necesario
Proteccion de la . . .
Antes de hoia de la Compruebe su funcionamiento (consulte Comprobacion de
0] funcionamiento de la proteccién de la hoja de la sierra)
comenzar a sierra
trabajar Suplemento de la | Compruebe si presenta dafios y sustitiyala, en caso
mesa necesario
Cable de Compruebe si presenta dafios y reparelo, en caso
alimentacién necesario
Maquina
Proteccion de la
Después de hoja de la , . .
finalizar el trabajo sierra Retire el polvo/astillas de madera y la suciedad
Bolsa colectora
de virutas
Transcurridas 50 Escobillas de . i )
; mpr [ i [ n n ri
h. (0 10 h.) carbon Compruébelas y sustituyalas, en caso necesario
Si es necesario Hoja de la sierra | Sustituya la hoja de sierra mellada
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24.2.2 Ajuste de la posiciéon angular (con el angulo del tope)

PIEZA, MANTENIMIENTO, ALMACENAMIENTO Y ELIMINACION DE RESIDUOS

Corte de 90°

Baje el cabezal de la maquina y asegurelo con el
perno de bloqueo.

- Afloje la palanca de fijacion (1).
- Coloque el angulo del tope de 90° (W) entre la
hoja de la sierra y la mesa giratoria.

- Afloje la contratuerca del tornillo de ajuste (2)
y ajuste el tornillo (2) hasta que el angulo entre
la hoja de la sierra y la mesa giratoria sea de
90°.

- Vuelva a apretar la contratuerca.

- A continuacion, compruebe la posicion del
indicador de angulo (4). Si es necesario, afloje el
indicador (3) con un destornillador de estrella y
coléquelo en la posicion de 0° de la escala y, a
continuacion, vuelva a fijarlo.

24.2.3 Sustitucion de la hoja de la sierra

ATENCION

fjh iRiesgo de sufrir lesiones! Lleve guantes protectores al sustituir la hoja de la
sierra.

e Afloje los tornillos (S1)
e Eleve el cabezal de la maquina
e Gire la proteccién mévil de la hoja de la sierra (2) hacia atras.

e Desenrosque el tornillo (S2) hasta que la placa (1) se pueda deslizar hacia arriba y se pueda
acceder al tornillo de la brida (S3).

51 1 S2 2 3

e Pulse ligeramente el botdn de bloqueo del husillo (5) y gire la hoja de la sierra hasta que
encaje el bloqueo del husillo.
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e R

Retire la hoja de la sierra del husillo.

correcto!

- Vuelva a fijar la placa (1)

montaje 30 mm

Afloje el tornillo de la brida (S3) cdn la llave (4). Aviso: iRosca a la izquierda!
- Retire el tornillo de la brida (S3) y la arandela de la brida (3).

Limpie el anillo reductor (6) e insértelo en la nueva hoja de la sierra.
Cologue la nueva hoja de la sierra en el husillo. iAsegurese de que el sentido de giro es el

- Coloque y apriete el tornillo de la brida (S3) y la arandela de la brida (3).
- Mueva la cubierta protectora mévil a su posicién inicial

- Compruebe si la proteccién de la hoja de la sierra funciona correctamente y si se mueve hacia
arriba y hacia abajo cuando se mueve el brazo de la sierra. (Posicion del brazo de la sierra
hacia arriba. La proteccion de la hoja de la sierra cubre la hoja de la sierra)

ATENCION

y las dimensiones correctas de la hoja de la sierra:

Observe el sentido de rotacion
Diametro max. de 305 mm y grosor max. de 3,0 mm, y diametro del orificio de

- Antes de continuar con el trabajo, aseglrese de que los dispositivos de seguridad estan en
buen estado de funcionamiento. (Comprobacidn de la proteccidn de la hoja de la sierra)

- iImportante! Cada vez que sustituya la hoja de la sierra, compruebe si gira libremente en el
suplemento de la mesa en ambos casos. Ajustes verticales y de angulo de 45°.

- iImportante! La sustitucién y alineacién de la hoja de la sierra deben realizarse correctamente.

24.2.4 Ajuste del laser

Se puede reajustar el laser (17), en caso de que no

muestre la linea de corte correcta. Afloje los tornillos
de estrella (S) y ajuste el laser moviéndolo hacia un
lado hasta que el rayo laser alcance los dientes de la
hoja de la sierra. Vuelva a apretar los dos tornillos

(S).

24.2.5 Vaciado/sustitucion de la bolsa colectora de virutas

La sierra viene equipada con una bolsa colectora para
serrin y virutas.

iNota! iLa bolsa colectora de virutas sélo se puede
utilizar para cortar madera y materiales similares a la
madera!

Presione el anillo metalico (3) de la bolsa colectora de
virutas (1) v fijelo al orificio de salida (2). La bolsa
colectora de virutas se puede vaciar por medio de
una cremallera (4) que hay en la parte inferior.
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24.2.6 Comprobacion / sustitucion de las escobillas de carbdn

Compruebe las escobillas de carbdn transcurridas las
primeras 50 horas de funcionamiento con una nueva
maquina o cuando se instalen nuevas escobillas. Después de
la primera comprobacidn, repita la comprobacion cada 10
horas de funcionamiento. Es necesario sustituir las
escobillas, cuando el carbdn se ha gastado hasta alcanzar
los 6 mm de longitud o cuando el resorte o el hilo de
contacto se han quemado o dafiado. Si, al desmontar las
escobillas, se constata que se pueden seguir utilizando, se
pueden volver a montar.

Para llevar a cabo el mantenimiento de las escobillas de
carbdn, abra los dos bloqueos girandolos en el sentido
contrario a las agujas del reloj. A continuacion, extraiga las
escobillas de carbdn. Para sustituirlas, proceda en orden
inverso.

24.2,7 Sustitucion del suplemento de la mesa

ATENCION

Si el suplemento de la mesa esta dafiado (1), existe el riesgo de que piezas pequefnas
se atasquen entre el suplemento de la mesa y la hoja de la sierra y que bloqueen la

hoja de la sierra.

1. Quite los tornillos (S) del suplemento de la mesa (1). En
caso necesario, gire la mesa giratoria y el cabezal de la
maquina para poder alcanzar los tornillos.

2. Retire el suplemento de la mesa (1).
3. Instale un nuevo suplemento de la mesa (1).
S 4. Apriete los tornillos (S) del suplemento de la mesa (1).

PEt."

- -
Afloje los tornillos (S1) de la cubierta de la correa (1)
Retire la cubierta de la correa (1)
Afloje la tensién de la correa:
Para ello, afloje los 6 tornillos (S2). Mueva el motor hacia delante girando el tornillo prisionero
(3). De este modo, se reduce la tensidn y la correa se puede retirar de los ejes.
Reemplace la vieja correa por una nueva.
Con el tornillo prisionero (3), vuelva a tensar la correa. Fije los tornillos del motor y vuelva a
montar la cubierta de la correa.
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24.3 Almacenamiento

AVISO

Un almacenamiento inadecuado puede dafar y deteriorar los componentes. iAlmacene

los componentes empaquetados o desembalados sélo en las condiciones ambientales
especificadas!

En caso de que no se utilice, almacene la maquina en un lugar seco, protegido contra las heladas
y con cerradura para evitar, por un lado, que se forme 6xido y para garantizar, por otro lado, que
las personas no autorizadas y, especialmente, los nifios puedan acceder a la maquina.

24.4 Eliminacion de residuos

Tenga en cuenta las normas de caracter nacional sobre tratamiento de
residuos. No elimine nunca la maquina, los componentes de la maquina o
equipos con los residuos municipales. Si es necesario, pdngase en contacto
con las autoridades locales para informarse sobre las opciones de
eliminacién que haya disponibles.
Si compra una nueva maquina o un aparato similar a su distribuidor, éste
— estara obligado en determinados paises a eliminar correctamente su
magquina usada.

25 SUBSANACION DE ERRORES

iPeligro ocasionado por tensiones eléctricas! Manipular la maquina con la
alimentacion eléctrica encendida puede producir lesiones graves o incluso la muerte.
iAntes de llevar a cabo trabajos para la subsanacion de errores, desconecte siempre la
maquina de la fuente de alimentacién y asegurela contra arranques accidentales!
Muchas posibles fuentes de errores se pueden excluir si la maquina esta conectada correctamente
a la alimentacion eléctrica.
Si no se ve capaz de llevar a cabo correctamente las reparaciones necesarias y/o no cuenta con la
formacion requerida, encomiende siempre a personal especializado la subsanacién del problema.

Error Posible causa Subsanacion

= No esta conectado el enchufe de | = Conecte el enchufe de
alimentacién alimentacién

e Sustituya las escobillas de

La maquina no se puede Escobillas de carbon dafiadas

encender _ carbdén
= Motor dafado e Sustituya el motor
= El interruptor ON/OFF esta « Repare el interruptor
dafiado P P
Contragolpe del material e Hoja de sierra mellada e Sustituya la hoja de la sierra
e La hoja de la sierra estd mal e Compruébelo
montada
Angulo de corte incorrecto * La posicion angular no es = Ajuste la posicidn angular
correcta
La hoja de la sierra toca el e Profundidad de corte mal e Corrija el ajuste de la
suelo de la maquina ajustada profundidad de corte
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AVANT-PROPOS (FR)

Cher client, chére cliente,

Le présent mode d'emploi contient des informations et des remarques importantes relatives a la
mise en service et a la manipulation sécurisée de la scie a onglet et de coupe KAP305]L, ci-aprés
désignée par « machine ».

Le manuel fait partie intégrante de la machine et ne doit pas étre retiré. Le conserver pour
D:i] une utilisation ultérieure dans un endroit approprié, facilement accessible aux utilisateurs

(opérateurs), a I'abri de la poussiere et de I'humidité, et le joindre a la machine en cas de
transmission a des tiers !

Porter une attention particuliére au chapitre Sécurité !

Nos produits peuvent légerement diverger des illustrations et des contenus en raison du
développement constant. Si vous décelez des erreurs, veuillez nous en informer.

Sous réserve de modifications techniques !

Controler la marchandise immédiatement aprés réception et noter toute réclamation lors
de la prise en charge de la marchandise par le livreur !

Les dommages de transport doivent nous étre signalés séparément dans les 24 heures.
Holzmann décline toute garantie pour les dommages liés au transport non-signalés.

Droits d’auteur
© 2017

Cette documentation est protégée par droit d’auteur. Tous droits réservés ! En particulier, la
réimpression, la traduction et I’extrait de photographies et d'illustrations feront I'objet de poursuites
judiciaires.

Le tribunal compétent est le tribunal régional de Linz ou le tribunal compétent pour 4170 Haslach.

Adresse du service client

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tél. +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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SECURITE

Cette section contient des informations et des remarques importantes sur la mise en service et
['utilisation de la machine en toute sécurité.

Pour votre sécurité, veuillez lire attentivement ce manuel d'utilisation avant la mise en
service. Cela vous permet d'utiliser la machine en toute sécurité et d'éviter les
malentendus ainsi que les dommages corporels et matériels. Respecter également les
symboles et pictogrammes utilisés sur la machine ainsi que les consignes de sécurité et
de danger !

27.1 Utilisation conforme

La machine est exclusivement destinée aux taches suivantes :

La coupe transversale et d'onglet du bois et des matiéres ayant des propriétés physiques
similaires au bois, dans les limites techniques indiquées.

La société HOLZMANN-MASCHINEN décline toute responsabilité ou garantie pour toute
utilisation divergente ou sortant de son contexte et pour les dommages matériels ou
corporels qui en résultent.

27.1.1 Restrictions techniques

La machine est congue pour étre utilisée dans les conditions ambiantes suivantes :

Humidité relative : max. 65 %
Température (exploitation) +5°C a +40 °C
Température (stockage, transport) -20 °C a +55 °C

27.1.2 Applications interdites / Mauvaises applications dangereuses

- Exploitation de la machine sans aptitude physique et mentale adéquate

- Utilisation de la machine en I'absence de connaissance du mode d'emploi

- Changements dans la conception de la machine

- Exploitation de la machine dans un environnement un risque explosif (la machine peut
générer des étincelles pendant I'exploitation)

- L'exploitation de la machine dans des espaces clos sans dispositif d'aspiration des copeaux
et de la poussiére.

- Exploitation de la machine en dehors des limites spécifiées dans ce manuel

- Retrait des marquages de sécurité apposés sur la machine

- Modification, contournement ou désactivation des dispositifs de sécurité de la machine

- Rainures

- L'usinage de matériaux possédant des dimensions en dehors des limites spécifiées dans ce
manuel.

- L'utilisation d'outils qui ne correspondent pas aux exigences de sécurité de la norme des
machine-outil pour l'usinage du bois (EN847-1).

- L'utilisation de lames de scie en acier HSS.

- L'utilisation de lames de scie qui présentent une vitesse max. inférieure a celle de Ia
machine.

L'utilisation non-conforme ou le non-respect des explications et instructions données dans ce
manuel entraine I'expiration de toutes les demandes de garantie et d'indemnisation a I’encontre
de Holzmann Maschinen GmbH.

27.2 Exigences des utilisateurs

L'aptitude physique et mentale ainsi que la connaissance et la compréhension du manuel
d'utilisation sont des conditions préalables a I'utilisation de la machine.

Veuillez noter que les lois et réglementations locales en vigueur peuvent déterminer
I'dge minimum de l'opérateur et restreindre I'utilisation de cette machine !

Mettre votre équipement de protection individuelle avant de travailler sur la machine.

Les travaux sur les composants ou équipements électriques ne doivent étre effectués
que par un électricien qualifié ou sous la supervision et la surveillance d'un électricien
qualifié.
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27.3 Dispositifs de sécurité

SECURITE

La machine est équipée avec les suivant dispositifs de sécurité :

o Dispositif de protection séparante de protection de la lame
de scie

e Serre-flan et butée

e Boutons de déverrouillage de démarrage du moteur

27.4 Consignes générales de sécurité

Afin d'éviter les dysfonctionnements, les dommages et les risques pour la santé lors du travail
avec la machine, les points suivants doivent en particulier étre respectés, en plus des regles
générales pour un travail en toute sécurité :

e Vérifier I'intégralité et le fonctionnement de la machine avant de la mettre en service.
N'utilisez la machine que si les protections séparantes et autres dispositifs de protection
nécessaires au processus d'usinage sont en place, en bon état de fonctionnement et
correctement entretenus.

Choisir une surface plane, antidérapante et exempte de vibrations pour le lieu de montage.
Assurer qu'il y a suffisamment d'espace autour de la machine !

Assurer des conditions d'éclairage adéquates sur le lieu de travail pour éviter les effets
stroboscopiques !

Assurer un environnement de travail propre.

Utiliser exclusivement des outils en parfait état, qui ne comportent pas de fissures ou
d'autres défauts (par exemple des déformations).

Retirer les outils de réglage de la machine avant de I'allumer.

Veiller a ce que la zone autour de la machine soit libre d'obstacles (par exemple, de
poussiére, de copeaux, piéces coupées, etc.).

Avant chaque utilisation, controler la stabilité des raccords de la machine.

Ne jamais laisser la machine en marche sans surveillance. La machine doit étre mise a l'arrét
lorsqu'elle est laissée sans surveillance.

e La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou réparée que par des personnes qui la
connaissent et qui ont été informées des risques inhérents au cours des travaux.

e Veiller a ce que des personnes non autorisées se tiennent a une distance de sécurité de la
machine et éloigner les enfants de celle-ci.

e Porter un équipement de protection appropriée (protection oculaire, masque antipoussiére,
protection auditive, gants lors de la manipulation des outils), ainsi que des vétements de
protection serrés - ne jamais porter de vétements laches, de cravates, de bijoux etc. -risque
de happement !

Cacher les cheveux longs sous une protection.

N'enlevez pas de rebuts ou d'autres parties de la piéce dans la zone de coupe lorsque la
machine est en marche !

Travailler toujours avec soin et prudence et ne jamais utiliser de force excessive.

Ne pas surcharger la machine !

Ne pas travailler sur la machine si vous étes fatigué, déconcentré ou sous l'influence de
médicaments, d'alcool ou de drogues !

e Ne pas utiliser I'appareil dans des zones ou les vapeurs de peinture, de solvants ou de
liquides inflammables présentent un danger potentiel (risque d'incendie ou d'explosion !).
Ne pas fumer a proximité immédiate de la machine. (risque d'incendie) !

Utiliser uniquement des rallonges appropriées.
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Toujours arréter la machine avant les travaux de rééquipement, de réglage, de mesure, de
nettoyage, de maintenance ou d'entretien et la débrancher de I'alimentation électrique pour
tous travaux de maintenance ou d'entretien. Avant de commencer a travailler sur la machine,
attendre que tous les outils ou pieces de la machine soient complétement immobilisés et
protéger la machine contre tout redémarrage involontaire.

27.5 Sécurité électrique

Utiliser uniquement un cable de rallonge approprié (section efficace 1,5 mm2 a 25 m de longueur ;
HO5VV-F).

Un cable endommagé ou vrillé augmente le danger de choc électrique. Manipuler le cable
avec précaution. Ne jamais utiliser le cable pour porter, tirer, ou débrancher I'outil électrique.
Maintenir le cable éloigné de source de chaleur, d'huile, d'arréte coupante ou de parties
mobiles.

Des fiches réglementaires et des prises adaptées réduisent le risque de choc électrique.

La pénétration d'eau dans I'outil électrique augmente le danger de choc électrique. Ne pas
exposer les outils électriques a la pluie ou a I'humidité.

La machine ne peut étre utilisée dans un environnement humide que si la source d'énergie
est protégée par un disjoncteur de courant résiduel.

Ne pas utiliser 'outil électrique s'il ne peut pas étre éteint avec un interrupteur MARCHE-ARRET.
Eviter tout contact du corps avec des surfaces mises a la terre ainsi qu'avec des tuyaux des
radiateurs des fours et des frigos. Un risque important de choc électrique subsiste lorsque le
corps est mis a la terre.

27.6 Instructions spéciales de sécurité pour cette machine

De la poussiére de bois est générée lors de I'exploitation de la machine. Pour cette raison,
brancher la machine a un dispositif d'aspiration de la poussiére et des copeaux appropriés
lors de l'installation ou ne I'exploiter que dans un environnement bien ventilé avec un masque
antipoussiére.

Toujours mettre en marche le dispositif d'aspiration de la poussiere avant de commencer
l'usinage des pieces !

Ne jamais enlever les rebuts ou les autres parties de |la piece a usiner de la zone de coupe
lorsque la machine tourne.

En cas d'utilisation de fraises d'un diamétre > 16 mm et de scies circulaires, celles-ci doivent
répondre aux normes EN 847-1:2013 est EN 847-2:2013 ; les porte-outils doivent
correspondre a la norme EN 847-3:2013 ;

Un bruit excessif peut entrainer des dommages auditifs et une perte auditive temporaire ou
permanente. Porter des protections auditives certifiées conformes aux normes de santé et de
sécurité afin de limiter I'exposition au bruit.

Remplacer immédiatement les lames de scie fissurées et déformées, elles ne peuvent pas
étre réparées.

Utiliser des lames de scie propres et aff(itées, car celles-ci sont moins sensibles aux accidents
et peuvent étre introduites plus facilement.

Si possible, utiliser des pinces de serrage pour maintenir/fixer la piéce a usiner. Si vous
maintenez la piéce a usiner a la main, vos mains doivent étre maintenues au minimum a

100 mm des 2 cOtés de la lame de scie. Ne pas utiliser cette scie pour couper les piéces qui
sont trop petites pour étre serrées ou maintenues a la main de maniére sécurisée.

Ne jamais croiser la ligne de coupe prévue en amont ou en aval de la lame de scie.

Effectuer un contréle de votre piéce a usiner avant la coupe. Si la piéce a usiner est coudée
ou voilée, la bloquer contre la butée avec la surface courbée vers I'extérieur. Toujours veiller
a ce qu'il n'y ai aucun intervalle entre la piéce a usiner, la butée et la table le long de la ligne
de coupe. Les piéces voilées ou coudées peuvent se tourner ou se déplacer et peuvent
provoquer un blocage de la lame de scie circulaire pendant la coupe. Aucun clou ou autre
corps étranger ne doit pas non plus se trouver dans la piéce a usiner.

Couper une seule piéce a usiner apreés |'autre.

Lors de chaque modification du réglage de I'angle d'onglet, il faut veiller a ce que la butée
réglable de support de la piéce a usiner soit correctement réglée et que la lame de scie ou le
systéme de protection ne soit pas perturbé. Sans mettre la machine « en marche », controlée
I'absence totale d'interférence ou de danger lors de la coupe sur la butée, en effectuant un
déplacement de la lame de scie sans piéce a usiner (simulation compléte de la coupe).

Pour une piéce a usiner qui dispose d'une surface de contact plus large ou plus longue, il faut
garantir un support suffisant tel qu'une rallonge de table, un chevalet de sciage, etc.
Toujours utiliser une pince ou un dispositif qui est concu de telle maniére que le matériau
rond tel que des tiges ou des tuyaux soient correctement serrés.
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Laisser la lame de s'y atteindre sa vitesse totale avant d'entrer en contact avec la piéce a

usiner.

Si la piéce a usiner ou la lame de scie se coince, éteindre la machine immédiatement.

Attendre jusqu'a ce que toutes les parties mobiles soient a I'arrét, et débrancher la prise de la

source d'alimentation puis commencer en premier lieu a retirer le matériau bloqué.

Une fois la coupe achevée, relacher le commutateur, maintenir la téte de la machine vers le

bas et attendre que la scie s'arréte avant de retirer la piéce coupée.

e Maintenir la poignée fermement lors d'une coupe compléte ou relacher le commutateur avant
gue la téte de la machine ne se trouve entiérement en position inférieure.

Recommandations relatives a l'utilisation du LASER :

e Ne jamais regarder directement a I'ceil nu dans le faisceau laser.

e Ne jamais diriger le faisceau laser en direction de surfaces réfléchissantes ou de personnes et

d'animaux. Un faisceau laser d'une puissance réduite peut déja engendrer des dommages

oculaires.

Ne jamais ouvrir le module laser. Un effet inattendu du faisceau peut survenir.

Le laser ne doit pas étre remplacé par un autre type de laser.

Toutes réparations sur le laser doivent étre effectuées par le fabricant du laser ou un

représentant autorisé.

27.7 Mise en garde contre les dangers
Malgré leur utilisation prévue, certains risques résiduels subsistent. En raison de la construction
et de la structure de la machine, des situations de danger peuvent émaner de la manipulation de
la machine :
Contact de la lame de scie dans la zone de coupe non protégée ;
Coupure en raison de l'insertion de la main dans la lame de scie en mouvement ;
Contrecoup de piéce a usiner ou de parties de pieces en raison d'une sécurité insuffisante ;
Rupture de la lame de scie ou éjection d'une partie de la lame de scie ;
e Dommages auditifs/nuisances pour la santé en raison de la poussiere de bois en I'absence
d'utilisation d'un équipement de protection et de systemes d'aspiration dans des espaces
clos ;
ou autres, identifiés comme suit dans le présent mode d'emploi :

Une consigne de sécurité de ce type indique une situation dangereuse imminente qui,
si elle n'est pas évitée, peut entrainer la mort ou des blessures graves.

>

Ce type de consigne de sécurité indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des blessures graves ou méme la mort.

ATTENTION

Une consigne de sécurité de ce type indique une situation potentiellement
dangereuse qui peut entrainer des blessures |égeres ou modérées si elle ne sont pas
évitées.

> P

AVIS

Une note de sécurité de ce type indique une situation potentiellement dangereuse
qui, si elle n'est pas évitée, peut entrainer des dommages matériels.

28 TRANSPORT

Pour un transport correct, suivez les instructions et les informations figurant sur I'emballage de
transport concernant le centre de gravité, les points d'attache, le poids, le moyen de transport a
utiliser et la position de transport prescrite, etc.
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Transporter la machine dans son emballage jusqu'au site d'installation. Veillez a la bonne posture
lorsque vous soulevez, transportez et déposez la charge :
e Soulever, poser :
Assurez-vous que vous étes stable lorsque vous soulevez / posez (jambes a la largeur des
hanches).
Soulevez / abaissez la charge avec les genoux pliés et le dos droit (comme un
haltérophile).
Ne pas soulever / déposer la charge par a-coups.
e Porter:
Porter la charge avec les deux mains aussi prés du corps que possible.
Porter la charge avec un dos droit.

AVIS

Transport de la machine déballée uniqguement en position de transport = agrégat de
scie en position inférieure et axe central verrouillé ainsi que le verrouillage de traction
verrouillé. Levage de la machine uniqguement aux poignées de transport.

29 MONTAGE

29.1 Veérifier I'étendue de la livraison

Contréler immédiatement apres la livraison si la machine présente des dommages dus au
transport et s'il manque des piéeces.

29.2 Le lieu de travail
Choisissez un emplacement approprié pour la machine ;

Ce faisant, tenez compte des exigences en matiére de sécurité ainsi que des dimensions de la
machine.

L'emplacement choisi doit garantir un raccord approrpié au réseau électrique ainsi que la
possibilité de raccordement a une installation d’aspiration. Assurez-vous que le poste de travail
sélectionné (support de la machine, surface de travail, ...) peut supporter la charge de la machine
et que la machine peut y étre fixée a I'aide de vis (les vis ne sont pas comprises dans la
livraison). La machine doit étre mise a niveau a tous les points d'appui en méme temps. Vous
devez également sécuriser une distance d'au moins 0,8 m autour de la machine. La distance
nécessaire pour |'alimentation des piéces longues doit étre prévue.

Schéma des trous pour le montage de la machine :

© &

380

© 450 ©

29.3 Assemblage de la machine

La machine est livrée pré-assemblée. Le montage/réglage mineur suivant doit étre effectué avant
I'utilisation et le raccordement au systeme d'alimentation/extraction électrique, ainsi que la mise
en place de la machine sur un lieu de travail approprié et le réglage des accessoires en fonction
de I'étape de travail.

Fixation du sac de collecte des copeaux :

Pressez I'anneau métallique du sac de collecte
des copeaux et faites-le passer sur la sortie de
collecte des copeaux. Aprés avoir relaché
I'anneau métallique, le sac de collecte des
copeaux est fixé a la machine.
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Montage du serre-flan

Le serre-flan de la piéce peut étre montée sur
les c6tés gauche et droit de la lame de scie.
Pour ce faire, placez le serre-flan (1) dans le
trou (3) de la machine et fixez-le avec la vis

(2).

—d

Montage de la sécurité anti basculement

Desserrer la vis (1), insérer la sécurité anti
basculement (3) dans les alésages (2) et la
fixer a nouveau avec une vis (1).

30 FONCTIONNEMENT

30.1 Controles avant la mise en service
e Controler que la vitesse de rotation de la machine est inférieure a la vitesse max.
homologuée machine de la lame de scie utilisée.
e Controle de la rotation de la lame de scie et de la dimension de la lame de scie adaptée a la

machine.

e Controle pour vérifier que la protection de lame de scie fonctionne correctement.
Controle pour vérifier que le raccord un systéme d'aspiration est disponible.
Controle pour vérifier que les butées sont correctement réglées et que la lame de scie est

serrée.

Controle pour vérifier que la machine est fixée (plateau de travail, support de la machine).

Controle de la mobilité de la lame de scie.

30.2 Utilisation

30.2.1 Verrouiller/déverrouiller la position de transport de la téte de machine.

En appuyant légérement vers le bas sur la téte de machine et en retirant simultanément I'axe
de verrouillage du support du moteur, la scie est dégagée de la position de transport/la plus

basse.

Avis : Veuillez maintenir la poignée fermement et diriger la téte de la machine lentement vers
le haut jusqu'a atteindre la position la plus haute. En cas de relachement de la poignée, la téte
de la machine accélére en raison de la pré-tension du ressort.

Appuyer vers le bas pour verrouiller la téte de la machine et remettre en place I'axe de

verrouillage.

30.2.2 Réglage de la position angulaire de la table de travail

Desserrer la poignée de verrouillage (1),
lorsqgu'elle est serrée, tirer le levier de
position verrouillé (2) vers le haut et régler
la table tournante avec la poignée de
verrouillage a I'angle souhaité.

La position d'angle est indiquée a I'aide du
curseur (3) sur la table tournante.

Pour sécuriser la table tournante, remettre
la poignée de verrouillage en position
fermée.
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30.2.3 Réglage de la position angulaire du bras de scie/de la téte de machine

Desserrer le verrouillage d'angle (1) et
incliner la téte de la machine a l'aide de la
poignée (2) vers la gauche ou vers la droite
jusqgu'a atteindre la dimension angulaire
(position du curseur (3)). Resserrer le
verrouillage d'angle (1).

Avis : Pour pivoter vers le coté droit (R), le
dispositif de limitation de butée doit d'abord
étre incliné vers le bas pour une coupe a
90° (4).

Les deux butées réglables (1 et 2) doivent étre ajustées
apres la modification de I'angle de la téte de la machine.
Pour cela, dévisser les vis de fixation (1a et 2a) et régler
les butées de telle facon qu'un écart de minimum 5 mm
entre la lame de scie et la butée soit présent. Ensuite,
resserrer les vis de fixation pour fixer les butées.

Les reperes pour les coupes a 0°, 30° 45° sont présents en
guise d'orientation sur les butées réglables et peuvent étre
apposés en correspondance avec la fleche sur la butée fixe
selon la position de I'angle de la téte de la machine
sélectionnée.

ATTENTION

Avant la coupe, Vvérifier que les rails de
butée et la lame de scie n'entrent pas en
collision. (simulation de coupe avec la
machine éteinte)

30.2.5 Réglage de la limitation de profondeur de coupe

2 vis sont disponibles pour le réglage de la profondeur
de coupe.

Limitation I : limitation de la profondeur de coupe la
plus basse et réglable avec la vis 1.

Limitation II : limitation de la profondeur de coupe
au-dessus de la limitation la plus basse et réglable
avec la vis 2.

Le changement de l'activation de la limitation I ou II
est réalisée a I'aide de la tole de butée (3). Tole de
butée (3) en position droite la plus externe (limitation
IT inactive et profondeur de coupe limitée par la vis

1) : tOle de butée (3) en position a gauche (limitation I
inactive et profondeur de coupe limitée par la vis 2).
La profondeur de coupe de la limitation II peut étre
réglée avec la vis (2) en continu. Pour cela, dévisser
I'écrou molleté (2a) sur la vis (2). Visser ou dévisser la
vis (2) pour régler la profondeur de coupe souhaitée.
Ensuite, serrer a nouveau |'écrou molleté (2a).

La limite inférieure de la profondeur de coupe I est
réglée au moyen de la vis 1. Pour ce faire, il faut
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desserrer I'écrou (1a) et visser la vis pour une position
de coupe plus profonde, dévisser la vis pour une
position de coupe plus élevée, puis la fixer a nouveau
en serrant I'écrou (1a).

AVIS

Vérifier le réglage en effectuant une
coupe test.

La limite inférieure de la profondeur de coupe doit étre
choisie de maniére a ce que la lame de scie ne
s'enfonce que d'environ 5 mm dans la plaque de
platine.

Les porte-piéces a droite et a gauche peuvent étre réglés
dans leur position par rapport a la table.

Positionnement dans la direction A :

Pour ce faire, desserrer la vis (3), retirer la tige de
support de la piéce (3) ou la déplacer vers la table
tournante, puis la fixer dans la position requise en serrant
la vis (3).

Positionnement dans la direction B :

Pour ce faire, il faut desserrer les deux vis (2), déplacer le
porte-piéce (4) vers le haut ou vers le bas jusqu'a la
position en hauteur souhaitée et le fixer dans la position
choisie en serrant les deux vis (3).

Le porte-piéce peut étre utilisé comme support pour les
pieces plus longues ainsi que comme butée.

30.2.7 Raccordement a un systéme d'aspiration

Pour I'extraction de la poussiére dans les piéces closes, raccorder un tuyau d'extraction a la prise
d'extraction de la poussiére et le fixer avec un collier de serrage. Dimension de raccordement

selon les données techniques

30.2.8 Mise en marche et arrét de la machine

Mise en marche de la machine :

Enfoncer le bouton de verrouillage (1) et appuyer sur le
bouton marche/arrét (2) sur la poignée et le maintenir
enfoncé. Un voyant (3) indique le démarrage.

Arrét de la machine :
Relacher l'interrupteur MARCHE-ARRET (2)

30.2.9 Mise en marche/arrét du laser

Ay

Mettre en marche/arréter le laser au moyen de l'interrupteur
(1).

Interrupteur en position 0 : Laser éteint

Interrupteur en position 1 : Laser allumé
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30.3 Modes de fonctionnement
30.3.1 Coupes transversales
Les coupes transversales sont particulierement adaptées pour couper la longueur de petites
piéces a usiner (environ 100 mm).
» Pour les coupes transversales, le dispositif de traction est fixé par le verrouillage de traction
(1) de sorte que I'unité de sciage ne peut pas glisser vers l'avant ou vers |'arriere pendant la
coupe.

= Ajuster le réglage de I'angle en fonction de I'opération souhaitée et régler les butées en
conséquence.

» Marquer la ligne de coupe (par laser).

» Placer la piéce contre la butée et la table et la fixer avec un serre-flanc.

» Déplacer la téte de la machine en position haute.

» Allumer la machine et attendre que la vitesse de la lame de scie soit atteinte (environ 5 s),

» Effectuer la coupe transversale (déplacer la téte de la machine vers le bas) jusqu'a ce
qu'elle ait atteint la position la plus basse.

» Déplacer la téte de la machine en position haute

AVIS

La téte de la machine est montée sur ressort, il ne suffit pas de la relacher, mais de
la guider vers le haut par la poignée jusqu'a ce que la position supérieure soit atteinte
(position de repos).

= Relacher l'interrupteur marche/arrét, attendre que la lame de scie circulaire soit a I'arrét.

= Retirer la piece.

30.3.2 Coupes en traction

Les coupes en traction conviennent aux coupes longues.

= Pour les coupes, le dispositif de traction est déverrouillé en libérant le verrouillage de traction
(23) afin que I'unité de sciage puisse glisser vers I'avant ou vers l'arriere pendant la coupe.

= Ajuster le réglage de I'angle en fonction de |'opération souhaitée et régler les butées en
conséquence.

Marquer la ligne de coupe (par laser).

Placer la piéce contre la butée et la table et la fixer avec un serre-flanc.

Déplacer la téte de la machine en position haute et tirer la téte de la machine vers vous.
Allumer la machine et attendre que la vitesse de la lame de scie soit atteinte (environ 5 s),
Effectuer une coupe transversale (déplacer la téte de la machine vers le bas) jusqu'a ce
gu'elle ait atteint la position la plus basse, puis pousser lentement la téte de la machine vers
I'arriére pour pouvoir traiter la longue piéce sur toute sa longueur.

Déplacer la téte de la machine en position haute

AVIS

La téte de la machine est montée sur ressort, il ne suffit pas de la relacher, mais de
la guider vers le haut par la poignée jusqu'a ce que la position supérieure soit
atteinte (position de repos).

= Relacher l'interrupteur marche/arrét, attendre que la lame de scie circulaire soit a I'arrét.
= Retirer la piéce.
30.3.3 Coupes de rainure

= Ré&gler la butée de profondeur des coupes de rainure de fagon a obtenir la profondeur
souhaitée pour I'angle souhaité.

Effectuer les coupes transversales et les coupes en traction comme décrit dans le chapitre
correspondant, a la différence que la piéce n'est pas intégralement coupée.
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NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION

31 NETTOYAGE, ENTRETIEN, ENTREPOSAGE, ELIMINATION

A\

31.1 Nettoyage

A
O

Un nettoyage régulier est une condition préalable a un fonctionnement slr de la machine et sa
longue durée de vie. Pour cette raison, enlever la vieille sciure et les éclats de bois avec une
brosse ou un outil similaire.

Danger di a la tension électrique ! Manipuler la machine avec I'alimentation
électrigue intacte peut entrainer des blessures graves, voire mortelles. Débrancher
toujours I'appareil de |'alimentation électrique avant d'effectuer des travaux de
nettoyage, d'entretien ou de réparation et protéger-le contre une remise sous
tension involontaire !

ATTENTION

Risque de blessure ! Porter des gants de protection lors du remplacement la lame
de scie.

AVIS

Des produits de nettoyage incorrects peuvent attaquer la peinture de la machine.
Ne pas utiliser de solvants, de diluants nitro ou d'autres agents de nettoyage qui
pourraient endommager la peinture de la machine. Respecter les spécifications et
les instructions du fabricant du produit de nettoyage !

31.2 Maintenance
La machine nécessite peu d'entretien et seules quelques piéces doivent étre réparées.
Indépendamment de cela, les fautes ou défauts qui pourraient nuire a la sécurité de I'utilisateur
doivent étre éliminés immédiatement !
e Avant chaque mise en service, assurez-vous que les dispositifs de sécurité sont en parfait état
et fonctionnent correctement.
o Vérifier réguliéerement que les étiquettes d'avertissement et de sécurité sur la machine sont en
bon état et lisibles.
Utiliser uniquement des outils appropriés et adéquats
N'utiliser que les piéces de rechange d'origine recommandées par le fabricant

31.2.1 Plan d'entretien et de maintenance

Le type et le degré d'usure des machines dépendent dans une large mesure des conditions de
fonctionnement. Les intervalles énumérés ci-dessous s'appliquent lorsque la machine est utilisée
dans les limites spécifiées :

Intervalle

Composant

Mesure

Dans chaque
cas, avant de
commencer a
travailler

Lame de scie

Contréler I'état d'endommagement et remplacer si
nécessaire

Protection de la
lame de scie

Controler le fonctionnement (voir le contréle du
fonctionnement de la protection de lame de scie)

Plague de platine

Contréler I'état d'endommagement et remplacer si
nécessaire

Cable d'alimentation

Controler les dommages et réparer si nécessaire

Dans chaque
cas, apres

Machine

Protection de la
lame de scie

Eliminer la poussiére/les éclats de bois et la saleté

I'achévement
des travaux Sac de collecte des

copeaux
Aprés 50 h . n ., .
(OZ 10 h) Balais de charbon Controler et remplacer si nécessaire
Au besoin Lame de scie Remplacer la lame de scie émoussée
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31.2.2 Réglage de la position angulaire (au moyen de la butée d'angle)

Coupe a 90°
Abaisser la téte de la machine et la fixer avec
I'axe de verrouillage.

- Desserrer le levier de blocage (1).

- Positionner I'angle de 90° du guide (W) entre la
lame de scie et la table tournante.

- Desserrer le contre-écrou de la vis de réglage
(2) et régler la vis de réglage (2) jusqu'a ce que
I'angle entre la lame de scie et la table tournante
soit de 90°.

- Resserrer le contre-écrou.

- Controler ensuite la position de l'indicateur
d'angle (4). Si nécessaire, desserrer le curseur
(3) a I'aide d'un tournevis cruciforme et le placer
en position 0° sur |'échelle, puis le fixer a
nouveau.

31.2.3 Remplacement de lame de scie

Desserrer les vis (S1)

Faire pivoter la téte de la machine vers le haut

Faire pivoter la protection mobile de la lame de scie (2) vers |'arriere.

Dévisser la vis (S2) jusqu'a ce que la tole (1) puisse étre poussée vers le haut jusqu'a ce
que la vis de bride (S3) soit accessible.

S1 i

e Appuyer légérement sur le bouton de verrouillage de la broche (5) et tourner la lame de scie
jusqu'a ce que la butée de la broche s'enclenche.

/ .
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- Desserrer la vis de bride (S3) avec la clé (4). Avis : Filetage a gauche!

- Retirer la vis de bride (S3) et le disque de bride (3).

- Retirer la lame de scie de la broche.

- Nettoyer la bague de réduction (6) et I'insérer dans une nouvelle lame de scie.

- Placer une nouvelle lame de scie sur la broche. Faire attention au sens de rotation
correcte !

- Placer la vis de bride (S3) et le disque de bride (3) et serrer.

- Remettre le capot de protection mobile dans sa position initiale

- Fixer a nouveau la tole (1)

- Controler que la protection de la lame de scie fonctionne correctement et se déplace de haut en
bas lorsque le bras de la scie est déplacé. (Position du bras de scie en haut protection de la
lame de scie cache lame de scie)

ATTENTION

Respecter le sens de rotation et la dimension de la lame de scie :

Diameétre max. de 305 mm et épaisseur maximale de 3,0 mm, ainsi qu'un

diametre de montage de 30 mm
- Avant de poursuivre votre travail, s'assurer que tous les dispositifs de sécurité sont en bon état
de fonctionnement. (controle de la lame de scie)

- Important ! A chaque changement de la lame de scie, contrdler qu'elle tourne librement dans
I'insert de la table dans les deux cas. Réglages vertical et angle de 45°.

- Important ! Le travail de changement et d'alignement de la lame de scie doit étre effectué
correctement.

31.2.4 Configuration du laser

Si le laser (17) ne montre plus la bonne ligne de
coupe, il peut étre réajusté. Desserrer les vis
cruciformes (S) et régler le laser en le déplacant
latéralement jusqu'a ce que le faisceau laser frappe
les dents de la lame de scie. Resserrer les deux vis

(S).

31.2.5 Vider/changer le sac de collecte des copeaux

La scie est équipée d'un sac de collecte de la sciure et
des copeaux.

Attention ! Le sac de collecte des copeaux ne peut
étre utilisé que pour couper du bois et des matériaux
dérivés du bois !

4 Comprimer I'anneau métallique (3) sur le sac a
copeaux (1) et le fixer a I'ouverture de sortie (2). Le
sac a copeaux peut étre vidé au moyen d'une
fermeture éclair (4) sur la face inférieure.
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31.2.6 Controler / changer les balais de charbon

Controler les balais de charbon aprés les 50 premiéres
heures de fonctionnement avec une nouvelle machine ou
lorsque de nouveaux balais sont installés. Aprés avoir
effectué le premier contrble, répéter le contrdle toutes les
10 heures de fonctionnement. Si le charbon est usé jusqu'a
une longueur de 6 mm, ou si le ressort ou le fil de contact
est br(ilé ou endommagé, il est nécessaire de remplacer les
deux balais. S'il s'avére que les brosses peuvent étre
utilisées aprés avoir été enlevées, il est possible de les
remonter.

Lors de I'entretien des balais de charbon, ouvrir les deux
verrouillage dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.
Retirer ensuite les balais de charbon. Remplacer les balais
de charbon dans l'ordre inverse.

31.2.7 Remplacer la plaque de platine

ATTENTION

coincent entre la plaque de platine et la lame de scie et bloquent la lame de scie.

1. Retirer les vis (S) de la plaque de platine (1). Si
nécessaire, tourner la table tournante et la téte de machine
pour atteindre les vis.

2. Retirer la plaque de platine (1).
3. Installer une nouvelle plaque de paltine (1).
4. Serrer les vis (S) sur la plaque de platine (1).

fj} Si la plaque de platine (1) est endommagée, il y a un risque que de petites pieces se
— 1
4

Retirer le couvercle de courroie (1)

Relacher la tension de la courroie :

Pour cela, desserrer les 6 vis (S2). Faire avancer le moteur en tournant la vis sans téte (3),
cela réduit la tension et la courroie peut étre retirée des arbres.

Remplacer I'ancienne courroie par une nouvelle.

Utiliser la vis sans téte (3) pour rétablir la tension de la courroie, fixer les vis du moteur et
remonter le couvercle de courroie.
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31.3 Entreposage

AVIS

Un mauvais entreposage peut endommager et détruire des composants importants. Ne
stocker les piéces emballées ou non emballées que dans les conditions ambiantes
prévues !

Lorsqu'elle n'est pas utilisée, stocker la machine dans un endroit sec, a I'abri du gel et
verrouillable pour éviter la formation de rouille, d'une part, et pour garantir que les personnes
non autorisées et surtout les enfants ne puissent pas accéder a la machine, d'autre part.

31.4 Elimination

Respecter les réglementations nationales en matiere d'élimination des

déchets. Ne jamais jeter la machine, les composants de la machine ou les

matériaux d'exploitation dans les déchets résiduels. Si nécessaire, contacter

les autorités locales pour connaitre les options d'élimination disponibles.

En cas d’achat d’'une machine neuve ou d’un appareil équivalent chez votre
[ revendeur spécialisé, il est tenu, dans certains pays, de se débarrasser de

votre ancienne machine de maniére appropriée.

32 RESOLUTION DE PANNE

Danger di a la tension électrique ! Manipuler la machine avec I'alimentation
électrique intacte peut entrainer des blessures graves, voire mortelles. Débrancher
toujours la machine de I'alimentation électrique avant d'effectuer des travaux de
dépannage et la protéger contre une remise en marche involontaire !
De nombreuses sources d'erreur possibles peuvent étre éliminées a I'avance si la machine est
correctement connectée au systéme d'alimentation électrique.
Si vous ne pouvez pas effectuer correctement les réparations nécessaires et/ou si vous n'avez
pas la formation requise, faites toujours appel a un spécialiste pour résoudre le probléme.

Défaut cause possible Résolution
= La fiche d'alimentation n'est pas .
branchée = Brancher la prise de courant
La machine ne s'allume pas | " Balais de charbon défectueux e Remplacer les balais de charbon
= Moteur défectueux e Remplacer le moteur
= L'interrupteur marche-arrét est . v
défectueux = Réparer l'interrupteur
Contrecoup du matériel e Lame de scie émoussée + Remplacer la lame de scie.
e Lame de scie mal montée e controler
Angle de coupe incorrect = Position angulaire pas correcte : Q‘Jnl‘ésutg?:eent de la position
La lame de scie touche le » Réglage de la profondeur de  Correction du réglage de la
fond de la machine coupe incorrect profondeur de coupe
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33 PREDMLUVA (C2)

PREDMLUVA (C2)

Vazeny zakazniku!

Tento navod k pouziti obsahuje dlleZité informace a pokyny pro uvedeni do provozu a pouzivani
zkracovaci pily KAP305]L, dale pro ucel tohoto navodu zkracené na ,stroj".

Tento navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje a musi byt u néj uchovan pro pripadné

D:ﬂ pozdéjsi pouziti. Ukladejte jej pro budouci pouziti na vhodném misté, snadno dostupném
pro uzivatele (obsluhu), chranéné pred prachem a vihkosti a prilozte jej ke stroji, pokud
je sdilen s tretimi stranami!

Zvlastni pozornost vénujte kapitole Bezpecnost!

Z dlvodu neustalého vyvoje nasich produktd se mohou vyobrazeni nebo obsah tohoto navodu
mirné li&it od skutecnosti. V pripadé zjisténi nedostatkd této dokumentace nds o téchto laskavé
informujte.

Technické zmény vyhrazeny!

Po dodani zkontrolujte bezodkladné stav zbozi a v pripadé neshod a poskozeni
zaznamenejte tyto okamzité do prepravniho listu!

Skody zpasobené pFepravou musi byt nahlaseny primo u nas nejpozdéji do 24 hodin
od dodani.
Na pozdéjsi reklamace nebude brat spolecnost Holzmann zfetel.

Autorské pravo
© 2017

Tato dokumentace je chranéna autorskym pravem. Z toho vyplyvajici Ustavni prava zlstavaji
nedotCena! Pretisk dokumentace, preklad, pouziti fotografii a vyobrazeni budou trestné stihana.

Misto soudu je ve spravnim Uzemi Linz nebo pfislusny soud pro 4170 Haslach dle dohody.

Kontakt na sluzby zakaznikiim

HOLZMANN MASCHINEN

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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34 BEZPECNOST

BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dlleZité pokyny k bezpe¢nému uvedeni stroje do provozu a mani-
pulaci s nim.

Pro Vasi bezpecnost si pfed uvedenim do provozu pozorné prectéte tento navod k obslu-
ze. To vam umozni bezpecné manipulovat se strojem, a tim zabranit nedorozuménim

a zranéni osob a Sskodam na majetku. Dodrzujte také symboly a piktogramy pouzité

na stroji, jakoz i bezpecnostni a vystrazna upozornéni!

34.1 Ucel pouziti

Stroj je uréeny vyhradné pro nasledujici pouziti:
Zkracovani hran a pokosové rezy dfeva a materiali s podobnymi fyzikalnimi viastnostmi jako
drevo v ramci stanovenych technickych limita stroje.

Za Skody a zranéni zpdisobena jinym nez ke svému ucelu uréenému pouziti stroje
nenese spolecnost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

34.1.1 Technickd omezeni

Stroj je urcen pro pouziti za nasledujicich podminek prostredi:

Rel. vlhkost: max. 65 %
Teplota (provoz) +5° Caz +40° C
Teplota (skladovani, transport) -20° C az +55° C

34.1.2 Zakazané pouziti / Nebezpecné pouziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti

- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze

- Zmény na konstrukci stroje

- Provoz stroje v prostiedi s nebezpe&im vybuchu (stroj mdZe b&hem provozu generovat
jiskry)

- Provoz stroje v uzavienych mistnostech bez odsavani tfisek a prachu

- Provozovani stroje mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze

- Odstrafiovani bezpe¢nostnich znaéek a symboll ze stroje

- Ménit, obchazet nebo uvadét z Cinnosti bezpecnostni prvky stroje

- Drazkovani

- Obrabéni materiald s rozmé&ry mimo limity uvedené v tomto navodu k obsluze

- Pouziti nastroju, které nespliiuji bezpednostni pozadavky normy pro dievoobrébéci stroje
(EN847-1)

- Pouzivani pilovych kotoué&l z rychlofezné oceli (HSS)

- Pouzivani pilovych kotou¢d o niz&i max. rychlosti (otd¢kach), neZ je rychlost stroje

Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokynt a instrukci uvedenych v tomto ndvodu ma za nasledek
7. 7 v 7 I3 o ’ v O v. v « .
zanik zaruky a veskerych naroku na nahradu skody vuci spoleCnosti Holzmann Maschinen.

34.2 Pozadavky na obsluhu

Pozadavky na obsluhu stroje jsou fyzicka a dudevni zpUsobilost, jakoZ i znalost a pochopeni
navodu k obsluze.

Méjte na paméti, Ze mistni zakony a predpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy
a omezit tak pouzivani tohoto stroje!

Pfed zahajenim praci na stroji si nasadte osobni ochranné pomdicky.

Prace na elektrickych soucastech nebo provoznich zafrizenich smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikaFr nebo pod vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare

a pod jeho dohledem.
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34.3 Bezpecnostni vybava stroje

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi prvky:

¢ Demontovatelny bezpecnostni prvek - ochrana pilového
kotouce

o Pritlacny drzdk a doraz

¢ Uvolnovaci tlacitko spusténi motoru

34.4 VSeobecné bezpecnostni pokyny
Aby se predeslo porucham, podkozeni a zdravotnim problém{m, je tfeba pti praci se strojem
kromé obecnych pravidel pro bezpecnou praci zvazit nasledujici body:

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte stroj na Uplnost a funkci. Stroj pouzivejte pouze
tehdy, pokud jsou odpojitelné ochranné prvky a dalsi fixni ochranna zafizeni potfebna pro
obrabéni na misté, jsou v dobrém stavu a radné udrzovany.

Jako misto instalace vyberte rovny, neklouzavy podklad bez rizika vibraci.

e  Zajistéte dostatek prostoru kolem stroje!

e Zajistéte dostateCné svételné podminky na pracovisti, abyste tim zabranili stroboskopickym
Géinkam!

e  Zajistéte Cisté pracovni prostredi!

e Pouzivejte pouze bezvadné nastroje bez trhlin a jinych vad (jako jsou napf. deformace).

e Pfed zapnutim stroje z néj odstrante sefizovaci naradi.

e Prostor kolem stroje udrzujte volny a zbaveny prekazek (napf. prach, trisky, odfezky apod.).

e Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojl stroje.

¢ Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. V pripadé potieby zastavte stroj pfed opusténim
pracovisté.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny
a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi této praci.

e Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrzovaly v bezpecné vzdalenosti od stroje, a zejména
aby déti byly mimo dosah stroje.

e Pouzivejte vhodné ochranné pomticky (ochranu odi, prachovou masku, ochrana sluchu,
rukavice pfi manipulaci s nastroji) a dobre prllehaJ|C| pracovni odévy - nikdy ne volné oble-
¢eni, kravaty, Sperky atd. - nebezpedi zachyceni!

e Dlouhé vlasy skryjte pod sitku na vlasy.

e Pred zapnutim stroje z néj odstrarite sefizovaci naradi.

e  Prostor kolem stroje udrzujte volny a zbaveny prekazek (napf. prach, tfisky, odfezky apod.).

e Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spoji stroje.

e Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. V pfipadé potieby zastavte stroj pred opusténim
pracoviste.

e  Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny
a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi této praci.

e  Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrzovaly v bezpecné vzdalenosti od stroje, a zejména
aby déti byly mimo dosah stroje.

e Pouzivejte vhodné ochranné pomucky (ochranu odi, prachovou masku, ochrana sluchu,
rukavice pfi manipulaci s nastroji) a dobre pfiléhajici pracovni odévy - nikdy ne volné oble-
¢eni, kravaty, Sperky atd. - nebezpeci zachyceni

e Dlouhé vlasy skryjte pod sitku na vlasy

e Neodstranujte odiezky nebo jiné ¢asti obrobku z pracovniho prostoru, kdyz je stroj v chodu!

e Pracujte vzdy s rozmyslem a potfebnou opatrnosti a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.

e  Stroj nikdy nepretézujte!
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Vyhnéte se praci na stroji v pfipadé Gnavy, nedostatku koncentrace nebo pod vlivem |&kd,
alkoholu nebo drog!

Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencidlni nebezpeci - pozar nebo explozi!).

Nekurte v blizkosti stroje (nebezpeci pozaru)!

Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.

Pfed prestavbami, sefizovanim, mérenim, ¢isténim, udrzbou nebo pravidelnym servisem stroj
vzdy zastavte a odpojte od zdroje napajeni. Pfed zahajenim praci na stroji pockejte na uplné
zastaveni v8ech nastrojld nebo ¢asti stroje a zajistéte stroj proti neimysinému spusténi.

34.5 Elektrickd bezpecnost

Pouzivejte pouze vhodné prodluZzovaci kabely (prifez 1.5mm?2, délka aZz 25m; HO5VV-F).
Poskozeny nebo zamotany kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem. S kabelem
zachazejte opatrné. Nikdy nepouzivejte kabel k pfenaseni, tahani nebo odpojovani
elektrického naradi. Kabel chrante prfed teplem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi
castmi

Predpisiim vyhovujici zastréky a odpovidajici elektrické zasuvky snizuji riziko Grazu
elektrickym proudem.

Voda pronikajici do elektrického naradi, zvysuje riziko Urazu elektrickym proudem.
Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo vihkosti.

Pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi je pripustné pouze tehdy, je-li zdroj
napajeni chranén proudovym chranicem.

Nepouzivejte elektrické naradi, pokud jej nelze zapnout a vypnout pomoci vypinace
ZAPNUTO-VYPNUTO.

Vyvarujte se kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou potrubi, radiatory, sporaky

a chladnicky. Pokud je télo uzemnéno, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym proudem.

34.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

Dfevény prach vznika béhem provozu stroje. Béhem instalace proto pripojte stroj k vhod-
nému odsavacimu systému pro prach a tfisky nebo pouzivejte stroj v dobfe vétranych
prostorech a s pouzitim masky proti prachu.

Pfed zahajenim obrabéni obrobku vzdy zapnéte zafizeni pro odsavani prachu!

Nikdy neodstranujte odiezky nebo jiné ¢asti obrobku z oblasti fezani, kdyzZ je stroj v chodu.
PFi pouZiti frézovacich nastrojd o primé&ru = 16 mm a pilovych kotou&l musi tyto splfiovat
normy EN 847-1: 2013 a EN 847-2: 2013 a byt oznaceny MAN; Drzdky nastroji musi odpo-
vidat normé EN 847-3: 2013;

Nadmérny hluk méze zplsobit podkozeni sluchu a do¢asnou nebo trvalou ztratu sluchu.
Pouzivejte ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpe&nostnich predpisd,
abyste omezili zatiZzeni hlukem.

Prasklé a deformované pilové kotouce okamzité vyménte, nelze je opravit.

Pouzivejte Cisté a naostiené pilové kotouce, ty jsou méné nachylné k porucham a lze je
snadnéji vést.

Pokud je to mozné, pridrzujte / fixujte obrobek pomoci klesti. Pokud drzite obrobek rukou,
musite drzet ruku vzdy nejméné 100 mm od obou stran pilového kotouce. Nepouzivejte tuto
pilu k rezani Casti, které jsou pfiliS malé na to, aby byly bezpe¢né upnuty nebo drzeny rukou.
Nikdy nepfekracujte zamyslenou feznou linii pfed ani za pilovym kotoucem.

Pfed Fezanim zkontrolujte obrobek. Pokud je obrobek ohnuty nebo zdeformovany, upnéte jej
vnéjsSim zakfivenym povrchem k dorazu. Vzdy se ujistéte, ze mezi obrobkem, dorazem a sto-
lem neni podél linie fezu Zzadna mezera. Ohnuté nebo zdeformované obrobky se mohou pro-
tacet nebo posouvat a mohou zpUsobit zpFiceni kotoucové pily b&hem tezéni. V obrobku
nesmi byt Zadné hrebiky ani cizi pfedméty.

Rezejte vzdy pouze jeden obrobek.

PFi kazdé zméné nastaveni pokosového Uhlu se ujistéte, Ze je spravné nastaveny doraz pro
podepreni obrobku a Ze pilovy kotou¢ nebo ochranny systém nepfekazi. Bez zapnuti stroje na
~ON" zkontrolujete bez obrobku pohybem pilového kotouce (pIné simulovany fez), Ze pfi
fezani na dorazu nedochazi k zadnym chybam nebo nebezpecim.

U obrobku, ktery je Sirsi nebo delSi nez opérna plocha, musi byt zaru¢ena dostatecna opéra,
jako jsou prodlouzeni stolu, zajisténi pily atd.

Vzdy pouzZivejte svorku nebo zafizeni, které je navrzeno pro spravné drzeni kulatého mate-
rialu, jako jsou tyCe nebo trubky.
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Pred dotykem obrobku nechte pilovy kotou¢ dosdhnout plné rychlosti.
Pokud se obrobek nebo pilovy kotou¢ zaseknou, okamzité stroj vypnéte. Pockejte, az se
vSechny pohyblivé Casti zastavi, vytahnéte zastrcku ze zdroje napajeni a teprve poté
odstrante zaseknuty material.
Po dokonéeni fezu uvolnéte spinaé&, pFidrzte hlavu stroje doll a pfed vyjmutim Fezané &asti
pockejte, az se kotouc zastavi.
e Pokud provadite nelplny fez, drzte pevné rukojet stroje nebo uvolnéte spinaé pfed tim, nez
se bude hlava stroje nachazet zcela ve spodni pozici.
Pokyny pro pouziti LASERU:
¢ Nedivejte se pfimo do laserového paprsku s nechranényma ocima.
e Nikdy nemirte laserovym paprskem na odrazné plochy a osoby nebo zvifata. I laserovy
paprsek s nizkym vykonem mdze zplsobit pogkozeni zraku.
Nikdy neotevirejte laserovy modul. Mize dojit k neodekévané expozici laserového paprsku.
Laser nesmi byt nahrazen jinym typem laseru.
Opravy laseru smi provadét pouze vyrobce laseru nebo jeho autorizovany zastupce.

34.7 Vystrahy

I pres spravné, ke svému Ucelu uréenému pouziti, pretrvavaiji urditd zbytkova rizika. V dlsledku

usporadani a konstrukce stroje mohou pfi manipulaci se strojem vzniknout nebezpecné situace:
e Dotyk pilového kotouce v nekryté oblasti pily.

Rezna zranéni zplsobend kontaktem s pilovym kotou¢em.

Zpétny raz obrobk{ a ¢asti obrobku z diivodu nedostate¢ného zajisténi.

Zlomeni pilového kotouce nebo vymrsténi ¢asti pilového kotouce.

Poskozeni sluchu / poSkozeni zdravi od dfevéného prachu v pfipadé, ze v uzavienych

mistnostech nejsou pouzivany prislusné ochranné prostredky a odsavaci zarizeni.

popf. dalsi nebezpedi, které jsou v této prirucce identifikovany nasledovné:

situaci, ktera, pokud se ji nevyvarujete, bude mit za nasledek smrt nebo vazné

ii Takto oznacené bezpecnostni upozornéni signalizuje bezprostfedné nebezpecnou
zranéni.

Takto oznacené bezpecnostni upé)zornéénl' signalizuje potencialné nebezpecnou situaci,
kterd, pokud se ji nevyhnete, muze zpusobit smrt nebo vazné zranéni.

Takto oznacené bezpecnostni upé)zornénl’ signalizuje potencialné nebezpecnou situaci,
kterd, pokud se ji nevyhnete, muze mit za nasledek mensi zranéni.

A\
A\

UPOZORNENI
0 Bezpeénostni upozorn&ni ozna¢ené timto zplsobem signalizuje potencialné

nebezpednou situaci, kterd mdze vést k poskozeni majetku, pokud se takové situaci
nevyvarujete.

35 TRANSPORT

Pro spravny zpUsob pfepravy dodrZujte pokyny a informace na pfepravnim obalu tykajici se t&Zisté,
upeviiovacich bodl, hmotnosti, dopravnich prostfedkl, které maji byt pouzity, jakoZ i pftedepsané
prepravni polohy atd.

Pfepravujte stroj v obalu na misto instalace. Pfi zvedani, pfenaseni a pokladani nakladu dbejte
na spravné drzeni téla:
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e Zvednuti / Pokladani:
Zajistéte stabilitu pfi zvedani / pokladani bfemene (nohy na Sitku kycli).
Zvedani / pokladani bfremene s pokréenymi koleny a rovnymi zady (jako vzpérac).
Nezvedejte / nepokladejte naklad trhaveé.

e Prenaseni:
BFemeno prenasejte obéma rukama co nejblize k télu.
Prenasejte bfemeno s rovnymi zady.

UPOZORNENI

Pfeprava vybaleného stroje pouze v prepravni poloze = agregat pily v dolni poloze
a zajistény pomoci Sroubu, rovnéz je zajisténo zajisténi tahu. Stroj zvedejte pouze
za prepravni madla.

36 MONTAZ

36.1 Kontrola obsahu dodavky
Stroj ihned po dodani zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni béhem prepravy a zda-li nechybi
néjaké dily.
36.2 Pracoviste
Vyberte pro stroj vhodné misto.
Vé&nujte pozornost bezpe&nostnim pozadavkim a rozmé&rim stroje.
Vybrané misto musi disponovat vhodnym pFipojenim k elektrické siti a také moznosti pfripojeni

k gdsévacimu zarizeni. Ujistéte se,oie vybrané pracovisté (stojan stroje, pr:gcovnl' deska, ...)
muze nést zatiZzeni stroje a stroj muze byt k nému pfipevnén pomoci Sroubu (Srouby nejsou
soucasti dodavky). Stroj musi byt vyrovnan ve vsech opérnych bodech soucasné. Je také nutné
zajistit kolem stroje prostror v okruhu nejméné 0,8 m. Pfed a za strojem musi byt zajistén
prostor pro ptisun dlouhych obrobkd.

Rozmérovy vykres s otvory pro upevnéni stroje:

O @

36.3 Sestaveni stroje

Stroj je dodan v predmontovaném stavu. Nasledujici drobna montdz / sefizeni je nutna pred
samotnym pouzitim stroje, zaroven musi byt realizovano pfipojeni ke zdroji napajeni /
odsavacimu zafizeni a stroj musi byt umistén na vhodném pracovisti a pfislusenstvi musi byt
upraveno podle pracovniho postupu.

Upevnéni sacku na piliny:

Stisknéte kovovy krouzek sacku na piliny

a polozte jej na vyvod sacku. Po uvolnéni
kovového krouzku je sacek na piliny upevnén
ke stroji.
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Montdz pritlacného drzaku

Pritlacny drzak obrobku Ize namontovat na
levou a pravou stranu pilového kotouce.
Umistéte pritlacny drzak (1) do otvoru (3) na
stroji a zajistéte jej Sroubem (2).

Montaz pojistky proti preklopeni
Povolte sroub (1), vloitg pojistku proti
preklopeni (3) do otvoru (2) a znovu jej
zajistéte Sroubem (1).

37 PROVOZ

37.1 Kontrola pred uvedenim do provozu

e Zkontrolujte, zda je rychlost stroje nizSi nez maximalni. pripustné otacky pouzitého pilového
listu.
Zkontrolujte smér otaceni pilového listu a rozméry pilového kotouce, aby odpovidaly stroji.
Zkontrolujte, zda ochrana pilového kotouce spravné funguje.
Zkontrolujte, zda je provedeno pfipojeni k odsavacimu zafizeni.
Zkontrolujte, zda jsou dorazy spravné nastaveny a zda je pilovy kotou¢ upnuty.
Zkontrolujte, zda je stroj fadné upevnén (pracovni deska, stojan stroje)
Zkontrolujte, zda se pilovy kotou¢ volné pohybuje.

37.2 Obsluha

37.2.1 Prepravni poloha hlavy stroje zamknuti / uvolnéni.

vV

Pila se uvolni z nejniz&i / prepravni polohy jemnym zatlac¢enim hlavy stroje dold a sou¢asnym
odstranénim zajistovaciho Sroubu z drzaku motoru.

Pokyn: Drzte pevné rukojet a pomalu pohybujte hlavou stroje nahoru, dokud nedosahne horni
polohy. Pokud je rukojet uvolnéna, hlava stroje se zvedne sama kvuli pfedpéti pruziny.

Chcete-li zamknout hlavu stroje, zatlacte ji doll a zajistovaci $roub opét nasadte.

37.2.2 Nastaveni polohy Uhlu pracovniho stolu

Povolte aretac¢ni rukojet (1), pokud je
dotazena, zatahnéte za zajistovaci paku
polohy (2) nahoru a oto&ny stll nastavte do
pozadovaného Uhlu pomoci aretacni
rukojeti.

Poloha Uhlu je na oto¢ném stole vyznacena
ukazatelem (3).

Vratte aretacéni rukojet do uzaviené
polohy,aby se zajistila pozice otocného
stolu.
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37.2.3 Nastaveni Ghlu ramene pily/nastaveni hlavy stroje

Uvolnéte aretaci Uhlu (1) a pomoci rukojeti
(2) naklopte hlavu stroje doleva nebo
doprava, dokud nedosahnete pozadovaného
Uhlu (poloha ukazatele (3)). Aretaci Uhlu
(1) opét utadhnéte.

Pokyn: Pro otoCeni na pravou stranu (R) je
nutné nejprve snizit omezeni dorazu
pro 90 ° fezy (4).

Po zméné uhlu hlavy stroje je treba seridit oba nastavi-
telné dorazy (1 a 2). Za timto Ucelem povolte upeviiovaci
Srouby (1a a 2a) a zarovnejte dorazy tak, aby byla
vzdalenost mezi pilovym kotou¢em a dorazem min. 5 mm.
Potom opét utahnéte upeviovaci Srouby, abyste tak
zajistili dorazy.

Znacky pro fezy 0 °, 30 °© a 45 ° jsou k dispozici pro o-
rientaci na nastavitelnych dorazech a v zavislosti na vy-
brané poloze Uhlu hlavy stroje musi byt zarovnany se
Sipkou na pevném dorazu.

POZOR

Pred rezanim zkontrolujte, zda se
kolejnice dorazu a pilovy kotouc
nemohou srazit.
(simulovany Fez pfi vypnutém stroji)

K nastaveni hloubky fezu jsou k dispozici 2 Srouby.
Sroubem 1.

Omezeni II: Mez fezné hloubky nad nejnizsi hranici
a nastavitelna sroubem 2.

Zména, zda je aktivni Omezeni I nebo II, se provadi
pomoci dorazové desky (3). Dorazova deska (3)

v krajni pravé poloze (omezeni II neaktivni a hloubka
fezu omezena Sroubem 1): Dorazova deska (3) v levé
poloze (Omezeni I neaktivni a hloubka fezu omezena
Sroubem 2).

Hloubku Fezu pro Omezeni II Ize plynule nastavit
pomoci Sroubu (2). Uvolnéte ryhovanou matici (2a)
na Sroubu (2). Otocenim Sroubu (2) nastavte poza-
dovanou hloubku fezu. Potom ryhovanou matici (2a)
opét utahnéte.

pomoci Sroubu 1, k tomu povolte matici (1a) a zasrou-
bujte Sroub pro hlubsi fFeznou polohu, vySroubovanim
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Sroubu docilite vyssi Feznou polohu a poté utazenim
matice (1a) opét zajistite.

POKYN

Zkontrolujte nastaveni provedenim
zkuSebniho rezu.

sV Vs

aby se pilovy kotou¢ ponofil do vlozky stolu pouze asi
5 mm.

VyloZeni obrobkl na pravé a levé stran& mize byt
s O v.
nastaveno ve své poloze vuci stolu.

Nastaveni polohy ve sméru A:

Za timto Ucelem povolte Sroub (3) a vysunte opérnou ty¢
vylozeni obrobku (3) nebo ji presurite k otocnému talifi

a poté jej utahnéte Sroubem (3) v pozadované poloze.
Nastaveni polohy ve sméru B:

Za timto Ucelem povolte dva Srouby (2), posurite vyloZeni
obrobku (4) nahoru nebo dolt do pozadované vyskové
polohy a zajistéte ji ve zvolené poloze dotazenim dvou
Sroubd (3).

VyloZeni obrobku mize slouZit jako drzak pro del&i
obrobky i jako doraz.

37.2.7 Pripojeni na odsavaci zarizeni

Pro odsavani prachu v uzavienych mistnostech pfipojte saci hadici k hubici pro odsavani prachu
a upevnéte ji hadicovou sponou. Pripojovaci rozméry podle Technickych udaju.

37.2.8 Zapnuti-Vypnuti stroje

3 Zapnuti stroje:

) Stisknéte blokovaci tlacitko (1) a poté stisknéte a podrzte
spinaC ZAP / VYP (2) na rukojeti. Kontrolka (3) oznacuje
start.

Vypnuti stroje:
Uvolnéte spinac ZAP / VYP (2)

37.2.9 Zapnuti-Vypnuti laseru

Laser zapnéte / vypnéte pomoci spinace (1).

L
Spinac v poloze 0: Laser je vypnuty
‘ . Spinac v poloze 1: Laser je zapnuty
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37.3 Rezimy provozu

37.3.1 Kapovaci rezy

Kapovaci fezy jsou zvlasté vhodné pfi Fezani Gzkych obrobkl (cca 100 mm).
= \/ pfipadé kapovacich fez{ je tazné zafizeni upevnéno zadmkem tahu (1), takZe se agregat
pily nem(ze b&hem Fezu posunout dopiedu nebo dozadu.

= Upravte nastaveni Uhlu podle pozadovaného pracovniho postupu a podle toho pak upravte
dorazy.

= VVyznacte feznou ¢aru (pomoci laseru).

= PoloZte obrobek na doraz a stll a zajistéte jej pFitlaénym drzdkem.

= Pfesunite hlavu stroje do horni polohy.

= Zapnéte stroj a vyckejte, dokud neni dosazeno plnych otacek pilového kotouce (cca 5
sekund).

* Provedte kapovaci Fez (pohybujte hlavou stroje dol(), dokud nedosdhne nejnizéi polohy.

= Hlavu stroje vratte do horni (max.) polohy.

UPOZORNENI

Hlava stroje je zatizena pruzinou, hlavu stroje nepoustéjte, ale posurite ji nahoru
pomoci rukojeti, dokud nedosahnete horni polohy (klidova poloha).

. Uvolnéte spinac a pockejte, dokud se kotoucova pila zcela
nezastavi.
. Obrobek vyjméte.

37.3.2 Radialni fezy

Radialni fezy jsou vhodné pro dlouhé rezy.

= Pro fezy se tazné zafizeni odblokuje uvolnénim zamku tahu (23), takze se pilovy agregat
bude moci béhem fezu posouvat dopfedu popf. dozadu.

= Upravte nastaveni Uhlu podle poZzadovaného pracovniho postupu a podle toho pak upravte

dorazy.

Vyznacte feznou ¢aru (pomoci laseru).

PoloZte obrobek na doraz a stil a zajistéte jej pFitlatnym drzakem.

Pfesunite hlavu stroje do horni polohy a pritahnéte ji smérem k sobé.

Zapnéte stroj a vyckejte, dokud neni dosazeno plnych otacek pilového kotouce (cca 5

sekund).

» Provedte kapovaci fez (pohybujte hlavou stroje dol(), dokud nedosdhne nejnizsi polohy a
nasledné pomalu zatlacte hlavu stroje dozadu, aby bylo mozné dlouhy obrobek opracovat po
jeho celé délce.

Hlavu stroje vratte do horni (max.) polohy.

UPOZORNENI

Hlava stroje je zatiZena pruzinou, hlavu stroje nepoustéjte, ale posurite ji nahoru
pomoci rukojeti, dokud nedosahnete horni polohy (klidova poloha).

= Uvolnéte spinac a pockejte, dokud se kotoucova pila zcela nezastavi.
= Obrobek vyjméte.
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37.3.3 Drazkové rezy

= Nastavte hloubkovy doraz pro drazkové rezy tak, aby mély pozadovanou hloubku fezu ve
zvoleném uhlu.
Provedte kapovaci a radialni fezy podle popisu v pfislusné kapitole s tim rozdilem, ze obrobek
nebude zcela profiznut.

38 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Nebezpeci Grazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém
napajeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
Udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
neimysinému spusténi!

38.1 Cigténi

UPOZORNENI

Nespravné Cistici prostredky mohou napadnout lak stroje. Nepouzivejte rozpou-
Stédla, nitroredidla ani jiné Cistici prostredky, které by mohly poskodit lak stroje.
Dodrzujte pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pravidelné Cisténi je predpokladem pro bezpecny provoz stroje a jeho dlouhou Zivotnost.
Odstrante proto staré piliny a stépky kartacem nebo podobnym nastrojem.

38.2 Udrzba

Stroj je v zasadé beztdrzbovy a pouze nékolik dill vyZaduje Gdrzbu. Bez ohledu na to musi byt

okamzité odstranény veskeré poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpecnost uzivatele!

e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav a spravnou funkci bezpec¢nostnich zafizeni.

e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni sStitky stroje v perfektnim a Citelném
stavu.

e PouZivejte pouze bezvadné a vhodné nastroje.

e Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily doporucené vyrobcem.

38.2.1 Péce o stroj a plan udrzby

Druh a stupen opotfebeni stroje do znacné miry zavisi na proovoznl’ch podminkach. Nasledujici
intervaly plati pfi pouzivani stroje v ramci stanovenych limitu:

Interval Komponenta Aktivita

Pilovy kotou¢ Kontrola na poskozeni a popf. vyména

Kontrola funkce

Kryt piloveho kotouce (viz. funkcni kontrola ochrany pilového kotouce)

Pfed zahajenim

prace Vlozka stolu Kontrola na poskozeni a popf. vyména
Sitovy kabel Kontrola na posSkozeni a popf. oprava
Stroj

Kryt pilového kotouce | Odstrante prach/odfezky a necistoty
Sacek na trisky

Po skonceni prace

Po 50 hod. (popfF.

10 hod.) Uhlikové kartace Kontrola a popf. vyména
Podle potfeby Pilovy kotou¢ Pokud je pilovy kotou¢ tupy, vymeéna
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38.2.2 Nastaveni polohy Ghlu (pomoci hlového dorazu)

90°-fez

Spustte hlavu stroje a zajistéte ji zajistovacim
Sroubem.

- Povolte upevnovaci paku (1).

- 90 ° dorazovy Uhel (W) mezi pilovy kotou¢

a oto¢ny stdl.

- Povolte pojistnou matici na sefizovacim Sroubu
(2) a seridte sefizovaci Sroub (2) tak, aby byl
Uhel mezi pilovym kotouc¢em a oto¢nym stolem
90 °.

- Pojistnou matici opét utahnéte.

- Pak zkontrolujte polohu ukazatele Ghlu (4). Je-li
to nutné, uvolnéte ukazatel (3) pomoci krizového
Sroubovaku a uvedte jej do polohy 0 ° na stupni-
ci a poté jej znovu zajistéte.

38.2.3 Vyména pilového kotouce

POZOR

A Nebezpeci zranéni! Pfi vyméneé pilového kotouce noste ochranné rukavice.

e Povolte Sroub (S1).
e Vyklopte hlavu stroje nahoru.

pfistupny prirubovy Sroub (S3).

e  Pohyblivy kryt pilového kotouce (2) otocte dozadu.
e VySroubujte Sroub (S2), dokud nebude mozné desku (1) posunout nahoru, a nebude tak

S1 1 S2

vietena nezapadne.

e Lehce stisknéte tlacitko aretace vietena (5) a otacejte pilovym kotoucem, dokud aretace
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- Povolte pfirubovy $roub (S3) pomoci klice (4). UPOZORNENI: levy zavit!

- Odstranite prirubovy Sroub (S3) a podlozku priruby (3).

- Vyjméte pilovy kotouc z vietena.

- Vycistéte redukéni krouzek (6) a vlozte jej do nového pilového kotouce.

Nasadte novy pilovy kotouc na vieteno. Dbejte na spravny smér otaceni!

PFirubovy Sroub (S3) a podlozku pfiruby (3) nasadte a utahnéte.

Posurite pohyblivou ochrannou kapotu do vychozi polohy.

Desku (1) opét upevnéte.

Zkontrolujte, zda kryt pilového kotoude funguje spravné a pohybuje se nahoru a dold, kdyz se
rameno pily pohybuje. (Poloha ramene pily nahore - ochrana pilového kotouce zakryva pilovy
kotouc)

POZOR

Dbejte na spravny smér otaceni a rozmér pilového kotouce:

Max. prdmé&r 305 mm, max. tloustka 3,0 mm a montazni primér 30 mm!
- Pred pokraCovanim v praci se ujistéte, ze jsou vSechna bezpecnostni zafizeni v dobrém
provoznim stavu (Kontrola ochrany pilového kotouce).

- DdlezZité! Pri kazdé vyméné pilového kotoucée zkontrolujte, zda se v obou pFipadech volné otaci
ve vlozce stolu. Nastaveni Uhlu vertikalni a 45 ©°.

- DUlezité! Prace na vyméné a vyrovnani pilového kotouce musi byt provedeny spravné.

38.2.4 Nastaveni laseru

Pokud jiz laser (17) nezobrazuje spravné feznou
¢aru, mUzete laser nové nastavit. Povolte kfizové
Srouby (S) a upravte laser jeho pohybem do strany,
dokud laserovy paprsek nenarazi na zuby pilového
kotouce. Oba Srouby (S) znovu utahnéte.

38.2.5 Vyprazdnéni/vymeéna sacku na tfisky

Pila je vybavena sackem na trisky a piliny.

Pozor! Zachytny sacek na trisky Ize pouzit pouze

k Fezani difeva a materiald podobnych dievu!
Stisknéte kovovy krouzek (3) na sacku na trisky (1)
k sobé a upevnéte jej k vystupnimu otvoru (2).
Zachytny sacek na tfisky Ize vyprazdnit pomoci zipu
4 (4) na spodni strané.
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38.2.6 Kontrola / vymé&na uhlikovych karta&d

Zkontrolujte uhlikové kartace po prvnich 50 hodinach
provozu u nového stroje nebo po instalaci novych kartaca.
Po provedeni prvni kontroly opakujte kontrolu kazdych 10
hodin provozu. Pokud se uhlik opotfebil na délku 6 mm nebo
pokud je pruzina nebo trolejovy drat spalen nebo poskozen,
je nutné vymeénit oba kartace. Pokud se ukaze, ze lze
kartace pouzit i po vyjmuti, je mozné je znovu namontovat.
PFi Udrzbé uhlikovych karta¢d oteviete oba zamky otocenim
proti sméru hodinovych ruci¢ek. Potom vyjméte uhlikové
kartace. Vyménte uhlikové kartace v opacném poradi.

38.2.7 Vyména vlozky stolu

POZOR

Pokud je vlozka stolu (1) poskozena, existuje riziko, ze se malé ¢asti zaseknou mezi
vlozkou stolu a pilovym listem a zablokuji tak pilovy list.

1. VySroubujte Srouby (S) na vlozce stolu (1). V pfipadé
potieby otocte stlil a hlavu stroje, abyste ziskali pFistup ke
Sroubdm.

2. Vlozku stolu (1) vyjméte.
3. Instalujte novou vlozku stolu (1).
4. Srouby (S) na vloZce stolu (1) utdhnéte.

Sundejte kryt femene (1)
Povolte napnuti femene:

e Stary femen vymérite za novy.

zpét kryt Femene.

Povolte érouEy (S1) krytu femene (1)

K tomu povolte 6 &roubl (S2). Pohybujte motorem dopiedu ota¢enim stavéciho $roubu (3),
cozZ sniZzuje napéti a femen Ize sundat z hfideli.

Pomoci stavéciho Sroubu (3) obnovte napnuti Ffemenu, upevnéte Srouby motoru a instalujte
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38.3 Skladovani

ODSTRANOVANI ZAVAD

UPOZORNENI

Nespravné skladovani mize poskodit a znehodnotit ddleZité soudasti stroje. Skladujte
zabalené nebo jiz rozbalené dily pouze za vhodnych podminek prostredi

Pokud stroj nepouzivate, skladujte jej na suchém, mrazuvzdorném a uzamykatelném misté,
abyste na jedné strané zabranili vzniku rzi a na druhé strané zajistili, aby k zafizeni nemély
pristup neopravnéné osoby a zejména déti.

38.4 Likvidace

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj,
jeho soucasti ani provozni prostredky do bézného komunalniho odpadu.
V pfipadé potfeby se obratte na mistni Gfady a informujte se o dostupnych
moznostech likvidace. Kdyz si od svého prodejce zakoupite novy nebo
podobny stroj, je tento v nékterych zemich povinen Vas stary stroj Fadné

zlikvidovat.

39 ODSTRANOVANI ZAVAD

Nebezpeci Grazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém napajeni

muUZe mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli Gdrzbar-
skych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
nelmysinému spusténi!

Pokud je stroj spravné pripojen k siti, mize byt predem vylou¢eno mnoho moznych zdrojd zavad.

Pokud nejste schopni radné provést pozadované opravy a / nebo nedisponujete potfebnym
vys$kolenim, vZdy se obratte pro odstranéni problému na odbornika.

Zavada

Mozna pficina

Odstranéni

Sitova zastréka neni zapojena

Sitovou zastréku zapojte

Stroj nelze spustit

Vadné uhlikové kartace

Uhlikové kartace vyménte

Vadny motor

Motor vymérite

Vadny hlavni vypinac

Vypinac opravte

Zpétny raz obrobku

Tupy pilovy kotouc

Pilovy kotou¢ vymérite

Chybné namontovany pilovy
kotou¢

Provedte kontrolu

Chybny uhel fezu

Nespravna poloha Uhlu

Uhel nastavte

Pilovy kotouc se dotyka
spodku stroje

Chybné nastaveni hloubky fezu

Opravte nastaveni hloubky fezu
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PREDSLOV (SK)

Vazeny zakaznik!

Tento navod na pouzitie obsahuje dolezité informacie a pokyny pre uvedenie do prevadzky a po-
uzivanie skracovacie pily KAP305]L, dalej pre ucel tohto navodu skratené na "stroj".

Tento navod na obsluhu je neoddelitelnou sucastou stroja a musi byt u neho uchovany

D:i] pre pripadné neskorsie pouzitie. Uschovajte ho pre budice pouzitie na vhodnom mieste,
lahko dostupnom pre pouzivatela (obsluhu), chrdnené pred prachom a vlihkostou a prilozte
ho k stroju, ak je zdielany s tretimi stranami!

Osobitn( pozornost venujte kapitole Bezpeénost!

Z dovodu neustaleho vyvoja nasich produktov sa mo6zu vyobrazenia alebo obsah tohto navodu
mierne liSit od skuto¢nosti. V pripade zistenia nedostatkov tejto dokumentécie nas o tychto laskavo
informujte.

Technické zmeny vyhradené!

Po dodani si tovar riadne skontrolujte a pripadné reklamacie uved'te ihned’ pri prevzati
tovaru do prepravného listu!

Poskodenie pri preprave nam nahlaste do 24 hodin od dorucenia.
Na neskorsie reklamacie nebude brat spoloénost Holzmann zretel'.

Autorské pravo
© 2017
Tato dokumentacia je chranend autorskym pravom.

Z toho vyplyvajuce Ustavné prava zostavaju nedotknuté! Pretla¢ dokumentacie, preklad, pouzitie
fotografii a vyobrazeni budu trestne stihané.

Miesto sudu je v spravnom Uzemi Linz alebo prislusny sud pre 4170 Haslach podla dohody.

Kontakt na sluzby zakaznikom

HOLZMANN MASCHINEN

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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41 BEZPECNOST

BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informacie a dblezité pokyny k bezpe¢nému uvedeniu stroja do prevadzky
a manipulacii s nim.

Pre Vasu bezpeénost si pred uvedenim do prevadzky pozorne preditajte tento ndvod na
obsluhu. To vdm umozni bezpe¢ne manipulovat so strojom, a tym zabranit nedorozu-
meniam a zraneniu os0b a Skodadm na majetku. Dodrzujte tiez symboly a piktogramy
pouzitejna stroji, ako aj bezpeCnostné a vystrazné upozornenia!

41.1 Uéel pouzitia

Stroj je uréeny vyhradne pre nasledujlce pouZitie:

Skracovanie hradn a $ikmé rezy dreva a materidlov s podobnymi fyzikdlnymi viastnostami ako
drevo v ramci stanovenych technickych limitov stroja.

Za skody a zranenia sposobené inym ako k svojmu UGcelu urcené pouzitie stroja nenesie
spoloénost HOLZMANN-MASCHINEN akukol'vek zodpovednost alebo zaruku.

41.1.1 Technické obmedzenia

Stroj je ureny na pouzitie za tychto podmienok prostredia:

Rel. vlihkost: max. 65 %
Teplota (prevadzka) +5° Cdo +40° C
Teplota (skladovanie, transport) -20° Cdo +55° C

41.1.2 Zakazané pouzitia / Nebezpecné pouzitia

- Obsluha stroja bez zodpovedajucej fyzickej a dusevnej zdatnosti

- Obsluha stroja bez znalosti navodu na obsluhu

- Zmeny na konstrukcii stroja

- Prevadzka stroja v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu (stroj moze pocas prevadzky

generovat iskry)

- Prevadzka stroja v uzavretych miestnostiach bez odsavania triesok a prachu

- Prevadzkovanie stroja mimo limity uvedené v tomto navode na obsluhu

- Odstranovanie bezpec¢nostnych znaciek a symbolov zo stroja

- Menit, obchadzat alebo uvadzat z ¢innosti bezpeénostné prvky stroja

- Drazkovanie

- Obrabanie materialov s rozmermi mimo limity uvedené v tomto navode na obsluhu

- Pouzivanie nastrojov, ktoré nesplnaju bezpecnostné poziadavky normy pre drevoobrabacie

stroje (EN847-1)

- Pouzivanie pilovych kotucov z rychloreznej ocele (HSS)

- Pouzivanie pilovych kotucov o nizSej max. rychlosti (ota¢kach), nez je rychlost stroja
Nespravne pouzitie alebo nedodrzania pokynov a instrukcii uvedenych v tomto navode ma za
nasledok zanik zadruky a vsetkych ndrokov na nadhradu skody voci spolocnosti Holzmann
Maschinen.

41.2 Poziadavky na obsluhu

Poziadavky na obsluhu stroja su fyzicka a duSevna spbsobilost, ako aj znalost a pochopenie
navodu na obsluhu.

Majte na pamiiti, Ze miestne zakony a predpisy mézu stanovit minimalny vek obsluhy
a obmedzit tak pouZivanie tohto stroja!

Pred zacatim prac na stroji si nasadte osobné ochranné pomaécky.

Prace na elektrickych sidiastkach alebo prevadzkovych zariadeniach musi vykonat
kvalifikovany elektrikar alebo tieto mdzu byt vykonavané pod vedenim a dohladom
kvalifikovaného elektrikara.

41.3 Bezpecnostna vybava stroja
Stroj je vybaveny nasledujldcimi bezpec¢nostnymi prvkami:
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e Demontovatelny bezpecnostny prvok - ochrana pilového
kotuca

e Pritlacny drziak a doraz

* Uvolfovacie tlacidlo spustenia motora

41.4 Vseobecné bezpecnostné pokyny
Aby sa predislo porucham, poskodeniu a zdravotnym problémom, je potrebné pri praci so strojom
okrem v$eobecnych pravidiel pre bezpecnl pracu zvazit nasledujlice body:

Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte stroj na Uplnost a funkciu. Stroj pouzivajte iba
vtedy, ak su odpojitelné ochranné prvky a dalsie fixné ochranné zariadenia potrebné pre
obrabanie na mieste, si v dobrom stave a riadne udrziavané.

Ako miesto instalacie vyberte rovny, protiSmykovy podklad bez rizika vibracii.

e  Zaistite dostatok priestoru okolo stroja!l

e Zaistite dostatocné svetelné podmienky na pracovisku, aby ste tym zabranili stroboskopickym
ucinkom!

e  Zaistite Cisté pracovné prostredie!

e PouZivajte len bezchybné nastroje bez trhlin a inych vad (ako su napr. deformacie).

e Pred zapnutim stroja z neho odstrante nastavovacie naradie.

e Priestor okolo stroja udrzujte volny a zbaveny prekazok (napr. prach, triesky, odrezky a
pod.).

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte pevnost spojov stroja.

e Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez dozoru. V pripade potreby zastavte stroj pred opustenim
pracoviska.

e Stroj mbzu obsluhovat, udrziavat alebo opravovat iba osoby, ktoré st s nim obozndmené a
su poucené o nebezpeclenstvach vznikajucich pri tejto praci.

e Zabezpeclte, aby sa neopravnené osoby zdrziavali v bezpecnej vzdialenosti od stroja, a
najmad, aby deti boli mimo dosahu stroja.

e Pouzivajte vhodné ochranné pomocky (ochranu oci, prachovl masku, ochranu sluchu,
rukavice pri manipuldcii s nastrojmi) a dobre priliehajice pracovné odevy - nikdy nie volné
obleCenie, kravaty, Sperky atd’. - nebezpecenstvo zachytenia!

e DIhé vlasy skryte pod sietku na vlasy.

e Pred zapnutim stroja z neho odstrante nastavovacie naradie.

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte pevnost spojov stroja.

e Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez dozoru. V pripade potreby zastavte stroj pred opustenim
pracoviska.

Stroj mdzu obsluhovat, udrziavat alebo opravovat iba osoby, ktoré s s nim oboznamené
a su poucené o nebezpecenstvach vznikajucich pri tejto praci.

e Zabezpeclte, aby sa neopravnené osoby zdrziavali v bezpecnej vzdialenosti od stroja, a
najma, aby deti boli mimo dosahu stroja.

e Pouzivajte vhodné ochranné pomocky (ochranu oci, prachovd masku, ochranu sluchu,
rukavice pri manipulacii s nastrojmi) a dobre priliehajlice pracovné odevy - nikdy nie volné
obledenie, kravaty, Sperky atd. - nebezpecenstvo zachyteniaDlouhé vlasy skryjte pod sitku na
viasy.

¢ Neodstranujte odrezky alebo iné Casti obrobku z pracovného priestoru, ked' je stroj v chode!

e Pracujte vzdy s rozmyslom a potrebnou opatrnostou a nikdy nepouzivajte nadmerna silu.

e Nikdy stroj nepretazujte!

e Vyhnite sa praci na stroji v pripade Unavy, nedostatku koncentracie alebo pod vplyvom
liekov, alkoholu alebo drog!
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e Nepouzivajte stroj v miestach, kde vypary farieb, rozpustadiel alebo horlavych kvapalin
predstavuju potencialne nebezpelenstvo - poziar alebo expldziu!).

Nefajcite v blizkosti stroja (nebezpecenstvo poziaru)!

Pouzivajte iba vhodné predlzovacie kable.

Pred prestavbami, nastavovanim, meranim, Cistenim, udrzbou alebo pravidelnym servisom
stroj vzdy zastavte a odpojte od zdroja napajania. Pred zacatim prac na stroji pockajte na
Uplné zastavenie vSetkych nastrojov alebo Casti stroja a zaistite stroj proti neimyselnému
spusteniu.

BEZPECNOST

41.5 Elektricka bezpeénost

e Pouzivajte iba vhodné predlZovacie kéble (prierez 1.5mm?2, dizka az 25m; HO5VV-F).

e Poskodeny alebo zamotany kabel zvySuje riziko Urazu elektrickym prddom. S kablom
zaobchadzajte opatrne. Nikdy nepouzivajte kdbel na prendsanie, tahanie alebo odpojovanie
elektrického naradia. Kabel chrante pred teplom, olejom, ostrymi hranami alebo pohyblivymi
¢astami.

e Poziadavkam vyhovujuce zastrcéky a zodpovedajlce elektrickej zasuvky znizuju riziko Urazu
elektrickym pradom.

e Voda prenikajuce do elektrického naradia zvysuje riziko Urazu elektrickym priudom.
Nevystavuijte elektrické naradie dazdu alebo vlhkosti.

e Pouzivanie elektrického naradia vo vihkom prostredi je pripustné len vtedy, ak je zdroj
napajania chraneny priudovym chranic¢om.

e Nepouzivajte elektrické naradie, ak ho nie je mozné zapnut a vypnut pomocou vypinaca
ZAPNUTE-VYPNUTE.

e Vyvarujte sa kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a
chladnicky. Ak je telo uzemnené, existuje zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

41.6 Specialne bezpecnostné pokyny pre tento stroj

e Dreveny prach vznika pocas prevadzky stroja. Pocas inStalacie preto pripojte stroj k vhod-
nému odsavaciemu systému pre prach a triesky alebo pouzivajte stroj v dobre vetranych
priestoroch a s pouzitim masky proti prachu.

Pred zacCatim obrabania obrobku vzdy 'zapnite zariadenie na odsavanie prachu!

Nikdy neodstrafiujte odrezky alebo iné Casti obrobku z oblasti rezania, ked' je stroj v chode.
Pri pouziti frézovacich nastrojov s priemerom = 16 mm a pilovych kotucov musia tieto splnat
normy EN 847-1: 2013 a EN 847-2: 2013 a byt ozna¢ené MAN; Drziaky nastrojov musi
zodpovedat norme EN 847-3: 2013;

e Nadmerny hluk mdzZe spdsobit poskodenie sluchu a doéasnu alebo trvall stratu sluchu.
Pouzivajte ochranu sluchu certifikovanu podla zdravotnickych a bezpec¢nostnych predpisov,
aby ste obmedzili zatazenie hlukom.

Prasknuté a deformované pilové kotice okamzite vymerite, nedaju sa opravit.

Pouzivajte Cisté a naostrené pilové kotuce, tie s menej nachylné k porucham a daju sa
lahs$ie viest;.

Ak je to mozné, pridrziavajte / fixujte obrobok pomocou kliesti. Ak drzite obrobok rukou,
musite drzat ruku vzdy najmenej 100 mm od oboch stran pilového kottc¢a. Nepouzivajte tuto
pilu na rezanie Casti, ktoré su priliS malé na to, aby boli bezpe¢ne upnuté alebo drzané rukou.
Nikdy neprekracujte zamyslanu reznu liniu pred ani za pilovym kotuc¢om.

Pred rezanim skontrolujte obrobok. Ak je obrobok ohnuty alebo zdeformovany, upnite ho
vonkajsim zakrivenym povrchom k dorazu. Vzdy sa uistite, ze medzi obrobkom, dorazom a
stolom nie je pozdlz linie rezu ziadna medzera. Ohnuté alebo zdeformované obrobky sa mézu
pretacat alebo posutvat a mbézu spbsobit sprie¢eniu kotlcové pily pocas rezania. V obrobku
nesmu byt Ziadne klince ani cudzie predmety.

Rezte vzdy iba jeden obrobok.

Pri kazdej zmene nastavenia Ukosu sa uistite, Ze je spravne nastaveny doraz pre podoprenie
obrobku a Ze pilovy kotuc¢ alebo ochranny systém neprekaza. Bez zapnuti stroja na "ON" /
,,ZAPNUTE“ skontrolujete bez obrobku pohybom pilového kotuca (plne simulovany rez), ze pri
rezani na doraze nedochadza k ziadnym chybam alebo nebezpecenstvom

U obrobku, ktory je Sirsi alebo dlhsi ako opornd plocha, musi byt zaru¢end dostatoc¢na opora,
ako su predlzenle stola, zabezpecenie pily atd.

Vzdy pouZivajte svorku alebo zariadenie, ktoré je navrhnuté pre spravne drzanie okriuhleho
materialu, ako su tyce alebo rurky.

e Pred dotykom obrobku nechajte pilovy kot(¢ dosiahnut plnej rychlosti.
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Ak sa obrobok alebo pilovy kotuc zaseknl, okamzite stroj vypnite. PoCkajte, az sa vSetky

pohyblivé Casti zastavia, vytiahnite zastrcku zo zdroja napdjania a az potom odstrante

zaseknuty material.

Po dokonceniu rezu uvolnite spinac, pridrzte hlavu stroja dole a pred vybratim rezané casti

pockajte, az sa kotuc zastavi.

e Ak vykonavate neuplny rez, drzte pevne rukovét stroja alebo uvolnite spina¢ pred tym, nez
sa bude hlava stroja nachadzat Gplne v spodnej pozicii.

Pokyny pre pouzitie LASERA:

e Nepozerajte sa priamo do laserového lica s nechranenymi oCami.

e Nikdy nemierte laserovym IG¢om na odrazné plochy a osoby alebo zvierata. Aj laserovy IUc

s nizkym vykonom moze spbsobit poskodenie zraku.

Nikdy neotvarajte laserovy modul. M6ze dbjst k neocakavanej expozicii laserového Itca.

Laser nesmie byt nahradeny inym typom lasera.

Opravy lasera moéze vykonavat iba vyrobca lasera alebo jeho autorizovany zastupca.

41.7 Vystrahy
Aj napriek spravne, ku svojmu Ucelu uréené pouzitie, pretrvavaju urcité zvyskové rizika. V do-
sledku usporiadania a konstrukcie stroja mézu pri manipuldcii so strojom vznikn(t nebezpecéné
situacie:

e Dotyk pilového kotuca v nekryté oblasti pily.
Rezna zranenia spbsobené kontaktom s pilovym kotucom.
Spatny raz obrobkov a Casti obrobku z dévodu nedostatoCného zaistenia.
Zlomenie pilového kotlca alebo vymrstenie Casti pilového kotuca.
Poskodenie sluchu / poskodenie zdravia od dreveného prachu v pripade, Zze v uzavretych
miestnostiach nie s pouzivané prislusné ochranné prostriedky a odsavacie zariadenie.

popr. dalSie nebezpecenstva, ktoré su v tejto prirucke identifikované nasledovne:

NEBEZPECENSTVO

Nedodrzanie tohto pokynu mdze viest k nebezpeénej situdcii, ktord vedie k tazkému
zraneniu alebo smrti.

>

Tento pokyn vedie k moznej nebezpecnej situdcii, ktord mdze skondit zranenim alebo
smrtou, ak pokyn nie je re$pektovany.

POZOR

Pokial tento pokyn nie je reSpektovany, méze jeho nedodrzanie viest k nebezpeénej
situdcii, ktord méze kondit aj zranenim.

A
A

UPOZORNENIE

Pokial tento pokyn nie je re$pektovany, méze viest k nebezpecnej situdcii, konciaci az
poskodenim stroja a vecnym Skodam.

42 TRANSPORT
Pre spravny spoOsob prepravy dodrzujte pokyny a informacie na prepravnom obale tykajluce sa
taziska, upeviiovacich bodov, hmotnosti, dopravnych prostriedkov, ktoré maju byt pouzité, ako aj
predpisané prepravné polohy atd.
Prepravujte stroj v obale na miesto inStalacie. Pri zdvihani, prenasani a kladeniu nakladu dbajte
na spravne drzanie tela:

e Zdvihnutie / Kladenie:

Zaistite stabilitu pri zdvihani / pokladaniu bremena (nohy na Sirku bedier).
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Zdvihanie / pokladanie bremena s pokréenymi kolenami a vystretym chrbtom (ako
vzpierac).
Nedvihajte / nekladte naklad trhavo.
e Prenasanie:
Bremeno prenasajte oboma rukami ¢o najblizsie k telu.
Prenasajte bremeno s vystretym chrbtom.

UPOZORNENIE

Preprava vybaleného stroja iba v prepravnej polohe = agregat pily v dolnej polohe
a zaisteny pomocou skrutiek, tiez je zabezpedené zaistenie tahu. Stroj zdvihajte len
za prepravné madla.

43 MONTAZ

43.1 Kontrola obsahu dodavky

Stroj ihned’ po dodaniu skontrolujte, ¢i nedoslo k poSkodeniu pocas prepravy a Ci ak nechybaju
nejaké diely.

43.2 Pracovisko
Vyberte pre stroj vhodné miesto.

Venujte pozornost bezpe¢nostnym poziadavkam a rozmerom stroja.

ybrané miesto musi disponovat vhodnym pripojenim k elektrickej sieti a tiez moznostou
pripojenia k odsavaciemu zariadeniu. Uistite sa, ze vybrané pracovisko (stojan stroja, pracovna
doska, ...) mbze niest zatazenie stroja a stroj mdze byt k nemu pripevneny pomocou skrutiek
(skrutky nie st sucastou dodavky). Stroj musi byt vyrovnany vo véetkych opornych bodoch
sucasne. Je tiez nutné zabezpedit okolo stroja priestor v okruhu najmenej 0,8 m. Pred a za stro-
jom musi byt zaisteny priestor pre prisun dlhych obrobkov.

Rozmerovy vykres s otvormi pre upevnenie stroja:

© &

43.3 Zostavenie stroja

Stroj je dodany v predmontovanom stave. Nasledujuca drobnd montaz / nastavenie si nutné
pred samotnym pouzitim stroja, zarovern musi byt realizované pripojenie k zdroju napajania /
odsdvaciemu zariadeniu a stroj musi byt umiestneny na vhodnom pracovisku a prislusenstvo musi
byt upravené podla pracovného postupu.

Upevnenie vrecka na piliny:

Stlacte kovovy kruzok vrecka na piliny

a polozte ho na vyvod vrecka. Po uvolneniu
kovového kruzku je sacok na piliny upevneny
k stroju.
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Montaz pritlacného drziaka

Pritlacny drziak obrobku mozné namontovat
na lavu a pravu stranu pilového kotuca.
Umiestnite pritlaény drziak (1) do otvoru (3)
na stroji a zaistite ho skrutkou (2).

Montdaz poistky proti preklopeniu

Povolte skrutku (1), vloZte poistku proti
preklopeniu (3) do otvorov (2) a znovu ho
zaistite skrutkou (1).

44 PREVADZKA

44.1 Kontrola pred uvedenim do prevadzky
e Skontrolujte, ¢i je rychlost stroja nizsia ako maximalne pripustné otd¢ky pouzitého pilového

listu.

44.2 Obsluha

Skontrolujte smer otacania pilového listu a rozmery pilového kotuca, aby zodpovedali stroji.
Skontrolujte, ¢i ochrana pilového kotuca spravne funguje.

Skontrolujte, Ci je prevedené pripojenie k odsavaciemu zariadeniu.

Skontrolujte, ¢i si dorazy spravne nastavené a Ci je pilovy kotu¢ upnuty.

Skontrolujte, Ci je stroj riadne upevneny (pracovna doska, stojan stroje).

Skontrolujte, ¢i sa pilovy kotuc¢ volne pohybuje.

44.2.1 Prepravna poloha hlavy stroja zamknutie / uvol'nenie

Pila sa uvolni z najnizSej / prepravnej polohy jemnym zatlacenim hlavy stroja dole a si¢asnym
odstranenim zaistovacej skrutky z drziaka motora.

Pokyn: Drzte pevne rukovat a pomaly pohybujte hlavou stroja nahor, kym nedosiahne hornej
polohy. Ak je rukovat uvolnena, hlava stroja sa zdvihne sama kvéli predpatie pruziny.

Ak chcete zablokovat hlavu stroja, zatlacte ju dole a zaistovaciu skrutku opat nasadte.

44.2.2 Nastavenie polohy uhla pracovného stola

Povolte aretaénu rukovat (1), ak je
dotiahnutd, zatiahnite za zaistovaciu paku
polohy (2) nahor a oto¢ny stol nastavte do
pozadovaného uhla pomocou aretacnej
rukovate.

Poloha uhla je na oto¢nom stole vyznacena
ukazovatelom (3).

Vratte aretaénu rukovat do uzavretej
polohy, aby sa zabezpecila pozicie oto¢ného
stola.
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44.2.3 Nastavenie uhla ramena pily / nastavenie hlavy stroja

Uvolnite aretaciu uhla (1) a pomocou
rukovate (2) naklonte hlavu stroja dolava
alebo doprava, kym nedosiahnete
pozadovany uhol (poloha ukazovatela (3)).
Aretaciu uhla (1) opéat utiahnite.

Pokyn: Pre otoCenie na pravu stranu (R) je
nutné najprv znizit obmedzenie dorazu

pre 90 ° rezy (4).

Po zmene uhla hlavy stroja je potrebné nastavit oba
nastavitelné dorazy (1 a 2). Za tymto ucelom povolte
upeviiovacie skrutky (1a a 2a) a zarovnajte dorazy tak,
aby bola vzdialenost medzi pilovym koti¢om a dorazom
min. 5 mm. Potom opét utiahnite upevriovacie skrutky, aby
ste tak zaistili dorazy.

Znacky pre rezy 0 °, 30 ° a 45 ©° su k dispozicii pre o-
rientaci na nastavitelnych dorazoch a v zavislosti na vy-
brané polohe uhla hlavy stroja musi byt zarovnané so
Sipkou na pevnom doraze.

POZOR

Pred rezanim skontrolujte, ¢i sa kolajnice
dorazu a pilovy kotu¢ nemo6zu zrazit.

(simulovany rez pri vypnutom stroji)

o V‘é

44.2.5 Nastavenie obmedzeni hibky rezu

Na nastavenle thky rezu su k dlsp02|cu 2 skrutky.

v V.

sV V.

hranicou a nastawtelna skrutkou 2.

Zmena, Ci je aktivhe Obmedzenie I alebo II, sa
vykonava pomocou dorazovej dosky (3). Dorazova
doska (3) v krajnej pravej polohe (Obmedzenie II
neaktivne a hibka rezu obmedzend skrutkou 1):
dorazova doska (3) v lavej polohe (Obmedzenie I
neaktivne a hibka rezu obmedzena skrutkou 2).

Hibku rezu pre Obmedzenie II mozno plynulo nastavit
pomocou skrutky (2). Uvolnite ryhovanu maticu (2a)
na skrutke (2). OtoCenim skrutky (2) nastavte poza-
dovant hibku rezu. Potom ryhovant maticu (2a) opéat
utiahnite. .

NajnizSie obmedzenie hlbky rezu Obmedzenie I sa
nastavuje pomocou skrutky 1, k tomu povolte maticu
(1a) a zaskrutkujte skrutku pre hlbsiu reznu polohu,
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vyskrutkovanim skrutky docielite vyssiu reznd polohu
a potom utiahnutim matice (1a) opat zaistite.

POKYN

Skontrolujte nastavenie prevedenim
skuSobného rezu.

v v,

Najniz&ie obmedzenie hibky rezu musi byt zvolené tak,
aby sa pilovy kotu¢ ponoril do vlozky stola iba asi 5
mm.

44.2.6 Nastavenie vylozenia obrobku

VyloZenie obrobkov na pravej a lavej strane mdze byt
nastavené vo svojej polohe vodi stolu.

Nastavenie polohy v smere A:

Za tymto Ucelom povolte skrutku (3) a vysurte opornu
tyC€ vylozenia obrobku (3) alebo ju presunte k oto¢nému
tanieru a potom ho utiahnite skrutkou (3) v pozadovanej
polohe.

Nastavenie polohy v smere B:
Za tymto Ucelom povolte dve skrutky (2), posunte
vylozenie obrobku (4) nahor alebo nadol do pozadovanej

vySkovej polohy a zaistite ju vo zvolenej polohe
dotiahnutim dvoch skrutiek (3).

VyloZenie obrobku méze slizit ako drziak pre dlhsie
obrobky aj ako doraz.

44.2.7 Pripojenie na odsavacie zariadenie

Pre odsavanie prachu v uzavretych miestnostiach pripojte saciu hadicu k hubicu na odsavanie
prachu a upevnite ju hadicovou sponou. Pripojovacie rozmery podla Technickych Gdajov.

44.2.8 Zapnutie-Vypnutie stroja

3

Zapnutie stroja:

Stlacte blokovacie tlacidlo (1) a potom stlacte a podrzte
spinaC ZAP / VYP (2) na rukovati. Kontrolka (3) oznacuje
Start.

Vypnutie stroja:
Uvolnite spina¢ ZAP / VYP (2)

44.2.9 Zapnutie-Vypnutie lasera

Y

Laser zapnite / vypnite pomocou spinaca (1).
Spinac v polohe 0: Laser je vypnuty
Spinac v polohe 1: Laser je zapnuty
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44.3 Rezimy prevadzky

44.3.1 Kapovaci rezy

Kapovacie rezy st obzvlast vhodné pri rezani Uzkych obrobkov (cca 100 mm).
= V pripade kapovacich rezov je tazné zariadenie upevnené zadmkom tahu (1), takZe sa
agregat pily nemoze pocas rezu posunut dopredu alebo dozadu.

» Upravte nastavenie uhla podla pozadovaného pracovného postupu a podla toho potom
upravte dorazy.

» VVyznacte reznu cCiaru (pomocou laseru).

» PoloZte obrobok na doraz a stél a zaistite ho pritlacnym drziakom.

» Presunte hlavu stroja do hornej polohy.

» Zapnite stroj a pockajte, kym sa nedosiahne plnych otacok pilového kotuca (cca 5 sekind).

SV V.

= Hlavu stroja vratte do hornej (max.) polohy.

UPOZORNENIE

Hlava stroja je zatazena pruzinou, hlavu stroje nepustajte, ale posurite ju nahor
pomocou rukovate, kym nedosiahnete hornej polohy (pokojova poloha).

= Uvolnite spinac a pockajte, kym sa kotucova pila Uplne nezastavi.
= Obrobok vyberte.

44.3.2 Radialne rezy

Radialne rezy su vhodné pre dlhé rezy.

= Pre rezy sa tazné zariadenie odblokuje uvolnenim zamku tahu (23), takze sa pilovy agregat
bude moct pocas rezu posuvat dopredu popr. dozadu.

= Upravte nastavenie uhla podla pozadovaného pracovného postupu a podla toho potom
upravte dorazy.

Vyznacte reznu Ciaru (pomocou laseru).

Polozte obrobok na doraz a stél a zaistite ho pritlacnym drziakom.

Presunte hlavu stroja do hornej polohy a pritiahnite ju smerom k sebe.

Zapnite stroj a pockajte, kym sa nedosiahne plnych otacok pilového kotuca (cca 5 sekund).
Prevedte kapovaci rez (pohybujte hlavou stroja dolu), kym nedosiahne najnizSej polohy a
nasledne pomaly zatlacte hlavu stroja dozadu, aby bolo mozné dlhy obrobok opracovat po
jeho celej dizke.

= Hlavu stroja vratte do hornej (max.) polohy.

UPOZORNENIE

Hlava stroja je zatazena pruzinou, hlavu stroje nepustajte, ale posurite ju nahor
pomocou rukovate, kym nedosiahnete hornej polohy (pokojova poloha).

= Uvolhite spina¢ a pockajte, kym sa kotucova pila Uplne nezastavi.
= Obrobok vyberte.
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44.3.3 Drazkové rezy

= Nastavte hibkovy doraz pre drazkové rezy tak, aby mali pozadovanu hibku rezu vo zvolenom
uhle.
Prevedte kapovacie a radialne rezy podla popisu v prislusnej kapitole s tym rozdielom, ze
obrobok nebude celkom prerezany.

45 CISTENIE, UDRZBA, SKLADOVANIE, LIKVIDACIA

Nebezpecenstvo Grazu elektrickym napatim! Manipulacia so strojom pri
priamom napdajani mdze mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt. Pred vykona-
vanim akychkolvek Udrzbarskych a opravarenskych prac stroj vzdy odpojte od siete
a zaistite ho proti neimyselnému spusteniu!

45.1 Cistenie

UPOZORNENIE

Nespravne distiace prostriedky m6zu napadnut lak stroja. Nepouzivajte rozpustadla,
nitroriedidla ani iné Cistiace prostriedky, ktoré by mohli poskodit lak stroja.
Dodrziavajte pokyny vyrobcu cistiaceho prostriedku!

Pravidelné Cistenie je predpokladom pre bezpecénl prevadzku stroja a jeho dlhd Zivotnost.
Odstrante preto staré piliny a odstiepky kefou alebo podobnym nastrojom.

45.2 Udrzba

Stroj je v zasade bez(drzbovy a iba niekolko dielov vyzaduje Gdrzbu. Bez ohladu na to musi byt

okamzite odstradnené vsetky poruchy, ktoré moézu ovplyvnit bezpeénost uzivatela!

e Pred kazdym pouzitim skontrolujte bezchybny stav a spravnu funkciu bezpecnostnych
zariadeni.

e Pravidelne kontrolujte, Ci si vystrazné a bezpecnostné stitky stroje v perfektnom a Citatelnom
stave.

e Pouzivajte len bezchybné a vhodné nastroje.

e Pouzivajte iba origindlne nahradné diely odporucané vyrobcom.

45.2.1 Starostlivost o stroj a plan adrzby

Druh a stupen opotrebovania stroja do zna¢nej miery zavisi na prevadzkovych podmienkach.
Nasledujuce intervaly plati pri pouzivani stroja v rdmci stanovenych limitov:

Interval Komponent Aktivita

Pilovy kotuc Kontrola na posSkodenie a popr. vymena
aoa "y Kontrola funkcie

Pred zacatim Kryt piloveho kotuca (vid. funkcna kontrola ochrany pilového kotuca)

prace Vlozka stola Kontrola na poskodenie a popr. vymena
Sietovy kabel Kontrola na poskodenie a popr. oprava
Stroj

Po skonceniu Kryt pilového kotuca Odstrante prach / odrezky a necistoty

prace Vrecko na triesky

Po 50 hod. (popr. , . ,

10 hod.) Uhlikové kefy Kontrola a popr. vymena

Podla potreby Pilovy kotuc Pokial je pilovy kotuc¢ tupy, vymena
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45.2.2 Nastavenie polohy uhla (pomocou

4

CISTENIE, UDRZBA, SKLADOVANIE, LIKVIDACIA

uhlového dorazu)

90°-rez

Spustite hlavu stroja a zaistite ju zaistovacou
skrutkou.

- Povolte upevriovaciu paku (1).

- 90 ° dorazovy uhol (W) medzi pilovy kotuc a
otocny stol.

- Povolte poistnd maticu na nastavovacej skrutke
(2) a nastavte nastavovaciu skrutku (2) tak, aby
bol uhol medzi pilovym kotic¢om a otocnym
stolom 90 °.

- Poistn maticu opat utiahnite.

- Potom skontrolujte polohu ukazovatela uhlu
(4). Ak je to potrebné, uvolnite ukazovatel (3)
pomocou krizového skrutkovaca a uvedte ho do
polohy 0 ° na stupnici a potom ho znova zaistite.

45.2.3 Vymena pilového kotica

POZOR

A Nebezpecenstvo zranenia! Pri vymene pilového kotuca noste ochranné rukavice .

Povolte skrutku (S1).
Vyklopte hlavu stroja nahor.

Pohyblivy kryt pilového kotuca (2) otocte dozadu.
Odstrante skrutku (S2), kym nebude mozné dosku (1) posunut nahor, a nebude tak

pristupna prirubova skrutka (S3).

S1

lahko stlacte tlacidlo aretacie vretena (5) a otacajte pilovym koticom, kym aretacia vretena

nezapadne.
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HOLZ

B

A

- Povolte prirubovl skrutku (S3) pomocou kltca (4). UPOZORNENIE: I'avy zavit!

- QOdstrante prirubovl skrutku (S3) a podlozku priruby (3).

- Vyberte pilovy kotuc z vretena.

- Vycistite redukény krazok (6) a vlozte ho do nového pilového kotuca.

Nasadte novy pilovy kotlc¢ na vreteno. Dbajte na spravny smer otacania!

Prirubovu skrutku (S3) a podlozku priruby (3) nasadte a utiahnite.

- Posunte pohyblivi ochranna kapotu do vychodiskovej polohy.

Dosku (1) opét upevnite.

- Skontrolujte, ¢i kryt pilového kotuc¢a funguje spravne a pohybuje sa hore a dole, ked' sa
rameno pily pohybuje. (Poloha ramena pily hore - ochrana pilového kotuca zakryva pilovy
kotuc.)

POZOR

Dbajte na spravny smer otacania a rozmer pilového kotuca:

Max. priemer 305 mm, max. hribka 3,0 mm a montazny priemer 30 mm!
- Pred pokracovanim v praci sa uistite, Ze su vSetky bezpecnostné zariadenia v dobrom
prevadzkovom stave (Kontrola ochrany pilového kotuca).

- Dolezité! Pri kazdej vymene pilového kotuca skontrolujte, ¢i sa v oboch pripadoch volne otaca
vo vloZke stola. Nastavenie uhla vertikalne a 45 °.

- DOlezité! Prace na vymene a vyrovnanie pilového kotic¢a musi byt vykonané spravne.

45.2.4 Nastavenie lasera

Ak uz laser (17) nezobrazuje spravne reznu ciaru,
mozete laser nanovo nastavit. Povolte krizové
skrutky (S) a upravte laser jeho pohybom do strany,
kym laserovy lU¢ nenarazi na zuby pilového kotuca.
Obe skrutky (S) znova utiahnite.

45.2.5 Vyprazdnenie / vymena vrecka na triesky

Pila je vybavena vreckom na triesky a piliny.
Pozor! Zachytny sacok na triesky mozno pouzit iba
na rezanie dreva a materialov podobnych drevu!
Stlacte kovovy krizok (3) na vrecku na triesky (1)
k sebe a upevnite ho k vystupnému otvoru (2).
Zachytny sacok na triesky mozno vyprazdnit

4 pomocou zipsu (4) na spodnej strane.
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45.2.6 Kontrola / vymena uhlikovych kief

Skontrolujte uhlikové kefy po prvych 50 hodinach prevadzky
u nového stroja alebo po instalacii novych kief. Po vykonani
prvej kontroly opakujte kontrolu kazdych 10 hodin
prevadzky. Ak sa uhlik opotreboval na dizku 6 mm alebo ak
je pruzina alebo trolejové vedenie spalené alebo poskodené,
je nutné vymenit obe kefy. Ak sa ukaze, Zze mozno kefy
pouzit aj po vybrati, je mozné ich znovu namontovat.

Pri udrzbe uhlikovych kief otvorte oba zamky otocenim proti
smeru hodinovych ruciciek. Potom vyberte uhlikové kefy.
Vymernte uhlikové kefy v opac¢nom poradi.

45.2.7 Vymena viozky stola

POZOR

vlozkou stola a pilovym listom a zablokuju tak pilovy list.

A Ak je vlozka stola (1) poskodena, existuje riziko, Zze sa malé Casti zaseknl medzi

1. Odstrante skrutky (S) na vlozke stola (1). V pripade
potreby otocte stél a hlavu stroja, aby ste ziskali pristup ku
skrutkam.

2. Vlozku stola (1) vyberte.
3. Nainstalujte novu vlozku stola (1).
4, Skrutky (S) na vlozke stola (1) utiahnite.

3

Povolte skrutky (
Zlozte kryt remena (1)
e Povolte napnutie remena:

e Stary remen vymerite za novy.

$talujte spat kryt remena.

>
S1) krytu remena (1)

K tomu povolte 6 skrutiek (S2). Pohybujte motorom dopredu otédCanim nastavovacej skrutky
(3), €o znizuje napéatie a remen mozno zloZit z hriadelov.

Pomocou nastavovacej skrutky (3) obnovte napnutie remena, upevnite skrutky motora a in-
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45.3 Skladovanie

UPOZORNENIE

Nespravne skladovanie méze poskodit a znehodnotit dolezité sicasti stroja. Skladujte
zabalené alebo uz rozbalené diely za vhodnych podmienok prostredia.

Ak stroj nepouzivate, skladujte ho na suchom, mrazuvzdornom a uzamykatelnom mieste, aby ste
na jednej strane zabranili vzniku hrdze a na druhej strane zaistili, aby k zariadeniu nemali pristup
neopravnené osoby a najma deti.

45.4 Likvidacia

Dodrziavajte narodné predpisy pre likvidaciu odpadu. Nikdy nevyhadzujte

stroj, jeho sucasti ani prevadzkové prostriedky do bezného komunalneho

odpadu. V pripade potreby sa obratte na miestne Urady a informujte sa o

dostupnych moznostiach likvidacie. Ked'si od svojho predajcu zakupite novy

alebo podobny stroj, je tento v niektorych krajinach povinny Vas stary stroj
— riadne zlikvidovat.

46 ODSTRANOVANIE ZAVAD

Nebezpecenstvo Grazu elektrickym napatim! Manipulacia so strojom pri priamom
napajani méze mat za nasledok vazne zranenie alebo smrt. Pred vykonavanim akych-
kolvek Udrzbarskych a opravarenskych prac stroj vzdy odpojte od siete a zaistite ho proti
neumyselnému spusteniu!

Ak je stroj spravne pripojeny k sieti, méze byt vyliéené vela moznych zdrojov zavad.

Ak nie ste schopni riadne vykonat pozadované opravy a / alebo nedisponujete potrebnym

vyskolenim, vzdy sa obratte na odstranenie problému na odbornika.

Porucha Mozna pricina Odstranenie
= Sietova zastréka nie je zapojena » Sietovl zastréku zapojte
Stroj sa nespusti = Chybné uhlikové kefy = Uhlikové kefy vymefite
= Chybny motor = Motor vymernte
= Chybny hlavny vypinac = Vypinac opravte
Spitny raz obrobku = Tupy pilovy kotuc = Pilovy kotu¢ vymerite
= Chybne namontovany pilovy = Vykonajte kontrolu
kotu¢
Nespravny uhol rezu * Nespravna poloha uhla = Uhol nastavte
Pilovy kotué sa dotyka = Chybné nastavenie hibky rezu = Opravte nastavenie hibky rezu
spodku stroja
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47 PRZEDMOWA (PL)

PRZEDMOWA (PL)

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja eksploatacji zawiera informacje i wazne wytyczne odnosnie uruchamiania i
obstugi pity do ciecia poprzecznego i pity do ciecia skoséw KAP305]L, zwanej dalej "maszyng".

Instrukcja ta jest czescia sktadowa maszyny i nie wolno go usuwaé. Prosimy

D:ﬂ przechowywac jg do wgladu w przysztosci w odpowiednim miejscu, fatwo dostepnym dla
uzytkownika (operatora) i chronionym przed kurzem i wilgocig, a w przypadku przekazania
go osobom trzecim, zabezpieczy¢ jg wraz z maszyna!

Prosimy zwroéci¢ szczego6lng uwage na rozdziat "Bezpieczenstwo™!

W zwigzku z ciggtym rozwojem naszych produktéw, ilustracje i tresci mogg sie nieznacznie réznic.
Jesli znajdg Panstwo jakies btedy, wtedy prosimy o informacje.

Zmiany techniczne zastrzezonel!

Prosimy sprawdzi¢ dostawe natychmiast po jej otrzymaniu i odnotowa¢ ewentualne
reklamacje na liscie przewozowym w momencie odbioru dostawy od spedytoral!

Uszkodzenia transportowe nalezy zgtasza¢ nam oddzielnie w ciagu 24 godzin.
Firma Holzmann nie udziela gwarancji za niezauwazone szkody transportowe.

Prawa autorskie
© 2017

Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawami autorskimi. Wszelkie prawa zastrzezone! W
szczegodlnosci scigane bedq przedruki, ttumaczenia i pobieranie zdjec¢ i ilustracji.

Miejscem rozstrzygania spraw spornych jest Sad Okregowy w Linzu lub sad wfasciwy dla 4170
Haslach.

Adres dziatu obstugi klienta

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Faks +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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48 BEZPIECZENSTWO

Rozdziat ten zawiera informacje i wazne wskazowki dotyczace bezpiecznego uruchomienia i
obstugi maszyny.

Dla wtasnego bezpieczenstwa, przed uruchomieniem maszyny nalezy dokfadnie
przeczytac niniejszg instrukcje eksploatacji. Pozwoli to na bezpieczne obchodzenie sie z
maszyna i zapobiegnie nieporozumieniom, a takze obrazeniom ciata i szkodom
materialnym. Prosimy takze przestrzega¢ znakow i oznaczen graficznych umieszczonych
na maszynie oraz instrukcji bezpieczenstwa i ostrzezen o zagrozeniu!

48.1 Stosowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wytacznie do realizacji nastepujacych czynnosci:

ciecie poprzeczne i ciecie skoséow w drewnie i w materiatach o wfasciwosciach fizycznych
podobnych do drewna w ramach okreslonych granic technicznych.

Firma HOLZMANN-MASCHINEN nie ponosi odpowiedzialnosci ani nie udziela gwarancji
na inne lub rozszerzone uzytkowanie i wynikajace stad szkody rzeczowe lub obrazenia
ciata.

48.1.1 Ograniczenia techniczne

Maszyna jest przeznaczona do uzytku w nastepujacych warunkach srodowiskowych:

Wzgl. Wilgotnos¢: maks. 65 %
Temperatura (eksploatacja) +5° Cdo +40° C
Temperatura (magazynowanie,

- o [o)
ansport) 20° C do +55° C

48.1.2 Zabronione sposoby eksploatacji / Niebezpieczne niewtasciwe uzycie

- Eksploatacja maszyny bez odpowiedniej sprawnosci fizycznej i psychicznej

- Eksploatacja maszyny bez znajomosci instrukcji obstugi

- Zmiany w konstrukcji maszyny

- Eksploatacja maszyny w $rodowisku wybuchowym (maszyna moze wytwarzac iskry
zaptonowe podczas pracy)

- Eksploatacja maszyny w zamknietych pomieszczeniach bez odciggu pytéw i wioréw.

- Eksploatacja maszyny poza granicami okreslonymi w niniejszej instrukcji

- Zdejmowanie oznaczen dotyczacych bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie

- Zmiana, ominiecie lub wylgczenie urzadzen zabezpieczajacych maszyne

- Rowkowanie

- Obrdébka materiatdw o wymiarach wykraczajacych poza granice okreslone w niniejszej
instrukciji.

- Stosowanie narzedzi, ktore nie spetniajg wymogow bezpieczenstwa okreslonych w normie
dla obrabiarek do obrébki drewna (EN847-1).

- Stosowanie tarcz pity wykonanych ze stali szybkotnacej.

- Stosowanie tarcz, ktére maja mniejszg predko$¢ maksymalng niz maszyna

Stosowanie niezgodne z przeznaczeniem lub nieprzestrzeganie informacji i wytycznych zawartych
W niniejszej instrukcji uniewaznia wszelkie roszczenia z tytutu gwarancji i szkéd wobec firmy
Holzmann Maschinen GmbH.

48.2 Wymagania wobec uzytkownikow

Warunkiem koniecznym do obstugi maszyny jest jej fizyczna i psychiczna sprawnos$c¢ oraz
znajomosc¢ i zrozumienie instrukcji eksploatacji.

Nalezy pamietac, ze lokalnie obowiazujace przepisy prawa i regulacje moga okreslac
minimalny wiek uzytkownika, co moze ogranicza¢ korzystanie z tej maszyny!

Przed rozpoczeciem pracy przy maszynie nalezy zatozy¢ srodki ochrony osobistej.

Prace przy zespolach Iub urzadzeniach elektrycznych maszyny moga by¢
przeprowadzane wylacznie przez wykwalifikowanych elektrykéw Ilub pod ich
kierownictwem i nadzorem.
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48.3 Urzadzenia zabezpieczajqce

BEZPIECZENSTWO

Maszyna wyposazona jest w nastepujace urzgadzenia bezpieczenstwa:

e Separujgce urzadzenie ochronne jako ochraniacz tarczy pity

e Dociskacz i ogranicznik

e Przycisk odblokowujgcy uruchomienie silnika

48.4 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

Aby unikng¢ usterek, szkdd i zagrozen dla zdrowia, oprécz ogélnych zasad bezpiecznej pracy
nalezy uwzgledni¢ w szczegolnosci nastepujgce punkty:

e  Przed uruchomieniem prosimy sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem kompletnosci i sprawnosci
dziatania. Maszyny prosimy uzywac tylko wtedy, gdy ostony i inne wymagane do pracy
urzadzenia bezpieczenstwa sq zamontowane, znajduja sie w prawidtowym stanie technicznym
i sq wlasciwie konserwowane.

Jako miejsce montazu nalezy wybrac¢ rowna, wolng od wibracji, antyposlizgowe podtoze.
Prosimy zachowanie dostatecznej ilosci miejsca wokdt maszyny!

Prosimy zapewni¢ odpowiednie warunki $wietlne w miejscu pracy, co pozwoli unikng¢ efektéw
stroboskopowych!

Prosimy zapewni¢ czyste Srodowisko pracy!

Prosimy stosowac wytacznie wtasciwe narzedzia, ktére sg wolne od pekniec¢ i innych wad (np.
deformacji).

Przed wiaczeniem maszyny prosimy wyjac¢ z niej narzedzia regulacyjno-ustawcze.

Przestrzen wokot maszyny powinna by¢ wolna od przeszkod (np. pytu, widrow, odcietych
elementow itp.).

e  Przed kazdym uzyciem prosimy sprawdzi¢ potgczenia maszyny pod katem ich wytrzymatosci.

¢ Nigdy nie zostawia¢ pracujgcej maszyny bez nadzoru. Maszyne prosimy zawsze zatrzymywac,
o ile nie bedzie nadzorowana.

e Maszyna moze by¢ obstugiwana, konserwowana lub naprawiana wytacznie przez osoby, ktore
sg zaznajomione z tg maszyng i ktdre zostaty poinformowane o zagrozeniach wynikajacych z
wykonywanej pracy.

e Prosimy zwraca¢ uwage na to, aby osoby nieupowaznione zachowywaty odpowiednia,
bezpieczng odlegtos¢ od maszyny, a w szczegdlnosci, aby dzieci przebywaty z dala od
maszyny.

e  Prosimy nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne (ochrone oczu, maske przeciwpytowa,
ochrone stuchu, rekawice przy pracy z narzedziami), jak réwniez $cisle dopasowang odziez
roboczg - nigdy nosic¢ luznej odziezy, krawatdéw, bizuterii itp. - niebezpieczenstwo
wciggniecia!

Dtugie wtosy prosimy upinac¢ pod ochraniaczem wioséw.
Podczas pracy maszyny nie wolno usuwac fragmentow ani innych czesci cietego przedmiotu z
obszaru ciecial

e Prosimy zawsze pracowac ostroznie i z niezbedng ostroznoscia i nigdy nie uzywaé nadmiernej
sity.

Prosimy nie przecigza¢ maszyny.
Prosimy nie pracowac¢ na maszynie, jesli sq Panstwo zmeczeni, nieskoncentrowani lub pod
wptywem lekow, alkoholu lub narkotykdéw!

e  Prosimy nie uzywac urzadzenia w miejscach, w ktérych opary farb, rozpuszczalnikéw lub
tatwopalne ciecze stanowig potencjalne zagrozenie (ryzyko pozaru lub wybuchu!).

e Nie wolno pali¢ tytoniu w bezposrednim sasiedztwie maszyny (zagrozenie pozarowe)!
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Prosimy uzywac tylko odpowiednich przedtuzaczy.

Prosimy zawsze unieruchamia¢ maszyne przed wykonaniem prac przezbrojeniowych,
regulacyjnych, pomiarowych, czyszczacych, serwisowych lub konserwacyjnych i zawsze
odtaczac jg od zasilania elektrycznego w celu wykonania prac serwisowych lub utrzymania w
ruchu. Przed rozpoczeciem prac przy maszynie odczekaé, az wszystkie narzedzia i czesci
maszyny catkowicie sie zatrzymaja i zabezpieczy¢ maszyne przed niezamierzonym
uruchomieniem.

48.5 Bezpieczenstwo elektryczne

Prosimy uzywac tylko odpowiednich przedtuzaczy (przekréj 1,5 mm2 do 25 m dtugoéci; HOSVV-F).
Uszkodzony lub splatany kabel zwieksza ryzyko porazenia pragdem. Prosimy ostroznie
obchodzi¢ sie z kablem. Nigdy nie nalezy uzywac kabla do przenoszenia, ciggniecia lub
odtaczania narzedzia elektrycznego. Prosimy trzymac przewdd z dala od ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci.

Prawidtowe wtyczki i odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszajgq ryzyko porazenia pradem.
Woda dostajaca sie do elektronarzedzi zwieksza ryzyko porazenia pradem. Nie nalezy
wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub wilgoci.

Korzystanie z urzadzenia w wilgotnym otoczeniu jest dozwolone tylko wtedy, gdy zrddto
zasilania jest zabezpieczone wytgcznikiem réznicowo-pradowym.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli nie mozna go witaczac i wytacza¢ za pomocg
WEACZNIKA/WYLACZNIKA.

Unikac¢ kontaktu czesci swojego ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki, piece i lodowki. W przypadku uziemienia ciata istnieje zwiekszone ryzyko porazenia
pradem.

48.6 Specjalne instrukcje bezpieczenstwa dla tej maszyny

Podczas pracy maszyny wytwarzany jest pyt drzewny. Dlatego przy instalacji urzadzenia
nalezy podtaczy¢ je do odpowiedniego systemu odciggu pytu i widréw lub eksploatowac tylko
w dobrze wentylowanym srodowisku z maskg przeciwpytowa.

Przed rozpoczeciem obrdbki przedmiotu prosimy zawsze wigczaé system odciggu!

Nigdy nie wolno usuwac¢ fragmentdw lub innych czesci cietego przedmiotu z obszaru ciecia
podczas pracy maszyny.

W przypadku stosowania narzedzi do frezowania o $rednicy = 16 mm i pit tarczowych, muszg
one spetnia¢ wymagania normy EN 847-1:2013 i EN 847-2:2013; mocowania narzedzi muszg
spetnia¢ wymagania normy EN 847-3:2013;

Nadmierny hatas moze spowodowa¢ uszkodzenie stuchu i chwilowg lub trwatg jego utrate.
Nalezy nosi¢ $rodki ochrony stuchu certyfikowane zgodnie z przepisami BHP, co pozwoli
ograniczy¢ narazenie na hatas.

Natychmiast wymieni¢ podarte i zdeformowane tarcze pity; nie mozna ich naprawic.

Prosimy uzywac czystych i naostrzonych tarcz pity, sg one mniej podatne na pekanie i mozna
je fatwiej prowadzic.

Jesli to mozliwe, prosimy uzy¢ tulei zaciskowych do przytrzymania/przymocowania cietego
przedmiotu. Trzymajac ciety przedmiot w rekach, prosimy zawsze trzymac reke w odlegtosci
co najmniej 100 mm od obu stron tarczy pity. Nie wolno uzywac tej pity do ciecia elementow,
ktdére sg zbyt mate na to, aby mozna je byto pewnie zamocowac lub trzymac recznie.
Prosimy nigdy nie kolidowac¢ z planowana linig ciecia przed lub za tarczg pity.

Przed rozpoczeciem ciecia prosimy sprawdzi¢ ciety przedmiot. Jezeli ciety przedmiot jest
wygiety lub wypaczony, wtedy nalezy go zamocowac do oporu za zewnetrzng powierzchnie
zakrzywiong. Zawsze nalezy upewnic sie, czy nie ma szczeliny pomiedzy cietym
przedmiotem, ogrodzeniem i stotem wzdtuz linii ciecia. Wygiete lub wypaczone ciete
przedmioty mogg sie skrecac lub przesuwac i powodowaé w zwigzku z tym zacinanie sie
tarczy pity tarczowej podczas ciecia. W cietym przedmiocie nie majg prawa znajdowac sie
gwozdzie ani ciata obce.

Jednoczesnie wolno jest cig¢ tylko jeden przedmiot.

Przy kazdej zmianie ustawienia kata skosu nalezy upewnic sie, czy regulowany ogranicznik
podpierajacy ciety przedmiot jest prawidtowo ustawiony i czy nie koliduje z tarcza pity lub
systemem ochronnym. Bez witgczania maszyny przez "ON" nalezy bez cietego przedmiotu
sprawdzi¢, czy z powodu ruchu tarczy pity (w petni symulowane ciecie) wystepowatyby
zaktécenia lub zagrozenia podczas ciecia az do ogranicznika.

W przypadku cietego przedmiotu, ktory jest szerszy lub dtuzszy niz powierzchnia podparcia,
nalezy zapewni¢ odpowiednie podparcie, takie jak przedtuzenie stotu, kozty podporowe do
ciecia itp.
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Prosimy zawsze uzywac zacisku lub urzadzenia zaprojektowanego do prawidtowego podparcia

okragtego materiatu, takiego jak prety lub rury.

Przed zetknieciem z cietym przedmiotem prosimy odczekac, az tarcza pity osiggnie petng

predkos¢ robocza.

Jezeli ciety przedmiot lub tarcze pity zakleszczajg sie, wtedy prosimy natychmiast wytgczy¢

maszyne. Prosimy odczekaé, az wszystkie ruchome czesci zatrzymajg sie, a nastepnie

wyciggnac wtyczke z gniazda wtykowego i dopiero wtedy zacza¢ usuwac zakleszczony

materiat.

Po zakonczeniu ciecia nalezy zwolnic¢ przetacznik, przytrzymac gtowice maszyny na dole i

odczekad, az tarcza pity zatrzyma sie przed zdjeciem cietego przedmiotu.

e W przypadku niepetnego ciecia lub zwolnienia przetacznika przed catkowitym opuszczeniem
gtowicy maszyny nalezy przytrzymac uchwyt.

Instrukcja uzytkowania LASERA:

¢ Nie wolno patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera niezabezpieczonymi oczami.

e Prosimy nigdy nie kierowac¢ wigzki lasera na powierzchnie odbijajace $wiatto, na ludzi lub

zwierzeta. Wigzka laserowa nawet o matej mocy moze spowodowac uszkodzenie oczu.

Prosimy nigdy nie otwiera¢ modutu laserowego. Moze wystgpi¢ nieoczekiwane wystawienie sie

na dziatanie wigzki.

Nie wolno zastepowac lasera laserem innego rodzaju.

Naprawy lasera moga wykonywac wytacznie jego producenta lub jego autoryzowany

przedstawiciel.

48.7 Ostrzezenia o zagrozeniach
Pomimo prawidtowego uzytkowania, nadal istniejg pewne zagrozenia szczatkowe. Ze wzgledu na
konstrukcje i wykonanie maszyn mogg wystapi¢ niebezpieczne sytuacje podczas ich obstugi:
e Kontakt z tarczg pity w nieostonietym obszarze ciecia.
Rany ciete powstate na skutek ingerencji w pracujacq tarcze pity
Odbicie cietych przedmiotéw i ich czesci z powodu niewystarczajgcego zabezpieczenia
Pekniecie lub wyrzucenie czesci tarczy pity
Uszkodzenia stuchu / uszczerbek na zdrowiu spowodowane pytem drzewnym, jesli w
pomieszczeniach zamknietych nie sg stosowane urzadzenia ochronne i systemy odciggowe
Lub inne, ktére sg oznaczone w niniejszej instrukcji w nastepujacy sposob:

NIEBEZPIECZENSTWO
if Tak zredagowana instrukcja bezpieczenstwa wskazuje na bezposrednio niebezpieczne

sytuacje, ktora moze prowadzi¢ do smierci lub ciezkich obrazen ciata, w razie jej
niezapobiezenia.

Tak zredagowana instrukcja bezpieczenstwa wskazuje na sytuacje potencjalnie
niebezpieczng, ktéra w razie jej niezapobiezenia moze prowadzi¢ do powaznych
okaleczen lub nawet wypadku Smiertelnego.

PRZESTROGA

A Tak zredagowana instrukcja bezpieczenstwa informuje o prawdopodobnej sytuacji

mogacej W razie jej niezapobiezenia wywotac niewielkie lub lekkie obrazenia ciata.

NOTYFIKACIA

Tak zredagowana instrukcja bezpieczenstwa wskazuje na sytuacje potencjalnie
niebezpieczng, ktéra w razie jej niezapobiezenia moze prowadzi¢ do strat

materialnych.
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49 TRANSPORT

W celu zapewnienia prawidtowego transportu nalezy przestrzegac¢ instrukcji i informacji podanych
na opakowaniu transportowym dotyczacych $rodka ciezkosci, punktéw mocowania, ciezaru, srodka
transportu, ktéry ma byc¢ uzyty oraz zalecanej pozycji transportowej itp.
Prosimy przetransportowa¢ maszyne w opakowaniu do miejsca posadowienia. Podczas
podnoszenia, przenoszenia i ustawiania tadunku prosimy zwréci¢ uwage na prawidiowg postawe
ciata:
e Podnoszenie, opuszczanie:
Podczas podnoszenia / opuszczania maszyny prosimy przyjac stabilng postawe ciata (nogi
na szerokos¢ bioder).
Podnoszenie / opuszczanie tadunku z ugietymi kolanami i wyprostowanymi plecami (jak u
ciezarowca).
Prosimy nie podnosi¢ / nie posadawiac¢ tadunku w sposdb szarpany.
e Przenoszenie:
tadunek nalezy przenosi¢ oburacz jak najblizej ciata.
Prosimy przenosic¢ tadunek z prostymi plecami.

NOTYFIKACIA

Transport rozpakowanej maszyny tylko w pozycji transportowej = agregat pity w
pozycji dolnej i zaryglowany za pomoca srub oraz blokady ciagniecia. Podnoszenie
maszyny tylko za uchwyty transportowe.

50 MONTAZ

50.1 Kontrola zakresu dostawy
Prosimy sprawdzi¢ maszyne natychmiast po dostarczeniu pod wzgledem ew. uszkodzen
transportowych i brakujacych czesci.

50.2 Miejsce pracy
Prosimy wybra¢ odpowiednie miejsce dla maszyny.
Prosimy przestrzega¢ wymogow bezpieczenstwa i pamieta¢ o wymiarach maszyny.

Wybrane miejsce musi zapewnia¢ odpowiednie podtgczenie do sieci elektrycznej, jak réwniez
mozliwos$¢ podtaczenia do instalacji odciaggowej. Prosimy upewnic sie, czy wybrane miejsce pracy
(stojak maszyny, powierzchnia robocza, ...) moze wytrzymac obcigzenie maszyny i czy maszyne
mozna przymocowac do niego za pomocg $rub (Sruby nie sg zawarte w zakresie dostawy).
Maszyna musi by¢ wypoziomowana jednoczesnie we wszystkich punktach podparcia. Ponadto
nalezy zabezpieczy¢ dookota maszyny odlegto$¢ co najmniej 0,8 m. Nalezy zapewni¢ niezbedng
wolng przestrzen do podawania dtugich elementow.

Schemat otwordw do zamocowania maszyny:

O O

380

o 450 @

50.3 Montaz maszyny

Maszyna jest wstepnie zmontowana. Przed uzyciem nalezy wykonac¢ nastepujacy maty
montaz/ustawienie, podtaczy¢ do systemu zasilania/odciggu oraz ustawi¢ maszyne w
odpowiednim miejscu pracy i wyregulowac osprzet zgodnie z etapem pracy

Mocowanie worka na wiéry i miat drzewny:

Prosimy docisng¢ metalowy pierscien worka na
wiory i miat drzewny oraz przetozy¢ go przez
otwor wylotowy wytapywania wiéréw i miatu
drzewnego. Po zwolnieniu metalowego
pierscienia, worek na widry i miat drzewny jest
zamocowany do maszyny.
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Montaz dociskacza

Dociskacz cietego przedmiotu mozna
montowac po lewej i prawej stronie tarczy
pity.

W tym celu nalezy umiescic¢ dociskacz (1) w
otworze (3) maszyny i zamocowac go za
pomocg sruby (2).

\y,,

Montaz zabezpieczenia przed wywrdceniem
Odkreci¢ srube (1), witozy¢ urzadzenie
zabezpieczajgce przed wywrdceniem (3) w
otwory (2) i ponownie w tej pozycji
zabezpieczyc¢ s$rubg (1).

51 PRACA

51.1 Kontrola przed pierwszym uruchomieniem
e Prosimy sprawdzi¢, czy predkos$¢ obrotowa maszyny jest mniejsza niz maksymalna
dopuszczalna predkosé obrotowa uzywanej pity.

51.2 Obstuga

Sprawdzenie, czy obroty tarczy pity i wymiary pity sg zgodne z maszyna.

Prosimy sprawdzié, czy zabezpieczenie tarczy pity dziata prawidiowo.

Kontrola, czy wystepuje przytgcze do uktadu odciggowego.

Sprawdzenie, czy ograniczniki sa prawidtowo ustawione, a tarcza pity czy jest dokrecona.
Sprawdzenie, czy maszyna jest zamocowana (ptyta robocza, podstawa maszyny)
Sprawdzenie, czy tarcza pity moze obracac sie swobodnie.

51.2.1 Zablokowaé¢/odblokowac pozycje transportowa gtowicy maszyny.
Zwolnienie pity z najnizszej pozycji/pozycji transportowej nastepuje przez lekkie nacisniecie
gtowicy maszyny i jednoczesne wykrecenie $ruby blokujacej z uchwytu silnika.
Notyfikacja: Prosimy przytrzymac uchwyt i powoli przesuwaé gtowice maszyny do géry, az
osiggnie ona najwyzszg pozycje. Jesli uchwyt zostanie zwolniony, wtedy gtowica maszyny
podskoczy do géry z powodu naprezenia sprezyny.
W celu wigczenia, nalezy wcisna¢ gtowice maszyny w dét i ponownie zamocowad $rube

blokujaca.

51.2.2 Regulacja potozenia katowego stotu roboczego

Zwolni¢ uchwyt blokujacy (1), jesli jest
zaciggniety, pociagna¢ do gory zablokowang
dzwignie pozycyjna (2) i ustawié stét
obrotowy pod zadanym katem za pomocg
uchwytu blokujacego.

Pozycja katowa jest wskazywana przez
wskazowke (3) na stole obrotowym.
Prosimy przywréci¢ uchwyt blokujacy do
pozycji zamknietej w celu zabezpieczenia
stotu obrotowego.
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51.2.3 Ustawianie pozycji katowej ramienia pity/glowicy maszyny

Zwolni¢ blokade kata (1) i przechyli¢
gtowice maszyny za pomocg uchwytu (2) w
lewo lub w prawo, az do uzyskania
zgdanego kata (pozycja wskazéwki (3)).
Ponownie dokreci¢ blokade katowg (1).

Notyfikacja: Aby odchyli¢ gtowice w prawo
(R), prosimy najpierw odchyli¢ w doét
granice ogranicznika dla ciecia pod katem
90° (4).

Po zmianie kata gtowicy maszyny nalezy ustawi¢ dwa
regulowane ograniczniki (1 i 2). W tym celu nalezy
odkreci¢ sruby mocujace (1a i 2a) i ustawi¢ ograniczniki
tak, aby miedzy tarczg pity a ogranicznikiem byta szczelina
co najmniej 5 mm. Nastepnie, nalezy ponownie dokrecic¢
$ruby mocujace, aby zamocowac ograniczniki.

Oznaczenia dla ciecia pod katem 0°, 30° i 45° sg
przewidziane do orientacji na ustawianych ogranicznikach i
w zaleznosci od wybranego kata gtowicy maszyny muszg
by¢ wyréwnane ze strzatkg na ograniczniku statym.

PRZESTROGA

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy
sprawdzi¢, czy szyny ogranicznikowe i
tarcza pity nie zderzajq sie. (symulowane
ciecie przy wytaczonej maszynie)

51.2.5 Ustawienie ograniczenia gtebokosci skrawania

Do regulacji gtebokosci ciecia zainstalowano 2 Sruby.
Ograniczenie I: najnizsze ograniczenie gtebokosci
ciecia do ustawiania $rubg 1.

Ograniczenie II: Ograniczenie gtebokosci ciecia
powyzej najnizszego ograniczenia do ustawiania $rubg
2.

Zmiana, czy ograniczenie I lub II jest aktywne,
realizowana jest za pomocg blachy oporowej (3).
Blacha oporowa (3) w skrajnie prawym potozeniu
(ograniczenie II nieaktywne i gtebokos¢ ciecia
ograniczona $rubg 1): Blacha oporowa (3) w lewym
pofozeniu (ograniczenie I nieaktywne i gtebokos¢ ciecia
ograniczona $rubg 2).

Glebokos¢ ciecia dla ograniczenia II moze by¢
regulowana bezstopniowo za pomocg $ruby (2). W tym
celu nalezy poluzowac nakretke radetkowang (2a) na
$rubie (2). Wkreca¢ lub wykrecac srube (2), co pozwoli
ustawi¢ zadang gtebokosc¢ ciecia. Nastepnie dokrecic¢
nakretke radetkowang (2a).
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Najnizsze ograniczenie gtebokosci ciecia I ustawiane
jest za pomocg $ruby 1; w tym celu nalezy poluzowac
nakretke (1a) i wkrecic¢ srube w celu uzyskania
gtebszej pozycji ciecia, wykreci¢ srube w celu
uzyskania wyzszej pozycji ciecia, a nastepnie ponownie
zamocowac je poprzez dokrecenie nakretki (1a).

NOTYFIKACJA

Prosimy sprawdzi¢ ustawienie,
wykonujac ciecie probne.

Najnizsze ograniczenie gtebokosci skrawania musi by¢
dobrana tak, aby tarcza pity weszta tylko ok. 5 mm we
wktadke do stotu.

51.2.6 Ustawianie podpory cietego przedmiotu

Podpory cietego przedmiotu z prawej i lewej strony mogg
by¢ ustawione w stosunku do stotu.

Pozycjonowanie w kierunku A:

W tym celu nalezy poluzowac srube (3), wyciagna¢ drazek
podpierajacy ciety przedmiot (3) lub przenies¢ go na stot
obrotowy, a nastepnie zamocowac¢ w zadanej pozycji
poprzez dokrecenie Sruby (3).

Pozycjonowanie w kierunku B:

W tym celu nalezy poluzowac¢ dwie sruby (2), przesungé
drazek podpierajacy ciety przedmiot (4) w gére lub w dot
do zadanej pozycji wysokosci, a nastepnie zamocowacé w
wybranej pozycji poprzez dokrecenie obu $rub (3).

Podpora cietego przedmiotu moze by¢ stosowana jako
podparcie dla dtuzszych przedmiotéw, jak rowniez jako
ogranicznik.

51.2.7 Podiaczenie do instalacji odciggowej

Do odciggu pylu w pomieszczeniach zamknietych nalezy podtgczy¢ waz odciggowy do krdcca
odciggowego i zamocowac go opaska zaciskowq. Wymiary przytgczeniowe zgodne z danymi
technicznymi

51.2.8 Wiaczanie/wylaczanie maszyny

Wiaczanie/wytaczanie maszyny:

2 _Prosimy naci§nqé pr_zycisk bIokady (1), a n_astepnie nacisnac¢
i przytrzymac przycisk wtaczania/wytaczania (2) na
uchwycie. Swiatto (3) oznacza start.

3

Wytgczanie maszyny:
1 1 Pusci¢ przetacznik wigczania/wytgczania (2)

51.2.9 Wiaczanie/wylaczanie lasera

Wiaczyé/wytaczy¢ laser za pomocg przetacznika (1).

XL
Przetacznik w pozycji 0: Laser wytgczony
‘ . Przetacznik w pozycji 1: Laser witaczony
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51.3 Tryby pracy

51.3.1 Ciecia poprzeczne

Ciecia poprzeczne sg szczegdlnie przydatne do przycinania na dtugos¢ waskich detali (ok. 100
mm).
= W przypadku cie¢ poprzecznych urzadzenie ciggnace jest unieruchomione za pomocg
blokady ciagniecia (1), dzieki czemu agregat pity nie moze sie przesuwac do przodu lub do
tytu podczas ciecia.

[

» Prosimy ustawi¢ kat w zaleznosci od zadanej operacji i odpowiednio ustawi¢ ograniczniki.

» Zaznaczyc linie ciecia (za pomoca lasera).

» Prosimy umiesci¢ ciety przedmiot przy ograniczniku i na stole oraz zamocowac go za
pomocg dociskacza

» Ustawi¢ gtowice maszyny w najwyzszej pozycji.

» Wigczy¢ maszyne i odczekad (ok. 5 sekund), az osiggnieta zostanie petna predkos¢
obrotowa tarczy pity,

= Wykonac ciecie poprzeczne (gtowice maszyny przesuwac w doét) az do osiggniecia najnizszej
pozycji.

= Ustawi¢ gtowice maszyny w najwyzszej pozycji

NOTYFIKACJA

Gtowica maszyny jest obcigzona sprezynowo, nie nalezy jej po prostu zwalnia¢, lecz
prowadzi¢ do gory uchwytem, az do osiggniecia pozycji gérnej (pozycja
spoczynkowa).

* Prosimy pusci¢ wtacznik/wytacznik, poczekaé, az tarcza pity sie zatrzyma.

* Prosimy usung¢ ciety przedmiot

51.3.2 Ciecia pociggowe

Ciecia pociggowe stosowane sg przy dtugich liniach ciecia.

= W przypadku cie¢ pociggowych urzadzenie ciggnace jest odblokowane poprzez zwolnienie
blokady ciggniecia (23), dzieki czemu agregat pity moze sie przesuwac do przodu lub do tytu
podczas ciecia.

1

= Prosimy ustawic¢ kat w zaleznosci od zadanej operacji i odpowiednio ustawi¢ ograniczniki.

= Zaznaczy¢ linie ciecia (za pomoca lasera).

* Prosimy umiescic¢ ciety przedmiot przy ograniczniku i na stole oraz zamocowac go za pomocq
dociskacza

= Ustawi¢ gtowice maszyny w najwyzszej pozycji i pociggnac te gtowice do siebie.

= Wiaczy¢ maszyne i odczekac¢ (ok. 5 sekund), az osiggnieta zostanie petna predkos¢ obrotowa
tarczy pity,

= Wykonac ciecie poprzeczne (przesuwac gtowice maszyny w dot) az do osiggniecia najnizszej

pozycji, a nastepnie powoli odsuwac gtowice maszyny do tytu, aby médc obrabiac dtugi

przedmiot na catej jego dtugosci.

Ustawi¢ gtowice maszyny w najwyzszej pozycji

NOTYFIKACIA

Gtowica maszyny jest obcigzona sprezynowo, nie nalezy jej po prostu zwalnia¢, lecz
prowadzi¢ do goéry uchwytem, az do osiggniecia pozycji gérnej (pozycja
spoczynkowa).

* Prosimy pusci¢ wiacznik/wytacznik, poczekaé, az tarcza pity sie zatrzyma.
* Prosimy usung¢ ciety przedmiot
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51.3.3 Wycinanie rowkow

= QOgraniczenie giebokosci do wycinania rowkdw nalezy ustawic¢ tak, aby uzyskaé zgdang
gtebokos¢ ciecia pod wybranym katem.

Ciecia poprzeczne i ciecia pociggowe nalezy wykonywac zgodnie z opisem w odpowiednim
rozdziale, z tg rdznicy, ze ciety przedmiot nie jest catkowicie przeciety na swojej grubosci.

52 CZYSZCZENIE, SERWISOWANIE, MAGAZYNOWANIE,
UTYLIZACIA

A\

52.1 Czyszczenie

CZYSZCZENIE, SERWISOWANIE, MAGAZYNOWANIE, UTYLIZACJA

Niebezpieczenstwo spowodowane napieciem elektrycznym! Dziatanie przy
maszyny moze spowodowac powazne obrazenia ciata, a nawet Smierc. Dlatego tez
przed rozpoczeciem czyszczenia, serwisowania i napraw maszyny nalezy zawsze
odtaczac ja od sieci elektrycznej i zabezpieczac przed nieumyslnym ponownym
zatgczeniem.

NOTYFIKACJA

Niewtasciwe $rodki czyszczace mogq zniszczyc lakier na maszynie. Nie nalezy
uzywac rozpuszczalnikéw, rozcienczalnikéw nitro lub innych $rodkow
czyszczacych, ktore mogtyby uszkodzi¢ lakier maszyny. Nalezy przestrzegac
specyfikacji i instrukcji wydanych przez producenta srodka czyszczacego!

Regularne czyszczenie jest niezbedne dla bezpiecznej pracy maszyny i jej dtugiej zywotnosci.
Prosimy usuwac stare trociny, miat i drzazgi drewna za pomocg szczotki lub podobnego
narzedzia.

52.2 Serwisowanie

Maszyna wymaga niewielkiego zakresu serwisowania i odnosi sie to do tylko kilku czesci.

Niezaleznie od tego nalezy niezwtocznie usuwac zaktdcenia lub uszkodzenia, ktére mogtyby

pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkownika!

e Przed kazdym uruchomieniem nalezy upewnic sie, czy urzadzenia bezpieczenstwa sg w
prawidtowym stanie i czy dziatajg prawidtowo.

e Prosimy regularnie sprawdzac nienaganny i czytelny stan znakdw ostrzegawczych i nalepek z
instrukcjami bezpieczenstwa umieszczonych na maszynie.

e Prosimy uzywac jedynie prawidtowych i odpowiednich narzedzi

¢ Nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne zalecane przez producenta

52.2.1 Plan utrzymania w ruchu i serwisowania

Rodzaj i stopien zuzycia maszyny zalezy w duzym stopniu od warunkdéw pracy. Podane ponizej
przedziaty czasowe obowigzujg tyko wtedy, gdy maszyna jest uzytkowana w okreslonych
granicach:

Okres Komponenty Dziatanie
. Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen i wymienié
Tarcza pity wg potrzeb

Sprawdzi¢ pod wzgledem dziatania (patrz kontrola

Ochraniacz tarczy pity dziatania ochraniacza tarczy pity)

Przy kazdym

Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen i wymienié
wg potrzeb

rozpoczeciu pracy Wkiad stotu

Kabel zasilania
sieciowego

Sprawdzi¢ pod wzgledem uszkodzen i ew.
naprawic

Po kazdym
zakonczeniu pracy

Maszyna

Ochraniacz tarczy pity

Worek widrow

Usung¢ pyt/widry drzewne i brud

Po 50 godzinach
(lub 10 godzinach)

Szczotki weglowe

Kontrola i w razie potrzeby wymiana

W razie potrzeby

Tarcza pity

Po stepieniu sie tarczy pity wymienic ja
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52.2.2 Regulacja pozycji katowej (przy uzyciu ogranicznika kata)

PRZESTROGA
Niebezpieczenstwo skaleczenia! Przy wymianie tarczy pity nalezy nosi¢ rekawice
ochronne.
Ciecie 90°

Opusci¢ gtowice maszyny i zabezpieczy¢ jg
sworzniem blokujacym.

- Prosimy zwolni¢ dzwignie ustalajaca (1).

- Ustali¢ pozycje 90° kata ogranicznika (W)
pomiedzy tarczg pity a stotem obrotowym.

- Poluzowac nakretke kontrujacg na s$rubie
regulacyjnej (2) i ustawic te srube (2) tak, aby
kat pomiedzy tarczg pity a stotem obrotowym
wynosit 90°.

- Dokreci¢ nakretke kontrujaca.

- Nastepnie, prosimy sprawdzi¢ pozycje
wskaznika kata (4). W razie potrzeby prosimy
poluzowac wskazéwke (3) za pomoca wkretaka
krzyzakowego i przesung¢ jg do pozycji 0° na
skali, a nastepnie ponownie ustalic.

52.2.3 Wymiana tarczy pity

Odkreci¢ $ruby (S1)
Odchyli¢ do géry gtowice maszyny
Odchyli¢ do tytu ruchomy ochraniacz pity tarczowej (2).

Wykrecac $rube (S2) do momentu, az blacha (1) bedzie mogta by¢ przesunieta do gory i
$ruba kotnierzowa (S3) bedzie dostepna.

51 1 52 2 3

e Lekko nacisngc przycisk blokujacy wrzeciono (5) i obracac tarcze pity do momentu
zadziatania blokady wrzeciona.
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e R

- Zluzowac s$rube kotnierzowa (S3) kluczem (4). Notyfikacja: Gwint lewoskretny!

- Wykreci¢ srube kotnierzowag (S3) i usuna¢ podktadke kotnierzowg (3).

- Zdjac tarcze pity z wrzeciona.

- Wyczyscic¢ pierscien redukcyjny (6) i wtozy¢ go do nowej tarczy pity.

- Umiesci¢ nowag tarcze pity na wrzecionie. Zwréci¢ uwage na prawidtowy kierunek obrotow!

- Wkreci¢ srube kotnierzowa (S3) i wsadzi¢ podktadke kotnierzowg (3) i dokrecic.

- Ustawi¢ ruchomy kotpak ochronny w pozycji wyjsciowej.

- Zamocowac ponownie blache (1)

- Sprawdzié¢, czy ochraniacz tarczy pity dziata prawidtowo i czy porusza sie w gore i w dot, gdy
poruszane jest ramie pity. (pozycja ramienia pity w gbrze - ochraniacz tarczy pity kryje ja)

PRZESTROGA

Nalezy zwroci¢ uwage na prawidtowy kierunek obrotéw i na wymiary tarczy pity:
Maks. srednica 305 mm i maks. grubos¢ 3,0 mm, a takze Srednica montazowa 30
mm
- Przed kontynuowaniem pracy nalezy upewnic sie, czy wszystkie urzadzenia bezpieczenstwa sg
w dobrym stanie technicznym. (Kontrola ochraniacza tarczy pity)

- Wazne! Przy kazdej wymianie tarczy pity nalezy sprawdzi¢, czy w obu przypadkach obraca sie
ona swobodnie we wkiadce do stotu. Ustawienia pionowe i kaqtowe 45°.

- Wazne! Prace zwigzane z wymiang i ustawianiem tarczy pity muszg by¢ wykonywane
prawidtowo.

52.2.4 Ustawianie lasera

Jesli laser (17) nie pokazuje juz prawidtowej linii
ciecia, to mozna go ponownie wyregulowac¢. Prosimy
poluzowac sruby krzyzakowe (S) i wyregulowac laser
przesuwajac go w bok, az promien lasera trafi w zeby
pity. Mocno dokreci¢ obie $ruby (S)

52.2.5 Oproéznianie/wymiana worka na wiory i pyt drzewny

Pita jest wyposazona w worek do zbierania wiéréw i
pytu drzewnego.

Uwaga! Worek na wiory i pyt drzewny moze byc¢
uzywany tylko do ciecia drewna i materiatéw
drewnopodobnych!

Prosimy $cisng¢ metalowy pierscien (3) worka na

4 wiory (1) i zamocowac go do w otworze wylotowym
(2). Worek na wiory i pyt drzewny mozna opréznic za
pomocg zamka btyskawicznego (4) na dnie worka.
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52.2.6 Sprawdzenie/wymiana szczotek weglowych

Szczotki weglowe nalezy sprawdzi¢ po pierwszych 50
godzinach pracy nowej maszyny lub po zamontowaniu
nowych szczotek. Po przeprowadzeniu pierwszej kontroli,
nalezy jg powtarzac¢ co 10 godzin pracy. Jesli wegiel jest
zuzyty do dtugosci 6 mm lub jesli sprezyna lub przewdd
kontaktowy jest spalony lub uszkodzony, wtedy nalezy
wymienic¢ obie szczotki. Jesli okaze sie, ze szczotki mogg by¢
uzywane po ich wyjeciu, wtedy mozna je ponownie
zamontowac.

Podczas serwisowania szczotek weglowych nalezy otworzy¢
dwie blokady przeciwnie do ruchu wskazéowek zegara.
Nastepnie usung¢ szczotki weglowe. Prosimy wymienic
szczotki weglowe w odwrotnej kolejnosci w stosunku do
demontazu.

52.2.,7 Wymiana wkladki stotu

PRZESTROGA

W przypadku uszkodzenia wktadki stotu (1) istnieje ryzyko utkniecia matych czesci
pomiedzy wkiadka stotu a tarcza pity i zablokowania jej.

1. Wykreci¢ sruby (S) na wktadce stotu (1). W razie
potrzeby nalezy obréci¢ stét obrotowy i gtowice maszyny,
aby dotrze¢ do srub.

2. Wyjac¢ wktadke stotu (1).
3. Zainstalowa¢ nowg wktadke stotu (1).
4. Dokrecic¢ sruby (S) na wktadce stotu (1).

Odkreci¢ sruby (S1) ostony pasa (1)
Zdjac¢ ostone pasa (1)
Poluzowanie naciggu pasa:
W tym celu odkreci¢ 6 srub (S2). Przesuna¢ silnik do przodu i obraca¢ srube dociskowg bez tba
(3), co zmniejsza nacigag i umozliwia zdjecie pasa z watdw.

e Wymienic¢ stary pas na nowy.
W celu przywrdécenia naprezenia pasa, zamocowania $rub silnika i ponownego montazu
pokrywy pasa nalezy uzyc¢ sruby dociskowej bez tba (3).
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52.3 Magazynowanie

USUWANIE USTEREK

NOTYFIKACJIA

Niewfasciwe magazynowanie moze uszkodzic¢ i zniszczy¢ wazne elementy. Zapakowane
lub rozpakowane czesci nalezy przechowywac tylko w przewidzianych do tego celu
warunkach otoczenia!

Nieuzywang maszyne nalezy magazynowac¢ w suchym, nieprzemarzajacym i zamykanym miejscu,
aby zapobiec tworzeniu sie rdzy z jednej strony i z drugiej strony, uniemozliwi¢ dostep do niej
osobom nieupowaznionym, a zwtaszcza dzieciom.

52.4 Utylizacja

Prosimy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadéow.
Nigdy nie wyrzuca¢ maszyny, jej czesci i materiatow eksploatacyjnych do
kubtow na odpady komunalne. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z
lokalnymi wiadzami w celu uzyskania informacji na temat dostepnych opcji
utylizacji.

W przypadku zakupu nowej maszyny lub jej ekwiwalentu u sprzedawcy, jest
on zobowigzany w niektorych krajach do prawidtowej utylizacji starej
maszyny.

53

USUWANIE USTEREK

Niebezpieczenstwo spowodowane napieciem elektrycznym! Manipulowanie przy
maszyny moze spowodowac powazne obrazenia ciata, a nawet $mierc. Przed
przystgpieniem do usuwania usterek prosimy zawsze odtgczy¢ maszyne od zrodta
zasilania i zabezpieczy¢ jg przed nieumysinym ponownym zatgczeniem!

Wiele mozliwych Zzrodet btedéw mozna z géry wykluczy¢, jesli maszyna jest prawidtowo

podtaczona do sieci.

Jesli czujq Panstwo, ze nie sg w stanie prawidtowo przeprowadzié¢ niezbednych napraw i/lub nie

posiadajg Panstwo odpowiedniego przeszkolenia, prosimy zawsze wezwac specjaliste, aby

rozwigzac ten problem.

Btad

Mozliwa przyczyna Usuniecie

Maszyny nie mozna wiaczyé¢

= Wtyczka sieciowa nie jest
wtozona.

= Wetkng¢ wtyczke sieciowq,

» Uszkodzone lub zuzyte szczotki
weglowe

¢ Wymieni¢ szczotki weglowe

= Uszkodzenie silnika

e Wymienic silnik

= Uszkodzony wiacznik/wytgcznik

= Naprawi¢ wiacznik/wytacznik

Odbicie cietego materiatu

e Tepa tarcza pity

e Wymienié tarcze pity

e Btednie zamontowana tarcza
pity

e Sprawdzic¢

Niewlasciwy kat ciecia

» Btedne usytuowanie katownika

* Wyjustowaé usytuowanie
katownika

Tarcza pity dotyka spodu
maszyny

e Btednie ustawiona gtebokos¢
ciecia

e Korekta gtebokosci ciecia
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54 PREFAZIONE (IT)

PREFAZIONE (IT)

Gentile Cliente,

Queste istruzioni per I'uso contengono informazioni e importanti avvertenze sulla messa in
servizio e uso della sega a traino per troncature e tagli obliqui KAP305]L, di seguito definita
“macchina”.

Le istruzioni per I'uso sono una componente della macchina e non devono essere rimosse.
Per un uso futuro, conservateli in un luogo adatto, facilmente accessibile agli utenti
(operatori) e protetto dalla polvere e dall'umidita, e accludeteli alla macchina in caso di
cessione a terzi!

Prestate particolare attenzione al capitolo sulla sicurezza!l

A causa del costante sviluppo dei nostri prodotti &€ possibile che le immagini e i contenuti siano
leggermente differenti. Se doveste riscontrare errori, siete pregati di informarci.

Con riserva di modifiche tecniche!

Al ricevimento della merce controllatela immediatamente e fate annotare eventuali
contestazioni al momento della consegna, all'addetto al recapito, sulla lettera di vettura!

I danni di trasporto devono essere segnalati a noi entro 24 ore.
Holzmann non puo assumere alcuna garanzia per danni da trasporto non annotati.

Copyright
© 2017

Questa documentazione € protetta da copyright. Tutti i diritti riservati! In particolare saranno
perseguite legalmente la riproduzione, traduzione e il prelievo di foto e immagini.

Foro competente ¢ il Tribunale di Linz o il Tribunale di competenza di 4170 Haslach.

Indirizzo dei centri di assistenza clienti

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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55 SICUREZZA

Il presente paragrafo contiene informazioni e importanti avvertenze sulla messa in servizio e uso
sicuri della macchina.

Per la vostra sicurezza, leggere attentamente le presenti istruzioni per I'uso prima della
messa in servizio. Cio consente di maneggiare la macchina in modo sicuro e di evitare
malintesi, nonché lesioni personali e danni alle cose. Osservare inoltre i simboli e i
pittogrammi utilizzati sulla macchina e le informazioni di sicurezza e di pericolo!

55.1 Uso conforme previsto

La macchina & progettata esclusivamente per le seguenti attivita:

Troncatura e taglio obliquo di legno e materiali con proprieta fisiche simili al legno entro i limiti
tecnici indicati.

Per un uso diverso o che esula da questo e per danni materiali o lesioni da questo
derivanti HOLZMANN-MASCHINEN non si assume alcuna responsabilita o non fornisce
alcuna garanzia.

55.1.1 Limitazioni tecniche

La macchina & progettata per lavorare alle seguenti condizioni ambientali:

. Umidita rel.: max. 65%
Temperatura (funzionamento) da +5° Ca +40° C
Temperatura (stoccaggio, trasporto) da -20° Ca +55° C

55.1.2 Applicazioni vietate / Uso improprio pericoloso

- Funzionamento della macchina senza un'adeguata idoneita fisica e mentale

- Uso della macchina senza conoscere le istruzioni per I'uso

- Modifiche strutturali della macchina

- Funzionamento della macchina in un ambiente esplosivo (la macchina puo produrre
scintille di accensione durante il funzionamento)

- Funzionamento della macchina in locali chiusi senza aspirazione di trucioli e polvere.

- Funzionamento della macchina al di fuori dei limiti specificati in queste istruzioni

- Rimozione delle marcature di sicurezza apposte sulla macchina

- Cambiare, bypassare o disattivare i dispositivi di sicurezza della macchina

- Scanalature

- Lavorazione di materiali con dimensioni al di fuori dei limiti specificati in queste istruzioni.

- Utilizzo di utensili che non soddisfano i requisiti di sicurezza della norma per le macchine
utensili per la lavorazione del legno (EN847-1).

- Utilizzo di lame in acciaio HSS.

- Utilizzo di lame con una velocita massima inferiore a quella della macchina

L'uso improprio o la mancata osservanza delle informazioni e delle istruzioni contenute nel
presente manuale comporta I'annullamento di tutte le richieste di garanzia e di risarcimento danni
nei confronti della Holzmann Maschinen GmbH.

55.2 Requisiti dell'utente

I prerequisiti per il funzionamento della macchina sono I'attitudine fisica e mentale e la
conoscenza e la comprensione delle istruzioni per I'uso.

Si tenga presente che le leggi e regolamenti locali possono prevedere un limite minimo
di eta dell'operatore e limitare I'uso di questa macchina!

Indossare i dispositivi di protezione individuale prima di lavorare sulla macchina.

I lavori sugli impianti elettrici o strumenti operativi devono essere eseguiti da un
elettricista qualificato o da personale addestrato, sotto la guida di un elettricista
qualificato, secondo le norme elettrotecniche.
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55.3 Dispositivi di sicurezza

Questa macchina € munita dei seguenti dispositivi di sicurezza:

e Dispositivo di protezione separatore proteggi-lama

e Premibarra e arresto

e Pulsante di sblocco avvio motore

55.4 Avvertenze di sicurezza
Per evitare malfunzionamenti, danni e pericoli per la salute, oltre alle regole generali per un

lavoro sicuro, durante il lavoro con la macchina si deve tener conto in particolare dei seguenti
punti:

Prima della messa in funzione controllare che la macchina sia integra e funzionante. Utilizzare
la macchina solo se le protezioni e gli altri dispositivi di protezione separatori necessari per il
processo di lavorazione sono presenti, in buono stato di funzionamento e di manutenzione.
Scegliere come luogo di installazione una superficie piana, priva di vibrazioni e antiscivolo.
Assicurarsi che ci sia abbastanza spazio intorno alla macchina!

Garantire condizioni di luce sufficienti sul posto di lavoro per evitare effetti stroboscopici!
Assicuratevi un ambiente di lavoro pulito!

Utilizzare solo utensili privi di cricche e altri difetti (ad es. deformazioni).

Rimuovere gli utensili di regolazione dalla macchina prima di accenderla.

Mantenere |'area intorno alla macchina libera da ostacoli (ad es. polvere, trucioli, pezzi
tagliati, ecc.).

Controllare la resistenza dei collegamenti della macchina prima di ogni utilizzo.

Non lasciare mai la macchina in funzione incustodita. La macchina deve essere fermata se &
incustodita.

La macchina puo essere azionata, sottoposto a manutenzione o riparata solo da persone che
la conoscono e che sono state informate dei pericoli che si presentano nel corso di questi
lavori.

Assicurarsi che le persone non autorizzate mantengano una distanza di sicurezza adeguata
dalla macchina e, in particolare, che tengano i bambini lontano dalla macchina.

Indossare dispositivi di protezione adeguati (protezione per gli occhi, maschera antipolvere,
protezione per l'udito, guanti quando si maneggiano gli utensili) e indumenti di lavoro
protettivi aderenti - mai abiti larghi, cravatte, gioielli, ecc. - Pericolo di trascinamento!
Nascondere i capelli lunghi sotto un’apposita protezione.

Non rimuovere sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione dall'area di taglio mentre la
macchina & in funzione!

Lavorare sempre con cura e cautela e non esercitare mai una forza eccessiva.

Non sovraccaricare la macchina!

Non lavorare sulla macchina se si € stanchi, non concentrati o sotto I'influenza di farmaci,
alcool o droghe!

Non utilizzare la macchina in aree dove i vapori di vernice, solventi o liquidi inflammabili
costituiscono un potenziale pericolo (pericolo di incendio o di esplosione!).

Non fumare nelle immediate vicinanze della macchina (pericolo di incendio)!

Utilizzare solo cavi di prolunga adatti.

Spegnere sempre la macchina prima di qualsiasi lavoro di conversione, regolazione,
misurazione, pulizia, manutenzione o assistenza e scollegare sempre la macchina
dall'alimentazione elettrica per lavori di manutenzione o assistenza. Prima di iniziare a
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lavorare sulla macchina, attendere che tutti gli utensili o le parti della macchina si siano
completamente fermati e assicurare la macchina contro il riavvio involontario.

55.5 Sicurezza elettrica

Utilizzare solo cavi di prolunga adatti (sezione 1,5mmz2 fino a 25m di lunghezza; HO5VV-F).

Un cavo danneggiato o aggrovigliato aumenta il rischio di scosse elettriche. Maneggiare il
cavo con cura. Non utilizzare mai il cavo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il cavo al riparo da fonti di calore, olio, spigoli vivi o parti in movimento.
Spine corrette e prese adeguate riducono il rischio di scosse elettriche.

L'acqua che penetra negli elettroutensili aumenta il rischio di scosse elettriche. Non esporre
gli elettroutensili alla pioggia o all'umidita.

La macchina puo essere utilizzata in un ambiente umido solo se la fonte di alimentazione &
protetta da un interruttore differenziale.

Non utilizzare I'elettroutensile se non & possibile accenderlo e spegnerlo con I' INTERRUTTORE
ON/OFF.

Evitare il contatto del corpo con superfici messe a terra come tubi, radiatori, forni e frigoriferi.
Se il corpo ¢ collegato a terra, vi € un aumento del rischio di scossa elettrica.

55.6 Istruzioni speciali di sicurezza per questa macchina

L'uso della macchina genera polvere di legno. Pertanto, quando si installa la macchina,
collegarla ad un adeguato sistema di aspirazione per polveri e trucioli o farla funzionare solo
in un ambiente ben ventilato indossando una maschera antipolvere.

Accendere sempre |'unita di aspirazione prima di iniziare la lavorazione del pezzo!

Non rimuovere mai sezioni o altre parti del pezzo in lavorazione dall'area di taglio mentre la
macchina € in funzione.

Quando si utilizzano utensili di fresatura con diametro = 16 mm e lame di sega circolare,
devono essere conformi alla norma EN 847-1:2013 e alla norma EN 847-2:2013; i
portautensili devono essere conformi alla norma EN 847-3:2013;

Un rumore eccessivo puo causare danni all'udito e una perdita temporanea o permanente
dell'udito. Indossare una protezione acustica certificata secondo le norme di salute e
sicurezza per limitare I'esposizione al rumore.

Sostituire immediatamente le lame incrinate e deformate: non possono essere riparate.
Utilizzare lame pulite e affilate, sono meno soggette a rotture e possono essere guidate piu
facilmente.

Se possibile, utilizzare pinze di serraggio per trattenere/fissare il pezzo. Quando si tiene il
pezzo da lavorare con la mano, la mano deve essere sempre ad almeno 100 mm di distanza
da ogni lato della lama. Non utilizzare questa sega per tagliare pezzi troppo piccoli per essere
fissati in modo sicuro o tenuti con la mano.

Non superare mai la linea di taglio prevista davanti o dietro la lama.

Controllare il pezzo prima di tagliare. Se il pezzo & curvo o deformato, bloccarlo con la
superficie curva verso |‘esterno rispetto all’arresto. Accertarsi sempre che non vi siano spazi
vuoti tra il pezzo in lavorazione, 'arresto e il banco lungo la linea di taglio. I pezzi curvi o
deformati possono attorcigliarsi o spostarsi e possono causare l'inceppamento della lama
della sega circolare durante il taglio. Non devono esserci chiodi o corpi estranei nel pezzo da
lavorare.

Tagliare un solo pezzo alla volta.

Ogni volta che si modifica I'impostazione dell'angolo di taglio, accertarsi che I'arresto
regolabile per il sostegno del pezzo sia impostato correttamente e non interferisca con la
lama o con il sistema di protezione. Senza accendere la macchina su "ON", verificare, senza
pezzo in lavorazione e muovendo la lama (taglio completamente simulato) che non ci siano
interferenze o pericoli durante il taglio sull’arresto.

Per un pezzo piu largo o piu lungo della superficie di appoggio, € necessario prevedere un
supporto adeguato, come prolunghe da banco, cavalletti da sega, ecc.

Utilizzare sempre un morsetto o un dispositivo progettato per trattenere adeguatamente
materiale rotondo come barre o tubi.

Lasciare che la lama raggiunga la piena velocita prima di tagliare il pezzo.

Se il pezzo da lavorare o le lame si inceppano, spegnere immediatamente la macchina.
Attendere che tutte le parti mobili si siano arrestate, quindi staccare la spina dalla fonte di
alimentazione e solo allora iniziare a rimuovere il materiale inceppato.

Dopo aver terminato il taglio, rilasciare l'interruttore, tenere ferma la testa della macchina e
attendere che la lama si fermi prima di rimuovere la parte tagliata.
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e Tenere l'impugnatura, se si effettua un taglio incompleto o rilasciare l'interruttore prima che
la testa della macchina sia completamente in posizione abbassata

Istruzioni per I'uso del LASER:

¢ Non guardare direttamente nel fascio laser con occhi non protetti.

e Non dirigere mai il fascio laser contro persone o animali. Anche un fascio laser a bassa
potenza puo causare danni agli occhi.
Non aprire mai il modulo laser. Puo verificarsi un'esposizione inaspettata al fascio.
Il laser non deve essere sostituito con un altro tipo di laser.
Riparazioni al laser devono essere eseguite solo dal fabbricante oppure da un rappresentante
autorizzato.

55.7 Indicazioni di pericolo

Nonostante I'uso corretto, permangono alcuni rischi residui. Per via della struttura e design della

macchina possono verificarsi i sequenti rischi:

Toccare la lama nella zona di taglio scoperta.

Lesioni da taglio se si afferra la lama in corsa

Contraccolpo di pezzi e parti in lavorazione dovuto a fissaggio insufficiente

Rottura della lama o espulsione di parti proiettate della lama
e Danni all'udito / danni alla salute dovuti alla polvere di legno se i dispositivi di protezione e
i sistemi di aspirazione non vengono utilizzati in locali chiusi

O altri che sono contrassegnati come segue nel presente manuale:

PERICOLO

Un avvertenza di sicurezza di questo genere indicata una situazione pericolosa
immediata che causa la morte o lesioni gravi se non viene evitato.

>

Un’avvertenza di sicurezza di questo tipo indica una potenziale situazione pericolosa
che potrebbe portare a gravi lesioni o addirittura alla morte se non viene evitata.

ATTENZIONE

Un’avvertenza di sicurezza cosi strutturata indicata una potenziale situazione
pericolosa che puod causare lesioni minori o lievi se non viene evitata.

A
A

NOTA

Un’avvertenza di sicurezza di questo genere indicata una potenziale situazione
pericolosa che pud causare danni materiali se non viene evitata.

56 TRASPORTO

Per un trasporto corretto, seguire le istruzioni e le informazioni sull'imballaggio di trasporto relative
al baricentro, ai punti di fissaggio, al peso, al mezzo di trasporto da utilizzare e alla posizione di
trasporto prescritta, ecc.
Trasportare la macchina nel suo imballaggio fino al luogo di installazione. Assicurare la corretta
postura durante il sollevamento, il trasporto e la messa a terra del carico:
e Sollevamento, abbassamento:
Accertarsi di essere stabili durante il sollevamento/abbassamento (gambe larghe fino
all'anca).
Sollevare / abbassare il carico con le ginocchia piegate e la schiena dritta (come il
sollevatore di pesi).
Non sollevare / abbassare il carico a scatti.
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e Trasporto:
Trasportare il carico con entrambe le mani tenendolo il pit vicino possibile al corpo.
Trasportare il carico con la schiena dritta.

NOTA

Trasporto della macchina non imballata solo in posizione di trasporto = unita di taglio
in posizione inferiore e bloccata con bulloni e blocco di trascinamento. Sollevare la
macchina solo per le maniglie di trasporto.

HOLZ

57 MONTAGGIO

57.1 Controllare la dotazione di fornitura

Controllare la macchina subito dopo la consegna per verificare la presenza di danni di trasporto e
di parti mancanti.

57.2 Postazione di lavoro
Scegliere un posto adeguato alla macchina.
A questo riguardo osservare i requisiti di sicurezza e le dimensioni della macchina.

Il luogo prescelto deve garantire una connessione adeguata alla rete elettrica, come pure la
possibilita di collegarsi a un sistema di aspirazione. Assicurarsi che la postazione di lavoro
selezionata (supporto della macchina, piano di lavoro, ...) possa sopportare il carico della
macchina e che la macchina possa essere fissata ad essa con viti (le viti non sono incluse nella
fornitura). La macchina deve essere livellata orizzontalmente su tutti i punti di appoggio
contemporaneamente. E necessario mantenere una distanza di almeno 0.8 m per mettere al
sicuro tutt'attorno la macchina. E necessario prevedere la distanza necessaria per I'alimentazione
di pezzi lunghi.

Schema di foratura per il montaggio della macchina:

O O

57.3 Montaggio della macchina

La macchina viene fornita preassemblata. Prima dell'uso € necessario eseguire il seguente piccolo
montaggio/regolazione e il collegamento all'impianto di alimentazione elettrica / di aspirazione,
nonché la messa a punto della macchina in un luogo di lavoro adatto e la regolazione degli
accessori in base alla fase di lavoro

Fissare il sacchetto raccogli-trucioli:

Premere I'anello metallico del sacchetto
raccogli-trucioli e passarlo attraverso la
fessura di scarico dei trucioli. Dopo aver
rilasciato I'anello metallico, il sacchetto
raccogli-trucioli viene fissato alla macchina.
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Montare il premibarra

Il morsetto di bloccaggio del pezzo puo essere
montato sul lato sinistro e destro della lama.

Per fare ci0, posizionare il premibarra (1) nel
foro (3) della macchina e fissarlo con la vite

(2).

Montaggio della protezione antiribaltamento

Allentare la vite (1), inserire la protezione
antiribaltamento (3) nei fori (2) e fissarla
nuovamente in posizione con la vite (1).

58.1 Controllo prima della messa in servizio
e Verificare che la velocita della macchina sia inferiore alla velocita massima consentita della

lama utilizzata.

58.2 Uso

Controllare la rotazione della lama e le dimensioni della lama adatte alla macchina.
Controllare se il proteggi-lama funziona correttamente.

Controllare se édisponibile il collegamento ad un sistema di estrazione.

Controllare che gli arresti siano regolati correttamente e che la lama sia ben serrata.
Controllare se la macchina é fissa (piano di lavoro, supporto macchina)

Controllare se la lama puo0 scorrere liberamente.

58.2.1 Innestare/sbloccare la posizione di trasporto della testa della macchina.

Premendo leggermente la testa della macchina e rimuovendo contemporaneamente il bullone
di bloccaggio dal supporto del motore, la sega viene rilasciata dalla posizione piu bassa

/trasporto.

Avvertenza: Tenere l'impugnatura e spostare lentamente la testa della macchina verso I'alto
fino a raggiungere la posizione piu alta. Se lI'impugnatura venisse rilasciata, la testa della
macchina scatta in alto a causa del precarico della molla.

Per innestare, premere la testa della macchina verso il basso e rimontare il bullone di

bloccaggio.

58.2.2 Regolare la posizione angolare del piano di lavoro

‘% \
4

Rilasciare la maniglia di bloccaggio (1)
guando & serrata, tirare verso l'alto la leva
di posizione bloccata (2) e regolare la tavola
girevole sull'angolo desiderato mediante la
maniglia di bloccaggio.

La posizione angolare ¢ indicata dalla
lancetta (3) riportata sulla tavola girevole.
Riportare la maniglia di bloccaggio in

posizione chiusa per fissare la tavola
girevole.
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58.2.3 Impostazione della posizione angolare del braccio della sega/testa della

macchina

Rilasciare il dispositivo di bloccaggio
dell'angolo (1) e inclinare la testa della
macchina a sinistra o a destra mediante
dell'impugnatura (2) fino a raggiungere
I'angolo desiderato (posizione della lancetta
(3)). Serrare nuovamente il dispositivo di
bloccaggio dell'angolo (1).

Avvertenza: Per poter ruotare verso il lato
destro (R), il limite di arresto per tagli a 90°
(4) deve essere prima ruotato verso il
basso.

o \/'6

I due fermi regolabili (1 e 2) devono essere regolati dopo
aver adattato I'angolo della testa della macchina. A tal fine
allentare le viti di fissaggio (1a e 2a) e regolare gli arresti
in modo che tra la lama e l'arresto vi sia una distanza di
almeno 5 mm. Quindi serrare nuovamente le viti di
fissaggio per fissare i fermi.

I contrassegni per i tagli a 0°, 30° e 45° sono previsti per
I'orientamento sugli arresti regolabili e, a seconda
dell'angolo della testa della macchina selezionato, devono
essere allineati con la freccia sull’arresto fisso.

ATTENZIONE

Prima di tagliare, controllare che le guide
dell’arresto e la lama non possano
collidere. (taglio simulato a macchina
spenta)

58.2.5 Impostazione del limite della profondita di taglio

Sono presenti 2 viti per la regolazione della profondita
di taglio.

Limite I: limite della profondita di taglio piu basso e
regolabile con la vite 1.

Limite II: limite della profondita di taglio al di sopra
del limite piu basso e regolabile con la vite 2.

La modifica per rendere attivo il limite I o II, si realizza
tramite una piastra di arresto (3). Piastra di arresto (3)
in posizione estrema destra (limite II inattivo e
profondita di taglio limitata dalla vite 1): Piastra di
arresto (3) in posizione sinistra (limite I inattivo e
profondita di taglio limitata dalla vite 2).

La profondita di taglio per il limite II pud essere
regolata in continuo con la vite (2). A tale scopo,
allentare il dado zigrinato (2a) sulla vite (2). Ruotare
la vite (2) in dentro o in fuori per impostare la
profondita di taglio desiderata. Quindi serrare
nuovamente il dado zigrinato (2a).
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Il limite di profondita di taglio piu basso I viene
regolato con la vite 1. Per fare cio, allentare il dado
(1a) e avvitare la vite in dentro per una posizione di
taglio piu profonda, svitare la vite in fuori per una
posizione di taglio piu alta e poi fissarla di nuovo
serrando il dado (1a).

NOTA

Controllare l'impostazione effettuando
un taglio di prova.

Il limite piu basso della profondita di taglio deve essere
selezionato in modo che la lama si immerga
nell'inserto del tavolo solo per circa 5 mm.

58.2.6 Impostazione del supporto del pezzo

E possibile regolare la posizione dei supporti dei pezzi sul
lato destro e sinistro rispetto al tavolo.

Posizionamento in direzione A:
A tale scopo allentare la vite (3), estrarre |'asta di

supporto del pezzo (3) o spostarla sul piatto girevole e
fissarla nella posizione desiderata stringendo la vite (3).
Posizionamento in direzione B:

A tale scopo allentare le due viti (2), spostare il supporto
del pezzo (4) verso l'alto o verso il basso nella posizione
di altezza desiderata e fissarlo nella posizione prescelta
stringendo le due viti (3).

Il supporto pezzo puo essere utilizzato come supporto per
pezzi piu lunghi e come arresto.

58.2.7 Allacciamento al sistema di aspirazione

Per I'aspirazione della polvere in ambienti chiusi, collegare un tubo flessibile di aspirazione alla
presa di aspirazione della polvere e fissarlo con una fascetta stringitubo. Dimensioni del

collegamento come da dati tecnici

58.2.8 Accensione/spegnimento della macchina

Accendere la macchina:

Premere il pulsante di bloccaggio (1) e poi premere e tenere
premuto il pulsante ON/OFF (2) sull'impugnatura. La luce
(3) indica Avvio.

Spegnere la macchina:
Rilasciare l'interruttore ON/OFF (2)

58.2.9 Accensione/spegnimento del laser

Ay

Accendere e spegnere il laser con l'interruttore (1).
Interruttore in posizione 0: Laser spento
Interruttore in posizione 1: Laser acceso
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58.3 Modalita operative

58.3.1 Troncature

Le troncature sono particolarmente adatte per tagliare a misura dei pezzi stretti (100mm).
» Per le troncature il dispositivo di trascinamento viene fissato con la blocco di trascinamento
(1), in modo che, durante il taglio, il gruppo sega non possa slittare in avanti o indietro.

1

» Regolare l'impostazione dell'angolo in base all'operazione desiderata e impostare gli arresti
di conseguenza.

» Segnare la linea di taglio (con il laser).

» Posizionare il pezzo da lavorare contro |'arresto e la tavola e fissarlo con il premibarra

» Spostare la testa della macchina nella posizione superiore.

» Accendere la macchina e attendere fino al raggiungimento della massima velocita della lama
(ca. 5 sec.),

» Eseguire la troncatura (spostare la testa della macchina verso il basso) fino a raggiungere la
posizione piu bassa.

» Spostare la testa della macchina nella posizione superiore

NOTA

La testa della macchina € caricata a molla, non e sufficiente rilasciare la testa della
macchina, ma guidarla verso l'alto per lI'impugnatura fino a raggiungere la posizione
superiore (posizione di riposo).

= Rilasciare l'interruttore on/off, attendere che la lama della sega circolare si sia arrestata.

= Rimuovere il pezzo in lavorazione

58.3.2 Tagli a traino

I tagli a traino sono indicati per i tagli lunghi.

= Per i tagli dispositivo di trascinamento viene sbloccato allentando il blocco di trascinamento
(23), in modo che, durante il taglio, il gruppo sega possa scorrere in avanti o indietro.

= Regolare I'impostazione dell'angolo in base all'operazione desiderata e impostare gli arresti di
conseguenza.

= Segnare la linea di taglio (con il laser).

= Posizionare il pezzo da lavorare contro I'arresto e la tavola e fissarlo con il premibarra

= Spostare la testa della macchina in alto e tirare la testa della macchina verso di voi.

= Accendere la macchina e attendere fino al raggiungimento della massima velocita della lama
(ca. 5 sec.),

= Eseguire una troncatura (spostare la testa della macchina verso il basso) fino a raggiungere

la posizione pil bassa e poi spingere lentamente la testa della macchina all'indietro per poter

lavorare il pezzo lungo per tutta la sua lunghezza.

Spostare la testa della macchina nella posizione superiore

NOTA

La testa della macchina & caricata a molla, non e sufficiente rilasciare la testa della
macchina, ma spostarla verso I'alto per l'impugnatura fino a raggiungere la
posizione superiore (posizione di riposo).

= Rilasciare l'interruttore on/off, attendere che la lama della sega circolare si sia arrestata.
= Rimuovere il pezzo in lavorazione

58.3.3 Scanalature

= Regolare l'arresto di profondita per le scanalature in modo da ottenere la profondita di taglio
desiderata con I'angolo selezionato.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAP305]L




MANN
N MASCHINEN

o
/

PULIZIA MANUTENZIONE, STOCCAGGIO, SMALTIMENTO

Eseguire le troncature e i tagli a traino come descritto nel rispettivo capitolo, con la differenza
che il pezzo non viene completamente tagliato.

59 PULIZIA MANUTENZIONE, STOCCAGGIO, SMALTIMENTO

Pericolo di tensione elettrica! La manipolazione della macchina con
I'alimentazione elettrica accesa puo causare gravi lesioni o la morte. Pertanto,
scollegare sempre la macchina dall'alimentazione elettrica prima di eseguire lavori di
pulizia, manutenzione o riparazione e assicurarla contro il reinserimento involontario!

59.1 Pulizia

NOTA

Detergenti non corretti possono corrodere la vernice sulla macchina. Per la pulizia
non utilizzare solventi, diluente nitro o altri detergenti che potrebbero
danneggiare la vernice della macchina. Rispettare le specifiche e le istruzioni del
produttore del detergente!

Una pulizia regolare ¢ il presupposto per il funzionamento sicuro della macchina e la sua lunga
durata. Rimuovere la segatura vecchia e le schegge di legno con un pennello o un attrezzo

simile.

59.2 Manutenzione
La macchina richiede poca manutenzione e solo pochi componenti devono essere sottoposte a
manutenzione. Indipendentemente da cio i guasti o i difetti che potrebbero compromettere la
sicurezza dell'utente devono essere eliminati immediatamente!

e Prima di ogni messa in funzione, assicurarsi che i dispositivi di sicurezza siano in perfette

condizioni e funzionino correttamente.

e Controllare regolarmente che le etichette di avvertimento e di sicurezza della macchina siano
in perfette condizioni e leggibili.

e Utilizzare solo utensili adeguati e adatti

e Utilizzare esclusivamente accessori e parti di ricambio consigliati dal produttore

59.2.1 Manutenzione e piano di manutenzione

Il tipo e il grado di usura della macchina dipende in larga misura dalle condizioni di esercizio. Gli
intervalli elencati di seguito si applicano quando la macchina viene utilizzata entro i limiti

specificati:

Intervallo

Componente

Provvedimento

In ogni caso prima

Lama

Verificare la presenza di danni e, se necessario,
effettuare le sostituzioni

Proteggi-lama

Controllo del funzionamento (vedi controllo del
funzionamento del proteggi-lama)

Al termine di ogni
lavoro

Proteggi-lama

Sacchetto per la

di iniziare il lavoro | Inserto del Verificare la presenza di danni e, se necessario,
tavolo effettuare le sostituzioni
Cavo di Verificare la presenza di danni e, se necessario, ripararli
alimentazione ! !
Macchina

Rimuovere polvere / schegge di legno e sporcizia

polvere
Spazzole di - .
Dopo 50h (o 10h) P Controllare e sostituire se necessario
carbone
All’'occorrenza Lama Quando si sostituisce la lama smussata
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59.2.2 Impostazione della posizione angolare (mediante angolo di arresto)

Taglio a 90°

Abbassare la testa della macchina e fissarla con il
bullone di bloccaggio.

Allentare la leva di bloccaggio tensione della
cinghia (1)

- Posizionare I'angolo di arresto a 90° (W) tra la
lama e la tavola girevole.

- Allentare il controdado della vite di regolazione
(2) e regolare la vite di regolazione (2) fino a
quando I'angolo tra la lama e la tavola girevole &
pari a 90°.

- Serrare nuovamente il controdado.

- Controllare poi la posizione dell'indicatore
angolare (4). Se necessario, allentare la lancetta
(3) con un cacciavite a croce e spostarla nella
posizione 0° sulla scala e poi fissarla di nuovo.

59.2.3 Sostituzione della lama

ATTENZIONE

A Pericolo di lesioni! Indossare guanti protettivi quando si cambia la lama.

e Allentare le viti (S1)

della flangia (S3) € accessibile.

e Ruotare la testa della macchina verso l'alto
e Ruotare all'indietro il proteggi-lama mobile.
e Svitare la vite (S2) quanto basta a spingere la piastra (1) verso l'alto fino a quando la vite

S1 i 52

blocco del mandrino si aggancia.

e Premere leggermente la manopola di bloccaggio del mandrino e ruotare la lama fino a che il
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Allentare la vite della flangia (S3) con la chiave (4). Avvertenza: Filettatura sinistrorsa!!
Rimuovere la vite della flangia (S3) e la rondella della flangia (3).

Rimuovere la lama dal mandrino.

- Pulire la boccola di riduzione (6) e inserirla nella nuova lama.

Posizionare la nuova lama sul mandrino. Fare attenzione al corretto senso di rotazione!
Posizionare la vite della flangia (S3) e la rondella della flangia (3) e serrare.

Spostare il cappuccio di protezione mobile nella sua posizione iniziale

Fissare di nuovo la lamiera (1)

Controllare che il proteggi-lama funzioni correttamente e si muova su e git quando il braccio
della sega viene mosso. (Posizione del braccio della sega in alto, il proteggi-lama nasconde la
lama)

ATTENZIONE

Osservare il corretto senso di rotazione e le dimensioni della lama:
Max. diametro di 305 mm e spessore massimo di 3,0 mm, nonché diametro di
montaggio di 30 mm
- Prima di continuare il vostro lavoro, assicuratevi che tutti i dispositivi di sicurezza siano in
buone condizioni di funzionamento. (controllo della lama)

- Importante! Ogni volta che si cambia la lama, controllare che ruoti liberamente nell'inserto del
tavolo in entrambi i casi. Impostazione verticale e angolo di 45°.

- Importante! I lavori per il cambio e I'allineamento della lama devono essere eseguiti
correttamente.

59.2.4 Configurazione del laser

Se il laser (17) non mostra piu la linea di taglio
corretta, & possibile regolarlo nuovamente. Allentare
le viti a croce (S) e regolare il laser spostandolo
lateralmente fino a quando il raggio laser colpisce i
denti della lama. Serrare nuovamente le due viti (S).

59.2.5 Vuotare/sostituire il sacchetto raccogli-trucioli

La sega € dotata di un sacchetto raccogli-trucioli per
segatura e trucioli.

Attentione! Il sacchetto raccogli- trucioli puo essere
utilizzato solo per il taglio del legno e dei materiali
simili al legno!

Comprimere I'anello metallico (3) sul sacchetto

4 raccogli-trucioli (1) e fissarlo sulla fessura di scarico
(2). Il sacchetto raccogli-trucioli puo essere svuotato
con una chiusura a strappo (4) sul fondo.
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59.2.6 Controllare/cambiare le spazzole di carbone

Controllare le spazzole di carbone dopo le prime 50 ore di
funzionamento su una macchina nuova o quando vengono
montate nuove spazzole. Dopo aver effettuato il primo
controllo, ripetere il controllo ogni 10 ore di funzionamento.
Se il carbone & consumato fino ad una lunghezza di 6 mm, o
se la molla o il filo di contatto & bruciato o danneggiato, &
necessario sostituire entrambe le spazzole. Se risulta
evidente che le spazzole possono essere utilizzate dopo la
rimozione, & possibile rimontarle.

Durante la manutenzione delle spazzole di carbone, aprire i
due blocchi ruotando in senso anti-orario. Poi rimuovere le
spazzole di carbone. Sostituire le spazzole in carbone
nell’'ordine inverso.

59.2.7 Sostituire l'inserto del tavolo

ATTENZIONE

Se l'inserto del tavolo (1) € danneggiato, c'e il rischio che piccole parti si incastrino tra
I'inserto del tavolo e la lama e blocchino la lama.

1. Rimuovere le viti (S) dall'inserto del tavolo (1). Se
necessario, ruotare la tavola girevole e la testa della
macchina per raggiungere le viti.

2. Rimuovere l'inserto del tavolo (1).
3. Installare il nuovo inserto del tavolo (1).
4. Serrare di nuovo le viti (S) dell'inserto del tavolo (1).

3

- > .

Allentare le viti (S1) del copri-cinghia (1)
Rimuovere il copri-cinghia (1)
Allentare la tensione della cinghia:
A tal fine allentare le 6 viti (52). Muovere il motore in avanti ruotando la vite senza testa (3),
questo riduce la tensione e la cinghia pu6 essere rimossa dagli alberi.

e Sostituire la cinghia vecchia con una nuova.
Utilizzare la vite senza testa (3) per ripristinare la tensione della cinghia, fissare le viti del
motore e rimontare il coperchio della cinghia.
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59.3 Stoccaggio

RIMEDI IN CASO DI ANOMALIE

NOTA

Uno stoccaggio improprio pud danneggiare e distruggere componenti importanti.
Conservare le parti imballate o non imballate solo nelle condizioni ambientali previste!

Quando non viene utilizzata, conservare la macchina in un luogo asciutto, protetto dal gelo e con
serratura per evitare la formazione di ruggine da un lato e per garantire che persone non
autorizzate e soprattutto bambini non possano accedere alla macchina.

59.4 Smaltimento

Osservare le norme nazionali sullo smaltimento dei rifiuti. Non smaltire mai
la macchina, i componenti della macchina o i materiali operativi nei rifiuti
residui. Contattare eventualmente le autorita locali per informazioni sulle
opzioni di smaltimento disponibili.
Quando si acquista una nuova macchina o un apparecchio equivalente dal

—
60

rivenditore specializzato, questo & obbligato a smaltire il vecchio
apparecchio.

RIMEDI IN CASO DI ANOMALIE

Pericolo di tensione elettrica! Manipolare la macchina con I'alimentazione di tensione
accesa puo provocare gravi lesioni o la morte. Prima di eseguire lavori di ricerca guasti,
scollegare sempre la macchina dall'alimentazione elettrica e assicurarla contro il
reinserimento involontario!
Molte possibili fonti di errore possono essere eliminate in anticipo se la macchina & collegata
correttamente al sistema di alimentazione.
Se, qualora vi fosse I'esigenza di effettuare correttamente delle riparazioni, non vi sentite in
grado di farle, o non disponete della necessaria formazione, rivolgetevi sempre a un'officina
specializzata per risolvere il problema.

Errore

possibili cause

Soluzione

Non si riesce ad accendere
la macchina

La spina di rete non & inserita

Inserire la spina di rete

Spazzole in carbone difettose

e Sostituire le spazzole in carbone

Motore difettoso

e Sostituire il motore

L'interruttore On-Off & difettoso

= Riparare l'interruttore

Contraccolpo del materiale

Lama non a filo

e Sostituire la lama

Lama montata scorrettamente

e controllare

Angolo di taglio errato

Posizione angolare non corretta

Regolazione della posizione
angolare

La lama tocca il fondo della
macchina

Regolazione della profondita di
taglio impostata
scorrettamente

e Correzione della regolazione
della profondita di taglio
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61 VOORWOORD (NL)

VOORWOORD (NL)

Geachte Klant!

Deze handleiding bevat inlichtingen en belangrijke instructies omtrent de ingebruikname en
bediening van de afkort- en verstekzaag KAP305]L, hierna machine genoemd.

De handleiding is onderdeel van de machine en mag niet worden verwijderd. Bewaar ze

D:i] voor latere doelen op een geschikte, voor de gebruiker (exploitant) gemakkelijk
toegankelijke plaats, die beschermd is tegen stof en vochtigheid, en leg ze bij de machine
als ze aan derde personen wordt doorgegeven!

Neem met name het hoofdstuk veiligheid in acht!

Door de permanente verdere ontwikkeling van onze producten kunnen afbeeldingen en inhoud
minimaal verschillen. Als u fouten vaststelt gelieve ons te informeren.

Technische wijzigingen voorbehouden!

Controleer de goederen onmiddellijk bij ontvangst en noteer eventuele afkeuringen op
de vervoersdocumenten bij de overname door de leverancier.

Transportschade moet binnen 24 uur afzonderlijk worden gemeld.

Voor niet genoteerde transportschade kan Holzmann dgeen aansprakelijkheid
aanvaarden.

Auteursrecht
© 2017

Deze documentatie is beschermd door het auteursrecht. Alle rechten blijven voorbehouden! Met
name worden herdruk, vertaling en het ontlenen van foto's en afbeeldingen gerechtelijk vervolgd.

De bevoegde rechtbank is de arrondissementsrechtbank te Linz of de voor 4170 Haslach bevoegde
rechtbank.

Adres van de klantenservice

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
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Dit hoofdstuk bevat inlichtingen en belangrijke instructies omtrent de veilige ingebruikname en
bediening van de machine.

Lees voor de veiligheid deze handleiding véér de ingebruikname zorgvuldig door. Dat
maakt een veilige omgang met de machine mogelijk en u voorkomt daarmee
misverstanden alsook lichamelijk letsel en materiéle schade. Neem bovendien de aan de
machine gebruikte symbolen en pictogrammen in acht alsook de veiligheidsinstructies
en gevarenaanduidingen!

62.1 Reglementaire toepassing

De machine is uitsluitend voor de volgende werkzaamheden bestemd:

afkort- en versteksnede van hout en materialen met vergelijkbare fysieke eigenschappen als
hout, binnen de vastgestelde technische grenzen.

Voor een ander of verder gebruik en hieruit voortkomende materiéle schade of
lichamelijke letsels aanvaardt HOLZMANN-MASCHINEN geen verantwoordelijkheid of
garantie.

62.1.1 Technische beperkingen

De machine is voor werk onder de volgende omgevingsvoorwaarden bestemd:

Rel. vochtigheid: max. 65%
Temperatuur (bedrijf) +5° C tot +40° C
Temperatuur (opslag, transport) -20° C tot +55° C

62.1.2 Verboden toepassingen / Gevaarlijke onjuiste toepassingen

- Gebruik van de machine zonder adequate lichamelijke en geestelijke geschiktheid

- Gebruik van de machine zonder de gebruiksaanwijzing te kennen

- Veranderingen aan de constructie van de machine

- Gebruik van de machine in een explosiegevaarlijke omgeving (de machine kan tijdens de
werking vonken opwekken)

- Gebruik van de machine in gesloten ruimtes zonder spanen- en stofafzuiging

- Gebruik van de machine buiten de in deze handleiding vermelde grenzen

- Verwijderen van de aan de machine aangebrachte veiligheidsmarkeringen

- Veranderen, omzeilen of buiten werking stellen van de veiligheidsvoorzieningen van de
machine

- Groeven

- Het bewerken van materialen met afmetingen buiten de in deze handleiding vermelde
grenzen

- Gebruik van gereedschappen die niet voldoen aan de veiligheidseisen van de norm voor
shijgereedschappen voor de houtbewerking (EN847-1)

- Gebruik van zaagbladen van HSS-staal

- Gebruik van zaagbladen, die een geringere max. snelheid dan de machine vertonen

Door oneigenlijk gebruik resp. de minachting van de in deze handleiding aangetoonde
uitvoeringen en instructies vervallen alle garantie- en compensatieclaims jegens de Holzmann
Maschinen GmbH.

62.2 Eisen aan de gebruiker

Voorwaarden voor het bedienen van de machine zijn de lichamelijke en geestelijke geschiktheid
alsook kennis en begrip van de handleiding.

Neem in acht dat plaatselijk geldende wetten en voorschriften de minimum leeftijd van
de gebruiker vastleggen en het gebruik van deze machine kunnen beperken!

Trek uw persoonlijke beschermende uitrusting aan, voordat u met werkzaamheden aan de
machine begint.

Werkzaamheden aan elektrische componenten of bedrijfsmiddelen mogen alleen door

een elektricien worden verricht of met de instructies en onder toezicht van een
elektricien worden uitgevoerd.
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62.3 Veiligheidsvoorzieningen

De machine is uitgerust met de volgende veiligheidsvoorzieningen:

e Afschermingen zaagbladbescherming

¢ Neerhouder en aanslag

e Ontgrendelingsknop motorstart

62.4 Algemene veiligheidsinstructies

Voor het voorkomen van storingen, schade en medische aandoeningen, moeten bij
werkzaamheden met de machine, behalve met de algemene regels voor veilig werken, met
name met de volgende punten rekening worden gehouden:

e Controleer de functie en volledigheid van de machine voordat ze in bedrijf wordt genomen.
Gebruik de machine alleen wanneer de voor de bewerking vereiste afschermingen en andere
veiligheidsvoorzieningen zijn aangebracht, in goede operationele staat zijn en correct zijn
onderhouden.

Kies als opstelplaats een vlakke, trillingsvrije, slipvrije ondergrond.

Zorg voor voldoende plaats rond de machine!

Zorg voor voldoende verlichting op de werkplaats, om stroboscopische effecten te
voorkomen.

Let op een schone werkomgeving!

Gebruik alleen perfect gereedschap, dat geen scheuren of andere fouten heeft (bv.
deformaties).

Verwijder de instelgereedschappen voordat de machine wordt ingeschakeld.

Houd het bereik rond de machine vrij van obstakels (bv. stof, spanen, afgesneden
werkstukdelen, etc.).

Controleer voor gebruik dat de verbindingen van de machine goed bevestigd zijn.
Laat de draaiende machine nooit zonder toezicht. De machine moet worden gestopt wanneer
ze zonder toezicht is.

e De machine mag alleen door personen worden aangedreven, onderhouden of gerepareerd,
die ermee vertrouwd en geinstrueerd zijn inzake de tijdens deze werkzaamheden optredende
gevaren.

e Zorg ervoor dat onbevoegde personen een veiligheidsafstand naar de machine houden en
houd per se kinderen weg van de machine.

e Draag geschikte beschermende uitrusting (oogbescherming, stofmasker, gehoorbescherming,
handschoenen bij de omgang met gereedschappen), alsook nauwe beschermende
werkkleding - nooit losse kleding, dassen, sieraden, etc. - gevaar van intrekken!

Verberg lang haar onder een haarnet.

Verwijder geen segmenten of andere delen van het werkstuk uit de snijzone van een
draaiende machine.

Werk altijd met de nodige voorzichtigheid en gebruik nooit overmatige kracht.

Voorkom overbelasting van de machine!

Werk nooit aan de machine bij vermoeidheid, gebrek aan concentratie resp. onder de invloed
van medicatie, alcohol of verdovende middelen!

e Gebruik de machine nooit in zones waarin dampen van verven, oplosmiddelen of brandbare
vloeistoffen een potentieel gevaar betekenen (gevaar voor brand of explosie!).

Rook niet in de onmiddellijke omgeving van de machine (gevaar van brand)!
Gebruik slechts geschikte verlengsnoeren.
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Stop de machine altijd vo6r ombouw-, instel-, meet-, reinigings-, onderhouds- of
instandhoudingswerkzaamheden en koppel ze voor onderhouds- of
instandhoudingswerkzaamheden steeds los van de stroomvoeding. Wacht voordat met
werkzaamheden aan de machine wordt begonnen erop, dat alle gereedschappen resp.
machinedelen helemaal stil staan en borg de machine tegen onbedoeld herinschakelen.

62.5 Elektrische veiligheid

Gebruik slechts geschikte verlengsnoeren (dwarssnede 1.5mm?2 tot 25m lang; HO5VV-F).

Een beschadigd of verward snoer verhoogt het gevaar van elektrische schok. Behandel het
snoer zorgvuldig. Gebruik het snoer nooit ervoor elektrisch gereedschap te dragen, trekken
of los te koppelen. Houd het snoer weg van hitte, olie, scherpe kanten of beweegbare
onderdelen.

Juiste stekkers en passende contactdozen reduceren het gevaar van elektrische schok.
Water dat in het elektrische gereedschap terecht komt verhoogt het gevaar van elektrische
schok. Stel elektrisch gereedschap nooit bloot aan regen of vochtigheid.

Het gebruik van de machine in een vochtige omgeving is alleen toegestaan, wanneer de
stroombron beveiligd is met een aardlekschakelaar.

Gebruik het elektrische gereedschap niet, wanneer het niet met de AAN-UiT-schakelaar kan
worden in- en uitgeschakeld.

Voorkom contact van het lichaam met geaarde oppervlakken, zoals pijpen, radiatoren, ovens
en koelkasten. Er is een verhoogd risico van elektrische schok wanneer het lichaam geaard
is.

62.6 Speciale veiligheidsinstructies voor deze machine

Bij de werking van de machine ontstaat houtstof. Sluit de machine daarom bij de installatie
aan een geschikt afzuigsysteem voor stof en spanen of gebruik ze alleen met een stofmasker
in een goed geventileerde omgeving.

Schakel de stofafzuiginrichting steeds aan voordat u met de bewerking van het werkstuk
begint!

Verwijder segmenten of andere delen van het werkstuk nooit uit de snedezone van een
draaiende machine.

Bij het gebruik van freesgereedschappen met een diameter van = 16 mm en
cirkelzaagbladen moeten deze voldoen aan EN 847-1:2013 en EN 847-2:2013;
gereedschapsdragers moeten voldoen aan EN 847-3:2013;

Overmatig lawaai kan gehoorschade en tijdelijk of permanent gehoorverlies veroorzaken.
Draag een volgens de gezondheids- en veiligheidsvoorschriften gecertificeerde
gehoorbescherming, om de geluidsbelasting te beperken.

Vervang gescheurde of vervormde zaagbladen meteen, ze kunnen niet worden hersteld.
Gebruik schone en geslepen zaagbladen, deze zijn minder vatbaar voor storingen en
gemakkelijker te gebruiken.

Gebruik zo mogelijk een spantang om het werkstuk vast te houden/ te fixeren. Wanneer u
het werkstuk met de hand moet vasthouden, moeten uw handen altijd op beide zijden
minstens 100 mm weg van het zaagblad worden gehouden. Gebruik deze zaag niet om delen
te snijden welke te klein zijn om veilig te worden ingeklemd of met de hand te worden
gehouden.

Ga nooit kruiselings over de beoogde snedelijn vdor of achter het zaagblad.

Controleer uw werkstuk voor het snijden. Wanneer het werkstuk gebogen of kromgetrokken
is, dan klem het met het uitwendig gebogen vlak naar de aanslag. Let erop dat tussen
werkstuk, aanslag en tafel langs de snedelijn geen spleet is. Verbogen of kromgetrokken
werkstukken kunnen zich verdraaien of verschuiven en tijdens het snijden een klemming van
het cirkelzaagblad veroorzaken. Er mogen zich ook geen nagels of vreemde voorwerpen in
het werkstuk bevinden.

Snijd slechts één werkstuk tegelijk.

Bij elke wijziging van de instelling van de verstekhoek moet erop worden gelet, dat de
instelbare aanslag voor de ondersteuning van het werkstuk correct is ingesteld en het
zaagblad of het veiligheidssysteem niet storen. Controleer dat er geen storingen of gevaren
aan de aanslag tijdens het snijden bestaan, zonder de machine "AAN" te schakelen en zonder
een werkstuk door het zaagblad te bewegen (een volledig gesimuleerde snede).

Voor een werkstuk dat breder of langer is dan het oplegvlak, moet voldoende ondersteuning
zoals tafelverlengingen, zaagbokken, etc., gegarandeerd zijn.

Gebruik altijd een klem of een voorziening die zodanig ontworpen is dat ze rond materiaal
zoals staven of pijpen juist opneemt.
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Laat het zaagblad de volle snelheid bereiken, voordat u het werkstuk aanraakt.

Wanneer het werkstuk of de zaagbladen klem raken moet u de machine meteen uitschakelen.

Wacht tot alle beweegbare delen tot stilstand zijn gekomen, koppel de stekker los van de

stroombron en begin pas dan het vastgeklemde materiaal te verwijderen.

Laat de schakelaar los nadat de snede is voltooid, houd de machinekop naar onder en wacht

tot het blad blijft staan, voordat u het gesneden deel verwijderd.

e Houd de greep vast wanneer u een onvolledige snede maakt of de schakelaar loslaat, voordat
de machinekop volledig op de onderste positie is.

Instructies voor het gebruik van de LASER:

e Kijk niet met onbeschermde ogen direct in de laserstraal.

e Richt de laserstraal nooit op reflecterende opperviakken, personen of dieren. Een laserstraal

met laag vermogen kan reeds schade aan de ogen veroorzaken.

Open nooit de lasermodule. Een onverwacht inwerken van de straal kan optreden.

De laser mag niet door een ander lasertype worden vervangen.

Reparaties van de laser mogen alleen door de fabrikant of een andere door hem

geautoriseerde persoon worden uitgevoerd.

62.7 Gevarenaanduidingen
Ondanks het doelmatige gebruik bestaan nog bepaalde restrisico's. Afhankelijk van de opbouw en
constructie van de machine kunnen bij de omgang met de machine gevaarlijke situaties
optreden:
e Aanraken van het zaagblad, wanneer de zaagzone niet afgedekt is
e Shijletsel door ingrijpen in het draaiende zaagblad
e Terugslag van werkstukken en werkstukdelen wegens gebrek aan veiligheidsmaatregelen
e Breuk van zaagblad of wegschieten van zaagbladdelen
e Gehoorschade / medische aandoeningen door houtstof wanneer geen beschermende
uitrusting en afzuiginstallaties in gesloten ruimtes worden gebruikt.
Resp. andere welke in deze handleiding als volgt gemarkeerd zijn:

GEVAAR

Een zodanig gemarkeerde veiligheidsinstructie wijst op een onmiddellijk gevaarlijke
situatie, die de dood of ernstig lichamelijk letsel tot gevolg heeft, wanneer ze niet
wordt voorkomen.

>

Een zodanig gemarkeerde veiligheidsinstructie wijst op een mogelijke gevaarlijke
situatie, die ernstig lichamelijk letsel of zelfs de dood tot gevolg kan hebben, wanneer
ze niet wordt voorkomen.

VOORZICHTIG

Een zodanig gemarkeerde veiligheidsinstructie wijst op een mogelijke gevaarlijke
situatie, die een gering of licht lichamelijk letsel tot gevolg kan hebben, wanneer ze
niet wordt voorkomen.

A
A

LET OP

Een zodanig gemarkeerde veiligheidsinstructie wijst op een mogelijke gevaarlijke
situatie, die materiéle schade tot gevolg kan hebben, wanneer ze niet wordt
voorkomen.

63 TRANSPORT

Neem voor het behoorlijke vervoer de aanwijzingen en gegevens op de transportverpakking in acht,
inzake zwaartepunt, aanslagpunten, gewicht, transportmiddel alsook de voorgeschreven
transportpositie.

Transporteer de machine in de verpakking naar de opstelplaats. Let bij het heffen, dragen en
neerlaten van de last op de juiste lichaamshouding:
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e Heffen, neerlaten:
Zorg bij het heffen / neerlaten voor stabiliteit (benen op heupbreedte).
De last met gebogen knieén en rechte rug heffen / neerlaten (zoals gewichtheffers).
De last niet plotseling heffen / neerlaten.
e Dragen:
De last met twee handen zo dicht mogelijk aan het lichaam dragen.
De last met rechte rug dragen.

LET OP

Transport van de uitgepakte machine alleen in transportpositie = zaagaggregaat in de
onderste positie en met bouten vergrendeld alsook de trekvergrendeling vergrendeld.
De machine alleen aan de transportgrepen heffen.

64 MONTAGE

64.1 Leveringsomvang controleren
Controleer de machine onmiddellijk na de levering op transportschade en ontbrekende delen.

64.2 De werkplaats
Kies een passende plaats voor de machine.
Neem hierbij de veiligheidseisen alsook de afmetingen van de machine in acht.
De gekozen plaats moet een passende aansluiting aan het elektrische net garanderen evenals de
mogelijkheid voor de aansluiting aan de afzuiginstallatie. Zorg ervoor, dat de gekozen werkplaats
(machinestaander, werkplaat,...) de last van de machine kan dragen en de machine eraan middels
schroeven (schroeven niet inbegrepen) kan worden bevestigd. De machine moet gelijktijdig op
alle steunvoeten worden uitgelijnd. Bovendien moet er een afstand van minstens 0.8 m rond om
de machine worden beveiligd. Voor de nodige afstand voor de toevoer van lange werkstukken
moet worden gezorgd.

Gatenschema voor machinebevestiging:

O O

64.3 Montage van de machine

De machine wordt gemonteerd geleverd. De volgende montage / instelling en de aansluitingen
aan de stroomvoeding en het afzuigsysteem moeten véér gebruik worden uitgevoerd. De
machine moet op een passende werkplaats worden opgesteld en de aanbouwdelen moeten
afhankelijk van de arbeidsstappen worden ingesteld.

Spaanopvangzak bevestigen:

Druk de metalen ring van de spaanopvangzak
samen en plaats hem over de uitlaatopening.
Na loslaten van de metalen ring is de
spaanopvangzak aan de machine gefixeerd.
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Neerhouder monteren

De neerhouder kan links en rechts van het
zaagblad worden gemonteerd.

Hiervoor wordt de neerhouder (1) in de boring
(3) aan de machine geplaatst en middels
schroef (2) gefixeerd.

Kantelbescherming monteren

Schroef (1) losmaken, kantelbescherming (3)
in de boringen (2) inschuiven en middels
schroef (1) weer in de positie borgen.

65 BEDRIJF

65.1 Controle voor ingebruikname

¢ Controleer dat het toerental van de machine kleiner is dan het max. toegestane toerental

van het gebruikte zaagblad.

65.2 Bediening

Controleer dat de zaagbladrotatie en de zaagbladdimensie bij de machine passen.
Controleer dat de zaagbladafscherming goed functioneert.

Controleer of de aansluiting aan een afzuigsysteem bestaat.

Controleer of de aanslagen correct zijn ingesteld en het zaagblad goed bevestigd is.
Controleer of de machine gefixeerd is (werkplaat, machinestaander).

Controleer dat het zaagblad vrij kan draaien.

65.2.1 Transportpositie machinekop vastklikken / ontgrendelen.

Door licht neerdrukken van de machinekop en gelijktijdig verwijderen van de
vergrendelingsbout uit de motorhouder, wordt de zaag uit de onderste transportpositie

losgemaakt.

Let op: Houd de greep vast en schuif de machinekop langzaam naar boven tot deze de
bovenste positie heeft bereikt. Wanneer de greep wordt losgelaten schiet de machinekop door

de veerspanning omhoog.

Voor het vastklikken wordt de machinekop omlaag gedrukt en de vergrendelingsbout weer

aangebracht.

65.2.2 Hoekpositie werktafel instellen

Maak de vergrendelingsgreep (1) los,
wanneer hij afgesloten is, moet de
vergrendelde positiehendel (2) naar boven
worden getrokken en de draaitafel met de
vergrendelingsgreep op de gewenste hoek
worden ingesteld.

De hoekpositie wordt middels wijzer (3) op
de draaitafel aangetoond.

Sluit de vergrendelingsgreep weer af om de
draaitafel te borgen.
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65.2.3 Hoekpositie zaagarm/machinekop instellen

Maak de hoekvergrendeling (1) los en leg
de machinekop middels handgreep (2) naar
links of rechts, tot de gewenste hoekmaat
(wijzerpositie (3)) is bereikt. Maak de
hoekvergrendeling (1) weer vast.

Let op: Voor het zwenken op de rechter
zijde (R) moet vooraf nog de
aanslagbegrenzing voor snedes van 90° (4)
naar onder worden gezwenkt.

De twee verstelbare aanslagen (1 en 2) moeten na de
verandering van de machinekophoek worden aangepast.
Daartoe worden de fixeerschroeven (1la en 2a) losgemaakt
en de aanslagen zo ingesteld, dat een afstand van min. 5
mm tussen zaagblad een aanslag bestaat. Vervolgens
worden de fixeerschroeven weer aangehaald om de
aanslagen te fixeren.

Markeringen voor snedes van 0°, 30° en 45° bestaan er
voor de oriéntatie op de verstelbare aanslagen en worden
naargelang de gekozen hoekpositie van de machinekop
met de pijl aan de vaste aanslag in overeenstemming
gebracht.

VOORZICHTIG

Controleer alvorens te snijden dat de
aanslagrails en het zaagblad niet tegen
elkaar kunnen botsen (gesimuleerde
snede met uitgeschakelde machine)

65.2.5 Snijdieptebegrenzing instellen

Voor de snijdieptebegrenzing zijn er 2 schroeven.
Begrenzing I: onderste snijdieptebegrenzing en
instelbaar met schroef 1.

Begrenzing II: snijdieptebegrenzing boven de
onderste begrenzing en instelbaar met schroef 2.

De wissel of begrenzing I of II actief is, wordt middels
aanslagplaat (3) gerealiseerd. Aanslagplaat (3) in de
uiterst rechtse positie (begrenzing II inactief en
snijdiepte beperkt door schroef 1): aanslagplaat (3) in
linkse positie (begrenzing I inactief en snijdiepte
beperkt door schroef 2).

Die snijdiepte voor begrenzing II kan met de schroef
(2) traploos worden ingesteld. Daartoe wordt de
kartelmoer (2a) aan de schroef (2) losgemaakt. Draai
de schroef (2) in of uit, om de gewenste snijdiepte in
te stellen. Vervolgens de kartelmoer (2a) weer
aanhalen.

De onderste snijdieptebegrenzing begrenzing I wordt
middels schroef 1 gejusteerd, daartoe wordt de moer
(1a) losgemaakt en de schroef ingedraaid voor een
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diepere snijpositie, voor een hogere snijpositie wordt
de schroef uitgedraaid. Vervolgens wordt ze door
aanhalen van de moer (1a) weer gefixeerd.

LET OP

Controleer de instelling door een
testsnede.

De onderste snijdieptebegrenzing moet zodanig
worden gekozen dat het zaagblad maar ca. 5mm in de
tafelinleg raakt.

De werkstuksteunen op de rechter en linker zijden kunnen
in hun positie t.o.v. de tafel worden ingesteld.

Plaatsing in richting A:
Daartoe wordt de schroef (3) losgemaakt, de
werkstuksteun-staaf (3) eruit getrokken of in de richting

van de draaitafel bewogen en vervolgens in de benodigde
positie gefixeerd door aanhalen van de schroef (3).

Plaatsing in richting B:
Daartoe worden de twee schroeven (2) losgemaakt, de
werkstuksteunen (4) naar boven of onder in de gewenste

hoogtepositie gebracht en door aanhalen van de twee
schroeven (3) in de gekozen positie gefixeerd.

De werkstuksteun kan daarbij als ondersteuning voor
langere werkstukken en ook als aanslag dienen.

65.2.7 Aansluiting aan een afzuiginstallatie

Voor de stofafzuiging in gesloten ruimtes wordt een afzuigslang aan de stofafzuigmof aangesloten
en deze met een slangklem gefixeerd. Aansluitmaten volgens de technische gegevens

65.2.8 Machine AAN/UIT schakelen

Machine inschakelen:

Vergrendelingsknop (1) drukken en vervolgens de AAN/UIT
schakelaar (2) aan de handgreep drukken en vasthouden.
Licht (3) duidt Start aan.

Machine uitschakelen:
De Aan/Uit schakelaar (2) loslaten

65.2.9 Laser AAN/UIT schakelen

Laser middels schakelaar (1) in- of uitschakelen.

L
Schakelaar in positie 0: Laser uitgeschakeld
‘ . Schakelaar in positie 1: Laser ingeschakeld
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65.3 Bedrijfsmodi

65.3.1 Kapsnedes

Kapsnedes zijn bijzonder geschikt voor het afkorten van smalle werkstukken (ca. 100mm).
» Voor kapsnedes wordt de trekinrichting door de trekvergrendeling (1) gefixeerd, zodat het
zaagaggregaat tijdens het snijden niet naar voren resp. naar achteren kan glijden.

* De hoekinstelling wordt naargelang de gewenste procedure en de aanslagen desbetreffend
ingesteld.

= Markeer de snedelijn (middels laser).

» Het werkstuk wordt aan de aanslag en de tafel aangelegd en met de neerhouder gefixeerd.

» Breng de machinekop in de bovenste positie.

» Schakel de machine in en wacht tot het volle zaagbladtoerental is bereikt (ca. 5 sec.).

» Voer de kapsnede uit (machinekop omlaag bewegen), tot deze de onderste positie heeft
bereikt.

* Breng de machinekop in de bovenste positie.

LET OP

De machinekop is veerbelast, laat hem niet zomaar los, maar beweeg hem aan de
handgreep omhoog tot de bovenste positie is bereikt (rustpositie).

= Laat de aan/uit schakelaar los en wacht tot het cirkelzaagblad stil staat.

= Verwijder het werkstuk

65.3.2 Treksnedes

Treksnedes zijn geschikt voor lange snedes.

= Voor treksnedes wordt de trekinrichting ontgrendeld door het losmaken van de
trekvergrendeling (23), zodat het zaagaggregaat tijdens het snijden niet naar voren resp.

naar achteren kan glijden.
1
= De hoekinstelling wordt naargelang de gewenste procedure en de aanslagen desbetreffend

ingesteld.

Markeer de snedelijn (middels laser).

Het werkstuk wordt aan de aanslag en de tafel aangelegd en met de neerhouder gefixeerd.
Breng de machinekop in de bovenste positie en naar u toe.

Schakel de machine in en wacht tot het volle zaagbladtoerental is bereikt (ca. 5 sec.).
Voer de kapsnede uit (machinekop omlaag bewegen), tot deze de onderste positie heeft
bereikt. Druk vervolgens de machinekop naar achteren om het lange werkstuk over de
gehele breedte te kunnen bewerken.

Breng de machinekop in de bovenste positie.

LET OP

De machinekop is veerbelast, laat hem niet zomaar los, maar beweeg hem aan de
handgreep omhoog tot de bovenste positie is bereikt (rustpositie).

= Laat de aan/uit schakelaar los en wacht tot het cirkelzaagblad stil staat.
= Verwijder het werkstuk

65.3.3 Groefsnedes

= Stel de aanslag voor de diepte voor groefsnedes zodanig in dat ze bij gekozen hoek de
gewenste snijdiepte verkrijgen.
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Voer de kap- en treksnede uit zoals beschreven in het betreffende hoofdstuk, met het verschil
dat het werkstuk niet helemaal wordt doorgesneden.

66 REINIGING, ONDERHOUD, OPSLAG, VERWIJDERING

Gevaar door elektrische spanning! Het hanteren aan de machine bij
ingeschakelde spanningsvoorziening kan ernstig letsel tot de dood tot gevolg
hebben. Koppel de machine daarom véoér reinigings-, onderhouds- of
instandhoudingswerkzaamheden altijd los van de spanningsvoorziening en beveilig
ze tegen onbedoeld herinschakelen.

66.1 Reiniging

LET OP

Verkeerde reinigingsmiddelen kunnen de lak van de machine aantasten. Gebruik
voor de reiniging geen oplosmiddelen, nitroverdunner of andere
reinigingsmiddelen, welke de lak van de machine zouden beschadigen. Neem de
gegevens en instructies van de fabrikant van de reinigingsmiddelen in acht!

De regelmatige reiniging is een voorwaarde voor het veilige bedrijf van de machine alsook haar
lange gebruiksduur. Verwijder daarom oud zaagmeel en houten splinters met een borstel of
dergelijk gereedschap.

66.2 Onderhoud

De machine is onderhoudsarm en maar enkele onderdelen hebben onderhoud nodig. Desondanks

moeten storingen of defecten, die de veiligheid van de gebruiker zouden benadelen, onmiddellijk

worden verholpen!

e Controleer voor elke ingebruikname de perfecte toestand en functie van de
veiligheidsvoorzieningen.

e Controleer regelmatig dat de waarschuwings- en veiligheidsetiketten op de machine feilloos en
goed leesbaar zijn.

o Gebruik slechts perfecte en geschikte gereedschappen.

e Gebruik uitsluitend de door de fabrikant aanbevolen originele reserveonderdelen.

66.2.1 Instandhoudings- en onderhoudsplan

Aard en omvang van de machine slijtage hangen in hoge mate af van de bedrijfsvoorwaarden. De
hierna genoemde intervallen gelden bij het gebruik van de machine binnen de gespecificeerde
grenzen:

Interval Componenten Maatregel
Zaagblad op beschadigingen controleren, zonodig vervangen
‘s . controleer de functie (zie functiecontroles
\vfl(()aﬁlzbegkin Zaagbladafdekking zaaqbladafdekking)
9 Tafelinleg op beschadigingen controleren, zonodig vervangen
Netsnoer op beschadigingen controleren, zonodig vervangen
Machine
Telkens nadat het | Zaagbladafdekking . . .
werk voltooid is Opvangzak voor stof/houten splinters en vuil verwijderen
spanen
na 50h (of 10h) Koolborstels controle, zonodig vervangen
al naar behoefte Zaagblad bot zaagblad vervangen
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
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66.2.2 Instellen van de hoekpositie (middels aanslaghoek)

snede van 90°

Machinekop neerlaten en met vergrendelingsbout
borgen

- Maak de FIXEERHENDEL (1) los

- Positioneer de 90° aanslaghoek (W) tussen
zaagblad en draaitafel.

- Maak de contramoer aan de instelschroef (2)
los en verstel de instelschroef (2) zolang, tot de
hoek tussen zaagblad en draaitafel 90° bedraagt.

- Haal de contramoer weer aan.

- Controleer vervolgens de positie van de
hoekindicator (4). Zonodig moet de wijzer (3)
met een kruiskopschroevendraaier worden
losgemaakt, in de positie 0° op de schaal worden
gebracht en vervolgens weer worden gefixeerd.

66.2.3 Zaagbladwissel
VOORZICHTIG

Risico op lichamelijke letsels! Draag bij de wissel van het zaagblad
veiligheidshandschoenen.

e Schroef (S1) losmaken
e Machinekop naar boven zwenken
e Zwenk de beweegbare zaagbladafdekking (2) naar achteren.

e Draai de schroef (S2) zover eruit, dat de plaat (1) naar boven kan worden geschoven tot de
flensschroef (S3) toegankelijk is.

51 1 S2 2 3

e Druk lichtjes op de vergrendelingsknop van de spindel (5) en draai het zaagblad tot de
spindelarrét vastklikt.
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- Maak de flensschroef (S3) middels sleutel (4) los. Let op: Linkse draad !

- Neem de flensschroef (S3) en het flensplaatje (3) weg.

- Neem het zaagblad van de spindel.

- Reinig de reduceerring (6) en plaats een nieuw zaagblad.

- Plaats een nieuw zaagblad op de spindel. Let op de juiste draairichting!

- Zet de flensschroef (S3) en het flensplaatje (3) op en draai ze vast.

- Breng de beweegbare afdekkap in de uitgangspositie

- Fixeer plaat (1) weer

- Controleer of de zaagbladafdekking goed functioneert en zich naar boven en onder beweegt
wanneer de zaagarm wordt bewogen. (zaagarm-positie boven zaagbladafdekking verdekt
zaagblad)

VOORZICHTIG

Let op de juiste draairichting en de afmetingen van het zaagblad:
Max. diameter van 305mm en max. dikte van 3.0mm, alsook opnamediameter van
30 mm
- Zorg ervoor, dat alle veiligheidsvoorzieningen zich in een goede toestand bevinden, voordat
verder wordt gewerkt. (zaagbladafdekking controle)

- Belangrijk! Controleer bij elke zaagbladwissel dat het zich in ieder geval vrij in de tafelinzet kan
draaien. Hoekinstellingen - verticaal en 45°

- Belangrijk! De werkzaamheden voor het wisselen en uitlijnen van het zaagblad moeten correct
worden uitgevoerd.

66.2.4 Laser instellen

Wanneer de laser (17) niet meer de correcte
snedelijn aantoont, kan de laser opnieuw worden
ingesteld. Maak de kruiskopschroeven (S) los en stel
de laser in, doordat u hem zijdelings beweegt, tot de
laserstraal op de tanden van het zaagblad terecht
komt. Haal de twee schroeven (S) weer goed aan.

66.2.5 Spaanopvangzak ledigen/wisselen

De zaag is uitgerust met een spaanopvangzak voor
zaagmeel en spanen.

Aanwijzing! De spaanopvangzak mag alleen worden
gebruikt voor het snijden van hout en houtachtige
materialen!

Druk de metalen ring (3) aan de spaanopvangzak (1)
4 samen en bevestig hem aan de uitlaatopening (2).
De spaanopvangzak kan middels een ritssluiting (4)
aan de onderzijde worden geledigd.
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66.2.6 Koolborstels controleren/wisselen

Controleer de koolborstels na de eerste 50 bedrijfsuren met
een nieuwe machine of wanneer nieuwe borstels zijn
gemonteerd. Na de eerste controle moeten de controles om
de 10 bedrijfsuren worden herhaald. Wanneer de kool tot op
een lengte van 6 mm is afgewerkt, of wanneer de veer of de
draad verbrand of beschadigd is, is het nodig beide borstels
te vervangen. Wanneer na de demontage blijkt dat de
borstels nog bruikbaar zijn, is het mogelijk ze weer te
monteren.

Voor de onderhoud van de koolborstels worden de twee
vergrendelingen tegen de wijzers van de klok geopend.
Daarna worden de koolborstels verwijderd. Vervang de
koolborstels in omgekeerde volgorde.

66.2.7 Tafelinleg vervangen

VOORZICHTIG

Bij een beschadigde tafelinzet (1) bestaat het gevaar, dat kleine deeltjes tussen
tafelinzet en zaagblad gaan vastzitten en het zaagblad blokkeren.

1. Verwijder de schroeven (S) aan de tafelinzet (1). Draai al
naar behoefte de draaitafel en de machinekop om de
schroeven te kunnen bereiken.

2. Verwijder de tafelinzet (1).
3. Installeer de nieuwe tafelinzet (1).
4. Haal de schroeven (S) aan de tafelinzet (1) aan.

Neem de riemafdekking (1) weg
Maak de riemspanning los:

genomen.

weer monteren.

Maak daartoe de 6 schroeven (S2) los. Motor nog door draaien van de stifttap (3) naar voren
drukken, daardoor wordt de spanning verminderd en de riem kan van de assen worden

e Oude riem wisselen en met nieuwe riem vervangen.
Met de stifttap (3) de riemspanning weer instellen, motorschroeven fixeren en riemafdekking
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66.3 Opslag

LET OP

Bij onjuiste opslag kunnen belangrijke componenten worden beschadigd en vernield.
Sla de verpakte of reeds uitgepakte onderdelen alleen op onder de beoogde
omgevingsvoorwaarden!

Sla de machine op, wanneer ze niet wordt gebruikt, op een droge, tegen vorst beveiligde en
vergrendelbare plaats, om enerzijds de vorming van roest tegen te gaan, en om anderzijds
ervoor te zorgen dat onbevoegde personen en met name kinderen geen toegang tot de machine
hebben.

66.4 Verwijdering

Neem de nationale voorschriften voor afvalverwijdering in acht! Verwijder de

machine, componenten of materialen niet met de huisafval. Contacteer zo

nodig de plaatselijke instanties voor informatie m.b.t. beschikbare

mogelijkheden voor de verwijdering.

Als u bij u vakhandelaar een nieuwe machine of een gelijkwaardig apparaat
— koopt is hij verplicht uw oude machine op de juiste wijze te verwijderen.

67 VERHELPEN VAN FOUTEN

Gevaar door elektrische spanning! De manipulatie aan de machine wanneer de
spanningsvoorziening is ingeschakeld, kan ernstig letsel of de dood tot gevolg hebben.
Koppel de machine altijd eerst los van de stroomvoeding voordat werkzaamheden voor
het verhelpen van fouten worden uitgevoerd en beveilig ze tegen onbedoeld
herinschakelen.
Vele mogelijke foutbronnen kunnen bij juiste aansluiting van de machine aan het stroomnet al
van tevoren worden uitgesloten.
Als u niet in staat bent noodzakelijke reparaties zelf op correcte wijze uit te voeren en/of niet de
verplichte opleiding ervoor hebt, dan haal altijd een vakman erbij om het probleem te verhelpen.

Fout mogelijke oorzaak Verhelpen

= Netstekker is niet ingestoken = Netstekker insteken
Machine kan niet worden

ingeschakeld » Koolborstels defect e Koolborstels wisselen
= Motor defect e Motor wisselen
= Aan/uit schakelaar defect = Schakelaar repareren
Materiaal terugslag  Stomp zaagblad * Zaagblad vervangen

Zaagblad verkeerd gemonteerd |e controleren

Verkeerde snijhoek = Hoekpositie niet correct = Justeren van hoekpositie
Zaagblad raakt  Instelling snijdiepte verkeerd e Correctie van de instelling van
machinebodem aan ingesteld de snijdiepte
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FORORD (SE)

Baste kund,

Denna bruksanvisning innehdller Information och viktiga tips om hur man satter igdng och skéter
kap- och geringssdgen KAP305]L, hadanefter kallad ,Maskinen®.

Bruksanvisningen utgdr en del av maskinen och far inte avlagsnas. Férvaras pa en sarskild
D:i] damm och fuktsaker plats som ar lattillganglig fér anvéandare (operatorer) vid behov och
ska bifogas med maskinen nar den dverfors till en annan person!

Observera speciellt kapitlet Séakerhet!

Den standiga vidareutvecklingen av vara produkter kan leda till att bilder och innehaller avviker
nagot. Vi ber dig informera oss om du hittar fel.

Med reservation for tekniska andringar!

Kontrollera varorna omedelbart efter mottagandet och notera eventuella reklamationer
pa fraktsedeln vid brevbararens 6verlamning!

Transportskador mdste rapporteras till oss separat inom 24 timmar.
Holzmann tar inget ansvar for oanmalda transportskador.

Upphovsmannaratt
© 2017

Denna dokumentation ar upphovsmannarattsligt skyddad. Med ensamratt! Framfor allt eftertryck,
dversattning och anvandning av fotografier och bilder far rattsliga konsekvenser.

Laga forum ar tingsratten i Linz eller den domstol som ansvarar for 4170 Haslach.

Kundtjanstadress

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

AT-4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - 0
Fax +43 7289 71562 - 4

info@holzmann-maschinen.at
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Denna bruksanvisning innehaller viktig information och anvisningar om hur man satter igdng och
skéter maskinen.

SAKERHET

For sakerhets skull 1&s noga igenom denna bruksanvisning innan maskinen tas i bruk. Pa
sa satt blir arbetet vid maskinen sakrare och det gar lattare att férhindra bade
missforstand och person- och materiella skador. Observera dessutom de symboler och
piktogram som finns pa maskinen samt sikerhets- och riskinformation!

69.1 Avsedd anvdndning

Maskinen ar endast avsedd for féljande arbeten:

Kap- och geringssdgning av trd och andra material med fysiska egenskaper som liknar trd inom
angivna tekniska grénser.

For andra eller darutdover gdende anvandningar och de harur resulterande materiella
skadorna eller personskadorna tar HOLZMANN-MASCHINEN inget ansvar och lamnar
ingen garanti.

69.1.1 Tekniska begransningar

Maskinen ar avsedd for bruk under féljande omstandigheter:

Rel. Fuktighet: max. 65%
Temperatur (drift) +5° C till +40° C
Temperatur (Foérvaring, transport) -20° C till +55° C

69.1.2 Forbjuden anvandning / Farlig felanvandning

- Anvéandning av maskinen utan lamplig fysisk och psykisk férmaga

- Anvandnlng av maskinen utan att vara insatt i bruksanvisningen

- Andringar p& maskinens konstruktion

- Drift av maskinen i omgivning med explosionsrisk (Maskinen kan avge gnistor under drift)

- Drift av maskinen i stdngda utrymmen utan bortforsling av span och damm.

- Drift av maskinen utanfér de inskrankningar som anges i denna bruksanvisning

- Avlagsnande av de sakerhetsmarkeringar som sitter p& maskinen

- Att 4ndra, kringga eller koppla bort maskinens sdkerhetsfunktioner

- Spar

- Bearbetning av material vars dimensioner ligger utanfér de granser som anges i denna

bruksanvisning.

- Bruk av verktyg som inte uppfyller séakerhetskraven i Direktivet fér maskiner for

bearbetning av tra (EN847-1).

- Anvandning av sagblad av HSS-stal.

- Anvandning av sdgblad som har en lagre max-hastighet &n maskinerna kraver.
Felaktig anvéndning resp. underldtelse att iaktta de i denna bruksanvisning fastlagda
instruktionerna och anvisningarna innebér att garantin och eventuella skadestdndskrav mot
Holzmann Maschinen GmbH ogiltigférklaras.

69.2 Krav pa anvéndaren

For att f& skota maskinen maste man ha fullgod fysisk och psykisk formdga samt ha last och satt
sig in i bruksanvisningen.

Observera att lokala lagar och forordningar gdllande hur gammal operatoren maste
vara for att fa skota maskinen kan begrdnsa vem som kan anvdanda denna maskin!

Ta pa den personliga skyddsutrustningen innan du borjar arbeta vid maskinen.

Arbete pa elektriska konstruktionsdelar eller stromkallor far endast utféras av behérig
elektriker eller under 6verinseende och pa instruktion av behorig elektriker.

69.3 Sakerhetsanordningar

Maskinen ar utrustad med féljande skyddsanordningar:

e Fysiskt avskiljande skyddsanordning sdgbladsskydd
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e Press och stopp

e Uppldsningsknapp motorstart

69.4 Allmdnna sakerhetsanvisningar

For att undvika felfunktion, skador och halsorisk maste man utéver de allmanna reglerna for
sakert arbete vid maskinen aven félja féljande specialregler:

e Kontrollera att maskinen ar intakt och i gott skick innan maskinen tas i bruk. Anvand endast

maskinen da fysiskt avskiljande skyddsanordningar och andra inte fysiskt avskiljande

skyddsanordningar som krévs for att driva maskinen &r i gott skick och har undergatt

underhall.

Stall maskinen pa ett plant, vibrationsfritt, halksikert underlag.

[ )

e Se till att det finns tillrackligt med plats runt maskinen!

e Setill att det finns tillréckligt med |jus p& arbetsplatsen for att undvika stroboskopiska
effekter!

e Se till att det ar rent pa arbetsplatsen!

e Anvand endast hela verktyg, utan repor och andra brister (t.ex. deformering).

e Avlagsna instéllningsverktygen innan maskinen sétts igang.

e Setill att det inte ligger kvar skrap i omradet runt maskinen (t.ex. damm, span, delar som
sagats av arbetsstycket osv.).

¢ Kontrollera att alla kopplingar till maskinen sitter fast ordentligt innan den tas i bruk.

e Lamna aldrig maskinen utan uppsikt ndr den &r igdng. Maskinen maste stdngas av om ingen

har uppsikt éver den.

e Maskinen far endast skétas, underhallas eller repareras av personer som kénner till den och
som fatt information om de faror som kan férekomma i samband med arbete pa maskinen.

e Se till att obehdriga haller ett ordentligt avstand till enheten och hall speciellt barn borta fran
maskinen.

e Anvand d&ndamalsenlig skyddsutrustning (skyddsglaségon, munskydd, horselskydd, handskar
vid arbete med verktygen) samt snavt atsittande skyddsklader — aldrig 16st sittande klader,
slipsar, smycken osv. — de kan dras in i maskinen!

Personer med 1&8ngt har ska anvanda harnét.
Ta inte bort sagstumpar eller andra delar av arbetsstycket fr&n sdgomradet om maskinen &r
igang!

e Tank noga igenom varje arbetsmoment och arbeta med ndédvandig koncentration och anvand
under inga omstandigheter dverflédigt vald pa maskinen
Overbelasta inte maskinen!

Vid trétthet, brist pa koncentration eller under paverkan av mediciner, alkohol eller droger &r
det forbjudet att arbeta pd maskinen!

e Anvand inte maskinen inom omrdden dar dnga fran farger, l6sningsmedel eller bréannbara
vatskor utgor potentiell fara (Brand och explosionsfara!l).

Réka inte i maskinens omedelbara nérhet (Brandfara)!
Anvand endast lampliga férléangningskablar.

e Stang alltid av maskinen innan det utférs kompletterings, installnings, matnings, rengbrings,
underhalls eller reparationsarbeten och koppla alltid bort den fran elnitet vid underhall eller
reparation. Vanta tills alla verktyg och maskindelar helt har stannat innan arbete pabérjas pa
maskinen och sdkra den s3 att det inte gar att oavsiktlig starta om den.

69.5 Elektrisk sdkerhet

e Anvand endast andamalsenlig férlangningskabel (diameter 1,5 mm2 till 25 m lsngd; HOSVV-F).

e En skadad eller trasslig kabel dkar risken for elstét. Var forsiktig med kabeln. Anvand aldrig
kabeln till att bara, dra eller koppla loss det elektriska verktyget. Skydda kabeln mot varme,
olja, skarpa kanter eller rérliga delar.

Reglementsenlig stickkontakt och passande eluttag minskar risken for elstot.
Vatten som tranger in det elektriska verktyget dkar risken for elstét. Utsatt inte det elektriska
verktyget for regn eller fukt.
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Maskinen far endast anvandas i fuktig miljé om stromkallan ar utrustad med jordfelsbrytare.
Anvind inte det elektriska verktyget om det inte gar att séitta pd/stanga av det med en
PA/AV-strombrytare.

e Undvik att kroppen kommer i kontakt med jordade ytor som rér, element, ugnar och kylskap.
Risken for elstét ar stérre om enheten ar jordad.

69.6 Sarskild sakerhetsinformation for denna maskin

e N&r maskinen anvands uppstar det sdgspan. Anslut darfor alltid redan vid installationen
maskinen till en &ndamalsenlig suganldggning fér damm och span eller anvand endast
maskinen i val ventilerade utrymmen och bar munskydd.

Koppla alltid in en suganordning innan du bérjar arbeta pa arbetsstycket!
Avlagsna aldrig stycken eller andra delar av arbetsstycket fran sdgomradet ndr maskinen ar
igang.

e Vid bruk av frésverktyg med en diameter pad > 16 mm och C|rkelsagblad maste de uppfylla
kraven i EN 847-1:2013 och EN 847-2:2013; Verktygshallare maste uppfylla kraven i EN
847-3:2013;

e Hogljutt buIIer kan leda till hérselskada och temporar eller permanent forlust av horseln.
Anvand ett horselskydd som ar godkant enligt halso- och sakerhetsforeskrifter for att
begrdnsa risken fér hérseln.

e Byt omedelbart ut repade eller deformerade sdgblad, de gar inte att reparera.

e Anvand rena och vassa sdgblad, det &r mindre troligt att de krdnglar och gar lattare att
anvanda.

o Anvand om mojligt spannhylsor till att halla fast/fixera arbetsstycket. Om arbetsstycket
maste hallas for hand maste handen alltid befinna S|g minst 100 mm fran b&da sdgbladen.
Anvand inte dessa sagar pa stycken som &r fér sma for att kunna sattas fast ordentligt eller
som inte kan hallas sakert i handen.

Ga aldrig éver den angivna saglinjen framfor eller bakom sdgbladet.

Kontrollera arbetsstycket innan du bérjar sdga. Om arbetsstycket &r bojt eller skevt ska det
klammas fast med den bojda ytan utdt mot stoppet. Se alltid till att det inte finns ndgot
mellanrum ldngs sdglinjen mellan arbetsstycket, stoppet och bordet. Bojda eller skeva
arbetsstycken kan forvridas eller férskjutas under sagning och leda till att cirkelsdgbladet
fastnar under sdgning. Det far inte forekomma nagra spikar eller andra frammande objekt i
arbetsstycket

Sdga bara ett arbetsstycke i taget.

Varje gang geringsvinkeln stalls in ska man se till att det instédllbara stoppet som anvands till
leda arbetsstycket &r ratt installt och inte paverkar sdgbladet eller sakerhetssystemet Utan
att satta “PA” maskinen kontrollera den utan arbetsstycke genom att réra sdgbladet
(tullstandlgt simulerat snitt), att det inte finns risk for stérningar eller fara vid stoppet under
sagning.

e Nar det géller arbetsstycken som &r bredare eller langre &n avstéllningsytan maste man se till
att det finns fullgott stéd i form av en bordsférldngning, sagbock osv.

e Anvand alltid en klamma eller en anordning som &r utformad p& s& satt att den korrekt
fangar upp runda materlal som stanger eller ror.

L3t sdgbladet uppna full hastlghet innan du ror arbetsstycket.

Om arbetsstycket eller sdgbladet fastnar, stdng omedelbart av maskinen. Vanta tills alla
rérliga delar har stannat och dra ur sladden ur strémkallan och bérja férst da att avldgsna
materlal som fastnat.

e Né&r sdgningen ar klar slapp strombrytaren, hall ner maskinhuvudet och vénta tills bladet har
stannat innan det sdgade stycket tas bort.

e HAll fast handtaget om du inte sdgar fardigt eller slapper pa strémbrytaren innan
maskinhuvudet helt befinner sig i det nedre laget.

Tips for hur man anvander LASERS:

e Titta aldrig rakt in i en laserstrale med oskyddade égon.

e Rikta aIdrlg laserstralen mot reﬂekterande ytor eller personer eller djur. Aven en svag
laserstrale kan orsaka skada p& dgonen.

Oppna aIdr|g lasermodulen. Det kan forekomma oférutsedda effekter av stralen.
Lasern far |nte bytas ut mot en annan lasertyp.

Reparation pa lasern far endast utféras av laserns tillverkare eller en auktoriserad
representant.
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69.7 Information om faror
Aven om enheten anvands enligt anvisningarna kan det finnas vissa risker. Pa grund av
maskinens konstruktion och egenskaper kan det uppsta farliga situationer vid anvandning av
maskinen:
e Beroring av sagbladet i ett sSigomrade som inte &r avskdrmat
e Skarskador pa grund av att man berér ett sdgblad som &r i rorelse
e Rekyl frdn arbetsstycken och delar av arbetsstycken pa grund av att de inte satts fast
ordentligt
e Om bladet gar sénder eller om delar av bladet slungas ut.
e Horselskador / hdlsoskada pd grund av sagspan om skyddsutrustning och suganldggning
inte anvands i slutna utrymmen
Resp. andra i denna bruksanvisning som marks enligt féljande:

En sakerhetsanvisning som ar utformad pa detta sétt indikerar en omedelbart farlig
situation som, om den inte undviks, leder till dédsfall eller allvarliga skador.

>

En sakerhetsanvisning som &r utformad pa detta s&tt indikerar en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan leda till allvarliga skador eller till och med
dodsfall.

OBSERVERA

En sakerhetsanvisning som &r utformad p& detta satt indikerar en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan leda till lindriga eller Iatta skador.

> P

UPPLYSNING

En sakerhetsanvisning som &r utformad pa detta satt indikerar en potentiellt farlig
situation som, om den inte undviks, kan leda till materiella skador.

70 TRANSPORT

Foér korrekt transport, félj instruktionerna och informationen p& transportférpackningen néar det
galler tyngdpunkt, fastpunkter, vikt, transportmedel som ska anvandas samt det féreskrivna
transportlaget, osv.
Transportera maskinen i férpackningen till uppstéallningsplatsen. Inta ratt kroppsstallning vid Iyft,
bdrning och nedsattning av lasten:
e Lyft, nedsattning:
Se till att du stdr stadigt vid lyft / nedsattning (Benen, hoftbredd isar).
Lyft/satt ner lasten med bdjda knan och rak rygg (som tyngdlyftare).
Satt inte ner lasten pa ett ryckigt satt.
e Bara:
Bar lasten sa nara kroppen som méjligt med bada handerna.
Bar lasten med rak rygg.

UPPLYSNING

Transportera uppackade maskiner i transportldge = Las sdgaggregat i det nedre laget
med hjélp av bultar och dragférslutning. Maskinen far endast lyftas med
transporthandtagen.
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71 MONTERING

71.1 Kontrollera leveransomfattningen

Kontrollera omedelbart maskinerna vid leverans och se efter om det uppstatt skador under
transport eller om det saknas delar.

71.2 Arbetsplatsen
Valj en lamplig plats fér maskinen.
Ta darvid hansyn till sdkerhetskraven och maskinens dimensioner.

Den utvalda platsen maste garantera en passande anslutning till elnatet och méjlighet att ansluta
en utsugningsanldggning. Kom ihdg att den valda arbetsplatsen (maskinstativ, arbetsplatta...)
maste kunna klara av maskinens vikt och det maste g& att skruva fast maskinen pa platsen i
frdga med skruvar (skruvar ingar inte i leveransen). Maskinen maste stéllas in jamt pa alla
stodpunkter pd samma gang. Dessutom maste man sékra ett avstand pa minst 0.8 m runt
maskinen. Det maste finnas plats for tillférsel av 1dnga arbetsstycken.

Halschema for fastsattning av_maskinen:

O O

71.3 Montering av maskinen

Maskinen levereras fardigmonterad. Fdljande mindre montering / installning ska goéras innan
maskinen tas i bruk och ansluts till stromkallan / suganlaggningen samt att maskinen ska
installeras pa en lamplig arbetsplats och komponenterna ska stéllas in efter varje arbetsmoment

S& hér satts spanpdsen fast:

Tryck ihop metallringen till spdnpdsen och sétt
fast den pa 6ppningen till suganldggningen.
N&r metallringen slapps sitter spdnpasen fast
pd maskinen.

Montera pressen
Pressen till arbetsstycke;c kan monteras till
hdéger och vanster om sagbladet.

Placera pressen (1) i borrhdlen (3) pa
maskinen och satt fast med hjalp av skruvar

(2).

Montera tippskyddet

Lossa 9)5 skruven (1), skjutin tippskydq)et (3)
i borrhalet (2) och skruva tillbaka det pa plats
med skruvar (1).
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72 DRIFT

72.1 Kontroller innan maskinen tas i bruk

e Kontrollera att maskinens varvtal ar ldgre &n det hogsta tilldtna for det sdgblad som
anvands.
Kontrollera att rotationen och dimensionen pa sagbladet passar till maskinen.
Kontrollera om sagklingeskyddet fungerar ordentligt.
Kontrollera om kopplingen anslutits till ett sugsystem.t.
Kontrollera att stoppen ar korrekt instéllda och att sdgbladet &r dtdraget.
Kontrollera att maskinen sitter fast (arbetsplatta, maskinstativ)
Kontrollera att sdgbladet kan 16pa fritt.

DRIFT

72.2 Hantering

72.2.1 Snédpp pa plats / 1ds upp maskinhuvud transportldge

Genom att trycka ner l4tt p& maskinhuvudet och samtidigt ta bort I3sbultarna fran
motorhallaren frigérs sdgen frdn det nedersta /transportlaget.

Upplysning: Ta tag i handtaget och fér 1dngsamt maskinhuvudet uppat tills det ndr det dversta
ldget. Om handtaget slapps kommer maskinhuvudet att hoppa upp pa grund av
fjaderspanningen.

For att sndppa pa plats, tryck maskinhuvudet nedat och satt fast 18sbultarna igen.

72.2.2 Justera vinkeln p3 arbetsbordet

Lossa pa |dshandtaget (1) om det ar
dtdraget, dra den Iasta positionsspaken (2)
uppat och stall in vridbordet till 6nskad
vinkel med |8shandtaget.

Vinkeln visas pa vridbordet med hjélp av
visare (3).

L3s fast I1&shandtaget igen s3 sitter
vridbordet fast.

ets vinkel

Lossa vinkell@set (1) och luta
maskinhuvudet med hjdlp av handtaget (2)
at vanster eller héger tills 6nskad vinkel
(visarlage (3)) har uppnatts. Dra at
vinkelldset (1) igen

Upplysning: For att kunna vrida &t hdger
sida (R) maste forst stoppgransen fér 90°-
1 snitt (4) vridas nedat.
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72.2.4 Instdllning av stoppet

DRIFT

De bada instéllbara stoppen (1 och 2) maste justeras igen
om man &ndrar vinkel pa maskinhuvudet. Lossa d& pa
fixeringsskruvarna (1a och 2a) stéll in stoppen sa att det
uppstar ett avstand pa minst 5 mm mellan sagblad och
stopp. Dra sedan at fixeringsskruvarna igen for att fixera
stoppen.

For att lattare kunna stalla in riktning finns det
markeringar for 0°,30° och 45°-snitt pa de instéllbara
stoppen och beroende pa vilken vinkel man viljer for
maskinhuvudet maste de vara i linje med pilen pa det fasta
stoppet.

OBSERVERA

Innan man boérjar sdga maste man se till
att stoppskenorna och sdgbladet inte
kan kollidera. (Simulerat snitt med
avstangd maskin)

72.2,5 Instdllning av grans for snittdjup

For att kunna stalla in djupet pa snittet finns det tva
skruvar.

Grans I: lagsta gransen for snittdjup som stalls in
med skruv 1.

Grans II: Grans for snittdjup ovanfor nedersta
gransen och installbar med skruv 2.

Andring om grans I eller II har aktiverats realiseras
med hjalp av stoppbleck (3). Lidge pa stoppbleck (3)
langst till héger (begransning II inaktiv och snittdjup
begrénsat med skruv 1): Lége pa stoppbleck (3) till
vanster (grans I inaktiv och snittdjup begransat med
hjalp av skruv 2).

Snittdjupet for grans II gar att stallas in stegldst med
skruven (2). Lossa pa den rafflade muttern (2a) pa
skruven (2). Skruva skruven (2) in eller ut for att
stélla in 6nskat snittdjup. Dra sedan 3t den réfflade
muttern (2a) igen.

Den nedersta snittdjupsgransen grans I justeras med
skruv 1. Lossa p& mutter (1a) och skruva in skruven
for ett djupare snittldge och skruva ur skruven for ett
hégre snittldge och dra sedan at muttern (1a) igen sa
att den sitter fast.

UPPLYSNING

Kontrollera installningen genom att
gora ett testsnitt.

Den lagsta gransen for snittdjupet maste véljas sa att
o o . .
sagbladet endast gar ner 5 mm i bordsinsatsen.
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72.2.6 Instdllning av mataren

Mataren till arbetsstycket pa hdger och vénster sidor kan
stallas in i sitt lage jamfort med bordet.

Placering i riktning A:

Lossa pa skruven (3), dra ut matarstangen (3) eller ror
den mot vridbordet och satt fast den i dnskat lage genom
att dra at skruven (3).

Placering i riktning B:

Lossa péobéda skruvarna (2), flytta mataren (4) uppat
eller nedat till 6nskad hojd och satt fast den i dnskat lage
genom att dra 3t de bada skruvarna (3).

P& sd satt kan mataren fungera bade som stéd till langre
arbetsstycken och som ett stopp.

72.2,7 Anslutning till en suganordning

For att suga upp span inom slutna rum ska en sugslang anslutas till sugmunstycket och séttas
fast med en slangkldmma. Anslutningsmatt enligt teknisk information

72.2.8 S4& hir sitter man PA/ stanger AV maskinen

3 S& har satter man PA maskinen:

Tryck pa l8sknappen (1) och tryck sedan pa& PA/AV-knappen
(2) pa handtaget och hall den intryckt. Lampa (3) anger
Start.

S& har stanger man AV maskinen:
Slapp PA/AV-knappen (2)

72.2.9 S4& hir sidtter man PA-Stinger AV lasern

Satt pd/sting av lasern med hjalp av strémbrytaren (1).

1
Brytaren i ldge 0: Lasern ar avstangd
‘ . Brytaren i lédge 1: Lasern ar péslagen

72.3 Driftstyper

72.3.1 Kapning

Kapning passar speciellt lampligt nar man vill korta av smala grbets%tycken (ca 100 mm).
= Vid kapnoing satts droagriktningen fast med draglaset (1) sa att sagaggregatet inte kan réra
sig framat eller bakat under kapning.

1

» Vinkeln ska stéllas in efter dnskat arbetsmoment och stoppen ska stéllas in darefter.
= Markera saglinjen (med hjalp av laser).
= Légg arbetsstycket pd bordet vid stoppet och fixera med pressen
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. Placera maskinhuvudet i éversta Iage

= 518 pa maskinen och vénta tills sdgbladet har natt full hastlghet (ca. 5 sek),

= Genomfoér kapningen (rér maskinhuvudet nedat) tills det ndtt det nedersta laget.
= Placera maskinhuvudet i 6éversta laget.

UPPLYSNING

MasI°<inhuvudet ar fjaderbelastat. Slapp inte maskinhuvudet plotsligt utan for det
uppat med handtaget till 6versta lage (vilolage).

RENGORING, UNDERHALL, LAGRING, AVFALLSHANTERING

= Slapp pa/av-brytaren och vénta tills cirkelsagklingan star stilla.

= Ta bort arbetsstycket

72.3.2 Dragsiagning

Dragsagnlng passar bra for 13nga snitt.

* For sdgning |3ser Mman upp draganordnlngen genom att lossa pa dragldset (23) sd att sdgen
kan rdra sig framat och bakat under sdgning.

1

Vinkeln ska stdllas in efter 6nskat arbetsmoment och stoppen ska stallas in darefter.
Markera saglinjen (med hjélp av laser).

Lagg arbetsstycket pa bordet vid stoppet och fixera med pressen

Placera maskinhuvudet i dversta Iage och dra masklnhuvudet till dig.

SI& pa maskinen och vanta tills sdgbladet har natt full hastlghet (ca. 5 sek),

Genomfor kapningen (rér masklnhuvudet nedat) tills det natt lagsta lage och tryck samtidigt
I&ngsamt maskinhuvudet bakat sd att det I8nga arbetsstycket kan bearbetas langs hela
langden.

= Placera maskinhuvudet i éversta laget

UPPLYSNING

Maskinhuvudet ar fjdderbelastat. Slapp inte maskinhuvudet plétsligt utan fér det
uppat med handtaget till dversta ldge (vilolage.

= Slapp pa/av-brytaren och vénta tills cirkelsdgklingan star stilla.
= Ta bort arbetsstycket

72.3.3 Spardjup
= Stéll in djupstoppet for spardjupet sa att det dnskade snittdjupet erhaller vid vald vinkel.

Utfor kap och dragsagnlng enligt beskrivning i respektive kapitel med den skillnaden att
arbetsstycket inte sdgas igenom helt.

73 RENGORING, UNDERHALL, LAGRING, AVFALLSHANTERING

stromférsorjning kan leda till allvarlig skada eller dédsfall. Koppla darfér alltid bort
maskinen fran elnatet innan rengdrings-, underhalls- respektive servicearbeten

f Risk pd grund av elektrisk spanning! Hantering av maskinen vid aktiv
vidtas och se till att det inte gar att oavsiktligt satta pd den igen!

73.1 Rengoring

UPPLYSNING

Felaktiga rengéringsmedel kan negativt pdverka lacket pa maskinen. Anvand inga
I6sningsmedel, thinner eller andra rengéringsmedel till rengéring av maskinen for
det kan skada lacket. Félj informationen och anvisningarna fran
rengoringsmedlets tillverkare!

Regelbunden rengdring &r en forutsattning for sdker drift av maskinen och for att den ska halla
ldnge. Ta darfér bort gammalt sdgspan och traflis med en borste eller liknande verktyg.
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73.2 Underhadll
Maskinen kraver inte mycket underhdll och har endast ett fatal delar som kraver underhall.
Oaktat detta ska funktionsstérningar och defekter som kan paverka operatdrens sikerhet
omedelbart undersdkas!
e Forsdkra dig om att maskinen ar i perfekt skick och att sakerhetsanordningarna fungerar
ordentligt varje gang maskinen tas i bruk.
 Kontrollera regelbundet att varnings- och sakerhetsdekalerna p& maskinen &r i felfritt och
lasbart skick.
Anvind endast hela och dndamalsenliga verktyg
Anvand endast originalreservdelar rekommenderade av tillverkaren

73.2.1 Service och underhdllsschema

Typen och graden av slitage pa maskinen beror till stor del pa driftsférhdllandena. De intervaller
som anges nedan galler ndr maskinen anvands inom angivna granser:

Intervall Komponent Atgéarder

Alltid fore Sagblad Kontrollera om det uppstatt skador och byt ut vid behov

arbetspassets Sagbladsskydd Kontrollera funktionen (se funktionskontroll S8gklingeskydd)

bbr'anp Bordsinsats Kontrollera om det uppstatt skador och byt ut vid behov
) Natkabel Kontrollera om det uppstatt skador och byt ut vid behov

Alltid nar Maskin

arbetspasset &r Sagbladsskydd | Avldgsna span/traflis och smuts

over Spanpase

fgtf)r 50 t (resp. Kolborstar Kontroll och byt ut vid behov

Vid behov Sagblad Nar sagbladet blir slott, byt ut det

73.2.2 Inriktning av vinkeln (med hjilp av stoppvinkel)

90°-snitt

Sank maskinhuvudet och sakra det med
I3sbultarna

- Lossa L3sspaken (1).

- 90° Stoppvinkel (W) mellan sdgblad och
vridbord.

- Lossa kontramuttern pa installningsskruven(2)
och vrid installningsskruven (2) tills vinkeln
mellan s3gblad och vridbord &r 90°.

- Dra at kontramuttern igen

- Kontrollera samtidigt laget pd vinkeldisplayen
(4). Lossa vid behov pa visaren (3) med en
stjiarnmejsel och satt den pd laget 0° pa skalan
och skruva sedan fast den igen.
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73.2.3 Byte av sagblad

OBSERVERA

A Skaderisk! Bar skyddshandskar vid byte av sdgblad

e Lossa pa skruvarna (S1)
e Vrid maskinhuvudet uppat
e Vrid det rérliga sagklingeskyddet (2) bakat.

e  Skruva ur skruven (S2) sa 18ngt att det gar att skjuta blecket (1) uppat tills det gar att
komma 3t flansskruven (S3).

51 1 S2 2 3

7 L

- Lossa pa flansskruven (S3) med hjalp av en nyckel (4) . Upplysning: Vidnsterginga !

- Avlagsna flansskruven (S3) och flansbrickan (3).

- Avlagsna sagbladet fran spindeln.

Rengér reduceringsringen (6) och sétt in den i den nya sdgbladet.

Satt pa det nya sagbladet pd spindeln. Kontrollera att det &r ratt vridriktning!

Satt tillbaka och dra 3t flansskruven (S3) och flansbrickan (3).

Placera den rérliga skyddskapan i utgangslage

Satt fast blecket (1) igen

Kontrollera att sagklingeskyddet fungerar ordentligt och ror sig uppat och nedat nar sdgarmen
flyttar sig. (Sagarmsldaget 6verst pa sagbladskyddet déljer sagbladet)

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
KAP305]L




MANN

::mmmmm RENGORING, UNDERHALL, LAGRING, AVFALLSHANTERING

/7

OBSERVERA

Se till att sagbladet har réatt vridriktning och dimension:
A Max. diameter pa 305 mm och max. tjocklek pa 3.0 mm, samt
upptagningsdiameter pa 30 mm
-OInnan arbetet paborijas, se till att alla sdkerhetsanordningar &r i gott skick. (Kontroll av
sagklingeskydd)
- Viktigt: Varje g%ng sagbladet byts ut ska det kontrolleras att det kan réra sig fritt i
bordsinsatsen i bada fallen. Lodrata- och 45°-vinkelinstallningar.
- Viktigt: Byte och installning av sagbladet maste utféras pa ratt satt.

73.2.4 Inriktning av lasern

Om lasern (17) inte langre visar korrekt sdglinje gar
det att stalla in den pd nytt. Lossa pa stjarnskruven
(S) och stéll in lasern genom att flytta pa den i sidled
tills laserstralen traffar sdgbladets tdnder. Dra at
bada skruvarna (S) ordentligt igen

S&gen &r utrustad med en spdnpase for sdgspan och
flis.

Observera! Spanpasen far endast anvédndas vid
sagning av tra och andra tréliknande material!
Tryck ihop metallringen (3) pd spanpasen (1) och
satt fast den pa utslappséppningen (2). Spanpasen
kan témmas fran botten hjalp av en dragkedja (4).

73.2.6 Kontrollera/byt ut kolborstarna

Kontrollera kolborstarna efter de férsta 50 drifttimmarna
med en ny maskin eller nar nya borstar monteras. Efter den
forsta kontrollen har gjorts ska kontrollen upprepas var 10
drifttimma. Nar kolen slitits ner till en ldngd av 6 mm eller
nar fjadern eller kontakttrdden brunnit ner eller blivit skadad
ar det nodvandigt att byta ut bada borstarna.. Om det visar
sig att borstarna gar att anviénda nar man tagit ur dem gar
det att satta tillbaka dem.

Vid underhdll av kolborstarna, 6ppna bada spéarrarna
motsols. Ta sedan bort kolborstarna. Satt tillbaka kolborsten
i motsatt foljdordning.

73.2.7 Utbyte av bordsinsats

OBSERVERA

Om bordsinsatsen &r skadad (1) finns det risk att smabitar fastnar mellan
bordsinsatsen och sdgbladet och blockerar sdgbladet.
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RENGORING, UNDERHALL, LAGRING, AVFALLSHANTERING

1. Ta bort skruvarna (S) till bordsinsatsen (1). Vrid vid
behov bort vridbordet och maskinhuvudet for att komma at
skruvarna.

2. Ta bort bordsinsatsen (1) .
3. Satt i den nya bordsinsatsen(1).
4, Dra at skruvarna(S) pa bordsinsatsen (1).

Lossa pa skruvarna (S1) till remkapan (1)
Ta bort remk&pan (1)
Slapp pa remspanningen:
Lossa pa de 6 skruvarna (S2). Flytta motorn framat genom att vrida pa I3sskruven (3) vilket
minskar spénningen och gor att det gar att ta bort remmen fran stagen.

e Ta bort den gamla remmen och byt ut den mot en ny.
Anvand I&sskruven (3) till att dterstélla spanningen, dra at motorskruvarna och sétt tillbaka
remkapan.

73.3 Lagring

UPPLYSNING

Vid felaktig forvarning kan viktiga kon;mponenter skadas eller forstoras. Forpackade
eller redan uppackade komponenter far endast férvaras under angivna
férvaringsférhallanden!!

N&r maskinen inte &r i bruk ska den férvaras pa en torr, frostbestandig och |3sbar plats for att a
ena sidan férhindra rost och & andra sidan férhindra att obehériga och speciellt barn ska kunna
komma &t maskinen.

73.4 Avfallshantering

Observera nationella féreskrifter for avfallshantering. Kasta aldrig maskinen,

maskinkomponenter eller elsystem i hushallsavfallet. Kontakta vid behov

lokala myndigheter fér information gallande vilka méjligheter till

avfallshantering som finns tillgangliga.

Om du koper en ny eller likvardig maskin hos din éterfbrséljare ar denneii
A vissa lander skyldig att avfallshantera din gamla maskin pa ett korrekt sétt.
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74 ATGARDA FEL
VARNING

Risk pa grund av elektrisk spanning! Manipulering av maskinen da den &r ansluten
till elnatet kan leda till allvarlig skada eller dodsfall. Koppla darfoér forst bort maskinen
fran elnatet innan felsokning inleds och se till att det inte oavsiktligt gar att satta pd den
igen!
M3nga mdjliga felorsaker gar att utesluta i forvdg om maskinen &r korrekt ansluten till
strémforsérjningen.
Om du inte anser att du sjalv kan gora de nbdvéndiga reparationerna pa ratt satt och/eller inte
har ratt behérighet, anlita alltid en fackman for att atgdrda problemet.

Fel mojlig orsak Atgard
: E::jc::l(tcl)ir;ttakten sitter inte | = Satt i stickkontakten
Maskinen gér inte att sitta —
igdng = Kolborstarna ar defekta e Byt ut kolborstarna
= Defekt motor e Byt ut motorn
= Pd/av-knappen &r defekt = Reparera brytare
Materialet rekylerar ° Trubb|gt Sggblad e Byt ut Sggbladet
o Sagbladet ar felmonterat e kontrollera
Fel sagvinkel = Vinkeln ar fel = Justera vinkeln
Sagbladet nuddar i e Snittdjupet &r fel installt o Justera instéliningen pa
maskinbotten snittdjupet

75 SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM /
Diagrama de cableado / SCHEMA ELECTRIQUE / plan zapojeni / PLAN ZAPOJENIA / Schemat
elektryczny / Schema elettrico / Schakelschema / kopplingsschema
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76 ERSATZTEILE / SPARE PARTS ,
/ Piezas de recambio / PIECE DE RECHANGE / NAHRADNI DILY / NAHRADNE DIELY / Czesci
zamienne / Parti di ricambio / Reserveonderdelen / Reservdelar
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76.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order

/ Pedido de piezas / Commande de piéce de rechange / Objednavka nahradnich dilG / Objednavka
nahradnych dielov / Zamawianie czesci zamiennych / Ordinazione delle parti di ricambio /
Bestelling van reserveonderdelen / Reservdelsbestéllning

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die optimale
Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie!
Daher gilt: Beim Tausch von Komponenten/Teilen nur Originalersatzteile verwenden
Beim Bestellen von Ersatzteilen verwenden Sie bitte das Serviceformular, das Sie am Ende dieser Anleitung finden. Geben
Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen vorzubeugen, empfehlen wir mit
der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf der die bendétigten Ersatzteile eindeutig markiert

sind. Oder nutzen sie die Online-Bestellméglichkeit uber den Ersatzteilkatalog bzw.
Ersatzteilanforderungsformular auf unserer Homepage

Bestelladresse sehen Sie unter Kundendienstadressen im Vorwort dieser Dokumentation.
(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the installation time and
elongate your products lifespan.

IMPORTANT

The installation of other than original spare parts voids the warranty!
So you always have to use original spare parts

When you place a spare parts order please use the service formula you can find in the last chapter of this manual. Always
take a note of the machine type, spare parts number and part name. We recommend to copy the spare parts diagram and
mark the spare part you need. Or use the electronic ordering opportunity via the spare parts catalogue or spare
parts request form on our homepage

You find the order address in the preface of this operation manual.

(ES) Con las piezas de recambio de Holzmann, utiliza piezas de recambio que se ajustan perfectamente entre si. El ajuste
optimo de los componentes acorta el tiempo de instalacion y aumenta la vida util.

iLa instalacion de piezas de recambio no originales lleva a la pérdida de garantia!

Por lo tanto: Al llevar a cabo la sustitucion de componentes/piezas, utilice Unicamente piezas de recambio originales
Para pedir piezas de recambio utilice el formulario del servicio de atencion al cliente que encontrara al final del presente
manual. Indique siempre el tipo de maquina, la referencia de la pieza de recambio y la denominacién. Para evitar
malentendidos, se recomienda adjuntar al pedido una copia del esquema de piezas de recambio en el que se marque

claramente las piezas de recambio necesarias. O utilice la opcion de pedido online a través del catalogo de piezas
de recambio o del formulario de solicitud de piezas de recambio que encontrara en nuestra pagina web

Encontrara la direccion de pedidos en las direcciones del servicio postventa que se encuentra en el prélogo de esta
documentacion.

(FR) Avec des piéces de rechange de HOLZMANN vous utilisez toujours des piéces qui sont parfaitement adaptés.
L'ajustement parfait des pieces permet de raccourcir les temps d'installation et d’augmenter la durée de vie de la machine.
IMPORTANT

L'installation de pieces de rechange non d'origine annule la garantie !
Utiliser toujours des pieces de rechange d'origine !

Pour commander des piéces détachées, s'il vous plait utiliser le formulaire de service qui est la fin de ce manuel. Toujours
entrer le type de machine et le numéro de la piéce de rechange et le nom de la piéce. Pour éviter les malentendus, il est
recommandé une copie du schéma de vue explosé dans lequel vous marquez clairement les piéces de rechange nécessaires.
Vous trouverez notre adresse sur la préface de ce manuel.

(C2) Pouzitim originalnich dil& od spole¢nosti HOLZMANN pouzivate dily, které spolu dokonale sedi a jejich montaZ je ¢asové
méné narocna. Originalni nahradni dily jsou zarukou delsi Zivotnosti stroje.
DOLEZITE
Pouziti jinych nez originalnich nahradnich dilé ma za nasledek ztratu zaruky!
Plati: Pfi vymé&né& komponent/dild pouZivejte pouze originalni nahradni dily
PFi objednavani dilG pouZijte servisni formulaF, ktery najdete na konci tohoto navodu na obsluhu. Vzdy uvadéijte typ stroje,

dislo nahradniho  dilu a jeho nazev. Aby  se predeslo neshodam,  doporucujeme  spolecné
s objednavkou zaslat i kopii vykresu rozpadu nahradnich dilu, na kterém Vami pozadované dily oznacite.

Nebo vyuzijte mozZnost online objednavky prostiednictvim katalogu nahradnich dilti nebo formulaie Zadosti
o nahradni dily na nasi domovské strance.

Adresu pro objednani dilé naleznete v kontaktech na zdkaznicky servis.
(SK) Pouzitim originadlnych dielov od spolo¢nosti HOLZMANN pouzivate diely, ktoré spolu dokonale sedia a ich montdz je
c¢asovo menej narocna. Originalne nahradné diely st zarukou dlhsej Zivotnosti stroja.
DOLEZITE
Pouzitie inych nez originalnych nahradnych dielov ma za nasledok stratu zaruky!
Plati: Pri vymene komponentov / dielov pouzivajte iba origindlne nahradné diely.
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Pri objednavani dielov pouzite servisny formular, ktory najdete na konci tohto navodu na obsluhu. Vzdy uvadzajte typ
stroja, ¢islo ndhradného dielu a jeho nazov. Aby sa predi$lo nezhoddm, odporiéame spoloéne s objedndvkou zaslat aj
kdpiu vykresu rozpadu nahradnych dielov, na ktorom Vami pozadované diely oznacite.

Alebo vyuzite moznost online objednavky prostrednictvom katalégu nahradnych dielov alebo formulara
Ziadosti o nahradné diely na nasej domovskej stranke.

Adresu pre objednanie dielov najdete v kontaktoch na zakaznicky servis.

(PL) Dzieki czesciom zamiennym firmy HOLZMANN stosujq Panstwo takie czesci, ktére sa ze sobg na wzajem idealnie
dopasowane. Optymalna doktadnos$¢ dopasowania czesci skraca czas montazu i wydtuza zywotnos¢ catosci maszyny.

NOTYFIKACIJA
Montaz innych czesci niz oryginalne powoduje utrate gwarancji!

Zatem, nalezy mie¢ na uwadze, ze: Przy wymianie komponentdw/czesci nalezy uzywaé wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych

ERSATZTEILE / SPARE PARTS

HOLZ

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy korzysta¢ z formularza serwisowego, ktéry znajduje sie na koncu niniejszej
instrukcji. Zawsze nalezy podac typ maszyny, numer czesci zamiennej i oznaczenie. Aby uniknaé¢ nieporozumien, zalecamy
dofaczenie do zamdwienia czesci zamiennych kopii rysunku czesci, na ktérym wyraznie zaznaczono wymagane czesci
zamienne. Alternatywnie, prosimy skorzysta¢ z opcji zamoéwienia online poprzez katalog czes$ci zamiennych lub
formularz zapytania o cze$ci zamienne na naszej stronie internetowej.

Adres do sktadania zamdwien znajduje sie w zaktadce Adresy Dziatéw Obstugi Klienta we wstepie do niniejszej dokumentaciji.
(IT) Con le parti di ricambio Holzmann utilizzate pezzi di ricambio che combaciano e sono adatti tra loro. L'esattezza di
adattamento ottimale dei pezzi accorcia i tempi di montaggio e aumenta la durata di vita.

NOTA

Il montaggio di altre parti di ricambio diverse da quelle originali causa la perdita della garanzia!
Pertanto vale la regola: Per la sostituzione di componenti/parti utilizzare solo parti di ricambio originali

Per ordinare parti di ricambio usare il modulo dell'assistenza che trovate al termine di queste istruzioni. Indicare sempre il
tipo di macchina, il numero di parte di ricambio e la denominazione. Per evitare incomprensioni, si raccomanda di allegare
agli ordini di parti di ricambio una copia del disegno delle parti di ricambio, su cui sono contrassegnate le parti di ricambio
richieste. Oppure utilizzate I'opzione di ordinazione online tramite il catalogo ricambi o il modulo di richiesta
ricambi sulla nostra homepage

L'indirizzo per gli ordini si trova sotto gli indirizzi dei centri di assistenza clienti nella prefazione di questa documentazione.
(NL) Met reserveonderdelen van Holzmann gebruikt u reserveonderdelen welke speciaal op elkaar zijn afgestemd. De
optimale nauwkeurigheid van de onderdelen verkort de montagetijden en verhoogt de levensduur.

LET OP

Door de montage van andere dan de originele reserveonderdelen vervalt de garantie.
Vandaar geldt: Gebruik voor het vervangen van componenten/onderdelen alleen originele reserveonderdelen.

Gebruik a.u.b. het serviceformulier aan het eind van deze handleiding voor het bestellen van reserveonderdelen. Vermeld
steeds machinetype, reserveonderdeelnummer alsook de benaming. Om misvattingen te voorkomen raden we aan bij de
bestelling van reserveonderdelen een kopie van de tekening erbij te leggen waarop de benodigde reserveonderdelen
duidelijk gemarkeerd zijn. Of gebruik de online-bestelmogelijkheid via de catalogus resp. het aanvraagformulier
voor reserveonderdelen op onze homepage

Het besteladres ziet u onder adres van de klantendienst in het voorwoord van deze documentatie.
(SE) Med HOLZMANN-reservdelar anvander du reservdelar som ar anpassade till varandra. Delarnas optimala
passnoggrannhet forkortar monteringstiderna och ékar livslangden.

UPPLYSNING

Inmonteringen av andra delar an originalreservdelar leder till att garantin slutar galla!
Darfér galler: Anvand endast originalreservdelar vid byte av komponenter/delar

Vid bestédllning av reservdelar anvander du serviceformularet i slutet av denna anvisning. Ange alltid maskintyp
reservdelsnummer och beteckning. Fér att férebygga missforstdnd rekommenderar vi att du bifogar en kopia pd
reservdelsritningen dar de erforderliga reservdelarna ar entydigt markerade. Eller anvand madjligheten att bestdlla
online via reservdelskatalogen resp. bestallningsformularet for reservdelar pa var hemsida

Bestallningsadressen finns under kundtjanstadresserna i forordet till denna dokumentation

(DE) Den elektronischen Ersatzteilkatalog finden Sie auf unserer Homepage (Ersatzteile)

(EN) For electronic spare-parts catalogue please refer to our homepage (spare-parts

(ES) Encontrara el catalogo electrdénico de piezas de recambio en nuestra pagina web (piezas de recambio)
(FR) Vous pouvez trouver le catalogue électronique des piéces détachées sur notre page d'accueil (piéces détachées)
(C2) Elektronicky katalog néhradnich dild najdete na nasi domovské strance (Nahradni dily)

(SK) Elektronicky kataldg nahradnych dielov najdete na nasej domovskej stranke (Nahradné diely)

(PL) Elektroniczny katalog czesci zamiennych mozna znalezé na naszej stronie internetowej (czeséci zamienne)
(IT) Potete trovare il catalogo elettronico dei ricambi sulla nostra homepage (ricambi)

(NL) De elektronische catalogus voor reserveonderdelen is te vinden op onze homepage (reserveonderdelen)
(SE) Den elektroniska reservdelskatalogen hittar du p& var hemsida (reservdelar)
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76.2 Explosionszeichnung / explosion drawing / Vista de despiece / Vue
éclatée / Rozpadovy vykres / Rozpadovy vykres / / Rysunek
eksplozyjny / Disegno esploso / Explosietekening / Explositionsritning
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T/ SS
#* name Qty| = name Qty #* name Qty
1 base 1| 67 M6 x 14 cross pan head screw 3 132 link plate 1
2 rubber foot 4 | 68 @6 spring washer 8 133 safty cover 1
3 |M4x12 cross pan head tapping screw| 4 | 69 [M6x10 Large flat head cross nonstandard screw| 1 134 spring of blade cover 1
4 p2x4 rivet 5|70 supporting plate 1 135 transparent cover pad (large) 1
5 scale 1 (71 M6 lock nut 2 136 Rubber stop (square) 1
6 M8x55 outer hexgon screw 1| 72 axis 1 137 M6x7 flat head cross pan head screw 1
7 73 location sleeve 2 138 Transparent cover spring plate 1
8 M6 x25 small knob 2 | 74 spring 1 139 lower guard 1
9 75 M10x80 Stud bolt 1 140 Mo 14 external non standard screw 1
10 M5 anti loose screw 1| 76 Locking screw rod 1 141 dust bag 1
11 hack lever 2 | 77 M&x25 allen setting screw 1 142 dust nozzole 1
12 plate 2|78 M8 nut 1 143 MEx25 allen screw 2
13 M&X20 butterfly screw 4| 79 M5 x 25 small knob 1 144 M6 nut 2
14 M5x20 cross pan head screw 7 | 80 spring 1 145 M6 %35 exteral hexgon screw 1
15 M6x 10 cross pan head screw 4 | 81 (p10xp28x3 plain wahser 1 146 depth adjust nut 1
16 anti-tipper 1| 82 M10 anit loose nut 2 147 6 wahser small 1
17 steel piece 2 | 83 p45xp30%35 liner bearing 4 148 belt (10P1560) 1
18 fence 1] 84 slide 2 149 belt cover 1
19 M6x 32 butterfly screw 2 | 85 (544 pin 2 150 MEx20 allen screw 3
20 @8 flat washer 4 | 86 rear cover 1 151 MEx16 allen screw 3
21 M8x 25 allen screw 2 | 87 hook 2 152 front cover 1
22 08 spring washer 4 | 88 M8 x 18 flange face screw 1 153 M6x 16 allen screw left 1
23 M8x 35 allen screw 2 | 89 outer flange 1 154 @6 spring washer left 1
24 rail left 1 | 90 sawblade location ring 1 155 6 spring washer thick 1
25 rail right 1| 91 saw balde 1 156 driving wheel (big) 1
26 @12 Plain bearing 1| 92 inner flange 1 157 28 circlip 1
27 M5 10 crossing sunk screw 1| a3 M5 x40 cross pan head screw 2 158 cover plate 1
28 locking nut 1| 94 @5 washer 9 159 Self locking locker 1
29 locking rod 1| 95 front end cover 1 160 Self locking taper spring 1
30 handle of setting bracket 1| 96 gasket 1 161 |ST6x 18 cross pan head tapping screw (left) 2
31 05 flat washer 9 | 97 6003 bearing 1 162 lifting handle 1
32 M5 x10allen screw 1| 98 bearing pressure cover 1 163 M5 x50 cross pan head screw 2
33 positioning handle 1 | 99 @4 spring washer 2 164 upper cover 1
34 Compression spring 1 | 100 M4x12 cross plan head screw 2 165 fix pin 2
35 101 output shaft 1 166 Self locking button connector 1
36 102 4x4x8 flat key 1 167 miro switch right 1
37 handle for turnable table 1 | 103 big gear 1 168 miro switch left 1
38 Turntable pad 1 | 104 15 shaft circlip 1 169 spring of switch 1
39 M5x35 allen non-standard screw 1 | 105 HK1010 needle bearing 1 170 switche button 1
40 small plate 1 | 106 label 1 171 switch 1
41 M4x8 corss pan head screw g | 107 M6x 10 allen setting screw 2 172 ST3.9x%14 cross pan head tapping screw 7
42 table insert 1 | 108 blade case 1 173 ST3.9%10 cross pan head tapping screw 1
43 turnable table 1| 109 Limiting sleeve 1 174 handle 1
44 indicator 1 |110 6001 bearing 1 175 ¢ 5 toothed washer (white) 1
45 M5x 10 cross pan head screw 17 [ 111 4x4x20 flat key 1 176 Connection buckle 1
46 8 plain washer big 1 |112 axis 1 177 pressure plate 1
47 M8 lock nut 2 | 113 brush holder cap 2 178 wire sleeve 1
48 bevel scale 1 |114 carbon brushes 2 179 plug 1
49 M& 20 external hexagon screw 2 | 115 brush holder 2 180 1010 flat washer 1
50 head barcket 1 |116 M5 %35 cross pan head screw 4 181 M8 hexgon screw 2
51 locking pin 1 (117 motor housing 1 182 M5 flat head crss pan head tapping screw | 5
52 locking spring 1 |118 label on motor 1 183 607bearing 1
53 locking cap 1 |119 stator 1 184
54 @3x 16 pin 1 | 120 ST4.8x65 cross pan head tapping screw 2 185
55 height limiting block 1 |121 air seal ring 1 186
56 08 washer 2 | 122 6000 bearing 1 187
57 |Half round ball shoulder screw (short)|] 1 | 123 rotor 1 138
58 bearing plate 2 | 124 6002 bearing 1 189
59 M4x10 cross pan head screw 1 [125 motor bracket 1 190
60 bevel indicator 1 |126 M8x 25 allen setting screw 1 191
61 bracket 1 | 127 driving wheel (small) 1 192
62 limting column 2 | 128 wheel 2 193
63 M10 hexagon nut (thin) 1 | 129 @5 wahser 2 194
64 06 flat washer g | 130 washer small 1 195 indcutor 1
65 Angle block (adjusting block) 1 |131 screw of link 1 196 capacitor 0.33uf
66 M6 16 non standard screw 1
& name Qty| # name Qty # name Qty
01 M5x12 cross pan head screw 1 [ 09 M4x 8 cross pan head screw 2 017 M4x6 cross pan head screw 2

"oz 05 washer 1 | 010 fron cover of LED 1 018 tansfer 1

03 06 flat washer 1 [011 laser seat 1 019 ST2.9x6 cross pan head tapping screw 2
04 pressing plate 1 [ 012 M4 x4 allen setting screw 1 020 indicate light 1
05 Fastening handle 1 [ 013 LED 1 021 indicate light cover 1
06 link 1 [014 rear cover of LED 1 022 switch of laser 1
a7 M6 20 butterfly knob 1 | 015 laser 1 023
08 Positioning rod 1 | 016 claper 2
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1.) Gewdhrleistung:

HOLZMANN gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren flr den
nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOZMANN weist ausdriicklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des Sortiments flr
den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,,Bestimmungen® angefiihrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN nach eigenem
Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung:

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN abgeholt oder vom Handler an
HOLZMANN gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN werden nicht akzeptiert
und kénnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von HOLZMANN Ubermittelten
RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und Reklamations- und
Retourenbearbeitung durch HOLZMANN nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen:

a) Gewadhrleistungsanspriiche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der
Originalrechnung oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der
Anspruch auf Gewahrleistung, wenn das Gerat nicht komplett mit allen Zubehdorteilen zur Abholung gemeldet
wird.

b) Die Gewéhrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am
Gerat aus. Defekte aufgrund einer unsachgemaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler
werden ebenfalls nicht

als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohlebiirsten, Fangsacke, Messer, Walzen,
Schneideplatten, Schneideeinrichtungen, Flihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter,
Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken, Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch
Fehlgebrauch des Gerates ( nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend ) oder durch
Nichtbeachtung der Bedienungs- und Wartungsanleitungen, oder hoéhere Gewalt, durch unsachgemaBe
Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht autorisierte Werkstatten oder den Geschéftspartnern
selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN Ersatz- oder Zubehérteilen, verursacht sind.
e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten
Gewahrleistungsanspriichen werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéaftspartnern oder
Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung
gemaB des Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der Fa. HOLZMANN.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fur den Geschéftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das
Gerat direkt bei der Fa. HOLZMANN erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerdauBerung
des Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen:

Die Fa. Holzmann haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriiche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle

wegen eines Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. Die Fa. Holzmann besteht
auf das gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kénnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten
Fachfirmen durchgeflihrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN-Maschinen GmbH weiterhin gerne mit
Service und Reparatur zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage, unter Angabe
der Informationen siehe C) an unseren Kundendienst oder senden Sie uns Ihre Anfrage einfach per umseitig
beiliegendem Formular ein.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

oder Nutzen sie das Online Reklamations.- bzw. Ersatzteilbestellformular zur Verfligung gestellt auf unserer
Homepage: www.holzmann-maschinen.at unter der Kategorie Service/News

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at 173
KAP305]L



http://www.holzmann-maschinen.at/

MANN

EMASCHINEN GUARANTEE TERMS (EN)

O
TrSs
79 GUARANTEE TERMS (EN)

1.) Warranty:

For mechanical and electrical components Company Holzmann Maschinen GmbH garants a warranty period of
2 years for DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase
of the final consumer (invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace
the machine at its own discretion.

2.) Report:

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer
has to report in written form the occurred defect to Holzmann. If the warranty claim is legitimate, Holzmann
will pick up the defective machine from the dealer. Returned shippings by dealers which have not been
coordinated with Holzmann will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us - we won't
accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations:

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading
partner of Holzmann is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to
the machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine.
Defects due to incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims
either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates,
cutting devices, guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches,
belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a
purpose which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical
manipulations by not authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare
parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated
warranty claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or
dealer’s invoice according to the cost estimate (incl. freight costs) of Holzmann.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized Holzmann dealer who directly
purchased the machine from Holzmann. These claims are not transferable in case of multiple sales of the
machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities:

The liability of company Holzmann is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or

loss of earnings due to defects during the warranty period will not be accepted.

Holzmann insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part / repair service cost inquiry by filing
the SERVICE form on the following page and send it:

via Mail to info@holzmann-maschinen.at

or use the online complaint.- or spare parts order formula provided on our homepage www.holzmann-maschinen.at under
the category service/news.
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1.) Garantia:

Para los componentes eléctricos y mecanicos, HOLZMANN concede una garantia de 2 afios para el uso no
comercial.

Para el uso comercial, hay un periodo de garantia de 1 afio a partir de la fecha de compra del usuario
final/comprador. HOLZMANN sefiala expresamente que no todos los articulos de la gama estan destinados al
uso comercial. Si durante este periodo se producen defectos que no estén excluidos en los detalles enumerados
en el punto "Disposiciones", HOLZMANN reparara o sustituira el aparato a su discrecion.

2.) Notificacion:

El distribuidor notificara por escrito a HOLZMANN el defecto que se ha producido en el aparato. En caso de
gue la reclamacion de garantia sea legitima, HOLZMANN recogera el aparato en el distribuidor o éste lo enviara
a HOLZMANN. No se aceptaran las devoluciones que no hayan sido coordinadas previamente con HOLZMANN.
Todas las devoluciones deberan llevar un nimero RMA proporcionado por HOLZMANN. De lo contrario,
HOLZMANN no podra aceptar la mercancia ni procesar la reclamacion ni la devolucion.

3.) Disposiciones:

a) Solo se aceptaran reclamaciones de garantia si se adjunta al aparato una copia de la factura original o del
recibo de compra del socio comercial de Holzmann. La reclamacion de garantia expirara si el aparato no se
envia completo con todos los accesorios.

b) La garantia no incluye trabajos de comprobacidon, mantenimiento, inspecciéon o de servicio gratuitos en el
aparato. Los defectos ocasionados por un uso incorrecto por parte del usuario final o su distribuidor tampoco
estaran cubiertos por la garantia.

c) Quedan excluidos los defectos en las piezas de desgaste, como p. ej., escobillas de carbdn, bolsas
colectoras, cuchillas, rodillos, placas de corte, dispositivos de corte, guias, acoplamientos, juntas, impulsores,
hojas de sierra, aceites hidraulicos, filtros de aceite, mordazas deslizantes, interruptores, correas, etc.

d) Quedan excluidos los dafios en los aparatos ocasionados por un uso inadecuado, un uso indebido del aparato
(no conforme a su finalidad de uso normal) o por un incumplimiento de las instrucciones de uso y de
mantenimiento, o por fuerza mayor, por reparaciones inadecuadas o modificaciones técnicas llevadas a cabo
por talleres no autorizados o por los propios socios comerciales, por el uso de piezas de recambio o accesorios
no originales de HOLZMANN.

e) Los gastos (gastos de transporte) y costes incurridos (gastos de inspeccion) en caso de reclamaciones de
garantia no justificadas se facturaran al socio comercial o distribuidor después de que nuestro personal
especializado haya realizado las comprobaciones.

f) Aparatos fuera del periodo de garantia: las reparaciones sdlo se llevaran a cabo tras el pago por adelantado
o la factura del distribuidor con arreglo a la estimacion de costes (incluidos los gastos de transporte) de la
empresa HOLZMANN.

g) Las reclamaciones de garantia sélo se concederan a los socios comerciales de un distribuidor de HOLZMANN
gue haya comprado el aparato directamente a la empresa HOLZMANN. Estas reclamaciones no se podran
transferir en caso de que el aparato se venda varias veces

4.) Reclamaciones por dafios y perjuicios y otras responsabilidades:

En todos los casos, la responsabilidad de la empresa Holzmann se limita al valor del aparato. No se
aceptaran reclamaciones por dafios y perjuicios debido al mal funcionamiento, defectos, dafios indirectos o
pérdidas de ingresos ocasionados por un defecto durante el periodo de garantia. La empresa Holzmann
insiste en su derecho legal a una mejora posterior del aparato.

SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE

Una vez expirado el periodo de garantia, los trabajos de reacondicionamiento y de reparacién sélo podran ser
llevados a cabo por empresas especializadas debidamente cualificadas. HOLZMANN-Maschinen GmbH estara
encantado de seguir apoyandole con su servicio de atencién al cliente y de reparaciones. En este caso, realice
una consulta no vinculante a nuestro servicio postventa para obtener informacion sobre los costes indicando
los datos que figuran en el punto C) o envienos su consulta utilizando el formulario que se encuentra en la
siguiente pagina.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

o utilice el formulario de reclamacién o de pedido de piezas de recambio online que encontrarda en nuestra
pagina web: www.holzmann-maschinen.at en el apartado Servicio de atencion al cliente/Noticias
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GARANTIE ET SERVICE (FR)

1.) Garantie:

Toutes les machines HOLZMANN MASCHINEN GmbH, sont garanties dans les composants mécaniques et
électriques, 2 ans pour une utilisation privée, et 1 an pour une utilisation professionnelle ou industrielle, a
partir de la date de la facture de vente au client final. En cas de défauts pendant cette période, qui ne sont
pas exclus par le paragraphe 3, HOLZMANN peut réparer ou remplacer la machine a sa propre discrétion.

2.) Rapport :

Afin de vérifier la légitimité des réclamations en garantie, le consommateur doit contacter son revendeur. Le
distributeur est tenu d'informer par écrit le défaut détecté a HOLZMANN. Si la demande de garantie est
légitime, et le retour est approuvé, HOLZMANN fera le ramassage de la machine défectueuse du I'entrepot du
distributeur. HOLZMANN fournira d'un numéro RMA pour faire le suivi de la réparation. Aucune garantie ne
sera acceptée, par les distributeurs sans accord et coordination de HOLZMANN.

3.) Procédures :

a) Seulement seront acceptées les demandes en garantie, a condition d "ajouter a la machine, une copie de la
facture originale ou du ticket de caisse, du distributeur autorisé HOLZMANN. Toute demande de garantie est
nulle, si les accessoires fournis avec la machine ne sont pas retournés.

b) La garantie ne comprend pas | “entretien gratuit, | "entretien normal, | “inspection ou travaux techniques
sur la machine. Les défauts résultant d‘une mauvaise utilisation par I'utilisateur final ou le revendeur ne seront
pas acceptées comme garantie. Exemples : utilisation d'un carburant inadéquat, les dommages aux réservoirs
a cause d'eau gelée, garder le carburant dans le réservoir pendant ['hiver, les outils fournis,
etc., sauf qu’'un dommage initial que doit étre réclamé immédiatement aprés réception et vérification de la
machine.

c) Les défauts des piéces d'usure sont exclues de la garantie, par exemple, les charbons, sacs de collecte, des
fers, des vérins, des lames de coupe, embrayages, joints, roues, lames de scie, courroies, extensions, les
huiles hydrauliques, filtres a huile / chaines / carburant, bouchons, etc.

d) Sont également exclus les dommages a la machine causés par une mauvaise manipulation, si elle est
utilisée a des fins dont la machine n‘a pas été concgu, en ignorant les instructions d'utilisation, de force majeure,
les réparations ou manipulations techniques par des ateliers non autorisés ou par le client, ['utilisation de
piéces de rechange ou des accessoires non-originaux HOLZMANN.

e) Aprés inspection par notre personnel qualifié, les co(its pour le travail de réparation, et les colits de transport
et les colits de réclamations de garantie non Iégitimes seront supportés par le client final ou le distributeur.
f) Dans le cas de machines défectueuses en dehors de la période de garantie, il suffit de procéder a la
réparation, aprés le paiement de la facture, ou bien avec la facture du distributeur en fonction de I'estimation
des colts par HOLZMANN, compris les frais de transport.

g) La garantie ne peut accorder qu’aux clients des revendeurs agréés HOLZMANN, qui ont acheté la machine
directement a HOLZMANN. Ces droits ne sont pas transférables en cas de multiples ventes de la machine.

4.) Les demandes d “indemnisation et autres passifs :

La responsabilité de HOLZMANN MASCHINEN est limitée dans tous les cas, a la valeur des produits. Les
demandes d‘indemnisation en raison de mauvais résultats, les dommages ou la perte de revenu due a des
défauts pendant la période de garantie ne seront pas acceptés. HOLZMANN MASCHINEN insiste sur son droit
a l'amélioration subséquente de la machine.

SERVICE

Apres |'expiration de la période de garantie, les travaux de réparation et de réparation peuvent étre effectués
par des sociétés spécialisées appropriées. HOLZMANN-Maschinen GmbH est également heureux de vous aider
avec le service et les réparations. Dans ce cas, faites une demande de co(it sans engagement, en indiquant
les informations voire C) a notre service client ou envoyez-nous simplement votre demande en utilisant le
formulaire fourni au verso.

E-mail: info@holzmann-maschinen.at

ou utilisez le formulaire de réclamation en ligne ou de commande de piéces détachées disponible sur notre
page d'accueil: www.holzmann-maschinen.at dans la catégorie Service / News.
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ZARUCNI PODMINKY (C2)

1.) Zaruka:

Spole¢nost HOLZMANN poskytuje zaruku na mechanické a elektrické ¢asti stroje v trvani 2 let pro nekomeréni
pouziti vyrobku a v délce 1 rok pfi pouZiti pro ucel podnikani, a to pocinaje datumem nakupu stroje. Spolecnost
HOZMANN vyslovné upozorfiuje na to, Zze ne vSechny vyrobky z jejiho sortimentu jsou uréeny pro komercni
pouziti. Dojde-li v rdmci vyse uvedenych Ihit k zdvadam, které nejsou vylouéeny podminkami uvedenymi
v Casti "Podminky", pak spoleCnost HOLZMANN opravi nebo vyméni zafizeni/stroj podle vlastniho uvazeni.

2.) Reklamace / Hlaseni zavad:

Pro ovéreni opravnénosti reklamace musi kupujici kontaktovat prodejce. Prodejce nasledné pisemné nahlasi
reklamovanou zavadu spolecnosti HOLZMANN. V pfipadé opravnéné reklamce vyzvedne spolecnost
HOLZMANN reklamovany vyrobek

u prodejce. Zasilky prodejce, které nebyly pfedem koordinovany a schvaleny spolec¢nosti HOLZMANN nebudou
akceptovany.

3.) Podminky:

a) Reklamace budou akceptovany pouze tehdy, pokud spolec¢né s vyrobkem bude dodana kopie originalni
faktury nebo pokladniho dokladu autorizovaného prodejce spole¢nosti Holzmann. Naroky ze zaruky zanikaji v
pfipadé, Ze stroj nebyl dodan kompletni nebo se strojem nebylo dodano jeho prislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatné kontroly, Gdrzbu, inspekci nebo servisni prace na stroji. Zavady
zplsobené nespravnym pouzitim koncovym uZivatelem nebo prodejcem stroje nebudou rovnéz akceptovany
jako reklamace.

c) Vylouceny jsou zavady na spotrebnich dilech: uhlikové kartacky, odpadni vaky, noze, valce, fezaci desky,
fezaci zafizeni a ostfi, vedeni, spojky, tésnéni, obézna kola, pilové listy, hydraulické oleje, olejové filtry,
posuvné Celisti, spinace, retézy atd.

pouzitim vyrobku pro jiné nez jeho b&Zné Gcely, nedodrzenim navodu na obsluhu a pokynl k udrzbé&, vyssi
moci, dale pak opravy nebo technické zmény a Upravy neautorizovanou dilnou nebo samotnym koncovym
uZivatelem a pouzitim neoriginalnich dilG nebo ptislusenstvi, které nejsou od spoleénosti Holzmann.

e) Vzniklé naklady (ndklady na prepravu) a vydaje pfi neopravnénych reklamacich budou po kontrole nasimi
kvalifik-ovanymi pracovniky vyfakturovany zékaznikovi nebo prodejci.

f) Vadné vyrobky po uplynuti zaru¢ni doby: Oprava bude provedena pouze na zakladé thrady zalohové faktury
nebo

na zédkladé faktury prodejce podle nacenéni opravy (véetné nakladd na prepravu) spole¢nosti Holzmann.

g) Naroky ze zaruky budou uznény pouze zékaznikim prodejce spole¢nosti Holzmann, ktery vyrobek pofidil
primo u spolec¢nosti Holzmann. Tyto naroky jsou v pfipadé preprodeje vyrobku neprenosné.

4.) Reklamace o nahradu skody a jiné naroky:

Odpovédnost spole¢nosti Holzmann je ve vSech pfipadech omezena do vysSe hodnoty zbozi. Naroky na na-
hrady sSkody

z dGvodu nedostate¢ného vykonu stroje, nedostatk nebo z nich vyplyvajicich vad nebo vypadkl v obratu
kvili zdvadé vzniklé v zaruéni dobé nebudou uznany. Spole¢nost Holzmann trva na svém zdkonném pravu
provést vylepseni vyrobku.

SERVIS

Po uplynuti zaru¢ni doby mohou byt opravy realizovany i u neautorizovanych servisnich firem. K dispozici je
Vam samoziejmé i nadale servis spole¢nosti HOLZMANN-Maschinen GmbH. V takovém pfipadé uplatnéte Vase
nezavazné poptavky/reklamace s udaji dle bodu C) na nas zdkaznicky servis nebo nam poslete vyplnény
prilozeny servisni formular.

Mail: info@holzmann-maschinen.at nebo pouZijte online formuléF pro reklamace ¢&i objednani nahradnich dild
uvedeny na nasi webové strance:www.holzmann-maschinen.at pod sekci Service/News.
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ZARUCNE PODMIENKY (SK)

1.) Zaruka:

Spolo¢nost HOLZMANN Maschinen poskytuje zdruku na mechanické a elektrické c&asti stroja v trvani
2 rokov na stkromné pouzitie vyrobku a v dizke 1 rok pri pouZiti pre tcel podni-kania, a to po¢nic datumom
nakupu stroja. V pripade vyskytu poruchy v priebehu za-ru¢nej doby, ktora sa nevyskytla za okolnosti podla
bodu 3, spoloénost Zipper po postdeni stroj opravi alebo vymeni.

2.) Reklamacia / hlasenia zavad:

Pre preverenie opravnenosti reklamdcie musi kupujuci kontaktovat predédvajliceho; ten nahldsi pisomne
vzniknutd poruchu spolo¢nosti HOLZMANN. V pripade opravnenosti reklamécie zaisti spolo¢nost HOLZMANN
vyzdvihnutie chybného vyrobku u predavajlceho. Zasielky, ktoré neboli dopredu odsuhlasené so spolo¢nostou
HOLZMANN nebudu akceptované a prevzaté.

3.) Podmienky:

a) Reklamacie budu akceptované len za predpokladu, Ze spolo¢ne so strojom bude predloZzena kdpia originalnej
faktary alebo kupneho dokladu vydaného autorizovanym predajcom HOLZMANN. Zarucny narok zanika, ak
nie je stroj pripraveny na vyzdvihnutie kompletny vratane celého prislusenstva.

b) Zaruka zahfna bezplatné odstranenie vsetkych chyb stroje, ktoré obmedzujd spravnu funkciu stroja a su
spOsobené chybou materialu alebo vyrobnou chybou, nie pouzivatelom alebo predavajucim. Napr.: pouZzitim
nevhodného paliva, poskodenim mrazom, zanechanym palivom v nadrzi cez zimné obdobie a pod.

c) Zo zaruky sU vynaté spotrebné diely ako napr.: uhlikové kefky, zachycovacie vrece, n6z, valce, rezacie
dosky, rezacie zariadenie, vedenie, spojky, tesnenia, kolieska, listy pily, Stiepacky, Stiepacie kliny, predizenie
Stiepacich klinov, hydraulické oleje , olejové, - vzduchového a benzinového filtra, remene, zapalovacie sviecky,
voditka a pod.

d) Dalej st vyniaté poskodenia stroja spdsobené: nespravnym pouzivanim, pouzitim na iné ako uvedené tcely;
nedodrzanim navodu na obsluhu a udrzbu; vySSou mocou; opravami alebo technickymi zmenami stroja
neautorizovanym servisom alebo priamo zakaznikom. Pouzitim inych ako originalnych dielov a prisluSenstva
znaCcky HOLZMANN.

e) Vzniknuté naklady (prepravné a pod.) pri neopravnenej reklamacii, zistené naSimi kvalifikovanymi
pracovnikmi, budu fakturované zékaznikovi alebo predajcovi.

f) Stroje mimo zaruénl dobu: Opravy sa budl vykonavat na zdklade predplatby alebo faktiry predajca
na zaklade kalkulacie (vratane prepravného) firmy HOLZMANN.

g) Zaruka sa vztahuje iba na zdkaznikov, ktori zaklpili stroj u autorizovaného predajcu HOLZMANN, ktory
stroj vydal priamo u firmy HOLZMANN. Zaruka nie je prenosna pri prepredaji stroja.

4.) Reklamacia o nahradu skody a iné naroky:

Zodpovednost spolo¢nosti HOLZMANN je vo vSetkych pripadoch obmedzend do vysky hodnoty tovaru.
Néroky na nadhradu Skody z dovodu nedostato¢ného vykonu stroja, nedostatkov alebo z nich vyplyvajucich
vad alebo vypadkov v obrate kvdli zdvade vzniknuté v zaruénej dobe nebudl uznané. Spolo¢nost

HOLZMANN trv4 na svojom zédkonnom prave vykonat zlepsenia produktu.

SERVIS

Po uplynuti zaruénej doby mézu byt opravy realizované aj u neautorizovanych servisnych firiem. K dispozicii
je Vam samozrejme aj nadalej servis spoloCnosti HOLZMANN-Maschinen. V takom pripade uplatnite Vase
nezavazného dopytu / reklamacie s Udajmi podla bodu C) na nas zdkaznicky servis alebo nam poslite vyplneny
priloZzeny servisny formular.

Mail: info@holzmann-maschinen.at alebo pouzite online formular pre reklamacie ¢i objednanie nahradnych
dielov uvedeny na nasej webovej stranke: www.holzmann-maschinen.at pod sekcii Service/News.
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1.) Gwarancja:

Firma HOLZMANN udziela 2-letniej gwarancji na elementy elektryczne i mechaniczne w przypadku uzytku
niekomercyjnego;

w razie uzytku komercyjnego, obowigzuje 1-roczny okres gwarancji, poczawszy od momentu zakupu przez
uzytkownika koncowego/kupujacego. HOLZMANN wyraznie zaznacza, ze nie wszystkie artykuty z oferty sq
przeznaczone do uzytku komercyjnego. W przypadku wystgpienia wad w wyzej wymienionych
terminach/usterek, ktére nie wynikajg z wylaczen wymienionych w "Postanowieniach", firma HOLZMANN
dokona naprawy lub wymiany urzadzenia wedtug wtasnego uznania.

2.) Zgtoszenie:

Sprzedawca zgtasza firmie HOLZMANN pisemnie zaistniatg wade urzadzenia. Jesli roszczenie gwarancyjne jest
uzasadnione, urzadzenie zostanie odebrane od sprzedawcy z ramienia firmy HOLZMANN lub wystane do firmy
HOLZMANN przez tegoz sprzedawce. Zwroty bez wczesniejszego uzgodnienia z firmg HOLZMANN nie sq
akceptowane i moga nie by¢ przyjete. Kazda zwracana przesytka musi by¢ opatrzona numerem RMA nadanym
przez firme HOLZMANN, w przeciwnym razie przyjecie i rozpatrzenie reklamacji oraz zwrot towaru przez firme
HOLZMANN nie bedzie mozliwe.

3.) Postanowienia:

a) Roszczenia gwarancyjne sq przyjmowane tylko wtedy, gdy do urzadzenia doftaczona jest kopia oryginalnej
faktury lub paragonu sprzedazy od partnera handlowego firmy Holzmann. Roszczenie gwarancyjne wygasa,
jesli urzadzenie nie zostanie zgtoszone do odbioru wraz ze wszystkimi akcesoriami.

b) Gwarancja nie obejmuje bezptatnych przegladéw, konserwacji, przegladéw i prac serwisowych na
urzadzeniu. Usterki spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem przez uzytkownika koncowego lub jego
sprzedawce rowniez nie sg uznawane

jako objete roszczeniami gwarancyjnymi.

c) Wyklucza sie usterki czesci zuzywajacych sie, takich jak szczotki weglowe, worki do zbierania wiéréw, noze,
walce, ptyty tnace, urzadzenia tnace, prowadnice, sprzegta, uszczelki, wirniki, tarcze pity, oleje hydrauliczne,
filtry oleju, szczeki prowadzace, przetaczniki, pasy itd.

d) Wykluczone sa z gwarancji uszkodzenia urzadzen spowodowane niewlasciwym uzytkowaniem,
niewtasciwym uzyciem urzadzenia (niezgodnym z jego normalnym przeznaczeniem) lub nieprzestrzeganiem
instrukcji obstugi i konserwacji, sita wyzsza, nieprawidtowymi naprawami lub modyfikacjami technicznymi
przez nieautoryzowane warsztaty lub samych partneréw handlowych, uzyciem nieoryginalnych czesci
zamiennych lub akcesoriow w stosunku do firmowych HOLZMANNA.

e) Koszty poniesione (koszty transportu) i wydatki (koszty inspekcji) w przypadku nieuzasadnionych roszczen
gwarancyjnych zostang zafakturowane partnerowi handlowemu lub sprzedawcy po dokonaniu inspekcji przez
nasz personel specjalistyczny.

f) Urzadzenia poza okresem gwarancji: Naprawy takich urzadzen mogg by¢ wykonywane wylgcznie po
wptaceniu zaliczki lub po wystawieniu faktury handlowej zgodnie z kosztorysem (facznie z kosztami transportu)
firmy HOLZMANN.

g) Roszczenia gwarancyjne przystugujg wytacznie partnerom handlowym firmy HOLZMANN, ktdérzy nabyli
urzadzenie bezposrednio od firmy HOLZMANN. Roszczenia te nie sg zbywalne w przypadku kolejnej sprzedazy
urzadzenia.

4.) Roszczenia o odszkodowanie i inne zobowigzania:

We wszystkich przypadkach odpowiedzialno$¢ Holzmanna jest ograniczona do wartosci towaru. Roszczenia
odszkodowawcze z tytutu ztej wydajnosci lub wynikdéw, wad, jak réwniez szkdd nastepczych lub utraty
zarobkdéw z powodu wady w okresie gwarancji nie bedg uwzgledniane. Firma Holzmann ktadzie nacisk na
ustawowe prawo do naprawy urzadzenia.

SERWIS

Po uptywie okresu gwarancyjnego prace konserwacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane przez odpowiednio
wykwalifikowane firmy specjalistyczne. Réwniez firma HOLZMANN-Maschinen GmbH chetnie udzieli Paristwu
dalszego wsparcia w zakresie serwisu i hapraw. W tym przypadku prosimy o wystanie niewigzacego zapytania
o koszty do naszego dziatu obstugi klienta, podajac informacje podane w punkcie C) lub po prostu wysta¢ do
nas zapytanie korzystajac z zataqczonego formularza na odwrocie.

Mail: info@holzmann-maschinen.at
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DICHIARAZIONE DI GARANZIA (IT)

1.) Garanzia:

HOLZMANN concede un periodo di garanzia di 2 anni per i componenti elettrici e meccanici per uso non
commerciale;

in caso di utilizzo commerciale, & prevista una garanzia di 1 anno, a partire dall'acquisto da parte dell'utente
finale/acquirente. HOZMANN sottolinea espressamente che non tutti gli articoli della gamma sono destinati ad
un uso commerciale. Se entro i suddetti periodi/difetti che non si basano sui dettagli di esclusione elencati al
capitolo "Disposizioni", HOLZMANN riparera o sostituira I'apparecchio a propria discrezione.

2.) Comunicazioni:

Il rivenditore comunichera per iscritto a HOLZMANN i difetti che si sono verificati nell'apparecchio. Se la
richiesta di garanzia ¢ giustificata, I'apparecchio viene ritirato presso il rivenditore HOLZMANN o inviato alla
HOLZMANN dal rivenditore stesso. Restituzioni senza previo accordo con HOLZMANN non sono accolte e non
possono essere accettate. Ogni spedizione di ritorno deve essere provvista di un numero RMA fornito da
HOLZMANN, altrimenti I'accettazione della merce e I'elaborazione dei reclami e dei resi da parte di HOLZMANN
non é possibile.

3.) Disposizioni:

a) Il diritto alla garanzia sara accettato esclusivamente se alla macchina sara allegata copia della fattura
originale ovvero dello scontrino di acquisto del rivenditore Holzmann. Il diritto alla garanzia decade qualora,
al momento del ritiro, la macchina non sia completa di tutti gli accessori.

b) La garanzia esclude il controllo, la manutenzione, l'ispezione o gli interventi di assistenza gratuiti
sull'apparecchio. Evetuali anomalie dovute all'uso non conforme alle disposizioni da parte dell’utente finale o
del proprio rivenditore non saranno accettate come diritto alla garanzia.

c) Sono esclusi i difetti delle parti soggette ad usura come spazzole di carbone, sacchetti di raccolta, coltelli,
rulli, piastre di taglio, dispositivi di taglio, guide, giunti, guarnizioni, giranti, lame, oli idraulici, filtri dell'olio,
ganasce scorrevoli, interruttori, cinghie, ecc.

d) Sono esclusi i danni agli apparecchi causati da un uso improprio, da un uso errato dell'apparecchio (non
conforme al suo scopo normale) o dall’inosservanza delle istruzioni per I'uso e la manutenzione, oppure da
cause di forza maggiore, da riparazioni o modifiche tecniche improprie effettuate da officine non autorizzate o
dagli stessi partner commerciali, dall'uso di ricambi o accessori non originali HOLZMANN.

e) I costi sostenuti (costi di trasporto) e le spese (costi di ispezione) in caso di richieste di garanzia ingiustificate
saranno fatturati al partner commerciale o al rivenditore dopo la verifica da parte del nostro personale
specializzato.

f) Dispositivi non coperti da garanzia: Le riparazioni devono essere effettuate solo dopo il pagamento anticipato
o la fattura del rivenditore in conformita al preventivo dei costi (incluse le spese di trasporto) di HOLZMANN.
g) I diritti di garanzia sono concessi solo ai partner commerciali di un rivenditore HOLZMANN che ha acquistato
I'apparecchio direttamente da HOLZMANN. Tali diritti non sono trasferibili in caso di vendite multiple
dell'apparecchio

4.) Diritto al risarcimento danni e ulteriori responsabilita:

In tutti i casi la societa Holzmann risponde solo limitatamente al valore della macchina. Il diritto al
risarcimento danni a causa di cattive prestazioni, anomalie e danni conseguenti ovvero la perdita di

guadagno dovuta a un difetto rilevato durante il periodo di garanzia non saranno riconosciuti. La societa
Holzmann fa valere il diritto alla riparazione della macchina.

ASSISTENZA

Trascorso il periodo di garanzia i lavori di manutenzione e riparazione possono essere eseguiti da ditte
specializzate opportune. Anche la HOLZMANN-Maschinen GbmH continua a essere a vostra disposizione per
I'assistenza e le riparazioni. In tal caso inoltrate una richiesta di preventivo senza impegno, indicando le
informazioni come da punto C) al nostro servizio assistenza clienti o inviateci semplicemente la vostra richiesta
tramite il modulo allegato.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

oppure utilizzare il modulo di reclamo online o il modulo d'ordine dei pezzi di ricambio fornito sulla nostra
homepage: www.holzmann-maschinen.at nella categoria Service/News
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1.) Waarborg:

HOLZMANN verleent voor elektrische en mechanische componenten een garantieperiode van 2 jaar voor niet-
commercieel gebruik;

bij commercieel gebruik bestaat een garantieperiode van 1 jaar, vanaf de aankoop door de
eindverbruiker/koper. HOZMANN wijst er uitdrukkelijk op, dat niet alle artikelen van het assortiment bestemd
zijn voor commercieel gebruik. Treden er binnen de boven genoemde termijnen gebreken op, welke niet
gebaseerd zijn op de in punt ,,Bepalingen™ vermelde details over de uitsluiting, dan zal HOLZMANN naar eigen
goeddunken de machine repareren of vervangen.

2.) Melding:

De handelaar meldt het opgetreden gebrek aan de machine schriftelijk aan HOLZMANN. Als de garantieclaim
gerechtvaardigd is, wordt de machine bij de handelaar door HOLZMANN opgehaald of door de handelaar naar
HOLZMANN gestuurd. Terugzendingen zonder voorafgaand overleg met HOLZMANN worden niet geaccepteerd
en kunnen niet worden aanvaard. Iedere terugzending moet worden voorzien van een door HOLZMANN
aangemeld RMA-nummer, omdat anders de acceptatie van de goederen en de verwerking van klachten en
retouren door HOLZMANN niet mogelijk is.

3.) Bepalingen:

a) Garantieclaims worden alleen geaccepteerd wanneer bij de machine een afschrift van de originele factuur
of de kassabon van de Holzmann handelspartner bijgevoegd is. De garantieclaim vervalt wanneer de machine
niet met alle accessoires compleet voor de afhaling wordt gemeld.

b) De waarborg sluit een gratis controle, onderhoud, inspectie of service-werkzaamheden aan de machine uit.
Defecten op grond van oneigenlijk gebruik door de eindgebruiker of diens handelaar worden ook niet

als garantieclaim geaccepteerd.

c) Uitgesloten zijn defecten aan slijtagedelen, zoals bv. koolborstels, opvangzakken, messen, walsen,
snijplaten, snij-inrichtingen, geleidingen, koppelingen, afdichtingen, looprollen, zaagbladen, hydraulische olie,
oliefilters, geleidebakken, schakelaars, riemen, etc.

d) Uitgesloten zijn schade aan de machines, welke werden veroorzaakt door oneigenlijk gebruik, door verkeerd
gebruik van de machine (niet volgens het normale doel) of door minachting van de bedienings- en
onderhoudshandleidingen of overmacht, door ongepaste reparaties of technische veranderingen door niet
geautoriseerde bedrijven of de handelspartners zelf, door het toepassen van niet-originele reserveonderdelen
en toebehoren van HOLZMANN.

e) Ontstane kosten (vrachtkosten) en uitgaven (inspectiekosten) voor ongeautoriseerde garantieclaims
worden na de beoordeling door ons vakpersoneel, aan de handelspartner of handelaar in rekening gebracht.
f) Machines buiten de garantieperiode: Reparaties worden alleen verricht na vooruitbetaling of factuur van de
handelaar volgens de kostenraming (inclusief vrachtkosten) van de Fa. HOLZMANN.

g) Garantieclaims worden alleen verleend aan de handelspartner van een HOLZMANN handelaar, die de
machine direct bij de firma HOLZMANN heeft aangekocht. Deze claims zijn bij meerdere verkopen van de
machine niet overdraagbaar

4.) Vorderingen tot schadevergoeding en overige aansprakelijkheid:

De firma Holzmann is in alle gevallen alleen aansprakelijk voor de goederenwaarde van de machine.
Vorderingen tot schadevergoeding op grond van slechte prestatie, gebreken, alsook gevolgschade of
inkomstenverlies vanwege een defect tijdens de garantieperiode, worden niet aanvaard. De firma Holzmann
dringt aan op het wettelijke recht op rectificatie van een machine.

SERVICE

Na verloop van de garantieperiode kunnen reparatiewerkzaamheden door desbetreffend geschikte speciale
bedrijven worden uitgevoerd. De HOLZMANN-Maschinen GmbH zal u voortaan graag met service en reparatie
helpen. Stel in dit geval een vrijblijvend verzoek om de kosten onder vermelding van de informatie (zie C)
aan onze klantendienst of stuur u aanvraag gewoon met het bijliggende formulier, zie ommezijde.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

of gebruik het online formulier voor klachten resp. bestellingen van reserveonderdelen, ter beschikking gesteld
op onze Homepage: www.holzmann-maschinen.at onder de categorie Service/News
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GARANTIFORKLARING (SE)

1.) Garanti:

HOLZMANN ger en garanti pa 2 ar for elektriska och mekaniska komponenter for icke-kommersiellt bruk.

for kommersiellt bruk ges en garanti pa 1 ar frdn och med forvarvet. HOLZMANN framhaller uttryckligen att
inte alla artiklar i sortimentet &r avsedda for yrkesmassig anvandning. Om defekter uppstdr inom den ovan
namnda tidsfristen och dessa inte beror pd sddant som inte tdcks av garantin (se “Villkor”) s& kommer
produkten att repareras eller bytas ut av HOLZMANN.

2.) Rapportering:

Aterforsaljaren ska skriftigen meddela HOLZMANN om defekterna. Om garantianspraket &r giltigt kan
maskinen hamtas av HOLZMANN hos aterforséljaren eller skickas till HOLZMANN av aterforsaljaren. Returer
som sker utan foregdende dverenskommelse med HOLZMANN accepteras inte och kan inte tas emot. Alla
returer maste forses med ett RMA-nummer som skickas av HOLZMANN, eftersom HOLZMANN inte kan ta emot
varan och behandla reklamationen/returen annars.

3.) Bestammelser:

a) Garantiansprak godkdnns bara om en kopia pa originalfaktura eller kassakvittot fran Holzmann
handelspartner bifogas maskinen. Garantianspraket upphér att gélla om maskinen, komplett med alla
tillbehodrsdelar, rapporteras fér avhamtning.

b) Garantin utesluter en gratis kontroll, underhall, inspektion eller servicearbeten pad maskinen. Defekter pa
grund av att slutanvandaren eller dennes aterférsaljare anviant maskinen felaktigt accepteras inte heller som
garantiansprak.

c) Defekter pa slitdelar som kolborstar, lyft, knivar, valsar, skérplattor, sk&ranordningar, styrningar,
kopplingar, tatningar, 16phjul, sagblad, hydrauloljor, oljefilter, I6pare, brytare, remmar osv. ticks inte.

d) Skador pa donen som orsakats av felaktig eller olamplig anvandning (inte i enlighet med donens avsedda
anvandning) eller underldtelse att flja instruktionerna i bruks- och underhallsanvisningen, av force majeure
eller av reparationer som utforts av icke-kvalificerade personer eller tekniska modifikationer som utférts av
icke-auktoriserade verkstader eller av affarspartnern sjélv, eller som uppstatt till f6ljd av anvandning av icke-
originaldelar som inte ar frdn HOLZMANN.

e) Kostnader som uppstar vid icke-giltiga garantiansprak, exempelvis frakt- och kontrollkostnader, debiteras
affarspartnern eller dterférsiljaren efter granskning av var kvalificerade personal.

f) Maskiner utanfér garantitiden: Reparation utférs bara mot férskottsbetalning eller aterférsaljarfaktura enligt
offert (inkl. fraktkostnader) frdn Holzmann.

g) Garanti lamnas bara till kunder till en Holzmann aterférséljare, som képt maskinen direkt fr&n Holzmann.
Dessa ansprak kan inte éverféras om maskinen sdlts flera ganger.

4.) Skadestdndsansprdk och 6vrigt ansvar:

Holzmann ansvarar i samtliga fall endast upp till maskinens varuvérde. Skadestandsansprak pa grund av

daliga prestanda, brister och fboljdskador eller férlorad fortjanst pd grund av en defekt under garantitiden
godkanns ej. Holzmann férbehaller sig ratten att reparera en maskin.

SERVICE

N&r garantitiden har gdtt ut kan reparationsarbeten utféras av lampligt specialiserat féoretag. HOLZMANN-
Maschinen GmbH star garna till ditt forfogande med service och reparation. Be i detta fall om en icke-bindande
offert dar du lamnar information (se C) till vdr kundtjénst, eller skicka helt enkelt din férfrégan via formularet
pa nasta sida.

Mail: info@holzmann-maschinen.at

Eller anvand det elektroniska formularet for reklamation eller bestallning av reservdelar som finns p% var
hemsida: www.holzmann-maschinen.at under rubriken Service/News
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Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewadhrleisten zu kénnen, sind wir von Ihnen
und Ihren Eindricken beim Umgang mit
unseren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten
- Fehlfunktionen, die in bestimmten

Betriebssituationen auftreten

- Erfahrungen, die flur andere Benutzer

wichtig sein kénnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail, Fax oder
Post an uns zu senden:

Meine Beobachtungen / My experiences:

PRODUCT MONITORING

We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality
Management policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

- Impressions and for

improvement.

suggestions

- experiences that may be useful for other
users and for product design

- Experiences with malfunctions that occur in
specific operation modes

We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them
to us via FAX, E-Mail or by post:

Name / name:
Produkt / product:
Kaufdatum / purchase date:

Erworben von / purchased from:

E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fir Thre Mitarbeit! / Thank you for your kind cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0

Fax: +43 7289 71562 4
info@holzmann-maschinen.at
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Bitte kreuzen Sie eine der untenstehenden an / Please tick one box from below:

[ ]  Serviceanfrage /
[ |  Ersatzteilanfrage /
Garantieantrag i

service inquiry
spare part inquiry
guarantee claim

1. Daten Antragsteller (* sind Pflichtfelder) / senders information (* required)

* Vorname, Nachname / first name, family name

* StraBe, Hausnummer / street, house number

* PLZ, Ort / ZIP code, place

* Staat / country

* (Mobil)telefon / (mobile) phone
International numbers with country code

* E-Mail

Fax

2. Gerateinformationen / tool information

Seriennummer/serial number:

*Maschinentype/machine type:

2.1 Dbendotigte Ersatzteile / required spare parts

Ersatzteilnummer / Part No® |Beschreibung / description

Anzahl / number

2.2 Problembeschreibung / problem description

Bitte fithren Sie in der Fehlerbeschreibung unter anderem an:

Was hat den Defekt verursacht bzw. was war die letzte durchgefiihrte Tatigkeit, bevor
Thnen das Problem/der Defekt aufgefallen ist?

bei Elektrodefekten: Wurde die Stromzuleitung sowie die Maschine bereits von einem
Elektrofachmann gepriift

Please describe amongst others in the problem:

What has cause the problem/defect, what was the last activity before you noticed the
problem/defect?

For electrical problems: Have you had checked you electric supply and the machine already
by a certified electrician?

3. Bitte beachten

UNVOLLSTANDIG AUSGEFULLTE FORMULARE KONNEN NICHT BEARBEITET
WERDEN!

GARANTIEANTRAGE KONNEN AUSSCHLIESSLICH UNTER BEILAGE DES
KAUFBELEGES/ABLIEFERBELEGES AKZEPTIERT WERDEN.

BEI ERSATZTEILBESTELLUNGEN LEGEN SIE DIESEM FORMULAR EINE KOPIE
DER BETREFFENDEN ERSATZTEILZEICHNUNG BEI! MARKIEREN SIE DARAUF
DIE BENOTIGTEN ERSATZTEILE. DIES ERLEICHTERT UNS DIE IDENTIFIZIE-
RUNG UND ERMOGLICHT SO EINE RASCHERE BEARBEITUNG.

VIELEN DANK!

Additional information

INCOMPLETELY FILLED SERVICE FORMS CANNOT BE PROCESSED!

FOR GUARANTEE CLAIMS PLEASE ADD A COPY OF YOUR ORIGINAL SALES /
DELIVERY RECEIPT OTHERWISE IT CANNOT BE ACCEPTED.

FOR SPARE PART ORDERS PLEASE ADD TO THIS SERVICE FORM A COPY OF THE
RESPECTIVE EXPLODED DRAWING WITH THE REQUIRED SPARE PARTS BEING
MARKED CLEARLY AND UNMISTAKABLE.

THIS HELPS US TO IDENTIFY THE REQUIRED SPARE PARTS FASTLY AND ACCEL-
LERATES THE HANDLING OF YOUR INQUIRY.

THANK YOU FOR YOUR COOPERATION!





