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Cutter with Dust Collection INSTRUCTION MANUAL
Pi3ak i3 nuno36ipHukom IHCTPYKLIS 3 EKCINTYATALUIT
Przecinarka z pochfaniaczem INSTRUKCJA OBSLUGI

Masina de taiat cu colector de praf MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Diamantschneider mit Staubauffangbehélter BEDIENUNGSANLEITUNG

[Hu] Darabol6 porgyiijtével HASZNALATI KEZIKONYV

[sk | Diamantova rezacka s integrovanym odsavanin ~ NAVOD NA OBSLUHU

Diamantova fezatka s odsavanim  NAVOD K OBSLUZE

4157KB







ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 6-2. Switch trigger 11-1. Dust cap

2-1. Bevel scale plate 7-1. Dust box 11-2. Rubber cap

2-2. Knob 7-2. Screw 11-3. Lever

3-1. Base 8-1. Hex wrench 12-1. Rear handle
3-2. Adjusting screw 8-2. Shaft lock 12-2. Front grip

4-1. Triangular rule 9-1. Diamond wheel 12-3. Base

5-1. Notch 9-2. Outer flange 13-1. Limit mark

5-2. For45° bevel cuts 9-3. Hex socket head bolt 14-1. Brush holder cap
5-3. For straight cuts 9-4. Inner flange 14-2. Screwdriver

6-1. Lock-off button

10-1. Rip fence (Guide rule)

SPECIFICATIONS

Model 4157KB
Wheel diameter 180 mm

Max. cutting capacities % 58 mm

45° 29 mm

No load speed (min™") 5,800
Overall length 354 mm

Net weight 5.6 kg

Safety class ay

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END206-3

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

O
~a
®

Read instruction manual.
DOUBLE INSULATION
Do not use the tool upside down.

Do not use the abrasive cut-off wheel.

Do not use the saw blade and diamond
wheel with grooves and openings.

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together with household waste material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible recycling
facility.

OO

ENE024-1
Intended use
The tool is intended for cutting in brick and concrete

without the use of water.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENF100-1

For public low-voltage distribution systems of
between 220 V and 250 V.

Switching operations of electric apparatus cause voltage
fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.31 Ohms it can be
presumed that there will be no negative effects. The
mains socket used for this device must be protected with
a fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.



ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 100 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 111 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : concrete cutting
Vibration emission (ay) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Cutter with Dust Collection
Model No./ Type: 4157KB
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB069-1

CUTTER SAFETY WARNINGS

1. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool.Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Use only diamond cut-off wheels for your
power tool.Just because an accessory can be
attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

3. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool.Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

4.  Wheels must be used only for recommended
applications.

5.  Always use undamaged wheel flanges that are
of correct diameter for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus
reducing the possibility of wheel breakage.

6. The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

7. The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool.
Wheels and flanges with arbour holes that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

8. Do not use damaged wheels. Before each use,
inspect the wheels for chips and cracks. If
power tool or wheel is dropped, inspect for
damage or install an undamaged wheel. After
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1.

12.
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15.
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17.
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inspecting and installing the wheel, position
yourself and bystanders away from the plane
of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart during
this test time.
Wear  personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and shop apron capable of
stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various
operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your
operation. Prolonged exposure to high intensity
noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken wheel may
fly away and cause injury beyond immediate area
of operation.
Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.
Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled
into the spinning wheel.
Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning wheel may grab the surface and pull the
power tool out of your control.
Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.
Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.
Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.
Kickback and related warnings
- Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel. Pinching or snagging
causes rapid stalling of the rotating wheel
which in turn causes the uncontrolled power
tool to be forced in the direction opposite of

the wheel’s rotation at the point of the binding.
For example, if a wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that
is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to
climb out or kick out. The wheel may either
jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching.

Kickback is the result of power tool misuse
and/or incorrect operating procedures or
conditions and can be avoided by taking
proper precautions as given below.

Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use
auxiliary handle, if provided, for maximum
control over kickback or torque reaction
during start-up. The operator can control
torque reactions or kickback forces, if proper
precautions are taken.

Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. Kickback will
propel the tool in direction opposite to the
wheel’'s movement at the point of snagging.
Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp
edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of
control or kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades
create frequent kickback and loss of control.
Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility
to twisting or binding of the wheel in the cut
and the possibility of kickback or wheel
breakage.

When wheel is binding or when
interrupting a cut for any reason, switch off
the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a
complete stop. Never attempt to remove
the wheel from the cut while the wheel is in
motion otherwise kickback may occur.
Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed
and carefully re-enter the cut. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool
is restarted in the workpiece.



Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed
under the workpiece near the line of cut and
near the edge of the workpiece on both sides
of the wheel.

Use extra caution when making a “pocket cut”
into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause
kickback.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of cut
Fig.1
Loosen the lever on the depth guide and move the base

up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

A\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.

Bevel cutting
Fig.2
Loosen the knob on the bevel scale plate on the front of

the base. Set for the desired angle (0° - 45°) by tilting
accordingly, then tighten the knob securely.

Adjusting for accuracy of 90° cut (vertical cut)
Fig.3
Fig.4
This adjustment has been made at the factory. But if it is
off, adjust the adjusting screw with a hex wrench while

squaring the blade with the base using a triangular rule,
try square, etc.

Sighting

Fig.5

For straight cuts, align the right edge of the notch in the
front of the base with your cutting line on the workpiece.

For 45° bevel cuts, align the left edge of the notch in the
front of the base with it.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

Fig.6

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.



ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing diamond wheel
Fig.7
Use a screwdriver to loosen the two screws which secure
the dust box. Then remove the dust box from the tool.

After removing the dust box, press the shaft lock so that
the diamond wheel cannot revolve and use the hex

wrench to loosen the hex socket head bolt
counterclockwise.
Fig.8

Then remove the hex socket head bolt, outer flange and
the diamond wheel. To install the diamond wheel, follow
the removable procedure in reverse. BE SURE TO
TIGHTEN THE HEX SOCKET HEAD BOLT SECURELY.

Fig.9

/\CAUTION:
Make sure that the arrow on the wheel should point
in the same direction as the arrow on the tool.

Use only the Makita wrench to install or remove the
wheel.

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.10

The handy rip fence (guide rule) allows you to do
extra-accurate straight cuts. Simply slide the rip fence up
snugly against the side of the workpiece and secure it in
position with the clamp screw on the front of the base. It
also makes repeated cuts of uniform width possible.

Dust extraction

Fig.11

This tool equipped with a dust box to collect dust and cut
chips. When the dust box is about two thirds full, empty
its contents. To do so, press the lever to unlock the dust
cap. Then open it.

Cleaner cutting operations can be performed by
connecting this tool to a Makita vacuum cleaner. Remove
the rubber cap from the dust cap and connect the
vacuum cleaner hose to the dust cap.

OPERATION

Fig.12

Grasp the rear handle with your right hand, the front grip
with your left. Set the base plate on the workpiece to be
cut without the wheel making any contact. Then turn the
tool on and wait until the wheel attains full speed. Move
the tool forward over the workpiece surface, keeping it flat
and advancing smoothly until the cutting is completed.
To get clean cuts, keep your cutting line straight and your
speed of advance uniform. Never use water when cutting.
Water may enter the tool, causing an electric shock
hazard.

/\CAUTION:

Be sure to move the tool forward in a straight line
and gently. Forcing and exerting excessive
pressure or allowing the wheel to bend, pinch or
twist in the cut can cause overheating of the motor
and dangerous kickback of the tool.

Since excessive cutting may cause overload of the
motor, the depth of cut should not be more than 20
mm at a pass. When you wish to cut more than 20
mm deep, make a couple of passes with
progressively deeper settings.

MAINTENANCE

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Dressing diamond wheel

If the cutting action of the diamond wheel begins to
diminish, use an old discarded coarse grit bench grinder
wheel or concrete block to dress the diamond wheel. To
do this, tightly secure the bench grinder wheel or
concrete block and cut in it.

Replacing carbon brushes

Fig.13

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.14

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.



OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Diamond wheels (Dry type)
Hex wrench 6
Rip fence (Guide rule)
Safety goggles

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA Q0 3aranbHOro BUAy

1-1. Baxinb 7-1. KoHTenHep ans nuny
2-1. JliHinka ana pisaHHs nig KyTom 7-2. [BUHT

2-2. Pyuka 8-1. WecTurpaHHWi kntoy
3-1. OcHoBa 8-2. dikcatop

3-2. [BWHT perynioBaHHs

4-1. TpukyTHa NiHika

5-1. Mpopisb

5-2. [insi 3pisiB nig kyTom 45 °

5-3. [inst npsimux npopisis

6-1. KHonka 6rokyBaHHs! BAMKHEHOTO
MOMOXEHHS!

KHonka BuMukava

9-1. AnMasHui auck

MiTKa)
6-2.

9-2. 30BHiLLHil hnaHeub

9-3. bonT i3 BHYTPILLHBLOO
LUECTUIPaHHO roniBKo

9-4. BHyTpiLLHiN dhnaHeLb

10-1. HanpsimHa nnaHka (peectposa

11-2. TymoBWiA KOBNaYoK

11-3. Baxinb

12-1. 3agHs pydka

12-2. MNepenHs pydka

12-3. OcHoBa

13-1. OBbmexyBanbHa BigMiTka
14-1. KoBnayok LwitkoTpumaya
14-2. BukpyTka

11-1. TINo3ax1cHWiA KOBNAYoK

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogpenb 4157KB
[Hiametp aucka 180 mm
Makc. pixy4a CnpoMOXHiCTb % 58
45° 29 Mm
LLsMakicTb xonocToro xoay (xa.”") 5800
3aranbHa goBXWHA 354 Mm
Yucra Bara 5,6 kr
Knac 6esnekm =]]

* Yepes Te, WO MV He NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepempKeHHst.
* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.
« Bara signosiagHo no EPTA-Procedure 01/2003

END206-3
CumMmBoOnu

[ani HaBedeHi cuMBOMKW, SKi 3acTOCOBYKOTbCH ANS
no3HayeHHs1 obnagHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHSM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HaYEHHS.
MpoumnTanTe iHCTPYKLUitO 3 ekcnnyaradii.

MOABIVHA 130M1ALIA

He cnig BMKOpMCTOBYBaTU iHCTPYMEHT
[10ropun Horamu.

He cnig BukopuctoByBatu abpasviBHe
Bigpi3He Koro.

He cnig BukopucToByBaTu MUIbHWIA
AUCK Ta anmasHe Kofo 3 nasamu Ta
oTBOpaMMU.

Tinbkn ana kpaiH €C

He BukupaiiTe enektpnyHe obnagHaHHs
pa3om 3 nobyToBUM cMiTTAM!

BignosigHo o €Bponencbkoi
avpekTvemu 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKkTpU4YHoro Ta €MNeKTPOHHOro
obnagHaHHA Ta i 3acToCcyBaHHSM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €enekTpoobnagHaHHs,

Sike BUALLNO 3 Nnafy, HeobxigHo 36upatn
OKpeMo Ta BianpaensiTh Ha nepepobHe
nignpuemMcTBO, sike BiANoBigae BUMoram

OXOPOHMN A0BKINNS.
ENE024-1

Mpu3HayeHHs
IHCTPYMEHT NpU3HAYEHW ANs pisaHHs Lernu Ta 6eToHy

6e3 BUKOPUCTaHHS BOAW.
ENF002-2

[xepeno XuBnNeHHA

IHCTpyMEHT MOXHa nigknyatm nuwe [0 Axepena
KUBMNEHHSA, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKUMM XapaKTepucTukamu, i BiH MoXe npautoBaTi
nuwe Big ogHodasHoro axepena 3miHHOro cTpymy. BiH
Mae MOABIMHY i30MsuUilo, a OTKe MOoXe TaKoX

nigkntoYaTncs 4o po3eTok 63 ApoTY 3a3eMIeHHS.
ENF100-1

[Ons BUKOPUCTAHHA Bif HU3bKOBOJLTHOI Mepexi Bif
220B po 250 B.

YBIMKHEHHA Ta BWMKHEHHSI €neKkTPUYHOro npunagy
CMpUYKHSIE 4O KONMUBaHHs Hanpyru. Ekcnnyatauisi uboro
NPUCTPOIO 32 HECTPUSITIIMBMX YMOB CiTi MOXe MnoraHo
BMSIMHYTM Ha pobGoTy iHWoro obnagHaHHa. MoxHa
npunycTuTy, Wo npu onopi mepexi 0,31 Om abo Hmx4e,
HisSIKOro HeraTUBHOrO BRNvBY He Byae. MepexHa poseTka,
[o akoi Oyge nigkmodaTUCA NpUCTPI, NOBUMHHA Gyau



3axuieHa 3anobikHNKOM abo 3aXMCHUM aBTOMAaTUYHUM

B/MUKaYeM NNaBHOrO PO3YinnioBaHHS.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745:

PiseHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 100 AB(A)
PiBeHb akycTuyHoi noTyxHocTi (Lwa): 111 AB(A)
Moxunbka (K) : 3 aB(A)

KopucTtyntecsa 3acob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuumHa BibpaUii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: pisaHHs 6eToHy
BiGpaLlist () : 4,0 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii 6yno BUMIpSHO Yy
BignoBigHocTi oo CcTaHOapTHUX MeTogais

TECTYBaHHS Ta MOXEe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe  Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCS AnNs  MonepeaHboi  OLiHKM
BMNMBY.

AvyBAra:

. 3anexHo Bif yMOB BUKOpUCTaHHS Bibpalisi nig yac
dakTU4HoI po6oTn iHCTpymMeHTa MOXe
Bi|PI3HATUCS Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHsi BiGpaLii.
3abesneyte HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns

3axucTy oneparopa, Lo BiANoBiAaTUMYTb yMoBaM
BUMKOPWUCTAHHS iIHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi cknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KONMU BiH MOYMHAE
npaLoBaTV Ha XONoCTOMY XOpi Nif Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ans kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTb cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HAaromnoLye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
Pi3ak i3 nMno3GipHukom
Ne mogeni/ Tun: 4157KB
€ cepiH1UM BUPOGHULITBOM Ta
BianoBipae Takum €Bponencbkum flupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O TakuMx CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiyHa [OOKYMEHTaLis 3HaxoguTbCA Yy  HALIOro
YNOBHOBaXEHOTO NpefcTaBHWKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnisi

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMNOHIA

GEAO010-1

3acTepexxeHH CTOCOBHO TeXHiKMU
6e3neku npu poborTi 3

erneKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUil.
HepoTpumaHHsA faHuxX 3acTepexeHb Ta IHCTPYKLIN MoXe
Npu3BECTW [0 YPaXKEHHs CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPyKUii 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
GEB069-1

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
‘-IAC POBOTHU 3 MNMUIIOIO

YBaxHO o3HanomTecs 3 ycima
nonepeaXeHHAMU npo HeGe3neky, 3
iHCTpyKUiAMY, inloCTpauisMu Ta TeXHiYHUMMU
XapakTepucTukamm Lboro
eneKTPoiHCTPyMeHTa. HeBukoHaHHst Lmx
IHCTPYKUIN  MOXe nNpU3BeCT [0 YpaxeHHs
enekTpU4HUM CTPyMOM, noxexi Ta/abo
CepUO3HOrO NMOpaHEeHHs.

2. BwukopuctoByMTe nuwe anmasHi Bigpi3Hi
AUCKHN, npusHayveHi Ans BaLLoro

iHcTpymeHTa.PoboTa 3 iHCTPYyMEHTOM He Moxe
6yt Ge3neyHoto nuLLe Tomy, Lo NpUnagas Moxe
GyTV BCTAHOBMNEHE Ha Balll eNIeKTPOIHCTPYMEHT.

3. HomiHanbHa wBuAKicTb nNpunagas NoBUHHA
WoOHaWMeHWe [OOpiBHIOBaTU MaKCUMarnbHIN
LWBUAKOCTI, 3a3HaueHin Ha
enekTpoiHcTpyMeHTi.[lpunagas, wo npauoe
LWBMALLE 32 CBOK HOMIHasbHY LUBUAKICTb, MOXe
nornamartucs Ta BiACKOUMTU.

4. [Ouckv cnig BMKOpUCTOBYBaTM TiNbku 3a ix
pPeKoMeHAOBaHUM NPU3HAYEHHSM.



10.

1.

Cnia 3aBXAM BUKOPUCTOBYBATW HEYLUKOMKEHI
cdnaHui Aaucka, piameTp sAKUX Bignosipae
obpaHoMmy Aaucky. Hanexdi dnaHui gobpe
YTPUMYIOTb AUCK | TakMM YMHOM 3MEHLUYIOTb
MOBIPHICTb Or0 MOMOMKM.

30BHIlWHIA piameTp Ta TOBWMHA Baworo
npunapas NoBUHHI BYTU y Mexax nacnopTHOI
NOTY)XHOCTi  BalIOro  enleKTPOoiHCTPYMeHTa.
Mpunapgasi HeHanexHWx po3MipiB He MOXHa
3axMcTUTN abo KOHTPOMIOBATU HANEXHUM YMHOM.
Po3mip onpaBku guckiB Ta ¢naHuUiB NnOBUHEH
BiANOBIAATM WNUHAENIO eNeKTPOIHCTPYMeHTa.
[wucku i3 oTBOpaMu onpasku, WO He NiAxoaaTb nig,
KpinneHHs €neKTPOIHCTPYMEHTa, 6yayTb
posbanaHcoBaHi, MaTUMyTb HaaMipHY Bibpalito Ta
MOXYTb NPWU3BECTN [0 BTPATH KOHTPOIIO.

He cnia BUKopucTOoBYBaTH MOLUKOAXKEHi OAUCKU.
MNMepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM nepeBipAnTe
OWCKM Ha HasIBHICTb CTPYXKWA Ta TPIlWMH. Y
pasi napiHHA eneKkTpoiHCTpyMeHTa abo Aucka
cnia OrnsAAHYTU iX Ha HafABHICTb NOLWKOAXEHb
abo BCTaHOBUTM HeyliKkomkeHUn auck. MMicns
ornsay Ta BCTaHOBMIEHHA AUCKa cnif 3alHATY
Take MNONoXeHHsl, Wo6 BWU Ta CTOPOHHI
cnocTtepiradi 3HaxoAWNMCA Ha BiAcTaHi BiA
AUCKa, Wo obGepTaeTbcA, nNicnsa 4oro cnig
3anycTuTu eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCMManbHiN WBUAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHs
Ha opgHy xBunuHy. llig Yac Takoro npo6Horo

NPOroHy NOLLKOMKEHI ANCKN 3BUYaliHO
po3nafarTbCst Ha YaCTUHW.

Cnin Hapsratm 3acobu iHAMBIAyanbHOro
3aXUCTYy. Cnig KOpUCTyBaTUCA

LMTKOM-MACKOI0, 3aXUCHMMM OKynsipamu a6o
3aXMCHUMM JiH3aMu BignoBigHO Ao o6GnacTi
3acTocyBaHHA iHCTpymeHTa. Cnig Takox
HagsAraTM  NUIO3axMCHY  Macky, 3acobu
3axXMCTy opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta dapTyx,
fAKi 34aTHi 3aTpMmyBaTU ApPiGHi YacTku petani
Ta gucka. 3acobu 3axvcTy opraHiB 30py NOBUHHI
OyTM  30aTHMMKM  3aTpUMyBaTU  CMITTS,  LWO
YTBOPIETLCSA Mif YaC BUKOHAHHS Pi3HMX onepaLin.
MunosaxvcHa macka abo pecnipatop MNOBUHHI
6yTn 3paTHUMKM  DINBETPYBaTM  4acTOMKM, LWO
YTBOPIOKOTLCA Nig Yac poboTtw. TpuBanuii BNvB
CUIIBHOTO LUYMYy MOXe MpW3BecT [0 BTpaTtu
crnyxy.

CnocTepiradyi NOBMHHI  3HAaXOQWUTUCA  Ha
6e3neyHin BiacTaHi Big Micusa po6oTu. KoxHun,
XTO MoTpannsic A0 pob6o4oi 30HM, MOBUHEH
Hapgaratm 3acobu iHOMBIAyanbHOro 3axMCTy.
Yactkm petani abo ynamkM AucKa  MOXYTb
BigneTiTM 3a mexi 6e3nocepenHbOi 30HM pPoBOTU
Ta 3aBOaTy TiNECHUX YLUKOMKEHb.

TpumaiTe enekTponpunaa 3a i30NbOBaHi
noBepXxHi AepXaka nig 4ac BUMKOHAHHA Aii, 3a
SAKOI PiXKyunin npunag Moxe 3a4enuTu CXoBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BnacHUA  LIHYp.

1"
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TopkaHHs piXyy4MM npunagoMm CTpymoBegy4oi

NpoOBOAKA MOXe NPU3BECTM [0 nepedaHHs
Hanpyrm [0 OrofeHux MeTaneBux YacTuH
iHCTpyMEHTa Ta [0 YypaxeHHs oneparopa

€rNeKTPUYHUM CTPYMOM.
WHyp cnia po3miwyBat 6e3 3moTyk4Oro
NMPUCTPOIO.FKLIO BM BTPATUTE KOHTPOSb, LUHYP
Moxe 6yt nepepisaHMm abo MOLIKOAXKEHUM Ta
Balla pyka MOXe noTpanMTu [0 3MOTYHYOro
avcka.

He cnig knactu iHCTpyMeHT, Aoku npwunapg
MOBHICTIO He 3YNUHUTBLCA. 3MOTYIUUA OMCK
MOXe 3axOonuTU LUHYp Ta BUpBaTW Woro 3-nig
KOHTPOMH0.

He cnip 3anyckaTtu iHCTpyMeHT, Konu BU Moro
TpumaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe CTUKaHHA 3i
3MOTYHOUMM MPUCTPOEM MOXKE 3aXOMNUTU Ball OASr,
LLIO B CBOIO Yepry Moxe NpU3BECTU A0 LUTOBXaHHS!
npunagy 4o Bac.

Cnia perynsipHo  4YACTUTU  BEHTUNALIWHI
OTBOpU iHCTPYMeHTY. BeHTunsitop ABWryHa
BTATYE NWN YycepeauHy KoXyxa Ta HaaMmipHe
CKyMYEHHS1 METANeBOoro NMopoLUKY CTBOPHOE PU3MK
YPaKEHHS eNneKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnia npauwoBatM 6ina  3aMMuUCTMX
maTtepianis. BoHV MOXyTb cnanaxHyTu Bif iCkpu.
He cnip 3acTocoByBaTM AonomixkHe npunaans,
wo nortpebye  pigKMX  OXonoAXyBauiB.
BukopuctaHHsi Bogn, abo pigkux oxornomxyBadis
MOXe MNPU3BECTU MO YPaXKEHHS eneKkTPUYHUM
CcTpyMoM abo cmepTi.

Bignava Ta BignoBigHi nonepeaxeHHs

- Bippaya - ue panTtoBa peakuis Ha
3awemMneHHs abo 4innsHHA aucka,  LWo
obepraeTbes. 3allemneHHs abo

NOLLKOMKEHHSI MPU3BOAUTL A0 Pi3KOi 3ynuHKK
06epToBOro A1cka Ta 0 HEKOHTPONbOBAHOMO
LUITOBXaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTA B HanpsIMKy,
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy obepTaHHsi aucka
B TOYLi 3aigaHHs.

- Hanpwuknag, y pasi Y4innsHHA 4n 3aTMCKaHHS
avcka poboyoto fgeTannio, kpaw gucka, Lo
BXOOUTUME Y MiCLE 3aKINVHIOBAHHS, MOXe
3aHypUTUCL Yy  MOBEpXHI  maTepiany,
CMPUYMHSIIOYN NiACKaKYBaHHSA UM BigKUAAHHS
aucka. Kono moxe Biackouutn go abo Big
oneparopa, e 3anexuTb Big HanpsiMKy pyxy
Kona B MicCLji 3aLleMMeHHs.

- MpuynHamu Bioaavi € HenpasunbHe
BMKOPUCTaHHS €eneKTPOiHCTpyMeHTa Ta/abo
HenpaBuIbHUI NopsiAoK um yMOBM
ekcnnyarauii; X MOXHa YHUKHYTH,
[OTPMMYIOYUCH 3anobikHUX 3axopis,
HaBe[EHNX HUXYe.

«  MiyHo TpuMMmaWTe eneKTPOIHCTPYMEHT Ta

3alMiTb Take NONOXEeHHs, fike A03BONUTb
BaM NpOTUCTOATM cuni Bigpayi. 3aBxaun
KOPUCTYWTECHA AONOMIXKHOIO PYUKOHO (KLU0



BXOAUTb A0 KOMIMIEKTY), Wob 36inbwutn
AO MaKCMMyMy KOHTpoSib Hap Bipgaauer
abo peakui€clo KPyTHOro MOMEHTY Mif 4ac
nycKy. Y pasi JOTPUMMaHHsS ycix 3anoGikHMX
3axo4iB  omnepatop  MOXe  KOHTpomoBaTtu
peakuii KpyTHOro MomeHTy abo cuny Bigaadi.
Hikonun He cnig posmiwyBatn pyky 6ins
npunapan, wo obepraeTbcA. BoHo Moxe
BiICKOUMTY Ta TPABMYBaTH PYKY.

He npwunyckaiTe, Wo6 6yAb-fiki YacTUHM
BaLLOro Tifla 3HaxoAunuca Ha oaHin niHii 3
o6epToBMM AUCKOM Ta Mno3agy HbOro.
Binnaua npussege o LUITOBXaHHA
{HCTpyMEHTa B HanpsiMKy, NpPOTUNEXHOMY
HanpsiMKy obepTaHHs npunagas, B Touui
TOPKaHHS Ancka Ta po6o4oi MoBEPXHI.

Cnig 6ytT™v ocobnuBo nNuNbHUM nig 4ac
o6po6kM KyTiB, rocTtpux KpaiB ToLIO.
YHukanTte KONMWBaHHA  Ta YinnAHHA
npuHanexHocTi npunaaas. Kytu, roctpi kpai
abo KoOnMBaHHS MalTb TEHAEHUil [0
YiNNSIHHS  NpWHanexHocTi npunagas, Lo
obepTaeThbes, i e B CBOK Yepry npu3BoauTb
[0 BTpaTh KOHTPOIO Ta Bigdaui.
3a6OpPOHAETLCA BCTaHOBMIOBATU MNUIbHY
WWHY NaHUIOroBOI NUNKU ANs pi3aHHA no
aepeBy abo nonotHo 3yb64yacToi nunu. Taki
nonoTHa CTBOPIOKOTb YacTy Biggady Ta
Npu3BOAsTb 4O BTPATW KOHTPOIHO.

He wMoxHa "saknuHoBaTtu" pauck ab6o
nigaaBatM noro HagMmipHomy Tucky. He
cnip HamaraTucs 3po6uTn npopis
HagmipHoi rnMubuHu. [lepeHanpyra Aaucka
36inbLUye HaBaHTaXeHHs Ta CXWUMNbHICTb AMCKa
[0 nepekowyBaHHs abo 3akMUHIOBaHHS B
NpOopI3i, @ TaKOX CTBOPKE MOXMUBICTb Biaaadi
abo nonomku aucka.

Konn puck 3actpsie a6o konu pisaHHA 3
6yab-AKUX NPUYUH NepepuBaETLCA, cnig
BUMKHYTH eNeKTPOIHCTPYMEHT Ta
noTpMmMaT WOro Hepyxomo, OOKU [AUCK
NOBHICTIO He 3ynuHUTbCA. He MoxHa
HamaraTMcb BUAHATU AUCK 3 NPoOpi3y, Konu
BiH pyxaeTbCcA, TOMy IO Le Moxe
npu3BecTu Ao Bigaayi. Cnig nepeBiputn Ta
BXWUTW HanNexXHWX 3axofiB, LWo6 ycyHyTu
NpUYMHY 3acTpsiraHHs aucka.
3abopoHsieTbeA 3aHOBO no4ynHaTu
onepadito pi3aHHs, Konwu AUCK
3HaxoAUTbLCA B pobouin aetani. Cnoyartky
AWCK NOBMHEH HabpaTu NOBHOI LWWBMAKOCTI,
niwe noTiM WMOoro MoXHa oGepexHo
nigHecTn ao po6ouoi  petani Ta
NPOAOBXUTN pi3aHHA. FKWO iHCTPYMEHT
nepesanycTuTv, KOMW [MCK 3HaxogouTbCsl B
aetani, AMCK MoXe 3acTpsirtu, cinHytuca abo
CNPUYMHUTK Bigaady.

. Cnip nigTpumyBatvM naHeni a6o 6yab-AkKi
peTani BenvMKoro posmipy, AnA Toro wo6
MiHiMi3yBaTM pU3MK 3alleMreHHs AucKa
abo BWHUKHEHHA Bigpadvi. Benuki getani
NporvHarTbLCA nNig cBoeto Baro. Onopu cnig
BCTaHOBMOBATKU Nig Aetanb 6ins niHii pisaHHa
Ta 6inga kpato geTtani no obuasa 6oku ancka.

. 3 ocobnuneoto 06epexHICTIO cnia BUKOHYBaTH
“Bpi3aHHsA” B iCHytoui CTiHM abo iHWi HeBUAMMI
30HU. Buctynatoumin guck Moxe 3iTKHyTUcs 3
npegMeTamy, Lo CAPUYKUHATL Bigaady.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONMK HE CHIO Brtpayat¥ nunbHOCTi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUCTYBaHHA BUPOGOM
(wo npuxoAUTbL MpU 4YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnipg
3aBXAWN CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
Yyac BUKOPUCTaHHA uboro npuctpor. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6Ge3nekn, BUKNaAEeHMX B LIbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCTU A0 CepHO3HMX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSIM Ta NepPeBipPKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

Mopsapok peryntoBaHHA MUGUHM pi3aHHA
Fig.1
MocnabTe Baxinb Ha HaNPSMHIN rMUMBKHK Ta NnepecyHsTe

ocHoBy Bropy abo BHM3. Ha HeoOXifHi rmmbuHi pisaHHs
3aKpiniTb OCHOBY, 3aTArHYBLUN BaXirb.

/\OBEPEXHO:
. Micns peryntoBaHHSA MWMOWHKW pi3aHHs cnig 3aBxam
HafiiHO 3aTArHYTU BaXinb.

PizaHHsA nig KyTom

Fig.2

MocnabTe pyyKy Ha MiHiALi ANs pisaHHA nig KyToMm, Lo
posTalioBaHa B MepefHii YacTuHi OCHOBW. BcTaHoBITL

GaxaHun kyt (0° 45°), BIiONOBIOHO HaxWNWBLLN
{HCTPYMEHT, a NOTiM HaAiHO 3aTArHITb PYYKY.

PerynioBaHHs TouHoCTi 90° 3pi3y
(BepTUKanNbHUM 3pi3)

Fig.3

Fig.4

PerynioBaHHa 6yno BukoHaHO Ha 3aBodi. Ane SKLO
LbOro Hemae, cnif BigperynioBaTi rBUHT peryrnoBaHHs
3a [JOMOMOroK LUECTUrPaHHOTO KIoya, BUCTaBRSHOYM
MofioTHO Mg NPSIMUM KyTOM [0 OCHOBW 3@ JOMOMOTOH
TPVKYTHOI NiHINKKX, KOCMHLS Ta iH.

BucraBnsiHHA

Fig.5

[nsi BUKOHaHHS NPSMUX PO3PI3iB CMif CyMICTUTV NpaBui
Kpan npopisi Ha NepefHin YacTUHI OCHOBM i3 niHieD
pospisy Ha getani. [ins po3pisiB nig kytom 45°, 3 niHieto
pos3pisy cnig CymicTUTK NiBUIA Kpan Npopisi Ha nepeaHin
YacTUHi OCHOBMW.

Lis BUMuUKayva.

/\OBEPEXHO:

- [lepea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
060B'I3KOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpMarnbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETHLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

Fig.6

Ona Toro, wo6 3ano6irt BUNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUKaya, € KHOMmka OnokyBaHHsi BWMKHEHOMO
NOOXEHHS.

[ns Toro, Wwo6 3anycTUT iHCTPYMEHT, Cnig HaTUCHYTU Ha
KHOMKY ~ OnOKyBaHHS  BMMKHEHOrO  MOMOXEHHS  Ta
HaTUCHYTW Ha Kypok BMMKaya. Onsa 3ynuHeHHs pobotu
KypOK Cnif, BignycTuTu.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, 4K 3alHATUCH KOMMNINEeKTyBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.
BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA afiMa3HOro gucka

Fig.7

3a gonomoroto BiAKPYTkM nocnabTe ABa rBUHTA, SKUMU
3aKpinneHo KoHTenHep Ana nuny. Micnsa uboro 3HiMIThL 3
{HCTpPYMEHTa KOHTENHEp Ans nuny.

[licna 3HATTA KOHTeWHepa ANs nuny, cnig MOBHICTIO
HaTUCHYTW 3aMOK Bana TakMMm YMHOM, LWOG anmasHui
ovuck  He  mir  obepratucb, Ta 3a  [OMNOMOrO0
LIECTUrpaHHOro KItova nocnabutu 6onT i3 BHYTPILLHLOW
LUECTUTPaHHOK FONIBKOK, MOBEPHYBLUM NOTO  NPOTH
rOANHHWKOBOT CTPINKW.

Fig.8

MoTim cnig 3HATM BONT i3 BHYTPILLHBO LLECTUrPaHHOI
roniBKO, 30BHILLHIA (bnaHeub Ta anMasHui guck. Ons
TOro, Wo6 BCTAHOBWTM anvasHuii OWCK, BUKOHaWTe
npoueaypy Woro 3HATTS Yy 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

MEPEBIPTE, LWOB EONT 13 BHYTPILHLOMO
WECTUIPAHHOIO TOMIBKOKO BYB  HALIMHO
SATATHYTUN.

Fig.9

/N\OBEPEXHO:

MepeBipTe, WO6 cTpinka Ha Aucky BkalyBana y
TOMY X HanpsMKy, L0 W CTPinkKa Ha iHCTPYMEHTI.
[Ons BCTaHOBMEHHss abo 3HATTS Aucka cnig
BMKOPUCTOBYBaTW  TiflbkKW  KMiOM  BUPOBHMLITBA
koMnaHii Makita.

HanpsimHa nnaHka (peecTtpoBa miTka)
(npuHanexHicTb)

Fig.10

3pyyHa HanpsiMHa nnaHka (peecTpoBa MiTka) [O3BONSE
pobuTy 6Ginbl TOYHI npsiMi  nNpopisv. Cnig npocto
nepecyHyTn HanpsAMHy NNaHKy BNpUTYN OO Kpato aetani
Ta 3aKpinuTK i Y NONOXEHHI 3a AOMOMOrol0 3aTUCKHOTO
rBUHTA B NepefHin 4YacTuHi ocHoBw. Lle Takox pae
MOXIMBICTb ~ GaraTopasoBOro  BWKOHaHHsI  MpopisiB
OOHaKOBOI LUMPUHW.

BinBeneHHs nuny

Fig.11

IHCTpyMeHT obnagHaHui KOHTENHepoMm Ans 36upaHHs
nuny Ta TupcuM Bi4 pisaHHsA. Konu  KOHTenHep
3anoBHIOETLCA NPUONM3HO Ha AOBi TPETWHW, WOro cnig,
OMNOPOXHATU. [INs LUbOro cnif HaTUCHYTY Ha BaXinb, LWoO6
posbrokyBaTtu NUMNO3axMCHUA  KOBMaYoK. Motim
BiAKpUNTE NOro.

Pi3aHHs i3 MeHLWUM 3abpyaHEHHSM MOXHa BUKOHYBaTW,
NigKMIoYMBLUM Len IHCTPYMEeHT Ao nunococa Makita.
3HiMiTb r'yMOBUI1 KOBNA4YoK 3 NMO3aX1CHOIo KoBNavka Ta
nigKNoYITe  LWNAHr  nunococa A0 NWINO3aXWCHOMo



KOBMayka.

3ACTOCYBAHHA

Fig.12

Cnia TpyMaTKCh NPaBOIO PYKOLO 3a 3a4HI0 PYUKY, a NiBoko
- 3a nepegHlo. BcTaHoBiTb OCHOBY Ha fJeTanb, LO
pisaTMMETBLCSA TakUM YMHOM, WO6 AucK i He TopkaBcs.
MoTiM yBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3aXdiTb, AOKU AWCK
Habepe noBHOI wWBMAKOCTI. [lepecyHbTe iHCTPYMEHT
Briepes MO MOBEPXHi AeTani, YTPMMYyKYM WOro no
NMOWWHI  Ta NpPOCYBaluWCb MNMaBHO, [OOKM  He
3aBEPLUNTLCS Pi3aHHs.

[ns OTpUMaHHA YNCTUX 3Pi3iB BUTPUMYITE NPAMY NiHil0
3pidy Ta eQuHy LWBMAKICTb NpocyBaHHs. [Mig Yac pisaHHsa
3abopoHeHO BUKOpUCTOBYBaTWM Body. Boma moxe
noTpanuTu BCEpeauHy iHCTPYMEHTa, CTBOPHOOYN PUIMK
yaapy enekTpuyHUM CTpyMOM

/\OBEPEXHO:

. IHCTPYMEHT cnif nnaBHO nepemillati no npsimin
niHii. 3acTocyBaHHsA cunu Ta 3arBoro Tucky, abo
3rMHaHHA Jucka, 3aTUCKaHHsi abo nepekpyyyBaHHs
B MPOPI3i, MOXe NpU3BECTN A0 Neperpisy Motopa Ta
Hebes3neyHol Bigaaui.

. Ockinbkv HagMmipHe pi3aHHs MOXe Npu3BecTU A0
nepeBaHTaXeHHs MOTOpa, MWOWHA pi3aHHs He
noBuHHa nepesuwlyBatm 20 MM 3a oauH Mpoxia.
Akwo noTpibHo 3pobuTn npopi3 Ha rMUBUHY
Ginbwe Hix 20 MM, To cnig 3pobuTn Aekinbka
npoxogiB, NOCNIAOBHO 36iNbLUYyOYN IMUOUHY.

TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epep TM, SiK OFMSHYTH IHCTPYMeHT, abo BMKOHATK
PEMOHT, MepeKoHalTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiOKIMOYEHUI Bif Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE ra3oniH, OeH3uH,
pospigxysad, cnupT Ta nogibHi peuoBuHM. Ix
BMKOPUCTaHHSI MOXe MPU3BECTU 10 3MiHU KOIbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLUH.

3auuLLeHHsA anmMa3Horo gucka

Axwo pixyui BNacTMBOCTI anvasHoro  gucka
noriplwyoTbCs, CNiA  3a4MCTUTU  anmMasHWin AUcKk 3a
[0MoMoroto ctaporo rpyGoro abpasusHoro aucka abo
6eToHHoro 6roka. [ns uboro cnig MiLHO 3akpinuMTh
abpasvBHuii amck abo GeToHHW Grok, Ta 3pobuTtn B
HbOMY NpOPI3.

3amiHa ByrinbHuX WiToK

Fig.13

PerynapHo 3HimMaviTe Ta nepesipavTe BYriMbHi LLiTKN.
3amiHonTe X, KONW 3HOC CSira€ rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI GyTM 4YMCTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpgHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT obuasi ByrinbHi LWiTkM. BukopucToByiiTe
nWLe OQHaKOBI BYTiMbHi LLLTKK.

[nsi BuOaneHHs KoBMNaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LITKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKW LLITKOTPUMaYiB.

Fig.14

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIeHTpH
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTbCS NuLLE
cTangapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

AOOATKOBE NPUnAAQs

/\OBEPEXHO:

- LUe ocHaweHHs abo npunagas pekoMeHOoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUii 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOroCb HLLOrO OCHalleHHs abo npunagas Moxe

CNPUYMHUTK  TpaBMyBaHHs. OcHalleHHs  abo
npunagas cnig  BUKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHocCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY 03HaOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BEpTanTeCh
no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

- ArnmasHi guckm (cyxi)

. LecTurpaHHuii kntoy 6

. HanpsimHa nnaHka (peectpoBa miTka)

- 3axucHi okynsipn

APUMITKA:
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Dzwignia 6-2. Spust przetacznika 11-1. Ostona przeciwpytowa

2-1. Plytka z podziatkg kata 7-1. Pojemnik na zebrany pyt 11-2. Nasadka gumowa

2-2. Gatka 7-2. Sruba 11-3. Dzwignia

3-1. Podstawa 8-1. Klucz sze$ciokatny 12-1. Uchwyt tylny

3-2. Sruba regulacyjna 8-2. Blokada watu 12-2. Uchwyt przedni

4-1. Ekierka 9-1. Tarcza diamentowa 12-3. Podstawa

5-1. Naciecie 9-2. Kotnierz zewnetrzny 13-1. Znak ograniczenia

5-2. Dla cie¢ pod katem 45° 9-3. Sruba z gniazdem szesciokatnym 14-1. Pokrywka uchwytu szczotki
5-3. Dla cigé prostych 9-4. Kotnierz wewnetrzny 14-2. Srubokret

6-1. Przycisk blokady

10-1. Prowadnica wzdtuzna

SPECYFIAKCJE

Model 4157KB
Srednica tarczy 180 mm

L 90° 58 mm

Maks. gtebokos¢ cigcia

45° 29 mm

Predko$é bez obcigzenia (min™) 5800
Dtugos¢ catkowita 354 mm

Ciezar netto 5,6 kg

Klasa bezpieczenstwa ay

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END206-3

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac sig¢ z ich znaczeniem.
Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

PODWOJNA IZOLACJA
Nie obracaj narzgdzia do géry nogami.
Nie uzywaj $ciernic.

Nie uzywaj tarczy i tarczy diamentowej z
rowkami i otworami.
E - Tylko dla krajéw UE

Nie usuwac¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

elektrycznego
odpadami

ENE024-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do cigcia cegiet, betonu i
kamienia na sucho.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENF100-1

w przypadku niskonapigciowych sieci
elektroenergetycznych o napieciu pomiedzy 220 V a
250 V.

Wigczanie i wylgczanie urzadzen elektrycznych
powoduje wahania napigcia. Postugiwanie  sie
urzadzeniem przy niesprzyjajacych  parametrach

zasilania moze mie¢ niekorzystny wptyw na dziatanie
innych urzadzen. Przy impedancji sieci zasilajacej
mniejszej lub réwnej 0,31 Ohm mozna zatozy¢, ze
niekorzystne efekty nie wystgpia. Gniazdo zasilajace
uzywane do podtaczenia tego urzadzenia powinno byé
zabezpieczone  bezpiecznikiem  topikowym lub
automatycznym o zwtocznej charakterystyce
wytgczania.




ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 100 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 111 dB(A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: Ciecie betonu
Wytwarzanie drgan (ay) : 4,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wylaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Przecinarka z pochtaniaczem

Model nr/ Typ: 4157KB

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745

Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktérym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac do pozniejszego

wykorzystania.
GEB069-1

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
NARZEDZIA

1.

Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi do
opisywanego narzedzia.Niezastosowanie si¢ do
podanych ponizej instrukcji moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.
2. Z elektronarzedziem nalezy stosowac tylko
diamentowa Sciernice.Sam fakt, ze dany osprzet
mozna zamontowa¢ na elektronarzedziu, nie
oznacza, ze jego eksploatacja bedzie bezpieczna.
Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna byé¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu.Osprzet pracujacy
z predkoscia wieksza od znamionowej moze
pekna¢ i rozpasc¢ sie na kawatki.
Sciernice nalezy wykorzystywacé tylko zgodnie
z przeznaczeniem.
Zawsze nalezy uzywaé¢ nieuszkodzonych
kotnierzy mocujacych o rozmiarze i ksztalcie
wiasciwie dobranym do wybranego rodzaju
Sciernic. Odpowiednie kotnierze mocujace



10.

1.

podtrzymujg tarcze, zmniejszajagc tym samym
prawdopodobienstwo jej pekniecia.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia. Nie mozna zapewnié¢

prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.
Srednica otworu tarczy oraz kotnierzy

powinna byé wilasciwie dopasowana do
wrzeciona narzedzia. Tarcze i kotnierze z
otworami, ktére nie sg dopasowane do osprzetu w
narzedziu przeznaczonym do ich zamocowania,
beda obraca¢ sie mimosrodowo, wywotujac silne
drgania i grozac utrata panowania nad
narzedziem.

Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych $ciernic.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy
tarcza nie jest nadtamana lub nadpeknieta. W
przypadku upuszczenia elektronarzedzia lub
tarczy nalezy sprawdzi¢, czy nie doszlo do
uszkodzenia i ewentualnie zamontowaé
nieuszkodzong tarcze. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu tarczy nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w ptaszczyznie obrotu tarczy, po
czym na jedng minute uruchomié
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzona tarcza zwykle
rozpada sie podczas takiej préby.

Nalezy nosi¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji nalezy
uzywac ostony twarzy, gogli lub okularéw
ochronnych. W miare potrzeb zaktada¢ maske
przeciwpytowa, ochraniacze stuchu, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszgce sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas réznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub  oddechowa powinna filtrowa¢ drobiny
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac ubytek stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie¢ w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej. Fragmenty materiatlu z obrabianego
przedmiotu lub peknietej Sciernicy mogg zosta¢
odrzucone na duzg odlegto$¢ i spowodowac

obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy podczas pracy istnieje mozliwosé
kontaktu elementu tnacego z ukrytymi

przewodami elektrycznymi, wéwczas nalezy
narzedzie trzymaé¢ za izolowane uchwyty.
Kontakt elementu tnacego z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze

12.

13.

14.

15.

16.
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réwniez odstoniete elementy metalowe narzedzia
znajdgq sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.
Przewod nalezy utrzymywaé¢ w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania nad narzedziem,
przewdéd moze zosta¢ przeciety lub wkrecony,
wciggajac dton lub reke na wirujaca tarcze.
Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia, dopoki
zamontowany osprzet nie zatrzyma si¢
catkowicie. Wirujagca tarcza moze zahaczyé¢ o
powierzchnie i wyrwac elektronarzedzie z reki.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwyci¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.
Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.
Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Mogg one zapali¢ sie
od iskier.
Nie wolno uzywaé¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.
Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia
- Odrzut to gwattowna reakcja tarczy
pochwyconej lub zakleszczonej w czasie
wirowania. Zakleszczenie lub pochwycenie
obracajgcej sie tarczy powoduje jej nagte
zatrzymanie, co z kolei prowadzi do
niekontrolowanego odrzutu elektronarzedzia
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy w miejscu pochwycenia.

- Przyktadowo,  jezeli tarcza zostanie
pochwycona lub  zakleszczy sie w
obrabianym  elemencie, jej krawedz

prowadzaca moze zagtebi¢ sie w materiale,
powodujac jej wypchnigcie w goére lub
odrzucenie. Sciernica moze odskoczyé w
strone operatora lub w kierunku przeciwnym,
w zaleznos$ci od kierunku obrotéw w punkcie
zakleszczenia.

- Odrzut jest wynikiem nieprawidlowej
eksploatacji elektronarzedzia i/lub
niewtasciwych procedur lub warunkéw jego
obstugi. Mozna go unikna¢, podejmujac
podane  ponizej  odpowiednie  $rodki
ostroznosci.

Przez caly czas nalezy mocno trzymaé
narzedzie, ustawiajac ciato i rami¢ w taki
sposob, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu.
Zawsze nalezy korzysta¢ z rekojesci
pomocniczej, jezeli jest w zestawie, aby
méc w petni kontrolowa¢ odrzut Ilub



przeciwdzialaé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu. Operator moze
kontrolowaé reakcje na zwigkszajacy sie
moment obrotowy lub sity odrzutu, jezeli
zastosuje odpowiednie $rodki ostroznosci.

Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego sie osprzetu. Moze bowiem
nastapi¢ odrzut w kierunku reki.

Ciato operatora nie powinno znajdowac sie
w plaszczyznie obrotu tarczy ani za tarcza.
Odrzut spowoduje wyrzucenie narzedzie w
kierunku przeciwnym do obrotu tarczy w
miejscu zakleszczenia.

Podczas obrébki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp., nalezy zachowac szczegdlng
ostroznosc. Nie dopuszczaé do
podskakiwania i wyszczerbienia osprzetu.
Narozniki, ostre krawedzie lub podskakiwanie
sprzyjaja wyszczerbianiu obracajacego sie
osprzetu i moga spowodowa¢ utrate
panowania lub odrzut.

Nie wolno montowaé¢ do narzedzia tarcz
tancuchowych do ciecia drewna ani tarcz
zebatych. Tarcze te czesto powodujg odrzuty i
utrate panowania nad elektronarzedziem.

Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
tarczy ani stosowac¢ zbyt duzego nacisku.
Unika¢ cig¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzona tarcza jest bardziej podatna na
skrecenia lub wyginanie w szczelinie, co
stwarza wieksze prawdopodobienstwo odrzutu
lub pekniecia tarczy.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy lub
przerwania ciecia z jakiegokolwiek powodu,
nalezy wytaczyé elektronarzedzie,
trzymajac je w bezruchu do momentu
catkowitego zatrzymania sie $ciernicy. Nie
wolno  wycigga¢ tarczy tnacej z
przecinanego elementu, gdy tarcza
znajduje sie w ruchu, gdyz moze wtedy
wystapi¢  odrzut. Zbada¢ przyczyne
zakleszczania sie $ciernicy i podja¢ stosowne
dziatanie, aby wyeliminowac¢ problem.

Nie wolno wznawiaé¢ ciecia, gdy tarcza
znajduje si¢ w przecinanym elemencie.
Sciernice mozna ponownie wiozyé do
nacietej szczeliny, dopiero gdy osiagnie
petna predkosé. Jezeli elektronarzedzie
zostanie  ponownie  uruchomione, gdy
Sciernica  znajduje sie w przecinanym
elemencie, tarcza moze zakleszczyé sie,
wedrowaé po materiale, albo moze wystapic¢
odrzut.

Duze elementy lub plyty nalezy podpieraé,
aby zminimalizowaé ryzyko zakleszczenia
tarczy i odrzutu. Duze elementy majg
tendencje do wyginania sie pod wiasnym
ciezarem. Podparcie nalezy zastosowa¢ pod
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przecinanym elementem w sasiedztwie linii
cigcia i na krawedziach elementu po obu
stronach $ciernicy.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos$¢ w
przypadku wykonywania ,cie¢ wgtebnych” w
istniejacych $cinkach badz innych pustych
przestrzeniach. Wystajaca $ciernica moze
przecia¢ rury gazowe lub wodne, przewody
elektryczne lub inne przedmioty, ktére z kolei
moga wywota¢ odrzut.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Regulacja gtebokosci ciecia
Rys.1
Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtebokosci i przesun
podstawe w goére lub w dét. Po ustawieniu wybranej
gtebokosci ciecia zablokuj podstawe dokrecajac
dzwignie.

AAUWAGA:
Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy
zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.
Ciecie pod katem
Rys.2
Odkreé $rube zaciskowa na plytce podziatki kata z
przodu podstawy. Ustaw wybrany kat (0° -45°)
przechylajac odpowiednio narzedzie, a nastepnie dobrze
dokre¢ pokretto.

Regulacja doktadnosci ciecia 90° (w pionie)
Rys.3

Rys.4

Ta regulacja zostata przeprowadzona fabrycznie. Jesli
jednak kat ciecia wymaga regulacji nalezy ustawi¢ go
przy pomocy $ruby regulacyjnej uzywajac do tego celu
klucza szesciokatnego przyktadajgc odpowiednio
ekierke do powierzchni tarczy i podfoza.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii

Rys.5

W przypadku cigé prostych wyréwnaj prawg krawedz
wcigcia z przodu podstawy z linig ciecia na elemencie. W
przypadku cie¢ pod katem 45° wyréwnaj z nig lewa
krawedz wciecia przodu podstawy.

Wiaczanie

/AA\UWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Rys.6

Aby unikna¢ przypadkowego pociagniecia jezyka
spustowego wytacznika, urzadzenie wyposazone jest w
przycisk blokady.

Aby zastartowaé urzadzenie, nalezy wcisnaé przycisk
blokady oraz pociagna¢ jezyk spustowy wytacznika W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetacznika.

MONTAZ

AuwAcA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz i demontaz tarczy diamentowej

Rys.7

Do poluzowania dwéch $rub mocujacych pojemnik na pyt
uzyj Srubokreta. Nastepnie zdejmuj z narzedzia pojemnik
na pyh

Po zdjeciu pojemnika na pyt nalezy nacisng¢ do oporu
blokade watka, aby tarcza nie mogta sie obracac¢ i
poluzowa¢ kluczem $rube szesciokatng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Rys.8
Nastgpnie wyciagnij $rube szesciokatng i $ciagnij
kotnierz zewnetrzny oraz tarcze diamentowa. Aby
zainstalowac¢ tarcze diamentowa, wykonaj w odwrotnej
kolejnosci procedure demontazu. Upewnij sie, ze $ruba z
gniazdem szesciokatnym zostata mocno dokrecona.
Rys.9
/NUWAGA:
Strzatka na narzedziu powinna by¢ skierowana w te
samag strone co strzatka na tarczy.
Do zaktadania i zdejmowania tarczy nalezy uzywac
wytacznie klucza firmy Makita.

Prowadnica wzdtuzna (osprzet dodatkowy)

Rys.10

Poreczna prowadnica wzdiuzna pozwala wykonywac
wyjatkowo dokfadne ciecia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do
ciecia i zablokowac¢ jg w tym potozeniu za pomocg $ruby
w przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona réwniez
wykonywanie powtarzalnych cie¢ o tej samej szerokosci.

Wyciaganie pytu

Rys.11

To urzadzenie wyposazone jest w pojemnik zbierajacy
pyt, widrki i trociny. Gdy pojemnik jest napetniony do
okoto 2/3, opréznij go. W tym celu wcisnij dzwignig, aby
odblokowaé ostone przeciwpylowa. Teraz mozesz go
otworzy¢.

Czyste operacje mogg by¢é wykonane poprzez
potaczenie urzadzenia do odkurzacza firmy Makita.
Usun nasadke gumowg z ostony przeciwpytowej i
podtacz do niej waz odkurzacza.



DZIALANIE

Rys.12

Prawa reka powinna spoczywa¢ na tylnym uchwycie,
lewa na przednim. Ustaw podstawe narzedzia na
elemencie do ciecia w taki sposéb, aby tarcza nie stykata
sie¢ z nim. Nastepnie wigcz narzedzie i odczekaj, az
tarcza uzyska petng predkos¢. Teraz wystarczy po prostu
przesuwa¢ narzedzie do przodu po powierzchni
przecinanego elementu, utrzymujac je w poziomie i
prowadzajac réwnomiernie, az do zakonczenia operacji
ciecia.

Aby uzyska¢ gtadkie rzazy, nalezy cia¢ w linii prostej i
utrzymywac statg predko$¢ posuwu. Podczas cigcia
nigdy nie uzywaj wody. Woda mogtaby sie dosta¢ do
narzedzia, powodujgc porazenie pradem.

Auwaca:

Narzedzie nalezy prowadzi¢ spokojnie wzdtuz linii
prostej. Przecigzanie narzedzia i wywieranie
nadmiernego docisku albo doprowadzanie do
wygiecia tarczy, jej $ciskania badz skrecania w
rzazie moze prowadzi¢ do przegrzania silnika i
groznego odrzutu narzedzia.

Poniewaz nadmierna eksploatacja moze
spowodowac przecigzenie silnika, glebokos¢ cigcia
nie powinna przekracza¢ 20 mm przy jednym
przejsciu. Jezeli gtebokos¢ ciecia ma przekraczac
20 mm, wykonaj kilka przejs¢.

KONSERWACJA

AUWAGA:

« Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Obciaganie tarczy diamentowej

Jezeli tarcza zaczyna dziata¢ gorzej, obciagnij ja przy
pomocy starej szlifierki gruboziarnistej lub bloku betonu.
W tym celu przymocuj solidnie na stole tarcze szlifierska
lub blok betonowy.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.13

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyjaé zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
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Rys.14

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/NUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcze diamentowe (rodzaj suchy)
Klucz szesciokatny 6
Prowadnica wzdtuzna
Gogle ochronne

UWAGA:
- Niektére pozycje znajdujace sie na liscie mogg by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako

akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie 6-1. Buton de deblocare 10-1. Rigla de ghidare
2-1. Placa gradata pentru reglarea 6-2. Tragaciul intrerupatorului 11-1. Capac de protectie contra prafului
inclinatiei 7-1. Cutie de praf 11-2. Capac de cauciuc
2-2. Buton rotativ 7-2. Surub 11-3. Parghie
3-1. Talpa 8-1. Cheie inbus 12-1. Méaner posterior
3-2. Surub de reglare 8-2. Parghie de blocare a axului 12-2. Maner frontal
4-1. Echer 9-1. Disc diamantat 12-3. Talpa
5-1. Crestatura 9-2. Flanga exterioara 13-1. Marcaj limitd
5-2. Pentru téieri inclinate la 45° 9-3. Surub cu cap hexagonal inecat 14-1. Capacul suportului pentru perii
5-3. Pentru taieri drepte 9-4. Flansa interioara 14-2. Surubelnita
SPECIFICATII
Model 4157KB
Diametrul discului 180 mm
. X X 90° 58 mm
Capacitati maxime de taiere
45° 29 mm
Turatia in gol (min™) 5.800
Lungime totala 354 mm
Greutate neta 5,6 kg
Clasa de sigurantd =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003
END206-3

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

({80

Cititi manualul de utilizare.
IZOLATIE DUBLA
Nu folositi masina in pozitie rasturnata.

Nu folositi discuri abrazive de retezat.

Nu folositi panze de ferastrau si discuri
diamantate pentru nuturi si decupaje.
Doar pentru tarile din UE

Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !

Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns la
finalul duratei de viata trebuie sa fie
strinse separat si trebuie sa fie
transmise la o unitate de reciclare.

=
@ .
OO
E .
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ENE024-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in caramida si beton fara

utilizarea apei.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubld si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENF100-1

Pentru sisteme publice de distributie a energiei
electrice de joasa tensiune intre 220 V si 250 V.
Operatiile de comutare ale aparatului electric genereaza
fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui dispozitiv in
conditii de alimentare electrica nefavorabile poate afecta
functionarea altor echipamente. Cu o impedanta a retelei
electrice mai mica de 0,31 Ohmi, se poate presupune ca
nu vor exista efecte negative. Priza de alimentare folosita
pentru acest dispozitiv trebuie sa fie protejatd cu o
siguranta fuzibilda sau un intrerupator de protectie cu
caracteristica de declansare lenta.



ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 100 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 111 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: tdierea betonului
Emisia de vibratii (an): 4,0 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii n timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de taiat cu colector de praf
Modelul nr. / Tipul: 4157KB
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEAO010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB069-1

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
TAIETOR

1. Cititi toate avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta unealta
electrica.Nerespectarea integrala a instructiunilor
de mai jos poate cauza electrocutari, incendii
si/sau vatamari corporale grave.

2. Utilizati doar disc de taiere cu diamant pentru
unealta dumneavoastra electrica. Chiar daca
accesoriul poate fi atasat uneltei electrice,
operarea in siguranta nu este garantata.

3. Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie

cel putin egald cu viteza maxima indicata pe

unealta electrica.Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
fmprastia.

Discurile trebuie utilizate

aplicatiile recomandate.

5. Folositi intotdeauna flange de disc intacte, cu
diametru adecvat pentru discul folosit.
Flansele de disc adecvate fixeaza discul reducand
astfel posibilitatea de rupere a acestuia.

6. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
trebuie sa se incadreze in capacitatea
nominala a uneltei electrice. Accesoriile de
dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate in mod corespunzator.

7. Dimensiunea pentru ax a discurilor, flangelor
sau orice alt accesoriu trebuie sa se
potriveasca corespunzator pe arborelui masinii
electrice. Discurile si flansele cu gauri pentru ax
care nu se potrivesc cu prinderile de montaj ale

numai pentru



10.

1.

12.

13.

14.

masinii electrice, vor functiona dezechilibrat, vor
vibra excesiv si pot cauza pierderea controlului.
Nu utilizati discuri deteriorate. Tnainte de
fiecare utilizare, inspectati discurile pentru a
identifica eventuale fisuri sau deteriorari. Daca
scapati pe jos masgina sau discul, inspectati-le
cu privire la deteriordri sau instalati un disc
intact. Dupa inspectarea si instalarea unui disc,
pozitionati-vda impreuna cu persoanele din
apropiere la departare de planul discului rotativ
si porniti masina la turatia maxima de mers in
gol timp de un minut. Discurile deteriorate se vor
sparge in mod normal pe durata acestui test.
Purtati echipamentul individual de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabila sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui disc spart pot fi proiectate
n jur cauzand vatamari corporale in zona imediat
adiacenta zonei de lucru.

Tineti unealta electricad doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu propriul
cablu. Accesoriile de taiere care intra in contact
cu un fir sub tensiune vor pune sub tensiune si
componentele metalice expuse ale uneltei
electrice, existand pericolul ca operatorul sa se
electrocuteze.

Pozitionati cablul la distantd de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi tdiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in discul aflat in rotatie.
Nu asezati niciodata unealta electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Discul aflat
in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
unealta electrica fara a o putea controla.

Nu lasati magina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.
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15.

16.

17.

18.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale

masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira

praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi masina electrica in apropierea

materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde

aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesitd agenti de

racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de

racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Recul si alte avertismente similare

- Reculul este o reactie brusca la un disc rotativ
agatat sau prins. Agatarea sau prinderea
cauzeaza blocarea rapida a discului rotativ,
iar acesta, la randul sau, va duce la pierderea
controlului uneltei electrice si fortarea
acesteia in directia opusa rotatiei discului.

- De exemplu, daca un disc este prins sau
agatat in piesa de lucru, marginea discului
care intra in punctul de prindere poate sapa in
suprafata materialului, cauzénd iesirea
discului. Discul poate sari sau nu catre
utilizator, in functie de directia de migcare a
discului in punctul de blocare.

- Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a
scalei electrice si/sau al procedeelor sau
conditilor de lucru necorespunzatoare,
putand fi evitat prin adoptarea unor masuri de
precautie adecvate prezentate in continuare.

« Mentineti o priza ferma pe magina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel
incat sa contracarati fortele de recul.
Folositi intotdeauna méanerul auxiliar, daca
exista, pentru a contracara in mod optim
reculurile sau momentul de torsiune
reactiv din faza de pornire. Utilizatorul poate
contracara momentele de torsiune reactive
sau fortele de recul, daca isi ia masuri de
precautie adecvate.

- Nu va pozitionati niciodatd ména in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

- Nu va pozitionati corpul in linie sau in
spatele discului aflat in rotatie. Reculul va
fmpinge unealta in directie opusa rotatiei
discului in punctul de agatare.

- Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc.
Evitati izbiturile si salturile accesoriului.
Colturile, muchiile ascutite sau salturile au
tendinta de a agata accesoriul aflat in rotatie si
conduc la pierderea controlului sau aparitia
reculurilor.

+ Nu atasati o lama de ferastrau cu lant
pentru scobirea lemnului sau o lama de



ferastrau dintata. Astfel de lame pot crea
reculuri frecvente si pierderea controlului.

Nu ,,intepeniti” discul si nici nu aplicati o
presiune excesivd. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a
intepeni discul in taieturd si posibilitatea de
recul sau de spargere a discului.

Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intrerupta o taiere din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti-o nemigcata
pana cand discul se opreste complet. Nu
incercati niciodatda sa scoateti discul de
retezare din taietura in timp ce discul este
in migcare altfel poate aparea reculul.
Investigati si efectuati actiunile corective
pentru a elimina cauza intepenirii discului.

Nu reporniti operatia de retezare in piesa
de lucru. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si patrundeti din nou cu atentie in
taietura. Discul poate fintepeni, de poate
deplasa in sus sau provoca recul, daca
unealta electricd este repornitd in piesa de
lucru.

Sprijiniti panourile sau orice piesd de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a
minimiza riscul de ciupire si recul al
discului. Piesele de prelucrat mari tind sa se
incovoieze sub propria greutate. Sub piesa de
prelucrat trebuie amplasate suporturi pe
ambele laturi, langa linia de taiere si langa
marginea piesei de prelucrat pe ambele parti
ale discului.

Acordati o atentie sporitd atunci cand executati
o ,decupare prin plonjare” in peretii existenti
sau in alte zone mascate. Discul poate taia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice
sau obiecte care pot provoca un recul.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNC]'IONALA
/\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

Fig.1

Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strangerea parghiei.

A\ATENTIE:

Dupa reglarea adancimii
intotdeauna ferm parghia.

de taiere, strangeti

Taierea inclinata

Fig.2

Slabiti butonul rotativ de la placa gradata pentru reglarea
nclinatiei din partea frontala a talpii. Reglati unghiul dorit
(0° - 45°) prin inclinarea corespunzatoare a masinii, apoi
strangeti ferm butonul rotativ.

Reglarea preciziei de taiere la 90° (taiere
verticala)

Fig.3

Fig.4

Acest reglaj este efectuat din fabrica. Daca insa apare o
dereglare, ajustati surubul de reglare cu o cheie inbus in
timp ce aliniati panza perpendicular pe talpa folosind un
echer, un vinclu etc.

Vizarea

Fig.5

Pentru taieri drepte, aliniati marginea dreaptd a
crestaturii din partea din fatd a ftalpii cu linia

dumneavoastra de tadiere de pe piesa de prelucrat.
Pentru taieri inclinate la 45°, aliniati marginea stanga a
crestaturii din partea din fata a talpii.

Actionarea intrerupatorului

/N\ATENTIE:
Tnainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.
Fig.6
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea discului diamantat

Fig.7

Folositi o surubelnitd pentru a desuruba cele doua
suruburi care fixeaza cutia de praf. Apoi indepartati cutia
de praf de pe masina.

Dupa demontarea cutie de praf, apdsati parghia de
blocare a axului astfel incat discul diamantat sa nu se
poata roti si folositi cheia inbus pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal inecat in sens anti-orar.

Fig.8
Apoi indepartati surubul cu cap hexagonal inecat, flansa
exterioara si discul diamantat. Pentru a monta discul
diamantat, executati in ordine inversa operatile de
demontare. ASIGURATI-VA CA ATI STRANS BINE
SURUBUL CU CAP HEXAGONAL INECAT.
Fig.9
/\ATENTIE:
Asigurati-va ca sageata de pe disc este indreptata
n aceeasi directie ca si sageata de pe masina.
Folositi numai cheia Makita la montarea si
demontarea discului.

Rigla de ghidare (accesoriu)

Fig.10

Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o in pozitie
cu surubul de strangere de la partea din fata a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taieturilor
repetate cu latime uniforma.

Extragerea prafului

Fig.11

Masina este echipata cu o cutie de praf pentru colectarea
prafului si aschiilor. Goliti continutul cutiei cand aceasta
se umple pana la circa doua treimi. Pentru aceasta,
apasati parghia pentru a debloca capacul de protectie
contra prafului. Apoi deschideti-I.

Operatiile de tdiere mai curatd pot fi executate prin
conectarea acestei masini la un aspirator Makita.
Scoateti capacul de cauciuc de pe capacul de protectie
contra prafului si conectati furtunul aspiratorului la
capacul de protectie contra prafului.
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FUNCTIONARE

Fig.12

Apucati manerul posterior cu mana dreapta si manerul
frontal cu méana stanga. Asezati placa de baza pe piesa
de prelucrat fara ca discul sa intre in contact cu aceasta.
Apoi porniti magina si asteptati ca discul sa atinga viteza
maximd. Deplasati magina Tnainte pe suprafata piesei de
prelucrat, mentinand-o in pozitie orizontala si avansand
lin pana la finalizarea taierii.

Pentru a obtine taieturi curate, pastrati o linie de taiere
dreapta si o viteza de avans uniforma. Nu folositi
niciodatd apa atunci cand taiati. Apa poate patrunde in
masina, prezentand pericol de electrocutare.

A\ATENTIE:

Aveti grija sa deplasati masina inainte lent si in linie
dreapta. Fortarea si exercitarea unei presiuni
excesive, sau permiterea unei incovoieri, strangeri
sau rasuciri a discului in taietura pot provoca
supraincalzirea motorului si reculuri periculoase ale
masinii.

Deoarece taierea excesiva poate cauza
suprasolicitarea motorului, adancimea de taiere nu
trebuie sa depaseasca 20 mm la o trecere. Daca
doriti sa taiati la o adancime mai mare de 20 mm,
executati mai multe treceri crescand progresiv
adancimea de taiere.

INTRETINERE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemanétoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Rectificarea discului diamantat

Daca efectul de taiere al discului diamantat incepe sa
scada, folositi un disc de rectificat vechi cu granulatie
mare sau un bloc de beton pentru a rectifica discul
diamantat. Pentru aceasta, fixati ferm discul de rectificat
sau blocul de beton si executati o taiere in acesta.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.13

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.



Fig.14

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

A\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatdmari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

- Discuri diamantate (tip uscat)

« Cheie inbus de 6

- Rigla de ghidare

« Ochelari de protectie

NOTA:

« Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Hebel 7-1. Staubbox 11-2. Gummikappe
2-1. Gehrungsmalstabsplatte 7-2. Schraube 11-3. Hebel
2-2. Knopf 8-1. Sechskantschlussel 12-1. Hinterer Griff
3-1. FuB 8-2. Spindelarretierung 12-2. Vorderer Griff
3-2. Einstellschraube 9-1. Diamantscheibe 12-3. Ful®
4-1. Einstelldreieck 9-2. AuBenflansch 13-1. Grenzmarke
5-1. Kerbe 9-3. Sechskantsteckschraube 14-1. Kohlenhalterdeckel
5-2. Fiir 45° -Gehrungsschnitte 9-4. Innenflansch 14-2. Schraubendreher
5-3. Fur Geradschnitte 10-1. Parallelanschlag
6-1. Entsperrungstaste (Flihrungsschiene)
6-2. Schalter 11-1. Staubschutzkappe
TECHNISCHE DATEN
Modell 4157KB
Scheibendurchmesser 180 mm
. . 90° 58 mm
Max. Schnittkapazitat
45° 29 mm
Leerlaufdrehzahl (min'1) 5.800
Gesamtlange 354 mm
Netto-Gewicht 5,6 kg
Sicherheitsklasse 8y

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END206-3

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoRen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

O
=
®

Lesen Sie die
Bedienungsanleitung.
ZWEIFACH-ISOLIERUNG

vorliegende

Drehen Sie das Werkzeug nicht um.
Verwenden Sie keine
Trennschleifscheiben.

Verwenden Sie nicht das Sageblatt und

Diamantscheiben mit Rillen und
Offnungen.

Nur fir EU-Lander

Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!

Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
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Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung

zugefiihrt werden.
ENE024-1

Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde flir das Sagen in Ziegel und Beton

ohne Verwendung von Wasser entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief3lich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt (iber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENF100-1

Fir offentliche
Niederspannungs-Versorgungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V.

Schaltvorgdnge von  Elektrogerdaten  verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungiinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Gerate auswirken. Bei
einer Netzstromimpedanz von 0,31 Ohm oder weniger ist
anzunehmen, dass keine negativen Effekte auftreten.
Die fur dieses Gerat verwendete Netzsteckdose muss



durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter mit

tragen Ausldseeigenschaften geschiitzt sein.
ENGQ05-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 100 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 111 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus: Betonschneiden

Schwingungsausgabe (ay) : 4,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann far den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/A\WARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Diamantschneider mit Staubauffangbehalter
Modelnr./ -typ: 4157KB
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
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Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmachtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEB069-1

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS ARBEITEN MIT
SCHNEIDWERKZEUGEN

Machen Sie sich griindlich mit allen
Sicherheitshinweisen, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen vertraut, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Wenn Sie nicht alle im Folgenden aufgefiihrten
Anweisungen befolgen, kann es zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen kommen.

Verwenden Sie mit diesem Elektrowerkzeug
ausschlieBlich Diamant-Trennscheiben. Nur
weil Sie ein bestimmtes Zubehdér am Werkzeug
befestigen kdnnen, bedeutet dies nicht, dass die
Verwendung gefahrlos maglich ist.

3. Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss
mindestens der auf dem Werkzeug
angegebenen Hochstdrehzahl
entsprechen.Zubehér, das mit einer hoheren
Drehzahl als der zulassigen Drehzahl betrieben
wird, kann zerbersten, wobei Teile mit hoher
Geschwindigkeit durch die Luft fliegen.

Die Scheiben diirfen ausschlieBlich fiir die
empfohlenen Arbeiten verwendet werden.



10.

Verwenden  Sie immer
Spannflansche mit dem richtigen
Durchmesser fiir die von lhnen gewadhlte
Schleifscheibe. Die vorgeschriebenen Flansche
stiitzen die Schleifscheibe und verringern so die
Gefahr eines Schleifscheibenbruchs.
AuBendurchmesser und Dicke von Zubehor
miissen innerhalb der Nennwerte des
Elektrowerkzeugs liegen. Bei Zubehdr mit
unzulassigen MaBen sind ordnungsgemafier
Schutz und sicheres Beherrschen des Werkzeugs
maglich.

Die SpindelgroRe der Scheiben und Flansche
muss genau der SpindelgroBe des
Elektrowerkzeugs entsprechen. Scheiben und
Flansche mit Spindellochern, die nicht den
Montageteilen des Elektrowerkzeugs entsprechen,
laufen exzentrisch, schwingen stark und fiihren
zum Kontrollverlust.

Verwenden Sie keine beschadigten Scheiben.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung die
Scheiben auf  Risse und sonstige
Beschadigungen. Wenn das Elektrowerkzeug
oder eine Scheibe zu Boden gefallen sein
sollte, iiberpriifen Sie Werkzeug bzw. Scheibe
auf Beschadigungen und tauschen Sie ggf.
beschadigte Teile gegen unbeschéadigte Teile
aus. Nachdem Sie die Scheibe iberpriift und
montiert haben, halten Sie und Umstehende
Abstand von der rotierenden Scheibe, und
lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute

unbeschadigte

mit maximaler Leerlaufdrehzahl laufen.
Méglicherweise beschadigte Scheiben wirde
Ublicherweise innerhalb dieser Testzeit
zerbersten.

Tragen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Tragen Sie je nach
Arbeitsaufgabe einen Gesichtsschild oder
eine  Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Gehorschutz,

Schutzhandschuhe oder Arbeitsschiirze, die
kleine Schleif- und Materialpartikel von lhnen
fernhalt. Der Augenschutz muss umherfliegende
Fremdkorper  abhalten  kdénnen, die bei
verschiedenen Arbeiten auftreten kénnen. Die

Staub- oder Atemschutzmaske muss Partikel
herausfiltern konnen, die bei verschiedenen
Arbeiten  entstehen. Lange und intensive

Larmbelastung kann zu Horverlust fihren.
Achten Sie darauf, dass Zuschauer den
Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich
einhalten. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt,
muss personliche Schutzausriistung tragen.
Splitter des Werkstiicks oder einer geborstenen
Scheibe kénnen umherfliegen und auch
auBerhalb des eigentlichen Arbeitsbereichs noch
zu Verletzungen fiihren.
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Halten Sie das Elektrowerkzeug
ausschlieBlich an den isolierten Griffflichen,
wenn Sie unter Bedingungen arbeiten, bei
denen das Werkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei

Kontakt des Trennwerkzeugs mit einem

stromfilhrenden Kabel wird der Strom an die

Metallteile des Werkzeugs und dadurch an den

Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet

einen Stromschlag.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem

Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle tiber das

Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel

durchtrennt oder erfasst werden und Ihre Hand

oder lhr Arm kann in die sich drehende Scheibe
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,

bevor das Zubehor vollig zum Stillstand

gekommen ist. Die sich drehende Scheibe kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch

Sie die Kontrolle uber das Elektrowerkzeug

verlieren kénnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,

wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch

zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden

Zubehor erfasst werden, und das Zubehér kann

sich in Ihren Kdrper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die

Ventilations6ffnungen des Elektrowerkzeugs.

Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause

hinein und eine UbermaRige Ansammlung von

Metallspanen kann elektrische Schlage

verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in

der Nahe brennbarer Materialien. Funken

kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges

Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von

Wasser oder anderen flissigen KihImitteln kann

zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschlage und entsprechende Warnhinweise

- Bei einem Riickschlag handelt es sich um
eine plétzliche Reaktion auf eine verklemmte
oder verkantete Scheibe. Durch Verklemmen
oder Verkanten kommt es zu einem
plétzlichen Stillstand der rotierenden Scheibe,
sodass das Elektrowerkzeug am Punkt des
Festfahrens in die der Rotationsrichtung der
Scheibe entgegengesetzte Richtung
gezwungen wird.

- Verklemmt sich beispielsweise eine Scheibe
im Werkstlick oder wird die Scheibe im
Werkstiick verkantet, kann die Kante, die in
den Punkt der Blockade eindringt, in die
Oberflache des Materials eindringen, sodass
die Scheibe ausschlagt. Die Scheibe springt
entweder in Richtung des Bedieners oder
vom Bediener weg, dies hangt von der



Richtung der Scheibenbewegung am Punkt
der Blockade ab.

Ruckschlage werden durch eine falsche
Handhabung des Elektrowerkzeugs und/oder
unsachgemale Bedienschritte oder
-umstande verursacht und kénnen durch die
unten aufgefiihrten Mafnahmen vermieden
werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug stets mit
beiden Handen gut fest, und halten Sie
lhren Korper und lhre Arme so, dass Sie
Riickschlage abwehren konnen.
Verwenden Sie, falls vorhanden, immer
den Zusatzgriff, um eine groBRtmogliche
Kontrolle iiber Riickschlagkradfte oder
Reaktionsmomente beim Anlaufen zu
haben. Bei geeigneten VorsichtsmaRnahmen
kénnen Rickschlag- und Reaktionskréfte
sicher von der Bedienperson beherrscht
werden.

Bringen Sie lhre Hand niemals in die Nahe
von rotierendem Zubehoér. Das Zubehor
kénnte Uber Ihre Hand zurtickschlagen.
Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Das
Elektrowerkzeug wird am Punkt der Blockade
in die der Rotationsrichtung der Scheibe
entgegengesetzte Richtung
zurtickgeschlagen.

Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehor vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt.
Das rotierende Zubehdr neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt dazu,
sich zu verklemmen. Dies verursacht einen
Verlust der Kontrolle oder Riickschlag.
Verwenden Sie kein Ketten- oder
gezdhntes Sageblatt. Diese Sageblatter
verursachen haufig Rickschlage und fiihren
zum Verlust der Kontrolle.

Vermeiden Sie unbedingt ein
,Festklemmen* der Scheibe, und liben Sie
keinen GibermaBigen Druck aus. Versuchen
sie nicht, {bermidRig tiefe Schnitte
auszufiihren. Eine Uberlastung der Scheibe
erhéht deren Beanspruchung und die
Anfalligkeit zum Verkanten oder Blockieren
und damit die Mdglichkeit eines Riickschlags
oder Schleifkérperbruchs.

Wenn die Scheibe sich verkantet oder Sie
den Schnitt aus irgendeinem Grund
unterbrechen, schalten Sie das
Elektrowerkzeug aus, und halten Sie das
Werkzeug bis zum kompletten Stillstand
der Scheibe im Material, ohne es dabei zu
bewegen. Versuchen Sie niemals, die
laufende Scheibe aus dem Schnitt zu
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ziehen, da dies zu einem Riickschlag
fiihren kann. Uberpriifen Sie die Ursache fiir
das Verkanten der Scheibe und ergreifen Sie
Korrekturmafinahmen.

Starten Sie den Schnittvorgang nicht mit
der Scheibe im Werkstiick. Warten Sie, bis
die Scheibe mit voller Drehzahl rotiert und
fihren Sie die Scheibe vorsichtig in den
Schnitt ein. Die Scheibe kann sich verkanten,
hochspringen oder zuriickschlagen, wenn das
Werkzeug mit der Scheibe im Werkstiick
eingeschaltet wird.

Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags
durch eine eingeklemmte Scheibe zu
vermindern. Groe Werkstiicke kénnen sich
unter ihrem eigenen Gewicht durchbiegen.
Bringen Sie Stlitzen nahe der Schnittlinie und
der Werkstlckkante unter dem Werkstlick zu
beiden Seiten der Scheibe an.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie
einen ,Tauchschnitt in Wande oder andere
abgeschirmte  Bereiche ausfilhren. Die
eintauchende Trennscheibe kann in Gas- oder
Wasserleitungen, elektrische Leitungen oder
andere Objekte schneiden, wodurch es zu
einem Ruickschlag kommt.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Losen Sie den Hebel an der Tiefenflihrung und verstellen

Sie den Gleitschuh nach oben oder unten. Arretieren Sie

den Gleitschuh an der gewlinschten Schnitttiefe durch
Festziehen des Hebels.

/A\ACHTUNG:
Ziehen Sie den Hebel
Schnitttiefe stets fest an.

nach Einstellung der

Gehrungsschnitt

Abb.2

Lésen Sie den Knopf an der Neigungswinkelskala-Platte
an der Vorderseite des Gleitschuhs. Neigen Sie das
Werkzeug auf den gewlinschten Winkel (0° bis 45°) und
ziehen Sie anschlieRend den Knopf fest an.

Einstellung der 90°-Schnittgenauigkeit
(Vertikalschnitt)

Abb.3

Abb.4

Diese Einstellung wurde werkseitig vorgenommen. Sollte
sie verstellt sein, missen die Einstellschrauben mit
einem Sechskantschlissel nachjustiert werden, wahrend
das Sageblatt mithilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels, usw. in den Winkel von 90° gebracht
wird.

Schnittlinie

Abb.5

Richten Sie fir Geradschnitte die rechte Kante der Kerbe
vorn am Gleitschuh an lhrer Schnittlinie am Werkstlick
aus. Richten Sie fiir 45°-Gehrungsschnitte die linke
Kante der Kerbe vorn am Gleitschuh daran aus.

Einschalten

/A\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Abb.6

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausldseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausloéseschalter los.
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MONTAGE

/N\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Diamantscheibe

Abb.7

Lésen Sie die beiden Schrauben, die die Staubbox
sichern, mit einem Schraubendreher. Entfernen Sie dann
die Staubbox vom Werkzeug.

Dricken Sie nach Entnahme der Staubbox die
Spindelarretierung, um ein Drehen der Diamantscheibe
zZu verhindern, und I6sen Sie die
Sechskantsteckschraube durch Linksdrehung des
Sechskantschlissels.

Abb.8

Nehmen Sie dann Sechskantsteckschraube,
AufRenflansch und Diamantscheibe ab. Zum Montieren
der Diamantscheibe befolgen Sie die Entnahmeprozedur
rickwarts. ZIEHEN SIE DIE
SECHSKANTSTECKSCHRAUBE FEST AN.

Abb.9

/\ACHTUNG:
Vergewissern Sie sich, dass der Pfeil am Werkzeug
in dieselbe Richtung zeigt wie der Pfeil an der
Diamantscheibe.
Verwenden  Sie  nur
Makita-Schlissel zum
Montieren der Trennscheibe.

den  mitgelieferten
Demontieren oder

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
(Zubehor)

Abb.10

Der praktische Parallelanschlag (Flhrungsschiene)
ermoglicht die Ausfiihrung besonders genauer
Geradschnitte. Schieben Sie den Parallelanschlag
einfach satt anliegend gegen die Werkstiickkante, und
sichern Sie ihn mit der Feststellschraube an der
Vorderseite des Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf
gleiche Breite sind ebenfalls mdglich.

Staubabsaugung

Abb.11

Dieses Werkzeug verfugt Uber eine Staubbox zum
Sammeln von Staub und Spanen. Wenn die Staubbox zu
etwa zwei Dritteln gefiillt ist, leeren Sie sie. Driicken Sie
hierzu den Hebel zum Entsperren der Staubschutzkappe.
Dann 6ffnen Sie sie.

Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das Werkzeug
anschliellen, kénnen Sie gleichzeitig ségen und saugen.
Nehmen Sie die Gummikappe von der
Staubschutzkappe und schlieBen Sie den Schlauch
eines Staubsaugers daran an.



ARBEIT

Abb.12

Halten Sie die rechte Hand am hinteren Griff und die
linke Hand am vorderen Griff. Setzen Sie den Gleitschuh
auf das zu schneidende Werkstiick auf, ohne dass die
Trennscheibe mit ihm in Berlihrung kommt. Schalten Sie
anschlieBend das Werkzeug ein und warten Sie, bis die
Trennscheibe die volle Drehzahl erreicht hat. Schieben
Sie das Werkzeug flach und gleichmaRig Uber die
Oberflache des Werkstlicks vor, bis der Schnitt vollendet
ist.

Um saubere Schnitte zu erzielen, halten Sie eine gerade
Schnittlinie und eine gleichmaRige
Vorschubgeschwindigkeit ein. Verwenden Sie kein
Wasser beim Schneiden. Wasser kann in das Werkzeug
eindringen und zu Stromschlagen fiihren.

/\ACHTUNG:
Schieben Sie das Werkzeug beim Schneiden stets
sachte und in einer geraden Linie vor.

Gewaltanwendung und tGbermaRiger Druck oder im
Schnitt verbogene, eingeklemmte oder verdrehte
Scheiben kénnen zu einer Uberlastung des Motors
und einem geféhrlichen Rickschlag des
Werkzeugs fiihren.

Da ausgiebiges Schneiden den Motor Uberlasten
kann, sollte die Schnitttiefe bei jedem Durchgang
nicht mehr als 20 mm betragen. Wenn Sie tiefer als
20 mm schneiden mdéchten, schneiden Sie in
mehreren  Durchgdngen mit immer tieferer
Einstellung.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Schleifen der Diamantscheibe

Wenn die Schnittleistung der Diamantscheibe nachlasst,
scharfen Sie sie mit einem alten, abgenutzten,
grobkdrnigen Tischschleifer oder an einem Betonblock.
Sichern Sie hierzu die Tischschleiferscheibe bzw. den
Betonblock, und schneiden Sie hinein.

Kohlenwechsel

Abb.13

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen miissen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
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ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.14
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita

durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/N\ACHTUNG:

. Far lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsétze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fiir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Diamantscheiben (Trockentyp)
Sechskantschllssel 6
Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Schutzbrille

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kar 6-2. Kapcsolo kioldogomb 11-1. Porfogd

2-1. Ferdevagas mérblemeze 7-1. Porgylijté 11-2. Gumidugd

2-2. Gomb 7-2. Csavar 11-3. Kar

3-1. Alaplemez 8-1. Imbuszkulcs 12-1. Hatuls6 markolat
3-2. Bedllitécsavar 8-2. Tengelyretesz 12-2. Elulsé fogantyu
4-1. Haromszogvonalzd 9-1. Gyémanttarcsa 12-3. Alaplemez

5-1. Bevagas 9-2. Kiilsé illesztdperem 13-1. Hatarjelzés

5-2. A 45" -os ferdevagasokhoz 9-3. Imbuszcsavar 14-1. Kefetarté sapka
5-3. Egyenes vagasokhoz 9-4. Belsd illesztdperem 14-2. Csavarhtiz

6-1. Kireteszel6gomb

10-1. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd)

RESZLETES LEIRAS

Modell 4157KB
Tarcsa atméréje 180 mm

Max. vagoteljesitmény % 58 mm
45° 29 mm

Uresjarati sebeség (min™') 5800
Teljes hossz 354 mm

Tiszta tdmeg 5,6 kg

Biztonsagi osztaly ay

« Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END206-3

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon
meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésuket.

O
o
®

Olvassa el a hasznalati utmutatét.
KETTOS SZIGETELES

Ne hasznalja a szerszamot felforditva.

Ne hasznalja a darabold
kdszoritarcsat.
Ne hasznélja a vajatokkal és nyilasokkal
rendelkez6 flrészlapot és
gyémanttarcsat.

E - Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egytt!

Tekintettel az  elektronikus és
elektromos  hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC eurdpai uniods iranyelvre és
annak a nemzeti toérvényekkel
0sszhangban térténd alkalmazasara, az
életkora  végét elér6 elektromos
berendezéseket elkulénitve kell
begydjteni és természetbarat

tjrafelhasznalé Gzemben feldolgozni.
ENE024-1

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam tégla és beton vagasara szolgal, viz

hasznalata nélkdl.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili

aljzatrdl is mikddtethetd.
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszto
rendszerekben val6 hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen készilék
lizemeltetése kedvezétlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatéssal lehet mas berendezések
miikédésére. A 0,31 Ohmmal egyenlé vagy annal kisebb
értékl halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkézhoz
hasznalt halézati csatlakozot biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzékkel rendelkez6 megszakitéval kell
védeni.



ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN60745szerint

angnyomasszint (Lya) : 100 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 111 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.

ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: betonvagas
Vibracio kibocsatas (ay) : 4,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

AFIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Darabol6 porgydjtével

Tipus sz./ Tipus: 4157KB

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
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A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkezd
hivatalos képviselénknél talalhato:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEAO010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi tajékozodas
érdekében.

GEB069-1
A GYORSDARABOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Olvassa el az elektromos szerszamhoz
mellékelt O6sszes biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast, illusztraciot és specifikaciot. A
kovetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramitést, tizet és/vagy
sulyos sérilést eredményezhet.

Kizarélag gyémant tarcsat hasznaljon a
szerszamhoz. Az, hogy egy tartozék felszerelhetd
a szerszamra, 6nmagaban nem garantdlia a
biztonsagos lUzemeltetést.

A tarcsa névleges sebessége legalabb akkora
legyen, mint a szerszamon feltiintetett
legmagasabb sebességérték. A névleges
fordulatszamuknal magasabb sebességen
miikddé tarcsak Osszetorhetnek és
szétrepllhetnek.

A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni.

Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja megfelel6 a kivalasztott tarcsahoz. A
megfelel6 illesztéperemek megtamasztjdk a



10.

1.

korongot, és ezzel csokkentik a tarcsa térésének
valészinliségét.

A tarcsa kiils6é atméréjének és vastagsaganak
az elektromos szerszam
befogadoképességének hatarain beliil kell
lennie. A helytelen méretli tarcsat nem lehet
megfeleld védelemmel ellatni és iranyitani.

A tarcsak és illesztoperemek tengelyfuratanak
pontosan kell illeszkednie az elektromos

szerszam  orséjara. Azon tarcsdk és
illesztéperemek, melyek tengelynyildsa nem
illeszkedik az elektromos szerszamra
felszereléskor, az elektromos szerszam
egyensulyvesztését, tulzott rezgését és a
szerszam feletti ellenérzés elvesztését
okozhatjak.

Ne hasznaljon sériilt tarcsat. Hasznalat el6tt
ellendrizze, hogy a tarcsa nincs-e kitéredezve,
vagy nem repedt-e meg. Ha az elektromos
szerszam tarcsaja leesett, vizsgalja meg, hogy
nem sériilt-e meg, vagy szereljen fel egy
sértetlen tarcsat. A tarcsa atvizsgalasa és
felszerelése utan On és a kozelben allok
egyarant keriiljenek ki a forgé tarcsa sikjabol,
majd miikodtesse a szerszamot terhelés
nélkili maximalis fordulatszamon egy percen
at. A sérult tarcsak a tesztidétartam alatt normal
esetben eltdrnek.

Viseljen személyi védoéeszkozoket. A
megmunkalas fiiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédot vagy véddszemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
fiilvédot, kesztyiit és olyan kotényt, amely
képes megvédeni Ont a csiszoléanyagbél
vagy a munkadarabbdl szarmazé kisméreti
daraboktol. A szemvédonek képesnek kell lennie
visszatartani a kulénb6zd miveletek soran
keletkezd, repulé térmelékdarabokat. A
pormaszknak vagy a légz6késziléknek képesnek
kell lennie a mivelet soran keletkezd részecskék
kiszlrésére. A hosszabb ideig tartod
nagyintenzitasu zaj hallaskarosodast okozhat.

A  kornyezetében tartozkodok  alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre 1ép, személyi

védbeszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdél vagy a széttort tarcsabol
szarmazoé darabok szétrepllhetnek, és

sériléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogétti terlileten.

Az elektromos szerszamot kizardlag a
szigetelt markolasi feliileteinél fogva tartsa,
amikor olyan miiveletet végez, amelyben
fennall a veszélye, hogy a vagoél egy rejtett
vezetékhez vagy sajat halézati vezetékéhez
érhet. A vagoél "él6" vezetékekkel vald
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészei is
aram ala kerilnek, és megrazhatjak a kezel6t.
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A csatlakozozsinért ugy vezesse el, hogy ne
legyen a forgo6 tarcsa kozelében. Ha elvesziti az
iranyitast a szerszam felett, a zsinért elvaghatja a
tarcsa, vagy beranthatja vele a kezét vagy karjat a
forgé tarcsa.

. Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,

amig az teljesen le nem allt. A forg6 tarcsa

beakadhat a fellletbe, és kezelhetetlenné teheti a

gépet.

Ne miikodtesse a szerszamot amikor az

oldalanal viszi. Ha a szerszam véletlenil Onhéz

ér, elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos

szerszam szell6zonyilasait. A motor ventillatora

beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozddasa veszélyes elektromos
koérilményeket teremthet.

Ne miikddtesse az elektromos szerszamot

gyulékony anyagok kozelében. A szikrak

felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,

amelyekhez folyékony hiitékozeg sziikséges.

Viz vagy mas folyadék hasznalata rovidzarlatot

vagy aramutést okozhat.

Visszarugasra  vonatkozé

figyelmeztetések

- Avisszarugas a megszorul6 vagy megakado
forgo tarcsa varatlan reakcidja. A megakadas
vagy megszorulds a forgé tarcsa gyors
megallasat eredményezi, melynek
kovetkeztében az elektromos szerszam
iranyithatatlanul a tarcsa forgasi iranyaval
ellentétesen mozdul el a megszorulasi
pontbdl kiindulva.

- Amikor példaul a tarcsa megakad vagy
megszorul a munkadarabban, a tarcsa
megszorulasi pontba hatolé éle belemarhat
az anyag feliletébe, ami a tarcsa
kimozdulasat vagy kiugrasat eredményezheti.
A tarcsa a kezel6 felé vagy az ellentétes
iranyba is ugorhat, a tarcsa mozgasi iranyatol
figg6en a becsipédési pontban.

- A visszarigas az elektromos szerszam
helytelen hasznalatanak és/vagy a hibas
megmunkalasi eljarasnak az eredménye, és
az aldbb leirt dvintézkedések betartasaval
elkeriilhetd.

Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével, és helyezze el ugy a
karjait, hogy ellen tudjon allni a
visszarugaskor fellépé eréknek. Mindig
hasznalja a kisegité fogantyuat, ha van,
hogy maximalisan wuralja a gépet
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor
fellépé nyomatékreakciokor. A kezeld
ellenérzése alatt tarthatja a
nyomatékreakciokat és a visszarugaskor

és  kapcsoloédo



fellépd eréket, ha megteszi
ovintézkedéseket.

Soha ne tegye a kezét a forgd tarcsa
kozelébe. A tarcsa visszarughat a kezein
keresztiil.

Testével ne helyezkedjen a forgé tarcsa
vonalaba vagy a tarcsa mogé. A visszarigas
kdvetkeztében az elektromos szerszam a
tarcsa forgasi iranyaval ellentétesen mozdul el
a megszorulasi pontbdl kiindulva.

Legyen kiilonésen ovatos sarkok, éles
szélek stb. megmunkalasakor. Keriilje el a
tarcsa pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgé tarcsa kiugorhat, és az iranyitas
elvesztését vagy visszarugast okozhat.

Ne szereljen fel fafaragé fiirészlapot vagy
fogazott flirészlapot. Ezek a lapok gyakran
visszarigast és az iranyitds elvesztését
okozzak.

Ne ,,akassza meg”, és ne nyomja tulzott
erével a tarcsat. Ne probaljon tal nagy
fogasmélységgel dolgozni. A tarcsa tulzott
igénybevétele noveli a terhelést, amitél a
tarcsa kifordulhat vagy megszorulhat a
vagatban, és megndvekszik a visszarugas
vagy a tarcsa eltdrésének lehetésége.

Ha a tarcsa szorul, vagy ha abbahagyja a
vagast barmilyen ok miatt, kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, és tartsa meg
mozdulatlanul a szerszamot mindaddig,
amig a tarcsa teljesen leadll. Soha ne
prébalja kivenni a vagatbol a tarcsat,
mikézben az mozgasban van, mivel
visszarugas kovetkezhet be. Deritse fel, és
kiiszobdlje ki a tarcsa szoruldsanak okat.
Amikor ujrakezdi a vagast a
munkadarabon, a tarcsat ne a
munkadarabba helyezve inditsa el. Hagyja
a tarcsat elérni a teljes sebességét, majd
ovatosan vigye a vagatba. Ha az elektromos
szerszamot a munkadarabon inditja Ujra, a
tarcsa szorulhat, kiléphet vagy visszarughat.
A nagyméretli falapokat vagy a nagy
munkadarabokat tamassza ala, hogy
elkeriilie a tarcsa beszorulasat és a
visszarugast. A nagyméreti munkadarabok
meghajolhatnak  sajat sulyuk alatt. A
tamasztékokat a munkadarab ala, a vagasi
vonal kézelébe és a munkadarab szélétél nem
messzire, a tarcsa mindkét oldalanal kell
elhelyezni.

Kilénds korultekintéssel jarjon el, ha falon
vagy mas, nem belathat6 munkaterileten
végez bemetszd vagast. A tarcsa elvaghatja a
gaz-, viz- vagy elektromos vezetékeket, illetve
olyan  targyakat, melyek visszarugast
okozhatnak.

a megfeleld
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ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi eldéirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szerepld biztonsagi eléirasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
Lazitsa meg a mélységvezetdn taldlhaté szabalyozokart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység beallitdsa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozdkar meghuzasaval.

AVIGYAZAT:
A vagasi mélység bedllitasa utan mindig hdzza
meg a szabalyozokart.

Ferdevagas

Fig.2

Lazitsa meg a ferdevagas mérélemezén talalhatd

gombot a talplemez elején. Allitsa be a kivant széget (0°
- 45°) a megfelelé dontéssel, majd hizza meg a gombot.

A 90°-0s vagas (fliggbéleges vagas)
pontossaganak beallitasa

Fig.3

Fig.4

Ezt a beallitast a gyarban mar elvégezték. De ha ez nem
megfeleld, akkor egy imbuszkulcs segitségével allitsa be
a bedllitocsavart, a flrészlap és a talplemez kozotti

derékszdget haromszdgvonalzéval, acélderékszoggel,
stb. ellenérizve.

Vezetés

Fig.5

Egyenes vagasokhoz igazitsa a talplemez elején
talalhatd bevagas jobb szélét a munkadarabon levé
vagasvonalra. A 45°-0s ferdevagashoz igazitsa a
talplemez elején talalhaté bevagas bal szélét a vonalra.

A kapcsolé hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam haélézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kiolddgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
Fig.6
Egy kireteszel6gomb szolgal annak elkerilésére, hogy a
kiolddkapcsolé véletlenil bekapcsolddijon.
A szerszam beinditasahoz nyomja le a
kireteszeld6gombot és huzza meg a kioldokapcsoldt.
Engedje fel a kioldokapcsolot a ledllitashoz.
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyémanttarcsa felszerelése és eltavolitasa

Fig.7

Egy csavarhuzéval csavarja ki a porgydjtét rogzité két
csavart. Ezutan vegye le a porgy(jtét a szerszamrdl.

A porzsak eltavolitdsahoz nyomja le a tengelyreteszt,
hogy a gyémantkorong ne tudjon elfordulni és csavarja ki
az imbuszcsavart az imbuszkulccsal az o6ramutatod
jarasaval ellentétes iranyba.

Fig.8

Ezutan csavarja le az imbuszcsavart és vegye le a kiilsé
illesztéperemet és a gyémantkorongot. A gyémanttarcsa
felszerelésekor kdvesse a leszerelési eljarast forditott
sorrendben. GYOZODJON MEG ROLA, HOGY AZ
IMBUSZCSAVART EROSEN BEHUZTA.

Fig.9

AVIGYAZAT:
Ellen6rizze, hogy a tarcsan taldlhaté nyil
ugyanabba az iranyba mutat, mint a szerszamon
talalhato nyil.

Atarcsa felszereléséhez vagy eltavolitasahoz csak
a Makita kulcsot hasznalja.

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd) (tartozék)

Fig.10

A praktikus parhuzamvezetd (vezetévonalzo) kiilonésen
pontos egyenes vagasokat tesz lehetévé. Egyszerlien
illessze a parhuzamvezetét a munkadarab oldalahoz és
régzitse azt a talplemez elején talalhaté szoritécsavarral.
Ezzel lehet6ség van tdbb azonos szélességli vagast
végezni egymas utan.

Porelszivas

Fig.11

Ez a szerszam porgydijtével van felszerelve a flirészpor
és a forgacs Osszegyijtésére. Amikor a porgyUjtd
korilbellil a kétharmadaig megtelt, Gritse ki annak
tartalmat. Ehhez nyomja le a kart a porfogo
kireteszeléséhez. Ezutan nyissa azt ki.

Tiszta vagasi miveletek végezheték, ha ezt a
szerszamot egy Makita porszivohoz csatlakoztatja.
Tavolitsa el a gumidugét a porfogorol és csatlakoztassa
a porszivé csovét a porfogéhoz.

UZEMELTETES

Fig.12

Fogja a hatuls6 markolatot a jobb kezével, az ellls6t
pedig a ballal. Helyezze a talplemezt a vagni kivant
munkadarabra ugy, hogy a tarcsa ne érjen semmihez.
Ezutan kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
tarcsa eléri a telies fordulatszamot. Tolja elére a



szerszamot a munkadarab felliletén, vizszintesen tartva
azt és folyamatosan haladva el6re a vagas befejezéséig.
Hogy a vagas tiszta legyen, tartsa egyenesen a
vagovonalat és egyenletesen az elérehaladas
sebességét. Soha ne hasznalja a vizet vagas kézben. A
viz bejuthat a szerszamba, elektromos aramutést
okozva.

AVIGYAZAT:

Ugyelien ra, hogy a szerszamot egyenes vonal
mentén, egyenletesen tolja elére. Az eréltetés és a
tulzott nyomaskifejtés vagy a tarcsa meggorbulése,
fesziilése vagy csavarodasa vagaskor a motor
tulmelegedését és a szerszdm veszélyes
visszarugasat okozhatja.

Mivel a tulzott vagas a motor tulterhelését
okozhatja, a vagasi mélység nem lehet 20 mm-nél
nagyobb egy menetben. Ha tébb, mint 20 mm-es
mélységben szeretne vagni, vagjon tdbb menetben,
fokozatosan ndvelve a mélységet.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznéljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A gyémanttarcsa egyengetése

Ha a gyémanttarcsa vagasi teljesitménye csokkenni
kezd, egyengesse el a gyémanttarcsat egy mar nem
hasznalt, durva szemcséji koszoritarcsaval vagy
betondarabbal. Ehhez stabilan régzitse a kdszoritarcsat
vagy a betondarabot majd vagjon bele a szerszammal.

A szénkefék cseréje

Fig.13

A szénkeféket cserélie és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.14

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.
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OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkzpontot.
Gyémanttarcsak (szaraz tipus)
Imbuszkulcs, 6
Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd)
Védészemiiveg

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)
Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Packa 7-1. Schranka na prach 11-1. Prachovy uzaver
2-1. Tabula prizmatického meradla 7-2. Srauba (Skrutka) 11-2. Gumovy uzaver
2-2. Gombik 8-1. Sesthranny franctizsky klug 11-3. Packa

3-1. Zékladna 8-2. Postvacovy uzaver 12-1. Zadna rukovat
3-2. Nastavovacia skrutka 9-1. Diamantovy kotu¢ 12-2. Predné drzadlo

4-1. Trojuholnikové meradlo 9-2. Vonkajsia obruba 12-3. Zakladia

5-1. Zarez 9-3. Skrutka s hlavou s vybranim pre 13-1. Medzna znacka
5-2. Pre Ukosové rezy 45° nastrény klu¢ 14-1. Veko drziaka uhlika
5-3. Pre priame rezy 9-4. Vnutorna obruba 14-2. Skrutkovad

6-1. Tlacidlo odomknutia 10-1. Ochranné zariadenie na pozdizne

6-2. Spust rezanie (vodiaca linka)

TECHNICKE UDAJE

Model 4157KB
Priemer kotuca 180 mm

Max. kapacita rezania % 58 mm
45° 29 mm

Otacky naprazdno (min") 5800
Celkova dizka 354 mm

Hmotnost netto 5,6 kg

Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END206-3

Symboly

Niz8ie sU uvedené symboly, s ktorymi sa mozete pri
pouziti nastroja stretnut. Je délezité, aby ste skor, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili ich vyznam.

@E]El - Pregitajte si navod na obsluhu.

DVOJITA IZOLACIA
Pristroj nepouzivajte hore nohami.

Nepouzivajte abrazivny rozbrusovaci
kotug.

Nepouzivajte pilové ostrie a brusny
kotu€ s drazkami a otvormi.

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurépskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, €o dosluzia, zhromazdované
samostatne a vratené na ekologicku
recyklaciu.
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ENE024-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ureny na rezanie do tehly, beténu a
kamenia s pouzitim vody.

ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na S$titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofdzovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENF100-1
Pre verejné nizkonapat'ové rozvodné systémy s
napéatim 220 V az 250 V.
Prepinania elektrického pristroja spdsobuju kolisanie
napétia. Prevadzka toho zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti méze mat Skodlivy Uc€inok na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
0,31 ohmov alebo nizSej mozno predpokladat, Zze
nenastanu zZiadne negativne U€inky. Sietova zastrcka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym isti€om s pomalymi charakteristikami
vypinania.



ENG905-1
Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 100 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 111 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: rezanie beténu
VyzZarovanie vibracii (a) : 4,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skusobnej metédy a modze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
Géinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pogas skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia U¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Diamantova rezacka s integrovanym odsavanim
Cislo modelu/ Typ: 4157KB
je z vyrobnej série a
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745

noriem a
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nachadza u nasho
Eurépe, ktorym je

Technicka dokumentacia sa
autorizovaného zastupcu v
spolo¢nost:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prddom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v budicnosti.

GEB069-1

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE REZACKU

Preditajte si vSetky bezpeénostné vystrahy,
pokyny, vyobrazenia a Specifikacie uréené pre
toto elektrické naradie.Pri nedodrzani vSetkych
doleuvedenych pokynov modze dojst k urazu
elektrickym pradom, poziaru al/alebo vaznemu

poraneniu.
2. 'V spojeni s vasSim elektrickym naradim
pouzivajte jedine diamantové rezné

kotuce.Skutocnost, Ze prisluSsenstvo mozZno

namontovat na elektrické naradie nie je zarukou

bezpecénej prevadzky.
3. Menovité otacky prisluSenstva musia byt
minimalne rovnaké, ako si maximalne otacky
vyznacené na naradi.PrisluSenstvo pracujuce pri
vysSich otackach ako su jeho menovité otacky
modze prasknut' a odletiet.
Kotu¢ée sa musia
odporucané aplikacie.
Vzdy pouzivajte neposkodené priruby kotucov
spravneho priemeru pre vas zvoleny kotuc.
Spravne priruby koti€ov podopieraju kotug, a tym
znizuju pravdepodobnost zlomenia kotuca.
Vonkajsi priemer a hrabka vasho
prisluSenstva musia byt' v rozsahu menovitej
hodnoty kapacity vasho elektrického naradia.

pouzivat' jedine na



10.

1.

12.

13.

PrisluSsenstvo nespravnej velkosti nemozno
spravne chranit pomocou chrani¢ov a ovladat.
Velkost’ kotucov a prirub musi presne padnuat’
na vreteno tohto elektrického naradia. Kotuce a
priruby s otvormi upinacieho tffa, ktoré sa
nehodia na montdZzne vybavenie tohto
elektrického naradia, budu nevyvazené, budu
nadmerne vibrovat a mozu sposobit stratu
kontroly nad naradim.

Nepouzivajte poSkodené kotuce. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte kotice z pohladu
ulomkov a prasklin. Ak elektrické naradie
alebo kotu¢ spadne, skontrolujte, ¢i nedoslo k
poskodeniu alebo namontujte neposkodeny
kotuc. Po kontrole a namontovani kotuca sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa kotuéa a spustite elektrické
naradie na maximalne otacky bez zataze na
jednu  minatu. Poskodené kotice sa za
normalnych okolnosti po¢as doby tohto testu
rozpadnu.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé alomky brusiva
alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny
zastavit’ odletujuce ulomky vytvarané pri réznych
ukonoch. Protiprachovd maska alebo respirator
musia byt schopné filtrovat Ciastocky vytvarané
pri  vaSej ¢innosti. Dlhodobé  vystavenie
intenzivnemu hluku méze spdsobit stratu sluchu.
Okolostojacich  udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy, kto
vstlipi na miesto prace, musi mat’ osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poskodeny kotu¢ mobze odletiet a spdsobit
poranenie aj mimo bezprostredného miesta prace.
Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa mobze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom. Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
,Zivym“  vodiCom mobze spodsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
LZivému"“ prudu a spdsobit tak obsluhe zasiahnutie
elektrickym pradom.

Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prisluSenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa méze
prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo rameno
moze vtiahnut do otacajuceho sa kotuca.

Nikdy elektrické naradie neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajuci sa
kotu€¢ méze zachytit a dostat elektrické naradie
mimo vasSu kontrolu.
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Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri nahodnom kontakte s
otacajucim sa prisluSenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prisluSenstvo smerom na
vase telo.

Pravidelne ¢istite prieduchy elektricky
nastroja. \Ventildtor motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie

praskového kovu mobze spdsobit ohrozenie

elektrickym pradom.

Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych

materialov. Iskry mohli sposobit vznietenie tychto

materialov.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduja

tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného

tekutého chladiva by mohlo ddjst k usmrteniu
alebo uderu elektrickym pradom.

Vystrahy ohladne spéatnych narazov a podobné

vystrahy

- Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety
alebo pritlaéeny rotujlci kotu¢. Zovretie alebo
prittatenie spdsobuje rychle zastavenie
otaajuceho sa koti¢a s doésledkom
namahania  nekontrolovane  ovladaného
naradia v smere, ktory je opacény, ako je smer
otacania kotuca, a to v bode zaseknutia.

- Napriklad, ak dbéjde k zovretiu alebo
pritlaceniu obrobkom, okraj kotu¢a vstupujuci
do bodu pritlaéenia méze narazit na povrch
materidlu s dosledkom vybehnutia kotuca
alebo spatného narazu. Kotu¢ méze vyskodit’
smerom k alebo od obsluhy, ¢o zavisi na
smere otacania kotu¢a v mieste zaseknutia.

-  Spatny naraz je vysledkom nespravneho
pouzivania elektrického naradia al/alebo
nespravnych prevadzkovych postupov alebo
podmienok a mozno sa mu vyhnut
vykonanim prislusnych protiopatreni
uvedenych nizSie.

Elektrické naradie stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste
odolali silam spatného narazu. Vidy
pouzivajte aj pomocnu rucku, ak je
namontovana, ¢im dosiahnete maximalnu
kontrolu nad spatnym narazom alebo
momentovou reakciou pri spusteni. Sily
spatného narazu alebo momentovych reakcii
moze obsluhujuca osoba ovladnut, ak vykona
prisludné protiopatrenia.

Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prislusenstva. PrisluSenstvo
moze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
Nestavajte sa do polohy subezne alebo za
otacajuci sa kotué€. Spatny naraz bude v
bode pritlacenia otacat naradie v smere
opacnom, ako je pohyb kotuca.



Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.

budte zvlast opatrni. Zabrarite

odskakovaniu a zadrhavaniu prislusenstva.

Rohy, ostré hrany alebo odskakovanie maju
tendenciu zadrhnut prislusenstvo a spdsobit
stratu kontroly alebo spatny naraz.
Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zabkované pilové ostrie. Takéto ostria
Casto spbdsobuju spatny naraz a stratu
kontroly.

Kotué¢ ,nestlacajte“ ani nan nevyvijate
nadmerny tlak. Nepokusajte sa rezat’ prili$
hlboko. Prilisné namahanie kotuca zvySuje
zatazenie a nachylnost k stogeniu alebo
zovretiu kotu€a v reze a pravdepodobnost’
spatného narazu alebo zlomenia kotuca.

Ked' sa kotu¢ zovrie alebo z nejakého
doévodu prerusi rez, vypnite elektrické
naradie a drzte ho bez pohybu, kym sa
koti¢ uplne nezastavi Nikdy sa
nepokusajte odstranit’ kotuc z rezu, kym sa
kotu¢ pohybuje, inak moéze dojst’ k
spatnému narazu. Zistite priinu zvierania
kotuca a vykonajte kroky na jej odstranenie.
Nezacinajte opatovne rezanie v obrobku.
Nechajte kotu¢ dosiahnut plné otacky a
opatrne ho znovu zasuiite do rezu. Kotu¢ sa
moze zovriet, vystupit nahor alebo narazit
spat, ak elektrické naradie znovu spustite v
obrobku.

Panely a kazdy obrobok nadmernej
velkosti podoprite, aby sa minimalizovalo
riziko zovretia alebo spatného narazu.
Velké panely sa zvyknu prehybat viastnou
vahou. Podpory treba umiestnit pod obrobok
na obidvoch stranach do blizkosti linie rezu a
do blizkosti okraja obrobku po oboch stranach
kotuca.

Budte zvlast opatrni pri vytvarani ,dutinového
rezu* do existujucich stien & inych
neprehladnych povrchov. Preénievajici kotué
moéze zarezat do plynovych alebo
vodovodnych potrubi, elektrického vedenia
alebo objektov, ktoré mézu zapricinit spatny
naraz.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu méze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.
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POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1
Uvolnite paku na pravitku hibky a posufite podlozku

nahor alebo nadol. Pri poZadovanej hibke rezu
zabezpecte podlozku dotiahnutim paky.
APOZOR:
Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiahnite
paku.

Skosené rezanie

Fig.2

Uvolnite gombik na tabuli prizmatického meradla na
prednej strane podlozky. Naklonenim nastavte
pozadovany uhol (0° - 45°), potom gombik bezpecne
dotiahnite.

Nastavenie presnosti rezu 90° (vertikalny rez)
Fig.3
Fig.4
To nastavenie bolo uskutocnené v zavode. Ak je vSak
vypnuté, nastavte nastavovaciu skrtutku prisluSnym
kld€om pri nastavovani kotu¢a do pravého uhla

pomocou trojuholnikového pravitka, prilozného uholnika
atd.

Zameriavanie

Fig.5

Priame rezy dosiahnete spojenim pravej hrany zarezu na
prednej strane podlozky s vaSou liniou rezu na obrobku.

45° Ukosové rezy dosiahnete jeho vyrovnanim s lavou
hranou zarezu na prednej strane podlozky.

Zapinanie

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Fig.6
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinac€a, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Ak chcete zapnut nastroj, zasurnte odomykacie tlacidlo a
potiahnite spusta¢ spinaca. Uvolnenim spustaca
spinaca ho zastavite.



MONTAZ

APOZOR:
NeZ zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
InStalacia odstranenie brusneho kotuca
Fig.7
Skrutkovacom uvolnite dve skrutky istiace nadobu na
piliny. Potom nadobu oddelte od pristroja.
Po vybrani kottca stlacte postvacovy uzaver tak, aby sa
diamantovy kotu¢ neotacal a prislusnym kf'u¢om uvolnite
skrutku s hlavou s vybranim pre nastrény kIUG¢ proti
smeru hodinovych ruciciek.
Fig.8
Potom vyberte skrutku s hlavou s vybranim pre nastrény
kla€, vonkajsiu prirubu a diamantovy kotu¢. Diamantovy
kotu¢ vkladajte opaénym postupom ako pri vyberani.
UISTITE SA, ZE SKRUTKA S HLAVOU S VYBRANIM
PRE NASTRCNY KLUC JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.

Fig.9

APOZOR:
Sipka na kotugi musi smerovat tym istym smerom
ako Sipka na pristroji.
Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne kluce spolo¢nosti Makita.

Pravitko na pozdizne rezanie (vodiace
pravitko) (prislusenstvo)

Fig.10

Pomocou pravitka na pozdizne rezanie (vodiaceho
pravitka) moéZete robit vynimocne presné priame rezy.
Pohodlne posuvajte pravitko k strane obrobku a
upinacou skrutkou na prednej strane podlozZky ho zaistite
v polohe. Pomocou neho je mozné urobit opakované
rezy s jednotnou Sirkou.

Odsatie prachu

Fig.11

Tento pristroj ma nadobu na zberanie prachu a triesok.
Nadobu vyprazdnite, ked je zaplnena priblizne do dvoch
tretin. Stlacte paku a odistite tak prachovy uzaver. Potom
nadobu otvorte.

Pripojenim tohto nastroja k vysavacu Makita dosiahnete
CistejSie rezanie. Z prachového uzaveru vyberte gumovy
uzaver a pripojte hadicu vysavaéa k prachovému
uzaveru.
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PRACA

Fig.12

Pravou rukou drzte zadnd rukovat, lavou predna.
Nastavte podkladovi dosku na obrobok tak, aby sa pri
rezani nedotykala kotu¢a. Potom zapnite nastroj a
pockajte, kym kotu¢ nedosiahne pInd rychlost. Pristroj
posuvajte vpred po ploche obrobku, pristroj sa pritom
pohybuje plynulo a naplocho az do skonéenia rezania.
Cisté rezy dosiahnete dodrZiavanim rovnej linie rezania
a konstantnej rychlosti posuvania. Pri rezani nikdy
nepouzivajte vodu. Voda by sa mohla dostat do pristroja
a sposobit riziko Urazu elektrickym pradom.

/A\POZOR:

Nastroj pomaly posuvajte vpred v rovnej linii. Velky
tlak alebo ohnutie, deformacia alebo pretocenie
koti6a mobdze spodsobit prehriatie motora a
nebezpecéné narazy pristroja.

KedZze nadmerné rezanie modze sposobit
pretazenie motora, hibka rezu by nemala byt
vadsia ako 20 mm v ryhe. Ak chcete rezat do hibky
viac ako 20 mm, spravte viac ryh s postupne hlbsim
nastavenim.

UDRZBA

/APOZOR:
Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformécie alebo praskliny.

Uprava diamantového kotuéa

Ak sa rezaci vykon diamantového koti¢a zmens$uje, na
jeho Upravu pouzite stary hrubozrnny brisny kotu¢ alebo
beténovy blok. Pri Uprave kotu¢a pevne zaistite brasny
kotu¢ alebo beténovy blok a zarezte do neho.

Vymena uhlikov

Fig.13

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt isté a musia volne zapadat' do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat su¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovéaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.14

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouZitim nahradnych dielov
Makita.



VOLITELUNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
os6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Diamantové kotuce (suchy typ)
Kraé na skrutky so Sesthrannou hlavou 6
Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)
Ochranné okuliare

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odliSny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa 6-2. Spoust 11-1. Protiprachova krytka
2-1. Deska se stupnici Ukosu 7-1. Prachovéa nadoba 11-2. PryZova krytka
2-2. Knoflik 7-2. Sroub 11-3. Packa
3-1. Zékladna 8-1. Imbusovy kli¢ 12-1. Zadni drzadlo
3-2. Stavéci Sroub 8-2. Zamek hfidele 12-2. Pfedni rukojet
4-1. Trojuhelnikové pravitko 9-1. Diamantovy kotou¢ 12-3. Zakladna
5-1. Zafez 9-2. Vnégjsi pfiruba 13-1. Mezni znacka
5-2. Pro fezy s Ukosem 45 ° 9-3. Sroub s vnitfnim Sestihranem 14-1. Vicko drzaku uhliku
5-3. Pro pfimé fezy 9-4. Vnitfni pfiruba 14-2. Sroubovak
6-1. Odjistovaci tlacitko 10-1. PodéIné pravitko (Vodici pravitko)
TECHNICKE UDAJE
Model 4157KB
Primér kotouce 180 mm
. 90° 58 mm
Max. kapacita fezani
45° 29 mm
Otagky naprazdno (min™") 5800
Celkova délka 354 mm
Hmotnost netto 5,6 kg
Ttida bezpeénosti ay

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END206-3

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dullezité, abyste dfive, nez s
nim za€nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@D}J - Preététe si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE
Nepouzivejte obracené
poloze.

Nepouzivejte rozbruSovaci kotouce.

nastroj v

Nepouzivejte pilovy kotou¢ a
diamantovy kotou¢ s drazkami a otvory.
Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a  jejiho
provadéni v souladu s narodnimi zakony,
elektricka zafizeni musi byt poté, co
doslouzi, shromazdovana samostatné a
vracena k ekologické recyklaci.

=
@ .
O
E .
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ENE024-1

Uréeni nastroje

Nastroj je uren k fezani cihel a betonu bez pouziti vody.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENF100-1

Verejné nizkonapétové rozvodné systémy s napétim
mezi 220 V a 250 V.

Pfi spinani elektrickych pfistroju mize dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité mize mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-li impedance sit¢ mensi nebo
rovna 0,31 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou zadné
negativni U¢inky. Sitova zasuvka pouzitd pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.



ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 100 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 111 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: fezani betonu
Vibraéni emise (ay): 4,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci lze rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zéakladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecénostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Diamantova fezacka s odsavanim
¢. modelu/ typ: 4157KB
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho
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GEAO010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Predtéte si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB069-1

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
REZACCE
1. Prectéte si vSechna bezpecnostni upozornéni
i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a technické
udaje dodané k naradi.NedodrZeni vSech nize
uvedenych pokynt mize vést k Urazu elektrickym
proudem, pozaru ¢i vdznému zranéni.
2.V naradi pouzivejte pouze diamantové fezaci
kotouce.Pouha pfipojitelnost pfisluSenstvi  k
naradi neni zarukou bezpecného provozu.
Jmenovité otacky prislusenstvi nesmi
prekro¢it maximalni otacky vyznacené na
elektrickém naradi.PrisluSenstvi rotujici ve
vy$Sich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.
Kotouée musi byt
doporu¢enym ucelim.
Vzdy pouzivejte neposkozené pfiruby kotoucu
se spravnym prumérem odpovidajicim
vybranému kotouéi. Spravné pfiruby zajisti
podepfeni kotou¢e a omezi moznost jeho
roztrzeni.
6. VnéjSi pramér a tloustka pfisluSenstvi musi
odpovidat hodnotam uréenym pro dané
elektrické naradi. PrisluSenstvi nespravnych
rozméru nelze Fadné zajistit krytem a kontrolovat.
Pramér otvoru kotoucu a prirub musi spravné
odpovidat praméru vietena elektrického
naradi. Kotou¢e a pfiruby s otvory
neodpovidajicimi  upevfiovacimu mechanismu
naradi nebudou vyvazené, povedou k nadmérnym
vibracim a mohou zpuUsobit ztratu kontroly nad
naradim.

pouzivany pouze k



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Nepouzivejte poSkozené kotouce. Pred kazdym
pouzitim kotouce zkontrolujte, zda neni
vystipany nebo popraskany. Po padu naradi ¢i
kotouce zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni,
a namontujte neposkozeny kotouc. Po kontrole
a instalaci kotouce se postavte mimo rovinu
rotujiciho kotouce (totéz plati pro okolostojici
osoby) a nechte nafadi minutu bézet pfi
maximalnich otackach bez zatizeni. Poskozené
kotouce se béhem této zkousky obvykle znici.
Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potieby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je
schopna zastavit malé kousky brusiva nebo
castecky opracovavaného obrobku. Ochrana
zraku musi odolavat odletujicim  tfiskam
vznikajicim pfi rdznych operacich. Protiprachova
maska nebo respirator musi filtrovat castice
vznikajici pfi provadéné praci. Dlouhodobé
vystaveni hluku vysoké intenzity mize zpUsobit
ztratu sluchu.

Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostredky. Odstépky obrobku nebo roztrzeného
kotou¢e mohou odIétnout a zpusobit zranéni i ve
vétsi vzdalenosti od pracovisté.

P¥i praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi pouze za izolované ¢asti
drzadel. Rezaci pfisluSenstvi miize pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych kovovych ¢asti nafadi a obsluha
mUze utrpét uraz elektrickym proudem.

Napajeci kabel vedte mimo rotujici
prisluSenstvi. Pfi ztraté kontroly nad naradim
muze dojit k pfefezani ¢i zachyceni kabelu nebo
ke vtaZeni ruky ¢i paze do otacejiciho kotouce.
Elektrické naradi nikdy nepokladejte, dokud
se prisluSenstvi UpIné nezastavi. Rotujici
kotou¢ miize zadrhnout o plochu a muze dojit ke
ztraté kontroly nad elektrickym naradim.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfislusenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitt skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.

Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.
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Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mize vést k umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici upozornéni

- Zpétny raz je nahlou reakci na skFipnuti i
zaseknuti rotujiciho kotouce. Skfripnuti i
zaseknuti rotujiciho kotouce zpusobi jeho
prudké  zastaveni, jez pak vyvola
nekontrolovatelné  odvrzeni  elektrického
naradi v opaném sméru otaceni kotouce.

- Pokud se kotou¢ napftiklad skfipne ¢i zadrhne
o0 obrobek, mGze se hrana kotouce v bodé
zadrhnuti zakousnout do povrchu materialu a
zpUsobit odvrzeni nebo vyhozeni. Kotou¢
mize vyskocit bud smérem k pracovnikovi
nebo od néj podle toho, v jakém sméru se
kotou¢ pohybuje v misté skFipnuti.

- Zpétny raz je dusledkem chybného
zachazeni nebo nespravnych pracovnich
postupd ¢ podminek a Ize mu zamezit
dodrzovanim pfisluSnych opatfeni, o nichz je
pojednano nize.

Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte
takovy postoj téla a pozici rukou, abyste
silam  zpétnych raztd odolali. Vzdy
pouzivejte pomocné drzadlo, pokud je k
dispozici, abyste ziskali maximalni kontrolu
nad zpétnym razem ¢i reakci na tocivy
moment béhem uvadéni do chodu. Za
predpokladu pfijeti spravnych preventivnich
opatfeni muze obsluha sily zpétnych razd a
reakci na to¢ivy moment zvladnout.

Nikdy nesahejte do blizkosti rotujiciho
prislusenstvi. PfisluSenstvi muze byt
odvrzeno smérem k ruce.

Nezaujimejte nevhodnou polohu v roviné a
za rotujicim kotouc¢em. Zpétny raz uvede
zaseknuté narfadi do pohybu v opaéném
sméru pohybu kotouce.

Zvlasté opatrni bud'te pfi opracovani rohu,
ostrych hran, atd. Vyvarujte se narazeni a
sevieni prisluSenstvi. Rohy a ostré hrany
maji tendenci zachycovat rotujici pfisluSenstvi,
coZ zpusobi ztratu kontroly ¢i zpétny raz.
Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotou¢. Tyto kotouce Casto zpUsobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.

Zamezte zaseknuti kotouce a nevyvijejte
na néj priliSny tlak. Nepokousejte se o
provadéni pfrilis hlubokych fezil. Vyvinete-li
na kotou¢ pfilis velky tlak, zvySite jeho zatizeni
a nachylnost ke krouceni ¢i ohybani v fezu a
tudiz i moznost zpétného razu nebo roztrzeni
kotouce.

Pokud kotou¢ zadrhne nebo jestlize z
jakéhokoli davodu prerusite Fezani,
vypnéte naradi a drzte jej bez pohybu,



dokud se kotou¢ upIné nezastavi. Nikdy se
nepokousejte vytahovat kotou¢ z fezu,
pokud je v pohybu, nebot’ by mohlo dojit
ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu zadrhnuti
kotouée a provedte napravna opatfeni.
Neobnovujte fezani pfimo v obrobku.
Nechte kotou¢ dosahnout piné rychlosti a
potom jej opatrné zavedte zpét do fezu.
Spustite-li kotou¢ v obrobku, muze dojit k jeho
uvaznuti, vysko€eni nebo ke zpétnému razu.
Desky a jakékoli nadmérné obrobky
podeprete, abyste minimalizovali
nebezpeci skfipnuti kotouée a zpétného
razu. Rozmérné obrobky mivaji tendenci
prohybat se vlastni vahou. Podpéry je nutno
umistit pod dil v blizkosti linie fezu a u okraju
dilu, a to na obou stranach od kotouce.

P¥i provadéni kapsovitych fez(“ do stavajicich
stén €i jinych uzavienych mist zachovavejte
zvy$enou opatrnost. Vy€nivajici kotou¢ mize
fiznout do plynového, vodovodniho ¢&i
elektrického vedeni nebo do jinych pfedméta a
muze dojit ke zpétnému razu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecnostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlzZe zplsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a

presurite zakladnu nahoru nebo dold. Na pozadované
hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.

APOZOR:

Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte

packu.
Sikmé fezani
Fig.2
Uvolnéte knoflik na desce se stupnici Ukosu na predni
strané zakladny. Sklopenim nastavte pozadovany uhel
(0°- 45°) a poté knoflik opét pevné dotahnéte.
Nastaveni presnosti 90° fezu (svisly rfez)
Fig.3
Fig.4
Toto sefizeni bylo provedeno u vyrobce. Pokud vSak
neni sefizeni spravné, otacejte pomoci imbusového klice
stavécim Sroubem a souCasné méfte polohu listu
vzhledem k zakladné pomoci trojuhelnikového pravitka,
ptilozného uhelniku, apod.
Zamérovani
Fig.5
Pozadujete-li pfimé fezy, vyrovnejte pravy okraj zarezu
na predni strané zakladny s ryskou fezani na dilu.
Pozadujete-li Sikmé 45° fezy, vyrovnejte s ryskou fezani
levy okraj zafezu na predni strané zakladny.

Zapinani

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Fig.6

Jako prevence nahodného stisknuti spousté

dispozici odjistovaci tlacitko.

Chcete-li nastroj spustit, stisknéte odjiStovaci tlacitko a

poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

je k



MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz diamantového listu
Fig.7
Pomoci Sroubovaku povolte dva Srouby, které uchycuji
prachovou nadobu. Poté prachovou nadobu z nastroje
odstrarite.
Po demontazi prachové nadoby stisknéte zamek hfidele
tak, aby se diamantovy list neotacel, a poté pomoci
imbusového kli¢e povolte Sroub s vnitinim Sestihranem
proti sméru hodinovych ruci¢ek.
Fig.8
Poté demontujte Sroub s vnitfnim Sestihranem, vnéjsi
prirubu a diamantovy list. Pfi instalaci diamantového listu
pouzijte opacny postup demontaze listu. DBEJTE NA
RADNE DOTAZENI SROUBU S VNITRNIM
SESTIHRANEM.
Fig.9
APOZOR:
Dbejte, aby byla Sipka na listu nastavena ve
stejném sméru jako Sipka na nastroji.
PFi instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze kli¢
Makita.

Podélné pravitko (vodici pravitko)
(prisluSenstvi)

Fig.10

Praktické podélné pravitko (vodici pravitko) umoZriuje
provadéni vysoce pfesnych pfimych fezd. Jednoduse
posurite podélné pravitko tésné k boku dilu a zajistéte jej
v této poloze pomoci upinaciho Sroubu na predni strané
zakladny. Pravitko také umoZziuje opakované provadéni
fezU se stejnou Sitkou.

Odsavani prachu

Fig.11

Nastroj je vybaven prachovou nadobou, ve které se
shromazduje prach a ftfisky. Je-li prachova nadoba
priblizné ze dvou tfetin plnd, vyprazdnéte ji. Pro tento
ucel stisknutim packy odblokujte protiprachovou krytku.
Poté ji oteviete.

Vétsi Cistotu Ize pfi fezani zajistit pfipojenim nastroje k
odsavaci prachu Makita. Odstrafite z protiprachové
krytky pryzové vicko a pfipojte k protiprachové krytce
hadici odsavace prachu.
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PRACE

Fig.12

Uchopte zadni drzadlo pravou rukou a pfedni rukojet
levou rukou. Ustavte zakladni desku na fezany dil bez
toho, aby dos$lo ke kontaktu s listem. Poté nastroj
zapnéte a pockejte, dokud list nedosahne plnych otacek.
Posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. Udrzujte jej
rovné a pomalu posunujte az do ukonéeni fezu.
Chcete-li dosahnout Cistych fezl, udrZujte piimou drahu
fezu a rovnomeérnou rychlost posunu. Pfi fezani nikdy
nepouzivejte vodu. Voda muZe proniknout do nastroje a
zpUsobit Uraz elektrickym proudem.

/A\POZOR:

Nastroj zlehka posunuijte dopfedu po pfimé rysce.
Vyvinete-li na nastroj pfili§ velky tlak nebo nechate
kotou¢ ohybat, skfipnout nebo zkroutit v Fezu,
mize dojit k pFehfati motoru a nebezpe¢nému
zpétnému razu.

Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani muze
vést k pretizeni motoru, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém priichodu pfesahnout 20 mm. Chcete-li
fezat hloubku vétsi nez 20 mm, pouzijte nékolik
prdchodl a postupné zvétsujte hloubku fezu.

UDRZBA

/\POZOR:

- Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostifedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Ostieni diamantového kotouce

Jakmile zacne klesat Fezna ucinnost diamantového
kotouce, naostfete diamantovy kotou¢ pomoci starého
pouzitého kotou€e pro stolni brusky s hrubym zrnem
nebo betonového bloku. Pfi této €innosti pevné seviete
kotou¢ stolni brusky nebo betonovy blok a fezte do néj.
Vyména uhlikt

Fig.13

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhliklG. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.14

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba c&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill



Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporuujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi ¢i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Pfislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Diamantové listy (suchy typ)
Imbusovy kli¢ 6

Podélné pravitko (Vodici pravitko)
Ochranné bryle

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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