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GG 600-14 ©865052)
Pistole strikaci HVLP s horni nadobkou 600 ml /CZ

Striekacia piStol' HVLP s hornou nadobkou 600 ml / SK
600 ml térfogatu felsé tartalyos HVLP / HU
szoropisztoly
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Uvod

Vézeny zdkazniku,

dékujeme za divéruy, kterou jste projevili znacce Extol zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben zevrubnym testdim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a pred-
pisy Evropské Unie. S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenskeé centrum:

www.extol.eu
Fax: +420 225 277 400 Tel.: +420 222 745 130

Vyrobce: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Pfiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydani: 12.8. 2011

I. Technické udaje

Typové oznaceni GG 600-14 Potfebna kvalita vzduchu Zbaveny kondenzétu
Objedndvaci islo 8865052 aoleje
Pracovni tlak 0.3 MPa (3 bar) Potfebné technické parametry kompresoru:
Maximalni pracovni tlak 0.4 MPa (4 bar) Doporucujeme pouzit kompresor
Spotieba vzduchu 410 1/min se vzdusnikem o objemu 501
Spotieba stiikané kapaliny s plnicim objemem alespor 412 1/min
pii tlaku vzduchu 3 bar 160-220 ml/min* o vykonu 2,2 kW.
Objem nddobky na natérovou hmotu 600 ml
Materidl nadobky polypropylen
Standardni primér trysky 14mm
Pouzitelné priiméry trysek 1.2-22.0 mm
Teplota nétérové hmoty a prostredi 5-43°C
Hladina akustického tlaku 77 dB (A);
(dle EN 14462) nejistota K + 3dB(A)
Hladina akustického vykonu 88 dB (A); 4
(dle EN 14462) nejistota K = 3 dB(A) Il. Rozsah dOdaka
Hmotnost 0,7 kg
Typ koncovky vsuvka do zasuvky Stiikaci pistole Tks
rychlospojky Nédobka na nétérovou hmotu Tks
Primér vsuvky 1/4" Névod k pouZiti Tks

* Pro ureni spotfeby stfikané kapaliny byla pouZita voda. Spotfeba kapaliny s vy33i viskozitou nez md voda bude za
stejnych pracovnich podminek nizsi
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I1l. Charakteristika

Stiikaci pistole Extol Premium GG 600-14 (8865052) je
urena k nandseni béznych natérovych hmot (lakd, syn-
tetickych a vodou feditelnych barev) na povrch proudem
stlaceného vzduchu. Pistole pracuje za nizkého tlaku,

pfi kterém se odrazi mensi mnoZstvi ndtérové hmoty od
povrchu, coz umoZiuje vy33i ndnos barvy s nizsi spotiebou
oproti vysokotlaké pistoli. Tento princip HVLP (High Volume
Low Pressure) umoziiuje sniZit spotfebu natérové hmoty az
030 % za podminky pouZivani pistole v rozmezi pracovniho
tlaku. Pistole je vybavena pfislusenstvim pro plynulou
regulaci priitoku vzduchu, objemu rozstfikované nétérové
hmoty a také pfisludenstvim pro nastaveni kulatého nebo
Sirokého stfikaciho paprsku. Stfikaci pistole je urcena pro
kutilské a femesiné prace.
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HVLP princip
(High Volume Low
Pressure)

Obvykly princip

IV. Soucasti a ovladaci
prvky

Pozice

Zavzdusnovaci otvor nddobky

Vicko néddobky

Nadobka pro natérovou hmotu

Hacek pro zavéseni stiikaci pistole

Sroub pro regulaci objemu rozstfikované natérové
hmoty

Sroub pro nastaven kulatého nebo plochého paprsku
rozstiikované natérové hmoty

7. Rukojet

8. Vsuvka do zasuvky rychlospojky

9. Sroub pro regulaci priitoku vzduchu

10. Ovladaci packa

11. Vzduchova hlavice

12. Tryska
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Obr. 1

V. Bezpecnostni pokyny

« Pfed pouZitim stikaci pistole si prectéte ndvod k pouiti.
Vyrobce nenese odpovédnost za zranéni ¢i vznikla posko-
zeni nafadi v dlisledku jeho nevhodného pouzivéni.
Stfikaci pistoli nepouzivejte, jste-li unaveni, pod vli-
vem alkoholu, €i jinych latek ovliviiujicich pozornost.
Zamezte pouZivani stfikaci pistole détmi, nepoucenymi
nebo dusevné a fyzicky nezpiisobilymi osobami.

- Pfi préci pouZivejte ochranu zraku, sluchu, dychaci
masku s aktivnim uhlim a noste vhodny pracovni odév.
Béhem prdce zamezte pfistupu osobam bez ochran-
nych pomicek a zvitatiim.

- Stikaci pistoli pouZivejte jen v dobfe odvétravanych

prostorech, nebot hrozi nebezpedi vdechnuti nebez-

pecnych latek.

Zamezte kontaktu nétérovych hmot ¢i rozpoustédel

s otima nebo kizi. Dojde-li k potiti, okamzité vyhledej-

te Iékarskou pomoc.

« Pfijakékoli manipulaci s natérovymi hmotami a roz-
poustédly nekufte a zamezte pfistupu otevieného
ohné i jisker. Pary rozpoustédel mohou byt za urcitych
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podminek vybusné, proto se stfikaci pistoli nepracujte

v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Stiikaci pistoli nepouzivejte k jinym tceldm, nez pro

které je urena.

- Zamezte kontaktu stfikaci pistole s agresivnimi latkami

(kyseliny, louhy, bélidla, desinfekéni prostiedky atd.)

Stfikaci pistoli nepouZivejte za nepfiznivych podminek

(teplota nad 43°C, nevhodny smér vétru atd.) a v bliz-

kosti pozZivatin (potravin, léki atd.)

- Pri préci s pistoli nejezte a nepijte.

- Pri préci zaujméte stabilni postoj a pracujte na dobfe

osvétleném misteé.

Stiikaci pistoli nikdy nemifte proti osobdm a zvifatiim.

« Krozstfikovani natérové hmoty pouzivejte pouze stla-
¢eny vzduch, nikdy ne kyslik i jiné plyny.

- Stikaci pistoli pfipojujte ke kompresoru pouze tlako-

vou vzduchovou hadici s rychlospojkami.

Zabrante tomu, aby vzduchova hadice pfisla do kontak-

tu s ostrymi hranami nebo vysokymi teplotami. Dojde-

li k poskozeni hadice, vyméiite ji.

« Nikdy stfikaci pistoli netahejte za vzduchovou hadici

a spoje nerozpojujte tahem za hadici.

Nikdy neprekracujte maximalni pracovni tlak stlacené-

ho vzduchu 4 bar a teplotu natérové hmoty 43°C.

- Tlakovou hadici pfi odpojovani pfidrZujte, aby nedoslo
ke Svihnuti.

« Tlak vzduchu regulujte pouze pies reduk¢ni ventil.

Poskozené dily nahrazujte pouze origindInimi kusy

dodavanymi vyrobcem.

- Opravu zajistéte pouze v autorizovaném servisu znacky
Extol (servisni mista naleznete na www.extol.eu).

« Zbytky ndtérovych hmot a rozpoustédel ekologicky
zlikvidujte dle pokyn( jejich vyrobce.

VI. Pfed uvedenim do

provozu

1. Ke stfikaci pistoli pfipojte prostfednictvim rychlospojek
filtr (neni soucasti dodavky, pfisludenstvi k pneuma-
tickému nafadi naleznete na www.extol.eu). Spojeni
provedte zasunutim vsuvky rychlospojky do zasuvky
rychlospojky. Pfesvédcte se o jejich pevném spojeni.

cZ

Pro rozpojeni stlacte krouzek zasuvky rychlospojky
a vsuvku vysurite ven.
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Poznamka:

V zévislosti na délce a priméru vzduchové hadice,
prostfednictvim které je pistole pfipojena ke kom-
presoru, miize byt tlak v misté pipojeni k pistoli
nizsi, neZ nastaveny tlak v misté pfipojeni ke kom-
presoru. Proto doporucujeme na koncovku pistole
nejprve pfipojit redukéni ventil, ke kterému se
nasledné pfipoji prostfednictvim rychlospojek filtr.
Doporucujeme pouzit redukéni ventil se zabudova-
nym filtrem (pfislusenstvi k pneumatickému naradi
naleznete na www.extol.eu).

2. Stiikaci pistoli s nainstalovanym pneumatickym
pfislusenstvim pfipojte vzduchovou tlakovou hadici
ke kompresoru pomoci rychlospojek.

3. Naredukénim ventilu kompresoru nebo na reduk¢-
nim ventilu na stfikaci pistoli (je-li nainstalovan
v piipadé pouZiti dlouhé tlakové hadice) nastavte
maximalni pracovni tlak pro stikaci pistoli 3 bar.

4. Ovéfte pevné spojeni viech spojenych ¢asti.
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VII. Serizeni strikaci
pistole

Sefizeni stikaci pistole pro optimdIni nanaSeni natérové
hmoty provedte zkuSebnim stfikanim na kus tvrdého
papiru nebo jiny zkudebni materidl.

1. N&térovou hmotu fddné namichejte, nafedte dle
pokyni vyrobce a je-li potieba, prefiltrujte ji pres
gazu, filtr nebo sitko na barvu.

2. Natérovou hmotu nalijte do 3/4 objemu nddobky
pistole (Obr.1, pozice 3), nddobku uzaviete a uvol-
néte otvor pro privod vzduchu do nddobky béhem
stikani (Obr.1, pozice 1).

3. Spustte kompresor a pistoli namifte proti kusu
tvrdého papiru a drZte ji ve vzdalenosti 15-25 cm od
papiru.

4, Stisknéte ovladaci packu (Obr.1, pozice 10) a zacnéte
stiikat.

5. Pomoci regulacnich Sroubd (Obr.1, pozice 52 9)
nastavte objem rozstfikované barvy a priitok vzdu-
chu podle potfeby.

Poznamka:

Mate-li st¥ikaci pistoli spojenou s kompresorem
dlouhou tlakovou hadici, mdize byt tlak v misté spo-
toli nainstalovany redukeni ventil nastavte na ném
tlak 3 bar a tlak na redukénim ventilu kompresoru
vy$si. Tim zajistite pfedepsany pracovni tlak vzduchu
na vstupu do pistole.

« PFiliS vysoky tlak zpdsobuje silné rozpraseni naté-
rové hmoty, coZ vede k rychlému odpafovani roz-
poustédla a ke Spatné pfilnavosti barvy na stiikany
povrch. Nastfikany povrch je pak drsny.

- P¥i pfilis nizkém tlaku neni natérova hmota dosta-
tecné rozprasena a nastfikany povrch je pak zvinény
se stopami po kapkéch.

6. Nastavte tvar stfikaciho paprsku. Otdcenim Sroubu
(Obr.1, pozice 6) ve sméru zuzujiciho se ukazatele
nastavte kulaty paprsek pro stfikani malych ploch,
rohi a hran a otacenim Sroubu ve sméru rozsiiujici-
ho se ukazatele nastavte Siroky paprsek pro stfikani
velkych ploch. Ota¢enim vzduchové hlavice (Obr.1,
pozice 11) pak nastavte horizontaIni nebo vertikalni
smér Sirokého paprsku.
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SIROKY
PAPRSEK

KULATY
PAPRSEK
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VIII. Prace se strikaci pistoli

« Pistoli drzte kolmo stéle ve stejné vzdalenosti od stiika-
ného povrchu. Tato vzdalenost by méla byt 15-20 cm.

« Pistoli vedte rovnomérnym plynulym pohybem a trys-
ku nevybocujte do stran, nebot to zpdsobi nahro-
madéni barvy ve stfedu tahu a nedostatecné pokryti
povrchu na kazdém konci.

SPRAVNE SPATNE

L 1

« Ovladaci packu pistole stisknéte aZ po zahéjeni
pohybu a uvolnéte ji pfed ukoncenim pohybu. Timto
postupem dosahnete splynuti kazdého tahu s dal3im,
aniz by bylo patrné prekryti nebo nerovnost.

- Tahy prekryvejte jen tolik, kolik je potfeba, jinak nane-
sené vrstvy nebudou rovnomérné.

« MnoZstvi nandsené barvy regulujte rychlosti tahu, vzddle-
nosti od povrchu a sefizenim pomoci regulacniho Sroubu.

« Pro lepsi vysledek nandsejte dvé tenké vrstvy nez
jednu silnou.

+ Kolem pracovniho prostoru rozprostiete kusy pevného
papiru ¢ jiného materidlu, abyste ochrénili sousedni
povrchy od nezadouciho postfikani.




IX. Cisténi a udrzba

A UPOZORNENI
« Po kazdém pouziti stfikaci pistoli ihned dikladné vycis-

téte, aby nedoslo k zaschnuti barvy v jeji vnitfni asti.

- Pred ¢iSténim a tdrzbou odpojte pistoli od zdroje stla-

¢eného vzduchu.

. Lnédobky pistole vylijte zbyvajici barvu do vhodné

nddoby.

. Odsroubujte vzduchovou hlavici (Obr.1, pozice 11)

a Sroub pro regulaci objemu rozstikované barvy
(Obr.1, pozice 5).

. Zvnitfni Casti pistole vyjméte jehlu s pruZinou a poté

odSroubujte trysku.

a»

Zavada

Mozna pficina

Naprava

. Pomoci hadiiku namocenym v rozpoustédle vycistéte

vnitfni ¢asti pistole a odmontované dily. V pfipadé
potieby poufijte kartdcek namoceny v rozpoustédle.

A UPOZORNENI

« Nikdy k ciSténi otvord trysky a vzduchové hlavice
nepouzivejte kovové ¢i jiné predméty, které by mohly
otvory poskodit.

- K disténi nepouzivejte halogenovd rozpoustédla
(1.1.1 trichlormethyl, ethylchlor apod.), kterd mohou
poskodit tésnéni i chemicky reagovat s kovovymi
Castmi pistole.

« Nikdy stfikaci pistoli neponofujte do rozpoustédla.

. Po vycisténi stiikaci pistoli smontujte dohromady.

Zavit trysky a vzduchové hlavice nejprve jemné
potfete tukem, aby nedoslo k jejich zadFeni.
NepouZivejte maziva obsahujici silikon.

. Do vymyté nddobky pistole nalijte malé mnozstvi ¢is-

tého rozpoustédla a vystrikejte jej, aby se odstranily
zhytky nevymyté barvy v ttrobdch pistole.

Paprsek barvy je preruso-

V nddobce je médlo barvy

Doplrite barvu

vany nebo pistole stfika

Pistole je drzena Sikmo

Pistoli narovnejte

trhané

Paprsek se zastavuje

Pistoli vycistéte

Tryska je volnd nebo poskozend

Trysku utéhnéte nebo vyméite

Barva md vysokou viskozitu

Barvu naiedte

i

Otvor ve vicku nadobky je ucpany
nebo uzavieny

Otvor vycistéte nebo oteviete

Tésnéni jehly je opotfebené nebo je
volné jehla

Vyméiite tésnéni a jehlu sefidte

Pripojka stlaceného vzduchu netésni

Zkontrolujte pfipojku jak u pistole, tak u zdroje

Sttikany obraz neni rozpro-
stfen rovnomérné

Vzduchova hlavice je zanesend nebo
poskozend

Vzduchovou hlavici vycistéte nebo vyméiite

Tryska je zanesend nebo néjaky dil
je poskozen

Trysku vycistéte a poskozeny dil vyméiite

%.’

Jehla trysky je poskozend

Jehlu vyméite

Strikany obraz je oblouko-
vity s tvoricimi se kapkami

Tryska nebo vzduchova hlavice je
znecisténd nebo poskozend

Trysku a hlavici vycistéte nebo vyméiite

PFilis nizky pracovni tlak

Lvyste pracovni tlak

-

Velka viskozita barvy

Barvu naiedte

Nestejnomérné nandseni
barvy

Pracovni tlak je vysoky

Snizte priitok vzduchu pomoci regulacniho
Sroubu (Obr.1, pozice 9)

ODSTRANOVANI POTIZI
Pokud Vade pistole nepracuje sprévné, pokuste se zdvadu
odstranit podle ndsledujici tabulky.

Barva ucpdva trysku a hlavici Trysku a hlavici vycistéte

e ]

Hromadéni materidlu ve stredu | Nadmérné mnozstvi barvy vzhledem | Snizte objem rozstiikované barvy pomoci Srou-
k pritoku vzduchu bu pro regulaci objemu barvy (0br.1, pozice 5)

A UPOZORNENI

« Pro vyménu dili pouzivejte pouze origindIni dily zna¢-
ky Extol.

« Jakékoli idrzbové prdace provadéjte pfi odpojeném
pivodu stlaceného vzduchu.

Vysoka viskozita barvy Barvu nafedte

PFili§ mald vzdalenost od pracovniho
povrchu

Nastavte spravnou vzddlenost
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Zavada Mozna piicina Naprava

Dochazi k Giniku vzduchu Vézne diik vzduchového ventilu
mimo trysku, aniz by byla

stlacena ovlddaci packa —~ - —
pistole Pruzina vzduchového ventilu je

praskla

Opravu zajistéte v autorizovaném servisu
znacky Extol

Vzduchovy ventil je zneciStén

Kapalina prosakuje kolem | Hlavice neni dotazend Hlavici dostatecné dotdhnéte

vzduchové hlavice Tésnéni je opotfebované nebo suché | Tésnéni vymérte nebo namazte nesilikonovym

mazadlem

Pistole nestfika V pistoli neni tlak Zkontrolujte tlak v pistoli

P¥ili§ utazeny Sroub pro requlaci Sroub povolte a objem barvy upravte

objemu rozstfikované barvy

Velkd viskozita barvy Zkontrolujte pracovni tlak a barvu nafed'te

Pokud zdvadu nelze odstranit, obratte se na autorizovany servis znacky Extol (seznam servisnich mist naleznete na
www.extol.eu nebo si jej vyZadejte v prodejné, kde jste cerpadlo zakoupili).

X. Skladovani

« Pistoli uchovdvejte vyciSténou s lehce namazanymi
zdvity v suchém prostiedi mimo dosah déti.

« Pred ulozenim pistole, ¢astecné vysroubuijte Sroub pro
regulaci objemu rozstfikované barvy (Obr.1, pozice 5),
aby doslo k poklesu napéti pruZiny a tim i tlaku jehly na
otvor v trysce.

XI. Likvidace odpadu

Strikaci pistoli nevhazujte do domovniho odpadu, ale
odevzdejte ji k ekologické likvidaci na pfisluSném misté.
0 shérnych mistech se informujte na Vasem obecnim

XIl. Zaruéni lhata
a podminky

ZARUCNI LHOTA

Dne 01.01.2003 vstoupil v platnost zékon C. 136/2002

Sh. ze dne 15.03.2002, kterym se méni zdkon (. 40/1964
Sh. azakon C. 65/1965 Sh. ve znéni pozdéjich piedpisti.
Firma Madal Bal a.s. v souladu s timto zakonem poskytuje
na Vami zakoupeny vyrobek zéruku na dobu 2 let od data
prodeje. Pii spinéni zaru¢nich podminek (uvedeno nize)
Vém vyrobek béhem této doby bezplatné opravi smluvni
servis firmy Madal Bal, a.s.

ZARUCNI PODMINKY

1. Prodavajici je povinen spotfebiteli zboZi predvést
a fadné vyplnit zarucni list. V3echny tdaje musi byt
v zaru¢nim listé vypsany nesmazatelnym zpsobem
v okamZiku prodeje zboi.

2. Jiz pii vybéru zboZi peclivé zvaite, jaké funkce
a Cinnosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobek
nevyhovuje Vasim pozdéjsim technickym narokim,
neni divodem k jeho reklamaci.

3. Pfiuplatnéni ndroku na zaru¢ni opravu musi byt
zhoti predano s fadné vyplnénym origindlem zaru¢-
niho listu nebo jingm dokladem o koupi.

4. V piipadé reklamace musi byt zboZi predano v Cistém
stavu, zbaveno prachu ¢i 3piny a zabaleno nejlépe
v origindlnim obalu tak, aby pi pfepravé nedolo
k poskozeni. V zjmu piesné diagnostiky zdvady
a jejiho dokonalého odstranéni spolu s vyrobkem
zaslete i jeho origindlni piislusenstvi.

5. Servis nenese odpovédnost za zboZi poSkozené pre-

10. Vyrobce odpovidd za to, Ze vyrobek bude mit po
celou zdrucni Ihiitu vlastnosti a parametry uvedené
v technickych tdajich, pfi dodrZeni ndvodu na pouZiti.
Zaroven si vyhrazuje pravo na konstruk¢ni zmény bez
predchoziho upozornéni.

11. Ndrok na zdruku zanika, jestlize:

a) vyrobek nebyl pouzivén a udrZovan podle ndvodu
k obsluze.

b) byl proveden jakykoliv zasah do konstrukce stroje
bez predchoziho pisemného povoleni vydaného
firmou Madal Bal a.s. nebo smluvnim servisem.

¢) vyrobek byl pouzivan v jinych podminkach nebo
k jinym GcelGm, nez ke kterym je urcen.

d) byla néktera ¢ast vyrobku nahrazena
neorigindlni soucasti.

e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérmému opo-
trebeni doslo vinou nedostatecné udrzby.

f)  vyrobek havaroval nebo byl poskozen vy33i moci.

g) Skody vzniklé pdsobenim vnéjSich mechanic-
kych, teplotnich ¢i chemickych vliva.

h)  vady byly zplisobeny nevhodnym skladovanim,
¢i manipulaci s vyrobkem.

i) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku)

v agresivnim prostfedi napf. prasném, vihkém.

j)  vyrobek byl pouZit nad rdmec pfipustného
zatizeni.

k) bylo provedeno jakékoliv falSovani zaru¢niho
listu nebo dokladu o koupi.

12) Vyrobce neodpovidé za vady vyrobku zplisobené
bé&Znym opotrebenim nebo pouZzitim vyrobku k jinym
Gicelm, nez ke kterym je urcen.

13) Zaruka se nevztahuje na polozky, u kterych Ize oce-

Ufadeé. pravcem. kavat opotebeni v diisledku jejich normalni funkce

6. Servis dale nenese odpovédnost za zaslané pfislu- (napf. lakovani atd.)
Senstvi, které neni soucasti zakladniho vybaveni 14) Poskytnutim zruky nejsou dotcena prava kupujiciho,
vyrobku. Vyjimkou jsou pfipady, kdy pfisluSenstvi ktera se ke koupi véci vazi podle zvlastnich pravnich
nelze odstranit z diivodu vady vyrobku. predpisi

7. Zéruka se vztahuje vylucné na zévady zplisobené
vadou materidlu, vyrobni montéze nebo technologii N N
Zpracovani. ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

8. Tato zdruka neni na Gjmu zakonnym prdvim, ale je NejblizS servisni mlst_0 néjfiEt,e na Y_VEbOY ych stranlfacvh
dodatkem k nim. www.extol.eu nebo si vyZadejte jejich prehled v misté,

9. Zérucni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné kd; JSte. ‘;(xr?bEk;;go;ng;ézad' Vam take poradime na
autorizovany servis znacky Extol. Zakaznicke ince )
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ES Prohlaseni o shodé

Madal Bal a.s. - Lazy IV/3356, 760 01 ZIin - 1€0: 49433717

prohlasuje, Ze nasledné oznacené zafizeni na zakladé jeho koncepce a konstrukce, stejné jako do obéhu uvedené prove-
deni, odpovidd prislusnym zakladnim bezpe¢nostnim pozadavkiim nafizeni vlady. Pfi nami neodsouhlasenych zménach

zafizeni ztrdci toto prohlaseni svou platnost.

Extol Premium GG 600-14 (8865052)
Pistole stiikaci HVLP s horni nadobkou 600 ml

byla navrZena a vyrobena ve shodé s nésledujicimi normami:
EN 1953:1999-+A1:2008, CSN EN1S0 12100

a nésledujicimi predpisy (v3e v platném znéni):
2006/42 ES;

ES prohld3eni o shodé bylo vydano na zékladé certifikatd ¢.
SH09070444-V8; 105772G vydanych zkusebnami
Intertek Testing Services Shanghai China
a SLG-Priif und Zertifizierungs GmbH Hartmannsdorf Germany;

Posledni dvojcisli roku, kdy byl vyrobek oznacen znackou CE: 10
veZliné 12.8.2011

-
éé' L«-\?/’F =

Martin Senky¥

¢len piedstavenstva a.s.
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Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za déveru, ktoru ste prejavili znacke Extol kupou tohto vyrobku.
Vyrobok bol podrobeny dokladnym testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanych normami a predpismi

Eurdpskej dnie.

S akymikolvek otazkami sa obratte na nase zdkaznicke a poradenské centrum:

www.extol.eu

Fax: +421 2 4463 8451

Tel.: +421 2 4920 4752

Vyrobca: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika

Détum vydania: 12.8.2011

I. Technické udaje

Typové oznacenie
Objedndvacie ¢islo
Pracovny tlak
Maximalny pracovny tlak
Spotreba vzduchu
Spotreba striekanej kvapaliny
pri tlaku vzduchu 3 bary
Objem nédobky na néterovd hmotu
Materidl nddobky
Standardny priemer trysky
Pouzitelné priemery trysiek
Teplota néterovej hmoty a prostredia
Hladina akustického tlaku
(podIa EN 14462)
Hladina akustického vykonu
(podra EN 14462)
Hmotnost”
Typ koncovky

Priemer vsuvky

GG 600-14
8865052

0,3 MPa (3 bary)
0,4 MPa (4 bary)
410 1/min.

160 — 220 ml/min.*
600 ml
polypropylén

1,4 mm
1,2-2,0mm
5-43%C

77 dB (A);

neistota K +£3 dB(A)
88 dB (A);

neistota K +3 dB(A)
0,7 kg

vsuvka do zasuvky
rychlospojky

/4"

Potrebna kvalita vzduchu Zbaveny kondenzdtu
aoleja
Potrebné technické parametre kompresora

Odporti¢ame pouzit kompresor

s0 vzdusnikom s objemom 501

s plniacim objemom aspon 412 I/min.
svykonom 2,2 kW.

Il. Rozsah dodavky

Striekacia piStol Tks
Nédobka na néterovi hmotu Tks
Névod na pouZitie Tks

*Na urcenie spotreby striekanej kvapaliny bola pouZitd voda. Spotreba kvapaliny s vy33ou viskozitou nez mé voda bude
za rovnakych pracovnych podmienok nizdia.

= B H EE = [ I T T |
exXToOL

PReMIU




SK

lIl. Charakteristika

Striekacia pistol Extol Premium GG 600-14 (8865052) je
uréend na nandsanie beznych naterovych hmét (lakov, syn-
tetickych a vodou rieditelnych farieb) na povrch pradom
stlaceného vzduchu. PiStol' pracuje pri nizkom tlaku, pri
ktorom sa odrdZza mensie mnoZstvo naterovej hmoty od
povrchu, ¢o umoziiuje vyssi ndnos farby s nizSou spotrebou
oproti vysokotlakovej pistoli. Tento princip HVLP (High
Volume Low Pressure) umoziiuje zniZit spotrebu naterovej
hmoty az 0 30 % za podmienky pouZivania piStole v roz-
medzi pracovného tlaku. PiStol je vybavend prisluSenstvom
na plynulti regulaciu prietoku vzduchu, objemu rozstreko-
vanej naterovej hmoty a tieZ prisluSenstvom na nastavenie
okrihleho alebo Sirokého striekacieho lica. Striekacia
pistol’je ur¢end na domdce a remeselné prdce.

" TR

= 3

Jx =
g

HVLP princip
(High Volume Low Pressure)

0bvykly princip

IV. Sucasti a ovladacie
prvky

Pozicia

1. Zavzdusiovaci otvor nddobky

Viecko nddobky

Nédobka na néterovii hmotu

Hécik na zavesenie striekacej piStole

Skrutka na regulciu objemu rozstrekovanej naterovej hmoty
Skrutka na nastavenie okrihleho alebo plochého lica
rozstrekovanej naterovej hmoty

7. Rukovdt

8. Vsuvka do zdsuvky rychlospojky

9. Skrutka na regulaciu prietoku vzduchu

10. Ovladacia packa

11. Vzduchova hlavica

12. Tryska

S A W
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Obr.1
V. Bezpecnostné pokyny

+ Pred pouzitim striekacej piStole si precitajte névod na pouzi-
tie. Vyrobca nenesie zodpovednost za zranenia ¢ vzniknuté
poskodenia ndradia v dosledku jeho nevhodného pouzivania.

- Striekaciu pistol nepouzivajte, ak ste unaveni, pod vply-
vom alkoholu, ¢ inych l&tok ovplyviujdcich pozornost.
Zamedzte pouZivaniu striekacej pistole detmi, nepouce-
nymi alebo dusevne a fyzicky nespdsobilymi osobami.

« Pri prdci pouzivajte ochranu zraku, sluchu, dychaciu
masku s aktivnym uhlim a noste vhodny pracovny
odev. Pocas prace zamedzte pristupu osobam bez
ochrannych pomécok a zvieratdm.

« Striekaciu piStol pouZivajte len v dobre odvetravanych

priestoroch, pretoZe hrozi nebezpecenstvo vdychnutia

nebezpecnych latok.

Zamedzte kontaktu ndterovych hmot i rozpdstadiel

s ocami alebo pokozkou. Ak ddjde k poZitiu, okamzite

vyhladajte lekdrsku pomoc.

« Pri akejkolvek manipulacii s naterovymi hmotami
a rozpistadlami nefajcite a zamedzte pristupu otvore-
ného ohna €i iskier. Pary rozpdstadiel mézu byt za urci-

u [ ]
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tych podmienok vybusné, preto so striekacou pistolou
nepracujte v prostredi s nebezpecenstvom vybuchu.

« Striekaciu pistol' nepouZzivajte na iné cely, nez na aké
je uréend.

- Zamedzte kontaktu striekacej pistole s agresivnymi ltka-
mi (kyseliny, luhy, bielidla, dezinfekcné prostriedky atd.).

- Striekaciu piStol' nepouzivajte za nepriaznivych podmi-
enok (teplota nad 43 °C, nevhodny smer vetra atd’) a v
blizkosti pozZivatin (potravin, liekov atd.).

« Pri préci s pistolou nejedzte a nepite.

« Pri préci zaujmite stabilny postoj a pracujte na dobre
osvetlenom mieste.

« Striekacou pistolou nikdy nemierte proti osobdm a zvieratam.

« Na rozstrekovanie naterovej hmoty pouZivajte iba stla-
¢eny vzduch, nikdy nie kyslik ¢i iné plyny.

« Striekaciu pistol' pripdjajte ku kompresoru iba tlakovou
vzduchovou hadicou s rychlospojkami.

« Nikdy neprekracujte maximélny pracovny tlak stlacené-
ho vzduchu 4 bary a teplotu ndterovej hmoty 43 °C.

« Tlak vzduchu regulujte iba cez redukény ventil.

« Zabréiite tomu, aby vzduchova hadica prisla do kon-
taktu s ostrymi hranami alebo vysokymi teplotami. Ak
dojde k poskodeniu hadice, vymeiite ju.

« Nikdy striekaciu piStol netahajte za vzduchovi hadicu
a spoje nerozpajajte tahom za hadicu.

« Tlakovd hadicu pri odpdjani pridrZujte, aby nedoslo
k $vihnutiu.

« Poskodené diely nahradzujte iba origindlnymi kusmi
dodavanymi vyrobcom.

« Opravu zaistite iba v autorizovanom servise znacky
Extol (servisné miesta néjdete na www.extol.eu).

« Zvysky ndterovych hmét a rozpustadiel ekologicky
zlikvidujte podla pokynov ich vyrobcu.

VI. Pred uvedenim do
prevadzky

1. Kstriekacej pitoli pripojte prostrednictvom rychlospoj-
ok filter (nie je sticastou dodavky, prislusenstvo k pneu-
matickému ndradiu ndjdete na www.extol.eu). Spojenie
vykonajte zasunutim vsuvky rychlospojky do zasuvky
rychlospojky. Presvedcte sa o ich pevnom spojeni.

D=
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Na rozpojenie stlacte krdzok zasuvky rychlospojky
a vsuvku vysuiite von.

Poznamka:

V zavislosti od dizky a priemeru vzduchovej hadice,
prostrednictvom ktorej je pistol' pripojend ku kompre-
soru, moZe byt tlak v mieste pripojenia k pistoli nizsi,
nei nastaveny tlak v mieste pripojenia ku kompresoru.
Preto odporicame na koncovku pistole najprv pripojit
redukény ventil, ku ktorému sa nasledne pripoji pro-
strednictvom rychlospojok filter. Odpordcame pouzit

redukény ventil so zabudovanym filtrom (prislusenstvo
k pneumatickému ndradiu néjdete na www.extol.eu).
€xtol'sremium

i

2. Striekaciu pistol's nainStalovanym pneumatickym
prislusenstvom pripojte vzduchovou tlakovou hadi-
cou ku kompresoru pomocou rychlospojok.

3. Naredukénom ventile kompresora alebo na reduké-
nom ventile na striekacej pistoli (ak je nainstalovany
v pripade pouZitia dlhej tlakovej hadice) nastavte
maximalny pracovny tlak pre striekaciu pistol'4 bary.

4. Overte pevné spojenie v3etkych spojenych Casti.
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VII. Nastavenie striekacej

pistole

Nastavenie striekacej piStole na optimélne nand3anie

naterovej hmoty vykonajte skiSobnym striekanim na kus

tvrdého papiera alebo iny skiSobny materidl.

1. Ndterovd hmotu riadne namiesajte, nariedte podra
pokynov vyrobcu a ak je potrebné, prefiltrujte ju cez
gazu, filter alebo sitko na farbu.

2. Naterovi hmotu nalejte do 3/4 objemu nadobky
pistole (Obr. 1, pozicia 3), nddobku uzavrite a uvolnite
otvor na privod vzduchu do nadobky pocas striekania
(Obr. 1, pozicia 1).

3. Spustite kompresor a piStol' namierte proti kusu tvrdého
papiera a drte ju vo vzdialenosti 15 — 25 cm od papiera.

4. Stlacte ovlddaciu packu (Obr. 1, pozicia 10) a zacnite
striekat.

5. Pomocou regula¢nych skrutiek (Obr. 1, pozicia 5 a 9)
nastavte objem rozstrekovanej farby a prietok vzdu-
chu podla potreby.

Poznamka:

Ak méte striekaciu pistol' spojent s kompresorom
dlhou tlakovou hadicou, méze byt tlak v mieste
spojenia s pistolou nizsi. Preto ak mdte na striekacej
pistoli nainstalovany redukcny ventil, nastavte na
fom tlak 3 bary a tlak na redukénom ventile kom-
presora vyssi. Tym zaistite predpisany pracovny tlak
vzduchu na vstupe do pistole.

« Prili§ vysoky tlak sposobuije silné rozprasenie
naterovej hmoty, ¢o vedie k rychlemu odparovaniu
rozpustadla a k zlej prilnavosti farby na striekany
povrch. Nastriekany povrch je potom drsny.

« Pri prilis nizkom tlaku nie je naterova hmota
dostatocne rozpraSend a nastriekany povrch je potom
zvineny so stopami po kvapkach.

6. Nastavte tvar striekacieho lica. Otdcanim skrutky
(Obr. 1, pozicia 6) v smere zuZujdceho sa ukazovatela
nastavte okrdhly 1G¢ na striekanie malych plach,
rohov a hrén a otacanim skrutky v smere rozsiruju-
ceho sa ukazovatela nastavte Siroky lG¢ na striekanie
velkych pléch. Otdcanim vzduchovej hlavice (Obr. 1,
pozicia 11) potom nastavte horizontalny alebo verti-
kélny smer Sirokého luca.

SIROKY
PAPRSEK

KULATY
PAPRSEK

VIII. Praca so striekacou

pistolou

« Pitol drZte kolmo stdle v rovnakej vzdialenosti od strieka-
ného povrchu. Této vzdialenost by mala byt 15 — 20 cm.

« Pistol'vedte rovnomernym plynulym pohybom a trysku
nevybocujte do stran, pretoze to sposobi nahroma-
denie farby v strede tahu a nedostatocné pokrytie
povrchu na kazdom konci.

SPRAVNE NESPRAVNE

L |

« Ovladaciu packu pistole stlacte az po zacati pohybu
a uvolhite ju pred ukoncenim pohybu. Tymto postupom
dosiahnete splynutie kazdého tahu s dalsim bez toho,
aby bolo zjavné prekrytie alebo nerovnost.

- Tahy prekryvajte len tolko, korko je potrebné, inak
nanesené vrstvy nebudu rovnomerné.

« MnoZstvo nanasanej farby regulujte rychlostou tahu,
vzdialenostou od povrchu a nastavenim pomocou
regulacnej skrutky.

u [ ] [ ] u [ ]
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« Prelepsivysledok nandsajte dve tenkeé vrstvy nez jednu hrubu.
« Okolo pracovného priestoru rozprestrite kusy pevného
papiera ¢i iného materidlu, aby ste ochranili susedné

povrchy od neZiaduceho postriekania.

IX. Cistenie a udrzba

A UPOZORNENIE

« Po kazdom pouZiti striekaciu pistol'ihned dokladne vycis-
tite, aby nedoslo k zaschnutiu farby v jej vnitornej Casti.

« Pred cistenim a ddrzbou odpojte pistol od zdroja stla-
Ceného vzduchu.

1. Znéadobky pistole vylejte zostavajticu farbu do vhod-
nej nddoby.

2. Odskrutkujte vzduchovu hlavicu (Obr. 1, pozicia 11)
a skrutku na regulaciu objemu rozstrekovanej farby
(Obr. 1, pozicia 5).

3. Zvnutornej Casti pistole vyberte ihlu s pruzinou
a potom odskrutkujte trysku.

4. Pomocou handricky namocenej v rozpustadle vycisti-

. Po vycisteni striekaciu piStol zmontujte dohromady.

. Do vymytej nddobky pistole nalejte malé mnozstvo

ODSTRANOVANIE TAZKOSTI
Ak vada pistol nepracuje sprévne, pokiste sa poruchu
odstranit podla nasledujticej tabulky.

A UPOZORNENIE
« Na vymenu dielov pouZivajte iba origindlne diely zna¢-

« Akékolvek idrzhové prace vykondvajte pri odpojenom
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te vnitorné Casti pistole a odmontované diely. V pri-
pade potreby pouZite kefku namocend v rozptstadle.

A UPOZORNENIE

« Nikdy na distenie otvorov trysky a vzduchovej
hlavice nepouzivajte kovové ¢i iné predmety, ktoré by
mohli otvory poskodit.

- Na distenie nepouZzivajte halogénové rozpustadla
(1.1.1 trichlormetyl, etylchlér a pod.), ktoré mézu
poskodit tesnenie ¢i chemicky reagovat s kovovymi
Castami pistole.

« Nikdy striekaciu pistol'nepondrajte do rozpustadla.
Zavit trysky a vzduchovej hlavice najprv jemne pot-
rite tukom, aby nedoslo k ich zadreniu. NepouZivajte

maziva obsahujuce silikon.

Cistého rozpustadla a vystriekajte ho, aby sa odstra-
nili zvysky nevymytej farby v dtrobdch pistole.

ky Extol.

privode stlaceného vzduchu.



Porucha

Mozna pricina

Néprava

Luc farby je prerusovany
alebo pistol'strieka trhane

V nddobke je mélo farby

Dopliite farbu

Porucha

Mozna pricina

Odstranenie priciny

i

Pistol'je drzand Sikmo

PiStolnarovnajte

Li¢ sa zastavuje

Pistol'vycistite

Tryska je volnd alebo poSkodena

Trysku utiahnite alebo vymerite

Dochddza k tniku vzduchu
mimo trysky bez toho, aby
bola stlacend ovlddacia
pdcka pistole

Viazne driek vzduchového ventilu

Vzduchovy ventil je znecisteny

Pruzina vzduchového ventilu je prasknutd

Opravu zaistite v autorizovanom servise znacky
Extol

Farba mé vysoku viskozitu

Farbu nariedte

Otvor vo viecku nddobky je upchaty
alebo uzatvoreny

Otvor vycistite alebo otvorte

Kvapalina presakuje okolo
vzduchovej hlavice

Hlavica nie je dotiahnutd

Hlavicu dostatocne dotiahnite

Tesnenie je opotrebované alebo suché

Tesnenie vymerite alebo namazte nesilikdno-
vym mazivom

Tesnenie ihly je opotrebené alebo je
volnd ihla

Vymeiite tesnenie a ihlu nastavte

Pripojka stlaceného vzduchu netesni

Skontrolujte pripojku ako pri pistoli, tak pri zdroji

Striekany obraz nie je
rozprestrety rovnomerne

E.’

Vzduchovd hlavica je zanesend alebo
poskodend

Vzduchovu hlavicu vycistite alebo vymeite

Pistol nestrieka

V pistoli nie je tlak

Skontrolujte tlak v pistoli

Prili$ utiahnutd skrutka na regulciu
objemu rozstrekovanej farby

Skrutku povolte a objem farby upravte

Velka viskozita farby

Skontrolujte pracovny tlak a farbu naried'te

Tryska je zanesend alebo nejaky diel
je poskodeny

Trysku vycistite a poskodeny diel vymeite

Ihla trysky je poskodend

Ihlu vymeiite

Striekany obraz je ob-
likovity s tvoriacimi sa
kvapkami

Tryska alebo vzduchovd hlavica je
znedistend alebo poskodend

Trysku a hlavicu vycistite alebo vymeiite

L |

Prili$ nizky pracovny tlak

Ivyste pracovny tlak

Velkd viskozita farby

Farbu nariedte

Nerovnomerné nanasanie
farby

e ]

Pracovny tlak je vysoky

Inizte pritok vzduchu pomocou regulacnej
skrutky (Obr. 1, pozicia 9)

Farba upchdva trysku a hlavicu

Trysku a hlavicu vycistite

Hromadenie materidlu v strede

T ®

Nadmerné mnoZstvo farby vzhla-
dom k prietoku vzduchu

Inizte objem rozstrekovanej farby pomocou
skrutky na reguldciu objemu farby (Obr. 1,
pozicia 5)

Vysoka viskozita farby

Farbu nariedte

Prilis mald vzdialenost od pracovné-
ho povrchu

Nastavte spravnu vzdialenost

SK
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mi v suchom prostredi mimo dosahu deti.

« Pred uloZenim pistole Ciastocne vyskrutkujte skrutku

na reguldciu objemu rozstrekovanej farby (Obr. 1,
pozicia 5), aby doslo k poklesu napatia pruziny a tym aj

tlaku ihly na otvor v tryske.
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XI. Likvidacia odpadu

Striekaciu pistol' nevhadzujte do domového odpadu, ale
odovzdajte ju na ekologickd likvidaciu na prislu3nom
mieste. 0 zbernych miestach sa informujte na vaSom
obecnom drade.

PReMIU

Ak sa vam poruchu nepodarilo odstranit, obratte sa na autorizovany servis znacky Extol (zoznam servisnych miest
ndjdete na www.extol.eu alebo si ho vyZiadajte v predajni, kde ste striekaciu pistol kupili).

X. Skladovanie

« Pistol' uchovdvajte vycistent s lahko namazanymi zdvit-




XIl. Zarucna lehota
a podmienky

ZARUCNA LEHOTA

Diia 01.01.2003 vstdipil v i¢innost’ zakon C. 136/2002 Sb. zo
dnia 15.03.2002, ktorym sa meni zékon (€.40/1964 Sb. azakon
(. 65/1965 Sh. vo znenie neskorsich predpisov. Firma Madal
Bal a.s. v stilade s tymto zdkonom poskytuje na Vami zakdpe-
ny vyrobok zéruku dva roky od data prodeja. Pri spinenie
zéru¢nych podminok (uvedeno niz3ie) Vam vyrobok pocas
tejto doby bezplatne opravi autorizovany servis firmy Madal
Bal a.s.(servisnd miesta sui na strankach www.extol.eu).

ZARUCNE PODMIENKY

1. Predavajlici je povinny spotrebitelovi tovar predviest
a riadne vyplnit zarucny list. V3etky tdaje musia byt
v zdrucnom liste vypisané nezmazatelnym sposobom
v okamihu predaja tovaru.

2. Uz pri vybere tovaru starostlivo zvzte, aké funkcie
a ¢innosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobok
nevyhovuje Vasim neskorsim technickym nérokom,
nie je dévodom na jeho reklamdciu.

3. Pri uplatneni nroku na zaru¢nti opravu musi byt
tovar odovzdany s riadne vypInenym origindlom
zéru¢ného listu alebo inym dokladom o kiipe.

4.V pripade reklamdcie musi byt tovar odovzdany v cistom
stave, zbaveny prachu ¢ Spiny a zabaleny najlepsie v original-
nom obale tak, aby pri preprave nedoslo k poskodeniu. V zauj-
me presnej diagnostiky poruchy a jej dokonalého odstranenia
spolu s vyrobkom zaslite aj jeho origindlne prislusenstvo.

5. Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny
prepravcom.

6. Servis dalej nenesie zodpovednost za zaslané prislu-
Senstvo, ktoré nie je sicastou zakladného vybavenia
vyrobku. Vynimkou sd pripady, kedy prislusenstvo
nie je mozné odstranit z dovodu chyby vyrobku.

7. Zaruka sa vztahuje vylucne na zdvady spdsobené
chybou materidlu, vyrobnej montaze alebo technold-
giou spracovania.

8. Této zaruka nie je na ujmu zdkonnym pravam, ale je
dodatkom k nim.

9. Zarucnt opravu je oprdvneny vykondvat vyhradne
autorizovany servis znacky Extol.

SK

10. Vyrobca zodpoveda za to, Ze vyrobok bude mat po
celd zéru¢nd lehotu vlastnosti a parametre uvedené
v technickych udajoch, pri dodrzani ndvodu na
pouZitie. Zaroven si vyhradzuje pravo na kon3truk¢né
zmeny bez predchédzajticeho upozornenia.

11. Nérok na zdruku zanika, ak:

a) vyrobok nebol pouZivany a udrZiavany podla
ndvodu na obsluhu.

b) bol vykonany akykolvek zdsah do kon3trukcie
stroja bez predchddzajiceho pisomného povo-
lenia vydaného firmou Madal Bal s.r.0., aleho
zmluvnym servisom.

¢) vyrobok bol pouZivany v inych podmienkach
alebo na iné dcely, nez na ktoré je urceny.

d) bola niektord Cast vyrobku nahradend neorigi-
nalnou stcastou.

e) doslo k poskodeniu vyrobku alebo k nadmerné-
mu opotrebeniu vinou nedostatocnej udrzby.

f) vyrobok havaroval alebo bol poskodeny vys-
$ou mocou.

g) $kody vznikli pdsobenim vonkajsich mechanic-
kych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov.

h) chyby boli sposobené nevhodnym skladovanim,
¢i manipuldciou s vyrobkom.

i) vyrobok bol pouZivany (pre dany typ vyrobku)

v agresivnom prostredi napr. pra3nom, vihkom.

j) vyrobok bol pouZity nad rdmec pripustného zatazenia.

k) bolo vykonané akékolvek falSovanie zarucného
listu alebo dokladu o kupe.

12. Vyrobca nezodpoveda za chyby vyrobku spdsobené
beznym opotrebenim alebo pouzitim vyrobku na iné
Gcely, neZ na ktoré je urceny.

13. Zaruka sa nevztahuje na polozky, u ktorych je mozné
ocakavat opotrebenie v dosledku ich normalnej funk-
cie (napr. lakovanie atd.)

14. Poskytnutim zaruky nie s dotknuté prava kupujtice-
ho, ktoré sa ku kupe viazu podla osobitnych pravnych
predpisov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS
VYKONAVA DISTRIBUTOR:

Madal Bal s.r.0., Staré Vajnorska 37, 831 04 Bratislava
tel..+4212 4920 4752, fax: +4212 4463 8451
E-mail: servis@madalbal.sk
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eEXTOL PReEMIUM

ES Vyhlasenie o zhode

Madal Bal a.s. - Lazy IV/3356, 760 01 ZIin - 1C0: 49433717

prehlasuje, Ze ndsledne oznacené zariadenie na zéklade jeho koncepcie a konstrukcie, rovnako ako do obehu uvedené
prevedenie, zodpoveda prisluSnym zdkladnym bezpecnostnym poZiadavkdm nariadenia vlady. Pri nami neodsdhlase-

nych zmenéch zariadenia straca toto vyhldsenie svoju platnost.

Extol Premium GG 600-14 (8865052)
Striekacia piStol' HVLP s hornou nddobkou 600 ml

bola navrhnutd a vyrobend v zhode s nasledujticimi normami:
EN 1953:1999+A1:2008, CSN EN IS0 12100

a nasledujtcimi predpismi (vSetko v platnom zneni):
2006/42 ES;

ES vyhldsenie o zhode bolo vydané na zéklade certifikatov ¢.
SH09070444-V8; 1057726 vydanych skisobrhiami
Intertek Testing Services Shanghai China
a SLG-Priif und Zertifizierungs GmbH Hartmannsdorf Germany;

Posledné dvojcislie roku, ked bol vyrobok oznaceny znackou CE: 10
vZline 12.8. 2011

/_r"
é-? L,-\';/;’H

Martin Senky¥
Clen predstavenstva a.s.
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Bevezetés

Tisztelt vasarlok,

kdszonjiik a bizalmukat, amelyet az Extol mdrka irdnt nyilvanitottak ki azzal, hogy megvésaroltak a munkaldmpat.
A munkaldmpa az Eurdpai Unid szabvényai és elGirdsai szerinti, a megbizhatésagot, a biztonsdgot és a mindséget érté-

keld alapos vizsgdlatoknak tett eleget.

Amennyiben barmilyen kérdésiik lenne, kérjiik, hogy Iépjen érintkezéshe tandcsadé és vevészolgalatunkkal.

www.extol.eu

Fax: (1) 297-1270

Tel: (1) 297-1277

Gyarté: Madal Bal a. s., Prlimyslova zéna Pfiluky 244, 76001 Zlin (Cseh Koztarsasag)
Forgalmazé: Madal Bal Kft., 1183 Budapest, Gydmrdi it 85-91. (Magyarorszag)

Akiadds datuma: 12.8. 2011

I. Miiszaki adatok
Megrendelési szam: 8865052
Tipusjelolés: GG 600-14
Uzemi nyomés: 0,3 MPa (3 bar)
Maximélis izemi nyomas: 0,4 MPa (4 bar)

Levegdfelhasznalds: 410 liter/perc

A kipermetezett folyadék mennyisége 3 bar levegdnyo-
mds esetén 160-220 ml/perc*

Afestéktarto tartaly térfogata: 600 ml

A festéktartd tartaly anyaga: polipropilén

A fuvoka standard dtmérdje: 1,4mm

A bevonati anyag (festék és a kirnyezet megengedett
hémérséklete: 5-43°C

Hangnyomas az EN 14462 szabvény szerint: 77 dB (A);
eltérés: K=+ 3 dB(A)

Akusztikus teljesitmény az EN 14462 szabvany szerint:
88 dB (A); eltérés: K=+ 3 dB(A)

Saly: 0,7 kg

A csatlakozéelem tipusa: gyorscsatlakozo-
toldat
A csatlakozotoldat atmérdje: /4

Sziikséges levegémindség: kondenzatumtol és
olajtél mentes

A kompresszor sziikséges miiszaki paraméterei:
javasoljuk a kdvetkez6 paraméterekkel rendelkezd
kompresszor hasznélatat:
alégiist térfogata 50 liter
alevegdszdllitas legalabb 412 liter/perc

a teljesitmény legaldbb 2,2kW

Il. A csomagolas tartalma

Sz6ropisztoly 1db
Festéktarto tartaly 1db
Haszndlati utasités 1db

* A kipermetezett folyadék mennyiségének meghatdrozésa viz felhasznéldséval tortént. A viznél nagyobb viszkozitésd
folyadék haszndlata esetén a kipermezett folyadék mennyisége — azonos munkakdriilmények fennallasa mellett — ki-

sebb lesz.
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lll. A termék jellemzoi

Az Extol Premium 8865052 (GG 600-14) szérépisztoly
folyékony éllapotban Iévé bevonatok (lakkok, szintetikus
és vizzel higithatd festékek) siritett levegd segitségével
torténd felhorddsara szolgal. A széropisztoly kis nyo-
massal iizemel, ennek kdvetkeztében kisebb mennyiségii
bevonatot fuj le a feliiletrdl, igy nagyobb mennyiségben
hordja fel a bevonatot, a nagyobb nyomason iizemel
szoropisztolyokhoz képest kisebb anyagfelhaszndlds
mellett. Az tn. HVLP (High Volume Low Pressure)

—nagy mennyiség kis nyomdson — elv szerint torténd
lizemelés gazdasdgosabb, akdr 30 szazalékkal kisebb
anyagfelhasznaldst tesz lehetdvé a szordpisztolynak az
eldirt nyoméstartoményban torténd haszndlata esetén.
A sz6rdpisztoly a levegdaramnak, valamint a kipermete-
zett bevonat mennyiségének folyamatos szabalyozaséra
szolgdlé mechanizmussal rendelkezik, ezenkiviil a kiper-
metezett festéksugar alakja is valtoztathatd a gombfor-
ma és a széles permetnyaldb kozott. A szérdpisztoly mind
hobby / barkacs jellegli, mind pedig szakipari munkéak
elvégzésére egyarant szolgal.

" TR
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HVLP normal elv
(High Volume Low Pressure)
Jnagy teljesitmény kis
nyomdson” elv
IV. Részegységek és

mukodteto elemek

A széropisztoly részei:

1. Afestéktartd tartdly leveg6z6 nyildsa

A festéktart tartély fedele

Festéktartd tartaly

A szérépisztoly felfiiggesztésére szolgald kampé

A kipermetezett bevonati anyag (festék) mennyisé-

gének szabélyozasdra szolgald csavar

6. Csavar a kipermetezett festéksugdr gdmb vagy lapos
alakjanak beallitasahoz

7. Markolat

s W
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8. Gyorscsatlakozo-toldat

9. Aleveg6aram szabélyozésara szolgald csavar
10. Mikodtetd kar

11. Szérofej

12. Fivoka

V. Biztonsagi utasitasok

« A szérépisztoly haszndlatdnak megkezdése el6tt figy-
elmesen olvassa el a haszndlati utasitdst. A gyartd nem
felelds a szordpisztoly nem megfeleld médon torténd
haszndlata miatt bekovetkezd személyi sériilésekért,
illetve a szoropisztoly nem megfeleld hasznalat miatti
kdrosoddsaért.

« A sz6rdpisztolyt ne hasznélja, ha faradt, vagy alkohol,
illetve mds, a figyelmet befolydsold anyag hatdsa
alatt dll. Gyermekek, a szérdpisztoly haszndlatat nem
ismerd személyek, tovabhd a szérdpisztoly hasznéla-
tdra szellemileg vagy fizikailag alkalmatlan személyek
a szérépisztolyt nem hasznalhatjak.

« A szérdpisztollyal térténd munkavégzés soran latdsvéds
eszkdzt, halldsvédd eszkozt és aktivszenes betéttel ell3-
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tott [égzémaszkot kell haszndlni, valamint megfeleld
munkaruhat kell viselni. A munkavégzés soran iigyel-
jen, hogy véddfelszerelést nem hasznald személyek,
illetve dllatok ne keriiljenek a szérépisztoly kozelébe.

A szérépisztolyt kizarélag megfeleld szell6zéssel ren-
delkezé helyiségekben szabad hasznélni, mivel ellen-
kezd esetben fenndll az egészségre drtalmas anyagok
belélegzésének veszélye.

Ugyeljen, hogy a bevonati anyagok (festékek), valamint
az olddszerek ne jussanak be a szemébe, illetve ne keriil-
jenek érintkezésbe a bdrével. Az emlitett anyagok vélet-
lenszer(i lenyelése esetén azonnal orvoshoz kell fordulni.
A szérdpisztoly hasznélata kdzben dohanyozni tilos.

A szérdpisztollyal nem szabad nyilt Iang és szikrdk
kozelében dolgozni. Az olddszerg6zok bizonyos
koriilmények kdzott robbandsveszélyesek lehetnek,
ezért a szoropisztollyal nem szabad robbandsveszélyes
kornyezetben munkdt végezni.

A szérdpisztolyt kizérélag a rendeltetésének megfeleld
célokra szabad hasznélni.

Ugyeljen, hogy a szrdpisztoly ne keriiljon érintkezésbe
agressziv anyagokkal (savakkal, ligokkal, fehéritésze-
rekkel, fert6tlenitdszerekkel sth.)

A szérdpisztolyt ne haszndlja kedvezétlen kiilsd koriil-
mények fennélldsa esetén (43°C feletti vagy 5°C alatti
hdmérséklet, kedvezétlen szélirdny stb.), valamint
emberi fogyasztdsra szolgalé termékek (élelmiszerek,
gydgyszerek sth.) kozelében.

A szérdpisztollyal valo munkavégzés sorén étkezni és
folyadékot fogyasztani nem szabad.

Munkavégzés sorén foglaljon el stabil helyzetet.

A munkavégzés alatt biztositani kell a munkateriilet
megfeleld megvildgitasat.

A szordpisztolyt soha ne irdnyitsa személyek és dllatok felé.
A bevonati anyag (festék) kijuttatdsdra kizarélag
sliritett levegdt szabad haszndlni, oxigént vagy més
gazokat nem.

A széropisztolyt a kompresszorhoz kizarélag nyomdasal-
10 és gyorscsatlakozoval ellatott levegdtomld segitsé-
gével szabad csatlakoztatni.

A ssiiritett levegd nyomdsa soha ne haladja meg a 4 bar,
a bevonati anyag (festék) hdmérséklete a 43°C értéket.
A levegdnyomadst kizardlag nyomascsokkentd szelep
segitségével szabad szabalyozni.

Ugyeljen, hogy a leveg6tomld ne keriiljon érintkezés-
be éles peremekkel vagy forrd feliiletd targyakkal.
Amennyiben a leveg6tdmld megséril, ki kell cserélni.

Soha ne hizza a szérdpisztollyal a leveg6tomlét, illetve
a tomldcsatlakozds megsziintetését soha ne végezze
alevegdtoml6 hazasdval.

A nyomés alatti leveg6tdmld csatlakozdsénak bontdsa-
kor mindig tartsa erdsen a toml6t, hogy ne keriiljén sor
a toml6 kivagddasara.

A sz6rdpisztoly megsériilt részeit kizardlag a gyartd altal
leszallitott eredeti részegységekre szabad kicserélni.

A szérdpisztoly javitdsat kizérélag az erre meghatalma-
zéssal rendelkezd egyik Extol mérkaszervizben szabad
elvégeztetni (a markaszervizek felsoroldsa a www.
extol.eu weblapon taldlhaté

A bevonati anyagok (festékek), valamint az oldészerek
maradékdt a gyartd altal megadott, krnyezetbarat
madon kell drtalmatlanitani / megsemmisiteni.

VI. Teendok a szoropisztoly
hasznalatanak megkezdése
elott

1.

A gyorscsatlakozé segitségével csatlakoztassa

a szérépisztolyhoz az olajsziir6t (nem szdllitjuk

a szordpisztollyal egyiitt; a pneumatikus tartozékok
felsoroldsa a www.extol.eu weboldalon taldlhatd).
A szrdpisztoly csatlakoztatdsat a gyorscsatlakozé-
toldatnak a gyorscsatlakozéba torténd betoldsaval
kell végezni. Ellendrizze, hogy a csatlakoztatds
megfelelden szildrd-e.

D=

A csatlakoztatds megsziintetéséhez nyomja hétrafelé
a gyorscsatlakozo gy(irdjét, és huizza ki a toldatot
a gyorscsatlakozobél.

- o

Megjegyzés:

A szérdpisztolyt a kompresszorhoz csatlakoztatd
leveg6tomld hosszisagatol és atmérdjétdl fiiggben
a pisztolyhoz torténd csatlakoztatds helyén a nyo-
mas kisebb lehet, mint a kompresszorhoz torténd
csatlakoztatds helyén bedllitott nyomdsérték. Ezért
javasoljuk nyomdscsokkentd szelep felszerelését

a szrdpisztolyra, és az olajsz(irg gyorscsatlakozo-
janak ehhez a nyomdscsokkentd szelephez torténd
csatlakoztatdsat. Javasoljuk beépitett olajsz(irgvel
rendelkezd nyomascsokkentd szelep haszndlatét (a
pneumatikus tartozékok felsoroldsa a www.extol.eu
weboldalon taldlhato).

2. Apneumatikus tartozékok felszerelése utén a szropiszto-
lyta gyorscsatlakozd segitségével csatlakoztassa a (kom-
presszorhoz csatlakoz6) nyomaséll levegdtomlshdz.

3. Akompresszor nyomdscsokkentd szelepén vagy
a szrdpisztolyra felszerelt nyomascsokkentd sze-
lepen (amennyiben hosszu leveg6toml6 haszndlata
miatt a pisztolyra fel van szerelve) dllitsa be a megen-
gedett iizemi nyomds értékét, a 3 bar nyomast.

4. Ellendrizze, hogy valamennyi részegység szilardan
van csatlakoztatva.

VII. A széropisztoly
beallitasa

A bevonati anyag (festék) optimalis felhorddsanak be-
allitasahoz a szérdpisztollyal kemény papiron vagy mas

megfeleld prébafeliileten probaszorast kell végezni, és
a pisztolyt ennek alapjan kell bedllitani.

1. Abevonati anyagot (festéket) megfelelden fel kell keverni,
a gyartd utasitasai szerint meg kel higitani, sziikség ese-
tén pedig gézen, sz(ir6n vagy festékszitan at kell széiri.

. Toltse be a bevonati anyagot (festéket) a tartalytérfogat

3/4 részéig a festéktartd tartalyba (1. dbra, 3. pozicio),
majd zérja le az tartalyt, és a festékszoras alatt a leve-
g6bedramlds lehet6vé tétele érdekében nyissa meg

a festéktartd tartaly levegdzd nyilasat (1. bra, 1. pozicid).

. Kapcsolja be a kompresszort, a szérépisztolyt pedig

irdnyitsa egy keménypapirlap irdnyaba, és tartsa
15-25 cm tavolségra a papirtol.

. Nyomja le a miikddtetd kart (1. dbra, 10. pozicid), és

kezdje meg a festékszorast.

. Aszabdlyozdcsavarok segitségével (1. bra, 5. pozicié

€5 9. pozicio) sziikség szerint dllitsa be a kipermete-
zett festék mennyiségét, illetve a levegdaramot.
Megjegyzés:

Amennyiben a szérdpisztolyt a kompresszorhoz
csatlakoztatd levegdtomld hosszd, a csatlakoztatés
helyén a nyomas kisebb lehet, mint a kompresszorhoz
torténd csatlakoztatds helyén. Ezért abban az eset-
ben, ha a szdrdpisztolyra nyoméscsokkentd szelep van
felszerelve, allitson be a szérdpisztolyndl a szelepen

3 bar nyomdst, a kompresszoron pedig ennél nagyobb
nyomasértéket. Ezzel biztositani tudja a széropisztoly
bemenetén az el6irt levegnyomdas meglétét.

+ Amennyiben a nyomas tdl nagy, akkor a bevonati
anyag (festék) felhorddsa tilsagosan nagy erével
fog torténni, ilyenkor az olddszer gyorsan elpdro-
log, a festék rosszul tapad a bevonando feliiletre,
afeliilet pedig nem lesz sima.

« Amennyiben a nyomds tul kicsi, akkor a bevonati
anyag (festék) nem fog a feliileten megfelelGen
eloszlani, a festék a feliileten megfolyik, a feliileten
festékcseppek nyomai lesznek lathatok.

. Allitsa be a kipermetezett festéksugdr alakjat. A sza-

balyozécsavar (1. dbra, 6. pozicid) sziikitési irdnyba
torténd elforgatdsdval gdmbformét lehet bedllitani

a kisebb feliiletek szérdsdhoz, mig a szabélyozdcsa-
var szélesitési irdnyba torténd elforgatdsdval széles
festéksugarat lehet bedllitani a nagy feliiletek festé-
séhez. A levegddramot szabélyozé csavarral (1. bra,
11. pozicid) pedig a széles festéksugdr vizszintes vagy
fiiggdleges irdnyat lehet bedllitani.
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VIIl. Munkavégzés
a szoropisztollyal

« A sz6répisztolyt a permetezett feliiletre merdlegesen,
a feliilettdl mindig egyforma tavolsdgra kel tartani. Ez
a tévolsdg mindig 15-20 cm kdzott legyen.

« Aszordpisztolyt folyamatos, egyenletes mozgassal kell a felillet
eldtt vezetni. A fivokat ne forditsa el oldaliranyban, mivel
ekkor kizépen vastagabh festékréteg alakul ki, mig a széleken
afestékréteg nem fogja megfelelden takami a feliiletet.

megfeleld

L |

nem megfeleld

A szérépisztoly miikodtetd karjét a pisztoly mozgatésanak
megkezdése utdn kell lenyomni, és még a mozgatas befejezé-
se eldtt fel kell engedni. Ezzel a mddszerrel elérhetd, hogy az
egyes munkamenetekben felhordott festékrétegek egymésha
olvadjanak; ellenkezd esetben az dtfedések szemmel latha-
tdak lesznek, illetve nem lesz egyenletes a bevonati réteg.
« Azegyesfestékrétegek csak a sziikséges mértékben fedjék at
egymst, kiilonben a felhordott festékréteg nem lesz egyenletes.
« Afelhordott festék mennyiségét a szor6pisztoly mozgatésa-
nak sebességével, a pisztoly feliilettdl vald tavolsdgaval, vala-
mint a szabélyozd csavarok haszndlatéval kell szabdlyozni.

« Abevonat szebb lesz, ha két vékony festékréteget hord
fel, nem pedig egyetlen vastag réteget.

+ A munkateriilet kdriil teritsen szét erds papirt vagy
més megfeleld anyagot, hogy a szomszédos feliiletekre
ne keriiljon rd nem kivant festékréteg.

IX. Tisztitas és karbantartas

A FIGYELMEZTETES

« A szordpisztolyt minden hasznélat utdn azonnal alapo-
san meg kell tisztitani, hogy a festék ne szaradjon bele
a pisztoly belsd részeibe.

- Barmiféle, karbantartasi vagy tisztitdsi beavatkozast
megel6zden a kalapdcsot csatlakoztassa el a siiritett
leveb forrdsatdl.

1. Aszordpisztoly festéktartd tartalyabol ontse at
amegmaradt festéket egy megfeleld tarolotartalyba.

2. Csavarozza le a széréfejet (1. dbra, 11. pozicid),
valamint a kipermetezett festék mennyiségének
szabdlyozésdra szolgéld csavart (1. dbra, 5. pozicid).

3. Aszérépisztoly bels részébél vegye ki a tiit és
arugot, majd csavarozza le a flvokdt.

4. Megfeleld olddszerrel megnedvesitett rongy segitségé-

vel tisztitsa meg a sz6ropisztoly belsG részeit, valamint
aleszerelt részegységeket. A tisztitdshoz sziikség esetén

haszndljon az olddszerrel eldz6leg megnedvesitett kefét.

A FIGYELMEZTETES

« Aflvoka és a széréfej tisztitdsdhoz soha ne
haszndljon fémtargyakat, illetve olyan mds targya-
kat, amelyek a nyildsokban sériilést okozhatnak.

« Atisztitashoz nem szabad halogéntartalma olddsze-
reket (példaul 1,1,1-triklér-metilt, etilklort stb.) hasz-

nalni, amelyek kdrosithatjak a tomitéseket, illetve kémi-
ai reakcioba léphetnek a széropisztoly fém részeivel.
« Soha ne meritse be magdt a szorépisztolyt az olddszerbe.
5. Tisztitds utdn szerelje dssze a szérdpisztolyt. Eldz6leg
afivoka és a széréfej menetét finoman kenje be kendz-
sirral, a ,berdgédasuk” elkeriilése érdekében. A menetek
bekenéséhez ne hasznéljon szilikontartalma kendzsirokat.
6. A széropisztoly kimosott festéktartd tartalyaba tolt-
son be kis mennyiséqd tiszta olddszert, majd perme-
tezze ki. llyen mddon tudja eltévolitani a szérpisztoly
belsé részeib6l a még ott lévd festékmaradvanyokat.

HIBAELHARITAS

Amennyiben a szérépisztoly nem mikadik megfelelGen,
prébélja meg a hibat az alébbi tablazatban foglaltak
segitségével elharitani.

A FIGYELMEZTETES

- Arészeqységek cseréjéhez kizdrélag eredeti Extol rés-
zegységeket szabad felhasznalni.

« A karbantartési miveletek elvégzése eldtt meg kell
sziintetni a sz6rdpisztoly csatlakoztatdsat a sdritett
levegét széllitd vezetékéhez.

Hiba Lehetséges ok

Ahiba elharitasa

Afestéksugdr nem

Afestéktartd tartalyban kevés festék van.

Toltson festéket a festéktartd tartélyba.

folyamatos, azaz

a szoropisztoly megs- helyzetben van.

A szérdpisztoly mikodtetéskor ferde

Tartsa egyenese a pisztolyt.

zakitdsokkal permetez.

A festékadagolds ledll.

Tisztitsa meg a pisztolyt.

Afivoka kilazult vagy sérilt.

Hizza meg vagy cserélje ki a favokat.

el

A festék viszkozitdsa tul nagy.

Higitsa meg a festéket.

Az tartély fedelében Iévé leveg6zé
nyilds eltomddott vagy zdrva van.

Tisztitsa meg vagy nyissa ki a nyildst.

Atii tomitése elkopott vagy a tii kilazult.

Cserélje ki a tomitést, illetve dllitsa be a tit.

megfelelden tomitve.

Asiiritett leveg csatlakozasa nincs

Ellendrizze a csatlakozdst mind a szordpisztoly-
ndl, mind a sdritett levegd forrdsanal.

u [ ] [ ] u [ ]
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Tisztitsa meg vagy cserélje ki a szérofejet.

A kipermetezett festék A szérofej eltomddott vagy meg-
nem teriil szét egyen- sériilt.
letesen.

A fivoka eltomdddtt vagy valame-
lyik részegység megsériilt.

Tisztitsa meg fivokat, illetve cserélje ki a sériilt
részegységet.

A fuvokat sériilt.

ﬁ.’

Cserélje ki a tt.
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Hiba

Lehetséges ok

Ahiba elharitasa

Strikany obraz je oblouko-
vity s tvoficimi se kapkami

|

Afivoka vagy a széréfej elszen-
nyezGdott vagy sériilt.

Tisztitsa meg vagy cserélje ki a favokat, illetve
a szorofejet.

Az lizemi nyomas tdl kicsi.

Novelje meg az iizemi nyomast.

A festék viszkozitdsa tul nagy.

Higitsa meg a festéket.

Nerovnomerné nanasanie
farby

e ]

Az lizemi nyomds nagy.

(Csokkentse le az iizemi nyomdst a szabdlyoz
csavar segitségével (1. dbra, 9. pozicid).

Afesték eltomitette a flvokat és
aszérofejet.

Tisztitsa meg a fuvokat és a szréfejet.

Hromadenie materidlu v strede

z ®

A festék mennyisége a levegdaram
nagysagahoz képest nagy.

Csokkentse a kipermetezett festék mennyiségét
a festék mennyiségének szabélyozasara szolga-
16 csavar (1. dbra, 5. pozicid) segitségével.

A festék viszkozitdsa tul nagy.

Higitsa meg a festéket.

A sz6rdpisztoly tdl kozel van a mun-
kafeliilethez.

Tartsa a széropisztolyt megfeleld tavolsagra
a munkafeliilettdl.

Alevegd a fivoka

koriil eltavozik, habar

a sz0répisztoly mdkddtetd
karjanak megnyomasa nem
tortént meg.

Alevegészelep szdra beszorult.

Alevegészelep elszennyezdddtt.

Alevegdszelep rugdja eltordtt.

Végeztesse el a szoropisztoly javitdsdt az erre
meghatalmazassal rendelkez6 egyik Extol
mdrkaszervizben.

A szérofej koriil folyadék
szivarog.

A sz6réfej nincs meghizva.

Hiizza meg megfeleléen a szoréfejet.

A tomités elkopott vagy szdraz.

Cserélje ki a tomitést vagy kenje meg szilikont
nem tartalmazo kendzsirral.

A szérépisztoly nem
permetez.

A szrdpisztolyban nincs nyomas.

Ellendrizze a nyomdst a szordpisztolyban.

A festék mennyiségének szabélyozasdra
sz0lgald csavar tulsdgosan meg van
hdzva.

Lazitsa meg a csavart és szabalyozza be
a festék mennyiségét.

A festék viszkozitasa tul nagy.

Ellendrizze az izemi nyomdst és higitsa meg a festéket.

Abban az esetben a hibat nem sikeriil elhdritani, akkor forduljon a szérdpisztoly javitdsara meghatalmazéssal rendel-
kez6 eqyik Extol markaszervizhez (a mdrkaszervizek felsoroldsa a www.extol.eu weblapon talalhatd, vagy a szérépiszto-
ly megvdsérlasédnak helyén kaphaté meg).

X. Tarolas

« A szordpisztolyt tiszta allapothan, enyhén bekent
menetekkel, szdraz, gyermekek szdméra hozzéférhe-
tetlen helyen kell térolni.

« A szordpisztoly elrakdsa el6tt félig csavarozza ki
a kipermetezett festék mennyiségének szabalyozésara
szolgalé csavart (1. dbra, 5. pozicid), ezzel csokkenti
arugo fesziiltségét, egydttal a td dltal a favoka nyila-
sara gyakorolt nyomast is.

XI. A hulladék
megsemmisitése

A szrdpisztolyt nem szabad a héztartasi hulladék kozé
dobni, hanem a kérnyezetbardt médon torténd meg-
semmisitést végzd eqyik helyen kell leadni. A begydijtést
végz6 helyekrdl a varosi / kdzségi hivatalokban lehet
felvildgositst kapni.

XIl. Garancialis ido és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

Jotalldsra, szavatossagra vonatkozd jogszabalyok,
rendeletek: 151/2003. (IX.22) Korm. Rendelet; Ptk.
685.8 e) pont; Ptk. 305§ - 311/A-ig; 49/2003. (VI1. 30.)
GKM rendelet. Az emlitett torvények rendelkezéseivel
tsszhangban a Madal Bal Kft. az On altal megvésarolt
termékre a jétallasi jegyen feltiintetett garanciaiddt ad.
Az aldbb megadott garancidlis feltételek illetve a jotallasi
jegyen feltiintetett tovabbi feltételek teljesiilése esetén
a termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel szerzddéses
kapcsolatban dll6 szakszerviz a garancialis id6szakban
dijmentesen végziel.

GARANCIALIS FELTETELEK

1. Azeladd kdteles a vevd részére dtadni a rendben
kitoltott jotallasi jegyet. A jotallasi jegybe minden
adatot kitdrolhetetleniil, az értékesités idépontjaban
kell bevezetni.

2. Atermék kivdlasztasakor a vevének t kell gondolnia,
hogy a termék az dltala kivént tulajdonsagokkal ren-
delkezik-e. Nem lehet késébb reklamacids ok, hogy
a termék nem felel meg a vevd elvrdsainak.

3. Garancidlis javitasi igény érvényesitésekor a terméket
annak valamennyi tartozékdval egyiitt, lehetdség
szerint az eredeti csomagoldsban, a rendben kitdltott
jotallasi jegy eredeti példanydval és a vasarlast igazo-
16 bizonylattal (blokk vagy szémla) egyiitt kell dtadni.

4. Reklamdcid, javitasi igény esetén a terméket tiszta
allapotban, portdl és szennyezédésektdl mentesen,
olyan médon becsomagolva kell dtadni, hogy a ter-
mék széllitds kozben ne sériiljon meg.

5. Aszerviz nem felelds a termékek szallitds kozben
torténd megsériiléséért.

6. Aszerviznem felelds a termékkel eqgyiitt bekiildott
olyan tartozékokkal kapcsolatban, amelyek nem
tartoznak a termék alapfelszereléséhez. Kivételt
képeznek azok az esetek, amikor a tartozékot a termé-
krdl a tartozék kdrosoddsa nélkiil nem lehet levenni.

7. Agarancia kizérélag anyaghibék, gyartasi hibak vagy
technoldgiai feldolgozasi hibak miatt bekdvetkezé
meghibdsodasokra vonatkozik.

8. Ajelen garanciavallalds nem csokkenti a torvényes
jogokat, hanem kiegésziti azokat.
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9. A garancilis javitasokat kizdrélag a Madal Bal Kft-
vel szerzédéses kapcsolatban alld szerviz jogosult
elvégezni.

10. A gydrté felelds azért, hogy a termék a teljes garan-
cidlis id6szakban — a termék hasznélatéra vonatkozo
utasitasok betartdsa esetén — a miszaki adatokban

14. A garancia nem vonatkozik a berendezés normal
haszndlata kovetkeztében varhatdan elhasznélédo
elemekre (példaul a lakkozasra, szénkefére, sth.).

15. A garancia megaddsa nem érinti a vevék azon jogait,
amelyekkel a termékek vdsarldsaval kapcsolathan
kiilon jogszabalyok alapjan rendelkeznek.

EK megfeleldségi nyilatkozat

A Madal Bal a.s.
Lazy IV/3356, 760 01 Zlin

megadott tulajdonsagokkal és paraméterekkel GARANCIALIS ID6 ALATTI ES GARANCIALIS Szervezetazonosité szam: 49433717

rendelkezzen. A gyartd egydttal fenntartja a termék ID® UTANI SZERVIZELES

kialakitdsanak eldzetes figyelmeztetés nélkill t6rténé g tarmakek javitdsat végzé szakszervizek cime, a javitds tanusitja, hogy az aldbb megadott tipusjeldléssel rendelkez berendezés,

megvaéltoztatdsdra vonatkozd jogdt. iigymenetével kapcsolatos informacick a www.madalbal. miikddési elve és kialakitsa alapjan, amely megegyezik a forgalomba hozott berendezés
11. A garancidlis igényjogosultsdg az alabbi esetekben hu weboldalon tallhatéak meg, illetve a szakszervizek miikddési elvével és kialakitésaval, teljesiti a kormanyrendeletben elGirt,
megsz(nik: felsorol4sa a termék vasarlasanak helyén s beszerezhets. vonatkozé biztonsagi kovetelményeket. A Madal Bal a.s. dltal jova nem
(@) atermék haszndlata és karbantartdsa nemakeze-  Tnscsadéssala (1)-297-1277 igyfélszolgalati telefonszs- hagyott médositésok esetén a jelen nyilatkozat érvényét veszti.
|ési Gtmutatoban megadottak szerint tortént; mon allunk igyfeleink rendelkezésére.
(b) aberendezésen a Madal Bal Kft. eldzetes engedé- Extol Premium 8865050 (GG 600-14)

lye nélkiil barmilyen beavatkozdst végeztek, vagy 600 ml térfogatu felsd tartalyos HVLP szordpisztoly
a berendezés javitdsat olyan szerviz végezte,
amely nem all szerz6déses kapcsolatban a Madal amelynek tervezése és gydrtdsa az alabbi szabvanyokkal dsszhangban tortént:
Bal Kft-vel. EN 1953:1999-+A1:2008; CSN EN 150 12100

() aterméket nem megfelel koriilmények kozott

vagy nem a rendeltetésének megfeleld célra illetve az alabbi elGirdsokkal (hatdlyos szoveg) Gsszhangban tortént:

hasznéltak; 2006/42/EK;
(d) atermék valamely részegységét nem eredeti

részegységre cserélték; Az EK megfeleldségi nyilatkozat kiaddsa az alébbi tandsitvanyok alapjén tortént:
(e) atermék meghibdsodésa vagy tulzott mértékii SH09070444-V8, 105772G;

elhasznéléddsa nem megfeleld karbantartas amelyeket az Intertek Testing Services (Sanghaj, Kina)

miatt kvetkezett be; mindséquizsgdld intézet, illetve a SLG-Priif und Zertifizierungs GmbH
(f) atermék meghibdsodésa vagy sériilése vis major (Hartmannsdorf, Németorszag) mindséqvizsgald intézet adott ki

miatt kvetkezett be;

(9) a meghibasodast kiilsé mechanikai hatds, héha- Azon év utolsé két szdémjegye, amelyben a terméket a CE jellel jeldlték meg:10

tds vagy vegyi hatés okozta; Zlin 12.8.2011
(h) atermék meghibdsodasa nem megfelel§ koriil- e

mények kozott torténd tarolds vagy nem szaks-

zer(i kezelés miatt kovetkezett be; é 2 o
(i) atermék meghibdsodésa (az adott tipusra nézve) " v

agressziv kdrnyezetet jelentd (példdul poros vagy
nagy nedvességtartalmu) kdrnyezetben torténd
haszndlat miatt kdvetkezett be;

(j) atermék haszndlata a megengedett terhelésszint
feletti terheléssel tortént;

(k) a garancialevelet vagy a termék megvésarlasat
igazold bizonylatot (blokk vagy szamla) barmi-
lyen médon meghamisitottak.

. A gyart nem felelds a termék normal elhasznéléda-

saval kapcsolatos, illetve a termék nem rendeltetéss-

zer(i hasznalata miatt bekdvetkez6 hibakért.

Martin Senky¥
arészvénytdrsasdg igazgatotanacsanak tagja
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