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Przeznaczenie

Ta szlifierka tasmowa STANLEY FATMAX SFMCW223
jest przeznaczona do szlifowania drewna, metalu, tworzyw
sztucznych i powierzchni malowanych. To narzedzie jest
przeznaczone do uzytku profesjonalnego oraz prywatnego,
innego niz profesjonalny.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

Ostrzezenie! Zapoznac si¢ ze wszystkimi
A ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej pracy

oraz z instrukcja obstugi. Niestosowanie sig

do ostrzezen i zalecen zawartych w tej instrukcji

obstugi moze by¢ przyczyna porazenia pradem

elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac¢ wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich

w przysziosci.

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia

odnosi si¢ do elekirycznego (zasilanego przewodem)
elektronarzedzia lub elektronarzedzia zasilanego
akumulatorem (bezprzewodowego).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze o$wietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktorych panuje nieporzadek,
stwarzaja ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytéw. Elekironarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytdw lub oparow.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia.
Nie wolno przerabia¢ wtyczek.
Nie uzywac zadnych facznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dopasowane gniazdka
zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli
Twoje ciato jest uziemione.

Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci.

Dostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia
zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie ciagnac¢ za przewod zasilajacy. Nigdy nie
uzywac kabla zasilajacego do przenoszenia lub
ciagniecia elektronarzedzia lub odtaczania go od
zasilania. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem
z goracymi elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

W czasie eksploatacji elektronarzedzi

poza pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrodta zasilania
zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym.
Stosowanie wytacznikéw roznicowopradowych
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowac
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywacé elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykow, alkoholu

lub lekow. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadaé
okulary ochronne. Uzywanie, w miarg potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa,

buty ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask

czy ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

Zapobiega¢ przypadkowemu wigczeniu. Przed
przytaczeniem do zasilania illub wlozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, nalezy upewnic sie,

ze wiacznik znajduje sie w pozyciji ,,wylaczone”.
Trzymanie palca na wigczniku podczas przenoszenia lub
podtaczenie wiaczonego narzedzia do zasilania tatwo
staje sie przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usuna¢ wszystkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie

klucza lub narzedzia do regulacji potaczonego

z czgSciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowaé uszkodzenie ciafa.

Nie wychyla¢ sie. Przez caly czas zachowa¢ solidne
oparcie ndg i rownowage. Dzigki temu ma sie lepsza,
kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.




Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wlosy i ubranie z dala od
ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
diugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesci.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyl,
upewnic sie, czy sa one przylaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze
zmniejszac zagrozenia zwigzane z obecno$cig pytow.
Nie zezwalaé na to, aby rutyna wynikajaca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac¢ powazne obrazenia ciata w utamku
sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazac¢ elektronarzedzia. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy.

Dzigki odpowiednim elektronarzedziom wykona sie
prace lepiej i w sposéb bezpieczny, w tempie, do jakiego
narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie wolno uzywac¢ elektronarzedzia z zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiaczanie i wytaczanie. Narzedzie, ktérego nie

mozna kontrolowa¢ za pomocg wigcznika, nie moze by¢
uzywane i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania illub
wyja¢ akumulator z urzadzenia, jesli to mozliwe.
Takie $rodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywaé

poza zasiggiem dzieci i nie dopuszcza¢ oséb

nie znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji

do postugiwania si¢ elektronarzedziem.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci s
wiasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci

nie sg uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogace mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkéw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dba¢ o czystos¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do cigcia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg
i sq tatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie
narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemozliwiaja bezpieczng obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi zasilanych
akumulatorowo

Uzywac wytacznie tadowarki zalecanej przez
producenta. Uzycie fadowarki przeznaczonej

do fadowania jednego typu akumulatora do tadowania
innego typu akumulatora moze stac sie przyczyng pozaru.
Do zasilania elektronarzedzi nalezy uzywac
wiasciwych rodzajoéw akumulatoréw. Uzycie innych
akumulatoréw stwarza ryzyko zranienia i pozaru.

Nie uzywane akumulatory nalezy przechowywac

z dala od metalowych przedmiotow, takich jak
spinacze biurowe, monety, klucze, gwozdzie, wkrety,
itp., ktore mogtyby doprowadzi¢ do zwarcia stykow.
Zwarcie stykow moze by¢ przyczyng oparzenia lub
pozaru.

. W przypadku uszkodzenia akumulatora moze z niego

wyptynaé ptyn; unikaé kontaktu z ta substancja.

W razie stycznosci, obficie przemywac¢ woda.

W przypadku dostania si¢ ptynu do oczu, dodatkowo
nalezy zgtosic sie do lekarza. Plyn wydostajacy sie

z akumulatoréw moze powodowa¢ podraznienia lub
oparzenia.

Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub narzedzia. Uszkodzone lub
zmodyfikowane akumulatory moga dziata¢ w sposéb
nieprzewidywalny, co moze prowadzi¢ do pozaru,
wybuchu lub ryzyka obrazen ciata.

Nie naraza¢ akumulatora lub narzedzia na dziatanie
ptomienia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie
produktu na ptomien lub temperature powyzej 130°C
moze spowodowac wybuch.

Postepowac¢ zgodnie z wszystkimi zaleceniami
dotyczacymi tadowania i nie fadowa¢ akumulatora
lub narzedzia poza zakresem temperatury podanym
w instrukcji. Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie
w temperaturze poza podanym zakresem moze
spowodowaé uszkodzenia akumulatora i zwigksza ryzyko
pozaru.




6. Naprawy

a. Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czesci zamiennych.

Zagwarantuje to bezpieczenstwo elektronarzedzia.

b. Nigdy nie serwisowa¢ uszkodzonych akumulatoréw.
Akumulatory serwisowa¢ moze wytacznie producent lub
jego autoryzowany punkt serwisowy.

Bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzi -
wskazowki dodatkowe

A

¢ Zawsze uzywa¢ odpowiednich $rodkéw ochrony wzroku
i maski oddechowej podczas szlifowania.

¢ Uzywa¢ zaciskow lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podfoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacji i moze
spowodowac utrate panowania nad narzedziem.

¢ Nie zalecamy szlifowania farb otowiowych. Patrz
Szlifowanie farby otowiowej, aby uzyska¢ dodatkowe
informacje przed rozpoczeciem szlifowania farby.

¢ Regulamie czysci¢ narzedzie.

+  Szlifierki nie nalezy wykorzystywa¢ do szlifowania
na mokro. Plyny moga przedosta¢ si¢ do obudowy silnika
i spowodowac uszkodzenie szlifierki tasmowe;.

¢ Wystepowanie fadunkow elektrostatycznych jest
mozliwe w suchych miejscach lub gdy wilgotno$¢
wzgledna powietrza jest niska. Takie zjawisko jest
tymczasowe i nie wptywa na korzystanie ze szlifierki
taSmowej. Aby zmniejszy¢ czestotliwos¢ wystepowania
wytadowan elektrostatycznych, nawilza¢ powietrze
za pomoca konsoli lub zainstalowanego nawilzacza.

¢ Czesto oprozniac torbe na pyt, szczegdlnie podczas
szlifowania powierzchni pokrytych zywica, jak poliuretan,
pokostem, lakierem, szelakiem itp. Zutylizowac pokryte
takimi $rodkami czasteczki pytu zgodnie z zaleceniami
producentow tych Srodkéw lub umiescic w metalowej
puszce z ciasno dopasowang metalowa pokrywka,
Codziennie usuwac¢ pokryte srodkami czasteczki pytu
z miejsca pracy. Moze doj$¢ do samozaptonu drobnych
czastek pylu ze szlifowania i wybuchu pozaru.

Ostrzezenie! Nie uzywac¢ pojemnika na pyt ani

odkurzacza podczas szlifowania metalu. Iskry moga

spowodowac zapton tatwopalnego materiatu wewnatrz.

Ostrzezenie! Ryzyko pozaru. Moze doj$¢ do samozaptonu

zebranego pytu ze szlifowania lakieréw i innych powtok

szlifowanych powierzchni (poliuretan, olej Iniany itp.)

w pojemniku na pyt szlifierki lub w innym miejscu, co moze

spowodowac pozar. Aby ograniczy¢ ryzyko, czesto oproznia¢

Ostrzezenie! Dodatkowe ostrzezenia dotyczace
szlifierek tasmowych.

pojemnik i Scisle przestrzegaé instrukcji szlifierki oraz instrukcji

producenta lakieru lub powtoki itp.

Ostrzezenie! Ryzyko pozaru. Podczas szlifowania drewna,

w ktérym moga znajdowac si¢ gwozdzie, lub szlifowania

powierzchni metalowych, nie uzywa¢ pojemnika na pyt ani

odkurzacza z powodu powstawania iskier.

Nosi¢ okulary ochronne i maske przeciwpylowa.

Z uwagi na ryzyko pozaru nie uzywac szlifierki tasmowej

do szlifowania powierzchni z magnezu. Nie uzywaé

do szlifowania na mokro.

+ Nie uzywac tego narzedzia przez diugi okres. Drgania
wytwarzane przez to narzedzie moga powodowac trwate
uszkodzenie palcow, dioni i rak. Uzywac rekawic w celu
uzyskania dodatkowego ttumienia drgan, czesto robi¢
przerwy i ograniczy¢ dzienny czas uzytkowania.

¢ Szlifowanie farb otowiowych, tarcicy poddanej obrébce
chemicznej pod cisnieniem lub innych materiatow
rakotwdrczych nie jest zalecane. Szlifowanie tego typu
materiatow powinno by¢ wykonywane wytacznie przez
specjaliste.

Przed wymiang tasmy szlifujacej nalezy ZAWSZE
odtacza¢ narzedzie od zrodia zasilania. Takie rodki
zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

4 Aby unikngg utraty kontroli nad narzedziem, nalezy
ZAWSZE mocno trzyma¢ uchwyty szlifierki tasSmowej.

+  Aby unikng¢ powaznych otaré, palce nalezy ZAWSZE
trzymac z dala od poruszajacej si¢ taSmy i obszaru, gdzie
tasma wchodzi do obudowy.

+ Nie uzywac¢ szlifierki taSmowej, jesli wszystkie ostony
i obudowy nie znajduja sie na swoim miejscu.

4 Aby unikng¢ obrazen, nigdy nie nalezy uzytkowaé
tego narzedzia wraz ze stojakiem zmieniajacym je
w stacjonarng szlifierke tasSmowa. Narzedzie to nie jest
przeznaczone do takiego zastosowania.

Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje
dotyczace danego narzedzia: szlifowanie farby
otowiowe;j szlifierka

Szlifowanie farb ofowiowych NIE JEST ZALECANE z uwagi
na trudno$¢ panowania nad zanieczyszczonym pytem.
Najbardziej narazone na zatrucie ofowiem sg dzieci i kobiety
W cigzy.

Poniewaz bez wykonania analizy chemicznej stwierdzenie,
czy farba zawiera oféw jest trudne, zalecamy stosowanie
nastepujacych srodkéw ostroznosci podczas szlifowania
dowolnej powierzchni pokrytej farba:

Bezpieczenstwo osobiste

¢ W obszar szlifowania farby nie wolno wchodzi¢ dzieciom
ani kobietom w cigzy do czasu zakoriczenia pracy
i sprzatania.




¢ Wszystkie osoby wechodzace w obszar pracy powinny
korzysta¢ z masek przeciwpytowych lub oddechowych.
Filtr w masce nalezy wymienia¢ codziennie lub
niezwtocznie wtedy, gdy osoba noszaca maske zacznie
odczuwac trudnosci w oddychaniu.

Uwaga: Stosowac wytacznie maski przeciwpylowe

przeznaczone do pracy z pytem farb otowiowych i ich oparami.

Zwykte maski do malowania nie zapewniajq takiej ochrony.

Skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca narzedzi

i osprzetu BHP, aby zakupi¢ odpowiednie atestowane $rodki

ochrony drég oddechowych.

¢ NIE WOLNO JESC, PIC ani PALIC w obszarze pracy, aby
zapobiec spozyciu zanieczyszczonych czasteczek farby.
Pracownicy powinni si¢ umy¢ PRZED jedzeniem, piciem
lub paleniem tytoniu.

¢ Zywnosc, napoje lub papierosy itp. nie powinny by¢
pozostawiane w obszarze pracy, gdzie pyt mogtby na nich
0sigsc.

Ochrona $rodowiska

+ Farbe usuwac w sposob ograniczajacy ilos¢
powstajacego pytu.

¢ Obszary, gdzie prowadzone jest usuwanie farby, powinny
zostac szczelnie oddzielone arkuszami tworzywa
sztucznego o grubosci 0,10 mm.

¢  Szlifowanie powinno wykonywane by¢ tak, aby ograniczy¢
roznoszenie pytu z farby poza obszar pracy.

Czyszczenie i utylizacja

¢ Wszystkie obrobione powierzchnie nalezy oczyszcza¢
odkurzaczem i doktadnie my¢ codziennie, przez caty
okres trwania projektu szlifowania. Nalezy czesto
wymieniac filtry i worki odkurzacza.

¢ Plastikowe ostony nalezy zebra¢ i zutylizowa¢ wraz
z wszelkimi widrami i innymi resztkami z usuwania farby.

+ Nalezy je umiesci¢ w szczelnych pojemnikach na odpady
i usuna¢ na drodze normalnego odbioru odpaddw.

¢ Podczas sprzatania dzieci i kobiety w cigzy muszq
znajdowac si¢ z dala od bezposredniego miejsca pracy.

¢ Wszelkie zabawki, meble nadajace sie do mycia
i przybory uzywane przez dzieci nalezy doktadnie umy¢
przed ponownym uzyciem.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci.

Moze to spowodowac¢ zniszczenie lub zranienie.

Ostrzezenie! ZAWSZE zaktada¢ okulary ochronne. Zwykle
okulary korekcyjne NIE sg okularami ochronnymi. Uzywa¢
réwniez maski chronigcej twarz lub maski przeciwpytowej, jesli
podczas pracy powstaje duzo pytu. ZAWSZE KORZYSTAC

Z ATESTOWANYCH SRODKOW OCHRONY.

Ostrzezenie! Pewien pyt powstajacy podczas szlifowania,

pitowania, Scierania, wiercenia i innych prac budowlanych

zawiera $rodki chemiczne uznawane w stanie Kalifornia

za powodujace nowotwory, wady wrodzone i inne szkody dla

uktadu rozrodczego. Do takich $rodkéw chemicznych naleza;

¢ oféw z farb ofowiowych,

+ krzemionka krystaliczna z cegiet i cementu oraz innych
produktéw murarskich oraz

¢ arsen i chrom z tarcicy poddanej obrébce chemicznej.

¢ Ryzyko wynikajace z narazenia na takie substancje rézni
sie w zaleznosci od tego, jak czesto wykonuije sie takie
prace. Aby ograniczy¢ ekspozycje na takie substancje
chemiczne: pracowa¢ w dobrze wentylowanym miejscu,
korzysta¢ z atestowanego wyposazenia ochronnego, np.
masek przeciwpytowych przeznaczonych do filtrowania
mikroskopijnych czastek.

+ Nosi¢ odziez ochronng i my¢ narazone miejsca mydiem
i woda. Zezwalanie na przedostawanie sie pytu do ust
i oczu lub pozostawianie go na skorze moze zwigkszaé
pochtanianie szkodliwych substancji chemicznych.
Kierowa¢ czasteczki z dala od twarzy i ciata.

Pozostate zagrozenia.

W czasie pracy narzedziem moga powstac zagrozenia, ktore

nie zostaty uwzglednione w zataczonej instrukcji dotyczacej

bezpiecznego uzytkowania.

Zagrozenia te mogg wynika¢ z niewtasciwego uzytkowania,

zbyt intensywnej eksploatacji lub innych przyczyn.

Nawet w przypadku przestrzegania zasad bezpiecznej pracy

i stosowania $rodkéw ochronnych, nie jest mozliwe unikniecie

pewnych zagrozen. Naleza do nich:

¢ Zranienia wynikajace z dotkniecia wirujgcych/ruchomych
elementow.

¢ Zranienia w czasie wymiany cze$ci, ostrzy lub
akcesoriow.

¢ Zranienia zwigzane ze zbyt diugotrwatym uzywaniem
narzedzia. Pracujac przez dtuzszy czas jakimkolwiek
narzedziem, nalezy robic regularne przerwy.

¢ Uszkodzenie narzadu stuchu.

#  Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem
pylu wytwarzanego podczas uzytkowania urzadzenia
(np. podczas pracy w drewnie, szczegdlnie debowym,
bukowym oraz MDF).

Symbole na urzadzeniu

Nastepujace piktogramy moga by¢ umieszczone
na urzadzeniu wraz z kodem daty:

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko zranienia,
&~ uzytkownik musi zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi.




Uzywac ochronnikéw stuchu. Ekspozycja na hatas
moze powodowac utrate stuchu.
Uzywa¢ maski przeciwpytowej

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania akumulatoréw i tadowarek

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych lub
gogli

Akumulatory
¢ Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ akumulatoréw.
+ Nie wolno wystawia¢ akumulatoréw na dziatanie wody.

4 Nie wolno przechowywa¢ w miejscach, w ktérych
temperatura moze przekroczy¢ 40°C.

+ Ladowac tylko w zakresie temperatur od 10°C do 40°C.

¢ Do tadowania uzywa¢ wytacznie fabrycznie dotaczonej
tadowarki.

¢ Utylizacje akumulatoréw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg podang w rozdziale ,Ochrona $rodowiska”.

§*  Nie wolno tadowac uszkodzonych akumulatorw.

L XN

Ltadowarki

¢ tadowarka STANLEY FATMAX stuzy wytacznie
do fadowania akumulatoréw w narzedziu, z ktérym
zostata dostarczona. Ladowanie innych akumulatoréw
moze spowodowac ich rozsadzenie i by¢ przyczyng
zranienia oraz innych szkéd.

+ Nie wolno tadowa¢ baterii jednorazowego uzytku, nie
przeznaczonych do wielokrotnego fadowania.

Wadliwe kable zasilajace nalezy natychmiast wymieniac.
Nie wystawia¢ tadowarki na dziatanie wody.

Nie rozkreca¢ tadowarki.

Nie podtaczac tadowarki do probnika.

3

* & o o

tadowarka przeznaczona jest wytgcznie do uzycia
wewnatrz pomieszczen.

|||| Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Ochrona przeciwporazeniowa

tadowarka ma podwdjng izolacje, dlatego tez
D przewdd uziemiajacy nie jest potrzebny. Nalezy
zawsze upewnic sig, czy napigcie zasilania
odpowiada napieciu podanemu na tabliczce
Znamionowej.
Nigdy nie probowac zastepowac tadowarki zwyktg
wtyczka zasilania sieciowego.

¢ Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiang uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu serwisowi STANLEY FATMAX.

Wyposazenie
Opisywane narzedzie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementéw.
1. Ta$ma szlifujgca
Wiacznik spustowy
Przycisk blokady
Dzwignia szybkiego zwalniania
Gtowny uchwyt
Uchwyt z trzema potozeniami
Pokretto regulacji prowadzenia taSmy
Ztacze wylotowe pytu
9. Pokretto regulacji predko$ci
10. Akumulator (nie dotaczony)
11. Przycisk zwalniania akumulatora
12. Pokretto blokady potozenia
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Eksploatacja

Ostrzezenie! Pozwoli¢ narzedziu pracowaé¢ we wiasnym
tempie.
Nie przecigza¢ narzedzia.

tadowanie akumulatora (rys. A)

Akumulator nalezy natadowac przed pierwszym uzyciem oraz
zawsze wtedy, gdy jego moc spada i jest niewystarczajaca
do wykonywania przecietnych zadan.

W trakcie tadowania temperatura akumulatora moze wzrastac;
jest to normalne zjawisko i nie wskazuje na wystapienie
jakiegokolwiek problemu.

Ostrzezenie! Nie wolno tadowa¢ akumulatoréw przy
temperaturze otoczenia ponizej 10°C lub powyzej 40°C.
Zalecana temperatura fadowania to okoto 24°C.

Uwaga: Ladowarka nie bedzie tadowa¢ akumulatora, jesli
temperatura ogniw wynosi ponizej okoto 10°C lub powyzej
40°C.

Akumulator nalezy pozostawi¢ w tadowarce, a tadowarka
rozpocznie fadowanie automatycznie, gdy temperatura ogniw
odpowiednio wzro$nie lub spadnie.




Uwaga: Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ oraz

zywotno$¢ akumulatoréw litowo-jonowych, przed pierwszym

uzyciem nalezy je w petni natadowac.

¢ Podiaczy¢ tadowarke (17) do odpowiedniego gniazdka
przed wiozeniem akumulatora (10).

¢ Zielona dioda tadowania (17a) bedzie miga¢, informujac
0 rozpoczeciu tadowania.

¢ O zakonczeniu fadowania informuje zielone state $wiatto
diody tadowania (17a). Akumulator (10) jest catkowicie
natadowany i mozna go wyja¢ z tadowarki i uzy¢ od razu
lub pozostawi¢ w tadowarce (17).

¢ Roztadowane akumulatory natadowa¢ w przeciagu
jednego tygodnia. Przechowywanie roztadowanych
akumulatoréw przez diuzszy okres znacznie skraca ich

zywotnosc¢.
Tryby diody LED tadowania
Ny
' tadowanie:
A Miganie zielonej diody
<
7

7 Catkowite natadowanie:

A Stafe $wiatto zielonej diody LED
Wstrzymywanie pracy z powodu g
zimnych/goracych akumulatoréw: )

@ Miganie zielonej diody
State $wiatto czerwonej diody <
LED 7

Uwaga: Zgodne fadowarki nie beda tadowa¢ uszkodzonego
akumulatora. O uszkodzeniu akumulatora informuje brak
wigczenia diody.

Uwaga: Moze to réwniez oznacza¢ problem z tadowarka.
Jedli tadowarka informuje o problemie, zanie$¢ tadowarke

i akumulator do autoryzowanego serwisu w celu
przeprowadzenia kontroli.

Pozostawianie akumulatora w tadowarce

Dopuszczalne jest pozostawienie akumulatora w tadowarce
z wigczong diodg na state.

tadowarka bedzie utrzymywa¢ akumulator w stanie petnego
natadowania.

Wstrzymywanie pracy z powodu zimnych/goracych
akumulatoréw

Kiedy tadowarka wykryje, ze akumulator jest za ciepty lub
za zimny, automatycznie wigcza opdznienie tadowania
goracego/zimnego akumulatora, wstrzymujac tadowanie
do momentu osiggniecia odpowiedniej temperatury przez
akumulator. W tym czasie zielona dioda LED (17a) miga,

a czerwona dioda LED (17b) $wieci $wiatlem statym.
tadowarka nastepnie automatycznie przetacza sie na tryb
tadowania akumulatora. Ta funkcja zapewnia maksymalnag,
zywotno$¢ akumulatora.

Wskaznik stanu natadowania akumulatora (rys. B)

Akumulator jest wyposazony we wskaznik stanu natadowania
pozwalajacy na szybkie stwierdzenie pozostatego poziomu
natadowania akumulatora zgodnie z rysunkiem B. Naci$nigcie
przycisku stanu natadowania (10a) pozwala na fatwe
wyswietlenie pozostatego poziomu natadowania akumulatora
zgodnie z rysunkiem B.
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Wktadanie i wyjmowanie akumulatora do/z urzadzenia

Ostrzezenie! Dopilnowac, aby przycisk blokady byt wcisnigty,
aby zapobiec wigczeniu narzedzia podczas wyjmowania lub
wktadania akumulatora.

Aby wiozy¢ akumulator (rys. C)

¢ Wsuwac¢ mocno akumulator do narzedzia do czasu
ustyszenia kliknigcia zgodnie z rys. C. Upewni¢ sie, ze
akumulator jest catkowicie osadzony i zablokowany
na swoim miejscu.

Aby wyja¢ akumulator (rys. C)

¢ Wecisna¢ przycisk zwalniania akumulatora (11) zgodnie
z rysunkiem C i wyja¢ akumulator z narzedzia.

Hak na pasek (akcesorium opcjonalne) (rys. L)

Ostrzezenie! Aby zminimalizowac ryzyko powaznych obrazen
ciata, przestawi¢ przycisk kierunku obrotéw w potozenie
blokady lub wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ akumulator

przed przystapieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow.

Przypadkowe wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.
Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata, uzywac haka na pasek (14) narzedzia WYLACZNIE

do zawieszania narzedzia na pasku roboczym.

NIE uzywa¢ haka na pasek (14) do przywigzywania lub
mocowania narzedzia do osoby lub przedmiotu podczas
uzytkowania. NIE zawiesza¢ narzedzia nad gtowa ani nie
zwieszac przedmiotéw z haka na pasek.

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia powaznych
obrazen ciata, dopilnowac by $ruba (16) mocujaca hak (14)
byta prawidtowo dokrecona.

Uwaga: Podczas zaktadania lub wymiany haka na pasek (14)
nalezy stosowac wytacznie przeznaczona do tego $rube (16).




Koniecznie dobrze dokreci¢ Srube.

Hak na pasek mozna przymocowac wytgcznie do prawej
strony narzedzia, poniewaz po lewej stronie znajduje sie
obudowa silnika. Jesli hak nie jest potrzebny, mozna go zdjac.
Koniecznie dobrze dokreci¢ $rube.

Uwaga: Dostepne s rozne konfiguracje hakéw do paneli
mocujacych i systemoéw przechowywania.

Wiecej informacji mozna uzyskac¢ na naszej witrynie
internetowej www.stanley.eu/3.

Montaz i regulacja

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow.

Przypadkowe wiaczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Uchwyt z trzema potozeniami

Aby wybra¢ potozenie uchwytu z trzema potozeniami (6),
obraca¢ pokrettem blokady potozenia (12) przeciwnie

do wskazowek zegara, aby odblokowaé uchwyt. Przestawi¢
uchwyt z trzema potozeniami w zadne potozenie.

Po ustawieniu uchwytu w zadanym potozeniu, obréci¢ pokretto
blokady potozenia w celu zablokowania uchwytu.

Regulacja prowadzenia tasmy szlifujacej (rys. D)
Ostrzezenie! Trzymac dlonie, palce i luzng odziez z dala od
poruszajacej sie tasmy.

Trzyma¢ narzedzie mocno jedna reka, uruchomic silnik

i obserwowac prowadzenie tasmy szlifujacej. Drugq dtonia,
obraca¢ pokrettem regulacji prowadzenia tasmy (7), aby
wycentrowac tasme. Jesli tasma jest prowadzona na zewnatrz
narzedzia, obraca¢ pokrettem regulacji prowadzenia

tasmy zgodnie ze wskazowkami zegara, aby tasma
poruszata sie blizej $rodka narzedzia. Jesli tasma jest
prowadzona do wewnatrz narzedzia, obraca¢ pokrettem
regulacji prowadzenia tasmy przeciwnie do wskazéwek
zegara, aby tasma poruszata sie blizej zewnetrznej krawedzi
narzedzia.

Utrzymywanie prawidtowo ustawionego prowadzenia tasmy
pozwala na znaczne zwigkszenie trwatosci tasmy. Aby
zapobiegac tarciu tasmy szlifujacej o obudowe szlifierki,
utrzymywac krawedz tasmy w odlegtosci od okoto 2,7 mm
do 5,1 mm od obudowy po stronie ostony.

Wymiana tasmy szlifujacej (rys. E, F)

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow. Przypadkowe wigczenie moze spowodowaé
obrazenia ciata.

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata,
dopilnowa¢ by tasma byta zamontowana ze strzatkami

ustawionymi w strone prawidtowego kierunku obrotow.

W przeciwnym razie taSma moze spa$¢ z narzedzia,
powodujac zagrozenie.

Pociagna¢ dzwignie szybkiego zwalniania (4) przedstawiong,
na rysunku E, aby zwolni¢ napiecie tasmy szlifujacej.
Sciagna¢ tasme szlifujaca (1) z dwéch rolek. Zatozyé

nowa tasme szlifujgca o wymiarach 75 mm x 457 mm

w prawidtowym potozeniu na przednie i tylne rolki (rysunek F).
Dopilnowa¢, aby strzatki na tasmie szlifujacej i na szlifierce
taSmowej byly skierowane w tym samym kierunku. Jedng,
reka przytrzymywac narzedzie, a druga rekg pchna¢ dzwignie
do tytu, aby napia¢ tasme szlifujaca.

Odprowadzenie pytu (rys. G)

Ostrzezenie! Ryzyko wdychania pytu. Aby ograniczy¢
ryzyko obrazen ciata, ZAWSZE nosi¢ atestowang maske
przeciwpytowa,

Do narzedzia dotaczone jest ztacze odsysania pytu (8).
Ztacze odprowadzania pytu pozwala na podtgczanie narzedzia
do zewnetrznego odsysacza pytu, albo z uzyciem systemu
AirLock™, albo standardowego mocowania odsysania pytu

0 $rednicy 32 mm.

Ostrzezenie! ZAWSZE uzywa¢ odpylacza ssacego
zgodnego z wiasciwymi dyrektywami dotyczacymi emisji pytu
podczas szlifowania drewna. Weze wiekszosci odkurzaczy
przemystowych mozna bezpo$rednio przytacza¢ do wylotu
odprowadzania pytu.

Montaz i demontaz worka na pyt (rys. H)

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciata, wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriéw. Przypadkowe wtaczenie moze spowodowac
obrazenia ciafa.

Ostrzezenie! Ryzyko pozaru. Moze doj$¢ do samozaptonu
zebranego pytu ze szlifowania lakieréw i innych powtok
szlifowanych powierzchni (poliuretan, olej Iniany itp.)

w pojemniku na pyt szlifierki lub w innym miejscu, co moze
spowodowaé pozar. Aby ograniczy¢ ryzyko, czesto opréznia¢
pojemnik i Scisle przestrzega¢ instrukcji szlifierki oraz instrukcji
producenta lakieru lub powtoki itp.

Ostrzezenie! Ryzyko pozaru. Podczas szlifowania drewna,
w ktérym moga znajdowac sie gwozdzie, lub szlifowania
powierzchni metalowych, nie uzywa¢ pojemnika na pyt ani
odkurzacza z powodu powstawania iskier. Nosi¢ okulary
ochronne i maske przeciwpytowa. Z uwagi na ryzyko pozaru
nie uzywac szlifierki taSmowej do szlifowania powierzchni

z magnezu. Nie uzywa¢ do szlifowania na mokro.

Podczas eksploatacji szlifierki tasSmowej powstaje pyt i drobne
zanieczyszczenia. Korzystanie z worka na pyt jest wazne.
Podtaczy¢ worek na pyt (13), naktadajac plastikowy otwor
worka na ztacze wylotowe pytu (8) szlifierki. Aby opréznié
worek na pyt, zdjaé go ze szlifierki i otworzy¢ zamek worka
nad pojemnikiem na pyt.




Eksploatacja

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen
ciafa, wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ akumulator przed
przystapieniem do regulacji lub montazu/demontazu
akcesoriow.

Przypadkowe wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Wiacznik spustowy i przycisk blokady (rys. I, J)

Aby wiaczy¢ szlifierke tasmowa (2), weisnaé wigcznik zgodnie
z rysunkiem J. Aby zatrzyma¢ szlifierke taSmowa, zwolni¢
wiacznik spustowy. Aby narzedzie pracowato w sposaéb ciagly,
wcisna¢ wigcznik spustowy, po czym nacisna¢ przycisk
blokady (3) zgodnie z rysunkiem I, a nastepnie zwolni¢
wigcznik spustowy.

Aby zatrzymac szlifierke taSmowa, wcisna¢ wigcznik
spustowy, co spowoduje zwolnienie przycisku blokady.
Zwolni¢ wigcznik spustowy.

Prawidtowa pozycja rak (rys. J)

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia powaznych
obrazen ciata, nalezy zawsze prawidtowo ustawia¢ rece, jak
pokazano na rysunku.

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia powaznych
obrazen ciata, nalezy zawsze mocno trzymac narzedzie, aby
by¢ gotowym na jego nagty ruch.

Aby uzyskac prawidtowg pozycje rak, trzymac jedna reke

na uchwycie gtéwnym (5), a drugq na uchwycie z trzema
pofozeniami (6).

Pokretto regulaciji predkosci (rys. K)

Narzedzie oferuje 5 réznych ustawien predkosci. Predkosé
wzrasta wraz z obracaniem pokretta z ustawienia niskiej
predkosci 1 do ustawienia wysokiej predkosci 5.

Aby korzysta¢ z narzedzia, wybra¢ zadane ustawienie
predkosci pokrettem regulacii predkosci (9) przedstawionym
na rysunku K, a nastepnie wcisna¢ wiacznik spustowy

(2) zgodnie z rysunkiem J. Ustawienie predkosci

mozna regulowac zaréwno wtedy, gdy narzedzie jest
wigczone, jak i wytaczone.

Koniecznie wybra¢ odpowiednig predkos¢ dla szlifowania.
W razie watpliwo$ci co do odpowiedniej predkosci pracy,
nalezy przetestowa¢ wydajno$¢ narzedzia z niskim
ustawieniem predkosci, a nastepnie stopniowo jg zwiekszac,
do uzyskania odpowiedniej predkosci.

Pomocne wskazowki

¢ Zawsze uruchamia¢ szlifierke taSmowa przed jej
zetknigciem z obrabianym elementem i nie wytaczac jej
do czasu jej podniesienia nad obrabiany element.

¢ Zawsze trzymac¢ szlifierke taSmowa obiema rekami.

¢ Uzywac tadmy szlifujacej o odpowiedniej wielkosci ziarna.

¢ Ponizej przedstawione sa sugerowane wielkosci
ziarna tasm szlifujgcych do obrébki réznych materiatow.

Materiat Wielkos¢ ziarna tasmy

Lite drewno 80

Lakier 150

Plyta wiorowa | 60/80

Tworzywa 100

sztuczne

Stal 80 (nie uzywac worka na pyt ani odkurzacza, poniewaz iskry
moga spowodowac zapton czastek w worku lub odkurzaczu)

Usuwanie farby | 40/60

Balsa 100

Akryl 100 40/60 100

Konserwacja

Opisywane sieciowe/bezprzewodowe urzadzenie/narzedzie
STANLEY FATMAX zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢
dtugoletnig pracg przy minimalnej konieczno$ci konserwacii.
Aby dtugo cieszy¢ si¢ wiasciwg praca urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac¢ i regularnie je czyscic.
Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji urzadzen
zasilanych przewodem zasilajgcym/akumulatorami nalezy:
¢+ Wylaczy¢ urzadzenie i wyjac wtyczke z kontaktu.
¢  Lub wylaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator
z urzadzenia, jesli jest to akumulator odtgczany.
4 Lub, jesli akumulator jest zintegrowany, nalezy catkowicie
roztadowac akumulator i wytaczy¢ urzadzenie.
+ Regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne przy uzyciu
miekkiej szczotki albo suchej Sciereczki.

¢ Regulamie czysci¢ obudowe silnika wilgotnym kawatkiem
tkaniny. Nie uzywa¢ $rodkow czyszczacych $ciernych ani
zawierajacych rozpuszczalniki.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko Wielkiej
Brytanii i Irlandii)

Jesli wystepuje konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:

4  Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.

¢ Przytaczy¢ brazowy przewod do zacisku fazy w nowej
wtyczce.

¢ Przytaczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.

Ostrzezenie! Nie wykonywa¢ przytaczenia do korcowki

uziemienia.

Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dofaczong

do wtyczek wysokiej jakosci.

Zalecany bezpiecznik: 5 A.

Ochrona $rodowiska

)i

Selektywna zbiorka odpadow. Produktow

i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem
nie wolno usuwac ze zwyktymi odpadami

z gospodarstw domowych.

Produkty i akumulatory zawieraja materialy, ktére nadajq sig
do odzyskania lub recyklingu, co zmniejsza zapotrzebowanie
na surowce.




Oddawaj produkty elektryczne i akumulatory do recyklingu
zgodnie z lokalnymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.

Dane techniczne
SFMCW223
Napiecie Voragu statego 18V
Obroty bez mimin 180 - 280
obcigzenia
Wymiary tasmy mm 75 x 457
Ciezar kg 31
Ladowarka SFMCB11 | SFMCB12 | SFMCB14
Napiecie zasilania Vo miemea 230 230 230
Napigcie wyjsciowe o sdego 18 18 18
Natezenie A 1,25 2 4
Akumulator SFMCB201 | SFMCB202 | SFMCB204 | SFMCB206
Napigcie | Viraau staiego 18 18 18 18
Pojemno$¢ | A, 1,5 2,0 4,0 6,0
T Litowo- Litowo- Litowo- Litowo-
w jonowy jonowy jonowy jonowy
Poziom ci$nienia akustycznego zgodnie z EN62841:
Cisnienie akustyczne (L,,) 87 dB(A), niepewnosc (K) 3 dB(A)
Moc akustyczna (Lys) 95 dB(A), niepewnosc (K) 3 dB(A)
Sumaryczna wielko$¢ drgan (suma wektorow trzech osi) zgodnie z norma,
EN62841:
Warto$¢ emisji drgan ah = 2,6 m/s? K = 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci
Ustawa ,,Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008”

CA

Szlifierka taSmowa - SFMCW223
Firma Stanley Europe o$wiadcza, ze produkty opisane pod
,dane techniczne” s zgodne z nastepujacymi przepisami:
EN 62841-1:2015 + AC:2015 +A11:2022;
EN 62841-2-4:2014 + AC:2015;
Te produkty sg zgodne z nastepujacymi regulacjami prawnymi
Wielkiej Brytanii:
Ustawa ,The Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008,
S.1. 2008/1597” (wraz ze zmianami).
Ustawa ,Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091” (wraz ze zmianami).

Ustawa ,The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012, S.I. 2012/3032" (wraz ze zmianami).

Aby otrzymac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowac sie
z firma Stanley Europe pod adresem podanym ponizej lub

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy Stanley Europe

Karl Evans

Director — Consumer Power Tools
Stanley Europe, 270 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 4DX

Wielka Brytania

2023-06-05

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Szlifierka tasmowa - SFMCW223
Firma Stanley Europe o$wiadcza, ze produkty opisane pod
,dane techniczne” sq zgodne z nastgpujacymi przepisami:
2006/42/WE, EN 62841-1:2015 + AC:2015 +A11:2022;
EN 62841-2-4:2014 + AC:2015;
Produkty te sa rowniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/
UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzyma¢ wigcej informacji, nalezy
skontaktowac sig z firma Stanley Europe pod adresem
podanym ponizej lub na koncu instrukcji.
Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacii technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu firmy STANLEY FATMAX.

—te >
Fizvid ﬁ‘?JW
Patrick Diepenbach
General Manager, Benelux
Stanley FatMax,
Egide Walschaertsstraat 14-18

2800 Mechelen, Belgia
2023-06-05

na koAcu instrukcji.



Gwarancja

Firma STANLEY FATMAX jest pewna jako$ci swoich
produktéw i oferuje klientom 12 miesiecy gwarancji od daty
zakupu.

Udzielona gwarancja stanowi rozszerzenie i w zaden sposob
nie ogranicza ustawowych praw uzytkownikow.

Gwarancja obowigzuje na terenie krajow cztonkowskich

Unii Europejskiej oraz Europejskiej Strefy Wolnego Handlu

i Wielkiej Brytanii.

Aby skorzysta¢ z gwarancji, roszczenie gwarancyjne musi

by¢ zgodne z Warunkami STANLEY FATMAX i konieczne

jest przedtozenie dowodu zakupu sprzedawcy lub
pracownikowi autoryzowanego serwisu. Warunki rocznej
gwarancji STANLEY FATMAX oraz lokalizacje najblizszego
autoryzowanego serwisu mozna uzyskac¢ na stronie
internetowej www.2helpU.com lub kontaktujac sig z lokalnym
biurem STANLEY FATMAX pod adresem podanym w tej
instrukcji.

Zapraszamy na nasza strong internetowa www.stanley.eu/3, aby
zarejestrowac swoj produkt STANLEY FATMAX i otrzymywac
informacje o nowych produktach i ofertach specjalnych.

Lista autoryzowanych serwiséw STANLEY FATMAX oraz
szczegotowe informacje na temat obstugi posprzedaznej
znajduja sie na stronie internetowej: www.stanley.eu/3

Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym

i elektronicznym przyczynia sie do uniknigcia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015

. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,
wynikajacych z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych
substancji, mieszanin oraz cze$ci sktadowych oraz
niewtasciwego sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu,
takich jak skazenie $rodowiska na skutek przedostania sie
niebezpiecznych substancji do gleby lub wéd gruntowych.

25t00563132 - 05-06-2024




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysokg
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane
wadami produkeyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
pos$rednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usunieciawady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czesci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odnosnie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktdre byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposob;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmuja prawa klienta do domagania sie zwrotu utraco-
nych zyskoéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mos$ciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma.fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385
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Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakézky |Cislo zakézky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

12/2022




