Fakalien-
hebeanlagen

Saniaccess 1

Ideal fiir die Entsorgung von Abwassern eines WCs bei optimaler Zugéanglichkeit

PRODUKTVORTEILE

« |deal fUr den Austausch eines Vorgédngermodells durch
markterprobte Abmessungen und Anschlisse

* Hohe Forderleistung und lange Lebensdauer durch
bewahrte SFA-Schneidwerktechnologie

« Ausgestattet mit Silence-Technologie flr leisen und
diskreten Betrieb

* Wartungsfreundlich durch doppelte Revisionsé6ffnung
fur Schneidwerk und Elektrik

ANSCHLUSSE

Druckleitungsdurchmesser (auBen):
22/28/32 mm

—} Durchmesser Einlass (auBen): 100 mm

-
“’ Mono-Klingen-Schneidwerk

LIEFERUMFANG

Ruckschlagventil, Anschlusszubehdr und Aktivkohlefilter
zur Neutralisierung von Gerlchen

PUMPENKENNLINIE
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TECHNISCHE DATEN

Anzahl Einldsse

Durchmesser Einlass (auBen)
Druckleitungsdurchmesser (auen)
Tmax. des zulaufenden Wassers
Spannung / Frequenz
Motorleistung

Schutzart

Elektrische Klasse
Gerauschpegel
Kennzeichnung und Logistik
Gewicht inkl. Verpackung

GTIN

Artikel-Nr.

ZUBEHOR (OPTIONAL)

SFA Entkalker 2 Liter =
3308815095523

X2910N2 21
ABMESSUNGEN

1

100 mm

22/28/32 mm

35°C

220-240V /50-60 Hz
400 W

P44

|

46 dB(A)

7 kg
3308815013169
0001A

SFA Entkalker 5 Liter
3308819804015
X2910N5
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