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Lpa/Kpa dB(A) 89/3
Lwa/Kwa dB(A) 100/3
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Bandfeilen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Bandfeile ist zum Trockenschleifen, Entgraten
und Polieren von Metallen, Holz, holzéhnlichen
Werkstoffen, Kunststoffen und Baustoffen
bestimmt.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu lhrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Y WARNUNG - Zur Verringerung eines
é Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewabhren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, da die Schleifflache die
eigene Anschlussleitung treffen kann. Das
Beschéadigen einer spannungsfiihrenden Leitung
kann metallene Gerateteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fuhren.

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen geféhrdet
werden. Wegen der Brandgefahr dirfen sich keine
brennbaren Materialien in der Néhe
(Funkenfugbereich) befinden.

= Bei der Bearbeitung, insbesondere
E/Ca von Metallen, kann sich leitfahiger
Staub im Inneren der Maschine ablagern. Dadurch
kann es zur Uberleitung elektrischer Energie auf
das Maschinengehduse kommen. Das kann die
zeitweilige Gefahr eines elektrischen Schlages
begriinden. Deshalb ist es notwendig, bei laufender
Maschine regelmaBig, haufig und grundlich die
Maschine durch die hinteren Liftungsschlitze mit
Druckluft auszublasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(Fl) vorzuschalten. Bei Abschaltung der Maschine
durch den FI-Schutzschalter muss die Maschine
Uberprift und gereinigt werden. Motorreinigung
siehe Kapitel 8. Reinigung.

Tragen Sie Gehdrschutz. Die Einwirkung von Larm
kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille.

Das Werkstiick gegen Verrutschen sichern, z.B. mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

Maschine mit beiden Handen an den Handgriffen
fihren. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Gerateteile oder des sich drehenden
Schleifbandes.

Schleifstaub und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung oder
Reinigung vorgenommen wird.

Die zulassige Bandgeschwindigkeit des
Schleifbandes muss mindestens so hoch sein wie
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf. Ein Schleifband,
das sich schneller als zulassig bewegt, kann
zerreiBBen und umherfliegen.

Kontrollieren Sie vor jeder Benutzung, dass das
Schleifband richtig angebracht ist und vollstandig
auf den Rollen aufliegt. Probelauf durchzufihren:
Lassen Sie die Maschine im Leerlauf 30 Sekunden
in einer sicheren Lage laufen. Sofort anhalten,
wenn betréchtliche Schwingungen auftreten oder
wenn andere Méngel festgestellt werden. Wenn
dieser Zustand eintritt, Uberprifen Sie die
Maschine, um die Ursache zu ermitteln.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch

Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele firr diese Chemikalien sind:



- Blei aus bleihaltigem Anstrich,

- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und

- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.

Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je

nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit

ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen

Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem

gut bellifteten Bereich und arbeiten Sie mit

zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche

Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fiir hr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fur spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Néhe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut liften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Schleifvorsatz
2 Drehknopf zur Befestigung des Schleif-
vorsatzes und zum Einregulieren des
Bandlaufs
3 Abdeckung
4 Pfeile (Drehrichtung der Antriebswelle)
5 Schraube zur Befestigung der Abdeckung
6 Schleifband
7 Spannarm zum Schleifbandwechsel
8 Schleifkopf
9 Klemmhebel zur Schleifkopfverstellung
10 Zusatzhandgriff
11 Schaltschieber
12 Handgriff
13 Stellrad zum Einstellen der
Bandgeschwindigkeit
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6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

Zusatzhandgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (10)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben. Den
Zusatzgriff auf der dem Schleifband (6)
abgewandten Seite anbringen.

Schleifkopf (8) in Arbeitsposition verdrehen
Hinweis: Zum Verdrehen des Klemmbhebels (9)
muss ggf. die Position des Hebels verandert
werden. Die Position kann verandert werden ohne
die Klemmung zu verandern. Dazu den Hebel nach
oben ziehen, Hebel verdrehen und wieder
absenken.

- Klemmhebel (9) I6sen.

- Den Schleifkopf (8) nach Bedarf und
Arbeitsbedingung verdrehen. Der Schleifkopf
muss sich im gezeigten, zuléassigen
Arbeitsbereich befinden (siehe Abbildung A,
Seite 2).

- Klemmhebel (9) kréftig festziehen.

- Der Klemmhebel (9) ist gefedert. Er kann, wenn
man ihn etwas nach auB3en zieht, auf dem
darunter befindlichen Sechskant umgesetzt
werden.

Prufen Sie vor jedem Arbeitsbeginn, dass der
Klemmhebel (9)ausreichend festgezogen ist,
damit sich der Schleifkopf (8) nicht verdreht. Das

Schleifband (6) kénnte sonst den Anwender

beruhren. Der Verlust der Kontrolle kann zu

Verletzungen fuhren.

7. Benutzung

7.1 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
ﬂ Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Die Maschine zuerst einschalten und erst
dann auf das Werkstlick aufsetzen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten.

Maschine nach dem Ausschalten erst dann
ablegen, wenn der Motor zum Stillstand
gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine
weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer an den vorgesehenen
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Handgriffen festhalten, einen sicheren Stand
einnehmen und konzentriert arbeiten.

=

\kt;%}i

Einschalten/Dauereinschaltung: Schaltschieber
(11) nach vorn schieben. Zur
Dauereinschaltung dann nach unten kippen
bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des

Schaltschiebers (11) drlicken und loslassen.

7.2 Bandgeschwindigkeit einstellen

Mit dem Stellrad (13) kann die
Bandgeschwindigkeit vorgewahlt und stufenlos
verandert werden.

Die Stellungen 1-6 entsprechen etwa folgenden
Bandgeschwindigkeiten:

4. 16,7 m/s
5. 18,1 m/s
6....... 20,0 m/s

7.3 Schleifbandwechsel
Siehe Abbildung B, Seite 2.

- Schraube (5) von Hand Iésen und Abdeckung (3)
abnehmen.

- Den Spannarm (7) nach hinten ziehen und
Schleifband (6) abnehmen.

- Das neue Schleifband so auf die Rollen auflegen,
dass seine Umlaufrichtung (Pfeile auf der
Innenseite des Schleifbandes) mit den Pfeilen (4)
auf der Abdeckung Ubereinstimmt. Das
Schleifband zuerst auf die Antriebswelle, dann auf
die Rolle am Schleifvorsatz (1) auflegen.

- Abdeckung (3) wieder anbringen und Schraube
(5) von Hand festschrauben.

- Bandlauf tberprifen und ggf. einstellen (siehe
Kapitel 7.4).

7.4 Einregulieren des Bandlaufs
Mit der Schraube (2) das Schleifband - bei
stillstehender, ausgesteckter Maschine - so
einregulieren, dass es mittig auf der
Schleifbandrolle lauft.

Bl o

7.5 Schleifvorgang

Die Maschine zuerst einschalten und erst dann auf
das Werkstlick aufsetzen.

Die Maschine mit dem Schleifband parallel zur
Werkstlickoberflache auf das Material aufsetzen.
Die Maschine dauernd in Bewegung halten, weil
sonst Vertiefungen im Material entstehen kénnen.

7.6 Schleifvorsatz wechseln
Siehe Abbildung C, Seite 2.

- Schleifband abnehmen (siehe Kapitel 7.3).

- Schraube (2) herausschrauben und
Schleifvorsatz (1) abnehmen.

- Anderen Schleifvorsatz wie gezeigt anbringen
(darauf achten, dass die Nase am Ende des
Schleifvorsatzes in Richtung Spannarm zeigt,
siehe Abbildung C).

- Mit Schraube (2) befestigen.

- Schleifband anbringen (siehe Kapitel 7.3).

- Bandlauf einstellen (siehe Kapitel 7.4).

8. Reinigung, Wartung

Motorreinigung: Die Maschine regelmaBig, haufig
und griindlich durch die hinteren Luftungsschlitze
mit Druckluft ausblasen. Dabei muss die Maschine
sicher gehalten werden.

9. Tipps und Tricks

Fur ein optimale Handhabung: Schleifen sie auf der
Seite, auf der sich das Schleifband auf die
Maschine zu bewegt.

10. Stérungsbeseitigung

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
STARK ab. Die Motortemperatur ist zu hoch!
Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist.

- Uberlastschutz: Die Lastdrehzahl nimmt
LEICHT ab. Die Maschine wird tUberlastet.
Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter.

- Metabo S-automatic Sicherheitsabschaltung:

Die Maschine wurde selbsttétig

ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-

Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer

plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag

auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.

Maschine am Schaltschieber (11) ausschalten.

Danach wieder einschalten und normal

weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere

Blockierungen.

Wiederanlaufschutz: Die Maschine lauft nicht.

Der Wiederanlaufschutz hat angesprochen. Wird

der Netzstecker bei eingeschalteter Maschine

eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach
einer Unterbrechung wieder hergestellt, 1auft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.
Wenn Sie Zubehdr benétigen, wenden Sie sich
bitte an Ihren Handler.

Zur Auswahl des richtigen Zubehérs teilen Sie dem
Handler bitte den genauen Typ lhres
Elektrowerkzeugs mit.

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.



12. Reparatur

A Gefahr!

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen nur
Elektrofachkréfte ausfuhren!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch eine originale
Metabo-Netzanschlussleitung ersetzt werden.

Mit reparaturbedurftigen Metabo-
Elektrowerkzeugen wenden Sie sich bitte an lhre
Metabo-Vertretung. Adressen siehe
www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Giber den Hausmiill, sondern
sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermdill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Gemén
Europaischer Richtlinie 2012/19/EU uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

B =Schleifband-Lange

Vo =Bandgeschwindigkeit bei Leerlauf
P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
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SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

ap =Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
Kh = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerduschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

ﬂ Gehdrschutz tragen!

Elektromagnetische Storungen:

Unter Einwirkung extremer elektromagnetischer
Stérungen von aufB3en, kénnen im Einzelfall
vorubergehende Drehzahlschwankungen auftreten
oder der Wiederanlaufschutz ansprechen. In
diesem Fall die Maschine aus- und wieder
einschalten.
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
band files, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- see page 3.

2. Specified Use

The band file is used for dry sanding, deburring and
polishing metals, wood, materials similar to wood,
plastics and construction materials.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

* WARNING - Reading the operating instruc-
& tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, because the sanding surface may
contact its own cord. Cutting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

Flying sparks are created when sanding metal.
Ensure that no persons are in danger. Due to the
risk of fire, all combustible materials must be
removed from the work area (area affected by flying
sparks).

= > During machining, of metals in

E/ particular, conductive dust can form
deposits inside the machine. This can lead to the
transfer of electrical energy onto the machine
housing. This can mean a temporary danger of
electric shocks. This is why it is necessary when the
machine is running to blow compressed air through
the rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

We recommend using a stationary extractor system
and connecting a residual current circuit-breaker
(FI) upstream. When the machine is shut down via
the Fl circuit-breaker, it must be checked and
cleaned. See chapter 8. Cleaning for more
information on cleaning the motor.

Wear ear protectors. Exposure to noise can cause
hearing loss.

Wear protective gloves.

Always wear protective goggles.

Secure the workpiece against slipping, e.g. with the
help of clamping devices.

Always guide the machine with both hands on the
handles provided. Loss of control can cause
personal injury.

Never place your hand near rotating parts of the
device or near the rotating sanding belt.

Remove sanding dust and similar material only
when the machine is not in operation.

Pull the plug out of the plug socket before any
adjustments, conversions or servicing are
performed.

The rated speed of the sanding belt must be at least
equal to the belt speed in idling marked on the
power tool. A sanding belt running faster than its
rated speed can break and fly apart.

Check prior to each use that the sanding belt is
correctly attached and is completely on the rollers.
Carry out a trial run: Allow the machine to run at
idling speed for 30 seconds in a safe location. Stop
immediately if significant vibrations occur or if other
defects are noted. If such a situation occurs, check
the machine to determine the cause.

Reduce dust exposure:

Particles generated when working with this

machine may contain substances that can
cause cancer, allergic reactions, respiratory
diseases, birth defects or other propagation
defects. Some of these substances include: Lead
(in paint containing lead), mineral dust (from bricks,
concrete etc.), additives used for wood treatment
(chromate, wood preservatives), some wood types
(such as oak or beech dust), metals, asbestos.
The risk depends on for how long the user or nearby
persons are exposed to the substance.
This dust must not be allowed to enter your body.
Do the following to reduce exposure to these
substances: Ensure good ventilation of the
workplace and wear appropriate protective
equipment, such as respirators able to filter
microscopically small particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.



Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush

5. Overview

See page 2.
1 Sanding attachment
2 Rotary knob for securing the sanding
attachment and adjusting the belt run
3 Cover
4 Arrow (direction of rotation of drive shaft)
5 Screw for securing the cover
6 Sanding belt
7 Tensioner arm for replacing the sanding belt
8 Sanding head
9 Clamping lever for adjusting sanding head
10 Additional handle
11 Sliding switch
12 handle
13 Adjusting wheel for setting belt speed

6. Initial Operation

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

Attaching the additional handle
Always work with the additional handle
attached (10)! Attach the additional handle on
the left or right of the machine and secure. Attach
the additional handle to the side facing away from
the sanding belt (6).

Turning the sanding head (8) to operating
position

Note: To turn the clamping lever (9) the position of
the lever must be changed

if necessary. The position can be changed without
clamping. For this purpose, raise the lever, turn it
and then lower the lever again.

- Release clamping lever (9).

- If necessary and depending on the working
conditions, turnthe sanding head (8). The sanding
head must be positioned in the permitted working
area as shown (see illustration A, page 2).

- Firmly tighten the clamping lever (9).

- The clamping lever (9) is tongued. If you pull it out
slightly, it can be turned on the hexagon
underneath.
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Each time before you start work, verify that the

clamping lever (9) is sufficiently tightened to
ensure that the sanding head (8) does not move.
Otherwise, the sanding belt (6) may come in contact
with the user. Loss of control can cause personal
injury.

7. Use

7.1 On/Off switch, continuous activation
Always guide the machine with both hands.

Switch the machine on first before mounting it
on the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off, keep it away from dust
deposits.

After switching off the machine, only place it
down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine using
the handles provided, stand in a safe position and
concentrate.

i . 1
R,

Switching on/Continuous activation: Push slide
switch (11) forward. For continuous
activation, now tilt downwards until it
engages.

Switching off: Press the rear end of the slide
switch (11) and release.

=

7.2 Setting belt speed

The belt speed can be preset via the setting wheel
(13) and is infinitely variable.

Positions 1-6 correspond approximately to the
following belt speeds:

T, 9,0 m/s 4. 16,7 m/s
2. 12,6 m/s 5...... 18,1 m/s
[ I 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Sanding belt replacement
See illustration B, page 2.

- Manually loosen screw (5) and remove cover (3).

- Pull tensioner arm (7) backwards and remove
sanding belt (6).

- Place the new sanding belt on the rollers such that
its direction of circulation (arrows on the inside of
the sanding belt) matches the arrows (4) on the
cover. Place the sanding belt first on the drive
shaft and then on the roller on the sanding
attachment (1).

- Replace the cover (3) and tighten the screw (5) by
hand.
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- Check the belt run and adjust if necessary (see
Section 7.4).

7.4 Adjusting belt run
Using the screw (2), adjust the sanding belt -
while the machine is not in operation and is
plugged out - so that it runs in the centre of the
sanding belt roller.

P sl

7.5 Sanding procedure

Switch the machine on first before mounting it on
the workpiece.

Place the machine on the material such that the
sanding belt is parallel to the surface of the
workpiece.

Keep the machine in constant motion because
otherwise recesses could be produced in the
material.

7.6 Replacing the sanding attachment
See illustration C, page 2.

- Removing the sanding belt (see Section 7.3).

- Remove screw (2), and remove sanding
attachment (1).

- Attach the other sanding attachment as shown
(ensure that the nose at the end of the sanding
attachment is pointing in the direction of the
tensioning arm, see illustration C).

- Secure with screw (2).

- Attaching the sanding belt (see Section 7.3).

- Adjusting the belt run (see Section 7.4).

8. Cleaning, Maintenance

Motor cleaning: blow compressed air through the
rear ventilation slots of the machine regularly,
frequently and thoroughly. Here, the machine must
be held firmly.

9. Tips and Tricks

For optimum operation: Sand on the side on which
the sanding belt moves towards the machine.

10. Troubleshooting

- Overload protection: There is a MAJOR
reduction in load speed. The motor temperature
is too high! Allow the machine to run at idle speed
until it has cooled down.

- Overload protection: There is a SLIGHT
reduction in load speed. The machine is
overloaded. Reduce the load before continuing to
work.

- Restart protection: The machine does not
start. The restart protection is active. If the mains
plug is inserted with the machine switched on, or if
the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

If you need any accessories, check with your
dealer.

The dealer needs to know the exact model of your
power tool in order to select the correct accessory.

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the main catalogue.

12. Repairs

A Danger!

Repair of power tools must be carried out by
qualified electricians only!

If the supply cord of this power tool is damaged, it
must be replaced by a specially prepared supply
cord

available through the service organization.

If you have Metabo power tools that require
repairs, please contact your Metabo service
centre. For addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of with the
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and
handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

B_ =Sanding belt length

Vo =Belt speed inidling

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 62841.



Machine in protection class Il
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

an =Vibration emission value
(sanding surfaces)

Kh = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceiv und levels:

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

KpA, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!

Problems, faults:

In individual cases, the speed may fluctuate
temporarily if the machine is exposed to extreme
external electromagnetic disturbances or the
electronic restart protection may respond. In this
case, switch the machine off and on again.

ENGLISH en
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces limes a bande, identifiées par le type et le
numeéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

La lime a bande est prévue pour le meulage a sec,
I'ébarbage et le lustrage de métaux, de bois et aux
matériaux similaires au bois, de plastiques et de
matériaux de construction.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

* AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
é tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre |'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Tenez I'outil électrique par les surfaces isolées
de la poignée, car la surface abrasive peut
entrer en contact avec son propre cable
d’alimentation. Tout endommagement avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

Des étincelles sont possibles lors du meulage de
métaux. Veiller a ce que personne ne soit en
danger. En raison du risque d'incendie, aucun

matériau inflammable ne doit se trouver a proximité
(zone de projection des étincelles).

T = En cours de travail, et surtout s'il
E/Cﬁ s'agit de métaux, il est possible que

des poussiéres conductrices s'accumulent dans la
machine. Il se peut alors qu'il y ait un transfert
d'énergie électrique sur le corps de machine. Ainsi,
par moment il pourra y avoir un risque
d'électrocution. Pour cette raison, il est impératif de
nettoyer la machine régulierement, fréquemment et
soigneusement, en soufflant de I'air comprimé a
travers les fentes d'aération a I'arriére pendant que
la machine tourne. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

Il est recommandé d'installer un systeme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (FI). Lorsque la machine est
arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le nettoyage du
moteur dans le chapitre 8.Nettoyage.

Porter une protection auditive. Le bruit est
susceptible de provoquer une perte de capacité
auditive.

Porter des gants de protection.

Toujours porter des lunettes de protection.

Bloquer la piéce pour éviter qu'elle ne glisse, par ex.
a l'aide de dispositifs de serrage.

L'outil doit étre guidé avec les deux mains au niveau
des poignées. En cas de perte de contrdle, ily a un
risque de blessures.

Ne jamais approcher les mains des piéces ni de la
bande de meulage en rotation.

Eliminer la poussiére de meulage et autres
uniquement lorsque l'outil est a I'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'accessoire, de maintenance ou de
nettoyage.

La vitesse assignée de la bande de meulage doit
étre au moins égale a la vitesse a vide indiquée sur
I'outil électrique. Si la bande de meulage est plus
rapide que la vitesse autorisée, elle peut rompre et
voler en éclat.

Avant chaque utilisation, contrdler si la bande de
meulage est posée correctement, entierement sur
les rouleaux. Faites un essai en faisant tourner
I'outil & vide pendant 30 secondes dans un endroit
s(r. Arréter immeédiatement en cas de fortes
vibrations ou d'autres défauts. Si cet incident se
produit, contréler la machine afin d'en déterminer la
cause.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le pergage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales



ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici

quelques exemples de tels agents chimiques :

- Le plomb des peintures a base de plomb,

- La silice cristalline des briques, du ciment et
d’autres produits de magonnerie, et

- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en

fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce

type de travail. Pour réduire votre exposition a ces

agents chimiques, travaillez dans un endroit bien

ventilé et utilisez des équipements de protection

agréés, tels que les masques de protection contre

la poussiére qui sont congus spécialement pour

filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d’utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéeres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Adaptateur de meulage

Bouton rotatif pour fixer 'adaptateur de
meulage et réguler la course de la bande
Capot

Fleche (sens de rotation de I'arbre de
transmission)

Vis pour fixer le capot

Bande de meulage

Bras de serrage pour changer la bande de
meulage

Téte de meule

Levier de blocage pour le réglage de la téte de
meulage

No o ~w N —
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10 Poignée supplémentaire

11 Interrupteur coulissant

12 Poignée

13 Molette pour régler la vitesse de la bande

6. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Pose de la poignée supplémentaire
Travailler uniquement si la poignée
supplémentaire (10) est mise en place !
Visser la poignée supplémentaire sur le cété
gauche ou droit de la machine. Placer la poignée
supplémentaire sur le c6té opposé a la bande de
meulage (6).
Retourner la téte de meule (8) en position de
travail
Remarque : pour tourner le levier de blocage (9), il
convient le cas échéant de modifier la position du
levier. La position peut étre modifiée sans modifier
le serrage. Pour ce faire, tirer le levier vers le haut,
tourner le levier et I'abaisser a nouveau.

- Desserrer le levier de serrage (9).

- Retourner la téte de meule (8) au besoin et en
fonction des conditions de travail. La téte de
meule doit se trouver dans la zone de travalil
autorisée indiquée (voir figure A, page 2).

- Resserrer fermement le levier de blocage (9).

- Lelevier de blocage (9) est doté d'un amortisseur.
Il peut étre appliqué sur le six-pans inférieur en le
tirant Iégerement vers |'extérieur.

Avant de commencer a travailler, vérifier que

le levier de blocage (9) est suffisamment serré
pour bloguer la téte de meulage (8). Sinon, la bande
de meulage (6) risque de toucher I'utilisateur. En
cas de perte de contrdle, il y a un risque de
blessures.

7. Utilisation

7.1 Marche/arrét, fonctionnement en continu

Toujours guider la machine des deux mains.

Mettre tout d'abord I'outil en service et le
placer ensuite sur la piéce.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et copeaux supplémentaires. Lors
de la mise en route et de I'arrét de la machine, la
tenir loin des dépéts de poussiére.

Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine
qu'une fois que le moteur a cessé de tourner.

Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque l'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.
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Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Afin d'éviter tout comportement
inattendu de l'outil, le tenir avec les deux mains au
niveau des poignées, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

T

B 11
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Marche/fonctionnement en continu : Pousser
l'interrupteur coulissant (11). Pour un
fonctionnement en continu, le basculer vers
l'arriére jusqu'au cran.

Arrét : Appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (11), puis relacher.

7.2 Réglage de la vitesse de bande

La molette (12) permet de présélectionner la
vitesse en continu.

Les positions 1-6 correspondent
approximativement aux régimes de bande suivants

1. 9,0 m/s 4....... 16,7 m/s

2. 12,6 m/s 5.t 18,1 m/s
3. 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Remplacement de la bande de meulage
Voir figure 2, page B.

- Desserrer la vis (5) a la main et retirer le capot (3).

- Tirer le bras de serrage (7) vers l'arriére et retirer
la bande de meulage (6).

- Placer la nouvelle bande de meulage sur les
rouleaux de sorte que son sens de
fonctionnement (fléches c6té intérieur de labande
de meulage) corresponde aux fleches (4) sur le
capot. Poser d'abord la bande de meulage sur
I'arbre de transmission, puis sur le rouleau de
I'adaptateur de meulage (1).

- Reposer le capot (3) et resserrer la vis (5) a la
main.

- Contrdler la course de la bande et régler si
nécessaire (voir chapitre 7.4).

7.4 Réglage du déroulement de la bande
A l'aide de la vis (2), régler la bande de
meulage (l'outil doit étre arrété et débranché)
de sorte qu'elle se trouve au milieu du rouleau.

7.5 Opération de meulage

Mettre tout d'abord I'outil en service et le placer
ensuite sur la piéce.

Placer I'outil sur le matériau en appliquant la bande
de meulage parallélement a la surface de la piece a
usiner.

Maintenir sans cesse I'outil en mouvement, sinon
des creux peuvent se former dans le matériau.

7.6 Remplacement de I'adaptateur de
meulage

Voir figure C, page 2.

- Enlever la bande de meulage (voir chapitre 7.3).

- Desserrer la vis (2) et retirer I'adaptateur de
meulage (1).

- Poser un autre adaptateur de meulage tel
qu'illustré (veiller a ce que I'extrémité arriére de
I'adaptateur de meulage soit orientée vers le bras
de serrage, voir figure C).

- Serrer a l'aide de la vis (2).

- Poser la bande de meulage (voir chapitre 7.3).

- Régler la course de la bande (voir chapitre 7.4).

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyage du moteur : Nettoyer la machine
régulierement, fréquemment et soigneusement, en
soufflant de I'air comprimé a travers les fentes
d'aération a l'arriere. Veiller a bien maintenir la
machine pendant ce temps.

9. Conseils et astuces

Pour un maniement optimal : meuler du cété sur
lequel la bande de meulage se déplace sur la
machine.

10. Dépannage

- Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est FORTEMENT réduite. La
température du moteur est trop élevée ! Laisser
fonctionner la machine a vide jusqu'a ce que la
machine soit refroidie.

Protection contre les surcharges : la vitesse
en charge est LEGEREMENT réduite. La
machine est en surcharge. Continuer de travailler
a charge réduite.

Protection contre le redémarrage :la machine
ne démarre pas. La protection contre le
redémarrage s'est déclenchée. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si I'alimentation revient
aprés une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

11. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires Metabo.
Si des accessoires sont nécessaires, s'adresser au
revendeur.

Pour pouvoir sélectionner les accessoires
appropriés, indiquer le type exact de I'outil
électrique au distributeur.



Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

12. Réparations

A Danger!

Seuls des électriciens qualifiés ont le droit de
réparer |'outillage électrique !

Si le cable de raccordement au réseau de cet
appareil est endommageé, il doit étre remplacé par
un cable de raccordement au réseau Metabo.

Pour toute réparation sur un outil électrique
Metabo, contactez le représentant Metabo. Voir
les adresses sur www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils electriques doivent étre
collectés a part et soumis a un recyclage respec-
tueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

B_ =Longueur de bande de meulage

Vo =Vitesse de la bande en marche a vide
P4 =Puissance absorbée

P> =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 62841.
Outil de la classe de protection ||
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

FRANCAIS

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle
triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

ap =Valeur d’émission de vibrations (meulage
de surfaces)
Kh =Incertitude (vibration)

Niveau sonore typique pondéré A :

Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore
Kpa, Kwa= Incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).
ﬂ Porter un casque antibruit !

Dérangements électromagnétiques :

Des dérangements électromagnétiques extrémes
provenant de |'extérieur peuvent dans certains cas
entrainer des fluctuations momentanées de la
vitesse de rotation ou déclencher la protection
contre le redémarrage. Dans ce cas, arréter et
remettre en marche la machine.

fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze bandvijimachines,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De bandvijl is bestemd voor het droogschuren,
ontbramen en polijsten van metaal, hout, houtachtig
materiaal, kunststof en bouwmateriaal.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsinstructies en de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

* WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-
& wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het elektrisch gereedschap vast aan de
geisoleerde greepvlakken, aangezien het
slijpvlak de eigen kabel kan raken. Wanneer een
spanningvoerende geleider wordt beschadigd,
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning worden gezet met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Bij het schuren van metaal ontstaat een
vonkenregen. Let erop dat er niemand aan gevaar
wordt blootgesteld. Vanwege het brandgevaar mag
erzich geen brandbaar materiaal in de omgeving (in
het bereik van de vonkenregen) bevinden.

T = N Bij de bewerking, met name van
E/W metaal, kan zich geleidende stof in
de machine afzetten. Hierdoor kan elektrische
energie overgaan op de machinebehuizing. Dit kan
tijdelijk het risico van een elektrische schok met zich
meebrengen. Daarom is het noodzakelijk om de
lopende machine zeer regelmatig en grondig door
de achterste ventilatiesleuven uit te blazen met
perslucht. Hierbij dient de machine stevig te worden
vastgehouden.

Het wordt aanbevolen om gebruik te maken van
een stationaire afzuiginrichting en een
aardlekschakelaar (Fl) voor te schakelen. Wanneer
de machine door de Fl-veiligheidsschakelaar wordt
uitgeschakeld, dient hij gecontroleerd en gereinigd
te worden. Motorreiniging zie hoofdstuk 8.
Reiniging.

Draag oordoppen. Lawaai kan leiden tot
gehoorverlies.

Draag veiligheidshandschoenen.

Draag altijd een veiligheidsbril.

Het werkstuk beveiligen tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

De machine met beide handen aan de handgrepen
geleiden. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Kom nooit met uw hand in de buurt van de
draaiende machineonderdelen of schuurband.

Verwijder schuurstof en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u het
apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er onderhoud
aan pleegt.

De toelaatbare bandsnelheid van de schuurband
dient minstens zo hoog te zijn als de bandsnelheid
bij onbelast toerental die op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Een schuurband
die sneller draait dan toelaatbaar, kan breken en
wegvliegen.

Controleer voor gebruik altijd of de schuurband juist
is aangebracht en volledig op de rollen ligt. Voer
een testloop uit: Laat de machine onder veilige
omstandigheden 30 seconden bij onbelast
toerental lopen. Direct stoppen wanneer
aanzienlijke trillingen optreden of wanneer andere
gebreken vastgesteld worden. Wanneer deze
toestand zich voordoet, controleer de machine dan
om de oorzaak vast te stellen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en



- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Hetrisico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Schuurvoorzetstuk
2 Draaiknop voor de bevestiging van het
schuurvoorzetstuk en voor het afstellen van de
bandloop
3 Afdekking
4 Pijlen (draairichting van de aandrijfas)
5 Schroef voor de bevestiging van de afdekking
6 Schuurband
7 Spanarm voor de schuurbandwissel
8 Schuurkop
9 Spanhefboom voor de instelling van de
schuurkop
10 Extra handgreep
11 Schakelschuif
12 handgreep
13 Stelknop voor het instellen van de bandsnelheid
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6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning overeenkomt met de
netspanning.

Schakel altijd een lekstroomschakelaar (RCD)
met een max. schakelstroomsterkte van
30 mA voor de machine.

Extra handgreep aanbrengen
Alleen werken wanneer de extra greep (10) is
aangebracht! De extra greep stevig
inschroeven aan de linker- of rechterkant van de
machine. De extra handgreep aanbrengen op de
zijde aan de andere kant van de schuurband (6).

Schuurkop (8) in werkpositie draaien
Opmerking: voor het draaien van de spanhefboom
(9) moet eventueel de positie van de hendel worden
veranderd. De positie kan worden gewijzigd zonder
de klemming te veranderen. Hiervoor de hendel
naar boven trekken, in een andere positie draaien
en weer laten zakken.

- Spanhefboom (9) losmaken.

- De schuurkop (8) al naar gelang en
bewerkingsvoorwaarden verdraaien. De
schuurkop moet zich in het aangegeven,
toelaatbare werkbereik bevinden (zie
afbeelding A, pagina 2).

- De spanhefboom (9) stevig aantrekken.

- De spanhefboom (9) is geveerd. Hij kan, als hij
een beetje naar buiten wordt getrokken, op de
eronder bevindende zeskant worden omgezet.

Controleer, alvorens met het werk te

beginnen, altijd of de spanhefboom (9)
voldoende stevig aangedraaid is, zodat de
schuurkop (8) niet kan verdraaien. De gebruiker kan
anders door de schuurband (6) geraakt worden.

Verlies van controle kan tot letsel leiden.

7. Gebruik

7.1 In-/uitschakelen, continu-inschakeling

De machine altijd met beide handen geleiden!

De machine eerst inschakelen en dan pas op
het werkstuk zetten.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine dient te worden voorkomen. Bij het
in- en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt.

De machine na het uitschakelen pas
wegzetten wanneer de motor tot stilstand is
gekomen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Daarom de machine altijd bij de hiervoor
bestemde handgrepen vasthouden, ervoor zorgen
dat u stevig staat en geconcentreerd werken.
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Inschakelen/Continu-inschakeling: schakelschuif
(11) naar voren schuiven. Voor de continu-
inschakeling deze vervolgens naar beneden
klappen tot hij inklikt.

Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schakelschuif (11) drukken en loslaten.

7.2 Bandsnelheid instellen
Met de stelknop (12) kan de bandsnelheid vooraf
worden ingesteld en traploos worden veranderd.

De standen 1-6 komen bij benadering overeen met
de volgende bandsnelheid:

4. 16,7 m/s
5.t 18,1 m/s
6....... 20,0 m/s

7.3 Schuurbandwissel
Zie afbeelding B, pagina 2.

- De schroef (5) met de hand losdraaien en de
afdekking (3) wegnemen.

- De spanarm (7) naar achteren trekken en de
schuurband (6) verwijderen.

- De nieuwe schuurband zo op de rollen leggen dat
de omlooprichting ervan (pijlen op de binnenkant
van de schuurband) correspondeert met de pijlen
(4) op de afdekking. De schuurband eerst op de
aandrijfas en vervolgens op de rol van het
schuurvoorzetstuk (1) leggen.

- De afdekking (3) weer aanbrengen en de schroef
(5) met de hand vastdraaien.

- De bandloop controleren en zo nodig instellen (zie
hoofdstuk 7.4).

7.4 Afstellen van de bandloop
Met de schroef (2) de schuurband - bij
stilstaande en van het stroomnet ontkoppelde
machine - zo afstellen, dat hij in het midden van de
schuurbandrol loopt.

P s~

7.5 Het schuren

De machine eerst inschakelen en dan pas op het
werkstuk zetten.

De machine met de schuurband parallel aan het
werkstukoppervlak op het materiaal zetten.

De machine voortdurend in beweging houden,
omdat er anders verdiepingen in het materiaal
kunnen ontstaan.

7.6 Schuurvoorzetstuk wisselen

18 Zie afbeelding C, pagina 2.

- De schuurband wegnemen (zie hoofdstuk 7.3).

- De schroef (2) uitdraaien en het
schuurvoorzetstuk (1) afnemen.

- Een andere schuurvoorzetstuk zoals aangegeven
aanbrengen. (Let erop dat de neus aan het
uiteinde van het schuurvoorzetstuk in de richting
van de spanarm wijst, zie afbeelding C.)

- Met de schroef (2) bevestigen.

- De schuurband aanbrengen (zie hoofdstuk 7.3).

- De bandloop instellen (zie hoofdstuk 7.4).

8. Reiniging, onderhoud

Reiniging van de motor: De machine zeer
regelmatig en grondig door de achterste
ventilatiesleuven uitblazen met perslucht. Hierbij
dient de machine stevig te worden vastgehouden.

9. Handige tips

Voor een optimale bediening: Schuur aan de kant
waar de schuurband zich naar de machine toe
beweegt.

10. Storingen verhelpen

- Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine
onbelast laten lopen tot hij is afgekoeld.

- Overbelastingsbeveiliging: Het belast
toerental neemt LICHT af. De machine wordt
overbelast. Werk met minder belasting verder.

- Herstartbeveiliging: De machine loopt niet.
De herstartbeveiliging is geactiveerd. Wordt de
netstekker in het stopcontact gestoken wanneer
de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

11. Accessoires

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Als u accessoires wilt aanschaffen, neem dan
contact op met uw leverancier.

Geef het type van de machine door aan uw
leverancier om de juiste accessoires te krijgen.

Compleet accessoireprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

12. Reparatie

A Gevaar!

Reparaties aan elektrische werktuigen mogen
alleen uitgevoerd worden door elektrotechnici!
Wanneer de stroomkabel van dit apparaat wordt

beschadigd, moet deze door een originele
Metabo-stroomkabel worden vervangen.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo
dat gerepareerd dient te worden contact op met



uw Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor
adressen www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

B. =schuurbandlengte

Vo =bandsnelheid bij onbelast toerental
P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
Machine van beveiligingsklasse I
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-

lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in

aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-

stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 62841:

ap =trillingsemissiewaarde
(oppervlakten schuren)

Kh =onzekerheid (trilling)

Karakteristiek A-gekwalificeerd geluidsniv

Loa =geluidsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.

NEDERLANDS nl
m Draag gehoorbescherming!

Elektromagnetische storingen:

Onder invloed van extreme elektromagnetische
storingen van buiten kunnen soms voorbijgaande
schommelingen van het toerental optreden of kan
de herstartbeveiliging worden geactiveerd. In dit
geval de machine uit- en weer inschakelen.
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: Le presenti lime a nastro,
identificate dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - vedi pag. 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La lima a nastro & concepita per la levigatura a
secco, la sbavatura e la lucidatura di metalli, legno,
materiali in simil-legno, plastiche e materiali da
costruzione.

Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'operatore.

E obbligo rispettare le prescrizioni generali per la
prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

Yy ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
& lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. I/ mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'elettroutensile prendendolo soltanto
dalle apposite superfici isolate, dato che la
superficie di levigatura potrebbe andare a
finire sul proprio cavo di alimentazione. ||
danneggiamento di un cavo sotto tensione pud
mettere sotto tensione anche i componenti metallici
dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Durante la levigatura dei metalli vengono prodotte
scintille. Accertarsi che cio non rappresenti un

o0 Pericolo per nessuno. A causa del pericolo

d'incendio, non é consentita la presenza di materiali
infiammabili in prossimita del luogo in cui vengono
originate le scintille.

éggc‘ﬁ Durante la lavorazione soprattutto
di metalli, € possibile che si depositi
della polvere all'interno della macchina. Questo pud
comportare il convogliamento di energia elettrica
nella carcassa della macchina, con il conseguente
rischio di scossa elettrica. Pertanto € necessario
soffiare aria compressa, mediante le feritoie di
ventilazione posteriori, regolarmente e in modo
completo durante il funzionamento. Per questa
operazione, tenere saldamente la macchina.

Si raccomanda di impiegare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
correnti di guasto (FI). In caso di attivazione della
macchina tramite interruttore di sicurezza Fl,
controllare e pulire la macchina. Per la pulizia del
motore vedere il capitolo 8. Pulizia.

Indossare protezioni acustiche. Il rumore pud
provocare la perdita dell'udito.

Indossare guanti di protezione.

Indossare sempre gli occhiali protettivi.

Fissare il pezzo in lavorazione, ad es. tramite
dispositivi di bloccaggio, per evitarne la caduta.

Tenere la macchina con entrambe le mani,
afferrandola per le apposite impugnature. Perdere il
controllo dell'utensile pud provocare infortuni.

Non avvicinare mai le mani alle parti rotanti
dell'apparecchio o del nastro abrasivo in rotazione.

Rimuovere la polvere di levigatura e residui simili
solamente a macchina ferma.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione, modifica,
manutenzione o pulizia.

La velocita consentita per il nastro abrasivo
dev'essere almeno pari alla velocita massima
relativa al nastro stesso riportata sull'utensile in
questione per funzionamento a vuoto. Un nastro
abrasivo che giri ad una velocita superiore a quella
consentita puo lacerarsi e volare via.

Controllare prima di ogni utilizzo che il nastro
abrasivo sia montato correttamente e che appoggia
completamente sui rulli appositi. Per eseguire un
test di funzionamento: lasciare la macchina in
funzionamento a vuoto per 30 secondi in una
posizione sicura. Arrestare subito l'attrezzo qualora
venissero rilevate considerevoli oscillazioni oppure
qualora vengano individuati altri difetti. Se si
presenta questa situazione, controllare lamacchina
per poterne determinare la causa.

Riduzione della formazione di polvere:
AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta

vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere
causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie



nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.
Elemento ausiliario di levigatura

2 Manopola per il fissaggio dell'elemento
ausiliario di levigatura e per la regolazione dello
scorrimento nastro
Copertura
Freccia (direzione di rotazione dell'albero
motore)
Vite per il fissaggio della copertura
Nastro abrasivo
Braccio di fissaggio per la sostituzione del
nastro abrasivo
Testa di levigatura
Leva di serraggio per la regolazione della testa
di levigatura
Impugnatura supplementare

S~ w
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11 Interruttore a cursore

12 Impugnatura

13 Rotellina di regolazione per impostare la velocita
del nastro

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Montaggio dell'impugnatura supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (10)! Avvitare a fondo

l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o

destro della macchina. Montare l'impugnatura

supplementare sul lato opposto a quello del nastro

abrasivo (6).

Ruotare la testa di levigatura (8) in posizione di
lavoro

Nota: per ruotare la leva di serraggio (9) puo essere
necessario modificarne la

posizione. E possibile modificare la posizione,
senza influenzare il serraggio. A tale scopo, tirare
verso l'alto la leva, ruotarla e riabbassarla.

- Sbloccare la leva di serraggio (9).

- Ruotare la testa di levigatura (8) secondo le
necessita e le condizioni di lavoro. La testa di
levigatura deve trovarsi nella zona di lavoro
indicata, consentita (vedere figura A, pagina 2).

- Serrare a fondo la leva di serraggio (9).

- La leva di serraggio (9) e regolata da una molla.
Se la si spinge leggermente all'esterno, la si puo
impostare sull'esagono sottostante.

Prima diiniziare a lavorare, controllare sempre
che la leva di serraggio (9) sia

sufficientemente serrata, in modo che la testa di

levigatura (8) non si sposti. In caso contrario, il

nastro abrasivo (6) potrebbe entrare in contatto con

:'operatore. La perdita del controllo pud provocare

esioni.

7. Utilizzo

7.1 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo
Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina e
solo dopo piazzare il pezzo da lavorare.

Evitare che la macchina aspiri ulteriori polveri
e trucioli. Accendendo e spegnendo la
macchina, tenerla lontana dalla polvere residua.

Dopo lo spegnimento, riporre la macchina
soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

it
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Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla presa. Pertanto, tenere sempre saldamente la
macchina afferrandola per le impugnature previste,
assumere una posizione sicura e concentrarsi
durante il lavoro.

=

T ~—p

Messa in funzione/funzionamento continuo:
spingere l'interruttore a cursore (11) in
avanti. Per accenderlo a regime
continuativo, premerlo poi in basso fino
all'innesto in posizione.

Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a cursore (11) e rilasciare.

7.2 Impostazione della velocita nastro

Con la rotellina di regolazione (12) e possibile
preselezionare la velocita del nastro e modificarlo in
modo continuo.

Le posizioni da 1 a 6 corrispondono
approssimativamente alle seguenti velocita del
nastro:

4. 16,7 m/s
5. 18,1 m/s
6....... 20,0 m/s

7.3 Sostituzione del nastro abrasivo
Vedere figura B, pagina 2.

- Allentare la vite (5) manualmente e rimuovere la
copertura (3).

Tirare indietro il braccio di fissaggio (7) e
rimuovere il nastro abrasivo (6).

Appoggiare il nuovo nastro abrasivo sui rulli in
modo che il suo senso di rotazione (freccia sul lato
interno del nastro) coincida con la freccia (4) sulla
copertura. Appoggiare il nastro abrasivo
dapprima sull'albero motore, quindi sul rullo
dell'elemento ausiliario di levigatura (1).
Rimontare la copertura (3) ed avvitare a fondo la
vite (5) manualmente

Controllare lo scorrimento del nastro e, se
necessario, regolarlo (vedere capitolo 7.4).

7.4 Regolazione dello scorrimento nastro
Con la vite (2) regolare il nastro abrasivo (a
macchina ferma e scollegata

dall'alimentazione) in modo che scorra al centro del

rullo corrispondente.

7.5 Processo di levigatura

Mettere dapprima in funzione la macchina e solo
dopo piazzare il pezzo da lavorare.

Appoggiare la macchina con il nastro abrasivo sul
materiale in modo che sia parallela alla superficie
del pezzo in lavorazione.

Tenere costantemente la macchina in movimento,
poiché altrimenti si potrebbero produrre
avvallamenti nel materiale.

7.6 Sostituire I'elemento ausiliario di
levigatura

Vedere figura C, pagina 2.

- Rin;uovere il nastro abrasivo (vedere capitolo
7.3).

- Svitare la vite (2) e rimuovere l'elemento ausiliario
di levigatura (1).

- Installare, come rappresentato in figura, un altro
elemento ausiliario di levigatura (accertandosi
che la protuberanza all'estremita dell'elemento
stesso sia rivolta in direzione del braccio di
fissaggio, vedere figura C).

- Fissare con la vite (2).

- Introdurre il nastro abrasivo (vedere capitolo 7.3).

- Regolare il nastro abrasivo (vedere capitolo 7.4).

8. Pulizia, manutenzione

Pulizia del motore: soffiare aria compressa
attraverso le feritoie di ventilazione posteriori ad
intervalli regolari, frequentemente e in modo
completo Per questa operazione, tenere
saldamente la macchina.

9. Suggerimenti pratici

Per una migliore maneggevolezza: eseguire la
levigatura sul lato in cui il nastro abrasivo si muove
sulla macchina.

10. Eliminazione dei guasti

- Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala NETTAMENTE. La
temperatura del motore & troppo elevata! Fare
funzionare la macchina a vuoto fino a quando non
si sia raffreddata.

Protezione contro il sovraccarico: il numero
di giri sotto carico cala LIEVEMENTE. La
macchina € sovraccarica. Proseguire con il lavoro
riducendo il carico.

Protezione contro il riavviamento: la
macchina non entra in funzione. La protezione
contro il riavviamento della macchina € scattata.
Se la spina viene inserita con la macchina accesa
o0 viene ripristinata la corrente dopo
un'interruzione, la macchina non si riavvia.
Spegnere e riaccendere la macchina.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.



In caso di necessita, rivolgersi al proprio rivenditore
per l'acquisto di accessori.

Per la scelta corretta degli accessori, & essenziale
indicare al rivenditore il modello esatto dell'utensile
elettrico.

Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo principale.

12. Riparazione

A Pericolo!

Le riparazioni degli elettroutensili sono riservate
esclusivamente ai tecnici elettricisti specializzati!

In caso di danneggiamento, il cavo di
alimentazione del dispositivo deve essere
sostituito con un cavo di alimentazione originale
Metabo.

Per gli elettroutensili Metabo che necessitano di
riparazione, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2012/19/EU sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione della
direttiva stessa nel diritto nazionale, gli utensili
elettrici usati devono essere smaltiti separatamente
e sottoposti ad un sistema di riciclaggio eco-
compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

B_ =Lunghezza nastro abrasivo

Vo =Velocita del nastro abrasivo durante il
funzionamento a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 62841.
Utensile in classe di protezione Il
~ Corrente alternata
| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-

tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-

ITALIANO

tivo potrarisultare superiore o inferiore. Ai fini di una
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per |'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valor le di vibrazione (somma vettoriale delle

tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

ap, =Valore delle emissioni vibrazioni
(levigatura di superfici)

Kh =Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica

Lwa  =livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 d(A).

ﬂ Indossare protezioni acustiche!

Disturbi elettromagnetici:

In caso di disturbi elettromagnetici esterni estremi
potrebbero verificarsi temporanee oscillazioni del
numero di giri oppure potrebbe attivarsi la
protezione antiriavviamento. In questo caso
spegnere e riaccendere la macchina.

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
lijadoras de cinta, identificadas por tipo y numero de
serie *1), corresponden a las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las
normas *3). Documentacion técnica con *4) - ver
pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La limadora de cinta es adecuada para el
rectificado en seco, quitar rebabas y pulir metales,
madera, materiales similares a la madera, plasticos
y materiales de construccion.

Cualquier dafio causado por un uso inadecuado es
de la sola responsabilidad del usuario.

Deben observarse las normas para prevencion de
accidentes aplicables con caracter general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

Y ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta eléctrica por las
empuhaduras con aislamiento, ya que la
superficie de lijado podria tocar el propio cable
de alimentacidn. El dafo en un cable conductor
de corriente puede electrizar las partes metalicas
de la herramienta y causar una descarga eléctrica.

Durante el lijado de metales se proyectan chispas.
Asegurese de que nadie pueda resultar herido.
Debido al peligro de incendio, no debe haber

materiales inflamables en las inmediaciones (area
de alcance de las chispas).

={> = Durante el proceso de mecanizado,
Cgljrﬁ/cg . .

especialmente si se trata de
metales, puede depositarse polvo de gran
conductividad en el interior de la herramienta. Este
polvo puede transmitir la energia eléctrica a la
carcasa de la herramienta. Este hecho puede
propiciar una descarga eléctrica transitoria. Por
eso, es necesario limpiar con frecuencia a fondo la
herramienta estando ésta en marcha a través de la
rejilla de ventilacion inferior utilizando aire a
presion. Para ello, fije bien la herramienta.

Se recomienda el uso de una instalacién de
aspiracion fija y un interruptor de corriente de
defecto (FI) . Al desconectar la maquina mediante
el interruptor de proteccion Fl, ésta debera
comprobarse y limpiarse. Para realizar la limpieza
del motor, véase el capitulo 8. Limpieza.

Utilice cascos protectores para los oidos. El efecto
del ruido puede provocar pérdida auditiva.

Use guantes protectores.

UtiIice siempre gafas protectoras.

Asegure la pieza de trabajo para inmovilizarla, p.
ej., con ayuda de dispositivos de sujecion.

Sostenga la herramienta con ambas manos y por
las empufaduras. El usuario puede resultar herido
por la pérdida del control de la herramienta.

Jamas coloque su mano cerca de piezas giratorias
del aparato o de la cinta abrasiva rotante.

Retirar polvo de amolado u otros residuos similares
unicamente con la maquina en reposo.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reparacion,
reequipamiento o limpieza en la herramienta.

La velocidad permitida de la banda la cinta abrasiva
debe ser al menos tan alta como la velocidad de
banda indicada en la herramienta durante la
marcha en vacio. Una cinta abrasiva que gire mas
rapido de lo permitido puede arrancarse y salir
volando.

Previo a cada uso controle si la cinta abrasiva ha
sido montada correctamente y se encuentra
completamente sobre los rodillos. Realizar una
marcha de prueba: Haga funcionar la maquinaen la
marcha en vacio durante 30 segundos en una
posicion segura. En caso de que surjan vibraciones
mayores o si surge algun otro problema, pare
inmediatamente la maquina. Si esto ocurriera,
examine la maquina para determinar la causa.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan céancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:



- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccion
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccioén o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Dispositivo abrasivo

Boton giratorio para ajustar el dispositivo
abrasivo y para regular la marcha de banda
Cubierta

Flechas (Direccion de giro del eje de
accionamiento)

Tornillo para la fijacion de la cubierta

Cinta abrasiva

Brazo tensor para el cambio de cinta abrasiva
Cabezal abrasivo

Palanca de sujecion para el ajuste del cabezal
abrasivo

Empunadura complementaria

o ©oo~NO O ~w N —
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11 Relé neumatico
12 Ruedecilla de ajuste de la velocidad de la cintaa
13 Empufiadura

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tensién

y la frecuencia de lared, indicadas en la placa
de identificacién, corresponden a las de la fuente
de energia.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion méaxima de 30 mA.

Montar la empuiadura adicional
Utilice siempre una empufiadura adicional
(10) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta. Monte la empufiadura adicional en el
lado (6) opuesto de la cinta abrasiva.

Gire el cabezal abrasivo (8) hasta la posicion
de trabajo

Aviso: para girar la palanca de sujecion (9) cambiar
si es necesario la posicion de la

palanca. La posicién de la palanca puede
modificarse sin cambiar la fijacion. Tire para ello de
la palanca hacia arriba, gire la palanca y bajela
nuevamente.

- Afloje la palanca de sujecion (9).

- Girar el cabezal abrasivo (8) segun necesidad y
condiciones de trabajo. El cabezal abrasivo debe
encontrarse en el area de trabajo indicado y
permitido (véase imagen A, pagina 2).

- Apriete la palanca de sujecion (9) con fuerza.

- La palanca de sujecion (9) estd montada sobre un
muelle. Si se tira de ella ligeramente hacia fuera
puede actuar sobre la pieza hexagonal que se
encuentra debajo.

Antes de empezar cualquier trabajo

asegurese de que la palanca de sujecion (9)
esta lo suficientemente apretada para que el
cabezal abrasivo (8) no gire. De lo contrario, la cinta
abrasiva (6) podria entrar en contacto con el
usuario. El usuario puede resultar herido por la
pérdida del control de la herramienta.

7. Manejo
7.1 Conexién/desconexion, funcionamiento
continuado
Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte primero la herramienta y sitiela
después sobre la pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella.

Una vez se ha desconectado la herramienta,
espere a depositarla hasta que el motor esté
parado.

Evite que la herramienta se ponga en
funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
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latoma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tirdn. Por este motivo se deben sujetar las
empuinaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

=t
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Conectar/Funcionamiento constante: desplace el
relé neumatico (11) hacia adelante. Para un
funcionamiento continuado, moverlo hacia
abajo, hasta que encaje.

Desconexion: presione sobre el extremo
posterior del relé neumatico (11) y
vuelva a soltarlo.

7.2 Ajuste de la velocidad de la cinta
Con la rueda corredera (12) se puede
preseleccionar y modificar progresivamente el
numero de revoluciones.

Las posiciones 1-6 corresponden )
aproximadamente a las siguientes velocidades de
la cinta:

T 9,0 m/s 16,7 m/s
2. 12,6 m/s ..18,1m/s
3........ 15,0 m/s 20,0 m/s

7.3 Cambio de cinta abrasiva
Véase figura B, pagina 2.

- Suelte manualmente el tornillo (5) y retirar la
cubierta (3).

- Tire del brazo tensor (7) hacia atras y retirar la
cinta abrasiva (6).

- Coloque la nueva cinta abrasiva en los rodillos de
modo que la direccién de movimiento (flechas de
la parte interior de la cinta abrasiva) coincida con
la flecha (4) de la cubierta. Coloque la cinta
abrasiva primero sobre el eje de accionamiento,
después en el rodillo en el dispositivo abrasivo

1

- Monte nuevamente la cubierta (3) fije el tornillo
(5) manualmente.

- Compruebe el funcionamiento de la cinta y, en
caso necesario, ajustela (véase capitulo7.4).

7.4 Ajuste de la rodadura de la cinta
Regule la cinta abrasiva con el tornillo (2) (con
la herramienta en marcha) de modo que
funcione en el centro del rodillo.

7.5 Proceso de lijado

Conecte primero la herramienta y situela después
sobre la pieza de trabajo.

Colocar la maquina con la cinta abrasiva sobre el
material paralelamente a la superficie de la pieza.

Mantenga la herramienta en movimiento de forma
constante, ya que, de lo contrario, pueden
producirse cavidades en el material.

7.6 Cambiar dispositivo abrasivo
Véase figura C, pagina 2.

- Retirar cinta abrasiva (véase capitulo 7.3).

- Retire tornillo (2) y sacar dispositivo abrasivo (1).

- Monte otro dispositivo abrasivo tal como se indica
(observe que la nariz al final del dispositivo
abrasivo debe indicar en direccion del brazo
tensor, véase figura C).

- Sujétela con el tornillo (2).

- Colocar cinta abrasiva (véase capitulo 7.3).

- Ajustar funiconamiento de la cinta (vBease
capitulo 7.4).

8. Limpieza, mantenimiento

Limpieza del motor: limpie a fondo la herramienta
con frecuencia a través de la rejilla de ventilacion
inferior utilizando aire a presion. Para ello, fije bien
la herramienta.

9. Consejos y trucos

Para un manejo 6ptimo: abrase en el lado en el que
se mueva la cinta abrasiva en la maquina.

10. Localizacion de averias

- Proteccién de sobrecarga: el nimero de
revoluciones bajo carga se reduce
DRASTICAMENTE. La temperatura del motor es
demasiado alta. Activar la herramienta sin carga
hasta que se haya enfriado la herramienta.
Proteccion de sobrecarga: el numero de
revoluciones bajo carga se reduce
LIGERAMENTE. La herramienta esta
sobrecargada. Siga trabajando con carga
reducida.

Proteccion contra el rearranque: la
herramienta no funciona. La proteccion contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la herramienta conectada o se
restablece el suministro de corriente tras un corte,
la herramienta no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.

11. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.
Si necesita accesorios, consulte a su proveedor.

Para que el proveedor pueda seleccionar el
accesorio correcto, necesita saber la designacion
exacta del modelo de su herramienta.

Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.



12. Reparacion

A iPeligro!

Sdlo electricistas especializados pueden realizar
reparaciones en las herramientas eléctricas.

Si observa dafios en el cable de alimentacion del
aparato debera sustituirlo por un cable de
alimentacion original marca Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas de
Metabo que necesite ser reparadas, dirijase a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
correspondientes.

En la pagina www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Sélo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas ala basura. Segun la

directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

14. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

B_ =Longitud de la cinta abrasiva

Vo =Velocidad de la cinta en la marcha en
vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 62841.

& Herramienta con clase de proteccion I
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cién de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las

ESPANOL es

medidas de seguridad para el operador, p. €j.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 62841:

ap =Valor de emision de vibraciones (lijado de
superficies)
Kn =Inseguridad (vibracion)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
p. . - et
Lwa  =Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa= Inseguridad
Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
ﬂ iLleve auriculares protectores!

Averias electromagnéticas:

En algunos casos, las averias electromagnéticas
graves ajenas a la herramienta pueden provocar
bajadas de tensién temporales o la activacion de la
proteccion contra el rearranque. En este caso,
desconecte y vuelva a conectar la maquina.
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
lixas de cinta, identificadas pelo tipo e numero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas junto ao *4) - vide
pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A lima eléctrica é destinada para lixar a seco,
rebarbar e polir superficies de madeira, metais,
materiais semelhantes a madeira, plasticos e
materiais de construgao.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacdes aplicaveis a prevencéo de
acidentes, assim como as indicagdes sobre
seguranca que aqui se incluem.

3. Recomendacoes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

* AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
& reduzir um risco de ferimentos e lesées.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugbes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Segure a ferramenta elétrica nas superficies
isoladas do punho, umavez que a superficie de
lixar pode atingir o proprio cabo de ligagao. Os
danos provocados num condutor de corrente
elétrica podem colocar as pecas de metal da
ferramenta sob tens&o e causar um choque
elétrico.

Ao lixar metais é produzido voo de fadlhas.
Assegurar-se de que nenhuma pessoa corra
riscos. Devido ao perigo de incéndio ndo devem

haver materiais inflamaveis nas proximidades (area
de voo de faulhas).

<§E*E> P condutivo pode depositar-se no

interior da ferramenta,
particularmente durante a maquinagéo de metais.
O que pode causar a passagem de energia
eléctrica para a carcaga da ferramenta. Isto podera
fundamentar o perigo temporario de um choque
eléctrico. Por isso é necessario limpar regular e
frequentemente a ferramenta soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao
traseiras, com ela a trabalhar. Nisso, deve segurar
bem a ferramenta.

Recomenda-se a aplicagcao de um sistema de
aspirag¢ao estacionario e a intercalagdo de um
disjuntor de corrente de avaria (FI).

Quando a ferramenta desliga através do interruptor
de proteccéo Fl, devera examinar e limpar bem a
ferramenta. Limpeza do motor, consultar capitulo 8.
Limpeza.

Utilize protecc¢ao auditiva. As influéncias do barulho
podem afectar a audicao.

Utilize luvas de protecgéo.

Utilize sempre um 6culos de protecgédo.

Proteger a peca a trabalhar contra deslizamento,
p.ex. utilizando um dispositivo de fixacéo.

Guiar a ferramenta com ambas as maos nos
punhos. A perda de controlo pode levar a
ferimentos.

Jamais coloque a sua méao préxima a pecgas da
ferramenta em rotagéo ou da cinta abrasiva em
rotacéo.

Remover o p6 de lixa e semelhantes apenas
quando a ferramenta estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento, manutengao ou
limpeza.

A velocidade admissivel da cinta abrasiva deve
corresponder ao minimo a rotagdo maxima da
velocidade da cinta indicada sobre a ferramenta
eléctrica, no funcionamento em vazio. Uma cinta
abrasiva com maior rotagdo do que admissivel
pode rasgar e ser lancada ao redor.

Antes de cada utilizagéo, verifique sempre se a
cinta abrasiva esta devidamente montada e bem
apoiada sobre os rolos. Efectuar um teste de
funcionamento: Deixe trabalhar a ferramenta por 30
segundos no funcionamento em vazio e numa
posicao segura. Parar imediatamente quando
surgirem vibracdes fortes ou quando constatar
outras deficiéncias. Ocorrendo esta situagao,
verifique a ferramenta para apurar a causa.

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuracao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,

anomalias congénitas ou outros problemas



reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos

quimicos sao:

- chumbo de tintas com chumbo,

- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e

- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.

O risco para si depende da frequéncia da

realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a

sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe

em areas bem ventiladas e com equipamento de

protegao individual homologado como, por

exemplo, mascaras contra p6 concebidas para

filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagdes alérgicas,
doengas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizacao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposicdes nas imediagoes.
Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsdo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustéo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuério de protecédo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Consultar pagina 2.
1 Adaptador da lixa
2 Botao de ajuste para fixagao do adaptador da
lixa e para regulagdo do movimento da cinta
3 Resguardo
4 Setas (sentido de rotagdo do eixo motor
5 Parafuso para fixagcdo da resguardo
6 Cinta abrasiva
7 Brago fixador para substituicao da cinta
abrasiva
Cabeca de lixar

Alavanca de aperto para ajuste da cabeca de
lixar

10 Punho adicional

11 Interruptor corredigo

12 Punho

13 Regulador para ajuste da velocidade da cinta
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6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacéo, deve

verificar se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
proteccao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Montar o punho adicional
Trabalhar apenas com punho suplementar
(10) montado! Aparafusar o punho
suplementar do lado esquerdo ou direito da
ferramenta. Montar o punho adicional do lado
oposto ao da cinta abrasiva (6).

Rodar a cabeca de lixar (8) para a posicao de
trabalho

Nota: para rodar a alavanca de aperto (9) devera,
se necessario, alterar a posi¢éao da

alavanca. A posi¢ao pode ser modificada sem
alterar o aperto. Para isso, puxar a alavanca para
cima, rodar a alavanca e voltar a baixar.

- Soltar a alavanca de aperto (9).

- Consoante a necessidade e as condigdes de
trabalho, rodar a cabeca de lixar (8). A cabeca de
lixar deve encontrar-se na area de trabalho
admissivel, indicada (ver figura A, pagina 2).

- Apertar firmemente a alavanca de aperto (9).

- A alavanca de aperto (9) € amortecida por mola.
Se a puxar ligeiramente para fora, esta pode
passar para o sextavado que se encontra por
baixo.

Antes de iniciar qualquer trabalho, verifique se

alavanca de aperto (9)esta suficientemente
fixada, de forma a que a cabega de lixar (8) nao
rode. Caso contrario, a cinta de lixa (6) poderia
tocar no operador. A perda de controlo pode
provocar ferimentos.

7. Utilizacao

7.1 Ligar/desligar, operacao continua

Guiar a ferramenta sempre com ambas as
maos.

Ligar primeiro a ferramenta e depois assenta-
la sobre a peca a trabalhar.

Deve evitar-se com que a ferramenta aspire

ainda mais po e aparas. Ao ligar e desligar a
ferramenta, deve afasta-la da poeira que se tenha
depositado.

Pousar a ferramenta depois de desligada
apenas quando o motor tiver parado.

Evite o arranque involuntario: Sempre

desligue a ferramenta aquando a ficha for
retirada da tomada ou no caso de falta de energia
eléctrica.

Na ligagao continua, a ferramenta continua a

funcionar mesmo quando for arrancada da
méo. Portanto, segurar a ferramenta sempre nos
punhos previstos, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.
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Ligar/Ligacao continua: Avancar o interruptor
corredigo (11). Para ligagao continua,
premer para baixo até o engate.

Desligar: Premer sobre a extremidade posterior do
interruptor corredico (11) e soltar.

7.2 Ajuste da velocidade da cinta

Por meio do regulador (12) pode pré-seleccionar a
velocidade da cinta.

As posi¢des 1-6 correspondem a
aproximadamente as seguintes velocidades da
cinta:

1. 9,0 m/s 4....... 16,7 m/s
2. 12,6 m/s 5.t 18,1 m/s
3. 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Substituicado da cinta abrasiva

Consultar figura B, pagina 2.

- Soltar o parafuso (5) a méao e retirar o resguardo
3

- Puxar o brago fixador (7) para trés e retirar a cinta
abrasiva (6).

- Montar a nova cinta abrasiva sobre os rolos de
modo que seu sentido de movimentacgéo (setas
do lado interior da cinta abrasiva) coincida com as
setas (4) sobre o resguardo. Montar a cinta
abrasiva primeiro sobre o0 eixo motor e em
seguida, sobre o rolo no adaptador da lixa (1).

- Voltar a montar o resguardo (3) e fixar o parafuso
(5) a méo.

- Verificar o movimento da cinta e caso necessario,
ajustar (consultar capitulo 7.4).

7.4 Regular o movimento da cinta

ﬂ Regular a cinta abrasiva mediante o parafuso
(2) - e com a ferramenta parada e desligada -

de modo que ande no centro sobre o rolo da cinta

abrasiva.

7.5 Processo de lixar

Ligar primeiro a ferramenta e depois assentéa-la
sobre a peca a trabalhar.

Aplicar a ferramenta sobre o material, com a cinta
abrasiva paralelo a superficie da peca a trabalhar.

Manter a ferramenta constantemente em
movimentacao para néo formar depressdes no
material.

7.6 Trocar o adaptador da lixa

30 Consultar figura C, pagina 2.

- Retirar a cinta abrasiva (consultar capitulo 7.3)

- Desenroscar o parafuso (2) e retirar o adaptador
dalixa (1).

- Montar o outro adaptador da lixa conforme
indicado (observar a que a ponta do adaptador da
lixa indique em direc¢éo ao brago fixador,
consultar figura C).

- Fixar com o parafuso (2).

- Montar a cinta abrasiva (consultar capitulo 7.3)

- Ajustar a movimento da cinta (consultar capitulo
7.4)

8. Limpeza, manutencao

Limpeza do motor: Limpar regular e
frequentemente a ferramenta soprando ar
comprimido através das ranhuras de ventilagao
traseiras. Nisso, deve segurar bem a ferramenta.

9. Conselhos uteis

Para um manuseamento optimizado: Lixar do lado
em que a cinta abrasiva se movimenta em direcgéo
a ferramenta.

10. Deteccao de avarias

- Proteccao de sobrecarga: a rotacao em carga
reduz CONSIDERAVELMENTE. A temperatura
do motor é demasiado alta! Deixar a ferramenta
eléctrica a funcionar em vazio até a ferramenta
arrefecer.

Proteccao de sobrecarga: a rotacdao em carga
reduz LIGEIRAMENTE. A ferramenta esta a ser
sobrecarregada. Continue a trabalhar com carga
reduzida.

Proteccao contra rearranque: a ferramenta
nao funciona. A protecgdo contra rearranque
involuntario reagiu. Caso a ficha de rede seja
inserida com a ferramenta ligada ou caso a fonte
de alimentacgéao seja restabelecida ap6s uma
interrupga@o, a maquina nao liga. Desligar e voltar
a ligar a ferramenta.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo genuinos.

Se precisar de acessorios, consulte o seu
distribuidor.

Para que o distribuidor possa seleccionar o
acessorio adequado, tem de saber o modelo
exacto da sua ferramenta.

Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

12. Reparacoes

A Perigo!

As reparagdes em ferramentas elétricas apenas
podem ser efetuadas por eletricistas!



Caso o cabo de ligagao a rede deste aparelho
fique danificado devera ser substituido por um
cabo de ligagéo a rede original da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacgdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Para descarregar as listas de pecas
sobressalentes visite www.metabo.com

13. Proteccédo do meio ambiente

Siga as determinag¢des nacionais em relacdo a
remocao e destruicdo ecoldgica de residuos assim
como, em relacdo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

S0 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados e na conversdo ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragdes
devidas ao progresso tecnoldgico.

B =Comprimento da cinta abrasiva
Vo =Velocidade em vazio da cinta
P4 =Poténcia nominal consumida
P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

Maquina da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliagdo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢cdes de aplicacao, situagcao da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecgéo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgdes) averiguado conforme norma EN 62841:

ap =Valor da emissé&o de vibragbes
(lixar superficies)

Kh =Insegurancga (vibragao)

Valores tipi nder I la A

para o ruido:

Loa =Nivel de presséo sonora

Lwa  =Nivel de energia sonora
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Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operacéao, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).
ﬂ Utilizar proteccées auriculares.

Avarias electromagnéticas:

devido a influéncias de avarias electromagnéticas
extremas, em determinados casos, podem ocorrer
ligeiras variagdes de rotag¢des, ou a protecgéo de
rearranque podera disparar. Neste caso, devera
desligar e voltar a ligar a ferramenta.
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1. Overensstimmelseintyg

Vi intygar att vi tar ansvar for att: bandfilarna med
féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla gallande direktiv *2) och standarder *3).
Medféljande teknisk dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Bandfilen &r avsedd for torrslipning, avgradning och
polering av metall, tra, tréliknande material, plast
och byggmaterial.

Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvéndning.

F&lj géllande féreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande sékerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

* VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
& risken mindre for skador.

VARNING - Lés alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner fér
framtida hanvisning. Se till s& att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

Hall elverktyget fran de isolerade greppytorna,
eftersom slipytan kan komma i beréring med
den egna anslutningsledningen. Kontakt med
skadad stromférande ledning kan spanningssétta
maskinens metalldelar, sa att du far en stot.

Metallslipning ger gnistregn. Se till sa att inga
personer blir skadade. Se till sa att det inte finns
nagot brannbart material i narheten (i gnistregnet)
pa grund av brandrisken.

T Vid bearbetning av framférallt metall
E/ kan elektriskt ledande damm
avséttas i maskinens inre. Det kan leda till
vagabonderande strommar i maskinhdljet. De
medfor temporar risk for elstétar. Darfor &ar det
nédvandigt att med tata intervall blasa rent
maskinen ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna nar maskinen ar igang.
Hall fast maskinen ordentligt!

Vi rekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar
jordfelsbrytaren av maskinen, maste du kontrollera
och rengdra den. Motorrengéring, se kap. 8.
Rengdring.

Anvand hérselskydd. Buller kan orsaka
hérselskador.

Anvéand skyddshandskar.

Anvénd alltid skyddsglasdgon.

Sakra arbetsstycket, sa att det inte glider, t.ex. med
spanntving.

Hall maskinen med bada hénderna pa handtagen.
Tappar du kontrollen, kan det leda till skador.

Hall aldrig handen nara roterande delar eller
slipband i rérelse.

Ta bara bort slipdamm och liknande néar maskinen
arav.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning,
underhall eller rengoring.

Slipbandets tillatna bandhastighet ska vara minst
lika hég som obelastad bandhastighet som anges
pa elverktyget. Slipband som har for hég hastighet
kan rivas sonder och slungas ivag.

Kontrollera att du har ratt slipband fére varje
anvandning och att det ligger ordentligt pa rullarna.
Testkor: placerara maskinen sékert och 1at den ga
obelastad i 30 sekunder. Stanna direkt om den
bérjar vibrera mycket eller om du upptacker andra
brister. Kontrollera maskinen och se om du kan hitta
orsaken till felet.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Fér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser f6r respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.



Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsflode mot dig sjélv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sid. 2.

1 Sliptillsats

2 Vred for att fsta sliptillsatsen och justera
bandstyrningen

3 Hoalje

4 Pilar (drivaxelns rotationsriktning)

5 Fastskruv for holjet

6 Slipband

7 Spéannarm for slipbandsbyte

8 Sliphuvud

9 Lasarm for sliphuvudsinstéllning

10 Stédhandtag

11 Skjutreglage

12 Handtag

13 Vred for att stélla in bandhastigheten

6. Fore forsta anvdndning

Kontrollera forst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Odverensstdmmer med den natstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

Sétta pa stédhandtaget
Arbeta bara med pasatt stddhandtag (10)!
Skruva fast stddhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hogersida. Skruva fast
stodhandtaget pa motsatt sida av slipbandet (6).

Vrid sliphuvudet (8) i arbetsldge

Obs! For forskjutning av lasarmen (9) maste

eventuellt spakens lage andras

. Armens position kan &ndras utan att man behéver

andra pa klamanordningen. For detta drar man

armen uppat, vrider pa den och sanker ned den
igen.

- Lossa ldsarmen (9).

- Vrid vid behov pa och beroende pa arbetsvillkor
sliphuvudet (8). Sliphuvudet ska vara inom det
visade, tillatna arbetsintervallet (se bild A, sid. 2).

- Dra &t l&sarmen (9) ordentligt.

- Lasarmen (9) &r fijadrad. Om man drar den en
aning utat kan den flyttas till den underliggande
sexkanten.
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Kontrollera alltid att ldsarmen (9) &r &tdragen

ordentligt innan du borjar jobba, sa att
sliphuvudet (8) ar vridsakrat. Annars kan slipbandet
(6) komma i kontakt med anvandaren. Du kan
skada dig om du tappar kontrollen éver maskinen.

7. Anvéndning
7.1 Sla pél/av, kontinuerlig anvandning
Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla& pa maskinen forst, lagg sedan an den mot
arbetsstycket.

Forsok undvika att maskinen suger upp damm
och span. Hall maskinen borta fran avlagrat
damm nér du slar pa och av den.

Nar du slagit av maskinen, lagg inte ifran dig
den férrdn motorn stannat.

Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen i handtagen, sta stadigt och koncentrera
dig pa arbetet.

i T
R,

Sla PA/kontinuerlig anvindning: skjut
skjutreglaget (11) framat. Tippa ned den tills
den snapper fast vid kontinuerlig
anvandning.

Sla AV: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (11)
och slapp.

=

7.2 Stélla in bandhastigheten

Du kan foérinstélla och stegldst &ndra
bandhastigheten med vredet (12).

Lage 1-6 motsvarar ungefér féljande

bandhastigheter:

T, 9,0 m/s 4. 16,7 m/s
2 s 12,6 m/s 5. 18,1 m/s
[ I 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Slipbandsbyten
Se bild B, sid. 2.

- Lossa skruven (5) fér hand och ta av héljet (3).
- I()r)a spannarmen (7) bakat och ta av slipbandet
6).

- Lagg pa det nya slipbandet pa rullarna sa att
rotationsriktningen (pil pa insidan av slipbandet)
Overensstammer med pilarna (4) pa holjet. Lagg
slipbandet forst pa drivaxeln, sedan pa
sliptillsatsrullen (1).

- Satt pa holjet (3) igen och dra at skruven (5) for
hand.

- Kontrollera bandstyrningen och stéll ev. in (se
kapitel 7.4).
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7.4 Justera bandstyrningen
Stall in slipbandet med skruven (2) nar
maskinen star still och &r av, sa att bandet ar
centrerat pa slipbandsrullen.

7.5 Slipningen

Sl& pa maskinen forst, ldgg sedan an den mot
arbetsstycket.

Sétt an maskinen mot materialet med slipbandet
parallellt med arbetsstyckets yta.

Hall hela tiden maskinen i rérelse, annars graver
den sig ned i materialet.

7.6 Byta sliptillsats
Se bild C, sid. 2.

- Ta av slipbandet (se kapitel 7.3).

- Skruva ur skruven (2) och ta av sliptillsatsen (1).

- Satt pa annan sliptillsats som bilden visar (tank pa
att flansen i &nden pa sliptillsatsen ska peka mot
spannarmen, se bild C).

- (2) Dra at skruven igen.

- Satt pa slipbandet (se kapitel 7.3).

- Stéll in bandstyrningen (se kapitel 7.4).

8. Rengoring, underhall

Motorrengoring: blas da och da rent maskinen
ordentligt med tryckluft genom de bakre
ventilationséppningarna. Hall fast maskinen
ordentligt!

9. Tips ochrad

Optimal hantering: slipa med den sida dar
slipbandet rér sig mot maskinen.

10. Atgérder vid fel

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker KRAFTIGT. Fér hég motortemperatur!
Kér maskinen p& tomgang tills den har svalnat.

- Overbelastningsskydd: arbetsvarvtalet
sjunker NAGOT. Maskinen ar éverbelastad.
Fortséatt arbeta, men med reducerad belastning.

- Aterstartspéarr: maskinen arbetar inte.
Aterstartsparren har 16st ut. Om stickkontakten
ansluts nar maskinen ar tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstéalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo originaltillbehér.

34 Behover du tillbehor, kontakta din aterforsaljare.

Tala om for aterférsaljaren exakt vilket elverktyg du
har, sa att du far ratt tillbehor.

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

12. Reparationer

A Fara!

Reparation av elverktyg far endast utféras av
utbildad elektriker!

Ar sladden till maskinen skadad, s& maste den
bytas ut mot en Metabo-néatanslutningsledning i
originalutférande.

Metabo-elverktyg som behdver repareras skickar
du till din Metabo-aterforséljare. For adresser, se
www.metabo.com.

Du hittar reservdelslistor pa www.metabo.com.
13. Miljoskydd

Foélj nationella miljéféreskrifter for omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehor.

Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushallssoporna! Enligt EU-

direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjanta elverktyg kallsorteras for
miljévanlig atervinning.

14. Tekniska data
Forklaring till uppgifterna pa sid. 3.

Vi férbehaller oss ratten till &ndringar pga. den
tekniska utvecklingen.

B =slipbandslangd

Vo =bandhastighet obelastad
P, =markeffekt

Ps =uteffekt

m =vikt utan sladd

Matvarden uppmatta enligt EN 62841.
Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende péa forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hégre eller lagre. Rakna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
garder fér anvéndaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 62841:

ap =vibrationsemissionsvarde (ytslipning)
Kh =onoggrannhet (vibrationer)



Normal, A-viktad ljudniva:
Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva
Kpa, Kwa= Onoggrannhet

Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvénd hérselskydd!

Elektromagnetiska stérningar:

Yitre elektromagnetiska stérningar kan i vissa
extremfall ge 6vergéende varvtalssvangningar eller
paverka aterstartsparren. Sla i sa fall av och pa
maskinen igen.

SVENSKA sv
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Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
nauhaviilat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.
Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *4) - katso sivu
3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Nauhahiomakone on tarkoitettu metallien, puun,
puumaisten materiaalien, muovien ja
rakennusaineiden kuivahiontaan, jaysteenpoistoon
ja kiillotukseen.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi téll4 symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkdtyo-
kaluasi!

* VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkoétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéissa
tallessa tulevaa kayttoa varten!

Anna sahkotydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida sdhkoétydkalusta kiinni eristetyista
kosketuspinnoista, koska hiomapinta voi osua
laitteen omaan liitosjohtoon. Jannitetta johtavan
johdon vaurioituminen voi saada aikaan sen, etta
laitteen metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista
voi seurata sdhkdisku.

Metalleja hiottaessa ymparistdon lentaa kipinoita.
Huolehdi siita, ettet aiheuta vaaraa ihmisille.
Palovaaran takia lahelld ei saa olla mitaan
palonarkoja materiaaleja (kipindiden
sinkoutumisalue).

T ={> Etenkin metallien tyéstamisen
g/cﬁ) yhteydessé koneen sisélle saattaa

kertya sahkoa johtavaa polya. Sen seurauksena
koneen runkoon saattaa paésta johtumaan
sahkdvirtaa. Tam4 saattaa aiheuttaa sdhkdiskun

vaaran. Siksi on erittain tarkead, ettd koneen
sisdosa puhdistetaan séanndllisin valein
puhaltamalla paineilmaa taempien tuuletusrakojen
kautta koneen kaydessa. Taté tehtdessa koneesta
on pidettéava kunnolla kiinni.

Suosittelemme kayttdmaan kiintedsti asennettua
imuria ja kytkemaan eteen vikavirtasuojakytkimen
(FI). Jos Fl-vikavirtasuojakytkin katkaisee koneen
toiminnan, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.
Moottorin puhdistus ks. luku 8. Puhdistus.

Kayté kuulonsuojaimia. Melu voi aiheuttaa
kuulovammoja.

Kéyta suojakéasineita.

Kz'-iyté aina suojalaseja.

Varmista tydkappaleen paikallaan pysyminen esim.
puristimilla.

Pida konetta ohjatessasi molemmin késin kahvoista
kiinni. Koneen hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Ala missaan tapauksessa laita kéattasi pyérivien
koneenosien tai pydrivan hiomanauhan lahelle.

Poista hiomap®ély ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostéiden, huoltotdiden tai puhdistuksen
suorittamista.

Hiomanauhan sallitun nauhanopeuden taytyy olla
vahintaan niin suuri kuin sdhkétyékalussa ilmoitettu
nauhanopeus kuormittamattomana. Hiomanauha,
joka pyorii sallittua nopeammin, voi repeytya ja
sinkoutua ympériinsa.

Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa, etté
hiomanauha on kiinnitetty oikein ja tdydellisesti
rullien paalle. Suorita koekaytté: Anna koneen
py6ria kuormittamattomana 30 sekuntia
turvallisessa asennossa. Pysayté kone valittdmasti,
jos se alkaa tarista voimakkaasti tai jos havaitset
muita vikoja. Tarkasta kone téllaisessa tilanteessa
syyn I@ytamiseksi.

Pélyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdén aiheuttavan

sydpad, syntymavikoja tai muita haittoja

lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja naista

kemikaaleista ovat:

- lyijy lyijya siséaltavistd maaleista

- mineraalip6ly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti k&sitellysté puusta.

Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,

kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden

kemikaalien aiheuttamien kuormitusten

vahentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla

alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa

suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla



pdlynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienié hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin
polya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my&s materiaaleja, henkil6ita,

kayttokohdetta ja kéyttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristéon.

Kayta erityisiin tyotehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennéat ympéristdn

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, 1ahella olevia henkil6ita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. R

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 Hiomanauhatuki

2 Kiertonuppi hiomanauhatuen kiinnitykseen ja
hiomanauhan pyérimisen s&atéén

3 Suojus

4 Nuolet (kayttdakselin pydrintdsuunta)

5 Pultti suojuksen kiinnitykseen

6 Hiomanauha

7 Kiristysvarsi hiomanauhan vaihtoon

8 Hiomapéaa

9 Kiristysvipu hiomapéaan saatéon

10 Lisakahva

11 Ty6ntokytkin

12 Kahva

13 Nauhanopeuden séatépyéra

6. Kaytté6notto

Tarkasta ennen kayttéénottoa, etta
konekilvessé ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkéverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Lisdkahvan kiinnitys
Tyoskentele vain silloin, kun lisékahva (10) on
paikallaan! Ruuvaa lisékahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle. Kiinnité
lisékahva hiomanauhasta (6) poispéin olevalle
puolelle.
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Hiomapaéén (8) kddntaminen tyéasentoon
Huomautus: Vivun asentoa on mahdollisesti
muutettava kiristysvivun (9) kdantamista

varten. Asentoa voidaan muuttaa ilman kiinnityksen
muuttamista. Veda sité varten vipu ylés, kdanna
vipua ja paina jélleen alas.

- Loysaa kiristysvipu (9).

- Kaanna hiomapaata (8) tarpeen ja
tyéolosuhteiden mukaan. Hiomapéan pitaé olla
kuvassa naytetylla, sallitulla ty6alueella (katso
kuva A, sivu 2).

- Kirista kiristysvipu (9) tiukasti kiinni.

- Kiristysvipu (9) on jousitettu. Se voidaan siirtaa,
jos sité vetda vahéan ulospain, sen alla olevaan
kuusiokoloon.

Tarkasta aina ennen toiden aloittamista, etta

kiristysvipu (9)on riittdvan kirealla, jotta
hiomapéaa (8) ei paase kdantyméaan. Muuten
hiomanauha (6) voi koskettaa kayttajaa. Hallinnan
menetys voi johtaa loukkaantumisiin.

7. Kaytté

7.1 Paalle-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
ﬂ Ohjaa konetta aina molemmin késin.

Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta sitten
tyékappaleelle.

Valt4 tilanteita, joissa kone saattaisi imeé

sisdansa suuria maaria polya ja lastuja. Kun
kytket koneen péélle tai pois, pida se poissa
kertyneen pdlyn ulottuvilta.

Kun kytket koneen pois péalta, laske kone

ké&destési vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pysahtynyt.

Esta tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistaytymaan kasista. Pida
siksi koneesta aina kiinni sen molemmista
kahvoista, ota tukeva asento ja tydskentele
keskittyneesti.

e .
N,

Paallekytkenté/jatkuva kaytté: Tydnna
tydntokytkin (11) eteen. Paina sitten jatkuvaa
kayttoa varten alas, niin etté se lukkiutuu
paikalleen.

Poiskytkenta: Paina tyontokytkimen (11) takaosaa
ja paésta kytkimesta irti.

=

7.2 Nauhanopeuden saato

Saatoépyoralla (12) voit esivalita nauhanopeuden ja
muuttaa sité portaattomasti.

Asetukset 1-6 vastaavat suurin piirtein seuraavia
nauhanopeuksia:
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T 9,0 m/s 4. 16,7 m/s
2. 12,6 m/s 5. 18,1 m/s
3........ 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Hiomanauhan vaihto
Katso kuva B, sivu 2.

- Avaa pultti (5) kadella ja ota suojus (3) pois.

- Veda kiristysvarsi (7) taakse ja ota hiomanauha
(6) pois.

- Aseta uusi hiomanauha rullien paélle siten, etta
sen py6rintdsuunta (nuolet hiomanauhan
sisapinnalla) tAsmaa suojuksessa olevien nuolien
(4) kanssa. Aseta hiomanauha ensin
kayttdakselin paalle, sitten hiomanauhatuessa (1)
olevan rullan paalle.

- Laita suojus (3) taas paikalleen ja kirista pultti (5)
kasin.

- Tarkasta ja tarvittaessa saada nauhan kulku
(katso luku 7.4).

7.4 Nauhan keskityksen saaté

Sé&ada hiomanauha ruuvilla (2) - kun kone on
sammutettu ja irrotettu séhkdverkosta - niin,
etté se kulkee keskelld hiomanauharullaa.

7.5 Hionta

Kytke kone ensiksi paélle ja aseta vasta sitten
tydkappaleelle.

Aseta kone hiomanauhan kanssa materiaalin paélle
yhdensuuntaisesti tybkappaleen pintaan nahden.

Liikuta konetta jatkuvasti, koska muuten
materiaaliin voi syntyé syvennyksié.

7.6 Hiomanauhatuen vaihto
Katso kuva C, sivu 2.

- Ota hiomanauha pois (katso luku 7.3).

- Ruuvaa ruuvi (2) irti ja ota hiomanauhatuki (1)
pois.

- Kiinnita toinen hiomanauhatuki kuvan mukaan
(huolehdi siita, ettéd hiomanauhatuen paassa
oleva nokka osoittaa kiristysvarren suuntaan,
katso kuva C).

- Kiinnita ruuvilla (2).

- Laita hiomanauha paikalleen (katso luku 7.3).

- Saada nauhan kulku (katso luku 7.4).

8. Puhdistus, huolto

Moottorin puhdistus: Puhdista kone huolellisesti,
usein ja séanndllisin valein puhaltamalla paineilmaa
takana olevien tuuletusrakojen lapi. Tata tehtaesséa
koneesta on pidettava kunnolla kiinni.

9. Neuvot ja ohjeet

Kasittelyn optimoimiseksi: Hio silla puolella, jolla
hiomanauha liikkuu konetta pain.

10. Hairididen poisto

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee VOIMAKKAASTI.
Moottorin lampétila on liian korkea! Anna koneen
kaydéa kuormittamatta, kunnes kone on jaahtynyt.

- Ylikuormitussuoja: Kierrosluku
kuormitettuna laskee HIEMAN. Konetta
ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
vahennetylld kuormituksella.

- Jélleenkaynnistymisenesto: Kone ei toimi.
Jélleenkdynnistymisenesto on lauennut
toimintaan. Kun paallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketaan virtalahteeseen tai
sahkot palaavat sdhkokatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p&élté ja sen jalkeen
jalleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kayté ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Mikali tarvitset lisatarvikkeita, kdanny
jalleenmyyijasi puoleen.

limoita jalleenmyyjélle oikeiden lisatarvikkeiden
|6ytamiseksi séhkotydkalun tarkat tiedot.

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

12. Korjaus

AVaara!

Vain séhkdalan ammattilaiset saavat korjata
séhkotydkalujal

Jos laitteen verkkoliitantajohto vaurioituu, se taytyy
korvata alkuperaisella Metabon
verkkoliitdntajohdolla.

Jos Metabo-laitteesi tarvitsee korjausta, ota
yhteytta Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia maarayksia.

Vain EU-maille: Al4 havita sahkotyodkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kéytettyja sahko-

ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-
direktiivin 2012/19/EU ja paikallisen maaraysten
mukaan on loppuun kaytetyt séhkotydkalut
kerattéva erikseen talteen ja ohjattava ymparist6a
saastavaan kierratykseen.



14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Piddmme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

B. =hiomanauhan pituus

Vo =nauhanopeus kuormittamattomana
P4 =nimellisottoteho

P> =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.
Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, sahkétydkalun kunnosta tai kayttdtarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisié arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vdhdisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maarita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma), maéritetty EN 62841 mukaan:

an =varahtelyarvo (pintahionta)
Kh =epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa =aanenpainetaso

Lwa  =aénentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kéytéssa melutaso voi ylittaa 80 dB(A).
m Kéyté kuulonsuojaimia!

Sahkdomagneettiset hairiot:

Erittain voimakkaiden ulkoisten
sahkdmagneettisten hairiéiden vaikutuksesta voi
joissakin tapauksissa ilmeta ohimenevia
kierroslukuvaihteluita tai tapahtua
jalleenkaynnistymiseneston havahtuminen. Kytke
tassa tapauksessa kone pois paalta ja sen jalkeen
taas paalle.

SUOMI

fi
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erklaerer under eget ansvar: Disse bandfilene,
identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved
*4) - se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Bandfilen er konstruert for torrsliping, avgrating og
polering av metaller, tre, trelignende materialer,
plast og byggematerialer.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetsanvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktoyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &

minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktayet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetsanvisninger

Siden slipeflaten kan treffe el-verktoyets egen
stromledning skal du alltid holde i de isolerte
handtakene. Dersom en spenningsferende
ledning skades, kan metalldeler i maskinen settes
under spenning og fere til elektrisk stet.

Ved sliping av metall oppstar det gnistsprang.
Kontroller at ingen personer utsettes for fare. Pa
grunn av brannfare skal det ikke veere brennbare
materialer i nzerheten (gnistsprangomrade).

= (> Ved bearbeiding, iseer av metall,
CQEE/(% kan det samle seg elektrisk ledende

stov inni maskinen. Dermed kan det oppsta
overledning av elektrisk energi til maskinhuset.
Dette kan tidvis gi fare for elektrisk stet. Det er derfor
nedvendig & blase maskinen ren med trykkluft
mens den er i gang, ofte og grundig, gjennom de

bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

Det anbefales at du bruker et stasjonaert
avsugapparat og kobler til en jordfeilbryter. Ved
utkobling av maskinen med jordfeilbryter ma
maskinen kontrolleres og rengjares. Rengjgring av
motor, se kapittel 8. Rengjering.

Bruk herselvern. Eksponering for stoy kan fare til
hearselstap.

Bruk vernehansker.

Bruk alltid vernebriller.

Sikre emnet mot at det sklir, for eksempel ved hjelp
av en tvinge.

Far maskinen med begge hender pa handtakene.
Tap av kontroll kan fere til skader.

Ikke plasser hendene i neerheten av maskindeler
eller slipeband som roterer.

Slipestev 0.l. ma kun fjernes nar maskinen er
stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle former
for innstilling, montering, vedlikehold og rengjering.

Den tillatte bandhastigheten pa slipebandet ma
minst veere like hoy som den angitte
bandhastigheten for elektroverktoyet ved tomgang.
Et slipeband som dreier raskere enn tillatt, kan
revne og kastes rundt.

Far hver bruk méa du kontrollere at slipebandet er
festet riktig og ligger fullstendig pa rullene.
Gjennomfer en testkjering: La maskinen ga pa
tomgang i 30 sekunder pa et sikkert sted. Stopp
umiddelbart dersom det oppstar betydelige
svingninger eller hvis du oppdager andre mangler. |
slike tilfeller ma du kontrollere maskinen for & finne
arsaken til problemet.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stov fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.



Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen/ utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blads dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.
1 Slipeforsats
2 Dreieknapp til feste av slipeforsatsen og til
regulering av bandgang
3 Deksel
4 Piler (drivakselens dreieretning)
5 Skrue til feste av dekselet
6 Slipeband
7 Spennarm til skifte av slipeband
8 Slipehode
9 Spennhandtak for regulering av slipehode
10 Stettehandtak
11 Skyvebryter
12 Handtak
13 Stillhjul til innstilling av bandhastigheten

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stremnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Montering av stettehandtak
Arbeid kun med montert stettehandtak (10)!
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hayre side av maskinen. Monter stettehandtaket pa
den siden som vender mot slipebandet (6).
Drei slipehode (8) i arbeidsposisjon
Merk: For & dreie spennhandtaket (9) ma ev.
posisjonen til spaken endres
. Posisjonen kan endres uten & matte endre
klemmingen. Trekk spaken oppover, drei spaken
og senk den igjen.

- Lasne spennhandtaket (9).

- Slipehodet (8) dreies etter behov og
arbeidsbetingelse. Slipehodet ma befinne seg i
det viste, tillatte arbeidsomradet (se fig. A, side 2).

- Spennhandtaket (9) trekkes kraftig til.

- Spennhandtaket (9) er fjseret. Den kan settes om
pa sekskanten som er derunder, dersom man
trekker den litt utover.
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Faor hver arbeidstart ma man se til at

spennhandtaket (9) er tilstrekkelig fasttrukket,
slik at slipehodet (8) ikke dreies. Ellers kan
slipebandet (6) berare brukeren. Tap av kontroll kan
fore til skader.

7. Bruk

7.1 Start og stopp, permanentkobling

For alltid maskinen med begge hender.
Sl& pa maskinen for du setter den pa emnet.

Unngéa at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stgvansamlinger
nar den slas pé og av.

Etter at maskinen er slatt av, ma du ferst legge

den fra deg nar motoren er stanset.

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stepselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strgmbrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen i de to handtakene. Sta
med god balanse og arbeid konsentrert.

e T
R,

Start/permanentkobling: Skyv skyvebryteren (11)
forover. Vipp den nedover til den smekker pa
plass dersom du gnsker kontinuerlig
innkobling.

Stopp: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (11)
og slipp opp.

=t

7.2 Innstilling av bandhastigheten
Med stillhjulet (12) kan bandhastigheten
forhandsvelges og endres trinnlgst.

Stillingene 1-6 tilsvarer omtrent felgende
bandhastigheter:

| I 9,0 m/s 4. 16,7 m/s
2 12,6 m/s 5. 18,1 m/s
[ 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Skifte av slipeband
Se figur B pa side 2.

- Lasne skruen (5) for hand og ta av dekselet (3).

- Trekk spennarmen (7) bakover og ta av
slipebandet (6).

- Sett det nye slipebandet pa rullene slik at
fremferingsretningen (pilen pa innsiden av
slipebandet) stemmer overens med pilene (4) pa
dekselet. Sett forst slipebandet pa drivakselen,
deretter pa rullene pa slipeforsatsen (1).

- Sett pa plass dekselet (3) igjen og stram skruen
(5) for hand.

- Kontroller at slipebandet gar rundt og still ev. inn
(se kapittel 7.4).
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7.4 Innregulering av bandgang

Reguler slipebandet med skruen (2) mens

maskinen star stille og ledningen er tatt ut av
stikkontakten. Bandet skal ga midt pa
slipebandrullen.

"|

7.5 Sliping
Sla pa maskinen for du setter den pa emnet.

Sett maskinen med slipebandet parallelt med
emneoverflaten pa materialet.

Maskinen skal alltid veere i bevegelse, da det ellers
kan oppsta fordypninger i materialet.

7.6 Skifte av slipeforsats
Se figur C pa side 2.

- Ta av slipebandet (se kapittel 7.3).

- Skru ut skruen (2) og ta av slipeforsatsen (1).

- Monter den andre slipeforsatsen som angitt (pass
pa at nesen pa enden av slipeforsatsen peker mot
spennarmen, se figur C).

- (2) Fest armen med en skrue.

- Monter slipebandet (se kapittel 7.3).

- Still inn rundgang for slipebandet (se kapittel 7.4).

8. Rengjoring, vedlikehold

Rensing av motor: Maskinen ma blases ren med
trykkluft regelmessig, hyppig og grundig gjennom
de bakre ventilasjonsapningene. Samtidig ma
maskinen holdes forsvarlig fast.

9. Tips og triks

Optimal handtering: Slip pa den siden hvor
slipebandet beveger seg mot maskinen.

10. Utbedring av feil

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
KRAFTIG ned. Motortemperaturen er for hgy. La
maskinen ga p& tomgang til den er avkjglt.

- Overbelastningsbeskyttelse: Hastigheten gar
LITT ned. Maskinen er i ferd med & bli
overbelastet. Jobb videre med redusert
belastning.

Startsperre: Maskinen gar ikke. Startsperren har

slatt inn. Hvis stopselet settes inn mens maskinen

er pa, eller hvis stramforsyningen gjenopprettes
etter et strambrudd, starter ikke maskinen. Sla
maskinen av og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

42 Kontakt din forhandler hvis du trenger tilbehgr.

Gi forhandleren ngyaktig informasjon om hvilken
type elektroverktoy du har, slik at du kan velge riktig
tilbeher.

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det
komplette tilbehgrsprogrammet.

12. Reparasjon

A Fare!

Reparasjoner pa elektriske maskiner far kun
giennomfares av elektrofagfolk!

Hvis stromledningen til dette apparatet blir skadet,
ma den byttes ut med en original Metabo
stremledning.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektrisk verktay som ma repareres.
Adresser finner du pad www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljgvern

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbehar.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til

EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktay som
ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer som fglge av tekniske
forbedringer.

B =slipebandlengde

Vo =bandhastighet ved tomgang
P4 =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

m =Vekt uten nettkabel

Maleverdier iht. EN 62841.
Maskin i beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen veere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 62841:



ap =svingningsemisjonsverdi (sliping av
flater)

Kh =usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektniva

KPA‘ KWA= Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:
Elektromagnetiske forstyrrelser: Ekstreme
elektromagnetiske forstyrrelser utenfra kan
medfare forbigdende hastighetsvariasjoner, eller at
gjeninnkoblingsvernet aktiveres. | slike tilfeller skal
du sl& maskinen av og deretter pa igjen.
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmels eserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
bandfiler, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Bandfilene er beregnet til terslibning, afgratning og
polering af metal, tree, traelignende materialer,
kunststoffer og byggematerialer.

Brugeren haefter fuldt ud for skader som folge af
brug til ikke tilteenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfelgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

gy ADVARSEL - Lass brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lzes alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktojet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold det elektriske veerktaj pa de isolerede
grebsflader, da slibefladen kan komme i
kontakt med veerktojets egen
stromforsyningsledning. Beskadigelse af en
spaendingsferende ledning kan gere maskinens
metaldele spaendingsferende og fore til elektrisk
sted.

Ved slibning af metal dannes der gnister. Undga at
udsaette andre personer for fare. Pa grund af
brandfaren ma der ikke vaere braendbare materialer
i neerheden (gnistomradet).

T Under bearbejdningen af iseer metal
E/CQ kan ledende stov sgaette siginde i
maskinen. Det kan bevirke, at der overfares
elektrisk energi til maskinen. Hermed kan der opsta
midlertidig fare for elektrisk sted. Derfor er det
ngdvendigt regelmaessigt, ofte og grundigt at

udblaese den kgrende maskine med trykluft
gennem de bageste ventilationsabninger. Under
udbleesningen skal der holdes godt fat i maskinen.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanleeg og forkoble en fejlstramsafbryder
(F1). Hvis maskinen slukkes pa grund af FI-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og renses.
Motorrengering se kapitel 8. Rengering.

Brug herevaern. Stgjpavirkning kan fare til heretab.

Brug beskyttelseshandsker.

Brug altid beskyttelsesbriller.

Arbejdsemnet skal sikres mod at glide, f.eks. ved
hjeelp af fastspsendingsanordninger.

Maskinen skal betjenes med begge haender i
grebene. Mister De kontrollen over maskinen, er
der risiko for skader.

Hold heenderne veek fra roterende maskindele eller
det roterende slibeband.

Spaner og lignende fjernes ferst, nar maskinen er
stoppet.

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller rengares.

Slibebandets tilladte bandhastighed skal veere
mindst lige s& hej som den maksimale
frilobshastighed, der er angivet pa el-vaerktgjet. Et
slibeband, der bevaeger sig hurtigere end tilladt, kan
ga i stykker og flyve omkring.

Kontroller for brug, at slibebandet er anbragt korrekt
og ligger fuldsteendigt pa rullerne. Prevekar
maskinen ved at lade den kere i tomgang i 30
sekunder i en sikker position. Stop maskinen
omgaende, hvis der opstar vaesentlige vibrationer,
eller der konstateres andre mangler. Hvis denne
tilstand opstar, skal maskinen undersgges for at
finde arsagen til fejlen.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murvaerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udfgrer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stevmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, somf.eks. enkelte traetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt



luftvejssygdomme. Stovet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne péa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stevudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller bgrstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Slibeforsats

2 Drejeknap til fastgerelse af slibeforsatsen og til
justering af bandlgbet

3 Deakplade

4 Pile (drivakslens omdrejningsretning)

5 Skrue til fastgerelse af deekpladen

6 Slibeband

7 Spaendearm til skift af slibeband

8 Slibehoved

9 Klemmehandtag til justering af slibehovede

10 Ekstra greb

11 Skydekontakt

12 Greb

13 Indstillingshiul til indstilling af bandhastigheden

6. Ibrugtagning

Kontroller fer ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med
stremnettets netspaending og netfrekvens.

Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (10)!
Skru det ekstra greb fast p& den venstre eller
hgjre side af maskinen. Monter det ekstra greb pa
den modsatte side af slibebandet (6).

Saet slibehovedet (8) i arbejdsposition
Bemaeerk: For at dreje klemmehandtaget (9) skal
positionen pa grebet i givet fald eendres

. Positionen kan sendres uden at sendre
klemningen. Grebet traekkes blot opad, drejes og
saéenkes igen.

- Lesn klemmehéandtaget (9).
- Drej slibehovedet (8) efter behov og
arbejdsforhold. Slibehovedet skal befinde sig i det
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viste, tilladte arbejdsomrade (se illustration A,
side 2).

- Spaend klemmehandtaget (9) kraftigt.

- Klemmehandtaget (9) er affjedret. Det kan, hvis
man traekker det en smule udad, flyttes hen pa
sekskanten, som sidder nedenunder.

Kontroller altid for arbejdets start, at
klemmehandtaget (9) er spaendt tilstraekkeligt,
sa slibehovedet (8) ikke kan forskubbe sig.

Slibebandet (6) vil ellers kunne komme i kontakt

med brugeren. Mistes kontrollen over maskinen, er

der risiko for skader.

7. Anvendelse

7.1 Teend/sluk, fast tilkobling

Maskinen skal altid betjenes med begge

haender.

Teend for maskinen, inden den seettes pa

arbejdsemnet.

Det skal undgéas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og

slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov.
Laeg den slukkede maskine ferst til side, nar
motoren star stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nér den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen i de dertil beregnede greb, serg
for at sta stabilt, og arbejd koncentreret.

Teend/fast tilkobling: Skub skydekontakten (11)
frem. El-vaerktgjet holdes teendt ved at trykke
kontakten ned, til den gar i hak.

Sluk: Tryk pa den bagerste del af skydekontakten
(11), og giv slip.

7.2 Indstilling af bandhastigheden
Med indstillingshjulet (12) kan bandhastigheden
indstilles og eendres trinlgst.

Stillingerne 1-6 svarer nogenlunde til felgende
bandhastigheder:

T, 9,0 m/s 4. 16,7 m/s
2 12,6 m/s 5. 18,1 m/s
[ J— 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 Udskiftning af slibeband
Se illustration B, side 2.

- Lasn skruen (5) med handkraft, og fiern
daekpladen (3).

- Treek speendearmen (7) tilbage, og tag
slibebandet (6) af.

- Leeg det nye slibeband sadan pa rullerne, at dets
omdrejningsretning (pile pa indersiden af
slibebandet) stemmer overens med pilene (4) pa
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deekpladen. Leeg forst slibebandet pa drivakslen
og derefter pa rullen pa slibeforsatsen (1).

- Seet deekpladen (3) pa igen, og spaend skruen (5)
med handkraft.

- Kontroller og indstil evt. bandlgbet (se kapitel 7.4).

7.4 Justering af bandlgbet

Med skruen (2) kan slibebandet justeres
saddan — mens maskinen er stoppet og koblet

fra stramnettet — at det lgber centralt pa bandrullen.

7.5 Slibning

Teend for maskinen, inden den saettes pa
arbejdsemnet.

Seet maskinen pa materialet, saledes at slibebandet
lgber parallelt med arbejdsemnets overflade.

Hold maskinen i beveegelse hele tiden, da der ellers
opstar fordybninger i materialet.

7.6 Udskiftning af slibeforsats
Se illustration C, side 2.

- Tag slibebandet af (se kapitel 7.3).

- Skru skruen (2) ud, og fjern slibeforsatsen (1).

- Anbring den anden slibeforsats som vist (tappen
for enden af slibeforsatsen skal pege i retning af
spaendearmen, se illustration C).

- Fastger den med skruen (2).

- Anbring slibebandet (se kapitel 7.3).

- Indstil bandlgbet (se kapitel 7.4).

8. Renggring, vedligeholdelse

Motorrensning: Udblaes maskinen regelmaessigt,
ofte og grundigt med trykluft gennem de bageste
ventilationsabninger. Under udbleesningen skal der
holdes godt fat i maskinen.

9. Tips og tricks

Optimal handtering: Slib pa den side, hvor
slibebandet bevaeger sig ind mod maskinen.

10. Afhjeelpning af fejl

- Overbelastningsbeskyttelse:
Belastningshastigheden falder MARKANT.
Motortemperaturen er for hgj! Lad maskinen kere
i tomgang, indtil maskinen er kolet af.

- Overbelastningsbeskyttelse:
Belastningshastigheden falder LIDT.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
reduceret belastning.

- Genstartssikring: Maskinen korer ikke. Den
elektriske beskyttelse mod genindkobling er
aktiveret. Hvis netstikket stikkes i, mens maskinen

er teendt, eller nar stramforsyningen etableres
igen efter en afbrydelse, karer maskinen ikke.
Sluk og teend igen for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehgr.

Hvis De har brug for tilbeher, henvend Dem venligst
til Deres forhandler.

For at De far det rigtige tilbehgr, skal De meddele
forhandleren den ngjagtige type pa Deres el-
veerktg.

Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

A Fare!

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages af
autoriserede elektrikere!

Hvis denne maskines netledning bliver beskadiget,
skal den erstattes af en original netledning fra
Metabo.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, hvis du skal
have repareret dit Metabo el-veaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-veerktgj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omseettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som felge af tekniske
aendringer.

B =Bandleengde

Vo =Bandhastighed frilab
P4 =Nominel optagen effekt
P> =Afgiven effekt

m =Vaegt uden netkabel

Malevaerdier beregnet jf. EN 62841.
Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).



Emissionsvaerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt
int. EN 62841:

an =Vibrationsemission (overfladeslibning)
Kh = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug horeveern!

Elektromagnetiske forstyrrelser:

Ved pavirkning fra ekstreme elektromagnetiske
forstyrrelser udefra kan der i enkelte tilfeelde opsta
midlertidige hastighedsudsving, eller
genstartsikringen kan blive aktiveret. Sluk og teend
i sa fald for maskinen.

DANSK da
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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosc¢: Te
pilniki taSmowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujace
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie jest przeznaczone do szlifowania na
sucho, wygtadzania i polerowania drewna,
materiatéw drewnopodobnych, tworzyw
sztucznych, elementéw metalowych i materiatéw
budowlanych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdélnie obowigzujgcych
przepisOw zapobiegania wypadkom oraz
zataczonych wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczeg6lng uwage na miejsca w
tek$cie oznaczone tym symbolem!

* OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
. znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczyta¢

wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowac¢ wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia prgdem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Elektronarzedzie trzymac za izolowane
uchwyty, poniewaz powierzchnia szlifujgca
moze natrafi¢ na wtasny przewéd
przytaczeniowy. Uszkodzenie przewodu
przewodzacego pragd moze spowodowaé
wystgpienie napigcia na metalowych czesciach
urzadzenia i doprowadzi¢ do porazenia
elektrycznego.

Szlifowanie elementéw metalowych powoduje
iskrzenie. Nalezy zwréci¢ uwage na
bezpieczenstwo wszystkich oséb znajdujgcych sig
w obrebie pracy urzgdzenia. Z powodu
niebezpieczenstwa zaprészenia ognia w poblizu
urzgdzenia (w obrebie iskrzenia) nie wolno
umieszczac zadnych tatwopalnych materiatow.

N Przy obrébce, zwtaszcza metali, we
qﬂ wnetrzu urzgdzenia moze odktadacé

sie pyt zdolny do przewodzenia pradu. Moze
spowodowac to przewodzenie energii elektrycznej
na obudowe urzgdzenia. Moze to uzasadnia¢
chwilowe zagrozenie porazeniem elektrycznym. Z
tego wzgledu przy pracujacym urzadzeniu nalezy
regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé
urzgdzenie sprezonym powietrzem przez tylng
szczeling wentylacyjng. W tym czasie urzgdzenie
nalezy trzymac w sposéb zapewniajgcy
bezpieczenstwo.
Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowy wytgcznik ochronny (Fl1). Przy
wytaczaniu urzadzenia za przez roznicowy
wytgcznik ochronny trzeba sprawdzic i oczyscic¢
urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 8.
Czyszczenie.
Nalezy uzywac¢ stoperéw lub nausznikéw
chronigcych stuch. Hatas powstajacy podczas
pracy przy pomocy urzagdzenia moze doprowadzic¢
do utraty stuchu.

Nalezy uzywac rekawice robocze.

Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Obrabiany element nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunigciem, np. za pomoca urzadzen
mocujgcych.

Urzadzenie nalezy zawsze prowadzi¢ trzymajac je
obiema rekami za uchwyty. Utrata kontroli nad
urzgdzeniem moze spowodowac obrazenia ciata.

Nigdy nie trzymac dtoni w poblizu obracajgcych sig
czesci urzadzenia ani obracajacej sie tasmy
szlifierskiej.

Pyt szlifierski i podobne zanieczyszczenia nalezy
usuwac wytgcznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
wytgczone.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
lub czyszczenia nalezy wyciggna¢ wtyczke z
gniazda wtykowego.

Dopuszczalna predkosé tasmy szlifierskiej musi
byc co najmniej tak duza, jak najwyzsza predkos¢
obrotowa podana na urzagdzeniu. Tasma szlifierska,
ktéra porusza sie szybciej niz jest to dopuszczalne,
moze pekna¢ i rozpasé sie na wszystkie strony.
Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢, czy
tasma szlifierska jest wtasciwie zatozona i
kompletnie przylega do rolek. Przeprowadzi¢ prace
probna: wigczy¢ urzadzenie na biegu jatowym na
30 sekund w bezpiecznym potozeniu. Natychmiast
zatrzymac urzgdzenie, jesli wystepujg znaczne



drgania lub stwierdzone zostang inne wady. Jesli
wystgpi taki stan, nalezy skontrolowaé urzadzenie,
aby ustali¢ tego przyczyne.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektdre rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otow z jastrychdw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substancji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrdbce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisoéw krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzigki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czyscic¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Ramig szlifierki
2 Pokretto do mocowania ramienia szlifierki i do
regulacji biegu tasmy
3 Pokrywa
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Strzatki (kierunek obrotéw watka napedowego)
Sruba do mocowania pokrywy

Tasma szlifierska

Ramig napinajgce do wymiany tasmy
szlifierskiej

Gtowica szlifierska

Dzwignia zaciskowa do zmiany ustawienia
gtowicy szlifierskiej

Dodatkowy uchwyt

Przetgcznik suwakowy

Uchwyt

Pokretto regulacji predkosci tasmy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
sprawdzic, czy podane na tabliczce napigcie

sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa sg zgodne z
parametrami napiecia sieciowego w miejscu pracy.

Zaktadanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac¢ wytgcznie z
zamocowanym uchwytem dodatkowym (10)!

Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z
prawej strony maszyny. Uchwyt dodatkowy nalezy
przykrecac po stronie przeciwnej do tasmy
szlifierskiej (6).

Ustawianie gtowicy szlifierskiej (8) w pozyciji

roboczej

Wskazdéwka: w celu obrécenia dzwigni zaciskowej

(9) moze by¢ konieczna zmiana potozenia

dzwigni. Potozenie dzwigni mozna zmienié bez

przekrecania Sruby zaciskowej. W tym celu nalezy

odciagna¢ dzwignie do gory, obrécic ja i z

powrotem opuscié.

- Poluzowa¢ dzwignig zaciskowg (9).

- Obrocic gtowice szlifierskg (8) odpowiednio do
potrzeby i warunkéw pracy. Gtowica szlifierska
musi znajdowac sie w pokazanym,
dopuszczalnym zakresie roboczym (patrz
ilustracja A, strona 2).

- Mocno dokreci¢ dzwignie zaciskowa (9).

- Dzwignia zaciskowa (9) jest zamocowana na
sprezynie. Odciagajac dzwignie nieco na
zewnatrz, mozna jg obréci¢ na znajdujgcym sie
pod nig trzpieniu szesciokatnym.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze
sprawdzic, czy dzwignia zaciskowa (9) jest

dostatecznie mocno dokrecona, zeby
wyeliminowa¢ mozliwos¢ obrécenia sie gtowicy
szlifierskiej (8) podczas pracy. W przeciwnym razie
tasma szlifierska (6) mogtaby dotkng¢ i zrani¢
uzytkownika. Utrata kontroli nad narzgedziem moze
stac sie przyczyng obrazen.

7. Uzytkowanie

71

Witaczanie / wytaczanie, wigczenie ciggte
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego witgczeniu.

Nalezy unikac¢ zasysania dodatkowych pytow i
widrow przez urzgdzenie. Urzgdzenie nalezy 49
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wigczaé i wytaczaé z dala od nagromadzonego
pytu.
Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadac

dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie silnika.

Nalezy unikaé niezamierzonego

uruchomienia: urzagdzenie nalezy zawsze
wytgczaé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.

Przy wigczeniu w trybie ciagtym urzadzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Dlatego urzadzenie nalezy zawsze trzymac
za przewidziane do tego uchwyty, przyjac
bezpieczng postawe i skoncentrowaé uwage na

Witaczanie/Wtgczanie w tryb ciagty: przesunac
przetacznik suwakowy (11) w przéd. W celu
wigczenia urzadzenia w tryb ciagty nacisnaé
nastepnie przetgcznik w dot, tak aby sie
zablokowat.

Wytagczanie: nacisng¢ na tylny koniec przetgcznika
suwakowego (11).

7.2 Regulacja predkosci posuwu tasmy
Pokrettem nastawczym (12) mozna wstepnie
wybrac predkos$¢ tasmy i bezstopniowo jg zmieniaé.
Ustawienia 1-6 odpowiadajg w przyblizeniu
nastepujgcym predkosciom tasmy:

4. 16,7 m/s
5. 18,1 m/s
6....... 20,0 m/s

7.3 Wymiana tasmy sciernej
Patrz rysunek B, strona 2.

- Poluzowac¢ srube (5) recznie i zdjaé pokrywe (3).

- Pociggnac ramie napinajgce (7) w tyt i zdjgé
tasme szlifierska (6).

- Zatozyc¢ tasme szlifierska na rolki w taki sposadb,
aby kierunek jej biegu (strzatki na wewngtrznej
stronie tasmy) byty zgodne ze strzatkami na
pokrywie (4). Najpierw natozy¢ tasme szlifierska
na watek napedowy, nastepnie na rolke na
ramieniu szlifierki (1).

- Z powrotem zatozy¢ pokrywe (3) i dociagnac
srube (5) recznie.

- Skontrolowac ruch tasmy i w razie potrzeby
ustawi¢ tasme (patrz rozdziat 7.4).

7.4 Ustawianie biegu tasmy
Za pomocg $ruby (2) wyregulowac tasme
szlifierskg - gdy urzadzenie jest wytaczone i
odtgczone od sieci - w taki sposob, aby ustawiona
byta centralnie na rolce.

7.5 Szlifowanie

Urzadzenie nalezy przyktada¢ do materiatu
obrabianego dopiero po jego wtgczeniu.

Przytozy¢ urzadzenie z tasma szlifierska ustawiong
réwnolegle do powierzchni obrabianego materiatu.

Urzadzenie nalezy stale przesuwac, w przeciwnym
razie moga powstac zagtebienia w materiale.

7.6 Wymiana ramienia szlifierki
Patrz rysunek C, strona 2.

- Zdjac¢ tasme szlifierska (patrz rozdziat 7.3).

- Wykrecic Srube (2) i zdjaé ramig szlifierki (1).

- Zatozyc inne ramig szlifierki w przedstawiony
sposob (zwrdci¢ uwage na to, aby nosek na koncu
ramienia szlifierki skierowany byt w strone
ramienia napinajgcego, patrz rysunek C).

- Zamocowac za pomoca $ruby (2).

- Zatozyc tasme szlifierska (patrz rozdziat 7.3).

- Ustawi¢ bieg tasmy (patrz rozdziat 7.4).

8. Czyszczenie, konserwacja

Czyszczenie silnika: urzadzenie nalezy
regularnie, czesto i doktadnie przedmuchiwaé
sprezonym powietrzem przez tylne szczeliny
wentylacyjne. W tym czasie urzgdzenie nalezy
trzymac w sposéb zapewniajgcy bezpieczenstwo.

9. Wskazowki i zalecenia

W celu optymalnej obstugi nalezy szlifowac ta
strong, po ktorej tasma szlifierska porusza sie w
strone maszyny.

10. Usuwanie usterek

- Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
BARDZO sie zmniejsza. Temperatura silnika
jest zbyt wysoka! Odczekac przy pracujgcym
urzadzeniu na biegu jatowym, az ostygnie.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem:
predkosc¢ obrotowa pod obcigzeniem LEKKO
sie zmniejsza. Przecigzenie urzgdzenia. Mozna
pracowac nadal, ale ze zmniejszonym
obcigzeniem.

Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wiozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzagdzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wigczyc.



11. Akcesoria

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriéw, prosimy zwrdci¢ sie do sprzedawcy, u
ktorego zakupili Panstwo urzadzenie.

Aby umozliwi¢ wybér wtasciwych akcesoriow
prosimy podac sprzedawcy doktadny typ swojego
urzadzenia.

Petny zestaw akcesoriow patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

12. Naprawy

A Niebezpieczernstwo!

Naprawy elektronarzedzi mogg wykonywac
wytacznie elektrycy!
W przypadku uszkodzenia przewodu do zasilania

sieciowego nalezy go wymieni¢ na nowy,
oryginalny przewod marki Metabo.

W sprawie napraw elektronarzedzi Metabo nalezy
zwracac sig do przedstawicielstwa Metabo.
Adresy sa dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi do odpadow

pochodzgcych z gospodarstw domowych!
Zgodnie z wytyczng europejska 2012/19/EU o
zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia musza by¢ gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

B_ =dtugosc¢ tasmy szlifierskiej

Vo =predkos$¢ posuwu tasmy bez obcigzenia
P4 =nominalny pobér mocy

P> =moc wyjsciowa

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
Urzadzenie w klasie ochrony Il
~ Prad przemienny

POLSKI pl

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych $rodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

tkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 62841:

ap =wartos$¢ emisji drgan (szlifowanie
powierzchni)
Kh =nieoznaczonos$¢ (wibracja)

Typowe poziomy cisnienia akustycznego A:
Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczyé
wartos¢ 80 dB (A).
m Nosi¢ ochraniacze stuchu!

Zaktocenia elektromagnetyczne

W przypadku oddziatywania ekstremalnych,
zewnetrznych zaktdcen elektromagnetycznych
moga sie sporadycznie pojawi¢ przejsciowe
wahania predkosci obrotowej lub moze zadziata¢
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem. W
takim przypadku wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
urzadzenie.
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NpwTtdTUTIES 08N YiEC XP1IONCS

1. AfAwon MoTOTNTAG

AnAwvouye pe 1dia eubuvn: AuTég oL Aipeg Tawviag,
TIOU avayvwpifovtal LEcwW TUTIOU Kat aplopov
oelpdg *1), avtamnokpivovTal o€ OAEG TIG OXETIKEG
Slata&elg Twv odNnyLwv *2) Kat Twv IPOTUTIWY *3).
Texvikd eyypada oo *4) - BAEmne oeAida 3.

2. Xpnon cUpdpwva pe To CKOTO
TIPOOPLOOU

To TpBeio Aipa givat kKatdAANnAo ya Enpn Aeiavon,
adaipeon ype{twv Kat oTiABwon HETAAAWY,
EVAOU, TTAPOHOLWYV e EUAO UAIKWV, CUVOETIKWV
UAKWV Kal SOUIKWV UAIKWV.

Ia ¢nuIEG TTou eVEEXETAL VA TIPOKUWOUV aTtd T Un)
eVOESELYHEV XPTION TOU EPYAAEiOU TNV
ATIOKAELOTIKN €UBUVN DEPEL O XPNOTNG.

Oa mpérnel va Andoouv unqun Ol YEVIKA
avayVwPLOUEVOL KAVOVIoUOL TIPOANYING
ATUXNMATWV KABWG KAl Ol CUVNUUEVEG UTIOSEIEELG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acdaleiag

MpooéEte ywa ™ Sikr| oag pootacia
KABWg Kal yla NV mpootacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta
ONELa TOU KELEVOU, TIOU

Xapaktnpidovrat pe auto To cUHPBOAO!

> MPOEIAOMNOIHZH - MNa ) peiwon Tou
& KIvSUVOU Tpaupatiopov SlapacTe TIg
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH Awapdcte OAEQ TIg

unodeigelg acpaleiag kat OAeg TIg
odnyieg. H un trjpnon Twv napakdtw vrtodeiewv
aocpaleiag kat Twv oSNy UIopEL va IPOKAAEE!
nAektponAnéia, mupkayid kayr ooBapoug
TPQUUATIOOUG.

dulayete OAeg TIG UTTOSEIEELG acq)u)\eluq Kat
TIG 081YiEg yia HEAAOVTIKN XP1ioN.
NapadwoTte og AAAOUG TO NAEKTPIKS 0aG EPYAAEi0
HOVO padi pe auta ta eyypada.

4. E81k€G uTtOSEIEEIQ
acdaleiag

Kpatate 1o nAeKTpIko epyaleio amo Tig
HOVwUEVEG eTihAVELEG AABNG, EMELSN N
enpavela Asiavong pmopei va mpogevnoetL
{nHLA OTO NAEKTPIKO KAAWSIO0 TOV idlou Tou
apvuAelou H {nuid evog n}\SKrpoq)opou aywyou
pnopel va B€oel Ta HETAAALKA PEPT TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOT KAl VA TIPOKAAEDEL Uia nAekTpoTANn§ia.

Katd n Aegiavon Twv HETAAAWY dnjuoupyouvTal
omvenpeg. MNpooete, va unv tedel oe Kivduvo
Kavéva aTopo. AGyw Tou KIvoUVou NG TUpKAYLAG

Sev eruTpENeTaAL va BpiokovTal KOvTa eUPAEKTA
UAIKA (TIEPLOXT) OTILVENPLOUOY).

s oo Katda v enegepyaoia, iaitepa

c‘ﬁ TWV HETAAAWYV, propei va paleutel

AYWYLLN OKOVN 0TO ECWTEPIKO TOU EPYAAEIOU.
‘ETol uropei va mmpokuyel HeTadopd NAEKTPIKNG
€VEPYELQG TIAVW OTO TIEPIBANKA TOU EpYaAEiou.
AuTO pmopei va yivel attia yia €vav mpoowpivo
kivéuvo nAektpomAngiag. '’ auto eivat
arnapaitnTo, He To EpYaAeio og Asitoupyia, To
TOKTIKO, OUXVO KAl TIPOOEKTIKO EEDUOTUA TOU
EPYAAEIOU L€ TIETILECUEVO AEPQ PLECA ATIO TIG TIIOW
OXIOUEG AEPLOUOU. Z€ AUTH TNV TIEPITITWON TIPETEL
va Kpatdte TO epyaAeio otabepd.

ZuvioTatatl n Xprjon Wag HOVIUNG EYKATACTAONG
avappoPNnong Kat 1 eyKaTacTao evog
lepoaUTopa‘rou aodaleiag (FI). Ze mepintwon
arevepyoroinong Tou epyaAeiov péow Tou
MHIKpoauTopatou achaleiaqg Fl mpemel To epyaieio
va eAeyyxOei kat va kabaplotei. MNa Tov kabaplopod
TOU Kivntrpa BAEMe 0TO Keqx'x)\alos Kabaplopog.
Xpnotporoleite poataocia akor|g (wtaotideg). H
emnidpaon Tou eopuBou uropei va mpokaA€aoel
ATWAELQ TNG AKON|G.

PDopdTE POOTATEVUTIKA YAVTIA.

tDopc’u's TIAVTOTE TIPOCTATEVUTIKA YUOALD.

Aodaliote To eneEepyalOUEVO KOUUATL ETOL,
WOTE VA YNV PTOoPEL va YAIOTPOEL, TLX. JE TN
BonBela oPprykMpwv.

Odnyeite To epyaleio pe Ta dvo xEpla armod Tig
XEPOAABEG. H anwAela Tou EAEYXOU PTopEi va
00nyn o€l 0€ TPAUUATIOHOUG.

Mnv TomoBeteite TO XEPL 0AG TIOTE KOVTA OTA
nieploTpedOpeva EapTriLaTa Tou pyacsiou 1
TNV TEPLOT.

AmopakpuveTe Tn okdvn Agiavong kat Ta AAAa
anoBANTA HOVO E OKLVNTOTIOMUEVO TO EPYAAEIO.

MpoTov MpayuaTonooeTe pia omoladnrote
pUBULON, aAAQYY) EEOTIAIOOL, ouvVTrPNoN 1
KaBaplopo tpapn&te To dIg ano tnyv npida.

H emutpentr) Taxvtnta TG Tawviag Asiavong
TIPETEL va gival To Atydtepo TO00 PEYAAN, 0G0 N
TayutnTa NG Tawviag mov avadEpetal oTo
NAEKTPIKO EpyaAeio ot AelToupyia xwpig dpopTio.
Mia Tawvia Agiavong, Tov TeploTpEPETAL
YPNYOPOTEPQ ATIO TO ETUTPETIOUEVO, UTIOPEL Va
OTIacEL Kal va eKodeVOOVIOTEL

Mpwv amd kabe xprion eAEYXETE, €AV 1) TAWViA
Aeiavong eival cwoTd TOTOOETNUEVT KAl AKOUUTIA
EVTEAWG TIAVW OTA POAJ. EKTEAEON SOKIUAOTIKNG
)\elroupvlaq AdnoTe TO epyaAeio o Aettoupyia
XWwpIig PopTio va Aettoupynoet 30 6surspo)\sm'a
o€ pia aohaAr) 6€on. Zrauarnora ausowq, otav
EUPAVIOTOUV ONUAVTIKEG TAAAVTWOELG 1) OTAV
Slarotwhouv AAAa eAatTwpata. Eav mpokuet
autni n katdotaon, eEAéyETe To epyaleio, yia v
eEakpifwon g attiag.



Meiwon emiBapuvong amod okovn:
NPOEIAOMNOIHZH - Opiopéva gidn okovng
TIOU TIaPAYoVTaL KATd ™ Agiavon pe
YUQAGXAPTO, KATd TO TPLOVIopa, TPOXLoUA,
TPUMINHA KaL HE AAAEG EPYAOIEG, TIEPIEXOUV
XNMIKEG OUGIES, OL OTIOIEG Eivall YVWOTO, OTL UTTOPEL
VaA TIPOEEVIIOOUV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1)
AAAeq BAABeg NG avarnapaywyng. Mepika
TapadEiyHaTa AUTWY TWV XNUIKWYVY OUCLWV givat:
- MOAURS60g amd poAuBdouxa emiypiopara,
- OPUKTN OKOVN a6 SopKoug AiBoug, TOLEVTO Kat
AAAQ VAIKA TOl)(OT[OllQQ Kat
- APOEVIKO KAl XPWHLO aTtd XNHIKE ETIEEEQPYACHEVO
Eulo.
O kivduvog Tou SLaTPEXETE ATO AUTTV TNV
emPBapuvon, eEaptartal anod To MOco cuyva
ekTeAeiTe QuTrv TNV gpyacia. Na va peElwoeTe TNV
emBApuvon amnod auTteg TIG XNUKES OUTieg:
Epydadeote o€ €vav KaAd aepl{OPEVO XWPO
PopWVTAG EVav EYKEKPILEVO EEOTIAIOUO
TIPOCTAGIAG, OTIWG TT.X. HAOKEG IPO0TACIAg amnd TN
OKOV), OL OTIOIEG EIVAL KATAOKEVAOHEVES ETOL,
WOTE Va GIATPAPOUV TA UKPOCKOTIKA HIKPA
owpatidla.

Autd 1oxVel emtiong Kal yia €idn okdvng AAAwvV
UAIKWYV, OTIWG TL.X. Oplopéva eidn EuAeiag (0rwg
oKOV”N Spudg 1 0&LAQ), METAAAQ, auiavTog. AAAEG
YVWOTEG AODEVEIEG EIVALTL.X. AAAEPYIKES
QVTISPACELS, VOOTIHATA TOU QVATIVEUOTIKOU
ouotnuarog Mnv agrvete v okévn va
ELOXWPTOEL OTO CWHAL.

Mpoc€&Te TIG 08N Yieg TTOU LOXVUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOOWTIIKO, TNV TIEPITTWOT EHAPHOYNG KAl TO
ONMEI0 XPTIoNG Kal TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG
(TL.X. KQVOVIOLOi EPYAOLOKTG AodAAELag,
anoppiyn).

2UAAEETE TO oWHATISLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO
onueio TG dnuoupyiag Toug, aopUYETE TIG
OUCOWPEVUOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnoyototeite KATAAANAO yia EISIKEG EpyaAsieq
mpoobeTo eEomAlopo. ‘ETol dBdvouv Atyotepa
owpatidla aveEEAeYKTA 0TO TIEPIBAAAOV.
Xpnclponotan’a €va KataAAnAo cuotnua
avappodnong okovng.

Mewwote v emBdpuvon amd tn oKovn PE TOUG

€ENG TpoTOUG:

- OTPEPOVTAG Ta EEEPXOUEVA CWHATIBID KAL TN
OKOVN anaepiwv Tou EpYAAEiou Ot avw oag N
TIPOG ATOHA TIOU BPIoKOVTAL KOVTA 606 1) TTAVW
O€ CUGGWPEVHEVT OKOVN,

- XPNOOTIOIWVTAG Hia EYKATAoTOOoN
avappodnong Kavr pia cuokeur KaBapLopov
TOU aépaq,

- agpifovtag KaAd Tov XWwpPo epyaciag kat
dlatnpwvTag Tov Kabapo avappodwvtag ToUg
pumoug. To okovUtiopa N To Eepuonua
oTPOPIAICEL TN OKOV.

- Avappoddte 1 MAEveTE TNV evdupacia
npootaciag. Mnv Eeduodrte, xTunate 1
kaBapilete pe BoUPTOEG.

EAAHNIKA el

5. Emokomnnon

B)\ans oeAida 2.

2

Bpayiovag Agiavong

MePLOTPOPIKO KOUMTT YA TN OTEPEWOT) TOU
Bpaxlova )\alavonq KaL yla TN pubuion g
Kivnong g tawiag

KdaAuppa

B&AN (dpopd ePLOTPOPNG TOU KIVNTHPLOU
aEova)

Bida yia T otep€won Tou KAAUUUATOg
Tawia Aeiavong

Bpayxiovag oUodLyEng ya tnv aAAayn g
Tawiag Aeiavong

KedpaAn Aeiavong

MoxA6g acdaAiong yia tn pubuion g
kedPaAng Aeiavong

MNpdobetn xelpohapn

>upOPEVOG SLOKOTITNG

XEPOAARN

Tpoxiokog pUBuLONG yia TN pubuLon TG
ToXUTNTAg TNG TAWViag

6. O¢fon oe AetToupyia

Mpwv Tn B€om o€ Aettoupyia eA€yETe, edv n
TAOT KAl ouxvOTNTaTIou avadePOVTaL oTNV

mvakida TuTou TautiovTal e Ta OTOoLXEIa TOU
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

TomoB€tnon tng mpocOeTNng XelpoAapng

Na epyddeote POVO e TOTIOBETNUEVN TNV
po6oBetn AaPn (10)! Bidwote Tnv mpocBetn

Aafn otaBepd otnv aplotepn 1§ Se&Ld MAgupd Tou
egpyaAeiou. TomoBetnote TNV PdaBeTn Aapr otnv
avtifetn g Tawiag Aeiavongq (6) Aeupa.

Ztpére ™V KEPaAr Aeiavong (8) otn B£on
epyacmq

YmodeEn: MNa v meptotpodn} Tou HoXAoU
aodaAong (9) evéExetal va xpetadetal va
aAAd&ete T B€on Tou

HoxAovu. Mnopeite va aAAGEeTe TN B€om Xwpig va

aAAdGEete Tov odlyKTrpa. [Na Tov oKoTo auTo,

QAVOONKWOTE TOV HOXAS TIPOG TA TIAVW,

TIEPIOTPEWYTE TOV KAL KATEBAOTE TOV KAL TIAAL.

- EAeuBepwoTe TOV HOXAO acdaAiong (9).

- MeplotpePTe TNV KEPOAAT Agiavong (8) avaioya
HE TIG aVAYKEG 0aG KAL TIG OUVOTKeg epyaoiag. H
KedPaAn Aeiavong Tpemnel va BpiokeTal otnv
ETUTPETITN TIEPLOXT) EPYATIAG TIOU epdavieTal
(BA€TE elkOvVa A, ogAida 2)

- 2uodifte pe dSuvaun Tov HOXAS acPdaAlong (9).

- O poxAog acddAong (9) eivar avaptnuévog.
Mmopeite, av Tov TpaPn&ete Aiyo pog Ta §w,
va TOV HeTadEPETE 0TO EEAYWVO TIOU BpiokeTal
ano KAaTw.

Mpwv amo k&Be ekTEAEON EPYyACiag, TIPETEL VA
BeBaubveoTe OTLO HOXAOG AOPAALONG (9)EXEL

ouodixOei emapkwg, ya va Ty OUOTde)STO.l r]
KedpaAn Aeiavong (8). H tawia Aeiavong (6) 8a
MTTOPOUCE 5LAPOPETIKA VA OKOUUTHCEL TOV
Xprotn. H anwAela Tou eAEyY0uU propei va
0odnynoeL o€ TPAUUATIOHOUG.
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7. Xpnon
71 Evepyonomcrn/Anevspyonomcn,
ouvexng Asttoupyia

Odnyeite 10 gpyaleio mavrote pe Ta dSvo

Xépla.

MNpwTta evepyomooTe TO epyaAeio kat Hetd

OKOUUTAOTE TO TIAVW 0TO enegepyaldpevo
KOMMATL.

Anodevyete, va avappodd To EpyaAeio
TPOCOETN oKOVN Kat ypeQia. Katda tnv
€VEPYOTIOINOT KAl AMEVEPYOTIOINCT KPATATE TO
EPYOAEIO HAKPLA ATIO TN GUYKEVTPWHEVT OKOVT).

EvanoBétete T0 epyaieio usra m™mv
arevepyoroinon, acpou pwTa
aKLVNTOTIONOEL 0 KIVNTNPAG.

AmnodevyeTe TO akouolo Eekivnua:

ATEVEPYOTIOLEITE TIAVTOTE TO EPYAAEi0, dTAV
QTIOOKPUVETE TO PIG artd TNV TPida Tou peEVATOG
1) éTav TtapouaclacTei pla SLakoTm peVHATOG.

2 € TIEPITTTWOT CUVEXOUG AELTOUpYiag To

epyaAeio sEaKvouBel va )\erroupyal otav
oag Eecpuysn aro to xépt. [ auto va Kpatdte To
E€PYOAAEIO TTIAVTOTE KAAQ Ao TIG TIPOPAETIOUEVES
XEPOAABEG, va oTEKEDTE 0TABEPA Kal va
€PYAlEOTE CUYKEVTPWEVOL.

B 1 1
\‘\k“é@}\\t>%>

Evepyomoinon/Zuvexnq Aettovpyia: ZrpwéEte
TO oupopevo dakortn (11) pog Ta
egUMPOG. Na TN cuveyr) Asttoupyia
avVaTPEWTE TOV TIPOG TA KATW, WOTIOU Va
acdaioel.

Anevepyormoinon: Matrote TV Tiow dkpn Tou
oupobuevou dlakortn (11) kaw aprjote Tov
eAevBepo.

7.2 PUBuioN NG TAXUTINTAG TNG TAViag
Me Tov Tpoyioko pubuiong (12) uropei va
TIPOETIAEYEL N TAXUTNTA TNG TaLviag Kat va
aAAGEeL pe ouvexT) pubuion.

O1 6¢0¢e1g 1-6 avTioToLOUV TIEPITIOU OTIG
akoAouBeg TaxuTNTEG TNG TAWVIAG:

T, 9,0 m/s 4. 16,7 m/s
2. 12,6 m/s 5. 18,1 m/s
3........ 15,0 m/s 6....... 20,0 m/s

7.3 AAAayn ng Tawviag Aeiavong
BAEme eikova B, ogAida 2.

- AUote n Bida (5) pe To xEPL KaL apalpeoTte TO
KaAupua (3).

- TpaPni&te 1o Bpayiova ocvodyEng (7) pog ta
Tiow Kat adpatpéote TNV Tawia Aeiavong (6).

- ToroBetrioTe TN Véa Tawvia Agiavong mavw ota
POAQ £TOL, WOTE N KATEVBUVOT TNG Kivnong
(BEAN 0TNV ECWTEPIKT) TTAEUPA TNG TALVIAG
Aeiavong) va TautileTal pe Ta fEAN (4) oto
KAAuppa. Mepaote v Tawvia Asiavong mpwrta

OTOV KIVNTTplo da&ova, HETA OTO POAO OTO
Bpaxiova Aeiavong (1).

- TomoBetnote Eava to kAAuppa (3) kal odiEte ™
Bida (5) pe TO XEPL.

- EAéyETe TV kivnon g Tawviag kat
evoeXOUEVWG pubuioTe TNV (BAEME OTO
kedpdaAaio 7.4).

7.4 PUBuoN tNg Kivnong tng Tawviag
Me ) Bida (2) puBpiote Tnv Tawvia Agiavong -
HE AKLYNTOTIOMHEVO, AMOCUVEESEUEVO
€PYAAEI0 - £TOL, WOTE VA KIVELTAL KEVTPAPLOPEVA
OTO POAO NG Tcuvmq Agiavong.

7.5 Awdikacia Agiavong

MpwTta evepyoTIoN|oTe TO EPYAAEIO KAL LETA
OKOUUTOTE TO TIAVW O0TO enegepyaldpevo
KOMMATL.

AKOUMTIAOTE TO spya)\ao pe TNV Tawia Agiavong
napa)\)\n)\a oty empavela Tov enegepyaldpevou
KOMMATLOU TIAVW OTO UAIKO.

Kpatate To epyaAeio ouvexwg o€ Kivnon, enewdn
S1adopETIKA PTTIOPOVV va dnuioupynBovv
KOIAOTNTEG OTO UAIKO.

7.6 AAAayn Tou Bpayxiova Agiavong
BAéne ekova C, oehida 2.

- Adalpeate Vv Tawvia Agiavong (BA€me oto
kedpaAaio 7.3).

ZgPdwote T Bida (2) kat adaipgote TO
Bpaxiova Agiavong (1).

- TomoBemjote £vav dAAo Bpaxiovag Aeiavong,
oOTwg daivetal (Poo€ETe, N HUTN 0TO TEAOG TOU
Bpaxiova Aeiavong va deixveL ipog Tnv
katevbuvon Tou Bpayiova cuodyEng, PAETE
eikéva C).

(2) Ztepewote TOV pe TN Bida.

TomoBemoTte TV Tawvia Asiavong (BAEmne oto
Kepaiaio 7.3).

PuBpiote TNV Kivnon g tawiag (BAETe oT0
kedpaAaio 7.4).

8. Kabapiopog, cuvtnpnon

Ka@apiopog Tou Kivntipa: Zepuodte 1o
EPYAAEIO TAKTIKA, OUXVA KAL TIDOGEKTIKA LE
TIETIUECHEVO AEPA HETA aTTO TIG THOW OXIOUES
AEPLOPOV. Z€ AUTN) TNV TIEPITITWOT) TIPETIEL VA
Kpatdte To epyaleio otabepd.

9. ZupBOUAEG Kal TEXVACHATA

Ma évav 18aviko xelplopo: AslaiveTe oTn TAgUPA,
oTnv omoia n tawvia Aeiavong Kiveitatl mpog To
gpyaAeio.



10. Apon BAaBwv

- MpooTtacia évavtl unepq)opncnq o
apleuog oTPoPpwV Pe GopPTio HEWWVETAL
MOAY. H Beppuokpacia Tou kivnrpa gival TIoAU
udnAn! Agnote To epyaleio va Aettoupynoetl
oTo peAavTi (Xwpig PopTio), HEXPL VA KPUWOEL.
Mpooctacia evavti unepdpoptiong: O
aplOuog otpodpwyv pe popTio pelwveTAL
AITO. To epyaAeio UEPPOPTWVETAL. ZUVEXIOTE
TNV EPYAOIA PE PEWHEVO PopTio.

MpooTacia ano abEAntn snuvsxmvncn To
epyaleio dev Aettoupyei. H ipootaoia anoé
aBeANTN emavekkivnon €xel evepyomonBel. Eav
T0 dI1§ (peUpaTOANTITNG) TOMOBETNOEL oTNV TPl
€ EVEPYOTIOINUEVO TO EPYAAEio 1)
arokaTtaotadel N Tpododocia Tou PEUNATOG
META arto JLa SLaKoT, To EPYAAeio dev
Aettoupyel. O€oTe TO EPYAAEIO EKTOG
Aettoupyiag kat Eavd og Aettoupyia.

11. EEaptipata

XpPNOLOTIOLEIOTE ATIOKAELIOTIKA YVIiola
etaptmuata g Metabo.

Edv xpewaleote eEaptrpara, aneubuvleite
TIAPAKOAAW OTOV TIPOUNBEVTH 0ag.

[a v emAoYr TwV CWOTWV EEAPTNUATWYV
avadpEPETE TIAPAKAAW CTOV TIPOUNOEVTY) 0ag TOV
akpIBr) TUTIO TOU NAEKTPIKOU 0aG EPYAAEIOU.
MARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, BAETE
www.metabo.com 1] 6TOV KUPLO KATAAOYO.

12. Emiokeun

A Kivéuvog!

Ol ETIIOKEVEG O€ NAEKTPIKA EPYAAEiQ ETUTPETETAL
va ekteAouvTal Hovo amd nAektpoAdyoug!

Av unootei BAan TO KOAWSLO SIKTUOU NG
OUOKEUNG AQUTNG, TIPETIEL VA TO AVTIKATACTY|OETE
He auBevTIKO avTAAAAKTIKO kKaAwdio Tng Metabo.

lNa ta nAekTpikd epyaAeia Metabo mou €xouv
avAykn emokeung arneubuvBeite otnv avtioToyn
avtinpoowreia Tng Metabo. AleuBuvoelg BAETe
www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAAKTIKWV UTTOPEITE va
TOUq KateBAoeTe amo T Slevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia epiBAAAovTog

TnpEiTe TOUG EBVIKOUG KAVOVIGHOUG Yla TNV
anocoupoT GUPPWVA LE TOUG KAVOVEG TIpooTaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YIA TNV AVAKUKAWGOT TWV
AxpnoTwv gpyaAeiwyv, cuokeuaolwy Kat e§aptn-
HATWV.

Movo yia Tig Xwpeg Tng EE: Mnyv retdrte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA
anoppippatal Zuuqxuva HE TNV EVPWTTAIKT|
odnyia 2012/19/EU mepi NAEKTPIKWY Kal
NAEKTPOVIKWY CUCKEUWYV KAL TNV EVOWHATWON TNG

EAAHNIKA

oTo €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPIKA EpYAAEia TIPETEL
va cuAAEyovTal EEXWPLOTA KAl va eTIOTPEDOVTAL
YO QVAKUKAWGN HE TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
TiEPIBAAAOV.

14. Texvika otolxeia
AIEUKPLVIOEIG OXETIKA UE Ta oToLXEla 0T oeAida 3.

Alatnpovpue To Sikaiwpa ylia aAAayEg, TIou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO.

B = Mnkog tng tawviag Asiavong

Vo =TayUtnTa g Tawiag otn Asttoupyia
Xwpiq popTio

P4 =OVOuAOTIKY) LloXUG

Ps =Amod1506pevN LoXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo ovvdeong oTo
pevpa

EN6
=] Epya)\Slo mg katnyopiag Baduov npootaciag Il
~ EvaAlaocoodpuevo peupa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL IE
avox€Q (oUUPWVA HE TIG EKACTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSIaYypadES).

TiéQ EKTIOUTING

AUTEG oL TIHEG KaBLoTOUV duvaTtr TNV eKTi-
UNOoN TWV EKTIOUTIWY TOU NAEKTPLIKOU EpyaAeiou
KAl TN oUyKpPLom Sladpopwv NAEKTPIKWYV EpYa-
Agiwv. Avaloya e TIG OUVBNKEG epyaaiag, Ty
Kamomon TOU n)\SKTleou epyaAeiou 1y Twv eEap-
TNHATWY EPYACIAG UTIOPEL TO TIPAYMATIKO opTio
va givat UPNAGTEPO 1| XAUNAGTEPO. A TNV eKTi-
unon AdBete UT[OljJI’] Ta SlaAeippata spyaotaq Kat
TG daoelg pikpou dpoptiou. Me Bdon Tig avTi-
OTOLYEG TIPOCAPHUOCHEVEG TIHEG EKTIUNOTG KaBo-
pioTE YLETPA TIPOOTAGCIAG VI TO XPT|OTN, TL.X. OPYa-
VWTIKA JETPA.

1]VQ)\!KI]IUL] Kpadaouwv (SLavuouatiko

aepowua TPIWV KaTeueuvoswv) UTIOAOYIOHEVN
oupdwva e To npowno EN 62841:

OLTipég pannenKav oUpdWVa [E TO TIPOTUTIO
62841

ap, =Tyr ekropnng kpadaopwv (Aeiavon
eEWTEPIKWYV ETILHAVELWDV)
Knh = AvaoddAela (taAdvtwon)

TUTIKEG NYXNTIKEG OTAOUES, agloAdynon A:

Loa =2TAOUN NXNTIKNAG TTiEONQ

Lwa = ZTd0un nXNTIKNG loxvog

Kpa, Kwa= AvaodaAeia

Katd v epyaoia pmopei va untdp&el umepBaon

™G oTddung BopuPou Twv 80 dB(A)
Xpnouuomoleite pooTacia akong
(wTaoTideg)!

HAsxrpouuyvnrlKeq rtapepBo)\eq

Katw amnod v enidpacn Loxupwyv

NAEKTPOUAYVNTIKWY TIAPEUBOAWV amod eEw,

UTTOPEL VA TIAPOUCLACTOUV LELOVWHEVES

TIPOCWPLVEG SLAKUPAVOELG TOU aplBpol Twv

oTpodwV 1) va yivel evepyoroinon g

TIPOCTAGCIAG ATIO ABEANTN EMAVEKKIVNON. Z€ autn

TNV TIEPITTTWOT| ATIEVEPYOTIOW|OTE KA

gvepyormomoTe §avd 1o epyaleio.
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésséglnk tudataban kijelentjik:
Ezek a keskeny szalagcsiszolok — tipus és
sorozatszam alapjan torténd azonositassal *1) —
megfelelnek az iranyelvek *2) és szabvanyok *3)
Osszes vonatkozo rendelkezésének. a miszaki
dokumentacidt *4) - lasd a kdvetkezd oldalon: 3.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A réscsiszol6 szaraz csiszolasra, fémek, fa, fahoz
hasonl6 nyersanyagok, mianyagok és
épitéanyagok sorjatlanitasara és polirozasara
szolgal.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbél eredé
mindennem( karért a felelésség kizaroélag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabdlyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatéban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
szabalyok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jeldlt szévegre-
szekben foglaltakat!

* FIGYELMEZTETES - A sérllésveszély
& csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elSirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirasok betartasanak elmulasztdsa
dramltésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi
sériilésekhez vezethet.

Orizze meg a jévébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kilonleges biztonsagi
szabalyok

Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolati felliletnél, mert a csiszol6 felllet a
sajat csatlakoz6 vezetékhez érhet. A fesziltség
alatt 4ll6 vezeték karosodasa a gép fém részeit
fesziiltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

Fémek csiszolasakor szikraesé keletkezik.
Ugyeljen arra, hogy ne veszélyeztessen masokat. A
tlzveszély miatt a kdzelben (a szikraesé savjaban)
gyulékony anyagok tarolasa tilos!

= (> Munka kézben, kuléndsen fémek
3 ﬁ/c;a megmunkalasakor, elektromosan

vezetd por rakodhat le a gép belsejében. Ez
lehetévé teheti elektromos energia atvezetését a
gép hazara. Ez ideiglenesen elektromos aramutés
veszélyéhez vezethet. Ezért sziikséges, hogy a gép
mukodése kdzben, rendszeresen, gyakran s
alaposan kifuvassak a gépet suritett levegével, a
hatsoé szellézényilason at. Ekdzben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

Ajanlott telepitett elszivoberendezést alkalmazni,
és hibaaram-véddékapcsolét (Fl-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha a Fl-védokapcsolo lekapcsolja a gépet,
akkor el kell végezni a gép ellenérzését es
tisztitasat. A motor tisztitasat lasd a 8. Tisztitas c.
fejezetben.

Viseljen fllvédét. A zajhatas hallaskarosodast
okozhat.

Viseljen véddkesztydit.

Mindig viseljen védészemiiveget.

Biztositsa a munkadarabot megcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

A gépet két kézzel fogja a fogantyuknal. A gép feletti
uralom elvesztése sériiléshez vezethet.

Ne koézelitsen kézzel a forgd géprészekhez vagy a
forgd csiszoldszalaghoz.

A csiszolasi port és mas hasonl6 anyagot csak a
gép nyugalmi helyzetében tavolitsa el.

A dug6t huzza ki a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitas végezne.

A csiszoldszalag megengedett legnagyobb
sebessége legalabb akkora legyen, mint a
kéziszerszam megadott Uresjarati
szalagsebessége. A megengedettnél gyorsabban
mozgo csiszoldszalag elszakadhat és darabjai
szerteszét repulhetnek.

Minden hasznalat el6tt ellendrizze a csiszoldszalag
megfeleld felhelyezését, és a gérgdkre vald teljes
felfekvését. Végezzen probajaratast: mikddtesse a
gépet Uresjaratban 30 masodpercig biztonsagos
helyzetben. Jelentds rezgések vagy mas
hianyossagok jelentkezésekor azonnal allitsa le a
gépet. Ha ilyen allapot 1ép fel, ellendrizze a gépet,
hogy a hiba okat megallapithassa.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozd néhany
példa:
- 6lom dlomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és
- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtoz6 annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen



munkakat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védoéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszirésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. télgy- vagy
blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kertlje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivo berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkez6k szerint:

- ne irdnyitsa magara, a k6zelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskeket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztitd berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Csiszoloelétét
2 Forgatégomb a csiszoldelétét rogzitéséhez és
a szalagfutas beszabalyozasahoz
3 Burkolat
4 Nyilak (a hajtétengely forgasiranya)
5 Csavar a burkolat régzitéséhez
6 Csiszoldszalag
7 Feszitbkar a csiszolészalag cseréjéhez
8 Csiszolofej
9 Csiszolofej-atallitas szoritokar
10 Kiegészitd fogantyu
11 Toldkapcsold
12 fogantyu
13 Allitékerék a szalagsebesség beallitasahoz

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
fesziiltség és frekvencia megfelel-e az On éltal
hasznalt halézat adatainak.

Kiegészit6 fogantyu felszerelése

m A gépet csak felszerelt kiegészitd fogantyuval
(10) hasznalja! Fixen szerelje fel a kiegészité
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fogantyut a gép bal vagy jobb oldalara. Szerelje fel
a kiegeszit6 fogantyut a csiszoldszalagétol (6)
eltérd oldalra.

A csiszolofej (8) munkapoziciéba forditasa
Figyelmeztetés: A szoritokar (9) elforditasahoz
adott esetben meg kell valtoztatni a kar helyzetét

. A helyzetet meg lehet véltoztatni a szoritas
megvaltoztatasa nélkll. Ehhez a kart fel kell huzni,
azt el kell forditani és ujra le kell engedni.

- Oldja a rogzitékart (9).

- Forditsa el a csiszolofejet (8) szlikség szerint és a
munkafeltételeknek megfeleléen. A
csiszoldfejnek a jelzett, megengedett
munkateruleten kell lennie (lasd az A-jel(i abrat a
2. oldalon).

- Huzza meg erésen a szoritokart (9).

- A szoritokar (9) rugos. Az atéllithato az alatta Iévé
hatlapfejen, ha azt egy kicsit kihuzzak.

Ellenérizze minden munkakezdés el6tt, hogy
a szoritokart (9)megfeleléen meghuztak, hogy

a csiszolodfej (8) ne forduljon el. Ellenkezd esetben

a csiszoldszalag (6) hozzaérhetne a kezel6hdz. A

gép feletti uralom elvesztése sériléshez vezethet.

7. Hasznalat

7.1 Be- és kikapcsolas, tartés lizem

A gépet tartsa mindig két kézzel.

Elészor kapcsolja be a gépet, és csak azutan

helyezze fel a munkadarabra.

Kertlje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portdl.

A gépet kikapcsolas utan csak akkor tegye le,
ha a motor mar teljesen leallt.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugét
kihlizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
1ép fel.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a gépet mindig az erre a célra
szolgélé fogantyunal fogva tartsa, foglaljon el
biztonsagos testhelyzetet és figyelmesen
dolgozzon.

i

=t

Bekapcsolas/tartds iizem: tolja elére a
tolékapcsolot (11). A tartés bekapcsolashoz
ezutan nyomja le mindaddig, amig az
bekattan.

Kikapcsolas: A tolékapcsold (11) hatsé végét
nyomja le és engedije el.

7.2 Szalagsebesség beallitasa

Az Allitokerékkel (12) eldre kivalaszthaté és fokozat
nélkil szabalyozhato a szalagsebesség.
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Az 1-6. allasok hozzavetbleg a kdvetkezd
szalagsebességeknek felelnek meg:

4. 16,7 m/s
5. 18,1 m/s
6....... 20,0 m/s

7.3 Csiszoldszalag cseréje
Lésd a B abrat a 2. oldalon

- Oldja kézzel a csavart (5) és vegye le a burkolatot
(3).

- Huzza hatra a feszit6kart (7) és vegye le a
csiszoloszalagot (6).

- Az Uj csiszoldszalagot ugy kell a gérgbkre
felhelyezni, hogy annak forgasiranya (a
csiszoldszalag belsején levé nyilak) a burkolaton
levé nyilakkal (4) megegyezzen. A
csiszoldszalagot el8szor a hajtétengelyre, majd a
csiszoldelététen levé gorgére (1) kell felhelyezni.

- Helyezze vissza a burkolatot (3) és huzza meg
kézzel a csavart (5).

- Ellendrizze és sziksége esetén dllitsa be a szalag
futésat (lasd 7.4. fejezet).

7.4 Szalagfutas beszabalyozasa
A csavarral (2) a gép allé és kihuzott
allapotaban ugy szabalyozza be a
csiszoldszalagot, hogy az a csiszol6szalag-gorgé
kdzepén fusson.

7.5 Csiszolasi miivelet

Elész6r kapcsolja be a gépet, és csak azutan
helyezze fel a munkadarabra.

Helyezze a gépet a csiszolészalaggal
parhuzamosan a munkadarab felUletére.

A gépet allanddan tartsa mozgéasban, kilénben
meélyedések keletkezhetnek az anyagban.

7.6 Csiszoléelotét cseréje
Lasd a C abrat a 2. oldalon

- Vegye le a csiszoldszalagot (lasd 7.3. fejezet).

- Csavarja ki a csavart (2) és vegye le a
csiszoloel6tétet (1).

- Az abrazolt médon helyezze fel a masik
csiszoldeldtétet (Ugyeljen arra, hogy a
csiszolébetét végeén levd orr a feszitékar iranyaba
mutasson, lasd a C abrat).

- (2) Rogzitse a csavarral.

- Helyezze fel a csiszoldszalagot (lasd 7.3. fejezet).

- Allitsa be a szalagfutast (lasd 7.4. fejezet).

8. Tisztitas, karbantartas

Motortisztitas: Rendszeresen, gyakran és
alaposan fuvassa ki a gépet sUritett levegével, a

hatso szell6zényilason at.Ekézben a gépet
biztonsagosan kell tartani.

9. Néhany jétanacs és gyakorlati
fogas

Az optimalis kezelhet6ség érdekében: azzal az
oldallal csiszoljon, amelyen a csiszoldszalag a gép
felé mozog.

10. Hibaelharitas

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam EROSEN lecsékken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa Uresjaratban a
gépet, amig az lehdil.

- Tulterhelésvédelem: A terhelés alatti
fordulatszam KICSIT lecsékken. A gépet
tulterhelik. Csdkkentett terheléssel dolgozzon
tovabb.

- Ujrainditas-gatlé: a gép nem miikodik.
Mukodésbe lépett a véletlen bekapcsolas elleni
védelem. Amennyiben a csatlakozédugét
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre
all, a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be
a készuléket.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Ha valamilyen tartozékra van szliksége, forduljon a
kereskedéjéhez.

A megfelelé tartozék kivalasztasahoz adja meg a
kereskeddnek a szerszam pontos tipusat.

A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

12. Javitas

AVeszély!

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezheti!

Amennyiben a jelen késziilék halézati vezetéke
megsérll, azt egy eredeti Metabo haldzati
vezetékre kell cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
készulékekkel forduljon a Metabo képviselethez. A
cimeket a www.metabo.com honlapon talalja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol..

13. Kérnyezetvédelem

Kévesse a helyi elGirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
saval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.
Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi
hulladék kbzé! Az elektromos és elektronikus



berendezések hulladékairdl sz6l6 2012/19/EU
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében
a hasznalt elektromos kéziszerszamokat
szelektiven kell gy(jteni, és lehetdvé kell tenni azok
kérnyezetkimél6 ujrahasznositasat.

14. M{iszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.

A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

B_ =csiszolészalag hosszusag

Vo =szalagsebesseg Uresjaratban

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

& Il. védelmi osztalyu gép
~Valtéaram

A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetbveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6zé elektromos szerszamok 6sszeha-
sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgdéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adddhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszUlneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek
alapjan irjon elé védéintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezésiintézkedéseket.
Eredé rezgés (a harom kilénbdzé iranyl rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 62841
szabvany szerint:

an =rezgéskibocsatasi érték (feliletek
csiszolasa)

Kh = bizonytalansag (rezgés)

Jellemzé A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag
Munka kozben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)-t.
m Hordjon zajtompito fiilvédét!

Elektromagneses zavarok:

Rendkivili kiils6 elektromagneses zavar esetén
egyes esetekben atmeneti fordulatszam-
csokkenések léphetnek fel, vagy miikddésbe
|éphet az Ujrainditas elleni védelem. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd Ujra be a gépet.

MAGYAR hu
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1. AdeKnapauuAa o COOTBETCTBUMU

MbI ¢ NOSIHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABAAeM: OTH
JIEHTOYHbIE HANWIbHUKUC MAEHTUDUKALMEN NO
TUMY W CEPUMHOMY HOMeEpY *1), 0TBEYaIOT BCEM
COOTBETCTBYIOLLMM TPEOGOBAHUAM ANPEKTMB *2) U
HopM *3). TexHnYecKasa JOKyMeHTauma ana *4) -
cm. c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

JIeHTOYHBIV HaNWIbHWK NPeAHa3Ha4yeH s Cyxoro
wamMdboBaHus, yaaneHus rpaTa v nosMpoBaHusa
MeTaJI/10B, APEBECHHbI U @aHAIOTUYHBIX eV
mMaTepuasnoB, N1acTMacc U CTPOUTENbHbIX
martepuanos.

OTBETCTBEHHOCTb 3a YLep6, NPUHNUHEHHDIN
MHCTPYMEHTY UCMO/Ib30BAHWUEM HE MO
HasHa4YeHuto, HECET cam NoJb30BaTe b,

Heobxoanmo cobnogaTs 06LLenpuHATbIE Npasuia
Mo TeXHMKe 6e30MacHOCTH, a TaKKe yKa3aHus,
NpUBEAEHHbIE B AHHOW MHCTPYKLMK.

3. O6wMuMe ykasaHUA No TEXHUHKe
6e30nacHoOCTH

[nsA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
W 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NoBpEeAeHUIM cCoboaanTe yKasaHus,
OTMeY€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

* NPEAYNPEXHAEHUE! B uenax cHUeHuA
pyCKa TpaBMMPOBaHWSA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCM/IyaTauuu.

m NPEAYNPEHAEHUE - MpouuTaiTe Bce
yHKa3aHUA No TeXHUKe 6e30nacHOCTH,
MHCTPYKLUKU, UNNIOCTPaL UK U cnetuduKaumm,
npepocTaB/ieHHble BMECTe C HAaCTOALUM
3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM. HecobtogeHne Kakux-
JIMBO M3 YKa3aHHbIX HUXE MHCTPYKLMKI MOMET
cTaTh NPUYUHON NOPAaHEHUA SNIEKTPUYECKUM
TOKOM, roxapa Wnan TAxe biIX TPasM.

CoxpaHsaiTe 3TU UHCTPYKLUUU U YKa3aHUA Ana
6yayLero Ucnosib3oBaHusA.

MepepaBaiiTe 3N1EKTPOMHCTPYMEHT CEAYOLLEMy

B/1afe/bLy TO/IbHO BMECTE C 9TUMU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHbie yKasaHUA No
TexHUKe 6e30MacHOCTHU

BBuAY ONacHOCTU NOBpPeXaeHuUd
WwangoBasibHO NOBEPXHOCTbIO COGCTBEHHOIO
coefiMHUTeNbHOrO Kabena fepHuTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHT 32 U30/IMPOBaHHbIe
NOBEPXHOCTH PYHOATOH. MoBpeHaeHVe
TOKOMNPOBOAALLEro Kabe/si MOXET Bbl3BaTb
nepegavy HanpsaMeHusa Ha MeTaIMYECKUE YacTu
MHCTPYMEHTA U CTaTb MPUUMHOM NOpaMeHUs
3N1IEKTPUYECKUM TOKOM.

Mpu wnndoBaHnM MeTanioB BOSHMKaeT
ucKpeHue. Cneante 3a TeM, YTOObI B ONacHom
30He He 6bl10 toaei. Bcneactere onacHoOCTH
BO3ropaHusa No6M30CTH He LOJIHKHbI HAXOAWUTLCSA
roptoyme mMatepuasbl (30Ha UCKPEHMS).

éIE@C{) Mpwn 06paboTke maTepranos, B
0COBGEHHOCTN MeTasNoB, BHYTPH
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MOMET HaKanmBaTbes
TOKOMPOBOAALLAA Mbl/lb. 3TO MOXET NPUBECTU K
3/IEKTPUYECKOMY paspsagy Ha Kopnyc. Mo aTown
NpUYMHE MOKET BO3HUKHYTb ONacHOCTb
NOopameH1a 3/IEKTPUIECKUM TOKOM. [oaTomy
HEO6X0AUMO PErYJIAPHO (M JOCTATOYHO YacTo)
TLaTeNbHO NPoAyBaTb PaboTalLWMIA MHCTPYMEHT
CHaTblM BO3JyXOM Yepes ero 3agHue
BEHTUNALMOHHbIE Wenu. [Npu 3ToM fepmuTe ero
KpenkKo.

HomnaHua peKomeHayeT ncnonb3osartb
CTauUMOHAaPHYI0 YCTaHOBKY A8 YAAIEHWA MbIN K
npeaBapuTE/IbHO BKJIKOYATb aBTOMAT 3almThl OT
TOKa yTeuku (FI). B cnyvae oTHAO4eHMA
WMHCTPYMEHTa aBTOMAaTOM 3alUMTbl OT TOKa YyTEYKM
MHCTPYMEHT C/lleyeT NPOBEPUTL U OYUCTUTD.
OnucaHue o4nCTKM ABuUraTens CM. B rnase 8.
«OyncTra».

Mcnonb3yiTe cpeacTBa An1A 3aLimThbl Cyxa.
Bo3spelicTBue Wyma MOXKET NPUBECTU K NOTEPE
cnyxa.

HapeBaiTe 3awmTHbIE NepyaTHu.

Bcerp,a HOCHUTE 3alUUTHbIE O4KH.

TuwartenbHO 3aKpenuTe o6pabaTbiBaemyio AeTab,
Harnpumep, ¢ MOMOLLbIO 3aMHWUMOB.

HanpaensiTe MHCTPYMEHT, YAEpHUMBana ero
06enMM pyKamm 3a pyKOATKK. [oTeps KOHTpons
Haz, MUHCTPYMEHTOM MOET CTaTb NPUYMHOM
nosly4YeHnsa TpaBm.

HuKorpa He aepHuTe pyKy B6/M3M BpaLaroLLmxcs
feTanen MHCTPYMeHTa MW BpaliatoLencs
abpasvBHOM NIEHTHI.

Ypanante wandoBanbHyO Nblib U APYron Mycop
TOJIbKO MOC/IE MOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

[Jo npoBefieHWsA HACTPOEK, NepeocHaLLEHNS,
YUCTHKMU M TEXHUYECKOrO 0BC/YHMBAHMSA
BbIHUMAITE CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHM.

JonycTvmas CKopocTb abpas3vBHOM NIEHTbI He
[OJIHHA NPEBbIWATD YKA3aHHY0 Ha
3/IEKTPOUHCTPYMEHTE CKOPOCTb XOJIOCTOrO X0Aa.
A6pasunBHas IeHTa, CKOPOCTb KOTOPOM
MPeBbILIAeT AOMYCTUMYIO, MOMET PaspyLMTLCH.

Mepepa KarKAbIM MCNOBL30BAHUEM NPOBEPANTE
NpaBUIbHOCTb YCTAHOBKW abpasnBHOM JIEHTbI U
NOJIHOTY €€ NOoCcafKu Ha POIMKK. MNPO6HBIN NycK:
JanTe nopaboTaTb MHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM
xoay B Te4yeHue 30 ¢ B 6€30MacHOM NMOMOKEHUN.
Mpun NOABNEHWM OLLYTUMOI BUBPaLMK MW APYTUX
AedeKTOB cpasy He BbIKAuMTe
3/IEKTPOMHCTPYMEHT. B aToM cnyyae cnepyet
NPOBEPUTL BNIEKTPOUHCTPYMEHT U YCTaHOBUTL
NPUYNHY HEMCNPABHOCTK.



CHUHEHMWe NbI/IeBOW Harpy3sKu:

NPEAYNPEXKAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLUIascA B pe3yabTaTe WANOBKU

Hampaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHms, LWIMGHOBKM,

CBEPJIEHNA U APYT1X BUAOB PaboT, COAEPKUT

XMMUYECKUE BELLECTBA, BbI3bIBalOLWWME paK,

BPOMAEHHble AedeKTbl UK gpyrve NoBpeKaeHUs

penpoayKTUBHOM cucTeMbl. [prMepbl Takmx

XUMMUYECKUX BELLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C CofiepraHnem CBMHLa,

- MWHepasibHas Nbljib CO CTPOUTEILHOTO KUpnuya,
LEMEHTA U APYruX BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKMU,
a TakKe

- MbILWbAK U XPOM M3 XMMUYECKM 06paboTaHHOM
[ PEBECHHBI.

CTeneHb pyCKa 3aBUCUT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbIMNOJIHAETE 9TOT BUA, paboT. YTO6bl YMEHBLUNTL

BO3AENCTBME XMMUYECKUX BELLECTB: paboTaiTe B

NOMELLEHNAX C AO0CTAaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPHKAEHHBIM JIMYHBIM 3aLUTHbBIM

CHapsAXeHWeM, HanpumMep, pecnuparop,

pa3paboTaHHbIN crneumanbHO ANa GuabTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTcA NblM OT ApYrMX MaTepuasnos,
HanpvMep, HEKOTOPbIX BUAOB AepeBa (4peBecHas
nbib Ay6a nnmn 6yKa), metanna, acbecta. Jpyrve
M3BECTHblE 3a60/1eBaHUA — 3TO, HAaNpUMep,
annepruyecKme peakumu, 3a6onesaHus
AbixaTenbHbIX NyTen. He gonyckarite nonagaHus
MblAY BHYTPb OpraHu3mMa.

CobnioganTe gUPEKTMBbI, OTHOCALLMECA K BalLUM
YCNOBUAM, W HaLMOHabHbIE NPEeANUcaHus,
BK/Il04an o6pabaTbiBaeMbIi MaTepuan, nepcoHarn,
BapuaHTbl NPUMEHEHWUSA U MECTO NPOBEAEHNA
paboT (Hanpumep, NOJIOKEHNA 06 oxpaHe Tpyaa
WK 06 yTUAn3auum).

Ob6ecneybTe yaaneH1e o6pasyoLlmxca 4acTuu, He
JonycKanTe 06pasoBaHuUs OT/IOKEHUN B
OKpYIKaloLLEM NPOCTPaHCTBeE.

[na cneymanbHbIX paboT UCNONb3ynTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPaTUTb
KOJINYECTBO YaCTHL, HEKOHTPOIMPYEMO
BblGpacbiBaeMbIX B OKPYHaIoLLyto cpeay.

Mcnonb3yiTe noaxoasiiee yCTPOMCTBO yaaieHUs
MblAw.

[nA ymeHbLUEeHWs NblIEBOM HarpysKu:

- He HanpaBnAWTe BbiGpacbiBaeMble U3
MHCTPYMEHTA YaCTuWLbl MU 0TPaBOTaHHbIM BO3AYX
Ha cebsn, HaxoAALMXCA PAAOM JtoAen Unu Ha
CKOM/EHWSA MbIN;

MCMOJb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Mn
BO3/yXO0UMCTUTEb;

XOPOLLO NPOBETPUBaKTE paboyee MeCTO U
COLEPHUTE EI0 B YUCTOTE C MOMOLLBIO MNblsiecoca.
MoagmeTaHue UM NpofyBKa TONbKO NOAHUMAET
Mbl/1b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblIECOCOM WK CTUpaNTe
3almTHYI0 ofexay. He npogysaiTe ogexay
BO34yXOM, HE BbIOMBAWTE N HE CMETanTe C Hee
Mbl/b.

PYCCKUA ru
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HoHTaKTHasA KoHcoNb

MoBopoTHas py4Ka ANs KpenaeHus
KOHTaKTHOM KOHCO/IM W BbIPaBHUBaHMWA NEHTbI
Hpbiwka

CTpenku (HanpasneHue BpaLLeHua
NpUBOZAHOrO Ba/InKa)

BWHT KpenneHna KpbliLKu

LLnndosanbHasa neHTa

HatAmHoM pblyar ana 3ameHbl abpasvBHOM
NEHTBI

LLinndoBanbHas ronosKa

3aMMMHOM pblyar Aaa nepecTaHoBKM
LWAMPOBASILHOM FO/I0BKM

JononHunTtenbHana pyKoaTKa
MepekntoyaTens

pYyKoATKa

YCTaHOBOYHOE KONECHKO AJ1 PETY/IMPOBKM
CKOPOCTW JIEHTbI

6. BBop B aKkcnayaTauuio

I'Iepe,q BBOAOM B 3KCn/lyaTauuio nposepbTe
COOTBETCTBME HAaNpPAXEeHNA U 4aCTOTbl CETH,

YKa3aHHbIX Ha 3aBOACKOM TabiMyKe, napameTpam
CEeTU ANEKTPONUTAHUA.

YcTaHOBKa f,ONO/IHUTE/IbHOW PYKOATKU

Pa6oTaliTe TONbKO C yCTaHOB/IEHHOM
[OMoSHUTENIbHOM pyKoATKOM (10)! MNMpoyHo

NPUBMHTUTE AOMOHUTESbHYIO PYKOSATKY C SIEBOW
WK C NPaBOK CTOPOHbI MHCTPYMEHTA.

[lonoNHUTENBHYI0 PYKOATKY YCTaHaBMBanTe Ha

?TOpOHe, NPOTMBOMOJ/IOKHON abpasmMBHOM IeHTE
6).

MoBopoT wWangoBanbHOK rosioBKku (8) B
pabouee nosomeHue

YKasaHue: 411 noBOpoTa 3aMMHOro pbiyara (9)
MOMET NoTpe6oBaTbCA USMEHEHWE NOJIOKEHWA
pblyara. MonoxeHne MOXHO USMEHATb, He
U3MeHsAA 3aunM. [ns 3Toro NoTAHUTE pblyar
BBEPX, MOBEPHUTE Ero U CHOBA OMNyCTUTE.

- Pas6nokupyviTe 3axMMHON pbiyar (9).

- B cnyyae He06x04MMOCTH 1 NpH
COOTBETCTBYIOLEM Paboyem yC0BUM
NOBEPHUTE LLAN(DOBAILHYIO FONOBKY (8).
LLinndosanbHas ronoBKa A0MKHA HAXOAUTECA B
£0NyCTUMOM paGoyem AuanasoHe, Kak NoKasaHo
Ha pUCYHKe (CM. puc. A, cTp. 2).

- MpOoYHO 3aTAHMTE 3aXKMMHOM pbiyar (9).

- 3axunmMHoM pbiyar (9) cHabxeH npyxmHon. Ecam
€ro HEMHOrO MOTAHYTb HAPYHY, OH MOXeT
nepemMecTUTLCA Ha PACTOIOKEHHDIN NOA HAM
LUIECTUrPaHHUK.

Mepepn Hayanom pa6oTbl Bcerga nposepante
NPOYHOCTb 3aTAMKM 3aKMMHOrO pbiyara (9),

YTOGbI HE JONYCTUTb Pa3BopOTa LWAMGDOBaLHOM
rosioBkv (8). B npoTvBHOM cnyyae abpasunsHas
neHTa (6) MOXeT 3ageTb nonb3oBarens. MNoteps
KOHTPO/A MOET NPUBECTU K TPABMUPOBAHWIO.
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7. OKcnnyartaums
7.1 BRA4YeHUe/BbIKIOYEHUE, BKIIOYEHUE
Ha p/iMTeNIbHOE BpeMsA

MHCTPYMEHT HEOGX0AMMO BCeraa Aepmarb
06enMU pyKamu.

MHCTpyMEHT cHavana Heo6XoAMMOo
BHK/IIO4YNTb, U JIULLb 3aTeM ero cnegyet
noABOAWTb K 06pabaTbiBaemMom aeTanu.

CnepuTe 3a TeM, HTOObl MHCTPYMEHT He

BTArMBas U3JIULLHION Mblb M ONUAKK. MNpur
BKJIOYEHWUU U BbIK/IIOYEHWUU LEPHUTE €ro
noganblue OT CKOMMBLLENCA MblN.

He KnapuTe MHCTPYMEHT [0 NOJHOM
OCTaHOBKM ABUraTens.

He ponycKaiTe HenpegHamMepeHHOro nyckKa:

BCErAa BbIK/IIOYaNTE UHCTPYMEHT MpK
BbIHUMAHWUK BUJIKU U3 PO3ETKU UM NPEKpaLLeHUN
nopjayv ToKa.

B HenpepbiBHOM pexunme

3/IEKTPONHCTPYMEHT NPOAO/IKaEeT paboTaThb,
[laXe ec/im OH BbIpBETCA M3 PyKK. [oaTomy BCcerga
KPEnKo JepKuTe MHCTPYMEHT 32 PYKOATKM,
3alMUTe YyCTONYMBOE NMOJIOKEHME U
CKOHL,EHTPUPYWTE BCE BHUMaHWE Ha
BbIMNOJIHAEMOWN paboTe.

=

N

BritovyeHue/HenpepbiBHaA paboTta: CABUHLTE
neperatoyarens (11) snepéa. AnAa
HenpepbIBHOM paboTbl HAKMUTE
nepeksoyaTesb BHU3 A0 GUKCaLuu.

BbIKNlOYEHME: HAXKMUTE Ha 3aAHWI KOHel,
nepekntoyatens (11), a 3atem oTrnycTuTe.

7.2 PerynvpoBKa CKOPOCTH JIEHTbI
C nomoLLbio YCTAHOBOYHOMO KOoNécuKa (12) MOXHO
BbIGMPaTb W N1aBHO U3MEHATL CKOPOCTb IEHTbI.

YcTaHOBKM 1—6 COOTBETCTBYIOT CAeAYOLWMM
3HAYEHUAM CKOPOCTU NIEHTbI:

T, 9,0 m/c 4. 16,7 m/c
2. 12,6 m/c 5. 18,1 m/c
3........ 15,0 m/c 6...... 20,0 m/c

7.3 3ameHa abpa3vBHOI NIEHTbI

CM. pycyHoK B Ha c. 2.

- OTnycTUTE PYKOM BUHT (5) M CHUMUTE KPbILWKY
3

- [NoTAHWTe Ha3ag HaTAMKHOM pbiyar (7) U CHUMKUTE
abpasunBHyLo NeHTY (6).

- HoBylo abpasnBHyto IeHTY YCTaHOBUTE Ha
POJIMKM TaKMM 06Pa3oM, YTOObI HanpaBieHWe eé
BpalleHnsa (CTPEIKM Ha BHYTPEHHEW CTOPOHE
JIEHTbI) COBNaJIO CO CTPESIKaMu (4) Ha KpbILLKe.
ABpasunBHyIO IEHTY CNieflyeT ycTaHaBIMBaTb
CcHayana Ha NpMBOAHOM Ba/IMK, 3aTEM Ha POINK
KOHTaKTHOM KoHcoM (1).

- YcTaHoBMTE 06paTHO KPbILWKY (3) 1 3aTAHUTE
PYKOM BUHT (5).

- [MpoBepbTe X0A, IEHTBLI M NPKU HEOBXOAUMOCTH
oTperynvpywTe (cM. rnasy 7.4).

7.4 BblpaBHMBaHUWE JIEHTbI
BuHTOM (2) oTperynunpyiite — Ha
BbIK/IIOYEHHOM M3 PO3ETKU MHCTPYMEHTE —
NONIOXKEHME abpasmBHOM JIEHTbI, TAKMM 06pa30oM,
4YTO6bI OHa NepemelLanach Mo LEeHTPY PoJiMKa.

7.5 LUWnudosaHune

MHCTPYMEHT cHavYana Heo6XoAMMO BHOUYNTb, U
1L 3aTeM ero caefyeT NoABOAUTL K
obpabaTbiBaEMOM feTanu.

YcTaHoBWTe a6pasuBHYIO JIEHTY NapanienbHo
o6pabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTH U NOCTaBbTe
MHCTPYMEHT Ha maTepuas.

LLAndmalLmMHa NOCTOAHHO AO/IKHA HAXOAUTHCS B
ABWEHWM, B TPOTUBHOM C/ly4ae BO3MOMKHO
obpasoBaHue yray6aeHuin B matepuane.

7.6 3ameHa KOHTaKTHOM KOHCOIU
Cwm. pucyHok C Ha c. 2.

- CHUMUWTE abpasunBHyo JIEHTY (CM. rnasy 7.3).

- BblBEpPHUTE BMHT (2) M CHUMUTE KOHTaKTHYIO
KoHconb (1).

- YcTaHoBUTE APYryto KOHTAKTHYIO KOHCO/Ib KaK
NMOKa3aHO Ha PUCYHKe (CneaunTe, YTOBbl HOCKK Ha
KOHLLe KOHCO/IM Bbl/1 HANPaB/IEH B CTOPOHY
HaTAMHOro pblyara, cM. pucyHok C).

- 3aTaHuTe BUHT (2).

- YcTaHoBMTE abpasuBHYt0 NEHTY (CM. rnasy 7.3).

- OTperynupyiTe xXof NeHTbl (CM. rnaBy 7.4).

8. OuucTHa, TEXHU4ECHOE
obcnyxuBaHue

OuMUCTHa gBUraTens: peryaapHo (4OCTaTouHO
4acTo) U TLWATEbHO NPOAYBaNTe MHCTPYMEHT
CHaTbIM BO3/lyXOM Yepes 3agHue
BEHTUNALMOHHbIE Wenn. [pu 3ToM AepwuTe ero
KpernkKo.

9. CoBeTbl U peKOMeHAaLuun

[ns onTMManbHOro MCNoNb30BaHUS: WAMGhOoBaTh
cnepyeT TOW CTOPOHOM IEHTbI, KOTOPAs ABUKETCA
K UHCTPYMEHTY.

10. YcTpaHeHMe HeucnpaBHOCTEN

- 3awmTa oT Nneperpesa: YacToTa BpaljeHUA
nop, Harpy3Kown CUJIbHO ymeHbLaeTcA.
MoBbilweHHaA TemnepaTypa asuratensl Javite



nopa6oTtaTtb MalUMHE Ha XOJIOCTOM XOZy, NoKa
OHa He OCTbIHET.

3awuTa oT Neperpesa: YacToTa BpaweHUA
nop, Harpy3Kow CJIEFTKA ymeHbluaeTca.
MalumHa neperpymeHa. YMeHbLUUTE Harpy3Ky Ha
MalLlUWHy.

3auiuTa OT NOBTOPHOro NycKa: MallMHa He
pabotaet. Cpa6oTtana sawmra OT NOBTOPHOIo
3anycka. Ecav npu BKAOUEHHOW MaLLnHe
ceTeBas BW/IKa BCTAB/IAETCA B PO3ETKY UN
nocne c60a BOCCTaHOB/IEHa nojaya
9/IEKTPONUTaHUA, MaLlMHA He 3arycKaeTcs.
BbIKNO4MTE M CHOBA BK/OYUTE MaLLUHY.

11. MpuHapneHHOCTH

Mcnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHabHbIe
npuHagnexHoct Metabo.

Ecnn y Bac BO3HMKHET HEO6XOAMMOCTb B
NPVYHAANEKHOCTAX, NPOCUM obpalaTbes B Bawy
TOProByto OpraHu3auuio.

[nsa BbiGopa HyXKHOM NPUHAAIEKHOCTM COOBLMTE
B 06C/1yuMBaloLLyto Bac Toproyto opraHvM3aumio
TOYHbIW TUN Baluero aneKkTponHCTpymeHTa.

MoNHbIN acCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B
rnaBHOM KaTtasiore.

12. PemoOHT

A OnacHocTb!

PemoHT ANEKTPOUHCTPYMEHTOB A0/THHEH
npon3BoanTb TOJIbKO SﬂeKTpMK!

Mpv noBpemxaeHn ceTeBoro Kabena npuéopa oH
nognexunT 3amMmeHe cneyunasibHbiIM ceTeBbIM
Kabenem Metabo.

[na peMoHTa 3N1EKTPONHCTPYMEHTOB (DUPMbI
Metabo obpaluaiTech B perMoHasbHOE
npeacTasuTensCcTBo GrpMbl Metabo. Agpeca cm.
Ha cavite www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOXHO cKayaTb C
canta www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHarlLen cpeabl

BbinonHAWTe HauMoHabHbIE NpaBuaa yTuau-
3aumu 1 nepepaboTHU OTC/TYHKMBLUETO SNIEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNaKOBKW W NPUHAA/IEHOCTEN.

Tonbko gna ctpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHT BMECTE C GbITOBbIMM

otxopamu! CornacHo gupexTtmnae 2012/19/
EU no oTxopaam aneKTpr4ecKoro 1 aIEKTPOHHOIo
060pyA0BaHMA U COOTBETCTBYIOLLMM
HaLMOHa/IbHbIM CTaHAapTaMm GbiBLUME B
ynoTpe6AeHUH 3NEKTPONPUGOPDI U
9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI NOAJNIEAT Pa3fesIbHON
YTUAU3aLMM C LieSIbo UX MOCAeAytoLLen
9KOJIOrMYECKU 6e30nacHoOM NepepadboTHU.

PYCCKWMH

14. TexHU4ecKue
XapaKTepPUCTUHU

MosAcHeHWA K faHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 3.

OcTtaBnifiem 3a o601 NpaBo Ha TEXHUYECKME
M3MEHEHMUS.

B =/J/IMHa abpasvBHOMN SIEHTbI

Vo =CKOpPOCTb /IEHTbI Ha XO/I0CTOM XOAY

P, =HOMWHaNbHasA noTpebaaeman MOWHOCTb
Ps =BbIXO4Hasi MOLLHOCTb

m =mMacca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTatbl USMEpeHWi Nosly4eHbl B COOTBET-
cTBMM co cTaHgapTom EN 62841.

ONIEKTPOUHCTPYMEHT Kiacca 3awmTh I
~ TepemMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TEXHUYECKWE XapaKTepPUCTURN
pacnpocTpaHaTCA JONYCKW, NPeAyCMOTPEHHbIe
LEeMCTBYIOWMMM CTaH4apTamMMu.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

OTW 3HaYeHWA NO3BONAIOT OLEHMBATb U CPaB-
HMBaTb LWYyM W BUGpaLMio, co3aaBaemble npu
paboTe pas/IyHbIX 3IEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
3aBMCHMMOCTM OT YCI0BUIA 9KCMlyaTauyum, COCTO-
AIHWSA 9/IEKTPOUHCTPYMEHTA UM PaBboumnx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCcKan HarpysKa
MOMeET 6bITb BbilLe MK HUHKe. MNpu onpeaeneHnn
NPUMEPHOrO YPOBHSA LUyMa U BUOpaLmK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe U hasbl paboTbl C NOHU-
EHHOW (LUyMOBOW) HarpysKon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLmOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/Ib30BaTENSA C YHETOM TE€X NN UHbIX 3HAYEHWI
Lyma v subpauuu.
CymmapHoe 3Ha4eH1e BUubpauum (BeKTopHan
cymma Tpéx HanpaBsJ/IeHWI) pacCHUTbIBAETCA B
COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 62841:

ap = 3HayeHune B1bpauum (wamdosaHue
NMOBEPXHOCTH)
Knh = KO3 dUUMEHT NOrPELLHOCTHM (BMOpaLus)

YpoBeHb Wwyma no metoay A:

Loa =YpPOBEHb 3BYKOBOrO JaB/IeHNA

Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KOSD®OULIMEHT NorpeLHocTu

Bo BpemsA paboTbl ypoOBEHb LyMa MOXET NpeBbl-
watb 80 gB(A).

ﬂ HapeBaiiTe 3alUTHbIE HayLWHUKK!

3neKTpomaerer|e nomMmexu:

Mog BOS,D,eVICTBMeM CUJIbHbIX 9N1E€KTPOMarHMTHbIX
nomMex BO3MOXHbl BpEMEHHbIe KonebaHua
4aCTOTbl BpalleHUa nau Cpa6aTbIBaHMe 3aumnTbl
OT NOBTOPHOro nycKa. B atom cny4yae MalwunHy
HaaNeXUT BbIK/IIOYNUTb U CHOBA BH/IKOYUTDb.

ERL

UHdopmauua gna nokynaTtena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

ru
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Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00923, cpok aencTBus ¢
31.10.2017 no 30.10.2022 r., BblAAH OpraHom rno
cepTudurKaummn npoaykummn «MBAHOBO-
CEPTUDPUNKAT» OO0 «MBaHOBCKUA PoHA
CepTtuduKauum»; Agpec(iop. 1 dakT.): 153032,
Poccuickana degepauus, MiBaHoBcKas 061, T.
MBaHoBo, yn. CTaHKocTpouTenen, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; dakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATtectaT akkpeguTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BblgaH
DefepanbHOM CyKO0M NO aKKpeauTaLmm

CTpaHa M3roToB/IEHUA! repMaHMH

MpoussoauTens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Nepmanusa

MmnopTtep B Poccuu:

000 "MeTtabo EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. bepesosas annen, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jarta npoussogcTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEpPUIHOM HOMEpEe MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbaumke. 1 8 undpa ob6o3HayaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo Usgenve
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A 1 3 A undpsbl
0603HavaloT HoMep MecALa B roay NPOU3BOACTBA,
Hanpumep «05» - man

CpoK cnyx6bl U3aenua coctaBnsaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 9KCMayaTaLumm no UcTedeHn 5
NIET XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToB/IeHUs 6e3
npeasapuTeibHON NPOBEPKU (AaTy U3rOTOB/IEHUSA
cM. Ha aTukeTKe).
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www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS




	Leere Seite
	Leere Seite
	Leere Seite

