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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserklédrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Winkelschleifer sind mit original Metabo-
Zubehor geeignet zum Schleifen,
Sandpapierschleifen, Arbeiten mit Drahtblrsten
und Trennschleifen von Metall, Beton, Stein und
ahnlichen Materialien ohne Verwendung von
Wasser.

Fir Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise mussen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

Y WARNUNG - Zur Verringerung eines
& Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schilag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehor, das vom
Hersteller nicht speziell fiir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zulassig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
lhres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fuhren.

g) Verwenden Sie keine beschédigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Dréahte. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug
herunterfillt, tiberpriifen Sie, ob es beschadigt
ist, oder verwenden Sie ein unbeschédigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das
Einsatzwerkzeug kontrolliert und eingesetzt
haben, halten Sie und in der Nahe befindliche
Personen sich auBBerhalb der Ebene des
rotierenden Einsatzwerkzeugs auf und lassen
Sie das Gerét eine Minute lang mit
Héchstdrehzahl laufen. Beschadigte
Einsatzwerkzeuge brechen meist in dieser Testzeit.

h) Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkérpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske missen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Horverlust
erleiden.
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i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausristung tragen.
Bruchsticke des Werkstlcks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wedfliegen und
Verletzungen auch auBBerhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungsfiihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerét verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelméBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nichtin
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schlag fiihren.

4.2 Rickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise
Rickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtburste usw. Verhaken oder
Blockieren fuihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlck hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlick eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Riickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach

Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kbnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrifte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmégliche Kontrolle liber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Ruckschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag Gber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Koérper den Bereich,
in den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rickschlag
treibt das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der
Schleifscheibe an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht flr das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
montiert werden, dass ihre Schleifflache nicht
uber der Ebene des Schutzhaubenrandes
hervorsteht. Eine unsachgeman montierte
Schleifscheibe, die Uber die Ebene des
Schutzhaubenrandes hinausragt, kann nicht
ausreichend abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HochstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkérpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlcken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schutzen.



d) Schleifkorper diirfen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmdéglichkeiten verwendet
werden.

Z. B.: Schleifen Sie nie mit der Seitenflache
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe bestimmt.
Seitliche Krafteinwirkung auf diese Schleifkorper
kann sie zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschadigte
Spannflansche in der richtigen GréBe und
Form fiir die von lhnen gewahite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stiitzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kénnen sich von den Flanschen fir
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fur die hdheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine liberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Riickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Rickschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Riickschlag verursachen.

e) Stiitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstlicke kdnnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
»Tauchschnitten” in bestehende Wande oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
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eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische
Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgroBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kénnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, ZerreiBen der Schleifblatter
oder zum Ruckschlag flihren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des liblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Dréhte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstiicke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkrafte inren Durchmesser vergroBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schiitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben dirfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstuck muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBe Werkstlicke missen
ausreichend abgestutzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht berthren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindelldnge aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen und einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(Fl) vorzuschalten. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den FI-Schutzschalter muss
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die Maschine Uberprift und gereinigt werden.
Motorreinigung siehe Kapitel 9. Reinigung.

Beschédigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
darfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wénden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung oder Wartung
vorgenommen wird.

Metabo S-automatic Sicherheitskupplung (nur
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Bei Ansprechen
der Sicherheitskupplung die Maschine sofort
ausschalten!

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Dieses Elektrowerkzeug ist nicht bestimmt zum
Polieren. Der Garantieanspruch erlischt bei nicht
bestimmungsgeméaBem Gebrauch! Der Motor kann
Uberhitzen und das Elektrowerkzeug kann
beschadigt werden. Fur Polierarbeiten empfehlen
wir unsere Winkelpolierer.

Kleine Werkstiicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sagen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flir diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um lhre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fiir Inr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).
Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel
unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

1 M-Quick-Spannmutter *

2 Stitzflansch *

3 Spindel

4 Spindelarretierknopf

5 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten *
6 Handgriff

7 Stellrad zur Drehzahleinstellung *

8 Schalterdricker *

9 Einschaltsperre *
10 Zusatzgriff
11 Schutzhaube
12 Zweilochmutter *
13 Zweilochschlissel *
14 Spannmutter (werkzeuglos) *
15 Bulgel zum Anziehen/Lésen der Spannmutter

(werkzeuglos) von Hand *

16 Spannschraube *
17 Spannring *
18 Hebel zur Schutzhaubenbefestigung *

* modellabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes Ubereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Ausldsestrom von
30 mA vor.

6.1 Zusatzgriff anbringen

Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (10)
arbeiten! Den Zusatzgriff auf der linken oder
rechten Maschinenseite fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
Verwenden Sie aus Sicherheitsgriinden
ausschlieBlich die fiir den jeweiligen
Schleifkérper vorgesehene Schutzhaube! Siehe
auch Kapitel 11. Zubehér!



Schutzhaube zum Schleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Schruppscheiben,
Lamellenschleifteller, Diamant-Trennscheiben.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Spannschraube (16) I6sen, damit sich der
Spannring (17) der Schutzhaube ausreichend
weitet.

- Die Schutzhaube (11) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannschraube (16) kraftig festziehen. Auf
sicheren Sitz prufen - die Schutzhaube (11) darf
sich nicht verdrehen lassen.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Siehe Seite 2, Abbildung D.

- Hebel (18) driicken und gedrtickt halten. Die
Schutzhaube (11) in der gezeigten Stellung
aufsetzen.

- Hebel loslassen und Schutzhaube verdrehen,
bis der Hebel einrastet.

- Hebel driicken und Schutzhaube so verdrehen,
dass der geschlossene Bereich zum Anwender
zeigt.

- Auf sicheren Sitz prufen: Der Hebel muss
eingerastet sein und die Schutzhaube darf sich
nicht verdrehen lassen.

o e 2V 4
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7. Schleifscheibe anbringen

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

Vor allen UmrUstarbeiten: Netzstecker aus der
Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fir Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

7.1 Spindel arretieren

- Spindelarretierknopf (4) eindriicken und
Spindel (3) von Hand drehen, bis der
Spindelarretierknopf splrbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung A.

- Stitzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

Nur W ... -100: Stutzflansch mit Hilfe des
Zweilochschllssels so auf die Spindel
aufschrauben, dass der kleine Bund (mit
Durchmesser 16 mm) nach oben zeigt.
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- Schleifscheibe auf den Stutzflansch (2) auflegen.
Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen.

7.3 M-Quick-Spannmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

M-Quick-Spannmutter (1) befestigen:
ﬂ Nur fir WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 7,1 mm ist, darf die M-Quick-
Spannmutter nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (12) mit
Zweilochschlussel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- M-Quick-Spannmutter (1) so auf die Spindel (3)
aufsetzen, dass die 2 Nasen in die 2 Nuten der
Spindel eingreifen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- M-Quick-Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Durch kraftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die M-Quick-Spannmutter
festziehen.

M-Quick-Spannmutter (1) I6sen:

Nur wenn die M-Quick-Spannmutter (1)
angebracht ist, darf die Spindel mit dem
Spindelarretierknopf (4) angehalten werden!

- Nach dem Ausschalten lauft die Maschine nach.

- Kurz vor Stillstand der Schleifscheibe den
Spindelarretierknopf (4) eindriicken. Die M-Quick-
Spannmutter (1) l&st sich.

7.4 Zweilochmutter befestigen/lIosen
(austattungsabhéngig)

Zweilochmutter (12) befestigen:

Die 2 Seiten der Zweilochmutter sind
unterschiedlich. Die Zweilochmutter wie folgt auf
die Spindel aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung B.

- X) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (12) zeigt nach
oben, damit die diinne Schleifscheibe sicher
gespannt werden kann.
Y) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Zweilochmutter (12) zeigt nach
unten, damit die Zweilochmutter sicher auf der
Spindel angebracht werden kann.
Z) Nur bei W ... -100:
Der Bund der Zweilochmutter zeigt nach unten
bzw. die ebene Flache zeigt nach oben.

- Spindel arretieren. Die Zweilochmutter (12) mit
dem Zweilochschlissel (13) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Zweilochmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Zweilochmutter (12) mit dem Zweilochschlissel
(13) gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.
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7.5 Spannmutter (werkzeuglos) befestigen/
lésen
(austattungsabhéngig)
Spannmutter (werkzeuglos) (14)
ausschlieBlich von Hand festziehen!

Zum Arbeiten muss der Biigel (15) immer flach
auf die Spannmutter (1) geklappt sein.

Spannmutter (werkzeuglos) (14) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich
dicker als 6 mm ist, darf die Spannmutter
(werkzeuglos) nicht verwendet werden! Verwenden
Sie dann die Zweilochmutter (12) mit

Zweilochschlissel (13).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Bugel (15) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (14) auf die Spindel (3) aufsetzen.
Siehe Abbildung, Seite 2.

- Am Bugel (15) die Spannmutter von Hand im
Uhrzeigersinn festziehen.

- Den Bugel (15) wieder nach unten klappen.

Spannmutter (werkzeuglos) (14) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Den Buigel (15) der Spannmutter hochklappen.

- Spannmutter (14) gegen den Uhrzeigersinn von
Hand abschrauben.

Hinweis: Bei sehr festsitzender Spannmutter (14)

kann auch ein Zweilochschlussel zum Abschrauben

verwendet werden.

8. Benutzung

8.1 Drehzahl einstellen (WEV 850-125)

Am Stellrad (7) die empfohlene Drehzahl einstellen.
(Kleine Zahl = niedrige Drehzahl; gro3e Zahl = hohe
Drehzahl)

Trennschleif-, Schruppscheibe, Schleiftopf,
Diamant-Trennscheibe: hohe Drehzahl

Birste: mittlere Drehzahl

Schleifteller: niedrige bis mittlere Drehzahl
Hinweis: Fir Polierarbeiten empfehlen wir unsere
Winkelpolierer.

8.2 Ein-/Ausschalten
m Maschine immer mit beiden Handen flihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuick bringen.

Es ist zu vermeiden, dass die Maschine

zusatzlichen Staub und Spéne einsaugt. Beim
Ein- und Ausschalten die Maschine von
abgelagertem Staub fernhalten. Maschine nach
dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn der
Motor zum Stillstand gekommen ist.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen

sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Maschinen mit Schaltschieber:

Einschalten: Schaltschieber (5) nach vorn
schieben. Zur Dauereinschaltung dann nach unten
kippen bis er einrastet.

Ausschalten: Auf das hintere Ende des
Schaltschiebers (5) driicken und loslassen.

Maschinen mit Paddle-Schalter (mit
Totmannfunktion):
(Maschinen mit der Bezeichnung WP...)

Oy

Einschalten: Einschaltsperre (9) in Pfeilrichtung
schieben und Schalterdrucker (8) driicken.
Ausschalten: Schalterdriicker (8) loslassen.

8.3 Arbeitshinweise

Schleifen und Sandpapierschleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstlckober-
flache nicht zu heil3 wird.

Schruppschleifen: Fur ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

Beim Trennschleifen immer im

— Gegenlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
»besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht
verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine maBig andriicken.

9. Reinigung

Bei der Bearbeitung kénnen sich Partikel im Innern
des Elektrowerkzeugs absetzen. Das beeintrachtigt
die Kihlung des Elektrowerkzeugs. Leitfahige
Ablagerungen kénnen die Schutzisolierung des
Elektrowerkzeugs beeintrachtigen und elektrische
Gefahren verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske. Achten Sie beim
Ausblasen auf eine fachgerechte Absaugung.



10. Stérungsbeseitigung
(ausstattungsabhéngig)

Y, Die Maschine lauft nicht. Der Wiederanlauf-
schutz hat angesprochen. Wird der

«eses Netzstecker bei eingeschalteter Maschine

eingesteckt oder ist die Stromversorgung nach

einer Unterbrechung wieder hergestellt, lauft die

Maschine nicht an. Die Maschine aus- und wieder

einschalten.

Nur WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Die Lastdrehzahl nimmt ab. Die Belastung
der Maschine ist zu hoch! Maschine im
— Leerlauf laufen lassen, bis die Maschine
abgekuhlt ist.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.
Siehe Seite 4.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

A Trennschutzhauben-Clip / Schutzhaube

zum Trennschleifen
Bestimmt zum Arbeiten mit Trennscheiben,
Diamant-Trennscheiben. Mit angebrachtem
Trennschleifschutzhauben-Clip wird die
Schutzhaube zur Trennschleif-Schutzhaube.

B Absaugschutzhaube zum Trennschleifen
Bestimmt zum Durchtrennen von Steinplatten mit
Diamant-Trennscheiben. Mit Stutzen zum
Absaugen des Steinstaubes mit einem geeigneten
Absauggerat.

C Handschutz
Bestimmt zum Arbeiten mit Stiitzteller, Schleifteller,
Drahtbursten und Fliesen-Diamantbohrkronen.
Handschutz unter dem seitlichen Zusatzgriff
anbringen.

D Zweilochmutter (12)
E M-Quick-Spannmutter (1)
F Spannmutter (werkzeuglos) (14)

Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Zubehdrkatalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Nicht Giber den Hausmill, sondern
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sachgerecht an einer Sammelstelle fir Sondermill
entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmull! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht missen verbrauchte Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts
vorbehalten.

Q =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs
tmax,1 =Mmax. zuléssige Dicke des

Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von Zweilochmutter (12)

tmax2 =max. zuléssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei
Verwendung von M-Quick-Spannmutter

1
tmax3 =Mmax. zuléssige Dicke des
' Einsatzwerkzeugs im Spannbereich bei

Verwendung von Spannmutter
(werkzeuglos) (14)

tmax4 =Schruppscheibe/Trennscheibe:
max. zulassige Dicke des
Einsatzwerkzeugs

M =Spindelgewinde

| =Lange der Schleifspindel

n* =Leerlaufdrehzahl (H6chstdrehzahl)

ny* =Leerlaufdrehzahl (einstellbar)

Py =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geméan EN 60745.
[E] Maschine der Schutzklasse I

~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte erméglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Bertcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBBnahmen.
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Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sG = Schwingungsemissionswert
(Oberflachen schleifen)
ap ps = Schwingungsemissionswert

(Schleifen mit Schleifteller)
Knsaips = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertet hall I:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

ﬂ Gehérschutz tragen!



Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet the requirements of all relevant
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see page 3.

2. Proper Use

The angle grinders, when fitted with original Metabo
accessories, are suitable for grinding, sanding,
separating and wire brushing metal, concrete,
stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Information

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

ry WARNING - Read the operating
& instructions to reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Always include these documents when passing on
your power tool.

4. Special Safety Instructions
4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive Cut-
ting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all the instructions may result
in electric shock, fire and/or serious injury.

b) Operations such as polishing are not recom-
mended to be performed with this power tool.
Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not specif-
ically designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can be
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attached to your power tool, it does not assure safe
operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized acces-
sories cannot be adequately guarded or controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use, inspect accessories such as abra-
sive wheels for chips and cracks, backing pad
for cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If a power tool or
accessory is dropped, check it for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory, posi-
tion yourself and bystanders away from the
plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use a face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments.
The eye protection must be capable of stopping
flying debris generated by various operations. The
dust mask or respirator must be capable of filtering
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause hearing
loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

j) Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

13
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1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grip the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near flam-
mable materials. Sparks could ignite these mate-
rials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite to the accessory’s rotation at
the point of jamming.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these condi-
tions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use the auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area
where power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging

d) Use special care when working around
corners, sharp edges etc. Avoid bouncing and
snagging the accessory. Corners, sharp edges or
bouncing have a tendency to snag the rotating
accessory and cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken fragments, accidental
contact with the wheel and sparks that could ignite
clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications.

For example: do not grind with the side of the
cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels are
intended for peripheral grinding, side forces applied
to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheels intended for larger power
tools are not suitable for the higher speed of a
smaller tool and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make
excessively deep cuts. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at the
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) If the wheel jams or if you interrupt a cut for
any reason, switch off the power tool and hold
the power tool motionless until the wheel
comes to a complete stop. Never attempt to
remove the cut-off wheel from the cut while the
wheel is in motion, otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of the wheel jam.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may jam,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimise the risk of wheel pinching and kick-



back. Large workpieces tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the work-
piece near the line of cut and near the edge of the
workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes, elec-
trical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use oversized sanding disc paper.
Follow manufacturer's recommendations when
selecting sanding paper. Larger sanding paper
extending beyond the sanding pad presents a
laceration hazard and may cause snagging, tearing
of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire Brush-
ing Operations:

a) Be aware that wire bristles are lost by the

brush even during ordinary operation. Do not

overstress the wires by applying excessive

load to the brush. The wire bristles can easily

penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a safety guard is recommended
for wire brushing, do not allow any interference
of the wire wheel or brush with the guard. Wire
wheel or brush may expand in diameter due to work
load and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:

WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect discs from grease or impact!

Grinding wheels must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use cut-off wheels for roughing work! Do not
apply pressure to the side of cut-off wheels.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the sanding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and the 14. Technical Specifications
chapter for more information on the spindle length
and thread.

It is recommended to use a stationary extraction
system and to place a ground fault circuit interrupter
(GFCI) downstream. If the angle grinder is shut
down via the GFCI, it must be checked and cleaned.
See the 9. Cleaning chapter for more information on
cleaning the motor.
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Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (building structure).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Metabo S-automatic safety clutch (WQ 1100-125,
WEQ 1400-125 only). When the safety clutch
activates, switch off the machine immediately!

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate the machine with a
defective additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

This power tool is not suitable for polishing work.
Improper use of the machine will void the warranty!
The motor may overheat and damage the electric
power tool. We recommend using our angle
polisher for polishing work.

Secure small workpieces, for example by clamping
them in a vice.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

15
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- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 M-Quick clamping nut*
2 Support flange *

3 Spindle

4 Spindle locking button

5 Sliding on/off switch *

6 Handle

7 Speed adjustment wheel *

8 Trigger*

9 Switch-on lock*

10 Side handle

11 Safety cover

12 2-hole nut*

13 2-hole spanner *

14 Clamping nut (tool-free) *

15 Clip to tighten/release the (tool-free) clamping

nut manually *

16 Clamping screw*

17 Clamping ring*

18 Lever for safety guard attachment *

* depending on model / not in scope of delivery

6. Commissioning

Before commissioning, check that the rated
mains voltage and mains frequency stated on
the type plate match your power supply.
Always install an upstream GFCI with a
maximum trip current of 30 mA.
6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle (10)
attached! Attach the additional handle on the
left or right of the machine and secure.

6.2 Attach the safety guard
For safety reasons, always use the safety
guard provided for the respective wheel! See
also chapter 11. Accessories!
Safety guard for grinding
Designed for work with roughing wheels, flap
sanding pads, diamond cutting discs.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
See illustration C on page 2.

- Loosen the clamping screw (16) until the clamping

ring (17) on the safety guard expands sufficiently.

- Place the safety guard (11) in the position
indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Tighten the clamping screw (16) firmly. Make sure
that the guard is seated securely - you should not
be able to turn the safety guard (11).

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
See illustration D on page 2.

- Push and hold the lever (18). Place the safety
guard (11) in the position indicated.

- Release the lever and rotate the guard
until the lever latches.

- Push the lever and turn the safety guard until the
closed section is facing the operator.

- Make sure that the guard is attached securely:
The lever must engage and you should not be able

to turn the safety guard.
Use only accessories that

bﬂ:ﬁ« are covered by at least 3.4
(:Dﬁx mm by the safety guard.

7. Attaching the grinding wheel

Prior to any conversion work: pull the mains
plug out of the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the cut-off
grinding guard before performing cut-off
grinding work (see Chapter 11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

- Press in the spindle locking button (4) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration A on page 2.

- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

Only W ... -100: Screw support flange with two-
hole spanner onto spindle so that the small collar
(with diameter 16 mm) is facing upwards.

- Place the grinding wheel on the support flange (2).
The grinding wheel must lay flat on the supporting
flange.

7.3 Securing/Releasing the "M-Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "M-Quick" clamping nut (1):
ﬂ Only for WQ1100-125; WEQ 1400-125.

Do not use the "M-Quick" clamping nut if the

accessory has a clamping shank thicker than
7,1 mm! In this case, use the 2-hole nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Position the "M-Quick" clamping nut (1) on the
spindle (3) so that the 2 lugs engage in the 2
grooves on the spindle. See illustration on page 2.

- Tighten the "M-Quick"clamping nut by turning it
clockwise by hand.



- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten

the "M-Quick"clamping nut.

Releasing the “M-Quick” clamping nut (1):
The "M-Quick” clamping nut (1) must be
attached before the spindle locking button (4)

can hold the spindle!

- The machine continues to run after switching off.

- Press in the spindle locking button (4) just before
the grinding wheel stops. The "M-Quick"clamping
nut (1) is released.

7.4 Securing/Releasing the 2-hole nut
(depending on features)

Securing the 2-hole nut (12):

The 2 sides of the two-hole nut are different.
Screw the two-hole nut onto the spindle as follows:
See illustration B on page 2.
- X) For thin grinding discs:
The edge of the 2-hole nut (12) faces upwards so
that the thin grinding disc can be attached
securely.
Y) For thick grinding discs:
The edge of the two-hole nut (12) faces
downwards so that the two-hole nut can be
attached securely to the spindle.
Z) Only for W ... -100:
The collar of the two-hole nut faces downwards
and/or the flat surface faces upwards.
- Lock the spindle. Turn the two-hole nut (12)
clockwise using the two-hole spanner (13) to
secure.

Releasing the 2-hole nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the two-
hole nut (12) anticlockwise using the two-hole
spanner (13) to unscrew.

7.5 Securing/releasing the (tool-free)
clamping nut
(depending on features)
Only tighten the (tool-free) clamping nut (14)
by hand!

For the machine to operate, the clip (15) must
always lie flat on the clamping nut (1).

To secure the (tool-free) clamping nut (14):

Do not use the clamping nut (tool-free) if the

accessory has a clamping shank thicker than
6 mm! In this case, use the 2-hole nut (12) with 2-
hole spanner (13).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (15) on the clamping nut.

- Fit the clamping nut (14) on the spindle (3). See
illustration on page 2.

- Tighten the clamping nut on the clip (15)
manually in a clockwise direction.

- Flip down the clip (15) again .

Release the (tool-free) clamping nut (14):

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Flip up the clip (15) on the clamping nut.

- Unscrew the clamping nut (14), turning it
anticlockwise manually .
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Note: If the clamping nut is very tightly secured (14),
you can also use a two-hole spanner to unscrew it.

8. Use

8.1 Setting the speed (WEV 850-125)

Set the recommended speed using the thumbwheel
(7). (Lower number = lower speed; higher number =
higher speed)

Cutting disc, roughing disc, cup wheel and diamond
cutting disc: high speed

Brush: medium speed

Sanding plate: low to medium speed

Note: We recommend using our angle polisher for
polishing work.

8.2 Switching on and off
ﬂ Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

The machine must not be allowed to draw in

additional dust and shavings. When switching
the machine on and off and keep it away from dust
deposits. After switching off the machine, only set it
down when the motor has come to a standstill.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Machines with a slide switch:

Switching on: push the slide switch (5) forwards.
For continuous operation, tilt it downwards until it
engages.

Switching off: press the rear end of the slide switch
(5) and release it.

Machine with paddle switch (with deadman
function):
(Machines with the designation WP...)

=40

Switching on: Slide the switch-on lock (9) in the
direction of the arrow and press the trigger (8).
Switching off: Release the trigger switch (8).

17
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8.3 Working Directions

Grinding and sanding operations:

Press down the machine evenly on the surface and
move it back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cut-off grinding:

Always work instthe run of the di
—(see illustration). Otherwise the
machine may kick back from the cutin
an out of control manner. Guide the
machine evenly at a speed suitable for
the material being processed. Do not tilt, apply
excessive force or sway from side to side.

Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

Particles may become deposited inside the power
tool during operation. This impairs the cooling of the
power tool. Conductive build-up can impair the
protective insulation of the power tool and create an
electrical hazard.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Before doing so, separate the power tool from the
power source and wear protective goggles and a
dust mask. Ensure appropriate suction is available
when blowing out vents.

10. Troubleshooting
(equipment-specific)

\/ The machine does not start. Restart
protection is active. If the mains plug is

«seee inserted with the machine switched on or if the

power supply is restored following an interruption,

the machine does not start up. Switch the machine

off and back on again.

WEYV 850-125, WEQ 1400-125 only:
The speed drops while the machine is
g under load. There is too much load on the
== machine! Allow the machine to run at idle
speed until it has cooled down.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.
See page 4.
Only use accessories which fulfil the requirements

and specifications listed in these operating
instructions.

A Cutting guard clip / guard for cut-off
grinding

Designed for work with cutting disc and diamond

cutting discs. Once the cutting guard clip is fitted,

the safety guard becomes a cutting guard.

B Extraction guard for cut-off grinding

Designed for cutting through stone slabs with
diamond cutting discs. With nozzle for extracting
stone dust using a suitable extraction unit.

C Hand protection

Intended for work with backing pads, sanding
plates, wire brushes and support plates, sanding
pads, wire brushes and diamond drill bits for tiles.

Install the hand guard under the additional side-
mounted handle.

D Two hole nut (12)

E M-Quick clamping nut (1)

F Clamping nut (tool-free) (14)

For a complete range of accessories, see
www.metabo.com or the accessories catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The sanding dust generated may contain
hazardous materials: do not dispose of dust with
household waste, but at a special collection point
for hazardous waste.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: never dispose of
E\/ power tools in your household waste!

According to European Directive 2012/19/EU
on Waste from Electric and Electronic Equipment
and implementation in national law, used power
tools must be collected separately and recycled in
an environmentally-friendly manner.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.

Subject to change in accordance with technical

progress.

(0] =max. diameter of the accessory

=max. permitted thickness of the clamping
shank on accessory when using two-hole
nut (12)

=max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using "M-
Quick" clamping nut (1)

=max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using (tool-
free) clamping nut (14)

=roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

M =Spindle thread

| =Length of the sanding spindle

n* =No-load speed (maximum speed)

ny* =No-load speed (adjustable)

tmax,1
tmax,2
tmax,S

tmax,4



P4 =Rated input power
Py =Power output
m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

Machine in protection class Il
~ AC power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories used.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user, such as
organisational measures based on the adjusted
estimates.

Total vibration value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an sG = Vibration emission value
(surface grinding)
ap ps = Vibration emission value

(sanding with sanding plate)
Knhsaips = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectivi rceivi nd levels:

Loa = Sound-pressure level
Lwa = Acoustic power level
Kpa Kwa = Uncertainty

ﬂ Wear ear protectors!

ENGLISH en
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FRANCAIS
Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme a l'usage

Les meuleuses d'angle sont destinées avec les
accessoires Metabo d'origine au meulage, au
pongage, aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d’'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans I'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respectez les passages de texte
marqués de ce symbole !

ry AVERTISSEMENT - Lire la notice
& d’utilisation afin d’éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT - Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'une électrocution,
d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une utilisation ultérieure.
Remettre votre outil électrique uniquement
accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Avertissements de sécurité communs
pour les opérations de meulage, de
poncage, de brossage métallique ou de
tronconnage par meule abrasive :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse au papier abrasif,
brosse métallique et outil a trongonner. Lire
toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournies avec cet outil
électrique. Le non-respect des consignes ci-

dessous peut avoir pour conséquence une
électrocution, un incendie et/ou des blessures
graves.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le fait qu’'un accessoire puisse
étre fixé sur votre outil électrique ne suffit pas a
assurer un fonctionnement en toute sécurité.

d) La vitesse admise de I'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur l'outil électrique. Des accessoires
fonctionnant a une vitesse supérieure a la vitesse
assignée peuvent se casser et se détacher de
I'outil.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées de votre outil électrique.
Les accessoires n'ayant pas les dimensions
correctes ne peuvent pas étre protégés ni controlés
de maniére adaptée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
controle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation, examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si I'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et
installation d’un accessoire, placez-vous ainsi
que les personnes présentes a distance du
plan de 'accessoire rotatif et faire marcher
I'outil électrique a vitesse maximale a vide
pendant 1 min. Les accessoires endommagés se
cassent généralement pendant cette période
d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, des lunettes de sécurité
ou des lunettes de protection. Si nécessaire,
porter un masque anti-poussiére, une
protection auditive, des gants et un tablier
capable d’arréter les petits fragments abrasifs
ou les fragments provenant de I'ouvrage. Les



lunettes de sécurité doivent pouvoir arréter les
débris expulsés au cours des différentes
opérations. Le masque antipoussiere ou le
respirateur doit pouvoir filtrer les particules
générées lors des applications. Une exposition
prolongée a des bruits de forte intensité peut étre a
I'origine d’une perte auditive.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments provenant de la piéce
a usiner ou d’un accessoire endommagé peuvent
étre expulsés et causer des blessures au-dela de la
zone immédiate de travail.

j) Lors de travaux ou I'outil risque de rencontrer
des conducteurs électriques non apparents,
voire son cable d'alimentation, tenir I'outil
électrique exclusivement au niveau des
poignées isolées. Le contact avec un cable
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'appareil sous tension et
provoquer une électrocution.

k) Placer le cable éloigné de 'accessoire en
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peut étre entrainé dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet. En
tournant, I'accessoire peut agripper la surface et
rendre I'outil électrique incontrolable.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le transportant. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et I'accessoire risque de percer votre
corps.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de votre outil électrique. Le
ventilateur du moteur attirera les poussieres a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive
de poussiére métallique peut provoquer des
dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Les
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des refrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer une
électrocution ou une décharge électrique.

4.2 Rebonds et mises en garde
correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement
ou a l'accrochage d’un accessoire en rotation
comme une meule, un patin de poncage, une
brosse métallique, etc. Le pincement ou
I'accrochage entraine un arrét soudain de
I'accessoire en rotation. L'outil électrique hors de
controle accéléere alors dans le sens de rotation
opposé de I'accessoire au point du blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
dans la piece a usiner peut y étre bloqué
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provoquant I'éjection de la meule ou un rebond. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les
meules peuvent également se rompre.

Le phénomene de rebond est le résultat d’une
utilisation inadéquate de 'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. Il
peut étre évité en prenant les précautions
appropriées indiquées ci-dessous.

a) Maintenir solidement I’outil et positionner le
corps et le bras de maniére a pouvoir résister
aux forces de rebond. Toujours utiliser une
poignée auxiliaire, le cas échéant, pour une
maitrise maximale du rebond ou de la réaction
de couple au cours du démarrage. L'opérateur
est en mesure de contrdler les réactions de couple
et les forces de rebond, si des précautions
appropriées ont été prises.

b) Ne jamais placer la main a proximité de
I'accessoire en rotation. L'accessoire peut étre
projeté en arriére sur la main

c) Eviter de placer votre corps dans la zone
dans laquelle se déplace I'outil électroportatif
en cas de rebond. Le rebond

pousse |'outil électroportatif dans le sens opposé au
mouvement de

la meule au niveau du point de blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
effectués dans les coins, les arétes vives, etc.
Eviter les rebondissements et les accrochages
de I'accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contrdle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds ou des pertes de contrdle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de poncgage et de
trongonnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules

recommandés pour |'outil électrique et le

protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles 'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de maniere adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que 'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger I'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient

enflammer les vétements. 1
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d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais poncer avec la surface
latérale d'une meule de trongonnage. Les
meules de trongonnage abrasives sont prévues
pour un pongage périphérique, les forces
transversales appliquées a ces meules peuvent les
briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Les flasques
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le
risque de rupture de celles-ci. Les flasques pour les
meules a trongonner peuvent étre différents des
autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas tenter de réaliser une découpe trop
profonde Une surcharge de la meule augmente la
charge et la susceptibilité de torsion ou de blocage
de la meule al'intérieur de la coupe et la possibilité
de rebond ou de cassure de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
vous éloignez la meule de vous, l'outil électrique
avec la meule en rotation peut étre propulsé vers
vous en cas de choc en arriére.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais essayer de sortir la meule de la
coupe tant que celle-ci est en mouvement,
sinon il peut se produire un phénomeéne de
rebond. Examiner la situation et corriger de

maniere a éliminer la cause du blocage de la meule.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
pleine vitesse et la replacer avec précaution
dans la coupe La meule peut se coincer, se
rapprocher ou provoquer un rebond si I'outil est
redémarré lorsqu’elle se trouve dans 'ouvrage.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les ouvrages de grande dimension ont tendance a
fléchir sous I'effet de leur propre poids. Des
supports doivent étre placés sous I'ouvrage pres de
la ligne de coupe et du bord de I'ouvrage des deux
cotes de la meule.

f) Etre particulierement prudent lors d'une
« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
saillante peut couper des conduites de gaz ou

d’eau, des fils électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop
surdimensionné pour les disques de poncage.
Suivre les recommandations des fabricants
lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du papier abrasif ou
un rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils métalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
métalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si l'utilisation d’un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protection et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diamétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Toujours porter des
lunettes de protection.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.
Respecter les indications de I'outil ou du fabricant

d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour
les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de I'outil de pongage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage du mandrin a la page 3
au chapitre 14. Caractéristiques techniques.

Il est recommandé d'installer un systéme
d'aspiration fixe et de prévoir un disjoncteur a
courant de défaut (FI). Lorsque la ponceuse d'angle
est arrétée par son interrupteur de protection Fl, elle
doit étre vérifiée et nettoyée. Voir le nettoyage du
moteur dans le chapitre 9. Nettoyage.



Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Débrayage de sécurité Metabo S-automatic

(WQ 1100-125, WEQ 1400-125 uniquement). En
cas de déclenchement du débrayage de sécurité,
arréter immédiatement la machine !

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craguelee doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine si le
capot de protection est défectueux.

Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Toute
utilisation non conforme entraine I'expiration de la
garantie | Le moteur peut surchauffer et
endommager I'outil électrique. Pour toute opération
de lustrage, nous recommandons notre lustreuse
d'angle.

Les pieces de petite taille doivent étre fixées, par
ex. dans un étau.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).
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Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépots dans
'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission
incontrolée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres
adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et I'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systéeme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d’ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage M-Quick*
2 Flasque d'appui *

3 Broche

4 Bouton de blocage de la broche

5 Interrupteur coulissant de marche/arrét *
6 Poignée
7

8

9

—_

Molette de réglage de la vitesse *
Bouton-poussoir *
Sécurité antidémarrage *

10 Poignée supplémentaire

11 Capot de protection

12 Ecrou a deux trous frontaux *

13 Cléaergots *

14 Ecrou de serrage (sans outil) *

15 Etrier destiné au serrage/desserrage de I'écrou
de serrage (sans outil) a la main *

16 Vis de serrage*

17 Bague de serrage*

18 Levier de fixation du capot de protection*

* selon modele/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du reseau de courant.

Toujours monter un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

6.1 Pose de la poignée supplémentaire

Travailler toujours avec une poignée

supplémentaire (10) appropriée ! Visser la
poignée supplémentaire sur le coté gauche ou droit
de la machine.
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6.2 Fixation du capot de protection

Pour des raisons de sécurité, utilisez

uniquement exclusivement le capot de
protection prévu pour la meule respective ! Voir
également chapitre 11. Accessoires !

Capot de protection pour le poncage
Congu pour les travaux avec des disques a
dégrossir, meules a lamelles, meules de
trongonnage diamant.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Voir page 2, figure C.

- Desserrer la vis de serrage (16) afin que la bague
de serrage (17) souléve suffisamment le capot de
protection.

- Placer le capot de protection (11) dans la position
indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Serrer fortement la vis de serrage (16). Vérifier la
fixation, le protecteur (11) doit rester immobile.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125 :
Voir page 2, illustration D.

- Appuyer sur le levier (18) et le maintenir abaissé.
Placer le capot de protection (11) dans la position
indiquée.

- Lacher le levier et tourner le capot de protection
jusqu'a ce que le levier s'encliquette.

- Appuyer sur le levier et orienter le capot de
protection de sorte que la zone fermée soit
tournée vers |'utilisateur.

- Vérifier la fixation : le levier doit étre encliqueté et
le capot de protection ne doit pas changer de
position.

i
(9%

7. Placement de la meule

Utiliser exclusivement des
outils accessoires, qui sont
au minimum en retrait de 3,4
mm par rapport au capot de
protection.

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
pongage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Blocage de la broche
- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (4)
et

tourner manuellement la broche (3) jusqu'a ce que
le bouton de blocage de la broche s'encliquette de
maniere perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure A.

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est

correctement placée s'il est impossible de la
déplacer sur la broche.
Uniquement W ... -100: visser le flasque d'appui a
I'aide de la clé a ergots sur la broche de sorte que
le petit lien (diameétre de 16 mm) soit dirigé vers le
haut.

- Placer la meule sur le flasque d'appui (2). La
meule doit étre placée de maniére équilibrée sur
le flasque d'appui.

7.3 Fixer/desserrer |I'écrou de serrage M-
Quick (suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage M-Quick (1):

Uniquement pour les modéles WQ1100-
125, WEQ 1400-125.

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage

est d'une épaisseur supérieure a 7,1 mm, ne
pas utiliser I'écrou de serrage M-Quick ! Dans ce
cas, utiliser I'écrou & deux trous frontaux (12) avec

la clé a ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- - Placer I'écrou de serrage M-Quick (1) sur la
broche (3) de sorte que les 2 bords d'attaque
s'insérent dans les 2 rainures de la broche. Voir
illustration a la page 2.

- - Retirer fermement I'écrou de serrage M-Quick a
la main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage M-Quick.

Desserrer I’écrou de serrage M-Quick (1) :

Seulement si I'écrou de serrage M-Quick (1)
est adapté, le mandrin peut étre arrété avec le
bouton d'arrét du mandrin (4) !

- Aprés sa mise hors tension, la machine continue
de tourner.

- Peu avant I'immobilisation de la meule, appuyez
sur le bouton d'arrét de la broche (4). L'écrou de
serrage M-Quick (1) se détache.

7.4 Fixation/desserrage de I'écrou a deux
trous frontaux (suivant la version)

Fixez I'écrou a deux trous frontaux (12):

Les 2 cotés de I'écrou a deux trous frontaux sont
différents. Visser I'écrou a deux trous frontaux sur la
broche suivant les schémas ci-dessous :

Voir page 2, figure B.

- X) Pour les meules fines :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux (12)
est orienté vers le haut, afin que la meule fine
puisse étre serrée de fagon sare.
Y) Pour les meules épaisses :
L'épaulement de I'écrou & deux trous frontaux (12)
est orienté vers le bas, afin que I'écrou a deux
trous frontaux puisse étre fixé de fagon slre sur la
broche.
Z) Uniquement pour W ... -100 :
L'épaulement de I'écrou a deux trous frontaux est
dirigé vers le bas, ou la surface plane est dirigée
vers le haut.

- Verrouiller la broche. Vissez fermement I'écrou a
deux trous frontaux (12) & l'aide de la clé a ergots
(13) dans le sens horaire.



Desserrer I'écrou a deux trous frontaux :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou a deux trous frontaux (12) a l'aide de la clé
a ergots (13) dans le sens anti-horaire.

7.5 Fixation/détachement de I'écrou de
serrage (sans outil)
(selon le modéle)

Serrer I'écrou de serrage (sans outil) (14)
uniquement a la main !

Pour le travail, I'étrier (15) doit toujours étre
rabattu a plat sur I'écrou de serrage (1).

Fixer I'écrou de serrage (sans outil) (14) :

Si l'accessoire situé dans la zone de serrage

estd'une épaisseur supérieure a 6 mm, ne pas
utiliser I'écrou de serrage (sans outil) ! Dans ce cas,
utiliser I'écrou a deux trous frontaux (12) avec la clé

a ergots (13).

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (15) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Monter I'écrou de serrage (14) sur la broche (3).
Voir illustration a la page 2.

- Auniveau de I'étrier (15), serrer I'écrou de serrage
a la main, dans le sens des aiguilles d'une
montre.

- Rabattre de nouveau l'étrier (15) vers le bas.

Desserrer I'écrou de serrage (sans outil) (14) :

- Bloquer la broche (voir chapitre 7.1).

- Rabattre I'étrier (15) de I'écrou de serrage vers le
haut.

- Dévisser I'écrou de serrage (14) a la main, dans
le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Remar : en cas d'écrou de serrage (14) grippé,

il est possible d'utiliser une clé a ergots pour le

dévissage.

8. Utilisation

8.1 Régler la vitesse (WEV 850-125)

Réglez la vitesse recommandée sur la molette (7).
(petit chiffre : vitesse faible ; grand chiffre = vitesse
elevée)

Meule & trongonner, a dégrossir, meule-boisseau,
meule a trongonner en diamant : vitesse élevée
Brosse : vitesse moyenne

Plateau de pongage : vitesse faible a moyenne
Nota : Pour toute opération de lustrage, nous
recommandons notre lustreuse d'angle.

8.2 Marche/arrét
m Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Veiller a éviter que la machine aspire des

poussiéres et des copeaux supplémentaires.
Lors de la mise en marche et de l'arrét de la
machine, la tenir loin des dépbts de poussiere.
Aprés l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cessé de tourner.

FRANCAIS

Eviter les démarrages intempestifs : toujours
éteindre I'outil avant de retirer la fiche de la
prise ou en cas de coupure de courant.

Lorsque la machine est en position de

fonctionnement en continu, elle continuera de
tourner si elle vous échappe des mains. Afin d'éviter
tout comportement inattendu de I'outil, le tenir avec
les deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniere concentrée.

Outils a interrupteur coulissant :

Mise en marche : Glisser l'interrupteur coulissant
(5) vers lI'avant. Pour un fonctionnement en continu,
le basculer vers l'arriere jusqu'a ce qu'il
s'encliquete.

Arrét : appuyer sur l'arriére de l'interrupteur
coulissant (5), puis relacher.

Machines avec interrupteur Paddle (a fonction
homme mort) :
(machines avec la désignation WP...)

Mise en marche : pousser le verrouillage
d'interrupteur (9) dans le sens de la fleche et
appuyer sur le bouton-poussoir (8).

Arrét : relacher la gachette (8).

8.3 Consignes pour le travail

Meulage et poncage au papier de verre :
Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.
Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.
Trongonnage :
Q lors des travaux de trongconnage,
—travaillez toujours en sens opposé
/\\\\‘ (voir photo). Sinon, la machine risque
Lﬁv} de sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrolée. Toujours travailler avec
une avance mesurée, adaptée au matériau a
usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne
pas I'appuyer ni l'osciller.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression modérée sur la machine.

-

9. Nettoyage

Lors du travail, des particules peuvent se déposer a
l'intérieur de l'outil électrique. Cela entrave le
refroidissement de I'outil electrique. Les dépbts de
particules conductrices peuvent endommager
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I'isolation de protection de I'outil électrique et
entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de l'air
sec. Débrancher au préalable I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussiére. Lors du soufflage, veiller &
ce que l'aspiration soit correcte.

10. Dépannage
(selon modele)

\/ La machine ne fonctionne pas. La
protection contre le redémarrage s'est

«eses déclenchée. Sile cordon d'alimentation est

branché alors que la machine est sur « Marche »,

ou si l'alimentation revient aprés une coupure de

courant, la machine ne démarre pas. Eteindre la

machine et la remettre en marche.

WEV -125, WEQ 1400-125 uniquement :
La vitesse diminue. La machine est en
surcharge ! Laisser fonctionner la machine a
= vide jusqu'a ce que la machine soit refroidie.

11. Accessoires

Utiliser uniquement des accessoires originaux
Metabo.

Voir page 4.

Utiliser uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

A Clip de capot de protection de meule de
tronconnage / Capot de protection pour le
tronconnage

Concu pour les travaux avec des meules de
trongonnage, meules de trongonnage diamantées.
Avec le clip de capot de protection de meule de
tronconnage fixé, le capot de protection devient un
capot de protection de meule de trongonnage.

B Capot de protection d'aspiration pour le
trongconnage

Congu pour le trongonnage de plaques en pierre
avec des meules de tronconnage diamant. Avec

raccord pour I'aspiration des poussiéres de pierre a

I'aide d'un appareil d'aspiration approprié.

C Protége-mains

Congu pour les travaux avec des disques supports,
des plateaux de pongage, des brosses métalliques
et des forets diamantés pour carrelage.

Fixer le protége-main sous la poignée

supplémentaire latérale.

D Ecrou a deux trous (12)

E Ecrou de serrage M-Quick (1)

F Ecrou de serrage (sans outil) (14)

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue d'accessoires.

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un €lectricien !

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

La poussiere produite lors du pongage peut
contenir des substances toxiques : ne pas les jeter
dans les déchets ménagers, mais de maniére
conforme dans une station de collecte pour les
déchets spéciaux.

Suivez les réglementations nationales concernant
I’élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Uniquement pour les pays de 'UE : ne pas
ﬁ jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/UE relative aux
déchets d’équipements électriques et électro-
niques (DEEE) et a sa transposition dans le droit
national, les appareils électriques usagers doivent
étre séparés des autres déchets et remis a un point
de collecte des DEEE pour le recyclage.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

Q =diamétre max. de I'outil de travail

tmax,1 =eépaisseur max. admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou a deux trous frontaux (12)

tmax2 =eépaisseur max. admissible de
l'accessoire dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage M-Quick
(1

tmaxs =e€paisseur max. admise de I'accessoire

' dans la zone de serrage avec utilisation

d'un écrou de serrage (sans outil) (14)

tmax4 =Mmeule de dégrossissage/meule de

' trongonnage :

épaisseur max. admise de l'accessoire

M =filet de la broche

| =longueur de la broche porte-meule

n* =vitesse a vide (vitesse max.)

ny* =vitesse a vide (réglable)

P4 =puissance absorbée

Ps =puissance débitée

m =poids sans cable d’alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).



Valeurs d’émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindres. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale de vibration (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

ah sG = valeur d'émission vibratoire
' (pongage de surfaces)
an ps = valeur d’émission de vibrations
(meulage avec un plateau de
poncage)

Knsaips = incertitude (vibration)
Niveaux sonores types A évalués :

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

m Portez des protege-oreilles !

FRANCAIS fr
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren onder uitsluitend eigen
verantwoordelijkheid dat: deze haakse slijpers,
gekenmerkt door type en serienummer *1), voldoen
aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2)
en normen *3). Technische documentatie bij *4) -
zZie pagina 3.

2. Voorgeschreven gebruik

De haakse slijpers zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen, zonder gebruik van water.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let voor uw veiligheid en die van het
elektrisch gereedschap op de passages
die zijn voorzien van dit symbool!

> WAARSCHUWING - Lees de
gebruiksaanwijzing om het risico op letsel te
verminderen.
WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en
aanwijzingen kan een elektrische schok, brand en/
of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale veiligheidsinstructies
4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsinstructies voor het schuren,
het schuren met schuurpapier, het
werken met draadborstels en het
doorslijpen:

Toepassing

a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met schuurpapier, draadborstel en
doorslijpmachine. Neem alle
veiligheidsinstructies, aanwijzingen,
afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt in acht. Wanneer u de
volgende aanwijzingen niet in acht neemt, kan dit

leiden tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen toebehoren die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap zijn bestemd en aanbevolen.
Wanneer u in staat bent de toebehoren aan uw
elektrisch gereedschap te bevestigen, betekent dat
nog geen garantie voor veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het gebruikte
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Toebehoren dat
sneller draait dan toegestaan, kunnen breken en in
het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
inzetgereedschap dienen overeen te komen
met de maataanduidingen van uw elektrisch
gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de schroefdraad van de slijpspindel te
passen. Bijinzetgereedschap dat met een flens
is bevestigd, moet het opnamegat van het
inzetgereedschap bij de opnamediameter van
de flens passen. Inzetgereedschap dat niet
precies op de opnamehouder van het elektrisch
gereedschap past, draait ongelijkmatig en trilt zeer
sterk, hetgeen kan leiden tot verlies van de controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap zoals slijpschijven voor
ieder gebruik op afsplinteringen en scheuren,
steunschijven op scheuren, (sterke) slijtage en
draadborstels op losse of gebroken draden.
Wanneer het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap valt, controleer dan of het
beschadigd is geraakt, of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
geplaatst, zorg dan dat u en eventuele
omstanders buiten het bereik van het
roterende inzetgereedschap blijven en laat het
apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. Beschadigd inzetgereedschap
breekt meestal gedurende deze testperiode.

h) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen.
Draag afhankelijk van de toepassing volledige
gezichtsbescherming, oogbescherming of een
veiligheidsbril. Draag zo nodig een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciaal
schort dat bescherming biedt tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen
beschermd te worden tegen de rondvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen
ontstaan. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen om het stof te filteren dat tijdens de



werkzaamheden ontstaat. Wanneer u lang aan
hard geluid wordt blootgesteld, kan uw gehoor
beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
persoonlijke beschermingsmiddelen te
dragen. Brokstukken van het werkstuk of gebroken
inzetgereedschap kunnen wegvliegen en ook
buiten het directe werkgebied letsel veroorzaken.

j) Houd het elektrisch gereedschap alleen vast
aan de geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een onder spanning staande leiding
kunnen ook metalen onderdelen van het apparaat
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen of kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap
terechtkomen.

1) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap kunt verliezen.

m) Laat het elektrisch gereedschap niet
draaien terwijl u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof de behuizing binnen en een sterke
ophoping van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

o) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmiddelen nodig zijn. Het gebruik
van water of andere vloeibare koelmiddelen kan
leiden tot een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsinstructies met het oog op
terugslag
Eenterugslagis een plotselinge reactie die optreedt
wanneer draaiend inzetgereedschap zoals een
schuurschijf, steunschijf, draadborstel enz. blijft
haken of blokkeert. Wanneer het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Door blokkeren of
haken wordt het elektrisch gereedschap
ongecontroleerd, tegen de draairichting van het
inzetgereedschap in, op de plaats van de
blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een schuurschijf in het werkstuk
blijft haken of blokkeert, kan de rand van de
schuurschijf, die invalt in het werkstuk, vastraken,
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met uitbreken van de schuurschijf of een terugslag
als mogelijk gevolg. De schuurschijf beweegt zich
dan naar of vanaf de bediener, afhankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen slijpschijven ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd of onjuist
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dusdanige positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Gebruik, indien beschikbaar,
altijd de extra greep om tijdens de startfase een
zo groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan de terugslag- en
reactiemomenten beheersen door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Mijd met uw lichaam het gebied

waarin het elektrisch gereedschap bij een
terugslag naartoe wordt bewogen. De terugslag
brengt het elektrisch gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging

van de slijpschijf bij het punt van blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om klem te
raken bij hoeken, scherpe randen of als het
terugspringt. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad.
Dergelijk inzetgereedschap leidt vaak tot een
terugslag of verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zodanig te
worden aangebracht, dat het slijpvlak zich
onder de rand van de beschermkap bevindt.
Een verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de
rand van de beschermkap uitsteekt, kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zodanig zijn
ingesteld dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de gebruiker wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
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brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
gebruiksmogelijkheden.

Bijvoorbeeld: slijp nooit met het zijvlak van een
doorslijpschijf. Doorslijpschijven zijn bedoeld
voor materiaalafname met de rand van de schijf.
Door zijwaartse krachtinwerking op deze
slijpmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen doorslijpschijf. Geschikte flenzen
steunen de doorslijpschijf en gaan zo het risico
tegen dat deze breekt. Flenzen voor
doorslijpschijven kunnen verschillend zijn van
flenzen voor andere slijpschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Slijpschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe sneden uit. Overbelasting van
de doorslijpschijf verhoogt tevens de belasting en
de neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren, en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
slijpmiddel.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan bij een terugslag
het elektrisch gereedschap met de draaiende schijf
rechtsreeks naar u toe worden geslingerd.

c) Wanneer de doorslijpschijf klem komt te
zitten of als u het werk onderbreekt, schakel
het apparaat dan uit en houd het rustig vast
totdat de schijf tot stilstand gekomen is.
Probeer nooit om de nog draaiende
doorslijpschijf uit de snede te trekken, dit kan
een terugslag veroorzaken. Stel de oorzaak van
het klemraken vast en verhelp deze.

d) Schakel het elektrisch gereedschap nooit
opnieuw in zolang het zich in het werkstuk
bevindt. Laat de doorslijpschijf eerst het volle
toerental bereiken voordat u voorzichtig verder
gaat met de snede. Anders kan de schijf blijven
hangen, uit het werkstuk springen of een terugslag
veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico op een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf ondersteund te worden, zowel bij de
slijpsnede als aan de rand.

f) Wees bijzonder voorzichtig bij "invalsnedes"
in bestaande wanden of andere gebieden die u
niet kunt inzien. De invallende doorslijpschijf kan
bij het snijden in gas- of waterleidingen, elektrische

leidingen of andere objecten een terugslag
veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote
afmetingen, maar houd u met betrekking tot de
grootte van de schuurbladen aan de opgaven
van de fabrikant. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat draadborstels ook tijdens
gewoon gebruik stukken draad verliezen.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten worden vergroot.

4.7 Overige veiligheidsinstructies:

WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiIigheidsbriI.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het slijpmiddel ter beschikking gesteld
worden en vereist zijn.

Neem de informatie van de fabrikant van het
gereedschap of het toebehoren in acht! Bescherm
de schijven tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het voorslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
worden blootgesteld aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig vast te liggen en beveiligd
te zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het uiteinde van de spindel de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de
spindellengte op te nemen. De schroefdraad van
het inzetgereedschap moet op de draad van de
spindel passen. Zie voor de lengte en de
schroefdraad van de spindel pagina 3 en hoofdstuk
14. Technische gegevens.

Wij adviseren om een stationaire afzuiginrichting te
gebruiken en een lekstroomschakelaar (FI) voor te
schakelen. Wanneer de haakse slijper door de
aardlekschakelaar is uitgeschakeld, moet de



machine worden gecontroleerd en gereinigd.
Motorreiniging zie hoofdstuk9. Reiniging.

Beschadigde, niet-ronde resp. trillende
gereedschappen mogen niet worden gebruikt.

Voorkom schade aan gas- of waterleidingen,
elektrische leidingen en dragende wanden
(statica).

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden uitvoert.

Metabo S-automatic veiligheidskoppeling (alleen
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Schakel de
machine onmiddellijk uit bij activering van de
veiligheidskoppeling!

Een beschadigde of gebarsten extra greep moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
extra greep defect is.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap moet
worden vervangen. Gebruik de machine niet als de
beschermkap defect is.

Dit elektrisch gereedschap is niet bestemd om te
polijsten. De garantie vervalt bij niet-reglementair
gebruik! De motor kan oververhit, en het elektrisch
gereedschap beschadigd raken. Voor
polijstwerkzaamheden adviseren wij onze haakse
polijstmachine.

Kleine werkstukken vastzetten. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes

die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere

metselwerkmaterialen, en

- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

NEDERLANDS nl

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 M-Quick-spanmoer *
2 Steunflens *
3 Spindel
4 Asvergrendelingsknop
5 Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
6 Handgreep
7 Stelknop voor de toerentalinstelling *
8 Drukschakelaar *
9 Inschakelblokkering *

10 Extra greep

11 Beschermkap

12 Tweegaatsmoer *

13 Tweegaatssleutel *

14 Spanmoer (zonder gereedschap) *

15 Beugel voor het handmatig aantrekken/
losdraaien van de spanmoer (zonder
gereedschap) *

16 Spanschroef *

17 Spanring *

18 Hendel voor bevestiging van de beschermkap *

* afhankelijk van het model/niet meegeleverd

6. Ingebruikneming

Vergelijk voor de ingebruikname of de op het

typeplaatje aangegeven spanning
overeenkomt met de netspanning.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)

met een max. inschakelstroom van 30 mA
voor de machine.

6.1 Extra greep aanbrengen
Werk uitsluitend wanneer de extra greep (10)
is aangebracht! Schroef de extra greep stevig
in aan de linker- of rechterkant van de machine.

6.2 Beschermkap aanbrengen
Gebruik uit veiligheidsoverwegingen
uitsluitend de beschermkap die bestemd is
voor het betreffende slijpelement! Zie ook
hoofdstuk 11. Toebehoren!
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Beschermkap voor het slijpen
Bestemd voor het werken met afbraamschijven,
lamellenslijpschijven, diamant-doorslijpschijven.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Zie pagina 2, afbeelding C.

- Spanschroef (16) losdraaien, zodat de spanring
van de (17) beschermkap voldoende uitzet.

- Breng de beschermkap (11) aan in de
weergegeven positie.

- Draai de beschermkap zodanig dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Draai de spanschroef (16) goed vast. Controleer
of de beschermkap (11) vastzit, hij mag niet
verdraaid kunnen raken.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Zie pagina 2, afbeelding D.
- Houd de hendel (18) ingedrukt. Breng de

beschermkap (11) aan in de weergegeven positie.

- Laar de hendel los en draai de beschermkap,
totdat de hendel vast klikt.

- Druk de hendel in en draai aan de beschermkap
totdat het gesloten deel naar de gebruiker wijst.

- Controleer of de hendel goed bevestigd is: deze
moet vergrendeld zijn en de beschermkap mag
niet kunnen worden gedraaid.

i
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7. Slijpschijf aanbrengen

Gebruik uitsluitend
inzetgereedschap waarover
de beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.

Voor alle ombouwwerkzaamheden: haal de
stekker uit het stopcontact. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spindel moet stilstaan.

Gebruik voor het werken met doorslijpschijven

uit veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Toebehoren).

7.1 Spindel vastzetten

- Spindelvergrendelingsknop (4) indrukken en
spindel (3) met de hand draaien totdat de
spindelvastzetknop voelbaar vast klikt.

7.2 Slijpschijf plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding A.

- Plaats de steunflens (2) op de spindel. Deze is op
de juiste wijze aangebracht als hij niet op de
spindel verdraaid kan raken.

Alleen de W ... -100: schroef de steunflens met
behulp van de tweegaatssleutel zodanig op de
spindel dat de kleine kraag (met diameter 16 mm)
naar boven wijst.

- Plaats de slijpschijf op de steunflens (2). De
slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te

liggen.

7.3 M-Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

M-Quick-spanmoer (1) bevestigen:

Uitsluitend voor WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Wanneer het inzetgereedschap in het

spangebied dikker is dan 7,1 mm, mag de M-
Quick-spanmoer niet worden gebruikt! Gebruik dan
de tweegaatsmoer (12) met tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Plaats de M-Quick-spanmoer (1) zodanig op de
spindel (3) dat de 2 neuzen in de 2 groeven van de
spindel grijpen. Zie afbeelding, pagina 2.

- Zet de M-Quick-spanmoer met de klok mee vast
met de hand.

- Zetde M-Quick-spanmoer vast door tegen de klok
in krachtig aan de slijpschijf te draaien.

M-Quick-spanmoer (1) losdraaien:

Alleen wanneer M-Quick-spanmoer (1) is
aangebracht, mag de spindel met de
spindelvastzetknop (4) worden stilgezet!

- Na het uitschakelen loopt de machine uit.

- Druk kort voordat de schuurschijf stil komt te staan
de spindelvastzetknop (4) in. De M-Quick-
spanmoer (1) komt los.

7.4 Tweegaatsmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Tweegaatsmoer (12) bevestigen:

De 2 zijden van de tweegaatsmoer zijn verschillend.
Schroef de tweegaatsmoer als volgt op de spindel:
Zie pagina 2, afbeelding B.

- X) Bij dunne slijpschijven:

De kraag van de tweegaatsmoer (12) wijst naar
boven, zodat de dunne slijpschijf veilig kan
worden gespannen.

Y) Bij dikke slijpschijven:

De band van de tweegaatsmoer (12) wijst naar
beneden, zodat de tweegaatsmoer veilig op de
spindel kan worden aangebracht.

Z) Alleen bij de W ... -100:

De kraag van de tweegaatsmoer wijst naar
beneden of het platte vlak wijst naar boven.
Spindel vastzetten. Zet de tweegaatsmoer (12)
met de tweegaatssleutel (13) vast met de wijzers
van de klok mee.

De tweegaatsmoer losmaken:
- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). Verwijder

de tweegaatsmoer (12) met de tweegaatssleutel
(13) tegen de wijzers van de klok in.

7.5 Spanmoer (zonder gereedschap)
bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitvoering)
Trek de spanmoer (zonder gereedschap) (14)
uitsluitend aan met de hand!
Om te werken moet de beugel (15) altijd viak
op de spanmoer (1) geklapt zijn.
Spanmoer (zonder gereedschap) (14) bevestigen:
Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker is dan 6 mm, mag de



spanmoer (zonder gereedschap) niet worden
gebruikt! Gebruik dan de tweegaatsmoer (12) met
tweegaatssleutel (13).

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Klap de beugel (15) van de spanmoer omhoog.

- Plaats de spanmoer (14) op de spindel (3). Zie
afbeelding, pagina 2.

- Draai de spanmoer aan de beugel (15) met de
hand vast, met de klok mee.

- Klap de beugel (15) weer naar beneden.

Spanmoer (zonder gereedschap) (14) los draaien:

- Spindel vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).

- Klap de beugel (15) van de spanmoer omhoog.

- Schroef de spanmoer (14) tegen de klok in met de
hand eraf.

Aanwijzing: Bij een spanmoer die erg vastzit (14)

kan voor het afschroeven ook een tweegaatssleutel

worden gebruikt.

8. Gebruik

8.1 Toerental instellen (WEV 850-125)

Met de stelknop (7) stelt u het aanbevolen toerental
in. (laag getal = laag toerental; hoog getal = hoog
toerental)

Doorslijpschijf, grofslijpschijf, slijpkom, diamant-
doorslijpschijf: hoog toerental

Borstel: gemiddeld toerental

Slijpschijf: laag tot gemiddeld toerental
Aanwijzing: Voor polijstwerkzaamheden adviseren
wij onze haakse polijstmachine.

8.2 In-/uitschakelen
ﬂ Pak de machine altijd met beide handen vast.

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk bewegen.

Het opzuigen van extra stof en spanen door de

machine moet worden voorkomen. Bij het in-
en uitschakelen moet erop worden gelet dat zich
geen neergeslagen stof in de buurt van de machine
bevindt. Leg de machine na het uitschakelen pas
weg wanneer de motor tot stilstand is gekomen.

Voorkom onverhoeds starten: schakel de

machine altijd uit wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer sprake is
geweest van een stroomonderbreking.

Bij continue inschakeling draait de machine

door wanneer hij uit uw handen wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen vast aan de hiervoor bestemde
handgrepen, zorg ervoor dat u stevig staat en werk
geconcentreerd.

Machines met schakelschuif:

Inschakelen: schakelschuif (5) naar voren
schuiven. Voor een langdurige inschakeling
vervolgens naar beneden klappen tot hij vastklikt.
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Uitschakelen: op het achterste uiteinde van de
schuifschakelaar (5) drukken en loslaten.

Machines met paddle-schakelaar (met
dodemansfunctie):
(Machines met de aanduiding WP...)

Inschakelen: Inschakelvergrendeling (9) in de
richting van de pijl schuiven en de drukschakelaar
(8) indrukken.

Uitschakelen: drukschakelaar (8) loslaten.

8.3 Tips voor het werk

Schuren en schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Voorslijpen: voor een goed werkresultaat dient u te
werken met een invalshoek van 30° - 40°.

Doorslijpen:
Werk bij het doorslijpen altijd in
—tegengestelde richting (zi
afbeelding). Anders bestaat het
gevaar dat de machine
ongecontroleerd uit de snede springt.
Werk met een matige, aan het materiaal
aangepaste voorwaartse beweging. Niet schuin
wegdraaien, niet drukken, niet slingeren.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

Tijdens de bewerking kunnen deeltjes in de
behuizing van het elektrisch gereedschap
binnendringen. Dit heeft invloed op de koeling van
het elektrisch gereedschap. Geleidende
afzettingen kunnen invloed hebben op de
veiligheidsisolatie van het elektrisch gereedschap
en elektrische gevaren veroorzaken.

Blaas het elektrisch gereedschap regelmatig, vaak
en grondig schoon door alle voorste en achterste
luchtsleuven uit te zuigen of met droge lucht uit te
blazen. Trek eerst de stekker van het elektrisch
gereedschap uit het stopcontact en draag tijdens
het reinigen een veiligheidsbril en stofmasker. Zorg
bij het uitblazen voor geschikte afzuiging.

10. Storingen verhelpen
(afhankelijk van de uitvoering)

Y De machine loopt niet. De
herstartbeveiliging is geactiveerd. Als de
«eese stekker in het stopcontact wordt gestoken
wanneer het apparaat is ingeschakeld of wanneer
de stroom wordt hersteld na een pauze, start het
apparaat niet. Schakel de machine uit en weer in.
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Alleen WEV -125, WEQ 1400-125:
Het toerental neemt af onder belasting. De
machine wordt te zwaar belast! Laat de
== machine onbelast lopen tot hij is afgekoeld.

11. Toebehoren

Gebruik alleen originele Metabo-toebehoren.
Zie pagina 4.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

A Doorslijp-beschermkapclip/beschermkap
voor het doorslijpen
Bestemd voor het werken met doorslijpschijven,
diamant-doorslijpschijven. Wanneer de doorslijp-
beschermkapclip is geplaatst, verandert de
beschermkap in een doorslijp-beschermkap.

B Afzuigbeschermkap voor het doorslijpen
Bestemd voor het doorslijpen van steenplaten met
diamant-doorslijpschijven. Met aansluitstuk om de
steenstof met een geschikt afzuigapparaat af te
zuigen.

C Handbescherming

Bestemd voor het werken met steunschijven,
slijpschijven, draadborstels en diamantboorkronen
voor tegels.

Handbescherming aanbrengen onder de extra
greep opzij.

D Tweegaatsmoer (12)

E M-Quick-spanmoer (1)

F Spanmoer (zonder gereedschap) (14)
Compleet accessoireprogramma, zie
www.metabo.com of de accessoirecatalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Neem contact op met uw Metabo-leverancier voor
elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd moet worden. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

13. Milieubescherming

Het ontstane schuurstof kan schadelijke stoffen
bevatten: niet met het huisvuil meegeven maar op
de juiste manier naar een depot voor gevaarlijke
afvalstoffen afvoeren.

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-
E trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EG inzake gebruikte elektrische en elektronische

apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen afgedankte elektrische gereed-
schappen gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen in het kader van technische
verbeteringen voorbehouden.

(0] =max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de tweegaatsmoer (12)

tmax2 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de M-Quick-spanmoer (1)

tmax2 =Mmax. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (zonder
gereedschap) (14)

tmax 3 =afbraamschijt/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M =schroefdraad spindel

| =lengte van de slijpspindel

n* =onbelast toerental (hoogste toerental)

ny* =onbelast toerental (instelbaar)

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens vastgesteld volgens de norm
EN 60745.

Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
geschatte waarden maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

an sG = trillingsemissiewaarde
(oppervlakken schuren)
an ps = trillingsemissiewaarde

(slijpen met slijpschiif)
Kh,sa/ps = onzekerheid (trilling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Loa = geluidsdrukniveau
Lwa = geluidsvermogensniveau

Kpa Kwa = onzekerheid



m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), & conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Le smerigliatrici angolari, equipaggiate con gli
accessori originali Metabo, sono adatte per
eseguire operazioni di levigatura, levigatura con
carta vetrata ed operazioni con spazzole
metalliche, nonché per la troncatura (alla mola) di
metallo, calcestruzzo, pietra e materiali simili senza
l'impiego di acqua.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo, € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile,
attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

* AVVERTENZA - Leggere le istruzioni per
& 'uso al fine di ridurre il rischio di lesioni.

AVVERTENZA Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni possono
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzaele
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile va ceduto esclusivamente insieme
al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze di sicurezza relative a
levigatura, levigatura con carta vetrata,
lavori con spazzole metalliche e
troncatura (alla mola):

Applicazione

a) Il presente elettroutensile dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzola metallica e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti

insieme al dispositivo. Qualora le seguenti
istruzioni non venissero rispettate, ne potrebbero
derivare conseguenze, come scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) La velocita ammessa per l'utensile
accessorio deve essere almeno pari al numero
di giri massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi ed essere
proiettati via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'utensile accessorio devono corrispondere
ai dati tecnici specifici dell'elettroutensile. Non
e possibile garantire una protezione sufficiente per
I'utilizzatore né un controllo adeguato, se gli utensili
accessori sono di dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flangia, il foro di attacco
dell'utensile accessorio deve adattarsi con
precisione alla forma della flangia. Gli utensili
che non si adattano perfettamente all’attacco
dell’elettroutensile ruotano in modo irregolare,
producono forti vibrazioni e possono causare la
perdita di controllo dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili accessori danneggiati.
Prima di ogni utilizzo, controllare gli utensili
accessori: verificare che i dischi di
smerigliatura non presentino scheggiature e
cricche, che i dischi abrasivi non presentino
fenditure, tracce di usura o un forte
logoramento, che le spazzole metalliche non
abbiano fili staccati o rotti. Se I'elettroutensile
o l'utensile accessorio cade a terra, verificare
che non si sia danneggiato oppure utilizzare un
utensile integro. Una volta che I'utensile é stato
controllato e montato, non soffermarsi - né
lasciar soffermare persone eventualmente
presenti nelle vicinanze - in prossimita del
livello di funzionamento dell'utensile rotante e
tenere I'utensile in funzione al massimo dei giri
per un minuto. Gli utensili eventualmente
danneggiati sirompono solitamente durante questo
test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da



lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo. Gli occhi devono essere
protetti da eventuali corpi estranei vaganti, prodotti
dalle diverse applicazioni. La mascherina
antipolvere e/o la protezione per le vie respiratorie
devono filtrare la polvere che si produce durante
I'impiego del dispositivo. L'esposizione prolungata
a un forte rumore pud causare una perdita di udito.
i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili accessori rotti potrebbero saltare via e
causare lesioni anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Afferrare I'elettroutensile soltanto dalle
superfici di presa isolate, quando si eseguono
lavori durante i quali &€ possibile che I'utensile
entri in contatto con cavi elettrici nascosti o
con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto
con un cavo sotto tensione pud mettere sotto
tensione anche i componenti metallici del
dispositivo e provocare cosi una scossa elettrica.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili accessori rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
I'utensile accessorio rotante.

I) Non posare mai I'elettroutensile prima che
l'utensile accessorio si sia arrestato
completamente. L'utensile accessorio in rotazione
puo entrare in contatto con la superficie di
appoggio, facendo perdere all'utilizzatore il
controllo dell'elettroutensile.

m) Non mettere mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. Gli indumenti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
l'utensile accessorio in rotazione e cid potrebbe
causare lesioni.

n) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nell'alloggiamento e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

o) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile accessorio che
richieda I'uso di refrigerante liquido. L'impiego
di acqua o di altri refrigeranti liquidi pud provocare
una scossa elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile accessorio in rotazione,
come un disco di smerigliatura, un disco abrasivo o
una spazzola metallica, siinceppa o si blocca.
Quando rimane inceppato o bloccato nel materiale
in lavorazione, I'utensile accessorio rotante si
arresta in modo brusco. Nel punto di bloccaggio, un
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elettroutensile privo di controllo subisce
un'accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile accessorio.

Se, ad esempio, un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso l'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto € anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Pud
essere evitato adottando le misure precauzionali
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile e assumere una postura del
corpo e delle braccia che permetta di attutire le
eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e di reazione adottando misure precauzionali
idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili
accessotri in rotazione. In caso di contraccolpo,
l'utensile accessorio puo entrare in contatto con la
mano dell'utilizzatore.

c) Evitare di portare il corpo nell'area
interessata

dal contraccolpo dell'elettroutensile. ||
contraccolpo

spinge I'elettroutensile nella direzione opposta al
movimento

del disco di smerigliatura in corrispondenza del
punto di bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli e spigoli vivi. Evitare che l'utensile
accessorio venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che resti inceppato. In presenza di
angoli o spigoli affilati o quando viene sbalzato via,
l'utensile accessorio tende ad incepparsi. Questo
provoca una perdita del controllo o un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili accessori di questo tipo
causano spesso un contraccolpo o la perdita di
controllo dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura alla mola:

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per tali abrasivi.
Gli abrasivi non previsti per I'elettroutensile non
possono essere schermati adeguatamente,
pertanto non sono sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo

del carter di protezione. Un disco di smerigliatura 37
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montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.

c) Il carter di protezione deve essere applicato
all’elettroutensile in modo sicuro e va regolato
in modo da garantire la massima sicurezza,
ossia in modo che solo la minima parte
possibile dell’abrasivo sia rivolta verso
I'utilizzatore. Il carter di protezione contribuisce a
proteggere I'utilizzatore da eventuali frammenti,
contatti accidentali con I'abrasivo o scintille che
potrebbero innescare incendi sugli indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate.

Ad esempio: non levigare mai con la superficie
laterale di un disco da taglio. | dischi di taglio
sono concepiti per l'asportazione di materiale
tramite il bordo del disco. Le forze che agiscono
lateralmente su questi tipi di abrasivi possono
provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura,
riducendo al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura alla mola:

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi o che
sia sottoposto ad una pressione di appoggio
eccessiva. Non eseguire tagli di profondita
eccessiva. In seguito al sovraccarico del disco da
taglio, aumenta la sollecitazione del disco stesso e
quindi la probabilita che il disco si inceppi o si
blocchi, di conseguenza aumenta anche il rischio di
contraccolpo o di rottura del disco.

b) Evitare I'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore allontana
da sé il disco da taglio nel pezzo in lavorazione, in
caso di un contraccolpo I'elettroutensile con il disco
rotante viene indirizzato direttamente verso
I'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si inceppa o se si
desidera interrompere il lavoro, disattivare il
dispositivo e tenerlo fermo finché il disco non
si @ arrestato completamente. Non tentare mai
di estrarre il disco dal taglio mentre € ancorain
movimento. Cio puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco di taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incepparsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o

38 causare un contraccolpo.

e) Fissare i pannelli o i pezzi in lavorazione di
grandi dimensioni, in modo da evitare il rischio
di un contraccolpo in caso di blocco del disco
da taglio. | pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni si possono flettere sotto il loro stesso
peso. Il pezzo in lavorazione deve essere sorretto
su entrambi i lati del disco, sia in prossimita del
taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli aimmersione" in pareti esistenti o in altre
zone di cui non si conosce la struttura interna.
Il disco da taglio penetrato nel materiale puo
causare un contraccolpo in caso di contatto con
tubazioni del gas o dell'acqua, di cavi elettrici o di
altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:
a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. | fogli di carta abrasiva
sporgenti dal disco abrasivo possono causare
lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo strappo
del foglio stesso o un eventuale contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di un carter di
protezione, evitare che tale carter e la spazzola
metallica entrino in contatto. Il diametro delle
spazzole circolari e delle spazzole a tazza pud
aumentare a causa della pressione di appoggio e
delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze di sicurezza:

AVVERTENZA - Indossare sempre gli
occhiali protettivi.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con l'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato e fissato in modo da non scivolare, ad
es. mediante appositi dispositivi di fissaggio. | pezzi
in lavorazione di grandi dimensioni devono essere
fissati adeguatamente.



Se si utilizzano utensili accessori con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve entrare
in contatto con il fondo del foro dell'utensile da
levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
accessorio sia sufficientemente lunga da poter
alloggiare completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile accessorio deve essere adeguata a
quella del mandrino. Per la lunghezza e la filettatura
del mandrino, vedere pagina 3 ed il capitolo 14. Dati
Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario e di attivare
preventivamente un interruttore di sicurezza per
corrente di guasto (FI). In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire il dispositivo. Per
la pulizia del motore vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Frizione di sicurezza Metabo S-automatic (solo
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Quando interviene
la frizione di sicurezza disattivare immediatamente
la macchina!

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione I'utensile se I'impugnatura
supplementare é difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o crepato
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione il
dispositivo se il carter di protezione ¢ difettoso.

Questo elettroutensile non € adatto ad operazioni di
lucidatura. Il diritto di garanzia viene menoin caso di
utilizzo non conforme! Il motore pud surriscaldarsi e
I'elettroutensile pud subire danni. Per eventuali
lavori dilucidatura consigliamo di utilizzare le nostre
lucidatrici angolari.

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.
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Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Dado di serraggio M-Quick *

Flangia di supporto *

Mandrino

Pulsante di arresto del mandrino

Interruttore a cursore di accensione/

spegnimento *

Impugnatura

Rotellina di regolazione per impostazione

numero giri *

8 Pulsante interruttore *
9 Blocco accensione *

10 Impugnatura supplementare

11 Carter di protezione

12 Dado a due fori *

13 Chiave a due perni *

14 Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) *

15 Archetto per serrare/allentare il dado di
serraggio (senza l'ausilio di alcun attrezzo)
manualmente*

16 Vite di bloccaggio *

17 Anello di serraggio *

18 Leva di fissaggio del carter di protezione *

*in base al modello / non compreso nella fornitura

N o aprwN =
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
corrispondano ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.
6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare
Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare (10) montata! Avvitare a fondo
l'impugnatura supplementare sul lato sinistro o
destro del dispositivo.

6.2 Applicazione del carter di protezione
Per motivi di sicurezza, impiegare
esclusivamente carter di protezione adatti agli

abrasivi usati! Vedere anche il capitolo 11.

Accessori!

Carter di protezione per levigatura

Specifico per lavorare con dischi di sgrossatura,

dischi abrasivi lamellari, dischi da taglio diamantati.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Vedere pagina 2, figura C.

- Allentare la vite di serraggio (16), in modo tale che
I'anello di serraggio del carter di protezione (17) si
allarghi sufficientemente.

- Portare il carter di protezione (11) nella posizione
indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso I'utilizzatore.

- Serrare la vite di serraggio (16) con forza.
Verificare che sia saldamente in sede - il carter di
protezione (11) non deve poter ruotare.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Vedere pagina 2, figura D.

- Premere e tenere premuta la leva (18). Portare il
carter di protezione (11) nella posizione indicata.

- Rilasciare la leva e girare il carter di protezione
finché la leva non scatta in posizione.

- Premere sulla leva e ruotare il carter di protezione
finché la zona chiusa non risulta rivolta verso
I'utilizzatore.

- Verificare che il carter sia saldamente in
posizione: la leva dev'essere innestata ed il carter
di protezione non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

i
Iy

Utilizzare esclusivamente
utensili accessori sopra i

quali il carter di protezione
sporga di almeno 3,4 mm.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

riattrezzamento: estrarre la spina dalla presa.
La macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per
motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura alla

mola (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (4) e
ruotare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura A.

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione € corretta se, una volta montata sul
mandrino, la flangia non puo essere ruotata.
Soltanto W ... -100: avvitare sul mandrino la
flangia di supporto con la chiave a due perniin
modo tale che il collarino (di diametro 16 mm) sia
rivolto verso l'alto.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2). Il disco di smerigliatura deve
poggiare sulla flangia di supporto in modo
uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
M-Quick (in funzione della dotazione)

Fissare il dado di serraggio M-Quick (1):
ﬂ Solo per WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Se l'utensile accessorio montato nella zona di

serraggio ha uno spessore superiore a 7,1
mm, il dado di serraggio M-Quick non puo essere
utilizzato! Utilizzare quindi il dado a due fori (12) con
la chiave a due perni (13).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Inserire il dado di serraggio M-Quick (1) sul
mandrino (3) in modo tale che i 2 dentini facciano
presa nelle 2 rispettive scanalature del mandrino.
Vedere la figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio M-
Quick ruotandolo in senso orario.

- Stringere il dado di serraggio M-Quick ruotando
con forza il disco di smerigliatura in senso orario.

Allentare il dado di serraggio M-Quick (1):

Solo se il dado di serraggio M-Quick (1) &
presente, & possibile bloccare il mandrino con
il relativo pulsante di arresto mandrino (4)!

- Quando viene disinserito, la macchina riprende a
funzionare.

- Poco prima dell'arresto del disco di smerigliatura
(4), premere il pulsante di arresto del mandrino. |l
dado di serraggio M-Quick (1) si allenta.



7.4 Stringere/allentare il dado a due fori (in
funzione della dotazione)

Stringere il dado a due fori (12):

| 2 lati del dado a due fori sono diversi. Avvitare il
dado a due fori sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura B.

- X) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collarino del dado a due fori (12) & rivolto verso
I'alto, affinché il disco abrasivo sottile possa
essere fissato in modo sicuro.
X) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collarino del dado a due fori (12) é rivolto verso il
basso, affinché il dado a due fori possa essere
inserito in modo sicuro sul mandrino.
Z) Soltanto per W ... -100:
I collarino del dado a due fori € rivolto verso il
basso, oppure la superficie piana € rivolta verso
l'alto.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado a due fori
(12) girandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due perni (13).

Allentare il dado a due fori:

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1). Svitare il dado
a due fori (12) girandolo in senso antiorario con
I'apposita chiave a due perni (13).

7.5 Stringere/allentare il dado di serraggio
(senza l'ausilio di alcun attrezzo)
(in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio (senza I'ausilio di
alcun attrezzo) (14) esclusivamente a mano!

Per lavorare, I'archetto (15) dev'essere
sempre ripiegato sul dado di serraggio (1).

Fissare il dado di serraggio (senza I'ausilio di alcun
attrezzo) (14):

Se I'utensile accessorio montato nella zona di

serraggio ha uno spessore superiore a 6 mm,
il dado di serraggio non puo essere utilizzato (senza
attrezzo)! Utilizzare quindiil dado a due fori (12) con
la chiave a due perni (13).

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre l'archetto (15) del dado di serraggio.

- Applicare il dado di serraggio (14) sul mandino
(3). Vedere la figura a pagina 2.

- In corrispondenza dell'archetto (15), stringere il
dado di serraggio manualmente ruotando in
senso orario.

- Ripiegare nuovamente l'archetto (15) verso il
basso.

Svitare il dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun

attrezzo) (14):

- Bloccare il mandrino (capitolo 7.1).

- Estrarre I'archetto (15) del dado di serraggio.

- Svitare il dado di serraggio (14) manualmente
ruotando in senso antiorario.

Nota: i dadi di serraggio (14) bloccati possono

essere svitati anche con l'ausilio di una chiave a due

perni.

ITALIANO it
8. Utilizzo

8.1 Regolazione del numero di giri (WEV

850-125)

Impostare il numero di giri raccomandato con la
rotellina di regolazione (7). (Cifra bassa = numero di
giri basso; cifra elevata = numero di giri elevato.)

Dischi da taglio, dischi di sgrossatura, mola a tazza,
dischi da taglio diamantati: numero di giri elevato
Spazzola: numero di giri medio

Platorello: numero di giri basso-medio

Nota: per eventuali lavori di lucidatura consigliamo
di utilizzare le nostre lucidatrici angolari.

8.2 Attivazione/disattivazione

Tenere sempre il dispositivo con entrambe le
mani.

Mettere prima in funzione il dispositivo, quindi
avvicinare l'utensile accessorio al pezzo in
lavorazione.

Evitare che il dispositivo aspiri ulteriori trucioli

e polvere. Durante I'accensione e lo
spegnimento, tenere lontano il dispositivo dalla
polvere residua. Dopo lo spegnimento, riporre il
dispositivo soltanto dopo che il motore si &
completamente arrestato.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre il dispositivo quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si verifica
un'interruzione di corrente.

In caso di funzionamento continuo, il

dispositivo continua a funzionare anche se si
lascia la presa. Pertanto, tenere sempre
saldamente il dispositivo con entrambe le mani
afferrandolo per le apposite impugnature,
assumere una postura stabile e lavorare
concentrati.

Dispositivi con interruttore a scorrimento:

Accensione: spingere l'interruttore a scorrimento
(5) in avanti. Per il funzionamento continuo,
premerlo verso il basso fino all'innesto.
Spegnimento: premere sull'estremita posteriore
dell'interruttore a scorrimento (5) e rilasciare.

Dispositivi con interruttore a uomo presente:
(Utensili con il contrassegno WP...)

Oy

Accensione: spingere il blocco dell'accensione (9)
in direzione della freccia e premere il pulsante
interruttore (8).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante
(8).
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8.3 Avvertenze per il lavoro

Levigatura e levigatura con carta abrasiva:
Esercitare con l'utensile una pressione uniforme e
spostarsi avanti e indietro, in modo che la superficie
del pezzo non si surriscaldi.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura alla mola:

Durante i lavori di troncatura alla mola
—lavorare sempre in controrotazione
(figura). In caso contrario esiste il
pericolo che il dispositivo possa
fuoriuscire in modo incontrollato dal
taglio che si sta eseguendo. Procedere con un
avanzamento regolare, adeguato al materiale in
lavorazione. Non angolare il disco, non esercitare
pressione, non oscillare.

Lavorare con le spazzole metalliche:

Esercitare con il dispositivo una pressione
uniforme.

9. Pulizia

Durante la lavorazione possono depositarsi delle
particelle all'interno dell'elettroutensile. Questo
compromette il raffreddamento dell'elettroutensile. |
depositi conduttori possono compromettere
I'isolamento dell'elettroutensile e provocare pericoli
elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima I'utensile dall'alimentazione elettrica e
indossare occhiali protettivi e mascherina
antipolvere. Durante il soffiaggio, accertarsi che
I'aspirazione avvenga correttamente.

10. Eliminazione dei guasti
(in base alla dotazione)

\/ Il dispositivo non entra in funzione. La
protezione contro il riavvio € scattata. Se la
«sees Spina viene inserita con il dispositivo acceso o
viene ripristinata la corrente dopo un'interruzione, il
dispositivo non si riavvia. Spegnere e riaccendere il
dispositivo.
olo WEV -125, WEQ 1400-125:
La velocita sotto carico diminuisce. ||
carico del dispositivo & troppo elevato! Far
= funzionare il dispositivo a vuoto fino al
raffreddamento.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.
Vedere pagina 4.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

A Fermaglio del carter di protezione per
troncatura / carter di protezione per
troncatura alla mola

Specifica per lavorare con dischi da taglio e dischi
da taglio diamantati. Quando il fermaglio del carter
di protezione per troncatura alla mola € applicato, il
carter di protezione viene equipaggiato per la
troncatura alla mola.

B Carter di protezione aspirazione per la
troncatura alla mola
Specifico per tagliare lastre di pietra con dischi da
taglio diamantati. Con manicotto per I'aspirazione
della polvere della pietra con aspiratore adatto
collegato.

C Protezione per le mani

Specifica per lavorare con platorello di supporto,
platorello di levigatura, spazzole metalliche e
corone diamantate per piastrelle.

Applicare la protezione per le mani sotto
l'impugnatura supplementare laterale.

D Dado a due fori (12)
E Dado di serraggio M-Quick (1)
F Dado di serraggio (senza l'ausilio di alcun
attrezzo) (14)
Il programma completo degli accessori &
disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure
nel catalogo accessori.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Rispetto dell'ambiente

La polvere prodotta durante le lavorazioni pud
contenere sostanze nocive: non gettare tali
sostanze nei rifiuti domestici, bensi procedere ad
uno smaltimento conforme ricorrendo a un punto di
raccolta per rifiuti speciali.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E\/ tensili tra i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/UE sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3. Ci
riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

(0] =diametro max. dell'utensile accessorio



tmax,1 =Spessore max. consentito dell'utensile
nella zona di serraggio in caso di utilizzo
del dado a due fori (12)
tmax2 =Spessore max. consentito per I'utensile
accessorio nella zona di serraggio in caso
?i)utilizzo del dado di serraggio M-Quick
1

tmax,3 =Spessore max. consentito per l'utensile
accessorio nella zona di serraggio in caso
di utilizzo del dado di serraggio (senza
l'ausilio di alcun attrezzo) (14)

tmax,4a =disco di sgrossatura/disco da taglio:
spessore max. consentito per l'utensile
accessorio

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

*

n =numero di giri a vuoto (numero di giri
massimo)

ny* =numero di giri a vuoto (regolabile)

P4 =potenza nominale assorbita

P> =potenza resa

m =peso senza cavo di alimentazione

Valori misurati a norma EN 60745.

Macchina appartenente alla classe di
protezione Il

~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Questi valori consentono di stimare le
emissioni dell'elettroutensile e di raffrontarle con
altri elettroutensili. In base alle condizioni
d'impiego, allo stato dell'elettroutensile o degli
utensili accessori, il carico effettivo puo risultare
superiore o inferiore. Ai fini di una corretta stima,
considerare le pause di lavoro e le fasi di carico
ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza idonee per l'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

ap sG = valore di emissione vibrazione
(levigatura di superfici)
ap, ps = valore di emissione vibrazione

(levigatura con platorello)
Knsaips = incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

ﬂ Indossare la protezione dell'udito!

ITALIANO

it
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Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentacion técnica
en *4) - véase pagina 3.

2. Uso segun su finalidad

Las amoladoras angulares, con los accesorios
originales Metabo, son aptas para el lijado,
esmerilado con papel de lija, trabajo con cepillo de
alambre y tronzado de metal, hormigon, piedra'y
materiales similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Recomendaciones generales
de seguridad

Por favor, por su propia proteccion y lade
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este
simbolo.

gy ADVERTENCIA: lea el manual de
& instrucciones para reducir el riesgo de
. accidentes.

ADVERTENCIA: lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. El incumplimiento de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo en un lugar seguro.
Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Indicaciones especiales de

seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacién

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse
como lija, papel de lija, cepillo de alambre o
tronzadora. Preste atencion a todas las
indicaciones de seguridad, instrucciones,
representaciones y datos suministrados con la
herramienta. El incumplimiento de las

indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilice la herramienta para aplicaciones
para las que no esté prevista puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacién
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercién debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion con un tamafio
incorrecto no pueden protegerse
convenientemente ni controlarse de forma
apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente con el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercién
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercién que no se
adaptan con precision al husillo de la herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran
fuertemente, y por lo tanto, existe el riesgo de
perder el control de la herramienta.

g) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacion, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercién
caigan al suelo, compruebe si se ha dahado, o
bien utilice una herramienta sin dafar. Una vez
haya comprobado el estado de la herramienta
de insercion y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del nivel
de la herramienta en movimiento; péngala en
funcionamiento durante un minuto con el
numero de revoluciones maximo. En la mayoria
de los casos, las herramientas de insercién
dafiadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial



para repeler las pequeias particulas de lijado
y de material. Los ojos deben quedar protegidos
de los cuerpos extranos suspendidos en el aire y
producidos por las diferentes aplicaciones. Las
mascarillas respiratorias y antipolvo deben filtrar el
polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar el equipo de
proteccion personal. Los fragmentos de la pieza
de trabajo o las herramientas de insercion rotas
pueden salir disparadas y ocasionar lesiones
incluso fuera de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
conductor de corriente puede electrizar también las
partes metdlicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacion puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una pérdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilaciéon
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una gran
acumulacioén de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca
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de la herramienta de insercion. A suvez, en el punto
de bloqueo se genera una aceleracion incontrolada
de la herramienta eléctrica en sentido contrario al
de giro de la herramienta de insercion.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccioén con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona

ala que se desplazaria la herramienta eléctrica
en caso de contragolpe. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la
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cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

d) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas.

Por ejemplo: no utilice nunca la superficie
lateral de un disco de tronzar para esmerilar.
Los discos de amolado son apropiados para el
recorte de material con el borde del disco. La
aplicacion de fuerza lateral sobre estas muelas
abrasivas puede romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecion sin daiar
del tamano y de la forma correctas para el
disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la probabilidad de atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de amolado aiin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de amolado alcance
el numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

e) Apoye los tableros o las piezas de trabajo

6 grandes para evitar el riesgo de un contragolpe

al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos" en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Si las hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo, pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presion demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finasy la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su didmetro debido ala
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen
con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion



debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda el uso de una instalacion de
aspiracion fija y un interruptor de corriente de
defecto (FI) . Al desconectar la amoladora angular
mediante el interruptor de proteccion Fl, ésta debe
serrevisaday limpiada. Pararealizar la limpieza del
motor, véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafiadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Metabo S-automatic Acoplamiento de seguridad
(solo WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Si se activa
el acoplamiento de seguridad, desconecte
inmediatamente la maquina.

Las empufaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

Esta herramienta eléctrica no es apta para pulir. El
derecho de garantia expira si la herramienta se
utiliza de forma inadecuada. El motor puede
calentarse en exceso y dafarse asi la herramienta
eléctrica. Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccién tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
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permita que estas particulas penetren en su

cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales

vigentes aplicables a su material, personal, uso y

lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién

laboral y eliminacion de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar

de emision, evite que éstas se sedimenten en el

entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para

trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de

particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo

adecuado.

Reduzca la exposicién al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerda tensora M-Quick *

Brida de apoyo *

Husillo

Boton de bloqueo del husillo

Relé neumatico para conectar y desconectar *

Empufadura

Ruedecilla para el ajuste del numero de

revoluciones *

Botén de interruptor *

Bloqueo de conexién *

10 Empuhadura adicional

11 Cubierta protectora

12 Tuerca de dos agujeros*

13 Llave de dos agujeros *

14 Tuerca tensora (sin herramienta) *

15 Argolla para fijar/soltar la tuerca de tensado (sin
herramientas) a mano *

16 Tornillo de sujecién *

17 Anillo de tension *

18 Palanca para la fijacion de la cubierta
protectora *

* segun el modelo / no incluido en el volumen de
suministro

NO O~ WN =

6. Puesta en servicio

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacién coinciden con los datos
de lared eléctrica.
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Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

6.1 Montaje de la empunadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(10) para trabajar. Enrosque la empufiadura
adicional en el lado izquierdo o derecho de la
herramienta.

6.2 Montaje de la cubierta protectora

Por motivos de seguridad utilice Unicamente

la cubierta protectora prevista para el cuerpo
de lijado respectivo. Véase también el capitulo 11.
Accesorios

Cubierta protectora para lijado

Desarrollada para realizar trabajos con discos de
desbaste, discos de lijado por laminas o discos
tronzadores de diamante.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Véase pagina 2, figura C.

- Suelte el tornillo de sujecion (16) para que la
abrazadera (17) de la cubierta protectora se
expanda lo suficiente.

- Coloque la cubierta protectora (11) en la posicion
indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Apriete el tornillo de sujecion (16) fuertemente.
Compruebe el asiento correcto; la cubierta
protectora (11) no debe poder girar.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Véase pégina 2, figura D.

- Pulse la palanca (18) y manténgala pulsada.
Coloque la cubierta protectora (11) en la posicién
indicada.

- Suelte la palancay gire la cubierta protectora,
hasta que la palanca encaje.

- Presione la palancay gire la cubierta protectora
de modo que la zona cerrada quede orientada
hacia el usuario.

- Comprobar si asienta correctamente: la palanca
debe estar enclavada y la cubierta protectora no
debe poder girarse.

9V
9%

7. Montaje del disco de amolar

Usar Unicamente
herramientas que
sobresalga de la cubierta
protectora un minimo de 3,4

Extraiga el enchufe de la toma de corriente

antes de realizar cualquier tarea de
reequipamiento. La herramienta debe estar
desconectada y el husillo en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos
con discos de tronzar utilice la cubierta

protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

- Pulsar el boton de bloqueo del husillo (4) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el
botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pagina 2, figura A.

- Montar la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

Sélo en el modelo W ... -100: atornillar la brida de
apoyo en el husillo con la ayuda de la llave de dos
aguijeros, de tal forma que el collar mire hacia
arriba (con un diametro de 16 mm).

- Montar el disco de amolar en la brida de apoyo
(2). El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora M-Quick (en funcién del
equipamiento)

Fijar la tuerca tensora (1) M-Quick:

Sélo para los modelos WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 7,1 mm en la zona de tensién, no
utilice la tuerca tensora M-Quick. En ese caso,
utilice la (12)tuerca de dos agujeros con la llave
también de dos agujeros (13).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Monte la tuerca tensora M-Quick (1) sobre el
husillo (3) de forma que los 2 talones encajen en
las 2 ranuras del husillo. Véase la figura de la
pagina 2.

- Fije de forma manual la tuerca tensora M-Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete la tuerca tensora M-Quick girando con
fuerza el disco de amolar en el sentido de las
agujas del reloj.

Soltar la tuerca tensora M-Quick (1):

Solo si esta colocada la tuerca tensora M-
Quick (1) puede detenerse el husillo con el
botén de bloqueo del husillo (4).

- Tras la desconexion, el movimiento de la
herramienta continda por inercia.

- Poco antes de detenerse el disco de amolar,
pulse el botén de bloqueo del husillo (4). La tuerca
tensora M-Quick (1) se suelta.

7.4 Sujecion / aflojamiento de la tuerca de
dos agujeros (en funcion del
equipamiento)

Sujecion de la tuerca de dos agujeros (12):

Los 2 lados de la tuerca de dos agujeros son

diferentes. Enrosque la tuerca de dos agujeros en

el husillo como se indica a continuacién:

Véase pagina 2, figura B.



- X) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (12) esta
orientado hacia arriba, de modo que el disco de
amolar fino pueda tensarse de forma segura.
Y) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de dos agujeros (12) esta
orientado hacia abajo de modo que la tuerca de
dos agujeros pueda colocase sobre el husillo de
forma segura.
Z) Sélo en el modelo W ... -100:
El collar de la tuerca de dos agujeros mira hacia
abajo o bien la superficie plana mira hacia arriba.
- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca de dos
agujeros (12) con la llave de dos agujeros (13) en
el sentido de las agujas del reloj.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuerca de dos agujeros (12) con
la llave de dos agujeros (13) en sentido
antihorario.

7.5 Sujetar/soltar la tuerca tensora (sin
herramienta)
(depende del modelo)

Fijar la tuerca tensora (sin herramienta) (14)
Unicamente a mano.

Para realizar los trabajos, la argolla (15)
siempre debe encontrarse plegada sobre la
tuerca tensora (1).

Sujetar tuerca tensora (sin herramienta) (14):

Si la herramienta de insercion tiene un grosor

superior a 6 en la zona de tensidn, no utilice la
tuerca tensora (sin herramienta). En ese caso,
utilice la (12)tuerca de dos agujeros con la llave
también de dos agujeros (13).

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliegue la argolla (15) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Monte la tuerca tensora (14) en el husillo (3).
Véase la figura de la pagina 2.

- Fije latuerca tensora a mano en la argolla (15) en
direccion de reloj.

- Pliegue la argolla (15) nuevamente hacia abajo.

Suelte la tuerca tensora (sin herramienta) (14):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).

- Pliggue la argolla (15) de la tuerca tensora hacia
arriba.

- Desatornille la tuerca tensora (14) manualmente
en direccion contrarelo;.

Atencion: En caso de que una tuerca tensora esté

demasiado fija (14) se puede usar una llave de dos

bocas para desatornillarla.

8. Uso

8.1 Ajustar nimero de revoluciones

(WEV 850-125)
Ajuste el nimero de revoluciones recomendado en
la ruedecilla de ajuste (7). (NUmero pequefio =
numero de revoluciones bajo; niumero grande =
numero de revoluciones alto)

ESPANOL es

Disco de tronzado, de desbastado, lija de vaso,
disco tronzador de diamante: alto numero de
revoluciones

Cepillos: nimero de revoluciones medio
Discos abrasivos: niumero de revoluciones bajo
a medio

Advertencia: Para los trabajos de pulido
recomendamos nuestra pulidora angular.

8.2 Conexion/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta aspire polvo y virutas

en exceso. Antes de conectar y desconectar
la herramienta, retire el polvo que se ha depositado
en ella. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la herramienta seguira funcionando aunque
haya sido arrebatada de la mano por un tirén
accidental. Por este motivo deben sujetarse las
empufaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Maquinas con interruptor deslizante:

Conexion: desplace el interruptor deslizante (5)
hacia adelante. Para un funcionamiento
continuado, muévalo hacia abajo hasta que quede
encajado.

Desconexién: presione sobre el extremo posterior
del interruptor deslizante (5) y suéltelo.

Maquinas con interruptor paddle (con funcion
de hombre muerto)
(Herramientas con la denominacién WP...)

Conexion: desplace el bloqueo de conexion (9) en
direccion a la flecha y mantener pulsado el
interruptor (8).

Desconexion: suelte el interruptor (8).
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8.3 Indicaciones de funcionamiento

Lijado y esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:

Para tronzar, trabaje siempre en.
—contrarrotacion (véase laimagen). De
7lo contrario existe el riesgo de que la
herramienta salte de forma
descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material sobre el que se trabaja. No incline,
presione ni balancee la herramienta.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

Durante el mecanizado pueden liberarse particulas
en el interior de la herramienta eléctrica. Esto
interfiere en el enfriamiento de la herramienta
eléctrica. La sedimentacion de particulas
conductoras puede deteriorar el aislamiento
protector de la herramienta eléctrica y provocar una
descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacion delanteras y traseras. Desconecte
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protéjase con gafas de proteccion y mascarilla
antipolvo. Tenga cuidado al limpiar con aire en
aspirar de manera correcta.

10. Localizacion de averias
(segun la version)

Y, La maquina no funciona. La proteccion
) 4 . .
contra el rearranque se ha activado. Si el
«seee enchufe se inserta con la maquina conectada
o0 se restablece el suministro de corriente tras un
corte, la maquina no se pondra en funcionamiento.
Desconecte y vuelva a conectar la herramienta.
olo W -125, WEQ 1400-125:
Disminuye el nimero de revoluciones
bajo carga. La carga de la maquina es
= demasiado alta. Deje funcionar el aparato en
ralenti hasta que se haya enfriado.

11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.
Véase la pagina 4.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

A Cubierta protectora para tronzado-Clip /
Cubierta protectora para tronzado
Desarrollada para trabajos con discos tronzadores

50 Y discos tronzadores de diamante. Cuando la

cubierta protectora lleva montado el clip se
convierte en una cubierta protectora para tronzado.

B Cubierta protectora de aspiracion para
tronzado
Desarrollada para cortar planchas de piedra con
discos de tronzado de diamante. Equipada con
tubos para la aspiracion del polvo de piedra con un
sistema de aspiracién adecuado.

C Proteccion para las manos
Desarrollada para trabajar con platos de apoyo,
platos de lija y cepillos de puas de metal.

Montar la proteccién para las manos bajo la
empufadura adicional lateral.

D Tuerca de dos agujeros (12)

E Tuerca tensora M-Quick (1)

F Tuerca tensora (sin herramienta) (14)
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catdlogo de accesorios.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion del medio
ambiente

El polvo procedente de los trabajos de lijado puede
ser téxico: No lo elimine con la basura doméstica,
sino de la forma apropiada en un punto de recoglda
de residuos especiales.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecolégica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E\/ mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/UE
sobre residuos de aparatos eléctricos y electré-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacioén de la
pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcién de las innovaciones
tecnoldgicas.

(0] =Diadmetro maximo de la herramienta
=Grosor maximo admisible de la

tméx,1 R ! >
herramienta de insercion en la zona de



sujecion si se utiliza una tuerca de dos
agujeros (12)

tmax,2 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora M-
Quick (1)

tmax,3 =Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
(sin herramienta) (14)

tmax4 =Disco de desbaste / Disco de tronzar:
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercion

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n* =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (maximo)

ny* =Numero de revoluciones de marcha en
vacio (ajustable)

P4 =Potencia de entrada nominal

P> =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

Bl Aparato con categoria de proteccion II
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisiones

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracién tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
usuario, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres

direcciones) determinado segun EN 60745:

ap sG = Valor de emisién de vibraciones
(Lijado de superficies)

ap, ps = Valor de emision de vibraciones

(Lijado con disco abrasivo)
Knsaips = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa = Nivel de intensidad acustica
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

ﬂ jUse cascos de proteccion auditiva!

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposic¢des aplicaveis das Diretivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correta

As rebarbadoras angulares com acessorios
originais Metabo, sédo adequadas para lixar, lixar
com folha de lixa, trabalhos com escovas de arame
de ago e cortar metais, betdo, pedra e materiais
semelhantes sem a utilizagéo de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagéo indevida.
Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevengéo de acidentes aplicaveis e as indicagées
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para a sua propria protegao e para
protecao da sua ferramenta elétrica
respeite as partes do texto marcadas
com este simbolo!

AVISO - Ler 0o manual de instrugdes para

reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instru¢des. Em caso de ndo
cumprimento das indicacbes de seguranca e das
instrucbées podem ocorrer choques elétricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta elétrica a
terceiros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacoes de segurancga conjuntas para
lixar, lixar com folha de lixa, trabalhos
com escovas de arame de aco e
trabalhos de corte:
Aplicacao
a) Esta ferramenta elétrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite todas as
indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e dados que lhe foram entregues
com o aparelho. Se nao respeitar as instrugcoes

que se seguem, podem ocorrer choques elétricos,
fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta elétrica nao é adequada
para polir. As utiliza¢des, para as quais a
ferramenta elétrica nao foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta elétrica. Apenas o facto de
conseguir montar os acessorios na sua ferramenta
elétrica, ndo garante uma utilizagdo segura.

d) As rotac6es admissiveis do acessoério
acoplavel devem corresponder no minimo as
rotacdes maximas indicadas na ferramenta
elétrica. Os acessérios que rodem com mais
velocidade do que a admissivel, podem quebrar e
ser projetados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta elétrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas néo podem ser
suficientemente protegidas ou controladas.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
veio retificador da ferramenta elétrica. No caso
de ferramentas acoplaveis fixadas por flanges,
o furo do encabadouro deve coincidir
exatamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que nao encaixam com
preciséo sobre o veio retificador da ferramenta
elétrica, rodam de forma irregular, viboram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras,
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracées ou forte desgaste e as escovas
de arame de aco quanto a arames soltos ou
quebrados. Caso a ferramenta elétrica ou a
ferramenta acoplavel caiam, verifique se estao
danificadas ou utilize uma ferramenta
acoplavel que nao esteja danificada. Depois de
ter controlado e montado a ferramenta
acoplavel, mantenha-se a si, bem como a todas
as pessoas nas proximidades, afastados da
ferramenta acoplavel em rotacéo e deixe o
aparelho a funcionar durante um minuto com
rotacdes maximas. Por norma, as ferramentas
acoplaveis danificadas quebram durante este
periodo de teste.

h) Use equipamento de protecéo pessoal.
Consoante a utilizacdo use mascaraintegral de
protecao, protecao para os olhos ou 6culos de
protecao. Sempre que necessario, use
mascara antipoeiras, protecao auditiva, luvas
de protecao ou aventais especiais para manter
afastadas pequenas particulas de lixacao e de
material. Proteger os olhos de objetos estranhos
projetados, resultantes de diversas aplicagbes. As
mascaras antipoeiras ou de protecao respiratéria



devem filtrar o p6 que se forma durante a utilizagao.
Se estiver exposto a ruidos fortes durante longos
periodos de tempo podera perder capacidade
auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que acedem a area de
trabalho devem usar equipamento de protecao
pessoal. Fragmentos da peca de trabalho ou
ferramentas acoplaveis quebradas podem ser
projetados e causar ferimentos mesmo fora da
propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta elétrica possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta acoplavel apenas nas
superficies do punho isoladas. O contacto com
um cabo sob tensdo pode também colocar pecas
metalicas do aparelho sob tensdo e provocar um
choque elétrico.

k) Mantenha o cabo de rede afastado de
ferramentas acoplaveis em rotagcao. Caso perca
o controlo sobre o aparelho, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado e a sua mao ou o seu brago
podem embater na ferramenta acoplavel em
rotacéo.

1) Nunca pouse a ferramenta elétrica, antes da
ferramenta acoplavel ter parado por completo.
A ferramenta acoplavel em rotagéo, pode entrar em
contacto com a superficie de alojamento,
provocando a perda de controlo sobre a ferramenta
elétrica.

m) Nunca deixe a ferramenta elétrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotagéo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel podera furar o seu corpo.

n) Limpe regularmente as aberturas de
ventilacdo da sua ferramenta elétrica. A
ventoinha do motor puxa o pé para dentro da caixa,
e uma forte acumulacéo de p6 de metal pode
provocar riscos a nivel elétrico.

o) Nao utilize a ferramenta elétrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagado de dgua ou outros agentes de
refrigeracao liquidos pode provocar choques
elétricos.

4.2 Contragolpes e respetivas indicacoes de
seguranca
Contragolpe é a reagdo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotagao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, uma
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou bloquear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagao.
Através disso, a ferramenta elétrica descontrolada
é acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotac&o contrario ao da ferramenta acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
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entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de bloqueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagao
errada ou inadequada da ferramenta elétrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
precaugao adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta elétrica e
posicione o seu corpo e bragos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter o
maior controlo possivel sobre forcas de
contragolpe ou momentos de reacao durante a
aceleracao. O operador pode dominar as forgas
de contragolpe e de reagao, usando medidas de
precaugao adequadas.

b) Nunca coloque a sua mao préoxima de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na zona,
para a qual a ferramenta elétrica é projetada
em caso de contragolpe. O contragolpe

projeta a ferramenta elétrica na direcao oposta ao
movimento do

disco abrasivo na zona de bloqueio.

d) Trabalhe com atencéao redobrada em zonas
de cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis fagam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotagdo tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de serra de corrente
ou laminas de serra denteadas. Estas
ferramentas acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou a perda de controlo sobre a
ferramenta elétrica.

4.3 Indicacbes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta elétrica e o
resguardo de protecao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta elétrica, ndo podem ser
suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de protecao. Um disco abrasivo montado
incorretamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de prote¢do, ndo pode ser protegido de
forma adequada.

c) O resguardo de protecao deve ser montado
em seguranca na ferramenta elétrica e ser
ajustado de forma a que apenas uma parte
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minima do corpo abrasivo fique aberta para o
utilizador de forma a garantir o maximo de
seguranca. O resguardo de protecdo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas.

Por ex.: nunca lixe com a parte lateral de um
disco de corte. Os discos de corte destinam-se a
remogao de material com a aresta do disco. Se
exercer forca lateral sobre este corpo abrasivo
podera quebra-lo.

e) Utilize sempre flanges tensoras sem defeitos
e com a dimensao e forma corretas para o
disco abrasivo que escolheu. As flanges
apropriadas apoiam o disco abrasivo, reduzindo
assim o perigo de quebra do disco abrasivo. Os
flanges para discos de corte podem diferenciar-se
dos flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas elétricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas elétricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagées das
ferramentas elétricas menores, podendo assim
quebrar.

4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efetue
cortes demasiado profundos. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotacao. Quando afasta de si o disco de
corte inserido na peca de trabalho, em caso de um
contragolpe, a ferramenta elétrica com o disco em
rotacédo pode ser projetada diretamente para si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue o aparelho
e mantenha-o seguro, até que o disco esteja
imobilizado. Nunca tente retirar um disco de
corte ainda em rotacao da zona de corte, caso
contrario podera ocorrer um contragolpe.
Verifique e elimine a causa do encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta elétrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir as suas
rotac6es maximas antes de prosseguir
cuidadosamente com o corte. Caso contrario, o
disco pode prender, saltar para fora da peca de
trabalho ou provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho de
grandes dimensoes para minimizar o risco de
contragolpes provocado pelo encravamento
do disco de corte. As pecas de trabalho grandes
podem dobrar-se sob o seu préprio peso. A pega
de trabalho deve ser apoiada em ambos os lados
do disco, quer na proximidade do corte, como
também na proximidade da aresta.

f) Proceda com especial cuidado no caso de
"cortes de imersao" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas elétricas ou outros
objetos.

4.5 IndicacGes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa excessivamente
grandes; siga sempre as determinacées do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que excedam o prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacoes de seguranca especiais em
relacao ao trabalho com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacos de arame projetados podem
penetrar facilmente em roupa fina e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
protecao, evite que o resguardo de protecao e
aescova de arame de a¢o entrem em contacto.
As escovas tipo prato e tipo tacho, podem
aumentar o seu didmetro devido a presséo
exercida e as forcas de centrifuga.

4.7 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO — Use sempre 6culos de protegao.

Usar bases de amortecimento elasticas, sempre
que sejam disponibilizadas juntamente com o
abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicagdes do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa de impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme as
instrugdes do fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte ndo devem
ser submetidos a uma pressao lateral.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixagcdo. Pecas de trabalho grandes
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do veio nao
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se de que a rosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do veio. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
veio. Comprimento e rosca do veio, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiragao estacionario e a ligagdo de um disjuntor
de corrente de avaria (FI). Caso a rebarbadora



angular desligue através do disjuntor de protegao
Fl, devera examinar e limpar a maquina. Limpeza
do motor, ver capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores elétricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, conversao ou manutengao.

Embraiagem de seguranga Metabo S-automatic
(apenas WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Desligar
imediatamente a maquina quando a embraiagem
de seguranca entra em funcionamento!

Se o punho suplementar estiver danificado ou
rachado devera ser substituido. Nao operar a
maquina com o punho suplementar danificado.

Substituir o resguardo de prote¢do caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a maquina com
o resguardo de prote¢do danificado.

Esta ferramenta elétrica ndo é apropriada para
polir. A garantia expira em caso de utilizagao
indevida! O motor pode sobreaquecer e danificar a
ferramenta elétrica. Para os trabalhos de
polimento, recomendamos a nossa polidora
angular.

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pés causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagdo, perfuragao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos sao:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protegao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscopicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,
doengas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizagao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.
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Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulséo
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de po6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustao da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Porca de aperto M-Quick *
2 Flange de apoio *
3 Veio
4 Botao de bloqueio do veio
5 Interruptor corredigo para ligar/desligar *
6 Punho
7 Roda de ajuste para regulagao das rotagbes *
8 Gatilho *
9 Bloqueio contra ligagéo *
10 Punho suplementar
11 Resguardo de protecao
12 Porca de dois furos *
13 Chave de pinos *
14 Porca de aperto (sem o uso de ferramentas) *
15 Pega para apertar/soltar a porca de aperto
(sem ferramentas) manualmente *
16 Parafuso tensor *
17 Anel de aperto *
18 Alavanca para fixa¢éo do resguardo de
protecao *
* consoante o modelo / ndo incluido no
equipamento standard

6. Colocacado em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede elétrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de carateristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de

protecédo FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

6.1 Montar o punho suplementar

ﬂ Trabalhar apenas com o punho suplementar
(10) montado! Aparafusar fixamente o punho

suplementar do lado esquerdo ou direito da

maquina.

6.2 Montar o resguardo de protecao

Por razdes de seguranca, utilize apenas o
resguardo de protecao previsto para o
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respetivo corpo abrasivo! Ver também capitulo 11.
Acessorios!

Resguardo de protecao para lixar

Concebido para trabalhar com discos de rebarbar,
pratos de lixa lamelados e discos de corte
diamantados.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
ver pagina 2, figura C.

- Soltar o parafuso tensor (16), para que o anel
tensor (17) do resguardo de protegcao abra
suficientemente.

- Colocar o resguardo de protegédo (11) na posicao
indicada.

- Rodar o resguardo de protegéo de forma a que a
zona fechada fique voltada para o utilizador.

- Apertar firmemente o parafuso tensor (16).
Verificar quanto ao assentamento correto: o
resguardo de protecao (11) ndo pode rodar.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

ver pagina 2, figura D.

- Pressionar a alavanca (18) e manter pressionada.
Colocar o resguardo de protecao (11) na posicao
indicada.

- Soltar aalavanca e rodar o resguardo de prote¢éo
até a alavanca engatar.

- Pressionar a alavanca e rodar o resguardo de
protecao de forma a que a zona fechada fique
voltada para o utilizador.

- Verificar o assentamento seguro: a alavanca deve
estar engatada e fixa, sem possibilidade de
rotacéo do resguardo de protegéo.

i
Iy

7. Montagem do disco abrasivo

Utilizar apenas ferramentas
acoplaveis que fiquem
sobrepostas pelo resguardo
de prote¢gdo em no minimo
3,4 mm.

Antes de quaisquer trabalhos de conversao:
puxar a ficha de rede da tomada. A maquina
deve estar desligada e o veio parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte devera
utilizar o resguardo para corte (ver capitulo 11.
Acessorios).

7.1 Bloquear o veio

- Pressionar o botao de bloqueio do veio (4) e
rodar o veio (3) manualmente, até o botao de
bloqueio do veio engatar de forma percetivel.

7.2 Colocacao do disco abrasivo

Ver pagina 2, figura A.

- Montar a flange de apoio (2) sobre o veio. Este
esta montado corretamente quando ja ndo é
possivel roda-lo sobre o veio.

Apenas W ... -100: com a ajuda de uma chave de
pinos, aparafusar o flange de apoio sobre o veio

de forma a que o pequeno colar (com diametro 16
mm) esteja voltado para cima.

- Colocar o disco abrasivo sobre a flange de apoio
(2). O disco abrasivo deve pousar uniformemente
sobre o flange de apoio.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto M-Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto M-Quick:

Apenas para WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

caso a espessura da ferramenta acoplavel

seja superior a 7,1 mm no ambito de aperto,
néo podera utilizar a porca de aperto M-Quick!
Nesse caso, utilize a porca de dois furos (12) com a
chave de pinos (13).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Montar a porca de aperto M-Quick (1) sobre o
veio (3), de modo a que as 2 pontas agarrem nas
2 ranhuras do veio. Ver figura, pagina 2.

- Apertar a porca de aperto M-Quick manualmente,
no sentido dos ponteiros do relégio.

- Apertar a porca de aperto M-Quick, rodando com
forga o disco abrasivo no sentido dos ponteiros do
relogio.

Soltar a (1) porca de aperto M-Quick:

0 veio apenas pode ser parado com o botao
de bloqueio do veio (4) se a porca de aperto
M-Quick (1) estiver montada!

- Depois de desligar a maquina, esta move-se por
inércia.

- Pressionar o botdo de bloqueio do veio (4) para
dentro, pouco antes da imobilizagédo do disco
abrasivo. A porca de aperto M-Quick (1) solta-se.

7.4 Fixar/soltar a porca de dois furos
(dependendo do equipamento)

Fixar a (12) porca de dois furos:

os 2 lados da porca de dois furos sao diferentes.
Aparafusar a porca de dois furos sobre o veio da
seguinte forma:

ver pagina 2, figura B.

- X) No caso de discos abrasivos finos:
o colar da porca de dois furos (12) esta voltado
para cima, de forma a conseguir apertar bem o
disco abrasivo fino.
Y) No caso de discos abrasivos grossos:
o colar da porca de dois furos (12) esta voltado
para baixo de forma a que a porca de dois furos
possa ser fixada em segurancga sobre o veio.
Z) Apenasna W ... -100:
o colar da porca de dois furos esta voltado para
baixo ou a superficie plana esta voltada para
cima.

- Bloquear o veio. Apertar bem a porca de dois
furos (12) com a chave de pinos (13) no sentido
dos ponteiros do relégio.

Soltar a porca de dois furos:

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de dois furos (12) com uma chave de
pinos (13) no sentido contrario ao dos ponteiros
do relogio.



7.5 Fixar/soltar a porca de aperto (sem
ferramentas)
(consoante o equipamento)
Apertar a porca de aperto (sem o uso de
ferramentas) (14) apenas manualmente!

Para trabalhar, a pega (15) devera estar
sempre dobrada de forma plana sobre a porca
de aperto (1).
Fixar a porca de aperto (sem o uso de ferramentas)
(14):
m caso a espessura da ferramenta acoplavel
seja superior a6 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto (sem o uso de
ferramentas)! Nesse caso, utilize a porca de dois
furos (12) com a chave de pinos (13).

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (15) da porca de aperto para cima.

- Colocar a porca de aperto (14) sobre o veio (3).
Ver figura, pagina 2.

- Apertar firmemente a porca de aperto
manualmente na pega (15) no sentido dos
ponteiros do relégio.

- Dobrar a pega (15) novamente para baixo.

Soltar a porca de aperto (sem o uso de

ferramentas) (14):

- Bloquear o veio (ver capitulo 7.1).

- Dobrar a pega (15) da porca de aperto para cima.

- Desaparafusar manualmente a porca de aperto
(14) no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio.

Nota: caso a porca de aperto (14) esteja muito

emperrada podera também utilizar uma chave de

pinos para desaparafusar.

8. Utilizacao

8.1 Ajustar as rotacoes (WEV 850-125)

Ajustar as rotagdes recomendadas na roda de
ajuste (7). (numero baixo = rotagdes reduzidas;
numero alto = rotagoes elevadas)

Disco de corte, disco de rebarbar, mé de esmeril,
disco de corte diamantado: rota¢des elevadas
Escova: rotag6es médias

Prato de lixar: rotac6es baixas a médias

Nota: para os trabalhos de polimento,
recomendamos a nossa polidora angular.

8.2 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
maos.

Primeiro ligar e em seguida colocar a
ferramenta acoplavel na peca de trabalho.

Deve evitar que a maquina aspire pé e aparas

adicionais. Ao ligar e desligar a maquina
devera manté-la afastada do p6 acumulado.
Depois de desligada, pousar a maquina apenas
quando o motor estiver parado.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgdo de energia
elétrica.
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No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
damaéo. Por este motivo, devera segurar amaquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Maquinas com interruptor corredico:

Ligar: deslocar o interruptor corredigo (5) para a
frente. Para funcionamento continuo, pressionar
depois para baixo até engatar.

Desligar: pressionar a extremidade traseira do
interruptor corredico (5) e soltar.

Maquinas com interruptor de alavanca (com
funcao de homem-morto):
(magquinas com a designagao WP...)

Ligar: deslocar o bloqueio contra ligagao (9) no
sentido da seta e pressionar o gatilho (8).
Desligar: soltar o gatilho (8).

8.3 Indicacoes de trabalho

Lixar e lixar com folha de lixa:

exercer pressdo moderada sobre a maquina e
movimenta-la ao longo da superficie para a frente e
para tras, para ndo sobreaquecer a superficie da
peca de trabalho.

Rebarbar: para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num angulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:

mpre n nti

ao cortar, trabalhar
a ver figura). Caso

r ntrari

se soltar de forma descontrolada e
sair do corte. Trabalhar com avanco
moderado, adaptado ao material a trabalhar. Nao
dobrar, ndo exercer presséo, ndo oscilar.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
exercer forca moderada sobre a maquina.

9. Limpeza

Durante o trabalho podem acumular-se particulas
no interior da ferramenta elétrica. Isto influencia a
refrigeragao da ferramenta elétrica. As deposicoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecao da ferramenta elétrica e
provocar riscos a nivel elétrico.

Aspirar bem a ferramenta elétrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta elétrica da
alimentacéo de corrente usando 6culos de
protecdo e mascara antipoeiras. Ao soprar
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certifiqgue-se de que existe uma eliminagéao
apropriada.

10. Eliminac&o de avarias
(consoante o equipamento)

Y, A maquina nao funciona. A protegdo contra
A rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha
«eses e rede seja inserida com a maquina ligada
ou caso a corrente elétrica seja restabelecida apés
uma interrupgdo, a maquina nao liga. desligar e
voltar a ligar a maquina.

Apenas WEV 850-125, WEQ 1400-125:
as rotacoes sob carga diminuem. A
maguina esta demasiado sobrecarregada!l
= Deixar a maquina na marcha em vazio até
arrefecer.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.
Ver pagina 4.

Utilize apenas acessorios que cumpram os
requisitos e dados carateristicos indicados
presentes neste manual de instrucdes.

A Clipe do resguardo de protecao do disco /
resguardo de protecao para cortes
Apropriado para trabalhar com discos de corte e
discos de corte diamantados. Com o clipe do
resguardo para corte montado, o resguardo de
protecé@o podera converter-se num resguardo para
corte.

B Resguardo de protecao da aspiracao para
cortes
Apropriado para cortar placas de pedra com discos
de corte diamantados. Com bocal para aspiragéo
do p6 da pedra com um aspirador apropriado.

C Resguardo para maos
Adequado para trabalhar com o prato de apoio,
prato de lixar, escovas de arame de ago e brocas
de coroa diamantadas para azulejos.

Montar o resguardo para méaos por baixo do punho
suplementar lateral.

D Porca de dois furos (12)
E Porca de aperto M-Quick (1)
F Porca de aperto (sem o uso de
ferramentas) (14)
Podera consultar o programa completo de
acessoérios em www.metabo.com ou no catalogo
de acessorios.

12. Reparacoes

As reparacGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparacdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Poderé descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Protecdo do ambiente

O pé de lixar formado podera conter substancias
nocivas: nao eliminar juntamente com o lixo
domeéstico, devera elimina-lo numa estagéao de
recolha de lixo especial.

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maguinas usadas, embalagens e acessorios.

Apenas para paises da UE: nao colocar as
E\/ ferramentas elétricas no lixo doméstico! De

acordo com a diretriz europeia 2012/19/UE
sobre equipamentos elétricos e eletrénicos usados,
e na conversao ao direito nacional, as ferramentas
elétricas usadas devem ser recolhidas em sepa-
rado, e entregues a uma reciclagem ecologica-
mente correta.

14. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

1} =Diametro max. da ferramenta acoplavel

tmax,1 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no &mbito de
aperto, com utilizagdo da porca de dois
furos (12)

tmaxo =Espessura max. admissivel da

' ferramenta acoplavel no ambito de

aperto, com utilizagéo da porca de aperto
M-Quick (1)

tmaxs =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, em caso de utilizagéo da porca de
aperto (sem ferramenta) (14)

tmax4a =Disco de rebarbar/disco de corte:
espessura max. admissivel daferramenta
acoplavel

M =Rosca do veio

| =Comprimento do veio retificador

n* =Rotagdes em vazio (rotagbes maximas)

ny* =Rotagdes em vazio (ajustaveis)

P4 =Poténcia nominal

Ps =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

Maquina da classe de protegéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados séo tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagcdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condicdes de utilizagéo, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagédo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicagcéo de



medidas de protegao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizacao.

Valor total de vibragdes (soma vetorial de trés

diregdes) determinado de acordo com a EN 60745:

an sG = Valor da emisséo de vibragoes
(lixar superficies)
ap ps = Valor da emisséo de vibra¢des

(lixar com prato de lixar)
Khsa/ps =Inseguranca (vibragéo)

Valores tipi nder: I la A par
ruido:

Loa = Nivel sonoro

p . P

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca
m Usar protecao auditiva!

PORTUGUES pt
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1. Forsakran om
overensstimmelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att: vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) — se sidan 3.

2. Foéreskriven anvandning

Vinkelsliparna &r med Metabo originaltillbehor
avsedda for slipning, sandpappersslipning,
stalborstning och kapning av metall, betong, sten
och liknande material utan vatten.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férebyggande av
olycksfall samt bifogade sakerhetsanvisningar
maste foljas.

3. Allmanna
sakerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen for att férebygga
personskador och skador p& elverktyget!

Y VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

sdkerhetsanvisningar och anvisningar.
Om sékerhetsanvisningar och anvisningar inte
beaktas kan det leda till elstét, brand och/eller svara
personskador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.
Se till s& att dokumentationen medféljer elverktyget.

4. Sarskilda
sakerhetsanvisningar

4.1 Séakerhetsanvisningar fér bade slipning,
sandpappersslipning, stalborstning och
kapning:

Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvandas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som foljer med maskinen. Om anvisningarnainte
féljs finns risk for elstotar, brand och/eller allvarliga
personskador.

b) Elverktyget &r inte avsett for polering.
Anvander du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utsatter du dig sjalv och andra for fara
och risk fér personskador.

c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda foér
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga sénder och delar kan flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrckligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gangféastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflékta eller sprackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnotta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg, ska du
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, ser du till att du sjalv
och andra runtomkring inte &r inom rackhall for
roterande delar och att maskinen kors pa max.
varvtal under en minut. Skadade verktyg gar
oftast sénder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvéand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrédp som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béra personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivag och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall alltid i de isolerade greppen nér du
jobbar med sadana verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémférande ledning kan
spanningssatta maskinens metalldelar, sa att du far
en stoét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden kapas eller snos in sa att din
hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar



kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bér
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borra in sig i
kroppen.

n) Rengor ventilations6ppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, fér mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

0) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antanda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller fran anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mdjligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare fa kontroll 6ver kastrekyler och
motriktade krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

c¢) Man far inte befinna sig i det omrade dar
elverktyget

kan forskjutas vid ett slag. Vid ett slag

drivs elverktyget i riktning mot slipskivans
rorelse pa platsen fér blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har 1att att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att tappa kontrollen éver elverktyget.
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4.3 Saérskilda sdkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvénd bara spriangskydd och slipskivor

som &r godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Férsénkta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut Over sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

c) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna &r bara gjorda for avsedd
anvandning.

t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en kapskiva.
Kapskivor &r avsedda for materialavverkning med
skivkanten. Sidokrafter pa en san slipskiva kan ge
skivbrott.

e) Anvand alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form fér den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig nétta slipskivor fran stérre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor ar inte
gjorda for lika hoga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra sérskilda sédkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte fér djupa kap.

Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfér och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Forsék aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nér skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget nér det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
max. varvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan béja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra forsiktig vid ”instickning” i

befintliga vdggar eller andra stéllen utan insyn. 61
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Kapskivan kan vid insticket orsaka kast vid kapning
genom gas-, vatten- eller elledningar eller andra
foremal.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfor sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst dven vid

normal anvéndning. Overbelasta inte borsten

med fér stor tryckkraft. lvdgslungade borst kan

latt tranga igenom tunna klader och/eller in i huden.

b) Om sprangskydd rekommenderas, sa ar det
i syfte att férhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far storre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sikerhetsanvisningar:

VARNING! — Anvéand alltid skyddsglaségon.

Anvéand elastiska mellanldgg om de féljer med som
en nddvéandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sakra arbetsstycket s att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med gangfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se il
sa att géngningen i verktyget ar tillrackligt ldng, s&
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och

spindelgénga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug
och installerar en jordfelsbrytare (FI). Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengéra den. Motorrengdring, se
kap. 9. Rengoéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt béarande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhall.

Metabo S-automatic sakerhetskoppling (endast
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Om
sakerhetskopplingen I6ser ut, sla genast av
maskinen!

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand

62 aldrig maskinen med trasigt stddhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvéand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.

Elverktyget ar inte avsett for polering. Garantin
upphdr att galla vid ej avsedd anvéndning! Motorn
kan bli dverhettad och elverktyget skadat. Vi
rekommenderar att du anvander var vinkelpolerare
vid polering.

Féast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast demii
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omréde och anvénd godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven fér damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

F&lj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvénda
lampliga tillbehdr. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut I1ampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i nérheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvétta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 M-Quick-spannmutter *
Stoédflans *
Spindel
Spindellasknapp
Skjutreglage PA/AV *
Handtag

oA WN



7 Varvtalsvred *

8 Strémbrytare *

9 Startsparr *

10 Stdédhandtag

11 Sprangskydd

12 Tvahalsmutter*

13 Spannyckel *

14 Spannmutter (utan verktyg) *

15 Bygel for att dra at/lossa spannmuttern (utan
verktyg) fér hand *

16 Spéannskruv *

17 Spénnring *

18 Fastspak till sprangskyddet *

* beroende pa modell/ingar inte

6. Driftstart

Kontrollera férst att den spanning och

frekvens som anges pa markskylten
Overensstammer med den natstrém du ska
anvanda.

Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

6.1 Sétta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (10)!
Skruva fast stédhandtaget ordentligt pa
maskinens vanster- eller hégersida.

6.2 Satta pa sprangskyddet
Anvand ratt sprangskydd till slipmedlet for din
egen sékerhets skull! Se aven kapitlet 11.
Tillbehor!

Spréngskydd for slipning
Avsett for arbeten med navrondeller,
lamellslipskivor, diamantkapskivor.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Se sid. 2, bild C.

- Lossa spannskruven (16) sa att spannringen (17)
hos sprangskyddet vidgar sig tillrackligt.

- Satt pa sprangskyddet (11) i markerat lage.

- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.

- Dra at spannskruven (16) ordentligt. Kontrollera
att den sitter sakert - sprangskyddet (11) far inte
vrida sig.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se sid. 2, bild D.

- Tryck ned spaken (18) och hall den intryckt. Satt
pa sprangskyddet (11) i markerat lage.

- Slapp upp spaken och dra at spréangskyddet
tills spaken snapper fast.

- Tryck pa spaken och vrid sprangskyddet s att
den skyddade delen &r mot anvandaren.

- Kontrollera att sprangskyddet sitter fast ordentligt:

Spaken ska ha snappt fast och det far inte vara
mojligt att vrida pa sprangskyddet.

SVENSKA sv
Anvéand endast verktyg som
bﬂ:ﬁ« sticker ut utanfér
sprangskyddet minst 3,4
(CI9Y% mm

7. Satta pa slipskivan

Fére alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

- Tryck in spindellasningsknappen (4) och
vrid spindeln (3) fér hand tills det hors att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild A.

- Sétt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar det inte gar att vrida pa den pa spindeln.
Endast W ... -100: skruva pa stodflansen pa
spindeln med spannyckeln sa att den lilla
forhojningen (16 mm i diameter) pekar uppat.

- Lagg slipskivan pa stodflansen (2). Slipskivan ska
ligga an jamnt mot stédflansen.

7.3 Dra at M-Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at M-Quick-spannmuttrar (1):
ﬂ Endast for WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Du far inte anvanda M-Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spénnfésten kraftigare an

7,1 mm! Anvand i stallet tvahalsmutter (12) med

spannyckel (13).

- Spindellasning (se kapitel 7.1).

- Satt pa M-Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3)
sa att de 2 flansarna gar i las pa de 2 sparen pa
spindeln. Se bild pa sidan 2.

- Dra &t M-Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra &t M-Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

Lossa M-Quick-spannmuttrar (1):

Du far bara fixera spindeln med
spindellasningen (1) nar M-Quick-
spannmuttern (4) sitter fast!

- Maskinen har en viss eftergang nar du slagit av
den.

- Precis innan slipskivan stannar trycker du pa
knappen till spindellasningen (4). M-Quick-
spannmuttern (1) lossar.

7.4 Installera/ta av tvahalsmutter (beroende

pa utrustning)

Installera tvahalsmutter (12):

Tvahalsmuttern har 2 olika sidor. S& har skruvar du

pa tvahalsmuttern pa spindeln:

Se sid. 2, bild B.
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- X) Pa tunna slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (12) ska peka
uppat sa att den tunna slipskivan kan spannas fast
sakert.
X) Pa tjocka slipskivor:
forhojningen pa tvahalsmuttern (12) ska peka
nedat sa att tvahalsmuttern sitter sakert pa
spindeln.
Z) Endast pa W ... -100:
Forhojningen pa tvahalsmuttern pekar nedat resp.
den jamna ytan pekar uppat.

- Sparra spindeln. Dra &t tvdhalsmuttern (12)
medurs med spannyckeln (13).

Lossa tvahalsmuttern:

- Spindellasning (se kapitel 7.1). Skruva av
tvahalsmuttern (12) moturs med spannyckeln
(13).

7.5 Dra at/lossa spannmuttern (utan verktyg)
(beroende pa utrustning)
Dra bara at spannmuttern (utan verktyg) (14)
fér hand!

Bygeln (15) ska alltid vara nedfélld mot
spannmuttern (1) nar du jobbar.

Dra at spannmuttern (utan verktyg) (14):

Du fér inte anvanda
spannmuttrar(verktygslost) pa verktyg med
spannfasten kraftigare &n 6 mm! Anvand i stéllet
tvahalsmutter (12) med spannyckel (13).
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (15) pa spannmuttern.
- Satt pa spannmuttern (14) pa spindeln (3). Se bild
pa sidan 2.
- Dra &t spannmuttern medurs vid bygeln (15) for
hand.
- Fall ned bygeln (15) igen.
Lossa pa spannmuttern (utan verktyg) (14):
- Spindellasning (se kapitel 7.1).
- Fall upp bygeln (15) pa spannmuttern.
- Skruva av spannmuttern (14) fér hand moturs.
Obs! Sitter spannmuttern (14) mycket hart, sa kan
du aven skruva av den med spannyckeln.

8. Anvéndning

8.1 Stélla in varvtal (WEV 850-125)

Stall in rekommenderat varvtal med vredet (7). (litet
tal = I&gt varvtal; stort tal= hégt varvtal)
Kapslipskivor, navrondeller, koppslipar,
diamantkapskivor: hégt varvtal

Borstar: medelhogt varvtal

Sliprondeller: 1agt eller medelhégt varvtal

Obs! Vi rekommenderar att du anvander var
vinkelpolerare vid polering.

8.2 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander.

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

ﬂ Fors6k undvika att maskinen suger upp damm
och span. Se till att maskinen halls borta fran
avlagrat damm nér den sl&s pa och av. Nér du slar
av maskinen, lagg inte ifran dig den férrdn motorn

stannat.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strémbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Maskiner med skjutreglage:

Start: Skjut skjutreglaget (5) framat. Tippa ned den
tills den snépper fast vid kontinuerlig anvandning.
Stopp: tryck pa bakkanten av skjutreglaget (5) sa
att det lossar.

Maskiner med vippbrytare (med
dédmansfunktion):
(Maskiner med beteckning WP....)

=40

Start: Skjut paslagssparren (9) i pilens riktning och
tryck pa strombrytaren (8).
Stopp: Slapp upp strdmbrytaren (8).

8.3 Arbetsanvisningar

Slipning och sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och
tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for
het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar
med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapslipning:

Jobba alltid m ionsriktningen vi
— kapning (se bild). Annars finns det risk
o att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du
bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Arbeta med stélborstar:
Tryck lagom hart p& maskinen.

9. Rengdring

Under bearbetning kan partiklar avlagras painsidan
av elverktyget. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jdmna mellanrum.



Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglasdgon och andningsmask. Se till att
utsugning sker korrekt i samband med urbl&sning.

10. Felatgérder
(beroende pa utrustning)

\/ Maskinen koér inte. Aterstartsparren har lost
ut. Om stickkontakten ansluts nar maskinen ar
«eses tillkopplad eller om strémférsérjningen
aterstalls efter ett avbrott startar inte maskinen. Sla
av och pa maskinen igen.
Endast WEV -125, WEQ 1400-125:
Lastvarvtalet minskar. Maskinbelastningen
g ar for hog! Kér maskinen pa tomgang tills den
har svalnat.

11. Tillbehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.
Se sidan 4.
Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den héar bruksanvisningen.

A Kapsprangskyddsklamma/sprangskydd

for kapning

Avsett for arbeten med kapskivor,
diamantkapskivor. Med monterad
kapsprangskyddsklamma blir sprangskyddet
kapsprangskydd.

B Utsugskapa for kapning

Avsett for kapning av stenplattor med
diamantkapskivor. Med dammsugaranslutning sa
att du kan suga upp stendammet med lamplig
dammsugare.

C Handskydd
Avsett fér arbeten med stéd- och sliprondeller,
stalborstar och diamantborrkronor for kakel.

Fé&st handskyddet under stédhandtaget.
D Tvahalsmutter (12)

E M-Quick-spannmutter (1)

F Spannmutter (verktygslés) (14)

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i tillbehérskatalogen.

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

Metabo-elverktyg som behdéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterférsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd
Slipdamm kan innehdlla farliga &mnen: Sléang det

inte i hushallssoporna utan lamna det som
miljéfarligt avfall pa miljostation.

SVENSKA sv

Félj nationella miljoféreskrifter for
omhandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Galler endast for EU-lander: Slang inte
E uttjiénta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

Europaparlamentets och radets direktiv
2012/19/EU om avfall som utgdrs av eller innehaller
elektriska eller elektroniska produkter och inforli-
vande i den nationella lagstiftningen ska elektriska
verktyg samlas in separat och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.

14. Tekniska specifikationer

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3. Med

reservation for tekniska éndringar.

(0] =verktygets maximala diameter

tmax1 =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nér du anvander
tvahalsmutter (12)

tmax.2= Max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander M-Quick-
spannmutter (1)

tmax,s  =max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nér du anvander
spannmutter (utan verktyg) (14)

tmaxa =navrondell’/kapskiva:

Max. tillaten verktygstjocklek
M =Spindelganga
| =Slipspindellangd

*

n =Tomgangsvarvtal (maxvarvtal)
ny* =varvtal obelastad (justerbart)
P4 =Nominell effektférbrukning

P> =Utgangseffekt

m =Vikt utan sladd

Matvéardena &r uppmatta enligt EN 60745.
Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaéxelstrém

| de tekniska specifikationerna ovan tas aven
hansyn till toleranserna (i enlighet med géllande
standarder).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvénds kan
de faktiska vardena vara hogre eller lagre. Rakna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvand de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgarder for anvéndaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummaii tre riktningar)
raknas fram enligt EN 60745:

ap sa = Vibrationsemissionsvérde
(Ytslipning)
an ps = Vibrationsemissionsvarde

(slipning med sliprondell)
Khsa/bs = Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = Onoggrannhet

ﬂ Anvénd horselskydd!
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SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kulmahiomakoneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin, kiven ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttoa.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntaméaarayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Ota huomioon téalla symbolilla merkityt
tekstikohdat suojataksesi itsesi ja
sahkatyokalusi!

ry VAROITUS - Lue kéayttdohjeet
& loukkaantumisvaaran minimoimiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

muut ohjeet. Turvallisuusohjeiden ja muiden
ohjeiden noudattamatta jdttdminen saattaa
aiheuttaa sédhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia
loukkaantumisia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Luovuta sédhkétydkalu edelleen vain yhdesséa
naiden asiakirjojen kanssa.

4. Erityiset turvallisuusohjeet
4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terasharjaukseen ja katkaisuun:

Kéyttotarkoitus

a) Tata sahkétyokalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdmén laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

b) Tama sahkotyokalu ei sovellu
kiillotuskayttéon. Kayttétavat, joihin tata
sahkotydkalua ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisatarvikkeita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut télle sdhkotyokalulle. Se, etta pystyt
kiinnittdmaan lisatarvikkeen sahkétydkaluun, ei
vield takaa sen turvallista kayttoa.

d) Kéayttotarvikkeen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintdan niin suuri kuin
sahkotydkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Lisatarvikkeet, jotka pyérivét sallittua nopeammin,
voivat rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttotarvikkeen ulkohalkaisijan ja
paksuuden on vastattava sahkétyokalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttotarvikkeita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttotarvikkeissa kiinnitysreiédn taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttétarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pyérivat epatasaisesti, tarisevat
erittain voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kayta vaurioituneita kayttotarvikkeita.
Tarkasta kayttotarvikkeet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat saréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréaslankojen
varalta. Jos sdhkotyokalu tai kayttotarvike
paasee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéayttétarvike. Kun olet
tarkastanut kayttétarvikkeen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kayttétarvikkeesta ja anna laitteen
pyo6ria yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdévarusteet hajoavat tavallisesti timan
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéyta tyotehtavasta riippuen kasvonsuojainta,
silmésuojaimia tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaisesti hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia, suojakéasineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdlylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympérille sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita syntyy
eri kayttdtavoissa. Poly- tai hengityssuojaimien on
suodatettava kaytén yhteydessa syntyva pély. Voit
saada kuulovammoja, jos olet pitkaan
voimakkaassa melussa.

i) Huolehdi siitd, ettd muut henkilét pysyvat
turvallisella etaisyydella tydalueelta. Jokaisen
tybalueelle tulevan on kaytettava
henkilé6kohtaisia suojavarusteita.
Tyostettavasta kappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttétarvikkeesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja myés varsinaisen
ty6alueen ulkopuolella.



j) Pida séhkétyékalusta kiinni vain sen
eristetyistd kahvapinnoista, kun teet sellaisia
t6ita, joissa kayttotarvike voi osua piilossa
oleviin sdhkoéjohtoihin tai koneen omaan
verkkokaapeliin. Sahkovirtaa johtavan johdon
koskettaminen voi tehda myos metalliosat
jannitteisiksi ja aiheuttaa sahkoiskun.

k) Pida verkkokaapeli etédalla pyorivista
kayttotarvikkeista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttotarvikkeeseen, jolloin katesi tai kasivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
kayttétarvikkeen kanssa.

1) Ald missédéan tapauksessa laita sdhkotyokalua
sivuun, ennen kuin kayttétarvike on kokonaan
pysédhtynyt. Pyoriva kayttétarvike voi koskettaa
sailytystasoa, jolloin voit menettaé sahkotydkalun
hallinnan.

m) Ala pida sadhkoétyokalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat satunnaisen
kosketuksen vuoksi takertua pyérivaan
kayttétarvikkeeseen, ja kdyttotarvike voi talldin
leikkautua kehoosi.

n) Puhdista sahkoétydkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee pdlya
kotelon sis&én, ja suurien metallipdlymaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkotyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad téllaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kéayta sellaisia kayttétarvikkeita, jotka
edellyttavat nesteméisen jadhdytysaineen
kayttoa. Veden tai muiden nestemaisten
jaahdytysaineiden kaytto voi aiheuttaa séahkoiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyorivan kayttotarvikkeen, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyorivan kayttotarvikkeen pysahtyméaan akillisesti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttotarvikkeen pydrimissuunnan vastaisesti.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu tydstettavaan
kappaleeseen, hiomalaikan reuna voi kiilautua
tyostettavaan kappaleeseen, takertua siihen ja
aiheuttaa siten hiomalaikan murtumisen tai
takaiskun. Hiomalaikan liike on talléin kayttajan
suuntaan tai hanesta poispain, riippuen laikan
pydrimissuunnasta jumiutumiskohdassa. Talléin
hiomalaikat voivat my&s murtua.

Takaisku aiheutuu sédhkotyokalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla, alla kuvatuilla
varotoimenpiteilla.

a) Pida sahkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja késivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kéyta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyesséa syntyvia
reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
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ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteité.

b) Ald missaén tapauk vie kattasi
pyorivien kayttétarvikkeiden léhelle.
Kayttotarvike voi takaiskun aikana koskettaa
kattasi.

c) Vaista koko kehollasi aluetta,

jolle sdhkotyokalu liikkuu takaiskun
tapahtuessa. Takaisku

pakottaa sahkotydkalun hiomalaikan liikkkeen
vastakkaiseen suuntaan
jumiutumiskohdassa.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttotarvikkeen hallitsematon kimpoaminen
tyostettavéastéa kappaleesta ja sen
jumiutuminen siihen. Pydriva kayttétarvike
jumiutuu herkésti kulmissa ja teravissa reunoissatai
kun se kimpoaa. Tama aiheuttaa hallinnan
menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketjusahan teraa tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttétarvikkeet aiheuttavat
herkésti takaiskun tai sdhkotydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kéyta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
talle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
sahkotyokalulle, ei voida suojata riittavan hyvin ja
sen vuoksi ne eivét ole turvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat taytyy kiinnittaa niin,
ettd hiomapinta on suojuksen reunan alla.
VA&arin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voi suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sdhkotyokalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttajan suuntaan. Suojus auttaa
suojaamaan kayttajaa murtuvilta kappaleilta ja
hiomatarvikkeen tahattomalta koskettamiselta seka
Kipindilta, jotka voivat sytyttaa vaatteet tuleen.

d) Hiomatarvikkeita saa kéyttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin.

Esim.: Alda missdan tapauksessa hio
katkaisulaikan sivupinnalla. Katkaisulaikat on
tarkoitettu materiaalin hiontaan laikan reunalla.
Hiomatarvikkeeseen sivulta kohdistuva voima voi
rikkoa sen.

e) Kayta aina kunnossa olevaa, oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavat siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomalaikkojen laipoista.

f) Ala kaytd suuremmista sédhkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissé
séhkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

fi

67



fi

SUOMI

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuun:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen liséé sen
rasittumista ja saa sen kallistumaan tai
jumiutumaan herkemmin lisaten siten takaiskun tai
hiomatarvikkeen rikkoutumisen vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleessa itsestési poispain,
sahkodtyokalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyodrivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytéat
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pysédhtyy kokonaan. Ald misséén tapauk

yritéa vetaa pyorivaa katkaisulaikkaa katkaisu-
urasta, koska se voi aiheuttaa takaiskun. Selvita
ja korjaa jumiutumisen syy.

d) Ala kytke sdhkotydkalua uudelleen paille,
jos se on vield ty6kappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
varovasti jatkamaan leikkuuta. Muuten laikka voi
kiilautua, kimmota tydstettavasté kappaleesta tai
aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tyostettavit kappaleet,
jotta saat vahennettya katkaisulaikan
mahdollisen jumiutumisen aiheuttamaa
takaiskun vaaraa. Suuret tyostettavat kappaleet
voivat taipua oman painonsa vaikutuksesta.
Tyostettava kappale on tuettava laikan molemmilta
puolilta siten, ettd tuenta on tehty seka katkaisu-
uran lahelté ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
”onteloihin” valmiissa seinissé tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkéjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiomapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiomapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai repedmiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:
a) Huomaa, etté terdsharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympaériinsé sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.
b) Jos kaytettavéaksi suositellaan suojusta,
huolehdi siité, ettéd suojus ja terdsharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja
kuppimaisten harjojen halkaisija voi laajentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:

VAROITUS — Kayta aina suojalaseja.

Kéyta elastisia vélikappaleita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisatarvikkeiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalaikkoja on séilytettavé ja kasiteltava
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kéyta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tydstettdvan kappaleen on oltava tukevasti
paikallaan ja varmistettu poisluiskahtamisen
estédmiseksi, esim. puristimilla. Isot tyostettavat
kappaleet on tuettava riittdvan hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnityksella varustettuja
kayttotarvikkeita, karanpéa ei saa koskettaa
hiomakoneen reidn pohjaa. Varmista, etta
kayttétarvikkeen kierrereika on riittdvan syva, jotta
kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kayttotarvikkeen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suositamme, etta liitdt koneeseen kiintean
pélynpoistolaitteen ja vikavirtasuojakytkimen (Fl).
Jos Fl-suojakytkin katkaisee kulmahiomakoneen
toiminnan, tarkasta kone ja puhdista tarvittaessa.
Moottorin puhdistus ks. luku 9. Puhdistus.

Vahingoittuneita, epékeskisia tai tarisevié tyokaluja
ei saa kayttaa.

Varo aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
sahkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Metabo S-automatic varmuuskytkin (vain
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Jos
varmuuskytkin menee péaalle, sammuta kone heti!

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Alé kaytéa konetta, jonka suojus on rikki.

Tata séhkotydkalua ei ole tarkoitettu kiillotustoihin.
Takuu raukeaa, jos konetta kéaytetdan
maéraystenvastaisesti! Moottori voi ylikuumentua
ja séhkotyokalu voi vaurioitua. Kiillotustéihin
suosittelemme valmistamaamme
kulmakiillotuskonetta.

Kiinnitéa pienet tydkappaleet kiinni. Kiristd ne esim.
ruuvipenkkiin.

Pdlyrasituksen vahentaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita

hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
siséltavat kemikaaleja, joiden tiedetdan aiheuttavan
sy6paa, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya siséltavistd maaleista



- mineraalipdly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista

- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.

Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,

kuinka usein suoritat tdméntapaisia t6ita. Naiden

kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
pélynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

pdlya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my6s materiaaleja, henkilbita,

kayttokohdetta ja kayttopaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusméaaréaykset, havittdminen).

Keréa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levité niitd ympéristdon.

Kéyté erityisiin tyétehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vahennat ymparistoon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten méaraa.

Kéytéa sopivaa pdlynimuria.

Véhenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahelld olevia henkildita tai
keraantynytta polya pain.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittda polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

1 M-Quick-kiristysmutteri *

2 Tukilaippa *

3 Kara

4 Karan lukitusnuppi

5 Tyontokytkin paalle-/poiskytkentaan *

6 Kahva

7 Kierrosluvun saatépyora *

8 Painokytkin

9 Kytkentsalpa *

10 Lisadkahva

11 Suoja

12 Kaksireikdmutteri *

13 Tappiavain *

14 Kiristysmutteri (ty6kalua ei tarvita) *

15 Sanka kiristysmutterin kiristamiseen/
avaamiseen kasin (tyokalua ei tarvita) *

16 Kiinnitysruuvi

17 Kiinnitysrengas

18 Suojuksen kiinnitysvipu *

* mallista riippuvainen / ei sisally toimitukseen
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6. Kayttoonotto

Vertaa ennen kayttdonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkdverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

6.1 Lisakahvan kiinnitys

Tydskentele vain silloin, kun lisékahva (10) on
asennettuna!l Ruuvaa lisdkahva paikalleen
koneen vasemmalle tai oikealle sivulle.

6.2 Suojuksen kiinnitys

Kéayta turvallisuussyistéa vain asianomaiselle
hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta! Katso
myds luku 11. Lisatarvikkeet!

Suojus hiontaan
Tarkoitettu tydskentelyyn karkeilla hiomalaikoilla,
lamellihiomalautasilla, timanttikatkaisulaikoilla.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Katso sivu 2, kuva C.

- Avaa kiinnitysruuvi (16), jotta suojuksen
kiinnitysrengas (17) laajenee riittavasti.

- Aseta suojus (11) naytetyssé asennossa
paikalleen.

- K&ann4 suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Kirista kiinnitysruuvi (16) pitavasti paikalleen.
Tarkasta pitava kiinnitys - suojus (11) ei saa olla
kéannettavissa.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Katso sivu 2, kuva D.

- Paina vipua (18) ja pida se painettuna. Aseta
suojus (11) naytetyssa asennossa paikalleen.

- Vapauta vipu ja kdadnna suojusta,
kunnes se lukittuu.

- Paina vipua ja kdanna suojusta niin, etta suljettu
alue osoittaa kayttajaa kohti.

- Varmista kunnollinen kiinnitys: Vivun taytyy olla
lukittunut paikalleen ja suojus ei saa enaa
kaantya.

Kéyta vain sellaisia
(:D::@ kayttotarvikkeita, jotka
ulkonevat vahintdan 3,4 mm
(:Df‘j)x verran suojasta.
7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varusteiden asennusta: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalté ja karan taytyy olla tdysin pyséahtynyt.
Kéayta katkaisulaikkojen kanssa tehtéavissa
toissa turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).
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7.1 Karan lukitus

- Paina karan lukitusnuppi (4) sisdéan ja
kaanna karaa (3) kasin, kunnes tunnet selvasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva A.

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi enda py®orittaa karan
paalla.

Vain W ... -100: Ruuvaa tukilaippa tappiavaimella
karalle niin, etta pieni olake (16 mm halkaisijalla)
osoittaa yldspain.

- Aseta hiomalaikka tukilaipalle (2). Hiomalaikan
taytyy olla tasaisesti tukilaipalla.

7.3 M-Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

M-Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Vain malleille WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Jos kayttdvaruste on kiinnityskohdaltaan yli

7,1 mm vahvuinen, M-Quick-kiristysmutteria
ei saa kayttaa! Kayta siina tapauksessa
kaksireikamutteria (12) tappiavaimen (13) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- Aseta M-Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3) niin,
ettd sen kaksi nokkaa tarttuvat karan kahteen
loveen. Katso kuva sivulla 2.

- Kiristd M-Quick-kiristysmutteri késin
mydétapaivaan.

- Kiristd M-Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myétapaivaan.

M-Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

Vain silloin, kun M-Quick-kiristysmutteri (1) on
kiinnitetty paikalleen, karan saa pysayttaa
karan lukitusnupilla (4)!

- Poiskytkennén jalkeen kone py®rii jonkin aikaa
edelleen.

- Paina hieman ennen hiomalaikan pyséhtymista
karan lukitusnuppi (4) sisdan. M-Quick-
kiristysmutteri (1) avautuu.

7.4 Kaksireikdmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Kaksireikamutterin (12) kiinnitys:
Kaksireikamutterin puolet ovat keskenaan erilaisia.
Ruuvaa kaksireikAmutteri karalle seuraavalla
tavalla:

Katso sivu 2, kuva B.

- X) Ohuiden hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikdmutterin (12) olake osoittaa yléspain,
jotta ohut hiomalaikka voidaan kiristaa pitavasti
paikalleen.

Y) Paksujen hiomalaikkojen yhteydessa:
Kaksireikamutterin (12) olake osoittaa alaspain,
jotta kaksireikdmutteri voidaan kiinnittéda pitavasti
karalle.

Z) Vain mallissa W ... -100:

Kaksireikdmutterin olake osoittaa alaspain tai
tasainen pinta osoittaa yl6spain.

- Lukitse kara. Kiristé kaksireikamutteri (12)
tappiavaimella (13) myétapaivaan.

Kaksireikdmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa
kaksireikdmutteri (12) irti tappiavaimella (13)
vastapéivaan.

7.5 Kiristysmutterin (ei tarvitse tyékalua)
kiinnittdminen/avaaminen
(varustuksesta riippuvainen)

Kirista kiristysmutteri (ei tarvitse tydkalua) (14)
yksinomaan kasin!

Tybskentelyé varten sanka (15) taytyy aina
kaantaa alas kiristysmutterin (1) paalle.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tyokalua) (14)
kiinnittdminen:

Jos kayttoétarvike on kiinnityskohdaltaan yli

6 mm vahvuinen, kiristysmutteria (ei tarvitse
ty6kalua) ei saa kayttéda! Kayta siiné tapauksessa
kaksireikdmutteria (12) tappiavaimen (13) kanssa.

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (15) ylos.

- Aseta kiristysmutteri (14) karalle (3). Katso kuva
sivulla 2.

- Kirista sangasta (15) kiristysmutteri késin
myotapéaivaan.

- Kaanna sanka (15) takaisin alas.

Kiristysmutterin (ei tarvitse tydkalua) (14)

avaaminen:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).

- K&anna kiristysmutterin sanka (15) ylos.

- Ruuvaa kiristysmutteri (14) vastapaivaan kasin
irti.

Ohje: Jos kiristysmutteri (14) on juuttunut erittain

tiukasti kiinni, silloin voit kéyttda myés

irtiruuvaamiseen myds tappiavainta.

8. Kayttd

8.1 Kierrosluvun saataminen (WEV 850-125)
Sé&ada suositeltu kierrosluku saatépyoran (7)
avulla. (Pieni luku = pieni kierrosluku; iso luku =
suuri kierrosluku)

Katkaisulaikka, rouhintalaikka, kuppilaikka,
timanttinen katkaisulaikka: suuri kierrosluku
Harjat: keskisuuri kierrosluku

Hiomalautanen: pieni tai keskisuuri kierrosluku
Huom.: Kiillotustéihin suosittelemme
valmistamaamme kulmakiillotuskonetta.

8.2 Paalle-/poiskytkeminen
ﬂ Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttotarvike tyostettdvaan kappaleeseen.

Valta tilanteita, joissa kone saattaa imea

sisdansé polya ja lastuja. Pida kone péélle- ja
poiskytkettdessa etdalla kerdantyneesta polysta.
Kun kytket koneen pois paalta, laske kone
kadestasi vasta sitten, kun koneen moottori on
taysin pyséhtynyt.

Esta tahaton k&ynnistyminen: Kytke kone aina

pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkdnsyotéssa on katkoksia.



Jatkuvassa kytkennéssé kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Sen
vuoksi laitteen kahvoista on aina pidettava kiinni,
otettava tukeva asento ja tyéskenneltéava
keskittyneesti.

Tyontokytkimella varustetut koneet:

Paallekytkenta: Tyonna tyontokytkin (5) eteen.
Paina se jatkuvaa kaytt6a varten alas siten, etta se
lukittuu paikalleen.

Poiskytkeminen: Paina tyontokytkimen (5)
takaosaa ja paastéa kytkimesta irti.

Koneet paddle-kytkimella (kuolleen miehen
toiminnon kanssa):
(Koneet, joiden tunnus WP...)

®
@@gf =
Paallekytkenta: Tyonna kytkentasalpaa (9) nuolen
suuntaa ja paina painokytkinta (8).
Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (8).

8.3 Tydohjeet

Hionta ja hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydstettdvéan kappaleen pinta ei
kuumene liikaa.

Rouhintahionta: Hyvéan tyétuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:

Q Tybskentele katkaisuhionnassa aina
—vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten

- /\\\\y kone voi kimmota hallitsemattomasti
(Ko7 pois katkaisu-urasta. Tydskentele
U =rauhaliisella, tydstetiavalle
materiaalille sopivalla etenemisvauhdilla. Ala
kallista, paina tai heiluta konetta.

Terasharjoilla tyéskentely:
Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus

Tybskenneltdessa hiukkasia voi kertya
sahkoétyokalun sisélle. Se heikentéa sédhkotydkalun
jaahdytysta. Johtavat kerrostumat voivat heikentaa
sahkotydkalun suojaeristysté ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi séhkoétydkalun etu- ja takapuolella olevat
tuuletusraot saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai
puhalla puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota
sahkodtyokalu ensin virtaldhteesta ja kayté
suojalaseja ja hengityksensuojainta. Varmista, etta
ulos puhallettaessa huolehditaan asianmukaisesta
imusta.

SUOMI fi

10. Héiriéiden korjaus
(riippuu varusteista)

\/ Kone ei toimi. Uudelleenkaynnistyksen esto
on lauennut. Kun péallekytketyn koneen

«eses verkkopistoke liitetdan pistorasiaan taivirtaon

palannut sdhkokatkoksen jalkeen, kone ei

kaynnisty. Kytke kone pois paalté ja sen jalkeen
uudelleen paalle.

Vain WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Kuormituskierrosluku pienenee. Koneen
kuormitus on lilan korkea! Anna koneen kayda

== kuormittamatta, kunnes se on jaéhtynyt.

11. Lisatarvikkeet

Kayta ainoastaan alkuperaisia Metabon
lisatarvikkeita.

Katso sivu 4.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttdohjeessa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

A Katkaisusuojuksen kiinnitys / suojus

katkaisuhiontaan

Tarkoitettu tydskentelyyn katkaisulaikoilla ja
timanttikatkaisulaikoilla. Kiinnitetylla
katkaisuhiontasuojalla suojuksesta tulee
katkaisuhiontasuojus.

B Imusuojus katkaisuhiontaan
Tarkoitettu timanttikatkaisulaikoilla tehtéavaén
kivilevyjen katkaisuun. Varustettu imuliitdnnalla
kivipélyn poistamiseen sopivalla imurilla.

C Kasisuoja
Tarkoitettu hiomapaperin aluslautasten,
hiomalautasten, terasharjojen ka laattojen
timanttikarkien kanssa tyoskentelyyn.

Kiinnita k&sisuojus sivulla olevan lisdkahvan alle.

D Kaksireikdmutteri (12)

E M-Quick-kiristysmutteri (1)

F Kiristysmutteri (ei vaadi ty6kalua) (14)
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai lisatarvikeluettelo.

12. Korjaus

Séahkotyokalujen korjaustoita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristénsuojelu

Syntyva hiomapdly voi siséltaa haitallisia aineita:
Al& havita talousjatteen mukana, vaan toimita
asianmukaisesti ongelmajatteiden
kerayspisteeseen.
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Noudata kaytosta poistettujen koneiden, Tyypillinen A-pain aani :
pakkausten ja lisatarvikkeiden Loa = aanen painetaso
ymparistdystavallista havittamista ja kierratysta Lwa = &anen tehotaso
koskevia kansallisia maéarayksia. Kpa Kwa = epévarmuus

kotitalousjatteiden mukana! Sahko- ja elekt-

roniikkalaiteromua koskevan EU-direktiivin
2012/19/EU ja sen kansallisen taytantéénpanon
mukaan kéytetyt sdhkdtyokalut on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparist6a saastavaan kierra-
tykseen.

E Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja ﬂ Kéyta kuulosuojaimia!

14. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille. Pidatdmme

oikeuden teknisen kehityksen vaatimien

muutoksien tekemiseen.

(0] =kayttotarvikkeen suurin sallittu halkaisija

tmax,1  =kayttotarvikkeen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan
kaksireikamutteria (12)

tmax,2 =kayttotarvikkeen suurin sallittu paksuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetadan M-
Quick-kiristysmutteria (1)

tmax,3 =kayttotarvikkeen sallittu paksuus
kiinnitysalueella kéytettiessa
kiristysmutteria (ilman tyékalua) (14)

tmax4 =rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttétarvikkeen suurin sallittu paksuus

M =karan kierteet

| =hiomakaran pituus

n* = kierrosluku kuormittamattomana
(huippukierrosluku)

ny* =kierrosluku kuormittamattomana
(s@adettavissa)

P4 =nimellisottoteho

Ps =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat asianomaisia voimassa olevia
standardeja).

Paéastéarvot

N&ma arvot mahdollistavat sahkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sahkoétydkalun tai terien
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahdisemman
kuormituksen jaksot. Maarita nama tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. ty6njéarjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:

ap sG = vérahtelyn paéstbarvo
(pintahionta)
ap ps = véaréhtelyn péaastbarvo

(hionta hiomalautasella)
Khsa/ps = epavarmuus (varéhtely)
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Formalsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehar egner vinkelsliperen
seg til sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalbarste og kapping av metall, betong, stein og
lignende materialer uten bruk av vann.

Bruker er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagt sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet!

* ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

4.1 Sikkerhetsinformasjon som gjelder bade
for sliping, sandpapirsliping, arbeid med
stalberster og kapping:

Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalborste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med apparatet.
Dersom du ikke folger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
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maskinen. Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbeheret er trygt &
bruke.

d) Tillat turtall pa verktoyet ma veere minst like
hoyt som maksimalt turtall som angis pa
elektroverktayet. Tilbehgr som dreier raskere enn
tillatt, kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktgyet ma stemme med malene pa
maskinen. Verktgy med feil starrelse kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
ngyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festeapningen passe ngyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk verktey som har skader. Kontroller
alltid om innsatsverktoy, som slipeskiver, har
sprekker eller andre skader for bruk og om det
har tegn pa kraftig slitasje. Kontroller om
tradene pa stalborster er lose eller brukket.
Hvis maskinen eller slipeskiven faller i bakken
skal du kontrollere ngye om den ble skadet;
bruk et uskadet verktoy til & teste med. Etter at
du har kontrollert slipeskiven og satt den
tilbake pa plass, skal maskinen ga et minutt pa
hoyeste hastighet. Pass pa at du og alle andre
holder seg borte fra fareomradet rundt
maskinen. Et verktoy med skade vil normalt brekke
i lapet av denne testen.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende visir, syebeskyttelse
eller vernebriller. Dersom det er nadvendig, ma
du bruke stovmaske, horselsvern,
vernehansker eller spesialforkle som beskytter
deg mot fine slipe- og materialpartikler. Jynene
ma beskyttes mot fremmedlegemer som kan
slynges ut ved forskjellige typer bruk. Stav- eller
stovmaske ma filtrere stevet som dannes under
bruk. Dersom du er utsatt for stay over tid, kan du fa
hgrselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller verktoyet kan
slynges ut og fore til skader selv utenfor det direkte
arbeidsomradet.

j) Elektroverktoyet ma holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der verktoyet
kan komme til & treffe skjulte stremledninger
eller maskinens egen nettkabel. Kontakt med
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
maskinen, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende verktay.
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1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
verktgy som roterer, kan komme i kontakt med
underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
verktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stev inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

0) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktay som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjslemidler kan fore til elektrisk stot.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktgyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot verkteyets dreieretning pa
blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eller
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har i blokkeringspunktet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl oppstar ved feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
tiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan opp
rekylkreftene. Bruk alltid stottehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i naerheten av verktoy
som roterer. Innsatsverktgyet kan bevege seg
over handen ved rekyl.

c) Unnga a bevege kroppen din inn i omradet,
hvor det elektriske verktoyet beveger seg ved
tilbakeslag. Tilbakeslaget

forer det elektriske verktoyet i motsatt retning av
bevegelsen til

slipeskiven pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig rundt hjorner, skarpe
kanter osv. Unnga at verktoyet blir kastet
tilbake fra emnet eller setter seg fast. Det
roterende innsatsverktayet har en tendens til & sette
seg fastihjorner, pa skarpe kanter og nar det kastes
tilbake. Det farer til tap av kontroll eller rekyl.

e) Ikke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt verktoy kan ofte gi rekyl eller tap av kontrollen
over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:
a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din
maskin, samt beskyttelsesdeksel som er laget
for slipelegemene du bruker. Slipelegemer som
ikke er laget for elektriske maskiner, kan ikke
skjermes i tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge
i bruk.

b) Krumme slipeskiver méa plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Dekselet beskytter brukeren mot lgse
deler og tilfeldig kontakt med slipeskiven, og mot
gnister som kan antenne klaerne.

d) Slipeskivene skal bare brukes pa de oppgitte
bruksomradene.

f.eks.: Slip aldri med sideflaten pa en
kappeskive. Kappeskiver er laget for a fierne
materiale med kanten av skiven. Krefter som virker
fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. Flenser
stotter slipeskiven og motvirker skivebrudd. Det kan
veere forskjell pa flenser for kappeskiver og flenser
for andre slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverkteay. Slipeskiver for sterre
elektroverktoy er ikke laget for de hgye
hastighetene som mindre elektroverktoy har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen sezrlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri & trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern arsaken til feilen.

d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i

arbeidsstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med



snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan boye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stettes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager "dykksnitt" i
vegg eller andre steder uten innsyn.
Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjeerer i gass-
eller vannrer, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg

produsentens anvisninger om storrelsen pa

slipepapirene. Slipepapir som er sterre enn

slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,

rifter i slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i

forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.

b) Dersom det anbefales beskyttelsesdeksel,
ma du sorge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppbearster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Andre sikkerhetsanvisninger:
@ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i ngye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping! Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjengene
pa spindelen. Om lengde og gjenging pa spindelen;
se side 3 og kapittel 14. Tekniske data.

Det anbefales & bruke et stasjonzert avsugapparat
og koble til en jordfeilbryter. Dersom jordfeilbryteren
kobler ut vinkelsliperen, trenger den kontroll og
rengjering. Rengjering av motor, se kapittel | 9.
Rengjering.
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Skadde, runde eller vibrerende verktay mé ikke
brukes.

Unnga a skade gass- eller vannrar, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Metabo S-automatic sikkerhetskobling (kun
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Sl& av apparatet
ayeblikkelig hvis sikkerhetskoblingen slar inn!

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
beskyttelsesdeksel.

Dette elektroverktoyet er ikke laget for polering.
Garantikrav bortfaller ved ikke forskriftsmessig
bruk! Motoren kan bli overopphetet og
elektroverktoyet kan ga i stykker. For
poleringsarbeid anbefaler vi var vinkelpolerer.

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fastien
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fadselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstov fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Fgalg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnettilbeheor til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:
- unnga arette partikkelstremmen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,
- bruke et avsug og/eller en luftrenser,
- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stevet.
- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem. 75
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5. Oversikt

Se side 2.
1 M-Quick-spennmutter *
2 Stetteflens *

3 Spindel

4 Spindelstopp

5 Skyvebryter til & sla maskinen av og pa *

6 Handtak

7 Stillhjul til innstilling av turtall *

8 Bryterknapp *

9 Startsperre *

10 Ekstra handtak

11 Beskyttelsesdeksel

12 Spennmutter *

13 Tapphullsngkkel *

14 Strammemutter (verktoylos) *

15 Bayle til & stramme/lesne strammemutteren

(verktaylas) for hand *

16 Spennskrue *

17 Spennring *

18 Hendel til feste av beskyttelsesdeksel *

*avhengig av modell / ikke inkludert

6. Tai bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med stromnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (10) !
Skru stettehandtaket godt fast pa venstre eller
hayre side av maskinen.

6.2 Sett pabeskyttelsesdekselet
Av sikkerhetsmessige arsaker ma du bare
benytte dekselet som er beregnet pa det
aktuelle slipelegemet! Se ogsa kapittel 11. Tilbehor!

Beskyttelsesdeksel til sliping
Ment til arbeid med slipeskiver,
lamellslipetallerkener og diamant-kappeskiver.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :
Se bilde C pa side 2.

- Losne spennskruen (16) slik at spennringen (17)
péa vernedekselet utvides tilstrekkelig.

- Sett dekselet (11) i posisjonen som vist.

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omradet er vendt mot brukeren.

- Stram spennskruen (16) godt. Pass pa at den
sitter godt - vernedekselet (11) ma ikke kunne
dreies.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se bilde D pa side 2.

- Trykk pa spaken (18) og hold den inne. Sett
dekselet (11) i posisjonen som vist.

- Slipp hendelen og drei dekselet,
til hendelen lases.

- Trykk inn hendelen og vri pa dekselet slik at det
skjermede omradet er vendt mot brukeren.

- Sjekk at dekselet sitter godt Hendelen ma veere
smekket pa plass, og det ma ikke vaere mulig & vri

pa beskyttelsesdekselet.
Bruk bare verktey som er

bﬂ:ﬁ« minst 3,4 mm lavere enn
(:Dﬁx beskyttelsesdekselet.

7. Montering av slipeskiven

For all omstilling: Trekk stepselet ut av
stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av og
spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.

7.1 Lasing av spindelen

- Spindelstoppen (4) trykkes inn og
spindelen (3) dreies for hand, helt til
spindelstoppen fester merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde A pa side 2.

- Sett statteflensen (2) pa spindelen. Den er satt pa
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.
Kun W ... -100: Bruk tapphullsngkkelen til & skru
stotteflensen pa spindelen slik at den lille
skulderen (med diameter 16 mm) peker oppover.
- Sett slipeskiven pa stetteflensen (2) . Slipeskiven
ma ligge jevnt pa stetteflensen.

7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):
ﬂ Gjelder kun WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Hvis verktayet er tykkere enn 7,1 mmi

festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
brukes! Da bruker du spennmutteren (12) med
tapphullsngkkel (13).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Sett Quick-spennmutteren (1) pa spindelen (3)
slik at de 2 knastene gar inn i de 2 sporene pa
spindelen. Se bildet pa side 2.

- Stram Quick-spennmutteren ved a dreie for hand,
med klokken.

- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

Losne Quick-spennmutteren (1) :

Det er kun nar Quick-strammemutteren (1) er
pa plass, at spindelen kan bremses med
spindellasknappen (4) !

- Maskinen fortsetter & ga etter at den er slatt av.



- Trykk inn spindellasknappen (4) rett for
slipeskiven star stille. Quick-strammemutteren (1)
lasner.

7.4 Festing/losning av spennmutter
(modellavhengig)

Festing av spennmutter (12) :

De 2 sidene pa spennmutteren er forskjellige. Skru
spennmutteren pa spindelen som felger:

Se bilde B péa side 2.

- X) Tynne slipeskiver:
Kragen pa spennmutteren (12) peker oppover,
fsI|k at den tynne slipeskiven kan spennes sikkert
ast.
Y) Tykkere slipeskiver:
Skulderen pa spennmutteren (12) peker nedover,
slik at den kan plasseres sikkert pa spindelen.
Z) Kun W ... -100:
Skulderen pa spennmutteren peker nedover, dvs.
at den jevne flaten peker oppover.

- Las spindelen. Stram spennmutteren (12) med
tapphullsngkkelen (13); vri med klokken.

Losning av spennmutter:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru av
spennmutteren (12) med tapphullsngkkelen (13) ,
vri mot klokken.

7.5 Feste/losning av strammemutteren
(verktoylos)
(utstyrsavhengig)
Strammemutteren (verktoyles) (14) ma bare
trekkes til for hand!

Ved arbeid ma bgylen (15) alltid veere vippet
inn mot strammemutteren (1).

Feste av strammemutteren (verktaylgs) (14) :

Hyvis verktoyet er tykkere enn 6 mm i

festepunktet, skal Quick-spennmutteren (uten
verktay) ikke brukes! Da bruker du spennmutteren
(12) med tapphullsngkkel (13).

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp beylen (15) pa strammemutteren.

- Sett strammemutteren (14) pa spindelen (3) . Se
bildet pa side 2.

- Pa baylen (15) trekkes strammemutteren til for
hand med klokken.

- Vipp baylen (15) ned igjen.

Lesne strammemutter (verktoyles) (14) :

- Las spindelen (se kapittel 7.1).

- Vipp opp baylen (15) pa strammemutteren.

- Skru av strammemutteren (14) for hand mot
klokken.

Merk: Hvis strammemutteren (14) sitter sveert

stramt, kan du ogsa bruke en hakengkkel til & skru

den av.

8. Bruk

8.1 Stille inn turtall (RS 850-125)

Still inn anbefalt hastighet med hjulet (7). (Lavt tall =
lav hastighet; hoyt tall = hgy hastighet)
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Kappeskive, slipeskive, slipekopp,
diamantkappeskive: hgy hastighet
Borste: middels hastighet

Slipeskive: lav til middels hastighet
Merk: For poleringsarbeid anbefaler vi var
vinkelpolerer.

8.2 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sl& maskinen pa fer du plasserer verktoyet pa
arbeidsstykket.

Unnga at maskinen suger inn ekstra stov og

spon. Hold maskinen unna stevansamlinger
nar den slas pa og av. Etter at maskinen er slatt av,
ma du ferst legge den fra deg nar motoren er
stanset.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stepselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. Sta med god balanse og arbeid
konsentrert.

Maskiner med skyvebryter:

Start: Skyv skyvebryteren (5) forover. Vipp den
nedover til den smekker pa plass dersom du gnsker
kontinuerlig innkobling.

Sla av: Trykk pa bakerste del av skyvebryteren (5)

og slipp opp.

Maskiner med skovlbryter (med
dodmannsknapp):
(Maskiner med betegnelse WP...:)

Start: Startsperren( ) skyves i pilens retning og
bryteren (8) trykkes.
Koble ut: Slipp bryterknappen (8) .

8.3 Arbeidsanvisninger
Sliping og sandpapirsliping:
Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.
Grovsliping For & oppnd et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°- 40°.
Kapping:
Q Ved kapping ma du alltid arbeide mot
% —dreieretningen (se tegning). Ellers er
/\\\\_v' det risiko for maskinen kan hoppe
L@ ukontrollert ut av snittet. Arbeid med
moderat fremferingshastighet som 77
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passer til materialet som skal bearbeides. Ikke tipp
til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Arbeid med stalborster:
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

Nar den eribruk kan det lgsne partikler som trenger
inn i maskinen. Det kan pavirke kjelingen av
maskinen. Konduktive belegg kan pavirke
isoleringen av maskinen og forarsake elektriske
farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stovsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
luftdpningene, foran og bak. For dette gjeres skal
stremmen kuttes til maskinen. Bruk vernebriller og
stovmaske. Ved utblasing ma du serge for
fagkyndig avsugning.

10. Utbedring av feil
(modellavhengig)

\/ Maskinen gar ikke. Startsperren har slatt
inn. Hvis stapselet settes inn mens maskinen
eess er pd, eller hvis stramforsyningen
gjenopprettes etter et strembrudd, starter ikke
maskinen. Sla maskinen av og deretter pa igjen.

Kun WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Lastturtallet avtar. Maskinen belastes for
mye! La maskinen g& pa tomgang til den er

= avkjolt.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.
Se side 4.
Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

A Beskyttelsesdeksel-klips /

Beskyttelsesdeksel for kapping

For arbeid med kappeskiver, diamantkappeskiver.
Nar festeklipsen til beskyttelsesdekselet er montert,
beskytter dekselet mot lose kapp.

B Avsugsdeksel for kapping
For kapping av steinplater med
diamantkappeskiver. Med stusser for & suge opp
steinstgvet med et egnet avsug.

C Handbeskyttelse
Ment til arbeid med stottetallerken, slipetallerken,
stalbarster og flise-diamantborkroner.
Handbeskyttelse monteres under stettehandtaket
pa siden.

D Spennmutter (12)

E M-Quick-spennmutter (1)

F Spennmutter (verktoylos) (14)
Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i tilbehorskatalogen.

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Slipesteovet som oppstar, kan inneholde skadelige
stoffer: Skal ikke kastes i husholdningsavfallet, men
leveres inn til godkjent oppsamlingsplass for
spesialavfall.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehar.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EF om kasserte elektriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktoy
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3. Med

forbehold om endringer grunnet tekniske

forbedringer.

14} =maks. diameter pa verktay

ftmax,1 =maks. tykkelse péa verktoy i festepunktet
ved bruk av spennmutter (12)

tmax,2 =maks. tykkelse pa verktoy i festepunkiet
ved bruk av Quick-spennmutter (1)
tmaxo =maks. tillatt tykkelse til verktoyet i
' strammeomradet ved bruk av
strammemutter (verktoyles) (14)
tmaxs =Skrubbeskive / kappeskive

maks. tillatt tykkelse pa verktoyet
M =Spindelgjenge
| =Lengde pa slipespindelen

n =Hastighet (topphastighet)

ny* =Tomgangsturtall (kan stilles inn)
P4 =Nominelt effektopptak

P> =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier int. EN 60745.
@ Maskin med beskyttelsesklasse Il
~ Vekselstroam

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen fra maskinen og & sammenlikne ulike
verktoy. Avhengig av bruksbetingelsene, tilstanden
til maskinen og verktoyet, kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere. Ta hensyn til
arbeidspauser og perioder med mindre belastning i



vurderingen. Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren
pa grunn av tilpassede vurderingsverdier, f.eks.
organisatoriske tiltak.

Total svingningsverdi (vektorsum tre retninger)
formidlet iht.EN 60745:

ay, sg= Vibrasjonsemisjonsverdi
' (Sliping av flater)
an ps = Vibrasjonsemisjonsverdi
(sliping med slipeskive)
Khsaps = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:
Loa = Lydtrykkniva
Lwa Lydeffektniva
Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Apparatets formal

Vinkelsliberne er med originalt Metabo-tilbehar
egnet til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

Py ADVARSEL - |zes brugsanvisningen for at
& reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle

sikkerhedsanvisninger og instruktioner. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle sikkerhedsanvisninger og
instruktioner til senere brug.

Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger
4.1 Fealles sikkerhedsanvisninger for
slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalborster og skeering:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skaeremaskine.
Folg alle sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
illustrationer og data, som du modtager
sammen med maskinen. Hvis de felgende
anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-vaerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke

er beregnet til, kan der opsta farer og personskader.

c) Brug kun tilbehor, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbehgret kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veerktgjet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsvaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujaevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet fx slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller staerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal det kontrolleres,
om det er beskadiget eller man skal anvende et
indsatsvaerktgj, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
du sgrge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsveerktojet roterer, og lad
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personlige varnemidler. Brug
helmaske til ansigtet, ojeveern eller
beskyttelsesbriller, afhangigt af det arbejde,
der skal udfores. Brug afhaengigt af det
arbejde, der skal udfores, stovmaske,
horeveern, beskyttelseshandsker eller
specialforklzede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. Qjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften,
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller andedrastsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stej i laengere tid, kan du f& et horetab.

i) Sorg for, at der er tilstraekkelig afstand
mellem arbejdsomradet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personlige varnemidler. Brudstykker af
emnet eller braekkede indsatsveerktgjer kan flyve
veek og medfare personskader ogsa uden for det
direkte arbejdsomrade.

j) Hold altid kun el-vaerktgjet i de isolerede
greb, nar der udferes arbejde, hvor
indsatsvaerktojet kan komme i kontakt med
skjulte stramledninger eller maskinens eget



kabel. Kontakt med en spaendingsferende ledning
kan ogsa gere maskinens metaldele
spaendingsforende og fore til elektrisk stod.

k) Hold stromkablet vaek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan stremkablet blive skaret over eller
ramt, og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktoj.

1) Leeg aldrig el-vaerktojet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerkigijet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktojet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren trackker stov ind i
maskinens hus, og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsvaerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, fx slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., saetter sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medfgrer, at
det roterende indsatsveerktgj stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis fx en slibeskive sidder fast eller blokerer i et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven brackker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afheengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for, at
din krop og dine arme befinder sig i en
position, der kan klare tilbageslagskraefterne.
Brug altid det ekstra greb, hvis et sadant
findes, for at have sa meget kontrol som muligt
over tilbageslagskreefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsveerktg;j.
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Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop kommer ind i det omrade,
som el-vaerktgojet bevaeges ind i ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

driver el-veerktgjet i den modsatte retning af
slibeskivens

beveegelse, hvor den blokeres.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsvaerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag, eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke kadesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktejer forer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerkigjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskaermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktajet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal.

F.eks.: Slib aldrig med en skaereskives
sideflade. Skeereskiver er beregnet til
materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udsaettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de ga i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spaendeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedszetter séledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver fra storre el-
vaerktojer. Slibeskiver til storre el-veerktajer er ikke
konstrueret til de hgje hastigheder i mindre el-
veerkigjer.

4.4 Yderligere seerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for

hojt modtryk. Udfor ikke meget dybe snit. Hvis

skaereskiven overbelastes, oges skivens belastning
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og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skaereskive. Hvis du beveeger skaereskiven i
emnet veek fra dig selv, kan el-vaerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skaereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven saetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa leenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedseette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen veegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skeeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "dyksnit" i
eksisterende veegge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forérsage et tilbageslag, nar der
skeeres i gas- eller vandledninger, elektriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeark, men
laes og overhold producentens forskrifter
vedrgrende slibearkenes storrelse. Slibeark,
der rager ud over slibeskiven, kan fore til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibearkene eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa

mister trade ved almindelig brug. Overbelast

ikke trddene med for stort tryk. Flyvende trade

kan meget let treenge ind under tyndt tgj og/eller

under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskaerm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskaermen og stalborsten bergrer
hinanden. Skive- og kopbgrster kan som folge af
modtrykket og centrifugalkraefterne gge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:

ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

Brug elastiske mellemlaeg, hvis de fglger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmaerksom pa informationerne fra
producenten af veerktigjet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udsaettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod
udskridning, fx ved hjeelp af speendeanordninger.
Starre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktoj med
gevindindsats, ma spindelenden ikke berare
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindellaengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. For spindellaengde og spindelgevind,
se side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at anvende et stationaert
udsugningsanlaeg og seriekoble en
fejlstramsafbryder (FI). Hvis vinkelsliberen slukkes
pa grund af Fl-releeet, skal maskinen kontrolleres
og renggeres. Motorrengering, se kapitel 9.
Rengering.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende veerktgj
maé ikke anvendes.

Undgéa beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og baerende veegge (statik).

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Metabo S-automatic sikkerhedskobling (kun
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Sluk omgéaende
maskinen, hvis sikkerhedskoblingen aktiveres!

Hvis et ekstra handgreb er beskadiget eller revnet,
skal det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes
med et defekt ekstra handgreb.

Hvis beskyttelsesskaermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Dette el-vaerktgj er ikke beregnet til polering.
Garantikrav bortfalder, hvis apparatet anvendes til
formal, som det ikke er beregnet til! Motoren kan
blive overophedet og el-vaerkigjet kan blive
beskadiget. Til polering anbefaler vi vores
vinkelpolerer.

Fastger sma emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med



godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stevet mé ikke optages i
kroppen.

Overhold de gaeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Séledes nar
feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stovudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- soarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stov op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestgj. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.
M-Quick-spaendemetrik *
Stotteflange *

3 Spindel

4 Spindellaseknap

5 Skydekontakt til teend/sluk *
6 Handtag
7
8
9

N —

Indstillingshjul til indstilling af hastighed*
Trykkontakt *
Startspaerre *

10 Ekstra handgreb

11 Beskyttelsesskeerm

12 Tohulsmetrik*

13 Tapnagle *

14 Speendemetrik (uden veerktej) *

15 Bgijletil fastgerelse/losnen af speendemeatrikken
(uden veerktej) med handkraft *

16 Speendeskrue *

17 Spaendering *

18 Arm til fastgerelse af beskyttelsesskaerm *

* afheengig af model/medfolger ikke

6. Idriftseettelse

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.
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Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

6.1 Montering af ekstra greb
Arbejd kun med monteret ekstra greb (10)!
Skru det ekstra greb fast pa den venstre eller
hgjre side af maskinen.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm

Anvend af sikkerhedsmaessige arsager altid

den beskyttelsesskeerm, som er beregnet til
den pageeldende slibeskive! Se ogsa kapitel 11.
Tilbehor!

Beskyttelsesskaerm til slibning
Beregnet til arbejde med skrubskiver,
lamelslibeskiver, diamant-skeereskiver.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:
Se side 2, illustration C.

- Lasn spaendeskruen (16), sa
beskyttelsesskaermens spaendering (17) udvides
tilstraekkeligt.

- Seet beskyttelsesskeermen (11) pa i den viste
stilling.

- Drej beskyttelsesskeaermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Speend spaendeskruen (16) kraftigt til. Kontrollér,
om alt sidder korrekt — beskyttelsesskeermen (11)
ma ikke kunne drejes.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Se side 2, illustration D.

- Tryk pa armen (18) og hold den trykket. Saet
beskyttelsesskeermen (11) pa i den viste stilling.

- Slip armen og drej beskyttelsesskaermen,
indtil armen falder pa plads.

- Tryk pa armen og drej beskyttelsesskaermen,
séledes at det lukkede omrade vender mod
brugeren.

- Kontroller, at monteringen er korrekt: Armen skal
veere i indgreb og beskyttelsesskaermen ma ikke

kunne drejes.
Beskyttelsesskaermen skal

bﬂ::@« rage mindst 3,4 mm ud over
(:D__’:_@ x indsatsveerktojet.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud

af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.

Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel

11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.

7.1 Fastlasning af spindlen
- Tryk spindellaseknappen (4) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil
spindellaseknappen gar meerkbart i indgreb. 83



da DANSK

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration A.

- Seet stotteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nér spindlen ikke kan drejes.
Kun W ...-100: Skru stetteflangen pa spindlen ved
hjeelp af tapngglen saledes, at den lille krave (med
diameter 16 mm) vender opad.

- Leeg slibeskiven pa stotteflangen (2). Slibeskiven
skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

7.3 Fastgorelse/lgsning af M-Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af M-Quick-spaendemotrik (1):

Geelder kun for WQ 1100-125,
WEQ 1400-125.

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 7,1 mi
spaendeomradet, ma M-Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde tohulsmetrikken (12) med tapnggle (13).
- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet M-Quick-spaendemagtrikken (1) pa spindlen
(3), saledes at de 2 noter griber ind i de 2

notgange pa spindlen. Se illustrationen pa side 2.

- Spaend M-Quick-spaendemetrikken manuelt i
urets retning.
- Spaend M-Quick-spaendemgtrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.
Lesning af M-Quick-spaendematrik (1):
Forst nar M-Quick-spaendematrikken (1) er
anbragt, ma spindlen stoppes med
spindellasen (4)!
- Efter at maskinen er slukket, karer den lidt endnu.
- Tryk spindellésen (4) ind, kort tid fer slibeskiven
star stille. M-Quick-spaendematrikken (1) lesnes.

7.4 Fastgorelse/losning af tohulsmotrik
(afhzengigt af udstyr)

Fastgorelse af tohulsmetrik (12):

Tohulsmatrikkens 2 sider er forskellige. Skru
tohulsmetrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration B.

- X) Ved tynde slibeskiver:
Brystet pa tohulsmatrikken (12) vender opad,
saledes at den tynde slibeskive kan spaendes
sikkert.
Y) Ved tykke slibeskiver:
Brystet pa tohulsmetrikken (12) vender nedad,
sdledes at tohulsmetrikken kan anbringes sikkert
pa spindlen.
Z) Kunved W ... -100:
Brystet pa tohulsmetrikken vender nedad og den
jeevne flade vender opad.

- Fastlas spindlen. Spaend tohulsmetrikken (12)
med tapnaglen (13) i urets retning.

Lasning af tohulsmetrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
tohulsmetrikken (12) af med tapngglen (13) mod
urets retning.

7.5 Fastgorelse/losning af speendemotrik
(uden veerktoj)
(afhaengigt af udstyr)
Fastspaend spaendemeatrikken (uden veerkigj)
(14) udelukkende med handkraft!

ﬂ Under arbejdet skal bgjlen (15) altid ligge fladt
i speendematrikken (1) .

Fastgorelse af speendemetrik (uden veerktgj) (14):

Hvis indsatsveerktajet er tykkere end 6 mm i

spaendeomradet, ma spaendematrikken ikke
anvendes (uden veerktej)! Brug i sadanne tilfeelde
tohulsmetrikken (12) med tapnagle (13).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spandemagtrikkens bgijle (15) op.

- Seet speendemetrikken (14) pa spindlen (3). Se
illustrationen pa side 2.

- Stram spaendemgtrikken pa bgjlen (15) med
handkraft i urets retning.

- Vip bgjlen (15) ned igen.

Lasn spaendemetrikken (uden vaerktgj) (14):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Vip spaendemaetrikkens bgjle (15) op.

- Skru speendemetrikken (14) pa mod urets retning
med handkraft.

Bemaerk: Hvis speendemgtrikken sidder meget

stramt (14) kan man ogséa bruge en tapnggle til at

skrue den af med.

8. Anvendelse

8.1 Indstilling af omdrejningstal (WEV 850-
125)

Indstil den anbefalede hastighed med

indstillingshjulet (7). (Lille tal = lav hastighed; stort

tal = hgj hastighed)

Skeereskive, skrubskive, kopsten, diamant-

skeereskive: Hoj hastighed

Borste: Middel hastighed

Slibebagskive: Lav til middel hastighed

Henvisning: Til polering anbefaler vi vores

vinkelpolerer.

8.2 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
haender.

Teend forst, anbring derefter indsatsvaerktgjet
pa emnet.

Det skal undgéas, at maskinen suger ekstra

stov og spaner ind. Nar maskinen teendes og
slukkes, skal den holdes veek fra aflejret stov. Laeg
forst den slukkede maskine til side, nar motoren star
stille.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i de
dertil beregnede greb, sorg for at sta stabilt og

arbejd koncentreret.



Maskiner med skydekontakt:

Tilkobling: Skub skydekontakten (5) frem. El-
veerktgajet holdes teendt ved at trykke kontakten ned,
indtil den gar i hak.

Frakobling: Tryk p& den bagerste del af
skydekontakten (5) og giv slip.

Maskiner med Paddle-kontakt (med
dodmandsfunktion):
(Maskiner med betegnelsen WP...)

=uO

|
&l

Tilkobling: Skub startspaerren (9) i pilens retning,
og tryk pa trykkontakten (8).
Frakobling: Slip afbrydergrebet (8).

8.3 Arbejdsanvisninger

Slibning og sandpapirslibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,

saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°

opnas det bedste resultat.

Skeering:

Q Arbejd ved skeering altid i modlgb (se

“billede). Ellers er der fare for, at

=0 \{-” maskinen springer ukontrolleret ud af

@ snittet. Arbejd med jeevn fremfeoring,

der passer til det materiale, som skal

bearbejdes. Undga kantning, tryk ikke, sving ikke.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring

Ved bearbejdningen kan partikler aflejre sig i el-
veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktgjets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stovsug el-veerkigjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blaes dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktojet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stevmaske. Serg for
en korrekt udsugning ved udblaesningen.

10. Afhjeelpning af fejl
(afhaengigt af udstyr)

\/ Maskinen korer ikke. Den elektriske

¢ beskyttelse mod genindkobling er aktiveret.
«sees Hvis netstikket seettes i, mens maskinen er
teendt, eller nar stremforsyningen etableres igen
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efter en afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og
teend igen for maskinen.

Nur WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Omdrejningstallet under belastning
& aftager. Maskinbelastningen er for hgj! Lad
= maskinen kare i tomgang, indtil maskinen er
kolet af.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbeheor.
Se side 4.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

A Clips til skaerebeskyttelsesskaerm/
beskyttelsesskaerm til skeering

Beregnet til arbejde med skeereskiver, diamant-

skaereskiver. Ved at montere clipsen til

skaerebeskyttelsesskeerm bliver

beskyttelsesskeermen til en

skaerebeskyttelsesskaerm.

B Udsugningsbeskyttelsesskarm til skaering
Beregnet til gennemskaering af stenplader med
diamant-skaereskiver. Med studs til udsugning af
stenstavet med en egnet stovsuger.

C Handbeskytter
Beregnet til arbejde med bagskiver, slibeskiver,
stalbgrster og flise-diamantborekroner.

Monter handbeskytteren under det ekstra greb pa
siden.

D Tohulsmgtrik (12)

E M-Quick-spaendemsotrik (1)

F Spandemgtrik (uden veerktoj) (14)
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i tilbehgrskataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktegjer ma kun udferes
af en elektriker!

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktgj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Slibestovet, som opstéar, kan indeholde skadelige
stoffer: Bortskaf ikke stovet med
husholdningsaffaldet, men aflever det til et
indsamlingssted for specialaffald.

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehar.

Kun for EF-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

paeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfgrelsen i
national lovgivning skal brugte el-veerktgjer 85
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indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3. Forbeholdt

&ndringer som folge af tekniske fremskridt.

(0] =maksimal diameter for indsatsvaerkigjet

tmax,1 =maks. tilladt tykkelse for indsatsvaerktgjet
i speendeomradet ved anvendelse af
tohulsmetrik (12)

tmax2 =maksimal tilladt tykkelse pa
indsatsveerktgjet i spaendeomradet ved
?n)vendelse af M-Quick- speendemetrik

1

tmax3 =maks. tilladt tykkelse pé indsatsveerktojet
i speendeomradet ved anvendelse af
spaendemgtrik (uden veerktej) (14)

tmaxa =skrubskive/skeereskive:
maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet

M =spindelgevind

| =slibespindlens laengde

*

n =frilebshastighed (maksimal hastighed)
ny* =frilebshastighed (indstillelig)

P4 =nominel optaget effekt

P> =afgiven effekt

m =vaegt uden netkabel

Méleveerdier beregnet iht. EN 60745.
& Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier ger det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hgjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de nadvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, fx
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)
beregnet iht. EN 60745:

ap, sG = vibrationsemission
(Slibning af overflader)
an ps = vibrationsemission

(Slibning med slibebagskive)
Khsa/ps = usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
Kpa, Kwa = usikkerhed

m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze szlifierki kgtowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Szlifierki kgtowe z oryginalnym osprzetem firmy
Metabo sg przeznaczone do szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki szczotkami
drucianymi oraz cigcia metalu, betonu, kamienia i
podobnych materiatéw bez uzycia wody.

Odpowiedzialno$¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczacych
bezpieczenstwa.

3. 0Ogolne uwagi dotyczgce
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia
szczegdblng uwage zwracac na miejsca w

tekscie oznaczone tym symbolem!

ry OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
& ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescia
. instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE Przeczyta¢ wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczenstwa i
zalecenia. Nieprzestrzeganie uwag dotyczacych
bezpieczeristwa i zaleceri moze byc przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzysta¢ w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
bezwzglednie przekazaé réwniez niniejszg
instrukcje obstugi.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa
4.1 Wspdlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania,
szlifowania papierem $ciernym, obrobki
szczotkami drucianymi oraz ciecia
Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i do przecinania. Przestrzega¢

POLSKI pl

wszystkich informacji dotyczacych
bezpieczenstwa, instrukciji, ilustracji i danych,
ktére zostaty przekazane wraz z urzadzeniem.
W przypadku nieprzestrzegania ponizszych
zalecen moze doj$¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyna obrazen ciata.
c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z tym
elektronarzedziem. Sama mozliwosé
zamocowania osprzetu do elektronarzedzia nie
zapewnia jego bezpiecznego uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predkos$¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Elementy osprzetu obracajgce
sie z predkoscig wigkszg od dopuszczalnej mogg
peknac i zosta¢ odrzucone.

e) Srednica zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia
roboczego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga by¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
muszg doktadnie pasowac¢ na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych montowanych za pomoca kotnierza
$rednica otworu narzedzia roboczego musi
pasowac do srednicy gniazda kotnierza.
Narzedzia robocze nieprecyzyjnie zamontowane
na elektronarzedziu obracajg sie nierdwnomiernie,
wpadajg w silne wibracje i mogag powodowac utrate
kontroli.

g) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknigc, talerze szlifierskie
pod katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutéw. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzyé nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia stangé samemu i
poprosi¢ osoby znajdujace sie w poblizu o
pozostanie poza ptaszczyzng obrotow
wirujgcego narzedzia oraz uruchomic
zamocowane narzedzie robocze z maksymalng
predkoscia obrotowa na jedng minute.
Uszkodzone narzedzia robocze najczesciej pekaja
w czasie przeprowadzania tego testu.

h) Stosowaé srodki ochrony indywidualnej.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowac petng ochrong twarzy, ochroneg oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowaé maske przeciwpytowa,
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ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub
specjalny fartuch chronigcy przed drobnymi
czastkami Sciernicy i szlifowanego materiatu.
Chronic¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drog
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowaé pyt
powstajgcy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) Zwraca¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtosc od obszaru roboczego.
Kazda osoba, ktéra wchodzi do obszaru
roboczego, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub pekniete narzedzia robocze moga zostacé
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednim obszarem roboczym.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytacznie za izolowane powierzchnie chwytne.
Kontakt z przewodem znajdujgcym sig pod
napieciem moze spowodowac przeptyw pradu
przez metalowe elementy urzadzenia i w efekcie
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Kabel sieciowy utrzymywac z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad urzgdzeniem moze nastgpic¢
przeciecie albo pochwycenie kabla sieciowego
oraz przedostanie sie rgk w zasieg wirujacego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie odktada¢
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sig nie zatrzyma. Obracajace sig
narzedzie robocze moze zetkng¢ sig z
powierzchnig, na ktéra zostanie odtozone, i w
konsekwencji spowodowaé utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie przenosié¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotkniecia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktoére moze wwiercic sie w ciato.

n) W regularnych odstgpach czasu czyscié
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z prgdem
elektrycznym.

o) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton tych materiatéw.

p) Nie uzywaé narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania chtodziw ciektych.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowna reakcja spowodowang

zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcego

narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,

talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowaé wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga rowniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkow ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
uzywac dodatkowej rekojesci, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sitami odrzutu lub
momentami reakcyjnymi podczas rozruchu.
Stosujgc odpowiednie srodki ostroznosci operator
moze zapanowac nad sitg odrzutu i cofnigcia.

b) W zadnym wypadku nie zblizaé rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze osung¢ sie po
rece.

c) Utrzymywagé ciato poza strefa

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut

napedza elektronarzedzie w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu

tarczy szlifierskiej w miejscu zablokowania.

d) Szczegolng ostroznos¢ zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unikaé sytuacji, w ktorych narzedzia
robocze odskakujg od elementu obrabianego
lub ulegajg zakleszczeniu. W naroznikach, na
ostrych krawedziach lub w przypadku uderzenia
wirujgce narzedzie robocze fatwo zakleszcza sie w
obrabianym elemencie. Powoduje to utrate kontroli
lub odrzut.

e) Nie stosowac taricuchowych ani zebatych pit
tarczowych. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

4.3 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania i
przecinania:

a) Stosowac wytagcznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia,
moga by¢ niedostatecznie ostoniete i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie mocowaé w taki
sposob, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamocowanej tarczy



szlifierskiej, ktora wystaje poza krawedz ostony, nie
mozna odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi by¢é bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czg$¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowacé
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywa¢ tylko do zalecanych
zastosowan.

Np. nigdy nie wolno szlifowaé¢ powierzchnig
boczna tarczy tnacej. Tarcze tnace sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowaé wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz thgcych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowaé uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnos¢ na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tnaca. W przypadku przemieszczania tarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sig zatrzyma. Nie wolno wyciaga¢ obracajacej
sig jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze
to spowodowa¢ odrzut. Zlokalizowac i usunagé
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiaczac elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymalng
predkos¢ obrotowa. W przeciwnym razie tarcza
moze sie zakleszczyc¢, wyskoczy¢ z obrabianego
elementu lub spowodowaé odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia si¢ tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wieksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
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wyginac¢ pod wtasnym cigzarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii cigcia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegodlng ostroznosé zachowaé przy
»cieciach wgtebnych” w istniejace sciany lub
inne nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona
w $cianie moze natrafi¢ na przewody gazowe,
wodne, elektryczne lub inne obiekty i spowodowacé
odrzut.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas szlifowania
papierem sciernym:

a) Nie uzywa¢ zbyt duzych arkuszy

szlifierskich. Przestrzega¢ informacji

producenta dotyczacych wielkosci arkuszy.

Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski

moze spowodowac obrazenia, a takze

zablokowanie, zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa podczas prac z uzyciem
szczotek drucianych:

a) Pamiegtaé, ze szczotka druciana traci druty

rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie

przecigza¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.

Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo

przebi¢ cienkg odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony

zabezpieczajacej, wyeliminowaé mozliwosé

dotykania ostony przez szczotke druciang.

Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej

szczotki talerzowe i garnkowe mogg zwigkszaé

swojg $rednice.

4.7 Dalsze uwagi dotyczace bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzega¢ informaciji producenta narzedzia i
osprzetu! Chroni¢ tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie przechowywaé i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie stosowa¢ Sciernic tngcych
do szlifowania zdzierajgcego! Nie wolno poddawacé
tarcz tngcych naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza by¢ odpowiednio
podparte.

W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koricéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzedzia szlifierskiego.
Zwracac uwage, aby gwint w narzedziu roboczym
byt wystarczajaco dtugi, by pomiesci¢ dtugosé
wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym musi

pasowaé do gwintu na wrzecionie. Dtugos$¢ 89



pl POLSKI

wrzeciona i gwint wrzeciona — patrz strona 3 i
rozdziat 14. Dane techniczne.

Zalecane jest stosowanie stacjonarnej instalacji
odsysajgcej i wyposazenie instalacji elektrycznej w
réznicowopradowy wytgcznik ochronny (FI). W
przypadku wytaczenia szlifierki kgtowej przez
wytgcznik réznicowopragdowy sprawdzi¢ i oczyscic¢
urzadzenie. Czyszczenie silnika patrz rozdziat 9.
czyszczenie.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych ani
wibrujgcych narzedzi roboczych.

Unika¢ uszkodzenia przewoddéw gazowych,
wodociagowych, elektrycznych i $cian nosnych
(statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji wyciagna¢ wtyczke z
gniazda sieciowego.

Sprzegto przecigzeniowe Metabo S-automatic
(tylko w WQ 1100-125, WEQ 1400-125). W
przypadku zadziatania sprzegta przecigzeniowego
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie!

Uszkodzong lub peknieta rekojesé pomocnicza
wymieni¢. Nie uzywaé maszyny z uszkodzong
rekojescig pomocnicza.

Uszkodzona lub peknietg ostong wymienié. Nie
uzywac maszyny z uszkodzong ostong.

Opisywane elektronarzedzie nie jest przewidziane
do polerowania. W przypadku uzycia niezgodnego
z przeznaczeniem traci sie uprawnienia z tytutu
gwarancji! Silnik moze sig przegrzaé, a
elektronarzedzie ulec uszkodzeniu. Do prac
polerskich polecamy stosowanie polerki katowej
naszej firmy.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otéw z jastrychéw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowac¢ w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢

g0 Przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowac¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilosé czgstek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzigki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub pra¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
1 Nakretka mocujgca M-Quick *
2 Kotnierz podporowy *
3 Wrzeciono
4 Przycisk blokady wrzeciona
5 Przetgcznik suwakowy do wtgczania/
wytgczania*
6 Rekojesc
7 Pokretto nastawcze predkosci obrotowej *
8 Przetacznik wytgcznika *
9 Blokada wigcznika *
10 Rekojes¢ pomocnicza
11 Ostona
12 Nakretka z dwoma otworami *
13 Klucz dwutrzpieniowy *
14 Nakretka mocujgca (beznarzedziowa) *
15 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzedziowej)*
16 Sruba mocujgca *
17 Pierscien mocujacy *
18 Dzwignia do mocowania ostony *

* zaleznie od modelu / nieujete w zakresie dostawy

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie zasilania i czestotliwosé sieci
podane na tabliczce znamionowej sg zgodne z
parametrami zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowac
wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.



6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Zawsze pracowac z zamocowang rekojescig

pomocnicza (10)! Rekojes¢ pomocnicza
przykreci¢ mocno z lewej lub z prawej strony
urzadzenia.

6.2 Montaz ostony

Ze wzgledow bezpieczenstwa stosowaé
wytgcznie ostong przewidziang dla danej
Sciernicy! Patrz takze rozdziat 11. Osprzet!

Ostona do szlifowania

Przeznaczona do prac z uzyciem $ciernic do
obrébki zgrubnej, $ciernic lamelkowych i
diamentowych tarcz tnacych.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:
Patrz strona 2, rysunek C.

- Poluzowa¢é srube mocujaca (16), aby
odpowiednio rozprezyé pierscien mocujacy (17)
ostony.

- Nasadzi¢ ostone (11) w pokazanej pozycji.

- Obrdci¢ ostong w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Mocno dociggna¢ $rube mocujaca (16).
Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie — ostona
(11) nie moze dac sig obracacé.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Patrz strona 2, rysunek D.

- Wcisna¢ i przytrzymac dzwignig (18). Nasadzi¢
ostong (11) w pokazanej pozyciji.

- Zwolnié dZW|gn|e i przekrecic ostone
az do zatrzasnigcia dzwigni.

- Nacisnaé¢ dzwignie i przekreci¢ ostone w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta do
uzytkownika.

- Sprawdzi¢ doktadne zamocowanie - dzwignia
musi by¢ zazebiona i ostona nie moze sie
obracaé.

i
(9%

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Stosowaé wytgcznie
narzedzia robocze, ponad
ktére ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciggna¢ wtyczke sieciowg
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone, a
wrzeciono nieruchome.

Ze wzgledow bezpieczenstwa do prac z

tarczami tngcymi stosowac ostone do
przecinania (patrz rozdziat 11. Osprzet).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (4) i
obracac reka wrzeciono (3) az do wyraznego
zatrzasnigcia sie przycisku.
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7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz podporowy (2) na wrzeciono.
Kotnierz jest zamontowany prawidtowo, jezeli nie
da sie go obraca¢ na wrzecionie.

Dotyczy tylko W ... -100: za pomoca klucza
dwutrzpieniowego przykrecic kotnierz podporowy
do wrzeciona w taki sposob, aby maty pierscien (o
$rednicy 16 mm) byt skierowany do gory.

- Zatozyc tarcze szlifierskg na kotnierz podporowy
(2). Tarcza szlifierska musi rownomiernie
przylegaé do kotnierza podporowego.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
mocujgcej M-Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki mocujacej M-Quick (1):

Dotyczy wytacznie modeli WQ1100-125,
WEQ 1400-125.

Jesli w miejscu mocowania narzedzie robocze

jest grubsze 7,1 mm, nie wolno stosowac¢
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzyé nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujaca M-Quick (1) na
wrzeciono (3) w taki sposoéb, aby 2 noski weszty w
2 rowki wrzeciona. Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykrecic recznie nakretke mocujaca M-Quick w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

- Dokreci¢ nakretke mocujacg M-Quick poprzez
mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w kierunku
ruchu wskazéwek zegara.

Odkrecanie nakretki mocujgcej M-Quick (1):
Wrzeciono mozna zatrzymywac przyciskiem

blokujgcym (1) tylko wtedy, gdy zamontowana
jest (4) nakretka mocujgca M-Quick!

- Po wytaczeniu urzadzenie zatrzymuje si¢ z
opoéznieniem.

- Na krétko przed zatrzymaniem tarczy szlifierskiej
nacisna¢ przycisk blokujgcy wrzeciono (4).
Nakretka mocujgca M-Quick (1) luzuje sie.

7.4 Mocowanie/odkrecanie nakretki z
dwoma otworami (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki z dwoma otworami (12):

Dwie strony nakretki z dwoma otworami réznig sig
od siebie. Nakreci¢ nakretke zdwoma otworami na
wrzeciono w nastepujgcy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- X) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
zamocowana.

X) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
(12) jest skierowany w dot, aby mozna byto
bezpiecznie zamocowac nakretke z dwoma
otworami na wrzecionie.

Z) Tylko model W ... -100:

Pierscien oporowy nakretki z dwoma otworami
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skierowany jest w dot wzglednie ptaska
powierzchnia jest skierowana do gory.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke z
dwoma otworami (12) za pomoca klucza
dwutrzpieniowego (13) w kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Odkrecanie nakretki z dwoma otworami:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke z dwoma otworami (12) za
pomocg klucza dwutrzpieniowego (13) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.5 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)
(w zaleznosci od wyposazenia)
ﬂ Przykreci¢ nakretke mocujgca
(beznarzedziowa) (14) wytacznie sitg rekil
Do pracy uchwyt (15) musi by¢ zawsze ptasko
ztozony na nakretce mocujace;j (1).

Przykrecanie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (14):

m Jesliw miejscu mocowania narzedzie robocze
jest grubsze niz 6 mm, nie wolno stosowaé
nakretki mocujgcej M-Quick! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki z dwoma otworami (12) za
pomoca klucza dwutrzpieniowego (13).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujace;.

- Natozy¢ nakretke mocujaca (14) na wrzeciono
(3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Trzymajgc za uchwyt (15) przykrecic recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (15).

Odkrecanie nakretki mocujacej (beznarzedziowej)

(14):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (15) nakretki mocujace;.

- Odkrecic¢ (14) recznie nakretke mocujaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Informacja: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (14) mozna

réwniez uzy¢ klucza dwutrzpieniowego.

8. Uzytkowanie
8.1

Ustawianie predkosci obrotowej (WEV
850-125)

Pokrettem nastawczym (7) ustawi¢ zalecang
predkosc¢ obrotowg. (mata liczba = niska predkosé
obrotowa; duza liczba = wysoka predkosc
obrotowa)

Tarcza tnaca, $ciernica do obrébki zgrubnej,
$ciernica garnkowa, diamentowa tarcza tngca:
wysoka predkosé obrotowa

Szczotka: Srednia predkos¢ obrotowa
Talerz szlifierski: niska do Sredniej predkosci
obrotowej

Wskazoéwka: do prac polerskich polecamy
stosowanie polerki kagtowej naszej firmy.

8.2 Wiaczanie i wytgczanie
Urzadzenie zawsze prowadzi¢ obiema
rekami.
Najpierw wtgczy¢ urzgdzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.
Zapobiegac zasysaniu przez maszyne
dodatkowego pytu i widrow. Maszyne wtgczac
i wylaczac z dala od nagromadzonego pytu. Po
wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé maszyne po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Po wigczeniu trybu pracy ciggtej maszyna

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy
zawsze trzymac oburgcz za przewidziane do tego
celu rekojesci, przyjac bezpieczng postawe i
skoncentrowaé uwage na wykonywanej pracy.

Urzadzenia z przetgcznikiem suwakowym:

Wiaczanie: przesunac przetacznik suwakowy (5)
do przodu. Nastepnie w celu witgczenia trybu pracy
ciggtej wcisna¢ przetacznik w dot do zablokowania.
Wytaczanie: nacisngé¢ na tylng koncéwke
przetacznika suwakowego (5) i zwolni¢ przetgcznik.

Maszyny z wiacznikiem czuwakowym (z
funkcjg czuwakowa):
(Urzadzenia z oznaczeniem WP...)

Wiaczanie: przesungé blokade wtacznika (9) w
kierunku strzatki i nacisna¢ przetacznik wigcznika
(8).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik wtgcznika (8).

8.3 Wskazoéwki dotyczace pracy z
urzagdzeniem

Szlifowanie i szlifowanie papierem sciernym:
Umiarkowanie dociskaé urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby nie dopuscic¢
do nadmiernego rozgrzania powierzchni
obrabianego elementu.
Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy uzyskuje
sie przy pracy pod kgtem 30°-40°.
Przecinanie:
Podczas przecinania zawsze

) — pracowac przeciwbiezni rz
/‘\\\“ ilustracja). W przeciwnym wypadku
7 istnieje ryzyko, ze urzadzenie w

sposob niekontrolowany wyskoczy z

przecinanego elementu. Pracowac z




umiarkowanym posuwem dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskac, nie kotysac.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
umiarkowanie dociskac urzgdzenie.

9. Czyszczenie

Podczas obrobki drobiny zanieczyszczen moga sie
osadzac¢ wewnatrz elektronarzedzia. Ma to
negatywny wptyw na chtodzenie elektronarzedzia.
Przewodzgce prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia prgdem.

Nalezy regularnie, czesto i doktadnie odsysac z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Na czas
czyszczenia odtgczyc¢ elektronarzedzie od zasilania
i nosi¢ okulary ochronne oraz maske
przeciwpytowa. Podczas przedmuchiwania
zapewnic sprawnos¢ uktadu odsysania pytu.

10. Usuwanie usterek
(w zaleznosci od
wyposazenia)

\/ Urzadzenie nie pracuje. Zadziatato
zabezpieczenie przed ponownym
eeses uruchomieniem. Po wiozeniu wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy wigczonej
maszynie lub po przywréceniu zasilania po
wczesniejszym zaniku napigcia maszyna nie
uruchamia sig. Wytgczy¢ i ponownie wigczy¢
maszyne.
Tylko WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Predkos¢ obrotowa pod obcigzeniem
spada. Obcigzenie maszyny jest zbyt duze!
== Pozostawi¢ urzgdzenie na biegu jatowym do
momentu, az ostygnie.

11. Osprzet

Uzywac wytacznie oryginalnego osprzetu Metabo.
Patrz strona 4.
Stosowac wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

A Ostona zatrzaskowa do tarcz / ostona do

przecinania

Przeznaczona do prac z uzyciem tarcz tngcych,
diamentowych tarcz thgcych. Z zamontowanym
zaciskiem ostone mozna stosowac jako pokrywe
ochronng tarczy tngce;j.

B Ostona do przecinania z kr6écem do
odsysania pytu
Przeznaczona do cigcia ptyt kamiennych za
pomocg diamentowych tarcz thgcych. Wraz z
kréécem do odsysania pytu kamiennego za
pomocg odpowiedniego urzadzenia odsysajacego.

C Ostona reki
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Przeznaczona do prac z uzyciem talerza
podporowego, talerza szlifierskiego, szczotek
drucianych i diamentowych wiertet koronowych do
glazury.

Przymocowac ostong reki pod bocznym uchwytem
dodatkowym.

D Nakretka z dwoma otworami (12)

E Nakretka mocujgca M-Quick (1)

F Nakretka mocujaca (beznarzedziowa) (14)
Petng oferte osprzetu mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu osprzetu.

12. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sg
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe: Nie usuwac z odpadami
komunalnymi, przekaza¢ do punktu odbioru
odpaddw specjalnych.

Przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywa europejskg 2012/19/UE
o zuzytych urzagdzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawac¢ odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem

technicznym zastrzezone.

(0] =maks. $rednica narzedzia roboczego

=maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomocg nakretki z dwoma otworami (12)

=maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej M-Quick (1)

=maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (14)

=sciernica do obrdbki zgrubnej / tarcza
tngca:
maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
roboczego

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

tmax,1
tmax,2

tmax,3

tmax,4
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n* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

ny* =predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(regulowana)

P4 =moc znamionowa

P> =moc oddawana

m =cigzar bez kabla sieciowego

Wartosci pomiaréw ustalone zgodnie z normg
EN 60745.

[E] Maszyna w klasie ochronnosci Il

~ prad przemienny
Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranc;ji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
uwzglednié¢ przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.

taczna wartosé wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg
EN 60745:

ap sG = warto$¢ emisji drgan
(szlifowanie powierzchni)
ap ps = warto$¢ emisji drgan

(szlifowanie talerzem szlifierskim)
Kh,sa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa = poziom cisnienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = niepewnos¢ pomiarowa

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
ezek a sarokcsiszoldk — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A sarokcsiszolok eredeti Metabo alkatrészek
hasznalata esetén alkalmasak fémek, beton, kézet
és més hasonlo anyagok kdszorilésére,
dOrzspapirral torténd csiszolasara, drotkefével
térténé megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az éltalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és az elektromos
szerszam veédelme érdekében tartsa be
az adott szimbolummal jeldlt
szdvegrészekben foglaltakat!

* FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
& csokkentése érdekében olvassa el a
. kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa el az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramiitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koszorilésre, csiszolopapirral térténé
csiszolasra, drétkefe hasznalatara és
darabolasra vonatkoz6 kozos biztonsagi
tudnivalok:

Felhasznalas

a) A jelen elektromos kéziszerszam
koszoriiként, dérzspapiros csiszoloként,
drétkefeként és darabologépként hasznalhato.
Vegyen figyelembe minden biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, abrazolast és adatot,
amelyet a késziilékkel egyiitt kap kézhez. Ha

nem tartja be az alabbi utasitasokat, fennall az
aramutés, tiz és/vagy sulyos sérulés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznéljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamon feltlintetett méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkedniiik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
roégzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellendrizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolodasra és
repedésekre, a csiszolotanyérokat
repedésekre, kopasra vagy erételjes
elhasznalédasra, a drotkeféket kilazult vagy
torott drotokra tekintettel. Ha az elektromos
kéziszerszam vagy a felszerelt betétszerszam
leesik, ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg,
sziikség esetén cserélje ki a sériilt
betétszerszamot. Ha ellendérizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgé betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérilt
betétszerszam éltalaban mar ez alatt a tesztid6szak
alatt eltorik.

h) Viseljen személyi védofelszerelést. Az
alkalmazastdl fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis véd6koétényt,
melyek védenek a munkadarabrél vagy a

csiszoléeszkozrdl lepattand kis részecskéktol. 95
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A szemet védeni kell a kiilbnb6z6 alkalmazasok
soran keletkezd szétrepuild idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlrnie az
alkalmazas soran keletkez6 port. Ha hosszu idén
keresztll erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy mas személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a munkavégzés
teriletétél. Minden, a munkateriiletre belépdé
személy koteles személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrél vagy a torétt
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elrepilhetnek és a munkaterilet kozvetlen
kérnyezetén kivll is okozhatnak sériiléseket.

j) Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha fennall a
veszélye, hogy a betétszerszam munka kézben
rejtett vilamos vezetékbe vagy a késziilék sajat
elektromos vezetékébe vaghat. A fesziltség
alatt allé vezeték érintése a gep fém részeit is
feszliltség ala helyezheti, és ez elektromos
aramutést okozhat.

k) Tartsa tavol a halozati csatlakozdékabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék folott, atvaghatja a halozati
kabelt, vagy az beakadhat, és a kezét vagy a karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerulhet a lerako felllettel, igy
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam f6l6tt.

m) Ne miikédtesse az elektromos
kéziszerszamot szallitas kdzben. A ruhdja
véletlenll beakadhat a forgé betétszerszamba,
amely befurdédhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szell6zése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyllemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghetd anyagok kozelében. A kipattano
szikraktol ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramiités veszélye.

4.2 \Visszacsapoddas és a megfelel6
biztonsagi tudnivalék

A visszacsapddas a forgo betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezd hirtelen reakcio. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
ledllasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba
vagy leblokkol, a csiszol6tarcsanak a

96 mMmunkadarabba mer(il6 pereme beakadhat, aminek

koévetkeztében kitorhet egy darab a
csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszolétarcsa ekkor a kezel6 felé vagy ezzel
ellentétes iranyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton valo forgasiranyatol fliggéen. Ennek
hatasara akar el is térhet a csiszolétarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznalatabdl adodik. A
kovetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval elé6fordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol eredé erdket. Mindig
hasznalja a kiegészité markolatot, ha az
rendelkezésre all, hogy felfutaskor a lehet6
legnagyobb ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol eredo er6k vagy a
reakciényomatékok fol6tt. A kezeld megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakcioerdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgo betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagodhat.

c) Ne keriiljon testével arra a teriiletre,

ahova az elektromos szerszam
visszacsapodaskor mozog. A visszacsapddas
az elektromos szerszamot az ellenkezd iranyba
mozgatja

mint a csiszol6tarcsa mozgéasa a blokkolas helyén.
d) Kilonésen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén, stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgé betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapodashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapédashoz vagy ahhoz, hogy a
kezelé elveszitse ellendrzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozo
kulénleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésik bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat ugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
védéburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
véddburkolat.

c) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszam lehet6
legkisebb része legyen szabadon a kezel6
iranyaban. A védéburkolat segit megvédeni a



kezel6t a térmeléktdl, a csiszoloszerszammal valo
esetleges érintkezéstd|, illetve a szikraktol, amelyek
meggyuijthatjak a ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak a javasolt
alkalmazasi teriiletiikon hasznalhatéak.

PL.: Ne végezzen csiszolast a darabolétarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznadlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahatéd
oldaliranyu eré kodvetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfeleld karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, igy csokkenti
annak veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
daraboldtarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszol6tarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készilnek, és ezért konnyen eltdrhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forg6 darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulds okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja a beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kdzelében és a pereménél is.

f) Legyen kiilondsen 6vatos a meglevd falakba
késziil6 ,,bevagasok“ esetén vagy mas, be nem
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lathato teriileten. A bemeriil6 darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
targyakba térténd bevagas esetén visszacsapodast
okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral torténd csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
és tartsa be a gyarto altal a csiszolélap
méretére vonatkozéan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyuld csiszololap sériléseket
okozhat, valamint a csiszoldlap blokkolasahoz,
elszakadasahoz vagy visszacsapodashoz
vezethet.

4.6 Kildnleges biztonsagi tudnivalék

drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kozben is szorodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepuld drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha javasolt a véddburkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:

FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen
védészem[]veget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszolétarcsakat a gyartd Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne haszndlja a darabold-csiszolotarcsat
nagyolo csiszolasra! A darabol6-csiszolotarcsat
nem szabad oldaliranyt nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen arra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban torténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14.. Muszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanlott telepitett elszivoberendezést alkalmazni,
és hibaaram-véddékapcsoldt (Fl-relé) kapcsolni a
gép elé. Ha az Fl-véddkapcsolé lekapcsolja a
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sarokcsiszoldt, el kell végezni a gép ellenérzését és
tisztitdsat. A motor tisztitasat lasd a 9.. Tisztitas c.
fejezetben.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugét a csatlakozoaljzatbdl, mielétt
barmiféle beadllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Metabo S-automatic biztonsagi tengelykapcsolo
(csak a WQ 1100-125, WEQ 1400-125 gépekben).
A biztonsagi tengelykapcsol6 kapcsolasakor
azonnal kapcsolja ki a gépet!

A sérilt vagy megrepedt kiegészité markolatot ki
kell cserélni. Ne Gzemeltesse a gépet
meghibasodott kiegészité markolattal.

A sérilt vagy repedt véddburkolatot ki kell cserélni.
Ne Gizemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra nem
alkalmas. Nem rendeltetésszer(i hasznalat esetén
a garanciaigény érvényét vesziti! A motor
tulmelegedhet, és az elektromos kéziszerszam
megsérulhet. Polirozasi munkékhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. egy satuba
valo beszoritassal.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral valod csiszolas, flirészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom élomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejl6 veszély valtoz6 annak
fliggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedélyezett védodfelszereléssel, mint
pl. olyan porveédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszUrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. tolgy- vagy
bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakciok, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kertljén
a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
el6irasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerilje a
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Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas
tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut
ellenérizetlendll a kérnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezOk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kbzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlo levegb6t,

- hasznédljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terliletét és tartsa azt porszivézassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.
1 M-Quick szoritéanya*
2 tartékarima*
3 ors6
4 tengelyreteszel6 gomb
5 tolékapcsol6 be-/kikapcsolashoz *
6 markolat
7 fordulatszam beallitasara szolgalo allitokerék *
8 nyomodkapcsolo *
9 bekapcsolasgatlé *
10 kiegészitd markolat
11 védéburkolat
12 kdérmds anya
13 kérmdskulcs *
14 szoritdanya (szerszam nélkdli) *
15 kengyel a szoritdanya (szerszam nélkdli) kézi
meghuzasahoz/kioldasahoz *
16 szoritécsavar *
17 szoritégylrd *
18 védéburkolat-rogzité kar *

* modellfiggé/nem része a szallitasi terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Gizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védbkapcsolot (RCD).

6.1 A kiegészit6 markolat felszerelése
Csak felszerelt kiegészité markolattal (10)
hasznélja a gépet! Szerelje fel szorosan a
kiegészitd markolatot a gép bal vagy jobb oldalara.

6.2 A véddburkolat felhelyezése
Biztonséagi okokbdl kizarélag a mindenkori
csiszolotesthez val6 védéburkolatot
haszndlja! Lasd még a 11.. Tartozékok c. fejezetet
is!



Védéburkolat csiszolashoz
Nagyolétarcsakkal, lamellas csiszolétarcsakkal,
gyemant darabolétarcsékkal torténé
munkavégzéshez.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:
Lasd a C-jell abrat a 2. oldalon.

- Lazitsa meg a szoritécsavart (16), hogy a
védéburkolatot régzitd szoritogydrua (17) kelléen
kitaguljon.

- Helyezze fel a védéburkolatot (11) az abran
lathato helyzetben.

- Forgassa el a véd6burkolatot Ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznalé felé.

- Erésen huzzara a szoritocsavart (16). Ellendrizze
a megfeleld illeszkedést - a védéburkolat (11) ne
legyen elforgathaté.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Lasd a D-jelu abrat a 2. oldalon.

- Nyomja be a (18) jelli kart, és tartsa benyomva.
Helyezze fel a védbburkolatot (11) az abran
lathato helyzetben.

- Engedie el a kart és forgassa el a véddburkolatot,
mig a kar be nem reteszel.

- Nyomja be a kart, és forgassa el a véddburkolatot
ugy, hogy a zart része legyen a felhasznalé felé.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A kart le
kell reteszelni és a védéburkolat nem lehet
elforgathaté.

9V
9%

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védoéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tulnyulik.

Minden atszerelési munkalat elétt: huzza ki a
halézati csatlakozot a csatlakozdaljzatbdl. A
gépet ki kell kapcsolni, a tengelyt le kell allitani.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonséagi okokbdl hasznaljon a daraboléashoz
sziikséges specialis véddéburkolatot (lasd a 11..
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése

- Nyomja be a tengelyrégzité gombot (4) és
forgassa el a tengelyt (3) kézzel, mig a
tengelyreteszelé gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd az A-jel(i abrat a 2. oldalon.

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha az mar nem forgathaté el
atengelyen.

Csak W ... -100: a tartokarimat a krmdskulcs
segitségével ugy csavarja fel a tengelyre, hogy a
kis gyird (a 16 mm atmerdjd) mutasson felfele.
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- Helyezze fel a csiszoldtarcsat a tartokarimara (2).
A csiszolétarcsa egyenletesen fekidjon fel a
tartokarimara.

7.3 Az M-Quick szoritéanya raszoritasa/
oldasa (a felszereltségtdl fliggéen)

Az M-Quick szoritéanya (1) régzitése:
ﬂ Csak a WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban

vastagabb mint 7,1 mm, az M- Quick
gyorsszoritd anya nem hasznalhato! llyenkor
hasznalja a kdrmos anyat (12) a kdrmoskulccsal

(13).

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1.fejezetet).

- Helyezze az M-Quick szoritéanyat (1) a tengelyre
(3) ugy, hogy a 2 pecek beakadjon a tengelyen
levé 2 horonyba. Lasd az abrat a 2. oldalon

- Huzza meg kézzel az M-Quick szoritdanyat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszol6tarcsat az
6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban, ezzel
huzza meg az M-Quick szoritéanyat.

Az M-Quick szoritéanya (1) meglazitasa:

A tengelyt csak akkor szabad a (1)
tengelyreteszelé gombbal megallitani, ha
felhelyezték az M-Quick szoritdanyat (4)!

- A kikapcsolast kdvetéen a gépnek van bizonyos
kifutasi ideje.

- Kicsivel a csiszolotarcsa leallasa el6tt nyomjabe a
tengelyreteszelé gombot (4). Az M-Quick
szoritéanya (1) meglazul.

7.4 A kérmosanya régzitése/oldasa (a
felszereltségtdl fliggben)

A kormés anya (12) régzitése:

Akérmdsanya 2 oldala kilbnb6zé. Csavarozza fel a
kérmosanyat az aldbbiak szerint a tengelyre:

Lasd a B-jel(i abrat a 2. oldalon.

- X) Vékony csiszolotarcsak esetén:

A kdérmoésanya (12) gy(lrus része felfelé néz, hogy
a vékony csiszol6tarcsat biztonsagosan be
lehessen fogni.

Y) Vastag csiszoloétarcsak esetén:

A kérmdsanya (12) szara lefelé néz, hogy a
kérmdsanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

Z) Csak a W ... -100 esetén:

A kérmoOsanya gyur(ije lefelé, ill. a sik felulet felfelé
néz.

Reteszelje a tengelyt. Hizza meg a kérmbsanyat
(12) akérmoskulcesal (13) az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

A kdormosanya oldasa:

- Reteszelje a tengelyt (lasd a 7.1. fejezetet).
Csavarja le a kbrmosanyat (12) a kormdskulccsal
(13) az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban.
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7.5 A (szerszam nélkiili) szoritéanya
régzitése/oldasa
(felszereltségtdl fliggoen)
A (szerszam nélkili) szoritdanyat (14)
kizérolag kézi erével szabad meghuzni!
Munkavégzéskor a kengyelt (15) mindig
sikban a szoritéanyara (1) kell billenteni.

A (szerszadm nélkuli) szoritéanya (14) régzitése:
Ha a betétszerszam a befogasi tartomanyban
vastagabb mint 6 mm, a (szerszam nélkili)

szoritéanya nem hasznalhatd! llyenkor hasznalja a
kérmosanyat (12) a kérmdskulccsal (13).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1. fejezetet).

- Billentse fel a szoritéanya kengyelét (15).

- Helyezze fel a szoritéanyat (14) a tengelyre (3).
Lasd az abrat a 2. oldalon

- Akengyelnél (15) fogva az 6ramutato jarasanak
megfeleléen huzza meg a szoritdanyat kézzel.

- A kengyelt (15) ismét billentse le.

A (szerszam nélkuli) szoritdanya (14) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1. fejezetet).

- Billentse fel a szoritéanya kengyelét (15).

- Csavarja le a szoritéanyat (14) az éramutaté
jarasaval ellentétes iranyban kézzel.

Megjegyzés: Ha a szoritdanya (14) nagyon

megszorult, kbmdskulcs is hasznalhaté a

lecsavarashoz.

8. Hasznalat

8.1 Fordulatszam beallitasa (WEV 850-125)

Allitsa be az ajanlott fordulatszamot az allito
keréken (7). (Kis szam = alacsony fordulatszam;
nagy szam = nagy fordulatszam)

Darabol6-csiszol6 és nagyolé tarcsa, fazékcsiszolod
tarcsa, gyémant darabolo tarcsa: nagy
fordulatszam

Kefe: kozepes fordulatszam

Csiszolétanyér: alacsony - kézepes
fordulatszam

Megjegyzés: Polirozasi munkakhoz az altalunk
forgalmazott sarokpolirozé hasznalatat javasoljuk.

8.2 Bekapcsolas / kikapcsolas
m A gépet mindig két kézzel fogja.

Elészor kapcsolja be, majd helyezze a

betétszerszamot a munkadarabra.

Kertilje el, hogy a gép tovabbi port és

forgacsot szivjon be. Be- és kikapcsolaskor
tartsa tavol a gépet a lerakodott portol. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor
mar teljesen leallt.

Kertlje el a véletlenszeru beinditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihizza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos bekapcsolasnal a gép akkor is

tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készllékre felszerelt
markolatokat mindkét kézzel er6sen meg kell

tartani, stabil allast elfoglalva, a munkara
koncentraltan kell dolgozni.

Tolokapcsoldval ellatott gép:

Bekapcsolas: tolja el6re a tolokapcsolot (5). A
tartés bekapcsolashoz ezutan nyomja le addig,
amig az bekattan.

Kikapcsolas: nyomja le és engedije fel a
tolokapcsolé (5) végét.

Billen6kapcsoloval ellatott gép (Totmann
funkcioval):
(WP... jeldlesu gépek)

®

=

[
e

Bekapcsolas: Tolja a nyil iranyaba a
bekapcsolasgatlot (9), majd nyomja meg a
nyomokapcsolét (8).

Kikapcsolas: engedje el a kapcsolébillenty(it (8).

8.3 Munkavégzésre vonatkozo6 utasitasok

Csiszolas és csiszolopapirral térténoé
csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab fellilete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allasszog mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

Darabolaskor mindig elleniranyban
— (lasd az abrat) végezze a munkat.

o Ellenkezé esetben fennall a veszélye
annak, hogy a gép ellendrizetlendl
kiugrik a vagasbdl. Kézepes, a
megmunkalando anyagnak megfeleléen véalasztott
elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,
ne nyomja ra, ne rangassa.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

A megmunkalas soran részecskék juthatnak az
elektromos szerszam belsejébe. Ez befolyasolja az
elektromos szerszam hitését. A vezetd
lerakédasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigeteléset és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegovel at kell fujni. Ezt
megel6zben hiuzza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemiveget és poralarcot. Kifujasnal mindig
figyeljen a szakszer( elszivasra.



10. Hibaelharitas
(kiviteltol fliggden)

y, A gép nem miikoédik. Mlkoédésbe lépett az
¢ Ujrabeindulas elleni védelem. Amennyiben a
«eses hdl6zati csatlakozot bekapcsolt gépnél
dugjak be, vagy az aramellatas elézetes
megszakitas utan ismét rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
késziléket.
Csak WEV 850-125, WEQ 1400-125:
A terhelési fordulatszam csékken. A gép
g terhelése tul nagy! Jarassa uresjaratban a
gépet, amig az le nem hil.

11. Tartozékok

Kizarélag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Lasd a 4. oldalon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A Darabol6 védéburkolat kapocs/
Védéburkolat darabol6 csiszolashoz
Darabolotarcsakkal, gyémant darabolétarcsakkal
térténé munkavégzéshez. A felhelyezett
darabolétarcsa-véddéburkolat kapoccsal egyutt a
véddéburkolat darabolétarcsa-véddburkolatként
hasznalhaté.

B Elszivé véddburkolat darabolashoz
Kélapok gyémant darabolétarcsaval térténd
vagasahoz. A képor megfeleld elszivo
berendezéssel torténd elszivasahoz csonkokkal
rendelkezik.

C Kézvédd
Tamasztotanyérral, csiszolotanyérral, drétkefével
és csempéhez valé gyémant magfuréval térténd
munkavégzéshez.

A kézvédét az oldalso kiegészitd fogantyu ala kell
felszerelni.

D Kérmésanya (12)

E M-Quick szoritéanya (1)

F Szoritéanya (szerszam nélkiili) (14)

A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a tartozékkatalégusban talalhaté.

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.

A pétalkatrészek listaja letolthet6 a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A csiszolaskor keletkezd por karos anyagokat
tartalmazhat: Ne kezelje haztartasi hulladékként,

MAGYAR hu

hanem szallitsa veszélyes hulladékot gy(ijté
lerakéhelyre.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi elirdsokat.

Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-
E romos kéziszerszamot soha ne dobjon

haztartasi hulladék kézé! A 2012/19/EU sz.,
a régi elektromos és elektronikus berendezésekrol
és annak nemzeti jogba valo atvételérél szél6
Eurépai Iranyelvnek megfeleléen a hasznalt elekt-
romos szerszamokat kulén kell gydjteni és kérnye-
zetbarat Ujrahasznositasba kell helyezni.

14. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A
muUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

(0] =a betétszerszam max. atméréje

tmax,1 =abetétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogéasi tartomanyban
kérmdsanya (12) hasznalatakor

tmax2 =abetétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban M-
Quick gyorsszorité anya (1)
hasznalatakor

tmax3 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
(szerszam nélkili) szoritbanya
hasznalata esetén (14)

tmax4 =nagyolétarcsa/darabold tarcsa:

' betetszerszam max. megengedett

vastagsaga

M =tengelymenet

| =a csiszolétengely hossza

n* =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

ny* = (resjarati fordulatszam (beallithato)

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =sUly halézati csatlakozé kabel nélkl

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
&1 Il védelmi osztalyu gép
~ valtéaram
A megadott mlszaki adatokra tirés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszios értékek

Ezek az értékek lehetdveé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénbdz8 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggden a tényleges kérnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon elé véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
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rezgési 6sszérték (harom iranyu vektordésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:

ap sG = rezgéskibocsatasi érték
(fellletek csiszolasa)
ap ps = rezgéskibocsatasi érték

(csiszol6tanyérral torténd
csiszolaskor)
Kh,sa/ps = bizonytalansag (rezges)

Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

m Viseljen hallasvédé eszkozt!



PYCCKWW ru

OpuruHasnbHoe pyKOBOACTBO MO 3KcnayaTauuu

1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacTosAwwnm 3aaBnsem co Bcewn
OTBETCTBEHHOCTbIO: AaHHbIE YI/10Bble
LWAMPMALLIWHBI C UAEHTUUKALMEN NO TUMY K
cepuiiHOMY HoMepy *1) oTBeyYatoT BCeM
[eVCTBYIOLLMM TPEGOBaHUAM JUPEKTHMB “2) U HOPM
*3). TexHuyeckana AOKyMeHTauua ansa “4) — cm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuro

YrnoBbie WAndmallmHbl, OCHALLEHHbIE
OpWrMHanbHbIMK NpUHaaaexHocTamm Metabo,
npeaHasHaveHb! AnA WingosaHusa, LWAngoBaHma
Hampaa4Hom 6ymaron, o6paboTKM KapAoLeTKaMm
1 abpasvBHOM pe3KU MeTasia, 6eToHa, KaMHA U
CXOMMX C HUMU MaTepuanoB 6e3 UCNOb30BaHKUA
BOAbI.

3a yuep6, BO3HUKLLKI B pe3ynibTaTe
MCNO/b30BaHWA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE Ib.

Heobxoanmo cobntogath o6LLEenpUHATLIE NpaBuaa
npeaoTBpaLLEeHMs HECHACTHbIX C/ly4aeB, a TaKKe
YyKa3aHuA No TeXHWKe 6e30MNacHOCTH,
npuBeAEHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6uwue yHasaH1A NO TeXHUHe
6e3onacHoOCTHU

[nA Bawwen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH

1 3alUMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT

NnoBpeAeHUM He06X0aNMO coboaaTb

YKasaHuA, OTMe4YeHHble AaHHbIM
cumsoJsiom!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUKeHUA

PUCKa TpaBMbl CaieqyeT npov4ecTb AaHHOe
PYKOBOACTBO NO sKCnayaTauuun.

NPEAYNPEXAEHUE! CneayeT npoyecTb

BCE MHCTPYKLUM M YKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. Hecob/1104eHNE MHCTPYKLMI 1
YKa3aHWi no TexH1Ke 6e30MacHOCT MOKET
MPUBECTH K TOPAHEHNIO 9/IEKTPUHECHMM TOKOM,
BO3HUKHOBEHMIO 110:Kapa v/vim K rMosy4eHmio
TAME/bIX TPABM.

Heo6x0AMMO COXPaHATb BCE UHCTPYKLIMU U
YyKa3aHUA no TeXHUKe 6e3onacHoCcTU ansa
Mcnosnb3oBaHUA B Gyayuiem.

MepeaaBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT CIEAYIOLEMY
BIAfie/bLly MOXHO TOJIbKO BMECTE C 3TUMM
JOKYMEHTaMu.

4. Oco6ble yKa3aHMA N0 TEXHUKE
6e3onacHoCTH

4.1 O6LMe yKa3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTU Npu WAMPOBaHUH,
windoBaHUU HaKAA4YHOW Gymaroi,

06paboTHe KapaoLleTHaMmm u
abpa3uBHOM pe3Ke:

MpumeHeHne

a) [laHHbIW 3/IeKTPOUHCTPYMEHT cneayet
Mcnosb30BaTb B Ka4ecTBe WiaNdMaLlUUHBI,
wandoBaTens ¢ Haaa4YHoW 6ymarou,
NPOBOJIOYHOW WETHU U WandoBaibHO-
oTpe3Hoi MawuHbl. Heob6xoaumo cobnogatb
BCe yKa3aHUA No TexHUKe 6e3onacHocTw,
WHCTPYKUUU, N306paeHna U gaHHble,
noJsly4eHHble BMecTe C NpuGopom.
Heco6nioaeHne cnefyoLwmx MHCTPYKLMI MOKET
NPUBECTU K NOPaHKEHUIO NEKTPUIECKUM TOKOM,
noxapy uunm cepbesHbiM TpaBMam.

6) laHHbIW 3/IEKTPOMHCTPYMEHT He
npegHasHavyeH aaAa noJMpoBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 91eKTPOMHCTPYMEHTa He No
Ha3HA4YEeHMIO MOMET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMnacHoM CUTyauum 1 NOyHEHUIO TPaBM.

B) He ucnonb3oBaTb NpUHAANIEKHOCTH, HE
npeaycMOTpPEeHHbIE U He PeKOMEH0BaHHble
npousBoauTesemM anAa aHHoro
3NIeKTPOUHCTpYMeHTa. OAHO Wb HaJeXHOoe
KpenneHne NpuHag1eHOCTU B
9/IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT ero
HafeHHOM aKcnyaTaumu.

r) lonycTuman yacTtoTa BpalieHUs paboyero
WHCTPYMEHTa He A0J/1XKHa npeBbillaTb
MaKCUMaJiIbHYI0 4YacTOTy BpalleHHA,
YKa3aHHYI0 Ha 3/IEKTPOUHCTPYMEHTe.
MpuHagnexHoCTH, CKOPOCTb BPALLEHNA KOTOPbIX
npesbIlWaeT AONYCTUMOE 3HaYeHWe, MOryT
coMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

4) HapysHbIii guameTp U TonwmuHa pa6oyero
MHCTPYMEHTA [0/IHbl COOTBETCTBOBATb
pa3MepHbIM AAaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA.
HeBo3aMo#HO 06ecneunTs aKpaHMpoBaHue 1
KOHTPOJ1b Pa6o4NX MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccuyMTaHHbIMM NapaMeTpamMi.

e) Pabouyne MHCTPYMEHTbI C pe3b60Boit
BCTaBKO [10/1HHbl TOYHO MNOAXOAMUTb K
WwancdoBasibHOMY LINUHAENI0
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKPEen/IeHHbIX C MOMOLLbIO
tdbnaHueB, KpenemxHoe OTBEpPCTUE JOJTHHO
TOYHO NoAxoauTb K popme pnaHua. Pabouune
MHCTPYMEHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX HE
COOTBETCTBYIOT 3aXKMMHOMY MPUCMOCOBIEHMIO,
BpaLLalTCs HepaBHOMEPHO, O4EHb CUJIbHO
BMBPUPYIOT M MOTYT NPUBECTU K NMOTEPE KOHTPOIA
Hafl 9/1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ucnonb3oBaTh NoBpexgeHHble paboune
MHCTPYMeHTbI. MNepep, Kamabim
Mcnosb3oBaHMEM ocMaTpuBaTb paboune
MHCTPYMEHTbI: WK OBasbHble KPYrU He
[AOMHHbI UMETb CKOJIOB U TPELLUH,
wandoBasbHble TapeslKu — TPELLUH, C/iefoB
M3HOCa WM CUJIBHOIO UCTUPaHUS, B
NPOBOJIOYHBIX LWETKaX He [O/IKHO 6bITh
BbINaBLUIMX WX 06JIOMUBLUMXCA NPOBOJIOYHbIX
npAageii. B cnyyae nageHus

3/IeKTPOUHCTPYMEHTa Unu paboyero 103
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MHCTPYMEHTa NPOBEePUTb €ero UCMPaBHOCTb U
MCNONb30BaTh TOJIbKO HEMOBPEKAEHHbIN
pa6ou4uit UHCTPYMeHT. Nocie NPoBepHU U
YCTaHOBKM pabo4yero UHCTPYMeHTa
y6eaUTbCA, YTO HUKTO He HaXoAUTCA B 30He
Bpaujatouierocq paboyero MHCTPYMEHTa, U Ha
OfiHY MUHYTY 3anyCTUTb UHCTPYMEHT C
MaKCUMMasibHOW YacTOTOM BpaLeHUA.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMatoTCA B XOAE TaKOM NPOBEPKM.

3) Ucnonb3oBaTb cpeacTBa MHAUBUAYAIbHOM
3awuTbl. B 3aBUcMMoOCTH OT BUAa
BbINOJIHAEMOW paboTbl UICNOIb30BaTb MacKy
B9 NOJIHOM 3alUuUTbl SiMua, cpeacTBa ansa
3aWmThl F1a3 UiKn 3awmuTHbIe O4YKK. AnAa
3alUTbl OT MEJIKUX YacTul, WwandosasbHOro
MHCTPYMEeHTa U maTepuana HageBaTtb
pecnupartop, 3alUTHbie HayLWHUKM,
3alUTHbIE NepyYaTHU UK creLuasbHbIN
¢apTyK. 3awmiats rnasa ot oT1eTalWwmx
NMOCTOPOHHWX NPEAMETOB NPW BbINOJHEHWUN
pasnnyHbIX paboT. PecnupaTtopbl U 3alUTHbIE
MacKm A0HHbl OTHUILTPOBBIBATD MblJlb,
BO3HMWKAIOLLYI0 BO BpemsA paboTbl. AnutenbHoe
BO3EMCTBME MPOMKOrO LUyMa MOMET NMPUBECTU K
noTepe cayxa.

1) Cnepgutb 3a Tem, YTo6bl gpyrue noau
HaxoaMIUCb Ha 6e30MacHOM pPacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecta. Hamablit YeNI0BeK,
BXOAALLMII B pabouylo 30HY, 0643aH HageBaTb
cpefcTBa MHAMBUAYaANbHOMW 3alUThI.
OTneTaloLme 0CKOKMN 3aroTOBKU UM 0BJIOMKH
paboyMx MHCTPYMEHTOB MOTYT HAHECTH TpaBmy
[are 3a npegenamv paboyemn 30HbI.

i) Mpwu BbINO/IHEHWUMU PaGOT B6IM3U CKPBITOM
3JIEKTPONPOBOJKU UIN CeTeBOro Kabens
camMoro MHCTPYMEHTa flepHarb
3/IEKTPOUHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTHU. [P KOHTaKTe ¢
HaxoAALMMMUCA NOA HaNpsHeHUeM NPoBoAAMM
BO3MOHA Nnepefaya HanpsameHus Ha
MeTaIMYECKUe YacTy Npubopa v yaap
3/1IEKTPUYECHUM TOKOM.

K) CeTeBOW Kabesib AO/IHKEH HAXOAUTLCA
BAAM OT Bpalyatowmxca paéoumnx
MHCTPYMEHTOB. B cnyyae noTepun KOHTPOANs Hag,
WMHCTPYMEHTOM OH MOMET Nnepepesarb Uu
3aTsHYTb CETEBOW Kabesb, NP 3TOM PYKU MOTyT
nonacTb B 30HYy BpalLEeHUA paboyero
MHCTPYMEHTa.

N) HUKorpa He KNacTb 3/IGKTPOUHCTPYMEHT A0
NoJIHOM OCTaHOBKU pabo4yero MHCTPyMeHTa.
Bpauatowmiica paboymii MHCTPYMEHT MOXKET
KOCHYTbCA MOBEPXHOCTH, B pe3y/ibTaTe Yero
BO3MOMHa NOTEPst KOHTPO/IA Hag,
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

M) He BHAIOYATb 3N1EKTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHoCKU. Bo3MOMHO nonagaqve
ofemAabl BO BpaLlatoLmica paboumnii UHCTPYMEHT,
B pesy/ibTarte Yero MOMHO Moy4uTs TPaBMY.

H) PerynapHo o4uwaTb BEeHTUNALUOHHbIE
LLEeSIM INEKTPOUHCTPYMEHTa. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbl/ib B KOPNYC, a 60/1bLLoe
CHOMNEHWE METa/I/IMHECKOW MNblW CONPSKEHO C
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0) He ucnonb3soBaTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
B6J1M3U NIerKoBoCN/IaMeHALUXCA
marepuanoB. ICKpbl MOTyT BbI3BaTb
BOCM/1aMeHEeHUe 3TUX MaTepranos.

n) He ucnonb3oBartb paboune UHCTPYMEHTbI,
AJ1A KOTOPbIX TPebyeTcA Ucnosib3oBaHne
oxJlaHAaloWen MUAKOCTH. Vcnonb3osaHue
BOAbI W/IN MHOM OXNAMAAIOLLEN HUAKOCTU MOMET
NPUBECTU K MOPAXKEHUIO BNIEKTPUHECKUM TOKOM.

4.2 Otpaya v COOTBETCTBYIOLLME YHKA3aHUA
no TeXHUKe 6e30MacHOCTU

OTpava npefcraBnseT cob6oM BHe3anHyo
peaKkuuio B peaysibTaTe 3auenieHna uam
3aK/IMHUBaHWA BpaLLaloLLerocsa paboyero
WMHCTPYMEHTA, HanpumMep, LWAMGoBasibHOMO Kpyra,
LWAMOBaSIbHOM TapesiKK, NPOBOSOYHOM LLETKU U
T. 4. 3auenneHMe WU 3aK/IMHUBaHWe BeAeT K
BHE3arnHoM OCTaHOBKE BpaLLaroLerocs paboyero
WMHCTPYMeHTa. B pesynbTarte npoucxoaut
HEKOHTPOIMPYEMOE [IBUKEHUE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA B HarnpaB/iEHNH,
NPOTUBOMO/IOKHOM HarnpaBAEHWIO BpaLLeHWs
paboyero MHCTPyMeHTa B MECTEe 6IOKUPOBKH.

Ecnu, Hanpumep, LWAMdoBanbHbIN Kpyr LennaeTcs
WK 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, B peay/ibTaTe Yero Kpyr MOKeT
0610MUTbCA WM BbI3BATb OTAAYY. Beneacteve
3TOrO0 WAMGOBabHbIN KPYT ABUMETCA Ha
oneparopa WUau B NPOTUBOMO/IOKHOM
Harnpas/ieHWH, B 3aBUCHMOCTH OT Harnpas/ieHus
BpaLLeHUA Kpyra B MecTe 3aKnHMBaHusA. Mpu
3TOM LWNMOBABbHBIN KPYT MOMET Pas3oMUTLCS.

OTpava ABnsAeTcA CneAcTBUEM HENPABUIBHON UK
HeyMesion aKcnyaTaumum aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MoHO n3bemaTb npu Co6a04EHNUN ONUCAHHbIX
HWMKE Mep NPeAoCTOPOKHOCTH.

a) KpenKo gepxartb 3/1IEKTPOUHCTPYMEHT B
PYHax 1 3aHMMaTh TaKyl0 NO3MLMIO, YTOGbI
CymMeTb NPOTUBOAENCTBOBaTb CUJIE OTAAYUM.
Mpy1 HanU4YMKM BONONHUTENIbHOW PYKOATHHU
BCerja Ucnosib3oBaTh €e, YTOObI
MaKCMMaJlbHO KOHTPOJIMPOBaTb CUJY OTAAYU
W peakTUBHbIWN MOMEHT Npu 3anycke. Mpu
COBOAEHUN MEP NPEAOCTOPOKHOCTU MOKHO
ynpaBfsATb OTAA4YeN U peaKTUBHbLIMU CUTAMM.

6) HUKorpa He gepaTb pyRy B6aU3Kn
BpaLyalomnxca paboumx MHCTPYMeHTOoB. Mpu
oTfa4ye BO3MOXEH KOHTaKT paboyero
MHCTPYMEHTA C PYKOM.

B) U36eraTb HaxomaeHUs B 30He,

B KOTOPYIO 3/IEKTPOMHCTPYMEHT CMeLlLaeTcA
BO BpemsA oTaauu. [pu othave
9IEKTPOMHCTPYMEHT CMELLAETCA B HanpaBAEHUH,
06paTHOM HanpaB/IEHUIO ABUKEHMSA
LWAMPOBASILHOIO Kpyra B MecTe GJIOKMPOBKH.

r) Oco6eHHO OCTOpPOHHO paboTaTb B 061acTu
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He AonycHaTtb
OTCHaKMBaHWUA WU 3aKJIMHUBAHUA paboumnx
WHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpauiatowmiica
paboymii UHCTPYMEHT CKJIOHEH K 3aK/IMHMBAHUIO
npv paboTe B 061aCTH Yr10B, OCTPbIX KPOMOK M/
nNpu OTCKaKMBaHUN. 3T0 BbI3bIBaET notepio
KOHTPOJIA WM OTAAYY.



2) He ucnonbsosatb uenHoe uam 3yéuyaroe
NUAbHOE NOJIOTHO. MNofo6HbIE paboyre
MHCTPYMEHTbI 4acTO BbI3bIBAIOT OTAAYY UK
NOTEPIO KOHTPONA Haf, 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco6ble yKa3aH1A NO TEeXHUKe
6e30nacHOCTU NpU WANDOBaHUU U
abpa3uBHOM pe3Ke:

a) Ucnonb3oBaTtb TO/ILKO NOAXOAALMNK ANA

COOTBETCTBYIOLLEro 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa

wngoBasbHbIN UHCTPYMEHT U

npeAHa3Ha4YeHHbIW ANA HEero 3alMUTHbIN

KOXyX. LLnncdosanbHble MHCTPYMEHTbI, HE

npegHasHa4eHHble Ana gaHHoro

9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, B AOCTATOYHOM CTENEHW HE
3alUMLLEHbl 3KPaHOM U He ABNAIOTCSA
6e30nacHbIMU.

6) BbinyKnble wangoBasbHbie KPYrU AOJTHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa30oMm, YTO6bl UX
pa6o4yad NOBEPXHOCTb HaxoAMWacb HUHe
KPOMHKM 3alUTHOro KoXyxa. HenpasuibHO
pasMeLLeHHbIV WANdOBasbHbIN KPYT,
BbICTYNAIOLLMIA 32 KPOMKY 3aLLUTHOrO KOXYXa, He
MOET 6bITb 3aLLMLLEH AOIHKHBIM 0OPa30M.

B) 3alUTHbIA KOMYX AOJTHEH GbITb HaAEeHHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieNfAX
MaKcuManbHoW 6e3onacHoCTH
oTpery/siMpoBaH TaKMM 06pa3oM, 4TOGbI
OTHPbLITON OCTaBajiacb JIULLb caMasa Masas
yacTb WAMGoBaNbHOro MHCTPYMEHTA.
3alUWTHbBIN KOXYX CAYHUT 418 3alMThl onepartopa
OT OCKOJIKOB U C/ly4alHOro CONPUKOCHOBEHWSA C
LWAndoBasIbHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKe OT UCKP,
OT KOTOPbIX MOXET BOCM/IaMEHUTLCA OAeHAa.

r) lWnudoBanbHble UHCTPYMEHTbI JO/THHbI
MCMNOJIb30BaTbCA CTPOro Mo Ha3HAY€HMUIO.
Hanpumep, Henb3a nposBoauTb WandoBaHue
60KOBOI MOBEPXHOCTLIO OTPE3HOIO Kpyra.
OTpesHble Kpyr npegHasHayveHbl gas CHATUA
martepuana KpoMKon Kpyra. BokoBoe cunosoe
BO3[eNCTBME HA OTPE3HOM KPYr MOXET
paspyLwmTb ero.

n) Bcerpa ncnonb3sosartb UCNpPaBHbIA
3amuMHoNK dnaHew, ero pasmep u popma
BOJTHHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOpaHHOMY
waudosanbHOMy Kpyry. Moaxoasaume dnaHubl
npeAcTaBAAT COGOM Onopy ANA LWAMPOBALHOrO
Kpyra v TeM CambIM CHUKaT OMacHOCTb ero
pasnoma. PnaHubl 418 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
OT/IYaTbLCA OT GaHLEeB ANAa APYrnx

LMD OBaSIbHBIX KPYToB.

€) He ncnonb3oBaTb U3HOLWEHHbIE
waundoBanbHbie KpYyru ot
3/71IEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/ibLiero pasmepa.
LLnndosanbHbie Kpyrv ANnA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB OO0/bLLErO pa3mepa He
paccyMTaHbl Ha NOBbIWEHHY0 YaCcTOTYy BpalleHUA
9/IEKTPOUHCTPYMEHTOB MEHbBLLErO pa3mepa U
MOTyT pa3/sioMUTbCS.

4.4 [ononHuTesibHble 0cObble YyKa3aHUA NO
TeXHUKe 6e30nacHOCTU NpU abpa3nBHOM
peske:

a) U3beraTb 3aKNTMHUBAHUA OTPE3HOrO Kpyra

WY CIULLKOM 6OJIbLUIOrO AaBieHUA NPUKKUMA.

PYCCKWW ru

He BbINOSHATb C/UILIKOM r1y60KUe NPOMNUIbI.
MeperpyaKka oTpe3Horo Kpyra npuUBOAMT K €ro
nepeHanpsXeHUIo 1 nepexKocam uim
3aH/IMHUBAHMIO, YTO YBE/IMYMBAET BEPOATHOCTb
0TAa4M WU NONOMKM LNU(OBaIBHOTO
MHCTPYyMeHTAa.

6) He cToATb B 30HE nepep, BpallaloLWnmca
OTpPEe3HbIM KPYrom U 3a HUM. Ecnv HavaTb
[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT ce65, TO B
CNlyyqae oTAaum 31IEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWUMCA KpyroM 6yaeT oTOpoLLeH NpAMO Ha
nosL3oBaTens.

B) B cnyyae 3amuma OTpe3HOro Kpyra wiv npu
nepepbiBe B paboTe OTKAIOYUTb UHCTPYMEHT U
nopgeparb ero B pyKe A0 NoJIHOW OCTaHOBKH
BpaLjalolweroca Kpyra. HuKorpga He nbitatben
M3B/eYb ABUKYLHUWCA OTPE3HOM KPYT U3
nponuna, Tak Kak 3TO MOXEeT Bbi3BaTb OTAauy.
OnpeaennTb 1 yCTPaHUTb NPUYUHY
3aK/IMHMBAHWA.

r) He BRlOYaTh 3/IEKTPOMHCTPYMEHT, €CJIU OH
HaxoauTca B 3aroToBHe. CHavyana gatb
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTb NOJIHYI 4acToOTy
BpaLeHUs, TOJIbKO NocJie 3TOro OCTOPOHO
NPOAOHUTL Pe3Ky. B npoTMBHOM ciyyae Kpyr
MOMET 3aK/IMHUTb, OTCKOUYUTb U3 3aroTOBKM MK
BbI3BaTb OTAAvY.

4) AnA CHUHEHUA pUCKa OTAauu B pe3ysibTate
3aKJ/IMHUBaHUA OTPE3HOrO0 Kpyra npu
06paboTKe NJUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOrO
pa3mepa UCNoJib30BaTb OMNOpY. 3aroTOBKU
60/1bLLOro pasmepa MOryT NPOrHyTbCA NoA,
Cco6CTBEHHBIM BeCOM. [1og 3aroToBKy cnegyet
NnoABECTM OMOpbI C ABYX CTOPOH, & UMEHHO B6/M3K
pesa v KPOMKMU.

e) CnepyeT NpoABUTbL 0COBYI0 OCTOPOHHOCTb
NpU BbINOJIHEHWUU NOFPYHHbIX NPOMNU/IOB B
UMEeLWUXCA CTeHaxX UWin gpyrux
HenpocMaTpuBaeMblX 30HaXx. Morpyxaembii
OTPE3HOM KPYr MOXET BbI3BaTb OTAaYY Npu
pa3pesaHuu raso- 1 BOAOMNPOBOAOB,
9NIEKTPUYECKMX MPOBOAOB MM MHBIX OGBEKTOB.

4.5 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nacHOCTU Npy WANGOBaHUKU
HamgaYHon 6ymaroii:

a) He ucnonb3soBath WANGOBaNbHbIE JIUCTbI
cauwWHKom 60/bLIOro pa3mMepa, cobaogarb
yHKa3aHHble NPOU3BOAUTENIEM pa3mMepbl.
LLinncdoBanbHbie AMCThI, BbICTyNatoLLmMe 3a Kpas
LAMGOBaNbHBIX TAPE/IOK, MOFYT CTaTb NPUYMHOM
TpaBM, pa3opBaThCs, a TaKKe NPUBECTU K
3aK/IMHUBAHUIO WU K OTAave.

4.6 Ocobble yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTH Npy 06paboTke
NPOBOJIOYHbIMMU LLEeTHAMM:

a) MOMHUTb O TOM, YTO U3 LETKU BbiNapaloT

KYCOUYKM NMPOBOJIOKU fae Npu o6bIYHOMU

3KcnnyaTtauun. He neperpymsarb NpoBOIOKY

CJIULIKOM BbICOKMM AaB/IEHUEM MPUHUMA.

OTneTarmLLye KyCOYKM NPOBOIOKM MOTYT JIEFKO

NMPOHWKHYTb CKBO3b TOHKYIO OZEHAY U/UNK KOXY.

6) Ecnn pekomeHA0BaHO NPUMeHeHne
3alUTHOrO KOXYXa, He AonycKaTb
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ru PYCCKUM

CONPUKOCHOBEHMWA KOMHYXa U NPOBOJIOYHOM
WeTKU. [lnameTp TapenbyaTbiX U YalleyHbix
LLETOK MOMET YBEe/IMYMBaTLCSA MO BO3AENCTBUEM
[aB/IEHUs MPUHKMMA U LEHTPOBEHHBIX CUJI.

4.7 [ononHUTeNbHbIe YKa3aHUA N0 TeXHUKe
6e3o0nacHOCTU:

NPEAYNPEWAEHUE! Bceraa HocuTb
3alUMUTHbIE OYKM.

I'IpM HeO6XO,D,I/IMOCTVI Mcnosb3oBaTb 3/1aCTUYHbIE
NpPOKNIagKu, eCih OHMU NOCTaBAKTCA BMeCTe C
MHCTPYMEHTOM.

CobntoaaTb yKasaHus NPpoM3BOaUTENen paboumx
WMHCTPYMEHTOB MW NpuHaanexHocTen! bepeub
KpYruy OT yAapOB U KOHTaKTa C }upamu v
cmaskamu!

BepemHo xpaHuTb LWAMGOBabHbIE KPYTu U
NPUMEHSATb UX B COOTBETCTBUM C NPeAn1caHnsamMm
nponsBOAUTENSA.

HuKoraa He ncnonb3oBath Kpyru Ana
abpasmBHOro oTpesaHua aasa 064MpoYHbIX paboT!
OTpesHble Kpyr Henb3A nogseprarb 60KOBOMY
[AaBNeHUIo.

3aroToBKy HY¥HO NMPOYHO 3aKPENUTb U
3aduKCMpoBaTh OT CABUra, HanpuMep, C MOMOLLbIO
3aMMMHBbIX NprcnocobaeHnin. KpynHble 3aroToBKu
[OTHHbI UMETb JOCTATO4HYIO OMOpY.

Mpn ncnonb3oBaHUM paboynx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNWHAENA HE A0/MIKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUA LWAMEDOBASILHOrO
MHCTpyMeHTa. CneguTtb 3a TeM, 4TOObI pe3bba
paboyero MHCTPYMEHTa MMea JOCTaTOYHYIO
OVMHY AnA wnuHaens. Peab6a paboyero
WMHCTPYMEHTa A0/IKHA CoBNagaTth ¢ pe3bbow
wnuHaensA. JavHa wnuHaens v pessba WnuHaens
yKasaHbl Ha cTp. 3 1 B rnaee 14. «TexHu4yecKune
XapaKTEePUCTUKN».

HomnaHusa peKoMeHayeT ncnosib3osatb
CTauMOHAapPHYI0 YCTaHOBKY ANA yAaEeHWA MbIN U
npeaBapuTesIbHO BKIKOYATb aBTOMAT 3aLimThbl OT
ToKa yTeuku (F1). B cnyyae oTKAOUEHWS Yri10BOM
LWAMPMALLMHBI aBBTOMATOM 3aLLMTbI OT TOKA YTEYKM
WHCTPYMEHT C/ielyeT NPOBEPUTL U OUUCTUTD.
OuuncTKa gsuraTensa onvcaHa B rnase 9.
«OuncTRa».

Mcnonb3oBaHWe NOBPEXAEHHbIX,
AedopMUPOBaHHbIX MU BUOPUPYIOLLMX
WMHCTPYMEHTOB 3anpeLLeHo.

He ponyckaTb NOBpeAEeHWIM raso- uam
BOZIOMPOBOAOB, JIMHWUM 3NIEKTPONUTAHNUA U
HeCyLMX CTEH (CTaTuKa).

Mepea NpoBeAEHNEM HaKUX-TMB0 HACTPOEK,
nepeocHaLLeHUA Man paboT Mo TEXOBCYHMBAHMIO
M3B/IeKaTb CETEBYIO BU/IKY U3 PO3ETHM.

MNpepoxpaHutenbHan mydra Metabo S-automatic
(Tonbko WQ 1100-125, WEQ 1400-125). MNpun
cpabartbiBaHnW NpPefoXpaHUTENbHON MydThbI
He3aMea/IMTeNIbHO BbIK/IIOYUTb MHCTPYMEHT!

MoBpeaeHHan Uam NoTpecKaBLLasAcs
LOMNOJIHUTEIbHAA PYKOATKA NOANEHUT 3amMeHe. He
UCMO/Ib30BATb 3/IEKTPOMHCTPYMEHT C AeEeKTHOM
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MoBperAeHHbIN UM NOTPECKABLUMICA 3aLLUTHBIN
KOXYX NOANEXUT 3ameHe. He ucnonb3oBatb
MHCTPYMEHT C Ae(EKTHbIM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM.

[aHHblii 3NeKTPOUHCTPYMEHT He NpefHasHayeH
415 NONMPOBaHus. MpPeTeHsumM no rapaHTum He
NPUHUMAIOTCA NPU UCMOb30BAHUM He MO
HasHaueHuto! Bo3MOmeH neperpes ABuratesnsi u
NOBPEHAEHWE 3/IEKTPOMHCTPYMeHTa. [nn
npoBefeHWs NONMPOBasIbHBIX PaGOoT Mbl
PEeKOMEHAYEM YI/I0BYIO NONUPOBASIbHYIO MALLMHY.

He6onbLune 3aroToBKM cnepyet 3aKpenaATb,
HanpuMmep, 3saxunmaTtb UX B TUCKaX.

CHM M EeHne Nbl1IeBOW Harpy3Kku:

NPEAYNPEXHAEHUE — nbine,
obpasoBaBLIanAca B pesybTaTte WINDOBKM

Haxaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHus, LWAMMOBKMY,

CBEPNIEHNA U ApYrnX BUAO0B PaboT, COAEPHUT

XMMUWYECKME BELLECTBA, Bbl3bIBaOLLME PaK,

BPOMAEHHblE fedEKTbI MU APYTrve NOBPEXAEHUs

penpoayKTUBHOM cucTeMbI. [prmepbl Takmx

XUMUYECKUX BELLLECTB:

- CBMHEL, B KpacKe C coflepraHueM CBMHLA,

- MWHepasibHas Nbl/ib CO CTPOUTENIBHOTO KUpMKYa,
LeMeHTa U ApYrux BELLEeCTB KMPMUYHOM KNaaKu,
a TaKmxe

- MbILbAK U XPOM U3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
OPEBECHHBI.

CTeneHb p1cKa 3aBUCHT OT TOr0, KaK 4acTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTO6bl yMEHBLLUMTD

BO3/EMCTBME XMMMYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHUAX C A0CTaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPHAEHHBIM JIMYHBIM 3aWMUTHLIM

CHapsiXeHeM, Hanpumep, pecnvpaTop,

pa3paboTaHHbIN crneumanbHO 4na GuibTpaumm

MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTCA Nblan OT APYrMx MaTepuasos,
Hanpumep, HEKOTOPbIX BUA0B AepeBa (ApeBecHas
nb1b Ay6a unm 6yKa), metanna, acbecta. [jpyrne
M3BECTHble 3a60/1eBaHNA — 3TO, HaNpUMep,
anneprvyeckue peakumu, 3a6onesaHus
AbIxaTesbHbIX MyTen. He gonyckarnTe nonaganva
NblIM BHYTPb OpraH1Mama.

CobntofaiTe AMPEKTMBBI, OTHOCALLMECSA K BaLLUM
YC/IOBUSAIM, U HALMOHa/IbHbIE NPEANUCaHUS,
BK/IlO4an o6pabaTbiBaeMbli MaTepuan, nepcoHan,
BapuaHTbl TPUMEHEHMA U MECTO NPOBeAEHMSA
paboT (Hanpumep, NONOKEHUs 06 OxXpaHe Tpyaa
WM 06 yTuamsauum).

O6ecneybTe yaaneHne o6pasyoLmxca 4acTumL, He
[lonycKanTe 06pa3oBaHUA OT/IOKEHNN B
OKpYHatoLLEeM NpoCTpaHCTBe.

[na cneuymanbHbIX paboT UCNONb3yNTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. STO NO3BO/IMT COKPATUTL
KOJIMYECTBO YaCTUL, HEKOHTPOJIMPYEMO
BbIGpachIBaEMbIX B OKPYHatoLLyto Cpeay.

Mcnonb3yiTe nogxoasiiee yCTPOMCTBO yAaneHns
nblN.

[nA yMeHbLUEHWA NbINEBON Harpy3Ku:

- He HanpaensiTe BbiGpacbiBaeMble U3
WMHCTPYMEHTa YacTuLpbl U 0TPaboTaHHbIM BO34YX
Ha cebsl, HaXOoAALLMXCA PALOM N0AEN UK Ha
CKOMNEHWA Mblu;

- UCMONb3YWMTeE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO W/Mn
BO34YXOO4YUCTUTENDb,



- XOPOLLO NpOBETpPUBaNTE paboyee MecTo u

CcoAepunTe ero B HACTOTE C NOMOLLBIO Mbliecoca.

MoameTaHne nnm NpoayBKa TOLKO NOAHUMAET
Mbl/1b B BO3AYX.

- ObpabaTbiBaviTe NbIECOCOM UM CTUPaNTe
3alMTHYI0 ofexay. He npoaysaiTe ogemay
BO3/yXOM, He BblOMBaNTe U He CMeTainTe C Hee
Mbi/b.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.
3amumHan raka M-Quick *
2 OnopHbI pnaHew, *
3 LWnuHaenb
4 HHonka duKcaTopa WhnuHaens
5 [epekrntoyaTenb ana BRAOYEHUA/
BbIKNOYEHUA *
6 PyKoaTKa
7 YcTaHOBOYHOE KOJIECUKO AJIA PETY/IMPOBKM
YacTOTbl BpaLeHus *
8 HarmMmHOM nepekrntoyaTenb *
9 BnoxupaTop BHIOYEHUA ™
JononHuTtensHaa pyKoaTKa
11 3alwmTHbIN KOXYX
12 TariKa ¢ gByMA TOpLEBbIMW OTBEPCTUAMM *
HKntoy noa gBa otBepcTHA *
3armMHas rarika (6e3 Kawua) *
JyKa ANna HaBUHYMBaHWA/OTBUHUYMBAHMA
3aXMMHOM ranku (6e3 Katova) oT pyKu *
3aMUMHOM BUHT *
3axMMHOe KonbLo *

18 Pbiyar Ana KpenaeHna 3almuTHOro Koxyxa *

* B 3aBMCMMOCTH OT MOAEU / He BXOAMUT B 06BbEM
NOoCTaBKU

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepes BBOAOM B SKCMJIyaTaLMIO MPOBEPUTD,

COBMaAAIOT /M YHa3aHHbIe HA 3aBOACHOM
TabIMYKE 3HAYEHMSA HAMPAMKEHWA M YAaCTOTbl CETU
C NapameTpamu 3/1eKTPOCETH.

Mepepn MHCTPYMEHTOM Bcerga nogKayaTb
YCTPOMCTBO 3alyThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTKAoYeHMsA 30 MA.

6.1 YcTaHOBKa AONO/IHUTE/NIbHON PYKOATHU

Pa6oTaTb TONbKO C yCTaHOBIEHHOM

[0nosHUTEbHOM pyKoaTKoM (10)! MpoyHo
NPUBUHTUTb JOMOSIHUTE/IbHYIO PYKOATKY C SIeBOM
WM C NPaBOW CTOPOH MHCTPYMEHTA.

6.2 YcTaHOBHa 3alMTHOroO KOMyXxa

M3 coobpameHuii 6esonacHoCcTH

MCNoNb30BaTh TOJIbKO TaKOM 3alUUTHbLIN
KOMXYX, KOTOPbIX NpefyCMOTPEeH ANA
COOTBETCTBYIOLEro WAN(OBaNLHOrO
nHcTpymeHTa! CM. Take rnasy 11.
«[prHagnexHocTm»!

PYCCKWMH

3alUTHBIN KOHYX ANA wandoBaHuA
MpeaHasHavyeH anAa paboT ¢ WandoBasibHbIMU
Kpyramu, namesibHbIM1 LWANGOBaIbHbIMU
Tapenkamu, aaMasHbIMW OTPE3HbIMU Kpyrami.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:
Cwm. pucyHoK C Ha cTp. 2.

- OcnabuTb 3aXMMHOM BUHT (16) TaK, 4TOObI
3aMMMHOE KObLOo (17) 3alWMTHOro Koxyxa
pacLIMpUIOCh B AOCTATOYHOM CTEMEHM.

- YcTaHOBUTb 3alMTHBIN KOXYX (11) B
noKasaHHOEe MOJIOHKEHHME.

- MNoBepHyTb 3aLUMUTHBIN KOXYX TaKUM 06pa3om,
4TO6bI €ro 3aKpbiTan 3oHa 6bl1a obpatleHa K
BaM.

- [poYHO 3aTAHYTb 3aXKWMHOM BUHT (16).
MpoBepuTb NPOYHOCTb NOCAAKN — 3aLUMUTHBIN
KOXyX (11) He AoneH NpoBopaYnBaThLCA.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Cwm. pucyHoK D Ha cTp. 2.

- Haxkatb pbiyar (18) 1 yaep*uBaTh €ro B 3T0M
MONIOKEHUN. YCTaHOBUTb 3aLUUTHBIN KOXYX (11)
B MOKa3aHHOE NOJIOKEHME.

- OTnycTUTL pblvar M NOBOpayMBaTh 3alWUTHbLIN
KOMXYX,
noKa pblyar He 3aduKCHpyeTcs.

- HaxkaTb pblyar 1 NoBEpPHYTb 3aLMTHbIA KOMYX
Taknm 06pa3om, 4ToObl 3aKpbiTasa YacTb Oblia
obpalleHa K nobL3oBaTesto.

- MNpoBepuTb NPOYHOCTb NOCAAKK: pblyar AOHKEH
6bITb 3aMKCMPOBAH, @ 3aLLMTHbIN KOXKYX He
[O/IKEH ABUraTbes.

9V
9%

7. YctaHoOBKa WAMdOBasbHOro
Kpyra

Mepepn nto6oi nepeHanagKon: n3Bneyb

CeTeBYI0 BUKY U3 PO3ETHU. MHCTPYMEHT
[ONMKEH HAXOAUTHCA B BbIK/IIOYEHHOM COCTOAHMM,
a WNUHAEb JOMKEH BbITb HEMOABUKHBIM.

[Ons paboT ¢ OTPe3HBLIMU Kpyramu B LeNsx

6€e30MacHOCTH MCNO/Ib30BaTL CheLmabHble
3aLMUTHBIE KOXYXW 17 abPasnBHOro OTpe3aHua
(cm. rnasy 11. «[TpuHagNeKHOCTU»).

Mcnonb3oBaTth TONbKO Te
paboyre MHCTPYMEHTHI,
KOTOpbIE BbICTYNaOT U3-TM0Z
3alMTHOrO KOMyXa He
6onee 4yem Ha 3,4 MM.

7.1 duKcauua wnuHpens

- Haxatb KHOMKy uKcaTopa wnuHaensa (4) u
KPYTWUTb WNWHAEND (3) OT PYKM A0 TeX nop, noka
KHOMKa uKcaTopa WNWHAENA He
3aduKcupyeTcs.

7.2 YctaHOBHKa WwWaudoBasbHOrro Kpyra
CM. pucyHOK A Ha CcTp. 2.

- YcTaHOBUTb OMOPHbIN naHew, (2) Ha WNUHAENb.
dnaHew, ycTaHOB/IEH NPaBUJIbHO, EC/IU OH He

ru

107



ru

108

PYCCKWMH

NpoBOpaYMBaETCA Ha LUNUHAENE.
Tonbko gna W ... -100: HaBepHyTb
noaaepxvearoLmi graHew AByXWTUGHTOBLIM
KJTIOYOM Ha LWMWHAE/b TaKUM 06pasom, HTo6b!
He6o/IbLLOM BYPTUK (gMameTpoM 16 MM) Gbin
obpalleH HaBepx.

- YIOXUTb WAMdOBabHBIN KPYr HA OMOPHbIN
dnaney, (2). LUnudoBanbHbIN Kpyr fOMHKEH
paBHOMEPHO npuaeraTb K ONOpHOMY daHLLy.

7.3 HKpenneHue/oTBMHYMBaHWE 3aKMMHOM
raiikn M-Quick (B 3aBucMmocTu ot
KOMMJIeKTaLuu)

KpenneHue 3amumHoi rankm M-Quick (1):

m Tonbko gaa WQ 1100-125, WEQ 1400-125.

Ecnun TonwuHa paboyero MHCTPyMeHTa B

061acTu 3arkMma npesbiwaeT 7,1 MM,
MCMNo/Ib30BaHWe 3aMMHoM rankmn M-Quick
3anpetleHo! B aToM ciyyae ncnonb3oBath ranky ¢
[BYMS TOPLEBbIMM OTBEPCTUAMM (12) 1 KoY NoA,
aBa oteepcTusA (13).

- 3aduKeupoBarthb WnuHAeNb (cM. rnasy 7.1).

- YcTaHoBUTb 3amMMHYto raiky M-Quick (1) Ha
LwnMHAeNb (3) TakMm 06pasom, 4TOGbI 2 poXKa
BOLU/M B 2 KaHaBKM WwnuHaena. CM. puc. Ha cTp.
2

- PyKoM 3aTsHyTb 3amuMHyto raviky M-Quick no
4acoBOK CTPEsIKE.

- 3aTAHyTb raiky M-Quick, ¢ ycunnem nosepHyBs
LWAMOBATbHBIN KPYT MO YaCOBOW CTPEsKe.

OTBUHYMBaHUE 3aMMHOM raiiku M-Quick (1):

ToNbKO NPU YCTAHOBIEHHOMN 3aUMHOM

ranke M-Quick (1) paspewaeTtcsa
NMPON3BOAUTL OCTAHOB LUMUHAENA C MOMOLLBIO
KHOMKK cTonopa wnuHaens (4)!

- Mocne BbIKOYEHWA UHCTPYMEHT NPOAO/KAET
[BUraTbCsA N0 MHEPLWK.

- MNepep nonHOM OCTAHOBKOWM LWANGOBAILHOTO
Kpyra KOPOTKO HaraTb KHOMKY puKkcaTopa
wnnHaens (4). NMponsongeT oTBUHYMBaHWE
3aunmMHoM raikun M-Quick (1).

7.4 HpenneHue/oTBUHYMBaAHUE raiiku c
ABYMA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM (B
3aBUCMMOCTH OT KOMMJIEKTaLUKH)

HKpenneHue raiiku ¢ ABymMA TopLEBbIMU
oTBepcTUAMM (12):
[lBe CTOPOHbI raiku ¢ ABYMSs TOPLEBLIMU

OTBEPCTUAMM OTIMYAIOTCA APYr OT Apyra.
HaBWHTUTb raviky ¢ ByMA TOpPLEBbIMU

0TBEePCTUAMU Ha WWNnHAEeNb cneayowmm o6pa30|v|:

CM. puCyHOK B Ha cTp. 2.

- X) AnAa TOHKKUX WandoBasbHbIX KPYroBs:
GYPTWK raviku ¢ AByMA TOPLEBbIMA OTBEPCTUAMMU
(12) obpatleH HaBepx A1 HAJEHHOro 3axuma
LWAncoBasbHOro Kpyra.

Y) AnAa ToncTbix WwWaMgoBasibHbIX KPYroBs:
BypTuK raiku ¢ 4Byms TOpLEBLIMW OTBEPCTUAMMU
obpalleH BHU3 AN HaAeHOM PUKCaLumn ramkum
Ha wnuHaene (12).

Z) Tonbko pna W ... -100:

OYPTUK raku ¢ ABYMSA TOPLEBbIMU OTBEPCTUAMM

obpalleH BH13, a8 POBHAA MOBEPXHOCTb raikn —
HaBepX.

- BaduKeurpoBaTh WNUHAEb. 3aTAHYTh ranKy ¢
[ABYMSA TOPLEBbIMM OTBEPCTUAMM (12) C MOMOLL b0
KNtoYa nog ABa oteepcTuaA (13) no yacosow
cTpenKe.

OTBUHYMBaHHWE raiku ¢ ByMs TOpPLEBbIMU
OTBEpPCTUAMMU:

- 3admKcupoBaTthb WnuHAeb (CM. rnasy 7.1).
OTBWHTUTb raiKky ¢ ABYMA TOPLEBbIMM
oTBepCcTUAMM (12) C NOMOLLBIO KJtoYa noa ABsa
oTBepcTUA (13) NPOTMB HaCOBOWM CTPENKM.

7.5 HaBuH4YMBaHUe/OTBUHYUBaAHUE
3aUMHON raku (6e3 Katova)
(B 3aBMCMMOCTH OT KOMMJIEKTaLUH)

3aruMHyto rarky (6es katova) (14)
3aTArMBaTh TOJIbKO OT PyKM!

Bo Bpems paboTbl AyxKa (15) gomkHa Bcerga
NAOTHO NpUaeraTtb K 3aUMHON raike (1).

HaBvHuMBaHWe 3aMMHOW raku (6e3 ktoya) (14):

Ecnv TonwmHa paboyero MHCTpPyMeHTa B

061acTH 3armMMa NpeBbILaeT 6 MM,
MCMO/Ib30BaHNE 3aXKUMHOM raiku (6e3 Kikoya)
3anpelyeHo! B aTom ciyyae cnonb30BaTh ranky ¢
[BYMA TOpLEBbIMU 0TBEPCTUAMM (12) 1 KAtoY nog,
fBa otBepcTua (13).

- 3admKcupoBaTh WnuMHAeNb (CM. rnasy 7.1).

- OTKUHYTb OyHKY (15) 3arKMMHOW raikv BBEpX.

- YCTaHOBUTb 3aXMMHYI0 ravky (14) Ha WwnuHaens
(3). Cm. puc. Ha cTp. 2.

- C nomolpio fiywKu (15) 3aTAHYTb 3aKUMHYL0
raviky oT pyKM B Hanpas/ieH11 Mo 4acoBOM
CTpesKe.

- OTKUHYTb pyHKYy (15) BHU3.

OTBMHYMBaHUE 3arKMMHOM raiku (6e3 Kntoua) (14):

- 3admKcupoBaTh WNuMHAeNb (CM. rnasy 7.1).

- OTKUHYTb AyHKYy (15) 3aMMHOM raKu BBEpX.

- OTBepHyTb 3aXMMHYI0 ravky (14) B
Hanpas/eHWUW NPOTUB HYaCOBOM CTPENIKU
BPYYHYIO.

MNpumeyaHue: ecnu 3amMHas ravika (14) cuaut

04eHb NOTHO, A1l €e OTKPYYMBAHUA MOMKHO

MCMO/Nb30BaTh KJIOY MOJ, iBa OTBEPCTUA.

8. 3JHcnnyartauusa
8.1

YcTaHoBKa YacToTbl BpauweHusa (WEV
850-125)

Ha yctaHoBOYHOM KONecuKe (7) BbiGpaTtb
PEKOMEHA0BAHHYIO YacTOTY BpaLleHus.
(Hebonbluoe YnMcno = HM3Kas YacToTa BpaLleHus;
60/1bLLIOE YUCIIO = BbICOKAsA YacToTa BpalLeHus)

OTpesHble Kpyru, 0641MpOYHbIE KPYTH,
LWAMPOBaASIbHbIE YaLLKK, a/IMa3Hble OTPE3Hble
KPyru: BbICOKasa YacTtoTa BpalleHus

LLleTka: cpeaHAA YacToTa BpalLeHUA
LLinndosanbHan Tapesika: OT HU3KON A0
cpepHein 4YacToTbl BpalyeHUs

YKasaHue: AN NoAMpoBasibHbIX paboT Mbl
pPEKOMEHAYEM YrioBble NOMPOBaSIbHbIE MALLMHBI.



8.2 BEKOYEeHUEe U BbIKJOYEHUe

MHCTPYMEHT He06X0AMMO BCErga AepHatb
obenMn pyKamu.

MoaBoguTb WUHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO
BO BK/IO4HEHHOM COCTOAHUN.

CnepuTb 3a TEM, YTOGbI UHCTPYMEHT He

BTArMBa U3/IULLIHION Mbllb M ONUAKW. Mpn
BKJ/IOYEHUM 1 BbIK/IIOHEHWUN IePKaTb ero
noaasblue OT CKOMMBLLENWCA Nblin. He KnacTb
MHCTPYMEHT [J0 MOJIHOM OCTAHOBKW ABUraTens.

He AonycKaTb HenpeaHaMepeHHOro sanycKa:

Bcerga BblKN04aTb UHCTPYMEHT, eC/in BUJIKa
Obl1a U3B/IeYeHa n3 PO3ETKHU, 1N ecan
npowusowlen cbon B nojavye aneKTpoaHeprmuu.

B perunme HenpepbiBHOM paboThbl

MHCTPYMEHT NPOAO/IKaET BpalLaTbCa, fame
€C/I1 OH BbIpBETCA U3 PyKU. [NoaTomy BCeraa
crneflyeT KpenKo fepHaTtb MHCTPYMEHT ABYMA
pyKamu 3a PyKOATKM, 3aHNUMaTb YCTONUYMBOE
NONOMHEHNE N MOSIHOCTbIO KOHLIEHTPUPOBATLCA Ha
BbINO/IHAEMOM paboTe.

UHCTPYMEHTbI C mepektoyaTenem:

BrntouyeHue: caBuHyTb nepektoyaTens (5)
Bnepega. 1A HenpepbIBHOM paGoTbl HaXKMaTb
nepexstoyaTeNb BHU3 A0 GUKcaumu.
BblKNOYEeHHUe: HaxMaTb Ha 3a[JHUM KOHeL,
nepekxstodaTens (5), a 3aTem oTnycTUTb ero.

UHCTpyMeHTbI ¢ HeUKCHMpYyeMbIM
BbIK/IlO4aTenem (pyHKLMUA aBTOCTONA):
(MHCTpYMeEHTBI ¢ 0603Ha4YeHem WP...)

BrntoueHue: nepefiBUHYTb GIOKMpaToOp
BK/IOYEHUA (9) B yKa3aHHOM CTPEKOM
HanpaBAEHWUN W HaXaTb HAWMHOM
nepekstoyartesns (8).

OTH/IIO4EHUE: OTNYCTUTb HAMMUMHOM
nepekaoyaTens (8).

8.3 Pa6ouue yKasaHusA

CraHpapTHoe wanudosaHue U wnngosaHue
Hampa4yHon Gymaroii:

MpuKUMaTb MHCTPYMEHT C YMEPEHHBIM YCUINEM U
nepemeLuaTb ero no NOBEPXHOCTU HAa3aA v BNepeg,
4TO6bI MOBEPXHOCTb 3arOTOBKU He
neperpesanachb.

YepHoBoe WwandoBaHue: 418 NoaydYeHms
XOpOLLEro pesybtara pabotarb C yCTaHOBOYHbIM
yrnom 30°-40°.

PYCCKWMH

A6pa3nBHOe OTpe3aHue:

Mpn abpasnBHOM OTpe3aHUK BCerga
) —paboTaTb BO BCTPEYHOM

e /‘\\\“_" HanpaB/eHUM (CM. PUCYHOK). MHave
k@‘ MHCTPYMEHT MOMET HEOHMAAHHO

N BbICKOYMTb M3 nponuna. Cnepyet

paboTaTb C yMEPEHHOW NoAaven,

CoOTBETCTBYIOLWEN 06pabaTbiBaeMoOMy

matepuany. He gonyckaTb nepeKoca, He

HaXMMaTb U He pacKaymMBaTb MHCTPYMEHT.

0O6paboTKa NPOBOJIOYHbIMMU LLEeTHAMM:
YMepeHHO NpUKMUMaTb MHCTPYMEHT.

9. OyucTHa

Mpu paboTe BO3MOXHO CKOMJIEHWE YacTuL,
obpabaTbiBaEMOro marepmana BHyTp1
9/IEKTPOMHCTPYMeEHTa. TO yxyawaet
OX/TaXAEHWE 9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.
ToKonpoBoAALLME CKOMJIEHNA MOTYT HAPYLUNTb
3aLMTHYIO M30NALMIO NIEKTPOUHCTPYMEHTA, 4TO
COMPSAMKEHO C ONACHOCTbHIO MOPaKEHUA
9/IEKTPUYECKMM TOKOM.

Yepes He6oblUME paBHbIe MPOMEYTHU BPEMEHU
TWaTeNbHO yaanATb 3arpA3HeHnAa n3 nepejHuUx u
3a/IHUX BEHTUNALMOHHBIX LLEenen
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA WK NPOAYBaTb X CYXUM
BO34yXxoM. [Nepep aTUM 0TCOeANHUTL
9/IEKTPOUHCTPYMEHT OT MCTOYHMKA NUTAHWA U
HazleTb 3alMUTHbIE 04KM M pecnupaTop. Mpu
npoayBKe [o/Ha 6bITb 0becneyeHa JocTaTo4Has
BbITAXHAA BEHTUNALMA.

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN
(B 3aBUCUMOCTH OT
KOMMJIEKTaLUK)

Y, ONEeKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.

A CpaboTana 3aluta OT NOBTOPHOrO MycKa.
eeees ECNIN NPU BK/IKOYEHHOM UHCTPYMEHTE
ceTeBan BU/IKa BCTAB/IAETCA B PO3ETKY, UM €C/U
nocse c605 BOCCTAHOB/IEHA Nojaya
9/IEKTPONUTAHUSA, UHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs.
BbIK/II04UTb M CHOBA BKJIIOYUTb MHCTPYMEHT.

Tonbko WEV -125, WEQ 1400-125:
YacToTa BpalleHUA noa Harpy3Kom
yMmeHbLaeTca. CAMWKOM BbICOKasA
== HarpysKa Ha UHcTpymeHT! [laTb nopaboTaTb
MHCTPYMEHTY Ha XOJI0CTOM XOAY, NMOoKa OH He
OCTbIHET.

11. MpuHagnerHOCTH

Mcnonb3oBaTh TO/IbKO OPUrMHa/bHbIE
npuHagaexHocTn Metabo.
Cwm. cTp. 4.

Mcnonb3oBaThb TOJIbKO Te NPUHALIEHHOCTH,
KOTOpble 0TBeYatloT Tpe6oBaHWAM 1 NapamMeTpam,
repeyYncieHHbIM B 4JaHHOM PYKOBOACTBE Mo
KCnAyaTaumu.

A 3amuMm 3aLWMUTHOrO KoMyXxa AJIA OTPE3HbIX
paboT / 3alMTHbIN KOHYX A9 abpa3nMBHOMU
pesKu
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MpeaHasHayeH ana paboTbl C OTPE3HbIMU
Kpyramu, afiMasHbiMW OTPE3HbIMK Kpyramu. Mpu
YCTaHOB/IEHHOM 3aXUMe 3aLUTHOrO KOXKyxa ans
OTPE3HbIX PaboT 3aLUUTHBIN KOKYX MOMHHO
MCnosb30BaTh A5 abpas3nBHOM PE3KU.

B BbITAXHOM 3alUTHBIA KOXYX ANA
abpa3uBHOM pe3kun
MpeaHasHayeH A1A Pe3KU KaMeHHbIX NuT
a/MasHbIMW OTPE3HbIMU Kpyramu. C naTpy6Kom
AN yAaneHVs KaMeHHOM NblIW C NOMOLLbHO
COOTBETCTBYHOLLErO BbITAXHOIO yCTPOMCTBA.

C 3awmuTHbIN 3NeMeHT ANA pyK
MpepHasHayeH anA paboT C ONOPHbLIMU
TapenKamu, WaMboBabHbIMU TapesKamu,
KapAOLETKAMKU W anMasHbIMU CBEPINIbHBIMU
KOPOHKaMW 117 KEPaMUYECKOM MIUTHMU.

3alWTHBIM aNEeMEHT ANA PYK yCTaHaBIMBaeTCA
nog 60KOBYIO AOMONHUTENIbHYIO PYHOSATKY.

D {?V;Ka C ABYMSA TOPLEeBbIMM OTBEPCTUAMMU
2

E 3amxumHas raiika M-Quick (1)

F 3amumHan raiika (6e3 Kaoua) (14)
MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN CM. Ha
caiire www.metabo.com uau B katasore
npuHagnexHoCTen.

12. PemOHT

PeMOHT 91€KTPOMHCTPYMEHTOB A0O/IKEH

OCYLLECTBNIATLCA TOJIbKO
KBaNMdULMPOBAHHbLIMK CrieLaiucTamm-
aNeKTpuKamu!

[na pemoHTa aneKkTpomHcTpymeHTa Metabo
obpallaTbCA B permoHasibHoe NpeCcTaBUTeNbCTBO
Metabo. Agpec cm. Ha caiTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHblx YacTen MOXKHO CKavaTb C caiTa
www.metabo.com.

13. 3awmTa oKpyHawuen cpeabl

YTuamusaumio WwandosanbHOM Mblav BbINOAHATL
OT/Ie/IbHO OT BLITOBbIX OTXO/I0B Ha
COOTBETCTBYIOLLEN NoWagKe ANA CNELOTX040B,
T. K. B COCTaBe MblJiM MOTYT 6bITb BpeAHble
BellecTsa.

CobntogaTb HaUuMOHasIbHbIE NPeANUCcaHnsa No
9KO/I0rMYECKKN Be30MacHoOM yTUIN3aLMK 1
nepepaboTHe OTCYHMBLUMX MaLUMH, YNaKOBKU U
NpUHAANEHKHOCTEN.

TonbKko anAa ctpaH EC: He yTuananposaTb
E 9/IEKTPOUHCTPYMEHTbI BMECTE C BbITOBLIMU

oTtxogamu! CornacHo eBponencKon AnpeK-
TnBe 2012/19/EU no oTxoAam 3/1eKTPUHECKOro 1
3JIEKTPOHHOrO 060PYA0BAHUA U COOTBETCTBY-
IOLLMM HaLMOHaNbHLIM HOPMaMm oTpaboTasLune
9/IEKTPONHCTPYMEHTbI NMOAJIEAT CO0PY C LiesIblo
WX NOCNeAYIOLLEN SKOIOrMYECKM 6e30nacHom
nepepa6oTKu.

14. TexHU4ecKue
XapaKTepUCTUKMU

MosicHEHWA K AaHHBIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTp. 3.
OcTaBnfem 3a co60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHUA.

4} =MaKc. AnameTp paboyero MHCTpyMeHTa

tmax,1 =MakKc. JonycTumas ToNwuHa paboyero
MHCTPYMeHTa B 061aCTH 3axmma npm
MCMONb30BaHWK raiku ¢ ABYMA
TOopLEeBbIMK OTBEPCTUAMM (12)

tmax2 =MaKc. JOMYCTUMAs TONWMHA paboyero

MHCTPYMEHTa B 06/1aCTH 3ammma npu
MCMONb30BaHWKN 3aMMHOM ranku M-
Quick (1)

twarc.,3 =MaKc. AoNycTMMan ToawmHa pabo4ero
MHCTPYMEHTA B AnanasoHe 3armumMa npu
MCMOJ/Ib30BaHWM 3aXWMHOM ranku (6e3
Kntoya) (14)

tmax4 =OBGAMPOYHbIN KPYr/ OTPE3HOM Kpyr:
MakKc. gonycTvmMas ToJiluHa paboyero
MHCTpyMeHTa

M =pesbba WnuHaens

| =A/nHa WAndoBanbHOro WNUHAENA

n* =4u1cno 060POTOB XONOCTOro XoAa (MaKc.
YacToTa BpaLleHus)

ny* =4MCno 06OPOTOB XONOCTOrO XoA4a
(perynupyemoe)

P4 =HOMWHabHaA noTpebasemMasn MOLWHOCTb

Ps =o0TAaBaemMas MOLLHOCTb

m =Bec 6e3 ceTeBOro Kabens

PesynbTaTtbl USMEpeHW NoslyHeHb! B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 60745.

[8 WHCTpymeHT Knacca 3awutbi I
~ nepeMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKME XapaKTepPUCTUKM
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeayCMOTPEHHbIe
AEeMCTBYIOWMMM CTaHAapTaMM.

3Ha4yeHUAa aMUCCHUU LIyMa

OTU 3HAYEHNA NO3BOIAIOT OLEHMBATD U
CpaBHMBaTb 3MWUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPONHCTPYMEHTOB. B 3aBMcHmocTH oT
YCNOBWM 3KCMN/yaTalummn, COCTOAHMA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA MW MCNO/b3YEMbIX
paboymx MHCTPYMEHTOB (haKTU4YecKan HarpysKa
MOMET ObITb BbILLE WM HUMKE. [NA OLEHKU
NPUMEPHOro YPOBHA AMUCCUM Y4UTbIBATb
nepepbiBbl B paboTe 1 dasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM LWYMOBOM HarpysKom. OnpegenvTb
nepeyeHb Mep, HanpuMep, opraHN3aLoHHbIX
MEPONpPUATHI, NO 3aLMTe NOL30BATENSA C YYETOM
TEX WUJIM MHbIX 3HAYEHWI SMUCCUM LLyMa.

QO6Lee 3HaYeHne BUGpauum (BEKTopHas cymma

Tpex HanpaB/ieHui), pacyeT cornacHo EN 60745:

ap sa = 3HayeHue BUGpaLum
(wnndoBaHMe NOBEPXHOCTH)
an ps = 3HayeHune BUGpaLum
' (wnndosaHue wWnndoBanbLHOM
Tapesnxkon)
Khsg/ps = HO3M®HULMEHT NOrpeLHocTH
' (BMGpaumn)
TUNUYHBIN aMNANUTYAHO-B3BELLEHHbIN YPOBEHb
BYKOBOI BNEHUA:

LpA = YpPOBEHb 3BYKOBOIro faBJ/ieHUA



Lwa = YpOBEHb 3BYKOBOWM MOLHOCTH
Kpa Kwa = KOaDGOMLMEHT NOrpeLuHocTH

m Ucnonb3oBaTb 3aWUTHbIE HaYLWHUKK!
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UHdopmauma ana nokynartena:

CepTtudurat cootsetcTBmaA: Ne EASC RU C-
DE.BJ108.B.00136/19, cpok aencTaus ¢
04.03.2019 no 03.03.2024 r., 1 cepTuduKaT
cootBeTcTBuA: Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909,
CPOK fencTeua ¢ 26.10.2017 no 25.10.2022 r.,
Bbl@Hbl OpraHom no cepTUdUKaLMU NPOAYKLUM
«MBAHOBO-CEPTU®UKAT» OO0 «VBaHOBCKMM
DoHg CepTudurrauum»; Agpec (1op. 1 dakr.):
153032, Poccuiickaa depepauus, MiBaHoBcKas
061, r. MiBaHoBO, yn. CTaHKOCTpouTenen, a. 1;
Ten. (4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru;
AtTtecTat akkpegutauum Ne RA.RU.116J108 ot
24.03.16r.

CTtpaHa uarotosnenus: Kuran

MpounssoguTtens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

MmnopTtep B Poccuum:

000 "MeTabo Espasua”

Poccus, 127273, MockBa

yn. bepesoBas anneq, o 5 a, cTp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

Jarta npousBoacTBa ykasaHa Ha
WMHhOPMaLMOHHOM TabMYKe MHCTPYMEHTA B
dopmarte mm/rrrr

CpOK cny6bl 3genusa coctaBnsaeT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCyaTaumm no ucteveHun 5
NeT XpaHeHWA ¢ AaTbl U3roTOBNEHUS 6E3
npeaBapuTeIbHOW NPOBEPKM (fATy USrOTOBJIEHUS
cM. Ha aTukeTke).
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KASAKLLA

ManganaHy HycKaynbifblHbIH TYNHYCKacCbI

1. CoamkKecTik 60MbIHLWIA
Manimaeme

Keke >xayankepLuinirimiabeH xxapusinaimbl3: Typi
MEH CepusanbIK HOMIpi OoWbIHLLA
CalikeCTeHAIPINeTIH ocbl BYpPbILITHIK aXapnarbiLu
*1) oupekTMBanapablH *2) xaHe cTaHfapTTapablH
6apnblK TUICTi KaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>KaTTamanapra cavikec kenegi *4) - 3-6eTri
KapaHpl3.

2. MakcaTbliHa can nanganaHy

BypbIWwTbIK axapnarblw TynHycka Metabo kepek-
XaparblMeH Bipre cy nanganaHban axapnayra,
ereykyMm karasbIMeH axaprnayra, CbiM
KblINLLAKTapMEH XXYMbIC iCTeyre xaHe mMeTann,
0eToH, Tac neH ykcac maTepuangapabl abpasmsTi
Kecyre apHarfaH.

MakcaTtbiHaH TbiC nanganaHyaaH 6onraH
3aKbiMAap YLWiH NanganaHyLbiFa fFaHa xayanThbl
6onagbl.

>KannbiFa aHblK kayincisaik TEXHUKacbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH kayinciaaik
HyCKkaynapblH OpblHAAY KEpeK.

3. Kayincisaik TexHukachbl
GoubIHLWIA Xannbl HYycKaynap

XKeke 6acblHbI3abl XaHe anekTpnik
KypanbIHbI3[bl KOPFay YLiH ocbl 6enri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHainepai
YCTaHblIHbI3!

ry ECKEPTY - >Kapakat any kayniH azanty
& YLWiH nanganaHy 60MbiHLLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIM LWbIFbIHBI3.

ECKEPTY: kayincisaik TexHuKacbl

6oMblHWa 6apnblK HYCKaynapAbl XaHe
Xannbl HycKaynapAbl OKbIN WbIFbIHbI3.
Kayinciagik TexHmkacel 6ovbiHLLA HyCcKaynapas!
JKOHE XKaslbl HYCKaynapasl OpbIHAamMay TOK COFY,
6pT KOHE/Hemece aybip Kapakar any KayniH
TYAbIPYBI MYyMKIH.

Kayincizaik TexHukacbl 60oMbIHILIA 6apnbik
HycKaynapAbl XXaHe Xarnnbl Hyckaynapabl
6bonalwakra nanaanaHy yliH caKran KOWbIHbI3.
OnekTpnik KypanblHbI34bl TEK KaHa OCbl
Ky>xaTTapmeH Gipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisgik TexHMKacbl
OouMbiHWAa apHanbl HYcKaynap
4.1 Axapnay, ereykym KarasbIMeH axapnay,
CbIM KbifLaKTapMeH XYMbIC iCTey XaHe
abpa3uBTi kecy kesiHgeri kayincisaik
TeXHUKacbl 60MbIHLLIA Xannbl HYcKaynap
KonpaHbic
a) ATanmblil INeKTPNiK Kypanabl axapnarbilu,
ereykyM Karasbl axapnarbilibl, CbIM KbInLak

XoHe abpa3uBTi Keckill KypblFbl peTiHae
navpanaHy kepek. KypbinfbiMmeH G6ipre anfaH
6apnbIK Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHLWA
HycKaynap, Hyckamanap, cypeTrep MeH
AepekTepAi ycTaHbIHbI3. ToMeHaeri Hyckaynap
opblHAANMaraH Xxarfaiaa, TOK COFy, epT xoHe/
Hemece ayblp XapakaT any Kayintepi TyblHAaybl
MYMKIH.

8) ATanMbILw 3NEKTPNIK Kypan XbinTbipaty
YUWiH xapamangbl. SNeKTpnik Kypan yLiH
XapamanTblH XyMbICTapAbl 6TKi3y KayinTi
XaFgannap MeH xapakaTTaHyFa anapbin CofFybl
MYMKIH.

6) OHAipyLWwi ocbl aNeKTpIiK Kypan yLiH
apHaWnbl 93ipnereH XaHe YCbIHFaH Kepek-
XapakTrapaaH 6ackacblH nanganaH6aHbI3.
Kepek-xapakTbl anekTpnik KyparnblHbi3Fa 6ekiTy
MYMKiH 6onFaHAa FaHa, Kayincia kongaHbicka Kenin
Gepinegai.

B) AnManbi-canMansbl KypangbiH pykKcaT
eTinreH aMHany Xuiniri kem gereHae 3nekTpnik
Kypanpa 6epinreH eH Xofapbl aiHany
XuinirimeH Gipaen 6onybl Tuic. Pykcat
eTiNreHHeH XbINAam aHanaTtblH Kepek-xapak
CbIHYbI XX8He LuaLlbIbIN KETYi MYMKIH.

r) Anmanbl-canmarnbl KypanabiH CbIPTKbl
AnaMeTpi MeH KanbIHAbIFbl ANEeKTPik
KypanbiHbI3AbIH ernweM aepeKkTepiHe cam kenyi
Tuic. Kate enweHreH anmarbl-canmarnbl Kypanabl
XETKINIKTI Typae aby Hemece Bakbinay MyMKiH
6onmangbl.

f) BypaHaanbl eHaipmeci 6ap anmanbi-
canmanbl Kypangap axaprarblll WUNUHAENbAIH
MpeK oMMachbIiHa A3n CaMKec Kenyi Tuic.
®dnaHeL apKbifibl MOHTaXAanaTbiH anMansbl-
canmanbl KypangapabiH caHblnay guameTpi
conaHeuUTiH OekiTKil AnameTpiHe carkec kenyi
Tuic. OnekTpnik Kypanfa gen bekitinmereH
anmanbl-canmansl Kypangap ayblTKbIManbl Typae
alHanagbl, KaTTbl gipingenai xxeHe 6akpinay
MYMKIHAIrHEH alblpblnyFa anapbin COFybl MYMKIH.

n) 3akbimaanfaH anmanbi-canmarbl
Kypanpapabl naraanaH6aHbi3. Op nanpganaHy
angblHAa aXapnarbil AeHrenekTep CUAKTbI
anmanbi-canmMansbl Kypanaapaa
XapblKLWIaKTapAblH XXaHe cbi3aTTapAblH 6ap-
XOFbIH, Tipeyiw axapnarbiw Tabakwanappa
cbi3aTTap, To3y Hemece KaTTbl ecKipyAaiH 6ap-
XOFbIH XXaHe CbIM Kbinwakrapga 6ocaraH
HeMece CbIHFaH CbiMAapAblH 6ap-KofbIH
TeKcepin WhbIFbIHbI3. YNEKTPRik Kypan Hemece
anmanbi-canMarnbl Kypan Kynan TYCKeH
Xafaanaa, oHbIH 3aKbiMaanfaH-
3aKbiMaanmMaraHblH TeKCepiHi3 Hemece
3aKbiMAanmaraH anmanbl-canmanbl Kypanabl
nanvpanaHbiHbI3. AnManbi-canmanbl Kypanabl
TeKkcepin opHaTKaHHaH KeWiH anHanaparbl
6apnblKk agaMmaapAbl anHanmanbl anManbi-
canmanbl Kypan TypfaH anaHHaH LWbifapbiHbI3
Aa, KYPbINFbIHbI €H XOFapbl anHany XuinirimeH
6ip MUHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akpimMaanFaH
anmanbl-canmMarbl kypangap kebiHece ocbl CblHaK
mMeseTiHae b6y3blnagpl.



e) XXeke KOpFaHbIC )KabAbIFbIH KMin XYPiHi3.
Xymbic TypiHe Kapan TonbiK 6eTTiKk KopFaHbIL
MacKaHbl, K3 KOpFaHbICbIH HeMece KOpFaHbILl
Kke3inaipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
ci3fiH axaprnayaaH XaHe MaTepuanaaH KanfaH
WaFbIH 6enikTepMeH XaHacybIH
6onablpManTbIH LWAHHAH KOPFauTbIH MacKaHbl,
ecTy MyluenepiH KOpFaiTbIH Kynakacnan,
KOpFaHbIL KOJIFan Hemece apHaubl amkankbliLl
TafrbIHbI3. Ke3ai apTypni )KymbiCcTapabiH,
bapbicbiHAa nanga 6onatbiH ywna 6erge
3aTTapaaH Kopray kepek. LLlaHHaH Hemece ThIHbIC
»ongapblH KOpFauTbiH Macka XyMbIC 6apbicbiHAa
narviga 6onaTtblH WaHAapbl cyarineyi Tuic. Cisre y3ak
yakpIT GoVibl LLYbIN 9Cep eTKeH xardanaa, ecty
kabineTiHeH albIpbINybIHbI3 MYMKIH.

) Berge TynfanapAbiH XXYMbIC aiMarbliHaH
Kayincis apakalbIKTbIKTa TYpFaHbIHa KO3
XKeTKi3iHi3. )KyMbic aliMarbiHa KipeTiH ke3
KenreH afiaMm xeke KOpFaHbIC XababIFbIH KAIOi
Kepek. [lariblHaamaHbIH CbIHbIKTapbl HEMece
XapbinFaH anmarbl-canmarnbl Kypan yLibin KeTin,
Tikenem XXyMmblIC aniMarbIHaH TbiIC agamaapra aa
XapakaT TUridyi MyMKiH.

3) Anmanbi-canmansbl Kypan XacbIpbIH KyaT
cbiMAapbIiHa HeMece e3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOI MYMKIiH XXyMbICTap ©TKi3in TypraH Ke3ge
ANEeKTPIiK Kypanabl TYTKbIWTbIH OKLWayaHfaH
GeTiHeH ycTan TypbiHbI3. KepHey acTbliHAaFbI
CbIMMEH >XaHacy KypbInFbliHbIH MeTanmn
GenikTepiHAe KepHeYAH, Ty3inyiHe XaHe anekTp
TOrbIHbIH COFYbIHA SKenyi MYMKiH.

1) Xeninik kabenbAi avHanbIn TypfaH anManbl-
canmanbl KypanaapaaH anwak ycTaHbi3.
KypbinfbiHbl Bakbinay MyMKiHAINIHEH aiibipbinFaH
Xarganaa, xxeninik kadenb y3inyi Hemece
Kapmarnbin Kanybl MyMKIH )XoHe KOMNblHbI3 He
KONbIHbI3AbIH OYbIHbI aiHanbIN TypFaH anvanbi-
canmarnsl Kypanfa Tycyi MyMKiH.

i) Anmanbl-canmanbl Kypan TonbiFbIMeH
ToKTaMaMblIHLUA, INEKTPIiK Kypanabl ewwkKaliaH
Kanabipylwbl 60nMaHbI3. AviHanbin TypFaH
anmanbl-canvarnbl Kypan caktay OpHbIHbIH
GeTiMeH xxaHachbIn, anekTpnik Kypangel 6akeinay
MYMKIHAINHEH aniblpbINyblHbI3 MYMKIH.

K) nekTpnik Kypanabl TacbiManaaraH kesae,
on ewipyni 6onybl kepek. Knimivia aviHanbin
TYpFaH anmanbl-canvansl KypanmeH biKTuMan
XaHacyra Tycin, anmanbl-canmarnbl Kypan
OeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

K) neKkTpniK KypanbiHbI3ablH XenpeTy
CcaHblnaynapblH Xyueni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILLTLIH XenaeTkilli kopnycka
LIaH TapTadbl )XoHe MeTann WwaHblHbIH YIIKeH
MernLuepAe XuHanybl 3NeKTp TorbiHaH KayinTi
XaFgannapabl TyAblpybl MYMKIH.

1) AneKTpnik Kypanabl TYTaHFbIL
MaTepuanpappAblH XaHblHAA nanaganaH6aHbI3.
YLWKbIH MyHAAN MaTepuangapabl XXaHablpybl
MYMKiH.

M) CybITY CYMbIKTbIFbIH KQXeT eTeTiH anmanbl-
canmanbl Kypangapabl nanganaH6anbi3. Cyabl
Hemece 6acka CybITy CYMbIKTbIKTapbIH NaganaHy
TOK COFY KaymiH TyAbIpybl MYMKIH.

KASAKLLA kk

4.2 Kepi COKKbl XdHe OFaH KaTbICTbl
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHLWA
HycKkaynap

Kepi cokkbl axkapnarblll AeHrenek, Tipeyil

axapnarbll TabakLa, CbiM Kplnak xaHe T.6.

CUSIKTbI aiHanbIN TypFaH anvanbl-canvarni

KypanablH Kapmarsbin kanyblHaH Hemece

byFaTTanyblHaH nanaa 6onaTtbiH KEHET peakuus

6onbin Tabbinagel. Kapmay Hemece GyraTtTay
aiiHanManbl anvarnbl-canMarnbl KypanablH KeHeT

TOKTan kanyblHa anapbin corFafbl. HaTmxeciHae

Bakpinaycbl3 KarnFaH anekTpnik kypan anvarnbi-

canmanbl KypangblH ariHany 6afbiTbiHa Kapchbl

OyFaTTanfaH xxepae yaenai.

Mblicanbl, axxapnarblll AeHrenek AanbiHoamaaa
Kapmanbin kanFaH Hemece byrFaTTanFaH xarganaa,
fAaiblHaamara baTbipbiiFaH axapnarbiLl
OOHreneKTiH XXWeri LwaTtacbin Kanybl XaHe
HaTUxXeciHAe Oy3binybl HEMece Kepi COKKbI
TyAbIPYbl MYMKiH. AXXapnarbILL eHrenek coHaH
COH, ByFaTTanfaH xepaeri AeHrenexTiH anHany
6arbITbiHa 6alinaHbICTbI NaraanaHyLUbiFa kapan He
naviganaHylblaH apbl Ko3ranbin keteai. byn
peTTe axapnarblw AeHrenektep 6y3binybl Aa
MYMKiH.

Kepi cokkbl anekTpnik Kypanapsl kate Hemece
MakcaTblHaH TbiC naraanaHyAblH HaTUXeci 6onbin
Tabbinagbl. OHbl TOMeHAe cunaTTanFaHaan
apHaibl CaKTbIK LuapanapblH kabbingan
bonabipmayra bonagpl.

a) AnekTpnik Kypanabl eKi KoNMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XXaHe AeHeHi3 6eH KonbIHbI3AbI Kepi
COKKbI KYLUiHe Te3iMmAi eTeTiH OPHbIKTbI
KanbinkKa KonbiHbI3. Kepi COKKbI KyLiH Hemece
Xbinaamparty KesiHae peakumsi Me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAIriHLWe XoFapbl
AeHrenae cakray yLiH, 6ap 6onca, apaanbim
KOCbIMLUA TYTKbILWTbI NaiganaHblHbI3.
ManganaHyLbl apHaibl CakTbIK LWapanapbliHbIH
KOMeriMeH Kepi COKKbl MEH peaKLust KyLUiH
Hakpinaybl MyMKiH.

9) EwkawaH KonbiHbI3Abl auHanbIn TypFaH
anManbi-canManbl KypanablH XaHbIHa
anapmMaHbI3. Anmarnbl-canmarnbl Kypan Kepi COKKbl
HOTWKECIHAE KOMbIHbI3Fa XbIMKbIN KETYi MYMKIH.

6) OeHeHi3ai aneKkTpnik Kypan Kepi COKKblAaH
KO3FarnbIn Kanybl MyYMKiH aiMaKTaH anwak
ycTaHbI3. Kepi COKKbl

ANeKTPRiK Kypanabl byFatTanfaH xepgaeri
axapnarblLL AOHreneKTiH KO3FanbIC

GarbITbIHa Kapchl Xypriseai.

B) BypbIwTap, eTKip XueKkTep xaHe T.6.
anMarblHAA anpblKWa CaKTbIKNeH XyMbIC
icTeHi3. AnMmanbi-canManbl KypangbiH
panbiHAamMazaH ylbIn KeTyiHe XaHe KbICbUbIN
KanyblHa xon 6epmeHi3. AiHanvansl anmarnbl-
canmansbl Kypan bypbitapaa, eTkip xuekrepae
HeMece CeKipin KanFaH xaraanaa Kpicblnyra benim.
Byn 6akpinay MymKiHAIriHEH alibipbinyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbin corafbl.

r) IWbIHXbIpNbLI HeMece TicTi apa TecemiH
navpanaH6anbI3. MyHaan anmanbl-canmansl
Kypanzaap Xui Kepi COKkblFa Hemece 3f1ekTprik
Kypanabl 6akpinay MyMKiHAIrIHEH aibipbinyFa
anapbIn coragbl.
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4.3 Axapnay xaHe abpa3uBTi kecy KesiHgeri
Kayincisaik TexHMkacbl 60MbIHLWIA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpnik Kypan ywWiH MaKyngaHfaH

abpas3unBTi KypanaapAbl XaHe TUicTi abpa3uBTi

Kypanfa apHanfaH KopfaHbIl KannakTbl

nanpanaHbiHbI3. ONEeKTPIiK Kypanfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae xaby

MYMKiH Bonmanabl xaHe onap kayinTi 6onbin

Tabbinagp!.

9) MinreH axapnarbiw geHrenekrepai onapabiy
aXapnautbiH 6eTi KOpFaHbIW Kannak XueriHiH
Xa3bIKTbIFbI YCTiHAEe 6oNManTbIHAAN eTin
opHaTy KepekK. KopraHbiL Kannak XueriHiH,
)Ka3bIKTbIFbIHAH XXOFapbl LUbIFLIN TypFaH, kaTe
OpHaTbIfFaH aXxapnarbIl AOHreneKTi XeTKiniKTi
*aby MymkiH 6onmarigpl.

6) KopfaHbIw Kannak anekTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINybl X9HE eH Xofapbl Kayincisaik
MakcaTbiHAa abpa3uBTi KypanablH 6apbiHLa
warbIH 6eniri nanganaHylbiFa awbIK 6onbIn
TypaTbiHAan eTin peTrenyi Tmic. KopraHbiw
Kannak naviaanaHyLbliHbl CbiHbIKTapAaH,
abpasunBTi KypanMeH KeHET XaHacyfaH XeHe
KviMAj TyTaHabIpa anaTtbiH YLIKbIHHAH KOpFayFa
KemekTecep,i.

B) AGpa3uBTi Kypanaapabl TeK YCbIHbINATbIH
MakcaTbIHa coMKec KonpaaHyra bonapbl.
Mbicanbl: el xarAanaa Keckill AOHreneKkTiH,
Oynipnik 6eTimeH axapnamaHbi3. Keckiw
AeHrenekTep Matepvanbl AOHTENeKTiH XueriMeH
anyra apHanfaH. Keckil aeHrenekke bymipiHeH
KyLL KongaHy oHblH 6y3binyblHa aKkenyi MyMKiH.

r) ©pAarbIM 3aKkbiMAanMaraH Kbicna dpnaHeuri
namaanaHbiHbi3, OHbIH ©weMi MeH niliHi
TaH[arnfaH axapnarblll [lOHreriekke cankec
Kenyi Tnic. XXapamapl naHeuTep axapnarbiLl
AeHrenex yLwiH Tipek 6onbin Tabblnagpl xaHe
ocbinariLia OHbIH CbiHbIN Kany kayniH asantagbl.
AxapnarblL AeHreneKkTepre apHanfaH donaHeurep
6acka axapnarblll eHrenekTepre apHarnsaH
dnaHeuTepaeH e3sreLleneHyi MyMKiH.

f) YnkeHipek anekTpnik KypangapabiH TO3fFaH
aXapnarfbll A6HreneKkTepiH naMaanaH6aHbI3.
YnKeHipek anekTpnik kypangapra apHarnsaH
akapnafblll AeHrenekTep LWaFblH SNeKTPik
KypangapAblH XXOFapbl auHany xwuiniriHe
»obanaHb6araH aHe CblHybl MYMKIH.

4.4 AG6pa3uBTi Kecy KesiHpaeri kayincizaik
TeXHUKacbl 60MbIHLLIA KOCbIMLLA apHaMbl
HycKaynap:

a) Keckiw geHrenekTiH cbiHanaHybIHa Hemece

TbIM XOFfapbl 6acy KbICbIMbIHA XXON 6GepMeHi3.

ThbIM TepeH Kecik )xacamaHbI3. Keckiw

AeHrenekke apTblK XXYKTEMEHIH TYCYi OHbIH apThiK

KepiniciHe xxaHe KuFaluTaHyFa Hemece CbiHanaHyfa

akenin, abpasnBTi KypanablH Kepic COKKbl Hemece

CbIHY MYMKiHAIrH apTTbipagbl.

9) AHanbIN TypFaH Keckill AeHreneKkTiH
anabliHAa XaHe apTbiHAa TypMaHbI3. Erep
KeCKiLl AeHrenekTi AanbiHAamameH Gipre e3iHisgeH
apbl XbIMKbITCAHbI3, KEPI COKKbI XaFaarbiHAa
ANEKTPNIK Kypan anHanbin TypFaH AeHreneknex
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6) Keckiw geHrenek KbiCbInbIn Karnca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, KYPbINFbiHbI OLWiPiHi3
Ae, AeHrenek TonbIK TOKTaraHLIA KONbIHbI3AA
yCTal TYpbIHbI3. Ofi alHanbIN TypFaH Keckill
OOHrernekKTi KeCiKTeH WbiFapbIin anyfa apeket
)KacamaHbI3, auTnece Kepi COKKbl TybiHAAYbl
MYMKiH. Kbicbiny cebe6iH aHbIKTan xoWblHpbI3.

B) AneKTpnik Kypan AabiHAamaaa opHanacca,
OHbI KanUTa KocnaHbi3. AngbIMeH Keckilu
OOHreriekke TonbIK aiHany XuiniriHe xxeTyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, Tek coaaH KeriH kecy
opekeTiH abawnnan xanfacTblpbliHbI3. Kepi
XaFganaa oeHrenek ycranbin kanybl, AanbiHAaMaH
cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl TyAbIPYbl MYMKIH.

r) Keckiw peHrenekTiH cbiHanaHybIHaH Kepi
COKKbI KayniH a3alTy yLiH TaKTanap MeH ynkeH
pavblHAamManapabl ©HAaereH kesae tipen
KOWbIHbI3. YIKEH AalibiHAamManap e3 canvarbliHbIH
acepiHeH MaibICbIn kanybl MyMKiH. [lavbiHAamaHbl
[O6HrenekTiH, eKi XafFblHaH, acipece Kecik neH
XKNEKTIH >KaHbIHAA Tipen KO Kepex.

f) Bap kabbipranapaa Hemece 6acka pa
KepiHGeNTiH aimaKTapaa 6aTbIpbIn KeCKeH
Ke3ze epeKwe MYKUAT 60nblHbI3. baTbipbinaTtelH
KeCKiLl AeHrenek ra3 Hemece cy KybbipnapbiH,
3NeKTpriK CbIMAAapAbl Hemece backa HbicaHaapAb!
KeckeH ke3fe Kepi COKKbl TYAbIPYbl MYMKIH.

4.5 Ereykym KaFa3bIMeH axapnay kesiHaeri
Kayinci3gik TexHMkacbl 60MbIHLIA
apHaubl HycKaynap:

a) Onwemaepi WwamaaaH apTbIk

KaXaKcblAbIpFbinapAabl nanganaH6aHbl3, OHbIH

OpHbIHA KaXXaKCblAbIPFbl enlemMaepi 6oMbIHLIA

oHAipyLwwi manimeTTepiHe Ha3ap ayAapbIHbI3.

Tipeyiw axapnafbil TabakwanapaaH WbIFbIn

TYpaTbIH KaXKaKCblAblpFbINap nanganaxyLubiFa

XapakaT Turisyi MyMKiH xaHe byraTTanyra,

KaXkakcblablpFblnapablH, y3inyiHe Hemece Kepi

COKKbIFa anapbin COFybl MYMKiH.

4.6 ChbIM KbiNIakTapMeH XyMbIC icTey
Ke3iHperi Kayincisgik TexHukacbl
GoWbIHWa apHalibl HyckKaynap:

a) CbIM Kbinwak ageTTerigei nanganaHbinFaH

Ke3ae Ae, OHbIH ilWiHeH cbiM 6enwekTepi

TyceTiHiH eckepiHi3. CbiMaapFra TbIM XoFfapbl

6acy KbIiCbIMbl apKblJibl apThIK XXYKTEMe

TycipMeHi3. Ywna cbim 6ernwekTepi Xyka Kuim

XoHe/Hemece Tepi apKbinbl OHaw Kipin keTyi

MYMKiH.

9) KopfaHblwW KannakTbl NanganaHyfa KeHec

Gepince, KOpFaHbILW Kannak neH CbiM

KbIJLAKTbIH )XaHacyblHa Xon 6epMeH;i3.

Topenkeni xoHe TabakLianbl KblnwakTapablH

AvameTpi 6acy KbiCbIMbl MEH OpTaAaH TenKill

KYLUTIH, 8CEepiHEH yrFatobl MYMKIH.

4.7 Kayinci3aik TexHuKacbl 60MbIHLLIA
KOCbIMLUA HycKaynap:

ECKEPTY - ©ppalibiM KopraHbILL
Ke3iNgipikTi TaFbIn XypiHi3.



Minriw Tecemenepai axxapnarblw KypanmeH Gipre
XKETKI3INreH kaHe Tanan eTinreH xarganaa
KONMAaHbIHbI3.

Kypan mMeH kepek-xapak eHAipYyLUiCiHiH
HyckaynapblH opblHAaHbI3! [leHrenektepai man
MEH COKKblAaH KOpFaHpbI3!

Axapnarbllw AeHrenekrepai eHAIpyLiHiH
HyCKkaynapblHa COMKEC YKbIMTbl CaKTay >aHe
KonaaHy Kepek.

EwxkawaH keckil geHrenektepai axapnay
XKYMbICTapbl YLWiH nanaanaH6aHbI3! Keckiw
peHrenektepre Oymipnik KbiCbiM KongaHyra
6onmanabl.

JaribiHgamaHbl, MbiCanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemeriveH 6epik bekiTy xaHe
XKbIMKbIN KETYAEH KopFay Kepek. YNkeH
AariblHaamanapabl XeTKinikTi Typge Tipen Koo
Kepexk.

Bypanpanel engipmeci 6ap anmanbi-canmansl
Kypangap nanganaHbinfaH kesae, WnMHAENb ylbl
axapnarblLL Kypan caHplnayblHblH TYGiHe TUmMeyi
Tuic. Anmanbl-canmarbl Kypan upek oiMacblHbIH
Y3bIHAbIFbI WNWHAEMb YLUIH XETKINIKTI ekeHAiriHe
KO3 XEeTKi3iHi3. AnManbl-canmanbl KypanablH, Upek
onmach! WNUHAENbAIH UPEK oMMackiHa CaKec
kenyi Tmic. LUnuHaens y3biHOBIFbI MEH LUNWHAENb
npek oimacblH 3-6eTTeH xaHe « TexHuKanblK
aepektep» atTbl 14.-6eniMHeH kapaHbl3.

CrauuoHapsbIK COpFbILL KypbINFbIHbI NanganaHyFra
XoHe anddepeHumnanabl TOKTbIH aBTOMaTThl
axblpaTKplwbIH (FI) anapiH ana KocyFa keHec
Gepinegi. bBypbiWThbIK axapnarbiw Fl aBTomMaTThl
aXblpaTKblLWbl apKblbl OLUIPINTreH xarganaa,
acnanTbl TEKCEPY XaHe Tasanay Kepek.
KosranTKbIWThbl Ta3anay »eHiHAeri aknapaTtThbl
«Tasanay» aTTbl 9.-6eniMHeH KapaHbI3.

3akpimaanraH, AedopmaLusiFa yliblparaH Hemece
AipingeviTiH KypandapAbl nanganaHyFa TeibiM
canblHagpl.

["a3 Hemece cy KybblpnapbiHbIH, 3nNekTpnik
XeninepaiH xxaHe KkeTeprill KabblpFranapapbiH,
(cTaTuka) 3akpiMaanybiHa xon 6epmeHis.

KaHpaii aa 6ip petTey, kavita xxabapikTay Hemece
TEeXHMWKarnbIK KbI3MET KepCeTY 8peEKETIH OpblHAaMac
OypbIH Xeninik alaHbl po3eTkagaH LubiFapbin
anblHbI3.

Metabo S-automatic cakraHabIpFbiLL MydTach!
(Tek WQ 1100-125, WEQ 1400-125).
CakraHablpFbil MydTa icke KOCbINFaH xarganaa,
acnanTbl Aepey oLwipiH;a!

3akbiMpanFaH Hemece xapblKLwakTapbl 6ap
KOCbIMLLIA TYTKbILITLI anMacTbIpy kepek. KocbiMiua
TYTKbILWbI Oy3biFaH acnanTel NanganaHbaHbI3.

3akbiMpanfaH HeMece apblKLwakTapbl 6ap
KOpFaHbILL KannakTbl anMacTbipy kepek. KopFaHbiLu
Kannarbl Oy3binFaH acnanTbl NaviganaHoaHbI3.

ATanmbill 3MEKTPNiK Kypan XbinTbipaTyfa
apHanmaraH. Acnan MakcaTbIHaH TbIC
nanganadbinFaH xaraanaa, keningik 6obiHLLA
KbI3MET KepceTy TokTaTbinaabl! KosranTkbill KaTTbl
KbI3bIMN KETYi KeHe aneKTpnik Kypan 3akbiMaanybl
MYMKiH. XKbInTbIpaTy XyMbICTapbl YLLiH 6i3aiH,
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OypbILWTLIK XbINThIPATKBILTHI NanganaHyfa keHec
bepemis.

LWafrblH gavibiHgamanapabl 6ekiTiHis. Mbicansi,
onapabl 6ingek KbICKbILbIHAA KbICbIHbI3.

LLlaH xKyKTemeciH a3anTy:

ECKEPTY - Ereykym karasblMeH axapnay,
apanay, axapnay, 6yprbinay xaHe 6acka ga

XyMmbICTapabl ©TKi3reH kesfe naga 6onatbiH

LIaHHbIH, Kelbip Typnepi o6blpabl, Tya biTkeH

KeMicTikTepAai Hemece kebeto XylheciHiH 6acka aa

3aKpIMAapbIH TyAblpaTbIHbl GENTini XUMUANbIK

3aTTapdbl KamMTnabl. MyHOam XMMUSnbIK
3aTTapabliH, GipHelue mbicansi:

- KOpFacblH KaMTUTbIH 60sy ilWiHAEeri KOpFachlH,

- KypblJibIC KipniLLi, LeMeHT neH 6acka Kipnil kanay
3aTTekTepiHeH navaa 6onaTtbiH MUHEpanbl LWaH
XoHe

- XUMUATBIK )XONMEH eHAEeNreH cypekTeri Kyweona
XOHe XpoM.

Toyeken gapexeci MyHAaun XyMbiCTapablH TYpi

KaHLanbIKTbl Wi OpblHAANaTbIHAbIFbIHA Tayenai.

MyHaan xMMusanelK 3aTTapAblH 8CepiH asanTy

YLLIH: XEeTKINIKTI Typae xenaeTinreH xannapaa

XKYMbIC iICTEHi3 KaHe XyMbIC 6apbICbiHAa

MUKpOCKONusAnbIK Gentiekrepai cy3ariney yLi

apHaiibl 93ipNeHreH pecnmpaTop CUSAKTbI XXeKe

KOPFaHbIC XababiFblH KOnAaHbIHbI3.

Byn epexe backa maTepuangapaaH, Mbicansl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (emeH Hemece
LamLaT cyperiHiH WwaHpbl), MeTangaH, acbecTtreH
nanga 6onaTblH LWaHfFa Aa KaTbICTbl 00MbIN Keneai.
Backa 6enrini cbipkatTapra, Mbicarbl,
anneprysinbik peakuusinap )eHe TbIHbIC any
)KonZapblHbIH, CbipkaTTapbl xatagbl. LLaHHbIH
AeHere eHyiH 6ongbipMaHbI3.

MaTepuanbiHbl3, KbI3METKEPIIEP, XXyMbIC XaFaawibl
MEH >XYMbIC OpHbI GolibIHLIA KonaaHbInaTbiH
AvpeKTMBanapabl xaHe yNTTbIK Hyckamanapabl
cakTaHpI3 (Mbicanbl, eHOeKTi KopFay epexenepi,
Kepere xapary).

Manga 6onatbiH GenikTepai Aan con xepae
KMHaHBI3, KopLUaraH opTara TycyiHe Xon
6epmeH;s.

ApHaiibl XXyMbICTap YLiH XXapaMabl kepek-
XapakTrapabl naiganaHbiHbi3. Ocbinaniua
KopLuaraH opTara 6akblnaycbl3 TyCETiH
benikrepaiH Mernwepi azantbinagbl.

ApHaiibl LIaHCOPFbIWThLI NaaanaHbIHbI3.

LLlaH, »yKTemeciH a3anTy YLUiH:

- nanga bonatbiH GenikTepai xxaHe acnanTbiH aya
arblHbIH ©3iHi3re, ariHanaHpl3Aarbl agamaapra
Hemece XaTKaH LuaHFa GaFblTTaMaHbI3,
COPFbILL KOHABIPFbIHBI XOHe/Hemece aya
TasanarblWThl KONAaHbIHbI3,

XKYMbIC OPHbIH XaKcblnan xenaeTiHis Hemece
COpy apkblfbl Tasa Kyige yctanbl3. Kanbikran
XaTkaH LaHApl ChiMbIPbIHbI3 HEMeCe ypnen
LUbIFapbIHbI3.

KopraHbiL Knimai KyblHbI3 HEMece LaHbIH
COpbIHbI3. Ypreyre, kaFyFa HeMece KbimLuakneH
Tasanayra 6onmanabl.
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5. Wony

2-6eTTi KapaHbI3.
1 M-Quick kpicna rankacel *
2 Tipeyiw dnaHey *
3 WnuHaens
4 LWnuHpens GekiTKiLiHIH TyUMeci
5 Kocy/elipyre apHanfaH ayblCTbIPbIN-KOCKbILL *
6 TyTKbIW
7 AnHany xuiniriH peTTeyre apHarnfaH peTTeriw
neHrenek *
8 barbipma aybICTbIPbIN KOCKbILL *
9 Kocy Kynnbl *
10 KocbiMLwa TyTKbIL
11 KopraHbIw kannak
12 Eki caHbinaynbl raika *
13 Exi canpmaynsl kinT *
14 Kbicna ravika (KinTcis) *
15 Kpicna rarkaHsbl (KinTci3) konmeH dypan
OekiTyre/6ocaTtyra apHanfaH TyTka *
16 Kpicna bypaHga *
17 Kebicna cakuHa *
18 KopraHbIwWw kannakTel 6ekiTyre apHanfaH
ViHTipeK *
* ynrire 6annaHbICTbl / XETKi3iNiM XUbIHTbIFbIHA
Kipmengi

6. KonpaHbICKa eHrisy

KongaHeicka eHridy angbiHaa pupmansiy

TakTanLiaga kepceTinreH HoMMHaNAb! kepHey
MEH HOMMHanNAbl XWinik TOK XeniHi3aiH
OepekTepiHe covikec KeneTiHAIriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OppaaribiM Makc. xbinbictay Torel 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTThl aXblpaTKblLWbIH
(RCD) angblH ana KoCblHbI3.

6.1 KocbiMlia TYTKbIWTLI OpPHaTYy

OpHarTbinFaH KocbiMia TyTKbiwneH (10) FaHa

XKYMbIC icTeHi3! KocbiMLia TyTKbILWThI
acnanTblH, COMN HEMeCe OH XafblHa bepik Bypan
BEKiTIHi3.

6.2 KopfaHbIW KannakTbl opHaTy

Kayincisgik TypFbiCblHaH TeK TUicTi abpa3uBTi

Kypanfa apHanfaH KopfaHbIL KannakTbl
nanganatelHbi3! CoHpari-ak «Kepek-xapakrap»
atTbl 11.-6enimai kapaHbI3!
Axapnayfa apHanfaH KOpfaHbiW Kannak
Axapnarbllw AeHrenekrepMeH, namenbai Tipeyiw
axapnarbil TabakwanapmMeH, anMacTbl KeckiLl
OeHrenekTepMeH XXyMbIC iCTeyre apHanfaH.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:
2-6etTeri C cypeTiH KapaHpl3.

- Keicna 6ypaHaaHsbl (16) KopFaHbIW KannakTbiH
Kplcra cakuHachl (17) XeTKiniKTi KeHenTineTiHaen
eTin 6ocaTbIHbI3.

- KopraHbiw kannakTbl (11) kepceTinreH kynae
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- KopfaHblIL KannakTbl OHbIH >abblk 6eniri
nangananylublFa kapan TypaTblHAan eTin
OypaHpbI3.

- Kpicna 6ypaHaaHbl (16) MbikTan TapTbiHbI3. Bepik
OpHaTbIMFaHbIH TEKCEPIHI3 - KOPFaHbILL Kannay
(11) anHanmaysbl THiC.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

2-6etTeri D cypeTiH kapaHbI3.

- WinTipekTi (18) 6ackin TypbiHbI3. KopFaHbiLL
kannakTbl (11) KepceTinreH Kyiae opHaTbIHbI3.

- WiHTipekTi xibepin, on TipenreHwe KopraHbILL
KannakTbl 6ypaHbl3.

- WinTipekTi 6ackin, KopraHbILW KannakTbl OHbIH,
»abblk Geniri nanganaHyLubiFa kapan
TypaTbliHAaM eTin 6ypaHbI3.

- bBepik opHaTbInFaHbIH TEKCEPIHi3: NiHTipek
GeKiTinin Typybl XaHe KopFaHbILL Kannay
anHanmaysbl Tuic.

9V
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7. AXapnarbiw OeHrenekKTi
opHaTty

KopfaHbILL KannakTaH kem
nerenge 3,4 MM LiamacblHa
LUbIFbIN TYpaTbIH anvarnbi-
canmansl Kypangapabl
narpanaHblHbI3.

Kavita »xabapikray 6oiblHILIa 6apnblK

XKYMbICTapAbIH angblHAA: Xeninik alaHbl
po3eTkaAaH CybIpbiHbI3. Acnan Kocbinbin Typybl
XoHe WNMHAEeNb Ko3ranmaw Typybl TUic.

Keckil geHrenekrepmMeH >xxyMbIC icTey YLUiH

Kayinciaaik TYPFbICbIHAH KECKILL AeHrenekke
apHarnFaH KopraHbIWw kannakTbl («Kepek-
Xapaktap» atTbl 11.-6enimai kapaHpl3)
navifjanaHbiHbI3.

7.1 LWnuHpgenbai 6ekiTy

- WnuHpenb GekiTKiWwiHiH TyMeciH (4) 6acbiHbI3
XeHe
wnuHaeneai (3) 6ekiTkiw TyMeci wepTy
AbIObICBIMEH TipenreHLle KonMeH BypaHbl3.

7.2 AxapnarbilW fOHrenekTi opHanacTbIpy

2-6eTTeri A cypeTiH KapaHbl3.

- Tipeyiw dnaxeuTi (2) wWnMHaenbre opHaTbIHbI3.
dnaHew, WNMHAENbAE alHanMaraH Xaraanaa
AYpbIC OpHaTbINFaH Aen ecenrtenegi.

Tek W ... -100: Tipeyiw dpnaHeuTi eki caHpblnaynbl
KINTTiH KOMEriMeH LaFblH BybINThIFLI (AMameTpi
16 MM) XoFapbl kapan TypaTbiHAaN LWNUHAenNbre
6ypan opHaTbIHbI3.

- Akapnarbll geHrenekTi Tipeyiw cnaHeuke (2)
OopHanacTbIpbIHbI3. AXkapnarbill AeHrenek
Tipeyiw cdnaHeuneH Gipkenki )xaHacybl TUiC.

7.3 M-Quick kbicna raMkacbIH 6ekiTy/6ocaTty
(xababikTanyra 6annaHbICTbI)

M-Quick kbicna rankacbiH (1) 6ekiTy:

m Tek WQ1100-125, WEQ 1400-125 ywiiH.



Erep Kbicy AnanasoHbiHAaFbl anmarnbi-

canmanbl KypangblH KanbiHAbiFbl 7,1 MM
LWwamacblHaH apTblK 6onca, M-Quick kbicna
ravkacblH nanganaHyfa TelbiM canbiHagbl! byn
XaFdanaa eki caHbinaynbl ravikanbl (12) eki
caHblnaynel kintrneH (13) 6ipre nanganaHbiHpI3.

- WnunHpeneai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- M-Quick kpicna rankacbiH (1) 2 WbIFbIHKbBI Xep
WNuHAenbAiH 2 ovibiFbiHa KipeTiHaewn
wnuHAaenere (3) opHaTbiHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi
KapaHpi3.

- M-Quick Kbicna rankacblH cafFaT TiniHiH
OaFbITbIMEH KONMMEH Oypan TapTbIHbI3.

- AkapnarblLl AeHrenekTi caraT TiNiHiH
GarbITbIMEH KyLTEN Bypay apkpiibl M-Quick
KplCNa rankacblH TapTbiHbI3.

M-Quick kbicna raikacbiH (1) 6ocaty:

M-Quick kbicna ravikacel (1) opHaTbInbIN
TypFaHAa faHa WnuHaenbai 6ekiTkilw
TyriMecimeH (4) TokTaTyFa pykcart eTinegi!

- Acnan ewlipinireHHeH KeWiH nHepums boibIHLLA
Ko3fana 6epegai.

- AapnarbIlWw geHrenek TonblK TokTamac OypbiH,
LwnuHAenb GexiTKiLiHIK TyMMeciH (4) 6acbiHbI3.
M-Quick kbicna ravikacel (1) 6ocan kanagpi.

7.4 Eki caHbinaynbl rankaHbl 6ekity/6ocaty
(kababikTanyfa 6anMnaHbICTbI)

Eki caHblnaynbl rankaHbl (12) 6ekity:

Eki caHbinaynbl rankaHbiH 2 xarbl 6ip-6ipiHeH
esrewueneHei. Eki caHbinaynbl rankaHb!
LnNMHAensre TeMmeHAaeriaen 6ypan opHaTbIHbI3:

2-6eTTeri B cypeTiH KapaHbI3.

- X) XKyka axapnarblll A6HrenekTep yLiH:
Eki caHblnaynbl ravikaHbiH (12) 6ybInTbifbl
axapnarbl AeHrenekTi MblKTan KplCy YLUiH
XKOFapbl Kapan Typ.
Y) KanblH axapnafbiw AeHrenekTep YLiH:
Eki caHbinaynbl rankaHbiH, (12) 6ybINTbifbl €Ki
CaHblnaynbl rakaHbl LWNMHAeNbre 6epik 6ekiTy
yLWiH TOMeH Kapan Typ.
Z) Tex W ... -100 ywuiH:
Eki caHbinaynbl raikaHblH OybINTbIFbl TOMEH
Kapan Typ Hemece Teric 6eTi )KoFapbl kapan Typ.
- WnnHgeneai 6ekiTiHi3. Eki caHpbinaynbl ravkaHb
(12) eki caHpinaynbl KinTTiH (13) kKemeriveH carat
TiNiHiH 6aFbITbiIMeH Gypan TapTbiHbI3.

Eki caHbInaynbi rankaHbl 6ocary:

- WnuHpenbai 6exiTiHi3 (7.1 6eniMiH kapaHpi3). Eki
caHplnaynbl rarikaHbl (12) eki caHplnaynbl KinTTiH,
(13) kemerimeH carat TiniHiH 6aFbITbIHA Kapchbl
Gypan WbiFapblHbI3.

7.5 Kbicna ravkaHbl (Kintci3) 6ekity/6ocarty
(kababiKTanyfa 6anMnaHbICTbI)

Kpicna rankaHbl (kinTcis) (14) Tek KonveH
6ypan TapTbiHpI3!

Xymbic 6apbicbiHaa TyTKa (15) epaaribim
Kbicna ravikameH (1) MbIKTan xaHacysbl Tuic.

Kbicna raikaHbl (kintcis) (14) 6ekiTy:

Erep KbiCy AnanasoHbIHAaFLI anvanbi-
canmarb! KypanapblH KanblHabiFbl 6 MM
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LamacblHaH apTblk 6onca, Kbicna ravikaHbl (KinTcia)
naviganaHyra TbiibiM canbiHagbl! byn xarganaa
eKi caHblinaynbl raikaHbl (12) eki caHbinaynbl
kintneH (13) 6ipre nanganaHbiHbI3.

- WnuHpenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH kapaHbI3).

- Kpicna rankaHbliH, TyTKacblH (15) xofapbl
KalblpbIHbI3.

- Kbicna raikaHbl (14) wnungensre (3)
OpHaTbIHbI3. 2-6eTTeri cypeTTi KapaHbI3.

- Kbicna ravikaHbiH TyTKacblH (15) caFar TiniHiH,
GarbITbIMEH KOFIMEH Gypan TapTbiHbI3.

- TyTKaHbl (15) KanTagaH TOMEH KarblpbIHbI3.

Keicna rankanbl (kintcis) (14) 6ocary:

- WnuHpeneai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH kKapaHbI3).

- Kbicna ravikaHblH TyTKacblH (15) »ofFapbl
KanblpbIHbI3.

- Kbicna ravikaHbl (14) cafrar TiniHiH 6aFbiTbiHa
Kapcbl KONMeH bypan LWbIFapbiHbI3.

Hyckay: kbicna ranka (14) TeiMm KaTTbl 6ekiTinreH

XarFganga, oHbl Oypan LbiFapy YLiH eki

CaHplnaynbl KiNTTi e nanganaHyra 6onagpl.

8. NMampanany

8.1 AnHany xwuinirid pettey (WEV 850-125)

PetTeriw aeHrenekTe (7) yCbiHbIFaH aHany
XuiniriH petTeris. (Kiwi caH = TemeH aiiHany
XKWINIri; YNIKeH caH = KoFapbl aviHany Xuiniri)
ABpa3sunBTi Keckill, axkapnarbill AeHrenek,
axapnarbill 6acTnek, anmacTbl KECKill AeHrenek:
XoFapbl aHany Xuiniri

Kpinwak: opralua aMHany xwiniri

Tipeyiw axapnarbilw TabakLia: ToMeH-opTaLla
anHany xwiniri

Hyckay: XbInTblpaTy XyMbICTapbl YLliH 6i3aiH,
OYpbILUTBIK XbIMThIPaTKBILLTLI NaiAanaHyra keHec
bepemis.

8.2 Kocy/ewipy
AcnanTbl apgaribiM eki KonmeH ycTan
TYPbIHbI3.

Anmarnbl-canmvansl Kypangbl AaibiHaamara
TeK KOCyIbl KyiiHAe anapblHbi3.

Acnanka apTblK LlaH MEH >XOHKaHbIH

TapTbinyblHa Xon 6epmeHi3. AcnanTbl KOCKaH
XSHE eLUipreH Ke3ae XuHanFaH LWaHHaH anLuay
yCTaHbI3. AcnanTbl OLipreHHeH KeriH Ko3FanTKbILL
TOMbIKTan TOKTaraHLLa KOMMaHbI3.

KeHeT icke KocblnyblHa xon 6epmeHis:

Xeninik alwa po3eTkagaH CybIpbifFaH Hemece
TOKnNeH xababikTay y3inreH 6onca, apaanbim
acnanTbl eLUipiHi3.

Y3AiKCi3 )yMbIC pexuminge acnan kongaH

TYCipinreH xafganga aa apbl Kapan Xymbic
ictrengi. CoHabIKTaH apgaribiM acnanTbl €Ki KonmeH
apHavibl TYTKbILUTapblHaH YCTaHbI3, TypaKThbl
KanbinTa TypbIHbI3 XaHe 6ap Ha3apblHbI3apl
opblHAANaTbIH XYMbICKa aygapblHbl3.
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AybICTbIpPbIN-KOCKbIWbLI 6Gap acnanTtap:

Kocy: aybICTbIpbIN-KOCKBILLTHI (5) anFa
KbIMKbITbIHbI3. Y3AIKCI3 XKYMbIC PEXUMI YLUIH
aybICTbIPbIN-KOCKBILThI TiPEnreHwe ToMeH
KanbIPbIHbI3.

OLWipy: aybICTbIPbIN-KOCKbILTBLIH (5) apTKbl yLUbIH
BacbIn xibepiHi3.

BekiTinMenTiH aXbipaTKbIWbl 6ap acnantap
(kayinci3 TokraTy hyHKUMACLIMEH):
(WP... 6enrici 6ap acnanTap)

=40

Kocy: kocy kynnblH (9) kepceTki 6aFbITbiIMeH
XbIMKbITBIN, 6aTbipMa aybICThIPbIN KOCKbILLTHI (8)
6acbiHbI3.

Ouwipy: 6aTbipma aybICTbIpbIN KOCKbILLTHI (8)
XibepiHi3.

8.3 Xymbic 6oMbIHWa HycKaynap

Axapnay oHe ereykym KarasbIMeH axapnay:
AcnanTbl opTaLua KyLUMNeH KbiCbin, AaibiHAaMaHbIH
6eTi KaTTbl KpI36aTeIHAAM eTin yCTiHri 6eT
6oMblIHLLIA anFa-apTKa XbIDKbITbIHbI3.

Cublpa axapnay: )akCbl HOTUXere Kom XeTKi3y
yuwiH 30° - 40° opHaTy GypbILIbIHAA KYMbIC iCTEH3.
AGpa3uBTi kecy:

Q ¢~ | ABpa3uBTi kecy KesiHAe apaanbiv

KapaHbl3) XyMbIC icTeHi3. Kepi
XaFganga acnan KecikTeH keHeT
cekipin WwelFybl MyMKiH. OpTawa,
eHAeneTiH MaTepuanfa xapamabl bepinicneH
XKYMbIC iCTeHi3. Kucantyra, 6acyra >xxaHe
TeHcenTyre 6onmaiapl.

CbIM KblfllLaKTapMeH XyMbIC icTey:
AcnanTbl opTaLla KyLUMNEH KbiCbIHbI3.

9. Tasanay

YKymbic 6apbiCbiHAa anNekTpnik KypangplH, ilwiHae
martepuan 6enwekrepi XuHanybl MyMKiH. Byn
3MEeKTPNiK KypanablH CybITbINybIH HallapnaTagbl.
TOK ©TKi3riL LeriHAi dneKTpnik KypangbiH,
KOPFanTbIH OKLIaynaFbILWbIH Oy3bliM, TOK COFY KayniH
TYObIPYbl MYMKIH.

OnekTpnik Kypanaarbl Kipai 6apnbik anablHebl MEH
apTKbl XenaeTy caHbinaynapbl apKbinbl xyieni
TYPAE, XMi )XKoHe MYKUST COpbIN HEMECE KypFak
ayameH yprnen TasapTbiHbl3. Byn spekeTTiH
anablHaa aNeKTprik Kypangbl KyaT Ke3iHeH
axblpaTbin, KOPFaHbILW KO3ingipik neH
pecnupaTopapl Kuin anbiHbI3. Ypren TasapTy
Ke3iHAe XKeTKINiKTi aya TapTKbILW xengeTty

126 KamTamacbI3 eTinyi Tumic.

10. AKkaynbIKTapAabl X0t

(:abgbiKkTanyfa 6annaHbICTbI)

\/ Acnan xyMbic ictemen Typ. Kavita icke
& KOCblnyaH KOpFaHbIC icke KOChIngpl.
eeees ACnanTblH KOCYMbI KYMiHAE Xeninik awa
poseTkara casblHFaH HeMece 3MeKTp KyaTbIMeH
*abablKTay y3inreHHeH KeliH KannblHa KenreH
Xafganaa, acnan icke Kocbinmanasl. AcnanTbl
eLipin KanTa KOCbIHbI3.
Texk WEV 850-125, WEQ 1400-125:

XykTeme acTbiHpaFbl anHany Xxuiniri

TemeHAenAi. Acnanka TYCKEH XXYKTemMe TbiM
== >xofapbl! AcnanTbl CyblFaHLla 60c Xypic
KyWiHOE XYMbIC iCTETIHi3.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakrapbiH
KOnAaHbIHbI3.

4-6eTTi KapaHbI3.

Tek kaHa ocbl naiganaHy 6olibiHLWa HyckaynbikTa
KEeNnTipinreH Tanantap MeH cunaTTapFa cau KeneTiH
Kepek-XapakrapAbl nanganaHblHbI3.

A Keckiw geHrenekke apHanfaH KopfaHbIL
KannakTbiH KbICKbIlWbI / abpa3uBTi kecyre
apHarnfaH KopfaHbIW Kannak

Keckilw geHrenekrepmeH, anvacTbl Keckilu

[OeHrenekTepMeH Xymbic icTeyre apHanfaH. Keckiw
[OeHrenekke apHarFaH KopFaHblLl KannakTbiH

KbICKbILLIbI OPHATbINFaH XarFaanaa, acnanTbl

abpasuBTi Kecy YLiH nainganaHyra 6onagbl.

B AGpa3uBTi kecyre apHanfaH aya TapTaTbiH
KOpFaHbILL Kannak
AnmacTbl Keckill AeHrenekTepmeH Tac
TakTanapabl Kecyre apHanfaH. TUiCTi copFbiLl
KyPbINFbIHbIH KOMETiMEH Tac LWaHbIH KeTipyre
apHarnfaH kente Kyobipbl 6ap.

C Kon KopfaHbICbl
Tipeyil TopenkemeH, Tipeyill axapnarbiLu
TabakLwameH, CbiM KbifLaKTapMeH XaHe
Kepamukara apHanfaH anmacTbl 6ypfFbinay
KOPOHKanapbIMeH XXyMbIC iCTeyre apHarnfaH.

Kon KopfaHbICbIH ByRipnik KOCbIMLLA TYTKbILLTbIH,
acTblHa OpHaTbIHbI3.

D Eki caHbinaynbl ravka (12)

E M-Quick kbicna rankachbl (1)

F Kbicna ramka (kintci3) (14)
Kepek-xapakrapablH, TONbIK Ti3iMiH
www.metabo.com canTbiHOa HEMece Kepek-
apakTap kaTanoriHeH KkapaHbl3.

12. XXeHpey

OnekTpnik Kypanaa XeHAey XXyMbICTapbIH Tek
KaHa anekTpLUi MamaH eTki3yi Tuic!

Metabo dpunuansiHa xxeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbiMeH Gipre 6apbiHbI3.
MekeHrxarinapbl www.metabo.com cantbiHga
GepinreH.



Kocankpl 6enwekrepai TisimgepiH
www.metabo.com caiTbiHAa XyKTen anyFra
6onagpl.

13. KopliaraH opTaHbl KOpFay

AxapnayaaH nanga 6onatbiH WaHHbIH KypaMbiHAa
3uaHAbI 3aTTeKTep 60Mnybl MyMKIH: TYPMbICTbIK
KOKbICMeH bipre emec, apHanbl KOKbICTbI XUHayFa
apHarnFaH xepre TUiCiHLLE Kafere XapaTbiHbl3.

ManpanaHbinFaH acnantapael, opaybiTapabl
XeHe Kepek-apakTapAbl KopLuaFaH opTa YyLiH
Kayincia Typae Kkefere xapary xaHe Kanta eHaey
OoVibIHLLA YNTThIK epexenepai YCTaHbIHbI3.

Tek kaHa EO engepiHge: anekTpnik kypanabl
E TYPMbICTbIK KOKbICKa TacTamaHbl3!

OneKTPriK XeHe 3NeKTPOHAbIK ecki
KYPbINFbINap xaHe YNTTbIK 3aHFa TypneHaipy
*eHiHgeri 2012/19/EU eyponanbik AMpeKTUBacbiHa
colikec, NnaraanaHbifiFaH anekTpnik kypanaap
Benek xuHanbin, KopLlaraH opTa YLWiH Kayinci3
KarTa eHaeyre xiodepinyi Tuic.

14. TexHuKanbIK gepekTep

3-6eTTeri MmonimeTTepre TyCiHikTeMenep.
TexHuKanbIk famyFa kapan esrepyi MyMKiH.

10} =anmanbl-canmaribl KypanibiH Makc.
anamertpi
tmax,1 =€Ki caHbinaynel raika (12)

narganaHbinFaH kesae Kpicy
AvanasoHblHAaFbl anMarbl-canmMaribl
KypanablH Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=M-Quick kpicna rankacsb (1)
nanganaHbinFaH kesae Kpicy
AvanasoHblHAaFbl anmMarbl-canMaribl
KypanablH Makc. pykcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=Kblcna raiika (kintcis) (14)
nanganaHbinFaH kesae Kpicy
AvanasoHblHAarbl anMarbl-canmMaribl
KypanablH Makc. pykcaT eTinreH
KanbliHAbIFbI

=Ccublpa axapnarblll AeHrenek/keckil
OeHrenek:
anmanbl-canvarnsl KypangblH Makc.
pyKcaT eTinreH KanblHAbiFbl

M = WNUHAENbAIH peK oMMachl

| = aapnarfblll WNMHAENbAIH Y3bIHAbIFbI

tmax,2

tmax,S

tmax,4

n* =00C Xypic KyriHAeri anHany xuiniri (makc.
anHany xwiniri)

ny* =00c Xypic KyWiHAeri arHany xuiniri
(peTTeneTiH)

P4 =HOMWHanNAbl TYTbIHbINATLIH KyaT

P5 = WbIFbIC KyaT

m =>eninik kabenbci3 canvarbl

©nwey maHaepi EN 60745 ctaHgapTbiHa can
ecenTeneqi.

& 1l KopraHbic knacbiHaaFbl acnan
~ ARHbIManbl TOK

BepinreH TexHukanblk oepekTepae yirapbiHabl
aybITkynap 6onybl MyMKiH ()Kapamabl
cTaHgapTTapFa can).

KASAKLLA

AmMmuccuanbiK KepceTkiwTep

ATanmbilL KepceTKiLITep NeKTPik
KypangaapAblH SMUCCUACHIH aHbIKTayFa XaHe
SPTYPNi SNEeKTpNiK Kypangapabl canbICTblpyFa
MYMKiHAiK 6epegai. [Manganany xargaibiHa kapan,
3NeKTPMiK KypanablH Hemece anmanbl-canmarbl
KypanablH Ky#i WbIHaWbl XXYKTEMEHI KeTepyi
Hemece TeMEeHAETYi MyMKiH. XXyMbiCTaFbl
ysinictepai xxeHe pasanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIPEK XYKTEMEHI KamTamacbI3 eTiHi3.
ColikeciHwwe benimaenreH 6arara can
nanganaHyLUbl YLUiH KOPFaHbIC WapanapbiH,
Mblcansl, YMbIMAACTbIPY LWapanapbiH aHbIKTaHbI3.

LipinaiH xannbl kepceTkiwi (yw 6aFbITTbiH
BeKTOpnbIK KocbiHAbICk) — EN 60745 cTaHaapTbiHa
caW aHbIKTanagpl:

an, sG = OipinAiH aMUccUAnbIK KOPCETKiLL
(ycTiHri 6eTTepai axapnay)

an ps = AIpinAjH 3MNCCUANbIK KOPCETKILL
(Tipeyiw axapnarbi TabakwameH
axapray)

Khseips = Aencisaik (aipin)

Ynrini A enwemai abiObiC AeHreli:

Loa = AbIObIC KbICBIMBIHBIH, AEHrewi
Lwa = AbIObIC KYLUIHIH AeHreni
Koa, Kwa = pancisaik

ﬂ KopraHbIww Kynakkan TarblHbi3!

EAL

Catbin anyubifa apHanfaH aKknapar:

CarikecTik ceptudumkatel: Ne EASC RU C-
DE.BJ108.B.00136/19, xxapaMabInblk Mep3imi:
04.03.2019 x. - 03.03.2024 . xoHe COMKeCTik
ceptudmkatel: Ne TC RU C-DE.BJ108.B.00909,
Xapamabinblk mep3imi: 26.10.2017 x. - 25.10.2022
X., «/BaHoBckuii ®oHa CepTtudumkauum» XKLK,
«MBAHOBO-CEPTU®UKAT» eHimaepai
ceptudmkaTTay opraHbl 6epreH; MekeHxaribl
(3aHapl xxoHe HakTbl Mekerxaribl): 153032, Pecen
depnepauusncel, ViBaHoBckasi 065., VIBaHOBO K,
CraHkocTpouTenb kelweci, Ne1 yid; Ten. (4932)77-
34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; Akkpegutaums
attectatbl Ne RA.RU.116J108, 24.03.16 x.

OHgipywi en: Kpitan

OHgipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, 'epmanuns

Pecelire nmnopTrayLbi:

KWK «Metabo EBpasus»

Pecen, 127273, Mackey

BepesoBas annes keweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-

KeHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHAipinreH Xbinbl KypanablH aknapaTTblk
TakTanwacblHAa aa/XKK NiliMinge KepceTinreH
OHIMHiH, >xapaMAblnblk Mep3iMi 7 Xbinabl Kypanabi.
OHgipinreH KyYHHEH KeWiH 5 Xbin cakrayga TypraH
XarFdanga angplH ana TekcepMecTeH naviganaHy
YCbIHbINMaKAb! (HAIPINTeH KyHiH XancelpMagaH
KapaHbl3).
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KbIPTbI3YA

NManpanaHyy 60r0H4Ya HycKamaHbIH HYKypachl

1. LWankewTuru Tyypanyy
Aeknapauums

Typy aHa cepusinblk HOMepU apKbinyy
6enrunexHreH 6yn xbinvanoody MallnHa
TeMeHKynepre >xxoon 6epepunH 613 e3yOy3ayH xeke
YKOOMKEPUUIUIMON3 MEHEH Xapbianamnbbis: *1),
AvpeKkTuBaHbIH 6apablk xxo06onopyHa *2) xaHa
HopmanapbiHa *3). TEXHUKanbIK JOKyMeHTTepre *4)
— 3-6eTTeH kaparbina.

2. BarbiTbl 60lOHYa KONAOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TynHycKa TONyKToo4y
TETUKTEPU MEHEH XbITMaNooYy MallMHaHbIH
KOMMMEKTUCH Xblnmanooro, 6apabaHayy, YotonraH
HaXOaKTyy CYprycy MeHeH XbIfiManoovy
CTaHOKTOPAO KONAOHYYra, 3biMayy LweTkanap
MEHEeH KONAOHyyra xaHa metanngbl, 6etToHay,
TallThl )XaHa ara OKLLIOroH MaTepuangapApl cyy
KONAOHBOCTOH anmasayy Terepek MeHeH Kecyyre
GarbiTTanraH.

Tyypa aMec KONAOHYYHY XbIAbIHTbIrbIHAA Kenun
YblKKaH 3blsiH Y4YH KOJAOHYYYY 83y XOOMKEPUMIIK
Taprar.

KokycTyk KblpcbikTapabl 60nTyp600 yUyH xanmbl
Kabbln anblHraH apexenepau xxaHa TUpKenreH
TeXHMKarnbIKk Kooncy3ayk 6oHYa Hyckamanapasbl
CaKTOoO Kepex.

3. TexHUKanbIK KOONCY3OYKTYH
Xannbl apexenepu

©3yHY34yH CaKTbIrblHbI3 YYYH XaHa
ANEKTP UHCTPYMEHTUHU3OUH CaKTbIrbl
YYYH aen 6enru kowonraH xepnepre
keHyn 6ypyHys!

KOHYN BYPI'YJA! - XXapakat anyy
KOPKYHY4YyH 60nTyp600 y4yH naviganaHyy
B0t0HYa HycKkamaHbl OKyHy3.

OCKEPTYY Kooncy3ayk xxaHa nwteTyy

6otoHYa 6apAbik HyckamanapAbl oKyn
UbIrblHbI3. KOOCy3ayK xaHa nuTeTyy 6oroH4Ya
HYyCKamarnap arkapbliioaca, 3/1eKTp TOryHaH COKKY
alIbIHBILLBI, EPT YbIrbILLIbI KaHE/KE 00p KapakaT
aITbIHBILLBI MYMKYH.

AHAaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAblk anabiH ana
GepunreHgepAm xaHa HyckamanapAbl cakran
Kowuryna.

Balukanapra anekTp MHCTpyMeHTUHW3aM Bepyyae,
aHblH 6apapbik 6yn JOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLIO
6epuHu3.

4. TexHUKanbIK KOOMCY3ayK
GoloH4Ya e3reye apexenep

4.1 Xbinmanoo, Haxaak Karasbl MeHeH

XbIIManoo, 3biMAayy LeTka MeHeH cypyy

aHa abpasuBayy kecyyaery xannbi
Kooncysayk Yapanapbi:

KonpoHyy

a) Byn anekTp WanMaHbl XblIIMarnoo,
6apabaHayy, YolonraH HaXxaakTyy cyprycy
MeHEeH XbINIManoo4yy CTaHOKTOPAO KONAOHYY,
3bIMAYY LeTKanap MeHeH KONAOoHYY XaHa
anmasayy Terepek MeHeH Kecyy Y4YH
kongoHynat. Kooncysayk 6otoH4Ya 6apabIk
KepceTmenepay, Hyckamanapabl,
cxemMarnappbl XaHa waWmaH MeHeH bupre
GepunreH MaanbIMaTTbl aTKapyy 3apbin
TeMHeHAe KenTUpuIreH kepceTmenep
aTkapbinbaca, anekTp COKKycyHa Kabbinyy, epT
YbIryy XaHa/xe oop KeceneTTep Ybirbillbl MYMKYH.

b) Byn anekTp wWanMaHbl caikkangoo Y4YyH
GarbITTanraH. OnekTp LWanMaHblH MakcaTblHaH
baluka GarbiTTa KONgoHyy KoonTyy abanra xe
Xapakat anyyra ce6en 6onyLy MyMKyH.

c) Byn anekTp wanMaHbl Y4YH OHAYPYYYY
TapabbliHaH aTalbl Kapanb6araH xaHa
CcyHywTan6araH Hepcenepau KongoHyyra
TbIOY canblHaT. AHaal TONyKTOo4y TeTUKTEP
3MeKTp WarMaHblHa OpHOTYJIca Aa, Kooncy3
vwITelnHe kenunguk 6epbenr.

d) Ww wanmaHbIHbIH ainaHyycyHyH ypykcaT
6epunreH XOropky 4yerm keMuHae wWavMaHabIH
3aBOAAYK TaKTacbliHAA KepceTynreHaen
6onyyra TunuLl. Ypykcat 6epunreH
biNAamabIKTaH Te3Npaak anaHraH getangap
Tankanabin, WanMarablH annaHacbiHa kyeynyn
TYLUYLLY MYMKYH.

e) N waniMaHbIHbIH ThIWKbI AUaMeTpPU XXaHa
KanbIHAbITbI anblHraH 3NeKTP WakMaHbIHbIH
aKcnnyaTauuAnbIK MaanbiMaTbiHa Aarn KenuvLm
Kepek. YeHem maanbimaTbl Tyypa aMec
LanMaHaap XeTULLCU3 MalaHraH xe Tonyk
Ke3emenaeHbereH 60nyLy MyMKyH.

f) Cannyy kotonmanyy v wanmaHgapbl
XbINIManoouy WNUHAENAYY 66pKTYH NYKKn
cavblHa Aan Kenuwu kepek. ®Hanew, MeHeH
POHOTYNraH UW WanMaHAapbl YHYH KOonyydy
wanmMmaHaarbl KO30HOKTYH AnameTpu
Kabbinpgoo4y chnaHeuTMH AMaMeTpuHa Aan
Kenuwn Kepek. SnekTp warimaHblHa
6ekutunbereH KotonMa wanmangap oup kaneinta
avnaH6aiT, KaTyy TUTUPENT XaHa balukapyyHy
XOroTyyra anbin Kenuwmn MyMKyH.

g) By3synraH vw wanmaHaapbiH KONAOHyyra
TbIOYy canbiHaT. Ap 6Mp KONAoHyy anablHAa
XbIFIManooyy Terepek CbIAKTYY
wanMaHAapAaH KeTUK XKaHa )xapakanapabl,
KonoakanapaaH Xapakanapabl,
XKeLuMNreHAUIVH Xe XXenun 6YTKeHAYryH,
3bIMAYY LieTKanapAaH XXyMLapraH Xe y3ynreH
3bIMAAapAbIH XOKTYIyH TeKLIepun anyy Kkepek.
3rep aneKp WarmaHbl Xe UL WankMaHbl Kynan
TYLUCO, aHbIH 3bisiHra yuypabarbIiHAbIrbIH
TekKwWwepyy xe 6y3yn6araH wanumaHabl
KONAOHYY Kepek. TeKlepyy Xypry3ynyn, i
LWanMaHbl ULIKe KUPrU3UnreHAeH KUMKUH,
onepaTopAy XaHa aHblH XaHblHAArbInapabl



annaHbIn XaTkaH MW WaWMaHblHaH anbIc
Kapman, wanmaHabl 6up MyHeT 6010 Tonyk
binAaMabIKTa UWTETYY 3apbin. AgaTtra
MaHAeMAyY WwakmMaHaap yLyn cbiHOO MeeHeTYHAe
Oy3ynyn kanart.

h) )Keke koproo kapaxarrapbiH MUNAETTYY
TypAe kunyy. KongoHynraH xa6ayyra xapaltua,
6eTTH Koproovy 6eTkan, Ke3ay Koproo
KapaxaTTapblH e KOProovy Ke3 auHek Kumyy
Kepek. Kepek yuyypnapaa yaHaaH Koproo4y
6eTkan, Koprooyy HayLWHUK, KOProovy Maaneun
e abpa3uBauH XXaHa maTepuanabiH Manga
Genykyenepy KonaoHyy4yaaH anbic 6onyuy
YUYH aTanbl amxankbl4 KWyy 3apbui. Ap
KaHAan XXyMyLITYH HaTblbkacbliHaa nanga onyn,
bIPTbIN XaTKaH CbIHbIKTapAaH Ke3ady KOproo Kepek.
YaH GeTkabbl e pecnupaTop KOSA0HYY yvypyHaa
naviga 60nroH YaHAapl Ybinkanallbl kKepek. Jrep
MaLUVHaHbl KONAOHYYy4ynap y3ak ybakbIT 6010 bi3bl-
yyyra gyywap 6onyiica, yryy xeHAeMyH Xorotyy
KOPKYHYyu4y nanga 6onor.

i) bawka anampaap Uw avmarbiHaH KOoNcy3
apanbiKkTa 60nyLlyH KaMcbI3400 3apbin. Uw
anmarbliHa KMpreH agampappabliH 6aapbl xkeke
KOProo KapaxaTTapbiH KUMULLWN Kepek.
Haspnama matepvangplH 6enykyenepy xe
CbIHBIKTap Y4yn KeTUM, UL aiMarblHbIH CbIpTbIHaH
Aa xapakaT anyy MyMKYH.

j) Vi wanmaHbl kepyHOGOreH anekTp eTKkepyy
NVHMANapbIHa Xe 63YHYH Ky6aTToouy WHYpYyHa
TUAWUN KeTe TypraH XyMyLiTapAabl xacan
»aTKaHpa, 3NeKTp WanMaHbIiH KOPronroH
TyTKacblHaH raHa KapMoo 3apbin.
WHCTPYMEHTTWH Kecyydy AeTanbl, 3bIMAap MEHeH
KOHTaKT 6onyyyy MHCTPYMEHTTUH Genyry apKbinyy
3MEeKTP UHCTPYMEHTTUH ayblk MeTann benykTepyHe
KaTyy ky4 Gepun, an anekTp ToryHa ypyHaypyLuy
MYMKYH.

k) Tapmak kabenuH annaHyy4y v
WanMaHAapbiHaH anbic KAPMOO Kepek.
LLlarimaHabl 6alukapyy xoroTynca, KkyéaTToo
LUHYPY Y3YRyr e oponyn Kasbin, KONyHy3 MeHeH
aiinaHbIn XaTtkaH LWanMaHabl kapMan anbiwbliHbI3
MYMKYH.

I) N wanmMaHbl TONyK TOKTOMOIOHYA 3MNEKTP
LWaMaHbIH 34 KayaH eyypyyre 60n6ounr.
AVinaHbIn xaTkaH UL WanmaHbl 6up Hepcere
TUIAUM KETUM, SMEKTP WariMaHblH balukapyyHy
XKOroTyyra anbin Kenuwm MyMKYyH.

m) ANeKTp WwarmaHbl onepaTopAyH MMHUHAE
MINUHUN TypraHaa aHbl Xyprysyyre 6on6omnr.
AlinaHbIn xaTkaH UL LWankMaHbiHa KOKYC TUAMN
KeTce, onepaTopAyH KMAMMMK Oponyn Kanbin,
LanmaH onepaTopayH AeHECVH TeLunn KeTyy
KOPKYHYuy xapanart.

n) AneKTp WanmMaHbIHbIH aba annaHyyuvy
K©3OHeryH Te3-Te3 Tasanan Typyy kepek.
KbIAMBINAATKLIYTEIH BEHTUIIATOPY KOprycka
YaHAbl COPOT, an aMu MeTarnn YaHbl Tonyn KeTce,
3MeKTp COKKYCyH anyyra ceben 60omnyLly MyMKyH.

0) AneKTp WanMaHbIH KYWYy4y 3aTTapablH
»XaHblHAA KONAOHyYra Thiloy canblHart. [Narga
6onroH yykyHaap, 6yn 3aTrapapl Kyrryayn
XnbepuLn MyMKYyH.

KbIPTbI3YA ky

p) My3aaTyy y4yH CyloK KapaxaTTtapabl Tanan
KbIIraH UL LLAWMaHAAPbIH KONAOHYYra Thiloy
canbiHat. Cyy xe 6allka mysgaTyyyy
CYIOKTYKTapAbl KOMAOHYY 311EKTP COKKyCyHa
YPYHyyra anbin Kenuwm MyMKYH.

4.2 T33n KeTyy XKaHa Kooncy3ayk TeXHUKachbl
6oloHYa TUeLwenyy Hyckamanap

Ta3n KeTyy - XKbINMManooyy Terepek, XbInmanooyy
Xasgblkya, 3biMayy LieTka X.0. CbIaKTyy ainaHbin
XaTKaH VLW LWariMaHbl KbiNYbInbin xe berettenyn
KanraHga nanga 6onyy4dy KyTyycy3 peakuusi.
Keinybinyy e 6ereTtenyy avnaHbin xatkaH
LariMaHablH 4apoo TOKTOLUYHa anbin KeneT.
HaTbixaga, 6awkapbinban kanraH anekTp
LarimaHbl 6ereTTenreH YekUTTeH Konva
WariMaHAabIH annaHyy 6arbiTbiHa KapLubl
bingampan annaHar.

3rep, MUcansl, XblNManoody Terepek Kblnybinbin
Karca, XblIManooYy TerepekTuH gasipaanmva
mMarepuvanra Kupun TypraH 4yetun 6erettenyn
Kanbin, aHblH CbIHbIN KETULLVHE e T33M KeTULLVHE
ceben 6onyLy MymKyH. AHAaH coH, 6ereTTenreH
YeKUTTern ANCKTUH annaHyy 6arbiTbiHa xapalua
XblfIManama Terepek ornepaTtop Tapanka xe ara
Kapama-kaplLubl Tapanka xbinat. byn yyypaa ga
XbITMaNooyy TerepekTep CbiHbIM KasblLlbl MYMKYH.

Ta3n keTyy aNeKkTp WanmaHbIH Tyypa aMec xe
Tananka binanbIKCbl3 KONAOHYYHYH
HaTblkacbklHaa naiga 6onot. TemeHae
KepCeTYIreH KOOoMNcy3ayK Yapanapbl apkbinyy
aHblH angplH anyyra 6onort.

a) dneKTp WwanmMaHbIH 6eKkeM KapMoo Kepek
»aHa onepatop ©3 AeHecu MeHeH KOnaopyH
T33n KeTyyre on 6ep6ernaen abanaa
Kapmallbl 3apbiil. 3rep KowyMya TyTKacbl
60nco, T33N KeTYy KY4YYH Xe XKYprysyy
yqypyHAarbi peakuusi MOMeHTTepUH
bonyuwyH4Ya Ke3eMenaee Y4yH, ap AanbIiM
KOLyM4a TyTKacbIH Aja KonpgoHyHy3. Onepatop
T33N KETYY XKaHa peakuus Ky4TOpyH Tuellenyy
KOOMNCy3ayK Yapanapbl apKblnyy keaemenae anat.

b) Konay ainaHbIn xaTkaH Uw wanMaHaapbiHa
’KaKbIH KapMOOro ThIlOy canblHaT. T3an
KeTKeHfe LarimaH onepaTopAyH KonyHa Tuiaun
KanbiLbl MyMKYH.

c) Taan KeTyy OpyH anraHaa,

3MeKTp WanMaHbl XbINraH anMakTapra AeHeHu
TUNrnsbee kepek. Taan keTyy

BNEKTP LWaMaHbIH XblNIManoovy AUCKTUH
GereTTenreH aiMakTarbl anaHyy 6arbiTbiHa
KapLbl 6arbiTTa Xbingslpart.

d) Byputappa, Kypy Kbipnapaa Xx.6. xxepnepae
eTe Kbinpart 6onyn, Uw wWanmMaHaapbl
pasipaanMa matepuangaH cekMp6eluvH xxaHa
KbINYbINbIN Kan6alwbiH KAMCbI3[00 Kepek.
AvnaHma TeTuKTep kenyynyk yuypaa 6ypyurapaa,
KYPY KblpriapAa e CeKMpun KeTKeHAE KbiMYblbIrn
kanbiwart. byn 6awkapyyHy )oroTyyra e T33n
KETULLUMHE anbin KeneT.

e) UbIHXbIpnyy Xe TULITYY apaa KongoHyyra
6on6ounT. MbiHAaN Wanmangap Kken yyypnapaa
3MeKTp WaMaHbIH BallKkapyyHy XoroTyyra xe
TI3M KETULLMHE anbin Kener.
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ky KbIPI'bI3YA

4.3 XXblInManoo xaHa Kecun XbIfiManoo
yuypyHAaarbi KOOncy3ayK TeXHUKacbl
60lOHYa e3reye KepceTmernep:

a) Bup raHa caTtbIn anraH aneKkTp WanMaHbl
YYYH ypyKcaT 6epunreH Xblrimanoo
MallMHanapbIH XaHa ylwyHAanl XbiriManoo
MallMHanapbl YYyH XacarnraH Koproo KankarbiH
KONAOHYY KepekK. OnekTp LwanmaHbIHa
apHanb6araH abpasvBaep XeTUWTyy TYpae
TocynbaraHabIKTaH, KOonTyy GonyLiar.

b) UblkaHakTyy XKblniManooyvy Terepekrepamu
XbITManooyvy KaTmapbl KOProovy KantaMmaHbIH
TErM3aurMHeH awnarbifan Kbinbin OpHOTYY
3apbin. Tyypa aMec OpHOTYMraH XbIManooyy
Terepek Koproovy KantamaHblH TEerM3guruHeH
albIn Kanca, TananTarbiga Tocynbai kanar.

c) Koproouy kantama 3nekTp wanWmMaHbIHa
6ekeMm TarbifbIin, onepaTopro abpasmeayy
WwanMaHAbIH 9H a3 6enyry ayblk kKanrbigan
6onyn, Mmakcumanayy kooncysaykka
TyypanaHbIwWwbl Kepek. Koprooyy kantama
onepaTopay TalTaHablAaH koprooro, abpasuneayy
mMartepuanibliH xxaHa KUAMMAKN Kynryse Typrax
YUYKYHAApAbIH KOKYCTaH TUAWMN KETULLMHEH
CaKTooro xapaam 6eper.

d) Xblnmanoouy TerepekTepau CyHyluTanraH
XyMyLiTapra raHa KongoHyyra 60nor.
Mucanbi: Kecyy4yy AUCKTUH KanTasnbl MEHEH 34
KayvaH Xblnimanooro 6on6ont. Kecyyuy
XKbINIMaroo TerepekTepn Matepuanibl AUCKTUH
YETUHEH XKOroTyyra apHanraH. byn xbinmanoody
TerepekTepre KantanblHaH Ky4 KenTupunreHae
anap CblHbIN KasnblLbl MyMKYH.

e) TaHpanraH XbIIManoo4y Terepekke Tyypa
enyempery xaHa coopmagarbl, 6yTYH
KbINM4YbITMa chnaHeLTepan KONAoHyy Kepek. Yak
KenreH drnaHeLTep XblNMarnooyy Terepektu
Gekempaen, Kecyy4y XblnmManoo TerepervHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHYYYyH a3antaT. Kecyyuy
TerepekTep yyyH nessuenep 6allka )binManooyy
TerepekTepavH hnaHeuTeprHeH anbipMmanaHbiLbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHgapbiHAaa
XELUUIIreH XbITManooyvy Terepekrepam
KonaoHyyra 6on6ouT. Kyutyypeek anekTp
LuanMaHAapbIHbIH XbINTManooyy Terepektepu
KWYMHE 9NeKTp WalMaHAapbIHbIH XXOrOpKy
biNJamapireiHa AanbliHAANTaH 3MeC XaHa CbiHbIN
KanblLLbl MYMKYH.

4.4 Kecwun Xblnimanooaory Kooncysayk
TexHUKacbl 60l0HYa KOLLYMUa ©3re4ye
Hyckamanap:

a) Kecyy4y OMCKTUH GereTTenyLuyH Xxe albik4ya
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anAbIH anyy
CyHylwiTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHywTan6amnr.
Kecyy4y amckke allbikya Kyd kentupunreHae,
aHblH YblHanyycy kebewnyn, Kbinyblyyra xe
BereTTenyyre bikTyy 6onyn kanraHAbIKTaH, T33n
KeTyy >xe abpasunBayy CbiHYy MyMKYHYynyry nanga
6onoT.

b) AnaHbIn XaTkaH Kecyy4yy TerepeKkTuH

anabliHa Xe apTblHa XaurawTbipyyra 6on6onT.
Orep onepaTtop Kecyy4y ANCKTU ©3yYHeH
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OWUCKN alinaHbIn XXaTkaH 9MeKTp wariMaHbl T33n
KeTKeHae onepaTopay Ke3nem Xbinbibl MyMKYH.

C) Arep Kecyy4y AUCK KbINYbINbIN Kanca xe vl
TOKTON Karica, 3neKTp KybaTbIH e4ypyn, AUCK
TOKTOry4a Kapman TypyLu kepek. MwTen xaTkaH
Kecyyuy OeHrenekKTy 34 KavaH Ybirapyyra
apakeT Kbinbaw kepek. Bonb6oco, Ta3n keTUln
MYMKYH. KbinubinyyHyH ce6ebuH aHbIkTan, oty
3apbin.

d) OnekTp wWanMaHbl Aaspaanva matepuanga
TypraHga aHbl Kyurysyyre 6onoount. KecyyHy
ynaHTyyAaH MypyH ne3Bue Tonyk binaamabIk
anrbigan Kbinbiw Kepek. bon6oco anck
KbINYbIbIN Kanbif, Aasipaanmva MatepuanaaH
BoLuon xe T33N KETULLN MYMKYH.

e) Kecyyuy AWCK KbICbINbIN KanraHAbIKTaH T33N
KeTYY KOPKYHY4YH a3alTyy YUYyH nnacTuHa
’KaHa YOH AasipAanMa matepuangapra TMpeed
Kotoy kepek. Vpu paspaanva matepuangap es
canmMarbiHaH ynam UAnnMwm MymMKyH. Mwrenun
XaTkaH JeTanb ANCKTUH 3KV XarblHaH TeH, kece
TypraH alMakka XakblH XXepAeH xaHa y4yHaH
TUPENULLN KEePEK.

f) Typran ay6angappa xe 6awka kepyH6ereH
arMaKTapaa TepeHaeTUn Kecyy yyypyHaa
e3reye Kbingar 6onyy 3apbin. a3 xaHa cyy
TYTYKTOPYH, 3NeKTp 3biMAapbIH e Galuka
0ObEKTTEPAMN KECUM XKaTKaHAa CyyNaHraH Kecyy4dy
[OVCK T33M KETULIM MYMKYH.

4.5 Xbinmanoogory kooncysayk TeXHUKachbl
GoloH4Ya e3reye kepceTmenep:

a) MabapuTTnk enyemy gan kenéereH
abpa3uBauk NUCTTepamn KongoHyyra 6on6omnT.
Abpa3uBauK NUCTTUH rabaputrepu 6010HYa
OHAYPYYUYYHYH HycKkamanapblH aTkapyy Kepek.
XKbeinmvanaHyy4y kaTMapaaH alubin TypraH
abpasvBavK NUCTTEp Xapakart anyyra,
KbINUblyyra, anpbinyyra xe 133n keTyyre ceben
BonyLy MyMKYyH.

4.6 3bIMAyy WeTKanap MeHeH uwTeeaery
KOOMNCY3AyK TeXHMKacbl 6OloHYa e3reye
KepceTMenep:

a) Kagumku kongoHyyAa 3biMayy LeTka 3biM
Y3YKTOPYH XOroTopyHa KeHyn oypyy Kepek.
AWbIKYa Kbicyy 6acbiMbIHaH ynam 3bimaapra
Ky4 KenTup6ew kepek. 3bIMAbIH biprbiraH
KECUHAUNEPU Xyka KUANMAW xaHa / e TEpUHN
Ke3en eTyLly MYMKYH.

b) Srep Koprooyy KankakTbl KONAOHYY
CyHyLUTanca, Koproo4y Kankak MeHeH 3biMayy
weTKa bMpu-6upmrHe TUNGeELN Kepek. [nacTuHa
TYPYHAOY Xe YeNUeKTYY LieTKanapabiH KOHTakT
H6acbIMblHaH aHa 60pbopAoH Kauma KyuTeH ynam
AnamMeTpu YOHOMYLLY MYMKYH.

4.7 Kooncy3ayk 60loHYa KowyMya
KepceTMenep:

JCKEPTYY — Ap faiibiM koproo4y ke3 aiHek
KUYy 3apbin.



Wiikemayy npoknagkanap abpasve MeHeH
Bepwunce xe ywyHaan MykTaxablk 6onco, anapapl
KOMNAOHYY Kepek.

LLlaimaHapbIH e akceccyapAblH MaanbiMaTbiHa
6aww ninyy kepek! [uckrepan mangaH xaHa
COKKyAaH CakToo kepek!

XKbinmanoouy Terepektep eHAYPYYUYHYH
HycKamarapblHa )apalla cakTanbirn, UITETUINLLM
Kepex.

Kecyyuy Terepektepau TePEH, XbINManoo y4yH ay
KayaH kongoHyyra 6onbont! Kecyydy
TerepekTepre KantasblHaH Kyd KenTupyyre
oonbonT.

Haspaanmva matepuangpl cbiiranadyygaH 6ekem
KOProo 3apsbin, Mucansl, Yoaypma xabayynap
MeHeH. Vpn nasppanma matepuangbl
TananTarbifav TUpen Koy Kepek.

Orep calinyy Kotonma LwanMaHaap KongoHynca,
LUNWHAENAVH Y4y XbINTManooyy wanmaHabiH
Ke3eHeryHe Tuinbelun kepek. VW wanmaHbIHAArbI
cail WnNuHAenaviH y3yHayryHa aan kenrugen
6onyn, xeTuwTyy y3yHaykta 6onyyra Tuinw. Aw
LanmaHblHAarel cai WnuHaenaeru canra gan
Kenuwm kepek. LUNnuHaenavH yayHayry xxaHa cambl
6otoH4a MaanbimMaTTel 3-6eTTeH xaHa 14.
TexHukanblk MaansiMaT 6enyMyHeH KapaHpi3.

TypyKTyy copaypyy cucTeMachiH KONAOHYY >XaHa
Koproouy euypyy TyameryH (Fl) TyTawTeipyy
cyHywTanart. XXblnManoo4y malumHa arbin Ysikma
TOKTOH KOproo4vy aBTomar TapabblHaH
eyypyrenae, LWanmvaHabl TEKLepwun, Ta3anoo
kepek. KbliMbInaaTKblYThl Ta3anoo TapTuon 9.
«Tasanoo» 6enymyHae 6asHaanraH.

ChblHraH, Terepek amMec e TUTUPEreH
LWanmaHgapabl kongoHyyra 60n6owT.

["a3 e cyy TYTYKTOpPYH, 3NeKTp 3bIMAAPbIH XaHa
KeTepyy4y Aybangapabl (ctatuka) 6y3yn anyyaaH
caKTaHyy Kepex.

Tyypanoo, kanpa YorynTyy e TeXHUKanbIK TENnee
angblHAa BUnKaHbl po3eTkagaH CyypyLl Kepexk.

Metabo S-automatic caktarsiv mydtacel (WQ
1100-125, WEQ 1400-125 raHa). Caktarbiy
MydpTachl nwTen KeTce, WarmaHgbl 4apoo
e4ypyHys!

ChbIHraH e >xapaka KeTKeH Kolymya TyTKaHbl
anmMawTeipyy 3apbli. Kemekyy TyTkackl 6ysynraH
MalUWHaHbl uwTeTyyre 6on6onT.

CbIHraH e »apaka KeTKeH KOproovy kantamaHbl
anvaluTblpyy 3apbin. Koprooyy kantamachl
Oy3ynraH MaluMHaHbl UWTeTyyre 60n6oNnT.

Byn anekTp warmaHbl carkangoo yy4yH
GarbiTTanraH amec. LaimaH makcaTtbiHa
bINaNbIKCbI3 KOMAOHYMCA, KENUNANKTUH MEBHeTY
oyTeT! KbIiMbinaaTKbIY bIChIM, SMEKTP LWaiMaHbl
6onco 6y3ynyn kanbiwbl MyMKYH. Calrikangoo y4yH
613aMH KOMNaHWSAHbLIH BypuTyy calkanaarblyblH
KONAOHYYHY CyHyLUTaibbI3.

Mariga gaspganma matepuangsl 6ekMTvn Koy
kepek. Mycansl, anapabl TUCK MEHEH KbINYbITYY
Kepek.

KbIPTbI3YA ky

YaHabIH YbIrbIWbIH a3anTyy:

OCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH
HaXaaKTyy Cyprycy MeHeH >blnmanoouy

CTaHOKTOPAY KOMAOHrOHAO, XblNIManooao,

apanoopa, keseefe xaHa baluka xymywrapaa

naviga 60nroH anpbim YaH TypnepyHae pak, Tybaca

KEMTUK XaHa penpoaykTuBayy PyHKUUSAHBIH

Haluka oopynapblH Yakblpyydy XMMUANBIK 3aTTap

KamTbInbILWbl MyMKYH. MblHAAR XUMUANBIK

3aTTapAblH anipbiM MUucangapsbl:

- KOprowyHayy G0EKTOH YblKKaH KOProLuyH,

- KMUPNWYTEH, LLeMEHTTEH XaHa baluka Tuayy
mMaTepuangapblHaH YblkkaH MUHepangyy YaH
XaHa

- XUMUSINbIK 4apbINOO0AOH 6TKOH XbIrayTaH YblKkaH
MbILLbSIK KaHa XPOM.

Byn KblibIHYbINbIKTApAaH KENUM Yblk4y KOPKYHYY

onepaTopsiop MblHAAN XXyMYLUTY KaH4anbIK Ken

aTkapraHblHa >xapalla arbipmanaHar. byn

XMMUKaTTapAblH TAACUPUH a3anTyy YUYH XaKLbl

aba ainaHraH 6enmepe, 6EKUTUNTEH XeKe KOpProo

KapaxaTtTapbl, MMUcarnbl, MUKPOCKOMTYK

Genykyenepay YbINKanoo y4yH aTanbiH ULWLITENUN

YbIKKaH YaHAaH koprooyy beTkanTap MEHEH MLITee

Kepek.

Byn 6alka maTepuangapablH Aa YaHplHa
TueLllenyy, Mucansl, AapakTbiH anpbiM Typnepy
(ay6 xe byk AaparbiHbIH YaHbl), MeTannaap,
acbecT. baluka KeHvpu TaparaH oopynapra
anneprusnbik peakuuanap, Aem anyy
opraHfapblHbIH oopynapbl KupeT. benykuenepay
onepaTopayH OpraHn3MnHe KuprusoeLl kepexk.

KonpgoHynraxn matepuangap, XymyLidynap, UTuH
Typy 60tOHYa xaHa WL XYPry3ynreH xepae
GenruneHreH Hyckamanapabl XaHa ynyTTyk
apexenepau (Mucanbl, TEXHUKaNbIK KOOMNCY3ayK
XaHa aMrek rurueHachbl, ytunusauusa 6otoHua
apexenepam) Caktoo Kepek.

Benykyenep ainaHa 6otoH4a Tapabalubl y4yH
anapapl naviga 6onroH XepuHeH YorynTyy Kepek.

MwWwTuH ap 61p TypyHe binambIKTyy
akceccyapnapabl KongoHryna. AHbl MeHeH
avinaHa-yevipere benyk4yenep asblpaak YaHganar.

YaHab! KeTUpYY YYYH TUAULLITYY YaH copryytapabl
KONAoHryna.

YaHabIH 3bIsiH TaaCUpUH TOMEHAeTKyne:

- naviga 6onroH 3bisiH 6enyk4yenepayH HyryH xxaHa
XabablKkTapAblH Yayblnyyyy ra3gapbiH 63yHepre,
XaHblHapaarbl agampapra e Typyn KanraH
YyaHra GarbiTTabarbina,

aba copryuTy xaHahke aba TasanarbluTapabl
KonpoHryna,

Mw opyHAapbl xaKwbl cankbiHganraH, )xangpiH
numHaeru abaHol aba copry4 MeHeH Ta3anoo
kepek. Lbinbipyy e aba MeHeH yiinee YyaHabl
Kanpa KkeTepeT.

Koproouy kunman ataiblH 4aH Copryy MeHeH
Tasanan e XyyLw kepek. Yinebe, 4yanna xaHa
LeTka MeHeH Tasanaba.

5. Kbickaua bungupyy

2-6eTTn Kapa.
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Tupeeuy cnaHeyn, *

WnuHaens

WnuHaenau 6ereTTteevy Gackbly

Ouypyy4y / KyAry3yy4y cbiblpmMa KoTopryy *
TyTka

blngamapIKTel Tyypanooyy aeHrenek *
Bacma koTopryy *

KynryayyHy 6ereTteryy *

Kemek4y TyTka

11 Koproouy kanot

Okun GeknTMe Ke3eHeKTyy ravika *

DKM KO3BHBKTYY auKbly *

KbinubiTma raika (LwarimaHcbi3) *
KbinybiTMa rankaHbl (LUanMaHCbI3) KON MeHeH
TapTThIpYy4y / GOLOTYYYy KbiNybiTMa *
KbinybiTmMa BUHT *

KblnubiTMa LIakekye *

Koproouy kanTamaHbl 6eknTyy4y pblyar

©CoOo~NOOR~WN

18
* Mopenre xapatua / XeTKUpyy kenemyHe kupbent

6. Wwke knprusyy

AlipbICbIH casipaaH Mypaa aHbenruge

XasblnraH Hernsr1 TapmakTbliH 6aanaHraH
YblHanyycy »aHa XbILWTbIrbl CU3AUH KybaT
XKETKUPYYHY3AYKYHS Tyypa KenepuH TakTaHbl3.

Koproouy euypyy xabapirsiH (KOXK) 30 mA
MakcuManayy UWTeTyy Tory MeHeH ap favibim

e4YpYY Kepek.

6.1 Kowymua TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymya TyTka TarbinraH abanga raHa
uwTes (10) kepek! Kowymua TyTkaHbl
MaLUMHaHbIH COM e OH arblHa 6ypoo.

6.2 Koproouy kanTamaHbl OPHOTYY

KooncysaykTy kamcbi3[o0 MakcaTbliHAa,

THeLLenyy XbINMManooyy Terepekke apHanraH
KOProouy KarnkakTbl raHa KongoHyy cyHywitanar!
11. Akceccyapnap 6enymyH aa kapaHbi3!
XblnManoo y4yH Koproouvy kanor
Opypakai xblnmanoo auckrepu, Tabak TypyHaery
XbITManoouvy nnacTuHanyy Terepek, anvasayy
Kecyy4y ANCKTEP MEHEH MLLTeere apHanraH.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :

2-6eT, C cypeTyH kapaHbI3.

- Koproouy kanTamaHbIH KbiM4bITMa LLAKeKYecu
(17) xeTnwITYYy envyemae KkeHenrngen Koinbin
KbINYbITMa BUHTTU (16) GoLOTYHy3.

- Koproouy kanotty (11) kepcetynreH abanga
OPHOTYHY3.

- Koproouy kankakTbl xabblk aimarb
KONZOHYYYYHY Kapan Typryaai Kbinbin 6ypyHy3.

- KbinubiTma BUHTTY (16) Bekem BypaHpbi3. bekem
OTYypraHAbIrblH TEKLIEPUHM3: KOProoyy karnkak
(11) TerepeHbeLumn kepek.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
2-6eT, D cypeTyH kapaHbl3.

- Peivargpl (18) 6ackin, kapman TypyHy3. Koproody
kanoTTy (11) kepceTynreH abanga OpHOTYHy3.

- Pblvarppl koé 6epun, an TokTon kanrblya
KOProo4y kankakTtbl 6ypaHbI3.

- Pblvarppl TapThin, KOproovy KankakTbl Kabbik
anmarbl KONAOHYYYYHyY Kapan Typryaan Kbifbin
BypyHys.

- bekem oTypraHApIrbiH TEKLLEPUHM3: pblvar OtoKKa
KMpWN, KOProovy Karnkak TerepeH6eLumn Kepex.

[:D:ﬁ Koproou4y kanoTToH
kemuHae 3,4 MM Ybirbin
TypraH vl LakMaHaapbiH
x raHa KONnAoHYY Kepek.
7. XbinmManoouvy AUCKTU OPHOTYY

Kavipa xabayy uwTepuHuH angbiHaa:

Ky©aTTOoO LUHYPYH po3eTkagaH axbipaTyy
3apbl1. CTaHOKTY edypyn, WNMHAENAN TOKTOTYY
Kepek.

KooncysaykTy kaMcbl3[o0 MakcaTeliHAa,

KeCcyyuy >K93KTUH KankaHblH KON4oHYY
cyHywtanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHpi3).

7.1 LWnuHpgenau 6erettee

- WnuHpoenawm (4) 6ereTtee 6ackblybiH 6achkim,
wnuHaenam (3) 6erettee Backblubl opayHa
KenMennHye LWNMHAENAN Kon MeHeH
annaHTbIHbI3.

7.2 XbInManoouy AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, A cypeTyH KapaHpbI3.

- Tupeeuy (2) onaHeyTn LWNUHAENTE OPHOTYHY3.
dnaHey wWnuHaenge avinaHbaca, Tyypa
OpHOTYnNAy Aen acenTener.

TemeHKy yyyH rana: W ... -100: Tupeeuy
dnaHeLT WNMHAENTE 3KN LTUAPTTYY auKbIY
MEHEH KN4MHeKen ToMMoK (anameTpu 16 mm)
enae kaparblgan Kbinbin 6ypaHbl3.

- XKbinmanoouy anckTu Tupeeyy (2) donaHeuke
OPHOTYHY3. XKbInManooyy Terepek Tmpeeyy
naHeLke Terms oTypyLly Kepek.

7.3 M-Quick kbinybITMa rakacblH 6ekuTyy/
bowoTyy (KoMnneKTauuscbiHa Xapalia)

M-Quick KbinubiTMa rankacbiH (1) 6ekuTyy:
ﬂ WQ1100-125, WEQ 1400-125 y4yH raHa.

3Orep KbiNYbITYY aiMarbiHAarbl UL LWanMaHbl

7,1 MM fieH kanbiH 6onco, M-Quick keinybiTMa
ravikacblH kongoHyyra 6on6ounT! MeiHaan ydyypaa
KN BETUTME KO3BHBKTYY KbiMYblTMa rakaHbl (12)
KM KO36HBeKKe carnblHMa aykbly MeHeH (13)
KONAOHYHY3

- WnuHpgenamn 6ereTteHys (7.1 6enyMyH kapaHpi3).

- M-Quick kbinubiTMa rankacbiH (1) 2 myiyaye 2
OOKKa KMprugew Koinbin wnuHgenre (3)
OpHOTYHY3. CypeTTy kapaHbI3, 2-6eTTe.

- M-Quick kbinyblTMa ramkacblH caaT xebecu
60toHYa KON MeHeH B6EeKUTUHKS.



- XKbinmanoouy TerepekTu Kyd MeHeH caaT xebecu
botoHua annaHTyy apkbinyy M-Quick ravikacbeiH
GEKUTUHMS.

M-Quick KbinubiTMa rankacbiH (1) 6owoTyy:

M-Quick kbinybITMa ravikacel (1) opHOTynraH

yyypAa raHa WnMHAenay WnnuHaenaun
cTonop 6ackblybl (4) MEHEH TOKTOTYYra ypykcat
6epuner!

- ©UypreHaeH KUivH WwariMaH nHepuust 6oroH4a
KblMbIngan 6eper.

- Xbinvanoouy Terepek Tonyk TOKTOry4y
WNUHAenaunH ctonop 6ackblybiH (4) Kbickava
6acbin kotoHy3. M-Quick kbinybiTMa ravikacsl (1)
Yeyuner.

7.4 Jku GeKUTMe KO3OHOKTYY rakaHbl
6eknTyy/GowoTyy (KOMNNeKTaumsacbiHa
)apatua)

OKM 6eKMTMe KO3eHeKTYY rankaHbl (12)

BekuTyy:

Okun GEKUTME KO3BHOKTYY raikaHblH 2 6eTn Gupu-
OMpuHeH anblipmanaHaT. Ok 6eKnTME KO3OHOKTYY

raikaHbl LUNUHAESre TOMeHKYASM Kbinbin 6ypaHb!3:

2-6eT, B cypeTyH KapaHpI3.

- X) XKyka XblnnManoou4y Terepekrep Y4yH:

Okn beKMTMe KO36HOKTYY rarikaHblH Tomnory (12)
elife Kapan TypraHabIKTaH, Xyka XbllIManoo4y
TerepekTn 6ekem opHOTyyra bonor.

Y) KanblH XbinManoou4y Terepekrep y4yH:
Oku 6eknTMe KO36HBKTYY rarikaHblH Tomnory (12)
TOMeH kapan TypraHablKTaH, raikaHbi
wnuHaenre 6ekem opHoTyyra 6onor.

Z) TeMeHKyY y4yH raHa: W ... -100:

Okun 6eknTMEe KO36HOKTYY rarikaHblH TOMMNory
TOMeH Kaparn, Ty3 6eTn enge kapan Typar.
WnuHgenan 6ereTteHys. Oku bekntme
Ke3eHeKTYY rarikaHbl (12) caat xebecu 6otoHYa
(13) 3KkK k&36HBKKe CanbiHMa aykbl4 MEHEH
GEKUTUHMS.

KM 6eKMTMe KO30HOKTYY rakaHbl GoloTyy:

- lWnuHpenavn GeretTeHy3 (7.1 6enymyH KapaHbI3).
Oku 6eknTMe Ke3eHeKTYY ravikaHbl (12) caat
xebecuHe kapLubl (13) 9kn k@36HEKKe canbiHMa
ayKbly MeHeH Bypan YyeunHus.

7.5 KbinybITMa rarkaHbl (a4KbI4YCbI3)
6ekuTyy/GowoTyy
(komnneKkTaumsra xapatua)
KbinyblTMa rankaHbl (14) (LwarmaHchl3) kon
MeHeH raHa 6ekuTuHm3!

MwTee yuyH ckoba (15) ap faiibiM KbinyblTMa
ravikara (1) Ternsgurvu 60to0HYa OTypry3synyLuy
Kepek.

KbinubiTma ravikaHbl (LuanmaHcbi3) (14) 6ekTnHu3:

3rep KbiNYbITyy aviMarbiHgarb! U WwWarMaHbl

6 MM [ieH kanblH 60Mnco, KbiNYbiTMa raikaHbl
(warmaHcbI3) kongoHyyra 6on6ont! MblHaak
ydypaa kv 6eTUTMe KO36HOKTYY KbinybITMa
ravkaHbl (12) KM K836HOKKe carnblHMa ayKblY
MeHeH (13) KonaoHyHy3

- lWnuHpenav 6ereTteHy3 (7.1 6enymyH KapaHbI3).

KbIPTbI3YA ky

- KbinybiTMa rarikaHblH (15) ckobacbiH xoropy
bIPrbIThIHbI3.

- KeinubiTma ravikanbl (14) wnuHgenre (3)
OpHOTYHY3. CypeTTy kapaHpl3, 2-6eTTe.

- KbinybiTva ravikaHnbel (15) caat xxebecn 6otoHYa
KON MeHeH BeKUTUHMS3.

- CkobaHbl karipa (15) xoropy bIprbiTbiHbI3.

KbinyblTMa raiikaHsbl (LiamMaHcbi3) (14)

BoLIOTYHY3:

- WnuHpgenamn 6ereTtteHys (7.1 6enymMyH kapaHpi3).

- KbinybiT™ma ravikaHbliH (15) ckobacbiH xoropy
bIPrbIThIHbI3.

- KeinybiT™ma ravikaHel (14) caat xebecuHe kapLubl
KON MeHeH bypan YeynHuma.

KepceTtme: KoHTpraiika 6ekem oTypraH 6onco, (14)

KW KO3BHOKKe ayKbl4 KongoHco 6onor.

8. Konponyy
8.1 AnnaHyy XbIWTbIrbIH opHOTYYy (WEV 850-
125)

Tyypanoo4y AeHrenekte (7) cyHylTanraH
bINAamMAabIKTbl KOIOHY3. (KndnHe caH = TemeH
binAamabik, YOH CaH = XOoropy binaamabIk)

Kecyy4y XbiniManoo MalinHachbl-, CbiipbiMa
XbITMaNoo4y Terepek, 4eyek TypyHaery
XblNIManooyy Terepek, anvasgyy Kecyyvy
XbINIMarnoo Tereperv: XXoropy aunaHyy caHbl
LleTka: opToU4O anaHyy caHbl

Tabak TypyHAery XblManoo4y Terepek: TOMeH
»KaHa OpTO alnaHyy CaHbl

Kepcetme: Caiikangoo y4yH 61u3guH KoMnaHUsHbIH
BypuTyy carikanaarblvbiH KONLOHYYHY
CYHyLUTanObI3.

8.2 Kyurysyy/©uypyy
MalumHaHbl ap AanbiM 3KKM KONAomN KapMoo
KEpEK.

ﬂ ApereHge wanmaHabl Kynryayn, aHaaH coH,
AasipganMa matepuvanra anbin Kenyy Kepek.

MalumHa kolymMya YaH xaHa KblpblHAbI XyTa

TypraH abangblH angbiH anyy 3apbin.
Kyiryayn >xaHa evypyn xaTkaH4a MalLuHaHbl
YorynraH YyaHaaH anbic Koy kepek. MalunHaHbI
©4YPreHaeH KUANH KbIAMbINAATKbIY TOKTOroHA0
raHa LHypay CyypyLU Kepek.

KokycTaH xypryayn anyyaaH cakTaHyy y4yH:

BUNKa po3eTkaaa Cyypynyn KeTKEHAE Ke
anekTp ky6aTbiHaa Gy3ynyy opyH anraHaa
MalLMHaHbl 84ypYN KOKY Kepek.

Y3ak ybakbITka KynrysynreHge, malumHa

KOMAOH bowoTynraHaa ga nwten 6eper.
OLWoHAYKTaH, MaLLWHaHbI ap AanbiM 3KW KOr
MEHEH TyTKacblHaH kapmarn, TypykTyy abanra
XKETKMPWN, aHOaH COH, XKymyLLKa keHyn 6ypyy
Kepek.

CbiabIpMa KOTOPryuTyy MalluHa:
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KbIPTbI3YA

Kynry3yy: Ceigbipma koTtopryyty (5) angeira
XbINAbIPbIHBEI3. ThIHBIMCbI3 MLLTETYY YYYH an OtoKKa
KMPMENNHYE TOMOH KbIMLLIANTbILL KEPEK.

©uypyy: Cbigbipma KOTOPryuTyH apTkbl YUyH (5)
6achbin, koé 6epnHus.

Bekutunbec axblpaTKbIYTyy LWIakMaHaap
(aBTOTOKTOO (PYHKLMACHI):
(«WP...» gen 6enrvneHreH warmMaHaap)

Kyurysyy: KyirydyyHy 6eretteryyty (9) xebe
MEHeH KepcoeTyIreH barbiTTa Xblnablipbim,
koTopryy (8) 6ackblubiH GacbIHbI3.

©uypyy: Kotopryuy (8) 6ackblublH KOE GepuHU3.

8.3 WMw Hyckamanapbl

CTaHAapTTbIK XbITMaNoo xaHa HaxAak Karasbl
MeHEeH XbIJIManoo:

CTaHOKTy OpTO Ky4 MeHeH bacein, gaspaanva
mMaTtepuangpblH YCTYHKY 6enyry eTe biCbin KeTneLum
YUYH angbira, apTka XbinabIpblHbI3.

Opaypakai XblnManoo: Xakllbl HaTblxKa anyy yyyH
30° - 40?C 6yp4 MEHEH ULLTEO KEPEK.

Xbinmanoouy Terepek MeHEH Kecyy:
XKblnmanoouy Terepek MeHeH Kecun

) —»aTkaHaa ap gavibiM ANCKTUH
annaHblblHA KapLubl (CYPeTTY
KapaHbl3) nwTtee kepek. bonboco,

/== mawmHaHbIH KecunreH xepaeH

K&36eMency3 TyLUyNn KeTyy KOPKyHy4y >xapanart.
MwTenun xatkaH maTepuanra binaibIikTanraH,
OPTOYO Ky4 MEHEH ULLITO. KepeK. OTe Kbliwanyyra,
alblkva KyY KenTupyyre xaHa mMalluHaHb
Yaikooro xon 6epbeHus.

3biMayy weTKanap MeHeH ULLTee:
MalLumHaHbl OPTOYO Ky MeHeH 6acbiHbl3.

9. Tasanoo

MwTeTun xaTkaHga MaluMHaHbIH N4MHAE
KOLUTOOMY YaH OTYpyn Kanbllbl MyMKYH. Byn
3MEKTp WariMaHbIH My3AaTyyHy HadapnaTaTt. Tok
OTKepYY4Y YaH 3MeKTp LuarMaHbIHbIH KOProo4y
M30NALMACHIH By3yn, 3NeKTP COKKYCYH anyy
KOPKYHYUYYH >KapaTbiLlbl MYMKYH.

Bup bikTal ybakbIT apanbirbiHga anablHKbl XXaHa
apTkbl aba ainaHTyy4y Ke3eHOKTep apKbinyy
YaHabl Ta3anan xe Kyprak aba MeHeH ynnetyn
TYpYY kepek. An y4yH 3neKkTp wanmaHbIH 3NeKTp
OynarbiHaH axbIpaTbin, KOProoyy Ke3 aHeK xaHa
pecnupartop Kuiyy 3apbii. YUnetyy yvypyHaa
XeTULTYY copaypyyyy aba kamcbi3ganbiLubl
Kepexk.

10. MyuyynywTykTepay oH4oo
(*kababINbIWbIHA XXapalua)

\/ MawwuHa nwtebenT. Kaitanan kymryayyHy
\@ OeretTeeyy Tyamek unwTten keteT. MawunHa

KYWry3ynreHae e Kybatbl e4ypynreHaeH KUnnH
Kanpa 6epunreHae LWHypAYH BUINKachkl canbinbin
Typca, MalumHa Xypryaynoent. MawumnHaHbl
euypyn, Kanpa KymrysyHys.
WEYV 850-125, WEQ 1400-125 rana:
Ky4 KenreHze annaHyy XbIWTbIrbl a3anar.
LarimaHra KenTupunreH Kyy eTe YoH!
= |UanmaH my3aarbiya, aHbl Kypy XypyLuTe
NLUTETUHNUS.

11. Akceccyapnap

Metabo dmpmacbkiHaH YblkkaH TynHycKa
TETUKTEPAW raHa KongoHyy CyHyliTanar.
4-6eTTu Kaparbina.

Ywyn 6apakyana KenTMpureH Tanantapra xaHa
MyHe3aemerepre TMAMLLITYY akceccyapnapabl
raHa KongoHryna.

A KbIinubiTManyy Koprooyy Kannak/ kKoproovy
Kantama

BypuTyy Xblnmanoody malumHanap, anmasayy

Kecyy MeHeH uwTteere 6arbiTtanraH Koproovy

KanTamaHblH KbiM4bITMacbl OPHOTYNraHaa,

KOProouy kankak 6enyyyy anemMeHT kaTapbl

VLUTENT.

B A6pa3uBAyy Kecyy Y4YH Koproo4y Kkantama
Anma3snyy Kecyyuy Terepektep MeHeH Tall
nnuTanapblH Kecyyre apHanraH. Tuewenyy
COpAYpPYYYY TY3MEK MEHEH Talll YaHbIH Ta3arnoouy
TYTYTY MEHEH.

C Konpay koproouy anemeHT
Tupeeuy Tabak, xbinmanooyy Tabak, 3bimayy
LeTKanap aHa kepamukanblk nnuTanap y4yH
anmMasayy TeLKN4YTep MEHEH ULLITeere
GarbiTTanraH.

OnepaTtopayH KOnyH KOprooyy KapaxarTbl
KanTangarb! KoLymMya TyTKaHbIH anfbliHa Koy
Kepek.

D 3ku 6ekuTMe K©3OHOKTYY raika (12)

E M-Quick kbinybiT™ma ramkacsl (1)

F KbinubiTma raika (wanmaHcbi3) (14)
Akceccyapnap 60t0HYa KOMNNEKCTYY NporpamMmma
www.metabo.com canTblHAa Xe TueLlenyy
KaTanorgo KamTbinraH.

12. PeMOHT

OnNEeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTannalubinraH Tewinee ycrakaHanapbiHaa
raHa XyprysynyLuy kepek!
Metabo dmpmacbiHbIH anekTp xabablkTapbiH
pemMoHTTOO Y4yH Metabo ekynuynyryHe
karpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTbiHaH Tabacei3aap.

KamgblkTapablH TU3aMecuH www.metabo.com
CalTbIHaH XyKTen anacbizaap.

13. AnaHa-4eMpeHy Koproo

XKbInmanoo vwuH xyprysreHae nanga 6onrox
YaHOa KMpAEeTYYYY 3aTTap KaMTblbILLbl MYMKYH:
anapApbl TUPUYKNVK TallTaHAbICk! KaTapbl



yTunusaumsnooro 6on6onT. Anapgbl KOPKYHYUTYyy
TalwTaHabinapAbl TONTOO TYWYHAOPYHS 6TKepyy
Kepexk.

OkonoruanbIk Kaipa nanganaHy aHa uwTteH
YblKKaH XabaplKTapabl, TaHrakTapabl xxaHa
aKkceccyapnapabl kavipa uwrteTyy 6otoH4a ynyTTyK
apexenepau cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 94 kayaH anekTp
E KypanzapblH yiaery TalitaHapl KyTycyHa

TawTabareina! KongoHynraH anekTpoHayk
XaHa anektp kypangapbl 6otoHva 2012/19/EC
EBpona 3pexenepn 60toHYa aHa ynyTTyK
Mblid3amaapra binanblk, KONgoHynraH anekTp
KypangapblH 63yH4Ye YorynTtyn, arnnaHa-yevipere
3blsiH kKenTupbereHaer Kblfbin bIPrbiThILL KEPEK.

14. TexHUKanbIK WapTTapbl

[HeTtanaapablH cypeTTenyLyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHukanblk nporpeccke GannaHbIWTyy

e3repyynepay anaplH ana kaparbina.

(4] =UL WaiMaHbIHbIH Makcumangyy
anameTpm

=9k 6eKnTMe KO3eHOeKTYY ravika
KOnAoHyNraHaa KbiNYblTMaHbIH
YervHaern uw WwaiMaHblHbIH ypyKcaT
6epunreH makcumangyy kanbliHasirbl
(12)

=M-Quick KbinyblTMa rankacel
KONAOHYNraHAa KbliMyYblITMaHbIH
YermHAern Ml WaviMaHbIHbIH ypyKcaTt
6epunreH makcumanayy KanbiHabirbl (1)

=KbINYbITMA raiika KonAoHynraHaa
KbIMYbITMaHbIH YEerMHAErv ui
LaMaHbIHbIH ypykcaT 6epunreH
Makcumangyy KanblHabirel (a4KblYCbI3)

14

tmax,1

tmax,2

tmax,S

=CypYyYy4y Terepek/kecyyyy Terepek:
UL WaMaHbIHbIH ypyKkcaT 6epunreH
Makcumanayy KanblHAbIrbl

M =XKyrypTtme cau

| =3KbINIManooyy WnuHaenayy 6epKTyH n4ku
canbl

=KypY XKYpyLUTery anaHyy bingamabirbl
(Makcumanayy annaHyy XblWTbIrbl)

=Kypy XYpYLUTery arnaHyy bingamabirsi
(TyypanaHar)

P4 =HomwuHanayy kepekTenyy4y ky6at

P5 =Ybiryy4yy kybart

m =Tapmak kabenucma canmvarbl

©nyeeHyH maaHucu EN 60745 ctaHgapTka

biNanblK aHbIKTanar.

& Il knaccrarb! xabapik
~ ©3repme TOK

BepunreHgep knpruadyynepayH acebun MeHeH
GepunreH (yyypaarel ctaHgapTTapra binambik).

Kangbiktap

Byn maaHunep anekTp MHCTPYMEHTTUH
KangelKTapblH 6aananT xaHa ap kaHgan anekTp
MHCTPYMEHTTepAM canblwTbipbin 6epeT. Vw
peXuUMAepuHe xapalla, 3N1eKTP MHCTPYMEHTTM Xe
naTpoHayH abanaapsl, yyypaarsl MunaeTyy
VILLIMHEH XOropy e TeMeH BonyLLy MyMKYH.
MunaeTTyy UWTWH ThIHbIFYYNapblH XaHa TOMeH

tmax,4

*

n

*

ny

KbIPTbI3YA ky

¢aszacbiH 6aanoo y4yH kaparbina. bepunren
6aanapra binarblK KOMAOHYYYY Y4YH TUANLLTYY
Kooncysayk YapanapbiH 6enrvnerune, Mucansl,
yIOWTYypyy YapanapbiH.

OvpunaeexyH xannbl enyemy (y4 6arbITTbiH
BekTopayk cymmacel) EN 60745 binaribik
aHbIKTanraH:

ap sG = AMPUNASe YbirbllbiHBIH en14emMy
(YCTYHKY KaTMapAbl XbIIManoo)

a, ps = OVPWNASe YbIrbilbIHBIH n4eMy
(Tabak TypyHAery Xblnmanoo4y
Terepek MeHeH XblnIManoo)

Khseips = KaTanbik koaduumeHTy (ampunaes)

bl3bl YyyHYH OEHr39nu:

Loa = aKycTuKanbIk 6acbiM
Lwa = aKycTukanblk KybaTTynyk
Kpa, Kwa = AHbIKCbI3AbIK

Koproouy kynak 6ekutkuutepam
KongoHryna!

EAL

Anyyuy y4yH MaanbImar:

LankewTuk TactbikTamackl: Ne EASC RU C-
DE.BJ108.B.00136/19, %apakTyy MeeHeTy
04.03.2019-x. 6awTan 03.03.2024-x. YelivH,
LwankelwTuk Tactbiktamackl: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, xxapakTyy MeeHeTy
26.10.2017-x. 6awTan 25.10.2022-. YelinH,
«MBAHOBO-CEPTUN®UKAT» OO0 «WMBaHoBCKUiA
®oHg CepTudmkaummy» eHyMAy TacTbIKTOO OpraHbl
TapabbiHaH 6epwunreH; aperu (top. xaHa daxTt
6otoHya): 153032, Poccus Pepepauumscel, ViBaHos
o6n., iBaHoBoO L., CTaHKocTpouTenen keu., 1; Ten.
(4932)77-34-67; E-mail: info@i-f-s.ru; 24.03.16
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uk YHPAIHCbHA

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnyaTauii

1. [deknapauia npo
BignoBigHICTb

3i BCieto BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO: LA KyTOBa
wnidyBasnbHa MallMHa 3 igeHTUdIKaLieto 3a TMMOM
i HoMmepom mogeni *1) Bignosigae ycim gjitounm
NMOMIOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOPM *3). TexHi4YHy
JOKyMeHTaLjio ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NpPU3Ha4YeHHAM

HyToBa whidmalunHa 3 opuriHaibHUM npunagaam
Metabo npusHaveHa gna whidysaHHA,
WwnidyBaHHA HAXKAAYHUM Nanepom, 06po6KU
OPOTAHMMM LLITKAMK Ta BiApisaHHA abpasnBHUM
OWCKOM MeTasny, 6ETOHY, KAMEHIO Ta aHaIorYHMX
marepianis 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAM.

3a NOWKOAKEHHS, BUK/IMKAHI eKcrayaTaljieto He
3a NpU3HaYeHHAM, Hece BignoBiganbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo JOTpMMYyBaTUCh 3aralbHONPUIAHATUX
npasua 3anobiraHHA HeLacHUM BUNagKam, a
TaKOMX NpaBuJl TEXHIKN 6e3NeKn, HaBeAeHUX B LK
iHCTPYHKLUi.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHIKK
6e3neKru

3aanAa Baloi BnacHoi 6e3neku ta
3axUCTy eJIEKTPOIHCTPYMEHTA Big,
YLKOAXEHb CAifg [OTPUMYBaTUCh
BKAa3iBOK, NO3HAYEHUX LM CUMBOJIOM!

NONEPEAKEHHA — 3 meTO10 3HUKEHHSA

PW3UKY OTPUMAHHS TINECHMX YLUKOAKEHb

npouuTanTe Lo IHCTPYKLlo 3 eKcnyaTauii.

NONEPEAKEHHA — O3HaiomTecs 3

ycima npaBunamu Ta BKasiBKamu 3
TeXHiKU 6e3nern. HeoTpuMaHHA npasua 1a
BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6E3MeKu MOe MPU3BeCTH [0
YPameHHA EIEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEI Ta/abo
TAMKNUX Ti/IECHNX YILKOAMEHb.

36epiraliTe npaBuaa Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKK
6e3nexun gna maibyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MNMepepaBawnTe Ball €1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pa3soM 3 LMK AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKu 3
TeXHiKu 6e3nexu

4.1 3aranbHi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3neKun
nig Yac craHgapTHoro wnidpyBaHHA Ta
wnipyBaHHA HaX[AAYHUM Nanepom,
06POOKU APOTAHMMM LWiTKAMK Ta
Bigpi3aHHA abpa3MBHUMU JUCKaAMMU:

3acTocyBaHHA

a) Lieii eNeKkTpoiHCTPYyMEHT NpUu3HaYeHU ana
cTaHAapTHoro wiipyBaHHA Ta WiidyBaHHA
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WiTHaMK Ta BigpizaHHA abpa3uBHUMU
AucKamu. NpuimaiiTe a0 yBaru yci BKa3iBku Ta
peKomMeHpaLii WoAOo TEXHIKU 6e3neku,
306pameHHA Ta AaHi, AKi BU OTpMManu pa3om
3 UMM NPUCTPOEM. HepgoTprmaHHA HaCTYMHMUX
BKa3iBOK MOM¥e NPpM3BECTU A0 YAAPY ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, NOMENKIi Ta/ab0 TAKKMX TiNECHUX
YLKOAMEHD.

b) Lieit eneKTpOoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHU1
ANA nosnipyBaHHA. BUKOpUCTaHHSA, 0 AKOro
€/IEKTPOIHCTPYMEHT HE NPU3HAYEHUI, MOXE
NPU3BECTH [0 NOLIKOAKEHD Ta TPaBM.

c) He BUHOpUCTOBYITE NpUnapan, Ake He 6yno
nepep6ayeHe Ta peKoMeHAoBaHe
BUPOBHUKOM A1A BignoBigHOro
eNIeKTPOIHCTPYMEHTY. TiNnbKu Te, Wo npunagaa
niAXOANTb A0 BALLOMO €/IEKTPOIHCTPYMEHTY, HE
rapaHTye 6e3neyHe BUKOPUCTaHHA.

d) AonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOI HacagKW He NOBUHHA GYTH
MeHLIe BKa3aHOoi Ha e/IeKTPOiHCTPYMEHTI
MaKCUMabHOI KiibKocTi 06epTiB. Mpunaaas,
fiIKe 06epTaeTbCA LWBMALLE AOMYCTUMOI LLUBUAKOCTI,
MOMe 31amaTuca Ta po3neTiTUCA NO CTOPOHAM.

€) 30BHilIHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYMEHTa IbHOI HacaAKWU NOBUHHI
BignoBigaTn paHum Baworo
€NIeKTPOIHCTPYMEHTY. [11A iHCTPYMEHTaNbHMX
HacafoK, rabapuTh AKKX He BignoBigatoTb
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3a6e3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

f) IHcTpymeHTanbHi HacagKu 3 pisb6oBoto
BCTABKO MOBUHHI TOYHO cniBnagaTtu 3
Hapi33io wiigyBanbHOro wnuHpena. Ana
iHCTpyMeHTa/IbHUX HacafoK, AKi
BCTaHOBJIIOIOTb 3a A0NOMOroto ¢iaHuA,
AiameTp oTBOPY iHCTPYMEHTa/IbHOI HacagKu
Mae BianoBifaTM MOHTaMHOMY AiaMmeTpy
¢naHuA. IHCTpyMeHTaIbHI HacaAKK, AKi He TOYHO
NPUKPINAeHi 4O eNeKTPOIHCTPYMEHTY,
06epTaloTbCA HEPIBHOMIPHO, CUNBbHO BIGPYIOTL Ta
MOMYTb NPU3BECTH A0 BTPATU KOHTPOJIIO.

g) He BUKOPUCTOBYITE NOLIKOAHKEHI
IHCTpPYMeHTasbHi HacagKu. Mepea KOKHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepesipAinTe
iHCTpYyMeHTaNbHi HacagKu: WwipyBanbHi
OUCHM Ha HaABHICTb BigKOMIB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wnigysasbHi KPYru Ha HaAaBHICTb
BifiKONIB, 3HOCY Ta cnpauboBYyBaHHA; APOTAHI
WiITKW Ha HaABHiCTb cna6o 3aKpinsieHoro a6o
nowKoAxeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY a60 IHCTpyMeHTaNbHOT
HacaJKu nepeKoHamTecH, WO Hemae
NOLWKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAKEHY
HacagHy. lMicna nepeBipKX Ta BCTaHOBJIGHHA
iHCTPYMEHTaNIbHOI HacaAKU YBIMKHITb
NPUCTPIil Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMaJibHi 06epTH,
B Lieil 4Yac KOpUCTYBaY Ta iHLWi 1oAY NOBUHHI
TPUMaTHUCA No3a 30HOI 06epTaHHeA
iHCTpyMeHTaNIbHOI HacaAKM. [NoWKoAKeHi
iHCTPYMEeHTaNbHi HacafKu AK NpaBuJIo laMaloTbCA
Ha LbOMy eTari TeCTyBaHHSA.



h) BUKop1CTOBYitTe 0COGUCTI 3aco6u 3axucTy.
3anemHo Big cepn BUKOPUCTaHHA obupalite
3aXMCHUM LWITOK ANA 061UYYA, 3aXUCT ANA
oueli a6o 3axUCHi ORyNApU. AKLLO NOTPiGHO,
BUMKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmcty
opraHiB cnyXxy, 3aXMCHi pyKaBU4KM a6o
cneuianbHUA hapTyx, AR 3aXMCTATbL Bac Bif,
HeBeJIMKUX WidyBasbHAX T CUPOBUHHUX
4acTo4YOK. Oui NOBUHHI BYTH 3axXULLEHI Bif,
YaCTOYOK, L0 PO3AiTalTbCA Nif, Yac NpoBeLEHHSA
pi3HMX pobiT. PecnipaTop a6o dinbTpyBasbHa
3axucHa MacKa NnoBMHHI 6yTn po3paxoBaHi Ha nu,
L0 YTBOPIOETLCA Mif, Yac pobiT. AKLLO BM [OBrUi
4ac 3a3HaETe B/IMBY LLYMY, MOXe CTaTucA
3HUMEHHA CAyXY.

i) CnigryiiTe 3a TUM, WO6 iHWI Aoau
3HaxoAMIUCh Ha 6e3neyHii BigcTaHi Big Bawoi
po6040i 30HU. KoMeH, XTO HabuKaeTbca A0
po60o4oi 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBAaTH
3aco6u 3axucTy. Bignamku 3arotoBku a6o
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacaKW MOXYTb BigaeTiT Ta
3aB4aTtu LWKOAM HaBiTb 3a MeXamn pobo40i 30HH.

i) TPUMaiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT TifIbKKU 3a
i30/1boBaHi NoBepxHi Nig yac po6oTH, AKLO €
PU3UK 3iTKHEHHA iIHCTPYMEHTa/IbHOI HAacagKu 3
NPUXOBaHUM eIeKTPoAPOTOM abo Kabenem
camoro iHCTpyMeHTY. HoHTaKT 3
€/1eKTPONPOBOAKOIO Nif, HANPYrol Moxe
NpU3BeECTM [0 Nepefadi Hanpyrv TaKoX Ha
MeTaneBi YaCTUHM NPUCTPOIO Ta CNIPUIMHUTH
YPameHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

k) TpumaiiTe KaGenb HUBNEHHA B CTOPOHI Big,
iHCTpyMeHTaNIbHOI HacafAKM, Lo o6epTacTbCA.
AKLWo BM BTpaTUTE KOHTPO/Ib HAZ NPUIaA0M,
MOM/IMBE Nepepi3aHHA abo 3axoneHHs
MepemeBoro Kabeso, Lo MOXe NpM3BecTn A0
noTpannAHHA BaLLOi PyKU B 30HY 06epTaHHA
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacafKu.

1) Hikonu He BigKNapaiTe eNEKTPOIHCTPYMEHT,
AOKM iHCTPYyMEHTasIbHa HacafKa NOBHICTIO He
3YNUHUTBCA. MOXAMBUI KOHTaKT
iHCTPYMEHTa/IbHOT HAacaAKM, Lo 06epTaeThCe, 3
NMOBEPXHEI0, LLI0 MOXEe NPU3BECTU A0 BTPATH
KOHTPOJIIO Haf, €/IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) Mip, Yac nepeHeceHHA e/IEKTPOIHCTPYMEHT
He NoBMHEH NpawoBaTh. € pU3MK BUNAJKOBOrO
3axOMnJIEHHSA BaLLIOro OAAry Ta MOPaHEHHA Tina
iHCTPYMEHTaIbHOIO HAacaAKolo, Lo 06epTaeThbCs.

n) PerynfapHo ouuuLyiiTe BEHTUNALiMHI OTBOpU
BaLLUOro e/IeKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTunsaTop
ABUryHa 3aTArye Nua ycepeauHy Kopnycy,
BHACNiJOK YOr0 BEJIMKE CKYMYEHHA METasIeBOro
MUY BUKIMKAE PUSKK YPAKEHHA ENEKTPUYHUM
CTPYMOM.

0) He BUKOpPHCTOBYITE €1EKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aMUCTUX MaTepianiB. ICKp1 MOXYTb
BMKJ/IMKATK 3aiMaHHA Lux MaTtepianis.

p) He BUKOpUCTOBYITE IHCTPYMEHTaNbHi
HacaAKu, AKi NOTpe6yoTb PiAKUX
oxoJsloAyBasibHUX 3ac06iB. BuKopucTaHHs
BOAM 260 iHLWMX PiKMX OXONOAKYBaJIbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTU A0 yaapy eNEKTPUYHUM
CTPYMOM.

YKPAIHCbKA uk

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3anexkun
Biggaya - ue pantoBa peakuia B pesyabTari
3acTpAraHHA abo 6/10KyBaHHA IHCTPYMEHTaJIbHOI
HacafKu, Wo 06epTaeThbeA: WAiPyBasbHOro ANCKA,
TapinyacToro waipysanbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LLiTKM Ta iH. - WO Befe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTasIbHOI HacafKu. Lie BUuKkivKae
HEKOHTPOJIbOBaHUM PyX N1eKTPOIHCTPYMEHTY B
MiCTi 6/10KyBaHHA Yy HaNPAMKY, MPOTUIEKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHA iIHCTPYMeEHTa/IbHOI HacaaKMu.

Axwo, HanpuKknag, wnidyBanbHU AUCK
3a6/10KOBaHUI abo 3acTpsAr B 3aroToBL,i, KPOMKa
LAipyBanbHOro ANCKA, WO 3aHypeHa y 3aroToBKy,
BUKJ/IMKAE MOLUKOAMEHHA ANCKA Ta Biggauy.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaeTbCs y HANPAMKY
KOpUCTyBaya abo Bifg HbOro, 3a1EHHO Bif,
HanpAMKy o6epTaHHA A1CKa B MOMEHT
610KyBaHHsA. [Npu LboMy WAihyBabHi AUCKK
TaKOX MOXYTb lamaTuCs.

Bigpaya € HacnigKom HeBipHOro abo MOMUIKOBOIO
BMKOPUCTaHHA €/IEKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirti
3'ABJIEHHIO BigAaYi AONOMOXYTb BiANOBIAHI
3ax04M, AKi ONMUCaHi HUKYe.

a) MiyHO TpuMmaiiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balui
TifIO Ta PyKHU NOBUHHI nepebyBaTtu B
NOJIOHEHHI, AKE rapaHTy€ MOXJ/IMBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAuU
BMKOPUCTOBYMTE [,OAATKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, i1 MaKCUMaJIbHOrO KOHTPOJIIO Hap,
BigAayero Ta peaKTMUBHUMW MOMEHTaMM Mipf,
Yac po3roHy. 3a yMOBW BMBAHHSA BifMNOBigHNX
3axopiB 6e3neKn KopuUCTyBay 3aaTHUI
KOHTPOJIIOBaTHU CUAM Bigaadi Ta peakuii.

b) He Tpumaiite pyku no6ausy
iHCTpYMeHTanbHOI HacaAKM, Wo ob6epTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaavi
TpaBMyBaTW BaLly pyKy.

c) YHUHaWTe 3HaXOAHEHHA B 30Hi,

B AIKY €/IEKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb Npu
Bigpauvi. Mpu Bigaavi

€/IEKTPOIHCTPYMEHT PYXa€eTbCA B HANPAMKY,
NPOTUIEIKHOMY HaNPAMKY 06epTaHHSA
wnidhyBasbHOMO AMCKA B MOMEHT 6/10KYBaHHS.

d) MpautoiiTe 0c06MBO yBamHO 6ina KyTiB,
rocTpux KPomoK Towo. He ponycKaiite
pUKoOLeTYy iHCTPYMEeHTasIbHOI HacafAKHu Bif,
3aroToBKU Ta il 3aK/IMHIOBaHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Wwo obepTaeTbes,
MOXe€ 3aK/IMHUTUCA BiNA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npwv puKoLeTi. HacnigKom € BTpaTa KOHTpoo abo
Bigaava.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE 3y64YacTi NUIKOBI
OVCKM ab0 AUCKM AJ1F NTAHLOIrOBOI NMUJIKK. TaKi
IHCTpPYMEeHTaNbHi HACaZKW YacTO BUK/IMKAOTb
Bifzady abo BTpaTy KOHTPOJIO Haj,
€/1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 0Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKKU 6e3neru
nig Yyac wnijpysaHHA Ta abpa3nMBHOro
BiApi3aHHA:

a) BUKopucToByiiTe TinbKK Ti abpa3uBHi

iHCTPYMEHTH, L0 peKoMeHA0BaHi ANA BalIoro

€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUI KOKYX, LU0
nepepb6ayeHun gNna Lux abpasmBHUX
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iHCTpyMeHTiB. [lna abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB, L0
He nepeabayeHi A/1A BALLIOTrO €1IEKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHToBaHWM JOCTAaTHIM 3aXWUCT, OTKE HEMaE
rapaHTiT 6e3neKku.

LLIJlldéyBaani AWCKU BUTHYTOrO npodinto
MaloTb 6yTH BCTaHOBJIEHI TAKUM YMHOM, LL06 iX
wnijysasbHa NOBepPXHA He BUCTYyNnana Hap,
NJIOLWMHOIO 3aXMCHOrro Kpato. HenpasuibHO
BCTaHOBNEHWUM WiQYBaNbHUM KPYr, AKWI
BMXOAMTb 3@ MEXi 3aXMCHOr0 Kpato, He Moe ByTu
3aTeMHEHUIM HaIEIHUM YMHOM.

C) 3axUCHUI1 KOHKYX Tpeba HapfjiiHo
BCTaHOBUTU Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcuMasnbHOi 6e3MeKU HanawTyBaTu TakUM
YMHOM, W06 BiAKPUTOIO 3anUlLanaca nuwe
HalMeHLa YyacTuHa abpa3suBHOro
iHCTPYMEHTY. 3axMCHWUM KOXYX Jornomarae
3aXMCTUTU KOPUCTYyBaYa Bif y1amKiB,
BMMaAKOBOro KOHTAKTy 3 abpasvBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifi AKUX MOMeE 3aMHATUCA
oasr.

d) A6pa3uBHi iIHCTPYMEHTH NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBaTUCA TiJIbKK 3a
NPU3Ha4YeHHAM.

Hanpuknap: 3a60poHAETLCA BUKOHYBaTH
wnicyBaHHA 6i4HOIO NOBEpXHElo BigpizHOro
Kpyra. BigpisHi AUCKM NpU3HaYeHi Ana 3HATTA
maTepiasly KPOMKOI Kpyra. Cuu, Lo Bn/MBaoTb
Ha Kpyr 3 6i4HOT CTOPOHW, MOXYTb CTaTH MPUYUHOIO
Moro pymHyBaHHs.

€) AnAa yctaHOBKM WidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUI
3aTUCKHUIA pnaHeub NOTPiGHOro po3mipy i
¢dopmu. BignosigHi 3a popmoto i po3Mipom daaHLi
ikcy0Tb WAidyBanbHUM AUCK | SBHUKYIOTb PUSUK
Moro po3niomy. 3aTUCKHI GiaHLji Ans BigpisHWUX
KPYriB MOXYTb BiJPiSHATUCA Bif, 3aTUCKHMX
dnaHuiB 4nA iHWKX WAihyBanbHUX SUCKIB.

f) He BUKOpUucTOBY#TE 3HOLWEHI WidyBanbHi
AUCHM Bif, eN1eKTPOIHCTPYMEeHTIB Gifblworo
po3mipy. LLinidbyBanbHi AUCKU, BUrOTOBNEHI AN1A
€/1EKTPOIHCTPYMEHTIB 6ibLIOrO Po3Mmipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY YacTOTy 06epTaHHsA
ManorabapuUTHUX €NEeKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOYTb 3pyMHYyBaTUCA.

4.4 [opaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neku
npw BigpisaHHi abpa3MBHUMKU JUCKaAMMU:

a) YHUHKaiiTe 6/10KyBaHHA Bigpi3HOro Kpyra ta
3aHaATO BUCOKOro NPUTUCKHOro 3ycunnsd. He
BUHOHYITE 3aHaATO rNMGOKI po3piau.
MNepeBaHTakKeHHA BigPI3HOro Kpyra NpUCKOpLoe
MOro 3HOC i 36i/bLUYE CXWMBHICTb A0 NEpPEKOCy abo
©610KyBaHHS, a K HacNiA0K - MOX/IMBICTb Bigavi
ab0 pyrHyBaHHS.

b) YHUKaTe 3HaxoAeHHA B 30Hi nepep,
BifpPi3HMM Kpyrom, o ob6epTaeTbeA, i No3agy
HboOro. pu 3MilLEeHHI Bigpi3HOro Kpyra B
06po6AtoBaHiM geTani B HanpsAMi Big cede
€/1EeKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY BigAadyi Moxe
BiICKOYMUTM NPAMO Ha Bac pa3oM 3 IUCKOM, LU0
obepTaeTbeA.

c) Y pasi 3ak/IMHIOBaHHA Bigpi3HOro Kpyra aéo
nepepuBaHHA PO60TU BUMKHITb iIHCTPYMEHT i

138 pouyeranTecs, NOKU KPyr NOBHICTIO

3ynuHUTbCA. Hikonn He HamaraitTeca
BUTATHYTH Bigpi3HUIA Kpyr, W0 06epTaeTbeA, 3
po3pi3y - mowAuMBa Bigaava. BctaHOBITh i
YCYHbTE NMPU4NHY 3aK/IMHIOBaHHA.

d) He BMMKaiiTe iHCTPYMEHT 3HOBY, AKLILO BiH
BCe e 3HaxoaUTbCA B 06po6toBaHil getani.
Mepepn npoaoBXeHHAM Ppo6OTU foYeKanTecs,
NOKM iHCTPYMEHT AocArHe po6oy4oi YacToTu
obepTaHHA. [HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHsA Kpyra,
1oro BUCKaKyBaHHs 3 06pobatoBaHoi feTani abo
nosiea Bigaadi.

e) Nignupaitte nnuTH a6o 3aroToBKU BEJIMKOro
po3Mipy, W06 3HU3UTU PU3UK Y BUNAAKY
3aipgaHHA Bigpi3Horo Kpyra. BenuvKi 3arotoBku
MO¥YTb NPOrMHaTMCA Nif, BNACHOIO Baroio.
O6pobnioBaHy geTanb cif nignuparty 3 ABOX
CTOpIH: 6/IM3bKO MiCLIi BUKOHAHHA po3pi3y Ta
Y3[0BX il KDOMKM.

f) ByabTe 0c061MBO 06epeHi MPU BUKOHaHHI
3arnM6HUX po3pisiB B CTiHAX Ta IHWMX 30HaX,
Lo He npornapaTbeA. [pu 3arnMbieHHi gucKa
nif Yyac pisaHHA MOXJIMBUIM KOHTAKT 3 raso- i
BOAONPOBOAAMM, E/IEKTPUHHOIO MPOBOAKOIO Ta
iHLIMMKW 06'eKTamK, L0 BUK/IMKAE Bigaavy.

4.5 Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
npuv wnidpyBaHHi HAAAYHUM Nanepom:

a) He BuHopucTOBYITE HamAauHKWiA Nanip
3aHapTO BEJIMKOTO PO3Mipy, AOTPUMYITECH
iHCTPYKUi1 BUpO6HMHKa nanepy WopAo i1oro
po3mipiB. HaxaayHui nanip, o BUCTynae 3a
Mei TapinyacToro wigysasbHOro Kpyra, Moxe
cTaTv MPUYMHOLIO TPaBM, 610KyBaHHA, PO3puBY
HaxAa4Horo nanepy Ta Biggavi.

4.6 Oco611Bi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neru
Npy BUKOHAHHI Po6IT 3 APOTAHUMHU
WiTHamMMU:

a) MpumiTb po yBarm, Wo APOTAHI WiTKK

BTpayvaloTb LUIMATOYKW APOTY TAKOX NpU

3BUYaliHOMY BUKOPUCTaHHi. He npuknapanTte

3aHafTO BUCOKE NPUTUCKHE 3yCUANA.

BigniTatodi LUMaTo4KM APOTY MOXKYTb JIErKO

NPOXOAMTH CKPI3b TOHKY TKaHUHY ofAry Ta/abo

NPOHWKATH B LLKIPY.

b) Mpn BUKOpUCTaHHI 3aXUCHOrO Koyxa He
AonycKalTe NOro KOHTaKTy 3 APOTAHOIO
WiTKoo. TapinyacTi i YalwKOBI WiTKW nig aieto
NMPUTUCKHOIO 3yCUINA i BIALLEHTPOBMX CU MOXKYTb
36inblUyBaTH CBIl fiameTp.

4.7 JopaTKoBi BKa3iBKU 3 TEXHIKM Ge3NeKu:

NONEPEAHEHHA - 3aBan Hagarante
3aXMCHi OKYNApM.

BrKOpUCTOBYMTE enacTUYHi BKNAAKM, AKLLO BOHM
BXOAATb A0 KOMMNIEKTY abpasmMBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BMPOGHMK HaNonArae Ha ix BUKOPUCTaHHI.
JoTpumyiiTecb peKomeHAaLi BUPOGHMKa
iHCTpYMeHTy Ta Nnpunaaana! 3axuwante AUCKM Bif,
noTpansifHHA MacTuna Ta ygapis!

36epiraiTe WwhidysBasbHi AUCKM Ta NOBOALTECA 3
HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK BUPOOHUKA.



Hikonn He BUKOpUCTOBYWMTE BiPI3HI WAidyBabHi
OWCKM AnA 06aupHNUX pobiT! Tpeba yHMKaTh
6i4HOr0 TUCKY Ha Bifipi3HW LWNidyBaNbHUIA OUCK.

3aroToBKa NOBWHHA HAAIMHO NpuUAsAraTv fo
noBepxHi Ta 6yTW 3aKpinseHa Big, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKknag, 3a 4ONOMOroK 3aTUCKHUX NPUCTPOIB.
[nAa BeNMKUX 3aroToBOK Tpeba nepeabdadmTu
OOCTaTHIO Onopy.

Mpu BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTaNbHMX HAacafoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LUNMHAENA HE
NOBWHEH TOpKaTUCA NepdopoBaHOi OCHOBU
abpasuBHOro iHCTpyMeHTY. MNepeKoHalTecs, Wo
pi3bba iIHCTPyMeHTa/IbHOI HacafKu Ma€e JOCTaTHIO
JOBMHUHY AS1A KpiNAeHHA Jo WwnuHaens. Pisbba
iHCTpYMEeHTanbHOT HacaKu NOBMHHA CriBNajaTH 3
pi3bboto WNnHAeNs. JaHi Woao AOBKUHU Ta
pi3bOM WNWHAENA AMB. Ha cTop. 3 Ta B po3aini 14.
TexHi4Hi xapaKTEPUCTUKMW.

PeKkomeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATHM CTaLiOHapHy
BUTAMXHY YCTAHOBKY i MiAKIYATH NPUCTPIN
3axucHoro BigKao4eHHs (M3B). Micna
BiAKNIOYEHHSA KYTOBOI LWiPMaLLUMHW NPUCTPOEM
3aXMCHOrO BIK/IIOYEHHA Tpeba nepesipnTh Ta
MOYUCTUTU MaLLMHY. PO YMLLEHHA ABUTYHA AMB. Y
po3gini 9. YuweHHs.

He BUKOpPUCTOBYMTE NOLIKOAMKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BiGpYyHOYi IHCTPYMEHTaNbHI HAacaaKMK.

YHUWKaNTe NOLIKOAKEHHSA ra3oBux Ta
BOAONPOBIAHNX TPY6, ENEKTPUYHOI NPOBOAKM Ta
HeCcy4ux CTiH (CTaTuKa).

Mepepn NpoBefeHHAM POGIT 3 HaNaLITyBaHHS,
nepeocHalleHHs abo 06CyroByBaHHA BUTAMHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

3anobixHa mydTa Metabo S-automatic (Tinbku
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). B pasi
cnpavboByBaHHSA 3anobixHOT MydTH Bigpasy
BUMKHITb MaLnHy!

MowKoaxeHy abo NOTpiCKaHy AOAATHKOBY
PYKOSITKY CJlif, 3amiHUTU. He ekcnayaTtyiTe
MaLLWHY 3 MOLUKOAKEHOI PYKOATHOH.

MowKoaKeHn abo NOTPICKaHMI 3aXMCHUIN KOMYX
chnig 3aMiHUTK. He eKcnayaTyiTe MaluHy 3
MOLUKOAHEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

Lielt eneKTpoiHCTPYMEHT He Npu3HayYeHuin ans
nonipyBaHHA. FapaHTilHi NnpeTeHsii He
NPUMMMAaIOTLCA NPU BUKOPUCTaHHI He 3a
npusHadeHHAM! Y pasi neperpisy ABuryHa
€/1eKTPOIHCTPYMEHT MOXe OTpuMaTH
YWKOAKEHHA. [inAa nonipyBasbHUX PoGIT MU
PEKOMEHAYEMO Hallly KyTOBY NoJipyBanbHy
MaLLnHy.

3akpinnoiTe mani 3arotoBku. BukopuctoByiiTe,
HanpuKnaga, newara.

3HUKEHHA BIJIMBY Nuay

NONEPEAMKEHHA - nun, wo yteBopusca

BHAC/AOK LWNiyBaHHA HAXAA4YHUM
nanepomM, pO3nuaOBaHHA, WAiPyBaHHS,
CBepA/liHHA Ta iHWKWX BUAIB POBIT, MICTUTb XiMiYHI
PEYOBUHMU, LLIO CMIPUYMHAIOTb PaK, BPOAMEHI
JedeKTr abo iHLWi YLKOAKEHHA penpoayKTUBHOI
cuctemu. MpuKnagm Takux XiMiYHUX PEYOBUH:
- cBUHeLb y $ap6i 3 BMICTOM CBMHLIKO
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- MiHepasnbHWI Nnn 3 6y AiBeNbHOT Lernm, LeMeHTy
Ta iHLWX PEYOBUH LIErNAHOT KNafku, a TaKOoX
- MULL'AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06PO6IEeHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3MKY 3aN1EHKUTb Bif TOrO, AK 4aCTO BU
BMKOHYETE Lien BUA pooGiT. LLjo6 3mMeHWwnTH Bnave
Bif XiMIYHWMX PEYOBMH: NpaLonTe B MPUMILLEHHSAX 3
[OCTaTHbOIO BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHUM CMOPAAMKEHHAM, AK-0T
pecnipaTtop, po3po6eHuit cnewjanbHo Ans
dinbTpauii MIKPOCKOMIYHMX YACTUHOK.

Lle Takom cTOCYyETLCA NWIY Bif iHWWX MaTepianis,
HanpuKnag aefxkvx Buais Aepesa (AepeBUHHUM
nun ay6a abo 6yKa), metasny, as6ecTy. IHWi BigoMi
3axBOPIOBaHHA — Lie, HanpuKaag, aneprivHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXa/IbHUX LWAAXIB.
YHuWKaiTe noTpanaaHHA Ny ycepeauHy Tina.

JoTpumyiiTeck NnpaBua Ta NPUNKUCIB CTOCOBHO
BaLIOro maTepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHA (HanpuKaag, NoJIOKEHHA npo
OXOPOHY Mpau,j, yT1isaLiio ToLo).
3abesneyyiiTe BAOBAIOBAHHA NWUJTY B MiCLi
YTBOPEHHSA, He A0MNYyCKanTe MOoro BiAKNageHHA Ha
NOBEPXHSAX.

[ns cneuianbHUX PoGIT BUKOPUCTOBYIMTE
BignoBigHe npunagaa. Lle 403BONUTL 3MEHLLUTH
KiNIbKICTb 4aCTOK, WO HEKOHTPOIbOBAHO
noTpansifloTb y AOBKIANA.

BuKkopucToByiTe BignoBigHi 3acobu yioBOBaHHSA
nuny.

[nsi 3MeHLIeHHs BNIMBY NuAy:

- He Hanpas/AWTe NOTiK NOBITPSA, LLLO BUXOANUTH 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaxXoaATLCA
no6aun3y, Ta Ha CKyN4YeHHA Nuay;
BMKOPWUCTOBYIMTE BUTAXKHUIA NPUCTPIil Ta/abo
ouuLLyBaY NoBITPS;

- po6pe NpoBiTptoiTe poboye MicLe Ta
3abesneyyinTe YNCTOTY 3a JOMOMOrOH MUI0COCa.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA NigiMmae nun 'y
noBsiTpA.

3axucHu ogAar Tpeba NMa0CcocCUTH abo npaTu.
He morHa Moro npoaysatu, BUGMBATH ab0
YACTUTMU LLITKOIO.

5. Ornsap
Aus. cTop. 2.
1 LWBnagKosatmckHa ravka Quick *
2 OnopHuii pnaHewp *
3 LWnuHpens
4 HHonka dikcauii wnuHaens
5 MepemuKay
6 PykoaTKa
7 HKoniwaTKo AN1A BCTAHOBAEHHSA KiSIbKOCTI
ob6epTiB *
8 HaTucKHWMM nepemuKad *
9 BnoKipaTtop yBIMKHEHHSA *

10 [opaTtKoBa pyKoATKa

11 3axucHWI KoXKyX

12 lalKa 3 gBOMa oTBOpamu *

13 Hnou nig gsa otBOpH *

14 3aTucKHa raika (6es Kaova)*

15 [lyKa Ana HarBUHYYBaHHSA/BiArBMHYYBaHHA

3aTUCKHOI raiku (6e3 Kitova) Big pyKu * 139
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16 3aTUCKHUM IBUHT *
17 3aTUCKHe Kinbue *
18 BaiNb KpinneHHA 3aXMCHOro Koxyxa

* 3a/1€KHO Big Mojeni / He BXOANUTb Y KOMIMIEKT
nocravaHHs

6. BBepeHHA B eKcnjyaTtauiio

Mepea novaTKoOM po6OTH NepeKoHanTecs,

Lo BKa3aHi Ha TexHiYHin Tabauyui npunagy
Hanpyra Ta 4yactoTa B MEpEXi cniBnagatoTb 3
[aHUMK BaLLOi eN1eKTPOMEPENI.

3aBHKAaM NigKkAYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BiagkntoyeHHs (M3B) 3 MakcMManbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

6.1 BcTaHOB/IEHHA AO0AATKOBOI PYKOATKU

Mpwv BUKOHaHHI 6y Ab-AKWUX POBIT 3aBHKAN Mae

OyTW BCTaHOBNEHa foAaTKoBa pyKosTKa (10)!
JopaTKoBa pyKoATKa KpinuTbCA 3 NiBOro abo
npaBoro 60Ky MaLUMHU.

6.2 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOrO KOMyXxa

3 NpuYnH 6e3NEKM BUKOPUCTOBYWTE

3aXMCHUIM KOXKYX, NPU3HaYeHUn ana
BiANoBiAHMX abpasnBHUX IHCTPYMeHTIB! JuB.
Takox posgin 11. MNpunagas!

3ax1CHUM KOXYX ANA WiidyBaHHA
Mpu3HayeHu ana poboTn 3 06ANPHUMU AUCKAMMU,
namenbHUMK LWidhyBaNbHUMU Kpyramu,
a/IMasHUMM BiAPi3HUMK AUCKaAMM.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100,
W 850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-
125, WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:
auB. cTop. 2, man. C.

- BigKpyTiTb 3aTUCKHUI rBUHT (16) aNnA
3a6e3neyeHHs AOCTaTHbOI LWMPUHN 3aTUCKHOMO
KinbuA (17) 3aXMCHOro Koxyxa.

- BcTaHoBIiTb 3axucHMi KoxyXx (11) Ha BKasaHe
micue.

- [MoBEepHITb KOXYX 3aKPUTOI CTOPOHOIO 10
KOpUCTyBaua.

- MiyHo 3aTArHiTh (16) 3aTUCKHWIA TBUHT.
MepeBipTe HagiMHICTb KPINIEHHSA: 3aXUCHUM
KOXyXx (11) He NOBMHEH NnoBepTaTUCS.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Awus. cTop. 2, man. D.

- HatucHiTb Baxinob (18) i yrpumyiiTe 1ioro.
BcTaHoBITb 3axmMcHUi KOyX (11) Ha BKa3aHe
micue.

- BignycTiTb Baxinb Ta noBepTanTe KOXyX,

[OKW BaXinb He 3adiKcyeTbes.

- HaTuCHITb Bainb i NOBEPHITb KOXYX 3aKPUTOIO
CTOPOHOIO 10 KOPUCTyBaYa.

- MepeBipTe HagiMHICTb NOCaAKU: Baiib NOBUHEH
3adiKcyBaTUCH, 3aXMCHUI KOXYX He MOBUHEH
obepTaTucs.

BuKopucToByiTe
IHCTpYMeHTa/IbHi HacagKu,
AKi 3aXMCHUI KOXYX
nepeKpuBaE He MeHLLE, HixX
Ha 3,4 MMm.

9V
9%

7. BctaHOBJ1IEHHA
widyBasbHOro AUCKa

MNepen 6yab-AKMMKM poboTamm 3

nepeocHalLeHHSA 3aBH AW BUTAranTe BUIKY 3
po3eTKU. MawmHa noBUMHHA OYTW BUMKHEHA,
LUNWHAEb MOBUHEH 3YMUHUTUCS.

Mpu po6oTi 3 BiAPI3HUMK AUCKaAMU 3 METOIO

6€3MeKN KOPUCTYMNTECA 3aXMCHUM KOXYXOM
[Ns BigpisaHHs abpasvBHUMW AUCKaMM (AMB.
posgin 11. Npunapas).

7.1 diKcauia wnuHpena

- HaTtucHiTb KHONKy dikcauii wnuHaens (4) Ta
NOBEPHITb
LINMHAENb (3) PYKOIO, JOKU KHOMKa He
3adikcyeTbeA.

7.2 BcTaHOBNEHHA WiyBa/ibHOrO AUCKA
OuB. CTOp. 2, Man. A.

- BcTaHoBiTb onopHui hnaHelb (2) Ha WNUHAENb.
®dnaHeub BCTAHOB/IEHWI NPABU/IbHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha WNUHAEI.

Tinbku gna W ... -100: HAKpyTiTb ONOPHWUI
dnaHeLb KIOYEM Mif ABa OTBOPU Ha LUNWUHAENb
TakK, Wo6 HeBEMKUIK BYPTUK (AiameTpoMm 16 Mm)
6yB 0GEPHEHWIA OrOPU.

- MoknapiTb WhipyBaNbHUIA AUCK Ha OMOPHUI
cdnaHeub (2). LLnibyBanbHUA AUCK NOBUHEH
PiBHOMIpHO NpuaAratTv Ao GaaHus.

7.3 3arArHeHHA/BigKPYy4YyBaHHA
WBUAKO3aTUCKHOI rariku M-Quick
(3anemHoO Bip, KOMnNeKTauii)

3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOI ranku M-Quick
(1):

ﬂ Tinbku ana WQ1100-125, WEQ 1400-125.

AKLWO iHCTPpYMEeHTanbHa HacagKa B MicLi
3aTUCKaHHA Mae TOBLUMHY Ginblue 7,1 Mm,
3aTUCKHY raiky M-Quick BUKOpUCTOBYBaTH He

MorHa! B LboMy BUNaAKy KOPUCTYMTECA raiKoto 3

ZABoMma oTBopamu (12) Ta BiANoBiAHWUM KtoYeM nig

ABsa otsopu (13).

- 3adikcynTe WnuHaens (aue. po3ain 7.1).

- BcTaHoBiTb WwWBMAKO3aTUCKHY rainky M-Quick (1)
Ha wnuHaens (3) Tak, Wwob obuasa BUCTYNM
nonasauv B nasu. [ine. mas. Ha cTop. 2.

- 3aTArHiTb WBNAKO3ATUCKHY ranky M-Quick
PYKOI0 32 FOAMHHUKOBOIO CTPISIKOIO.

- MoTyHK1M NoBOPOTOM LWNidYBaLHOIO AUCKA 3a
rOAVHHUMKOBOO CTPIJIKOO 3aTArHITL
LUBMAKO3ATUCKHY rarky M-Quick.



BiaKpy4yBaHHA WWUBUAKO3ATUCKHOI raiiku M-
Quick (1):
TiNbKW BCTaHOB/IEHA LUBUAKO3ATUCKHA ranka
M-Quick (1) go3Bonse dikcyBaTH LWNUHAEb
crevianbHO KHOMKOIO (4)!

- MicnA BigKNOYEHHA MaLLMHKW AUCK 06epTaeTbCA
3a iHepuieto.

- Konu wnidyBanbHWin AUCK MaliKe 3ynvMHMBCS,
HaTUCHITb KHOMNKY iKcauii wnuHaena (4).
3aTtuckHa ranka M-Quick (1) BigKpyTUTBCA.

7.4 3aTArHeHHA/BigKpYy4YyBaHHA raiku 3
ABOMa OTBOpaMM (3aJIeHo Bif
KOMMeKTau,ii)

3aTArHeHHA ranku 3 gBoma otBopamu (12):

[alika 3 ABOMa OTBOpPaMu Mae ABi pi3Hi CTOPOHM.
HaKpyTiTb raiky 3 ABomMa 0TBOpamu Ha WNUHAESb,
fIK NOKa3aHOo Ha MaJltoHKy:

auB. cTop. 2, mas. B.

- X) AnA ToHKMX widyBanbHUX AUCKIB:
BypTuK ravikv 3 gBoma otBopamu (12)
NOBEPHYTUI A0rOpH, L0 3abe3neyye HagdinHMM
3aTUCK TOHKMX ANCKIB.

Y) AnAa ToBCcTUX WidpyBasibHUX AUCKIB:
BypTuK raikun 3 gBoma otBopamu (12)
MOBEPHYTUI AOHNW3Y, LLO 3abeaneqye HagjiiHe
pos3TallyBaHHA ralMku Ha WNUHAEenNi.

Z) Tinbku pna W ... -100:

BypTuK raku 3 ABoma 0TBOpamu NOBEPHYTUI
[IOHU3Y, a piBHA NOBEPXHSA - AOrOpH.
3adikcynTe wWnuHAEeNb. 3aTArHiTL ranky 3 ABoMa
oTBopamu (12) BignosigHWm Katodem (13) 3a
rOAVUHHUKOBOIO CTPI/IKOIO.

BiaKpy4yBaHHA raiikv 3 gBoMa oTBOpamu:

- 3adikcyinTe wWnuHAenb (avB. po3ain 7.1).
BigkpyTiTb raiky 3 ggoma otBopamu (12)
BifANoBigHMM Kato4em (13) NpoTH roAUHHUKOBOT
CTPINKM.

7.5 3aTtArHeHHA/BiAKpy4YyBaHHA 3aTUCKHOI
raiiku (6e3 Knroua)
(3aneHo Big KoMnneKTaLii)

3aTuCKHy raviky (6es Kntoua) (14) sartaryiTe
TiNbKK Big pyKu!

Mig 4ac po6oTu AyKa (15) 3aBH AW NOBUHHA
WiNbHO NPUAAraTH A0 3aTUCKHOT raiku (1).

3aTArHeHHs 3aTUCKHOI raiku (6e3 katova) (14):

AKWo iHCTpyMeHTanbHa HacagKa B 061acTi
3aTUCKY Ma€ TOBLLMHY GiflbLue 6 MM, 3aTUCKHY
raviky (6es Ksito4a) BUKOpUCTOBYBAaTH He MOHa! B
LIbOMY BUNaAKy KOPUCTYMNTECA ranKkolo 3 ABoma
oTBOopamu (12) Ta BignoBigHWM KOYeEM nig, ABa
oTBopM (13).
- 3adikcyiTe WNuHAens (AvB. po3ain 7.1).
- MigiimiTe gyxKy (15) 3aTMCKHOI raikun goropw.
- BcTaHOBITb 3aTUCKHY rariky (14) Ha WwnuHaens
(3). AuB. man. Ha cTop. 2.
- TpumaiTe 3a fyxKy (15) 3aTUCKHY ravky Ta

BPYUYHY 3aTArHITb il 32 FOAMHHUKOBOIO CTPISIKOIO.

- OnycTiTb Ay*Ky (15) 3HOB AOHN3Y.

BigKkpy4yBaHHsA 3aTUCKHOI raviku (6e3 kntoya) (14):

- 3adikcyinTe wWnuHAenb (ave. po3ain 7.1).
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- MigivmiTe pyKy (15) 3aTUCKHOT rankun Aoropwu.

- BigKpyTiTb 3aTUCKHY raiky (14) npotu
rOAWHHUKOBOI CTPISIKW BPYUHY.

BKasiBKa: AnA BiAKPYy4yBaHHA HAATO MiLHO

3aTArHyTOl 3aTUCKHOI ravku (14) moxHa

BMKOPUCTOBYBATH KJIOM Mif, fBa OTBOPMU.

8. Excnnyatauin

8.1 PerynioBaHHs KinbKocTi 06epTis (WEV
850-125)

BcTaHoBITL NOTPIBHY KifbKICTL 06epTiB 3a
Zonomoroto KoJiwatka (7). (HeBesuKe Yncno =
HM3bKa 4acToTa 06epPTaHHA; BE/IMKE YUCO =
BMCOKA YacToTa 06epTaHHs)

Hpyru ana abpasnsBHOro BigpisaHHsA, 06aNMPHUX
POGIT, WAidyBaNbHi YaLLKK, anMasHi BifpisHi Kpyru:
BUCOKa YacToTa o6epTaHHA

LLliTka: cepeaHA YacToTa o6epTaHHA
LLinipyBanbHa TapinKka: Bip, HU3bKOI g0
cepepHbol YacToTU o6epTaHHA

BkasiBKa: ana nonipyBasibHUX pobiT Mu
PEKOMEHAYEMO Hally KyTOBY NosipyBanbHy
MaLLMnHy.

8.2 YBIMHKHEHHA/BUMKHEHHSA

IHCTPYMeHT 3aBHaM Tpeda TpuMaTH o6oMa
pyKamu.

MNigBoabTe A0 3arO0TOBKM Ti/IbKW YBIMKHEHUH
iHCTPYMEHT.

CTerTe 3a TUM, W06 IHCTPYMEHT He BTAryBas

3anBui nuA i Tupcy. MNpu yBIMKHEHHI Ta
BMMKHEHHI TpMMaliTe Moro nogani Big CKynyeHb
nuny. He Knagitb BAMKHEHWI €N1EKTPOIHCTPYMEHT
[10 NMOBHOI 3YMWUHKKW ABUIYHA.

He ponyckavTe HEyMUCHOro 3anycKy:

3aBH AN BUMUMKaWTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BUIKA
6yna BUTArHyTa 3 po3eTKM abo AKLLO cTaBcs 36ii B
nogadi enexTpoeHeprii.

Y pexumi 6e3nepepBHOi pO6OTU IHCTPYMEHT

NPOAOBYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpMManTe
iHCTPYMEHT ABOMA pyKamMu 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiliKe MOJIOKEHHSA | MOBHICTIO CKOHLLEHTpyMTECA
Ha BUKOHYBaHin po6oTi.

IHCTPYMEHTH 3 NepeMUKavem:

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemMuKad (5) ynepeg,.
[nsa po6oTn y 6e3nepepBHOMY peXnMI
nepecyHbTe nepemMmnKay Hasag go dikcauii.
BUMKHEHHA: HaTUCHITb Ha 3aJHil KiHeub
nepemukaya (5) i BignycTiThb.

IHCTPYyMEHTH 3 KnaBilwelo-nepeMuKrayem (i3

¢yHHKuiclo aBTOCTONY):
(IHCTpymMeHTH 3 mapKyBaHHAM WP...)

141



uk

142

YKPAIHCbKA

YBiMKHEHHA: nepecyHbTe 6J10KipaTop
YBIMKHEHHS (9) y HANPAMKY CTPI/ZIKM | HATUCHITb
HaTUCKHWI NepeMmnKay (8).

BUMKHEHHA: BiANyCTiTb HATUCKHWIA NepeMuKaY

®).

8.3 Pob6oui BKasiBKu

CraHpapTHe wnicdyBaHHA | wnidpyBaHHA
HaXAa4YHMM nanepom:

MpUTUCKYINTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUIAM i
nepemilLyiTe oro no NoBepxHi Hasag i Bnepea,
06 NOBEPXHA 3aroTOBKW He neperpisanacs.
O64M1pHI PO60TH: ANA OTPUMaHHSA J06POro
pesynbTaTy npautonTe 3 KyToM Haxuay 30°- 40°.

BigpisaHHA abpa3aMBHUMU AUCKAMU:
Mpw BigpisaHHi abpasvBHMMHK

3yCTPIYHOMY HanpAMi (auB.
MaoHOK). IHaKLLE IHCTPYMEHT MOXKe
HecnofiBaHO BUCKOYUTH 3 Mponuy.
MpautoriTe 3 NoMipHO Noaaveto, BiANOBIAHO L0
obpobntoBaHoro marepiany. He gonyckavite
nepeKocy, He HaTUCKalTe i He posronayiTe
iHCTpYMEHT.

O6po6Ka APOTAHMMM LLiTKAMK:
NMOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

9. OuyMueHHA

Mpv po60Ti MOKIMBE CKYMYEHHSA YaCTOK
06po61I0BaHOr0 MaTepiany ycepeauHi
€NeKTPOIHCTPYMeHTY. Lie noripLuye oxonoameHHsa
€/1eKTPOIHCTPYMeHTy. CTPyMONpPOBIAHI CKyNYeHHA
MO¥YTb NOFiPLIMTK 3aXUCHY i30NAL10
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUKIMKAE PUSUK
YPareHHA eIEKTPUYHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi PiBHI MPOMIXKM Yacy peTesibHO
OouMLLYMTE NepeaHi i 3afHi BEHTUNALIMHI WiMHK
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY abo NpoayBanTe X Cyxum
nosiTpsaM. Mepepa unM Big'egHanTe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Bif, AYKEepena HUBEHHS i
HafiHbTE 3axXMUCHI OKYNApU i pecnipaTtop.
3BepTariTe yBary Ha TEXHIYHO NPaBUJIbHY BUTAKKY
npu BUAYBaHHI.

10. YCyHeHHA HecnpaBHOCTEN
(3anemHo Big KomnneKTauii)

\/ IHCTpymeHT He npautoe. Cripautosas

3axWCT Bif, NOBTOPHOrO 3anycKy. AKLOo npu
esees YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI BU/IKA Kabesnto
HUWB/IEHHA BCTABNAETLCA B PO3ETKY, abo nicaa
36010 BifHOB/IEHO NOAAYY €EeKTPOKMBIIECHHS,
iHCTPYMEHT He 3anycKaeTbcA. BUMKHITb | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

Tinbkn WEV -125, WEQ 1400-125:

YyacToTa 06epTaHHA 3MEHLYETLCA.
3aHafiTo BUCOKE HABAHTaMEHHA Ha

iHCTPYMeHT! 3anumLuTe iIHCTPYMEHT npaufoBaTu Ha
XOI0CTOMY XOfi, MOKM BiH HE OXOJIOHE.

11. NMpunappAa

BuKopucToByliTeE TilbKM OpUriHasbHe Npuaaaas
Metabo.
Awus. cTop. 4.

BuKopucToBY#TE TiNnbKKM Te Nnpunagas, Axke
Bignosigae BUMoram i napameTpam L€l iHCTPYKLT 3
eKcnayaraduii.

A 3aTHCK 3aXMCHOro KOXyxa AA BigpidaHHA
/ 3aXUCHUI KOXYX AnA abpa3uBHOro
Bigpi3aHHA

MpusHayeHuit ans poboTu 3 BiAPI3HUMK Kpyramu,
asMasHUMM BiAPI3HUMKM Kpyramu. 3i
BCTAHOBJIEHNM 3aTUCKOM 3aXMUCHOMO KOXyXa A/1A
Bigpi3aHHA IHCTPYMEHT MOX¥Ha BUKOPUCTOBYBATH
AnA abpasnBHOro BiApi3aHHs.

B 3axucHMi1 KOMYX ANA abpa3vMBHOro
Bigpi3aHHA
Mpu3HayeHul ans pisaHHA Kam'aHUX NAUT
a/MasHUMMU BigpPiSHUMKU gUCKaMu. 3 naTpyoKoM
NS BUAANEHHA KaM'AAHOro Ny 3a J0MOMOro
BiANOBIAHOIO BUTSAKHOIO NPUCTPOIO.

C 3axwucT pyK

MpusHayeHu ans pobiT 3 ONOPHOK TapPISIKOO,
LWNipyBasbHO TaPINKOK, APOTAHUMU LLTKaAMK ¢
a/Ma3HUMK KifbLLeBMMM CBEPAIaMU AN1A MIUTKM.

3axuCcHWUIA eNeMeHT YCTaHOBIETLCA Mif 6iYHy
[OAATKOBY PYKOATKY.

D raiika 3 pBoma oTBOopamu (12)

E LUBupKo3aTUCcKHa raiika M-Quick (1)

F 3aTtucKkHa raiika (6e3 Katoua) (14)
MoBHUIM acOpPTUMEHT NpuUNagaA oUB. Ha cauTi
www.metabo.com a6o B KaTtasnosi.

12. PeMOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
3iMicHIoBaTUCS TiIbKU KBanidikoBaHUMMU
daxiBuaMU-enexkTpmKamm!

[na pemMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTanTeCh A0 PErioHaIbHOro NPEACTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTMH MOMHA 3aBaHTaMMUTU HA
caunTi www.metabo.com.

13. 3axucT goBKinnAa

Mnn, Wwo yTBOPIOETLCA NPK LWAIPYBAHHI, MOXe
MICTUTU LWKIA/IMBI PEYOBWUHU, TOMY HOrO Cif,
YTUNI3YBaTU HAIEKHMM YYMHOM OKPEMO Bif,
no6yToBMX BiAXOAIB, B NPU3HAYEHWUX A1 LbOro
MicuAX.
JoTpumyiiTecsa HauioHaIbHUX NpaBus1 6e3neYHol
yTunisauji i nepepo6Ku BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/bHUX MaTepianis i
npunapas.
Tinbku ana kpaid €C: He yTunisyinTe
ﬁ €/1eKTPOIHCTPYMEHTHN Pa3oM 3 NOBYTOBUMM
Biaxogamu! 3rigHo 3 gupekTuBoto €C 2012/



19/€C npo eneKTpUYHi Ta €NIeKTPOHHI NPUCTPOI Ta
BiANOBIAHMMM HaLiOHa/IbHUMKU HOPMaMK
BiANpaLboBaHi €1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraioTb
PO3AiNbHIN yTUAI3aUii 3 METOH0 iX moAanbLoi
€KOJ10ri4YHO 6e3neyYHoi NnepepobKu.

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKHU

MoAcHeHHA A0 AaHWX, HaBefeHMX Ha cTop. 3.

3anuwaemo 3a cob0to NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

(0] =MakKc. fliaMeTp iHCTPYMEeHTaNbHOI
HacagKu

tmax,1 =MakKc. fonyctma ToBLUMHA
iHCTpyMeHTanbHOI HacagKu B obnacTi
3aTWUCKY NPW BUKOPUCTaHHI ramiku 3
fABoma oTBopamu (12)

tmax2 =MaKC. aonycTuMa TOBLMHA

' IHCTpyMeHTasIbHOI HacagKu B 061acTi

3aTUCKY NPW BUKOPUCTaHHI
LUBWAKO3ATUCKHOI raiku M-Quick (1)

tmax,3 =MaKC. JOMYCTUMA TOBLYMHA
iHCTpyMeHTanbHOI HacagKn B obnacTi
3aTUCKY NPWY BUKOPUCTaHHI 3aTUCKHOT
ravku (6es kntoya) (14)

tmax4 =OBAMPHUI/BIAPISHWI AWCK:
MaKc. fonycTMma TOBLUMHA
IHCTpyMEeHTa/IbHOI HacaaKu

M =pisbba Wn1MHaenn

| =[10B¥MHA WNidyBasbHOro WnNUHAeNs

n =yacToTa 06epTaHHA Ha X0JIOCTOMY XOfi
(mMaKcmMmanbHa)

ny* =yacToTa 06epTaHHA Ha XOJIOCTOMY XOZi
(perynboBaHa)

P4 =HOMIHa/IbHa CMOMMBaHa NOTYMHICTb

P> =BigfaBaHa NoTyXHiCTb

m =Bara 6e3 Kabenio

PesynbTaTt BUMiptoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[E] IHCTpymeHT Knacy 3axucTy I

~  3MiHHWI CTpYM

Ha BKa3saHi TeXHi4Hi XxapaKTepUCTUKK
MOLUMPIOTLCA AONYCKK, NepeabdayeHi YAHHUMU
cTaHfjapTamu.

ﬂ 3HauyeHHA emicii Wwymy

Lli 3Ha4eHHA J,03BONAIOTL OLHIOBATH i
NOPIBHIOBATU EMICIIO LLYMY PI3HUX
€N1EKTPOIHCTPYMEHTIB. 3a/IEHO BiJ yMOB
eKcnyaTallii, CTaHy eJIeKTPOIHCTpyMeHTa abo
po60UMX IHCTPYMEHTIB haKTUYHE HaBaHTaKEHHSA
MOe 6yTH BuLLE 260 HUKYe. A OLiHKK
3pasKoBOro piBHA eMiCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta hasm poboTH 3i BHUHKEHWUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiMH1X 3ax0ZiB WOAO 3axXmCTy
KOpMCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLLIMX
3HaueHb eMicii Lwymy.

MapHe 3HaYeHHA Bi ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpAmiB) po3paxoBYETbCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHaapTom EN 60745:

ap sG = 3HauYeHHA Bibpauii
(wnidyBaHHA NOBEPXOHb)

ap ps = 3Ha4eHHA Bibpauii
(wnidyBaHHA WAihyBanbHOW
TapinKo)

Kh,sa/ps = KoedilieHT noxnbku (BiGpavis)

YKPAIHCbKA uk

PiBeHb 3BYKOBOIro T1 TMnom A:
Loa = piBeHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa = piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTI
Kpa, Kwa = HoegilieHT noxm6ku

m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLWHUKM!
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Plvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urCené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfislusnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Uhlové brusky jsou s originalnim pfisluSenstvim
Metabo vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych material(i bez
pouziti vody.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, prebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni
pokyny.

3. VSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec€nosti
a k ochrané va$eho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za i¢elem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VYSTRAHA Preététe si véechny
bezpeénostni pokyny a instrukce.
NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokyni mizZe
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZar
a/nebo tézke poranent.

VSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potrebu.

Predavejte vase elektrické naradi jen spoleéné
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpe¢nostni
pokyny

Spolec¢né bezpecnostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
praci s draténymi kartaci a déleni:
Pouziti

a) Toto elektrické naradi lze pouzit jako brusku,
brusku se smirkovym papirem, draténym
kartacem a jako brusku na déleni materialu.
Dbejte na vSechna bezpecnostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a data, ktera uschovejte
spolecné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat nasledujici instrukce, muze dojit k urazu
elektrickym proudem, pozaru a/nebo tézkym

4.1
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b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym Ucelem muze zplsobit nebezpecné
situace a poranéni.

c) Nepouzivejte prislusenstvi, které neni
vyrobcem specialné uréeno a doporuc¢eno pro
toto elektrické naradi. Pouha skutecnost, ze
prisluSenstvi Ize na elektrické naradi upevnit,
nezarucéuje bezpecné pouziti.

d) Pripustné otacky viozeného nastroje museji
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi
Prislusenstvi, které se otaci rychleji, nez je
pfipustné, se mGze rozlomit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi primér a tloustka vloZzeného nastroje
musi odpovidat rozmértm elektrického naradi.
Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry nelze
dostatecné zakryt a mize dojit ke ztraté kontroly
nad nimi.

f) Vlozené nastroje se zavitovou vlozkou museji
presné doléhat k zavitu vietena brusného
kotouce. V pripadé vlozenych nastroju
namontovanych pomoci priruby musi primér
otvoru viozeného nastroje odpovidat
upinacimu priiméru priruby. VioZené nastroje,
které nejsou presné upevnény na elektrickém
naradi, se otaceji nerovhomérné, velmi silné vibruji
a mohou vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

g) Nepouzivejte posSkozené viozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte vilozené
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotiebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud elektrické naradi nebo
vlozeny nastroj spadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny vlozeny nastroj. Po zkontrolovani
a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otaéejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otacky. PoSkozené viozené nastroje
vétsSinou prasknou pri této testovaci fazi.

h) Noste osobni ochranné pomlicky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu oci nebo ochranné bryle. Pokud
je to tfeba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné castice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pred odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi rdznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mdze dojit k poSkozeni az ztraté
sluchu.

i) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpeéné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi
pomuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo
roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét



a zplsobit poranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.

j) Pokud provadite prace, pfi kterych maze
vloZeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sitovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Pfi kontaktu s vedenim pod
napétim se mdze napéti pfenést i do kovovych
¢asti naradi, a to mlze zplsobit Uraz elektrickym
proudem.

k) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroju. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, maze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

1) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZeny nastroj se muze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz mize dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

m) Elektrické naradi nenechavejte bézet pri
prenaseni. Pfi nahodném dotyku mize dojit

k zachyceni odévu vlozenym nastrojem, ktery vas
mUze poranit.

n) Pravidelné ¢istéte vzduchové praduchy
elektrického naradi. Ventilator pfitahuje do krytu
prach a v dusledku vétsiho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

o) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry by mohly zpdsobit
vzniceni téchto materiald.

p) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduiji
kapalné chladici prostredky. Pri pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostiedkd maze
dojit k trazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpecnostni
pokyny

Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na zaseknuty

nebo zablokovany otacejici se vlozeny nastroj, jako

napr. brusny kotouc, brusny talif, dratény kartac

atd. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému

zastaveni otacejiciho se vlozeného nastroje.

V dusledku toho dojde k akceleraci

nekontrolovaného elektrického naradi proti sméru

otaceni vloZzeného nastroje v misté zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mize se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotou¢ se
muze vylomit nebo muze dojit ke zp&tnému razu.
Brusny kotou¢ se potom za¢ne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. MlZe pfitom
dojit i k roztrzeni brusného kotouce.

Zpétny raz je dasledkem nespravného nebo
chybného pouziti elektrického naradi. Lze mu
zabranit vhodnymi bezpeénostnimi opatfenimi,
ktera jsou popsana nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz
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jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.
Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patfi
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pri
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpeénostnich opatfeni mlze pracovnik silu
zpétného razu a reakeni silu zvladnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejicich
se vlozenych nastroju. Viozeny nastroj mlze pfi
zpétném razu zasahnout ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu,

do kterého se elektrické naradi pfesunuje pfri
zpétném razu. Zpétny raz

zpUsobuje pohyb elektrického naradi v opacném
sméru k pohybu

brusného kotouce v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti roht,
ostrych hran atd. Zabraiite tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazely
nebo se v ném zasekly. Otacejici se vlozeny
nastroj ma v rozich, na ostrych hranach nebo pfi
odskoceni tendenci k zablokovani. To muze vést
ke ztraté kontroly nebo ke zpétnému razu.

e) Nepouzivejte retézovy nebo ozubeny fezny
kotou€. Tyto vlozené nastroje asto zpusobuji
zpétny raz nebo ztratu kontroly nad elektrickym
naradim.

4.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni a déleni:
a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pFislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Zalomené brusné kotouce museji byt
namontovany tak, aby brusna plocha
nepresahovala okraj ochranného krytu.
Nespravné namontované brusné kotouce, které
vyCnivaji pres okraj ochranného krytu, nelze
dostatecné zakryt.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpe¢né pfipevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpecnosti, tzn. Zze smérem k pracovnikovi
zUstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporucené pouziti.

Napf. nikdy nebruste bocni plochou déliciho
kotouce. Délici kotouce jsou uréeny pro
opracovani materialu hranou kotouce. Plisobeni sil
z boku mUGze zpusobit prasknuti tohoto brusného
nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci
prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida
zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou€ a snizuji tak nebezpeci

prasknuti brusného kotouce. PFiruby pro délici 145
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kotouc€e se mohou liit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.

f) Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vy$8i otacky mensiho elektrického naradi a mohou
prasknout.

4.4 Dalsi zvlastni bezpec¢nostni pokyny pro
déleni:
a) Snazte se zabranit zablokovani déliciho
kotouce a nepouzivejte pfrili§ velkou pfitlaénou
silu. Neprovadéjte nadmérné hluboké rezy.
Pretizenim déliciho kotouce se zvySuje jeho
namahani a sklon k vychyleni nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.
b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
délicim kotouéem a za nim. Kdyz pohybujete
délicim kotou¢em v obrabéném kuse smérem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotouc€ elektrického nafadi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti déliciho kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte naradi

a drzte ho klidné, dokud se kotoué neprestane
otacet. Nikdy se nesnazte vytahnout jesté se
otacejici délici kotou¢ z fezu, jinak muze dojit
ke zpétnému razu. Zjistéte a odstrante pficinu
zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte délici
kotou€ rozbéhnout na plné otacky. V opacném
pfipadé se muze kotou¢ zaseknout, vyskocit

z obrabéného kusu nebo zpUlsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v disledku zablokovani déliciho kotouce. Velké
obrabéné kusy se mohou v dusledku vlastni
hmotnosti prohnout. Obrabény kus je tfeba
podepfit na obou stranach, v blizkosti fezu a na
hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanoreny délici kotou¢
muze pfi zafiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabeld nebo jinych objektl
zpUsobit zpétny raz.

4.5 Zvlastni bezpe€nostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte pfilis velké brusné papiry, fid'te
se udaji vyrobce ohledné velikosti brusnych
papira. Brusné papiry, které pfesahuiji pres okraj
brusného talife, mohou zpUsobit poranéni,
zablokovani a roztrzeni brusného papiru nebo
zpétny raz.

4.6 Zvlastni bezpe¢nostni pokyny pro praci
s draténymi kartaéi:

a) Méjte na zreteli, Zze z draténého kartace

vypadavaji dratky i pfi bézném pouziti.

Nepretézujte dratky nadmérnou pritlacnou

silou. Odlétavajici kousky dratki mohou velmi
snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kiizi.

b) Pokud se doporuéuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstfedivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartaca.

4.7 Dalsi bezpecnostni pokyny:

VAROVANi - Vzdy noste ochranné bryle.

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pred kontaktem
s tukem a pred narazy!

Brusné kotouce se musi skladovat a zachazet

s nimi peclivé podle pokynl vyrobce.

Délici kotouce nikdy nepouzivejte k hrubovani!
Délici kotouce nesmi byt vystaveny bo¢nimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pripravka.
Velké obrabéné kusy musi byt dostate¢né
podepreny.

Pri pouziti viozenych nastroju se zavitovou vlozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostatecné dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit viozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka

a zavit vietena viz. strana 3 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporu€ujeme pouzit stacionarni odsavaci
zarizeni a predradit proudovy chranic¢ (Fl). Pfi
vypnuti Uhlové brusky proudovym chranicem Fl je
nutno naradi zkontrolovat a vycistit. CiSténi motoru
viz kapitola 9. Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Bezpecnostni spojka Metabo S-automatic (pouze
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). PFi aktivaci
bezpecnostni spojky naradi ihned vypnéte!
Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vyménit. Nepouzivejte naradi

s poskozenou pfidavnou rukojeti.

PoSkozeny nebo popraskany ochranny kryt
vymeénte. Nepouzivejte naradi s poSkozenym
ochrannym krytem.

Toto elektrické naradi neni uréené pro lesténi. Pri
pouziti v rozporu s ur€enym ucelem zanika narok
na zaruku! Muze dojit k prehrati motoru

a poskozeni elektrického naradi. Pro lesténi
doporuéujeme nase uhlove lesticky.



Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve

Sroubovacich sverkach.

Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Né&které druhy prachu, které

vznikaji pfi brouSeni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichz je znamo, Ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina poskozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:

- olovo z olovnatého natéru

- mineralni prach z cihel, cementu a jinych
materiall zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.

Vase riziko zplsobené touto zatézi se odliSuje v

zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh

prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.

To se vztahuje i na prachy z jinych material(i, napf.

nékteré druhy dfeva (jako je dubovy nebo bukovy

prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napr. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.

Dodrzujte smérnice a vnitrostatni pfedpisy platné

pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti

(napf. predpisy BOZP, likvidace).

Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrante

jejich usazovani v okolnim prostfedi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho

prostfedi méné castic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a Cisticku vzduchu,

- pracovisté dobre vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukuijte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz. strana 2.
1 Upinaci matice M-Quickr *
Opérna pfiruba *
Vieteno
Tlacitko pro aretaci vietena
Posuvny spina¢ pro zapnuti/vypnuti *
Rukojet’
Regulaéni kole¢ko pro nastaveni otacek*
Spinacove tlacitko *
Pojistka proti zapnuti *
10 PFidavna rukojet
11 Ochranny kryt
12 Matice se dvéma Cepy*

OCoOoO~NOO~WN

13
14
15

16
17
18
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Kli¢ pro dva otvory*

Upinaci matice (beznastrojova) *

Uchytka k dotahnuti/povoleni upinaci matice
(beznastrojova) ru¢né *

Upinaci $roub *

Upinaci krouzek *

Paka k upevnéni ochranného krytu *

* v zavislosti na modelu / neni v rozsahu dodavky

6. Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitoCet na typovém

Stitku odpovidaji udajum vasi elektrické sité.

6.1

Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.

Pripevnéni pridavné rukojeti

Pracuijte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(10)! Pfidavnou rukojet’ pevné pfiSroubujte na

levou nebo pravou stranu naradi.

6.2 Pripevnéni ochranného krytu.

Z bezpecnostnich divodll pouzivejte
predepsany ochranny kryt pro dany typ

brusného nastroje! Viz. také kapitola 11.
Prislusenstvi!

Ochranny kryt pro brouseni

Ur€en pro prace s vrubovacim kotou¢em,
lamelovym brusnym talifem, diamantovym délicim
kotouéem.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:

Viz strana 2, obrazek C.

- Povolte upinaci Sroub (16), aby se dostate¢né
rozsifil upinaci krouzek (17) ochranného krytu.

- Ochranny kryt (11) nasadte do zobrazené polohy.

- Ochranny kryt pootocte tak, aby uzaviena ¢ast
sméfovala k uzivateli.

- Upinaci Sroub (16) silné dotahnéte. Zkontrolujte
pevné osazeni - ochranny kryt se nesmi dat
pretodit (11).

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Viz. strana 2, znazornéni D.

- Stisknéte packu (18) a drzte ji stisknutou.
Ochranny kryt (11) nasadte do zobrazené polohy.

- Uvolnéte packu a ochranny kryt pootocte,
az packa zaskodi.

- Stisknéte packu a ochranny kryt pootocte tak,
aby zakryta ¢ast smérovala k uzivateli.

- Zkontrolujte bezpeéné upevnéni: Packa musi
zasko it a ochranny kryt se nesmi dat pootocit.

i
(9%

Pouzivejte pouze vlozené
nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné

0 3,4 mm.
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7. Nasazeni brusného kotouce

Pred kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
PFistroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

PFi praci s délicimi kotouci pouzivejte z

bezpecnostnich divodd ochranny kryt pro
délici kotoucCe (viz kapitola 11. PrisluSenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

- Stisknéte tlacitko aretace vietena (4) a
Vreteno (3) otocte rukou, dokud tlacitko aretace
vietena citelné nezapadne.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz strana 2, obrazek A.

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

Jen W ... -100: Opérnou pfirubu nasroubujte
pomoci kli¢e pro dva otvory na vieteno tak, aby
maly nakruzek (o prdméru 16 mm) sméroval
nahoru.

- Polozte brusny kotou¢ na opérnou pfirubu (2).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomeérné.

7.3 Upevnit/povolit upinaci matici M-Quick (v
zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici M-Quick (1):
m Pouze pro WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silngjSi nez 7,1 mm, nesmi se pouzit upinaci
matice M-Quick! Pouzivejte matici se dvéma Cepy

(12) a klicem (13).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici M-Quick (1) nasadte na vieteno
(3) tak, aby dva vystupky zapadly do dvou drazek
na vietenu. Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici M-Quick utdhnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruci¢ek upinaci matici M-Quick
dotahnéte.

Povolit upinaci matici M-Quick (1):

Pouze pokud je namontovana upinaci matice
M-Quick (1), smi byt zablokovano vieteno
tlacitkem pro aretaci vietena (4)!

- Naradi po vypnuti dobiha.

- Kratce pfed uplnym zastavenim brusného
kotouce stisknéte tlagitko pro aretaci vietena (4).
Upinaci matice Q-Quick (1) se povoli.

7.4 Upevnéni/uvolnéni matice se dvéma cepy
(v zavislosti na vybaveni)

Upevnit dvoudérovou matici (12):

2 strany matice jsou rozdilné. Matici naSroubujte na
vieteno nasledujicim zplsobem:

Viz. strana 2, obrazek B.

- X) U tenkych brusnych kotouéu:
Vinuti matice (12) sméfuje nahoru, proto mdze
byt brusny kotou¢ bezpecné upnot.
Y) U silnych brusnych kotoucu:
Vinuti matice (12) sméfuje doll, proto mize byt
umistén na vreteno.
Z) Pouze u W ... -100:
Nakruzek dvoudérové matice sméfuje doll, resp.
rovna plocha sméfuje nahoru.

- Zaaretujte vieteno. Matici (12) pomoci klic¢e pro
dva otvory (13) pevné utahnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

Uvolnéni matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (12) povolte kli¢em pro dva otvory (13)
proti sméru hodinovych rucicek.

7.5 Upevnit/povolit upinaci matici
(beznastrojova)
(v zavislosti na vybaveni)

Upinaci matici (beznastrojova) (14) dotahujte
pouze ruc¢né!
Pro praci musi byt Uchytka (15) vzdy plose
sklopena na upinaci matici (1).

Upevnéni upinaci matice (beznastrojové) (14):
Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silnéj§i nez 6 mm, nesmi se pouzit upinaci

matice (beznastrojova)! Pouzivejte matici se

dvéma Cepy (12) a klicem (13).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Uchytku (15) upinaci matice vyklopte nahoru.

- Nasadte upinaci matici (14) na vieteno (3). Viz

obrazek, strana 2.

- Upinaci matici dotahnéte za uchytku (15) ruéné

ve sméru hodinovych rucicek.

- Uchytku (15) opét sklopte dold.

Povolte upinaci matici (beznastrojova) (14):

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Uchytku (15) upinaci matice vyklopte nahoru.

- Upinaci matici (14) odSroubujte ruéné proti
sméru hodinovych rucicek.

Upozornéni: Pokud je upinaci matice zaseknuta

(14), mGze se k odsroubovani pouzit dvoudérovy

klice.

8. Pouziti

8.1 Nastavit otacky (WEV 850-125)
Regulaénim koleCkem (7) nastavte doporucené
otacky. (Malé Cislo = nizky pocet otacek; velké
¢islo = vysoky pocet otacek)

Délici kotou¢, hrubovaci kotou¢, miskovity kotou¢,
diamantovy délici kotou¢: vysoké otacky

Kartac: stredni otacky

Brusny talif: nizké az stfredni otacky
Upozornéni: Pro leSténi doporucujeme nase
uhlové lesticky.

8.2 Zapnuti/vypnuti
ﬂ Naradi vedte vzdy obéma rukama.



Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte

vlozeny nastroj k obrabénému kusu.

Zabrante tomu, aby nafadi nasavalo dalsi

prach, tfisky a piliny. Pfi zapinani a vypinani
drzte naradi v dostateéné vzdalenosti od
usazeného prachu. Po vypnuti polozte naradi az
po uplném zastaveni motoru.

Zabrante neumysinému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastréku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni

napajeni.
P¥i trvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za pfislusnée rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.

Naradi s posuvnym spinacem:

Zapnuti: Posuvny spinac (5) posurite dopredu. Pro
trvalé zapnuti ho pak zatlaéte doll, az zaskoéi.
Vypnuti: Stisknéte zadni ¢ast posuvného spinace
(5) a uvolnéte ho.

Naradi s lopatkovym spinac¢em (s funkci
Totmann):
(naradi s ozna¢enim WP...)

Zapnuti: Blokovani zapnuti (9) posunte ve sméru
Sipky a stisknéte spinacové tlacitko (8).
Vypnuti: Pustte spinacové tlacitko (8).

8.3 Pracovni pokyny

Brouseni a brouseni smirkovym papirem:
Naradi mirné pfitlacujte a pohybujte jim po plose
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfilis
nezahfival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
p(r)éce, pracujte s nafadim naklonénym v thlu 30° -
40°.

Déleni:
— PFi déleni pracujte vzdy
— T, v protib&Zném sméru (viz obrazek).

7 Jinak vznika nebezpeci, Ze naradi
nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,
prizplisobenym opracovavanému materialu.
Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte
jim.
Prace s draténym kartacem:
Naradi mirné pritlacujte.
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9. Cisténi

P¥i zpracovani se mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat ¢astice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky Uraz.

Stroj pravidelné, ¢asto a dusledné pomoci v§ech
prednich i zadnich vzduchovych prdduch vysavejte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpojte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a prachovou masku. Pfi vyfukovani
dbejte na spravné odsavani.

10. Odstranéni poruchy
(v zavislosti na vybaveni)

\/ Pristroj se nerozbéhne. Doslo k aktivaci

ochrany proti opétovnému spusténi. Pokud
eeees dojde k zapojeni sitové zastréky pfi
zapnutém naradi nebo obnoveni napajeni po jeho
preruseni, naradi se nerozbéhne. Naradi vypnéte
a znovu zapnéte.

Pouze WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Zatézové otacky klesnou: Pretizeni
pfistroje je pfili§ vysoké! Nechte pfistroj bézet
== na volnobéh, dokud nevychladne.

11. Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Metabo.

Viz. strana 4.

Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které spliiuje

pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu

k obsluze.

A Ochranny kryt k feznému kotouci /
ochranny kryt pro rozbrusovani.

Urcen pro prace s feznym kotou¢em nebo

diamantovym Feznym kotou¢em. Po nacvaknuti

spony ochranného krytu pro rozbruSovani se

vytvori ochranny kryt pro rozbrusovani.

B Odsavaci ochranny kryt pro rozbrusovani
Urcen k déleni kamene pomoci diamantového
fezného kotouce. S hrdlem pro odsavani
kamenného prachu, ktery vznika pfi déleni
kamennych desek, pomoci vhodného vysavace.
C Ochrana rukou.

UrCena pro praci s opérnym talifem, brusnym
talifem, draténym kartaCem a diamantovou vrtaci
korunkou.

Ochranu rukou nasadte pod postranni pfidavnou
rukojet’.

D Dvoudérova matice (12)

E Upinaci matice M-Quick (1)

F Upinaci matice (beznastrojova) (14)
Kompletni nabidku prisluSenstvi najdete na
www.metabo.cz nebo v katalogu pfisluSenstvi.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét

pouze kvalifikovany elektrikar! 149
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S elektrickym naradim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dilt si mizete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostiredi

Vznikajici brusny prach mize obsahovat skodlivé
latky: Nelikvidujte ho jako domaci odpad, nybrz ho
odevzdejte k odborne likvidaci do sbérny
zvlastniho odpadu.

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball
a prislusenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické nafadi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy prisluSné zemé musi byt staré elektrické
naradi shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k udajum na strané 3. Zmény na

zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.

(0] =maximalni prdmér vliozeného nastroje

tmax,1=max. pfipustna tloustka viozeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice (12)

tmax2 =max. pfipustna tloustka vloZzeného
nastroje v oblasti upinani pfi pouziti
upinaci matice M-Quick (1)

tmax3 =max. pfipustna tloustka vioZeného
nastroje v oblasti upinani pfi pouziti
upinaci matice (beznastrojova) (14)

tmaxa =hrubovaci kotouc/fezny kotouc:
max. pripustna tloustka viozeného
nastroje

M =zavit vfetena

| =délka brusného vietena

n* =volnobézné otacky (maximalni otacky)

ny* =pocet otacek pfi volnobéhu (max. pocet
otacek)

P4 =jmenovity pfikon

P> =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 60745.
[E Naradi tfidy ochrany Il
~ stfidavy proud
U uvedenych technickych Udaju je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfisluSnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vloZzenych nastroju maze
byt skute€né zatizeni vysSi nebo nizsi. Pri
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité

150 pfizpusobenych odhadnutych hodnot stanovte

ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatreni.
Celkova hodnota vibraci (soucet vektorl ve tfech
smérech) zjis§téna podle EN 60745:
an = emisni hodnota vibraci

(brouseni povrch)

ap = emisni hodnota vibraci
(brouseni s brusnym talifem
Khseips = faktor nejistoty (vibrace)

Typicka hladina hluku A:

Loa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa, Kwa = nejistota méfeni

ﬂ Pouzivejte ochranu sluchu!
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tiilibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad kdikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt |k 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Nurklihvijad koos Metabo originaaltarvikutega
sobivad lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega t66tamiseks ja metalli, betooni, kivi
ja muude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud tédohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake téahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda oma
elektritdoriista kaitseks!

" HOIATUS - Lugege vigastusohu
& vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS Lugege koiki ohutusjuhiseid ja
suuniseid. Ohutusjuhiste ja suuniste
mittejargimine voivad pohjustada eleklril6ogi,
tulekahyju ja/voi raskeid vigastusi.
Siilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
liivapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks ning kettaga I6ikamiseks:

Kasutamine

a) See elektriline tooriist on ette ndhtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga ning ketasléikemasinana.
Jargige koiki ohutusjuhiseid, juhiseid,
lilevaatejooniseid ja andmeid, mis on teie
seadmega kaasas. Kui te eirate jargnevaid
juhiseid, siis voib tekkida elektrildok, pdleng ja/voi
rasked vigastused.

b) See elektriline tooriist ei ole ette ndahtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks elektriline
tooriist ei ole ette nahtud, voivad pdhjustada
ohtusid ja vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida tootja ei ole
otseselt selle elektrilise tooriista jaoks ette
ndinud ega soovitanud. See, et tarvikut on

voimalik teie elektrilise tdoriista kilge kinnitada, ei
garanteeri veel selle ohutut kasutamist.

d) Tooseadise lubatud péorlemissagedus peab
olema viahemalt sama suur kui elektrilise
tooriista peal antud suurim podrlemissagedus.
Tarvik, mis p66rleb lubatust kiiremini, vdib
puruneda ja eemale paiskuda.

e) Tooseadise vilislabimo6t ja paksus peavad
vastama teie elektrilise tooriista mootmete
andmetele. Valesti mdddetud téoseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

f) Keermestatud t66seadised peavad sobima
tapselt spindli keermele. To6seadiste puhul,
mis monteeritakse aariku abil, peab tooseadise
ava labimo6ot vastama aariku kinnituse
labimo6odule. To6seadised, mida ei kinnitata
elektrilise tdoriista kilge tapselt, pdorlevad
ebalhtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad
pdhjustada kontrolli kaotuse.

g) Arge kasutage kahjustatud to6seadiseid.
Kontrollige iga kord enne to6seadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
voi murdunud traatide esinemist. Kui elektriline
tooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul té6tada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Enamasti
purunevad kahjustatud té0seadised sellel
testimisaja jooksul.

h) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt ndo taiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
véikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
voorkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- v&i hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekiva tolmu filtreerima.
Kui teile mojub pikema aja jooksul valju mura, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

i) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. lga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té0seadise purunenud
tukid voi purunenud tédseadised vdivad eemale
paiskuda ja pohjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut t66piirkonda.

j) Kui teostate toid, mille juures voib tooseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni
ainult elektrilise tooriista isoleeritud
kéepidemetest. Kokkupuude pingetjuhtiva
juhtmega voib ka seadme metallosi pingestada
ning pohjustada elektrildogi.
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k) Hoidke toitejuhe poorlevatest tooseadistest
eemale. Kui kaotate seadme (le kontrolli, voib
toimuda toitejuhtme |8bildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
pborlevasse todseadisesse.

1) Arge mitte kunagi pange elektrilist tooriista
kdest dra enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Pdorlev tddseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille tottu voite kaotada kontrolli
elektrilise tdoriista dle.

m) Arge laske elektrilisel tooriistal tootada ajal,
kui seda kannate. Teie riietusesemed vdivad

pborleva tédseadisega juhusliku kokkupuute korral
kinni kiiluda ja té6seadis voib tungida teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt oma elektrilise
tooriista 6hutusribisid. Mootori ventilaator
tdmbab korpusse sisse tolmu ja suure hulga
metallitolmu kogunemine véib pdhjustada
elektriohtusid.

m) Arge kasutage elektrilist todriista polevate
materjalide ldheduses. Sddemed voéivad need
materjalid pélema suldata.

p) Arge kasutage tooseadiseid, mis néuavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine voib pdhjustada
elektrildoki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasiléok on akiline reaktsioon pdodrleva
tooseadise kinnikiilumisel voi blokeerumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine voi blokeerumine pdhjustab
pborleva tddseadise akilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut elektrilist
tooriista blokeerunud koha juures tédseadise
pdorlemissuunale vastassuunas.

Kui néiteks lihvimisketas kiilub kinni voi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaéda ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasilooki
pdhjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
pdorlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas voi temast eemale. Sealjuures vdivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasiléok on elektrilise tdoriista vale voi vigase
kasutamise tulemus. Seda on véimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a) Hoidke elektrilist tooriista tugevalt kinni ja
viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasiloodgijoudusid kontrolli all hoida.
Kasutage olemasolu korral alati lisakadepidet, et
saavutada suurimat véimalikku kontrolli
tagasiloodgijoudude voi kaivitamisel
reaktsioonimomentide lile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasil6dgi- ja reaktsioonijoudusid.

b) Arge pange oma kiitt mitte kunagi péérlevate
tooseadiste lahedale. T66seadis voib tagasilddgi
korral liikuda ule teie kae.

c) Valtige oma kehaga piirkonda,
kuhu elektriline tooriist tagasilo6gi korral
liigub. Tagasilddk surub elektrilist tooriista

blokeerunud koha juures lihvimisketta
liikumissuunale vastupidises suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Viltige, et
tooseadised porkuvad toorikult tagasi ja kinni
kiiluvad. Pdorlev tédseadis kaldub nurkade ja
teravate servade juures voi eemale pérkumisel
kinni kiiluma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasildoki.

e) Arge kasutage kettsae keti voi
loikehammastega I6ikeketast. Sellised
té6seadised pohjustavad sageli tagasilooki voi
elektrilise téoriista Gle kontrolli kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektrilise tooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettenahtud kettakaitset.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektrilise tdoriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad tuleb monteerida
selliselt, et nende lihvepind ei ulatu lle
kettakaitse serva tasapinna. Asjatundmatult
monteeritud lihvimisketast, mis ulatub Ule
kettakaitse serva tasapinna, ei ole véimalik
piisavalt kinni katta.

c) Kettakaitse peab olema turvaliselt elektrilise
tooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku vadikseim voimalik avatud osa
on suunatud operaatorile. Kettakaitse aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tukkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stlidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks.

Nt drge mitte kunagi lihvige 16ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materjali
eemaldamiseks ketta servaga. Kulgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pohjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Léikeketaste kinnitusmutrid vdivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektriliste
tooriistade kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektriliste tooriistade jaoks ettendhtud
lihvimiskettad ei sobi vaikeste elektriliste
téoriistade suure pdorlemissageduse jaoks ja
vbivad puruneda.

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga I6ikamiseks:

a) Viltige Ioikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage lilemaira stligavaid
16ikeid. Loikeketta Ulekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiilluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasilédgi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust.



b) Valtige poorleva I6ikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate I6ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib pdorleva kettaga elektriline

tooriist paiskuda tagasilddgi korral otse teile peale.

c) Kui loikeketas kiilub kinni voi te katkestate
todtamise, siis liilitage seade vilja ja hoidke
seda rahulikult, kuni ketas on seiskunud. Arge
mitte kunagi proovige veel liikuvat I6ikeketast
l16ikepilust valja tommata, vastasel juhul véib
jargneda tagasilook. Tehke kinnikiilumise pohjus
kindlaks ja proovige see korvaldada.

d) Arge liilitage elektrilist tooriista nii kaua
uuesti sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne
kui jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske
l16ikekettal saavutada maksimaalne
poorlemissagedus. Vastasel juhul voib ketas
kinni kiiluda, tooriku seest valja hipata voi
tagasilooki pdhjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud I6ikekettast
pohjustatud tagasiloogi ohtu. Suured toorikud
vdivad enda kaalu tttu Iabi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mélemal kiiljel, see tdhendab nii
16ikepilu 1ahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse voi muudesse mitte labindhtavatesse
piirkondadesse ,,sisseloigete” tegemisel.
Sissetungiv I6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse I6ikamisel
pdhjustada tagasildoki.

4.5 Erilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:
a) Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti,
vaid jargige liivapaberilehe suuruse osas
tootjapoolseid andmeid. Lihvpaberid, mis
ulatuvad ule alustalla, voivad pohjustada vigastusi
ning samuti lihvpaberite blokeerumist ja
purunemist voi tagasilooki.

4.6 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka

tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge

koormake traate liiga suure vastusurvega lile.

Eemalepaiskuvad traaditiikid voivad vaga kergesti

1&bi dhukese riietuse ja/voi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kettakaitset, siis valtige, et
kettakaitse ja traathari saavad kokku puutuda.
Taldrik- ja kaussharjade 1abimd6t voib vastusurve
ja tsentrifugaaljdudude mdjul suureneda.

4.7 Taiendavad ohutusjuhised:
@HOIATUS — Kandke alati kaitseprille.

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on
koos lihvimisvahendiga saadaval ja nende
kasutamine on néutav.

Jargige tooseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!
Lihvimiskettaid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.
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Arge mitte kunagi kasutage I6ikekettaid
lihvimiseks! Loikeketastele ei tohi rakenduda
kulgsuunas survet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et tooseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 3 ja peatikis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitav on kasutada statsionaarset
véljatdbmbeseadet ja lulitada ette rikkevoolukaitse
(F1). Nurklihvija valjaltlitamisel Fl-kaitselliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Mootori
puhastamist vaata peatikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebauhtlaselt pédrievaid voi
vibreerivaid td6seadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- vOi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse Iabiviimist
pistik pistikupesast.

Metabo S-automatic blokeerumisvastane sidur
(ainult WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Lilitage
blokeerumisvastase siduri rakendumisel masin
viivitamatult valja!

Kahjustatud v6i méradega lisakéepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud v6i méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

See elektriline tooriist ei ole ette nahtud
poleerimiseks. Mittesihiparasel kasutamisel kaotab
toote garantii kehtivuse! Mootor vaib
Ulekuumeneda ja voib toimuda elektrilise todriista
kahjustamine. Poleerimistédde Iabiviimiseks
soovitame me kasutada meie nurkpoleerijat.

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide kulge.

Tolmuga kokkupuute vahendamine:

HOIATUS - Mdningad tolmud, mis tekivad

liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pdhjustavad vahki, stinnidefekte v6i muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned naited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm mdurikivide, tsemendi ja muude

muirides kasutatavate materjalide seest ja

- arseen ja kroom keemiliselt to6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile s6ltub nende
téode teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
tootage hasti dhutatavas piirkonnas ja kandke
téotamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
toéotatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.
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See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt moned puiduliigid (nagu tamme- voi
pdogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi

ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke

eeskirju (nt tddkaitse eeskirju, jaatmekaitlust).

Puludke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,

valtige nende ladestumist imbritsevas

keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t66de jaoks sobilikke

tarvikuid. Seelabi satub védhem osakesi

kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel

viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
véljutuséhku enese voi Idheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,

- kasutage tolmuimemisstisteemi ja/voi
o6hupuhastit,

- 6hutage t66kohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine vdi puhumine keerutab tolmu
ules.

- Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata lk 2.

1 M-kiirkinnitusmutter *

2 Alusseib *

3 Spindel

4 Spindli lukustus

5 Kaivitusluliti sisse-/valjalulitamiseks *

6 Kaepide

7 Pdorete regulaator pddrlemissageduse

seadistamiseks *

8 Kaivitusnupp *

9 Ldulitusblokeering
Lisakaepide
11 Kettakaitse
Kahe avaga kinnitusmutter *
Kinnitusmutri voti *
Kinnitusmutter (t66riistade abita) *
Kaar (tooriistade abita) kinnitusmutri kasitsi
kinnikeeramiseks/lahtikeeramiseks *
Pingutuskruvi *
Lukustusréngas *

18 Kettakaitse lukustuse hoob *

* oleneb mudelist / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas

tulbisildil ndidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvorgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitseliliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

6.1 Lisakdepideme paigaldamine

Too6tage ainult paigaldatud lisakaepide (10)
korral! Kinnitage lisakéepide tugevalt masina
vasakule voi paremale kiljele.

6.2 Kettakaitse paigaldamine

Kasutage ohutusest tulenevatel pdhjustel

eranditult vastava lihvimistarviku jaoks
ettenahtud kettakaitset! Vaata ka peattkki 11.
Tarvikud!

Kettakaitse lihvimiseks
Ette ndhtud té6tamiseks lihvimisketaste,
lamellketaste, teemantldikeketastega.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:

Vaata lehekiilg 2, joonis C.

- Keerake pingutuskruvi (16) lahti, et kettakaitse
lukustusrongas (17) saaks piisavalt laieneda.

- Paigaldage kettakaitse (11) naidatud asendis.

- Keerake kettakaitset selliselt, et suletud osa on
suunatud kasutaja poole.

- Keerake pingutuskruvi (16) tugevalt kinni.
Kontrollige turvalist kinnitust - kettakaitse (11)
podramine ei tohi olla voimalik.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Vaata lehekiilg 2, joonis D.

- Vajutage hooba (18) ja hoidke vajutatult.
Paigaldage kettakaitse (11) naidatud asendis.

- Laske hoob lahti ja keerake kettakaitset,
kuni hoob fikseerub.

- Vajutage hooba ja keerake kettakaitset selliselt,
et suletud osa on suunatud kasutaja poole.

- Kontrollige turvalist kinnitust: hoob peab olema
fikseerunud ja kettakaitse pd6ramine ei tohi olla
voimalik.

i
Iy

7. Lihvimisketta paigaldamine

Kasutage ainult
téOseadiseid, millest
kettakaitse ulatub vahemalt
3,4 mm vorra Ule.

Enne koiki imberseadmestustdid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
vélja lulitatud ja spindel peab olema seiskunud.
Kasutage I6ikeketastega té6tamisel
ohutusest tulenevatel pohjustel I16ikeketta
kettakaitset (vaata peatiikki 11. Tarvikud).

7.1 Spindli lukustamine

- Suruge spindli lukustus (4) sisse ja
keerake spindlit (3) kasitsi kuni spindli lukustus
tuntavalt fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis A.

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
oOigesti paigaldatud, kui seda ei saa spindli peal



pdorata.
Ainult W ... -100: keerake alusseib kinnitusmutri
votme abil selliselt spindli peale, et vaike krae
(labimddduga 16 mm) on suunatud Ulespoole.

- Asetage lihvimisketas alusseibi (2) peale.
Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
alusseibi.

7.3 M-kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

M-kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:
m Ainult WQ1100-125, WEQ 1400-125 jaoks.

Kui tédseadis on kinnituskohas paksem kui

7,1 mm, siis ei ole lubatud M-kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (13) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (12).

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- Asetage M-kiirkinnitusmutter (1) selliselt spindli
(3) peale, et 2 nuuti fikseeruvad spindli kahes
suvendis. Vaata joonist lehekiilg 2.

- Keerake M-kiirkinnitusmutter kasitsi paripaeva
kinni.

- Fikseerige M-kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt péaripaeva.

M-kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

Ainult siis, kui M-kiirkinnitusmutter (1) on
paigaldatud, vdib spindlit peatada spindli
lukustuse (4) abil!

- Parast valjalilitamist toimub masina
jarelliikumine.

- Suruge veidi enne lihvketta seiskumist spindli
lukustus (4) sisse. M-kiirkinnitusmutter (1) tuleb
lahti.

7.4 Kahe avaga kinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kahe avaga kinnitusmutri (12) kinnitamine:

Kahe avaga kinnitusmutri Glemine ja alumine pool
on erinevad. Keerake kahe avaga kinnitusmutter
jargnevalt kirjeldatud viisil spindli peale:

Vaata lehekdlg 2, joonis B.

- X) Ohukeste lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (12) on suunatud
Ulespoole, et oleks voimalik kinnitada dhukest
lihvimisketast.
Y) Paksude lihvketaste puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae (12) on suunatud
allapoole, et kahe avaga kinnitusmutrit oleks
voimalik turvaliselt spindli peale paigaldada.
Z) Ainult W ... -100 puhul:
Kahe avaga kinnitusmutri krae on suunatud alla
ja tasane pind on suunatud Ules.

- Lukustage spindel. Keerake kahe avaga
kinnitusmutter (12) kinnitusmutri votme (13) abil
paripaeva kinni.

Kahe avaga kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1). Keerake
kahe avaga kinnitusmutter (12) kinnitusmutri
votme (13) abil vastupdeva lahti.

EESTI KEEL et

7.5 Pingutusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (tooriistade abita)
(olenevalt varustusest)

Pingutage (tooriistavaba) kinnitusmutrit (14)
eranditult ainult kaega!

Toé6tamiseks peab kaar (15) olema alati
tasaselt kinnitusmutri (1) peale p6dratud.

Kinnitusmutri (td6riistavaba) (14) kinnitamine:

Kui téoseadis on kinnituskohas paksem kui 6

mm, ei tohi (tddriistavaba) kinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis votmega (13) fikseeritavat
kahe avaga kinnitusmutrit (12).

- Lukustage spindel (vaata peatukk 7.1).

- Pdo6rake kinnitusmutri kaar (15) Ules.

- Paigaldage kinnitusmutter (14) spindli (3) peale.
Vaata joonist lehekiilg 2.

- Keerake kaare (15) abil kinnitusmutter kasitsi
paripaeva kinni.

- Poéorake kaar (15) uuesti allapoole.

Pingutusmutri (to0riistade abita) (14)

lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).

- Pbéo6rake kinnitusmutri kaar (15) Ules.

- Keerake kinnitusmutter (14) vastupaeva kasitsi
lahti.

Juhis: Vaga tugevalt kinnikiilunud kinnitusmutri (14)

puhul voib kasutada lahtikeeramiseks ka

kinnitusmutri votit.

8. Kasutamine
8.1 Poorlemissageduse seadistamine (WEV
850-125)

Seadistage poorete regulaatori (7) abil soovitatav
pdorlemissagedus. (Vaike arv = madal
poorlemissagedus; suur arv = kdrge
poorlemissagedus)

L&ike-, lihvimisketas, kaussketas,
teemantldikeketas: kérge poorlemissagedus
Hari: keskmine podrlemissagedus

Kaussketas: madal kuni keskmine
poorlemissagedus

Juhis: Poleerimistédde labiviimiseks soovitame me
kasutada meie nurkpoleerijat.

8.2 Sisse-/viljaliilitamine
ﬂ Juhtige masinat alati mélema k&ega.

Lilitage esmalt sisse, alles siis juhtige
téoseadis vastu toorikut.

Tuleb valtida, et masin imeb sisse tédiendavat

tolmu ja laastusid. Hoidke masin sisse- ja
véljalllitamisel ladestunud tolmust eemale. Pange
masin parast valjalulitamist alles siis kaest ara, kui
mootor on seiskunud.

Valtige soovimatut kaivitumist: lGlitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Pusikaituse korral td6tab masin edasi, kui see
kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mélema kaega selleks ettenahtud
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kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage téhelepanelikult.

Kaivitusliilitiga masinad:

Sisseliilitamine: nihutage kaivituslilitit (5)
ettepoole. PUsikaituse jaoks kallutage siis allapoole
kuni kaivituslliti fikseerub.

Viljaliilitamine: vajutage kaivitusliliti (5)
tagumisele otsale ja laske lahti.

Labaliilitiga masinad (pideva vajutamise
funktsiooniga):
(WP... tahistusega masinad)

=40

Sisseliilitamine: nihutage lulitusblokeeringut (9)
noole suunas ja vajutage kaivitusnuppu (8).
Viljaliilitamine: vabastage kaivitusnupp (8).

8.3 Toojuhised

Lihvimine ja lilvapaberiga lihvimine:

Suruge masin moddukalt vastu ja liigutage Ule
pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei
muutuks liiga kuumaks.

Lihvimine: hea t66tulemuse saamiseks to6tage 30°
- 40° lihvimisnurgaga.

Kettaga I6ikamiseks:

Tootage kettaga Idikamisel alati

— vastassuunaliselt (vaata joonist).

s\ A\ 5" Vastasel juhul on oht, et masin
@ hippab kontrollimatult I16ikepilust

vélja. Té6tage médduka, toodeldava

materjali jaoks sobiva etteliikkega. Arge t66delge

servaga, arge suruge, arge tehke vénkuvaid

ligutusi.

Traatharjadega to6tamine:

Suruge masinat méddukalt vastu.

9. Puhastamine

Todtlemisel voivad osakesed ladestuda elektrilise
tooriista sisemusse. See mojutab elektrilise
to0riista jahutust. Voolujuhtivad ladestised voivad
elektrilise tdoriista kaitseisolatsiooni mojutada ja
pohjustada elektriohtusid.

Imege elektriline t66riist regulaarselt, sageli ja
pdhjalikult 1abi eesmiste ja tagumiste dhutusribide
puhtaks vdi puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektrilise todriista
energiavarustus ja kandke sealjuures kaitseprille ja
tolmumaski. Jalgige valjapuhumisel nduetekohast
valjatdmmet.

10. Torgete korvaldamine
(oleneb varustusest)

\/ Masin ei too6ta. Taaskaivituskaitse rakendus.
Masin ei kaivitu, kui sisselulitatud masina

eeee Kkorral Uhendatakse vorgupistik pistikupessa

vOi vooluvarustus taastatakse parast katkestust.

Lilitage masin valja ja uuesti sisse.

Ainult WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Poorlemissagedus koormuse al vaheneb.

Masina koormus on liiga suur! Laske masinal
= tuhikaigul td6tada, kuni masin on jahtunud.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.
Vaata Ik 4.

Kasutage ainult tarvikuid, mis téidavad selles
kasutusjuhendis dra toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

A Loikeketta kaitsekatte klamber / kettakaitse

kettaga lI6ikamiseks
Ette ndhtud té6tamiseks |6ikeketaste,
teemantldikeketastega. Paigaldatud I6ikeketta
kaitsekatte klambri abil saab ketta katisekatet
kasutada |6ikeketta kaitsekattena.

B Viljatombe kaitsekate kettaga IGikamisel
Ette néhtud kiviplaatide 16ikamiseks
teemantldikekettaga. Valjatdmbeotsakuga
kivitolmu valjaimemiseks sobiva
véljatbmbeseadme abil.

C Kaekaitse
Ette nahtud té6tamiseks alustaldade,
kaussketaste, traatharjade ja keraamika
teemantpuurkroonidega.

Kinnitage kéekaitse kilgmise lisakdepideme alla.
D Kinnitusmutter (12)

E M-kiirkinnitusmutter (1)

F Kinnitusmutter (tooriistavaba) (14)

Tarvikute taielikku sortimenti vaata aadressil
www.metabo.com vdi tarvikute kataloogist.

12. Remont

Elektritddriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pdorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm vaib sisaldada kahjulikke aineid:
arge jaatmekaidelge olmeprugi hulgas, vaid
asjakohaselt erijaatmetele moeldud jdatmejaamas.
Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest korvaldamiseks ja Umbert66tlemiseks.



tooriistu ara koos olmeprugiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaadtmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse llevotmise kohta tuleb
kasutatud elektritdoriistad koguda eraldi kokku ja
votta ringlusse keskkonnasobralikul viisil.

E Ainult EU-riikide puhul: &rge visake elektri-

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 3.

Sailitame biguse teostada muudatusi tehnilise

progressi hiivanguks.

(0] =td66seadise max |abimoot

tmax,1 =t00seadise max lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(12)

tmax2 =t00seadise max lubatud paksus
kinnituskohas M-kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)

tmax,3 =t00seadise max lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(tooriistade abita) (14)

tmax4 =lihvimisketas/IGikeketas:
Todriista max lubatud paksus
M =spindli keere

| =lihvimisspindli pikkus

*

n =tlhikaigu pdorlemissagedus (kdrgeim
pbdorlemissagedus)

ny* =tlhikaigu pdorlemissagedus
(seadistatav)

P4 =nimisisendvoimsus

P5 =valjundvéimsus

m =kaal ilma toitejuhtmeta

Modtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 60745.

B Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritddriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel td6pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt
direktiivile EN 60745:

ap, sG = vibratsiooniheitme vaartus
(pealispinna lihvimine)
anh ps = vibratsiooniheitme vaartus

(kausskettaga lihvimine)
Knseips = ebakindlus (vénkumine)

Tldpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:

Loa = helirdhutase

p el

Lwa = helivdimsuse tase
Kpa, Kwa = maaramatus

EESTI KEEL et

ﬂ Kandke kuulmiskaitsevahendit!
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LIETUVISKAI
Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sie
kampiniai Slifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 3 psl.

2. Naudojimo paskirtis

Kampinius Slifuoklius su originaliais ,Metabo*
priedais galima naudoti $lifavimo, Sveitimo Svitriniu
popieriumi ar vieliniais Sepeciais bei metalo,
betono, akmens ir panasiy medziagy abrazyvinio
pjaustymo darbams nenaudojant vandens.

Uz Zalg, atsiradusiag netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Butina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklemis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démes;j |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo

simboliu!
s ISPEJIMAS. Kad sumazéty pavojus
é susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

m ISPEJIMAS. Perskaitykite visus saugos ir
kitus nurodymus. Nesilaikant saugos ir kity
nurodymy, Kyla pavojus patirti elektros smugj,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkial susiZaloti.
ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus -
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai

4.1 Slifavimui, $veitimui $vitriniu popieriumi
ar vieliniais Sepeciais ir abrazyviniam
pjovimui taikomi bendrieji saugos
nurodymai:

Naudojimas

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar
vieliniais Sepeciais ir abrazyvinio pjovimo
jrankj. Vadovaukités visais saugos ir kitais
nurodymais, paveiksléliais ir duomenimis,
pateiktais su Siuo jrankiu. Nesilaikant tolesniy
nurodymy kyla pavojus patirti elektros smugj,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai susizaloti.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali bati pavojinga ir galima susizaloti.

c) Nenaudokite priedy, kuriy gamintojas Siam
elektriniam jrankiui specialiai nenumaté ar

nerekomenduoja. Net jei priedus galima pritvirtinti
prie jusy elektrinio jrankio, tai nereiskia, kad
naudojamas elektrinis jrankis bus saugus

d) Papildomo darbo jrankio leidziamasis
sukimosi greitis turi bati ne mazesnis nei ant
elektrinio jrankio nurodytas didziausiasis
sukimosi greitis. GreiCiau nei leidziamuoju greiciu
besisukantys priedai gali lzti ir nuskrieti.

e) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jusy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydZio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.
f) Papildomi darbo jrankiai su srieginiu jdéklu
turi tiksliai atitikti Slifavimo suklio srieg;j.
Naudojant junge tvirtinamus papildomus darbo
jrankius, papildomo darbo jrankio kiaurymés
skersmuo turi atitikti jungés laikiklio
skersmenj. Jei papildomy darbo jrankiy negalima
tiksliai pritvirtinti prie elektrinio jrankio, jie sukasi
netolygiai, labai vibruoja ir gali tapti nevaldomi.

g) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas karta
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar slifavimo
diskai neistrupéje, nejtriike, ar slifavimo
lékstelés nejtrakusios, nenudilusios, visiskai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nultizusiy vielu€iy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasiriipinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmoneés buty uz besisukancio
papildomo darbo jrankio ploksStumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju greic€iu. Apgadinti papildomi darbo
jrankiai dazniausiai suluzta juos iSbandant.

h) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veidg dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy Slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanc€iy svetimkiniy, susidaranciy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

i) Uztikrinkite, kad kiti asmenys bity saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGZusios ruoSinio dalys
arba suluze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir
suzaloti netgi ne tiesiogingje darbo zonoje
esancius asmenis.

j) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.



Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smugj.

k) Maitinimo laidg saugokite nuo besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
Jrankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laidg,
0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildomg darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiSkai
nesustojo. Besisukanc¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.
m) Niekada neneskite veikiancio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kdna.

n) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
vedinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

0) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys gali uzdegti Sias medziagas.
p) Nenaudokite papildomy darbo jrankiu,
kuriems reikia ausinimo skysc¢io. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skyscius, galima patirti
elektros smug;j.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo Iékstelei, vieliniam
Sepeciui ir pan., jstrigus arba uzsiblokavus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
Jrankis sviedziamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., $lifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruosSinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali iSSokti
arba sukelti atatranka. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir lUzti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo arba
netaisyklingo naudojimo pasekmé. Jos iSvengiama
imantis tinkamy toliau aprasyty atsargumo
priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
ktnas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
momentus. Tinkamomis atsargumo priemonémis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. |vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali atsidurti ties jusy
ranka.
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c) Nebiikite zonoje,

i kurig elektrinis jrankis judés jvykus atatrankai.
Atatranka

sviedzia elektrinj jrankj Slifavimo disko sukimosi
krypciai blokavimo vietoje

priesinga kryptimi.

d) Todél ypac bukite atsargiis dirbdami prie
kampuy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai nuo ruosinio
neatSokty ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis
briaunomis arba atSokes besisukantis papildomas
darbo jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa
nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininiy arba dantytyjy
pjovimo disky. Tokie papildomi darbo jrankiai
daznai sukelia atatrankg arba elektrinis jrankis
tampa nevaldomas.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:
a) Naudokite tik jasy elektriniam jrankiui
leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir
jiems numatyta apsauginj gaubtg. JUsy
elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy
negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugus.
b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto plokStumos.
Netinkamai pritvirtinto, uz apsauginio gaubto krasto
plokStumos iSsikiSancio Slifavimo disko negalima
tinkamai uzdengti.
c) Apsauginj gaubtg bitina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj buty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galin€iy uzdegti kibirks¢iy.
d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikiancios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.
e) Parinkta slifavimo diskg visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungés apsaugo Slifavimo diska, todél diskas reciau
suluzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.
f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiciu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali 1Gzti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Stenkités, kad pjovimo diskas

neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.

Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos

padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir

159



It

160

LIETUVISKAI

diskas gali greiCiau persikreipti arba uzsiblokuoti,
todél padideja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
1Gzimo tikimybé.

b) Nestovékite prieSais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diska ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali bati nusviestas tiesiai |
jus.

c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, jrankj iSjunkite ir ramiai laikykite, kol
diskas nustos suktis. Niekada nebandykite i$
pjavio vietos iStraukti dar besisukancio
pjovimo disko, kad nejvykty atatranka.
Nustatykite ir paSalinkite jstrigimo priezast;.

d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyije, jo i$
naujo nejjunkite. Pries atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
jstrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.

e) Paremkite plokstes arba didelius ruoSinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruoSiniai gali jlinkti nuo
savo svorio. Ruosinj butina paremti abiejose disko
puseése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie krasto.

f) Bukite ypac atsargis iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

4.5 Sveitimui $vitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Nenaudokite per dideliy slifavimo popieriaus

lapy, naudokite gamintojo nurodyto dydzio

Slifavimo popieriy. Uz Slifavimo lékstelés iSsikiSe

Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj
Sepetj i$ jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per
stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per
didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai
lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.
b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lékstés ir taurés
formos Sepeciy skersmuo juos prispaudus bei déel
iScentriniy jégy gali padidéti

4.7 Kiti saugos nurodymai:
ISPEJIMAS. Visada biikite su apsauginiais

akiniais.
Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir batina juos naudoti.
Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neistepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!
Slifavimo diskus reikia laikyti ir naudoti tik taip, kaip
nurodé gamintojas.

Abrazyvinio pjovimo disky niekada nenaudokite
rupiajam Slifavimui! Abrazyvinio pjovimo disky
negalima spausti Sonu.

Ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
butina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie $lifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. |sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 3 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojame naudoti stacionarujj siurbimo
jrenginj ir papildomai jrengti pazaidos srove
valdomg jungtuvg (RCD). Jei kampinj Slifuoklj
iSjungé pazaidos srove valdomas jungtuvas (RCD),
jrankj patikrinkite ir iSvalykite. Variklio valymas, zr.
skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikanéiyjy (statines
savybes uztikrinanciy) sieny.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami technines prieziaros
darbus, iStraukite kiStuka i$ elektros lizdo.

,Metabo S-automatic” apsauginé mova (tik
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Suveikus
apsauginei movai, nedelsiant iSjunkite jrankj!

Pakeiskite apgadintag arba sutrukinéjusig
papildoma rankeng. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turinéia trikumy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrukinéjusj apsauginj
gaubta. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turin€iu trakumuy.

Sis elektrinis jrankis neskirtas poliruoti. |rankj
naudojant ne pagal paskirtj, garantija negalioja!
Variklis gali perkaisti, ir elektrinis jrankis gali
sugesti. Poliravimo darbams rekomenduojame
naudoti musy kampinius poliruoklius.

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Dulkiy poveikio mazinimas:

ISPEJIMAS. Kai kuriose Sveiciant $vitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagy, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,
- dazuose su Svinu esantis Svinas,
- muro gaminiy, cemento ir kity mdro medziagy
mineralinés dulkés bei
- arsenas ir chromas i$§ chemiskai apdorotos
medienos.
Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip
daznai atliekate tokio pobldzio darbus. Siekdami
sumazinti iy cheminiy medziagy poveik| dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.



Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai
kuriy medienos rusiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),
metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.
Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty | organizma.
Laikykités apdirbamoms medziagoms,
darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai
taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy
(pvz., darbo saugos ir Salinimo reikalavimy).
Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo
vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy
pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus. Taip j aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirpinkite tinkamu darbo vietos vedinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puciamos dulkés pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

2 puslapj.

»,M-Quick* spargiojo tvirtinimo verzlé *
Atraminé junge *

Suklys

Suklio blokavimo mygtukas

Slankusis jjungimo / iSjungimo jungiklis *
Rankena

Sukimosi greicio reguliatorius *

Jungiklis *

Jungiklio uzraktas *

Papildoma rankena

Apsauginis gaubtas

Dviskylé verzle *

Dviskylis raktas *

(Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzle *
Apkaba (be jrankiy naudojamai) tvirtinimo
verzlei rankomis pritvirtinti / nuimti *

16 Priverzimo varztas *

17 Priverzimo ziedas *

18 Apsauginio gaubto tvirtinimo svirtis *

* priklauso nuo modelio / komplekte néra

A aaaa
AR WN_2OOOONOOAPRWN-S

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacingje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdomg jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei.
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6.1 Papildomos rankenos pritaisymas
Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (10)!
Papildomg rankeng tvirtai prisukite jrankio

kairéje arba desSingje puséje.

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
Saugos sumetimais naudokite tik atitinkamam
abrazyviniam gaminiui numatytg apsauginj
gaubtg! Zr. ir skyriy 11. Priedai!
Apsauginis gaubtas slifavimo darbams
Naudojamas dirbant su rupiojo $lifavimo diskais,
lapeliniais Slifavimo diskais, deimantiniais pjovimo
diskais.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEV 850-125, W 1100-115, W 1100-125:

Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.

- Atsukite priverzimo varztg (16) kad apsauginio
gaubto priverzimo zZiedas (17) pakankamai
praplatéty.

- Apsauginj gaubta (11) uzdekite kaip pavaizduota.

- Apsauginj gaubtg pasukite taip, kad uzdaroji dalis
buty nukreipta | naudotoja.

- Tvirtai priverzkite priverzimo varztg (16).
Patikrinkite, ar tvirtai laikosi — apsauginis gaubtas
(11) turi nesisukinéti.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:

Zr. D paveikslélj 2 puslapyje.

- Paspauskite svirtj (18) ir laikykite nuspausta.
Apsauginj gaubtg (11) uzdekite kaip pavaizduota.

- Atleiskite svirt] ir sukite apsauginj gaubta,
kol svirtis uzsifiksuos.

- Paspauskite svirtj ir apsauginj gaubtg pasukite
taip, kad uzdaroji dalis buty nukreipta | naudotoja.

- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: svirtis turi bati
uzsifiksavusi, o apsauginis gaubtas turi
nesisukinéti.

[:D:ﬁ Naudokite tik tokius
papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis
(:Df\j)x gaubtas didesnis ne maziau

kaip 3,4 mm.

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite

tinklo kiStukg i$ elektros lizdo. |rankis turi buti
iSjungtas, o suklys nesisukti.

Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

- |spauskite suklio blokavimo mygtuka (4) ir
sukite suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo
mygtukas juntamai uzsifiksuos.

7.2  Slifavimo disko uzdéjimas
Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.
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- Ant suklio uzdékite atramineg junge (2). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

Tik W ... -100: atramine junge dviskyliu raktu ant
suklio uzsukite taip, kad mazasis antbriaunis (16
mm skersmens) baty nukreiptas j virsy.

- Slifavimo diskg uzdékite ant atraminés jungeés (2).
Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
atraminés jungés.

7.3 ,M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés

pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)

»M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)

pritvirtinimas:

ﬂ Tik WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srityje storesnis kaip 7,1 mm, ,M-Quick” _
sparciojo tvirtinimo verzles naudoti negalima! Siuo
atveju naudokite dviskyle verzle (12), tvirtinamag
dviskyliu raktu (13).

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- ,M-Quick" sparciojo tvirtinimo verzle (1) ant suklio
(3) uzdekite taip, kad dvi jos iSkySos buty
dviejuose suklio grioveliuose. Zr. paveikslélj 2
puslapyje.

- ,M-Quick" sparc€iojo tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodZio rodykle.

- ,M-Quick* sparc€iojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.

,»M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)

nuémimas:

Suklj suklio blokavimo mygtuku (4) galima
stabdyti tik tada, jei uzdéta ,M-Quick"”

sparciojo tvirtinimo verzlé (1)!

- ISjungus jrankj, jis veikia i$ inercijos.

- VisiSkai pries pat Slifavimo diskui sustojant,
ispauskite suklio blokavimo mygtukg (4). ,M-
Quick® sparciojo tvirtinimo verzle (1) atsilaisvina.

7.4 Dviskylés verzlés pritvirtinimas /

nuémimas (priklauso nuo jrangos)

Dviskylés verzlés (12) pritvirtinimas:

Dviskylés verzlés abi pusés nevienodos. Dviskyle

verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

- X) Jei naudojami ploni slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (12) antbriaunis nukreiptas |
virSy, kad buty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

Y) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Dviskylés verzlés (12) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad dviskyle verzle bty galima tvirtai
uzdéti ant suklio.

Z) Tik W ... -100:

Dviskylés verzlés antbriaunis nukreiptas Zzemyn
arba lygus pavirSius nukreiptas aukstyn.

- UZblokuokite suklj. Dviskyle verzle (12) dviskyliu
raktu (13) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Dviskylés verzlés nuémimas:

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Dviskyle verzle
(12) dviskyliu raktu (13) nusukite pries laikrodzio
rodykle.

7.5 (Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo

verzlés pritvirtinimas / nuémimas

(priklauso nuo jrangos)

(Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzle (14)

priverzkite tik ranka!

Dirbant apkaba (15) visada turi bati ploksciai
nulenkta ant tvirtinimo verzlés (1).
(Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo verzlés (14)
pritvirtinimas:

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo
srityje storesnis kaip 6 mm, (be jrankiy
naudojamos) tvirtinimo verzlés naudoti negalimal!
Siuo atveju naudokite dviskyle verzle (12),

tvirtinama dviskyliu raktu (13).

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- Pakelkite tvirtinimo verzlés apkabg (15). .

- Tvirtinimo verzle (14) uzdékite ant suklio (3). Zr.
paveiksleélj 2 puslapyije.

- Suéme uz apkabos (15), tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

- Vél nulenkite apkaba (15).

(Be jrankiy naudojamos) tvirtinimo verzles (14)

nuémimas:

- UZblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- Pakelkite tvirtinimo verzlés apkabg (15).

- Tvirtinimo verzle (14) ranka nusukite pries
laikrodzio rodykle.

Nurodymas: jei tvirtinimo verzlé (14) tvirtai laikosi,

ja galima nusukti ir dviskyliu raktu.

8. Naudojimas
8.1 Sukimosi grei¢io nustatymas (WEV 850-
125)

Rekomenduojamg sukimosi greitj nustatykite
reguliatoriumi (7). (Nedidelis skaicius = mazas
sukimosi greitis; didelis skaiCius = didelis sukimosi
greitis)

Abrazyvinio pjovimo, rupiojo Slifavimo diskai,
Slifavimo taures, deimantiniai pjovimo diskai:
didelis sukimosi greitis

Sepediai: vidutinis sukimosi greitis

Slifavimo diskai: nedidelis arba vidutinis
sukimosi greitis

Nurodymas: poliravimo darbams rekomenduojame
naudoti musy kampinius poliruoklius.

8.2 Jjungimas / iSjungimas
ﬂ [rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg
darbo jrank| priglauskite prie ruosSinio.

Pasirpinkite, kad jrankis nejsiurbty daugiau

dulkiy ir drozliy. [rankj junkite ir iSjunkite
atokiai nuo nusédusiy dulkiy. I18jungtg jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.



Uztikrinkite, kad jrankis netycCia nejsijungtu:

visada iSjunkite jrank|, kai ketinate iStraukti
kiStuka i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.

ljungus nuolatinio veikimo rezima, iSspriudes

iS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovékite ir dirbkite sutelke
demes;.

Jrankiai su slankiuoju jungikliu:

ljungimas: slankujj jungiklj (5) pastumkite | priekj.
Kai norite jjungti nuolatinio veikimo rezima, jungiklj
tada palenkite Zemyn, kad uzsifiksuoty.
ISjungimas: spustelékite slankiojo jungiklio (5)
galg ir atleiskite.

Jrankiai su neuzsifiksuojan€iu jungikliu (su
automatinio iSjungimo funkcija):
(jrankiai su zymeniu WP...)

=uO

|
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Jjungimas: jungiklio uzrakta (9) pastumkite
rodyklés kryptimi ir paspauskite jungiklj (8).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (8).

8.3 Naudojimo patarimai
Slifavimas ir Sveitimas Svitriniu popieriumi:
[rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius
per daug nejkaisty.
Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite
jrankj laikydami 30° - 40° kampu.
Abrazyvinis pjovimas:
Atlikdami abrazyvinio pjovimo darbus,
T jrankj visada stumkite priesinga
kryptimi, nei sukasi diskas (Zr.
paveikslélj). Antraip nesuvaldytas
" - e Ly e O
Jrankis gali iSSokti i$ pjavio vietos.
[rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga
tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,
nemojuokite.
Darbas su vieliniais Sepeciais:
|[rankj ne per stipriai prispauskite.

9. Valymas

Apdirbant medziagas, elektrinio jrankio viduje gali
nuseésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis blogiau
ausinamas. Dél laidziy sankaupy gali pablogeti
elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir kilti su
elektra susijusiy pavojy.

Elektrinj jrankj reguliariai, daznai ir kruop&¢iai
iSvalykite iSsiurbdami arba praplsdami sausu oru
pro visas priekines ir galines védinimo angas.

LIETUVISKAI

Elektrinj jrankj pries tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
kauke nuo dulkiy. ISpisdami pasirtpinkite, kad
neSvarumai bati tinkamai susiurbiami.

10. Trik¢iy Salinimas
(priklauso nuo jrangos)

Y, Irankis neveikia. Suveiké paleidimo
saugiklis. [kiSus j elektros lizda jjungto jrankio
eees tinklo kiStukg arba atnaujinus nutrukusios
maitinimo jtampos tiekimag, jrankis nejsijungia.
ISjunkite ir vél jjunkite jrankj.
Tik WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Sukimosi greitis su apkrova mazéja. Per
didelé jrankio apkrova! Leiskite jrankiui veikti
= tuSciaja eiga, kol jrankis atvés.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo® priedus.
Zr. 4 puslapj.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.

A Apsauginio gaubto pjovimo darbams
fiksatorius / apsauginis gaubtas
abrazyvinio pjovimo darbams

Naudojamas dirbant su pjovimo diskais ir

deimantiniais pjovimo diskais. Pritaisius
apsauginio gaubto abrazyvinio pjovimo darbams
fiksatoriy, apsauginj gaubta galima naudoti
abrazyvinio pjovimo darbams.

B Siurbiamasis apsauginis gaubtas
abrazyvinio pjovimo darbams

Naudojamas pjaustant akmens plokstes

deimantiniais pjovimo diskais. Su atvamzdziu,
skirtu akmens dulkéms tinkamu siurbimo jrenginiu
susiurbti.

C Ranky apsaugas

Naudojamas dirbant su atraminémis |ékStelémis,

Slifavimo Iékstelémis, vieliniais Sepediais ir
deimantinémis grezimo karunomis plyteléms
grezti.

Ranky apsaugg pritvirtinkite po Sonine papildoma

rankena.

D Dviskyleé verzlé (12)

E ,,M-Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlé (1)

F (Be jrankiy naudojama) tvirtinimo verzlé

Visg priedy asortimentg rasite adresu
www.metabo.com arba priedy kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!
Jei ,Metabo” elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

It
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Atsarginiy daliy sgrasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali buti
kenksmingy medziagy, todél neiSmeskite jy su
buitinémis atliekomis, o pristatykite | specialiujy
atlieky surinkimo vieta.

Vadovaukités Salyje galiojan€iomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklemis.

Tik ES $alims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyva 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nimg nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi buti surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.

Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar

specifikacijos gali keistis.

(%] =papildomo darbo jrankio maks. skersmuo

=papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant dviskyle verzlg (12)

=papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,M-Quick*“ sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

=papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis priverzimo srityje
naudojant (be jrankiy naudojama)
tvirtinimo verzle (14)

=rupiojo Slifavimo diskas / pjovimo diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidZziamasis storis

M =suklio sriegis

| =$lifavimo suklio ilgis

tmax,1

tmax,z

tmax,3

n =sukimosi greitis tuscigja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

ny* =sukimosi greitis tuscigja eiga
(nustatomas)

P4 =vardiné naudojamoji galia

P5 =atiduodamoiji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 60745
standarta.

|rankio apsaugos klasé — Il
~ kintamoji srove

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidZia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali buti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo saglygy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova

164 mazesné. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,

nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.
Vibracijy bendroji verté (trijy kryp¢iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 60745:

an, sG = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant pavirSius)

a, ps = spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant su Slifavimo |ékstele)

Khseips = neapibréztis (vibracijos)

|prastai skleidZziamas A svertinis triukSmo lygis:
Loa = garso slegio lygis

WA garso galios lygis
Kpa, Kwa = neapibréztis

ﬂ Dévékite klausos apsaugos priemone!




LATVISKI

Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka Sis lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehniskos dokumentus *4) skatiet

3. lappusé.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus, lenka
slipmasinas ir piemérotas slipéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un lidzigu materialu grieSanai,

neizmantojot Gdeni.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Irjaievéro visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar So
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
& instrukcijas, tiek samazinats traumu
gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus un instrukcijas. Visu drosibas
bridinafumu un instrukciju neievérosanas gadijuma
tiek radiits risks sapemt elektriskas stravas
triecienu, izraisit aizdegsanos un/vai gat nopietnas
fraumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas
4.1 Visparigie drosibas noradijumi
slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam un grieSanai:
Pielietojums

a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipétajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka un slipmasina grieSanas darbiem.
Ladzam ieverot visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attélojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni
savainojumi.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus.

c) Aizliegts izmantot piederumus, kurus
razotajs nav paredzéjis un ieteicis izmantot
kopa ar So elektroinstrumentu. Fakts, ka
piederumu var piestiprinat elektroinstrumentam,
nav garantija, ka iespéjama dros$a pielieto$ana.

d) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederumi, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

e) Piederuma aréjam diametram un biezumam
ir jaatbilst izmériem, kas noraditi saistiba ar
elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontroléjami.
f) Piederumiem ar vitnu ieliktni ir precizi jader
uz slipésSanas varpstas vitnes. Piederumiem,
kas uzmontéjami ar atloka palidzibu, cauruma
diametram ir jaatbilst atloka diametram, kura tie
tiks iestiprinati. Piederumi, kas nav precizi
iestiprinati elektroinstrumenta, roté nevienmeérigi,
loti stipri vibré un var sekmét kontroles zaudésanu
par darbariku.

g) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantoSanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizuSas dalas vai plaisas, ka ari
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trilkstosas vai
sallizusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrumenta, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saluzt
Saja testéSanas laika.

h) Valkat individualos aizsardzibas lidzek|us.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai Tpasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipéSanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputeklu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstosi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kaitéjumu
dzirdei.

i) Ja telpa ir citas personas, nodrosiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jisu darba zonas.
lkvienai personai, kura ienak darba zona,
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nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. Atluzusas dalas no veidgabaliem vai
saluzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

j) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa barosanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ar1 var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

k) Turiet baroSanas kabeli dro$a attaluma no
elektroinstrumenta rotéjosam dalam. Ja
zaudésiet kontroli par ierici, var tik parSkelts vai
skarts baro$anas kabelis un Jisu plauksta vai roka
var nonakt rotéjosaja instrumenta.

I) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu mala,
kameér tas nav pilniba apstajies. Rotéjosais
elektroinstruments var nonakt saskaré ar pamatni,
uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

m) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kameér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
elektroinstruments var nejausi saskarties ar Jisu
apgérbi un instruments var ieurbties Jisu kermen.

n) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudéjumu.

o) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
S§adus materialus.

p) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
skidri dzes@Sanas Iidzekli. Udens vai citu Skidru
dzesésanas lidzek|u izmanto$anas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsistiens ir pék$na reakcija, kas rodas, ja
piederums ir aizkéries vai noblokéjies piederums,
pieméram, slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka
utt. AizkerSanas vai noblokéSanas izraisa
elektroinstrumenta tutéju apstasanos. Ta
rezultata nekontroléts elektroinstruments paatrinati
darbojas pretéji piederuma roté$anas virzienam
blokétaja vieta.
Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var noluzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika shpripas var ari saluzt.

Pretsietiens ir elektroinstrumenta nepareizas vai
klidainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noverst, ja tiek ievéroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai butu
iespéjams noverst pretsitienus. Vienmeér
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai

maksimalas darbibas jaudas laika bitu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretisitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams noveérts, ja tiek ieveroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa
elektroinstrumenta tuvuma. Pretistiena gadijuma
instruments var parvirzities pari Jusu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas,

kura elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens

virza elektroinstrumentu virziena, kas ir pretéjs
slipripas kustibas virzienam blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat stiru,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams novérst
iespéju, ka piederumi veidagbala iestrégst vai
no ta atlec. Apstradajot sturus, asas malas vai
atlecot, rotéjosajam piederumam ir raksturigi
iestrégt. Sadi tiek izraisita kontroles zaudésana vai
pretsitiens.

e) Neizmantot kézu vai zobotu slipripu. Sadi
piederumi biezi vien izraisa pretsitienu vai
kontroles zaudéSanu par elektroinstrumentu.
4.3 Ipasi drosibas noradijumi slipéSanai un
griesanai:

a) Izmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargvaku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebltu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
to slipéSanas virsma neizvirzitos pari
aizsargvaka malai. Nepareizi uzmontétu slipripu,
kas izvirzas pari aizsargvaka malai, nav iespéjams
atbilstosi aizsegt.

c) Aizsargvakam jabuat drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
noluka iestatitam ta, lai operatoram bitu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargvaks palidz pasargat operatoru no
atlizusam dala, nejausu saskari ar slipripu, ka ar
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Shpripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem.

Piemeéram, ir aizliegts slipét ar griezéjdiska
sanu virsmu. Griezejdiski ir paredzéti materiala
nogrie$anai, izmantojot diska malu. Piemérojot
speku no sana, Sie diski var salizt.

e) Vienmeér izmantojiet izvelétajai slipripai
atbilstoSa izméra un formas nebojatus
piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzeétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tadé| tas var saluzt.



4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saliz$anas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas priek$a vai aizmuguré. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rotéjoso disku var
tikt uzmests Jums tieSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izslédziet ierici un turiet to
mierigi, Ii1dz ta pilniba apstajas. Nekad
neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kameér tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai péc tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezéjdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dél sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé, turklat, gan grieSanas vietas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esoSajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai idens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) Neizmantot lielaka izméra slipripas. Ripigi
ievérojiet razotaja noradijumus saistiba ar
slipripu izméru. Slipripas, kas izvirzas pari
SKivjveida shipripai, var izraisit savainojumus, ka art
noblokésanos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.6 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar
stieplu sukam:

a) levérojiet, ka stieplu sukas zaudé stieples
dalas ar1 ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Jair ieteikts izmantot aizsargvaku, noveérsiet
iespéju, ka aizsargvaks saskaras ar stieplu
suku. PiespieSanas un centrbédzes speka ietekmé
SKivjveida un kausveida sukas var palielinat savu
diametru.

4.7 Papildu drosibas noradijumi:
BRIDINAJUMS! — Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

LATVISKI

Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodrosSinati
lidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.

levérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Slipripas uzglabajamas un izmantojamas ripigi
atbilstoSi razotaja noradijumiem.

Nekad neizmantojiet griezejdiskus rupjslhipésanail!
Griezéjdiskiem nedrikst piemérot spiedienu no
saniem.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodrosinati pret izslidésanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pievérst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 3.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.

leteicams izmantot stacionaru nosukSanas iekartu
un pieslégt nopludes stravas aizsargslédzi (Fl). Ja
lenka slipmasinu ir izslédzis nopludes stravas
aizsargslédzis, masinu nepiecieSams parbaudit un
iztirit. Noradijumus dzinéja firiSanai sk. nodala 9.
Tirsana.

Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjoSus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai tidens caurulvadu,
elektribas vadu un neso$os sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestatiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Metabo S-automatic aizsargsavienojums (tikai
WQ 1100-125, WEQ 1400-125). Ja aktiviz€jies
aizsargsavienojums, masina nekavéjoties
jaizslédz!

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargvaku ir
nepiecie§ams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargvaks.

Sis elektroinstruments nav paredzéts puléSanai.
Garantija nav spéka, ja ierice izmantota
noradijumiem neatbilsto$a veida! Dzinéjs var
parkarsts un var tikt bojats elektroinstruments.
PuléSanas darbiem iesakam izmantot musu lenka
puléSanas masinu.

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespilejiet ar skruvspilém.
Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas

veidojas, slipéjot ar smilSpapiru, zagéjot,
slip&jot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So Kimisko
vielu piemeri:
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- svins no svinu saturo$a parklajuma,

- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,
cementa un citiem bavniecibas materialiem un

- arséns un hroms no Kimiski apstradata
kokmateriala.

Risku imenis atskiras atkariba no slodzes, proti,

atkariba no ta, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai

mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas

vielas: vienmer stradajiet labi ventilétas vietas un

valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas

lldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir

Tpasi paredzéetas mikroskopisku dalinu izfiltréSanai.

Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviSkiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu ieklGSanu organisma.
levérojiet atbilsto$as direkfivas un valsts
noteikumus attieciba uz materialu, personalu,
pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

Nodrosiniet dalinu savaksanu avota tuvuma,
nepielaujiet to nok|uSanu apkartéja vide.
Izmantojiet konkrétam darbam piemérotus
piederumus. Sada veida tiek nodroSinats, ka vidé
nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savaksanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neveérsiet izplisto$o dalinu un izplides gaisa
plismu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet puteklu savakSanas ierici un/vai gaisa
attintajus;

- nodrosiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to firu, izmantojot puteklu stcéju.
Slauci$ana vai pisana liks putekliem pacelties
gaisa.

- |zsiciet aizsargapgérbu ar puteklu siicgju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgerbu, noplsot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats
Skat. 2. lappusi.

1 M-Quick spriegoSanas uzgrieznis *
2 balstatloks *
3 varpsta
4 varpstas fiksacijas poga
5 bidamais parslédzéjs ieslégSanailizsleégSanai *
6 rokturis
7 regulators apgriezienu skaita iestafiSanai *
8 piespiezamais slédzis *
9 fprﬂdmehénisms aizsardzibai pretieslégSanos
10 papildu rokturis
11 aizsargvaks
12 uzgrieznis ar diviem caurumiem *
13 divu caurumu uzgrieznu atsléga *
14 spriegoSanas uzgrieznis (nav nepiecieSami

instrumenti) *

15 Apskava spriegoSanas uzgriezna manualai
pievilk§anai/atskrivésanai (neizmantojot
instrumentus) *

spriegotajskruve *

17 iespiléSanas gredzens *

18 svira aizsargvaka nostprinasanai *

* atkariba no modela / nav ieklauts piegades
komplektacija
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6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmer pieslégt nopludes stravas (Fl)

aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (10) rokturi!
Stingri ieskrivet papildu rokturi masinas
kreisaja vai labaja puseé.

6.2 Aizsargvaka uzmontésana
Drosibas nolikos izmantojiet tikai

attiecigajam slipéSanas instrumentam
atbilstoSu aizsargvaku! Sk. ari nodalu 11.

Piederumi!

Aizsargvaks slipésanai

Paredzets darbam ar rupjslipéSanas ripam, lamelu
Skivjveida ripam, dimanta griezéjdiskiem.

W 750-100, W 750-115, W 750-125, W 850-100, W
850-115, W 850-125, WP 850-115, WP 850-125,
WEYV 850-125, W 1100-115, W 1100-125 :

Sk. 2. Ipp., C att.

- Atskravét spriegotajskruvi (16), lai pietiekami

E)ap)laéinés aizsargvaka iespileSanas gredzens
17).

- Uzlikt aizsargvaku (11) noraditaja pozicija.

- Pagriezt aizsargvaku ta, lai aizsegta puse butu
paveérsta pret lietotaju.

- Stingri pievilkt spriegotajskruvi (16). Parbaudit,
vai vaks ir droSi nofiks€jies - aizsargvaks (11)
nedrikst pagriezties.

WP 1100-115, WQ 1100-125, WEQ 1400-125:
Sk. 2. Ipp., D att.

- Nospiest sviru (18) un turét nospiestu. Uzlikt
aizsargvaku (11) noraditaja pozicija.

- Atlaist sviru un pagriezt aizsargvaku ta,
lai svira nofiks€jas.

- Nospiest sviru un pagriezt aizsargvaku ta, lai
aizsegta dala ir pavérsta pret lietotaju.

- Parbaudit, vai vaks ir drosi nofiks€jies: svirai ir
jabut labi nofiksétai un aizsargvaks nedrikst
pagriezties.

Izmantot tikai tadus
piederumus, kas uzmontéta
stavokltir vismaz par 3,4 mm
mazaki par aizsargvaku.

i
(9%



7. Shpripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdakSu no kontaktligzdas. MaSinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.

Darbam ar griezéejdiskiem drosSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

- lespiest (4) varpstas fiksacijas pogu un
manuali (3) pagriezt varpstu, ldz dzirdami
nofikséjas varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slhpripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., A att.

- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots
pareizi, ja to nav iesp€jams uz varpstas pagriezt.
Tikai W -100: izmantojot divu caurumu atslegu,
uzskravet balstatloku uz varpstas ta, lai mazais
apcilnis (ar diametru 16 mm) butu pavérsts uz
augsu.

- Uzlikt slipripu uz balstatloka (2). Slipripai ir
vienmérigi japiegul balstatlokam.

7.3 M-Quick spriegoSanas uzgriezna
nostiprinasanal/atskravésana (atkariba no
aprikojuma)

M-Quick spriegoSanas uzgriezna (1)

nostiprinasana:

ﬂ Tikai WQ1100-125, WEQ 1400-125.

Ja piederums spriego$anas zona ir biezaks
par 7,1 mm, nedrikst izmantot M-Quick
spriegoSanas uzgriezni! Tada gadijuma izmantojiet
uzgriezni ar diviem caurumiem (12) un divu

caurumu uzgrieznu atslégu (13).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- M-Quick spriegosanas uzgriezni (1) janovieto uz
varpstas ta (3), lai 2 gali nofiksétos varpstas 2
gropés. Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt M-Quick
spriegoSanas uzgriezni pulkstena raditaja
virziena.

- Spécigi pagriezot shpripu pulkstena raditaja
virziena, pievilkt M-Quick spriego$anas uzgriezni.

M-Quick spriegoSanas uzgriezna (1)

atskraveésana:

Varpstu atlauts apturét ar varpstas fiksacijas
skravi (4) tikai tada gadijuma, ja ir uzstadits M-

Quick spriego$anas uzgrieznis (1)!

- Péc izslégSanas notiek vél masinas izskreja.

- Nospiest varpstas fiksacijas pogu (4) 1si pirms
slipripas pilnigas apstasanas. M-Quick
spriegoSanas uzgrieznis (1) atskrivésies.

7.4 Uzgriezna ar diviem caurumiem
nostiprinasanalatskriivéSana (atkariba no
aprikojuma)

Uzgriezna ar diviem caurumiem (12)

nostiprinasana:

LATVISKI

Uzgriezna ar diviem caurumiem 2 puses atskiras.
Uzgrieznis ar diviem caurumiem ir uzskravéjams
uz varpstas Sadi:

Sk. 2. Ipp., B att.

- X) Planam slipripam:

Uzgriezna ar diviem caurumiem apcilnis (12) ir
pavérsts uz augsu, lai varétu droSi iespilét plano
slipripu.

Y) Biezam slhipripam:

Uzgriezna ar diviem caurumiem apcilnis (12) ir
paveérsts uz leju, lai varétu spriegoSanas
uzgriezni droSi uzlikt varpstai.

Z) Tikai W ... -100:

Uzgriezna ar diviem caurumiem apcilnis ir
pavérsts uz leju, respektivi, plakana virsma ir
pavérsta uz augSu.

Nofiksét varpstu. Izmantojot divu caurumu
uzgrieznu atslégu, pievilkt uzgriezni ar diviem
caurumiem (12), griezot (13) pulkstena raditaja
virziena.

Uzgriezna ar diviem caurumiem atskruvésana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot divu
caurumu uzgrieznu atslégu, atskrivét uzgriezni
ar diviem caurumiem (12), griezot (13) pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

7.5 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskriivéSana (neizmantojot
instrumentus)

(atkariba no aprikojuma)
Manuali pievilkt spriego$anas uzgriezni
(neizmantojot instrumentus) (14)!

Darbam nepiecieSams, lai apskava (15)
vienmer ir horizontali uzlikta spriegoSanas
uzgrieznim (1).
Nostiprinat spriegoSanas uzgriezni (neizmantojot
instrumentus) (14):

Ja piederums spriego$anas zona ir biezaks
par 6 mm, nedrikst izmantot (manuali
stiprinamo) spriego$anas uzgriezni! Tada
gadijuma izmantojiet uzgriezni ar diviem
caurumiem (12) un divu caurumu uzgrieznu
atslégu (13).
- Nofikset varpstu (sk. nodalu 7.1).
- Atvazt apskavu (15) pie spriegoSanas uzgriezna.
- Novietot spriegoSanas uzgriezni (14) uz varpstas
(3). Sk. attélu, 2. Ipp.
- Pie apskavas (15) manuali pievilkt spriegoSanas
uzgriezni pulkstena raditaja virziena.
- Atkal noliekt uz leju apskavu (15).
Atskravét spriegoSanas uzgriezni (neizmantojot
instrumentus) (14):

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Atvazt apskavu (15) pie spriegoSanas uzgriezna.

- Manuali (14)atskruvet spriegoSanas uzgriezni
pretéji pulkstena raditaja virzienam.

Norade: ja spriego$anas uzgrieznis ir loti stingri

nofikséts (14), noskravésanai var izmantot ari divu

caurumu uzgrieznu atslégu.
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8. LietosSana
8.1 Apgriezienu skaita iestatiSana (WEV 850-
125)

Ar regulatoru (7) iestatit vélamo apgriezienu skatu.
(mazaks skaitlis = zemaks apgriezienu skaits;
lielaks skaitlis = augstaks apgriezienu skaits)

Griezéjdisks, rupjslipésanas ripa, kausina formas
shipdisks, dimanta griezéjdisks: augsts
apgriezienu skaits

Suka: vidéjs apgriezienu skaits

Skivjveida slipripa: zems Iidz vidéjs apgriezienu
skaits

Norade: puléSanas darbiem iesakam izmantot
musu lenka puléSanas masinu.

8.2 leslegsanalizslegsana

Vienmer virziet masinu, izmantojot abas

rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat

piederumu veidgabalam.

Izvairities no ta, ka masina iesuc papildu

puteklus un skaidas. leslédzot un izslédzot,
noverst, ka uz masinas veidojas puteklu karta. Kad
masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai
tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.

Noveérst neparedzétu ieslégSanos: vienmér

izslegt masinu, kad kontaktdaks$a ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.

ligstoSas darbibas rezima gadijuma masina

turpinas darboties, ja bus izkritusi no rokam.
Tadél masina vienmér satverama ar abam rokam
pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem dross
kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.

Masinas ar bidamo parslédzéju:

leslégSana: virziet bidamo parslédzéju (5) uz
priekSu. ligtermina darbibas rezimam to javirza uz
leju, Nldz tas nofikséjas.

lzslégSana: spiest uz bidama parslédzéja (5)
aizmuguréjo galu un tad atlaist.

Masinas ar lapstinveida slédzi (ar blokéSanas
funkciju arkartas gadijumiem):
(maSinas ar apzimejumu WP...)

Oy

leslégSana: stumt spradmehanismu (9) bultinas
virziena un tad nospiest piespiezamo slédzi (8).
IzslegSana: atlaist (8) piespiezamo slédzi.

8.3 Darba noradijumi

Slipésana un slipésSana ar smilSpapiru:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegitu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

GrieSana:

gadijuma pastav risks, ka masina
nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priekSu
atbilstoSi apstradajamajam veidgabalam.
Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Darbs ar stieplu sukam:
Méreni piespiest masinu.

9. Tirsana

Apstrades laika, elektroinstrumenta iekSiené var
veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmé
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspéjigi nosédumi var ietekmét
elektroinstrumentu aizsargajo$o izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

Regulari, biezi un rupigi izstciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverem vai izpatiet ar sausu
gaisu. lepriek$ atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un pretputeklu masku. Izpi$anas laika pievérst
uzmanibu tam, lai ir nodroSinata pietiekama
nosuksana.

10. Traucéjumu noversana
(atkariba no aprikojuma)

Y, Masina neieslédzas. Aktivizéjusies
& aizsardzibas pret atkartotu ieslégdanos
eese« droSibas ietaise. Ja kontaktdaksa ir
iesprausta, kamér masina bijusi ieslégta, vai péc
parravuma ir atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecie$ams izslégt un no
jauna ieslégt.
Tikai WEV 850-125, WEQ 1400-125:
Slodzes apgriezienu skaits samazinas.
Noslogojums ir parak augsts! Laut masinai
= darboties tuksgaita, lldz ta ir atdzisusi.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.

Skat. 4. lappusi.

Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst Sajas

lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un

specifikacijam.

A Griezéjdisku aizsargvaka skaval/
aizsargvaks griesanai

Paredzéts darbam ar griezéjdiskiem, dimanta

griez€jdiskiem. Izmantojot griez&jdisku

aizsargvaka skavu, aizsargvaks top par

aizsargvaku grieSanai.

B Aizsargvaks ar nosuksanas funkciju
grieSanai



Paredzéts darbam ar dimanta griezéjdiskiem,
respekfivi, akmens plakSnu sadali$anai. Ar
Tscauruli akmens puteklu nosik$anai ar atbilstoSu
Nosuceju.

C Roku aizsardziba

Paredzéts darbam ar balsta diskiem, Skivjveida
slipripam, stieplu sukam un flizu dimanta
kronurbjiem.

Uzlikt roku aizsargelementu zem sanu papildu
roktura.

D Uzgrieznis ar diviem caurumiem (12)
E M-Quick spriegoSanas uzgrieznis (1)
F Spriegos$anas uzgrieznis (nav nepiecieSami
instrumenti) (14)
Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai piederumu kataloga.

12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificeti elektriki!
Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, ludzu, sazinieties ar
Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

SlipéSanas procesa veidojosies putekli var saturét
kaitigas vielas: aizliegts utilizét lldz ar sadzives
atkritumiem. Tos nepiecieSams nogadat atkritumu
savakSanas punktos TpasSiem atkritumiem.

Likvidéjot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos spéka eso$os likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas vadliniju 2012/19/ES par nolie-
totu elektronisko un elektrisko aprikojumu un tas
TstenoSanu dalibvalstu likumdoSanas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreizéjo
izejvielu iegusanai.

14. Tehniskas specifikacijas

3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. St

informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas

rezultata.

(4] =piederuma maks. diametrs

=piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto uzgriezni
ar diviem caurumiem (12)

=piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto M-Quick
spriegoSanas uzgriezni (1)

=piederuma maks. pielaujamais biezums
iespilléSanas zona, ja izmanto

tmax,1
tmax,2

tmax,3

LATVISKI

spriegoSanas uzgriezni (manuali bez
instrumentiem) (14)

=rupjslipéSanas ripa/griezéjdisks:
piederuma maks. pielaujamais biezums

M =varpstas vitne

| =slipéSanas varpstas garums

*

tmax,4

n =apgriezienu skaits tuk§gaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

ny* =apgriezienu skaits tuk$gaita (iestatams)

P4 =nominala patéréjama jauda

P5 =izejas jauda

m =svars bez elektrotikla vada

Meritas vertibas noteiktas atbilstoSi EN 60745.
lerices aizsardzibas klase — I
~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidem (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vértibas

Izmantojot Sis vertibas, ir iespéjams novertét
§1 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat $is vértibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vértibas var bat
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognoze€jot vertibas,
ir janem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmanto$anas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju veértibam, noradiet
lietotajam drosibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa), noteikta saskana ar EN 60745:

a, se = vibraciju emisijas vertiba
(virsmu slipéSana)

anh ps = vibraciju emisijas vértiba
(slipéSana ar skivjveida ripu)

Knseips = kludas koeficients (vibracijas)

A tipa efekfivie uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena limenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Kpa, Kwa = klldas koeficients

Izmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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