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Cut-Off Machine
Trennschleifer
daAtookonTng
Przecinarka
Fémdarabolo
Odrezavac

Profil kesme
OTpe3Haa malivHa
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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBACcTE TPOCEKTIKA KAl KATAVOT|OETE AQUTEG TIG 0dNYiEG TPV TN XPARON.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$c.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé pre¢téte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlar anlayin.

BHMMaTENbHO NPOYTUTE JaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCnnyaTauuy npexae Yem nonb3oBaTbCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedlenungsan|e|fung
Odnyiegc xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari

MHCTpyKUmMa no sKcnnyaTaumm Hitachi Koki






English Deutsch EAANVIKQ Polski
@ | Wheel cover Radabdeckung KaAuppa tpoxoU Ostona tarczy
@ | Sub-cover Unterabdeckung Katw-kaAuppa Ostona dolna
® | Motor Motor Motép Silnik
@ | Cut-off wheel Abschneiderad Tpox0g Kommg Tarcza tnaca
® | Handle Griff Aapn Uchwyt
Yy
® | Spark chute Funkenschiene Pon oruvenpwv Chwytacz iskier
@ | Safety cover Sicherheitsabdeckung KaAuppa acgpaleiag Ostona bezpieczenstwa
Stopper Stopper Tomep Blokada
© | Hex. bar wrench Seckskantschlissel EEaywvo kAeldi ANev Klucz szesciokatny
When setting at an Beim Einstellen auf ‘OTav yivetat puBuion Przy ustawieniu pod
angle of 0° einen Winkel von 0° oe ywvia 0° katem 0°
® When setting at an Beim Einstellen auf ‘OTav yivetat puBuion Przy ustawieniu pod
angle of 30° einen Winkel von 30° oe ywvia 30° katem 30°
® When setting at an Beim Einstellen auf ‘OTav yivetat puBuion Przy ustawieniu pod
angle of 45° einen Winkel von 45° oe ywvia 45° katem 45°
@ | Vise (B) Schraubstock (B) Méyyevn (B) Imadto (B)
10 mm bolts 10 mm Bolzenschrauben | 10 mm pnouAovia Sruby 10 mm
Steel board Stahlplatte AToAAwVN erupavela Plyta stalowa
@ | (More than (iiber 6 mm dick) (Maxog meplocoTEPO (O grubosci powyzej
thickness 6 mm) ard 6 mm) 6 mm)
Bida eminedng ke@aing 5 L
Flat hd. screw of more Flachkopfschrauben von . . Sruba ptaska powyze
. p SlaCTACEWV TIEPLOCOTEPO powyze|
than 6 mm x 15 liber 6 mm x 15 ard 6 mm x 15 6 mm x 15 mm
6 mm nuts 6 mm Muttern 6 mm prouAdvia Nakretki 6 mm
Die Backen des . . .
o Schraubstocks &ffnen Tg oayovia mg Rozwarcie szczek imadta
The vise-jaws open to sich um bis zu 170 mm. | HEYYEVNG avoiyouv ota do 170 mm, podczas
170 mm while the vise Der Schraubstock selbst- 170 mm eva n peyyevn | gdy imadio moze byé
can be set in two steps kann in zwei Stufen uropei va pubuiotei og | ustawione w dwoch
205 mm and 240 mm. . i duo Babuideg 205 mm potozeniach: 205 mm i
eingestellt werden: KaL 240 mm 540 mm
205 mm und 240 mm. : .
Vise (A) Schraubstock (A) Méeyyevn (A) Imadto (A)
. . . Abmessungen des AlaoTAoELG TOU ) .
o) Dimension of workpiece Werkstlicks, das gerade | koppatioU egpyaociag Wymiary cigtego
to be cut L . + | przedmiotu
beschnitten wird. TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL.
@ | Metallic block Metallblock MeTaAAkd Tepaxlo Metalowy klocek
® Dimension of Metallic Abmessungen des Alaotaocelg MetalAikoU | Wymiary metalowego
block Metallblocks Tepaxiou klocka
@ | Clutch Kupplung SUUMAEKTNG Sprzegto
@) | Screw handle Schraubgriff Aapn) Bidag Uchwyt ze $rubg
. . . . YAIKO KOMMATIOU . .
@ | Workpiece material Werkstlickmaterial epyaoiac Obrabiany materiat
@ | Carbon Brush Kohlebirsten KapBouvaki Szczotka weglowa
@ | Wear limit VerschleiBgrenze ‘Oplo pBopag Granica zuzycia
@ | No. of carbon brush Nr. der Kohlebirste Ap. kapBouvakioU Nr szczotki weglowej




Magyar Cestina Tirkge Pycckuit
@ | Korongfedél Kryt kotouce Disk kapagi Kpbllwka avcka
. . . BcnomoratenbHas
@ | Alsé fedél Spodni kryt Alt kapak KpbILLKa
® | Motor Motor Motor [suraTtenb
@ | Daraboldkorong Odfrezavaci kotou¢ Profil Kesme diski OTpesHon auck
® | Fogantyu Rukojet Kol PykosaTka
® | SzikracslUszda Jiskrovy Zlabek Kivilcim olugu VickpoBown xeno6b
. . . M . . N l HUTenbHas
(@ | Biztonsagi fedél Bezpecénostni kryt Emniyet kapagi KgSﬂJ?(Xapa
Megallitd Zarazka Durdurucu Cronop
- PR Altigen cubuk lokma [aeyHbIN KMOY B BUAe
@ | Imbuszkulcs Kli¢ na vnitfni Sestihrany anahtari LIECTUIPAHHOTO CTEPXKHS
I s . - . . o 0”lik bir agida kesim i¢in | Mpwn ycTaHoBKe o,
0° szdgre bedllitds esetén | Pri nastaveni na thel O kurulmak istendiginde yr‘J)'lorz B 0° A
- s . - . . . | 30”lik bir agida kesim Mpu ycTaHoBKe nopj
@ | 30° szégre bedllitas esetén | P¥i nastaveni na thel 30 igin kurulmak istendiginde | yrnom & 30°
- s . - . . . | 45%lik bir agida kesim Mpu ycTaHoBKe nopj
@ | 45° szogre bedllitas esetén | P¥i nastaveni na Uhel 45 igin kurulmak istendiginde | yrnom & 45°
- 3axunmHoe
@ | Satu (B) Svérak (B) Mengene (B) npucriocobenme (B)
10 mm-es csavarok Srouby 10 mm 10 mm civatalar 10 MM 60nThI
Acéltabla (Tobb, mint Ocelova deska Celik levha CranbHasa nnuta
® |6 mm-es vastagsagu) (tloustka vétsi nez 6 mm) | (6 mm kalinliktan biyUk) | (TonwwvHa 6onee 6 Mm)
Tobb, mint 6 mm x 15 mm | Sroub s plochou hlavou 6 mm x 15 mm'den MNockn 3aKaneHHbIN BUHT
sullyesztett fejli csavar Vétsi nez 6 mm x 15 mm | blylk yassi bagh vida 6ornee 4em 6 MM X 15 MM
@ |6 mm-es anyak Matice 6 mm 6 mm somunlar 6 MM ramku
3axBaTbl 32XXUMHOrO
. T . .. | Mengenenin adzi 170 npucnocobneHns
A ?attlj(pgfak ,170 mT_rke,t Cel|1st| svérdku se QE"{aj' mm'ye kadar agilabilir OTKpbITbl HA 170 MM B
F,y' T‘ab "2'815'9 a satu ket | do 170 mm a svekra ,Zﬁ fakat mengene 205 mm TO BPEMSA Kak 3aXuWMHoe
zefaes en ’”'rt'r;n’nt—’rebes nastavit ve ;Xgu rocic ve 240 mm olarak iki npucnocobneHne Moxet
mm-re afiithato be. 205 mm a mm. kademede ayarlanabilir. 6bITb YCTAHOBMEHO B ABa
wara 205 MM 1 240 MMm.
- 3axunmHoe
Satu (A) Svérak (A) Mengene (A) npucriocobienme (A)
Véagandé munkadarab Rozmér fezaného Uzerinde galigilacak Paswvep 3arotoBku gns
@ | mérete materialu malzemenin boyutlari oTpe3aHus
@) | Fémtomb Kovovy blok Metal blok MeTtannunyecknin 6110k
@ | Fémtdmb mérete Rozméry kovového bloku | Metal blogun boyutlari gﬁgr:p METanm-ecKoro
@ | Retesz Spojka Kavrama kolu Mydta
) | Csavaros fogantyu Sroubovaci rukojet Vidali kol PykosTka BuHTa
. , . Uzerinde calisilacak Matepuan pabodeit
@ | Munkadarab anyaga Rezany material malzeme 3aroTOBKM
@ | Szénkefe Uhlikovy kartacek Kémur YronbHas weTka
@) | Kopasi hatar Mez opotfebeni Asinma siniri Mpenen n3Hoca
@ | Szénkefék szama C. uhlikového kartaéku Kémdr firca adeti Ne yronbHon LWeTku




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

Z0p6oAa

Ta napakatw deixvouv
Ta oUPBoAa mou
XPnotgomnoloUvTal oTo
unxavnua. BeBawwbeite
OTL KaTavoeite T
onuaociag Toug mpLv Tn
xpnion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sie, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read instruction manual

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBacTe 10 EYXELPIDLIO
odNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Wear safety glasses

Eine Schutzbrille tragen.

dopate yuaAla
aocgaAeiag.

Zatéz okulary ochronne.

Jelblések

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Symboly

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou
pouzity na zafizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim,
nez zacnete zafizeni
pouzivat.

Simgeler

Asagida, bu alet i¢in
kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama
geldigini anladiginizdan
emin olun.

CumBonbI

Hwxe npuseaeHbl
CMMBOJbI, UICMOSIb3YEMbIE
Ans mMawwvHel. Mepen
Havanom paboTbl
ob6s3aTensHO ybeanTechb
B TOM, 4TO BbI
NOHMMaeTe UX 3HaYeHue.

Olvassa el a Hasznalati
utasitast.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

Mpo4TnTe pykoBoACTBO
no aKcnnyaTauum.

Viseljen védészemuiveget.

Pouzivejte ochranné bryle.

Koruyucu goézluk kullanin.

HapgeHbTe 3awmTHble
O4KM.




GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

English

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING CUT-OFF
MACHINE

1.

o w

10.

Inspect the cutting wheel before use, do not use
chipped or otherwise defect cutting wheels. Always
make a trial run before use to confirm that the
Cut-off Machine does not involve abnormalities.
Use the normal cut-off wheel on its normal working
surface.

Guard against cut-off sparks.

Properly replace the cut-off wheel.

Always pay attention that the cut-off wheel
clamping parts are never impaired. Defective parts
will cause damage to the cut-off wheel.
Ensure that the workpiece is free of foreign matter
such as nails.

Use only cutting wheels recommended by the
manufacturer which have a marked speed equal
to or greater than the speed marked on the
nameplate of the machine.

Abrasive wheels shall be stored and handled with
care in accordance with manufacturer’s
instructions.

Ensure that mounted wheel are fitted in accordance
with the manufacture’s instructions.

Do never use the machine without the guard in
place.
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11. Do not saw blade.

12. Do not use the machine in explosive atmospheres
and environments where sparks could fire,
explosion etc.

SPECIFICATIONS

Voltage (by areas)*

{110V, 115V, 120V, 127V) A,

(230V, 240V) n,
_

Input 1640 W* 2000 W*
Max. cutting dimensions 90° 115 mm x 130 mm 70 mm x 235 mm
Height x width 45° 100 mm x 106 mm

Cut-off wheel 8355 x 325.4 x 4 mm (Reinforced resinoid cut-off wheel)
No-Load Speed 3700 min™'

Max. working peripheral speed 4800 m/min

Weight 17 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) CUt-Off WHEEI ...ooveeeiiieeeeee e 1
(2) Hex. bar wWrench .........ccciiiiiiiinnicnieceeceeceeeen 1
APPLICATION

Cutting of various metallic materials such as pipes, round
bars, shaped steel and siding board.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized
conforms to the power requirements specified on
the product nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. |Install the machine on a level flat place, and keep
it in a stable condition. Prior to shipping, the
equipment is subjected to a rigid factory inspection
to prevent electric shocks during operation.

5. Since movable portions are secured by tension of
a chain while in transit, remove the chain from
the chain hook by slightly depressing the switch
handle.

6. Ascertain that all cut-off wheels are in perfect
condition, and do not display scars and cracks.

7. Although they have been fully clamped at the
factory prior to delivery, reclamp the clamping
nuts securely for safety.

8. Possible accidents such as a cracked cut-off wheel
is prevented by this protective cover (wheel cover).

Although it has been fully clamped at the factory
prior to delivery, securely reclamp the mounting
screws for safety.

9. When replacing the cut-off wheel, ensure that the
replacement cutting wheel has a designed
circumferential speed in excess of 4800 m/min.

10. Ensure that the bar spanner used for tightening
or removing the cut-off wheel is not attached to
the machine.

11. Check that the work piece is properly supported.
Ensure that the material is securely fastened with
the vise. If it is not, a serious accident could be
caused if the material comes loose or the cut-off
wheel breaks during operation.

12. Ensure that the abrasive wheel is correctly fitted
and tightened before use and run the machine at
no-load for 30 seconds in safe position, stop
immediately if there is a considerable vibration or
if other defects are detected. If this condition
occurs, check the machine to determine the cause.

13. Rotate the cut-off wheel to inspect any facial
deflection. A heavy deflection will cause the cut-
off wheel to shift.

14. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the machine from the mains supply.

CUTTING PROCEDURES

CAUTION

It is dangerous to remove or install the workpiece while

the cut-off wheel turning.

1. Operating the switch
The switch is switched on by manually pulling the
trigger and cut off by releasing the trigger to the
original location. The switch will not operate unless
the stopper has been pushed in.

2. Cutting

(1) Rotate the cut-off wheel, gently press down the
handle, and bring the cut-off wheel close to the
cutting material.




(2) When the cut-off wheel contacts the cutting material,
gently press down the handle further and start
cutting.

(3) When cutting (or designated slotting) is completed,
raise the handle and restore it to its original position.

(4) At the termination of each cutting process, turn OFF
the switch to stop rotation and proceed with the
subsequent cutting job.

CAUTION
It does not necessarily cut rapidly when putting
more force on the handle.

Too much force on the handle will put excessive
pressure on the motor and reduce its capacity.
Do not fail to switch OFF the switch after operation
is completed and pull the plug out.

MOUNTING AND DISMOUNTING THE CUT-
OFF WHEEL

1. Dismounting the cut-off wheel (Fig. 2)

(1) Press the stopper and loosen the bolt with a hex.
bar wrench.

CAUTION
When the mounting shaft for cut-off wheel cannot
be fixed with pressing the stopper, turn the bolt
with a hex. bar wrench while pressing the stopper.
The mounting shaft for cut-off wheel is fixed when
the stopper has been lowered.

(2) Remove the bolt, washer (A), and the wheel washer
and detach the cut-off wheel.

2. Mounting the cut-off wheel
Throughly remove dust from the wheel washers
and bolt then mount the wheel by following the
dismounting procedures in reverse order. Be sure
to attach the sub-cover at the end.

CAUTION
Confirm that the stopper which was used for
installation and removal of the cut-off wheel has
returned to the retract position.

HOW TO OPERATE

1. Procedure for fixing the cutting material (Fig. 8
and 9)
Place the workpiece material between vise (A) and
vise (B), raise the clutch and push the screw handle
to bring vise (A) lightly into contact with the
workpiece material, as shown in Fig. 8.
Then, turn the clutch down, and securely fix the
workpiece material in position by turning the screw
handle. When the cutting job is completed, turn the
screw handle 2 or 3 times to loosen the vise, and
remove the workpiece material, as shown in
Fig. 9.

CAUTION
The wheel continues to rotate after the machine is
switched off.
Never remove or install a workpiece material while
the cut-off wheel is rotating, to avoid personal injury.
Long workpieces must be supported by blocks
nonflammable material on either side so that it be
level with the base top.

2. Cutting at angles (Fig. 3 and 4)

(1) The machine permits cutting at angles of 45° or 60°.

English

(2) Loosen the two M10 hexagon socket head bolts on
the vice (B), then set the working surface on the
vice-jaw at any angles of 0°, 30°, or 45° as shown
in Fig. 4. Upon completion of setting, securely tighten
the two 10 mm bolts.

(3) When wide material is cut with angle, it will be
firmly camped by fixing a steel board like Fig. 5
to the vise (B).

3. Moving the stationary vise-jaw (Fig. 6)

The vise opening is set at the maximum of 170 mm
when shipped from the factory. In case an opening
of more than 170 mm is required, move the vise
to the position shown by the chain line after
unscrewing the two bolts. The maximum opening
can be set in two steps 205 mm and 240 mm. When
the cutting material is excessively wide, the vise can
be effectively used by repositioning the stationary
side of the vise-jaws.

4. How to use metallic block (Fig. 7)

When the cut-off wheel has a reduced outer
diameter, insert between the vise (A) and (B) a
metallic block slightly smaller than the dimension
of workpiece being cut to use the cut-off wheel
economically.

MAINTENANCE AND INSPECTION

CAUTION
Be sure to switch off and pull off the plug from the power
outlet before inspection and maintenance.
1. Replacing a cut-off wheel
When the cut-off wheel has already become dull
while continually using, the unnecessary load is got
from the motor. Consequently, redress or replace
a dull cut-off wheel to ensure grinding efficiency.
2. Inspecting the carbon brushes (Fig. 10)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Number shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.
3. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.
4. Lubrication
Supply oil in the following oil supply points once
a month so as to keep the machine workable for
a long time (See Fig. 1).
Oil supply points
O Rotary part of shaft
O Rotary part of vise
O Slide way of vise (A)
5. Cleaning
Wipe off chip and waste adhered to the machine
with a cloth or the like time to time. Be careful not
to make the motor portion wet with oil or water.
6. Faults in the machine, including guards or cutter
blades, should be reported as soon as they are
discovered.
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7. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks
CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.
MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 95 dB (A).
The typical A-weighied sound power level: 108 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration value
does not exceed 2.5 m/s%

@ Information about power supply system of nominal
voltage 230 V~

Under unfavorable mains conditions, this power tool
may cause transient voltage drops or interfering voltage
fluctuations.

This power tool is intended for the connection to a
power supply system with a maximum permissible sys-
tem impedance Zuax of 0.07 Ohm at the interface point
(power service box) of the user's supply.

The user has to ensure that this power tool is connected
only to a power supply system which fulfills the require-
ment above.

If necessary, the user can ask the public power supply
company for the system impedance at the interface point.

@ Information about the circuit-breaker swtich of
nominal voltage 230 V~

This tool should be used only if it is connected to a 16 A
Fuse with gl disconnection characteristic.

8



ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
missen immer die grundlegenden VorsichtsmaBnahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und personlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen vollig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Fur sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdumte Arbeitsplatze und Werkbanke
erhohen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut
beleuchtet sein. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht an Orten, an denen die Gefahr von Feuer oder
Explosion besteht.

SchutzmalR nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, dal} das Gehause nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kiihlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Vermeiden, dal3 andere
Personen mit dem  Werkzeung oder
Verlangerungskabel in Kontakt kommen. Besucher
sollten vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
verschlieBbaren Ort aufbewahrt werden, damit sie
Kindern oder gebrechlichen Personen nicht in die
Héande kommen.

Werkzeuge sollten nicht mit GbermaBiger Gewalt
verwendet werden. lhre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fiir
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum Sagen von Asten oder Baum-
stammen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstiicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schiitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zurlickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fir den Anschluf3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, daR diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausreilen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschuitzt werden.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
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Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstlicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Giberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fir schmierung und
Austausch des Zuehdrs unbedingt einhalten. Die
Kabel der Gerate regelmaRig tberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelméaRig Gberprifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe sollten
stets trocken und sauber sein, sowie keine OI-
oder Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerates darauf achten, dal3
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschluf3
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fiir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile tiberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschéadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgfaltig tUberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile Uuberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwahnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fir defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 1a83t, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehor oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Korperverletzung einschlieBen.

Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes
Personal reparieren. Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den zutreffenden Sicherheitsan-
forderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fir den Benutzer auftreten
kann.
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VORSICHTSHINWEISE ZUR VERWENDUNG
DES TRENNSCHLEIFERS

1.

o w

Uberprifen Sie die Trennscheibe vor der
Benutzung. Verwenden Sie keine angeschlagenen
oder sonst wie defekten Trennscheiben. Immer
zuerst einen Probelauf durchfiihren, um sich zu
vergewissern, dall die Maschine normal
funktioniert.

Das normale Abschneiderad auf einer normalen
Arbeitsflache verwenden.

SchutzmaBnahmen gegen Funkenflug treffen.
Das Abschneiderad immer richtig ersetzen.
Stets darauf achten, daR die festklemmenden Teile
des Abschneiderades in Ordnung sind. Fehlerhafte
Teile fihren zu Beschadigungen des
Abschneiderades.

Immer darauf achten, dal das Werkstiick keine
fremden Gegenstande wie Nagel enthalt.

TECHNISCHE DATEN

10.

11.
12.

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Trennscheiben, deren Nenndrehzahl mindestens
so hoch wie die auf dem Typenschild der Maschine
angegebene Drehzahl ist.

Schleifscheiben miissen gemafl den
Herstelleranweisungen mit Sorgfalt gelagert und
behandelt werden.

Stellen Sie sicher, dass zusammengesetzte
Scheiben gemaR den Herstelleranweisungen
angebracht werden.

Benutzen Sie die Maschine niemals ohne
Schutzhaube.

Verwenden Sie keine Séageblatter.

Benutzen Sie die Maschine nicht Umgebungen
mit explosiven Stoffen, wo Funken einen Brand
oder eine Explosion usw. verursachen kdnnten.

Spannung (nach Gebieten)*

{110V, 115V, 120V, 127V) A,

(230V, 240V) n,
——_

Leistungsaufnahme

1640 W*

2000 W*

Maximale Schnittmale
Hoéhe x Breite 45°

90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

100 mm x 106 mm

Abschneiderad

8355 x #25,4 x 4 mm (Kunstharzverstarkte Trennscheibe)

Leerlaufdrehzahl 3700 min”’
Maximale Arbeitsdrehzahl 4800 m/min
Gewicht 17 kg
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Gberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.

A 4. Die Maschine auf einer ebenen, flachen Unterlage
STANDARDZUBEHOR anbringen und dafiir sorgen, daB sie stabil bleibt.
(1) Abschneiderad Vor der Auslieferung werden unsere Geréte in der
(2) Seckskantschliissel.... Fabrik genauestens gepriift, um elektrische Schlage

bei der Verwendung zu verhindern.
5. Bewegliche Teile sind beim Transport durch eine
ANWENDUNG Kette gesichert. Die Kette vom Haken entfernen,
. . . . indem der Schaltergriff leicht gedrickt wird.
Schneiden verschiedener Metallgegenstande wie Rohre, n . . Lo
runde Stangen, geformter Stahl und Platten. 6. .S'Ch vergewissern, dals sich allq Abschnenderasﬂer
in erstklassigem Zustand befinden und keine
Scharten und Spriinge aufweisen.
VOR INBETRIEBNAHME 7. Die Knebelmuttern wurden in der Fabrik vor der
Auslieferung fest eingespannt. Dennoch sollten
1. Netzspannung sie aus Sicherheitsgriinden vor der Verwendung
Priifen, dal die zu verwendende Netzspannung nochmals festgeklemmt werden.
der Angabe auf dem Typenschild entspricht. 8. Diese Schutzabdeckung (Radabdeckung) verhindert
2. Netzschalter . Unfalle und Beschadigungen des Abschneiderades.
Priifen, dal der Nezschalter auf ,AUS” steht. Wenn Die Feststellschrauben wurden in der Fabrik vor
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, der Auslieferung fest angezogen. Dennoch sollten
wahrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das sie aus Sicherheitsgrinden vor der Verwendung
Werkzeug sofort zu laufen, was geféhrlich ist. nochmals festgezogen werden.
3. Verlangerungskabel 9. Bei Auswechseln des Abschneiderades sich
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Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

vergewissern, dall das Austauschrad fir
Umfangsgeschwindigkeiten von liber 4800 m/min
geeignet ist.



10. Der stangenférmige Mutternschlissel sollte nur
dazu verwendet werden, das Abschneiderad
festzustellen oder zu entfernen. Er sollte nicht an
der Maschine belassen werden.

11. Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick einwandfrei
abgestiitzt ist. Stets sichergehen, dal das
Werkstiick im Schraubstock gut festgeklemmt ist.
Sollte dies nicht der Fall sein, kann es zu schweren
Unféllen kommen, wenn sich das Werkstiick 10st
oder das Abschneiderad wahrend des
Schneidevorgangs bricht.

12. Stellen Sie vor der Benutzung sicher, dass die
Schleifscheibe korrekt angebracht und angezogen
ist, und lassen Sie die Maschine an einem sicheren
Ort 30 Sekunden lang im Leerlauf laufen. Schalten
Sie die Maschine sofort aus, falls Sie betrachtliche
Vibrationen oder andere Defekte feststellen. Falls
diese Situation eintritt, tGberprifen Sie die
Maschine, um die Ursache ausfindig zu machen.

13. Das Abschneiderad drehen, um es auf
UnregelméaBigkeiten hin zu prifen. Eine starke
Kriimmung des Abschneiderades fiihrt zu dessen
Verschiebung.

14. Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilations6ffnungen frei gehalten werden. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein, trennen
Sie die Maschine zuerst vom Stromnetz.

SCHNEIDEVORGANG

ACHTUNG

Es ist gefahrlich, das Werkstiick festzuklemmen oder

herauszunehmen, wenn sich das Abschneiderad dreht!

1. Schalterbedienung
Der Schalter wird durch manuelles Dricken des
Auslosers eingeschaltet. Der Schalter funktioniert
nur, wenn die Sperre hineingedriickt wird.

2. Schneiden

(1) Das Abschneiderad drehen, den Griff langsam nach
unten driicken und das Abschneiderad nahe an das
Werkstlick heranbringen.

(2) Sobald das Abschneiderad mit dem Werkstiick in
Berihrung kommt, den Griff langsam weiter
niederdriicken, um so mit dem Schneiden zu
beginnen.

(3) Sobald der Schneidevorgang (oder Schlitzvorgang)
beendet ist, den Griff heben und an seine
Ausgangsposition zuriickfihren.

(4) Nach AbschluB jedes Schneidevorgangs den Schalter
auf OFF (aus) stellen, um die Umdrehung zu stoppen,
und dann zur folgenden Schneidearbeit ibergehen.

ACHTUNG
Starkere Druckauslibung auf den Griff fihrt nicht
unbedingt zu schnellerem Schneiden. Vielmehr
belastet zu viel Druck auf den Griff den Motor und
vermindert damit dessen Leistung. Nach Beendigung
des Schneidevorgangs den Schalter unbedingt auf
OFF (aus) schalten und den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

Deutsch

ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER
SCHLEIFSCHEIBE

1. Abnehmen der Schleifscheibe (Abb. 2)

(1) Den Stopper dricken und die Bolzenschraube mit
einem Sechskantsteckschliissel 16sen.

ACHTUNG
Wenn die Befestigungswelle der Schleifscheibe nicht
durch Driicken des Stoppers befestigt werden kann,
die Bolzenschraube mit einem
Sechskantsteckschlissel drehen und den Stopper
driicken. Die Befestigungswelle der Schleifscheibe
ist befestigt, wenn der Stopper gesenkt ist.

(2) Bolzenschraube, Unterlegscheibe (A) und Rad-
Unterlegscheibe entfernen und die Schleifscheibe
abnehmen.

2. Anbringen der Schleifscheibe
Staub griindlich von den Rad-Unterlegscheiben und
Bolzenschrauben entfernen und dann die
Schleifscheibe mit den gleichen Schritten aber in
umgekehrter Reihenfolge des Abnahmeverfahrens
anbringen. Sicherstellen, dal} die Unterabdeckung
am Ende angebracht ist.

ACHTUNG
Sicherstellen, dal3 der Stopper, der zum Anbringen
und Abnehmen der Schleifscheibe verwendet wurde,
wieder in Rickzugstellung angebracht wird.

BEDIENUNGSSCHRITTE

1. Verfahren zur Befestigung des zu schneidenden
Materials (Abb. 8 und 9)

Setzen Sie das Material zwischen Schraubstock (A)
und Schraubstock (B), heben Sie die Kupplung an
und driicken Sie den Schraubgriff, um Schraubstock
(A) leicht in Kontakt mit dem Werkstliickmaterial zu
bringen, wie in Abb. 8 gezeigt.

Drehen Sie dann die Kupplung nach unten und
fixieren Sie das Werkstliickmaterial durch Drehen
des Schraubgriffs an seiner Position. Drehen Sie
den Schraubgriff nach beendigtem Schneiden zwei
oder drei mal, um den Schraubstock zu 16sen, und
entfernen Sie das Werkstlickmaterial, wie in Abb.
9 gezeigt.

ACHTUNG
Die Schleifscheibe dreht sich nach dem Ausschalten
der Maschine noch weiter.

Zur Vermeidung von Korperverletzungen das
Werkstlickmaterial niemals bei laufender
Trennscheibe entfernen oder anbringen.

Lange Werkstiicke miissen auf beiden Seiten durch
Unterlagen aus nicht brennbarem Material abgestiitzt
werden, so dass das Werkstiick parallel zur Oberseite
des Maschinentisches liegt.

2. Winkelschleifen (Abb. 3 und 4)

(1) Die Maschine erlaubt Schneiden in einem Winkel
von 45° oder 60°.

(2) Die beiden M10-Sechskant-Zylinderschrauben auf
dem Schraubstock (B) ldsen, dann die
Arbeitsoberflaiche auf der Schraubstockbacke in
einem Winkel von 0°, 30° oder 45° einstellen, wie
in Abb. 4 gezeigt. Nach Durchfiihrung der Einstellung
die beiden 10 mm Bolzenschrauben fest anziehen.

(3) Wenn breite Werkstiicke im Winkel geschliffen
werden, diese durch Befestigung einer Stahlplatte

11



Deutsch

wie in Abb. 5 gezeigt auf dem Schraubstock (B)
sicher befestigen.

3. Verstellen der festen Schraubstockbacke (Abb. 6)
Die Schraubstock6ffnung ist bei Versand ab Werk auf
den Maximalwert von 170 mm eingestellt. Wenn
eine groRere Offnung als 170 mm erforderlich ist,
die Schraubstockbacke in die Stellung bringen, wie
sie durch die Kettenlinie nach Losen der beiden
Bolzenschrauben angezeigt wird. Die Maximal6ffnung
kann in zwei Stufen von 205 mm und 240 mm
eingestellt werden. Wenn das Werkstiick besonders
breit ist, kann der Schraubstock effektiv durch
Neustellung der Festseiten der Schraubstockbacken
eingesetzt werden.

4. Arbeit mit einem Metallblock (Abb. 7)

Wenn eine Trennscheibe einen verkleinerten
AuBendurchmesser hat, zwischen die Schraubstdcke
(A) und (B) einen Metallblock einfligen, der etwas
kleiner als das Werkstiick ist, um die Schleifscheibe
wirtschaftlich einzusetzen.

WARTUNG UND PRUFUNG

ACHTUNG

Sicherstellen, da3 der Schalter ausgeschaltet und das

Netzkabel aus der Steckdose gezogen ist, bevor Wartung

und Prifung durchgefiihrt wird.

1. Auswechseln der Schleifscheibe
Wenn die Schleifscheibe bereits durch lange
Verwendung stumpf geworden ist, wird der Motor
unnoétig stark belastet. Dementsprechend solche
Schleifscheiben profilieren oder austauschen, um
Schleifeffizienz zu gewahrleisten.

2. Inspektion der Kohlebiirsten (Abb. 10)
Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sie abgeniitzt sind, kann
es zu Motorschaden fiihren. Wenn der Motor mit
einer Auto-Stop Kohleblrste ausgestattet ist, wird
er automatisch anhalten. Beide Kohlebdrsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Birstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Dartuber hinaus missen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdénnen.

3. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmalig
inspiziert und gepriift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fiihren.

4. Schmierung .
An den folgenden Stellen einmal monatlich Ol
zugeben, um lange Funktionsfahigkeit der Maschine
zu gewahrleisten (Siehe Abb. 1).
Olungsstellen
O Drehteile der Welle
O Drehteile des Schraubstocks
O Gleitbahn des Schraubstocks (A)

5. Reinigung
An der Maschine befindliche Spane und Schmutz
regelmaRig mit einem Lappen abwischen. Darauf
achten, nicht Ol oder Wasser in den Motorteil geraten
zu lassen.

6. Mangel an der Maschine, einschlieRlich
Schutzhauben und Trennscheiben, missen bei
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Erkennung sofort gemeldet werden.

7. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flir Reparatur oder
Wartung ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, da® einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration
Die MeRRwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 95 dB (A).
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist
108 dB (A).

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewichtete Effektiv-Beschleunigungswert
Uberschreitet nicht 2,5 m/s%

@ Informationen zum Stromversorgungssystem mit
einer Nennspannung von 230 V oder mehr

Unter unglinstigen Netzbedingungen kann dieses
Elektrowerkzeug voriibergehenden Spannungsabfall oder
stérende Spannungsschwankungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist vorgesehen fiir den Anschluss
an ein Stromversorgungssystem mit einer maximal
zulassigen Systemimpedanz Zyax von 0,07 Ohm an der
Schnittstelle (Anschlusskasten) des Benutzers.

Der Benutzer muss sicherstellen, dass dieses
Elektrowerkzeug nur an ein Stromversorgungssystem
angeschlossen wird, das die obige Anforderung erfillt.
Wenn erforderlich, kann sich der Benutzer flr die
Systemimpedanz an der Schnittstelle an die 6ffentliche
Stromversorgungsgesellschaft wenden.




@ Information zum Leistungsschalter fiir eine
Nennspannung von 230 V ~

Diese Maschine darf nur benutzt werden, wenn sie an
eine 16-A-Sicherung mit gl-Trenneigenschaften
angeschlossen ist.

Deutsch
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EAAnvIKa

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ KATA TH
AEITOYPIIA

KINAYNOZ! Katd Tn Xpnon nAeKTpK®V epyaieinv, Ta

Baolka pETPpA aoc@aleiag mMpETEL

navrtote va

akoAouBoUvTal yla TV eAATTwon Tou KivdUvou TNng
nupKaylag, Tng NAEKTPomAngiag kKal Tou aToulKoU
TPAUUATIOMOU, CUUTEPIAAUBAVOUEVWY TWV TAPAKATW.
AlaBaocte OAeg auTeg TIG 0dnyieq mplv BEceTe Ot
AelToupyia AuUTO TO TPOLOV Kal QUAAEETE QUTEQ TIG
odnyieq.

INa acpaAeig AstToupylaq

1.

10.

11.

14

Alarnpnors TOV XOpo spyaotaq Kaeapo (o]}
aKATAoTATOL XWPOL Kal TAyKOlL £pyaciag €Xouv
NV TAoN va MPOKAAoUV TPAUUATIOHOUG.
AaBete umoynv To TEPIBAAOV epyaciag. Mnv
eKBE0eTE TA NAEKTPIKA epyaleia otn Bpoxn. Mnv
XPNOLUOTIOINCETE NAEKTPLKA €pyaleia ot
VOTIOUEVEG 1) UYPEG TIEPLOXEG. KpaATnoTe To XWPO
£pYyaoiag KaAd QWTIONEVO. MNV XPNOLUOTIOINCETE
Ta NAEKTPIKA epyaleia oe XWPO OMOU UTMAPXEL
Kivduvog QWTIAG N €KPNENG.

dulayteite evavria otnv nAektpomAné&ia.
ATIOQUYETE TNV OWHATIKN ETAPN HE YEIWUEVEG
ETPAVELEG. (TL.X. CWANVEG, BEPUACTPES, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG, Yuyeia).

Kpatnote Ta madid Jakptd Kat Ta kKabuotepnuéva
atopa. Mnv apnveTe Toug ETILOKETITEG VA AYKI{oUV
TO gpyaleio N To KaAwdlo TpoékTaong. ‘OAol ol
ETUOKETITEG TPEMEL VA KPATIOUVTAL HAKPLA aTd TO
XWpo epyaciag.

AmobnkeloeTe Ta gpyaleia mou dev Bpiokovral
oe Aettoupyia. Otav dev xpnolporolovvTtal Ta
epyaleia mpemnel va anobnkelovTal e €va XWPO
Tou eival oteyvog, Bpioketal og pia uPnAn B€aon
N eival KAeWBwWPEVOG, HaKPLA amd TN Tpoofaon
TOV Madlwv Kal Ta KabuoTtepnuéva atoua.
Mnv aoknoete Bila oTto epyaleio. Oa
TPAYUATOMOWNCEL TNV €pyacia KaAUTeEpa Kat e
HEYAAUTEPN AOQPAAEld OTO PUBUO Yyld TOV OTIOIO
OXedIAOTNKE.

XpNOLUoTONoTE TO KATAAANAO gpyaleio. Mnv
nmpoomnadnoete Bilala Pe HIKPA e€pyaAleia 1
MPOCAPTHUATA VA KAVETE Tn O0oUAeld &vog
epyaheiou oxedlapévo yia Bapleg SouAelEg. Mnv
XPNOLUOTIONOETE EPYAAEia yia SOUAELEG YA TIQ
omoieg dev mpoopifovral. MNa mapddsiyya pnv
XPNOLLOTIOINCETE VA KOPTN YA VA KOYeTE KAASLA
SEvTpou N KoUToOUpPA.

Ntubeite KataAAnAa. Mnv gopdte gapdia pouxa
1 KOOUNMATA, AQutd propolv va TiacTouv ota
HeTaKlvoUpeva HEPN. AAOTIXEVIA YAVTIA KAl [N
OALOBNPA UTIOBNHATA CUVIOTWOVTAL OTAV EpYAlEOTE
oe eEwTteplkolg Xwpoug. dopéote Eva
TIPOOTATEUTIKO KAAUMMA HOAALOV YIa VA KOAUYETE
TA HOKPLA MOAAWG .

XPNOIHOTONOTE TPOCTATEUTIKO HATI®V. Ermiong
XPNOLUOTIOINOETE HACKA TIPOOMTIOU N OKOVNG av
N epyacia TG Komng 6a TPOKAAETEL OKOVN.
SuvdEoTe €va e&dptnua eEaywyng okovng.

Av apéxovtal €EapTnuarta ya v olvdeon Twv
OUOKEU®V €Eaywyng Kal oUAAOYNRg oKovng
OlYOUPEUTEITE OTL QUTA glval oUVOEDEUEVA KaL OTL
XpnoipomnotoUvtal KatdaAAnAa.

Mnv xpnoiporowmnoete Bia oto KaAwdlo. MoTe un
HETAPEPETE TO £PYAAEio AMO TO KAA®WSO N TO

12.

13.

14,

20.

TpaPnEeTe AMOTONA YA VA TO AMOCUVSECETE ATO
TNV unodoxn. Kpatnote 1o KaA®wdlo Pakpld ano
BepuOTNTA, AAdL, KAl KOPTEPEG YWVIEG.
SiyoupeleTe TO QVTIKEIMEVO €pyaciag oag.
XPNOLUOTIOMOTE OPLYKTNPEG 1 HIA PEYYEVN YA TO
KPATNUA TOU AVTIKEIUEVOU TAVW OTO OToio
epyaleote. Eivalt Tmo ac@aAég amd 1O va
XPNOLUOTIOLEITE TO XEPL 0AG KAl €TIMPOOoBeTa
eheuBepwvel kal Ta duo XEpla yla va
AEITOUPYNOETE TO e€PYaAeio.

Mnv mpoekTeiveoTe. AlATNPENOTE TAVIOTE TO
KATAAANAO MATNUA KAl LooppPoTtia.

Suvnpeite ta epyaleia pe mpoooxn. Alatnpeite
Ta epyaleia ou KOBOUV alXuned kat kabapad yia
KaAUTEPN KAl aoPaAAECTEPN  aAmodoon.
AkoAoubnote TIg 0dnyieg yia ) Allavon kat Tnv
allayn e&aptnuatwyv. EAEyxeTe Ta KAA®dIA TWV
epyaAeiwv TEPLOBIKA Kal av €xouv Tabel Inuia,
EMIOKEUAOTE TA OF £€va £EOUCLOSOTNHEVO KEVTPO
ETIOKEUNG. EAEyxeTe TA KOA®MDLIA TEPLODIKA Kal
avTIKATAOTNOTE TA aAv €xouv mabel Inuia.
Kpatnote Tig AaBEg OoTeYVEG, KABAPES, XWPIG va
£XOUV AAdL Kal ypaco.

Anoouvdéote Ta epyaAeia. Otav dev
XpnotyorololvTal, TPV arnd To OEPRIG Kal Katd
NV aAlayn eEapTnNUATWV OTIWG AETIOEG, AKIDEG,
KAl KOPTEG.

ApalpeaTte Ta KAEWSIA PUBUIOPUEVOU AVOIYHATOG
Kal Ta amAa kAewdwd. 'Exete Tnv ouvnbewa va
eAEYXETE va deite av Ta amhd KAewdld kat Ta
KAEB1A pUBZOEVOU aVOlyHaTOG EXOUV apalpedel
ano 1o epyaleio mpwv To BAAETE va SOUAEYEL
Amo@UyeTe TNV ACKOTIN £KKiVNON. MV HETAPEPETE
éva ouvdedepuévo otnv urpila epyaleio e N
oKavdaAn oTo XEpL. BeBaiwbeite OTL 0 dLAKOMTING
eival KAeloTog oOtav PBalete To epyaAeio oTn
urpica.

Xpnotgoromote KaA®dLa TPOEKTAONG Yla Xprion
oe aEwrsleo Xwpo. Otav ToO epya)\mo
xpnotporotleitat  oe  eEWTEPLKO  XWPO
XPNOLUOTIOMOTE KAAwdla TPOEKTAONG TIOU
mpoopifovTtal yla Xpnon otov eEWTEPIKO XWPO.
Na eiote oe eTiOTNTA. BAEmeTe TL KAVETE.
Xpnoloroinote TN Kowvr Aoyikn. Mnv Aettoupyeite
To epyaleio OTavV €l0TE KOUPAOHEVOL.

EAEyEeTe TA KATEOTPAPMEVA TUAUata. Mpwv v
napamnépa xpnon Tou epyaAeiou, o
TPOPUAAKTNPAG 1) TO OTIOLOBNTMOTE KOMMATL TIOU
€xel Mabel Inuua TPEMEL va eAeyBel MPOOEKTIKA
yla va dlarmoTtwel OTL Ba AEITOUPYNOEL KAVOVIKA
Kal Ba ekTeAEoel TNV AelToupyia yla v oroia
npoopiletal. EAEy§re TNV guBuypdupion Twv
KIVOUMEVWV TUNUATWY, TNV eAelBepN Kivnon Twv
KIVOUMEVWV TUNUATWY, TO OTIACLHO TWV TUNHATWY,
MV OTEPWON KAl TIG OTOLECdNTOTE AAAEGQ
KATAOTAOEIG TIOU €VOEXETAL VA E€MNPEATOUV TNV
Aettoupyia Tou. O MPOPUAAKTRPAG 1} OTIOLOSNTIOTE
GANO TUNMa TOU €Xel TABel {nua Ba mpEmeL va
SlopBwBel KATAANAA 1 va avTikataotabel amno
€va €EOUCLOBOTNUEVO YA OEPRIG KEVTIPO EKTOG
KAl av Utdpyxel €vOelEn yla KATL AAAO O€ QUTEQ
TIG 0dnyieg XelplopoU. AVTIKATAOTNOTE TOUQ
eAaTTWHATIKOUG SLOKOTTEG ano éva
eE0UOLOBOTNHEVO Yla OEPRLG KEVTpO. Mnv
XPTNOLUOTIOIOETE TO EPYAAEIO AV O SLAKOTTNG dev
To Badel oe ekKivnon Kal dev TO KAEIVEL



21. Kivduvog
H xpnon omolovdnmnote e&APTNUATWOV 1N
TPOCAPTNHATWY EKTOG ATIO AUTA TIOU CUVIOTOVTAL
0g QUTEG TIG 0dNYieg XelplOpoU, pmopei va
MPOKAAEOEL TOV  KivOUVO TIPOOWTILKOU
TPAUNATIONOU.

22. EMOKeudoTe TO €PYOAEio 0ag Ot €va EUTELPO
MPOowTo. AUTO To NAEKTPIKO epyaleio eival
EVAPHOVIOUEVO ME TOUG OXETIKOUG KAVOVEQ
ao@aleiag. H emokeun Ba mpérel va yivetat povov
arno eUmnelpa ATOMA TIOU XPNOLPoToLloUV auBeVTIKA
AVTOAAGKTIKA. AlAPOPETIKA UMOPEL VA TIPOKANOEL
ONMAVTIKOG KivdUuvog yla Tov Xpnotn.

MNPO®YAAKTIKA METPA NANQ ZTH XPHZH
TOY ®AATZOKOMNTH

1. EA&yEete ToOV Tpoxo KOTMG TPV armod mv, xpnon,
unv xpnotuonomosw OTMACUEVOUG 1| KATA
OTIOLAdNMOTE TPOTO EAATTWHATIKOUG TPOXOUG
Kotmg. MAvToTe va MPAYUATOTIOEITE MId SOKIUN
mpwv TNV Xpnon ywa va emuBeBaiwoete OTL 0
DAATOOKOTITING OeV €XEL AVWMAAIEG.

2. XPNOIUOTIOINOTE TOV KAVOVIKO TPOXO OTNnv
KQVOVIKN ETILPAVELD.

3. ®dulayTteite evavTia OTIG OTIBEG TTOU TPOEPYOVTAL
anod TNV Korm.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

4. AVTIKATAOTHOTE OWOTA TOV TPOXO KOTING

5. TMavtote va divetal mpoooyn OTL Ta e&aptnuata
oUopIENG Tou TpoxoU komng dev eivatl
eAATTWHATIKA. TA €AATTWHATIKA gEapTtnipata Ba
TIPOKAAECOUV INUIA OTOV TPOXO KOTIMG.

6. EEaopaAiote OTL OTO QVTIKEIUEVO epyaciag dev
UTIApXoUV EEva avTikeipeva OMwg Kap®Lla.

7. Xpnolgomonote HOVO TpoxoUG KOTNG Tou
OUVIOTMVTAL MO TOV KATACKEUAOTY) OTOUG OTIOIOUG
n avaypa@opevn tTaxUutnTa givat ion 1 peyautepn
anod auTh TIOU avagEPETAL OTNV Tvakida g
OUOKEUNG.

8. Ol AelavTikoi TPOXOi TIPEMEL va anoBnkelovTal kat
va xelpifovtal e mpoooxr cUPG®Va UE TIG 0dNyieq
TOU KOATAOKEUAOT).

9. EEao@aliote OTL O OTEPEWHEVOG TPOXOG EXEL
npooapuootel olUUwva He TIG 0dnyieg ToU
KOTAOKEUAOTN.

10. TOTE va Unv XPNOLUOTIONCETE TO UNYXAVNHA XWPIg
TOV TIPOQUAAKTHPA OTn B€on Tou.

11. Mnv 1OV XPNOLUOTOINOETE WG TPLOVOAAUA.

12, Mnv XpnOLLOTOMOETE TO UNXAVNHA OE ETIKIVEUVA
meplBAAlovVTa Kal XWPOUG OToU OTivenpeg
uropoUV va TPOKOAECOUV QWTIA, €KPNEN KATL

Taon (ava neploxeg)*

(110V, 115V, 120V, 127V) N,

(230V, 240V)
-

loxUg €100d0U

1640 W* 2000 W*

ME&y. S1a0TACELS KOTG 90° 115 mm x 130 mm 70 mm x 235 mm

"Y@og x mAatog 45° 100 mm x 106 mm

Tpox0g Komng 3355 x 25,4 x 4 mm (EVIOXUPEVOG PNTIVOELDNG PAATOOKOMTNG)
TaxutnTa Xwpiq eopTio 3700 min™'

Mey. Mepipepelakn TaxuTnTa Aettoupyiag 4800 m/min

Bapog 17 kg

* BeBawwBeite va eAéyEete TNV mivakida oTo mpoldv eMeldn UMoKelvTal oe ahAayr o eEAPTNON arod TNV mMepLloxn.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Tpoxog kormg
(2) EE. KAetdi Alev ...

E®APMOTEZ

Korn 31apopwv HETAAAIKOV UAKOV OMWG OWARVEG,
OTPOYYUAEG BEPYEG, SIAMOPPWHEVO ATOAAL KAl TIAAioLa
KPNMISWUATWV.

MPIN TH AEITOYPrIA

1. MNnyR pevparog
BeBawwBeite OTL n mnyr peUMATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnolporonBei eival €VAPHUOVIOHEVN HE TIG
anattoelg oe pelpa TOU AvAQETETAL OTNV
mvakida Tou epyaleiou.

2. AlakONTNG PEUUATOG
BeBawwBeite 0TL 0 dlakomTNg pelpatog BpiokeTat
ot 6gon OFF. Av 1o Biloupa eival otn pmpila
Kabwg o dlakomINg pelpatog Bpioketal oto ON,
To epyaleio Ba apxioel va Aeltoupyel auEOWG, He
meavotnta TPOKANONG coBapol ATUXNHATOG.

3. KaAwdio npox-’:K'rqonq
Otav o xwpoc; spyamaq BpiokeTal pcKplc ano
v mapoxn pelpATog, xpnoluonomora éva
KAA®BLO0 TIPOEKTAONG ME KATAAANAO TAXOG Kal
IKavOTNTa HeTaPopag pelpartog. To KaAwdio
TIPOEKTAONG TMPEMEL VA €ival TOOO KOVTO 000 eival
TIPAKTIKA duvato.

4. EYKATOOTROTE TO PNXAvnua o€ €va opllovTio Kal
eMminedo XWPO Kal dlatnpnote 1o ot otabepn
kataotaon. Mpwv TNV amMooToAn To epyaleio
UTIOKELVTAL €V EVTATIKO EAEYXO OTO EPYOOTATIO,
yia tnv arno@uyn nAekTpomAn&iag kata TNV
Aettoupyia.
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EAAnvIKa

5. Emedn Ta KivnTtd THRUATA gival oOTEPEWPEVA Ao
v TAon ™NG aAucidag OTav auTth Kilveital,
agalpéate TV aAucida amnod To onueio mou eivat
oTEPEWUEVT, THECOVTAG EAAPPA TN AaPn SlakorTh.

6. BeBawwote OTL OAOL Ol TpOYOol KOmng eival oe
aploTn Kataotaon, Kat OTL dev ep@avifouv
TMAPANOPPWOOELG KAl payiopata.

7. TMapoTL €xouv TMANPWG OPIXTEL OTO €PYOOTACLO
TPV TN UETAPOPA, EMAVACPIEETE TA WMOUAOVIA
olvdeong yepd yia acpdAela.

8. [MMiBava atuxnuata onwg To OTACLUO VOGS TpoXoU
KOTG amogelyovtal HECW AUTOU TOU
TMPOOTATEUTIKOU KAAUMMATOG (KAAUpUa Tpoxou).
NapoTL €xel OPIXTEL OTO €PYOOTACIO TPV TNV
amooTOoAN, emnavaoeifete yepa TIG Pideg
OTEPEWONG YIa ACQAAELQ.

9. Katad Tnv avTiKataotaon Tou TpoxoU KOTNg,
€£a0paAioeTe OTL O AQVTIKATAOTATNG TOU TPOXoU
KOTNG €ival OXeBIAOUEVOG YA TIEPLPEPELAKN
TaxUTnTa navw aro 4800 m/min.

10. EZaoc@aliote OTL TO KAeldi pmouAoviol Tou
XPNOLUOTIoLEITAL YIa TO OQIEIO KAl TNV apaipeaon
TOU TPOXOU Komng dev eival ouvdedeuévo OTO
pnxavnpa.

11. EA€yEete OTL TO avTikeigevo epyaciag eival
UTIOOTNPLYMEVO KATAAANAa. EEaogpaliote OTL TO
UAIKO €ival YEPA OTEPEWMEVO ME TN MEYYEVN. AV
dev eival, €éva ocoBapo atlxnua uropei va
TPOKANOel av To UAIKO EEOopi&el N av o TPoXOg
KOTIMG OMACEL KATA TNV AelToupyia.

12. EE00@aAioTe OTL 0 AELAVTIKOG TPOXOG €ival owoTd
OTEPEWMEVOG KAl OPLYUEVOG TIPLV ATO TNV XPNOoN
KAl AELITOUPYNOTE TO UNXAVNHA XWPIG PopTio yia
30 BeUTEPOAETITA OE [ia AOPAAT| BE0N, OTAUATAOTE
AUEOWG av UTAPEEL ONUAVTIKY dovnon 1 av
damotwbolv AANa eAattopatda.. AV auTtéG oL
KATAOTAOELG OUMBOUV, EAEYEETE TO UNXAvVNUA Yid
va TpoodlopiceTe TNV attia.

13. MeploTpePeTe TOV TPOXO KOTMG Kal EMOEWPNOTE
av UTIApXEL KATOoLA EMIPAVELAKT] TIAPEKKALOT. Mia
HEYAAN TIAPEKKALON Bd TIPOKAAETEL TNV UETAKIVNON
TOU TPOXOU KOTNG.

14. EZao@alioTe OTL Ta avoiydata agplopou eivat
Kabapa Otav epyaleoTe 0g OUVONKEG OKOVNG. AV
eival anapaitnTo va kabapioeTe TV OKOVN, TPOTA
arMoouVvdECTE TO MNXAvNUa amd Tnv mapoxn
peUATOG.

(2) 'Otav o TPOXOG KOG EPOEL OE EMAPN HE TO UALKO
TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEl, TIPOCEKTIKA TIUECTE KATW
™ AABN yla va apxioeTe TNV Komm.

(8) OTav n ko (N KABoPLOPEVT YKOTI) OAOKANPWBEL,
avuP®aoTe TN Aar) Kat EMAVAQEPETE TNV TNV apxXn
mg 6eon.

(4) Ztov TEPMATIONO TNG KABe dladlkaoiag KOrmng,
kAeiote OFF TOoV S10KOTITN Yla va OTAUATHOETE TNV
MEPLOTPOPT KAl TIPOXWPNOTE HE TNV EMOUEVN
epyacia Komng.

NPOZOXH
Aev yivetal amapaitnTa n Kot ypnyopoTepn av
QAOKNOETE TEPLOOOTEPN dUvaun otn Aafn.

H umepBoAikn dUvaun otn Aafry 6a aoknoet
UTEPBOALKN TIiEON OTO HOTEP Kal Ba eAATTWOEL TNV
IKavoTNTA TOU.

Mnv apeAnoete va kAeioete OFF Ttov Slakomtn
META TNV OAOKANPWON TNG £pYACIAG KAl va BYAAETE
mv mpida.

ZYBNAPMOAOIHZH KAl
AMNOZYNAPMOAOIHZH TOY TPOXOY KOIMHZ

1. AnocuvappoAdynon tou TpoxoU komng (Eik. 2)

(1) Matrote To OTOMEP KAl EEOPIEETE TO UMOUAOVL UE
To e&ay. KAeldi AAev.

NMPOZOXH
‘Otav o A&ovag oTEPEWONG Tou TpoxXoU KOTNG dev
urmopel va otepewbel matwvrag TO OTOMEP,
TEPLIOTPEYETE TO UMOUAOVL hE Eva e€ay. KAESL ANev
kabwg Tuelete 10 Ootomep. O Afovag oTEpPEWONg
ToUu TpoXoU eival OTEPEWHEVOG OTAV TO OTOMEP
eival XxapnAwpévo.

(2) AQalp€aTe TO MMOUAOVI, TN pPodéAa (A), Kal Tnv
podEAa TOUu TpoxoU Kal ATOCUVSECTE TOV TPOXO
KOTING.

2. ZuvappoAoynon Tou TpoxoU KOTAG
AQalpEOTE KAAA TNV OKOVN amo TIG POJEAEG TOU
TpoxoU Kal TO UMOUAOVL KAl HETA OTEPEWOTE TOV
TPOXO akoAouBwvTag TIg dladlkaoieq
anoouvappoAoynong avtiotpoga. BeBawwbeite va
OUVOECETE TO KATW-KAAUMMA OTO TEAOG.

NPOZOXH
EmBeBaiwoTte OTL TO OTOMEP TO OTOIO
XPNOIMOTIOMBNKE yla TNV £yKAtaotaon Kal Tnv
agaipeon Tou TpoxoU KOTNG €XEL ETIOTPEYEL OTNV
6€on emavAaraoong.

AIAAIKAZIEZ KOMHZ

NQz NA TO AEITOYPIHZETE

NPOZOXH

Eival emkivduvo va a@alp€oeTe N va €YKATAOTNOETE

TO AVTIKEIMEVO epyaciag O0Ttav o TpoxOG KOmMNGg

TMEPLOTPEPETAL.

1. Aeitoupyia S1akomTn
O 310KOTTNG praivel oe Asltoupyia TPAB®VTAG HE
TO XEPL TN OKAVSAAN KAl OTAUATA EAEUBEPOVOVTAG
NV OKavdaAn otnv apxtkn g B€on. O dlakomINg
dev Ba Aeltoupynoel €KTOG KAl Av TO OTOMEP
omnpwyxBel TMPOg Ta pHEOA.

2. Komn

MepLOTPEYPETE TOV TPOXO KOTING, TIPOOEKTLKA TUEDTE

TPOG TA KATW TN AaPr), KAl PEPTE TOV TPOXO KOTNG

KOVTA OTO UALKO TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL

=
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1. Ailadikacia yia TV OTEPEWON TOU UAIKOU KOTIAG
(Eix. 8 ka1 9)
ToroBeTnoTE TO QVTIKEIYEVO €pyaciag avaueoa
otV HEyyevn (A) kat Vv WEYyevn (B), avuywote
TO CUMMAEKTN Kal orpw&eTe TN Aapn) Bida yla pepete
mv peyyevn (A) Og amAn €MaA@n HE TO AVTIKEIUEVO
epyaoiag, onwg ¢aivetar oy Eik. 8.
MeTA OTPEYPETE TO GUUMAEKTN TPOG TA KATW, Kal
OTEPEWOTE YEPA TO AVTIKEINEVO £pyaciag oTn BEon
Tou OTpE€Povtag TNV Aafn Bida. Otav n epyacia
KOTNG OAOKANpwOEel, oTpePete TNV AaPn Bida 2 1
3 @opég yia va Eeopifete TNV pEyyevn, Kat
APAlpETTE TO AVTIKEIUEVO £pyaaniag, OTwG paiveTal
omyv Eik. 9.



NMPOZOXH
O TpoxOG ouveyifel va TMEPLOTPEPETAL HETA TO
OBNOIUO TOU HMNXAVAUATOG.

MoTé va unv aQalp€ceTe N va €YKATACTNOETE TO
avTlkeipevo epyaociag O0tav o TPoxOG KOMNG
TIEPLOTPEPETAL, YIA VA AMOPUYETE TOV TIPOCWTIKO
TPAUMATIONO.

Ta pakpld avTikeigeva epyaciag Ba Tmpemnel va
urooTtnpifovtal He TEUAXLA Ard PN eUPAEKTO UALKO
Kal arno TIG duo TMAEUPEG £TOL WOTE va eival oTo
idlo eminedo pe TNV KOpuYN NG BAong.

2. Kom oe ywvieg (Eik. 3 ka1 4)

(1) To unxavnua erTPEMEL TNV KOTA KATA Ywvieg 45°
n 60°.

(2) ZeopiteTe Ta duo M10 urouAovia pe eEaywvn Koikn
Ke@aAn otn peyyevn (B), YETA TOMOBETNOTE TNV
EMPAVELA £PYACIAG OTA OAYOVIA TNG HEYYEVNG OE
ormoladnnote anod T ywvieg 0°, 30° , 1 45° onwg
paivetat omv Eik. 4. Metd v oAoKAnpwon g
TomoBETNONg, oPi&ete yepa Ta duo 10 mm
HrouAdvia.

(3) Otav mAatia uAlka koBovtal oe ywvia, 6a
oTepewBoUV yepPA OTEPEWVOVTAG €va ATOAALVO
mAaiolo onwg otnv Eik. 5 mavw otn peyyevn (B).

3. Metakivhon Tou oTatikoU cayovioU TnG HEYYEVNG

(Eik. 6)
To davolypa g MEYYeEVNG pubuiletal oto HEYLOTO
Twv 170 mm KAtda TNV arnooToAr anod To €pYO0TATIO.
SINV MePIMTWON TOU amnaiteital €va avolyua
HeYaAUTEPO TwV 170 mm, HETAKLVIOTE TNV HEYYEVN
otn 6€on mou deixvetal amod TNV SLAKEKOUUEVN
YPOUUN HETA TO EERIdwHA TWV dUO UMouAoviwv. To
HEYLOTO dAvolypa umopel va pubulotei oe duo
Babuideg 205 mm kat 240 mm. ‘Otav To UALKO Tou
npsttTuL va Korel eival umepBoAlka peyalo, n
HEYYEVN HMOPEL VA XpnotuomoinBel cmore)\sopcnm
qvaronoeerwvmq NV OTATIKN TAEUPA TWV
oayoviVv NG MEYYEVNG.

4. NMwg va XpnoIMOTOINCETE TO METAAAIKO Tepaxio

(Eik. 7)
‘Otav 0 TPOXOG KOTNG EXEL MEIWMEVN EEWTEPIKN
SlapeTpo, BAATe avapeoa otnv pEyyevn (A) kat (B)
£€va METAAAIKO TeEpAXIO Alyo MIKPOTEPO amod Tnv
S1A0TAON TOU AVTIKELMEVOU €PYAciag ToU KOBeTal
yla va yivel n Xpnon Ttou TpoxoU KOTRAG TiLo
OLKOVOULKT.

ZYNTHPHZH KAl AErXoz

NMPOZOXH

SlYOUPEUTEITE va KAEIOETE TO SIAKOTITN KAl va BYAAETE

10 BUopa amod Tnv mpifa mMapoxng PeUHATOG TPV TNV

ouVTRPNON Kat TNV ermbswpnon.

1. AvVTIKAaTaGotacn Tou TPoXoU KOMAG
‘'OTav 0 TPOXOG KOG KATAOTEL UTlEPBOALKA ApPBAUG
KATA TNV GUVEXRA XPNON, TEPLTTO PopTio AauBavertal
arnd To MoTEP. Katd ouvemela, emavopbwoTte 1
avTIKATAOTNOTE €va apPAU TPOXO KOTMG yla va
S1a0PANOETE TNV AELAVTIKN LKAVOTNTA.

2. 'EAeyxoq ota kapBouvdkia (Eik. 10)
To Motép xpnotyomnolei kapBouvdkia Ta oroia eivat
avaA®otga pépn. ‘Otav @Bapolv 1 oTav ¢Bdcouv
KOVTA OTo “Oplo ¢Bopdag”, uropei va mpokAnOei
MPOBANHa oto potép. OTav mapaoxebel €va
KAPBOUVAKL QUTOMATNG BLAKOTAG, TO MOTEP Ba
OTAMATNOEL AUTOMATA.

EAAnvika

S€ auTn TN XPOVIKN OTLyun, GVTlKGTQOTnGTS Kat Ta
Suo KapBouvdkla HE Kalvoupyla Ta oroia €Xouv
Toug idloug AplBolg avBpaka Tou ¢paivovtal otnv
elkova. EmmpooBeta, mavrote KpatdTte Ta
kapBouvakia kabapd kalt es§aocpalioete OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

3. 'EAexog Twv 6130V oTEPEWONG
EAEyxeTe MepPLOdIkA OAeG TIG Bideg OoTEPEWONG Kal
BeBawwBeite OTL gival KATAANAQ OPLYUEVEG. STNV
TMEePIMTWON ToU XaAap®oet oroladnnote Bida opiEte
mv &ava auEéowg. Av dev TO KAVETE AUTO Wropel
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.

4. Aimavon
BdaAete AadL ota akoAouBa onueia mapoxng Aadiol
Hla ¢opd TO prva yla va dlatnprnoeTe To unxXavnua
0e AELTOUPYLKA KATAOTAON YA HEYAAO XPOVIKO
dlaotua (Aeite Eik. 1).
O MNeploTpoPLlkO TURMA Tou agova
O MNeploTPoPIKO TUNHA TNG MEYYEVNG
O OAwbaivwv TuRHa NG HEYYevng (A)

5. Ka@apiopa
Skoumiote ypeQla Kal PBpoutd Tmou eival
TIPOOKOAANMEVA OTO PnXAvnua pe €va Ugaoua 1
KATL TIAPOUOLO TMEPLOBIKA. AMOTE TPOCOXN VA HNV
BpEEETE TO TMAMA TOU MOTEP HE AAdL 1 vePo.

6. BAa6eg oTO punxavnua, cupmePIAAUBAVOUEVWVY GTOUG
TPOPUAAKTAPEG N OTIG AAMEG KOTNRG, MpPEmel va
avagépovral TO OGUVTOMOTEpPO duvaTtd HETA TnV
eEakpi6won Toug.

7. Aiota ouvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKELUEVOU
B: Ap. Kwdikou
C: Ap. TIou Xpnotyomolrenke
D: Mapatnpnoelg

NMPOZOXH
H ermokeun, n Tpormomoinon kat o €AEyXog TwV
HAektpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpénel va yivetal
and €va EEouolodotnuévo KEVIPO OEPRIG TNG
Hitachi.
Aut n Alota twv Mepav Ba eivat xpnown av
napouctaotel palli He TO epyaleio OTO
eEouolodotnuévo Kévtpo Z€pPig g Hitachi otav
{nTATE E€MOKEUN 1] KATOlW GAAR cuvTthpnon.
Katd tov €Aeyx0 Kal TN ouvIRPNoN TWV NAEKTPLKOV
epyaleinv, ol KaVOVeEG aopaleiag Kat oL Kavoviouol
mou umdpxouv oe KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouvTat.

TPOMONOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAti®vovtat
OUVEXWG Kal TpomomnoloUvVTal yia va cuumnepAapouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TPOOSOUG.
Katd ouvénela, oplopéva tunpata (dnA. kwdikoi
aptBuol Kat / 1 oxedlaopnog) unopouv va aAAagouv
Xwpig TponyoUpevn eldomoinon.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexI{OEVOU IPOYPANATOG €PEUVAG KAl
avantugng tng Hitachi Ta TeXVIKA XApaKTNPLOTIKA TOU
edw avageépovtal pnopolVv va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUpevn edomoinon.
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EAAnvIKa

[MANpo®opieq OU ApopoUV TOV EKTEUTIONEVO BOPUBO Kal
m doévnon.
Ot TIuéEG peTpnOnKav céupwva pe to EN50144.

'‘Eva Turuko eminedo mieong nxou A: 95 dB (A).
‘Eva TUTIKO eminedo A nXnTikng toxlog eiva: 108 dB
(A).

®opdATe TMPOOTATEUTIKA AUTLMV.

Mia TUTTKY) TIUN PICag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG
dev Tpérel va Eenepva 2,5 m/s?

@ MNMAnpogopieq ya To oUOTNUA TAPOXNG PEUMATOG
OVOUAOTIKNAG Taong 230 V~

Katw and duopeveig ouvlnkeg Tou SIKTUOU TIAPOXNG,
auTO TO NAEKTPLIKO €pyaleio PMopel va TPOKAAEDEL
TMPOCWPLVEG TITWOELG TNG TAONG N MAPEMPBOAR HECW
Sl0KUMAVOELG OTNV TAON.

AUTO TO NAEKTPIKO gpyaleio mpoopiletal yia olvdean
oe oUOTNUA TAPOXNG PEUMATOG UE UEYLOTN ETUTPEMTN
oUvBeTN avTioTaon Zyax Twv 0,07 Ohm oTo 3LlACUVIETIKO
onueio (Kouti pelaTOg) TNG MAPOXNG TOU XPNOTN.

O xpnotng mpéneL va e§aoPaAlTeEL OTL TO NAEKTPLKO
epyaleio ival ouvdeSEPUEVO HOVO O GUOTNHA TIAPOXNAG
peUATOG TIOU TANPEL TNV Tapandvw anaitnon.

Av glvatanapaitnTo, o Xpnotng urnopei va arnotabei otnv
eTalpeianapoxngNAeKTpIkoU peUATOG Yia TNV oUVOETN
avTioTaOoN TOU GUOTHHATOG OTO lACUVIETIKO ONEio.

@ [MAnpPoPopieg Yia TO SIOKOTTITN SLAKOTIG TOU KUKAMUATOG
OVOUOOTIKNAG Taong 230 V-~

AUTO TO gpyaAeio MpEmMeL va Xpnotporoleitat povo av
eival ouvdedeuevo oe pila 16 A Avtiotaon pe
XAPAKTNPLOTIKO anoouvdeong gl.
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PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $rodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktéw.

Przeczytaj instrukcje zanim przystgpisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyng obrazen.

2. Nalezy uwzgledniaé warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga byé narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze os$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
fatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchngé.

3. Strzez sie porazenia pradem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodowki i piecyki).

4. Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwél odwiedzajgcym
dotknaé narzedzia lub kabla. Odwiedzajgcy powinni
trzymac sie z daleka od miejsca pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sa w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wiasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byly przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, mogg sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
diugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtaczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sie, ze sg one podtaczone i poprawnie
uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajgc
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztaczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢é w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rgk do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowuj
balans i rownowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoriow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i

20.

21.

22,
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jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przedtuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi bylty czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztagczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyrdb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtgczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wigczniku w czasie, gdy jest ono
wigczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wytgczony zanim wiaczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostrozno$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jeste$
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona cze$¢
powinna byé uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sie,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowa¢ i wykona
zamierzong czynnos$c.

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszajg sie one bez przeszkdéd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wplynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczerstwem
dla uzytkownika.
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SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
PRZECINARKA

1.

Przed przystgpieniem do pracy nalezy doktadnie
sprawdzi¢ tarcze tnaca - nie uzywaé tarcz
wyszczerbionych lub uszkodzonych w jakikolwiek inny
sposob.Przed przystgpieniem do wiasciwej pracy
uruchomi¢ przecinarke na pewien czas, aby
sprawdzi¢, czy pracuje prawidtowo.

Nalezy uzywa¢ zwyktych tarcz tnagcych na normalnych
powierzchniach roboczych.

Zabezpieczy¢ sie przed iskrami powstajgcymi podczas
pracy.

W odpowiedni sposéb wymienia¢ tarcze tnace.
Zawsze zwraca¢ uwage, aby elementy mocujace
tarcze tnaca nie byly w jakikolwiek sposéb
uszkodzone. Uszkodzone czesci mogag spowodowaé
uszkodzenie tarczy tnacej.

DANE TECHNICZNE

10.
11.
12.

Upewnic sig, ze w przecinanym materiale nie znajdujg
sie ciata obce, takie jak gwozdzie.

Nalezy uzywaé wytacznie tarcz tnacych zalecanych
przez producenta, o predkosci roboczej co najmniej
réwnej predkosci okreslonej na tabliczce znamionowej
urzadzenia.

Tarcze $cierne powinny by¢ przechowywane i
traktowane z ostroznoscia, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Upewni¢ sie, ze tarcza zatozona zostata zgodnie z
zaleceniami producenta.

Nie nalezy uzywaé urzadzenia bez zatozonej ostony.
Nie pitowa¢ ostrza.

Nie uzywaé urzadzenia w miejscu zagrozonym
eksplozjg oraz tam, gdzie iskry moga spowodowacd
pozar, wybuch itd.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

_(110V, 115V, 120V, 127V) "L

(230V, 240V) v

Moc pobierana

1640 W*

2000 W*

Maks. wymiary przecinania
Wysokos$é x szeroko$é

90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

45°

100 mm x 106 mm

Tarcza tnaca

8355 x @25,4 x 4 mm (Tarcza tngca utwardzona rezinoidem)

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 3700 min”’
Maks. obwodowa predko$¢ robocza 4800 m/min
Waga 17 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznos$ci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Tarcza tnaca
(2) Klucz szesciokatny

ZASTOSOWANIE

Przecinanie réznych przedmiotéw metalowych, jak na
przyktad rury, okragte prety, stal ksztattowana i ptyty
sidingowe.

PRZED UZYCIEM

1.
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Zrédto mocy

Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi na tabliczce znamionowej.
Wytacznik sieciowy

Upewnij sie, ze wytacznik jest wytaczony (pozycja
OFF).

Jesli wtyczka jest wigczona do sieci podczas gdy
wyfacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziataé natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrddta
pradu, uzyj przedfuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy. Przedtuzacz powinien byé najkrétszy jak tylko
jest to mozliwe.

10.

Urzadzenie powinno zosta¢ ustawione na stabilnej,
ptaskiej, rownej powierzchni. Przed wysytka urzadzenie
przechodzi w fabryce rygorystyczna kontrole, majaca
na celu usuniecie ryzyka porazenia pradem
elektrycznym podczas pracy.

Czesci ruchome zabezpieczone sg w transporcie za
pomoca naprezonego tancucha - przed
przystgpieniem do pracy nalezy zdjg¢ fancuch z
haczyka, lekko naciskajac uchwyt.

Upewni¢ sig, ze wszystkie tarcze tngce znajduja sie
w doskonatym stanie i nie posiadajg rys lub pekniec¢.
Mimo ze zostaty one umocowane fabrycznie, przed
przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
zamocowanie nakretek mocujgcych tarcze tnaca.
Ostona (ostona tarczy) stanowi zabezpieczenie przed
obrazeniami ciata, na przyktad w przypadku odtamania
kawatka tarczy tngcej. Mimo ze zostaty one
umocowane fabrycznie, przed przystgpieniem do
pracy nalezy sprawdzié zamocowanie $rub
mocujgcych.

Podczas wymiany tarczy tnacej upewni¢ sie, ze nowo
zaktadana tarcza posiada znamionowag predkos$¢
obwodowg przekraczajagcg 4800 m/min.

Upewni¢ sie, ze klucz wykorzystywany do mocowania
lub zdejmowania tarczy tnacej nie pozostat w
urzadzeniu.



11. Sprawdzi¢, czy przecinany przedmiot jest wtasciwie
zamocowany. Przecinany przedmiot powinien by¢
dobrze zamocowany w imadle. Nieodpowiednie
zamocowanie moze byé przyczyng powaznego
wypadku, jezeli przecinany przedmiot wypadnie lub
tarcza tngca zlamie sie podczas pracy.

12. Przed przystapieniem do pracy upewnic¢ sie, ze tarcza
Scierna jest witasciwie zamocowana i uruchomic¢
urzadzenie bez obcigzenia na 30 s w bezpiecznym
potozeniu. Natychmiast zatrzymaé urzadzenie w
przypadku zauwazenia duzych drgan lub innych
uszkodzen. W takim przypadku nalezy doktadnie
zbada¢ urzadzenie, aby pozna¢ przyczyne.

13. Obroéci¢ tarcze tnaca, aby sprawdzi¢, czy nie posiada
jakichkolwiek widocznych uszkodzen. Powazne
wygiecie spowoduje nieréwna prace tarczy.

14. Jezeli urzadzenie pracuje w otoczeniu zapylonym,
upewni¢ sie, ze otwory wentylacyjne sa czyste. Jezeli
konieczne jest usuniecie nagromadzonego pytu, nalezy
najpierw wytaczy¢ urzadzenie z pradu.

PRZECINANIE

UWAGA
Wyjmowanie lub zaktadanie obrabianego przedmiotu, kiedy
tarcza tngca sie obraca, jest niebezpieczne.
1. Wiaczanie i wylaczanie
Urzadzenie wtgczane jest recznie poprzez nacisniecie
przycisku spustowego i zatrzymywane poprzez jego
zwolnienie do potozenia poczatkowego. Przycisk nie
bedzie dziatal, jezeli nie zostata wcisnieta blokada.
2. Przecinanie
(1) Przy obracajacej sie tarczy tnacej delikatnie docisna¢
uchwyt i przyblizy¢ tarcze do przecinanego przedmiotu.
(2) Kiedy tarcza tngca dotknie przecinanego materiatu,
dalej delikatnie docisna¢ tarcze i rozpoczaé przecinanie.
(8) Po zakonczeniu przecinania (nacinania) podnie$¢ uchwyt
i przywréci¢ go do potozenia poczatkowego.
(4) Po zakonczeniu kazdej operacji przecinania zwolni¢
przycisk, aby tarcza catkowicie przestata sie obracac,
a dopiero potem przystgpi¢ do kolejnej pracy.
UWAGA
Przyciskanie uchwytu z wigkszg sitg niekoniecznie
skraca czas przecinania.
Zbyt mocne dociskanie uchwytu moze spowodowaé
nadmierne obciazenie silnika i zmniejszenie jego
wydajnosci.
Po zakoniczeniu pracy nalezy zwolni¢ przycisk i wytaczy¢
urzadzenie z pradu.

ZAKLADANIE | ZDEJMOWANIE TARCZY
TNACEJ

1. Zdejmowanie tarczy tnacej (Rys. 2)

(1) Nacisna¢ blokade i odkreci¢ $rube za pomocg klucza
szesciokatnego.

UWAGA

Jezeli watek mocujgcy tarczy tnacej nie moze zostaé

zamocowany poprzez nacisniecie blokady, nalezy

przekreci¢ $rube za pomoca klucza szesciokatnego,

dociskajac rownoczesnie blokade. Watek mocujacy

tarczy tnacej moze zosta¢ zamontowany po obnizeniu

blokady.

Odkreci¢ $rube, podktadke (A) i podktadke tarczy tnacej,

a nastepnie zdjg¢ tarcze.

@
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2. Zaktadanie tarczy tnacej
Doktadnie oczysci¢ z kurzu podktadki i Srube mocujaca
tarczy tnacej, a nastepnie zatozy¢ tarcze wykonujac
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Na
zakonczenie zatozyé ostone.

UWAGA
Upewnic¢ sie, ze blokada wykorzystywana do zatozenia
lub zdjecia tarczy tnacej zostata przywrécona do pozyciji
poczatkowe;j.

PRACA Z URZADZENIEM

1. Mocowanie przecinanego materiatu (Rys. 8 i 9)

Umiesci¢ przecinany przedmiot pomigdzy imadtem (A)
i imadtem (B), podnie$¢ sprzegto i przesunaé uchwyt
ze $rubg, tak aby imadto (A) lekko dotkneto materiatu,
jak pokazano na Rys. 8.
Nastepnie przesunaé sprzegto w doét i zamocowac
przecinany materiat, obracajac uchwytem ze $rubg. Po
zakonczeniu pracy przekreci¢ uchwyt ze $rubg o 2-
3 obroty, aby poluzowaé imadto i wyja¢ materiat, jak
pokazano na Rys. 9.

UWAGA
Po wylaczeniu urzadzenia tarcza tngca obraca sie
jeszcze przez pewien czas.

Nie nalezy nigdy wyjmowac¢ lub zaktadaé przecinanego
przedmiotu, kiedy tarcza tngca sie obraca - moze to
spowodowaé obrazenia ciata.

Dtugie przedmioty powinny zosta¢ z obu stron podparte
wspornikami z niepalnego materiatu, tak aby ich
koncowki znajdowaty sie na tej samej wysokosci co
szczyt podstawy.

2. Przecinanie pod katem (Rys. 3 i 4)

(1) Urzadzenie umozliwia przecinanie pod katem 45° lub 60".

(2) Odkreci¢ dwa wkrety z tbem szesciokatnym M10 imadta

(B), nastepnie ustawi¢ powierzchnie robocza na szczece

imadta pod katem 0°, 30° lub 45°, jak pokazano na Rys.

4. Po dokonaniu ustawienia mocno dokreci¢ dwie

Sruby 10 mm.

Kiedy materiat o duzej szeroko$ci ma zosta¢ przeciety

pod katem, nalezy zamocowa¢ go do imadta (B) za

pomocg ptyty stalowej, jak pokazano na Rys. 5.

3. Przemieszczanie nieruchomej szczeki imadta (Rys. 6)
Przed wysytka z fabryki rozwarcie imadta ustawione
jest na maksymalng szeroko$¢ 170 mm. Jezeli
wymagana jest szeroko$¢ przekraczajgca 170 mm,
nalezy przestawi¢ imadto do potozenia pokazanego
linia punktowa, odkrecajac wczes$niej dwie $ruby
mocujgce. Rozwarcie maksymalne moze zostac¢
ustawione na 205 mm lub 240 mm. Jezeli przecinany
przedmiot jest bardzo szeroki, imadto moze zosta¢
wykorzystane dzigki przesunigciu nieruchomej szczeki.

4. Korzystanie z metalowego klocka (Rys. 7)

Jezeli tarcza tngca posiada zmniejszong $rednice
zewnetrzna, pomiedzy imadfo (A) i (B) nalezy wtozyé
metalowy klocek o wymiarach nieco mniejszych od
wymiaréw przecinanego przedmiotu - wéwczas tarcza
tngca moze zostaé w petni wykorzystana.

@
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KONSERWACJA | KONTROLA

UWAGA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac kontrolnych
lub konserwacyjnych nalezy upewni¢ sig, ze urzgdzenie
zostato wytaczone z pradu.
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1. Wymiana tarczy tnacej
Uzycie stepionej tarczy tnacej moze spowodowacé
nadmierne obcigzenie silnika. Aby zapewni¢ prawidtowa
prace urzadzenia, nalezy naostrzy¢ lub wymienic¢ tarcze
tnaca.

2. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 10)

Silnik wyposazony jest w szczoteczki weglowe, ktére
ulegajg stopniowemu zuzyciu. Jesli szczoteczki osiagna
poziom zuzycia bliski lub réwny ,granicy zuzycia”,
moga spowodowac uszkodzenie silnika. Jesli urzadzenie
wyposazone jest w szczoteczke weglowg z funkcja
automatycznego wytaczania, silnik zatrzyma sie
samoczynnie.
W takiej sytuacji, obie szczoteczki weglowe nalezy
wymieni¢ na nowe o takiej samej numeracji, jak
pokazana na rysunku. Dodatkowo, szczoteczki weglowe
nalezy utrzymywa¢ w czystosci i dbaé o to, aby
swobodnie mogty porusza¢ sie w obsadkach
szczotkowych.

3. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.

4. Smarowanie
Raz w miesigcu nalezy naoliwi¢ wskazane miejsca
urzadzenia - pozwoli to zapewni¢ jego prawidtowa prace
i przedtuzy¢é okres eksploatacyjny (patrz Rys. 1).
Miejsca oliwienia
O Czes¢ obrotowa watka
O Cze$¢ obrotowa imadta
O Prowadnica imadta (A)

5. Czyszczenie
Od czasu do czasu nalezy oczysci¢ urzadzenie z widréw
i odpadéw za pomoca czystej szmatki. Uwaza¢, aby
do silnika nie dostat sie olej lub woda.

6. Jakiekolwiek uszkodzenia urzadzenia, dotyczace na
przyktad ostony lub ostrzy tngcych, powinny by¢
zgtoszone natychmiast po ich znalezieniu.

7. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

UWAGA

W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem
badan i rozwoju, specyfikacie te moga sie zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144

Typowy poziom dzwieku A: 95 db (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 108 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa wazona warto$¢ $rednia kwadratowa przys$pieszenia
nie przekracza 2,5 m/sec?.

@ Informacje o systemie zasilania pradem o napieciu
znamionowym 230 V~

W przypadku niedostosowanej sieci elektrycznej, szlifierka
katowa moze powodowaé wystapienie przejsciowych
spadkow napiecia lub zakioceniowych zmian napiecia.

Urzadzenie jest przystosowane do zasilania pradem
elektrycznym o maksymalnej dopuszczalnej impedanciji
Zyax 0,07 oma mierzonym w punkcie przytaczenia (skrzynka
przytaczeniowa) lokalnego zasilania.

Uzytkownik musi dopilnowaé, aby urzadzenie byto
podtaczane jedynie do zrédta zasilania spetniajacego
powyzsze warunki.

Jesli zachodzi taka konieczno$¢, uzytkownik moze
sprawdzi¢ impedancje systemu w miejscu przytaczenia
uzytkownika do lokalnej sieci energetycznej.

@ Informacja dotyczaca wylacznika automatycznego o
napieciu znamionowym 230 V~

Urzadzenie powinno by¢ uzywane wytacznie z
bezpiecznikiem 16 A o dziataniu automatycznym.




ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok haszndlatakor a
tlz, elektromos aramuités, valamint személyi sériilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
aldbbi biztonsagtechnikai eléirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd Orizze
meg mindezeket az utasitdsokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Es6ben ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kérnyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitdsarol. Ne hasznédlja az
elektromos szerszamokat olyan koérnyezetben, ahol
tlz vagy robbanas keletkezésének a veszélye all
fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kdzben ne érintsen meg foldelt fellleteket
(pl. csb6vezetékeket, fltStesteket, tlizhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és fellgyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktol. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozékabelt. A latogatdkat tavol kell tartani a
munkaterilettél.

A hasznalaton kivili szerszdamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és fellgyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelelé szerszamot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl készuléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne haszndljon kézi korflrészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolésara.

Viseljen megfelel6 munkaruhat! Munka kozben ne
hordjon b 6lt6zéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty( és cslszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakard fejfedét.
Hasznéljon védészemuveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivé berendezést.
Ha a készUlék rendelkezik porelszivasi, illetve -gyjtési
lehetéséggel, Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva huzza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtol és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rdgzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasdhoz hasznaljon valamilyen
befogdeszkodzt. Ez egyrészt biztonsdgosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
haszndlhatja a szerszdm mikodtetéséhez.

13.

14,

20.

21.

22,
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Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan 4apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikddés érdekében ligyeljen ra, hogy
vago- és furdszerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az eléirasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellenérizze a csatlakozé kabelt, és ha sérlilést talal,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
id6kozdnként ellenérizze, és ha megsérilt, cserélie
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyezddéstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszolé aljzatbdl a csatlakozé
dug6t, ha nem haszndlja a szerszdmot, vagy ha
tartozékokat, pl. firészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogokulcsait! Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a készllékbdl a
szerszambeadllito- illetve befogodkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszerl beinditdsat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a hélozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a késziléket. MielStt a csatlakozd
dugét a dugaszoléaljzatba bedugja, mindig gyéz6djék
meg rola, hogy a készllék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznalata elétt
ellendrizze az esetlegesen megsérlilt védéeszkozt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mdikddni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellendrizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérulésiket,
valamint régzitettséglket, tovabba a mikddésiket
esetleg befolydsold egyéb korilményeket. A sérllt
védbeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizarolag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsolékat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznélja a
szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitdsban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérllés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszam eleget tesz a
vonatkoz6 biztonsagtechnikai eléirasoknak.
Javitdsokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
haszndldja szdmara.
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OVINTEZKEDESEK A FEMDARABOLO GEP
HASZNALATAVAL KAPCSOLATBAN

1.

ap®

Hasznalat el6tt vizsgalja at a vagokorongokat, ne
haszndljon csorba vagy egyéb moédon hibas
vagokorongokat. Hasznalat elétt mindig végezzen
prébafuttatast, hogy meggy6z6djén réla, hogy a
darabolé gépnek nincsenek rendellenességei.
Hasznalja a normal darabol6é korongot annak normal
munkafeluletén.

Védéfedél a darabolési szikrak ellen.

Helyesen cserélje ki a darabol6 kereket.

Mindig figyeljen ra, hogy a darabolékorong befogd
alkatrészei soha ne rongélédjanak meg. A hibas
alkatrészek a darabolékorong sériilését okozzak.

MUSZAKI ADATOK

11.
12.

Gy6z6djdon meg rola, hogy a munkadarab idegen
anyagoktél, mint példaul szégektdl mentes.

Csak a gyarto altal javasolt vagokorongokat hasznaljon,
amelyeknek a jelzett sebessége egyenld vagy nagyobb,
mint a gép névtablajan jelzett sebessége.

A csiszolokorongokat elévigyazatosan kell tarolni és
kezelni a gyart6 utasitasi szerint.

Gy6z6djon meg rola, hogy a felszerelt korong illesztése
a gyart6é utasitasai szerint tortént.

Soha ne hasznélja a gépet anélkil, hogy a védélap
a helyén lenne.

Ne flrészeljen.

Ne haszndlja a gépet robbanasveszélyes Iégkdrben
és olyan kdrnyezetben, ahol a szikrak tlzet, robbanast,
stb. okozhatnak.

Feszlltség (tertlet szerint)*

_(110v, 115V, 120V, 127V)

(230V, 240V) U

Névleges teljesitményfelvétel

1640 W*

2000 W*

Max. vagasi méretek
Magassag x szélesség

90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

45°

100 mm x 106 mm

Darabol6korong

8355 x @25,4 x 4 mm (Er6sitett gyantaszerli daraboldkorong)

Uresjarati fordulatszam 3700 perc’
Max. lUzemelési kerlleti sebesség 4800 m/perc
Sualy 17 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustéblan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

MUSZAKI ADATOK

(1) Darabolékorong ...
(2) Imbuszkulcs

ALKALMAZASOK

Kulonféle fémes anyagok, mint példaul csovek, ridanyagok,
idomacél és deszkatablak vagasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1.
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Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
fesziiltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati feszultséggel.

Halozati kapcsolo

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba
legyen kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy
csatlakoztatja a dugaszoléaljzatba, hogy kézben a
héalézati kapcsolé BE allasban van, a kéziszerszam
azonnal mikddésbe 1ép, ami sulyos balesetet idézhet
elé.

Hosszabbité vezeték

Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetli és teljesitményl
hosszabbit6 vezetéket kell alkalmazni. A hosszabbité
vezetéknek a leheté legrévidebbnek kell lennie.

A gépet egy vizszintes sik helyen szerelje fel és tartsa
stabil allapotban. A szallitas el6tt a berendezést
szigord gyari atvizsgalasnak vetik ala az aramités
megelézéséhez az lizemelés soran.

5.

10.

11.

12,

Mivel a mozgathaté részeket szallitas alatt egy
megfeszitett lanc rogziti, tavolitsa el a lancot a
lancakasztorél a kapcsolé fogantyld enyhe
megnyomasaval.

Gy6z6djon meg réla, hogy az 6sszes daraboldkorong
tokéletes allapotban van, és nem mutat karcolasokat
és repedéseket.

Noha azokat a gyarban a szdllitas el6tt teljesen
beszoritjak, a befogdé anyakat biztonsagi okokbdl
szoritsa be Ujra.

Az esetleges baleseteket, mint példaul a repedt
darabolékorongot ez a védéfedél akadalyozza meg
(korongfedél). Noha azokat a gyarban a szallitas el6tt
teljesen beszoritjék, a felszerel csavarokat biztonsagi
okokbdl szoritsa be Ujra.

A darabolékorong cseréjekor gy6z6djon meg rdla,
hogy a cserekorong 4800 m/perc értéket meghaladd
tervezett kerlleti sebességgel rendelkezik.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a darabolékorong
meghuzasara vagy eltavolitasara hasznalt kulcs nincs
hozzakapcsolva a géphez.

Ellendrizze, hogy a munkadarab megfeleléen van-e
alatamasztva.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az anyagot a satu
biztonsadgosan rogziti. Ha nem, komoly balesetet
okozhat, ha az anyag meglazul, vagy ha a
darabolékorong eltérik a mikddés soran.
Hasznalat elétt gy6z6djon meg réla, hogy a
csiszolékorong helyesen van-e felszerelve és
meghuzva, és biztonsagos helyzetben terhelés nélkil
30 masodpercig jarassa a gépet, azonnal llitsa le,
ha jelentés vibralas van, vagy ha mas hibakat észlel.
Ha ez a kortlmény fordul eld, ellendrizze a gépet az
ok meghatarozasahoz.



13. Forgassa meg a daraboldkorongot a fellleti gorbuilés
atvizsgalasahoz. Az erds elgdrbllés a darabolékorong
elmozdulasat okozza.

14. Gy6z6djon meg réla, hogy a szell6zényilasok tisztak,
amikor poros korilmények kozoétt dolgozik. Ha
szlikségessé valik a megtisztitds a portdl, elészor
csatlakoztassa le a gépet a halézatrdl.

VAGASI ELJARASOK

FIGYELEM

Veszélyes eltavolitani vagy behelyezni a munkadarabot,

mialatt a darabolékorong forog.

1. A kapcsolé miikddtetése
A kapcsolé bekapcsolasa az indité kézi behlzasaval,
a kikapcsolas pedig az indité6 eredeti helyzetbe
kiengedésével torténik. A kapcsol6 nem mikddik,
hacsak be nem nyomja a megallitét.

2. Vagas

(1) Forgassa meg a darabolékorongot, finoman nyomija le
a fogantyut, és hozza kdzel a darabolékorongot a vagni
kivant anyaghoz.

(2) Amikor a darabolokorong hozzaér a vagni kivant
anyaghoz, finoman nyomja tovébb lefelé a fogantyut
és kezdje el a vagast.

(3) Amikor a vagas (vagy a kijeldlt réselés) befejezédott,
emelje fel a fogantyut és juttassa azt vissza az eredeti
helyzetbe.

(4) Az egyes vagasi folyamatok végén a forgéas
megallitdsadhoz kapcsolja Kl a kapcsolét és hajtsa végre
a kovetkezé vagasi feladatot.

FIGYELEM
Nem szikségszerlien gyorsabb a vagas, ha nagyobb
er6t gyakorol a fogantyura.

A tul nagy eré a fogantyun tulzott nyomast gyakorol
a motorra, és csokkenti annak teljesitményét.
Az Gizemeltetés befejezése utan ne felejtse el Kl allasba
kapcsolni a kapcsol6t, és hluzza ki a dugaszt.

A DARABOLOKORONG FELSZERELESE ES
LESZERELESE

1. A darabolékorong leszerelése (2. abra)
(1) Nyomja meg a megdllitét és egy imbuszkulccsal lazitsa
meg a csavart.
FIGYELEM
Amikor a darabol6korong felszerel6 tengelye a megallitd
megnyomasaval nem rogzithetd, imbuszkulccsal forditsa
el a csavart, mialatt nyomva tartia a megallitét. A
darabol6korong felszereld tengelye régzitve van, amikor
a megallitét leeresztette.
Tavolitsa el a csavart, az (A) alatétet, és a korong
alatétjét, és tavolitsa el a darabolékorongot.
2. A darabolékorong felszerelése
Alaposan tavolitsa el a port a korong alatétjeirél és
csavarjardl, azutan szerelje fel a korongot a leszerelési
eljaras forditott sorrendjét kovetve. Gyéz6djon meg
réla, hogy a végén csatlakoztatta az alsé fedelet.
FIGYELEM
Gy6z6djon meg réla, hogy a megéllitd, amelyet a
darabolékorong felszereléséhez és eltavolitasahoz
hasznalt, visszatért a visszahuzott helyzetbe.

S
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UZEMELTETES

1. A vagni kivant anyag rogzitési eljarasa (8. és 9.
abra)
Helyezze a munkadarab anyagéat az (A) satu és a (B)
satu kozé, emelje fel a reteszt és tolja be a csavaros
fogantyut, hogy az (A) satu finoman érintkezésbe
kerlljon a munkadarab anyagaval, a 8. abran
bemutatottak szerint.
Ezutan forditsa le a reteszt, és biztonsagosan rogzitse
a munkadarab anyagat a helyén a csavaros fogantyu
elforgatasaval. Amikor a vagasi feladat befejez6dott,
forgassa el kétszer-haromszor a csavaros fogantyut a
satu kilazitdsahoz, és tavolitsa el a munkadarab anyagat
a 9. abran bemutatottak szerint.

FIGYELEM
A korong a gép kikapcsolasa utdn még tovabb forog.
A személyi sériilés elkerliléséhez soha ne tavolitsa el
vagy tegye be a munkadarab anyagat, mialatt a
darabolékorong forog.
A hosszl munkadarabokat éghetetlen anyagbol készlilt
témbokkel mindegyik oldalon ala kell tAmasztani, hogy
az vizszintben legyen az alap tetejével.

2. Vagas szégekben (3. és 4. abra)

(1) A gép lehet6vé teszi a 45° vagy 60° szogben torténd
vagast.

(2) Lazitsa meg a két M10 imbuszfejl csavart a (B) satun,

azutan dllitsa be a munkafellletet a satupofan 0°, 30°,

vagy 45° szbgben a 4. abran bemutatottak szerint. A

bedllitds befejezésekor szorosan hlzza meg a két 10

mm-es csavart.

Széles anyag szoégben torténd vagasakor azt szorosan

be kell fogni egy, az 5. abra szerinti acéltabla

régzitésével a satuhoz (B).

3. Az all6 satupofa mozgatasa (6. abra)
A gyarbdl kiszdllitaskor a satu nyildasa maximum 170
mm-re van beallitva. Abban az esetben, ha 170 mm-
nél nagyobb nyilasra van szllkség, mozgassa a satut
a lanc vonala altal mutatott helyzetbe a két csavar
kicsavarasa utan. A maximalis nyilas két Iépésben 205
mm-re és 240 mm-re &llithaté be. Amikor a vagni
kivant anyag tulzottan széles, a satu hatékonyan
hasznalhato a satupofak all6 oldalanak athelyezésével.

4. Fémtomb hasznalata (7. abra)
Amikor a daraboldkorongnak csékkent a kiilsé atmérdje,
az (A) és (B) satu kdzé helyezzen egy fémtdmbot,
amely valamivel kisebb, mint a vdgandé munkadarab
mérete, hogy a darabolékorongot gazdasagosan
lehessen hasznalni.

(€

KARBANTARTAS ES ATVIZSGALAS

FIGYELEM

Gy6z6djon meg réla, hogy az atvizsgalas és karbantartas

elétt kikapcsolta a gépet és kihuzta a dugaszt a

dugaszoléaljzatbdl.

1. Darabolékorong cseréje
Amikor a darabolokorong a folyamatos hasznalattol
mar életlenné valt, szlikségtelen terhelést kap a motortol.
Kovetkezésképpen javitsa fel vagy cserélje ki az életlen
darabolékorongot a csiszolasi hatékonysag
biztositasahoz.
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2. A szénkefék ellendrzése (10. Abra)
A motor szénkeféket haszndal, amelyek fogyé
alkatrészek. Ha a kefék a ,kopasi hatar”-ig vagy ennek
kozeléig elhasznalédtak, akkor ez a motor szamara
problémat okozhat. Ha automatikusan leallité szénkefe
van beszerelve, akkor a motor automatikusan leall.
Ekkor mindkét szénkefét cserélje ki olyan Uj szénkefékre,
amelyeknek a szénkefe-szdma megegyezik az abran
bemutatottal. Ezen tulmenden a szénkeféket mindig
tartsa tisztan és gondoskodjon arrél, hogy azok
szabadon mozogjanak a szénkefe-tartokban.

3. A rogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

4. Kenés
Havonta egyszer adjon olajat a kovetkezd olajozasi
pontokhoz, hogy a gépet hosszl idére munkaképes
allapotban tartsa (Lasd 1. abra).
Olajozasi pontok
O Tengely forgd része
O Satu forgd része
O (A) satu csuszopalydja

5. Tisztitas
1d6rél idére tordlie le a géphez tapadt forgacsot és
hulladékot egy torlékendével vagy hasonloéval.
Vigyazzon, hogy a motorrész ne valjon olajtél vagy
viztdl nedvessé.

6. A gép hibait, beleértve a védélapokat vagy a
vagokéseket a felfedezéskor azonnal jelenteni kell.

7. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Haszndlt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli médjai) elézetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.
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A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemz6 A-sulyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
Jellemz6 A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 108 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemz6 sulyozott négyzetes gyorsulasi kbzépérték nem
haladja meg a 2,5 m/s? értéket.

@ Informaciok a 230 V~ névleges fesziiltségi
tapfesziiltség ellaté rendszerrdl

Kedvezbtlen haldzati feltételek esetén, ez az elektromos
szerszam |[6kdfesziiltség csbkkenést vagy zavaro
feszliltségingadozdsokat okozhat.

Ezt az elektromos eszkdzt a felhasznalé ellaté rendszere
elosztédobozanak interfész pontjan 0,07 Ohm Zmax
megengedheté rendszerimpedanciaval rendelkezé
tapfesziiltség ellaté rendszerhez térténé csatlakoztatasra
tervezték.

A felhaszndlénak kell gondoskodnia arrél, hogy ezt az
elektromos eszkdzt csak a fenti kdvetelményeknek
megfelelé tapfesziltség ellatd rendszerhez csatlakoztasséak.
Szikség esetén a felhasznalé az elektromos miveket
kérdezheti meg az interfész pont rendszerimpedanciajaval
kapcsolatban.

@ Informacié a 230 V~ névleges fesziiltségili megszakito
kapcsolokrél

Ez a szerszadm csak akkor hasznalhaté, ha egy 16 amperes
gl lekapcsolasi karakterisztikdju biztositékhoz van
csatlakoztatva.




VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pii pouziti elektrického nafadi je nutné
dodrzovat zakladni bezpe€nostni opatfeni, aby se zmensilo
nebezpedi pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.
Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pfed pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschoveijte.

Z bezpecnostnich divodu:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

Udrzujte pracovni prostfedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k Urazim.

Vyhybejte se nebezpeénému prostredi. Chrante naradi
pred destém. Nepouzivejte ve vlhkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovisté dobfe osvétlené.
Nepouzivejte naradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napf. potrubi,
radiatord, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpecné vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se naradi ani pfivodni $idry.
NepouZivané nastroje uloZte v suchu na bezpeném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. Nepouzivejte maly nastroj
nebo pfisluSenstvi na prace, pro které je zapotrebi
vykonny nastroj. PouZivejte nafadi jen na prace, pro
které je ur€eno; naptiklad nepouzivejte kotoucovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromu.

Na praci se vhodné oblec¢te. Neberte si volné Saty
nebo Sperky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
Castmi. Pfi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomdicky. Chrarite si o¢i a pokud
se pii praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachéazejte s napajeci $ilrou opatrné. Nikdy
nezvedejte nafadi za $dru a netahejte za $nidru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pridrzovat material rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. Udrzujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachazejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpeéné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu prisluSenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napdjeci $ndry a je-li posSkozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $ilry a
vymeénte ji, je-li poSkozena. Méjte ruce suché a Cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napdjeci $idru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho Udrzba nebo se méni
prislusenstvi, napf. ¢epele, nastavce nebo fezaci noze.

21.

22,

Cestina

Odstranite kli¢e. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen kli¢.
Zabrarite ndhodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prst na spinac¢i. Pfed pfipojenim napdjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouzijte jen prodluzovaci
$nldry urené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni &asti
naradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zaméfte se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych ¢&asti, poskozeni, montaz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouZiti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinac¢e nechejte vyménit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouzivejte jen pfisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida pfislusnym bezpecnostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dild. Jinak
mize uzivateli hrozit velké nebezpedi.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
ODREZAVACE

1.

ar®

9.

10.

11.
12.

Pred pouzitim zkontrolujte fezny kotou¢, nepouzivejte
vystipnuté nebo jinak poskozené fezné kotouce. Pred
zahajenim prace vzdy provedte zku$ebni chod pro
zjisténi, zda odrezdva¢ ma normalni chod.
Pouzivejte normalni odfezavaci kotou¢ na normalni
pracovni plose.

Chrarite se pred jiskrami vznikajicimi pfi odfezavani.
Odfezavaci kotou¢ ndlezitym zplsobem vyménte.
Vzdy vénujte pozornost tomu, aby upinaci Casti
odrezavaciho kotouce nebyly nikdy poskozené. Vadné
dily mohou zpUsobit poskozeni odiezavaciho kotouce.
Zajistéte, aby fezany materidl neobsahoval cizi
predméty, jako jsou napt. hiebiky.

Pouzivejte pouze fezaci kotouCe doporucené
vyrobcem, jejichz vyznacené otacky jsou rovny nebo
vétsi nez otadcky uvedené na vyrobnim Stitku
odrezavace.

Brusné kotouce je tfeba skladovat a zachazet s nimi
opatrné podle pokyn( vyrobce.

Ujistéte se, Ze namontovany kotou¢ je upevnén podle
pokynl vyrobce.

Nikdy nepouZivejte odiezava¢ bez ochranného krytu
namontovaného ve spravné poloze.

Nefezte bfit.

NepouZivejte odfezava¢ ve vybusném prostredi a v
prostredi, kde jiskry mohou zplsobit pozar, vybuch
atd.
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PARAMETRY

Napéti (podle oblasti)*

_(110v, 118V, 120V, 127V) "L

(230V, 240V) v

Vstupni pfikon

1640 W*

2000 W*

Maximalni rozméry fezu 90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

Vyska x Sitka 45°

100 mm x 106 mm

Odrezavaci kotou¢

(Zesileny odfezavaci kotou¢ s pojivem ze syntetickych pryskyfic)

@355 x 925,4 x 4 mm

Rychlost bez zatizeni 3700 min™
Max. pracovni obvodovéa rychlost 4800 m/min
Véaha 17 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRiSLUSENSTVi

(1) Odfezavaci kotou¢
(2) Kli¢ na vnitfni Sestihrany ....

POUZITI

Rezani rliznych kovovych materiall, jako jsou trubky,
kruhové tyce, profilova ocel a obkladové desky.

PRED POUZITIM

1. Zdroj elektfiny
Ujistéte se, Ze elektricky zdroj odpovida pozadavkim
uvedenym na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze VYPNUTO (OFF).
Pokud je zafizeni pfipojeno ke zdroji elektrického
proudu a spina¢ je v poloze ZAPNUTO (ON), nastroj
zatne okamzité pracovat a to mize vést k vaznému
Urazu.

3. Prodluzovaci $idra
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouZijte prodluzovaci $nlru o dostateéné
tloustce a kapacité. Dbejte na to, aby prodluzovaci
$ndra byla co nejkratsi.

4. Umistéte odiezavac na rovné ploché misto a zajistéte
jej ve stabilni poloze. Pfed expedici z vyrobniho
zavodu je naradi dlkladné zkontrolovano, aby se
zabranilo UGraz0m elektrickym proudem béhem
provozu.

5. ProtoZe pohybujici se ¢asti jsou zajiStény pfi dopravé
napnutim Fetézu, demontujte fetéz z haku Fetézu
mirnym  stisknutim rukojeti s vypinacem.

6. Zajistéte, aby vSechny odrezavaci kotouce byly v
bezchybném stavu a nevykazovaly znamky vrubl
nebo prasklin.

7. Ackoli byly upinaci matice ve vyrobnim zavodé pred
dodavkou nalezitym zplsobem utazeny, z
bezpecnostnich dlvodl je znovu fadné dotahnéte.

8. Moznému vzniku nehod v dlsledku napi. prasklého
odrezavaciho kotouce se zabrani timto ochrannym
krytem (kryt kotouce). Ackoli byly také upevriovaci
Srouby ve vyrobnim zavodé pfed dodavkou nalezitym
zpUsobem utazeny, z bezpec¢nostnich dlvodd je znovu
fadné dotahnéte.
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9. Pri vyméné odrezavaciho kotouce zajistéte, aby
vymeénény fezny kotou¢ mél konstrukéni obvodovou
rychlost vyssi nez 4800 m/min.

10. Zajistéte, aby kli¢ pouzivany pro dotahovani a
demontaz odfezavaciho kotou€e nebyl pfipevnény k
odrezavaci.

11. Zkontrolujte, zda je fezany materidl ndlezitym
zpUsobem podepieny.

Zajistéte, aby materidl byl spolehlivé upevnén
svérakem. Pokud tomu tak neni, mdze dojit k vazné
nehodé zpUsobené uvolnénim materidlu nebo
prasknutim odfezavaciho kotou¢e béhem provozu.

12. Zajistéte, aby brusny kotou¢ byl pred zahajenim prace
spravnym zplsobem nasazen a dotazen, a nechejte
odfezava¢ v chodu bez zatizeni po dobu 30 vtefin
v bezpetné poloze, okamzité odiezdvaé vypnéte,
pokud dochazi ke znaénym vibracim nebo zjistite jiné
zavady. Nastane-li tato situace, zkontrolujte odfezava¢
pro zjisténi priciny.

13. Otacejte odrezavacim kotouc¢em pro kontrolu jeho
Celniho hazeni. Velké hazeni mize zplsobit posuv
odrezavaciho kotouce.

14. Pokud pracujete v pradném prostiedi, zajistéte, aby
vétraci otvory byly vzdy Gisté. Je-li potfebné odstranit
prach, nejdfive odpojte odrezava¢ od sitového
pfivodu.

POSTUP PRI REZANi

POZOR

Je nebezpecné vyjimat nebo umistovat fezany materidl,

kdyz se odfezavaci kotou¢ otaci.

1. Ovladani vypinace
Vypina¢ se zapind ruéné stisknutim tlacitka vypinace
a vypina se uvolnénim tlacitka vypinace do jeho pavodni
polohy. Vypina¢ nebude fungovat, pokud je zasunuta
pojistka.

2. Rezani

Uvedte odfezavaci kotou¢ do chodu, mirné zatlacte

dolt rukojet a pfiblizte odfezavaci kotou¢ do blizkosti

fezaného materialu.

KdyZ se odfezavaci kotou¢ dostane do styku s fezanym

materidlem, dale mirné zatlacte dold rukojet a zacnéte

fezat.

(3) Po dokonceni fezani (nebo drazkovani) zvednéte rukojet
a presuiite ji do plvodni polohy.

(4) Po ukonceni kazdého fezani vypnéte vypinag, aby se
zastavilo otaceni a pokracujte s dal§im Fezanim.

=
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POZOR
Vyvinutim vétsi sily na rukojet se nemusi nezbytné
dosahnout vyssi rychlosti fezani.
Pfili§ velka sila na rukojet zplGsobi nadmérny tlak na
motor a snizi jeho vykonnost.
Po dokonceni prace nezapomerite vypnout vypina¢ a
vytédhnout zastréku.

MONTAZ A DEMONTAZ ODREZAVACIHO
KOTOUCE

1. Demontaz odrezavaciho kotouce (obr. 2)
(1) Stisknéte pojistku a uvolnéte Sroub pomoci klic¢e na
vnitfni Sestihrany.
POZOR
Pokud montazni hfidel odfezavaciho kotouce nelze
upevnit stisknutim pojistky, otacejte Sroub pomoci klice
na vnitini $estihrany a pfitom drzte stisknutou pojistku.
Montazni htidel odfezavaciho kotouce je upevnén tehdy,
kdyz se pojistka zasunula.
Vymontujte Sroub, podlozku (A) a podlozku kotouce
a sejméte odrezavaci kotouc.
2. Montaz odiezavaciho kotouce
Dukladné odstrarite prach z podlozek kotouce a $roubu,
potom namontujte kotou€¢ postupem opacnym jako pfi
demontazi. Nezapomerite nakonec upevnit spodni kryt.
POZOR
Presvédcete se, Ze pojistka, kterda byla pouzita pro
montaz a demontaz odfezavaciho kotouce, se vratila
do zasunuté polohy.

B

ZPUSOB OVLADANI

1. Postup pfi upeviovani fezaného materialu (obr. 8
a9
Podle popisu na obr. 8 umistéte fezany material mezi
svérak (A) a svérak (B), zvednéte spojku a zatlacte
Sroubovaci rukojet tak, aby se svérak (A) dostal do
styku s fezanym materidlem.
Potom otoéte spojku doll a spolehlivé upevnéte fezany
material v jeho poloze otocenim Sroubovaci rukojeti.
Po dokongeni fezani otocte Sroubovaci rukojet o 2 az
3 otacky pro uvolnéni svéraku a vyjméte fezany material
tak, jak je uvedeno na obr. 9.
POZOR
Po vypnuti odfezavace kotou¢ dobiha.
Nikdy nevyjimejte nebo neumistujte fezany material,
pokud se odrezavaci kotou¢ otaci, aby se zabranilo
zranéni.
Dlouhé Ffezané materidly musi byt podepreny bloky
nehoflavého materidlu na obou stranéch tak, aby rfezany
material byl v roviné s horni stranou zakladny.
2. Rezani v thlech (obr. 3 a 4)
(1) Odfezava¢ umoziuje fezani v Uhlech 45° nebo 60°.
) Uvolnéte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem M10 na
svéraku (B), potom nastavte pracovni plochu na ¢elisti
svéraku v Uhlu 0°, 30° nebo 45°, jak je uvedeno na obr.
4. Po dokonceni nastaveni spolehlivé dotahnéte dva
Srouby 10 mm.
(3) Pokud se provadi fezani Sirokého materidlu v Uhlu,
upind se material pevné upevnénim ocelové desky ke
svéraku (B) tak, jak je uvedeno na obr. 5.

Cestina

3. Posuv pevné celisti svéraku (obr. 6)
Rozevieni svéraku je pfi expedici z vyrobniho zavodu
nastaveno na maximalni hodnotu 170 mm. V pfipadé,
Ze je potifebné rozevieni vétsi nez 170 mm, presunte
svérdk po vySroubovani dvou $roubl do polohy
znazornéné &erchovanou carou. Maximalni rozevieni
Ize nastavit v krocich 205 mm a 240 mm. Pokud je
fezany material nadmérné Siroky, Ize svérék s vyhodou
pouzit premisténim pevné strany Celisti svéraku.

4. Zpasob pouziti kovového bloku (obr. 7)
Kdyz se zmensi vnéjsi prmér odfezavaciho kotouce,
vloZte mezi svérak (A) a (B) kovovy blok o néco mensi,
nez je rozmér fezaného materialu pro ekonomické
vyuziti odfezavaciho kotouce.

UDRZBA A KONTROLA

POZOR

Pfed provadénim adrzby a kontroly se ujistéte, Ze jste

vypnuli a vytadhnuli zastréku z elektrické zasuvky.

1. Vyména odrezavaciho kotouce
Kdyz se odfezavaci kotou¢ otupi v dlsledku
dlouhodobého provozu, dochazi ke zbyte¢nému zatizeni
motoru. Proto opravte nebo vymeérite otupeny
odfezavaci kotou¢ za novy pro zajisténi nalezité
Gc€innosti brouseni.

2. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 10)
Motor vyuziva uhlikovych kartaca, které jsou spotfebnim
materidlem. Pokud se opotiebuji nebo dosahnout
Llimitu” provozuschopnosti, mohlo by to vést k
problémim s motorem. Pokud je nastroj vybaven
automatickym zastavenim funkce zavisejici na stavu
kartacl, motor se zastavi automaticky.
Soucasné vyménte oba uhlikové kartd€e za nové, se
stejnymi &isly, jako jsou uvedené na obrazku. Kromé
toho je nutné vzdy udrzovat uhlikové kartace v Cistoté
a zajistit, aby je do drzakd bylo mozné zasunout volné.

3. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

4. Mazani
Promazte olejem jednou za mésic nasledujici mazaci
mista, aby odrezava¢ byl schopny provozu po dlouhou
dobu (Viz. obr. 1).
Mazaci mista
O Rotacni ¢ast hridele
O Rotacni ¢ast svéraku
O Posuvni draha svéraku (A)

5. Cisteni
Otfete ob&as pomoci tkaniny nebo podobnym
prosttedkem piliny a odfezky, které ulpély na odrezavaci.
Zajistéte, aby do motorové ¢asti nevniknul olej nebo
voda.

6. Zavady na odrezavadi véetné zavad ochrannych krytl
nebo ostfi je tfeba oznamit hned po zjisténi.

7. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
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Cestina

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.

POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazena uUroven hladiny akustického tlaku: 95 dB (A)
Typicka vazena Uroven hladiny akustické energie: 108 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena hodnota druhé odmocniny ¢tverce zrychleni
neprekro¢i 2,5 m/s2

@ Informace o systému napajeni se jmenovitym napétim
230 V~

Za nepfiznivych podminek napdjeni ze sité mize tento
nastroj zplsobit prechodové poklesy napéti nebo rusivé
vypadky napéti.

Tento nastroj je uréen pro pfipojeni k napajecimu systému
s maximalni povolenou hodnotou impedance systému
Zuax = 0,07 ohmG v misté rozhrani (napdjeci rozvadég)
uzivatelského napajeni.

UzZivatel musi zajistit, aby tento nastroj byl pfipojen pouze
k systému napajeni, ktery splfiuje vySe uvedené pozadavky.
V pripadé potfeby mize uZivatel pozadat o sdéleni hodnoty
impedance systému v misté rozhrani.

@ Informace o jisti¢i se jmenovitym napétim 230 V~

Naradi je tfeba pouzivat jen tehdy, pokud je napojeno pres
pojistku 16 A s odpojovaci charakteristikou gl.
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KULLANIMLA iLGILi GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina kargi korunmak Uzere agagidaki
temel guvenlik énlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara
uyun.

Gavenli bir kullanim igin:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve diizensiz
alanlar yaralanmaya yol acabilir.

Calisma yapilan ortamin gevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Caligsma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin. Elektrikli el aletlerini yangin
veya patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayin.
Elektrik carpmasina kargi korunun. Topraklanmig
yuzeylerle (borular, radyatorler, firinlar, buzdolaplari
gibi) temastan kaginin.

Cocuklari uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kigilerin calisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

Kullaniimayan aletleri cocuklarin ulagsamayacagi kuru,
ylksek bir yere kaldirin veya Kkilitli bir yerde saklayin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonucun aletin
tasarlandig sekilde kullanilmasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. K¢tk bir aleti
agir bir is icin zorlamayin. Higbir aleti amaci disinda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi agac kesmek
icin kullanmak gibi.)

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Agik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari igine alan koruyucu baslik kullanin.
Koruyucu gézIUk kullanin. Eger toz ¢ikaran bir calisma
yapiyorsaniz, yliz ya da toz maskesi kullanin.
Toz toplama techizati kullanin.

Toz toplama baglantisi i¢in gerekli teghizat ve baglant
araglari saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tagimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha guvenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti galistirmak igin kullanabilirsiniz.
Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya 6zen gésterin. Daha yuksek
performans elde etmek ve givenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari duzenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlari yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da diizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.
Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.

21.

22.

Tiirkge

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin ¢ikartiimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa cikarin.

Aletin istek digi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter izerinde oldugu
halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Acik alandaki calismalar igin sadece agik alana &ézel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli pargalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarli olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka tarll
belirtimemisse; hasar gérmus koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuline uygun
olarak onarilmali veya degistiriimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
parcalarin kullaniimasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifli bir kigi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili gtivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek parcgalar kullanilarak yapiimahdir. Aksi
halde kullanici agisindan blylk tehlikeler dogabilir.

PROFIL KESME MAKINASINI KULLANIRKEN
DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1.

10.

11.
. Makinay, patlayici ortamlarda ve kivilcim olugabilecek

Kullanmadan énce kesme diskini kontrol edin, yipranmig
ve bozuk kesme disklerini kullanmayin. Kullanmadan
once mutlaka bir deneme yaparak makinada herhangi
bir anormallik olup olmadigini kontrol edin.

. Normal profil kesme diskini, uygun normal yiizeylerde

tatbik edin.

Kesme esnasinda olugacak kivilcimlara kargi kendinizi
koruyun.

Profil kesme diskini degistirirken dizgiin yerlestirin.
Kesme diskinin baglanti pargalarinin asinmamis ve
saglam olmasina her zaman &zen goésterin. Bozuk
baglanti parcalari kesme diskine zarar verir.
Calistiginiz yizeyde, c¢ivi gibi yabanci maddelerin
olmadigina emin olun.

. Sadece Uretici firma tarafindan énerilen kesme disklerini

kullaniniz. Kullanacaginiz diskin makinada belirtilen hiza
esit veya daha ylksek hiza gbre ayarlanmig olmasi
gerekmektedir.

Zimparalama diski, Uretici kilavuzunda belirtildigi sekilde
saklanmali ve dikkatle kullaniimalidir.

Diskin, Gretici kilavuzunda belirtildigi sekilde yuvasina
takilmis oldugundan emin olunuz.

Koruma pargasi lzerinde takili olmadan makinay! asla
kullanmayiniz.

Bicagi bilemeyin.

ortamlarda kullanmayin.
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TEKNIK OZELLIKLER

Voltaj (bélgelere gore)*

(110V, 115V, 120V, 127V) N,

(230V, 240V) n,

Gug girisi 1640 W* 2000 W*
Maksimum Kesme Boyutlari 90° 115 mm x 130 mm 70 mm x 235 mm
Yikseklik x Geniglik 45° 100 mm x 106 mm

Profil Kesme Diski 2355 x 825,4 x 4 mm (Glglendirilmis regineli profil kesme diski)
Yiksuz hiz 3700 dak'

Maksimum cevresel ¢alisma hizi 4800 m/dak

Agirlik 17 kg

*Bu deger bodlgeden bolgeye degisiklik gosterdigi icin Granin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Profil kesme diski
(2) Altigen somun lokma anahtari

UYGULAMALAR

Boru, yuvarlak gubuk, sekil veriimis gelik ve yan tahta gibi
cesitli malzemelerin kesilmesi.

ALETi KULLANIM ONCESINDE

1. Gig¢ Kaynag
Kullanacaginiz gi¢ kaynaginin, aletin etiketinde
belirtilen elektrik gereklerine uygun oldugundan emin
olun.

2. Gig Salteri
Gug salterinin OFF konumunda oldugundan emin
olun. Salter ON konumundayken gig¢ kaynagina
baglanan alet hemen calismaya baslayarak ciddi bir
kazaya neden olabilir.

3. Uzatma Kablosu
Calisma yeri glic kaynagina uzak oldugunda, yeterli
kalinlik ve kapasiteye sahip bir uzatma kablosu
kullanin. Uzatma kablosu mimkin oldugunca kisa
tutulmalidir.

4.  Makinay! diz bir yere yerlestirerek sabitleyin. Makina
fabrikadan ¢ikisinda kullanim sirasinda olusabilecek
elektrik carpmalarina karsi korunmak Gzere detayli bir
kontrolden gegmistir.

5. Tasima sirasinda makinanin tim cikarilabilir parcalari
bir gerdirme zinciriyle saglamlastiriimistir. Digmesine
yavagca basarak bu gerdirme zincirini yuvasindan
cikartiniz.

6. Tim kesme disklerinin mikemmel durumda
olduklarindan ve herhangi bir catlak veya cizik
olmadigindan emin olunuz.

7.  Fabrikadan gikarken tim civatalar sikica sikilmiglardir.
Ancak, glivenlik amaciyla tim sikma civatalarini tekrar
sikiniz.

8. Diskin catlamasindan meydana gelecek kazalar
koruyucu kilif (disk kilifi) tarafindan &nlenmektedir.
Disk kilifi, fabrikadan tamamen sikilmig olarak ¢ikmig
olmasina ragmen, glvenlik icin civatalari tekrar sikarak
kontrol ediniz.
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9.  Kesme diskini degistirirken, yeni kullanacaginiz kesme
diskinin 4800m/dk’lik cevresel dénme hizinda imal
edilmis oldugundan emin olunuz.

10. Kesme diskini sikigtirmak veya ¢ikartmak igin kullanilan
boru anahtarin makinaya takili olmadigindan emin
olunuz.

11. Ustinde caligilacak parganin dizgin bir sekilde
desteklenmis oldugunu kontrol edin. Malzemenin
mengeneyle sabitlenmis oldugundan emin olun. Aksi
takdirde, parganin yerinden g¢ikmasi veya kesme
diskinin kirllmasi durumunda ciddi bir kaza meydana
gelebilir.

12. Taglama diskinin, kullanmadan énce diizgun bir gekilde
baglanmis ve sikilmis oldugundan emin olun ve
makinayl 30 saniye kadar bos olarak emniyetli
konumda galigtirin. Eger herhangi bir anormal titresim
veya baska bir ariza varsa, makinayi derhal durdurun.
Tekrar calistirdiginizda ayni durum devam ediyorsa
nedenini bulmak icin makinayi kontrol edin.

13. Yuzeyde herhangi bir egrilik olup olmadigini kontrol
etmek i¢in kesme diskini dondurin. Asirt egrilik diskin
yerinden ¢ikmasina neden olur.

14. Tozlu alanlarda galisirken havalandirma kanallarinin
aclk oldugundan emin olun. Tozu temizlemek
gerekirse, oncelikle makinanin elektrik fisini gekin.

KESME iSLEMLERI

DIKKAT

Kesilecek parganin kesme diski doénerken yerlestirimesiveya

yerinden oynatiimasi tehlikelidir.

1. Diigmenin cahigtiriimasi
Calistirma dugmesi mandalin elle cekilmesi ile calisir
ve mandalin serbest birakilarak orijinal yuvasina geri
getirilmesiyle durdurulur. Emniyet mandali basili
konumda olmadan digme calismaz.

. Kesme

(1) Kesme diskini dénduariin, yavasga kolu asagiya
bastirarak kesme diskini kesilecek parcaya yaklastirin.

(2) Kesme diski kesilecek pargayla temas edince, yavagca
kolu daha asagiya iterek kesmeye baslayin.

(3) Kesme tamamlaninca (veya istenen delik agilinca), kolu
yukariya dogru kaldirarak orijinal yuvasina getirin.
(4) Her kesme isleminin sonunda, dénmeyi durdurmak igin
digmeyi kapatin, ve sonraki igleme de ayni sekilde

devam edin.




DIKKAT
Makinanin kolundan daha kuvvetli bastiriimasi kesme
isleminin daha cabuk olacagi anlamina gelmez. Kola
fazla yuk bindirmek motora fazla basin¢ uygulayacak
ve kapasitesini azaltacaktir. Kesme islemi bittikten sonra,
makinay! kapatip, elektrik fisini gekmeyi unutmayiniz.

PROFIL KESME DISKiNiN TAKILMASI VE
CIKARTILMASI

1. Kesme diskinin cikartilmasi (Sekil. 2)

(1) Durdurma mandalina basin ve civatay! altigen somun
lokma anahtarla gevsetin.

DIKKAT
Kesme diskinin sabitleme mili durdurucu mandala
basarak sabitlenemiyorsa, mandala basarken civatayi
altigen somun lokma anahtariyla sikin. Durdurma
mandali asagidayken yerlestirme safti sabitlenmistir.

(2) Civatayl, pulu (A), ve disk pulunu cikartin ve kesme
diskini yerinden sokun.

2. Profil Kesme Diskini Yerlegtirme
Disk pul ve civatalarindan tozu tamamen temizleyin,
daha sonra ¢ikartma igleminin tersini uygulayarak diski
yerlestirin. Son olarak alt kapagi yerine taktiginiza emin
olun.

DIKKAT
Profil kesme diskini takmak ve gikartmak icin kullanilan
durdurma mandalinin énceki durumuna getirildiginden
emin olun.

NASIL KULLANILIR?

1. Kesilecek malzemeyi yerlestirme iglemi (Sekil. 8 ve 9)

Calisilacak malzemeyi (A) ve (B) mengeneleri arasina
yerlestirin ve kavrama kolunu kaldirin ve Sekil. 8'de
gosterildigi sekilde, (A) mengenesi malzemeye hafifce
degecek sekilde vidall kolu itin.
Daha sonra, kaldirma kolunu asagi gevirerek, ve vidali
kolu déndurerek calisilacak malzemeyi yerinde sabitleyin.
Kesme iglemi tamamlandiginda, Sekil. 9°da gosterildigi
sekilde vidali kolu iki veya g kere gevirerek mengeneyi
gevsetln ve malzemeyi cikarin.

DIKKAT
Makina kapandiktan sonra da disk dénmeye devam
eder.

Herhangi bir kazaya sebep olmamak i¢in, kesme diski
donerken kesinlikle malzemeyi c¢ikartmayin veya
yerlestirmeyin.

Uzun pargalar, zeminle ayni seviyede olacak sekilde
her iki taraftan da yanmaz bloklarla desteklenmelidir.

2. Acih Kesme (Sekil. 3 ve 4)

(1) Profil Kesme makinasi 45° ve 60°’lik agilarda ¢alismaya
uygundur.

(2) (B) mengenesindeki iki adet M10 altigen silindirik
gébmme bash civatayl gevsetin ve mengenenin
agzindaki calisma ylizeyini 0°, 30° veya 45° lik acilarla,
Sekil. 4'te gosterildigi sekilde ayarlayin. Hazirlik bitince
iki 10 mm’lik somunu saglamca sikilagtirin.

(8) Genig bir malzeme agcil kesildiginde, $ekil. 5'te
gOsterildigi gibi mengeneye (B) celik bir levha
yerlestirerek sikilagtirilabilir.

Tiirkge

3. Sabit mengene agzini hareket ettirme (Sekil. 6)
Mengene aciklig, fabrika ¢ikisinda maksimum 170 mm
olacak sekilde ayarlanmistir. 1770 mm’den daha fazla
bir agiklik gerektiginde mengeneyi, sekilde gosterildigi
gibi iki somunu gevseterek zincir hizasina getirin.
Maksimum aciklik 205 mm ve 240 mm olarak iki
kademede ayarlanabilir. Kesilecek malzeme daha genig
ise, mengene agzinin sabit tarafinin yeri degistirilerek
kullanilabilir.

4. Metal Blok Kullanma (Sekil. 7)

Kesme diskinin dis capi azaldiginda, kesme diskini
ekonomik olarak kullanmak igin (A) ve (B) mengeneleri
arasina kesilecek malzemenin boyutlarindan biraz daha
kiglk bir metal blok yerlestirin.

BAKIM VE MUAYENE

DIKKAT

Bakim ve muayene yapmadan énce makinanin kapali ve

figinin gekili oldugundan emin olun.

1. Kesme Diskini Degistirme
Kesme diski, stirekli kullanimdan kéreldiginde motordan
gereksiz gi¢ geker. Sonug olarak, taglama verimliligini
korumak igin kdrlesmis kesme diskini tamir edin veya
degistirin.

2. Kémirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 10)
Motorda tiikenebilir malzemeler olan kdmdirler kullanilir.
Kémdirler yiprandiginda veya “yipranma sinirina”
yaklagtiginda, bu motorda sorunlara neden olabilir.
Otomatik durdurmal kémur kullanildiginda motor
otomatik olarak duracaktir.
Bu durumda, her iki kdmiri de sekilde gosterilenle ayni
kémir tanimlama numarasina sahip kémdirlerle degistirin.
Ayrica, kdmdrleri daima temiz tutun ve kémdar tutucularin
icinde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

3. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

4. Yaglama
Makinay! uzun sire kullanmak icgin ayda bir asagida
belirtilen yaglama noktalarini yaglayin (Sekil.1’e bakin).
Yaglama Noktalari
O $Saftin déner kismi
O Mengenenin déner kismi
O Mengenenin kayma yolu (A)

5. Temizleme
Makinaya yapismis talas ve artiklari bir bez veya benzeri
ile ara sira temizleyin. Motor kismini yag veya suyla
islatmamaya dikkat edin.

6. Makinadaki, korumalardaki veya kesici bicaklardaki
hatalar tespit edildiginde derhal bildiriimelidir.

7. Servis parcalan listesi
A: Parca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
D: Aciklamalar
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DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmahdir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin galistiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i$ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) 6nceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHI’nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde 6nceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen de@erlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikl ses basing seviyesi: 95 dB (A)
Tipik A agirlikl ses giicli seviyesi: 108 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikh ortalama karekdék ivme degeri, 2,5 m/s? degerini
asmaz.

@ 230 V~ nominal voltajlik gii¢ kaynagi sistemi hakkinda
bilgi

Olumsuz ana sebeke kosullarinda, bu alette gecis voltaj
dlstgleri veya voltaj dalgalanmalari olabilir.

Bu alet, kullanicinin kaynaginin arabirim noktasinda (gu¢
servis kutusu) maksimum izin verilen sistem empedansi Zyax,
0,07 Ohm olan bir gii¢ kaynagi sistemine baglanti igindir.

Kullanicinin bu aletin sadece yukaridaki gerekleri kargilayan
bir giic kaynagi sistemine baglandigindan emin olmasi gerekir.
Gerekirse, kullanici arabirim noktasindaki sistem empedansini
elektrik sirketinden égrenebilir.

@® 230 V~ nominal voltajlik devre kesici devre ile ilgili
bilgi

Bu alet, sadece gl ayirici 6zellikli 16 A’lik sigortaya
baglanildiginda kullaniimalidir.
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OBIWME NPABUNA NO TEXHWMKE BE3OMNACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

Mepen wucnonb3oBaHueM

9NIEKTPOUHCTPYMEHTOB [OSDKHbI OblTb NPEANPUHATHI BCE
HEOOX0AMMblE MEPBI MPEAOCTOPOXHOCTY AJIA TOrO, HTOObI

YMeHbWUTb CTeneHb pPUCKa BO3ropaHud,

yAapa

3NEeKTPUYECKUM TOKOM W CHU3UTb BEPOSITHOCTb
NnoBpeXAEeHNs Kopnyca WHCTpyMeHTa. OTu Mepbl
NpeAoCTOPOXKHOCTU BKITIOHAIOT B CEOS HDKENepe4nCeHHble
NYHKTbI.

BHumaTenbHO npoyTuTe BCE yKasaHus, npexge yYem Bbl
nonblTaeTech UCMOSb30BATb MHCTPYMEHT, U COXPaHUTE MX.
[ins 6e30nacHOro NCrnonb3oBaHWs:

1.

10.

11.

MoppepXxuBanTe 4YACTOTY M MOPAAOK Ha paboyem
mecTe. Jlobasi nomexa Ha pabo4em MecTe WM Ha
paboyem CTone MOXeT CTaTb MPUYUHON TPaBMbl.
MprHMMaKTe BO BHUMaHWE OKpyXatolyto paboyee
MecTo  06CTaHOBKY. He pabotante ¢
9MeKTPOMHCTPYMEHTOM noh  AoxAaém. He
UCMOSb3yNTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUsAX C
NOBbLIWEHHON BaXxHocTbio. [logpgepxunBanTe
xopolwlee ocBeleHne Ha paboyem mecTte. He
paboTaiiTe WHCTPYMEHTOM MNpW Hanninum pspom
NErkoBOCMIaMEHSIOWMNXCS XKNAKOCTEA MM ra3os.
OcrTeperaiiTecb ygapa aneKTpudeckum Tokom. He
KacanTecb 3a3eMEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpumep,
Tpy6OnpoBOAOB, PaAMaTopoOB, KYXOHHbIX MIUT,
KOPMYCOB XONOAUIbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C UHCTPYMEHTOM He paspeluaite
AeTaM HaxoauTbcs nobnm3ocTtu. He nossonsnte
MOCTOPOHHUM [0TparMBaTbCs [0 WUHCTPYMEHTa Wnn
yanuHuTens. FoCTOPOHHWE nuua He [OSNKHbl
HaxoguTbCA Ha paboden nnowagke.

3akoH4nB paboTy, cpoaBaWTe WHCTPYMEHT Ha
XpaHeHvne. MecTo Ans XpaHeHWs WHCTpyMeHTa
AOIDKHO 6bITb CYXWM, BbICOKO PACMONOXEHHbIM M
3anupatbCs Ha 3amok. [leT He AO0MKHbl UMeTb
BO3MOXHOCTW CaMOCTOSITENbHO fobpaTbCcs A0
VHCTPYMeHTa.

He BmewmBanTech B paboTy MalLMHbI, NPUKNagbiBas
n3NUWHOKW cuny. PaboTa BbINOMHAETCA nydwe u
6e3onacHei, €CM UHCTPYMEHT 3KCMyaTupyeTcsi C
LITATHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIGUPANTE WHCTPYMEHT [ANA KaXAon
KOHKpeTHoW paboTbl. He nbiTantecb cpenatb
MarnoMOLHbIM WMHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npeAHasHayeHa Ansi BbICOKOMOLHOMO UHCTPYMEHTA.
He ucnonb3yiiTe UHCTPYMEHT B LensX, ANs KOTOPbIX
OH He npepAHas3HayeH. Hampumep, He nonb3yiTechb
LMPKYSIPHO Mol Ans obpe3aHnsi BETOK JepeBbes
Unn peskn 6péseH.

O6paTtute BHMMaHWe Ha BbLIGOP paboyen ofexapl.
He HapeBaiTe npoOCTOPHYylO ofexay unu
[AParoueHHOCTW, T.K. OHM MOryT ObiTb 3axBayeHbl
ABWXYLIMMUCA 4acTAMU WHCTpyMmeHTa. Ha Bpems
paboTbl BHE NOMELLEHNI I peKoMeHayeTca HageBaTb
peavHoBble nepyaTkM M BGOTUHKU C HECKONb3KOM
noowWwBoON. YNoXuTe ANUHHbIE BONOCHI NofA
rofloBHbIM y60pOM.

Monb3ynTech 3awmTHbIMKU o4kamu. OpeBanTe Macky
ANA NMua MM Macky NpoTUB MbiNW, €CNn Npu peske
maTepuana BblAenseTca Mbifb.

Mcnonb3ynte obopyaoBaHne AN OTBOAA Nblv U
rpasu. Yéegutech, 4To Bbl ncnonb3yeTte npasunbHbie
ycTpoWcTBa [ANS NpUcoeAuHEeHUs nofo6Horo
obopyaoBaHus.

He ponyckaiiTe nopuyn anekTpolHypa. Hukorga He
nepeHocuMTe WMHCTPYMEHT, AepxXa ero 3a WwHyp. He
AépraniTe 3a WHYpP C LEnblo BblHYTb BUIKY W3
poseTku. ObeperanTe LWHYp OT BO3AENCTBUSA Harpesa,
CMa3o4HbIX MaTepuarios U MpeaMeToB C OCTPbIMU
Kpasimu.

12.

13.
14,

20.

21.

22,

Pycckun

Mepeg Hayanowm paboTbl 3akpenuTe
obpabaTbiBaemyto feTanb B TUCKax. ATo 6e3onacHei,
4yeM pfepxaTb 3aroTOBKY B pyke, a Takxe
0cB0o60XAaeT 06e pyku Ans paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
ByabTe Hayveky. MOCTOSHHO UMENTE XOPOLLYIO TOYKY
oropbl U He TepsinTe paBHOBECUS.
BHumaTenbHo OTHOCMTECb K TEXHUYEeCKOMY
06CNYXXMBAHWIO MHCTPYMEHTA W ero pemoHTy. [ns
AOCTVKEHUST NyyWwux paboumx XapakTepuctTuk u
obecrneyeHunst 6onblueit 6esonacHocTu npu pabote
OCTOPOXHO obpalwanTecb C WHCTPYMEHTOM MU
cofepxute ero B yuctoTte. MNpu cmaske n 3ameHe
akceccyapos cnepynte yKasaHusam B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUuUsiX. lepuoguyecku
ocMmaTpuBanTe 3MEeKTPOLIHYP WHCTPyMeHTa U B
cry4ae ero MnoBpeXAEHUs OTPEeMOHTUpYWTe ero B
YNOSIHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. MNMepuoaunyeckn
ocmaTpuBaiiTe YASMHUTENN U B Criy4ae NoBpeXaeHuns
npousBoauTe WX 3ameHy. PyKOATKW WHCTpymeHTa
AOJDKHBI 6bITb CYXUMM U YACTBIMUK , HE MayKaiTe ux
CMa304HbIMK MaTepuanamu.
BblHbTE BWNKY 3MEKTPOLIHYypa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcs, nepef Hayanom
TexobCcnyXMBaHus, a TakXxe nepej 3ameHomn
akceccyapoB (Hoxen, cBépn, dpes).
BblHbTE BCE PErySIMPOBOYHBLIE W FaeyHble KIouM.
Bo3sbmute cebe 3a npasBuno, nepeg TeM Kak
BKJIIOYUTb UHCTPYMEHT, MPOBEPSATb BCE NN KIIIO4M
BbIHYTbl U3 Hero.
MN3beranTe HeoxmpaHHoro sanycka gsuratens. He
nepeHocuTe MOAKIMIOYEHHbI K 3neKTpoceTu
WHCTPYMEHT, fepXka naney Ha nepeknoyarerne.
Mepen TeM Kak BCTaBWTb LUTENCENb B PO3ETKY
ybeauTecb, 4TO MepeknovaTenb HaxoguTcs B
nonoxexun "Bbikn.".
PaboTas BHe mnomeleHus, nNOMb3yiTechb
yanuHuTensamu. B aTom cnyvae ncnonbayiite TONbKO
Te yAnVHWTENW, 4To npegHasHayeHbl Ansi paboTbl
Ha ynuue. OHM UMET COOTBETCTBYIOLWYIO
MapKUpOBKY.
ByabTte 6autenbHbl. CneguTe 3a Tem, 4YTO Bbl
Aenaete. MpuaepxvsaniTech 3apaBoro cMbicna. Ecnm
Bbl yCTanu, He paboTanTe C UHCTPYMEHTOM.
MpoBepsinTe nospexaéHHble aeTanu. lNpexae yem
NPOJOIIKUTL IKCMyaTaumnio UHCTPYMeHTa, criegyeTt
TWaTeNbHO NPOBEPUTL 3aLUTHBIN KOXYX UMK UHble
AeTanu, KOTopble WMElT MOBPEeXAEHWUs C Lenbto
yCTaHOBUTb, YTO OHM B pabo4vyeM COCTOSHWM W
BbINOMHAT NpeAHa3HayYeHHYI0 UM YHKUWUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPENNEHNE LABWKYLMXCS
AeTanen, WCNPaBHOCTb AeTanew, NpaBUSIbHOCTb
cbopkn u niobble Apyrve napameTpbl HTO MOryT
NoBAMATb Ha MX paboTy. 3aWMTHBIN KOXYX WU
Apyryto Aetarnb, KOTOpble NOBPeXAeHbl, HE06X04UMO
Kak crefyeT OTPeMOHTMpoBaTb WNW 3aMeHWUTb B
YMOSTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE, €C/N MHOE He
yKasaHo B WHCTPyKUWM NO 3KcCnnyaTtauuu.
HeucnpaBHble nepeknyaTenu 3ameHuTe B
YMNOSIHOMOYEHHOM CEepBUCHOM LieHTpe. He paboTaiiTe
C MHCTPYMEHTOM C HeucnpaBHbIM NepeksoyaTenem
"Bkn.\ Bbikn."
BHumanve
C uenblo nsbekaHus TpaBMbl UCMOMNb3YNTE TONbKO
Te akceccyapbl MM yCTPOWCTBA, YTO yKasaHbl B
9TUX UHCTPYKLMSIX MO dKCMnyaTauum unm B katanore
dvpmbl HITACHL.
PeMOHT [fonxeH oOCyWecTBNATbCA TOMbKO B
YyNOSTHOMOYEHHOM  CEpPBUCHOM  LEHTpe ¢
UCMOSIb30BaHNEM TONbKO OPUrMHAMbBHBIX 3anacHbIX
aetanei HITACHI. B npoTvBHOM cryyae BO3MOXHO
HaHeceHWe cepbe3HOro Bpefda 3[0pOBbi0
nonb3oBaTens.
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Pycckuin

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
OQKCMNYATALUMU OTPE3HOU MALLUHbBI

1.

arw

Mepep ncnonb3oBaHWeM NpoBepbTe OTPE3HON AUCK,
He MCnonb3yiTe OTpe3Hble AUCKM CO CKOMamu unu
ApyrMmu nospexaeHuamu. Bcerga BbinonHsawnTe
npo6HbIN 3anyck OTPEe3HOW MalWWHbl nepepg
ncnonb3oBaHneM, 4Tobbl ybeauTbcs B OTCYTCTBUM
OTKMOHEHUN OT HOPMasibHOM PaboTbl.
Mcnonb3ynte cTaHAapTHbIA OTPE3HOW AWCK Ha
nepneHAvKynsapHon emy paboyen NMoBepXHOCTM.
ObecneybTe 3awWmMTy OT WUCKP MpPU OTPe3aHun.
3ameHMTEe OTPE3HOW AWNCK HaAnexawym obpasom.
Bcerga BHMMaTenbHo crnegute 3a Tem, 4TOObl He
6bInn ocnabneHbl geTanu, PUKCUPYIOLWME OTPE3HON
Aauck. HewcnpaBHble pgeTanu npueBefyT K
NOBPEXAEHNIO OTPE3HOro AMcKa.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Y6eauTech B TOM, 4TO Ha 06pabaTbiBaeMOM M3genin

OTCYTCTBYIOT MOCTOPOHHWE NpeAMeTbl, Harnpumep,
reo3au.
Wcnonbaynte TONbKO peKoMeHAOBaHHbIe

M3roToBUTENEeM OTPe3Hble AWCKKW, Ha KOTOpbIX
yKasaHa CKOpOCTb, KOTopasi paBHa Ui rnpesbillaeT
CKOPOCTb, YKasaHHyl0 Ha nacrnopTHOW Tabnuyke
MaLUMUHBbI.

Ab6bpasnBHble [OWUCKW [OMXKHbl XPaHUTbCA B
COOTBETCTBUW C TPeGOBaHUAMU W3rOTOBUTENS U C
HUMKU cnefyeT obpallaTbC OCTOPOXHO.
Y6eanTecb B TOM, YTO YCTaHOB/EHHbIN ANUCK BblOpaH
B COOTBETCTBUM C TPeGOBaHUAMU W3roTOBUTENS.
Hukorga He wvcnonb3ynWTe MawwuHy 6e3
YCTaHOBJIEHHOrO 3alYMTHOrO MPUCMOCOBNEHMS.

He pasamaxuBavite MnosioTHOM.

He wcnonb3yiTe MawuHy BO B3PbIBOONACHON
06CTaHOBKE U B YCMOBUSIX, KOra UCKPbI MOTYT CTaTb
NpVYYMHON Moxapa, B3pbiBa WU T.M.

HanpsxeHue (no pervoHam)*

(110B, 115B, 120B, 127B) U

(2308, 240B) "L

MoTpebnsiemas MOLWHOCTb

1640 W*

2000 W*

MakcumarnbHble pasmepbl OTpesaHns
BbicoTa X wupuHa

90°

115 MM x 130 mm

70 MM x 235 MM

45°

100 Mm x 106 MM

OTpesHon anck

(ApMVpPOBaHHbI BOSIOKHUCTBIM HANOSTHUTENEM OTPE3HOWN ANCK)

8355 x 325,4 X 4 MM

Yncno 060poTOB XOMOCTOro Xxo4a 3700 MuH™
Makc. paboyasi OKpy>KHasi CKOPOCTb 4800 M/MVH
Bec 17 kr

*[NpoBepbTe MacrnopTHYIO TabNWYKy Ha M34enuu, Tak Kak OHa MEHSIeTCs B 3aBMCMMOCTM OT pervoHa.

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) OTPEBHOM [MCK ..ottt 1
(2) MaeyHbIN KMOY B BUAE LIECTUrPAHHOTO CTEPXXHS .. 1

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O6peska pasnu4HbIX MeTanIM4eckux n3genuin, Hanpumep,
TpYO6, KPYrNblX CTEP>XKHEN, CTaNbHbIX (hACOHHbLIX M3AeNNi n
Kpaes nuromarepuanos.

NnoAroToBKA K J3KCNMNYATAUUU

1.

36

UCTOYHMK anekTponuTaHus

MpocneguTe 3a TeM, 4TO6bI UCNONb3YEMbIA CTOHHNK
3/1eKTPONUTaHNS COOTBETCTBOBaN TPeboBaHUAM K
NCTOYHMKY 3NIEKTPOMUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUMOBOMN
Tabnuyke wnsgenus.

Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."

Y6eauTecb B TOM, YTO MepeksoyarTenb HaxoauTcs
B nonoxeHun "Bbikn.". Ecnu Bbl BcTaBnsete
WTencenb B po3eTKy, a nepeknioyatesls HaxXoauTcs
B MOMOXeHnn "Bkn.", MHCTPYMEHT HemenneHHO
3apaboTaeT, YHTO MOXET CTaTb NPUYNHON CEPbEIHON
TpaBMbl.

Yanunuteno

Korpga pabodas nnowagka yganeHa oT UCTOYHMKA
3MEeKTPONUTaHNSA, NONb3yhTecb YyANVHUTENEM.
YanuHnTenb JOMKeH MMmeTb Tpebyemyio nnowagb

nonepeyHoro ceyeHnss n obecneuymsatb paboTy
MHCTPYMEHTa 3afaHHoW MolyHocTu. PasmatbiBante
YANUHUTESb TONbKO Ha pearnbHO HeobXxoauMyto ANns
[aHHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHUS ANUNHY.
YcTaHOBUTE MalWHY Ha pPOBHOW rnagKkomn
NOBEPXHOCTW M 3adUKCUPYWTE B YCTOWYMBOM
cocTosiHuun. [llepep oTnpaBKoi obopypoBaHue
noABepraeTcs CTPOroMy 3aBOACKOMY KOHTPOSO Ha
npegveT 3aWmTbl OT MOPaXEHWUS 3NeKTPUHECKUM
TOKOM BO BpeMms aKcrnyatauuu.

Tak kak NofBUXXHbIE HacTW 3aKPENNISIOT HATSHKEHNEM
Lenn Ha Bpems TPaHCMOPTUPOBKW, CHUMUTE Lenb C
LUenHoro Kptoka nyTeM HaXaTus Ha PyKoATKY
nepekso4aTens.

Y6eantecb B TOM, 4TO BCE OTpe3Hble [AWUCKK
HaxoAsaTCA B WAeanbHOM COCTOSIHUM M Ha HUX He
BUAHbI LapanuHbl U TPeLWuHbI.

HecmoTpa Ha TO, 4TO OHM 6bINM HaAEXHO
3admkcnpoBaHbl Ha 3aBofe nepep OTMPaBKoOW, B
yensx 6e30MacHOCTM MOBTOPHO 3aduKcupymTte
3aKUMHbIe raiku.

SawmTHas Kpblwka (Kpbllka gucka) npegycmoTpeHa
ANA NpefoTBpaLleHns BO3MOXHbIX HEMPUSATHOCTEN,
Hanpumep, NOSBNEHUA TPELLMHBI HA OTPE3HOM MCKe.
HecmoTpa Ha TO, 4TO OHa 6blna HafexHo
3admkcrpoBaHa Ha 3aBofe Mepef OTNPaBKOW, B
Luenax 6e3o0macHOCTM MNOBTOPHO 3aduKCupynTe
KpeneXHble BUHTbI.



9. [lpu 3ameHe OTpe3HOro aucka obs3aTenbHO
ybegutecb B TOM, 4YTO yKal3aHHas pac4yeTHas
OKpY>XXHas  CKOpPOCTb  OTPe3HOro  Jucka,
npefHa3Ha4yeHHOro Ansi 3amMeHbl, paBHa WAu
npesblwaeT 4800 M/MUH.

10. O6s13aTenbHO ybeanTech B TOM, HYTO K MalUMHE He
NPUKPENEeH TraeyHblii KNio4 B BUAE CTEPXHS,
KOTOPbIN NPUMEHAETCA ANS 3aTAMBAHUA UM CHATUS
OTPe3HOro aucka.

11. TlpoBepbTe n ybeautecb, 4TO obpabaTbiBaemMoe
usgenve noadepXuBaeTcs Hagnexaiwym obpasom.
O6s13aTenbHO yb6eautecb B TOM, YTO 3aroToBka
HafdeXHo 3axarta Tuckamu. B npoTuBHOM criydae,
ocnabnexune ukcalmmn 3arotToBk MOXET NPUBECTU
K Hec4acTHOMY CIlyyalo UM K MOSIOMKE OTPe3HOro
Ancka BO Bpems paboThbl.

12. Mepep ucnonb3oBaHWeM 0653aTenNbHO ybeauTech B
TOM, YTO abpasvBHbI ANCK NPaBUIIbHO YCTaHOBMEH
n 3acdmkcupoBaH, a Takxe JdanTe MawwuHe
nopa6otatb 6e3 Harpyskm B TedeHnune 30c B
6e30MacHOM MOJSIOKEHWUN, HEMEASIEHHO OCTaHOBUTE
MalUMHy, ecriv MOSIBUTCA 3HayuTenbHas Bubpauust
unu ecnun 6yayT obHapy>xeHbl apyrve gedekTtbl. B
9TOM Criy4ae MnpoBepbTe MalMHY ANS BbISACHEHUS
MPUYUHBI HEUCTIPABHOCTHU.

13. MoBpawanTte OTPE3HOW AUCK ANS NPOBEPKU
TOPLOBOro OTK/IOHEHUA. CunbHOe OTKMOHEeHne
npvBefeT K CABWTY OTPE3HOro Aucka.

14. O6s53atensHo ybeamTecb B TOM, 4TO npu paboTe B
YCNOBUMSIX 3anbIIEHHOCTW NOAAEPXXMBAETCS YnCTOTa
BEHTUNAUNOHHBIX  OoTBepcTun. B cny4ae
BO3HWKHOBEHNSI HEO6XOAMMOCTMN OYUCTKMU OT Mbinn,
npexge BCEro, OTCOeAVHUTE MalUMHy OT CeTeBOW
po3eTKu.

NPOLEAQYPA OTPE3AHUA

OCTOPOXHO

CHumaTb unu yctaHasnveaTtb obpabaTbiBaeMoe usgenve

BO BPeMs BpaLleHUss OTPEe3HOro gucka onacHo.

1. ®PyHKLUMOHMpPOBaHME BbiKmoYaTens
BbikrtodaTenb BKIIOHAIOT HaXKaTWeM PyKOi Ha MyckaTerb,
a BbIK/OYAIOT NyTeM OTMYCKaHWs nycKaTtens B UICXo4Hoe
nonoxenve. BoikniodaTtens He 6yaeT OyHKLUMOHMPOBATL
[0 Tex nop, rnoka crornop 6yfeT Haxar.

2. OrtpesaHue

(1) Bo Bpems BpalLeHWs OTPE3HOro JUCKa MArko HaXKmmTe
PYKOSITKY BHM3 W Mpubnn3bTe OTPE3HOMW AWUCK K
3aroToBKe A1 OTpe3aHus.

(2) Mpwn CONPMKOCHOBEHMN OTPE3HOTO AMCKA C 3aroTOBKOW
ANA OTpe3aHUsi MSArKO HaXMWUTE PYKOSITKY Aanblue
BHU3 W HA4YHUTE BbIMOSHATL OTpe3aHue.

(3) Korga npouecc oTpe3aHus (MNu BbINONTHEHUSA
HaMe4eHHOro LeneBoro 0TBepcTus) byaeT 3aBeplueH,
NoAHNMUTE PYKOATKY M YCTaHOBMTE ee B WCXOfHOe
nomnoxXeHwe.

(4) Mpn 3aBeplweHun Kaxgoro aTtana B npouecce
oTpes3aHus, ycTaHaBnuBamTe BbliKlO4YaTenb B
nonoxexue Bbiknodenns OFF (BbIKJT) ana octaHoBKu
BpaljeHnsi, a 3aTeM NpPOAOSIXWUTE BbIMNONHEHNE
crnepylolero atana oTpe3aHus.

OCTOPOXHO
CKOpOCTb OTpe3aHUs He YBENMNYNTCS, €CNN K PYKOSITKE
6ydeT npunoxxeHo 6Gornbluee ycunume.

MpynoXkeHne cnnWKOM 6OSIbLLOTO YCUMNA K PYKOATKE

Pycckun

npusefeT K neperpyske AsuraTens n K yMeHbLIEHWIO
ero MOLYHOCTW.

O6s3aTenbHO YCTaHOBUTE BbIK/IOHATE b B MONOXEHWE
BbikntoyeHnss OFF (BbIKJ1) nocne 3aBeplueHns paboTbl
N 0TCOeAVHUTE BWUMKY OT CETEBOW PO3eTKM.

YCTAHOBKA WU CHSITUE OTPE3HOrO
OUCKA

1. CHATMe oTtpesHoro gucka (Puc. 2)
(1) Haxxmnte ctonop u ocnabbTe 60NT Npu MOMOLUM
raeyHoro Kro4ya B BUAE LIECTUrPAHHOTO CTEPXHS.
OCTOPOXHO
Korpga Ban kpenneHus oTpe3Horo aucka 6yeT Henb3s
3ahmkenpoBaTb HaXXaTeM Ha CTonop, NoBepHuTe 6oNT
npy MOMOLUM raeyHOro Kioya B BUAE LUECTUIPAHHOrO
CTEepXXHA BO BpeMs HaxaTus Ha cTtonop. Ban
KpenneHna OoTpe3Horo aucka 6yaeTt 3adukcumpoBaH,
Korga ctornop 6yAeT OmnyLleH.
CHumnTe 6onT, wanby (A), n wanby avcka, a 3aTem
0TCOEAVHUTE OTPE3HON AUCK.
2. YctaHOBKa OTpPEe3HOro Aucka
TwaTenbHO yaanute Nbib C Wanbé gucka m 6onTa,
3aTeM YCTaHOBUTE [UCK, MyTeM BbINOJIHEHUA B
obpaTHOW NocneaoBaTeNilbHOCTUN AeNCTBUIN, ONUCaHHBbIX
Ana npoueaypbl cHATUA gucka. O6s3aTenbHO
npuKpenuTe BCMOMOraTesnbHYl0 KpbiWKY B KOHLEe
npowecca yCTaHOBKM.
OCTOPOXHO
Y6eantecb B TOM, 4YTO CTOMOpP, KOTOPbIA 6bin
MCMONb30BaH AJ11 YCTaHOBKW W CHSITUS OTPE3HOro
[Au1cKa, yCTaHOBMIeH B OTBEAEHHOM Ha3af MOMOXEHWUN.

©

QKCIMNYATALUA

1. TMpoueAypa 3akpensieHUs 3aroToBKU ANA oTpesaHus
(Puc. 8 n 9)
MomecTute ob6bpabaTbiBaemMoe usgenue Mexay
3a)XWMHbIM npucnoco6neHnem (A) U 3aXKUMHbIM
npucnocobnexnvem (B), nogHumute MydpTy #n
nepemectTuTe 3axumHoe npucrnocobnenne (A) npu
MOMOLYM PYKOATKW BMHTa TaK, 4TOObl OHO crerka
conpukacanocb ¢ obpabaTbiBaemblM M3LeNMeM, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 8.
3atem onyctute MydTy BHU3 U HafEXHO 3akpenuTe
obpabaTbiBaeMoe u3ZenvMe B HY>XHOM MOMO0XEHUN
nyTem nosopoTa pykoAaTKu BuHTa. Korga npouecc
oTpesaHusi 6yAeT 3aBeplleH, MOBEPHUTE PYKOSTKY
BMHTA 2 mnn 3 pasa Ona ocnabneHns 3aXMMHOro
npucnoco6neHns, n cHumuTe obpabaTbiBaemoe
n3genve, Kak nokasaHo Ha Pwuc. 9.

OCTOPOXHO
[inck 6yaeT npopgonxaTb BpawaTbca nocne
BbIK/TIOYEHUS| MaLUMHBI.
Hukorga He cHumManTe M He ycTaHaBnuBamnTe
obpabaTbiBaemMoe u3genve BO BPEMSA BpalleHUs
OTPEe3HOro pAgucka Ana Toro, 4Ytobbl mM3bexaTb
nonyyeHns TpaBMbl.
OnuHHble obpabaTbiBaeMble W3[enus [OJKHbI
noafepXunBatbCcs noagctaBkamu VK]
HeBOCMMaMeHsIoWerocst matepuana c Kaxaon u3
CTOPOH TakuMm o6pa3om, 4TobObl u3genune 6bINO
pacnonoXeHo Ha OAHOM ypoBHe C obpabaTbiBaeMbiM
y4acTKOM.
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Pycckuin

2,
M

()

®)

OTpesanue nog yrnom (Puc. 3 u 4)

MalumHa no3BonsieT BbIMOMHUTL OTPe3aHne nog yriom
45° nnn 60°.

OcnabbTe gBa 6onta M10 ¢ ronoeskamu nopg
LWEeCTUTPaHHbIA TOPLOBLIA K4 Ha 3aXUMHOM
npucrnocobneHnn (B), 3atem yctaHoBMTE pabouyto
NMOBEPXHOCTb Ha 3axBaT 3a>KMMHOrO NpUCnoco6neHns
nog mobbiM yrnoMm, pasHbiM 0°, 30° mnn 45°, Kak
nokasaHo Ha Puc. 4. lNMocne 3aBeplueHNs yCTaHOBKM
B HY>XHOE MOJI0XXeHue, HafexHo 3aTaHute asa 10 mm
6onTa.

Mpn BbINONHEHWM OTPEe3aHWs Mog YrioM LUMPOKON
3aroToBKM, OHa [JO/KHa ObiTb Kpenko npwxara
dmKCHpytoLen CTanbHON MIMTON, Kak MOKasaHo Ha
Puc. 5 k 3axumHomy npucrnocobrexuo (B).
MepemeljeHne cTaLmoHapHOro 3axsara 3aXMMHOro
npucnocobnexnus (Puc. 6)

MakcumanbHoe pacCcTosiHue MexXAy 3a’XMMHbIMU
nNpucnoco6neHnsMn, KOTOpoe ycTaHaBnMBaeTCsa Mnpu
oTnpaBke ¢ 3aBoja, paBHo 170 mm. B cnydae, korga
Heobx04UMO, 4YTOObl 3TO paccTosHWe npesbicuno 170
MM, MepeMecTuTe 3aXWMHOe npucrnocobnexHve B
nosioXKeHne, nokKasaHHoe LITPUX-NYHKTUPHOW NUHUEN,
nocrne Toro, Kak BblkpyTuTe ABa 6onta. MakcumanbHoe
paccTosiHue MexXxay 3aXUMHbIMWA MPUCIOCOONEHNAMMN
MOXeT 6bITb yCTaHOBMEHO B ABa 3aTtana 205 mm 1 240
mMMm. Ecnu 3arotoBka gna otpesaHus 6yaeT CrULWKOM
LUMPOKOW, 3aXWMHOE MpUCNOCcCO6/IeHne MOXeT ObiTb
a(pheKTUBHO MCNONbL30BAHO MyTeM W3MEHeHUs
MOSIOXKEHNA CTaLMOHAPHO YCTaHOBMEHHOW CTOPOHBI
3axBaToOB 3aXMMHbIX MPUCNIOCOOEHUNA.
Wcnonb3oBaHue metannuuyeckon nogcrtasku (Puc.
7)

Mpn ncnonb3oBaHMM OTPE3HOTO ANCKA C YMEHbLLEHHbIM
BHELLHUM ANamMeTpOM, A 9KOHOMHOrO UCMOSIb30BaHUsA
OTPE3HOro [JuCKa BCTaBbTe MeXJy 3aXKMMHbIMU
npucnocobneHuamu (A) n (B) metannudeckyto
noAcTaBKy, KoTopas 6yAeT HEMHOro MeHblle, Hem
pasMep OTpe3aeMoil 3aroTOBKW.

TEXHUWYECKOE OBCIJTY)XXUBAHUE U
NPOBEPKA

OCTOPOXHO

0693aTENbHO BLIKIIOUYUTE MALWWHY U OTCOEAVNHUTE BUIKY
OT CETEBOI PO3ETKU Nepe Ha4anom NpoBeAeHsi NPOBEPKHM
N TEXHUHECKOro 06CIY>XUBAHMS.

1.
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3ameHa oTpe3HOro gucka

Korga OTpesHon AWCK WUCTYMUTCA MpW HemnpepbiBHOW
aKcnnyaTtauuu, Asuratenb HadHeT paboTaTb C
neperpyskoni. CrnegoBaTtenbHo, Ansi obecneyeHus
ahheKTUBHOM 3IKCnnyaTauum BOCCTAHOBUTE UMK
3aMeHUTe WCTYMEHHbIA OTPE3HON AUCK.
O6cnepoBaHue yronbHbIx wetok (Puc. 10)

B pBurarene ncrnonb3yloTcs yronbHble LETKW, KOTopble
MOCTENeHHO W3HALIMBAIOTCA.

Vcnonb3oBaHme N3HOLLEHHbIX YrOMbHbIX LETOK UMK LLIETOK
B COCTOSIHUM 67IM3KOM K “ripefieny U3Hoca” MOXXeT NpUBECTH
K HevcrnpaBHocTv Asuratens. Ecnu gsuratenb ocHalleH
YronbHOW LETKOW aBTOMATUHECKOW OCTAaHOBKW, OH
OCTaHOBUTCS aBTOMaT4eckun. B aTo Bpems 3ameHnTe 0be
YronbHble LWETKN HOBbIMM LLiETKaMK, KOTopble UMEIoT Te
>Ke HOMepa YrosfibHbIX LETOK, Kak M MoKasaHHble Ha
purcyHKe. Kpome Toro, Bcerga CoAepXXuTe YrosbHble LETKN
B 4Y/ACTOTE U 00S3aTenbHO crieguTe 3a Tem, YTOObl OHU
MOrM CBOGOAHO CKOSMb3WUTb B LLETKOAepKaTensix.

3.

4.

7.

MpoBepka ycTaHOBMIEHHbIX BUHTOB

PerynapHo npoBepsiTe BCe YCTaHOBMEHHble Ha

WHCTPYMEHTe BWHTbI, cregute 3a Tem, YTOObl OHW

6bINK Kak cnegyeT 3aTaHyTbl. HemegneHHo 3ataHuTe

BUHT, KOTOpbIA  OKaxXeTcs  ocnabneHHbIM.

HeBbINOMIHEHME 3TOrO MpaBwufia rPoO3UT CEepPbE3HON

OMaCHOCTbIO.

Cmaska

[ns nopgaepXaHus MawuvHbl B paboyeM COCTOSHUM B

TeyeHne NpOAOIIKMTENbHOTO BPEMEHN [onuBanTe

mMacno B OAWH pa3 B Mecsil B cregylolwpme mecta

nogsoaa macna (Cm. Puc. 1).

Mecta nogsoga macna

O Bpauwarowasca vacTb Bana

O Bpaujaowascs 4acTb 3aXXMMHOro NpMcnocobneHnst

O Y4acTOK CKOMNbXEHNS 3aXXKNMHOrO NpPUCrocobneHns
()

OumncTka

Bpemsi oT BpemeHVW npoTupanTe MaluHy MSArkown

TKaHblo WM NoAO06HBIM MaTepuanom u yganaiTe

Hanunwyo CTPYXXKY M 06pe3kn. ByabTe oCTOPOXHbI,

He AOMnycTUTe nonajaHns macna unvm BoAdbl B OTCEeK

AsuraTtens.

O Henonajkax B MallMHe, BK/OYas 3aluUTHble

NPUCNOCOGNEHN W pexyllne KpoMKu, cnegyet

yBEAOMNATb, KaK TOMbKO OHW 6yayT O6Hapy>KeHbl.

Mopsigok 3anuceit nNo TexobcnyxuBaHUio

A: nyHKT Ne

B: kog Ne

C: KONMYEeCTBO MPUMEHEHUI

D: 3ameuvaHus

OCTOPOXHO

PeMOHT, MoagndmKaLmio 1 0CMOTP MEXaHU3UPOBAHHOMO
nHCTpymeHTa dupmbl Hitachi cnegyet nposoguth B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.

OTOT nepeyeHb 3anacHblX 4YacTel npuroguTcs npu
npeAcTaBneHnn ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPV30BaHHbIN CepBUCHbIV LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT UM npoyee O6CNYXMBAHWE.

Mpn paboTe n 06CNY>XMBaHUN MEXaHN3NPOBAHHbIX
WHCTPYMEHTOB HYXHO cobniogatb npasuna u
cTaHaapTbl 6e30nacHOCTM, AEWCTBYIOWME B KaXAon
AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE

®dupma HITACHI HenpepblBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLLEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWIA, NOITOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi NpaBoO Ha BHECEHWE WM3MEHEHWI
B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM, YNOMSHYTbIE B aHHOW
VHCTPYKLMK No aKcnnyatauyuu, 6e3 npegynpexxaeHus
06 3TOM.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSAHHLIX MpOrpaMm MUCCrefoBaHns u
passutns, HITACHI octaBnsioT 3a cobow npaBo Ha
N3MEHEHME YKa3aHHbIX 3[4ECb TEXHWUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuUTENbHOro yBe4OMMNEHUA.




WHdopmauyuna, kacawowascsa co3fgaBaemoro liyma u
BMb6payumn
MN3mepsieMble BeNNUmMHbI Gbinv onpeAeneHbl B COOTBETCTBUN
c EN50144.

TUNWYHBIA CpeAHeB3BELWEHHbIN YpOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexusi: 95 aB(A)

TUNUYHBIN CpeAHEeB3BELEHHbI YyPOBEHb 3BYKOBOMN
mowyHocTu: 108 aB(A)

HapesaviTe HayLWHWKW.

BenuuiuHa TMNn4HOro B3BELEHHOro CpeaHEKBaAPaTUHECKOrO
YCKOPEHUS HE MpeBbIWaeT 2,5 m/c2.

@® NHdopmauua o cucteme aneKTpocHabxeHus c
HOMMHaNbHbIM HanpshkeHuem 230 B~

Mpy HebnaronpuUATHOM COCTOSIHUN CETU 3NEKTPOCHAOXXEHNS
AAHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT MOXEeT cTaTb MPUYMHON
KpaTKOBPEMEHHbIX NafeHUN HanpPs>KEeHNs U MeLLatoLLmx
KOnebaHWii HanPsKEHUS.

[aHHbIN 3NIEKTPONHCTPYMEHT npeAHasHadvyeH Ans
MOACOEANHEHNA K CUCTEME 3MIEKTPOCHAbXeHUs C
MakcUMasibHbIM [OMYCTUMbBIM MOJSTHBIM COMPOTVBIEHNEM
cuctembl Z,,., paBHbiM 0,07 OM B TOYKe MOAKMIOHYEeHNs
(pacnpegenuTenbHas KOpobKa CETU 3NEKTPOCHAOXXEHUS) K
CeTM 3N1eKTPOCHAOXKEHMS NoMnb3oBaTess.

Monb3oBaTenb foMKeH 06a3aTenbHO yoeanTbCs B TOM, YTO
[AaHHbIN 9NIEKTPOUHCTPYMEHT 6y AeT NOACOeANHEH TOMBbKO K
cucTeMe 3NeKTPOCHabXeHns, KoTopas yaoBneTBopsieT
WU310XKEHHbIM Bbille TpeﬁosavaM.

B cnydae Heob6xogumocTu, nonb3oBaTeflb MOXeET
obpaTuTbea B KOMMnaHuio KOMMYHanbHoOro
3J'IEKTPOCH36)KeHVIH OTHOCUTESNIbHO nonHoro
COMpPOTMBJIEHNS CUCTEMbl B TOYKE MNOAKIIOYEHUS.

® NHdopmaynmsa oOTHOCUTENbHO BbiKMOYaTens
npepbiBaTeNs ¢ HOMUHalbHbIM HanpshkeHuem 230
B~

[laHHbIN 3NEeKTPOMHCTPYMEHT [AOMKEH KCMNyaTMpoBaThCs
TOMbKO B TOM cfiyyae, ecnu oH 6yaeT MNoACOeuHEeH K
nnaskoMmy npegoxpaHutento 16 A, ¢ xapaKTepucTUKOW
oTcoeauHeHnsa knacca gl.

Pycckun
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A B C D A B c
1 996-147 1 M5x12” AUS, GBR, SAF, 43 937631 1
YEN, EU” 441 953327 1 D8.8
2 306-985 2 ” AUS, GBR, SAF, YEN, 442 938051 1 D10.1
EU” 45 1
3 305-168 1 » AUS, GBR, SAF, YEN, 46 301653 3 D4x20
EU” 48 321208 3 M5x35
4 321-253 1 » AUS, GBR, SAF, YEN, 49 321241 1
EU” 50 307294 1 M5x16
5 321-251 1 M8 51 321-234 1
6 321-252 1 52 318-044 1 M5x 16
7A1  321-249 A1 » 82’ 53 1
7A2 321250 1 »82” " AUS, GBR, SAF, 54  321-242 A » 56, 57"
YEN, EU” 55 938477 2 M5x8
8 949-555 1 M5” AUS, GBR, SAF, YEN, 56 957001 2
EU” 57  999-044 2
9 987-410 4 M5x70 58 940-540 2
10 1 59 321225 1 » 60-66”
11 949-844 1 M10x20 60  321-226 1
12 965-724 1 61 321227 1
131 321-247 1 62 949433 2 M8
132 321255 1 » AUS” 63  321-229 1
141 306-858 1 355MM 64 949537 1 D3x15
142 978-958 1 355MM ” GBR’ 65 321232 1 M16
151  321-246 1 66 949681 1 D5x25
152  321-254 1 » AUS” 67  949-844 2 M10x20
16 949-237 1 M5x12 68  949-434 1 M10
17 949-454 1 M5 69  321-224 1
18 321-248 1 70 321422 1
19 948-363 1 71 321237 1
20 955479 1 72 307357 2 M8x25
21 321-239 1 73 968520 1
22 321235 1 » 23, 24" 75 321222 1
23 620-6VV 1 6206VVCMPS2S 76  321-223 4
24 600-1VW 1 6001VVCMPS2L 77 949558 1 M8
25  321-243 1 78 949457 1 M8
261 360-584U 1 110V-120V " 27, 28" 79 321-236 1
262 360-584E 1 220V 80 949656 1 M8x20
263  360-584F 1 230V-240V 81 1 .DBxT2.5x5
27 600-2VW 1 6002VVCM PS2L 82  321-957 1
28 620-0VW 1 6200VVCM PS2L 501  955-857 1 8MM
29 306-098 1
30 960251 2 D5x65
311 340-533C 1 110V ” 32, 33"
312 340-533H 1 120V " 32, 33"
313  340-533E 1 220V * 32, 33
314  340-533F 1 230V-240V ” 32, 33"
315 340-533G 1 110V ”33” ” TPE,
GBR(110V)”
316 340533 1 230V-240V " 33" ” NZL, FIJ,
GBR(230V), SAF, YEN, EU,
AUS’
32 981373 2
33 945932 2
341 930-039 1 » TPE, GBR(100V)”
342 994273 1
35  959-141 2
36  321-423 2
37 938108 1
38 321240 1
391 951864 1
392 976825 1 "GBR, SAF, YEN, EU, AUS’
393 951894 1 “USA, CAN”
40 305720 1 Ddx12
41 981-373 2
42 984750 2 Ddx16
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.__EI__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

® A vasarlas datuma

@ A Vésarlo neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

(2 Série C.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKa

NIZTONOIHTIKO EITYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon mehdtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvon HETATWANTA
(MapakaAoUue va xpnoiporoln el
oppayida)

Tarkgce
GARANTI SERTIFIiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(® Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckun

CAPAHTUAHBIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

® [fata nokynku

(@ HaseaHue n agpec 3akasudvka

(® HaseaHnve n apgpec gwnepa
(Moxxanyicta, BHecMTe Ha3BaHWe M agpec
avnepa)
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HITACHI

Hitachi Koki
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daB dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASENiI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovida normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTn umeuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
£ypaga npotinwv EN61029, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LOXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drlnan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE igareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin

OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI C NMOMHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABMSEM, HTO AaHHOE
u3fgenve  COOTBETCTBYET  cTaHgapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN61029, EN55014 u
EN61000-3 cornacHo iupektusam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC u 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENIAM, Ha KOTOPbIX
nmeetcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

C€

29. 4. 2005

A

K. Kato
Board Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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