If you have questions or comments, contact us.
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Self-Leveling 360° Line/Cross Line Laser Pointer

INSTRUCTION MANUAL

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Part No. 79002844 Copyright © 2017 DEWALT

IF YOU HAVE ANY QUESTIONS OR COMMENTS ABOUT THIS OR ANY DEWALT TOOL, CALL
US TOLL FREE AT: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Safety

WARNING: To reduce the risk of injury, read the safety manual provided with your product
@ or access it online at www.DeWALT.eu.
Use of controls or adjustments or performance of procedures other than those specified
herein may result in hazardous radiation exposure
WARNING LABELS
For your convenience and safety, the following label is on your laser.

360° LINE / CROSS LINE
DEVWA LT ires

PWES9

45VDC == TYPE 1

C@ X, [
Ol

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 2074

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21266 USA
[FOR SERVICE INFORMATION, GALL {-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.conn www.DEWALT.eu
Made fin PRC

A CAUTION: LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO BEAM. CLASS 2 LASER
PRODUCT.

Laser Information
The DWO0811 laser level is a class 2 laser product and complies with 21 CFR 1040.10 and
1040.11 except for deviations pursuant to laser notice No. 50, dated June 24, 2007 .

Product Overview

The DWO0811 laser level is a self-leveling laser tool that can be used for horizontal (level) and vertical
(plumb) alignment and square alignment. This tool comes fully assembled and has been designed
with features that allow for quick and easy set-up. Please read and understand all instructions
within this instruction manual in addition to the Safety Manual prior to use.
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Specifications
SPECIFICATIONS
Light Source Semiconductor laser diode
Laser Wavelength 630-680 nm visible

Laser Power <1.0 mW (each beam) CLASS 1 LASER PRODUCT
+100" (80 m) with detector

+5/32" @ 30' (+4 mm @ 10 m)

+5/32" @ 30' (+4 mm @ 10 m)

Flashing Indicator: battery low
Flashing Laser: tilt range exceeded

3 AA size batteries (4.5V DC)

20 °F to 120 °F (-10 °C to 50 °C)
-5 °F to 140 °F (-20 °C to 60 °C)
P54

Working Range

Accuracy” (Vertical)

Accuracy” (Level)

Indicators

Power Source

Operating Temperature

Storage Temperature

Environmental

Keypad, Modes and LED.

Power switch.

The Power ON/OFF switch is located on the rear of the tool as shown in figure 1. When the
switch (C) is in the OFF/LOCKED position, the unit will remain off and the pendulum will be locked
When the on/off switch (C) is in the ON/UNLOCKED position, the unit will be powered ON and the
pendulum will be released from the locked position and self level.

Keypad.
The keypad located on the top of the tool provides activation keys for selection of laser dots and
/ or line function.

Low Battery Indicator.

The DWO0811 is equipped with a low battery indicator on the keypad as shown in Figure 2. The
indicator light is located on the keypad. When the light flashes, the batteries are low and need to be
replaced. The laser may continue to operate for a short time while the batteries continue to drain.
After fresh batteries are installed and the laser is turned on again, the indicator light will remian
green.

Out of Tilt Range Indicator
The DW0811 is equipped with an out of tilt indicator on the keypad as shown in Figure 2. When
the tilt range (> 4° tilt) has been exceeded the LED will will turn on and the laser beam will flash.

The flashing beam indicates the tilt range has been exceeded and the tool IS NOT LEVEL (OR
PLUMB) AND SHOULD NOT BE USED FOR DETERMINING OR MARKING LEVEL (OR PLUMB).
Try repositioning the laser on a more level surface.

Batteries & Power
Your laser tool requires 3 x AA batteries. (E)
Use only new, high-quality batteries for best results.

e Ensure batteries are in good working condition. If the low battery indicator light is flashing, the
batteries need replacement.
e To extend battery life, turn laser off when not working with or marking the beam.

Set Up

LEVELING THE LASER

This tool is self-leveling. It is calibrated at the factory to find plumb as long as it is positioned on flat
surface within 4° of level. As long as the tool is properly calibrated, no manual adjustments must
be made.

To ensure the accuracy of your work, check to make sure your laser is calibrated often. See Field
Calibration Check.

e PBefore attempting to use the laser, make sure it is positioned securely, on a smooth, flat
surface.

e Always mark the center of the dot or pattern created by the laser.

e [Extreme temperature changes may cause movement of internal parts that can affect accuracy.
Check your accuracy often while working. See Field Calibration Check.

e [fthe laser has been dropped, check to make sure your laser is calibrated. See Field Calibration
Check.

OPERATION
Turnmg the Laser On and Off (Fig. 6)

With the laser off, place it on a stable, flat surface. Turn the laser on by sliding the on/off
switch (A) to the ON/UNLOCKED position.

° Activate or deactivate the desired function using the keypad (B) located on the side of the
tool. It can project 360° horizontal line (C) and a vertical line (D)

° To turn the laser off, slide the the on/off switch (A) to the locked position.

The DW0811 is equipped with a locking pendulum mechanism. This feature is only activated when
the laser is switched off.

Using the Laser

The beams are level or plumb as long as the calibration has been checked (see Field Calibration
Check) and the laser beam is not flashing (see Out of Tilt Range Indicator).

The tool can be used to transfer points using any combination of the five beams and/or horizontal
line.

USING THE LASER WITH ACCESSORIES

The laser is equipped with both 1/4" x 20 and 5/8" x11 female threads on the bottom of the unit.
These threads may be used to accommodate current or future DEWALT accessories. Only use
DEWALT accessories specified for use with this product. Follow the directions included with the
accessory.

A WARNING: Since accessories, other than those offered by DEWALT, have not been tested with
this product, use of such accessories with this tool could be hazardous. To reduce the risk of injury,
only DEWALT recommended accessories should be used with this product.

Recommended accessories for use with your tool are available at extra cost from your local dealer or
authorized service center. If you need assistance in locating any accessory, please contact DEWALT
Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, call 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) or visit our
website: www.DeWALT.eu.

Field Calibration Check

Levelling Accuracy

(See Figure 1)
Calibration check should be performed using a distance no shorter than the distance of the
applications for which the tool will be used.



1. Place the laser tool on a tripod and close to wall #1 as shown in Fig 1. Turn on both a

horizontal and vertical line. Mark the intersection of the points P..

SEENNSEN

authorized service center

Rotate laser tool 180° and mark point P, at intersection of the lines on wall #2
Move laser tool close to wall #2 and align point P, at previously marked point P,
Rotate laser tool 180° and mark point P, on wall #1

Measure the vertical distance between P, and P, to get D,
If the measurement is greater than the values shown below, the laser must be serviced at an

Distance Between Walls Measurement Between Marks
(D,)
10' 3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5.5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Horizontal Beam Accuracy
(See Figure 2)

1. Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical beam towards the first corner or a

set reference point. Measure out half of the distance D, and mark point P, .

2. Rotate laser tool and align front vertical laser beam with point P, . Mark point P, where the

horizontal and vertical laser beams cross.

3. Rotate laser tool and aim vertical beam towards the second corner or set reference point.

Mark point P, so that it is vertically in line with points P, and P, .
4. Measure the vertical distance D, between the highest and lowest point.

If the measurement is greater than the values shown below, the laser must be serviced at an

authorized service center.

Distance Between Walls Measurement Between Marks
(D,)
10' 3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5.5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Vertical Beam Accuracy
(See Figure 3)

1. Measure the height of a reference point to get distance D, . Place laser tool as shown
with laser ON. Aim vertical beam towards reference point. Mark points P, , P, , and P, as

shown.

2. Move laser tool to opposite side of reference point and align the same vertical beam with

P,and P, .

3. Measure the horizontal distances between P, and the vertical beam from the 2nd location.
If the measurement is greater than the values shown below, the laser must be serviced at an

authorized service center.

Distance Between Walls Measurement Between Marks
(D,)
10' B3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5.5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)
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FIG. 4

Figure 2

Figure 3
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1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

Sollten Sie Fragen oder Anmerkungen haben, nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

DEWALIL

DW0811
Selbstnivellierender 360° Linien-/Kreuzlinien- und Punktlaser

BEDIENUNGSANLEITUNG

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Teil Nr. 79002845 Copyright © 2017 DEWALT

SOLLTEN SIE FRAGEN ODER ANREGUNGEN ZU DIESEM ODER ANDEREN GERATEN VON
DEWALT HABEN, RUFEN SIE UNS KOSTENFREI AN: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Sicherheit
WARNUNG: Um das Verletzungsrisiko zu mindern, lesen Sie das mit dem Produkt
gelieferte Sicherheitshandbuch durch oder greifen (ber www.DeWALT.eu.carauf online
zu.
Die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen sowie die Durchfihrung
von Verfahren, die nicht in dieser Anleitung beschrieben sind, kénnen zu einer
gesundheitsgeféhrdenden Strahlenbelastung flhren.

WARNAUFKLEBER
Zur sicheren und einfachen Handhabung befindet sich auf Ihrem Laser der folgende Aufkleber:

NV VN5 o 360°LINE /CROSSLINE
DIEVVA LR
DIVOSIE

45VDC =2 TYPE 1

<7.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 - 2014

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 2285 USA
FOR SERVICE INFORMATION, CALL 9-800-4-DeWALT
wwnw.DEWALT.com

DeWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com www.DEWALT.cu
Made in PRC

A VORSICHT: LASERSTRAHLUNG - NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN LASERPRODUKT
DER KLASSE 2

Informationen zum Laser
Der DW0811 Laser ist ein Laserprodukt der Klasse 2 und erflllt 21 CFR 1040.10 und 1040.11
mit den Abweichungen nach Laserhinweis Nr. 50 vom 24. Juni 2007.

PRODUKTUBERBLICK

Der DW0811 ist ein selbstnivellierendes Lasergerat, das zur Durchflhrung von horizontalen
(waagerechten), vertikalen (lotrechten) und rechtwinkligen Ausrichtungen verwendet werden kann.
Dieses Werkzeug wird fertig zusammengebaut geliefert und wurde mit Merkmalen entwickelt, die
eine schnelle und einfache Einrichtung ermoglichen. Bitte lesen Sie vor Gebrauch neben dem
Sicherheitshandbuch auch alle Anweisungen in dieser Anleitung grtindlich durch
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Technische Daten

TECHNISCHE DATEN
Halbleiterlaserdiode
630-680 nm sichtbar

Lichtquelle

Wellenldnge des Lasers

Laserleistung <1,0 mW (jeder Strahl) LASER-PRODUKT DER
KLASSE 1
Reichweite 30 m (=100’) mit Detektor

Genauigkeit* (Senkrechte) +4mm@ 10 m (x 5/32” @ 30")

+4mm@10m (x 5/32” @ 30")

Genauigkeit* (Waagerechte)

Anzeiger Blinkende Anzeige: niedrige Batterieladung

Laser blinkt: Nivellierungsbereich wurde Uberschritten
Stromversorgung 3 Batterien GroBe AA (4,5 V Gleichspannung)
Betriebstemperatur -10 °C bis 50 °C (20 °F bis 120 °F)
Lagerungstemperatur -20 °C bis 60 °C (-5 °F bis 140 °F)
Umwelteinfliisse P54

Tastenfeld, Modi und LED.

Ein-Ausschalter.

Der Ein-Ausschalter befindet sich auf der Riickseite des Gerats, wie in Abbildung 1 (A) dargestellt.
Befindet sich der Schalter (A) in der Position ,AUS/VERRIEGELT*, bleibt das Gerét abgeschaltet
und das Pendel gesperrt.

Befindet sich der Ein-/Ausschalter (A) in der Position ,EIN/ENTRIEGELT", wird das Pendel aus der
gesperrten Position geldst und das Gerat nivelliert sich selbst.

Tastenfeld
Das Tastenfeld auf der Oberseite des Geréts besitzt Aktivierungstasten zur Auswahl der
Laserpunkte und/oder der Linienfunktion..

Batterieentladeanzeige.

Der DW0811 ist mit einer Batterieentladeanzeige auf dem Tastenfeld ausgestattet; siehe Abbildung
2. Die Anzeigelampe befindet sich auf dem Tastenfeld. Wenn die Lampe blinkt, ist der Batteriestand
niedrig und die Batterien mussen erneuert werden. Der Laser funktioniert moglicherweise noch eine
Weile, bis die Batterien leer sind. Nach dem Einlegen neuer Batterien und dem erneuten Einschalten
des Lasers bleibt die Anzeigelampe grin.

Nivellierungsanzeige

Uberschreitung des Neigungsbereichs (> 4° Neigung) schaltet sich die LED ein und blinkt; der
Laserstrahl blinkt auch.

Der blinkende Strahl zeigt an, dass der Nivellierungsbereich Uberschritten wurde und das
Gerat NICHT WAAGERECHT (ODER LOTRECHT) IST UND NICHT ZUR BESTIMMUNG ODER
MARKIERUNG EINER WAAGERECHTEN (ODER LOTRECHTEN) LINIE VERWENDET WERDEN
SOLLTE. Versuchen Sie, den Laser erneut auf einer ebeneren Flache aufzustellen.

Batterien & Stromversorgung

lhr Lasergerat verwendet 3 x AA-Batterien. (B)

Um die besten Ergebnisse zu erzielen, verwenden Sie nur neue, hochwertige Batterien.

e Sorgen Sie daflr, dass die Batterien in einwandfreiem Zustand sind. Wenn die
Batterieentladeanzeige blinkt, missen die Batterien ersetzt werden.

e Zur Schonung der Batterie schalten Sie den Laser aus, wenn Sie nicht mit dem Strahl arbeiten
oder ihn markieren.

Konfiguration

NIVELLIERUNG DES LASERS

Dieses Geréat ist selbstnivellierend. Es ist ab Werk so kalibriert, dass es selbst eine lotrechte Position
findet, wenn es auf einer ebenen Flache mit + 4° Steigung steht. Vorausgesetzt, dass das Gerat
richtig kalibriert ist, sind keine manuellen Einstellungen erforderlich.

Um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu gewabhrleisten, stellen Sie sicher, dass der Laser hdufig kalibriert

wird. Siehe Vor-Ort-Kalibrierungstest.

e \Vergewissemn Sie sich vor Gebrauch des Lasers, dass er sicher auf einer glatten, ebenen Fldche
abgestellt ist.

e Markieren Sie immer die Mitte des vom Strahl erzeugten Punktes oder Musters.

e Extreme Temperaturunterschiede kénnen eine Bewegung der internen Teile bewirken und die
Genauigkeit beeintrédchtigen. Uberprtifen Sie wéhrend der Arbeit oft die Genauigkeit. Siehe Vor-
Ort-Kalibrierungstest.

e Wenn der Laser fallen gelassen wurde, mussen Sie die Kalibrierung Uberpriifen. Siehe Vor-Ort-
Kalibrierungstest.

BEDIENUNG
Ein- und Ausschalten des Lasers (Abb. 6)

e Stellen Sie den ausgeschalteten Laser auf eine stabile, ebene Flache. Zum Einschalten des
Lasergerats schieben Sie den Ein-/Ausschalter (A) in die Position ,,EIN/ENTRIEGELT".

e Aktivieren oder deaktivieren Sie die gewlnschte Funktion mithilfe des Tastenfelds (B) auf der Seite
des Gerats. Das Gerat kann eine 360° horizontale Linie (C) und eine vertikale Linie (D) projizieren.

e Zum Ausschalten des Lasergeréats bewegen Sie den Ein-/Ausschalter (A) in die verriegelte
Position.

Der DWO0811 ist mit einem Blockierpendelmechanismus ausgestattet. Diese Funktion ist nur bei
ausgeschaltetem Laser aktiv.

Verwendung des Lasers

Vorausgesetzt, dass die Kalibrierung tberpriift wurde (siehe Vor-Ort-Kalibrierungstest) und der Laserstrahl
nicht blinkt (siehe Anzeige ,AuBerhalb des Nivellierungsbereichs®), sind die Strahlen waagerecht oder
lotrecht. Das Werkzeug kann dazu genutzt werden, Punkte mit Hilfe einer beliebigen Kombination der finf
Strahlen und/oder horizontalen Linie zu Ubertragen.

VERWENDUNG DES LASERS MIT ZUBEHOR

Der Laser ist an der Unterseite des Geréats mit einem 1/4 Zoll 20-Gang- und einem 15/8 Zoll 11-Gang-
Innengewinde ausgestattet. Diese Gewinde kdnnen mit vorhandenem oder kinftigem DEWALT Zubehdr
verwendet werden. Verwenden Sie nur DEWALT-Zubehdr, das fir den Gebrauch mit diesem Produkt bestimmt
ist. Befolgen Sie die Anweisungen, die dem Zubehtr beiliegen.

A WARNUNG: Da Zubehér, das nicht von DEWALT angeboten wird, nicht mit diesem Produkt geprift worden
ist, kann diie Verwendung von solchem Zubehér mit diesem Gerét geféhriich sein. Um das Verletzungsrisiko zu
mindern, sollte mit diesem Produkt nur von DEWALT empfohlenes Zubehdr verwendet werden.

Zur Verwendung mit lhrem Werkzeug empfohlenes Zubehdr erhalten Sie gegen Mehrpreis von |hrem lokalen
Handler oder Ihrer autorisierten Kundendienstwerkstatt. Falls Sie bei der Suche nach Zubehér Unterstitzung
bendtigen, wenden Sie sich bitte an DEWALTWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, rufen
1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) an oder besuchen unsere Website: www.DeWALT.eu.

Vor-Ort-Kalibrierungstest

Nivelliergenauigkeit

(Siehe Abbildung 1)
Die Uberprtfung der Kalibrierung sollte mit einem Abstand durchgefihrt werden, der nicht geringer
als der Abstand flr die Anwendungen ist, flr die das Geréat verwendet wird.



1. Stellen Sie wie in Abb. 1 dargestellt den Laser auf einem Stativ in der Nahe von der
Wand #1 auf. Schalten Sie eine horizontale und eine vertikale Linie ein. Markieren Sie den
Kreuzungspunkt als Punkt P1.

2. Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren Sie P2 auf dem Kreuzungspunkt der
Linien an der Wand #2.

3. Verschieben Sie das Gerét nahe an die Wand #2 und richten Sie Punkt P3 auf den vorher
markierten P2 aus.

4. Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren Sie P4 an der Wand #1

5. Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen P1 und P4, um D3 zu erhalten.

Ist der Messwert groBer als die Werte unten, muss der Laser in einer autorisierten

Kundendienstwerkstatt gewartet werden.

Abstand zwischen
Markierungen (D3)

Abstand zwischen Wanden

3m(10) 3 mm (1/8%)
6 m (20') 5,5 mm (7/32)
10 m (309 8 mm (5/16%)

Horizontale Strahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung 2)

1. 1. Stellen Sie das Gerat wie abgebildet mit EINgeschaltetem Laser auf. Richten Sie den
vertikalen Strahl auf die erste Ecke oder einen festgelegten Referenzpunkt. Messen Sie
die Halfte der Entfernung D1 und markieren Sie Punkt 1.

2. 2. Drehen Sie das Lasergerat und richten Sie den nach vorne gerichteten vertikalen
Laserstrahl auf Punkt P1 aus. Markieren Sie Punkt P2 auf dem Kreuzungspunkt des
horizontalen und vertikalen Laserstrahls.

3. 3. Drehen Sie das Laserwerkzeug und richten Sie den vertikalen Laserstrahl auf die zweite
Ecke oder den zweiten festgelegten Referenzpunkt. Markieren Sie Punkt P3, sodass er
vertikal mit den Punkten P1 und P2 ausgerichtet ist.

4. 4. Messen Sie den vertikalen Abstand D2 zwischen dem hdchsten und dem niedrigsten
Punkt.

5. Ist der Messwert groBer als die Werte unten, muss der Laser in einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt gewartet werden.

Abstand zwischen Wanden

Abstand zwischen
Markierungen (D3)

3m(10) 3 mm (1/8%)
6 m (20) 5,5 mm (7/32")
10 m (30" 8 mm (5/16")

Genauigkeit des vertikalen Strahls
(Siehe Abbildung 3)

1. Messen Sie die Hohe eines Referenzpunkts, um die Entfernung D1 zu erhalten. Stellen Sie
das Gerat wie abgebildet mit EINgeschaltetem Laser auf. Richten Sie den vertikalen Strahl
auf einen Referenzpunkt. Markieren Sie die Punkte P1, P2 und P3 wie abgebildet.

2. Verschieben Sie den Laser auf die Seite, die dem Referenzpunkt gegentberliegt, und richten
Sie denselben vertikalen Strahl auf P2 und P3 aus.

3. Messen Sie die vertikale Entfernung zwischen P1 und dem vertikalen Strahl aus der 2.
Position.

4. Ist der Messwert groBer als die Werte unten, muss der Laser in einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt gewartet werden.

Abstand zwischen
Markierungen (D3)

Abstand zwischen Wanden

3m(10) 3 mm (1/8%)
6 m (20) 5,5 mm (7/32%)
10 m (309 8 mm (5/16%)
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Figure 1

Figure 2

P1
><
P 4
T
D2

Figure 3

FIG. 6




llement automatique

a nive

~

1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

Pour toute question ou tout commentaire, contactez-nous.

MODE D’EMPLOI
Pointeur laser 360° / transversal

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Part No. 79002845 Copyright © 2017 DEWALT

POUR TOUTE QUESTION OU TOUT COMMENTAIRE SUR CET OUTIL OU TOUT AUTRE OUTIL
DEWALT, APPELEZ-NOUS SUR: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Sécurité

AVERTISSEMENT : Pour réduire le risque de blessure, lisez le manuel de sécurité fournir
avec votre produit ou trouvez-le en ligne sur www.DeWALT.eu.

Lutilisation de commandes, la réalisation de réglages OU encore I'exécution de procédures
autres que celles spécifiées ci-apres peuvent entrainer une irradiation dangereuse.

ETIQUETTES D’AVERTISSEMENT
Pour votre commodité et votre sécurité, I'étiquette suivante est sur votre laser.

NV V15 o 360°LINE /CROSSLINE
DEVA ETgr=rvrre:
DIVOSIE!

45VDC == TYPE 1

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 - 2014

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21285 USA
FOR SERVICE INFORMATION, CGALL 9-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DEWALT, D-66510 IDSTEIN, GERMANY
www-2helpu.com www.DEWALT.cu
Made in PRCG

A ATTENTION : RAYON LASER - NE PAS PROJETER LE RAYON DANS VOS YEUX.
PRODUIT LASER DE CATEGORIE 2.

Informations sur le laser

Le niveau laser DWO0811 est un produit laser de catégorie 2, conforme aux normes 21 CFR
1040.10 et 1040.11, sauf pour les différences liées a la notice laser n° 50, du 24 juin 2007.

PRESENTATION DU PRODUIT

Le niveau laser DW0811 est un outil laser a auto-nivellement qui peut étre utilisé pour les
alignements horizontaux et verticaux et les alignements carrés. Cet outil est enticrement assemblé.
Il'a été concu de fagon a étre rapide et facile a utiliser. Lisez et comprenez toutes les instructions
de ce mode d'empiloi, ainsi que le manuel de sécurité, avant utilisation.
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Spécifications

SPECIFICATIONS
Diode laser a semi-conducteur
Visible a 630-680 nm

<1,0 mW (chaque faisceau) PRODUIT LASER DE
CATEGORIE 1

+30 m avec détecteur
+5/32" @ 30" (x4 mm @ 10 m)

+5/32" @ 30' (x4 mm @ 10 m)

Source de lumiere

Longueur d’onde du laser

Puissance du laser

Plage de fonctionnement

Précision™ (Verticale)

Précision* (Horizontale)

Indicateurs Indicateur clignotant : piles faibles
Laser clignotant : plage d'inclinaison excessive
Alimentation 3 piles AA (4,5 V CC)

Température de
fonctionnement

(10 °C a 50 °C)

Température d'entreposage : | (-20 °C a 60 °C)

P54

Environnement

Clavier, modes et LED.

Commutateur marche/arrét.

Le commutateur ON/OFF se situe pres de I'arriere de I'outil, comme indiqué sur la figure 1 (A).
Quand le commutateur (A) est en position OFF / VERROUILLEE, I'unité restera éteinte et le pendule
sera verrouillé.

Quand le commutateur (A) est en position ON / DEVERROUILLEE, I'unité sera activée et le pendule,
déverrovuillé, s'auto-nivellera.

Clavier.

Le clavier situé sur le dessus de I'outi comprend des touches d'activation permettant de
sélectionner les points de laser et/ou la fonction de la ligne.

Indicateur de faiblesse des piles.

Le DW0811 est equipé d'un indicateur de piles faibles sur le clavier, comme indiqué a la Figure 2.
Le voyant se situé sur le clavier. Quand I'indicateur clignote, cela signifie que le niveau des piles est
faible et qu'elles doivent étre remplacées. Le laser pourra continuer a fonctionner quelque temps
avant que les piles ne se vident entierement. Une fois que vous aurez installé des piles neuves et
rallumé le laser, le voyant restera vert.

Indicateur hors de plage

Le DWO0811 est équipé d'un indicateur hors de plage sur le clavier, comme indiqué a la Figure 2.
Quand la plage d'inclinaison (+/- 4°) est dépassée, la LED et le faisceau du laser clignoteront.

LE FAISCEAU CLIGNOTANT INDIQUE QUE LA PLAGE D'INCLINAISON A ETE DEPASSEE ET
QUE L'OUTIL N'EST PAS HORIZONTAL NI VERTICAL ET NE DOIT PAS ETRE UTILISES POUR
DETERMINER OU MARQUER L'HORIZONTALE OU LA VERTICALE. Essayez de placer le laser sur
une surface plus plane.

Piles et alimentation

Votre outil laser a besoin de 3 piles AA. (B)

Pour obtenir des résultats optimums, utilisez seulement des piles neuves de bonne qualité.

e Assurez-vous que les piles sont en bon état. Si le voyant des piles clignote, cela signifie qu'il
faut les remplacer.

e Pour prolonger la durée des piles, éteignez le laser dés que vous ne I'utilisez plus.

Configuration

NIVELLEMENT DU LASER

Cet outil est a nivellement automatique. Il est étalonné en usine pour trouver la verticale a condition
d'étre posé sur une surface plane a max. +/- 4° du niveau. Dés que I'outil est correctement
étalonné, aucun ajustement manuel n'est nécessaire.

Pour garantir la précision de votre travail, vérifiez que votre laser est souvent étalonné. \oir

Vérification de I'étalonnage de champ.

e Avant de tenter d'utiliser le laser, vérifiez qu'il est correctement placé sur une surface plate et
lisse.

e Marquez toujours le centre du point ou du motif crée par le laser.

e [es changements de températures extrémes peuvent déplacer des pieces internes, qui
peuvent affecter la précision. \érifiez votre précision souvent en travaillant. \loir Vérification de
I'étalonnage de champ.

e Sile laser est tombe, vérifiez que votre laser est étalonné. Voir Vérification de I'étalonnage
de champ.

UTILISATION

Activation et désactivation du laser (Fig. 6)

e Placez I'appareil, laser désactivé, sur une surface plate et stable. Pour activer le laser, faites glisser
l'interrupteur marché/arrét (A) jusqu'a la position ON (déverrovuillée).

e Activez ou désactivez la fonction désirée en utilisant le clavier (B) situé sur le c6té de I'outil. Il peut
projeter une ligne horizontale a 360° (C) et une ligne verticale (D).

e Pour désactiver le laser, faites glisser I'interrupteur marche/arrét (A) jusqu'a la position OFF
(verrouillée).

Le DWO0811 est équipé d'un mécanisme de pendule verrouillant. Cette fonction ne s'active que
quand le laser est éteint.

Utilisation du laser

Les faisceaux sont horizontaux ou verticaux du moment que |'étalonnage a été vérifie (voir
Vérification de I'étalonnage de champ) et que le faisceau du laser ne clignote pas (voir
Indicateur hors de plage).

Cet outil peut étre utilisé pour transférer des points en utilisant n'importe quelle combinaison des
cing faisceaux et/ou la ligne horizontale.

UTILISATION DU LASER AVEC ACCESSOIRES

Le laser est équipé de pas de vis femelles 1/4” x 20 et 5/8" x11 sur le dessous de I'unité. Ces pas
de vis peuvent servir a ajouter des accessoires DEWALT actuels ou futurs. Utilisez seulement les
accessoires DEWALT spécifiés pour ce produit. Suivez les instructions fournies avec I'accessoire.
A AVERTISSEMENT : Comme les accessoires autres que ceux de DEWALT n'ont pas été testés
avec ce produit, I'utilisation d'autres accessoires avec cet outil pourrait étre risquée. Pour réduire
le risque de blessure, seuls les accessoires DEWALT recommandés doivent étre utilisés avec ce
produit.

Les accessoires recommandés pour votre outil sont disponibles pour un colt supplémentaire aupres
de votre revendeur local ou de votre centre de réparation agréé. Si vous avez besoin d'aide pour
trouver un accessoire, contactez DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, appelez
1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) ou consultez notre site Internet : www.DeWALT.eu.



Vérification de I'étalonnage de champ

Précision du niveau

(voir figure 1)

La vérification de I'étalonnage doit étre effectuée en utilisant une distance supérieure ou égale a

la distance pour laquelle I'outil sera utilisé.

1. Placez I'outil sur un trépied pres du mur n° 1, comme indiqué a la figure 1. Activez les lignes
horizontale et verticale. Marquez I'intersection des points P1.

2. Faites pivoter I'outil de 180°, puis marquez le point P2 a I'intersection des lignes, sur le mur
ne 2.

3. Placez I'outil pres du mur n® 2, puis alignez le point P3 avec le point P2 marqué précédemment.

4. Faites pivoter I'outil de 180°, puis marquez le point P4 sur le mur n° 1.

5. Mesurez la distance verticale entre P1 et P4 pour obtenir le point D3.

Si la mesure est supérieure aux valeurs indiquées ci-dessous, I'outil doit étre réparé dans un

centre agréeé.

Distance entre les murs Mesure entre les marques (D3)
3m 3 mm
6m 5,5 mm
10m 8 mm

Precision del haz horizontal
(Ver Figura 2)

1. Placez I'outil comme indiqué, avec le laser activé. Orientez le faisceau vertical vers le
premier coin ou un point de référence défini. Mesurez la moaitié de la distance D1 et marquez le
point P1 .

2. aites pivoter I'outil, puis alignez le faisceau laser vertical au point P1 . Marquez le point P2 a
I'endroit ou se croisent les faisceaux horizontal et vertical.

3. Faites pivoter I'outil, puis orientez le faisceau vertical vers le deuxieme coin ou un point de
référence défini. Marquez le point P3 afin qu'il soit aligné verticalement avec les points P1 et
P2.

4. Mesurez la distance verticale D2 entre le point le plus haut et le plus bas.

Si la mesure est supérieure aux valeurs indiquées ci-dessous, I'outil doit étre réparé dans un
centre agréé.

Distance entre les murs

Mesure entre les marques (D3)

3m 3 mm
6m 55 mm
10m 8 mm

Precision del haz vertical
(Ver Figura 3)

1. Mesurez la hauteur d'un point de référence pour obtenir la distance D1. Placez I'outil
comme indiqué, avec le laser activé. Orientez le faisceau vertical vers le point de référence.
Marquez les points P1, P2 et P3 comme indiqué.

2. Placez I'outil du c6té opposé au point de référence, puis alignez le méme faisceau vertical
avec P2 et P3 .

3. Mesurez les distances horizontales entre P1 et le faisceau vertical a partir du 2e endroit.

4. Si la mesure est supérieure aux valeurs indiquées ci-dessous, I'outil doit étre réparé dans un
centre agréé.

Distance entre les murs Mesure entre les marques (D3)
3m 3 mm
6m 55 mm
10m 8 mm
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Contattateci in caso di domande o commenti.

1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

Puntatore Laser Linea/Raggio a croce Auto Livellante a 360°

MANUALE D'ISTRUZIONI

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Parte N. 79002845 Copyright © 2017 DEWALT

IN CASO DI DOMANDE O COMMENTI SU QUESTO O QUALSIASI ALTRO UTENSILE DEWALT,
CHIAMARE IL NUMERO VERDE: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Sicurezza

AVVERTENZE: Per ridurre il rischio di lesioni, leggere il manuale di sicurezza fornito con
questo prodotto o accedere al suo contenuto online all'indirizzo www.DeWALT.eu.

UTILIZZARE CONTROLLI, FARE REGOLAZION|I O PRESTAZIONI DIVERSE
DA QUELLE SPECIFICATE DI SEGUITO POTRA ESPORRE A PERICOLOSE
RADIAZIONI.

ETICHETTE AVVERTENZE
Per convenienza e sicurezza, seguire le istruzioni contenute sull'etichetta del dispositivo a laser.

NV VN5 o 360°LINE /CROSSLINE
DIEVVA ETgr- e
DIVOSIE

45VDC =2 TYPE 1

<7.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 - 2014

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 29285 USA
FOR SERVICE INFORMATION, CALL 9-800-4-DeWALT
wwnw.DEWALT.com

DeWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com wWww.DEWALT.cu
Made in PRC

A ATTENZIONE: RADIAZIONI LASER - NON FISSARE IL RAGGIO. PRODOTTO LASER
DI CLASSE 2.

Informazioni Laser
[ DW0811 & un dispositivo laser di classe 2 e rispetta le norme 21 CFR 1040.10 e 1040.11 ma &
esente da modifiche soggette alla notifica laser N. 50, datata 24 giugno 2007 .

VISIONE D'INSIEME

I DW0811 & un dispositivo laser autolivellante che pud essere utilizzato per allineamento
orizzontale (livellamento), verticale (messa a piombo) e allineamento squadro. Questo utensile
viene venduto completamente montato ed € stato progettato con caratteristiche che permettono
una installazione veloce e facile. Leggere e comprendere tutte le istruzioni all'interno del presente
manuale oltre al Manuale di Sicurezza prima dell'uso.
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Specifiche

SPECIFICHE
Diodo laser semiconduttore
630-680 nm visibile

<1.0 mW (ogni raggio) PRODOTTO LASER DI
CLASSE 1

+100" (80 m) con rivelatore
+5/32" @ 30' (+4 mm @ 10 m)

+5/32" @ 30" (x4 mm @ 10 m)

Indicatore lampeggiante: batteria bassa
Laser lampeggiante: gamma di angolazione superata

3 batterie formato AA (4.5V DC)

da 20 °F a 120 °F (da -10 °C a 50 °C)
da -5 °F a 140 °F (da -20 °C a 60 °C)
P54

Fonte di luce

Lunghezza d'onda laser

Alimentazione laser

Gamma di funzionamento

Accuratezza* (Verticale)

Accuratezza® (Allineamento)

Indicatori

Fonte alimentazione

Temperatura di funzionamento

Temperatura di riponimento

Ambientale

Tastiera, Modalita e LED.

Interruttore alimentazione.

L'interruttore ON/OFF (Acceso/Spento) € situato sulla parte posteriore dell'utensile come indicato
nella figura 1 (A). Quando l'interruttore (A) si trova in posizione OFF/LOCKED (Spento/Bloccato),
['unita rimarra spenta e la funzione oscillazione sara bloccata

Quando l'interruttore on/off (acceso/spento) (A) si trova in posizione ON/UNLOCKED (ACCESO/
BLOCCATO), l'unita sara in funzione ON (acceso), la funzione oscillazione verra rilasciata dalla
posizione di blocco e dalla posizione auto livellante.

Tastiera.
La tastiera situata sulla parte superiore dell'utensile fornisce i tasti di attivazione per la selezione
della funzione laser a punto /o a linea.

Indicatore batteria bassa.

I DW0811 & dotato di un indicatore di batteria bassa sulla tastiera come visualizzato nella Figura
2. La luce dell'indicatore & situata sulla tastiera. Quando la luce lampeggia, la carica delle batterie
€ bassa e le stesse dovranno essere sostituite. |l laser potra continuare a funzionare per un breve
tempo mentre le batterie continueranno ad essere utilizzate. Dopo aver installato batterie nuove e
quando il laser verra di nuovo attivato, I'indicatore della luce diventera verde.

Indicatore fuori livello

I DW0811 ¢ dotato di un indicatore fuori livello sulla tastiera come indicato nella Figura 2. Quando
la gamma di inclinazione (inclinazione > 4°) viene superata, il LED si accende e lampeggia e il raggio
laser lampeggera.

Il raggio lampeggiante indica che I'angolo di inclinazione ¢ stato superato e I'utensile NON SARA'
A LIVELLO (MESSA A PIOMBO) E NON DOVRA' ESSERE UTILIZZATO PER DETERMINARE O
MARCARE IL LIVELLO (O LA MESSA A PIOMBOQ). Tentare di riposizionare il laser su una superficie
piana.

Batterie & Alimentazione

L'utensile laser necessitera di 3 batterie formato AA. (B)

Utilizzare solo batterie nuove ad alta qualita per i migliori risultati

e Assicurarsi che le batterie siano in ottime condizioni di funzionamento. Nel caso in cui la luce
dell'indicatore batteria bassa lampeggi, le batterie dovranno essere sostituite.

e Per estendere la carica della batteria, spegnere il raggio laser quando non si sta lavorando o
contrassegnando il raggio.

Impostazioni

LIVELLARE IL LASER

Questo e un dispositivo auto-livellante. Viene calibrato in fabbrica per individuare la messa a piombo
non appena viene posizionato su una superficie piatta all'interno del 4° di livellamento. Fino a che
['utensile non sara stato calibrato accuratamente, non si dovranno fare regolazioni manuali.

Per assicurarsi I'accuratezza del proprio lavoro, controllare che Il laser sia calibrato spesso.
Consultare il paragrafo Verifica campo di calibrazione.

e Prima di tentare di utilizzare il laser, assicurarsi che il dispositivo sia posizionato in maniera sicura
Su una superficie piatta e liscia.

e Contrassegnare sempre il centro del punto o del pattern creato dal laser.

e Cambi estremi di temperature potranno causare movimenti di parti interne che potranno
influenzare I'accuratezza. Controllare spesso |'accuratezza mentre si lavora. Vedere il paragrafo
Verifica campo di calibrazione.

e Se il dispositivo a laser € caduto, controllarlo e assicurarsi che sia calibrato. \edere il paragrafo
Verifica campo di calibrazione.

FUNZIONAMENTO

Accendere e Spegnere il Laser (Fig. 6)

e Con il laser spento, posizionare |'utensile su una superficie stabile e piatta. Attivare il laser facendo
scorrere l'interruttore acceso/spento (A) sulla posizione ACCESO/SBLOCCATO.

e Attivare o disattivare la funzione desiderata utilizzando la tastiera (B) situata sulla parte laterale
dell'utensile. L'utensile puo proiettare una linea orizzontale a 360° (C) e una linea verticale (D).

e Per spegnere il laser, far scorrere l'interruttore acceso/spento (A) sulla posizione bloccato.

II' dispositvo DW0811 & dotato di un meccanismo di blocco funzione basculante. Questa
caratteristica si attiva solo quando il laser viene spento.

Utilizzare il laser

| raggi si trovano a livello o a messa a piombo se la calibrazione e stata controllata (vedere
Verifica campo di calibrazione) e il raggio laser non lampeggia (vedere Indicatore Gamma
fuori livello).

L'utensile potra essere utilizzato per trasferire punti utilizzando una qualsiasi combinazione dei
cinque raggi e/o della linea orizzontale.

UTILIZZARE IL LASER CON GLI ACCESSORI

Il laser e dotato di 20 viti filettate da 1/4” e di 11 viti filettate 5/8" sulla parte inferiore dell'unita.
Queste viti filettate potranno essere utilizzate per collegare attuali o futuri accessori DEWALT.
Utilizzare solo accessori DEWALT specificati per I'utilizzo con questo prodotto. Seguire le istruzioni
fornite con I'accessorio.

A ATTENZIONE: Dal momento che accessori diversi da quelli utilizzati dalla DEWALT non sono
stati testati con questo prodotto, I'utilizzo di tali accessori con questo utensile potra risultare
pericoloso. Per ridurre il rischio di lesioni, si raccomanda di utilizzare con questo prodotto solo
accessori raccomandati dalla DEWALT.

Gli accessori consigliati da utilizzare con questo utensile possono essere acquistati separatamente
presso il proprio rivenditore locale o da un centro servizi autorizzato. In caso di assistenza
nell'individuare un qualsiasi accessorio, contattare DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein,
Germany, chiamare il numero 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) o visitare il nostro sito web:
www.DeWALT.com.



Figure 1

Verifica campo di calibrazione D, D,

Accuratezza livellamento : :

(Vedere la Figura 1) - R

Il controllo calibrazione dovrebbe essere svolto utilizzando una distanza non inferiore alla distanza ! 12

delle applicazioni per le quali I'utensile verra utilizzato. _— - =

1. Posizionare I'utensile laser su un treppiedi accanto alla parete #1 come mostrato nella Fig 1. :
Attivare sia la linea orizzontale che quella verticale. Contrassegnare I'intersezione dei punti P1. o |

2. Ruotare I'utensile laser di 180° e contrassegnare il punto P2 all'intersezione delle linee sulla % ’ /4 ﬂ S / :
parete #2 |

3. Spostare I'utensile laser accanto al muro #2 e allineare il punto P3 con il punto precedentemente |
indicato P2 :

4. Ruotare I'utensile laser di 180° e segnare il punto P4 sulla parete #1 e — ————————— = = = = = = o o o

5. Misurare la distanza verticale tra P1 e P4 per ottenere D3. Se la misurazione & maggiroe dei
valori indicati di seguito, il laser dovra essere controllaro da un centro servizi autorizzato
Se la misurazione supera i valori indicati nella classifica di seguito, si dovranno far svolgere le

dovute operazioni di manutenzione sul laser presso un centro servizi autorizzato. -
- P
Distanza tra pareti Misurazione tra segni (D3) P, 4 D,
10' B3 m) 1/8" (3 mm) P, —L
20" (6 m) 7/32" (5.5 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)

Accuratezza raggio orizzontale Figure 2 .
(vedere la Figura 2)
1. Posizionare I'utensile laser come indicato con il laser su ON (Acceso). Dirigere il raggio
verticale verso il primo angolo o impostare un punto di riferimento. Misurare meta della
distanza D1 e contrassegnare il punto P1 . S
2. Ruotare I'utensile laser e allineare il raggio laser verticale anteriore con il punto P1 .
Contrassegnare il punto P2 dove si incontrano i raggi laser orizzontali e vertical.
3. Ruotare |'utensile laser e orientare il raggio verticale verso il secondo angolo o impostare
un punto di riferimento. Contrassegnare il punto P3 in modo che si trovi verticalmente in
linea conipunti P1 e P2 .
4. Misurare la distanza verticale D2 tra il punto piu alto e il punto piu basso.
5. Se la misurazione supera i valori indicati nella classifica di seguito, si dovranno far svolgere
le dovute operazioni di manutenzione sul laser presso un centro servizi autorizzato.
P7
><
Distanza tra pareti Misurazione tra segni (D3) P, —<
10' 3 m) 1/8" (3 mm) D,
20" (6 m) 7/32" (6.5 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)
Figure 3

Accuratezza raggio verticale
(Vedere la Figura 3)

1. Misurare I'altezza di un punto di riferimento per ottenere la distanza D1 . Posizionare
I'utensile a laser con il laser su ON (Acceso). Puntare il raggio verticale verso il punto di
riferimento. Contrassegnare i punti P1, P2, e P3 come indicato.

2. Spostare I'utensile laser verso il lato opposto del punto di riferimento e allineare lo stesso
raggio verticale con P2 e P3 .

3. Misurare le distanze orizzontali tra P1 e il raggio verticale dal secondo punto.

4. Se la misurazione supera i valori indicati nella classifica di seguito, si dovranno far svolgere le
dovute operazioni di manutenzione sul laser presso un centro servizi autorizzato.

FIG. 5

FIG. 4

Distanza tra pareti Misurazione tra segni (D3)
10' B3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (6.5 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)

FIG. 6
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1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

En caso de preguntas o comentarios, contacte con nosotros

DEWALI

DWO0811
Puntero de nivel laser transversal /lineal 360°/con autonivelacion

MANUAL DE INSTRUCCIONES

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) N° de pieza 79002845 Copyright © 2017 DeWALT

SI TIENE USTED CUALQUIER PREGUNTA O COMENTARIO SOBRE ESTA O SOBRE CUALQUIER OTRA
HERRAMIENTA DEWALT, LLAMENOS AL N° GRATUITO: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Seguridad

ADVERTENCIA: Para reducir el riesgo de heridas, lea el manual de seguridad que se incluye con
el producto, o acceda al mismo en linea en www.DeWALT.eu.

El'empleo de los controles o ajustes o la gjecucion de los procedimientos de manera diferente a la
aqui especificada puede resultar en una exposicion peligrosa a la radiacion.

ETIQUETAS DE ADVERTENCIA
Para su comodidad y seguridad, su laser dispone de la siguiente etiqueta.

NV V15 o 360°LINE /CROSSLINE
DEVA ETgrrvrre:
DIVOSIE!

45VDC == TYPE 1

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 - 2014

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21285 USA
FOR SERVICE INFORMATION, CGALL 9-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DEWALT, D-66510 IDSTEIN, GERMANY
www-2helpu.com www.DEWALT.cu
Made in PRCG

A PRECAUCION: RADIACION LASER - NO MIRAR DIRECTAMENTE AL HAZ. PRODUCTO LASER
CLASE 2

Informacion del laser

El nivel laser DW0811 es un producto laser clase 2 y cumple con 21 CFR 1040.10 y 1040.11 excepto para
desviaciones conforme la observacion para laser N° 50, de fecha 24 de junio 2007.

RESUMEN DEL PRODUCTO

El nivel laser DW0811 es una herramienta laser con autonivelacion que puede ser utilizada para la alineacion
horizontal (nivel) y vertical (plomada) y para alineacion de escuadra. Esta herramienta se entrega totalmente
montada y ha sido disefiada con caracteristicas que permiten una preparacion rapida y facil. Lea y entienda
todas las instrucciones del presente manual, ademas de las del manual de seguridad, antes de su uso.
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Especificaciones

ESPECIFICACIONES

Diodo laser semiconductor

630-680 nm visible

<1,0 mW (cada haz) PRODUCTO LASER CLASE 1
+100' (30 m) con detector

+5/32" @ 30' (+4 mm @ 10 m)

+5/32" @ 30' (+4 mm @ 10 m)

Indicador parpadeante: pila baja
Laser parpadeante: rango de inclinacion excedido

3 pilas tamafno AA (4,5 V CC)
20 °F a 120 °F (-10 °C a 50 °C)
-5 °F a 140 °F (-20 °C a 60 °C)

Fuente de luz

Longitud de onda del laser

Potencia laser

Rango de trabajo

Precision* (Vertical)

Precision™* (Nivel)

Indicadores

Fuente de alimentacion

Temperatura de trabajo

Temperatura de
almacenamiento

Entorno P54

Teclado, modos y LED.

Interruptor de puesta en marcha.

El interruptor MARCHA/PARO (ON/OFF) se encuentra situado en la parte posterior de la herramienta, tal como
se muestra en la figura 1 (A). Cuando el interruptor (A) esta en la posicion de PARO/BLOQUEQ, la unidad
permanecera desconectada con el péndulo blogueado.

Cuando el interruptor marcha/paro (A) se encuentra en la posicion MARCHA/DESBLOQUEDQ, la unidad se
pondra en marcha, se liberara el péndulo de la posicion de bloqueo y se autonivelara.

Teclado.
El teclado situado en la parte superior de la herramienta incorpora teclas de activacion para la
seleccion de puntos laser y/o de la funcion lineal.

Indicador de bateria baja.

ElI DW0811 esta equipado con un indicador de bateria baja en el teclado, tal como se muestra en la figura 2.
La luz indicadora se sittia sobre €l teclado. Cuando la luz parpadea significa que las baterfas estan a nivel bajo
y necesitan ser sustituidas. El laser puede seguir funcionando un breve tiempo mientras las baterias contintian
descargandose. Una vez colocadas las baterias nuevas y tras poner de nuevo en marcha el l&ser, la luz
indicadora permanecera iluminada en color verde.

Indicador de desnivel

El DWO0811 esta equipado con un indicador de desnivel en el teclado, tal como se muestra en la figura 2.
Cuando

se haya superado el rango de inclinacion (> 4° de inclinacion), el LED se iluminara y parpadeard y el haz laser
empezaré a parpadear.

El parpadeo del haz indica que se ha superado el rango de inclinacion y que la herramienta NO ESTA A NIVEL
(O LA PLOMADA) Y NO DEBERA SER UTILIZADA PARA LA DETERMINACION O EL MARCADO DEL NIVEL
(O DE LA PLOMADA,). Intente reposicionar el laser sobre una superficie mas nivelada.

Pilas y alimentacion

Su herramienta laser requiere 3 pilas AA. (B)

Para la obtencién de los mejores resultados, utilice Unicamente pilas nuevas y de buena calidad.

e AsegUrese de que las pilas se encuentran en buenas condiciones de trabajo. Si la luz indicadora de
bateria baja parpadea, deberan sustituirse las pilas.

e Para alargar la vida de las pilas, parar el laser cuando no se utilice 0 marque el haz.

Preparacion
NIVELACION DEL LASER
Esta herramienta dispone de autonivelacién. Se entrega calibrada de fabrica para determinar la plomada

siempre que se posicione sobre una superficie plana con menos de 4° de desnivel. Mientras se mantenga la
calibracién adecuada de la herramienta, no serd necesario realizar ningun ajuste manual.

Para asegurar la precision de su trabajo, asegurese de que su laser se calibra con la frecuencia adecuada.

Ver Verificacion de calibracion en campo.

e Antes de intentar utilizar el laser, asegurarse de que se coloca de forma segura, sobre una superficie plana
y suave.

e Marque siempre el centro del punto o patrdn creado por el laser.

e [0S cambios extremos de temperatura pueden originar el desplazamiento de piezas internas, lo que
puede afectar a la precision. Verifique la precision con frecuencia mientras trabaje. Ver Verificacion de
calibracion en campo.

e Siellaser ha sufrido una caida, comprobarlo asegurandose de que permanece dentro de la calibracion.
Ver Verificacion de calibracion en campo.

FUNCIONAMIENTO

Puesta en funcionamiento y parada del laser (Fig. 6)

e Con el laser desactivado, colocarlo sobre una superficie plana y estable. Poner en marcha el laser
deslizando el interruptor marcha/paro (A) hasta la posicion MARCHA/DESBLOQUEO.

e Activar o desactivar la funcion deseada utilizando el teclado (B) situado en la parte lateral de la
herramienta. Puede proyectar una linea horizontal a 360° (C) y una linea vertical (D)

e Para parar el laser deslizar el interruptor marcha/paro (A) hasta la posicion de bloqueo.

El DW0811 esté equipado con un mecanismo de bloqueo de péndulo. Esta funcion solo se activa
cuando se desconecta el laser.

Empleo del laser
Los haces se encuentran a nivel 0 en plomada considerando que se haya verificado la calibracion (ver
Verificacion de calibracion en campo) y el haz laser no parpadea (ver Indicador de rango de desnivel).
Puede utilizarse la herramienta para la transferencia de puntos utilizando cualquier combinacion de los cinco
haces y/o la linea horizontal.

EMPLEO DEL LASER CON ACCESORIOS

El laser esta equipado con roscas hembras 1/4” x 20 y 5/8" x11 en la parte inferior de la unidad. Estas
roscas pueden utilizarse para acomodar accesorios existentes o futuros de DeWALT. Utilizar inicamente los
accesorios DeWALT especificados para su empleo con este producto. Seguir las directrices incluidas con el
accesorio.

A ADVERTENCIA: Dado que aquellos accesorios diferentes a los ofrecidos por DeWALT no ha sido
verificados con este producto, su empleo con la presente herramienta podria ser peligroso. Para reducir el
riesgo de darios solo deberan utilizarse con este producto accesorios recomendados DeWALT.

Los accesorios recomendados para su empleo con esta herramienta se encuentran disponibles al precio
adicional correspondiente en su distribuidor local o centro de servicios autorizado. Si necesita asistencia para la
localizacion de cualquier accesorio, contacte con DeWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany,
llame al 1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258) o visite nuestro sitio web: www.DeWALT.eu.

Verificacion de calibracion en campo
Nivelacién de precision
(Ver Figura 1)

Debera realizarse una verificacion de calibracion utilizando una distancia no inferior a la distancia de
las aplicaciones para las que la herramienta vaya a ser utilizada.



1. Colocar la herramienta laser sobre un tripode y cerca de la pared #1, tal como se muestra en
la Figura 1. Poner en marcha tanto la linea horizontal como la vertical. Marcar la interseccion
de los puntos P1.

2. Giirar la herramienta laser 180° y marcar el punto P2 en la interseccion de las lineas sobre la
pared #2

3. Mover la herramienta laser cerca de la pared #2, y alinear el punto P3 con el punto P2
previamente marcado

4. Girar la herramienta laser 180° y marcar el punto P4 en la pared #1

5. Medir la distancia vertical entre P1 y P4 para obtener DS.

Si el valor de la medicién es superior a los valores mostrados abajo, el laser debe ser revisado

por un centro de servicio autorizado

Distancia entre paredes Mediciones entre marcas (D3)
10" 3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,56 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Precision del haz horizontal
(Ver Figura 2)

1. Colocar la herramienta laser tal como se muestra, con el laser CONECTADO. Apuntar el haz
vertical hacia la primera esquina o a un punto de referencia. Medir la mitad de la distancia
D1y marcar el punto P1 .

2. Girar la herramienta laser y alinear el haz vertical frontal con el punto P1 . Marcar el punto
P2 donde se crucen los haces laser horizontal y vertical.

3. Girar la herramienta laser y apuntar el haz vertical hacia la segunda esquina del punto de
referencia fijado. Marcar el punto P3 de forma que se encuentre alineado verticaimente con
los puntos P1y P2..

4. Medir la distancia vertical D2 entre el punto superior y €l inferior.

5. Si el valor de la medicion es superior a los valores mostrados abajo, el laser debe ser
revisado por un centro de servicio autorizado.

Afstand mellem vaegge Maling mellem mzerker(D3)
10" (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)

Precision del haz vertical
(Ver Figura 3)

1. Medir la altura de un punto de referencia para obtener la distancia D1 . Colocar la
herramienta laser tal como se muestra, con el laser CONECTADO. Apuntar el haz vertical
hacia el punto de referencia. Marcar los puntos P1, P2 , y P3 tal como se muestra.

2. Desplazar la herramienta laser al lado opuesto del punto de referencia y alinear el mismo
haz vertical con P2y P3 .

3. Medir las distancias horizontales entre P1 y el haz vertical desde la segunda ubicacion.

4. Si el valor de la medicion es superior a los valores mostrados abajo, el laser debe ser
revisado por un centro de servicio autorizado.

Afstand mellem vaegge Maling mellem meerker(D3)
10' 3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,56 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)
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Em caso de duvidas ou comentarios, devera contactar-nos.

DEWALI

DWO0811
Ponteiro laser auto-calibravel a 360° de linha/linha cruzada

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Pega N° 79002845 Direitos de Autor © 2017 DEWALT

EM CASO DE DUVIDAS OU COMENTARIOS SOBRE ESTA OU OUTRA FERRAMENTA DA
DEWALT , LIGUE GRATUITAMENTE PARA: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Seguranca

AVISO: Para reduzir o risco de lesées, leia 0 manual de seguranga fornecido com o
produto ou aceda ao mesmo online, em www.DeWALT.eu.

A utilizacao de controlos e ajustes, ou a implementacéo de procedimentos nao incluidos no
manual, podera resultar numa exposi¢cao perigosa a radiagoes.

ROTULOS DE ADVERTENCIA
Para sua conveniéncia e segurancga, o seu laser tem o rétulo que se segue.

360° LINE /CROSS LINE A
@EW&& COMBINATION LASER
Q.
DWes1)1
45VDC === TYPE 1 SER,
Ce X Iy
—_— ———— NVYECE
LASER <1.0mW @ 630-680mnm
%% al IEC 60825-1 2 2014

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice

No. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CGO. TOWSON, MD 21286 USA
FOR SERVICE INFORMATION, GALL 1-800-4-DEWALT
www.DEWALT.com
DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com www.DEWALT.cu
Made in PRG

A CUIDADO: RADIAGAO LASER - NAO OLHE FIXAMENTE PARA O FEIXE. PRODUTO
DE LASER CLASSE 2.

Informacao sobre o laser

O nivel a laser DW0811 € um produto a laser de classe 2 e cumpre as especificagbes 21 CFR
1040.10 e 1040.11, excepto nas variantes em conformidade com a notificacao de laser n° 50,
datada de 24 de Junho de 2007

RESUMO DO PRODUTO

O nivel a laser DW0811 & uma ferramenta auto-calibravel a laser que pode ser utilizada para o
alinhamento horizontal e vertical, bem como para o alinhamento quadrado. Esta ferramenta ja
vem totalmente montada e foi desenhada com funcionalidades que permitem uma instalacao
facil. Devera ler e compreender todas as instrugdes deste manual, bem como as do Manual de
Seguranca, antes da utilizacdo da ferramenta.
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Especificacoes

ESPECIFICAGOES
Diodo laser semi-condutor
630-680 nm visivel

Fonte de luz

Comprimento de onda de
laser

Poténcia do laser <1,0 mW (cada feixe) PRODUTO A LASER DE

CLASSE 1
+100" (80 m) com detector
+5/32" @ 30' (+4 mm @ 10 m)

+5/32" @ 30" (x4 mm @ 10 m)

Indicador luminoso intermitente: bateria fraca
Laser intermitente: alcance de inclinagao excedido

3 pilhas AA (4,5V DC)
20 °F a 120 °F (-10 °C a 50 °C)

Alcance de trabalho

Precis&o* (Prumo)

Precisao™ (Nivel)

Indicadores Luminosos

Fonte de poténcia

Temperatura em

funcionamento

Temperatura de -5 °F a 140 °F (-20 °C a 60 °C)
armazenamento

Ambiental P54

Teclado, modos e LED

Botao de poténcia

O botéo de ligar/desligar situa-se na parte de tras da ferramenta, conforme apresentado na figura
1 (A). Quando o botéo (A) estiver na posicdo DESLIGADO/BLOQUEADO, a unidade permanecera
desligada e o péndulo estara bloqueado.

Quando o botao (A) estiver na posicao LIGADO/DESBLOQUEADO, a unidade estara ligada e o
péndulo sera libertado para auto-calibragéo.

Teclado.

O teclado esta situado na parte de cima da ferramenta e tem teclas de activagao para
seleccionar as funcionalidades de pontos e/ou linhas laser.

Indicador de bateria fraca

A DWO0811 esta equipada com um indicador de bateria fraca no teclado, conforme apresentado
na figura 2. A luz indicadora situa-se no teclado. Quando a luz piscar, significa que as pilhas estéo
fracas e precisam de ser substituidas. O laser pode continuar a funcionar durante um curto periodo
de tempo, até as pilhas ficarem totalmente gastas. Depois de colocadas as novas pilhas e de o laser
ser novamente ligado, a luz indicadora permanecera verde.

Indicador de fora de nivel

A DWO0811 esta equipada com um indicador de bateria fraca no teclado, conforme apresentado
na figura 2. A luz indicadora situa-se no teclado. Quando a luz piscar, significa que as pilhas estéo
fracas e precisam de ser substituidas. O laser pode continuar a funcionar durante um curto periodo
de tempo, até as pilhas ficarem totalmente gastas. Depois de colocadas as novas pilhas e de o laser
ser novamente ligado, a luz indicadora permanecera verde.

Pilhas e Poténcia

A sua ferramenta de laser necessita de 3 pilhas AA. (B)

Para melhores resultados, utilize apenas pilhas novas e de alta qualidade.

e Assegure-se de que as pilhas estao em bom estado e funcionamento. Se a luz de indicacao
de bateria fraca estiver a piscar, as pilhas precisam de ser substituidas.

e Para aumentar a vida das pilhas, desligue o laser quando n&o estiver a trabalhar ou a marcar
o feixe.

Montagem

CALIBRAR O LASER

Esta ferramenta é auto-calibravel. E calibrada na fabrica para encontrar o nivelamento quando
posicionada numa superficie plana dentro de 4° do nivel. Desde que devidamente calibrada, a
ferramenta ndo necessita de ajustes manuais.

Para garantir a precisdo do trabalho, assegure-se de que o laser é frequentemente calibrado.

Consulte Verificacdo de calibracdo em campo.

e Antes de tentar utilizar o laser, assegure-se de que esta posicionado de forma segura numa
superficie plana e regular.

e Marque sempre o centro do ponto ou padrdo criado pelo laser.

e Alteracbes extremas de temperatura podem conduzir ao movimento das pecas internas, o
que pode afectar a preciséo. Verifique frequentemente a precisdo enquanto estiver a trabalhar.
Consulte Verificacdo de calibracdo em campo.

e Se o laser cair, verifique se esta calibrado. Consulte Verificacdo de calibragdo em campo.

FUNCIONAMENTO
Ligar e desligar o laser (Fig. 6)

e Com o laser desligado, coloque-o numa superficie estavel e plana. Ligue o laser deslisando o
botéo de ligar/desligar (A) para a posicao de LIGADO/DESBLOQUEADO.

e Active ou desactive a funcao desejada utilizando o teclado (B) que se encontra na parte lateral da
ferramenta. Pode projectar uma linha horizontal (C) a 360° e uma linha vertical (D)

e Para desligar o laser, deslize o botao de ligar/desligar (A) para a posicéo de bloqueado.

A DWO0811 esta equipada com um mecanismo de bloqueio de péndulo. Esta funcionalidade
apenas esta activada quando o laser estiver desligado.

Utilizar o laser

Os feixes estaréo nivelados na horizontal ou vertical se a calibragéo tiver sido verificada (consulte
Verificacdo de calibracdo em campo) e se o feixe de laser ndo estiver a piscar (consulte
Indicador de alcance fora de nivel).

A ferramenta pode ser utilizada para transferir pontos utilizando qualquer combinag¢éo dos cinco
feixes e/ou da linha horizontal.

UTILIZAGAO DO LASER COM OS ACESSORIOS

O laser vem equipado com roscas fémeas de 1/4” (6 mm) x 20 e 5/8" (16 mm) x11 no fundo
da unidade. Estas roscas podem ser utilizadas para acomodar acessérios DEWALT actuais ou
futuros. Use apenas os acessorios DEWALT especificos para utilizacdo com este produto. Siga as
indicagdes incluidas com 0 acessorio.

A AVISO: Uma vez que os acessdrios, para além dos disponibilizados pela DEWALT, néo foram
testados com este produto, a sua utilizagdo com esta ferramenta pode ser perigosa. Para reduzir o
risco de lesées, apenas deve utilizar os acessorios recomendados pela DEWALT com este produto.
Os acessorios recomendados para utilizacdo com esta ferramenta estéo disponiveis a um custo
adicional junto do seu fornecedor local ou centro de servigos autorizado. Se precisar de assisténcia
para localizar um acessorio, devera contactar a DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein,
Germany, call 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) ou visitar o0 nosso site: www.DeWALT.eu.

Verificacao de calibracao em campo

(Consultar a Figura 1)
E importante efectuar uma verificagéo de calibracéo utilizando uma distancia ndo menor a distancia
das aplicacdes para as quais a ferramenta sera utilizada.



—

Cologue a ferramenta a laser num tripé perto da parede #1, conforme indicado na Figura 1.
Ligue a linha horizontal e a vertical. Marque os pontos de intercepgao P1.

Rode a ferramenta a 180° e marque o ponto P2 na intercepcao das linhas na parede #2.
Aproxime a ferramenta da parede #2 e alinhe o ponto P3 com o ja marcado ponto P2.
Rode a ferramenta a 180° e marque o ponto P4 na parede #1.

Meca a distancia vertical entre P1 e P4 para obter D3.

Se a medida for maior do que os valores apresentados em baixo, tera de levar o laser a um
centro autorizado.

SN

Distancia entre as paredes Medida entre as marcas (D3)
10' B3 m) 1/8" (3 mm)
20" (6 m) 7/32" (5,56 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)

Precisao do raio horizontal
(Consultar a Figura 2)

1. Posicione a ferramenta conforme a figura, com o laser ligado. Aponte o raio vertical para
0 primeiro canto ou ponto de referéncia. Meca metade da distancia D1 e marque o ponto
P1.

2. Rode a ferramenta e alinhe o raio de laser vertical com o ponto P1. Marque o ponto P2
no cruzamento entre os raios horizontais e verticais.

3. Rode a ferramenta e aponte o raio vertical para 0 segundo canto ou ponto de referéncia.
Marque o ponto P3 para que esteja verticalmente alinhado com os pontos P1 e P2 .

4. Mega a distancia vertical D2 entre o ponto mais alto e o mais baixo.

5. Se a medida for maior do que os valores apresentados em baixo, tera de levar o laser a
um centro autorizado.

Distancia entre as paredes Medida entre as marcas (D3)
10' B3 m) 1/8" (8 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)

Precisao do raio vertical
(Consultar a Figura 3)

1. Meca a altura de um ponto de referéncia para obter a distancia D1 . Posicione a
ferramenta conforme a figura, com o laser ligado. Aponte o raio vertical para o ponto de
referéncia. Marque os pontos P1, P2 , e P3 conforme ilustrado.

2. Cologue a ferramenta num local oposto ao ponto de referéncia e alinhe o mesmo raio

vertical com P2 e P3 .

Meca as distancias horizontais entre P1 e o raio vertical do segundo local.

Se a medida for maior do que os valores apresentados em baixo, tera de levar o laser a

um centro autorizado.

Distancia entre as paredes Medida entre as marcas (D3)
10' 3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,56 mm)
30" (10 m) 5/16" (8 mm)
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1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

Als u vragen of opmerkingen hebt, kunt u contact met ons opnemen.

Zelfnivellerende 360° lijn-/kruislijnlaser

INSTRUCTIEHANDLEIDING

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017)  Onderdeelnr. 79002845 Copyright © 2017 DeWALT

ALS U VRAGEN OF OPMERKINGEN OVER DIT INSTRUMENT OF EEN ANDER DEWALT-
INSTRUMENT HEBT, KUNT U ONS GRATIS BELLEN VIA: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Veiligheid

WAARSCHUWING: Teneinde het risico op letsel te reduceren, dient u de
veilligheidshandleiding die met uw product is meegeleverd te lezen. U kunt de handleiding
00k online bekijken via www.DeWALT.eu.

Het gebruik van bedieningselementen, het maken van aanpassingen of het uitvoeren van
procedures die afwiken van de bedieningselementen, aanpassingen of procedures die in
dit document worden beschreven, kan leiden tot gevaarlijke blootstelling aan straling.

WAARSCHUWINGSLABELS
Voor uw gemak en veiligheid, is het volgens label op uw laser aangebracht.

360° LINE /CROSS LINE
DENVAT -
pDWos 9
SER. |

4.5VDC - TYPE 1

103 G

NYCE

<7.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 - 2014

LASER
%%5 il
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21286 USA
[FOR SERVICE INFORMATION, CALL 1-800-4-DEWALT
www.DEWALT.com

DeWALT, D-658510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com www.DEWALT.eu
Made fn PRC

A LETOP: LASERSTRALING - NIET IN DE STRAAL STAREN. KLASSE 2-LASERPRODUCT.

Laserinformatie
De DW0811-laser is een product van klasse 2 dat voldoet aan 21 CFR 1040.10 en 1040.11 met
uitzondering van afwijkingen conform laserkennisgeving nr. 50, gedateerd 24 juni 2007.

PRODUCTOVERZICHT

Het DWO0811-laserinstrument is zelfivellerend en kan worden gebruikt voor horizontale
(waterpas), verticale (loodrechte) en rechthoekige uitlijning. Dit instrument wordt volledig in elkaar
gezet geleverd en is voorzien van functies waarmee u het snel en gemakkelijk kunt opzetten. Voor
het gebruik zorgen dat u naast de veiligheidshandleiding, ook alle instructies in deze handleiding
hebt gelezen en begrepen.

Page 13

Specificaties

SPECIFICATIES

Lichtbron Halfgeleidende laserdiode

Lasergolflengte 630-680 nm zichtbaar

Laservermogen < 1,0 mW (per straal) KLASSE 1 LASERPRODUCT
Werkbereik +100" (80 m) met detector

Nauwkeurigheid* (verticaal) + 5/32" bij 30" (= 4 mm bij 10 m)

+ 5/32" bij 30" (+ 4 mm bij 10 m)

Nauwkeurigheid* (niveau)

Indicatoren Knipperlampje: batterij bijna op
Knipperende laser: kantelbereik overschreden
Stroombron 3 batterijen van AA-formaat (4,5V DC)

Bedrijfstemperatuur 20 °F tot 120 °F (-10 °C tot 50 °C)
-5 °F tot 140 °F (-20 °C tot 60 °C)

P54

Opslagtemperatuur
Omgeving

Toetsenblok, modes en LED.

Aan/uit-schakelaar..

De aan/uit-schakelaar bevindt zich op de achterkant van het instrument, zoals weergegeven in
afbeelding 1 (A). Wanneer de schakelaar (A) zich in de stand UIT/VERGRENDELD bevindt, blijft de
eenheid uitgeschakeld en wordt de pendule vergrendeld.

Wanneer de aan/uit-schakelaar (A) in de stand AAN/ONTGRENDELD staat, is de eenheid
ingeschakeld, wordt de pendule uit de vergrendelde stand gehaald en wordt er een zelfnivellering
uitgevoerd.

Toetsenblok

Het toetsenblok aan de bovenkant van het instrument voorziet in activeringstoetsen voor de
selectie van laserpunten en/of de lijnfunctie.

Indicator dat de batterij bijna op is.

De DWO0811 is uitgerust met een indicator op het toetsenblok die aangeeft wanneer de batterij bijna
op is (zie afbeelding 2). Het indicatorlampje bevindt zich op het toetsenblok. Wanneer het lampje
knippert, zijn de batterijen bijna op en moeten ze worden vervangen. De laser blijft mogelijk nog even
werken terwijl het laatste restje stroom uit de batterijen wordt gehaald. Nadat er nieuwe batterijen
Zijn geplaatst en wanneer de laser weer is ingeschakeld, bliift het indicatorlampje groen branden.

Niet waterpas-indicator

De DWO0811 is uitgerust met een niet waterpas-indicator op het toetsenblok (zie afbeelding 2).
Wanneer

het kantelbereik (hoek > 4°) is overschreden, beginnen zowel de LED als de laserstraal te knipperen.
De knipperstraal duidt aan dat het kantelbereik is overschreden en dat het instrument NIET
WATERPAS (OF LOODRECHT) IS EN NIET MAG WORDEN GEBRUIKT VOOR HET BEPALEN OF
MARKEREN VAN EEN WATERPASPUNT (OF LOODRECHT PUNT). Probeer de laser op een egaler
opperviak neer te zetten.

Batterijen en vermogen

e \oor uw laserinstrument zijn 3 x AA-batterijen nodig. (B)

e Gebruik alleen nieuwe, hoogwaardige batterijen voor de beste resultaten.

e Zorg dat de batterijen goed werken. Als het indicatorlampje aangeeft dat de batterijen bijna op
zZijn, moet u ze vervangen.

e U kunt de levensduur van de batterijen verlengen door de laser uit te zetten als u hem niet
gebruikt en geen laserstralen markeert.

Opzetten

DE LASER WATERPAS MAKEN

Dit instrument biedt zelfnivellering. Het is in de fabriek gekalibreerd om automatisch de loodlijn te
vinden, zolang het instrument op een egaal opperviak binnen een hoek van 4° staat. Zolang het
instrument correct is gekalibreerd, hoeven er geen handmatige aanpassingen te worden uitgevoerd.

Als u zeker wilt weten dat uw werk nauwkeurig is, controleert u regelmatig of uw laser nog correct

is gekalibreerd. Zie Kalibratietest ter plaatse.

e \oordat u probeert de laser in gebruik te nemen, moet u controleren of de eenheid stevig is
neergezet op een glad, egaal opperviak.

e Markeer altijd het midden van de punt of het patroon dat door de laser wordt gecreéerd.

e Door extreme temperatuurveranderingen kunnen interne onderdelen zich soms verplaatsen.
Dit heeft gevolgen voor de nauwkeurigheid. Controleer tijdens het werken regelmatig of het
instrument nog nauwkeurig is. Zie Kalibratietest ter plaatse.

e Als u de laser laat vallen, moet u controleren of uw laser nog goed is gekalibreerd. Zie
Kalibratietest ter plaatse.

BEDIENING

De laser in- en uitschakelen (afb. 6)

e Plaats de uitgeschakelde laser op een stabiel, egaal opperviak. Schakel de laser in door de aan/
uit-schakelaar (A) naar de stand AAN/ONTGRENDELD te schuiven.

e Schakel de gewenste functie in of uit met behulp van het toetsenblok (B) dat zich aan de zijkant
van het instrument bevindt. Het instrument kan een horizontale lijn (C) en een verticale lijin (D) van
360° projecteren.

e U schakelt de laser weer uit door de aan/uit-schakelaar (A) in de vergrendelde stand te schuiven.

De DWO0811 is uitgerust met een vergrendeld pendulemechanisme. Deze functie wordt pas
geactiveerd wanneer de laser wordt uitgeschakeld.

Gebruik van de laser

De stralen zijn waterpas of loodrecht zolang de kalibratie is gecontroleerd (zie Kalibratietest ter
plaatse) en de laserstraal knippert niet (zie Niet waterpas-indicator).

Het instrument kan worden gebruikt om punten over te brengen met behulp van een willekeurige
combinatie van vijf stralen en/of een horizontale lijn.

DE LASER MET ACCESSOIRES GEBRUIKEN

De laser is uitgerust met zowel een vrouwelijke draad van 1/4" x 20 als een vrouwelike draad
van 5/8" x 11 aan de onderkant van de eenheid. Deze snoeren mogen worden gebruikt
om bestaande of toekomstige DEWALT-accessoires aan te sluiten. Gebruik alleen DEWALT-
accessoires gespecificeerd voor gebruik met dit product. Volg de instructies die bij de accessoires
zZijn bijgesloten.

AWAARSCHUWING: Aangezien accessoires die niet door DeWALT worden aangeboden, niet met diit
product ziin getest, kan het gebruik van dergelijke accessoires met dit instrument gevaarlik zin. Gebruik
daarom om het risico op letsel te minimaliseren, alleen door DeWALT aanbevolen accessoires met dit product.
De accessoires die voor uw instrument worden aanbevolen, zin tegen extra kosten verkriigbaar bij uw
plaatselijke dealer of een geautoriseerd servicecenter. Als u hulp nodig hebt bij het vinden van accessoires,
neemt u contact op met DeWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, call 1-800-4-DeWALT
(1-800-433-9258) of bezoekt u onze website: www.DeWALT.eu.



Kalibratietest ter plaatse

Nauwkeurigheid van nivellering

(zie afbeelding 1)

De kalibratiecontrole moet worden uitgevoerd met een afstand die niet korter is dan de afstand

van de toepassingen waarvoor u het instrument gaat gebruiken.

1. Plaats het laserinstrument op een statief, dicht bij muur 1 (zie afb. 1). Schakel zowel een

horizontale als een verticale lijn in. Markeer de kruising van de punten P1.

2. Draai het laserinstrument 180° en markeer punt P2 bij de kruising van de lijnen op muur 2.
3. Verplaats het laserinstrument dichter naar muur 2 en lijn punt P3 uit op het eerder gemarkeerde

punt P2

4. Draai het laserinstrument 180° en markeer punt P4 op muur 1.
5. Meet de verticale afstand tussen P1 en P4 om tot punt D3 te komen.

Als de afmeting groter is dan de hieronder weergegeven waarden, moet de laser worden
gerepareerd bij een geautoriseerd servicecenter.

Afstand tussen muren

Afmeting tussen markeringen

(D3)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Nauwkeurigheid van de horizontale straal

(zie afbeelding 2)

1. Plaats het laserinstrument zoals weergegeven, met de laser aan. Richt de verticale straal
naar de eerste hoek of een ingesteld referentiepunt. Meet de helft van de afstand tussen

D1 en markeringspunt P1.

2. Draai het laserinstrument en lijn de naar voren gerichte verticale laserstraal uit met punt
P1. Markeer punt P2 waar de horizontale en verticale laserstralen elkaar kruisen.

3. Roteer het laserinstrument en richt de verticale straal op de tweede hoek of een ingesteld
referentiepunt. Markeer punt P3 zodanig, dat deze verticaal wordt uitgelijnd met punt P1

en P2.

4. Meet de verticale afstand D2 tussen het hoogste en laagste punt.

5. Als de afmeting groter is dan de hieronder weergegeven waarden, moet de laser worden

gerepareerd bij een geautoriseerd servicecenter.

Afstand tussen muren

Afmeting tussen markeringen

(D3)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Nauwkeurigheid van de verticale straal

(zie afbeelding 3)

1. Meet de hoogte van een referentiepunt om afstand D1 vast te stellen. Plaats het
laserinstrument zoals weergegeven, met de laser aan. Richt de verticale straal naar het

referentiepunt. Markeer punt P1, P2 en P3 zoals weergegeven.

2. Verplaats het laserinstrument naar de tegenovergestelde kant van het referentiepunt en lijn
dezelfde verticale straal uit met P2 en P3.

3.  Meet de horizontale afstanden tussen P1 en de verticale straal vanaf de tweede locatie.
4. Als de afmeting groter is dan de hieronder weergegeven waarden, moet de laser worden

gerepareerd bij een geautoriseerd servicecenter.

Afstand tussen muren

Afmeting tussen markeringen

(D3)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)
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1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

Hvis du har spergsmal eller kommentarer, bedes du kontakte os.

DEWALI

DW0811
Selvnivellerende 360° linje/tvaerlinje-laser

BRUGERVEJLEDNING

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) delnr. 79002845 Copyright © 2017 DeWALT

HVIS DU HAR SPORGSMAL ELLER KOMMENTARER OM DETTE ELLER ETHVERT ANDEN
DEWALT-VERKT@J, SA KAN DU RINGE GRATIS PA: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).
Sikkerhed

ADVARSEL: For at reducere risikoen for skader, skal du leese sikkerhedsvejledningen
leveret med produktet eller leese den online-version pd www.DeWALT.eu.

Brug af andre kontroller eller justeringer eller udferelse af andre procedurer end dem, der
er angivet heri, kan resultere i farlig straling

ADVARSELSMZARKATER
For din bekvemmelighed og sikkerhed er der pésat felgende maerkat pé laseren.

TSV VN 15 360°LINE /CROSS LINE
LB/ GT covanmon s
PWesT1

45VDC =2 TYPE 1

CE
[

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

IEC 60825-1 - 2014

‘ <1.0mW @ 630-680nm ‘

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 212685 USA
[FOR SERVICE INFORMATION, GALL {-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DEWALT, D-66510 IDSTEIN, GERMANY
www-2helpu.com www.DEWALT.cu
Made In PRG

A VORSICHT: LASERSTRAHLUNG - NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN LASERPRODUKT
DER KLASSE 2

Informationen zum Laser
Der DW0811 Laser ist ein Laserprodukt der Klasse 2 und erflillt 21 CFR 1040.10 und 1040.11
mit den Abweichungen nach Laserhinweis Nr. 50 vom 24. Juni 2007.

PRODUKTUBERBLICK

Der DW0811 ist ein selbstnivellierendes Lasergerét, das zur Durchfiihrung von horizontalen
(waagerechten), vertikalen (lotrechten) und rechtwinkligen Ausrichtungen verwendet werden kann.
Dieses Werkzeug wird fertig zusammengebaut geliefert und wurde mit Merkmalen entwickelt, die
eine schnelle und einfache Einrichtung ermdglichen. Bitte lesen Sie vor Gebrauch neben dem
Sicherheitshandbuch auch alle Anweisungen in dieser Anleitung grindlich durch

Page 15

Specifikationer

SPECIFIKATIONER
Lyskilde Halvleder laserdiode
Laser-bolgelaengde 630-680 nm synlig
Lasereffekt <1,0 mW (hver stréle) KLASSE 1 LASERPRODUKT
Arbejdsafstand +100" (80 m) med detektor
Nojagtighed* (lodret) + 5/32" ved 30' (x4 mm ved 10 m)
Nojagtighed* (niveau) + 5/32" ved 30" (=4 mm ved 10 m)
Indikatorer Blinkende indikator: lavt batteri

Blinkende laser: vippegreense overskredet
Stremkilde 3 AA batterier (4,5V DC)
Driftstemperatur 20 °F til 120 °F (-10 °C til 50 °C)
Opbevaringstemperatur -5 °F til 140 °F (-20 °C til 60 °C)
Kapslingsklasse P54

Tastatur, funktioner og dioder

Stromkontakt.

Kontakten der teender/slukker for strammen sidder bag pé vaerktejet som vist pé figur 1 (A). Nér
kontakten (A) er slukket/Iast, vil enheden forblive slukket og pendulet vil veere Iast.

Nar teend/sluk-kontakten (A) er teendt/oplast, vil enheden veere teendt og pendulet vil veere frigivet
fra I&st position og selvnivellere.

Tastatur
Tastaturet som er placeret oven pa vaerktejet indeholder aktiveringstasterne til valg af laserprik-og/
eller linje-funktion.

Indikator for lavt batteri.

DWO0811 er udstyret med en indikator for lavt batteri pa tastaturet som vist pa figur 2. Indikatorlyset
sidder pa tastaturet. Nar lyset blinker, er batterierne naesten afladede og skal udskiftes. Laseren kan
fortseette med at fungere kort tid endnu, mens batterierne bliver helt afladede. Efter at nye batterier
er blevet isat, forbliver indikatorlyset gront.

Indikator for ude af vater

DWO0811 er udstyret med en indikator for ude af vater som vist pa figur 2. Nar

vippeomradet (> 4° hasldning) er blevet overskredet, vil dioden taende og blinke, og laserstralen vil
blinke.

Den blinkende stréle viser, at vippeomradet er blevet overskredet, og at veerktojet IKKE ER | VATER
(ELLER I LOD) OG MA IKKE BRUGES TIL AT FASTLAGGE ELLER MARKERE VATER (ELLER LOD).
Forseg at anbringe laseren pa en mere jeevn overflade.

Batterier og strom

Dit laserveerktoj kreaver 3 x AA batterier. (B)

Brug kun nye batterier af hej kvalitet for at opna de bedste resultater.

e Sorg for at batterierne er i god stand. Hvis indikatoren for lavt batteri blinker, skal batterierne
udskiftes.

e For at forleenge batteriernes levetid skal du slukke for laseren, nér du ikke arbejder med eller
markerer strélen.

Opsaetning

NIVELLERING AF LASEREN

Vaerktojet er selvnivellerende Det er kalibreret fra fabrikken til at finde lod, safremt det placeres pa
en flad overflade inden for 4° af vater. Sa lsenge veerktejet er korrekt kalioreret, behover der ikke
foretages manuelle justeringer.

For at sikre ngjagtigheden af dit arbejde skal du ofte kontrollere, at laseren er kalibreret. Se
Kalibreringskontrol i marken.

e For du forseger at anvende laseren, skal du serge for, at den er anbragt sikkert pa en jaevn, flad
overflade.

e Markér altid midten af prikken eller mensteret, som laseren danner.

* FEkstreme temperatureendringer kan forarsage forskydninger af interne komponenter, hvilket kan
pavirke nejagtigheden. Kontrollér ofte nejagtigheden mens du arbejder. Se Kalibreringskontrol
i marken.

e Hvis laseren er blevet tabt, skal du kontrollere, at laseren er kalibreret. Se Kalibreringskontrol
i marken.

BETJENING
Taend og sluk for laseren (Fig. 6)

e Anbring den slukkede laser pa en stabil, flad overflade. Teend for laseren ved at skubbe teend/
sluk-kontakten (A) over pa positionen TANDT/OPLAST.

o Aktivér eller inaktivér den enskede funktion pa tastaturet (B), der sidder péa siden af veerktejet. Det
kan projicere en 360° vandret linje (C) og en lodret linje (D)

e Sluk for laseren ved at skubbe teend/sluk-kontakten (A) over pé last position.

DWO0811 er udstyret med en lase-pendulmekanisme. Denne funktion er kun aktiveret, nér laseren
er slukket.

Brug af laseren

Strélerne er i vater eller i lod, sa lasnge kalibreringen er blevet kontrolleret (se Kalibreringskontrol
i marken) og laserstrélen ikke blinker (se Indikatoren ude af omrade).

Vaerktojet kan anvendes til at overfere punkter ved hjeelp af enhver kombination af de fem stréler
og/eller den vandrette linje.

BRUG AF LASEREN MED TILBEHOR

Laseren er udstyret med bade 1/4” x 20 og 5/8" x11 hungevind neden under enheden. Gevindene
kan bruges til at pdmontere aktuelt eller fremtidigt DeWALT-tilbeher. Brug kun DeWALT-tilbeher der
er specificeret til anvendelse med dette produkt. Felg vejledningen der felger med tilbehoret.

A ADVARSEL: Eftersom andet tilbehor end det som tilbydes af DeWALT, ikke er blevet testet med
dette produkt, kan brug af sddant tilbeher med produktet veere farligt. For at reducere risikoen for
skader anbefales det kun at anvende DeWALT-tilbehar med dette produkt.

Anbefalet tilbeher til brug med dette produkt kan kabes hos din lokale forhandler eller autoriserede
servicecenter. Hvis du har brug for hjeelp med at finde tilbeher, bedes du kontakte DeWALT Industrial
Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, ringe pa 1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258) eller besoge
vores websted: www.DeWALT.com.

Kalibreringskontrol i marken

Nivelleringsngjagtighed

(Sefigur 1.)

Kalibreringskontrollen skal udferes ved brug af en afstand, der ikke er kortere end den afstand, som

vaerktajet vil blive anvendt pa.

1. Anbring laservaerktojet pé en trefod og test pa vaeg nr. 1 som vist pa Fig 1. Teend for bade en
vandret og lodret linje. Markér skaeringspunktet mellem punkterne P1.

2. Drej laserveerktejet 180° og markér punkt P2 i linjernes skeeringspunkt pa veeg nr. 2



3. Flyt laserveerktojet taettere pa vaeg nr. 2 og indjustér P3 til det tidligere markerede P2

4. Drej laservaerktojet 180° og markér punkt P4 pa veeg nr. 1

5. Mél den lodrette afstand mellem P1 og P4 for at fa D3.

Huvis afstanden er sterre end veerdierne vist nedenunder, skal laseres serviceres hos et autoriseret
servicecenter

Afstand mellem vaegge Maling mellem maerker(D3)
10' B m) 1/8" (8 mm)
20" (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Ngjagtighed af vandret stréle
(Se figur 2.)

1. Anbring veerktejet som vist med laseren taendt. Ret den lodrette stréle mod det ferste hjerne
eller et fast referencepunkt. Opmal halvdelen af afstanden D1 og markér punktet P1 .

2. Drej laserveerktejet og indjustér den forreste lodrette laserstrale med punkt P1 . Markér
punkt P2 hvor den vandrette og lodrette laserstrale krydser.

3. Drej laservaerktejet og ret den lodrette stréle mod det andet hjerne eller et fast
referencepunkt. Markér punkt P3 s& det er lodret pa linje med punkterne P1 og P2 .

4. Mal den lodrette afstand D2 mellem det hejeste og det laveste punkt.

5. Hvis afstanden er sterre end veerdierne vist nedenunder, skal laseres serviceres hos et
autoriseret servicecenter.

Afstand mellem vaegge Maling mellem maerker(D3)
10' B3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Nojagtighed af lodret strale
(Se figur 3.)

1. Mal hgjden pé et referencepunkt for at f& afstanden D1 . Anbring veerktejet som vist med
laseren teendt. Ret den lodrette strale mod et referencepunkt. Markér punkterne P1, P2 og
P3 som vist.

2. Flyt laserveerktojet til den anden side af referencepunktet og indjustér den samme lodrette
stréle med P2 og P3..

3. Mal den vandrette afstand mellem P1 og den lodrette stréle fra den 2. placering.
4. Hvis afstanden er storre end veerdierne vist nedenunder, skal laseres serviceres hos et

autoriseret servicecenter.

Afstand mellem vaegge Maling mellem maerker(D3)
10' B3 m) 1/8" (8 mm)
20" (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)
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Kontakta oss om du har fragor eller kommentarer.
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Laserpekare med automatisk planinstallning 360° linje/korsande linjer

BRUKSANVISNING

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Part No. 79002845 Copyright © 2017 DEWALT

RING OSS GRATIS OM DU HAR NA(DERA FRAGOR ELLER KOMMENTARER OM DETTA ELLER NAGOT
ANNAT VERKTYG FRAN DEWALT, PA TELEFON 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Sékerhets-

VARNING: For att minska risken fér personskador, lds sékerhetsanvisningarna som
levererades tillsammans med din produkt, eller lés dem péa var webbplats www.DeWALT.
eu.

El empleo de los controles o ajustes o la ejecucion de los procedimientos de manera
diferente a la aqui especificada puede resultar en una exposicion peligrosa a la radiacion.

VARNINGSSKYLTAR
For din sékerhet har foliande skylt fasts pa ditt laserverktyg.

360°LINE /CROSS LINE
COMBINATION LASER

DENVALE
Do

45VDC === TYPE 1

@@ )= SNR=""
% MﬁER

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

<1.0mW @ 630-680nn
IEC 60825-1 - 2014

SER. |

[NJV@E

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CGO. TOWSON, MD 21286 USA
[FOR SERVICE INFORMATION, GALL 1-800-4-DeWALT
WWww.DEWALTL.com

DEWALT, D-65510 [DSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com WWww.DEWALT.eu
Made in PRG

A IAKTTAG FORSIKTIGHET: LASERSTRALNING - TITTA INTE IN | STRALEN.
LASERPRODUKT KLASS 2.

Information om laser
DWO0811 ar en laserprodukt av klass 2 och dverensstammer med 21 CFR 1040.10 och 1040.11
utom vad géller avvikelser i enlighet med lasertilldgget nr 50, daterat 2007-06-24.

PRODUKTOVERSIKT

DWO0811 é&r ett laserverktyg med automatisk planinstélining som kan anvandas for inriktning i
vagrat och lodrat led samt for kvadratisk inriktning. Verktyget levereras fardigmonterat och har
utformats med funktioner som gor det snabbt och enkelt att komma igang. Vanligen las och forsta
alla instruktioner i denna bruksanvisning samt sékerhetsanvisningarna fére anvandning.
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Specifikationer

SPECIFIKATIONER

Halvledarlaserdiod

630-680 nm synligt

< 1,0 mW (vardera strélen) LASERPRODUKT av

Ljuskalla

Laserns vaglangd

Laserns effekt

KLASS 1
Arbetsomrade +30 m med detektor
Noggrannhet™ (vertikalt) 4 mm@ 10 m
Noggrannhet* (horisontellt) 4 mm@ 10m

Indikatorer Blinkande indikator: svagt batteri
Blinkande laser: utanfor lutningsomradet

Strémkalla 3 AA batterier (4,5 V DC)

Drifttemperatur -10 °C ill 50 °C

Lagringstemperatur -20 °C till 60 °C

Skyddsklassning P54

Knappsats, driftslégen och lampor.

Strémbrytare.

Omkopplaren ON/OFF (PA/A\/) finns pa verktygets baksida, se figur 1 (A). Nar omkopplaren (A) &r i
laget OFF/LOCKED (AV/LAST) ar verktyget avstangt och pendeln ast.

Nar omkopplaren (A) ar i laget ON/UNLOCKED (PA/OLAST) ar verktyget paslaget och pendeln
olast, planinstalining sker automatiskt.

Knappsats.
Knappsatsen som sitter pa verktygets ovansida har aktiveringsknappar for att vélja laserpunkter
eller -linjer.

Indikator fér svagt batteri.
DWO0811 har indikator for svagt batteri pa knappsatsen, se figur 2. Indikatorlampan finns pa
knappsatsen. Néar lampan blinkar behdver batterierna bytas. Verktyget fortsétter fungera en
kort stund tills batterierna tar slut. Nar nya batterier har satts in och lasern slas pé igen kommer
indikatorlampan att lysa gron.

Indikator fér ej i vag

DWO0811 har indikator for gj i vag pa knappsatsen, se figur 2. Om

lutningen ar for stor (> 4° lutning) tAnds lampan och blinkar och laserstralen blinkar.

De blinkande laserstrélarna indikerar att lutningen &r fér stor och att verktyget INTE AR VAGRAT
(ELLER LODRAU OCH INTE SKA ANVANDAS FOR ATT FASTSTALLA ELLER MARKERA VAGRAT
(ELLER LODRAT). Préva att flytta verktyget till ett mer vagrat underlag.

Batterier och stromforsorjning

Ditt laserverktyg ska ha 3 x AA batterier. (B)

Anvand bara nya batterier av god kvalitet for basta resultat.

e Se till att batterierna &r i god kondition. Om batteriindikatorn blinkar behdver batterierna bytas.
e Sténg av verktyget nar det inte anvands for att férlanga batterilivslangden.

Instéllining

PLANSTALLNING

Verktyget stéller in sig sjalv i lod och vag. Det kalibreras i fabriken for att hitta lodlinjen under
forutsattning att det placeras pa ett slatt underlag som Iutar maximalt 4°. Sa lange verktyget ar
ordentligt kalibrerat behdver inga manuella instaliningar géras.

For att sdkerstélla arbetets noggrannhet bdr man kontrollera kalibreringen ofta. Se

Kalibreringskontroll i falt.

* Innan verktyget anvands ska man se till att det placeras pa ett jdmnt, slétt underiag.

e Markera alltid mitten av den punkt eller det ménster som laserstrélen ger.

e FExtrema temperaturférandringar kan orsaka att interna komponenter rér sig viket kan paverka
noggrannheten. Kontrollera noggrannheten ofta medan du arbetar. Se Kalibreringskontroll i
falt.

e Se till att kalibrera verktyget om nagon har tappat det. Se Kalibreringskontroll i falt.

DRIFT
Ligar e desligar o laser (Fig. 6)

e Placera verktyget pa en stabil, jdmn yta med lasern avslagen. Sla pa lasern genom att fora av/
pa-omkopplaren (A) till laget ON/UNLOCKED (PA/OLAST)

e Aktivera eller deaktivera dnskad funktion med hjalp av knappsatsen (B) pa verktygets sida.
Verktyget kan projicera en 360° vagrét linje (C) och en lodrét linje (D)

e Sla av lasern genom att féra av/pé-omkopplaren (A) till dess lasta lage.

DWO0811 &r utrustad med en lasbar pendelmekanism. Denna funktion ar bara aktiv nar lasern &r
avstangd.

Att anvianda lasern

Strélarna &r vagrata eller lodrata under forutsattning att kalibreringen kontrollerats (se
Kalibreringskontroll i félt) och laserstrélen inte blinkar (se Indikator fér ej i vag).

Verktyget kan anvandas for att dverféra punkter med hjdlp av alla kombinationer av de fem
strélarna och/eller vagrat linje.

ATT ANVANDA LASER MED TILLBEHOR

Lasern ar utrustad med bade 1/4” x 20 and 5/8" x 11 hongangor pa verktygets undersida. Dessa
géngor kan anvandas for att fasta befintliga eller kommande tillbendr fran DEWALT. Anvand enbart
tillbehor fran DEWALT som &r specificerade for denna produkt. Folj anvisningarna som levereras
tilsammans med tillbehdret

A VARNING Eftersom tillbehér som inte kommer frén DEWALT inte testats med denna produkt
kan anvédndande av séadana tillbehdr tillsammans med detta verktyg vara farligt. Fér att minska
risken fér skador bér endast tillbehdr som rekommenderas av DEWALT anvéndas tillsammans med
denna produkt.

Tillbeh6r som &r rekommenderade att anvandas med ditt verktyg finns att kodpa hos din lokala
leverantor eller auktoriserade servicecenter. Om du behdver hjalp med att hitta nagot tilloehdr,
vanligen kontakta DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, ring +1 800 433 9258
eller besok var webbplats: www.DeWALT.eu.

Kalibreringskontroll i falt
Noggrannhet hos planinstéllningen

(Se figur 1)

Kalibreringskontroll bor utféras pa ett avstand som inte ar kortare &n det avstand for vilket verktyget

ska anvandas.

1. Placera verktyget pé ett stativ och néra till vagg nr 1 som visas i fig 1. Sl& pé& bade bade vagréat
och lodrét linje. Markera linjernas skarningspunkt P1.

2. Rotera verktyget 180° och markera punkt P2 dar linjerna skar varandra pé vagg nr 2.

3. Flytta verktyget ndra vagg nr 2 och justera in punkt P3 p& samma stélle som den tidigare

markerade punkten P2.

Rotera verktyget 180° och markera punkt P4 dar linjerna skar varandra pa vagg nr 1.

5.  Méat avstandet mellan P1 och P4 for att f& D3.

B



Om det uppméatta avstandet &r storre &n de varden som visas nedan maste laserverktyget fa
service hos en auktoriserad serviceverkstad.

Avstand mellan viaggar

Matning mellan mérkningar

(D3)
3m 3 mm
6m 5,5 mm
10m 8 mm

Noyaktighet for horisontal strale
(Se figur 2)

1.

Plasser laserverktoyet som vist med laseren PA. Sikt inn den vertikale strélen langs det
forste hjernet eller et fast referansepunkt. Mal opp halvparten av avstanden D1 og marker

punkt P1.

Roter laserverktoyet og juster den vertikale fremre laserstralen med P1. Mark punkt P2

hvor de horisontale og vertikale laserstralene krysser.

Roter laserverktayet og sikt inn den vertikale stralen mot det andre hjernet eller angitte
referansepunkt. Mark punkt P3 slik at det er vertikalt pa linje med punktene P1 og P2.

Mal den vertikale avstanden D2 mellom heyeste og laveste punkt.

Hvis malingen er heyere enn verdiene som er vist i diagrammet nedenfor, méa laseren pa
service ved et autorisert serviceverksted.

Avstand mellan viaggar

Matning mellan mérkningar

(D3)
3m 3 mm
6'm 5,5 mm
10m 8 mm

Den lodréta stralens noggrannhet
(Se figur 3)

Mat hojden hos en referenspunkt for att f& avstdndet D1. Placera laserverktyget enligt
Figur med lasern PA. Rikta in den lodréta stralen mot referenspunkten. Markera punkterna

P1, P2 och P3 enligt figuren.

Flytta laserverktyget till andra sidan om referenspunkten och rikta in samma lodréata stréle

med punkterna P2 och P3.

Mét de vagrata avstanden mellan P1 och den lodréta strlen fran den andra platsen.
Om det uppmatta avstandet ar storre &n de varden som visas nedan maste laserverktyget

fa service hos en auktoriserad serviceverkstad.

Avstand mellan vaggar

Métning mellan méarkningar

(D3)
3m 3 mm
6m 5,5 mm
10m 8 mm
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Figure 1

Figure 2

Figure 3

FIG. 5

FIG. 4
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1-800-4-DEWALT  www.dewalt.eu

Jos sinulla on kysymyksia tai kommentteja, ota meihin yhteytta.

KAYTTOOHJE

Itsetasaava 360° viiva-/ristiviivalaser

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Osanro 79002845 Copyright © 2017 DEWALT

JOS SINULLA ON KYSYMYKSIA TAI KOMMENTTEJA TASTA TAI JOSTAIN MUUSTA DEWALT-
TYOKALUSTA, SOITA MAKSUTTOMAAN NUMEROON: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Turvallisuus

©

VAROITUSMERKINNAT
Kaytettavyyden ja turvallisuuden parantamiseksi seuraava merkinta on kiinnitetty laserlaitteeseen.

VAROITUS: oukkaantumisriskien véhentédmiseksi lue tuotteen mukana toimitettava
turvallisuusopas tai tutustu siihen verkossa osoitteessa www.DeWALT.eu.

Téssa oppaassa esitetyistéd ohjeista poikkeava kéyttd, saddot tai menettelyt voivat aiheuttaa
vaarallisen séteilyaltistumisen.

NV V15 o 360°LINE /CROSSLINE
DEVA ETgr=rvrre:
DIVOSIE!

45VDC == TYPE 1

<1.0mW @ 630-680nm
IEC 60825-1 - 2014

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21285 USA
FOR SERVICE INFORMATION, CGALL 9-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DEWALT, D-66510 IDSTEIN, GERMANY
www-2helpu.com www.DEWALT.cu
Made in PRCG

A HUOMIOITAVAA: LASERSATEILYA - ALA KATSO VALOSATEESEEN. LUOKAN 2
LASERTUOTE.

Laseria koskevat tiedot

DWO0811-viivalaser on luokan 2 lasertuote, joka tayttdd maadrayksen 21 CFR 1040.10:n ja
1040.11:n vaatimukset, lukuun ottamatta laserimoituksen nro 50, 24. kesékuuta 2007, sisaltamia
poikkeuksia.

TUOTTEEN YLEISKUVAUS

DWO0811 viivalaser on itsetasaava lasertydkalu, jota voidaan kayttdd vaakasuuntaiseen (vaaitus)
ja pystysuoraan (luotisuora) linjaukseen seka nelidlinjaukseen. Tama tydkalu toimitetaan valmiiksi
koottuna ja se sisaltdd ominaisuuksia, jotka sallivat nopean ja helpon kayttdénoton. Ennen kayttoa
kaikki taman kayttéohjeen ja turvallisuusoppaan ohjeet on luettava ja ymmarrettava.
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Tekniset tiedot

TEKNISET TIEDOT

Puolijohdelaserdiodi

630-680 nm nakyva

< 1,0 mW (kukin s&de) LUOKAN 1 LASERTUOTE
30 m (100 jalkaa) tunnistimen kanssa

+4 mm @ 10 m (x 5/32" @ 30"

+4mm @ 10 m ( 5/32" @ 30')

Valolahde
Laserin aallonpituus

Laserin teho

Tybstdalue

Tarkkuus* (pystysuunta)

Tarkkuus* (vaakasuunta)

[Imaisimet Vilkkuva merkkivalo: Akku loppumassa
Vilkkuva laser: kallistusalue ylitetty
Virtaldhde 3 AA-kokoista paristoa (4,5 VDC)

Kayttolampatila -10-50 °C (20-120 °F)
-20-60 °C (-5-140 °F)

P54

Sailytyslampdtila
Suojausluokka

Nappaimisto, tilat ja LED.

Virtakytkin.

Virtakytkin sijaitsee laitteen takaosassa kuvan 1 mukaisesti (A). Kun kytkin (A) on POIS PAALTA/
LUKITTU-asennossa, yksi pysyy pois paalta ja heiluri on lukittu.

Kun virtakytkin (4) on PAALLA/LUKITUS POIS -asennossa, laitteen virta on paalld, heiluri on
vapaana lukitusta asennosta ja itsetasaavana.

Néppéaimisto
Tydkalun paalla oleva nappaimistd sisaltdéd aktivointipainikkeet laserpisteiden ja/tai viivatoiminnon
valintaa varten.

Paristovirran loppumisesta kertova merkkivalo

DWO0811 on varustettu ndppaimistdssa sijaitsevalla paristovirran loppumisesta kertovalla merkkivalolla
kuvan 2 mukaisesti. Merkkivalo sijaitsee ndppéaimistdssd. Kun tdaméa valo vilkkuu, paristot ovat
loppumassa ja ne pitdd vaihtaa. Laser voi jatkaa toimintaansa vielda hetken aikaa, kun paristot
tyhjenevat. Kun uudet paristot on vaihdettu ja laserin virta kytketdan taas paalle, merkkivalo palaa
tasaista vihreata valoa.

Pois vaakatasosta -merkkivalo

DW0811 on varustettu pois vaakatasosta olemisesta kertovalla merkkivalolla, joka sijaitsee
nappaimistéssa kuvan 2 mukaisesti. Kun

kallistusalue (> 4° kallistus) on ylitetty, LED syttyy vikkumaan ja laservalo alkaa vilkkua.

Vilkkkuva laserséde osoittaa, etta kallistuskulma on vylitetty ja etté tyokalu EI OLE VAAKATASOSSA
(TAI LUOTISUORASSA), EIKA TYOKALUA SAA KAYTTAA MAARITTAMAAN VAAKATASOA (TAI
LUOTISUORAA). Yrité sijoittaa laser uudestaan tasaisemmalle pinnalle.

Paristot ja virta

Tama lasertydkalu kayttda 3 kpl AA-paristoja. (B)

Parhaat tulokset saadaan kayttamalla vain uusia ja korkealaatuisia paristoja.

e \Varmista, ettd paristot ovat hyvassa toimintakunnossa. Jos paristo loppumassa -merkkivalo
vilkkuu, paristot pitéa vaihtaa.

e Paristojen kayttdian pidentdmiseksi kytke laser pois paalta, kun sita ei kayteta tai kun sadetta
ei merkité.

Alkuasetukset

LASERIN SAAMINEN VAAKAAN

Tama tydkalu on itsetasaava. Se on kalibroitu tehtaalla I16ytdmaén luotisuoran, kunhan se asetetaan
tasaiselle pinnalle, joka on 4° sisélla vaakatasosta. Niin kauan kun tyékalu on oikein kalibroitu, sita
ei tarvitse saatéa kasin.

Tybn tarkkuuden takaamiseksi varmista, ettd laser kalibroidaan usein. Katso Kalibrointitarkistus

kenttédoloissa.

e [nnen kuin laseria yritetdén kéyttdd, varmista, ettd se on sijoitettu oikein sileélle ja tasaiselle
pinnalle.

e Merkitse aina laserin luoman pisteen tai kuvion keskikohta.

o Adrimmaiset Iampdtiamuutokset voivat aiheuttaa siséisten osien likkumista, miké voi vaikuttaa
tarkkuuteen. Tarkista laitteen tarkkuus usein tydskentelyn aikana. Katso Kalibrointitarkistus
kenttédoloissa.

e Jos laser on pudonnut, tarkista, ettd laserin kalibrointi on edelleen kunnossa. Katso
Kalibrointitarkistus kenttdoloissa.

KAYTTO

Laserin kytkeminen paalle ja pois paalta (kuva 6)

¢ Aseta laser vakaan ja tasaisen pinnan péélle, kun se on kytkettyné pois paalta. Kytke laser péélle
siirtamalla virtakytkin (A) PAALLE/LUKITUS POIS -asentoon.

e Aktivoi tai deaktivoi haluttu toiminto kdyttamalla tydkalun sivussa olevaa nappaimistda (B). Laite
voi heijastaa 360° vaakasuuntaisen viivan (C) ja pystysuuntaisen viivan (D).

e Kytke laser pois paalta siirtamalla virtakytkin (A) lukittuun asentoon.

DWO0811 on varustettu lukitusheilurimekanismilla. Tdma ominaisuus aktivoituu vain, kun laser
kytketaan pois paalta.

Laserin kaytto

Séteet ovat vaaka- tai luotisuorassa, kunhan kalibrointi on tarkistettu (katso Kalibrointitarkistus
kenttaoloissa) ja kun laserséde ei vilkku (katso Pois vaakatasosta -merkkivalo).

Tybkalua voidaan kayttda siirtdmaan pisteita hyddyntdmalla mitd tahansa viiden sateen ja/tai
vaakasuuntaisen viivan yhdistelmaa.

LASERIN KAYTTO LISAVARUSTEIDEN KANSSA

Laser on varustettu laitteen pohjassa olevilla 1/4" x 20- ja 5/8" x 11 -naaraskierteilla. Naita kierteita
voidaan kayttéda kiinnittamaan nykyisia tai tulevia DEWALT-lisdvarusteita. Kayté ainoastaan taman
tuotteen kanssa kéaytettdvaksi tarkoitettuja DEWALT-lisélaitteita. Noudata lisélaitteen mukana
toimitettuja ohjeita.

AVAROITUS: Koska muita kuin DEWALT-yhtién tarjoamia lisévarusteita ei ole testattu tdmén
tuotteen kanssa, tdllaisten lisdvarusteiden kaytté tdmén tydkalun kanssa voi olla vaarallista.
Tapaturmariskin védhentémiseksi ainoastaan DEWALTIN suosittelemia tuotteita saa kéyttad tamén
tuotteen kanssa.

Tata tyokalua varten suositeltuja lisGvarusteita on myytavana paikallisella jalleenmyyjalla tai
valtuutetussa huoltokeskuksessa. Jos tarvitset apua jonkin lisdvarusteen 1dytdmisessa, ota meihin
yhteyttd osoitteella DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany, soita numeroon
1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) tai kdy verkkosivuillamme: www.DeWALT.com.



Kalibrointitarkistus kenttiaoloissa
Tasaustarkkuus

(Katso kuva 1)

Kalibrointitarkistus tulee suorittaa kayttamalla etéisyytta, joka ei ole lyhyempi kuin etéisyydet niissa

kayttosovelluksissa, joissa tydkalua tullaan kayttdmaan.

1. Aseta lasetydkalu kolmijalan varaan ja l8helle seindd nro1 kuvan 1 osoittamalla tavalla. Kytke
seké vaaka- ettd pystyviivat padlle. Merkitse pisteiden leikkauskohta P1.

2. Kierré lasertydkalua 180° ja merkitse piste P2 viivojen leikkauskohdassa seinélla nro 2.

3. Siirra lasertydkalu lahelle seinda nro 2 ja kohdista piste P3 aiemmmin merkittyyy pisteeseen P2.

4. Kierré lasertydkalua 180° ja merkitse piste P4 seinlla nro 1.

5. Mittaa vaakasuuntainen P1:n ja P4:n etéisyys, joka on D3.

Jos mittaus on suurempi kuin alla esitetyt arvot, laser pitdd antaa huollettavaksi valtuutettuun

huoltoon.

Seinien vilinen etaisyys

Merkkien vélinen mittaus (D3)

3 m (10 jalkaa) 3 mm (1/8")
6 m (20 jalkaa) 5,5 mm (7/32")
10 m (30 jalkaa) 8 mm (5/16")

Vaakasuuntaisen sateen tarkkuus
(Katso kuva 2)

1. Aseta lasertydkalu kuvan osoittamalla tavalla ja laser PAALLA. Kohdista vaakasuuntainen
sade ensimmaista kulmaa tai asetettua viitepistetta kohti. Mittaa puolet valimatkasta D1 ja
merkitse piste P1.

2. Kierré lasertydkalua ja kohdista etummainen vaakasuuntainen lasersade pisteeseen P1.
Merkitse piste P2, jossa vaaka- ja pystysuuntaiset lasersateet leikkaavat toisensa.

3. Kierré lasertydkalua ja kohdista vaakasuuntainen sade toiseen kulmaan tai asetettuun
viitepisteeseen. Merkitse piste P3 niin, etté se on vaakasuuntaisessa linjassa pisteiden P1 ja
P2.

4. Mittaa pystysuuntainen vélimatka D2 ylimman ja alimman pisteen valilla.

Jos mittaus on suurempi kuin alla esitetyt arvot, laser pitdd antaa huollettavaksi valtuutettuun
huoltoon.

Seinien valinen etaisyys Merkkien valinen mittaus (D3)
3 m (10 jalkaa) 3 mm (1/8")
6 m (20 jalkaa) 5,5 mm (7/32")
10 m (30 jalkaa) 8 mm (5/16")

Pystysuuntaisen sateen tarkkuus

(Katso kuva 3)

1. Mittaa viitepisteen korkeus valimatkan D1 saamiseksi. Aseta lasertydkalu kuvan osoittamalla
tavalla ja laser PAALLA. Kohdista pystysuuntainen sade viitepisteeseen. Merkitse pisteet P1,
P2 ja P3 kuvan osoittamalla tavalla.

2. Siirra lasertydkalu viitepisteen vastakkaiselle puolelle ja kohdista sama pystysuuntainen sade
pisteisiin P2 ja PS.

3. Mittaa P1:n ja toisen sijainnin pystysuuntaisen séteen valiset etéisyydet.

4. Jos mittaus on suurempi kuin alla esitetyt arvot, laser pitd& antaa huollettavaksi valtuutettuun
huoltoon.

Seinien vilinen etaisyys

Merkkien vélinen mittaus (D3)

3 m (10 jalkaa) 3 mm (1/8")
6 m (20 jalkaa) 5,5 mm (7/32")
10 m (30 jalkaa) 8 mm (5/16")
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Hvis du har sporsmdl eller kommentarer, ta kontakt med oss.

Selvnivellerende 360 graders kryss/linje-laserpeker

BRUKSANVISNING

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Part No. 79002845 Copyright © 2017 DeWALT

HVIS DU HAR SP@RSMAL ELLER KOMMENTARE ANGAENDE DENNE ELLER NOEN ANDRE
DEWALTVERKT@Y, RING OSS GRATIS PA: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Sikkerhet

ADVARSEL: For a redusere risikoen for skader, ma du lese sikkerhetsanvisningen som
falger med produktet, eller fa tilgang til den péa nettet p& www.DeWALT.eu.

BRUK AV KONTROLLER, JUSTERINGER ELLER UTFORELSE AV ANDRE ENN DE
SOM ER NEVNT HER, KAN RESULTERE | FARLIG STRALING.

VARSELTEKST
For din bekvemmelighet og sikkerhet, er dette merket plassert pa laseren din.

360° LINE / CROSS LINE
LDV T comBsmoNLASER
DWEB1
45VDC == TYPE 1 SERo ‘

CE X i@
% LA?ER

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

<71.0mW @ 630-680mnmn
IEC 60825-1 5 2014

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21286 USA
FOR SERVICE INFORMATION, CALL 1-800-4-DEWALT
www.DEWALT.com

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com WwWw.DEWALT.cU
Made in PRC
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A ADVARSEL: LASERSTRALING - IKKE SE RETT INN | STRALEN. KLASSE 2
LASERPRODUKT.

Laserinformasjon
DWO0851 nivalaser er et klasse 2 laserprodukt, og er i samsvar med 21 CFR 1040.10 og 1040.11,
med unntak av awvik i henhold til lasermerknad nr 50, datert 24. juni 2007.

PRODUKTOVERSIKT

En DW0851-nivalaser er et selvnivellerende laserverktey som kan benyttes for horisontal (plan)
og vertikal (lodd) justering og kvadratjustering. Dette verktoyet leveres ferdig montert og har blitt
laget med funksjoner som gir mulighet for raskt og enkelt oppsett. Les og forsta alle instruksjoner
i denne bruksanvisningen i tilegg sikkerhetshandboken fer bruk.
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Spesifikasjoner

SPESIFIKASJONER
Lyskilde Halvleder laserdiode
Laserens bolgelengde 630-680 nm synlig
Laserstyrke <1.0 mW (hver stréle) KLASSE 1 LASERPRODUKT
Funksjonsomrade +(80m) med detektor
Noyaktighet* (Vertikal) +4mm@ 10m
Noyaktighet* (niva) +4mm@ 10 m
Indikatorer Blinkende indikator: lavt batteri

Blinkende laser: hellingsomradet er overskredet

Stromkilde 3 AA-batterier (4,5V DC)
Driftstemperatur -10°C il 50 °C
Lagringstemperatur -20 °C til 60 °C
Milio P54

Tastatur, modi og LED

Strombryter

Strem pé/av-bryteren er plassert p& baksiden av verkteyet som vist i figur 1 (A). Nér bryteren (A) er
i OFF/LAST posisjon, vil enheten vasre avslatt og pendelen vil vesre last.

Nar av/pa-bryteren (A) eri ON/ULAST posisjon, vil enheten veere slatt PA, 0g pendelen vil bli sluppet
los fra last posisjon og selvjustering.

Tastegruppe
Tastegruppen som er plassert pa toppen av verkteyet gir aktiveringstaster for valg av laserpunkter
og/eller linjefunksjon

Indikator for lavt batteri

DWO0851 er utstyrt med en lav batteri-indikator pé tastegruppen som vist i figur 2. Indikatorlampen er
plassert pa tastegruppen. Nér lyset blinker er batterinivaene lave, og batteriene méa byttes ut. Laseren
kan fortsatt veere i drift for en kort periode mens batteriene fortsetter & brukes. Etter at nye batterier
er installert og laseren er slatt pa igjen, vil indikatorlampen forbli grenn.

Ikke plan-indikator

DWO0851 er utstyrt med en indikator pa tastegruppen, som vist i figur 2. Nér helingsomradet (>
4 graders helling) er overskredet, vil LED-en sla seg pa og blinke, og laserstralen vil blinke. Den
blinkende laserstralen indikerer at helingsomradet har blitt overskredet og IKKE ER LODDRETT
ELLER VANNRETT, OG IKKE B@R BRUKES FOR BEREGNING ELLER MERKING AV LODDRETT
ELLER VANNRETT. Prov & reposisjonere laseren pa en mer jevn overflate.

Batterier og strom

Ditt laserverktoy krever 3 x AA-batterier. (B)

Bruk bare nye haykvalitetsbatterier for best resultat.

e Kontroller at batteriene er i god stand. Hvis lavt batteriindikator-lampen blinker, mé& batteriene
skiftes ut.

e For a forlenge batteriets levetid, sla laseren av nar den ikke jobber med eller markerer stralen.

Oppsett

JUSTERING AV LASEREN
Dette verktoyet er selvnivellerende. Det er kalibrert p& fabrikken for & finne loddrett sa lenge det er
plassert pa flatt underlag innenfor 4 graders helling. Sa lenge verktayet er kalibrert riktig, ma ingen
manuelle justeringer foretas.

For a sikre nayaktigheten av arbeidet ditt, kontroller for a veere sikker pa at laseren er kalibrert ofte.

Se Feltkalibreringskontroll.

Far du forseker & bruke laseren, serg for at den er posisjonert pa en sikker méte, pa en jevn,

flat overflate.

Marker alltid midten av prikken eller mensteret laget av laseren.

e Fkstreme temperaturendringer kan fare til bevegelse i indre deler som kan pavirke noyaktigheten.
Sjekk neyaktigheten din ofte mens du arbeider. Se Feltkalibreringskontroll.

* For a sikre nayaktigheten av arbeidet ditt, kontroller for & veere sikker péa at laseren er kalibrert
ofte. Se Feltkalibreringskontroll.

DRIFT
Sla laseren pa og av (fig. 6)

e Nar laseren er av, legg den pa et stabilt, flatt underlag. Sla laseren péa ved & skyve av/pa-bryteren
(A) til ON/ulést posisjon.

e Aktivere eller deaktivere den anskede funksjonen ved bruk av tastegruppen som er plassert pa
siden av verktayet. Den kan projisere en 360 graders horisontal linje (C) og en vertikal linje (D)

e For & sl& laseren av, skyv av/pa-bryteren (A) til Iast posisjon.

DWO0811 er utstyrt med en pendellasemekanisme. Denne funksjonen blir bare aktivert nar laseren
er slatt av.

Bruk av laseren

Strélene er vannrette eller loddrette sé lenge kalibreringen er kontrollert (se Feltkalibreringskontroll)
og laserstralen ikke blinker (se indikator for utenfor hellingsomréade).

Verktoyet kan brukes til & overfere punkter ved hjelp av en hvilken som helst kombinasjon av de
fem stralene og/eller horisontal linje.

BRUK AV LASER MED TILBEHOR

Laseren er utstyrt med bade 6,35 mm x20 og 15,875 mm x11 innvendige gjenger pa bunnen
av enheten. Disse gjengene kan brukes til ndveerende eller fremtidig DeWallt-tiloeher. Bruk kun
Dewalt-tilbeher som er spesifisert for bruk med dette produktet. Folg retningsliniene som felger
med tilbehoret.

A ADVARSEL Siden tilbehar annet enn det som tilbys av DeWAL, ikke har blitt testet med dette
produktet, kan bruk av slikt tilbehar med dette verktayet veere farlig. For & redusere risikoen for
skader, bare bruk DeWALT-anbefalt tilbeheor med dette produktet.

Anbefalt tilbeher for bruk sammen med verktoyet ditt er tilgjengelig mot ekstra kostnad fra din lokale
forhandler eller autorisert servicesenter. Hvis du trenger hjelp til & finne ekstrautstyr, kan du kontakte
DeWALT Industrial Tool Co, D-65510 Idstein, Germany, ringe 1-800-4-DeWALT (1-800-433-9258),
eller besoke var hiemmeside: www.DeWALT.com.

Feltkalibreringskontroll
Nivelleringsngyaktighet

(Se figur 1)

Kalibreringskontroll skal utferes ved hjelp av en avstand som ikke er kortere enn avstanden for

anvendelsene verktoyet skal brukes til.

1. Plasser laserverktoyet pa et stativ, i naerheten av vegg 1, som vist i Fig.1. Sl& p& bade en
horisontal og vertikal linje. Marker skjeeringspunktet mellom punktene P1.

2. Roter laserverktayet 180 grader og merk punkt P2 der linjene krysser pa vegg nr. 2

3. Flytt laserverktoyet naer vegg nr. 2 og juster punktet P3 pa det tidligere merkede punktet P2
4. Roter laserverktayet 180 grader og merk punkt P4 péa vegg nr. 1

5. Mal den vertikale avstanden mellom P1 og P4 for & fa D3.

Hvis malingen er hayere enn verdiene som er vist i diagrammet nedenfor, ma laseren pa service ved
et autorisert serviceverksted.



Avstand Mellom Vegger Maling Mellom Merker(D3)
3m 3 mm
6m 55 mm
10m 8 mm

Noyaktighet for horisontal strale
(Se figur 2)

1. Plasser laserverktayet som vist med laseren PA. Sikt inn den vertikale stralen langs det
forste hjernet eller et fast referansepunkt. Mal opp halvparten av avstanden D1 og marker
punkt P1.

2. Roter laserverkteyet og juster den vertikale fremre laserstrélen med P1. Mark punkt P2
hvor de horisontale og vertikale laserstrélene krysser.

3. Roter laserverktoyet og sikt inn den vertikale strélen mot det andre hjernet eller angitte
referansepunkt. Mark punkt P3 slik at det er vertikalt pa linje med punktene P1 og P2.

4. Mal den vertikale avstanden D2 mellom heyeste og laveste punkt.

5. Hvis mélingen er hayere enn verdiene som er vist i diagrammet nedenfor, ma laseren pa
service ved et autorisert serviceverksted.

Avstand Mellom Vegger Maling Mellom Merker(D3)
3m 3 mm
6m 5,5 mm
10m 8 mm

Noyaktighet for vertikal strale
(Se figur 3)

1. Mél hayden til et referansepunkt for & f& avstanden D1. Plasser laserverktoyet som vist
med laseren PA. Sikt vertikal stréle mot referansepunktet. Marker punktene P1, P2, og P3
som vist.

2. Flytt laserverktoyet til motsatt side av referansepunktet, og juster den samme vertikale
strélen med P2 og P3.

3. Mal de horisontale avstandene mellom P1 og den vertikale strélen fra den andre
plasseringen.

4. Hvis méalingen er hayere enn verdiene som er vist i diagrammet nedenfor, ma laseren pa
service ved et autorisert serviceverksted.

Avstand Mellom Vegger

Maling Mellom Merker(D3)

3m 3 mm
6m 55 mm
10m 8 mm
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Figure 2

Figure 1

Figure 3

FIG. 5

FIG. 6
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AutooTaBepotroloupevog SeikTng Aéilep 360° eubeiag / SiaoTaupo

ErXEIPIAIO OAHIIQN

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Ap. €idoug. 79002845 Copyright © 2017 DEWALT

MMAAMOPIEZ H 2XOAIA ZXETIKA ME AYTO H OMOIOAHMOTE EPTAAEIO DEWALT, THAEGQNHETE MAZ XQPIX
XPEQZH ZTO: 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

AogdAsia

MPOXOXH: la va peiwoere tov kivouvo tpauuariouoy, diafdore 1i¢ 0dnyies aopaleiag mou auvodelouv 10
mpoidv aag 1 Bpeite Tic atnv nAektpovikn dicdBuvan www.DeWALT.eu.

H xphan xepiotnpiwv i pubuioewv A n ektéAean dIadikaaiwy OIaQOPETIKWY QTTO EKEVWY TTOU avagépovTal
070 AP0V €yxeipidIo umopei va odnyraei ae ékBean ae emkivouvn akmvoBolia

NPOEIAOMOIHTIKEZ ETIKETEZ
la v eukoAia kar ao@deid oag, utrdpyel n akdAoudn emorpavan ato Aéifep oag.

360° LINE / CROSS LINE
@EW&L COMBINATION LASER
PWee11

45VDC == TYPE 1

Ce X g

Conplies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for deviations pursuant to Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

<1.0mW @ 630-680mnm
IEC 60825-1 ;2014

DeWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21286 USA
[FOR SERVICE INFORMATION, CALL 1-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DeWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www-2helpu.com www.DEWALT.eu
Made in PRCG

A MPOSOXH: AKTINOBOAIA AEIZEP - MHN KOITATE THN AKTINA. [IPOION AEIZEP KAAZHE 2.

[MAnpogopiss axerikd e 1o Aéiep
To ah@dd AéiCep DW08B11 eivan éva rpoidv Aéilep kAGang 2 kai cuppop@uwvetal e TG Tpodiaypagés 21 CFR 1040.10
kar 1040.11 ektd¢ oo amokAigeIg, cUPWVa We TV avakoivwan yia A&igep ap. 50, g 24ng louviou 2007.

EMIZKOMHEH TOY NPOIONTOZ

To oA@adl AéiCep DW0811 eivar éva epyaheio Aéifep Tou oA@adIGdeTal HOVO ToU, KOl UTTOPEi va XpnalpoToindei
yia opifovtia (emimedn), KABetn (kaTakdpuen) kai TeTpdywvn eubBuypdupion. Autd 1o epyaheio eivar TARpwWG
OUVOPUOAOYNMEVO KaI OXEDIOOUEVO PE XOPAKTNPIOTIKG TIOU EMITPETIOUV T YPAYopPn Kol €UKOAN eykatdoTaon.
MapakahoUpe va diaBAoeTe Kal va KaTavonoEeTe BAEG TIG 0dnyieg a€ aUTS To EYXEIPIBIo 0dNyIwV, KaBWG Kai To eyxelpidio

aoQAAEIaG TIPIV aTTO T XPAON.
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Mpodiaypapéc

MPOAIAMPA®EL
Mnyn ewtog Aiodog nuIaywywv A&IZep
Mnkog kUpaTog Aéiep 630-680 nm opaTod
loxug Tou Aiep <1,0 mW (k&8e akTiva) MPOION AEIZEP KAAZHY 1
EUpog Aeitoupyiag +100' (30 m) pe avixveuTn
AkpiBeia* (kaBeta) +5/32" @ 30' (4 mm @ 10 m)

AkpiBeia * (etTiTreda) +5/32" @ 30" (x4 mm @ 10 m)

AgikTeg Agiktng avaBoofriver: xaunAr ptratapia
Aeiktng avapBoofriver: utrépBaan eupoug KAiong
Mnyn 1ox0og 3 ymatapieg peyéBoug AA (4,5V DC)
O¢gpuokpaaia AsIToupyiag 200 F €wg 1200 F (-100 C éwg 500 C)
O¢gpuokpaaia UAagNg -50 F éwg 1400 F (-200 C £wg 600 C)

MepiBalrovTikr) TTpodiaypaer) | IP54

[MAnktpoAdyio, Asiroupyies kai LED

AiakomTng peuparog

O diakémng peupatog ON/OFF Bpioketal ato Triow pépog Tou epyaheiou, dmmwg @aivetar ato oxfua 1 (A). Otav
o0 diakémng (A) Bpioketar o Béon OFF/LOCKED (amevepyotmoinuévo / KAEIBWUEVO), N HOVADD TIOPALEVE! EKTOG
AeIToupyiag Kai T0 EKKPEPES KAEIBWVEL.

Orav o diokomng on / off (A) Bpioketar ot 6éon ON/UNLOCKED (evepyotroinuévo / GekAeidwro), n povada eiva
EVEPYOTTOINUEVN, TO EKKPEPES atreAeuBepuveTal ammd TV kAedwyévn B€on kar aAQadiadel povo Tou.

TMIANKTPOAGYI
To TTANKTPOAGYIO TToU BpioKeTal OTO TTAVW PEPOG TOU pYOAEioU TTOPEXE! KAEIDIG EVEPYOTTOINGNG YIO
emmAoynA KOUKKidwv A&Iep A / Kal AeIToupyia YPaupAG.

‘Evdeién xaunAng umarapiag

To DWO0811 eivar efomhiopévo pe évdeitn xapnAig pmarapiag ato TANKTPoAGylo OTTwg @aivetal oto oxApa 2. H
€vOEIKTIKN Auyvia Bpiokeral aTo TANKTpoAGyIo. Otav n Augvia avaBoofrvel, o ptratapieg €xouv xaunAr oTabun Kai
TpETEN va avTikaTaoTaBouv. To Aéifep pmmopei va ouveyioe va Aeimoupyei yia Aiyo, kaBug or ptratapieg eEakohouBolv va
peiwvovTal. Agou eykaraaTaBolv kavoUpleg uTratapieg Kai evepyotroindei Eavd 1o Ailep, n evaeikTIKA Auyvia Trapapével
TPACIVN.

‘Evdeién éMeyng aApadidouarog

To DW0811 civan e€ormhiopévo pe €voeign EAeIng aheadidopatog ato TANKTPOASyIo OTTwg @aiveral aTo axrfiua 2. Otav
Eemepvigral 1o €0pog kAiong (kAion >4°) avaBel kar avaBoaprive 1o LED, kai n aktiva Ailep apxicel va avaBooprivel.
H akriva Tou avaBoopriver utrodeikvier Om €xer yivel umépBaon Tou eupoug KAiong kai 1o epyaleio AEN EINAI
ANGAAIAZIMENO (H KATAKOPY®OQ), OMOTE TO AEIZEP AEN MPEMEI NA XPHZIMOMOIEITAI TlIA TON
MPOZAIOPIZIMO 'H $HMANZH ENINEAHY 'H KATAKOPY®HZ OEXHE. Aokiydote v emavaromobétnan Tou Aéilep
o€ Mo €mimedn em@aveia.

Mmarapieg & 10y0¢

To epyaeio Aéilep Trou €xeTe xpeialetar 3 pmatapieg AA. (B)

Na xpnoigoTToiite Hvo Kavoupleg pmatapie uwnArg oIoTNTAS yia KaAUTEPa atmoTeAéTpaTa.

«  OpovrioTe o pmatapieg va gival ae kaAr kardoTaon. Edv avaBooprivel n eviekTikiy Auxvia xaunAnig pmartapiag, ol
pTTaTapieg XpeIadovTal avTIKaTdoToo.

« o va opateivete T diGpKeIa {wRAG TG UTTATORIAG, aTTEVEPYOTTOIETE TO AEICEP GTaV OV XPNGILOTIOIETE TV OKTIVO
1} dev onuadeUeTe ' auTr).

Eykardaoraon

ANOAAIAIMA TOY AEIZEP

Auté 1o epyaheio aAgadidletar povo Tou. ‘Exel BaBuovounBei amd To epyoaTaalo yia va Bpiokel katakdpuen Béan, apkei
va TotmoBeTeiTal o€ eTmiedn emdveia TTou Kupaivetal Yéoa oe emimedo 4°. EQ' 6oov 1o epyaleio Babuovounbei owatd,
Oev TTpETTEN vt yivel Kapia pUBuion Pe To XépL.

Um die Genauigkeit Ihrer Arbeit zu gewéhrleisten, stellen Sie sicher, dass der Laser héufig Na va eéaopahiorei akpifeia
omv epyaaia oag, eAEyEre yia va Befaiwbeite om yiverar ouyviy BaBuovéunan tou Aéilep. BA. EAgyxog Babuovounang
mediou.

* v emiyeipAoeTe va xpnoiuomoliaeTe 10 A&ifep, @povTioTe va €xel TomobeTnBei owaTd, o€ ouaAn kai mimedn
EmQaveia.

* Na onpadelere mavra 10 KEVIPO NS KOUKKIOAS 1j oTiBou mmou dnuioupyeiral arré 10 ALIep.

« Akpaies aMayés e Beppokpaaiag Ummopei va pokaAéoouv Kivnan Twy ECWTEPIKWY EEAPTNATWY, KI QUTO UTTOPET
va emnpedael v akpifeia Tou epyadeiou. Na eAéyxere mv akpiBeia ouyvd, kard v epyacia. BA. ‘EAgyxog
Babuovounong mediou.

o Av aag éxer méaer 10 Ailep, eAéyére yia va Befaiwbeite o e€akorouBei va eivar BabBuovounuévo. BA. EAsyxog
Babuovdunang mediou.

AEITOYPrIA
Evepyormroinon / amevepyorroinon rou Aéi{ep (oxnpa 6)

* Me 10 Aéilep amrevepyoTroinuévo, TOTToBETAOTE TO 0€ aTaBEPN Kai ETTITTEdN £m@Avela. Evepyotroiate 10
AéiCep oupovtag To B1akoTITN aTo on / off (A) otn Béon ON/UNLOCKED (Evepyomoinuévo / EekAeidwTo).

+ EvepyotroiioTe 1 atrevepyoTroioTe TNV €MOUUNTH AEITOUpyia XpnNOIPOTIOIVTAG TO TTANKTPOAGYIO (B)
TT0U BpiokeTal aTnv TTAEUPA Tou epyaleiou. Mmopei va TrpoBdAer opidovTia ypappr (C) 360° kai kGOt
ypapn (D).

« Ta va armevepyottoinaete 10 Aéifep, aUpeTe 10 dIOKOTTTN on / off (A) oTn Béon acedaAiong.

To DWO0811 eivar e€oTAIGUEVO e PNXaVIOPO EKKPEUOUG TToU KAEIBWVEL AUTH N AEIToupyia evepyoTToIETal
MOVO OTaV TO AEICEP €ivVal OTTEVEPYOTTOINUEVO.

MNw¢ xpnoiporroicirai 1o Aéifsp

O akriveg eivar emimedeg 1} KATaKOPUPES 600 eAéyxetal n Babuovopnan (BA. EAeyyog BabBuovounong mediou) kai n
akTiva Aéigep Oev avaBoaprivel (BA. AeikTng «eKTOG EUBEAEIOGY).

To epyaheio pmopei va xpnaiuotonBei yia Tn JETaQOPE GNEiwv XPNOIHOTIOIVTAS OTIOIO0NTIOTE GUVOUACHO TWV TTEVTE
aKTivWV 1 / Kal 0pIZOVTIag YPOUUAG.

MQX XPHZIMOMOIEITAI TO AEIZEP MAZI ME AIAOOPA EZAPTHMATA

To AéiCep @épel dUo BnAukd omreipwpaTa SlaoTtdoewy 1/4"x 20 kai 5/ 8" x 11 oTo KdTw PéPOG TG Hovadag. Autd Ta
OTTEIPWMATA HTTOPOUV Va XpnaigotronBoulv yia Tnv Tpoadptaon utapxdviwy A peMovTikwy egapmudtwv DEWALT. Na
Xpnoiuoroieite povo e¢aptriuara DEWALT tou poBAEmovTal yia xprion pe auté 1o Tpoidv. AkoAouBriaTe Tig odnyieg
T0U GUVOdEUOUV TO EEAPTNLA.

A [POXOXH: Emeidr) 1a e€aprruara mou dev mpoagépovial amé v DEWALT, Gev éxouv SoKiLaaTel g€ Guvduaoué
e autd 10 TPOIdY, N XPAGN Twv ev Abyw eéaptnudrwv ue autd 1o epyaleio umopei va eivar emkivouvn. Fa va UeiwaeTe
Tov kivduvo Tpauuariauod, Ba mpémer va xpnaiuomoiouviar povo eéapriuara DEWALT pe autd 10 mooidv.

Ta efaptiuaTa TIOU TIPOTEIVOULE Yia XPron e To epyaleio oag eival diaBéoipa pe emmAéov empBdpuvon amd Tov
TOTTIKO 0QG QVTITTPOOWTIO A 60UCI0DOTNUEVD KEVTPO TEXVIKAG UTTOOTAPIENS. Av XpeiGdeaTe Borbeia yia va evioTrioeTe
omolodfoTe £¢dpTnua, emKkovwvAaTe pe v DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany,mAepuvrioTe
oto 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) i, emokepBeite Tnv 10T00€Aidar pag: www.DeWALT.eu.



‘EAgyxoc Babuovounong mediou

AkpiBela emredotroinong

(BAétTe oxrjpa 1)

O éAeyxog Babuovounong Ba TTPETTEN VO EKTEAEITAI XPNOIPOTIOIWVTAG aTTOaTACT OXI MIKPOTEPN ATTO

TNV aTTOCTACT TWV EPAPHUOYWV YIa TIG OTToieg Ba Xpno1poTroinBei To epyaAeio.

1. ToroBetroTE TO £pyaleio Aéilep o€ TpiTodo kal kovta aTov Toixo No. 1 TTwg @aivetal aTo OYrUa
1. EvepyotroiioTe Kol Tnv opIifOvTIa Kal TNV KABETN ypappn. ZNUEIWOTE TNV ToWr Twv oneiwv P1.

2. NepioTpéwTe T0 £pyaleio Aéilep kard 180° kai onuadéyTe 10 onueio P2 oTnv Toun Twv Ypauuwy
aTov T0ix0 No. 2.

3. MetakivioTe To epyaeio Aéilep kovtd aTov Toixo No. 2 kal euBuypappioTe To anueio P e To onueio
TToU éxeTe onuadéwel até Tpiv, 1o P2.

4. NepioTpéwTe 10 epyaheio Aéigep kata 180° kai onuadéwTe To onueio P4 aTov Toixo No. 1.

5. MetprjoTe TV k&BeTn ammdoTaon avapeoa a1o P1 kai 10 P4 yia va méipete 1o D3.

Edv o1 yetproeig Byaivouv peyaAlTepeG aTTo TIG TIMEG TTOU QAivOVTal TTAPOKATW, Ba TTPETTEN VA Yivel

oépPIg Tou AéiCep o€ eEouaiodoTnuévo KEVTPO OEPRIC.

AtmrooToon pETAgU TwV ToiXWwV

MeTpnoeig peTau onuadiwv
(D3)

10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

AkpiBeia opI{ovTIag aKTiVaGg

(BAETTE OoXua 2)

1. ToroBeTAOTE TO €pyaAeio A&ICep OTTWG QaiveTal, PE TO AEICEP EVEPYOTTOINUEVO. ZTOXEUOTE
TNV KABETN OKTiVa TTPOG TNV TTPWTN YwVia ] KATT0I0 KABOoPITPEVO ONUEIo avapopdg.
MeTtprioTe 10 AUIOU TNG améoTacng D1 kal onueiwoTe T0 onueio P1.

2. NepioTpéywTe TO gpyaAeio AéIlep Kal va euBUYPAPUIOTE TNV UTTPOOTIVR KABETN akTiva
AiCep pe 1o onpeio P1. Znuadéywte To onueio P2, 61Tou S1a0TAUPWVOVTaI 01 OPIZOVTIEG KOl
KABEeTeG akTiveg AEICEP.

3. MepioTpéwTe 1O epyaleio A&Iep Kal GTOXEUOTE TNV KABETN aKTiva TTPOG TN S€UTEPN Ywvia
1] K&TTo10 KaBopIoPEVO anueio avaPopds. ZnuadéywTe To onueio P3, €101 woTe va gival
K&BeTa eubuypappiopévo e Ta onueia P1 kai P2 .

4. MeTprioTe Tnv KABeTN améoTacn D2 avapeoa oTto uwnASTEPO Kal TO XAPNAGTEPO anuEio.

Av o1 eTPATEIG Byouv PEYOAUTEPES OTTO TIG TIUEG TTOU PAivOVTaI TTOPAKATW, Ba TTPETTE VO
yivel o€pBIig Tou AéiCep o€ £€0UCI0B0TNUEVO KEVTPO OEPRIG.

AtrooToon PETAgU TWV ToiXWV

MeTpRoeig peTagu onuadiwv
(D3)

10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

AxkpiBeia kG0eTNG aKTivag
(BAétre oxnpa 3)

1. MeTprioTe TO UWOG TOU GnuEiou avapopdg yia va TTapeTe Tnv améaTtacn D1. TorroBeTAGTE
TO epyaAeio AéiCep OTTWG aiveTal, Ue TO AEICEP EVEPYOTTOINUEVO. ZTOXEUOTE TNV KABETN
aKTiva TTPOG TO ONUEIo ava@opdg. ZnuadéwTe Ta onueia P1, P2, kai P3 61TTwg gaiveTal.

2. MetakiviioTe 10 epyaAeio A&iCep oTnv avTiBeTn TTAEUPA TOU CnUEiOU avapopag Kai
eubuypappioTe TNV idla KaTaKOPUEN akTiva pe To P2 kail 1o P3 .

3. MeTpnroTe Tig 0pIfdvTIEG aTTOOTATEIG HETALU Tou P1 Kal TnG KABETNG akTivag até n
0eUTePN TOTTOBETIA.

4. Edv o1 petproeig Byaivouv PeyaAUTEPEG aTTO TIG TIHEG TTOU (paivovTal TTOPAKATW, Ba
TPETTEl va yivel G€pPRIG Tou A€iICep o€ e€0UCI0dOTNUEVO KEVTPO TEPPRIG.

AmooToon HETAgU TwV ToiXwv

MeTpriocig pyeTa§u onuadiwv
D3

10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)
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Sorulariniz veya yorumlariniz igin bizimle iletisime gegin.

Otomatik Hizalamali 360° Cizgi/Capraz Cizgi Lazer Distomat

KULLANIM KILAVUZU

DWO0811

DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany
(March 2017) Parga No. 79002845 Telif Hakki © 2017 DEWALT

BU MODEL VEYA BASKA BIR DEWALT CiHAZI HAKKINDA SORULARINIZ VEYA YORUMLARINIZ
OLMASI HALINDE, SU NUMARAYI UCRETSIZ ARAYARAK BIZE ULASABILIRSINIZ:
1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258).

Gilivenlik

e

UYARI: Yaralanma riskini azaltmak igin Uriintiniizle birlikte temin edilen glivenlik
kilavuzunu okuyun ya da bu kilavuza www.DeWALT.eu adresinden ¢evrimigi olarak
ulasabilirsiniz.

isbu belgede belirtilen kontrol, ayar ya da igslem prosediirlerinin kullanimi tehlikeli
radyasyon maruziyetine neden olabilir.

UYARI ETIKETLERI
Kendi konforunuz ve giivenliginiz icin asagidaki etiket lazeriniz Gzerine yerlestirilmistir

NIV VN5 360°LINE /CROSS LINE
DEVY/A LT rryes
DIVOSI

45VDC == TYPE 1

\ em
QP-4

——= NV

Complies with 21 CFR 1040.10and 1040.11 except for deviations pursuant fo Laser Notice
No. 50, dated June 24, 2007

<1.0mW @ 630-680mnm
IEC 60825-1 - 2014

DEWALT INDUSTRIAL TOOL CO. TOWSON, MD 21288 USA
FOR SERVICE INFORMATION, GALL 9-800-4-DeWALT
www.DEWALT.com

DeWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY
www.2helpu.com www.DEWALT.eu
Made in PRC

I

A DIKKAT: LAZER RADYASYONU - ISINA BAKMAYIN. 2. SINIF LAZER URUNU.

Lazer Bilgisi
DWO0811 lazer nivo, 2. sinif bir Griin olup 50 no'lu ve 24 Haziran 2007 tarihli lazer bildirimine
iliskin sapmalar disinda 21 CFR 1040.10 ve 1040.11'e uygundur.

URUNE GENEL BAKIS

DWO0811 lazer nivo, yatay (diz) ve dikey (disey) hizalama ve dik agcili hizalama igin
kullanilabilecek otomatik hizalamali bir lazer aletidir. Bu alet tamamen kurulu halde temin
edilmekte olup hizli ve kolay kuruluma izin veren 6zelliklerle donatilmistir. Kullanimdan énce
Guvenlik Kilavuzuna ek olarak litfen bu kullanim kilavuzunda yer alan tim talimatlari okuyun
ve anladiginizdan emin olun.
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Teknik Ozellikler

TEKNIK OZELLIKLER
Yari iletken lazer diyot

Isik Kaynagi

Lazer Dalga Boyu 630-680 nm gorunar

Lazer Gl <1,0 mW (her 1gin) 1. SINIF LAZER URUN
Calisma Araligi Dedektorle £100' (30 m)
Hassasiyet* (Dikey) +5/32" @ 30' (4 mm @ 10 m)

Hassasiyet* (Hizalama) +5/32" @ 30" (x4 mm @ 10 m)

Yanip Sénen Gosterge: dusik pil
Yanip Soénen Lazer: egim araligi asildi

3 AA pil (4,5V DC)
20 °F ila 120 °F (-10 °C ila 50 °C)
-5 °F ila 140 °F (-20 °C ila 60 °C)
IP54

Gostergeler

Gulg Kaynagi

Calisma Sicakhgi
Saklama Sicakligi

Cevresel Koruma Sinifi

Tus Takimi, Modlar ve LED.

Giic anahtar.

Gug ON/OFF (ACMA/KAPATMA) anahtari, sekil 1'de (A) gosterildigi Uzere aletin arka kisminda
yer almaktadir. Anahtar (A) OFF/LOCKED (KAPALI/KILITLI) konumundayken, iinite kapali kalir
ve sarkag Kilitlenir

Acmal/kapatma anahtari (A) ON/UNLOCKED (ACIK/KILIT ACIK) konumunda iken, alet ON
(ACIK) konumuna getirilir ve sarkag kilitli konumdan serbest kalir ve otomatik hizalama yapar.

Tus takinu

Aletin Ust kisminda yer alan tus takimi, lazer nokta ve/veya gizgi islevinin secimi icin etkinlestirme
tuslarini igerir.

Diistik Pil Gostergesi..

DWO0811, Sekil 2'de gosterildigi Gizere tus takimi Gzerinde bir dusuk pil géstergesi ile donatiimigtir.
Gosterge lambasi tus takimi Gzerindedir. Isik yanip séndigiinde pil doluluk orani diistiktlr ve pilin
degistiriimesi gerekir. Piller bosalmaya devam ederken lazer kisa bir sureligine ¢alismaya devam
edebilir. Yeni piller takildiktan sonra lazer tekrar agilir ve gdsterge lambasi yesil yanar.n.

Hiza Dig1 Gostergesi

DWO0811, Sekil 2'de gosterildigi Uizere hiza digi géstergesi ila donatilmistir. Egim araligi

(> 4° egim) asildiginda, LED agilir ve yanip soner ve lazer 1sin1 yanip soner.

Yanip sénen 1sin, egim araliginin asildigini ve aletin HizALI (VEYA DU$E_Y) OLMADIGIN!
VE HIZALAMA (VEYA DUSEY) KONUM BELIRLEMESI YA DA ISARETLEMESI
ICIN KULLANILMAMASI GEREKTIGINI BELIRTIR. Lazeri daha diz bir ylzeye yeniden
konumlandirmayi deneyin

Piller ve Giig

Lazer aletiniz 3 adet AA pille calisir. (B)

En iyi sonuglar igin yalnizca yeni ve yuksek kaliteli piller kullanin.

» Pillerin galigir durumda oldugundan emin olun. DUsuk pil gésterge lambasi yanip
sonulyorsa, pillerin degistiriimesi gerekir.

*  Pil 8mrunl uzatmak icin herhangi bir islem veya i1sin isaretlemesi yapmiyorken lazeri
kapatin.

Ayar
LAZERIN HIZALANMASI
Bu alet otomatik hizalama 6zelligine sahiptir. 4° diizeyindeki diz bir diizeye konumlandirildigi

stirece diisey konumunu bulacak sekilde fabrikada kalibre edilmistir. Alet diizgiin bir bigimde
kalibre edildigi slirece manuel ayar yapmaya gerek yoktur.

isinizi tam bir sekilde yapmak igin lazerin siklikla kalibre edildiginden emin olun. Bkz. Alan

Kalibrasyon Kontrolii.

» Lazeri kullanmaya baslamadan &nce lazerin sabit bir sekilde plirlizsiiz ve diiz bir ylizeye
yerlestirildiginden emin olun.

* Lazerin olusturdugu nokta veya desenin ortasini daima isaretleyin.

* Asiri sicaklik degisiklikleri dahili parcalarin hareket etmesine ve bu nedenle hassasiyetin
etkilenmesine neden olabilir. Calisma sirasinda hassasiyeti siklikla kontrol edin. Bkz. Alan
Kalibrasyon Kontrolii.

» Lazerin dustriilmesi halinde lazerin kalibre edildiginden emin olmak icin lazeri kontrol edin.
Bkz. Alan Kalibrasyon Kontrolii.

CALISTIRMA
Lazeri Agma ve Kapatma (Sek. 6)

* Lazer kapali konumdayken, lazeri sabit ve dliz bir ylizeye yerlestirin. Agma/kapatma digmesini (A),
ACIK/KILIT ACIK pozisyonuna kaydirarak lazeri agin.

+ Aletin yan kisminda bulunan tus takimini (B) kullanarak istenen islevi etkinlestirin veya devre disi birakin.
Alet, 360° yatay ¢izgi (C) ve dikey ¢izgi (D) yansitabilir

* Lazeri kapatmak icin agmal/kapatma dugmesini (A) kilitli konuma kaydirin.

DWO0811, kilittemeli sarka¢ mekanizmasi ile donatilmigtir. Bu 6zellik, yalnizca lazer kapali iken etkinlestirilir.

Lazerin Kullanimi

Kalibrasyon kontrol edildigi stirece isinlar diiz veya disey konumdadir (bkz. Alan Kalibrasyon
Kontrolii) ve lazer 1sin1 yanip sénmez (bkz. Hiza Digi Aralik Gostergesi). Bu alet, bes 1s1n ve/
veya yatay ¢izginin kombinasyonu kullanilarak noktalari transfer etmek igin kullanilabilir.

LAZERIN AKSESUARLARLA KULLANIMI

Lazer Unitenin alt kisminda hem 1/4” x 20 hem de 5/8" x11 disi yivle donatiimistir. Bu yivler
mevcut veya ileride temin edilecek DEWALT aksesuarlarini monte etmek igin kullanilabilir.
Yalnizca bu Urlinle kullanim igin belirlenmis DEWALT aksesuarlari kullanin. Aksesuarla belirtilen
talimatlari izleyin.

A UYARI: DEWALT disindaki markalarin aksesuarlari bu driin (izerinde test edilmedigi i¢in s6z
konusu aksesuarlarin bu cihazla kullanimi tehlike tegkil edebilir. Yaralanma riskini azaltmak igin
bu drtiinle birlikte yalnizca DEWALT tarafindan 6nerilen aksesuarlar kullaniimalidir.

Cihazinizla birlikte kullanim igin &nerilen aksesuarlar yerel saticiniz veya yetkili servis
merkezinden ek (icret karsiliginda temin edilebilir. Herhangi bir aksesuarin takilmasi ile ilgili
yardima ihtiyaciniz olmasi halinde Ilitfen DEWALT Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, Germany,
ile iletisime gegin\ 1-800-4-DEWALT (1-800-433-9258) numarasini arayin veya web sitemizi
Ziyaret edin: www.DeWALT.com.

Alan Kalibrasyon Kontrolii

Hizalama Hassasiyeti

(Bkz. Sekil 1)

Kalibrasyon kontrold, aletin kullanilacagi uygulamalarin mesafesinden daha kisa olmayan bir mesafe ile

gergeklestiriimelidir.

1. Lazer aletini Sek. 1'de gosterildigi Uzere bir lgayak Uzerine ve 1 no'lu duvarin yakina yerlestirin.
Hem yatay hem de dikey ¢izgiyi agin. P1 noktalarinin kesit alanini isaretleyin.

2. Lazer aletini 180° dondlriin ve 2 no'lu duvar Uzerindeki cizgilerin kesit alaninda P2 noktasini
isaretleyin.



1.

2.
3.
Olcii

Lazer aletini 2 no'lu duvarin yakina getirin ve daha 6nceden isaretlenen P2 noktasinda P3
noktasini hizalayin.

Lazer aletini 180° dondurin ve 1 no'lu duvar lizerinde P4 noktasini isaretleyin

D3'l elde etmek igin P1 ve P4 arasindaki dikey mesafeyi dlctin.

m degerinin asagdida belirtilen degerlerden daha buyik olmasi halinde lazer yetkili bir servis
merkezinde servis iglemine alinmalidir
Duvarlar Arasindaki Mesafe | Isaretler Arasindaki Olgiim (D3)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Yatay Isin Hassasiyeti
(Bkz. Sekil 2)

1.

4.

Lazer aletini gosterildigi sekilde ON (ACIK) konumundayken yerlestirin. Dikey isini ilk
kdseye veya belirlenen referans noktasina dogru hedefleyin. D1 mesafesinin yarisini
olgtin ve P1 noktasini isaretleyin.

Lazer aletini dondiiriin ve 6n dikey lazer isinini P1 noktasi ile hizalayin. Yatay ve dikey
lazer 1ginlarinin kesistidi P2 noktasini isaretleyin.

Lazer aletini déndurtn ve dikey i1sini ikinci kdseye veya belirlenen referans noktasina
dogru hedefleyin. P3 noktasini isaretleyin; bdylece P1 ve P2 noktalariyla dikey olarak
hizada olur.

En ylksek ve en dusik nokta arasindaki dikey mesafeyi D2 dlgUn.

Olgiim degerinin asagdida belirtilen degerlerden daha biiyiik olmasi halinde lazer yetkili bir

serv

is merkezinde servis islemine alinmalidir.
Duvarlar Arasindaki Mesafe | isaretler Arasindaki Olgiim (D3)
10" (3 m) 1/8" (3 mm)
20" (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)

Dikey Isin Hassasiyeti
(Bkz. Sekil 3)

Pag

D1 mesafesini elde etmek icin referans noktasinin yuksekligini 6lgtin. Lazer aletini
gosterildigi sekilde ON (ACIK) konumundayken yerlestirin. Dikey i1sini referans
noktasina dogru hedefleyin. Gosterildigi sekilde P1 , P2 ve P3 noktalarini isaretleyin.

Lazer aletini referans noktanin karsi tarafina alin ve ayni dikey i1sini P2 ve P3 noktalari
ile hizalayin.

P1 ve 2. konumdan gelen dikey 1sin arasindaki yatay mesafeleri 6lgiin.

Olciim degerinin asagida belirtilen degerlerden daha biiyiik olmasi halinde lazer yetkili
bir servis merkezinde servis islemine alinmalidir.

Duvarlar Arasindaki Mesafe | isaretler Arasindaki Olgiim (D3)
10' (3 m) 1/8" (3 mm)
20' (6 m) 7/32" (5,5 mm)
30' (10 m) 5/16" (8 mm)
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