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Multifunkéni frézka / CZ
Multifunkéna frézka / SK
Multifunkcios felsomaré / HU
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Puvodni navod k pouziti

Preklad pévodného navodu na pouzitie

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa

Ubersetzung der urspriinglichen Bedienungsanleitung




TVAROVE FREZY DO DREVA, TVAROVE FREZY DO DREVA,
S SK PLATKY, SADA 10KS S SK PLATKY, SADA 5KS

EXTOL l

Piehled fréz z nasi nabidky
(doporucené prislusenstvi)

TVAROVE FREZY DREVA S SK PLATKY, SADA 35KS

EXTOL

PREMIUM

frézy opatiené fezacim
bitem z tvrdokovu,
vodicim koleckem s kva-
litnim loZiskem a upinaci

stopkou o priméru 8mm m

’ 1 44041 stopka 6mm, 44025 stopka 8mm,
& EE
SK karbidové platky s vysokou

v drevéné kazeté v dfevéné kazeté
odolnosti, pro obrébéni tvrdého 44040 stopka 8mm,
dreva, plastu a lisovanych desek

v kovovém kufru

TVAROVE FREZY DO DREVA, TVAROVE FREZY DO DREVA,
S SK PLATKY, SADA 12KS S SK PLATKY, SADA 24KS
EXTOL

PREMIUM

TVAROVE FREZY DO DREVA, OREZAVACI FREZA DO DREVA
S SK PLATKY, SADA 12KS
EXTO

PREMIUN v

rr[r m lv

44037 stopka 8mm, 44039 stopka 8mm, 44032 stopka 8mm, 8802123 D12,7xH25,
v kovovém kufru v kovovém kufru v drevéné kazeté stopka 8mm
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CELNi FREZA OBLA (VYPOUKLA) UHLOVA FREZA Uvod
DO DREVA DO DREVA

EXTOL EXTOL Véieny zékazniku,
PREMIUM PREMIUM

dékujeme za divéru, kterou jste projevili znacce Extol® zakoupenim tohoto vyrobku.
Vyrobek byl podroben testiim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a predpisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zakaznické a poradenské centrum:
www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Primyslova zona PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydani: 1.9.2019

I. Charakteristika - ucel pouziti

pob
8802126 R6,3xD12,7xH10, 8802129 45°xD30xH13,13,5, L . o L ) o o
stopka 8mm stopka 8mm Multifunkeni frézka Extol® Industrial 8793302 je urcena k frézovani hran, profilti, otvorii do dfeva s riiznymi

tvary v zdvislosti na tvaru pouzité frézy. Frézka v zdvislosti na pouZité upinaci viozce umoziiuje pouzivat frézy se
stopkou o prliméru 6 nebo 8 mm. Typy fréz, které Ize do frézky pouzivat jsou uvedeny v piehledu pred ivodem

ZAOBLOVACI (VYDUTA) FREZA DRAZKOVACI FREZA tohoto navodu jako doporucené prislusenstvi.
DO DREVA DO DREVA
— EXTOL

P

v Regulace otacek pro pfizptisobeni povaze materidlu  v* Multifunkénost spociva v moznosti vymény riiznych
i pro optimélni vysledek préce. frézovacich zakladen dle poZadavki na frézovaci
tikon a typu obrobku, do kterych se pohonnd jed-
notka jednoduse jen zasune.

v Na zakladny Ize nasadit adaptér pro pfipojeni odsd-
vani prachu (kromé predsazené zékladny).

[ obje___popis |
8802103 R3xD21,5xH12, 8802111 D6,3xH25,
stopka 8mm stopka 8mm
8802105 R6,3xD25,6xH11, 8802113 D12,7xH25,
stopka 8mm stopka 8mm
8802107 R9,5xD31,8xH16, 8802116 D16xH25,
stopka 8mm stopka 8mm
8802109 R12,7xD38,1xH19, 8802119 D19xH25,
stopka 8mm stopka 8mm

n n n [ [ [ u [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] u u [ I B | H B = u [ ] u [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ n n n
CZ EXTOL INDUSTRIAL EXTOL INDUSTRIA CZ




2) Zanorovaci zakladna: pro provadéni

VOLITELNE ZAKLADNY frézovacich praci jako s horni frézkou:

(neni v dodavce
- Ize dokoupit)

v/ Piesné nastaveni hloubky

br1

T T e

Pohonni e o ¢) Frézovani drazek a) Frézovani uvnitf obrobku
jednotka Obr. 2 g — . .

v Pogumované ergonomické rukojeti
pro komfortni vedeni

v/ Vlyménitelny plastovy kryt zakladny
pro jemné klouzani po materidlu

v Instalace adaptéru pro odsavani prachu

\

Vodici zakladna (1) — pouziti jako jednorucni frézka Zanorovaci zakladna (3) — pouziti jako horni frézka.
a ohranovaci frézka (s bocnim voditkem).

Predsazena zakladna s hnacim femenem (4) (neni

Vodici zakladna s rukojeti (2) — komfortni vedeni soucdsti dodavky-Ize dokoupit)- frézovani drazek blizko
obéma rukama, vedeni podél stény. u stény (cca 18 mm).
PRIKLADY POUZITi SRUZNYMIZAKLADNAMI - / b .
Obr.8 Obr. 11
1) Vodici zakladna (obr. 3) — pouziti a) Frézovani uvniti obrobku d) S boénim dorazem pro frézovéni drazek ve
jako jednorucni frézka -

stejné vzdalenosti od hrany obrobku
v Okénkem v zakladné Ize sledovat pribéh
a kvalitu frézovani.

v Pogumovana tichopova ¢ast

pro pijemné drZeni, tlumeni vibraci.
v' Na zakladnu Ize nasadit adaptér pro odsavani prachu.
v/ Presné nastaveni hloubky frézovani koleckem (obr. 4).

Obr. 5

b) S bo¢nim voditkem pro frézovani oblych Obr. 9
profilti- pouZiti jako ohraiovaci frézku

e) S bocnim dorazem pro frézovani kruhovych
drazek/vyrezavani kruhovych otvori

I !
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Obr. 13

Obr. 10
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3) Vodici zakladna s rukojeti

v’ Komfortni vedeni pfi drzeni obéma rukama
a pro frézovéni podél hrany

v Pogumované lichopoveé ¢sti
pro komfortni vedeni

Il. Technické udaje

4) Predsazena zakladna s hnacim femenem
v/ Pro frézovani v blizkosti stén a v pravém Ghlu (ve
vzdalenosti cca 18 mm od stény).
v Vedeni jednou rukou.
v Pogumovand tichopova ¢ast pro komfortni vedeni

- §

Obr. 15

Objednavaci cislo 8793302

Prikon 710W

Otacky bez zatizeni 13 000-33 000 min™*
Primér stopky frézy 6nebo 8 mm
Napdjeci napéti 220-240V ~50 Hz
Hmotnost pohonné jednotky bez kabelu 1.3kg

Hmotnost se zanofovaci zakladnou a dorazem 3,0kg

Hmotnost s pfedsazenou zékladnou 1,9kg

Hmotnost s vodici zékladnou s rukojeti 1,9kg

Trida ochrany Il

Délka kabelu 28m

Kryti P20

Max. hladina akustického tlaku LpA; nejistota K
Max. hladina akustického vykonu Ly,a; nejistota K
Max. hladina vibraci: (soucet tfi os) ap; nejistota K

92,15 dB(A); K= +£3 dB(A)
103,15 dB(A); K= +3 dB(A)
3,787 m/s?; K=1,5 m/s?

© Deklarované souhrnnd hodnota vibraci a deklarovand hodnota
emise hluku se zméfila v souladu se standardni zkusebni
metodou a smi se pouZit pro porovnani jednoho naradi
s jinym. Deklarovand souhrnné hodnota vibraci a deklarovana
hodnota emise hluku se smi také pouzit k predbéznému
stanoveni expozice.

A VYSTRAHA

© Emise vibraci a hluku béhem skutecného pouzivani naradi se
miize lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zplisobu,
jakym se naradi pouzivd, zejména jaky se opracovdvd druh
obrobku.

cz

© Je nutné urcit bezpecnostni méfeni k ochrané obsluhujici
osoby, které jsou zalozena na zhodnoceni expozice ve skute¢-
nych podminkach pouzivani (pocitat se vSemi ¢astmi pracov-
niho cyklu, jako je cas, po ktery je nafadi vypnuto a kdy bézi
naprazdno kromé casu spusténi).

A VYSTRAHA
© Pfi prdci pouzivejte certifikovanou ochranu sluchu s dostatec-
nou drovni ochrany.
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Ill. Soucasti a ovladaci
prvky pohonné jednotky

0br.16, pozice-popis

Regulace otécek

Pfivodni kabel

Kryt pouzder uhlikovych kartaci
Upinaci matice pro vyménu frézy
Vodici drézka

Provozni spinac

S SR

IV. Pfed uvedenim frézky
do provozu

A VYSTRAHA

* Sestaveni frézy pro uvedeni do chodu a instalaci/
vyménu ndstroje provadéjte pfi odpojeném pfivodu
elektrického proudu.

INSTALACE/VYMENA
UPINACI VLOZKY A FREZY

A UPOZORNENI

* Pii vyméné ndstroje pouzivejte dostatecné odolné ochran-
né rukavice, aby nedoslo poranéni o ostry bfit frézy. Po
pouzivani frézy mize byt fréza horka, hrozi nebezpeci
popaleni, pfed vyménou ji nechte vychladnout.

* Pro povoleni/dotazeni upinaci matice upinaci matici
zablokujte stisknutim bloka¢niho (aretacniho) tlacitka,
pricemz kolik aretacniho tlacitka musi byt naproti otvo-
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ru ve vieteni (obr.16 A) a montéznim klicem povolit/
utdhnout upinaci matici.

Obr. 16A

Obr. 16 B, povoleni upinaci matice

* Bez pouZiti aretacniho tlacitka Ize otaceni vietena zablo-
kovat uchycenim vietena montaznim klicem. Pro povo-
leni/utaZeni upinaci matice pouzit druhy montézni klic.

A UPOZORNENI

* K utahovani upinaci matice pouZivejte pouze dodavany
montazni kli¢. Prodlouzeni ramena klice (paky) neni
dovoleno.

A UPOZORNENI
* Nedotahuijte upinaci matici bez vlozeného néstroje,
jinak mdze dojit ke zlomeni upinaci vlozky.

A UPOZORNENI

* Do upinaciho pouzdra vlozte upinaci viozku dle primé-
ru stopky a zasunite dostatecné hluboko, aby byl nastroj
bezpecné zajistén pro praci. Pouzivejte pouze stop-
kovou frézu se spravnym primérem stopky vzhledem
k namontované klestiné. PouZivejte pouze stopkové
frézy, které jsou v bezvadném stavu, nejsou nevycen-
trované, i jinak poskozené. Stopkové frézy musi byt
vhodné pro otdcky néfadi.

(&4




* Poté upinaci matici fddné utdhnéte montdznim klicem
pfi zablokovaném otaceni vietena (montaznim klicem
nebo aretacnim tlacitkem), jinak béhem prace mize
dojit k uvolnéni néstroje.

o Presvédcte se o fadném upnuti ndstroje zatahnutim za
nastroj rukou.

INSTALACE VODICi ZAKLADNY
- JEDNORUCNI FREZKA

* Odklopte packu vodici zakladny (obr.17, pozice 1)
a pohonnou jednotku vloZte do zdkladny tak, aby
kolecko ve vodici zakladné bylo v misté vodici drdzky
na pohonné jednotce (obr.17, pozice 2), poté packu na
vodici zékladné sklopte a na vodici zakladnu je mozné
nasadit adaptér pro odsavéani prachu (obr.17). Koleckem
(obr. 17, pozice 3) nastavte hloubku frézovani.

A UPOZORNENI
* Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi
vypnutém elektrondradi.

Obr. 17

* Pro Gcel odsavéni prachu na vodici zakladnu nasadte
adaptér pro odsdvani prachu a zajistéte jej Sroubem (viz
obr. 18).

cz
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Obr. 18

* Na vodici zdkladnu Ize nainstalovat bocni voditko
s vodicim valeckem (obr.6), u kterého Ize nastavit moc-
nost ibéru a jednoru¢ni frézku pouzit jako ohrafiovaci
frézku k frézovani oblych tvari (obr.7).

* K vodici zakladné Ize nainstalovat bocni doraz s pouzi-

tim dle obr. 9. Instalace bocniho dorazu pro tcel pouZiti
dle obrdzku 9 je zobrazen na obr. 19 a 20.

I !

* Pro frézovéni kruhovych drazek nebo kruhové fezani
(0br.10) 0 poloméru min. 70 mm a max. 221 mm Ize na
vodici zakladnu nainstalovat bocni voditko v uspofddéni dle
0br.21 nebo obr.22 (v zavislosti na pozadovaném poloméru)
a do mista oznaceného jako (4) zatlucte hrebik jako osu ota-
Ceni (obr.10). Pro kruhové fezéni pouZivejte stopkové frézy.

w N

Obr. 21

>

Obr. 22

INSTALACE ZANOROVACIi ZAKLADNY
A NASTAVENIi HLOUBKY REZU

* Odklopte upinaci packu zanofovaci zdkladny (krok 1.,
obr. 23) a do zanofovaci zakladny zasurite motorovou
jednotky tak, aby svisla hladka drézka na téle frézky
byla v misté cepu na zanofovaci zakladné a poté moto-
rovou jednotku zasurite do zakladny (krok 2., obr. 23).
Upinaci packu zakladny poté zacvaknéte (krok 3., 0br.23).
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0br.24, pozice-popis

NASTAVENI HLOUBKY REZU

1.
2.

Zanofovaci zakladnu postavte na pevnou rovnou plochu.

Otocny doraz (obr.24, pozice 7) pootocenim nastavte
na nejnizsi stupen (v pozici dojde k zacvaknuti)
Odklopte packu zanofovaci zakladny (obr.24, pozice
2), aby bylo z&kladnu mozné stlacit dold.

Zdkladnu stlacte dol, tak aby se fréza dotykala plochy.
Zakladnu v dolni pozici zajistéte packou (obr.24, pozice 2).

Otdcejte matici (obr.24, pozice 4) doleva, aby bylo
mozné stisknout odjistovaci tlacitko dorazové tyce
(obr.24, pozice 5).

Stisknutim odjistovaciho tlacitka (obr.24, pozice 5)
spustte dorazovou ty¢ dolti az na Sroub otocného
dorazu (obr.24, pozice 7).

Otécenim ukazatele hloubky (obr.24, pozice 3) ukazatel
premistéte do pozice ,0” na stupnici, kterd se nachazi
za ukazatelem na kovovém téle zanorovaci zdkladny.
Ukazatel hloubky ukazuje na stupnici hloubku fezu.

Stisknutim odjistovaciho tlacitka (obr.24, pozice 5)
zvednutim dorazové tyce nastavte pozadovanou
hloubku fezu.

Jemnéjsi nastaveni hloubky v pfipadé potteby pro-
vedte otacenim regulacniho Sroubu (obr.24, pozice 1)
(1 mm na otacku- pod regulacnim Sroubem je jemnéj-
$i stupnice).
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10. Otdcenim matice (obr.24, pozice 4) doprava pevné
dorazovou tyc zajistéte.

POUZITi NASTAVENI:

Po odjisténi zanofovaci zdkladny packou (obr.24, pozice 2)
zdkladnu stlacte dold;, aby se dorazova ty¢ dotkla Sroubu
otocného dorazu (obr.24, pozice 7).

A UPOZORNENI
* Nastaveni hloubky frézovani se smi provadét jen pfi
vypnutém elektrondradi.

INSTALACE BOCNIHO DORAZU
A ODSAVACIHO ADAPTERU

* Bo¢ni voditko na zanofovaci zdkladnu nainstalujte zpQ-
sobem dle obr. 25A a obr.25B.

Obr. 25B

* Odsdvaci adaptér na zanofovaci zakladnu nainstalujte
dle obr. 25B, pozice 1 (odsdvaci adaptér Ize na zakladnu
vloZit bud'bez nainstalovaného néstroje nebo pfi
zvednuté pohonné jednotce) a adaptér poté zajistéte
Sroubem obr. 25B, pozice 2.

cz

POUZ{VANi ZANOROVACi ZAKLADNY
JAKO STANDARDNIi HORNi FREZKY

o K frézovani otvord stlacenim zanofovaci zakladny.

* K frézovani kruhovych draZek/vytezli s pouzitim bocni-
ho dorazu dle obr.10 upraveného dle obr. 21a obr.22.

o K frézovdni drazek s pouzitim bo¢niho dorazu dle obr.13
upraveného dle obr.19 nebo obr.25A.

o K frézovani drazek bez bocniho dorazu (obr.11).

PRIPRAVA PREDSAZENE
ZAKLADNY K POUZITI
(neni soucdsti dodavky, nutné dokoupit)

o Zdkladna je vybavena hnacim femenem, kterym se pie-
ndsi hnacisila z vietena frézky opatfenym femenici na
hiidel mimo osu pfistroje, v které je upnutd fréza (pro
frézovani mimo osu frézy).

POSTUP PRIPRAVY A INSTALACE
PREDSAZENE ZAKLADNY

1. Upinaci matici (obr.26 A, pozice 2) nahradte za feme-
nici (obr.26A, pozice 1) s pouZitim montdzniho klice
piii zablokovaném otéceni vietena (obr.26B). Pfed
nasazenim femenice na vieteno z ilozného
pouzdra vyjméte upinaci viozku.

s !
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Obr. 26A

Obr. 26B
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2. Do dlozného pouzdra hfidele predsazené zékladny
(obr. 26C, pozice 2) usadte upinaci vlozku frézy
(néstroje) a poté na hridel nasroubujte upinaci matici
(obr.26 A, pozice 2). Do upinaci vlozky zasurite stopku
frézy dostatecné hluboko, aby byla fréza dostatecné
zajisténa pii praci.

Obr. 26D

3. Na upinaci matici nasadte montdzni kli¢ (Obr.26D,
pozice 3) a aby bylo moZné upinaci matici fadné utah-
nout montéznim klicem, zablokujte otaceni hfidele
imbusovym klicem (Obr.26D, pozice 2).

4. Sroubovakem nasadte konec femene na femenici
a zajistéte, aby byl femen na femenici nasazen v celé
$ifi a aby byl spravné usazen v drézkdch femenice
a pohanéného ozubeného kola na hiideli s upevnénou
frézou (viz. obr.26E).

-
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Obr. 26E
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INSTALACE PREDSAZENE ZAKLADNY

* Odklopte upinaci packu predsazené zékladny a do
zékladny zasurite motorovou jednotky tak, aby svisla
hladka drazka na téle frézky byla v misté piicného spo-
jovaciho Sroubu dle obr.26F.

Upinaci packu zakladny poté zacvaknéte.

Obr. 26F

POUZIVANI PREDSAZENE ZAKLADNY

* Piedsazend zakladna se pouziva k frézovani drazek velmi bliz-
kosti u stény (cca 18 mm), které neni mozné provést s pouzi-
tim jiné zakladny (obr.15). Frézka se vede jednou rukou.

PRIPOJENi ODSAVANI PRACHU

* Pokud zdkladna umoziiuje instalaci odsavaciho adaptéru
pro pfipojeni externiho odsavéni prachu, pouZijte jej.
Snizuje to prasnost pfi praci. Vdechovani prachu je zdra-
vi Skodlivé. K odsdvani pouZivejte vysavac urceny pro
vysdvéani technického (dilenského prachu), nepouzivejte
vysavac urceny pro Gklid domacnosti.
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V. Zpasob pouzivani frézky

A VYSTRAHA

o Pfed pouzitim pfistroje zkontrolujte pevné upevnéni viech
soucasti a zkontrolujte, zda néjaka Cast pfistroje jako nap.
bezpecnostni ochranné prvky nejsou poskozeny ¢i Spatné
nainstalovany nebo zda nechybi na svém misté. Za posko-
zeni se rovnéz povazuje poskozend ¢i zpuchield izolace
pfivodniho kabelu. Pfistroj s poskozenymi nebo chybéjici-
mi ¢astmi nepouZivejte a zajistéte jeho opravu ¢ nahradu
v autorizovaném servisu znacky Extol®- viz kapitola Servis
a Udrzba nebo webové stranky v tvodu ndvodu.

A VYSTRAHA

* Pfi prdci s frézou pouzivejte certifikovanou ochranu
zraku, sluchu, dychacich cest a rukavice s dostatecnou
Grovni ochrany.

* Frézovany material pied frézovanim fadné zajistéte, aby
nemohlo dojit k nezddoucimu pohybu materidlu, coz
miize zplsobit zranéni.

* Frézku s nainstalovanou zakladnou postavte na pevni
stabilni rovny povrch, ktery bude frézovan aniz by se fréza
(ndstroj) dotykala obrobku. Poté provoznim spinatem za
drzeni frézky rukou uvedte frézku do chodu a vyckejte, az
frézka dosahne pinych otacek. Poté frézku pozvolna vedte
po povrchu dopfedu aZ dojde ke kontaktu rotujici frézy
s frézovanym materidlem. Zakladna musi byt pii vedeni
udrZovana rovné a vedena pomalu aZ do dokonceni fezu.

* Pii prilis rychlém posunu nebude kvalita fezu dobra
amize dojit k poskozeni motoru nebo pracovniho nastroje.

* Sprévna rychlost posunu zavisi na rozmérech frézy,
druhu frézovaného materiélu a hloubce fezu. Pred fré-
zovdnim provedte zkusebni frézovani na vzorku téhoz
materidlu pro zjisténi optimalnich parametr.

o Pfifrézovani hran by mél byt frézovany materiél na levé
strané frézovaciho ndstroje ve sméru pfisunu, viz. obr. 28.
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Obr. 28
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* Pii pfilis pomalém posunu nebo pokud frézka nebude
v pohybu miiZe dojit k paleni dfeva, coz se projevi z¢er-
ndnim dfeva a znehodnocenim fezu.

* Jednordzovd hloubka fezu by neméla preséhnout 3 mm,
aby nedoslo k prretizeni frézky nebo ke ztrété kontroly
nad pristrojem. Pokud je nutné provést hlubsi drdzku nez
3 mm, musi byt pro dosazeni kone¢né hloubky provedeno
postupné odfrézovavani vrstev ne vice nez 3 mm silnych.

o Pi pouzivani bocniho voditka (dorazu) musi byt voditko
nainstalovano na pravé strané materidlu ve sméru
posunu.

VOLBA OTACEK

* Regulaci otécek (obr.1, pozice 16) Ize nastavit otacky
pro dosazeni optimalniho vysledku frézovéni vzhledem
k frézovanému materialu a prdméru frézy.

o Vtabulce 1je uveden pocet otacek vzhledem k rychlost-
nimu stupni 1az 6.

* Otdcky se zvy3ujiod 1do 6.

Rychlostni stupeii Otacky (min”)
1 13000
15000
20000
25000
30000
33000

SN s W N

Tabulka 1

A VYSTRAHA

o Pristroj nesmi byt dlouhodobé v provozu pii nizkych
otdckdch, jinak dojde k pretizeni motoru a k poskozeni
motoru v diisledku nedostatecného chlazeni (priitoku
vzduchu motorem).

A UPOZORNENI

* Pokud bude béhem chodu pfistroje zfejmy nestandardni
zvuk, vibrace ¢ chod, pfistroj ihned vypnéte, odpojte
jej od piiivodu el. proudu a zjistéte a odstrarite pficinu
nestandardniho chodu. Je-li nestandardni chod zplisoben
zévadou uvnitf pfistroje, zajistéte jeho opravu v autorizo-
vaném servisu znacky Extol® prostednictvim obchodnika
nebo se obratte pfimo na autorizovany servis (servisni
mista naleznete na webovych strénkéch v tvodu névodu).
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«) Elektrické nafadi se nesmi vystavovat desti,
vlhku nebo mokru. Vnikne-Ii do elektrického ndradi
voda, zvysuje se nebezpedi trazu elektrickym proudem.

V1. Obecné bezpecnostni

pokyny pro elektrické

narad' d) Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym
uceliim. Elektrické nafadi se nesmi nosit
nebo tahat za pfivod, ani se nesmi tahem za
privod odpojovat vidlice ze zasuvky. Pivod
je nutné chranit pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami nebo pohyblivymi castmi.
Poskozené nebo zamotané privody zvysuji nebezpeci
tirazu elektrickym proudem.

A VYSTRAHA!

Je nutno predist viechny bezpecnostni pokyny, na-
vod k pouzivani, obrazky a predpisy dodané s timto
naradim. NedodrZeni veskerych ndsledujicich pokynd mize
vést k drazu elektrickym proudem, ke vzniku poZdru a/nebo
k vdznému zranéni osob.

Veskeré pokyny a navod k pouzivani se musi uscho-
vat, aby bylo mozné do nich pozdéji nahlédnout.

e) Je-li elektrické naradi pouzivano venku,
musi se pouzit prodluZovaci pfivod vhodny
pro venkovni poutiti. PouZivdni prodluZovaciho
piivodu pro venkovni poufZiti omezuje nebezpeci
trazu elektrickym proudem.

Vyrazem , elektrické ndfadi” ve vsech ddle uvedenych
vystraznych pokynech je mysleno elektrické ndfadi napd-
jené (pohyblivym pfivodem) ze sité, nebo elektrické ndradi
napdjené z baterii (bez pohyblivého pfivodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNIHO PROSTREDI

a) Pracovisté je nutné udrzovat v Cistoté
a dobie osvétlené. Neporddek a tmavé prostory
byvaji pricinou nehod.

f) Pouziva-li se elektrické nafadi ve vihkych
prostorech, je nutné pouZivat napajeni chra-
néné proudovym chranicem (RCD). Pouzivdni
RCD omezuje nebezpei tirazu elektrickym proudem.
Pojem , proudovy chrdnic (RCD)” miize byt nahrazen
pojmem ,hlavnijistic obvodu (GFCI)” nebo ,jistic
unikajiciho proudu (ELCB)".

BEZPECNOST OSOB

a) Pri pouzivani elektrického naradi musi byt
obsluha pozorna, musi se vénovat tomu, co
praveé déla, a musi se soustredit a stizlivé
uvazovat. Elektrické naradi se nesmi pouzi-
vat, je-li obsluha unavena nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéki. Chvilkovd nepozor-
nost pfi pouZivani elektrického ndradi mize vést
k vdznému poranéni osob.

b) Elektrické nafadi se nesmi pouzivat v pro-
stfedi s nebezpecim vybuchu, kde se vysky- 3
tuji hoilavé kapaliny, plyny nebo prach.
V elektrickém ndradi vznikaji jiskry, které mohou
zapdlit prach nebo vypary.

-

) P¥ipouzivani elektrického naradi je nutno
zamezit pristupu déti a dalSich osob. Bude-/i
obsluha vyrusovdna, miiZe ztratit kontrolu nad pro-
vddénou cinnosti.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého pfivodu elektrického
naradi musi odpovidat sitové zasuvce.
Vidlice se nesmi nikdy jakymkoliv zpiisobem
upravovat. S naradim, které ma ochranné
spojeni se zemi, se nesmi pouZivat Zadné
zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou zne-
hodnoceny tpravami, a odpovidajici zdsuvky omezi
nebezpedi tirazu elektrickym proudem.

b) Pouzivat osobni ochranné pracovni pro-
stfedky. Vzdy pouZivat ochranu oi. Ochranné
pomiicky jako napf. respirdtor, bezpecnostni obuv
s protiskluzovou tpravou, tvrdd pokryvka hlavy nebo
ochrana sluchu, pouzivané v souladu s podminkami
prdce, snizuji nebezpeci poranén osob.

¢ Je nutno vyvarovat se netimysinému spusténi
stroje. Je nutno se ujistit, Ze je spinac pred
zapojenim vidlice do zasuvky a/nebo pfi pfipo-
jovani bateriové soupravy, zvedanim ¢i prena-
$enim naradi v poloze vypnuto. Pendseni ndradi
s prstem na spinaci nebo zapojovdni vidlice ndradi se
zapnutym spinacem miiZe byt piicinou nehod.

b) Obsluha se nesmi télem dotykat uzemné-
nych predmétd, jako napf. potrubi, télesa
ustredniho topeni, sporaky a chladnicky.
Nebezpeci tirazu elektrickym proudem je véts, je-1i
vase télo spojeno se zemi.

u u u u L] L] [ ] [ ] u L] L] L] L] [ ] [ ]
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d) Pfed zapnutim nafadi je nutno odstranit
vsechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Sefizovaci ndstroj nebo klic, ktery ziistane pripevnén
k otdcejici se Cdsti elektrického ndadi, miiZe byt
pricinou poranéni 0sob.

e) Obsluha musi pracovat jen tam, kam bezpe¢-
né dosahne. Obsluha musi vidy udrzovat sta-
bilni postoj a rovnovahu. To umozni lepsi kontrolu
nad elektrickym ndfadim v nepredvidanych situacich.

f) Oblékat se vhodnym zpiisobem. Nenosit
volné odévy ani Sperky. Obsluha musi dbat,
aby méla vlasy a odév dostatecné daleko od
pohyblivych ¢asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se ¢dstmi.

g) Jsou-li k dispozici prostredky pro pfipojeni
zatizeni k odsavani a shéru prachu, je nutno
zajistit, aby se takova zafizeni pripojila
a spravné pouzivala. PouZiti téchto zarizeni miiZe
omezit nebezpe(i zpiisobend vznikajicfm prachem.

h) Obsluha nesmi dopustit, aby se kviili rutiné,
ktera vychazi z castého pouzivani naradi,
stala samolibou, a zacala ignorovat zasady
bezpe¢nosti naradi. Neopatrnd cinnost mizZe ve
Zlomku vteriny zpiisobit zdvazné poranéni.

POUZiVANIi A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADI

a) Elektrické naradi se nesmi pretézovat. Je
nutné pouzivat spravné elektrické naradi,
které je urcené pro provadénou praci. Spravné
elektrické ndradi bude lépe a bezpecnéji vykondvat
prdci, pro kterou bylo konstruovdno.
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b) Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které
nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické ndradi, které nelze ovlddat spinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveno.

¢) Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pred uskladnénim elek-
trického naradi je nutno vytahnout vidlici ze
sitové zasuvky a/nebo odejmout bateriovou
soupravu z elektrického nafadi, je-li odnima-
telna. Tato preventivni bezpecnostni opatieni omezuji
nebezpeci nahodilého spusténi elektrického ndradi.

d) Nepouzivané elektrické nafadi je nutno skla-
dovat mimo dosah déti a nesmi se dovolit
osobam, které nebyly seznameny s elek-
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trickym naradim nebo s témito pokyny, aby
naradi pouzivaly. Elektrické ndradi je v rukou
nezkusenych uzivatelii nebezpecné.

e) Elektrické naradi a prislusenstvi je nutno
udrzovat. Je tieba kontrolovat sefizeni
pohybujicich se ¢asti a jejich pohyblivost,
soustiedit se na praskliny, zlomené soudasti
a jakékoliv dalsi okolnosti, které mohou
ohrozit funkci elektrického naradi. Je-li nara-
di poskozeno, pred dalsim pouzitim je nutno
zajistit jeho opravu. Mnoho nehod je zpiisobeno
nedostatecné udrzovanym elektrickym ndfadim.

f) Rezaci nastroje je nutno udrzovat ostré
a Cisté. Sprdvné udrZované a naostrené fezaci
ndstroje s mensi pravdépodobnosti zachyti za
materidl nebo se zablokuji a prdce s nimi se sndze
kontroluje.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, pracovni
nastroje atd. je nutno pouzivat v souladu
s témito pokyny a takovym zpiisobem, jaky
byl ptedepsan pro konkrétni elektrické nara-
di, a to s ohledem na dané podminky prace
a druh provadéné prace. PouZivdni elektrického
ndfadi k provddeéni jinych cinnosti, neZ pro jaké bylo
urceno, miiZe vést k nebezpecnym situacim.

h) Rukojeti a tichopové povrchy je nutno udrzo-
vat suché, cisté a bez mastnot. Kluzké rukojeti
a tichopoveé povrchy neumoZiiuji' v neocekdvanych
situacich bezpecné drZeni a kontrolu ndfadi.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického nafadi je nutno svéo-
vat kvalifikované osobé, ktera bude pouzi-
vat identické nahradni dily. Timto zpisobem
bude zajisténa stejnd droven bezpecnosti elektrické-
ho ndradi jako pred opravou.

VIl. Bezpecnostni pokyny
pro horni frézky

¢ Elektromechanické naradi je nutno drzet za izo-
lované uchopové povrchy, protoZe fezny nastroj
se miize dotknout svého vlastniho pfivodu.
Profiznuti, Zivého” vodice mize zplsobit, Ze se neizolova-
né kovové (dsti elektromechanického ndfadi stanou , Zivy-
mi” a mohou vést k urazu uZivatele elektrickym proudem.
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* Poutziji se svorky nebo jiny prakticky zptisob, kte-
rym se zabezpeci a podepie obrobek na stabilni
zakladné. DrZeni obrobku rukou nebo proti télu vede
k jeho nestabilité a miiZe vést ke ztrdté kontroly.

Pristroj za chodu vytvafi elektromagne-
tické pole, které mlize negativné ovliv-
nit fungovani aktivnich ¢i pasivnich
Iékatskych implantatd (kardiostimula-
tord) a ohrozit Zivot uZivatele. Pfed
pouzivanim tohoto nafadi se informujte u lékafe ci vyrob-
ce implantdtu, zda mliZete s timto pfistrojem pracovat.

VIII. Servis a udrzba

* Pfed instalaci/vyménou ndstroje, tdrzbou, ¢isténim
pristroje odpojte pfivodni kabel od zdroje el. proudu.

* Udrzujte pfistroj a vétraci otvory piistroje Cisté.
Zanesené otvory zamezuji proudéni vzduchu, coz miize
zplsobit prehiati motoru.

* K ¢iSténi povrchu pristroje pouZivejte vihky hadik,
zamezte vniknuti vody do nafadi. NepouZivejte Zadné
agresivni Cistici prostfedky a rozpoustédla. Vedlo by to
k poskozeni plastového krytu néfadi.

* PFistroj po dobu své Zivotnosti nevyzaduje zadné spe-
cidlni mazéni.

KONTROLA/VYMENA UHLIKU

* Pokud je béhem chodu néfadi patrné jiskieni uvnitf
nebo je-li jeho chod nepravidelny, zkontrolujte opotfe-
beni uhlikovych kartacd, které se nachazeji v dloznych
pouzdrech po odSroubovéni kryti pouzder na motorové
jednotce (obr.29). Pro kontrolu stavu uhlikovych kartacd
je nutné kartace vyjmout z uhlikovych kartaca.

p
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* Uhlikové kartdce musi byt vyménény oba soucasné
origindInimi kusy vyrobce.

* Pro opravu pfistroje musi byt z bezpe¢nostnich diivodi
pouZity origindlni dily vyrobce.

* \/ pfipadé potieby zarucni opravy vyrobku se obratte
na obchodnika, u kterého jste vyrobek zakoupili a ktery
zajisti opravu v autorizovaném servisu znacky Extol®.
Pro pozaru¢ni opravu se obratte piimo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisni mista naleznete na webo-
vych strankach v Gvodu névodu).

* Bezplatnd zarucni oprava se vztahuje pouze na vyrobni
vady vyrobku (skryté a vnéjsi) a nevztahuje se na
opotiebeni vyrobku v diisledku nadmérné zatéze ¢i béz-
ného pouzivani nebo na poskozeni vyrobku zpiisobené
nespravnym pouzivanim.

* V pfipadé sporu mezi kupujicim a proddvajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat pfimo, md kupujici pravo obratit se na obchod-
ni inspekci jako subjekt mimosoudniho feseni spotre-
bitelskych spord. Na webovych strankach obchodni
inspekce je odkaz na zalozku ,ADR-mimosoudni feSeni
spord”.

IX. Skladovani

* O¢istény pristroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°C. Nafadi chrante pred pfi-
mym slunecnim zéfenim, sélavymi zdroji tepla, vlhkosti
a vniknutim vody.

X. Likvidace odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do pfislusného kontejneru
na tfidény odpad.

ELEKTROZARIZENI

* NepouZitelny vyrobek nevyhazujte do
smésného odpadu, ale odevzdejte jej
k ekologické likvidaci. Dle smérnice
(EU) 2012/19 nesmi byt elektrozafizeni
vyhazovéno do smésného odpadu, ale
odevzddno k ekologické likvidaci do —
zpétného shéru elektrozafizeni. Informace o shérnych
mistech a podminkéch zpétného sbéru elektrozafizeni
obdrZite na obecnim tfadé.
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FREZOVACi NASTROJE

FREZOVACi NASTROJE
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NASTROJ NA ZAOBLOVANIi ROHU
S KULICKOVYM HROTEM

Schéma 10 (mm)

POZNAMKA

* Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizenf pfibale-
ny jako standardni pfislusenstvi.

XI. Vyznam znaceni
na Stitku

EXTOL 8793302
710W | n;=13000 -33000min’
@6mm/28 mm | Max.3,0kg

SN:

MadebyMadalBala.s.

Primyslova zéna
Pfiluky 244
—

(276001 Zlin

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6
UKOSOVACI NASTROJ
S KULICKOVYM LOZISKEM
Schéma 11 (mm)
D Al A2 L L2 (%]
6
26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 8 4 n 60°

OBRUBOVACI NASTROJ
S KULICKOVYM LOZISKEM

Schéma 12 (mm)

D | AT | A2 | A3 L1 |L2 |L3 R

6 | 20 | 12| 8 | 40 | 10 | 55| 4

6 |2 | 12| 8 | 4 12457

OBRUBOVACI NASTROJ NA LISTY
S KULICKOVYM LOZISKEM

Schéma 13 (mm)

Pred pouzitim si prectéte navod
k pouZiti.

PouZivejte certifikovanou ochranu
zraku, sluchu a dychacich cest
s dostatecnou rovni ochrany.

Odpovida
pfislusnym pozadavkdm EU.

Zafizeni tfidy ochrany IlI.

Elektroodpad, viz vy3e

Sériové Cislo. Zahrnuje rok a mésic

: ¢ dm ® S

D | A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 |13 | R

6 | 6 | 18| 12| 8 |40 | 10|55 3

6 | 262212 |8 41255

PROFILOVACI NASTROJ ROMAN OGEE
S KULICKOVYM LOZISKEM

Schéma 14 (mm)

D | AT | A2 | L1 | L2 | L3 | Rl | R2

6 | 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25| 45

vyroby a Cislo vyrobni série.

Tabulka 2

XIl. Zarucni lhita a podminky

ODPOVEDNOST ZA VADY (ZARUKA)

Uplatnéni naroku na bezplatnou zaru¢ni opravu se fidi

zékonem ¢. 89/2012 Sh., pficemZ odpovédnost za vady na

Vami zakoupeny vyrobek plati po dobu 2 let od data jeho

zakoupeni- pokud napf. na obalu ¢ promomateridlu neni

uvedena del3i doba pro néjakou ¢ast ¢i cely vyrobek.

Pfi spinéni nize uvedenych podminek, které jsou v souladu

s timto zdkonem, Vém vyrobek bude bezplatné opraven.

ZARUCNI PODMINKY

1) Prodévajici je povinen spotfebiteli zboZi predvést
(pokud to jeho povaha umoZiiuje) a vystavit doklad
0 koupi v souladu se zdkonem. V3echny tdaje v dokla-
du o koupi musi byt vypsany nesmazatelnym zpiiso-
bem v okamZiku prodeje zhoZi.

2) iz pfi vybéru zbozi peclivé zvazte, jaké funkce a Cin-
nosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobek nevy-
hovuje Vasim pozdéjsim technickym narokdim, neni
dtivodem k jeho reklamaci.

3) Piiuplatnéni ndroku na bezplatnou opravu musi byt
zhoZi preddno s fadnym dokladem o koupi.

4) Pro piijeti zbozi k reklamaci by mélo byt pokud mozno
o(isténo a zabaleno tak, aby pfi prepravé nedoslo
k poskozeni (nejlépe v origindlnim obalu). V z&jmu pfes-
né diagnostiky zdvady a jejiho dokonalého odstranéni
spolu s vyrobkem zalete i jeho origindlni prisluSenstvi.

5) Servis nenese odpovédnost za zbozf poskozené prepravcem.

6) Servis ddle nenese odpovédnost za zaslané prislusen-
stvi, které neni soucasti zékladniho vybaveni vyrob-
ku. Vyjimkou jsou pfipady, kdy pfisludenstvi nelze
odstranit z divodu vady vyrobku.

7) Odpovédnost za vady (,zdruka”) se vztahuje na skryté
a viditelné vady vyrobku.

8) Zérudni opravu je oprdvnén vykondvat vyhradné
autorizovany servis znacky Extol.

9)  Vyrobce odpovidé za to, Ze vyrobek bude mit po celou
dobu odpovédnosti za vady vlastnosti a parametry uvede-
név technickych tdajich, pfi dodrZeni ndvodu k poufiti.

10) Nérok na bezplatnou opravu zanik, jestlize:

a) vyrobek nebyl pouZivén a udrZovan podle ndvodu k obsluze.
b) byl proveden jakykoliv zdsah do konstrukce stroje bez pred-

choziho pisemného povoleni vydaného firmou Madal
Bal a.s. nebo autorizovanym servisem znacky Extol.

¢) vyrobek byl pouZivan v jinych podminkéch nebo
k jinym Gceliim, nez ke kterym je urcen.

d) byla nékterd cast vyrobku nahrazena neorigindIni soucésti.

e) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opotre-
beni doslo vinou nedostatecné tdrzby.

f) vyrobek havaroval, byl poskozen vyssi moci ¢i
nedbalosti uzivatele.

g) Skody vzniklé pdsobenim vnéjsich mechanickych,
teplotnich ¢i chemickych vlivi.

h) vady byly zplsobeny nevhodnym skladovanim, ¢i
manipulaci s vyrobkem.

i) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku)
v agresivnim prosttedi napf. pra3ném, vlhkém.

j) vyrobek byl pouzit nad rdmec pfipustného zatiZeni.

k) bylo provedeno jakékoliv falSovéni dokladu o koupi
Ci reklamacni zpravy.

11) Odpovédnost za vady se nevztahuje na bézné opo-
tfebeni vyrobku nebo na pouZiti vyrobku k jinym
lcellim, nez ke kterym je urcen.

12) Odpovédnost za vady se nevztahuje na opotiebeni
vyrobku, které je pfirozené v diisledku jeho bézného
cita akumuldtoru po dlouhodobém pouzivani apod.

13) Poskytnutim zéruky nejsou dotcena préva kupujiciho, ktera
se ke koupi véci vazi podle zvI&tnich pravnich piedpisd.

14) Nelze uplatiovat ndrok na bezplatnou opravu vady, na
kterou jiz byla prodavajicim poskytnuta sleva. Pokud si
spotfebitel vyrobek svépomoci opravi, pak vyrobce ani
prodavajici nenese odpovédnost za pfipadné poskozeni
vyrobku ¢i 4jmu na zdravi v disledku neodborné opra-
vy €i pouZiti neorigindlnich ndhradnich dildi.

15) Na vyménéné zbozi i jeho cast v zarucni Ihité neplyne
novd dvouleté zéruka od data vymény, ale dvouletd
zdruka se pocitd od data zakoupent plvodniho vyrobku.

16) V piipadé sporu mezi kupujicim a prodavajicim ve vzta-
hu kupni smlouvy, ktery se nepodafilo mezi stranami
urovnat pfimo, mé kupujici prévo obratit se na obchodni
inspekci jako subjekt mimosoudniho feSeni spotiebitel-
skych spordi. Na webovych strankach obchodni inspekce
je odkaz na zalozku ,, ADR-mimosoudni feseni spordi”.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni préva na zarucni opravu zboZi se obratte na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozdrucni opravu se mlizete také obrétit na nds autorizovany servis.

6 | 26 | 8 | 42 | 12 |45 3 6
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EU Prohlaseni o shodé

Predmét prohlaseni — model, identifikace vyrobku:

Extol® Industrial 8793302;
Multifunkéni frézka

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prohlasuje,
Ze vyse popsany predmét prohlaseni je ve shodé s pfislusnymi harmonizacnimi prvnimi predpisy Evropské unie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (véetné jejich pozménujicich piiloh, pokud existuji),
které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se shoda prohlasuje:

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17: 2010 do 15.12.2021;
poté dle EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17: 2017; EN 55014-1:2006 do 28.4.2020/ poté EN 55014-1:2017;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 50581:2012

Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin SenkyF.
Technickd dokumentace (2006/42 ES) je k dispozici na adrese spole¢nosti Madal Bal, a.s.

Misto a datum vydani EU prohlaeni o shodé: ZIin 1.9. 2019

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:
S
o
\7
Martin Senky¥
¢len predstavenstva spolecnosti

,[/'4/ L

Prehlad fréz z nasej ponuky
(odporucané prislusenstvo)

TVAROVE FREZY DREVA S SK PLATKAMI, SUPRAVA 35 KS

EXTOL
PREMIUM

frézy opatrené rezacim
ostrim z tvrdokovu,
vodiacim kolieskom

s kvalitnym loziskom
aupinacou stopkou

s priemerom 8 mm

SK karbidové platky s vysokou =T
odolnostou na obrabanie tvrdého 44040 stopka 8 mm,

dreva, plastu a lisovanych dosiek v kovovom kufri

TVAROVI:E FREZY DO DREVA, TVAROVI"E FREZY DO DREVA,
S SK PLATKAMI, SUPRAVA 12 KS S SK PLATKAMI, SUPRAVA 24 KS

p-

EXTOL

PREMIUM PREMIUM

44037 stopka 8 mm, 44039 stopka 8 mm,
v kovovom kufri v kovovom kufri
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TVAROVE FREZY DO DREVA, TVAROVE FREZY DO DREVA, CELNA FREZA OBLA (VYPUKLA) L
S SK PLATKAMI, SUPRAVA 10 KS S SK PLATKAMI, SUPRAVA 5 KS DO DREVA UHLOVA FREZA DO DREVA

S EXTOL
_ mg o ey

44041 stopka 6 mm, 44025 stopka 8 mm, e
v drevenej kazete v drevenej kazete 8802126 R6,3xD12,7xH10, 8802129 45°><D30><H13 13,5,
stopka 8 mm stopka 8 mm

ZAOBLOVACIA (VYDUTA) FREZA . .
DO DREVA DRAZKOVACIA FREZA DO DREVA
EXTOL EXTOL
TVAROVE FREZY DO DREVA, OREZAVACIA FREZA DO DREVA i NI
S SK PLATKAMI, SUPRAVA 12 KS ‘

N

2403 2pgetonkaltini: Ban2128[DISH7D: | 8802103 R3xD21,5xH12, 8802111 D6,3xH25, stopka 8 mm
v drevenej kazete stopka 8 mm

stopka 8 mm

8802105 R6,3xD25,6xH11, 8802113 D12,7xH25, stopka 8 mm

stopka 8 mm

8802107 R9,5xD31,8xH16, 8802116 D16xH25, stopka 8 mm

stopka 8 mm

8802109 R12,7xD38,1xH19, 8802119 D19xH25, stopka 8 mm

stopka 8 mm
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Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za déveru, ktoru ste prejavili znacke Extol® kiipou tohto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanym normami a predpismi Eurépskej tnie.

S akymikolvek otdzkami sa obratte na nase zakaznicke a poradenské centrum: +

VOLITELNE ZAKLADNE

0

(nie je v doddvke
— je mozné dokupit)

www.extol.sk
Fax: +421 221292091 Tel.: +421 221292070
Distribiitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.0., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava Pohonna
Vyrobca: Madal Bal a. s., Primyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika jednotka Obr.2
Datum vydania: 1.9. 2019 . I L . o " o
Vodiaca zakladia (1) — pouZitie ako jednoru¢nd Zanorovacia zakladna (3) — pouzitie ako hornd frézka.
|. Ch ara kt eri stika _ ﬁ é el p ou iitl a frézka a ohranovacia frézka (s bocnym vodidlom). Predsadend zakladia s hnacim remefiom (4) (nie
Vodiaca zakladiia s rukovétou (2) — komfortné je sticastou dodavky — je mozné dokpit) — frézovanie
vedenie oboma rukami, vedenie pozdI7 steny. drazok blizko pri stene (cca 18 mm).
Multifunkcna frézka Extol® Industrial 8793302 je urcend na frézovanie hran, profilov, otvorov do dreva s roz-
nymi tvarmi v zavislosti od tvaru pouZitej frézy. Frézka v zavislosti od pouZitej upinacej vlozky umozfiuje pouzivat
frézy so stopkou s priemerom 6 alebo 8 mm. Typy fréz, ktoré je mozné do frézky pouzivat, si uvedené v prehlade i 3 . i }
pred tvodom tohto navodu ako odporii¢ané prislusenstvo. PRIKLADY POUZITIA S ROZNYMI ZAKLADNAMI
L o . . P L . 1) Vodiaca zakladia (obr. 3) — pouzitie ako jedno- a) Frézovanie vniitri obrobku
v Reguldcia otacok na prisposobenie povahe materi- v Multifunkénost spociva v moznosti vymeny roznych ruéni frézka ) .
dlu pre optimalny vysledok prace. frézovacich zakladni podla poZiadaviek na frézovaci
a L - . : tikon a typu obrobku, do ktorych sa pohonnd jed- v Okienkom v zakladni je mozné sledovat
v L ) Lo )
Na zdkladne je mozné nasadit adaptér na pri e e e priebeh a kvalitu frézovania.

pojenie odsévania prachu (okrem predsadenej - L .

zékladne) v Pogumovana chopova ¢ast na prijemné drzanie,
timenie vibracii.

v’ Na zékladiiu je mozné nasadit adaptér na odsava-
nie prachu.

v/ Presné nastavenie hibky frézovania kolieskom
(obr. 4).

Obr.5

b) S bocnym vodidlom na frézovanie oblych
profilov - poutZitie ako ohranovacia frézka

N
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Frézovanie drazok

Obr.8

d) S bocnym dorazom na frézovanie drazok

vrovnakej vzdialenosti od hrany obrobku

e)

Obr.9

S boénym dorazom na frézovanie kruhovych
drazok/vyrezavanie kruhovych otvorov

-

SK

2) Zanorovacia zakladia: na vykonavanie frézova-

cich prac ako s hornou frézkou:

v Presné nastavenie hibky

v/ Pogumované ergonomické rukovati
na komfortné vedenie

v Vlymenitelny plastovy kryt zékladne na jemné
kizanie po materiali

v/ Instalacia adaptéra na odsévanie prachu

a) Frézovanie vniitri obrobku

b) Frézovanie drazok

Obr. 12

Obr. 13
d) Frézovanie otvorov stlacenim zakladne.

[ ] L] L] u [ ] u
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3) Vodiaca zakladia s rukovatou

v Komfortné vedenie pri drzani oboma rukami
ana frézovanie pozdiz hrany

v’ Pogumované tchopové ¢asti na komfortné vedenie

Il. Technické udaje

4) Predsadena zakladna s hnacim remeriom
v/ Na frézovanie v blizkosti stien a v pravom uhle
(vo vzdialenosti cca 18 mm od steny).
v Vedenie jednou rukou.
v Pogumovana tchopova ¢ast na komfortné vedenie

Obr. 15

Objednavacie cislo 8793302

Prikon 710W

Otdcky bez zatazenia 13000 — 33 000 min”!
Priemer stopky frézy 6 alebo 8 mm
Napdjacie napatie 220-240V ~ 50 Hz
Hmotnost pohonnej jednotky bez kabla 1,3kg

Hmotnost so zanorovacou zékladiiou a dorazom 3,0kg

Hmotnost's predsadenou zakladrou 1,9kg

Hmotnost's vodiacou zakladnou s rukovatou 1,9kg

Trieda ochrany I

Dizka kabla 28m

Krytie IP20

Max. hladina akustického tlaku LpA; neistota K
Max. hladina akustického vykonu Ly a; neistota K
Max. hladina vibrécif: (sucet troch osi) ap,; neistota K

92,15dB(A); K=+ 3 dB(A)
103,15 dB(A); K=+ 3 dB(A)
3,787 m/s?; K=1,5m/s?

® Deklarovand sihrnnd hodnota vibracii a deklarované hodnota
emisie hluku sa zmerala v stilade so Standardnou skisobnou
metddou a smie sa pouit na porovnanie jedného néradia
s inym. Deklarovand sihrnnd hodnota vibrécii a deklarovana
hodnota emisie hluku sa smie takisto pouzit na predbezné
stanovenie expozicie.

A VYSTRAHA

® Emisia vibracii a hluku pocas skutocného pouzivania néradia
samoze lisit od deklarovanych hodnét v zévislosti od spo-
sobu, akym sa ndradie pouZiva, najma aky druh obrobku sa
opracovava.

u u [ ] L] L] u
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® Je nutné urcit bezpecnostné merania na ochranu obsluhujticej
osoby, ktoré st zaloZené na zhodnoteni expozicie v skuto¢nych
podmienkach pouZivania (pocitat so vSetkymi ¢astami pra-
covného cyklu, ako je cas, ked'je ndradie vypnuté a ked bezi
naprazdno, okrem Casu spustenia).

A VYSTRAHA
© Pri praci pouzivajte certifikovanu ochranu sluchu s dostatoc-
nou troviiou ochrany.

SK




lll. Sucasti a ovladacie
prvky pohonnej jednotky

Obr. 16

Obr. 16, pozicia - popis

Reguldcia otdcok

Privodny kabel

Kryt puzdier uhlikovych kief
Upinacia matica na vymenu frézy
Vodiaca drdzka

S A W =

Prevadzkovy spinac

IV. Pred uvedenim frézky
do prevadzky

A VYSTRAHA

* Zostavenie frézy na uvedenie do chodu a in3taldciu/
vymenu néstroja robte pri odpojenom privode elektric-
kého priddu.

INSTALACIA/VYMENA
UPINACEJ VLOZKY A FREZY

A UPOZORNENIE

* Pri vymene ndstroja pouZivajte dostatocne odoIné ochran-
né rukavice, aby nedoslo k poraneniu o ostrd cepel frézy.
Po pouzivani frézy moze byt fréza hortica, hrozi nebezpe-
Censtvo popélenia, pred vymenou ju nechajte vychladndt.

* Na povolenie/dotiahnutie upinacej matice upinaciu
maticu zablokujte stlacenim blokacného (aretacného)
tlacidla, pricom kolik aretacného tlacidla musi byt

SK

naproti otvoru vo vretene (obr. 16 A) a montaznym
kli¢om povolte/utiahnite upinaciu maticu.

Obr. 16 B, povolenie upinacej matice

* Bez pouZitia aretacného tlacidla je mozné otdcanie
vretena zablokovat uchytenim vretena montédznym
klacom. Na povolenie/utiahnutie upinacej matice pou-
Zite druhy montazny kldc.

A UPOZORNENIE

* Na utahovanie upinacej matice pouzivajte iba dodévany
montézny kl¢. Predizenie ramena kli¢a (paky) nie je
dovolené.

A UPOZORNENIE
* Nedotahujte upinaciu maticu bez vlozeného nastroja,
inak moze dojst k zlomeniu upinacej viozky.

A UPOZORNENIE

* Do upinacieho puzdra vloZte upinaciu viozku podla
priemeru stopky a zasurite dostatocne hlboko, aby bol
ndstroj bezpecne zaisteny na pracu. PouZivajte iba stop-
kovd frézu so spravnym priemerom stopky vzhladom
na namontovan kliestinu. PouZivajte iba stopkové
frézy, ktoré si v bezchybnom stave, nie sd nevycent-
rované, ¢i inak poskodené. Stopkové frézy musia byt
vhodné pre otacky ndradia.

[ ] L] L] u [ ] u
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* Potom upinaciu maticu riadne utiahnite montéznym
klicom pri zablokovanom otdcani vretena (montaznym
klticom alebo aretacnym tlacidlom), inak pocas prace
moze dojst k uvolneniu nastroja.

* Presvedcte sa o riadnom upnuti ndstroja zatiahnutim za
ndstroj rukou.

INSTALACIA VODIACEJ ZAKLADNE
- JEDNORUCNA FREZKA

* Odklopte packu vodiacej zakladne (obr. 17, pozicia 1)
a pohonnu jednotku vlozte do zkladne tak, aby koliesko
vo vodiacej zdkladni bolo v mieste vodiacej drazky na
pohonnej jednotke (obr. 17, pozicia 2), potom packu
na vodiacej zakladni sklopte a na vodiacu zékladfiu je
mozné nasadit adaptér na odsavanie prachu (obr. 17).
Kolieskom (obr. 17, pozicia 3) nastavte hibku frézovania.

A UPOZORNENIE
* Hibka frézovania sa smie nastavovat len pri vypnutom
elektrondradi.

Obr. 17
* Pre (icel odsavania prachu na vodiacu zakladfiu nasad'te adap-

tér na odsdvanie prachu a zaistite ho skrutkou (pozrite obr. 18).
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0br.18

* Na vodiacu zakladiiu je mozné nainstalovat bocné vodi-
dlo s vodiacim val¢ekom (obr. 6), pri ktorom je mozné
nastavit velkost Gberu a jednoru¢nd frézku pouZit ako
ohranovaciu frézku na frézovanie oblych tvarov (obr. 7).

* K vodiacej zdkladni je mozné nainstalovat bocny doraz

s pouzitim podla obr. 9. Instaldcia bocného dorazu na tcel
poufitia podIa obrdzka 9 je zobrazend na obr. 19 a 20.

I !

* Na frézovanie kruhovyich dréZok alebo kruhové rezanie
(obr. 10) s polomerom min. 70 mm a max. 221 mm je mozné
na vodiacu zakladriu nainstalovat bocné vodidlo v usporiadani
podla obr. 21 alebo obr. 22 (v zavislosti od pozadovaného polo-
meru) a do miesta oznaceného ako (4) zatlcte klinec ako os otd-
Cania (obr. 10). Na kruhové rezanie pouZivajte stopkové frézy.
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Obr. 22

INSTALACIA ZANOROVACEJ ZAKLADNE
A NASTAVENIE HLBKY REZU

* Odklopte upinaciu packu zanorovacej zakladne (krok 1.,
obr. 23) a do zanorovacej zdkladne zasurite motorovd
jednotku tak, aby zvisla hladkd drazka na tele frézky
bola v mieste ¢apu na zanorovacej zdkladni a potom
motorovu jednotku zasurite do zakladne (krok 2.,
obr. 23). Upinaciu packu zkladne potom zacvaknite
(krok 3., obr. 23).

SK
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Obr. 24, pozicia — popis

NASTAVENIE HLBKY REZU

1. Zanorovaciu zkladiiu postavte na pevnd rovn plo-
chu.

2. Otocny doraz (obr. 24, pozicia 7) pootocenim nastavte

3. Odklopte packu zanorovacej zakladne (obr. 24, pozi-
cia 2), aby bolo zakladiiu mozné stlacit dole.

4. Zakladnu stlacte dole tak, aby sa fréza dotykala plo-
chy.

5. Zakladriu v dolnej pozicii zaistite packou (obr. 24,
pozicia 2).

6. Otdcajte maticu (obr. 24, pozicia 4) dolava, aby bolo
mozné stlacit odistovacie tlacidlo dorazovej tyce
(obr. 24, pozicia 5).

7. Stlacenim odistovacieho tlacidla (obr. 24, pozicia 5)
spustite dorazovd ty¢ dole az na skrutku otocného
dorazu (obr. 24, pozicia 7).

8. Otacanim ukazovatela hibky (obr. 24, pozicia 3)
ukazovatel premiestnite do pozicie ,0” na stupnici,
ktord sa nachddza za ukazovatelom na kovovom tele
zanorovacej zakladne. Ukazovatel hibky ukazuje na
stupnici hibku rezu.

9. Stlacenim odistovacieho tlacidla (obr. 24, pozicia 5)

a zdvihnutim dorazovej tyce nastavte pozadovani
hibku rezu.

Jemnejsie nastavenie hibky v pripade potreby vyko-
najte otdcanim regulacnej skrutky (obr. 24, pozicia
1) (1 mm na otacku — pod regulacnou skrutkou je
jemnejsia stupnica).

10. Otacanim matice (obr. 24, pozicia 4) doprava pevne
dorazov tyc zaistite.

POUZITIE NASTAVENIA:
Po odisteni zanorovacej zakladne packou (obr. 24, pozicia
2) zékladnu stlacte dole, aby sa dorazovd ty¢ dotkla

skrutky otocného dorazu (obr. 24, pozicia 7).

A UPOZORNENIE
* Nastavenie hibky frézovania sa smie vykonavat len pri
vypnutom elektrondradi.

INSTALACIA BOCNEHO DORAZU

A ODSAVACIEHO ADAPTERA

* Bocné vodidlo na zanorovaciu zdkladfiu nainstalujte
sposobom podla obr. 25A a obr. 258B.

5—>

Obr. 25B

* Odséavaci adaptér na zanorovaciu zdkladfu nainstalujte
podla obr. 25B, pozicia 1 (odsdvaci adaptér je mozné
na zakladiu vloZit bud bez naintalovaného ndstroja,
alebo pri zdvihnutej pohonnej jednotke) a adaptér
potom zaistite skrutkou obr. 25B, pozicia 2.
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POUZiVANIE ZANOROVACEJ ZAKLADNE
AKO STANDARDNEJ HORNEJ FREZKY

* Na frézovanie otvorov stlatenim zanorovacej zdkladne.

* Na frézovanie kruhovych drézok/vyrezov s pouzitim
bocného dorazu podIa obr. 10 upraveného podla obr. 21
aobr.22.

* Na frézovanie drédZok s pouZitim bo¢ného dorazu podla
obr. 13 upraveného podla obr. 19 alebo obr. 25A.

* Na frézovanie drazok bez boc¢ného dorazu (obr. 11).

PRIPRAVA PREDSADENEJ ZAKLADNE
NA POUZITIE

(nie je sucastou doddvky, nutné dokupit)

* Zdkladna je vybavend hnacim remefiom, ktorym sa pre-
ndsa hnacia sila z vretena frézky opatrenym remenicou
na hriadel' mimo osi pristroja, v ktorej je upnutd fréza
(na frézovanie mimo osi frézy).

POSTUP PRIPRAVY A INSTALACIE
PREDSADENEJ ZAKLADNE

1. Upinaciu maticu (obr. 26 A, pozicia 2) nahradte za
remenicu (obr. 26A, pozicia 1) s pouZitim montadzneho
klaca pri zablokovanom otdcani vretena (obr. 26B).
Pred nasadenim remenice na vreteno z tiloZné-
ho puzdra vyberte upinaciu viozku.

I !
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Obr. 26A

J

Obr. 26B
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2. Do dlozného puzdra hriadela predsadenej zdkladne
(obr. 26C, pozicia 2) usadte upinaciu vlozku frézy
(nstroja) a potom na hriadel naskrutkujte upinaciu
maticu (obr. 26 A, pozicia 2). Do upinacej vlozky
zasufite stopku frézy dostatocne hiboko, aby bola
fréza dostatocne zaistend pri praci.

Obr. 26D

3. Naupinaciu maticu nasadte montdzny kl¢ (Obr. 26D,
pozicia 3) a aby bolo mozné upinaciu maticu riadne
utiahnut montéznym klticom, zablokujte otacanie
hriadela imbusovym kld¢om (Obr. 26D, pozicia 2).

4. Skrutkovatom nasadte koniec remefia na remenicu
a zaistite, aby bol remen na remenici nasadeny v celej
Sirke a aby bol spravne usadeny v drazkach remenice
a pohdnaného ozubeného kolesa na hriadeli s upev-
nenou frézou (pozrite obr. 26E).

p

INSTALACIA PREDSADENEJ ZAKLADNE

* Odklopte upinaciu packu predsadenej zdkladne a do
zékladne zasurite motorovd jednotku tak, aby zvisla
hladka drazka na tele frézky bola v mieste priecnej
spojovacej skrutky podla obr. 26F.

Upinaciu packu zékladne potom zacvaknite.

Obr. 26F

POUZIVANIE PREDSADENEJ ZAKLADNE

* Predsadend zakladna sa pouZiva na frézovanie drazok velmi
blizko pri stene (cca 18 mm), ktoré nie je mozné vykonat's pou-
Zitim inej zakladne (obr. 15). Frézka sa vedie jednou rukou.

PRIPOJENIE ODSAVANIA PRACHU

o Ak zdkladna umoZziuje instaldciu odsavacieho adaptéra
na pripojenie externého odsavania prachu, pouZite ho.
Inizuje to prasnost pri praci. Vdychovanie prachu je
zdraviu $kodlivé. Na odsdvanie pouzivajte vysavac uréeny
na vysavanie technického (dielenského prachu), nepou-
Zivajte vysdvac ureny na upratovanie domécnosti.

p
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V. Sposob
pouzivania frézky

A VYSTRAHA

* Pred pouZzitim pristroja skontrolujte pevné upevnenie
vietkych sicasti a skontrolujte, ¢i nejaka Cast pristroja, ako
napr. bezpecnostné ochranné prvky nie st poskodené alebo
Zle nainstalované alebo ¢i nechybaj na svojom mieste. Za
poskodenie sa tiez povazuje poskodend Ci narusend izoldcia
privodného kdbla. Pristroj s poskodenymi alebo chyhajtici-
mi Castami nepouZivajte a zaistite jeho opravu & nahradu
v autorizovanom servise znacky Extol® — pozrite kapitolu
Servis a (drzba alebo webové stranky v tvode névodu.

A VYSTRAHA

* Pri préci s frézou pouzivajte certifikovant ochranu
zraku, sluchu, dychacich ciest a rukavice s dostatocnou
Groviou ochrany.

* Frézovany materidl pred frézovanim riadne zaistite, aby
nemohlo ddjst k neziaducemu pohybu materidlu, ¢o
moze sposobit zranenie.

* Frézku s nainstalovanou zakladiou postavte na pevny stabil-
ny rovny povrch, ktory sa bude frézovat bez toho, aby sa fréza
(ndstroj) dotykala obrobku. Potom prevadzkovym spinacom
pri drZani frézky rukou uvedte frézku do chodu a vyckajte, az
frézka dosiahne piné otacky. Potom frézku pozvolna vedte po
povrchu dopredu az dojde ku kontaktu rotujticej frézy s fré-
zovanym materidlom. Zakladiia sa musi pri vedeni udrziavat
rovno a viest pomaly az do dokoncenia rezu.

© Pri prilis rychlom posune nebude kvalita rezu dobrd a moze
dojst k poskodeniu motora alebo pracovného néstroja.

* Spravna rychlost posunu zavisi od rozmerov frézy,
druhu frézovaného materialu a hibky rezu. Pred frézo-
vanim vykonajte skiSobné frézovanie na vzorke toho
istého materialu na zistenie optimélnych parametrov.

* Pri frézovan hran by mal byt frézovany materidl na lavej
strane frézovacieho ndstroja v smere prisunu, pozrite obr. 28.

~
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Obr. 28
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© Pri prili§ pomalom posune alebo ak frézka nebude
v pohybe, moze ddjst k paleniu dreva, ¢o sa prejavi scer-
nenim dreva a znehodnotenim rezu.

* Jednorazova hibka rezu by nemala presiahnut 3 mm,
aby nedoslo k pretazeniu frézky alebo k strate kontroly
nad pristrojom. Ak je nutné vykonat hibsiu drazku nez
3 mm, musia sa na dosiahnutie kone¢nej hibky postup-
ne odfrézovat vrstvy nie viac nez 3 mm hrubé.

* Pri pouZivani bocného vodidla (dorazu) musi byt vodi-
dlo nainstalované na pravej strane materialu v smere
posunu.

VOLBA OTACOK

* Reguldciou otacok (obr. 1, pozicia 16) je mozné nastavit
otdcky na dosiahnutie optimaineho vysledku frézovania
vzhladom na frézovany material a priemer frézy.

* Vtabulke 1je uvedeny pocet otacok vzhladom na rych-
lostny stupen 1z 6.

* Otacky sa zvy3uji od 1 do 6.

Rychlostny stupen Otacky (min?)
1 13000
2 15000
3 20000
4 25000
5 30000
6 33000
Tabulka 1

A VYSTRAHA

* Pristroj nesmie byt dlhodobo v prevédzke pri nizkych
otdckach, inak dojde k pretazeniu motora a k posko-
deniu motora v dosledku nedostatocného chladenia
(prietoku vzduchu motorom).

A UPOZORNENIE

* Ak bude pocas chodu pristroja zrejmy neStandardny zvuk,
vibrécie €i chod, pristroj ihned'vypnite, odpojte ho od pri-
vodu el. pridu a zistite a odstrdrite pricinu neStandardné-
ho chodu. Ak je neStandardny chod sposobeny poruchou
vnutri pristroja, zaistite jeho opravu v autorizovanom
servise znacky Extol® prostrednictvom obchodnika alebo
sa obratte priamo na autorizovany servis (servisné miesta
ndjdete na webovych strankach v ivode navodu).
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VI. VSeobecné
bezpecnostné pokyny
pre elektrické naradie

A VYSTRAHA!

Je nutné precitat vietky bezpeénostné pokyny,
navod na pouZivanie, obrazky a predpisy dodané
s tymto naradim. NedodrZanie vsetkych nasledujicich
pokynov mdze viest'k tirazu elektrickym pridom, k vzniku
poZiaru a/alebo k vdZnemu zraneniu 0s6b.

Vietky pokyny a ndvod na pouZivanie musite uscho-
vat, aby bolo mozné do nich neskorsie nahliadnut.

Vyrazom , elektrické ndradie” vo vsetkych dalej uvedenych
vystraznych pokynoch je myslené elektrické ndradie napdja-
né (pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické ndradie
napdjané z baterii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

a) Pracovisko je potrebné udrZiavat'v Cistote
a dobre osvetlené. Neporiadok a tmavé priestory
byvaji pricinou nehéd.

b) NepouZivajte elektrické naradie v prostredi,
kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, kde sa
vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny alebo
prach. V elektrickom ndradi vznikaji iskry, ktoré
mézu zapdlit prach alebo vypary.

¢) PripouZivani elektrického naradia zabrate
v pristupe detom a dalSim osobam. Ak budete ruse-
ni; méZete stratit kontrolu nad vykondvanou cinnostou.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického naradia
musia vyhovovat sietovej zasuvke. Vidlice sa
nesmu Ziadnym spasobom upravovat. S naradim,
ktoré mé ochranné spojenie so zemou, sa nesmi
pouZivatZiadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré
nie sti znehodnotené tipravami a prislusné zdsuvky obme-
dzia nebezpecenstvo tirazu elektrickym pridom.

2
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b) Obsluha sa nesmie telom dotykat uzem-
nenych predmetov, ako je napr. potrubie,
teleso ustredného vykurovania, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo tirazu elektrickym

¢) Elektrické naradie nesmiete vystavovat
dazdu, vihku alebo aby bolo mokré. Ak sa do

SK
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elektrického ndradia dostane voda, zvysi sa nebezpe-
Censtvo Urazu elektrickym pridom.

) Pohyblivy privod sa nesmie pouZivat na iné
uicely. Elektrické naradie sa nesmie nosit
alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom
za privod odpojovat vidlica zo zasuvky.
Privod je treba chranit pred teplom, mastno-
tou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi cas-
tami. Poskodené alebo zamotané privody zvysuji
nebezpecenstvo tirazu elektrickym pridom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pouzivaj-

te predlzovaci kabel vhodny na vonkajsie pouzi-
tie. PouZivanie prediZovacieho privodu na pouZitie vonku
obmedzuje nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom.

f) Ak pouzivate elektrické naradie vo vihkych

priestoroch, pouZivajte napdjanie chranené
prudovym chranicom (RCD). Pouzivanie RCD
obmedzuje nebezpecenstvo tirazu elektrickym pridom.
Pojem , priidovy chrdnic (RCD)” moZe byt nahradeny
pojmom ,hlavny isti¢ obvodu (GFCI)” alebo ,isti¢
unikajiiceho pridu (ELCB)".

3) BEZPECNOST 0SOB
a) Pri pouzivani elektrického naradia musi byt

b

obsluha pozorna, musi sa venovat tomu,

¢o prave robi a musi sa stistredit a triezvo
uvazovat. Elektrické naradie sa nesmie pou-
zivat, ak je obsluha unavena alebo pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkovd
nepozornost pri pouzivani elektrického ndradia moze
viest'k vdznemu poraneniu 0séb.

) PouZivat osobné ochranné pracovné pros-
triedky. Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. Ochranné
pomdcky ako je napr. respirdtor, bezpecnostnd obuv
s Upravou proti smyku, tvrdd pokryvka hlavy alebo
ochrana sluchu, pouZivané v stilade s podmienkami
prdce, zniZuji nebezpecenstvo poranenia 0séb.

¢) Musite zabranit netimyselnému spusteniu

d
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stroja. Uistite sa, i je spinac pred zapojenim
vidlice do zasuvky a/alebo pri pripajani baté-
riovej supravy, zdvihanim alebo prenasanim
naradia v polohe vypnuté. Prendsanie ndradia

s prstom na spinaci alebo zapdjanie vidlice ndradia
50 zapnutym spinacom méZe byt pricinou nehéd.

) Skor ako naradie zapnete, odstrainte
vSetky nastavovacie nastroje alebo kluce.

u [ ] u
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Nastavovaci ndstroj alebo kltic, ktory nechdte pripev-
neny k otdcajlicej sa Casti elektrického ndradia, mézZe
byt pricinou poranenia 0sdb.

) Obsluha musi pracovat len tam, kde bez-
pecne dosiahne. Obsluha musi vidy udrzi-
avat stabilny postoj a rovnovéhu. To umozni
lepsiu kontrolu nad elektrickym ndradim v nepredvi-
datelnych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. NepouZivajte volné

odevy ani $perky. Obsluha musi dbat na to,
aby mala clasy a odev dostatocne daleko od
pohyblivych casti. Volhé odevy, sperky a dihé
vlasy mézu zachytit' pohybujtice sa casti.

g) Ak st k dispozicii prostriedky na pripojenie

zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pri-
pojené a spravne pouzivané. PouZivanie tychto
zariadeni méZe obmedzit nebezpecenstvo spésobené
vznikajticim prachom.

h) Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dovodu

4
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rutiny, ktora vychadza z ¢astého pouzivania

naradia, stala samoliibou a zacala ignorovat
zasady bezpecnosti naradia. Neopatrnd cinnost
méze v zlomku sekundy spdsobit zdvazné poranenie.

POUZIVANIE A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADIA
a) Elektrické naradie sa nesmie pretazovat.

Pouzivajte spravne elektrické naradie, ktoré
je uréené na vykonavanu pracu. Sprdvne elek-

trické ndradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat
prdcu, na ktord bolo skonstruované.

b) NepouiZivajte elektrické naradie, ktoré

la)

nejde zapniit a vypniit spinacom. KaZdé
elektrické ndradie, ktoré nejde oviddat spinacom, je
nebezpecné a musi byt opravené.

Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred uskladnenim
elektrického naradia je treba vytiahnut
vidlicu zo sietovej zasuvky a/alebo odobrat
batériovu siipravu z elektrického naradia, ak
je odnimatelna. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzujti nebezpecenstvo ndhodného
spustenia elektrického ndradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie uskladiujte

mimo dosahu deti a nedovol'te osobam,
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ktoré neboli zozndamené s elektrickym nara-
dim alebo s tymito pokynmi, aby naradie
pouzivali. Elektrické ndradie je v rukdch neskuse-
nych uzivatelov nebezpecné.

e) Elektrické naradie a prisluSenstvo je nutné
dodrziavat. Kontrolujte nastavenie pohy-
bujiicich sa ¢asti a ich pohyblivost, zame-
riavajte sa na praskliny, zlomené sucasti
a akékolvek dalsie okolnosti, ktoré by mohli
ohrozit funkénost elektrického naradia. Ak
je naradie poskodené, pred dalsim pouzitim
zaistite jeho opravu. Mnoho nehdd je spdsobe-
nych nedostatocnou udrZbou elektrického ndradia.

f) Rezacie nastroje je treba udrZiavat ostré a Cisté.
Sprdvne udrZiavané a nabrisené rezacie ndstroje sa
zachytia alebo zablokujii o materidil s ovela mensou
pravdepodobnostou a prdca s nimi sa lahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné
nastroje atd, pouzivajte v siilade s tymito
pokynmi, takym spdsobom, aky je predpi-
sany pre konkrétne elektrické naradie, a to
s ohladom na dané podmienky prace a druh
vykonavanej prace. PouZivanie elektrického ndra-
dia na vykondvanie inych ¢innosti, nez tych pre ktoré
bolo urcené, moze viest k nebezpecnym situdcidm.

h) Rukovéte a povrchy na uchopenie je treba udrzi-
avat'suché, Cisté a bez mastnoty. Smyklavé rukové-
te a povrchy na uchopenie neumoZiuji v neocakdvanych
situdcidch bezpecné drZanie a kontrolu ndradia.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického naradia zverte kvalifi-
kovanej osobe, ktora bude pouzivat identic-
ké nahradné diely. Tak bude zaistend rovnakd
tiroven bezpecnosti elektrického ndradia, ako bola
pred jeho opravou.

VIIl. Bezpecnostné pokyny
pre horné frézky

* Elektromechanické naradie je nutné driat za izo-
lované tichopové povrchy, pretoZe rezny nastroj
sa méze dotkniit svojho vlastného privodu.
Prerezanie ,Zivého” vodica moZe spdsobit, Ze sa neizolova-
né kovové Casti elektromechanického ndradia stand , Zivy-
mi” a moZu viest k trazu pouZivatela elektrickym pridom.
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* Poutzite svorky alebo iny prakticky sposob,
ktorym zabezpecite a podopriete obrobok na sta-
bilnej zakladni. DrZanie obrobku rukou alebo proti telu
vedie k jeho nestabilite a mdzZe spsobit stratu kontroly.

Pristroj za chodu vytvdra elektromag-

netické pole, ktoré moze negativne

ovplyvnit fungovanie aktivnych ¢i

pasivnych lekarskych implantatov

(kardiostimulatorov) a ohrozit Zivot
pouzivatela. Pred pouzivanim tohto naradia sa informujte
u lekdra alebo vyrobcu implantatu, ¢i moZete s tymto
pristrojom pracovat.

VIII. Servis a udrzba

* Pred intaldciou/vymenou ndstroja, Gdrzbou, Cistenim
pristroja odpojte privodny kabel od zdroja el. pradu.

* UdrZiavajte pristroj a vetracie otvory pristroja Cisté.
Zanesené otvory brania prudeniu vzduchu, ¢o moze
spdsobit prehriatie motora.

* Na Cistenie povrchu pristroja pouzivajte vlhkd handri¢-
ku, zamedzte vniknutiu vody do ndradia. NepouZivajte
Ziadne agresivne Cistiace prostriedky a rozpustadIa.
Viedlo by to k poskodeniu plastového krytu ndradia.

* Pristroj pocas svojej Zivotnosti nevyZzaduje Ziadne 3pe-
cidlne mazanie.

KONTROLA/VYMENA UHLIKOV

* Ak je pocas chodu ndradia zjavné iskrenie vniitri alebo
ak je jeho chod nepravidelny, skontrolujte opotrebe-
nie uhlikovych kief, ktoré sa nachddzaju v dloznych
puzdrdch po odskrutkovani krytov puzdier na motorovej
jednotke (obr. 29). Pre kontrolu stavu uhlikovych kief je
nutné kefy vybrat z uhlikovych kief.

-

* Uhlikové kefy sa musia vymenit obe sicasne za origi-
nalne kusy vyrobcu.

* Na opravu pristroja sa musia z bezpe¢nostnych dovodov
pouZit origindlne diely vyrobcu.

o V/ pripade potreby zdrucnej opravy vyrobku sa obratte
na obchodnika, u ktorého ste vyrobok kupili a ktory
zaisti opravu v autorizovanom servise znacky Extol®. Pre
pozarucni opravu sa obratte priamo na autorizovany
servis znacky Extol® (servisné miesta ndjdete na webo-
vych strankach v Gvode navodu).

* Bezplatnd zdrucnd oprava sa vztahuje iba na vyrobné
chyby vyrobku (skryté a vonkajsie) a nevztahuje sa na
opotrebenie vyrobku v dosledku nadmernej zataze ci
bezného pouZivania alebo na poskodenie vyrobku spo-
sobené nespravnym pouZivanim.

oV pripade sporu medzi kupujlicim a predavajicim
vo vztahu kdpnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi
stranami urovnat priamo, ma kupujtci pravo obratit
sa na obchodnd inSpekciu ako subjekt mimosddneho
riedenia spotrebitelskych sporov. Na webovych strén-
kach obchodnej inSpekcie je odkaz na zdlozku ,ADR
— mimostdne rieSenie sporov”.

IX. Skladovanie

o Vycisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti s teplotou do 45 °C. Naradie chrdnte pred
priamym sInecnym Ziarenim, sélavymi zdrojmi tepla,
vlhkostou a vniknutim vody.

X. Likvidacia odpadu

OBALOVE MATERIALY

* Obalové materidly vyhodte do prislusného kontajnera
na triedeny odpad.

ELEKTROZARIADENIE

* NepouZitelny vyrobok nevyhadzujte do
zmesového odpadu, ale odovzdajte ho
na ekologicku likvidciu. Podla smernice
(EU) 2012/19 sa nesmie elektrozariade-
nie vyhadzovat do zmesového odpadu,
ale sa musi odovzdat na ekologicka lik- —
viddciu do spatného zberu elektrozariadeni. Informacie
0 zbernych miestach a podmienkach spatného zberu
elektrozariadeni dostanete na obecnom trade.
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FREZOVACIE NASTROJE

PRIAMY NASTROJ

Schéma 1 (mm)

D A L1 L2

20 6
20 50 15

20E 1/4"
8 8 60 25

8 6 8

50 18

8E /4"

6 6
6 50 18

6F 1/4"

NASTROJ NA DRAZKOVANIE ,U“
Schéma 2 (mm)

D A L1 L2 R

6 6

6E /4"

NASTROJ NA DRAZKOVANIE ,V“

Schéma3 (mm)
D A K] L2 (%]
/4" 20 50 15 90°

LEMOVACi NASTROJ S VRTACIM HROTOM
Schéma 4 (mm)

D A L1 L2 L5

8 8 8 60 20 35

6 60 18 28
6F /4"

SK

ZDVOJENY LEMOVACI NASTROJ
S VRTACIM HROTOM

Schéma 5 (mm)

D A L 2 | 13 L4

8 8 8 80 95 20 25
6 6
6E | 1/4"

NASTROJ NA ZAOBLOVANIE ROHOV
Schéma 6 (mm)

D | AT | A2 | L1 L2 L3 |R

8R | 6

259 | 48 | 13 |5 8

8RE | 1/4"
4 6
20 | 8 | 45 | 10 | 4 4
4RE | 1/4"
UKOSOVACi NASTROJ
Schéma7 (mm)

D A 1 L2 L3 %]

23 46 n 6 30°

6
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

OBRUBOVACi NASTROJ NA LISTY

Schéma 8 (mm)
D A K] L2 R
6 20 3] 8 4
6 25 48 13 8

LEMOVACI NASTROJ S GULKOVYM LOZISKOM

Schéma 9 (mm)
D A K| L2
6
10 50 20
1/4"
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NASTROJ N’A ZAOBLOVANIE ROHOV
S GULKOVYM HROTOM
Schéma 10 (mm)
D A | A2 | 11 2 | 13 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 0 | 35 6
74" N 8 40 0 | 35 6
UKOSOVA(;i NI'\S'!'ROJ
S GULKOVYM LOZISKOM
Schéma 11 (mm)
D Al A2 K] L2 (%]
6
" 26 8 Y] 12 45°
6 20 8 4 1 60°
OBRUBOVACI' NA?TROJ
S GULKOVYM LOZISKOM
Schéma 12 (mm)
D | A1 | A2 | A3 |1 (L2 |L3 R
6 | 20| 12| 8 |40 | 10 |55 4
6 | 26| 12| 8 | 4| 12|45 7
OBRUBOVACI' NA?TROJ NA LISTY
S GULKOVYM LOZISKOM
Schéma 13 (mm)
D | A1 | A2 |A3 | A4 | L1 L2 |L3|R
6 | 6 | 18|12 8 |40 |10 |55]3
6 2622|128 | 2|12]5]5
PROFILOVA'CI' NA;TROJ ROMAN OGEE
S GULKOVYM LOZISKOM
Schéma 14 (mm)
D | AT | A2 | L1 | L2 | L3 | Rl |R2
6 | 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 | 26| 8 | 4 | 12|45 3 6
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EXTOL INDUSTRIA

POZNAMKA

* Niektoré polozky zoznamu mdzu byt k zariadeniu priba-
lené ako Standardné prislusenstvo.

XI. Vyznam oznaceni
na Stitku

EXTOL 8793302
710W | n,=13000 -33000min"
@6mm/@8mm | Max.3,0kg

SN

220-240V ~50Hz

MadebyMadalBala.s. _
Priimyslové zéna B:
Priluky 244

—

(Z-76001 Zlin

Pred pouzitim si preitajte ndvod na
pouZitie.

PouZivajte certifikovanti ochranu
zraku, sluchu a dychacich ciest
s dostatocnou troviiou ochrany.

Zodpoveda prislusnym
poziadavkam EU.

Zariadenie triedy ochrany Il.

Elektroodpad, pozrite vyssie

Sériové Cislo. Zahfiia rok a mesiac
vyroby a Cislo vyrobnej série.

Tabulka 2
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XIl. Zarucna lehota
a podmienky

ZARUCNA DOBA

Zodpovednost za chyby (zéruka) na Vami zaktpeny vyrobok

plati 2 roky od ddtumu zakdpenia podla zakona. Pri splneni

nizsie uvedenych obchodnych podmienok, ktoré st v silade

s tymto zékonom, Vam vyrobok bude bezplatne opraveny.

ZARUCNE PODMIENKY

1) Predévajlci je povinny spotrebitelovi tovar predviest
(ak to jeho povaha umoziiuje) a vystavit doklad o zak-
Upeni v stlade so zakonom. Vietky udaje v doklade
o zakdpeni musia byt vypisané nezmazatelnym spo-
sobom v okamzZiku predaja tovaru.

2) Uzpocas vyberu tovaru dokladne zvézte, aké funkcie
a Cinnosti od vyrobku pozadujete. To, Ze vyrobok
nevyhovuje Vasim neskorsim technickym narokom,
nie je dovodom k jeho reklamécii.

3) Pre uplatnenie naroku na zaru¢nd opravu musi byt

tovar predany s patricnym dokladom o zakdpeni.

Pre prijatie tovaru na reklamaciu mal by byt tovar,

pokial to bude mozné, ocisteny a zabaleny tak, aby

pocas prepravy nedo3lo k poskodeniu (najlepsie

v origindlnom obale). Z dévodu presnej diagnostiky

poruchy a jej dokladného odstranenia spolu s vyrob-

kom zaslite aj jeho origindlne prislusenstvo.

Servis nenesie zodpovednost za tovar poskodeny prepravcom.

6) Servis tiez nenesie zodpovednost za zaslané prislu-

Senstvo, ktoré nie je sticastou zakladného vybavenia

vyrobku. Vynimku tvoria pripady, ked prisludenstvo

nie je mozné odstranit z dévodu poruchy vyrobku.

Zodpovednost za poruchy (,zdruka“) sa vztahuje na

skryté a viditelné poruchy vyrobku.

8) Zarucnd opravu je oprdvneny vykonavat vyhradne

autorizovany servis znacky Extol.

Vyrobca zodpoveda za to, Ze vyrobok bude mat po celti dobu

zodpovednosti za poruchy vlastnosti a parametre uvedené

v technickych tdajoch, pri dodrZani ndvodu na pouZitie.

10) Nérok na bezplatnti opravu zanikd v pripade, ze:

a) vyrobok nebol pouZivany a udrziavany podla navo-
du na obsluhu

4

<

7

9

b) bol prevedeny zésah do konstrukcie stroja bez predchdd-
zajliceho pisomného povolenia vydaného firmou Madal
Bal as. alebo autorizovanym servisom znacky Extol.

@) vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo
na iné tcely,nez na ktoré bol urceny

d) bola niektord ¢ast vyrobku nahradend neoriginal-
nou sticastou.

e) k poskodeniu vyrobku alebo nadmernému opotre-
bovaniu doslo vinou nedostato¢nej drzby.

f) vyrobok havaroval, bol poskodeny vy33ou mocou ¢i
nedbalostou uZivatela.

g) Skody vzniknuté pdsobenim vonkajsich mechanic-
kych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov.

h) zévady boli spdsobené nevhodnym skladovanim
alebo manipuldciou s vyrobkom

i) vyrobok bol pouzivany (pre dany typ vyrobku)

v agresivnom prostredi napr. pra3nom, vihkom.

j) vyrobok bol pouity nad rdmec pripustného zatazenia.

k) bolo prevedené falSovanie dokladu o zakupeni
alebo reklamacnej sprévy.

11) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na bezné
opotrebenie vyrobku alebo na pouZitie vyrobku na iné
(icely nez na tie, na ktoré je urceny.

12) Zodpovednost za poruchy sa nevztahuje na opotrebova-
nie vyrobku ktoré je prirodzené z dovodu jeho bezného
pouZivania, napr. obrusenie brdsnych kotdcov, nizsia
kapacita akumulétora po dlhodobom pouZivani atd.

13) Poskytnutim zéruky nie st dotknuté prava kupujiceho, ktoré
sa k zakupeniu vedi viazu podla zviaStnych pravnych predpisov.

14) Nie je mozné uplatriovat ndrok na bezplatnd opravu poru-
chy, na ktord uz bola preddvajicim poskytnutd zlava. Pokial
spotrebitel vyrobok svojpomocne opravi, potom vyrobca ani
predévajici nenesie zodpovednost za pripadné poskodenie
vyrobku alebo zdravotné problémy z dévodu neodbornej
opravy alebo pouZitia neoriginalnych nahradnych dielov.

15) V pripade sporu medzi kupujticim a preddvajticim vo
vztahu kipnej zmluvy, ktory sa nepodarilo medzi stranami
urovnat priamo, mé kupujtici pravo obratit'sa na obchodnd
inSpekciu ako subjekt mimostidneho riesenia spotrebi-
telskych sporov. Na webovych strankach obchodnej inspek-
cie je odkaz na zdlozku , ADR — mimostidne rieSenie sporov.

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie préva na zarucnti opravu tovaru sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakpili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mozete obrétit na na$ autorizovany servis.
Najblizsie servisné miesta najdete na www.extol.sk. V pripade, Ze budete potrebovat dalie informacie,
poradime Vdm na: Fax: +4212 21292091 Tel.: +421221292070 E-mail: servis@madalbal.sk

SK
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EU Vyhlasenie o zhode
Predmet vyhlasenia — model, identifikdcia vyrobku:

Extol® Industrial 8793302;
Multifunkcna frézka

Vyrobca Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

vyhlasuje,
Ze vyssie opisany predmet vyhldsenia je v zhode s prislusnymi harmonizacnymi prévnymi predpismi Eurépskej tnie:
2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.

Harmonizované normy (vratane ich pozmefiujtcich priloh, ak existuju),
ktoré sa pouzili na postidenie zhody a na ktorych zaklade sa zhoda vyhlasuje:

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17: 2010 do 15. 12. 2021;
potom podla EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17: 2017; EN 55014-1:2006 do 28.4.2020/ potom EN 55014-1:2017;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 50581:2012

Kompletizaciu technickej dokumentécie 2006/42 ES vykonal Martin Senkyf.
Technickd dokumentdcia (2006/42 ES) je k dispozicii na adrese spolocnosti Madal Bal, a.s.

Miesto a datum vydania EU vyhlésenia o zhode: Zlin 1.9. 2019

V' mene spolocnosti Madal Bal, a.s.:
’;F’__F-
[/4/ i =
: o

Martin Senky¥
¢len predstavenstva spolo¢nosti

u u u u L] L] [ ] [ ] u L] L] L] L] [ ] [ ]
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Az altalunk forgalmazott marék attekintése
(ajanlott tartozékok)

SK-LAPKAS ALAKMARO 35 DB-0S KESZLET, FA MARASAHOZ

EXTOL

PREMIUM

Keményfém lapkds ma-
r6k, mindségi csapaggy-
al szerelt vezetdkerék,

8 mm &tmérdj szar

@

Tartds SK karbidlapkak, keményfa, @ Rend.szam __Leiras
miianyag és sajtolt farost lemezek 44040 8 mm-es szaratméro,
megmunkalasahoz fém szerszamos dobozban
SK-LAPKAS ALAKMARO SK-LAPKAS ALAKMARO
12 DB-0S KESZLET, FA MARASAHOZ 24 DB-0S KESZLET, FA MARASAHOZ
g — S EXTOL

EXTOL
PREMIUM PREMIUM

Rend.szam __Leiras

Rend.szam Leiras
44037 8 mm-es szaratmérg, 44039 8 mm-es szaratmérg,

fém szerszamos dobozban fém szerszamos dobozban

[ ] [ ] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] L] L] u u u
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SK-LAPKAS ALAKMARO

SK-LAPKA§ ALAKMARO .
5 DB-0S KESZLET, FA MARASAHOZ

10 DB-0S KESZLET, FA MARASAHOZ

EXTOL
PREMIUM

Rend.szam __Leiréas

44041 6 mm-es szaratméro,

fa dobozban

12 DB-0S KESZLET, FA

SK-LAPKAS ALAKMARO

MARASAHOZ

y/

Rend.szam __Leiras

44032 8mm-es szaratméro,

fa dobozban

45 EXTOL |

NDUSTRIA

P ——
ExTOoL .

Rend.szam __Leiras
44025 8 mm-es szaratmérd,

fa dobozban

EXTOL

PREMIUM

8802123 D 12,7 x H 25,

szaratméré 8 mm

ELMARG, FA MARASAHOZ

HU




FELGOMB (DOMBORU) HOMLOKMARO, = o % Bevezeto
AT SZOGMARO, FA MARASAHOZ

EXTOL EXTOL Tisztelt Vevo!
PREMIUM PREMIUM "
‘ Koszonjiik Onnek, hogy megvasdrolta az Extol® mdrka termékét!

Aterméket az idevonatkozd eurdpai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsagi,
biztonsagi és mindségi vizsgalatoknak vetettiik ala.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgélatunkhoz és a tandcsadé kdzpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztérsasag
Forgalmazo: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam kdz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 2019.9. 1

”

o I. A késziilék jellemzoi és rendeltetése

Rend.szam Leiras
8802126 R6,3xD12,7%H10, 8802129 45°xD30xH13,13,5,
szargmm szar8 mm Az Extol® Industrial 8793302 multifunkcios marogéppel, a befogott marészerszamoktdl fiiggden, kiilonbozé

hornyokat, letoréseket, falcokat, radiuszokat, alakokat, iveket stb. lehet marni. Az orsoba szerelt és cserélhetd

P P : befogdpatronok segitségével a késziilékbe 6 és 8 mm atmérdjti szdrakkal lehet a betétszerszamokat befogni.
LEKEREKITO (IORUROIMARY: HORONYMARO, FA MARASAHOZ A mardszerszam tipusokat (amelyeket a gépbe lehet fogni a kiilonb6z6 megmunkaldsokhoz), a jelen Gtmutato
FA MARASAHOZ A

elején és végén soroltuk fel.
EXTOL

EXTO
PREMIUM PREMIUM

v" Akésziiléken az optimalis fordulatszam tobb foko- ~ v* A késziilék multifunkcids jellege abban rejlik, hogy
zatban dllithato be. a kozos motoros egységet kiilonbdzé maré talpa-
kba lehet szerelni, és kiilonhdz6 megmunkaldsi

A késziilékhez elszivé adapter csatlakoztathato, modokban lehet dolgozni,

a keletkezett por és forgdcs elszivasahoz (kivéve
a kitolt tengelyd talpat).

8802103 R3xD21,5xH12, 8802111 D6,3xH25, szar 8mm
szar8 mm
8802105 R6:3><D25,6><H11, 8802113 D12,7xH25, szar 8mm 1. abra. Mart profilok,
szar 8 mm ) a hasznalt mardszerszam profiljatél fiiggéen
8802107 R9,5xD31,8xH16, 8802116 D16xH25, szar 8mm
szar8 mm
8802109 R12,7xD38,1xH19, 8802119 D19xH25, szér 8mm
szar8 mm

n n n [ [ [ u [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] u u [ I B | H B = u [ ] u [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ [ n n n
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1  2) Bemarto (fiird) talp: marasi munkak felsémaro
segitségével

OPCIOS MAROTALPAK

(nem tartozék - kiilon

P v/ Pontosan beallithatd marasmélység
kell megvasarolni)

v/ Gumi bevonati fogantyi a kényelmes és ergono-
mikus haszndlathoz

v’ (serélhetd mianyag talpbevonat, a gép konny-
edén cslsztathatd a munkadarab feliiletén

v/ Elszivé adatper csatlakoztathat6

7.abra
Motoros ¢) Horonymaras a) Maras munkadarabon beliil
egység 2. abra f )
Vezetd talp (1) — egykezes mar6 és szélmaré (oldalsé ~ Bemarto (fiird) talp (3) — hagyomanyos felsémard
megvezetéssel). késziilék.

Vezetd talp, fogantytival (2) — komfortos megveze-  Kitolt tengelyii talp, szijattétellel (4) (nem
tés kézzel, fal mellett is vezethetd. tartozék, kiilon kell megvasarolni), horonymaras fal
mellett (kb. 18 mm).

PELDAK A KULONBOZG GEPTALP TIPUSOK HASZNALATARA 3. abra 11. 4bra
1) Vezetd talp (3. abra) — egykezes maré a) Maras munkadarabon beliil d) Horonymaras parhuzamvezetével, a munka- b) Horonymaras
g darab szélétél azonos tavolsagra r N

v Atalpban talalhato ablakon keresztiil feliigyelhetd
a mards folyamat és mindsége.

v’ Gumi bevonatd markolat, kényelmes fogést, csok-
kenti a kéz rezgésterhelését.

v’ A talphoz elszivé csatlakoztathatd.
v’ Pontos marasmélység beallités kerékkel (4. dbra).

‘ 5. ébr; . ) 12. ébra
b) Oldalsé megvezetéssel, ivelt profilok mara- . o . 9.dbra «) Horonymaras parhuzamvezetvel
sahoz, élmarashoz hasznalhaté e) Kor alaku kivagasokhoz, koriv hornyok - N
' marasahoz, a parhuzamvezetd segitségével /
3.4bra ] 4.3bra
L 13. abra
. / d) Furatok furasa
10. abra
H U [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] | | | n n n [ ] [ ] | | [ ] | | | | | [ ] n n n | | [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] H U
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3) Vezetétalp fogantyuval

v’ Kényelmes gépvezetés két kézzel, élek és szélek
mardsahoz

v/ Gumi bevonatd fogantyu a kényelmes gépveze-
téshez

4) Kitolt tengelyii talp, szijattétellel

v’ Marés falak kozelében, vagy derékszogii darabo-
kon (a mardsi tdvolsag 18 mm)

v Egykezes megvezeteés.

v/ Gumi bevonatt fogantyd a kényelmes gépveze-
téshez.

14. abra
15. dbra

Il. Miiszaki adatok
Rendelési szam 8793302
Teljesitményfelvétel 710W
Uresjarati fordulatszam 13000 - 33 000 f/p
Marészdr dtmérg 6vagy 8 mm
Tapfesziiltség 220-240V, 50 Hz
Tomeg: motoros egyséq (vezeték nélkiil) 1,3kg
Tomeg: bemarto (fir6) talppal és parhuzamvezetdvel 3,0kg
Tomeg, kitolt tengelyd talppal 1,9kg
Tomeg, fogantyus vezet6talppal 1.9kg
Védelmi osztaly Il
Vezeték hossza 28m
Védettség P20

Akusztikus nyomds (max.); pontatlansag K
Akusztikus teljesitmény (max.); pontatlansag K

Rezgésszint (max), (hdrom tengely ereddje) ap,; pontatlansag K

92,15 dB(A); K==3 dB(A)
103,15 dB(A); K==3 dB(A)
3,787 m/s?; K=1,5 m/s?

© Afeltiintetett eredd rezgésérték és a deklardlt zajszint szab-
vany szerinti mddszerekkel lett megmérve, és felhasznalhatd
az adott elektromos kéziszerszam més kéziszerszdmokkal vald
osszehasonlitdsahoz. A feltiintetett rezgésértéket és a dekla-
rélt zajszintet fel lehet haszndlni a géppel vald munkavégzés
okozta terhelések el6zetes meghatdrozdséhoz.

A VESZELY!

© Akésziilék altal okozott rezgés- és zajterhelés mértéke a szer-
sz&m tényleges haszndlata sordn eltérhet a deklaralt értékek-
t6l, és fiigg a késziilék hasznalati médjatol, az alkalmazott

HU
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betétszerszamtol és kiilondsen a megmunkalt munkadarab
anyagatol.

* Afelhaszndld személy védelme érdekében esetleg biztonsdgi
méréseket kell végrehajtani a tényleges terhelések meghata-
rozdsahoz az adott feltételek kozott, és figyelembe kell venni
azokat az id6ket is, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nincs hasznélva.

A FIGYELMEZTETES!
* Munka kozben viseljen megfeleld tantsitvannyal és védelmi
szinttel rendelkezé fiilvédét.

lll. A motoros egység
részei és mikodteto
elemei

16. abra

16. abra. Tételszamok és megnevezések

Fordulatszdm szabalyoz6
Hélézati vezeték
Szénkefe tarto

Rogzitd anya
Vezet6horony

S W o

Mikodtetd kapcsold

IV. A maré lizembe
helyezése elott

A FIGYELMEZTETES!

* A mard osszedllitdsa, szerszam vagy tartozékok cseréje
el6tt a motoros egységet vélassza le az elektromos
halozatrol.

A BEFOGOBETET ES A SZERSZAMOK
BESZERELESE VALAMINT CSEREJE

A FIGYELMEZTETES!

* A mardszerszamok élesek, szerszamcseréhez haszndljon
végas ellen védd keszty(it. A haszndlat kdzben a mar6-
szerszamok ergsen felmelegszenek, az égési sériilések
megel6zése érdekében vérja meg a betétszerszam
lehilését.

u u [ ] L] L] u
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* A rdgzit6 anya meglazitdsdhoz/meghizasahoz nyomja
be az orsérdgzité gombot. Ehhez azonban elébb az
orsot forditsa gy, hogy a rogzité gomb vége beleiiljon
az ors6ban taldlhaté nyildsba (16A. dbra). Ezt kivetden
a rogzit6 anyat kulccsal lazitsa meg, vagy hizza meg.

N

16 B. abra. A rogzitd anya meglazitasa

* Az ors6 a rogzitd gomb nélkiil is rogzithetd elfordulds
ellen, ebben az esethen az orsét kulccsal fogja meg.
Majd a mésik kulccsal a rogzité anyat kulccsal lazitsa
meg, vagy hizza meg.

A FIGYELMEZTETES!

* A rdgzit6 anya meglazitdsdhoz és meghtizasahoz csak
a mellékelt kulcsot haszndlja. A kulcsot (nagyobb nyo-
maték kifejtéséhez) meghosszabbitani tilos.

A FIGYELMEZTETES!
* Az anydt ne hizza meg, ha nem fogott be betétszersza-
mot. Ellenkez6 esetben a befogd betét meghibasodhat.

A FIGYELMEZTETES!

* A befogd perselybe a mardszerszam szérdtmérdjének
megfeleld befogd betétet kell beszerelni. A marészer-
szam szdrat kelld mélységig nyomja be a befogdba (a
biztonsdgos munkavégzés érdekében). A befogé patron
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dtmér6jének megfeleld szardtmérdjd marét fogjon be
a késziilékbe. Csak tokéletes allapotban lévé szarmard-
kat hasznaljon, a szarmard nem lehet deformalt, kiegy-
enstlyozatlan, életlen, vagy mddon sériilt. A szérmar6
megengedett fordulatszama feleljen meg a marégép
maximalis fordulatszaméanak.

o A szdrmar6t (vagy mds betétszerszdmot) erésen fogja
be a befogdba. Nyomja meg az orsérégzité gombot,
vagy kulccsal fogja meg az orsot, és a mellékelt kulccsal
hizza meg a rogzitd anyat.

* A betétszerszamot kézzel mozgassa meg, gy6zédjon
meg a szerszam megfeleld befogdsarél.

A VEZETOTALP SZERELESE - EGYKEZES MARO

* Hajtsa ki a vezetdtalp karjat (17. dbra, 1-es tétet), majd
amotoros egységet dugja a vezet6talpba tgy, hogy
a vezet6talp kereke a motoros egyséqg vezetéhornyaha
keriiljon (17. dbra, 2-es tétel). A kart hajtsa vissza, és
szerelje fel az elszivé adaptert is (18. dbra). A kerékkel
(17. dbra, 3-es tétel) allitsa be a marasi mélységet.

A FIGYELMEZTETES!
* A mardsi mélységet csak kikapcsolt késziiléken szabad
bedllitani.

17. abra

* A megmunkalds kozben keletkez6 por elszivésahoz
a talpra szerelje fel az elszivé adaptert, és rogzitse
csavarral (18. dbra).
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18. dbra
o A vezet6talpra hengerrel szerelt oldalsé megvezetést
is fel lehet szerelni (6. abra), amellyel be lehet dllitani
a kivant fogdsmélységet, és a késziiléket egykezes
mardként, szélmardshoz lehet haszndlni, példaul ives
munkadarabokon (7. dbra).

o A vezetétalpra parhuzamvezetét is fel lehet szerelni,
és a késziiléket a 9. dbra szerint is lehet haszndlni. A 9.
dbran Idthato haszndlati modhoz a parhuzamvezetét
a19. és 20. dbrdn lathaté modon kell felszerelni.

20. abra

 Min. 70 és max. 221 mm rddiuszqd kdrives hornyok meg-

munkaldsahoz, vagy kor kivagasahoz (10. dbra), a par-
huzamvezet6t a 21. vagy a 22. dbra szerint lehet felszerel-
ni (a radiusztol fiiggden). A (4) jel pontba (kzéppontba)

egy szeget kell beiitni (Iasd a 10. dbrét). A kdriv mardséhoz

vagy kivagasahoz szdras marét (ujjmart) hasznaljon.
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21. abra
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22, dbra

A BEMARTO (FELSOMARO) TALP SZERELESE
ES AMEGMUNKALASI MELYSEG BEALLITASA

* Hajtsa ki a kart a felsémard talpon (23. &bra 1. 1épés),
majd a talpba dugja be a motoros egységet. A talpon
taldlhatd csap iiljon bele a motoros egység hornydba.
A motoros egységet dugja a talpba (23. dbra 2. 1épés).
A rogzit6 kart hajtsa vissza (23. abra 3. 1épés).

23.abra
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24, abra. Tételszamok és megnevezések

MEGMUNKALASI MELYSEG BEALLITASA

1.
2.

A felsémarot sima és szilard helyre tegye le.

A forgathatd iitkoz6t (24. dbra, 7-es tétel) allitsa leg-
kisebb fokozatra (az iitkdz6 bekattan a helyére).

A talpon taldlhatd kart (24. dbra, 2-es tétel) hajtsa
ki tgy, hogy a motoros egységet mozgatni lehessen
a talpban.

Atalpat és a marét Ugy allitsa be, hogy minde3gyik
hozzaérjen a feliilethez.

A talpat ebben a helyzethen rogzitse karral (24. dbra,
2-es tétel).

Az anyat (24. dbra, 4-es tétel) annyira forgassa el,
hogy az iitkdz6 rdd kioldd gombjat meg lehessen
nyomni (24. dbra, 5-0s tétel).

Akioldé gomb (24. bra, 5-0s tétel) megnyomésa
utdn az iitkozo rudat engedje le a forgathato iitkdzé
csavarjanak a fejére (24. abra, 7-es tétel).

A mélységmérd skalat (24. dbra, 3-es tétel) forditsa
,0” helyzetbe (ez a jel a talpon taldlhato). A mélység-
-mutatd a megmunkaldsi mélyséq skaldra mutat.
Akioldé gomb (24. bra, 5-0s tétel) megnyomésa
utdn, az iitkozd rdd megemelésével dllitsa be a meg-
munkaldsi mélységet.

Sziikség esetén a megmunkalasi mélység finomabb
bedllitasahoz forgassa el a szabalyozo gombot (24.
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abra, 1-es tétel). Egy fordulat 1 mm-es mélységnek
felel meg (a csavarndl tallhaté a finombeallité
skala).

10. Az anya (24. dbra, 4-es tétel) elforgatasaval rogzitse
az iitkozd rudat.

A BEALLITAS HASZNALATA

A felsémard talp karjénak (24. dbra, 2-es tétel) a kihajtasa
utdn a talpat tgy allitsa be, hogy az iitkdz rid hozzaérjen
aforgathat6 iitkdz6hoz (24. bra, 7-es tétel).

A FIGYELMEZTETES!
* A mardsi mélységet csak kikapcsolt késziiléken szabad
bedllitani.

A PARHUZAMVEZETO ES AZ ELSZIVO
ADAPTER FELSZERELESE

o A parhuzamvezet6t a 25A. dbra szerint szerelje fel
a felsémard talpra.

N

o Az elszivé adaptert a 25B. dbra szerint szerelje fel
a felsémard talpra (1-es tétel). Az elszivé adapter bes-
zereléséhez vegye ki a betétszerszamot, vagy a motoros
egységet hlizza fel. Az adaptert csavarral (25B. &bra,
2-es tétel) rogzitse.
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A BEMARTO (FELSOMARO) TALP
HASZNALATA STANDARD FELSOMAROKENT
* Furatok furdsa a talp (motoros egység) lenyomésaval.

* Kor alaku kivagasokhoz, koriv hornyok mardsahoz (a
10. &bra szerint), a parhuzamvezet6 21. vagy 22. dbra
szerinti dsszedllitasdval.

* Hornyok marédsahoz (a 13. dbra szerint), a parhuzamve-
zet6 19. vagy 25A. dbra szerinti felszerelésével.

* Hornyok marésahoz a parhuzamvezet6 hasznélata
nélkiil (11. abra).

AKITOLT TENGELYU TALP ELOKESZITESE
A HASZNALATHOZ

(nem tartozéka a késziiléknek, kiilon kell megvasérolni)

o Atalpban szijattétel taldlhatd, amelyet az orséra szerelt
szijtércsa hajt meg. A szij a forgdmozgést a kitolt ten-
gelyre, és az abba befogott mardszerszamra viszi at.

AKITOLT TENGELYU TALP SZERELESE

1. A gombbal rogzitse az orsét (26B. abra), lazitsa meg
az anydt (26A. dbra, 2-es tétel), majd az anya helyett
szerelje fel az orsora a szijtércsat (26A. dbra, 1-es
tétel). A szijtarcsa felszerelése eldtt ne felejtse
el kivenni a befogé patront.
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26A. abra

26B. abra

2. Akitolt tengely( talp tengelyébe (26C. abra, 2-es
tétel) tegye be a befogd patront, majd a haszndlni
kivant mar6t az anydval (26A. dbra, 2-es tétel) rog-
zitse. Ugyeljen arra, hogy a befogd patronba kell§
mélységig be legyen dugva a marészerszam széra (a
biztonsagos munkavégzéshez).

26D. abra

3. Ardgzitd anyat (26D. dbra, 3-as tétel) fogja meg
a kulcesal. Az anya megfelel6 meghtzdsahoz a tenge-
ly masik végét imbusz kulccsal (26D. dbra, 2-es tétel)
fogja meg.

4. Csavarhizéval illessze a szijat a szijtdrcséra, iigyelve
arra. hogy a szij teljes szélességével a szijtarcsén
legyen. A szij bordai iiljenek bele a szijtarcsa fogaiba
(26E. &bra).

A MOTOROS EGYSEG TALPBA SZERELESE

* Atalpon hajtsa ki a kart, és a talpba dugja bele a moto-
ros egységet. A motoros egység hornya az 6sszekgté
csavarndl legyen (ldsd a 26F. dbrat).

Akart hajtsa vissza.

26F. abra

AKITOLT TENGELYU TALP HASZNALATA

* Akitolt tengelyd talppal falakhoz kozel lehet marni
(kb. 18 mm tévolsagban), ahol mds talpak mér nem
haszndlhatok (Idsd a 15. dbrat). A mard késziiléket egy
kézzel kell vezetni.

AZELSZiVO CSATLAKOZTATASA

* Amennyiben a talpra elszivé adaptert lehet felszerelni,
akkor az elszivét haszndlja a por és forgdcs elszivasahoz.
Ezzel csokkentheti a munkahely porterhelését. A poros
levegd belégzése karos az egészségre. Az elszivd
adapterhez ipari porszivot csatlakoztasson. Héztartdshan
hasznélatos porszivok ilyen célokra nem hasznélhatok.

-

26E. abra

u u [ ] L] L] u
EXTOL INDUSTRIA

-




V. A marogép hasznalati
modjai

A FIGYELMEZTETES!

* A hasznalatba vétel el6tt mindig ellendrizze le
a késziilék és tartozékai, valamint a védo és bizton-
sdgi elemek sériilésmentességét, a késziilék helyes
osszeszerelését. A hdlozati vezeték szigetelésének
a sériilése, vagy a vezeték felhdlyagosoddsa is sériilés-
nek szamit. Amennyiben sériilést vagy hianyt észlel,
akkor a késziiléket ne kapcsolja be. A késziiléket Extol®
mdrkaszervizben javittassa meg, illetve itt vasdrolhat
a késziilékhez potalkatrészeket (I4sd a karbantartds és
szerviz fejezetben, tovdbbé a weblapunkon).

A FIGYELMEZTETES!
* Munka kdzben viseljen megfelel tandsitvannyal ren-
delkez véddszemiiveget, fiilvédét és szirdmaszkot.

* A marés megkezdése el6tt a munkadarabot megfeleld
modon rogzitse, hogy az ne tudjon elmozdulni a meg-
munkalds sordn.

* Amardgépet a felszerelt talppal helyezze a marni
kivant feliiletre, ligyelve arra, hogy a mardszerszdm ne
érjen hozzé a munkadarab feliiletéhez. A mardgépet
fogja meg, majd a mdkodtetd kapcsoldval kapcsolja
be a motoros egységet. Varja meg, amig a késziilék el
nem éri a maximalis fordulatszamot. A motoros egy-
séggel kozelitsen a feliilethez, majd a mardszerszamot
lassan nyomja az anyagba. A talpat tartsa mer6legesen
afeliileten, és lassan vezesse a megmunkalds vonaldn.

* Ha a késziiléket tul gyorsan mozgatja, akkor a mards
mindsége nem lesz megfeleld, a motor tdlterhelddik,
a szerszam gyorsabban elkopik.

* A megfelel6 mozgatasi sebesség fiigg a mardszerszam
méreteitdl, a mart anyagtol és a mardsi mélységtél.
A mards megkezdése el6tt, hajtson végre azonos any-
agon prébamardst (az optimalis paraméterek megha-
tdrozaséhoz).

* Eimarés kozben az eltolas iranyaban balra legyen
a lemunkalandd anyag (ldsd a 28. dbrat).
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28. abra

o Til lassu el6tolds esetén, vagy ha a késziilék mikadik és
egy helyben dll, akkor a faanyag megéghet (a fa feliile-
te megfeketedik).

o Afogdsmélység (mardsi mélység) ne legyen 3 mm-nél
nagyobb, ellenkezd esetben a motor tulterhelddik,
illetve elveszitheti az uralmat a gép felett. Amennyiben
ennél tobb anyagot kell lemarni, akkor a végleges
méretet tobb Iépéshen érje el, ligyelve arra, hogy eqyik
fogdsmélység se legyen 3 mm-nél tobb.

* A parhuzamvezetd (oldalvezetd) haszndlata esetén az elGto-
|&s irdnydhoz képest jobb oldalon legyen a parhuzamvezetd.

FORDULATSZAM MEGVALASZTASA

* Afordulatszam szabélyozé (1. dbra, 16-os tétel) segit-
ségével optimalisan lehet bedllitani a megmunkaldsi
fordulatszamot, az anyagtdl és a marészerszam dtmé-
réjétél fiiggen.

* Az 1. tabldzat az egyes fokozatokhoz tartozé fordulats-
zdmokat tartalmazza (6 fokozat dllithatd be).

o Afordulatszdm az 1-es fokozattél a 6-os fokozatig foly-
amatosan novekszik.

Fokozat Fordulatszam (f/p)
1 13000
15000
20000
25000
30000

] u [ ] u
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33000
1. tablazat

A FIGYELMEZTETES!

* A gépet nem lehet hosszd ideig alacsony fordulatsza-
mon lizemeltetni, mert a nem megfeleld hiités (nem
megfeleld légaramlds) miatt a motor tilmelegedhet.

A FIGYELMEZTETES!

* Ha a késziilék haszndlata kdzben szokatlan jelenséget
észlel: zaj, rezgés stb. akkor az azonnal kapcsolja le,
a hdlozati vezetéket htizza ki az elektromos aljzathdl
és probélja megéllapitani a jelenség okat. Amennyiben
ajelenség a késziilék hibdjdra utal, akkor a késziléket
az Extol® mdrkaszervizhen javittassa meg (a szervizek
jeqyzékét az (itmutato elején feltiintetett honlapunkon
taldlja meg). A gép javitdst az eladd iizlethen vagy
amarkaszervizben rendelje meg.

VI. Altalanos biztonsagi
eloirasok az elektromos
kéziszerszamokhoz

A FIGYELMEZTETES!

A jelen kéziszerszamhoz mellékelt hasznalati
utmutatdt, biztonsagi eldirasokat és egyéb uta-
sitasokat olvassa el. Az aldbbi biztonsdgi és haszndlati
utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez, tlizhdz és/vagy
stilyos személyi sériiléshez vezethet.

A hasznalati utmutatot és az egyéb eléirasokat
Grizze meg, hogy késdbb is el tudja olvasni.

A kdvetkezd figyelmeztetd utasitdsokban szerepld , elek-
tromos kéziszerszdm” kifejezés alatt hdldzati vezetéken
keresztiil az elektromos hdldzatrdl, vagy akkumuldtorrdl
tdpldlt (elektromos hdldzattdl fiiggetlen) elektromos kézis-
zerszdmot kell érteni.

1) BIZTONSAGOS MUNKAKORNYEZET

a) Amunkahelyet tartsa tisztan és biztositsa
amegfeleld vilagitast. A rendetlen és rosszul
megvildgitott munkahely baleset forrdsa lehet.

b) Az elektromos kéziszerszammal ne dolgoz-
zon robbanasveszélyes helyen (gyilékony
folyadékok és gazok kozelében, vagy poros
levegdjii helyen). Az elektromos szerszamban
keletkezd szikrdk a port vagy a robbandsveszélyes
anyagokat berobbanthatjdk.

¢) Az elektromos kéziszerszam hasznalata
kozben a gyerekeket és az illetéktelen
személyeket tartsa tavol a munkahelytél.
Ha megzavarjdk a munkdjdban, akkor elvesztheti az
uralmdt az elektromos kéziszerszdm felett.
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2) ELEKTROMOS BIZTONSAG

a) A csatlakozodugot csak a dugonak megfeleld
halézati aljzathoz csatlakoztassa. A csatla-
kozddugot atalakitani tilos. A foldeléses
csatlakozodugot csak kozvetleniil a foldeléses
aljzathoz szabad csatlakoztatni (elagazo
hasznalata tilos). Az dramiitések elkeriilése érde-
kében csak sértetlen csatlakozédugdval, és a dugdnak
megfeleld aljzatrdl iizemeltesse a kéziszerszdmot.

b) Ugyeljen arra, hogy a teste ne érjen hozza
foldelt targyakhoz (fiitéscsovekhez, radia-
torhoz, tiizhelyhez, hiitdszekrényhez stb.).
Amennyiben a teste le van foldelve, nagyobb az
dramiités kockdzata.

) Az elektromos kéziszerszamot ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak. Az elektromos kézis-
zerszdmba keriild viz noveli az dramiités kockdzatdt.

d) Ahalézati vezetéket csak a rendeltetésének
megfeleld célokra haszndlja. Az elektromos
kéziszerszamot ne hiizza és ne szallitsa
a halozati vezetéknél megfogva. A halézati
csatlakozodugot tilos a vezetéknél fogva
kihizni a fali aljzatbol, ehhez a miivelethez
a csatlakozddugot fogja meg. A halozati
vezetéket tartsa kelld tavolsagra a forro alka-
trészektdl, olajos targyaktdl és éles sarkoktol,
valamint a gép mozg0 részeitdl. A sériilt vagy
dsszetekeredett hdldzati vezeték balesetet okozhat.

e) A szabadban végzett munkakhoz csak
hibatlan, és szabadban valéo munkakra alkal-
mas hosszabbitdt hasznaljon az elektromos
kéziszerszamhoz. A szabadtéri haszndlatra
késziilt hosszabbité alkalmazdsdval csokkentheti az
dramiités kockdzatat.

f) Amennyiben az elektromos kéziszerszamot
nedves, vizes helyen haszndlja, akkor azt
aram-véddkapcsoldval (RCD) védett halozati
aljzathoz csatlakoztassa. Az dram-véddkapcsolé
(RCD) haszndlata csokkenti az dramiités kockdzatdt.

Az dram-védékapcsold (RCD) kifejezéssel azonos
jelentésii a ,hibadram véddkapcsold (GFCI)” vagy
a ,foldzdrlat megszakito (ELCB)" is.
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3) SZEMELYIBIZTONSAG

a) Az elektromos kéziszerszam hasznalata
kozben legyen figyelmes, jol gondolja at
mit fog csinalni, koncentraljon a munkara,
a cselekedeteit pedig jozan megfontolasok
vezéreljék. Az elektromos késziiléket ne
hasznalja ha faradt, alkoholt vagy kabitos-
zert fogyasztott, vagy gyogyszerek hatasa
alatt all. Az elektromos kéziszerszdm haszndlata
kdzbeni pillanatnyi figyelmetlenség komoly balese-
tek forrdsa lehet.

b) Hasznaljon egyéni véddeszkdzoket. Munka
kozben mindig viseljen véddszemiiveget.
Az elektromos kéziszerszdm jellegétd fiiggd
munkavédelmi eszkdzok (példdul légsz(iré maszk,
cstiszdsgdtlo véddcipd, fejvédd sisak, fiilvédd stb.)
el6irdsszerdi haszndlatdval csokkentheti a baleseti
kockdzatokat.

C

El6zze meg a véletlen gépinditasokat. Az
elektromos kéziszerszam mozgatasa és
szallitasa soran a halézati vezetéket hiizza ki
az aljzathdl, az ujjat pedig vegye le a fokap-
csolorol. Ez érvényes arra az esetre is, ha

a kéziszerszamba akkumulatort szerel be.
Ha az elektromos kéziszerszdm mozgatdsakor az ujja
a fokapcsolén marad, akkor a gép véletleniil elindul-
hat, aminek stilyos sériilés lehet a kivetkezménye.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
elétt abbodl tavolitsa el a beallitashoz sziik-
séges szerszamokat és kulcsokat. A forgd
géprészben maradt kulcs vagy mds tdrgy stilyos
balesetet okozhat.

e) Csak biztonsagosan elérhetd tavolsaghan
dolgozzon a géppel. Munka kdzben alljon sta-
bilan és biztonsagosan a laban. lgy bdrmilyen
kariilmények kazdtt megdrizheti uralmdt a gép felett.

f) Viseljen megfelelé munkaruhat. Forgé gépek
hasznalata esetén ékszereket, laza ruhat
viselni tilos. Ugyeljen arra, hogy a haja,

a ruhdja, vagy a kesztyiije ne keriilhessen
a forgd alkatrészek kozelébe. A laza ruhdt,
alogd ékszereket, vagy a hosszii hajat a gép forgé
alkatrészei elkaphatjdk.

g) Amennyiben a géphez lehet forgacsgyiijtot,
vagy por- és forgacselszivot csatlakoztatni,
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akkor ezt megfelelden csatlakoztassa az
elektromos kéziszerszamhoz. Az elszivd és for-
gdcsqyjtd alkalmazdsdval védekezhet a por okozta
kockdzatokkal szemben.

) Akésziilék gyakori hasznalata nem jelenti
azt, hogy elhanyagolhatja a biztonsagos
hasznélat eldirasait, a rutinszerii és figyel-
metlen munka sulyos balesetek eléidézdje
lehet. A figyelmetlenség egy pillanat alatt is okoz-
hat stilyos balesetet.

AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM

HASZNALATA ES KARBANTARTASA
a) Az elektromos kéziszerszamot ne terhelje

b

til. A munka jellegének megfelel6 elektro-
mos kéziszerszamot hasznaljon. A megfelelden
kivdlasztott elektromos kéziszerszdm biztositja a ren-
deltetésének megfeleld biztonsdgot és hatékonysdgot.

) Ameghibasodott fékapcsoléjii elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja. A hibds fékapcso-
ldval rendelkezd elektromos kéziszerszdm haszndlata
veszélyes, a késziiléket meg kell javitatni.

() Beallitas, tartozékcsere, karbantartas,

d

vagy a kéziszerszam lehelyezése el6tt az
elektromos kéziszerszam csatlakozodugojat
hiizza ki a fali aljzatbal (illetve vegye ki az
akkumulatort, ha az kivehetd). £zze/ megaka-
ddlyozhatja a véletlen gépinditdst az ilyen jellegii
munkdk végrehajtdsa kozben.

) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszers-
zamot gyerekektdl, valamint a hasznalati
utasitast nem ismerd személyektol elzarva
tarolja, és ezeknek ne engedje a kéziszers-
zam hasznalatat sem. Az elektromos kéziszers-
zdm hozzd nem értd kezekben veszélyes lehet.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait

EX

karban kell tartani. Az elektromos kéziszers-
zamot, a miikodteto és mozgo részeit, a bur-
kolatokat és a védelmi elemeket a haszna-
latba vétel eldtt ellendrizze le. Sériilt,
repedt, vagy rosszul bedllitott és a szabaly-
szer(i miikodést zavaré hibakkal rendelkezo
kéziszerszammal dolgozni tilos. A sériilt és
hibas kéziszerszamot az tijboli haszndlatba
vétele eldtt javitassa meg. A karbantartdsok
elmulasztdsa és elhanyagoldsa balesetet okozhat.

u [ ] u
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f) Tartsa tisztan és éles dllapotban a vagos-
zerszamokat. A megfelelden karbantartott és
élezett vdgdszerszdmokkal jobb a megmunkdlds
hatékonysdga, és kisebb a kockdzata a vdgdszerszdm
leblokkoldsdnak.

g) Az elektromos kéziszerszamot, a tartozékokat
és vagoszerszamokat csak a hasznalati uta-
sitas eldirasai szerint, valamint a rendelte-
tésének megfelelé modon, tovabba az adott
munkakoriilményeket és a munka tipusat
is figyelembe véve hasznalja. A rendeltetéstdl
eltérd géphaszndlat veszélyes és vdratlan helyzeteket
hozhat létre.

h) A kéziszerszam fogantyuit és markolatait
tartsa tiszta, szdraz, zsir- és olajmentes
allapotban. Ha a kéziszerszémot nem tudja bizton-
sdgosan és cstiszdsmentesen fogni, akkor vdratlan
helyzetekben elveszitheti az uralmdt a gép felett.

5) SZERVIZ

a) Az elektromos kéziszerszam javitasat bizza
marka- vagy szakszervizre, a késziilék javi-
tasahoz csak eredeti alkatrészeket szabad
felhasznalni. Csak igy biztosithatd az elektromos
kéziszerszdm biztonsdgdnak az eredeti mddon vald
helyredlitdsa.

[ ] u [ ] u
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VII. Biztonsagi
utasitasok a felsomaro
hasznalatahoz

* Az elektromechanikus kéziszerszamot csak a szi-
getelt fogantyiifeliileteknél fogja meg, mert
a késziilék a sajat halozati vezetékét is atvagha-
tja. Ha a betétszerszdm elvdgja a fesziiltség alatt dllo
vezetéket, akkor a kéziszerszdm nem szigetelt fém részei
szintén fesziiltség ald keriilnek, ami dramiitést okozhat.

* A munkadarabot rogzitse (példaul asztalos szori-
tokkal fogja be), a munkadarab megmunkalas
kozben legyen stabil. A munkadarab kézzel torténd
rdgzitése és megfogdsa stilyos sériilésekhez vezethet.

Akésziilék miikodés kozben elektro-
madgneses mez6t hoz |étre, amely
negativan befolydsolhatja az aktiv vagy
passziv orvosi implantatumok (pl.
szivritmus szabalyozé késziilék) miko-
dését és életveszélyes helyzetet idézhet el6. Hailyen
késziiléket kivan haszndlni, akkor el6bb konzultéljon

a kezelGorvosdval.
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VIII. Szerviz és karbantartas

* A gépen végzett barmilyen munka (bedllitas, karban-
tartds, tisztitds sth.) megkezdése el6tt a hdldzati veze-
téket hiizza ki az aljzathél.

o A késziiléket és a szell6z6 nyildsait tartsa tisztn. Az
eltomddott szelldz6 nyildsok meggatoljak a motor
hiitését, ami a motor tilmelegedését okozhatja.

o A késziilék hazdt enyhén benedvesitett ruhaval torolje
meg, ligyeljen arra, hogy viz ne keriiljon a gépbe.
Olddszereket vagy agressziv tisztitdszereket ne
hasznéljon a tisztitashoz. Sériilést okozhatnak a miia-
nyag feliileteken.

o A késziilék az élettartama alatt nem igényel specidlis
kenést.

A SZENKEFEK KOPASANAK AZ

ELLENORZESE / SZENKEFEK CSEREJE

* Ha a hasznalat kézben a motorban szikrazast lat, illetve
ha a késziilék mikddése nem egyenletes, akkor elle-
ndrizze le a szénkeféket. A szénkefe tartékat a motoron
taldlja (29. bra). Az ellenrzéshez a szénkefét hizza ki
a tartohol.

-

29. abra

* Ha cserélni kell, akkor mindig mindkét szénkefét cse-
rélje ki.

o A késziilék javitasahoz (biztonsdgi okokhdl) csak eredeti
alkatrészeket szabad felhaszndlni.

* Ha a termék a garancia ideje alatt meghibasodik, akkor
forduljon az eladd iizlethez, amely a javitast az Extol®
markaszerviznél rendeli meg. A termék garancia utdni
javitasait az Extol® mérkaszervizeknél rendelje meg.

A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg (l4sd
az Utmutatd elején).

HU

* A garancia csak a rejtett (belsd vagy kiils6) anyaghi-
bakra és gydrtasi hibakra vonatkozik, a hasznalat
vagy a termék nem rendeltetésszer(i hasznélatahdl,
tulterheléséhdl vagy sériiléséhdl eredd kopésokra és
elhasznéléddsokra, vagy meghibdsodésokra nem.

* Amennyiben az eladé és a vevé kapcsolatéban
jelentkez6 vitdt a felek nem tudjdk egymas kozott
békés tton elrendezni, akkor a vevének joga van arra,
hogy a Fogyasztévédelmi Feliigyeldséghez forduljon.
Ez a szervezet foglalkozik a fogyasztévédelmi tigy-
ekkel. Tovabbi informdcidkat a Fogyasztévédelmi
Feliigyeldség honlapjan tall.

IX. Tarolas

* A megtisztitott gépet szaraz helyen, gyerekektdl
elzérva, 45 °CG-ndl alacsonyabb hémérsékleten tarolja.
A gépet dvja a sugdrzo hotdl, a kozvetlen napsiitéstdl,
nedvességtdl és estdl.

X. Hulladék
megsemmisitése

CSOMAGOLO ANYAG

* A csomagoldst az anyaganak megfeleld hulladékgy(ijté
konténerbe dobja ki.

ELEKTROMOS BERENDEZESEK

* A terméket haztartdsi hulladékok kozé
kidobni tilos! A terméket adja le Ujra-
hasznositésra. Az elektromos és elek-
tronikus hulladékokrél sz616 2012/19/
EU szam eurdpai irdnyelv, valamint
az idevonatkozd nemzeti torvények —
szerint az ilyen hulladékot alapanyagokra szelektalva
szét kell bontani, és a kdrnyezetet nem kdrosité mddon
Gjra kell hasznositani. A szelektélt hulladék gy(jt6he-
lyekrél a polgarmesteri hivatalban kaphat tovabbi
informdcidkat.
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MAROSZERSZAMOK

ELLETORO, CSAPAGGYAL

11.vazlat (mm)

D A A2 L1 L2 (7]

6

26 8 42 12 45°
174"
6 20 8 41 n 60°
ALAKMARO, CSAPAGGYAL
12. vazlat (mm)

XI. A cimkén talalhaté
jelolések magyarazata

EXTOL 8793302
70W | n0=13000—33000min"
@6mm/@8mm | Max.3,0kg

SN

220-240V ~50Hz
MadebyMadalBala.s.
Priimyslové zona
Priluky 244
(276001 Zlin

0

Ahasznalatha vétel eldtt olvassa el
a hasznélati Gtmutatot.

D | AT | A2 | A3 L1 |12 |L3 R

6 |20 | 12| 8 |40 | 10 |55 4
6 |2 | 12| 8 | 4 | 12|45 7

LEC ALAKMARO, CSAPAGGYAL
13. vazlat

D | A1 | A2 | A3 |A4 11 L2 L3 | R

UJJMARO SAROKLETORO
1.vazlat (mm)  6.vazlat (mm)
D A L1 L2 D | A1 | A2 | L1 | L2 L3 R
20 6 8R | 6
20 50 15 25 9 | 48 | 13 5 8
20E /4" 8RE | 1/4"
8 8 60 25 4 6
20 8 45 | 10 4 4
8 6 8 4RE | 1/4"
50 18
8E 1/4"
6 6 ELLETORO
6F 14" 6 50 18 7.vazlat (mm)
D A 11 L2 L3 (]
U-ALAKU HORONYMARO 6 23 46 1 6 30°
2.vazlat (mm) 6 20 50 13 5 45°
D A 1 L2 R 6 20 49 14 2 60°
6 6
6E 1/4" 6 60 28 3 LECMARO
8.vazlat (mm)
V-ALAKU HORONYMARO D A L1 L2 R
3.vazlat (mm) 6 20 43 8 4
D A | L2 (7)) 6 25 48 13 8
/4" 20 50 15 90°
SZELMARO, CSAPAGGYAL
SZELMARO, FURO CSUCCSAL 9. vazlat (mm)
4. vazlat (mm) D A L1 L2
D A L1 L2 L3 6
10 50 20
8 8 8 60 20 35 1/4"
6 6
6F 1/4" 6 60 18 28 RADIUSZ MARO, CSAPAGGYAL
10. vazlat (mm)
DUPLA SZELMARO, FURO CSUCCSAL D Al A2 L1 L2 L3 R
5.vazlat (mm) 6 15 8 37 7 35 3
D A | L2 L3 L4 6 21 8 40 10 35 6
8 8 8 80 95 20 25 174" | N 8 40 10 3,5 6
6 6
6 70 40 12 14
6E | 1/4"
H U [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ | | | | n n [ ] [ ] | | |
CEXTOL INDUSTRIAL

6 | 6 | 18| 12| 8 | 40|10 55| 3

6 | 2622|128 |4 |12]5]|5

Haszndljon megfeleld védelmi sz-
intekkel rendelkez6 véddszemiiveget,
fiillvéddt és szlirémaszkot.

Megfelel az EU vonatkozd kovetel-
ményeinek.

I1. védelmi osztdlyba sorolt késziilék.

Elektromos hulladék, lasd fent.

»~ROMAN OGEE” PROFILMARO, CSAPAGGYAL

14. vazlat (mm)

D | AT | A2 | L1 | L2 | L3 | Rl | R2

6 |20 | 8 | 40 | 10 | 45| 25 | 45

6 | 26| 8 | 4 | 12|45 3 6

MEGJEGYZES

* Ajegyzék egyes tételei standard tartozékai lehetnek
a késziiléknek.
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Gyartdsi sorszam. Az év és honap
adatot a termék sorszdma koveti.

5>
q3
L]
X

2. tablazat

XIl. Garancia és garancialis
feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozé jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 6sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a j6tdllasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzGdéses kapcsolatban dllo szakszerviz a garancialis
iddszakban dijmentesen végziel.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitdsat végzo szakszervizek cime,

ajavitas igymenetével kapcsolatos informéaciok
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatéak meg, illet-
ve a szakszervizek felsoroldsa a termék vasarldsanak helyén
is beszerezhetd. Tandcsadassal a (1)-297-1277 iigyfélszol-
gdlati telefonszamon dllunk tigyfeleink rendelkezésére.
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EU Megfelel6ségi nyilatkozat

Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Extol® Industrial 8793302;
Multifunkcios felsdmaro

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717

kijelenti,
hogy a fent megnevezett termék megfelel az Eurépai Unié harmonizélé rendeletek és iranyelvek el6irésainak:
2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EV.
Ajelen nyilatkozat kiaddsaért kizdrélag a gyartd a felelds.

Harmonizalé szabvanyok (és médosito mellékleteik, ha ilyenek vannak),
amelyeket a megfeleldség nyilatkozat kiallitdsahoz felhasznaltunk, és amelyek alapjan a megfeleldségi
nyilatkozatot kiallitottuk:

EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17: 2010, 2021.12.15-ig;
ezt kovetden EN 62841-1:2015; EN 62841-2:-17; 2017, EN 555014-1:2006, 2020.4.28-ig; ezt kivetden EN 55014-1:2017,
EN 60598-2:2015; EN 60598-2-2:2015; EN 60598-2-3:2013; EN 50581:2015;

A miiszaki dokumentécio 2006/42/EK szerinti dsszedllitasaért Martin Senky felel.
Technickd dokumentace (2006/42 EK) je k dispozici na adrese spolecnosti Madal Bal, a.s.

Az EU megfeleldségi nyilatkozat kiaddsanak a helye és ddtuma: ZIin, 2019.9. 1.

A Madal Bal, a.s. nevében:
’/-
{ //'"

Martin Senky¥
igazgatétandacsi tag
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Ubersicht von Frisern aus unserem Angebot
(empfohlenes Zubehor)

FORMFRASER FUR HOLZ MIT HM-PLATTEN, SET 35 ST.

EXTOL
PREMIUM

Fraser mit Hartmetallschneide,
Fiihrungsrad mit hochwer-
tiger Lagerung und 8mm
Spannschaftdurchmesser

Hartmetallklingen mit hoher Bestellnum. _ Beschreibung
Bestandigkeit fiir die Bearbeitung 44040 Schaft 8mm,
von Hartholz, Kunststoff und im Metallkoffer
Pressplatten

FORMFRASER FUR HOLZ FORMFRASER FUR HOLZ
MIT HM-PLATTEN, SET 12 ST. MIT HM-PLATTEN, SET 24 ST.
extor: BN & - EXTOL

PREMIUM . PREMIUM

Bestellnum. _ Beschreibung

Bestellnum. _ Beschreibung

44037  Schaft 8mm, 44039  Schaft 8mm,
im Metallkoffer im Metallkoffer
" B H B B = E E E E ®E ®E ®E ®E ®E ® ® ® ®m ®m = DE
EXTOL INDUSTRIA




FORMFRASER FUR HOLZ
MIT HM-PLATTEN, SET 5 ST.

FORMFRASER FUR HOLZ
MIT HM-PLATTEN, SET 10 ST.

EXTOL
PREMIUM

EXTOL I
CRAFT

Bestellnum. _ Beschreibung
44025 Schaft 8mm,
in Holzkassette

Beschreibung
Schaft 6mm,
in Holzkassette

Bestellnum.

44041

FORMFRASER FUR HOLZ SCHAFTFRASER FUR HOLZ
MIT HM-PLATTEN, SET 12 ST.

AFT PRENM HHH
N

Beschreibung

8802123 D12,7xH25, Schaft

Bestellnum.

Beschreibung

44032 Schaft 8mm,

Bestellnum.

in Holzkassette 8mm

INDUSTRIAL

EXTD

DE

HOHLKEHLFRASER (KONVEX) = .
FUR HOLZ WINKELFRASER FUR HOLZ

EXTOL
PREMIUM

PREMIUM

Bestellnum. _ Beschreibung

8802126 R6,3xD12,7xH10,
Schaft 8mm

| Bestellnum. Beschreibung |
8802129 45°xD30xH13,13,5,

Schaft 8mm

KARNIES-PROFILFRASER (KONVEX)
FUR HOLZ NUTENFRASER FUR HOLZ

EXTOL
PREMIUM

8802103 R3xD21,5xH12,

Schaft 8mm
8802105 R6,3xD25,6xH11,
Schaft 8mm
8802107 R9,5xD31,8xH16,
Schaft 8mm
8802109 R12,7xD38,1xH19,
Schaft 8mm

[ I B B B B | " m § E = ®E ®E ®E ®m
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Bestellnum.  Beschreibung

8802111 D6,3xH25, Schaft 8mm

8802113 D12,7xH25, Schaft 8mm

8802116 D16xH25, Schaft 8mm

8802119 D19xH25, Schaft 8mm




Einleitung

Sehr geehrter Kunde,
wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol® durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitétstests unterzogen, die durch Normen und Vorschriften der
Europdischen Union vorgeschrieben werden. +
Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:
J

www.extol.eu servis@madalbal.cz

WAHLBARE GRUNDPLATTEN

02

(nicht Bestandteil
der Lieferung - kann
bestellt werden)

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Priluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik Antriebseinheit
Herausgegeben am: 1.9.2019 Abb. 2
Ty Fiihrungsgrundplatte (1) — Verwendung als Tauchgrundplatte (3) — Verwendung als Oberfrése.
I CharakterIStlk - Verwendungszweck Einhand- und Abkantfrésmaschine (mit Seitenfiihrung). . .
Vorgesetzte Grundplatte mit Antriebsriemen (4)
i i . i ) . . . Fiihrungsgrundplatte mit Griff (2) — bequemes (nicht Bestandteil der Lieferung - kann bestellt werden)
Die Multifunktionsfrase Extol® Industrial 8793302 ist zum Frasen von Kanten, Profilen, Offnungen in Fiihren mit beiden Handen, Fiihren entlang derWand. - Nutenfréisen in Wandnahe (ca. 18 mm).
Holz mit unterschiedlichen Formen je nach Form des verwendeten Frasers vorgesehen. Je nach verwendetem
Spanneinsatz kann die Frasmaschine mit 6 oder 8 mm Schaftfrasern eingesetzt werden. Die Frasertypen, die in
der Frasmaschine verwendet werden konnen, sind in der Ubersicht vor Einfiihrung dieses Handbuchs als empfoh-
lenes Zubehdr aufgefihrt. ANWENDUNGSBEISPIELE MIT VERSCHIEDENEN SOCKELN
1) Fiihrungsgrundplatte (Abb. 3) - Verwendung a) Frasen im Werkstiickinneren
v Geschwindigkeitsregelung passend zur v’ Die Multifunktionalitét liegt in der Mdglichkeit, als Einhandfrise p \
Materialbeschaffenheit fiir optimale die verschiedenen Frasegrundplatten je nach ) ;
Arbeitsergebnisse. Frasaufgabe und Art des Werkstiicks auszu- ¥ Durch das Fenster in der Grundplatte konnen
tauschen, in die die Antriebseinheit einfach Sie den Fortschritt und die Qualitét des Frasens

v" An der Grundplatte (auBer der vorgesetzten
Grundplatte) kann ein Staubabsaugungsadapter
angebracht werden.

einrastet iiberwachen.

v Gummierter Griff fiir bequemes Greifen, vibrati-
onsdampfend.

v/ Ein Staubabsaugungsadapter kann an der
Grundplatte angebracht werden.

v/ Prézise Frastiefeneinstellung mit dem Rad (Abb. 4). ) Abb. 5

b) Mit Seitenfiihrung zum Frasen von
Rundprofilen - Einsatz als Abkantfraser

Abb. 1, Profilform an Abhéngigkeit
vom eingesetzten Profilfraser
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2) Tauchgrundplatte: fiir Frasarbeiten wie bei 3) Fiihrungsgrundplatte mit Griff 4) Vorgesetzte Grundplatte mit antriebsriemen
einer Oberfrase:

v Komfortable Fiihrung mit beiden Handen und zum v’ Zum Frasen in der Nahe von Wénden und im rech-
v/ Prazise Tiefeneinstellung Frasen entlang der Kante ten Winkel (Abstand von ca. 18 mm zur Wand).
v Gummierte ergonomische Griffe fiir bequeme v Gummierte Griffteile fiir bequeme Fiihrung v/ Fiihrung mit einer Hand.
Fiihrung

v Gummierter Griffteil fiir bequeme Filhrung

v Austauschbare Kunststoffabdeckung der
Grundplatte fiir sanftes Gleiten iiber das Material

v" Montage des Staubabsaugungsadapters

\

¢) Frasen von Nuten a) Frasen im Werkstiickinneren

‘E Il. Technische Daten

Bestellnummer 8793302

- ) Abb. ﬁ Leistungsaufnahme 710W

o . . Leerlaufdrehzahl 13.000-33 000 min'
d) Mlt'SeltenanschIag zum Nutenfra"sen im b) Frdsen von Nuten Schaftdurchmesser Friser 6 oder 8 mm
gleichen Abstand von der Werkstiickkante r Speisungsspannung 920-240V ~50 Hz
) Gewicht der Antriebseinheit ohne Kabel 1,3kg
Gewicht mit Tauchgrundplatte und Anschlag 3,0kg
Gewicht mit vorgesetzter Grundplatte 1,9kg
Gewicht mit Fiihrungsgrundplatte mit Griff 1,9kg
Schutzklasse Il
Netzkabellénge 28m
Schutzart 1P20
L J Max. Schalldruckpegel LpA; Unsicherheit K 92,15 dB(A); K= +3 dB(A)
L Abb. 12 Max. Schallleistungspegel LpA; Unsicherheit K 103,15 dB(A); K= +3 dB(A)

Abb. 9 Max. Vibratoinswert: (Summe von drei Achsen) ap; UnsicherheitK 3,787 m/s?; K=1,5 m/s?

e) Mit Seitenanschlag zum Frasen von

Kreisnuten / Schneiden von Kreislochern * Der deklarierte Gesamtvibrationswert und deklarierte ® Essind Sicherheitsmessungen zum Schutz der bedienenden
- Schallleistungswert wurde in Ubereinstimmung mit der Person zu bestimmen, die auf der Bewertung der Exposition
Standardpriifmethode ermittelt und darf zum Vergleich eines unter tatsachlichen Nutzungsbedingungen basieren (es ist mit
Werkzeugs mit einem anderen verwendet werden. Der deklarierte allen Teilen vom Arbeitszyklus zu rechnen, wie Zeit, wahrend
Gesamtvibrationswert und deklarierte Schallleistungswert diirfen der das Werkzeug stillsteht und wenn es leerlduft, ausgeno-
auch zurvorlaufigen Bestimmung der Exposition verwendet werden. mmen der Startzeit).

A WARNUNG

A WARNUNG
® Die Vibrations- und Larmemissionen wéhrend des tatsachli-

® Verwenden Sie bei der Arbeit einen zertifizierten Gehdrschutz

- J chen Gebrauchs vom Werkzeug kdnnen sich von den dekla- ) ) ;
t hender Schutzwirkung.
Abb. 13 rierten Werten in Abhdngigkeit von der Art unterscheiden, mit ausreichender Shutzwirkung
- d) Lochfrasen durch Driicken der Grundplatte. wie das Werkzeug benutzt wird, vor allem welches Werkstiick

bearbeitet wird.
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Ill. Bestandteile und
Bedienungselemente
der Antriebseinheit

Abb.16, Position-Beschreibung

Drehzahlregelung

Netzkabel

Deckel Kohlebiirstengehduses
Spannmutter zum Austausch des Frasers
Fiihrungsnut

A A

Betriebsschalter

IV. Vor der
Inbetriebnahme der Frase

A WARNUNG

* Bauen Sie die Frase fiir die Inbetriebnahme und
die Installation / den Austausch des Werkzeugs bei
getrenntem Netzkabel.

INSTALLATION/AUSTAUSCH DER
SPANNEINLAGE UND DES FRASERS

A HINWEIS

* Verwenden Sie beim Werkzeugwechsel ausrei-
chend widerstandsféhige Schutzhandschuhe, um
Verletzungen durch die scharfe Kante des Frésers zu
vermeiden. Nach Gebrauch kann der Fréser heif3 sein,
es besteht Verbrennungsgefahr, lassen Sie ihn vor dem
Wechsel abkiihlen.

DE

 Zum Losen / Festziehen der Spannmutter muss die
Spannmutter durch Driicken des Verriegelungs-
(Arretier-)knopfs gesichert werden, wobei der
Verriegelungsknopfstift sich gegeniiber der Offnung
in der Spindel (Abb. 16A) befinden muss und die
Spannmutter mit dem Schraubenschliissel geldst/
festgezogen wird.

Abb. 16 B, Losen der Spannmutter

* Ohne Verwendung des Verriegelungsknopfes
kann die Spindel durch Festklemmen mit einem
Schraubenschliissel arretiert werden. Zum lsen
/ festziehen der Spannmutter ist ein zweiter
Schraubenschliissel zu verwenden.

A HINWEIS

* Verwenden Sie zum Festziehen der Spannmutter
nur den mitgelieferten Schraubenschliissel. Eine
Verlangerung des Schliisselarms (Hebels) ist nicht
zuldssig.

A HINWEIS

* Ziehen Sie die Spannmutter nicht ohne eingesetztes
Werkzeug an, da sonst der Spanneinsatz abbrechen kann.

[ ] L] L] u [ ] u
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A HINWEIS

* Setzen Sie den Spanneinsatz entsprechend dem
Schaftdurchmesser in das Spannfutter ausreichend tief
ein, um das Werkzeug fiir die Arbeit ordnungsgemal
zu sichern. Verwenden Sie nur den Schaftfraser mit
dem korrekten Schaftdurchmesser in Bezug auf die
montierte Spannzange. Verwenden Sie nur einwan-
dfreie, nicht auBermittige oder anderweitig bescha-
digte Schaftfrdser. Die Schaftfréser miissen fir die
Werkzeuggeschwindigkeit geeignet sein.

* Ziehen Sie dann die Spannmutter bei geschlossener
Spindelarretierung (mit Schliissel oder Arretierknopf)
fest an, da sich das Werkzeug sonst wahrend des
Betriebs losen kann.

* Stellen Sie sicher, dass das Werkzeug richtig einge-
spannt ist, indem Sie es von Hand ziehen.

INSTALLATION DER
FUHRUNGSGRUNDPLATTE - EINHANDFRASE

« Offnen Sie den Hebel der Fiihrungsgrundplatte (Abb.
17, Position 1) und setzen Sie die Antriebseinheit
so in die Grundplatte ein, dass sich das Rad in der
Fiihrungsgrundplatte an der Stelle der Fiihrungsnut
an der Antriebseinheit befindet (Abb. 17, Position 2).
Senken Sie dann den Hebel an der Fiihrungsgrundplatte
zuriick und nun kann ein Staubabsaugadapter auf
die Fiihrungsgrundplatte aufgesetzt werden (Abb.
17). Stellen Sie mit dem Rad (Abb. 17, Position 3) die
Frastiefe ein.

A HINWEIS

* Die Frastiefeneinstellung darf nur bei ausgeschaltetem
Elektrowerkzeug durchgefiihrt werden.
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Abb. 17

* Bringen Sie zur Staubabsaugung den
Staubabsaugadapter an der Fiihrungsgrundplatte an
und sichern Sie ihn mit der Schraube (siehe Abb. 18).

Abb. 18

* Auf der Fiihrungsgrundplatte kann eine Seitenfiihrung
mit Umlenkrolle (Abb. 6) montiert werden, mit der die
Abtragsrate eingestellt und die Einhandfrdsmaschine
als Abkantfrase zum Frésen runder Formen verwendet
werden kann (Abb. 7).

* An der Fiihrungsgrundplatte kann ein seitlicher
Anschlag mit Verwendung gemdR Abb. 9 angebracht
werden. Der Einbau des Seitenanschlags fiir den
Verwendungszweck gemal Abbildung 9 st in den
Abbildungen 19 und 20 dargestellt.
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 Zum Frasen von Kreisnuten oder zum Kreisschneiden
(Abb. 10) mit einem Radius von min. 70 mm und max.
221 mm kann eine Seitenfiihrung in der in Abb. 21 oder
Abb. 22 gezeigten Anordnung (je nach gewiinschtem
Radius) auf die Fiihrungsgrundplatte montiert werden
und ein Nagel in die mit (4) gekennzeichnete Position
als Drehachse einschlagen werden (Abb. 10). Zum
Kreisschneiden sind Schaftfraser zu verwenden.

DE
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Abb. 22

TAUCHGRUNDPLATTE EINBAUEN

UND SCHNITTTIEFE EINSTELLEN

« (ffnen Sie den Klemmhebel der Tauchgrundplatte
(Schritt 1., Abb. 23) und setzen Sie die Motoreinheit
so in die Tauchgrundplatte ein, dass sich die ver-
tikale glatte Nut am Frésekdrper an der Stelle des
Kolbenplattenstifts befindet. Setzen Sie dann die
Motoreinheit in die Tauchgrundplatte ein (Schritt
2., Abb. 23). Rasten Sie dann den Klemmhebel der
Tauchgrundplatte ein (Schritt 3., Abb. 23).

1—
2

31
A

5 %

6

Abb. 24, Position-Beschreibung

EINSTELLUNG DER SCHNITTTTIEFE

1.

Stellen Sie die Tauchgrundplatte auf einen festen,
ebenen Untergrund.

Drehen Sie den Drehanschlag (Abb. 24, Position 7) auf
die niedrigste Stufe (in dieser Position rastet er ein).

Offnen Sie den Hebel der Tauchgrundplatte (Abb. 24,
Position 2), um die Grundplatte nach unten zu driicken.

Driicken Sie die Tauchgrundplatte so nach unten, dass
die Frdse den Untergrund beriihrt.

Sichern Sie die Tauchgrundplatte in der unteren
Position mit dem Hebel (Abb. 24, Position 2).

Drehen Sie die Mutter (Abb. 24, Position 4) gegen
den Uhrzeigersinn, damit der Entriegelungsknopf der
Anschlagstange (Abb. 24, Position 5) gedriickt werden kann.

Driicken Sie den Entriegelungsknopf (Abb. 24,
Position 5), um die Anschlagstange bis auf die
Drehanschlagschraube (Abb. 24, Position 7) abzusenken.

Drehen Sie die Tiefenanzeige (Abb. 24, Position 3), um
sie auf der Skala hinter der Anzeige am Metallgehduse
der Kolbengrundplatte in die Position ,0” zu bringen.
Die Tiefenanzeige zeigt die Schnitttiefe auf der Skala an.

Driicken Sie die Entriegelungstaste (Abb. 24, Position

5), indem Sie die Anschlagstange anheben, um die
gewiinschte Schnitttiefe einzustellen.
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Stellen Sie die Tiefe gegebenenfalls durch Drehen der
Einstellschraube (Abb. 24, Position 1) fein ein (1 mm
pro Umdrehung - eine feine Skala befindet sich unter
der Einstellschraube).

10. Sichern Sie die Anschlagstange ordnungsgemaB, indem
Sie die Mutter (Abb. 24, Pos. 4) nach rechts drehen.

VERWENDUNG DER EINSTELLUNG:

Driicken Sie nach dem Entriegeln der Tauchgrundplatte
mit dem Hebel (Abb. 24, Position 2) die Grundplatte
nach unten, so dass die Anschlagstange die
Drehanschlagschraube beriihrt (Abb. 24, Position 7).

A HINWEIS

* Die Fréstiefeneinstellung darf nur bei ausgeschaltetem
Elektrowerkzeug durchgefiihrt werden.

EINBAU VON SEITENANSCHLAG
UND ABGASADAPTER

* Installieren Sie die Seitenfiihrung an der
Tauchgrundplatte, wie in den Abbildungen 25A und
25B gezeigt.

Abb. 25B

* Setzen Sie den Saugadapter wie in Abb. 25B,
Position 1 gezeigt auf die Tauchgrundplatte auf
(der Saugadapter kann entweder ohne installiertes
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Werkzeug oder mit angehobener Antriebseinheit auf
die Grundplatte gesetzt werden) und befestigen Sie
den Adapter mit der Schraube Abb. 258, Position 2.

VERWENDUNG DER TAUCHGRUNDPLATTE
ALS NORMALE OBERFRASE

* Zum Lochfrdsen durch Driicken der Tauchgrundplatte.

® Zum Frésen von kreisformigen Nuten / Nuten unter
Einsatz des Seitenanschlags gem. Abb. 10, der gemdf}
Abb. 21 und Abb. 22 modifiziert ist.

 Zum Frdsen von Nuten unter Einsatz des
Seitenanschlags gem. Abb. 13, der gemaR Abb. 19 oder
Abb. 25A modifiziert ist.

 Zum Frdsen von Nuten ohne Seitenanschlag (Abb. 11).

VORBEREITUNG DER VORGESETZTEN
GRUNDPLATTE ZUM EINSATZ

(ist nicht Bestandteil der Lieferung, muss separat bestellt
werden)

* Die Grundplatte ist mit einem Antriebsriemen
ausgestattet, der die Antriebskraft von der mit der
Riemenscheibe versehenen Frésespindel auf die Welle
auBerhalb Maschinenachse iibertrégt, in der der Fraser
eingespannt ist (zum Frasen auBerhalb der Frasachse).

VORBEREITUNG UND MONTAGE DER
VORGESETZTEN GRUNDPLATTE

1. Ersetzen Sie die Spannmutter (Abb. 26A, Position
2) durch die Riemenscheibe (Abb. 26A, Position 1),
indem Sie den Schraubenschliissel zum verriegeln der
Spindel (Abb. 26B) verwenden. Entfernen Sie den
Spanneinsatz aus der Lagerbuchse, bevor Sie
die Riemenscheibe an der Spindel befestigen.

N

1‘% 2

Abb. 26A
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Abb. 26B

2. Setzen Sie die Frasenspannhiilse (Werkzeug) in
das Wellenmontagegehduse der vorgesetzten
Grundplatte (Abb. 26C, Position 2) und schrauben
Sie dann die Spannmutter (Abb. 26A, Position 2) auf
die Welle. Fiihren Sie den Fréserschaft tief genug in
den Spanneinsatz ein, um den Fraser wahrend des
Betriebs ausreichend zu sichern.

Abb. 26D

3. Setzen Sie den Schraubenschliissel auf die
Spannmutter (Abb. 26D, Position 3) und
zum Festziehen der Spannmutter mit einem
Schraubenschliissel die Welle mit einem

Inbusschliissel arretieren (Abb. 26D). 26D, Position 2).

4, Setzen Sie das Riemenende mit einem
Schraubendreher auf die Riemenscheibe auf und
stellen Sie sicher, dass der Riemen in seiner vollen
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Breite auf der Riemenscheibe und korrekt in den
Rillen der Riemenscheibe und dem angetriebenen
Zahnrad auf der Welle sitzt, wo die Frase befestigt ist
(siehe Abb. 26E).

-

\

Abb. 26E

INSTALLATION DER VORGESETZTEN

GRUNDPLATTE

« (ffnen Sie den Klemmhebel der vorgesetzten Grundplatte
und setzen Sie die Motoreinheit so in die Grundplatte ein,
dass sich die vertikale glatte Nut am Frasekdrper an der

Querverbindungsschraube befindet, wie in Abb. 26F gezeigt.

Rasten Sie danach den Spannhebel der Grundplatte
qwieder ein.

Abb. 26F

VERWENDUNG DER VORGESETZTEN

GRUNDPLATTE

* Die vorgesetzte Grundplatte dient zum Frasen von
Nuten in Wandnéhe (ca. 18 mm), die nicht mit einer
anderen Grundplatte hergestellt werden kdnnen (Abb.
15). Die Frdse wird mit einer Hand gefiihrt.
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ANSCHLUSS EINER STAUBABSAUGUNG

* Wenn die Grundplatte die Installation eines
Absaugadapters fiir die externe Staubabsaugung
ermdglicht, verwenden Sie diesen. Dies reduziert die
Staubbildung wéhrend der Arbeit. Das Einatmen vom
Staub ist gesundheitsschddlich. Verwenden Sie zum
Staubsaugen einen Staubsauger, der zum Saugen von
technischem Material (Werkstattstaub) bestimmt
ist. Verwenden Sie keinen Staubsauger, der fiir die
Haushaltsreinigung bestimmt ist.

-

V. Verwendungsart
der Frase

A WARNUNG

* Uberpriifen Sie vor Gebrauch des Gerétes, ob alle
Bestandteile fest angezogen sind und ob nicht ein
Teil des Gerates, wie z. B. die Sicherheitselemente,
beschddigt bzw. falsch installiert sind, oder ob sie nicht
am jeweiligen Ort fehlen. Als Beschadigung wird auch
ein Kabel mit beschadigter oder morscher Isolierung
angesehen. Benutzen Sie kein Gerdt mit beschddigten
oder fehlenden Teilen, sondern organisieren Sie dessen
Reparatur oder Austausch in der Werkstatt der Marke
Extol® - siehe Kapitel Service und Wartung oder auf der
Webseite in der Einleitung der Gebrauchsanleitung.

A WARNUNG

* Verwenden Sie beim Arbeiten mit der Frése einen
zertifizierten Augen-, Gehdr-, Atemwegschutz und
Handschuhe mit ausreichendem Schutzniveau.

* Stellen Sie vor dem Frasen sicher, dass das Frasqut
ordnungsgemaB gesichert ist, um unerwiinsch-
te Materialbewegungen zu vermeiden, die zu
Verletzungen fiihren konnen.
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o Stellen Sie die Frase mit der installierten Grundplatte
auf eine feste, stabile und ebene Oberflache, die gefrést
werden soll, ohne dass die Frase (das Werkzeug) das
Werkstiick beriihrt. Halten Sie dann die Frase in der
Hand und setzen Sie diese mit dem Betriebsschalter in
Betrieb, bis sie die volle Drehzahl erreicht hat. Fiihren
Sie dann die Frase langsam auf der Oberflache vor-
warts, bis der rotierende Fréser mit dem zu bearbeiten-
den Material in Kontakt kommt. Die Grundplatte muss
gerade gehalten und langsam gefiihrt werden, bis der
Schnitt abgeschlossen ist.

o Wenn der Vorschub zu schnell ist, ist die
Schnittqualitét nicht gut und kann den Motor oder das
Arbeitswerkzeug beschadigen.

* Die richtige Vorschubgeschwindigkeit hangt von den
Abmessungen der Fraser, der Art des zu schneidenden
Materials und der Schnitttiefe ab. Fiihren Sie vor dem
Frésen eine Probefrasung an einer Probe desselben
Materials durch, um die optimalen Parameter zu bes-
timmen.

* Beim Frasen von Kanten sollte sich das zu frésende
Material in Vorschubrichtung links vom Fraswerkzeug
befinden, siehe Abb. 28.

I '

2
4 45
M@;WW%

Abb. 28

* Wenn der Vorschub zu langsam ist oder die
Frasmaschine nicht in Bewegung ist, kann das Holz
verbrannt werden, was zu einer Schwarzung des Holzes
und einer Verschlechterung des Schnitts fiihrt.

* Eine einzelne Schnitttiefe sollte 3 mm nicht diberschrei-
ten, um die Frése nicht zu iiberlasten oder die Kontrolle
iiber die Maschine zu verlieren. Wenn eine Nut tiefer als
3 mm sein muss, miissen Schichten mit einer Dicke von
nicht mehr als 3 mm allmahlich gefrést werden, um die
endgiiltige Tiefe zu erreichen.

* Bei Verwendung der Seitenfiihrung (Anschlag) muss die
Fiihrung in Vorschubrichtung auf der rechten Seite des
Materials installiert werden.

DE

WAHL DER DRAHZAHL

o Durch Einstellen der Drehzahl (Abb. 1, Position 16) kann
die Geschwindigkeit angepasst werden, um optimale
Frasergebnisse in Bezug auf das Frésmaterial und den
Frasdurchmesser zu erzielen.

* Tabelle 1 zeigt die Drehzahl relativ zu den Gangen 1 bis
6.

* Die Drehzahl wird von 1 bis 6 erhcht.

Geschwindigkeitsstufe Drehzahl (min™)

1 13.000

15.000

20.000

25.000

30.000

(= N I B A B

33.000

Tabelle 1

A WARNUNG

* Das Gerat darf nicht zu lange mit niedriger Drehzahl
betrieben werden, da sonst der Motor iiberlastet und
durch unzureichende Kiihlung (Luftstrom durch den
Motor) beschddigt wird.

A HINWEIS

* Wenn wahrend des Gerdtebetriebs ein nicht standard-
maBiges Gerdusch, Vibrationen oder Lauf auftreten,
schalten Sie das Gerdt sofort aus und trennen Sie es
von der Stromversorgung. Ermitteln und beseitigen die
Ursache fiir den nicht standardméBigen Betrieb. Sofern
der nicht standardmaBige Lauf durch einen Defekt im
Inneren des Gerates verursacht wurde, veranlassen Sie
die Reparatur in einer durch den Handler vermittelten
autorisierten Servicewerkstatt der Marke Extol® oder
wenden Sie sich direkt an eine autorisierte Werkstatt
(Servicestellen finden Sie auf den Webseiten in der
Einleitung der Gebrauchsanleitung).
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VI. Allgemeine
Sicherheitsanweisungen
fiir Elektrowerkzeug

A WARNUNG!

Esist notig, alle Sicherheitsanweisungen,

die Gebrauchsanleitung, Abbildungen und
Vorschriften, die zu diesem Werkzeug mitgeliefert
wurden, durchzulesen. Die Nichteinhaltung jeglicher
nachfolgender Anweisungen kann zu Unfllen durch Strom,
2u Bréinden und/oder zu ernsthaften Verletzungen von
Personen kommen.

Samtliche Anweisungen und die
Gebrauchsanleitung miissen aufbewahrt werden,
damit man spater je nach Bedarf noch einmal
reinschauen kann.

Mit dem Ausdruck , Elektrowerkzeug” ist in allen nachste-
hend aufgefiihrten Warnhinweisen Elektrowerkzeug geme-
int, das vom Netz gespeist wird (mit beweglicher Zuleitung),
oder Elektrowerkzeug, das aus Batterien gespeist wird (ohne
bewegliche Zuleitung).

1) SICHERHEIT DES ARBEITSUMFELDES

a) Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten wer-
den und gut beleuchtet sein. Unordnung und
dunkle Réume sind héufig die Ursache von Unféllen.

b) Elektrowerkzeug darf nicht im Milieu
mit Explosionsgefahr, wo sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staub befinden,
benutzt werden. Im Elektrowerkzeug entstehen
Funken, welche Staub oder Ddmpfe anziinden kdnnen.

¢ Beider Benutzung von Elektrowerkzeug
ist es notig, den Zutritt von Kindern und
weiterer Personen zu verhindern. Wenn die
Bedienung gestdrt wird, kann sie die Kontrolle iiber
die ausgetibte Tdtigkeit verlieren.
2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Stecker der beweglichen Zuleitung des
Elektrowerkzeuges muss der Netzsteckdose
entsprechen. Der Stecker darf niemals auf
keine Art und Weise modifiziert werden.
Zusammen mit Werkzeugen, die Erdung
haben, diirfen keine Steckeradapter verwen-
det werden. Stecker, die nicht durch Veriinderungen
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entwertet sind, und entsprechende Steckdosen
schriinken die Unfallgefahr durch Strom ein.

b) Die Bedienung darf geerdete Gegenstande,
wie z. B. Rohre, Zentralheizungskorper,
Herde und Kiihlschranke, nicht mit dem
Korper beriihren. Die Unfallgefahr durch Strom ist
grdfSer, wenn Ihr Kérper mit der Erde verbunden ist.

) Elektrowerkzeug darf nicht Regen,
Feuchtigkeit oder Nassheit ausgesetzt
werden. Sofern in das Elektrowerkzeug Wasser
eindringt, erhdht sich die Unfallgefahr durch Strom.

d) Die bewegliche Zuleitung darf nicht
zu anderen Zwecken benutzt werden.
Elektrowerkzeug darf nicht an der Zuleitung
getragen oder gezogen werden, auch
darf der Stecker nicht durch Ziehen an der
Zuleitung aus der Steckdose gezogen wer-
den. Es ist ndtig, die Zuleitung vor Hitze,
Fett, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen zu schiitzen. Beschddigte oder verhedderte
Zuleitungen erhdhen die Unfallgefahr durch Strom.

e) Sofern Elektrowerkzeug drauBen benutzt
wird, muss ein Verlangerungskabel benutzt
werden, dass fiir AuBenanwendung geeignet
ist. Die Nutzung einer Verldngerungszuleitung fiir
AulSenanwendung schrénkt die Unfallgefahr durch
Strom ein.

f) Sofern Elektrowerkzeug in feuchten
Raumlichkeiten benutzt wird, ist es
notig, die Einspeisung durch einen
Stromschutzschalter (RCD) abzusichern.
Die Anwendung eines RCD Schalters schriinkt die
Unfallgefahr durch Strom ein.

Der Ausdruck ,Stromschutzschalter (RCD)” kann
durch den Ausdruck , Fehlerstrom-Schutzschalter
(GFCI)” oder , Fehlerspannungs-Schutzschalter
(ELCB)” (Schutzschalter fiir entweichenden Strom)
ersetzt werden.

3) SICHERHEIT DER PERSONEN

a) Bei der Anwendung von Elektrowerkzeug
muss die Bedienung aufmerksamt sein,
sie muss sich dem widmen, was sie gerade
tut, und sie muss sich konzentrieren und
verniinftig iiberlegen. Elektrowerkzeug darf
nicht benutzt werden, sofern die Bedienung
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miide ist oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Arzneimitteln steht. Fine kurz-
zeitige Unaufmerksamkeit kann bei der Anwendung
von Elektrowerkzeug zu ernsthaften Verletzungen
von Personen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche

C

Arbeitsschutzmittel. Verwenden Sie
immer Augenschutz. Arbeitsschutzmittel wie
Z. B. Beatmungsgerdte, Sicherheitsschuhwerk
mit rutschfester Sohle, eine harte Kopfbedeckung
oder Gehdrschutz, welche im Einklang mit den
Arbeitsbedingungen benutzt werden, senken die
Gefahr von Verletzungen von Personen.

Es ist ndtig, ein ungewolltes Anlassen des
Gerates zu vermeiden. Es ist ndtig, sich

zu vergewissern, dass sich der Schalter

vor dem Anschluss des Steckers in die
Steckdose und/oder beim Anschluss eines
Batteriesets, beim Tragen oder Versetzen
des Werkzeuges in der Position ,AUS” befin-
det. £in Herumtragen des Werkzeuges mit dem
Finger auf dem Schalter oder Anschluss des Steckers
des Werkzeuges mit eingeschaltetem Schalter kann
die Ursache fiir Unfiille sein.

d) Vor dem Einschalten des Werkzeuges ist es

notig, alle Einstell- und Regulierinstrumente
oder Schliissel zu entfernen. fin
Regulierinstrument oder Schliissel, der an einem roti-
erenden Teil des Elektrowerkzeuges befestigt bleibt,

kann die Ursache von Verletzungen von Personen sein.

e) Die Bedienung muss nur dort arbeiten,

wo sie sicher hinkommt. Die Bedienung
muss immer eine stabile Stellung und
Gleichgewicht bewahren. Das ermdglicht eine
bessere Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug in
unvorhergesehenen Situationen.

f) Ziehen Sie geeignete Kleidung an. Tragen
Sie keine lose Kleidung und keinen Schmuck.

Die Bedienung muss darauf achten, dass
sich ihre Haare und Kleidung in geniigender
Entfernung von beweglichen Teilen befin-
den. Lose Kleidung, Schmuck und langes Haar
kénnen durch bewegliche Teile erfasst werden.

g) Sofern Mittel zum Anschluss von

Einrichtungen zum Absaugen und Sammeln
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von Staub zur Verfiigung stehen, ist es
notig, solche Einrichtungen anzuschliessen
und korrekt zu nutzen. Die Benutzung solcher
Einrichtungen kann die Gefahr, die durch entstehen-
den Staub verursacht wird, einschrdnken.

) Die Bedienung darf nicht zulassen, dass sie
wegen der Routine, die aus dem haufigen
Benutzen des Werkzeuges resultiert, selb-
stgefallig wird, und dass sie die Grundsatze
der Sicherheit des Werkzeuges ignoriert.
Unvorsichtige Tatigkeit kann im Bruchteil einer
Sekunde ernsthafte Verletzungen verursachen.

4) ANWENDUNG UND WARTUNG VON
ELEKTROWERKZEUG

a

b

) Elektrowerkzeug darf nicht iiberlastet wer-
den. Es ist ndtig, richtiges Elektrowerkzeug
zu verwenden, das fiir die durchzufiihrende
Arbeit bestimmt ist. Richtiges Elektrowerkzeug
wird die Arbeit, fiir die es konstruiert wurde, besser
und sicherer ausiiben.

) Es darf kein Elektrowerkzeug benutzt wer-
den, dass man nicht mit einem Schalter ein-
und ausschalten kann. Jegliches Elektrowerkzeug,
das nicht mit einem Schalter bedient werden kann, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

¢) Vor jeglicher Einregulierung, Austausch
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von Zubehdr oder vor der Einlagerung des
Elektrowerkzeuges ist es ndtig, den Stecker
aus der Netzsteckdose zu ziehen und/oder das
Batterieset vom Elektrowerkzeug zu entne-
hmen, sofern es abnehmbar ist. Diese vorbeu-
genden SicherheitsmalSnahmen schréinken die Gefahr
eines zufdlligen Anlassens des Elektrowerkzeuges ein.

) Nicht benutztes Elektrowerkzeug muss
man auBerhalb der Reichweite von Kindern
lagern, und man darf Personen, die nicht
mit dem Elektrowerkzeug oder mit diesen
Anweisungen vertraut gemacht wurden,
nicht erlauben, es zu benutzen. Flektrowerkzeug
ist in Hinden von unerfahrenen Nutzern geféhrlich.

) Elektrowerkzeug und Zubehor muss gewar-
tet werden. Es ist notig, die Einstellung
der sich bewegenden Teile und deren
Beweglichkeit zu iiberpriifen, sich auf Risse,
zerbrochene Teile und jegliche andere
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Umstéande zu konzentrieren, welche die
Funktion des Elektrowerkzeuges gefahrden
konnen. Sofern das Werkzeug beschadigt
ist, muss vor dem nachsten Gebrauch
dessen Reparatur veranlasst werden. Viele
Unflle werden durch ungeniigende Wartung des
Elektrowerkzeugs verursacht.

f) Schneidewerkzeuge miissen scharf und
sauber gehalten werden. Richtig gewartete und
geschdrfte Schneidewerkzeuge werden mit kleinerer
Wahrscheinlichkeit am Material hiingen bleiben oder
blockieren, und die Arbeit mit ihnen kann leichter
kontrolliert werden.

g) Elektrowerkzeug, Zubehar,
Arbeitsinstrumente usw. miissenim
Einklang mit diesen Anweisungen und auf so
eine Art und Weise benutzt werden, die fiir
das konkrete Elektrowerkzeug vorgeschrie-
ben wurde, und dies unter Beriicksichigung
der gegebenen Arbeitshedingungen und der
Art der durchgefiihrten Arbeit. Die Nutzung
von Elektrowerkzeug zur Durchfiihrung anderer
Tdtigkeiten, als fiir welche es bestimmt war, kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Griffe und Halterungen miissen trocken,
sauber und ohne Fettriickstande gehalten
werden. Schliipfrige Griffe und Halterungen ermd-
glichen in unerwarteten Situationen kein sicheres
Halten und keine Kontrolle iiber das Werkzeug.

5) SERVICE

a) Reparaturen von Elektrowerkzeugen soll
einer qualifizierten Person iibertragen
werden, die identische Ersatzteile benutzen
wird. Auf diese Weise wird das gleiche Niveau
der Sicherheit des Elektrowerkzeuges wie vor der
Reparatur gewdhrleistet.

VII. Sicherheitsanweisungen
fir Oberfrasen

* Das elektromechanische Werkzeug muss stets an
den isolierten Griffflachen gehalten werden, weil
das Schneidwerkzeug mit dem eigenen Netzkabel
in Kontakt kommen kann. Das Durchtrennen eines
unter Strom stehenden Leiters kann dazu fiihren, dass
die unisolierten Metallteile des elektromechanischen

[ ] u [ ] u
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Werkzeugs leitend werden und Stromschlagverletzungen
des Bedieners verursachen kdnnen.

* Benutzen Sie Klemmen oder eine andere praktis-
che Art und Weise, womit Sie das Werkstiick auf
einer stabilen Grundlage abstiitzen und sichern.
Das Halten des Werkstiickes in der Hand oder gegen den
eigenen Korper fiihrt zu dessen Unstabilitdt und kann zum
Kontrollverlust fiihren.

Das Gerdt bildet wahrend seines
Betriebs ein elektromagnetisches Feld,
das die Funktionsfahigkeit von aktiven
bzw. passiven medizinischen
Implantaten (Herzschrittmachern)
negativ beeinflussen und das Leben des Nutzers geféhr-
den kann. Informieren Sie sich vor dem Gebrauch dieses
Gerdtes beim Arzt oder Implantathersteller, ob Sie mit
diesem Gerdt arbeiten diirfen.

VIIl. Wartung und Pflege

* Trennen Sie vor Installation/Austausch des Werkzeugs,
Wartung und Reinigung des Gerates das Netzkabel vom
Stromnetz.

* Halten Sie das Gerdt und seine Liiftungsschlitze
sauber. Verstopfte Liiftungsschlitze verhindern die
Luftstromung, was eine Uberhitzung des Motors verur-
sachen kann.

* Zur Reinigung der Oberfldche des Gerats einen feuchten
Lappen verwenden, das Eindringen von Wasser ins
Gerdt ist zu verhindern. Benutzen Sie keine aggressi-
ven Reinigungs- und Losungsmittel. Dies wiirde das
Kunststoffgehduse des Gerdtes beschddigen.

* Das Gerat erfordert wahrend seiner Lebensdauer keine
spezielle Schmierung.

KONTROLLE/AUSTAUSCH VON

KOHLEBURSTEN

* Wenn wahrend des Gerdtebetriebes Funkenbildung im
Gerdt sichtbar ist oder wenn dieses unregelmaBig lduft,
iiberpriifen Sie den Verschlei der Kohlebiirsten, die Sie
nach Abschrauben des Gehduses auf dem Motor in ihren
Halterungen finden (siehe Abb. 29). Um den Zustand
der Kohlebiirsten zu iiberpriifen, miissen die Biirsten
aus den Kohlebiirsten entfernt werden.
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1 1 IX Lagerung FRASWERKZEUGE
Dj—
* Lagern Sie das gereinigte Gerat an einem trockenen Schema 1 Schema 2 Schema3
Ort auBerhalb der Reichweite von Kindern, mit I
? 1 Temperaturen bis 45 °C. Schiitzen Sie das Gerdt vor L
; Z direktem Sonnenstrahl, strahlenden Warmequellen, B
] \”4 Feuchtigkeit und Eindringen von Wasser. )
L ’ f
X. Abfallentsorgung DR
Abb.29  yERPACKUNGSMATERIALIEN b
on " . . Schema 4 ~P Schema 5 Schema 6 =PI
Die Kohlebiirsten miissen durch beide Originalteile des * Werfen Sie die Verpackungsmaterialien in den entspre- _-I r_ .
Herstellers ersetzt werden. chenden Container fiir getrennte Abfallsammlung.
* Zur Reparatur des Gerdtes diirfen aus . ﬂ/ L
Sicherheitsgriinden nur Originalteile vom Hersteller ELEKTROGERATE ) L1 5
benutzt werden. * Werfen Sie das unbrauchbare Gert Z_f A ‘ L 2
. . . | 3
« Wenn ein Garantieservice erforderlich ist, wenden Sie T'Cht in den I.-IausmuII., sondern 1 | La l t
sich an den Handler, bei dem Sie das Produkt erwor- ibergeben Sie es an eine umwelt- l—
ben haben, der eine Reparatur bei einem von Extol® gerechte Entsorgung. Nach der A A
autorisierten Servicecenter sicherstellt. Im Falle einer Richtlinie (EU) 2012/19 diirfen _ -~D —D D
Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an eine Elektrogerte nicht in den Hausmiill Schema 7 N Schema - r_ Schema 9 -
autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die geworfen, sor_mdern mussen einer umweltgerech}en
Servicestellen finden Sie unter der in der Finleitung die- Entsorgung emerFlektr(inlksarnmelstelle zugefiihrt . L b Ly !
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse). werden. Informationen iber die Sammelstellen und R} ! !
) ) N - -bedingungen fiir Elektrogerdte erhalten Sie bei dem Lo
* Eine kostenlose Garantiereparatur bezieht sich lediglich Gemeindeamt ! g 7 Lo
auf Produktionsmangel des Produktes (versteckte ’ f \\\\\\\“\ e |
und offensichtliche) und nicht auf den Verschleif des A—n ?
Produktes infolge einer ibermaBigen Beanspruchung Al
oder geldufiger Nutzung odef auf Beschadigungen des Schema 10 Df— Schema 11 D Schema 12 D
Produktes durch unsachgemaBe Anwendung.
* Im Falle eines Streits zwischen dem Kaufer und !
Verkdufer auf Grund des Kaufvertrags, der nicht I "f’ Lzl j b b
direkt unter den Vertragspartnern geschlichtet S | D
werden konnte, hat der Kaufer das Recht, sich an die o g L2 S R 2
Handelsinspektion als Subjekt fiir auBergerichtliche V Ad At
Auseinandersetzung von Verbraucherstreitigkeiten zu ~—A1— Az b+
wenden. Auf den Webseiten der Handelsinspektion | A
befindet §ich fier Link Z}Jm Verzeichnis , ADR- Schema 13 D
auBergerichtliche Auseinandersetzung von
Streitigkeiten “.
Ls Ly
]
Lo
S R
Ag
Az
Ao—-
Ar—|
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EXTOL INDUSTRIA

DE

[ ] [ ] L] L] L] L] [ ] [ ] [ ] L] L] u u u u
DE EXTOL INDUSTRIAL




GERADES WERKZEUG
Schema 1 (mm)
D A L1 L2
20 6
20 50 15
20E 1/4"
8 8 60 25
8 6 8
50 18
8E /4"
6 6
6 50 18
6F 1/4"
WERKZEUG FUR ,U“-NUTEN
Schema 2 (mm)
D A K] L2 R
6 6
6 60 28 3
6F 1/4"
WERKZEUG FUR ,V“-NUTEN
Schema3 (mm)
D A K] L2 (%]
/4" 20 50 15 90°
ABKANTWERKZEUG MIT BOHRSPITZE
Schema 4 (mm)
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6
6 60 18 28

6E /4"

DE ]

FRASWERKZEUGE

DOPPELTES ABKANTWERKZEUG
MIT BOHRSPITZE

Schema 5 (mm)

D A L 2 | 13 L4

8 8 8 80 95 20 25

6 6
6 70 40 12 14
6E | 1/4"
ABRUNDFRASER
Schema 6 (mm)
D | A1 | A2 | L1 | L2 | L3 | R
8R | 6
25 9 | 48 | 13 5 8
8RE | 1/4"
4 6
20 | 8 | 45 | 10 | 4 4
4RE | 1/4"
FASEFRASER
Schema?7 (mm)

D A 1 L2 L3 %]

23 46 n 6 30°

6
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

LEISTENFRASER

Schema 8 (mm)
D A K] L2 R
6 20 3] 8 4
6 25 48 13 8

ABKANTWERKZEUG MIT KUGELLAGER

Schema 9 (mm)
D A K| L2
6
10 50 20
1/4"
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WERKZEUG ZUR ECKENABRUNDUNG
MIT KUGELSPITZE

Schema 10 (mm)
D A | A2 | 11 2 | 13 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 40 0 | 35 6
74" 8 40 0 | 35 6

BEMERKUNG

* Einige Posten aus der Liste kdnnen dem Werkzeug als
Standardzubehdr beigepackt sein.

XI. Bedeutung der
Typenschild-
kennzeichnung

EXTOL 8793302
7I0W | n0:13000—33000min" . . c €
GEHRUNGSWERKZEUG MIT KUGELLAGER ;'ngflzl"‘"a/vf{if;mlMaX-LOkg o
Schema 11 (mm) r»a”debyIMa('iaI'Bala‘;
[ymys jovazona
D M R U L|@ 276001 i : IE
6
1 2 8 ) 12 45° @ Lesen Sie vor der Benutzung des
/4 Gerates die Gebrauchsanleitung.
6 2 8 M L 60° = Verwenden Sie einen zertifizierten
Augen-, Gehor- und Atemschutz mit
KANTENFRASER MIT KUGELLAGER ausreichendem Schutzniveau.
Schema 12 (mm) c € Entspricht den einschlagigen
D | A1 | A2 | A3 11 L2 |13 R Anforderungen der EU.
6 | 20 | 12| 8 |40 | 10 |55 4
I:l Gerdt der Schutzklasse 1.
6 26 | 12 8 42 | 12 | 45 7
KANTENFRASER FUR LEISTEN E Elektroabfall, siehe oben
MIT KUGELLAGER —
Schema 13 (mm) Seriennummer. Beinhaltet Jahr
D M A M iM o 2 R SN: und Monat der Herste.IIung l{nd die
Nummer der Produktionsserie.
6 | 6 | 18] 12| 8 |40 | 10]|55]| 3 Tabelle 2
6 |26 22|12 |8 |42 |12]5 5
PROFILFRASER ROMAN OGEE
MIT KUGELLAGER
Schema 14 (mm)
D | A1l | A2 | L1 | L2 | L3 | Rl | R2
6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 26 8 4 | 12 | 45 3 6
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EU-Konformitatserklarung
Gegenstand der Erklarung — Modell, Produktidentifizierung:

Extolf IndUSHIAIBTIR302 s
Multifunktionsfrase

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717
erklart,
dass der vorgenannte Gegenstand der Erklarung in Ubereinstimmung mit den einschldgigen harmonisierenden
Rechtsvorschriften der Europdischen Union steht:
2006/42 EG; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Diese Erkldrung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (einschlieBlich ihrer etwaigen Anderungsanhinge, falls sie existieren),
die zur Konformitatshewertung herangezogen wurden und auf deren Grundlage die Erkldrung abgegeben wird:
EN 60745-1:2009, EN 60745-2-17: 2010 bis 15.12.2021;
danach gem. EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17: 2017; EN 55014-1:2006 bis 28.4.2020/ danach gem. EN 55014-1:2017;
EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 50581:2012

Die Komplettierung der technischen Dokumentation 2006/42 EG wurde von Martin Senkyf durchgefiihrt.
Die technische Dokumentation (2006/42 EG) steht an der Adresse der Gesellschaft Madal Bal, a.s. Zur Verfiigung.

Ort und Datum der Herausgabe der Konformitatserklarung: ZIin 1.9. 2019

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:
i i et et ettt ettt et et et ettt et et et eteae et e e teaetaaeetaeeaeeaetaaeeraesaaeaereaeeraeennas

é@- 9\7// ................................................................................................................

Martin Senk)’n‘ ................................................................................................................
Vorstandsmitglied der Hersteller-AG
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