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2 SICHERHEITSZEICHEN / SAFETY SIGNS / BEZPECNOSTNI

DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS cz BEZPECNOSTNI ZNACKY
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS VYZNAM SYMBOLU

DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EU-Richtlinien.
c € EN CE-Conformal! - This product complies with the EC-directives.

CZ VYHOVUJE CE! - Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.

BETRIEBSANLEITUNG LESEN! Lesen Sie die Betriebs- und Wartungsanleitung

Ihrer Maschine aufmerksam durch und machen Sie sich mit den

Bedienelementen der Maschine gut vertraut, um die Maschine ordnungsgemafi

zu bedienen und so Schaden an Mensch und Maschine vorzubeugen.

READ THE MANUAL! Read the user and maintenance carefully and get familiar
EN  with the controls in order to use the machine correctly and to avoid injuries and

machine defects.

PRECTETE S| NAVOD K PROVOZU! Prectéte si pozorné navod k pouziti a udrzbé

CZ  stroje a dobfe se seznamte s jeho ovladacimi prvky, abyste mohli stroj spravné
ovladat, ¢imz zabranite Skodam na zdravi osob i poskozeni stroje.

DE

Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und Netzstecker ziehen!

Switch off the machine before maintenance and breaks and pull out the mains
plug!
Pred udrzbou a prestavkami vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastrcku!

Persénliche Schutzausrustung tragen!

Wear personal protektive equipment!

Pouzivejte osobni ochranné prostredky!

Warnung vor spitzem (scharfem) Werkzeug!
Warning of pointed (sharp) tool!

Upozornéni na spicaté (ostré) nastroje!

Immer ausreichend Abstand zur Hobelwelle halten. Wahrend des Betriebs

DE ausreichend Abstand zu angetriebenen Bauteilen halten.

EN Alyvays keep your hands well clea.r of th_e plane_r shaft. Keep sufficient distance to
driven components when operating this machine.

cz Vzdy udrzujte dostatec¢nou vzdalenost od hoblovaciho hfidele. BE€hem provozu

udrzujte dostate¢nou vzdalenost od pohdanénych soucasti.

DE Benutzen von Handschuhen verboten!
EN Do not use wearing gloves!

CZ  Pouzivanirukavic je zakdzano!

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die entfernt wurden,
sind umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable security stickers have to be replaced immediately!

Ccz Vystrazné stitky a/nebo nalepky na stroji, které jsou neéitelné &i byly odstranény, je nutné ihned
obnovit!
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3 TECHNIK /TECHNICS / TECHNICKA CAST

31 Lieferumfang / Delivery content / Rozsah dodavky

= (=) &8)

) () gl L1 N

(18) N [i 5) X E‘

# Beschreibung / Description

1 Maschine / machine / Stroj 1

2 Unterbauelemente (vorne, hinten) / base elements (front, rear) / Prvky spodni 5
konstrukce (vpredu, vzadu)

3 Unterbauelemente (links, rechts) / base elements (left, right) / Prvky spodni 5
konstrukce (vlevo, vpravo)

4 | StandfuBe / machine feet / Patky 4

5 Brickenschutzabdeckung / planer knife cover / Mlstkovy ochranny kryt 1

6 FUhrungsschiene Abrichtanschlag / guidance planer fence / Vodici lista ]
srovnavaciho dorazu

7 Abrichtanschlag / planer fence / Srovnavaci doraz 1

8 | Absaughaube /dust collector hood / Odsavaci kryt 1

9 Arm Bruckenschutzabdeckung / arm planer knife cover / Rameno mdstkového ]
ochranného krytu

10 | Anschlaghaken/ lifting hook / Dorazovy hak 2
Werkzeug / tools / Naradi 1

n HOB260ECOSMW2: Schlussel fur Wendeschneidplatten / key for cutter inserts / 1
KIi¢ na vymeénitelné britove desticky

12 | Schiebeholz/ sliding wood / Posuvny dfevény blok 1

13 Halterung Abrichtanschlag / bracket planer fence / Drzak srovnavaciho dorazu 1
HOB260ECO: Einstelllehre Hobelmesser / setting gauge planer knives /Sefizovaci ]
meérka hoblovaciho noze

14 | HOB260ECOSMW2: Wendeschneidplatten mit Schrauben (Ersatz) /
cutter inserts with screws (replacement) / Vymé&nitelné bfitové desticky se srouby 3
(nahradni)

15 Montagematerial / mounting hardware / Montazni material 1

16 | Betriebsanleitung / user manual / Navod k pouziti 1
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Komponenten / Components / Komponenty

1 Abnahmetisch / exit planer table / Vystupni stdl

2 Abrichtanschlag / planer fence / Srovnavaci doraz

3 BrUckenschutzabdeckung / blade guard / Mdstkovy ochranny kryt

4 Aufgabetisch / entry planer table / Vstupni stll

5 Klemmbhebel Abrichttische / fixation handle planer tables / Upinaci paka srovnavacich stolt

6 Eins:cgllknopf Afbric/hthobeldiclke//adjustment knob planer cutting depth / Tla&itko pro nastaveni
tloustky srovnavaciho hoblovani

7 Klemmheboel Arm' BrUckensch'utzabdeckung/clamping lever arm planer knife cover / Upinaci paka
ramena mustkového ochranného krytu
Skala Héhenverstellung / scale for height adjustment / Stupnice pro zmé&nu nastaveni vysky
EIN-AUS-Bedieneinheit / ON-OFF-control unit / Zapinani a vypinani ovladaci jednotky

10 | StandfuBe/machine feet / Patky

n Hanglrad Héhenvverstellung D{icKenhobevll/ handyvheel hgight adjustment thicknesser / Ru&ni
kole¢ko pro zménu nastaveni vysky tloustkovaciho hobliku

2 Hebgl fUr Dickenhobelvorschub / handle for thicknesser feeder / Pdka posuvu tloustkovaciho
hobliku

13 Riemen-Kettenantrieb Abdeckung / V-Belt, chain-drive guard / Kryt femenovo-fetézového pohonu

14 Not-Halt Schalter / emergency stop button / Spina¢ nouzového zastaveni

15 Absaughaube umklappbar / dust collector hood / Sklopny odsavaci kryt

16 Dickenhobeltisch / thicknesser table / Tloustkovaci stdl

17 Kle/mm,he'bel Héhenverstellung I;)jckenhql;)el/cla]mping [ever height-adjustment thicknesser /
Upinaci paka zmény nastaveni vysky tloustkovaciho hobliku

18 | Anschlussdose 400V /input box 400V / Pfipojovaci krabice 400 V

19 Auszugswalze / pull-out roller / Vytahovaci valec

20 | Hobelwelle / planer shaft / Hoblovaci hfidel

21 Einzugswalze / feed roller / Podavaci vélec

22 Ruckschlaggreifer / anti-kick-back device / Zafizeni proti zpétnému razu

23 Héhenve[stlevlleinhei‘g Picker)hobeltisch / height adjustment unit thicknesser / Jednotka zmény
nastaveni vysky tloustkovaciho stolu
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3.3 Technische Daten / Technical Data / Technické udaje

331 HOB260ECO

Allgemein / general
Spannung / Voltage / Napéti

HOB230ECO_230V HOB230ECO_400V
230 V/50 Hz 400 V/50 Hz

Motorleistung S1 (100%) / Motor power S1 (100%) / Vykon motoru
S1 (100 %)

1,5 kW

Hobelwelle / planer shaft / Hoblovaci htidel

@ 75 x 250 mm

Anzahl Hobelmesser / quantity of blades / Pocet hoblovacich
nozU

3

Hobelwellendrehzahl / blade shaft speed / Otacky hoblovaciho
hridele

4000 min!

Hobelmesserdimension (Streifenmesser) / planer knife
dimension / Rozméry hoblovaciho noze (plochého noze)

250 x 30 x 3 mm

Absauganschluss / dust collector plug / Pfipojka odsavani

@100 mm

notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage /
necessary air volume / pozadovany systém odsavani
objemového prutoku vzduchu

min. 1000 m3/h

notwendiger Unterdruck Absauganlage /
vacuum dust collector / poZadovany podtlak (odsavaci zafizeni)

800 Pa

Maschinenmafe (LxBxH) / machine dimensions (LxWxH) /
Rozmeéry stroje (dxsxv)

1084 x 472 x 1050 mm

VerpackungsmaBe (LxBxH) / packaging dimensions (LxWxH) /
Rozméry obalu (dxsxv)

1150 X 490 x 750 mm

Hladina akustického tlaku Lea

TischgréBRe / planer table size / Velikost stolu

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 167,5 kg
Gewicht Netto / weight net / Hmotnhost netto 146 kg
Schallleistungspegel Lwa (ISO 3746) / sound power level Lwa / .
Hladina akustického vykonu Lwa 2RO CIEY SeeelEly
Schalldruckpegel Lpa (ISO 11202) / sound pressure level Lpa / 87.3 dB(A) k: 4 dB(A)

Abrichthobel / planer / Srovnavaci hoblik

1085 x 256 mm

Rozméry srovnavaciho dorazu

TischgréBe / table size / Velikost stolu

Tischhéhe / table height / Vyska stolu 850 mm
max. Abrichtbreite / max planing width / Max. srovnavaci &ifka 250 mm
Schwenkbereich Anschlag / angle range of angle stop / Oto¢ny 0° - 450
rozsah dorazu

max. Spanabnahme / max depth of cut / Max. Ubér tFisky 3Imm
Abrichtanschlag Dimension / planer fence dimension / 720 % 130 mm

Dickenhobel / thicknesser / Tloustkovaci hoblik

590 x 245 mm

max. Hobelbreite / max. thicknessing width / Max. $ifka

P 245 mm

hoblovani
min. Werkstuckdicke / min. thickness of workpiece / Min. 6

. mm
tloustka obrobku
max. Werkstuckdicke / max. thickness of workpiece / Max.

= 195 mm
tloustka obrobku
max. Spanabnahme / max. depth of cut / Max. Ubér tFisky 2 mm
Vorschubgewschwindigkeit / feed speed / Rychlost posuvu 5,5 m/min

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch
sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmaf3nahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vornandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace
values at the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably
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deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the
workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent
operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should
enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Oznameni - udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji soucasné predstavovat i
bezpecné hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda
jsou nutna dalsi preventivni opatfeni, ¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skutec¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi
charakter pracovniho prostoru a dali zdroje hluku, tj. pocet strojU a dalSich sousednich pracovnich procesu. Pfipustné
hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich lisit. Tato informace vSak ma uzivateli umoznit Iépe posoudit

ohrozeni a riziko.

332 HOB260ECOSMW2

Allgemein / general
Spannung / Voltage / Napéti

HOB230ECOSMW2_230V HOB230ECOSMW2_400V

230 V/50 Hz

400 V/50 Hz

Motorleistung S1 (100%) / Motor power S1 (100%) /
Vykon motoru S1 (100 %)

1,5 kW

Hobelwelle / planer shaft / Hoblovaci htidel

@75 x 250 mm

Anzahl Rillen / amount of grooves / Pocet drazek

2

Wendeschneidplatten / cutter inserts set /
Vyménitelné britové desticky

15x15%x 2,5 mm (30°)

Anzahl Wendeschneidplatten /

odsavani

guantity cutter inserts set / Po¢et vymeénitelnych 20
britovych desticek

Hobelwel'lendrfhzahl / blade shaft speed / Otacky 4000 min’
hoblovaciho htidele

Absauganschluss / dust collector plug / Pfipojka @100 mm

notwendiger Luftvolumenstrom Absauganlage /
necessary air volume / poZzadovany systém
odsavani objemového pritoku vzduchu

min. 1000 m3/h

notwendiger Unterdruck Absauganlage /
vacuum dust collector / pozadovany podtlak
(odsavaci zafizeni)

800 Pa

Maschinenmafe (LxBxH) /
machine dimensions (LxWxH) / Rozméry stroje
(dx3xv)

1084 x 472 x 1050 mm

VerpackungsmaBe (LxBxH) /
packaging dimensions (LxWxH) / Rozméry obalu
(dx3xv)

1150 x 490 x 750 mm

tlaku Lpa

TischgréBRe / planer table size / Velikost stolu

Gewicht Brutto / weight gross / Hmotnost brutto 167,5 kg
Gewicht Netto / weight net / Hmotnost netto 146 kg
Schallleistungspegel Lwa (ISO 3746) /

sound power level Lwa / Hladina akustického 83,0 dB(A) k: 4 dB(A)
vykonu Lwa

Schalldruckpegel Lea (ISO 11202) /

sound pressure level Lpa / Hladina akustického 77,3 dB(A) k: 4 dB(A)

Abrichthobel / planer / Srovnavaci hoblik

1085 x 256 mm

dorazu

Dickenhobel / thicknesser / Tloustkovaci hoblik

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

Tischhéhe / table height / Vy3ka stolu 850 mm
max. Abrichtbreite / max planing width / Max. 550 mm
srovnavaci sitka
Schwenkbereich Anschlag / 0° - 450
angle range of angle stop / Oto¢ny rozsah dorazu

max. Spanabnahme / max depth of cut / Max. Gbér 3

e mm
trisky
Abrichtanschlag Dimension /

planer fence dimension / Rozméry srovnavaciho 730 x 130 mm
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TischgréBe / table size / Velikost stolu 590 x 245 mm
max. Hobelb/re!te / max. thicknessing width / max. 545 mm
Sitka hoblovani

min. Werkstickdicke /

min. thickness of workpiece / Min. tloustka 6 mm
obrobku

max. WerkstUckdicke /

max. thickness of workpiece / Max. tloustka 195 mm
obrobku

max. Spanabnahme / max. depth of cut / Max. 5
B mm
Ubér trisky

Vorschubgewschwindigkeit / feed speed / 55 m/min
Rychlost posuvu

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und mussen damit nicht zugleich auch
sichere Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann
daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusatzliche Vorsichtsmalnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren,
welche den am Arbeitsplatz tatsachlich vorhnandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des
Arbeitsraumes und andere Gerauschquellen, d. h. die Zahl der Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die
zulassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese Information soll jedoch den Anwender
befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace
values at the same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably
deduced whether additional precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the
workplace include the nature of the workspace and other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent
operations. The permissible workplace values may also vary from country to country. However, this information should
enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Ozndmeni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji souc¢asnée predstavovat i
bezpecné hodnoty na pracovisti. Pfestoze existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda
jsou nutna dalsi preventivni opatfeni, ¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviuji skute¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi
charakter pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku, tj. pocet strojd a daldich sousednich pracovnich procesu. Pfipustné
hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich liSit. Tato informace vSak ma uzivateli umoznit Iépe posoudit
ohrozeni a riziko.
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4 VORWORT (DE)
Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur Inbetriebnahme und
Handhabung der der Abricht-Dickenhobelmaschinen (mit Spiralmesserhobelwelle)
HOB260ECO_230V, HOB260ECO_400V, HOB260ECOSMW?2_230V und HOB260ECOSMW?2_400V,
nachfolgend als ,Maschine” in diesem Dokument bezeichnet.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt
werden. Bewahren Sie sie flUr spatere Zwecke an einem geeigneten, fur Nutzer
(Betreiber) leicht zuganglichen Ort auf und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

Halten Sie sich an die Sicherheits- und Gefahrenhinweise. Missachtung kann zu ernsten
Verletzungen fuhren.

Durch die standige Weiterentwicklung unserer Produkte konnen Abbildungen und Inhalte
geringflgig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziiglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat bei uns zu melden.

Fur nicht vermerkte Transportschaden kann HOLZMANN MASCHINEN GmbH keine
Gewabhrleistung Gibernehmen.

Urheberrecht

© 2023

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten!
Insbesondere der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen
werden gerichtlich verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fur 4170 Haslach zustandige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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5 SICHERHEIT

Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu lhrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das erméglicht Innen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

51 BestimmungsmaBige Verwendung

Die Maschine ist ausschlielich fur folgende Tatigkeiten bestimmt: Das Abrichten (Breit.- und
Schmalseite sowie Anschragen eines schmalen bzw. Abfasen der Kanten eines Werkstuckes) und
Dickenhobeln von Schnittholz innerhalb der vorgegebenen Maschinengrenzen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubernimmt keine Verantwortung oder
Gewahrleistung fur eine andere oder darlber hinausgehende Verwendung und
daraus resultierende Sach- oder Personenschaden.

5.11 Technische Einschrankungen

Die Maschine ist fUr den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

Rel. Feuchtigkeit: max. 65 %

Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C

Temperatur (Lagerung, Transport) -20° C bis +55° C
512 Verbotene Anwendungen / Gefiahrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne adaquate korperliche und geistige Eignung
- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung
- Anderungen der Konstruktion der Maschine
- Betreiben der Maschine in explosionsgefahrdeter Umgebung
- Betrieb der Maschine in geschlossenen Raumen ohne Spane- und Staubabsaugung (ein
normaler Haushaltsstaubsauger ist nicht als Absaugvorrichtung geeignet).
- Betreiben der Maschine auRerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen
- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen
- Verandern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Sicherheitseinrichtungen der Maschine
- Bearbeitung von Materialien mit Abmessungen auf3erhalb der in dieser Anleitung
angegebenen Grenzen.
- Verwendung von Werkzeugen, die nicht den Sicherheitsanforderungen der Norm fur
Werkzeugmaschinen fur die Holzbearbeitung (EN847-1) entsprechen.
- Entfernung der Bruckenschutzvorrichtung wahrend dem Abrichthobeln.
- Gleichlaufhobeln
- Einsatzarbeiten (Werkstuck nur Uber eine Teillange bearbeitet)
- Das Abrichten von stark gewodlbten Werkstucken
Die nicht bestimmungsgemafe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten AusfUhrungen und Hinweise hat das Erldéschen samtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzansprlche gegenuber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fur die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen flr das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB260ECO_230V | HOB260ECO_400V | HOB260ECOSMW?2_230V | HOB260ECOSMW2_400V




SICHERHEIT

4

Verstandnis der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten, ihrer Unerfahrenheit oder ihrer Unkenntnis nicht in der Lage sind, die
Maschine sicher bedienen, dirfen die Maschine nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine
verantwortliche Person benutzen.

Grundkenntnisse der Holzbearbeitung vor allem Kenntnisse Uber den Zusammenhang von
Material, Werkzeug, Vorschub und Drehzahlen.

Bitte beachten Sie, dass oértlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter des
Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft vorgenommen
werden.

Legen Sie |hre personliche Schutzausrustung vor dem Arbeiten an der Maschine an.

5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

prs e Einen selbst verriegelnden
Not-Halt Schalter, um
gefahrbringende Bewegungen

jederzeit stoppen zu kdnnen.

<

Bruckenschutzeinrichtung (Abdeckung Hobelwelle) e Trennende Schutzeinrichtung

Abdeckung Riemen/Kettenabdeckung e Trennende Schutzeinrichtung
(vor Wartungsarbeiten zu entfernen)

Trennende Schutzeinrichtung hinter dem Anschlag e Trennende Schutzeinrichtung
(vor Umbauarbeiten Dickenhobel zu
entfernen)

Dickenhobel e Beweglich trennende

Schutzeinrichtung mit
Sicherheitsschalter Gberwacht

Ruckschlagsicherung e Ruckschlaggreifer verhindern das
Zuruckschlagen des Werkstuckes
Bohrfutterschutz e Trennende Schutzeinrichtung

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln flr sicheres Arbeiten insbesondere
folgende Punkte zu berucksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fUr die Bearbeitung erforderlichen trennenden
Schutzeinrichtungen und andere nicht trennende Schutzeinrichtungen angebracht sind, sich
in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.

e Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschutterungsfreien, rutschfesten Untergrund.

e Sorgen Sie fur ausreichend Platz rund um die Maschine!

e Sorgen Sie fUr ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte zu
vermeiden!
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e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld!

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge vor dem Einschalten von der Maschine.
Halten Sie den Bereich rund um die Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spane,
abgeschnittene WerkstUckteile etc.).

e Uberprufen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.

e Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Die Maschine muss stillgesetzt
werden falls diese unbeaufsichtigt ist.

e Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Tragen Sie geeignete Schutzausrustung (Augenschutz, Staubmaske, Atemschutz,
Gehdérschutz, Handschuhe beim Umgang mit Werkzeugen) sowie eng anliegende
Arbeitsschutzkleidung — niemals lose Kleidung, Krawatten, Schmuck, etc. — Einzugsgefahr!
Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.

Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstucks bei laufender Maschine aus
dem schneidenden Bereich!

e Arbeiten Sie immer mit bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!
Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Mudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

e Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,

Losungsmitteln oder brennbaren FlUssigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand- bzw.

Explosionsgefahr!).

Rauchen Sie nicht in unmittelbarer Umgebung der Maschine (Brandgefahr)!

Achten Sie darauf, dass das Gerat geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

Setzen Sie die Maschine vor UmruUst-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder

Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen sie diese fur Wartungs- oder

Instandhaltungsarbeiten stets von der Spannungsversorgung. Warten Sie vor der Aufnahme

der Arbeit an der Maschine den vélligen Stillstand aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab

und sichern Sie die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

5.5 Elektrische Sicherheit

e Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.
Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.
Ein beschadigtes oder verheddertes Kabel erhdht die Stromschlaggefahr. Behandeln Sie
das Kabel sorgfaltig. Benutzen Sie das Kabel niemals zum Tragen, Ziehen oder Abtrennen
der Maschine. Halten Sie das Kabel vor Hitze, Ol, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen
fern.

e Vorschriftsmafige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.

e Wasser, das in die Maschine eindringt, erhdht die Stromschlaggefahr. Setzen Sie die
Maschine keinem Regen oder Nasse aus.

e Der Einsatz der Maschine ist nur dann statthaft, wenn die Spannungsversorgung mit
einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschutzt ist.

e Benutzen Sie die Maschine nur, wenn der EIN-AUS-Schalter in einwandfreien Zustand ist.

5.6 Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine
e Die Arbeit mit Handschuhen an rotierenden Teilen ist nicht zulassig!

e Beim Betrieb der Maschine wird Holzstaub erzeugt. SchlieRen Sie die Maschine deshalb bei
der Installation an eine geeignete Absauganlage fur Staub und Spane an!
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e Schalten Sie die Staubabsaugungseinrichtung immer an, bevor Sie mit der Bearbeitung
des Werkstuckes beginnen!

e Entfernen Sie Abschnitte oder andere Teile des Werkstlickes niemals bei laufenden
Maschine aus dem schneidenden Bereich.

e Beider Verwendung von Fraswerkzeugen mit einem Durchmesser =16 mm und
Kreissageblattern mussen diese EN 847-1:2013 und EN 847-2:2013 entsprechen;
Werkzeugtrager mussen EN 847-3:2013 entsprechen;

e UbermaBiger Larm kann zu Gehdrschaden und temporaren oder dauerhaften Verlust der
Horfahigkeit fUhren. Tragen Sie einen nach Gesundheits- und Sicherheitsregelungen
zertifizierten Gehorschutz, um die Larmbelastung zu begrenzen.

e Verwenden sie nur fur die Maschine zulassige Hobelmesser!

e Zur Bearbeitung von kurzen und schmalen WerkstlUcken Schiebeholz verwenden

5.7 Gefahrenhinweise

Trotz bestimmungsmaniiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen:

e Verletzungsgefahr fur Finger und Hande durch das rotierende Hobelmesser bei
unsachgemafer FUhrung des Werkstlckes.

e Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstlck bei unsachgemafer Halterung oder
Fuhrung, wie Arbeiten ohne Anschlag.

e Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder Holzspane. Unbedingt persénliche
Schutzausrustungen wie Augenschutz und Staubmaske tragen. Absauganlage einsetzen!

e Verletzungen durch defekte Hobelmesser. Die Hobelmesset regelmafig auf Unversehrtheit
Uberprufen.
Verletzungsgefahr durch Werkzeuge, besonders beim Werkzeugwechsel.
Verletzungsgefahr durch RUckschlag des WerkstUckes.
Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ordnungsgemafer ElektroanschlUssen.

Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Sicherheitshinweise” und die
.Bestimmungsgemafie Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt beachtet
werden.

Bedingt durch Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet
sind:

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fuhrt, wenn sie nicht

f Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren kann,
wenn sie nicht gemieden wird.

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringflgigen oder leichten Verletzungen fUhren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fihren kann, wenn sie nicht gemieden wird.
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Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hangt in erster Linie von lhnen ab!

6 TRANSPORT

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
konnen schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Priufen Sie

Hebezeuge und Lastanschlagmittel stets auf ausreichende Tragfahigkeit und
einwandfreien Zustand, befestigen Sie die Lasten sorgfaltig und halten Sie sich
niemals unter schwebenden Lasten auf.

FUr einen ordnungsgemafen Transport beachten Sie auch die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc. Das Hochheben und der Transport der
Maschine darf nur durch qualifiziertes Personal, mit entsprechender Ausbildung fur die
verwendete Hebeeinrichtung, durchgeflihrt werden.

Transportieren Sie die Maschine in der
Verpackung zum Aufstellort. Zum Manovrieren
der Maschine in der Verpackung kann z.B. ein

Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler mit
!ﬁ ZI l entsprechender Hubkraft verwendet werden.

|

BINMYYERE Um die Maschine mit einem Gabelstapler anzuheben, bendtigen Sie einen Gabelstapler
mit der entsprechenden Tragfahigkeit und eine Gabel von mindestens 1200 mm Lange. Die Gabel
des Gabelstaplers sollte unter der Maschine positioniert werden.

Falls Sie einen Kran benutzen, gehen Sie folgendermalen vor:

e Zwei Stuck Seile oder Gurte (A) mit entsprechender
Tragfahigkeit und Lange vorbereiten

e Seile am Kranhaken (B) einhangen

e Hebehaken (C) diagonal wie abgebildet an der
Maschine montieren

e Seile an den Hebehaken befestigen.

e Kran so positionieren, dass stabiles Heben der
Maschine ohne Kippen gewahrleistet ist.

e Maschine sachte anheben, um StéRe und
Schwankungen der Last zu vermeiden, und vorsichtig
zum Aufstellort transportieren

e Hebehaken wieder entfernen

BINMYERE Transportieren Sie die Maschine nicht an den Arbeitstischen, diese sind nicht dafur
ausgelegt, der Zugbelastung durch das Maschinengewicht standzuhalten.

7 MONTAGE

7.1 Lieferumfang prifen

Vermerken Sie sichtbare Transportschaden stets auf dem Lieferschein und Uberprufen Sie die
Maschine nach dem Auspacken umgehend auf Transportschaden bzw. auf fehlende oder
beschadigte Teile. Melden Sie Beschadigungen der Maschine oder fehlende Teile umgehend Ihrem
Handler bzw. der Spedition.
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7.2 Der Arbeitsplatz

Wahlen Sie einen passenden Platz fur die Maschine.

Beachten Sie dabei auf die Sicherheitsanforderungen sowie die Abmessungen der Maschine.

Der gewahlte Platz muss einen passenden Anschluss an die Spannungsversorgung gewahrleisten
als auch die Mdéglichkeit fur den Anschluss an eine Absauganlage.

Vergewissern Sie sich, dass der Boden die Last der Maschine tragen kann.

Die Maschine muss an allen Stutzpunkten gleichzeitig nivelliert werden.

Man muss auf3erdem einen Abstand von mindestens 0.8m um die Maschine rundum sichern.

Vor und hinter der Maschine muss fUr notwendigen Abstand fur die Zufuhr von langen
WerkstUcken gesorgt werden.

7.3 Vorbereitung der Oberflachen

Der Einsatz von Farbverdunnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln fuhrt zu Sachschaden an den Oberflachen! Verwenden Sie daher
ausschlieBlich milde Reinigungsmittel.

Bevor Sie die Maschine am vorgesehenen Aufstellort montieren und in Betrieb nehmen, entfernen
Sie sorgfaltig das Konservierungsmittel, welches zum Korrosionsschutz der Teile ohne Anstrich
aufgetragen ist. Dies kann mit den Ublichen Reinigungsmitteln erfolgen. Keinesfalls sollten Sie
zum Reinigen Nitroverdunnung oder ahnliche Reinigungsmittel verwenden, die den Lack der
Maschine angreifen kénnten.

7.4 Zusammenbau der Maschine

Die Maschine kommt vormontiert, es sind die zum Transport abmontierten Anbauteile laut
nachstehender Anleitung zu montieren und die elektrische Verbindung herzustellen.

Die Maschine und Maschinenteile sind schwer!
Zum Aufstellen der Maschine sind mind. 2 Personen notwendig.

schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren. Maschine daher vor der Fertigstellung

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
des Zusammenbaus nicht an die Spannungsversorgung anschlieBen.

1. Montage Unterbau

Der Unterbau besteht aus 2 verschiedenen

Elementen (1, 2).

e Die Unterbauelemente mit Schrauben
M6x12 (3), Distanzscheiben (4) und Muttern
(5) verschrauben

IUWYIEER Achten Sie dabei darauf dass die
Gewinde fur die Standfue auf der gleichen
Seite sind

e StandfufBe (6) in die dafur vorgesehenen
Gewinde an den Ecken eindrehen
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2. Montage Maschine auf Unterbau

e Schrauben entfernen und Riemen-
Kettenantrieb Abdeckung (1) von der
Maschine (2) abnehmen

e Maschine (2) auf den Unterbau (3) setzen
und darauf achten, dass die Bohrungen der
Maschine genau Uber den Bohrungen (5)
des Unterbaus platziert sind

W WSS Zum Hochheben der Maschine
Transporthinweise beachten.

e Maschine mit Schrauben M6x16 (4),
Distanzscheiben und Muttern fixieren

¢ Riemen-Kettenantrieb Abdeckung wieder
montieren

3. Montage Abrichtanschlag

e Halterung Abrichtanschlag (1) mit 2
Schrauben (2) an der Maschine befestigen

e FUhrungsschiene Abrichtanschlag (3)
(Trennende Schutzeinrichtung hinter dem
Anschlag) mit 2 Schrauben (4) an der
Halterung am Abrichtanschlag (5)
befestigen.

e FUhrungsschiene (3) des
zusammengebauten Abrichtanschlags in
die Halterung Abrichtanschlag (1)
einschieben

e Den Abrichtanschlag mit Sternschraube (6)
in der gewulnschten Position fixieren.
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4. Montage Arm Briickenschutzabdeckung

e Klemmhebel Arm
Bruckenschutzabdeckung (1) abschrauben
1 und Halterung (2) herausziehen

e Halterung (2) in die vorgesehene Bohrung
am Abnahmetisch stecken und mit Mutter
(3) befestigen

e Arm Bruckenschutzabdeckung (4) auf die
Halterung schieben und mit Klemmhebel
Arm Bruckenschutzabdeckung (1) in der
gewUlnschten Position fixieren

5. Montage Brickenschutzabdeckung

e Bruckenschutzabdeckung (1) in den Halter
(2) schieben und mit Fixierschraube (3) in
gewulnschter Position fixieren

6. Montage Absaughaube

e Absaughaube (1) aufstecken und mit
Schrauben (2) auf der Ober- und Unterseite
fixieren

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB260ECO_230V | HOB260ECO_400V | HOB260OECOSMW?2_230V | HOB260ECOSMW2_400V




.

MONTAGE

4

7.5 Elektrischer Anschluss

Gefahrliche elektrische Spannung!
Verletzungsgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung!

- Das AnschlieBen der Maschine, an die Spannungsversorgung sowie die damit
verbundenen Uberpriufungen dirfen nur von einer Elektrofachkraft
durchgefuhrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden!

e Prufen Sie, ob die Nullverbindung (wenn vorhanden) und die Schutzerdung funktionieren.
e Prufen Sie, ob die Speisespannung und die Frequenz den Angaben der Maschine
entsprechen.

Abweichung der Speisespannung und der Frequenz!

Eine Abweichung vom Wert der Speisespannung von =5 % ist zulassig. Im Speisenetz
der Maschine muss eine Kurzschlusssicherung vorhanden sein!

e Verwenden Sie ein Versorgungskabel, das den elektrischen Anforderungen entspricht (z.B.
HO7RN, HO5RN) und entnehmen Sie den erforderlichen Querschnitt des
Versorgungskabels einer Strombelastbarkeitstabelle. Achten Sie dabei auf die MaBnahmen
zum Schutz gegen mechanische Beschadigungen.

e Stellen Sie sicher, dass die Spannungsversorgung mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter
geschutzt ist.

e SchlieBen Sie die Maschine nur an eine ordnungsgemaf geerdete Steckdose an.

e Achten Sie bei der BenUtzung eines Verlangerungskabels auf die zur Anschlussleistung der
Maschine passenden Dimension. Die Anschlussleistung finden Sie in den technischen
Daten, die Zusammenhange von Leitungsquerschnitt und Leitungslangen entnehmen Sie
der Fachliteratur oder informieren Sie sich bei einem Fachelektriker.

e Ein beschadigtes Kabel ist umgehend zu erneuern.

751 Maschine mit 400 V installieren

e Der Erdungsleiter ist gelb-grin ausgefuhrt.

e SchlieBen Sie das Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen in der
Anschlussdose (L1, L2, L3, PE), siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker
vorhanden ist, erfolgt der Anschluss an das Netz durch eine entsprechend gespeiste CEE
Kupplung (L1, L2, L3, PE).

5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter

OO\
rri e
OO~

0®

(

A\

(S

e Prufen Sie nach dem elektrischen Anschluss die korrekte Laufrichtung. Wenn die Maschine
in die falsche Richtung lauft, vertauschen Sie zwei leitende Phasen, z. B. L1 und L2, am
Anschlussstecker.
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- Der Betrieb ist nur mit einer Fehlerstromschutzeinrichtung (RCD) mit
maximalem Fehlerstrom von 30 mA zulassig.

7.6 AnschlieBen an eine Absauganlage

Die Maschine muss an eine Absauganlage fur Staub und Spane angeschlossen werden. Die
Absauganlage muss zeitgleich mit dem Motor der Maschine anfahren. Die Luftgeschwindigkeit
am absaugenden Anschlussstutzen und in den Abluftleitungen muss fUr Materialien mit einer
Feuchtigkeit <12 % mindestens 20 m/s (bei feuchten Spanen mit einer Feuchtigkeit >12 %
mindestens 28 m/s) betragen. Die verwendeten Absaugschlauche mussen schwer entflammbar
(DIN4102 B1) und permanent antistatisch (oder beidseitig geerdet) sein sowie den jeweiligen
Sicherheitsvorschriften entsprechen. Die Angaben bzgl. Luft-Volumenstrom, Unterdruck und
Absaugstutzen entnehmen sie den technischen Angaben.

8 BETRIEB

8.1 Betriebshinweise

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

- Maschine vor Umrustarbeiten immer von der Spannungsversorgung trennen
und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern.

VORSICHT

¢ Die Maschine nie mit angedrucktem Werkstuck starten!

e Lange, Uberstehende Werkstucke mussen gestutzt werden!
Sachschaden und Verletzungen durch Hochschnellen des Werkstucks oder
Kippen der Maschine maglich!

8.2 Kontrolle vor der Inbetriebnahme

e Kontrolle ob alle trennenden Schutzeinrichtungen montiert sind.
e Kontrolle ob passende Hobelmesser korrekt montiert sind.

e Kontrolle ob der Anschluss an ein Absaugsystem vorhanden ist.

e Kontrolle der korrekten Hobelwellen-Drehrichtung.

83 Einstellungen

1. Hoéheneinstellung der Abrichttische
Aufgabetisch

Die Abrichtdicke wird mit der Einstellknopf
Abrichthobeldicke (1) eingestellt.

Abnahmetisch

Die Hohe des Abnahmetisches kann mit der
Einstellschraube (2) eingestellt werden und sollte nur im
Bedarfsfall zur Hobelwelle justiert werden

Kontrolle Skala Messer Aufgabetisch = 0
Wenn nétig, den Pfeil der Skala anpassen
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2. Einstellung Ein- und Auszugwalze

Die Andruckkraft der federnd gelagerten Ein- und
Auszugwalze ist werkseingestellt.

Sollte eine Anderung der Andruckkraft erforderlich sein,
kann diese mit den Schrauben (3 und 4) justiert werden.

3. Einstellung Arm und Briickenschutzvorrichtung
Hoéhe einstellen

o Klemmhebel Arm Bruckenschutzabdeckung (5)
[6sen und der Arm lasst sich bewegen

e Danach Klemmhebel (5) wieder fixieren

e Mit der Stellschraube (6) gewunschte Hohe
einstellen

Briickenschutzabdeckung einstellen

e Klemmschraube (7) l6sen

e BrlUckenschutzvorrichtung auf die Breite des
WerkstUckes einstellen

e Klemmschraube (7) wieder fixieren, wenn die
gewulnschte Position erreicht ist.

4. Einstellung Abrichtanschlag

o Klemmhebel (10) losen

e Abrichtanschlag in die gewUnscht Position bringen

e Nach Erreichen der gewunschten Position die
Klemmhebel (10) fixieren

Die Ausrichtung des Abrichtanschlags im rechten Winkel sollte vor der
Erstinbetriebnahme nochmals kontrolliert und ggf. nachjustiert werden um
ein exaktes Hobelergebnis zu erlangen.

Die Messung des Winkels erfolgt mit einem Winkelmesser (8). Dieser
wird auf den Abrichttisch gestellt und an den Prallelanschlag angelegt.
Sollte sich der Winkelmesser nicht vollstandig an den Abrichtanschlag
anlegen lassen, ist dieser nicht genau im rechten Winkel eingestellt und
eine Justierung ist notwendig.

Die Einstellung des Winkels erfolgt mit der Schraube (9).

8.4 Bedienung

8.4.1 Maschine ein- und ausschalten

Einschalten

Grunen EIN-Taster (I) drucken

Ausschalten

Roten AUS-Taster (0) oder in Notfallsituationen Not-Halt Schalter drucken

VORSICHT: Entriegeln des Not-Halt-Schalters kann erst nach Beseitigung
der Notfallsituation erfolgen.
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8.4.2 Vorschub Dickenhobel aktivieren/deaktivieren

Vorschub aktivieren:

Den Hebel fur Dickenhobelvorschub (1) nach oben
schwenken. Vorschub wird aktiviert.

Vorschub deaktivieren:

Den Hebel fur Dickenhobelvorschub (1) nach unten
schwenken. Vorschub wird deaktiviert.

Abrichthobeln:

Der Absauganschluss (1) ist unter dem Abrichttisch
(Abnahmetisch).

Dickenhobeln:

Nach dem Umbau auf Dickenhobeln, die
Absaughaube (2) umklappen.

Betreiben Sie die Maschine nicht ohne angeschlossener und eingeschalteter Absauganlage.
Die Dimension des Absauganschlusses entnehmen sie den technischen Daten.

8.6 Abrichten

Der Teil der Hobelwelle, der nicht zum Bearbeiten des Werkstucks notwendig ist,
muss durch die Abdeckungen (Bruckenschutzabdeckung, FUhrungsschiene
Abrichtanschlag) abgedeckt werden. Fassen Sie Werkstlcke niemals mit den Fingern
an den Kanten sondern lassen Sie beim Hobeln beide Hande mit den Fingern stets
auf dem WerkstlUck. Wenn das WerkstUck kurz und schmal ist, verwenden Sie das

Schiebeholz.

Hobeln Sie nur Werkstlcke, die fest auf der Maschine aufliegen und die sicher gefuhrt werden

konnen!

1'“-'.\‘_

-

Arbeitsrichtung

Abrichtanschlag (1) in gewuUnschter
Arbeitsposition fixieren.

Gewunschte Abrichtdicke an der
Einstellschraube (3) einstellen.

Bruckenschutzabdeckung (2) so
einstellen, dass zwischen Abdeckung
und Werkstlck ca. 5 mm Abstand
bleibt.

Maschine einschalten
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e Werkstuck mit einer Hand gegen den Abrichttisch drucken.

e Werkstuck mit der zweiten Hand langsam und
gleichmaBig Uber die Hobelwelle schieben.

e Nach dem Arbeitsvorgang Hobelmaschine ausschalten.
e Vor weiteren Tatigkeiten warten, bis Hobelwelle still steht!

e Bruckenschutzabdeckung © so absenken, dass die
Hobelwelle abgedeckt wird.

e Bruckenschutzabdeckung zum Werkstlck verschieben
und mit einem Abstand von ca. 5mm fixieren.

e Beim Abrichten das WerkstlUck mit der schmalen Seite am
Abrichttisch auflegen und mit einer Hand gegen
Abrichtanschlag und Abrichttisch drucken.

e Werkstuck mit der zweiten Hand langsam und
gleichmafig Uber die Hobelwelle schieben.

862 Abrichten mit geschwenktem Abrichtanschlag

e Bruckenschutzabdeckung so absenken, dass die
Hobelwelle abgedeckt wird.

e Bruckenschutzabdeckung zum Werkstlck verschieben
und mit einem Abstand von ca. 5mm fixieren.

e Beim Abrichten das Werkstuck am Abrichttisch auflegen
und mit einer Hand gegen den Abrichtanschlag und
Abrichttisch drucken.

e Werkstuck mit der zweiten Hand langsam und
gleichmafig Uber die Hobelwelle schieben.

8.63 Abrichten kurzer Werkstlicke

e Beim Abrichten von kurzen Werkstucken ist ein
Schiebeholz oder ahnliches zu verwenden!

e Winkelanschlag und Hobelwellenabdeckung an die Grée
des Schiebholzes anpassen.

e Werkstuck auflegen und mit Schiebeholz langsam und
gleichmafig Uber die Hobelwelle schieben.

e Das Schiebeholz ist nach Verwendung wieder seitlich an
der Maschine anzubringen.

8.6.4 Abrichten von Werkstiicken mit kleinem Querschnitt

e Beim Abrichten von Werkstlcken mit kleinem Querschnitt
wird ein zusatzlicher Holzwinkel montiert!

e Holzwinkel oder ahnliches mit Spannzwingen am
Winkelanschlag wie abgebildet befestigen.

e Beim Abrichten das WerkstUck am Abrichttisch auflegen
und gegen den zusatzlichen Holzwinkel und Abrichttisch

drucken.
e Werkstuck langsam und gleichmafig Uber die Hobelwelle
schieben.
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8.7 Dickenhobeln
HINWEIS |
Zum Dickenhobeln von WerkstUcken sind Umbauarbeiten an der Hobelmaschine
notwendig.

e Lange, hervorstehende Werkstucke mussen ausreichend abgestutzt werden! Verwenden
Sie dazu geeignete Hilfsmittel wie Rollenbdcke etc. Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise
besteht die Gefahr, dass das Werkstlck hochschnellt und/oder die Maschine kippt!

¢ Verwenden Sie die Dickenhobelfunktion lediglich zur Reduzierung der Dicke eines
Werkstlckes mit bereits abgerichteter Oberflache!

e Bei Werkstucken mit einer Differenz der Dicke ist die Spanabnahme an der Maximaldicke
zu bemessen. Werkstlcke sind an der Seite mit Maximaldicke voran zu bearbeiten.

e Prufen Sie vor Beginn der Bearbeitung, ob das zu verwendende Holz frei von Fremdkorpern
sowie astfrei ist, um gefahrliche Bruche zu vermeiden.

e Hobeln Sie nur Werkstlcke, die fest auf der Maschine aufliegen und sicher gefuhrt werden
kénnen!

¢ Wenn mehrere Teile nacheinander bearbeitet werden sollen, sollten alle Teile gleicher
Dicke nacheinander durchlaufen werden, ohne die Einstellung zu verandern.

e FUhren Sie den Bearbeitungsprozess von Anfang an durch, bis die gewlnschte Dicke
erreicht ist.

8.7.1 Umristen von Abricht- auf Dickenhobeln

e Abrichtanschlag (1) demontieren und
Brickenschutzabdeckung komplett zurtck
schieben.

Schlauch der Absaugeinrichtung demontieren (2).
Klemmhebel Abrichttische (3) I6sen. Dabei
Klemmhebel herausziehen und drehen.
Abrichttische (4) vollstandig hochklappen
Absaughaube (5) umklappen.

e Absaugschlauch am Absauganschluss (6) wieder
montieren.

Beim RuUckrUsten auf Abrichthobeln in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.

= wwes

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB260ECO_230V | HOB260ECO_400V | HOB260ECOSMW?2_230V | HOB260ECOSMW2_400V

Beim Ruckrusten auf Abrichthobeln den Dickenhobeltisch absenken auf unterste
Position um Beschadigungen zu vermeiden.




4

BETRIEB

4

8.7.2 Dickenhobeln von Werkstiicken

Klemmhebel Hohenverstellung Dickenhobel (1)

lockern und gewunschte Hohe des

Dickenhobeltisches mit Handrad Hohenverstellung

Dickenhobel (2) einstellen.

o Aktuelle Tischhéhe wird an der Skala (3) angezeigt.

e Tischhdhe auf Werkstlckdicke abzuglich der
gewulnschten Spanabnahme einstellen.

¢ Maximale Spanabnahme: siehe technische Daten!

1 GINMYEEE Am Anfang des Dickenhobelvorgangs
kdnnen die Werkstucke noch stark unterschiedliche
Dicken aufweisen dies muss in der eingestellten
Spanabnahme berlcksichtigt werden um die
Maschine nicht zu Uberlasten.

e Hdhe mit Klemmhebel Hohenverstellung
Dickenhobel fixieren.
e Maschine einschalten

e Hebel fUr Dickenhobelvorschub (4) zum Starten auf
die obere Position bewegen.

o Werkstuck so einlegen, dass die zu bearbeitende Flache
nach oben zeigt und nach vorne schieben

e Das Werkstuck wird durch den automatischen Vorschub
durchgezogen

e Sobald die Halfte des Werkstlcks bearbeitet wurde, auf
die gegenuberliegende Bedienseite der Maschine
wechseln und das fertige bearbeitete Werkstlck
aufnehmen.

¢ Nach dem Arbeitsvorgang Hobelmaschine ausschalten.

e Vor weiteren Tatigkeiten warten, bis Hobelwelle still steht!

e Bei Harzrlickstanden auf dem Holz kann es sinnvoll sein, auf dem
Maschinentisch ein entsprechendes Gleitmittel dUnn aufzutragen, um ein
gleichmaBiges Durchgleiten des Werkstlckes durch den Dickenhobel zu
gewahrleisten.

e Wird das Werkstuck durch den automatischen Vorschub nicht mehr bewegt,
das Werkstuck manuell herausziehen.

e Nach dem Arbeitsvorgang Maschine mit Stopp-Taste ausschalten und Hebel
flr Vorschub auf die untere Position (Vorschub deaktiviert) stellen.

¢ Vor weiteren Tatigkeiten warten, bis Hobelwelle still steht!

8.8 Nach dem Betrieb

Sind die Arbeiten beendet, muss die Hobelmaschine ausgeschaltet werden:
e Maschine ausschalten und Maschine von der Spannungsversorgung trennen.

e Hebel fur Dickenhobelvorschub auf die untere Position (Vorschub deaktiviert)
stellen (Vermeidung von Druckstellen!).

¢ Hobelwellenabdeckung so einstellen, dass die Hobelwelle komplett abgedeckt
wird.
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9 BETRIEB LANGLOCHBOHRVORRICHTUNG (OPTIONAL)
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e Montage siehe HOB26OECOLL oder K5260LLL

¢ Notwendiges Bohrwerkzeug bei Bohrfutter (1) an der Hobelwelle einspannen

e Werkstuck am Langlochbohrtisch (2) auflegen

o Werkstuck-Niederhalter (3) schwenken, bis dieser in der Mitte des Werkstlcks aufliegt
e Werkstuck durch Drehen des Drehknopfes festspannen

e Klemmhebel (4) I6sen und Tischhohe mit Handkurbel (5) so anpassen, dass das
Bohrwerkzeug in der gewlnschten Hohe am WerkstUck positioniert ist

e Seitlichen Verfahrweg des Langlochbohrtisches mit den beiden Anschlagstangen (6)
einstellen

e Maschine einschalten (siehe Betrieb Hobelmaschine)
e Langlochbohrtisch mit Bedienhebel (7) an den linken Anschlag bewegen

e WerkstlUck langsam an das Bohrwerkzeug andrlcken und bis zur max. Bohrtiefe (je nach
Bohrwerkzeug) eindringen

e Bedienhebel langsam nach rechts schwenken und bis zum Anschlag verfahren

e Vorgang wiederholen, bis die gewUnschte Bohrtiefe erreicht wurde

e Bedienhebel nach hinten ziehen und so Werkstlick vom Bohrwerkzeug weg bewegen
e Nach dem Arbeitsvorgang Maschine ausschalten (siehe Betrieb Hobelmaschine)

e Vor weiteren Tatigkeiten warten, bis Hobelwelle still steht!

9.1 Nach dem Betrieb

Sind die Arbeiten beendet, muss die Hobelmaschine ausgeschaltet werden:
e Maschine ausschalten und von der Spannungsversorgung trennen.
¢ Bohrwerkzeug abmontieren.

10 REINIGUNG, WARTUNG, LAGERUNG, ENTSORGUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Hantieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgungkann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fuhren.

- Maschine vor Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten immer von der

Spannungsversorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten sichern.
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10.1 Reinigung

Regelmafige Reinigung garantiert die lange Lebensdauer |lhrer Maschine und ist Voraussetzung
fUr deren sicheren Betrieb. Reinigen Sie das Gerat deshalb nach jedem Einsatz, mindestens jedoch
ein Mal woéchentlich.

Falsche Reinigungsmittel kdnnen den Lack der Maschine angreifen. Verwenden Sie
zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdunnung oder andere Reinigungsmittel,
die den Lack der Maschine beschadigen konnen.

Beachten Sie die Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers.

e Entfernen Sie nach jedem Einsatz Spane und Schmutzpartikel von der Maschine.

e Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).

10.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile mussen gewartet werden. Ungeachtet
dessen sind Stoérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu
beeintrachtigen, umgehend zu beseitigen!
e Prufen Sie vor jedem Betrieb den einwandfreien Zustand der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie die Verbindungen zumindest wochentlich auf festen Sitz.
e Uberprufen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.
e Nach den Wartungsarbeiten Schutzeinrichtungen wieder installieren und auf Funktion
prufen.

10.21 Wartungsplan

Art und Grad des Maschinenverschleisses hangen in hohem Maf3 von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angefuhrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente Aktivitat
die Ruckschlaggreifer — mindestens ein Mal pro
Arbeitsschicht durch Besichtigung um festzustellen,
Rickschlagareifer dass sie sich in gutem Arbeitszustand befinden, z. B.
Ix taglich 99 keine Beschadigung der BerUhrungsflache durch
StéRe haben und dass die Greifer durch das
Eigengewicht ungehindert zurlckfallen;
Maschine Reinigen (von Staub und Spanen)
Antriebsriemen Kontrolle ggf. Nachspannen bzw. erneuern.
Monatlich Ein/Auszugswalzen Kontrolle und grundlich reinigen
Hohenverstelleinheit Kontrolle, schmieren
Kette (Vorschub) Kontrolle auf Schaden/VerschleiB, schmieren ggf.
Ys- jahrlich erneuvern
Reibrad (Vorschub) Kontrolle auf Schaden/Verschlei3 ggf. erneuern

10.3 Riemenspannung kontrollieren/einstellen/tauschen

Die Riemenspannung ist fur Neumaschinen ab Werk korrekt eingestellt. Durch Dehnung der
Riemen Uber die Laufzeit ist ein Nachspannen des Riemens erforderlich.
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Zur Kontrolle/Einstellung bzw. Tausch des Riemens ist die Riemen/Kettenabdeckung zu entfernen.
Schrauben l6sen und Abdeckung aushangen.

1 _____HINWEIS
Riemen nicht Uberspannen!
Riemen nur so weit spannen, bis
ausreichende KraftUbertragung
o C) gewahrleistet ist.
max. 2-5mm
- 4 _::_;_i;—
— @ 1©
3 e —
Riemenspannung erhéhen: Riemenspannung verringern:
Muttern (1) [6sen und etwas rausdrehen. Der Muttern (1) I6sen und etwas rausdrehen. Der
Motor (2) kann nun in Richtung (+) mehr Motor (2) kann nunin Richtung (-) weniger
Riemenspannung verschoben werden. Riemenspannung verschoben werden.
Wenn korrekte Spannung erreicht. Die Wenn korrekte Spannung erreicht. Die
Muttern (1) wieder fest anziehen. Muttern (1) wieder fest anziehen.
Flr den Riemenwechsel, Riemen komplett entspannen und Uber die Spannrollen abziehen
und neue Riemen einlegen. AnschlieBend wieder korrekte Riemenspannung herstellen.

Nach Abschluss die Abdeckung wieder einhangen und mittels der Schrauben fixieren.
10.4 Hohenverstelleinheit (Dickenhobel) schmieren

Maschine von Spanen und Staub befreien.

Riemen/Kettenabdeckung abnehmen (Schrauben lésen und Abdeckung aushangen).
Dickenhobeltisch ganz nach oben stellen.

Spindel/Héhenverstelleinheit reinigen und anschlieBend mit Maschinenfett einfetten.
Dickenhobeltisch 1x hoch und runter bewegen um das Fett zu verteilen.

Abdeckung wieder montieren (Abdeckung einhangen und Schrauben fest ziehen).

10.5 Rickschlagsicherung kontrollieren/reinigen

Kontrolle: RUckschlaggreifer hochheben sie mussen selbstandig wieder zurlckfallen.
Reinigen: Staub und Spane bzw. Harzreste entfernen.

10.6 Reibrad (Vorschub) kontrollieren/austauschen

Die Reibflachen des Rades nutzen sich Uber Zeit ab bei zu starken Verschleil3 oder beschadigter
Laufflache muss das Rad erneuert werden.
1. Riemen entfernen
2. Hebel fur Dickenhobelvorschub muss in der unteren Position (deaktiviert) stehen
3. Schraube fur Riemenscheibe entfernen und Rad ersetzen sowie mittels Schraube wieder
fixieren
4. Riemen einlegen und korrekte Riemenspannung wieder herstellen.

10.7 Kette (Vorschub) kontrollieren/schmieren

Kette auf etwaige Beschadigungen (Risse, Ausbrlche) prifen. Kette kann mittels drehen am
Reibrad bewegt werden um alle Teile einzusehen. Ketten mit normalen Maschinenfett schmieren.
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10.8 Hobelmesser erneuern/justieren (HOB260ECO)

Die Hobelwelle ist fur Streifenmesser konzipiert.
Bei schlechtem Hobelbild mussen die Hobelmesser erneuert werden.
Die passenden Dimensionen entnehmen sie den technischen Angaben

Gefahr durch Schneidkanten! Bei Arbeiten an der Hobelwelle unbedingt
Schutzhandschuhe tragen! Verletzungen an den Handen durch scharfe
Schneidkanten

Die Maschine auf Dickenhobelmodus umruUsten

Die Absaughaube muss dabei offen sein um Zugriff auf die

Hobelwelle zu haben

Die Keilleistenschrauben (1) [6sen

Hobelmesser (3) wird durch Druckfedern (5) hochgedruckt

Die Keilleisten (2) und Hobelmesser (3) entfernen

Keilleisten (2) und Hobelwelle (4) reinigen

Gescharftes/neues Hobelmesser (3) und Keilleiste (2) wieder

einsetzen.

Keilleistenschrauben (1) leicht anziehen und Einstellvorgang

vornehmen

9. Einstelllehre (6) auf Hobelwelle aufsetzen und die
Einstellung der korrekten Hohe vornehmen.

10. Keilleistenschrauben (1) fest anziehen um die Keilleiste (2) zu
fixieren. (Empfohlenes Mindestanzugmoment 20Nm)

1. Keine Hobelmesser mit einer Hohe von weniger als 19 mm
auf Grund der zu geringen Spannflache verwenden

12. Vorgang fur alle Hobelmesser wiederholen

NoOUTAW N

o

10.9 Wendeschneidplatte erneuern/wenden (HOB260ECOSMW?2)

Wendeschneidplatte erneuert/gewendet werden.

Die Spiralmesserhobelwelle ist fur Wendeschneidplatten konzipiert.
Bei schlechtem Hobelbild muss nur die beschadigte oder stumpfe
Die passenden Dimensionen entnehmen Sie den technischen Angaben

Schutzhandschuhe tragen! Verletzungen an den Handen durch scharfe

Gefahr durch Schneidkanten! Bei Arbeiten an der Spiralmesserhobelwelle unbedingt
Schneidkanten

1. Die Maschine auf Dickenhobelmodus umruisten

2. Die Absaughaube muss dabei offen sein um Zugriff auf die
Spiralmesserhobelwelle (1) zu haben

3. Holzspane und Staub von den Képfen der
Wendeschneidplattenschrauben (2) entfernen

4. Die Wendeschneidplattenschrauben mit SchlUssel fur
Wendeschneidplatten (3) herausdrehen

5. Die Wendeschneidplatte (4) herausnehmen
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6. Den Platz der Wendeschneidplatte an der
i 1 Spiralmesserhobelwelle grandlich reinigen
Y 7. Wird die Wendeschneidplatte gewendet, diese ebenfalls
grundlich reinigen

GINMYEEE Eine Wendeschneidplatte kann 3x gewendet werden
(als Hilfe Nummern (5) beachten)

8. Die Wendeschneidplatte nun erneuern, oder auf nachste
Nummer wenden
BINYERE Als Merkhilfe empfiehlt es sich, eine neue

Wendeschneidplatte immer mit dem Startpunkt (6) an gleicher
Stelle einzusetzen

6 _!‘0 ‘“l" 9. Die Wendeschneidplatte mit den
' 5 Wendeschneidplattenschrauben fixieren.
(Empfohlenes Mindestanzugmoment 4Nm)

@

10.10 Lagerung

Lagern Sie die Maschine bei Nichtgebrauch an einem trockenen, frostsicheren und versperrbaren
Ort. Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung. Stellen Sie sicher, dass Unbefugte
und insbesondere Kinder keinen Zugang zur Maschine haben.

Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein (z. B. Rostschutzmittel WD40).

Bei unsachgemafer Lagerung konnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackte Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

10.11 Entsorgung

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die
Maschine, Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmull.
Kontaktieren Sie gegebenenfalls lhre lokalen Behdrden fur Informationen
bezuglich der verfUgbaren Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhandler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges

[ ] Gerat kaufen, ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine
fachgerecht zu entsorgen.

11 FEHLERBEHEBUNG

Gefahr durch elektrische Spannung!
Das Manipulieren an der Maschine bei aufrechter Spannungsversorgung kann zu
schweren Verletzungen oder zum Tod fUhren!

-2 Trennen Sie die Maschine von der Spannungsversorgung, bevor Sie mit den
Arbeiten zur Beseitigung von Defekten beginnen!

Viele mégliche Fehlerquellen kbnnen bei ordnungsgemalem Anschluss der Maschine an die
Spannungsversorgung bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.
Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaf zu verrichten,

und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung dafur nicht, ziehen sie immer einen Fach-
mann zum Beheben des Problems hinzu.
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Maschine lduft nach dem
Einschalten nicht an oder
schaltet wahrend des
Leerlaufs selbsttatig ab

= Stromausfall

Verlangerungskabel nicht richtig
angeschlossen oder defekt

Motor oder Schalter defekt

Sicherung der
Spannungsversorgung prufen

Kabel und Stecker Uberprufen

Motor oder Schalter von einer
konzessionierten
Elektrofachkraft Gberprifen
lassen

Maschine bleibt wahrend
des Betriebs stehen

Messer der Hobelwelle stumpf

Arbeiten mit zu groBer
Vorschubgeschwindigkeit

Motorschutzschalter hat
ausgeldst

Messer der Hobelwelle prufen

Mit geringerer
Zufuhrgeschwindigkeit
weiterarbeiten

Warten, bis Motor abgekuhlt
ist

Maschine vibriert
wahrend des Betriebs

Messer der Hobelwelle falsch
eingestellt

Untergrund uneben oder
StellfGBe nicht justiert

Kontrolle, ob Messer der
Hobelwelle dieselbe Hohe
haben

Unebenheiten durch Einstellen
der StellfURBe ausgleichen

Werkstiuck klemmt beim
Dickenhobeln

Zu grof3e Spanabnahme
eingestellt

Dickenhobeltisch verschmutzt

Zustelltiefe verringern und
Werkstlick mehrmals
bearbeiten

Tischoberflache reinigen und
mit Gleitwachs behandeln

Unzufriedenstellende
Oberflache nach der
Bearbeitung

Messer der Hobelwelle stumpf

Ungleichmafige ZufUhrung des
Werkstlcks

Messer der Hobelwelle priufen

Werkstlck gleichmaf3ig und
mit konstantem Druck
zufUhren

Raue Oberflache nach der
Bearbeitung

WerkstUck zu feucht

Werkstlck trocknen oder
trockenen Werkstoff
verwenden

Rissige Oberflache nach
der Bearbeitung

Werkstlck wurde gegen
Wuchsrichtung bearbeitet

Zu grof3e Spanabnahme
eingestellt

Werkstlck in Gegenrichtung
bearbeiten

Zustelltiefe verringern und
Werkstlck mehrmals
bearbeiten
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Dear Customer!

This manual contains information and important notes for safe commmissioning and handling of
the combined planer and thicknesser (with spiral cutter head) HOB260ECO_230V,
HOB260ECO_400V, HOB260ECOSMW?2_230V and HOB260ECOSMW2_400V, hereinafter referred
to as “machine” in this document.

This manual is part of the machine and must not be removed. Save it for later
reference and if you let other people use the machine, add this manual to the
machine.

Please read and note the safety instructions!

Before first use read this manual carefully. It eases the correct use of the machine and prevents
misunderstanding and damages of machine.

Due to constant advancements in product design, construction, illustrations and contents may
deviate slightly. If you notice any errors, please inform us.

We reserve the right to make technical changes!

Check the goods immediately after receipt and note any complaints on the consignment note
when taking over the goods from the deliverer!

Transport damage must be reported to us separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH cannot accept any liability for transport damage that has not
been reported.

Copyright
© 2023

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular, the reprint,
translation and extraction of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction is the regional court Linz or the court responsible for 4170 Haslach is valid.

Customer service contact

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +437289 71562 -0
info@holzmann-maschinen.at
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13 SAFETY

This section contains information and important notices for safe commissioning and handling of
machine.

For your own safety, read these operating instructions carefully before putting the
machine into operation. This will enable you to handle the machine safely and
prevent misunderstandings as well as possible damage to property and persons. Also
observe the symbols and pictograms used as well as the safety instructions and
hazard warnings!

13.1 Intended use of the machine

The machine is intended exclusively for the following activities:
The planing (wide and narrow side as well as chamfering of the edges of a workpiece) and
thickness planing of sawn timber within the specified machine limits.

NOTE

HOLZMANN MASCHINEN GmbH assumes no responsibility or warranty for any other
use or use beyond this and for any resulting damage to property or injury.

13.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:

Relative humidity: max. 65 %
Temperature (for operation) +5° Cto +40° C
Temperature (for storage and/or transport) -20° Cto +55° C

13.1.2 Prohibited Use / Forseeable Misuse

- Operation of the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions

- Changes in the design of the machine

- Operating the machine under explosive conditions

- Operating the machine in closed rooms without chip and dust extraction device (a normal
household vacuum cleaner is not suitable as an extraction device)

- Operating the machine outside the specified power range

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, circumvent or disable the safety devices of the machine.

- Machining of materials with dimensions outside the limits specified in this manual.

- Use of tools that do not meet the safety requirements of the standard for woodworking
machine tools (EN847-1).

- Removal of the blade guard during planning.

- Synchronous planning

- Application work (workpiece only machined over a partial length)

- Planing of strongly curved workpieces

The prohibited/hazardous use or disregard of the information and instructions presented in

this manual will result in the voiding of all warranty and damage claims against Holzmann

Maschinen GmbH.

13.2 User requirements

The machine is designed to be operated by one person. The prerequisites for operating the
machine are physical and mental fitness as well as knowledge and understanding of the operating
instructions. Persons who, due to their physical, sensory or mental capabilities, inexperience or lack
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of knowledge, are unable to operate the machine safely must not use the machine without
supervision or instruction by a responsible person.

Basic knowledge of woodworking especially the correlation of material, tool, feed and speeds.

Please note that locally applicable laws and regulations determine the minimum age of the
operator and may restrict the use of this machine!

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the guidance and supervision of a qualified electrician.

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

13.3 Safety devices

The machine is equipped with following safety devices:

«PTE ¢ A self-locking Emergency Stop button to

stop dangerous movements at any time.

Blade guard (covering blade shaft) e Separating protective device (fixed)
V-Belt / chain-drive guard e Separating protective device (fixed)
Separgting protective device behind planer e Separating protective device (fixed)
stop(fixed) To be remove before changing to thicknesser
mode

Thicknesser e Moveable guard with safety switch for

4 monitoring
Anti-kick-back device e The anti-kickback device prevent the

workpiece from kicking back

Drill chuck guard e Separating protective device

13.4 General safety instructions

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, in addition to
the general rules for safe working, the following points in particular must be observed:

e Before connecting the machine to the main power supply, make sure all the safety items
are in the working position and check their working conditions, if necessary, to remove the
door or protective cover, cut off the main switch and lock it and cut off the power supply.
Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.
Ensure sufficient space around the machine!
Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects!
Ensure a clean working environment!
Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).
Remove adjustment tools from the machine before switching it on.
Keep the area around the machine free of obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts
etc.).
Check the strength of the machine connections before each use.
e Never leave the running machine unattended. The machine must be stopped if it is
unattended.
e The machine may only be operated, maintained or repaired by persons who are familiar
with it and who have been informed of the dangers arising in the course of this work.
e Ensure that unauthorised persons maintain a safe distance from the machine and keep
children away from the machine.
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e Wear suitable protective equipment (eye protection, dust mask, respiratory protection, ear
protection, gloves when handling tools) as well as close-fitting work protective clothing -
never loose clothing, ties, jewellery, etc. - danger of being drawn in!

e Hide long hair under hair protection.

e Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running!

e Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

e Do not overload the machine!

e Do not work on the machine if it is tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

e Do not smoke in the immediate vicinity of the machine (fire hazard)!

e Make sure that the main switch is in the "O" position before connecting the machine to the
power source.

e Ensure that the machine is earthed.

e Only use suitable extension cords.

e Always shut down the machine before carrying out any conversion, adjustment, measuring,
cleaning, maintenance or repair work and always disconnect it from the power supply for
maintenance or repair work. Before starting work on the machine, wait until all tools or
machine parts have come to a complete standstill and secure the machine against
unintentional restarting.

13.5 Electrical safety

e Make sure that the machine is earthed.
Only use suitable extension cords.
A damaged or tangled cable increases the risk of electric shock. Handle the cable with care.
Never use the cable to carry, pull or disconnect the machine. Keep the cable away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.

e Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.

e Water that enters the machine increases the risk of electric shock. Do not expose the
machine to rain or moisture.

e The machine may only be used if the supply is protected by a residual current circuit
breaker.

e Use the machine only when the ON-OFF switch is in good working order.

13.6 Special safety instructions for that machine

e Work with gloves on rotating parts is not permitted!

¢ Wood dust is generated when the machine is in operation. Therefore, connect the machine
to a suitable extraction system for dust and chips during installation!

e Always switch on the dust extraction device before you start machining the workpiece!

e Never remove chips or other parts of the workpiece from the cutting area while the
machine is running.

e When using milling tools with a diameter of 216 mm and circular saw blades, these must
comply with EN 847-1:2013 and EN 847-2:2013; tool carriers must comply with EN 847-3:2013;

e Excessive noise can cause hearing damage and temporary or permanent hearing loss.
Wear hearing protection certified to health and safety regulations to limit noise exposure.

e Only use blades that are suitable for that machine.

e For handling short and narrow workpieces use sliding wood.

13.7 Hazard warnings

Despite its intended use, certain residual risks remain:
e Risk of injury to fingers and hands from the rotating blades if the workpiece is guided
improperly.
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e Injuries caused by the workpiece being thrown away by improper mounting or guidance, such
as working without a stop.

e Danger to health from wood dust or chips. It is essential to wear personal protective

equipment such as eye protection and a dust mask. Use a dust collection system!

Injuries due to defective blades. Check the saw blade regularly for damage.

Risk of injury from tools, especially when changing tools.

Risk of injury due to kick back of the workpiece.

Risk of electric shock if incorrect electrical connections are used.

Residual risks can be minimized if the "Safety instructions" and the "Intended use" as well as the
operating instructions are observed.

Due to the design and construction of the machine, hazardous situations may occur when handling
the machines, which are identified as follows in this operating instruction:

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death.

CAUTION

which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,
if not avoided, may result in property damage.

f:': A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation

Irrespective of all safety regulations, their sound common sense and corresponding technical
suitability/training are and remain the most important safety factor in the error-free operation of
the machine. Safe working depends first and foremost on you!

14 TRANSPORT

Damaged or not sufficiently viable hoists and lifting devices can cause serious injury or
even death. Always check hoists and load lifting devices for adequate load-bearing

& capacity and perfect condition, carefully fasten the loads and never keep them under
suspended loads.

To ensure proper transport, also observe the instructions and information on the transport
packaging regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used
and the prescribed transport position, etc. Lifting and transporting the machine may only be
carried out by qualified personnel with appropriate training for the lifting equipment used.
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Transport the machine in its packaging to the
installation site. To manoeuvre the machine in the
packaging, a pallet truck or a forklift with

M i appropriate lifting power can be used.
|

W ei=H To transport the machine, you need a forklift truck with the appropriate load capacity and a
fork of at least 1200 mm length. The fork of the truck should be positioned under the machine.

If you are using a crane, proceed as follows:

e Prepare two pieces of ropes or belts (A) with
appropriate load-bearing capacity and length

e Hook the ropes to the crane hook (B)

e Mount the lifting hooks (C) onto the machine

. diagonally as shown

il e Attach the ropes to the lifting hooks

e Position the crane so that the machine can be lifted
without tipping

e GCently lift the machine to avoid shocks and load
fluctuations and carefully transport it to the
installation site

e Remove lifting hooks

Weai=H Do not transport the machine at the work tables, these are not designed to withstand the
tensile load of the machine weight.

15 ASSEMBLY

15.1 Check scope of delivery

Always note visible transport damages on the delivery note and check the machine immediately
after unpacking for transport damage or missing or damaged parts. Report any damage to the
machine or missing parts immediately to your retailer or freight forwarder.

15.2 Requirements for the place of installation

Choose a suitable place for the machine. Pay attention to the safety requirements and the
dimensions of the machine. The selected location must ensure a suitable connection to the power
supply as well as the possibility of connection to an extraction system. Make sure that the floor can
support the load of the machine. The machine must be levelled simultaneously at all support
points. It is also necessary to guarantee a distance of at least 0.8 m around the machine. In front of
and behind the machine, the necessary distance must be provided for the feeding of long
workpieces.

15.3 Preparation of the surface

NOTE

The use of paint thinners, gasoline, corrosive chemicals or abrasive cleaners will result
in damage to the surface! Therefore use only mild cleaning agents.

Before you install and commission the machine at the intended location, carefully remove the
anti-corrosion protection and grease residues. This can be done with the usual solvents. Under no
circumstances should you use nitro thinner or other cleaning agents that could attack the
machine's paint.
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15.4 Assembling the machine

The machine is pre-assembled. The parts that have been disassembled for transport must be
assembled before use. Follow the instructions below:

NOTE |

The machine and machine components are heavy!
2 persons are required to assemble the machine.

death. Therefore, do not connect the machine to the power supply before

Handling the machine with the power supply intact can result in serious injury or
completing the assembly.

1. Assembly base

The base consists of 2 different elements (1, 2).

e The base elements are assembled with
screws M6x12 (3), washers (4) and nuts (5)

N[ei=+ Make sure that the threads for the
machine feet are located at the same side.

Screw the machine feet (6) into the
threads at the corners of the base

2. Assembly machine on base

e Loosen the screws and remove the V-Belt,
chain-drive guard (1) from the machine (2)

e Place the machine (2) on the base and
make sure that the holes of the machine
are positioned exactly above the holes of
the base (5)

W [eaj= To lift the machine observe the
transport instructions.

e Fixthe machine with screw M6x16 (4),
washers and nuts
¢ Remount the V-Belt, chain-drive guard
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3. Assembly planer fence

Fix the bracket planer fence (1) with 2
screws (2) on the machine

Fix the guidance planer fence (3) (guard
behind the planer stop) with 2 screws (4)
on the bracket on the planer stop (5)

Insert the guidance planer fence (3) of the
assembled planer stop into the bracket
planer fence (1)

The planer stop is fixed in the desired
position by means of the star screw (6)

. Assembly arm planer knife cover

Unscrew the clamping lever arm planer
knife cover (1) and pull out the holder (2)

Insert the holder (2) into the hole provided
on the exit planer table and fasten it with
the nut (3)

Push the arm planer knife cover (4) onto
the holder and fix it in the desired position
with the clamping lever arm planer knife
cover (1)
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5. Assembly planer knife cover

e Insert planer knife cover (1) into the holder
(2) and fix it in desired position with the
fixing knop (3)

6. Assembly dust collector hood

e Put on the dust collector hood (1) and fix it
with screws (2) on the upper and lower
side

—

—t

<

Iz

-y

15.5 Electrical connection

Dangerous electrical voltage!
- The machine may only be connected to the power supply and the associated
checks carried out by a qualified electrician or under the instruction and
supervision of a qualified electrician!

e Check, whether the neutral connection (if existing) and the protective grounding function
properly.

e Check, whether the supply voltage and the frequency correspond to the specifications of
the machine.

. NoTE________ |

Deviation of the supply voltage and frequency!
A deviation from the value of the supply voltage of +5 % is permissible.

A short-circuit fuse must be provided in the power supply system of the machine!

e Use a supply cable that fulfils the electrical requirements (e.g. HO7RN, HO5RN) and take the
required cross-section of the supply cable from a current carrying capacity table. Pay
attention to the measures for protection against mechanical damage.

e Make sure that the power supply is protected by a residual current circuit breaker.
e Connect the device only to a properly grounded outlet.
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e When using an extension cable, make sure that the dimension matches the connected
load of the machine. The connection power can be found in the technical data, the
correlation of cable cross-section and cable lengths can be found in the technical literature
or obtain information from a specialist electrician.

e A damaged cable must be replaced immediately.

15.5.1 Setting up a 400 V machine

e The grounding conductor is yellow-green.

e Connect the supply cable to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N and
PE), see the figure below. If a CEE plug is available, the connection to the mains is made
through an appropriately powered CEE coupling (L1, L2, L3, N and PE).

4-wire:
without
N-conductor

2 5-wire:

il Il N-conductor

e After the electrical connection, check the correct running direction. If the machine runs in
the wrong direction, swap two conductive phases, egg. L1 and L2, at the connection plug.

- Operation is only permitted with residual current device (RCD) with maximum
residual current of 30 mA.

15.6 Connecting to a dust collection system

The machine must be connected to a dust collection system for dust and chips. The dust collection
system must start up at the same time as the machine’s engine. The air speed at the suction
connection and in the exhaust air lines must be at least 20 m/s for materials with a moisture <12 %
(at least 28 m/s for moist chips with a moisture >12 %). The hoses used must be flame-retardant
(DIN4102 B1) and permanently antistatic (or earthed on both sides) and comply with the relevant
safety regulations. For information on air volume flow, negative pressure and suction connection,
please refer to the technical specifications.

16 OPERATION

16.1 Operating instructions

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.

- Always disconnect the machine from the power supply before carrying out any
modification and secure it against unintentional reconnection.
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CAUTION
e Never start the machine with a workpiece pressed down!
e Long workpieces must be supported
e Property damage and injury by bouncing up the workpiece or tilting of the

machine possible!

16.2 Initial check before start

e Check that all guards are installed.

e Check whether suitable planing knives have been correctly assembled.
e Check whether the connection to a dust collection system is available.
e Check that the planer shafts rotate in the correct direction.

16.3 Settings

1. Height adjustment of the planing tables
Entry planer table

The cutting depth is set with the adjustment knob
planer cutting depth (1)

Exit planer table

The height of the back planer table can be adjusted
with the adjusting screw (2) and should only be
adjusted to the planer shaft if necessary.

Check scale knife entry planer table =0
If necessary, adjust the arrow of the scale

2. Setting infeed / oufeed roller

The pressure force of the spring-mounted infeed and
outfeed roller is factory-set.

If it is necessary to change the pressure force, it can
be adjusted with the screws (3 and 4).

3. Setting arm and planer knife cover
Height

e Loosen the clamping lever arm planer knife cover
(5) to move the arm
e Then fix the clamping lever (5) again
e Set the desired height with the adjusting screw
(6)
Planer knife cover

e Loosen the clamping screw (7)

e The planer knife cover can be moved and
adapted to the size of the workpiece

e Relock the clamping screw (7) when the desired
position is reached.

4. Setting planer fence

Loosen clamping levers (10)
Set planer fence to the desired position

e Relock the clamping levers (10) when the desired
position is reached.
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The alignment of the planer fence at right angles should be checked again
before initial operation and readjusted if necessary to achieve an exact
planing result.

e The angle is measured with a protractor (8). This is placed on the planer
table and applied to the planer fence.

e Ifitis not possible to place the protractor completely against the planer
fence, the planer fence is not set exactly at right angles and an
adjustment is necessary.

e The angle is adjusted with the screw (9).

16.4 Handling

16.4.1 Switch the machine on and off

Switch on

Push green ON-button (l)

Switch off

Push red OFF-button (0) or in emergency situations the emergency-stop button

CAUTION: The emergency stop button can only be unlocked after the emergency
situation has been eliminated.

16.42 Activating/Deactivating the thicknesser feed rate

Activate feed:

Swivel the lever for thicknesser feeder (1) upwards.
Feed is activated

Deactivated feed:

Swivel the lever for thicknesser feeder (1)
downwards. Feed is deactivated.

Planer:

The extraction connection (1) is under the planer
tables (exit planer table)

Thicknesser:

After the conversion to thicknessing, fold down the
dust collector hood (2).

Do not operate the machine without the dust collection system connected to it and switched on.

The dimensions of the dust collection plug can be found in the technical data.
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
HOB260ECO_230V | HOB260ECO_400V | HOB260ECOSMW?2_230V | HOB260ECOSMW2_400V




4

16.6 Planing

OPERATION

A

The unused part of the planing shaft for machining the workpiece must be covered by
the covers (planer knife cover, guidance planer fence). Never touch the edges of the
workpiece with your fingers, but always leave both hands on the workpiece with your
fingers when planing. If the workpiece is short and narrow, use the sliding wood.

Only plane workpieces that rest firmly on the machine and that can be guided safely!

e Fixthe planer fence (1) in the
desired working position.

o Set the desired planing thickness
on the adjusting screw (3).

e Adjust the planer knife cover (2) so
that the distance between the
cover and the workpiece is
approx. 5mm.

e Start machine

Press the workpiece against the planer table with one hand.

Push the workpiece slowly and evenly over the shaft with
the second hand.

After finishing the operation switch off the machine.

Wait until the shaft has come to a standstill before
proceeding with any further work!

Planing small workpieces

16.6.1

Lower the planer knife cover (C) so that the planing shaft is
covered.

Move the planer knife cover to the workpiece and fix it with
a distance of approx. 5mm.

When planing, place the workpiece with the small side on
the planer table and press with one hand against the planer
fence and planer table.

Push the workpiece slowly and evenly over the shaft with
the second hand.

16.6.2

Planing with tilted planer fence

Lower the planer knife cover so that the planing shaft is
covered.

Move the planer knife cover to the workpiece and fix it with
a distance of approx. 5mm.

When planing, place the workpiece with the small side on
the planer table and press with one hand against the planer
fence and planer table.

Push the workpiece slowly and evenly over the shaft with
the second hand.
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Planing short workpieces

e When planing short workpieces, a sliding wood or similar
device should be used!

e Adjust planer fence and blade guard to the size of the
sliding wood.

e Place the workpiece on top and push it slowly and evenly
over the shaft using the sliding wood.

e After use, the sliding wood must be reattached on his place

on the side of the machine.

16.6.4

Planing the workpiece with small cross section

e When planing workpieces with a small cross-section, an
additional wood angle must be mounted!

e Fasten the wood angle to the planer fence as shown using
lever clamps.

e When planing, place the workpiece on the planer table and
press it against the additional wood angle and planer table.

e Place the workpiece on top and push it slowly and evenly
over the shaft using the sliding wood.

16.7

Thicknessing

NOTE

0 It is necessary to modify/adjust the machine before using as a thicknesser.

Long, protruding workpieces must be sufficiently supported! Use suitable aids such as roller
blocks etc. for this purpose. If you do not follow these instructions, there is a danger of the
workpiece being raised up quickly and/or the machine being tilted!

Use the thicknessing function only to reduce the thickness of a workpiece with an already
surface planed facing!

For workpieces with a difference in thickness, the chip removal must be measured at the
maximum thickness and the workpiece machined with this side first.

Make sure that the workpiece to be machined is free of foreign objects and/or knots in
order to avoid dangerous fractures.

Only plane workpieces that rest firmly on the machine and can be guided safely!

If several workpieces are to be processed in series, all pieces of the same thickness should
be run through in succession without changing the setting.

Perform the machining process from the beginning until the desired thickness is achieved.

Converting from planer to thicknessing

e Disassemble the planer fence (1) and slide the planer
knife cover all the way to the back.

e Disassemble the hose of the dust collector plug (2).

¢ Unlock the fixation handles planer tables (3) of the
planer tables. Therefore pull out and turn the handle

e Unfold the planer tables (4) completely.
e Turn down the dust collector hood (5).
e Mount hose to the dust collector plug (6).
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Proceed in reverse order to readjust to the planer
mode.

NOTE |

For readjusting to planer mode please lower the thicknesser table to lowest position
to avoid any damages.

16.7.2 Thicknessing of workpieces

e Unlock the locking lever height adjustment
thicknesser (1) and set the required height of the
thicknessing table with the handwheel (2).

e The height will be shown on the scale (3).

e Set the thicknessing table height to the workpiece
height minus the requested cutting depth.

e Maximum cutting depth refer to the technical data!

! At the beginning of the thicknessing process, the

workpieces may still have very different thicknesses - this

must be taken into account in the set cutting depth in

order not to overload the machine.

e Fix the thicknessing table height with the locking
lever height adjustment.

e Switch on the machine.

e Put the lever for thicknesser feeder (4) to the upper
position to start the feed.

g2 ik e Insert workpiece so that the surface to be machined facing
M upwards and push forward

== ]
(%~ #TLLL i e The workpiece is pulled through of the automatic feed
\\(< : ¢ Assoon as the half of the workpiece has been processed

A ~ S change to the opposite operator side of the machine and take

= on the finished workpiece.
T g /% e After operation switch off the machine.

\>_/> e Before further activities wait until blade shaft is at a standstill!
NOTE
e In the case of resin residues on the wood, it may be advisable to apply a thin
layer of a special lubricant to the machine table in order to ensure that the
workpiece slides evenly through the thickness planer.

e If the workpiece is no longer moved by the automatic feed, pull out the
workpiece manually.

e After operation switch off the machine and set the lever for thicknesser feeder
to position "OFF".

o Before further activities wait until blade shaft is at a standstill!
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16.8 After working process

NOTE
0 After the working process the planer and thicknesser must be turned off:

e Switch off the machine and disconnect the machine from the power supply.
e After operation set the lever for thicknesser feeder to position "OFF".
e Adjust the planer knife cover so that the planer shaft is completely covered

17 OPERATION MORTISING UNIT (OPTIONAL)
Step I; .___""""":___J- 3
NN AN

Step 3: %ﬁn

o Assembly see HOB260OECOLL or K5260LLL

e Clamp the milling tool required for drill chuck (1) of the planer shaft
e Lay up the workpiece on the mortising table (2)

e Tilt the downholder (3) to the middle of the workpiece

e Turn the knob of the downholder to clamp the workpiece

e Loosen the locking lever (4) and adjust the table height with the crank handle (5) to the
requested height of the milling tool

e Adjust the horizontal travel of the table with both set bars (6)
e Start the machine (see operation planer and thicknesser)
e Move the table with the operating lever (7) in left direction to the limiter

¢ Press down the workpiece carefully on the milling tool and up to max. penetration depth of
milling (depending on the milling tool)

e Move the operating lever carefully to the right direction to the limiter

e Repeat this process until the requested cutting depth has been reached

¢ Move the lever backwards to release the milling tool out of the workpiece

e After the working process switch of the machine (see operation planer and thicknesser)
o Before further activities wait until blade shaft is at a standstill!

17.1 After working process

NOTE

0 After the working process the planer and thicknesser must be turned off:

e Switch off the machine and disconnect the machine from the power supply.
¢ Dismount the milling tool.
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18 CLEANING, MAINTENANCE, STORAGE, DISPOSAL

Danger due to electrical voltage!

Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.

- Always disconnect the machine from the power supply before maintenance or
repair work and secure it against unintentional reconnection.

18.1 Cleaning

Regular cleaning guarantees the long service life of your machine and is a prerequisite for its safe
operation.

NOTE

Incorrect cleaning products can attack the finish of the machine. Do not use any
solvents, nitro thinners or other cleaning products that could damage the machine's
finish.

Observe the specifications and instructions of the cleaning agent manufacturer.

¢ Remove chips and dirt particles from the machine after each use with a proper tool.

e Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil
(e.g. WD4O0 rust inhibitor).

18.2 Maintenance

The machine is low maintenance and only a few parts require maintenance. Malfunctions or
defects that are likely to impair your safety must be rectified immediately!
e Check that the safety devices are in good condition before each operation.
e Check the connections at least once a week for a tight fit.
e Check the correct and readable status of the Machine's warning and safety labels on a
regular basis.

18.21 Maintenanceplan

Wear of machine depends strongly on operation condition. The following intervals are valid when
using the machine within the operation limits

Interval Componente Activity
At least once per work-shift by inspection to verify that they are
L . in good working condition, eg have no impact damages to the

Before every Anti-kick-back device surface and that the anti-kick back device fall back freely due to
usage its own weight after lifting.

Machine Cleaning (from dust and chips)

V-Belt Check retighten or replace if necessary.
monthly Feed/Pull-out roller Check and clean thoroughly

Height adjustment Control, lubrication

Chain-drive (feed) Check for damage/wear, lubricate, replace if necessary
Half yearly

Friction wheel (feed) Check for damage/wear and replace if necessary.
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18.3 Checking/adjusting/replacing the V-Belt

The belt tension is set correctly for new machines ex factory. By stretching the belts over the
running time, retensioning of the belt is necessary.

To check/adjust or replace the belt, remove the belt/chain cover. Loosen the screws and remove

the cover.
] NOTE
Do not over-tension the V-belt!
Tension the V-belt only until
sufficient power transmission is
B “ ensured.
max. 2-5mm
L) © g _'—‘_—T_—%—
©) ¢ (©
Increase belt tension: Decrease belt-tension:
Loosen nuts (1) and unscrew slightly. The Loosen nuts (1) and unscrew slightly. The motor
motor (2) can now be shifted in the direction (2) can now be shifted in the direction (-) of less
(+) of more belt tension. belt tension.
When correct tension is reached. Tighten the | When correct tension is reached. Tighten the
nuts (1) firmly again. nuts (1) firmly again.
For changing the V-belt, completely de-tension the belts and pull them over the tension pulleys
and insert new belts. Then establish correct belt tension again.

After completion, remount the cover and fix it with the screws.
18.4 Lubricate height adjustment (thicknesser)

Remove chips and dust from the machine.

Remove the belt/chain cover (loosen the screws and remove the cover).

Set the thickness table all to the top.

Clean spindle/height adjustment unit and then grease with machine grease.
Move the thickness planing table 1x up and down to distribute the grease.
Mount the cover again (hang in the cover and tighten the screws).

18.5 Check/clean anti-kick-back device

Check: Lift up Anti-kick back device, it must fall back on your own.
Cleaning: Remove dust and chips or resin residues.

18.6 Check/replace friction wheel (feed)

The friction surfaces of the wheel become worn over time. If the wear is too worn or damaged, the
wheel must be replaced.

Remove V-Belt

Put the lever for the thicknesser planer feed to the lower position (deactiated)

Remove the screw for the belt-pulley and replace the wheel and fix it again.

Insert V-Belt and re-establish the correct belt tension.

ININENES

18.7 Check/lubricate chain-drive (feed)

Check the chain for any damage (cracks, break-outs). The chain can be moved by turning the
friction wheel to view all parts. Lubricate chains with normal machine grease.
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18.8 Replacing/adjusting the planing knife (HOB260ECO)

NOTE |

The planer shaft is suitable for strip knives.

If the planing surface is bad, the planing knives must be replaced. The appropriate
dimensions can be found in the technical data.

Danger from cutting edges! Always wear protective gloves when working on the
planing shaft! Injuries to hands due to sharp cutting edges

1.  Adjust the machine to thickness planing mode
2. The dust collection hood must be open in order to have access to
the shaft

TEY A

3. Loosen the gib screws (1)

4. The planing kife (3) will be pushed up by the pressure springs (5)

5. Remove the gib (2) and the planing knife (3)

6. Clean the planer shaft (4) and gibs (2)

7. Replace sharpend/new planning knife (3) and gib (2)

8. Slightly tighten the gib screws (1) and and perform the
adjustment procedure.

9. Place the setting gauge (6) on the planning shaft and adjust the

correct height.

10. Tighten the gib screws (1) to fix the gib (2) (recommended
minimum tightening torque 20Nm)

1. Do not use planning knives with a height of less than 19mm due
to the too small clamping surface

12. Repeat procedure for all planing knives.

18.9 Replacing/turning the cutter insert (HOB260ECOSMW?2)

The spiral cutter head is suitable for cutter inserts.

If the planing surface is bad, only the damaged or blunt cutter insert needs to be
replaced/turned.

The appropriate dimensions can be found in the technical data.

Danger from cutting edges! Always wear protective gloves when working on the
spiral cutter head! Injuries to hands due to sharp cutting edges

1. Adjust the machine to thickness planing mode

2. The dust collection hood must be open in order to have
access to the spiral cutter head (1)

3. Remove wood chips and dust from the heads of the screws
for cutter inserts (2)

4. Unscrew the screw for cutter inserts with the key for inserts
(3)

5. Remove the cutter insert (4)

6. Thoroughly clean the place of the cutter insert on the spiral
cutter head
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7. If the cutter insert will be turned, clean it thoroughly as well
i S— . .
3 & el A cutter insert can be turned 3 times (refer to numbers
(5) for help)
8. Now renew the cutter insert, or turn it over to the next
2 i number
+ =
=) L [ea)=f As an aid, it is advisable to always insert a new cutter
i' insert with the starting point (6) at the same position
' 9. Fixthe cutter insert with the screw for cutter inserts.
(Recommended minimum tightening torque 4Nm)
i 41 g5
f"a & H

18.10 Storage

Store the machine in a dry, frost-proof and lockable place when not in use. Disconnect the
machine from the power supply. Make sure that unauthorised persons and especially children do
not have access to the machine.

Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil (e.g.
WD4O0 rust inhibitor).

o hote

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or already unpacked parts under the intended ambient conditions!

18.11 Disposal

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
machine, machine components or operating equipment in the residual waste.
If necessary, contact your local authorities for information regarding available
disposal options.

If you purchase a new machine or equivalent equipment from your specialist
[ dealer, he is obliged in certain countries to dispose of your old machine

properly.

19 TROUBLESHOOTING

Danger due to electrical voltage!
Handling the machine with connected power supply may result in serious injury or
death.

- Always disconnect the machine from the power supply before maintenance or
repair work and secure it against unintentional reconnection.

Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected to
the power supply. If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the
required training, always consult a specialist to correct the problem.
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Machine does not start
or shuts down
automatically during
idling

Power supply outage

Damaged or incorrect connected
extension cable

Damaged switch or motor

Check fuse of the power
supply

Check plug or extension
cable

Contact customer support

Machine stops during
operation

Blunt blade
Feeding speed to high

Motor protection triggered

Check blade

Work with lower feeding
speed

Let the motor cool down

Machine vibrates during
operation

Wrong adjusted blade

Ground not flat or base feet
wrong adjusted

Check the setting of the
blades

Set the base feet correct

Workpiece clamps
during

thicknessing

Cutting depth to high

Dirty thicknessing table

Set the correct cutting
depth and operate in
more steps

Clean and apply the table
surface with lubricant

Bad surface condition
after operating

Blunt blade
Uneven feed of the workpiece

Check blade

Feed workpiece evenly
and with constant
pressure

Rough surface after
operating

Workpiece too moist

Use drier workpiece

Cracked surface after
operating

Workpiece was processed against
the direction of growth

Cutting depth to high

Proceed the workpiece in
opposite direction

Set the correct cutting
depth and operate in
more steps
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20 UVODNI SLOVO (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento ndvodu k pouZiti obsahuje informace a dllezité pokyny ke zprovoznéni srovnavacich a
tloustkovacich fréz (s hoblovacim hfidelem se spirdlovym ostfim) HOB260ECO_230V,
HOB260ECO_400V, HOB260ECOSMW?2_230V a HOB260ECOSMW?2_400V, dale v tomto
dokumentu oznacovanych jako ,stroj“, a k manipulaci s nimi.

Navod k pouZiti je souCasti stroje a nesmi byt odstranén. Uchovavejte jej pro
pozdéjsi pouziti na vhodném misté, které je snadno pristupné uzivatellim
(provozovatelm), a v pfipadé predani tieti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim dodrzujte bezpecénostni pokyny!
Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich nerespektovani mize vést k vdZznym
zranénim.

Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktl se mohou obrazky a obsah mirné lisit. Pokud
zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmeény vyhrazeny!

lhned po pfevzeti zkontrolujte zbozi a pfipadné reklamace zaznamenejte do nakladniho listu
pFi pfevzeti zasilky dopravcem!
Poskozeni zplUsobené pfepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nemuze pfevzit Zadnou zaruku za poskozeni
zpUsobena pFepravou, ktera nebyla zaznamenana.

Autorské pravo
© 2023

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany
budou zejména patisk, preklddani a vyjimani fotografii a obrazkd.

Za sjednany prislusny soud se povazuje zemsky soud v Linci nebo soud pfislusny pro 4170 Haslach.
Adresa zdkaznického servisu

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 - O
info@holzmann-maschinen.at
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21 BEZPECNOST

Tento ndvod k pouziti obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpeénému uvedeni do provozu a
k manipulaci se strojem.

Navod k pouziti si pro vlastni bezpecnost pozorné prec¢téte pred uvedenim stroje do
provozu. To vam umozni bezpecné zachazeni se strojem a rovnéz tim predejdete
omyldm a skodédm na zdravi a na majetku. Kromé toho respektujte symboly a
piktogramy i pokyny, tykajici se bezpec&nosti a rizik, které jsou pouzity na stroji!

21.1 Pouziti v souladu s uréenim

Stroj je uréen vyhradné k témto Cinnostem: Srovnavani (Sirokd a Uzka strana a také zkoseni Uzkého
obrobku, resp. srazeni hran obrobku) a tloustkové hoblovani feziva v rdmci stanovenych mezi
stroje.

Spolec¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH neprebira odpoveédnost nebo zaruku za
jiné pouziti nebo pouziti pfekracujici tento ramec a za Skody na majetku Ci na zdravi,
které tim vzniknou.

2111 Technicka omezeni

Stroj je uréen k pouziti za nasledujicich okolnich podminek:

Rel. vihkost: max. 65 %
Teplota (provoz) +5°Caz +40°C
Teplota (skladovani, preprava) -20°Caz +55°C

2112 Zakazané pouziti / Rizikové chybné pouziti

- Pouzivani stroje bez adekvatni fyzické a mentalni zplsobilosti
- Prace se strojem bez znalosti navodu k pouziti
- Zmeény konstrukce stroje
- Pouzivani stroje v prostfedi ohrozeném vybuchem
- Provoz stroje v uzavifenych prostorach bez zafizeni na odsavani pilin a prachu (bézny
vysavac pro domacnosti neni jako odsavaci zafizeni vhodny).
- Provoz stroje mimo limity uvedené v tomto navodu
- Odstranéni bezpecnostniho znaceni umisténého na stroji
- Zména, obchazeni bezpenostnich prvkl stroje nebo jejich uvadéni mimo provoz
- Zpracovani materiald s rozméry mimo limity uvedené v tomto navodu.
- Pouziti nastrojd, které nesplniuji bezpeénostni pozadavky normy pro stroje, zpracovavajici
drevo (EN847-1).
- Odstranéni mustkového ochranného prvku béhem srovnavaciho hoblovani.
- Sousledné hoblovani
- Vlozkové prace (obrobena pouze ¢ast délky obrobku)
- Srovnavani silné vyklenutych obrobkl
PouZiti v rozporu s uréenim, resp. nerespektovani vykladu a pokynU, uvedenych v tomto ndvodu,
bude mit za nasledek zanik veskerych narokd vici spoleé¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH na
poskytnuti zaruky a nahrady skody.

21.2 Pozadavky na uzivatele
Stroj je dimenzovan pro obsluhu jednou osobou. Pfedpokladem pro ovladani stroje jsou fyzicka a

mentalni zpUsobilost i znalost a pochopeni ndvodu k pouziti. Osoby, které z dGivodu svych
fyzickych, senzorickych nebo mentalnich schopnosti, své nezkusenosti nebo neznalosti nejsou
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schopny bezpecné ovladat stroj, nesméeji tento stroj pouzivat bez dohledu nebo instrukce
odpovédné osoby.

Zakladni znalosti obrabéni dfeva, pfedevsim znalost souvislosti materialu, nastroje, posuvu a
otacek.

Vezméte prosim na védomi, Ze lokalné platné zakony a ustanoveni uréuji minimalni vék
pracovnika obsluhy a mohou omezit pouzivani tohoto stroje!

Prace na elektrickych souc¢astech nebo provoznich prostfedcich smi provadét jen odbornik v
oboru elektro nebo jina osoba s pouc¢enim a pod dohledem takového odbornika.

Pred pracemi na stroji pouzijte osobni ochranné prostredky.

21.3 Bezpecnostni prvky

Stroj je vybaven témito bezpecnostnimi prvky:

CLat e Samozajistujici tlacitko nouzového
zastaveni pro moznost kdykoli

zastavit nebezpelné pohyby.

<

MUstkovy ochranny prvek (kryt hoblovaciho hiidele) e Oddélujici ochranny prvek

Kryt femenu/kryt fetézu e Oddélujici ochranny prvek
(je tfeba odstranit pred pracemi
spojenymi s udrzbou)

Oddélujici ochranny prvek za dorazem ¢ Oddé&lujici ochranny prvek

(je tfeba odstranit pred prestavbou
tloustkovaciho hobliku)

Tloustkovaci hoblik e Pohyblivy oddélujici ochranny prvek
_ 7/ monitorovany bezpe&nostnim
4 spinacem
of
S
Pojistka proti zpétnému razu e Zafizeni proti zp&tnému razu
zabranuji odrazeni obrobku

214 VsSeobecné bezpecnostni pokyny

Aby nedochazelo k nespravnému fungovani, Skodam a Ujmam na zdravi, je pfi praci se strojem
vedle vseobecnych pravidel bezpecnosti prace nutné vzit v Uvahu zejména tyto body:

e Prfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, zda je stroj kompletni a funkéni. Stroj
pouzivejte pouze tehdy, kdyz jsou nainstalovany oddélujici ochranné prvky, potfebné pro
obrabéni, a dalsi neoddélujici ochranné prvky, kdyz jsou tyto prvky v dobrém provoznim stavu
a je provadéna jejich fadna udrzba.

Pro misto instalace vyberte rovny, neklouzavy povrch bez vibraci.

Zaridte, aby byl kolem stroje dostatek mista!

Zajistéte dostatek svétla na pracovisti, aby nedochéazelo ke stroboskopickym efektdm!

Dbejte na Cistotu pracovniho prostredi!

Pouzivejte jen bezvadné naradi bez prasklin a jinych vad (napf. deformaci).

Pred zapnutim stroje odstrante nastavovaci naradi.
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Z prostoru kolem stroje odstranujte prekazky (napf. prach, $pony, ufiznuté ¢asti obrobk( atd.).
Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spoju stroje.

Stroj, ktery je v chodu, nikdy nenechéavejte bez dohledu. Pokud je stroj bez dohledu, musi byt
zastaven.

Stroj sméji provozovat, jeho Udrzbu nebo opravy sméji provadét jen osoby, které jsou s nim
seznameny a jsou informovany o rizikach, ktera nastavaji pfi téchto pracich.

Zajistéte, aby se nepovolané osoby zdrzovaly pouze v pfislusné bezpeéné vzdalenosti od
zafizeni a ke stroji nepoustéjte zejména déti.

Pouzivejte vhodné ochranné prostredky (ochrana oci, protiprachova maska, ochrana
dychacich cest, ochrana sluchu, rukavice pouze pfi manipulaci s nastroji) a priléhavy pracovni
odév — nikdy ne volny odév, kravaty, Sperky atd. — nebezpedi vtazeni!

Dlouhé vlasy skryjte pod ochranou vlasu.

Ufiznuté dily nebo jiné ¢asti obrobku neodstrafnujte z fezného prostoru, dokud je stroj v chodu!
Vzdy pracujte s rozvahou a potfebnou opatrnosti a v zadném pfipadé nepouzivejte pfilisné
nasili.

Nepretézujte stroj!

V pfipadé Unavy, nesoustiedénosti, resp. pod vliivem |ékd, alkoholu nebo drog nepracujte na
stroji!

Nepouzivejte stroj v prostorach, kde vypary z barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencialni nebezpedi (riziko pozaru, resp. vybuchu!).

V bezprostfednim okoli stroje nekufte (nebezpedi pozaru)!

Dejte pozor, aby byl pfistroj ukostren.

Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

Pred zménou technického vybaveni stroje, jeho nastavovanim, mérenim, ¢isténim, udrzbou
nebo servisem stroj vzdy zastavte a odpojte jej pro prace spojené s udrzbou a servisem od
pfivodu elektrického napéti. Pfed zapocetim praci na stroji vyCkejte, dokud se nezastavi
vSechny nastroje, resp. Casti stroje, a zajistéte stroj proti neumyslinému opétovnému zapnuti.

Elektricka bezpecnost

Dejte pozor, aby byl stroj ukostfren.
Pouzivejte jen vhodné prodluzovaci kabely.

e Poskozeny nebo zamotany kabel zvysSuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem. S kabelem

zachazejte opatrné. Kabel nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo odpojovani stroje. Chrante
kabel prfed zarem, olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi c¢astmi.

Predpisové konektory a vhodné zasuvky snizuji nebezpeci Urazu elektrickym proudem.
Nebezpeci Urazu elektrickym proudem, zvysuje voda, ktera vnikne do stroje. Nevystavujte
stroj desti nebo vihku.

e Pouziti stroje je pfipustné pouze tehdy, kdyz je pfivod elektrického napéti chranén

proudovym chranicem.

e Stroj pouzivejte pouze tehdy, kdyz je spinad/vypinac v bezchybném stavu.

Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

Pracovat s otacejicimi se dily v rukavicich je zakazano!
PFi provozu stroje vznika dievni prach. Z tohoto ddvodu stroj pfi instalaci pfipojte k
vhodnému zafizeni na odsavani prachu a pilin!

e Nez zaCnete s praci na obrobku, vzdy pfipojte zafizeni na odsavani prachu!
e Ufiznuté dily nebo jiné ¢asti obrobku nikdy neodstranujte z fezného prostoru, dokud je stroj

v chodu.

e Pfi pouziti frézovacich nastrojd o prdméru =16 mm a pilovych kotou¢d musi tyto nastroje

spliiovat poZadavky norem EN 847-1:2013 a EN 847-2:2013; nosiCe nastrojd musi splnovat
pozadavky normy EN 847-3:2013.
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e Nadmérny hluk mdze vést k poskozeni sluchu a jeho docasné nebo trvalé ztraté. Pouzivejte
ochranu sluchu certifikovanou podle zdravotnich a bezpeénostnich predpisu, abyste
omezili hlukovou zatéz.

e Pouzivejte pouze hoblovaci noze schvalené pro tento stroj!

e Pfiobrabéni kratkych a Gzkych obrobkd pouZivejte posuvny dievény blok

21.7 Upozornéni na nebezpedi

Urcita zbytkova rizika pretrvaji i v pfipadé pouziti v souladu s uré¢enim.

e Nebezpedi poranéni prstl a rukou rotujicim hoblovacim nozem pfi nespravném vedeni
obrobku.

e Poranéniv disledku odhozeni obrobku pfi hesprdvném nastaveni drzaku nebo vedeni, napf.
pfi praci bez dorazu.

e Ohrozeni zdravi dfevnim prachem nebo tfiskami. Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostredky,

jako je ochrana oci a protiprachova maska. Pouzivejte odsavaci zafizeni!

Poranéni vadnymi hoblovacimi noZi. Pravidelné kontrolujte integritu hoblovacich nozu.

Nebezpeci poranéni nastroji, zvlasteé pfi jejich vymeéneé.

Nebezpeci poranéni pfi zpétném razu nastroje.

Nebezpeci Urazu elektrickym proudem pfi pouziti nespravnych elektrickych pripojek.

Zbytkova rizika lIze minimalizovat, pokud budou dodrzovany ,bezpecnostni pokyny* a ,pouziti v

souladu s urécenim*, a také ovladaci instrukce celkové.

Na zakladé struktury a konstrukce stroje mohou pfi manipulaci se stroji nastat ohrozujici situace,
které jsou v tomto navodu k obsluze oznaceny nasledujicim zplsobem:

NEBEZPECI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
kterd zpUsobi smrt nebo tézka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

|D

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na potencialné nebezpecnou situaci,
kterd mudze zpUsobit téZkych zranéni nebo dokonce smrti, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUze byt pricinou drobnych &i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

> P

OZNAMENI

Bezpecnostni pokyn tohoto druhu upozornuje na moznost nebezpecné situace, ktera
mUzZe byt pricinou Skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.
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faktorem pro bezchybné ovladani stroje vas zdravy rozum a odpovidajici technicka
zpUsobilost/kvalifikace. Bezpeéna prace zavisi v prvni fadé na vas!

22 TRANSPORT

nedostate¢nou nosnosti mohou zpUsobit t&Zka zranéni nebo i smrt. VZzdy zkontrolujte
dostate¢nou nosnost a bezvadny stav zdvihacich zafizeni a prostiedkl na zavésovani

I Zdvihaci zafizeni a prostfedky na zavéSovani bremen s poskozenim nebo s
bremen, bremena peclivé upevnéte a pod zavéSenymi bfemeny se nikdy nezdrzujte.

Aby byl stroj spravné prepravovan, dodrzujte také pokyny a informace na prepravnim obalu, které
se tykaji tézisté, bodl zavéseni, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostfedku i pfedepsané
pfepravni polohy atd. Stroj sméji zdvihat a pfepravovat jen kvalifikovani pracovnici s pfislusnym
vycvikem pro pouzité zdvihaci zafizeni.

Stroj v obalu prepravte na misto instalace. K
manévrovani se strojem v obalu |ze pouZzit napf.
paletovy zdvizny vozik nebo vidlicovy stohovaci

M l vozik s odpovidajici dnosnosti.
|

YZYIVISNIE Pro zvedani stroje vidlicovym stohovacim vozikem potfebujete vidlicovy stohovaci
vozik s odpovidajici nosnosti a vidlici dlouhou alespor 1200 mm. Vidlice vidlicového stohovaciho
voziku by méla byt umisténa pod strojem.

Pokud pouzijete jefab, postupujte takto:

e Pripravte si dvé lana nebo popruhy (A) s odpovidajici
nosnosti a délkou

e Zavéste lana na hak jefabu (B)

e Zvedaci hak (C) namontujte Uhlopficné na stroj podle
obrazku

e Upevnéte lana ke zvedacim hakdm.

e Jerab postavte tak, aby bylo zaru¢eno stabilni zdvihani
stroje bez kymaceni.

© e Zdvihnéte stroj, abyste se vyhnuli narazdm a vykyvim,

a opatrné jej dopravte na misto instalace

e Zvedaci hdky opét odstrante

YZYIVISNIE Neprepravujte stroj za pracovni stoly, protoze ty nejsou dimenzovany tak, aby vydrzely
tahové zatizeni zplsobené hmotnosti stroje.

23 MONTAZ

23.1 Kontrola rozsahu dodavky

Zjevné skody zpUsobené prepravou vzdy poznamenejte na dodaci list a stroj zkontrolujte ihned po
rozbaleni, zda nevykazuje $kody zplsobené prepravou, resp. zda nechybi nékteré dily nebo nejsou
poskozeny. Poskozeni stroje nebo absenci dild ihned oznamte prodejci, resp. prepravci.
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23.2 Pracovisté

Zvolte vhodné misto pro stroj.

Pritom dbejte na bezpelnostni pozadavky a rozméry stroje.

Zvolené misto musi byt vybaveno vhodnou pfipojkou k privodu elektrického napéti a musi
zajistovat moznost pripojeni k odsavacimu zafizeni.

Presvédcte se, ze podlaha snese tizi stroje.

Stroj musi byt vodorovné vyrovnan ve viech opérnych bodech soucasné.

Musi se také zajistit volny prostor nejméné 0,8 metru kolem stroje.

Pro podavani dlouhych obrobkd musi byt zajisténa potfebné vzdalenost pfed a za strojem.

23.3 Priprava povrchu

OZNAMENI |

Pouziti fedidel barev, benzinu, agresivnich chemikalii nebo mechanickych cCisticich
prostfedkl muize zpUsobit poskozeni povrchl! Pouzivejte tedy vyhradné jemné Cistici
prostredky.

Pred instalaci a zprovoznénim stroje na ureném misté instalace peclivé odstrante konzervacni
prostfedek, ktery byl nanesen na ochranu dild bez natéru proti korozi. MlzZete to provést pomoci
bé&znych ¢isticich prostfedkd. V zadném pripadé nepouzivejte k ¢isténi nitrofedidlo nebo podobné
Cistici prostfedky, protoze by mohly poskodit lak stroje.

23.4 Sestaveni stroje

Stroj bude dodan predbézné smontovany. Montazni dily, které byly za Ucelem prepravy
odmontovany, je nutné nainstalovat podle navodu nize, a musi byt provedeno elektrické pfipojeni.

Stroj a jeho Casti jsou tézké!
K instalaci stroje jsou zapotrebi min. 2 osoby.

f Manipulace se strojem, ktery je stéle pfipojen k privodu elektrického napéti, mize

zpUsobit t&zka zranéni nebo smrt. Proto stroj nepripojujte k privodu elektrického
napéti pred ukoncenim montaze.

1. Montaz spodni ¢asti

Spodni &ast tvori 2 rdzné prvky (1, 2).

e Prvky spodni ¢asti sesroubujte pomoci
Sroubld M6x12 (3), distanénich podloZek (4) a
matic (5)

YZTXYIENIE Daveijte pritom pozor, aby byly
zavity pro patky na téze strané

e Patky (6) zasroubujte do uréenych zavitd na
rozich

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at m
HOB260ECO_230V | HOB260ECO_400V | HOB260ECOSMW?2_230V | HOB260ECOSMW2_400V




MONTAZ

2. Montaz stroje na spodni ¢ast

e Odstrante Srouby a sejméte kryt femenovo-
fet&zového pohonu (1) ze stroje (2)

e Ulozte stroj (2) na spodni ¢ast (3) a davejte
pozor, aby byly otvory stroje umistény
prfesné nad otvory (5) spodni ¢asti

YZTXYIENIE Pri zvedani stroje dodrzujte

pokyny k pfepravé.

e Upevnéte stroj pomoci sroubl M6x16 (4),
distan¢nich podlozek a matic

e Kryt femenovo-fetézového pohonu opét
namontujte

3. Montaz srovnavaciho dorazu

e Drzak srovnavaciho dorazu (1) upevnéte na
stroj 2 Srouby (2)

e Vodici listu srovnavaciho dorazu (3)
(Oddélujici ochranny prvek za dorazem)
upevnéte 2 Srouby (4) k drzaku
srovnavaciho dorazu (5).

e Vodici listu (3) smontovaného srovnavaciho
dorazu zasunte do drzaku srovnavaciho
dorazu (1)

e Srovnavaci doraz zafixujte pomoci
hvézdicového Sroubu (6) v pozadované
poloze.
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4. Montaz ramena mustkového
ochranného krytu

e OdSroubujte upinaci paku ramena
1 mustkového ochranného krytu (1) a
vytahnéte drzak (2)

o Drzak (2) zasunte do uréeného otvoru
vystupniho stolu a upevnéte matici (3)

¢ Rameno mustkového ochranného krytu (4)
nasunte na drzdk a pomoci jeho upinaci
paky (1) je zafixujte v pozadované poloze

5. Montaz muistkového ochranného krytu

e Mdstkovy ochranny kryt (1) zasunte do
drzaku (2) a pomoci upevnovaciho sroubu
(3) zafixujte v pozadované poloze

6. Montaz odsavaciho krytu

e Nasadte odsavaci kryt (1) a zafixujte jej
pomoci Sroubd (2) na horni a dolni strané
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23.5 Pripojeni k elektrické siti

Nebezpecné elektrické napéti!
Riziko zranéni nebezpecnym elektrickym napétim!
- Pripojeni stroj k privodu elektrického napéti i kontroly, které jsou s tim spojeny,
smi provadeét jen odbornik v oboru elektro nebo jina osoba s poucenim a pod
dohledem takového odbornika!

e Zkontrolujte, zda je funkéni nulové spojeni (pokud je k dispozici) a ochranné uzemnéni.
e Zkontrolujte, zda odpovida napdjeci napéti a frekvence v Udajich o stroji.

Odchylka napajeciho napéti a frekvence!
Odchylka +5 % od hodnoty napajeciho napéti je povolena. V napajeci siti stroje musi
byt zkratova pojistka!

e Pouzijte napdjeci kabel, ktery vyhovuje pozadavkdm na elektfinu (napf. HO7RN, HO5RN) a
potfebny prifez napajeciho kabelu zjistéte z tabulky proudové zatizitelnosti. Pfitom dbejte
na opatfeni na ochranu proti mechanickému poskozeni.

e Presvédcte se, Ze je pfivod elektrického napéti chranén proudovym chranic¢em.

e Stroj zapojte pouze do fadné uzemnéné zasuvky.

e Pfipouziti prodluzovaciho kabelu davejte pozor na to, aby jeho rozméry odpovidaly
pfipojovacimu vykonu stroje. Pfipojovaci vykon je uveden v technickych udajich, souvislost
mezi prufezem a délkou kabelu naleznete v odborné literature nebo se obratte na
odborného elektrikare.

e Poskozeny kabel musi byt ihned vymeénén.

2351 Instalace stroje s 400 V

e VodicC ukostfeni ma zlutozelené provedeni.

e Napajeci kabel pfipojte k prislusnym svorkam v pfipojovaci krabici (L1, L2, L3<, PE), viz
nasledujici obrazek. Pokud je k dispozici konektor CEE, bude pfipojeni k sité provedeno
prislusné napajenou spojkou CEE (L1, L2, L3, PE).

Svodicové: 4vodicové:
s bez
neutradlniho neutradlniho
vodice vodice

e Po pripojeni k elektrické siti zkontrolujte spravny smeér béhu. Pokud stroj bézi v nespravném
sméru, prohodte na pfipojovacim konektoru dvé vodivé faze, napr. L1a L2.
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OZNAMENI |
- Provoz je povolen pouze s chrani¢em proti chybnému proudu (RCD) s
maximalnim chybnym proudem 30 mA.

23.6 Pripojeni k odsavacimu zarizeni

Stroj musi byt pfipojen k zafizeni na odsavani prachu a pilin. Odsavaci zafizeni se musi spustit
soucasné s motorem stroje. Rychlost vzduchu u odsavaciho pfipojného hrdla a v potrubi
odvadéného vzduchu musi byt nejméné 20 m/s u materiald s vihkosti <12 % (hejméné 28 m/s u
vlihkych tfisek s vihkosti >12 %). Pouzité odsavaci hadice museji byt nehoflavé (DIN 4102 B1) a trvale
antistatické (nebo oboustranné uzemnéné) a museji odpovidat pfislusnym bezpecnostnim
predpistim. Udaje tykajici se objemového pritoku vzduchu, podtlaku a odsavaciho hrdla naleznete
v technickych udajich.

24 PROVOZ

24.1 Provozni pokyny

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

zpUsobit t&zka zranéni nebo smrt.

- Pred pracemi spojenymi se zménou technického vybaveni vzdy stroj odpojte
od zdroje napéti a zajistéte jej proti nedmysinému opétovnému zapnuti.

UPOZORNENI
e Stroj zasadné nespoustéjte pritlacenim obrobku!
e Dlouhé prec¢nivajici obrobky museji byt podepreny!
¢ Nebezpedidkod na majetku a Urazl pri vymrsténi obrobku nebo prevraceni

stroje!

24.2 Kontrola pred uvedenim do provozu

e Kontrola, zda jsou namontovany vsechny oddélujici ochranné prvky.
e Kontrola, zda jsou spravné namontovany vhodné hoblovaci noze.

e Kontrola, zda je k dispozici pfipojka na odsavacim systému.

e Kontrola spravného sméru otaceni hoblovaciho hridele.

24.3 Nastaveni

1. Nastaveni vysky srovnavacich stolu
Vstupni stul

Srovnavaci tloustka se nastavuje tlagitkem pro nastaveni
tloustky srovnavaciho hoblovani (1).

Vystupni stul

Vyska vystupniho stolu mdze byt nastavena pomoci
regulacniho sroubu (2) a méla by byt sefizovana jen v
pfipadé potreby vzhledem k hoblovacimu hrideli

Kontrola stupnice noze vstupniho stolu = 0
Pokud je to tfeba, pfizplsobte Sipku stupnici
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Pritlacna sila pruzné ulozeného vtahovaciho a
vytahovaciho valce je nastavena z vyroby.

Pokud je zapottebi pfitlatnou silu zménit, mlzZete ji
nastavit pomoci $roubd (3 a 4).

Nastaveni vtahovaciho a vytahovaciho vaice

3. Nastaveni ramena a mustkového ochranného
prvku
Nastaveni vysky

Nastaveni mistkového ochranného krytu

Uvolnéte upinaci pdku ramena mustkového
ochranného krytu (5), aby bylo mozné ramenem
pohybovat

Poté upinaci paku (5) opét upevnéte

Stavécim Sroubem (6) nastavte pozadovanou vysku

Povolte svéraci sroub (7)

MUstkovy ochranny prvek nastavte na Sifrku obrobku
KdyzZ je dosazeno pozadované polohy, svéraci sroub
(7) opét upevnéte.

Nastaveni srovhavaciho dorazu

Uvolnéte svéraci paku (10)

Srovnavaci doraz uvedte do pozadované polohy
Po dosazeni pozadované polohy upinaci paku (10)
zafixujte

bylo dosazeno presného

pfilozi se k paralelni

Pred prvnim uvedenim do provozu je tfeba znovu zkontrolovat vyrovnani
srovnavaciho dorazu v pravém Uhlu a v pfipadé potfeby je znovu sefidit, aby

e Uhel se mé&fi pomoci ihloméru (8). Ten se poloZi na srovnavaci stl a

e Pokud nelze uhlomér zcela prilozit ke srovnavacimu dorazu, neni
nastaven presné v pravém Uhlu a je nutné provést sefizeni.
e Uhel se nastavuje pomoci Sroubu (9).

vysledku hoblovani.

mu dorazu.

24.4 Ovladani

2441 Zapnuti a vypnuti stroje

Zapnuti

Vypnuti

nouzového zastaveni
UPOZORNENI: Odbloko

Stisknéte zelené tlacitko ZAPNOUT ()

Stisknéte Cervené tla¢itko VYPNOUT (0) nebo v nouzovych situacich spinac

provedeno az po odstranéni nouzové situace.

vani spinaée nouzového zastaveni muize byt
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24.42 Aktivace/deaktivace posuvu tloustkovaciho hobliku

Aktivace posuvu:

Paku posuvu tloustkovaciho hobliku (1) natocte
nahoru. Posuv se aktivuje.

Deaktivace posuvu:

Paku posuvu tloustkovaciho hobliku (1) natoc¢te dolt.
Posuv se deaktivuje.

Srovnavaci hoblovani:

Pripojka odsavani (1) je pod srovnavacim stolem
(vystupni stul).

Tloustkovani:
Po prestavbé na tloustkovani sklopte odsavaci kryt
(2).

Nepouzivejte stroj bez pripojeného a zapnutého odsavaciho zafizeni.
Rozmeér odsavaci pfipojky je uveden v technickych udajich.

24.6 Srovnavani

Cast hoblovaciho hfidele, kterd neni potfebna k opracovani obrobku, musi byt zakryta
kryty (mUstkovy ochranny kryt, vodici lista srovnavaciho dorazu). Obrobky nikdy
nedrzte prsty za hrany, ale pfi hoblovani ponechte vzdy obé ruce a prsty na obrobku.
Je-li obrobek kratky a Uzky, pouzijte posuvny dreveny blok.

Hoblujte pouze obrobky, které pevné spocivaji na stroji a mohou byt bezpec¢né vedeny!

e Srovnavaci doraz (1) upevnéte v
pozadované pracovni poloze.

e PozZadovanou srovnavaci tloustku
nastavte pomoci regulac¢niho Sroubu
(3).

. e Mustkovy ochranny kryt (2) nastavte

A tak, aby mezi krytem a obrobkem

zUstala vzdalenost cca 5 mm.

e Zapnutistroje

Smér prace
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e Jednou rukou pritlacte obrobek k srovnavacimu stolu.

e Druhou rukou pomalu a rovhomeérneé tlaCte obrobek pres
hoblovaci hridel.

e Po ukonceni pracovniho procesu hoblovaci stroj vypnéte.

e Pred dalsi praci vyckejte, dokud se hoblovaci hfidel
nezastavi!

e Mustkovy ochranny kryt © spustte natolik dolG, aby byl
hoblovaci hfidel zakryt.

e Presunte mustkovy ochranny kryt smérem k obrobku a
upevneéte jej ve vzdalenosti cca 5 mm.

e Pfisrovnavani polozte obrobek Uzkou stranou na srovnavaci
stdl a jednou rukou jej pfitlacte k srovhavacimu dorazu a
srovnavacimu stolu.

e Druhou rukou pomalu a rovhomérneé tlacCte obrobek pres
hoblovaci hridel.

2462 Srovnavani s oto¢enym srovnavacim dorazem

e Mustkovy ochranny kryt spustte natolik dol(, aby byl
hoblovaci hridel zakryt.

e Presunte mustkovy ochranny kryt smérem k obrobku a
upevnéte jej ve vzdalenosti cca 5 mm.

e P¥isrovnavani polozte obrobek na srovnavaci stdl a jednou
rukou jej pritlacte k srovnavacimu dorazu a srovnavacimu
stolu.

e Druhou rukou pomalu a rovhomérné tlacte obrobek pres
hoblovaci hridel.

2463  Srovnavani kratkych obrobku

e Pfisrovnavani kratkych obrobkl pouzivejte posuvny
drevény blok nebo podobnou pomUcku!

e Uhlovy doraz a kryt hoblovaciho hfidele nastavte podle
velikosti posuvného drfevéného bloku.

e Umistéte obrobek a pomalu a rovnomeérné jej posuvnym
dfevénym blokem posouvejte po hoblovacim hrideli.

e Po pouziti musi byt posuvny drevény blok opét instalovan
ze strany stroje.

24.6.4  Srovnavani obrobkid s malym prafezem

e Pf¥isrovnavani obrobkd s malym prifezem bude
namontovan pridavny dfevény Uhelnik!

e Drevény Uhelnik nebo podobnou pomdcku upevnéte k
Uhlovému dorazu pomoci svorek, jak je znazornéno na
obrazku.

e P¥isrovnavani polozte obrobek na srovnavaci stll a pritlacte
jej k pfidavnému dfevénému uhelniku a srovnavacimu

stolu.
e Obrobek pomalu a rovnomeérné posouvejte po hoblovacim
hrideli.
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24.7 Tloustkovani

‘ o Pro tloustkovani obrobkd je nutna prestavba hoblovaciho stroje.

e Dlouhé vycnivajici obrobky museji byt dostatecné podepreny! K tomuto Ucelu pouZzijte
vhodné pomocné prostiedky, jako jsou podvalky apod. Pfi nedodrzeni téchto pokynt hrozi
nebezpedi vyskoteni obrobku a/nebo prevraceni stroje!

e Funkci tloustkovani pouzivejte pouze ke zmenseni tloustky obrobku s jiz srovnanym
povrchem!

e U obrobku s rozdilnou tloustkou je tfeba méfit Ubér tiisek oproti maximalni tloustce.
Obrobky museji byt nejprve obrobeny na strané s maximalni tloustkou.

e Pred zahajenim obrabéni zkontrolujte, zda je pouzivané dfevo bez cizich pfedmétd a sukd,
aby nedoslo k nebezpecnému zlomeni.

e Hoblujte pouze obrobky, které pevné spocivaji na stroji a mohou byt bezpecné vedeny!

e Ma-li byt postupné obrobeno vice dild, mély by vdechny dily stejné tloustky prochazet jeden
po druhém bez zmeény nastaveni.

e  Obrabéni provadéjte od zac¢atku, dokud nedosahnete pozadované tloustky.

2471 Prestavba ze srovnavani na tloustkovani

e Demontujte srovndvaci doraz (1) a mustkovy
ochranny kryt zatlaCte zcela zpét.
Demontujte hadici saciho zafizeni (2).
Uvolnéte upinaci padku srovnavacich stold (3). Pfitom
vtahnéte a otocte upinaci paku.

e Srovnavaci stoly (4) zcela vyklopte
Sklopte odsavaci kryt (5).
Odsavaci hadici znovu namontujte na pripojku
odsavani (o).

Pfi zpétné adaptaci na srovnavani postupujte v
opacném poradi.

nedoslo k jeho poskozeni.
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24772 Tloustkovani obrobku

e Uvolnéte upinaci paku zmeény nastaveni vysky
tloustkovaciho hobliku (1) a pomoci rué¢niho kolec¢ka
pro nastaveni vysky tloustkovaciho hobliku (2)
nastavte pozadovanou vysku tloustkovaciho stolu.

o Aktualnivyska stolu se zobrazi na stupnici (3).

e Nastavte vysku stolu podle tloustky obrobku snizené
o0 pozadovany ubér trisek.

e Maximalni dbér tfisek: viz technické udaje!

1 Na zagatku procesu tloustkovani mohou

mit obrobky jesté velmi rozdilné tloustky - to je tfeba

zohlednit v nastaveném Ubéru tfisek, aby nedoslo k

pretizeni stroje.

e Vysku zafixujte pomoci upinaci paky pro zmeénu
nastaveni vysky tloustkovaciho hobliku.

e Zapnutistroje

o Chcete-li spustit stroj, pfesunte paku posuvu
tloustkovaciho hobliku (4) do horni polohy.

e Vlozte obrobek tak, aby obrabéna plocha smérovala
nahoru, a zatlacte jej dopredu

e Obrobek bude protazen automatickym posuvem

e Jakmile je polovina obrobku obrobena, prejdéte na
protilehlou stranu ovladdani stroje a odeberte hotovy
obrobeny obrobek.

e Po ukonéeni pracovniho procesu hoblovaci stroj vypnéte.

e Pred dalsi praci vyckejte, dokud se hoblovaci hridel
nezastavi!

Pokud jsou na drevu zbytky pryskyrice, mUzZe byt GUcelné nanést na stll stroje
tenkou vrstvu vhodného kluzného prostredku, aby obrobek rovhnomeérné
klouzal tloustkovacim hoblikem.

Pokud se obrobek jiz nepohybuje pomoci automatického posuvu, vytahnéte jej
rucné.

Po skonceni pracovniho procesu vypnéte stroj tlacitkem Stop a nastavte paku
posuvu do dolni polohy (posuv deaktivovan).

Pred dalsi praci vyckejte, dokud se hoblovaci hfidel nezastavi!

24.8 Po ukonceni provozu

O

Po ukonceni praci musi byt hoblovaci stroj vypnut:
Stroj vypnéte a odpojte jej od privodu elektrického napéti.

Nastavte paku posuvu do dolni polohy (posuv deaktivovan) (zamezeni
otlakdm!).
Kryt hoblovaciho hfidele nastavte tak, aby byl hoblovaci hridel zcela zakryt.
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25 PROVOZ PIVQ,I'PRAVKU NA VRTANi PODELNYCH OTVORU
(VOLITELNA VYBAVA)

1. krok: Ty (i
ﬁ,i,_f_ _____________ -

| A
R Ve Ve
2. krok: )
SN NNy
T T T,
3. krok: 7 I

e Montaz viz HOB260ECOLL nebo K5260LLL

e Pozadovany vrtaci nastroj upnéte u vrtaciho sklicidla (1) na hoblovaci h¥ideli

e Polozte obrobek na stul pro vrtani podlouhlych otvorl (2)

e PFidrzné zafizeni obrobku (3) otacejte tak dlouho, dokud nespocine ve stfedu obrobku

e Obrobek pevné upnéte otdcenim otoc¢ného knofliku

e Uvolnéte upinaci paku (4) a upravte vysku stolu pomoci ru¢ni kliky (5) tak, aby byl vrtaci
nastroj umistén v pozadované vysce na obrobku

e Pomoci dvou dorazovych tyci (6) nastavte bo&ni drahu pojizdéni stolu pro vrtani podlouhlych
otvord

e Zapnéte stroj (viz Provoz hoblovaciho stroje)
e Stul pro vrtani podlouhlych otvorl pfemistéte pomoci ovliddaci paky (7) k levému dorazu

e Obrobek pomalu pfitlacte k vrtacimu nastroji a vrtejte do maximalni hloubky vrtani (v
zavislosti na vrtacim nastroji)

e Ovladaci paku pomalu otocte doprava a presunte ji az k dorazu

e Postup opakujte, dokud nedosahnete pozadované hloubky vrtani

e Ovladaci paku zatahnéte dozadu, abyste obrobek oddalili od vrtaciho nastroje
e Po ukonc&eni pracovniho procesu stroj vypnéte (viz Provoz hoblovaciho stroje)
e Pred dalsi praci vyckejte, dokud se hoblovaci hfidel nezastavi!

25.1 Po ukonceni provozu

Po ukonceni praci musi byt hoblovaci stroj vypnut:
e Stroj vypnéte a odpojte jej od privodu elektrického napéti.
¢ Odmontujte vrtaci nastroj.

26 CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stale pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

zpUsobit tézka zranéni nebo smrt.

- Pred pracemi spojenymi s udrzbou a servisem vzdy stroj odpojte od zdroje
napéti a zajistéte jej proti neumyslnému opétovnému zapnuti.
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CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

26.1 Cisténi

Pravidelné ¢isténi zaru¢i dlouhou zivotnost vaseho stroje a je predpokladem bezpecného provozu.
Proto zafizeni vycistéte po kazdém pouziti, minimalné viak jednou tydné.

Nespravné cistici prostfredky mohou narusit lak stroje. K CiSténi nepouzivejte
rozpoustedla, nitrofedidla nebo jiné Cistici prostredky, které mohou poskodit lak stroje.
Ridte se Udaji a pokyny vyrobce cisticiho prostredku.

e Po kazdém pouziti odstrante ze stroje Spony a Castice necistot.

e Provedte Upravu povrchu a lesklé ¢3sti stroje namaZzte mazacim olejem neobsahujicim
kyselinu (napf. antikorozni prostfedek WD40).

26.2 Udrzba

Stroj je nenarocny na udrzbu a udrzovat je tfeba jen malo ¢asti. Bez ohledu na to je nutné
okamzité odstranit poruchy nebo zavady, které mohou negativné ovlivnit bezpecnost uzivatele!
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav bezpelnostnich prvka.
Nejméné jednou tydné zkontrolujte utazeni spoju.
e Bezvadny stav a Citelnost varovnych a bezpecnostnich nalepek na stroji pravidelné
kontrolujte.
e Po provedeni praci spojenych s udrzbou znovu nainstalujte ochranné prvky a zkontrolujte
jejich funkci.

2621 Plan adriby

Druh a stupen opotfebeni stroje ve velké mire zavisi na provoznich podminkach. Nize uvedené
intervaly plati pfi pouzivani stroje ve stanovenych mezich:

Interval Komponenty Aktivita

Zatizeni proti zpétnému razu — alespon jednou za
pracovni sménu pohledem zkontrolovat, zda jsou v

Zafizeni proti dobrém provoznim stavu, napr. zda kontaktni plocha

zZpétnému razu

Ixdenné nebyla poskozena narazy a zda chapace padaji zpét
bez prekazek vlastni vahou;
Stroj Vycistit (od prachu a tfisek)
Hnaci femen Kontrola, popf. dotahnout, resp. vyménit za novy.
Vtahovaci/vytahovaci

Kazdy mésic valce Kontrola a dukladné vycistit
Jednotka zmény

nastaveni vysky

Kontrola, namazat

Kontrola pogkozeni/opotifebeni, namazat, popf.

Reté&z (posuv) wménit

Jednou za Y2
roku

Treci kolo (posuv) Kontrola poskozeni/opotiebeni, popf. vyménit

26.3 Kontrola/nastaveni napnuti femenu/vyména femenu

Napnuti femene je u novych strojl spravné nastaveno z vyroby. Dodate¢né napinani femenu je
nutné z dlvodu dilatace femenu v prdbéhu provozu.

Pro kontrolu/nastaveni, resp. vyme&nu femenu je nutné sejmout femen/kryt fetézu. Uvolnéte
Srouby a vyvéste kryt.
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CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

1 | OZNAMENT
Remen nepretézujte! Remen
napinejte pouze do okamziku, kdy

_ je zarucen dostatecny vykon.
“ G
max. 2-5mm
7 _——

S @
Zvyseni napnuti Ffemene: Snizeni napnuti Ffemene:
Povolte matice (1) a mirné je vysroubujte. Nyni | Povolte matice (1) a mirné je vysroubujte. Nyni
Ize pohybovat motorem (2) ve sméru (+) Ize pohybovat motorem (2) ve sméru (-)
vétsiho napnuti femenu. mensiho napnuti femenu.
Po dosazeni spravného napéti. Matice (1) opét Po dosazeni spravného napéti. Matice (1) opét
pevné utahnéte. pevné utahnéte.
Pfed vyménou femenu, femeny zcela povolte, stahnéte je pfes napinaci kladky a vlozte nové
femeny. Poté opét provedte spravné napnuti femenu.

Nakonec opét zavéste kryt a upevnéte jej pomoci sroubu.

26.4 Mazani jednotky zmény nastaveni vysky (tloustkovaciho hobliku)

Ze stroje odstrante trisky a prach.

Sejméte Femeny/kryt Fetézu (uvolnéte Srouby a vyvéste kryt).

Tloustkovaci stll umistéte zcela nahoru.

Vycistéte vieteno/jednotku zmé&ny nastaveni vysky a poté je namazte strojnim mazivem.
Provedte tloustkovacim stolem pohyb 1x nahoru a doll, aby se mazivo rozdélilo.

Znovu namontujte kryt (zavéste kryt a pevné utahnéte Srouby).

26.5 Kontrola/¢isténi pojistky proti zpétnému razu

Kontrola: Zafizeni proti zpétnému razu zvednéte. Museji automaticky znovu spadnout zpét.
Vycistit: Odstrante trisky, resp. zbytky pryskyfice.

26.6 Kontrola/vyména tfeciho kola (posuvu)

Treci plochy kola se Casem opotrebuji. Pokud jsou pfilis opotfebované nebo je béhoun poskozen, je
nutné kolo vyménit.

Odstrante femen

Paka posuvu tloustkového hobliku musi byt v dolni poloze (deaktivovana)

Odstrante sroub femenice a vyménte kolo a znovu je upevnéte pomoci sroubu

Vlozte Femen a obnovte spravné napnuti femenu.

ININENES

26.7 Kontrola/mazani fetézu (posuvu)

Zkontrolujte, zda neni fetéz poskozen (praskliny, vylomeni). Abyste si prohlédli vSechny casti,
muZete fetézem pohybovat otdcenim tfeciho kola. Retézy namazte béZznym strojnim mazivem.
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CISTENI, UDRZBA, SKLADOVANI, LIKVIDACE

26.8 Vyména/sefizeni hoblovacich nozi (HOB260ECO)

OZNAMENI |

Hoblovaci hridel je koncipovan pro ploché noze.
Pokud je vysledek hoblovani Spatny, je tfeba hoblovaci noze vyménit.

Prislusné rozmeéry naleznete v technickych udajich

Ohrozeni bFity! Pfi praci na hoblovacim hrideli vzdy pouzivejte ochranné rukavice!
Poranéni rukou o ostré brity

T A 1. Prestavte stroj do rezimu tloustkovani

2. Odsavaci kryt musi byt pfitom otevreny, aby byl umoznén
pristup k hoblovacimu hrideli

3. Povolte Srouby klinovych list (1)

4. Hoblovaci ntz (3) je tlacen nahoru pfitlacnymi pruzinami (5)

5. Odstrante klinové listy (2) a hoblovaci nGz (3)

6. Vycistéte klinové listy (2) a hoblovaci hridel (4)

7. Znovu instalujte nabrouseny/novy hoblovaci ntz (3) a
klinovou listu (2).

8. Srouby klinové listy (1) lehce utdhnéte a provedte nastaveni

9. Nasadte sefizovaci mérku (6) na hoblovaci hfidel a nastavte

spravnou vysku.

10. Srouby klinové listy (1) pevné utdhnéte, abyste upevnili listu
(2). (Doporuceny minimalni utahovaci moment 20 Nm)

1. Z ddvodu nedostatecné upinaci plochy nepouzivejte
hoblovaci noze s vyskou mensi nez 19 mm

12. Postup opakujte u vdech hoblovacich nozu

26.9 Vyména/otoéeni vyménitelné bfitové desticky (HOB260ECOSMW2)

OZNAMENI
o Hoblovaci hfidel se spiralovym ostfim je koncipovan pro vymeénitelné britové desticky.

Pokud je vysledek hoblovani patny, je nutné vymeénit/obratit pouze poskozenou nebo
otupenou vymeénitelnou bfitovou desticku.

Prislusné rozmeéry naleznete v technickych udajich

Ohrozeni bFity! Pri praci na hoblovacim hrideli se spirdlovym ostiim vzdy pouzivejte
ochranné rukavice! Poranéni rukou o ostré bfity

1. Prestavte stroj do rezimu tloustkovani

2. Odsavaci kryt musi byt pfitom otevreny, aby byl umoznén
pristup k hoblovacimu hfideli se spiralovym ostfim (1)

3. Odstrante dievéné tfisky a prach z hlav Sroubd vyménitelné
bfitové desti¢ky (2)

4. Klicem na vymeénitelné britové desticky (3) vySroubujte
Srouby desticky

5. Vyménitelnou bfitovou desticku (4) vyjméte
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ODSTRANOVANI CHYB

—\ 6. Misto vymeénitelné britové desti¢ky na hoblovacim hrideli se
W . Pe - ~s o ~ ~o. ~

3 & spiralovym ostfim dukladné ocCistéte

7. Vymeénitelnou bfitovou desti¢ku po otoCeni rovnéz diikladné
vycCistéte
2§ RYIIIVIENIE Vymeénitelnou bitovou destiéku Ize 3x otocit (jako
4 ) pomucku pouZzijte &isla (5))

—an 8. Vymeénitelnou bfitovou destiCku nyni vymeénte nebo otocte
Il na dal3i ¢islo
Jako pomUcku k zapamatovani doporucujeme
vkladat novou vymeénitelnou britovou desticku vzdy s
6 - pocateCnim bodem (6) na stejném misté
r ’l 9. Vyménitelnou bfitovou desti¢ku upevnéte pomoci Sroub
= desticky.

o L
‘! il (Doporuceny minimalni utahovaci moment 4 Nm)

26.10 Skladovani

V pfipadé nepouzivani skladujte stroj na suchém, nezamrzném a zamykatelném misté. Odpojte
stroj od privodu elektrického napéti. Zajistéte, aby ke stroji nemély pfistup nepovolané osoby a
zejména déti.

Provedte Upravu povrchu a lesklé ¢3sti stroje namazte mazacim olejem neobsahujicim kyselinu
(napf. antikorozni prostfedek WD40).

OZNAMENI

Pfi nespravném skladovani se mohou dulezité soucasti poskodit a znicit. Zabalené
nebo jiz rozbalené dily skladujte jen za uréenych okolnich podminek!

26.11 Likvidace

Dodrzujte predpisy prislusné zemée o likvidaci odpadu. Stroj, jeho komponenty
nebo provozni prostfedky nikdy nelikvidujte spolu se zbytkovym odpadem. Pro
informace, tykajici se dostupnych moznosti likvidace, popfipadé kontaktujte
mistni organy.

Pokud u specializovaného prodejce zakoupite novy stroj nebo rovnocenny

[ ] pfistroj, je tento prodejce v urcitych zemich povinen odborné zlikvidovat stary
stroj.

27 ODSTRANOVANI CHYB

Ohrozeni elektrickym napétim!
Manipulace se strojem, ktery je stéle pfipojen k privodu elektrického napéti, mdze

privodit tézka zranéni nebo smrt!
- Pred zacatkem praci na odstranovani vad odpojte stroj od elektrického
napajeni!
Pri fadném pripojeni stroje k pfivodu elektrického napéti je mozné jiz pfedem vyloucit mnoho
pfipadnych zdrojd chyb.
Pokud nejste schopni fadné& provadét potfebné opravy a/nebo k tomu neméate pfedepsanou
kvalifikaci, pfizvéte k odstrafovani problému vzdy odbornika.
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ODSTRANOVANI CHYB

Stroj se po zapnuti
nespusti nebo se béhem
chodu naprazdno
samocinné vypne

= VVypadek elektrického proudu

= Prodluzovaci kabel neni spravné
pfipojeny nebo je vadny
= Motor nebo spinac je vadny

Zkontrolovat pojistku pfivodu
elektrického napéti

Zkontrolovat kabel a konektor

Motor nebo spinac¢ nechat
zkontrolovat koncesovanym
odbornikem v oboru elektro

Stroj se za provozu
zastavi

Noze hoblovaciho hfidele jsou tupé

Prace s prilis velkou
rychlosti posuvu

Motorovy jistic
se aktivoval

Zkontrolovat noze hoblovaciho
hridele

Pokracovat v praci nizsi
podavaci rychlosti

Vyckat, dokud motor
nezchladne

Stroj za provozu vibruje

Noze hoblovaciho hfidele jsou Spatné
nastaveny

Nerovny podklad nebo
nejsou sefizeny patky

Kontrola, zda maji noze
hoblovaciho hridele stejnou
vysSku

Vyrovnat nerovnosti
nastavenim patek

Obrobek se p¥i
tloustkovani
zasekne

Nastaven pfilis velky
Ubér trisek

Tloustkovaci stll je znecistény

Zmensit hloubku pfisuvu a
obrobek vicekrat obrobit

Vycistit povrch stolu a osetfit
jej kluznym voskem

Nevyhovujici povrch po
obrabéni

Noze hoblovaciho hfidele jsou tupé
= Nerovhomérné podavani obrobku

Zkontrolovat noze hoblovaciho
hridele

Obrobek podavat rovhomeérné
a s konstantnim tlakem

Drsny povrch po obrabéni

Obrobek je pfilis vinky

Obrobek osusit nebo pouzit
suchy
material

Popraskany povrch po
obrabéni

Obrobek byl obrabén proti sméru
rdstu

Nastaven prili§ velky

Ubér trisek

Obrobek obrabét v opacném
sméru

Zmensit hloubku pfisuvu a
obrobek vicekrat obrobit
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ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / SCHEMA

ELEKTRICKEHO ZAPOJENI

28 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / SCHEMA
ELEKTRICKEHO ZAPOJENI
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29 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

29.1 Ersatzteilbestellung / spare parts order / Objednani ndhradnich dilG

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verklrzen die Einbauzeiten und erhdhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fuhrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt: Beim
Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage — Kategorie ERSATZTEILE.

oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst
e Uber unsere Homepage — Kategorie SERVICE — ERSATZTEILANFORDERUNG,
e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstandnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die bendtigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Gber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service
e via our Homepage - category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.

Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the required
spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) V podobé nahradnich dild HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou vzdjemné zkoordinovany.
Optimalni presnost licovani dilt zkracuje dobu montaze a prodluzZuje Zivotnost.

OZNAMENI

Montdz jinych nez originalnich ndhradnich dilt zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pfi vyméné
komponent/dill pouzivejte jen vyrobcem doporuc¢ené nahradni dily.

N&hradni dily objednavejte pfimo na nasi domovské strance — kategorie NAHRADN/ DILY.

nebo kontaktuje nas zakaznicky servis
e pres naéi domovskou stranku — kategorie SERVIS - POZADAVEK NAHRADNICH DILU,
e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

Vzdy uvedte typ stroje, Cislo nahradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozumeéni, doporucujeme
pfilozit k objednavce ndhradnich dill kopii vykresu nadhradnich dild, na které jsou potifebné nahradni dily
jasné oznaceny, pokud neprovadite poptavku pomoci internetového katalogu nahradnich dild.
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29.2 Explosionszeichnung / Exploded view / Vykres v rozlozeném stavu

LTOO:

Description : Description
1 Lift hook 2 B1 Bolt M8x16 4
2 Planer operation symbol 1 B2 Flat pad 8-140HV 8
3 Nameplate 1 B3 Motor (YLG90S-2) 1
4 Planer body 1 B4 Nut M8 4
5 Press planer lock symbol 1 B5 Screw M5x10 2
6 Pressure plane lifting symbol 1 B6 V-belt (Z21120) 1
7 Adjustable foot 4 B7 Screw M6x10 6
8 Big hood 1 B8 Big spacer 6-140HV 6
9 Motor pulley 1 B9 Rivet of label 2x4 4
B10 | Bolt M6x16 6
B1N Flat pad 6-140HV 12
B12 | Nut M6 6
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BS
Lo
k8
I
1
%L
No. Description Qty No. Description Qty
1 Right support 1 B1 Screw M6x12 8
2 Fixing board 1 B2 Four-star handle M8x50x25 1
3 Board 1 B3 Screw M8x16 2
4 Guiding board 1 B4 Square nut M8 6
5 End cap of guiding board 2 B5 Screw ST4.2x19 4
6 Left support 1 B6 Handle BM10x80 2
7 Sliding plate 1 B7 Flat pad 10-140HV 2
8 Right positioning block 1 B8 Flat pad 10-140HV 4
9 Support base 1 B9 Bolt M8 x 16 4
10 Left position block 1 B10 | Screw M5X50 1
B Nut M5 1
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oy
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

B3 B4 3 B54 5 B6 6 BT 7 8 B8 9 BY

32 (B

B26 33 (B19)

B31 36 37 38

B10 B11

10B12 11 12 B13B14 13

14

No. Description Qty No Description Qty
1 Front table 1 B1 Screw M8x20 20
2 Left front sliding base 1 B2 Round pin A5x30 8
3 Knob case 2 B3 Nut M12 2
4 Retaining plate 2 B4 Fixed nut M12 2
5 Round trail 2 B5 Bolt M5x10 4
6 Staff pointer 1 B6 Screw M6x25 6
7 Right front sliding base 1 B7 Screw zinc M4x8 1
8 Spring 2 |B8 |Flatwasher10-140HV 4
9 Locking lever 2 B9 Bolt M8x16 2
10 Staff 1 B10 | Knob case M8x25 2
n Spring 4 B Cotter pin 2.5x20 2
12 Table turning plate 2 B12 | Screw Mo6x16 4
13 Hood for spindle 1 B13 | Screw Moex12 4
14 Right bearing 1 Bl4 | Screw M6x30 3
15 Back table 1 B15 | Screw Moex12 1
16 Right back sliding case 1 B16 | Flat washer 8-140HV 8
17 Right back sliding case 1 B17 | Screw M5x10 2
18 Limiting board 1 B18 | Steel waveform spring steel D52 1

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

HOB260ECO_230V | HOB260ECO_400V | HOB260ECOSMW2_230V | HOB260ECOSMW2_400V



4

ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

19 Hood of planing 1 B19 | Bearing 6205-2RS 2
20 Bearing block 4 B20 | Round pin 3x24 1
21 Planer tool 1 B21 | Screw Méx10 4
22 Feed roller 1 B22 | Screw M5x10 2
23 Enhance shaft 1 B23 | Screw M5x8 8
24 Non-return device shaft 1 B24 | Screw M5x4 1
25 Non-return claw 20 |[B25 | Bolt M6x16 4
26 Discharge roller 1 B26 | Round pin 3x10 2
27 Bearing limit board 1 B27 | Flat key 6x25 1
28 Sprocket base 2 B28 | Flat key 5x16 2
29 Feeding sprocket 2 B29 | Round pin 5x22 1
30 Pulley 1 B30 | Screw M5x6 2
31 Fixed board 2 B31 Bolt M8x10 12
32 Square guiding rail 2

33 Adjusting pad 1

34 Enhance shaft 1

35 Baffle 1

36 Pressing tool 3

37 Knife 3

38 Spring 6

LTO3:
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No. Description Qty No. Description Qty
1 Support arm 1 B1 Knob M6x50x70 1
2 Parallel rod 1 B2 Bolt M6x60 2
3 Fixing block 1 B3 Fixed nut M6 2
4 Screw 1 B4 Round pin A6x16 1
5 Nut plate 1 B5 Bolt M5x20 2
6 Fender board base 1 B6 Spring spacer 5 2
7 Fender board 1 B7 Four-star knob M8x50x15 1
8 Press board 1 B8 Nut M8 1
9 End cap 2 B9 Flat washer 8-140HV 1
10 Spring 1 B10 | Knob M12x95 1
n Supporting arm base 1
12 Small spindle 1
13 Spindle 1

LTO4 (optional):

B12

= —
= = = e
| ®l 7 =
]
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L3 —
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Bl B2 B3

3
6
BS
\ B6
22
21
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No. Description Qty No. Description Qty
1 Lock pole 1 B1 Bolt M8x20 6
2 Lock screw 1 B2 Spring washer 8 6
3 Up track 2 B3 Flat washer 8-140HV 6
4 Locking support arm 1 B4 Knob M8x10 1
5 Press pan 1 B5 Spring washer 12 1
6 Drill table 1 B6 Nut M12 1
7 Operation lever 1 B7 Long knob case BM12x60 1
8 Chuck hood 1 B8 Nut M8 2
9 Down sliding base 1 B9 Thin nut M14 2
10 Wedge 1 B10 | Ball head gimbal M14x40 2
n Universal socket 1 B1N Screw Méx16 2
12 Dear room 1 B12 | Chuck M20x1.5L/0-16 1
13 Spiral gear 1 B13 | Screw M8x20 2
14 Sleeve 1 B14 | Bolt M6x60 2
15 Lifting 1 B15 | Spring washer 6 4
16 Sliding base 1 B16 | Flat washer 6-140HV 4
17 Gear shaft 1 B17 | Screw M6x20 2
18 Down sliding base 2 B18 | Lock nut M10 1
19 Board 1 B19 | Flat washer 10-140HV 1
20 Slide board 1 B20 | Retainer 10 1
21 Fixed axis 2 B21 Round pin 4x22 1
22 Push rod 2 B22 | Thrust ball bearing 51102 1

B23 | Screw M8x8 2
B24 | Big spacer 8-140HV 2
B25 | Bolt M8x25 2
B26 | Screw M8x20 1
B27 | Retainer18 1
B28 | Handle B14x60x70 1
B29 | Screw M6x12 1
B30 | Screw M6x16 2
B31 Screw M6x30 2
B32 | Handle BM10x80 1
B33 | Screw M8x8 2
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

No. Description Qty No. Description Qty
1 Push rod 1 B1 Split washer 6 2
2 Push rod 1 B2 Bolt M6 2
3 Spring 2 B3 Bolt M6x20 2
4 Limit switch cover 1 B4 Insert nut M5x11 4
5 Thread sheat 1 B5 Emergency switch YO90 1
6 Button cover 1 B6 Flat washer 5-140HV 4
7 Electrical box cover 1 B7 Screw M5x8 2
8 Support plate 2 B8 Screw M5x10 1
9 Electrical box 2 B9 Copper flat washer 5-140HV 2
10 Electrical box cover 2 B10 | Nut M5 5
n Electrical box pad 1 B Tapping screw ST4.2x10 2

B12 | Single phase three pole plug 250V10A 1
B13 | Flat spacer 6-140HV 6
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

Bl14 | Insert nut M6x13.5 2
B15 | Screw M6x12 2
B16 | Tapping screw ST3.5x16 8
B17 | Screw M5x12 4
B18 | Switch DKLD-DZ-6-2 1
B19 | Tapping screw ST3.5x10 2
B20 | Screw M5x8 4
B21 | Cable fixed head PG9 7
B22 | Limit switch 2
B23 | Cable fixed head PG7 2
B24 | Screw M5x10 4
B25 | Screw M5x25 2

LTO6:

B14

B20 B19 BI18

f
B15

- [
— o =~ 3| =+ |
= 2] |

2
B27
(B11)

B16

Description b Description
1 Board 4 B1 Screw M5x10 12
2 Press planer worktable 1 B2 Screw M8x25 4
3 Assistant pole 2 B3 Flat spacer 5-140HV 1
4 Fixed disc 2 B4 Screw M5x10 1
5 Assistant guiding sleeve 2 B5 Retainer 10 1
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4

6 Hand wheel base 1 B6 Flat spacer10-140HV 2
7 Gear shaft 1 B7 Fixing nut M10 1
8 Guiding pole 1 B8 Round pin 5x24 1
9 Pressure plane cursor 1 B9 Screw M6x12 2
10 Guiding sleeve 1 B10 | Screw M8x12 1
n Gear room 1 B11 Nut M8 3
12 Spiral gear 1 B12 | Big spacer 8-140HV 2
13 Locking sleeve 1 B13 | Bolt M8x45 1
14 Elevating screw 1 Bl14 | Bolt M8x40 2
15 Guiding pole base 1 B15 | Thin nut M10 1
16 Nut plate 1 B16 | Handle M10x80 1
17 Press planer staff 1 B17 | Screw M6x10 4
18 Pole locking sleeve 1 B18 | Screw M8x16 4
19 Lock screw 1 B19 | Flat spacer 4-140HV 2
B20 | Screw zinc M4x8 2
B21 Big spacer 6-140HV 1
B22 | Hand wheel 1
B23 | Flat key C4x10 1
B24 | Bolt M6x20 6
B25 | Spacer 6-140HV 12
B26 | Nut M6 6
B27 | Retainer18 1
B28 | Flat pad 4
B29 | Screw M8x20 2

LTO7:
1 (BT) (BR) & (B2) Bl11 B12
[/ W
/{-
/ / /f f/ /
10/ BI3 if/ Mﬁ &/ i/
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No. Description Qty No. Description Qty
1 Spring 2 B1 Bolt M6x12 1
2 Tension plate 1 B2 Nut M10 1
3 Support shaft 1 B3 Flat pad 6-140HV 1
4 Friction end sprocket 1 B4 Big spacer 10-140HV 1
5 Big sprocket 1 B5 Bearing 6303-2RS 1
6 Feed lever 1 B6 Screw M10x35 1
7 Handle 1 B7 Bearing 61901-RZ 4
8 Friction end sprocket 1 B8 Retainer 24 4
9 Friction wheel 1 B9 Retainer 12 1
10 Friction wheel 1 B10 | Screw M5x8 4

B Bolt Mex20 1

B12 | Nut M6 1

B13 | Screw M6x12 3
LTOS:

Description Description
1 Bases side plate 2 B1 Bolt M6x12 8
2 Base panel 2 B2 Big spacer 8-140HV 8
B3 Nut M6 8
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32 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1) Gewadhrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt fur elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fUr den nicht gewerblichen Einsatz;

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdricklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen* angefuhrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH
nach eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Handler
an HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN
MASCHINEN GmbH werden nicht akzeptiert und kdnnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit
einer von HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine
Warenannahme und Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht maglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspruche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehorteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Geréat aus.
Defekte aufgrund einer unsachgemafen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an Verschleif3teilen wie z. B. KohlebUrsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fihrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufrader, Sageblatter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemafie Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaéBie Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehorteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewahrleistungsansprichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaf des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspruche werden nur fur den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Handlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Ansprlche sind bei mehrfacher Verauf3erung des
Gerates nicht Ubertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschaden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit kdnnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at.

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfugung gestellt auf unserer
Homepage — Kategorie SERVICE.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final consumer
(invoice date).

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine at
its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report in
written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who
directly purchased the machine fromm HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple
sales of the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still at
your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at.
. Or use the online complaint order formula provided on our homepage — category service.
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1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomeréni pouziti zaruéni
dobu 2 roky;

pro komer&ni pouziti je poskytovana zaruka 1rok od data zakoupeni koncovym spotfebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozorfuje, ze ne vSechny polozky sortimentu jsou ur¢eny pro komeréni pouziti.
Pokud se ve vyse uvedenych Ihltach vyskytnou zavady, které nejsou zalozeny na Udajich o vylouceni uvedenych v bodé
L,Ustanoveni*, spolecnost HOLZMANN MASCHINEN CGmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky nebudou bez pfedchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatfena ¢islem RMA prfedanym

spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoze jinak spolecnost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zbozi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pfipadé, ze k pfistroji bude pfilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlasena k
vyzvednuti se vdemi dily pfislusenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, UdrZzbu, inspekci nebo servisni prace na pfistroji. Zavady zpUsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

c) Vylouceny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotfebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, fezna zafizeni, voditka, spojky, t&snéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry, posuvné
Celisti, spinace, femeny atd.

d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zplsobené nespravnym pouzivdnim, nespravnym pouzivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym Gc¢elem) nebo nedodrzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami Ci
technickymi Upravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dild nebo pfislusenstvi HOLZMANN.

e) Vzniklé nédklady (ndklady na dopravu) a vydaje (naklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokl ze zaruky
po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.

f) ZaFizeni mimo zaru¢ni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zalohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem nakladl (véetné& nakladl na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spolec¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicenasobného prodeje zafizeni neprenosné.

4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni

Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
Naroky na ndhradu skody zpUlsobené Spatnym vykonem, vadami, jakoz i naslednymi $kodami nebo uslym ziskem v
dlsledku vady b&éhem zaruéni doby se neuznavaji. Spoleénost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pfristroje.

SERVIS

Po uplynuti zarué¢ni doby mohou opravy a Udrzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rada nadale pomahat se servisem a opravami. V takovém pfipadé prosim zaslete nezavaznou
poptavku na cenu

. e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.

. nebo pouZijte online formulaf pro reklamaci, resp. objednavku ndhradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské
strance - kategorie SERVIS.
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(DE) Wir beobachten unsere Produkte auch
nach der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von lhnen
und lhren Eindricken beim Umgang mit
unseren Produkten abhangig:

- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten

- Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten

- Erfahrungen, die fur andere Benutzer
wichtig sein kdnnen

Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und an diese per E-Mail oder Post an
uns zu senden:

Meine Beobachtungen / My experiences:

(EN) We monitor the quality of our delivered
products in the frame of a Quality Management
policy.

Your opinion is essential for further product
development and product choice. Please let us
know about your:

- Impressions and suggestions for
improvement.

- Experiences that may be useful for other
users and for product design

- Experiences with malfunctions that
occur in specific operation modes

We would like to ask you to note down your
experiences and observations and send them to
us via E-mail or by post:

Name / Name:

Produkt / Product:

Kaufdatum / Purchase date:
Erworben von / purchased from:
E-Mail/ e-mail:

Vielen Dank fur |lhre Mitarbeit! / Thank you for your cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN Maschinen GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 O
info@holzmann-maschinen.at
www.holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

HOB260ECO_230V | HOB260OECO_400V | HOB260ECOSMW2_230V | HOB260ECOSMW2_400V
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