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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M1902
Planing width 82 mm
Planing depth 1 mm
Shiplapping depth 9 mm
No load speed 16,000 min™
Overall length Without foot 278 mm
With foot 285 mm
Net weight 2.65kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for planing wood.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 84 dB(A)

Sound power level (Lya) : 95 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| AWARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: planing softwood

Vibration emission (a,) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is used.

AWARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EU declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Planer safety warnings

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed rotating cutter may
engage the surface leading to possible loss of
control and serious injury.
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2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8.  Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Adjusting depth of cut

» Fig.1: 1. Pointer 2. Knob

Depth of cut may be adjusted by simply turning the
knob on the front of the tool so that the pointer points
the desired depth of cut.

Switch action

» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button or Lock-off
button

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

For tool with lock button

A CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.

A CAUTION: Do not pull the switch trigger hard
without depressing the lock-off button. This can
cause switch breakage.

Country specific

» Fig.3: 1.Planer blade 2. Rear base 3. Foot

After a cutting operation, raise the back side of the tool
so that the foot comes out of the rear base. This pre-
vents the planer blades to be damaged.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Removing or installing planer

blades

A CAUTION: Tighten the blade installation bolts
carefully when attaching the planer blades to

the tool. A loose installation bolt can be dangerous.
Always check to see they are tightened securely.

A CAUTION: Handle the planer blades very
carefully. Use gloves or rags to protect your fin-
gers or hands when removing or installing the
blades.

A CAUTION: use only the Makita wrench
provided to remove or install the planer blades.
Failure to do so may result in overtightening or insuf-
ficient tightening of the installation bolts. This could
cause an injury.

For tool with conventional planer
blades

To remove the planer blades on the drum, unscrew the
installation bolts with the hex wrench. The drum cover
comes off together with the blades.

» Fig.4: 1. Hex wrench 2. Bolts

» Fig.5: 1. Bolts 2. Drum 3. Planer blade 4. Drum
cover 5. Adjusting plate 6. Groove

To install the planer blades, do the following procedure.

1. Clean out all chips or foreign matter adhering to
the drum and planer blades.

2. Choose planer blades of the same dimensions
and weight. Otherwise drum oscillation/vibration will
result, causing poor planing action and, eventually, tool
breakdown.

3.  Use the blade gauge to set the planer blades cor-

rectly. Put the planer blade on the blade gauge. Apply

the cutting edge of the blade on the inside flank of the

blade gauge.

» Fig.6: 1. Inside flank of blade gauge 2. Blade edge
3. Planer blade 4. Adjusting plate 5. Screws
6. Heel 7. Back side of blade gauge 8. Blade
gauge

4. Place the adjusting plate on the planer blade.
Press the adjusting plate so that its heel is flush with the
back side of blade gauge. Tighten two screws on the
adjusting plate.

5.  Slip the heel of the adjusting plate into the drum
groove, then fit the drum cover on it.

6.  Tighten all the installation bolts evenly and alter-
nately with the hex wrench.

7. Repeat the procedure above for the other blade.

For tool with mini planer blades

To replace the mini planer blades, do the following
procedure.

1. Carefully clean the drum surfaces and the drum
cover.

2. Unscrew the three installation bolts with the hex
wrench. Remove the drum cover, adjusting plate, set
plate and the mini planer blade.

» Fig.7: 1. Hex wrench 2. Bolts

3.  Use the blade gauge to set the planer blades
correctly. Put the mini planer blade on the blade gauge.
Apply the cutting edge of the blade on the inside flank of
the blade gauge.

» Fig.8: 1. Screws 2. Adjusting plate 3. Planer blade
locating lugs 4. Heel of adjusting plate 5. Set
plate 6. Inside flank of blade gauge 7. Blade
gauge 8. Back side of blade gauge 9. Mini
planer blade

4. Loosely attach the adjusting plate to the set plate
with the screws. Put the adjusting plate and set plate on
the blade gauge. Fit the planer blade locating lugs on
the set plate into the mini planer blade groove.

5.  Apply the heel of the adjusting plate onto the back
side of the blade gauge and tighten the screws. Check
the alignments carefully to ensure uniform cutting.

6.  Slip the heel of the adjusting plate into the groove
of the drum.

7.  Putthe drum cover on the set plate and loosely fit

them onto the drum with the three bolts. Slip the mini

planer blade into the space between the drum and set

plate. Make sure that the planer blade locating lugs on

the set plate fit in the mini planer blade groove.

» Fig.9: 1. Mini planer blade 2. Groove 3. Set plate
4. Bolts 5. Drum cover 6. Drum 7. Adjusting
plate

8.  Adjust the mini planer blade position lengthway so
that the blade ends are clear and equidistant from the
housing on one side and the metal bracket on the other.
9. Tighten the three bolts with the socket wrench
provided and rotate the drum to check the clearances
between the blade ends and the tool body.

10. Check the three bolts for final tightness.

11. Repeat the procedure above for the other blade.
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For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven, unless the planer blade is set properly and securely. The planer
blade must be mounted so that the cutting edge is absolutely level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Refer to some examples below for proper and improper settings.

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

Nicks in surface

%\
==

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
run perfectly parallel to the rear
base surface.

Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

O

o\

Connecting a vacuum cleaner

For European countries only
» Fig.10

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool. Then
connect a hose of the vacuum cleaner to the nozzle as
shown in the figures.

OPERATION

Hold the tool firmly with one hand on the knob and the
other hand on the switch handle when performing the
tool.

Planing operation

» Fig.11: 1. Start 2. End

Apply the tool front base flat upon the workpiece
surface without the planer blades contacting the work-
piece. Switch on and wait until the blades attain full
speed. Then move the tool gently forward at a uniform
speed. Apply pressure on the front of tool at the start of
planing, and on the rear at the end of planing.

The speed and depth of cut determine the finish. To
obtain a good surface finish, plane deeply until you get
near the desired depth, and then plane thinly and slowly
for the final pass.

.
Ve
—— A

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Shiplapping (Rabbeting)
» Fig.12

To make a stepped cut as shown in the figure, use the
edge fence (guide rule).

Draw a cutting line on the workpiece. Insert the edge
fence into the hole in the front of the tool. Align the
blade edge with the cutting line.

» Fig.13: 1. Blade edge 2. Cutting line

Adjust the edge fence until it comes in contact with the
side of the workpiece, then secure it by tightening the
screw.

» Fig.14: 1. Screw 2. Edge fence

When planing, move the tool with the edge fence flush
with the side of the workpiece. Otherwise uneven plan-
ing may result.

» Fig.15

Maximum shiplapping (rabbeting) depth is 9 mm
(11/32").

You may wish to add to the length of the fence by
attaching an extra piece of wood. Convenient holes
are provided in the fence for this purpose, and also for
attaching an extension guide (optional accessory).

» Fig.16

NOTE: The shape of the guide rule is differ from
country to country. In some country, the guide rule is

not included as a standard accessory.
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Chamfering

» Fig.17
» Fig.18
To make a chamfering cut as shown in the figure, align

the "V" groove in the front base with the edge of the
workpiece and plane it.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

A CAUTION: Never use gasoline, benzine, thin-
ner, alcohol or the like. Discoloration, deformation
or cracks may result.

Sharpening the planer blades

For conventional planer blades only

Always keep your planer blades sharp for the best per-
formance possible. Use the sharpening holder (optional
accessory) to remove nicks and produce a fine edge.

» Fig.19: 1. Sharpening holder

First, loosen the two wing nuts on the holder and insert

the planer blades (A) and (B), so that they contact the

sides (C) and (D). Then tighten the wing nuts.

» Fig.20: 1. Wing nut 2. Planer blade (A) 3. Planer
blade (B) 4. Side (D) 5. Side (C)

Immerse the dressing stone in water for 2 or 3 minutes
before sharpening. Hold the holder so that the both
blades contact the dressing stone for simultaneous
sharpening at the same angle.

» Fig.21

Replacing carbon brushes

» Fig.22: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the chip cover or nozzle.
» Fig.23: 1. Chip cover or Nozzle 2. Screwdriver

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.24: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: M1902
Szeroko$¢ strugania 82 mm
Gtebokos¢ strugania 1 mm
Gteboko$¢ wregowania 9 mm
Predko$c¢ bez obcigzenia 16000 min™'
Dtugos¢ catkowita Bez stopy 278 mm
Ze stopa 285 mm
Cigzar netto 2,65 kg
Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczeséniejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2003.
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do strugania drewna.

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwdjng
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek-
trycznego bez uziemienia.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 84 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 95 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

|AOSTRZEZ'ENIE: Nosié ochronniki stuchu. |

Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (a,): 3,0 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzgdzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rézni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i
kiedy pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Ogodlne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Przeczytaé¢ wszystkie ostrze-
zenia bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje.
Niezastosowanie sig do wspomnianych ostrzezen i
instrukcji moze doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
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Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla struga do
drewna

1. Przed odlozenie narzedzia nalezy poczeka¢, az
noz sie zatrzyma. Odstoniety, obracajacy sie néz
moze zahaczyé¢ sie o powierzchnig, prowadzgc do
utraty kontroli nad narzedziem oraz powaznych
obrazen ciata.

2. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci, poniewaz n6z moze
zetkna¢ sie z przewodem zasilajacym narze-
dzia. Przecigcie przewodu elektrycznego znajdu-
jacego sie pod napigciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajdg sie pod napieciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

3. Nalezy uzywac¢ zaciskéw lub innych praktycz-
nych sposobéw mocowania obrabianego ele-
mentu do stabilnej podstawy i jego podparcia.
Przytrzymywanie obrabianego przedmiotu rekg
lub opieranie go o ciato nie gwarantuje stabilnosci i
moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

4. W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, odziezy, przewodoéw, lin itp.

5.  Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy sprawdzi¢ obrabiany ele-
ment i usuna¢ z niego wszystkie gwozdzie.

6. Uzywac wylacznie ostrych nozy. Z nozami
nalezy obchodzi¢ sie ostroznie.

7. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
Sruby mocujace nozy sa dobrze dokrecone.

8. Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno oburacz.

. Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.

10. Przed rozpoczeciem obrébki danego elementu
pozwoli¢, aby urzadzenie popracowato przez
chwile bez obciazenia. Zwraca¢ uwage na
ewentualne wibracje lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywac na nieprawidtowe zamoco-
wanie lub niedokladne wywazenie noza.

11. Przed wiaczeniem przetacznika upewnic sie, ze
noéz nie dotyka obrabianego elementu.

12. Rozpoczac¢ struganie, gdy néz osiagnie petng
predkos¢.

13. Przed przystapieniem do jakichkolwiek regu-
lacji nalezy wytaczy¢ narzedzie i zaczeka¢, az
noze catkowicie si¢ zatrzymaja.

14. Nigdy nie wktada¢ palcéw do wylotu odprowa-
dzania wiéréw. Podczas obrobki wilgotnego
drewna wylot odprowadzania wiéréw moze sie
zatkac. Wiory nalezy usuwac patyczkiem.

15. Nie pozostawia¢ wiaczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

16. Zawsze nalezy wymienia¢ obydwa noze lub
ostony glowicy; inne postepowanie spowoduje
niewywazenie gtowicy, co doprowadzi do wyste-
powania wibracji i przedwczesnego zuzycia nozy.

17. Uzywa¢ wylacznie nozny firmy Makita okreslo-
nych w niniejszej instrukcji.

18. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

A PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sig, ze jest ono wylaczone i nie podia-
czone do sieci.

Regulacja gtebokosci strugania
» Rys.1: 1. Wskaznik 2. Pokretto

Gtebokos¢ strugania mozna tatwo regulowac, obracajgc
pokretto znajdujace sie z przodu narzedzia i ustawiajgc
wskaznik na wymagang warto$¢ gtebokosci.

Dziatanie przetacznika

» Rys.2: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokady
lub przycisk blokady wtgczenia

APRZESTROGA: Przed podiaczeniem narzedzia
do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy spust
przetacznika dziata prawidiowo oraz czy wraca do
potozenia wytaczenia po zwolnieniu.

Narzedzia z przyciskiem blokady

APRZESTROGA: W celu utatwienia obstugi i dla
wygody operatora podczas diugotrwatej pracy z
uzyciem narzedzia przetgcznik mozna zablokowac
w pozycji wiaczonej. Podczas pracy z przetaczni-
kiem zablokowanym w pozycji wtaczonej nalezy
zachowac ostroznos¢ i pewnie trzymac¢ narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociggnaé
spust przetgcznika. W celu wytgczenia wystarczy zwol-
ni¢ spust przetgcznika.

Aby wigczy¢ tryb pracy ciagtej, nalezy pociagna¢ spust
przetacznika, a nastepnie nacisng¢ dzwignig blokady.
Aby wytgczy¢ narzedzie z wtgczong blokada, wystarczy
pociagna¢ do oporu spust przetgcznika, a nastepnie
zwolni¢ go.
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Narzedzia z przyciskiem blokady
wilgczenia

Aby unikngé¢ przypadkowego pociggniecia spustu
przetacznika, urzagdzenie jest wyposazone w przycisk
blokady wigczenia.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisngc¢ przycisk blo-
kady wtgczenia i pociggnac¢ spust przetgcznika. W celu
wytgczenia wystarczy zwolni¢ spust przetgcznika.

A\PRZESTROGA: Nie ciagna¢ na site spustu
przetacznika bez wczesniejszego wcisnigcia
przycisku blokady wtaczenia. Mozna w ten sposéb
potamac przetacznik.

W zaleznosci od kraju
» Rys.3: 1. N0z struga 2. Tyla stopa 3. Nozka

Po zakonczeniu cigcia nalezy unies$¢ tyt narzedzia,
co spowoduje, ze wysuniecie sie nozki. Zapobiega to
uszkodzeniu nozy.

MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.

Zdejmowanie i zakltadanie nozy

struga

A\PRZESTROGA: Podczas zakladania nozy
nalezy doktadnie dokreci¢ sruby mocujace nozy.
Niedokrecona $ruba mocujgca moze byé niebez-
pieczna. Zawsze sprawdzac, czy $ruby sg dobrze
dokrecone.

APRZESTROGA: Z nozami struga nalezy obcho-
dzi¢ sie bardzo ostroznie. Podczas zdejmowania i
zaktadania nozy nalezy uzywac rekawic lub szmat
w celu ochrony palcéw.

M PRZESTROGA: Do zaktadania i zdejmowania
nozy strugarki nalezy uzywac wylacznie klucza
firmy Makita. Niestosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowac¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie $rub mocujgcych. Moze to spowodowac
obrazenia ciata.

Narzedzia ze standardowymi nozami
struga

Aby zdjaé noze struga z gtowicy, nalezy odkrecic¢ $ruby
mocujgce kluczem imbusowym. Ostona gtowicy odcho-
dzi wraz z nozami.

» Rys.4: 1.Klucz imbusowy 2. Sruby

» Rys.5: 1. Sruby 2. Glowica 3. N6z struga 4. Ostona
gtowicy 5. Plytka regulacyjna 6. Rowek

Aby zatozyé noze struga, nalezy wykonac¢ nastepujaca
procedure.

1. Usunaé widry i inne zanieczyszczenia przylega-
jace do gtowicy i nozy struga.

2.  Wybra¢ noze struga o tych samych wymiarach i
masie. W innym przypadku wystgpig oscylacje i wibra-
cje gtowicy, ktére bedg przyczyng stabego strugania
oraz mogg spowodowac uszkodzenie narzedzia.

3.  Aby prawidtowo ustawi¢ noze struga, nalezy uzy¢

przyrzadu do ustawiania nozy. Potozy¢ néz struga na

przyrzadzie do ustawiania nozy. Dosuna¢ ostrze noza

do wewnetrznego boku przyrzadu do ustawiania nozy.

» Rys.6: 1. Wewnetrzny bok przyrzgdu do ustawiania
nozy 2. Ostrze noza 3. N6z struga 4. Plytka
regulacyjna 5. Sruby 6. Krawedz oporowa
7. Tylny bok przyrzadu do ustawiania nozy
8. Przyrzad do ustawiania nozy

4.  Umiesci¢ ptytke regulacyjng na nozu struga.
Docisng¢ ptytke regulacyjna, tak aby jej krawedz opo-
rowa przylegata do tylnego boku przyrzadu do ustawia-
nia nozy. Dokreci¢ dwie $ruby w plytce regulacyjne;j.

5.  Wsung¢ krawedz oporowa ptytki regulacyjnej do
rowka w gtowicy, a nastepnie zatozy¢ ostong gtowicy.
6.  Dokreci¢ rownomiernie i naprzemiennie sruby
mocujgce kluczem imbusowym.

7. Powtdrzy¢ te sama procedure dla drugiego noza.

Narzedzia z malymi nozami struga

Aby zatozy¢ mate noze struga, nalezy wykonac naste-
pujacg procedure.

1. Oczysci¢ powierzchnie gtowicy i jej ostony.

2. Wykreci¢ trzy sruby mocujgce za pomocg klucza
imbusowego. Zdjg¢ ostone gtowicy, ptytke regulacyjna,
ptytke ustalajgcg i maty noz struga.

» Rys.7: 1. Klucz imbusowy 2. Sruby

3.  Aby prawidtowo ustawi¢ noze struga, nalezy uzyc
przyrzadu do ustawiania nozy. Potozy¢ maty néz struga
na przyrzadzie do ustawiania nozy. Dosungé ostrze noza
do wewnetrznego boku przyrzadu do ustawiania nozy.

» Rys.8: 1. Sruby 2. Plytka regulacyjna 3. Wpusty
ustalajgce noza struga 4. Krawgdz oporowa
ptytki regulacyjnej 5. Plytka ustalajgca
6. Wewnetrzny bok przyrzadu do ustawia-
nia nozy 7. Przyrzad do ustawiania nozy
8. Tylny bok przyrzadu do ustawiania nozy
9. Maty néz struga

4.  Luzno przykreci¢ srubami ptytke regulacyjng do
ptytki ustalajgcej. Potozy¢ ptytke regulacyjng i usta-
lajgca na przyrzadzie do ustawiania nozy. Umiescié
wypusty ustalajgce noza struga na ptytce ustalajgcej w
rowku matego noza struga.

5. Dosuna¢ krawedz oporowg ptytki regulacyjnej do
tylnego boku przyrzadu do ustawiania nozy i dokreci¢
$ruby. Doktadnie sprawdzi¢ wyréwnanie, aby zapewni¢
rébwnomierne struganie.

6. Wsuna¢ krawedz oporowa ptytki regulacyjnej do
rowka w gtowicy.

7. Umiesci¢ ostone gtowicy na ptytce ustalajgcej

i luzno zamocowac je do gtowicy trzema $rubami.
Wsung¢ maty n6z struga miedzy gtowice i ptytke usta-
lajgca. Sprawdzié, czy wypusty ustalajgce noza struga
na ptytce ustalajgcej znajdujg sie w rowku matego noza
struga.
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> Rys.9: 1. Maly néz struga 2. Rowek 3. Plytka usta-
lajgca 4. Sruby 5. Ostona gtowicy 6. Gtowica

7. Ptytka regulacyjna

8. Dostosowac¢ wzdtuzne potozenie matego noza
struga, tak aby konce noza znalazly sie w rownej odle-
gtosci od obudowy po jednej stronie oraz od metalo-
wego wspornika po drugiej stronie.

9.  Dokrec¢ trzy $ruby za pomoca dotgczonego klucza
nasadowego i obréc¢ gtowice, aby sprawdzi¢ odstep
pomiedzy konicami nozy a korpusem narzedzia.

10. Sprawdzi¢ ostatecznie dokrecenie trzech $rub.
11. Powtorzyc¢ te samg procedure dla drugiego noza.

Prawidtowe ustawienie nozy struga

Jesli noze nie sg prawidlowo ustawione i dobrze zamocowane, obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna.
N6z struga musi by¢ zatozony w taki sposéb, aby ostrze byto idealnie poziome, tj. rownolegte do powierzchni tylnej

stopy.

Nalezy zapozna¢ sie z ponizszymi przyktadami, ilustrujgcymi prawidtowe i nieprawidtowe ustawienie.

(A) Przednia stopa (ruchoma)
(B) Tylna stopa (nieruchoma)

Ustawienie prawidtowe

IT\(

==

Wreby na powierzchni

Cho¢ nie wida¢ tego na tym
rzucie bocznym, to ostrza nozy
f obracajg sie idealnie rownolegle
do powierzchni tylnej stopy.
Przyczyna: Jeden lub obydwa noze
nie sg rownolegte do
tylnej stopy.

Ztobienie na poczatku

Ztobienie na koncu
A \{

=——1F

Dotyczy tylko krajow europejskich

» Rys.10

Aby zachowaé czysto$¢ podczas strugania, do
narzedzia mozna podtgczy¢ odkurzacz firmy Makita.
Nastepnie do kré¢ca narzgdzia podtgczy¢ waz odkurza-
cza, jak pokazano na rysunkach.

o GA

Podczas pracy trzymac¢ narzedzie mocno jedna reka za
pokretto, a drugg za uchwyt z przetgcznikiem.

» Rys.11: 1. Poczatek 2. Koniec

Oprze¢ przednig stope narzedzia na powierzchni obra-
bianego elementu, tak aby noze struga nie dotykaty
obrabianego elementu. Wiagczy¢ narzedzie i poczekac,

O

O
—— 1

Przyczyna: Ostrza jednego lub
obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do tylnej stopy.

Przyczyna: Ostrza jednego lub
obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku
do tylnej stopy.

az noze osiggng petng predkos¢. Nastepnie przesuwac
spokojnie narzedzie do przodu ze statg predkoscig. Na
poczatku strugania nalezy naciska¢ na przéd narzedzia,
na pod koniec strugania — na tyt.

Predko$¢ oraz gtebokos$¢ strugania decydujg o jakosci
wykonczenia. W celu uzyskania dobrego wykonczenia
powierzchni nalezy struga¢ gteboko, prawie do osig-
gniecia zadanej gtebokosci, a nastepnie podczas ostat-
niego przejscia ptytko i powoli.

> Rys.12

Aby uzyskac wreg w ksztatcie schodka, taki jak na
rysunku, nalezy zastosowaé prowadnice.

Narysowac linig strugania na obrabianym elemencie.
Wsung¢ prowadnice do otworu z przodu narzedzia.
Wyréwnacé ostrze noza z linig strugania.

» Rys.13: 1. Ostrze noza 2. Linia strugania

Ustawi¢ prowadnice, az dotknie boku obrabianego
elementu, a nastepnie zamocowac, dokrecajgc srube.
» Rys.14: 1. Sruba 2. Prowadnica
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Podczas strugania przesuwac narzedzie, tak aby pro-
wadnica przylegata do boku obrabianego elementu.
Inaczej struganie bedzie nieréwne.

» Rys.15

Maksymalna gteboko$¢ wrggowania wynosi 9 mm
(11/32").

Dtugos$¢ prowadnicy mozna zwiekszy¢, mocujac dodat-
kowy kawatek drewna. W prowadnicy znajduja sig
otwory przeznaczone do tego celu, a takze do mocowa-
nia przedtuzenia prowadnicy (wyposazenie dodatkowe).
» Rys.16

WSKAZOWKA: Ksztatt prowadnicy rézni sie w zalez-
nosci od kraju. W niektorych krajach prowadnica nie
jest dofgczana jako wyposazenie standardowe.

Ukosowanie

» Rys.17
» Rys.18

Aby wykona¢ pokazane na rysunku ukosowanie, nalezy
ustawi¢ rowek V w przedniej stopie na narozniku obra-
bianego elementu i wykonac struganie.

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odtaczone od zasilania.
APRZESTROGA: Nie stosowa¢ benzyny, roz-
puszczalnikéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga

one powodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Ostrzenie nozy struga

Tylko w przypadku standardowych nozy struga

Aby uzyskiwa¢ mozliwie najlepsze wyniki pracy, noze
struga powinny byé zawsze ostre. Do usuwania zadzio-
réw i uzyskania rownej krawedzi ostrza stuzy uchwyt do
ostrzenia (wyposazenie dodatkowe).

» Rys.19: 1. Uchwyt do ostrzenia

Najpierw nalezy poluzowaé¢ dwie nakretki skrzydetkowe

uchwytu i wsung¢ noze struga (A) i (B), tak aby dotykaty

bokéw (C) i (D). Nastgpnie nalezy dokreci¢ nakretki

skrzydetkowe.

» Rys.20: 1. Nakretka skrzydetkowa 2. N6z struga (A)
3. N6z struga (B) 4. Bok (D) 5. Bok (C)

Przed ostrzeniem osetke nalezy zanurzy¢ w wodzie na
2-3 min. Uchwyt nalezy trzymacé w taki sposéb, aby
obydwa noze dotykaty osetki. W ten sposéb oba noze
beda jednoczesnie ostrzone pod tym samym kgtem.

» Rys.21

14

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.22: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie wyjmowac i sprawdzac¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega oznacze-
nia limitu. Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby
mozna je byto swobodnie wsungé do uchwytéw. Nalezy
wymienia¢ obydwie szczotki weglowe jednoczes$nie.
Stosowac wytgcznie identyczne szczotki weglowe.

Ostone lub kréciec odprowadzania wiéréw mozna zdjaé

za pomocg Srubokreta.

» Rys.23: 1. Ostona lub kréciec odprowadzania
wiéréw 2. Srubokret

Za pomocg srubokreta wyjsé zaslepki opraw szczotek
weglowych.

Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i zabez-
pieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.24: 1. Pokrywka uchwytu szczotki 2. Srubokret

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamien-
nych Makita.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: M1902
Gyalulasi szélesség 82 mm
Gyalulasi mélység 1 mm
Hajopadlozasi mélység 9 mm
Uresjarati fordulatszam 16000 min™
Teljes hossz Lab nélkdl 278 mm
Labbal 285 mm
Tiszta tomeg 2,65 kg
Biztonsagi osztaly =

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 84 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 95 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

| AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst!

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
az EN60745 szerint meghatarozva:

Uzemmad: feliilet csiszoléas

Rezgéskibocsatas (a,): 3,0 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok dssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével el6zetesen megbecsiilhet6 a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkdil

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat maédjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és Uresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EU-megfeleléségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el az 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést és utasitast. Ha nem
tartja be a figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor
aramités, tliz és/vagy sulyos sérilés kdvetkezhet be.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozédas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halozatrél (vezetékes) vagy akkumula-

torrdl (vezeték nélkili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.
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A gyalura vonatkozé biztonsagi AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
figyelmeztetések termék tobbszori hasznalatabél eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
1. Varjameg, amig a vagoszerszam teljesen leall, eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
mielétt leteszi. Ha egy szabadon forgd vagokés HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
valamilyen felllettel érintkezik, ez az iranyitas repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
elvesztéséhez és sulyos sériiléshez vezethet. személyi sériilésekhez vezethet.

2. Kizarélag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel

fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat 'y . Yy Yy e
vezetékébe iitkdzik. A fesziiltség alatt 16v6 veze- A M U KOD ES LE | RASA
ték elvagasakor a szerszam szabadon all6 fém

részei is aram ala kerlilhetnek, és aramités érheti

a kezel6t. AVIGYAZAT: Wielétt ellenérzi vagy beallitja, min-
3. Szoritékkal vagy mas praktikus médon rég- dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot

zitse és tamassza meg a munkadarabot egy kikapcsolta és a hal6zatrél lecsatlakoztatta.

szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével

vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a A vagasi mélység beallitasa

kezel6 elvesztheti uralmat a szerszam felett. " .
4. Rongyok, ruhak, vezetékek, zsineg és hasonlé » Abra1: 1. Mutat6 2. Gomb

targyak soha nem lehetnek a munkateriilet Avagasi mélység egyszerien allithato: forgassa a
koriil. szerszam elején talalhaté gombot addig, amig a mutaté
5.  Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg- a kivant vagasi mélységre nem mutat.
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és . .
huzza ki beléle az 6sszes szeget. A kapCSOIO hasznalata
6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon » Abra2: 1.Kapcsolégomb 2. Reteszeldgomb vagy
6vatosan a késeket. Kireteszelégomb
7.  Ahasznalat elé6tt ellendrizze, hogy a késeket
rdgzitd csavarok szorosan meg vannak-e A\VIGYAZAT: A szerszam halézatra csatlakoz-
huzva. tatasa el6tt mindig ellendrizze hogy a kapcsolé-
8. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével. gomb megfe|e|6en mozog és visszatér a k|kap-
Ne nyuljon a forgé részekhez. csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

10. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje Reteszelégombbal felszerelt
arezgéseket vagy az imbolygast, amelyek ,
rosszul felszerelt vagy rosszul kiegyensulyo- szerszam
zott késre utalhatnak.

11. Ellendrizze, hogy a kés nem ér-e a munkada-
rabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolot.

12. A vagas megkezdése elétt varja meg, amig a
kés teljes sebességgel forog.

AVIGYAZAT: Huzamosabb hasznalatkor a kap-
csol6 a kezel6 munkajanak megkonnyitése érde-
kében a bekapcsolt (ON) poziciéban rogzithetd.
Legyen elévigyazatos a szerszam bekapcsolt
(ON) poziciéban val6 rogzitésekor, és szilardan

13. Bérmilyen be'a'llit'f':s_ elétt mindjg kagcsolja I_(i a fogja meg a szerszamot.
szerszamot, és varja meg, amig a kések telje-
sen megallnak. A szerszam bekapcsolasahoz hizza meg a kap-
14. Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijté vajatba. csolégombot. A megallitdsahoz engedje el a
A vijat eltomédhet nedves fa megmunkalasa- kapcsolégombot.
kor. Takaritsa ki a forgacsot egy bottal. A folyamatos miikddéshez hizza meg a kapcsolégom-
15.  Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigye- bot, majd nyomja be a reteszeldgombot. )
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a A szerszam rogzitésének kioldasahoz teljesen hizza
szerszamot. meg, majd engedje el a kapcsolégombot.

16. Mindig mindkét kést vagy dobfedelet cserélje, . o
mert az ellenkezé esetben kialakulé kiegyen- Klretesze|°g°mbba| felszerelt

sulyozatlansag vibraciot okoz és csokkenti a szerszam
szerszam élettartamat.

17. Csak az ebben a kézikonyvben megadott
Makita késeket hasznalja.

A kapcsolégomb véletlen mikddtetését egy kireteszels-
gomb gatolja meg.
A szerszam bekapcsolasahoz nyomija le a kireteszel6-

18.  Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak gombot és hizza meg a kapcsolégombot. A megallita-
és az alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/ sahoz engedje el a kapcsolégombot.
gazalarcot.
6R|ZZE MEG EZEKET AZ AVIGYA’ZAT:’Ha nem nyomta lea kiret'eszelt':'o-
r_z gombot, ne huizza tul erésen a kapcsolégombot.
UTAS'TASOKAT Ez a kapcsolo torését okozhatja.
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Orszag-specifikus

» Abra3: 1. Gyalukés 2. Hatso alaplemez 3. Talp

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje meg a szerszam
hatso részét, hogy a talp kiemelkedjen a hatso alaple-
mezbdl. Ezzel megel6zhet6 a gyalukések karosodasa.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Mielstt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

A gyalukések eltavolitasa és

felszerelése

A\VIGYAZAT: Hizza meg gondosan a kést régzité
csavarokat, amikor felszereli a gyalukéseket a
szerszamra. A laza rogzit6csavar veszélyes lehet.
Mindig ellenérizze, hogy azok megfeleléen meg
vannak-e huzva.

AVIGYAzAT: Kezelje nagyon koriiltekintéen a
gyalukéseket. Hasznaljon kesztyiit vagy valami-
lyen ruhadarabot az ujjai és kezei védelmére a
kések eltavolitasakor és felszerelésekor.

AVIGYAZAT; A gyalukések eltavolitasahoz és
felszereléséhez csak a mellékelt Makita kulcsot
hasznalja. Ennek elmulasztasa esetén a rogzitécsa-
varokat tulhuzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez
sérliléshez vezethet.

Hagyomanyos gyalukésekkel
felszerelt szerszam

A gyalukések dobrdl valé eltavolitasahoz csavarja ki a
régzitécsavarokat az imbuszkulccsal. A dobfedél lejon a
késekkel egyutt.

» Abra4: 1.Imbuszkulcs 2. Csavarok

» Abra5: 1. Csavarok 2. Dob 3. Gyalukés 4. Dobfedél
5. Beallitélemez 6. Horony

A gyalukések felszereléséhez hajtsa végre a kdvetkezd
eljarast.
1. Tavolitsa el a dobhoz és a gyalukésekhez tapadt
forgacsot és mas idegen anyagot.
2.  Azonos méretli és tdmegli gyalukéseket valasz-
szon. Ellenkezé esetben a dob rezegni/vibralni kezd,
ami a gyalulasi minéség romlasat és végll a szerszam
meghibasodasat eredményezi.
3. Agyalukések megfeleld beallitasahoz hasznalja
a késsablont. Helyezze a gyalukést a késsablonra.
Helyezze a kés vagoélét a késsablon belsd szélére.
»> Abra6: 1.Késsablon bels6 széle 2. Kés széle
3. Gyalukés 4. Bedllitélemez 5. Csavarok
6. Sarok 7. Késsablon hatoldala
8. Késsablon

4. Helyezze a beadllitélemezt a gyalukésre. Nyomja
le a beallitélemezt annyira, hogy a sarka egy szintbe
keriiljon a késsablon hatoldalaval. Hizza meg a két
csavart a beallitolemezen.

5. Csusztassa a beallitdlemez sarkat a dob vajataba,
majd rakja ra a dobfedelet.

6. Egyenletesen és valtakozva huzza meg a rogzit6-
csavarokat az imbuszkulccsal.

7.  Ismételje meg a fenti eljarast a masik késnél is.

Mini gyalukésekkel felszerelt
szerszam

A mini gyalukések cseréjéhez hajtsa végre a kdvetkezd
eljarast.

1. Gondosan tisztitsa le a dob felileteit és a
dobfedelet.

2. Csavarja ki az imbuszkulccsal a harom rogzit6-
csavart. Tavolitsa el a dobfedelet, a beéllitdlemezt, a
beallitélapot és a mini gyalukést.

» Abra7: 1.Imbuszkulcs 2. Csavarok

3. Agyalukések megfelel6 beallitdsahoz hasznalja a
késsablont. Helyezze a mini gyalukést a késsablonra.
Helyezze a kés vagoélét a késsablon belsé szélére.
» Abra8: 1. Csavarok 2. Beallitélemez
3. Gyalukeéstarto filek 4. Beallitélemez
sarka 5. Beallitolap 6. Késsablon belsé
széle 7. Késsablon 8. Késsablon hatoldala
9. Mini gyalukés

4. Lazan rogzitse a beallitélemezt a beallitélaphoz a
csavarokkal. Helyezze a beallitélemezt és a beallitéla-
pot a késsablonra. lllessze a beallitélapon 1évé gyalu-
késtarté flileket a mini gyalukés hornyaba.

5. Helyezze a beallitélemez sarkat a késsablon
hatoldalara, és huzza meg a csavarokat. Gondosan
ellendrizze a beallitdsokat az egyenletes vagas biztosi-
tasa érdekében.

6. Csusztassa a beallitdlemez sarkat a dobon talal-
haté vajatba.

7. Helyezze a dobfedelet a bedllitélapra, és lazan
rogzitse azt a dobra a harom csavarral. Csusztassa
a mini gyalukést a dob és a beallitélap kozti résbe.
Gy6z6djon meg rola, hogy a bedllitélapon 1évé gya-
lukéstarto fllek illeszkednek a mini gyalukésen lévé
horonyba.
» Abra9: 1. Mini gyalukés 2. Horony 3. Beallitlap
4. Csavarok 5. Dobfedél 6. Dob
7. Bedllitélemez

8. Allitsa be hossziranyban a mini gyalukést tgy,
hogy a kés szélei pontosan egyenl6 tavolsagra legye-
nek a burkolattél az egyik oldalon és a fém kerettél a
masikon.

9. Huzza meg a harom csavart a mellékelt dugo-
kulccsal, majd forgassa el a dobot a kés szélei és a
szerszamtest kdzotti tAvolsagok ellenérzéséhez.

10. Ellendrizze a harom csavar szorossagat.
11. Ismételje meg a fenti eljarast a masik késnél is.
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A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felilet durva és egyenetlen lesz, ha a gyalukést nem allitja be megfeleléen és biztonsagosan. A gyalukést
ugy kell felszerelni, hogy a vagoéle abszolut vizszintes legyen, azaz parhuzamos a hatso alaplemez feliiletével.
A helyes és helytelen beallitds néhany példajat mutatja a lenti abra.

(A) Els6 alap (mozgé lab)
(B) Hatso alap (allé lab)

Helyes beallitas

E=——1F

%\
C /)
Bemetszések a fellileten

S—

Habar ez az oldalnézet nem
mutathatja, a pengék élei
teljesen parhuzamosan futnak a
hatso alap feltletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatso
alapvonallal.

El6re vésés homoru vésotvel

N

A végén vésés homoru vésbvel

—— 7\

E=——1F

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan
» Abra10

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni, csatlakoztas-
son egy Makita porszivét a szerszamhoz. Ezt kdvetéen
csatlakoztassa a porszivé gégecsovét a kifuvohoz az
abraknak megfeleléen.

MUKODTETES

Erésen fogja a szerszamot a munkavégzés soran,
egyik kezével a gombon, masik kezével pedig a
kapcsoléfogantyun.

Gyalulas

» Abra11: 1.Kezdet 2. Vég

Helyezze a szerszam ellilsé alaplemezét a munkadarab
fellletére ugy, hogy a gyalukések ne érjenek a mun-
kadarabhoz. Kapcsolja be a szerszamot, és varja meg,
amig a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan fino-
man, egyenletes sebességgel tolja elére a szerszamot.
Fejtsen ki nyomast a szerszam ellilsé részére a gyalulas
kezdetekor és a hatsora a gyalulas befejezésekor.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozza a meg-
munkalas jellegét. A j6 minéségii feliileti megmunkalas
érdekében gyaluljon mélyen, amig a kivant mélység
kdzelébe nem ér, majd az utolsé simitasnal gyaluljon
vékonyan és lassan.

o\

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem emelkedik ki eléggé a
hatso alapvonalhoz képest.

PYmcn

‘

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tulsagosan kiemelkedik a hatso
alapvonalhoz képest.

Hajopadlézas (6sszeeresztés)
» Abra12

Az abran lathato Iépcsés vagashoz hasznalja a szélve-
zet6t (vezetbvonalzot).

Rajzoljon egy vagasi vonalat a munkadarabra.
Helyezze a szélvezet6t a szerszam elején talalhaté
furatba. Igazitsa a kés szélét a vagas vonalara.

» Abra13: 1.Kés széle 2. Vagas vonala

Allitsa be a szélvezetét, hogy az érintse a munkadarab
oldalat, majd régzitse azt a csavar meghuizasaval.
» Abra14: 1. Csavar 2. Szélvezetd

Gyalulaskor tolja a szerszamot Ugy, hogy a szélvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ellenkezé
esetben a gyalulas egyenetlen lehet.

» Abra15

A maximalis hajépadlézasi (0sszeeresztési) mélység 9
mm (11/32").

Lehet, hogy meg szeretné majd hosszabbitani a vezetd
hosszat egy fadarab hozzaillesztésével. Erre a célra a
vezet6 furatokkal van ellatva, valamint furatokkal ren-
delkezik egy vezet6hosszabbité (opcionalis kiegészit6)
hozzaillesztéséhez is.

» Abra16

MEGJEGYZES: A vezetévonalzé alakja orszagon-
ként eltéré. Egyes orszagokban a vezetévonalzd
nincs benne az alapfelszereltségben.
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Elletorés
» Abra17
» Abra18
Az abran lathaté élletéré vagasokhoz igazitsa az ellils

alaplemezen talalhaté ,V” vajatot a munkadarab szélé-
hez, és gyalulja azt le.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielstt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

A\VIGYAZAT: Soha ne hasznaljon gazolajt, ben-
zint, higitot, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A gyalukések élezése

Csak a hagyomanyos késeknél

Alegjobb teljesitmény érdekében mindig tartsa élesen a
gyalukéseket. Hasznadlja az élez&foglalatot (opcionalis
kiegészit) a bemetszések eltavolitasahoz és az él
kimunkalasahoz.

» Abra19: 1. Elezéfoglalat

El6szor lazitsa meg a két szarnyas anyat a foglalaton,
és helyezze be az (A) és (B) gyalukéseket ugy, hogy
azok érintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan
hlizza meg a szarnyas anyakat.
» Abra20: 1.Szarnyas anya 2. Gyalukés (A)

3. Gyalukés (B) 4. Oldal (D) 5. Oldal (C)

Meritse vizbe a fen6kdvet 2—3 percre az élezés el6tt.
Tartsa gy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen
a fen6kével, hogy egyszerre térténjen az élezésik,
ugyanolyan szég alatt.

» Abra21

A szénkefék cseréje

» Abra22: 1.Hatarjelzés

Rendszeresen vegye ki és ellendrizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat, ha a hatarjeldlésig lekoptak. Tartsa
tisztan a szénkeféket, és biztositsa, hogy szabadon
mozoghassanak tartéjukban. Mindkét szénkefét egy-
szerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.

A forgacsfedél vagy szivofej eltavolitdsahoz hasznaljon
csavarhuzot.
» Abra23: 1. Forgacsfedél vagy szivéfej

2. Csavarhuzo

Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat.

Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat és
helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

» Abra24: 1.Kefetarto sapka 2. Csavarh(iz6

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: M1902
Sirka hoblovania 82 mm
Hibka hoblovania 1 mm
Hibka drazkovania 9mm
Otagky naprazdno 16000 min™'
Celkova dizka Bez opory 278 mm
S oporou 285 mm
Cista hmotnost 2,65 kg
Trieda bezpecnosti =

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na hoblovanie dreva.

Nastroj sa m6ze pripojit' len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku,
a moze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa
mozZe pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur¢ena
podla Standardu EN60745:

Uroveri akustického tlaku (L) : 84 dB (A)

Uroveni akustického tlaku (Lya) : 95 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)

| AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla Standardu EN60745:

Rezim ¢innosti: povrchové brusenie

Emisie vibracii (a,) : 3,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skisobnej metody
a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ucinkom.

MA\VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skutoéného
pouzivania elektrického nastroja sa mézu odliSovat
od deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavis-
losti od spésobov pouzivania naradia.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznadit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia ucinkom

v ramci realnych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy bezi bez zataze-
nia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Preéitajte si véetky bezpeé-
nostné vystrahy a pokyny. Nedodrziavanie vystrah
a pokynov mdze mat' za nasledok zasiahnutie elek-
trickym pradom, poziar alebo vazne zranenie.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).
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Bezpecnostné varovania pre

hobFovacku

1. Pockajte, kym sa rezny nastroj zastavi, a az
potom nastroj polozte. Nechraneny otacajici sa
rezny nastroj méze zachytit povrch s désledkom
moznej straty kontroly nad nastrojom a vazneho
poranenia.

2. Elektricky nastroj pri praci drzte len za izo-
lované uchopné povrchy, pretoze sa moze
dostat’ do kontaktu s viastnym kablom.
Preseknutie vodi¢a pod napatim moze spdsobit’
,vodivost™ kovovych Easti elektrického nastroja
s dosledkom zasiahnutia obsluhy elektrickym
prudom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani obrobku rukou alebo
pri opreti o telo nebude obrobok stabilny a mézete
nad nim stratit kontrolu.

4.V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oble¢enie, Snury a
podobné predmety.

5. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, €i
na obrobku nie su klince, a pripadné klince
odstrante.

6. Pouzivajte len ostré ¢epele. S ¢epelami zaob-
chadzajte velmi opatrne.

7.  Pred pracou skontrolujte, ¢i s montazne
matice ¢epeli pevne utiahnuté.

8. Drzte naradie pevne oboma rukami.

. Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

10. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvifu bezat'. Sledujte, ¢i nedo-
chadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by
mohli naznacovat’ nespravnu montaz alebo
nespravne vyvazenu cepel.

11. Skor nez zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel nedotyka obrobku.

12. Skor nez zacnete rezat’, pockajte, kym cepel
nedosiahne pinu rychlost.

13. Skor nez vykonate akékolvek upravy, vzdy
vypnite nastroj a pockajte, kym sa cepele
uplne nezastavia.

14. Nikdy nevkladajte prst do zl'abu na triesky.
Zrab sa méze pri rezani vihkého dreva zasek-
nut. Triesky vycistite palickou.

15. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte nim, len ked’ ho drzite v rukach.

16. Vzdy vymienajte obe ¢epele alebo kryty na
bubne, inak bude nasledna nevyvazenost’
sposobovat’ vibracie a skracovat’ zivotnost’
nastroja.

17. Pouzivajte len ¢epele Makita Specifikované v
tejto prirucke.

18. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest' k vaZznemu zraneniu.

OPIS FUNKCII

A POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

» Obr.1: 1. Ukazovatel 2. Ovladaci gombik

Hibku rezu moZete nastavit jednoduchym otaganim
gombika na prednej strane nastroja tak, aby ukazovatel
hibky smeroval na pozadovanu hibku rezu.

» Obr.2: 1. Spustaci spina¢ 2. Tlacidlo zamknutia/
odomknutia

APOZOR: Pred pripojenim nastroja do zasuvky
vzdy skontrolujte, ¢i spustaci spinac funguje
spravne a po uvolneni sa vracia do vypnutej
polohy.

Pre nastroj s tla¢idlom zamknutia

APOZOR: Operator méze pocas dlhsieho
pouzivania zablokovat’ spust’ v zapnutej polohe
(,,ON“), €o mu ufFah¢i pracu. Pri blokovani naradia
v zapnutej polohe (,,ON“) davajte pozor a zacho-
vajte pevné drzanie naradia.

Nastroj spustite jednoduchym stlac¢enim spustacieho
spinac¢a. Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho
spinaca.

Ak chcete nastroj pouzivat v rezime trvalého chodu,
najprv stlacte spustaci spina¢ a potom ho v stlaéenej
polohe zaistite posunutim tlagidla zamknutia.

Nastroj z uzamknutej polohy odomknete iplnym
potiahnutim spustacieho spinaca a jeho naslednym
uvolnenim.

Pre nastroj s tlacidlom odomknutia

Nastroj je vybaveny tlacidlom odomknutia, ktory brani
nahodnému stlaceniu spustacieho spinaca.

Ak chcete spustit nastroj, stlacte tlacilo odomknutia a
potiahnite spustaci spina¢. Nastroj zastavite uvolnenim
spustacieho spinaca.

APOZOR: Spustaci spinaé nestlaéajte nasilu
bez stlacenia tlacidla odomknutia. V opaénom
pripade sa méze spinac zlomit.
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Specifické pre jednotlivé krajiny
» Obr.3: 1. Hoblovacia ¢epel 2. Zadna zakladna

3. Opora
Po rezani nadvihnite zadnu stranu nastroja tak, aby sa
opora vysunula zo zadnej zakladne. Zabrani to posko-
deniu ¢epeli hoblovacky.

ZOSTAVENIE

A POZOR: skér nez zaénete na nastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Demontaz a montaz cepeli

hoblovacky

A\POZOR: Pri montasi gepeli na nastroj dotiah-
nite vSetky montazne skrutky ¢epele. Uvolnena
montazna skrutka méze byt nebezpecéna. Vzdy kon-
trolujte, ¢i su skrutky pevne dotiahnuté.

APOZOR: s éepelami zaobchéadzajte velmi
opatrne. Pri demontazi alebo montazi ¢epeli pou-
Zivajte na ochranu prstov rukavice alebo handry.

A\ POZOR: Pri demontazi alebo montazi hob-
fovacich éepeli pouzivajte len kfd¢ Makita. VV
opacnom pripade méze dojst k nadmernému alebo
nedostatoénému dotiahnutiu montaznych skrutiek.
Moze to spdsobit’ zranenie.

Pre nastroj so Standardnymi
hobl'ovacimi éepelami

Ak chcete odstranit hoblovacie ¢epele z valca, odskrut-
kujte montazne skrutky pomocou Sesthranného kluca.
Kryt valca vypadne spolu s ¢epelami.

» Obr.4: 1. Sesthranny klug 2. Skrutky

» Obr.5: 1. Skrutky 2. Valec 3. Hoblovacia ¢epel
4. Kryt valca 5. Nastavovacia platni¢ka
6. Drazka

Pri montazi hoblovacich ¢epeli postupujte nasledovne.

1.  Ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa prile-
pili na bubon a hoblovacie ¢epele.

2.  Vyberte hoblovacie ¢epele rovnakych rozmerov a
rovnakej hmotnosti. V opa¢nom pripade bude docha-
dzat k oscilacii/vibraciam bubna, ¢o bude spésobovat
nekvalitné hoblovanie a v kone¢nom doésledku aj posko-
denie nastroja.

3. Naspravne nastavenie hoblovacich ¢epeli pouzite
meradlo Cepele. PoloZte hoblovaciu éepel na meradlo
Cepele. Oprite reznu hranu €epele o vnutorny okraj
meradla Cepele.

» Obr.6: 1.Vnutorny okraj meradla ¢epele 2. Okraj
Cepele 3. Hoblovacia ¢epel 4. Nastavovacia
platni¢ka 5. Skrutky 6. Patka 7. Zadna strana
meradla ¢epele 8. Meradlo ¢epele

4. Polozte nastavovaciu platni¢ku na hoblovaciu
Cepel. Zatlaéte na nastavovaciu platnicku tak, aby
bola patka v rovine so zadnou ¢astou meradla Cepele.
Dotiahnite dve skrutky na nastavovacej platnicke.

5.  Patku nastavovacej platnic¢ky zasurite do drazky
na valci a potom k nej pripevnite kryt valca.

6. Pomocou Sesthranného klt¢a dotiahnite vSetky
montazne skrutky.

7.  Zopakuijte vy$Sie uvedeny postup aj s druhou
Cepelou.

Pre nastroj s mini hobl'ovacimi
Cepelami

Pri vymene mini hoblovacich Eepeli postupujte
nasledovne.

1. Dokladne vycistite povrch valca a kryt valca.

2.  Pomocou Sesthranného kluca odskrutkujte tri
montazne skrutky. Odmontujte kryt valca, nastavovaciu
platnic¢ku, nastavovaciu dosku a mini hoblovacie ¢epele.
» Obr.7: 1. Sesthranny kiug 2. Skrutky

3. Na spravne nastavenie hoblovacich ¢epeli pou-
zite meradlo Cepele. PoloZte mini hoblovaciu ¢epel na
meradlo ¢epele. Oprite reznl hranu epele o vnutorny
okraj meradla Cepele.
» Obr.8: 1. Skrutky 2. Nastavovacia platni¢ka
3. Polohovacie zarazky hoblovacej
Cepele 4. Patka nastavovacej platnicky
5. Nastavovacia doska 6. VVnutorny okraj
meradla ¢epele 7. Meradlo ¢epele 8. Zadna
strana meradla Cepele 9. Mini hoblovacia
Cepel

4.  Volne pripevnite nastavovaciu platni¢ku na nasta-
vovaciu dosku pomocou skrutiek. PoloZte nastavovaciu
platni¢ku a nastavovaciu dosku na meradlo Cepele. Viozte
polohovacie zarazky hoblovacej ¢epele na nastavovacej
doske do drazky na mini hoblovacej ¢epeli.

5. Nasadte patku nastavovacej platni¢ky na zadnu
stranu meradla ¢epele a dotiahnite skrutky. Pozorne
skontrolujte toto nastavenie, aby ste zaistili jednotné
rezanie.

6. Patku nastavovacej platnicky zasurite do drazky
na valci.

7. Nasadte kryt valca na nastavovaciu dosku a
pomocou troch skrutiek ich volne pripevnite na valec.
Vsunte mini hoblovaciu ¢epel do priestoru medzi val-
com a nastavovacou doskou. Skontrolujte, ¢i polohova-
cie zarazky hoblovacej ¢epele na nastavovacej doske
zapadli do drazky na mini hoblovacej cepeli.
» Obr.9: 1. Mini hoblovacia ¢epel 2. Drazka
3. Nastavovacia doska 4. Skrutky 5. Kryt
valca 6. Valec 7. Nastavovacia platnicka

8. Upravte pozdiznu polohu mini hoblovacej depele
tak, aby boli konce ¢epele volné a rovnako vzdialené od
krytu na jednej strane a kovového drziaka na druhe;j.

9.  Pritiahnite tri skrutky dodanym nastrékovym klu-
¢om a oto¢enim valca skontrolujte vzdialenosti medzi
koncami ¢epele a hlavnou ¢astou nastroja.

10. Skontrolujte kone¢né utiahnutie troch skrutiek.
11. Zopakujte vysSie uvedeny postup aj s druhou
Cepelou.
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Pre spravne nastavenie hobl'ovacej epele

Ak nie je hoblovacia ¢epel spravne nastavend, hoblovany povrch bude drsny a nerovny. Hoblovaciu ¢epel namon-
tujte tak, aby bola rezna hrana Uplne rovna, teda Uplne paralelna s povrchom zadnej zékladne.
Priklady spravnych a nespravnych nastaveni su uvedené nizsie.

(A) Predna zakladna (pohybliva patka)
(B) Zadna zakladna (nepohybliva patka)

Spravne nastavenie

Zarezy na povrchu

%\
==

Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidiet, okraje Cepeli su
dokonale rovnobezné s
povrchom zadnej zakladne.

Pri¢ina: Jedna alebo obe &epele
nemaju okraj rovnobezne s
liniou zadnej zakladne.

Vyhlbovanie na zaciatku

Vyhlbovanie na konci

O

o\

E=——1F
Pripojenie vysavaca

Len pre eurépske krajiny
» Obr.10

Ak chcete pri hoblovani zachovat Gistotu, pripojte k
nastroju vysava¢ Makita. Potom pripojte k tryske hadicu
vysavaca, ako je to znazornené na obrazkoch.

PREVADZKA

Pri praci drzte nastroj pevne s jednou rukou na tlacidle
a s druhou na spinacej rucke.

Hoblovanie

» Obr.11: 1. Spustenie 2. Skoncéenie

PriloZte prednu zakladriu nastroja naplocho na povrch
obrobku tak, aby sa hoblovacie ¢epele nedotykali
obrobku. Zapnite nastroj a pockajte, kym ¢epele nedo-
sahuju pInu rychlost. Potom jemne posuvaijte nastroj
dopredu rovnakou rychlostou. Na zaciatku hoblovania
zatlacte na prednu Cast nastroja a pri dokoncovani
hoblovania zatlacte na zadnu Cast.

Rychlost a hibka rezu uréuje koncovt povrchov kva-
litu. Na dosiahnutie dobrej povrchovej kvality hoblujte
hiboko aZ do dosiahnutia poZadovanej hibky a potom
vykonajte posledny prechod pomaly a plytko.

.
Ve
—— A

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
Cepele nevyénievaju
dostatocne vodi linii zadne;j
zakladne.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
Cepele vyCnievaju prilis
daleko voci linii zadnej
zakladne.

Drazkovanie
> Obr.12

Ak chcete urobit stupriovity rez zobrazeny na obrazku,
pouzite okrajové vodidlo (vodiace pravitko).

Nakreslite reznu liniu na obrobok. Okrajové vodidlo
vloZte do otvoru na prednej strane nastroja. Okraj
Cepele nastavte do rovnakej Urovne s reznou liniou.
» Obr.13: 1. Okraj Cepele 2. Rezna linia

Okrajové vodidlo nastavte tak, aby sa dotykalo strany
obrobku, a potom ho zaistite skrutkou.
» Obr.14: 1. Skrutka 2. Okrajové vodidlo

Pri hoblovani posuvajte nastroj s okrajovym vodidlom
tak, aby bol zarovno s bo¢nou stranou obrobku. V opac-
nom pripade méze dojst k nerovnému hoblovaniu.

» Obr.15

Maximéalna hibka drazkovania je 9 mm (11/32").

Pridanim dal$ieho kusu dreva mdzete vodidlo predizit.
Na tento ucel, ako aj na pripevnenie predlZzovacieho
vodidla (volitelné prisluSenstvo), sa v okrajovom vodidle
nachadzaju praktické otvory.

» Obr.16

POZNAMKA: Tvar vodiaceho pravitka s v ramci
jednotlivych krajin 1i8i. V niektorych krajinach
nie je vodiace pravitko suc¢astou Standardného

prisluSenstva.
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» Obr.17
» Obr.18
Ak chcete urobit zoSikmeny rez podla obrazka, zarov-

najte ryhu ,V* v prednej zakladni s okrajom obrobku a
ohoblujte ho.

UDRZBA

APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a tdrzby
nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

APOZOR: Nepouzivajte benzin, riedidlo, alko-

hol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Brusenie hoblovacich ¢epeli

Len pre Standardné hoblovacie ¢epele

Hoblovacie ¢epele udrziavajte vzdy ostré, aby bolo hob-
fovanie €o najucinnejSie. Pomocou drziaka na brusenie
(volitelné prisluSenstvo) odstrarite zarezy a opracujte
Cepele tak, aby ste dosiahli jemny okraj.

» Obr.19: 1. Drziak na brusenie

Najprv uvolnite dve kridlové matice na drziaku a hoblo-
vacie Cepele (A) a (B) vlozte tak, aby sa dotykali stran
(C) a (D). Potom pritiahnite kridlové matice.
» Obr.20: 1. Kridlova matica 2. Hoblovacia ¢epel
(A) 3. Hoblovacia ¢epel (B) 4. Strana (D)
5. Strana (C)

Brusny kamer namocte pred brisenim na 2 az 3 minuty
do vody. Drziak uchopte tak, aby sa obe ¢epele dotykali
brisneho kamena, pre suvislé brisenie v rovnakom

Vymena uhlikov

» Obr.22: 1. Medzna znacka

Uhlikové kefky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak

su opotrebované po medznu znacku, vymerite ich.
Uhlikové kefky musia byt Cisté a musia volne zapa-

dat’ do svojich drziakov. Obe uhlikové kefky sa musia
vymienat naraz. Pouzivajte len identické uhlikové kefky.

Pomocou skrutkovaca odstrarite kryt na triesky alebo
trysku.
» Obr.23: 1. Kryt na triesky alebo tryska

2. Skrutkovac

Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.
Vyberte opotrebované uhliky, zaloZte nové a zaistite
veka drziaka uhlika.

» Obr.24: 1. Veko drziaka uhlika 2. Skrutkovac

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechaijte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znacky Makita.

SLOVENCINA



CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model: M1902
Sitka hoblovani 82 mm
Hloubka hoblovani 1mm
Hloubka polodrazkovani 9 mm
Otacky bez zatizeni 16000 min™'
Celkova délka Bez patky 278 mm
S patkou 285 mm
Hmotnost netto 2,65 kg
Ttida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003

Ugel pouziti

Naradi je uréeno k hoblovani dreva.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku, a mtze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uré¢ena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L;»): 84 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 95 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

| AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréenda podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brouseni povrchu

Emise vibraci (ap): 3,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci
byla zméfena standardni zkuSebni metodou a da se
pouzit k porovnani naradi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu deklarovanych emisi vibraci
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi ve skute¢nosti se mohou od hodnoty
deklarovanych emisi vibraci lisit v zavislosti na zpUso-
bech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomerite stanovit bezpec-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v Uvahu vSechny ¢asti provozniho
cyklu, tj. kromé doby zatéZe napfiklad doby, kdy je
naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o dée

Pouze pro evropské zemé

ProhlaSeni EU o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpecénostni upozornéni

k elektrickému naradi

A VAROVANI: Preététe si veskera bezpeénostni
upozornéni a vSechny pokyny. Zanedbani upozor-
néni a pokynti mize mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, vznik poZaru nebo vazné zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.
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Bezpecénostni vystrahy k hobliku

1. Pred odlozenim naradi vyckejte, az se fezny
nastroj zastavi. Nekryty rotacni fzny nastroj
muze pfijit do kontaktu s plochou, coz mlze vést
ke ztraté kontroly a k vaZznému zranéni.

2.  Elektrické naradi drzte pouze za izolované
casti drzadel, nebot’ fezny nastroj mlze narazit
na vlastni napajeci kabel. Zasazenim vodi¢e pod
napétim se mlze proud pfenést do nechranénych
kovovych ¢asti naradi a obsluha miize utrpét iraz
elektrickym proudem.

3. Uchytte a podeprete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpUsobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapreny vlastnim télem, bude nestabilni a muze
zapric€init ztratu kontroly.

4. Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.

5. Nerezte hiebiky. Pfed uvedenim do ¢innosti
zkontrolujte obrobek a odstrarite z néj vSechny
pfipadné hiebiky.

6. Pouzivejte pouze ostré noze. S nozi manipu-
lujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim prace se ujistéte, Zze jsou
pevné utazeny instalacni Srouby noze.

8.  Drzte naradi pevné obéma rukama.

. Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

10. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.

11. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotoué
neni v kontaktu s obrobkem.

12. Pred fezanim pockejte, dokud kotou¢ nedo-
sahne plnych otacek.

13. Pred jakymkoli sefizovanim vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se GplIné nezastavi
noze.

14. Nikdy nevkladejte prsty do Zlabu pro tfisky.
Zlab se muize pfi opracovani vihkého dieva
ucpat. Uvaznuté tiisky odstranuje ty¢i.

15. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

16. Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci.
V opacéném pripadé vysledna nerovnovaha
zpusobi vibrace a zkrati Zivotnost naradi.

17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této
pFirucce.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A\VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muze zpUsobit vazné zranéni.

26

POPIS FUNKCI

A UPOZORNENJ: Pred nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

» Obr.1: 1. Ukazatel 2. Knoflik

Hloubku zabéru Ize jednoduse sefidit ota¢enim knofliku
na pfedni strané naradi tak, aby ukazatel sméfoval k
pozadované hloubce zabéru.

Pouzivani spinace
» Obr.2: 1. Spoust 2. Zajistovaci ¢i odjiStovaci
tlacitko

A UPOZORNENI: Pred pfipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Naradi se zajist'ovacim tlaCitkem

A UPOZORNENJ: K zajisténi pohodli obsluhy
pfi delSim pouzivani Ize prepina¢ zajistit v
zapnuté poloze. P¥i zajiStovani naradi v zapnuté
poloze bud'te opatrni a naradi pevné drzte.

Chcete-li naradi uvést do chodu, staci stisknout spoust.
Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a poté
zamacknéte zajistovaci tlacitko.

Jestlize chcete naradi v aretované poloze vypnout,
stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

Naradi s odjist'ovacim tlaCitkem

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je naradi
vybaveno odjistovacim tlacitkem.

Chcete-li naradi spustit, stisknéte odjiStovaci tlacitko
a potom spoust. Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte
spoust.

A UPOZORNENI: Nematkejte spoust silou bez
stisknuti odjiSt'ovaciho tla¢itka. Mohlo by dojit k
poskozeni spinace.

Specifické podle zemé

» Obr.3: 1. Hoblovaci ndz 2. Zadni zakladna 3. Patka
Po hoblovani zvednéte zadni stranu naradi, aby se

ze zadni zakladny vysunula patka. Zabranuje se tak
poskozeni noz( hobliku.

SESTAVENI

A UPOZORNENI: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.
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Demontaz a instalace hoblovacich

nozu

A\ UPOZORNENI: Pti instalaci nozii na naradi
je nutno pevné dotahnout instala¢ni Srouby
hoblovacich nozui. Uvolnény instala¢ni Sroub maze
byt nebezpeény. Vzdy zkontrolujte, zda jsou Srouby
pevné dotazeny.

A UPOZORNENI: s hoblovacimi nozi manipu-
lujte velice opatrné. Pfi demontazi a montazi nozu
si chranite prsty a ruce rukavicemi nebo hadry.

A UPOZORNENI: P¥i demontazi a instalaci
hoblovacich nozl pouzivejte pouze dodany kli¢
Makita. VV opa¢ném pfipadé muaze dojit k pfetazeni
nebo nedostateénému utazeni instalacnich Sroubu.
Mohlo by tak dojit ke vzniku Urazu.

Pro néaradi s obvyklymi hoblovacimi
nozi

Chcete-li demontovat hoblovaci noze z vélce,
odsroubujte Sestihrannym klicem instalacni Srouby.

Spolu s nozi odejmete take kryt valce.
» Obr.4: 1. Sestihranny kli¢ 2. Srouby

» Obr.5: 1. Srouby 2. Valec 3. Hoblovaci niiz 4. Kryt
valce 5. Vyrovnavaci deska 6. Drazka

Hoblovaci noZe nainstalujte nasledujicim postupem.

1.  Ocistéte vSechny tiisky a cizi material pfilnuty na
valci a hoblovacich nozich.

2.  Vyberte hoblovaci noze stejnych rozmérd a hmot-
nosti. Jinak dojde k oscilacim &i vibracim, které zptsobi
nedostate¢né kvalitni hoblovani, pfipadné poruchu
naradi.

3.  Nastavte spravnou hloubku hoblovacich noza
pomoci méfidla nozu. PoloZte hoblovaci ndz na méfidlo
noze. Rezny bfit noze pfilozte k vnitfni sténé méfidla
noze.
» Obr.6: 1. Vnitfni sténa méfidla noze 2. Hrana noze
3. Hoblovaci ndz 4. Vyrovnavaci deska
5. Srouby 6. Patka 7. \/n&ji strana méfidla
noze 8. Méfidlo noze

4. PoloZte na hoblovaci ntiz vyrovnavaci desku.
Pritlacte vyrovnavaci desku tak, aby jeji patka byla
zarovnana se zadni stranou méfidla noze. Utahnéte
dva Srouby na vyrovnavaci desce.

5.  Zasurite patku vyrovnavaci desky do drazky valce
a na valec namontujte kryt.

6.  Sestihrannym kli¢em rovnomé&rné a stfidavé
utdhnéte vSechny instala¢ni Srouby.

7. VySe uvedeny postup opakujte u druhého noze.

Naradi s malymi hoblovacimi nozi

Malé hoblovaci noze vymérite nasledujicim postupem.
1. Opatrné ocistéte povrchy valce a kryt valce.

2. Sestihrannym kligem od$roubuijte tfi instalagni
Srouby. Demontujte kryt valce, vyrovnavaci desku,
montazni desku a maly hoblovaci nliz.

» Obr.7: 1. Sestihranny kli¢ 2. Srouby

3. Nastavte spravnou hloubku hoblovacich noz(
pomoci méfidla nozl. Polozte maly hoblovaci niz na
méfidlo noze. Rezny bfit noZe prilozte k vnitfni sténé
méfidla noze.

» Obr.8: 1. Srouby 2. Vyrovnavaci deska 3. Vodici
oka v hoblovacim nozi 4. Patka vyrovnavaci
desky 5. Montazni deska 6. Vnitini sténa
méfidla noze 7. Méfidlo nozZe 8. Vnégjsi
strana méfidla noze 9. Maly hoblovaci nuz

4.  Pomoci $roubl volné pfichytte vyrovnavaci desku
k montazni desce. PoloZte vyrovnavaci desku a mon-
tazni desku na méfidlo noze. Vodici oka v hoblovacim
noZi na montazni desce nasadte do drazky malého
hoblovaciho noze.

5.  Patku vyrovnavaci desky priloZte k zadni strané
méfidla noze a dotahnéte Srouby. K zajisténi rovhomér-
ného opracovani provedte peclivou kontrolu vyrovnani.

6.  Zasunite patku vyrovnavaci desky do drazky vaice.

7. Nasadte kryt valce na montazni desku a pomoci
tfi Sroubu je volné pfipevnéte k valci. Zasurite maly
hoblovaci niz do prostoru mezi valcem a montazni
deskou. Ujistéte se, Ze vodici oka v hoblovacim nozi na
montazni desce jsou nasazena v drazce malého hoblo-
vaciho noze.
» Obr.9: 1. Maly hoblovaci ndz 2. Drazka 3. Montazni
deska 4. Srouby 5. Kryt vélce 6. Valec
7. Vyrovnavaci deska

8.  Podélnou polohu malého hoblovaciho noze
nastavte tak, aby byly konce noze volné a stejné vzda-
lené od skfiné na jedné strané a od kovové svorky na
strané druhé.

9. Dodanym nastrénym klic¢em utahnéte tfi Srouby a
otacenim valce zkontrolujte mezery mezi konci noze a
télesem naradi.

10. Zkontrolujte kone¢né dotazeni tfi Sroubl.
11. VySe uvedeny postup opakujte u druhého noze.
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Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven hoblovaci niz, bude hoblovany povrch hruby a nerovny. Hoblovaci ndz je
nutno namontovat tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, tj. rovnobé&zna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfikladd spravného a nespravného nastaveni je k dispozici nize.

(A) Predni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zakladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

Zarezy na povrchu

%\
==

PrestozZe to nelze ilustrovat na
tomto bo¢nim pohledu, ostri
kotouce bézi zcela rovnobézné
s povrchem zadni zakladny.

Pfi¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na za¢atku

Vydirani na konci

O

o\

E=——1F

Pouze pro evropské zemé
» Obr.10

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pripojte k naradi
vysava¢ Makita. Pak pfipojte hadici vysavace k hubici
tak, jak je znazornéno na obrazcich.

PRACE S NARADIM

P¥i provadéni prace drzte naradi pevné jednou rukou za
knoflik a druhou rukou za drzadlo se spinacem.

» Obr.11: 1. Zacatek 2. Konec

PriloZte predni zakladnu nafradi naplocho na povrch
obrobku bez toho, aby se jej hoblovaci noze dotykaly.
Zapnéte naradi a pockejte, dokud noZe nedosahnou
pIné rychlosti. Potom rovnomérnou rychlosti posouvejte
naradi opatrné vpred. Na za¢atku hoblovani vyvinte na
predni ¢ast naradi tlak. Na konci hoblovani vyvirite tlak
na zadni ¢ast naradi.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou zabéru.
Chcete-li dosahnout dobré kvality povrchu, hoblujte
hluboce, dokud se nepfiblizite k pozadované hloubce,
pfi poslednim priichodu hoblujte mélce a pomalu.

.
Ve
—— A

Pfi¢ina: Jedno nebo obé ostfi
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pficina: Jedno nebo obé ostfi prilis
vy¢nivaji vzhledem k ose
zadni zaklady.

Spojovani na polodrazku
» Obr.12

Chcete-li provést odstupriovany fez ilustrovany na
obrazku, pouzijte paralelni voditko (vodici pravitko).

Vyznacte na obrobku rysku fezani. Zasurite do otvoru
na predni strané naradi paralelni voditko. Vyrovnejte
ostfi noze s ryskou fezani.

» Obr.13: 1. Hrana nozZe 2. Ryska fezani

Upravujte polohu paralelniho voditka, dokud se nedo-
stane do kontaktu s bokem obrobku. Poté jej zajistéte
dotazenim Sroubu.

» Obr.14: 1. Sroub 2. Paralelni voditko

P¥i hoblovani posunujte nafadi s paralelnim voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného obrobku. V
opacném pfipadé dojde k nerovnhomérnému hoblovani.
» Obr.15

Maximalni hloubka polodrazkovani je 9 mm (11/32").
Délku voditka Ize v pfipadé potfeby zvétsit pfipojenim
dodatecného kusu dfeva. Pro tento ucel jsou na voditku
k dispozici otvory, které také sou€asné slouzi k pfipev-
néni prodluzovaciho voditka (voliteIné pFislusenstvi).

» Obr.16

POZNAMKA: Tvar vodiciho pravitka se v riznych
zemich liSi. V nékterych zemich neni vodici pravitko

soucasti standardniho prisluSenstvi.
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Ukosovani

» Obr.17
» Obr.18
Chcete-li provést Ukosovaci fez, jak je ilustrovano na

obrazku, vyrovnejte drazku ,V* na pfedni zakladné s
okrajem zpracovavaného obrobku a provedte fez.

UDRZBA

A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-
rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, zZe je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

A UPOZORNENI: Nikdy nepouzivejte benzin,
benzen, fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky.

Mohlo by tak dojit ke zménam barvy, deformacim
€i vzniku prasklin.

Ostreni hoblovacich nozu

Pouze pro bézné hoblovaci noZe

Nejlepsich vysledkd dosahnete, kdyz budete neustale
udrzovat hoblovaci noze ostré. K odstranéni vrypu a
ziskani kvalitniho ostfi pouzijte drzak pro ostfeni.

» Obr.19: 1. Drzak pro ostfeni

NejdFive povolte dvé kiidlové matice na drzaku a
zasurite hoblovaci noze (A) a (B) tak, aby se dotykaly
stran (C) a (D). Poté dotahnéte kridlové matice.
» Obr.20: 1. Kfidlova matice 2. Hoblovaci niiz (A)
3. Hoblovaci ndz (B) 4. Strana (D) 5. Strana
(©

PFed ostfenim ponofte ostfici kdmen na 2 az 3 minuty
do vody. Chcete-li brousit oba noze sou¢asné pod
stejnym Uhlem, umistéte drzak tak, aby se oba noze
dotykaly ostficiho kamene.

» Obr.21

Vymeéna uhlikt
» Obr.22: 1. Mezni znacka

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Jsou-li
opotfebené az po mezni znac¢ku, vymérite je. Udrzujte
uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné
pohybovat. Oba uhliky je tfeba vyménovat najednou.
Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.
K sejmuti krytu proti tfiskam &i hubice pouzijte
Sroubovak.
» Obr.23: 1. Kryt proti tfiskdm nebo hubice

2. Sroubovak

Pomoci $roubovaku odSroubujte vicka drzaku uhlikd.
Vyjméte opotfebené uhliky, viozte nové a opét vicka
drzakud uhlikd namontujte.

» Obr.24: 1. Vigko drzaku uhliku 2. Sroubovak

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dild Makita.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb: M1902
LLinpuHa cTpyraHHs 82 Mm
mnbuHa cTpyraHHs 1 Mm
MnbuHa 3’egHaHHs y YUBEepTb 9 Mm
LLIBnAKiCTb XONOCTOro XoAy 16000 x8™'
3aranbHa foBXuHa Bes nigowsun 278 Mm
3 nigowBoto 285 Mmm
Yucra Bara 2,65 kr
Knac 6esneku =

Ockinbkv HaLwa nporpama HaykoBux JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae 6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI

XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepeaxeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHaxX TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2003

Mpu3HayeHHA

|HCprMeHT NpU3Ha4YeHo A5nda CTpyraHHA AepeBUHN.

[xxepeno XuBneHHA

IHCTpYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuile 4o mxepena
JKMBIIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3HadyeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMU XapaKTepucTMkamu, i BiH Moxe npa-
LroBaTtu nuile Big ogHogasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy isonsuito, a omxe Moxe
TaKoX NiaKn4YaT1Cs 40 po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wwkanoto A B TUNMOBOMY BUKOHaHHI,
BW3Ha4YeHWI BiANoBiAHO Ao ctaHaapTy EN60745:
PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lya): 84 A6 (A)

PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 95 A6 (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

A\ OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axucTy opraHiB crnyxy.

Bibpauis

BaranbHa BenuyvHa Bibpalii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: wnidyBaHHS NOBEPXOHb

Bi6pauisi (an): 3,0 m/c

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c®

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
puctaHHs Bibpauis nig yac akTn4Hoi poboTu enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe Bifpi3HATUCS Bif 3asiBNEHOro
3Ha4YeHHs Bibpauii.

A\ OMNEPEMXKEHHS: 3a6esneqte nanesxi

3anobixHi 3axoau Ans 3axXUcTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiJaTUMyTb YMOBaM BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig
6paTti oo yBaru BCi cknagosi po6ovoro LMKy, Taki sk
yac, Konu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOMW BiH NOYMHAE

npautoBaTy Ha XONoCcTOMY XOZi Nif Yac 3anycky).

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Bibpauii 6yno
BMMIipPSIHO BiAMOBIAHO 4O CTaHOAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BMKOPUCTOBYBAaTMCS AMNSA NOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HayeHHs BibpaLii moxe
TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi OLiHKK
BNVBY.

[eknapauis npo BignoBigHiCTb

ctaHgapTtam €C

TinbKu Ans KkpaiH €eponu

[eknapadito npo BianoBigHicTb ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B flogatky A fo uiei iHCTpyKuii 3 ekcninyarauii.

NONEPEMAXEHHA NPO
OOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3MNEKU

3aranbHi 3acTepeXeHHs LWoao

TexXHikun 6e3neku npm poborTi 3
€NeKTpoiHCTpyMeHTamMu

AHOHEPE,Q)KEHHFI: MpouuTaiiTe yci 3actepe-
eHHS CTOCOBHO TeXHiku 6e3neku Ta BCi iHCTPYK-
uii. HegotpumaHHs nonepeaeHb Ta iHCTPYKLIii
MOXE NPU3BECTU [0 YPAKEHHS ENEKTPUYHUM CTPY-
MOM, IO BUHUKHEHHS NOXexi Ta/abo 4o oTpuMaHHsS
CEepNO3HUX TPABM.
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36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKn 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TEXHikN 6e3neku, CTOCYeTbCs ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XUBMneHHst), abo enexkTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

MNMonepemxeHHA NPO AOTPUMAHHA

TexHiku 6e3neku nig 4ac pobotm 3
py6aHkom

1. Mepea TUM sik NOKNAcTU iIHCTPYMEHT, AioYeKan-
Tecs, NOKM pi3ak 3ynMHUTbLCA. HesaxuLieHuin
pisak, Lo o6epTaeTbCsi, MOXe 3a4enuT
MOBEPXHI0, LLIO MOXeE MPU3BECTN A0 BTPATW KOHTP-
Orto Haf, IHCTPYMEHTOM Ta [0 TSKKUX TPaBM.

2. TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT TiNlbKu 3a
NpU3HaYeHi AnsA LUboro i3oNbLoBaHi NOBEPXHi,
TOMY LU0 pi3aK MOXe 3a4enuTh BNaCHUN LLHYP.
Po3pizaHHs gpoTy nig Hanpyrow mMoxe npu3BecTu
[0 NepeAaBaHHs Hanpyry 4o OrofeHnx metane-
BUX YaCTUH €NeKTPOIHCTPYMEeHTa Ta 10 YPaxeHHs!
onepatopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

3. BukopucToByWhTe 3aTUCKHi NPUCTPOI a60 iHLi
3acobu, Wwo6 3abe3neunTn onopy Aetani Ta
3aKpinuTK ii Ha CTiNKIA NOBEPXHi. YTpYMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He 3abesnevye dik-
cauito fetani Ta Moxe Npu3BecTy 40 BTpaTtu
KOHTPOII0.

4. Ha po6oy4omy micLi 3a60poHeHO 3anuiuiaTu
raH4ipku, TKAHUHY, LWHYPW, WINaraT Ta NoAiGHi
maTepianu.

5.  YHukauTe pizaHHs uBsxiB. Mepen noyaTkom
po6oTu ornsAHLTe poboyy AeTanb Ta B pasi
HaABHOCTI UBAXIB NpuGepiTh ix.

6. BukopucToBYyMTE TiNbKKU rocTpi nesa.
MoBopabTecs 3 nesamm ayxe o6epexHo.

7. Mepea noyaTkom po6GoOTU NepekoHamnTecs, Wo
KpinunbHi 60NTK ne3 HapinHO 3aTArHyTO.

8.  MiyHo TpumaiiTe iHCTPyMeHT o6oma pykamu.

9. He HabnuxaiTe pyku Ao AeTanen, Wwo
obGepTalTbCs.

10. Mepen noyaTKoMm pi3aHHA AeTani 3anycTiTb
iHCTPYMeHT Ta gaiiTe MoMy nonpauioBaTi
AesiKMi Yac Ha xonocTomy xopy. 3Beprante
yBary Ha Bi6pauito a6o HepiBHUI XiA: Le Moxe
BKa3yBaTU Ha HenpaBUilbHe BCTaHOBIEHHSA
abo He3agoBinbHe 6anaHcyBaHHsA nesa.

11. He nonyckanTe KOHTaKTy nesa 3 po6oy4oio
[eTanno Ao BBIMKHEHHS iIHCTPYMeHTa.

12. 3auekaliTe, NOKU Ne3o He HabGepe NOBHY WBUA-
KiCTb, MepLU HiXK MOYMHATK pi3aHHS.

13. O6OB’A3KOBO BUMKHIiTb iHCTPYMEHT i Ao4YeKan-
Tecs NOBHOI 3yNUHKM Nne3, nepLu HiXk BUKOHY-
BaTK 6yAb-AiKi Aii 3 perynoBaHHA.

14. 3abopoHeHO BCTaBNATW Naneub Y Xonob ans
Tupcu. XXonob moxe 3a6UTHUCA Nig Yac pisaHHsA
Bonoroi AepeBuHU. Buunwanre tupcy 3a
[AOMOMOroo NanuyKu.
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15. He 3anuwaiTte 6e3 HarnsAy iHCTPYMEHT, AKUA
npautoe. MpautonTe 3 iHCTPYMEHTOM, TinNbKu
TPUMaro4m Noro B pyKax.

16. HeoOxigHO 3amMiHATU ogHOYacHO obuaBa
nesa abo kpuwku Ha 6apabaHi, iHakwe moxe
BUHUKHYTU po36anaHcyBaHHA, sike Npu3Beae
Ao BibpaLii Ta CKOPOUYEeHHA TepMiHy cnyx6u
iHCTpyMeHTa.

17. BWKOpMCTOBYWTe NuLue nesa BUPoGHMLTBA
Makita, 3a3Ha4eHi B Uil iHCTPYKLIii.

18. O6GOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYITE NUNO3a-
XMCHY MacKy abo pecnipaTop BiAnoBigHO Ao
obnacTi 3acTocyBaHHSA Ta MaTepiany, AKUi
obpobnioeTbeA.

3BEPIFAUTE Ll BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHSI: HIKONW HE sTpavaiite
NUNBHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXITUBO NMPU YacTomy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBiaHux npaBun 6e3nekn. HEHAJNEXKHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKLUIii 3 ekcnnya-
Tauii, MOXxe NPU3BECTU A0 CEePHO3HUX TPaBM.

Ornnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU YHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMeHT
BMMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

PeryntoBaHHs1 rMMOUHK pi3aHHs

» Puc.1: 1. TMokaxunk 2. Pyyka

MnBurHy pisaHHA MOXHa peryntoBaTu, NpocTo noBepTa-
0UM pYYKy, pO3TaLLOBaHy criepefy iHCTPYMeHTa, TakuMm
YMHOM, LLO6 NOoKaxX4MK BKadyBaB Ha HEOOXigHy rMunbuHy
pi3aHHs.

Lisa BMukava

» Puc.2: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka 6rnokyBaHHs
abo kHomMka 6r1oKyBaHHS BUMKHEHOTO
NONOXEHHS

A\ OBEPE)XHO: Mepea TUM SIK NiAKAOYATH
iHCTPYMEHT 10 Mepexi, 060B’A3KOBO NepeKoHau-
Tecs, WO KypoK BMUKava HanexHUM YNHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBepTaETLCSA B nonoxeHHA «BUMK.»,
KONW MOro BiAnycKalThb.

Ons iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOKO
OroKyBaHHSA

A OBEPEXHO: Bunkau moxHa 3abnokyBatu
B MONOXEHHi <yBiIMKHEHO» AN 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpMBanoro BUKOpuUcTaHHaA. Y pasi
6noKyBaHHA iIHCTPYMeHTa B NOMOXeHHi «yBiMK-
HeHo» Heob6XiaHO ByTH 0COBNMBO 0GEepeXHUM Ta
MiLIHO TPUMATH iIHCTPYMEHT.
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LLlo6 yBIMKHYTM iHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb Ha KYpOK
BMuKaya. o6 3ynnuHuTh poboTy, BignycCTiTe Kypok
BMUKaYa.

[Ins HenepepBHOI POBOTH HAaTUCHITb Ha KYPOK BMUKaya,
a roTimM Ha KHOMKY 6rokyBaHHs.

LLlo6 3ynuHWTW iHCTPYMEHT, SIkuin NpaLtoe B 3abrnokosa-
HOMY MOJIOXEHHI, HATUCHITb Ha KypoK BMUKaYa [0 KiHLs,
a noTim BiANYCTiTb MOro.

[nsa iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOo
6GrnoKyBaHHA BUMKHEHOrO NMOJIOXKEHHA

[insa 3anobiraHHa BUNaAKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMVKaya nepeabadeHo KHorKy 6r10KyBaHHS BAMKHEHOTO
MOMOXEHHS.

LLlo6 yBiMKHYTU iHCTPYMEHT, HATUCHITb KHOMKY Groky-
BaHHS BYMKHEHOTO NOMOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha KypOK
BMyKaya. o6 3ynuHnTy poboTy, BiAnycCTiTh KypoK
BMYKaya.

A\ OBEPE)XHO: He moxna i3 cunoto HaTuckaty
Ha KypOoK BMUKa4a, He HaTUCHYBLUM KHOMKY 610Ky~
BaHHs. Lle MoXxe Np13BecTy A0 NOMOMKM BMUKaYa.

3anexHo eid kpaiHu
» Puc.3: 1.Jle3o pybaHka 2. 3aaHs ocHoBa

3. OnopHwuit Gawmak
Micns 3aBepLUEeHHN pi3aHHs NiAHIMITE 3a4HI0 YaCTUHY
iHCTpyMeHTa, Tak LWo6 onopHMi Galumak BUALLOB i3
HWXHBOT OCHOBM. Lle 3anobirae NOLUKOAXEHHIO Nne3
iHCTpyMeHTa.

3BOPKA

A\ OBEPE)XHO: MNepen BUKOHAHHSIM ByAb-IKUX
pOGiT 3 iIHCTPYyMEHTOM 060B’sI3KOBO BUMKHITb
MAOro Ta BigKNIoYiTb Bif enekTpomMepexi.

3HATTA Ta BCTAHOBMEHHSA ne3

py6aHka

A OBEPEXHO: Mig Yac npukpinneHHs nes oo
iHCTPyMeHTa HeOGXiAHO peTenbHO 3aTArHYTU
KpinunbHi 6onTn. OcnabneHni kpinunbHWA GonT
cTaHoBUTb Hebesneky. OGOB’sI3KOBO NePeBipsANTE, Un
iX HadiHO 3aTArHyTO.

A OBEPE)XHO: Lyxe o6epexHo noBoabLTeCs

3 nesamu py6aHka. Mig yac 3HATTA abo BCTaHOB-
JIEHHA ne3 BUKOPUCTOBYWUTE 3aXMCHI pykaBuLi abo
raH4ipku Ans 3aX1cTy nanbuiB Ta pykK.

A OBEPEXHO: [nsi BCTaHOBMEHHs a0 3HATTSA
nes py6aHka BUKOPUCTOBYWTE TiNbKW KoY
BUpPOGHULTBa KoMnaHii Makita, wo Bxoautb Ao
KOMNNEeKTY. HeBMKOHaHHS L€l BUMOTV Moxe npu-
3BECTU A0 HaAMipHOro abo HeJOCTaTHLOTO 3aTAry-
BaHHs! KpinunbHWX 6onTiB. Lle Moxe npussectu o
TpaBMyBaHHSI.

Onsa iHcTpyMeHTa 3i cTaHgapTHUMU
nesamm pybaHka

LLlo6 3HsTM nesa pybaHka 3 6apabaHa, BiaKpYTiTb Kpi-
NUIbHI GONTY 3@ OMOMOTOLO LLIECTUrPaHHOTO KITlova.
Kpuwka 6apabaHa 3HiMaeTbcsi pa3om i3 Gontamu.

» Puc.4: 1. lecturpannui kntoy 2. bontn

» Puc.5: 1. BbonTtu 2. bapabaH 3. llezo pybaHka
4. Kpuwka 6apabaHa 5. MNnaHka perynto-
BaHHsA 6. a3

o6 yctaHOBWTM nesa pybaHka, AOTpuMynTecs Takoi
npoueaypu.

1. OumwynTe H6apabaH Ta nesa pybaHka Bif CTpYXKu
Ta CTOPOHHIX NPeaMETiB.

2. BubwupainTe nesa pybaHka, oqHaKkoBi 3a po3Mipamu
1 Baroto. IHaKLEe MOXYTb BUHUKHYTW KONUBaHHs/BiGpa-
Lii 6apabaHa, siki MOXYTb CMPUYMHUTI HE3AO0BINbHY
AKICTb CTPYraHHs i, BpeLuTi-peLuT, BUxig iHCTpyMeHTa 3
nagy.

3. BukopucrtoByiTe WwabnoH nesa, wob npaBunbHO

BCTaHOBUTU ne3a pybaHka. MocTasTe ne3o pybaHka Ha

wabnoH nesa. Mpuknagitb pidanbHy KPOMKY nesa Jo

BHYTPILUHbOrO 6OKy LWabnoHa nesa.

» Puc.6: 1. BHyTpiwHii 6ik wabnoHa nesa 2. Kpomka
nesa 3. Jle3o py6aHka 4. NnaHka pery-
noBaHHA 5. MBUHTK 6. M'aTa 7. 3aaHii Gik
wabnoHa nesa 8. LLlabnoH nesa

4. TloMmicTiTb NNaHKy perynoBaHHs Ha ne3o pybaHka.
MPUTUCHITL NNaHKy perynoBaHHs TakM YUMHOM, LWo6
n’aAta 6yna po3TalloBaHa BpiBeHb i3 3agHiM 60kom
wiabnoHa nesa. 3aTArHiTb ABa rBUHTY Ha NNaHLi
perynioBaHHs.

5.  BcraBTe m'ATY NNaHKu perynioBaHHs B Na3 Ha
6apabaHi, a NoTiM BCTAHOBITb Ha Hel KpuLKy 6apabaHa.

6.  PiBHOMipHO Mo Yep3i 3aTArHiTb YCi KpinunbHi 6onTn
3a JONOMOTOH0 LLIECTUrPaHHOrO KITloYa.

7. MoBTopiTb Ui Aii Ana Apyroro nesa.

Onsa iHcTpyMeHTa 3 MiHi-nesamu
pyb6aHka

LLlo6 3amiHnTK miHi-ne3a pybaHka, 4OTPUMYINTECS TaKoi
npoueaypw.

1. PeTenbHO o4uCTiTb NoBepxHi 6apabaHa Ta ioro
KPWLLIKU.

2. BipkpyTiTb TpK KpinunbHi 601t 3a fONoMoroo
LUeCTUrpaHHoro kitoya. 3HimiTb KpuLLKy 6apabaHa,
nnaHKy perynoBaHHs, HabipHy nNnacTuHy Ta MiHi-neso
py6aHka.

» Puc.7: 1. lecturpaHHui kntov 2. bontun

3.  BukopucTtoByiiTe WwabnoH nesa, wob npaBubHO
BCTaHOBUTU ne3a pybaHka. MomicTiTe MiHi-neso
py6aHka Ha wabnoH nesa. Mpuknagitb pizanbHy
KPOMKY nesa o BHYTpiWHboro 6oky wabnoHa nesa.
» Puc.8: 1.TIBuHTYK 2. [NaHka perynioBaHHA
3. KpinuneHi BucTynu nesa pybanka 4. ['ata
nnaHku perynioBaHHsa 5. HabipHa nnactuHa
6. BHyTpiwwHi 6ik wabnoHa nesa 7. LabnoH
nesa 8. 3agHin 6ik wabnoHa nesa 9. MiHi-
neso pybaHka
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4. HewinbHO NpUKpINiTe NNAHKy perynioBaHHs

00 HabipHOT NnacTuHW reuHTamu. MomicTiTe NNaHky
peryntoBaHHs Ta HabipHy NNacTUHy Ha WabnoH nesa.
BcraBTe KpinunbHi BUCTYNu nesa pybaHka Ha HabipHii
nnacTuHi B Nasu MiHi-nesa pybaHka.

5. MpuknagitTe N’'ATY NNaHKu perynioBaHHs Ao
3afHboro 6oky WwabnoHa nesa i 3aTArHiTb rBUHTU. [ns
3abeaneyeHHs! piBHOMIPHOrO pi3aHHs peTenbHO nepe-
BipTe BMPIBHIOBAHHS.

6. [pocyHbTe M'ATY NNaHKW PerynioBaHHs B Na3 Ha
GapabaHi.

7.  TowmicTiTb kpuWwKy 6apabaHa Ha NNaHkKy peryro-
BaHHsI Ta MPYKPINiTb iX HeLWinbHO Tpboma GonTamu.
BcyHbTe MiHi-ne3o pybaHka B MPOMiXOK Mik 6apabaHom
i HaBipHoto nnacTuHoto. MNepekoHanTecs, WO KPiNnUbHI
BUCTYNY Nne3a pybaHka Ha HabipHi NnacTuHi BBIALWIW B
nasm MiHi-nesa pybaHka.

» Puc.9: 1. MiHi-neso py6aHka 2. Na3 3. HabipHa
nnactuHa 4. bontn 5. Kpuwka 6apabaHa
6. bapabaH 7. NnaHka perynoBaHHsa

8. BigperyntonTe nonoxeHHs neaa no AOBXWHI Takum
4YnHOM, Wo6 KiHLi ne3a 6ynn Ha oaHAKOBIN BiACTaHI Bif
Kopnyca 3 ogHoro 60Ky Ta MeTaneBoro KpoHLUTeNHa 3
iHLIOrO, He TOpKakYKCh iX.

9.  3ardarHiTe Tpy 60NTK 32 JONOMOrol TOPLIEBOrO
KItoya, WO BXOAUTL [0 KOMMMEKTY, Ta NPOKPYTiTh
GapabaH, 106 NepeBipnTN 3a30pUn MiX Kpasimu nesa Ta
KOpNycoM iHCTpyMeHTa.

10. [MepeBipTe Tpn 6ONTM Ha OCTaTOYHE 3aTAryBaHHS.

11. MoBToOpITb Ui Ail AN Apyroro nesa.

Onsa npaBUIIbHOINro BCTaHOBJIEHHA Ne3a py6aHKa

Akwio ne3o pybaHka He BCTAHOBMEHO Ta He 3aKPinneHo HanexXHWM YMHOM, TO MOBEPXHSI CTPyraHHsA Gyae HepiBHO
Ta wopcTkoto. Jleo pybaHka HeobXifAHO BCTAHOBUTM TakUM YMHOM, LWO6 pisanbHa Kpomka Byna abcontoTHo piBHOLO,

TO6TO NapanenbHOK NOBEPXHI 3a4HbOT OCHOBU.

[vB. HVXYe NpYKNaan NPaBUbHOMO Ta HeNpPaBUIIbHOrO BCTAHOBMEHHS.

(A) MepenHs ocHoBa (NepecyBHUIA Galumak)

(B) 3agHs1 ocHoBa (bikcoBaHui Halumak)

[paBunbHe HanawTyBaHHA

=

=)=

3a3ybnnHy Ha NoBEpPXHi ..

W\(

Xou4a Lie HEMOXITMBO NnokasaTtu
Ha LUbOMYy BUAj 300Ky, KPOMKM
ne3 BUCTaBIEHi TOYHO
napanernbHO NOBEpPXHi 3a4HbOT
OCHOBM.

f

MpunumHa: kpomka ogHoro abo 060x
nes He naparnenbHa
3a/IHil OCHOBI.

[JoBGaHHs Ha novaTky

[oBGaHHSA HanpUKiHLi

=1

Tinbku dns kpaiH €seponu
» Puc.10

LLlo6 3abe3neunTu YUCTOTY Nif Yac CTpyraHHs, nig'ea-
HalTe Ao iHCTpyMeHTa nunococ Makita. MoTim npuea-
HalTe LWNaHr Nunococa Ao WryLepa, sk NokasaHo Ha
MartoHKax.

(/)

TaN@)

MpwuunHa: ofHa abo 061ABI KpOMKM Ne3a
BUCTYNaTb HEAOCTATHLO MO
BiAHOLLEHHO 0 3aAHbOT
OCHOBW.

MpwunHa: ogHa abo 061ABI KpOMKM Ne3a

BUCTYNAKTb 3aHAATO Aaneko

10 BiAHOLLEHHIO A0 3aAHbOT

OCHOBW.

POBOTA

Mig yac po6oTH MiLHO TpUMaTe IHCTPYMEHT OAHiE0
PYKOI0 3a pyuKy, a APYroto — 3a py4Kky nepemmkava.
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» Puc.11: 1. [lovatok 2. KiHeLb

MpvknaaiTe NepeaHio OCHOBY iHCTPYMEHTa PiBHO A0
NnoBepxHi AeTani TakuMm YMHOM, o6 ii He Topkanuch
nesa py6aHka. MoTim yBIMKHITb IHCTPyMeHT Ta 3a4ye-
KanTe, Noku nesa HabepyTb NOBHY LWBMAKICTb. Micns
LibOro MnaBHO Ta PiIBHOMIPHO pyxawTe iHCTpyMeHT. Ha
noyaTky CTpyraHHs npuknagavTe TUCK 40 NepeaHboi
YaCTUHM IHCTPYMEHTA, a HanpUKiHLi — [0 3a4HbOI.

LBunakicTb Ta rmMburHa pisaHHs BU3Ha4YaloTh AKICTb
06po6ku. o6 3abe3neuntn fobpy skicTb 06pobkm
noBepxHi, cTpyranTe rmmboko, Nokn He Byae AOCArHYyTO
noTpibHOT rMMBUHK, a NOTIM NOBINbHO 3HIMITb TOHKUI
Lwap maTtepiany nig Yac KiHLEeBOro Npoxoay.

3’egHaHHSA y UBepThb (BMOipKa)

» Puc.12

LL{o6 3pobuTtu cTyniHYacTuii BUpI3, SK Noka3aHo
Ha MartoHKy, BUKOPUCTOBYiTe 0bmexyBaY kpato
(HanpsiIMHy NnaHky).

HakpecniTb niHito pisaHHs Ha aeTani. BctaBTe obme-
XyBay Kpato B OTBip Ha NepeaHin YaCTuHi iHCTpymeHTa.
CyMiCTiTb KPOMKY Nne3a 3 NiHieto pi3aHHs.

» Puc.13: 1. Kpomka nesa 2. JliHisi pizaHHs

Bigperyntoiite nonoxeHHs obmexyBaya kparo Takum
UYnHOM, LWo6 BiH TopkaBcs GOKOBOT NOBEPXHI AeTani, a
NoTiM 3aKpiniTb NOro 3a 4OMNOMOTOK rBUHTA.

» Puc.14: 1.TBuHT 2. OBmexyBay kpato

Mig yac cTpyraHHs nepecyBaiiTe iIHCTPYMEHT Tak, Wob6
obmexyBay kpato GyB ypiBeEHb 3 GOKOBOI NMOBEPXHEID
petani. HeBMKOHaHHS Liei BUMOrn Moxe npusBecT 4o
HepiBHOIO CTPYraHHs.

» Puc.15

MakcumanbHa rmmbuHa BUpisy ANst 3'€AHaHHS y YBEPTb
(Bubipkn) cknagae 9 mm (11/32 pronma).

Moxxe 6yTu noTpibHO NogoBXUTU 0BMEexyBay Kpato,
npueaHaBLLIN A0 HbOTO AOAATKOBUI BPYC AepeBUHN.
[ns uboro B o6mexyBadi nepeadayeHo 3pyyHi oTBopwM,
X TaKOX MOXHa BUKOPWUCTOBYBATW ANS NPUEAHAHHS
noJoBXyBanbHOI HaNPsSIMHOT (oAaTkoBe NpUNaaas).
» Puc.16

MPUMITKA: ®opma HanpsiMHOT NaHkn 3anexuTb Big
KpaiHW BUKOPUCTaHHS. Y AesKnx kpaiHax HanpsiMHa
nnaHka He BXOAUTb [0 KOMMMEKTY SK CTaHAapTHe
npunagas.

3HATTA hacok

» Puc.17
» Puc.18

[INst BUKOHAHHS KOCOTO 3pi3y, SIK MOKa3aHO Ha MartoHKy,
CyMICTiTb V-nofibHui BUpi3 Ha NepeHii OCHOBI 3 KpaeM
netani Ta BUKOHanTe CTpyraHHs.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TMM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CnyroByBaHHS iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHanTecs, WO WOro BUMKHEHO i
Bif’eQHaHO Big Mepexi.

A OBEPE)XHO: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE
rasoniH, 6eH3unH, po3piaxyBay, cCNUPT Ta NoAiGHI
peyoBMHU. IX BAKOPUCTAHHS MOXe NPM3BECTN A0
3MiHM Konbopy, Aedopmaii a6o NosiBU TPILKH.

3arocTpeHHsA nes3 pybaHka

Tinbku Anss cmaHdapmHux ne3 py6aHka

MocTiHo niaTpuMmyiiTe rocTpoTy nes pybaHka ans
3abe3neyeHHst onNTUMarbHUX NOKa3HWKIB poboTu. Ans
YCYHEHHS 3a3y6nuH Ta 3abe3neyeHHsi piBHOT KPOMKHM
BUKOPVCTOBYITE TpUMaY A5 3aTodyBaHHs (4OAATKOBE
npunagas).

» Puc.19: 1. Tpumau ans 3atouyBaHHs

CnouartKy BignycTiTb ABi KpUNLYACTI rakn Ha Tpumadi

Ta BCTaBTe ne3a pybaHka (A) Ta (B) Takum YmHom,

o6 BoHM Topkanuck 6okis (C) Ta (D). MoTim 3aTArHiTL

KpWnb4acTi ranku.

» Puc.20: 1. KpunbyacTta raika 2. Jleso py6aHka (A)
3. Ne3o py6aHka (B) 4. bik (D) 5. Bik (C)

[Mepepn 3aTo4yBaHHAM 3aHYPITb TOUUIBHUIA KaMiHb Y
BOAY Ha 2-3 XBUMUHW. 1N OAHOYACHOro 3aTo4yBaHHS
nia ogHaKoBMM KyTOM Crif AepXaT TpyuMay Takum
YMHOM, LWo6 06maBa Ne3a Topkanucb TOUUNBLHOTO
KaMeHsi.

» Puc.21

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.22: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynspHo 3HimanTe Ta nepeBipsnTe rpadiToBi LWiTKK.
3aMiHionTe X, KONM 3HOLLEHHS CArae rpaHnYHoI Bia-
MiTku. MiaTpMMmy#iTe YACTOTY rpaddiTOBYMX LLITOK Ta
cniakynTe, Wo6 BOHU BiNlbHO 3aX0AMNN B TpUMaui.
OpHoyacHo Tpeba 3amiHioBaTK 06MABI rPadiTOBI LLITKN.
MoxHa BUKOPUCTOBYBATY Tiflbkn OA4HaKOBI rpadiToBi
LLTKN.

[ns 3HATTA KpULLKKM BiAciKy Ans Tupeu abo wTyuepa

BMKOPUCTOBYINTE BUKPYTKY.

» Puc.23: 1. Kpuwika Biaciky ans Tupcm abo wryuep
2. BukpyTka

[Ins BUAMaHHA KOBNAaYKiB LLiTKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOIO.

3HiMITb 3HOLLEHI BYTiMbHi LLiTKW, BCTABTE HOBI Ta 3aKpi-
NiTb KOBNAYKM LLiTKOTPUMaYiB.

» Puc.24: 1. Kosnauvok wwiTkoTpumaya 2. BukpyTka

[nsa 3a6esnevenHs BE3MNEKN ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynioBaHHs NOBUHHI BUKOHYBAaTUCb YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMU cepBiCHUMY LieHTpamu Makita
i3 BUKOPMCTaHHAM 3an4yacTuH BUPOBGHMLTBA KOMMaHiT
Makita.

34 YKPAIHCBKA



ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M1902
Latime de rindeluire 82 mm
Adancime de rindeluire 1mm
Adancime de faltuire 9 mm
Turatje in gol 16000 min™
Lungime totala Fara baza 278 mm
Cu baza 285 mm
Greutate neta 2,65 kg
Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatjile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2003

Destinatia de utilizare
Masina este destinata rindeluirii lemnului.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 84 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: polizarea suprafetei

Emisie de vibratii (a,): 3,0 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utili-
zarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoa-
rea nivelului declarat, in functie de modul in care
unealta este utilizata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate UE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

AAVERTIZARE: Cititi toate avertismentele de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertismente si instructiuni poate avea ca
rezultat electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).
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Avertismente de siguranta rindea

1.  Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de
a pune jos masina. Un cutit rotativ expus poate
intra in contact cu suprafata, conducand la posi-
bila pierdere a controlului si la accidentari grave.

2. Tineti magina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub ten-
siune poate pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.

3.  Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

4.  Carpele, lavetele, cablurile, snururile si alte
asemenea obiecte nu trebuie lasate niciodata
in spatiul de lucru.

5.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

6.  Folositi numai cutite ascutite. Manipulati cuti-
tele cu deosebita atentie.

7.  Asigurati-va ca suruburile de instalare a cuti-
tului sunt stranse ferm inainte de inceperea
lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

9.  Nu atingeti piesele in migcare.

10. inainte de utilizarea masinii pe piesa pro-
priu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru
un timp. Incercati si identificati orice vibratie
sau oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.

11. Asigurati-va ca panza nu intra in contact
cu piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

12. Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

13. Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la
oprirea completa a cutitelor inainte de a exe-
cuta orice regla;j.

14. Nu introduceti niciodata degetul in colectorul
de aschii. Colectorul se poate bloca atunci
cand taiati lemn umed. Curatati aschiile cu o
bagheta.

15. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

16. Schimbati intotdeauna ambele cutite sau
capace de pe tambur, in caz contrar dezechi-
librul rezultat va cauza vibratii si va scurta
durata de exploatare a masinii.

17. Folositi numai cutitele Makita specificate in
acest manual.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va c3 ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

» Fig.1: 1. Indicator 2. Buton rotativ

Adancimea de aschiere poate fi reglata prin simpla
rotire a butonului rotativ din partea frontala a masinii
astfel incat indicatorul sa indice adancimea de aschiere
dorita.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Buton declansator 2. Buton de blocare/
deblocare

AATEN]'IE: Inainte de a conecta magina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

AATENTIE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti masina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.
Pentru operare continua, trageti butonul declansator si
apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, apasati com-
plet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de
deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
trageti butonul declansator. Eliberati butonul declansa-
tor pentru a opri masina.

AATEN]'IE: Nu apasati puternic tragaciul intre-
rupatorului fara a apasa butonul de deblocare.
Butonul se poate rupe.
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Difera in functie de tara
» Fig.3: 1. Cutit de rindea 2. Talpa posterioara

3. Picior
Dupa o operatie de aschiere, ridicati partea posterioara
a masinii astfel incat piciorul sa fie proiectat in exteriorul
talpii posterioare. Aceasta previne deteriorarea cutitelor
de rindea.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Demontarea sau montarea cutitelor

de rindea

AATEN]'IE: Strangeti cu grija suruburile de
instalare a cutitului atunci cand atasati cutitele de
rindea la masina. Un surub de instalare slabit poate
fi periculos. Verificati intotdeauna dacéa acestea sunt
stranse ferm.

AATEN]'IE: Manipulati cutitele de rindea cu
deosebita atentie. Folositi manusi sau lavete pen-
tru a va proteja degetele sau mainile atunci cand
demontati sau instalati cutitele.

AATEN]'IE: Folositi numai cheia Makita livrata
la demontarea si instalarea cutitelor de rindea.
Nerespectarea acestei indicatii poate conduce la
strangerea excesiva sau insuficienta a suruburilor de
instalare. Aceasta poate provoca vatamari corporale.

Pentru masinile cu cutite de rindea
conventionale

Pentru a demonta cutitele de rindea de pe tambur,
desfaceti suruburile de instalare a cutjtului cu cheia
imbus. Capacul tamburului se demonteaza impreuna
cu cutitele.

» Fig.4: 1. Cheie imbus 2. Suruburi

» Fig.5: 1. Suruburi 2. Tambur 3. Cutit de rindea
4. Capac tambur 5. Placa de reglare
6. Canelura

Pentru a instala cutitele de rindea, parcurgeti urmatoa-
rea procedura.

1. Curatati toate aschiile sau materiile straine
depuse pe tambur si pe cutitele de rindea.

2.  Alegeti cutite de rindea de aceeasi dimensiune si
greutate. Altfel tamburul oscileaza/vibreaza, cauzand
actionari de rindeluire slabe si, in cele din urma, deteri-
orarea masinii.

3.  Folositi calibrul cutitului pentru a fixa corect cuti-
tele de rindea. Amplasati cutitul de rindea pe calibrul
cutitului. Asezati muchia aschietoare a cutjtului pe
flancul interior al calibrului cutitului.

» Fig.6: 1. Flancul interior al calibrului cutitului
2. Muchie cutit 3. Cutit de rindea 4. Placa de
reglare 5. Suruburi 6. Umar 7. Fata posteri-
oara a calibrului cutitului 8. Calibru cutit

4. Asezati placa de reglare pe cutitul de rindea.
Apasati placa de reglare astfel incat umarul acesteia sa
fie lipit de fata posterioara a calibrului cutitului. Strangeti
doua suruburi pe placa de reglare.

5.  Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului si montati capacul tamburului pe acesta.

6.  Strangeti toate suruburile de instalare uniform si
alternativ cu cheia imbus.

7. Repetati procedura de mai sus pentru celalalt
cutit.

Pentru masinile cu mini-cutite de
rindea

Pentru a inlocui mini-cutitele de rindea, parcurgeti
urmatoarele etape.

1. Curatati cu atentie suprafetele tamburului si capa-
cul tamburului.

2. Desurubati cele trei suruburi de instalare folosind
cheia imbus. Demontati capacul tamburului, placa de
reglare, placa de fixare si mini-cutitul de rindea.

» Fig.7: 1. Cheie imbus 2. Suruburi

3.  Folositi calibrul cutitului pentru a fixa corect cuti-
tele de rindea. Amplasati mini-cutitul de rindea pe cali-
brul cutitului. Asezati muchia aschietoare a cutitului pe
flancul interior al calibrului cutitului.
» Fig.8: 1. Suruburi 2. Placa de reglare
3. Proeminente pentru fixarea cutitului de
rindea 4. Umarul placii de reglare 5. Placa de
fixare 6. Flancul interior al calibrului cutitului
7. Calibru cutit 8. Fata posterioara a calibrului
cutitului 9. Mini-cutit de rindea

4.  Atasati placa de reglare de placa de fixare, stran-
gand suruburile intr-o mica masura. Amplasati placa de
reglare si placa de fixare pe calibrul cutitului. Instalati
proeminentele pentru fixarea cutitului de rindea pe
placa de fixare in canelura mini-cutitului de rindea.

5.  Asezati umarul placii de reglare pe fata pos-
terioara a calibrului cutitului si strangeti suruburile.
Verificati cu atentie alinierea pentru a asigura o aschi-
ere uniforma.

6. Introduceti umarul placii de reglare in canelura
tamburului.

7.  Amplasati capacul tamburului pe placa de fixare si
instalati-le pe tambur, strangand cele trei suruburi intr-o
mica masura. Introduceti mini-cutitul de rindea in spatiul
dintre tambur si placa de fixare. Asigurati-va ca proe-
minentele pentru fixarea cutitului de rindea pe placa de
fixare incap in canelura mini-cutitului de rindea.
» Fig.9: 1. Mini-cutit de rindea 2. Canelura 3. Placa
de fixare 4. Suruburi 5. Capac tambur
6. Tambur 7. Placa de reglare

8. Reglati pozitia mini-cutitul de rindea longitudinal,
astfel incat capetele cutitului sa fie separate si echi-
distante fata de carcasa intr-o parte si fata de bratara
metalica in cealalta parte.
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9.  Strangeti cele trei suruburi cu cheia tubulara
livrata si rotiti tamburul pentru a verifica distantele dintre
capetele cutitului si corpul masinii.

10. Verificati cele trei suruburi pentru strangerea
finala.

11. Repetati procedura de mai sus pentru celalalt
cutit.

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea

Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si neuniforma in cazul in care nu ati reglat si nu ati fixat cutitul
corect. Cutitul de rindea trebuie montat astfel incat muchia aschietoare sa fie absolut plana, adica paralela cu supra-

fata talpii posterioare.

Consultati cateva dintre exemplele de mai jos cu privire la setarile corecte si incorecte.

(A) Talpa anterioara (talpa mobila)
(B) Talpa posterioara (talpa fixa)

Setarea corecta

IT\(

==

Crapaturi in suprafata

Desi aceasta vedere laterald nu
poate fi prezentata, muchiile
f cutitelor functioneaza perfect paralel
cu suprafata talpii posterioare.
Cauza: Unul sau ambele cutite nu
au muchiile paralele cu axa
talpii posterioare.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit ﬁ
=——1F

Conectarea unui aspirator

Numai pentru tarile europene
» Fig.10

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita.
Apoi conectati un furtun al aspiratorului la duza in
modul prezentat in figuri.

OPERAREA

Tineti masina ferm, cu o mana pe butonul rotativ si cu
cealaltd mana pe manerul cu comutator atunci cand
lucrati cu masina.

Q

O
—— 1

Cauza: Una sau ambele muchii ale
cutitului nu au reusit sa
iasa n afara in raport cu
axa talpii posterioare.

Cauza: Una sau ambele protuberante
ale marginilor cufitului sunt
prea indepartate in raport cu
axa talpii posterioare.

Operatia de rindeluire

» Fig.11: 1.Inceput 2. Sfarsit

Asezati talpa anterioara a masinii perfect culcat pe
suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele de rindea
sa intre Tn contact cu piesa de prelucrat. Porniti masina
si asteptati pana cand cutitele ating viteza maxima. Apoi
deplasati masina incet inainte, cu o viteza uniforma.
Aplicati presiune asupra partii frontale a masinii la
fnceputul rindeluirii si asupra partii posterioare la sfarsi-
tul rindeluirii.

Viteza si adancimea de aschiere determina finisarea.
Pentru a obtine o suprafata bine finisata, rindeluiti
adanc pana ajungeti aproape de adancimea dorita, iar
apoi rindeluiti superficial si incet in timpul trecerii finale.

» Fig.12

Pentru a realiza o aschiere cu profil in trepte dupa
cum se vede in figura, folositi opritorul lateral (rigla de
ghidare).
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Trasati o linie de aschiere pe piesa de prelucrat.
Introduceti opritorul lateral in orificiul din partea frontala
a masinii. Aliniati muchia cutitului cu linia de aschiere.
» Fig.13: 1. Muchie cutit 2. Linie de taiere

Reglati opritorul lateral pana cand intra in contact cu
fata laterala a piesei de prelucrat, apoi fixati-l prin stran-
gerea surubului.

» Fig.14: 1. Surub 2. Opritor lateral

Cand rindeluiti, deplasati masina cu opritorul lateral
lipit de fata lateral4 a piesei de prelucrat. In caz contrar
poate rezulta o rindeluire neuniforma.

» Fig.15

Adancimea maxima de faltuire este de 9 mm (11/32").

Puteti extinde lungimea opritorului atasénd o bucata
de lemn suplimentara. in opritor sunt prevazute orificii
convenabile Tn acest scop, precum si pentru atasarea
unui ghidaj de extensie (accesoriu optional).

» Fig.16

NOTA: Forma riglei de ghidare difera de la o tara la
alta. In unele tari, rigla de ghidare nu este inclusa ca
accesoriu standard.

Sanfrenare

» Fig.17
> Fig.18

Pentru a realiza o sanfrenare dupa cum se vede in
figura, aliniati canalul ,V” din talpa anterioara cu muchia
piesei de prelucrat si rindeluitj-o.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ci ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intretinere.

A ATENTIE: Nu utilizati niciodat gazolin,
benzina, diluant, alcool sau alte substante ase-
manitoare. in caz contrar, pot rezulta decolorari,
deformari sau fisuri.

Ascutirea cutitelor de rindea

Numai pentru cutitele de rindea conventionale

Pastrati intotdeauna cutitele de rindea ascutite pentru
a obtine cele mai bune performante posibile. Folositi
suportul de ascutire (accesoriu optional) pentru a eli-
mina crestaturile si a obtine o muchie neteda.

» Fig.19: 1. Suport de ascutire

Mai intai, slabiti cele doua piulite-fluture de pe suport
si introduceti cutitele de rindea (A) si (B) astfel incat
sa intre Tn contact cu laturile (C) si (D). Apoi strangeti
piulitele-fluture.
» Fig.20: 1. Piulita-fluture 2. Cutit de rindea (A)
3. Cutit de rindea (B) 4. Latura (D) 5. Latura
©)

Imersati piatra de ascutit in apa timp de 2 sau 3 minute
fnainte de ascutire. Tineti suportul astfel incat ambele
cutite sa intre in contact cu piatra de ascutit pentru a
realiza o ascutire simultana la acelasi unghi.

» Fig.21

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.22: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbatji-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suporturi. Ambele perii de
carbune trebuie Tnlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacul pentru
aschii sau duza.
» Fig.23: 1. Capac pentru aschii sau duza

2. Surubelnita

Folositi o surubelnita pentru a demonta capacele supor-
turilor pentru perii.
Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile noi si
fixati capacul pentru periile de carbune.
» Fig.24: 1. Capacul suportului pentru perii

2. Surubelnita

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatjile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M1902
Hobelbreite 82 mm
Hobeltiefe 1mm
Uberfalzungstiefe 9mm
Leerlaufdrehzahl 16000 min™
Gesamtlange Ohne Fuly 278 mm
Mit Ful 285 mm
Nettogewicht 2,65 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Hobeln von Holz vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (Lya): 84 dB (A)

Schallleistungspegel (Lya): 95 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemanR EN60745:

Arbeitsmodus: Oberflachenschleifen
Schwingungsemission (a,): 3,0 m/s®

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaRnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schatzung des Geféahrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Berticksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EU-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und Anweisungen durch.
Eine Missachtung der unten aufgefiihrten Warnungen
und Anweisungen kann zu einem elektrischen
Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen
fihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

40 DEUTSCH



Sicherheitswarnungen fiir

Balkenhobel

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Warten Sie, bis das Messer zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug ablegen. Das
freiliegende Rotationsmesser kdnnte sonst in die
Oberflache eingreifen, was zu einem méglichen
Verlust der Kontrolle und ernsthaften Verletzungen
fuhren kann.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, weil das Messer das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom fihrenden Kabel kdnnen die freilie-
genden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.
Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werksttick nur mit der
Hand oder gegen lhren Kérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Kabel,
Schniire und dergleichen im Arbeitsbereich
herumliegen.

Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig
auf Négel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

Verwenden Sie nur scharfe Messer. Behandeln
Sie die Messer mit groBter Sorgfalt.
Vergewissern Sie sich vor der Arbeit, dass die
Messerbefestigungsschrauben sicher festge-
zogen sind.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen

oder Taumelbewegungen, die Anzeichen fiir
schlechte Montage oder ein schlecht ausge-
wuchtetes Messer sein konnen.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Messer nicht das
Werkstiick beriihrt.

Warten Sie, bis das Messer die volle Drehzahl
erreicht hat, bevor Sie mit dem Schneiden
beginnen.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis die Messer zum volistindigen
Stillstand kommen, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

Stecken Sie niemals lhren Finger in den
Spanauswurf. Der Spanauswurf kann blockiert
werden, wenn feuchtes Holz gehobelt wird.
Entfernen Sie Spane mit einem Stock.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

16. Wechseln Sie immer beide Messer oder
Abdeckungen an der Trommel aus, weil sonst die
resultierende Unwucht Vibrationen verursachen und
die Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzen kann.

17. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
angegebenen Makita-Messer.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Einstellen der Schnitttiefe

» Abb.1: 1. Zeiger 2. Knopf

Die Schnitttiefe kann durch einfaches Drehen des
Knopfes an der Vorderseite des Werkzeugs einge-
stellt werden, so dass der Zeiger auf die gewlinschte
Schnitttiefe zeigt.

Schalterfunktion

» Abb.2: 1. Ein-Aus-Schalter 2. Arretierknopf oder
Einschaltsperrknopf

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

Fiir Werkzeug mit Arretierknopf

MA\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei ldngerem Einsatz in der
EIN-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie Vorsicht
walten, wenn Sie den Schalter in der EIN-Stellung ver-
riegeln, und halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs betatigen Sie einfach
den Ein-Aus-Schalter. Zum Ausschalten lassen Sie den
Ein-Aus-Schalter los.

Fuir Dauerbetrieb den Ein-Aus-Schalter betatigen, und
dann den Arretierknopf hineindriicken.

Zum Ausrasten der Sperre den Ein-Aus-Schalter bis
zum Anschlag hineindriicken und dann loslassen.
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Fiir Werkzeug mit
Einschaltsperrknopf

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-

Schalters zu verhuten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet.

Zum Starten des Werkzeugs driicken Sie erst den
Einschaltsperrknopf und betétigen dann den Ein-Aus-Schalter.
Zum Ausschalten lassen Sie den Ein-Aus-Schalter los.

A\VORSICHT: Betatigen Sie den Ein-
Aus-Schalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf zu driicken. Dies kann zu
einer Beschadigung des Schalters fiihren.

FuB
Lénderspezifisch
» Abb.3: 1. Hobelmesser 2. Hintere Grundplatte

3. FuB
Heben Sie nach einer Schneidarbeit die Rickseite
des Werkzeugs an, so dass der Ful} aus der hinte-
ren Grundplatte herauskommt. Dadurch wird eine
Beschéadigung der Hobelmesser verhindert.

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets, dass
es ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Demontieren und Montieren der

Hobelmesser

MA\VORSICHT: Ziehen Sie die
Messerbefestigungsschrauben sorgféltig an, wenn Sie
die Hobelmesser am Werkzeug anbringen. Eine lockere
Befestigungsschraube kann gefahrlich sein. Vergewissern
Sie sich immer, dass sie einwandfrei angezogen sind.

MA\VORSICHT: Behandeln Sie die Hobelmesser
mit groBter Sorgfalt. Schiitzen Sie lhre Finger
oder Hande mit Handschuhen oder Lappen, wenn
Sie die Messer abnehmen oder anbringen.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur den mitgeliefer-
ten Makita-Schraubenschliissel zum Demontieren
und Montieren der Hobelmesser. Anderenfalls
besteht die Gefahr, dass die Befestigungsschrauben zu
fest oder unzureichend angezogen werden. Dies kénnte
zu einer Verletzung fiihren.

Fiir Werkzeug mit herkdmmlichen
Hobelmessern

Um die Hobelmesser von der Trommel zu entfernen,
drehen Sie die Befestigungsschrauben mit dem
Inbusschliissel heraus. Die Trommelabdeckung 16st
sich zusammen mit den Messern.

» Abb.4: 1. Inbusschllssel 2. Schrauben

» Abb.5: 1. Schrauben 2. Trommel 3. Hobelmesser
4. Trommelabdeckung 5. Einstellplatte
6. Fihrungsnut

Wenden Sie zum Montieren der Hobelmesser das
folgende Verfahren an.

1. Saubern Sie die Trommel und die Hobelmesser
von jeglichen anhaftenden Spanen oder Fremdkérpern.

2.  Wahlen Sie Hobelmesser der gleichen
Abmessungen und des gleichen Gewichts. Anderenfalls
kommt es zu Schwingungen/Vibrationen der Trommel,
die schlechte Hobelwirkung und schlieBlich eine
Betriebsstorung des Werkzeugs verursachen.

3. Stellen Sie die Hobelmesser mithilfe der
Messerlehre korrekt ein. Setzen Sie das Hobelmesser
auf die Messerlehre. Richten Sie die Schneidkante des
Messers auf die Innenflanke der Messerlehre aus.
» Abb.6: 1.Innenflanke der Messerlehre

2. Messerschneide 3. Hobelmesser

4, Einstellplatte 5. Schrauben

6. Hinterende 7. Riickseite der Messerlehre

8. Messerlehre

4. Legen Sie die Einstellplatte auf das Hobelmesser.
Driicken Sie die Einstellplatte so, dass ihr Hinterende
buindig mit der Ruickseite der Messerlehre ist. Ziehen
Sie zwei Schrauben an der Einstellplatte an.

5. Schieben Sie das Hinterende der Einstellplatte
in die Trommelnut ein, und bringen Sie dann die
Trommelabdeckung daran an.

6. Ziehen Sie alle Befestigungsschrauben gleichméa-
Rig und abwechselnd mit dem Inbusschlussel an.

7. Wiederholen Sie das obige Verfahren fur das
andere Messer.

Fiir Werkzeug mit Mini-Hobelmessern

Wenden Sie zum Auswechseln der Mini-Hobelmesser
das folgende Verfahren an.

1. Reinigen Sie die Trommeloberflachen und die
Trommelabdeckung sorgfaltig.

2. Drehen Sie die drei Befestigungsschrauben
mit dem Inbusschlissel heraus. Entfernen Sie
die Trommelabdeckung, die Einstellplatte, die
Anschlagplatte und das Mini-Hobelmesser.

» Abb.7: 1. Inbusschlissel 2. Schrauben

3.  Stellen Sie die Hobelmesser mithilfe der Messerlehre
korrekt ein. Setzen Sie das Mini-Hobelmesser auf die
Messerlehre. Richten Sie die Schneidkante des Messers auf
die Innenflanke der Messerlehre aus.
» Abb.8: 1. Schrauben 2. Einstellplatte
3. Hobelmesser-Haltedsen 4. Hinterende
der Einstellplatte 5. Anschlagplatte
6. Innenflanke der Messerlehre
7. Messerlehre 8. Riickseite der
Messerlehre 9. Mini-Hobelmesser

4. Befestigen Sie die Einstellplatte mit den Schrauben pro-
visorisch an der Anschlagplatte. Setzen Sie die Einstellplatte
und die Anschlagplatte auf die Messerlehre. Passen Sie

die Hobelmesser-Haltedsen an der Anschlagplatte in die
Fihrungsnut des Mini-Hobelmessers ein.

5. Legen Sie das Hinterende der Einstellplatte an
die Rickseite der Messerlehre an, und ziehen Sie die
Schrauben an. Uberpriifen Sie die Ausrichtungen sorg-
faltig, um gleichférmiges Schneiden zu gewabhrleisten.

6. Schieben Sie das Hinterende der Einstellplatte in
die Fiihrungsnut der Trommel ein.
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7.  Setzen Sie die Trommelabdeckung auf die
Anschlagplatte, und befestigen Sie die Teile mit den drei
Schrauben provisorisch an der Trommel. Schieben Sie
das Mini-Hobelmesser in den Zwischenraum zwischen der
Trommel und der Anschlagplatte ein. Vergewissern Sie sich,
dass die Hobelmesser-Haltedsen an der Anschlagplatte in
der Flhrungsnut des Mini-Hobelmessers sitzen.
» Abb.9: 1. Mini-Hobelmesser 2. Fihrungsnut

3. Anschlagplatte 4. Schrauben

5. Trommelabdeckung 6. Trommel

7. Einstellplatte

8.  Stellen Sie die Position des Mini-Hobelmessers in
Langsrichtung so ein, dass die Messerenden frei sind und
gleichen Abstand vom Gehéause auf der einen Seite und
von der Metallhalterung auf der anderen Seite haben.

9.  Ziehen Sie die drei Schrauben mit dem mitgelieferten
Steckschlussel an, und drehen Sie die Trommel, um die Absténde
zwischen den Messerenden und dem Fréskorb zu (iberpriifen.
10. Uberpriifen Sie die drei Schrauben auf ihre end-
gultige Festigkeit.

11.  Wiederholen Sie das obige Verfahren fiir das andere Messer.

Fiir die korrekte Hobelmesser-Einstellung

Sie werden eine raue und unebene Hobelflache erhalten, wenn das Hobelmesser nicht ordnungsgemaf und sicher
eingestellt wird. Das Hobelmesser muss so montiert sein, dass die Schneidkante absolut eben ist, das hei}t parallel

zur Oberflache der hinteren Grundplatte.

Die nachstehenden Beispiele zeigen korrekte und falsche Einstellungen.

(A) Vordere Grundplatte (beweglicher Schuh)
(B) Hintere Grundplatte (feststehender Schuh)

Korrekte Einstellung

IT\(

=1

Kerben in der Oberflache ..

Obwohl diese Seitenansicht es
nicht zeigen kann, verlaufen die
Schneiden der Messer vollkommen
parallel zur Oberflache der
hinteren Grundplatte.

f

Ursache: Die Schneide eines oder
beider Messer ist nicht
parallel zur hinteren

Fugen am Anfang

Fugen am Ende

(/)

aNg

=
AnschlieBen eines Sauggerats

Nur fiir europdische Ldnder
» Abb.10

Um saubere Hobelarbeiten durchzufiihren, schlie-
Ren Sie ein Makita-Sauggerat an Ihr Werkzeug an.
SchlieRen Sie dabei den Schlauch des Sauggerats an
die Diise an, wie in den Abbildungen gezeigt.

BETRIEB

Halten Sie das Werkzeug wahrend der Arbeit mit der
einen Hand am Knopf und mit der anderen Hand am
Schaltergriff fest.

.
e
—— A

Basislinie.

Ursache: Eine oder beide
Messerschneiden stehen in
Bezug zur hinteren Basislinie
nicht weit genug tber.

Ursache: Eine oder beide
Messerschneiden stehen
in Bezug zur hinteren
Basislinie zu weit Uber.

Hobelbetrieb

» Abb.11: 1.Anfang 2. Ende

Setzen Sie die vordere Grundplatte des Werkzeugs
flach auf die Werkstlickoberflache, ohne dass die
Hobelmesser das Werkstlick beriihren. Schalten Sie
das Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer

ihre volle Drehzahl erreichen. Schieben Sie dann das
Werkzeug mit gleichmaRiger Geschwindigkeit sachte
vorwérts. Uben Sie am Anfang des Hobelvorgangs
Druck auf das Vorderende, und am Ende des
Hobelvorgangs auf das Hinterende des Werkzeugs aus.
Die Geschwindigkeit und Tiefe des Schnitts bestim-
men die Oberflachenausfiihrung. Um eine gute
Oberflachenausfiihrung zu erhalten, hobeln Sie tief, bis
Sie sich der gewlnschten Tiefe annahern, und dann im
letzten Durchgang diinn und langsam.

Uberfilzen (Falzen)

» Abb.12
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Um einen gestuften Schnitt auszufiihren, wie in der Abbildung
gezeigt, verwenden Sie den Kantenanschlag (Richtlineal).

Zeichnen Sie eine Schnittlinie auf das Werksttck.
Fihren Sie den Kantenanschlag in das Loch im
Vorderende des Werkzeugs ein. Richten Sie die
Messerschneide auf die Schnittlinie aus.

» Abb.13: 1. Messerschneide 2. Schnittlinie

Stellen Sie den Kantenanschlag ein, bis er an der Seite
des Werkstlicks anliegt, und sichern Sie ihn dann durch
Anziehen der Schraube.

» Abb.14: 1. Schraube 2. Kantenanschlag

Schieben Sie das Werkzeug beim Hobeln so vor, dass
der Kantenanschlag an der Seite des Werkstlcks anliegt.
Anderenfalls erhalten Sie eine unebene Hobelflache.

» Abb.15

Die maximale Uberfalzungstiefe (Falztiefe) betragt 9 mm.

Bei Bedarf kdnnen Sie den Kantenanschlag durch Anbringen
eines zusatzlichen Holzstlicks verlangern. Zu diesem

Zweck ist der Kantenanschlag mit zweckmaRigen Léchern
versehen, an denen auch eine Verlangerungsfiihrung
(Sonderzubehdr) angebracht werden kann.

» Abb.16

HINWEIS: Die Form des Richtlineals ist je nach
Land unterschiedlich. In manchen Landern ist das
Richtlineal nicht im Standardzubehér enthalten.

» Abb.17
» Abb.18

Um einen Fasenschnitt auszufiihren, wie in der Abbildung
gezeigt, richten Sie die ,V*-Nut in der vorderen Grundplatte
auf die Werkstlickkante aus, und hobeln Sie diese.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

A\VORSICHT: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,

Verformung oder Rissbildung verursachen.

Scharfen der Hobelmesser

Nur fiir herké liche Hobel

Halten Sie lhre Hobelmesser stets scharf, um die
bestmdgliche Leistung zu erzielen. Verwenden Sie
den Scharfungshalter (Sonderzubehor), um Kerben zu
entfernen und eine feine Schneide zu erzeugen.

» Abb.19: 1. Scharfungshalter

Ldsen Sie zuerst die beiden Fligelmuttern am Halter,
und fiihren Sie die Hobelmesser (A) und (B) ein, so
dass sie die Seiten (C) und (D) berlhren. Ziehen Sie
dann die Fligelmuttern an.
» Abb.20: 1. Fllgelmutter 2. Hobelmesser (A)
3. Hobelmesser (B) 4. Seite (D) 5. Seite
©)

Tauchen Sie den Abziehstein vor dem Scharfen 2 bis 3
Minuten lang in Wasser. Halten Sie den Halter so, dass
beide Messer den Abziehstein bertihren, um sie gleich-
zeitig im selben Winkel zu scharfen.

» Abb.21

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.22: 1. VerschleiRgrenze

Die Kohlebiirsten miissen regelmafRig entfernt und tberprift
werden. Wenn sie bis zur Verschleillgrenze abgenutzt sind,
missen sie erneuert werden. Halten Sie die Kohlebiirsten
stets sauber, damit sie ungehindert in den Haltern gleiten
konnen. Beide Kohleblirsten sollten gleichzeitig ausgewech-
selt werden. Verwenden Sie nur identische Kohleblirsten.

Entfernen Sie die Spaneabdeckung oder die Diise mit
einem Schraubendreher.
» Abb.23: 1. Spaneabdeckung oder Dise

2. Schraubendreher

Drehen Sie die Burstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten heraus,
setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Burstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.24: 1. Birstenhalterkappe 2. Schraubendreher

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstéatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlief8licher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.
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