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ENGLISH (Original instructions)

1-1. Lock button
1-2. Switch trigger

Explanation of general view

6-1. Drill chuck
8-1. Limit mark

4-1. Leaf spring
4-2. Rear handle

2-1. Switch trigger 4-3. Boss 9-1. Brush holder cap
2-2. Counterclockwise 5-1. Rear handle 9-2. Screwdriver
2-3. Clockwise 5-2. Screw
SPECIFICATIONS
Model M6200 M6201
Capacities Steel 13 mm 13 mm
Wood 36 mm 36 mm
No load speed 0 - 700 min™ 600 min™'
Overall length 267 mm 267 mm
Net weight 2.7 kg 2.7 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
Intended use
The tool is intended for drilling in wood, metal and
plastic.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Model M6200

Sound pressure level (Lya) : 84 dB (A)

Sound power level (Lwa) : 95 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model M6201

Sound pressure level (Lya) : 82 dB (A)

Sound power level (Lwa) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)

determined according to EN60745:

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (anp) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Drill
Model No./ Type: M6200, M6201
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



1.12.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO001-6

DRILL SAFETY WARNINGS

1. Use auxiliary handle(s), if supplied with the
tool. Loss of control can cause personal injury.

2. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool
in high locations.

4. Hold the tool firmly.

5.  Keep hands away from rotating parts.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

8. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For model M6200

/\CAUTION:
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.
Fig.1
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger, push in
the lock button and then release the switch trigger.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For model M6201

/\CAUTION:
Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the
tool stops may damage the tool.
Fig.2
The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part of the switch trigger for clockwise or the
upper part for counterclockwise. Release the switch
trigger to stop.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing top grip (auxiliary handle)

Fig.3

Screw the top grip on the tool securely.



Installing back grip (country specific)
Fig.4
Pull off the cap from the tool housing. Insert the leaf springs

into the groove of the handle part that has the bosses. Then
attach them to the bottom of the tool housing.

Fig.5

Attach both of the handle parts and tighten them with
the screws securely.

Installing or removing drill bit

Fig.6

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each
of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise
in just one hole, then loosen the chuck by hand.

After using the chuck key, be sure to return to the
original position.

OPERATION

Fig.7

Drilling operation

Always use the top or back grip (auxiliary handle) and
firmly hold the tool by top or back grip and switch handle
during operations.

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.

Drilling in metal

To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer
at the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled
dry.

A\CAUTION:
Pressing excessively on the tool will not speed up
the drilling. In fact, this excessive pressure will
only serve to damage the tip of your bit, decrease
the tool performance and shorten the service life
of the tool.
There is a tremendous twisting force exerted on
the tool/bit at the time of hole breakthrough. Hold
the tool firmly and exert care when the bit begins
to break through the workpiece.
A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to
back out. However, the tool may back out abruptly
if you do not hold it firmly. (For Model M6201)
Always secure small workpieces in a vise or
similar hold-down device.

Avoid drilling in material that you suspect contains
hidden nails or other things that may cause the bit
to bind or break.

MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.8

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.

Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.9

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHOro Buay

1-1. dikcarop 4-1. Mnacka npyxvHa
1-2. KHonka BuMuKaya 4-2. 3apHs pyyka
2-1. KHonka BUMUMKaya 4-3. Brynka

2-2. TpOT¥ TOANHHMKOBOIT CTPINKK 5-1. 3agHs pydka
2-3. 3a roanHHUKOBOIO CTPINKOK 5-2. MBUHT

6-1. MatpoH ceepana

8-1. ObmexyBarbHa BigMiTka
9-1. KoBnayok LiTkoTpumaya
9-2. BukpyTka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb M6200 M6201

. . Cranb 13 Mm 13 Mm
Riametp ceepaninHs [MepeBuHa 36 Mm 36 MM
LLiBnakicTb 63 HaBaHTaXeHHs 0-700 x8" 600 xa™'

3aranbHa goBXWHA 267 mm 267 mm

Yncra Bara 2,7 xr 2,7 kr

Knac 6e3neku

S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE032-1
MpusHayeHHA
IHCTpYMEHT npu3HavYeHnn Ansi cBepaniHHA AEepeBUHM,
MeTany Ta nnacrtmac.

ENF002-2
[>xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTy nuwe [0 Oxepena
KUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i BiH  Moxe
npautoBat nvie Bi ofHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsuito, a 0TXXe MoXe Takox
nigknoyaTmcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.

ENG905-1
LWym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHui BianosiaHo 1o EN60745:

Moaens M6200

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKY (Lya): 84 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 95 AB (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)

Mogens M6201

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKY (Lya): 82 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 93 AB (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauin

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pobotu: cBepaniHHa meTtany
BiGpaLlist (anp): 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ansl
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MOXe  TaKkoX
BMKOPUCTOBYBATUCSH AN MonepeaHboi  OLHKK
BNIIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTn4HoI poboTu iHCTpymMeHTa MOoXe
BiJpPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs BiGpaii.
3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns

3axucTy oneparopa, Lo BiANOBIiAaTVMYTb YyMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu o ysaru
BCi CKnafgoBi pobo4oro umMkny, Taki ik 4ac, Komnm
{HCTPDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npaLoBaTii Ha XONoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).




ENH101-18
Tinbku ana kpaiH €sponu
[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam
e€eCc

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMY, WO
obnagHaHHA:

MNo3HayeHHs obnagHaHHSA:

Opvnb

Ne mogeni/Tun: M6200, M6201
BianoBipae Takum €Bponencbkum [iupekTuBam:

2006/42/EC
O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE BIANOBIAHO OO0  TaKWUX
cTaHfapTis abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHy iHdopMmauito BignosigHo ao 2006/42/EC

MOXHa OTpuMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

1.12.2014

Acywi dykansa

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu pob6oTi 3

eneKkTponpunagammu
A YBATA! T[pouuTtante Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHa [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLi

MOXe MPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB001-6

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC CBEPAOJIIHHA

1.  BukopuctoBynTe  ponomixHy(i)  pyuky(u),
fAIKIWO BOHA(M) NOCTaBNATLCA pasom 3
iHCTpyMeHTOM. BTpata  KOHTpOM  MOXe

npu3BecTy A0 TPaBM.

2.  Tpumaiite enektponpunag 3a i3onboBaHi NoBepxHi
Aepxaka nia yac BUKOHAHHA fii, 3a KO BiH MoOXe
3a4enUTU CXOBaHy ernieKTponpoBoAKy a6o BnacHuWi
WHYP. TOpKaHHS PiXy4uM NpUnagoMm CTpyMOBEAyHOl
NPOBOAKW MOXe MPU3BECTU 0 NepeAaHHs Hanpyru fo
OTONEHWX  MeTaneBMX YaCTWH  HCTpyMeHTa Ta
YPaXeHHI0 onepatopa enekTpPU4YHUM CTPYMOM.

3. 3aBxau manTe TBepay onopy.
Mpwn BUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepeKkoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.

4.  MiyHo TpMMaWTe iHCTPYMEHT.

5. He TopkamTecb pykamuM  4acTuH, LO
obepTatoTbes.
6. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT npaLloYUM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKK TOAi, KOnun
TpMMaeTe MOro B pykax.

7. He TopkanTecb cBepana ab6o 3aroTOBKU
oapasy nicns cBepAniHHA; BOHU MOXYTb OyTn
AYXe rapaynMm i CIPUYUHUTYA ONiKK LIKipW.

8. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cKnagi
TOKCUYHi XiMiuyHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtu BAUXaHHA NWUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [oTpumyiTecs npaBun  TeXHiku
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

/\YBATA:

HIKONMMW HE CHNIO Brpayat¥ nWNbHOCTI Ta
po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMyBaTUCA NpaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LUbOro  MPUCTPOIO.
HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 10 CEPNO3HMX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/A\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMy, WO BiH
BMMKHEHWUI Ta BIAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

/\OBEPEXHO:

. [llepes BMMKaHHAM iHCTPYMEHTY y Mepexy
060B'A3kOBO  MEPEBIPTE, YU KHOMKa BMMMKaya
HOpPManbHO cnpaupoBYE | Nicna  BiAMycKaHHA
NOBEPTAETLCA B MOMOXEHHA "BUMKHEHO".

Ona mopeni M6200

A\ OBEPEXHO:
. [epemvkay Moxe 6yTv  3abnokoBaHuin B
yBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI ansi 3pYYHOCTI

onepaTtopa NpPOTArOM TPUBANoro BUKOPUCTAHHS.
Brokyumn iHCTPYMEHT B YBIMKHEHOMY MOMNOXEHHI
cnip 6yTn 06epeXxHNUM i MiLLHO TPMMaTK IHCTPYMEHT.

man.1

Ons Toro wo6 3anycTUTU IHCTPYMEHT, Crig MpocTo
HaTUCHYTM Ha KHOMKY BuMMKava. LLBnakicTe obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36inbLUyeTbCA WNAXOM 36iMbLUEHHSA TUCKY
Ha KHOMKy BUMMKaya. [ns 3ynuHeHHst poboTW KHOMKY
BMMUKa4a crig BianycTuTu.

[na 6e3nepepBHOi po6OTK CRiA HAaTUCHYTU Ha KHOMKY
BMMMKaya, NepecyHyTu KHOMKy OrnokyBaHHs, a MoTiM
BiANYCTWUTM KHOMKY BUMUKaYa.

Onsi Toro wo6 3ynuHUTK IHCTPYMEHT i3 3abrokoBaHOro
NOMNOXEHHS, CMiA MOBHICTIO HATUCHYTM Ha KHOMKY
BMMUKa4a, a NoTiM BignycTuTw ii.

Ona mogeni M6201

/\OBEPEXHO:

« Hanpsmok obepTaHHA MOXHa MIHATU nuwe nicns
NOBHOI 3YNWHKWN IHCTPYMEHTY. 3MiHa HanpsiMKy Ao
3YNUHKN  IHCTPYMEHTY ~ MOXe  CMPUYUHUTK
NOLUKOAXKEHHS! IHCTPYMEHTY.

man.2

Bumukay mae dyHKUilo peBepca, wWwo 3abesnevye
obepTaHHs abo 3a rogMHHMKOBOK CTpinkot, abo nNpoTn
roguHHWKoBOi  cTpinku. LUWo6 3anyctutu iHCTpyMeHT,
NPOCTO HATUCHITb HWXHIO YaCTWHY KHOMKU BUMMKa4a
Ansa obepTaHHA B HANPSMKY 3@ rOAMHHMKOBOIO CTPINKOIO,
abo BepxHW YacTMHYy - [Ons  HanpsMKy npoTu
roauMHHVKoBOI  cTpinku. Lo6 3synuHuTM - BigNycTiTb
KHOMKY BUMUMKaYa.

KOMIMJEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepeg TM, 9K wWoCb BCTaHOBMNBATK Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHalTecss B TOMYy, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

YcTaHOBKa BepXHbOI PYKOSATKU
(mopaTkoBa pyKosiTKa)

man.3
HaginHo NpukpyTiTe BEPXHIO PYKOATKY A0 iIHCTPYMEHTY.

YcTaHOBNEHHA 3aAHbOI PYYKU

(3anexHo BiA KpaiHu)

man.4

3HiMiTb KpULLKY 3 Kopnyca iHCTpyMeHTa. YcTaBTe nnacki
MPY>XUHU B Na3n YaCTUHU PYYKK, LLIO Mae prrni BUCTYNU.
[MoTiM npueaHanTe iX OO0 HWXKHBOI YacTMHW Kopnyca
iHCTpyMeHTa.

man.5

3’eqHaiite 06MABI YAaCTUHM PYYKM Ta HaAiiHO 3aTArHITb
X rBUHTaMM.

YcTtaHOBKa Ta 3amMiHa cBepana

man.6

LLlo6 BcTaHOBUTK CBepAso, BCTaBTe MOrO B MaTpoH A0
ynopy. 3aTsrHiTb NaTpoH pykoto. BcTasTte kntoy no yepsi
B KOXXHWI i3 TPbOX OTBOPIB i 3aTArHITh 3@ rOAMHHVKOBOIO
cTpinkoto. 3ataryBaHHs Mae GyTW PIBHOMIPHUM B YyCix
TPbOX OTBOPAX MaTpoHa.

[ns BuaaneHHs cBepana KpyTiTb K4 natpoHa npoTu
rOAVMHHVKOBOI CTpifikM B OJHOMY 3 OTBOpiB, Jani
ocnabTe nNaTpoH pyKoto.

Micns KopucTyBaHHSA KNoYeM Ans naTpoHa He 3abyaste
3HATM 1Oro.

3ACTOCYBAHHA

man.7
CBepaniHHA
3aBxaM  BUKOPUCTOBYTe BepxHio abo  3agHI  pyuky

(mopaTkoBy py4Ky) Ta MiLHO TPUMAWTE iIHCTPYMEHT 3a BEPXHIO
ab0 3a7HI0 pyyKy Ta 3a pyyky 3 nepemmkayem nig 4ac pobotu.
CBepaniHHA AepeBUHU

Mpn ceBepaniHHi MO AepeBWHI HaWkpall pesynstaTtu
[OCAraloTbCs, Konu ceepana Ans AepeBVMHU OCHALLEHi
HanpsIMHUM  TBUHTOM. HanpsiMHWiA rBUHT noneriwye
CBepAniHHA TVM, LLO BiH BTArye CBEPANO B 3aroTOBKY.
CepaniHHa meTany

LLlo6 3anobirtm npocnu3aHH cBepafla Ha noyatky
cBepasiHHSA, Micle CBEepAniHHS HeoBXiAHO HaKepHWUTK.
MoMmicTiTb kKiHeub CBepana B HakepHeHe Micue i
novnHawTe CBePAniHHS.

Mpn cBepAniHHi meTanis BUKOPUCTOBYETLCS
3MalLlyBanbHO-0XONoAXyBarbHa pianHa. BuknioyeHHs
CTaHOBNATb YaBYH Ta Mifb, SiKi CBEPANSATb HACYXy.



/\OBEPEXHO:

. HaaMipHUin TUCK Ha iIHCTPYMEHT He MpULLBUALLYE
cBepaniHHg. Hacnpasgi HagMipHMA TUCK MOXe
nvwe NOLUKOANTH CBepAso, 3MEHLLINTH
NPOAYKTUBHICTb IHCTPYMEHTY Ta BKOPOTUTU TEPMIH
noro ekcnmnyaradii.

« Y MOMEHT 3aBepLUeHHS HacKpi3HOro OTBOPY Ha
iHCTpymMeHT, abo cBepano  Aie Haa3BW4aniHO
BenvKe ckpydysarnbHe 3ycunnsa. MiuHo TpumariTe
iHCTpyMeHT i Oyabre obepexHi, konu cBepano
NOYMHAE BUXOAWTM i3  MpoTunexHoro Goky
3aroToBKU.

- Csepano, WO 3aKMUHWIO, MOXHA BUTSITHYTK,
NpoCcTO NepeBiBLUM NepemMuKay 3BOPOTHOTO XOAYy
Ha 3BOPOTHWIA Xia Ana Toro, wWo6 BUTATHYTW
ceepano. OfgHak, SKWO iHCTPYMEHT He Tpumatu
MiUHO, BiH MOXe pi3ko BigckouuTun. (Ons moapeni
M6201)

- HeBenuky 3arotoBky cnig 3aTuckyBaTu B newuara
abo nopibHun NnpucTpin.

«  YTpumynTtecb Bi4 CBepAniHHA B matepianax, B
AKUX MOXYTb OyTV NMpUXoBaHi LBAXM Ta iHLWI pedi,
WO MOXYTb CMPUHMHUTW  3aKIUHIOBAHHA YW
nonomky ceepana.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

.« NMepeg Tum, €K OMAHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, WO BiH
BVMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpUCTOBYWTe rasoniH, O6eH3uH,
po3pimKyBay, ChNMpT Ta nogibHi peuvosmHM. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MiHW KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMH.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.8

PerynapHo 3HimaWiTe Ta nepesipavTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CSirae rpaHW4HoOI BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI GyTM 4YMCTUMKM Ta BIiNbHO
pyxatucb y wWitkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0obuasi ByrinbHi LWiTkM. BukopucToByiiTe
nWLIe OQHaKOBI BYTiMbHi LLITKK.

man.9

[nsi BUAMaHHSA KOBNAYKiB LUITKOTPUMAYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTe 3HOLLEHI BYrifbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYiB.

AOna  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXeEHi LIEHTPN
obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTbCS NuULLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy

1-2. Spust przetacznika

2-1. Spust przetacznika

2-2. W kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara

4-2. Uchwyt tylny
4-3. Piasta
5-1. Uchwyt tylny

2-3. Zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara
4-1. Sprezyna ptytkowa

5-2. Wkret

6-1. Uchwyt wiertarski

8-1. Znak ograniczenia

9-1. Pokrywka uchwytu szczotki
9-2. Srubokret

Model M6200 M6201
. Stal 13 mm 13 mm
Wydajnos¢
Drewno 36 mm 36 mm
Predkosé bez obciazenia 0 - 700 min™ 600 min”'
Dtugo$¢ catkowita 267 mm 267 mm
Cigzar netto 2,7 kg 2,7 kg

Klasa bezpieczenstwa

(S]]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE032-1
Przeznaczenie
Elektronarzedzie jest przeznaczone do wiercenia w
drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie
jednofazowym pragdem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z
gniazda bez uziemienia.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model M6200

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 84 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 95 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Model M6201

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 82 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 93 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: wiercenie w metalu
Emisja drgan (anp): 2,5 m/s® lub mniej
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoséci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie Ww
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jalowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).



ENH101-18
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE
Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:

Wiertarka

Nr modelu / Typ: M6200, M6201

Jest zgodne z wymogami okreslonymi w

nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostgpna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowa¢ do pobzniejszego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Uzywa¢ narzedzia z dostarczonymi uchwytami
pomocniczymi. Utrata kontroli moze
spowodowac obrazenia.

2. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é si¢ z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wilasnym przewodem
zasilajgcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przecigcie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

1"

3.  Zapewni¢ state podtoze.
Upewni¢ sie, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

4.  Trzymac narzedzie w sposo6b niezawodny.

5. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

6. Nie pozostawiac zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomié
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest
trzymane w rekach.

7. Nie dotyka¢ koncowki wiertta lub czesci

obrabianej bezposrednio po operacji; moga
one by¢ bardzo gorace i przypali¢ skore.

8. Niektore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegaé
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Wiaczanie

AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Dotyczy modelu M6200

/AUWAGA:
W celu utatwienia obstugi i dla wygody operatora
podczas dtugotrwatej pracy z uzyciem narzedzia,
wylacznik mozna zablokowa¢ w pozycji ,ON"
(WEACZONY). Podczas pracy z blokadg
wytacznika w pozycji ,ON" (WLACZONY) nalezy
zachowac ostrozno$c¢ i pewnie trzymac narzedzie.

Rys.1

Aby wiaczy¢ narzedzie, wystarczy pociagna¢ za jezyk

spustowy. Predko$¢ narzedzia rosnie wraz ze

zwiekszaniem nacisku na jgzyk spustowy. Zwolni¢ jezyk

spustowy, aby narzedzie zatrzymato sie.

Aby wigczy¢ tryb ciagtej pracy, nalezy pociagnaé jezyk

spustowy, nacisng¢ przycisk blokady, a nastepnie

zwolni¢ jezyk spustowy.

Aby zatrzyma¢ narzedzie dziatajace w trybie blokady,

nalezy pociagna¢ do oporu jezyk spustowy, a nastepnie

zwolni¢ go.

Dotyczy modelu M6201

Auwaca:
Kierunek obrotéw zmienia¢ jedynie po catkowitym
zatrzymaniu elektronarzedzia. Zmiana kierunku
obrotéw przed zatrzymaniem elektronarzedzia
moze spowodowac jego uszkodzenie.

Rys.2

Przetacznik dziata w obydwie strony, zapewniajgc
obroty zgodne Ilub przeciwne do kierunku ruchu
wskazowek zegara. w celu uruchomienia
elektronarzedzia, nacisng¢ dolng cze$¢ spustu
przefacznika dla obrotéw zgodnych i gorng czesé
spustu przetacznika dla obrotéw przeciwnych do ruchu
wskazéwek zegara. Zwolni¢ dzwignie przetacznika, aby
zatrzymac elektronarzedzie.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podiaczone do sieci.

Instalowanie uchwytu gérnego

(rekojes¢ pomocnicza)

Rys.3

Zamocowac bezpiecznie gorny uchwyt elektronarzedzia.

Montaz tylnego uchwytu
(w zaleznosci od kraju)

Rys.4

Usuna¢ zaslepke z obudowy narzedzia. Wsung¢ sprezyny
ptytkowe w rowek czesci uchwytu z wystgpami. Nastgpnie
nalezy zamocowac je do spodniej czesci obudowy narzedzia.

Rys.5
Zamocowaé obie czesci uchwytu i dokreci¢ je mocno
przy uzyciu wkretow.

Zaktadanie i wyjmowanie wiertta

Rys.6

W celu zatozenia wiertta, nalezy umiesci¢ go w uchwycie
jak najgtebiej. Zacisng¢ uchwyt reka. Umiesci¢ klucz do
uchwytu w kazdym z trzech otworéw i dokreci¢ w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.
Wszystkie trzy otwory nalezy dokreci¢ rownomiernie.

Aby wyja¢ wiertlo, nalezy w jednym z otworéw
przekreci¢ klucz w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, a nastepnie poluzowa¢ uchwyt reka.
Po uzyciu klucza do uchwytu, uchwyt powinien wrécic¢
do pierwotnej pozyc;ji.

DZIALANIE
Rys.7

Wiercenie otworow

Podczas eksploatacji zawsze nalezy korzysta¢é z
gornego lub tylnego uchwytu (uchwyt dodatkowy) i
mocno trzymaé narzedzie za uchwyt gérny lub dolny
oraz za uchwyt z przetgcznikiem.

Wiercenie w drewnie

Podczas wiercenia w drewnie najlepsze wyniki osigga
sie wkretami do drewna ze $rubg prowadzaca. Sruba
prowadzaca utatwia wiercenie dzigki naprowadzeniu
wiertta w obrabiany materiat.

Wiercenie w metalu

Dla uniknigcia  zeslizgnigcia si¢  wiertta przy
rozpoczynaniu wiercenia, napunktowa¢ miejsce otworu
przy pomocy punktaka i miotka. Umiesci¢ koncowke
wiertta we wgtebieniu i rozpoczaé wiercenie.

Stosowac $rodki smarujgco-chtodzace przy wierceniu w
metalu. Wyjatki stanowig zelazo i miedz, ktére nalezy
wierci¢ na sucho.



AUWAGA:

- Wywieranie nadmiernego nacisku na narzedzie nie
przyspiesza wiercenia. W praktyce, wywieranie
nadmiernego nacisku przyczynia sie jedynie do
uszkodzenia koncowki wiertta, zmniejszenia wydajnosci
i skrécenia okresu eksploatacyjnego narzedzia.

W momencie przebicia na elektronarzedzie/wiertto
wywierana jest olbrzymia sita skrecajaca. Trzymaé
elektronarzedzie mocno w momencie, gdy wiertto
jest bliskie przebicia obrabianego materiatu.
Zakleszczone wiertto mozna w prosty sposob
wyciagnaé z otworu, zmieniajagc za pomoca
przetacznika kierunek obrotow i wykrecajac je.
Podczas wycofywania narzgdzia nalezy je mocno
trzymac, aby nie dopusci¢ do utraty kontroli nad
narzgdziem. (Dotyczy modelu M6201)

Niewielkie obrabiane kawatki materiatlu zawsze
zamocowywaé w imadle lub  podobnym
przyrzadzie przytrzymujacym.

Unika¢ wiercenia w materiale, w ktérym mogag
znajdowa¢ sie gwozdzie badz inne przedmioty,
ktore moga spowodowaé zakleszczenie Ilub
uszkodzenie wiertta.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub

pekniecia.
Wymiana szczotek weglowych
Rys.8
Systematycznie wyjmowaé¢ i sprawdza¢ szczotki

weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Rys.9

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wylacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Buton de blocare
1-2. Tragaciul intrerupatorului

Explicitarea vederii de ansamblu

4-1. Arc lamelar
4-2. Méaner posterior

6-1. Mandrina de gaurit
8-1. Marcaj limita

2-1. Tragaciul intrerupatorului 4-3. Varf 9-1. Capacul suportului pentru perii
2-2.In sens invers acelor de ceasornic 5-1. Maner posterior 9-2. Surubelnita
2-3.Tn sensul acelor de ceasornic 5-2. Surub
SPECIFICATII
Model M6200 M6201
Capacitati Otel 13 mm 13 mm
Lemn 36 mm 36 mm
Turatie in gol 0 - 700 min™ 600 min”'
Lungime totala 267 mm 267 mm
Greutate neta 2,7 kg 2,7 kg
Clasa de siguranta S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE032-1
Scopul de utilizare
Aceasta masine efectueaza operatiuni de gaurire a

lemnului, metalului si materialelor plastice.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model M6200

Nivel de presiune acustica (Lpa): 84 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 95 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Model M6201
Nivel de presiune acustica (Lpa): 82 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 93 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: gaurire in metal

Emisie de vibratii (anp): 2,5 m/s? sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

+Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in

conformitate cu metoda de test standard si poate fi

utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,

utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

+ Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe o
estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand n considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Masina de gaurit
Model Nr./ Tip: M6200, M6201
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745




Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati  toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultari ulterioare.

GEB001-6

AVERTISMENTE DE SIGURAN'[A
LA GAURIRE

1. Utilizati manerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
ranirea persoanei.

2. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de tdiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

3. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

4.  Tineti bine masina.

5. Nu atingeti piesele in migcare.

6. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

7.  Nu atingeti burghiul sau piesa de lucru
imediat dupa operatiune; acestea pot fi
fierbinti si va pot cauza arsuri.

8.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si

evitati contactul cu pielea. Respectati

instructiunile de siguranta ale furnizorului.
PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

A\ATENTIE:

Inainte de a bransa masina la retea, verificati dacé
tragaciul Tntrerupatorului functioneaza corect si daca
revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este eliberat.

Pentru modelul M6200

/\ATENTIE:

Comutatorul poate fi blocat in pozitia "ON" (pornit)
pentru confortul utilizatorului in timpul utilizarii
prelungite. Fiti atenti cand blocati masina in pozitia
"ON" (pornit) si mentineti o prizad ferma la masina.
Fig.1
Pentru a porni unealta, trageti pur si simplu de butonul
declangator. Viteza masinii poate fi crescuta prin
cresterea fortei de apasare a butonului declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a opri unealta.
Pentru functionare continud, trageti de butonul
declansator, apasati butonul de blocare si apoi eliberati
butonul declansator.
Pentru a opri unealta din pozitia blocata, trageti complet
de butonul declangator si apoi eliberati-I.

Pentru modelul M6201

/\ATENTIE:

Schimbatii directia de rotatie doar cand masgina se

opreste complet. Daca schimbati viteza Tnainte ca

masina sa se opreasca, riscati sa o deteriorati.
Fig.2
Intrerupétorul are functie reversibila, putand functiona
fie Tn sensul acelor de ceasornic, fie in sens invers.
Pentru a porni masina, nu trebuie decat sa actionati
partea inferioara a levierului intrerupatorului pentru
functionare in sensul acelor de ceasornic, iar pentru
functionarea in sens invers actionati partea superioara a
levierului. Eliberati levierul pentru a opri magina.



MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vda ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului superior
(manerul auxiliar)

Fig.3
Tnsuruba;i bine manerul superior pe masinaa.

Instalarea manerului superior

(in functie de tara)

Fig.4

Scoateti capacul de pe carcasa masinii. Introduceti
arcurile lamelare in canalul partii de maner prevazuta cu
bosaje. Apoi atagati-le la baza carcasei masinii.

Fig.5

Atasati ambele parti de maner si strangeti-le ferm cu
suruburile.

Instalarea sau demontarea burghiului

Fig.6

Pentru a monta burghiul, introduceti-l in mandrina la
maxim. Strangeti manual mandrina. Pozitionati cheia
mandrinei in fiecare dintre cele trei orificii si strangeti in
sensul orar. Asigurati-va ca ati strans in mod egal cele
trei orificii.

Pentru a demonta burghiul, rasuciti cheia mandrinei in
sens antiorar intr-un singur orificiu, apoi slabiti mandrina
manual.

Dupa ce ati folosit cheia mandrinei, asigurati-va ca o
aduceti la pozitia initiala.

FUNCTIONARE

Fig.7

Gaurirea

Utilizati Tntotdeauna manerul superior sau posterior
(méaner auxiliar), tinand ferm instrumentul, precum si
manerul de comutator in timpul operarii.

Gaurirea lemnului

Céand gauriti lemnul, obtineti cele mai bune rezultate cu
burghiele de lemn dotate cu surub de ghidaj. Surubul de
ghidaj face ca perforarea sa fie mai usoara tragand
varful in piesa de lucru.

Gaurirea metalului

Pentru a evita alunecarea varfului atunci cand incepeti
sa perforati, faceti un marcaj cu un dorn de perforat in
punctul unde doriti sa faceti gaura. Pozitionati varful pe
marcaj si incepeti perforarea.

Folositi un lubrifiant de taiere atunci cand gauriti metale.
Singurele exceptii sunt fierul si alama, care trebuie sa
fie gdurite uscate.

/\ATENTIE:

Aplicarea unei forte excesive asupra masinii nu va
grabi operatiunea de gaurire. De fapt, presiunea
excesiva nu va face decat sa deterioreze burghiul,
scazand preformantele masinii si scurtand durata
de viata a acesteia.
Se exercitd o fortd extraordinard de presiune
asupra masginii/burghiului in momentul gauririi.
Sustineti masina cu fermitate si aveti grija atunci
cand burghiul incepe sa penetreze piese a de
lucru.

+Un burghiu intepenit poate fi scos simplu prin
reglarea comutatorului de inversare pe rotire
inversa pentru retragerea masinii. Totusi, masina
se poate retrage brusc daca nu o tineti ferm.
(Pentru modelul M6201)
Piesele mici trebuie sa fie fixate cu o menghina
sau cu un alt dispozitiv similar de fixare.
Evitati gaurirea materialelor in care se pot afla
cuie ascunse sau alte elemente care pot cauza
ruperea sau indoirea burghiului.

INTRETINERE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.
Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
inlocuirea periilor de carbon
Fig.8
Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limitd. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.
Fig.9
Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

4-1. Blattfeder
4-2. Hinterer Griff
4-3. Ansatz

5-1. Hinterer Griff
5-2. Schraube

1-1. Blockierungstaste
1-2. Schalter

2-1. Schalter

2-2. Gegenuhrzeigersinn
2-3. Uhrzeigersinn

6-1. Bohrfutter

8-1. Grenzmarke

9-1. Kohlenhalterdeckel
9-2. Schraubendreher

TECHNISCHE DATEN

Modell M6200 M6201
X Stahl 13 mm 13 mm
Leistungen
Holz 36 mm 36 mm
Leerlaufdrehzahl 0 - 700 min”' 600 min”
Gesamtlange 267 mm 267 mm
Netto-Gewicht 2,7 kg 2,7 kg

Sicherheitsklasse

S]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE032-1
Verwendungszweck
Dieses Werkzeug ist fur das Bohren in Holz, Metall und

Kunststoff bestimmt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Modell M6200

Schalldruckpegel (Lya): 84 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 95 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Modell M6201

Schalldruckpegel (L,a): 82 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: bohren in Metall
Schwingungsbelastung (anp): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENGO01-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmalinahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).



ENH101-18
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Makita erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Bohrmaschine
Modelinr./ -typ: M6200, M6201
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaf den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745
Die technischen unterlagen gemaR 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

nachfolgende(n)

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO001-6

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS BOHREN

1. Verwenden Sie die mit dem Werkzeug
gelieferten Zusatzgriffe. Ein Verlust der Kontrolle
Uiber das Werkzeug kann zu Verletzungen fiihren.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel berithren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

3. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie
darauf, dass sich unter lhnen niemand aufhait.

4. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

5. Nahern Sie die Hande nicht den sich
drehenden Teilen.

6. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

7. Berithren Sie unmittelbar nach Arbeitsende
nicht den Bohrer oder das bearbeitete Teil. Sie
konnen sehr heiB sein und Sie konnten sich
verbrennen.

8. Manche Materialien enthalten Chemikalien,
die giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass
Sie diese nicht einatmen oder beriihren.
Lesen Sie die Material-Sicherheitsblatter des
Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)
Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten

/A\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des Netzsteckers
des Werkzeugs in die Steckdose darauf, dass sich
der Ein/Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und
beim Loslassen in die Position "OFF" (AUS)
zuruckkehrt.

Fiir Modell M6200

AACHTUNG:
Der Schalter lasst sich in Stellung "ON" arretieren,
um die Bedienung bei langerem Gebrauch zu
vereinfachen. Seien Sie vorsichtig, wenn das
Werkzeug auf "ON" fest eingestellt ist, und halten
Sie es gut fest.

Abb.1

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ein/Aus-Schalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird
durch gréReren Druck auf den Ein/Aus-Schalter erhoht.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ein/Aus-Schalter los.

Zum Einschalten des Dauerbetriebs betatigen Sie den
Ein/Aus-Schalter, driicken Sie dann die Arretiertaste
hinein und lassen Sie den Ein/Aus/Schalter los.

Zum Ausschalten des Werkzeugs bei arretiertem
Ein/Aus-Schalter driicken Sie den Ein/Aus-Schalter voll
hinein und lassen Sie ihn dann los.

Fiir Modell M6201

/\ACHTUNG:
Andern Sie die Drehrichtung erst dann, wenn das
Werkzeug vollstandig still steht. lhre Anderung vor
dem Stillstand kann das Werkzeug beschadigen.

Abb.2

Der Schalter ist zweiseitig und er ermdglicht das Drehen
in Uhrzeigerrichtung und in Gegenuhrzeigerrichtung.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der untere Teil des Schalters fir das Drehen in
Uhrzeigerrichtung und der obere Teil des Schalters fur
das Drehen in Gegenuhrzeigerrichtung gedriickt werden.
Wenn Sie das Werkzeug abschalten wollen, muss der
Schalter losgelassen werden.

MONTAGE

A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Anbau des oberen Griffes (Hilfshalter)

Abb.3
Schrauben Sie den oberen Griff fest am Werkzeug an.

Montieren des hinteren Griffs
(landerspezifisch)

Abb.4

Ziehen Sie die Verschlusskappe vom Werkzeuggehéuse
ab. Setzen Sie die Blattfedern in die Nut des Griffteils mit
den Einschraubstutzen ein. Befestigen Sie diese dann
von unten am Werkzeuggehause.

Abb.5

Befestigen Sie beide Griffteile und ziehen Sie sie mit
den Schrauben fest.

Einsetzen oder Herausnehmen des Bohrers

Abb.6

Wenn Sie den Bohrer aufsetzen wollen, schieben Sie ihn so
weit wie moglich in das Spannfutter. Ziehen Sie das
Spannfutter mit der Hand fest. Schieben Sie den
Spannfutterschliissel in jede der drei Offnungen und ziehen
Sie es in Uhrzeigerrichtung fest. Achten Sie auf das
gleichmaRige Festziehen aller drei Offnungen im Spannfutter.
Wenn Sie den Bohrer herausnehmen wollen, drehen
Sie mit dem Schliissel in einer Offnung des
Spannfutters im Gegenuhrzeigersinn und I6sen dann
das Spannfutter mit der Hand.

Wenn Sie den Spannfutterschliissel verwenden,
vergessen Sie nicht, ihn an seinen Platz zuriickzulegen.

ARBEIT
Abb.7

Bohren

Verwenden Sie stets den oberen Griff oder den hinteren
Griff (Zusatzgriff) und halten Sie wahrend der Arbeit das
Werkzeug am oberen oder hinteren Griff und am
Schaltergriff fest.

Bohren in Holz

Beim Bohren in Holz werden die besten Ergebnisse mit
Holzbohrern erzielt, die Uber eine Zentrierspitze
verfiigen. Die Zentrierspitze erleichtert den Bohrvorgang,
da sie den Bohrer in das Werkstlck zieht.

Bohren in Metall

Um das Verrutschen des Bohrers zum Bohrbeginn zu
vermeiden, schlagen Sie an der geplanten Bohrstelle
mit Hammer und Korner einen Einschlag. Setzen Sie
die Bohrerspitze auf diesen Einschlag auf und beginnen
Sie zu bohren.



Verwenden Sie beim Bohren in Metall
Schneidfliissigkeit. Eine Ausnahme bilden Eisen und
Messing, die trocken gebohrt werden sollen.

AACHTUNG:
Sie beschleunigen das Bohren nicht durch
UbermaRigen Druck auf das Werkzeug. In
Wirklichkeit fiihrt dieser ibermaRige Druck nur
zur Beschadigung der Spitze lhres Bohrers, zur
Verminderung der Wirksamkeit des Werkzeugs
und zur Verkiirzung seiner Lebensdauer.
In dem Augenblick, in dem der Bohrer in das
Material eindringt, wirken auf das Werkzeug und
den Bohrer enorme Krafte. Halten Sie das
Werkzeug fest und achten Sie darauf, wenn der
Bohrer in das zu bohrende Teil einzudringen
beginnt.
Ein festsitzender Einsatz kann problemlos wieder
herausgezogen werden, indem Sie mit Hilfe des
Umschalthebels die Drehrichtung wechseln. Wenn
Sie das Werkzeug nicht sicher festhalten, kann es
jedoch zu einem abrupten Ruckschlagen des
Werkzeugs kommen. (Fir Modell M6201)
Spannen Sie kleine Werkstlicke immer in einem
Schraubstock oder einer ahnlichen
Haltevorrichtung ein.
Bohren Sie nicht in Materialien, bei denen Sie den
Verdacht haben, dass sie Nagel oder andere
Dinge verbergen, welche ein Steckenbleiben oder
Brechen des Bohrers verursachen kénnten.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Giberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.8

Nehmen Sie die Kohlen regelmafig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden.
Die Kohlen missen sauber sein und locker in ihre
Halter hineinfallen. Die beiden Kohlen miissen
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie
ausschliefilich gleiche Kohlen.

Abb.9
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die

verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.
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Zur  Aufrechterhaltung der SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb
1-2. Kapcsold kioldégomb iranyban
2-1. Kapcsold kioldogomb 4-1. Laprugo

2-2. Az éramutat6 jarasaval ellenkezé

irdnyban 4-3. Kiemelkedés

5-1. Hatulsé markolat

2-3. Az dramutaté jarasaval egyezd

4-2. Hatuls6 markolat

5-2. Csavar

6-1. Farétokmany
8-1. Hatarjelzés
9-1. Kefetart6 sapka
9-2. Csavarhuzé

RESZLETES LEIRAS

Modell M6200 M6201
o Acél 13 mm 13 mm
Teljesitmény
Fa 36 mm 36 mm
Uresjarati fordulatszam 0 - 700 min™ 600 min”'
Teljes hossz 267 mm 267 mm
Tiszta tdmeg 2,7 kg 2,7 kg

Biztonsagi osztaly

(S]]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE032-1
Szandékozott felhasznalas
A szerszam szandékozott felhasznalasa lyukak furasa
faba, fémbe és mlianyagba.

ENF002-2
Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6é fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus M6200

Hangnyomasszint (Lpa): 84 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 95 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Tipus M6201

Hangnyomasszint (Lpa): 82 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 93 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Viseljen fiilvédot
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési méd : furas fémbe
Rezgéskibocsatas (anp): 2,5 m/s’ vagy kevesebb
Ttrés (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével elézetesen
megbecsiilhetd a rezgésnek vald kitettség mértéke.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditdsok szama mellett).




ENH101-18
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):
Gép megnevezése:

Furogép

Tipusszam/tipus: M6200, M6201

Megfelel a kovetkez6 Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Gyartdsa a  kovetkez6  szabvanyoknak,  valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A  miszaki leirds a 2006/42/EK el6irasainak

megfeleléen elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Igazgatd
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a késobbi tajékozodas érdekében.
GEB001-6

A FUROGEPPEL KAPCSOLATOS
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1.  Ha a szerszamhoz mellékelték, hasznalja a
kisegité fogantyu(ka)t. Az iranyitas elvesztése
személyi sériiléshez vezethet.
A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél
fogja olyan miiveletek végzésekor, amikor
fennall a veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett
vezetékkel vagy a szerszam tapkabelével
érintkezhet. A vagoszerszam "él6" vezetékkel
valo érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“élové” valhatnak, és a kezel6t aramiités.
3. Mindig bizonyosodjon meg arrol

szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs

lent amikor a szerszamot magas helyen

hogy
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hasznalja.
4. Tartsa a szerszamot szilardan.
5.  Ne nyuljon a forgo6 részekhez.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Ne érintse meg a faréhegyet vagy a
munkadarabot  koézvetleniil a miivelet
befejezése utan; rendkivill forrok lehetnek és
megégethetik.

8. Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet

tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam hal6zatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A koévetkez6 tipusnal: M6200

AVIGYAZAT:
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé az "ON"
poziciéban elreteszelheté a kezel6 munkajat
megkoénnyitendé. Legyen nagyon koriltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.
Fig.1
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien huzza meg a
kioldokapcsolét. A szerszdm  fordulatszama a
kioldokapcsoléra gyakorolt erd novelésével né. A
ledllitashoz engedije fel a kioldokapcsolét.
A folyamatos miikédéshez huzza meg a kioldékapcsolot,
majd nyomja be a reteszel6gombot, aztan engedje fel a
kioldokapcsolot.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen
hlizza be a kioldékapcsol6t, majd engedje fel.

A kovetkez6 tipusnal: M6201

AAVIGYAZAT:
A forgasiranyt csupan a szerszam telijes megallasa
utdn valtoztassa. A szerszdm megallasa el6tti
forgasiranyvaltas a szerszam karosodasat okozhatja.
Fig.2
A kapcsolo forgasiranyvaltéval ellatott, lehetévé teszi az
6ramutato jarasaval egyez6 vagy ellentétes forgasirany
haznalatat. A szerszam beinditdsahoz csupan nyomija le
a kapcsold als6 részét az éramutatd jarasaval egyezé
vagy a kapcsold fels6 részét az dramutatd jarasaval
ellenkez6 iranyu forgashoz. Engedje el a kapcsolét a
gép megallitasahoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
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A fels6 markolat (kiegészité nyél) felszerelése
Fig.3

Csavarozza felsé markolatot szilardan a szerszamra.

A hatsé markolat felszerelése (orszagfiiggd)
Fig.4

Huzza le a sapkat a készilékhazrdl. lllessze a
laprugékat a markolat kiemelkedésekkel rendelkezd
felének a hornyaiba, és rogzitse 6ket a késziilékhaz
aljahoz.

Fig.5

lllessze 6ssze, majd fogassa Ossze biztonsagosan a
markolat két felét a csavarokkal.

A furéhegy felszerelése vagy eltavolitasa

Fig.6

A furéhegy felszereléséhez helyezze be azt a
tokmanyba olyan mélyre amennyire lehetséges. A
tokmanykulcsot helyezze be mind a harom nyilasba és
hizza meg az o6ramutatd jarasaval egyezd iranyba.
Feltétlenil hizza meg egyenletesen mind a harom
nyilast.

A furéhegy eltavolitdsdhoz forgassa a tokmanykulcsot
csupan egy nyilasban az éramutato jarasaval ellenkezd
irdnyba, ezutan kézzel lazitsa meg a tokmanyt.

A tokmanykulcsot hasznalata utan mindig helyezze
vissza eredeti helyére.

UZEMELTETES

Fig.7

Furas

A gépet mindig az elsé vagy a hatsé6 markolatnal
(kiegészitd markolat) fogja meg, és munkavégzés
kozben ezeknél fogva szilardan tartsa azt.

Fa farasa

Fa furasakor a legjobb eredmény a vezet6heggyel
ellatott fafurdkkal érhet6 el. A vezet6hegy kdnnyebbé
teszi a fardst mert bevezeti a faréhegyet a
munkadarabba.

Fém furasa

A lyuk megkezdésekor a furéhegy elcsuszasanak
meggatolasara készitsen bemélyedést pontozd és
kalapacs segitségével a furni kivant helyen. Helyezze a
furé hegyét a bemélyedésre és kezdjen neki a furasnak.
Alkalmazzon vagoé kendolajat amikor fémekbe fur lyukat.
Kivételt csupan az acél és a sargaréz képeznek,
amelyeket szarazon kell farni.

AVIGYAZAT:
A szerszamra alkalmazott tulsdgosan nagy
nyomas nem gyorsitia meg a lyuk kifurasat.
Valdjaban a foloslegesen nagy nyomas csupan a
faréhegy sériléséhez, a szerszam
teljesitményének  csokkenéséhez  vezet és
leréviditi a szerszam hasznos élettartamat.



Oriasi forgatéerd fejtédik ki a
szerszamra/furéhegyre amikor a lyuk attérik az
anyagon. Tartsa szilardan a szerszamot és
dolgozzon 6vatosan amikor a furéhegy megkezdi
a munkadarab attorését.

A beszorult furéhegyet egyszerlien el lehet
tavolitani a forgasiranyvalté kapcsold ellentétes
iranyu forgasba kapcsolasaval. Azonban a gép
hirtelen elindulhat hatra, ha nem tartja erésen.
(M6201 tipus esetén)

Mindig er8sitse a kisebb munkadarabokat satuba
vagy hasonlo régzitéberendezésbe.

Kertilje el az olyan anyagok furasat amelyekre
gyanakszik hogy rejtett szdgeket vagy mas
testeket tartalmaznak, amelyek a faréhegy
elgorbulését vagy torésétokozhatjak.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a haloézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.8

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.9

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

A termek BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo

4-1. Listova pruzina

6-1. Upinacie sklu¢ovadlo

1-2. Spust 4-2. Zadna rukovat 8-1. Medzna znacka
2-1. Spust 4-3. Vy¢nelok 9-1. Veko drziaka uhlika
2-2. Proti smeru chodu hodin 5-1. Zadna rukovat 9-2. Skrutkovad
2-3. V smere chodu hodin 5-2. Skrutka
TECHNICKE UDAJE
Model M6200 M6201
Vykony Ocel 13 mm 13 mm
Drevo 36 mm 36 mm
Otacky naprazdno 0 - 700 min™ 600 min”'
Celkova dizka 267 mm 267 mm
Hmotnost netto 2,7 kg 2,7 kg

Trieda bezpecnosti

S]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny liit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE032-1
Uéel pouzitia
Tento nastroj je uréeny na vitanie do dreva, kovov a
plastov.

ENF002-2
Napajanie
Néaradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
mobze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Model M6200

Hladina akustického tlaku (L,a): 84 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 95 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Model M6201

Hladina akustického tlaku (L,a): 82 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: vitanie do kovu
Emisie vibracii (anp): 2,5 m/s? alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/A\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (berdc do Uvahy vsetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).




ENH101-18
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):
Oznacenie strojného zariadenia:

Vitacka
Cislo modelu/Typ: M6200, M6201
Je v zhode s nasledujucimi europskymi
smernicami:

2006/42/EC
Su vyrobené podla nasledovnych noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technicka dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.

GEB001-6

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
OHLADNE VRTACKY

1. Pokial je s naradim dodavana pridavna
rukovit'(e) pouzivajte ju. Strata ovladania méze
mat za nasledok osobné poranenie.

2. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom.Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so

LZivym“  vodiCom moOze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
,Zivému“  pradu a sposobit tak obsluhe

zasiahnutie elektrickym pradom.
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3. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod
vami nikto nebol.

4.  Drzte nastroj pevne .

5.  Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

6. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.

7. Nedotykajte sa bezprostredne po skonéeni
prace vrtaka ani opracovavaného dielu. M6zu
byt velmi hortice a mozete sa o ne popalit’.

8. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Precitajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre model M6200

/A\POZOR:
Operator moéze pocas dlhdieho pouzivania
zablokovat prepina¢ v polohe "ON", ¢o mu ulah¢i
pracu. Pri blokovani nastroja v polohe "ON" budte
opatrni a nastroj pevne drzte.
Fig.1
Ak chcete naradie zapnut, jednoducho potiahnite
vypina¢. Otacky naradia sa zvySuju zvySovanim pritlaku
na vypina¢. Uvolnenim vypinac¢a naradie vypnete.
Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite vypinac¢ a
nasledne stlacte poistné tlacidlo a nasledne vypinaé
uvolnite.
Pokial chcete naradie zastavit zo zablokovanej polohy,
uplne potiahnite vypina¢ a nasledne ho uvolnite.

Pre model M6201

APOZOR:
Smer otaCania merte az potom, o sa nastroj
uplne zastavi. Jeho zmena pred zastavenim moze
nastroj poskodit..
Fig.2
Spina¢ je obojsmerny a umoziuje otacanie ako v smere,
tak proti smeru chodu hodin. Ak chcete nastroj spustit,
staci stlacit spodnu cast spuste pre otacanie v smere
chodu hodin a hornu &ast’ spuste pre otacanie proti smeru
chodu hodin. Ak chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Instalacia hornej rukovati

(pomocného drzadla)

Fig.3

Priskrutkujte pevne hornu rukovat' na nastroj.
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Instalacia zadnej rukovati

(Specifické pre danu krajinu)

Fig.4

Zo skrine nastroja snimte kryt. Listové pruziny zasurite
do drazky na Casti s rukovatou, ktora ma vycnelky.
Potom ich pripojte k spodnej €asti skrine nastroja.

Fig.5

Oba diely rukovéti namontujte a bezpe¢ne ich pomocou
skrutiek utiahnite.

Nasadenie alebo vyjmutie vrtaka

Fig.6

Ak chcete nasadit vrtak, vlioZte ho ¢o najdalej do
skltcidla. Utiahnite sklUcidlo rukou. Zasurite klu¢
sklucidla do kazdého z troch otvorov a utiahnite ho v
smere chodu hodin. Dbajte na rovnomerné utiahnutie
vSetkych troch otvorov v skltcidle.

Ak chcete vrtak vynat, otacajte kli¢om v jednom otvore
sklucidla proti smeru chodu hodin a potom sklucidlo
povolte rukou.

Ked pouzijete klu¢ sklucidla, nezabudnite ho vratit na
pévodné miesto.

PRACA

Fig.7

Vrtanie

Vzdy pouzivajte hornu alebo zadnu rukovat (pomocnu
rukovéat) a naradie pri praci drzte pevne za hornu alebo
zadnu rukovat aj za rukovat so spinacom.

Vftanie do dreva

Ak vitate do dreva, najlepSie vysledky dosiahnete
pouzitim vrtakov do dreva s vodiacou skrutkou. Vodiaca
skrutka ulahcuje vitanie tym, Ze vtahuje vrtak do
obrobku.

Vitanie do kovu

Aby ste zabranili skiznutiu vrtdku na zadiatku vitania,
urobte si v mieste, kde chcete vitat, pomocou kladiva a
jamkovaca jamku. Nasadte hrot vrtaka na tuto jamku a
zacnite vrtat.

Pri vitani do kovov pouzivajte reznu kvapalinu. Vynimkou
je Zelezo a mosadz, ktoré sa maju vitat nasucho.

A\POZOR:

Nadmernym tlakom na nastroj vitanie neurychlite.
V skuto€nosti tento nadmerny tlak vedie len k
poskodeniu hrotu vasho vrtéka, znizeniu ucinnosti
nastroja a skrateniu jeho Zivotnosti.

V okamzZiku, kedy vrtdk vnikd do materialu,
pbdsobia na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte
nastroj pevne a davajte pozor, ked vrtak zacina
prenikat do vitaného dielu.

Zaseknuty  dlomok  odstranite  jednoducho
prepnutim vratného prepinaa na reverzné
otaCanie a ulomok sa vyhodi. Nastroj sa vSak
pritom méze nahle trhnut, ak ho nebudete drzat
pevne. (Pre model M6201)



Malé obrobky vzdy upinajte do zveraka ¢&i do
podobného upevnovacieho zariadenia.

Nevftajte do materidlov, u ktorych mate
podozrenie, Ze v sebe skryvaju klince &i iné veci,
ktoré by mohli spdsobit’ uviaznutie alebo zlomenie
vrtaka.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Gdrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.8

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt &isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Fig.9

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko

4-1. Listova pruZina

6-1. Sklicidlo

1-2. Spoust 4-2. Zadni drzadlo 8-1. Mezni znacka
2-1. Spoust 4-3. Vy¢nélek 9-1. Vicko drzaku uhliku
2-2. Proti sméru chodu hodin 5-1. Zadni drzadlo 9-2. Sroubovak
2-3. Ve sméru chodu hodin 5-2. Sroub
TECHNICKE UDAJE
Model M6200 M6201
Vykony Ocel 13 mm 13 mm
Drevo 36 mm 36 mm
Otacky bez zatizeni 0 - 700 min™ 600 min”'
Celkova délka 267 mm 267 mm
Hmotnost netto 2,7 kg 2,7 kg

Trida bezpecnosti

S]]

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE032-1
Ucel pouziti

Tento nastroj je uréen pro vrtani do dfeva, kova a plastd.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mlze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu se
stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou izolaci a
muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez zemniciho vodice.
ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model M6200

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 84 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 95 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model M6201

Hladina akustického tlaku (Lpa): 82 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 93 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN60745:

Pracovni rezim: vrtani do kovu
Emise vibraci (anp): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
vsouladu se standardni testovaci metodou a
mulze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci béhem  skute¢ného  pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované hodnoty
emisi vibraci liSit v zavislosti na zpisobu pouZziti nafadi.
Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-18
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spolecnost Makita prohlasuje, ze nasledujici zafizeni:
Popis zafizeni:
Vrtacka
C. modelu/typ: M6200, M6201
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie



1.12.2014

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni k

elektrickému naradi
/\ UPOZORNENI Pieététe si vechna bezpeénostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokyn muZe dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB001-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
VRTANI

1. Pouzijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je
k naradi dodano. Ztrata kontroly nad naradim
muze zpUsobit zranéni.

2. Pfi praci v mistech, kde mize dojit ke kontaktu
fezaciho pfisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte
elektrické naradi za izolované &asti drzadel. Rezaci
prisluSenstvi muZze pii kontaktu s vodi¢em pod napétim
prenést proud do nechranénych kovovych ¢asti nafadi
a obsluha muUzZe utrpét Uraz elektrickym proudem.

3.  Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

4.  Drzte nastroj pevné.

5. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Nedotykejte se bezprostiedné po skonéeni
prace vrtaku ani opracovavaného dilu. Mohou
byt velmi horké a mizete se o né popalit.

8. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte si
bezpecnostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodInost nebo pocit znalosti vyrobku
(ziskany na zakladé opakovaného pouzivani) vedly k
zanedbani dodrzovani bezpeénostnich pravidel platnych
pro tento vyrobek. NESPRAVNE POUZIVANi nebo
nedodrzeni bezpecnostnich pravidel uvedenych v tomto
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navodu k obsluze mize zpusobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Model M6200

/A\POZOR:
Spinac Ize zablokovat v poloze zapnuto. Pracovnikovi
se tak usnadfiuje prace provadéna po delsi dobu.
Zaijistite-li nastroj v poloze zapnuto, postupujte se
zvySenou opatrnosti a neustale nastroj pevné drzte.
Fig.1
Naradi spustite jednoduchym stisknutim spousté.
Otacky zafizeni se zvySuji zvySovanim tlaku na spoust.
Vypnuti provedete uvolnénim spousté.
Pokud chcete pracovat nepretrzité, stisknéte spoust,
potom aretacni tladitko a pak spoust uvolnéte.
Jestlize chcete naradi v aretované poloze vypnout,
stisknéte zcela spoust a zase ji uvolnéte.

Model M6201

/A\POZOR:
Smér otaceni mérte az poté, co se nastroj Uplné zastavi.
Jeho zména pred zastavenim muze nastroj poskodit.
Fig.2
Spinac¢ je obousmérny a umozriuje otaceni jak ve sméru,
tak proti sméru chodu hodin. Chcete-li nastroj spustit,
staci stisknout dolni ¢ast spousté pro otaceni ve sméru
chodu hodin a horni ¢ast spousté pro otaceni proti
sméru chodu hodin. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte
spoust’.

MONTAZ

A\POZOR:
NeZ zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace horni rukojeti (pomocného drzadla)

Fig.3

PFiSroubujte pevné horni rukojet na nastroj.



Instalace zadni rukojeti

(specificka pro danou zemi)

Fig.4

Z plasté naradi sejméte vicko. Do drazky v dilu drzadla
s vystupky zasurite listové pruziny. Potom je pfipojte k
dolni ¢asti plasté naradi.

Fig.5

Spojte oba dily drzadla a stahnéte je pevné Srouby.
Nasazeni nebo vyjmuti vrtaku

Fig.6

Chcete-li nasadit vrtak, vloZte jej co nejdale do sklicidla.
Utahnéte sklicidlo rukou. Zasunte kli¢ sklicidla do kazdého ze
tfi otvor( a utdhnéte je ve sméru chodu hodin. Dbejte na
rovnomérné utazeni véech tfi otvort ve sklicidle.

Chcete-li vrtdk vyjmout, otacejte kli¢em v jednom otvoru
sklicidla proti sméru chodu hodin a pak skli¢idlo povolte rukou.
Kdyz pouzijete kli¢ skli¢idla, nezapomerite jej vratit na
puvodni misto.

PRACE

Fig.7

Vrtani

Vzdy pouzivejte horni & zadni rukojet (pomocné
drzadlo) a pfi praci naradi pevné drzte za horni ¢i zadni
rukojet i za drzadlo se spina¢em.

Vrtani do dreva

Vrtate-li do dfeva, nejlepSich vysledkd dosahnete
pouzitim vrtakl do dfeva s vodicim Sroubem. Vodici
Sroub usnadnuje vrtani tim, Ze vtahuje vrtak do dilu.
Vrtani do kovu

Abyste zabranili sklouznuti vrtdku na zacatku vrtani,
udélejte si v misté, kde chcete vrtat, pomoci kladiva a
duléiku dilek. Nasadte hrot vrtdku na tento dllek a
zacnéte vrtat.

Pfi vrtani do kovu pouzivejte feznou kapalinu. Vyjimkou
je Zelezo a mosaz, které se maji vrtat nasucho.

APOZOR:
Nadmérnym tlakem na nastroj vrtani neurychlite.
Ve skute¢nosti tento nadmérny tlak vede jen k
poskozeni hrotu vaseho vrtéku, snizeni ucinnosti
nastroje a zkraceni jeho Zivotnosti.
V okamziku, kdy vrtak vnikd do materialu, pusobi
na nastroj a na vrtak obrovské sily. Drzte nastroj
pevné a davejte pozor, kdyz vrtak zacina pronikat
do vrtaného dilu.
Uviznuty vrtak Ize jednodu$e uvolnit pfepnutim
prepinate sméru otaceni do opacné polohy.
Nebudete-li vSak naradi drzet pevné, mulze
necekané vyskocit. (Model M6201)
Malé dily vzdy upinejte do svéraku i
podobného upevnovaciho zafizeni.
Nevrtejte do material(i, u nichz mate podezreni, ze
v sobé skryvaji hfebiky &i jiné véci, které by mohly
zpUsobit uviznuti nebo zlomeni vrtaku.

do
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UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku prasklin.
Vyména uhlikt
Fig.8
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Fig.9
Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi uadrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dil
Makita.
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