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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Tischkreissage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4),

Ausstellende Prifstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This table saw, identified by type and serial number *1), complies with all
relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5), Technical file at *6)
- see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie circulaire de table, identifiée par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3).
Compte-rendu d'essai *4), Organisme de contréle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze tafelcirkelzaag, geidentificeerd door
type en serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente sega circolare da banco, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).

Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta sierra circular de mesa, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de la prueba *4),
Oficina que expide el certificado *5), Documentacién técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra circular de bancada, identificada pelo tipo e nimero de série *1),
esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).

Relatério de inspecgao *4), Orgdo de inspecgdo competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: bordssagen med féljande typ- och serienummer *1)

uppfyller kraven i alla géllande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5),
Medféljande teknisk dokumentation *6) - se nedan.

fi  Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama rakennussirkkeli, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu
tarkastuslaitos *5), Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar: Denne bordsirkelsagen, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Prgverapport*4),

Ansvarlig kontrollinstans*5), Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne bordrundsav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1),
opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4), Udstedende
kontrolorgan *5), Teknisk dossier ved *6) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialno$¢: Ta pilarka stotowa, oznaczona typem i numerem seryjnym *1),
spetnia wszystkie obowigzujace wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Sprawozdanie z testu *4),

Urzad wystawiajgcy sprawozdanie z testu *5), Dokumentacja techniczna *6) - patrz ponize;j.

el EAnvikd AHAQZH MIZTOTHTAX

AnAwvoupe pe 15ia eubuvn: AuTO TO €MITPATTECIO SITKOTTPIOVO, TTOU avayvwpideTal péaw TUTTOU Kal apiBuoU agipag *1),
QVTATTOKPIVETAI € OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG TWV 0ONYIWY *2) Kal Twv TTPOTUTTWYV *3). ExBean eAéxou *4),

Ekdidouaa uttnpeaia eAéyxou *5), Texvika Eyypaga aTo *6) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizardélagos felelésséglink tudataban kijelentjik: Ez az asztali korflrész — tipus és sorozatszam

alapjan torténd azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) dsszes vonatkozo rendelkezésének.
A jegyz6konyvet *4), a kiallitast végzd vizsgalohelyet *5), a mlszaki dokumentaciot *6) - lasd lent.

sl Slovensko [ZJAVA O SKLADNOSTI
Z izklju¢no odgovornostjo izjavljamo: Ta mizna kroZna Zaga, oznac¢ena s tipom in serijsko Stevilko *1),
ustreza vsem zadevnim dolo¢bam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spodaj.

*1) TKHS 315 M -2,5 WNB /3,1 WNB/4,2DNB - 01031530.../01031531... /01031533...

*2) 2011/65/EU; 2006/42/EC; 2014/30/EU
*3) EN 50581:2012, EN 1870-19:2013, EN 60204-1:2018, EN ISO 12100 :2010,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
*4) BM 50450945 0001 (2,0 WNB); BM 50450972 0001 (2,8 DNB) /
*5) TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystralRe 2, D-90431 Nuernberg; Reg.-No. 0197 . E I
*6) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany ?7/0
2019-11-15 Bernd Fleischmann
Direktor Produktentstehung & Qualitat
(Director Product Engineering & Quality)
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1. A szdllitmany tartalma

18 16 15

1 hosszabbitélemez 10 tartozék-tartd (2x) 20 harantitk6zd vezetérudja

2 forgacsfogo burkolat 11 szallitéfogantyu (2x) 21 tamasz (2x)

3 elszivotomlé 12 |ab (4x) 22 tartélemez (2x)

4 (tk6zbbak also része 13 révid merevitd (2x) 23 tartdidom hosszabbitd asztalla-

5 révid ltkéz8profil 14 hossz( merevitd (2x) phoz (2x)

6 (tkézdbak felsé része 15 szerszamkulcs a

7 pérhuzamos iitkz6 flrészlapcseréhez - keze;lési utmutato és alkatrészje-

8 témldtartd 16 sz grszémkulc§ a gyzek’ . .
furészlapcseréhez — zacsko a kisebb alkatrészekkel

9 asztallap motortartd egységgel,
motorral, kapcsoléval,
flrészlappal, feszitéékkel, els- 18 tolofa / adagold segédeszkoz
zivé-cséesonkkal

17 fogantyu a toléfahoz

19 jaromu
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2.

Az 6sszeszerelt flirész attekintése

24

24 asztalhosszabbitd
25 elszivotdomid

26 forgacsfogd burkolat
27 parhuzamos Utk6zé

28 tartozéktarto a toldlap szamara/
adagolo6 segédeszkdz és toldfa-
fogantyu

29

30
31
32

33

szabalyozdkerék a forgacsvas-
tagsag fokozatmentes
beallitasahoz (0 — 85 mm)

be-/kikapcsold
szallitéfogantyu

tartozéktarto flirészlapcsere
szerszamkulcséhoz

harantitk6zé

34 motortartd egység — dblésszdge
fokozatmentesen allithatd 0° -
47° kozott

35 jaroma

36 asztallap
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3. El6szér ezt olvassa el!

Ezt az izemeltetési utmutatét ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél el6bb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az Uzemeltetési utmutatot:

— Mielétt hasznalatba venné a beren-
dezeést, olvassa végig ezt az Uze-
meltetési Utmutatot. Feltétlendl tart-
sa be a biztonsagi eléirasokat.

— Ez az Gzemeltetési utmutaté olyan
személyek szamara készlilt, akik

mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez szilkséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-
gozott volna ilyen géppel, javasol-
juk, hogy elészor kérjen meg egy ta-
pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott miiszaki dokumen-
tacidt, hogy adott esetben rendelke-
zésére alljon a szukséges informa-
cié. Orizze meg a szamlat, mert
csak ennek felmutatasa mellett ér-
vényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kélcsénadna vagy eladna
a gépet, mindig mellékelje a géphez
tartoz6 miszaki dokumentéaciot is.

— Az (Uzemeltetési utmutatoban tar-
gyalt eldirdsok be nem tartasabdl

ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem felel6sséget.

Az adott Gzemeltetési utmutatéban az
egyes elbirasokat az alabbi jeldléssel
lattuk el:

A Veszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés vagy
kérnyezeti kér veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a keze-
16 testi épségét.

Veszély!

A gép koénnyen elkaphatja a kezel6 va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

: 3

Anyagi kar veszélye.

Figyelem!

E] Megjegyzés:

Kiegészitd informdaciok.

— Az dbrakon szerepl6é szamok (1, 2,
3,..)
— az egyes alkatrészeket jelolik,
— folyamatosan vannak szamozva;

— avonatkozo szbvegrészben az
adott szam zardjelben van (1),
(2). (3), stb.
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- Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszéleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jel6ljuk.

— A felsoroldshoz gondolatjelet hasz-
nalunk.

4. Biztonsagi el6irasok

4.1 Rendeltetésszeril haszna-
lat

Ez a készUlék tdmor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok muanyag bevonatu, mianyag
széll vagy furnirozott kivitelének hos-
szanti, keresztiranyu és alakra térténd
vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad fu-
részelni, mivel ezeket a forgé flrészlap
elforgathatja.

A késziilék nem hasznalhat6 hornyo-
lasra. A forgacsfogo burkolatnak Uze-
melés kdzben mindig felszerelt allapot-
ban kell lennie.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszer( hasznalatnak minésil és tilos!
A nem rendeltetésszer( hasznalatbdl
eredd barminem( karért a gyartét fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkdz6lt barmilyen modosi-
tas vagy a gyarto altal nem ellendrzott
és nem engedélyezett tartozékok hasz-
nalata izem kdzben belathatatlan karo-
kat okozhat és veszélyforrasokat idéz-
het elé.

4.2 Altalanos biztonsagi el6-
irasok

* A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jaré balesetek elkeru-
Iése érdekében a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagi elirasokat.

» Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhato kulénleges biztonsagi eléira-
sokat.

+ Tartsa be a korflirészek hasznalata-
ra vonatkozo, jogszabalyokban le-
fektetett iranyelveket vagy baleset-
védelmi szabalyokat.

A Altalanos veszélyhelyzet!

» Tartsa rendben a munkateruletet —
a munkaterileten a rendetlenség
balesetet okozhat.
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Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a géppel, ha nem tud koncent-
ralni.

Vegye figyelembe a kdérnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a megfe-
leld vilagitasral.

Kerilje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a 1a-
ban, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfeleld
szerkezetet a munkadarab alata-
masztasahoz.

Az ékek méretre szabésat csak a
kivant ékvastagsagnak, hossznak
és szdgnek megfeleld ékvago fidk-
kal szabad végezni.

— A gépet hasitéékkel és védobu-
raval kell felszerelni.

A jobb kéz vezeti az ékvagé fidkot a
parhuzamos Utk6zén és egyben
elbtolast végez. A bal kéz biztositja
a munkadarabot.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kézelében.

A fUrészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és hasznalhatja, aki is-
meri a korflirészeket, és mindig tu-
databan van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitd szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes teriletre. Gondoskod-
jon arrol, hogy idegen lizem kdzben
ne érhessen hozza a géphez vagy a
halozati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak
a "MUszaki adatok" kdzo6tt megadott
teljesitménytartomanyban izemel-
tesse.

A Aramiités veszélye!

« Ovja a szerszamot az es6tol.

Ne Uzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes koérnyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, ugyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt be-
rendezéshez (pl., ftétest, cséveze-
ték, tlzhely, hiitészekrény).

* A halézati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

* Ne hasznaljon megrongalédott halé-
zati vezetéket.

* A megrongalédott halézati vezeté-
ket csak a gyarto, az tigyfélszolgalat
vagy a szervizszolgaltato partner
cserélheti ki.

A A mozg06 alkatrészek baleset-
veszélyesek — megsérthetik, ill. be-
csiphetik valamelyik testrészét!

» Csak akkor vegye Gzembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

» Soha ne menjen tul kézel a flrész-
laphoz. Adott esetben hasznaljon
megfelelé hozzavezetd segédesz-
kézt. Munka kézben ne alljon tul ké-
zel a meghajtott gépegységekhez.

» Varja meg, amig leéll a firészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
katerUletrdl a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

* Ne prébalja - oldalr6l nyomva - lefé-
kezni a flirészlapot.

» A karbantartdsi munkak megkezdé-
se el6tt kdsse le a készliléket a vil-
lamos halézatrol.

» Mielétt bekapcsolna a gépet (példa-
ul a karbantartasi munkak befejez-
tével), ellendrizze, hogy nem ma-
radt-e benne valamilyen
szerel6szerszam vagy laza alkat-
rész.

« Kapcsolja ki a készliléket, ha nincs
ra sziuksége.

A Akkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

+ Ha ki kell cserélnie a vagoszersza-
mot, hasznaljon véddkesztyt.

» A flrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

A A munkadarab visszacsapasa-
bdl szarmazo veszély (a flirészlap
bekaphatja a munkadarabot, amely a
kezel6h6z csapodhat):

» Csak szabalyszerlen bedllitott
feszit6ékkel dolgozzon.

« Afeszitééknek és a felhasznalt (-
részlapnak egymashoz illének kell
lennilk: A feszit6ék nem lehet vas-
tagabb, mint a vagott rés szélessé-

ge és nem lehet vékonyabb, mint
maga a térzslap.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld flrészlappal
dolgozzon.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
furészlappal szabad megmunkalni.

Csak éles flrészlappal dolgozzon.

Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.

Csak olyan méretli munkadarabot
furészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsdgosan meg tud tartani.

Soha ne flirészeljen egyszerre tdbb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Varja meg, amig leall a flrészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
kateriletrél a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Behuzas veszélye!

Vigyazzon, hogy a gép nehogy be-
csipje és behuzza valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat (ne hordjon
nyakkendét vagy kesztyUt, és ne vi-
seljen b6 ujju ruhadarabot; ha hos-
szU a haja, feltétlendl tegyen ra haj-
halét).

Soha ne flirészeljen olyan munka-
darabot, amelyre

- koteél,

— zsinor,

— szalag,

— kébel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az
ilyen anyagot tartalmaz.

A A hianyos személyi védofel-
szerelés balesetveszélyes!

Viseljen zajtompité fllvédot.
Viseljen véddszemiveget.
Viseljen porvédé maszkot.

Csak megfelel6 munkaruhéban dol-
gozzon.

Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.



A A fiirészpor egészségkaroso-
dast okozhat!

Néhany fafajta (pl. tolgy, bikk és
kéris) flirészpora belélegzés esetén
rakkeltd lehet. Zart helyiségekben
csak elszivo berendezést hasznalva
dolgozzék.

Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flrészpor keriljén a
kérnyezetbe:

— szereljen fel elszivo berendezést;

— Sziintesse meg a porelszivo be-
rendezésen az esetleges todmitet-
lenséget;

— Gondoskodjon a megfeleld szel-
16zésrdl.

Forgacselszivo berendezés nélkil a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad Uzemeltetni:

a szabadban végzi a munkat;

csak révid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

porvédé maszkot hasznal.

A A nem rendeltetésszer(i hasz-
nalatnak, a gépen eszk6zolt barmi-

nemii szerkezeti modositasnak vagy
a gyarto altal nem ellenérzétt és nem

engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kvetkezményei le-

hetnek!

A gépet pontosan a jelen utmutato-
ban leirtaknak megfeleléen kell 6s-
szeszerelni.

Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilén6-
sen az alabbiakra vonatkozik:

— furészlapok (a rendelési szamo-
kat l1asd a "Szallithaté tartoze-
kok" fejezetben);

— biztonsagi berendezések (meg-
rendelési szamokat lasd a potal-
katrész-jegyzékben).

Ne eszk6z6ljon semmiféle médosi-
tast az alkatrészeken.

A A szerszam meghibasodasa-
bdl ered6 veszélyek!

Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

A munka megkezdése elétt mindig
ellenérizze, hogy nincs-e megsérdl-
ve a gép: a tovabbi hasznalatot
megelézéen gondosan ellendrizze,

hogy kifogastalanul, rendeltetésuk-
nek megfeleléen mikddnek-e a biz-
tonsagi és a véddberendezések, ill.
a kis mértékben sérllt alkatrészek.
Ellendrizze, hogy a mozgo alkatré-
szek kifogastalanul mikédnek-e és
nem szorulnak-e. A szerszam vala-
mennyi alkatrészét eléirasszerien
kell szerelni, hogy teljesiljon a szer-
szam zavarmentes mikddéséhez
sziikséges Osszes elbfeltétel.

A megrongalodott védéberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszerU-
en meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakmu-
helyben. A meghibasodott kapcsolot
az Ugyfélszolgalat muhelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a szer-
szamot, ha azt nem lehet bekap-
csolni/kikapcsolni az erre rendsze-
resitett kapcsoldval.

A szerszam markolata mindig le-
gyen szaraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

A Veszélyes zajterhelés!

Viseljen zajtompito flilvédét.

Ugyeljen arra, hogy a feszitéék ne
legyen meggdrbulve. Az elgérbult
hasitéék a munkadarabot oldalrol
nekinyomja a flrészlapnak. Ez zajt
okoz.

A Utban 1évé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami utban van:

1.
2
3.
4

. Szlintesse meg az akadalyt megfe-

Kapcsolja ki a gépet.
Huzza ki a halozati dugot.

Viseljen kesztyut.

lel6 szerszam segitségével.

4.3 Szimboélumok a gépen

Adatok a tipustablan

37—
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37 gyart6 neve
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38 gyari szam

39 gép megnevezése

40 motor adatok (lasd még "M(szaki
adatok" )

41 Gyartasi év

42 CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel8ségi nyilat-
kozat szerinti iranyelveit.

43 Artalmatlanitasi szimbdlum — A
gép a gyarton keresztll artalmat-
lanithato

44 Engedélyezett flrészlapok mére-
tei

Szimbolumok a gépen

45 Hasznaljon hallasvédo eszkozt
46 Hasznaljon védd szemiiveget

47 A gépet ne hasznadlja paras vagy
nedves koérnyezetben.

48 Olvassa el az (izemeltetési Utmu-
tatot

49 Ne nyuljon a flirészlaphoz
50 Figyelmeztetés veszélyforrasokra

4.4 Biztonsagi berendezések

Feszit6ék

A hasitéék (51) megakadalyozza, hogy
a felfelé mozgé fogak elkapjak a munka-
darabot, amely ilyenkor hozzacsapod-
hat a kezel6hoz.

Mindig szerelje fel a feszit6éket, amikor
a géppel dolgozik.
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Forgacsfogé burkolat

A (52) forgacsfogo burkolat megakada-
lyozza, hogy a kezel6 véletlenul hozza-
érjen a flirészlaphoz, ezen kivil felfogja
a keletkezd forgacsot.

Mindig szerelje fel a forgacsfogd burko-
latot, amikor a géppel dolgozik.
Toléfa

A kezel6 a (53) tol6faval "meghosszab-
bithatja" a kezét, igy elkerulheti, hogy
véletlenil hozzaérjen a flrészlaphoz.

A tolofat akkor kell hasznalni, amikor a
flrészlap és a parhuzamos (itk6z6 ko-
z6tti tavolsag 120 mm-nél kisebb.

A tolofat mindig 20° ... 30°-0s szégben
kell tartani a firészasztal lapjahoz ké-
pest.

Amikor a toléfara nincs sziiksége,
akassza vissza a (54) tartojaba.

Csak kifogastalan allapotban Iévé tolo-
faval dolgozzon, ha megsérilt, cserélni
ki Ujra.

<
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Fogantyu a tolétuskohoz

A toléfa fogantyut (56) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (55) kell felcsava-
rozni. A toléfa kis munkadarabok bizton-
sagos vezetését szolgalja.

A deszka 400 mm hosszu, legaldbb
200 mm széles és 15 - 20 mm vastag
kell legyen.

Ha a tol6fa fogantyuja megsérllt, cse-
rélje ki Ujra.

5. Kiilénleges termékjel-
lemzék

— Fokozatmentesen allithaté délés-
sz0g 0° és 47° kozott.

— A forgacsvastagsag fokozatmente-
sen szabdlyozhaté (max. 85 mm).

— A feszlltséghiany-kioldé megakada-
lyozza, hogy a gép 6nmiikodéen
beinduljon, amikor az aramsziinet
utén ismét visszatér a fesziiltség.

- Haréantltk6z6 allithaté szogu ttko-
z6profillal.

— Az 6sszes fontos kezeléelem a fu-
rész frontoldalan talalhato.

— Valtozéan alkalmazhat6 asztalhos-
szabbito a szallitmanyban:

— agépallvanyhoz csavarral rogzit-
ve, vagy

— agépallvanyba csak beakasztva,
a szerszam nélkuli, kényelmes
lehajtashoz.

— Robusztus acéllemez-szerkezet -
nagy terhelhetdség, tartds korrozio-
védelem.

— Fokozatmentesen szabalyozhato
parhuzamos Utk6z6.

6. Kezel6elemek

Be-/kikapcsol6

m Megjegyzés:

Egyes gépeket gyartdstechnoldgiai ok-
bol mas kapcsoldval széllitunk. A képe-
ken mindkét valtozat lathato.

» bekapcsolds = nyomja meg a zéld
gombot (58), (60).

 kikapcsolas = nyomja meg a piros
gombot (57), (59).

E] Megjegyzés:

Feszliltségkimaradds esetén feszlilt-
séghiany-kioldd Iép mikédésbe. Ez
megakadalyozza, hogy a gép énmUiko-
déen beinduljon, amikor az dramsziinet
utan ismét visszatér a feszliltség. llyen-
kor a gépet a zéld gomb megnyomdsa-
val lehet ismét bekapcsolni.

Déléssz6g szabalyoz6 szerkezet

A flrészlap a kézikerékkel (61) fokozat-
mentesen allithatd 0° - 47° kdzott.

Annak elkerllésére, hogy a beallitott
délésszdg flrészelés kdzben megval-
tozzon, azt a forgacstekné frontoldalan
szarnyasanyaval (62) kell régziteni.



Szabalyozdékerék a forgacsvastag-
sag beallitasahoz

A forgacsvastagsag a szabalyozdkerék
(63) forgatasaval allithaté be.

Munkadarab-{itk6z6k
A flrész két Utkdzével rendelkezik.

— Harantltk6zé (harantvagasok kivite-
lezéséhez):

A harantiitk6z6héz a rovid Utkdz4-
profilt kell hasznalni.

A harantiitk6zét a flrész bal oldalara
szerelt vezetéradhoz kell régziteni.

— Csillagfogantyus csavar (65) a
sarkalas beallitasahoz. Bedllitasi
tartomany: 45°. A csillagfogan-
tyus csavarnak (65) a harant(itkd-
z0s flrészelésnél meg kell huzva
lennie.

— Recézett anya (66) az Utk6z6pro-
fil bedllitasahoz. Az Uitkdz6profil
muanyagbutykének (64) a fu-
részlap felé kell mutatnia, és leg-
alabb 10 mm tavolsagra lennie a
furészlaptol.

— Parhuzamos (tk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Parhuzamos (itk6z6ként a hosszu Ut-
kdzOprofilt (67) hasznalja. Ennek sze-
relése a flirész frontoldalan torténik.

— A (67) Gtkdzbprofilnaka flrésze-
Iésnél parhuzamosan kell allinia a
fUrészlappal és a (68) rogzitdkar-
ral arretalva kell lennie.

— Recézett anyak (71) az litk6z6-
profil régzitéséhez. A két recé-
zett anya (71) oldasa utan az t-
kézdprofilt leveheti és
athelyezheti:

(69) alacsony tk6z6él:

— alacsony munkadarabok flirésze-
lése

— amikor a flirészlap meg van
dontve

Magas Utkdz6él (70):

— magas munkadarabok flrészelé-
se

A parhuzamos Utk6z6n nyilas talalhato
a skéla leolvasééle (72) szamara.

G] Megjegyzés:

A skdla 0-pontjat ugy kell beszabdlyoz-
ni, hogy az a magas felfekvé élre vo-
natkozzon (lasd "Pdrhuzamos Litkéz6
beszabdlyozdsa" a "Szerelés" fejezet-
ben).

Ha az litkéz6profil alacsony (itk6zbéle
van felszerelve, akkor a leolvasdsnal
47 mm-es eltérés érvényes.
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7. Szerelés

A Veszély!

A flirészgépen eszk6z6lt barminemdi
szerkezeti modositasnak vagy a
gyarto altal nem ellenérzétt és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kévetkezményei le-
hetnek!

- A fiirészt pontosan a jelen Gtmu-
tatéban leirtaknak megfelel6en
kell 6sszeszerelni.

- Csak a szallitmany részét képezé
alkatrészeket szabad hasznalni.

- Ne eszk6z61jon semmiféle modo-
sitast az alkatrészeken.

A furészgép csak akkor elégiti ki a biz-
tonsaggal szemben tdmasztott kdvetel-
ményeket, ill. csak akkor izemel biz-
tonsagosan, ha az 6sszeszerelés soran
pontosan kdveti a szerelési Utmutatot.
Egyszer(i lesz az 6sszeszerelés, ha fi-
gyelembe veszi az alabbi utmutatast is:

» Gondosan olvassa el az egyes lé-
péseket, miel6tt megkezdené azok
kivitelezését.

* Minden Iépésnél készitse eld a
sziikséges alkatrészeket.

Szilkséges szerszamok

— hatlapu dugodkulcs, 4-es méret

— hatlapu dugokulcs, 6-os méret

— csillagcsavarhuzé

— csavarkulcs, 10 mm

— csavarkulcs, 13 mm

— csavarkulcs, 19 mm
(a szallitmany része)

— csillagkulcs, 46 mm
(a szallitmany része)

Gépallvany szerelése

Tétel | Megnevezés Darab-
szam szam
73 |lab 4
74 | karimasanya, M8 20
75 | hatlapu csavar,
M8 x 16 18
M8 x 20 2
76 | rdvid merevitéborda 2
77 | hosszu merevitéborda 2
78 |asztal a furészgéppel 1
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1. Az asztallapot (78) a motorral felfelé
tegye stabil alapra.

: 3

A fiirészlap és a feszit6ék nem érhet
hozza az alaphoz! A fiirész vagy az
alap sérilésének elkeriilésére tegye
az asztallapot két szerel6bakra.

Figyelem!

2. Anégy (73) labat csavarozza ra be-
lUIr6l az asztal sarkaira.

— Ahatlapu csavarokat (75) kivilrdl
dugja at;
a két M8 x 20 csavart az asztal
hats¢ élén hasznalja fel (az asz-
talhosszabbité szamara);

— Belulrél tegye ra a karimasanya-
kat (74) — de még ne huzza meg
Oket teljesen, erre csak az asztal-
hosszabbit6 felszerelése utan ke-
rul sor.

3. Tegye be oldalrol a labak kézé és
csavarozza fel a (77) hosszu mere-
vitébordakat. Szerelje a (76) rovid
merevitébordakat a mells6 és a hat-
s6 labak kozott:

— A merevitébordak széles oldala
az asztallap felé mutasson.

— A merevit6kon kialakitott megfe-
leld bltykdknek, ill. kihagyasok-
nak illeszkedniik kell egymassal.

— Dugja at kivilrél a hatlapu csava-
rokat.

— Ezutan belulrél csavarozza fel,
de még ne huzza meg teljesen a
karimasanyakat.

10

4. Csavarozza 6ssze egymassal a me-
revitéket:

— Dugja at az asztallap feldli oldal-
rol a hatlapu csavarokat.

— Az ellenkezd oldalrdl tegye rajuk
a karimasanyakat.

— Hivjon segitséget, forditsa meg
és allitsa a furészt egy sik felile-
ten fliggdleges helyzetbe.

A be/ki-kapcsol6 felszerelése

G] Megjegyzés:

Csak a kapcsoloknak kell elérefelé
allniuk.

Forgacselszivo berendezés szere-
lése

Egyes gépeket gyartdstechnoldgiai ok- Téte| Megnevezés Darab-
bél més kapcsoloval szallitunk (lasd Isza $zam
"Alternativ be/ki kapcsolo szerelése”). m
81 |forgacsfogé burkolat 1
Tétel | Megnevezés Darab- 84 | elszivotomlé 1
Szam Szam 86 |Peremes anya, M6 2
79| hallapd csavar, 2 87 [mictars i
— 88 | Hatlapu csavar
k M 2
80 |karimasanya, M8 M6 x 16 5

1. Oldja a be/ki-kapcsol6 szallitasi rog-
zitését.

2. Csavarozzara a kapcsolélemezt két-
két (79) hatlapu csavarral, ill. (80)
karimasanyaval a bal elsé labra.

A kapcsoldknak jobbra kell allniuk.

: 3

Ugyeljen arra, hogy a kabel ne fe-
kidjén fel éles peremen és ne t6rjén
meg.

Figyelem!

Alternativ be/ki-kapcsol6 szerelése

Tétel | Megnevezés Darab
szam szam
79 |hatlapu csavar, 2
M6 x 16
80 |karimasanya, M6 2

« A szerelés a fent leirtak szerint tor-
ténik.

1. Vigye a flrészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Szerelje az (81) forgacsfogd burko-
latot az (82) feszit6ekre.

A forgdcs felfogd burkolatnak a réstarto
ékre torténd felszerelése utan a kezeld
oldal felé kissé lejteni kell.

3. Szerelje a (84) elszivotdmld egyik
végeét a forgacsfogo burkolat (83)
csatlakozdcsonkjan.

4. Szerelje az elszivo tdmlé masik vé-
gét a flrészlap védéburkolatan el-
rendezett (85) csatlakozdcsonkon.
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5. Toémlbtarto (87) szerelése:

— Két hatlapu csavart (88) kivulrél
dugjon &t a témlétarton és a la-
bon;

— Ezutan bellilrél csavarozza fel, de
még ne huzza meg teljesen a
(86) karimasanyakat.

6. Allitsa be a tomliétartét, a hatlapu
csavarokat és karimasanyakat huz-
za meg. Az elszivotdmlét akassza
bele a témlétartoba (87).

7. Csatlakoztassa a flrészlap védé-
burkolatan elrendezett csatlakozé
csonkot egy megfelel elszivobe-
rendezéshez. (lasd "Forgacselszivo
berendezés", "Kezelés" c. fejezet).

Harantiitkoz6 szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
89 |vezetérud 1

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
90 | utkdézdtarto-alsorész 1
91 | M8 karimasanya 3

() = mar felszerelve (3)
92 | hatlapu csavar,
M8 x 20 3
() = mar felszerelve (3)
93 |tartdlemez
94
95 |végelzaro 2
96 |szbégidom asztalhos- 2
szabbitohoz
98 |csillagfogantyus csa- 1
var M8
99 |alatét 8,4 1
100 | Gtkdzotarto felséd 1
része
101 | rovid Utkdzoprofil 1

1. Az elsd tartdlemezt (93) szerelje fel
a firész bal oldalan:

— A hatlapu csavarokat (92) az asz-
tallap bal oldalan eldl és hatul
csavarozza ki.

— Két-két hatlapu csavart (92) ala-
téttel kivilrdl dugjon at a tartdle-
mezen (93) és az asztallapon.

— Ezutan belllrél csavarozza fel, de
még ne huzza meg teljesen a
(91) karimasanyakat.

2. Tegye be e vezet6rudat (89). A ve-
zetdrud kivagasat illessze bele a tar-
télemez (93) butykébe. A vezetdrud
kis elforgatasaval kell annak kicsu-
szasat megakadalyozni.

3. Az (itkdz6tarto-alsérészt (90) a fi-
rész frontoldala felé mutat6 szdgi-
dommal tolja ra a vezetérudra, majd
billentse lefelé.

89 90 91

4. A hatso tartdlemezt (94) tegyera a
vezetdrudra, majd kis elforgatassal
biztositsa.
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5. A hatso tartélemezt az asztalhos-
szabbito szerelésére szolgald sz6g-
idommal (96) szerelje ra a flrészre.

E] Megjegyzés:

Az asztal hosszabbito felszerelésére
szolgaldé masodik szégidomot (96) az
asztallap jobb hdtso oldalara kell felsze-
relni (dbra nélkdil).

6. A vezet6rudat ugy kell beallitani,
hogy az pontosan parhuzamos le-
gyen a flrészlappal.

7. Atartélemezek csavarkotéseit huz-
za meg.

8. A vezetdrud mindkét oldalan tegye
be a végelzarokat (95).

9. Haijtsa fel az GtkdzO6tartd-alsorészt.

10. Szerelje a (100) Gtkdzbtartd-felsod-
részt, a (99) alatétgydrivel és a (98)
csillagfogantyus csavarral.

11. Tegye fel a révid Utkdzéprofilt (101),
és rogzitse a recézett anyakkal
(102):

— az utkézdprofilon kialakitott ma-
anyagbiitydk a furészlap felé mu-
tasson;

— az alatéteknek (103) az Gtkdz6-
tarté felsé része és a recézett
anyak kozétt kell lennidk.

11
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103 102

12. A szabalyozd6csavarral (97) a Utko-
z6profil pontosan derékszdgbe allit-
haté a flrészlaphoz. A szabalyozé-
csavar (97) a harantiitk6zé
lebillentése utan valik hozzaférheto-
Vé.

G] Megjegyzés:

Ha a kereszt litk6zdre nincs szliksége,
billentse le azt.

Parhuzamos (itk6z6 beszabalyozasa

1. A parhuzamos tkdz6ét (107) tolja ra
a vezetdsinre, majd a régzitékarral
(106) roégzitse.

2. Az (tkdz6profilt (104) a kdvetkezé
abra szerint szerelje fel, és a két re-
cézettfejli csavarral régzitse.

3. Oldja kissé a parhuzamos (itk6z6
két szabalyozdcsavarjat (105), és
az utkdzéprofilt allitsa be parhuza-
mosan a flrészlaphoz. Végul huz-
za meg Ujra mindkét szabalyozoé-
csavart.

4. A parhuzamos tk6z6t a flrészlap
jobb oldalan annak teljes atméréjén
helyezze el. Szilkség esetén forga-
tassal vigye fel a flrészlapot.

5. A skalat ugy tolja el, hogy a 0-pont
teljes fedésben legyen a parhuza-
mos Utk6z4 leolvaso élével (108).

6. Huzza meg a skala régzitécsavar-
jat, és probavagassal ellendrizze a
beallitast.

12

Jaromli felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
109 |jarému 1
110 | hatlapu csavar, 4
M6 x 16
111 | gydlris alatét 6,4 4
112 | karimasanya, M6 4

A jarémlvet a flrész hatso labaira kell
csavarozni.

1. Ajaromi mindegyik tartéelemén
(109) dugjon at két hatlapu csavart
(110) alatéttel (111) a hatoldal feldl.

2. Belulrél tegye fel a karimasanyakat
(112).

3. Atartéelemeket ugy allitsa be, hogy
a goérgdk kb. 1 mm-re legyenek a ta-
lajtél, amikor a flirész mind a négy
laban all.

4. Huzza meg a karimasanyakat.

Az asztalhosszabbit6 felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab
szam szam
113 | hosszabbitélemez 1
114 |alatét 8,4 4
117
115 |karimasanya, M8 4
118
116 | Tartdcsavar 4
120 [ M8 x 35
119 [tamasz
121 | hatlapu anya, 6nbizto-
123 |sité M6
122 | Hatlapu csavar 2
124 M6 x 16
ud Figyelem!

Az asztalhosszabbit6 szerelésénél az
asztalhosszabbitot és a tamaszokat
tartani kell addig, amig ezen elemek
csak egyik oldalon vannak 6ssze-
csavarozva.

1. A hosszabbité asztallapot (113) két
csapagycsavarral (116), két alatéttel
(114) és két karimasanyaval (115)
kell az abra szerint a két tartd sz6gi-
domra csavarozni.

Szlkség esetén a tartd szégido-
mok poziciéjat hozza kell illeszteni
az asztalhosszabbitd szélességé-
hez — majd a csavarkdtést Ujra meg
kell huzni.

113

2. Atamaszokat (119) egy-egy csap-
agycsavarral (120), egy alatéttel
(117) és egy karimasanyaval (118)
régzitse az asztalhosszabbitohoz.

117 118

3. Az asztalhosszabbit6é 6sszes csa-
varkotését alkalmas szerszammal,
kézi erével jol hiizza meg.

m Megjegyzés:

Az asztal hosszabbitd tamasztékait
erdsen oda lehet csavarozni. Alternativ
maodon a tamaszok ugy is szerelhetdk,
hogy az asztalhosszabbitd lehajthato
legyen.

Tamaszok fix csavarozasa

1. A tamaszok meghajlitott végeit dug-
ja bele a flirész hatoldalan 1évé ro-
vid merevité kivagasaiba, majd tol-
ja 6ket kifelé.

2. Rogzitse a tdmaszokat egyenként
egy hatlapu csavarral (122) és egy
Onbiztosito hatlapu anyaval (121) a
merevitén az abranak megfeleléen.



Az asztal hosszabbito6 lehajtasara
szolgalé tamasztékok szerelése

1. Csavarozzon egyenként egy hatla-
pu csavart (124) és egy 6nbiztosité
hatlapu anyat (123) a tamaszok
also végébe.

2. Atamaszok alsé végeit dugja bele a
flirész hatoldalan 1évé révid borda
kivagasaiba, majd tolja kifelé (lasd
az abrat).

A csavarkotések meghuzasa

» Ellenérizze a gép csavarkétéseit. A
csavarkotéseket megfeleld szer-
szammal, kézi erével j6l huzza meg.

A csavarok meghuzasakor tgyeljen
az alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és egyenesen kell
allnia;

— Az asztalhosszabbit6 beallitasa:
Az asztalhosszabbito fellleté-
nek az asztallap fellletével par-
huzamosan és azonos magassa-
gon kell lennie.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Atémaszok alsé végét tolja befelé.

2. Atamaszokat felfelé akassza ki,
majd az asztalhosszabbitot az abra
szerint hajtsa le.

Szallitofogantyu felszerelése

Tétel | Megnevezés Darab

szam szam
125 | szdllitéfogantyu 2
126 | hatlapu csavar, M6 x 16 4
127 | gylrls alatét 6,4 4
128 | karimasanya, M6 4

A szallitéfogantyukat a flrész elsé l1a-
baira kell csavarozni.

1. EIl6Irél dugjon at mindegyik szallité-
fogantyun (125) egy hatlapu csavart
(126) alatéttel (127) egyutt.

2. A szallitéfogantyukat ugy szerelje
fel, hogy a csovek lehajthatok le-
gyenek.

3. Belllrél egy-egy karimasanyat (128)
csavarozzon rajuk.

Tartozéktartok szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
129 | karimasanya, M6 4
130 | Csavaros kampo 2
M6 x 50

A szerelés utolsé lépéseként csavaroz-
zon még két csavaros kampét a tolérud,
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a tol6fa markolata és a szerel6kulcs el-
helyezéséhez az elsd labakon:

1. Csavarozzon egyenként egy perem-
es anyat (129) kb. 10 mm-re mind-
két csavaros kampoéra (130).

2. Dugja a csavaros kampot kivilrél a
bal oldali elsd lab oldalso furataba
és rogzitse azt egy Ujabb peremes
anyaval.

3. Rogzitse a masik csavaros kampot
ugyanigy a jobb oldali els6 labra.

7.1 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

A Veszély! Villamos fesziiltség!

Csak szaraz kérnyezetben lGizemel-
tesse a flirészt.

Csak olyan aramforrasra szabad ra-
csatlakoznia, amely megfelel az alab-
bi kovetelményeknek (lasd a "Miisza-
ki adatok"-at is):

- A dugaszoloéaljzatokat szakszer(i-
en kell szerelni, foldelni és be-
vizsgalni.

- Dugaszoléaljzatok harom fazisu

aram esetén semleges vezeték-
kel.

— A halozati fesziiltség és a frek-
vencia értékének meg kell egyez-
nie a gép tipustablajan talalhaté
adatokkal.

— 30 mA hibaaramra méretezett hi-
baaram-kapcsoléval kell védekez-
ni az aramitéssel szemben.

- Ezen kiviil a flirészt le kell védeni
a révidzarlat ellen egy legfeljebb
16 A haldzati biztositoval (rovid-
zarlat ellen véd6 automata).

- Z,.x rendszer impedancia az at-
adasi ponton (hazi csatlakozasi
ponton): lasd a kiilén mellékle-
ten.

13
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G] Megjegyzés:

Forduljon az energiaszolgaltatohoz
vagy a villanyszereléhéz, ha nem tudja,
hogy a hazi csatlakozas ezeket a felté-
teleket teljesiti-e.

» A halézati tapvezetéket ugy kell le-
fektetni, hogy az ne zavarja a mun-
kat és ne sérlilhessen meg.

+ Védje a haldzati tapvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles perem kdzelében.

+ Hosszabbito kabelként kizarolag
elegendd keresztmetszetu (lasd
"MUszaki adatok") gumikabelt hasz-
naljon.

» Soha ne a tédpvezetéknél fogva huz-
za ki a halozati dugaszcsatlakozét a
dugaszoldaljzatbdl.

A Forgasirany megvaltozasa!
(csak haromfazisu motorral rendel-
kez6 kivitelnél)

A fazisok csatlakozasi sorrendjétél
fligg6en eléfordulhat, hogy a fiirész-
lap ellenkezé iranyban fog forogni.
Ennek az lehet a kdvetkezménye,
hogy kirepiil a munkadarab, amikor
megkisérli a flirészelést. Ezért a fii-
rész 6sszeszerelése utan mindig el-
lendrizze a forgasiranyt. Rossz for-
gasirany esetén kizardlag villamos
szakember médosithatja a faziski-
osztast.

1. Csak azutan csatlakoztassa a fu-
részt a villamos halézathoz, miutan
felszerelte rd az 0sszes biztonsagi
berendezést.

2. Vigye a flirészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

3. Roéviden kapcsolja be, majd azonnal
kapcsolja ki a flrészt.

4. A bal oldalrol nézve, ellenérizze a
fUrészlap forgasiranyat. A flirészlap
forgasiranyanak meg kell egyeznie
az éramutato jarasaval.

5. Ellenkezé esetben hizza ki a tapve-
zetéket a furészgeép csatlakozdalj-
zatabdl.

6. Hivjon villamos szakembert, aki
médositja villamos csatlakozast!
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7.2 Telepités

» A gépet teherbiro, sik alapzaton kell
felallitani.

» Az asztalfelulet vizszintesre t6rténé
allitasahoz megfelelé anyagokkal
egyenlitse ki a padlézat egyenetlen-
ségeit vagy szlintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellenérizze a ké-
szulék biztonsagos allasat.

« Ugyelien arra, hogy legyen elegen-
dé hely a nagyobb munkadarabok
megmunkalasahoz.

Biztonsagi okokbdl a gépet csavarokkal
kell régziteni az alapzaton:

1. Allitsa fel a teljesen 6sszeszerelt f-
részgépet egy erre alkalmas helyen,
majd jeldlje meg az alapzatban ki-
alakitando furatok helyét.

2. Tegye félre a gépet, majd kivitelezze
a szUkséges furatokat az alapzatban.

3. Allitsa ra a flrészgépet a furatokra
és csavarozza hozzg az alapzathoz.

8. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyidejlileg mindig csak egy személy
kezelje a filirészt. Segéderod csak ak-
kor tartozkodjon a filirész mellett, ami-
kor be kell vezetni a gépbe vagy le-
venni a géprél a munkadarabot.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbi alkatrészek mii-
szaki allapotat:

— haldzati tdpvezeték és haldzati du-
gaszcsatlakozo;

— be-/kikapcsolo

— hasitoék

— forgacsfogo burkolat

— megvezetd segédeszkdzok (toldfa,
tolotusko és fogantyu).

Vegye magara a személyi
védofelszerelést:

— porvédd alarc,
— zajtompito falvédd,
— véddészemdiveg.

A flirészgéppel csak az elSirt munka-
helyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezeld oldalan;
— aflirésszel szemben;
— aflrészlap sikjatél balra.

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a flrésztél

elegendd tavolsagban kell tartdz-
kodnia.

Az adott feladattol fliggéen hasznal-
ja a megfelel6 tartozékot:

- megfelel6 munkadarab-alatamasz-
tast, ha a munkadarab a szétvagas
utan leesne az asztalrdl;

— forgacselszivé szerkezetet.

Ugyeljen arra, hogy ne kdvesse el a
tipikus kezelési hibakat:

— Ne probadlja - oldalrdl nyomva - lefé-
kezni a flrészlapot. Vigyazzon, mert
visszacsapodhat.

— Furészelés kdzben erésen nyomja
ra a munkadarabot az asztalra és
ugyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Vigyazzon,
mert visszacsapodhat.

— Soha ne flirészeljen egyszerre t6bb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Veszély!

Soha ne fiirészeljen olyan anyagot,
amelyben kotelek, zsindrok, szala-
gok, kabelek vagy huzalok futnak, ill.
amelyik ilyen anyagot tartalmaz.

8.1 Porelszivo berendezés

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., télgy, biikk és
koris) pora a tiid6be jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben kizaré-
lag megfelel6 forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon.

Az elszivéberendezésnek ki kell elé-
gitenie az alabbi kévetelményeket:

— csatlakozécsonkjai kiilsé atmérdéjik-
ben illeszkedjenek a forgacsfogd
burkolaton (38 mm), ill. a firészlap
védOburkolatan (100 mm) elhelye-
zett elszivocsonkhoz;

- Levegdataramlas = 460 m3/h;

— Vakuum a flirész elszivocsonkjanal
=530 Pa;

— Légéaram sebessége a flrész elszi-
vécsonkjanal = 20 m/s.



A forgacselszivas csatlakozdcsonkjai a
fUrészgép véddburkolatan, ill. a forga-
csfogo burkolaton helyezkednek el.

A flrészlap-védétok aljan lévé toldle-
meznek (132) zarva kell lennie.

Vegye figyelembe a forgacselszivé be-
rendezés kezelési utmutatojat is!

Forgacselszivo berendezés nélkil a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad Uzemeltetni:

— aszabadban végzi a munkat;

— csak rovid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd maszkot hasznal.

: 3

Ha nincs forgacselszivo berende-
zés, nyissa ki a flirészlap védéburko-
latan a tolélemezt, mert kiilonben a
burkolat megtelik flirészporral.

Figyelem!

Tolélemez nyitasa

1. Oldja kissé mindkeét csavart (131) a
furészlap védétok aljan.

2. Tolja el oldalra a (132) toldlemezt.
3. Huzza meg a csavarokat (131).

Amennyiben mégis dsszegylilik a for-
gacs a flrészlap-védétokban, akkor
meg kell tisztitani a védétokot:

1. Tavolitsa el a forgacsfogo burkola-
tot és az asztalbetétet.

2. Szerelje le a flrészlapot (lasd "A fu-
részlap cseréje" részt a "Karbantar-
tas és apolas" szakaszban).

3. Tisztitsa meg a flirészlap-védétokot.

4. Sczerelje vissza a flrészlapot, tegye
fel az asztalbetétet és a forgacsfogo
burkolatot.

8.2 Forgacsvastagsag besza-
balyozasa

A Veszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kénnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A forgacsvas-
tagsagot csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A forgacsvastagsagot a munkadarab
vastagsagatol fiiggdéen kell beszaba-
lyozni: A forgacsfogd burkolat alsé
mellsé élének fel kell fekiidnie a mun-
kadarabon.

» Aforgacsvastagsagot a flrészlap-
védotokon 1évé szabalyozokerékkel
(133) allitsa be.

m Megjegyzés:

A vagdsi magassdg bedllitdsa sordn az
esetleges holtjaték kiegyenlitéséhez a
flirészlapot mindig alulrdl vigye a kivant
helyzetbe.

8.3 Fiirészlap délésének
beszabalyozasa

A Veszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
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elhelyezetett targyat! A fiirészlap do6-
lésszdgét csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A furészlap ddlése fokozatmentesen
szabalyozhat6 0° - 47° kdzott.

1. Aforgacsteknd frontoldalan lévé
szarnyasanyat (135) kb. egy fordu-
latnyit oldja.

A forgacsteknd ellentétes oldalan
egylttmozgo anya megakadalyoz-
za a d6lésszdg nem kivant valtoza-
sat azalatt, amig a szarnyasanya
nincs meghuzva.

2. Afurészlap kivant d6élésszdgét a ké-
zikerékkel (134) allitsa be.

3. A beallitott d6lésszdget a szarnyas-
anya (135) forgatasaval reteszelje.

8.4 Fiirészelés a parhuza-
mos litk6z6vel

1. Az (tkdz6profilt dtszerszamozassal
illessze hozza a munkadarab ma-
gassagahoz.

Ehhez oldja a recézett anyakat
(138).

136 137

— alacsony Utkdzéél (136) =
lapos munkadarabok megmun-
kalasahoz

— magas Utk6zéél (137) =
vastag munkadarabok megmun-
kalasahoz
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2. A parhuzamos Utk6z6t (141) feltlrdl
tegye ra a vezetéprofilra (142) a fi-
rész frontoldalan.

3. Avagasi szélességet adllitsa be a
parhuzamos utk6zdvel. A vagasi
szélességet a leolvaséélen (139)
kell mérni.

m Megjegyzés:

A skdla 0-pontja ugy van beszabalyoz-
va, hogy az, az (itkéz4 profil magas fel-
fekvd élére vonatkozik.

Ha az (itkdzbprofil alacsony litk6zdéle
van felszerelve, akkor a leolvasdsnal
47 mm-es eltérés érvényes.

4. Rogzitse a parhuzamos Utkdz6t a
régzitékarral (140).

142 141 140

A Veszély!

Amennyiben a parhuzamos (itk6z6
és a flirészlap kézotti tavolsag ki-
sebb mint 120 mm, hasznalja a tolo-
fat.

5. Szabélyozza be a flirészlapon a for-
gacsvastagsagot. A forgacsfogd
burkolatnak ellilsé alsé élével fel
kell feklidnie a munkadarabon.
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6. Szabalyozza be és rogzitse a fu-
részlap dolésszdgét.

7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy mlvelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flrészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

8.5 Filirészelés a harantiitko-
zo6vel

1. Hajtsa ra az asztalra a harantiitk®-
z6t.

2. Allitsa a megfelelé szégbe és rég-
zitse az (itk6z6t. Sarokvagasok kivi-
telezése céljabol az ttkdzprofilt
legfeljebb 45°-ban lehet megddnte-
ni.

: 3

A mlanyagbltydk és a metszésvonal
kozott a tavolsag legalabb 10 mm le-

gyen.

3. Szabalyozza be a flirészlapon a for-
gacsvastagsagot.

Figyelem!

4. Szabalyozza be és rogzitse a fu-
részlap dolésszdgét.

5. Kapcsolja be a motort.

6. Egy mlvelettel vagja at a munkada-
rabot.

7. Mindig kapcsolja ki a flirészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

9. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

» Méretre vagas elétt: végezzen pro-
bavéagasokat megfelelé6 maradék
anyagon.

» A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a fUrészasztalra, hogy az ne bo-
rulhasson fel és ne billegjen (pl.
ivelt deszka esetén, a kifelé ivelt ol-
dal felfelé legyen).

» Hosszu munkadarabok esetén:
hasznaljon megfelelé tamaszto, tar-
t6 eszkdzoket példaul goérgds all-
vanyt vagy kiegészitd asztalt (lasd
"megrendelhetd tartozékok").

» Az asztalok munkafelUleteit tartsa
tisztan - kiiléndsen a gyantamarad-
vanyokat tavolitsa el megfelelé kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).

10. Karbantartas és apolas

A Veszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
titasanak megkezdése el6tt huzza ki a
halézati dugaszcsatlakozot.

- Ajelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérlilt alkatrészeket, kiilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak ere-
deti alkatrészekkel szabad kicserélni.
Az olyan alkatrészek, amelyeket a
gyartd nem vizsgalt be és nem enge-
délyezett belathatatlan karokat okoz-
hatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
muikodését.

10.1 Flirészlapcsere

A Veszély!

A fUrészelés utan a flirészlap egy ideig
még nagyon forré — kdnnyen megéget-
heti magét! Varja meg, amig kihdl a fu-
részlap. Soha ne tisztitsa a furészlapot
gyulékony folyadékkal.



Akkor is megvaghatja magat, ha nem
forog a flrészlap. Mindig viseljen kesz-
ty(it, amikor flrészlapot cserél.

Az Ujboli 6sszeszerelésnél feltétlendl
ugyeljen a flirészlap helyes forgasi-
ranyara!

—_

. Vigye a flrészlapot fels6 véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

n

Vegye le a forgacsfogo burkolatot.

w

Forgassa el 1/4 fordulattal az éra-
mutato jarasa szerint a (144) asztal-
betét-profilban a (143) sullyesztett-
fejli csavart, majd vegye le az
asztalbetét-profilt.

4. Csavarkulccsal oldja a (145) feszit6-
csavart (balmenet). Az ellentartas-
hoz a franciakulcsot a kilsé flrész-
lap karimajahoz (146) helyezze.

145 146 147

5. Vegye le a tengelyrdl a flrészlap
(146) kulsd karimajat és magat a fu-
részlapot.

6. Tisztitsa meg a tengelyen és a fi-
részlapon lévé befogasi fellleteket.

A Veszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a kénnyii-
fémbdl késziilt alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja a fiirész szerkezeti
szilardsagat.

7. Szerelje fel az uj farészlapot (ugyel-

jen a forgasiranyral).

A Veszély!

Csak olyan megfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon, amelyek a megfelelnek
az EN 847-1 szabvanynak (lasd a
»Miiszaki adatok” c. fejezetet) — a
nem megfeleld, sériilt vagy eldefor-
malddott flirészlapok alkalmazasa
esetén a centrifugalis er6é robbanas-
szerlien kirdpitheti az alkatrészeket.

Soha ne hasznaljon:

- Olyan fiirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a fiirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miiszaki
adatok®);

- nagy 6tvozéanyag tartalmu gyor-
sacélbol gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

- szabad szemmel lathato6 rongalé-
dasokat vagy eldeformalédast
mutaté flirészlapok;

- hasité korongot.

A Veszély!

- A fiirészlapot csak eredeti alkat-
részekkel szabad szerelni.

- Ne hasznaljon egyedi el6tétgyii-
riiket, mert kilazulhat a flirészlap.

- A flirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen egyen-
sulyozva, forgaskor ne legyen
litése és lizem kozben ne tudjon
kilazulni.

8. Tegye réa a kulsé flrészlap-karimat
(146) (a belso flirészlap-karima
(147) meneszt6biitykének bele kell
illeszkednie a kiils6 flrészlap-kari-
ma hornyaba).

9. Afeszitécsavart (145) forgassa bele
afurészlap-tengelybe (balmenet!) és
huzza meg. Tartson ellen a csillag-
kulccsal a furészlap (146) kulsé ka-
rimajan.
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A Veszély!

- Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor megszoritja a csavart.

— Tilos a szerszamot iitdgetve meg-
huzni a szoritécsavart.

- A feszit6csavar meghuzasa utan
tavolitsa el az 6sszes szerel6-
szerszamot!

10. Ugy szerelje a (148) asztalbetét-
profilt, hogy az egy sikban legyen a
flrészasztal fellletével.

11. Forgassa el (itkdzésig az éramuta-
t6 jarasaval szemben a (149) sul-
lyesztett feju csavart:

12. A forgacsfogo burkolatot a feszit6-
éknél szerelje vissza.

E] Megjegyzés:

A forgacs felfogo burkolatnak a réstarto
€kre torténd felszerelése utan a kezeld
oldal felé kissé lejteni kell.

10.2 Feszit6ékbeszabalyozasa

m Megjegyzés:

A réstarté ék mdr gyarilag be van szaba-
lyozva a flirészlaphoz. Ennek ellenére
szlikség van a réstarto €k és a flirészlap
kézotti tdvolsdg rendszeres ellenérzésé-
re és adott esetben bedllitaséra.

igy kezdje el a feszitéék beszabalyoza-
sat:

1. Vigye a furészlapot felsd véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Vegye le a forgacsfogo burkolatot.

3. Forgassa el 1/4 fordulattal az 6ra-
mutato jarasa szerint a (150) asztal-
betét-profilban a (151) sullyesztett-
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feju csavart, majd vegye le az
asztalbetét-profilt.

Ahhoz, hogy a feszit6ék pontosan il-
leszkedjen a flurészlaphoz, az két sik-
ban allithaté be:

— aflrészlaphoz valé tavolsag;

— azoldaliranyu helyzet szerint.

A flirészlaptdl mért tavolsag:

— Aflirészlap kiilsé széle és a réstarto
ék kozotti tavolsag legalabb kb. 3 és
8 mm kozétt legyen.

— Afeszitéék legalabb annyira alljon
ki a firészasztalbol, mint maga a fu-
részlap.

M — TKHS 315 M
C->TKHS 315C

1. Egy fordulatnyit oldja a hatlapu
(Keps) anyat (153) a feszit6éknél.

2. Szabalyozza be a feszit6ék és a fu-
részlap koz6tti tavolsagot.

3. lIranyitsa be a réstartd ék magassa-
gat a flrészlaphoz képest. Ehhez
iranyitsa be a réstarto ék jelolését
(152), ami a réstarté ék tarto (154)
felsé szélén talalhato.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Kep gyartmany).
Oldalsé eltolas:

A réstarté éknek és a flrészlapnak
pontosan egy iranyba kell esniuk. A fe-
szitéék oldaliranyu beszabalyozasat a
gyarto eldre elvégzi.

Amennyiben mégis finombeallitas len-
ne szlkséges:

1. Oldja a feszitéék-tartd mindharom
csavarjat (155).
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2. Szabdlyozza be a feszitGéket.

3. Huzza meg Ujra a feszit6ék-tartd
mindharom csavarjat (155).

A beszabalyozas utan:

1. Ugy szerelje a (156) asztalbetét-
profilt, hogy az egy sikban legyen a
furészasztal fellletével.

2. Forgassa el Utk6zésig az 6ramuta-
t6 jarasaval szemben a (157) sul-
lyesztett feju csavart:

3. Aforgacsfogo burkolatot a feszit6-
éknél szerelje vissza.

G] Megjegyzés:

A forgdcs felfogo burkolatnak a réstarto
Ekre térténd felszerelése utan a kezeld
oldal felé kissé lejteni kell.

10.3 Fiirészlap magassagi sza-
balyozéjanak tisztitasa

1. Forgassa a flrészlapot a legfelsé
helyzetbe.

2. Tisztitsa meg az orsot kefével, por-
szivoval vagy s(ritett levegével.

3. Az orsot karbantartasi és apolasi
spray-vel olajozza meg enyhén.

4. Zsirozza be a magassagi szabalyo-
20 (158) csuszofellleteit és a fu-
részlapot tdbbszdér emelje fel ill. sdl-

lyessze le a zsir egyenletes
eloszlasahoz a csuszofeliileteken.

Nz

10.4 Gép tarolasa

A Veszély!

A gépet ugy kell tarolni,

- hogy idegen ne tudja azt bekap-
csolni és

- senki ne szenvedhessen sériilést
az lizemen kiviil Iévé géptdl.

: 3

A szabad ég alatt vagy nedves leve-
gon csak megfelel6 védelemmel el-
latva szabad tarolni a gépet.

Figyelem!

10.5 Karbantartas

Bekapcsolas el6tt mindig ellen-
Orizze szemrevételezéssel, hogy

megvan-e a 3 - 8 mm-es tavolsag a f-
részlap és a feszitéék kdzott.

a halozati tApvezeték és a dugaszcsat-
lakozd sérlletlenek-e; a meghibaso-
dott alkatrészeket adott esetben cserél-
tesse ki villanyszerelé szakemberrel.

Amikor kikapcsolja a gépet, mindig
ellendrizze, hogy

nem hosszabb-e a flrészlap tovabbfu-
tasi ideje, mint 10 masodperc; ellenke-
z6 esetben cseréltesse ki villamos
szakemberrel a motorféket.

Havonta egyszer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a
flrészforgacsot; vékonyan olajozza le a
vezetbelemeket:

— amenetes orsét a magassagbealli-
tashoz;

— dllithaté szegmensek.



Minden 300 (izemdra utan

Ellenérizze az 6sszes csavarkotést,
szlikség esetén huzza meg a csavaro-
kat.

11. Javitas

A Veszély!

Az elektromos kéziszerszdmokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
poétalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlik, forduljon
Metabo szakkereskeddjehez. A cime-
ket a www.metabo.com honlapon talal-
ja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprdl.

12. Szaillitas

» Teljesen tekerje le a flrészlapot.

» Szerelje le a felszerelheté részegy-
ségeket (Utk6z0, vezetbszan, asz-
talhosszabbito).

» Lehetbleg az eredeti csomagolasa-
ban szallitsa a gépet.

13. Szallithato tartozékok

A kuldnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az dbrakat
a boritélap hatsé oldalan taldlja:

A vezet6szan
a hosszi munkadarabok pontos ve-
zetéséhez.

B kiegészitd asztal, jobbos,
mérete 1000 mm x 600 mm; kihajt-
hato tamlabakkal

C elszivo-adapter
a forgacselszivo berendezésnek a
szaraz-nedves-porszivohoz vald
csatlakoztatasara

D karbantarto és apolo spray
eltavolitja a gyantamaradvanyokat,
konzervélja a fémes fellleteket

E flrészlap, CV 315x1,8x30
56 sokfogas kombilap
tdmorfahoz és forgacslemezhez

F flrészlap, CV 315x1,8x 30
80 semleges sokfogas lap
klldndsen preciz vagasok kivitele-
zéséhez tdbmorfaban és forgacsle-
mezben

G flrészlap, HM 315x 2,8 x 30
48 univerzalis valtéfogas lap
mindenfajta fahoz és fapotlo anyag-
hoz

H flrészlap HW 315 x 2,8/1,8 x 30
20 laposfog kombinalt melléklyuk-
befogassal
egész gerendahoz, hosszanti és ha-
rantvagasokhoz.

I flrészlap HW 315 x 3,0/2,0 x 30
24 cserélhet6 fog
univerzalisan alkalmazhatoé hos-
szanti és harantvagasokhoz, fafor-
gacslemezekhez is

J flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
48 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, faforga-
cslap, MDF, dsszetett anyagu mun-
kadarabokhoz

K Furészlap HW 315 x2,8 x 30
84 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, faforga-
cslap, MDF, dsszetett anyagu mun-
kadarabokhoz

L gobrgés allvany, RS 420

14. Koérnyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban vjra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-
got és mlanyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutatd kldrmentesen fehéritett
papirra készilt.

15. Problémak és lizemzava-
rok

A Veszély!

Miel6tt megkezdené az lizemzavar
megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugaszcsatla-
kozot.

3. Varja meg, amig leall a fiirészlap.

A zavar megsziintetését kdvetden is-
mét be kell kapcsolni valamennyi

MAGYAR @D

biztonsagi berendezést és ellendriz-
ni kell azok helyes miikodését.

A motor nem miikédik

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt be-
kapcsolt a fesziiltséghiany-kioldd.

— Kapcsolja be Ujra.
Nem kap feszlltséget a motor.
— Ellendrizze az 6sszes kabelt, du-

gaszcsatlakozot, dugaszoloaljzatot
és biztositot.
A motor tulmelegedett, pl. mert nem

elég éles a flrészlap, vagy tul sok for-
gacs van a burkolatban:

— Szlintesse meg a tulmelegedés
okat, néhany percig hagyja lehdini,
majd kapcsolja be Ujra.

Nem kap elég feszlltséget a motor:

— Hasznaljon révidebb vagy nagyobb
keresztmetszetl a haldzati tapveze-
téket (= 1,5 mmA).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos halézatot.

Csokken a gép teljesitménye

Fldrészlap tompa (farészlap vagy mun-
kadarab esetleg égésnyomokat mutat
oldalt):

— Cserélje ki a firészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas").

Forgacstorlodas

Nincsen, illetve csak tul kis teljesitme-
nyu elszivo berendezés van csatlakoz-
tatva (lasd "Forgacselszivé berende-
zés" a "Kezelés" fejezetben"):

— Csatlakoztasson forgacselszivé
rendszert, vagy

— nyissa ki a toldlemezt ill.

— Novelje az elszivoteljesitményt.

A flirészlap magassagi szabalyozéja
nehezen mozog

A magassagi szabalyozo orsojan tul
sok a gyanta.

— Tisztitsa meg, majd olajozza be kar-
bantarté és apol6 spray-vel a ma-
gassagi szabalyozo orsdjat (lasd
"Karbantartas és apolas" fejezet").

19



@D MAGYAR

Délésallitas nehezen miikodik

Szarnyasanya vagy egylttmozgo anya

a forgacsteknd ellenkezé oldalan tul

szorosra van huzva:

— Oldja kissé a szarnyasanyat vagy
az egyuttmozgo anyat.

16. Milszaki adatok

Motortarté egység magatél elddl

Ha a d6lésszdg beszabalyozasa soran
a motortart6é egység magatol elddl, ak-
kor a forgacsteknd ellenkezd oldalan az
egyuttmozgo anya nincs elég szorosan
meghuzva.

— Az egylttmozgé anyat llitsa be.

TKHS 315 M TKHS 315 M TKHS 315 M TKHS 315 M
2,5WNB 3.1WNB 3,4DNB 4,2 DNB
Fesziltség 230V /1~50 Hz 230 V/1~50 Hz 400 V/ 3~50 Hz 400 V / 3~50 Hz
Névleges aram A 10,9 13,4 58 75
Biztositd, min. A 1 x 16 (lomha) 1 x 16 (lomha) 3x 10 (lomha) 3 x 16 (lomha)
Védettségi osztaly IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszama ford./ 2750 2800 2700 2800
perc
Motor teljesitménye
Felvett teljesitmény P4 kw 2,5 kW S6, 40% 3.1kW S6, 40% 3,4 kW S6, 40% 4,2 kW S6, 40%
leadott teljesitmény P, kW 1,72 kW S6, 40% 2.2 kW S6, 40% 2,5kW S6, 40% 3,0 kW S6, 40%
Firészlap vagasi sebessége kb. m/mp 47 47 47 47
Feszitéék vastagsaga mm 25 2,5 25 2,5
Firészlap
Firészlapatmérd (kivil) mm 315 315 315 315
Firészlapfurat (belsd) mm 30 30 30 30
Vagasszélesség mm >2,6 >26 >26 >2,6
A flirészlap alaplapjanak max. vastagsaga mm <23 <23 <23 <23
Vagési magassag
flirészlap merdleges helyzetben mm 0..85 0..85 0..85 0..85
45°-ban megddntott flrészlap mm 0..53 0..53 0..53 0..53
Méretek
Firész asztal hossza mm 800 800 800 800
Flrész asztal szélessége mm 600 600 600 600
Asztal hosszabbité hossza mm 794 794 794 794
Asztal hosszabbitd szélessége mm 510 510 510 510
Magassag (flirész asztal) mm 850 850 850 850
Magasség (telies magassag) mm 1000 1000 1000 1000
Osszes tdmeg kb. kg 75 75 75 75
Garantalt zajteljesitmény szint a
DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Uresjaraton dB (A) 91,3 91,3 91,3 91,3
munka kdzben dB(A) |[1055 105,5 105,5 105,5
Hangnyomas szint a DIN EN ISO 3746 (1995) és
ISO 7960:1995 (E)* szerint
Uresjaraton dB (A) 80,3 80,3 80,3 80,3
munka kdzben dB (A) 96,7 96,7 96,7 96,7
bizonytalansag K dB (A) 4,0 4,0 4,0 4,0
Kornyezeti hémérséklet-tartomany °C -10... +40 -10 ... +40 -10... +40 -10 ... +40
Hosszabbit6 kabel minimalis keresztmetszete
kabelhosszlsag: 10 m mm? 3x15 3x25 5x1,0 5x1,5
kabelhosszlsag: 25 m mm? 3x25 3x25 5x15 5x25
kabelhosszlisag: 50 m mm? |- - 5%2,5 5x%2,5

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az emisszidra és az immisszi-
6ra vonatkoz6 értékek kozott korrelacios kapcsolat van, az emisszids értékbdl nem lehet biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy szlikség van-e kiegészitd
helyi 6véintézkedésekre vagy sem. Azok a tényezék, amelyek a munkahelyen eléfordulé tényleges immisszio szintet befolyasoljak, magukban foglaljak a mun-
katér sajatossagait és mas egyéb zajforrdsokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol
fliggben véltozhatnak. Ez az informéacié viszont segitséget kell adjon a felnasznalénak, hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét jobban felbecsilhesse.
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1. Wyposazenie podstawowe

18 16 15
1 pltyta przedtuzajgca 10 uchwyt na akcesoria (2x) 20 prowadnica zderzaka poprzecz-
2 kotpak mocujacy 11 uchwyt transportowy (2x) nego
3 waz odsysajacy 12 noga (4x) 21 podpora (2x)
4 obsada zderzaka - czes$¢ dolna 13 podpora, krétka (2x) 22 blaszka mocujaca (2x)
5 ksztattownik krotki 14 podpora, diuga (2x) 23 katownik do mocowania pfyty
przedtuzajgcej (2x)
6 obsada zderzaka - cze$¢ gorna 15 klucz do wymiany tarczy pity
7 Ogranicznik réwnolegty 16 klucz do wymiany tarczy pity ~ instrukcja obstugi i lista czesci
8 obsada weza 17 uchwyt do klocka z drewna zamiennych
9 plyta stotu z jednostkg nosnag dla odpadowego — torebka z matymi czesciami
silnika, silnikiem, 18 drazek popychowy / pomocnicza
przetacznikami, tarczg pity, Kli- przystawka podajgca
nem rozdzielnika, krociec odsy-

19 kotka transportowe
sacza

21



POLSKI

2.

22

Cata pita - wyglad ogdéiny

24

24 przedtuzenie stotu 32
25 waz odsysajacy

26 kotpak mocujacy 33

27 Ogranicznik rownolegty 34
28 wieszaki na akcesoria dla
drgzka popychowego/ pomoc
doprowadzania i klocka z 35
drewna odpadowego

29 pokretto do przestawiania wyso- 36

kosci ciecia bezstopniowo od
0-85mm

30 przycisk wiacznika/wytacznika

31 uchwyty na czas transportu

haki do odktadania akcesoriow
dla kluczy do wymiany tarczy

pity
ogranicznik poprzeczny:

toze silnika — kat nachylenia
ustawiany bezstopniowo od 0°
do 47°

kétka transportowe

ptyta stotu
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3. Przeczytacé przed uzy-
ciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata na-
pisana tak, by mogli Paristwo szybko i
pewnie obstugiwac¢ urzgdzenie. Ponizej
krotka wskazowka, jak powinni Panstwo
korzystac z ponizszej instrukcji obstugi:

— Przed uruchomieniem urzgdzenia
prosze przeczytaé catg instrukcje
obstugi. W szczegdlnosci nalezy

przestrzegac¢ wskazowek dotycza-
cych bezpieczenstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest skie-
rowana do oséb posiadajgcych pod-
stawowg wiedze techniczng w za-
kresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzgdzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy osob doswiad-
czonych w tym zakresie.

— Prosze zachowac wszelkie doku-
menty dostarczone wraz z urzgdze-
niem, aby mogli Paristwo w razie po-
trzeby z nich skorzysta¢. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowaé
dowdd zakupu.

— Jezeli beda Panstwo kiedys wypozy-
czac lub sprzedawac to urzadzenie,
prosze przekazac rdwniez wszelkie
zatgczone materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z po-
wodu nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi producent nie po-
nosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w instrukcji sg ozna-
czone w nastepujgcy sposob:

A Niebezpieczenstwo!

Ostrzezenie przed szkodami osobowy-
mi i Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenswo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdrowiu
i zyciu w wyniku konktaktu z elektrycz-
noscia.

Niebezpieczenstwo wciggnie-

cia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciggniecia czesci ciata badz
ubrania.

: 3

Ostrzezenie przed szkodami rzeczowy-
mi.

Uwaga!
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m Wskazéwka:

Informacje uzupetniajace.

— Cyfry narysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu poszczegol-
nych czesci;

— stuzg numeracji porzgdkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sasiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczgce czynnosci, przy
wykonywaniu ktérych nalezy prze-
strzega¢ kolejnosci, sg ponumero-
wane.

— Instrukcje dziatan o dowolnej kolej-
nosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg mysini-
kiem.

4. WSKAZOWKI BEZPIE-
CZENSTWA

4.1 Uzywanie zgodne z prze-
znaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i formato-
wego pitowania drewna litego, ptyt wié-
rowych, ptyt pilsniowych, sklejki oraz
tych materiatow, gdy sg pokryte war-
stwa tworzywa sztucznego lub maja kra-
wedzie z tworzywa sztucznego lub gdy
sg pokryte fornirem.

Nie mozna pitowac okragtych elemen-
téw, poniewaz moga one zostac prze-
krecone przez poruszajaca sie pite tar-
czowa.

Nie uzywac¢ urzadzenia do wykonywa-
nia ztobien. Podczas pracy musi by¢ za-
wsze zamontowana ostona pity tarczo-
wej.

Kazde inne zastosowanie uznane zo-
stanie za niezgodne z przeznaczeniem i
jest zabronione. Za szkody spowodowa-
ne zastosowaniem niezgodnym z prze-
znaczeniem producent nie ponosi odpo-
wiedzialnosci.

Przebudowy urzadzenia oraz stosowa-
nie czesci niesprawdzonych i niedo-
puszczonych przez producenta moga
doprowadzi¢ w trakcie eksploatacji do
nieprzewidywalnych szkod i zagrozen.
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4.2 0Ogodlne wskazowki bez-

pieczenstwa

Przed zastosowaniem tego urzadze-
nia nalezy zapoznac sie ze wska-
z6wkami bezpieczenstwa pracy, aby
wykluczy¢ zagrozenie dla 0séb lub
szkody rzeczowe.

Nalezy przestrzegac specjalnych
wskazdéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

Prosze zapoznac sie rowniez z
ewentualnymi wytycznymi ustawo-
wymi lub przepisami bhp dotyczacy-
mi pracy przy uzyciu pilarek tarczo-
wych.

A Zagrozenia ogolne!
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W miejscu pracy nalezy zawsze za-
chowac porzgdek — Nieporzadek w
miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkow.

Prosze byé uwaznym. Prosze zwra-
cac uwage na to, co sie robi. Prosze
podejs¢ do pracy z rozsgdkiem. Pro-
sze nie pracowac z urzgdzeniem,
gdy nie jestescie Panstwo skoncen-
trowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
$Srodowiska: zadbaé o dobre o$wiet-
lenie.

Prosze wystrzegac sie nienatural-
nych pozycji. Prosze pamietac o za-
chowaniu statej, stabilnej pozycji i
réwnowagi.

Podczas obrobki dtugich przedmio-
téw nalezy uzywac odpowiednich
podpor do materiatu.

Kliny mozna przycina¢ wytgcznie
przy pomocy ptaszczyzny z krawe-
dzig tnacag w ksztatcie klina dopaso-
wanej do zgdanej grubosci klina,
dtugosci oraz kata:

— Maszyne nalezy wyposazy¢ w
klin rozszczepiajgcy i ostong.

Prawa reka prowadzi ptaszczyzne z
krawedzig thgcg w ksztafcie klina po
ograniczniku rownolegtym i jedno-
czes$nie przesuwa materiat do przo-
du. Lewa reka zabezpiecza przyci-
nany przedmiot.

Nie uzywac urzadzenia w poblizu fa-
twopalnych ptynéw i gazow.

Urzgdzenie to mogg uruchamiac i
uzywac wytgcznie osoby obeznane
z pitami tarczowymi i Swiadome
zwigzanych z tym niebezpie-
czenstw.

Osoby ponizej 18 lat mogg korzy-
stac z urzadzenia wytgcznie w ra-
mach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

* Prosze trzymac z dala osoby nie
uczestniczace w procesie pracy,
szczegOlnie dzieci. Nie wolno do-
puszczaé, aby osoby postronne do-
tykaty urzadzenia lub kabla zasilajg-
cego podczas pracy.

* Nie nalezy przecigzac urzgdzenia -
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych technicz-
nych.

A Zagrozenia zwigzane z elek-
trycznoscia!

» Urzadzenia nie nalezy narazac na
dziatanie deszczu.

Prosze nie uzywacé urzadzenia w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Uzywajgc tego urzadzenia nalezy
unikac¢ kontaktu czesci ciata z ele-
mentami uziemionymi (np. grzejni-
kami, rurami, kuchenkami, lodowka-
mi).

» Prosze nie uzywac kabla sieciowego
do celdw, do ktérych nie jest prze-
znaczony.

» Nie uzywac uszkodzonego przewo-
du sieciowego.

* Do wymiany uszkodzonego przewo-
du sieciowego jest uprawniony wy-
tacznie producent, jego serwis lub
partnerska firma serwisowa.

A Zagrozenie zranieniem lub
zmiazdzeniem przez czesci rucho-
me!

* Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

» Zawsze zachowa¢ odpowiedni od-
step od tarczy tnacej. Prosze stoso-
wac¢ odpowiednie pomocnicze przy-
stawki podajgce. Podczas pracy
urzadzenia nalezy zachowac¢ odpo-
wiednig odlegtos$¢ od poruszaja-
cych sie czesci.

* Przed rozpoczeciem usuwania ma-
tych odcinkéw materiatu obrabiane-
go, resztek drewna etc. z obszaru
roboczego nalezy odczekad, az tar-
cza pity zatrzyma sie.

* Nie hamowac zatrzymujacej sie tar-
czy tngcej poprzez nacisk z boku.

» Przed przystgpieniem do prac kon-
serwacyjnych nalezy sie upewnic,

ze urzadzenie odtgczone jest od sie-
ci elektrycznej.

+ Prosze sig upewnic, ze przy wigcza-
niu (na przyktad po dokonaniu prac
konserwacyjnych) w urzgdzeniu nie
znajduja sie zadne narzedzia monta-
zowe czy luzne czeéci.

+ Jesli urzadzenie nie bedzie uzywa-
ne, nalezy je wytgczyc.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
réwniez o nieruchome czesci thace!

* Przy wymianie narzedzi thacych na-
lezy uzywac rekawic.

» Tak nalezy przechowywac tarcze pi-
ty, by nikt nie mégt sie nimi zranic.

A Niebezpieczenstwo spowodo-
wane odbiciem przedmiotow obra-
bianych (przedmiot zostaje uchwy-
cony przez tarcze tngca i wyrzucony
w kierunku osoby obstugujacej)!

» Podczas pracy klin rozszczepiajgcy
musi by¢ prawidtowo ustawiony.

* Klin rozdzielnik i stosowana pita tar-
czowa muszg by¢ do siebie dopaso-
wane: klin rozdzielnik nie moze by¢
grubszy niz szerokos$¢ rzazu ani
wezszy od korpusu pity tarczowe;.

* Nie przechyla¢ przedmiotéw przyci-
nanych.

» Prosze pamietac o tym, by tarcza
pity byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

+ Cienkie lub cienkoscienne materiaty
cigé wytacznie drobnozebnymi tar-
czami pity.

» Zawsze stosowac ostre tarcze pit.

» W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub $rub).

» Nalezy przycina¢ wytacznie przed-
mioty o takich wymiarach, ktére
gwarantujg pewng postawe przy
przycinaniu.

* Nigdy nie przycinaé wielu sztuk jed-
noczesnie — ani wigzek, ktére skfa-
dajg sie z wielu pojedynczych sztuk.
Istnieje niebezpieczenstwo wypad-
ku, gdy pojedyncze sztuki w sposéb
niekontrolowany zostang ujete przez
tarcze tnaca.

» Prosze usuwac z obszaru robocze-
go mate odcinki materiatéw obrabia-
nych, resztki drewna itp. — tarcza pity
musi przy tym nieruchoma.



Niebezpieczenstwo wciggnie-

cia!

» Uwazac, by podczas pracy do ma-
szyny nie dostaty sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez krawa-
téw, bez rekawic, bez ubran z luzny-
mi rekawami; na dtugie wtosy nakta-
dac siatke).

* W zadnym wypadku nie wolno cigé¢
materiatow, w ktérych znajduja sie

— liny,

sznury,

tasmy,

kable lub

druty lub materiatéw, ktére takie
przedmioty zawieraja.

A Zagrozenie spowodowane
niewystarczajgcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

» Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
» Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
» Nalezy nosi¢ maske przeciwpytows.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

» Podczas pracy na swiezym powie-
trzu zaleca sie noszenie obuwia an-
typoslizgowego.

A Zagrozenie przez pyt drzew-
ny!

» Wdychanie niektérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna debo-
wego, bukowego i jesionowego)
moze mie¢ dziatanie rakotwdrcze. W
pomieszczeniach zamknietych za-
wsze nalezy pracowac z urzgdze-
niem odsysajgcym.

* Prosze uwazac na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw drzewnego:

— zamontowac instalacje odciago-
wa;

— usuwac nieszczelnosci w instala-
cji odsysajace;j;

— zapewnic¢ dobrg wentylacje.

Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajacej widry mozliwa jest
tylko:

— nadworze;

— przy krotkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maskg przeciwpytowa.

A Zagrozenie spowodowane
zmianami technicznymi lub stosowa-
niem czesci, ktore nie zostaty spraw-
dzone i dopuszczone przez produ-
centa!

» Montaz sprzetu nalezy przeprowa-
dzi¢ zgodnie z instrukcja.

» Nalezy stosowac wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta. Do-
tyczy to w szczegolnosci:

— Pily tarczowe (nr katalogowy -
zob. "Dostepny osprzet");

— urzgdzen zabezpieczajgcych (nu-
mery katalogowe patrz Lista cze-
$ci zamiennych).

» Nie wolno dokonywac¢ zmian w
czesciach.

A Zagrozenie brakami w urzg-
dzeniu!

» Nalezy starannie dbac o sprzet i wy-
posazenie. Nalezy przestrzegac
przepiséw konserwaciji.

* Przed kazdym uruchomieniem nale-
zy skontrolowac urzadzenie pod ka-
tem ewentualnych uszkodzen: przed
dalszym uzytkowaniem urzadzenia
nalezy sprawdzi¢ urzgdzenia zabez-
pieczajace, ochronne lub lekko
uszkodzone czesci pod katem ich
poprawnego i zgodnego z przezna-
czeniem funkcjonowania. Prosze
sprawdzi¢, czy czesci ruchome
funkcjonujg bezbtednie i czy sie nie
blokujg. Wszystkie czesci muszg
by¢ prawidtowo zamontowane i
spetnia¢ wszystkie warunki, tak aby
sprzet mogt funkcjonowac bez za-
rzutu.

» Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zostaé fachowo
wymienione lub naprawione w uzna-
nym warsztacie. Uszkodzone prze-
taczniki nalezy wymienia¢ w serwi-
sie klienta. Urzgdzenia nie wolno
uzywac, jesli przetacznik nie daje sie
wigczyc¢ i wytgczyc.

» Wszystkie uchwyty muszg by¢ su-
che i nie zattuszczone.
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A Zagrozenie hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

» Prosze uwazac na to, by klin roz-
dzielajacy nie byt wygiety. Wygiety
klin rozdzielnika naciska na materiat
przycinany z boku w stosunku do
tarczy pity. To wywotuje hatas.

A Zablokowanie sie obrabia-
nych elementdéw lub ich czesci stwa-
rza zagrozenie!

Po zablokowaniu sig elementu:
1. Wytaczyc¢ urzadzenie.
2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowac w rekawicach ochron-
nych.

4. Przyczyne zablokowania usuna¢ od-
powiednim narzedziem.

4.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

37—L
38 I —
=
397 A=
40— {9
€ “‘“‘i—*
Lo |

| —
41 42 43 44

37 producent

38 numer seryjny

39 okreslenie urzadzenia

40 Dane silnika (zob. "Dane tech-
niczne")

41 rok produkcji

42 oznaczenie CE - urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
oswiadczeniem o zgodnosci

43 unieszkodliwianie odpadow —
urzadzenie moze zostac zutylizo-
wane przez producenta

44 wymiary dopuszczalnych tarcz
pity
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Symbole na urzadzeniu

45 Uzywac srodkéw ochrony stuchu

46 Uzywac srodkéw ochrony oczu

47 Nie uzywac urzgdzenia w wilgot-
nym lub mokrym otoczeniu.

48 Zapoznac sie z instrukcjg obstugi

49 Nie chwytac pity tarczowej

50 Ostrzezenie przed niebezpiecz-
nym miejscem

4.4 Urzadzenia zabezpiecza-
jace

Klin rozdzielnika

Klin rozszczepiajacy (51) zapobiega
uchwyceniu obrabianego przedmiotu
przez wysuwajac sie zeby tarczy tnacej i
wyrzuceniu go w kierunku osoby obstu-
gujgcej.

Klin rozdzielnika musi by¢ zawsze za-
montowany podczas pracy.

Ostona

Ostona (52) chroni przed nieopatrznym
dotknigciem do tarczy tngcej i przed
unoszgcymi sie widrami.

Ostona musi by¢ zawsze zamontowana
podczas pracy.

Drazek popychowy

Drazek popychowy (53) jest przedtuze-
niem reki i chroni przed nieopatrznym
dotknigciem do tarczy pity.

Nalezy zawsze uzywac drgzka popy-
chowego, gdy odlegto$¢ pomiedzy tar-
cza pity a ogranicznikiem podtuznym
jest mniejsza niz 120 mm.
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Drazek popychowy musi by¢ prowadzo-
ny pod katem 20°x ... 30° w stosunku
do powierzchni stotu pilarki.

Gdy nie stosuje sie drgzka popychowe-
g0, mozna go powiesi¢ na uchwycie
(54).

Nalezy wymieni¢ drazek popychowy,
gdy jest uszkodzony.
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Uchwyt do klocka z drewna odpado-
wego

Uchwyt przesuwadta (56) przykreca sie
$rubami do odpowiedniej deski (55).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Dtugosc¢ deski powinna wynosic¢
400 mm, szerokos¢ przynajmniej
200 mm, a wysokos$¢ 15— 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta w
przypadku jego uszkodzenia.

5. Szczegdlne wiasciwosci

produktu

— Kat pochylenia ustawiany bezstop-
niowo od 0 do 47°.

— Bezstopniowo ustawiana wysoko$c¢
ciecia do 85 mm.

Przekaznik podnapigciowy powodu-
je, ze urzadzenie nie witgcza sie sa-

moistnie po pojawieniu sig prgdu po
przerwie w dostawie napiecia.

— Zderzak poprzeczny z ksztattowni-
kiem ustawianym pod katem.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje ob-
stugi znajdujg sie z przodu.

— Przedtuzenie stotu o zmiennym za-
stosowaniu w wyposazeniu podsta-
wowym.

— potaczone na state sSrubami z dol-
na czescig korpusu lub

— jedynie zahaczone o dolng czes¢
korpusu z mozliwoscig wygodne-
go opuszczania bez uzycia na-
rzedzi.

— Wytrzymata konstrukcja z blachy
stalowej 0 wysokim dopuszczalnym
stopniu obcigzenia i trwale zabez-
pieczona przed korozjg.

- Bezstopniowo regulowany zderzak
rownolegty.

6. Elementy obstugi

Przycisk wtacznika/wytacznika

m Wskazéwka:

Ze wzgledow produkcyjnych niektore
dostarczane urzgdzenia sg wyposazone
w inny wytgcznik. Obydwa warianty
przetacznikow zostaty przedstawione
na rysunku ponizeyj.

» Wiaczanie = nacisng¢ zielony przy-
cisk (58), (60).

» Wytaczanie = nacisng¢ czerwony
przycisk (57), (59).




E] Wskazéwka:

W razie awarii zasilania aktywuje sie
przekaznik podnapieciowy. Spowoduje
to, Ze urzadzenie nie wigczy sie samo-
istnie po pojawieniu sie napiecia. W
celu ponownego uruchomienia naleZy
przycisnac zielony wigcznik.

Urzadzenie do regulacji kata nachy-
lenia.

Tarcza pity moze by¢ ustawiana przy

pomocy pokretta (61) bezstopniowo
miedzy 0° a 47°.
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Aby ustawiony kat nachylenia nie zmie-
niat sie podczas cigcia, nalezy zabloko-
wac go przy pomocy nakretki motylko-
wej (62) z przodu pojemnika na wiory.

Korbka do regulowania wysokosci
ciecia

Wysokos¢ cigcia mozna ustawic krecac
korbka (63).

Zderzaki materiatow przycinanych

Pita wyposazona jest w dwa ograniczni-
ki materiatu przycinanego:

— Ogranicznik poprzeczny (do cie¢ po-
przecznych):

Do zderzaka poprzecznego uzywa
sie krotkiego ksztattownika.

Zderzak poprzeczny przymocowuje
sie do prowadnicy umieszczonej po
lewej stronie pity.

— Sruba z uchwytem gwiazdowym
(65) do regulacji cigcia skosow.
Zakres mozliwych ustawien wy-
nosi 45°. Podczas pitowania przy
uzyciu zderzaka poprzecznego
Sruba z uchwytem gwiazdowym
(65) musi by¢ dokrecona.

— Nakretki radetkowe (66) do usta-
wiania ksztattownika. Nosek pla-
stikowy (64) znajdujacy sie przy
ksztattowniku musi wskazywaé
na tarcze pity i by¢ odsuniety od
niej przynajmniej o 10 mm .

— Zderzak réwnolegty (do cie¢ wzdtuz-
nych):

Do zderzaka rownolegtego uzywa
sig ksztattownika dtugiego (67), kto-
ry montuje sie na ksztattowniku pro-
wadzgcym z przodu pity.

— Podczas cigcia przy uzyciu ogra-
nicznika rownolegtego ksztattow-
nik (67) musi by¢ ustawiony row-
nolegle do tarczy pity i
zablokowany przy pomocy dzwig-
ni zaciskowej (68).
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— Nakretki radetkowe (71) do mo-
cowania ksztattownika. Po polu-
zowaniu obydwu nakretek radet-
kowych (71) ksztattownik mozna
zdjgc¢ i przestawic:

Niski kant przytozenia:(69)

— do ciecia przedmiotow ptaskich;
— gdy tarcza pity jest pochylona.
Wysoka krawedz przytozenia: (70)

— do pitowania przedmiotow wyso-
kich.

W zderzaku réownolegtym znajduje sie
otwor z linig odczytu (72) podziatki.

m Wskazéwka:

Ustawienie punktu zerowego podziatki
odnosi sie do wysokiej krawedzi przyto-
Zenia (zob. ,Ustawianie prowadnicy
wzdtuznej” w rozdziale ,Montaz’.

Jezeli zamontowana jest niska krawedz
przytozenia ksztattownika przesuniecie
przy odczycie wyniesie 47 mm.

7. Montaz

A Niebezpieczenstwo

Przebudowa pity oraz stosowanie
czesci nie sprawdzonych i nie do-
puszczonych przez producenta
moga spowodowac nieprzewidziane
szkody w trakcie uzywania urzadze-
nia.

- Pite nalezy zmontowa¢ doktadnie
zgodnie ze wskazéwkami niniej-
szej instrukciji.

- Nalezy stosowac¢ wytacznie zatg-
czone czesci.

- Nie wolno dokonywaé¢ zmian w
czesciach.

Tylko uwazne przestrzeganie zalecen
montazowych odpowiada przepisom
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bezpieczenstwa pracy i zapewnia bez-
pieczng obstuge pity.

Jesli bedziecie Panstwo przestrzegali
réwniez ponizszych wskazéwek, mon-
taz nie sprawi trudnosci:

» Zanim przystgpicie Panstwo do rea-
lizacji jakiegos kroku, najpierw do-
ktadnie o nim przeczytajcie.

» Prosze przygotowac narzedzia po-
trzebne do wykonania kazdej z
Czynnosci.

Potrzebne narzedzia

— klucz o gniezdzie szesciokgtnym Gr.
4

— klucz o gniezdzie szesciokgtnym Gr.
6

— wkretak z rowkiem krzyzowym
— klucz ptaski SW 10
— klucz ptaski SW 13

— klucz ptaski SW 19
(w wyposazeniu podstawowym)

— klucz oczkowy 46 mm
(w wyposazeniu podstawowym)

Montaz podstawki

Poz. | Okreslenie llosé

73 |noga 4

74 | nakretka kotnierzowa, 20
M8

75 |$ruba z tbem szescio-

katnym M8 x 16 18

M8 x 20 2
76 | podpora, krétka 2
77 |podpora, diuga 2
78 |stotz agregatem 1

pilarki

1. Blat stotu (78) potozy¢ na stabilnym
podtozu silnikiem do gory.

: 3

Tarcza pity i klin rozdzielnik nie
moga leze¢ na podtozu! Aby uniknaé
uszkodzen na pilarce lub podtozu
nalezy postawic¢ ptyte stotu na
dwoch rusztowaniach montazo-
wych.

Uwaga!

2. Przykrecic cztery nogi (73) od $rod-
ka na rogach stotu:

- Sruby z tbami szesciokatnymi
(75) wtozy¢ od zewnatrz;
obie sruby M8 x 20 umiesci¢ na
tylnej krawedzi stotu (dla przedtu-
zenia stotu);
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— od wewnatrz natozy¢ nakretki kot-
nierzowe (74) — jeszcze nie do-
kreca¢ do konca, nalezy to zrobié¢
dopiero po zamontowaniu prze-
dtuzenia stotu.

3. Przykreci¢ dtugie podpory (77) z
boku miedzy nogami, a krotkie pod-
pory (76) miedzy przednimi i tylnymi
nogami:

— szerokg strong podpér do plyty
stotu;

— noskii wyztobienia podpor muszg
sie zazebiac;

— wetkna¢ sruby szesciokatne z ze-
wnatrz;

— od wewnatrz nakreci¢ nakretki
kotnierzowe — ale jeszcze nie do-
krecac catkowicie.

4. Podpory poskrecac ze soba:

— wetknac sruby szesciokatne od
strony ptyty stotu;

— z przeciwnej strony natozyé na-
kretki kotnierzowe.

— przekrecic pite przy pomocy dru-
giej osoby i postawic¢ prosto na
rownym podtozu.

Montaz wiacznika/wytacznika

m Wskazdéwka:

Ze wzgledow produkcyjnych niektdre z
dostarczanych urzadzen sg wyposazo-
ne w inny wariant przetacznika (patrz
"Montaz drugiego wariantu wigcznika/
wytacznika").

Poz. | Okreslenie llosé
79 | sruba z tbem szesciokat- 2
nym M8 x 16
80 | nakretki z podktadkg M8 2

1. Zdjac¢ zabezpieczenie transportowe
wigcznika/wytgcznika.

2. Dokreci¢ blache wigcznika dwiema
Srubami sze$ciokgtnymi (79) i na-
kretkami z podktadka (80) po oby-
dwu stronach lewej przedniej nogi.

Przetaczniki muszg wskazywac na
prawo .

: 3

Prosze uwaza¢ na to, by kabel nie
biegt przez ostre krawedzie i nie zo-
stat ztamany.

Uwaga!

Montaz drugiego wariantu wtgcznika/
wytacznika

Poz. | Okreslenie llosé
79 | s$ruba z tbem szesciokat- 2
nym M6 x 16
80 | nakretka kotnierzowa M6 2

» Sposob wykonania montazu zostat
opisany powyze;j.

W tym przypadku jednak przetgczni-
ki muszg wskazywac do przodu.



Montaz urzadzenia do odsysania
widrow

Poz. | Okreslenie llosé
81 | kotpak mocujgcy 1
84 |waz odsysajacy 1
86 | Nakretka kotnierzowa 2

M6
87 |obsada weza 1
88 | Sruba z tbem szeécio- 2
katnym
M6 x 16

1. Tarcze pity podkreci¢ do samej go-
ry.

2. Zamontowa¢ ostone (81) na klinie
rozszczepiajacym (82).

m Wskazéwka:

Ostona zamontowana na klinie roz-
szczepiajgcym jest po stronie uzytkow-
nika pochylona nieco w ddt.

3. Witozy¢ jeden koniec weza do odsy-
sania (84) na krociec odsysacza
(83) kaptura.

4. Drugi koniec weza do odsysania
wiozy¢ na krociec odsysacza (85)
na skrzynce ochronnej tarczy pity.

5. Zamontowac uchwyty do weza (87):

— Dwie $ruby szesciokatne (88)
przetozy¢ od zewnatrz przez ob-
sade weza i noge;

— od srodka nakrecié nakretki z
podktadka (86), ale nie dokrecaé
mocno.

6. Wyréwnaé uchwyt do weza, dokre-
ci¢ sruby szesciokatne i nakretki kot-
nierzowe. Zawiesi¢ waz do odsysa-
nia na nosniku weza.(87)

7. Przytaczyc krociec odsysacza na
skrzynce ochronnej tarczy pity do
odpowiedniego urzadzenia odsysa-
jacego (patrz "instalacja odsysajaca
widry" w rozdziale "Obstuga").

POLSKI

Montaz ogranicznika poprzecznego

Poz.| Okreslenie llosé
89 | prowadnica 1
90 | nosnik ogranicznika - 1

czesc¢ dolna
91 | nakretka kotnierzowa M8 3
() = juz zamontowana (3)
92 | sSruba szesciokatna
M8 x 20 3
() =juz zamontowana (3)
93 |blacha trzymajaca 2

94

95 | zatyczka

96 | katownik do mocowania
przedtuzenia stotu

98 | $ruba z uchwytem gwiaz- 1
dowym M8

99 |podktadka 8,4 1

100 | obsada zderzaka - czes¢ 1
gorna

101 | krétki profil ogranicznika 1

1. Przednig blaszke mocujgca (93) za-
montowac po lewej stronie pity:

— Wykrecic sruby szesciokatne
(92) po lewej stronie z przodu i z
tytu blatu stotu.

— Po dwie sruby szesciokatne
(92)przetozy¢ od zewnatrz przez
blaszke mocujaca (93) i blat sto-
tu;

— od srodka nakreci¢ nakretki z
podktadka (91), ale nie dokrecaé
mocno.

2. Wsadzi¢ prowadnice (89). Szczeli-

ne prowadnicy wpasowac w nosek
blaszki mocujgcej (93). Poprzez lek-
kie przekrecenie prowadnica zosta-
nie zabezpieczona przed wysuwa-
niem sig.

3. Dolng czes¢ obsady zderzaka (90)

wsunac¢ na prowadnice tréjkatng
koncowka do frontu pity i opuscic.

89 90 91
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4. Nasadzi¢ tylng blaszke mocujgca
(94) na prowadnice i zabezpieczy¢
poprzez lekkie przekrecenie.

5. Przymocowac tylng blaszke mocujg-
ca do pity przy pomocy katownika
(96) do mocowania przedtuzenia
stotu.

G] Wskazéwka:

Drugi kgtownik (96) do montazu prze-
dtuzenia stotu nalezy przymocowac do
tylnej prawej strony ptyty stotu (brak ry-
sunku).

6. Prowadnice ustawic tak, by biegta
doktadnie rownolegle do tarczy pity.

7. Dokreci¢ potaczenia srubowe bla-
szek mocujgcych.

8. W oba konce prowadnicy wsadzi¢
zatyczki (95).

9. Pociagnaé nosnik ogranicznika-dol-
ng czesc do gory.
10. Zamontowac nosnik ogranicznika

gorng czesé (100) wraz z podktadka
(99) i $rubg gwiazdkowg (98).

11. Przytozy¢ ksztattownik krotki (101) i
przymocowacé go dokrecajac nakret-
ki radetkowe (102):

— plastikowy nosek na ksztattowni-
ku musi wskazywac¢ na tarcze pi-

ty;

— podktadki (103) muszg znajdo-
wac sie migdzy gorng czescig ob-
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sady zderzaka i nakretkami radet-
kowymi.

103 102

12. Przy pomocy s$ruby do justowania
(97) mozna ustawic ksztattownik do-
ktadnie pod katem prostym do tar-
czy pity. Dostep do $ruby do justo-
wania (97) uzyskuje sie po
opuszczeniu zderzaka poprzeczne-
go.

G] Wskazéwka:

Jezeli prowadnica poprzeczna nie jest
potrzebna, nalezy ja ztozyc.

Ustawianie zderzaka rownolegtego

1. Zderzak réwnolegty(107) wsung¢
na szyne prowadzgcg i zablokowac
go dzwignig zaciskowg (106).

2. Ksztattownik (104) zamontowac we-
dtug ponizszego schematu i przy-
mocowac dokrecajgc dwie sruby ra-
detkowe.

3. Obie sruby do justowania (105) zde-
rzaka rownolegtego lekko poluzo-
wag i ustawi¢ ksztattownik réwnole-
gle do tarczy pity. Nastepnie
ponownie dokreci¢ obie sruby do ju-
stowania.

4. Umiescic¢ zderzak rownolegty po
prawej stronie tarczy pity wzdtuz ca-
tej dtugosci jej srednicy. W razie po-
trzeby podkrecic tarcze pity do gory.

5. Podziatke przesungé w taki sposdb,
aby punkt zerowy zgadzat sig do-
ktadnie z krawedzig odczytu (108)
zderzaka réwnolegtego.

6. Dokreci¢ $rube mocujgca podziatki i
sprawdzi¢ ustawienie wykonujgc
ciecie prébne.

Montaz urzadzenia jezdnego

Poz. | Okreslenie llosé
109 | kotka transportowe 1
110 | $ruba z tbem sze$- 4

ciokgtnym M6 x 16

111 | podktadka 6,4

112 | nakretka kotnierzo-
wa, M6

Urzadzenie jezdne nalezy przykreci¢ do
tylnych nég pity.

1. Przez kazdy uchwyt mocujacy urza-
dzenia jezdnego (109) przetozy¢ od
tytu dwie Sruby szesciokatne (110) z
podktadkami (111).

2. Od wewnatrz natozy¢ nakretki kot-
nierzowe (112).

3. Uchwyty mocujgce ustawi¢ tak, aby
kotka znajdowaty sie okoto 1 mm
nad ziemig, gdy pita stoi na wszyst-
kich czterech nogach.

4. Dokrecié nakretki kotnierzowe.

Montaz przedtuzenia stotu

Poz. | Okreslenie llosé
113 | ptyta przedtuzajgca 1
114 | podktadka 8,4 4
117

115 | nakretki z podktadkg M8 | 4
118

116 | Sruba tozyskowa 4
120 [ M8 x 35
119 | wspornik 2

121 | nakretka szesciokgtna 2
123 |samo zakleszczajgca
M6

122 | Sruba z tbem szescio- 2
124 | katnym
M6 x 16
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Przy montazu przedtuzenia stotu
ptyta przedtuzajgca i wsporniki mu-
sza by¢ tak dtugo przytrzymywane,
jak dtugo czesci te beda przymoco-
wane srubami tylko na jednym z
koncow.

Uwaga!

1. Plyte przedtuzajaca (113) przykre-
ci¢ do obydwu kgtownikdéw przy po-
mocy dwoch $rub tozyskowych
(116), dwoch podktadek (114) i
dwaoch nakretek kotnierzowych
(115) tak jak przedstawiono na ry-
sunku.

W razie koniecznosci dopasowacd
pozycje katownikow do szerokosci
ptyty przedtuzajgcej — ponownie do-
kreci¢ ztgcza srubowe.

113

2. Wsporniki (119) przykreci¢ do piyty
przedtuzajgcej kazdorazowo przy
pomocy jednej sruby tozyskowej
(120), jednej podktadki (117) i jed-
nej nakretki kotnierzowej (118)
(patrz rysunek).

117 118

3. Porzadnie dokreci¢ przy uzyciu od-
powiednich narzedzi wszystkie pota-
czenia $srubowe przedtuzenia stotu.

m Wskazdéwka:

Wsporniki przedtuzenia stotu moga byc
mocno zamocowane srubami. MoZliwy
jest tez wariant montazu wspornikow,
umoZzliwiajgcy opuszczanie ptyty prze-
dtuzajgcey.

Przykrecenie wspornikdw na state

1. Konce wspornikow z zaokraglonymi
krawedziami wsung¢ w otwory pod-
pory krotkiej z tytu pity i przesunaé
na zewnatrz.

2. Przykreci¢ wsporniki do fgcznika po-
przecznego w sposéb pokazany na
rysunku, uzywajgc sruby z tbem
szesciokgtnym (122) i samozabez-
pieczajgcej nakretki z tbem szescio-
katnym (121).

Montaz wspornikéw z mozliwoscia
opuszczania przedtuzenia stotu

1. W dolnym koncu wspornikdw wkre-
ci¢ po jednej srubie z tbem szescio-
katnym (124) i jednej samozabez-
pieczajacej nakretce z tbem
szesciokgtnym (123).

2. Dolne konce wspornikéw wtozy¢ w
otwory podpory krotkiej z tytu pity i
przesung¢ na zewnatrz (patrz rysu-
nek).

Dokreci¢ ztgcza gwintowane

» Prosze sprawdzi¢ ztgcza gwintowa-
ne w urzgdzeniu. Prosze przy pomo-
cy odpowiednich narzedzi dokreci¢
ztgcza gwintowane.

Dokrecajac sruby nalezy zwrdcié
uwage na nastepujgce punkty:

— Po dokreceniu $rub urzadzenie
musi sta¢ prosto i pewnie

— Wyrdéwnanie przedtuzenia stotu:
powierzchnia ptyty przedtuzajacej
musi by¢ ustawiona rownolegle i
na tej samej wysokosci co po-
wierzchnia blatu stotu.

POLSKI
Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Dolne korice wspornikéw przesu-
na¢ do wewnatrz.

2. Wsporniki odczepi¢ u gory, a prze-
dtuzenie stotu opuscic tak jak przed-
stawiono na rysunku.

Montaz uchwytéw transportowych

Poz. | Okreslenie llos¢

125 | uchwyt transportowy 2

126 |Sruba ztbem szes- 4
ciokgtnym M6 x 16

127 | podktadka 6,4 4

128 | nakretka kotnierzo- 4
wa, M6

Uchwyty transportowe nalezy przykrecié
do przednich nég pity.

1. Przez kazdy uchwyt transportowy
(125) przetozy¢ od przodu srube z
tbem szesciokgtnym (126) z pod-
ktadka (127).

2. Uchwyty transportowe zamontowac
tak, by rury mogty by¢ opuszczane.

3. Od wewnatrz nakrecic¢ po jednej na-
kretce kotnierzowej (128).
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Montaz uchwytéw na akcesoria

Poz. | Okreslenie llosé

129 | nakretka kotnierzo- 4
wa M6

130 | Wkret hakowy 2
M6 x 50

W ramach ostatniej czynnosci monta-
zowej przykreca sie do przednich ndg
dwa wkrety hakowe, na ktérych mozna
odktada¢ popychacz, uchwyt popycha-
cza i klucz montazowy:

1. Na obydwa wkrety hakowe (129)
nakreci¢ na odlegtos¢ okoto 10 mm
po jednej nakretce kotnierzowej
(130).

2. Przetozy¢ wkret hakowy od ze-
wnatrz przez otwor boczny w lewej
nodze przedniej i przykreci¢ za po-
mocg drugiej nakretki kotnierzowe;j.

3. W podobny sposéb przykreci¢ dru-
gi wkret hakowy do prawej nogi
przedniej.

7.1 Przytaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo Napiecie
elektryczne

Z urzadzenia wolno korzystac tylko
w suchym miejscu.

Uruchamia¢ pilarke tylko przy zrédle
napiecia, ktdre spetnia nastepujace
wymogi (patrz tez "dane technicz-
ne"):

- gniazda wtykowe zainstalowane
zgodnie z przepisami, uziemione
i sprawdzone.

- gnhiazda wtykowe w przypadku
pradu 3-fazowego z uziemieniem.

- napiecie i czestotliwosé sieci mu-
sza by¢ zgodne z danymi poda-
nymi na tabliczce znamionowej
urzadzenia;

- zabezpieczenie przed poraze-
niem pradem dzieki przetaczniko-
wi linii dalekosieznej z pradem
uszkodzeniowym 30 mA.
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- zabezpieczenie przed zwarciem
dzieki zabezpieczeniu sieciowe-
mu (urzgdzenie zabezpieczajace
przed zwarciem) maksymalnie
16 A.

- Impedancja uktadu Zmaks. w
punkcie zasilania (przytacze do-
mowe) - zob. oddzielny zatgcz-
nik.

G] Wskazdéwka:

JezZeli macie waltpliwosci, czy przytacze
w domu spetnia te warunki, spytajcie w
zaktadzie energetycznym lub Waszego
elektroinstalatora.

» Kabel sieciowy nalezy utozyc¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie uszkodzo-
ny.

» Nalezy chroni¢ kabel napiecia sie-
ciowego przed gorgcem, agresyw-
nymi ptynami i ostrymi brzegami.

» Przedtuzaczami moga by¢ wytacz-
nie kable gumowe o odpowiednim
przekroju ( patrz "Dane techniczne").

* Nie nalezy wycigga¢ wtyczki z kon-
taktu, ciggnac za kabel sieciowy.

A Zmiana kierunku obrotow!

(tylko w przypadku silnikéw pradu
przemiennego)

Przy niewtasciwym podtaczeniu faz
kierunek obrotu tarczy pity moze
by¢ nieprawidtowy. Moze to dopro-
wadzi¢ do tego, ze materiat przyci-
nany przy proébie przyciecia go zo-
stanie odrzucony. Dlatego przed
kazdg instalacja nalezy sprawdzi¢
kierunek obrotow. W przypadku zte-
go kierunku obrotéw przytacze musi
zostaé zmienione przez fachowca
elektryka:

1. Po zamontowaniu pilarki wraz ze
wszystkimi urzgdzeniami zabezpie-
czajacymi mozna podtaczyc¢ pilarke
do sieci.

2. Tarcze pity podkrecic¢ do samej go-
ry.

3. Pilarke krotko wtaczyc i natychmiast
wytaczyé.

4. Obserwowac kierunek obrotow tar-
czy pity z lewej strony. Tarcza pity
musi sie kreci¢ w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

5. Jeslitarcza pity kreci sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, to nalezy wyciagna¢ kabel
napiecia z wtyczki na pilarce.

6. Zleci¢ zmiane przytgcza elektrycz-
nego fachowcowi elektrykowi!

7.2 Ustawianie

+ Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podtozu.

* W celu wypoziomowania powierzch-
ni stotu nalezy wyréwnac nieréwnos-
ci lub sliskie miejsca podtogi za po-
mocg odpowiednich materiatéw.
Nastepnie sprawdzi¢, czy pilarka
stoi stabilnie.

« Zwrdci¢ uwage na to, by byto odpo-
wiednio duzo miejsca do pracy z
wiekszymi sztukami materiatow
przycinanych.

Aby urzgdzenie pewnie stato, mozna je
przykrecic do podtoza:

1. Zmontowane urzadzenie postawic¢
na wybranym miejscu i oznaczy¢
miejsca otwordw.

2. Przesung¢ urzgdzenie i wywiercic¢
otwory w podtozu.

3. Ustawic¢ urzadzenie zgodnie z otwo-
rami i przykrecic¢ do podfoza.

8. Obstuga

A Zagrozenie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana jed-
noczesnie tylko przez jedng osobe.
Inne osoby moga przebywac¢ w pew-
nej odlegtosci od pilarki w celu po-
dawania lub odbierania materiatow
przycinanych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢:

— kabla sieciowego i gniazda wtyko-
wego;

— przycisku wigcznika/wytgcznika;
— klina rozszczepiajgcego;
— kaptura;

— pomocniczych przystawek podaja-
cych (drgzek popychowy, klocek z
drewna odpadowego i uchwyt).



Uzywac¢ osobistych urzadzen
ochronnych:

— maski przeciwpytowej;
— nauszniki ochronne;
— okulary ochronne.

Podczas przycinania przyjaé¢ prawid-
towg pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujgcego;
— przodem do pity;

— po lewej stronie od miejsca spada-
nia wioréw;

— jezeli stot obstuguja dwie osoby,
druga osoba musi zachowac¢ odpo-
wiedni odstep od niego.

W zaleznosci od potrzeby nalezy
uzywagc:

— stosownych naktadek na materait
przycinany — jesli materiaty przyciete
po przecieciu miatyby spas¢ ze sto-
tu;

— urzadzenia do odsysania wiorow.

Nalezy unikac¢ typowych btedow w
obstudze:

— Nie hamowac tarczy tnacej poprzez
nacisk z boku. Istnieje niebezpie-
czenstwo uderzenia poprzez odrzut.

— Zawsze podczas przycinania przyci-
ska¢ materiat do przycinania do sto-
tu i nie ustawia¢ go skosnie. Istnieje
niebezpieczenstwo uderzenia po-
przez odrzut.

— Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk jed-
noczesnie — ani wigzek, ktore skta-
dajg sie z wielu pojedynczych sztuk.
Istnieje niebezpieczenstwo wypad-
ku, gdy pojedyncze sztuki w sposéb
niekontrolowany zostang ujete przez
tarcze tnaca.

Niebezpieczenstwo wciggnie-

cia!

Nigdy nie nalezy cig¢ przedmiotéw,
na ktérych znajdujg sie liny, sznury,
tasmy, kable lub druty oraz przed-

miotow, ktére takie materiaty zawie-

raja.

8.1 Instalacja odsysajgca
widry

A Niebezpieczenstwo

Wdychanie niektérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna debo-
wego, bukowego i jesionowego)
moze powodowac raka. W pomiesz-
czeniach zamknietych nalezy praco-
wac jedynie przy uzyciu odpowied-
niej instalacji odsysajacej wiory.

Urzadzenie odsysajgce musi spet-
nia¢ nastepujace wymogi:

— dopasowanie do zewnetrznej $red-
nicy kroc¢ca odsysajgcego (ostona
38 mm); skrzynia ochronna 100 mm);

— przeptyw powietrza = 460 m3/h;

— podcisnienie na kro¢cu odsysaja-
cym pity = 530 Pa;

— predkos¢ powietrza na kro¢cu odsy-
sajgcym pity = 20 m/s.

Krocce odsysajace do odsysania wio-
réw znajdujg sie w skrzyni ochronne;j
tarczy pity i na ostonie.

Blaszka odsuwana (132) znajdujgca sie
pod spodem skrzyni ochronnej tarczy
pity musi by¢ zamknieta.

Prosze stosowac sie rowniez do instruk-
cji obstugi instalacji odsysajgcej wiory!

Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej wiéry mozliwa jest
tylko:

— nadworze;

— przy krotkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maskg przeciwpytowa.

e

Jesli nie stosuje sie instalacji odsy-
sajgcej wiory, blacha przesuwna na
skrzynce ochronnej tarczy pity musi
by¢ otwarta, w przeciwnym razie we-
wnatrz skrzynki ochronnej zbieraja
sie trociny.

Uwaga!

Aby otworzy¢ blaszke odsuwang nale-
zy:
1. nieco poluzowac obie $ruby (131)

umieszczone od spodu skrzyni
ochronnej tarczy pity.

POLSKI
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2. przesunac blaszke odsuwang (132)
na bok.

3. dokreci¢ sruby (131).

Jezeli mimo wszystko w skrzyni ochron-
nej tarczy pity beda gromadzic sie wio-
ry, nalezy oczyscic skrzynie:

1. zdjg¢ ostone i wktadke stotu,

2. zdemontowac tarcze pity (patrz
"Zmiana tarczy pity" w rozdziale
"Konserwacja i naprawy"),

3. Wyczysci¢ skrzynig ochronna tar-
czy pity.

4. zainstalowac ponownie tarcze pity,
wktadke stotu i ostone.

8.2 Ustawianie wysokosci
ciecia

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktore
znajda sie w obszarze regulacji
moga zosta¢ uszkodzone przez tar-
cze pity! Wysokosé ciecia mozna re-
gulowa¢ tylko wtedy, gdy tarcza pity
jest nieczynna!

Wysokos¢ ciecia tarczy pity musi by¢
dostosowana do wysokosci przedmiotu
obrabianego: dolna przednia krawedz
ostony musi przylegac do obrabianego
materiatu.

* Wysokos¢ ciecia ustawié krecac
korbka (133) znajdujaca sie na
skrzyni ochronnej tarczy pity.
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G] Wskazéwka:

Aby wyréwnac ewentualny luz przy
ustawianiu wysoKosci ciecia nalezy na-
jezdzac pitg tarczowa na wybrang pozy-
cje zawsze od dofu.

8.3 Ustawianie nachylenia
tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktdore
znajda sie w obszarze regulacji
moga zosta¢ uszkodzone przez tar-
cze pity! Nachylenie tarczy pity nale-
zy przestawia¢é tylko wtedy, gdy tar-
cza pity jest nieczynna!

Nachylenie tarczy pity mozna ustawia¢
bezstopniowo miedzy 0° a 47°.

1. Nakretke motylkowa znajdujgca sie
z przodu (135) pojemnika na wiory
poluzowaé mniej wiecej o jeden ob-
rét.

Nakretka slizgowa, znajdujgca sie
po przeciwlegtej stronie pojemnika
na wiéry, zapobiega niechcianej
zmianie kata nachylenia przez caty
ten czas, kiedy nakretka motylkowa
jest poluzowana.

2. Wybrany kat nachylenia tarczy pity
ustawic przy pomocy pokretta (134).

134 135

3. Ustawiony kat nachylenia zabloko-
wac dokrecajgc nakretke motylko-
wag (135).
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8.4 Ciecie przy uzyciu ogra-
nicznika rownolegtego

1. Dokonujac przebudowy dopasowac
ksztattownik do wysokosci obrabia-
nego przedmiotu.

W tym celu poluzowac nakretki ra-
detkowe (138).

136 137

— Niska krawedz przytozenia (136) =
do pitowania przedmiotow ptaskich

— Woysoka krawedz
przytozenia (137) =
do pitowania przedmiotéw wyso-
kich

2. Zderzak rownolegty (141) natozy¢
od gory na ksztattownik prowadzg-
cy (142), znajdujacy sie z przodu pi-
ty.

3. Uzywajgc zderzaka réwnolegtego
ustawic szerokosc¢ ciecia. Szerokos¢
ciecia bedzie mierzona przy pomocy
linii odczytu (139).

G] Wskazdéwka:

Ustawienie punktu zerowego podziatki
odnosi sie do wysokiej krawedzi przyto-
Zenia ksztattownika.

Jezeli zamontowana jest niska krawedz
przytozenia ksztattownika przesuniecie
przy odczycie wyniesie 47 mm.

4. Ustawienie zderzaka rownolegtego
zablokowaé dzwignig zaciskowg
(140).

142 141 140

A Niebezpieczenstwo

Gdy odlegtosé pomigdzy tarczg pity
a zderzakiem rownolegtym jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzy¢
drazka popychowego.

5. Ustawic¢ wysoko$c cigcia tarczy pi-
ty. kaptur musi swoja dolng przednig
krawedzig leze¢ na materiale przyci-
nanym.

6. Ustawic i zablokowac kat nachylenia
tarczy pity.

7. Wigczyé silnik.

8. W toku jednego ciggu roboczego
przeciag¢ materiat.

9. Wytgczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

8.5 Pitowanie przy uzyciu
zderzaka poprzecznego

1. Zderzak poprzeczny podniesc¢ i po-
tozy¢ na stole.

2. Ustawic i zablokowaé wybrany kat
ustawienia zderzaka. W celu wyko-
nania ciecia pod katem ksztattownik
moze zostaé przestawiony maksy-
malnie o 45°.
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Odlegtos¢ migdzy noskiem plastikowym
a linig ciecia musi wynosi¢ minimum
10 mm.

Uwaga!

3. Ustawi¢ wysokos¢ cigcia tarczy pity.

4. Ustawic i zablokowac kat nachylenia
tarczy pity.

5. Wigczy¢ silnik.

6. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

7. Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio kontynuo-
wana.

9. Rady i zalecenia

* Przed pitowaniem: Przeprowadzi¢
pitowanie prébne, wykorzystujac
resztki materiatu.

» Materiat przycinany zawsze uktadac
na stole pilarki tak, aby nie mogt
upasc¢ lub wahac sie (np. wypaczo-
na deske ktasé strong wypuktg do
gory).

* W przypadku dtugich elementow
stosowac¢ odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kétkach lub
stot dodatkowy (zob. "Wyposazenie
dodatkowe").

» Utrzymywaé powierzchnig stotu w
czystosci — w szczegodlnosci usu-
wacé przy pomocy odpowiednich
srodkdéw czyszczgcych i sprayéw
resztki zywicy (akcesoria)

10. Konserwacja

A Niebezpieczenstwo!

Przed wszystkimi pracami konserwacyj-
nymi i oczyszczaniem nalezy wyciggngc¢
wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub na-
prawcze, niz opisane ponizej, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez
specjalistéw.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzadzenia zabezpieczajgce, nale-
zy wymieniac tylko na oryginalne
czesci. Czesci niezbadane i niedo-
puszczone przez producenta moga
podczas obstugi spowodowac trud-
ne do przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyj-
nych uruchomi¢ ponownie i skontro-
lowaé wszystkie urzgdzenia zabez-
pieczajgce.

10.1 Wymiana tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Krotko po przecinaniu tarcza tnaca
moze by¢ gorgca — zagrozenie oparze-
niem! Nalezy pozostawi¢ tarcze tngca
do ostudzenia. Nie wolno czy$cié tarczy
tnacej cieczami tatwopalnymi.

Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
sie réwniez o nieruchomg tarcze tnaca.
Tarcze pity nalezy wymienia¢ w rekawi-
cach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie zwro-
ci¢ uwage na kierunek obrotu tarczy pi-

ty!

1. Tarcze pity podkreci¢ do samej go-
ry.

2. Zdjac¢ kaptur.

3. Przekrecic¢ srube ampulowg (143)
we wktadce stotu (144) o 1/4 obrotu

w kierunku ruchu wskazéwek zegara
i zdja¢ wkiadke stotu.

4. Zwolni¢ srube mocujacg (145) przy
pomocy klucza ptaskiego (gwint le-
woskretny!). W celu przytrzymania
zamocowac kluczmaszynowy pta-
ski na zewnetrznym kotnierzu tarczy

pity (146).
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145 146 147

5. Zdja¢ zewnetrzny kotnierz tarczy pity
(146) i tarcze pity z watu pity.

6. Oczyscié powierzchnie zaciskowe
na wale pity i tarczy pity.

A Niebezpieczenstwo

Nie nalezy stosowac srodkéw czysz-
czgcych (np. w celu usuniecia resz-
tek zywicy), ktére mogtyby uszko-
dzi¢ elementy konstrukcji wykonane
z metali lekkich; w przeciwnym razie
istnieje niebezpieczenstwo narusze-
nia wytrzymatosci pity.

7. Natozy¢ nowa tarcze pity (zwrdcié
uwage na kierunek obrotu!).

A Niebezpieczenstwo

Stosowac wytgcznie odpowiednie
pity tarczowe spetniajgce wymaga-
nia EN 847-1 (patrz "Dane technicz-
ne") - nieodpowiednie, uszkodzone
lub odksztatcone pity tarczowe
moga powodowaé wyrzucanie ele-
mentdéw ze znaczna predkoscia, wy-
wotane sitg odsrodkowa.

Nie mozna uzywag:

- pit tarczowych, ktérych maksy-
malna predkos¢ obrotowa jest
mniejsza od predkosci obroto-
wej watka pity tarczowej (zob.
»Dane techniczne“);

- pittarczowych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS lub HS);

— pity tarczowe z wyraznymi uszko-
dzeniami i odksztatceniami;

- tarcz rozdzielajacych.
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A Niebezpieczenstwo

- Tarcze tngca nalezy montowac
wyltacznie przy uzyciu czesci ory-
ginalnych.

- Nie uzywa¢ luznych kot redukcyj-
nych; tarcza tngca moze spas¢.

- Tarcze pit muszg by¢ tak zamon-
towane, by pracowaty w sposéb
wywazony, bez odbi¢ i nie uwal-
niaty sie¢ podczas pracy.

8. (146) Natozy¢ zewnetrzny kotnierz
tarczy pity ((147)nos zabierakowy w
wewnetrznym kotnierzu tarczy pity
musi wejsé w rowek w zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity).

9. Wkreci¢ srube mocujgca (145) w
tarcze pity (lewy gwint!) i dokreci¢.
W celu przytrzymania zamocowac
klucz oczkowy na zewnetrznym kot-
nierzu tarczy pity (146).

A Niebezpieczenstwo

- Nie przedtuzac urzadzenia do
przymocowania tarczy tngcej.

- Nie dokrecaé sruby mocujacej
przez uderzanie w urzadzenie.
- Po dokreceniu sruby mocujacej

nalezy usung¢ wszystkie stoso-
wane narzedzia pomochicze!

10. Doktadnie nasadzi¢ na stét pity
wktadke stotu (148).

11. Wkret z them stozkowym ptaskim
(149) dokreci¢ do zderzaka w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara.

12. Ostone ponownie zainstalowac na
klinie rozdzielniku.

m Wskazéwka:

Osfona zamontowana na klinie roz-
szczepiajacym jest po stronie uzytkow-
nika pochylona nieco w dot.
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10.2 Ustawianie klina roz-
szczepiajagcego

G] Wskazdéwka:

Klin rozszczepiajacy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to nalezy regularnie sprawdzac i
regulowac (w razie potrzeby) odlegtosc
klina rozszczepiajgcego od pity tarczo-
wej.

W celu wyréwnania klina rozszczepiaja-
cego nalezy najpierw:

1. Pite tarczowa podkrecic¢ do samej
gory.
2. Zdjaé kaptur.

3. Przekreci¢ srube ampulowg (151)
we wktadce stotu (150) o 1/4 obrotu
w kierunku ruchu wskazéwek zegara
i zdja¢ wktadke stotu.

W celu doktadnego dopasowania klina
rozszczepiajgcego do pity tarczowej na-
lezy go wyregulowac¢ w dwoch ptasz-
czyznach:

— w odlegtosci od pity tarczowej;

— W wyréwnaniu bocznym.

Ustawianie odlegtosci od pity tarczo-
wej:

— Odstep pomiedzy zewnetrzng kra-
wedzig pity tarczowej a klinem roz-
szczepiajgcym powinien wynosic¢ 3—
8 mm.

— Kiin rozszczepiajacy musi wysta-
wac ze stotu pity przynajmniej na
takg wysokosé co pita tarczowa.

M — TKHS 315 M
C ->TKHS 315C

1. Poluzowaé nakretke szesciokatng z
podktadka (153) klina rozszczepia-
jacego o jeden obrot.

2. Ustawic odlegtosc klina rozszcze-
piajacego od pity tarczowe;.

3. Ustawic¢ wysokos¢ klina rozszcze-
piajacego wzgledem pity tarczowe;.
W tym celu oznaczenie klina roz-
szczepiajgcego (152) ustawi¢ na
gorng krawedz uchwytu klina (154).

4. Dokreci¢ nakretke szesciokatna.

Przesunigcie boczne:

Klin rozszczepiajacy i pita tarczowa mu-
szg by¢ ustawione doktadnie w jedne; li-
nii. Wyréwnanie boczne klina rozszcze-
piajacego zostato ustawione przez
producenta.

Jezeli jednak zasztaby potrzeba bar-
dziej precyzyjnego ustawienia nalezy:

1. Poluzowac wszystkie trzy Sruby
(155) obsady klina rozszczepiajace-

go.

2. Ustawic klin rozszczepiajgcy.

3. Ponownie dokreci¢ wszystkie trzy
Sruby (155) obsady klina rozszcze-
piajacego.

Po wyréwnaniu:

1. Doktadnie nasadzi¢ na stét pity
wktadke stotu (156).



2. Wkret z tbem stozkowym ptaskim
(157) dokreci¢ do zderzaka w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazo-
wek zegara.

3. Ostone ponownie zainstalowaé na
klinie rozszczepiajgcym.

m Wskazéwka:

Po zamontowaniu ostony do klina roz-
szczepiajgcego jest ona nieco pochylo-
na w strone operatora.

10.3 Czyszczenie regulacji
wysokosci tarczy pity

1. Krecac korbka, ustawic tarcze pity w
jej najwyzszym mozliwym potozeniu.

2. Trzpien oczysci¢ szczoteczka, odku-
rzaczem lub sprgzonym powietrzem.

3. Trzpien lekko naoliwi¢ przy pomocy
sprayu konserwujacego.

4. Powierzchnie slizgowe regulacji wy-
sokosci (158) nasmarowac i kilkuk-
rotnie podniesc i opuscic tarcze pity,
aby réwnomiernie rozprowadzi¢
smar po powierzchniach slizgowych.

10.4 Przechowywanie urzadze-
nia

A Niebezpieczenstwo

Nalezy tak przechowywaé urzadze-
nie,

- aby nie mogto zosta¢ uruchomio-
ne przez osoby niepowotane i

— by nikt nie mogt sie zrani¢ przy
stojacym urzadzeniu.

: 3

Nie przechowywacé urzadzenia bez
podporki lub w wilgotnym otoczeniu.

Uwaga!

10.5 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

kontrola wzrokowa, czy odlegtosé tar-
cza tngca — klin rozdzielnika wynosi 3
do 8 mm.

kontrola wzrokowa, czy kabel napiecia i
wtyczka sg nieuszkodzone; ew. zlecié¢
fachowcowi elektrykowi wymiane
uszkodzonych czesci.

Przy kazdym wytaczeniu

kontrola, czy ruch bezwtadny tarczy pity
jest dtuzszy niz 10 sekund; w przypadku
dtuzszego ruchu bezwtadnego nalezy
zleci¢ fachowcowi elektrykowi wymiane
silnika.

1 x w miesigcu (przy codziennym
uzytku)

usunaé wiory przy pomocy odkurzacza
lub szczoteczki; lekko naoliwi¢ elementy
prowadzgce:

— pret gwintowany do przestawiania
WysOKoSci;

- segmenty przestawne.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowaé wszystkie potaczenia
gwintowe, ewentualnie dokrecic.
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11. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzac
wytgcznie wykwalifikowanym specjali-
stom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to za-
chowanie bezpieczenstwa elektronarze-
dzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrdcic¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna po-
bra¢ pod adresem www.metabo.com.

12. Transport

+ Odkreci¢ catkowicie wat pity przy
pomocy korby.

* Rozmontowac¢ czesci nadbudowy-
wane (ogranicznik, sanie przesuwu,
przedtuzenie stotu).

* Przy wysytce stosowac w miare
mozliwosci opakowanie oryginalne.

13. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych prac otrzy-
majg Panstwo w specjalistycznych skle-
pach nastepujgce akcesoria — rysunki
znajdujg sie na tylnej stronie oktadki:

A Sanki przesuwne
do wygodnego prowadzenia dtuz-
szych przedmiotow.

B Stét pomocniczy, prawy
wielkos¢ stotu 1000 mm x 600
mm; ze sktadanymi nogami.

C Przystawka ssaca, stuzgca
do podtaczania urzgdzenia odsysa-
jacego wiory do odsysacza sucho-
mokrego.

D Spray konserwujacy
do usuwania resztek zywicy i kon-
serwacji powierzchni metalowych.

E PitatarczowaCV 315x1,8x 30
56 wielozebowa Kombi
do drewna masywnego i ptyt wioro-
wych.
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F Pitatarczowa CV 315x 1,8 x 30
80 wielozebowa neutralna; do
szczegdlnie doktadnych cie¢ w
drewnie litym i ptytach wiérowych.

G Pitatarczowa HM 315 x 2,8 x 30
48 uniwersalnych zebdw przemien-
nych; do wszystkich rodzajéow drew-
na i materiatéw drewnopodobnych.

H Pitatarczowa
HW 315 x 2,8/1,8 x 30
20 zebdw ptaskich, mozliwosé po-
boru przez otwér pomocniczy Kom-
bi; do drewna litego, cie¢ wzdtuz-
nych i poprzecznych.

| Pitatarczowa
HW 315 x 3,0/2,0 x 30
24 zeby przemienne uniwersalna do
cie¢ wzdtuznych i poprzecznych,
réwniez do ptyt wiérowych.

J Pitatarczowa HW 315 x 2,8 x 30
48 zebow przemiennych,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt wiérowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

K Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
84 zeby przemienne, do drewna lite-
go i warstwowego, ptyt wiérowych,
ptyt MDF, tworzyw kompozytowych

L Stojak rolkowy RS 420

14. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzgdzenia jest w 100%
przystosowane do utylizaciji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet zawie-
rajg duzg ilos¢ wartosciowych surow-
cow i tworzyw sztucznych, ktére powin-
ny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na pa-
pierze bielonym bez chloru.

15. Problemy i usterki

A Niebezpieczenstwo

Przed kazdym usuwaniem usterek:
1. wytaczy¢ urzadzenie.
2. wyciagna¢ wtyczke.

3. odczeka¢ az tarcza pity sie za-
trzyma.

Po kazdym usuniegciu usterki nalezy
ponownie uruchomié wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce i spraw-
dzic je.
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Silnik nie pracuje

Uruchomiony zostat w wyniku chwilowe-
go braku napigcia przekaznik podnapie-
ciowy.

— Ponownie wigczy¢.
Brak napiecia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Silnik przegrzany, np. z powodu stepio-
nej tarczy pity lub nadmiaru trocin w
obudowie:

— usung¢ przyczyne przegrzania,
schtodzic¢ kilka minut i ponownie
wigczy¢.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie sie-
ciowe:

— Uzy¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej dtugosci lub wigkszym
przekroju (= 1,5 mm?).

— zleci¢ wykwalifikowanemu elekiryko-
wi kontrole zasilania energig.

Moc pity spada

Stepiona tarcza pity (ewentualnie tarcza
pity lub przedmiot obrabiany majag plamy
po przypaleniu na boku):

— wymieni¢ tarcze pity (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").

Spietrzenie wiéréw

Nie przytaczone wcale lub przytaczone
zbyt stabe urzadzenie odsysajgce (patrz
"Instalacja odsysajgca wiory" w rozdzia-
le "Obstuga"):

— podtgczy¢ urzadzenie odsysajace
lub

— otworzy¢ blaszke odsuwang ewen-
tualnie

— zwiekszy¢ moc odsysania.

Regulacja wysokosci tarczy pity
ciezko chodzi

trzpien regulacji wysokosci jest pokryty
zywica:

— Trzpien regulacji wysokosci nalezy
oczysci¢ i naoliwi¢ sprayem konser-
wujgcym (patrz rozdziat "Konserwa-
cja i naprawy").

Regulacja kata nachylenia ciezko
chodzi

Nakretka motylkowa lub nakretka sliz-
gowa po przeciwnej stronie pojemnika
na wiéry sg zbyt mocno przykrecone:

— Nieco poluzowacé nakretke motylko-
wa lub nakretke slizgowa.

toze silnika samo sie przechyla

Jezeli podczas ustawiania kata nachyle-
nia toze silnika samo z siebie sie prze-
chyla, oznacza to, ze nakretka slizgowa,
znajdujaca sie po przeciwlegtej stronie
pojemnika na widry, jest zbyt luzno
przykrecona:

— Dokreci¢ nakretke slizgowa.
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16. Dane techniczne
TKHS 315 M TKHS 315 M TKHS 315 M TKHS 315 M
2,5 WNB 3.1 WNB 3,4 DNB 4,2 DNB

Napigcie

230 V/1~50 Hz

230V/1~50 Hz

400V / 3~50 Hz

400V /3~50 Hz

prad znamionowy

10,9

13,4

58

75

Zabezpieczenie min.

1 x 16 (zwloczny)

1 x 16 (zwtoczny)

3 x 10 (zwioczny)

3 x 16 (zwloczny)

rodzaj ochrony

IP 54

IP 54

IP 54

IP 54

predkosé obrotowa silnika min” 2750 2800 2700 2800
Moc silnika
Pobér mocy P4 kw 2,5 kW S6 3.1 kW S6 3,4 kW S6 4,2 kW S6
40% 40% 40% 40%
moc oddawana P, kw 1,72 kW S6 2.2 kW S6 2,5 kW S6 3,0 kW S6
40% 40% 40% 40%
Predkos¢ skrawania tarczy pity okoto m/s 47 47 47 47
Grubosé klina rozdzielnika mm 25 2,5 2,5 2,5
Pita tarczowa
Srednica pity tarczowej (zewn.) mm 315 315 315 315
Otwor pity tarczowej (wewn.) mm 30 30 30 30
Szerokosé rzazu mm >26 >26 >2,6 >26
Maksymalna grubosc¢ korpusu pity tarczo- | mm <23 <23 <23 <23
wej
Wysoko$¢ cigcia
przy tarczy pity pionowo mm 0..85 0..85 0..85 0..85
przy kacie nachylenia tarczy pity 45° mm 0..53 0..53 0..53 0..53
wymiary
Dtugosc¢ stotu pilarki mm 800 800 800 800
Szerokos¢ stotu pilarki mm 600 600 600 600
Dtugos$c przedtuzenia stotu mm 794 794 794 794
Szerokos¢ przedtuzenia stotu mm 510 510 510 510
Wysokos¢ (stot pilarki) mm 850 850 850 850
Wysokos¢ (catkowita) mm 1000 1000 1000 1000
Ciezar catkowity okoto kg 75 75 75 75
Gwarantowany poziom mocy akustycznej
wedtug DIN EN 1870-1 (2007)*
bieg jatowy dB (A) 91,3 91,3 91,3 91,3
obrébka dB (A) 105,5 105,5 105,5 105,5
Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 3746 (1995) i ISO 7960:1995 (E)*
bieg jatowy dB (A) 80,3 80,3 80,3 80,3
obrobka dB (A) 96,7 96,7 96,7 96,7
Niepewnosé K dB (A) 4,0 4,0 4,0 4,0
Zakres temperatury otoczenia °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Przedtuzacz - srednica minimalna
dtugosé kabla 10 m mm? 3x15 3x25 5x1,0 5x15
dtugosé kabla 25 m mm? 3x25 3x25 5x15 5x2,5
dtugosé kabla 50 m mm - - 5x25 5x25

* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie musza stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz ist-
nieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki bez-
pieczenstwa. Wspotczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujacy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniaja okreslo-
ng przestrzen roboczg i inne zrédta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametréw na stanowisku pracy moga by¢ rézne w roznych krajach. Informacja ta powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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Obseg dostave

40

18

1 PodaljSevalna plos¢a

2 Pokrov za ostruzke

3 Sesalna gibka cev

4 Spodniji del nosilca omejevala
5 Kratki omejevalni profil

6 Zgornji del nosilca omejevala
7 Vzporedno omejevalo

8 Nosilec gibke cevi

9 Namizna plo$¢a z nosilno enoto
za motor, motor, stikalo, zagin
list, cepilni klin, sesalni nastavek

15

10 Odlagalis¢e dodatne opreme
(2x)

11 Transportni ro¢aj (2x)

12 Noga (4x)

13 Precka, kratka (2x)

14 Precka, dolga (2x)

15 Klju¢ za menjavo zaginega lista
16 Klju¢ za menjavo zaginega lista
17 Roc€aj za potisni les

18 Potisna palica / pripomocek za
dovajanje lesa

19 Naprava za premikanje

20 Vodilna palica za pre€¢no omeje-
valo

21 Opora (2x)
22 Drzalna plogevina (2x)

23 Drzalni kot za podaljSevalno plo-
§¢o (2x)

— Navodila za uporabo in seznam
nadomestnih delov

— Vrecka z majhnimi deli



2,

Pregled celotne zage

24
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24 Podaljsek za mizo

25 Sesalna gibka cev

26 Pokrov za ostruzke
27 Vzporedno omejevalo

28 Odlagalis¢e za potisno palico /
pripomocek za dovajanje lesa in
roCaj za potisni les

29

30
31
32

33

Rocica za brezstopenjsko nasta-
vitev viSine odreza od
0—-85mm

Stikalo za vklop/izklop
Transportna roc¢aja

Odlagalis¢e za klju¢ za menjavo
Zaginega lista

Pre¢no omejevalo

34 Nosilna enota motorja - brezsto-
penjsko nastavljiv naklonski kot
od 0° do 47°

35 Naprava za premikanje

36 Namizna ploS¢a
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3. Prebrati najpre;j!

Ta navodila za uporabo so bila izdelana
tako, da lahko z vaso napravo delate

hitro in varno. V nadaljevanju je majhen
vodnik, kako brati navodila za uporabo:

— Navodila za uporabo si v celoti pre-
berite pred zacetkom uporabe na-
prave. Predvsem upoS$tevajte varno-
stne napotke.

— Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam z dobrim tehni¢nim
znanjem na podrocju ravnanja z na-
pravi, kot so te, opisane tukaj. Ce
nimate nobenih izku$enj s temi na-
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pravami, za pomo¢€ najprej prosite
izkuseno osebo.

— Vso dokumentacijo, ki ste jo prejeli
s to napravo, si shranite, da si jo
lahko po potrebi ponovno preberete.
Prav tako shranite racun, ¢e boste
morali uveljavljati garancijo.

— Ce napravo posodite ali prodate
drugi osebi, ji izro€ite tudi priloZzene
dokumente naprave.

— Za $kodo, nastalo zaradi neuposte-
vanja navodil za uporabo, proizvaja-

lec ne prevzema nobene odgovor-
nosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

A Nevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
ali okoljsko Skodo.

A Nevarnost elektricnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
zaradi elektricne napetosti.

Nevarnost vpotega!

Nevarnost pred osebnimi poskodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
oblacila.

e

Opozorilo pred gmotno Skodo.

Pozor!

G] Napotek:

Dopolnilne informacije.

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— s0 zaporedno ostevilCene;

— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

— Napotki za postopanje, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so oste-
vil€eni.

— Napotki za postopanje s poljubnim
vrstnim redom so oznaceni s piko.

— Nastevanja so oznagena s pomisljaji.

4. Varnostni napotki

4.1 Pravilna uporaba

Ta naprava je predvidena za vzdolzno,
pre€no rezanje in rezanje formatov ma-
sivnega lesa, ivernih plos¢, vliaknenih
plo&¢, vezanega lesa in njihovih obde-
lovancev, e so premazani z umetno
snovjo ali imajo robove iz umetne snovi
ali furnirja.

Okroglih obdelovancev ne smete Zaga-
ti, ker jih lahko vrte€ se Zagin list obrne.

Naprave ni dovoljeno uporabljati za
utorjenje. Pokrov za ostruzke mora biti
med obratovanjem vedno montiran.

Vsaka drugacna uporaba velja kot ne-
pravilna in je prepovedana. Za Skode,
nastale zaradi napa¢ne uporabe, proi-
zvajalec ne prevzema nobene odgovor-
nosti.

Spremembe na napravi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in odo-
bril, lahko med obratovanjem povzrocijo
nepredvidljive Skode in nevarnosti!

4.2 Splosni varnostni napotki

» Pri uporabi te naprave upostevajte
naslednje varnostne napotke, da iz-
klju€ite nevarnosti za osebe ali
gmotno Skodo.

» Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

» Po potrebi upostevajte zakonske
smernice ali predpise za preprece-
vanje nesre€ za ravnanje s kroznimi
Zagami.

A Splo$ne nevarnosti!

» Vzdrzujte red na delovnem mestu -
nered na delovnem mestu lahko
povzro€i nesrece.

» Bodite pozorni. Pazite, kaj delate.
Delajte razumno. Naprave ne upo-
rabljajte, ¢e niste skoncentrirani.

» Upostevaijte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetljavo.

 lzogibajte se neobicajni drzi telesa.
Poskrbite za stabilnost in vedno
ohranjajte ravnotezje.

» Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerno odlagalisce.

» Prirezovanje lesenih klinov je dovo-
lieno samo z nakladalno podlago za
kline, prilagojeno Zeleni debelini,
dolzini in kotu klina:



— Stroj morate opremiti s cepilnim
klinom in za$¢itnim pokrovom.

Desna roka vodi nakladalno podla-

go za klin vzdolZ vzporednega ome-
jevala in isto¢ano potiskalo premika
naprej. Leva roka drzi obdelovanec.

» Naprave ne uporabljajte v blizini
vnetljivih teko€in ali plinov.

» Napravo lahko zaganjajo in upora-
bljajo samo osebe, ki so seznanjene
s kroznimi Zagami in se zavedajo
nevarnosti pri ravnanju z njimi.

Osebe mlajSe od 18 let lahko to na-
pravo uporabljajo samo v okviru po-
klicne prakse in pod nadzorom svo-
jega mentorja.

* Nepooblas¢enim osebam, pred-
vsem otrokom, preprecite vstop na
obmocje nevarnosti. Med obratova-
njem naprave ne dovolite nikomur,
da bi se dotikal naprave ali elektri¢-
nega kabla.

» Naprave ne preobremenite, ampak
jo uporabljajte samo znotraj njenega
obmocja zmogljivosti, ki je navede-
no v tehni¢nih podatkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

» Naprave ne izpostavljajte dezju.

Naprave ne uporabljajte v vlaznem
ali mokrem okolju.

Pri delu s to napravo preprecite sti-
ke telesa z ozemljenimi deli (npr.
grelnimi elementi, cevmi, Stedilniki,
hladilniki).

» Elektri¢nega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni predviden.

* Ne uporabljati poSkodovanega elek-
tricnega kabla.

» Poskodovan elektri¢ni kabel lahko
zamenjajo samo proizvajalec, nje-
gova sluzba za stranke ali servisni
partner.

A Nevarnost poskodbe in zmec¢-
kanin zaradi premi¢nih delov!

» Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih zas¢itnih naprav.

* Vedno ohranjajte zadostno varno-
stno razdaljo do Zaginega lista. Po
potrebi uporabite primeren pripomo-
Cek za dovajanje lesa. Med obrato-
vanjem ohranjajte zadostno razdaljo
do gnanih delov stroja.

» Pocdakajte, da se zagin list zaustavi,
preden z delovnega obmodja od-

stranite majhne odrezke obdelovan-
ca, ostanke lesa itd.

» |ztekajoCega se Zaginega lista ne
zavirajte s stranskim pritiskanjem.

» Pred zaCetkom vzdrzevanja zagoto-
vite, da je naprava izklju€ena iz ele-
ktricnega omrezja.

» Zagotovite, da ob vklopu (na primer
po vzdrzevanju) v napravi ni monta-
Znega orodja ali nepritrjenih delov.

« Napravo izkljucite, €e je ne upora-
bljate.

A Nevarnost vreznin tudi pri mi-

rujo¢em rezalnem orodju!

» Pri menjavi rezalnega orodja upora-
bljajte rokavice.

. Zagine liste skladiScite tako, da se
nihée na njih ne more poSkodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
sunka obdelovancev (zagin list zaja-
me obdelovanec in ga izvrze ob
upravljavca)!

* Delajte samo s pravilno nastavlje-
nim cepilnim klinom.

» Razcepka in uporabljen Zagin list se
morata ujemati: razcepka ne sme
biti debelejda od Sirine rezalne reze
in tanjSa od osnovnega lista.

« Pazite, da se obdelovanci ne zatika-
jo.

» Pazite, da je zagin list primeren za
material obdelovanca.

« Tanke obdelovance ali takSne, ki
imajo tanke stene, rezite samo z za-
ginimi listi z drobnimi zobmi.

» Vedno uporabljajte ostre Zagine liste.

« V dvomih preglejte obdelovance, da
nimajo tujkov (na primer Zebljev ali
vijakov).

* Rezite samo obdelovance z dimen-
zijami, ki jih lahko med Zaganjem
varno drzite.

« Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose Zagin list ne-
nadzorovano zajel.

» |z delovnega obmocja odstranite
majhne odrezke obdelovancev,
ostanke lesa itd. - pri tem mora za-
gin list mirovati.
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Nevarnost vpotegal!

» Pazite, da vam med obratovanjem
vrteCi se deli ne zajamejo ali vpote-
gnejo delov telesa ali oblacil (ne
uporabljajte kravat, rokavic, obla-
Cil s Sirokimi rokavi; dolge lase si
obvezno spnite z mrezico za lase).

* Nikoli ne rezite obdelovancev, na
kateri so

— VIV,

— pasovi,
— trakovi,
— kabli ali

— Zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascéitne opreme!

« Uporabljajte glusnik.

* Nosite zas¢itna oc¢ala.

» Nosite protipraSno masko.

* Nosite primerna delovna oblacila.

« Pri delu na prostem je priporocljivo
imeti protizdrsno obuvalo.

A Nevarnost zaradi lesnega pra-
hu!

» Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. V zaprtih
prostorih delajte samo, ¢e imate se-
salno napravo.

» Pazite, da med delom v okolje pride
¢im manj lesnega prahu:

— namestite sesalno napravo;

— odpravite netesna mesta na se-
salni napravi;

— poskrbite za dobro prezracenost.

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

— na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najvec¢ 30 obratovalnih minut);

— s protiprasno masko.
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A Nevarnost zaradi tehnicnih

sprememb ali uporabe delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril!

* Napravo montirajte natanko v skla-
du s temi navodili.

» Uporabljajte samo dele, ki jih je
odobril proizvajalec. To velja pred-
vsem za:

— Zzagine liste (za narocilno Stevilko
glejte "Dobavljiva dodatna opre-
ma");

— varnostne naprave (narocilne
Stevilke so na Seznamu nadome-
stnih delov).

» Delov nikakor ne spreminjajte.

A Nevarnost zaradi pomanijklji-
vosti na napravi!

« Skrbno negujte napravo in dodatno
opremo. Sledite vzdrzevalnim pred-
pisom.

» Pred vsako uporabo preglejte na-
pravo, Ce je poSkodovana: pred na-
daljnjo uporabo je treba varnostne
naprave, zascitne priprave ali rahlo
poskodovane dele pregledati, ¢e
brezhibno in pravilno delujejo. Pre-
verite, ali premicni deli brezhibno
delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in iz-
polnjevati vse pogoje, da je zagoto-
vljeno brezhibno delovanje naprave.

» Poskodovane za&¢itne priprave ali
dele vam morajo popraviti ali zame-
njati v pooblas&eni delavnici. PoSko-
dovana stikala naj vam zamenja de-
lavnice sluzbe za stranke. Naprave
ne uporabljajte, e stikala ni mogo-
¢e vklopiti in izklopiti.

» Roc€aji morajo biti suhi in brez sledi
olja in masti.

A Nevarnost zaradi hrupa!

» Uporabljajte glusnik.

» Pazte, da cepilni klin ni zvit. Zvit ce-
pilni klin potiska obdelovanec stran-
sko ob zagin list. To povzroca hrup.

A Nevarnost zaradi ovirajocih
obdelovancev ali delov obdelovan-
cev!

Ce pride do blokade:
1. lzklopite stroj.
2. lzvlecite omrezni Vtic.

3. Nosite rokavice.
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4. BI

okado odpravite z ustreznim orod-

jem.
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Simboli na napravi

Podatki na tipski tablici

37—
38—

39—
40—

37
38
39
40

41
42

43

44

Simb
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41 42 43 44

Proizvajalec
Serijska Stevilka
Oznaka naprave

Podatki motorja (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki‘)

Leto izdelave

CE-znak — ta naprava izpolnjuje
Direktive EU v skladu z izjavo o
skladnosti

Simbol za odstranjevanje -
napravo lahko odstranite pri proi-
zvajalcu.

Dimenzije dovoljenih Zaginih
listov

oli na napravi

4.4 Varnostne naprave

Cepilni klin

Cepilni klin (51) preprecuje, da bi dviga-
joCi se zobje zajeli obdelovanec in ga
zalucali ob upravljavca.

Cepilni klin mora biti med obratovanjem
montiran.

Pokrov za ostruzke

Pokrov za ostruzke (52) $¢iti pred ne-
namernim dotikom Zaginega lista in
okrog lete€imi ostruzki.

Pokrov za ostruzke mora biti med obra-
tovanjem montiran.

Potisna palica

Potisna palica (53) se uporablja kot po-
daljSek roke in 8¢iti pred nenamernim
dotikom Zaginega lista.

Ce je razdalja med Zaginim listom in
vzporednim omejevalom manjSa od
120 mm, je treba vedno uporabiti poti-
sno palico.

45
46
47

48
49
50

Uporabljajte glusnike.

Uporabljajte zascito za oci.

Naprave ne uporabljajte v vlia-
Znem ali mokrem okolju.

Preberite si navodila za uporabo.
Ne segajte v Zzagin list.
Opozorilo pred nevarnim mestom.

Potisno palico je treba premikati pod
kotom od 20° ... 30° glede na povrsino
Zagine mize.

Ce potisne palice ne potrebujete, jo lah-
ko obesite v drzalo (54).

Ce je potisna palica poskodovana, jo je
treba zamenjati.



<
&006\ (o)

Ro¢aj za potisni les

Rocaj za potisni les (56) se privijadite
na primerno desko (55). Uporablja se
za varno vodenje manjsih obdelovan-
cev.

Deska mora biti dolga 400 mm, Siroka
najmanj 200 mm in visoka 15-20 mm.
Ce je roéaj za potisni les poskodovan,
ga morate zamenjati.

5. Posebne lastnosti
izdelka

— Brezstopenjsko nastavljiv naklonski
kot od 0° do 47°.

— Brezstopenjsko nastavljiva viSina
odreza do 85 mm.

— Podnapetostni rele preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala po

povrnitvi elektricnega toka po izpadu.

— Pre¢no omejevalo z omejevalnim

profilom, ki mu lahko prilagajate kot.

— Vse pomembne upravljanje funkcije
so na sprednji strani.

— Raznovrstno uporaben podaljSek
mize je vklju¢en v dostavo:

— fiksno privijacen na spodnji okvir
ali

— samo vpet v spodniji okvir, tako
da ga lahko in brez orodja snha-
mete.

— Robustna konstrukcija iz jeklene
plo¢evine - moc&no obremenljiva in
trajno zasScitena proti koroziji.

— Brezstopenjsko nastavljivo vzpore-
dno omejevalo.

6. Upravljalni elementi

Stikalo za vklop/izklop

m Napotek:

Nekatere naprave so, glede na proizvo-
dnjo, dostavijene z drugim stikalom.
Spodaj sta prikazani obe razlicici stikal.

» Vklop = pritisnite zeleno stikalo (58),
(60).

* lzklop = pritisnite rdece stikalo (57),
(59).

E] Napotek:

Pri izpadu elektrinega toka se sproZi
podnapetostni rele. Ta prepreéuje, da
bi se naprava samodejno zagnala, ko
se napetost znova vzpostavi. Za ponov-
ni vklop je treba ponovno pritisniti stika-
lo za vklop.

Naprava za nastavitev naklonskega
kota

Zagin list lahko z ro&nim kolesom (61)
brezstopenjsko nastavljate med 0° in 47°.
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61 62

Da se nastavljen naklonski kot med Za-
ganjem ne bi spremenil, ga fiksirajte s
krilno matico (62) na spredniji strani
omarice za ostruzke.

Rocica za nastavitev viSine odreza

ViSino odreza lahko nastavite z obraca-
njem rocice (63).

Omejevala obdelovancev

Zaga je opremljena z dvema omejeva-
loma obdelovancev:

— pre¢no omejevalo (za precne reze):

N

Pri pre€nem omejevalu se uporablja
kratek omejevalni profil.

Pre€no omejevalo pritrdite na vodil-
no palico, ki je montirana na levi
strani zage.

— Zvezdasti vijak (65) za nastavitev
zajere. Nastavitveno obmodje je
45°. Zvezdasti vijak (65) mora biti
pri Zaganju s pre¢nim omejeva-
lom zategnjen.

— Narebri¢ane matice (66) za na-
stavitev omejevalnega profila.
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Plasti¢ni nosek (64) na omejeval-
nem profilu mora biti usmerjen
proti Zaginemu listu in biti naj-
manj 10 mm oddaljen od njega.

— Vzporedno omejevalo (za vzdolzne
reze):

Pri vzporednem omejevalu se upo-
rablja dolg omejevalni profil (67).
Montirati ga je treba na vodilni profil
na spredniji strani Zage.

— Omejevalni profil (67) mora biti
pri Zaganju z vzporednim omeje-
valnom vzporedno na zZagin listin
fiksiran z vpenjalno rocico (68).

— Narebri¢ane matice (71) za pritr-
ditev omejevalnega profila. Ko
sprostite narebri¢ani matici (71)
lahko omejevalni profil snamete
in prestavite.

NiZji rob omejevala (69):

— za Zaganje ploskih obdelovan-
cev;

— Ce je zagin list nagnjen.
Visok rob omejevala (70):

— za Zaganije visokih obdelovan-
cev.

Na vzporednem omejevalu je odprtina z
robom za odcitavanje (72) skale.

m Napotek:

Nicelna to¢ka skale je nastavijena tako,
da se nanasa na visok rob omejevala
(glejte "Nastavitev vzporednega omeje-
vala" v poglavju "Montaza".
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Ce je montiran nizki rob omejevalnega
profila, je treba pri od¢itanju vrednosti
upoStevati zamik 47 mm.

7. Montaza

A Nevarnost!

Spremembe na zagi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem
povzrocijo nepredvidljive Skode!

— Zago montirajte natanko v skladu
s temi navodili.

— Uporabite samo dele, vkljucene v
obseg dobave.

— Delov nikakor ne spreminjajte.

Le ¢e natanko sledite navodilom za
montazo, bo vasa zaga ustrezala var-
nostnim predpisom in bo varna za upo-
rabo.

Ce boste upostevali tudi naslednje na-
potke, vam montaza ne bo delala nobe-
nih preglavic:

» Vsak korak si najprej preberite do
konca, preden ga izvedete.

 Pripravite se vse dele, potrebne za
vsak delovni korak.

Potrebno orodje

— Imbus klju€ velikost 4

— Imbus klju¢ velikost 6

— Krizni izvija¢

— lzvija¢ SW 10

— lzvija¢ SW 13

— lzvija¢ SW 19
(vklju¢en v obseg dostave)

— Ocesni klju¢ 46 mm
(vklju€en v obseg dostave)

Montaza spodnjega okvirja

Poz. | Oznaka Stevilo

73 |Noga 4

74 | Prirobni¢éna matica, M8 20

75 | Sestrobni vijak M8 x 16 | 18
M8 x 20 2
76 | Precka, kratka 2
77 |Precka, dolga 2
78 |Miza z Zaginim agrega- 1

tom

1. Namizno plos¢€o (78) z motorjem
polozite usmerjeno navzgor na sta-
bilno povrsino.

e

Zagin list in cepilni klin ne smeta le-
zati na podlagi! Da preprecite Skodo
na zagi ali podlagi, namizno plos¢o

postavite na dva montazna bloka.

Pozor!

2. Privijacite stiri noge (73) znotraj na
kote mize:

— Z zunanje strani vtaknite Sestrob-
ne vijake (75):
vijaka M8 x 20 vstavite na zadniji
rob mize (za podaljSek za mizo).

— Z notranje strani privijacite pri-
robni¢ne matice (74), vendar jih
Se ne privijte do konca, ker to
sledi $ele po montazi podalj$ka
za mizo.

3. Dolgo precko (77) privijaCite stran-
sko med noge, kratko precko (76)
pa med sprednji in zadnji nogi:

— Siroka stran pre¢ke je usmerjena
proti namizni ploS¢i.

— Jezi¢ki in utori na precki morajo
segati eden v drugega.

— Sestrobne vijake vstavite z zuna-
nje strani.

— Prirobni¢ne matice privijacite z
notranje strani, vendar jih Se ne
privijte do konca.

4. Precke med seboj privijacite:

— Sestrobne vijake vtaknite s strani
namizne plosce.

— Z nasprotne strani nato privijaCite
prirobni¢ne matice.



— Zago s pomogjo $e ene osebe
obrnite in postavite navpi¢no na
podlago.

Montaza stikala za vklop/izklop

m Napotek:

Nekatere naprave so glede na proizvo-
dnjo opremljene z drugacnim stikalom
(glejte "Montaza alternativnega stikala
za vklop/izklop").

Poz.| Oznaka Stevilo

79 |Sestrobni vijak M8 x 16| 2

80 | Prirobni¢na matica M8 2

1. Sprostite transportno pritrditev stika-
la za vklop/izklop.

2. Plocevino stikala z dvema Sestrob-
nima vijakoma (79) in prirobni¢nima
maticama (80) privijacite na levo
sprednjo nogo.

Stikala morajo kazati v desno.

: 3

Pazite, da kabel ni napeljan preko
ostrih robov in ni upognjen.

Pozor!

MontazZa alternativnega stikala za
vklop/izklop

Poz. | Oznaka Stevilo

79 | Sestrobni vijak M6 x 16| 2

80 | Prirobni¢na matica M6 2

» Montaza poteka, kot je opisano zgo-
raj.

Edina razlika je, da morajo stikala
kazati naprej.

Montaza sesalne naprave za
ostruzke

Poz. | Oznaka Stevilo
81 | Pokrov za ostruzke 1
84 | Sesalna gibka cev 1
86 | Prirobnicna matica M6 2
87 | Nosilec gibke cevi 1
88 | Sestrobi vijak

M6 x 16 2

1. Zagin list gisto dvignite.

2. Montirajte pokrov za ostruzke (81)
na cepilni klin (82).

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

3. Sesalno gibko cev (84) z enim kon-
cem nataknite na sesalni nastavek
(83) pokrova za ostruzke.

4. Sesalno gibko cev z drugim koncem
nataknite na sesalni nastavek (85)
na zascitni omarici Zaginega lista.

SLOVENSKO

5. Montirajte nosilec za gibko cev (87):

— Dva Sestrobna vijaka (88) z zu-
nanje strani vtaknite skozi nosi-
lec gibke cevi in nogo.

— Prirobniéne matice (86) privijacite
z notranje strani, vendar jih Se ne
privijte do konca.

6. Poravnajte nosilec za gibke cevi in
privijte Sestrobne vijake in prirobnic¢-
ne matice. Sesalno gibko cev obesi-
te na nosilec gibke cevi (87).

7. Sesalni nastavek na za$¢itni omarici
Zaginega lista prikljucite na primer-
no sesalno napravo (glejte "Sesalna
naprava za ostruzke" v poglavju
"Upravljanje").
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Montaza precnega omejevala

Poz.| Oznaka Stevilo
89 |Vodilna palica 1
90 | Nosilec omejevala - 1

spodniji del
91 | Prirobni¢na matica M8 3
() = Ze montirana (3)
92 | Sestrobni vijak M8 x 20 3
() = Ze montiran 3)
93 |Drzalna plo¢evina 2
94
95 | Koncni Cep 2
96 | Kotnik za podaljSek za 2
mizo
98 | Zvezdasti vijak M8 1
99 |Podlozka 8,4 1

100 | Nosilec omejevala - 1

zgorniji del

101 | Kratki omejevalni profil 1

1. Sprednjo drzalno ploc¢evino (93)
montirajte na levo stran zage:

— Sestrobni vijak (92) privijte levo
spredaj in zadaj na namizno plo-
8¢o.

— Vtaknite po dva Sestrobna vijaka
(92) z zunanije strani skozi drzal-
no plo¢evino (93) in namizno plo-
8¢o.

— Prirobni¢ne matice (91) privijacite
z notranje strani, vendar jih $e ne
privijte do konca.

2. Vstavite vodilno palico (89). Rezo
vodilne palice vstavite v jezicek dr-
Zalne plocevine (93). Vodilno palico
z manjSim obratom zablokirajte, da
ne more pasti ven.

3. Spodnji del nosilca omejevala (90) s
kotnikom potisnite proti sprednji
strani Zage na vodilno palico in ga
ZloZite navzdol.

89 90 91
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4. Zadnjo drzalno plocevino (94) nata-
knite na vodilno palico in jo zavaruj-
te z majhnim obratom.

5. Zadnjo drzalno plo&evino s kotni-
kom (96) za montazo podaljSka za
mizo mmontirajte na zago.

G] Napotek:

Drugi kotnik (96) za montazo podalj$ka
za mizo montirajte na zadnjo desno
stran namizne plosce (ni slike).

6. Vodilno palico naravnajte tako, da
bo popolnoma vzporedno z zaginim
listom.

7. Zategnite vijacne spoje drzalne plo-
Cevine.

8. Na obeh straneh vodilnih palic vsta-
vite kon¢ne Cepe (95).

9. Spodnji del nosilca omejevala dvi-
gnite navzgor.

10. Montirajte zgornji del nosilca omeje-
vala (100) s podlozko (99) in zvez-
dastim vijakom (98).

11. Namestite kratki omejevalni profil
(101) in ga privijacite z narebri¢ano
matico (102):

— Plasti¢ni jezicek na omejevalnem
profilu mora biti usmerjen proti
Zaginemu listu.

— Podlozke (103) morajo lezati
med zgornjim delom nosilca
omejevala in narebri¢ano matico.

103 102

12. Z nastavitvenim vijakom (97) lahko
omejevalni profil naravnate tako, da
bo popolnoma pravokotno na zagin
list. Nastavitveni vijak (97) je dosto-
pen, ¢e pre€no omejevalo zloZite
navzdol.

E] Napotek:

Ce precnega omejevala ve& ne potre-
bujete, ga zlozite navzdol.

Nastavitev vzporednega omejevala

1. Vzporedno omejevalo (107) potisni-
te na vodilno tirnico in ga fiksirajte s
vpenjalno rocico (106).

2. Omejevalni profil (104) montirajte,
kot je na sliki, in ga privijacite z dve-
ma narebri¢anima vijakoma.

3. Oba nastavitvena vijaka (105) vzpo-
rednega omejevala rahlo sprostite
in omejevalni profil poravnajte vzpo-
redno z zaginim listom. Nato oba
nastavitvena vijaka ponovno zate-
gnite.

107 106

4. Vzporedno omejevalo poloZite na
desno stran zaginega lista po nje-
nem celotnem premeru. Po potrebi
Zagin list z roCico dvignite.

5. Skalo prestavite tako, da bo ni¢elna
to€ka natanko poravnana z od¢ital-
nim robom (108) vzporednega ome-
jevala.

6. Zategnite pritrdilni vijak skale in pre-
verite nastavitev s pomocjo posku-
snega reza.



Montaza naprave za premikanje

Poz.| Oznaka Stevilo

109 | Naprava za premikanje 1

110 | Sestrobni vijak M6 x 16

4
111 | Podlozka 6,4 4
112 | Prirobni¢éna matica, M6 4

Napravo za premikanje privijacite na
zadnje noge Zage.

1. Skozi vsako drzalo naprave za pre-
mikanje (109) z zadnje strani vstavi-
te dva Sestrobna vijaka (110) s pod-
lozkami (111).

2. Z notranje strani privijacite prirob-
ni¢ne matice (112).

3. Drzala poravnajte tako, da bodo ko-
lesa lebdela priblizno 1 mm nad tle-
mi, ko bo zaga postavljena na vseh
Stirih nogah.

4. Zategnite prirobniéne matice.

Montaza podaljSka za mizo

Poz. | Oznaka Stevilo
113 | PodaljSevalna plos¢a 1
114 | Podlozka 8,4 4

117

115 | Prirobni¢na matica M8 4
118

116 | Lezajni vijak 4
120 | M8 x 35

119 | Opora

121 | Sestrobna matica,
123 | samovarovalna M6

122 | Sestrobi vijak 2

124 |M6 x 16

e

Pri montazi podaljSka za mizo je tre-
ba podaljSek za mizo in opore drzati,
dokler so ti deli privijaceni samo na

enem koncu.

Pozor!

1. PodaljSevalno plos¢o (113) privijaci-
te na drzalna kotnika z dvema lezaj-
nima vijakoma (116), podloZzkama
(114) in prirobniénima maticama
(115), kot je prikazano na sliki.

Po potrebi prilagodite polozaj drzal-
nega kota Sirini podaljSka za mizo in
nato znova zategnite vijacni spo;j.

2. Opori (119) privijacite na podaljSek
za mizo s po enim lezajnim vijakom
(120), podlozko (117) in prirobni¢no
matico (118) (glejte sliko).

117 118

3. Vse vijaCne spoje podaljSka za mizo
zategnite s primernim orodjem.

m Napotek:

Opore podalj$ka za mizo lahko fiksno
privijacite. Alternativno lahko opore
montirate tako, da je mogoce podaljSek
za mizo zloZiti.

Fiksno privijacenje opor

1. Upognjene konce opor vstavite v
utore kratke precke na zadniji strani
Zage in jih potisnite navzven.

2. S po enim Sestrobim vijakom (122)
in eno samovarovalno Sestrobo ma-
tico (121) privijte oporo na precko,
kot je prikazano.

SLOVENSKO

Montaza opor za zlaganje podaljSka
za mizo

1. Po en Sestrobi vijak (124) in eno sa-
movarovalno $estrobo matico (123)
privijte na spodniji konec opore.

2. Spodnje konce opor vstavite v utore
kratke prec¢ke na zadnji strani zage
in jih potisnite navzven (glejte sliko).

Pritegovanje vijanih spojev

» Preverite vijatne spoje na napravi.
Vijacne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

Pri privijanju vijakov bodite pozorni
na naslednje tocke:

— Ko vijake privijete, mora naprava
stati varno in ravno.

— Poravnajte podaljSek za mizo:
povrsina podaljSka za mizo mora
biti vzporedno in na isti viSini kot
povrsina namizne plosce.

Sklapljanje podaljSka za mizo

1. Spodnja konca opor potisnite nav-
znoter.

2. Opore snemite in podaljSek za mizo
zlozite, kot je prikazano.
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Montaza transportnih rocajev

1. Privijte po eno plosko matico (129)
za pribl. 10 mm na navojna kavlja
(130).

2. Navojni kavelj z zunanje strani vsta-
vite skozi stransko izvrtino leve
sprednje noge in ga privijte z doda-
tno prirobni¢no matico.

3. Drugi navojni kavelj prav tako privij-
te na desno sprednjo nogo.

7.1  Elektriéni prikljucek

/’\ Nevarnost! Elektricna nape-

Transportne rocaje privijacite na spre-
dnje noge Zage.
1. Na vsak transportni ro¢aj (125) s

sprednje strani vtaknite Sestrobni vi-
jak (126) s podlozko (127).

2. Transportne ro€aje montirajte tako,
da se lahko cevi zloZijo navzdol.

3. Z notranje strani privijacite po eno
prirobni¢no matico (128).

Montaza odlagaliS¢a za dodatno
opremo

Poz.| Oznaka Stevilo
129 | Prirobniéna matica M6 4

130 | Navojni kavelj 2
M6 x 50

V zadnjem montaznem koraku je treba
na sprednji nogi priviti Se dva navojna
kavlja kot odlagaliS¢e za potisno palico,
ro€aj za potisni les in montazni kljuc:
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Poz.| Oznaka Stevilo

125 | Transportni ro¢aj 2

126 | Sestrobni vijak M6 x 16| 4

127 | Podlozka 6,4 4

128 | Prirobni¢na matica, M6 4 tost

Zago uporabljajte samo v suhem
okolju.

Zago uporabljajte samo z elektriénim
virom, ki izpolnjuje naslednje zahte-
ve (glejte tudi "Tehniéni podatki"):

— Pravilno namesc¢ene, ozemljene
in preskusene vticnice.

— Vtic€nice pri trifaznem toku z nev-
tralnim prevodnikom.

— Elektriéna napetost in frekvenca
se morata ujemati s podatki na
tipski ploscici stroja.

— Zascita pred elektricnim udarom

s stikalom Fl z okvarnim tokom
30 mA.

— Zasgcita pred kratkim stikom z
omreznim varovalom (zas¢itna
naprava za kratki stik) z najve¢
16 A.

— Sistemska impendanca Z,,;, na
predajni tocki (hi$ni prikljucek):
glejte posebni prilozen list.

G] Napotek:

Ce niste prepricani, ali vas domaéi pri-
kljucek izpolnjuje te pogoje, se posve-
tujte z elektricnim podjetiem ali elektri-
Carjem.

+ Elektri¢ni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da ga ne
morete poskodovati.

+ Elektricni kabel zasScitite pred vroCi-
no, agresivnimi teko¢inami in ostrimi
robovi.

» Kot podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumijasti kabel z zadostnim
presekom (glejte "Tehni¢ni podat-
ki").

» Mreznega vti¢a ne vlecite za kabel
iz vti€nice.

A Menjava smeri vrtenja!

(samo pri izvedbi z motorjem s trifa-
znim tokom)

Glede na priklop faz v elektricnem
prikljucku se lahko zgodi, da se za-
gin list vrti v napacno smer. To lahko
povzroci, da vam les ob poskusu
razreza izvrze. Zato je treba pred
vsako ponovno namesitvijo preveriti
smer vrtenja. Pri napacni smeri vrte-
nja vam mora elektri¢ar spremeniti
prikljucek:

1. Ko so na Zzago namescene vse var-
nostne naprave, zago prikljucite v
elektriko.

2. Zagin list 8isto dvignite.

3. Zago za kratek &as vkljugite in takoj
izkljucite.

4. Opazujte smer vrtenja Zaginega li-

sta z leve strani. Zagin list se mora
vrteti v desno.

5. Ce se zagin list vrsti v levo, izkljugi-
te elektricni kabel iz zage.

6. Elektri¢ni priklop naj vam spremeni
elektricar!

7.2 Postavitev

 Stroj postavite na stabilno, ravno
podlago.

« Da lahko namizno povrsino porav-
nate vodoravno, izravnajte neravni-
ne ali gladka mesta na tleh z ustre-
znim materialom. Nato preverite, ali
je naprava varno postavljena.

» Bodite pozorni na dovolj prostora za
obdelovanje vecjih obdelovancev.

Za varno postavitev lahko stroj privijaci-
te vila:

1. Dokonéno montiran stroj postavite
na primerno mesto uporabe in
oznacite izvrtine.

2. Stroj umaknite in v tla izvrtajte lu-
knje.

3. Stroj poravnajte na izvrtine in ga pri-
vijacite v tla.



8. Upravljanje

A Nevarnost nesrece!

Zago lahko uporablja samo ena ose-
ba. Nadaljnje osebe so lahko priso-
tne na ustrezni razdalji zage samo za
dovajanje ali odstranjevanje obdelo-
vancev.

Pred zacetkom dela preverite, ali so
naslednje stvari v brezhibnem sta-
nju:

— elektriéni kabel ali elektricni vtic;
— stikalo za vklop/izklop;

— cepilni Kklin;

— pokrov za ostruzke;

— dovajalni pripomocki (potisna palica,
potisni les in rocaj).

Uporabljajte osebno zas¢itno opre-
mo:

— protipraSna maska;
— glusniki;
— za$c€itna ocala.

Pri zaganju stojte na pravilnem de-
lovnem polozaju:

— pred upravljalno stranjo;
— ¢celno na zago;
— levo poleg teka zaginega lista;

— Ce pri Zagi delata 2 osebi, mora dru-
ga statu na ustrezni razdalji od Za-

ge.

Pri delu po potrebi uporabljajte na-
slednje:

— primerno odlagalno podlogo za ob-
delovance, Ce bi ti po razrezu padli
Z mize;

— sesalno napravo za ostruzke.

Preprecite tipicne upravljalne napa-
ke:

— Zaginega lista ne zavirajte s stran-
skim pritiskanjem. Obstaja nevar-
nost povratnega sunka.

— Med zaganjem obdelovanec zmeraj
pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Obstaja nevarnost po-
vratnega sunka.

— Nikoli ne Zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose Zagin list ne-
nadzorovano zajel.

Nevarnost vpotega!

Nikoli ne zagajte obdelovancev, na
katerih so vrvi, pasovi, trakovi, kabli
ali zice ali ki vsebujejo te materiale.

8.1 Sesalna naprava za
ostruzke

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzro¢ijo raka. Pri delu v
zaprtem prostoru morate uporabljati
primerno sesalno napravo za ostruz-
ke.

Sesalna naprava mora ustrezati na-
slednjim zahtevam:

— ustrezati mora zunanjemu premeru
sesalnih nastavkov (pokrov za
ostruzke 38 mm; zas¢itna omarica
100 mm);

— koli¢ina zraka = 460 m3/h;

— podtlak na sesalnih nastavkih zage
= 530 Pa;

— hitrost zraka na sesalnih nastavkih
zage = 20 m/s.

Sesalni nastavki za sesanje ostruzkov
so na zascitni omarici Zaginega lista in
na pokrovu za ostruzke.

Potisna plo¢evina (132) na spodniji stra-
ni zas¢itne omarice Zaginega lista mora
biti zaprta.

Upostevajte tudi navodila za uporabo
naprave za sesanje ostruzkov!

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

— na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najve¢ 30 obratovalnih minut);

— s protiprasno masko.

: 3

Ce ne uporabljate sesalne naprave
za ostruske, mora biti potisna ploce-
vina na zas¢itni omarici zaginega li-
sta odprta, ker se drugace v notra-
njosti zascitne omarice kopicijo
ostruzki.

Pozor!

SLOVENSKO

Odpiranje zasc¢itne ploCevine:

1. Rahlo odvijte oba vijaka (131) na
spodnji strani za¢itne omarice Za-
ginega lista.

2. Potisno plo¢evino (132) potisnite na
stran.

3. Privijte vijak (131).

Ce se kljub temu v za$&itni omarici Za-

ginega lista kopicijo ostruzki, je treba

omarico o istiti:

1. Odstranite pokrov za ostruzke in mi-
zni vstavek.

2. Demontirajte zagin list (glejte "Me-
njava zaginega lista" v poglavju
"Vzdrzevanje in nega").

3. Ocistite zas¢€itno omarico zaginega
lista.

4. Ponovno montirajte zagin list, mizni
vstavek in pokrov za ostruzke.

8.2 Nastavitev odrezne visSine

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrte€ se zagin list! ViSino odre-
za premikajte samo, ko zagin list
miruje!

Visino odreza zaginega lista je treba
prilagoditi viSini obdelovanca: pokrov za
ostruzke mora s sprednjim spodnjim ro-
bom nalegati na obdelovanec.
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 Visino odreza nastavite z obraca-
njem rocice (133) na zas¢itni omari-
ci zaginega lista.

G] Napotek:

Da izravnate morebitno zraénost pri na-
stavljanju odrezne visSine, prestavite Za-
gin list na Zeleni poloZaj vedno s spo-
dnje strani.

8.3 Nastavitev naklona zagi-
nega lista

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrte¢ se zagin list! Naklon zagi-
nega lista nastavljajte samo, ko
zagin list miruje!

Naklon zaginega lista lahko nastavljate
brezstopenjsko med 0° in 47°.

1. Krilno matico na spredniji (135) stra-
ni omarice za ostruzke odvijte za
priblizno en obrat.

Matica, ki se isto€asno premika in je
na nasprotni strani omarice za
ostruzke, preprecuje nezazeleno
spremembo naklonskega kota, do-
kler je krilna matica zrahljana.

2. Zelen naklon Zaginega lista nastavi-
te z rocnim kolesom (134).

134 135

3. Nastavljen naklonski kot fiksirajte s
krilno matico (135).
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8.4 Zaganje z vzporednim
omejevalom

1. Omejevalni profil prilagodite viSini
obdelovanca:
Pri tem sprostite narebri¢ano matico
(138).

136 137

— nizek rob (136) =
za zaganje ploskih obdelovancev

— visok rob (137) =
za Zaganje visokih obdelovancev

2. Vzporedno omejevalo (141) od zgo-
raj vstavite na vodilni profil (142) na
spredniji strani.

3. Zvzporednim omejevalom nastavite
§irino reza. Sirina reza se meri na
odcitalnem robu (139).

G] Napotek:

Nicelna to¢ka skale je nastavijena tako,
da se nanaS$a na visok rob omejevalne-
ga profila.

Ce je montiran nizki rob omejevalnega
profila, je treba pri odCitanju vrednosti
upostevati zamik 47 mm.

4. Z vpenjalno rocico (140) fiksirajte
vzporedno omejevalo.

142 141 140

A Nevarnost!

Ce je razdalja med vzporednim ome-
jevalom in zaginim listom manjsa od
120 mm, je treba uporabiti potisno
palico.

5. Nastavite vi8ino odreza Zaginega li-
sta. POkrov za ostruzke s sprednjim
spodnjim robom nalegati na obdelo-
vanec.

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
zaginega lista.

7. Vkljucite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

9. Izkljucite napravo, €e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

8.5 Zaganje s preénim omeje-
valom

1. Pre€no omejevalo dvignite na mizo.

2. Nastavite in fiksirajte Zelen omeje-
valni kot. Omejevalni profil je mogo-
Ce za rezanje zajer prestaviti za naj-
vet 45°.

: 3

PLasti¢ni jezicek mora biti najman;
10 mm oddaljen od linije reza.

Pozor!

3. Nastavite viSino odreza Zaginega lista.



4. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

5. VKkljugite motor.
6. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

7. lzkljucite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

9. Napotki in namigi

* Pred rezanjem: na ustreznih ostan-
kih materiala izvedite poskusni rez.

» Obdelovanec vedno polozite na zagi-
no mizo ttako, da se ne more prevrni-
ti ali zibati (npr. pri narebri¢ani deski,
narebri¢ano stran usmerite navzgor).

» Pri dolgih obdelovancih: uporabite
primerne odlagalne povrsine, kot je
npr. stojalo na kolesih ali dodatna
miza (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema".

» PovrSine odlagalne mize vzdrzujte Ci-
ste — predvsem ostanke smole odstra-
nite s primernim vzdrzevalnim in nego-
valnim sprejem (dodatna oprema).

10. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in ¢iSCe-
njem izvlecite elektriéni vtic.

— Vzdrzevalna dela in &istilne postop-
ke, ki niso opisani v tem poglavju,
lahko izvajajo samo strokovnjaki.

— PoSkodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljive Skode.

— Po vsakem vzdrzevaniju in ¢is€enju
ponovno zazZenite vse varnostne na-
prave in jih preverite.

10.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost!

Tik po Zaganju je zagin list Se zelo vro¢
in obstaja nevarnost opeklin! Po¢akaijte,
da se vro¢ zagin list ohladi. Zaginega li-
sta ne Cistite z vnetljivo tekocino.

Nevarnost vreznin obstaja tudi pri miru-
joCem zaginem listu. Pri menjavi zagi-
nega lista uporabljajte rokavice.

Pri sestavi obvezno upostevajte smer
vrtenja zaginega lista!

1. Zagin list gisto dvignite.

N

Snemite pokrov za ostruzke.

w

Vgrezni vijak (143) v profilu vstavka
mize (144) obrnite v desno za 1/4
obrata in snemite profil.

4. Sprostite vpenjalni vijak (145) z izvi-
jacem (levi navoj!). Vijak pridrzite z
vilicastim kljuéem na zunaniji prirob-
nici Zaginega lista (146).

145 146 147

5. Z gredi zaginega lista odstranite zu-
nanjo prirobnico Zaginega lista
(146) in zagin list.

6. Ocistite vpenjalno povrsino na gre-
di zaginega lista in zagin list.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstra-
njevanje ostankov smole), ki lahko
najedajo dele iz lahke kovine, ker
lahko to vpliva na trdnost zage.

7. Namestite nov Zagin list (upostevaj-
te smer vrtenja!).

SLOVENSKO

A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne zagine
liste, ki so v skladu z EN 847-1 (glejte
"Tehni¢éne podatke" - pri neprimer-
nih ali poskodovanih zaginih listih
lahko zaradi centrifugalne sile dele
izvrze, kot pri eksploziji.

Uporabljati ni dovoljeno:

— zaginih listov, katerih navedeno
Stevilo vrtljajev je nizje od Stevila
vrtljajev zagine gredi (glejte "Teh-
ni¢ni podatki");

— zaginih listov in legiranega jekla
za hitro delo (HSS ali HS);

— zagini listi z vidnimi poskodbami
ali deformacijami;

— lo€ilnih plosé¢.

A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

— Ne uporabljajte nezategnjenih re-
ducirnih obrocev, ker se lahko
zagin list drugace sprosti.

— Zagine liste je treba montirati ta-
ko, da se bodo vrteli brez neurav-
notezenosti in tresljajev in se
med obratovanjem ne bodo mogli
sprostiti.

8. Namestite zunanjo prirobnico Zagi-

nega lista (146) (sojemalni jezic¢ek
na notraniji prirobnici Zaginega lista
(147) mora zagrabiti utor na zunaniji
prirobnici zaginega lista).

9. Privijte vpenjalni vijak (145) v gred

Zaginega lista (levi navoj!) in ga za-
tegnite. Vijak pridrzite z oCesnim
klju¢em na zunaniji prirobnici zagi-
nega lista (146).

A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za privija-
cenje zaginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne zategujte z
zabijanjem.
— Ko zategnete vpenjalni vijak, od-

stranite vso uporabljeno monta-
zno orodje!

10. Profil vstavka mize (148) poravnano
namestite v Zagino mizo.
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11. Vgrezni vijak (149) privijte v skrajno
levo.

12. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni klin.

G] Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

10.2 Naravnavanje cepilnega
klina

G] Napotek:

Cepilni klin je Ze tovarni$ko naravnan
na Zagin list. Kljub temu je treba v re-
dnih intervalih preverjati razdaljo med
cepilnim klinom in Zaginim listom in ce-
pilni klin po potrebi naravnati.

Pri naravnavanju cepilnega klina naj-
prej:
1. Zagin list &isto dvignite.

2. Snemite pokrov za ostruzke.

3. Vgrezni vijak (151) v profilu vstavka
mize (150) obrnite v desno za 1/4
obrata in snemite profil.

Za natan¢no prilagoditev cepilnega kli-
na Zaginemu listu, lahko cepilni klin na-
stavite na dve ravni:

— zrazdaljo do zaginega lista;

— s stranskim naravnavanjem.
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Razdalja do zaginega lista:

— Razdalja med zunanjim robom Zagi-
nega lista in cepilnim klinom mora
biti med 3 in 8 mm.

— Cepilni klin mora moleti iz Zagine
mize enako kot zagin list.

M — TKHS 315 M
C->TKHS 315C

1. Matico (153) na cepilnem klinu od-
vijte za en obrat.

2. Cepilni klin naravnajte na pravilno
razdaljo od Zaginega lista.

3. Cepilni klin nastavite na pravilno vi-
Sino glede na zagin list. Pri tem na-
ravnajte oznako cepilnega klina
(152) na zgornjem robu drzala za
cepilni klin (154).

4. Zategnite matico.

Stranski premik:

Cepilni klin in Zzagin list morata biti na-
tanko poravnana. Stranska poravna-
nost cepilnega klina je tovarnisSko pred-
nastavljena.

Ce jo je kljub temu treba popraviti:

1. Odvijte vse tri vijake (155) drzala za
cepilni Klin.

2. Naravnajte cepilni klin.

3. Privijte vse tri vijake (155) drzala za
cepilni klin.

Po naravnavanju:

1. Profil vstavka mize (156) poravnano
namestite v Zagino mizo.

2. Vgrezni vijak (157) privijte v skrajno
levo.

3. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni klin.

E] Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

10.3 Ciséenje mehanizma za
viSinsko nastavitev zagi-
nega lista

1. Zagin list dvignite v najvigji polozaj.

2. Vreteno ocistite s krtaco, sesalni-
kom ali stisnjenim zrakom.

3. Vreteno rahlo naoljite z vzdrZzeval-
nim in negovalnim sprejem.

4. Namazite drsne povrSine mehaniz-
ma za viSinsko nastavitev (158) in
Zagin list veckrat dvignite in spusti-
te, da se mast enakomerno poraz-
deli po drsni povrsini.




10.4 SkladiS€enje stroja

A Nevarnost!

Napravo skladis¢ite tako, da

— je nepooblaséeni ne morejo za-
gnati in

— se na napravi nihée ne more po-
Skodovati.

: 3

Naprave ne skladi§cite nezascitene
na prostem ali v mokrem okolju.

Pozor!

10.5 Vzdrzevanje

Pred vsakim vklopom

Poglejte, ali je razdalja med zaginim li-
stom in cepilnim klinom 3 do 8 mm.
Poglejte, ali sta elektri¢ni kabel in vti¢

nepoSkodovana; poSkodovane dele naj
vam zamenja elektri¢ar.

Pri vsakem izklopu

Preverite, ali iztek aginega lista traja
dlje kot 10 sekund; pri daljSem izteku
naj vam elektri€ar zamenja motor.

1-krat mesec¢no (ob dnevni uporabi)

S sesalnikom ali Copi¢em odstranite
ostruzke in rahlo naoljite vodilne ele-
mente:

— navojna palica za viSinsko nastavi-
tev,

— obracalne segmente.

Vsakih 300 obratovalnih ur

Preverite in po potrebi privijte vse vijac-
ne spoje.

11. Popravila

A Nevarnost!

Elektri¢no orodje naj vam popravlja
samo kvalificirano osebje in samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. Tako je
zagotovljeno, da varnost elektricnega
orodja ostane ohranjena.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki
ga je treba popraviti, se obrnite na svo-

jega zastopnika za Metabo. Naslov naj-
dete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

12. Transport

« Zagin list popolnoma spustite.

« Demontirajte montazne dele (ome-
jevalo, drsne sani, podaljSek za mi-
Z0).

» Pri poSiljanju po moznosti uporabite
originalno embalaZo.

13. Dobavljiva dodatna
oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Drsne sani za udobno vodenje dalj-
Sih obdelovancev.

B Dodatna miza, desno velikost mize
1000 mm x 600 mm; z zlozljivimi
opornimi nogami.

C Sesalni adapter za priklop sesalne
naprave za ostruzke na suho-moker
sesalnik.

D Vzdrzevalni in negovalni sprej
za odstranjevanje ostankov smole
in konserviranje kovinskih povrsin.

E ZaginlistCV 315x 1,8 x 30
56 kombiniranih zob
za masivni les in iverne ploSce.

F Zagin list CV 315x 1,8 x 30
80 nevtralni zob
za izredno natancne reze v masivni
les in iverne plosce.

G Zagin list HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalnih zob
za vse vrste lesa in nadomestne
snovi za les.

H Zagin list HW 315 x 2,8/1,8 x 30
20 ploskih zob s kombiniranim spre-
jemom skozi dodatno luknjo;
za polni les, vzdolzne in precne re-
ze.

I Zagin list HW 315 x 3,0/2,0 x 30
24 izmeni¢nih zob univerzalno upo-
raben za vzdolzne in precne reze,
tudi za iverne plosce serijska opre-
ma.
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J Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
48 izmenicnih zob za polni in slojni
les, iverne ploS¢e, MDF, spojne ma-
teriale

K Zagin list HW 315 x 2,8 x 30 84 iz-
meni¢nih zob za polni in slojni les,
iverne plos¢e, MDF, spojne materia-
le

L Stojalo na kolesih RS 420

14. Varstvo okolja

EmbalaZni material naprave je mogoce
100-odstotno reciklirati.

Izrabljeno elektri¢no orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

15. Tezave in napake

A Nevarnost!

Preden zaénete odpravljati napake:
1. lzkljuéite napravo.
2. lzvlecite elektricni vtic.

3. Pocakaijte, da se zagin list zausta-
Vi.

Po vsakem odpravljanju napake po-
novno zazenite vse varnostne napra-
ve in jih preverite.

Motor ne deluje.

Zaradi zaCasnega izpada elektricnega
toka se je sprozil podnapetostni rele:

— Ponovno ga vkljugite.
Ni elektricne napetosti:

— Preverite kabel, vti¢, vti¢nico in va-
rovalko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega
zaginega lista ali zastoja ostruzkov v
ohisju.

— Odpravite vzrok za pregretje, pustite

par minut, da se ohladi in nato zno-
va vkljucite.

Motor prejema prenizko mrezno nape-
tost:

— uporabite krajSi dovodni kabel ali
dovodni kabel z vedjim prerezom
(= 1,5 mm?).
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— Elektri¢ar naj preveri elektricno na-
pajanje.

Moc¢ zage pojenja

Zagin list je top (Zagin list ali obdelova-
nec imata na strani morda ozgana me-
sta):

— zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje in nega").

Zagozditev ostruzkov

Sesalna naprava ni priklju¢ena oz. je
preSibka (glejte "Sesalna naprava za
ostruzke" v poglavju "Upravljanje"):

— Prikljucite sesalno napravo ali
— odprite potisno plo¢evino oz.

— povecajte sesalno moc.

Mehanizem za viSinsko nastavitev
Zzaginega lista ne deluje tekoce

Smola na vretenu mehanizma za visin-
sko nastavitev:

— ocistite vreteno mehanizma za vi-
Sinsko nastavitev in ga naoljite s ¢i-
stilnim in negovalnim sprejem (glej-
te poglavje "Vzdrzevanje in nega").

Mehanizem za naklonsko nastavitev
ne deluje tekoce

Krilna ali sojemalna matica na naspro-
tni strani omarice za ostruzke je pre-
mocno zategnjena:

— malce zrahljajte krilno matico ali so-
jemalno matico.

Nosilna enota motorja se samo-
dejno prevrne

Ce se pri sprostitvi naklonskega kota
nosilna enota motorja samodejno prevr-
ne, to pomeni, da sojemalna matica na
nasproti lezeci strani omarice za ostruz-
ke ni dovolj privita:

— Nastavite sojemalno matico.
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16. Tehnicni podatki
TKHS 315 M TKHS 315 M TKHS 315 M TKHS 315 M
2,5WNB 3.1 WNB 3,4 DNB 4,2 DNB
Napetost 230V/ 230V/ 400V / 400V /
1~50 Hz 1~50 Hz 3~50 Hz 3~50 Hz
Nazivni tok A 10,9 13,4 5,8 7.5
Min. varovalka 1x 16 (inertna) 1 x 16 (inertna) | 3x 10 (inertna) 3x 16 (inertna)
Vrsta zascite IP 54 IP 54 IP 54 IP 54
St. vrtljajev motorja min~! 2750 2800 2700 2800
Mo¢& motorja
Vhodna mo¢ P4 kW 2,5kW S6,40% | 3,1kW S6,40% | 3,4 kW S6,40% | 4,2 kW S6, 40%
Izhodna mo¢ P, kW 1,72 kW S6,40% | 2,2kW S6,40% | 2,5kW S6,40% | 3,0 kW S6, 40%
Hitrost rezanja zaginega lista pribl. m/s 47 47 47 47
Debelina razcepke mm 25 25 25 25
Zagin list
Premer zaginega lista (zunaj) mm 315 315 315 315
Izvrtina Zaginega lista (znotraj) mm 30 30 30 30
Sirina reza mm >26 >26 >2,6 >2,6
Najv. debelina osnovnega telesa zagi- | mm <23 <23 <23 <23
nega lista
Visina odreza
pri navpiénem Zaginem listu mm 0..85 0..85 0..85 0..85
pri naklonu zaginega lista 45° mm 0..53 0...53 0..53 0..53
Dimenzije
dolzina Zagine mize mm 800 800 800 800
Sirina Zagine mize mm 600 600 600 600
dolzina podaljSka za mizo mm 794 794 794 794
Sirina podaljska za mizo mm 510 510 510 510
viSina (zagina miza) mm 850 850 850 850
viSina (celotna) mm 1000 1000 1000 1000
Celotna teza pribl. kg 75 75 75 75
Zagotovljena raven hrupa v skladu z
DIN EN 1870-1 (2007)*
prosti tek dB (A) 91,3 91,3 91,3 91,3
obdelava dB (A) | 105,5 105,5 105,5 105,5
Raven hrupa v skladu z DIN EN ISO 3746
(1995) in ISO 7960:1995 (E)*
prosti tek dB (A) 80,3 80,3 80,3 80,3
obdelava dB (A) 96,7 96,7 96,7 96,7
Negotovost K dB (A) 4,0 4,0 4,0 4,0
Obmocje okoljske temperature °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
PodaljSevalni kabel - minimalni presek
dolzina kabla 10 m mm? 3x1,5 3x25 5x1,0 5x1,5
dolZina kabla 25 m mm?2 3x25 3x2,5 5x1,5 5x2,5
dolzina kabla 50 m mm? - - 5x25 5x25

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovnem mestu. Ceprav obstaja pove-
zava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni dodatni previdnostni ukrepi ali
ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto delovnega prostora in druge vire hrupa, kot so
npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti na delovnem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave
do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti nevarnost in prepreciti tveganja.
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PYCCHKWI

1. O6bem nocTaBKU

18 16 15
1 PacwwupuTensHas nnactuHa 10 TlpucnocobneHns ana xpaHeHms 19 llepenBuKHOE YCTPOMCTBO
(2 wT.)

2 3awmnTHbIN KOXYX 20 Hanpasnstwowas wraHra gns

11 PyyKa ana TpaHCNoOpTUPOBKU nonepeyHoro yrnopa

(@uwr) 21 Onopa (2 wr.)
12 HomKa (4 wT.)

3 BcacbiBarowmi wnaHr

4 HuKHAA YacTb gepraTens ynopa

5 HopoTKuiA ynopHbIi Npodurib 13 p ) 22 KpenexHasn nnactuHa (2 Wwr.)
aCMOpKa, KOPOTKaA (2 WT.) 23 HpenemHbil yrosioK 41A paclumnpu-

6 Be ac epxarte opa o
PXHARA HaCTb ASPIATENA yTOp 14 Pacnopka, gvHHas (2 wT.) TeJIbHOM MacTUHBbI (2 WT.)

7 MapannenbHblii yno
P ynop 15 Hnou gnsa 3ameHbl NUILHOTO

8 HpoHLwwTeiH ana wnaHra JUCKa
— PyKoBOACTBO NO sKCnIyaTaumm 1
9 [lnuTa cToNa C KPOHLITENHOM fBU- 16 Hnoy Ana 3ameHbl MUALHOMO CMUWCOK 3arnacHbIX YacTen
ratend, ApuraresieM, BblKaovaTe- J1CKa

— [laKeT ¢ MeKMMK aeTansamm
NEeM, MUAbHBIM AUCKOM, PACK/INHK- aKeT C MenK AeTans

BatOLLMM HOOM, BbITAXKHbBIM
naTpy6KoMm 18 Tonkartenb/ycTpOMCTBO NoAauM

17 PyyKa gnAa Tonkartens
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2.

24
25
26
27
28

29

30
31

0630p UHCTPYMEHTa B c6ope

24

YanvHeHue ctona
BcacbiBaroLwmi WwaaHr
3alMTHBIN KOXKYX
MapannesbHbIi ynop

CKnapgo4yHoe MecTo A1 TosIKa-
Tena/ ycTpoMCcTBO Nojayu u
pyyKa Aana Tonkatens

PyKosiTKa nnaBHoOM perynm-
POBKM ry6uHbI Mponuaa ot
0 po 85 mMm

BbiKntovaTenb (BKA./BbIKA.)

Py4Ku 4ns TpaHCNOPTUPOBKM

32

33
34

35
36

MecTo XpaHeHnA Kno4da ana
3aMeHbl MMIbHOIo AUCKa

MonepeyHbiit ynop

KpoHwTenH asuratens — yron
HaK/I0Ha NaaBHO peryaupyeTcs
ot 0° po 47°

MepeaBuKHOE YCTPOMCTBO

Mnuta cTona

PYCCKWMH
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3. [pouuTtatb B nepByto
oyepepb!

JaHHoe pyKoBOACTBO COCTaBAEHO Ta-
KWUM 06pa3om, YTOObI N0b30BaTE b
MOr 6bICTPO M 6e30nacHo paboTaTb C
yCTpOMCTBOM. Hue npuBoasaTca KpaT-
KWe yKasaHus Mo NnpaBuIbHOMY MC-
Nonb30BaHWI0 PYKOBOACTBA:

— [Mepepn BBOAOM yCTPOMCTBA B 9K-
crnlyaTaumio NOAHOCTBIO MPoYMTan-
Te PYKOBOACTBO MO 3KCMNyaTaumu.
O6patuTe ocob60oe BHMMaHWE Ha
yKasaHusA no TeXHWKe 6e30mnacHo-
CTH.

— [JaHHoe pyKOBOACTBO MO 9KCnIya-
TauMu paccuMTaHo Ha Jilogen ¢ 6a-
30BbIMW TEXHUYECKUMU 3HAHUAMM,
Heob6xoAnMbIMU ANA paboTbl C
yCTpOMCTBaMM, NOJOOHBIMU TEM,
KOTOpbl€ OMUCBLIBAIOTCA B JAHHOM
pykoBogacTBe. Ecnmy Bac otcyTCT-
BYET ONbIT paboTbl C TAKUMU UH-
CTPYMEHTaMW, Bbl JOIHKHbI CHavyana
BOCMO0/1b30BaTbCA NMOMOLLBIO OMbIT-
HbIX CMEeLUaInCcToB.

— CoxpaHsanTe Bce JOKYMEHTbI, Mpu-
naraemble K yCTPOMCTBY, 4TOGbI Npu
HEo6XoANMOCTM UMETb BO3MOK-
HOCTb NOJIYYUTb HYHKHYI0 MHPOpPMa-
uuto. CoxpaHAnTe KBUTaHLMIO O MNo-
KynKe 415 NpefocTaB/ieHna B
rapaHTUMHbIX Cydasnx.

— B cnyyae cpauv B apenay wam npo-
[laXun yCTpomcTBa HEOBGXOAMMO Ne-
pepasatb BMECTE C HUM BCHO Npuna-
raemyto JOKYMeHTaLmIo.

- [NpownsBoanTeNb He HeceT OTBETCT-
BEHHOCTb 3a MOBPEHAEHNA, BO3-
HUWKLLWE B pe3ysibTaTe Hecoboae-
HWA fAHHOrO PYKOBOACTBO MO
aKcnyaTauum.

MHdopmalma o6o3HavYeHa B LaHHOM
PYKOBOZACTBE MO 9KCMAyaTaumm cnegy-
IoWUM 06pasom:

A OnacHocTb!

MpegynpexaeHve 06 onacHOCTH Tpas-
Mbl MJIM O BPEAE AN1A OKpYyHatoLen cpe-
apl.

A OnacHOCTb NoJly4eHUs TpaBM
OT yaapa 3/1IeKTPUYECKUM TOKoM!

MpegynpexaeH1e 06 onacHoCTU Tpae-
Mbl Npy paboTe ¢ a7eKTpoo6opyaoBa-
HUEM.

OnacHocTb 3aTArMBaHusa!

MpeaynpexaeHe 06 onacHOCTH Tpas-
Mbl JII0eV BCIeACTBUE 3axBaTa YacTei
Tesla UM Ofemabl.

: 3

MpepynpexaeHne 0 BOSMOXHOM MaTe-
puansHoMm ywep6e.

BHumaHue!

m YKa3saHwue:

JononHutenbHasa uHgpopmayms.

— Undpsl Ha pucyHKax (1, 2, 3, ...)
— 0003HavatoT OTAE/IbHbIE HYacTy;
— MPOHYMepOBaHbI N0 MOPAAKY;

— OTHOCATCA K COOTBETCTBYIOLLMM
undpam B ckobKax (1), (2), (3) ...
B PaCno/I0XEeHHOM PAAOM TEK-
cTe.

— WHCTpYKUMM K fieACTBUAM, KOTOpbIe
LO/HKHbI BbINOMHATLCSA B ONpeje-
JIEHHOM NOCNEeA0BATE/ILHOCTH, NPO-
HYMepOBaHbl.

— WHCTPYKUMM K AENCTBUAM, ANS KO-
TOpPbIX NOC/IE4,0BaTENBHOCTb Bbl-
MOJIHEHWUA He BarKHa, OTMEYEHbI
3HaKOM "TouKa".

— CnucKn oTMEeYeHbl 3HaKom "Tupe”.

4. YHasaHuA NO TEXHUKEe
6e3onacHocTU

4.1 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuto

JaHHoe yCcTpoMCcTBO NpegHasHaveHo
4NA NPOA0bHOM, NONepeYHoOM pacnu-
JIOBKM M pe3KM no popmaTy Maccusa
ApPEeBECUHbI, CTPYMHeYHbIX nauT, ABI1,
daHepbl, a TaKHKe maTepuanos, UMELD-
LLMX NOSIMMEPHOE NOKPbLITUE, KAHTbI U3
nnaacTMKka nam 061ML0BaHHbIX LUMOHOM.

He ponyckaeTca NUAWUTL Kpyr/ible 3aro-
TOBKM, TaK KaK OHW MOTYT Ha4yaTb Bpa-
WaTbCs BCIEACTBUE BO3AEMCTBMA Ha
HMX BpaLLAOLLEerocs NubHOro AMUCKa.

3anpeLyaeTca UCNoAb30BaTh AaHHbIN
CTaHoK anda o6paboTkM na3os. Bo Bpe-
MA paboTbl 3aLMTHBIN KOXYX AONKEH
6bITb BCErga CMOHTUPOBAH.

Jllo60oe MHoe Ucnonb3oBaHMe ABNAET-
CAl UCMNOJIb30BaHWEM He Mo Ha3HaYe-
Huto. Mpoun3BoaNTENb HE HECET OTBET-



CTBEHHOCTb 3a NOBpeXAeHuA,
BO3HUHKLLNE B pe3y/ibTaTe HeCOOTBET-
CTBYyHOLLEro ncnoab3oBaHUA.

Mepeaenka 4aHHOMO MHCTPYMEHTA UK
UCMo/Ib30BaHWe JeTasnel, He npoBe-
PEHHBIX U He paspeLleHHbIX NMPOU3BO-
AuTeneM, MOryT NPUBECTM K Henpeasu-
ZEeHHOMY yLiepBy U pUCKaM B Xoae
3KCNNyaTaumu.

4.2 0OO6wue yKa3aHu1A No Tex-

HUKe 6e3onacHoOCTU

Mpu1 Mcnonb3oBaHUKM AAHHOMO
yCTpoKcTBa cobnoganTe cneayto-
LMe YKasaHuA Nno TexHUKe 6esona-
CHOCTU, YTOObI UCKIOYUTb BO3HUK-
HOBEHWE ONacHOCTU A/1A NoAeN nnu
MaTepuanbHoro yuwepba.

Takre cnegyeT cobnoaatb cneuu-
aJibHble YKa3aHWs No TEXHWKe 6e3-
OMacHOCTH, U3NTIOKEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX rNaBax.

Mpu paboTe ¢ UMPKYIAPHBIMU NKUNA-
MK cobatogarTe COOTBETCTBYIOWME
OVPEKTUBbI UK NpeanucaHns no
npesoTBPaLLEHUI0 HECHACTHbIX CJly-
Yyaes.

A O6ure onacHocTH!

Cnepute 3a YUCTOTOM M NOPAAKOM
Ha cBoem paboyem mecTe — 6ecno-
PAAOK Ha paboyYeM MecTe MOXKeT
NPMBECTM K HECYACTHbIM C/ly4asM.

ByabTe BHMMaTenbHbl! Cocpepnio-
TOYbTECH Ha BbINOJIHAEMOM onepa-
umn. MNoaxoauTe K paboTe OCMbI-
cnenHo. MNMpekpartuTe paboTy ¢
WHCTPYMEHTOM, €CNN Bac 4To-1Mbo
oTBneKaeT!

YunTbiBalTE BO3JENCTBUSA OKPYHa-
ower cpeabl. ObecneybTe Xopo-
Lee ocBelyeHne paboyero mecTa.

He pa6oTavTe B Hey06HbIX MO3ax.
MoCTOAHHO COXpaHANTE YCTONYM-
BOE MOJIOKEHNE U paBHOBECHE.

Mpn 06paboTKE ASIMHHBIX 3aroTo-
BOK MCMOJIb3YMTE NoaxoasLime ans
HKX OMopbl.

Pacnun KAMHbLEB MOXET NPOU3BO-
OWTbCA TOIbKO C MOMOLLbIO K/IMHO-
BOM Llyiaru, OTperyMpoBaHHON Ha
Heob6X0ANMYIO TONLWMHY, AIUHY
KMHA W yron:

— Heob6xoamMmo oCHaCTUTb MaLln-
HY paCK/MHMBalOWMM HOXOM U
3aLUMTHBIM KOXYXOM.

MpaBoli pyKoW HanpaBbTe KANHO-
BYIO Liynary napasisiesibHoro yrnopa

1 0AHOBPEMEHHO BbINOJIHUTE Noja-
yy. JleBoM pyKoM 3amKCHpyiTe 3a-
rOTOBKY.

He ncnonb3yiTe AaHHoOe yCTPOMCT-
BO BO/IM3M FOPHOYMX INOKOCTEN MU
rasos.

OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMO/Ib30-
BaTbCA TO/IbKO TEMW NLLAMU, KOTO-
pble NPOLLIN MHCTPYKTaK no 6e3-
onacHoMy 06palLeHunIo C
LMPKYNAPHBIMK NUIAMU 1 03HAKOM-
NEHbI C BO3MOXHbIMW OMACHOCTAMM,
KOTOpble MOTYT BO3HUKATb B X04e
paboTbl C HUMMU.

Jlvnuam mnagwe 18 net paspeluaeT-
CA UCMNO/Ib30BaTb 3TOT UHCTPYMEHT
TOJIbKO B paMKax npopeccroHanb-
HOro oby4eHua 1 Noj Hag3o0pom ma-
cTepa NpousBoACTBEHHOIO 0by4e-
HUA.

He ponyckaiTe NOCTOPOHHUX, OCO-
6EHHO geTel, B OnacHyto 3oHy. He
paspeLuanTe MOCTOPOHHMUM uLaM
npuKacaTtbca K UHCTPYMEHTY UK
ero ceTeBOMy Kabesto BO BpeMs 3K-
cniyataumu.

He ponyckaviTte neperpysku uH-
CTPYMEHTa — UCMNOJIb3YNTE ero
TOJIbKO B TOM Anana3oHe MOLLHO-
CTH, KOTOPbIM YKa3aH B TEXHUYE-
CKMX XapaKTepucTMKax.

A OnacHocTb, 06yc/ioB/eHHasn
Mcnosib30BaHUEM 3JIEKTPoo6Gopyao-
BaHuA!

He ocTaBnsiTe MHCTPYMEHT Nog,
LOMOEM.

He vcnonb3yiTe MHCTPYMEHT BO
BI@MHbIX M CbIPbIX MOMELLEHMSX.

Bo Bpems paboTbl cTapalTech He
npuKacaTbCa YacTAMM Tena K 3a-
3eM/IEHHbIM KOHCTPYKLMAM/3/1e-
MEHTaM KOHCTPYKLWW (Hanpumep, K
6arapesm oTonneHus, Tpybam,
9NIEKTPON/IUTaM, XO/I0AUIbHUKAM).

Mcnonb3ayiTe ceTeBor Kabenb
TOJ/IbKO MO HA3HAYEHMIO.

He ncnonb3ynte NoBpexaeHHbIN
ceTeBoW kabenb.

3ameHa noBpexaeHHoro kabens
[AO0IKHA OCYLLECTBNATLCS UCKIOYM-
TenbHO MPON3BOAUTENEM, €ro cep-
BWCHOW cry60W unu ero cepsu-
CHbIM MapTHEPOM.

PYCCKWMH

A OnacHocTb TPaBMbl U 3aHHN-

Ma NoABUHKHbIMU aeTanamu!

He akcnnyaTtupyiTe jaHHoe
YCTPOMCTBO 6€3 CMOHTMPOBAHHbIX
3aLWMUTHBIX MPUCMOCOBNEHNN.

Bcerpa cobniogaiTe 6esonacHoe
paccTosiHWe OT NUIBbHOMO AMCKA.
Mpy HEO6XOAMMOCTU UCNOJIb3YUTE
nogxogslime npucrnocobneHuns ans
nogayum 3arotosok. Bo Bpema pa6o-
Tbl cobnoganTe 6e3onacHoe pac-
CTOfIHWE OT NPUBOAUMBIX B ABUKE-
HWe aeTanen.

Mpewae Yem yaansaTe 06pesku 3a-
rOTOBOK M T. M. N3 paboyei 30Hbl,
JOMANTECH MOJIHOM OCTAHOBKM
NUAbHOrO AMCKa.

He ocTaHaBnuvBalTe NUbHbIN AUCK,
BpaLLaloLLMIACA N0 UHEPLUWK, MYTEM
€ro npumrma cooKy.

Mepep npoBegeHWeM paboT no Te-
X06CNyHMBaHWUIO YOeauTeCh B TOM,
YTO YCTPOMCTBO OTCOEAMHEHO OT
9/IEKTPOCETHU.

MNepes BKAOYEHUEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, Nocne 3aBepLUeHUsa
TEXHUYECKUX paboT) ybeamTech B
TOM, YTO BHYTPU HEro He OCTasiIoCb
HUKAKWUX MOHTaXHbIX MHCTPYMEH-
TOB W/IM UHBIX OTAE/bHbIX AeTasIeN.

Bhbik/toualiTe MHCTPYMEHT, EC/I OH
He ucnosb3yeTcs.

A [Jame HenoaBUKHBIA pemry-
WM MHCTPYMEHT MOMET npepcTaB-
JIAITb ONACHOCTb B NJ1aHe HaHeCeHU
nopesos!

MNpu 3amMeHe pexyLMX MHCTPYMEH-
TOB HaZileBalTe 3almTHbIE NepyaTt-
KU,

XpaHuTe NuabHbIe AUCKM TaK, 4To-
6bl MOJIHOCTBIO UCK/IOYUTL BEPOAT-
HOCTb TPaBMbl JIIOAEN.

A OnacHocTb BcaepcTsume oTaa-
YM 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBaTbl-
BaeTcA MUJIbHbIM AUCKOM U MOXeET
yAapuTb onepatopa npu Bpatie-
HUn)!

Pa6oTaiTe TONbKO C NPaBWJIbHO OT-
perynmMpoBaHHbIM pacKIMHUBaALD-
LM HOXOM.

PacKkavHuBatowmii HOX 1 UCNONb3Y-
€MbIM NMUABHBIM ANCK AO0NKHbI NoA-
XOAUTb Apyr apyry. PacknnHusato-
LMK HOXK HE JOJIKEH ObIThb TO/LLE
LUMPUHBI MPOMWAA U HE TOHbLUE UC-
XOAHOrO AWCKa.
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PYCCHKWI

+ He ponyckaiite nepexoca 3aroto-
BOK.

e Y6eauTechb B TOM, YTO MWUJIbHBIN
[MCK NOAXOAUT AnA o6paboTHM Ma-
Tepuana, U3 KOTOporo U3roToBse-
Ha 3aroToBKa.

* [nnnTe TOHKWME/TOHKOCTEHHbIE 3a-
rOTOBKM TOJIbKO C UCMOJIb30BaHNEM
MWUJIbHBIX AUCKOB C MEKUMMU 3yObs-
MMU.

+ Bceraa vcrnonb3yiiTe ToNbKO OCTPO
3aTo4YeHHble NMbHble JUCKWA.

» B cnyyae cCoOMHeHuWI ocmMOTpuUTE 3a-
rOTOBKW Ha Ha/IM4Me B HUX NOCTO-
POHHWX NPeAMETOB (HanpumMep reo-
34eM UK LWypynos).

» [lMnnTe 3aroTOBKM TOJIbKO TEX pas-
MepOB, KOTOpble rapaHTUPYIOT HaA-
E€XHOCTb PUKcauum getanen B xoge
NMWUIbHBIX PaboT.

+ HKateropuuecku 3anpelyaeTcs Bbl-
NOJIHATb OAHOBPEMEHHYIO Pacnu-
JIOBKY HECKOJIbKMX 3aroTOBOK, B T.
4. B CBA3KAX M3 HECKOJIbKUX LUTYK.
OnacHOCTb HecHacTHOro cayyas
NPW HEKOHTPOIMPYEMOM 3axBaTe
OTAEe/NbHbIX NPEeAMETOB MWU/bHbIM
AVICHOM.

« YpansnTte meskve 06pesKu 3aroTo-
BOK M T. . U3 pa6oyeit 30Hbl —
MUIbHBIN AUCK MPW 3TOM A0IHEH
6bITb HEMOABUMHEH.

OnacHocTb 3aTArMBaHuaA!

» Cnepute 3a TeMm, 4TOObI BO BpeEMSs
paboTbl YacTW TeNa UM OAEHAbI He
3aTAHYJI0 BpaLlaloWMMUCA feTans-
MW (He HaJeBanTe rasCTyKku, He Ha-
[ieBaiTe nepyaTku, He HOCUTe ofe-
HAY C AIMHHBIMU pyKaBaMu;
L/IMHHbIE BOIOCHI YOUpaKnTe nog,
CETKY 415 BOJIOC).

« HaTteropuyecku sanpellaetca nu-
JIUTb 3arOoTOBKU, Ha KOTOPbIX/B KO-
TOPbIX HaxoAsATCA

— Tpocsl,
— LUHYpSI,
— JIeHTbI,
— Kabenu unu

— NpOBOJZI0OKa U aHaJIornM4Hble Ma-
Tepuasbl.

A OnacHoOCTb BCneacTBUe Hepo-
CTaTO4YHOro OCHaLLeHUs cpeacTBa-
MW UHAUBUAYANbHOMW 3aWKThi!

+ Hcnonb3yiTe 3aWwmTHbIE HAYLLIHW-
K.
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« Pa6oTaiTe B 3alUMTHbIX O4Kax.

* Wcnonb3yiTe NbinesawmTHbIN pe-
cnupaTop.

« Pa6oTaiTe B cneumasbHON oae-
Hae.

+ [lpu paboTe Ha OTKPbITOM BO3AyXe
peKomeHayeTcA HagesaTb 06yBb C
HECKO/b3SILLLEN MOAOLLBOM.

A OnacHocTb, 06ycnoBeHHasA
o6pa3oBaHueM ApeBecHOit Nbiau!

» HeKoTopble BUABI APEBECHOM MblAn
(Hanpumep, gpeBecuHbl ayba, byKka
W AICEHSA) NpU BAbIXaHWUW MOTYT MNpK-
BOAMWTb K PaKOBbIM 3260/1€BaHUAM.
Mpu BbINOAHEHWM PAaGOT BHYTPH 3a-
KPbITbIX MOMELLEHWI 0653aTE/IbHO
MCMNO/Ib3yWTe YCTAHOBKY ANA yaane-
HWA CTPYIKKM.

« Y6eauTech B TOM, 4TO BO BpeMs pa-
60Tbl B BO34yX NnonagaeT MUHU-
MaJIbHOE KO/IMYECTBO APEBECHOM
nbln:

— YCTaHOBWTE YCTaHOBKY A/1A yAa-
JIEHUA CTPYHKM;

— YCTpaHsiiTe MecTa HerepmeTmy-
HOCTU B YCTaHOBKE yaaNeHus
CTPYHKM;

— obecneybTe XOPOLLYO BEHTUASA-
Um0 paboyer 30Hbl.

SKcnayaTauma nubl 6€3 cnonb3oBa-
HWA YCTAHOBKW ANA YAANEHWUA CTPYIKKU
paspeluaeTca TOJIbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34yXe;

— NpUY KpaTKOBPEMEHHOM aKcnayaTa-
L
(MakcrmyMm 30 MUHYT paboThbl);

- CUCNo/Ib30BaHUEM MblIE3alUTHOrO
pecnuvparopa.

A OnacHocTb BcaieacTBUe Tex-
HUYECHKUX USMEHEHUN WU UCNOJIb-
30BaHu1A geTasniei, He NPOBEePEeHHbIX
M He pa3peLleHHbIX NpoussoauTe-
nem!

» MOHTUpYWiTE 3TOT UHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBUM C AaHHbIM
PYKOBOACTBOM.

+ HcnonbayiTe ToNbKO paspeLueH-
Hble U3roTOBUTENEM AeTanu. B
4aCTHOCTH, 3TO KacaeTcs:

— MWIbHBIX AMCKOB (KOAb! AN1A 3a-
Kasa cM. B pa3gene «[puHaga-
NIEHOCTU»);

— 3alMTHbIX YCTPOMCTB (Koabl AN
3aKasa CM. B CMMCKE 3anacHbIX
yacTen).

« He nepegenbiBaiiTe getanu.

A OnacHocTb, 06ycnoB/ieHHasn
AedeKTramu ycTpoicTsal

» TwarenbHO yxaruBamnTe 3a yCTpOu-
CTBOM, a TaKe 3a NpUHaa/1eHO-
ctamu. Heobxoaumo cobaogaTtb
npeanuMcaHua no TeEXHUYECKOMY 06-
C/Ty¥MBaHMIO.

 [epepn KarmKabIM UCNONB30BAHMEM
npuéopa NPoBepbTE €0 Ha BO3-
MOHOCTb NoBpewaeHui: Mepen
KamabIM MPUMEHEHWUEM YCTPOMCT-
Ba TLaTeIbHO NPOBEPANTE NCNpaB-
HOCTb U paboTOCNOCOGHOCTL Npe-
[LOXpPaHUTE/IbHbIX YCTPOMCTB U
3alUMTHBIX MPUCMOCOBNEHNN, a TaK-
e NIerkKo NoBpemxaaeMbix eTa-
nei. MNpoeepbTe, MCNPaBHO M pa-
60TaloT NOABUKHbIE AeTaNu, HE
3axarbl M oHW. Bece geTtanu cneay-
€T NPaBWJIbHO MOHTMPOBATL U Bbl-
NOSIHWUTL BCE YCIOBUSA Mo obecneye-
HUIo 6e3ynpeyHon paboTbl
WMHCTPYMEHTA.

 [oBperaeHHbIe 3aLlMUTHbIE YCTPOK-
CTBa WK JeTann NoASieaT PEMOH-
TY WK 3aMeHe B cneLunanmsmpo-
BaHHOM MacTEepCKON. 3ameHy
NOBPEHAEHHbIX BbIK/OHaTENEN
OCYLLECTBNANTE YEPE3 CEPBUCHYHO
mMacTepcKyto. He ncnonbaynte aToT
WMHCTPYMEHT B C/ly4ae HencnpaBHO-
CTM ero BbIK/Il04aTeN .

« 3amac/ieHHble PYKOATKU HEME1EH-
HO OYMLLLANTE: OHU AONHKHbI ObITb
CYXMUMU 1 YACTBIMM.

A OnacHocTb BCcaeacTBUE LUY-
ma!

+ Hcnonb3yiTe 3aWwmTHbIe HayLIHK-
M.

* Yb6epguTech B TOM, YTO pacCHIMHUBA-
IO HOXK He aedopmupoBaH. [e-
(hOPMMPOBaHHbIM PaCKIMHMBALD-
LA HOX NMPUKMMAET 3aroTOBKY
COOKY K NUIbHOMY AUCKY. DTO Bbl-
3blBaET NOABAEHME LUyMa.

A OnacHocTb BcnegcTBue 6J10-
KUPOBaHWA 3aroTOBOK WU UX Ya-
cren!

B cnyvae 6/10KMPOBKU:
1. BbIKio4MTE YCTPOMCTBO.

2. UN3BneKruTe CETEBOW LUTEKEP.



3. HapeHbTe 3awuTHbIE NepyaTKu.

4. YcTpaHuTe NpU4nHy 6JJ0KUPOBKU C
NOMOLLBI0 NOAXOAALLErO UHCTPY-
MeHTa.

4.3 CwumMBOJIbl HA YCTPOMUCTBE

[JaHHble Ha 3aBoACHOM TabMyKe

37—L
38 I—
39 A=
40— {9
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41 42 43 44

37 [lpoussoguTtesnb
38 CepwuitHbIi Homep
39 HawvmeHoBaHWe ycTpoMcTBa

40 [JaHHble aBuratens (CM. TaKke
"TexHNYeCKne xapaKTEPUCTUKRN")

41 lop U3roToBnEHUA

42 Mapkuposka CE — gaHHoe
YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
60BaHunaAM gupekTtmns EC corna-
CHo [leknapaunm CooTBETCTBUA

43 CwumBoN yTUAM3AUMU — YTUAN3A-
LMs yCTpoMCTBa BO3MOMXHA Yepes
drpMy NpomnsBoanNTENSA

44 Pa3mepbl pa3peLleHHbIX K
aKcnyaTauum NUabHbIX AUCKOB

CUMBO/IbI Ha YCTPOICTBE

50

45 Wcnonb3oBatb 3alWmUTy OpraHos
cnyxa

46 Kcnonb3oBaTb 3alMTHbIE OYKU

47 He aKcnnyaTnpoBaTb YCTPOMCTBO
BO BNAXHbIX MW CbIPbIX NOMeLLe-
HUAX.

48 [lpouynTaTb PyHOBOACTBO MO
KCnIyaTaumm.

49 He 6paTbCcsa pyKaMmu 3a NWUbHbIN
OVCK.

50 [lNpepynpexaeHne 06 onacHOCTH

4.4 TpepoxpaHuUTesbHble
yCTpOMUCTBaA

PacKAMHUBAIOWMWIA HOX

PacknuHusatowwmii Hox (51) npego-
TBpaLlaeT 3axBaT 3aroToBKW 3y6bamu
BpaLLaloLLerocs MMIbLHOroO AUCKa U ee
oT6pacbiBaHWe B HanpasBaeHUW onepa-
Topa.

Bo Bpemsi paboTbl paCKIMHMBAKOLWNIA
HOM A0JIEH 6bITb BCErga CMOHTUPO-
BaH.

3aWMmTHbIN KOHYX

3alWmnTHbIN KOXYX (52) cnywvT ana 3a-
LWMTLI orepaTopa OT Cy4anHoro co-
NPUKOCHOBEHWNA C NUJIbHbIM ANUCKOM U
oT/IETAOLLEN CTPYHKM.

Bo Bpems paboTbl 3alWUTHBIA KOXYX
[O0/THeH 6bITb BCerga CMOHTUPOBAH.

TonKkarenb

Tonkartenb (53) CAyHUT NPOACIIKEHM-
€M PYKM U 3alumLiaeT oT Cay4anHoro
COMPUKOCHOBEHWSA C NUIbHBIM AUCKOM.

TonKaTtenb AONHEH MCNONB30BaTLCA
BCerga B Tex c/yyasnx, Korga paccros-
HUEe MEXAY NUIbHBIM AUCKOM W napas-
NeNbHbIM YNOPOM COCTaBAAET MeHee
120 mm.

Tonkatenb AO0/1EeH yCcTaHaB/MBaTbCA

nog yraom B guanasoHe ot 20° go 30°

OTHOCUTEJIbHO NMOBEPXHOCTU MULHOIO
cTona.

PYCCKWIA

Ecnu TonkaTenb He cnonb3yeTcs, ero
MOXHO NOBECUTb Ha AepHaTensb (54).

|_|pVI noBpexXaeHNn ToNIKaTeNAa ero cne-
AyeT 3aMeHUTb.

«
«© (o)
s
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Py4Ka ana Tonkarensa

Pydka pna Tonkatens (56) npuKkpy4u-
BaeTCA Ha MNOAXOAALLYIO AOCKY (55).
OHa cny®uT gns 6e3onacHomn nogaym
He6Oo/bLUMX 3arOTOBOK.

JocKa gonxHa umeTb aamHy 400 mm,
LUMPKUHY He meHee 200 MM U BbICOTY
15-20 mm.

Mpy NOBPEHAEHUN PYUKM A1A TONKATE-
N5 ee cneflyeT 3aMeHUTb.

5. Ocob6eHHOCTU NpoayKTa

— [naBHO peryavpyemsbii yron Haxko-
Ha oT 0° no 47°.

— [MnaBHO perynnpyemas riyouHa
nponuna ao 85 mm.

— Pene mvHUManbHoro HanpameHua
npegoTspalLaeT camosanyck
yCTpOMCTBa Noc/ie BO30GHOB/IEHUA
nojayv ToKa.

— TonepeyHblii ynop ¢ yropHbIM Mpo-
thunem c BOSMOMHOCTbIO peryu-
POBKM yrna.

— Bce BawHble dyHKLMW ynpaBaeHns
pacnonoMHeHbl Ha INLEBOM CTOPO-
He.

- y,El,}'IVIHeHVIe CTO/1a C pas/IM4yHbIMU
BapnaHTamMmun npuMeHeHnA B KOM-
NJeKTe NoCTaBKU:

— KpenKo NpUBMHYEHHOE K CTaHU-
He U

— 3auenneHHoe 3a CTaHuHy Ans
yA06HOro OTKUAbIBaHWA 6e3 UH-
CTpyMeHTa.
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PYCCKWUM

— [MNpoyHasa KOHCTPYKLMA U3 CTaNbHO-
ro mcTta ¢ 60/1bLLIOM Harpy304HOM
CMOCOGHOCTbLIO M 3aLLMTOM OT KOp-
pO3UK HaJoAro.

- [MnaBHo perynnpyembii napanienb-
HbIM yrop.

6. OpraHbl ynpaBneHus

BbiKntoyaTenb (BKA./BbIK.)

G] YKa3saHwue:

HewxoTtopebie ycTporicTBa nocTaBAAT-
CA C APYrvM BbIK/IKO4aTe/1EM, YTO 06-
YC/10B/IEHO MPOLIECCOM MPOM3BOACTBA.
O6a BapunaHTa BbIK/IKO4aTENIEN U306pa-
HEHbI CHU3Y.

» BHlOYEHME = HaKMKUTE 3e/1eHblIl
BbIKtoyaTenb (58), (60).

+ BbIK/IOYEHME = HAKMUTE KpPacHbIM
BbIKAovatens (57), (59).

m YKa3saHwue:

lpu oTHAKOYEHUM HanpsKeHus cpaba-
ThIBAET PEJIE HY/IEBOrO HaNpPAHEHUS.
OT0 UCK/IIDYaEeT CaMOCTOATE IbHBIN 3a-
MyCK yCTPOHICTBA NP1 BO3OGHOB/IEHUN
SHeprocHabeHuA. []71A NOBTOPHOro
BH/IOYEHMA 3aHOBO HaMMMNTE Ha Bbl-
K/ro4YaTe b BH/IIOYEHUS.

64

YCcTpoiicTBO pery/iupoBHU yrna Ha-
K/IOHa

Yron HaK/IoHa MUBHOIO AMCKA MOMET
NniaBHO PEryiMpoBaThbCs MaxOBUKOM
(61) B gnanasoHe ot 0° go 47°.

YT06bI 3a/1aHHbIN YroN HAK/IOHA HE U3~
MeHs/ICAl BO BPeMs pacnuna, ero cje-
AYeT 3adhrKcMpoBaTh C MOMOLLbIO 6a-
palKoBOWM rariku (62) c nepegHem
CTOPOHbI EMKOCTH /151 OMUJIOK.

PyKoATKa ANs peryIMpoBKHU ry-
6UHbI Nponuna

"ny6uHY Nponuaa MOXHO HaCTPOUTb
nyTem BpalleHus pyKoAaTKM (63).

Ynopsbl 418 3aroToBOK

[Mnna ocHalleHa AByMA ynopamu ona
3aroToBOK:

— [onepeyHbIv yrnop (818 nonepeyHo-
ro pacnuna):

Jna nonepeyHoro ynopa Mcnonb3ay-
€TCA KOPOTKUM YNOPHbIM NPOGUIb.

MonepeyHbIli ynop 3aKpensiseTca
Ha HanpaBAAOLLEN LUTAHre, KOTO-

pan ycTaHaB/MBaeTCA C IEBOM CTO-
POHbI NUNbI.

— BWHT rpubKoBoi py4ku (65) oA
peryimpoBKM cKoca. [lanasoH
perynnMpoBKu cocTasnaeT 45°.
Bo Bpemsa pacnuna ¢ nonepey-
HbIM YMOPOM BUHT FPUGKOBOM
py4K#u (65) foneH 6bITb 3aTA-
HYT.

— [lalKku ¢ HaKaTKol (66) cayat
ANA PeryMpoBKM YNOPHOMO Npo-
duna. NnacTtmukoBsbIv BbicTyn (64)
Ha ynopHoMm npoguie JomHeH
6bITb 06paLLEH K MNIbHOMY M-
CKy, paccTosiHMe OT BbICTyna 4o
MUIBHOMO AMCKA JOIHKHO COCTaB-
NATb He MeHee 10 MMm.

— MMapannenbHbiii ynop (418 Npoaosb-
HOro pacnuna):

B kayecTBe napannensHoro ynopa
MCNOJIb3YETCA AJ/IMHHbBIN YOPHBIN
npocdunb (67). MoHTax Nnponcxo-
AWT Ha Hanpas fAoLwem npoduie ¢
nepegHein CTOPOHbI NWJbI.

— YnopHbi npodub (67) npu pac-
nune ¢ UCNob30BaHWeM napan-
NIeNIbHOr0 ynopa A0/KEH ObITb
yCTaHOBJ/IEH NapaiesbHO K
NUABHOMY AWUCKY W 3a610KUPO-
BaH 3aMMHbIM pbl4arom (68).

— Taiku ¢ HakaTtkom (71) ans Kpe-
naeHuA ynopHoro npoguna. lNo-
C/le OTBMHYMBAHUA 06enX raek
(71) ynopHbI Npodu/ib MOKHO
CHATb U NepeyCcTaHOBUTL:



Hu3akuit ynop (69):

— [4nAa pacnuia Nn1oCKKMX 3aroTo-
BOK;

—  €C/I NMWJIbHbIM BUCK YCTaHOB/IEH
oA, HaK/IOHOM.

Bbicokuii ynop (70):

— [4NA pacnnioBKU BbICOKUX 3aro-
TOBOH.

Ha napannensHom ynope HaxoauTcsa
OTBEPCTUE C KPOMKOM CHUTbIBAHMA
(72) pna wkanol.

m YKa3saHue:

HyneBas To4Ka LKa bl HacTpansaeTcsa
TaKnm 06pasom, 4T06bl OHa COOTHOCH-
J1achb C BbICOKMM yriopom (cm. "FOctu-
poOBKa napa’isiesibHoro yrnopa" B r/naBe
"MoHTa").

Ecsm ycTaHoB/IeH HUMHUI yriop yrop-
HOro npogu/IsA, NP1 CYUTbIBAHUMN BbIAB-
JIAETCA CMeLyeHne B 47 MM.

7. MoHTam

A OnacHocTb!

MNepepenka ycTponcTea uam mc-
nonb3oBaHUe AeTasei, He NpoBe-
PEHHbIX U He pa3peLueHHbIX NPoun3-
BOAUTENIEM, MOTYT NPUBECTHU K
HenpeaBUAEeHHOMY yliep6y B xoae
aKcnayatauuu!

- MoHTupyiiTe NuIy B TOYHOM CO-
OTBETCTBUMU C AAHHbIM PYKOBOA-
CTBOM.

- WUcnonbayitTe TONLKO geTanu,
BXOAALME B KOMMJIEKT NOCTaB-
KW.

- He nepepenbiBaiiTe getanu.

TO/IbKO NPU TOYHOM COGIIOAEHUN PYKO-
BOACTBA N0 MOHTay Nuia COOTBETCT-
ByeT Tpe6oBaHWsAM 6e30MacHOCTU U
MOMET HafIeHHO UCMO/Ib30BaThCA.

Mpu cobntofeHnn creayLmx yrasa-
HWM MOHTaMK He COCTaBUT Tpyaa:

» [lpoytuTe MHGOopMaLMIO NO KAKA0-
My 3Tany nepep, ero BbINnoJIHEHUEM.

» [logrotoBbTe COOTBETCTBYOWME
JeTanu ANiA Kaxgoro atana.

Heo6xoanMble MHCTPYMEHTDI

— TopLoBbIM LWECTUrPaHHbIN KIItoM,
paswvep 4

— TopuoBbIV LWECTUrPaHHbIM K/KOY,
pasmep 6

— HKpecTtoBas oTBepTKa
— [aeyHbI Koy SW 10
— [aeyHbI Koy SW 13

— [aeyHbIt ko4 SW 19
(BXOANT B 06EM NOCTABKM)

— Honbuesoit kKntoy 46 MM
(BXOAMT B 06BEM NOCTABKM)

MoHTaK CTaHUHbI

Mo3. | HaumeHoBaHue KHonu-
YyecTB

o

73 | HomKa 4

74 | dnaHuesas rarka, M8| 20

75 | BUHT C WwecTturpax-

HoM rosioBko M8 x 16 18

M8 x 20 2
76 |PacnopKa, KopoTKas 2
77 |Pacnopka, onHHaA 2
78 | CTon C NWUAbHBIM 1

arperartom

1. TMonoxwute nanty cTona (78) c ob-
palleHHbIM HaBepX ABuUraTesiem Ha
CTabunbHOE OCHOBaHMeE.

: 3

MUNbHBIA AUCK U pacKIUHUBaIOLWMUIA
HOX He [OJIHHbI Npuseratb K OCHo-
BaHuo! Bo usbemaHue nospempe-
HWUWA NUJbI WIX OCHOBAHUA YCTaHO-
BUTe NJUTY cTO/1a Ha ABe
MOHTaHHbIe CTOMKMU.

BHumaHue!

2. TpuKpyTUTe YeTbipe HOXKMK (73) C
BHYTPEHHEW CTOPOHbI B Yr/ibl CTONA:

— BcTaBbTe CHapyW BUHTbI C Lue-
CTUrpPaHHOM rofIoBKOM (75);
BCTaBbTe 06a BMHTa M8 x 20 Ha
3afHen KpoMKe cTona (ans ya-
JIMHEHUA cTONA);

— W3HyTpH HaBMHTUTE draHueBble
raiku (74), He 3aTArMBas Ha-
KpenKo. 3TO BbINOJIHAETCA TO/1b-
KO noc/ie MoHTama ya/IMHeH1A
cTona.

PYCCKWIA

3. [avHHble pacnopku (77) NpuKpyTH-
Te no 60KaM Meay HOXEK, KOpOoT-
KuWe pacnopku (76) npukpytuTe
MEH Y NePeSHUMMN U 3aAHUMU HOXK-
Kamu:

- LUIMPOKAanA CTOPOHA PACMOPOK K
nanTe CTONa;

— BbICTYNbI M Na3sbl PacropoK
[LO/KHbI BXOAWTb B 3aLenieHue.

— BCTaBbTE CHapyMHM BUHTbI C Le-
CTUrPaHHOM FOJIOBKOM;

— HaBUHTUTE U3HYTPU aHLeBble
raviku, He 3aTArMBasn HaKpPenkKo.

4. TlpMBUHTUTE PacnopKu ApYr K Apy-
ry:

— BCTaBbTE BUHTbI C LUECTUIPaH-
HOW rOJIOBKOM CO CTOPOHbI MANUTbI
cTona;

— C 06paTHOW CTOPOHbI HAKPYTHUTE
tnaHueBble raiku;

— [pu yyacTnmn nomoLHWKa nepe-
BEepHUTE Ny U ycTaHoBUTE Nps-
MO Ha POBHOE OCHOBaHMe.

MoHTaX BbiKato4aTena (BKA/BbIK)

m YKa3saHue:

HeKoTtopsle ycTporicTaa noctas/isoT-
CA C APYIrvM BbIKAOYATE/IEM, YTO 06-
YCJ/10BJIEHO MPOLECCOM MPOU3BOACTBA
(cm. "MoHTaM a/ibTepHaTUBHOro Bbl-
Kaoyartena”).

Mos. | HammeHoBaHue Honu-
yecTB
o
79 | BUHT C WeCTUrpaHHom 2
ronoBKkon M8 x 16
80 | dnaHueBasn raka M8 2
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PYCCHKWI

1. CHMMUTE TPaHCNoPTUPOBOYHOE
KpenneHue BblkaoYatens (Bra/
BbIK/1).

2. TIpMBWMHTWTE LUMTOK BbIK/KOYATENS C
MOMOLLbIO BYX BUHTOB C LLECTU-
paHHOM ronoBKom (79) n dnaHue-
BbIX raek (80) K 1eBoM NnepegHen
HOXKeE.

BbikntoyaTtenu gonxHbl 6biTb Ha-
npasneHbl BNpaBo.

Ll

Cnepute, 4To6bl Kabesnb He Neman
Ha OCTpPbIX KpasAX U He UMenN nepe-
JIOMOB.

BHumaHue!

MoHTa anbTepHaTUBHOrO BbIKIOYa-
Tena (BKA/BbIKN)

MNo3. | HammeHoBaHue Honu-
yecTB
o
79 | BUHT C WIeCTUrpaHHom 2
rosioBkon M6 x 16
80 | dnaHueBasn rarika M6 2

» MoHTax BbINOJIHAETCA, Kak onuca-
HO Bbllle.

ToNbKO BbIK/IOYATENN AOHKHbI
6bITb HanpaB/ieHbl BNEpeg,

66

MoHTam cucTembl yaaneHus
CTPYHEKHU

MNos.| HaumeHoBaHue Honu-
YyecTB
o
81 | 3awmTHbIN KOMXKYX 1
84 | BcacbiBatowmii WwnaHr 1
86 | PnaHuesas raika M6 2
87 | KpoHwTelH gnsa 1
WwnaHra
88 | BMHT C wecTurpaHHom
rornoBKou 2
M6 x 16

1. logHUMKTE NUABHBIA AUCK A0 yNno-
pa BBEPX C NOMOLLbI0 KPMBOLLMIMHOM
PYKOATHM.

2. YcTaHoBUTE 3aLMTHBIN KOXYX (81)
Ha pacKAMHUBaOLWMIA HOXK (82).

81

G] YKa3saHue:

lNocne MoHTama Ha pacK/IMHUBAIOLLEM
HOMe 3alUMTHbIF KOHYX HEMHOIO Ha-
K/IOHEH BHU3 B Harpas/IeHU1 paboyer
CTOPOHBI.

3. OpaMH KoHeL, BCacbIBaIOLLErO LUIaH-
ra (84) HacaauTe Ha BbITAXHOM Na-
TPYOOK (83) 3aMTHOrO KOXyXa.

4. [pyrow KOHeL, BcacbIBaoLLEro
LuJ1aHra HacaguTe Ha BbITAXHOM na-
Tpy6OK (85) Ha 3aLLMTHOM KOpobe
NWJILHOMO AMUCKA.

5. YCcTaHOBWUTE KPOHLUTEMH ANA LWiaH-
ra (87):

— BcraBbTe gBa BUHTA C LLIECTUr-
paHHOW rosIoBKOM (88) cHapyu
B KPOHLUTEWH AN1A WNaHra U HOX-
KYy;

— HaBuHTUTE M3HYTPU pnaHLeBble
ravku (86), He 3aTarmMean Ha-
Kpenko.

6. BbIpOBHAMTE KPOHLITENH ANA WNaH-
ra, 3aTAHUTE BUHTbI C LUECTUrPaH-
HOW roJIOBKOM M hlaHLEBbIE FanKMK.
BcTaBbTe BCcachiBaOLWMI LWAAHT B
KPOHLUTENH ans wnaxra (87).

7. ToacoeAuHWTE BbITAXKHOM NaTpy-
60K Ha 3alWUTHOM KOpobe NUJIbHOro
AMCKa K NoaxogALiei yCTaHOBKe
yZAaneHua CTPYHKM (CM. "YcTaHOBKa
yAaneHnsa CTPYHKKW" B rnase
"Ynpasnexue").



MoHTa nonepeyHoro ynopa

MNos. | HaumeHoBaHue Honu-
YyecTBO
89 | Hanpasnsawowas 1
WwTaHra
90 |HwHAA YacTb aep- 1
}arenqa ynopa
91 | dnaHueBasn ranka 3
M8 (3)
() = ye ycTaHOBNEH
92 | BuWHT Cc wecTurpaH-
HOM ronioBkom M8 x 3
20 (3)
() = ye ycTaHOBNEH
93 | KpenexHas nna- 2
94 |cTuHa
95 | HoHueBas sarnywka
96 |Yronok anayaavHe- 2
HMA cToNa
98 | BuHT rpubroBoi 1
py4xkn M8
99 |MNoagknapHas wanba 1
8,4
100 | BepxHssa yacTb gep- 1
}arens ynopa
101 | KOpoTKWiA ynopHbIn 1
npoduib

1. YcTaHOoBWUTE NEPESHIO0 KpenerHyo
nnacTtuHy (93) c 1eBOM CTOPOHbI NK-
Nbl:

— BbIKpPYTWUTE BMHTbI C LLECTUIPAH-
HOW rosioBKoM (92) cnesa cnepe-
AN n c3agu U3 nNanTbl CcToNA.

— BcTaBbTe no aBa BUHTA C Lue-
CTUrpaHHoOM ronosKow (92) cHa-
PYHW B KPEMEHHYIO NAACTUHY
(93) v nanTy cTona;

— HaBuWHTUTE M3HYTPU naHueBble
raviku (91), He 3aTarvBas Ha-
KpernkKo.

2. BcTaBbTe HanpaBAALWY!IO WTaHry
(89). LUnny, HanpaBAsOLWEN LWITaHMU
JONMEH COBNAacTb C BbICTYNOM Kpe-
nexHom nnacTuHbl (93). Hanpasns-
rowasn wraHra 6,10KMpyeTCs OT Bbl-
CKaJ1b3blBaHWA NOCPEACTBOM
He60/1bLIOro NoBOpOoTA.

3. YCTaHOBUTE HUKHIOK YacTb Aepra-
Tena ynopa (90) Ha HanpaBAAOLLYO
LUTaHry C UCMOJIb30BaHWUEM YTO/Ka
K nepesHen CTOpPOHE NuJibl U OT-
KWHbTE BHU3.

4. YcTaHOBWUTE 3a[HI00 KPENEKHYIO
nnacTuHy (94) Ha HanpasBAALLYIO
LITaHry 1 3adUKCUpyMTe NOCPEACT-
BOM HE6O0/IbLLOro NOBOPOTA.

5. YcTaHoBUTE Ha NW/e 3a4HI00 Kpe-
NEXHYI0 NIACTUHY C yroskom (96)
[NS MOHTaMa yAJIMHEHNA cToNa.

E] YKa3saHue:

Bropovi yronok (96) 414 MoHTama ya-
JIMHEHUSA CTO/1a yCTaHaB/IMBAETCA Ha
3a/He# npaBovi CTOPOHE M/ITbl CToN1a
(6e3 pucyHKa).

6. BblpoBHAWTE HaNpPaBAALLYIO LWTaH-
ry Takmm o6pasom, 4Tobbl OHa npo-
Xoanna To4HO napansiesibHO Nuib-
HOMY AMCHY.

7. 3artAHuTe pe3bboBble COefUHEHNSA
KpenemHblX NIacTuH.

8. C 06eunx CTOPOH HanpaBAsoLEen
LUITaHrM BCTaBbTE KOHLIEBbIE 3a-
rnywkm (95).

9. OTKMHbTE HUKHIOKO YaCTb Aeprare-
N ynopa HaBepx.

10. YcTaHOBUTE BEPXHIOK YacTb Aep-
watend ynopa (100) ¢ nomoLbo
Lamnobl (99) 1 BUHTa rPMOKOBOM
py4yku (98).

PYCCKWMH

11. YcTaHOBUTE KOPOTKMI YMOPHbIN
npocunb (101) v NpuKpyTUTE €ro ¢
NMOMOLLbIO FraeK ¢ HakaTKoM (102):

— [nacTWKOBbLIM BbICTYM Ha yrnop-
HOM npodurne JONKEH 6bITb 06-
paLleH K NUJbHOMY UCKY;

— NopxnapHble warbbl (103)
[ONHHbI ObITb PACMNONOKEHDI
MEH Y BEPXHEN YacTblo Aepa-
Tenna ynopa v ralikamm ¢ HakaT-
KOMW.

103 102

12. C NOMOLLbIO IOCTUPOBOYHOIO BUHTA
(97) ynopHbI npodunib MOKET
6bITb BbIDOBHEH TOYHO NEPNEeHANKY-
NAPHO NUAbHOMY AUCKY. [locTyn K
IOCTMPOBOYHOMY BUHTY (97) OTKpbI-
BaeTCA, Koraa nonepeyHbIv ynop
OTKMAbIBAETCA BHUS.

m YKa3saHue:

Ec/m nonepeyHbii yrop He UCrosib3y-
€TCS, OTHUHBTE ero BHU3.

lOcTupoBKa napannenbHoro ynopa

1. YcTaHoBWUTE NapannenbHbIn ynop
(107) Ha HanpaBAAOLLYIO LUMHY U
3aKpenuTe ero ¢ NOMOLLbIO 3aMMUM-
Horo pbiyara (106).

2. YcTaHoBMWTE YNOPHbIM Npodub
(104), KaK n306pareHo H1HKe, 1
NPUBMHTUTE €ro C MOMOLLIO ABYX
BMHTOB C HAKaTHOMW.

3. CnerKka ocnabbTe ABa HOCTUPOBOY-
HbIX BWHTa (105) napannensHoro
yrnopa 1 BbIpOBHANTE YMOPHbIN Npo-
unnb NnapanienbHo NUALHOMY Au-
CKy. 3aTem BHOBb 3aTAHWUTE ABa
IOCTUPOBOYHbIX BUHTA.
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4. TlpunomuTe napannenbHbIi ynop K
npaBov CTOPOHE MU/IbHOMO ANCKA
noeepx Bcero ero guametpa. MNpu
HeobxoanMocTH: MogHMMUTE NKb-
HbIA AWCK NyTeM BpaLLeHUA PyKOAT-
KW.

5. CpaBuHbTE WKany Takum obpasom,
YTOGbI HyIE€BaA TOYKa TOYHO COoBNa-
Nla ¢ KpOMKoM cunTbiBaHMA (108)
napasienbHoro ynopa.

6. 3aTAHWUTE KPenemHbIA BUHT LUKabI
W NpoBepbLTE PErYIMPOBKY NyTEM
npo6Horo pacnuna.

MoHTam nepepBUKHOro yCcTpoiCTBa

4. 3artanuTe GnaHLeBble ranku.

MoHTak YANUHEeHUA cTona

Mo3. | HaumeHoBaHue Honu-
4yecTBO

109 |[lMepenBurHoe 1
YCTPOMCTBO

110 | BWHT Cc wecTturpaH- 4
HOWM ronioBroM M6 x
16

111 |MopKknagHas wariba 4
6,4

112 | bnaHueBas ramka, 4
M6

MepeaBuKHOE YCTPOMCTBO NPUKPYUH-
BaeTCA K 3aJHUM HOXKaM Mnbl.

1. B KamppbIM fepartenb NepeaBuK-
Horo ycTporictea (109) BcTaBbTe C
3afHen CTOPOHbI ABa BMHTA C LUe-
cTurpaHHow ronoskoi (110) ¢ noa-
KnagHbivu wanbamum (111).

2. HaBuHTUTE hnaHLEeBbIe rafku
(112) nsnyTpwm.

3. BblpoBHsaNTE AepHKaTe M TakUM
06pa3om, YTOBbI POSIMKK HaXxoam-
JIUCb Ha PacCTOAHMU MPUMEPHO
1 MM Hag, NosIoM, Korga nuna cTomT
Ha BCEX YETbIPEX HOKKAX.
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Mos3. | HaumeHoBaHue Honu-
4yecTBO
113 | PacwuputensHas 1
nnacTuHa
114 |MNopKknapHas wanba 4
117 |8,4
115 | dnaHueBas rarka 4
118 | M8
116 | [MoALWMNHUKOBLIN 4
120 |BUHT
M8 x 35
119 | Onopa
121 | LecTturpaHHasravka
123 | M6, camOKOHTpALa-
Acea
122 | BuHT c wecturpaH- 2
124 | HoW ronoBskown
M6 x 16
o BHumaHue!

Mpu MoHTame ya/IMHEeHUs cToNa He-
06X04MMO yaepHuBaTb yAJIMHEHUE
cTona 1 onopbl, MOKa 3TU eTanu

NPUKPYYEHbI TOJIBKO C OAHOr0O KOH-

ua.

1. TpuBWHTUTE pacMpUTENbHYIO Nna-
CTUHY K ABYM KPEMEXHbIM YrosKam
(113) c nomoLLbo ABYX NOALLMMHK-
KOBbIX BUHTOB (116), ABYx noga-
KnagHbix wari6 (114) v aByx dnaH-
ueBbIx raek (115), Kak n306parmKeHo
Ha pUCYHKe.

Mpn HEO6XOAUMOCTH MOArOHMTE MOo-
JIOMEHNEe KpenemHbIX Yro/IKoB K
LUMPVHE YA/IMHEHWUA CTONA, 3aTeM
BHOBb 3aTAHWTE pe3b60oBoe coeau-
HeHue.

2. MMpusnHTUTE onopbl (119) K yaau-
HEHWIO CTO/1a C MOMOLLIO NMOALWMI-
HWKOBOro BMHTa (120), noagxknagHom
warbbl (117) 1 pnaHUeBOM rankm
(118) c KaxKgoW CTOPOHbI (CM. pUCy-
HOK).

117 118

3. Hakpenko 3ataHuTe BCe pe3bbo-
Bble coeguHeHunA yaInHeHnAa cTtona
BPY4HYIO C MOMOLLIbIO creLmanbHoro
MHCTpYMEHTA.

m YKa3saHue:

Onopeb! yaAMHEHWA cTo1a MOryT 6bITh
MPUKPYYeHbI HAKpeEnKo. B KayecTse
a/lbTepHaTtBbl MOXHO yCTaHOBUTb
0ropb! TAKUM 06pPa3oM, YTObbI yA/IMHE-
HWe CTo/1a MOr/10 OTKUAbIBATHLCH.

MpuKpy4ynsaHue onop

1. BcTaBbTe CKOLWEHHbIE KOHUbI Onop
B LLAMLLbI KOPOTKUX PaCroOpoK C 3a4-
HEeW CTOPOHbI MWUJIbI U CABUHBTE UX
Hapyy.

2. [puBMHTUTE ONOpbI K pacnopke ¢
NMOMOLLIbIO BUHTA C LLUECTUrpaHHOM
ronoskow (122) n caMoKOHTpsALLEN-
Csl WwecTurpaHHon ramkm (121) ¢ ka-
XOOW CTOPOHBI, Kak n3o06paxkeHo Ha
PUCYHKE.



MoHTa onop ANA oTKUAbIBaHUA
YANTUHeHUA ctona

1. TpuBUHTUTE NO OOHOMY BUHTY C
LecTurpaHHon ronoskon (124) n no
OAHOV CaMOKOHTPSILLENCS LIEeCTUr-
paHHow ravike (123) B HKHEM KOH-
Lie onop.

2. BcTaBbTe HWUMKHWE KOHLIbI OMop B
LUIMLbI KOPOTKMX PacMopoK C 3a4-
Hel CTOPOHbI MWJIbl U CABUHBTE UX
HapyXy (CM. pPUCYHOK).

3aTranKa pe3b60BbIX COeAUHEHUI

» [lpoBepbTe pe3bboBble CoeanHe-
HWA ycTpoKcTBa. Hakpenko 3aTaHu-
Te pe3b0b0oBble COEAMHEHUSA BPYY-
HYIO C MOMOLLbIO CNELMaIbHOMO
WHCTPYMEHTA.

MNpw 3aTAKKe BUHTOB obpaTmuTe
BHMMaHKe Ha cneyloline NyHKTbI:

— Mocne 3aTAKKM BUHTOB YCTPOU-
CTBO [JO/IHKHO UMETb YCTONYMBOE
W NPAMOE MOJIOKEHUE;

— BbIpoBHsANTE yA/IMHEHME CTONA:
MoBePXHOCTb YA/IMHEHNA cTONA
[O/Ha BbITb pacnosioxeHa na-
pannesnbHO 1 Ha OAMHAKOBOW Bbl-
COTe OTHOCUTE/IbHO NOBEPXHO-
CTW NAWTBI CTONA.

OTHMAbIBaHUe YAJIMHEHUA cToNa

1. CABWHbTE BHYTPb HUMHWUE KOHLbI
onop.

2. OtuenuTe onopbl Mo HanpasAeHWo
BBEPX U OTKUHLTE YJIMHEHWE CTO-
Na, KaK n306parmeHo Ha PUCYHKeE.

MoHTa py4eK A/ia TpaHCNopTH-
POBKM

MNos. | HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO

125 | Pyuka pna TpaH- 2
CMOPTUPOBKU

126 | BWHT c wecTturpan- 4
HOWM ronoBxKon M6 x
16

127 |lMopKknapgHas wariba 4
6,4

128 | dnaHueBas raiika, 4
M6

Py4Kuy o181 TPaHCMOPTUPOBKM NPUKPY-
UMBAIOTCA K NEPEHUM HOXKaM Mubl.

1. B KamAylo pyyKy AN TPaHCNopTy-
posku (125) BcTaBbTE cnepeam
BWHT C LUECTUIPaHHOM FO/I0BKOM
(126) c nogxknagHowm wanbown (127).

2. YcTaHoBWTE py4YKM ANA TpaHcnop-
TUPOBKM TaKMM 06pa30oM, YTOObI
TPYObl MOXHO 6b1710 OTKUHYTb
BHU3.

3. WU3HyTpu HaKpyTUTe naHLeByto
ranky (128) ¢ Kaaom CTOPOHbI.

PYCCKWMH

MoHTam npucnoco6aeHuin ana xpa-
HeHusA

Mos. | HammeHoBaHue Honu-
4ecTBO
129 | dnaHueBas ranka 4
M6
130 | Kptok ¢ BUHTOM 2
M6 x 50

Ha nocnegHem atane MoHTaxa NPUKpy-
TUTE K NepegHnM HOXXKaM [Ba Kproka C
BMHTOM B Ka4eCTBe CKIaao4YHOro mecra
Anda Tonkatena, pyyvykn ana tonkarenda

N MOHTaXHOro Kro4a:

1. HaBepHuTe no ogHon donaHueBown
ravike (129) npumepHo Ha 10 MM Ha
oba kptoka ¢ BuHTOM (130).

2. BcTaBbTe CHapyXu KptoK C BUHTOM
B OOKOBOE OTBEPCTME NEBOW Nepe-
OHEN HOXKMN U 3aKpyTUTE C UCNOSIb-
30BaHWEM LOMNOSTHMTENbHOW hnaH-
LIEeBOW ramnku.

3. [pyrow Kptok C BUHTOM Takxe 3a-
KpyTWUTE Ha npaBoW nepegHen HOX-
Ke.

7.1 NopgxnioveHue K cetu 3/
nUTaHuA

A OnacHocTb! AnekTpryeckoe
HanpsaAMkeHne

Muny paspelsaeTca 3KcNayaTMpoO-
BaTb TOJIbKO B CYXMX NOMELLEHUSAX.

MopKno4anTe NUY TOJIbKO K TOMY
MCTOYHUKY NUTaHUA, KOTOPbI OTBe-
Yyaet caepyowmnm Tpe6oBaHUAM
(cMm. TaKiKe "TexHU4YeCcHUue xapaxre-
PUCTURMN"):

- PO3eTHU Hap/Iexalum o6pasom
YCTaHOBJIEHbI, 3a3eM/IEHbI U
npoBepeHbl.

- pos3eTHM TpexdasHOro ToKa
CHabeHbl HelTpasbHbIM NPOBO-
AOM.
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- HanpsMeHue U YacToTa cCeTH
3/1IeKTPONUTAHUA COOTBETCTBY-
10T NapameTpam, yKa3aHHbIM Ha
3aBO/,CKOMN Tab/IMYKe MaLUUHbI.

- 3awuTa oT yaapa TOKOM OCy-
LEeCTB/IAETCA C NOMOLLbIO aBTO-
MaTa 3alUTbl OT TOKA YTEYKU
30 mA.

- 3aluTa OT KOPOTKOro 3aMblKa-
HUA o6ecnevynBaeTcA YCTPOUCT-
BOM 3allUTbl CETU OT KOPOTKOro
3aMblKaHUA C MaKC. 3Ha4YeHUeM
TOKa 16 A.

- MonHoe conpoTuB/ieHKE CUCTE-
Mbl Z,,,c. B TOYKE nepepayun
(nopHKNO4YeHUe K AoOMalLUHEN
3/IEKTPUYECKOI CETH): CM. OT-
AeNIbHOe NPUJIoHKEeHHe.

G] YKa3saHue:

lpy HaM4mMM BORPOCOB OTHOCUTESILHO
TOro, 0TBEYaeT /M Balua 6bITOBas 3/1EK-
TPOCETb AaHHbIM yCI0BUAM, obpallari-
TECh B COOTBETCTBYIOLLYIO OpraH13a-
LMo BHEProcobiTa N K CrieymaincTy-
S/IEKTPUKY.

» CeTeBoM Kabenb HEO6X0AMMO MPO-
KnagblBaTb TAKUM 06pa3oM, YTOObI
OH He Mellan U He 6bin noBpexgeH
B XOA€ 3KCryaTauuu.

+ CnegyeT npefoxpaHaTb CETEBOM
Kabesib OT Harpesa, BO3eNCTBUA
arpeccuBHbIX UAKOCTEN M KOHTaK-
Ta C OCTPbIMU KPOMKaMM.

» B KauyecTBe yAIMHUTENBLHOIO Kabe-
1Al UCNONb3YMTE TONbKO Kabesb ¢
PE3NHOBOM U30NALMEN C AOCTATOM-
HbIM Ce4YeHneM (CM. "TexHNYecKue
XapaKTepUCTMKK").

 [pwn oTcoeanHEHNM CETEBOM BUKM
OT PO3ETKU 3/IEKTPOCETU HE TAHUTE
3a Kabenb.

A U3meHeHUe HanpaB/eHUA

BpaLeHuAa!
(TONbKO NpU UCMNOJIHEHUU C ABUra-
Tenem TpexdasHoro ToKa)

B 3aBUCMMOCTHU OT pacnpepgesieHus
a3 aneKkTpuyecKoro nogKtoye-
HUA NUIBbHbIA AUCK MOXET BpalaTh-
CA B HEMpPaBUJIbHOM HanpaB/ieHUU.
9T0 MOXKET NPUBECTU K TOMY, YTO
Npu NonbITKE NWUIEHUA 3aroToBKa
6ypet oT6polieHa. MoaTomy npu Ka-
HA0M HOBOI YyCTaHOBKe NpoBepAiTe
HanpaBieHue BpauieHus. Mpu He-
npaBWIbHOM HanpaB/ieHUU Bpalle-
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HUA cneynasimCT-3J1IeKTPUK AO0/THEeH
U3MEeHUTb NOAH/II0HEeHUe:

1. Tocne Toro Kak Ha Ny ycTaHoB/e-
Hbl BCE NPeAoXpaHuTebHbIe
YCTPOWCTBA, NOACOEANHUTE MUY K
3/1eKTpOCeTH.

2. oagHUMUTE NWUbHBIN AWMCK 40 YNo-
pa BBEpPX C MOMOLLbIO KPUBOLUMMNHOM
PYKOATKM.

3. BHJII0O4YMTE KPaATHOBPEMEHHO Ny U
Cpasy BbIK/IOYMTE ee.

4. Ha6niopaiTe 3a HanpaBieHUEM
BpaLLEeHMA NUJILHOMO ANCKA C IEBOM
CTOPOHbI. MMUABHBIM ANCK AOKEH
BpaLlaTbCs MO YacoBOW CTPESIKE.

5. Ecav nunbHbIM AUCK ABUMKETCA NPO-
TMB 4acOBOW CTPEJIKU, OTCOEAMHUTE
ceTeBOM Kabesib OT NOAKIYEHMA
Ha nune.

6. [purnacute cneunanncTa-saneKkTpu-
Ka g1 USMEHEHWS 3JIEKTPUYECKO-
ro noaxkno4YeHus!

7.2 YctaHOBHKa

 YcTaHoBUTE MaLLMHY Ha YCTOMYM-
BOM, POBHOM OCHOBaHWMU.

» [1nA ropMsoHTasIbHOro BblpaBHMBA-
HWA NOBEPXHOCTU CTONA CKOPPEK-
TUPYITE HEPOBHOCTU WU CKOJb-
3KWe MecTa B M0J1y C MOMOLLbIO
cneuunanbHbIX MaTepuanos. 3aTtem
npoBepbTE YCTOMYMBOE MOJIOHE-
HWe ycTpoKcTaa.

« O6ecneybTe 4OCTATOYHOE KOJIMYe-
CTBO MecTa Ans paboTbl C KPYMHbI-
MM 3aroToBKamu.

Jns obecneyeHns yCTOMYMBOro Noso-
HEHWA MaLLWHY MOXHO NPUBUHTUTL K
OCHOBaHMI0:

1. YcTaHoBWTE COBPaHHY0 MaLlMHy B
noaxoAsLem MecTe NPUMEHEHNs U
HaMeTbTe OTBepCTHA.

2. OTcTaBbTe MalWHy B CTOPOHY U
NpoCBEP/IUTE OTBEPCTHSA B OCHOBA-
HUM.

3. BblpoBHAWTE MaLLKWHY NO OTBEPCTU-
AM U NPUBUHTUTE K OCHOBAHMUIO.

8. YnpaBneHue

A OnacHOCTb Hec4acTHOro cny-
yasa!

Pa6oTbl C MU0 J0J1HEH BbINoJI-
HATb TOJIbKO OAUH YeNoBeK. Jpyrue

2inda MoryT npuBJ/ieKaTtbCA K pa60Te
TOJIbKO AN1A nogadn Uuin CHATUA 3a-
rOTOBOK, HaXoA4ACb NpU 3TOM Ha
6e3onacHoMm pacCcToAHUU OT NUJbl.

Mepep, Hayanom pa6oTbl NpoBepbTe
McnpaBHOE COCTOAIHUE CReaYIoLWmX
3/1IeMEeHTOB UHCTPYMEHTa:

— CceTeBOM Kabesb U ceTeBast BUIKA;
— BbIK/IlOYaTeb;

— PacCK/IMHUBAKLLMI HOMK;

— 3alUMTHbIN KOXKYX;

— [ONOJIHWUTEIbHbIE NMPUCTOCO61eHNA
[J151 NOAa4m 3aroToBOK (TO/IKATE b,
nasika v pyKosiTKa).

Ucnonb3yHTte cpeacTtsa UHAUBUAY-
aNbHOW 3alYUThbI:

— MblNesaluTHbIA pecnupaTop;
— 3alUTHbIE HAYLIHUKM;
— 3alUTHbIE OYKM.

Mpu BbINOJIHEHUU NUNBHBIX Pa6oT
npumuTe NpaBuJibHoe pa6oyee no-
JIoHeHue:

— cnepeau Ha paboyer CTOPOHE;
— JIMLOM K nune;
— CNeBa Mo 0CU NUABHOTO ANCKaA;

— npu pa6oTe BABOEM MNOMOLLHWUK
LOTKEH HAX0AUTLCSA Ha 6e3ona-
CHOM PacCTOSIHUM OT MUJIbI.

B xoae pa6oTbl N0 Mepe Heo6xoau-
MOCTU UCMONb3YyHTE:

— noaxogdAuine onopbl AnA 3aroToOBKM
— €CJ/In nocne pacnmnnoBKKU 3aro-
TOBKM MOT'YT ynacTb CO CTO1a;

— YCTPOWCTBO AJIS YAANEHWUA CTPYH-
M.

U36erate TMNUYHbIX OLLMOOK one-
partopa:

— He ocTtaHaBnuBanTe NUbHbIN AUCK,
BpALLAIOLLMIACA MO MHEPLUW, MYTEM
ero npuumma cooky. Cyuiectsyet
onacHocTb otaaym!

— [pw pacnnnoBKe BCcerga npuMHu-
MaKTe 3aroToBKy K CTOJy U He A0-
nycKamnTe ee nepekoca. CyliecTtsy-
€T onacHoOCTb oTaauu!

- HaTeropuyecku sanpetuaeTcs Bbl-
NOJHATbL OAHOBPEMEHHYIO pacnu-
JIOBKY HECKOJIbKMX 3aroTOBOK, B T.
Y. B CBA3KAX U3 HECKOJIbKMX LUTYK.
OnacHOCTb HECYACTHOTO C/y4asn
MpY HEKOHTPOIMPYEMOM 3axBaTe
oTAe/bHbIX NPEeAMETOB MU/IbHbIM
AVCKOM.




OnacHocTb 3aTArMBaHma!

HateropuiecKku 3anpeliaetca nu-
JIUTb 3aroTOBKH, Ha KOTOPbIX/B KO-
TOPbIX HAXO[AATCA TPOCHI, LUHYPbI,
NeHTbl, Kabenn WU NPOBOJIOKA UU
nopo6Hblie MaTepuanbl.

8.1 YcrtaHoBKa yganeHus
CTPYHKKHU

A OnacHocTb!

HeKoTopbie BUAbl APEBECHOM NblJIU
(Hanpumep ppeBecUHbl Ay6a, GyHa
M ACEHSA) NpU BAbIXaHUU MOTYT NPU-
BOAUTDb K paKoOBbIM 3a60/1eBaHUAM.
Mpwu BbINONHEHUU paboT BHYTPHU 3a-
KPbITbIX MOMELLEHU 06Aa3aTeNIbHO
MCMNoJb3yHTe NOAXOAALLYIO yCTa-
HOBKY ANA yAANEHWUA ONUJIOK.

OT1a ycTaHOBKa [0/13KHa OTBeYaTb
cnepylowum Tpe6oBaHUAM:

— COOTBETCTBOBATb HAPYHHOMY Aua-
METPY BbITAXHbIX NaTPyOKOB (3a-
LMTHBIN KOXYX 38 MM; 3aLUMUTHbIN
Kopo6 100 Mm);

— pacxopg Bo3sayxa = 460 M3y;

— TMOHWIEHHOE AaBJ/IeHNE Ha BbITA-
HOM naTpy6Ke nuibl = 530 MNa;

— CKOPOCTb BO3AYLUHOrO NOTOKAa Ha
BbITAXHOM NaTpy6Ke nusbl = 20 M/C.

MaTpy6Ku CTPYKKOOTCOCa Pacrosiome-
Hbl Ha 3aLMTHOM KOPOGE MUIBHOTO K-
CHKa W1 Ha 3aLMTHOM KOXKYXE.

MNepepsuHan nnactuHa (132) ¢ Hu-
¥HeMN CTOPOHbI 3aLMTHOIO Kopoba
MUIBHOTO AMCKA AOMHKHA GblTb 3aKpPbl-
Ta.

Take cobnoganTe pyKoBOACTBO MO
3KCnyaTaumm yCTaHOBKM AN1A yaane-
HWUA CTPYHHKM!

BKcnyaTaums nubl 63 UCnob3oBa-
HUA YCTAHOBKMW ANA Ya/eHWUA CTPYIKN
paspeLIaeTca TOJbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34yXe,

— NpUY KPaTKOBPEMEHHOM SKCNyaTa-
umu
(markcumym 30 MUHYT paboTbl);

—  CWCMO/Ib30BAHMEM MbLIE3aLMTHOro
pecnuparopa.

: 3

Ecnm yctaHOBKa yaaneHUA CTPyHK-
KU He Ucnosib3yeTca, cnepgyet oT-
KPbITb NepefBUHHYIO NIACTUHY Ha
3alWUTHOM KOpo6e NUABHOrO Au-
CKa. B npotuBHOM cnyyae BHyTpHU
3alwmTHOro Kopoba GyayT HaKanu-
BaTbCA OMUJIKMU.

BHumaHue!

Jns OTKpbITUA NepeaBUKHOM NaacTm-
Hbl:

1. HemHoro ocnabbTe 06a BUHTA
(131) C HMIKHENM CTOPOHbI 3aLLMTHO-
ro Kopo6a NWIbHOrO AUCKa.
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2. OT0ABMHbTE NEpeABUKHYIO NaacTm-
Hy (132) B cTOpOHY.

3. 3aranuTte BMHTHI (131).

B cnydvae ecnv onuKKW Bee e HaKa-
namBarTCA B 3allMTHOM Hopo6e nnnib-
HOro AWCKa, cnefyeT O4YUCTUTDL 3aLUmT-
HbIM KOpPO6:

1. YpanuTe 3awmTHbIN KOXYX U BCTaB-
Ky cTona.

2. [1eMOHTUpyWTE NUbHBIN AUCK (CM.
"3ameHa nnibLHOro gucKa" B rnaee
"TexobcnyxunBaHue u yxoa").

3. OuucTnTe 3aWUTHBIM KOPO6 Nb-
HOro AuCKa.

4. BHOBb yCTaHOBWTE NWUJIbHbLIN AWCK,
BCTaBKY CTOJ1a M 3aLUMTHbIN KOMHYX.

8.2 PerynupoBHKa rmMy6uHbI
nponuna

A OnacHocTb!

YacTtu Tena uam npepgmMeTbl, KOTo-
pble HaxoAATCA B 30He peryJMpoB-
KM, MOTYT GbITb 3axBa4eHbl Bpalla-
IOWUMCH MUbHbIM gUCHKOM!
PerynupoBRy rnybuHbl nponuaa Bbi-
MOJIHANTE TOJILKO NocJ/ie NoJIHOM
OCTaHOBKM NU/ILHOrO AUCKa!

"ny6buHa nponuna nMAbHOro AUCKa
JON¥Ha 6bITb YyCTaHOB/IEHa B COOTBET-

PYCCKWMH

CTBWW C BbICOTOM 3aroTOBKM: 3alluT-
HbIM KOMYX AOJIKEH HUHHEN nepeaHen
KPOMKOW npwieratb K 3aroToBKe.

* HacTpotite rny6uHy nponuna nytem
BpaLLeHua pykoaTku (133) Ha 3a-
LMTHOM KOpobe NUIbHOro AMUCKA.

m YKa3saHue:

Y106b1 KOMMEHCHMPOBAaTL BO3MOMHbIH
3a30p rpu peryinpoBKe rayo6uHbI rpo-
nuaa Bcerga rnepemeLyante nuibHbINA
JVCK CHU3Y B HYMHYH MO3ULMIO.

8.3 PerynupoBKa Hak/N0Ha
NMUIbHOIO AUCKa

A OnacHocTb!

YacTtu Tena unam npeameTtbl, KOTO-
pble HaxoAATCA B 30HE peryaMpos-
KM, MOTyT ObITb 3axBa4eHbl Bpalla-
IOWMMCA NUJIbHBIM AUCKOM!
PerynupoBHy HaKJIOHa NUJIbHOro
OUCKa BbINOJIHANUTE TOJIbKO nocne
NOJIHOM OCTAaHOBKU NUJIbHOIO Au-
cKa!

HaK10H NMABbHOrO AUCKA MOXKET 6bITb
NnJaBHO OTPEry/IMPOBaH B AMana3oHe
ot 0° po 47°.

1. OcnabbTe NpyMepHO Ha OauH 060-
poT 6apallKoBYyO raiKky ¢ nepegHen
cTopoHbl (135) emKocTh ana onu-
JIOK.

"alika BOJIOYEHUSA Ha NPOTMBOMO-
JIO¥HOW CTOPOHE EMKOCTH AJ1A OMU-
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JIOK NpefoTBpaLlaeT HexenaTeslb-
HOe M3MEeHEeHMe yria HaKk/IoHa, NMoKa
6apaluKoBas rarika ocnabneHa.

2. HactpoiTe HeO6X0AMMBIM Yro Ha-
KIOHa NUIBHOrO AMCKA C MOMOLLBIO
MaxoBuKa (134).

3. 3aduKcHpyinTe HACTPOEHHbIM yron
HaKJIoHa NyTeM 3aKkpyyvBaHus 6a-
palKoBoW raviku (135).

8.4 Pacnwun c napannenb-
HbIM YNOpOM

1. OTperynvpywTe ynopHbli npoduib
o BbICOTE 3aroTOBKM MyTEM Nepeo-
60pyaoBaHuUA.

[nA aToro OTBMHTUTE ranku ¢ Ha-
KaTKow (138).

136 137

— Huskuii ynop (136) =
[N15 pacnunia naoCKUX 3aroToBOK

— Bebicokuit ynop (137) =
[N1A pacnuia BbICOKMX 3aroTo-
BOK

2. MapannenbHbii ynop (141) ycra-
HaB/IMBAETCA CBEPXY Ha HanpasAs-
owmi npodunb (142) c nepeaHen
CTOPOHbI NWJbI.

3. HactpoiiTe wupuHy pacnuna c no-
MOLLbIO NapasiienbHoro ynopa. Ln-
pvHa pacnuna nsmepsaeTca no
KpOMKe cunTbiBaHuA (139).

m YKa3saHwue:

HyneBas To4Ka LiKa/bl HACTpanBaeTcs
TaruM 06pa3oM, 4T06bl OHa COOTHOCH-
J1aCb C BbICOKMM YIOPOM YrOPHOIO Npo-
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puna.

Ecan ycTaHOB/IEH HUMHUI YrIOp yriop-
HOro npogu/id, npu CYUTLIBAHNM BbiAB-
JI9eTcA cmeLyeHme B 47 MM.

4. 3aduKcupyinTe napannesbHbii
ynop C NOMOLLbIO 3aXWUMHOIO pblya-
ra (140).

142 141 140

A OnacHocTb!

B cnyyae ecnu pacctoaHue mexay
napannesibHbIM YNOPOM U NMUJIbHbIM
AUCKOM cocTaBsiaeT meHee 120 mm,
cnepyeTt UCNOJIb30BaTb TOJIKATe b.

5. HacTpo#Te rnybuHy nponuaa nuib-
HOro AMCKA. 3alUMTHbIN KOXKYX A0/
EH HUKHEN nepeaHein KpOMKOM
npuaeratb K 3aroToBKe.

6. HacTtpoiTe yron HakiioHa NUALHOro
A1CKa n 3adumKecupymTe.

7. BrawuuTe aBuraTesno.

8. Pacnwun 3arotoBKM OCYLLECTBNAET-
csl 3a 0AMH paboynii NPoxoa.

9. BbIKAOYMTE YCTPOMCTBO, €CU
JanbHelwasn paboTa He npegnona-
raevcs.

8.5 Pacnun c nonepeyvHbIM
ynopom

1. OTHWHbTE NonepeYyHbIN ynop Ha
cTon.

2. YcTaHOBUTE M 3aUKCUPYMNTE HYHK-
HbI YNOPHbIM YronoK. Jna Kocon
pacnuIOBKM YNOPHbIM Npodu/b MO-
HeT 6bITb CMELLEeH MaKc. Ha 45°.

: 3

PaccTosAHMe OT N1acTUKOBOrO BbICTyNa
[0 IMHUW pesa AOKHO COCTaBNATb He
MeHee 10 mm.

BHumaHue!

3. HacTtpoiTe rny6uHy nponuna nuib-
HOro AMCcKa.

4. HacTpoiiTe yron Haxk/loHa NuibHOro
LMCKa U 3adUKCUpyIiTe.

5. BrknwounTe puratenn.

6. Pacnun 3arotoBKM OCyLLECTBAAET-
CAl 3a 0AWH paboymii MPoxoa.

7. BbIknouMTE YCTPOMCTBO, €C/U
JanbHelwasn paboTa He npegnona-
raevcs.

9. CoBeTbl MU peHOMEHAA-
LUK

« T[lepepn pacnunom: BbINOAHUTE
NPOGHbIE pe3bl HA NOAXOAALLMX ANA
9TOro obpesKax.

* YKnagbiBanTe 3aroToOBKY Ha NWJib-
HbI CTON BCErga Takum 06pasom,
YTOObI UCKJIIOUYNTBL €€ BO3MOMXHOE
ONPOKMAbIBAHWE UK LIaTaHWe (Ha-
npvMep, B Cay4ae BbIMyKJION JOCKM
YKNaabiBanTe fOCKY BbIMYK/IOM CTO-
POHOM BBEPX).

 [pv paboTe ¢ A/IMHHbIMKW 3aroTOB-
KamMu UCMoJIb3yiTe NoaxoanLime
onopbl, HaNpUMep, POJIMKOBbIE NOA-



CTaBKMW UM JOMNOHUTENBHbIN CTON
(cm. "MpuHagnexHocTn").

+ CogepHuTe B YUCTOTE NOBEPXHO-
CTW OMOPHbIX CTO/OB, B HACTHOCTH,
yAananTe ocTaTKM CMOJIbI CreLy-
a/lbHbIM CNpeem A/ TEXHUYECKOro
o6cnymMBaHuA n yxoaa (npuHaa-
JIEHOCTH).

10. TexHU4ecKoe 0b6CNyHHU-
BaHUe U yxoj,

A OnacHocTb!

Mepep BbINOSHEHWEM NHOOLIX PA6OT NO
TEX0HCNYHMUBAHUIO U O4YUCTKE BbITa-
LLNTb CETEeBY0 BUJIKY U3 PO3ETHU.

— OnucaHHble B HACTOALLEM pasaene
paboTbl N0 TEXOBCTYHNBAHMIO U pe-
MOHTY AO/IHKHbI BbINOJIHATLCA TOJ1b-
KO crneuuanucTamu.

- ToBpexaeHHble feTanu, B NepByo
oyepeab NpeaoxpaHnUTesIbHbIe
YCTPOMCTBA, 3aMEHATb TOJIbKO OpU-
r'MHabHbIMKW ycTporcTBamu. Mc-
nosib30BaHWe AeTasien, He npoBe-
PEHHbIX N HE paspeLUeHHbIX
Npon3BOAMTENIEM, MOTYT NPUBECTH
K HenpeaBUAEHHOMY yLLep6y.

— [locne Kamxporo ycTpaHeHUA Heu-
CI'IpaBHOCTeP'I BHOBb BHKJ/TROYUTE U
npoBepbTe BCE 3alUTHbIE NPUCTIO-
cobneHums.

10.1 3ameHa NUAbHOro JUCKa

A OnacHocTb!

B TeueHMe KOPOTKOrO BpEMEHU Noce
3aBepLUeHns paboTbl MUJIbHbIN AUCK
MOET 0CTaBaTbCA CU/IbHO HarpeTbIM
— onacHocTb oxora! MogowanTte, noka
HarpeTbIi NUbHbIA AUCK OCTLIHET. He
OYMLLANTE MUBbHBIN UCK FOPOYMMMU
HUAKOCTAMM.

Jaxe HenoABMKHbIM NUbHBIN ANCK
MOMET NPeACTaB/IATL ONaCHOCTb TpaB-
MupoBaHus (nopesos). Npun 3ameHe
NMWJILHOMO AUCKA MCMOJb3YNTe 3alnT-
Hble nepyaTHM.

Mpw c60pKe 06A3aTENBHO yYMTbIBANTE
HanpasJ/iEHNe BpaLleHWA NUIbHOrO An-
cKa!

1. TogHUMKTE NUABHBIM AUCK A0 yro-
pa BBEPX C MOMOLLbIO KPUBOLLMMHOM
PYKOATKM.

2. CHUMMTE 3aLMTHBIN KOMYX.

3. loBepHUTE BUHT C NOTAMHOM roJIoB-
Ko (143) B npoduanpoBaHHoOM
BcTaBKe ctona (144) Ha 1/4 o6opo-
Ta Nno 4YaCcoBOW CTPEJIKE U CHUMUTE
NpoduInMPOBaHHYO BCTaBKY CTO/A.

4. BblkpyTuTe CTAXKHOM BUHT (145)
MOMOLLbIO raeYHOro KiItoya (nesas
pesbbal). NMpuaepxmBarite HapyH-
HbI hnaHeL ANA KpenaeHua Nub-
Horo aucka (146) rae4HbIM K/K0HOM.

145 146 147

5. CHuMUTe HapyHHbIA dnaHew Ans
KpenneHus nuabHoro gucka (146) v
NUNbHBIN JUCK C Bana NMUbLHOrO Au-
CKa.

6. OuMCTMTE 3aUMHbIE NOBEPXHOCTH
Ha BaJly NMUIbHOTO AMCKA Y NMUIBHOM
JvcKe.

A OnacHocTb!

He ucnonb3yiite cpepcTBa O4UCTHU
(Hanpumep, An1A yaaneHUsa ocTaTHOB
CMOJibl), KOTOpble MOryT NOBpPeAUTb
JlerkocniaBHble MeTa/l/IMYECKUE Ae-
Tanu; B NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOH-
HO yXyZLIeHUe 3KCcryaTauuoHHOW
HafeHOCTHU NUJbl.

7. YcTaHOBWTE HOBbIM MWUIbHBIA AUCK
(cobnopganTe Hanpas/ieHWe BpaLle-
Hual).

PYCCKWIA

A OnacHocTb!

Ucnonb3ynTte TONIbKO NU/IbHbIE AU-
CKM, COOTBETCTBYIOLME CTaHAApTy
EN 847-1 (cMm. «TeXxHU4eCKue xapak-
TEPUCTUKU») — B C/ly4ae UCNONIb30-
BaHMA HENOAXOAALLMX WU NOBpe-
HOEHHbIX NWIbHbIX AUCKOB NOA,
AeNCcTBUEM LLeHTPOOGEKHOM CUbl
BO3MOHO pasJjieTaHue OCKOJIKOB.

3anpeujaeTca Ucnosib3oBaTb:

— MNWNbHble AUCKU, YKa3aHHaA MaK-
CUMasibHaA YacToTa BpaleHusa
KOTOPbIX HUHKE, YeM YacToTa
BpaLlLeHUA NWIbHOro Bana (cm.
"TexHUYeCKne XxapaKTepucTu-
Kn");

- NUIbHbIE AUCKU U3 BbICOKOJIEMU-
poBaHHOW GbiCTpOpeyLLei cTa-
nun (HSS nnm HS);

= nNWNbHble AUCKU C BUAUMbBIMH NO-
BpexHaeHnAMu UWin npuaHakamu

Aedopmauum;
— OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

— MoHTUpY#HTe NUbHbIA AUCK
TOJIbKO C UCNOJIb30BaHUEM OpU-
rMHaNbHbIX geTanen.

- He ucnonbayiite ocnabneHHble
nepexofHble KoJbLa; B NPOTUB-
HOM c/ly4ae NUJbHbIIA JUCK MO-
HeT copBaTbcA.

- MunbHblE AUCKU [ONHKHDbI GbITb
CMOHTUpPOBaHbl TAKUM 06pa3om,
4TOGbI OHU paboTanu 6e3 gucba-
NlaHca U GUeHUsA U He MOTJIU COo-
pBaTbCA C MecTa KpenJieHUs B
xope paboTbl.

8. YcTaHoBWTE HapyHHbIN hraHew ana
KpenaeHua nunbHoro aucka (146)
(NoBOAKOBbINM BbICTYM BO BHYTPEH-
HeM naHue AN KpenaeHua nuib-
Horo amcka (147) ponxeH BOMTH B
3auen/ieHne ¢ Nasom B HapYHHOM
dnaHue).

9. BepHuTe cTAKHOM BUHT (145) B
BaJ1 NWIBHOrO AM1CKa (NeBas pesb-
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6al) n 3atanuTe. Mpuaepxusante
HapyHbIM dnaHel, Ansa KpenaeHus
nunbHOro aucka (146) KonbLeBbim
KJIOHOM.

A OnacHocTb!

- He ypnuHsAiTe UHCTPYMEHT, UC-
nosb3yemblii ANA 3aTATMBaHUA
NUJbHOIO AUCKA.

— He 3aTaruBaiiTe CTAMHOMN BUHT,
yAapAa no UHCTPYMEHTY.

- MMocne 3aTAMKM CTAHHOrO BUHTA
yAanuTe BCe UCMOJIb3yeMble
MOHTaHble UHCTPYMEHTbI!

10. YcTaHoBUTE NPOPUANPOBAHHYIO
BCTaBKy cTosa (148) 3anog o B
NMWJIbHbIM CTOA.

I

11. NoBepHUTE BMHT C NOTaAMHOM ro/10B-
Ko (149) NpoTMB H4aCOBOM CTPESIKM
[0 ynopa.

12. BHOBb yCTaHOBWTE 3aLUMTHBIN KO-
HYX Ha PacK/IMHUBAIOLLMI HOXK.

G] YKa3saHwue:

Mocsie MOHTama Ha pacH/IMHUBaroLemM
HOM{€ 3alLUTHBIN HOMHYX HEMHOro Ha-
H/IOHEeH BHU3 B HaNpaB/eHU1 paboydert
CTOPOHBI.

3mm
+1mmi

10.2 PerynupoBHKa pacHJ/IUHU-
Balolllero Hoxa

G] YKa3saHwue:

PacranH1BaroLmii HOMX NpPesBapUTE Ib-
HO BbIPOBHEH OTHOCHUTE/IbHO MN/IbHOMO
AMCKa Ha 3aBoge-nsrotosutese. He-
CMOTPSA Ha 3TO, HEO6XOAMMO peryaap-
HO rPOBEPATL M MPU HEOBXOAUMOCTH
BblpaBHUBATb PACCTOAHNE OT PACK/U-
HUBAIOLLEro HOMa [j0 MN/IbHOIo AMCKA.
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B nepsyto ouepespb Ana BbipaBHUBaHUSA
PacK/IMHMBAIOLLErO HOa:

1. TMoZAHWMMUTE NUNBHBIN AUCK A0 Yro-
pa BBEPX C MOMOLLbIO KPUBOLLMMHOM
PYKOSITKM.

2. CHUMMUTE 3alMTHbBIN KOXKYX.

3. ToBepHUTE BUHT C MOTaMHOM rofoB-
Ko (151) B npoduanpoBaHHoOM
BcTasKe ctosa (150) Ha 1/4 obopo-
Ta no 4acoBOW CTPEJIKE U CHUMUTE
NpodUIMPOBaHHYIO BCTaBKY CTO/A.

YT06bI TOYHO NOAOrHATHL PACK/IMHMBALD-
UMM HOX K NMUJIbHOMY AUCKY, €O MOM-
HO OTPeryaMpoBaThb B iBYyX NJIOCKOCTAX:

— MO pPacCCTOAHNIO K NNMIbHOMY ANCKY;

— B GOKOBOM BblpaBHUBaHUN.

PaccTosHMe A0 NUIbHOIO AUCKa:

— PaccTosHWe 0T HapyKHOM KPOMKM
NWABHOIO ANCKA A0 PaCK/IMHUBALO-
LLEero HoXa [0/IHO COCTaBAATb OT
3 40 8 mm.

— PacKnvHuBaloWmMM HOMX AOMKEH Bbl-
cTynaTtb Hag NWIbHbIM CTOJIOM Ha
TaKoe e paccTosHWe, KaK U Niib-
HbIX ANCK.

154

M — TKHS 315 M
C->TKHS 315C

1. OcnabbTe KopoHyaTyto raiky (153)
Ha pacK/IMHUBAIOLLEM HOXE Ha
OfMH 060pOT.

2. BblpoBHANMTE pacKIMHMBAIOLWNN
HO Ha PacCTOsHUM OT MUIBHOMO
AM1CKa.

3. BblpoBHANTE pacKIMHUBAIOLLMM
HOM MO BbICOTE OTHOCUTENILHO
NWABbHOTO AMcKa. 15 3TOro BbIpOB-
HANTE MapKMPOBKY PacK/IMHUBALO-
Lero Hoxa (152) Ha BepxHen Kpom-

Ke fleprHarensa pacK/IMHUBAIOLLLEro
HoXa (154).

4. 3aTAHWTEe KOPOHYaTYIO ramKy.

BoKoBoe cmelleHue:

PacKnMH1BatOLWMIA HOX U MUBHBIN
OWCK JOMKHbI ObITb YCTaHOB/EHbI COO-
CHO apyr apyry. bokoBoe BbipaBHMBa-
HWe pacK/JIMHMBAIOLLLErO HOXa npesBa-
pUTENIbHO HACTPOEHO
NPOVU3BOAUTENEM.

B ciyyae ecnm Bce e notpebyeTca
TOYHas CTUPOBKaA:

1. BbiKpyTuTe BCe Tpu BMHTA (155)
JepaTens pacK/IMHUBAIOLWEro HO-
Ha.

2. BbIpoBHANTE pacKAMHUBAIOLWMIA
HOX.

3. BHoOBb 3aTAHWTE BCE TPU BUHTA
(155) peparena packinMHuBaroLLe-
ro HOXa.

Mocne BbipaBHUBaHMSA:

1. YcTtaHoBuTe NpodPHIMPOBAHHYIO
BCTaBKy cTona (156) sanogavuo B
MWNBHBIN CTON.

156 \

2. TloBepHUTE BUHT C MOTaMHOM rosioB-
Ko (157) npoTMB YacoOBOM CTPEIKU
A0 ynopa.

3. BHOBb yCTaHOBWTE 3aLUUTHBIN KO-
KYX Ha PACK/IMHMUBAIOLLMIM HOXK.

m YKa3saHue:

lNocne MoHTama Ha pacK/IMHUBAaOLWEM
HOME 3aLMTHbIN KOHYX HEMHOIo Ha-
H/IOHEH BHM3 B HarpaB/eHnn paboyes
CTOPOHbI.



10.3 OuuncTKa mexaHu3ama
peryiMpoBKHU BbICOTbI
MUWJbHOro AUCKa

1. lNepemecTuTe NUbHbIN ANCK B BEP-
XHee MoJIoKEHWe NyTeM BpalLeHUs
PYKOSITHM.

2. OuncTMTE WNUHAENb C MOMOLLbIO
LLETKM, NblJiecoca Wan CHaToro
BO3AyXa.

3. CnerKka cmambTe WhnMHAeb cnpe-
eM ANA TeXHU4YeCKoro O6Cﬂy>+(VIBa-
HUA U yxoja.

4. CwmaxbTe NOBEPXHOCTU CKOJMbKE-
HWA PeryanMpoBKU BbicoTbl (158) u
HECKO/bKO pas NoAHUMMUTE W Ony-
CTUTE MUMbHBIV OUCK NyTEM Bpalle-
HUA PYKOATKM, YTOObI CMasKa pas-
HOMepHO pacnpegennaacb no
NMOBEPXHOCTAM CKOJIbHEHUA.

10.4 XpaHeHue MalUUHbI

A OnacHocTb!

XpaHuTe ycTpOMCTBO TaKUM o6pa-
30m,

- YTOGbl €ro He MOr/u 3anyCTUTb
HeynoJIHOMOYEHHbIe Ha 3TO /U-
ua, u

= W HUKTO He MOor Nosly4uTb TpaB-
My OT cToALwero yc7poi7|0'rBa.

e

3anpelyaeTca xpaHeHue npubopa
BHe ﬂOMeLI.I,EHVIﬁ WUJIU BO BJIaHbIX
nomeLeH1AxX 6e3 cooTBETCTBYIO-

e 3awmThbl.

BHumaHue!

10.5 TexHU4YeCKOe 0GCNyHHU-
BaHUe

Mepep, KamabIM BKAOYEHUEM

Bu3yasnbHbI KOHTPOJIb PACCTOAHMSA
MEeMAY MUIbHLIM IUCKOM U PACKJIUHU-
BatoLWMM HOXOM - OT 3 40 8 MM.

Bu13yasibHblit KOHTPO/Ib Ha OTCYTCTBUE
NoBpEXAEHUI CeTeBOro Kabensa u ero
BWJIKM; NPU HEOBXOAMMOCTH 3aMeHa
HeucnpaBHbIX AeTasel C NPUBIEYEHU-
eM crneumanucTa-aneKTpuKa.

Mpu KaaoM BbIKIIOYEHUU UHCTPY-
MeHTa

MpoBepsanTe BpemaA (MPOAOC/IKUTENb-
HOCTb) Bbl6era nuMabHOro ANCKa — OHO
He JOMKHO 6bITb 60/bLe 10 ¢; B npo-
TMBHOM CJly4ae 3aMeHUTE ABUratesb C
NpuBAEYEHMEM CMEeLMaNnCTa-aNIeKTPU-
Ka.

Exxemeca4Ho (Npu exiefHEeBHOM
MUCMOJZIb30BaHWUMH)

YpaneHue onuaoK ¢ NOMOLLbIO MblAeCo-
ca WM KUCTU; cMa3Ka HebONbLIMM KO-
In4eCcTBOM Macna cnefyruwmx Hanpas-
NALWNX 9/IEMEHTOB!

— pe3bboBas WTaHra AnAa peryimpos-
KW BbICOTbI;

— NOBOPOTHbIE CErMeHTbI.

Yepes Kampble 300 yacoB paboThbi

MNpoBepKa Bcex pe3bboBbIX COeAMHE-
HWI, NPU HEOBXOAMMOCTH MX 3aTAXKKA.

11. PemoHT

A OnacHocTb!

Mopy4yaiTe peMoHT Baluero aneKTpo-
MHCTPYMEHTA TONIbKO KBaMPULMPO-
BaHHbIM cneuuanmctam. [1na pemoHTa
JONMHBI UCNOJIL30BATLCA TONBKO OpK-
rMHasIbHble 3anacHble YacTn. ITo obec-
MeYnT COXpaHeHue aKCnayaTaumoHHOM
Ha[EeHHOCTU SNIEKTPOMHCTPYMEHTA.

[na pemoHTa nHCTpymeHTa Metabo 06-
palianTecb B permoHanbHoe npeacra-
BUTENBbCTBO Metabo. Agpec cm. Ha can-
Te www.metabo.com.

CnKCKM 3anacHbIX YaCcTen MOMHO CKa-
yaTb ¢ caiita www.metabo.com.

PYCCKWIA

12. TpaHcnopTUpOBKa

*  C NOMOLLbIO KPMBOLLMMHOM PYKOAT-
KM NOJIHOCTBIO OMYCTUTE MUJIbHBIN
JVCK.

» [JeMoHTHpyITe HaBeCHbIe AeTanu
(ynop, noaBuKHYI0 KapeTKy, yaau-
HeHue cTona).

+ [pu nepecbisiKe NO BO3MOKHOCTU
UCMO/Ib3YHMTE OpPUrMHANBbHYIO yra-
KOBKY.

13. TlpuHapnexHoCcTH

[ns cneumnanbHbiX 3a4a4 TOPros/is Mo-
HeT npefocTaBvTb Bam cnegytolyto
OCHACTKY - PUCYHKW HAXOAATCA Ha 3aj-
Hel CTOpoHe KOHBepTa:

A TlunbHasa KapeTka
ANnA yaobHOro nepemeLLeHns saro-
TOBOK GO/bLUEN A/INHBI.

B [ononHuTenbHbIn cTON, Cnpasa
Pasmep ctona 1000 mm x 600 MM;
C OTKMAHbBIMW OMOPHBIMW HOXKKaMM.

C lNepexogHuK
4NA noAcoeAHeHUs ycTporcTea
yZAaneHus CTPYKM K 0TcacbIBaro-
LLeMy YCTPOMCTBY /1A BNAXKHOM U
CYXOW O4YUCTHM.

D CnpeW ona TEXHNYECKOro 06CNyHKu-
BaHWA 1 yxoaa
ANA yaaneHUa oCcTaTKOB CMOJIbl U
[NA KOHCEepBaLUMKW METaIMYECKUX
NOBEPXHOCTEMN.

E TMwunbHbIM gnck CV 315x 1,8 x 30
56 KOMBUHMPOBaHHbLIX 3y6LEB
ANA MaccuBa peBECUHbI U CTPY-
HEYHbIX MANT.

F TMunbHbi anck CV 315 x 1,8 x 30
80 cpepHux 3y6bLeEB
Ana 0co60 YMCTOro pesa no Maccu-
BY APEBECUHbI U CTPYHEYHbLIM M-
Tam.

G MunbHbIM guck HM 315 x 2,8 x 30
48 yHnBepcasibHbIX CMEHHbIX 3Y-
6beB
ANA BCeX BUAOB ApeBECUHbI U 3a-
MeHWUTeNen ApeBeCHHbI.

H TMuabHbI anck HW 315 x 2,8/1,8 x 30
20 nnockunx 3ybbeB ¢ KOMBGUHUPO-
BaHHbIM KpenJieHnem co BCNomora-
Te/IbHbIM OTBEPCTUEM;

ANA UeSbHOM ApeBeCHHbI, NPOAO/b-
HOM M NonepeyHoOn Pe3Ku.

I MuabHbIM anck HW 315 x 3,0/2,0 x 30
24 cMeHHbIX 3y6a
YHUBEPCa/IbHOrO NPUMEHEHUSA AS1A
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NPOA0JILHOM U MONEPEYHOM PE3KM,
B TOM 4Yncne gnAa CTpyHedHbIX NanT.

J TMunbHbIM auck HW 315 x 2,8 x 30
48 cMeHHbIX 3ybbeB
ANA LeNbHOM U CIOEHOM ApeEBECH-
Hbl, CTPY*e4HbIX nant, MAD, Kom-
NO3WLMOHHbIX MaTeprasioB

K MunbHbiM grick HW 315 x 2,8 x 30
84 cMeHHbIX 3y6a
[NA LeNbHOM 1 C/IOEHON ApeBECH-
Hbl, CTPYy*e4HbIX nant, MAD, Kom-
NO3WLMOHHbIX MaTeprasioB

L Ponunkosas nogctaska RS 420

14. 3awuTa OKpyHawuei
cpepbl

MaTepwan ynakoBKM yCTpPOMCTBA Ha
100 % npurogeH an1a nepepaboTKM U
BTOPUYHOIO UCMO/Ib30BaHMS.

OTCNyHMBLUWE CBOW CPOK 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTbI 1 NPUHAAJ/IEKHOCTU CoAep-
aT 6O/bLIOE KO/IMYECTBO LIEHHbIX Cbl-
pbeBbIX M NOIMMEPHbBIX MaTeEPHUAIOB,
KOTOpPbIE A0/HKHbI ObITb HAaNpaBAEeHbI
Ha BTOPWYHYIO NepepaboTHy.

JlaHHoe pyKOBOACTBO OTneyYaTaHo Ha
6ymare, oT6eneHHON 6e3 NpUMeHeHus
xsiopa.

15. TMpo6nembl U Heucnpas-
HOCTH

A OnacHocTb!

Mepep, KaXAbIM yCTPaHEHUEM Heu-
cnpaBHOCTEMN:

1. BbIKAlOYUTE YCTPOMCTBO.
2. U3BnekuTe ceTeBOI WUTEKEP.

3. [oxputechb, NOKa NUAbHbIA UCK
He OCTaHOBUTCA.

Mocne Kaxporo ycrpaHeHUA Heu-
CnpaBHOCTEN BHOBb aKTUBUPYMHTE U
npoBepAiTe BCe 3alUTHbIE NPUCTIO-
cobneHus.

He pabotaet gBUraresnb

M3-3a BPeMeHHOro OTKto4YeHnA Hanpa-
HeHnA cpa60Tano pene HyneBoro Ha-
npAXeHnA:

— BrsounTe 3aHoBO.
CeTeBoe HanpsaxeHWe OTCyTCTBYET:

— [MNpoBepbTe Kabesnb, BUNIKY, PO3ETKY
Y NpefoXpaHUTEb.

[JBwvratesib neperpeTt, Hanpumep,
BC/1IEZICTBME WCTOJIb30BaHWSA 3aTynuB-
LIerocs NWU/LHOMO AMCKa WK CKomJle-
HWS OMWJIOK BHYTPM Kopryca:

- YcTpaHuTe NpuynHy neperpesa,
JlaiTe aBUraTenio oxnaauTbes, 3a-
TEeM CHOBa BH/OYMTE.

Jpuratenb nonyvyaeT CAMWKOM HU3KOE
CceTeBOe HanpsmeHue:

— WCMO/b3yMTe NUTAIOLWMIM Kabeb
MEHbLLUEN A/IMHbI UK NUTaOWKUN
Kabenb ¢ 60/IbLUMM CEYEHUEM
(=1,5 MM2).

- [MpoBepbTe a1eKTponuTaHue ¢ no-
MOLLbIO CMELNANUCTOB-3/1EKTPHUKOB.

MponsBogUTENbHOCTb MHCTPYMEHTa
nagaer

MuAbHBIM ANCK 3aTynuACs (BO3MOMHO,
NWNBHBINA UCK I 3aroTOBKa MMeeT
cneppl NPOXOroB Ha 6OKOBOM CTOPOHE):

— 3ameHuTe NubHbIM AUCK (CM. rna-
BY "TEeXHMYECKOE 06CNYHNBAHME U
yxopa").

CHonneHne CTPYHKH

YcTaHoBKa yaaneHua CTPYHKU He noa-
KJIIOYEHA, MW NOAKJIIOYEHA YCTaHOBKA
C/IMLLUKOM Masiol MoLHocTH (cm. "YcTa-

16. TexHUYECHUE XapaKTePUCTUKU

HOBKa yaneHuA CTPYKK" B rnase
"YnpasneHue"):

— [loaKntounTe yCTaHOBKY yaaneHus
CTPYHKM, TM6O

— OTKPOMTE NEPEABUIKHYIO MIACTUHY,
Moo

— YyBe/In4bTe MOLHOCTb BCacCblBaHUA.

TAmenbli Xxon MexaHU3Ma perynu-
POBKM BbICOTbI MUJILHOrO AUCKA

LLInMHAenb peryiMpoBKU BbICOTbI 3a-
rPA3HEH CMOOM:

— OumncTUTE WNUHAEb PEryIMPOBKU
BbICOTbI M CMarKbTe CNpeem Ais
OYMCTKM M yxopa (cm. rnasy "Texob-
CNyXuMBaHue v yxog").

TAmenblil Xo4 MexaHU3Ma perynu-
POBKM HaKJIOHa

C/MLWKOM CNbHO 3aTAHyTa 6apaluKo-
BaA rarKa uav raixka BosI04eHUs Ha
NPOTUBOMOJIOKHON CTOPOHE EMKOCTH
NS ONWJIOK:

— HemHoro ocnabbTte 6apallKoByto
ralKy Wiv ramky BOJIOYEHUA.

HpOHLUTEﬁH ABuUrarena camocTofA-
TeJZIbHO ONPORKUAbiBaeTcA

Ecnu npy HacTpoiKe yria HakIoHa
KPOHLUTENH iBUraTeNsi CaMOCTOSATE b~
HO OMPOKMAbIBAETCA, raiika BooYe-
HWA Ha NPOTHUBOMOJIOXHOW CTOPOHE eM-
KOCTM A5 OMUJIOK HEJOCTaTO4HO
3aTaHyTa:

— OTperyavpyiiTe ranmky BOSIO4EHMS.

TKHS 315 M

2,5 WNB 3.1 WNB

TKHS 315 M

TKHS 315 M
3,4 DNB

TKHS 315 M
4,2 DNB

HanpsmeHune

230B/1~50Twy

230B/1~50Ty

400B/3~50 Ty

400B/3~50T

HomuHanbHbIN TOK

10,9

13,4

5,8

7,5

MpepoxpaHnTenb, MUH.

1x 16 (MHepuun-
OHHbIH)

1x 16 (MHepuun-
OHHbI)

3x 10 (MHepum-
OHHbI)

3x 16 (MHepuu-
OHHbIH)

CTteneHb 3awuTbl

IP 54

IP 54

IP 54

IP 54
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YacToTa BpalieHuA asuraTens 06/MnH| 2750 2800 2700 2800
MowHocTb aBuratens
MNoTpebnsemas MowHOCTb P4 KBT 2,5 KBT S6 3.1 KBT S6 3,4 kBT S6 4,2 KBT S6
40% 40% 40% 40%
BbixogHasa mowHocTb Py KBT 1,72 kBT S6 2.2 KBT S6 2,5 KBt S6 3,0 KBT S6
40% 40% 40% 40%
CKOpOCTb Pe3Ku MU/IBHOrO AMUCKA OK. m/c 47 47 47 47
TonwuHa pacKIMHUBAIOLLErO HOMXa MM 2,5 2,5 2,5 2,5
MunbHbLIM ANCK
AVamMeTp NUIbHOrO AUCKA (HapyKHbIK) | MM 315 315 315 315
OTBEPCTUE MUIBHOIO AMCKA (BHYTPU) MM 30 30 30 30
LUMPUHA pacrnuiOBKH MM >2,6 >2,6 >2,6 >2,6
MaKC. TOJILLMHa OCHOBbI NWILHOIO AUCKa| MM <23 <23 <2,3 <23
"ny6uHa nponuna
npw BEPTUKaIbHOM MOJIOHEHUN NnJb- MM 0..85 0..85 0..85 0..85
HOro AncKa
NPpW HaKNOHe NUIbHOro AMcKa 45° MM 0...53 0...53 0...53 0..53
Paamepbl
AnvHa nunsHoro ctona MM 800 800 800 800
LLnpuHa nunbHoro crtona MM 600 600 600 600
JNuHHOE yannHeHue ctona MM 794 794 794 794
LLinpoKoe yanuHeHue ctona MM 510 510 510 510
BbicoTa (MMnbHbIM CTON) MM 850 850 850 850
BbicoTa (HanbonbLmii pasmep) MM 1000 1000 1000 1000
Bec nonHOCTbLIO OK. Kr 75 75 75 75
MapaHTUPOBaHHbIM YPOBEHb 3BYKOBOM MOLL-
HocTu cornacHo DIN EN 1870-1(2007)*
Xonoctow xop, ab(A) | 91,3 91,3 91,3 91,3
O6paboTKa ob (A) | 105,5 105,5 105,5 105,5
YpoBeHb 3BYKOBOI0 faB/eHWA COrnacHo
DIN EN ISO 3746 (1995) 1 ISO 7960:1995 (E)*
XonocToi xog, ob(A) | 80,3 80,3 80,3 80,3
O6paboTKa ob (A) | 96,7 96,7 96,7 96,7
MorpewHocTb K ab (A) 4,0 4,0 4,0 4,0
[JnanasoH Temnepartyp oKpyxaroLen cpegbl| °C -10... +40 -10... +40 -10... +40 -10... +40
Y pMHUTENbHBIN Kabeslb — MUHUMaIbHOE
nonepeYyHoe ceyeHune
OnvHa kabena 10 m MM 3x1,5 3x25 5x1,0 5x1,5
OnvHa Kabena 25 M MM 3x2,5 3x25 5x1,5 5x2,5
[/ vHa Ka6ens 50 M MM - - 5x2,5 5x2,5

* MNpuBeaeHHbIe 3HAYEHMA ABNAIOTCA 3HAYEHUAMW AMUCCHUM U MOSTOMY HE A0HHbI O4HOBPEMEHHO NPeaCcTaBAATb 6e30MnacHble
3HayeHuA ana paboyero mecta. XOTA KOPPeNAaUmA MEHKAY YPOBHAMU SMUCCUM U BPEAHOMO BO3AENCTBUA CYLLECTBYET, Ha ee
OCHOBE HeJb35l ONPeAEeUTb, TPEBYIOTCA /1M LOMNONHUTE/IbHbIE MEPbI MPEA0CTOPOKHOCTH UM HET. DaKTOpPbl, KOTOPbIE BAUAIOT HA
TEKYLUMI YPOBEHb BPEAHOI0 BO3AENCTBUSA, (DAKTUYECKM CYLLECTBYIOLLMI HA paboyem MecTe, BKJIIOHalOT B ce6A 0COBEHHOCTH
paboyero NoOMeLLEHUSA 1 APYrMe UCTOYHMKM LyMa, TO eCTb, KOJIMYECTBO MaLUMH U APYriX COCEAHUX paboumx npoueccos. Jony-

CTUMble 3Ha4YeHuUA ana pa6oqero MecCTa MOryT TaK¥e MSMeHATbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbl. OpaHaKo paHHas uHdopmauma

AO0JIXHA NOMOY4b NMOJ1b30BaTe 0 iydlle OUEeHUTb ONacHOCTb U PUCK.
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EAL

MHdbopmauua ana nokynaTens:

Ceptudurat cootBetctBmA: Ne EASC N RU C-DE.'609.B.00166/20, cpok aerctaus ¢ 23.03.2020 no
22.03.2025 r., BblgaH opraHoM no cepTuduKaummn npoayKumm OB6LWECTBO C OrpaHUYEeHHOM
OTBETCTBEHHOCTbIO "HesaBucumas saKkcnepTmnsa'; MecTo HaxomaeHus (agpec pUaNYecKoro anua) 1
ajpec mMecTa ocylecTBaeHua geatensHocTn: 115280, Poceusa, ropoa MockBa, yinua JleHMHcKas
Cnob6oga, gom 19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11; TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NouThI: info@n-exp.ru; ATtectart akkpeguTtaumm Ne POCC RU.0001.11MB09 ot 09.09.2014
r

Jernapaumsa o cootBetcTBum: Ne EASC N RU A-DE.'609.B.00361/20, cpok aeticteusA ¢ 06.03.2020 no
26.02.2025 r., 3aperMcTpmpoBaHa opraHoM no cepTuduKaLmmn npoayKLumn O6LLECTBO C OFpaHUYEHHON
OTBETCTBEHHOCTbLIO "He3aBucnmas skcnepTtmsa”; MecTo HaxoKaeHUs (agpec IopuanyecKoro amua) n
agpec MecTa ocylecTBeHna aeAatensHocTh: 115280, Poccus, ropog Mocksa, ynvua JIeHUHcKas
Cno6opaa, gom 19, aTax 2, KomHatbl 2118, 2119, 21w10, 21w11; TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Aapec
9NIEeKTPOHHOM MoYThl: info@n-exp.ru; ATtectart akkpegutauum Ne POCC RU.0001.11B09 ot 09.09.2014
r

CtpaHa nsrotosnenus: Kutaun

MpounssoauTens: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, l'epmaHuna

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa6o Espa3zus"

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. Bepesoas annen, a5 a, ctp 7, opuc 106

Ten.: +7 495 980 78 41

Jara nponsBoacTBa yKasaHa Ha MHQOPMAaLIMOHHOM TabInyKe MHCTPYMeHTa B opmarte MM/TTrm
Cpok cny6bl 3genva coctaBnsfeT 7 NeT. He peKoMeHayeTcaA K aKcnayaTauum no UcTeveHuun 5 net
XpaHeHusA ¢ AaTbl U3roToBaeHUA 6e3 NpeaBapUTENbHOM NPOBEPKU
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