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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Tischkreissage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1), entspricht allen einschlagigen Bestimmungen
der Richtlinien *2) und Normen *3). Priifbericht *4), Ausstellende Priifstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This table saw, identified by type and serial number *1), complies with all relevant requirements of the directives *2)
and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5), Technical file at *6) - see below.

UK For UK only: We as manufacturer and authorized person compile the technical file, see *6), hereby declare under sole responsibility that

CA these table saws, identified by type and serial number *1), fulfill all relevant provisions of following UK Regulations S.I. 2016/1091, S.I. 2008/1597, S.I.
2012/3032 and Designated Standards see *3 - see below. Approved Body No.: 2571; TUV Rheinland UK Ltd., 1011 Stratford Road, Shirley, Solihull, West
Midlands, B90 4BN, UK; Certificate No.: A6 50525195 0001

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité: Cette scie circulaire de table, identifiée par le type et le numéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et normes *3). Compte-rendu d'essai *4), Organisme de contrdle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-
dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING
Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze tafelcirkelzaag, geidentificeerd door type en serienummer *1), voldoet aan alle relevante
bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3). Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente sega circolare da banco, identificata dal modello e dal numero di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3). Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi
sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta sierra circular de mesa, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de la prueba *4),
Oficina que expide el certificado *5), Documentacién técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra circular de bancada, identificada pelo tipo e nimero de série *1), estd em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3). Relatério de inspecgao *4), Orgédo de inspecgdo competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) -
vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG
Vi intygar att vi tar ansvar for att: bordssagen med féljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder *3).
Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5), Medféljande teknisk dokumentation *6) - se nedan.

fi Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama rakennussirkkeli, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1), vastaa direktiivien *2) ja normien *3)
kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu tarkastuslaitos *5), Teknisten asiakirjojen séilytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING
Vi erkleerer under eget ansvar: Denne bordsirkelsagen, identifisert gjennom type og serienummer *1), tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og
standardene *3). Prgverapport*4), Ansvarlig kontrollinstans*5), Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING
Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne bordrundsav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1), opfylder alle relevante bestemmelser i
direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4), Udstedende kontrolorgan *5), Teknisk dossier ved *6) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI
Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialno$¢: Ta pilarka stotowa, oznaczona typem i numerem seryjnym *1), spetnia wszystkie obowigzujgce wymogi dyrektyw
*2) i norm *3). Sprawozdanie z testu *4), Urzad wystawiajgcy sprawozdanie z testu *5), Dokumentacja techniczna *6) - patrz ponize;j.

el EAAnvika AHAQZH MIZTOTHTAZ
AnAwvoupe pe 1dia euBuvn: AuTd TO £MITPATTECIO DICKOTTPIOVO, TTOU avayvwpileTal péow TUTTOU Kal apIBPOU OEIpdg *1), avTaTIOKPIVETAI 08 OAEG TIG OXETIKEG
OI0TAEEIG TWV 0dNYIWV *2) Kal Twv TTPOTUTTWY *3). EkBean eAéxou *4), Ekdidouaa utrnpeaia eAEyxou *5), Texvikd £yypaga aTo *6) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Kizarolagos felelésséglink tudataban kijelentjik: Ez az asztali korflirész - tipus és sorozatszam alapjan torténd azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2)
és szabvanyok *3) dsszes vonatkozo rendelkezésének. A jegyzékdnyvet *4), a kidllitast végzo vizsgalohelyet *5), a miszaki dokumentaciot *6) - lasd lent.

sl Slovensko IZJAVA O SKLADNOSTI
Z izklju¢no odgovornostjo izjavljamo: Ta mizna kroZna Zaga, oznac¢ena s tipom in serijsko $tevilko *1), ustreza vsem zadevnim dolo¢bam smernic *2) in
predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spodaj.

*1) TKHS 315C 2,0 WNB /2,8 DNB - 01031520.../01031521...

*2) 2011/65/EU; 2006/42/EC; 2014/30/EU

*3) EN 60204-1:2018, EN ISO 12100:2010, EN ISO 19085-1: 2017, EN IEC 63000:2018
*4) BM 50483327 0001

*5) TUV Rheinland LGA Products GmbH, TillystraRe 2, D-90431 Nuernberg; Reg.-No. 0197
*6) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany

2023-06-23 Bernd Fleischmann
Direktor Produktentstehung & Qualitat 7/0" . ’Ej/

(Vice President Product Engineering & Quality)
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A szallitmany tartalma

16 15

hosszabbitélemez

forgacsfogo burkolat
elszivotomlé

tomliétartd

univerzalis munkadarab-iitk6z6

asztallap motortarté egységgel,
motorral, kapcsoléval,
firészlappal, feszitéékkel, els-
zivo-cséesonkkal

parhuzamos tkéz6 régzitépro-
filjia

14

13

csavarhorog tartozék tarolasara
(2x)

szallitéfogantyu (2x)
lab (4x)

rovid merevitd (2x)
hosszu merevit6 (2x)

szerszamkulcs a
frészlapcseréhez

szerszamkulcs a
frészlapcseréhez

15
16
17
18
19
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10
11

fogantyu a toléfahoz

toléfa / adagol6 segédeszkdz
jaréma

harantuitk6z6 régzitéprofilja
tamasz (2x)

kezelési utmutaté és alkatrészje-
gyzék

zacsko a kisebb alkatrészekkel
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2. Az osszeszerelt flirész attekintése

20 21

20 asztalhosszabbitéd 25 szabalyozokerék a forgacsvas-
tagsag fokozatmentes bedllita-
sahoz (0 — 85 mm)

26 be-/kikapcsold

21 elszivétomlé
22 forgacsfogo burkolat

23 univerzalis Utkoz6 —

alkalmazhaté parhuzamos (itko- 27 szallitéfogantyd

z6ként 28 tartozéktarto flirészlapcsere
(felszerelés frontoldalon) vagy szerszamkulcsahoz
harantltk6zé . . e

) 29 motortart6 egység — d6lésszd
(felszerelés a bal oldalon) fokozatmentge)s/enga'lIithatc') 0° g

24 tartozéktarto a toldlap szamara/ 45° kozott
adagol6 segédeszkoz és tolofa- 30 jaremi
fogantyu
31 asztallap
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3. El6szor ezt olvassa el!

Ezt az Uzemeltetési utmutatoét ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az Uzemeltetési utmutatot:

— Miel6tt hasznalatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az lze-
meltetési Utmutatoét. Feltétlendl tart-
sa be a biztonséagi el6irasokat.

— Ez az Gzemeltetési utmutaté olyan
személyek szamara készllt, akik

mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez szikséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-
gozott volna ilyen géppel, javasol-
juk, hogy el6szdr kérjen meg egy ta-
pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

— Gondosan 8rizze meg a géppel
egyltt szallitott miszaki dokumen-
taciot, hogy adott esetben rendelke-
zésére alljon a sziikséges informa-
cio. Orizze meg a szamlat, mert
csak ennek felmutatasa mellett ér-
vényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kolcsdnadna vagy elad-
na a gépet, mindig mellékelje a gép-
hez tartozé miiszaki dokumentaciot
is.

— Az lizemeltetési utmutatoban tar-
gyalt el6irasok be nem tartasabol
ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem( felel6sséget.

Az adott Uzemeltetési utmutatoban az
egyes el6irasokat az alabbi jeloléssel
lattuk el:

AVeszély!

Figyelmeztetés személyi sérilés vagy
kérnyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a keze-
16 testi épségét.

Veszély!

A gép kdnnyen elkaphatja a kezel6 va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

IEI Figyelem!

Anyagi kar veszélye.

G] Megjegyzés:

Kiegészité informaciok.

— Az abrakon szereplé szamok (1, 2,
3,..)
— az egyes alkatrészeket jeldlik,

— folyamatosan vannak szamozva;
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— avonatkoz6 szévegrészben az
adott szam zardjelben van (1),
(2). (3), stb.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljuk.

— A felsorolashoz gondolatjelet hasz-
nalunk.

4. BIZTONSAGI ELOIRA-
SOK

4.1 Rendeltetésszeri
hasznalat

Ez a készllék tomor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok miianyag bevonatu, mianyag
széll vagy furnirozott kivitelének hos-
szanti, keresztiranyu és alakra torténd
vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad fi-
részelni, mivel ezeket a forgd flrészlap
elforgathatja.

A készilék nem hasznalhaté hornyo-
lasra. A forgacsfogo burkolatnak Gize-
melés kézben mindig felszerelt allapot-
ban kell lennie.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszerl hasznalatnak minésiil és tilos!
A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl
ered6 barminem( karért a gyartot fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkozolt barmilyen médosi-
tas vagy a gyarto altal nem ellenérzétt
és nem engedélyezett tartozékok hasz-
nélata zem kdzben belathatatlan karo-
kat okozhat és veszélyforrasokat idéz-
het eld.

4.2 Altalanos biztonsagi

”r

eléirasok

o A személyi sériiléssel és/vagy
anyagi karral jaré balesetek elkeri-
lése érdekében a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagi el6irasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhato kilonleges biztonsagi el6ira-
sokat.

o Tartsa be a korfilirészek hasznalata-
ra vonatkozo, jogszabalyokban le-
fektetett iranyelveket vagy baleset-
védelmi szabalyokat.
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AAltalénos veszélyhelyzet!

Tartsa rendben a munkateriletet —
a munkateruleten a rendetlenség
balesetet okozhat.

Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a géppel, ha nem tud koncent-
ralni.

Vegye figyelembe a kérnyezeti be-
hatdsokat. Gondoskodjon a megfe-
lel6 vilagitasrol.

Kerllje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a Ia-
ban, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfeleld
szerkezetet a munkadarab alata-
masztasahoz.

Az ékek méretre szabasat csak a
kivant ékvastagsagnak, hossznak
és szognek megfelel6 ékvago fiok-
kal szabad végezni.

— A gépet hasitoékkel és véddbu-
raval kell felszerelni.

A jobb kéz vezeti az ékvago fidkot a
parhuzamos Utk6z6n és egyben
el6tolast végez. A bal kéz biztositja
a munkadarabot.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kozelében.

A flirészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és hasznalhatja, aki is-
meri a korflrészeket, és mindig tu-
databan van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitdé szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes terlletre. Gondoskod-
jon arrdl, hogy idegen tzem kdzben
ne érhessen hozza a géphez vagy a
halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak
a "MUszaki adatok" kdz6tt megadott
teljesitménytartomanyban tzemel-
tesse.

AAramiités veszélye!

o Ovja a szerszamot az es6tdl.

Ne Uzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kornyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, tgyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt be-
rendezéshez (pl., fit6test, cséveze-
ték, tizhely, hiit6szekrény).

A haldzati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

Ne hasznaljon megrongalédott halé-
zati vezetéket.

A megrongalddott halozati vezeté-
ket csak a gyarto, az tgyfélszolgalat
vagy a szervizszolgaltato partner
cserélheti ki.

AA mozgo alkatrészek baleset-
veszélyesek — megsérthetik, ill. be-
csiphetik valamelyik testrészét!

Csak akkor vegye lizembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

Soha ne menjen tul kdzel a flrész-
laphoz. Adott esetben hasznaljon
megfelelé hozzavezetd segédesz-
kozt. Munka koézben ne alljon tul ko-
zel a meghaijtott gépegységekhez.

Varja meg, amig leall a flrészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
kateruletrél a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Ne prébalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flirészlapot.

A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt kosse le a késziiléket a vil-
lamos halozatrol.

Miel6tt bekapcsolna a gépet (példa-
ul a karbantartasi munkak befejez-
tével), ellenérizze, hogy nem ma-
radt-e benne valamilyen
szerel6szerszam vagy laza alkat-
rész.

Kapcsolja ki a késziiléket, ha nincs
ra sziksége.

AAkkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

Ha ki kell cserélnie a vagoszersza-
mot, hasznaljon védékeszty(it.

A fUrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

AA munkadarab visszacsapasa-
boél szarmazé veszély (a fiirészlap
bekaphatja a munkadarabot, amely a
kezel6hoz csapddhat):

Csak szabalyszerien beallitott
feszit6ékkel dolgozzon.

A feszitééknek és a felhasznalt fi-
részlapnak egymashoz illének kell
lennitk: A feszit6ék nem lehet vas-
tagabb, mint a vagott rés szélessé-
ge és nem lehet vékonyabb, mint
maga a torzslap.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld flrészlappal
dolgozzon.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
firészlappal szabad megmunkaini.

Csak éles flrészlappal dolgozzon.

Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szég
vagy csavar) a munkadarabban.

Csak olyan méret(i munkadarabot
firészeljen, amelyet munka kozben
még biztonsagosan meg tud tartani.

Soha ne filirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl all6 nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Varja meg, amig leall a flrészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
katertletrdl a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Behuzas veszélye!

Vigyazzon, hogy a gép nehogy be-
csipje és behuzza valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat (ne hordjon
nyakkendét vagy keszty(t, és ne vi-
seljen bé ujju ruhadarabot; ha hos-
szU a haja, feltétlenul tegyen ra haj-
halét).

Soha ne flrészeljen olyan mun-
kadarabot, amelyre

— kotél,

— zsinor,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az
ilyen anyagot tartalmaz.

AA hidnyos személyi védéfel-
szerelés balesetveszélyes!

Viseljen zajtompité fulvédot.
Viseljen véddszemiveget.

Viseljen porvédé maszkot.



o Csak megfelelé munkaruhaban dol-
gozzon.

e Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.

AA flirészpor egészségkaroso-
dast okozhat!

¢ Néhany fafajta (pl. télgy, bikk és
kéris) flirészpora belélegzés esetén
rakkeltd lehet. Zart helyiségekben
csak elszivé berendezést hasznalva
dolgozzék.

« Ugyeljen arra, hogy munka kdzben
minél kevesebb flirészpor keriljon a
kornyezetbe:

— szereljen fel elszivé berendezést;

— Szilintesse meg a porelszivé be-
rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;

— Gondoskodjon a megfelel6 szel-
16zésrol.

Forgacselszivo berendezés nélkul a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad lizemeltetni:

— a szabadban végzi a munkat;

— csak révid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvedd maszkot hasznal.

AA nem rendeltetésszeri hasz-
nalatnak, a gépen eszk6z6lt barmi-
nemii szerkezeti médositasnak vagy
a gyarto altal nem ellenérzétt és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kovetkezményei le-
hetnek!

o A gépet pontosan a jelen utmutaté-
ban leirtaknak megfeleléen kell 6s-
szeszerelni.

o Csak a gyarto altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilon6-
sen az alabbiakra vonatkozik:

— furészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a "Szallithato tartozé-
kok" fejezetben);

— biztonsagi berendezések (meg-
rendelési szamokat lasd a potal-
katrész-jegyzékben).

¢ Ne eszk6zo6ljon semmiféle modosi-
tast az alkatrészeken.

AA szerszam meghibasodasabdl
eredd veszélyek!

¢ Mindig gondosan 4polja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

o A munka megkezdése el6tt mindig
ellenérizze, hogy nincs-e megsértl-
ve a gép: a tovabbi hasznalatot
megel6zéen gondosan ellendrizze,
hogy kifogastalanul, rendeltetésiik-
nek megfeleléen miikédnek-e a biz-
tonsagi és a védéberendezések; ill.
a kis mértékben sérult alkatrészek.
Ellendrizze, hogy a mozgé alkatré-
szek kifogastalanul mikodnek-e és
nem szorulnak-e. A szerszam vala-
mennyi alkatrészét el6irasszeriien
kell szerelni, hogy teljesuljon a szer-
szdm zavarmentes mikoddéséhez
szlikséges Osszes elbfeltétel.

¢ A megrongalddott védéberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszer(-
en meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakm-
helyben. A meghibasodott kapcsolo6t
az ugyfeélszolgalat mihelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a szer-
szamot, ha azt nem lehet bekap-
csolni/kikapcsolni az erre rendsze-
resitett kapcsoloval.

e A szerszam markolata mindig le-
gyen szaraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

AVeszélyes zajterhelés!

¢ Viseljen zajtompito fulvédét.

« Ugyeljen arra, hogy a feszitéék ne
legyen meggorblilve. Az elgdrbiilt
hasitéék a munkadarabot oldalrol
nekinyomja a flirészlapnak. Ez zajt
okoz.

A Utban lévé munkadarabok
vagy munkadarab részek altal el6i-
dézett veszély!

Ha valami utban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugot.
3. Viseljen kesztydit.

4. Szlintesse meg az akadalyt megfe-
lel6 szerszam segitségével.
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4.3 Szimboélumok a gépen

Adatok a tipustablan
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32 gyartd neve
33 gyéri szam
34 gép megnevezése

35 motor adatok (Ilasd még "Miszaki
adatok" )

36 Gyartasi év
37 CE jel - Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megdfelelségi nyilat-
kozat szerinti iranyelveit.

38 Artalmatlanitasi szimbdlum — A
gép a gyarton keresztil artalmat-
lanithaté

39 Engedélyezett flirészlapok mére-
tei

Szimbdélumok a gépen

40 Hasznaljon hallasvedd eszkozt
41 Hasznaljon véd6 szemiveget

42 A gépet ne hasznalja paras vagy
nedves kérnyezetben.

43 Olvassa el az Uzemeltetési utmu-
tatot

44 Ne nyuljon a flrészlaphoz
45 Figyelmeztetés veszélyforrasokra

4.4 Biztonsagi berendezések

Feszitoék

A hasitoék (46) megakadalyozza, hogy
a felfelé mozgo fogak elkapjak a mun-
kadarabot, amely ilyenkor hoz-
zacsapodhat a kezel6hoz.
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Mindig szerelje fel a feszitééket, amikor
a géppel dolgozik.

Forgacsfogo burkolat

A (47) forgacsfogo burkolat megakada-
lyozza, hogy a kezeld véletlenul hozza-
érjen a flirészlaphoz, ezen kivl felfogja
a keletkez6 forgacsot.

Mindig szerelje fel a forgacsfogd burko-
latot, amikor a géppel dolgozik.

Tol6fa

A kezel6 a (48) tolofaval "meghosszab-
bithatja" a kezét, igy elkerilheti, hogy
véletlenul hozzaérjen a flirészlaphoz.

A tolofat akkor kell hasznalni, amikor a
flirészlap és a parhuzamos Utk6z6 ko-
z6tti tavolsag 120 mm-nél kisebb.

A tolofat mindig 20° ... 30°-os szdégben
kell tartani a flirészasztal lapjahoz ké-
pest.

Amikor a toléfara nincs sziiksége,
akassza vissza a (49) tartojaba.

Csak kifogastalan allapotban lévé tolo-
faval dolgozzon, ha megsérilt, cserélni
ki ujra.

«\‘(\ (o)
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Fogantyu a tolétuskéhoz

A toléfa fogantyut (51) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (50) kell felcsava-
rozni. A tol6fa kis munkadarabok biz-
tonsagos vezetését szolgalja.

A deszka 400 mm hosszu, legalabb
200 mm széles és 15 — 20 mm vastag
kell legyen.

Ha a toléfa fogantyuja megsériilt, cse-
rélje ki ujra.

5. Kiilonleges termékjel-
lemzék

— Fokozatmentesen allithaté d6-
lésszdg 0° és 45° kozott.

— A forgacsvastagsag fokozatmente-
sen szabalyozhat6 (max. 85 mm).

— A fesziiltséghiany-kioldo6 megakada-
lyozza, hogy a gép 6nmiikddéen
beinduljon, amikor az aramsziinet
utan ismét visszatér a feszlltség.

— Az Osszes fontos kezel6elem a fli-
rész frontoldalan talalhato.

— Az asztalhosszabbité a szallitmany
része.

— Robusztus acéllemez-szerkezet —
nagy terhelhet6ség, tartés korrozio-
védelem.

6. Kezel6elemek

Be-/kikapcsolé

e bekapcsolas = nyomja meg a zold
gombot (52) .

¢ kikapcsolas = nyomja meg a (53) pi-
ros gombot.

[i] Megjegyzés:

Fesziiltségkimaradas esetén feszlilt-
séghiany-kioldé6 lép miikédésbe. Ez
megakadalyozza, hogy a gép 6nmiiké-
d6en beinduljon, amikor az aramsziinet
utan ismét visszatér a feszliltség. llyen-
kor a gépet a zéld gomb megnyomasa-
val lehet ismét bekapcsolni.

Do6lésszog szabalyozé szerkezet

A fUrészlap fokozatmentesen beallitha-
t6 0° és 45° kozott.

Annak érdekében, hogy a beallitott d6-
lésszdg flirészelésnél ne valtozzon, két
kézikerékkel (54) kell rogziteni a for-
gacsteknd front- és hatso oldalan.

Szabalyozokerék a forgacsvastag-
sag beallitasahoz

A forgacsvastagsag a szabalyozokerék
(55) forgatasaval allithaté be.

Munkadarab-iitk6z6k

A flirész olyan univerzalis munkadarab-
Utkozével rendelkezik, amely harantit-

kozbkeént vagy parhuzamos Utkdzéként
alkalmazhato:

o Harantutk6zd (harantvagasok kivite-
lezéséhez):




Harantitk6zéként valé alkalmazas-
hoz a flirész bal oldalén év6 rogzi-
téprofilra kell szerelni.

— Kézikerék (56) a gérvagas bealli-
tasahoz. A beallitasi tartomany
60°. A kézikeréknek (56) a ha-
rantiitk6zds flirészelés kdzben
meg kell hdzva lennie.

— Kézikerék (57) eltolas-funkcio-
hoz. A kézikeréknek (57) a ha-
rantiitk6z6s flirészelés kdzben
lazanak kell lennie.

— Recézett anya (58) az (itk6z6-
profil bedllitasahoz. Az (itk6z6-
profil mianyagbutykének (59)
legalabb 10 mm tavolsagban kell
lennie a fiirészlaptol.

Parhuzamos (itk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Parhuzamos Utkoz6ként valé alkal-
mazashoz a flrész frontoldalan 1évé
rogzitéprofilra kell szerelni.

— Az itkdzéprofilnak (60) a parhu-
zamos Utkozével valo flirészelés-
nél parhuzamosan kell allnia a
firészlaphoz és a kézikerékkel
(61) reteszelve kell lennie.

— Kézikerék (62) eltolas-funkcio-
hoz. A kézikeréknek (62) a par-
huzamos (itk6z6s flirészelés koz-
ben meg kell hizva lennie.

— Recézett anyak (63) az itk6z6-
profil régzitéséhez. A két recé-
zett anya (63) oldasa utan az ut-
kozoéprofilt leveheti és
athelyezheti:

Alacsony Utkdzéél (64):

— alacsony munkadarabok flirésze-
lése

— amikor a flirészlap meg van
dontve

Magas Utkdz6él (65):

— magas munkadarabok flirészelé-
se

7. Szerelés

AVeszély!

A flirészgépen eszko6zolt barminemii
szerkezeti médositasnak vagy a
gyarto altal nem ellenérzott és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kovetkezményei le-
hetnek!

— A fiirészt pontosan a jelen iutmu-
tatéban leirtaknak megfeleléen
kell 6sszeszerelni.

— Csak a szallitmany részét képezé
alkatrészeket szabad hasznalni.

— Ne eszk6z6ljon semmiféle médo-
sitast az alkatrészeken.

A flrészgép csak akkor elégiti ki a biz-
tonsaggal szemben tamasztott kovetel-
ményeket, ill. csak akkor tizemel biz-
tonsagosan, ha az 6sszeszerelés soran
pontosan koveti a szerelési Utmutatot.

Egyszer(i lesz az 6sszeszerelés, ha fi-
gyelembe veszi az alabbi Utmutatast is:

¢ Gondosan olvassa el az egyes lé-
péseket, mielbtt megkezdené azok
kivitelezését.

o Minden lépésnél készitse el6 a
szikséges alkatrészeket.

Sziikséges szerszamok

— két csavarkulcs (10 mm)

Gépallvany szerelése

Tétel | Megnevezés Darab-
szam szam
66 |lab 4
67 |hatlapu csavar, 28
M6 x 16
68 |gylrls alatét 6,4 56
69 | hatlapu anya, M6 28
70 |tomibtartd
71 | hosszu merevitéborda 2
72 | révid merevitéborda 2

1. Az asztallapot a motorral felfelé mu-
tatva helyezze stabil alatétre.

MAGYAR @D

IEI Figyelem!

A flirészlap és a feszit6ék nem érhet
hozza az alaphoz! A fiirész vagy az
alap sériilésének elkeriilésére tegye
az asztallapot két szerel6bakra.

2. A négy (66) labat csavarozza ra be-
llIrél az asztal sarkaira.

— A hatlapu csavart (67) alatéttel
(68) kivulrél dugja at;

— belllrdl tegye ra az alatéteket
(68) és csavarozza ra a hatlapu
anyakat (69) — de még ne huzza
meg Oket.

3. Anyillal jelzett helyen csavarozza
ra a tdmlétartét (70) nyilasaval hat-
rafelé a firészasztalra.

69 68 67

4. Tegye be oldalrdl a 1dbak kdzé és
csavarozza fel a (71) hosszu mere-
vitébordakat. Szerelje a (72) rovid
merevit6bordakat a mellsé és a hat-
s0 labak kozott:

— A merevitébordak széles oldala
az asztallap felé mutasson.

— A merevitékon kialakitott megfe-
lelé bltykoknek, ill. kihagyasok-
nak illeszkednitk kell egymassal.

— a hatlapu csavart alatéttel kivil-
rél dugja at;

— belllrél tegye ra az alatéteket és
csavarozza ra a hatlapu anyakat
— de még ne huzza meg 6ket.

5. Csavarozza §ssze egyméssal a me-
revitéket:
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— a hatlapu csavarokat alatéttel az
asztallap oldalardl dugja at;

— az ellenkez6 oldalrdl tegye ra az
alatéteket és csavarozza ra a
hatlapu anyakat — de még ne
huzza meg 6ket.

— Hivjon segitséget, forditsa meg
és allitsa a flrészt egy sik fellile-
ten fligg6leges helyzetbe.

6. Az alvaz 6sszes hatlapu csavarjat
és hatlapu anyajat huzza meg er6-
sen.

A belki-kapcsol6 felszerelése

Tétel- | Megnevezés Darab-
szam szam
73 | hatlapu csavar, 2

M6 x 16
74 | gylris alatét 6,4
75 | hatlapu anya, M6 2

1. Oldja a be/ki-kapcsolé szallitasi rog-
zitéjét és a kapcsoldlemezt belulrél
csavarozza hozza az asztallaphoz:

— A hatlapu csavart (73) alatéttel
(74) kivilrél dugja at;

— belllrél tegye ra az alatéteket
(74) és csavarozza ra a hatlapu
anyakat (75).

™~
@ Figyelem!

Ugyeljen arra, hogy a kabel ne fekiidjon
fel éles peremen és ne torjon meg.

Forgacselszivé berendezés szere-
lése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam

76 |forgacsfogd burkolat 1

78 | elszivotomld 1

1. Vigye a flrészlapot fels6 véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Szerelje az (76) forgacsfogd burko-
latot az (77) feszit6ékre.

10
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[i] Megjegyzés:

A forgacs felfogo burkolatnak a réstarto
ékre torténd felszerelése utan a kezelé
oldal felé kissé lejteni kell.

[

3. Szerelje a (78) elszivétomid egyik
végét a forgacsfogd burkolat (79)
csatlakozdcsonkjan.

4. Szerelje az elszivo tdmld masik ve-
gét a flirészlap védéburkolatan el-
rendezett (80) csatlakozdcsonkon.

5. Az elszivotomlét akassza bele a
tomlétartoba (81).

6. Csatlakoztassa a flirészlap véd6-
burkolatan elrendezett csatlakozé
csonkot egy megfeleld elszivobe-
rendezéshez. (lasd "Forgacselszivé
berendezés", "Kezelés" c. fejezet).

79 78

Rogzitéprofil szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
82 | hatlapu csavar, 4

M6 x 16

Tétel-| Megnevezés Darab-

szam szam
83 | rogzitbprofil, rovid 1
84 |rogzitéprofil, hosszu 1
85 |gydrls alatét 6,4 4
86 | hatlapu anya, M6 4

1. Két-két hatlapu csavart (82) fejjel
toljon be egy régzitéprofilba.

2. Utkdztesse helyére a rogzitéprofilt:

— rovid rogzitdprofilt (83) az asztal-
lap frontoldalan;

— hosszu régzit6profilt (84) az asz-
tallap bal oldalan.

3. Ardgzitéprofilokat ugy kell beallita-
ni, hogy a profilok kivagasai helyet
adjanak az asztallabak hatlapu csa-
varjainak.

4. Egy-egy alatétet (85) belllrdl tegyen
ra a hatlapu csavarra és csavarozza
ra a hatlapu anyat (86).

Az asztalhosszabbito felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab

szam szam
87 |Hosszabbito lap 1
89 |Alatét, 6,4 2
90 | Biztonsagi anya, M6 2
92 | Tartécsavar 2

M6 x 35

91 |Tamasz

93 | Hatlapu anya, 6nbizto- 2
95 |sitd, M6

94 | Hatlapu csavar 2
96 [M6x 16
88 |Szog 2
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Az asztalhosszabbité szerelésénél az
asztalhosszabbitét és a tamaszokat
tartani kell addig, amig ezen elemek
csak egyik oldalon vannak 0ssze-
csavarozva.

Figyelem!

1. Csavarja ki az alvaz hatoldalan a 4
hatlapu csavart és vegye le azokat.

2. Csavarozza aszoget (88) a hos-
szabbito lap (87) tengelyére és rog-
zitse azokat a korabban kicsavaro-
zott hatlapu csavarokkal az alvazon.

3. Atamaszokat (91) egy-egy
csapagycsavarral (92), egy alatéttel
(89) és egy karimasanyaval (90)
rogzitse az asztalhosszabbitohoz.

89 90

4. Az asztalhosszabbitd 6sszes csa-
varkotését alkalmas szerszammal,
kézi erbvel j6l huzza meg.

E] Megjegyzés:

Az asztal hosszabbité tamasztékait
erdsen oda lehet csavarozni. Alternativ
maodon a tamaszok ugy is szerelhet6k,
hogy az asztalhosszabbité lehajthato
legyen.

Tamaszok fix csavarozasa

1. Atamaszok meghajlitott végeit dug-
ja bele a flirész hatoldalan [évé ro-
vid merevit6 kivagasaiba, majd tol-
ja 6ket kifelé.

2. Atédmaszokat egy-egy slllyesztett-
feji csavarral (94) és egy 6nbiztosi-
t6 hatlapu anyaval (93) az abra sze-
rint csavarozza hozza a
merevitéhoz.

Az asztal hosszabbité lehajtasara
szolgal6 tAmasztékok szerelése

1. Egy-egy slllyesztettfeji csavart (96)
és egy Onbiztositd hatlapu anyat
(95) tegyen be a tamaszok also vé-
gébe.

2. Atamaszok als6 végeit dugja bele a
flirész hatoldalan 1évé rovid borda
kivagasaiba, majd tolja kifelé (lasd
az abrat).

96 95
\ . X
|

A csavarkotések meghuzasa

o Ellenérizze a gép csavarkotéseit. A
csavarkotéseket megfeleld szer-
szadmmal, kézi erével j6l huzza meg.

A csavarok meghuzasakor tgyeljen
az alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és egyenesen kell
allnia;

— Az asztalhosszabbito beallitasa:
Az asztalhosszabbit6 fellleté-
nek az asztallap fellletével par-
huzamosan és azonos magassa-
gon kell lennie.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Atémaszok also végeét tolja befelé.

2. A tamaszokat felfelé akassza ki,
majd az asztalhosszabbitét az abra
szerint hajtsa le.

MAGYAR
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Jaromii felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
97 |jaromi 1
98 | hatlapu csavar, 4

M6 x 16

99 | gylris alatét 6,4

100 | hatlapu anya, M6

A jarémivet a flrész hatso labaira kell
csavarozni.

1. Ajarémil mindegyik tartéelemén
(97) dugjon at két hatlapu csavart
(98) alatéttel (99) a hatoldal feldl.

2. Bellilrdl két-két alatétet (99) kell ra-
dugni, majd hatlapu anyat (100) ra-
csavarozni.

3. Atartéelemeket ugy allitsa be, hogy
a gorgdk kb. 1 mm-re legyenek a ta-
lajtol, amikor a flirész mind a négy
laban all.

4. Meg kell hizni a hatlapu anyat.

11
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Szidllitéfogantyu felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
101 | szallitéfogantyu 2
102 | hatlapu csavar, 4
M6 x 16
103 |gydrls alatét 6,4 8
104 | hatlapu anya, M6 4

A szallitéfogantyukat a flirész elsé la-
baira kell csavarozni.

1. Mindkét szallitéfogantyun (101)
el6lrél dugjon at két hatlapu csavart
(102) alatéttel (103).

2. A szallitéfogantyukat ugy szerelje
fel, hogy a csévek lehajthatok le-
gyenek.

3. Belllrél két-két alatétet (103) kell ra-
dugni, majd hatlapa anyéat (104) ra-
csavarozni.

Tartozéktartok szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
105 | hatlapu anya, M6 4
106 | becsavarhat6 horog, 2
M6
107 |gylrls alatét 6,4 4

Az utolsé szerelési [épésben még két
becsavarhatoé horgot kell tartozék-tarto-
ként a mellsé labakra oldalrdl racsava-
rozni:

1. Egy-egy hatlapu anyat (105) mint-
egy 10 mm-ig ra kell hajtani egy be-
csavarhaté horogra (106).

2. Egy alatétet (107) ra kell tenni a be-
csavarhat6 horogra.

3. A becsavarhaté horgot a lab furatan
at kell dugni, majd alatéttel (107) és
hatlapu anyaval (105) régziteni kell.

12
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A csavarkotések meghuzasa

o Ellenérizze a gép csavarkétéseit. A
csavarkotéseket megfelel6 szer-
szammal, kézi erével j6l huzza meg.

7.1 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

AVeszély! Villamos fesziiltség!

o Csak szaraz kornyezetben lize-
meltesse a gépet.

e Csak olyan aramforrasrél iizemel-
tesse a gépet, amely kielégiti az
alabbi kovetelményeket (lasd
még a "Miiszaki adatok" részt):

— A dugaszoléaljzatokat szak-
szerlien kell szerelni, foldelni
és bevizsgalni.

— A haloézati fesziiltség és a frek-
vencia feleljen meg a gép ti-
pustablajan feltiintetett ada-
toknak.

— A berendezést 30 mA hibaa-
ramra méretezett érintésvédel-
mi kapcsoloval kell biztositani.

— A rendszer legnagyobb impe-
danciaja (Z,,« ) a (hazi) csatla-
kozasi ponton legfeljebb
0,35 Ohm lehet.

[i] Megjegyzés:

Forduljon az energiaszolgaltatohoz
vagy a villanyszerel6héz, ha nem tudja,
hogy a hazi csatlakozéas ezeket a felté-
teleket teljesiti-e.

o A haldzati tapvezetéket ugy kell le-
fektetni, hogy az ne zavarja a mun-
kat és ne sértlhessen meg.

o Védje a halozati tApvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles perem kozelében.

o Hosszabbito kabelként kizarolag
elegendé keresztmetszeti (lasd
"Miszaki adatok") gumikébelt hasz-
naljon.

¢ Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halézati dugaszcsatlakozoét a
dugaszoldaljzatbal.

A Forgasirany megvaltozasa!
(csak haromfazisu motorral rendel-
kez6 kivitelnél)

A fazisok csatlakozasi sorrendjétol
fliggéen eléfordulhat, hogy a fiirész-
lap ellenkez6 iranyban fog forogni.
Ennek az lehet a kovetkezménye,
hogy kirepiil a munkadarab, amikor
megkisérli a flirészelést. Ezért a
flirész 6sszeszerelése utan mindig
ellendrizze a forgasiranyt. Rossz for-
gasirany esetén kizarolag villamos
szakember moédosithatja a faziski-
osztast.

1. Csak azutan csatlakoztassa a
firészt a villamos halézathoz,
miutan felszerelte ra az 6sszes
biztonsagi berendezést.

2. Vigye a flrészlapot felsé véghely-
zetébe a kézikerékkel.

3. Roviden kapcsolja be, majd azonnal
kapcsolja ki a flrészt.

4. A bal oldalrdl nézve, ellenérizze a
frészlap forgasiranyat. A flrészlap
forgasiranyanak meg kell egyeznie
az 6ramutaté jarasaval.

5. Ellenkez6 esetben hiuzza ki a tapve-

zetéket a flrészgép csatlakozoaljz-
atabol.

6. Hivjon villamos szakembert, aki
modositja villamos csatlakozast!

7.2 Telepités

o A gépet teherbird, sik alapzaton kell
felallitani.

o Az asztalfelllet vizszintesre torténd
allitasahoz megfeleld anyagokkal
egyenlitse ki a padlézat egyenetlen-
ségeit vagy szlintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellenérizze a ké-
szulék biztonsagos éllasat.

« Ugyeljen arra, hogy legyen elegen-
dé hely a nagyobb munkadarabok
megmunkalasahoz.

Biztonsagi okokbdl a gépet csavarokkal
kell régziteni az alapzaton:

1. Allitsa fel a teljesen 6sszeszerelt fil-
részgépet egy erre alkalmas helyen,



majd jeldlje meg az alapzatban ki-
alakitand¢ furatok helyét.

2. Tegye félre a gépet, majd kivitelez-
ze a szikséges furatokat az alap-
zatban.

3. Allitsa ra a fiirészgépet a furatokra
és csavarozza hozza az alapzathoz.

8. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyidejiileg mindig csak egy sze-
mély kezelje a fiirészt. Segéderd
csak akkor tartézkodjon a fiirész
mellett, amikor be kell vezetni a gép-
be vagy levenni a géprél a munkada-
rabot.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbi alkatrészek mii-
szaki allapotat:

— haldzati tapvezeték és halézati du-
gaszcsatlakozo;

— be-/kikapcsolo
— hasitéék
— forgacsfogd burkolat

— megvezetb segédeszkozok (toldfa,
tolotusko és fogantyu).

Vegye magara a személyi
védofelszerelést:

— porvédd alarc,
— zajtompito fllvéds,
— veédészemuiveg.

A fiirészgéppel csak az el6irt munka-
helyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— aflirésszel szemben;
— aflrészlap sikjatél balra.

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a flirésztdl
elegendé tavolsagban kell tartoz-
kodnia.

Az adott feladattol fliggéen hasznal-
ja a megfelel6 tartozékot:

— megfelel6 munkadarab-alatamasz-
tast, ha a munkadarab a szétvagas
utan leesne az asztalrdl,

— forgacselszivo szerkezetet.

Ugyeljen arra, hogy ne kdvesse el a
tipikus kezelési hibakat:

— Ne prébalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flrészlapot. Vigyadzzon, mert
visszacsapodhat.

— Furészelés kdzben er6sen nyomja
ra a munkadarabot az asztalra és
Ugyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Vigyazzon,
mert visszacsapodhat.

— Soha ne fiirészeljen egyszerre tobb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flrészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Veszély!

Soha ne flirészeljen olyan anyagot,
amelyben kotelek, zsindrok, szala-
gok, kabelek vagy huzalok futnak, ill.
amelyik ilyen anyagot tartalmaz.

8.1 Porelszivo berendezés

AVeszély!

Bizonyos fafajtak (pl., tolgy, biikk és
koris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben kizaro-
lag megfelelé forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon.

Az elszivoberendezésnek ki kell elé-
gitenie az alabbi kovetelményeket:

— csatlakozocsonkjai kulsé atmérdjik-
ben illeszkedjenek a forgacsfogo
burkolaton (38 mm), ill. a flrészlap
védéburkolatan (100 mm) elhelye-
zett elszivocsonkhoz;

— levegbataramlas > 460 m3h;

— Vakuum a flirész elszivocsonkjanal
> 530 Pa;

— Légaram sebessége a flirész elszi-
vécsonkjanal > 20 m/s.

A forgacselszivas csatlakoz6csonkjai a
firészgép véddbburkolatan, ill. a for-
gacsfogo burkolaton helyezkednek el.

Vegye figyelembe a forgacselszivo be-
rendezés kezelési utmutatdjat is!

Forgacselszivo berendezés nélkil a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad Uzemeltetni:

— a szabadban végzi a munkat;

— csak rovid ideig (legfeliebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd maszkot hasznal.

MAGYAR @D

8.2 Forgacsvastagsag besza-
balyozasa

AVeszély!

A fiirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A forgacsvas-
tagsagot csak olyankor allitsa be,
amikor a filirészlap nyugalomban
van.

A forgacsvastagsagot a munkadarab
vastagsagatdl fliggéen kell beszaba-
lyozni: A forgacsfogo burkolat also
mellsé élének fel kell fekudnie a mun-
kadarabon.

0 mm

!

o A forgacsvastagsagot a flirészlap-
védétokon 1évd szabélyozdkerékkel
(108) allitsa be.

[ﬂ Megjegyzés:

A vagasi magassag beaéllitasa soran az
esetleges holtjaték kiegyenlitéséhez a
flirészlapot mindig alulrél vigye a kivant
helyzetbe.

13
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8.3 Fiirészlap dolésének
beszabalyozasa

AVeszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A flirészlap dé6-
lésszogét csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A flirészlap délésszoge fokozatmente-
sen allithatd 0° és 45° kdzott.

1. Oldja a forgacsdoboz eltlsé olda-
lan (109) talalhaté kézikereket kb.
egy fordulattal.

. Z

v
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i
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>
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K

2. Allitsa be a flirészlap kivant dé-
lésszbgét.

3. Akézikar rogzitésével reteszelje a
beallitott d6lésszdget.

[ﬂ Tudnivalo:

A forgacsdoboz kézikerekének 0°-os
litk6zGje (az eliilsé oldalon (109) sziik-
ség szerint beallithato: Oldja ki a csa-
vart a 0°-os litkézbénél, forgassa el az
excentertarcsat sziikség szerint, majd
htzza meg Ujra a csavart.

8.4 Fiirészelés a parhuza-
mos litk6zével

1. Az univerzalis itk6z6t tolja be a fi-
rész frontoldali rogzitéprofiljaba.

2. Az (tkozéprofilt illessze hozza a
munkadarab vastagsagahoz:
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— alacsony utkdz6él (110) =
lapos munkadarabok megmun-
kalasahoz
— magas utkdzéel (111) =
vastag munkadarabok megmun-
kalasahoz
3. Az tkdz6profilt allitsa be parhuza-

mosan a flirészlaphoz, majd a kézi-
kerékkel (112) reteszelje.

4. Allitsa be a vagasi szélességet,
majd a kézikerékkel (113) reteszel-
je.

AVeszély!

Amennyiben a parhuzamos iitk6z6
és a flrészlap kozotti tavolsag ki-
sebb mint 120 mm, hasznalja a tol6-
fat.

5. Szabalyozza be a flirészlapon a for-
gacsvastagsagot. A forgacsfogo
burkolatnak eltilsé also élével fel
kell feklidnie a munkadarabon.

0 mm

——

6. Szabalyozza be és rogzitse a fi-
részlap délésszogét.

7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy muvelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flirészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

8.5 Filirészelés a harantiitko-
zovel

1. Az univerzalis itk6z6t tolja be a fi-
rész bal oldali régzitéprofiljaba.

2. Allitsa be a kivant sarkaldszoget,
majd a kézikerékkel (114) reteszel-
je.

116 114

3. Allitsa be az itk6zdprofilt, és rete-
szelje a recézettfejl csavarral (115).

: 3

A mianyagbutyok és a metszésvonal
kozott a tavolsag legalabb 10 mm le-
gyen.

Figyelem!

4. A kézikereket (116) csak annyira
hidzza meg, hogy az tkdzét kdn-
nyen el lehessen tolni a régzitéprofi-
lon.

5. Szabalyozza be a fiirészlapon a for-
gacsvastagsagot.

6. Szabalyozza be és rogzitse a fi-
részlap délésszogét.



7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy muvelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flrészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

9. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

o Méretre vagas el6tt: végezzen pro-
bavagasokat megfelel§ maradék
anyagon.

¢ A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a flrészasztalra, hogy az ne bo-
rulhasson fel és ne billegjen (pl.
ivelt deszka esetén, a kifelé ivelt ol-
dal felfelé legyen).

e Hosszu munkadarabok esetén:
hasznaljon megfelel6 tamaszto, tar-
t6 eszkdzoket példaul gorgds all-
vanyt vagy kiegészit6 asztalt (lasd
"megrendelhetd tartozékok").

¢ Az asztalok munkafelileteit tartsa
tisztan - kiilondésen a gyantamarad-
vanyokat tavolitsa el megfelel6 kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).

10. Karbantartas és apolas

AVeszély!

A karbantartasi munka, vagy a gép tisz-
titasanak megkezdése elétt huzza ki a
halézati dugaszcsatlakozot.

— Ajelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartasi vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérult alkatrészeket, kilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitasi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

10.1 Firészlapcsere

AVeszély!

A flirészelés utan a flrészlap egy ideig
még nagyon forré — kdnnyen megéget-
heti magat! Varja meg, amig kihdl a fa-
részlap. Soha ne tisztitsa a flirészlapot
gyulékony folyadékkal.

Akkor is megvaghatja magat, ha nem
forog a flrészlap. Mindig viseljen kesz-
ty(t, amikor flirészlapot cserél.

Az Ujbdli 6sszeszerelésnél feltétlendl
Ugyeljen a flrészlap helyes forgasira-
nyara!

1. Vigye a flirészlapot felsd véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Vegye le a forgacsfog6 burkolatot
(117).

3. Oldja a csavarokat az asztal-betét-
profilban (118), és vegye le az asz-
tal-betétprofilt.

117

4. Csavarkulccsal oldja a (119) feszi-
técsavart (balmenet). Az ellentartas-
hoz a franciakulcsot a kilsé flrész-
lap karimajahoz (120) helyezze.

N\

D,
-2
®< \\
119 120 121
5. Vegye le a tengelyrdl a flirészlap

(120) kiilsé karimajat és magat a fi-
részlapot.

6. Tisztitsa meg a tengelyen és a fl-
részlapon |évé befogasi feluleteket.
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AVeszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a konnyi-
fémbol késziilt alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja a flirész szerkezeti
szilardsagat.

7. Szerelje fel az U] flrészlapot (lgyel-
jen a forgasiranyral).

AVeszély!

Csak olyan medfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon, amelyek a megfelelnek
az EN 847-1 szabvanynak (lasd a
»MUlszaki adatok” c. fejezetet) — a
nem megfeleld, sériilt vagy eldefor-
malodott flirészlapok alkalmazasa
esetén a centrifugalis er6é robbanas-
szer(ien kiropitheti az alkatrészeket.

Soha ne hasznaljon:

— Olyan fiirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a fiirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miiszaki
adatok*);

— nagy o6tvézéanyag tartalmu gyor-
sacélbol gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

— szabad szemmel lathaté rongalé-
dasokat vagy eldeformalodast
mutato flirészlapok;

— hasité korongot.

AVeszély!

— A fiirészlapot csak eredeti alkat-
részekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon egyedi el6tétgyii-
riiket, mert kilazulhat a flirészlap.

— A fiirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen egyen-
sulyozva, forgaskor ne legyen
litése és Uzem kézben ne tudjon
kilazulni.

15
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Tegye ra a kiils6 flrészlap-karimat
(120) (a belsé fiirészlap-karima
(121) menesztdbutykének bele kell
illeszkednie a kiilsé flrészlap-kari-
ma hornyaba).

A feszit6csavart (119) forgassa bele
a flrészlap-tengelybe (balmenet!)
és huzza meg. Tartson ellen a csil-
lagkulccsal a fiirészlap (120) kils6
karimajan.

AVeszély!

10.

11.

Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor megszoritja a csa-
vart.

Tilos a szerszamot iitogetve meg-
hazni a szoritécsavart.

A feszitécsavar meghtzasa utan
tavolitsa el az 6sszes sze-
relészerszamot!

Az asztal-betétprofilt (118) tegye a
firészasztal sikjaba, majd rogzitse.

A forgacsfogo burkolatot a feszi-
tééknél szerelje vissza.

G] Megjegyzés:

A forgacs felfogo burkolatnak a réstarté
ékre térténd felszerelése utan a kezeld
oldal felé kissé lejteni kell.

W

10.2 Feszit6ék beszabalyozasa

@ Megjegyzés:

A réstarté ék mar gyarilag be van sza-
bélyozva a fiirészlaphoz. Ennek ellené-
re szlikség van a réstarté ék és a fi-
részlap kézotti thvolsag rendszeres
ellenérzésére és adott esetben beallita-
sara.

igy kezdje el a feszit6ék beszabalyoza-

sat:

1.
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Vigye a flirészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

. Vegye le a forgacsfogo burkolatot

(122).

Oldja a csavarokat az asztal-betét-
profilban (123), és vegye le az asz-
tal-betétprofilt.

A fiirészlaptol mért tavolsag:

— Aflrészlap kiils6 széle és a réstartd

ék kdzotti tavolsag legalabb kb. 3 és
8 mm kozott legyen.

— Afeszit6ék legaldbb annyira alljon

ki a firészasztalbol, mint maga a fi-
részlap.

M — TKHS 315 M
C —>TKHS 315C

1.

Egy fordulatnyit oldja a hatlapu
(Keps) anyat (125) a feszit6éknél.

Szabalyozza be a feszitéék és a fii-
részlap kézotti tavolsagot.

Iranyitsa be a réstarté ék magassa-
gat a flrészlaphoz képest. Ehhez
iranyitsa be a réstart6 ék jeldlését
(124), ami a réstarté ék tarté (126)
fels6 szélén talalhato.

Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Kep gyartmany).

Oldalsé eltolas:

A réstart6 éknek és a flirészlapnak
pontosan egy irdnyba kell esnitk. A fe-
szitéék oldaliranyu beszabalyozasat a
gyarté elére elvégzi.

Amennyiben mégis finombeallitas len-
ne szikséges:

1.

Oldja a feszitéék-tarté6 mindharom
csavarjat (127).

2. Szabalyozza be a feszit6éket.

3. Huzza meg Ujra a feszitéék-tartd

mindharom csavarjat (127).

A beszabalyozas utan:

1.

Az asztal-betétprofilt (123) tegye a
firészasztal sikjaba, majd rogzitse.

. Aforgacsfogo burkolatot a feszi-

té6éknél szerelje vissza.

G] Megjegyzés:

A forgacs felfogé burkolatnak a réstarté
ékre torténd felszerelése utan a kezelé
oldal felé kissé lejteni kell.

N

10.3 Fiirészlap magassagi sza-

balyozéjanak tisztitasa

. Vigye a forgatokarral fels6 véghely-

zetébe, majd szerelje ki a flrészla-
pot (lasd "Flrészlapcsere").

Most fellilr6l hozzaférhet a magas-
sagi szabalyozohoz.

Tisztitsa meg az orsoét kefével, por-
szivoval vagy siritett levegével.

Az orsot karbantartasi és apolasi
spray-vel olajozza meg enyhén.

A fUrészlapot Ujra szerelje ra és rog-
zitse meg jol.

Az asztalbetétet szerelje fel.

10.4 Gép tarolasa

AVeszély!

A gépet ugy kell tarolni,

— hogy idegen ne tudja azt bekap-

csolni és



— senki ne szenvedhessen sériilést
az lizemen Kkiviil 1évé géptél.

Figyelem!

A szabad ég alatt vagy nedves le-
vego6n csak megfelel6 védelemmel
ellatva szabad tarolni a gépet.

10.5 Karbantartas

Bekapcsolas el6tt mindig elle-
norizze szemrevételezéssel, hogy

megvan-e a 3 — 8 mm-es tavolsag a fu-
részlap és a feszitéek kozott.

a haldzati tapvezeték és a dugaszcsat-
lakoz6 séruletlenek-e; a meghibaso-
dott alkatrészeket adott esetben cserél-
tesse ki villanyszerel& szakemberrel.

Amikor kikapcsolja a gépet, mindig
ellendrizze, hogy

nem hosszabb-e a flrészlap tovabbfu-
tasi ideje, mint 10 masodperc; ellenke-
z8 esetben cseréltesse ki villamos
szakemberrel a motorféket.

Havonta egyszer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Porszivoval vagy ecsettel tavolitsa el a
firészforgacsot; vékonyan olajozza le a
vezetbelemeket:

— a menetes orsot a magassagbealli-
tashoz;

— éallithatdé szegmensek.

Minden 300 lizeméra utan

Ellen6rizze az 0sszes csavarkotést,
szlikség esetén huzza meg a csavaro-
kat.

11. Javitas

AVeszély!

Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
pétalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjiik, forduljon
Metabo szakkeresked6jéhez. A cime-

ket a www.metabo.com honlapon talal-
ja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprol.

12. Szaillitas

o Teljesen tekerje le a flrészlapot.

o Szerelje le a felszerelhet6 részegy-
ségeket (Utk6z0, vezetdszan, asz-
talhosszabbito).

o Lehetbleg az eredeti csomagolasa-
ban szallitsa a gépet.

13. Sazallithato6 tartozékok

A kildnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az dbrakat
a boritélap hatso oldalan talélja:

A vezetdszan
a hosszu munkadarabok pontos ve-
zetéséhez.

B elszivo-adapter
a forgacselszivo berendezésnek a
szaraz-nedves-porszivohoz valo
csatlakoztatasara

C karbantarté és apolo spray
eltavolitja a gyantamaradvanyokat,
konzervalja a fémes fellleteket

D flirészlap HW 315 x 3,0 x 30
24 cserélhet6 fog
univerzalisan alkalmazhaté hos-
szanti és harantvagashoz, fafor-
gacslemez esetén is (alapfelszerelt-
ség).

E flirészlap, CV 315x 1,8 x 30
56 sokfogas kombilap
tdmorfahoz és forgacslemezhez

F flrészlap, CV 315x 1,8 x 30
80 semleges sokfogas lap
kiiléndsen preciz vagasok kivitele-
zéséhez tomorfaban és forgacsle-
mezben

G flrészlap, HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalis valtéfogas lap
mindenfajta fahoz és fapotlo anyag-
hoz

H flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
24 lapos fogazasu
massziv fa munkadarabokhoz, hos-
szanti és keresztirdnyu vagashoz.

| flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
48 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, fafor-
gacslap, MDF, 6sszetett anyagu
munkadarabokhoz

MAGYAR @D

J flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
84 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, fafor-
gacslap, MDF, Osszetett anyagu
munkadarabokhoz

K gbrg6s allvany, RS 420

14. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban ujra-
hasznosithato.

A leselejtezett vilamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-

got és miianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra készlilt.

15. Problémak és
uizemzavarok

AVeszély!

Miel6tt megkezdené az lizemzavar

megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugaszcsatla-
kozot.

3. Varja meg, amig leall a flirészlap.

A zavar megsziintetését kovetden is-
mét be kell kapcsolni valamennyi
biztonsagi berendezést és ellendriz-
ni kell azok helyes miikodését.

A motor nem miikodik

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt be-
kapcsolt a fesziiltséghiany-kioldd.

— Kapcsolja be ujra.
Nem kap feszliltséget a motor.

— Ellenérizze az 6sszes kabelt, du-
gaszcsatlakozot, dugaszoldaljzatot
és biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a flrészlap, vagy tul sok for-
gacs van a burkolatban:

— Szilintesse meg a tulmelegedés
okat, néhany percig hagyja lehdini,
majd kapcsolja be ujra.
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Nem kap elég feszliltséget a motor:

— Hasznaljon révidebb vagy nagyobb
keresztmetszetli a halézati tapveze-
téket (= 1,5 mm?).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos hal6zatot.
Csokken a gép teljesitménye

Eltompult a flrészlap (esetleg beégett a
frészlap oldalfeliilete).

— Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas").

Forgacstorlédas

Nincsen, illetve csak tul kis teljesit-
ményl elszivé berendezés van csatla-
koztatva (lasd "Forgacselszivé beren-
dezés" a "Kezelés" fejezetben"):

— Porelszivoberendezést csatlakoz-
tassalill.

— Novelje az elszivoteljesitményt.
A fiirészlap magassagi szabalyozéja
nehezen mozog

A magassagi szabalyoz6 orsdjan tul
sok a gyanta.

— Tisztitsa meg, majd olajozza be kar-
bantart6 és apol6 spray-vel a ma-
gassagi szabalyozo orséjat (lasd
"Karbantartas és apolas" fejezet").
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16. Miiszaki adatok
TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Fesziiltség 400V /3~50 Hz 230 V/1~50 Hz 230 V/1~50-60 Hz
Névleges aram 4,7 9,0 13,5
Biztosito, min. 3 -10 (lomha) 1-16 (lomha) 1-16 (lomha)
Védettségi osztaly IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszama ford./perc | 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Motor teljesitménye
Felvett teljesitmény P4 kW 2,8 KW S6 40 % 2,0 kW S6 40 % 3,1 kW S6 40 %
leadott teljesitmény P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40 % 2,57 kW S6 40 %
Flrészlap léptetési sebessége m/mp 50 50 50
Feszit6ék vastagsaga mm 2,5 2,5 2,5
Flrészlap
Flrészlapatmérd (kivl) mm 315 315 315
Flrészlapfurat (belsd) mm 30 30 30
Vagasszélesség mm >2,6 >26 >2,6
A fUrészlap alaplapjanak max. vastagsaga mm <23 <23 <23
Vagasi magassag
firészlap merdleges helyzetben mm 0..85 0..85 0..85
45°-ban megdontétt firészlap mm 0..60 0...60 0..60
Méretek
Flrész asztal hossza mm 800 800 800
Flrész asztal szélessége mm 550 550 550
Asztal hosszabbitd hossza mm 800 800 800
Asztal hosszabbitd szélessége mm 400 400 400
Magassag (flirész asztal) mm 850 850 850
Magassag (teljes magassag) mm 1050 1050 1050
Osszes tdmeg kb. kg 64,0 62,0 62,0
Garantalt zajteljesitmény szint a
DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Uresjaraton dB (A) 88,0 88,0 88,0
munka kdzben dB (A) 111,6 111,6 111,6
Hangnyomas szint a DIN EN ISO 3746 (1995)
és ISO 7960:1995 (E)* szerint
Uresjaraton dB (A) 77,3 77,3 77,3
munka kdzben dB (A) 97,7 97,7 97,7
bizonytalansag K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Kérnyezeti hdmérséklet-tartomany °C —-10 ... +40 -10 ... +40 —-10 ... +40
Hosszabbito kabel minimalis keresztmetszete
kabelhosszusag: 10 m mm?2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
kabelhosszusag: 25 m mm? 5x2,5 3x15 3x1,5
kabelhosszusag: 50 m mm? 5x2,5 3x25 3x25

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az emissziéra
és az immissziora vonatkozé értékek kozott korrelacids kapcsolat van, az emisszios értékbdl nem lehet biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy
szukség van-e kiegészité helyi ovointézkedésekre vagy sem. Azok a tényez6k, amelyek a munkahelyen el6fordulé tényleges immisszié szintet
befolyasoljak, magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok
szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol figgbéen valtozhatnak. Ez az informacié viszont segitséget kell adjon a felhasznalonak,
hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét jobban felbecsllhesse.
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SLOVENSKO

Obseg dostave

PodaljSevalna plos¢a

Pokrov za ostruzke
Sesalna gibka cev
Nosilec gibke cevi

Univerzalno omejevalo obdelo-
vancev

Namizna plo$¢a z nosilno enoto
za motor, motor, stikalo, zagin
list, cepilni klin, sesalni nastavek

Pritrdilni profil -
vzporedno omejevalo

Vijacni kavelj kot odlagalis¢e za
dodatno opremo (2x)

Transportni ro€aj (2x)

Noga (4x)

Precka, kratka (2x)

Precka, dolga (2x)

Klju€¢ za menjavo Zaginega lista
Klju¢ za menjavo zaginega lista

Rocaj za potisni les

16

17
18

19

Potisna palica / pripomocek za
dovajanje lesa

Naprava za premikanje

Pritrdilni profil-
pre€¢no omejevalo

Opora (2x)

Navodila za uporabo in seznam
nadomestnih delov

Vrecka z majhnimi deli



2,

Pregled celotne zage

20 PodaljSek za mizo
21 Sesalna gibka cev
22 Pokrov za ostruzke

23 Univerzalno omejevalo -

mozno uporabiti kot vzporedno
omejevalo (montaza na sprednji
strani) ali pre¢no omejevalo
(montaza na levi strani)

24 Odlagalis¢e za potisno palico /

pripomocek za dovajanje lesa in
ro€aj za potisni les

20

26
27
28

29

30
31

21

N~

Rodica za brezstopenjsko nasta-
vitev viSine odreza od
0-85mm

Stikalo za vklop/izklop
Transportna rocaja

Odlagali$¢e za klju¢ za menjavo
Zaginega lista

Nosilna enota motorja - brezsto-
penjsko nastavljiv naklonski kot
od 0° do 45°

Naprava za premikanje

Namizna plo$?a

SLOVENSKO
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3.  Prebrati najpre;j!

Ta navodila za uporabo so bila izdelana
tako, da lahko z vaso napravo delate

hitro in varno. V nadaljevanju je majhen
vodnik, kako brati navodila za uporabo:

— Navodila za uporabo si v celoti pre-
berite pred za¢etkom uporabe na-
prave. Predvsem upoS$tevajte varno-
stne napotke.

— Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam z dobrim tehni¢nim
znanjem na podro¢ju ravnanja z
napravi, kot so te, opisane tuka,j. Ce
nimate nobenih izkusenj s temi na-
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pravami, za pomo¢€ najprej prosite
izkuSeno osebo.

— Vso dokumentacijo, ki ste jo prejeli
s to napravo, si shranite, da si jo
lahko po potrebi ponovno preberete.
Prav tako shranite racun, ¢e boste
morali uveljavljati garancijo.

— Ce napravo posodite ali prodate
drugi osebi, ji izroCite tudi prilozene
dokumente naprave.

— Za $kodo, nastalo zaradi neuposteva-

nja navodil za uporabo, proizvajalec
ne prevzema nobene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

ANevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
ali okoljsko $kodo.

A Nevarnost elektri€cnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
zaradi elektricne napetosti.

Nevarnost vpotega!

Nevarnost pred osebnimi poSkodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
oblacila.

e

Opozorilo pred gmotno Skodo.

Pozor!

G] Napotek:

Dopolnilne informacije.

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— s0 zaporedno ostevilCene;

— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3) ... v so-
sednjem besedilu.

— Napotki za postopanje, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so oste-
viléeni.

— Napotki za postopanje s poljubnim
vrstnim redom so oznaceni s piko.

— Nastevanja so oznacena s pomisljaji.

4. Varnostni napotki

4.1 Pravilna uporaba

Ta naprava je predvidena za vzdolzno,
pre€no rezanje in rezanje formatov ma-
sivnega lesa, ivernih plos¢, viaknenih
plo&¢, vezanega lesa in njihovih obde-
lovancev, ¢e so premazani z umetno
snovjo ali imajo robove iz umetne snovi
ali furnirja.

Okroglih obdelovancev ne smete Zaga-
ti, ker jih lahko vrte€ se Zagin list obrne.

Naprave ni dovoljeno uporabljati za
utorjenje. Pokrov za ostruzke mora biti
med obratovanjem vedno montiran.

Vsaka druga€na uporaba velja kot
nepravilna in je prepovedana. Za 8ko-
de, nastale zaradi napacne uporabe,
proizvajalec ne prevzema nobene od-
govornosti.

Spremembe na napravi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem pov-
zrocijo nepredvidljive Skode in nevar-
nostil

4.2 Splosni varnostni napotki

e Pri uporabi te naprave upostevajte
naslednje varnostne napotke, da iz-
klju€ite nevarnosti za osebe ali
gmotno Skodo.

o Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

¢ Po potrebi upostevajte zakonske
smernice ali predpise za preprece-
vanje nesre€ za ravnanje s kroznimi
Zagami.

ASplosne nevarnosti!

o Vzdrzujte red na delovnem mestu -
nered na delovhem mestu lahko
povzroCi nesrece.

« Bodite pozorni. Pazite, kaj delate.
Delajte razumno. Naprave ne upo-
rabljajte, Ce niste skoncentrirani.

o Upostevaijte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetljavo.

e l|zogibajte se neobi€ajni drzi telesa.
Poskrbite za stabilnost in vedno oh-
ranjajte ravnotezje.

o Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerno odlagalisc¢e.

e Prirezovanje lesenih klinov je dovo-
lieno samo z nakladalno podlago za



kline, prilagojeno Zeleni debelini,
dolZini in kotu klina:

— Stroj morate opremiti s cepilnim
klinom in zasc&itnim pokrovom.

Desna roka vodi nakladalno podla-

go za klin vzdolz vzporednega ome-
jevala in isto¢ano potiskalo premika
naprej. Leva roka drzi obdelovanec.

« Naprave ne uporabljajte v bliZini
vnetljivih teko€in ali plinov.

¢ Napravo lahko zaganjajo in upora-
bljajo samo osebe, ki so seznanjene
s kroznimi Zagami in se zavedajo
nevarnosti pri ravnanju z njimi.

Osebe mlajse od 18 let lahko to na-
pravo uporabljajo samo v okviru po-
klicne prakse in pod nadzorom svo-
jega mentorja.

¢ Nepooblas¢enim osebam, pred-
vsem otrokom, preprecite vstop na
obmocje nevarnosti. Med obratova-
njem naprave ne dovolite nikomur,
da bi se dotikal naprave ali elektri¢-
nega kabla.

+ Naprave ne preobremenite, ampak
jo uporabljajte samo znotraj njenega
obmocja zmogljivosti, ki je navede-
no v tehni¢nih podatkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

¢ Naprave ne izpostavljajte dezju.

Naprave ne uporabljajte v viaznem
ali mokrem okolju.

Pri delu s to napravo preprecite sti-
ke telesa z ozemljenimi deli (npr.
grelnimi elementi, cevmi, Stedilniki,
hladilniki).

o Elektricnega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni predviden.

¢ Ne uporabljati poSkodovanega elek-
tricnega kabla.

o Poskodovan elektri¢ni kabel lahko
zamenjajo samo proizvajalec, nje-
gova sluzba za stranke ali servisni
partner.

ANevarnost poskodbe in zmec-
kanin zaradi premic¢nih delov!

« Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih za$¢itnih naprav.

¢ Vedno ohranjajte zadostno varno-
stno razdaljo do zaginega lista. Po
potrebi uporabite primeren pripomo-
Cek za dovajanje lesa. Med obrato-
vanjem ohranjajte zadostno razdaljo
do gnanih delov stroja.

o Pocakajte, da se zagin list zaustavi,
preden z delovnega obmodja od-
stranite majhne odrezke obdelovan-
ca, ostanke lesa itd.

o lztekajoCega se zaginega lista ne
zavirajte s stranskim pritiskanjem.

e Pred zacetkom vzdrzevanja zagoto-
vite, da je naprava izklju€ena iz ele-
ktricnega omrezja.

e Zagotovite, da ob vklopu (na primer
po vzdrzevanju) v napravi ni mon-
taZnega orodja ali nepritrjenih delov.

« Napravo izkljucite, Ce je ne uporab-
ljate.

A Nevarnost vreznin tudi pri mi-
rujo€em rezalnem orodju!

e Pri menjavi rezalnega orodja upo-
rabljajte rokavice.

« Zagine liste skladi$gite tako, da se
nih¢e na njih ne more poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
sunka obdelovancev (zagin list zaja-
me obdelovanec in ga izvrze ob
upravljavca)!

¢ Delajte samo s pravilno nastavlje-
nim cepilnim klinom.

¢ Razcepka in uporabljen zagin list se
morata ujemati: razcepka ne sme
biti debelejSa od Sirine rezalne reze
in tanjSa od osnovnega lista.

o Pazite, da se obdelovanci ne zatikajo.

o Pazite, da je Zagin list primeren za
material obdelovanca.

o Tanke obdelovance ali taksne, ki
imajo tanke stene, rezite samo z za-
ginimi listi z drobnimi zobmi.

¢ Vedno uporabljajte ostre zagine lis-
te.

« V dvomih preglejte obdelovance, da
nimajo tujkov (na primer Zebljev ali
vijakov).

¢ Rezite samo obdelovance z dimen-
zijami, ki jih lahko med Zaganjem
varno drzite.

« Nikoli ne Zagajte vec obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose zagin list ne-
nadzorovano zajel.

e |z delovnega obmodja odstranite
majhne odrezke obdelovancev, os-
tanke lesa itd. - pri tem mora Zagin
list mirovati.
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Nevarnost vpotega!

o Pazite, da vam med obratovanjem
vrteCi se deli ne zajamejo ali vpo-
tegnejo delov telesa ali oblacil (ne
uporabljajte kravat, rokavic, obla-
¢il s Sirokimi rokavi; dolge lase si
obvezno spnite z mrezico za lase).

« Nikoli ne rezite obdelovancev, na
kateri so

— Vrvi,
— pasovi,
— trakovi,

kabli ali

zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascitne opreme!

o Uporabljajte glusnik.

» Nosite zas&itna ocala.

o Nosite protipraSno masko.

« Nosite primerna delovna obladila.

e Pri delu na prostem je priporocljivo
imeti protizdrsno obuvalo.

A Nevarnost zaradi lesnega prahu!

¢ Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. V zaprtih
prostorih delajte samo, ¢e imate se-
salno napravo.

o Pazite, da med delom v okolje pride
¢im manj lesnega prahu:

— namestite sesalno napravo;

— odpravite netesna mesta na se-
salni napravi;

— poskrbite za dobro prezracenost.

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

— na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najvec 30 obratovalnih minut);

— s protipraSno masko.

A Nevarnost zaradi tehni¢nih

sprememb ali uporabe delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril!

o Napravo montirajte natanko v skla-
du s temi navodili.
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o Uporabljajte samo dele, ki jih je
odobril proizvajalec. To velja pred-
vsem za:

— Zagine liste (za narocilno Stevilko
glejte "Dobavljiva dodatna opre-
mau);

— varnostne naprave (narocilne
Stevilke so na Seznamu nadome-
stnih delov).

e Delov nikakor ne spreminjajte.

ANevarnost zaradi pomanjkljivo-
sti na napravi!

o Skrbno negujte napravo in dodatno
opremo. Sledite vzdrzevalnim pred-
pisom.

e Pred vsako uporabo preglejte na-
pravo, e je poskodovana: pred na-
daljnjo uporabo je treba varnostne
naprave, zascitne priprave ali rahlo
poskodovane dele pregledati, ¢e
brezhibno in pravilno delujejo. Pre-
verite, ali premicni deli brezhibno
delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in iz-
polnjevati vse pogoje, da je zago-
tovljeno brezhibno delovanje napra-
ve.

o Poskodovane zas$¢itne priprave ali
dele vam morajo popraviti ali zame-
njati v pooblas¢eni delavnici. Posko-
dovana stikala naj vam zamenja de-
lavnice sluzbe za stranke. Naprave
ne uporabljajte, e stikala ni mogo-
Ce vklopiti in izklopiti.

« Rocaji morajo biti suhi in brez sledi
olja in masti.

ANevarnost zaradi hrupal!

e Uporabljajte glusnik.

o Pazte, da cepilni klin ni zvit. Zvit ce-
pilni klin potiska obdelovanec stran-
sko ob Zagin list. To povzroca hrup.

A Nevarnost zaradi ovirajocih ob-
delovancev ali delov obdelovancev!

Ce pride do blokade:

1. lzklopite stroj.

2. lzvlecite omrezni viic.
3. Nosite rokavice.
4. Blokado odpravite z ustreznim orod-

jem.
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4.3 Simboli na napravi

Podatki na tipski tablici

32—

33—

€ !
\ I I \ J
36 37 38 39

32 Proizvajalec
33 Serijska Stevilka
34 Oznaka naprave

35 Podatki motorja (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki®)

36 Leto izdelave

37 CE-znak - ta naprava izpolnjuje
Direktive EU v skladu z izjavo o
skladnosti

38 Simbol za odstranjevanje -
napravo lahko odstranite pri proi-
zvajalcu.

39 Dimenzije dovoljenih zaginih lis-
tov

Simboli na napravi

40

43

40 Uporabljajte glusnike.
41 Uporabljajte zasc¢ito za o¢i.

42 Naprave ne uporabljajte v vla-
znem ali mokrem okolju.

43 Preberite si navodila za uporabo.
44 Ne segajte v zagin list.
45 Opozorilo pred nevarnim mestom.

4.4 Varnostne naprave

Cepilni klin

Cepilni klin (46) preprecuje, da bi dviga-
joCi se zobje zajeli obdelovanec in ga
zaluéali ob upravljavca.

Cepilni klin mora biti med obratovanjem
montiran.

Pokrov za ostruzke

Pokrov za ostruzke (47) $c¢iti pred ne-
namernim dotikom Zaginega lista in ok-
rog letecimi ostruzki.

Pokrov za ostruzke mora biti med obra-
tovanjem montiran.

Potisna palica

Potisna palica (48) se uporablja kot po-
daljSek roke in S€iti pred nenamernim
dotikom Zaginega lista.

Ce je razdalja med Zaginim listom in
vzporednim omejevalom manj$a od
120 mm, je treba vedno uporabiti po-
tisno palico.

Potisno palico je treba premikati pod
kotom od 20° ... 30° glede na povrsino
Zagine mize.

Ce potisne palice ne potrebuijete, jo lah-
ko obesite v drzalo (49).

Ce je potisna palica poskodovana, jo je
treba zamenjati.

©
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Ro¢€aj za potisni les

Roc&aj za potisni les (51) se privijacite
na primerno desko (50). Uporablja se
za varno vodenje manjSih obdelovan-
cev.



Deska mora biti dolga 400 mm, Siroka
najmanj 200 mm in visoka 15-20 mm.

Ce je ro&aj za potisni les poskodovan,
ga morate zamenijati.

5. Posebne lastnosti
izdelka

— Brezstopenjsko nastavljiv naklonski
kot od 0° do 45°.

— Brezstopenjsko nastavljiva viSina
odreza do 85 mm.

— Podnapetostni rele preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala po
povrnitvi elektricnega toka po izpa-
du.

— Vse pomembne upravljanje funkcije
S0 na spredniji strani.

— PodaljSek za mizo je vkljucen v
dostavo.

— Robustna konstrukcija iz jeklene
plo€evine - mo€no obremenljiva in
trajno zaScitena proti koroziji.

6. Upravljalni elementi

Stikalo za vkloplizklop
¢ Vklop = pritisnite zeleno stikalo (52).

o |zklop = pritisnite rdece stikalo (53).
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E Napotek:

Pri izpadu elektri¢nega toka se sprozi
podnapetostni rele. Ta preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala, ko se na-
petost znova vzpostavi. Za ponovni vklop
Je treba ponovno pritisniti stikalo za vklop.

Naprava za nastavitev naklonskega
kota

Zagin list lahko brezstopenjsko nastav-
ljate med 0° in 45°.

Da se nastavljen naklonski kot med za-
ganjem ne bi spremenil, ga fiksirajte z
ro¢nima kolesoma (54) na sprednji in
zadniji strani omarice za ostruzke.

Rodica za nastavitev viSine odreza

Visino odreza lahko nastavite z obraca-
njem rocice (55).

Omejevala obdelovancev

Zaga je opremljena z univerzalnim
omejevalom obdelovanca, ki se lahko
uporablja kot pre¢no ali kot vzporedno
omejevalo:

¢ prec¢no omejevalo (za pre€ne reze):

Ce Zelite omejevalo uporabiti kot
pre€¢no omejevalo, ga morate monti-
rati na pritrdilni profil na levi strani
zage.

— Ro¢no kolo (56) za nastavitev
zajer. Nastavitveno obmodje je
60°. Ro¢no kolo (56) mora biti pri
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Zaganju s pre€nim omejevalom
zategnjeno.

— Roéno kolo (57) za funkcijo pre-
mikanja. Ro¢no kolo (57) mora
biti pri zaganju s pre¢nim omeje-
valom zrahljano.

— Narebri€ane matice (58) za na-
stavitev omejevalnega profila.
Plasti¢ni jezicek (59) na omeje-
valnem profilu mora biti najman;j
10 mm oddaljen od zaginega li-
sta.

e Vzporedno omejevalo (za vzdolzne
reze):

Ce zelite omejevalo uporabiti kot
vzporedno omejevalo, ga morate
montirati na pritrdilni profil na
sprednji strani Zage.

— Omejevalni profil (60) mora biti
pri Zaganju z vzporednim omeje-
valnom vzporedno na zagin list in
fiksiran z ro&nim kolesom (61).

— Ro¢no kolo (62) za funkcijo pre-
mikanja. Ro¢no kolo (62) mora
biti pri zaganju z vzporednim
omejevalom zategnjeno.

— Narebri¢ane matice (63) za pritr-
ditev omejevalnega profila. Ko
sprostite narebri€ani matici (63)
lahko omejevalni profil snamete
in prestavite.

NizZji rob omejevala (64):

— za Zaganije ploskih obdelovan-
cev;

— Ce je zagin list nagnjen.
Visok rob omejevala (65):

— za zaganije visokih obdelovan-
cev.
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7. Montaza

A Nevarnost!

Spremembe na zagi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem
povzrocijo nepredvidljive Skode!

— Zago montirajte natanko v skladu
s temi navodili.

— Uporabite samo dele, vkljuéene v
obseg dobave.

— Delov nikakor ne spreminjajte.

Le ¢e natanko sledite navodilom za
montaZzo, bo vasa Zaga ustrezala var-
nostnim predpisom in bo varna za upo-
rabo.

Ce boste upoétevali tudi naslednje na-
potke, vam montaza ne bo delala nobe-
nih preglavic:

e Vsak korak si najprej preberite do
konca, preden ga izvedete.

« Pripravite se vse dele, potrebne za
vsak delovni korak.

Potrebno orodje

— Dvaizvija¢a 10 mm

Montaza spodnjega okvirja

Poz.| Oznaka Stevilo
66 |Noga 4
67 |Sestrobni vijak M6 x 16 | 28
68 |Podlozka 6,4 56

69 | Sestrobna matica, M6 28

70 | Nosilec gibke cevi

71 | Precka, dolga 2

72 |Precka, kratka 2

1. Namizno plo$¢o z motorjem polozite
usmerjeno navzgor na stabilno po-
vrsino.

IE Pozor!

Zagin list in cepilni klin ne smeta le-
zati na podlagi! Da preprecite Skodo
na zagi ali podlagi, namizno plos¢o
postavite na dva montazna bloka.

2. Privijacite Stiri noge (66) znotraj na
kote mize:

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake (67) s podlozkami (68).
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. Na

Z zunanje strani nataknite pod-
loZke (68) in privijacite Sestrob-
ne matice (69), vendar jih Se ne
privijte do konca.

mesta na zagini mizi, oznacena

s puscico, privijacite nosilec gibke
cevi (70) z odprtino usmerjeno na-
zaj.

. Dolgo precko (71) privijacite stran-

sko med noge, kratko precko (72)

pa

. Pri

tro

med sprednji in zadnji nogi:

Siroka stran precke je usmerjena
proti namizni ploS¢i.

Jezicki in utori na pre¢ki morajo
segati eden v drugega.

Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake s podloZzkami.

Z zunanje strani nataknite pod-
loZke in privijacite Sestrobne ma-
tice, vendar jih Se ne privijte do
konca.

. Precke med seboj privijadite:

S strani namizne ploSce vstavite
Sestrobni vijak s podlozko.

Nato z nasprotne strani nataknite
podlozZko in privijacite Sestrobno

matico, vendar je Se ne privijte

do konca.

Zago s pomogjo e ene osebe
obrnite in postavite navpi¢no na
podlago.

vijte vse Sestrobne vijake in Ses-
bne matice na spodnjem okvirju.

Montaza stikala za vklop/izklop

Poz.| Oznaka Stevilo
73 |Sestrobni vijak M6 x 16| 2
74 | Podlozka 6,4 4

75 | Sestrobna matica M6 2

1. Sprostite transportno pritrditev stika-
la za vklop/izklop in plo¢evino stika-
la privijagite na notranjo stran na-
mizne plosce:

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake (73) s podlozkami (74).

— Z notranje strani nataknite pod-
loZke (74) in privijte Sestrobne
matice (75).

: 3

Pazite, da kabel ni napeljan preko
ostrih robov in ni upognjen.

Pozor!

Montaza sesalne naprave za
ostruzke

Poz.| Oznaka Stevilo
76 | Pokrov za ostruzke 1
78 | Sesalna gibka cev 1

1. Zagin list gisto dvignite.

2. Montirajte pokrov za ostruzke (76)
na cepilni klin (77).

AN
[ﬂ Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montaZzi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.



e

3. Sesalno gibko cev (78) z enim kon-
cem nataknite na sesalni nastavek
(79) pokrova za ostruzke.

4. Sesalno gibko cev z drugim koncem
nataknite na sesalni nastavek (80)
na zascitni omarici Zaginega lista.

5. Sesalno gibko cev obesite na nosi-
lec gibke cevi (81).

6. Sesalni nastavek na zascitni omarici
Zaginega lista priklju€ite na primer-
no sesalno napravo (glejte "Sesalna
naprava za ostruzke" v poglavju
"Upravljanje").

79 78

Montaza pritrdilnih profilov

Poz.| Oznaka Stevilo
82 | Sestrobni vijak 4
M6 x 16
83 | Pritrdilni profil, kratek 1
84 | Pritrdilni profil, dolg 1
85 | Podlozka 6,4 4
86 | Sestrobna matica M6 4

1. Po dva Sestrobna vijaka (82) poti-
snite z glavo v pritrdilni profil.

2. Nataknite pritrdilni profil:

— kratek pritrdilni profil (83) na
sprednjo stran namizne plosce;

— dolg pritrdilni profil (84) na levo
stran namizne plosce.

3. Pritrdilne profile poravnaijte tako, da
bodo zareze v profilih pustile dovolj
prostora za Sestrobne vijake nog
mize.

4. Po eno podlozko (85) nataknite z
notranje strani na Sestrobni vijak in
privijte Sestrobno matico (86).

Montaza podaljSka za mizo

Poz. | Oznaka Stevilo

87 |PodaljSevalna plos¢a 1
89 |Podlozka 6,4 2
90 |Varovalna matica M6 2

2

92 | Lezajni vijak

M6 x 35
91 |Opora
93 | Sestroba matica, 2
95 |samovarovalna M6
94 | Sestrobi vijak 2
96 (M6 x 16
88 | Kot 2

*E Pozor!

Pri montazi podaljSka za mizo je tre-
ba podaljSek za mizo in opore drzati,
dokler so ti deli privijaceni samo na
enem koncu.

1. Na zadnji strani podstavka odvijte in
odstranite 4 Sestrobe vijake.

2. Kotnik (88) nataknite na osi podalj-
Sevalne plosc¢e (87) in ga s prej od-
vitimi Sestrobimi vijaki privijte na
podstavek.
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3. Opori (91) privijaCite na podaljSek
za mizo s po enim lezajnim vijakom
(92), podlozko (89) in prirobni¢no
matico (90) (glejte sliko).

89 90

4. Vse vijaCne spoje podaljSka za mizo
zategnite s primernim orodjem.

m Napotek:

Opore podaljska za mizo lahko fiksno
privijacite. Alternativno lahko opore
montirate tako, da je mogoce podaljSek
za mizo zloZiti.

Fiksno privijacenje opor

1. Upognjene konce opor vstavite v
utore kratke pre€ke na zadniji strani
Zage in jih potisnite navzven.

2. Opore s po enim vgreznim vijakom
(94) in samovarovalno matico (93)
privijac€ite na precko, kot je prikaza-
no.

Montaza opor za zlaganje podaljSka
za mizo

1. Na spodniji konec opore privijaCite
po en vgrezni vijak (96) in eno sa-
movarovalno $estrobno matico (95).

27



SLOVENSKO

2. Spodnje konce opor vstavite v utore
kratke prec¢ke na zadnji strani zage
in jih potisnite navzven (glejte sliko).

96 95
\ . X
|

Pritegovanje vijacnih spojev

« Preverite vijaCne spoje na napravi.
Vijacne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

Pri privijanju vijakov bodite pozorni
na naslednje tocke:

— Ko vijake privijete, mora naprava
stati varno in ravno.

— Poravnajte podalj$ek za mizo:
povrsina podaljSka za mizo mora
biti vzporedno in na isti viSini kot
povrsina namizne plosce.

Sklapljanje podaljSka za mizo

1. Spodnja konca opor potisnite
navznoter.

2. Opore snemite in podaljSek za mizo
zlozZite, kot je prikazano.

Montaza naprave za premikanje

Poz.| Oznaka Stevilo
97 |Naprava za premikanje 1
98 | Sestrobni vijak M6 x 16 4
99 |Podlozka 6,4 8
100 | Sestrobna matica, M6 4

28

Napravo za premikanje privijacite na
zadnje noge Zage.

1. Skozi vsako drzalo naprave za pre-
mikanje (97) z zadnje strani vstavite
dva Sestrobna vijaka (98) s podloz-
kami (99).

2. Na notraniji strani privijacite po dve
podlozki (99) in Sestrobne matice
(100).

3. Drzala poravnajte tako, da bodo ko-
lesa lebdela priblizno 1 mm nad tle-
mi, ko bo Zaga postavljena na vseh
Stirih nogah.

4. Zategnite Sestrobne matice.

Montaza transportnih roc¢ajev

Poz.| Oznaka Stevilo
101 | Transportni rocaj

102 | Sestrobni vijak M6 x 16 4
103 | Podlozka 6,4 8
104 | Sestrobna matica, M6 4

Transportne rocaje privijacite na spre-
dnje noge zage.

1. Na vsak transportni ro¢aj (101) s
sprednje strani vtaknite po dva Ses-
trobna vijaka (102) s podlozkami
(103).

2. Transportne ro¢aje montirajte tako,
da se lahko cevi zlozijo navzdol.

3. Na notranji strani privijacite po dve
podlozki (103) in Sestrobne matice
(104).

Montaza odlagaliS¢a za dodatno
opremo

Poz. | Oznaka Stevilo
105 | Sestrobna matica M6 4
106 | Vijacni kavelj M6 2
107 | Podlozka 6,4 4

Kot zadnji montazni korak je treba privi-
jaciti Se dva vijaCna kavlja kot odlaga-
liS€e za dodatno opremo. Privijadite ju
stransko na sprednji nogi.

1. Po eno Sestrobno matico (105) pri-
vijte priblizno 10 mm na vsak vijacni
kavelj (106).

2. Na vijaéni kavelj nataknite podlozko
(107).

3. Vijacni kavelj vstavite skozi izvrtino
na nogi in ga privijacite s podlozko
(107) in Sestrobno matico (105).
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Pritegovanje vijacnih spojev
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o Preverite vijane spoje na napravi.
Vijacne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

7.1  Elektriéni priklju¢ek

ANevarnost! Elektricna napetost

« Napravo uporabljajte samo v su-
hem okolju.

« Napravo uporabljajte samo z ele-
ktri€énim virom, ki izpolnjuje nas-
lednje zahteve (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki"):

— Pravilno namescene, ozemlje-
ne in preskusene vti€nice.

— Elektriéna napetost in frekven-
ca se morata ujemati s podatki
na tipski ploscici naprave.

— Zascita s stikalom Fl z okvar-
nim tokom 30 mA;

— Sistemska impendanca Zmax
na predajni tocki (hisni priklju-
¢ek) najvec 0,35 ohma.




G] Napotek:

Ce niste prepri¢ani, ali vas domadi pri-
kljucek izpolnjuje te pogoje, se posve-
tujte z elektricnim podjetjem ali elektri-
Carjem.

o Elektricni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da ga ne
morete poskodovati.

o Elektri¢ni kabel zas¢itite pred vrocCi-
no, agresivnimi tekocinami in ostrimi
robovi.

¢ Kot podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumijasti kabel z zadostnim
presekom (glejte "Tehni¢ni podat-
ki").

¢ Mreznega vtiCa ne vlecite za kabel
iz vticnice.

A Menjava smeri vrtenja!

(samo pri izvedbi z motorjem s trifa-
znim tokom)

Glede na priklop faz v elektri€cnem
prikljucku se lahko zgodi, da se za-
gin list vrti v napa€éno smer. To lahko
povzroc€i, da vam les ob poskusu
razreza izvrze. Zato je treba pred
vsako ponovno namesitvijo preveriti
smer vrtenja. Pri napaéni smeri vrte-
nja vam mora elektri€ar spremeniti
prikljucek:

1. Ko so na Zago namescene vse var-
nostne naprave, zago prikljucite v
elektriko.

2. Zagin list &isto dvignite.

3. Zago za kratek &as vkljugite in takoj
izkljugite.

4. Opazujte smer vrtenja zaginega li-

sta z leve strani. Zagin list se mora
vrteti v desno.

5. Ce se zagin list vrsti v levo, izkljugi-
te elektrini kabel iz zage.

6. Elektri¢ni priklop naj vam spremeni
elektric¢ar!

7.2 Postavitev

o Stroj postavite na stabilno, ravno
podlago.

¢ Da lahko namizno povrsino porav-
nate vodoravno, izravnajte neravni-
ne ali gladka mesta na tleh z
ustreznim materialom. Nato preveri-
te, ali je naprava varno postavljena.

o Bodite pozorni na dovolj prostora za
obdelovanje vecjih obdelovancev.

Za varno postavitev lahko stroj privijaci-
te v tla:

1. Dokon&no montiran stroj postavite
na primerno mesto uporabe in
oznacite izvrtine.

2. Stroj umaknite in v tla izvrtajte lu-
knje.

3. Stroj poravnajte na izvrtine in ga pri-
vijaCite v tla.

8. Upravljanje

A Nevarnost nesrece!

Zago lahko uporablja samo ena ose-
ba. Nadaljnje osebe so lahko priso-
tne na ustrezni razdalji zage samo za
dovajanje ali odstranjevanje obdelo-
vancev.

Pred zacetkom dela preverite, ali so
naslednje stvari v brezhibnem sta-
nju:

— elektricni kabel ali elektriCni vtic;
— stikalo za vklop/izklop;

— cepilni klin;

— pokrov za ostruzke;

— dovajalni pripomocki (potisna palica,
potisni les in rocaj).

Uporabljajte osebno zas¢itno opre-
mo:

— protipraSna maska;
— glusniki;
— zaScitna ocala.

Pri zaganju stojte na pravilnem de-
lovhem polozaju:

— pred upravljalno stranjo;
— ¢elno na zago;
— levo poleg teka Zaginega lista;

— e pri zagi delata 2 osebi, mora dru-
ga statu na ustrezni razdalji od za-

ge.

Pri delu po potrebi uporabljajte nas-
lednje:

— primerno odlagalno podlogo za ob-
delovance, Ce bi ti po razrezu padli
Z mize;

— sesalno napravo za ostruzke.

Preprecite tipicne upravljalne napa-
ke:

— Zaginega lista ne zavirajte s stran-
skim pritiskanjem. Obstaja nevar-
nost povratnega sunka.
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— Med Zaganjem obdelovanec zmeraj
pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Obstaja nevarnost po-
vratnega sunka.

— Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose zagin list ne-
nadzorovano zajel.

Nevarnost vpotega!

Nikoli ne zagajte obdelovancev, na
katerih so vrvi, pasovi, trakovi, kabli
ali zice ali ki vsebujejo te materiale.

8.1 Sesalna naprava za
ostruzke

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. Pri delu v
zaprtem prostoru morate uporabljati
primerno sesalno napravo za ostruz-
ke.

Sesalna naprava mora ustrezati na-
slednjim zahtevam:

— ustrezati mora zunanjemu premeru
sesalnih nastavkov (pokrov za
ostruzke 38 mm; zascitna omarica
100 mm);

— koli¢ina zraka > 460 m?/h;

— podtlak na sesalnih nastavkih Zage
> 530 Pa;

— hitrost zraka na sesalnih nastavkih
Zzage > 20 m/s.

Sesalni nastavki za sesanje ostruzkov
s0 na zascitni omarici Zaginega lista in
na pokrovu za ostruzke.

Upostevaijte tudi navodila za uporabo
naprave za sesanje ostruzkov!

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

— na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najvec 30 obratovalnih minut);

— s protiprasno masko.
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8.2 Nastavitev odrezne visSine

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrtec se zagin list! ViSino odre-
za premikajte samo, ko zagin list
miruje!

Visino odreza Zaginega lista je treba
prilagoditi viSini obdelovanca: pokrov za
ostruzke mora s sprednjim spodnjim ro-
bom nalegati na obdelovanec.

0 mm

——

¢ ViSino odreza nastavite z obraca-
njem rocice (108) na zas¢itni omari-
ci Zaginega lista.
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N
E Napotek:

Da izravnate morebitno zraénost pri
nastavijanju odrezne viSine, prestavite
Zagin list na Zeleni poloZaj vedno s spo-
dnje strani.

8.3 Nastavitev naklona zagi-
nega lista

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrtec se zagin list! Naklon zagi-
nega lista nastavljajte samo, ko
zagin list miruje!
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Nagib zaginega lista je mozno brezsto-
penjsko nastavljati med 0° in 45°.

1. Vrtljivo kolesce na sprednji strani
(109) predala za odrezke odvijte za
priblizno en obrat.
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2. Nastavite Zeleni nagib zaginega li-
sta.

3. Nastavljeni kot nagiba fiksirajte ta-
ko, da privijete vrtljivo kolesce.

G] Opomba:

0-stopinjski prislon vrtljivega kolesca
(na sprednji strani (109) predala za od-
rezke je mozZno po potrebi prilagoditi:
Zrahljajte vijak na 0-stopinjskem prislo-
nu, po potrebi zasukajte ekscentricno
podlozko in ponovno privijte ter zategni-
te vijak.

8.4 Zaganje z vzporednim
omejevalom

1. Univerzalno omejevalo potisnite v
pritrdilni profil na spredniji strani Za-

ge.

2. Omejevalni profil prilagodite viSini
obdelovanca:

— nizek rob (110) =
za Zaganje ploskih obdelovancev

— visok rob (111) =
za zaganje visokih obdelovancev

3. Omejevalni profil poravnajte vzpo-
redno z zaginim listom in ga bloki-
rajte z rocnim kolesom (112).

4. Nastavite Sirino reza in jo fiksirajte z
ro¢nim kolesom (113).

ANevarnost!

Ce je razdalja med vzporednim ome-
jevalom in zaginim listom manjs$a od
120 mm, je treba uporabiti potisno
palico.

5. Nastavite viSino odreza Zaginega li-
sta. POkrov za ostruzke s sprednjim
spodnjim robom nalegati na obdelo-
vanec.

0 mm

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

7. VKljugite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

9. lIzkljucite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.



8.5 Zaganje s preénim omeje-
valom

1. Univerzalno omejevalo potisnite v
pritrdilni profil na levi strani zage.

2. Nastavite zeleni kot zajere in ga fi-
ksirajte z ro€nim kolesom (114).

116 114

3. Poravnajte omejevalni profil in ga fi-
ksirajte z narebriCenim vijakom (115).

IEI Pozor!

PLastic¢ni jeziek mora biti najmanj
10 mm oddaljen od linije reza.

4. Rocéno kolo (116) privijte samo tako
daleg, da je mogoce omejevalo ra-
hlo premikati po pritrdilnem profilu.

5. Nastavite vidino odreza Zaginega li-
sta.

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

7. VKkljucite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

9. lIzkljucite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

9. Napotki in namigi

e Pred rezanjem: na ustreznih ostan-
kih materiala izvedite poskusni rez.

¢ Obdelovanec vedno polozite na za-
gino mizo ttako, da se ne more pre-
vrniti ali zibati (npr. pri narebriani
deski, narebri¢ano stran usmerite
navzgor).

« Pri dolgih obdelovancih: uporabite
primerne odlagalne povrsine, kot je
npr. stojalo na kolesih ali dodatna
miza (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema".

o Povrsine odlagalne mize vzdrzujte
Ciste — predvsem ostanke smole od-
stranite s primernim vzdrzevalnim in
negovalnim sprejem (dodatna opre-
ma).

10. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in Ci$Ce-
njem izvlecite elektrini vtic.

— Vzdrzevalna dela in Cistilne postop-
ke, ki niso opisani v tem poglavju,
lahko izvajajo samo strokovnjaki.

— PoSkodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljive Skode.

— Po vsakem vzdrzevaniju in iS€enju
ponovno zazenite vse varnostne na-
prave in jih preverite.

10.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost!

Tik po zaganju je zagin list Se zelo vro¢
in obstaja nevarnost opeklin! Pocakajte,
da se vrog Zagin list ohladi. Zaginega i-
sta ne Cistite z vnetljivo tekocino.
Nevarnost vreznin obstaja tudi pri miru-
jo€em zaginem listu. Pri menjavi zagi-
nega lista uporabljajte rokavice.

Pri sestavi obvezno upostevajte smer
vrtenja Zaginega lista!

N

. Zagin list gisto dvignite.

n

Snemite pokrov za ostruzke (117).

w

Odvijte vijak na profilu vstavka mize
(118) in tega snemite.

4. Sprostite vpenjalni vijak (119) z izvi-
jaem (levi navoj!). Vijak pridrzite z
vili€astim klju€em na zunaniji prirob-
nici Zaginega lista (120).

SLOVENSKO
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5. Z gredi zaginega lista odstranite zu-
nanjo prirobnico zaginega lista
(120) in zagin list.

6. Ocistite vpenjalno povrsino na gre-
di Zzaginega lista in Zzagin list.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstra-
njevanje ostankov smole), ki lahko
najedajo dele iz lahke kovine, ker
lahko to vpliva na trdnost zage.

7. Namestite nov Zagin list (upoStevaj-
te smer vrtenja!).

A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne zagine
liste, ki so v skladu z EN 847-1 (glejte
"Tehniéne podatke™ - pri neprimer-
nih ali posSkodovanih zaginih listih
lahko zaradi centrifugalne sile dele
izvrze, kot pri eksploziji.

Uporabljati ni dovoljeno:

— zaginih listov, katerih navedeno
Stevilo vrtljajev je nizje od Stevila
vrtljajev zagine gredi (glejte "Teh-
niéni podatki");

— zaginih listov in legiranega jekla
za hitro delo (HSS ali HS);

— zagini listi z vidnimi poskodbami
ali deformacijami;

— logilnih ploSé€.
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A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

— Ne uporabljajte nezategnjenih re-
ducirnih obrocev, ker se lahko
zagin list drugace sprosti.

— Zagine liste je treba montirati ta-
ko, da se bodo vrteli brez neurav-
notezenosti in tresljajev in se
med obratovanjem ne bodo mogli
sprostiti.

8. Namestite zunanjo prirobnico zagi-
nega lista (120) (sojemalni jezicek
na notranji prirobnici zaginega lista
(121) mora zagrabiti utor na zunaniji
prirobnici Zaginega lista).

9. Privijte vpenjalni vijak (119) v gred
Zaginega lista (levi navoj!) in ga za-
tegnite. Vijak pridrzite z o€esnim
kljuéem na zunaniji prirobnici Zagi-
nega lista (120).

A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za privija-
cenje zaginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne zategujte z
udarjanjem na orodje.

— Ko zategnete vpenjalni vijak, od-

stranite vso uporabljeno mon-
tazno orodje!

10. Profil vstavka mize (118) poravnano
namestite v zagino mizo in privijaci-
te.

11. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni klin.

@ Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

3mm y
1 mm7
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10.2 Naravnavanje cepilnega
klina

E Napotek:

Cepilni klin je Ze tovarni§ko naravnan
na Zagin list. Kljub temu je treba v re-
dnih intervalih preverjati razdaljo med
cepilnim klinom in Zaginim listom in ce-
pilni klin po potrebi naravnati.

Pri naravnavanju cepilnega klina
najprej:
1. Zagin list gisto dvignite.

2. Snemite pokrov za ostruzke (122).

3. Odvijte vijak na profilu vstavka mize
(123) in tega snemite.

Razdalja do zaginega lista:

— Razdalja med zunanjim robom Zagi-
nega lista in cepilnim klinom mora
biti med 3 in 8 mm.

— Cepilni klin mora moleti iz zagine
mize enako kot zagin list.

M — TKHS 315 M
C —>TKHS 315C

1. Matico (125) na cepilnem klinu od-
vijte za en obrat.

2. Cepilni klin naravnajte na pravilno
razdaljo od Zaginega lista.

3. Cepilni klin nastavite na pravilno vi-
Sino glede na Zagin list. Pri tem na-
ravnajte oznako cepilnega klina
(124) na zgornjem robu drzala za
cepilni klin (126).

4. Zategnite matico.

Stranski premik:

Cepilni klin in Zagin list morata biti na-
tanko poravnana. Stranska poravna-
nost cepilnega klina je tovarnisko pred-
nastavljena.

Ce jo je kljub temu treba popraviti:

1. Odvijte vse tri vijake (127) drzala za
cepilni klin.

L 127

©

2. Naravnajte cepilni klin.

3. Privijte vse tri vijake (127) drzala za
cepilni klin.

Po naravnavanju:

1. Profil vstavka mize (123) poravnano
namestite v zagino mizo in privijacite.

2. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni Klin.

[ﬂ Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montaZzi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

N

10.3 Ciséenje mehanizma za
visinsko nastavitev zagi-
nega lista

1. Zagin list dvignite v najviji poloZaj
in ga demontirajte (glejte "Menjava
zaginega lista").

Sedaj je z zgornje strani dostopno
vreteno mehanizma za viSinsko na-
stavitev.

2. Vreteno odistite s krtaco, sesalni-
kom ali stisnjenim zrakom.

3. Vreteno rahlo naoljite z vzdrzeval-
nim in negovalnim sprejem.

4. Montirajte in zategnite Zagin list.

5. Montirajte vstavek mize.



10.4 Skladiséenje stroja

A Nevarnost!

Napravo skladis¢ite tako, da

— je nepooblasceni ne morejo zag-
nati in

— se ha napravi nihée ne more
poskodovati.

IEI Pozor!

Naprave ne skladiséite nezascitene
na prostem ali v mokrem okolju.

10.5 Vzdrzevanje

Pred vsakim vklopom

Poglejte, ali je razdalja med zaginim lis-
tom in cepilnim klinom 3 do 8 mm.

Poglejte, ali sta elektricni kabel in vti¢
neposkodovana; posSkodovane dele naj
vam zamenja elektricar.

Pri vsakem izklopu

Preverite, ali iztek aginega lista traja
dlje kot 10 sekund; pri daljSem izteku
naj vam elektri€ar zamenja motor.
1-krat meseéno (ob dnevni uporabi)

S sesalnikom ali ¢opi¢em odstranite
ostruzke in rahlo naoljite vodilne ele-
mente:

— navojna palica za viSinsko nastavitey;

— obracalne segmente.

Vsakih 300 obratovalnih ur

Preverite in po potrebi privijte vse vijac-
ne spoje.

11. Popravila

A Nevarnost!

Elektricno orodje naj vam popravlja
samo kvalificirano osebje in samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. Tako je
zagotovljeno, da varnost elektricnega
orodja ostane ohranjena.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki
ga je treba popraviti, se obrnite na svo-

jega zastopnika za Metabo. Naslov naj-
dete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

12. Transport

« Zagin list popolnoma spustite.

o Demontirajte montazne dele (ome-
jevalo, drsne sani, podaljSek za mi-
Z0).

e Pri poSiljanju po mozZnosti uporabite
originalno embalazo.

13. Dobavljiva dodatna
oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Drsne sani
za udobno vodenje daljsih obdelo-
vancev.

B Sesalni adapter za priklop sesalne
naprave za ostruzke na suho-moker
sesalnik.

C Vzdrzevalni in negovalni sprej
za odstranjevanje ostankov smole
in konserviranje kovinskih povrsin.

D Zagin list HW 315 x 3,0 x 30
24 izmeni¢nih zob
univerzalno uporaben za vzdolzne
in pre€ne reze, tudi za iverne plos¢e
(serijska oprema).

E Zaginlist CV 315x 1,8 x 30
56 kombiniranih zob
za masivni les in iverne plosce.

F Zagin list CV 315 x 1,8 x 30
80 nevtralni zob
za izredno natancne reze v masivni
les in iverne plosce.

G Zagin list HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalnih zob
za vse vrste lesa in nadomestne
snovi za les.

H Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
24 ploskih zob
za polni les, vzdolzne in prec¢ne re-
ze.

| Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
48 izmeni¢nih zob
za polni in slojni les, iverne ploSce,
MDF, spojne materiale

SLOVENSKO

J Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
84 izmenicnih zob
za polni in slojni les, iverne plosce,
MDF, spojne materiale

K Stojalo na kolesih RS 420

14. Varstvo okolja

Embalazni material naprave je mogoce
100-odstotno reciklirati.

Izrabljeno elektricno orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

15. Tezave in napake

A Nevarnost!

Preden zaénete odpravljati napake:
1. lzkljucite napravo.
2. lzvlecite elektricni vtic.

3. Pocakajte, da se zagin list zausta-
Vi.

Po vsakem odpravljanju napake po-
novno zazenite vse varnostne napra-
ve in jih preverite.

Motor ne deluje.

Zaradi zaCasnega izpada elektri¢nega
toka se je sprozil podnapetostni rele:

— Ponovno ga vkljucite.
Ni elektricne napetosti:

— Preverite kabel, vti¢, vtiénico in va-
rovalko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega

Zaginega lista ali zastoja ostruzkov v

ohisju.

— Odpravite vzrok za pregretje, pustite
par minut, da se ohladi in nato zno-
va vkljucite.

Motor prejema prenizko mrezno nape-
tost:

— uporabite krajsi dovodni kabel ali
dovodni kabel z vedjim prerezom
(= 1,5 mm?).

— Elektricar naj preveri elektricno na-
pajanje.
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Moc¢ zage pojenja
Top Zagin list (zZagin list ima na strani
morda oZgana mesta):

— zamenjajte zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje in nega").

Zagozditev ostruzkov

Sesalna naprava ni priklju¢ena oz. je
presibka (glejte "Sesalna naprava za
ostruzke" v poglavju "Upravljanje"):

Prikljucite sesalno napravo oz.

povecajte sesalno moc.

GARANCUSKI LIST

Firma in sede? garanta: Metabo d.o.0. Poslovna cona A 12 SI-4208 SENCUR

Datum dobave stroja:

Oznaka in tip stroja:

Serijska Stevilka stroja:

Trajanje garancijskega roka: 12 mesecev po dobavi stroja
Cas zagotavljanja vzdrievanja, nadomestne dele in priklopne aparate: 3 leta po preteku garancije
Ozemeljsko obmocje veljavnosti garancije: Obmocje R Slovenije
Garant jamci za lastnosti, ki so navedene v Priro¢niku z navodili za uporabo in vzdrZevanje ali brezhibno delovanje v
garancijskem roku, ki zacne teci z dobavo blaga potro3niku.

Pravice potrosnika:

Mehanizem za viSinsko nastavitev
zaginega lista ne deluje tekoce

Smola na vretenu mehanizma za viSin-
sko nastavitev:

— ocistite vreteno mehanizma za vi-
Sinsko nastavitev in ga naaljite s Ci-
stilnim in negovalnim sprejem (glej-
te poglavje "Vzdrzevanje in nega").

1. Ce stroj, za katerega je izdana obvezna garancija, ne izpolnjuje specifikacij ali nima lastnosti, navedenih v garancijskem
listu ali oglasevalskem sporocilu, lahko potrosnik najprej zahteva odpravo napak (potro$nik mora upostevati zaporedje
zahtevkov, kot so navedeni v nadaljevaniju). Ce napake niso odpravljene v skupno 30 dneh od dneva, ko je garant ali
pooblasceni servis od potrosnika prejel zahtevo za odpravo napak, mora garant potrosniku brezplaéno zamenjati stroj z
enakim, novim in brezhibnim strojem.
2. Rok iz prejSnjega odstavka se lahko podaljsa na najkrajsi ¢as, ki je potreben za dokoncanje popravila ali zamenjave, vendar
za najvec 15 dni. O Stevilu dni za podaljSanje roka in razlogih za njegovo podaljSanje garant obvesti potrosnika pred potekom

roka iz prejSnjega odstavka.

3. Ce garant v roku za odpravo napake stroja ne popravi ali ne zamenja z novim, lahko potro$nik zahteva vratilo celotne
kupnine od garanta ali zahteva sorazmerno znizanje kupnine.
Stroske za material, nadomestne dele, delo, prenos in prevoz izdelkov, ki nastanejo pri odpravljanju okvar oziroma
nadomestitvi stroja z novim, placa garant.

Uveljavljanje garancije:

Potrosnik uveljavlja garancijo pri pooblascenih servisih Garanta, navedenih na garancijskemu listu le ob predlozenemu
pravilno izpolnjenemu garancijskemu listu in originalnemu racunu. Uveljavljanje pravic iz naslova garancije potrosnik
uveljavlja osebno, pisno po posti ali po elektronski posti. Stroske krije Garant, potrosnik pa je dolZzen poskrbeti za pravilno
embaliranje stroja, skladno s pravili dostavne sluzbe.

Opozorilo

Potro3nik ima zakonsko pravico, da zoper garanta v primeru neskladnosti blaga brezpla¢no uveljavlja jaméevalne zahtevke in

da garancija ne izkljucuje njegovih pravic, ki izhajajo iz obveznega jamstva za skladnost blaga.

Garancija ne velja:

V primeru nepooblas¢enega posega v blago,

V primeru mehanskih ali elektri¢nih okvar zaradi nepravilne uporabe blaga
V primeru poskodb med transportom po izrocitvi blaga dostavni sluzbi

V primeru, da k zahtevku za popravilo v garancijskem roku nista priloZzena garancijski list in originalni racun,
Za celotni potrosni material (krtacke, kabli, maziva, lezaji, itd.).

Ob nakupu blaga garant zagotavlja potrosniku:

tudi navodila za sestavo in uporabo ter seznam pooblaséenih servisov;
servis, ki ima pooblastilo garanta za izvajanje servisnih del na blagu ter z njim sklenjeno pogodbo za dobavo nadomestnih
delov, ¢e sam ne opravlja te dejavnosti;

brezplacno odpravo napak v ¢asu garancijskega roka;
proti placilu popravilo, vzdrzevanje blaga, nadomestne dele in priklopne aparate vsaj tri leta po poteku garancijskega roka

tako, da servis opravlja sam ali ima sklenjeno pogodbo o servisiranju z drugo osebo.

Pooblasceni servisi za uveljavljanje garancije:

VARESI d.o.o.
Elektroservis Povse d. o. o.
povse.com

Metabo 3-letna garancija

Cesta v Gorice 2a

XXL garancija je na voljo za vse kupce Metabo strojev v roku 4.tedne od dobave stroja.
Potrdilo o 3-letni garanciji in vsi pogoji so objavljeni na navedeni spletni strani https://portal.metabo-service.com/sl-Sl/service-portal,
Obiscite jo in izpolnite potrebne podatke za 3-letno XXL Metabo garancijo.
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SLOVENSKO
16. Tehnicni podatki
TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,3 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Napetost 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230 V/1~50-60 Hz
Nazivni tok 4,7 9,0 13,5
Min. varovalka 3-10 (inertna) 1 - 16 (inertna) 1 - 16 (inertna)
Vrsta zaScite IP 54 IP 54 IP 54
8t. vrtljajev motorja min”"! 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Mo¢& motorja
Vhodna mo¢ P4 kw 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
Izhodna mo¢ P, kw 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kW S6 40%
Hitrost rezanja Zaginega lista m/s 50 50 50
Debelina razcepke mm 2,5 2,5 2,5
Zagin list
Premer Zaginega lista (zunaj) mm 315 315 315
Izvrtina zaginega lista (znotraj) mm 30 30 30
Sirina reza mm >26 >26 >26
Najv. debelina osnovnega telesa zaginega lista mm <23 <23 <23
ViSina odreza
pri navpi€nem zaginem listu mm 0..85 0..85 0..85
pri naklonu Zaginega lista 45° mm 0...60 0..60 0..60
Dimenzije
dolzina zagine mize mm 800 800 800
Sirina Zzagine mize mm 550 550 550
dolZina podaljSka za mizo mm 800 800 800
Sirina podaljska za mizo mm 400 400 400
viSina (zagina miza) mm 850 850 850
viSina (celotna) mm 1050 1050 1050
Celotna teza pribl. kg 64,0 62,0 62,0
Zagotovljena raven hrupa v skladu z
DIN EN 1870-1 (2007)*
prosti tek dB (A) 88,0 88,0 88,0
obdelava dB (A) | 111,6 111,6 111,6
Raven hrupa v skladu z DIN EN ISO 3746 (1995) in
ISO 7960:1995 (E)*
prosti tek dB (A) 77,3 77,3 77,3
obdelava dB (A) 97,7 97,7 97,7
Negotovost K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Obmocje okoljske temperature °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
PodaljSevalni kabel - minimalni presek
dolzina kabla 10 m mm? | 5x1,5 3x1,0 3x1,0
dolzina kabla 25 m mm? 5x2,5 3x1,5 3x15
dolzina kabla 50 m mm? 5x2,5 3x25 3x25
* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovhem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni
dodatni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto
delovnega prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti
na delovhem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti
nevarnost in prepreciti tveganja.
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Wyposazenie podstawowe

2

16 15 14

plyta przediuzajaca
kotpak mocujacy
waz odsysajgcy
obsada weza

uniwersalny ogranicznik
materiatu przycinanego

ptyta stotu z jednostkg nosng dla
silnika, silnikiem,
przetgcznikami, tarczg pity, kli-
nem rozdzielnika, krociec odsy-
sacza

10
11
12
13
14

profil mocujgcy
ogranicznik wzdtuzny

haki gwintowane jako wieszaki
do akcesoriéw (2x)

uchwyt transportowy (2x)
noga (4x)

podpora, krétka (2x)
podpora, diuga (2x)

klucz do wymiany tarczy pity

klucz do wymiany tarczy pity

15

16

17
18

19

11

uchwyt do klocka z drewna
odpadowego

drgzek popychowy / pomocnicza
przystawka podajgca

koétka transportowe

profil mocujgcy
ogranicznik poprzeczny

podpora (2x)

instrukcja obstugi i lista czesci
zamiennych

torebka z matymi cze$ciami



POLSKI

2. Cata pita - wyglad ogdiny

20 21

. 4
N~
20 przedtuzenie stotu 24 wieszaki na akcesoria dla 28 haki do odktadania akcesoriow
. . drgzka popychowego/ pomoc dla kluczy do wymiany tarczy
21 waz odsysajacy doprowadzania i klocka z pity
22 kotpak j I
ofpak mocujacy drewna odpadowego 29 Zespot nosny silnika — bezsto-

23 ogranicznik uniwersalny — 25 pokretto do przestawiania pniowa regulacja kgta pochyle-

stosowany jako ogranicznik wysokosci ciecia bezstopniowo nia w zakresie od 0° do 45°

wzdtuzny od .

(montaz z przodu) lub poprzec- 0-85mm 30 kolka transportowe

zny 31 plyta stotu

(montaz po lewej stronie) 26 przycisk wigcznika/wytgcznika

27 uchwyty na czas transportu
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8.1 Instalacja odsysajgca wiéry .....46
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8.3 Ustawianie nachylenia

tarczy pity ... 47
8.4 Ciecie przy uzyciu

ogranicznika réwnolegtego ...... 47
8.5 Pitowanie przy uzyciu

zderzaka poprzecznego........... 48
9. Rady i zalecenia
10. Konserwacja........cceveerrrnennnns

10.1 Wymiana tarczy pity................. 48
10.2 Ustawianie klina

rozszczepiajgcego .........oeenne. 49
10.3 Czyszczenie regulacji

wysokosci tarczy pity ............... 50
10.4 Przechowywanie urzgdzenia ... 50
10.5 Konserwacja .........ccoueueeeeennenes 50
11.  Naprawy......ccocvmniseennssnnnnns 50
12. Transport.....cccccviveerniiennnnes 50
13. Dostepny osprzet........c.cocuureee 50
14. Ochrona srodowiska............. 51
15. Problemy i usterki.................. 51
16. Dane techniczne .................... 52
3. Przeczyta¢ przed

uzyciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
napisana tak, by mogli Panstwo szybko
i pewnie obstugiwacé urzgdzenie.
Ponizej krétka wskazoéwka, jak powinni
Panstwo korzysta¢ z ponizszej
instrukcji obstugi:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczytac catg instrukcje
obstugi. W szczegodlnosci nalezy
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przestrzega¢ wskazéwek
dotyczgcych bezpieczehstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do osob posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzgdzeniami, prosze
skorzysta¢ z pomocy 0s6b
doswiadczonych w tym zakresie.

— Prosze zachowaé wszelkie
dokumenty dostarczone wraz z
urzgdzeniem, aby mogli Panstwo w
razie potrzeby z nich skorzystac. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowac
dowdd zakupu.

— Jezeli bedg Panstwo kiedys$
wypozyczacé lub sprzedawac to
urzadzenie, prosze przekazac
réwniez wszelkie zatgczone
materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejszej
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w instrukcji sg
oznaczone w nastepujacy sposob:

ANiebezpieczeﬁstwo!

Ostrzezenie przed szkodami
osobowymi i $Srodowiskowymi.

A Niebezpieczenswo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na
zdrowiu i zyciu w wyniku konktaktu z
elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciggnigcia czesci ciata bgdz
ubrania.

: 3

Ostrzezenie przed szkodami
rzeczowymi.

Uwagal!

G] Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

— Cyfry na rysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu
poszczegoinych czesci;

— stuzg numeracji porzadkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sgsiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczace czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzega¢ kolejnosci, sg
ponumerowane.

— Instrukcje dziatan o dowolne;j
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mys$Inikiem.

4. Wskazowki
bezpieczenstwa

41 Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i
formatowego pitowania drewna litego,
ptyt widrowych, ptyt pilSniowych, sklejki
oraz tych materiatéw, gdy sg pokryte
warstwg tworzywa sztucznego lub majg
krawedzie z tworzywa sztucznego lub
gdy s3g pokryte fornirem.

Nie mozna pitowac okragtych
elementéw, poniewaz mogg one zostac
przekrecone przez poruszajgca sie pite
tarczowsg.

Nie uzywac urzadzenia do
wykonywania ztobien. Podczas pracy
musi by¢ zawsze zamontowana ostona
pity tarczowej.

Kazde inne zastosowanie uznane
zostanie za niezgodne z
przeznaczeniem i jest zabronione. Za
szkody spowodowane zastosowaniem
niezgodnym z przeznaczeniem
producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Przebudowy urzgdzenia oraz
stosowanie czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych przez producenta
moga doprowadzi¢ w trakcie
eksploatacji do nieprzewidywalnych
szkdd i zagrozen.



4.2 0Ogolne wskazowki

bezpieczenstwa

Przed zastosowaniem tego
urzgdzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla 0séb lub szkody rzeczowe.

Nalezy przestrzegac specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

Prosze zapoznac¢ sie réwniez z
ewentualnymi wytycznymi
ustawowymi lub przepisami bhp
dotyczgcymi pracy przy uzyciu
pilarek tarczowych.

AZagroienia ogolne!

W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzadek
W miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkow.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwraca¢ uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsgdkiem. Prosze nie pracowac z
urzgdzeniem, gdy nie jestescie
Panstwo skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
srodowiska: zadba¢ o dobre
oswietlenie.

Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamieta¢ o zachowaniu statej,
stabilnej pozycji i rownowagi.

Podczas obrdbki dtugich
przedmiotéw nalezy uzywaé
odpowiednich podpdér do materiatu.

Kliny mozna przycinaé wytacznie
przy pomocy ptaszczyzny z
krawedzig thgcg w ksztatcie klina
dopasowanej do zgdanej grubosci
klina, dtugosci oraz kata:

— Maszyne nalezy wyposazy¢ w
klin rozszczepiajgcy i ostone.

Prawa reka prowadzi ptaszczyzne z
krawedzig thgcg w ksztatcie klina po
ograniczniku rownolegtym i
jednoczesnie przesuwa materiat do
przodu. Lewa reka zabezpiecza
przycinany przedmiot.

Nie uzywac¢ urzgdzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazow.

Urzadzenie to mogg uruchamiac i
uzywac wytgcznie osoby obeznane
z pitami tarczowymi i Swiadome
zwigzanych z tym
niebezpieczenstw.

Osoby ponizej 18 lat mogg
korzysta¢ z urzgdzenia wytgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Prosze trzymac z dala osoby nie
uczestniczgce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
dopuszczaé, aby osoby postronne
dotykaly urzadzenia lub kabla
zasilajgcego podczas pracy.

Nie nalezy przecigzac urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych
technicznych.

AZagroienia zwigzane z

elektrycznoscia!

Urzadzenia nie nalezy naraza¢ na
dziatanie deszczu.

Prosze nie uzywac urzadzenia w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Uzywajgc tego urzadzenia nalezy
unikac¢ kontaktu czesci ciata z
elementami uziemionymi (np.
grzejnikami, rurami, kuchenkami,
lodéwkami).

Prosze nie uzywac kabla
sieciowego do celéw, do ktorych nie
jest przeznaczony.

Nie uzywac uszkodzonego przewo-
du sieciowego.

Do wymiany uszkodzonego przewo-
du sieciowego jest uprawniony wy-
tacznie producent, jego serwis lub
partnerska firma serwisowa.

AZagroienie zranieniem lub

zmiazdzeniem przez czesci
ruchome!

Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzgdzen
ochronnych.

Zawsze zachowac¢ odpowiedni
odstep od tarczy tngcej. Prosze
stosowac¢ odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas
pracy urzadzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
poruszajgcych sie czesci.

Przed rozpoczeciem usuwania
matych odcinkéw materiatu
obrabianego, resztek drewna etc. z
obszaru roboczego nalezy
odczekac, az tarcza pity zatrzyma
sie.

Nie hamowac zatrzymujacej sie
tarczy thacej poprzez nacisk z boku.

POLSKI

Przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzgdzenie odtgczone
jest od sieci elektrycznej.

Prosze sie upewni¢, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych) w
urzgdzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe czy luzne
czesci.

Jesli urzgdzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wytgczyc¢.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
réwniez o nieruchome czesci tnace!

Przy wymianie narzedzi thacych
nalezy uzywac rekawic.

Tak nalezy przechowywac tarcze
pity, by nikt nie mégt sie nimi zranic.

A Niebezpieczenstwo

spowodowane odbiciem
przedmiotéw obrabianych
(przedmiot zostaje uchwycony przez
tarcze tnaca i wyrzucony w kierunku
osoby obstugujacej)!

Podczas pracy klin rozszczepiajgcy
musi by¢ prawidtowo ustawiony.

Klin rozdzielnik i stosowana pita
tarczowa muszg by¢ do siebie
dopasowane: klin rozdzielnik nie
moze by¢ grubszy niz szerokos¢
rzazu ani wezszy od korpusu pity
tarczowe;j.

Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

Prosze pamieta¢ o tym, by tarcza
pity byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

Cienkie lub cienkoscienne materiaty
cigé wytgcznie drobnozebnymi
tarczami pity.

Zawsze stosowac ostre tarcze pit.

W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przykiad gwozdzi lub Srub).

Nalezy przycina¢ wytgcznie
przedmioty o takich wymiarach,
ktére gwarantujg pewng postawe
przy przycinaniu.

Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk
jednoczesnie — ani wigzek, ktére
sktadajg sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje niebezpieczenstwo
wypadku, gdy pojedyncze sztuki w
sposob niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tnaca.
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« Prosze usuwac z obszaru
roboczego mate odcinki materiatow
obrabianych, resztki drewna itp. —
tarcza pity musi przy tym
nieruchoma.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

« Uwazaé, by podczas pracy do
maszyny nie dostaty sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez
krawatow, bez rekawic, bez ubran z
luznymi rekawami; na dtugie wiosy
naktadac¢ siatke).

« W zadnym wypadku nie wolno cigé
materiatéw, w ktorych znajdujg sie
— liny,
— sznury,
— tasmy,
— kable lub

— druty lub materiatow, ktére takie
przedmioty zawieraja.

AZagroienie spowodowane
niewystarczajagcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
« Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
« Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

« Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

« Podczas pracy na swiezym
powietrzu zaleca sie noszenie
obuwia antyposlizgowego.

AZagroienie przez pyt drzewny!

« Wdychanie niektérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna
debowego, bukowego i
jesionowego) moze miec¢ dziatanie
rakotwércze. W pomieszczeniach
zamknietych zawsze nalezy
pracowac z urzgdzeniem
odsysajgcym.

« Prosze uwaza¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw
drzewnego:

— zamontowac¢ instalacje
odciagowa;

— usuwag nieszczelnosci w
instalacji odsysajgce;j;

— zapewni¢ dobrg wentylacje.
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Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej wiéry mozliwa
jest tylko:

— nadworze;

— przy krotkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zalozong maska przeciwpytowa.

AZagroienie spowodowane
zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktére nie
zostaly sprawdzone i dopuszczone
przez producenta!

« Montaz sprzetu nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja.

« Nalezy stosowa¢ wytagcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to w szczegdlnosci:

— Pily tarczowe (nr katalogowy -
zob. "Dostepny osprzet");

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe patrz Lista
czesci zamiennych).

« Nie wolno dokonywa¢ zmian w
czesciach.

AZagroienie brakami w

urzadzeniu!

« Nalezy starannie dba¢ o sprzet i
wyposazenie. Nalezy przestrzegacé
przepisow konserwac;ji.

¢ Przed kazdym uruchomieniem
nalezy skontrolowac¢ urzgdzenie
pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed dalszym
uzytkowaniem urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ urzgdzenia
zabezpieczajace, ochronne lub
lekko uszkodzone czesci pod katem
ich poprawnego i zgodnego z
przeznaczeniem funkcjonowania.
Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Wszystkie
czesci muszg by¢ prawidtowo
zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki, tak aby sprzet mogt
funkcjonowac bez zarzutu.

o Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zosta¢ fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymienia¢ w
serwisie klienta. Urzgdzenia nie
wolno uzywag, jesli przetgcznik nie
daje sie wigczy¢ i wytgczyc.

« Wszystkie uchwyty musza byé
suche i nie zattuszczone.

AZagroienie hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

« Prosze uwazac na to, by klin
rozdzielajgcy nie byt wygiety.
Wygiety klin rozdzielnika naciska na
materiat przycinany z boku w
stosunku do tarczy pity. To
wywotuje hatas.

A Zablokowanie sig¢ obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza
zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:
1. Wylgczy¢ urzadzenie.
2. Wyciggng¢ wtyczke.

3. Pracowaé w rekawicach
ochronnych.

4. Przyczyne zablokowania usung¢
odpowiednim narzedziem.

4.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

-
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32 producent
33 numer seryjny
34 okreslenie urzgdzenia

35 Dane silnika (zob. "Dane
techniczne")

36 rok produkcji

37 oznaczenie CE — urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
oswiadczeniem o zgodnosci

38 unieszkodliwianie odpadow —
urzgdzenie moze zostac
zutylizowane przez producenta

39 wymiary dopuszczalnych tarcz
pity



Symbole na urzadzeniu

\

43 44 45

40 Uzywac $rodkéw ochrony stuchu
41 Uzywa¢ srodkéw ochrony oczu

42 Nie uzywac urzgdzenia w
wilgotnym lub mokrym otoczeniu.

43 Zapoznac sig z instrukcjg obstugi
44 Nie chwytaé pity tarczowe;j

45 Ostrzezenie przed
niebezpiecznym miejscem

4.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Klin rozdzielnika

Klin rozszczepiajacy (46) zapobiega
uchwyceniu obrabianego przedmiotu
przez wysuwajgc sie zeby tarczy tngcej
i wyrzuceniu go w kierunku osoby
obstuguijace;j.

Klin rozdzielnika musi by¢ zawsze
zamontowany podczas pracy.

Ostona

Ostona (47) chroni przed nieopatrznym
dotknieciem do tarczy tnacej i przed
unoszacymi sie widrami.

Ostona musi by¢ zawsze zamontowana
podczas pracy.

Drazek popychowy

Drazek popychowy (48) jest
przedtuzeniem reki i chroni przed
nieopatrznym dotknieciem do tarczy
pity.

Nalezy zawsze uzywac drgzka
popychowego, gdy odlegtos¢ pomiedzy
tarczg pity a ogranicznikiem podtuznym
jest mniejsza niz 120 mm.

Drazek popychowy musi by¢
prowadzony pod katem 20°x ... 30° w
stosunku do powierzchni stotu pilarki.

Gdy nie stosuje sie drgzka
popychowego, mozna go powiesi¢ na
uchwycie (49).

Nalezy wymieni¢ drgzek popychowy,

gdy jest uszkodzony.
«© o
b
—_——
—

Uchwyt do klocka z drewna
odpadowego

Uchwyt przesuwadta (51) przykreca sie
$rubami do odpowiedniej deski (50).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Dtugos¢ deski powinna wynosié¢
400 mm, szeroko$¢ przynajmniej
200 mm, a wysokos$¢ 15 — 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta
w przypadku jego uszkodzenia.

5. Szczegdlne wiasciwosci
produktu

— Kat pochylenia ustawiany
bezstopniowo od 0 do 45°.

— Bezstopniowo ustawiana wysokosc¢
ciecia do 85 mm.
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— Przekaznik podnapieciowy
powoduje, ze urzgdzenie nie wigcza
sie samoistnie po pojawieniu sie
pradu po przerwie w dostawie
napiecia.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje
obstugi znajdujg sie z przodu.

— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym

— Wytrzymata konstrukcja z blachy
stalowej o wysokim dopuszczalnym
stopniu obcigzenia i trwale
zabezpieczona przed korozjg.

6. Elementy obstugi

Przycisk wiacznika/wylacznika
« Wigczanie = nacisng¢ zielony
przycisk (52).

« Wytaczanie = nacisng¢ czerwony

przycisk (53).
o
@
V

b‘ 5 52

3 L

G] Wskazéwka:

W razie awarii zasilania aktywuje sie
przekaznik podnapigciowy. Spowoduje
to, Ze urzgdzenie nie wigczy sie
samoistnie po pojawieniu sie napiecia.
W celu ponownego uruchomienia
nalezy przycisngc zielony wigcznik.

Z

W

o7

Urzadzenie do regulacji kata
nachylenia.

Tarcza pity moze by¢ bezstopniowo
przestawiana miedzy 0° a 45°.

Aby nastawiony kat pochylenia nie
zmieniat si¢ podczas przycinania,
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nalezy go zablokowac¢ przy pomocy
dwdch recznych pokretet (54) z przodu
i z boku skrzynki na widry.

Korbka do regulowania wysokosci
ciecia

Wysokos¢ ciecia mozna ustawi¢ krecgc
korbkg (55).

Zderzaki materiatéw przycinanych

Pilarka wyposazona zostata w
uniwersalny ogranicznik materiatu
przycinanego, ktéry moze by¢
stosowany jako ogranicznik wzdtuzny i
poprzeczny:

« Ogranicznik poprzeczny (do cigé
poprzecznych):

5:!3 ‘ N ‘
57 56

Aby zastosowac ogranicznik jako
ogranicznik poprzeczny, nalezy go
zainstalowac na profilu ogranicznika
po lewej stronie pilarki.

— Pokretto reczne (56) do
ustawiania nachylenia. Obszar
mozliwych ustawien wynosi 60°.
Pokretto reczne (56) musi by¢
dokrecone przy przycinaniu przy
uzyciu ogranicznika
poprzecznego.

— Pokretto reczne (57) do funkgji
przesuwania. Pokretto reczne
(57) musi by¢ poluzowane przy
przycinaniu przy uzyciu
ogranicznika poprzecznego.

— Nakretki radetkowe (58) do
ustawiania ksztattownika. Nosek
z tworzywa sztucznego (59) musi
na profilu ogranicznika by¢ w

odlegtosci przynajmniej 10 mm
od tarczy pity.

» Zderzak réwnolegty (do cie¢
wzdiuznych):

Aby zastosowac ogranicznik jako
ogranicznik wzdtuzny, nalezy go
zainstalowac na profilu ogranicznika
z przodu pilarki.

— Profil ogranicznika (60) musi by¢
podczas przycinania przy uzyciu
ogranicznika wzdtuznego
zainstalowany wzdtuz tarczy pity
i zablokowany przy pomocy
pokretta recznego (61).

— Pokretto reczne (62) do funkgji
przesuwania. Pokretto reczne
(62) musi by¢ dokrecone przy
przycinaniu przy uzyciu
ogranicznika wzdtuznego.

— Nakretki radetkowe (63) do
mocowania ksztattownika. Po
poluzowaniu obydwu nakretek
radetkowych (63) ksztattownik
mozna zdjgé i przestawic:

Niski kant przytozenia:(64)

— do ciecia przedmiotoéw ptaskich;
— gdy tarcza pity jest pochylona.
Wysoka krawedz przytozenia: (65)

— do pitowania przedmiotow
wysokich.

7. Montaz

A Niebezpieczenstwo

Przebudowa pity oraz stosowanie
czesci nie sprawdzonych i nie

dopuszczonych przez producenta
moga spowodowac nieprzewidziane
szkody w trakcie uzywania
urzadzenia.

— Pite nalezy zmontowac¢ doktadnie
zgodnie ze wskazéwkami
niniejszej instrukcji.

— Nalezy stosowac wylacznie
zalgczone czesci.

— Nie wolno dokonywaé zmian w
czesciach.

Tylko uwazne przestrzeganie zalecenh
montazowych odpowiada przepisom
bezpieczenstwa pracy i zapewnia
bezpieczng obstuge pity.

Jesli bedziecie Panstwo przestrzegali
réwniez ponizszych wskazéwek,
montaz nie sprawi trudnosci:

« Zanim przystgpicie Panstwo do
realizacji jakiego$ kroku, najpierw
doktadnie o nim przeczytajcie.

« Prosze przygotowac narzedzia
potrzebne do wykonania kazdej z
Czynnosci.

Potrzebne narzedzia

— Dwa klucze ptaskie 10 mm

Montaz podstawki

Poz. | Okreslenie llosé
66 |noga 4
67 |sSruba ztbem 28

szesciokgtnym

M6 x 16
68 |podkiadka 6,4 56
69 | nakretka 28

szesciokgtna M6

70 |obsada weza

71 | podpora, diuga 2

72 |podpora, krétka 2

1. Potozy¢ ptyte stotu na stabilnym
podtozu silnikiem do gory.

IE Uwaga!

Tarcza pity i klin rozdzielnik nie
moga leze¢ na podtozu! Aby unikngé
uszkodzen na pilarce lub podtozu
nalezy postawi¢ ptyte stotu na
dwoch rusztowaniach montazowych.

2. Przykreci¢ cztery nogi (66) od
srodka na rogach stotu:




— Wiozy¢ od zewnatrz sruby z
tbem szesciokatnym (67) wraz z
podktadkami (68);

— od srodka natozy¢ podktadki (68)
i nakrecic sruby z tbem
szesciokatnym (69) — jeszcze
dnie dokrecac¢ do konca.
3. W miejscu oznaczonym strzatkg
przykreci¢ na stole pilarki uchwyty
do wezy (70) otworem do tytu.

69 68 67

4. Przykreci¢ diugie podpory (71) z
boku miedzy nogami, a krotkie
podpory (72) miedzy przednimi i
tylnymi nogami:

— szerokg strong podpor do plyty
stotu;

— noski i wyztobienia podpér
muszg sie zazebiac;

— Sruby z tbem szesciokgtnym
wraz z podktadkami przetozy¢ od
zewnatrz;

— od srodka natozy¢ podktadki i
nakreci¢ sruby z tbem
szesciokgtnym — jeszcze nie
dokrecaé do konca.

5. Podpory poskrecac ze soba:

— przetozy¢ $ruby z tbem
szesciokatnym z podktadkami z
boku ptyty stotu;

— ze strony przeciwnej natozy¢
podktadki i nakreci¢ sruby z tbem
szesciokgtnym — jeszcze nie
dokrecac do konca.

— przekrecic pite przy pomocy
drugiej osoby i postawi¢ prosto
na rownym podtozu.

6. Dokreci¢ wszystkie sruby
szesciokatne i nakretki
szesciokgtne w podstawce.

Montaz wiacznika/wytacznika

Poz. | Okreslenie llos¢
73 |$ruba z tbem 2
szesciokgtnym
M6 x 16

74 | podktadka 6,4

75 | nakretka szesciokatna
M6

1. Zwolni¢ blokade wigcznika na czas
transportu i dokreci¢ blaszke
wigcznika od wewagntrz ptyty stotu:

— Wiozy¢ od zewnatrz $ruby z
tbem szesciokatnym (73) wraz z
podktadkami (74);

— od $rodka natozy¢ poktadki (74) i
dokreci¢ Sruby sze$ciokatne

™~
IE Uwaga!

Prosze uwazagé, aby kabel nie opierat
sie o ostre krawedzie i nie byt zagiety.

Montaz urzadzenia do odsysania
wioréw

Poz. | Okreslenie llos¢
76 | kotpak mocujacy 1
78 | waz odsysajacy 1

1. Tarcze pity podkreci¢ do samej
gory.

2. Zamontowac¢ ostone (76) na klinie
rozszczepiajgcym (77).
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G] Wskazowka:

Ostona zamontowana na klinie
rozszczepiajgcym jest po stronie
uzytkownika pochylona nieco w dot.

/6

3. Wiozy¢ jeden koniec weza do
odsysania (78) na krociec
odsysacza (79) kaptura.

4. Drugi koniec weza do odsysania
wiozy¢ na krociec odsysacza (80)
na skrzynce ochronnej tarczy pity.

5. Zawiesi¢ waz do odsysania na
nosniku weza. (81)

6. Przytgczyc¢ krdciec odsysacza na
skrzynce ochronnej tarczy pity do
odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego (patrz "instalacja
odsysajgca wiory" w rozdziale
"Obstuga").

79 78

Montaz profili mocujacych

Poz. | Okreslenie llos¢

82 |$ruba ztbem 4
szesciokgtnym
M6 x 16

83 | profil mocujgcy, 1
krotki

84 | profil mocujacy, dtugi
85 |podktadka 6,4

86 |nakretka
szesciokatna M6
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1. Wiozy¢ po dwie Sruby szesciokgtne
(82) z gtéwka do kazdego profilu
mocujgcego.

2. Natozyé¢ profil mocujacy:

— krétki profil mocujacy (83) z
przodu ptyty stotu;

— dtugi profil mocujacy (84) po
lewej stronie plyty stotu.

3. Tak ustawi¢ profile mocujace, by
wyciecia w profilach zostawity
miejsce dla srub szesciokatnych
nog stotu.

4. Natozy¢ po jednej podktadce (85)
od $rodka na Srube sze$ciokatng i
dokreci¢ sruby szesciokatne (86).

Montaz przedtuzenia stotu

Poz. | Nazwa Liczb
a
87 | Plytka przedtuzajgca 1
89 |Podktadka 6,4 2
90 | Nakretka zabezpiecza- 2
jaca M6
92 |Sruba tozyskowa 2
M6 x 35
91 | Wspornik 2
93 | Samozabezpieczajgca 2
95 |nakretka z tbem sze-
Sciokatnym M6
94 | Sruba z tbem szescio- 2
96 |katnym
M6 x 16
88 |Katownik 2
o Uwaga!

Przy montazu przedtuzenia stotu ply-
ta przedtuzajaca i wsporniki musza
by¢ tak diugo przytrzymywane, jak
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dlugo czesci te bedg przymocowane
srubami tylko na jednym z koncéw.

1. Z tylu podstawy wykrecic¢ i wyjaé 4
Sruby z tbem szes$ciokgtnym.

2. Zatozy¢ katowniki (88) na osie ptytki
przedtuzajacej (87) i przykreci¢ do
podstawy wykreconymi uprzednio
Srubami z tbem szesciokgtnym.

3. Wsporniki (91) przykreci¢ do ptyty
przedituzajgcej kazdorazowo przy
pomocy jednej Sruby fozyskowej
(92), jednej podkiadki (89) i jednej
nakretki kotnierzowej (90) (patrz ry-
sunek).

89 90

4. Porzadnie dokrecié przy uzyciu od-
powiednich narzedzi wszystkie po-
taczenia Srubowe przedtuzenia sto-
tu.

G] Wskazowka:

Wsporniki przedtuzenia stotu mogg by¢
mocno zamocowane $rubami. Mozliwy
Jest tez wariant montazu wspornikéw,
umozliwiajgcy opuszczanie piyty prze-
dfuzajgcey.

Przykrecenie wspornikow na state

1. Konce wspornikéw z zaokraglony-
mi krawedziami wsung¢ w otwory
podpory krétkiej z tytu pity i przesu-
na¢ na zewnatrz.

2. Tak jak na rysunku przykrecic¢

wsporniki do podpory, uzywajgc do
tego po jednym wkrecie z tbem

stozkowym ptaskim (94) i po jednej
nakretce szesciokatnej samo zak-
leszczajgcej (93).

Montaz wspornikéw z mozliwoscia
opuszczania przedituzenia stotu

1. Wkreci¢ po jednym wkrecie z tbem
stozkowym ptaskim (96) i po jednej
nakretce szesciokatnej samo zak-
leszczajgcej (95) w dolne konce
wspornikow.

2. Dolne konce wspornikow wtozy¢ w
otwory podpory krotkiej z tytu pity i
przesung¢ na zewnatrz (patrz rysu-
nek).

%@L
96 95
~_ . X
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Dokreci¢ ztacza gwintowane

« Prosze sprawdzi¢ ztagcza gwintowa-
ne w urzgdzeniu. Prosze przy po-
mocy odpowiednich narzedzi dokre-
ci¢ ztgcza gwintowane.

Dokrecajac $ruby nalezy zwrécic
uwage na nastepujgce punkty:

— Po dokreceniu $rub urzgdzenie
musi sta¢ prosto i pewnie

— Wyréwnanie przedtuzenia stotu:
powierzchnia piyty przedtuzaja-
cej musi by¢ ustawiona réwnole-
gle i na tej samej wysokosci co
powierzchnia blatu stotu.

Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Dolne konce wspornikow przesung¢
do wewnatrz.

2. Wsporniki odczepi¢ u gory, a prze-
dtuzenie stotu opusci¢ tak jak przed-
stawiono na rysunku.



Montaz urzadzenia jezdnego

Poz. | Okreslenie llosé
97 | kotka transportowe 1
98 |Sruba ztbem 4

szesciokgtnym

M6 x 16
99 | podkiadka 6,4 8
100 |nakretka

szesciokgtna M6

Urzadzenie jezdne nalezy przykreci¢ do
tylnych nég pity.

1. Przez kazdy uchwyt mocujgcy
urzadzenia jezdnego (97) przetozy¢
od tylu dwie $ruby szesciokatne
(98) z podktadkami (99).

2. Od srodka natozy¢ po poktadki (99)
i dokreci¢ sruby szesciokgtne (100).

3. Uchwyty mocujace ustawi¢ tak, aby
kotka znajdowaly sie okoto 1 mm
nad ziemig, gdy pita stoi na
wszystkich czterech nogach.

4. Dokreci¢ sruby szesciokatne.

Montaz uchwytéw transportowych

Poz. | Okreslenie llos¢

101 | uchwyt transportowy 2

102 | Sruba z tbem 4
szesciokgtnym
M6 x 16
103 | podktadka 6,4 8
104 | nakretka 4

szesciokgtna M6

Uchwyty transportowe nalezy
przykreci¢ do przednich nég pity.

1. W kazdy uchwyt transportowy (101)
nalezy wtozy¢ od przodu po dwie
$ruby szesciokatne (102) z
podktadkami (103).

2. Uchwyty transportowe zamontowac
tak, by rury mogty by¢ opuszczane.

3. Od srodka natozy¢ po poktadki
(103) i dokreci¢ sruby szesciokatne
(104).

Montaz uchwytéw na akcesoria

Poz. | Okreslenie llos¢

105 | nakretka 4
szesciokgtna M6

106 | uchwyty gwintowane 2
M6

107 | podkiadka 6,4 4

Na koniec nalezy zamontowac z boku
przednich nég dwa uchwyty
gwintowane stuzgce do zawieszania
akcesoriow:

1. Przykreci¢ po jednej Srubie
szesciokgtnej (105) na ok. 10 mm
do uchwytu gwintowanego(106).

2. natozy¢ nakretke (107) na uchwyt
gwintowany.

3. Przetozy¢ uchwyt gwintowany przez
otwér w nodze i dokreci¢ z
podktadka (107) i Srubg szesiokgtng
(105).
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Dokreci¢ ztagcza gwintowane

« Prosze sprawdzi¢ ztgcza
gwintowane w urzadzeniu. Prosze
przy pomocy odpowiednich
narzedzi dokreci¢ zlgcza
gwintowane.

7.1 Przylaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo Napiecie
elektryczne

o Prosze korzystaé z urzadzenia
wylacznie w suchym otoczeniu.

o Prosze uruchamiaé urzadzenie
tylko po podtaczeniu do zrodta
napiecia, spetniajacego
nastepujace wymogi (patrz tez
»Dane techniczne"):

— gniazda wtykowe
zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i
sprawdzone;

— napiecie i czestotliwos¢
sieciowa musza by¢ zgodne z
danymi umieszczonymi na
tabliczce znamionowej;

— bezpiecznik z przetgcznikiem
liniowym dla pradu
uszkodzeniowego 30 mA;

— impedancja systemu Zmax. w
punkcie przesylowym
(przytacze domowe) najwyzej
0,35 Ohm.

G] Wskazoéwka:

Jezeli macie watpliwosci, czy przytacze
w domu spetnia te warunki, spytajcie w
zaktadzie energetycznym lub Waszego
elektroinstalatora.

« Kabel sieciowy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie
uszkodzony.
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« Nalezy chroni¢ kabel napiecia
sieciowego przed gorgcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

o Przedluzaczami mogg by¢
wytgcznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju ( patrz
"Dane techniczne").

« Nie nalezy wycigga¢ wtyczki z
kontaktu, ciggngc za kabel
sieciowy.

AZmiana kierunku obrotéw!
(tylko w przypadku silnikéw pradu
przemiennego)

Przy niewtasciwym podtaczeniu faz
kierunek obrotu tarczy pity moze by¢
nieprawidlowy. Moze to doprowadzié
do tego, ze materiat przycinany przy
probie przyciecia go zostanie odrzu-
cony. Dlatego przed kazda instalac-
ja nalezy sprawdzi¢ kierunek ob-
rotéw. W przypadku ztego kierunku
obrotéw przytacze musi zostaé¢ zmie-
nione przez fachowca elektryka:

1. Po zamontowaniu pilarki wraz ze
wszystkimi urzgdzeniami zabez-
pieczajgcymi mozna podigczy¢ pil-
arke do sieci.

2. Tarcze pity podkreci¢ do samej
gory.

3. Pilarke krétko wtgczy¢ i natychmiast
wytgczy€.

4. Obserwowac kierunek obrotéw tarc-
zy pity z lewej strony. Tarcza pity
musi sie kreci¢ w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.

5. Jesli tarcza pity kreci sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, to nalezy wyciggng¢ kabel
napiecia z wtyczki na pilarce.

6. Zleci¢ zmianeg przylgcza elektrycz-
nego fachowcowi elektrykowi!

7.2 Ustawianie

« Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podiozu.

« W celu wypoziomowania
powierzchni stotu nalezy wyréwnaé
nieréwnosci lub sliskie miejsca
podtogi za pomocg odpowiednich
materiatdw. Nastepnie sprawdzic,
czy pilarka stoi stabilnie.

« Zwrdci¢ uwage na to, by byto
odpowiednio duzo miejsca do pracy
z wiekszymi sztukami materiatow
przycinanych.
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Aby urzadzenie pewnie stato, mozna je
przykreci¢ do podioza:

1. Zmontowane urzgdzenie postawi¢
na wybranym miejscu i oznaczy¢
miejsca otworow.

2. Przesunaé urzgdzenie i wywiercic
otwory w podtozu.

3. Ustawi¢ urzagdzenie zgodnie z
otworami i przykreci¢ do podtoza.

8. Obstuga

AZagroienie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana
jednoczesnie tylko przez jedng
osobe. Inne osoby moga przebywac
w pewnej odlegtosci od pilarki w
celu podawania lub odbierania
materialéw przycinanych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢:

— kabla sieciowego i gniazda
wtykowego;

— przycisku wigcznika/wytgcznika;
— klina rozszczepiajgcegdo;
— kaptura;

— pomocniczych przystawek
podajacych (drazek popychowy,
klocek z drewna odpadowego i
uchwyt).

Uzywa¢ osobistych urzadzen
ochronnych:

— maski przeciwpytowej;
— nauszniki ochronne;
— okulary ochronne.

Podczas przycinania przyjac¢

prawidtowa pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujgcego;

— przodem do pity;

— po lewej stronie od miejsca
spadania wioérow;

— jezeli stét obstugujg dwie osoby,
druga osoba musi zachowaé
odpowiedni odstep od niego.

W zaleznosci od potrzeby nalezy
uzywac:

— stosownych naktadek na materait
przycinany — jesli materiaty
przyciete po przecigciu miatyby
spas¢ ze stolu;

— urzgdzenia do odsysania widréw.

Nalezy unika¢ typowych bledéw w
obstudze:

— Nie hamowac tarczy tngcej poprzez
nacisk z boku. Istnieje
niebezpieczenstwo uderzenia
poprzez odrzut.

— Zawsze podczas przycinania
przyciska¢ materiat do przycinania
do stotu i nie ustawia¢ go skosnie.
Istnieje niebezpieczehstwo
uderzenia poprzez odrzut.

— Nigdy nie przycinaé wielu sztuk
jednoczesnie — ani wigzek, ktére
sktadajg sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje niebezpieczenstwo
wypadku, gdy pojedyncze sztuki w
sposoéb niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tngca.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Nigdy nie nalezy cigé przedmiotéw,
na ktérych znajduja sie liny, sznury,
tasmy, kable lub druty oraz
przedmiotow, ktére takie materiaty
zawieraja.

8.1 Instalacja odsysajaca
wiory

A Niebezpieczenstwo

Wdychanie niektoérych rodzajéow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze
powodowa¢ raka. W
pomieszczeniach zamknietych
nalezy pracowac jedynie przy uzyciu
odpowiedniej instalacji odsysajacej
wiory.

Urzadzenie odsysajace musi
spetnia¢ nastepujace wymogi:

— dopasowanie do zewnetrznej
srednicy kro¢ca odsysajgcego
(ostona 38 mm; skrzynia ochronna
100 mm);

— ilos¢ powietrza > 460 m3/h;

— podcis$nienie na kré¢cu
odsysajacym pity > 530 Pa;

— predkos¢ powietrza na kroccu
odsysajacym pity > 20 m/s.
Krééce odsysajgce do odsysania

wiéréw znajdujg sie w skrzyni
ochronnej tarczy pity i na ostonie.



Prosze stosowac sie réwniez do
instrukcji obstugi instalacji odsysajacej
wiory!

Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej widry mozliwa
jest tylko:

— na dworze;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatlozong maska przeciwpytowa.

8.2 Ustawianie wysokosci
ciecia

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktére
znajda sie w obszarze regulacji
moga zostaé uszkodzone przez
tarcze pity! Wysokos¢ ciecia mozna
regulowac¢ tylko wtedy, gdy tarcza
pily jest nieczynnal!

Wysokos¢ ciecia tarczy pity musi by¢
dostosowana do wysokosci przedmiotu
obrabianego: dolna przednia krawedz
ostony musi przylega¢ do obrabianego
materiatu.

0 mm

——

« Wysokos¢ ciecia ustawi¢ krecac
korbkg (108) znajdujaca sie na
skrzyni ochronnej tarczy pity.
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E] Wskazoéwka:

Aby wyréwnac ewentualny luz przy
ustawianiu wysokoS$ci cigcia nalezy
najezdzac pitg tarczowg na wybrang
pozycje zawsze od dotu.

8.3 Ustawianie nachylenia
tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktére
znajda sie w obszarze regulacji
moga zosta¢ uszkodzone przez
tarcze pity! Nachylenie tarczy pily
nalezy przestawia¢ tylko wtedy, gdy
tarcza pity jest nieczynna!

Nachylenie tarczy tngcej mozna usta-
wi¢ bezstopniowo od 0° do 45°.

1. Poluzowac¢ pokretto z przodu (109)
skrzynki na wiory o okoto jeden ob-
rot.
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2. Ustawi¢ zgdane nachylenie tarczy
tngcej.

3. Ustawiony kat nachylenia zabloko-
wac przykrecajgc pokretto.

G] Wskazoéwka:

W razie potrzeby mozna nastawic¢ ogra-
nicznik 0° pokretta (z przodu (109)
skrzynki na widry): odkrecic¢ Srube na
ograniczniku 0°, obréci¢ mimosrod we-
dle potrzeby, z powrotem przykrecic¢
Srube.

POLSKI

8.4 Ciecie przy uzyciu
ogranicznika
réwnolegtego

1. Wsung¢ ogranicznik uniwersalny w
profil mocujgcy z przodu pilarki.

2. Dostosowanie profilu ogranicznika
do wysokosci przedmiotu
obrabianego:

110 111

— Niska krawedz przytozenia (110)
do pitowania przedmiotow
ptaskich

— Wysoka krawedz przytozenia
(111) =
do pitowania przedmiotow
wysokich

3. UStawi¢ profil ogranicznika
réwnolegle do tarczy pity i
zablokowac przy pomocy pokretta
recznego (112).

4. Ustawic szerokosc cigcia i
zablokowac pokrettem recznym
(113).

A Niebezpieczenstwo

Gdy odlegtos¢ pomiedzy tarcza pity
a zderzakiem rownolegtym jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzy¢
drazka popychowego.
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5.

Ustawi¢ wysokos¢ ciecia tarczy pity.
kaptur musi swojg dolng przednig
krawedzig leze¢ na materiale
przycinanym.

0 mm

6. Ustawic i zablokowac kat
nachylenia tarczy pity.

~

Wiaczy¢ silnik.

®

W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

©

Wyltgczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

8.5 Pitowanie przy uzyciu
zderzaka poprzecznego

=N

Wsung¢ ogranicznik uniwersalny w
profil mocujgcy z lewej strony
pilarki.

N

Usatwi¢ zgdany kat pochylenia i
zablokowac¢ pokrettem recznym
(114).

- % _

Z

=
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3. Ustawi¢ profil ogranicznika i
zablokowac przy pomocy $rub
radetkowych (115).

N

8

: 3

Odlegto$¢ miedzy noskiem plastikowym
a linig ciecia musi wynosi¢ minimum
10 mm.

Uwaga!

4. Dokreci¢ pokretto reczne (116) na
tyle, by mozna byto tatwo
przesuwaé ogranicznikiem po
profilu mocujgcym.

5. Ustawic¢ wysokosc cigcia tarczy pity.

6. Ustawic i zablokowac kat
nachylenia tarczy pity.

7. Wigczy¢ silnik.

8. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

9. Wylgczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

9. Rady i zalecenia

« Przed pitowaniem: Przeprowadzi¢
pitowanie probne, wykorzystujgc
resztki materiatu.

« Materiat przycinany zawsze uktada¢
na stole pilarki tak, aby nie mogt
upas¢ lub wahac sie (np.
wypaczong deske kfas¢ strong
wypuktg do gory).

« W przypadku dtugich elementéw
stosowaé odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kétkach lub
stot dodatkowy (zob. "Wyposazenie
dodatkowe").

o Utrzymywac powierzchnie stotu w
czystosci — w szczegodlnosci usuwacd
przy pomocy odpowiednich $rodkéw
czyszczacych i sprayow resztki
zywicy (akcesoria)

10. Konserwacja

ANiebezpieczeﬁstwo!

Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi i oczyszczaniem
nalezy wyciggngc¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne
czesci. Czesci niezbadane i
niedopuszczone przez producenta
moga podczas obstugi spowodowac
trudne do przewidzenia szkody.

— Po zakonczeniu prac
konserwacyjnych uruchomié
ponownie i skontrolowaé wszystkie
urzgdzenia zabezpieczajgce.

10.1 Wymiana tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Kroétko po przecinaniu tarcza tngca
moze by¢ gorgca — zagrozenie
oparzeniem! Nalezy pozostawic tarcze
tngca do ostudzenia. Nie wolno czyscic
tarczy tngcej cieczami tatwopalnymi.

Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
sie réwniez o nieruchoma tarcze tnaca.
Tarcze pity nalezy wymienia¢ w
rekawicach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie
zwrdci¢ uwage na kierunek obrotu
tarczy pity!

1. Tarcze pity podkreci¢ do samej
gory.
Zdja¢ ostone (117).

w N

Zwolni¢ sruby w profilu wktadanych
stotu (118) i zdjg¢ profil stotu.

4. Zwolni¢ srube mocujgcg (119) przy
pomocy klucza ptaskiego (gwint
lewoskretny!). W celu przytrzymania
zamocowac kluczmaszynowy ptaski
na zewnetrznym kotnierzu tarczy
pity (120).
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5. Zdjg¢ zewnetrzny kotnierz tarczy
pity (120) i tarcze pity z watu pity.

6. Oczysci¢ powierzchnie zaciskowe
na wale pity i tarczy pity.

A Niebezpieczenstwo

Nie nalezy stosowa¢ srodkéw
czyszczacych (np. w celu usuniecia
resztek zywicy), ktére mogtyby
uszkodzi¢ elementy konstrukcji
wykonane z metali lekkich; w
przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo naruszenia
wytrzymatosci pity.

7. Natozy¢ nowa tarcze pity (zwréci¢
uwage na kierunek obrotu!).

A Niebezpieczenstwo

Stosowac¢ wylacznie odpowiednie
pity tarczowe spetniajagce wymagania
EN 847-1 (patrz "Dane techniczne") —
nieodpowiednie, uszkodzone lub
odksztatcone pily tarczowe moga
powodowaé wyrzucanie elementow
ze znaczng predkoscia, wywotane
sitg odsrodkowa.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych, ktérych
maksymalna predkos$¢ obrotowa
jest mniejsza od predkosci
obrotowej watka pity tarczowej
(zob. ,,Dane techniczne*);

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS lub HS);

— pily tarczowe z wyraznymi
uszkodzeniami i odksztatceniami;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo

— Tarcze tngca nalezy montowacé
wylacznie przy uzyciu czesci
oryginalnych.

— Nie uzywa¢ luznych két
redukcyjnych; tarcza tnaca moze
spasé.

— Tarcze pit musza by¢ tak
zamontowane, by pracowaty w
sposob wywazony, bez odbi¢ i
nie uwalniaty si¢ podczas pracy.

8. (120) Natozy¢ zewnetrzny kotnierz
tarczy pity ((121)nos zabierakowy w
wewnetrznym kotnierzu tarczy pity
musi wejs¢ w rowek w zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity).

9. Wkreci¢ srube mocujaca (119) w
tarcze pity (lewy gwint!) i dokrecic.
W celu przytrzymania zamocowac
klucz oczkowy na zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity (120).

A Niebezpieczenstwo

— Nie przediuzaé urzadzenia do
przymocowania tarczy tnacej.

— Nie dokrecaé¢ sruby mocujacej
przez uderzanie w urzadzenie.

— Po dokreceniu sruby mocujacej
nalezy usuna¢ wszystkie
stosowane narzedzia
pomocnicze!

10. Natozy¢ profil wktadki stotu (118)
tak by przylegata do stotu pilarki i
dokreci¢ .

11. Ostone ponownie zainstalowa¢ na
klinie rozdzielniku.

E] Wskazoéwka:

Ostona zamontowana na klinie
rozszczepiajgcym jest po stronie
uzytkownika pochylona nieco w dot.

POLSKI

10.2 Ustawianie klina
rozszczepiajgcego

m Wskazéwka:

Klin rozszczepiajgcy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to nalezy regularnie sprawdzac i
regulowac (w razie potrzeby) odlegtosc
klina rozszczepiajgcego od pity
tarczowej.

W celu wyréwnania klina
rozszczepiajgcego nalezy najpierw:

1. Pite tarczowg podkreci¢ do samej
gory.
Zdjac¢ ostone (122).

@ N

Zwolni¢ $ruby w profilu wktadanym
stotu (123) i zdjgc¢ profil stotu.

Ustawianie odlegtosci od pity
tarczowej:

— Odstep pomiedzy zewnetrzng
krawedzig pity tarczowej a klinem
rozszczepiajgcym powinien wynosic
3-8 mm.

— Kilin rozszczepiajgcy musi wystawac
ze stotu pity przynajmniej na takg
wysokos¢ co pita tarczowa.

M — TKHS 315 M
C —>TKHS 315C

1. Poluzowac¢ nakretke szesciokatng z
podktadkg (125) klina
rozszczepiajgcego o jeden obrot.

2. Ustawic odlegto$¢ klina
rozszczepiajgcego od pity
tarczowej.
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3. Ustawi¢ wysokos$¢ klina
rozszczepiajgcego wzgledem pity
tarczowej. W tym celu oznaczenie
klina rozszczepiajgcego (124)
ustawi¢ na gorng krawedz uchwytu
klina (126).

4. Dokreci¢ nakretke szesciokatna.

Przesuniecie boczne:

Klin rozszczepiajacy i pita tarczowa mu-
szg by¢ ustawione doktadnie w jednej
linii. Wyréwnanie boczne klina rozsz-
czepiajgcego zostato ustawione przez
producenta.

Jezeli jednak zasztaby potrzeba bar-
dziej precyzyjnego ustawienia nalezy:

1. Poluzowa¢ wszystkie trzy Sruby
(127) obsady klina rozszczepiajgce-

go.

o/—f 127
—

2. Ustawic klin rozszczepiajgcy.

3. Ponownie dokreci¢ wszystkie trzy
Sruby (127) obsady klina rozszcze-

piajacego.
Po wyréwnaniu:

1. Natozy¢ profil wktadki stotu (123)
tak by przylegata do stotu pilarki i
dokrecic.

2. Ostone ponownie zainstalowac na
klinie rozszczepiajgcym.

G] Wskazéwka:

Po zamontowaniu osfony do klina
rozszczepiajgcego jest ona nieco
pochylona w strong operatora.
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10.3 Czyszczenie regulacji
wysokosci tarczy pity

1. Podkrecic¢ tarcze pity na najwyzszy
poziom i wyja¢ (patrz "Wymiana
tarczy pity").

W ten sposéb od gory jest dostep

do trzpienia przestawiania
WYSOKOSCi.

2. Trzpien oczysci¢ szczoteczka,
odkurzaczem lub sprezonym
powietrzem.

3. Trzpieh lekko naoliwi¢ przy pomocy
sprayu konserwujgcegdo.

4. Zamontowac tarcze pity i dokreci¢
ja.

5. Montaz wkiadki stotu.

10.4 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo

Nalezy tak przechowywa¢
urzadzenie,

— aby nie mogto zosta¢
uruchomione przez osoby
niepowotane i

— by nikt nie mégt sie zrani¢ przy
stojacym urzadzeniu.

@ Uwaga!

Nie przechowywac urzadzenia bez
podporki lub w wilgotnym otoczeniu.

10.5 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

kontrola wzrokowa, czy odlegtos¢
tarcza tngca — klin rozdzielnika wynosi
3 do 8 mm.

kontrola wzrokowa, czy kabel napiecia i
wtyczka sg nieuszkodzone; ew. zleci¢
fachowcowi elektrykowi wymiane
uszkodzonych czesci.

Przy kazdym wytaczeniu

kontrola, czy ruch bezwiadny tarczy pity
jest dtuzszy niz 10 sekund; w
przypadku dtuzszego ruchu
bezwtadnego nalezy zleci¢ fachowcowi
elektrykowi wymiane silnika.

1 x w miesigcu (przy codziennym
uzytku)

usungé¢ widry przy pomocy odkurzacza
lub szczoteczki; lekko naoliwi¢
elementy prowadzace:

— pret gwintowany do przestawiania
WYysOKosci;

— segmenty przestawne.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowac¢ wszystkie potgczenia
gwintowe, ewentualnie dokrecic.

11. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzac
wytgcznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko
oryginalnych czesci zamiennych.
Gwarantuje to zachowanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrécic¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna
pobra¢ pod adresem
www.metabo.com.

12. Transport

« Odkreci¢ catkowicie wat pity przy
pomocy korby.

« Rozmontowac czesci
nadbudowywane (ogranicznik,
sanie przesuwu, przedtuzenie
stotu).

o Przy wysytce stosowac¢ w miare
mozliwosci opakowanie oryginalne.

13. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych prac
otrzymajg Panstwo w specjalistycznych
sklepach nastepujagce akcesoria —
rysunki znajdujg sie na tylnej stronie
oktadki:

A Sanki przesuwne
do wygodnego prowadzenia
dtuzszych przedmiotow.



B Przystawka ssgca, stuzgca
do podtaczania urzadzenia
odsysajgcego wiory do odsysacza
sucho-mokrego.

C Spray konserwujacy
do usuwania resztek zywicy i
konserwacji powierzchni
metalowych.

D Pita tarczowa HW 315 x 3,0 x 30
24 zeby przemienne,
uniwersalne zastosowanie do cie¢
wzdtuznych i poprzecznych,
réwniez w ptytach wiérowych
(wyposazenie seryjne).

E Pita tarczowa CV 315x 1,8 x 30
56 wielozebowa Kombi
do drewna masywnego i piyt
wiérowych.

F Pita tarczowa CV 315 x 1,8 x 30
80 wielozebowa neutralna
do szczegolnie doktadnych cie¢ w
drewnie litym i ptytach wiérowych.

G Pita tarczowa HM 315 x 2,8 x 30
48 uniwersalnych zebow
przemiennych
do wszystkich rodzajow drewna i
materiatow drewnopodobnych.

H Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
24 zeby ptaskie
do drewna litego, ciecia wzdtuznego
i poprzecznego.

| Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
48 zebow przemiennych,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt wiérowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

J Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
84 zeby przemienne,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt wiérowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

K Stojak rolkowy RS 420

14. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzgdzenia jest w 100%
przystosowane do utylizacji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duzg ilos¢ wartosciowych
surowcow i tworzyw sztucznych, ktére
powinny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na
papierze bielonym bez chloru.

15. Problemy i usterki

A Niebezpieczenstwo

Przed kazdym usuwaniem usterek:
1. wylaczy¢ urzadzenie.
2. wyciagna¢ wtyczke.

3. odczeka¢ az tarcza pity sie
zatrzyma.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomi¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i
sprawdzi¢ je.

Silnik nie pracuje

Uruchomiony zostat w wyniku
chwilowego braku napiecia przekaznik
podnapigciowy.

— Ponownie wigczyc.

Brak napiecia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Silnik przegrzany, np. z powodu
stepionej tarczy pity lub nadmiaru trocin
w obudowie:

— usunac¢ przyczyne przegrzania,
schtodzi¢ kilka minut i ponownie
wigczyc.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie

sieciowe:

— Uzy¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej diugosci lub wigkszym
przekroju (= 1,5 mm?).

— Zleci¢ wykwalifikowanemu

elektrykowi kontrole zasilania
energia.

Moc pity spada

Stepiona tarcza tngca (tarcza thgca ma
ew. plamy spalenia na boku):

— wymieni¢ tarcze pity (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").

Spietrzenie wiérow

Nie przytgczone wcale lub przytagczone
zbyt stabe urzadzenie odsysajgce
(patrz "Instalacja odsysajgca widry" w
rozdziale "Obstuga"):

— Przylgczy¢ urzadzenie odsysajgce
lub

— zwiekszy¢é moc odsysania.

POLSKI

Regulacja wysokosci tarczy pity
ciezko chodzi

trzpien regulacji wysokosci jest pokryty

zywica:

— Trzpien regulacji wysokosci nalezy
oczysci¢ i naoliwi¢ sprayem
konserwujgcym (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").
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16. Dane techniczne

TKHS 315 C
2,8 DNB

TKHS 315C
2,0 WNB

TKHS 315 C
3,1 WNB

Napiecie

400V /3~50 Hz

230V /1~50 Hz

230 V/1~50-60 Hz

prad znamionowy

4,7

9,0

13,5

Zabezpieczenie min.

3 - 10 (zwloczny)

1 - 16 (zwloczny)

1 - 16 (zwloczny)

rodzaj ochrony IP 54 IP 54 IP 54
predkos¢ obrotowa silnika min”’ 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Moc silnika
Pobdér mocy P4 kW 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
moc oddawana P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kKW S6 40% 2,57 kW S6 40%
predko$¢ skrawania tarczy tnacej m/s 50 50 50
Grubos¢ klina rozdzielnika mm 2,5 2,5 2,5
Pita tarczowa
$rednica pity tarczowej (zewn.) mm 315 315 315
Otwor pity tarczowej (wewn.) mm 30 30 30
Szerokos$¢ rzazu mm >2,6 >26 >2,6
Maksymalna grubos$¢ korpusu pity tarczowej | mm <23 <2,3 <23
Wysokos$¢ ciecia
przy tarczy pity pionowo mm 0..85 0..85 0..85
przy kacie nachylenia tarczy pity 45° mm 0..60 0..60 0..60
wymiary
Dtugosc stotu pilarki mm 800 800 800
Szerokos¢ stotu pilarki mm 550 550 550
Dtugosé¢ przedtuzenia stotu mm 800 800 800
Szerokos$¢ przedtuzenia stotu mm 400 400 400
Wysokos$¢ (stot pilarki) mm 850 850 850
Wysokos$¢ (catkowita) mm 1050 1050 1050
Ciezar catkowity okoto kg 64,0 62,0 62,0
Gwarantowany poziom mocy akustycznej
wediug DIN EN 1870-1 (2007)*
bieg jatowy dB (A) 88,0 88,0 88,0
obrébka dB(A) | 1116 111,6 111,6
Poziom ci$nienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 3746 (1995) i ISO 7960:1995 (E)*
bieg jatowy dB (A) 77,3 77,3 77,3
obrobka dB (A) 97,7 97,7 97,7
Niepewnosc¢ K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Zakres temperatury otoczenia °C —10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Przedtuzacz — $rednica minimalna
dtugosc¢ kabla 10 m mm? 5x1,5 3x1,0 3x1,0
dtugosc¢ kabla 25 m mm? 5x25 3x1,5 3x15
dtugo$c¢ kabla 50 m mm? 5x2,5 3x25 3x25

* Podane wartosci sg wartosciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz
istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe srodki
bezpieczenstwa. Wspotczynniki, wptywajace na rzeczywiscie wystepujgcy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzenh roboczg i inne zrddta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne warto$ci parametrow na stanowisku pracy moga by¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta
powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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O61em nocTtaBKU

PYCCKWUM

16 15

PaclwmputensHas nnactuHa
3alUUTHBIN KOXYX
BcacbiBatowmm wnaxr
KpoHLWTenH ans wnaxra

YHuBepcanbHbI ynop Ans 3aroTo-
BOK

[nuTa cTona ¢ KPOHWTENHOM OBU-
ratens, oBuraTenemM, Bbiknovarte-
nem, NUNbHBIM ANCKOM, PaCKINHN-
BaMLLMM HOXOM, BbITSDKHbBIM
naTpybkom

14

10
11
12
13

13

KpenexHbin npoduns
napannensHoro ynopa

Kptok ¢ BUHTOM A11st KpenseHus
npvHagnexHocTen (2 wr.)

Pyuka ans TpaHcnopTUpoBKU
(2 wt.)

Hoxka (4 wT.)
Pacnopka, kopoTkast (2 wT.)
Pacnopka, AnuHHas (2 wr.)

Kntoy ana saMeHbl MUbHOro
aucka

14

15
16
17
18

19

10
11

Kntou ans 3ameHbl NUbHOro
ancka

Pyuka ons Tonkatens
TonkaTtenb / yCTPOMNCTBO nogauu
MepenBwxHoe yCTPONUCTBO

KpenexHbii npodunb
nonepeYHoro ynopa

Onopa (2 wT.)

PykoBoacTBO no akcnnyatauum un
CMUCOK 3anacHbIX YacTemn

MMakeT ¢ menknumn getanamm
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20
21
22
23

24
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PYCCKUW

0O630p MHCTPYMEHTa B c6ope

YanuHeHve ctona
BcacbiBatowuin wnaHr
3aLnNTHBIN KOXYX

YHuBepcarnbHbIn yrnop, MoXeT
MCMosb30BaThCA Kak naparn-
nenbHbIA yrnop

(MOHTax Ha nepegHen CTOpoHe)
WK KaK NonepeYHbIi ynop
(MOHTaX C NeBoOW CTOPOHbI)

CknapgoyHoe MecTo Aans Torka-
Tens / yCTPOMCTBO NOAaum u
pydyka ons tonkarensi

20

26
27
28

29

30
31

21

PykosiTka nnaBHow perynu-
POBKM rNybuHbI Nponuna ot
0 po 85 mm

BobikntovaTens (BKN./BbIKM.)
Pyykun gnsa TpaHCcnopTUpOBKY

MecTo xpaHeHus knoya ansi
3aMeHbl NUIBHOIO Ancka

KpoHwTenH gsuratens — yron
HaKIoHa MnaBHO perynupyeTtcs
o1 0° po 45°

MepenBwxHoe yCTPONCTBO

Mnuta cTona
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3. Tlpouutatb B nepByto
ovyepeab!

[laHHOe pyKOBOACTBO COCTaBIIEHO Ta-
KMM 06pa3om, 4Tobbl Nonb3oBaTenb
Mor 6bIcTpo 1 6e3onacHo paboTaTb C
yCTpONCTBOM. Hixe npuBoasiTCst KpaTt-
Kve yKa3aHWusi Mo npaBuiibHOMY UCMOSb-
30BaHWIO PyKOBOACTBA:

— [epen BBOOOM YCTPOWCTBA B 3KC-
nnyaTaumio NONHOCTbLIO NPoYUTan-
Te PYKOBOACTBO MO 3KChfyaTauuun.
Ob6paTtute ocoboe BHUMaHME Ha
yKasaHus no TexHuke 6esonacHo-
CTW.

— [aHHoe pykoBOACTBO MO 3KCMnya-
Tauun paccyMTaHo Ha ntogen ¢ ba-
30BbIMW TEXHUYECKMMW 3HAHUSMN,
HeobxoanmbiMu Ans paboTbl C
ycTponcTeamu, nogobHbIMK TeMm,
KOTOPble ONUCLIBAIOTCS B AaHHOM
pykoBoacTee. Ecnu y Bac otcyT-
CTBYET ONbIT paboTbl C TAKUMMU UH-
CTpyMEHTaMM, Bbl JOIPKHbI CHavana
BOCMONb30BaTbCS MOMOLLLIO ONbIT-
HbIX CreLuManmcToB.

— CoxpaHsiTe Bce LOKYMEHThI, Npu-
naraemble K yCTPONCTBY, YTOObI Npu
HeobXoANMMOCTN UMETb BO3MOX-
HOCTb NOMY4YNUTb HYXXHYO MHGOPMa-
uuto. CoxpaHsinTe KBUTAHLMIO O Mo-
KynKe Ans NpefoCcTaBneHs B
rapaHTUMHbIX CryYasix.

— B cnyyae cgauum B apeHay vnv npo-
Oaxu ycTpomnctea Heobxoammo ne-
pefaBaTb BMECTE C HUM BCHO Mpu-
naraemyto JOKyMeHTauuto.

— [ponsBoauTenb He HeceT OTBET-
CTBEHHOCTb 3a NOBPEeXAeHUs, BO3-
HUKLLWE B pe3ynbTaTte Hecobnoae-
HWS1 JAHHOTO PYKOBOACTBO MO
aKkcnnyatauum.

MHdpopmaumsa obo3HaveHa B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCnfyaTauun cneay-
IoLwmM obpasom:

AOHaCHOCTb!

MpenynpexaeHve o6 onacHoCcTU Tpae-
Mbl UK O Bpeae A11S OKpyxatoLen
cpenbl.

A OnacHocCTb nony4eHusi TpaBm
OT yAapa 3neKTpU4Yeckum Tokom!

MpeaynpexaeHue 06 onacHOCTM Tpas-
Mbl Npu paboTe ¢ anekTpoobopyaosa-
HUeM.

PYCCKWUM

OnacHocTb 3aTsaArnBaHums!

MpenynpexaeHne o6 onacHoCTK Tpas-
Mbl NOEN BCneacTeme 3axsaTa Ya-
CTen Tena unu ogexasbl.

IEI BHumaHue!

MpeaynpexpaeHve 0 BO3MOXHOM MaTe-
pvansHom yuiepbe.

[ﬂ YkaszaHue:

LHononHumernbHas uHgopmayusi.

— Uwudppsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— o0003Ha4aloT oTAenbHbIe YacTu;
— MPOHYMEepPOBaHbl MO NOPSAKY;

— OTHOCATCS K COOTBETCTBYOLLMM
undpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PACMOOXXEHHOM PSOM TeK-
cTe.

— WHCTpYKUMM K OeACTBUSAM, KOTOpPble
JOIMKHbI BLINOMHATLCA B onpeae-
NeHHoW nocnenoBaTensHOCTU, NPo-
HYMepOBaHbI.

— WHCTpyKumMn Kk oeNCTBMAM, ANS KO-
TOPbIX NOCNeLoBaTENbHOCTb Bbl-
NOJSIHEHUS HE BaXXHa, OTMEYEHbI
3Hakom "Touka".

— Cnuckn oTMeYdeHbl 3HakoMm "Tupe".

4. YKasaHusl NO TeXHUKe
©e3onacHocTH

41 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHwuIo

[laHHOe yCTpONCTBO NpefHa3HaYeHo
ONs NPoJoSIbHON, MONepeYHor pacnum-
TNOBKM 1 pe3ku no hopmaTy mMaccuea
OpeBeCcuHbl, CTpye4HbIx nauT, OB,
daHepbl, a Takke MaTepuanos, UMeto-
LLMX NONIMMEPHOE MOKPbITUE, KaHTbI U3
nnacTtuka unn obnmnLUoBaHHbIX LLUMNOHOM.

He ponyckaeTcs nunuTb Kpyrnble 3aro-
TOBKMW, TaK Kak OHM MOryT Ha4yaTb Bpa-
LaTbCs BCNEeACTBUE BO3AEWNCTBUSA Ha
HMX BpallatoLLerocsi NbHOro aAmcka.

3anpeLyaeTca MCNonb30BaTh AaHHbIN
CTaHOK g5 06paboTKM nasos. Bo Bpe-
Ms paboTbl 3aLUUTHBIM KOXYX JOMKEH
ObITb BCErAa CMOHTMPOBAH.

JTlo6oe nHoe ncnonb3oBaHNe ABNASET-
CA ncnosfib3oBaHMeM He no Ha3Ha4ve-
HUIO. I'Ipomsso,qmenb He HeCeT OTBEeT-
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CTBEHHOCTb 3a noBpeXxaeHud,
BO3HUKLUME B pe3ynbTaTe HeCOOTBET-
CTBYyKOLLEro ncnonb3oBaHuA.

Mepepenka 4aHHOTO MHCTPYMEHTA UIT
ncrnonb3oBaHue aeTtanen, He nNpose-
PEHHBIX 1 HE paspeLLeHHbIX MPOU3BO-
auTenem, MoryT NPUBECTU K Henpeasu-
[AeHHOMY yLepBy 1 puckam B xode
aKcnyatauuu.

4.2 OO6GwMme yKkazaHusi NO Tex-
HUKe 6e3onacHoOCTH

« [pu ncnonb3oBaHUM gaHHOIO
ycTpovicTBa cobnofanTte cneayto-
LIMe yKa3aHus no TexHuke b6esonac-
HOCTU, YTOObI UCKMIOYNUTL BO3HUKHO-
BEHME OMacHOCTU Ans noaen nnm
mMaTepuansHoro yuepba.

« Takxe cnepyeT cobniogaTb cneuu-
arnbHble yKa3aHusi No TeXHUke 6e3o-
NacHOCTU, U3NOXEHHbIE B COOTBET-
CTBYIOLLMX rN1aBax.

« [pu paboTe ¢ LMPKYNSPHBIMA NK-
namu cobntogaiiTe COOTBETCTBY!O-
Lne AMPEKTUBbI UNW NpeanucaHus
no NpefoTBPaLLEHNI0 HECHACTHBIX
cny4aes.

AOGLLWIE onacHocTu!

« CnegwuTe 3a YUCTOTON U NOPSALKOM
Ha cBoeM paboyem mecTe — Gecno-
psiook Ha pabovem mecTte MoxeT
NPUBECTU K HECHACTHLIM CryyasiM.

« byabTe BHUMaTenbHbl! Cocpeno-
TOYbTECH Ha BbIMONHAEMOW onepa-
uun. MopxoauTe k paboTe ocMbIC-
newxHo. Mpekpatute paboTy ¢
MHCTPYMEHTOM, ecrnin Bac 4To-nnbo
oTBnekaet!

¢ YunTbiBanTe BO3OENCTBUSA OKpYXKa-
towwien cpepbl. ObecneyvbTe XOpo-
Lee oceelleHne paboyero mecra.

« He pabotaiite B Hey[obHbIX no3sax.
[MOCTOAHHO COXpaHAaNTe yCToNYun-
BOE MOMOXEeHWe 1 paBHOBECUE.

« [pu 06paboTke ANMHHBLIX 3aroTOBOK
Mcnonb3ynTe NoaxoasLLme ans HuxX
onopsl.

« Pacnun knuHbeB MOXET NPOM3BO-
ANTBCSA TOMBbKO C MOMOLLbIO KIUHO-
BOW Lynaru, oTperynmpoBaHHON Ha
Heo6XoaNMYIO TOMLWMHY, ONNHY KIN-
Ha 1 yron:

— HeobxoamMmo ocHacTUTbL MaLunHy
PacKNNMHMBAKOLLMM HOXOM U1 3a-
LLMTHBIM KOXKYXOM.

[MpaBon pykon HanpaBbTe KIMHO-
BYHO Liynary napannenbHoro yrnopa
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1 OHOBPEMEHHO BbIMOMNHWUTE Noaa-
yy. JleBon pykon 3adukcupyiTte 3a-
rOTOBKY.

« He ncnone3ynte gaHHoe ycTpon-
CTBO BOMM3M roprodmnx XnaKkocTewn
UINN rasos.

o OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMONb30-
BaTbCs TONbKO TEeMU NULamMu, KOTO-
pble NPOLUM UHCTPYKTaX no 6e3o-
nacHomy oGpalLLeHuio ¢
LMPKYNSPHBIMU NMUNaMy U 03HAKOM-
NeHbl C BO3MOXHbIMM OMacHOCTAMM,
KOTOpblE MOTYT BO3HMKaTb B XOA€
paboTbl C HAMW.

Jlnuam mnagwe 18 net paspelsaet-
CS UICNOSBb30BaTh 3TOT UHCTPYMEHT
TONbKO B pamMkax npodeccuoHarb-
HOro o6yyeHus n nog Haa3o0poM
MacTepa Npov3BoACTBEHHOMO 0by-
YeHus.

« He ponyckanTte NOCTOPOHHMX, OCO-
6GeHHO JeTen, B onacHyio 30Hy. He
paspeLuanTe NOCTOPOHHUM UL am
npukacaTbCsl K UHCTPYMEHTY UMK
ero ceTeBoMy kabento Bo BpeMsi
aKcnnyaraumu.

« He ponyckaiitTe neperpysku MHCTPY-
MEHTa — WCTOSb3YITE €ro TOmMbKo
B TOM AManasoHe MOLLHOCTM, KOTOo-
pbli ykasaH B TeXHUYECKMX XapakK-
TEpUCTUKaX.

AOnacuocm, obycrnoBneHHas
MUcnonb30BaHUEM 3NeKTpoobopyao-
BaHus!

« He ocTtaBnsanTe UHCTPYMEHT nofg
DOXAEM.

He ncnonb3ynte MHCTPYMEHT BO
BMN&XHbIX N CbIPbIX MOMELLEHNSAX.

Bo Bpemsi paboTbl cTapanTech He
npukacaTbCs YacTamu Tena K 3a-
3€MeHHbIM KOHCTPYKUMSAM/3NeMeH-
Tam KOHCTPYKUMI (Hanpumep, k 6a-
Tapesm oTonneHus, Tpybam,
3MeKTponnuTam, XonoaunbHUKam).

« Vcnonb3ynte ceTeBon kabernb
TOMbKO MO Ha3HaYeHMIo.

« He ucnonbsynte noBpexaeHHbIN
ceTeBou kabenb.

« 3ameHa noBpexaeHHoro kabens
[OJTDKHA OCYLLECTBNATLCS UCKITHOUN-
TenbHO NPOU3BOAUTENEM, €I0 Cep-
BVCHOW Cry»60W unu ero cepsuc-
HbIM NapTHEPOM.

AOnacuocm TpaBMbl M 3aXUMa
noABWXHbLIMU AeTansamu!

« He akcnnyatupyiTte gaHHoe
yCTpONCcTBO 6€3 CMOHTUPOBAHHBIX
3aLUNTHBIX MPUCNOCOBNEHNIA.

« Bcerga cobniogante 6e3onacHoe
paccTosiHMe OT NUMbHOro AMCKa.
Mpu HeobxoouMOCTU Ncnonb3ynTe
noaxogsiue npucnocobneHms ansa
nogauu 3arotoBok. Bo Bpems pabo-
Tbl cobnioganTe 6e3onacHoe pac-
CTOSIHWE OT NPUBOAMMBIX B ABUXE-
HWe geTanemn.

« [pexae 4yeM ygansite obpesku 3a-
rOTOBOK U T. M. U3 pabo4en 30HbI,
[0XONTech NOMHON OCTaHOBKMU
NUNbLHOro Aaucka.

« He octaHaBnuBanTe NUNbHbLIA OUCK,
BpaLLaoLWmiicsa No uHepLuu, nytem
€ro npwxmma cooky.

« [lepen npoBeneHnem paboT Mo Te-
xobcnyxuBaHuio yéeamTech B TOM,
YTO YCTPONCTBO OTCOEANHEHO OT
3MeKTpoceTw.

« [lepen BKMOYEHNEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLleHns
TexHu4eckmx pabor) ybeagntech B
TOM, 4TO BHYTPU HEFO HE OCTanochb
HUKaKNX MOHT@XHbIX UHCTPYMEH-
TOB UNN WHBIX OTAENbHbIX AeTanen.

« BblknoyanTe UHCTPYMEHT, €Cnn OH
He NCnonb3yeTcs.

Aname HenoABWXKHbIA pexy-
LM MHCTPYMEHT MOXeT npeacTaB-
NATb ONAacHOCTb B NiiaHe HaHeceHus!
nope3son!

« [pwn 3ameHe pexyLUMx NHCTPYMEH-
TOB HageBaWiTe 3alnTHbIE NepyaT-
KM.

o XpaHuTte nuibHbIe ANCKM TaK, YTO-
Obl MONHOCTBIO UCKIIOYNTL BEPOSAT-
HOCTb TPaBMbl NIOAEN.

AOnacHoch BcrneacTBue otaa-
YM 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBaTbl-
BaeTCs NUIIbHbIM JUCKOM U MOXeT
yAapuTb oneparopa npu BpateHum)!

« PaboTaliTe TonbKo ¢ NpaBubHO OT-
perynMpoBaHHbIM packMHUBa-
LLIMM HOXOM.

« PacknvHMBaoLWMN HOX 1 UCTONb3Y-
€MbI NMUNbHBIA AUCK OOIMKHbI NOA-
XoauTb Apyr apyry. PacknMHueato-
LU HOX He JormkeH ObITb TorLle
LUMPWHBI NPONKIIa U He TOHbLLE UC-
XOAHOro Ancka.



« He pgonyckaiite nepekoca 3aroro-
BOK.

« YbeauTtecb B TOM, YTO MUIbHbLIN
ANcK noaxoaut ans o6paboTku ma-
Tepuana, U3 KOToporo U3rotoerneHa
3aroToBKa.

o [lunnTe TOHKNEe/TOHKOCTEHHbIE 3a-
rOTOBKW TOJbKO C UCMOSb30BaHNEM
NUMbHBIX AUCKOB C MENKNUMU 3yobsi-
MU.

« Bcerga ncnone3ynte TOnbKO OCTPO
3aTO4YeHHble NMJ1bHble OUCKU.

« B cnyyae comHeHun ocmoTpuTe 3a-
rOTOBKM Ha HanNu4ne B HUX NOCTO-
POHHMX NPeaMETOB (Hanpumep
rBO3AEN UMK LWypyrnoB).

o [unute 3aroToBKM TONBLKO TEX pa3-
MEpPOB, KOTOpbIE rAapaHTUPYIOT Ha-
OEXHOCTb (hmKcaumm getanen B
Xo4e NuIbHbIX paborT.

« Karteropuyecku 3anpeluaeTcs Bbl-
NONHATL OQHOBPEMEHHYIO pacrnu-
NOBKY HECKOIbKMX 3aroToBOK, B T. Y.
B CBSI3Kax U3 HECKOMNbKMX LUTYK.
OnacHoCTb HecyacTHOro cryyast
npy HEKOHTPONMPYEeMOM 3axBaTe
OTAeNbHbIX NPeAMETOB NUMbHBIM
[AVCKOM.

« Ypanswte menkue obpesku 3aroTo-
BOK M T. N. 3 paboyei 30Hbl —
NUMbHBIA OUCK NPY 3TOM JOIKEH
ObITb HEMOABWXKEH.

OnacHocTb 3aTsiruBaHus!

« Cnegute 3a TeMm, 4TOObI BO BpeMsi
paboTbl YacTu Tena unmn oaeXxabl He
3aTAHYJ0 BpalLaloWwummics aetans-
MW (He HageBawTe rancTyku, He Ha-
JeBalTe nepyaTki, He HocuTe ofe-
XAy C ANWHHBIMW pyKaBamu;
ONVHHBIE BOOCkI youparnTe nof
CeTKy A5 BOJIOC).

« Karteropuyecku 3anpeluaeTcs nu-
NWTb 3aroTOBKW, Ha KOTOPbIX/B KOTO-
pbIX HaxoasTcs

— TpOChI,
— LUHYpHbI,
— TEHThI,
— kabenu unu

— MNpOBOJIOKa N aHarorn4yHbie mMa-
Tepuanbl.

A OnacHocTb BcreacTBue Heao-
CTaTOYHOro OCHalleHus cpeacTBa-
MU UHAUBUAYaNbHOMN 3aWMUTbI!

« VicnonbsynTte 3alinTHbIE HAYLLHUKWA.

« PaboTaiTe B 3aLUUTHbBIX OYKaX.

o WcnonbkayiTe nbinesawuTHbIN pe-
cnupaTtop.

- PaboTanTe B cneyuanbHom oge-
xae.

o [lpn paboTe Ha OTKPbLITOM BO3ayXe
pekomeHayeTcs HageBaTb 00yBb C
HEeCKOmNb35LWEN NOAOLLBON.

A OnacHocTb, 06ycnoBneHHas
obpasoBaHuem gpesecHom nbinu!

« HekoTopble BMAbI APEBECHOM NbINN
(Hanpumep, apeBecuHbl oyba, Gyka
N SCEHA) NpW BObIXaHWM MOTYT NpK-
BOOUTb K pakoBbIM 3a6oneBaHusIM.
Mpv BbINONHEHUN paboT BHYTPM 3a-
KPbITbIX MOMELLEHU 06583aTeNbHO
UCMonb3ynTe yCTaHOBKY ANs yaane-
HUS CTPY>KKM.

« YGepgutecb B TOM, YTO BO BpeMsi pa-
060ThbI B BO3ayx nonagaet MUHU-
MarnbHOEe KONMYeCcTBO ApeBECHOMN
NbInu:

— YCTaHOBWTE YCTaHOBKY Ans yaa-
NEHVSI CTPYXKKW;

— yCTpaHsiTe MecTa HerepMeTuy-
HOCTU B YCTaHOBKE yAaneHusi
CTPYXKKY;

— obecneybTe XOPOLUYO BEHTUNS-
umio paboyeit 30HbI.

Okcnnyartaums nunbl 6e3 ncnonb3osa-
HWS YCTaHOBKU ANS YAANeHWs CTPYXKM
pa3peLuaeTcs TOMbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34yXe,

— MpW KpaTKOBPEMEHHOW 3KcnnyaTa-
umm
(makcumym 30 MUHYT paboTbl);

— CWCMNOSb30BaHMEM MblNe3aLlUTHOrO
pecnupatopa.

A OnacHocTb BcneacTBue Tex-
HUYEeCKUX N3MEHEeHUN Unu ucnonb-
30BaHus AeTaneu, He NPOBepPEHHbIX
M He pas3pelUeHHbIX Npou3BoAuTe-
nem!

o MOHTVpYNTE 3TOT UHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBMMN C AaHHbIM
PYKOBOACTBOM.

. MCI'IOJ'Ib3yI7ITe TOJTbKO pa3peLlleHHble
narotosuTenem getanu. B yacTtHo-
CTW, 3TO KacaeTca:

— MWUNbHbIX AMCKOB (KOAbl ANA 3a-
Ka3a cMm. B pasgene «[lpuHag-
NEXHOCTUY);
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— 3alUMTHBLIX YCTPONCTB (KOAbl Ans
3akasa CM. B CMMCKe 3anacHbIX
yacren).

« He nepegenciBante getanu.

AOnacHoch, obycnoBneHHas
necdbekramm ycrpoucraal

o TwaTenbHo yxaxuBanTe 3a yCTpoun-
CTBOM, a TaKke 3a NPUHaANEeXHo-
ctamun. Heobxoaumo cobnioaatb
npegnucaHns No TeXHMYeckomy 06-
CNY>XWUBaHMIO.

« [lepen kaxabiM UCNONb30BaHNEM
npubopa npoBepbTE €ro Ha BO3-
MOXHOCTb nospexaeHun: MNepea
KaxkabIM NMPpUMMEHEHNeM YCTpoMCTBa
TLaTenbHO NpoBepsinTe ucnpas-
HOCTb U paboTocnocobHOCTL npe-
[OXPaHUTENbHbIX YCTPOWCTB 1 3a-
LWMTHBIX NpUcnocobneHnii, a Takxke
Nerko nospexgaembix getanen.
MpoBsepbTe, ncnpasHo nu paboTatoT
NOABWXHbIE AeTanu, He 3axaTbl N
OHW. Bce petanu cnegyet npaBunb-
HO MOHTMPOBATL U BbIMOJIHWUTL BCE
ycrnosus no obecneyeHnto 6e3y-
npeyvHor paboTbl MHCTPYMEHTA.

« [loBpexaeHHble 3aLLNTHbIE YCTPOR-
CTBa unu getanu noanexaT peMoH-
TY UNK 3aMeHe B CreLuanmanpo-
BaHHOW MacTepckow. 3ameHy
NoBpeXAeHHbIX BbIKMoYaTenemn
OCYLLLeCTBMANTE Yepe3 CEPBUICHYIO
MacTepckyto. He ncnonbsynte aToT
WHCTPYMEHT B Cry4yae HeucrnpasHO-
CTW ero BbIKNoYaTens.

« 3amacreHHble pyKOSiITK/ HemeasieH-
HO OYULLLANTE: OHWN AOIMKHBI BbITh
CYXVUMW 1 YNCTBIMU.

A OnacHocTb BcrieacTeue Luyma!
« McnonbsyinTte 3alUMTHbIE HAYLUHUKK.

o YbGeoutechb B TOM, YTO pacKriMHUBa-
IOLLMIN HOX He aedhbopmumpoBaH. [e-
$OpMMpPOBaHHbIA pacKnNMHMUBato-
LUMIA HOX MPWXKMMaET 3aroToBKy
cBOKy K MUNbHOMY AMCKY. OTO Bbl-
3blBaEeT NOSIBMEHUE LUyMa.

A OnacHocTb BcneacTeue 6no-
KMPOBaHMsA 3aroTOBOK UMK WX Ya-
cten!

B cnyyae 6nokupoBku:
1. Bblknounte ycTpomcTao.
2. WN3BneknTe ceTeBon LUTEKEP.

3. HapgeHbTe 3almMTHbIE NEpYaTKu.
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4. YcTpaHute npuydmHy 6nokMpoBku C
NOMOLLIbIO MNOAXOASALLEro MHCTPY-
MeHTa.

4.3 CuMmBoOSbl Ha yCTPOUCTBE

[aHHble Ha 3aBOACKOM Tabnu4ke
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36 37 38 39
32 lpowunssogutens

33 CepwuiiHblin Homep

34 HaumeHoBaHwue ycTponcTaa

35 [aHHble gBuratens (CM. Takke
"TexHnyeckne xapakrepmncTmkm")

36 [opg usrotoBneHus

37 Mapkuposka CE — gaHHoe
YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
6oBaHuaMm gupektns EC
cornacHo [leknapauuv cooTBeT-
CcTBUA

38 CumBon ytunusaumm — ytunumsa-
LUl yCTPOMCTBA BO3MOXHA Yepes
vpMy npoussBoamTens

39 Paamepbl paspeLueHHbIX K 3KC-
nnyataumn nNunbHbIX UCKOB

CumMBOnbI Ha YCTPONCTBE

®

40 Kcnonb3oBaTb 3aLUMUTY OpraHoB
cnyxa

40

43

41 Vcnonb3oBaTb 3aLUUTHbIE OYKM

42 He skcnnyaTupoBaTtb yCTPOUCTBO
BO BMaXHbIX UMW CbIpbIX MOMeLLEe-
HUSIX.

43 [lpounTaTh PyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyartaumu.

44 He GpaTtbCsa pykamu 3a NUIbHbIN
OUCK.

45 TlpepynpexaeHue o6 onacHoOCTH

58

4.4 TpepoxpaHuTernbHble
ycTpoucTBa

PacknuHuBarowWmin HOX

PacknuHusatowmii Hox (46) npenoT-
BpallaeT 3axBaT 3aroTOBKM 3yObsiMu
BpaLLaloLLerocs NMbHOro Aucka u ee
oTbpacbiBaHue B HanpaBfieHun onepa-
Topa.

Bo Bpems paboTbl pacKnMHUBarOLLNIA
HOX OOMKeH ObITb BCerga CMOHTUPO-
BaH.

3alUTHbIA KOXYX

3awmTHBIN KOXYX (47) cnyxuT Ans 3a-
LMTBI OnepaTopa OT CryyanHoro co-
NPUKOCHOBEHUS C MUIBbHBIM OUCKOM U
oTneTatoLwen CTPYXKH.

Bo Bpems paboTbl 3aLMTHBINA KOXYX
O0JIDKeH ObITb BCeraa CMOHTUPOBaAH.
Tonkatenb

Tonkartens (48) crnyxuT NpogomKeHn-
€M PYKM ¥ 3alUMLLaeT OT Cry4YanHoro
COMPUKOCHOBEHWS! C NMbHBIM AWCKOM.

TonkaTenb OOMKEH UCNONb30BaTLCA
BCerga B TeX Criyyasix, koraa paccrosi-
HUe MexXay NUIbHBIM OUCKOM W naparn-
NenbHbIM YNOPOM COCTaBMSAET MeHee
120 Mm.

TonkaTtenb AOMKeH yCTaHaBNMBaTbLCS
noga yrnom B guanasoHe ot 20° go 30°
OTHOCUTENBbHO NOBEPXHOCTU NMUJIBHOIO
cTona.

Ecnv TonkaTtenb He UCMonb3yeTcs, ero
MOXHO MOBECUTb Ha aepxarternb (49).

Mpv noBpexaeHnn TonkaTens ero cne-
AyeT 3aMeHUTb.
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Pyuka gons Tonkarens

Pyuka ona tonkatens (51) npukpyynsa-
eTcsi Ha noaxoasuLyto aocky (50). OHa
CNyXuT anst 6esonacHon nogayn He-
60onbLUNX 3aroTOBOK.

JocKka ponkHa umeTb AnmHy 400 mm,
LUMPKUHY He meHee 200 MM U BbICOTY
15-20 mm.

Mpu NoBpeXaeHUN pydKku Ans Tonkare-
ns ee criedyeT 3aMeHUTb.

5. Oco6GeHHOCTM NpoAayKTa

— [naBHO perynupyeMblii yron Hakmno-
Ha o1 0° go 45°.

— MMnasHo perynupyemas rnybuHa
nponuna Ao 85 mm.

— Pene MyHUManbHOro HanpsxeHus
npefoTBpaLLaeT caMo3anyck
yCTpoOWCTBa nocne Bo30GHOBNEHUS
nogauu Toka.

— Bce BaxHble dyHKUMM ynpasneHuns
pacrnonoXxeHbl Ha NULEBOI CTOPO-
He.

— YanvHeHnue ctona BXOAUT B KOM-
NIEeKT NOCTaBKMU.

— TlpoyHas KOHCTPYKUMS M3 CTanbHO-
ro nucra ¢ 6onbLLUON Harpy304HON
CNOCOBHOCTLIO U 3aLLMTON OT KOp-
po3nn Hagonro.

6. OpraHbl ynpaBneHusi

Beikntoyatens (Bkn./BbIKN.)

o BknioyeHne = HaxkmuTe Ha 3eneHblin
(52) BbikntoyaTens.

« BblknoYeHne = HaXXMUTE KpacHbIN
(53) BbIKNOYaTEND.
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@ Yka3aHwue:

[Mpu omknroYeHUU Hanpsi>keHus cpaba-
mbigaem pesie Hyfie8o20 HarnpsiKeHUsl.
3Omo ucknroyaem camocmosimeribHbil
3anyck ycmpoticmea rpu 60306Hoese-
HUU 3HepaocHabXxeHus. [ns noemop-
HO20 BKITHOYEHUSI 3aHO80 HaXXKMume Ha
8bIKITIOYaMe b 8KITIOYEHUS].

YcTponcTBO perynmpoBKM yrna
HaKInoHa

Yron HaknoHa NUIbHOIo AUCKa MOXeT
nraBHO perynupoBaTbCs B AnanasoHe
ot 0° go 45°.

Y706kl 3a4aHHbIN YroN HAaKNOHa He W3-
MEHSCHA BO Bpems pacnuna, ero cne-
AyeT 3admKenpoBaTh C MOMOLLBIO ABYX
MaxoBWKOB (54) c nepeaHewn 1 3agHen
CTOPOHbI €MKOCTU A151 OMUIIOK.

PykosiTka Ans perynvpoBKu rny-
6uHbLI nponuna

my6uHy nponuna MoXHO HacTPOUTb
nyTem BpaLleHus pykoaTku (55).

W
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Ynopbl Ans 3arotroBOK

Muna ocHalleHa yHMBepcasbHbIM Yro-
pOM Ans 3aroTOBOK, KOTOPbI MOXeT
MCNOMb30BaTbCA KaK MOMNepeyHbI 1nm
Kak napannenbHbIi yrnop:

« [lonepeyHbli ynop (ans nonepey-
Horo pacnuna):

[ns npumeHeHWs B ka4ecTBe none-
PEYHOro ynopa MOHTaX OCyLLeCT-
BNSIETCA Ha KpenexHoMm npodpune ¢
NeBON CTOPOHbI MUNbI.

— Maxoswik (56) ons perynmpoBku
ckoca. [lnanasoH perynmpoBku
cocTtaensiet 60°. Bo Bpems pac-
nuna c nonepeYHbliM ynopom Ma-
XoBUK (56) pomkeH GbITb 3aTH-
HyT.

— Maxoswik (57) onsa dpyHkumm ne-
pemellenns. Bo Bpems pacnuna
C nonepeyHbIM YNopoM MaxoBuK
(57) pomkeH 6bITb ocnabneH.

— [ankn ¢ HakaTkow (58) cnyxat
ANS perynupoBKX YMOPHOIo Npo-
dunsa. PaccTosHue oT nnacTuko-
BOro BbicTyna (59) Ha ynopHom
npodwrne A0 NUAbLHOro Ancka
OOIMKHO COCTaBNATb HE MEHee
10 Mm.

« [MapanneneHbii ynop (ons npo-
JOnbHOro pacnvna):

[nsa npumeHeHns B KayecTBe Na-

pannensHoro ynopa MOHTaXx OCy-
LLLeCTBMSAETCSA HA KPEMEXHOM Mpo-
dune ¢ nepegHen CTOPOHbI NUSbI.

— [Mpwu pacnune c ncnonb3oBaHMeM
napannensHOro ynopa ynopHbii
npodune (60) gomkeH ObiTe
yCTaHOBIEH napannensbHo K
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NUIBLHOMY OUCKY U 3adpmKenpo-
BaH MaxoBukoM (61).

— Maxoswik (62) ons dyHKuMM ne-
pemellenus. Bo Bpems pacnuna
C napannenbHbIM YNOpoOM Maxo-
BUK (62) gormkeH GbITb 3aTAHYT.

— [ankn ¢ HakaTkown (63) ons kpe-
nnexHus ynopHoro npodwuns. No-
cre OTBUHYMBAHUS 0benx raek
(63) ynopHbin npodunb MOXHO
CHATb U NepeycTaHOBUTb:

Huakuii ynop (64):

— [ANs pacnuna nNrnockux 3aroTo-
BOK;

— €CINV NUIbHBIN OUCK YCTaHOBIEH
no, HaKMoHOM.

Boicokuin ynop (65):

— Ana pacnnuioBKU BbICOKUX 3aro-
TOBOK.

7. MoHTax

A OnacHocTb!

Mepenenka ycTporMcTBa Unu UCnosnb-
30BaHUue geTanen, He NPoBepPeHHbIX
M He pas3pelUeHHbIX Npou3BoauTe-
nieM, MOFyT NpUBECTU K HenpeaBu-
AOeHHOMY yLiepby B xoae aKcnsyara-
uun!

— MoHTUpyiTe Nuny B TOYHOM CO-
OTBETCTBUMU C AAHHBLIM PYKOBOA-
CTBOM.

— WcnonbayiiTe ToNbKO AeTanu,
BXOAsLMe B KOMMSEKT NOCTaBKW.

— He nepegenbiBaitTe getanu.

TonbKo npy TO4HOM cobroaeHNM pyKo-
BOACTBA NO MOHTaXy nuna cooTBET-
ctByeT TpeboBaHnsaM 6e3onacHOCTU U
MOXeT HaaeXXHO UCNOoSib30BaTbCA.
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Mpun cobniogeHnn cneayowmx ykasa-
HUIM MOHTaX He COCTaBuUT Tpyaa:

o [MpoytuTe nHopmauuio No Kaxazo-
My aTany nepes ero BbINOMHEHNEM.

« [opgrotoBbTe COoOoTBETCTBYOLWMNE
aetanun ana Kaxanoro atana.

Heo6xogumbie WHCTPYMEHTbI

— [Ba raeyHbix kntova 10 mm

MoOHTaX CTaHUHbI

Mos. |HaumeHoBaHue Konu-
YyecTBO
66 |Hoxka 4
67 |BUWHT C WecTurpaHHom 28
ronoskon M6 x 16
68 |MopknagHas wamnba 56
6,4
69 |LecturpanHas ranka, 28
M6
70 |KpoHLwTerH ans 1
LnaHra
71 |Pacnopka, onvHHasa 2
72 |Pacnopka, kopoTkas 2

1. Monoxwute NnNuTy cTona c obpatlyeH-
HbIM HaBepX ABUraTernemM Ha cra-
OvnbHOEe oCcHOBaHwMe.

@ BHumaHue!

MUNbHbIA OUCK U PacKNMHUBAOLWUNA
HOX He AOJIXHbI NpuneraTb K OCHO-
BaHuio! Bo nsbexaHue noBpexae-
HWUIA NUNbI UNIM OCHOBaHUA YCTaHO-
BUTe NAUTY CToNa Ha ABe
MOHTaXHble CTOMKMU.

2. TpwukpyTuTe YeTbipe HOXKN (66) C
BHYTPEHHEN CTOPOHbI B Yribl CTOMNAa:

— BcTaBbTe BUHTbLI C LWIECTUrpaH-
Hol ronoBko (67) ¢ nogknagHbl-
MU Wwarnbamu (68) ¢ Hapy>xHoW
CTOPOHbI;

— C BHYTpEHHe CTOPOHbI YCTaHO-
BUTE noaknagHble wanbbl (68) n
HaKpyTUTE LUEeCTUrPaHHbIe ranku
(69), He 3aTsrMBas NOSTHOCTLHO.

3. B obo3HauyeHHOM cTpenkon mecTe
NPUKPYTUTE KPOHLUTEWH ANS LWnaH-
ra (70) k nMNbHOMY CTONy OTBEp-
CTMeM Hasag,.
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OnvHHble pacnopku (71) NnpukpyTu-
Te no 6okaMm mMexay HOXeK, KOpoT-
Kve pacnopku (72) npukpytute
Mexagy nepeaHUuMn 1 3agHVMU HOX-
Kamm:

— LUMpOKasi CTOPOHA PacropokK K
nnuTe cTona;

— BbICTYNbl 1 Na3bl pacnopok
[OOIMKHbI BXOAWUTL B 3aLensieHuve.

— BCTaBbTE BUHTbI C LLUECTUIPaH-
HOW rofnoBKOW C NogKnagHbIMun
Wwarnbamu ¢ Hapy>HOWM CTOPOHbI;

— C BHYTPEHHEW CTOPOHbI yCTaHO-
BUTE NoaKnagHble wanbsbl 1 Ha-
KpYTUTE LLUECTUIPaHHBIE rankuy,
He 3aTdArMBasi NoNHOCThIO.

MpPVBUHTUTE pacropku Opyr K Apy-
ry:

— BCTaBbTE BWHTbI C LUECTUrPaH-
HOW rofioBKOM C NogKnagHbIMun
warnbamm co CTOPOHbI MANTbI
cTona;

— C 0bpaTHOWM CTOPOHbI YCTAaHOBUTE
noAknagHble Wwanbbl 1 HakpyTU-
Te LeCTUrpaHHbIe raiku, He 3a-
TArMBasi NOJSIHOCTbIO.

— Mpw yyacTum nomoLLHMKa nepe-
BEPHMUTE NIy M yCTaHOBUTE Npsi-
MO Ha POBHOE OCHOBaHWe.

3aTsaHNTe BCe BMHTbI C LUECTUrPaH-
HOWM rOSIOBKOW M LLECTUTPaHHbIE ram-
KV Ha CTaHWHe.

MoHTax BbikntoyaTens (BKN/BbIKI)

Mo3. |HanmeHoBaHue Konu-
4yecTBO
73 |BuHT c wecTturpaHHom 2
ronoskon M6 x 16
74 |lMopknagHas wanba 4
6,4
75 |lecturpaHHas ravika 2
M6

-

CHVMMUTE TPaHCNOPTUPOBOYHOE
KpenneHue BbiknovaTens (BKI/Bbl-
Kn) U NPUKPYTUTE LLUNTOK BbIKMOYa-
Tens U3HyTpuW K NNuTe crtona:

— BCTaBbTe BMHTbI C LUECTUIrPaH-
Ho ronosko (73) ¢ nogknagHbl-
Mu warnbamu (74) ¢ HapyXHOW
CTOPOHbI;

— YCTaHOBWTE U3HYTPW Nnoaknag-
Hble Wwarbbl (74) n HakpyTUTe
LecTurpaHHble ranku (75).

: 3

CneguTte, YTOObLI Kabenb He nexan Ha
OCTpbIX Kpasix U He UMer NeperioMoB.

BHumaHune!

MoHTax cucTemMbl yaaneHus
CTPYXKU

Mos. |HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO

76 | 3aWwUTHBIN KOXYX 1

78 |BcacbiBalowWwuii LWnaHr 1

1. TogHUMMUTE NUNbHBLIV AUCK OO Yno-
pa BBEPX C MOMOLLLbK KPUBOLLUMUMHOM
PYKOSITKN.

2. YcTaHoBUTE 3aWUTHBIN KOXYX (76)
Ha PacKMUHMBAILLMIA HOX (77).




G] Yka3aHue:

lNocne moHmMaxa Ha packriuHusarouwiem
HOXe 3aujumHabIl KOXYX HEMHOZO Ha-
KITIOHEeH 8HU3 8 HarnpassieHuu paboyel
CMOPOHHbI.

e

3. OauH KoHel, BcacbiBaOLLErO LUaH-
ra (78) HacaguTe Ha BbITSXXHOW Na-
TpyOoOK (79) 3aLLMTHOrO KOXyXa.

4. [pyroi KoHeL, BCacblBaloLLEro
LUnaHra HacaguTe Ha BbITSXKHOW na-
Tpybok (80) Ha 3awmTHOM KOopobe
NUIBLHOIO AUCKa.

5. BcraBbTe BCaCbIBaKLWMWIA WNAHT B
KpOHWTENH Ansa wnaxra (81).

6. TMNogcoenuHuTte BbITsHKHOM NaTpyboK
Ha 3alUMTHOM Kopobe NunbHOro
AvcKa K noaxoasilien yCTaHOBKe
yoaneHus CTpy»km (cm. "YctaHoB-
Ka yaaneHus cTpyxku" B rnase
"YnpaeneHue").

79 78
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CcTona;

— [ONUHHBIA KpeneXxHbI Npodurb
(84) c neBoit CTOPOHBI MANTHI
cTona.

3. BbIpoBHSANTE KpenexHble Npodunun
Taknum obpasom, YTobbl BbIEMKN B
npodunsax octTaBunmM MecTo Ans
BVMHTOB C LUECTUIPAHHOW rOfTIOBKOM B
HOXKax cTona.

4. YcTtaHoBMWTE NOAKNAAHYHo Wanby
(85) c KaXxgoM CTOPOHbI U3HYTPU Ha
BVHT C LLECTUrPaHHOW rOfOBKOW 1
HaKpPyTUTE LLECTUIPaHHYIO ranky
(86).

MoHTax yanuMHeHus ctona

- Mos. | HaumeHoBaHue Konu-
MoHTax KpenexHbix npocunen YyecTBo
Mos. |HaumeHoBaHue Konu- 87 | PacwwuputenbHas 1
YyecTBO nnactuHa
82 |BuWHT C WwecTurpaHHom 4 89 |MopgknagHas waviba 2
ronoskon M6 x 16 6,4
83 |KpenexHbin npodunsb, 1 90 | KoHTpravika M6
A 92 | MoALMMHNKOBBIN
84 |KpenexHbin npoduneb, 1 BUHT
ONVHHbBIN M6 x 35
85 |MNopknagHas wanba 4 91 | Onopa 2
6,4

Mos. |HanmeHoBaHue Konu- Mos. | HammeHoBaHue Konu-
YyecTBO YyecTBO
86 |lUecturpaHHas ranka 4 93 | WecTturpaHHas ravika 2
M6 95 | M6, camOKOHTpsiLLa-
sics
1. rOJ:IOBKVI ABYX BUHTOB C LLECTUIPaH- 94 |BuHT C WwecTurpa- 2
Hom ronoBkov (82) BcTaBbTe B Kpe- 96 | HoW ronoBKoi
NeXHbIN npoduns. M6 x 16
2. YcTaHOBUTE KpeneXXHbI Npodusb: 88 | Yronok 2
— KOPOTKMI KpenexHbl Npodunb
(83) c nepenHel CTOPOHbI NNTBI Ae
BHumaHue!

Mpun MOHTaxe yANIMHEHUA CToNa He-
06xoauMo yaepXuBaTb yanuHeHne
CTOona v onopbl, NoKa 3TK AeTanm
NPUKPYYeHbl TONLKO C OQHOrO KOH-
ua.

1. C oBpaTHOI CTOPOHbI MOACTABKU
OTKPYTUTb U BbIHYTb 4 BUHTA C LUe-
CTUrPaHHOW rOMOBKOWN.

n

YcTtaHoBUTb yrosiku (88) Ha ocu
pacwmpuTenbHOM naacTuHel (87) n
NMPUKPYTUTb K NOACTaBKE NpKU NOMO-
LW OTKPYYEHHbIX Nepes aTUM BUH-
TOB C LUECTUIPAHHOWM FOJIOBKOW.

3. TpusuHTMTE Onopsbl (91) K yanuHe-
HUWIO CTOMa C NOMOLLbHO MOALLMMHM-
KOBOro BuMHTa (92), nogknagHon
wabbl (89) 1 conaHueBoW rakm
(90) c kaxxgon CTOPOHbI (CM. pUcy-
HOK).

89 90

4. Hakpenko 3aTsHWTe BCce pe3bboBbie
coeanHeHnAa yaonnHeHna ctona
BPYYHYIO C MOMOLLbIO cneuparnbHo-
ro MHCTPYMEHTA.
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G] Yka3aHue:

Onopb! yOnuHeHuUs1 cmorna Moaym
6bImb MPUKPyYeHbl Hakperko. B kayve-
cmee anbmepHamugbl MOXHO yCmaHo-
8UMmb 0r1opbl Makum obpa3oM, 4mobhbi
yOnuHeHue cmorsna Moasio OmKuObI-
8ambCs.

MpukpyunBaHue onop

1. BcTaBbTe CKOLEHHbIE KOHLbI onop
B LWLTNLbI KOPOTKNX PpacnopokK C 3aa-
Hen CTOPOHbI NMUNbl N COBUHBbTE UX

Hapy>xy.

2. [NpuBUHTMTE ONOPbI K pacnopke ¢
NMOMOLLIbIO BUHTa C NOTaMHOW ronos-
KoM (94) n caMOKOHTpSLLENCs Lwe-
cTurpaHHon ravikv (93) ¢ kaxgom
CTOPOHBI, Kak n3obpaxeHo Ha pu-
CYHKe.

MoHTax onop Ans oTKMAbIBaHUA
YANUHeHuda cTtona

1. TlpMBUHTUTE NO O4HOMY BUHTY C MNO-
TawnHow ronoskon (96) n no ogHon
CaMOKOHTPSILLIENCS LIEeCTUrPaHHOM
ravike (95) B HUXXHEM KOHLIe ornop.

2. BcTaBbTe HWXKHWE KOHLbI ONop B
LUMMLbI KOPOTKUX PacropoK C 3a4-
Hel CTOPOHbI MUIbl U COBUHBLTE UX
Hapy>y (CM. PUCYHOK).

3aTskKa pe3b60oBbIX coeANHEeHUN

» [lpoBepbTe pe3bboBLIE coeauHe-
HUSA ycTponcTea. Hakpenko 3aTaHu-
Te pe3bboBble COeAUHEHNS BPYY-
HYIO C MOMOLLBIO CreunanbHoro
MHCTPYMEHTA.
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Mpw 3aTsKKe BUHTOB OBpaTunTe BHU-
MaHue Ha cnegyloLlme NyHKTbl:

— [Mocne 3aTsHKKu BUHTOB YCTPOW-
CTBO JOIMKHO MMETb YCTOMYMBOE
N NPSIMOE MOJSTOXEHNE;

— BblpoBHsWTE yanvHeHue crona:
MoBepxHOCTb yANMHeHMs cTona
AormkHa BbITe pacnonoxeHa na-
pannenbHO N Ha OQVMHAKOBON
BbICOTE OTHOCUTESbHO NOBEPX-
HOCTM MnunTbI CTOMA.

OTKknabiBaHue yAnnHeHUsa ctona

1. COBWMHbTE BHYTPb HWXKHME KOHLbI
onop.

2. OrtuenuTe onopbl NO HanpaBMneHuo
BBEPX U OTKMHbTE YANUHEHUE CTO-
na, Kak N306paKeHo Ha PUCYHKe.

MoHTax nepeABMXHOIO YCTPOUCTBA

Mos. |HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO
97 |MepepsmxHOE yCTPON- 1
CTBO
98 |BUWHT C WwecTurpaHHom 4
ronoskon M6 x 16
99 |MopknagHas wanba 8
6,4
100 |LLlecturpaHHas raika, 4
M6

MepenBwmxHOE YCTPONCTBO NPUKPYYIM-
BaETCH K 3aJHNM HOXKaM NUMb.

1. B kaxabln gepxartenb nepensukHo-
ro ycrpovictea (97) BctaBbTe C 3a4-
HeW CTOPOHbI iBa BUHTA C LUECTU-
rpaHHow ronoskon (98) ¢
nogknagHeiMu wanbdamu (99).

2. YcraHoBWTe U3HYTPM No ABe nog-
KnagHble Wwanbbl C KaXXgon CTOPOHbI
(99) 1 HaBMHTUTE LIECTUrPaHHbIE
ravikv (100).

3. BblpoBHsiTe aepxatenu Takum o6-
pa3oMm, 4TOObl PONMKN HaXoAMNUCh
Ha pacCTosiHUM NpUMepHo 1 MM Hapg,
nonom, Koraa nura CTouT Ha BCex
YeTbIpex HOXKax.

4. 3aTAHMTE LWeCTUrpaHHble ramku.

MoHTax py4ek ans TpaHcnopTu-
pOBKM

Mos. |HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO

101 |Pyuka ansa tpaHcnop- 2
TUPOBKU

102 |BuHT c wecTurpaHHon 4
ronoskon M6 x 16

103 |MNogknagHas warba 8
6,4

104 |LLlecturpaHHas raika, 4
M6

Pyukn ons TpaHCMOPTUPOBKU NPUKPY-
YMBAIOTCS K NepefHNM HOXKaM MNUIbI.

1. B Kaxayto pyyKy Ang TpaHcnopTu-
poBku (101) BcTaBbTe cnepeau Aea
BWHTA C LWECTUIPaHHOMN royIoBKOM
(102) ¢ nogknagHbIMKM Wandamm
(103).

2. YcTaHoBMWTE pyyKky Anst TpaHcnop-
TUPOBKMN Takum obpasom, 4YTobbl
TpyObl MOXHO ObINO OTKUHYTH BHU3.

3. YcraHoBuTe M3HyTpU NO ABe noa-
KnagHble Wanbbl C KaXX40N CTOPOHbI
(103) 1 HaBMHTUTE WECTUrPaHHbIe
ravikm (104).



MoHTax npucnocobneHun gns xpa-
HeHus

Mos. |HanmeHoBaHue Konu-
4yecTBO
105 |LLecTturpaHHas ravika 4
M6
106 |Kptok ¢ BuHTOM M6 2
107 |MNopknagHas wanba
6,4

Ha nocnegHem atane MOHTaxa NpuKpy-
TUTE ABa Kproka C BUHTOM C60Ky Ha ne-
peaHnX HOXKax B Ka4ecTtBe MecCTa And
XpaHeHWs NPUHaaIeXHOCTEN.

1. HaBepHuTe WecTUrpaHHyo ranky
(105) c kaxaoM CTOPOHbI Ha KPIOK C
BMHTOM npumepHo Ha 10 mm (106).

2. YcTaHoBWTE NOAKMAagHY0 LWanby
(107) Ha KpIOK C BUHTOM.

3. BcTaBbTe KploK C BUHTOM B OTBEp-
CTWEe Ha HOXKe U NPUBUHTUTE C UC-
nonb3oBaHWeM noaxknagHon wan-
6bl (107) 1 WwecTurpaHHoONM ranku
(105).
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3aTsKKka pe3b60BbIX COeAUHEeHUN
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« [lpoBepbTe pe3bboBbIE COeauHe-
HWUs1 ycTponcTBa. Hakpenko 3aTaHu-
Te pe3bboBble COEAMHEHUS BPYY-
HYIO C NMOMOLLIbIO CreLnanbHOro
WHCTPYMEHTA.

7.1 MNopknioyeHue K cetn 3/
nuTaHusA

A OnacHocTb! AneKkTpuyeckoe
HanpsxeHue

« Wcnonb3ynTe MHCTPYMEHT TONb-
KO B CyXUX NOMeLLEHUAX.

« [lMopknio4yanTe MHCTPYMEHT TOJIb-
KO K TOMY UCTOYHUKY NUTaHUS,
KOTOPbIA OTBeYaeT crneayrowmm
TpeboBaHusaAM (cM. Takxke "TexHu-
Yyeckue XxapakTepucTukmu"):

— PpO3eTKM Hagnexawmm obpa-
30M YCTaHOBIEHbI, 3a3eMJleHbl
M NnpoBepeHbl;

— HanpskeHue U YactoTa ceTu
ANEeKTPoNUTaHnA COOTBETCTBY-
IOT NapameTpaMm, yKazaHHbIM
Ha 3aBOACKOM Tabrnunyke uH-
CTPYMEHTA;

— 3awuTa ycTpomncTBa ocyLliecT-
BNISieTCH C NOMOLbLIO aBTOMa-
Ta 3alWUTbl OT TOKA YTEUYKU
makc. 30 MA;

— MonHoe conpoTuBneHue cu-
cTeMbl Z MaKc. B TOYKe nepe-
Aaun (noaxnoYeHne K JoMall-
HeN INeKTPUYECKOMN ceTH)
OOIMKHO COCTaBnsATb He 6onee
0,35 Om.

G] Yka3aHwue:

lpu Hanuyuu 80rMPoOco8 omHocumesb-
HO moeo, omeeyaem nu gawia bbImo-
8as anekmpocems OaHHbIM YCII08USIM,
obpauwalimecb 8 cOOme8emcmayruyro
opeaHu3ayuro sHepeocbbima unu K
creyuanucmy-anekmpuky.

« CeTeBoW kabenb He0Oxo0aMMO npo-
KnagbiBaTb Takum obpasom, 4Tobbl
OH He MeLuan v He obin nospexneH
B X0Ze aKcniyataumm.

« Cregyet npefoxpaHsaTb CeTeBoi
kabenb OT Harpesa, BO3AeCTB1SA
arpeccuBHbIX XUOKOCTEN N KOHTaK-
Ta C OCTPbIMM KPOMKAMM.

» B kauvecTBe yanuHutenbHoro kabe-
st UCMONb3yNTe TONMbKO Kabenb ¢
pPE3NHOBOM M30MALUMEN C AoCTaToY-
HbIM ceyeHneMm (cM. "TexHuyeckne
XapaKTepucTukm").

o [lpv oTcoeguHeHMN ceTeBON BUIKN
OT PO3ETKM NEKTPOCETU HE TAHUTE
3a kabenb.

A U3meHeHue HanpaBneHus Bpa-
LweHus!

(TonbKo Npu UcnonHeHun c gBurarte-
nem TpexcasHoro Toka)

B 3aBucuMmocTu oT pacnpegeneHus
a3 aneKkTpuMyecKoro NnoAKNYeHUs
NMUNbHbIN AUCK MOXET BpawaTbCcs B
HenpaBuUNbHOM HanpaBneHuun. 3To
MOXeT NPUBECTU K TOMY, YTO Npwu
nonbITKe NUNEHUNA 3aroToBKa 6yaeT
oTbpoweHa. [oaTomy npu Kaxaon
HOBOW yCTaHOBKe NpPOBepsinTe Ha-
npaBneHuve BpaweHus. NMpu Henpa-
BUJIbHOM HanpaBneHuu BpaleHus

PYCCKUIN

cneunanncT-3Jy1IeKTPpUK AoNXKeH usme-
HUTb noAakno4veHue:

1. Tocne TOro kak Ha nNuny ycTaHoB-
NeHbl BCe NpefoXpaHnTenbHble
YCTPOWCTBA, NOACOEeANHNTE NUMY K
anekTpoceTu.

2. lMogHUMUTE NUNbHLIV AUCK 4O YMo-
pa BBEPX C MOMOLLbI KPUBOLLMMHOW
PYKOSITKM.

3. BknounTe KpaTKOBPEMEHHO Ny 1
cpasy BbIKMo4uTE €ee.

4. HabnioganTe 3a HanpaBneHMem
BpaLLeHMs NUNbHOIO AMCKa C NeBOW
CTOPOHbI. MUNBbHBLIN OUCK OOMKeH
BpaLLaTbCHA MO YaCOBOW CTPErKe.

5. Ecnu nunbHbIN AUCK ABUXETCH Npo-
TMB 4YaCcOBOW CTPENKK, 0TCoeauHNTE
ceTeBOV kabenb OT NOAKMYEeHUs
Ha nune.

6. lNpurnacuTe cneunanucTa-anekTpu-
Ka AN M3MEeHeHUs aneKTpU4ecKo-
ro nogkntoyeHus!

7.2 YctaHOBKa

« YCTaHOBWTE MaLUWHY Ha YCTONYM-
BOM, POBHOM OCHOBaHMW.

 [Ins ropn3oHTanbLHOro BbipaBHUBA-
HMS NOBEPXHOCTM CTONA CKOPPEKTU-
pynTe HEPOBHOCTU UNN CKOMNb3KNe
MecTa B Moy ¢ MOMOLLbIO CreLm-
anbHbIX MaTepnanos. 3aTem npo-
BEpbTE YCTONYMBOE MOSIOXEHNE
YCTpOWCTBA.

« ObecneybTe AOCTATOYHOE Konnye-
CTBO MecTa Ang paboTbl C KPyMnHbI-
MW 3aroToBKaMW.

[ns obecneveHns yCTOIZ‘-II/IBOFO nono-
XeHna MalnHy MOXHO NPUBUHTUTD K
OCHOBaHUIO:

1. YcTtaHoBuTe COBpaHHy0 MaLLUHY B
noaxoAsieM Mecte NpUMeHeHUs n
HamMeTbTe OTBEPCTUSI.

2. OTcTaBbTe MalUVHY B CTOPOHY U
NpOCBepnnTe OTBEPCTUS B OCHOBA-
HUM.

3. BbIpoBHANWTE MaLLMHY MO OTBEPCTU-
SIM M MPUBUHTUTE K OCHOBaHMUIO.

8. YnpaBneHue

AonaCHOCTb Hec4acTHOro cny-
yasa!

PaboTbl ¢ Nnunoun [onxeH BbINon-
HATb TONbLKO OAUH YenoBek. [lpyrue
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nvua MoryT npyBreKaTbCcs K pabote
TONMbKO AnA noaaYvu Unun CHATUA 3a-
roTOBOK, HAX0AACh NP 3TOM Ha bGe3-
OnacHOM pPacCcTOAHUU OT NUNbI.

MNepen Hayanom paboTbl NpoBepbTE
McnpaBHoOe COCTOsIHME CrieAyoLmnx
3/1eMeHTOB UHCTPYMeHTa:

— ceTeBoW kabenb 1 ceTeBas BUIKa;
— BbIKMOYaTEnb;

— PpacKMVHUBAIOLLNIA HOX;

— 3alUTHBIA KOXYX;

— [pononHuTenbHble npucnocobne-
HWA 4NA NOAaYM 3aroToBoK (Torka-
Tenb, Nanka u pykosiTka).

Ucnonb3ynTte cpeacTtBa MHOUBUAY-
anbHOW 3alUTbI:

— MbiNesalmTHbIA pecnnpaTop;
— 3alUTHbIE HAYLIHUKY;
— 3alUTHBIE OYKU.

Mpu BbINONHEHUU NUMLHLIX paboT
npuMuTe NpaBuNbHoe paGoyee no-
roxeHue:

— cnepenu Ha paboyen CTOPOHE;
— JIMUOM K nune;
— CcrneBa Mo ocy NUILHOTO ANCKa;

— npwv paboTe BOBOEM NMOMOLLHUK
[OIMKEeH HaxoanTbecs Ha 6esonac-
HOM pacCToAHUM OT NUnbl.

B xone paboTbl no mepe Heobxoau-
MOCTU UCNONb3ynTe:

— noaxoAsLmMe onopbl Afst 3aroTOBKU
— ecnv nocne pacnunoBkX 3aro-
TOBKM MOTyT ynacTb CO CTOMNa;

— YCTPOWCTBO ANs yAANEeHUsi CTPYX-
KU

N3berante TUNUYHBLIX OWKOOK one-
paTtopa:

— He octanaBnuBanTe NUNbHbIN OUCK,
BpaLLaLLUIACS N0 UHEPLUM, MYTEM
ero npwxuma cboky. CywiecTsyet
onacHocTb oTaaum!

— [pwn pacnunoske Bcerga Npwxu-
MawTe 3aroToBKy K CTOMY U He A0-
nyckanTte ee nepekoca. CyuiectBy-
eT onacHocTb oTAauu!

— Karteropwnyeckn 3anpeliaeTcs Bbl-
NONHATb OQHOBPEMEHHYIO pacnu-
TNOBKY HECKONbKMX 3aroTOBOK, B T. Y.
B CBSI3KaX U3 HECKOMbKMX LUTYK.
OnacHOCTb HeCHaCTHOro criyyas
npy HEKOHTPONMMPYEMOM 3axBaTe
OTAENbHbIX NPeaMETOB NUMbHBIM
[OVCKOM.
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OnacHocTb 3aTtarmBaHus!

KaTteropuuecku 3anpelyaercs nu-
JNIUTb 3aroTOBKW, Ha KOTOPbIX/B KOTO-
PbIX HAXOAATCS TPOChI, WHYPbI, JIEH-
Tbl, KaGenu unu NPoBoOJIOKa UNn
noao6HbIe MaTepuansbl.

8.1 YcrtaHoBKa ypaneHus
CTPYXKMN

AOHaCHOCTb!

HekoTopble BUAbI ApeBecHOMN NbiNu
(Hanpumep apeBecuHbI ayba, byka u
fICeHs1) Npu BAbIXaHMU MOTYT NPUBO-
OVWTb K pakoBbIM 3a60neBaHUAM.
Mpu BbINONHEHUN PaboT BHYTPU 3a-
KPbITbIX MOMeLLeHU 06A3aTeNnbLHO
Mcnonb3yinTe NOoAXOAALLYH yCcTa-
HOBKY ANS yAaneHUs onunok.

dTa YCTaHOBKa AOJIXXHaA OoTBe4dYaTb
cneayrowmm TpesoBaHMﬂM:

— COOTBETCTBOBATb HAPY>XHOMY Aua-
METPY BbITSXXHbIX NaTpyOKoB (3a-
LLNTHBIA KOXYX 38 MM; 3aLUTHbIN
kopo6 100 mm);

— pacxop Bosayxa > 460 M3/q;

— TMOHWXEHHOE JaBIeHNE Ha BbITSX-
HoM naTtpybke nunbl > 530 Ma;

— CKOPOCTb BO3AYLUHOrO NOTOKA Ha
BbITSDKHOM naTpy6ke nunbl > 20 m/c.

MaTpybku CTPYXKKOOTCOCA pacrnosioxe-
Hbl Ha 3aLUTHOM KOpPOGe NUIbHOro
[MCKa 1 Ha 3aLUTHOM KOXYyXe.

Takke cobnogante pykoBoACTBO MO
3KCnnyaTaumm ycTaHOBKW Ans yaane-
HUSA CTPYXKK!

Skcnnyartaums nunbl 63 ncnonb3osa-
HWUS YCTAHOBKM AN yAaneHus CTPY>XKK
paspeLuaeTcs TOMNbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe;

— MpwW KpaTKOBPEMEHHOW aKcnryaTa-
Lmm
(makcmym 30 MUHYT paboTbl);

— CWCNOJIb30BaHMEM MbINe3allMTHOro
pecnuparopa.

8.2 PerynupoBkKa rny6uHbI
nponuna

AOnacnoch!

YacTtu Tena unu npegMeTbl, KOTO-
pble HaXOAATCHA B 30HE perynupoB-

KW, MOryT ObITb 3axXBa4yeHbl BpaLyato-
WMMCA NUNbHbLIM AUCKOM!
PerynupoBky rny6uHbI nponuna Bbi-
MOJTHAANTE TONbLKO Nocrie NosiHoun
OCTaHOBKM NUITbHOro Auckal

"my6uHa nponuna NunbHoOro Ancka
OOrmkHa 6bITb YyCTaHOBMEHa B COOTBET-
CTBWM C BbICOTOW 3aroToBKW: 3aLUnT-
HbIA KOXYX OOSMKEH HKHEN nepeaHen
KPOMKOW Mpunerarb K 3aroToBKe.

0 mm

« Hactponte rmybuHy nponuna nytem
BpaLLeHus pykosiTkm (108) Ha 3a-
LLMTHOM KOpobe NunbHOro Aucka.

m YkasaHue:

Ymobbl komMneHcuposame 803MOXHbIU
3a30p rpu peaynuposke 211ybuHbl rMpo-
nuna eceefa nepemewialime nusbHbIU
OUCK CHU3Y 8 HY>KHYH MO3ULUI.

8.3 PerynupoBka HaknoHa
MUNBHOIo AUCKa

AOnacuoch!

YacTtu Tena unu npegmeTbl, KOTO-
pble HaXoAATCSA B 30HE perynupoB-
KW, MOryT ObITb 3axBa4YeHbl Bpallato-
WMMCA NUNbHbLIM BUCKOM!
PerynupoBKy HakfioHa NUIIbHOro
AWCKa BbINOJIHAWTE TONbLKO nocrne
MOJZIHOM OCTAaHOBKU NUNIbHOIO AnckKa!




HaknoH nunbHOro ancka MoxeT ObITb
nnaBHO OTPErynupoBaH B Auana3oHe
ot 0° go 45°.

1. OcnabbTe NpUMepPHO Ha oauH 000-
POT MaxOBUK C NepeaHel CTOPOHbI
(109) emkocTU ONA ONUIOK.
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2. OTperynupynTe Hy>XXHbI HaKrnoH
NUNBHOrO AMcKa.

3. 3admkcupyinte HaCTPOEHHBIV yron
HaKIloHa NyTeM 3aKpy4MBaHWUsi Ma-
XOBWKa.

[ﬂ YkasaHue:

lpu Heobxodumocmu MOXHO ompezay-
nuposams yriop maxosuka 0° (c neped-
Heli cmopoHk! (109) emkocmu Anst onu-
110K). Beikpymume euHm Ha yriope 0°,
rpu Heobxodumocmu 3akpymume 3KC-
ueHmpukosyto watby, 8H08b 3amsHU-
me auHm.

8.4 Pacnun c napannenbHbIM
ynopom

1. BcTaBbTe yHMBepcCarbHbIf ynop B
KpenexHbI Npodunb ¢ NnepeaHen
CTOPOHbI MUIbI.

2. OtperynupyvTe ynopHbI Npodurb
No BbICOTE 3aroTOBKM:

— Hwuskuia ynop (110) =
ANs pacnuna nNinocKnx 3aroToBOK

— Bbicokui ynop (111) =
ANs pacnuna BbICOKMX 3aroTOBOK

3. BbIpoBHANTE yNnopHbIN Npodunb na-
pannensHO NUbHOMY UCKY U 3a-
dukcupyirTe MmaxoBukom (112).

4. OTperynupyiTe LUMPUHY pacnuna u
3adhmkcmpynte maxosukom (113).

A OnacHocTb!

B cnyuae ecnu pacctosiHue mexay
napannenbHbIM yopoM U NUb-
HbIM ANCKOM COCTaBIisieT MeHee

120 mm, cneayeT ucnonb3oBaTth TOJ-
KaTenb.

5. Hactpovite rnybuHy nponuna nunb-
HOro gmcka. 3alMTHbIN KOXYX Aon-
XKEH HXKHEN nepegHen KpoOMKON
npuneraTb K 3aroToBKe.

0 mm

6. HacTpowTe yron HaknoHa nunbHOro
aucka v sadukempymTe.

7. Bknounte gsuraterb.

8. Pacnun 3aroToBku ocyLLeCTBrseTcA
3a oOuH pabounii npoxon,.

PYCCKWUM

9. BbIkniounte yCTPONCTBO, €Crnn
AdanbHeWwas paboTta He npegnona-
raetcs.

8.5 Pacnun c nonepeyHbIM
ynopom

=N

BcTtaBbTe yHMBepcanbHbIN ynop B
KpenexHbIn Npodunb € NeBow CTo-
POHbI NUMbI.

N

HacTpoiite HeobxoanMbIi yron cko-
ca 1 3apuKCMpymnTe MaxoBrUKom
(114).

1

16 114

AN

3. BbIpoBHSANTE YNOpHbIVA Npocunb u
3adhMKCUpynTe C NOMOLLIbIO BUHTOB
¢ HakaTkou (115).

IEI BHumaHue!

PaccTosHme oT nnacT1koBOro BeicTyna
00 NHUKN pe3a OOIMKHO COCTaBMATb He
MeHee 10 Mm.

>

BataHuTte maxosuk (116) Takum 06-
pa3oM, YTOObI MOXHO ObINo nerko
nepemMeLLaTb ynop Ha KpenexHom
npocdwne.

o

HactpowTe rnybuHy nponuna nunb-
HOro Awncka.

o

HacTpowiTe yron HakrnoHa nunbHoOro
ancka n sadukenpynTe.

N

Bkntounte asuratens.

®

Pacnun 3arotoBku ocyLLeCTBNAsIeTCS
3a oauH pabounin npoxoa.

9. BbIkniounTe yCTPONCTBO, €Crnn
AdanbHenwas paboTta He npegnona-
raetcs.

9. CoBeTtbl n pekKoMeHAaa-
uumn

« [Mepen pacnunom: BbINONHUTE
NpobHble pe3bl Ha NOAXOAALMX ANS
3TOro obpeskax.
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« YKnagbiBanTe 3aroTOBKY Ha NUIb-
HbIV CTON BCeraa Takum obpasom,
YTOObI UCKMIOUYNTL €€ BO3MOXXHOE
OMpOKMAbIBaHNE UMW LIaTaHne (Ha-
npumep, B Criy4ae BbIMyKMow JOCKU
yknagbiBanTe AOCKY BbIMYKOW CTO-
POHOW BBEPX).

« [pwu paboTe ¢ ANVHHLIMK 3aro0TOB-
Kamu ncrnonb3ynte noaxoasLume
0nopbl, HaNpUMep, PONMKOBbIE NOA-
CTaBKN UMW JOMOMHUTESbHBIV CTON
(cm. "TMpuHagnexHocTn").

« CopaepxuTe B YNCTOTE NOBEPXHOCTU
OMOPHbIX CTONOB, B YaCTHOCTK, yaa-
nAnTe ocTaTKkn CMOIbl crneumanb-
HbIM cnpeem Ans TeEXHUYECKoro ob-
CNyXMBaHUS 1 yxoaa
(npuHagnexHocTw).

10. TexHu4eckoe o6Cnyxu-
BaHue 1 yxon

AOHaCHOCTb!

Mepepn BbINOMHEHWEM OObLIX paboT No
TEXOBCMYXMBAHWIO U OYUCTKE BbITa-
LT CETEBYHO BUIIKY U3 PO3ETKM.

OnucaHHble B HacTosILLEM pasfene
paboThbl N0 TeXOOCNYXXMBAHUIO U pe-
MOHTY [OKHbI BbINONTHATLCS TOSb-
KO cnewuuanuctamu.

— [oBpexaeHHble AeTanu, B NepByto
ovepedb NpegoxpaHuTenbHbIe
YCTPONCTBA, 3aMEHSTb TOSIbKO OpU-
rmHanbHbIMK ycTponcTBamu. Uc-
nonb3oBaHue getanewn, He NnpoBse-
PEHHbIX 1 HE pa3peLUeHHbIX
npovssognTenem, MoryT NpMBECTM
K HenpeasuaeHHOMY yLuepby.

— [Mocne kaxgoro ycTpaHeHus Henc-
npaBHOCTeVI BHOBb BKINKHYUTE U
npoBepbTE BCE 3aLLUTHbIE NPUCTIO-
cobneHus.

10.1 3ameHa NUNbLHOro guUckKa

AOnacuocm!

B TeyeHne KOpoTKOro BpeMeHu nocrne
3aBepLUeHunst paboTbl MUIbHBIA QUCK
MOXET OCTaBaTbCs CUMbHO HarpeTbiM
— onacHocTb oxora! MNogoxaute, noka
HarpeTbIv NUIbHBLIA AUCK OCThIHET. He
ouunLanTe NUMNbHbIA AUCK FOPIOYUMU
XNOKOCTAMM.

[axxe HenoaBWXHbLIN NUITbHBIN ANCK MO-
XeT NPeACcTaBnATb ONACHOCTb TPaBMM-
poBaHusa (nopesos). [pn 3ameHe Nunb-
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HOro gucka VICI'IOJ'IbSyVITe 3alWNTHbIE
nep4vyaTtKku.

Mpu cbopke 0b6a3aTENBHO yuMTHIBANTE
HarnpaBrieHVe BpaLleHUst MUIIbHOMO
auckal

1. TMoAHMMUTE NUNbHBIN AUCK OO yno-
pa BBEPX C MOMOLLIbIO KPMBOLLUMHOM
PYKOSITKW.

N

CHumuTE 3alWMTHBIN KOXyX (117).

w

BblkpyTTE BUHTBI B NpOCHUNNpo-
BaHHOM BcTaBke ctona (118) n cHu-
mMuTe ee.

4. BblkpyTuTe CTsKHOW BUHT (119) €
NMOMOLLIbIO raeyHOro Kroya (nesas
pesbba!). MpuaepxmnBante Hapyx-
HbI dhnaHeL, Ans KpenneHus Nunb-
Horo ancka (120) raeyHbIM KITHo4OoM.

@@

L

5. CHumuTe HapyxHbI donaHew ans
KpenneHust nunbHoro ancka (120) un
NUNbHBIA UCK C Bana NUMbHOo
avcka.

19 120 121

6. OunctuTe 3aXKMMHbIE MOBEPXHOCTU
Ha Bary NUIbLHOrO AUcKa U Nusb-
HOM OMCKe.

AOHaCHOCTb!

He ncnonb3yiite cpeacTBa OUMCTKU

(Hanpumep, Ans yaaneHus octaTkoB
CMonbl), KOTOpble MOTYT NOBpPeaAnUTb
nerkocnnaBHble MeTannM4yeckue ge-
Tanu; B NPOTUBHOM clly4ae BO3MOX-

HO yXyAlleHue 3KCnsyaTayMoHHOMN
HaAeXHOCTU NUnbI.

7. YcTaHOBUTE HOBBIW MUIbHbIA OUCK
(cobnopariTe HanpaBneHue Bpalle-
Hus!).

A OnacHocTb!

Ucnonb3yiTe TONbKO NU/bHbIE AU-
CKM, COOTBETCTBYIOLUE CTaHAAPTY
EN 847-1 (cm. «TexHUUYeCKHUe xapaK-
TEPUCTUKU») — B CJly4ae UCMNOJIb30-
BaHMUA HENOAXOAALLUX UK NOBpe-
HOEHHbIX NWIbHbIX AUCKOB Noj
OeUCTBUEM LLEHTPOGEHHOM CUbI
BO3MOHO pa3/ieTaHMe OCKOJIKOB.

3anpelyaeTcs UCNonb3oBaTh:

— NUNbHble ANCKMU, YKa3aHHasA Mak-
cuManbHas YacToTa BpaleHus
KOTOpPbIX HUXKEe, YeM YacToTa Bpa-
WweHuA nunbHoro Bana (cMm. "Tex-
HUYECKMe XapaKTepucTuku");

— MUNbHbIE QUCKU U3 BbICOKONEru-
poBaHHOM GbICTpOpEXyLUen cTa-
v (HSS vnu HS);

= NWJbHble AUCKU C BUQUMbIMHU NO-
BpewHaeHNnAMU Ui Npu3HakaMmu

pedopmanumu;

— OTpes3Hble Kpyru.

AOnaCHocm!

— MoHTUpy#Te NUNbLHBLIN QUCK
TONbKO C UCMOMIb30BaHUEM OpuU-
TMHanNbHbIX geTanen.

— He ncnonb3ynte ocnabneHHble
nepexogHblie KonbLa; B NPOTUB-
HOM cry4ae NuUNbHbIA AUCK MO-
XeT copBaTbCA.

— MunbHbIE AUCKN [OMXHbI ObITb
CMOHTMpPOBaHbI TAKUM 06pa3om,
4yTOGbI OHU paboTanu 6e3 aucoba-
NlaHca u bMeHus u He Mornum co-
pBaTbCs C MecTa KpensieHus B
xopae paboThbl.

8. YcraHoBuWTEe HapyXHbI draHeL,
ONsi KpeNneHns NUNbHOro aucka
(120) (noBOAKOBbLIV BLICTYN BO BHY-



TpeHHeM dnaHue Ansa KpenneHus
nunbHOro aucka (121) gomkeH Bow-
T B 3aLennieHne ¢ Na3om B Hapyx-
HOM dbnaHue).

9. BsepHuTe cTsxHONM BUHT (119) B
Ban NUIbHOrO AncKa (neeas pesb-
6a!) n satanuTe. Mpnaepxmeante
HapyXHbI pbraHew Ang KpenneHns
nunbHoro aucka (120) konbLeBbIM
KIMOYOM.

A OnacHocTb!

— He yanuHsiiiTe UHCTPYMEHT, Uc-
nonb3yeMbiv ANs 3aTATMBaHUA
NUNbLHOro AucKa.

— He 3aTrarmBanTe CTAXXHOW BUHT,
YAAPAA MO UHCTPYMEHTY.

— MMocne 3aTAXKW CTAXHOIO BUHTA
yAanute Bce UCNOSNb3yeMble
MOHTaXHbl€ UHCTPYMEHTbI!

10. YcraHoBMTe NpOhUNMpoBaHHYO
BCTaBky crona (118) sanognuuo B
NUMBHBIA CTOM W NPUKPYTUTE.

11. BHOBb yCTAHOBUTE 3aLLUTHBIN KO-
XKYX Ha PACKITMHUBAIOLLMIA HOX.

E YkasaHue:

Mocrne MoHMaxXa Ha packnuHUarWwem
HOXe 3aLUmHBbIL KOXYX HEMHO20 Ha-
KITOHEH 6HU3 6 HarpaeasieHuu paboyeli
CMOPOHHI.

3mm
i1mm1/ MMW%“%

10.2 PerynupoBkKa pacKnuHu-
BaloLLero Hoxa

[ﬂ Yka3zaHue:

PacknuHuearouwuti Hox rpedsapu-
mesibHO 8bIPOBHEH OMHOCUMESTLHO
nunbHo20 ducka Ha 3a800e-U320Mmosu-
mene. Hecmompsi Ha amo, Heobxodu-
MO peayrisipHO rposepsimb U npu Heob-
Xxodumocmu ebipagHU8aMb
paccmosiHue om packiuHusaruwe20
HOXa 00 runbHo20 ducKa.

B nepByto odepenb AnA BblpaBHUBaHUA
PacKiMHMBaKLLEero Hoxa:

1. TMogHUMMUTE NUNbHLIA AUCK 4O Yno-
pa BBEPX C MOMOLLIbIO KPMBOLLUMHON
PYKOSITKM.

2. CHuMMUTE 3aLUTHBIN KOXYX (122).

3. BbIkpyTUTE BUHTBI B NPOUIMPO-
BaHHoW BcTaBke ctona (123) n cHu-
mMuTE ee.

PaccTosiHMe [O NUNBLHOIo AUCKa:

— PaccTtosiHue oT Hapy>KHOW KPOMKU
NWMBHOTO AMCKa OO pacKMUHMBalo-
LLIero HoXa OOJMKHO COCTaBnATb OT
3 0o 8 mm.

— PacknuHuBatoLwmimm HoX AOMKEH Bbl-
CTynaTb HaJ NWUMbHbLIM CTONOM Ha
TaKoe e paccTosiHue, Kak 1 Nuib-
HbI OUCK.

M — TKHS 315 M
C —>TKHS 315C

1. OcnabbTe kopoHuaTyto rarky (125)
Ha pacKkMMHUBAIOLLEM HOXe Ha
0oauH obopoT.

2. BbIpoBHANTE paCKIMHUBAIOLLMNA
HOX Ha PacCTOsIHAM OT NUMBHOIO
Aavcka.

3. BbIpoBHANTE packnMHMBaOLLNIA
HOX MO BbICOTE OTHOCUTENBHO
nunbHOro aucka. [ins atoro BbIpoOB-
HANTE MapKNPOBKY pacKMMHMBa0-
Lero Hoxa (124) Ha BEpXHEN KPOM-
Ke AepxaTensi packnvMH1BarLLero
HoXa (126).

4. 3aTAHMTe KOPOHYaTYIO ranky.

BokoBoe cmelleHue:

PacknnHuBaloLWwmin HOX 1 NUIbHbIN
OVCK OOIMKHbI ObITb YCTAHOBIEHBI COOC-
Ho apyr apyry. bokoBoe BbipaBHMBaHVE
pacKMHMBAIOLLEro HoXa npeasapu-
TenbHO HaCTPOEHO Npou3BOaAUTENEM.

PYCCKUIN

B cnyuyae ecnu Bce xe notpebyeTca
TOYHasi LCTUPOBKa:

1. BbikpyTuTe Bce Tpu BuHTa (127)
aepxartens packnmMHMBaoLLEero Ho-
xa.

2. BbIpOBHANTE PaCKITMHNBAIOLLMNA
HOX.

3. BHOBb 3aTsHUTE BCE TpU BUHTA
(127) pepxxatens packnMH1BatoLLe-
ro Hoxa.

Mocne BbIpaBHMBaAHUA:

1. YcTtaHoBuTe NpodunnpoBaHHyo
BCTaBKy crona (123) sanoanuuo B
MUNbHBIV CTON U NPUKPYTUTE.

2. BHOBb yCTaHOBUTE 3aLUUTHbIN KO-
XKYX Ha PACKITMHUBAOLLMIA HOX.

G] YkasaHue:

lNocne moHmaxa Ha packnuHusarouwem
HOXe 3auUmHbIl KOXYyX HeMHO20 Ha-
KI/TOHeH 8HU3 8 HaripaeJj/ieHuu pa60'-/eL7
CMOPOHHbI.

3mm

+1 mm7i /A vv'v%

10.3 Ouuncrtka mMexaHusma
perynupoBKU BbICOTbI
MUNbHOINO ANUCKa

1. TepemecTuTe NUMbHbLIA OUCK B
BEPXHEE MOSOXEHME NyTEM Bpalle-
HUS1 PYKOSITKM U I@MOHTUPYITE €ro
(cm. "3ameHa nunbHoro gucka").

Tenepb cBEPXY OTKPbLIT AOCTYN K
LUNWHAOENO PErYNMPOBKM BbICOTbI.

2. OynctuTe WNUHAENb C MOMOLLBIO
LLEETKM, MbINIecoca UM CXXaToro Bo3-

ayxa.

3. Cnerka cmMaxbTe WNMHAENb crnpe-
em [nsi TexHudeckoro obcnyxmea-
HUSI 1 yXxoAa.
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PYCCKNW

4. YcraHoBUTE U 3aTSHUTE NUNbHbLIN
NCK.

5. YcraHoBuTe BCTaBKy cTOMa.

10.4 XpaHeHue MalUUHbI

AOHaCHOCTb!

XpaHuUTe yCTPOMCTBO Takum obpa-
30Mm,

— 4TOo6bI €ro He MOrNM 3anycTUTbL
HEYNONHOMOYeHHbIe Ha 3TO Nu-
ua, u

— W HUKTO He MOT NMOoJTy4YUTb TpaBMy
OT CTOsILLEero ycTpomcTBa.

BHumaHue!

3anpelyaeTcs XpaHeHue npubopa

BHe NOMeLLEeHUA U BO BIaXHbIX
nomelleHnsix 6e3 COOTBETCTBYHO-

Wen 3awWmThbl.

10.5 TexHuueckoe oGcnyxuBa-
Hue

Mepea KaxAabiM BKIIOYEHUEM

BusyanbHbIn KOHTPOSIb PacCTOSTHUA
MEeXAy MUITbHbIM OUCKOM U PACKITUHMW-
BalOLLMM HOXOM - OT 3 10 8 MM.

BmayaanbM KOHTPOJIb Ha OTCYTCTBUE
NnoBpeXOEeHNN ceTeBoro kabens u ero
BUIKA; Npun HeobxoaMMOCTN 3ameHa
HencnpasHbIX aetanen c npueneYyeHun-
€M crneunanuncra-aneKkTpuka.

Mpun KaXXaoM BbIKIIOYEHUU WUHCTPY-
MeHTa

MpoBepswnTe Bpems (NpogormkuTens-
HOCTb) Bblbera NnnbHOro AMcka — OHO
He J0MmKHO 6bITh 6onbLe 10 c; B npo-
TUBHOM Cry4Yae 3aMeHuTe ABuraTenb C
NpuBreYeHNEM CrneLnanucTa-aneKkTpu-
Ka.

ExemecsayHo (npu exxeaHEeBHOM
Mcnonb3oBaHMK)

YaaneHue onnnok ¢ NOMOLLbHO NblNeco-
ca WUnu KUCTU; cMaska HebonbLIMM Ko-
nn4yecTBOM Macna cnegyrwmx Hanpas-
NALWUX 3J1EMEHTOB!

— pe3bboBas WTaHra ans perynmpos-
K1 BbICOTbI;

— MNOBOPOTHbIE CErMEHTbI.

Yepes kaxpable 300 yacos paboTbl

MpoBepka Bcex pe3bboBbIX coeanHe-
HUI, NPY HEOBXOAMMOCTM UX 3aTsKKa.
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11. PemoHT

A OnacHocTb!

MopyyaiiTe peMoHT Baluero aneKkTpo-
WMHCTPYMEHTA TO/IbKO KBaIMPULMPO-
BaHHbIM cneuuanvctam. [na pemoHTa
OOJIHHbI UCMO/Ib30BAaTLCA TO/IbKO OpU-
rMHasIbHble 3anacHble YacTu. ATo obe-
CMNEYUT COXpaHEHME IKCNyaTaLmoH-
HOWM HaZEHHOCTH
3JIEKTPOUHCTPYMEHTA.

Ana pemoHTa nHCTpymeHTa Metabo 06-
palianTecb B permoHasabHoe npeacra-
BUTENBbCTBO Metabo. Agpec cm. Ha can-
Te www.metabo.com.

CnKCKM 3anacHbIX YaCTen MOMHO CKa-
yaTb € canTa www.metabo.com.

12. TpaHcnopTUpOBKa

o C NOMOLLbLIO KPUBOLLIMMHOW PYKOSITKM
NOMHOCTBIO ONYCTUTE MUMbHbIA ANCK.

o [leMOHTUpYyNTE HaBeCHbIE AeTanu
(ynop, NOABWXKHYHO KapeTKy, yanu-
HeHue cTona).

« [Mpw nepecbinke No BO3MOXHOCTH
MCMonb3ynTe OpUrMHasbHyo yna-
KOBKY.

13. TlpuHagnexHocTu

[ns cneunanbHbIX 3a4a4 TOProBst Mo-
XeT npegoctaBute Bam crnepytouyto
OCHAaCTKy - PUCYHKW HaXOOATCs Ha 3af-
HEeWn CTOpPOHe KoHBepTa:

A TlogBwxHas kapeTka ons ygobHoro
nepeMeLLEeHNs 3aroTOBOK GorbLuei
ONVHBI.

B [lepexogHuk ana nogcoegMHeHus
YCTPOWCTBA yaarneHusi CTPYXKK K
oTcacblBatoLemMy yCTPONCTBY ANd
BMN&XXHOW N CYXOW OYUCTKMN.

C Cnipeii TexHu4ecKkoro obcnyxusa-
HWS M yXo4a Ans yaaneHus ocrar-
KOB JpPEBECHHbI U KOHCEPBALMU Me-
TannMyecknx NoBEpPXHOCTEN.

D TlunbHbin anck HW 315 x 3,0 x 30
24 cmeHHbIX 3yba yHMBepcarnbHoro
NpUMeHeHNs AN NPOAONbHON U No-
nepeyHoun pesku, B TOM Yucie ans
CTPYXXEYHbIX MMMT (CEPUNHOE OCHa-
LeHne).

E TMunbHbim guek CV 315 x 1,8 x 30
56 kOMBMHUPOBaHHLIX 3yObeB Ans
mMaccvBa ApPeBECUHbBI U CTPYXKEYHbIX
nnnT.

F TMunbHbin guck CV 315 x 1,8 x 30
80 cpegHux 3ybbeB anst ocobo um-
CTOro pesa Nno MaccuBy APEBECUHbI
N CTPYXXEYHbIM NAuTam.

G [MunbHbIM gnck HM 315 x 2,8 x 30
48 yHuBepcanbHbIX CMEHHbIX 3Y-
6beB ON1s1 BCeX BUAOB ApEBECUHbI U
3aMeHuTenemn ApeBecuHbl.

H TunbHbI anck HW 315 x 2,8 x 30
24 nnockux 3yba onsa uenbHow gpe-
BECVHbI, MPOAOSIBHON 1 nonepey-
HOW PEe3KM.

I TMunbHbIM anck HW 315 x 2,8 x 30
48 cMeHHbIX 3yObeB
ONs uenbHOM 1 CrioeHon apeBecu-
Hbl, CTPYX€e4HbIX T, MO, kom-
NO3MLMOHHBIX MaTepMarnos

J TMunbHbit guck HW 315 x 2,8 x 30
84 cmeHHbIx 3yba ons LenbHom un
CINOEHON APEBECUHbI, CTPY>KEYHbIX
nnut, MO®P, KOMNO3ULMOHHBLIX Ma-
Tepuanos

K Ponukosasa nogctaBka RS 420

14. 3awmTa okpyxarouien
cpeabl

MaTtepuvan ynakoBk/ yCTpOWCTBa Ha
100 % npurogeH ans nepepaboTkm 1
BTOPVYHOTO UCTONb30BaHWS.

OTcnyxuBLUNE CBOW CPOK 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI ¥ NPUHaANEXHOCTW coaep-
aT 6orbLUOe KONMYEeCTBO LIEHHbIX Cbl-
pbeBbIX U MOMMMEPHBIX MaTepunasnos,
KOTOPble AOMMKHbI ObITh HanpaBeHbl
Ha BTOPUYHYIO NepepaboTky.

[laHHOe pyKoBOACTBO oTnevaTaHo Ha
bymare, otbeneHHo 6e3 npuMeHeHnst
xropa.

15. Tlpobnembl n Hencnpas-
HOCTHU

A OnacHocTb!

Mepea kaxabIM ycTpaHEHWEM Heuc-
npaBHOCTEWN:

1. BbIKNO4YUTE YCTPOMUCTBO.
2. N3Bnekute ceTeBOM LUTEKEP.

3. Joxautecb, NOKa NUNbHbIA OUCK
He OCTaHOBMTCH.



Mocne kaxaoro yctpaHeHUs Heuc-
npaBHOCTEN BHOBb aKTUBUPYWTE U
npoBepsnTe BCe 3alUTHbIE NPUCNO-
co6neHus.

He paboTaet aBuratens

M3-3a BpEMEHHOIO OTKINIOYEHUS HaNpsi-
XeHnA cpa60Tar|o pene Hyneesoro Ha-
NpsXeHuna:

— BknitounTe 3aHoBO.
CeTeBoe HanpspkeHue OTCYTCTBYET:

— TpoBepbTe kabenb, BUMKY, PO3ETKY
W NpeaoxpaHnTenb.

[OBuratenb neperpeT, Hanpumep,
BCNeACTBME MUCMONb30BaHWS 3aTynumB-
LUerocst MMNbLHOrO AMCcKa Unu ckonne-
HUSI ONWIOK BHYTPW Kopryca:

— YcTpaHuTe NpuynHy neperpesa,
JanTe aBuraTento oxnaguTtbces, 3a-
TeM CHOBa BKIIHOYUTE.

Oeuratenb nony4vyaeT CITUWKOM HU3Koe
ceTeBoe HanpsaXxeHue:

— UCMONb3ynTe NUTarLwni kabenb
MEHbLLUEN ANMHbBI U NUTaOLWMIA
kabenb ¢ 6ONbLMM CEYEHNEM
(1,5 Mm2).

— [poBepbTe anekTponuTaHKe ¢ no-
MOLLbIO CMEeLNanCToB-3MEKTPUKOB.

Mpoun3BoAUTENIBHOCTL UHCTPYMEHTA
napaer

MunbHBIM Anck 3aTynuncs (BO3MOXHO,
NUMNbHbLIA OUCK UMEET Crebl MPOXOroB
Ha BOKOBOW CTOPOHE):

— 3ameHuTe NUnbHBIN ANCK (CM. rna-
By "TexHnyeckoe obcnyxvsaHve n

yxon").

CkonneHue CTPYXKHN

YcTaHoBKa yaaneHus CTPY>XK1 He Nof-
KMYeHa, Ny NoaknioyeHa ycTaHoBKa
CMWLLKOM Marnomn MoLLHOCTU (cM. "YcTa-
HOBKa yaaneHus CTpyXku" B rnase
"YnpasneHue"):

— [logkntounTe yCcTaHOBKY yaaneHust
CTPYXXKU UK

— YyBeJin4bTe MOLWWHOCTb BCaCbliBaHUA.

Tsxenbin xon MexaHU3Ma perynun-
POBKU BbICOTbI NMUJIbHOINO AUCKa

LWnuHaens perynupoBKX BbICOTbI 3a-
rPSI3HEH CMOJIONA:

— OuncTuTe WNUHAENb PEryrnmpoBKu
BbICOTbI Y CMaxbTe cnpeem Ang
0o4nCTKM 1 yxoaa (cMm. rnaey "Texob-
cnyxuBaHue n yxoa").

PYCCKWUM
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16. TexHMYeCKue XapaKTepUCTUKHU

TKHS 315C TKHS 315 C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
HanpspkeHne 400B/3~50 Iy, 230B/1~50 Ty 230 B/1~50-60 'y
HomuHanbHbIM TOK 4,7 9,0 13,5
MpepoxpaHuTenb, MUH. A 3..10 1..16 1..16
(MHEPLMOHHBIN) (MHEepPLWOHHBIN) (MHEPLMOHHBIV)
CteneHb 3aluThl IP 54 IP 54 IP 54
YacToTa BpalleHus asuratens 006/MUH 2778 2980 2950 (50 INy)
3580 (60 I'u)
MouHocTb gsurartensi
MoTtpebnsemas MoWwHOCTL P4 kBT 2,8 kBT S6 40% 2,0 kBT S6 40% 3,1 kBT S6 40%
BbixogHas moLHocTb Py kBT 2,3 kBT S6 40% 1,45 kBT S6 40% 2,57 kBT S6 40%
CKOpOCTb pesku NUMbLHOro Ancka m/c 50 50 50
TonwuHa packnMHUBAIOLLEro HOXa MM 2,5 25 2,5
MunbHBIN OUCK
OvaMeTp MUIbHOro Ancka (HapyXHbI) MM 315 315 315
OTBEpPCTUE NUIBHOro aucka (BHyTpwW) MM 30 30 30
LUIMpVHa pacrnuIioBkm MM >2,6 >2,6 >26
MaKC. TomnuMHa OCHOBbI MUITbHOMO AMcKa MM <23 <23 <23
mybuHa nponuna
npv BEPTUKANBHOM MOMOXEHWUMN NUMBLHOIO Ancka MM 0..85 0..85 0..85
npwv HaKMoHe NUIbHOro aucka 45° MM 0..60 0...60 0..60
Pa3wmepsbl
[nuHa nunbHoro crona MM 800 800 800
LLinpuHa nuneHoro ctona MM 550 550 550
[nnHHOe yanuHeHne ctona MM 800 800 800
LLinpokoe yanvHeHune ctona MM 400 400 400
BbicoTa (nunbHbI cTon) MM 850 850 850
BbicoTa (HanbonbLmin pasvep) MM 1050 1050 1050
Bec nonHoCTbIO OK. Kr 64,0 62,0 62,0
["apaHTMpOBaHHbI YPOBEHb 3BYKOBON MOLLIHOCTMU
cornacHo DIN EN 1870-1(2007)*
XonocTon xon ab (A) 88,0 88,0 88,0
O6paboTka ab (A) 111,6 111,6 111,6
YpoBeHb 3BYKOBOrO AaBIE€HUS COrfiacHo
DIN EN ISO 3746 (1995) n ISO 7960:1995 (E)*
XonocTon xon ab (A) 77,3 77,3 77,3
O6paboTka ab (A) 97,7 97,7 97,7
MorpelwHocTb K ab (A) 4,0 4,0 4,0
[nanasoH TemnepaTyp OKpyxatoLLen cpeabl °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10... +40
YAnNuHUTENbHBIN Kabenb — MUHMMAarbHOE nonepeyvHoe
ceveHve
[OnuHa kabens 10 m Mm2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
OnuHa kabens 25 m Mm2 5x2,5 3x1,5 3x15
OnuHa kabens 50 m MM2 5x2,5 3x25 3x25

* MNpuBeaeHHbIE 3HAYEHUS SABMSIOTCH 3HAYEHUSIMU SMUCCUUN U NOSTOMY He AOSKHLI OLHOBPEMEHHO NMPEeACTaBnATbL 6e3onacHble 3HaYeHUst Ans
pabouero mecta. XoTsi KOppenaumsi Mexay YpoBHSIMU SMUCCUM 1 BPeOHOro BO3AENCTBUSI CYLLLECTBYET, HAa €e OCHOBE Herb3sl onpeaenuTb, Tpe-
GyIoTCS I AONONHUTENBHBIE Mepbl MPEAOCTOPOXHOCTY UNK HET. DaKTOPbI, KOTOPLIE BAMSIIOT HA TEKYLLWIA YPOBEHb BPEAHOTO BO3AENCTBYS,
haKTU4eckM cyLlecTByOLWMIN Ha paboyem MecTe, BKIoYatloT B cebs 0cobeHHOCTM paboyero NoOMELLEHUS 1 ApYrve UCTOYHWKM LyMa, TO eCTb,
KONMYEeCTBO MALLMH W ApYrux coceaHnx paboumnx npoueccos. [lonycTMmble 3HaveHns Anst paboyero Mecta MOryT Takke U3MeHSTbCS B 3aBUCK-
MOCTU OT CTpaHbl. OfHako AaHHasi MHopMaLWs AOMXHA MOMOYb MONb30BAaTENIO NyYlle OLEHWUTb ONacHOCTb U PUCK.
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PYCCKWUM

EAL

UHdbopmauusa ana nokynatens:
CepTudumkaTt COOTBETCTBUSA:

Oeknapaums cootBetctBusA: Ne TC N RU [1-DE.BJ108.B.00157, cpok aenctaus ¢ 29.04.2016
no 28.04.2021 r., 3apermctpupoBaHa opraHoM no ceptudukaumm npogykumm «MBAHOBO-
CEPTUDOUKAT» OO0 «WMBaHoBckmin ®oHa Ceptudnkaummy»; Agpec(top. u gakrt.): 153032,
Poccuinckas ®enepaums, MBaHoBckas obn., r. MiBaHoBo, yn. CtaHkocTpouTenen, a. 1; Ten.
(4932)23-97-48; hakc (4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; AttectaT akkpeauTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 ot 24.03.16 r., BbigaH defepanbHom cnyx6om no akkpeanTauum

CTtpaHa nsrotosnenus: Kutam

Mpounssogutens: "Metabowerke GmbH"
Metaboallee 1

D-72622 Nuertingen

FepmaHua

3aBoa-M3roToBUTESb:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

Wmnoptep B Poccun:

00O "MeTabo Espasus"

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesoBag annes, 4 5 a, ctp 7, odmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata npoussoacTea 3awmndposaHa B 10-3Ha4HOM CEPUAHOM HOMEpPE MHCTPYMEHTA, yKa3aH-
HOM Ha ero wwunbauke. 1-a undpa obosHavaeT rog, Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo n3genve
npoussegeHo B 2014 rogy. 2-a n 3-a undpbl 0603Ha4alOT HOMEp Heaenu B roy Npou3eBos-
ctBa (c 1om no 520).

"apaHTWIHBIN cpok: 1 rod ¢ AaTbl NPoAaXmu

Cpok CJ'Iy)K6bI MHCTPYMEHTA: 5 neT ¢ AaTbl M3roTOBNEHNS
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YKPAIHCbHKA

HomnnekTauia

16 15

MopoByBanbHa naacTMHa

Hosnak ansa tmpeum
BigcmMoKTyBanbHUIA WwnaHr

Tpumay wnaHra

YHiBepcasibHWIA ynop AnA 3aroToBKM

CTinbHULA 3 TPUMaYeM ABUTYHa,
[ABUIYH, Nepem1Kad, NaKoBe
NOJIOTHO, PO3K/IMHIOBA/IBHUM HiM,
BCMOKTYB&JIbHi NaTpyobKm

KpinnnbHui npodine
MapanensHui ynop

14

13

11
12
13

14

PisbboBi raykv anAa 36epiraHHA
npunapas (2 wr.)

Pyyka ons TpaHcnopTyBaHHA (2 WwT.)
Hixkka (4 wr.)

Poanipka, KopoTKa (2 wr.)
Poanipka, gosra (2 wr.)

Hnou AN 3aMiHU MUIKOBOIO
nosI0oTHa

Hnou AN 3aMiHU MUIKOBOIO
nosIoTHa

15 Pyuyka wroBxaya
16 LLToBXxay/nogaBasbHWUIA NPUCTPIN
17 TNpwcTpin gna nepemieHHA

18 HpinunbHuii npodins
MonepeyHunit ynop

19 Onopa (2 wT.)

— IHCTpyKUia 3 eKcnayaTauiji Ta
nepeniK 3asacHUX YacTuH

— Makert 3 gpibHMMKN geTanamm



2.

20
21
22
23

24

Ornap, nunu y 360pi

MopoBeHHsA cTony
BigcmoKTyBasbHMM WNaHr
Hosnak gnsa Tmpcu

YHiBepcanbHUIM ynop — MOXHa
BMKOPMCTOBYBATH AK
napasesibH1i ynop

(MOHTax Ha nepeaHin CTOPOHI)
abo AK nonepeyHui ynop
(MOHTa 3 niBOro 6oKy)

Micue ana s6epiraHHA
npunagan: wrosxava/
noZasasibHOro NPUCTPOIO Ta
PYYKM LUITOBXa4a

20

26

27
28

29

21

PykoATKa gns naasHoro
perynoBaHHA BUCOTH
BiApi3aHHA Big

0 po 85 mm

BuMMKayi BBIMKHEHHSs/
BUMKHEHHSI

Py4ku gns TpaHcnopTyBaHHs

Micue 36epiraHHaA Kaoya Ans
3aMiHW NMIKOBOrO MNO0THA

TpuMay aBUryHa — KyT Haxuny
MOXHa NiaBHO peryntoBaTH Bif,
0° po 45°

YKPAIHCbHKA

30 [lpucTpi 4na nepemileHHsA

31 CrinbHuuA
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5. Oco6auBi BNacTUBOCTI

BUPOOY ..coreereerramraernrssnnsennsnnnes 77
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8. EKcnayatauif.....ccooeenimnnninns 83
8.1 Cuctema ans

BUAANEHHA TUPCH ..o 83
8.2 HanawTyBaHHsA BUCOTH

BIAPIBAHHA ...oeiieeee e 83
8.3 HanawTyBaHHA Haxuny

MUIKOBOrO MOJIOTHA...........eeee. 84
8.4 [nnaHHA 3 NnapanesibHUM

YIOPOM ..t 84
8.5 [nngaHHA 3 nonepeyHnm

YIOPOM ..ttt 84
9. Mopapu i pekomeHaaLii ........ 85
10. TexHi4yHe 06C/yroByBaHHA i

BOTTIAL cevviirisssssssssssssssssnsnsnsnnans 85

10.1 3amiHa NMNKOBOro NosaoTHa..... 85

10.2 PerynioBaHHsA
PO3KIMHIOBAJIBHOIO HOMA ....... 86

10.3 OuMLLEeHHA MexXaHi3My
peryatoBaHHA BUCOTH

MUAKOBOIO MOJIOTHA ... e 87
10.4 36epiraHHa BepcTaTa .............. 87
10.5 TexHi4yHe 06CnyroByBaHHs....... 87
11.  PEeMOHT.....ccc e 87
12. TpaHCNOPTYBAHHA.....ccceeirneees 87
13. Mpunagpa.....cccrvvieienennnnnes 87
14. 3axucT BOBKI/INA .....cvvruneennes 88

15. TMpo6nemu i HecnpaBHOCTi ...88
16. TexHiYHi XapaKTEPUCTUKMU ....89

3. CnouatRy npouuTtatu!

HepiBHMUTBO 3 eKcnuyaTau,ii CKnageHo
TaK, Wob6 Bu weuaKo Ta 6e3nevyHo
noyanu npautosaTtu Bawmm
iHcTpymeHTOM. OCb KOPOTKa BKa3iBKa,
AIK Tpe6a YMTaTh YNHHE KEPIBHULTBO 3
eKcnyaTauii:
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— [Mepepn novaTtkom exkcnnyatauii 4o
KiHUA NpoynTanTe YnHHE
KepiBHMLTBO 3 eKcnayaradii.
Oco6nmBy yBary npuainito
npaBuiam TEXHIKW 6e3neKu.

— Ugs iHcTpyKuUifa 3 eKkcnnyaTauii
opieHTOBaHa Ha ntaen 3 6a3oBMMU
TEXHIYHUMM 3HAHHAMM,
HeobXigHNUMK ana poboTu 3
NPUCTPOSAMM, L0 OMMCaHI B LM
iHCTPYKUIi. AKWO y BaC BiACYTHIN
JocBig poboTH 3 TaKMMK
NPUCTPOAMM, CNIOHATKY
CKopucTamnTeca A0NOMOro
JocBigyeHnx daxisLiB.

— 36epiraiTe pa3om 3 iHCTPYMEHTOM
yCi IOKYMEHTH, W06 y pasi noTpedm
3BEPHYTUCA A0 HUX 3HOBY. Ha
BUNAA0K BUHMKHEHHS rapaHTiMHOMO
BUNagKy 36epirante TaKOX YeK Npo
MOKYTIKY.

— Axwo By 3pa€Te iHCTPYMEHT B
opeHgay abo npogaete,
nepegasanTe pasoM 3 HUM YCIO
AOKYMEHTaL,il0 40 HbOTO.

— Bupo6HUK He Hece
BifNOBiAaNIbHICTb 38 NOLKOAKEHHSA,
LLIO BUHWKIM B pe3y/bTari
HeJOTPUMAaHHA Liel IHCTPYKLU,i 3
eKcnyaTauii.

IHdhopMmaLia no3HavyeHa B LM iHCTPYKL;T
3 eKcnayartaduii TakMM YAHOM:

AHeGeaneKa!

MonepeaeHHA Npo Hebe3neKy
TpaBMyBaHHA abo WKoAN AN
OOBKiNNA.

A He6e3neKa ypameHHsA

€/IeKTPUYHUM CcTpyMmom!

MonepeaeHHA Npo Hebe3neKy
TpaBMyBaHHA BHACNIAOK ypareHHsA
€N1EKTPUYHUM CTPYMOM.

He6e3nexa 3axonseHHA!

MonepeaeHHA Npo Hebe3neKky
TpaBMyBaHHA BHAC/iLOK 3aXOM1eHHSA
YacTuH Tina abo ogAry.

: 3

MNMonepeaeHHA PO MOXMBI
mMaTtepiasibHi 36UTKM.

YBara!

G] BkagsiBKa:

JoaatroBa iHpopmayia.

- Umndpwn Ha 306pameHHsax (1, 2, 3,
— TMO3HaYEeHHA OKPEMUX AeTanewn;
— HYMepyrTbCA NOC/IAOBHO;

— CTOCYIOTbCA BignoBigHUX unbp B
Aywkax (1), (2), (3) Towo y
TEKCTi nopyH.

— IHCTPYKUIi, NOPAAOK BUKOHAHHSA
AKWUX HEObXiAHO AOTpUMYBaTUCA,
HYMepyITbCA.

— IHCTpyKLUi, AKI MalOTb AOBINBHUIA
MOPAAOK BUKOHAHHSA, MO3HaYeHi
KparnkKoto.

— CnM1CKM NO3HaYEHO 3a JOMOMOr oo
TMpe.

4. BKa3iBKU 3 TEXHiIKU
6e3nexu

4.1 BuHOpMUCTaHHA 3a
npU3Ha4YeHHAM

Mpwnaa npusHaveHun ana
NO340BHHbLOr0, MOMNEPEYHOro pisaHHA
Ta pidaHHA no dopmaTy Mmacusy
aepesunu, 4CMN, ABI, daxepu, a
TaKOX BKasaHMUX maTepianis, WO MarTb
nosiimepHe NOKpUTTA abo KpanKu 3
NAacTUKY Y1 0BNULbOBaHI LLUMOHOM.

He MoxHa posnunatoBaTu Kpyrhi
3aroTOBKM, OCKiJIbKM BOHW MOMYTb
npoBepTaTUCh Bif, NMMIKOBOFO NOMOTHA,
Lo o6epTaeThbCA.

MNMpunag 3a60pOHEHO BUKOPUCTOBYBATH
Ana cTBOpeHHs nasis. ig yac po6oTu
KOBMaK AJ1A TUPCU NOBUHEH OyTH
3aBM BCTAHOB/IEHNM.

Byapb-siKe iHWe BUKOPUCTaHHSA
BBAMAaETLCA BUKOPUCTAHHAM He 3a
NpU3HaYeHHAM | 3a60POHEHO.
Bupo6HMK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a
YLWKOAXEHHS, IO BUHUK/IN Yepes
BMKOPUCTAHHA HE 3a NPU3HAYEHHAM.

CamoBiflbHe BHECEHHSA 3MiH B
KOHCTPYKLit0 NPUCTPOIO, a TAKOXK
BMKOPWCTaHHA AeTanen, Wo He
NPOMLLAM BUNPOGYBaHHSA | HE JO3BO/EHI
[l0 3aCTOCYBaHHA BUPOOGHUKOM, MOXKYTb
CMPUYUHUTHM Nig, Yac eKcnayaTauii
HenepeabayeHi NOWKOAKEHHSA i
HebesneyHi cutyadu;i.



4.2 3aranbHi npaBuaa

TeXHiKu 6e3nekxu

LLlo6 BUKTIOYUTH BUHUKHEHHA
HebesneKkn ans nopen abo
marepianbHUX LiHHOCTEMN
JOTPUMYMTECH NPU BUKOPUCTaHHI
LibOro iHCTPYMEHTY HaCTYMHUX
npaBu/1 TEXHIKN 6e3neKu.

JoTpumyiTech cneuianbHUX
npaBua TEXHIKK 6Ee3MNeKu,
NpUBELEHNX Y BigNoBiAHMNX
po3aainax.

Mpu noTpebi goTpumyiTeca
BCTAHOBJ/IEHNX 3aKOHOM AMPEKTUB
abo npaBwWn i3 3anobGiraHHA
HellacHUM BMNagKam npwm
NOBOAMEHHI 3 LLUPKYNAPHUMMU
nunamu.

ASaraani He6e3neKu!

NiaTpumyriTe NOPAAOK Ha CBOEMY
po6oyomy MicLi - 6esnag Ha
po6GoYOMY MiCLli MOXEe NPU3BECTH A0
HellacHWX BUMNaaKis.

ByabTte yBarHum. HoHTpontomTe Te,
wo Bwu pobuTe. MNpuctynante go
po60TH po3BarmBo. He
KOPUCTYMTECh IHCTPYMEHTOM, AKLLO
HEe MOMeEeTe CKOHLEHTPYBaTUCh.

BpaxoBy#iTe BN/IMB HABKO/IULLIHBOMO
cepegosuva. 3abesneyurte
[OCTaTHE OCBITNEHHSA.

YHUKaMTe HenpMpogHoro
MosIoXeHHsA Tina. 36epiravTe CTinke
MOJIOKEHHA Ta 3aBXAM TpUManiTe
piBHOBary.

Mpu po60Ti 3 LOBrMMKM 3aroTOBKaMM
KOpUCTYHTECA BignoBigHUMMU
onopamu.

BupisaHHA KAWHIB MOXHa
BMKOHYBaTU /ivLLE 3a JOMOMOro
HaBCKiICHWKA ANl K/IWHIB, AKUA
HanalToBaHWM BigNoBigHO A0
NOTPIGHOI TOBLUMHU, AOBHUHU Ta
KyTa KanHa:

— IHCTpymMEHT mae 6yTu
OCHaLLEHWIM PO3K/IMHIOBA/IBHUM
HOMEM i 3aXMCHUM KOXYXOM.

lMNpaBoto pyKoto onepaTop mae
CNpsIMOBYBAaTU HABCKICHWK [0
napasenbHOro ynopa i o4Ho4acHo
3aircHioBaTy nogavy. J1iBoko pyKow
HeoObXxigHO diKCcyBaTH 3aroToBKY.

He B1KopucTOBYMTE Npuiag
no6an3y Nerko3amMMUCTUX PianH Ta
rasie.

Lle# npucTpin moxe
BMKOPUCTOBYBATMUCA Ti/IbKK

ocobamu, AKi NPOMLLAM IHCTPYKTaXK
woao 6e3ne4yHoro NOBOAMEHHSA 3
LMPKYNSPHAMM MUAaMK 1
03HAMOM/IEHI 3 MOMIUBUMU
Hebe3neKamu, AKi MOXKYTb
BMHUKATK B XO4i po60oTh 3
MallMHaMK.

Ocobam monogue 18 pokis
[03BOJIAETECA BUKOPUCTOBYBATH
Liem iIHCTPYMEHT TiZIbKM B pamMKax
NpodecinHOro HaBYaHHA i nig,
Harna40M MancTpa BUPOGHNYOro
HaBYaHHA.

He pgonycKavite CTOPOHHIX OCi6,
0Cc06/1MBO fiTel, B HE6E3neyHy
30Hy. He f,03BONANTE CTOPOHHIM
ocobam TopKaTuCA iHCTpyMeHTa
a60 Moro Kabeto MUBJIEHHS Nif vac
eKcnayartadii.

He nepeBaHTaxyMnTe iIHCTPYMEHT -
BMKOPUCTOBYMTE LiEN iIHCTPYMEHT
Jvule y gianasoHi NOTYHHOCTI
BKa3aHoMy Yy TexHi4HMX
XapaKTepuUCTUKax.

A He6e3neka ypameHHsA

€/IeKTPUYHUM cTpymom!

He sanuwaiTe uem npucTpin nig
Joliem.

He eKkcnnyatyiite Lew npucTpin y
BOJIOrOMY CepeoBMULL.

MNig yac po60TH Ha LbOMY MPUCTPOI
YHUKaNTe TOpKaHHSA Tyyoy i3
3a3eMJ/IEHUMM HYacTUHaMK (Hanp.
pagiaTopamu onaneHHs, Tpy6amu,
NJMTaMu, XONoAUIbHUKAMM).

He BuKopucToByMTE Kabenb
E€NEKTPOXMUBNEHHSA B LinAax, AnA
AIKMX BiH He nepea6a4yeHui.

3ab0pOoHAETLCA BUKOPUCTOBYBATH
NOLLKOAXEHUM Kabenb
€/1EKTPOKMBIEHHS.

MoluKoaeHuH Kabenb
€N1EKTPOKMBIIEHHA MOXE OyTH
3aMiHEHWI BUK/IIOYHO BUPOGHMKOM,
MOro cepBicHOI CNyx6010 a6o
CepBiCHMM NapTHEPOM.

A He6e3neka TpaBMHU i 3aTUCKY
pyxomumu petanamu!

He ekcnnyatyiite uew npunag, 6e3
BCTaHOBJ/IEHNX 3AXUCHUX
NPUCTPOIB.

3aBHAan OTPMMYITECH 6GE3MEYHOT
BiiCTaHi Big NMIKOBOro nosioTHa. 3a
noTpebu KopucTymTeca
BiNOBIAHMMW NPUCTOCYBAHHAMMU
A1 NoAaHHA 3aroToBok. Mig yac

YKPAIHCbHKA
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po6oTW JOTPUMYHTECH BE3NEYHOI
BiiCTaHi O pyXOMUX AeTaneMn.

MepL Hix NpubpaTn 06piI3KK
3aroTOBOK, 3a/ILLKN AePEBUHM
TOLLO 3 pO6OYOI 30HM, floUEKaUTECH
NOBHOT 3YMUHKM MUIKOBOMO
nosoTHa.

He 3ynunHAiTe NAKOBe NOIOTHO, WO
06epTaeTbCA 3a iHEPLIEID, LIAXOM
MOro NpUTUCKaHHA 360Ky .

Mepea po6oTamm 3 TEXHIYHOrO
06cyroByBaHHA NepeKoHamTecs,
LLLO NPUCTPIM Bif'ef4HAHUM Big,
MEpEHi HUBEHHS.

MepeKoHamTecs, Wo npu
YBIMKHEHHI (HanpuKknag, nicnsa pooiT
3 Texo6CnyroByBaHHsA) y NPUCTPOI
HEeMa€e MOHTaXHMX IHCTPYMEHTIB
abo HesaKpinIeHux ageTanemn.

BumuKaiTe npunag, Koau BiH He
BMKOPUCTOBYETbLCA.

A HaBiTb Hepyxomuii piyuum
iHCTPYMEHT MOKe CNPUYUHUTH
TpaBmu (nopisum)!

MNpwn 3amiHi piXy4MX iIHCTPYMEHTIB
KOPUCTYMTECA 3aXUCHUMM
pyKaBW4Kamu.

36epirainTe NMAKOBI NONOTHA TakK,
LLIO6 MOBHICTIO BUKJTIOYUTU
MOXUIMBICTb TPABMYyBaHHA Nt04€EN.

A Heb6e3neka sipaaui

(3BOpOTHOro yaapy) Bip, 3aroToBKM
(3aroToBKa 3axXONJIOETbCA
NWJIKOBUM NOJIOTHOM Ta
BiAKMAAETbCA Ha KopUcTyBaya)!

MpautoiiTe NuLle 3 NpaBUIbHO
HanalToOBaHNM PO3KIMHIOBAIbHUM
HOMEM.

BuKopucToByBaHi
PO3KAMHIOBa/IbHWI HiX | TUIKOBE
NosI0THO MatoTb 6YTH BIANOBIAHUMU
OAMH OLHOMY: PO3K/INMHIOBaIbHUM
Hi}XX HE NOBWHEH GyTW TOBLLMM 32
LUIMPUHY MPOMUAY | HE MOBUHEH ByTH
TOHLUMM 3a NWJIKOBE NONOTHO.

He ponyckawTte nepeKocy
3aroTOBOK.

CnigrynTte 3a TUM, W06 NUABHWUIM
OWCK nigxoauB AnA maTepiany
3aroTOBKM.

BUKOHYIMTE NUAAHHA TOHKUX/
TOHKOCTIHHMX 3aroTOBOK Ti/lbKX
NUIKOBMMU MOMIOTHAMU 3 APiGHUMM
3y6uAmMu.

3aB¥an BUKOPUCTOBYMTE TiSIbKU
rOCTPO 3aTOYeEHi NMIKOBI NONOTHA.
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« Y pasi CyMHiBIB OrnifiHbTE 3aroToBKY
Ha HaABHICTb CTOPOHHIX NpeaMeTiB
(HanpuKknag uBaxis abo Wwypynis).

o 3AiMCHIONTE NMIAHHA 3aroTOBOK
TiNIbKM TaKMUX PO3MIpIB, AKi
[03BONAIOTL HafiMHO 3adikcyBaTh
AeTasib Nif Yyac NUASHHS.

« HareropunyHo 3a60poHAeTLCA
BMKOHYBATW OAHOYACHe MUAAHHA
AEKiNbHOX 3aroTOBOK, 30KpeMa y
3B'A3KAaX 3 AEKiNbKOX LWTYK.
Heb6esneKa HewacHoro Bunagry
NpPY HEKOHTPOJ/IbOBaHOMY
3axornieHHi OKpeMux npeamMeTiB
NMUAKOBUM MOJIOTHOM.

o Buganitb i3 po6040i 30HM Api6HI
YaCTWHU 3arOTOBKM, AepeB’AHI
00BPI3KM TOLWO — ANA LbOro
NWJIKOBE NOJIOTHO Mae 6yTu
HEPYXOMUM.

He6e3neKa 3axonseHHA!

o CrexTe 3a TUM, W06 nig vac
po60TH YacTUHK Tina abo oaAr He
3aTArHyN0 AeTaNAMM, WO
obepTarTbea (He HagaramTe
KpaBaTKM, He HagAramTe
PYKaBWYKW, HE HaaAramTe oanr 3
JOBrMMM pyKaBamu; JOBre Boa0CcA
npubupanTe nig ciTry Ana
BOJ1OCCA).

« Hikonn He nnnAanTe 3aroToBKU, B
AKMX MICTATbCA

— TpocH,
— LHypH,
— CTPiYKM,
— Kabeni abo

— [ApoTu abo NoAibHi MmaTepianm.

A He6e3nexka BHacigoK

HEef0CTaTHbOrO OCHAaLLEeHHSA
3aco6amu iHgUBigyanbHoOro
3axucry!

« [pautoBaTn B 3acobax 3axucTy
opraHis ciyxy.

« [lpautoBaTu B 3aXMCHUX OKYIApax.
« [lpautoBaTu B pecnipaTopi.
« [lpautoBatu B crieuiasibHOMy 04A3i.

« Mg yac po6oTtn nosa
NPUMILLEHHAMM PEKOMEHAYETHCA
HOCUTW HEKOB3KE 3aXMCHE B3yTTA.
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A Heb6eaneka, BHacnigoK

YTBOPEHHA AepeBHOro nuiny!

« [JesfKi Buan aepesHoro nuny
(Hanpuknag, gepeBuHu ayba, 6yKa i
AiceHa) Npy BAUXaHHI MOXYTb
NPU3BOANUTU [0 PaKOBUX
3axBoptoBaHb. [pu poboTi y
3aKPUTUX MPUMILLEHHAX HEOOXiAHO
BUKOPWCTOBYBATH BiAMNOBIAHY
BUTAMXHY YCTAHOBKY.

o Cnigrynte 3a TMM, Wo6 nig yac
po60Tu B aTMOCcdepy noTpanisaio
AIKOMOra MeHLLE Nuy Bif
[LEPEBUHU:

— BcTaHOBITb BUTAMKHY YCTaHOBKY.

— YcyBaliTe HErepMeTUYHICTb, fiKa
MO€E BUHUKHYTW Yy NPUCTPOI
NUIOBULAIEHHSA.

— 3abeane4yte OCTaTHIO
BEHTUAALIO.

ExcnnyaTauisa 6e3 npucTporo gna
BifICMOKTYBaHHSA TMPCK JO3BONAETLCA
nvuwe:

— Ha BigKpPWTIN MiCLLEBOCTI;

— NPV KOPOTKOYaCHIM eKkcnyaTauii
(makc. 30 xB po60TH);

— npwv poboTi y pecnipaTopi.

A He6e3neka Yyepe3 BHECEHHA
3MiH A0 KOHCTPYHLii npucTpoto abo
BUKOPUCTaHHA AeTaNneun, He
nepeBipeHUx a6o He CXBaJIeHUX
BUPOBGHUKOM!

o MoOHTa¥ NpUCTPOIO0 BUKOHYMTE
3rifHO 3 Li€t0 iIHCTPYKLELO.

« BuKopucTOBYyIMTE TiNIbKM CXBaNEHI
BUPOGHMKOM AeTasli. 3oKpema, ue
CTOCY€ETbCA:

— MWIKOBMX NONOTEH (HOMEpU AnA
3aMOB/IEHHA AMB. B pO34ini
«Mpunapas»);

— 3anobixHWX NpUCTPOiB (HOMepa
4N1A 3aMOBNEHHA AMB. B pO34ini
KaTanor 3anacHux 4acTuH);

« He BHOCbTE 3MiHM B KOHCTPYKLiIO
neTanen.

A He6e3neka, o6ymoBieHa

pedeKTamu npuctpoto!

« PetenbHo gornsagarite 3a
NPUCTPOEM Ta NpuaaaaaM.
JoTpumyinTecs iHCTPyKLUiM 3
Texo6CcnyroByBaHHs.

« HoHoro pasy nepeg no4yaTiom
pPO60OTH NEpPEBIPANTE IHCTPYMEHT Ha

HasABHICTb MOXJ/IMBUX NMOLWKOAMXEHb:
nepeg, nojaibLUMM BUKOPUCTAHHAM
HeobXigHO peTenbHO NepeBipUTH
npaBubHy | 6e380raHHy po6oTy
3axMCHUX MPUCTPOIB, 3ac0biB
0e3neKun, a TaKoX AeTaneun, Wwo
MaloTb HE3HAYHi NOLIKOAKEHHS.
MNepeKoHamTecs, Wo pyxomi getani
npawoTe HAIEKHUM YYHOM | He
3a6/10K0BaHiI. Yci geTani cnig
npaBwn/ibHO 3MOHTYBATH | BUKOHATH
yCi ymoBM 3a6e3neyeHHA
6e3goraHHoi poboTH Npunagy.

« [lowKoaKeHi 3anobixHi NpucTpoi
abo pgeTtani pemoHTyBaTV abo
MIHATK Y cneuianizoBaHoMy
CEPBICHOMY LeHTPI. MOoLWKOoAKEHI
BMMMKaYi Jopy4ainTe 3amiHioBaTH
ManCTepHi i3 cepBiCHOro
obcnyroByBaHHA. He KopucTyiTech
NPUCTPOEM, AKLLO NepeMUKay He
BMWKAE Ta HE BUMMKAE.

o PyKOATKM MatoTb 6yTn cyxumm i 6e3
3a/MLLKIB MacTWU1a Yy ONIMBMU.

A He6e3neka, o6ymoBieHa
wymom!

« [lpautoBaTtu B 3acobax 3axucTy
opraHis C/yxy.

o CTtemTe 3a TUM, WO6
PO3KINHIOBa/IbHWI HiK He 6yB
SirHYTUM. 3irHyTnm
PO3KANHIOBA/IbHUI HiX MPUTUCKYE
3aroToBKY 360Ky A0 NWJIKOBOrO
aucry. e cnpuynHsae yTBopeHHA

Lymy.

A He6e3nexa BHacnigoK

6,10KyBaHHA 3aroToBOK a6o ix
YacTuH!

Y pasi 6/10KyBaHHs:
1. BuMKHYTM npunag.

2. BuTArHyTM MepemeBui LITEKeP 3
pO3eTKMU.

3. MpautoBaTty B 3aXMCHKUX PYKaBULAX.

4. YCYHYTM Npuu4nHy 610KyBaHHA 3a
O0MOMOrot0 BignoBiAHOro
iHCTpYyMeHTa.



4.3 CwumBonM Ha npunagi

JaHi Ha TexHiuHih TabanyLi
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32 Bupo6HHMK
33 CepitiHnit Homep
34 HavimeHyBaHHA Npunagy

35 XapaKTepuCTuKU ABUryHa (ouB.
TaKoX «TexXHiYHi
XapaKTEPUCTUKMU»)

36 PiK BUroToBneHHsA

37 CE-wmapKyBaHHA — uel npunag,
BMKOHYy€e BMMOrn [npekTtus €C
BiAMNOBIAHO A0 3aABM NPO
BiAMNOBIAHICTb

38 CwumBon ytunisauji — npunag
MOXe ByTH yTUNi30BaHUM
BUPOGHUKOM

39 Po3mipu f,03BOSIEHUX MUAKOBUX
NoJIOTEH

CumBOAM Ha npunagi

40 [pautoBaTtu B 3acobax 3axmcTy
opraHiB cNyxy

41 T[lpautoBaTtu B 3acobax 3axmcTy
opraHis 3opy

42 3ab60pOoHAETLCA EKCMlyaTyBaTu
npunag y Bosoromy abo BOrkomy
cepeoBULLI.

43 [lpoumnTatu iHCTPYKUitO 3
eKcnayaradii.

44 3a60pOHEHO TOPKaTMUCA PyKamu
MWUIKOBOro NoN0THA

45 lMonepepKeHHs Npo Hebe3neKry

4.4 3axwucHi npucTpoi

PoO3KNIMHIOBaJIbHUM HiK

PosknvHioBanbHU Hix(46) 3anobirae
3axOM/IEHHIO 3aroTOBKM 3ybLAMK
06epTOBOro NOAOTHA Ta BUKMAAHHIO iy
6iKk onepatopa.

Mig, 4yac po60TH PO3KIMHIOBAIBHUM HiHK
NOBWHEH By T 3aBH AN BCTAaHOB/IEHUM.

HoBnak ana tupcu

Hoenak gns tupcu (47) 3axvwiae Big
BMMaZKOBOro TOPKaHHA 0 NUIKOBOMO
NnoJIOTHA Ta Bif, TUPCH, L0 PO3NITAETLCA
HaBKpyry.

Mig, yac po6oTH KOBMaK AN1A TUPCH
NOBWHEH BYTW 3aBH AN BCTAHOB/IEHUM.

LUToBxay

LLIToBxay (48) npuMsHaveHun ans
NOJOBMEHHS PYKU Ta 3axuLLaE Bif,
BMNaZKOBOro TOPKaHHA A0 NUIKOBOro
nonoTHa.

LLIToBxa4y Heo6XigHO 3aBHAuN
BMKOPUCTOBYBATMH, KOJIU BiACTaHb MiX
NMUNKOBWMM NOJIOTHOM Ta napanesibHum
yrnopom meHLue 3a 120 mm.

LLIToBxay HeO6XigHO CNpsAMOBYBaTH Nig,
KyTom 20° ... 30° A0 NoBEpXHi
MAUKOBOrO CTOJY.

HKonu wroBxay He BUKOPUCTOBYETLCA,
Moro MoxHa 36epiratu Ha Tpumavi (49).

Y pasi NOWKOAKEHHSA LITOBXaya, Moro
HEeobXiAHO 3aMiHUTK.

YHPAIHCBKA (K
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Pyuyka wrtoBxava

Pyuky wrosxaya (51) noTtpi6Ho
NPUKPYTUTU A0 BiAMNOBIAHOT AOLLIKK
(50). BoHa npr3HayveHa g5 nogaBaHHA
HEBE/IMKMX 3aroTOBOK.

Jowka mae 6yt goBKu1HO 400 MM,
LUMPUHOIO LWOoHaMmeHLwe 200 MM Ta
BUCOTOK 15-20 MMm.

Y pasi NOWKOAMEHHA PYYKU LUITOBXaua,
ii HEOOXiAHO 3aMiHUTH.

5. Oco6auBi B1acTUBOCTI
BUpPOOY

— [lnaBHe peryntoBaHHA KyTa Haxuay
Big 0° po 45°.

— [naBHe perynoBaHHA BUCOTH
pisaHHA A0 85 MMm.

— Pene miHimanbHoi Hanpyru
3anobirae camoBisIbHOMY
BBIMKHEHHIO npuaagy nicns
BiAHOBNEHHA Nogadi CTpymy.

— Bci BamuBi QyHKLUii KepyBaHHA
3HaxXoAATbCA HA NEPEAHir CTOPOHI.

— [NopoBeHHsA cTony BXOAUTL B
KOMIM/IEKT NOCTaBKM.

— MiyHa KOHCTpYHLiA 3i cTanesoro
mcTa, WO BUTPUMYE BE/UKI
HaBaHTaXeHHA Ta Mae
OOBroTpUBaIMM 3axXMCT Bif KOPO3ii.

6. OpraHu KepyBaHHA

ByuMHKavi BBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

o YBIMKHEHHS! = HATUCHYTH 3eNeHUI
BUMMKaY (52).

o BWMKHEHHA = HAaTUCHYTUI
YepBOHUI BUMMKaY (53).
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E BHasiBKa:

Y pasi 3HWKHEeHHsA Hanpyrv crpayboBye
pesie MiHiMaibHoI Hanpyru. 3aBasarku
LbOMY YHEMOMK/INB/IIOETHCA [OBI/IbHNI
3arnycK rMpUCTPOro, AKLLYO Hanpyra
3HOBY 3'AB/IAETLCA. [11 HOBOro
YBIMKHEHHS C/lij Lye pas HaTUCHYTH
3€/1eHNI BMUKAY.

MpucTpilt perynioBaHHA KyTa
Haxuny

Haxwun nMaKoBOro nosoTHa MOXKHa
naaBHO peryaioBaTu B AianasoHi Big, 0°
[o 45°.

[na 3anobiraHHA 3MiHi HA1ALITOBAHOIO
KyTa Haxuwy nig, Yac NUIAHHA, Moro
HeobxigHo 3adikcyBaTu gBoma
mMaxoBuKamu (54) Ha nepegHiv Ta
3a/iHiM CTOpoHax Kopoba a/1s TUPCH.

PyKoATKa gnA perynioBaHHA BUCOTHU
Bigpi3aHHA

BucoTy BigpisaHHA MOXHa
HanalTyBaTH LUJIAXOM NOBEPTaHHSA
pyKoATKwM (55).

7

W
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%

yﬂOp ANA 3arotoBKU

Muny ocHaleHo yHiBepcasbHUM
yNopoM A/1A 3arOTOBOK, AKWUI MOXHa
BMKOPMCTOBYBATH fIK NapasiesibH1i
yrnop abo nonepeyHui ynop:

« MonepeyHni ynop (pna
nonepeYHoro pisaHHsA):

Y pasi BUKOPUCTaHHA AK
nonepeyHoro ynopa HeobxigHo
BCTAHOBUTW KPiNuIbHWI Npodinb 3
NiBOi CTOPOHM NN,

— MaxoswukK (56) anAa perynoBaHHA
cKocy. [lianasoH peryntoBaHHs
cTaHoBWTb 60°. MNpwm
PO3MMOBAHHI 3 BUKOPUCTaHHAM
MomnepeyHoro ynopa MaxoBuK
(56) mae 6yTH 3aTArHYTUN.

— MaxoBwuK (57) ona GyHKuii
nepemiweHHs. Mpun
PO3MMOBAHHI 3 BUKOPUCTaHHAM
MOMepeyYHOro ynopy MaxoBuK
(57) mae 6yt nocnabneHui.

— [anku 3 HakaTKoto (58) anA
peryoBaHHA yNMOPHOro
npoginto. BiacTaHb Big,
naacTMKoBoro BucTyny (59) Ha
yrnopHomy npodini 40 NMIKOBOro
MoJI0THA Ma€e CTAHOBUTHU
LloHarimeHLwe 10 mm.

« [lapanenbhuii ynop (ana
NO3[0BKHBOrO pPi3aHHA):

Y pasi BUKOPUCTaHHA AK
napanenbHoro ynopa HeobxigHo
BCTaAHOBUTU KPIiNWIbHWM NPOdinb Ha
nepegHiv CTOPOHi NnUAu.

— Ynophwii npodinb (60) nig vac
PO3NWIOBaHHA 3 NapasieslbHUM
yNopoM NOBUHEH 3HAXOAUTUCH

napanenbHo [0 NUIKOBOMO
nosioTHa Ta Mae 6yTu
3adikcoBaHuii maxoBmKoM (61).

— MaxoBuK (62) ona yHKuii
nepemiweHHsA. MNMpwu
PO3NWJIIOBaHHI 3 BUKOPUCTaHHAM
napanenbHOro ynopa MaxoBuK
(62) mae 6yTv 3aTArHYTUI.

— [aliku 3 HaKaTKoto (63) anA
3aKpinaeHHA YNOPHOro Npoginto.
Micna nocnabneHHsa 060x ranoK
3 HakaTKoto (63) ynopHui
npodinb MOXKHa BUMHATK Ta
nepecTaBuTy.

HusbKa HanpAMHa Kparika (64):

—  ANA PO3NWU/IIOBAHHS NIACHUX
3aroTOBOK;

— KOJM NMWIKOBUWM AWCK
HaxWIEHUN.

Bucoka HanpsamHa Kparika (65):

— 4ANnAa po3nuitoBaHHA BUCOKKUX
3aroToBOH.

7. MoHTam

A Heb6e3zneka!

CamoBifnibHe BHECEHHA 3MiH B
KOHCTPYHKL,iI0 NN, @ TAKOHK
BMKOPUCTaHHA AeTaNew, Wo He
NpouwAYU BUNPOGYyBaHHA i He
[O03BOJIEHi 0 3aCTOCYBaHHA
BUPOGHMKOM, MOXYTb CMIPUHUHUTHU
nig Yyac ekcnayarauii
HenepeabGa4veHi NOWKOAHEHHA!

- MoHTam NMAu BUKOHYMTe 3rigHo
3 Li€l0 iIHCTPYKLiEtO.

- BuHopucToByiiTe unwe pgetani,
LLLO BXOAATb A0 KOMIJIEKTY
NOCTaBKM.

- He BHOCbTE 3MiHK B
KOHCTPYHLilo geTaneil.

Jlvwe 3a yMOBW peTesibHOro
OOTPUMaHHSA IHCTPYKLIM 3 MOHTaXy
MOX¥Ha rapaHTyBaTh HaleXHy Ta



6e3neyHy eKcnayartawilo Nnau 3rigHo 3
npasuiaMu TEXHIKM Ge3NeKu.

[na 3anobiraHHA 6y ab-AKUM
TPyZHOLLaM Mif Yac MOHTaKy
HeOoOXigHO AOTPUMYBATUCh TAKOXK
TaKWX IHCTPYKLiN:

« OsHalioMTech 3 KOXHUM eTarnom
nepega, oro BUKOHaHHSAM.

« [ligroTtynTe BignoBigHi getani gna
KOXHOro etany pobir.

HeobxigHuit iHCTpyMeHT

— [lBa rarkoBux K4 po3mipom

10 Mm

MoHTa niacTaBKu

Mos. | HasBa KinbKi
CcTb

66 |Hixka 4

67 |IBWHT 3 28
LLIECTUIPaHHOIO
rosioBKoto, M6 x 16

68 |Llan6a, 6,4 56

69 |LllecturpaHHa ramka, 28
M6

70 | Tpumay wnaHra

71 | PosnipKa, gosra

72 | Po3snipKa, KOpOTKa

1. PosTawyBaTty CTiIbHULIO Ha CTiMKiN
OCHOBI BUI'YHOM J0ropu.

YBara!

MunKoBe NONOTHO Ta
PO3K/IMHIOBA/IbHUI HiK HE NOBUHHI
po3TawoByBaTUcA Ha ocHoBi! AnA
3ano6iraHHA NOWKOAMEHHIO NUIU
a60 0CHOBM HeoGXigHO
po3TalyBaTu CTiIbHULIO Ha ABOX
MOHTaMHUX CTiNKaX.

2. TIpUMKpPYTUTW YOTUPMU HixKKKM (66) B
KyTax CTOJy:

— BCTaBWTU FBUHTU 3
LIECTUrPaHHUMM FroNoBKamMu (67)
Ta Wwarnbm(68) 330BHi;

— 3CepefyHU BCTAaHOBUTU LLaMou
(68) i HAKPYTUTH LLIECTUrPAHHI
raviku (69), Ha ubomy eTani He
3aTAryBaTy iX NOBHICTIO.

3. Y micui, no3Ha4yeHoMy CTPISIKOIO,
NPUKPYTUTU TpMmad wnadra (70) go
MUIKOBOIro CTOJ1ly OTBOPOM Hasap,

Mix 6OKOBUMM HiXKKamMm
NPUKPYTUTK J0Bri po3nipku (71),
MiX NnepegHiMu1 i 3agHIMKM HirKamm
NPUKPYTUTU KOPOTKI po3nipKu (72):

— LUMPOKa CTOPOHAa PO3NipOoK Mae
6yTn 06epHEHA [0 CTiTbHUL;

— BUWCTYNM i Ma3u po3nipoK NOBUHHI
34inaoBaTHCS;

— BCTaBWTU MBUHTU 3
LIECTUIPaHHMMU FONI0BKaMU Ta
L1anbn330BHi;

— 3CepegyHU BCTAHOBUTU LUANOM i
HaKPYTUTU LLECTUIPAHHI ramKu,
Ha LUbOMYy eTani He 3aTAryBaTtu ix
NOBHICTIO.

MpUKPYTUTK PO3NiPKM OAHA A0
OJHOI rBUHTAMM:

— BCTaBWTU MBUHTU 3
LWECTUrPaHHMMM rONIOBKaMK Ta
LaMbur3i CTOPOHU CTiNTbHUL;

— BCTaHOBMWTW 3 NPOTUIEHHOrO
GOKY LLanbu i HAKPYTUTH
LIECTUIPAHHI FraiKK, Ha LLbOMY
eTarni He 3aTAryBaTH ix
MOBHiCTIO.

— 3 [40MOMOror NOMiYHMKA
nepeBepHYTH NKy Ta NOCTaBUTU
il BEPTUKa/IbHO Ha PiBHY
NMOBEPXHIO.

3aTArHyT™ yci rBUHTH 3

LUECTUIPaHHMMMU FrOSIOBKaMK Ta
LUECTUIPaHHI raku Ha niacTaBuj.

YHPAIHCBKA (K

BcTaHOB/IeHHA NnepeMUKaya
BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA

MNos.|HasBa HinbKi
CTb
73 |BUHT 3 2
LUECTUIPaAHHOIO
rosioBkoto, M6 x 16
74 |lWWan6a, 6,4 4
75 |LlecTturpaHHa ranka, 2
M6

1. TMocnabuTun TpaHCNOPTHE KPIiNIeHHs
nepemMuKaya BBiMKHEHHS/
BUMKHEHHSA Ta NPUKPYTUTH
niacTuHy nepeMuKaya 3
BHYTPILLHBOT CTOPOHW CTiNIbHUL:

— BCTaBWTU FBUHTU 3
LIECTUIPaHHUMMK rosoBKamm (73)
Ta Wwanobu(74) 330BHi;

— 3CcepeguHu BCTaHOBUTU LIAN6OH
(74) Ta HAKPYTUTH LLIECTUTPAHHI
ravkm (75).

™~
YBara!

CtexTe, Wob Kabesib He 3HaxoaMBCA
Ha rocTpux KparKax Ta He
nepernvHaBscs.

MoHTam cucTemMu gNns BUaEeHHA
TMpCHU

Mos.| HasBa Hinbki
CTb
76 |HoBnak gns Tvpcu 1
78 | BigcmoKTyBanbHUM 1
waaHr

1. MigHATM NMAKOBE NONIOTHO
NMOBHICTIO JOrOpw.

2. BcTtaHoBMTM KOBNaK gas tupcu (76)
Ha PO3KJ/IMHIOBANBbHUI HiXK (77).
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[i] BrasiBKa:

[icna ycTaHOBKU Ha PO3K/IMHIOBA/IbHME
HiXK KOXYX AJ18 TUPCU TPOXW Haxm/a1eHWi
BHM3 Yy 6iK po6040i CTOPOHH.

W

3. BcTaHoBUTM OOMH KiHELUb
BCMOKTYBa/IbHOr0 WwaHra (78) Ha
BCMOKTYBaJIbHWI NnaTpy6oK (79)
KOBMaKa /1A TUPCH.

4. BCTaHOBWTMU iHLUWM KiHeLb
BCMOKTYBa/IbHOTO LUIaHra Ha
BCMOKTYBaJIbHMM naTpy6oK (80) Ha
3axXMCHOMY KOpPO6i MMIKOBOrO
nonoTHa.

5. TloBiCMTV BCMOKTYBa/IbHUM LUAAHT
Ha TpuMad wnaHra (81).

6. lig’egHaT BCMOKTYBa/IbHUM
naTpyboK 3axmMcHOro Kopoba
NWJIKOBOrO NOJI0THA A0 BiANOBIAHOT
CUCTEMM ANA BUAANIEHHA TUPCU
(amB. «Cuctema ana BuganeHHsa
Tnpcu» y posgini «EkcnnyaTtauia»).

79 78
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MoHTa KpinuabHoro npogisnto

MNo3. | HasBa Hinbkic
Tb

82 |IBHUHT3 4
LLIECTUIPaHHO
rosioBKot, M6 x 16

83 | KpinunbHui 1
npodifib, KOPOTKUM

84 | KpinunbHui 1
npo@inb, OBruh

85 |llanba, 6,4 4

86 |LUecturpaHHaraika, 4
M6

1. BcTaBWTW ABa rBUHTU 3
LLIECTUIPaHHOIO rON0BKO (82) B
KpinunbHWI Npodinb.

2. TpuKpinUTK KpinuabHWI Npodink:

— KOPOTKMM KpinnabHUM Npodinb
(83) Ha nepepHin YacTUHI
CTiIbHUL;

— [OBrUM KpPinWabHWIA Npodine (84)
3 NiBOro 60KY CTiNIbHUL.

3. BwupiBHATK KpinuabHi npodini Tak,
06 nasu B NpodinAx sanmwanm
NPOCTIp A/19 FBUHTIB 3
LIECTUITPAHHUMM FO/IOBKAMM HiXOK
crony.

4. Ha KOMeH MBMHT 3 LUECTUIPaHHOI
rOJIOBKOI BCTAHOBUTH LLaMBy (85)
3 BHYTpILLUHBLOI CTOPOHU Ta
HaKpyTUTU LLECTUIPAHHY FanKy
(86).

MoHTa NOJOBHKEHHA CTONY

MNo3. | HasBa Hinbkic
Tb
87 |MNoposryBanbHa 1

naacTtuHa

89 |llan6a, 6,4

90 | KoHTprarika, M6

Mos. | HasBa HKinbkic
Tb
92 | NigwunH1KoBMM 2
IBUHT,
M6 x 35
91 | Onopa
93 | LecTturpaHHaramka,
95 | camo610KyBasbHa,
M6
94 |IBWUHT 3 2
96 | LIEeCTUrpaHHo
roJIOBKOHO,
M6 x 16
88 | HyToBui KpoHLWTENH 2
*‘h YBara!

Mip yac MOHTaXy NOAOBHEHHA
CToJly Heo6XigHO MiLHO TpUMaTH
NOAOBHEHHA CTOJy Ta ONOPU, AKLLO
ui Aetani NPUrBUHYEHI nwe 3
OfHOrO OOHY.

1. BigKpyTVTH i BUAAAUTU 4 TBUHTK 3
LIECTUITPaHHUMM FO/I0BKAMM Ha
3a[Hir YaCTUHI NigCTaBKM.

N

PosTallyBaTh KyTOBi KPOHLUTENHM
(88) Ha ocsx NoAOBKYBaIbHOI
nnacTuHu (87) Ta NPUKPYTUTH iX A0
niacTaBKM 3a 4ONOMOIOK
nonepeaHbo BigrBUHYEHUX MBUHTIB
i3 LLECTUIPaHHOIO rO/IOBKOI0.

3. MMpuKpyTuTtn onopwm (91) go
NMOAOBKEHHA CTOY 3a JOMOMOro
NiAWWNHUKOBOrO rBuHTa (92),
Lwanowm (89) Ta dpaHULEBOI raikm
(90) (avB. MaNOHOK).




4. HanemHuM YUHOM 3aTArHyTH YCi
rBUHTOBI 3'€4HaHHA NOAOBHEHHA
CTONy BPY4HY 3a JONOMOrot
BifNOBIAHOrO iIHCTPYMEHTa.

m BKasiBKa:

Oriopu of0BHEHHSA CTOJTY MOMHA
MilYHO MpUKpyTUTH. Hpim TOro, onopu
MOM{Ha BCTAHOBUTH TaK, LLj06
OZOBHEHHSA CTOJTY MOXHa 6YJ/10
CHz1acTy.

MpuKpy4yBaHHA onop

1. BcCTaBWTM CKOLLEHI KiHLi onop y
Npopi3n KOPOTKOI PO3NiPHK Ha
3afiHi CTOPOHI MWK Ta MOCYHYTH iX
Ha30BHi.

2. TIpuKpyTUTM ONOPM A0 PO3NIPKK 3a
ZJOMOMOrot0 rBUHTA 3 MOTaNHO
ronoskoto (94) Ta
€aM06.JIOKYBa/IbHOI LLECTUIPaHHOT
ravku (93), AK nokasaHo Ha
MaJTIOHKY.

BcTtaHOBneHHA onop A
CHNafaHHA NOAOBHEHHA CTONY

1. 3aKpyTvTi NO OQHOMY IBUHTY 3
noTanHoo rosIoBKO (96) i Mo ogHin
CaMO6JIOKYBa/IbHiIM LLIECTUIPAHHIM
ramui (95) B HUMKHI KiHUi onop.

2. BcTaBuTH HUHKHI KiHLi onop y
Npopi3n KOPOTKOI PO3NiPKK Ha
3afHit CTOPOHI MWK Ta NOCYHYTH iX
Ha30BHi (AMB. MaJIFOHOK).

3ara ryBaHHA rBMUHTOBUX 3'eaHaHb

« [lepeBipUTH rBUHTOBI 3'€AHAHHA Ha
npunagi. HanexHnm 4YuHom
3aTArHyTU rBUHTOBI 3’€AHaHHA
BPY4HY 3a 0MOMOrot BiANOBIiAHOro
iHCTpyMeHTa.

Mig yac 3aTAryBaHHA rBUHTIB
3BEpHYTH yBary Ha TaKke:

— nicnA 3aTAryBaHHA rBUHTIB
npwunag mae CToATU HafiHo Ta
BEPTUKAJILHO;

— BMPIBHATKU NOAOBXEHHA CTONY:
NOBEPXHA NOAOBKEHHA CTONY
Mae 6yTn napasenbHUM Ta Ha
OZHiM BUCOTi 3 MOBEPXHELD
CTiNbHML.

CKJ'IaAaHHH NOoAOBHEHHA CToNy

1. TIOCYHYTW HUMHI KiHLi onop
BCEPEANHY.

2. Big'egHaTtv onopu B HanpsAMKy
[0ropu Ta CKNacTv NOAOBHEHHSA
CTONY, fIK NOKa3aHo.

MoHTax npucTpoto gnA
nepemileHHA

Mo3. | Hasea Kinbkic
T
97 | NpwcTpin gna 1
nepemileHHA
98 |IBUMHT3 4
LIECTUTPaHHOIO
rosioBkoto, M6 x 16

YHPAIHCBKA (K

Mos. | HasBa KinbKic
b
99 |Lllan6a, 6,4 8
100 | LLlecTurpaHHaranka, 4
M6

MpucTpin ana nepemileHHs
MPUKPYHYETLCA A0 3aAHIX HIXKOK NN,

1. 3 3agHbOi CTOPOHM KOXKHOIo
KPINWIbHOIO KPOHLUTENHA
NPUCTPOIO AN1A nepemileHHA (97)
BCTaBWUTM NO ABa MNBUHTU 3
LIeCcTUrpaHH1MMKM ronosKkamm (98) Ta
waném (99).

2. 3cepeavHu BCTAHOBWUTM ABi LLAoU
(99) Ta HaKPYTUTH LLIECTUrPaHHI
rariku (100).

3. BupiBHATU KPINWIbHI KPOHLITEWHU
TaK, LWo6 poIMKM pO3TaLLOBYBa/IMCh
Ha BMCOTi Npnban3HoO 1 MM Hag,
niga0roo, KoM Nuna CToiTb Ha BCiX
YOTUPBLOX HiXKax.

4. 3aTArHyTU LWECTUrpaHHi ramku.

MoHTam py4oK anna

TpaHCNOpPTyBaHHA
Mo3. | HasBa HinbKic
b
101 | Pyyka gns 2
TpaHcnopTyBaHHA
102 |BMHT 3 4
LIECTUTPAHHOK
rosioBxoto, M6 x 16
103 | LLai6a, 6,4 8
104 | LLlecTurpaHHaramka,
M6

Py4Ku gna TpaHcnopTyBaHHsA
NPUKPY4YIOTLCA A0 NepeHiX HiX oK
nnan.

1. BcTaBuTu cnepesy B KOXHY pPydKy
ansa TpaHcnopTyBaHHsa (101) aBa
FBUHTU 3 LWECTUIPaHHUMKU
ronoskamu (102) Ta waribamm
(103).

81



@WK YHPAIHCBHA

2. BcTaHOBWUTU pyyKM anA
TPaHCMNOPTYBaHHA TakK, LWo6 Tpy6bum
MOX¥Ha 6y10 CKNacTu AOHU3Y.

3. 3cepenvHu BCTaHOBUTW ABi Luanbu
(103) Ta HAKPYTUTH LLIECTUrPaHHI
ranku (104).

MoHTam npucTocyBaHb AN

36epiraHHA
Mos. | HasBa Hinbkic
Tb
105 | LLlecturpaHHarawka, 4

M6
106 | Pi3b6oBi raykm, M6
107 | LLan6a, 6,4

Ha 3aBepLuasibHOMy eTani MOHTaXy
NPUIBUHTUTU A0 NEPESHIX HiOK 3
6OKiB ABa pi3bbOBi ra4yku gna
36epiraHHA npunagas:

1. HaKpyTuTu WwecTurpaHHy
raiky(105) npn6am3Ho Ha 10 MM Ha
KOMeEH pisab6oBui raqok (106).

2. BcrtaHoBuTHM warnby (107) Ha
Pi3b6OBUI ravok.

3. BcTaBuTy pi3bb0BUMI ra4oK B OTBIp
Ha HixLi Ta 3adikcyBaTu Moro
LecTUrpaHHoto ramnkoto (105) 3
wawnoboto (107).

A
!

3arAaryBaHHA rBUHTOBUX 3'€HaHb

« [lepeBipnTh rBUHTOBI 3'€AHaHHA Ha
npunagi. HanexHum 4YHom
3aTArHYTU FBUHTOBI 3'€AHaHHA

(0]

2

BPYYHY 3a J,ONOMOroH0 BiffoBigHOro
iHCTpyMeHTa.

7.1 Mip’epgHaHHA o
eJIeKTPOoMe peKi

A He6e3neka! EnekTpuyHa

Hanpyra

« BuKopucToBYiTE Npunag nvwe y
CYyXOMY CepeaoBHULL;.

« BuKopucTOoBYHTE ANA HUBNIEHHA
npunagy nvuie amxepena
eNleKTpoeHeprii, Wo BignosigaTb
TaKUM BUMOram (AUB. TAKOK
po3pain «TexHiyHi
XapaKTepPUCTUKUN»):

— PO3eTKU HaNIeHUM YAHOM
BCTaHOBJ1EHI, 3a3eM/1eHi i
nepesipeHi;

— Hanpyra i yacTota mepeHi
NOBUHHI BignoBigaTH
napameTpam, BKa3aHUM Ha
3aBOACbKiM Tab N4
npunagy;

— BUHOPUCTOBYETbLCA NPUCTPIN
3aXMCHOrO BiAKNIIOYEHHA
(N3B) 3i cTpymMOM BUTORY
30 mA;

- ImnepaHc cuctemn Zmax B
Touui nepexoay (nia’eaHaHHA
[0 eNleKTpoMepeKi 6YAUHRY)
CTaHOBUTb MaKc. 0,35 Om.

[ﬂ BKasiBKa:

Y pasi BAHUKHEHHSA NUTaHHA, Y1
BIA4MNoBiAaroTh YMOBM MiJH/THOHEHHA
Batuoi gomiBru BKa3aHnM BULLE
ymoBaMm, 3BepTarTech 40 Baluoi
eHeprorocTayasibHoI KomrnaHii abo [0
crieyianicta 3 e/1IeKTPOMOHTaMHNX
pOGIT.

« [poknagarnTe Kabesb HMBNEHHA
TaK, Wwob BiH He 3aBaxas npu
pO6OTi i HE Mir 6YTH NOLKOAKEHWH
B XOJi eKcnyaTadii.

« 3axuwanTe MepereBui Kabesb Big
HarpiBaHHA, arpecuBHUX PignH Ta
roCTpmX Kpais.

« flK nofoBM*yBay HeobXiaHO
BMKOPUCTOBYBaTK Kabesb 3
rymMOBOIO i30/1AL€I0 BiANOBIAHOIrO
nonepeYHoro nepepisy (auB. po3gin
«TeXHi4Hi XapaKTEePUCTUKN»)

« 3abopoHsaeTbCA BUTAryBaTU
LITenceabHy BUIKY 3 pO3ETKM 3a
MepEKEBUIN Kaberb.

ASMiHa HanpAMHKY o6epTaHHA
(TinbRKM anAa mopenent 3 TpudasHUM
€JIEKTPOABUTYHOM)

3anexHo Big nonAapHocTi ¢pa3
€/1IeKTPUYHOrO MigK/IIO4EHHA
NUJIKOBE NOJIOTHO MOMe
o6epTaTuca y HenpaBUIbHOMY
HanpAMKy. Lle moke npusBecTu go
PO3KUAAHHA LUMaTKIB 3aroTOBKU B
npoueci po3nuatoBaHHA. Tomy
wopasy nicna BCTaHOBJIEHHA
iHCTPYMEHTY nepesipanTe
HanpAMOK o6epTaHHA. Y pasi
ob6epTaHHA B HenpaBUIbHOMY
HanpAMKY 3BEpHiTbCA A0
npodgeciiHoro enexkTpuKa gna
3MiHM nonAapHocTi ¢pas:

1. Micna MoHTamy BCiX 3aXMCHUX
NPUCTPOIB NIAKAOYUTL NKAY A0
€/IeKTPOMEpPEHI.

2. TigHATW NNJKOBE NOJIOTHO
NOBHICTIO A0rOpM.

3. HopoTHo4acHO yBIMKHYTH i oapasy
BUMKHYTU NnJy.

4. CTexuTH 3a HaNpAMOM 06epTaHHA
NMWJIKOBOIO NMOJIOTHA 3 NiBOrO GOKY.
MNunkoBe NonoTHO Mae obepTaTuUCA
3a roAMHHWKOBOIO CTPI/IKOIO.

5. AKwo nunKoBe Noa0THO
obepTaeTbesA NPOTU FOANMHHUKOBOI
CTPINIKK, BUTATHYTU Kabeb
HHUBJIEHHA 3 TOYKU I'Ii,D,I-(J'IIO‘-ieHHH Ha
nmni.

6. 3BepHiTbcA B0 NpodecinHoro
eJIeKTPUKa 4/1A 3MiHW NONAPHOCTI
¢das!

7.2 BctaHOBNnEeHHA

« BcTaHoBWTHM BepcTaT Ha CTiliKy
PiBHY MOBEPXHIO.

« [1nA BUpIBHIOBAHHA NOBEPXHi CTOJY
no ropmM3oHTanNi, BUKOPUCTOBYBATH
BignoBigHi MaTepianu ana
KOMMeHcalLlii HepiBHOCTeM abo
rnagKux AinaHok nignoru. MNotim
NepeBIPUTU CTIMKICTb NOJIOKEHHA
npunagy.

« [epeKoHaTuUCH, WO € LOCTaTHBO
micuA 4ns po6oTU 3 BESIMKUMU
3aroToBKamu.

[na HagjiHoT diKcauii BepcTaT MOXHa
NPUKPYTUTKU A0 NOBEPXHI:

1. BcTaHOBWUTM NOBHICTIO 3i6paHuii
BepcTar y BiAnoBigHOMY MicLi Ta
NO3Ha4YUTH OTBOPM.

2. BigctaButun BepcTaTy GiK i
NPOCBEPA/INTM OTBOPU B MOBEPXHI.



3. BwupiBHATM BepcTaT BiHOCHO
OTBOPIB Ta NPUKPYTUTH MOrO A0
NOBEPXHi.

8. Ekxcnnyarauif

A Heb6e3neKa HewacHOro

BMnNagKy!

MunKow Moe ogHOYaCHO
KOpUCTYBaTUChb JiULLE OAHa ocoba.
IHWKM ocob6am f03BONAETLCA
3HaxXoAUTUCDL Ha BiacTaHi Big nuau
Nvwe ana nopadi abo npuiiMaHHA
3aroTOBOK.

Mepepn noyaTHom po60TH NepeBipTe
cnpaBHUM CTaH:

— MepereBUn Kabesib Ta MEPEKEBUM
LITEKEP;

— nepemuKada YBIMK./BUMK.
— POS3KJ/IMHIOBAJILHOMO HOMA;
— KOBMakKa an1a TMpcy;

— [OMOMIXHMX 3acobiB nogadi
(wToBxa4, noaaBanbHWUIA BPYCOK Ta
pyKOATKa).

BuKopucToByiiTe 0cobUCTi 3acobu
3axucTy:

— pecnipaTtop;
— 3acobu 3axuCTy OpraHiB Cayxy;
— 3axMCHi OKynapwu.

Mip, 4ac NMAAHHA NpUIIMITbL
npaBu/ibHe Ppo6oYe NOJIOHEHHA:

— cnepegy Ha poGoYi CTOPOH;
—  06/IMYYAM [0 NUAW;

— NiBOpYY NopAf 3 BiCCHO NMUIKOBOrro
OVCRY;

— npu poboTi yABOX Apyra ocoba
NOBMHHA 3HAXOAUTUCH Ha AOCTATHIN
BiACTaHi Big Nuaun.

MNip, yac po60TH 3anemHo Bij,
noTpe6u BUKOPUCTOBYTE:

— MpWAaTHI Onopu nif 3aroToBKW —
AKLLIO MiCNA PO3NU/IOBaHHA
3aroTOBKM MOXYTb BMAcTH 3i CTOJY;

— MPUCTPIN ANA BIACMOKTYBaHHA
TUPCK.

YHUKaliTe TMNOBUX NOMWJIOK NpU
eKcnayaradii:

— He 3ynuHaiTe NMAKoOBMI AUCK
LUJIAXOM MOro MPUTUCKAHHA 360Ky .
IcHye HebeaneKa oTpMMaHHA
3BOPOTHOrO yaapy.

— [ig yac NnnnAaHHA 3aBKAN
NPUTUCKYMTE 3aroTOBKY A0 CTONY i
He gonycKauTe ii nepeKocy. IcHye
Hebe3neKa OTpMMaHHA 3BOPOTHOrO
yAapy.

— HareropnyHo 3a60poHAETLCA
BMKOHYBaTK OAHOYaCHe MUAAHHA
JEHiNbKOX 3aroTOBOK, 30Kpema y
3B'A3KaX 3 AEKiNbKOX LWTYK.
HebesneKa HelacHoro Bunagxy
NpY HEKOHTPO/ILOBAHOMY
3axornieHHi OKpeMux NpeamMeTis
MUIKOBUM MOJIOTHOM.

Heb6e3neKa 3axonaeHHA!

HKateropuiHo 3abopoHAETbCA
NUNAHHA 3aroToBOK, B AKUX
3HaX0[ATbCA TPOCH, LHYPU,
CTpiuKK, Kabeni, apiT abo nopi6Hi
marepianu.

8.1 Cuctema gnAa BUpganeHHA
TUPCH

A Heb6e3neka!

JeAki BMan pepeBHOro nuay
(HanpuKnag, gepeBUHU ay6a, GyHy i
AceHa) Npu BAUXAHHi MOXKYTb
NpPUM3BOAUTU [0 PAKOBUX
3axBoptoBaHb. Mpu poboTi y
3aKPUTUX NPUMILLLEHHAX
060B'A3KOBO BUKOPUCTOBYITE
BignoBigHWI NpUcTpiit gna
BiACMOKTYBaHHA TUPCH.

MpucTpiii nunoBuaanNeHHA NOBUHEH
BignoBigaTyu TaKMM BUMOram:

— NigXoAMTN A0 30BHILLHBOrO
AiameTpy BCMOKTYBaJ/IbHOMO
naTpybKa (KoBnak gns BigBeAeHHs
TMpCcK 38 MM; 3aXUCHUIA KOPO6
100 Mm);

— KiJIbKICTb NoBiTpA > 460 M3/rop,;

— PO3piAHKEHHA Y BCMOKTYBaJIbHOMY
natpy6Ky nuau > 530 lNa;

— WBWAKICTb NOBITPA Y
BCMOKTYBaJIbHOMY NaTpyoKy nun
>20 m/c.

BcMoKTyBanbHi naTpyoKm gas
BiABEAEHHA TUPCK pO3TallOBaHi Ha
3aXMCHOMY KOXYCi NUJIKOBOr0O NO0THA
Ta Ha KOBMaKy ANA BigBeAEeHHA TUPCH.

TaKoX JOTPUMYHUTECA IHCTPYKLIM,
HaBeAEeHWX Y NOCIOHUKY 3 eKcnyaTauii
CUcTemMun gna sngaseHHA TVIpCVI!

YHPAIHCBKA (K

ExcnnyaTauis 6e3 npucTpoto ans
BiZICMOKTYBaHHA TMPCK AO3BONIAETLCA
nnwe:

— Ha BigKpWTI MiCLLeBOCTI;

— MPW KOPOTKOYaCHIM ekcnayaTauii
(makc. 30 xB po60TH);

— npu poboTi y pecnipaTopi.

8.2 HanawTtyBaHHA BUCOTHU
BiApi3aHHA

A Heb6e3neka!

YacTuHu Tina abo npegmeTH, W0
3HaxoAATbCA Y 30Hi pery/toBaHHA,
MOXYTb 6YTH 3aXON/IeHi NMIKOBUM
AUCKOM, o o6epTaeTbeA!
3picHioliTe peryntoBaHHA BUCOTH
BiApi3aHHA NULLe, KoM NUIIKOBUIA
AUCHK Hepyxomuii!

BucoTy BigpizaHHA HEO6XiAHO
nigiépaTy nig BUCOTY 3aroTOBKM:
HUHA NepefHA KpaiKka KoBnaka ans
TUPCU MNOBUHHA NpUAAraTy Ao
3aroTOBKM.

0 mm

——

« HanawTyBaTth BUCOTY Bigpi3aHHA
LUIAXOM NOBEPTaHHA PYKOATKM
(108) Ha 3axmMcHOMy KopoGi
MWKOBOr0 NONOTHA.

\\
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o
m BKagsiBKa:

LLjo6 KomneHcyBaTH MOMIMBUE JIIODT
nig yac pery/ioBaHHs BUCOTU
Biapi3aHHA, 3aB¥un nepecysamTe
MUIKOBUIU INCK y 6aaHe MoJIOHEHHA
3HN3Y.

8.3 HanawTyBaHHA Haxuny
NMUJIKOBOIo AUCHY

A Heb6esaneka!

YacTuHu Tina abo npegmeTH, WO
3Haxo4ATLCA Y 30Hi perynoBaHHA,
MOXYTb 6yTH 3aXOmn/IeHi NTMJIKOBUM
AUCKOM, Wo o6epTaeTbcA!
3piicHIONTE peryloBaHHA Haxuay
NWUIKOBOrO AUCKY JULLIE, KONU
NMUIKOBUI AUCK HEepyxomuu!

Haxwn nMnKoBoro nonoTHa MOMXHa
HasawTysaTH B fiianasoHi Big 0° go 45°.

1. TMocnabuTn MaxoBUWK Ha NEPeHin
ctopoHi (109) kopoba ansa TMpcm
nNpubIM3HO Ha OAMH 06epT.
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2. BcTaHOBUTHM NOTPIOGHUIM HaXKA
NMWIKOBOrO NOJIOTHA.

3. 3adikcyBaTu HanaWTOBaHUNA KYT
HaxuJy 3aTArHyBLIWM MaXOBUK.

[i] BHasiBKa:

Ynop maxosuka 0° (Ha nepegHir
ctopoHi (109) Kopoba a1a TMpcu 3a
rnoTpebu MoMHa BiagperyoBaTm:
nocnabutv rBuHT ynopy 0°, MoBepHyTH
©HCLEHTPUKOBMI AUCK Y NOTPI6HE
MO/10EHHS, 3HOBY 3aTArHYTU MBUHT.
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8.4 TMunAHHA 3 napanenbHUM
ynopom

1. BctaBuTtu yHiBEpCanbHUM ynop y
KpinnibHWIA Npo@dinb Ha NepegHin
CTOPOHI NNAN.

2. BigperynioBaty ynopHui npodinb
BifNOBIAHO 40 BUCOTU 3arOTOBKM:

110 111

— HwusbKa HanpamHa Kparka (110)

4ONA po3nuatoBaHHA NN1AaCKUX
3aroToBOK

— Bwucoka HanpsamHa Kkparika (111)

ANA po3nuatoBaHHA BUCOKKUX
3aroToBOK

3. BwupiBHATM ynopHui npodinb
napanesbHO NMIKOBOMY MOMOTHY i
3adikcyBaTu 3a JOMOMOroto
maxoBuKa (112).

4. HanawTyBaTu WMPUHY pi3aHHA i
3agikcyBaTh 3a JONOMOror
maxosuKa (113).

A Hebesneka!

AKWo BiacTaHb MiX NapanesbHUM
yrnopom Ta NUJIKOBUM MOJIOTHOM
meHLwwe 120 mm, HeobXigHO
BMKOPMCTOBYBaTH LUTOBXau.

5. BigperynioBaTh BUCOTY pi3aHHA
nMAKoBOro nosiotHa. Hoenak gns
TUPCK MOBUHEH MpUAAraTu Ao
3aroTOBKU HUMHBOIO NEpPeaHbO
KpamKolo.

0 mm

——

6. HanawTyBaTu KyT Haxuiy
NWJIKOBOrO NOJIOTHA i 3adiKcyBaTh
moro.

7. YBIMKHYTW ABUIYH.
8. Po3nunaTtn 3aroToBKy 3a 0AuH
po6ouili npoxiga,.

9. BMMKHYTWM NPUCTPIN, AKLLO HE MOro
He nniaHyeTbcA ogpasy
BMKOPWCTOBYBAaTH Jai.

8.5 [unAaHHA 3 nonepe4yHUM
ynopom

1. BcTaBWTH yHiIBEPCa/IbHUI yNop Y
KpinunbHWI Npodinb 3 NiBoro 60Ky
nuun.

2. HanawTyBaTtu NOTPiGHUIM KyT CKOCY
i 3adiKcyBaTH 3a ,0NOMOror
maxoBuKa (114).




3. BwpiBHATK yNnopHUI Npodinb i
3adikcyBaTK MOro 3a A0MOMOro
rBUHTIB 3 HaKaTKoto (115).

YBara!

BigcTaHb Big N1acTUMKOBOro BUCTYNY A0
NiHii pisaHHA Mae CTaHOBUTU
LoHanmeHLwe 10 mm.

4. 3ararysaTn maxoBuK (116) nuwe
HaCTI/IbKM, LWo6 ynop MoXHa 6y10
JIErKo nepemilaTtu Ha KpinuibHOMY
npoaini.

5. BigperynioBaTtu BUCOTY pi3aHHsA
NMUIKOBOrO MNOOTHA.

6. HanawTysaTtu KyT Haxuay
NWIKOBOro NosIoTHa i 3adikcyBaTu
noro.

N

YBIMKHYTU ABUTYH.

©

Po3nunsTy 3aroToBKy 3a OAuH
po6odin npoxia.

9. BUWMKHYTW NpUCTPIlA, AKLLO He Moro
He MnaHyeTbcA oApasy
BMKOPUCTOBYBATK Jai.

9. Tlopapu i peKomeHpauii

« [lepep po3nuiOBaHHAM: BUKOHATH
Npo6Hi po3pisan Ha NpUAATHUX
3a/MLLIKax 3aroToBOK.

« 3aroToBKY HEOOXigHO 3aBKAM
KNaCTu Ha NMWUJIKOBWM CTiN TakK, LWo6
3aroToBKa He Moria BrnacTu i He
xuTanacs (Hanpuknag, BUrHyTy
JOLLKY NOTPIGHO KNACTU BUTHYTOIO
CTOPOHOIO JOrOpU).

« Y pasi 06po6KM AOBrMX 3aroTOBOK:
BUKOPWCTOBYBATH BiANOBIAHI
nigCTaBKW ANA 3aroTOBOK,
HanpuKiag poaMKOBI NiACTaBKM abo
[04aTKOBI CTONM (aMB.
«Mpunagaa»).

« [loBepxHi ONOPHOro CTOJy 3aBHAU
MarTb 6yTH YUCTUMK — 30Kpema
NOTPIGHO BUAANATHU 3A/IULLKU CMOSIU
Bi4NoOBiAHWMM CNpeem Ansa
TEXHIYHOro 06C/lyroByBaHHA Ta
pornagy (npynagas).

10. TexHiyHe
06CNyroByBaHHA i
aornag

A He6e3neka!

Mepepn 6yap-aKMMKU poboTamm 3
TEX06CNYroByBaHHA Ta OYULLEHHS
HEeobXigHO BUTArHYTU MEPEKEBUM
LUITEKep 3 PO3ETHM.

— Onucani B upomy po3gini po6otu 3
TEXHI4YHOro 06CNyroByBaHHA i
PEMOHTY AO3BONAETLCA
BMKOHYBAaTU Ti/IbKM axiBLAM.

— [owKoaxeHi getani, B nepLuy Yyepry
3axM1CHi MPUCTPOI, HeObXiaAHO
3aMiHOBaTH TiNIbKW OPUTiHAIbHUMHA
aetanamu. BUKopucTaHHA getanen,
He nepeBipeHnX i He CxBaneHux 4na
BMKOPUCTaHHA BUPOOBHUKOM, MOXE
npu3BecTu 40 HenepeabadyeHnx
marepiasbH1X 36UTKIB | TpaBM.

— Tlicnsa KOXHOrO OYMLLEHHSA YK
TEXHIYHOro 06C/yroByBaHHA 3HOBY
HeobXigHO aKTMBYBaTH i MepeBipUTH
BCi 3aXMCHi NPUCTPOiI.

10.1 3amiHa NnUAKOBOro
MoJIoTHa

A He6e3neka!

Oppasy nicnsa NUAAHHA NUIKOBUIM ANCK
MOMKe B6yTh aye rapsaymm — Hebeaneka
onikis! lNoyeKarTe, AOKU rapaAYmm
NWIKOBWIM AWUCK OXo/oHe. He
BMKOPWCTOBYMTE A5 YULLEHHA
NWIKOBOIO AMUCKY 3aMUCTI PiAWHM.

Hebesneka nopisy HaBiTb HEPYXOMWUM
NUNKOBUM AUCKOM. Npn 3amiHi
NMWIKOBOIO AMUCKY KOPUCTYMTECA
3aXMCHUMU PYKaBUYKaMK.

Mig, Yac 36MpaHHA 060B'A3KOBO
BpPaxoByBaTW HanpAMOK 06epTaHHsA
NMUIKOBOIO AUCKY!

1. MigHATW NMAKOBE NOAOTHO
MOBHICTIO AOrOpM.

2. 3HAaT KoBnakK gna Tmpeu (117).

3. BUKpYTUTW rBUHTK 3 NpodiNbLOBaHOI
BcTaBKku ctony (118) i 3HATKM .

YHPAIHCBKA (K

4. BigKpyTUTK 3aTUCKHMIM rBUHT (119)
3a J0NOMOro0 raMKoBOro KiItoYa
(niBa pisbbal). YTpumysaTm
30BHILLHIM d1aHeLb NMMJIKOBOro
nonotHa (120) Big npoBepTaHHA 3a
Z0MOMOroto raiKoBOro K/o4a 3
BiAKPUTMM 3iBOM.

N\
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B
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5. 3HATK 3 BaNy NWIKOBOrO NOMOTHA
30BHILWHIM dpnaHeub (120) Ta
MUIKOBE MOJIOTHO.

6. OuMCTUTU 3aTUCKHUI aHeupb
Bas1a NMUIKOBOrO MOIOTHA Ta
MUIKOBE NOMIOTHO.

A He6e3nekal!

3a60poHEeHO BUKOPUCTOBYBaTH
3aco6u ouMlLeHHA (Hanpukiag, anAa
BUAAJIEHHA 3a/IULLKIB CMON), AKi
MO YTb MOLIKOAUTH AeTani 3
JNIerKocniaBHUX MeTaniB — Lie MoHe
noripwnTK eKcnsyatauiiHy
HapAifHiCTb NUAN.

7. BcTaHOBITb HOBMIA NUIKOBUIA AUCK
(BpaxoByBaTW HaNPAMOK
obepTaHHal).

(G—

A He6ezneKa!

BuKopucToBYBaTH Ti/IbKU MUITKOBI
NoJI0THA, AKi BignosigaloTb
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BumMoram ctaHpapty EN 847-1 (gums.
«TexHiYHi XapaKTePUCTUKNU») — NpHU
BUKOPUCTaHHi HenpugaTHux abo
AedopmMoBaHUX NUJIKOBUX NOJIOTEH
BifLeHTpOBa cuia Moe
BMOYXonopai6HoO po3KMAaaTH
OCHOJIKM.

3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATHU:

- TMWIKOBI NOJIOTHA, Ha AKNX
yHa3aHa maKcumasbHa
WBUAKICTb HUHYA 3a WBUAKICTb
NUAKoBOro Bany (AUB. « TeXHiYHi
XapaKTEePUCTURKN»);

— TMWJIKOBI NOJIOTHA 3
BUCOKOJ1EeroBaHoi
WwBUAKOpi3anbHoi cTani (HSS a6bo
HS);

- pedopmoBaHi NMKOBI NONOTHA
a60 3 BUGUMUMHU
MOLKOAKEHHAMM;

- BiAPpi3Hi Kpyru.

A Hebesneka!

- BuHOpMCTOBYBaTH TiJIbKK
opuriHanbHi getani Npu MOHTaMi
NWIKOBOIO NOJIOTHA.

- 3a6opoHeHO BUKOPUCTOBYBAaTH
nepexigHi KinbuAa, AKi
NPUAAraloTb He WiNbHO —
iHaKLle NUIKOBE NOJIOTHO MOKe
3ipBaTucAa.

- MunKoBi nonoTHa maloTb 6yTH
BCTaHOBJIEHi TaK, W06 BOHU
npautoBanv 6e3 gucbanaHcy i
6UTTA | He mornau 3ipBaTuca 3

MicLA KpiNJIeHHA nig Yyac po6oTu.

8. BcTaHOBWTH 30BHIWHIN (QiaHeUb
nuaKoBoro nosiotHa (120)
(npvBOAHMM BUCTYN Y
BHYTPILLHBOMY iaHLi MMIKOBOro
nonotHa (121) noBMHEH BXOAWTHU B
nas Ha 30BHIWWHbOMY (aHLi
NMWJIKOBOrO MOJIOTHA).

9. BKpyTMTW 3aTUCKHUW MBUHT (119) y
BaJ1 MMJIKOBOrO NOOTHA (NiBa
pisbbal) i 3aTArHyTHM Moro.
YTpumMyBaTH 30BHILLHIN hnaHeLb
nuaKoBoro nonotHa (120) Big
npoBepTaHHsA 3a J0NOMOro
HaKMAHOrO ramKoBOro KJIoYa.

A Heb6e3neka!

- He nopoByBaTH iHCTPYMEHT
ANA NPUTAryBaHHA NUJIKOBOIrO
AUCHY.

86

- He 3aTAryBatn CTAKHWUA rBUHT,
YAApPAYM NO iIHCTPYMEHTY.

- Micna 3aTAryBaHHA 3aTUCKHOIO
rBUHTA BUJASIUTU BCi MOHTaMKHI
iHCTPYMEHTH, Wwo
BMKOpUcCTOBYBasmcs!

10. PosTawysaTtu npodiniboBaHy
BCTaBKy cTosy (118) BpiBeHb 3
NMUIKOBWM CTOJIOM | 3aKpIinnTH
rBUHTAMMU.

11. 3HOBY BCTAHOBWTM KOBNaK A/
TUPCH Ha PO3KJ/IMHIOBA/IbHUM HixK.

E BHagsiBKa:

[licna ycTaHOBKM Ha PO3K/IMHIOBA/IbHUK
HiX KOXYX AJ1A TUPCU TPOXW HaxmaeHWi
BHU3 Y 6iK pO6OYOI CTOPOHH.

3mm
i1mm1/ MMWW%L";

10.2 BupiBHIOBaHHA
PO3K/IMHIOBAJ/IbHOIO
HOXa

@ BKagsiBKa:

PO3KAMHIOBaIbHUE HiX Y HE BUPIBHAHO
BIJHOCHO NM/IKOBOrO M0/I0THa Ha
3aBogi. OgHaK, HeobXifgHO peryifapHoO
nepeBipATH BigCTaHb MiH
PO3K/IMHIOBA/IbHUM HOXEM i TMIKOBUM
0/I0THOM i, 3a MOTPe6H,
BigperynoBari.

[nA BUPiBHIOBaHHA PO3KJ/IMHIOBA/IbHOrO
HOXa crnoyaTtKy NoTpibHO BUKOHATU TakKi

aii:

1. TligHATK NMAKOBE NOMOTHO
NOBHICTIO AOrOPW.

n

3HATU KoBNaK ansa Tupeu (122).

w

BWKPYTUTU rBUHTK 3 NpodisiboBaHOT
BCTaBKu ctony (123) i 3HATH i

BiactaHb 4,0 NMIKOBOro MOJIOTHA

— BigcTaHb MiXK 30BHILWHIM Kpaem
MWIKOBOrO NOJIOTHA Ta
PO3K/IMHIOBA/IbHUM HOXEM NOBUHHA
3HaxoAMTUCh B AianasoHi Bif,

3 MM 10 8 MM.

— PO3K/MHIOBA/IbHUM HiX NOBUHEH
BUCTYNaTW Hag, MUMJKOBUM CTOIOM
NpUHaMMHI Ha TaKy ¥ BigCTaHb, AK i
MWJIKOBE NONOTHO.

M — TKHS 315 M
C —>TKHS 315C

1. BigKkpyTvTH raiky i3 syéyacroto
wanoboto (125) Ha
PO3KANHIOBAIbHOMY HOXi Ha OAMH
ob6epT.

2. BUpIiBHATH PO3KIMHIOBAIbHUM HiK
no BiACTaHi BigHOCHO NUJIKOBOIO
nonoTHa.

3. BWpIiBHATU PO3K/IMHIOBA/IBHUI HiXK
no BMCOTi BifJHOCHO NWUJIKOBOr0O
nonotHa. 1na uporo NnoTpiGHO
BMPIBHATU MapKyBaHHS
PO3KIMHIOBA/ILHOTO HOXa (124) Ha
BEPXHbOMY Kpato TpumMada
PO3KANHIOBaNbHOrO HoXa (126).

4. 3ararHyTv raviky i3 sy6yacToto
Lanboto.

BiyHe 3mileHHA:

Po3K/IMHIOBaNIbHUI Hi Ta NUIKOBE
NOJIOTHO NOBWMHHI 3HAXOAUTUCH TOYHO
Ha OJHiIM NiHii. BiyHe 3MileHHs
PO3KMHIOBAJILHOIO HOMA NonepeaHbo
BiAperyn1L08aHO BUPOOHMKOM.

AKLWo HeobXiAHO BUKOHATHU TOYHE
HanawTyBaHHA:

1. BigkpytvTy BCi TpW rBuHTH (127)
TpYMaya PO3K/IMHIOBAJIbHOrO HOXKaA.



2. BUpIiBHATU PO3KMHIOBA/ILHUM HikK.

3. 3HOBY 3aTArHYTU BCi TPU FBUHTH
(127) Tprmaya po3K/IMHIOBAIbHOMO
HOMa.

MicnAa BUpiBHIOBaHHSA:

1. PosTawysatu npodinsoBaHy
BCTaBKy cToJy (123) BpiBeHb 3
NWIKOBWM CTOJIOM i 3aKpinnTH
rBUHTaMMU.

2. 3HOBY BCTaHOBWTM KOBNaK A
TUPCK Ha PO3K/IMHIOBA/IbHUI HilK.

G] BKasiBKa:

llicna ycTaHOBKM Ha PO3K/IMHIOBA/IbHUK
HiXH KOXYX /1A TUPCU TPOXM HAXMIEHWH
BHU3 Y 6iK pO60O40I CTOPOHU.

3mm

+1mm7i /A WV%

10.3 OuuLEHHA MexaHi3my
peryntoBaHHA BUCOTHU
NMAJIKOBOIO NMOJIOTHA

1. TMoBepTatymn pyKOATKY, BCTAHOBUTH
MUJIKOBE MOJIOTHO Y KPanHE BEPXHE
MOJIOXEHHSA | 3HATU NOIOTHO (AMB.
«3amMiHa N1/IKOBOro NoJIoTHa»)

Tenep 3Bepxy BigKPUTO JOCTYN A0
LINWUHAENA MEXaHi3My peryoBaHHsA
BMCOTH.

2. O4YUCTUTU LINWHAENb 3a AONOMOrOH
LLiTKKW, MMnococa abo CTUCHYTOro
nosiTps.

3. 3MacTuUTW WNUHAENb HEBEIMKOIO
KiNbKICTIO cnpeto ANA TEXHIYHOro
obcnyrosyBaHHA Ta fornagy.

4. BcTtaHOBWUTM i HaginHO 3adikcyBaTu
NWIKOBE NOIOTHO.

5. BcTaHoBKTH BCTaBKYy A4 CTOY.

10.4 36epiraHHA NpUCTPOLO

A Heb6e3zneka!

36epiraiiTe NpUCTpIit TaK,

- wWwo6 3abe3ne4ynTun
HEeMOXJIMBICTb MOro YBiMKHEHHA
CTOpPOHHIMM 0cob6amu Ta

— wWo6 HiXTO He OTpMMaB TpaBM Bip,
HEepyXoMoro NpUcTpolo.

Izl YBara!

3a6opoHeHo 36epiratu npunag,y
BOJIOrMX 260 CUPUX NPUMILLEHHAX
6e3 BigNoBigHOro 3axucry.

10.5 TexHiuHe
obcnyroByBaHHA

Mepep KOKHUM YBIMKHEHHAM

BigyanbHo nepeBipuUTH BiACTaHb MiX
NMWJIKOBMM MOJIOTHOM Ta
PO3KAMHIOBA/IbHUM HOXEM — BiACTaHb
Ma€ CTaHOBWUTHM Big 3 MM A0 8 MM.

BisyanbHuit ornag, 4m He
NOLLKOAHEHUM Kabesb MUBNEHHA Ta
LUTenceNbHa BWUJIKA; NOLUKOAKEHI
aetani'y pasi notTpedu 3amiHnTH, gnA
4Oro 3a1y4ynTh NPOECiMHOro
eNeKTpUKa.

Mpu KOHOMY BUMKHEHHI

MepeBipnTH, YN HE TPUBAE IHEPLIMHMI
BMOGII NMAKOBOro AMUCKY gosuie 10
CEKyHZ,; Npu GinbLL TpUBaIOMy BUGIry
3a/1y4nTu 4N1A 3aMiHK ABUryHa
NpogeCiNHOro eneKTpuKa.

1 pa3 Ha micAub (Npu WoAEeHHOMY
BUHOPUCTaHHI)

BupganaTtu TMpCy 3a ONOMOrot
nunococa abo NeHsnA; amallysaTu
HanpAMHi eIeMeHTU.

— pisbboBa WTaHra A1a peryaoBaHHA
BUCOTH;

— [1oBOPOTHI CEerMeHTw.

HKoHi 300 roguH pobotu

MepeBipuTH BCi pi3bbOBI 3'€gHaHHA, B
pasi noTpebu 3aTArHyTU.

YHPAIHCBKA (K

11. PemoOHT

A Heb6e3neKa!

PeMoHTYITe CBIill €N1eKTPOIHCTPYMEHT
nuvule y KBanidikoBaHux daxisLis Ta
JMLLE 3 BUKOPUCTAHHAM OpUTiHa/IbHUX
3anyacTuH. Lle 3abeaneynTb poboTy
NPUCTPOIO NPOTArOM TPMBA/IOrO Yacy.

[na peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Me-
tabo 3BepTaliTech A0 perioHasbHOro
npegctasHuuTBa Metabo. Agpecu amB.
Ha camTi www.metabo.com.

CnM1CKM 3anacHMX YaCTUH MOMXHa
3aBaHTaXMTK Ha caiTi www.meta-
bo.com.

12. TpaHcnopTyBaHHA

« [lOBHICTIO ONYCTUTKM NUIKOBUIA ANCK.

e 3HATM HaBiCHi enemeHTH (ynop,
KapeTKy, NOAOBKEHHS CTONY).

» 3a MOWAMBOCTI AN
TpaHCnopTyBaHHS
BMKOPWUCTOBYBATW OPUriHa/IbHY
YNaKoBKy.

13. Mpunappa

[na cneuianbHWX 3aBaaHb MOMHA
npuabaTtn HaBeAeHe HUXKYe npunaaaa
B crneuianisoBaHUX marasnHax —
306pareHHA HaBeAeHO Ha 3aHil
CTOPIHLi 06KNaAMHKMU:

A HapeTKa gna 3py4Horo nogaBaHHsA
[IOBrMX 3aroTOBOK.

B Apantep ana nig’eaHaHHA npunagy
ANA BUJaneHHA TMpcKu 4o nuaococa
[N CyX0ro/Bonororo npuéupaHHs.

C Cnpem gna TEXHIYHOro
o6cnyroByBaHHA | gornaay, Ana
BUAANEHHSA 3a/IULLKIB CMOJU i
KOHcepBaLlii MeTasieBUX MOBEPXOHb.

D T[unxkose nonotHo HW
315x3,0x 30
24 3MiHHKX 3y6Lj, NONOTHO
YHiBEpPCaNbHOr0 3aCTOCYBaHHA, A1
No340BMHHbLOIo Ta NONEepPe4yHoro
pisaHHs, 3okpema JCI1
(cTaHpapTHa KOMNeKTau,if).

E Tunkose nonotHo CV 315x 1,8 x 30
56 KombiHOBaHWX 3y6LiB, AN
macuBHoi gepesuHn Ta ACI1
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F Tunkose nonotHo CV 315x 1,8 x 30
80 cepepHix 3y6uis, o118 0c06AMBO
TOHKMX PO3pi3iB y MacuBHilM
faepeswti Ta 4CIN.

G Tunkose nonotHo HM
315x2,8x30
48 yHiBepcanbHMUX 3MiHHUX 3y6LiB,
[ANA BCIX BUAIB AEPEBUHM i
3aMiHHUKIB fepeBrHU

H Tuakose nonotHo HW
315x2,8x30
24 nnackux 3y6uis, aA CyUiNbHOI
AepeBuHU, 4118 NO3[0BHKHLOro Ta
nonepeYHoro pisaHHA

I TMwunkose nonotHo HW
315x2,8x30
48 3MiHHKUX 3y6LiB
ANA CYUiNbHOI Ta KNeeHoi
aepesunn, 4CMN, MAD,
KOMMO3UTHUX MaTepianis

J Tunkose nonotHo HW
315x2,8x30
84 3MiHHKMX 3y6LiB ANA CYLiNbHOI Ta
KneeHoi aepesuHu, 4CMN, MAD,
KOMMO3UTHUX MaTepianis

K Ponukosi nigctaBkmn RS 420

14. 3axucTt poBKiNNA

MaxyBanbHi MaTepianv npunagy
NOBHICTIO NiANAralnTbL NepepoobL;.

BianpauboBaHi eNeKTPOIHCTPYMEHTH i
npunagaa MiCTATb BE/IMKY KiNTbKICTb
LiHHOI CMPOBMHM Ta N1IacTMacH, AKi
HeobXigHO HaNPaBUTK Ha MOBTOPHY
nepepoo6Ky.

Lis iHCTpyKUia HagpyKoBaHa Ha
BMGiieHOMY 6e3 xJ1opy nanepi.

15. Mpo6Gnemu i
HecnpaBHOCTI

A Heb6esneka!

Mepep KOMHUM YCYHEHHAM
HecnpaBHOCTI:

1. BUMKHIiTb iHCTPYMEHT.

2. BUTArHYTU MepeXEeBUiA LUTEKEP 3
pO3eTHMU.

3. [oyeKailTecb NOBHOI 3yNMUHKH
NUIKOBOTO AUCHY.

MicnAa KomHOro ycyHeHHA
HecnpaBHOCTI 3HOBY aKTUBYBATH i
nepeBipUTH BCi 3aXUCHi NPUCTPOI.
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EﬂeKTpOABMryH He 3anyCHaeTbCcA

Yepes TMMyacoBe 3HUKHEHHA Hanpyru
cnpautoBano pesne MiHiManbHoi
Hanpyru.

— YBIMKHYTM NOBTOPHO.
Hanpyra mepexi BigcyTHsA:

— [MepeBipnTH Kabenb, BUKY,
PO3ETHY i 3an06iKHMK.

[BuvryH neperpisca, HanpuKknag, Yyepes
3aTyneHUM NMIKOBUIM ANCK abo
HaKOMWUYEHHA TUPCK Yy KOPMYCi:

— YCYHYTU NpUYUHY NeperpisaHHsA,
JanTe KiflbKa XBUJIMH OXOJIOHYTH,
YBIMKHYTM MOBTOPHO.

Ha paBuryH nofaeTbea 3aHafATo HU3bKa
Hanpyra 3 Mepei:

— BuKopucTaTu Kabeslb HUBIEHHS
MEHLLOI AOBHUHM ab0 BiNbLIOro
nonepeyHoro nepepisy (> 1,5 Mm2).

— 3anyuvTi JO NepeBipKu
€/IeKTPOKMBIEHHA NPodeCiHOro
eNeKTpuUKa.

MpoAYKTUBHICTb pi3aHHA
3MEHLYETbCA

MunKoBUM aUCK 3aTynMBCA (MOXJIMBO,
NMUIKOBKUI AWUCK Ma€ nponasnan Ha BiyHin
CTOPOHiI):

— 3amiHnTK NUJIKOBE MOIOTHO (AMB.
po3gin «TexHiyHe 06CyroByBaHHs i
aornag»).

Haxkonu4yeHHA TUPCH

BigcyTtHa abo 3aHanTo cnabka
nig’egHaHa cuctema gnsa BUAaNeHHA
TMpcK (auB. «Cuctema gnsa BuAaNeHHA
TMpCcK» y po3gini «EkcnnyaTtauia»):

- Nig’egHatn cuctemy ana
BUAANIEHHA TUPCK abo

— 36inbWNTU NOTYKHICTb
BCMOKTYBaHHA.

YTpyaHeHe nepemilweHHA MexaHiamy
perynioBaHHA BUCOTH NMUIKOBOTFO
nosoTHa

LLiInnHaenb mexaHiamy peryatoBaHHsA
BMCOTU 3aBPyAHEHWUIA CMOJIOHD:

— O4UCTUTH WNUHAENb MeXaHi3My
perysitoBaHHA BUCOTH i 3MacTUTH
LWNMHAENb CNPEEM /1A YULLEHHA Ta
pornagy (ame. posgin «TexHiuHe
0o6cnyroByBaHHs i 4OrNaga»).




YKPAIHCbKA (U
16. TexHi4yHi xapaKTepUCTUKHU
TKHS 315 C TKHS 315 C TKHS 315 C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Hanpyra 400B/3~50Ty, 230B/1~50Ty, 230B/1~50-60Ty,
HomiHanbHui cTpym A 4,7 9,0 13,5
3ano6iKHWK MiH. A 3 ... 10 (noBinbHO 1...16 (noBinbHO | 1 ... 16 (MOBINBHO
crnpaubOoByE) cnpauboByeE) crnpauboBye)
Hnac saxucty IP 54 IP 54 IP 54
YactoTta o6epTaHHA ABUTyHa xg! 2778 2980 2950 (50 ) /
(06/xB) 3580(60 Ny)
MoTyHiCcTb ABUTYHA
CnoxurBaHa NOTYMHICTb P4 KBT 2,8 KBT S6 40 % 2,0 KBT S6 40 % 3,1 KBT S6 40 %
BigaaBaHa notymHicTb Py KBT 2,3 KBT S6 40 % 1,45 kBT S6 40 % | 2,57 kBT S6 40 %
LLBKAKICTb pidaHHA MMIKOBOIO NO0THA m/c 50 50 50
TOBLUMHA PO3KAMHIOBa/ILHOIO HOXa MM 2,5 2,5 2,5
MunKose NOAOTHO
[iameTp NMAKOBOro NonoTHa (30BHILLHIM) MM 315 315 315
OTBip NMAKOBOro NONOTHA (BHYTPILLHIN) MM 30 30 30
LLInpuHa pisaHHsA MM >2,6 >2,6 >2,6
Makc. ToBLUMHa OCHOBHOIO KOPMNyCy NUAKOBOro MM <2,3 <2,3 <2,3
nonoTHa
BucoTa pisaHHs
Npu BEPTUKaNIbHOMY NONOKEHHI NMUIKOBOro MM 0...85 0...85 0...85
nosioTHa MM 0...60 0...60 0...60
npw Haxuni MUIKOBOrO MNONOTHA Nif KyTom 45°
Poswmipu
[ OB¥HWHa NUIKOBOro cToNy MM 800 800 800
LLnpuHa nuakosoro ctony MM 550 550 550
JoBM¥MHA NOJOBKEHHA CTONY MM 800 800 800
LLInpnHa nofoBKEHHA CTONY MM 400 400 400
BucoTta (nMnKkosui cTin) MM 850 850 850
BucoTa (Hanbinblumnin po3mip) MM 1050 1050 1050
Maca BepcTata y 360pi, npuoén. Kr 64,0 62,0 62,0
apaHTOBaHW piBEHb 3BYKOBOI NMOTYHHOCTI 3rigHO 3
DIN EN 1870-1(2007)*
XonocTtu xia ab (A 88,0 88,0 88,0
O6pob6Ka maTtepiany ab(A) | 111,6 111,6 111,6
PiBeHb 3ByKOBOro T1cKy 3rigHo 3 DIN EN ISO 3746
(1995) Ta ISO 7960:1995 (E)*
XonocTtun xig, ab (A) 77,3 77,3 77,3
O6pobKa maTepiany ab (A) 97,7 97,7 97,7
KoediuieHT noxmbku K ab (A) 4,0 4,0 4,0
Jiana3oH TemnepaTtyp HaBKOJIMLLIHBOro cepegoBuwa | °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10... +40
MopoBKyBaNbHUIM Kabeslb — MiHIMa/IbHUI
rnonepeyHuii nepepis Mm2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
[JloBuMHa Kabento 10 m MM2 5x2,5 3x1,5 3x1,5
[oBMHa Kabenio 25 M MM 5x2,5 3x25 3x2,5

JoBxuHa Kabento 50 M
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* HaBepfeHi 3Ha4eHHA € 3Ha4YEeHHAMM eMicii i, OTHe, He 060B’A3KOBO € 6e3MNeYHMMM 3HAYEHHAMKW Ha PpOoBoYHOMY MicLi. Xo4a
KOpenALifa Mix piBHAMW eMicii Ta LWKig/IMBUM BMJIMBOM iCHYE, Ha iX OCHOBI HEMOM/IMBO JOCTOBIPHO BU3HAYUTH, YM NOTPIOHI
[O[AaTKOBI 3aM06ixkHi 3ax04M YU Hi. L0 YHHMKIB, AKi BNMBAOTb HA NOTOYHWUIM PIBEHD LLKIAJMBOIO BN/IMBY, O GAKTUYHO € Ha
po60o4oMy MicLi, BiAHOCATLCA XapaKTep po60Y0i 30HM Ta iHLLI Axepena WyMy, TOH6TO KiIbKICTb MaLUKMH Ta iHLWi CyCigHi poboui
npouecu. [JonycTnmi 3Ha4eHHA 418 pob0oYOro MicLA TaKOK MOXYTb BifPi3HATUCA 3aneXKHO Bif KpaiHn. OgHak us iHpopmauis
npu3HayeHa a1 Toro, Wob KOPUCTYBay Mir Kpalle OLiHUTU HEGE3NEKY Ta PUSKK.

TOB "MeTa6o YkpaiHa"
Byn. 30pA Ha, 22

c. CBATONETPIBCHKE
HuiBcbKa 0611.

08141, Kuis
www.metabo.com
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