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POLSKI

Zastosowanie zgodne 
z przeznaczeniem
Wyrzynarka BLACK+DECKER jest przeznaczona do 
ci cia drewna, tworzyw sztucznych i metali.
Urz dzenie to nie nadaje si  do celów przemys owych.

Przepisy bezpiecze stwa
Ogólne wskazówki bezpiecze stwa pracy 
elektronarz dzi

Ostrze enie! Przeczytaj wszystkie 
zamieszczone tutaj wskazówki 
bezpiecze stwa. Nieprzestrzeganie ich 
mo e doprowadzi  do pora enia pr dem 
elektrycznym, po aru, a nawet ci kiego 
urazu cia a.

Przechowuj niniejsz  instrukcj , by w razie 
potrzeby móc z niej ponownie skorzysta .
U ywane tutaj wyra enie „elektronarz dzie” oznacza 
zarówno urz dzenie sieciowe (z kablem sieciowym) 
jak i akumulatorowe (bez kabla sieciowego).

1. Bezpiecze stwo w obszarze pracy
a. Utrzymuj porz dek w miejscu pracy i dobrze 

je o wietlaj. Ba agan i niewystarczaj ce 
o wietlenie gro  wypadkiem.

b. Nie u ywaj elektronarz dzi w otoczeniu 
zagro onym wybuchem, gdzie wyst puj  
palne pary, gazy lub py y. Elektronarz dzia 
wytwarzaj  iskry, które mog  spowodowa  
zapalenie si  tych substancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych osób do 
miejsca pracy. Mog  one odwróci  uwag  od 
wykonywanych czynno ci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpiecze stwo elektryczne
a. Wtyczka kabla elektronarz dzia musi 

pasowa  do gniazda sieciowego i w adnym 
wypadku nie wolno jej przerabia . Gdy 
elektronarz dzia zawieraj  uziemienie 
ochronne, nie u ywaj adnych wtyczek 
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasuj ce 
do nich gniazda sieciowe zmniejszaj  ryzyko 
pora enia pr dem elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementów, 
jak na przyk ad rury, grzejniki, piece 
i ch odziarki. Gdy cia o jest uziemione, 
pora enie pr dem elektrycznym jest o wiele 
niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarz dzi na dzia anie 
deszczu ani wilgoci. Przedostanie si  wody 
do wn trza obudowy grozi pora eniem pr dem 
elektrycznym.

d. Ostro nie obchod  si  z kablem. Nigdy nie 
u ywaj go do przenoszenia elektronarz dzia 

ani do wyjmowania wtyczki z gniazda 
sieciowego. Chro  kabel przed wysok  
temperatur , olejem, ostrymi kraw dziami 
i ruchomymi elementami. Uszkodzony 
lub zapl tany kabel mo e doprowadzi  do 
pora enia pr dem elektrycznym.

e. Przy pracy na wolnym powietrzu 
stosuj tylko przeznaczone do tego celu 
przed u acze. Pos ugiwanie si  odpowiednimi 
przed u aczami zmniejsza ryzyko pora enia 
pr dem elektrycznym.

f. W razie konieczno ci u ycia 
elektronarz dzia w wilgotnym otoczeniu 
zabezpiecz obwód zasilania wy cznikiem 
ochronnym ró nicowo-pr dowym. 
Zastosowanie takiego wy cznika zmniejsza 
ryzyko pora enia pr dem elektrycznym.

3. Bezpiecze stwo osobiste
a. Zawsze zachowuj uwag , koncentruj si  

na swojej pracy i rozs dnie post puj 
z elektronarz dziem. Nie u ywaj go, gdy 
jeste  zm czony lub znajdujesz si  pod 
wp ywem narkotyków, alkoholu czy te  
leków. Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi 
bardzo powa nymi konsekwencjami.

b. Stosuj wyposa enie ochronne. Zawsze 
zak adaj okulary ochronne. Odpowiednie 
wyposa enie ochronne, jak maska 
przeciwpy owa, obuwie na szorstkiej podeszwie, 
kask ochronny lub nauszniki ochronne, zale nie 
od rodzaju i zastosowania elektronarz dzia 
zmniejszaj  ryzyko doznania urazu.

c. Unikaj niezamierzonego za czania. Przed 
przy czeniem elektronarz dzia do sieci 
lub akumulatora, przed uniesieniem go lub 
transportem sprawd , czy jest wy czony 
wy cznik. Przenoszenie elektronarz dzia 
z palcem opartym na wy czniku lub 
przy czanie go do sieci przy w czonym 
wy czniku zwi ksza ryzyko wypadku.

d. Przed za czeniem elektronarz dzia sprawd , 
czy zosta y wyj te klucze i przyrz dy 
nastawcze. Klucz pozostawiony w obracaj cej 
si  cz ci mo e doprowadzi  do urazu cia a.

e. Nie pochylaj si  za bardzo do przodu! 
Utrzymuj stabiln  postaw , by nie straci  
równowagi w jakiej  pozycji roboczej. 
Takie post powanie umo liwia zachowanie 
lepszej kontroli nad elektronarz dziem 
w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Zak adaj odpowiedni  odzie  ochronn . Nie 
no  lu nej odzie y ani bi uterii. W osy, odzie  
i r kawice trzymaj z dala od ruchomych 
elementów. Lu na odzie , bi uteria lub 
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d ugie w osy mog  zosta  pochwycone przez 
obracaj ce si  cz ci narz dzia.

g. Gdy producent przewidzia  urz dzenia do 
odsysania lub gromadzenia py u, sprawd , 
czy s  one przy czone i prawid owo 
zamocowane. Stosowanie tych urz dze  
zmniejsza zagro enie zdrowia py em.

4. Obs uga i konserwacja elektronarz dzi
a. Nie przeci aj elektronarz dzia. U ywaj 

narz dzi odpowiednich do danego 
przypadku zastosowania. Najlepsz  jako  
i osobiste bezpiecze stwo osi gniesz, tylko 
stosuj c w a ciwe narz dzia.

b. Nie u ywaj elektronarz dzia z uszkodzonym 
wy cznikiem. Urz dzenie, które nie daje 
si  normalnie za cza  lub wy cza , jest 
niebezpieczne i trzeba je naprawi .

c. Przed rozpocz ciem jakichkolwiek prac 
nastawczych, przed wymian  akcesoriów 
lub od o eniem elektronarz dzia zawsze 
wyjmuj wtyczk  kabla z gniazda sieciowego. 
Ten rodek ostro no ci zmniejsza ryzyko 
niezamierzonego uruchomienia elektronarz dzia.

d. Niepotrzebne w danej chwili 
elektronarz dzia przechowuj w miejscu 
niedost pnym dla dzieci. Nie pozwalaj 
u ywa  elektronarz dzi osobom, które nie 
s  z nimi obeznane lub nie przeczyta y 
niniejszej instrukcji. Narz dzia w r kach 
niedo wiadczonych osób s  niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarz dzia w nienagannym 
stanie technicznym. Sprawdzaj, 
czy ruchome elementy obracaj  si  
w odpowiednim kierunku, nie s  
zakleszczone, p kni te ani tak uszkodzone, 
e nie zapewniaj  prawid owego 

funkcjonowania urz dzenia. Uszkodzone 
elektronarz dzia przed u yciem nale y 
naprawi . Powodem wielu wypadków jest 
niew a ciwa konserwacja elektronarz dzi.

f. Ostrz i utrzymuj w czysto ci swoje 
narz dzia robocze. Starannie konserwowane, 
ostre narz dzia robocze rzadziej si  
zakleszczaj  i atwiej nimi pracowa .

g. Elektronarz dzi, akcesoriów, ko cówek 
itp. u ywaj zgodnie z przeznaczeniem. 
Przestrzegaj przy tym obowi zuj cych 
przepisów bhp. Wykorzystywanie elektronarz dzi 
wbrew przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5. Serwis
a. Naprawy elektronarz dzi mog  by  

wykonywane tylko przez uprawnionych 
specjalistów przy u yciu oryginalnych 

cz ci zamiennych. Jest to istotnym 
warunkiem zapewnienia bezpiecze stwa pracy.

Dodatkowe wskazówki bezpiecze stwa pracy 
elektronarz dzi

Ostrze enie! Dodatkowe wskazówki bez-
piecze stwa pracy dla wszystkich pilarek

 Trzymaj elektronarz dzie za izolowane 
r koje ci, gdy istnieje niebezpiecze stwo 
przeci cia niewidocznego kabla sieciowego 
lub w asnego przewodu przy czeniowego. 
Napi cie z przewodu mo e zosta  podane 
na go e metalowe elementy pi y, co grozi 
pora eniem u ytkownika pr dem elektrycznym.

 Zamocuj przedmiot obrabiany ciskami 
stolarskimi lub podobnymi rodkami na 
stabilnej powierzchni. Nie przytrzymuj 
przedmiotu r kami i nie dociskaj go cia em, 
gdy  w ten sposób atwo mo esz straci  
kontrol  nad narz dziem.

 Trzymaj r ce z dala od obszaru ci cia i nie 
si gaj pod przedmiot obrabiany. Nie zbli aj 
palców do poruszaj cego si  brzeszczotu 
i jego uchwytu. Nigdy nie próbuj stabilizowania 
pi y, chwytaj c za jej stop .

 U ywaj ostrych brzeszczotów. St pione lub 
uszkodzone brzeszczoty pod naciskiem mog  
p kn  lub si  zakleszczy . Zawsze zak adaj 
brzeszczot odpowiedni do rodzaju ci tego 
materia u.

 Przy pi owaniu rur lub przewodów najpierw 
sprawd , czy nie ma w nich wody, kabli 
elektrycznych itp. 

 Bezpo rednio po u yciu nie dotykaj 
przedmiotu obrabianego ani brzeszczotu, 
gdy  mog  by  bardzo gor ce.

 Przy pi owaniu cian, pod óg lub 
su  tów miej wiadomo  gro cego 
niebezpiecze stwa i dok adnie poinformuj 
si , jak przebiegaj  ukryte w nich przewody 
lub rury. 

 Po wy czeniu wy cznika brzeszczot 
jeszcze jaki  czas si  porusza. Przed 
od o eniem pi y zawsze najpierw j  wy czaj 
i odczekuj, a  brzeszczot ca kowicie si  
zatrzyma.

Ostrze enie! Kontakt z py ami lub wdychanie 
py ów powstaj cych w czasie pi owania zagra a 
zdrowiu u ytkownika i ewentualnie innych 
przebywaj cych w pobli u osób. Dla ochrony przed 
py ami i parami zak adaj mask  ochronn , a tak e 
pomy l o zabezpieczeniu innych osób, które 
znalaz y si  w miejscu pracy.
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 W instrukcji tej opisano zgodne 
z przeznaczeniem zastosowanie narz dzia. 
U ywanie innych nasadek lub akcesoriów, 
ni  zalecane w tej instrukcji, lub wykonywanie 
prac niezgodnych z przeznaczeniem grozi 
doznaniem urazu cia a i/lub szkód rzeczowych.

Bezpiecze stwo innych osób
 Zabrania si  u ywania tego elektronarz dzia 

przez dzieci i osoby o ograniczonej sprawno ci 
 zycznej, czuciowej lub umys owej. To samo 
dotyczy osób niedo wiadczonych, chyba e 
znajduj  si  pod nadzorem odpowiedzialnego 
za bezpiecze stwo fachowca. 

 Pilnuj dzieci, by nie bawi y si  tym 
urz dzeniem.

Wibracje
Wa one cz stotliwo ciowo warto ci skuteczne 
przyspieszenia drga  na r koje ci podane 
w danych technicznych i deklaracji zgodno ci 
zosta y zmierzone standardow  metod  opisan  
w normie EN 60745, dzi ki czemu mo na je 
wykorzystywa  do porówna  z innymi narz dziami 
i do tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.

Ostrze enie! Wa ona warto  skuteczna 
przy pieszenia drga  w praktyce mo e si  
ró ni  od podanej warto ci zale nie od sposobu 
wykorzystania narz dzia i nie da si  wykluczy  jej 
przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu 
podj cia wymaganych przez norm  2002/44/
EG rodków bezpiecze stwa dla ochrony osób 
zawodowo, regularnie u ywaj cych narz dzi 
trzeba te  uwzgl dni  rzeczywiste warunki pracy, 
a tak e jak d ugo w danym czasie narz dzie 
pozostawa o wy czone i jak d ugo pracowa o na 
biegu ja owym.

Oznaczenia na elektronarz dziu
Na elektronarz dziu umieszczono nast puj ce 
piktogramy: 

Ostrze enie: By zmniejszy  ryzyko 
doznania urazu, przeczytaj instrukcj  
obs ugi i przestrzegaj zawartych w niej 
wskazówek.

Bezpiecze stwo elektryczne
Elektronarz dzie to jest podwójnie 
zaizolowane i dlatego y a uziemiaj ca 
nie jest potrzebna. Zawsze sprawdzaj, 
czy lokalne napi cie sieciowe odpowiada 
warto ci podanej na tabliczce znamionowej.

 W razie uszkodzenia kabla sieciowego zle  
wymian  producentowi lub autoryzowanemu 
warsztatowi serwisowemu BLACK+DECKER. 
Post powanie wbrew temu nakazowi nara a 
u ytkownika na niebezpiecze stwo.

Elementy wyrzynarki
Wyrzynarka ta zwiera niektóre lub wszystkie 
spo ród wymienionych ni ej elementów.
1. Wy cznik z regulatorem pr dko ci skokowej 

(KS901PE) lub wy cznik (KS801SE i KS901SE).
2. Przycisk blokuj cy
3. D wignia zaciskowa brzeszczotu
4. Stopa
5. Przy cze do odsysania py u i trocin 
6. Nastawnik ruchu wahad owego/trybu 

wyrzynania Auto Select

Monta
Ostrze enie! Przed rozpocz ciem monta u od cz 
zasilanie i upewnij si , czy brzeszczot ca kowicie 
si  zatrzyma . Bezpo rednio po u yciu wyrzynarki 
brzeszczot mo e by  gor cy.

Mocowanie brzeszczotu (rys. A) 
 Skieruj z by brzeszczotu (7) do przodu tak, jak 

pokazano na rysunku.
 Wychyl d wigni  zaciskow  brzeszczotu (3) ze 

stopy (4).
 W ó  chwyt brzeszczotu w uchwyt (8) i wsu  go 

do oporu.
 Zwolnij d wigni  (3).

Przy czanie odkurzacza do wyrzynarki (rys. B)
 Nasad  ko cówk  w a na przy cze do 

odsysania py u i trocin (5).

Pozosta e zagro enia
Przy korzystaniu z wyrzynarki mog  zaistnie  
dodatkowe zagro enia nieuwzgl dnione 
w przepisach bezpiecze stwa. Z regu y wyst puj  
one w przypadku niew a ciwego lub zbyt d ugiego 
u ywania narz dzia.
Nawet przy przestrzeganiu odno nych przepisów 
bezpiecze stwa i stosowaniu przewidzianych 
urz dze  zabezpieczaj cych nie da si  unikn  
pewnych zagro e . Zaliczaj  si  do nich:
 Obra enia cia a wskutek dotkni cia 

obracaj cych si /ruchomych elementów.
 Skaleczenia doznane przy wymianie 

elementów, brzeszczotów i akcesoriów.
 Nara enie zdrowia przy d u szym u ywaniu 

elektronarz dzia. W takich sytuacjach rób 
regularne przerwy w pracy.

 Pogorszenie s uchu.
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 Upo ledzenie zdrowia wskutek wdychania py u 
(np. powstaj cego podczas obróbki drewna, 
a zw aszcza d bu, buku i MDF).

Zastosowanie
Ustawianie stopy wyrzynarki w pozycji ci cia 
ukosowego (rys. C)
Ostrze enie! Nie u ywaj wyrzynarki z lu n  lub 
zdj t  stop . Stop  (4) mo na przechyli  w lewo 
lub w prawo i ustawi  j  pod k tem 22,5 lub 45o.
 Poluzuj wkr t (10).
 Poci gnij stop  (4) do przodu, obró  j  w lewo 

lub w prawo o 22,5 lub 45o i wycofaj do ty u.
 Mocno dokr  wkr t.

By ponownie ustawi  stop  (4) w pozycji ci cia 
prostopad ego:
 Poluzuj wkr t (10).
 Poci gnij stop  do przodu, obró  do pozycji 

rodkowej (k t 0o) i wycofaj do ty u.
 Mocno dokr  wkr t.

Nastawnik pr dko ci skokowej 
 W celu ci cia drewna wybierz du , w celu 

ci cia aluminium i PCV - redni , a w celu 
ci cia innych metali - ma  pr dko .

Za czanie i wy czanie 
 By za czy  wyrzynark , naci nij wy cznik 

(1). W modelu KS901PE pr dko  skokowa 
wyrzynarki zale y od tego, jak g boko 
naci niesz wy cznik.

 By za czy  wyrzynark  na sta e, naci nij 
przycisk blokuj cy (2) i wy cznik. Mo liwo  
ta wyst puje tylko przy maksymalnej pr dko ci 
skokowej.

 By wy czy  wyrzynark , zwolnij wy cznik, 
a w trybie pracy ci g ej ponownie naci nij 
i zwolnij wy cznik.

Funkcja SightLineÒ (rys. D)
 Narysuj o ówkiem lini  ci cia.
 Przy ó  wyrzynark  do linii (11).

Patrz c od góry bezpo rednio na wyrzynark , 
mo na atwo prowadzi  j  wzd u  linii ci cia. 

Tryb wyrzynania wahad owego 
Przy ruchu wahad owym post p wyrzynania jest 
wi kszy i przewa nie wykorzystuje si  go do ci cia 
mi kkich materia ów, jak drewno lub plastik. 
Ruch wahad owy umo liwia szybsze wyrzynanie, 
ale z mniejsz  dok adno ci . Wyrzynarka zawiera 
nastawnik ruchu wahad owego lub nastawnik 
trybu wyrzynania Auto Select, których dzia anie 
obja niono poni ej.

Wskazówka! Nigdy nie wykorzystuj funkcji ruchu 
wahad owego do ci cia metali.

Nastawnik ruchu wahad owego 
(rys. E - tylko KS901PE)
Wyrzynarka KS901PE dysponuje czterema trybami 
wyrzynania przy ruchu wahad owym
 Pozycja 0: metale, aluminium i blachy 

(brzeszczot wykonuje tylko ruch posuwisto-
zwrotny).

 Pozycja 1: laminat, twarde drewno, blaty 
kuchenne. 

 Pozycja 2: sklejka i PCV/tworzywa sztuczne.
 Pozycja 3: mi kkie drewno i szybkie ci cie.

Nastawianie ruchu wahad owego:
 Obró  nastawnik (6) do danej pozycji.

Funkcja Auto SelectTM 
(rys.F - tylko KS801SE i KS901SE)
Modele KS801SE i KS901SE dysponuj  unikalnym 
nastawnikiem trybu wyrzynania Auto SelectTM 
(6), który umo liwia jednoczesne nastawienie 
pr dko ci skokowej i ruchu wahad owego dla 
ró nych rodzajów ci  i materia ów.
Po prostu obró  nastawnik (6) do danej pozycji 
zgodnie z poni sz  tabel .
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PVC

Symbol Pr dko
Amplituda 

ruchu 
wahad owego

Cel zastosowania

Bardzo 
ma a Brak

Ci cie proste i krzywoliniowe 
- metalowa blacha, p ytki 
ceramiczne i p yty z w ókna 
szklanego

PVC rednia rednia/ma a

Ci cie proste i krzywoliniowe 
- twarde drewno, deskowania, 
pod ogi, tworzywa sztuczne, 
pleksiglas, PCV

Du a Maksymalna Ci cie proste - drewno 
budowlane i mi kkie drewno

Du a rednia/ma a Ci cie proste i krzywoliniowe - 
sklejka i panele drewniane

Du a Brak
Ci cie proste i krzywoliniowe - 
blaty, p yty laminowane, ci cie 
kszta towe i artystyczne

Wyrzynanie
Zawsze mocno trzymaj wyrzynark  obiema 
r kami. Mocno dociskaj stop  (4) do przedmiotu 
obrabianego, by nie odskakiwa a. Dodatkowo 
malej  wówczas wibracje i zmniejsza si  ryzyko 
uszkodzenia brzeszczotu.
 Przed rozpocz ciem pracy odczekaj kilka 

sekund, a  brzeszczot osi gnie maksymaln  
pr dko  skokow . 

 W czasie wyrzynania wywieraj tylko niewielki 
nacisk na wyrzynark .

Porady, jak osi gn  optymalne 
wyniki pracy
Brzeszczot do precyzyjnego ci cia prostego
Brzeszczot ten s u y do precyzyjnego ci cia 
prostego i nale y do standardowego wyposa enia 
wyrzynarek KS901SE/PE. Do KS801SE mo na go 
zakupi  jako wyposa enie dodatkowe (nr cz ci 
X21001-XJ).

Nak adka chroni ca przed odpryskiwaniem 
materia u (rys. G - tylko KS901SE)
Nak adka ta chroni materia  przed odpryskiwaniem 
i nale y do zakresu dostawy tej wyrzynarki. 
Zmniejsza ona przestrze  mi dzy stop  
a brzeszczotem bez pogorszenia widoku linii 
ci cia.

Zak adanie nak adki chroni cej przed 
odpryskiwaniem materia u:
 Zdejmij brzeszczot (patrz rys. A).
 Przy ó  nak adk  (13) do stopy (4) od do u.
 Doci nij nak adk  do stopy a  do zatrza ni cia.
 Za ó  brzeszczot.

Ci cie laminatu
Poniewa  przewa nie w a ciwe ci cie nast puje 
przy ruchu brzeszczotu do góry, powierzchnia 
stykaj ca si  ze stop  mo e odpryskiwa . 
Powstaje wówczas nieregularna, postrz piona 
kraw d  ci cia. Gdy wyrzynarka musi by  
prowadzona po wierzchniej stronie przedmiotu 
obrabianego, zastosuj brzeszczot, który tnie przy 
ruchu do do u lub
 U yj brzeszczotu o drobnych z bach.
 Materia  wyrzynaj po obróceniu go spodem do 

góry.
 By osi gn  czyste ci cie, zaci nij kawa ek 

drewna lub p yty pil niowej twardej po obydwu 
stronach przedmiotu obrabianego i razem 
przepi uj t  kombinacj . Alternatywnie zastosuj 
nak adk  chroni ca przed odpryskiwaniem 
materia u (13), która nale y do zakresu 
dostawy wyrzynarki (tylko KS901SE).

Ci cie metalu
Ostrze enie! Przy ci ciu metali nie przy czaj 
odkurzacza. Metalowe opi ki s  gor ce i mog  
spowodowa  po ar.
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Ci cie metalu zajmuje du o wi cej czasu ni  ci cie 
drewna.
 U ywaj specjalnych brzeszczotów do ci cia 

metali. 
 Przy ci ciu cienkiej blachy zamocuj z drugiej 

strony kawa ek drewna lub p yty pil niowej 
twardej i razem przepi uj t  kombinacj .

 Posmaruj przewidywan  lini  ci cia cienk  
warstw  oleju.

Prowadnica dystansowa 
Prowadnica dystansowa u atwia ci cie wzd u ne 
i po okr gu bez wytrasowanej linii (wyposa enie 
dodatkowe - nr cz ci X43005-XJ).

Mocowanie prowadnicy dystansowej 
(rys. rys. H i I)
 W ó  prowadnic  dystansow  (14) ze 

zderzakiem skierowanym do do u w szczelin  
w stopie (patrz rys. H).

 W ó  wkr ty (15) w otwory na spodzie stopy.
 Zgraj p ytk  zaciskow  (16) na górze stopy 

z wkr tami. Jej wystaj ca kraw d  musi by  
przy tym zwrócona do do u i do wewn trz 
wyrzynarki.

 Wkr takiem krzy owym Phillips wkr  wkr ty 
w otwory gwintowane w p ytce dociskowej 
(patrz rys. I).

 Ustal szeroko  ci cia i mocno dokr  wkr ty.

Ci cie po okr gu (rys. J)
 W ó  prowadnic  dystansow  ze zderzakiem 

skierowanym do góry w szczelin  w stopie.
 Tak ustaw prowadnic  dystansow , by odleg o  

mi dzy brzeszczotem a otworem w prowadnicy 
by a równa promieniowi wycinanego ko owego 
otworu. Mocno dokr  wkr ty.

 Tak umie  wyrzynark , by otwór w prowadnicy 
znalaz  si  nad rodkiem wycinanego otworu 
(wykonaj ci cie wg bne na okr gu, wywier  
otwór na brzeszczot lub przetnij materia  od 
kraw dzi do wewn trz, by brzeszczot znalaz  
si  na linii ci cia).

 Gdy wyrzynarka znajdzie si  we w a ciwej 
pozycji, wbij niewielki gwó d  przez otwór 
w prowadnicy dok adnie w rodku wycinanego 
otworu.

 Pos uguj c si  prowadnic  dystansow  jako 
ramieniem, wytnij ko o.

Ci cie wg bne (rys. K)
Prostym sposobem wycinania wewn trznych 
otworów jest ci cie wg bne. Brzeszczot mo na 
bezpo rednio zag bi  w p ycie lub desce bez 

konieczno ci wiercenia otworu wst pnego. 
Wytrasuj zarys wycinanego otworu. Teraz przechyl 
wyrzynark  do przodu, mocno opieraj c przedni  
kraw d  stopy o materia , ale tak, by brzeszczot 
go nie dotyka . Za cz wyrzynark  i odczekaj, 
a  brzeszczot osi gnie maksymaln  pr dko  
skokow . Mocno trzymaj wyrzynark  i powoli 
opuszczaj tyln  kraw d  stopy a  do ca kowitego 
zag bienia brzeszczotu. Dociskaj stop  do 
materia u i rozpocznij ci cie. W adnym wypadku 
nie wyci gaj poruszaj cego si  brzeszczotu 
z rzazu. Odczekaj, a  brzeszczot ca kowicie si  
zatrzyma.

Konserwacja
Pilarka odznacza si  du  trwa o ci  u ytkow  
i prawie nie wymaga konserwacji. Jednak 
w celu zapewnienia ci g ej, bezawaryjnej pracy, 
niezb dne jest jej regularne czyszczenie.

Ostrze enie! Przed rozpocz ciem konserwacji 
pilarki wy cz j  i wyjmij wtyczk  kabla z gniazda 
sieciowego:
 Regularnie mi kk  szczoteczk  lub such  

szmat  czy  szczeliny wentylacyjne 
w narz dziu.

 Regularnie czy  obudow  silnika wilgotn  
szmat . Nie u ywaj w tym celu adnych 
ciernych rodków czyszcz cych ani takich, 

które zawieraj  rozpuszczalniki. 

Ochrona rodowiska
Selektywna zbiórka odpadów. Wyrobu tego 
nie wolno wyrzuca  do normalnych mieci 
z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si  zmuszony 
zast pi  wyrób BLACK+DECKER nowym 
sprz tem lub nie b dziesz go ju  potrzebowa , 
w trosce o ochron  rodowiska nie wyrzucaj go do 
mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj 

do specjalistycznego zak adu utylizacji odpadów. 
Dzi ki selektywnej zbiórce zu ytych 
wyrobów i opakowa  niektóre materia y 
mog  by  odzyskane i ponownie 
wykorzystane. W ten sposób chroni si  
rodowisko naturalne i zmniejsza popyt na 

surowce

Stosuj si  do lokalnych przepisów, je eli wymagaj  
one oddawania zu ytych elektrycznych urz dze  
powszechnego u ytku do specjalnych punktów 
zbiorczych lub zobowi zuj  sprzedawców do 
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.
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Firma BLACK+DECKER ch tnie przyjmuje 
stare, wyprodukowane przez siebie urz dzenia 
i utylizuje je zgodnie z obowi zuj cymi przepisami. 
By skorzysta  z tej us ugi, oddaj zu yty sprz t do 
autoryzowanego warsztatu naprawczego, który 
prowadzi zbiórk  w naszym imieniu. 

W instrukcji tej zamieszczono adresy 
przedstawicielstw handlowych  rmy 
BLACK+DECKER, które udzielaj  informacji 
o warsztatach serwisowych. Ich list  znajdziesz 
tak e w Internecie pod adresem: 
www.2helpU.com.

Dane techniczne
  KS801SE (Typ 1)
  KS901SE/PE (Typ 1)
Napi cie  Vac 230
Pr dko  skokowa 
  (KS801SE i KS901SE) min-1 1500-3000
  (KS901PE) min-1 0-3000
Maksymalna grubo  pi owanego przedmiotu
Drewno (KS801SE) mm 80
  (KS901SE i KS901PE) mm 90
Stal (KS801SE) mm 5
  (KS901SE i KS901PE) mm 8
Aluminium  mm 15
Masa (KS801SE) kg 2,1
  (KS901SE i KS901PE) kg 2,2

KS901PE
LPA (ci nienie akustyczne): 88 dB(A), 
niepewno  pomiaru (K): 3 dB(A), 
LWA (moc akustyczna): 99 dB(A), 
niepewno  pomiaru (K): 3 dB(A)

Ca kowite drgania (suma wektorowa trzech 
sk adowych kierunkowych) wg EN 60745:
Przy cieciu desek (ah,B): 12,3 m/s2, niepewno  
pomiaru (K): 1,5 m/s2, przy cieciu metalowej blachy 
(ah,W) 7,3 m/s2 niepewno  pomiaru (K): 1,5 m/s2

KS801PE
LPA (ci nienie akustyczne): 90 dB(A), 
niepewno  pomiaru (K): 3 dB(A)
LWA (moc akustyczna): 101 dB(A), 
niepewno  pomiaru (K): 3 dB(A)

Ca kowite drgania (suma wektorowa trzech 
sk adowych kierunkowych) wg EN 60745:
Przy cieciu desek (ah,B): 5,6 m/s2, 
niepewno  pomiaru (K): 1,5 m/s2, 

przy cieciu metalowej blachy (ah,W) 15,3 m/s2

niepewno  pomiaru (K): 1,5 m/s2

KS901SE
LPA (ci nienie akustyczne): 86 dB(A), 
niepewno  pomiaru (K): 3 dB(A)
LWA (moc akustyczna): 97 dB(A), 
niepewno  pomiaru (K): 3 dB(A)

Ca kowite drgania (suma wektorowa trzech 
sk adowych kierunkowych) wg EN 60745:
Przy cieciu desek (ah,B): 5,0 m/s2, 
niepewno  pomiaru (K): 1,5 m/s2, 
przy cieciu metalowej blachy (ah,W) 4,5 m/s2

niepewno  pomiaru (K): 1,5 m/s2

Właściwe postępowanie ze zużytym sprzętem elek-
trycznym i elektronicznym przyczynia się do unik-
nięcia szkodliwych dla zdrowia ludzi i środowiska 
naturalnego skutków, o których mowa w art. 13 
ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015 r. o zużytym 
sprzęcie elektrycznym i elektronicznym, wynikają-
cych z obecności w tym sprzęcie niebezpiecznych 
ubstancji, mieszanin oraz części składowych oraz 
niewłaściwego składowania i przetwarzania takiego 
sprzętu, takich jak skażenie środowiska na skutek 
przedostania się niebezpiecznych substancji do 
gleby lub wód gruntowych.



Deklaracja zgodno ci z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

KS801SE, KS901SE i KS901PE

BLACK+DECKER deklaruje niniejszym, e wyroby 
nr kat. KS801SE, KS901SE i KS901PE opisane 
w „Danych technicznych” zosta y wykonane 
zgodnie z nast puj cymi wytycznymi i normami:
2006/42/EG, EN 60745-1, EN 60745-2-11

Te produkty odpowiadaj  równie  dyrektywie 
2014/30/EU i 2011/65/EU. By uzyska  wi cej 
informacji, zwró  si  do jednego z naszych 
przedstawicielstw handlowych BLACK+DECKER 
wyszczególnionych na ko cu tej instrukcji obs ugi.

Ni ej podpisany ponosi odpowiedzialno  za 
przygotowanie dokumentacji technicznej i sk ada to 
o wiadczenie w imieniu BLACK+DECKER.

R.Laverick
Engineering Manager

BLACK+DECKER Europe, 210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania
09/09/2014

9

zst00567113 - 26-07-2024

11







 b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez 
dokonywania naprawy.

wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

produktu niezgodnie z przeznaczeniem, 

z uszkodzeniem produktu.
12.  Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej 

 

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH 
 

tel.: (22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl

Black & Decker 
WARUNKI GWARANCJI:

przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym 

uszkodzenia, lub

5. 

bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem i innym 
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia 

miejsca nadania na koszt adresata.



 CZ ZÁRU NÍ LIST

 H JÓTÁLLÁSI JEGY

 PL KARTA GWARANCYJNA

 SK ZÁRU NÝ LIST

m síc
hónap 24CZ

H

miesi ce
mesiacov

PL

SK

CZ Výrobní kód Datum prodeje Razítko prodejny
Podpis

H Gyári szám A vásárlás napja Pecsét helye
Aláírás

PL Numer seryjny Data sprzeda y Stempel
Podpis

SK íslo série Dátum predaja Pe iatka predajne
Podpis



 CZ
Adresy servisu
Band Servis
Klášterského 2
CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

 PL
Adres serwisu centralnego
ERPATECH
ul. Bakaliowa 26
05-080 Mo ciska
Tel.: 022-8620808
Fax: 022-8620809

 SK
Adresa servisu
Band Servis
Paulínska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Dokumentace záru ní opravy

A garanciális javitás dokumentálása

CZ

H

 
Band Servis
K Pasekám 4440
CZ-76001 Zlín
Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Przebieg napraw gwarancyjnych

Záznamy o záru ných opravách

PL

SK

CZ íslo Datum p íjmu Datum zakázky íslo zakázky Závada Razítko
Podpis

H Sorszám Bejelentés id pontja Javítási id pont Javitási
munkalapszám

Hiba jelleg 
oka

Pecsét
AláírásJótállás új határideje

PL Nr Data zg oszenia Data naprawy Nr  zlecenia Przebieg 
naprawy

Stempel
Podpis

SK íslo
dodávky

Dátum nahlásenia Dátum opravy íslo 
objednávky

Popis 
poruchy

Pe iatka
Podpis

 H
Black & Decker Központi
Garanciális-és Márkaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thököly út 17.
Tel.: 403-2260
Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

Centralny Serwis Gwarancyjny 
ERPATECH
ul. Bakaliowa 26

Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

01/23

FIXIT Hungary Kft. 
3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. / 49
RMA system: http://rma.fixit-service.com
E-mail: blackanddecker@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
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