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Random Orbit Sander INSTRUCTION MANUAL
LWinidpBankbHa MawmHa ans gosinbHoi 06po6kn IHCTPYKLIS 3 EKCMNYATALII
Szlifierka mimosrodowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Slefuitor cu rotatie excentrica aleatoare  MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Exzenterschleifer BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Véletlen kérpalyas csiszolo HASZNALATI KEZIKONYV
@ Bruska s nepravidelnymi otaékami NAVOD NA OBSLUHU
Excentricka bruska NAVOD K OBSLUZE
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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-3. Pad 10-2. Front fixing cardboard
1-2. Switch trigger 6-1. Dust nozzle 10-3. Front side of paper dust bag
2-1. Speed adjusting dial 6-2. Dust bag 11-1. Claws
3-1. Notches 7-1. Dust nozzle 11-2. Upper part
3-2. Front grip 7-2. Push button 12-1. Notch
3-3. Hole in front grip 8-1. Hook 12-2. Guide
3-4. Screwdriver 8-2. Dust nozzle 15-1. Sponge pad
4-1. Abrasive disc 8-3. Dust bag 16-1. Felt pad
5-1. Hex wrench 8-4. Push button 17-1. Wool pad
5-2. Screw 10-1. Groove
SPECIFICATIONS
Model BO6030
Pad diamter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min™") 4,000 - 10,000
Sanding stroke rate (min™") 8,000 - 20,000
Overall length 309 mm
Net weight 2.4 kg
Safety class 21|

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated in accordance with European Standard
and can, therefore, also be used from sockets without

earth wire.
ENG905-1
Noise

The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 77 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (ap) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Random Orbit Sander
Model No./ Type: BO6030
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB021-4

SAN DER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material

supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.
Switch action
Fig.1
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and then
push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
Speed adjusting dial
Fig.2
The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained when
it is turned in the direction of number 1.
Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate rotating
speed.
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Dial setting

A range: For polishing
B range: For finish sanding
C range: For regular sanding

NOTE:
The above figure shows standard applications.
They may differ under certain conditions.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Front grip
Fig.3
Install the front grip on the tool so that its protrusions fit
into the matching notches in the front of the tool. Secure

the front grip using a screwdriver to tighten the screw
through the hole in the front grip.
Installing or removing abrasive disc
Fig.4
AcAuTion:

Always use hook-and-loop system abrasive discs.

Never use pressure-sensitive abrasive discs.
To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then attach the abrasive disc to the
pad, using the hook-and-loop system of the abrasive disc
and the pad. Be careful to align the holes in the abrasive
disc with those in the pad.
To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.
Changing pad
Fig.5
Makita offers an extensive range of optional pads.
Remove the screw counterclockwise from the center of
the base with a hex wrench. After changing the pad,
tighten the screw clockwise securely.
Installing dust bag

Fig.6
Install the dust bag on the tool so that the arrow with "UP"
indicated on the dust nozzle points upward.

Emptying dust bag

Fig.7

Fig.8

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Hold the tool and remove the dust bag
from the dust nozzle while pressing the push button.
After emptying the dust bag, insert the hook on the dust
nozzle into the rectangular hole on one side of the dust
bag frame and push up the dust bag frame until it clicks
into place on the push button.

Fig.9
Installing paper dust bag (optional accessory)

Fig.10

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing cardboard
of the paper dust bag into the groove of the paper dust
bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.11

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.12
Fig.13

OPERATION

Sanding operation
Fig.14
/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

A\CAUTION:
Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad or
wool pad (optional accessories).
Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause motor
overload, resulting in tool malfunction.



1.  Applying wax

Fig.15
Use an optional sponge pad. Apply wax to the
sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:
First, wax a non critical portion of the work surface
to make sure that the tool will not scratch the
surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Fig.16
Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing

Fig.17
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/A\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Hook-and-loop type abrasive discs (with
pre-punched holes)
Hook-and-loop type sponge pad
Hook-and-loop type felt pad
Hook-and-loop type wool pad
Sanding cloth
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Pad 150



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. ®ikcatop 5-3. Mipknapka 10-2. MNMepenHs kapTOHKa KpinneHHs
1-2. KHonka BuMuKaya 6-1. Wryuep ansa nuny 10-3. JlnyboBa cTopoHa nanepoBoro
2-1. [Inck peryntoBaHHs LUBUAKOCTI 6-2. Miwok ans nuny MiLLKa Ans nuny

3-1. Mpopiai 7-1. Wryuep ansa nuny 11-1. 3atuck

3-2. MepepnHs pyyka 7-2. HatnckHa kHomka 11-2. BepxHs yacTuHa

3-3. OTBip B NepeHiit py4ui 8-1. Ckoba 12-1. Mpopisb

3-4. BukpyTka 8-2. Wryuep ansa nuny 12-2. HanpsimHa

4-1. ABpasuBHWIA OuUck 8-3. Miwok ans nuny
5-1. WecTurpaHHwii kntoy 8-4. HatnckHa kHomnka
5-2. [BUHT 10-1. Ma3

15-1. Ty6oyHa nigknagka
16-1. MoscTsHa niaknaaka
17-1. BaTHa nigknagka

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mopgenb BO6030
[iameTtp nigknagku 150 mm
[LiameTp abpasuBHoro gucka 150 mm
OGepTie 3a xBunuHy (x8.”) 4000 - 10000
LLBMaKiCTb X0Ay HaxaauHoro nanepy (xa.™") 8000 - 20000
3aranbHa goBXWHA 309 mm
Yucra Bara 2,4 xr
Knac 6esnekm 21|

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCHIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1kM MoXyTb ByTW pisHUMU.
« Bara signosigHo go EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadYeHO Ans WniyBaHHA BENUKMX
NoBepXOHb AEePEeBUHW, MnacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKPALLIEHNX MOBEPXOHb.
ENF002-1

[Oxepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [Jo Axepena
CTpyMy, LU0 Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui 3
3aBOACbKMMUN XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npawtosati
nvwe BiA oAHOMA3HOro Axepena NepemiHHOro CTpyMmy.
IHCTPyMEHT Mae nogsiiHy  isonsuito  3rigHo 3
€BPONENCHKMM CTaHAAPTOM i, OTXKe, MOXe MigkntoyaTncs

A0 pO3eToK 6e3 krnemu 3a3eMIeHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosigHo o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya): 77 AB(A)
MorpiwnicTtk (K): 3 AB(A)
PiBeHb Wwymy nig Yac pobotn Moxe nepeswullysatn 80
ab (A).

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pobotu: wnicyBaHHA CTanesoro nucra
BiGpaLiai () : 4,0 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HaveHHA Bibpauii Oyno BuMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPWUCTOBYBaTUCA [AnNS
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

- 3asBneHe 3HaveHHA BiOpauii Moxe
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANA  NonepeaHboil
BMNAVBY.

TaKkox
OLiHKM

AvyBAra:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
daKkTUyHoI po6otu iHCTpymMeHTa MoXe
BiAPi3HATMCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. 3abe3sneuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans
3axucTy oneparopa, Wo BiAnosiAaTMMyTb yMoBaMm
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknafoBi pobo4oro uUmMkny, Taki sik 4ac, Komnm
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KONMM BiH MOYMHAE
npawtoBaTi Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).



ENH101-15
Tinbku ansa kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BiagnoBigHIiCTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHisi, Makita Corporation, fAK
BiANOBiAanbHMA BUPOOHMK, Haronowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
[Mo3Ha4yeHHsA obnagHaHHSA:
LnicdhBanbHa MalumnHa Ans AOBiNbHOT 06po6KM
Ne mopeni/ Tun: BO6030
€ CcepifiHUM BUPOGHMLUTBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [lupektuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIQHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTM30BaHNX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYyHa [OOKYMEHTauis  3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
yMNOBHOBaXXEHOro NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, AHrnisi

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHs1 CTOCOBHO TeXHiKu
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtante Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta Bci iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi Moxe
Npu3BECTN [0 YPaXeHHst CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHmnx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB021-4

NONEPEOXXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3I
LWnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

1. Cnip 3aBXxAu ogsratv 3axucHi okynsipu a6o
NiH3W. 3BMYalHi okynspu abo TeMmHi okynspi
Ana 3axucTty BiA coHuAa HE € 3axucHumu
oKynspamu.

2. MiuHo TpuMaiiTe iHCTPYMEHT.

3. He 3anuwanTe IHCTPYMEHT MnpaLoYUM.
MpautoiTe 3 iIHCTPYMEHTOM Tinbku ToAi, konu
TpUMaeTe oro B pyKax.

4.  Lle# iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnig goaaBaTv BOAM Ha NOBEpXHIO AeTarni.

5. Nig yac wnidyBaHHA 060B'sI3KOBO
NpPOBITPIONTE NPUMILLLEHHA.

6. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHI XiMmiuHi pevyoBuMHU. ByabTe yBaxHi,
Wwo6 3ano6irtu BAUXaHHA NUNY Ta KOHTaKTIB 3i

wkipoto. [loTpumyinTecs npaBuUn  TEXHIKM
6e3nekn BUpoGHMKaA MaTepiany .
7. Nip vac wnidyBaHHA UMM iHCTPYMEHTOM

Aesikux BUpo6iB, hap6 Ta AepeBUHU MOXKYTb
yTBOploBaTUCS HeGe3neyHi pe4oBUHU 3 NMUIIOM.
Cnia kopuctyBaTUCA BianoBigHMMM 3aco6ammn
3aXUCTy OpraHiB NoAuXxy.

8. MNepep nouaTtkom po6oTu nepeBipTe, LWO6
nigknagka He ©Oyna  TpicHyTtoo  abo
nowkoAxeHoto.  TpiwymHM abo  nornomka
MOXYTb NPU3BECTU [0 NOPaHEHHS.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

A\YBATA:

HIKONM HE CHNI BTpayaTy nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucs nig Yac KOPUCTYBaHHS BUPOGOM
(Wo MpUXOAUTbL NPU 4YacTOMy BMKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun 6e3neku nig
yac BUKOpUCTaHHA uboro npuctpot. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAEeHMX B LibOMY AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BeCcTU A0 CeprHO3HMX TPABM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepPeBipKO CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHUIA Ta BIAKIMIOYEHWIA Big Mepexi.

Lis BUMMKayva.

Fig.1

/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCcKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

o6 BKNOUATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY

BMMUKaya. LL|o6 3ynuHnTY - BignycCTiTk KHOMKY BUMMKaYa.

[ns noBrotpmBanoi po6oTW HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,

nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.

LLlo6 3ynuHWUTM iHCTPYMEHT i3 3achikcoBaHUM BUMUKaYEM,

HaTUCHITb KHOMKY BUMUMKa4a A0 KiHUS i BignycTiTb ii.



[unck perynioBaHHS LWBUAKOCTI

Fig.2

LBuakicte 0bepTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTW, NoBepTalyn
OWCK perynioBaHHS LIBMAKOCTI Ha BigMoOBIgHWIA HOMeEpP
HanawTyBaHHs Bia 1 oo 5.

LBnakicTb MigBULLYETBCS, KONMW AUCK MNOBepTalTb B
HanpamKy Homepa 5. LUBMAKICTL 3MEHLUYETLCH, KOnwu
[VCK NOBepTaloTb B HAaNpsiIMKy Homepa 1.

BigHOLWEHHs Mk HOMEPOM HanalITyBaHHA Ha AWUCKY Ta
npubnusHo LWBKUAKICTIO 0BepTaHHsA - AMB. HaBedeHy
HWXYe Tabnuuo.
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O6epTiB 3a XBUNUHY

2

3 4 5
HaﬂaUJTyEaHHF aucka

[OianasoH "A": [ins nonipyBaHHSA
[ianaszoH "B": Ans 03go6ntoBanbHOro nonipyBaHHs
Oianason "C": [insa 3BMYaiHOro nonipyBaHHs

NMPUMITKA:

. HaBegeHun Bule ManioHOK nokasye CTaHAApTHi
obnacTti 3acTocyBaHHS. 3a MEBHMX YMOB BOHMU
MOXYTb MIHATUCh.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TIM, €K 3alHATUCD KOMMNEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH

BYMKHEHUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.
MepeaHs pyyka
Fig.3
BcTaHOBITb Ha IHCTPYMEHT NEpPeaHIo PyyKy TakKUM YUHOM,
wo6 BuCTynNM YyBIAWNM B BigNOBIgHI Mpopisi cnepeay
iHCTpyMeHTa. 3akpiniTb NepegHio pyyky 3a AOMOMOroH
BMKPYTKW, 3aTArHYBLUW MBUHT B OTBOPi NEPEAHBOT PYYKM.

BcTtaHOBneHHs a6o 3HATTA aGpa:WIBHOI'O
AnNcKa

Fig.4

/\OBEPEXHO:

. Cnip 3aBXAn BUKOPUCTOBYBATU AUCKM i3 CUCTEMOIO
3 KIIe/Kol0 OCHOBOIO Ta nuny4ykol. 3abopoHeHo
BMKOPUCTOBYBaTH abpasuBHi ONCKN, o
PYNHYIOTBCA Nif Ai€t0 TUCKY.

[na BCTaHOBMNEHHS abpa3nBHOrO AMcka cnif crovaTtky
YCYHYTV 6py/A Ta CTOPOHHI MaTepianu 3 nigknagku. Motim
3akpiniTb abpa3vBHUIA ANCK Ha Niaknaaui 3a JoNoMorow
CMCTEMM 3 KNEVKOK OCHOBOIO Ta NMyYKaMmn Ha AUCKY Ta
nigknagui. Cnig 6yt obepexHUm Ta CyMiCTUTM OTBOPU

Ha abpasuBHOMY AWCKY 3 OTBOpaMu Ha nigknaaui.

[nsa 3HATTA AMcka 3 Niaknaakv cnig noro NpocTo NIgHATY
3a Kpan.

3amiHa nigknagku

Fig.5

Makita nponoHye Lwmpokuii BUBIp AoaaTKkoBUX NigKNaaok.
3a JOoNOMOroto LWECTUIrPaHHOrO KtoYya BUKPYTITb FBUHT 3
LEHTPY OCHOBW, NOBEPTAKOYM MOr0 MPOTU FOANHHUKOBOT
cTpinku. Micns 3amiHy nigknagku MiLHO 3aTArHITb FBUHT
3a rOANHHVKOBOIO CTPINKOH.

BcTaHOBREeHHA Miwka ans nuny
Fig.6
BcTaHoBITL MILLOK ANS MUY Ha iIHCTPYMEHT TakuM YYHOM,

wob crpinka i3 Hanucom "UP" Ha wTyuepi ons nuny
BKa3yBana BBEpX.

CnopoxHeHHs Milka ana nuny

Fig.7

Fig.8

Konu miwok ana nuny 3anoBHETbCH NPUONU3HO Ha
NONOBWHY, IHCTPYMEHT CMif BUMKHYTU Ta BiAKMIOYUTY Bif
CiTi. TpuMariTe iIHCTPYMEHT Ta 3HIMiTb MILLOK Ans nuny 3i
WITyuepa Ans nuny, OgHOMacHO HaTUCKaKYM Ha KHOMKY.
Micns cnopoXHeHHs Milka AN nuny cnif BCTaBUTK
raqok LWTyuepa Ans nuiy B NPSIMOKYTHWIA OTBIp 360Ky
pamu Mmilka ANs nNuny Ta NPOLTOBXHYTW pamy Millka
ANS Nuny Bropy, AOKM BOHA He CTaHe Ha Micue i He
KnauHe KHorka.

Fig.9

BcTaHoBReHHA nanepoBoro Milika Ans nuny
(mopaTKoBa NpPUMHaNeXHicTb)

Fig.10

PosTawynte nanepoBuii MiLLOK ANS NUNY Ha Aepxaky
AN NanepoBOro Millka NepeAHbOol0 CTOPOHOK Bropy.
BcTaBTe nepeaHio KapTOHKY KPiNMeHHs nanepoBoro
Millka Ans nuny B Na3 Ha AepKaky nanepoBoro Millka.
MoTiM HaTUCHITE Ha BEpXHI YacTUHY nepeaHbOi
KapTOHKM Y HanpsIMKy CTpinkv, wo6 BoHa 3anwna B
3aTuCKK.

Fig.11

BcTtaBTe npopisb nanepoBoro Miwka AnA nuny B
HanpAMHY  Aepxaka nanepoBoro  Miwka. [loTim
BCTaHOBITb AepXXaK ManepoBOro Millka Ans numy Ha
IHCTPYMEHT.

Fig.12
Fig.13

3ACTOCYBAHHA
Onepadis 3i wnidyBaHHA
Fig.14

/\OBEPEXHO:

- 3abopoHeHO BMMKaTW iHCTPYMEHT, Konu BiH
TOpKaeTbCA AeTani, OCKiNbKu Le MOoXe Npu3BecTu



[0 MopaHeHHs oneparopa.

- 3abopoHeHo 3anyckatun
abpasvBHoro  aucka. Lle
MOLLUKOAWUTM NiaKnaaKy.

. He npuknapaiTe cuny Ao iHcTpymeHTa. HagmipHuin
TUCK MOXE 3HU3UTU eeKTUBHICTb NonipyBaHHS,
nowkoantTn abpasvBHui Aguck abo 3MeHWWTU
TEepMiH cnyx6m iHCTpymeHTa.

IHCTpyMeHT cnig TpMMaTn MiLHO. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3axaiTb, Aok BiH Habepe noBHOI WwBMakocTi. MoTim
obepexHOo NocTaBTe IHCTPYMEHT Ha MOBEpXHK AeTani.
Migknagky cnig yTpymyBaTW ypiBeHb 3 AeTannio Ta
3rierka HaTuckaTy Ha iHCTPYMEHT.

iHCTPyMEHT 6e3
MOXe  Cepho3HO

Onepadis 3 nonipyBaHHsA

A\ OBEPEXHO:

- BukopucTtoByiTe Tinbku opwuriHanbHy Ty6ouHy,
noBcTsAHy abo BaTHy nigknagky Makita (mogatkosi
NPUHAaNEXHOCTI).

. Cnig 3aBxgu ekcnnyaTyBaTu iHCTPYMEHT Ha
HU3bKIl LIBMAKOCTI, wo6b 3anobirtn
NOLLKOAXKEHHIO/3rOPSIHHIO NMOBEPXHI.

. He npuknaganTte cuny go iHCTpymeHTa. HagmipHun
TUCK MOX€ 3HU3NTU ePEeKTUBHICTb NOMipyBaHHS Ta
npu3BecTM [0 MNepeBaHTaXeHHs MoTopa Ta
nopyLeHb y poboTi iHCTpymeHTa.

1. HaHeceHHs BocKky

Fig.15
BuikopuctoByiTe popaTkoBy ryGodHy nigknaaky.
HaHecitb Bick Ha rybouHy nigknagky abo pobouy
NOBEPXHIO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ha HWU3bKin
LUBMAKOCTI, W06 po3TepTu Bick.

MPUMITKA:

. Cnoyatky cnif MOKPUTU BOCKOM HEBaXnuBYy
AinsHKy pobo4yoi noBepxHi, o6 nepekoHaTucb B
TOMY, LLO iHCTPYMEHT He noapsnae noBepxHto, Ta
He HaHOCUTUME BiCK HEPIBHOMIPHO.

2.  3HATTA BOCKY

Fig.16
BuvikopucToByiTe [oAaTkoBY MOBCTSAHY NiAKNaAKy.
YBIMKHiTb IHCTPYMEHT Ha HU3bKil LWBUAKOCTI, WO6
3HATU BiCK.

3. MNonipyBaHHA

Fig.17
BukopuctoByiiTe gogatkoBy BaTHY MigKnagky.
YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ha HW3bKi LUBUAKOCTI Ta
obepexHo npucTasTe BaTHY nigknagky Ao poboyoi
NOBEPXHI.

TEXHIMHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK OTNAHYTY IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, MepeKoHamTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta

1"

BiJKIIOYEHWI Big MepeXxi.

. Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3oniH, GEeH3WH,
pospigXysady, CnMPT Ta nNogibHi pevoBuHU. Ix
BUKOPUCTaHHSA MOXe NPU3BECTW [0 3MiHU KOMbOpy,
nedopmaLii Ta NosiBU TPILLMUH.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAQINHICTb, PEMOHT, Ornsig Ta 3aMiHy BYriNbHUX LLiTOK,
Oyab-sike  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHS MatloTb BUKOHYBATK YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONS BUKOPWCTaHHSA 3 iHCTpymMeHTamu "Makita", Lwo
onucaHi B iHCTPYKLIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOroCb iHLLOTO OCHaLLeHHs abo npunagas Moxe

CMPUYMHUTM  TpaBMyBaHHsl. OcHalleHHs abo
npunagas crig  BUKOPWUCTOBYBATM nuwie  3a
NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu
[eTanbHOMY O3HaNOMINEHHI 3 OCHALLEHHSAM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. CTaHOapTHWM  HaxpgayHuid  nanip 3
OCHOBOIO Ta NUMYYKOLO (3 OTBOPaMU)
. yboyHa nigknagka 3 KIenkow OCHOBOW Ta
TNINNYYKO
. MoBcTAHa nigknagka 3 Kreukow OCHOBOK Ta
TIMNYYKOIO
. BarHa nigknaaka 3 Knevikoro OCHOBO Ta NUMNYYKO
. TkaHuHa Ans 3aTUpaHHs
- [MNanepoBwui Miwok A4nsa nuny
- [lepxak nanepoBoro Milika Ans nuny
. Mipknagka 150

KINEeNKo



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1.
1-2.
2-1

5-3.
6-1.
6-2.

Przycisk blokujacy
Spust przetacznika
. Pokretto regulacji predkosci

Podktadka

Worek na pyt

Dysza odpylania

10-2.
10-3.

Tekturowy element mocujacy
Przednia czg$¢ papierowego
worka na pyt

3-1. Naciecia 7-1. Dysza odpylania 11-1. Kly
3-2. Uchwyt przedni 7-2. Przycisk 11-2. Gorna czg$¢
3-3. Otwor w uchwycie przednim 8-1. Hak 12-1. Naciecie
3-4. Srubokret 8-2. Dysza odpylania 12-2. Prowadnica
4-1. Sciernica 8-3. Worek na pyt 15-1. Podktadka gabczasta
5-1. Klucz szesciokatny 8-4. Przycisk 16-1. Podktadka filcowa
5-2. Sruba 10-1. Bruzda 17-1. Podktadka wetniana
SPECYFIAKCJE
Model B0O6030
$rednica podkfadki 150 mm
$rednica tarczy $cierajacej 150 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 4000 - 10 000
Predko$¢ szlifowania (min™") 8000 - 20 000
Dtugos¢ catkowita 309 mm
Ciezar netto 2,4 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie
Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania
powierzchni malowanych.

ENF002-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditagczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 77 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Wytwarzanie drgan (ay) : 4,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka mimos$rodowa

Model nr/ Typ: BO6030

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa
obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB021-4
OSTRZEZE NIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

N

Trzyma¢ narzedzie w sposoéb niezawodny.
3. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,

wigc do szlifowania powierzchni nie wolno

uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

6. Niektore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikac
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

7. Szlifowanie niektérych materiatow, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pylu
zawierajacego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
/NUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytgczyé elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przefacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
cigglym, nalezy nacisngc¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.



Pokretto regulacji predkosci

Rys.2

Predkosc¢ obrotéw mozna zmieni¢ przy pomocy pokretta
regulujacego, ktére mozna ustawi¢ na numer od 1 do 5.
Wieksza predkosé uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.

Zalezno$¢ liczby obrotdw na minute od pozycji
ustawionej na pokretle podano w tabeli.
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Ustawienie pokretta regulacyjnego

Zakres A: Do polerowania
Zakres B: Do szlifowania wykonczeniowego
Zakres C Do szlifowania zwykitego

UWAGA:
Powyzsza ilustracja przedstawia standardowe
zastosowania. Moga sie one rézni¢ w pewnych
warunkach.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Uchwyt przedni

Rys.3
Zamontowac¢ uchwyt przedni w taki sposéb, aby wystepy
na uchwycie znalazly sie¢ pomigdzy nacieciami z przodu
narzedzia. Zamocowaé uchwyt przedni, wkrecajac w
jego otwér srube przy pomocy srubokreta.
Zakladanie lub zdejmowanie tarczy sciernej
Rys.4
/AUWAGA:
Zawsze uzywaj tarczy $ciernych z zaczepem i petla
Nie uzywaj nigdy tarczy $ciernych wrazliwych na
nacisk.
Aby zainstalowa¢ tarcze $cierng, najpierw usun z
podkiadki wszelkie zabrudzenia lub ciata obce. Aby
zamocowac tarcze $cierng na podktadce przy pomocy
systemu zaczepow i petli tarczy i podkiadki. W trakcie
montazu wyréwnaj koniecznie otwory tarczy i podktadki.
Aby zdjg¢ tarcze z podkfadki, po prostu pociagnij za jej
krawedz.

Zmiana podkiadki

Rys.5

Firma Makita posiada szeroki asortyment opcjonalnych
podktadek. Odkreci¢ wkret na srodku podstawy kluczem
imbusowym, obracajgc go w lewo. Po zmianie podkfadki
nalezy mocno dokreci¢ wkret, obracajac klucz w prawo.

Montaz worka na pyt

Rys.6
Zainstaluj worek na narzedziu tak, aby strzatka "UP" na
dyszy odpylajacej skierowana byta ku gorze.

Oproznianie worka na pyt
Rys.7

Rys.8

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w potowie,wytacz
urzadzenie i odtgcz je od zasilania. Trzymajgc narzedzie,
zdejmij worek z dyszy, rownoczesnie wciskajac przycisk.
Po opréznieniu worka, wsun zaczep w prostokatny otwor
na dyszy po stronie obudowy worka i wepchnij obudowe
na worek na miejsce, tak aby zaskoczyta.

Rys.9

Montaz papierowego worka na pyt (osprzet
dodatkowy)

Rys.10

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby
jego przednia strona byta skierowana w gére. Wsunaé
tekturowy element mocujacy papierowego worka na pyt
w rowek uchwytu.

Nastepnie nacisng¢ gorng czes¢ tekturowego elementu
mocujacego W kierunku strzatki i wsuna¢ go pod
zaczepy.

Rys.11

Wsuna¢ naciecie papierowego worka na pyt w
prowadnice uchwytu worka. Nastepnie zamontowaé
uchwyt wraz z workiem na narzedziu.

Rys.12
Rys.13

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.14

/NUWAGA:
Nie wolno wiacza¢ narzedzia, gdy dotyka ono
obrabianego przedmiotu, moze bowiem
spowodowac obrazenia ciata u operatora.
Nie wolno uruchamia¢ narzedzia bez zatozonej
tarczy $ciernej. Mozna w ten sposéb powaznie
uszkodzi¢ podktadke.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy
nacisk moze przyczyni¢ sie¢ do obnizenia
wydajnosci szlifowania, zniszczenia tarczy $ciernej
i/lub obnizenia trwatosci narzedzia.



Narzedzie trzyma¢ mocno i pewnie. Wiaczy¢ urzadzenie
i zaczeka¢, az osiggnie maksymalng predkosé.
Nastepnie delikatnie postawi¢ narzedzie na powierzchni
obrabianego elementu. Trzyma¢ podktadke wyréwnang,
z obrabianym elementem i lekko dociska¢ narzedzie.

Polerowanie

AUWAGA:
Stosuj tylko oryginalne podktadki gabczaste,
filcowe Ilub wetniane marki Makita (osprzet
dodatkowy)

Zawsze uzywaj narzedzia ustawionego na niskie
obroty - zapobiegnie to uszkodzeniu/oparzeniu.
Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Nadmierny
nacisk moze zmniejszy¢ efektywnosé polerowania i
spowodowac przecigzenie silnika, powodujgc tym
samym jego nieprawidtowe dziatanie.

1.  Woskowanie

Rys.15
Uzyj opcjonalnej podktadki gabczastej. Natéz wosk
na podktadke gabczasta lub powierzchnie robocza.
Uruchom narzedzie na niskich obrotach, aby
rozprowadzi¢ rownomiernie wosk.

UWAGA:
Najpierw natéz niezbyt duzg ilos¢ wosku na
powierzchnie roboczg, aby sie upewni¢, ze
narzgdzie jej nie porysuje i ze woskowanie jest
réwnomierne.

2. Usuwanie wosku

Rys.16
Uzyj opcjonalnej podkiadki filcowej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach, aby usuna¢ wosk.

3.  Polerowanie

Rys.17
Uzyj opcjonalnej podktadki wetnianej. Uruchom
narzedzie na niskich obrotach i przytknij delikatnie
wetniang podktadke do powierzchni, ktéra ma byé
wypolerowana.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogag spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci

zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
. Tarcze $cierne z otworami z zaczepem i petlg (z
otworami)
Podktadka gabczasta z zaczepem i petlg
Podktadka filcowa z zaczepem i petlg
Podktadka wetniana z zaczepem i petlg
Tkanina do szlifowania
Papierowy worek na pyt
Uchwyt worka papierowego
Podkfadka 150



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare 5-3. Taler

10-2. Placa de fixare frontala

1-2. Tragaciul intrerupatorului 6-1. Duza de praf 10-3. Partea frontald a sacului de praf
2-1. Rondela de reglare a vitezei 6-2. Sac de praf din hartie
3-1. Crestaturi 7-1. Duza de praf 11-1. Clichete
3-2. Maner frontal 7-2. Apasati butonul 11-2. Partea superioara
3-3. Orificiu Tn méanerul frontal 8-1. Agétdtoare 12-1. Crestatura
3-4. Surubelnita 8-2. Duza de praf 12-2. Ghidaj
4-1. Disc abraziv 8-3. Sac de praf 15-1. Taler din burete
5-1. Cheie inbus 8-4. Apasati butonul 16-1. Taler de pasla
5-2. Surub 10-1. Canelura 17-1. Taler de lana
SPECIFICATII
Model BO6030
Diametrul talerului 150 mm
Diametrul discului abraziv 150 mm
Rotatii pe minut (min™) 4.000 - 10.000
Frecventa vibratiilor (min™) 8.000 - 20.000
Lungime totala 309 mm
Greutate neta 2,4 kg
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la o

priza de curent fara contacte de impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 77 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (an): 4,0 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Slefuitor cu rotatie excentrica aleatoare

Modelul nr. / Tipul: BO6030

este in productie de serie si



Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti bine magina

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

4. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de sglefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn
poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie

N

adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

/A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetata) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNC]'IONAL/:\
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul Tintrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este

eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocatd, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

Fig.2

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia
numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.
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Setarea rondelei

Domeniul A: Pentru lustruire
Domeniul B: Pentru slefuire de netezire
Domeniul C: Pentru slefuire normala

NOTA:
Figura de mai sus prezinta aplicatile standard.
Acestea pot fi diferite in anumite conditii.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Maner frontal

Fig.3

Instalati manerul frontal pe masina astfel incat

protuberantele acestuia sa se angreneze in canelurile

din partea frontald a masinii. Fixati manerul frontal

utilizand o surubelnitd pentru a strange surubul prin
orificiul din manerul frontal.
Montarea sau demontarea discului abraziv
Fig.4
A\ATENTIE:
Folositi intotdeauna discuri abrazive de tip arici. Nu
folositi niciodatd discuri abrazive sensibile la
presare.
Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate
impuritatile si materiile straine de pe taler. Apoi atagati
discul abraziv pe taler folosind sistemul cu arici al
discului abraziv si al talerului. Aveti grija sa aliniati
perforatiile din discul abraziv cu cele de pe taler.
Pentru a detaga discul de pe taler, trageti-I pur si simplu
in sus de marginea acestuia.
Schimbarea talerului
Fig.5
Makita ofera o gamé extinsa de talere optionale. Scoateti
surubul rotind in sens invers acelor de ceasornic dinspre
centrul bazei cu o cheie hexagonala. Dupa schimbarea
talerului, strangeti ferm surubul in sensul acelor de
ceasornic.

Instalarea sacului de praf

Fig.6

Instalati sacul de praf pe masind astfel incat sageata
marcata cu "UP" (sus) de pe duza de praf sa fie orientata

n sus.

Golirea sacului de praf

Fig.7

Fig.8

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate din
capacitate, opriti si deconectati masgina. Tineti masina si
detasati sacul de praf de pe duza de praf apdsand pe
buton.

Dupa golirea sacului de praf, introduceti carligul de pe
duza de praf in gaura dreptunghiulara de pe o latura a
ramei sacului de praf si impingeti in sus rama sacului de
praf pana cand se inclicheteaza la buton.

Fig.9

Instalarea sacului de praf din hartie
(accesoriu optional)

Fig.10

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia cu
partea frontaléd orientatd in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
n directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

Fig.11

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Fig.12
Fig.13

FUNCTIONARE
Operatia de slefuire
Fig.14

/\ATENTIE:

Nu porniti niciodata masina atunci cand aceasta se
afld in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.
Nu folositi niciodatd masina fara disc abraziv. Puteti
avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
discul abraziv sau scurta durata de exploatare a
masinii.
Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi asezati cu grija magina pe suprafata
piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal pe piesa de
prelucrat si aplicati o ugoara presiune asupra masinii.

Operatia de lustruire

/A\ATENTIE:

Folositi numai talere din burete, talere de pasla sau
talere de lana originale de la Makita (accesorii
optionale).



. Folositi intotdeauna masina la viteza redusa pentru
a preveni deteriorarea/arderea  suprafetelor
prelucrate.

« Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta lustruirii si poate
suprasolicita motorul, rezultdnd in functionarea
defectuoasa a masinii.

1.  Aplicarea cerii

Fig.15
Folositi un taler din burete optional. Aplicati ceara
pe talerul din burete sau pe suprafata de prelucrat.
Folositi masina la viteza redusa pentru a intinde

ceara.
NOTA:
- Mai intai, ceruiti o portiune neimportanta a

suprafetei de prelucrat pentru a va asigura ca
masina nu va zgaria suprafata si ca ceruirea este
uniforma.

2. indepartarea cerii

Fig.16
Folositi un taler de pasla optional. Folositi masina la
viteza redusa pentru a indeparta ceara.

3. Lustruire

Fig.17
Folositi un taler de lana optional. Folositi masina la
viteza redusa si aplicati usor talerul de lana pe
suprafata de prelucrat.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau Tntretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,

precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.
Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)
- Taler din burete de tip arici
Taler de pasla de tip arici
. Taler de lana de tip arici
Laveta de slefuit
- Sac de praf din hartie
- Suport pentru sac de praf din hartie
- Taler 150



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste 5-3. Schleifteller 10-2. Vordere Kartonplatte
1-2. Schalter 6-1. Absaugstutzen 10-3. Vorderseite des
2-1. Geschwindigkeitsstellrad 6-2. Staubbeutel Papierstaubbeutels
3-1. Einkerbungen 7-1. Absaugstutzen 11-1. Klauen
3-2. Vorderer Griff 7-2. Druckknopf 11-2. Oberkante
3-3. Loch im vorderen Griff 8-1. Haken 12-1. Kerbe
3-4. Schraubendreher 8-2. Absaugstutzen 12-2. Fiihrung
4-1. Schleifscheibe 8-3. Staubbeutel 15-1. Schwammteller
5-1. Sechskantschlissel 8-4. Druckknopf 16-1. Fellteller
5-2. Schraube 10-1. Rille 17-1. Wollteller
TECHNISCHE DATEN
Modell BO6030
Tellerdurchmesser 150 mm
Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Umdrehungen pro Minute (min™") 4.000 - 10.000
Schleifschlagrate (min™") 8.000 - 20.000
Gesamtlange 309 mm
Netto-Gewicht 2,4 kg
Sicherheitsklasse 21|

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur
mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus

Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 77 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz.

20

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 4,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle



Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-15
Nur fiir européische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Exzenterschleifer
Modelnr./ -typ: BO6030
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollmé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.

GEB021-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN

1. Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

2. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
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3. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

4. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

5. Beim Schleifbetriecb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

6. Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

7. Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthélt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8. Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der
Verwendung sorgféltig auf Risse oder
sonstige Beschddigungen. Risse oder
Beschidigungen bergen die Gefahr von
Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.



Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitstellrad

Abb.2

Die Umdrehungsgeschwindigkeit lasst sich mit durch
Drehen des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene
Nummer von 1 bis 5 andern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht wird,
wird die  Geschwindigkeit  erhéht.  Niedrigere
Geschwindigkeiten ~ werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die Tabelle illustriert den Zusammenhang zwischen der
eingestellten Ziffer und der ungeféhren Drehzahl.

10.000

4.0001-

Umdrehungen pro Minute

1 2 3 a4 5
Einstellradeinstellung

Bereich A: Zum Polieren
Bereich B: Zum Schwingschleifen
Bereich C: Zum normalen Schleifen

ANMERKUNG:
Die obige Abbildung zeigt Standardanwendungen.
Sie koénnen sich je nach den Umsténden
unterscheiden.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Vorderer Griff

Abb.3

Montieren Sie den vorderen Griff so am Werkzeug, dass
dessen Vorstande in die entsprechenden Kerben vorn
am Werkzeug passen. Sichern Sie den vorderen Giriff,
indem Sie mit einem Schraubendreher die Schraube
durch das Loch im vorderen Griff drehen.

Montage und Demontage der Schleifscheibe

Abb.4

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie immer
Klettverschluss-Schleifscheiben. Verwenden Sie
druckempfindliche Schleifscheiben.

Um die Schleifscheibe anzubringen, entfernen Sie
zunachst Schmutz und Fremdpartikel vom Teller.
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Bringen Sie dann die Schleifscheibe am Teller an, wobei
Sie  Klettverschluss-Schleifscheiben  und  -Teller
verwenden. Richten Sie die Locher in der Schleifscheibe
an denen im Teller aus.
Um die Schleifscheibe zu entfernen, ziehen Sie deren
Kante vom Schleifteller.

Wechseln des Tellers

Abb.5

Makita bietet eine breite Palette an Schleiftellern an.
Schrauben Sie die Schraube in der Mitte der Grundplatte
mithilfe eines Sechskantschlliissels entgegen dem
Uhrzeigersinn heraus. Ziehen Sie nach dem Wechseln
des Schleiftellers die Schraube im Uhrzeigersinn
ordnungsgeman fest.

Anbringen des Staubbeutels

Abb.6
Bringen Sie den Staubbeutel so am Werkzeug an, dass
der Pfeil mit "UP" auf dem Absaugstutzen nach oben
zeigt.

Leeren des Staubbeutels
Abb.7

Abb.8

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, Schalten Sie
das Werkzeug aus und ziehen Sie den Stecker. Halten
Sie das Werkzeug und entfernen Sie den Staubbeutel
vom Absaugstutzen, wahrend Sie den Druckknopf
betatigen.

Nach Leeren des Staubbeutels fiihren Sie den Haken am
Absaugstutzen in die rechteckige Offnung auf einer Seite
des Staubbeutelrahmens ein und driicken diesen nach
oben, bis er am Druckknopf einrastet.

Abb.9
Anbringen des Papierstaubbeutels
(optionales Zubehor)

Abb.10
Legen Sie den Papierstaubbeutel zum Montieren mit der
Vorderseite nach oben auf den Papierstaubbeutelhalter.

Fihren Sie die vordere Kartonplatte des
Papierstaubbeutels in  die  Fihrungsrille des
Papierstaubbeutelhalters ein.

Dricken Sie dann die Oberkante der vorderen

Kartonplatte in Pfeilrichtung, bis sie in die Klauen
einrastet.

Abb.11

Schieben Sie die Aussparung des Papierstaubbeutels
auf die Fuhrungsrille des Papierstaubbeutelhalters.
Bringen Sie dann den Papierstaubbeutelhaltersatz am
Werkzeug an.

Abb.12

Abb.13



ARBEIT

Schileifbetrieb
Abb.14

AACHTUNG:
Schalten Sie das Werkzeug niemals ein, wenn sie
mit dem Werkstiick in Berlihrung ist, weil sonst
Verletzungsgefahr fiir den Bediener besteht.
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifscheibe. Dies kann zu schweren Schaden
am Schleifteller fiihren.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméRiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung der Schleifscheibe
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fiihren.
Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten Sie
das Werkzeug ein und warten Sie, bis es die volle
Drehzahl erreicht hat. Setzen Sie dann das Werkzeug
vorsichtig auf die Werkstlick-Oberflache. Halten Sie den
Teller flach auf dem Werkstiick und iiben Sie leichten
Druck auf das Werkzeug aus.

Polierbetrieb

AACHTUNG:
Verwenden Sie nur Schwammteller, Fellteller und
Wollteller von Makita (optionales Zubehor).
Betreiben Sie das Werkzeug immer bei niedriger
Geschwindigkeit, damit die Arbeitsoberflache nicht
beschadigt wird oder anbrennt.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UberméRiger Druck kann zu einer verminderten
Polierleistung und Uberlastung des Motors und
letztlich zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs
fuhren.

1. Aufbringen von Wachs

Abb.15
Verwenden Sie den optionalen Schwammteller.
Bringen Sie Wachs auf den Schwammteller oder
die Arbeitsoberflaiche auf. Lassen Sie das
Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit laufen,
um das Wachs glatt zu ziehen.

ANMERKUNG:
Wachsen Sie zunachst eine nicht sichtbare Stelle
der Oberflache, um sicherzugehen, dass das
Werkzeug die Oberflache nicht zerkratzt oder dass
Wachs ungleichmaRig aufgetragen wird.

2.

Abb.16
Verwenden Sie einen optionalen Fellteller. Lassen
Sie das Werkzeug bei niedriger Geschwindigkeit
laufen, um das Wachs zu entfernen.

Entfernen von Wachs
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3. Polieren

Abb.17
Verwenden Sie einen optionalen Wollteller.
Betreiben Sie das Werkzeug bei niedriger

Geschwindigkeit, und bringen Sie den Wollteller
sachte auf die Arbeitsoberflache auf.

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdlnnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.

ZUBEHOR

A\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Klettverschluss-Schleifscheiben (mit vorgestanzten
Loéchern)
Klettverschluss-Schwammteller
Klettverschluss-Fellteller
Klettverschluss-Wollteller
Schleiftuch
Papierstaubbeutel
Papierstaubbeutelhalter
Schleifteller 150



MAGYAR (Eredeti utmutato)
Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb 5-3. Talp 10-2. Ellsé rogzité papirlemez
1-2. Kapcsold kioldégomb 6-1. Porkifavo 10-3. A papir porzsak ellils6 oldala
2-1. Sebességszabalyozo tarcsa 6-2. Porzsak 11-1. Karmok

3-1. Bevagasok 7-1. Porkifavo 11-2. Felsé rész

3-2. Eliils6 fogantyu 7-2. Nyomégomb 12-1. Bevagas

3-3. Furat az ellils6 fogantytuban 8-1. Ovtarto 12-2. Vezetd

3-4. Csavarhuzé 8-2. Porkifavo 15-1. Szivacstalp

4-1. Csiszoldkorong 8-3. Porzsak 16-1. Filctalp

5-1. Imbuszkulcs 8-4. Nyomégomb 17-1. Gyapjutalp

5-2. Csavar 10-1. Horony

RESZLETES LEIRAS

Modell BO6030

Talp atméréje 150 mm

Csiszolékorong atméréje 150 mm
Korforgas percenként (min™) 4000 - 10 000
Csiszol6 rezgésszama (min™) 8000 - 20 000

Teljes hossz 309 mm

Tiszta tdmeg 2,4 kg
Biztonsagi osztaly B/

 Folyamatos kutatd- és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kulonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1 ENG900-1
Rendeltetésszerii hasznalat Vibracio

A szerszam nagyfellletli faanyagok, mianyagok és A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
fémek, valamint festett felliletek csiszolasara EN60745 szerint meghatarozva:

hasznalhaté.

ENF002-1 MUikédési moéd: fémlemez csiszolasa
Tapegység Vibracio kibocsatas (an) : 4,0 m/s?
A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltségu, Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
egyfazisu valtakozofesziiltségi halézathoz o o ] (ENGS01-1
csatlakoztathaté. A szerszam az eurépai szabvanyok - Arezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgdlati
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato eljarasnak megfelelden lett mérve, és segitségével
foldeldvezeték nélkiili csatiakozéaljzatbol is. az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
ENG905-1 egymassal.
Zaj - A rezgéskibocsatas értékének segitségével
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
meghatarozva: kitettség mértéke.
angnyomasszint (La) : 77 dB(A) /\FIGYELMEZTETES:
Bizonytalansag (K) : 3 dB (A) - A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A) alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktsl a
értéket.

hasznalat maédjatol fuggden.

Viseljen fiilvédat. . Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).
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ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Véletlen kérpalyas csiszolo

Tipus sz./ Tipus: BO6030

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozddas
érdekében.

GEB021-4

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
CSISZOLORA VONATKOZOAN

1. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvédoét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM véddszemiivegek.

2. Tartsa a szerszamot szilardan.

3. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

4.  Ez a szerszam nem vizallo, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Megdfeleléen szelléztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

6. Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. [Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalé
veszélyes vegyiileteket tartalmazé por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfeleld légzésvédot.

8. A hasznalat el6tt gy6z6djon meg rola, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.
Sebességszabalyozé tarcsa
Fig.2
A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé
tarcsa elforgatasaval allithatd az 1 és 5 koéz6tti fokozatok
kozott.
Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam



iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.

Tajékozddjon a tablazatbdl a tarcsan beallitott érték és a
hozzavetdleges forgasi sebesség kapcsolatardl.

.10 000:
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1 2 3 4 5
Tércsa beéllitasa

A tartomany: polirozashoz
B tartomany: felliletcsiszolashoz
C tartomany: rendes csiszolashoz

MEGJEGYZES:
A fenti abra a standard alkalmazasokat mutatja.
Azok bizonyos korulmények kozott eltéréek
lehetnek.

OSSZESZERELES

AAVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.
Eliils6 fogantyu
Fig.3
Szerelje fel az elilsé fogantyut a szerszamra ugy, hogy a
kiemelkedései illeszkedjenek a szerszam elején
talalhatdé mélyedésekbe. Rogzitse az eliilsé fogantyut,
egy csavarhuzéval becsavarva az eliils6 markolaton
talalhato furaton atmend csavart.

A csiszol6korong felhelyezése vagy
eltavolitasa
Fig.4
AVIGYAZAT:
Mindig tépdzaras rendszerli csiszolokorongokat
hasznaljon. Soha ne hasznaljon nyomasérzékeny
csiszolékorongokat.
A csiszolokorong felhelyezésekor elébb tavolitsa el a
szennyez8déseket és az idegen anyagokat a talprol.
Ezutan helyezze a csiszolokorongot a talpra, és rogzitse
a tépdbzarral. Figyeljen oda, hogy a csiszolokorong furatai
illeszkedjenek a talp furataihoz.
A korong eltavolitdsahoz a talprél csak huzza azt le a
szélén megfogva.
A talp cseréje
Fig.5
A Makita az opcionalis talpak széles valasztékat kinalja.

Tavolitsa el a csavart 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyban az alaplemez kdzepébdl egy imbuszkulccsal.
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Miutan kicserélte a talpat, hizza meg szorosan a csavart
az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba.

A porzsak felhelyezése

Fig.6

A porzsakot Ugy helyezze fel a szerszamra, hogy a
porkifavon lathatéd "UP" feliratd nyil felfelé mutasson.

A porzsak kilritése

Fig.7

Fig.8

Amikor a porzsak nagyjabol félig megtelt, kapcsolja ki és
aramtalanitsa a szerszamot. Fogja meg a szerszamot,
és vegye le a porzsakot a porkifavordl, a nyomégombot
lenyomva tartva.

A porzsak kilritése utan illessze a kifuvén talalhato
kampot a porzsak keretének egyik oldalan talalhato
szOgletes nyilasba és nyomja fel a porzsak keretét amig
helyére nem kattan a nyomégombon.

Fig.9
A papir porzsak (opcionalis kiegészito)
felhelyezése

Fig.10

Helyezze a papir porzsakot a papir porzsak tartéra elllsé
oldalaval felfelé. lllessze a papir porzsak rogzité
papirlemezét a papir porzsak tartéjanak vajataba.
Ezutan nyomja az ellilsé rogzitd papirlemez fels6 részét
a nyil irdnyaba hogy beakadjon a karmokba.

Fig.11

lllessze a papir porzsak bevagasat a papir porzsak tarté
vezetéfilébe. Ezutdn szerelie a papir porzsak
tartokészletet a szerszamra.

Fig.12
Fig.13

UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.14
AVIGYAZAT:
Soha ne kapcsolia be a szerszamot, ha az
érintkezik a munkadarabbal, mert ez a kezel6
sérllését okozhatja.
Soha ne miikddtesse a szerszamot csiszolokorong
nélkll. Nagymértékben karosodhat a talp.
Soha ne eréltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csOkkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositia a
csiszolokorongot, vagy csoOkkenti a szerszam
élettartamat.
Erésen fogja a szerszamot. Kapcsolja be a szerszamot
és varja meg, amig eléri a teljes sebességét. Ezutan
6vatosan helyezze a szerszamot a munkadarab
fellletére. Tartsa a talpat a munkadarabbal egy szintben
és kissé nyomja le a szerszamot.



Polirozas

AVIGYAZAT:

Csak eredeti Makita szivacstalpat, filctalpat vagy
gyapjutalpat hasznaljon (opcionalis kiegésziték).

A szerszamot mindig alacsony sebességen
lizemeltesse, nehogy a munkafellletek
karosodjanak/megégjenek.

Soha ne er6ltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csokkentheti a polirozasi hatasfokot és a motor
talterhelését  okozhatja, ami a szerszam
meghibasodasahoz vezet.

1. Fényez6 hasznalata

Fig.15
Hasznalja az opcionadlis szivacstalpat. Tegyen
fényez6t a szivacstalpra vagy a munkafelliletre.
Mikodtesse a szerszamot alacsony sebességen
amig a fényez6t elsimitja.

MEGJEGYZES:
El6szor fényezze le a munkafelllet egy nem

kritikus részét annak ellenérzésére, hogy a
szerszam nem karcolja a feliiletet és a fényezés
egyenletes.

2. Afényezo eltavolitasa

Fig.16

Haszndlja az opciondlis filctalpat. Mlkodtesse a
szerszamot alacsony sebességen a fényezd
eltavolitasahoz.

3. Polirozas

Fig.17
Hasznalja az opcionalis gyapjutalpat. Mikddtesse
a szerszamot alacsony sebességen és Ovatosan
munkalja meg a fellletet a gyapjutalppal.

KARBANTARTAS

/AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halozatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a

javitdsokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.
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TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
Tépdzaras csiszoldkorongok (elére perforaltak)
Tépdbzaras szivacstalp
Tépdzaras filctalp
Tépbzaras gyapjutalp
Csiszolévaszon
Papir porzsak
Papir porzsak tarté
150-es talp



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 5-3. Podlozka 10-2. Predna fixa¢na lepenka

1-2. Spust 6-1. Otvor na prach 10-3. Predna strana papierového vrecka
2-1. Oto¢ny ovladac rychlosti 6-2. Vrecko na prach na prach

3-1. Vruby 7-1. Otvor na prach 11-1. Zarez

3-2. Predné drzadlo 7-2. Tla¢idlo posunutia 11-2. Horna ¢ast

3-3. Otvor v prednom drzadle 8-1. Hak 12-1. Zérez

3-4. Skrutkovad 8-2. Otvor na prach 12-2. Vodidlo

4-1. Brusny kotu¢ 8-3. Vrecko na prach 15-1. Spongiovita podiozka

5-1. Sesthranny franctizsky kitug 8-4. Tlacidlo posunutia 16-1. Plstena podlozka

5-2. Srauba (Skrutka) 10-1. Drazka

17-1. Vinena podlozka

TECHNICKE UDAJE

Model BO6030

Priemer podlozky 150 mm

Priemer brusneho kottc¢a 150 mm
Otagky za minGtu (min™) 4000 - 10000
Zdvihovy pomer pieskovania (min™") 8000 - 20000

Celkova dizka 309 mm

Hmotnost netto 2,4 kg
Trieda bezpe&nosti gy

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Urcené pouzitie

Tento nastroj je ur€eny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a
moze byt preto napajany zo zasuviek bez

uzemnovacieho vodi¢a.
ENG905-1

Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Uroven akustického tlaku (Lya) : 77 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroven hluku po&as prace méZe presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brusenie kovovej dosky
Vyzarovanie vibracii (ay) : 4,0 m/s?
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/AVAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa mozu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spésoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouzivania (beric do Uvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).



ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Bruska s nepravidelnymi otackami

Cislo modelu/ Typ: BO6030

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi euré6pskymi smernicami:
2006/42/EC

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentéacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurdépe, ktorym je
spolo¢nost’

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

Vseobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie
UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia

a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze

mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo

vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre

pripad potreby v buduicnosti.

GEB021-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpecnostné okuliare. Obyc¢ajné optické
alebo slnec¢né okuliare NIE sa ochranné
okuliare.

2.  Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

4. Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze

nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

29

Ked’' vykonavate lestenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali.
Preditajte si bezpecnostné materialové listy
dodavatela.

Pri pouziti tohto nastroja na leStenie moézu
niektoré produkty, natery a drevo uvolfovat’
na uzivatela prach obsahujici nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.
Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie osob.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osoéb.

POPIS FUNKCIE

/APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
Apozor:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.
Otocny ovladac rychlosti
Fig.2
Rychlost  otd€ania  mozZete  zmenit  otocenim
nastavovacieho pocitadla rychlosti na zvolenu &islicu od
1do 5.
Vy$Siu rychlost dosiahnete, ak pocitadlo nastavite
smerom k 5. NizSiu rychlost dosiahnete jeho otocenim
smeromKk 1.
V nizSie uvedenej tabulke suU vztahy medzi Ciselnym
nastavenim na Cciselniku a pribliznou rychlostou
otacania.



10000

40001+ : B i

Otacky za minutu

1 2 3 4 5
Nastavenie Ciselnika

Pre leStenie
Pre lestiace brusenie
Pre pravidelné brusenie

rozsah A:
rozsah B:
rozsah C:

POZNAMKA:
Obrazok vysSie zobrazuje Standardné aplikacie.
Aplikacie sa mdzu za rozli€nych podmienok Iisit.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Predné drzadlo
Fig.3
Nainstalujte rukovat na nastroj, aby jej vy€nelky zapadli
do zodpovedajucich drazok v prednej Casti nastroja.
Zaistite prednu rukovat pomocou skrutkovaca tak, ze
dotiahnete skrutku cez otvor v prednej rukovati.
Montaz a demontaz brasneho kotuca
Fig.4
APozor:
Vzdy pouzivajte typ brusnych kotucov s hacikom a
ockom. Nikdy nepouzivajte brasne kotuce citlivé na
tlak.
Ak chcete nainstalovat brusny kotu¢, najprv odstrarite
v8etku $pinu alebo cudzie predmety z podlozky. Potom
pripevnite brasny kotu¢ k podloZzke pomocou systému s
hacikom a oc¢kom na brdsnom kotu¢i a podlozke.
Opatrne vyrovnajte otvory v brisnom kotuci s otvormi na
podlozke.
Ak chcete odstranit kotu¢ z podlozky, jednoducho
vytiahnite jeho okraje.
Vymena podlozky
Fig.5
Spolo¢nost Makita ponuka velky rozsah volitelnych
podloziek. Pomocou Sesthranného kltu¢a odskrutkujte
proti smeru hodinovych ruciCiek skrutku v strede
zaékladne. Po vymene podlozky dokladne skrutku
utiahnite v smere hodinovych rugiciek.

Nasadenie prachového vrecuska

Fig.6

Zalozte prachové vrecusko na nastroj tak, aby Sipka s
napisom "UP" (hore) ukazovala na prachovd trysku
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smerom hore.

Vyprazdnenie vrecka na prach

Fig.7

Fig.8

Ak je vrecko na prach do polovice pIné, vypnite nastroj a
vytiahnite ho zo zdroja napatia. Podrzte nastroj a
odstrante prachové vrecusko z prachovej trysky pocas
stlaCenia tlacidla.

Po vyprazdneni prachového vrecuska vlozte hacik na
prachovej tryske do obdiZnikového otvoru na jednej
strane ramu prachového vrecuska a zatlatte ram
prachového vrecu$ka hore, kym nezapadne na svoje
miesto na tlacidle.

Fig.9
InStalacia papierového prachového vrecka
(volitelné prisluSenstvo)

Fig.10

Papierové prachové vreci$ko umiestnite na drziak
papierového prachového vrecuska jeho prednou stranou
smerom hore. Vlozte prednl spevhovaciu karténovu
plochu papierového prachového vrecka do drazky
drziaka papierového prachového vrecka.

Potom stlate horna cast prednej spevnovacej
karténovej plochy v smere Sipky, aby sa zakvacila do
ociek.

Fig.11

Vlozte drazku papierového prachového vrecka do
voditka drziaka papierového prachového vrecka. Potom
nasadte supravu drzZiaka papierového prachového
vrecka na nastroj.

Fig.12
Fig.13

PRACA

Lestenie
Fig.14
/A\POZOR:
Nastroj nikdy nezapinajte ak je v styku s obrobkom,
mohlo by prist k zraneniu obsluhujuceho.
Nastroj nikdy nepouzivajte bez brisneho kotuca.
Mézete vazne poskodit podusku.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
mbéze znizit ucinnost brusenia, poskodit brusny
kotu¢ alebo skratit Zivotnost nastroja.
Nastroj drzte pevne. Zapnite nastroj a pockajte, az kym
nedosiahne pInG rychlost. Potom jemne umiestnite
nastroj na povrch obrobku. Dbajte, aby bola podlozka v
jednej rovine s obrobkom a aplikujte na nastroj jemny
tlak.



Lestenie

APOZOR:

Pouzite len originalnu Spongiovitl, plstenu alebo
vinenu podlozku Makita (volitelné prisluSenstvo)
Nastroj vzdy prevadzkujte pri nizkej rychlosti, aby
ste predisli tomu, aby sa pracovné povrchy
poskodili/vznietili.

Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moéze znizit GcCinnost leStenia a spoOsobit
pretazenie motora, ¢oho vysledkom modze byt
porucha nastroja.

1.  Nanasanie vosku

Fig.15
Pouzite volitelni Spongiovitd podlozku. Vosk
aplikujte na Spongiovitu podlozku alebo na povrch
obrobku. Nastroj prevadzkuijte pri nizkej rychlosti,
aby sa vosk naniesol pravidelne.

POZNAMKA:
Najprv voskujte bezproblémové miesta povrchu
obrobku, aby sa zabezpecilo, ZzZe nastroj

neposkriabe povrch alebo aby voskovanie nebolo
nepravidelné.

2. Odstranovanie vosku

Fig.16
Pouzite volitelni plstend podlozku. Nastroj
prevadzkujte pri nizkej rychlosti, ked’ odstrariujete
vosk.

3. Lestenie

Fig.17
Pouzite volitelnd vinend  podlozku. Nastroj

prevadzkujte nizkou rychlostou a jemne aplikujte
vinenu podlozku na povrch obrobku.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami  firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.
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PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
- Typ brusneho papiera a hacikom a ockom (s
predierovanymi otvormi)
Spongiovita podloZka s hagikom a odkom
Plstena podlozka s hacikom a ockom
VInena podlozka s hacikom a o¢kom
Pieskové platno na brusenie
Papierové vrecko na prach
Drziak papierového vrecka na prach
Podlozka 150



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlagitko 5-3. Podlozka

1-2. Spoust 6-1. Prachova hubice
2-1. Otoény voli¢ otacek 6-2. Vak na prach
3-1. Zarezy 7-1. Prachova hubice
3-2. Pfedni rukojet 7-2. Tlacitko

3-3. Otvor v predni rukojeti 8-1. Hak

3-4. Sroubovak 8-2. Prachova hubice
4-1. Brusny kotou¢ 8-3. Vak na prach
5-1. Imbusovy kli¢ 8-4. Tlacitko

5-2. Sroub 10-1. Drazka

10-2.
10-3.

Pfedni upinaci lepenka

Predni strana papirového vaku na
prach

Hacky

Horni dil

Zatez

Voditko

Houbova podlozka

Plsténa podlozka

VInéna podlozka

1-1.
1-2.
12-1.
12-2.
15-1.
16-1.
17-1.

TECHNICKE UDAJE

Model B0O6030
Prumér podlozky 150 mm
Primér brusného kotouce 150 mm
Poget ob&ht za minutu (min™") 4000 - 10 000
Pocet brusnych zdviha za minutu (min™") 8000 - 20 000
Celkova délka 309 mm
Hmotnost netto 2,4 kg
Trida bezped&nosti gy

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Urceni nastroje

Nastroj je uréen k velkoplo§nému brouseni dfeva, plastl
a kovovych materidld a dale povrchii opatfenych

natérem.
ENF002-1

Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 77 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci maze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibra&ni emise (an): 4,0 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:

. Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zékladé odhadu vystaveni Gginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
v8echny c&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
nafadi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Excentricka bruska
¢. modelu/ typ: BO6030
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecénostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI Preététe si  vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB021-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VIBRACNi BRUSCE

1. Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné

dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU

ochranné bryle.

Drzte nastroj pevné .

3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Tento nastroj neni vodotésny. Proto na

povrchu dilu nepouzivejte vodu.

5.  Pti brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
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nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe¢nostni materialové listy dodavatele.

7. Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobku, natéri a dieva muze byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpecné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.

8. Pred pouzitim se presvédcte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢&i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zpusobit
poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/A\VAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti

vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného

pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiiZze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Zapinani
Fig.1
/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, stadi stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepfretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.
Otocny voli¢ rychlosti
Fig.2
Rychlost otaceni Ize regulovat presunutim oto¢ného
voli¢e otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
Vyssich otacek se dosahuje pfi otaceni voli¢em ve sméru
Cislice 5. Niz$i otacky Ize ziskat pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 1.
Vztah mezi nastavenim zvolenym na voli¢i a pfibliznymi
otackami naleznete v tabulce.



10 00

Obé&hu za minutu

40001 : B i

1 2 3 4 5
Nastaveni volice

Rozmezi A: Lesténi
Rozmezi B: Jemné brouseni
Rozmezi C: Bézné brouseni

POZNAMKA:
Na obrazku vySe jsou ilustrovana standardni
pouziti. Pouziti se mohou za urcitych podminek
lisit.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zagnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Pfredni rukojet’

Fig.3

Nainstalujte predni rukojet na nastroj tak, aby vystupky

zapadly do odpovidajicich zafezu na predni strané

nastroje. Upevnéte predni rukojet utazenim Sroubu pres
otvor v predni rukojeti.
Instalace a demontaz brusného kotouce
Fig.4
APOZOR:

Vzdy pouzivejte brusné kotouce se suchym zipem.

Nikdy nepouzivejte brusné kotouce citlivé na tlak.
Pfi instalaci brusného kotouCe nejdfive odstraite z
podlozky veskeré necistoty a cizi materidly. Poté
umistéte brusny kotou€ na podlozku s vyuzitim systému
kotou¢e se suchym zipem a podlozky. Nezapomerite
vyrovnat otvory na brusném kotouci s otvory v podloZce.
Chcete-li kotou¢ odstranit z podlozky, jednoduse jej
stahnéte smérem od okraje.
Vyména podlozky
Fig.5
Spole¢nost Makita nabizi rozsahly sortiment volitelnych
podlozek. Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek
provadénym pomoci Sestihranného kli¢e odstrarite Sroub
ze stfedu zakladny. Po vyméné podlozky Sroub opét
bezpecné utdhnéte otdCenim ve sméru hodinovych
rucicek.
Instalace vaku na prach
Fig.6
Nainstalujte vak na prach na nastroj tak, aby Sipka s
napisem ,UP" na prachové hubici sméfovala nahoru.
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Vysypani vaku na prach

Fig.7

Fig.8

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny piny, zastavte
nastroj a odpojte jej od elektrické sité. Uchopte nastroj,
stisknéte tladitko a odstrarite vak na prach z prachové
hubice.

Po vysypani vaku na prach vloZzte hagek na prachové
hubici do obdélnikového otvoru na boku rdamu vaku na
prach a zatlate nahoru ram vaku na prach, dokud
nezaklapne na své misto na tlacitku.

Fig.9

Instalace papirového vaku na prach (volitelné
prislusenstvi)

Fig.10

Umistéte papirovy vak na prach na drzak vaku tak, aby
byla jeho pfedni strana nahofe. Vlozte pfedni upinaci
lepenku papirového vaku na prach do drazky na drzaku
papirového vaku na prach.

Poté stisknéte horni ¢ast pfedni upinaci lepenky ve
sméru Sipky tak, aby se zahaknula na haccich.

Fig.11

Vlozte zafez papirového vaku na prach do voditka na
drzaku papirového vaku na prach. Poté nainstalujte
sestavu drzaku papirového vaku na prach na nastroj.

Fig.12
Fig.13

PRACE

Brouseni
Fig.14
/A\POZOR:
Nikdy nastroj nezapinejte, pokud je v kontaktu se
zpracovavanym dilem. Mohlo by dojit ke zranéni.
Nikdy nastroj neprovozujte bez brusného kotouce.
V opacném pfipadé mize dojit k vaznému
poskozeni podlozky.
Nikdy na nastroj nevyvijejte prili§ velkou silu.
Prilisny tlak mlze vést ke sniZeni ucinnosti
brouSeni, poskozeni brusného kotou¢e nebo
zkraceni zivotnosti nastroje.
Uchopte pevné nastroj. Zapnéte nastroj a pockejte,
dokud nedosahne piné rychlosti. Poté opatrné pfilozte
nastroj k povrchu zpracovavaného dilu. Udrzujte
podlozku zarovnanou s dilem a vyvijejte na nastroj mirny
tlak.

Lesténi
/A\POZOR:
Pouzivejte pouze originalni houbovou podlozku,

plsténou podloZzku nebo vinénou podlozku Makita
(volitelné prisluSenstvi).



Nastroj vzdy provozujte pfi nizké rychlosti, aby
nedoSlo k poskozeni ¢&i spaleni pracovnich
povrchi.

Nikdy na nastroj nevyvijejte prili§ velkou silu.
PFilisny tlak mize vést ke snizeni ucinnosti lesténi
a zpusobit pretizeni motoru a nasledné selhani
nastroje.

1.  Naneseni vosku

Fig.15
Pouzijte volitelnou houbovou podlozku. Na
houbovou podlozku nebo pracovni povrch naneste
vosk. Spustte nastroj s nizkymi otackami, aby se
rozprostrel vosk.

POZNAMKA:
Nejdfive  navoskujte méné dulezitou cast
pracovniho povrchu a pfesvédéte se, zda nastroj
neposkrabal povrch a zda zajiStuje rovnomérné
rozprostieni vosku.

2. Odstranovani vosku

Fig.16
Pouzijte volitelnou plsténou podloZzku. Spustte
nastroj s nizkymi ota€kami a odstrariujte vosk.

3. Lesténi

Fig.17
Pouzijte volitelnou vinénou podlozku. Spustte
nastroj pfi nizkych otac¢kach a pfilozte vinénou
podlozku zlehka k pracovnimu povrchu.

UDRZBA

/A\POZOR:

Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédcéte, ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke

zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikl a
veSkera dalsi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dilll Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mulze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné

prisluSenstvi, obratte se na vase mistni

stfedisko firmy Makita.

tohoto
servisni
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Brusné kotou¢e se suchym zipem (s pfedem
vydérovanymi otvory)

Houbova podlozka se suchym zipem

Plsténa podlozka se suchym zipem

VInéna podlozka se suchym zipem

Brusna tkanina

Papirovy vak na prach

Drzak papirového vaku na prach

Podlozka 150
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