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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model:

DRT50

Collet chuck capacity

6 mm, 8 mm, 1/4", or 3/8"

No load speed

10,000 - 30,000 min™'

Overall length

226 mm

Rated voltage

D.C.18V

Standard battery cartridge

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Net weight

18-2.1kg

without notice.

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

Specifications and battery cartridge may differ from country to country.
The weight may differ depending on the attachment(s), including the battery cartridge. The lightest and heavi-

est combination, according to EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for flush trimming and profiling of
wood, plastic and similar materials.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN60745:

Sound pressure level (L,a) : 78 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection.

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN60745:

Work mode: rotation without load

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode: cutting grooves in MDF

Vibration emission (ay) : 4.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cordless trimmer safety warnings

1. Hold power tool by insulated gripping sur-
faces, because the cutter may contact hidden
wiring. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and shock the
operator.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by your hand or against
the body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Wear hearing protection during extended
period of operation.

Handle the trimmer bits very carefully.
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5. Check the trimmer bit carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged bit immediately.

6.  Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

7. Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

9.  Make sure the trimmer bit is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate improperly
installed bit.

11. Be careful of the trimmer bit rotating direction
and the feed direction.

12. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

13. Always switch off and wait for the trimmer bit
to come to a complete stop before removing
the tool from workpiece.

14. Do not touch the trimmer bit immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

15. Do not smear the tool base carelessly with
thinner, gasoline, oil or the like. They may
cause cracks in the tool base.

16. Use trimmer bits of the correct shank diameter
suitable for the speed of the tool.

17. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

©

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause

serious personal injury.

Important safety instructions for

battery cartridge

1. Before using battery cartridge, read all instruc-
tions and cautionary markings on (1) battery
charger, (2) battery, and (3) product using
battery.

2. Do not disassemble battery cartridge.

3. If operating time has become excessively
shorter, stop operating immediately. It may
result in a risk of overheating, possible burns
and even an explosion.

4.  If electrolyte gets into your eyes, rinse them
out with clear water and seek medical atten-
tion right away. It may result in loss of your
eyesight.

5. Do not short the battery cartridge:

(1) Do not touch the terminals with any con-
ductive material.

(2) Avoid storing battery cartridge in a con-
tainer with other metal objects such as
nails, coins, etc.

(3) Do not expose battery cartridge to water
or rain.

A battery short can cause a large current

flow, overheating, possible burns and even a

breakdown.

6. Do not store the tool and battery cartridge in
locations where the temperature may reach or
exceed 50 °C (122 °F).

7. Do not incinerate the battery cartridge even if
it is severely damaged or is completely worn
out. The battery cartridge can explode in a fire.

8.  Be careful not to drop or strike battery.

9. Do not use a damaged battery.

10. The contained lithium-ion batteries are subject
to the Dangerous Goods Legislation require-
ments.

For commercial transports e.g. by third parties,

forwarding agents, special requirement on pack-

aging and labeling must be observed.

For preparation of the item being shipped, consult-

ing an expert for hazardous material is required.

Please also observe possibly more detailed

national regulations.

Tape or mask off open contacts and pack up the

battery in such a manner that it cannot move

around in the packaging.

11.  Follow your local regulations relating to dis-
posal of battery.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A CAUTION: Only use genuine Makita batteries.
Use of non-genuine Makita batteries, or batteries that
have been altered, may result in the battery bursting
causing fires, personal injury and damage. It will

also void the Makita warranty for the Makita tool and
charger.

Tips for maintaining maximum
battery life
1.

Charge the battery cartridge before completely
discharged. Always stop tool operation and
charge the battery cartridge when you notice
less tool power.

2. Never recharge a fully charged battery car-
tridge. Overcharging shortens the battery
service life.

3. Charge the battery cartridge with room tem-
perature at 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F). Let
a hot battery cartridge cool down before
charging it.

4.  Charge the battery cartridge if you do not use
it for a long period (more than six months).

14 ENGLISH



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before adjusting or checking function on the tool.

Installing or removing battery cartridge

A CAUTION: Always switch off the tool before
installing or removing of the battery cartridge.

A CAUTION: Hold the tool and the battery cartridge
firmly when installing or removing battery cartridge.
Failure to hold the tool and the battery cartridge firmly may
cause them to slip off your hands and result in damage to
the tool and battery cartridge and a personal injury.

» Fig.1: 1. Red indicator 2. Button 3. Battery cartridge

To remove the battery cartridge, slide it from the tool
while sliding the button on the front of the cartridge.

To install the battery cartridge, align the tongue on the
battery cartridge with the groove in the housing and slip
itinto place. Insert it all the way until it locks in place
with a little click. If you can see the red indicator on the
upper side of the button, it is not locked completely.

A CAUTION: Always install the battery cartridge fully
until the red indicator cannot be seen. If not, it may accidentally
fall out of the tool, causing injury to you or someone around you.

A\CAUTION: Do not install the battery cartridge
forcibly. If the cartridge does not slide in easily, it is
not being inserted correctly.

Indicating the remaining battery

capacity

Only for battery cartridges with the indicator
» Fig.2: 1. Indicator lamps 2. Check button

Press the check button on the battery cartridge to indi-
cate the remaining battery capacity. The indicator lamps
light up for few seconds.

Indicator lamps

Lighted Off

Remaining

n capacity

Blinking

75% to 100%

I I I |:| 50% to 75%
I I I:I D 25% to 50%
I I:I I:I I:I 0% to 25%
ﬂ I:I I:I |:| Charge the
battery.
I I |:| D The battery
may have
malfunctioned.

el 1

NOTE: Depending on the conditions of use and the
ambient temperature, the indication may differ slightly
from the actual capacity.

Tool / battery protection system

The tool is equipped with a tool/battery protection sys-
tem. This system automatically cuts off power to the
motor to extend tool and battery life. The tool will auto-
matically stop during operation if the tool or battery is
placed under one of the following conditions:

Overload protection

When the battery is operated in a manner that causes

it to draw an abnormally high current, the tool automat-
ically stops without any indication. In this situation, turn
the tool off and stop the application that caused the tool
to become overloaded. Then turn the tool on to restart.

Overheat protection

When the tool or battery is overheated, the tool stops
automatically and the lamp blinks. In this case, let the
tool and battery cool before turning the tool on again.

Overdischarge protection

When the battery capacity is not enough, the tool stops
automatically. In this case, remove the battery from the
tool and charge the battery.

Switch action

To turn on the tool, press the lock/unlock button. The
tool turns into the standby mode. To start the tool, press
the start/stop button in the standby mode. To stop the
tool, press the start/stop button again. The tool turns
into the standby mode. To turn off the tool, press the
lock/unlock button in the standby mode.

» Fig.3: 1. Lock/unlock button 2. Start/stop button

NOTE: If the tool is left for 10 seconds without any
operation in the standby mode, the tool automatically
turns off and the lamp goes off.

NOTE: You can also stop and turn off the tool by
pressing the lock/unlock button while the tool is
operating.

Lighting up the front lamp

A CAUTION: Do not look in the light or see the
source of light directly.

To turn on the lamp, press the lock/unlock button. To
turn off the lamp, press the lock/unlock button again.

NOTICE: When the tool is overheated, the lamp
flickers. Cool down the tool fully before operating
the tool again.

NOTE: Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of
the lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp, or
it may lower the illumination.
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Speed adjusting dial

The rotation speed of the tool can be changed by turn-
ing the speed adjusting dial. The table below shows
the number on the dial and the corresponding rotation
speed.

» Fig.4: 1. Speed adjusting dial

Number Speed

1 10,000 min™
2 15,000 min”*
3 20,000 min™
4 25,000 min™
5 30,000 min™

NOTICE: If the tool is operated continuously at
low speed for a long time, the motor will get over-
loaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: When changing the speed dial from "5"
to "1", turn the dial counterclockwise. Do not turn
the dial clockwise forcibly.

Electronic function

The tool is equipped with the electronic functions for
easy operation.
. Constant speed control
The speed control function provides the constant
rotation speed regardless of load conditions.
. Soft start
The soft-start function minimizes start-up shock,
and makes the tool start smoothly.

Adjusting cutting depth

To adjust the cutting depth, open the lock lever, then
move the tool base up or down by turning the adjusting
screw. After the adjustment, close the lock lever firmly.
» Fig.5: 1. Lock lever 2. Adjusting screw

NOTICE: If the tool is not secured after closing
the lock lever, tighten the hex nut, and then close
the lock lever.

» Fig.6:

1. Hex nut

Adjusting cutting depth with the

plunge base

Optional accessory
1. Place the tool on the flat surface.

2. Select the stopper screw by rotating the stopper
base.

» Fig.7: 1. Stopper screw 2. Stopper base

3. Loosen the stopper pole fixing nut, then pull up the
stopper pole while pressing the feed button.
» Fig.8: 1. Stopper pole 2. Fixing nut 3. Feed button

4. Push down the tool until the tip of the trimmer bit
touches the flat surface, and then turn the fixing lever to
secure the tool.

» Fig.9: 1. Fixing lever 2. Trimmer bit

5. Press down the stopper pole while pressing the

feed button until it contacts the stopper screw.

» Fig.10: 1. Stopper pole 2. Stopper screw 3. Feed
button

6. Slide the depth pointer so that the pointer indi-
cates "0" on the scale.
» Fig.11: 1. Depth pointer

7.  Adjust the cutting depth by pulling up the stopper
pole while pressing the feed button.
» Fig.12: 1. Stopper pole 2. Feed button

8.  To perform fine adjustment of the cutting depth,
turn the dial on the stopper pole so that it indicates "0".
» Fig.13: 1. Dial

9.  Turn the head of the stopper pole to obtain the desired
depth. To increase the depth, turn the head counterclock-
wise. To decrease the depth, turn the head clockwise.

» Fig.14: 1. Head of the stopper pole

10. Tighten the stopper pole fixing nut.
» Fig.15: 1. Fixing nut

11. Release the fixing lever.
» Fig.16: 1. Fixing lever

ASSEMBLY

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before carrying out any work on the tool.

Installing or removing trimmer bit

NOTICE: Do not tighten the collet nut without
inserting the bit. The collet cone may break.

Insert the trimmer bit all the way into the collet cone. Press
the shaft lock and tighten the collet nut with the wrench or
tighten the collet nut securely with the two wrenches. To
remove the bit, follow the installation procedure in reverse.

» Fig.17: 1. Shaftlock 2. Loosen 3. Tighten
4. Wrench 5. Collet nut
» Fig.18: 1. Wrench 2. Loosen 3. Tighten 4. Collet nut

NOTE: The shaft lock may not return to the original
position when you tighten the collet nut at the instal-
lation of the trimmer bit. The shaft lock returns to the
original position when you start the tool.

» Fig.19: 1. Shaft lock

Installing or removing the trimmer

base

1. Open the lock lever of the trimmer base, then
insert the tool into the trimmer base aligning the groove
on the tool with the protrusion on the trimmer base.

» Fig.20: 1. Lock lever

2. Close the lock lever.

3.  Attach the dust nozzle to the trimmer base, and
then tighten the thumb screw.
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» Fig.21: 1. Dust nozzle 2. Thumb screw
» Fig.22

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

A CAUTION: When using the tool with the trim-
mer base, be sure to install the dust nozzle on the
trimmer base.

Installing or removing the tilt base

Optional accessory

1. Open the lock lever of the tilt base, then insert the
tool into the tilt base aligning the groove on the tool with
the protrusion on the tilt base.

» Fig.23: 1. Lock lever

2. Close the lock lever.

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing the offset

base

Optional accessory

1. Press the shaft lock, then loosen the collet nut.
» Fig.24: 1. Shaftlock 2. Collet nut 3. Wrench

2. Remove the collet nut and the collet cone.
» Fig.25: 1. Collet nut 2. Collet cone

3. Install the pulley on the tool by pressing the shaft
lock and tightening the pulley with the wrench.
» Fig.26: 1. Wrench 2. Pulley 3. Shaft lock

4. Loosen the screws on the base plate, and then
remove the base plate.
» Fig.27: 1.Base plate

5.  Open the lock lever of the offset base, then insert
the tool into the offset base.
» Fig.28: 1. Lock lever

6. Mount the belt to the pulley by rotating the belt
manually.
» Fig.29: 1. Pulley 2. Belt

7. Close the lock lever.
» Fig.30: 1. Lock lever

8.  Attach the base plate by tightening the screws.
» Fig.31: 1.Base plate

9. Insert the collet cone and the trimmer bit into the
offset base, and then tighten the collet nut.
» Fig.32: 1. Trimmer bit 2. Collet nut 3. Collet cone

10. Insert the hex wrench into the hole of the offset
base, and then tighten the collet nut with the wrench.
» Fig.33: 1. Collet nut 2. Wrench 3. Hex wrench

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

NOTE: You can also mount the belt to the pulley with-

out removing the base plate as shown in the figure.

» Fig.34: 1.Pulley 2. Belt

Installing or removing the plunge

base

Optional accessory

1. Open the lock lever of the plunge base, then insert
the tool into the plunge base all the way aligning the
groove on the tool with the protrusion on the plunge
base.

» Fig.35: 1.Lock lever

2. Close the lock lever.

To remove the base, follow the installation procedure
in reverse.

Installing or removing the parallel
ruler on the plunge base

Optional accessory

Insert the guide bars into the holes in the plunge base,
and then tighten the wing bolts. To remove the ruler,
follow the installation procedure in reverse.

» Fig.36: 1. Wing bolt 2. Guide bar

Installing or removing the dust
nozzle on the plunge base

Insert the dust nozzle into the plunge base so that the

protrusion on the dust nozzle fits in the notch in the

plunge base, and then tighten the thumb screw on the

dust nozzle. To remove the nozzle, follow the installa-

tion procedure in reverse.

» Fig.37: 1. Protrusion 2. Dust nozzle 3. Thumb
screw

> Fig.38

OPERATION
Using the tool with the trimmer base |

Using the tool with the trimmer base

Set the tool base on the workpiece without the trimmer bit
making any contact. Turn the tool on and wait until the bit
attains full speed. Move the tool forward over the workpiece
surface. Keep the tool base flush while moving the tool.
When cutting the edge, be sure to keep the workpiece
surface on the left side of the trimmer bit in the feed
direction.

» Fig.39

NOTE: Before cutting on the actual workpiece, it is
recommended to make a sample cut. The proper feed
speed depends on the trimmer bit size, the kind of
workpiece, and depth of cut. Moving the tool forward
too fast may cause a poor quality of cut, or damage
to the bit or motor. Moving the tool forward too slowly
may burn and mar the cutting surface.

When using the trimmer shoe, the straight guide, or the

trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the

feed direction. This will help to keep it flush with the side

of the workpiece.

» Fig.40: 1. Trimmer bit 2. Workpiece 3. Straight
guide
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NOTICE: Since excessive cutting may cause
overload of the motor or difficulty in controlling
the tool, the depth of cut should not be more than
3 mm at a pass when cutting grooves. When you
wish to cut grooves more than 3 mm deep, make
several passes with progressively deeper bit settings.

Using the straight guide

Optional accessory

1.  Assemble the straight guide with the bolt and the
wing nut.
» Fig.41: 1. Bolt 2. Wing nut

2.  Attach the straight guide to the trimmer base with
the clamp screw.
» Fig.42: 1. Clamp screw

3. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the bit and the straight
guide. At the desired distance, tighten the wing nut.
» Fig.43: 1. Wing nut

4. Move the tool with the straight guide flush with the
side of the workpiece.
» Fig.44

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the straight
guide, or if the side of the workpiece is not straight, the
straight guide cannot be used.

In this case, firmly clamp a straight board to the work-
piece and use it as a guide against the trimmer base.
Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.45

Using the straight guide for circular

work

For circular work, assemble the straight guide as shown
in the figures. The minimum and maximum radius of
circles to be cut (distance between the center of circle
and the center of bit) are as follows:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

For cutting circles between 70 mm and 121 mm in
radius.
» Fig.46: 1. Center hole

For cutting circles between 121 mm and 221 mm in
radius.
» Fig.47: 1. Center hole

NOTE: Circles between 172 mm and 186 mm in
radius cannot be cut using this guide.

Align the center hole in the straight guide with the cen-
ter of the circle to be cut. Drive a nail less than 6 mm
in diameter into the center hole to secure the straight
guide. Pivot the tool around the nail in the clockwise
direction.

» Fig.48: 1. Nail 2. Center hole

Using the templet guide

Optional accessory

The templet guide allows for repetitive cut with templet
patterns by using a templet.

1. Loosen the screws on the base plate, and then
remove the base plate from the trimmer base.

2.  Place the templet guide on the base, and then
attach the base plate by tightening the screws.
» Fig.49: 1.Base plate 2. Templet guide

3.  Place the tool on the templet and move the tool
with the templet guide sliding along the side of the
templet.

» Fig.50

NOTE: The actual cut size on the workpiece is slightly
different from the templet. The difference is the dis-
tance (X) between the trimmer bit and the outside of
the templet guide. The distance (X) can be calculated
by using the following equation:

Distance (X) = (outside diameter of templet guide -
trimmer bit diameter) / 2

» Fig.51: 1. Trimmer bit 2. Templet guide 3. Distance
(X) 4. Outside diameter of templet guide

Using the trimmer guide

Optional accessory

The trimmer guide allows for trimming the curved side
like veneers for furniture by moving the guide roller
along the side of the workpiece.

» Fig.52

1. Loosen the clamp screw, then install the trimmer guide
on the trimmer base, and then tighten the clamp screw.
» Fig.53: 1. Clamp screw

2.  Loosen the clamp screw and adjust the distance
between the trimmer bit and the trimmer guide by turning
the adjusting screw (1 mm per turn). At the desired dis-
tance, tighten the clamp screw to secure the trimmer guide.
» Fig.54: 1.Adjusting screw 2. Clamp screw

3.  Move the tool with the guide roller riding the side
of the workpiece.
» Fig.55: 1. Workpiece 2. Bit 3. Guide roller

Using the tool with the tilt base

The tilt base is convenient for chamfering. Loosen the
wing screws, then tilt the tool at the desired angle, and
then tighten the wing screws.

Firmly clamp a straight board to the workpiece and use
it as a guide against the tilt base. Feed the tool in the
direction of the arrow.

» Fig.56: 1. Wing screw

Using the tilt base plate with the
trimmer base

To use the trimmer base with a square base plate,
remove the base plate from the tilt base, and then
attach it to the trimmer base.

» Fig.57: 1. Tilt base plate 2. Trimmer base plate
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Using the tool with the offset base

The offset base is convenient for work in a tight area
such as a corner.
» Fig.58

Using the trimmer base with the
offset base plate and grip

The offset base plate can also be used with a trimmer
base and a grip attachment (optional accessory) for
more stability.

1. Loosen the screws on the base plate, then remove
the base plate from the offset base.
» Fig.59: 1. Offset base plate 2. Trimmer base plate

2.  Attach the offset base plate to the trimmer base by
tightening the screws.

3.  Attach the grip attachment and the bar type grip to
the offset base plate by tightening the screws.
» Fig.60: 1. Bar type grip 2. Grip attachment

The knob type grip removed from the plunge base can
be installed on the offset base instead of the bar type
grip.

» Fig.61: 1. Screw 2. Knob type grip

Using the tool with the plunge base

Always hold the grips firmly with both hands during
operation. Operate the tool in the same way as the
trimmer base.

Using the straight guide
Optional accessory

1. Install the straight guide to the guide holder by

tightening the wing nut. Insert the guide holder into the

holes in the plunge base, and then tighten the wing

bolts.

» Fig.62: 1. Wing bolt 2. Guide holder 3. Wing nut
4. Straight guide

2. Loosen the wing nut on the straight guide and
adjust the distance between the bit and the straight
guide. At the desired distance, tighten the wing nut.
» Fig.63: 1. Wing nut

3.  Operate the tool in the same way as the straight
guide for the trimmer base.
» Fig.64

Using the templet guide
Optional accessory

1. Loosen the screws on the base and remove them.
Place the templet guide on the base, and then tighten
the screws.

» Fig.65: 1. Screw 2. Templet guide

2.  Operate the tool in the same way as the templet
guide for the trimmer base.
» Fig.66

Using the parallel ruler

The parallel ruler is effectively used for straight cuts
when chamfering or grooving. Adjust the distance
between the bit and the parallel ruler. At the desired
distance, tighten the wing bolts to secure the parallel
ruler. When cutting, move the tool with the parallel ruler
flush with the side of the workpiece.

» Fig.67

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for the parallel ruler,
or if the side of the workpiece is not straight, the parallel
ruler cannot be used.

In this case, firmly clamp a straight board to the work-
piece and use it as a guide against the plunge base.
Feed the tool in the direction of the arrow.

» Fig.68

Changing knob type grip to bar type
grip
To install the bar type grip on the plunge base, loosen

the screw of the knob type grip, then remove the knob
type grip, and then install the bar type grip by tightening
it.

» Fig.69: 1. Knob type grip 2. Screw 3. Bar type grip

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and the battery cartridge is removed
before attempting to perform inspection or
maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment

for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.
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. Straight and groove forming bits

Drill point double flush trimming bit

«  Edge forming bits » Fig.74
. Laminate trimming bits
. Straight guide assembly b A L L2 L3 L4
«  Trimmer guide assembly 8 8 8 80 95 20 25
. Trimmer base assembly 6 6 6 70 40 12 14
. Tilt base assembly 6E 1/4"
. Plunge base assembly Unit: mm
. Offset base assembly Corner rounding bit
. Grip attachment » Fig.75
. Templet guide
. Collet cone 6 mm D A1 A2 L1 L2 L3 R
. Collet cone 6.35 mm (1/4") 8R 6 25 9 48 13 5 8
. Collet cone 8 mm 8RE 1/4"
. Collet cone 9.53 mm (3/8") 4R 5 20 s 45 10 4 4
. Wrench 13 4RE | 1/4"
. Wrench 22 -
Unit: mm
NOTE: Some items in the list may be included in the . .
- Chamfering bit
tool package as standard accessories. They may X
. » Fig.76
differ from country to country.
- A D A L1 L2 L3 [:]
Trimmer bits 5 - p ” 5 -
Straight bit 6 20 50 13 5 45°
» Fig.70 6 20 49 14 2 60°
Unit: mm
D A L1 L2 . .
Cove beading bit
20 6 20 50 15 » Fig.77
20E 1/4"
8 8 8 60 25 o A L L2
8 6 50 18 6 20 43 8 4
8E 174" 6 25 48 13 8
6 6 6 50 18 Unit: mm
B Ball bearing flush trimming bit
6E 1/4
» Fig.78
Unit: mm
"U" Grooving bit D A L1 L2
> Fig.71 6 10 50 20
D A L1 L2 R 14
Unit: mm
6 6 6 50 18 3
pon v Ball bearing corner rounding bit
» Fig.79
Unit: mm
"V" Grooving bit D A1 A2 L1 L2 L3 R
» Fig.72 6 15 8 |37 7 35 |3
D A L1 L2 9 6 21 40 10 6
B B 1/4"
1/4 20 50 15 90
- Unit: mm
Unit: mm
Drill point flush trimming bit Ea::'ibe:o""g chamfering bit
» Fig.73 9
D A L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
8 8 8 60 20 35
1/4"
6 6 6 18 28
6 20 41 1 60°
6E 1/4"
- Unit: mm
Unit: mm
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Ball bearing beading bit

» Fig.81
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4.5
Unit: mm
Ball bearing cove beading bit
» Fig.82
D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 3
6 26 22 42 12 5 5
Unit: mm
Ball bearing roman ogee bit
» Fig.83
D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 8 40 10 45 |25 4.5
6 26 42 12 3
Unit: mm
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model:

DRT50

Srednica uchwytu z tulejg zaciskowa

6 mm, 8 mm, 1/4 cala lub 3/8 cala

Predko$c¢ bez obcigzenia

10 000-30 000 min™

Dtugos$¢ catkowita

226 mm

Napigcie znamionowe

Prad staty 18 V

Standardowy akumulator

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Masa netto

1,8-2,1kg

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

akumulator.

W innych krajach urzadzenie moze mie¢ odmienne parametry techniczne i moze by¢ wyposazone w inny

Masa moze by¢ rézna w zaleznosci od osprzetu, w tym akumulatora. W tabeli przedstawiona jest najlzejsza i

najciezsza konfiguracja, zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do wyréwnywania, przy-
cinania i profilowania krawedzi w drewnie, tworzywach
sztucznych i podobnych materiatach.

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o norme EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,s): 78 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

| A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: predko$c¢ obrotowa bez obcigzenia

Emisja drgan (a,): 2,5 m/s® lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: frezowanie rowkéw w ptytach MDF

Emisja drgan (a,): 4,5 m/s®

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rozni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: w oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i
kiedy pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogoblne zasady bezpiecznej
eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.
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Stosowac frezy o prawidtowej Srednicy
chwytu, dostosowanej do predkosci narzedzia.
Niektore materiaty zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastgpity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk- 16.
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy- ;.
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-

nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-

cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez 18.
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace bezpiecznej

eksploatacji frezarko-wycinarki
akumulatorowej

1. Poniewaz frez moze zetkna¢ si¢ z ukrytymi
przewodami elektrycznymi, elektronarze-
dzie nalezy trzymac za izolowane uchwyty.
Przeciecie przewodu elektrycznego pod napig-
ciem moze spowodowac, ze odstoniete elementy
metalowe elektronarzedzia réwniez znajdg sie
pod napieciem i spowodujg porazenie operatora
pradem elektrycznym.

2. Nalezy uzywa¢ zaciskéw lub innych prak-
tycznych sposobéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego podpar-
cia. Przytrzymywanie obrabianego przedmiotu

Wazne zasady bezpieczenstwa

dotyczace akumulatora

reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnos$ci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad

narzedziem.
3. Podczas dtuzszej pracy nalezy stosowac
ochronniki stuchu.

Przed uzyciem akumulatora zapoznac¢ sie ze
wszystkimi instrukcjami i znakami ostrze-
gawczymi na (1) tadowarce, (2) akumulatorze
i (3) produkcie, w ktérym bedzie uzywany
akumulator.

4.  Zfrezami nalezy obchodzi¢ sig ostroznie. 2. Akumulatora nie wolno rozbierac.

5. Przed przystapieniem do pracy sprawdzié¢ 3. Jesli czas dziatania ulegt znacznemu skréce-
doktadnie frez pod katem ewentualnych pek- niu, nalezy natychmiast przerwa¢ prace. Moze
nigé lub uszkodzen. Popekany lub uszkodzony bowiem doj$¢ do przegrzania, ewentualnych
frez nalezy niezwlocznie wymienié. poparzen, a nawet eksplozji.

6. Nalezy unikaé cigcia gwozdzi. Przed przysta- 4. W przypadku przedostania sig elektrolitu do
pieniem do pracy sprawdzié¢ obrabiany ele- oczu, przemyc je czysta woda i niezwiocznie
ment i usunaé z niego wszystkie gwozdzie. uzyska¢ pomoc lekarska. Moze on bowiem

7. Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie. s;_)owodowac utr’ate wzroku_.

8.  Trzymaé rece z dala od czesci obrotowych. 5. Nie doprowadza¢ do zwarcia akumulatora:

9.  Przed wigczeniem narzedzia upewnic sie, czy (1) Nie dot){kac stykéw materiatami przewo-
frez nie dotyka obrabianego elementu. dza}cyr’m prad. .

10. Przed rozpoczeciem obrébki danego elementu @) Un.lkac przechowywanla_akumula.tora w
pozwolié, aby urzadzenie popracowato przez pojemniku z metalowymi przedmiotami,
chwilg bez obcigzenia. Zwracaé uwage na tak'm'_{ak gwozdzie, monety itp.
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore (3) Chroni¢ akumulator przed deszczem lub
moga wskazywac na nieprawidtowe zamoco- woda.
wanie frezu. Zwarcie prowadzi do przeptywu pradu elek-

11.  Zwracaé uwage na wiasciwy kierunek obrotow trycznego o duzym nateZeniu i przegrzania
frezu oraz posuwu. akumulat9ra,_co w konsekvo{encp moze grozi¢

12. Nie pozostawia¢ wtaczonego narzedzia. poparzefua}m a nawet awa_rla urzadzenia.
Narzedzie mozna uruchomié tylko, gdy jest 6. Narzedzia i akumulatora nie wolno przecho-
trzymane w rekach. ’ wywacé w miejscach, w ktorych temperatura

13. Przed wyjeciem frezu nalezy wytaczy¢ osiaga quz’prze'kracza socc ,22 !:)' ..
narzedzie i zaczekac, az frez catkowicie sie 7. Akumulatoréw nie wolno spala¢, réwniez tych
zatrzyma ’ powaznie uszkodzonych lub catkowicie zuzy-

R - . . tych. Akumulator moze eksplodowaé¢ w ogniu.

14. Nie dotyka¢ frezu od razu po zakonczeniu 8 ch i@ ak lat d dki )
danej operacji; moze by¢ on bardzo goracy i o ronic akumulator przed upadkiem I
spowodowaé oparzenie skory. uderzeniami.

9. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonego akumulatora.

15. Nie smarowa¢ stopy narzedzia rozpuszczal-
nikiem, benzyna, olejem ani inng podobna

substancja. Moze to spowodowac peknigcia w

stopie narzedzia.
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10. Stanowigce wyposazenie akumulatory lito-
wo-jonowe podlegaja przepisom dotyczacym
produktoéw niebezpiecznych.

Na potrzeby transportu komercyjnego, np. $wiad-
czonego przez firmy trzecie czy spedycyjne,
nalezy przestrzega¢ specjalnych wymagan w
zakresie pakowania i oznaczania etykietami.
Przygotowanie produktu do wysytki wymaga
skonsultowania sie ze specjalistg ds. materiatow
niebezpiecznych. Nalezy takze przestrzegaé
przepisow krajowych, ktére moga by¢ bardziej
szczegotowe.

Zaklei¢ tasma lub zaslepi¢ otwarte styki akumula-
tora oraz zabezpieczy¢ go, aby nie mogt si¢ prze-
suwac w opakowaniu.

11. Postepowac zgodnie z przepisami lokalnymi
dotyczacymi usuwania akumulatoréw.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

APRZESTROGA: Uzywac¢ wytacznie oryginal-
nych akumulatoréw firmy Makita. Uzywanie nie-
oryginalnych akumulatoréw firm innych niz Makita lub
akumulatoréw, ktére zostaty zmodyfikowane, moze
spowodowa¢ wybuch akumulatora i pozar, obrazenia
ciata oraz zniszczenie mienia. Stanowi to réwniez
naruszenie warunkow gwarancji firmy Makita doty-
czgcych narzedzia i tadowarki.

Wskazéwki dotyczace zacho-
wania maksymalnej trwatosci
akumulatora

1. Akumulator nalezy natadowa¢ zanim zostanie
do konca roztadowany. Po zauwazeniu spadek
mocy narzedzia nalezy przerwac prace i nata-
dowa¢ akumulator.

2. Nie wolno tadowaé¢ powtérnie w petni natado-
wanego akumulatora. Przetadowanie akumula-
tora skraca jego trwatos¢.

3. Akumulator nalezy tadowa¢ w temperaturze
pokojowej w przedziale 10-40°C (50-104°F). W
przypadku gorgcego akumulatora przed przy-
stapieniem do tadowania nalezy poczeka¢, az
ostygnie.

4. Akumulatory niklowo-wodorkowe nalezy nata-
dowac po okresie dlugiego nieuzytkowania
(dtuzszego niz szes¢ miesigcy).

OPIS DZIALANIA

A\ PRZESTROGA: Przed przystapieniem do regu-
lacji lub przegladu narzedzia upewni¢ sig, ze jest
ono wylaczone, a akumulator zostat wyjety.

Wktadanie i wyjmowanie akumulatora

APRZESTROGA: Przed wtozeniem lub wyjeciem
akumulatora nalezy zawsze wylaczy¢ narzedzie.

APRZES TROGA: Podczas wktadania lub wyjmowania
akumulatora nalezy mocno trzymac narzedzie i akumulator.
W przeciwnym razie moga sie one wyslizgna¢ z rak, powodujac
uszkodzenie narzedzia lub akumulatora i obrazenia ciata.

» Rys.1: 1. Czerwony wskaznik 2. Przycisk 3. Akumulator

Aby wyja¢ akumulator, przesun przycisk znajdujacy sie
w przedniej jego czesci i wysun akumulator.

Aby wiozy¢ akumulator, wyréwnaj wystep na akumulato-
rze z rowkiem w obudowie i wsun go na swoje miejsce.
Akumulator nalezy wsunaé do oporu, az sig¢ zatrzasnie na
miejscu, co jest sygnalizowane delikatnym kliknieciem.
Jesli w gdrnej czesci przycisku jest widoczny czerwony
wskaznik, akumulator nie zostat catkowicie zatrzasniety.

A PRZESTROGA: Akumulator nalezy wlozy¢ do
konca, tak aby czerwony wskaznik nie byt widoczny. W
przeciwnym razie moze przypadkowo wypas¢ z narzedzia,
powodujac obrazenia operatora lub 0séb postronnych.

APRZESTROGA: Nie wktada¢ akumulatora na
site. Jesli akumulator nie daje sie swobodnie wsung¢,
oznacza to, ze zostat wiozony nieprawidtowo.

Wskazanie stanu natadowania akumulatora

Tylko w przypadku akumulatorow ze wskaznikiem
» Rys.2: 1.Lampki wskaznika 2. Przycisk kontrolny

Nacisna¢ przycisk kontrolny na akumulatorze w celu
wys$wietlenia stanu natadowania akumulatora. Lampki
wskaznika zaswiecy sie przez kilka sekund.

Lampki wskaznika Pozostata
energia
I D ﬂ akumulatora
Swieci sig Wytaczony Miga
I I I I 75-100%
I I I |:| 50-75%
I I |:| |:| 25-50%
B000 =
!‘ |:| |:| |:| Natadowac
akumulator.
I I I:I I:I Akumulator
moze nie
t dziata¢
|:| |:| I I poprawnie.
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WSKAZOWKA: Zaleznie od warunkéw uzytkowania
i temperatury otoczenia, wskazywany poziom moze

nieznacznie sie rézni¢ od rzeczywistego stanu nata-
dowania akumulatora.

Uktad zabezpieczenia narzedzia/

akumulatora

Narzedzie jest wyposazone w uktad zabezpieczenia
narzedzia/akumulatora. Uktad automatycznie odcina
zasilanie silnika w celu wydtuzenia trwato$ci narzedzia
i akumulatora. Narzedzie zostanie automatycznie
zatrzymane podczas pracy w nastepujacych sytuacjach
zwigzanych z narzedziem lub akumulatorem:

Zabezpieczenie przed przecigzeniem

W przypadku uzytkowania akumulatora w sposéb
powodujgcy nadmiernie wysoki pobdr pradu narzedzie
zostanie automatycznie zatrzymane bez ostrzezenia. W
takiej sytuacji nalezy wytgczy¢ narzedzie i zaprzestac
wykonywania czynnos$ci powodujgcej przecigzenie
narzedzia. Nastepnie nalezy wigczy¢ narzedzie w celu
jego ponownego uruchomienia.

Zabezpieczenie przed przegrzaniem

W przypadku przegrzania narzedzia lub akumulatora
narzedzie automatycznie sie wytgczy i zacznie migaé
lampka. W takiej sytuacji nalezy odczekaé¢, az narze-
dzie ostygnie przed ponownym wigczeniem narzedzia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym
roztadowaniem

Gdy stan natadowania akumulatora stanie sie zbyt
niski, narzedzie zostanie automatycznie zatrzymane.
W takiej sytuacji nalezy wyjg¢ akumulator z narzedzia i
natadowac go.

Dzialanie przetacznika

Aby wigczy¢ narzedzie, nalezy nacisng¢ przycisk bloko-
wania/odblokowywania. Narzedzie przetaczy sie w tryb
czuwania. Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy nacisng¢
przycisk Start/Stop w trybie czuwania. Aby zatrzymaé
narzedzie, nalezy ponownie nacisna¢ przycisk Start/
Stop. Narzedzie przetgczy sie w tryb czuwania. Aby
wylgczy¢ narzedzie, nalezy nacisnagé przycisk blokowa-
nia/odblokowywania w trybie czuwania.
» Rys.3: 1. Przycisk blokowania/odblokowywania

2. Przycisk Start/Stop

WSKAZOWKA: Jesli narzedzie pozostanie bez-
czynne przez 10 sekund w trybie czuwania, wytgczy
sie automatycznie, a lampka zgasnie.

WSKAZOWKA: Narzedzie mozna réwniez zatrzymac
i wylgczy¢ przez nacis$nigcie przycisku blokowania/
odblokowywania podczas pracy narzedzia.
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Wiaczanie lampki czotowej

APRZESTROGA: Nie patrze¢ na swiatto ani
bezposrednio na zrédto swiatta.

Aby wigczy¢ lampke, nalezy nacisng¢ przycisk blo-
kowania/odblokowywania. Aby wytgczy¢ lampke,
nalezy ponownie nacisng¢ przycisk blokowania/
odblokowywania.

UWAGA: Gdy narzedzie si¢ przegrzewa, lampka
miga. Przed ponownym uzyciem narzedzia trzeba
poczeka¢, az catkowicie ostygnie.

WSKAZOWKA: Aby usungé zabrudzenia z klosza
lampki, nalezy uzy¢ suchej szmatki. Uwazac, aby nie
zarysowac klosza lampki, gdyz moze to zmniejszy¢
natgzenie o$wietlenia.

Pokretto regulacji predkosci

Predkosc¢ obrotowg narzedzia mozna zmienia¢ poprzez
obracanie pokretta regulacji predkosci. W tabeli ponizej
przedstawiono cyfry umieszczone na pokretle i odpo-
wiadajgce im predkosci obrotowe.

» Rys.4: 1. Pokretto regulacji predkosci

Cyfra Predkosé

1 10 000 min™
2 15000 min”'
3 20 000 min™
4 25000 min™
5 30 000 min™

UWAGA: Jesli narzedzie bedzie uzywane nieprze-
rwanie przez diuzszy czas przy matych predko-
$ciach, nastapi przeciazenie silnika skutkujace
awarig narzedzia.

UWAGA: Przy zmianie potozenia pokretta regu-
lacji predkosci z ,,5” na ,,1” nalezy obracac je w
lewo. Nie obracac pokretta w prawo na site.

Funkcja regulacji elektronicznej

Narzedzie jest wyposazone w funkcje regulacji elektro-

nicznej utatwiajgce jego obstuge.

. Kontrola statej predkosci
Funkcja regulacji predkosci zapewnia statg
predkos¢ obrotowa niezaleznie od warunkéw
obcigzenia.

. Funkcja fagodnego uruchamiania
Funkcja fagodnego uruchamiania minimalizuje
wstrzgs powstajgcy podczas normalnego uru-
chamiania, dzigki czemu rozruch narzedzia jest
ptynny.

Regulacja gtebokosci frezowania

Aby wyregulowac gtgbokos$¢ frezowania, nalezy zwolni¢
dzwignie blokady, a nastgpnie przesung¢ podstawe
narzedzia do gory lub do dotu, obracajgc $rube regu-
lacyjna. Po zakonczeniu regulacji dzwignie blokady
nalezy mocno zacisngc.

» Rys.5: 1. Dzwignia blokady 2. Sruba regulacyjna
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UWAGA: Jesli narzedzie nie zostanie zabezpie-
czone po zacisnieciu dzwigni blokady, dokreci¢
nakretke szesciokatna, a nastepnie ponownie
zacisna¢ dzwignie blokady.

» Rys.6: 1. Nakretka szesciokatna

Regulacja gtebokosci frezowania za

pomoca podstawy mocujacej

Osprzet dodatkowy
1. Umiesci¢ narzedzie na ptaskiej powierzchni.

2.  Wybrac¢ $rube oporowa, obracajac podstawe
oporowa.
» Rys.7: 1. Sruba oporowa 2. Podstawa oporowa

3.  Poluzowa¢ nakretke mocujgca pret ogranicznika,

a nastepnie pociagng¢ do gory pret ogranicznika, naci-

skajgc jednoczesnie przycisk posuwu.

» Rys.8: 1. Pretogranicznika 2. Nakretka mocujgca
3. Przycisk posuwu

4. Docisnaé narzedzie tak, aby koncéwka frezu
dotkneta ptaskiej powierzchni, a nastepnie obrocic¢
dzwignie mocujgca w celu zabezpieczenia narzedzia.
» Rys.9: 1. Dzwignia mocujgca 2. Frez

5.  Nacisng¢ do dotu pret ogranicznika, naciskajgc

jednoczesnie przycisk posuwu, az do zetkniecia ze

$rubg oporowa.

» Rys.10: 1. Pret ogranicznika 2. Sruba oporowa
3. Przycisk posuwu

6. Przesuna¢ wskaznik gtebokosci tak, aby wskazy-
wat ,0” na skali.
» Rys.11: 1. Wskaznik gtebokosci

7.  Wyregulowac gtgbokos$¢ frezowania, ciggngc do
gory pret ogranicznika i naciskajgc jednoczesnie przy-
cisk posuwu.

» Rys.12: 1. Pret ogranicznika 2. Przycisk posuwu

8.  Aby dokfadnie wyregulowa¢ gtebokos$¢ frezowa-
nia, obréci¢ pokretto na precie ogranicznika w taki
sposob, zeby wskazywato ,0”.

» Rys.13: 1. Pokretto

9. Obraca¢ gtéwke preta ogranicznika w celu uzy-
skania wymaganej gtebokosci. Aby zwiekszy¢ gtebo-
kos¢, obracac gtowke w lewo. Aby zmniejszy¢ gtebo-
kos$¢, obracac gtowke w prawo.

» Rys.14: 1. Gtowka preta ogranicznika

10. Dokreci¢ nakretke mocujgcg preta ogranicznika.
» Rys.15: 1. Nakretka mocujgca

11.  Zwolni¢ dzwignie mocujaca.
» Rys.16: 1. DZwignia mocujgca

MONTAZ

A PRZESTROGA: Przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych przy narzedziu upewnic sie,
ze jest ono wylaczone, a akumulator zostat wyjety.

Mocowanie i wyjmowanie frezu

UWAGA: Nie wolno dokrecac nakretki zaciskowej
bez zamocowanego frezu. Moze to spowodowac
peknigcie stozka zaciskowego.

Wsung¢ frez do oporu w stozek zaciskowy. Nacisngé
blokade watka i dokreci¢ nakretke zaciskowg za
pomocg klucza albo dokreci¢ mocno nakretke zaci-
skowg za pomoca dwdch kluczy. Aby wyja¢ frez, nalezy
wykonac procedure mocowania w odwrotnej kolejnosci.
» Rys.17: 1. Blokada watka 2. Odkrecanie

3. Dokrecanie 4. Klucz 5. Nakretka

zaciskowa

» Rys.18: 1. Klucz 2. Odkrecanie 3. Dokrecanie
4. Nakretka zaciskowa

WSKAZOWKA: Blokada watka nie moze powrécié do
pierwotnego potozenia po dokreceniu nakretki zaci-
skowej na etapie mocowania frezu. Blokada watka
wraca do pierwotnego potozenia podczas uruchamia-
nia narzedzia.

» Rys.19: 1. Blokada watka

Montaz i demontaz stopy frezarki

1. Zwolnié dzwignig blokady stopy frezarki, a nastep-
nie umiesci¢ narzedzie w stopie frezarki tak, aby rowek
na narzedziu pokryt sie z wystepem na stopie frezarki.
» Rys.20: 1. Dzwignia blokady

2.  Ustawi¢ dzwignie w potozeniu blokady.

3.  Zamocowac krociec odpylania do stopy frezarki, a
nastepnie dokreci¢ srube radetkowana.
» Rys.21: 1. Krdciec odpylania 2. Sruba radetkowana

» Rys.22

Aby zdemontowac podstawe, nalezy wykonac¢ proce-
dure montazu w odwrotnej kolejnosci.

A PRZESTROGA: W przypadku uzywania narze-
dzia w potaczeniu ze stopq frezarki nalezy pamigtac
o zamontowaniu krééca odpylania na stopie frezarki.

Montaz i demontaz podstawy
przechylnej

Wyposazenie dodatkowe

1. Zwolni¢ dzwignie blokady podstawy przechylnej, a
nastepnie umiesci¢ narzedzie w podstawie przechylnej
tak, aby rowek na narzedziu pokryt si¢ z wystepem na
podstawie przechyine;j.

» Rys.23: 1. Dzwignia blokady

2.  Ustawi¢ dzwignie w potozeniu blokady.

Aby zdemontowac podstawe, nalezy wykonac¢ proce-
dure montazu w odwrotnej kolejnosci.
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Montaz i demontaz podstawy
dystansowej

Wyposazenie dodatkowe

1. Nacisngc¢ blokade watka, a nastgpnie poluzowac

nakretke zaciskowa.

» Rys.24: 1. Blokada watka 2. Nakretka zaciskowa
3. Klucz

2.  Odkreci¢ nakretke zaciskowg i wyjac¢ stozek

zaciskowy.

» Rys.25: 1. Nakretka zaciskowa 2. Stozek
zaciskowy

3.  Zamontowac koto pasowe na narzedziu, naciska-
jac blokade watka i dokrecajgc koto pasowe za pomocg
klucza.

» Rys.26: 1. Klucz 2. Koto pasowe 3. Blokada watka

4.  Odkreci¢ $ruby znajdujgce sie na ptytce podsta-
wowej, a nastepnie zdja¢ ptytke podstawowa.
» Rys.27: 1. Plytka podstawowa

5.  Zwolni¢ dzwignie blokady podstawy dystan-
sowej, a nastepnie umiesci¢ narzedzie w podstawie
dystansowe;.

» Rys.28: 1. Dzwignia blokady

6. Zamocowac pasek na kole pasowym, obracajac
pasek reka.
» Rys.29: 1. Kofo pasowe 2. Pasek

7.  Ustawi¢ dzwignie w potozeniu blokady.
» Rys.30: 1. Dzwignia blokady

8. Zamocowac ptytke podstawowa, dokrecajgc
Sruby.
» Rys.31: 1. Ptytka podstawowa

9.  Umiesci¢ stozek zaciskowy i frez w podstawie

dystansowej, a nastepnie dokreci¢ nakretke zaciskowa.

» Rys.32: 1.Frez 2. Nakretka zaciskowa 3. Stozek
zaciskowy

10. Umiesci¢ klucz imbusowy w otworze podstawy

dystansowej, a nastgpnie dokreci¢ nakretke zaciskowa

kluczem.

» Rys.33: 1. Nakretka zaciskowa 2. Klucz 3. Klucz
imbusowy

Aby zdemontowa¢ podstawe, nalezy wykonaé proce-
dure montazu w odwrotnej kolejnosci.

WSKAZOWKA: Pasek mozna réwniez zamocowaé
na kole pasowym bez demontazu ptytki podstawowej,
jak pokazano na rysunku.

» Rys.34: 1. Koto pasowe 2. Pasek

Montaz i demontaz podstawy
mocujacej

Wyposazenie dodatkowe

1. Zwolni¢ dZzwignie blokady podstawy mocujace;j,
a nastgpnie wtozy¢ narzedzie do oporu w podstawe
mocujacy tak, aby rowek na narzedziu pokryt sie z
wystepem na podstawie mocujacej.

» Rys.35: 1. Dzwignia blokady

2.  Ustawi¢ dzwignie w potozeniu blokady.

Aby zdemontowac podstawe, nalezy wykonac¢ proce-
dure montazu w odwrotnej kolejnosci.

Montaz i demontaz prowadnicy
réwnolegtej na podstawie mocujacej
Wyposazenie dodatkowe

Umiescic prety prowadzace w otworach w podstawie
mocujgcej, a nastepnie dokreci¢ sruby motylkowe. Aby
zdemontowac prowadnice, nalezy wykonaé procedure
montazu w odwrotnej kolejnosci.

» Rys.36: 1. Sruba motylkowa 2. Pret prowadzacy

Montaz i demontaz kré¢ca odpylania
na podstawie mocujacej

Umiescic¢ kréciec odpylania w podstawie mocujgce;j
tak, aby wystep na kré¢cu odpylania wszedt w wycigcie
w podstawie mocujgcej, a nastgpnie dokreci¢ srube
radetkowang na kréécu odpylania. Aby zdemontowac
kréciec, nalezy wykonaé procedure montazu w odwrot-
nej kolejnosci.
» Rys.37: 1. Wystep 2. Kréciec odpylania 3. Sruba
radetkowana

> Rys.38

OBSLUGA

Uzywanie narzedzia ze stopag
frezarki

Ustawi¢ podstawe narzedzia na obrabianym elemencie
tak, aby frez nie stykat sie z nim. Wigczy¢ narzedzie i
poczekaé, az frez osiggnie petng predkos¢. Przesungé
narzedzie do przodu po powierzchni obrabianego
elementu. Podczas ruchu narzedzia jego podstawa
powinna przylegaé do obrabianego elementu.

Podczas frezowania krawedzi powierzchnia obrabia-
nego elementu powinna znajdowac sie po lewej stronie
frezu, patrzac w kierunku posuwu.

» Rys.39

WSKAZOWKA: Przed rozpoczeciem frezowania
wiasciwego elementu obrabianego zaleca sie wyko-
nanie prébnego frezowania. Odpowiednia predko$¢
posuwu zalezy od rozmiaru frezu, rodzaju obrabia-
nego elementu i gtebokosci frezowania. Zbyt szybkie
przesuwanie narzedzia do przodu moze skutkowaé
niska jakoscig frezowania albo uszkodzeniem frezu
lub silnika. Z kolei zbyt wolne przesuwanie narzedzia
do przodu moze spowodowaé przypalenie i uszko-
dzenie frezowanej powierzchni.

W przypadku uzywania stopy frezarki, prowadnicy
prostej lub prowadnicy krawedziowej nalezy pamigtac,
aby znajdowaly sig one po prawe;j stronie, patrzac
w kierunku posuwu. Dzigki temu prowadnica bedzie
wyréwnana z bokiem obrabianego elementu.
» Rys.40: 1. Frez 2. Obrabiany element

3. Prowadnica prosta
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UWAGA: Poniewaz nadmierna eksploatacja moze
spowodowac przecigzenie silnika lub problemy z
zachowaniem kontroli nad narzedziem, giebokos¢
frezowania nie powinna przekracza¢ 3 mm przy
jednym przejsciu podczas frezowania rowkoéw.
Jesli gtebokos¢ frezowania ma przekracza¢ 3 mm,
nalezy wykonac kilka przejs¢, zwigkszajgc stopniowo
ustawienie gtebokosci frezu.

Uzywanie prowadnicy prostej

Osprzet dodatkowy

1.  Zamontowac¢ prowadnice prostg przy uzyciu Sruby
i nakretki skrzydetkowej.
» Rys.41: 1. Sruba 2. Nakretka skrzydetkowa

2. Zamocowa¢ prowadnice prostg do stopy frezarki
przy uzyciu $ruby zaciskowej.
» Rys.42: 1. Sruba zaciskowa

3. Poluzowac¢ nakretke skrzydetkowa na prowadnicy
prostej i ustawi¢ odlegto$¢ miedzy frezem a prowadnicg
prosta. Po ustawieniu zgdanej odlegtosci dokreci¢
nakretke skrzydetkowa.

» Rys.43: 1. Nakretka skrzydetkowa

4. Podczas frezowania narzedzie nalezy przesuwac
tak, aby prowadnica prosta przylegata do boku obrabia-
nego elementu.

» Rys.44

Jesli odlegtos¢ (A) migedzy bokiem obrabianego ele-
mentu a miejscem frezowania jest zbyt duza dla pro-
wadnicy prostej lub bok obrabianego elementu nie jest
prosty, nie mozna uzywac¢ prowadnicy proste;j.

W takim przypadku nalezy przymocowac $ciskiem
prostag deske do obrabianego elementu i uzy¢ jej jako
prowadnicy dla stopy frezarki. Przesuwa¢ narzedzie w
kierunku strzatki.

» Rys.45

Uzywanie prowadnicy prostej do

frezowania obwodowego

W przypadku frezowania obwodowego prowadnice
prostg nalezy zamontowa¢ w spos6b pokazany na
rysunkach. Minimalne i maksymalne wartos$ci promienia
wycinanych okregéw (odlegto$¢é pomigdzy srodkiem
okregu a $rodkiem frezu) sg nastepujgce:

. Warto$¢ minimalna: 70 mm

. Warto$¢ maksymalna: 221 mm

Wycinanie okregéw o promieniu od 70 mm do 121 mm.
» Rys.46: 1. Otwor srodkowy

Wycinanie okreg6éw o promieniu od 121 mm do 221 mm.
» Rys.47: 1. Otwor srodkowy

WSKAZOWKA: Za pomoca tej prowadnicy nie
mozna wycina¢ okregéw o promieniu od 172 mm do
186.

Wyréwnac¢ otwor srodkowy w prowadnicy prostej ze
srodkiem okregu do wycigcia. Wcisng¢ do otworu
Srodkowego gwézdz o Srednicy mniejszej niz 6 mm,
aby zablokowa¢ prowadnice prostg. Obracac¢ narzedzie
wokot gwozdzia w prawg strone.

» Rys.48: 1. Gwoézdz 2. Otwor srodkowy

Uzywanie prowadnicy kopiujacej

Osprzet dodatkowy

Prowadnica kopiujgca umozliwia powtarzalne wycinanie
przy uzyciu wzornika.

1. Odkreci¢ $ruby znajdujace sie na plytce podsta-
wowej, a nastepnie zdjg¢ ptytke podstawowg ze stopy
frezarki.

2.  Umiesci¢ prowadnice kopiujgca na podstawie, a
nastgpnie zamocowac ptytke podstawowa, dokrecajac
Sruby.

» Rys.49: 1. Plytka podstawowa 2. Prowadnica

kopiujaca

3. Umiesci¢ narzedzie na wzorniku i przesuwac je
tak, aby prowadnica kopiujgca przesuwata sig¢ wzdtuz
krawedzi wzornika.

» Rys.50

WSKAZOWKA: Rzeczywista wielko$é wyciecia w
obrabianym elemencie rézni sie nieco od wielkosci
wzornika. Réznice stanowi odlegtos$¢ (X) miedzy fre-
zem a zewnetrzng krawedzig prowadnicy kopiujace;j.
Odlegtos¢ (X) mozna obliczy¢ za pomoca nastepujg-
cego wzoru:

Odlegtos¢ (X) = (Srednica zewnetrzna prowadnicy
kopiujacej - $rednica frezu) / 2

» Rys.51: 1. Frez 2. Prowadnica kopiujgca
3. Odlegtos¢ (X) 4. Srednica zewnetrzna
prowadnicy kopiujgcej

Uzywanie prowadnicy krawedziowej

Osprzet dodatkowy

Prowadnica krawedziowa umozliwia przycinanie
zaokraglonego boku, na przyktad w przypadku okle-
inowania mebli, przez przesuwanie rolki prowadzacej
wzdtuz boku obrabianego elementu.

» Rys.52

1.  Poluzowac¢ $rube zaciskowg, a nastepnie zamon-
towa¢ prowadnice krawedziowa na stopie frezarki i
dokreci¢ $rube zaciskowa.

» Rys.53: 1. Sruba zaciskowa

2. Poluzowac¢ $rube zaciskows i ustawi¢ odlegto$¢
miedzy frezem a prowadnica krawedziowg, obracajgc
$rube regulacyjna (jeden obroét odpowiada przesunigciu
o 1 mm). Po uzyskaniu zgdanej odlegtos$ci dokre-

ci¢ $rube zaciskowg, aby zamocowac¢ prowadnice
krawedziowa.

» Rys.54: 1. Sruba regulacyjna 2. Sruba zaciskowa

3. Podczas frezowania narzedzie nalezy przesuwac

tak, aby rolka prowadzaca przylegata do boku obrabia-

nego elementu.

» Rys.55: 1. Obrabiany element 2. Frez 3. Rolka
prowadzaca
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Uzywanie narzedzia z podstawa
przechylna

Stosowanie podstawy przechylnej jest wygodne w
przypadku ukosowania. Poluzowac¢ $ruby motylkowe, a
nastepnie przechyli¢ narzedzie pod wymaganym kagtem
i dokreci¢ $ruby motylkowe.

Przymocowac¢ $ciskiem prostg deske do obrabianego
elementu i uzy¢ jej jako prowadnicy podstawy przechyl-
nej. Przesuwaé narzedzie w kierunku strzatki.

» Rys.56: 1. Sruba motylkowa

Uzywanie plytki podstawy
przechylnej we wspétpracy ze stopa
frezarki

W celu uzycia stopy frezarki we wspotpracy z kwadra-

towg ptytkg podstawowg nalezy zdemontowacé ptytke

podstawowg z podstawy przechylnej, a nastepnie

zamocowac jg do stopy frezarki.

» Rys.57: 1. Ptytka podstawy przechylnej 2. Ptytka
stopy frezarki

Uzywanie narzedzia z podstawa
dystansowa

Stosowanie podstawy dystansowej jest wygodne w
przypadku pracy w ciasnych miejscach, takich jak
narozniki.

» Rys.58

Uzywanie stopy frezarki we
wspotpracy z ptytka podstawy
dystansowej i uchwytem

Plytke podstawy dystansowej mozna réwniez stoso-
wac wraz ze stopg frezarki i elementem montazowym
uchwytu (wyposazenie dodatkowe) w celu uzyskania
lepszej stabilnosci narzedzia.

1. Odkreci¢ $ruby znajdujgce sie na ptytce podsta-

wowej, a nastepnie zdjg¢ ptytke podstawowsg z pod-

stawy dystansowe;j.

» Rys.59: 1. Plytka podstawy dystansowej 2. Plytka
stopy frezarki

2. Zamocowac¢ plytke podstawy dystansowej do
stopy frezarki, dokrecajac $ruby.

3. Zamocowac¢ element montazowy uchwytu oraz

uchwyt pretowy do ptytki podstawy dystansowej, dokre-

cajgc sruby.

» Rys.60: 1. Uchwyt pretowy 2. Element montazowy
uchwytu

Na podstawie dystansowej mozna zamiast uchwytu
pretowego zamontowaé uchwyt gatkowy, zdemonto-
wany z podstawy mocujace;.

» Rys.61: 1. Sruba 2. Uchwyt gatkowy

Uzywanie narzedzia z podstawa
mocujaca

Podczas pracy nalezy zawsze mocno trzymac oburgcz
uchwyty narzedzia. Narzedziem nalezy postugiwac sie
w taki sam sposob jak w przypadku stosowania stopy
frezarki.

Uzywanie prowadnicy prostej
Osprzet dodatkowy

1.  Zamontowa¢ prowadnicg prostg do uchwytu pro-

wadnicy, dokrecajac nakretke skrzydetkowg. Umiesci¢

uchwyt prowadnicy w otworach w podstawie mocujgcej,

a nastepnie dokreci¢ sruby motylkowe.

» Rys.62: 1. Sruba motylkowa 2. Uchwyt prowadnicy
3. Nakretka skrzydetkowa 4. Prowadnica
prosta

2. Poluzowaé nakretke skrzydetkowg na prowadnicy
prostej i ustawié odlegto$¢ miedzy frezem a prowadnicg
prostg. Po ustawieniu zadanej odlegtosci dokreci¢
nakretke skrzydetkowa.

» Rys.63: 1. Nakretka skrzydetkowa

3.  Narzedziem nalezy postugiwac sie w taki sam
sposob jak w przypadku stosowania prowadnicy prostej
dla stopy frezarki.

» Rys.64

Uzywanie prowadnicy kopiujacej
Osprzet dodatkowy

1.  Poluzowac i wykreci¢ sruby na podstawie.
Umiescic¢ prowadnice kopiujgcag na podstawie, a
nastepnie dokreci¢ sruby.

» Rys.65: 1. Sruba 2. Prowadnica kopiujgca

2. Narzedziem nalezy postugiwac sie w taki sam
sposob jak w przypadku stosowania prowadnicy kopiu-
jacej dla stopy frezarki.

» Rys.66

Uzywanie prowadnicy réwnolegtej

Prowadnica réwnolegta jest bardzo przydatna podczas
fazowania krawedzi lub frezowania rowkéw w celu uzy-
skania prostych krawedzi. Ustawi¢ odlegto$¢ pomigdzy
frezem a prowadnicg rownolegta. Po uzyskaniu zgdanej
odlegtosci dokreci¢ sruby motylkowe, aby zamocowac¢
prowadnice réwnolegta. Podczas frezowania nalezy
przesuwacé narzedzie tak, aby prowadnica rownolegta
przylegata do boku obrabianego elementu.

» Rys.67

Jesli odlegtos¢ (A) miedzy bokiem obrabianego
elementu a miejscem frezowania jest zbyt duza dla
prowadnicy réwnolegtej lub jesli bok obrabianego ele-
mentu nie jest prosty, nie mozna uzywac prowadnicy
réwnolegtej.

W takim przypadku nalezy przymocowac $ciskiem
prosta deske do obrabianego elementu i uzy¢ jej jako
prowadnicy dla podstawy mocujgcej. Przesuwacé narze-
dzie w kierunku strzatki.

» Rys.68
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Zamiana uchwytu gatkowego na
uchwyt pretowy

Aby zamontowa¢ uchwyt gatkowy na podstawie mocujacej,
nalezy odkrecic¢ $rube uchwytu gatkowego, a nastepnie zdja¢
uchwyt gatkowy i zamontowac uchwyt pretowy, dokrecajac go.
» Rys.69: 1.Uchwyt gatkowy 2. Sruba 3. Uchwyt pretowy

KONSERWACJA

APRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone, a akumulator wyjety.

UWAGA: Nie stosowa¢ benzyny, rozpuszczalni-

Frez prosty

» Rys.70

D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4 cala
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4 cala
6 6 6 50 18
6E 1/4 cala

Jednostka: mm

Frez ,,U” do wpustow

kéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo- » Rys.71

wa¢ odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.
W celu zachowania odpowiedniego poziomu D A L L2 R
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu 6 6 6 50 18 3
wszelkie naprawy i roznego rodzaju prace konserwacyjne 6E 1/4 cala

lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez autory-
zowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi Makita,
zawsze z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

APRZESTROGA: Zaleca si¢ stosowanie wymienio-
nych akcesorioéw i przystawek razem z narzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
innych akcesoriéw lub przystawek moze by¢ przyczyng
obrazen ciata. Akcesoria lub przystawki nalezy wykorzy-
stywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne punkty serwisowe Makita.

. Frezy proste i frezy do rowkéw

. Frezy do krawedzi

. Frezy do przycinania okleiny

. Zespot prowadnicy prostej

. Zespot prowadnicy krawedziowej

. Zespot stopy frezarki

. Zespot podstawy przechylnej

. Zespot podstawy mocujgcej

. Zespot podstawy dystansowe;j

. Element montazowy uchwytu

. Prowadnica kopiujaca

. Stozek zaciskowy 6 mm

. Stozek zaciskowy 6,35 mm (1/4 cala)

. Stozek zaciskowy 8 mm

. Stozek zaciskowy 9,53 mm (3/8 cala)

. Klucz 13

. Klucz 22

WSKAZOWKA: Niektore pozycje znajdujgce sie na
liscie mogg by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego
jako akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

30

Jednostka: mm
Frez ,,V” do wpustow

» Rys.72
D A L1 L2 (:]
1/4 cala 20 50 15 90°
Jednostka: mm
Frez do krawedzi z ostrzem wiertta
» Rys.73
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4 cala

Jednostka: mm

Frez do krawedzi z podwéjnym ostrzem i ostrzem
wiertta

» Rys.74
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4
cala

Jednostka: mm
Frez do zaokraglen

» Rys.75

D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4

cala
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4

cala

Jednostka: mm

POLSKI



Frez do ukosowania

Frez ,esownica rzymska” z tozyskiem kulkowym

» Rys.76 » Rys.83

D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 23 46 1 6 30° 6 20 8 40 10 45 (25 4,5
6 20 50 13 5 45° 6 26 42 12 3 6
6 20 49 14 2 60° Jednostka: mm

Jednostka: mm

Frez do profilowania, wklesty

» Rys.77
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Jednostka: mm

Frez do krawedzi z fozyskiem kulkowym
» Rys.78

D A L1 L2

6 10 50 20
1/4 cala

Jednostka: mm

Frez do zaokraglen z tozyskiem kulkowym
» Rys.79

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 35 |3

6 21 40 10 6
1/4

cala

Jednostka: mm

Frez do ukosowania z fozyskiem kulkowym
» Rys.80

D A1 A2 L1 L2 [:]

6 26 8 42 12 45°
1/4 cala

6 20 41 11 60°

Jednostka: mm

Frez do profilowania z tozyskiem kulkowym
» Rys.81

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55

EN

6 26 42 12 4,5 7

Jednostka: mm

Frez do profilowania z tozyskiem kulkowym, wklesty

> Rys.82

D A1 A2 |A3 | A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 |40 10 55 |3

6 26 22 42 12 5

o

Jednostka: mm

POLSKI




MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus:

DRT50

Bilincses tokmany befogadéképessége

6 mm, 8 mm, 1/4" vagy 3/8"

Uresjarati fordulatszam

10 000-30 000 min™

Teljes hossz

226 mm

Névleges fesziiltség

18V, egyenaram

Szabvanyos akkumulator

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B /BL1850 / BL1850B / BL1860B

Netté tomeg

1,8-2,1kg

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

. A miiszaki adatok és az akkumulator orszagonként valtozhatnak.

. Asuly a felszerelt tartozékoktdl fliggéen valtozhat, az akkumulatort is beleértve. Az EPTA 01/2014 eljaras
szerint meghatarozott legnehezebb, illetve legkénnyebb kombinacio a tablazatban lathato.

Rendeltetés

A szerszam faanyagok, mianyagok és mas hasonlé anya-
gok felsémarasahoz és profilok kialakitasahoz hasznalhaté.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya): 78 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

| AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédst! |

A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordsszeg)
az EN60745 szerint meghatarozva:

Uzemmad: terhelés nélkiili fordulatszam
Rezgéskibocsatas (ay): 2,5 m/s” vagy kisebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Uzemmod: vagasi mélység MDF-ben
Rezgéskibocsatas (ay): 4,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok dssze-
hasonlithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével el6zetesen megbecsiilhet6 a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Aszerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és lresjarata-
nak mennyiségét az elinditdsok szama mellett).

EK Medfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutatd ,A” mel-
|ékletében talalhato.

BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassael a szerszamgép-
hez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, utasi-
tast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kovetkez6k-
ben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos
aramitést, tiizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozoédas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szereplé "szerszamgep" kifejezés
az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrol (veze-
ték nélklli) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

Az akkumulatoros felsomarora

vonatkozé biztonsagi figyelmeztetések

1. Aszerszamgépet a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa, mert fennall a veszélye, hogy a vago-
szerszam rejtett vezetékekbe litkozik. A feszliltség
alatt lévé vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatré-
szei is aram ala kerilnek, és aramiités érheti a kezel6t.

2.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rogzitse és tamasz-
sza meg a munkadarabot egy szilard padozaton. Ha a
munkadarabot a kezével vagy a testével tartja meg, az instabil
lehet, és a kezel6 elvesztheti uralmét a szerszam felett.
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Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat soran.

4. Kezelje nagyon évatosan a szélezé
vagoszerszamokat.

5. Gondosan ellendrizze a szélez6 vagoszer-
szamot a hasznalat el6tt, repedések vagy
sériilések tekintetében. Azonnal cserélje ki a
megrepedt vagy sériilt szélezészerszamot.

6. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

7. Biztosan tartsa a szerszamot.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

9.  Ellenérizze, hogy a szélez6 vagészerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.

10. Mielétt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt szélez6szerszamra utalhatnak.

11.  Figyeljen oda a szélez6 vagészerszam forgasi
iranyara és az el6rehaladasi iranyra.

12. Ne hagyja a m{ikdd6 szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.

13. Aszélezd vagoszerszam munkadarabbdl valé eltavo-
litasa el6tt mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a szélez6 vagoszerszam teljesen megall.

14. Ne érjen a szélez6 vagoszerszamhoz kézvet-
leniil a munkavégzést kovetéen; az rendkiviil
forré lehet és megégetheti a borét.

15. Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam alaplemezét higitéval, benzinnel
vagy hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam
alaplemezének megrepedését okozhatjak.

16. A szerszam fordulatszamanak megfelel6 szar-
méretii szélez6 vagoszerszamot hasznaljon.

17. [Egyes anyagok mérgez6 vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

18. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az

alkalmazasnak megfelelé pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
el6irasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi el6irasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

o

Fontos biztonsagi utasitasok az

akkumulatorra vonatkozoéan

1. Az akkumulator hasznalata el6tt tanulmanyozza at
az akkumulatort6ltén (1), az akkumulatoron (2) és
az akkumulatorral miikodtetett terméken (3) olvas-
hat6 6sszes utasitast és figyelmeztetd jelzést.

2.  Ne szerelje szét az akkumulatort.

3. Haamiikodési idé nagyon lerévidiilt, azonnal hagyja
abba a hasznalatot. Ez a tilmelegedés, esetleges
égések és akar robbanas veszélyével is jarhat.

4. Ha elektrolit keriil a szemébe, mossa ki azt
tiszta vizzel és azonnal kérjen orvosi segitsé-
get. Ez a latasanak elvesztését okozhatja.

5. Ne zarja rovidre az akkumulatort:

(1) Ne érjen az érintkez6khoz elektromosan
vezet6 anyagokkal.

(2) Ne tarolja az akkumulatort mas fémtar-
gyakkal, mint pl. szegekkel, érmékkel,
stb. egy helyen.

(3) Ne tegye ki az akkumulatort viznek vagy
esének.

Az akkumulator rovidzarlata nagy arameréssé-

get, talmelegedést, égéseket, s6t akar meghi-

basodast is okozhat.

6. Ne tarolja a szerszamot vagy az akkumulatort
olyan helyen, ahol a hdmérséklet elérheti vagy
meghaladhatja az 50 °C-ot (122 °F).

7. Ne égesse el az akkumulatort még akkor sem, ha
az komolyan megsériilt vagy teljesen elhaszna-
lédott. Az akkumulator a tiizben felrobbanhat.

8.  Vigyazzon, nehogy leejtse vagy megiisse az
akkumulatort.

. Ne hasznaljon sériilt akkumulatort.

10. Akésziilékben talalhat6 litium-ion akkumulatorokra a
veszélyes arukkal kapcsolatos eldirasok vonatkoznak.
Atermék pl. harmadik felek, fuvarozé cégek stb.
altal torténd szallitdsa esetén minden esetben
tartsa szem el6tt a csomagolason és a cimkén
talalhaté specialis kdvetelményeket.

Atermék szallitasra torténd felkészitése esetén vegye

fel a kapcsolatot egy veszélyes anyagokkal foglalkozo

szakemberrel. Kérjuk, hogy az esetlegesen szigoribb
nemzeti eléirasokat is vegye figyelembe.

Ragassza le a kiall6 érintkez&ket, illetve oly

moédon csomagolja be az akkumulatort, hogy az

ne tudjon elmozdulni a csomagolasban.

11. Az akkumulator artalmatlanitasakor tartsa be a
helyi el6irasokat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

A\VIGYAZAT: Csak eredeti Makita akkumulato-
rokat hasznaljon. A nem eredeti Makita akkumu-
latorok vagy médositott akkumulatorok hasznalata
esetén az akkumulator felrobbanhat, ami tiizet,
személyi sériilést és anyagi kart okozhat. A Makita
szerszamra és toltére vonatkozé Makita garanciat is
érvénytelenitheti.

Tippek az akkumulator maxima-
lis élettartamanak eléréséhez

1.  Toltse fel az akkumulatort, miel6tt teljesen leme-
riilne. Allitsa le a gépet, és toltse fel az akkumu-
latort, ha a gép erejének csokkenését észleli.

2. Soha ne toltse ujra a teljesen feltoltott akku-
mulatort. A taltoltés csokkenti az akkumulator
élettartamat.

3. Toltse az akkumulatort szobahémeérsékleten,

10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F) kozott. Toltés elott

hagyija lehiilni a folforrésodott akkumulatort.

Toltse fel az akkumulatort, ha hosszabb ideje

(tobb mint hat hénapja) nem hasznalta azt.

&
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A MUKODES LEIRASA

A\VIGYAZAT: Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra keriilt miel6tt beallit vagy ellenériz
valamilyen funkciét a szerszamon.

Az akkumulator behelyezése és

eltavolitasa

Jelzélampak Toltottségi

I I:I ﬂ szint
Vilagito Kl Villogé
lampa lampa

I I I I 75%-t6

100%-ig

I I I I:I 50%-9|

75%-ig

I I |:| |:| 25%-t|

50%-ig

AVIGYAZAT: Mindig kapcsolja ki az eszkozt,
miel6tt behelyezi vagy eltavolitja az akkumulatort.

AVIGYAZAT: Az akkumulator behelyezésekor
vagy eltavolitasakor erésen fogja meg a szersza-
mot és az akkumulatort. Ha nem fogja erésen a
szerszamot és az akkumulatort, azok kicsuszhatnak a
kezei kozll, ami a szerszam és az akkumulator karo-
sodasahoz, de akar személyi sérlléshez is vezethet.

» Abra1: 1.Piros jel 2. Gomb 3. Akkumulator

Az akkumulatoregység kivételéhez nyomja be az akku-
mulatoregység elején talalhaté gombot, és hlizza le a
geéprél.

Az akkumulator beszereléséhez illessze az akkumula-
tor nyelvét a burkolaton talalhaté véjatba és csusztassa
a helyére. Egészen addig tolja be, amig az akkumulator
egy kis kattanassal a helyére nem ugrik. Ha lathato a
piros jel a gomb felsé oldalan, akkor a gomb nem kat-
tant be teljesen.

0%-t6 25%-ig

000

!I |:| |:| |:| Téltse fel az

akkumulatort.

I I |:| |:| Lehetséges,
hogy az

1 akkumulator
meghibaso-

000N ot
MEGJEGYZES: Az adott munkafeltételektdl és a kor-

nyezet hdmérsékletétdl fliggben a jelzett toltéttségi
szint némileg eltérhet a tényleges toltottségi szinttél.

AVIGYAZAT: Mindig tolja be teljesen az akku-
mulatort, amig a piros jel el nem tiinik. Ha ez nem
térténik meg, akkor az akkumulator kieshet a szer-
szambol, és Onnek vagy a kdrnyezetében masnak
sériilést okozhat.

A\VIGYAZAT: Ne eréltesse az akkumulatort behe-
lyezéskor. Ha az akkumulator nem csuszik be kony-
nyedén, akkor nem megfeleléen lett behelyezve.

Az akkumulator toltottségének

jelzése

Csak allapotjelz6s akkumulatorok esetén
» Abra2: 1. Jelz6lampak 2. Check (ellen6rzés) gomb

Nyomja meg az ellenérz6gombot, hogy az akkumula-
tortoltottség-jelz6 megmutassa a hatralévé akkumu-
lator-kapacitast. Ekkor a toltéttségiszint-jelz6 lampak
néhany masodpercre kigyulladnak.

Szerszam-/akkumulatorvédo

rendszer

A gép szerszam-/akkumulatorvédé rendszerrel van felszerelve.
A rendszer automatikusan kikapcsolja a motor aramellatasat,
igy megnoveli a szerszam és az akkumulator élettartamat. A gép
hasznalat kézben automatikusan ledll, ha a szerszam vagy az
akkumulator a kévetkez6 allapotok valamelyikébe keriil:

Talterhelésvédelem

Ha az akkumulatort ugy hasznaljak, hogy az rendelle-
nesen nagy aramot vesz fel, akkor a szerszam minden-
fajta jelzés nélkul leall. llyenkor kapcsolja ki a gépet,

és fejezze be azt a miiveletet, amelyik a tulterhelést
okozza. Az Ujrainditashoz kapcsolja be a gépet.

Tulmelegedés elleni védelem

Ha a szerszam vagy az akkumulator tilmelegszik,
akkor automatikusan leall, és a lampa villogni kezd.
llyenkor hagyja lehlni a szerszamot és az akkumula-
tort, mielétt ismét munkahoz latna.

Mélykisiités elleni védelem

Amikor az akkumulator kapacitdsa mar alacsony, a gép
automatikusan ledll. Ebben az esetben tavolitsa el az
akkumulatort a szerszambol és téltse fel.

A kapcsol6 hasznalata

A szerszam bekapcsolasahoz nyomja meg a reteszeld/
kioldé gombot. A szerszam készenléti modba 1ép. A szer-
szam beinditasahoz nyomja meg az indité/leallit6 gombot
a készenléti modban. A szerszam ledllitdsahoz nyomja
meg ismét az inditd/leallité gombot. A szerszam készen-
léti médba Iép. A szerszam kikapcsolasahoz nyomja meg
a reteszeld/kioldd gombot a készenléti médban.
» Abra3: 1. Reteszel6/kioldd gomb 2. Inditd/leallito
gomb
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MEGJEGYZES: Ha a szerszam 10 masodpercnél
tovabb marad mukodtetés nélkil készenléti médban,
a szerszam automatikusan kikapcsol, és a lampa
elalszik.

MEGJEGYZES: A szerszamot miikddés kézben a
reteszel6/kioldo gomb megnyomasaval is ledllithatja
és kikapcsolhatja.

Az eliils6 lampa bekapcsolasa

A vagasi mélység bedllitasa

A vagasi mélység beadllitdsahoz nyissa ki a reteszel6-
kart, majd a beadllitécsavar forgatasaval mozgassa
felfelé vagy lefelé a szerszam alaplemezét. A beadllitas
utan erésen zarja le a reteszel6kart.

» Abra5: 1.Reteszelokar 2. Beallitécsavar

MEGJEGYZES: Ha a szerszam a reteszelékar
lezarasa utan nem rogziil, hizza meg a hatlapu
anyat, majd zarja le a reteszeldkart.

AVIGYAZAT; Ne tekintsen a fénybe vagy ne

nézze egyenesen a fényforrast.

A lampa bekapcsolasahoz nyomja meg a reteszelé/
kioldé gombot. A lampa kikapcsolasahoz nyomja meg
ismét a reteszel6/kioldd gombot.

MEGJEGYZES: Ha a szerszam talmelegszik, a
lampa elkezd villogni. Hagyja teljesen lehiilni a
szerszamot, miel6tt ujra hasznalni kezdi.

MEGJEGYZES: Szaraz ruhadarabbal torélje le a
szennyez6dést a lampa lencséjérsl. Ugyeljen arra
hogy ne karcolja meg a lampa lencséjét, ez csokkent-
heti a megvilagitas erésségét.

Fordulatszam-szabalyoz6 tarcsa

A szerszam fordulatszama a szabalyozétarcsa elfor-
ditasaval allithatd be. Az alabbi tablazatban talalja a
tarcsan lathaté szamokat és az azoknak megfelelé
fordulatszamot.

» Abra4: 1. Fordulatszam-szabalyozo tarcsa
Szam Fordulatszam

1 10 000 min”

2 15000 min”'

3 20 000 min™

4 25000 min™

5 30 000 min”

MEGJEGYZES: Ha a szerszamot hossz ideig
folyamatosan kis fordulatszamon miikodteti,
akkor a motor tulterhel6dik, ami a szerszam hibas
miikodését okozza.

MEGJEGYZES: Ha a fordulatszam-szabalyozé
tarcsan ,,5” értékrol ,,1” értékre szeretne valtani,
forgassa a tarcsat az 6ra jarasaval ellentétes
iranyba. Ne forgassa erével az éra jarasaval meg-
egyezd iranyba a tarcsat.

Elektronikus funkcio

A szerszamot a kdnnyebb hasznalat érdekében elektro-

nikus funkciokkal szerelték fel.

«  Allandé fordulatszam-szabalyozas
A fordulatszam-szabalyozé funkcié a terhelési
kortlményektdl fliggetlenil allandé fordulatszamot
biztosit.

. Lagyinditas
A lagyinditasi funkcié minimalizalja az inditasi
|oketet, és simava teszi a szerszam indulasat.
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» Abra6: 1.Hatlapt anya

A vagasi mélység beallitasa a

meriil6 alaplemez segitségével

Opcionélis kiegésziték
1. Helyezze a szerszamot sik feluletre.

2. Az tkozélemez elforgatasaval valassza ki az
Utk6zécsavart. )
» Abra7: 1. Utkézécsavar 2. Utkozélemez

3. Lazitsa ki az Gtk6zérud rogzitéanyajat, majd
az adagolégombot nyomva tartva hiizza fel az
(itk6zérudat.
» Abra8: 1. Utkézoérud 2. Régzitéanya

3. Adagolégomb

4.  Addig tolja lefelé a szerszamot, amig a szélezd
vagdszerszam hegye hozza nem ér a sik felulethez,
majd forditsa el a régzitékart a szerszam rogzitéséhez.
» Abra9: 1.Régzitékar 2. Szélez6 vagoszerszam

5. Tartsa nyomva az adagolégombot, és addig
tolja lefelé az Gtkézérudat, amig az hozza nem ér az
Utkdéz6csavarhoz.
» Abra10: 1. Utkdzérad 2. Utkdzécsavar

3. Adagolégomb

6. Allitsa be a mélységjelzét Gigy, hogy a mutatdja a
ské]a ,0” pontjara mutasson.
» Abra11: 1. Mélységjelzé

7. Avagasi mélység beadllitdsahoz az adagolégom-
bot nyomva tartva huzza fel az Gtkdz6rudat.
» Abra12: 1. Utkoézérud 2. Adagolégomb

8.  Avagasi mélység pontos beadllitdsahoz forgassa
el az Gtkézérudon talalhato tarcsat ugy, hogy az ,,0”
értéket mutasson.

» Abra13: 1.Tarcsa

9.  Akivant mélység bedllitasahoz forgassa el az
Utkézoérud fejét. A mélység ndveléséhez forgassa a fejet
az ora jarasaval ellentétes iranyba. A mélység csokken-
téséhez forgassa a fejet az 6ra jarasaval megegyezé
iranyba.

» Abra14: 1. Utkézérad feje

10. Huzza meg az ttkdz6rudat régzité anyat.
» Abra15: 1. Rogzitéanya

11.  Engedje fel a régzit6kart.
» Abra16: 1. Rogzitékar
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és az akkumulatort
levette, miel6tt barmilyen miiveletet végez a
szerszamon.

A szélez6 vagoészerszam

felhelyezése és eltavolitasa

MEGJEGYZES: Maréfej behelyezése nélkiil ne
huzza meg a befogépatron anyajat. A befogépatron
eltérhet.

Teljesen tolja be a szélezd vagdszerszamot a befogo-
patronba. Nyomja meg a tengelyreteszt, majd a villas-
kulcs segitségével hizza meg a befogdpatron anyajat,
vagy a két villaskulcs segitségével hlizza meg erésen
a befogopatron anyajat. A mardfej eltavolitdsahoz
kovesse a felszerelési eljarast forditott sorrendben.
» Abra17: 1. Tengelyretesz 2. Lazitas 3. Szoritas

4. Villaskulcs 5. Befogopatron anya

» Abra18: 1. Villaskulcs 2. Lazitas 3. Szoritas
4. Befogopatron anya

MEGJEGYZES: El6fordulhat, hogy a tengelyretesz
nem tér vissza eredeti helyzetébe, amikor a szélez6
vagoszerszam behelyezésekor megszoritja a befogo-
patron anyajat. A tengelyretesz akkor tér vissza eredeti
helyzetébe, amikor a kezel6 beinditja a szerszamot.

» Abra19: 1. Tengelyretesz

A szélezégép-alaplemez felszerelése

és eltavolitasa

1. Nyissa ki a szélez6gép-alaplemez reteszel6karjat,
majd illessze a szerszamot a szélez6gép-alaplemezbe
ugy, hogy a szerszamon talalhaté vajat illeszkedjen a
szélez6gép-alaplemezen talalhaté kiemelkedéshez.

» Abra20: 1.Reteszelkar

2.  Zarjale a reteszel®kart.

3. Csatlakoztassa a porkifuvét a szélez6gép-alaple-
mezhez, majd htizza meg a marokcsavart.
» Abra21: 1. Porkifivo 2. Marokcsavar

» Abra22

Az alaplemez eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

AVIGYAZAT: Ha a szerszamot a szélez6gép-alap-
lemezzel hasznalja, mindig szerelje fel a porkifu-
vot a szélez6gép-alaplemezre.

A donthet6 alaplemez felszerelése

és eltavolitasa

Opciondlis kiegészité

1. Nyissa ki a donthet6 alaplemez reteszel6karjat,
majd illessze a szerszamot a donthetd alaplemezbe
ugy, hogy a szerszamon talalhaté vajat illeszkedjen a
donthet6 alaplemezen talalhato kiemelkedéshez.

» Abra23: 1.Reteszel6kar

2.  Zarjale a reteszel6kart.

Az alaplemez eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A tavtarté alaplemez felszerelése és

eltavolitasa

Opcionalis kiegészité

1. Nyomja meg a tengelyreteszt, majd lazitsa ki a

befogdpatron anyajat.

» Abra24: 1.Tengelyretesz 2. Befogdépatron anya
3. Villaskulcs

2. Tavolitsa el a befogdpatron anyajat és a
befogopatront.
» Abra25: 1.Befogopatron anya 2. Befogopatron

3. Szerelje fel a csigat a szerszamra ugy, hogy
megnyomja a tengelyreteszt, majd meghlzza a csigat a
villaskulcs segitségével.

» Abra26: 1. Villaskulcs 2. Csiga 3. Tengelyretesz

4. Lazitsa meg a talplemezen talalhaté csavarokat,
majd tavolitsa el a talplemezt.
» Abra27: 1. Talplemez

5. Nyissa ki a tavtarto alaplemez reteszel6karjat,
majd illessze a szerszamot a tavtart6 alaplemezbe.
» Abra28: 1. Reteszel6kar

6. Szerelje fel a szijat a csigara ugy, hogy kézzel
forgatja a szijat.
» Abra29: 1. Csiga 2. Szij

7. Zarjale areteszel6kart.
» Abra30: 1.Reteszel6kar

8.  Acsavarok meghuzasaval régzitse a talplemezt.
» Abra31: 1. Talplemez

9. lllessze a befogdpatront és a szélez6 vagoszer-

szamot a tavtartd alaplemezbe, majd hizza meg a

befogdpatron anyajat.

» Abra32: 1.Szélezé vagészerszam 2. Befogépatron
anya 3. Befogdpatron

10. lllessze az imbuszkulcsot a tavtarté alaplemezen
talalhaté lyukba, majd huzza meg a befogdpatron anya-
jat a villaskulcs segitségével.
» Abra33: 1.Befogopatron anya 2. Villaskulcs

3. Imbuszkulcs

Az alaplemez eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

MEGJEGYZES: A szijat az abran lathaté modon, a
talplemez eltavolitasa nélkil is felszerelheti a csigara.

» Abra34: 1. Csiga 2. Szij
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A meriil6 alaplemez felszerelése és

eltavolitasa

Opciondlis kiegészité

1. Nyissa ki a merl6 alaplemez reteszel6karjat,
majd illessze a szerszamot a merl6 alaplemezbe ugy,
hogy a szerszamon talalhaté vajat illeszkedjen a meriilé
alaplemezen talalhat6 kiemelkedéshez.

» Abra35: 1. Reteszelkar

2.  Zarjale a reteszel6kart.

Az alaplemez eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A parhuzamvezet6 felszerelése és
eltavolitasa a meriilé alaplemezrél
Opciondlis kiegészité

lllessze a vezetérudakat a meriilé alaplemezen talal-
haté lyukakba, majd hizza meg a szarnyas csavarokat.
Az élvezetd eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

» Abra36: 1.Szarnyas csavar 2. Vezetérud

A porkifavo felszerelése és
eltavolitasa a meriilé alaplemezrél

lllessze a porkifuvot a mertil6 alaplemezbe ugy, hogy
a porkifuvon talalhato kiemelkedés illeszkedjen a
merUl6 alaplemezen talalhaté bevagasba, majd huzza
meg a porkifuvon talalhaté marokcsavart. A porkifuvo
eltavolitdsahoz kovesse a felszerelési eljarast forditott
sorrendben.
» Abra37: 1. Kiemelkedés 2. Porkifivo

3. Marokcsavar

» Abra38

A szerszam hasznalata a
szélez6gép-alaplemezzel

Helyezze a talplemezt a munkadarabra ugy, hogy a szélezé
vagodszerszam ne érjen semmihez. Kapcsolja be a szersza-
mot és varja meg, amig a mardfej eléri a teljes sebességet.
Tolja el6re a szerszamot a munkadarab felletén. A szer-
szam mozgatasa soran tartsa szintben a talplemezt.
Szélvagaskor tartsa a munkadarab feliiletét a szélezd
vagoszerszam bal oldalan az elérehaladasi iranyhoz
képest.

» Abra39

MEGJEGYZES: A munkadarab vagasa elétt java-
soljuk, hogy végezzen probavagast. A megfeleld
elérehaladasi sebesség fligg a szélez6 vagoszer-
szam atméréjétdl, a munkadarab anyagatél és a
vagasi mélységtdl. A szerszam tul gyors elbtolasa a
vagas rossz minéségét vagy a motor, illetve a marofej
karosodasat okozhatja. Ha tdl lassan tolja elére a
szerszamot, megégetheti és felkarcolhatja a vagasi
felliletet.

A szélezbsaru, az élvezetd vagy a szélezbévezetd hasz-

nalata soran tgyeljen ra, hogy azokat a jobb oldalra

szerelje az elérehaladasi irdnyhoz képest. Ez segit azt

egy sikban tartani a munkadarab oldalaval.

» Abrad0: 1.Szélez6 vagoszerszam 2. Munkadarab
3. Elvezets

MEGJEGYZES: Mivel a tulzott vagas a motor
tulterhelését vagy a szerszam nehéz iranyitha-
tésagat okozhatja, hornyok vagasakor a vagasi
mélység egy menetben nem lehet nagyobb, mint 3
mm. Ha 3 mm-nél mélyebb hornyokat szeretne vagni,
vagjon tébb menetben, fokozatosan névelve a maro-
fej mélységbeallitasat.

Az élvezet6 hasznalata

Opciondlis kiegésziték

1. Allitsa 6ssze az élvezet6t a fejescsavar és a szar-
nyas anya segitségével.

» Abrad1: 1.Fejescsavar 2. Szarnyas anya

2. Szerelje fel az élvezet6t a szélez6gép-alaple-
mezre a szoritécsavarral.
» Abrad2: 1. Szoritécsavar

3. Lazitsa meg a szarnyas anyat az élvezetén, majd
allitsa be a tavolsagot a marofej és az élvezet6 kozott. A
kivant tavolsagnal huzza meg a szarnyas anyat.

» Abra43: 1.Szarnyas anya

4. Tolja a szerszamot Ugy, hogy az élvezet6 egy
szintben legyen a munkadarab oldalaval.
» Abrad4

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicio kdzotti tavolsag
(A) tul nagy az élvezeté hasznalatadhoz, vagy ha a munkada-
rab oldala nem egyenes, akkor az élvezeté nem hasznalhaté.
Ebben az esetben régzitsen egy egyenes deszkat a mun-
kadarabhoz és azt hasznalja vezetdként a szélez6gép-alap-
lemezhez. Tolja el6re a szerszamot a nyil iranyaba.

» Abra45

Az élvezeto hasznalata koriv

vagasahoz

Koriv vagasahoz az élvezetét az abrakon lathato
maodon szerelje dssze. A vaghaté kdr minimalis és maxi-
malis sugara (a tavolsag a kor kdzéppontja és a mardfej
koézéppontja kozott) a kdvetkez:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

70 mm és 121 mm koz6tti sugard kérok vagasahoz.
» Abrad6: 1.Kozépponti furat

121 mm és 221 mm koézotti sugard kdrék vagasahoz.
» Abrad7: 1.Kozépponti furat

MEGJEGYZES: 172 mm és 186 mm kozotti sugart
korék nem vaghatok ezzel a vezetdvel.

Igazitsa az élvezetd kdzépponti furatat a vagni kivant
koér kdzéppontjara. Ussén be egy kevesebb, mint 6
mm atmérdéji szeget a kdzépponti furatba az élvezetd
régzitéséhez. Forgassa a szerszamot a szeg korul az
éramutato jarasanak megfeleld iranyban.

» Abrad8: 1.Szeg 2. Kdzépponti furat
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A sablonvezet6 hasznalata

Opcionadlis kiegészit6k
A sablonvezetd sablonmintak ismételt kivagasat teszi
lehet6vé egy sablon segitségével.

1. Lazitsa meg a talplemezen talalhato
csavarokat, majd tavolitsa el a talplemezt a
szélez6gép-alaplemezrdl.

2. Helyezze a sablonvezet6t az alaplemezre, majd a
csavarok segitségével régzitse a talplemezt.
» Abra49: 1. Talplemez 2. Sablonvezetd

3. Tegye a szerszamot a sablonra és tolja elére a
szerszamot, a sablonvezetét a sablon oldala mentén
csusztatva.
» Abra50

MEGJEGYZES: A munkadarabra keriilé vagas
meérete kis mértékben eltér a sablon méretétdl. Az
eltérés a szélez6 vagoszerszam és a sablonvezet6
kllsé része kozti tavolsag (X). A tavolsagot (X) a
kovetkezd képlettel lehet meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezet6 kiilsé atmérdje - szé-
lez6 vagdszerszam atmérdéje) / 2

» Abra51:

1. Szélez6 vagoszerszam 2. Sablonvezetd
3. Tavolsag (X) 4. A sablonvezetd kiilsé
atméréje

A szélezovezetoé hasznalata

Opciondlis kiegésziték

A szélezbvezetd lehetbvé teszi a butorlapok ivelt szélé-
nek marasat a vezetégérgé mozgatasaval a munkada-
rab széle mentén.

» Abra52

1. Lazitsa meg a szoritécsavart, szerelje fel a széle-
zB8vezet6t a szélez6gép-alaplemezre, majd huzza meg
a szoritécsavart.

» Abra53: 1. Szoritécsavar

2. Lazitsa meg a szoritécsavart, és allitsa be a
tavolsagot a szélezd vagdszerszam és a szélezbvezetd
kozott a beallitécsavar elforgatasaval (1 mm fordulaton-
ként). A kivant tavolsagnal hizza meg a szoritécsavart
(B) a szélezbvezet rogzitéséhez.

» Abra54: 1. Beallitocsavar 2. Szoritécsavar

3. Tolja a szerszamot Ugy, hogy a vezet6gdrgd a
munkadarab oldala mentén haladjon.
» Abra55: 1. Munkadarab 2. Maréfej 3. Vezet6gorgd

A szerszam hasznalata a dontheto

alaplemezzel

A dénthet6 alaplemez praktikusan hasznalhaté élleto-
réshez. Lazitsa meg a szarnyas csavarokat, dontse a
szerszamot a kivant szégbe, majd hizza meg a szar-
nyas csavarokat.

Rogzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz,
és azt hasznalja vezet6ként a donthetd alaplemezhez.
Tolja elére a szerszamot a nyil iranyaba.

» Abra56: 1.Szarnyas csavar
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A dontheto talplemez hasznalata a
szélez6gép-alaplemezzel

Ha a szélez6gép-alaplemezt négyzet alaku tal-
plemezzel szeretné hasznalni, szerelje le a talp-
lemezt a donthet6 alaplemezrél, majd régzitse a
szélezdgép-alaplemezre.
» Abra57: 1.Dénthetd talplemez

2. Szélezbgép-talplemez

A szerszam hasznalata a tavtarto

alaplemezzel

Atavtartd alaplemez praktikus megoldas a sziik helyen,
példaul sarokban térténé munkavégzéshez.
» Abra58

A szélez6gép-alaplemez hasznalata a
tavtarto talplemezzel és markolattal

A tavtarté talplemez a szélez6gép-alaplemezzel és egy
markolatszerelvénnyel (opcionalis tartozék) egyiitt is
hasznalhato a nagyobb stabilitas érdekében.

1. Lazitsa meg a talplemezen talalhaté csavarokat,
majd tavolitsa el a talplemezt a tavtarto alaplemezrél.
» Abra59: 1. Tavtarté talplemez

2. Szélezbgép-talplemez

2. ROgzitse a tavtarto talplemezt a szélez6gép-alap-
lemezhez a csavarok segitségével.

3. Rodgzitse a markolatszerelvényt és a markolatru-
dat a tavtarto talplemezre a csavarok segitségével.
» Abra60: 1. Markolatrud 2. Markolatszerelvény

A markolatrad helyett a mertl6 alaplemezrél leszerelt
markolatgombot is felszerelheti a tavtarto alaplemezre.
» Abra61: 1. Csavar 2. Markolatgomb

A szerszam hasznalata a mertilo

alaplemezzel

Mindkét kezével er6sen tartsa a markolatokat a haszna-
lat soran. A szerszam miikddtetése ugyanugy torténik,
mint a szélez6gép-alaplemez esetében.

Az élvezet6 hasznalata
Opciondlis kiegésziték
1.  Szerelje az élvezetét a vezetbtartéra (opciondlis
kiegészitd) a szarnyas anyaval. lllessze a vezetétartot
a meril6 alaplemezen talalhaté lyukakba, majd huzza
meg a szarnyas csavarokat.
» Abra62: 1.Szarnyas csavar 2. VezetStarto

3. Szarnyas anya 4. Elvezet6

2. Lazitsa meg a szarnyas anyat az élvezetén, majd
allitsa be a tavolsagot a marofej és az élvezet6 kozott. A
kivant tavolsagnal hizza meg a szarnyas anyat.

» Abra63: 1.Szarnyas anya

3.  Aszerszam mikodtetése ugyanugy torténik, mint
a szélez6gép-alaplemez és az élvezetd hasznalata
esetén.

» Abra64
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A sablonvezetd hasznalata

Opciondlis kiegésziték

1. Lazitsa meg az alaplemezen talalhaté csavarokat,
majd tavolitsa el 6ket. Helyezze a sablonvezet6t az

alaplemezre, majd htizza meg a csavarokat.
» Abra65: 1.Csavar 2. Sablonvezet6

2. Aszerszam mikddtetése ugyanugy torténik, mint
a szélez6gép-alaplemez és a sablonvezetd hasznalata
esetén.

» Abra66

A parhuzamvezet6 hasznalata

A parhuzamvezetd hathatos segitség az egyenes
vagashoz az élletérés vagy a hornyolas soran. Allitsa
be a mardfej és a parhuzamvezetd kozotti tavolsagot.
A kivant tavolsagnal huzza meg a szarnyas csavaro-
kat a parhuzamvezetd rogzitéséhez. Vagaskor tolja a
szerszamot Ugy, hogy a parhuzamvezet6 egy szintben
legyen a munkadarab oldalaval.

» Abra67

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozici6 kozotti
tavolsag (A) tul nagy a parhuzamvezetd hasznalatahoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor a
parhuzamvezeté nem hasznalhaté.

Ebben az esetben rogzitsen egy egyenes deszkat a
munkadarabhoz és azt hasznaélja vezetéként a meriil
alaplemezhez. Tolja elére a szerszamot a nyil irdnyaba.
» Abra68

A markolatgomb lecserélése
markolatrudra

A markolatrud meriil6 alaplemezre szereléséhez lazitsa
meg a markolatgomb csavarjat, tavolitsa el a marko-
latgombot, majd a csavar meghuzasaval roégzitse a
markolatrudat.

» Abra69: 1.Markolatgomb 2. Csavar 3. Markolatrid

KARBANTARTAS

A\VIGYAZAT: Minden esetben ellenérizze, hogy
a szerszam ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra keriilt miel6tt atvizsgalja a szersza-
mot vagy annak karbantartasat végzi.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.
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OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikdonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészité vagy tarto-
zék hasznalata a személyi sériilés kockazataval jar. A
kiegészit6t vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien
hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Egyenes és horonykiképz& maréfejek

. Elkiképzé maréfejek

. Maréfejek rétegelt anyaghoz

. Elvezetd szerelvény

. Szélezbvezetd szerelvény

. Szélezégép-alaplemez szerelvény

. Doénthet6 alaplemez szerelvény

. Merl6 alaplemez szerelvény

. Tavtart6 alaplemez szerelvény

. Markolatszerelvény

. Sablonvezet6

. Befogdpatron 6 mm

. Befogdpatron 6,35 mm (1/4")

. Befogdpatron 8 mm

. Befogdpatron 9,53 mm (3/8")

. Villaskulcs 13

. Villaskulcs 22

MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészitd
megtalalhat6 az eszk6z csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

Szélez6 vagoészerszamok

Egyenes maréfej

» Abra70

D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"

Mértékegység: mm
,»U” horonymar6 fej

» Abra71
D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"

Mértékegység: mm
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»V” horonymaro fej

Golyoéscsapagyas gombolyité fej

» Abra72 » Abra79
D A L1 L2 ;] D A1 A2 L1 L2 L3 R
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 3,5 3
Mértékegység: mm 6 21 40 10 6
Furéhegyes szintbemaro fej 1/4"
» Abra73 Mértékegység: mm
D A 1 L2 L3 (:oll:e/k;);(;%apagyas élletoré marofej
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2 0
6E 1/4" 6 26 8 42 12 45°
Mértékegység: mm 1/4"
Furéhegyes kettds szintbemaro fej 6 20 41 1 60°
> Abra74 Mértékegység: mm
D A 1 L2 L3 L4 (:oklg_zcaiapégyas kerekité fej
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6E 1/4" 6 20 12 8 40 10 55 4
Mértékegység: mm 6 26 42 12 4,5 7
G6[nb6lyit6 fej Mértékegység: mm
» Abra75 Golyoscsapagyas profilmaré fej
» Abra82
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
8RE | 1/4" 6 20 18 12 8 40 10 55 3
R |6 20 8 | 45 | 10 4 4 6 [ |22 42 (12 |5 S
4RE | 1/4" Mértékegység: mm
Mértékegység: mm Golyo6scsapagyas multiprofilmaro fej
Elletord marofej > Abra83
»> Abra76 D Al (A2 |11 |2 |13 |R1 |R2
D A 1 L2 L3 o 6 20 8 [40 |10 45 (25 |45
6 23 46 1 6 30° 6 26 2 (12 3 6
6 20 50 13 5 45° Mértékegység: mm
6 20 49 14 2 60°
Mértékegység: mm
Profilmaré fej
» Abra77
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Mértékegység: mm
Golyoscsapagyas szintbemaro fej
» Abra78
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Mértékegység: mm
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model:

DRT50

Kapacita sklu¢ovadla puzdra

6 mm, 8 mm, 1/4", alebo 3/8"

Otacky naprazdno

10 000 — 30 000 min™

Celkova dizka

226 mm

Menovité napatie

Jednosmerny prud 18 V

Standardny akumulator

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Cista hmotnost

1,8-2,1kg

. Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam

bez upozornenia.

. Technické Specifikacie a typ akumulatora sa mézu v ramci jednotlivych krajin lisit.
. Hmotnost sa moéze lisit v zavislosti od nadstavcov vratane akumulatora. Najlahs$ia a najtazsia kombinacia v
sulade s postupom EPTA 01/2014 je uvedena v tabulke.

Vyhidsenie o zhode ES

Tento nastroj je ur¢eny na hranové frézovanie a profilo-
vanie dreva, plastu a podobnych materialov.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla standardu EN60745:

Uroveri akustického tlaku (L) : 78 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

| AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla Standardu EN60745:

Rezim ¢innosti: volnobezné otacanie

Emisie vibracii (an) : 2,5 m/s® alebo mene;j

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Rezim ¢innosti: rezacie drazky v MDF

Emisie vibracii (a,) : 4,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii bola
merana podla Standardnej skiSobnej metdédy a méze
sa pouzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich ucinkom.

MA\VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skuto&ného
pouzivania elektrického nastroja sa mozu odliSovat’
od deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavis-
losti od spdsobov pouzivania naradia.

A\ VAROVANIE: Nezabudnite oznadit bezped-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia u¢inkom

v ramci redlnych podmienok pouzivania (beruc do
uvahy vsetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy bezi bez zataze-
nia, ako dodatok k dobe zapnutia).

v

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

BEZPECNOSTNE
VAROVANIA

Vseobecné bezpeénostné predpisy
pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si véetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov mdze dojst k urazu elektrickym prudom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj“ sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné varovania pre
akumulatorovu frézu

1.  Elektrické zariadenie pri praci drzte za izo-
lované tchopné povrchy, lebo diamantova
rezacka sa moze dostat’ do kontaktu so skry-
tymi vodiémi. Prerezanim vodi¢a pod napatim
mdze prejst elektrina do nechranenych kovovych
Casti elektrického naradia a zasiahnut tak obsluhu
elektrickym pradom.
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2.  Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani obrobku rukou alebo
pri opreti o telo nebude obrobok stabilny a mézete
nad nim stratit’' kontrolu.

3.  Pridlh$ej prevadzke pouzivajte chranice sluchu.

4. S frézovacimi bitmi zaobchadzajte so zvyse-
nou opatrnostou.

5. Pred pracou dokladne skontrolujte, ¢i oreza-
vaci bit nie je prasknuty alebo inak poSkodeny.
Prasknuty alebo posSkodeny frézovaci bit
okamzite vymeirite.

6. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, Ci
na obrobku nie su klince, a pripadné klince
odstrante.

7. Nastroj drzte pevne.

Nepriblizujte ruky k otacajuicim sa ¢astiam.

9.  Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa
orezavaci bit nedotyka obrobku.

10. Skor nez pouzijete nastroj na obrobku,
nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i nedocha-
dza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré by mohli
naznacovat’ nespravne namontovany bit.

11. Davajte pozor na smer otacania orezavacieho
bitu a smer privodu.

12. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte nim, len ked’ ho drzite v rukach.

13. Skor nez vyberiete nastroj z obrobku, vzdy
vypnite nastroj a pockajte, kym sa orezavaci
bit uplne nezastavi.

14. Nedotykajte sa orezavacieho bitu hned’ po
ukone; moze byt extrémne horuci a méze vam
spalit’ pokozku.

15. Zabrante nahodnému znedéisteniu zakladne
nastroja riedidlom, benzinom, olejom a pod.
Mo6zu vzniknut praskliny v zakladni nastroja.

16. Pouzivajte frézovacie bity so spravnym prie-
merom ¢apu a vhodné pre otacky nastroja.

17. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt’ jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte si
bezpecnostné informacie dodavatela materialu.

18. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest k vdznemu zraneniu.

©

Dolezité bezpecénostné a

prevadzkové pokyny pre akumulator

1. Pred pouzitim akumulatora si precitajte vSetky
pokyny a vystazné oznacenia na (1) nabijacke
akumulatorov, (2) akumulatore a (3) produkte
pouzivajucom akumulator.

2. Akumulator nerozoberajte.

3. Ak sadoba prevadzky prilis skrati, ihned’
preruste pracu. Méze nastat’ riziko prehriatia,
moznych popalenim ¢i dokonca explézie.

4.V pripade zasiahnutia oéi elektrolytom ich
vyplachnite ¢istou vodou a okamzite vyhladajte
lekarsku pomoc. Méze dojst’ k strate zraku.

5.  Akumulator neskratujte:

(1) Nedotykajte sa konektorov ziadnym vodi-
vym materialom.

(2) Neskladujte akumulator v obale s inymi
kovovymi predmetmi, napriklad klincami,
mincami a pod.

(3) Akumulator nevystavujte vode ani dazd'u.

Skrat akumulatora méze spésobit’ velky

tok prudu, prehriate, mozné popaleniny ¢i

dokonca poruchu.

6. Neskladujte nastroj ani akumulator na
miestach s teplotou presahujicou 50 °C (122
°F).

7.  Akumulator nespal'ujte, ani ked je vazne
poskodeny alebo Upine opotrebovany.
Akumulator méze v ohni explodovat'.

8. Davajte pozor, aby akumulator nespadol, a
nevystavujte ho narazom.

9. Nepouzivajte posSkodeny akumulator.

10. Litium-i6onové akumulatory, ktoré su sucast’ou
naradia, podliehaju poziadavkam legislativy o
nebezpeénom tovare.

V pripade obchodnej prepravy, napr. dodanie

tretimi stranami ¢i Speditérmi, sa musia dodrziavat’

Specialne poziadavky na zabalenie a oznacenie.

Pred pripravou polozky na odoslanie sa vyzaduje

konzultacia s odbornikom na nebezpeény mate-

rial. Taktiez treba dodrziavat potencialne podrob-
nejSie predpisy prislusnej krajiny.

Prelepte alebo zakryte otvorené kontakty a

zabalte akumulator tak, aby sa v baliku nemohol

volne pohybovat.

11.  Akumulator zlikvidujte v stlade s miestnymi
nariadeniami.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

APOZOR: Pouzivajte len originalne akumu-
latory od spoloc¢nosti Makita. Pouzivanie batérii,
ktoré nie su od spolo¢nosti Makita, alebo upravenych
batérii mbéze spdsobit vybuch batérie a nasledny
poziar, zranenie oséb alebo poskodeniu majetku.
Nasledkom bude aj zruSenie zaruky od spolo¢nosti
Makita na nastroj a nabijacku od spolo¢nosti Makita.

Rady na udrzanie maximalnej

zivotnosti akumulatora

1. Akumulator nabite eSte predtym, ako sa uplne
vybije. Vzdy preruste pracu s nastrojom a
nabite akumulator, ked’ spozorujete nizsi
vykon nastroja.

2. Nikdy nenabijate plne nabity akumulator.
Prebijanie skracuje Zivotnost’ akumulatora.

3.  Akumulator nabijajte pri izbovej teplote 10 °C —
40 °C (50 °F — 104 °F). Pred nabijanim nechajte
horuci akumulator vychladnut'.

4.  Litium-iénovy akumulator nabite, ak ste ho
nepouzivali dlhSie ako Sest’ mesiacov.
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OPIS FUNKCII

APOZOR: Pred upravou alebo kontrolou funké-
nosti nastroja vzdy skontrolujte, €i je nastroj
vypnuty a akumulator je vybraty.

Instalacia alebo demontaz akumulatora

A POZOR: Pred instalaciou alebo vybratim
akumulatora nastroj vzdy vypnite.

A POZOR: Priinstalovani a vyberani akumulatora
pevne uchopte nastroj a akumulator. Ak nastroj a
akumulator pevne neuchopite, méze to mat za nasle-
dok vySmyknutie z vasich ruk s désledkom poSkodenia
nastroja a akumulatora, ako aj osobnych poraneni.

» Obr.1: 1. Cerveny indikator 2. Tlagidlo
3. Akumulator

Ak chcete vybrat akumulator, vysurite ho z nastroja,
pricom posurite tlacidlo na prednej strane akumulatora.

Akumulator vlozite tak, Ze jazyek akumulatora
zarovnate s drazkou v kryte a zasuniete ho na miesto.
Zatlacte ho Uplne, kym zakliknutim nezapadne na
miesto. Ak vidite Cerveny indikator na hornej strane
tlac¢idla, nie je spravne zapadnuty.

A POZOR: Akumulator vidy nainstalujte tpine,
az kym nie je vidiet’ €erveny indikator. V opaénom
pripade méze nahodne vypadnut z nastroja a ublizit’
vam alebo osobam v okoli.

A POZOR: Pri instalovani akumulatora nepou-

Zivajte silu. Ak sa akumulator neda zasunut lahko,
nevkladate ho spravne.

Indikacia zvySnej kapacity akumulatora

Len na akumulatory s indikdtorom

» Obr.2: 1. Indikatory 2. Tlacidlo kontroly
Stlacenim tlacidla kontroly na akumulatore zobrazite
zostavajucu kapacitu akumulatora. Indikatory sa na
niekolko sekund rozsvietia.

Indikatory Zostavajuca
I D ﬂ kapacita
Svieti Nesvieti Blika
I I I I 75 % az
100 %

50 % az 75 %

i1il
100
000

25 % az 50 %

0% az25%

POZNAMKA: V zavislosti od podmienok pouzivania
a v zavislosti od okolitej teploty sa méze zobrazenie
mierne odliSovat od skuto¢nej kapacity.

Systém na ochranu nastroja/

akumulatora

Nastroj je vybaveny systémom ochrany nastroja/aku-
mulatora. Tento systém automaticky vypne napajanie
motora s ciefom prediZit Zivotnost nastroja a akumula-
tora. Nastroj sa po¢as prevadzky automaticky zastavi
v pripade, ak sa nastroj alebo akumulator dostant do
jedného z nasledujucich stavov:

Ochrana proti pretazeniu

Ked sa akumulator pouziva spdésobom, ktory spbésobuje
odber nestandardne vysokého prudu, nastroj sa bez
upozornenia automaticky vypne. V tejto situacii vypnite
nastroj a ukoncite pracu, ktora spdsobuje jeho pretazo-
vanie. Potom nastroj znova zapnite.

Ochrana pred prehrievanim

Ak je nastroj prehriaty, automaticky sa zastavi a za¢ne
blikat' svetlo. V takomto pripade nechajte nastroj/aku-
mulator pred opatovnym spustenim vychladnut.

Ochrana pred nadmernym vybitim

Ked je kapacita akumulatora nedostato¢na, nastroj sa
automaticky vypne. V takomto pripade vyberte akumu-
lator z nastroja a nabite ho.

Ak chcete nastroj zapnut, stlacte poistny spinac. Nastroj sa
prepne do pohotovostného rezimu. Ak chcete nastroj zapnut,
stlacte v pohotovostnom rezime tlacidlo Start/stop. Nastroj
zastavite opatovnym stladenim tlacidla Start/stop. Nastroj sa
prepne do pohotovostného rezimu. Ak chcete nastroj vypnut,
stlacte v pohotovostnom reZime poistny spinac.

» Obr.3: 1. Poistny spinac 2. Tlacidlo Start/stop

POZNAMKA: Ak v pohotovostnom rezime nastroj
ponechate 10 sekund bez akejkolvek ¢innosti, nastroj
sa automaticky vypne a lampa zhasne.

POZNAMKA: Nastroj moZete aj zastavit a vyp-
nut stlaéenim poistného spinaca, ked je nastroj v
éinnosti.

Zapnutie prednej lampy

APOZOR: Nedivajte sa priamo do svetla ani
jeho zdroja.

Ak chcete lampu zapnut, stlacte poistny spinac. Ak
chcete lampu vypnut, stlacte znova poistny spinac.

!‘ |:| |:| D Akumulator
nabite.
I I I:I I:I Akumulator
je mozno

1 chybny.

JOmn

UPOZORNENIE: Pri prehrievani nastroja lampa
blika. Pred opdatovnym pouzitim nechajte nastroj
plne vychladnat'.

POZNAMKA: Suchou tkaninou utrite znegistené
Sosovky lampy. Davajte pozor, aby sa $oSovky lampy
neposkriabali. Mohla by sa znizit intenzita osvetlenia.
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Otoc¢ny ovladac otacok
Otacky nastroja je mozné zmenit otac¢anim otoéného
ovladaca otacok. NizSie uvedena tabulka uvadza &islo
na oto€nom ovladaci a prislu§né otacky.

» Obr.4: 1. Oto¢ny ovladac otacok

Cislo Otacky

1 10 000 min”'
2 15 000 min”'
3 20 000 min™
4 25000 min'
5 30 000 min”'

UPOZORNENIE: Ak je nastroj v nepretrzitej pre-
vadzke pri nizkych otackach po dlhy ¢as, motor
sa moze pret'azit, nasledkom ¢oho bude porucha
nastroja.

UPOZORNENIE: Pri zmene nastavenia otoé-
ného ovladaca otacok z "5" na "1", otacajte ovla-
dacom proti smeru hodinovych rucic¢iek. Ovlada¢
neotacajte v smere hodinovych ruéiciek silou.

Elektronické funkcie

Nastroj je kvoli jednoduch$ej obsluhe vybaveny elektro-
nickymi funkciami.
. Reguléacia konstantnych otacok
Funkcia ovladania otacok zaistuje stale otacky
bez ohladu na zataz.
. Pozvolny rozbeh
Funkcia pozvolného rozbehu minimalizuje Starto-
vaci otras a umoznuje hladké spustenie nastroja.

Nastavenie hibky rezu

Ak chcete nastavit hibku rezu, uvolnite poistnt packu a
posunite zakladriu nastroja podla potreby nahor alebo
nadol otaanim nastavovacej skrutky. Po nastaveni
poistnu packu pevne utiahnite.

» Obr.5: 1. Poistna packa 2. Nastavovacia skrutka

UPOZORNENIE: Ak nastroj nie je zaisteny ani
po utiahnuti poistnej packy, utiahnite Sesthrannu
maticu a nasledne utiahnite poistni packu.

» Obr.6: 1. Sesthranna matica

Nastavenie hibky rezu pomocou

zapichovacej zakladne

Volitel'né prislusenstvo
1. Nastroj umiestnite na rovny povrch.

2.  Vyberte skrutku zarazky ota¢anim patky so
zarazkami.
» Obr.7: 1. Skrutka zarazky 2. Patka zarazky

3. Uvolnite upevnovaciu maticu kolika zarazky,
potom vytiahnite kolik zarazky za suc¢asného stlacenia
tlacidla posuvu.
» Obr.8: 1. Kolik zarazky 2. Upevriovacia matica

3. Tlacidlo posuvu

4. Tlacte nastroj dole, az kym sa hrot orezavacieho
bitu nedotkne plochého povrchu a potom otocte upev-
fovaciu packu na zaistenie nastroja.

» Obr.9: 1. Upevriovacia packa 2. Orezavaci bit

5.  Stlacte tlacidlo posuvu a stuc¢asne tlacte nadol
kolik zarazky, kym sa nedotkne skrutky zarazky.
» Obr.10: 1. Kolik zarazky 2. Skrutka zarazky

3. Tlacidlo posuvu

6. Posufite ukazovatel hibky tak, aby na stupnici
ukazovatel ukazoval na ,0%.
» Obr.11: 1. Ukazovatel hibky

7. Nastavte hibku rezu vytiahnutim kolika zarazky za
sucasného stlacania tlacidla posuvu.
» Obr.12: 1. Kolik zarazky 2. Tlacidlo posuvu

8. Ak chcete hibku rezu jemne nastavit, otoéte stup-
nicu na koliku zarazky tak, aby ukazovala ,0“.
» Obr.13: 1. Nastavovacie koliesko

9.  Otacajte hlavou kolika zarazky a nastavte poza-
dovanu hibku. Ak chcete hibku zvagsit, otoéte hlavitkou
proti smeru hodinovych rugigiek. Ak chcete hibku zmen-
Sit, otocte hlavickou v smere hodinovych rugiciek.

» Obr.14: 1. Hlavi¢ka kolika zarazky

10. Utiahnite upeviiovaciu maticu kolika zarazky.
» Obr.15: 1. Upeviiovacia matica

11.  Uvolnite upevnovaciu packu.
» Obr.16: 1. Upevriovacia packa

ZOSTAVENIE

APOZOR: Pred vykonanim akejkolvek prace na
nastroji vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a
akumulator je vybraty.

Montaz alebo demontaz

orezavacieho bitu

UPOZORNENIE: Neutahujte puzdrovi maticu
bez vlozenia bitu. Puzdrovy kuzel by sa mohol
Zlomit.

Orezavaci bit vlozte Uplne do puzdrového kuzela.

Stlacte poistku hriadela a utiahnite maticu puzdra

pomocou klti¢a, alebo ju utiahnite pevne pomocou

dvoch klucov. Ak chcete bit vybrat, vykonajte postup

montaze v opacnom poradi.

» Obr.17: 1. Poistka hriadela 2. Uvolnit 3. Utiahnut’
4. KIu¢ 5. Matica puzdra

» Obr.18: 1. KIu¢ 2. Uvolnit 3. Utiahnut' 4. Matica
puzdra

POZNAMKA: Poistka hriadela sa pri instalacii oreza-
vacieho bitu po utiahnuti matice puzdra nemusi vratit
do svojej povodnej polohy. Poistka hriadela sa vrati
do pévodnej polohy, ked nastroj zapnete.

» Obr.19: 1. Poistka hriadela
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Instalacia alebo demontaz zakladne
orezavaca

1. Odistite poistnu packu zakladne orezavaca, potom
vloZte nastroj do zakladne orezavaca a zarovnajte
drazku na nastroji s vy€nelkom na zakladni orezavaca.
» Obr.20: 1. Poistna packa

2.  Zaistite poistnu packu.

3. Pripevnite prachovu hubicu k zakladni orezavaca

a potom utiahnite skrutku s ryhovanou hlavou.

» Obr.21: 1. Prachova hubica 2. Skrutka s ryhovanou
hlavou

» Obr.22

Ak chcete zakladriu odmontovat, vykonajte postup
montéaze v opacnom poradi.

APOZOR: Pri pouziti tohto nastroja v spojeni
so zakladnou orezavaca, vzdy na zakladnu oreza-
vaca nainstalujte prachovua hubicu.

InStalacia alebo demontaz sklopnej

zakladne

Volitelné prislusenstvo

1. Odistite poistnt packu sklopnej zakladne, potom
vloZte nastroj do sklopnej zakladne a zarovnajte drazku
na nastroji s vyénelkom na sklopnej zakladni.

» Obr.23: 1. Poistna packa

2. Zaistite poistnu packu.

Ak chcete zakladriu odmontovat, vykonajte postup
montaze v opacnom poradi.

InStalacia alebo demontaz rohovej

zakladne

Volitelné prislusenstvo

1.  Stlacte poistku hriadela a potom uvolnite maticu
puzdra.
» Obr.24: 1. Poistka hriadela 2. Matica puzdra 3. Klu¢

2. Demontujte puzdrovi maticu a puzdrovy kuzel.
» Obr.25: 1. Matica puzdra 2. Kuzel puzdra

3.  Kladku nainstalujte na nastroj stla¢enim poistky
hriadel'a a pomocou klU¢a kladku pevne utiahnite.
» Obr.26: 1. KIu¢ 2. Kladka 3. Poistka hriadela

4.  Uvolnite skrutky na zakladovej doske a potom
zakladovu dosku demontujte.
» Obr.27: 1. Zakladova doska

5.  Odistite poistnu packu rohovej zakladne a potom
nastroj viozte do rohovej zakladne.
» Obr.28: 1. Poistna packa

6. Remer namontujte na kladku tak, Ze ho manualne
otocite.
» Obr.29: 1.Kladka 2. Remer

7.  Zaistite poistnu packu.
» Obr.30: 1. Poistna packa

8.  Zakladovu dosku nasadte utiahnutim skrutiek.
» Obr.31: 1. Zakladova doska

9.  Vlozte puzdrovy kuzel a orezavaci bit do rohovej

zakladne a potom utiahnite puzdrovu maticu.

» Obr.32: 1. Orezavaci bit 2. Matica puzdra 3. Kuzel
puzdra

10. Vlozte Sesthranny imbusovy klt¢ do otvoru roho-

vej zakladne a potom utiahnite puzdrovid maticu pomo-

cou kluca.

» Obr.33: 1. Matica puzdra 2. KIG¢ 3. Sesthranny
imbusovy klu¢

Ak chcete zakladriu odmontovat, vykonajte postup
montaze v opaénom poradi.

POZNAMKA: Remeii mdzete tieZ namontovat na
kladku bez demontaze zakladovej dosky podla
obrazka.

» Obr.34: 1.Kladka 2. Remen

InStalacia alebo demontaz
zapichovacej zakladne

Volitel'né prislusenstvo

1.  Odistite poistnu packu zapichovacej zakladne,
potom vloZte nastroj do zapichovacej zakladne a zarov-
najte drazku na nastroji s vyénelkom na zapichovacej
zakladni.

» Obr.35: 1. Poistna packa

2.  Zaistite poistnu packu.

Ak chcete zakladiu odmontovat, vykonajte postup
montaze v opacénom poradi.

Instalacia alebo demontaz
paralelného pravitka na zapichovacej
zakladni

Volitel'né prislusenstvo

Vlozte vodiace listy do otvorov na zapichovacej zak-
ladni a potom utiahnite kridlové skrutky. Ak chcete
pravitko odmontovat, vykonajte postup montaze v
opacnom poradi.

» Obr.36: 1. Kridlova skrutka 2. Vodiaca lista

InStalacia alebo demontaz prachovej
hubice na zapichovacej zakladni

Prachovu hubicu vloZte do zapichovacej zakladne tak,

aby vy¢nelok na prachovej hubici zapadol do zarezu

v zapichovacej zakladni a nasledne utiahnite skrutku

s ryhovanou hlavou na prachovej hubici. Ak chcete

hubicu odmontovat, vykonajte postup montaze v opa¢-

nom poradi.

» Obr.37: 1. Vycnelok 2. Prachova hubica 3. Skrutka
s ryhovanou hlavou

» Obr.38
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PREVADZKA

Pouzivanie nastroja so zakladinou

orezavaca

PoloZte zakladriu nastroja na obrobok, tak, aby sa

ho orezavaci bit nedotykal. Potom nastroj zapnite a
pockajte, az kym bit nedosiahne pInu rychlost. Nastroj
posurite dopredu nad povrch obrobku. Zakladriu
nastroja drzte pri presuvani nastroja vodorovne.

Pri obrabani hrany sa uistite, aby bol povrch obrobku na
lavej strane orezavacieho bitu v smere posuvu.

» Obr.39

POZNAMKA: Pred obrabanim skuto&ného obrobku
sa odporuca urobit vzorovy rez. Spravna rychlost
posuvu zavisi od velkosti orezavacieho bitu, druhu
obrobku a hibky rezu. Pohybovanie nastrojom
dopredu prili§ rychlo méze zapricinit nizku kvalitu
rezu alebo sa mdze poskodit ostrie alebo motor.
Pohybovanie nastrojom dopredu prili§ pomaly méze

spalit a zni¢it povrch rezu.

Ked budete pouzivat patku orezavaca, priame vodidlo

alebo vodidlo orezavaca, vzdy ich musite namontovat

na pravu stranu v smere posuvu. Toto vam poméze

udrzat ho v jednej rovine so stranou obrobku.

» Obr.40: 1. Orezavaci bit 2. Obrobok 3. Priame
vodidlo

UPOZORNENIE: Ked'ze nadmerné rezanie méze
zapricinit’ pretazenie motora alebo t'azkosti s
ovladanim naradia, hibka pri rezani drazok nesmie
byt viac ako 3 mm na jeden zaber. Ak chcete vyre-
zat drazky hibsie ako 3 mm, urobte niekolko prere-

zani s postupne hlb$imi nastaveniami bitu.

Pouzivanie priameho vodidla

Volitel'né prislusenstvo

1. Priame vodidlo zmontujte pomocou skrutky a
kridlovej matice.
» Obr.41: 1. Skrutka 2. Kridlova matica

2.  Priame vodidlo namontujte na zakladnu oreza-
vaca pomocou utahovacej skrutky.
» Obr.42: 1. Utahovacia skrutka

3. Uvolnite kridlovu skrutku na priamom vodidle a
nastavte vzdialenost medzi bitom a priamym vodidlom.
V pozadovanej vzdialenosti utiahnite kridlovi maticu.
» Obr.43: 1. Kridlova matica

4.  Pohybuijte s nastrojom s priamym vodidlom pozdiz
strany obrobku.
» Obr.44

Ak je vzdialenost (A) medzi stranou obrobku a rezacou
polohou prili§ Siroka pre priame vodidlo alebo ak strana
obrobku nie je rovna, priame vodidlo nemozno pouzit.
V takomto pripade pevne upevnite rovni dosku k
obrobku a pouzite ju ako vodidlo, o ktoré opriete zak-
ladfiu orezavaca. Posuvajte nastroj v smere Sipky.

» Obr.45

Pouzivanie priameho vodidla na

kruhovt pracu

Na kruhovu pracu namontujte priame vodidlo podla nakresu.
Minimalny a maximalny polomer vyrezavanych kruhov (vzdia-
lenost medzi stredom kruhu a stredom bitu) st nasledovné:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

Pre vyrezavanie kruhov s polomerom medzi 70 mm
a 121 mm.
» Obr.46: 1. Stredny otvor

Pre vyrezavanie kruhov s polomerom medzi 121 mm
a221 mm.
» Obr.47: 1. Stredny otvor

POZNAMKA: Pomocou tohto vodidla nie je mozné
vyrezavat kruhy s polomerom 172 mm az 186 mm.

Zarovnajte stredny otvor v priamom vodidle so stredom
vyrezavaného kruhu. Do stredného otvoru zatl¢te klinec
s priemerom mensim ako 6 mm na zaistenie priameho
vodidla. Otacajte nastroj okolo klinca v smere pohybu
hodinovych rugiciek.

» Obr.48: 1. Klinec 2. Stredny otvor

Pouzivanie vodidla vzorkovnice

Volitel'né prislusenstvo

Vodidlo vzorkovnice umozriuje opakované vyrezavanie
pomocou vzorov vzorkovnice, podla vzorkovnice.

1. Uvolnite skrutky na zakladovej doske a potom
zakladovu dosku demontujte od zakladne orezavaca.

2.  Vodidlo vzorkovnice poloZte na zakladfiu a potom
pripevnite zakladovu dosku utiahnutim skrutiek.
» Obr.49: 1. Zakladova doska 2. Vodidlo vzorkovnice

3. Umiestnite nastroj na vzorkovnicu a pohybujte nastro-
jom s vodidlom vzorkovnice pozdIz strany vzorkovnice.
» Obr.50

POZNAMKA: Skuto&na velkost rezu na obrobku je
trochu odliSna od vzorkovnice. Rozdielom je vzdiale-
nost (X) medzi orezavacim bitom a vonkaj$ou stra-
nou vodidla vzorkovnice. Vzdialenost (X) je mozné
vypocitat podla nasledujucej rovnice:

Vzdialenost (X) = (vonkajsi priemer vodidla vzorkov-
nice - priemer orezavacieho bitu) / 2

» Obr.51: 1. Orezavaci bit 2. Vodidlo vzorkovnice
3. Vzdialenost (X) 4. Vonkajsi priemer
vodidla vzorkovnice

Pouzivanie vodidla orezavaca

Volitel'né prislusenstvo

Vodidlo orezavaca umoziiuje orezavanie zakrivenych
bokov, ako napr. dyhy pre nabytok postvanim valca
vodidla pozdiZ bo&nej strany obrobku.

» Obr.52

1. Uvolnite utahovaciu skrutku, potom nainstalujte
vodidlo orezavaca na zakladriu orezavaca a potom
utahovaciu skrutku znova utiahnite.

» Obr.53: 1. Utahovacia skrutka
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2.  Uvolnite utahovaciu skrutku a nastavte vzdiale-

nost medzi orezavacim bitom a vodidlom orezavaca

oto€enim nastavovacej skrutky (1 mm na otocku). V

pozadovanej vzdialenosti utiahnite utahovaciu skrutku,

¢im zaistite vodidlo orezavaca.

» Obr.54: 1. Nastavovacia skrutka 2. Utahovacia
skrutka

3. Pohybujte nastrojom s valcom vodidla pozdiz
strany obrobku.
» Obr.55: 1. Obrobok 2. Bit 3. Valec vodidla

Pouzivanie nastroja so sklopnou

zakladnou

Sklopna zakladna je vhodna na skosenie. Uvolnite
skrutky s kridelkami, potom nastroj naklopte v poZzado-
vanom uhle a potom skrutky s kridelkami utiahnite.

Pevne upevnite rovnl dosku k obrobku a pouzite ju ako
vodiaci prvok vo vztahu k sklopnej zakladni. Posuvajte
nastroj v smere $Sipky.

» Obr.56: 1. Skrutka s kridelkami

Pouzivanie sklopnej zakladovej
dosky so zakladnou orezavaca

Ak chcete pouzivat zakladfiu orezavaca s pravouhlou
zakladovou doskou, odmontujte zakladovu dosku od
sklopnej zakladne a potom ju nasadte na zakladfu
orezévaca.
» Obr.57: 1. Sklopna zakladova doska 2. Zakladova

doska orezavaca

Pouzivanie nastroja s rohovou

zakladnou

Rohova zakladria je vhodna na pracu v stiesnenom
priestore, ako napriklad v rohu.
» Obr.58

Pouzivanie zakladne orezavaca
s platinou rohovej zakladne a so
svorkou

Platfia rohovej zakladne sa mbze taktiez pouzivat v
spojeni so zakladrfiou orezavaca a s nastavcom drzadla
(volitelné prislusenstvo) pre dosiahnutie vacsej stability.

1. Uvolnite skrutky na zakladovej doske a potom

zakladovu dosku demontujte od rohovej zakladne.

» Obr.59: 1. Platfia rohovej zakladne 2. Zakladova
doska orezavaca

2. Nasadte platfiu rohovej zakladne na zakladriu
orezavaca utiahnutim skrutiek.

3. Nasadte nastavec drzadla a drzadlo vodiaceho

typu na platiiu rohovej zakladne utiahnutim skrutiek.

» Obr.60: 1. Drzadlo vodiaceho typu 2. Nastavec
drzadla

Po odmontovani drzadla gombikového typu od zapi-
chovacej zakladne je mozné ho nainstalovat’ na rohovu
zakladnu namiesto drzadla vodiaceho typu.

» Obr.61: 1. Skrutka 2. Drzadlo gombikového typu

Pouzivanie nastroja so
zapichovacou zakladinou

Pri praci vzdy drzte drzadla pevne oboma rukami.
Nastroj obsluhujte rovnako ako so zakladfiou
orezavaca.

Pouzivanie priameho vodidla

Volitel'né prislusenstvo

1. Nainstalujte priame vodidlo na drziak vodidla
pomocou kridlovej matice. Vlozte drziak vodi¢a do otvo-
rov na zapichovacej zakladni a potom utiahnite kridlové
skrutky.
» Obr.62: 1. Kridlova skrutka 2. Drziak vodidla

3. Kridlova matica 4. Priame vodidlo

2. Uvolnite kridlovu skrutku na priamom vodidle a
nastavte vzdialenost medzi bitom a priamym vodidlom.
V pozadovanej vzdialenosti utiahnite kridlovi maticu.
» Obr.63: 1. Kridlova matica

3. Nastroj obsluhujte rovnako ako s priamym vodid-
lom pre zékladnu orezavaca.
» Obr.64

Pouzivanie vodidla vzorkovnice
Volitel'né prislusenstvo

1. Uvolnite skrutky na zakladni a odmontujte ich.
Vodidlo vzorkovnice umiestnite na zakladfiu a potom
skrutky utiahnite.

» Obr.65: 1. Skrutka 2. Vodidlo vzorkovnice

2.  Nastroj obsluhujte rovnako ako s vodidlom vzor-
kovnice pre zakladriu orezavaca.
» Obr.66

Pouzivanie paralelného pravitka

Paralelné pravitko sa u¢inne vyuziva na priame rezy pri
frézovani hran a pri drazkovani. Nastavte vzdialenost
medzi bitom a paralelnym pravitkom. V poZadovanej
vzdialenosti utiahnite kridlové skrutky, aby ste zaistili
paralelné pravitko v tejto polohe. Poc¢as rezania pohy-
bujte s nastrojom s paralelnym pravitkom pozdiZ strany
obrobku.

» Obr.67

Ak je vzdialenost (A) medzi stranou obrobku a reza-
cou polohou prili§ Siroka pre paralelné pravitko alebo
ak strana obrobku nie je rovna, paralelné pravitko
nemozno pouzit.

V takomto pripade pevne upevnite rovni dosku k
obrobku a pouZzite ju ako vodidlo, o ktoré opriete zapi-
chovaciu zakladriu. Posuvajte nastroj v smere Sipky.
» Obr.68

Vymena drzadla gombikového typu
za drzadlo vodiaceho typu

Na instalaciu drzadla vodiaceho typu na zapichovaciu

zakladriu uvolnite skrutku drzadla gombikového typu,

potom demontujte drzadlo gombikového typu a potom

nainstalujte drzadlo vodiaceho typu jej utiahnutim.

» Obr.69: 1. Drzadlo gombikového typu 2. Skrutka
3. Drzadlo vodiaceho typu
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UDRZBA

Rovny bit
APOZOR: Pred vykonanim kontroly alebo » Obr.70
udrzby vzdy skontrolujte, ¢i je nastroj vypnuty a
akumulator je vybraty. D A L1 L2
UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo, e 6 2 %0 15
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to spésobit’ 20E 114"
zmenu farby, deformacie alebo praskliny. 8 8 8 60 25
Ak chcete udrzat BEZPECNOST a 8 6 50 8
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy, 8E 1/4"
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské 6 6 6 50 18
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné ”
diely znacky Makita. 68 4

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR: Pre vas nastroj Makita, opisany v
tomto navode, doporuéujeme pouzivat’ toto pri-
sluSenstvo a nastavce. Pri pouZiti iného prislusen-
stva ¢i nastavcov méze hrozit nebezpecenstvo zrane-
nia osob. PrisluSenstvo a nastavce sa mézu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Rovné a drazkovacie bity

. Hranovacie bity

. Bity na orezavanie laminatu

. Montézna zostava priameho vodidla

. Montazna zostava vodidla orezavaca

. Montazna zostava zakladne orezavaca

. Montazna zostava sklopnej zakladne

. Montazna zostava zapichovacej zakladne

. Montazna zostava rohovej zakladne

. Nastavec drzadla

. Vodidlo vzorkovnice

. Kuzel puzdra 6 mm

. Kuzel puzdra 6,35 mm (1/4")

. Kuzel puzdra 8 mm

. Kuzel puzdra 9,53 mm (3/8")

. Krag¢ 13

. Krag 22

POZNAMKA: Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt
sucastou balenia nastrojov vo forme Standardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt v
kazdej krajine odlisny.

Jednotka: mm

Bit na vytvaranie ,,U“-drazok

» Obr.71

D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"

Jednotka: mm

Bit na vytvaranie ,,V“-drazok

» Obr.72
D A L1 L2 )
1/4" 20 50 15 90°

Jednotka: mm

Zarovnavaci bit s vrtakovym hrotom

» Obr.73
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"

Jednotka: mm

Dvojity zarovnavaci bit s vrtakovym hrotom
» Obr.74

D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"

Jednotka: mm

Bit na zaobl'ovanie rohov

» Obr.75

D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"

Jednotka: mm
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Bit na zoSikmenie
» Obr.76

Bit na rimsky lomeny obluk s gul6¢kovym loziskom
» Obr.83

A

L1

L2

L3 (]

D

A1

A2

L1

L2

L3

R1

R2

23

46

1"

6

20

40

10

4,5

2,5

4,5

o|lo|o

20

50

13

6

26

42

12

6

20

49

14

Jednotka: mm

Obrubovaci bit na rohové listy
» Obr.77

D

A

L1

6

20

43

8 4

6

25

48

13 8

Jednotka: mm

Zarovnavaci bit s gul6¢kovym loziskom
» Obr.78

D

L1

L2

6

1/4"

50 20

Jednotka: mm

Bit na zaoblovanie rohov s gul'6¢kovym loziskom
» Obr.79

D

A1

A2

L1

L2 L3 R

6

15

37

7 35 |3

6

114"

21

40

Jednotka: mm

Bit na zoSikmenie s gul6¢kovym loziskom
» Obr.80

D

A1

A2

L1

L2 0

6

1/4"

26

42 12 45°

6

20

41

11 60°

Jednotka: mm

Obrubovaci bit s gul6ékovym loZziskom
» Obr.81

D

A1

A2 A3

L1

L2 L3 R

6

20

6

26

12 8 40

10 55 4

42

12 4,5 7

Jednotka: mm

Obrubovaci bit na rohové listy s guléckovym
loziskom
» Obr.82

D

A1

A2

A3

A4

L1 L2 L3 R

6

20

18

12

6

26

22

40 10 55 |3

o

42 12 5

Jednotka: mm

Jednotka: mm
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model:

DRT50

Rozmeér klestinového sklicidla

6 mm, 8 mm, 1/4" nebo 3/8"

Otacky bez zatizeni

10 000 — 30 000 min™

Celkova délka

226 mm

Jmenovité napéti

18V DC

Standardni akumulator

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Cista hmotnost

1,8-2,1kg

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.
. Technické udaje a akumulator se mohou v rliznych zemich lisit.
. Hmotnost se muze liSit v zavislosti na nastavcich a pfidavnych zafizenich, véetné akumulatoru. Nejleh¢i a

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k ofezavani a profilovani dreva, plasti
a podobnych materiald.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L;a): 78 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

| AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu. |

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢end podle normy EN60745:

Pracovni rezim: otacky bez zatizeni

Emise vibraci (a,): 2,5 m/s” nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: fezani drazek do desek MDF

Emise vibraci (ay): 4,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Hodnota deklarovanych emisi vibraci

byla zméfena standardni zkuSebni metodou a da se
pouzit k porovnani naradi mezi sebou.

POZNAMKA: Hodnotu deklarovanych emisi vibraci
Ize také pouzit k pfedb&éZnému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

MA\VAROVANI: Emise vibraci pfi pouzivani elek-
trického naradi ve skute¢nosti se mohou od hodnoty
deklarovanych emisi vibraci liSit v zavislosti na zpliso-
bech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpec-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skute¢nych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v Uvahu v8echny ¢asti provozniho
cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby, kdy je
nafadi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpec¢nostni upozornéni
k elektrickému naradi

A VAROVANI: Piectate si véechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢&i
vaznému zranéni.

VsSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni varovani k

akumulatorovému zastrihovaci

1. Elektrické naradi drzte za izolované ¢asti drzadel,
nebot’ fezny nastroj mize narazit na skryté elek-
trické vedeni. Zasazeni vodice pod napétim mlze
pfenést proud do nechranénych kovovych ¢asti naradi
a obsluha muaze utrpét uraz elektrickym proudem.

2. Uchyt'te a podepiete obrobek na stabilni pod-
loZzce pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpUsobem. Budete-li obrobek drzet rukama nebo
zapreny vlastnim télem, bude nestabilni a muze
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3.  PridelSim pouzivani pouzivejte ochranu
sluchu.

4. S ofezavacimi nastroji manipulujte velice
opatrné.

5. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
ofezavaci nastroj, zda nevykazuje znamky trh-
lin nebo poskozeni. Popraskany nebo posko-
zeny nastroj je nutno okamzité vyménit.

6. Nefezte hiebiky. Pfed zahajenim prace zkon-
trolujte obrobek a odstrarite z néj vSechny
pripadné hrebiky.

7. Drzte naradi pevné.

Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
ofezavaci nastroj nedotyka obrobku.

10. Pred pouzitim naradi na zpracovavaném
obrobku jej nechejte na chvili bézet. Sledujte,
zda nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné vioZzeny nastroj.

11. Davejte pozor na smér otaceni ofezavaciho
nastroje a smér pfivodu materialu.

12. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

13. Pred vytazenim naradi z obrobku vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se ofezavaci nastroj
uplné nezastavi.

14. Bezprostiedné po ukonceni prace se nedo-
tykejte ofezavaciho nastroje, protoze muize
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

15. Davejte pozor, abyste zakladnu naradi nezne-
cistili fedidlem, benzinem, olejem nebo podob-
nou latkou. Tyto latky mohou zpusobit trhliny v
zakladné naradi.

16. Pouzivejte ofezavaci nastroje se spravnym
priamérem dfiku, jez jsou vhodné pro dané
otacky naradi.

17. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste
nevdechovali prach nebo nedochazelo ke kon-
taktu s kiizi. Dodrzujte bezpeénostni pokyny
dodavatele materialu.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici pouziti a materialu, se
kterym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

o

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze muze zpUsobit vazné zranéni.

Dulezita bezpecnostni upozornéni

pro akumulator

1. Pred pouzitim akumulatoru si prectéte
v§echny pokyny a varovné symboly na (1)
nabijecce, (2) akumulatoru a (3) vyrobku vyuzi-
vajicim akumulator.

2. Akumulator nerozebirejte.

3. Pokud se prili$ zkrati provozni doba akumu-
latoru, preruste okamzité praci. V opaéném
pripadé existuje riziko prehfivani, popaleni
nebo dokonce vybuchu.

4. Budou-li vase oci zasazeny elektrolytem,
vyplachnéte je ¢istou vodou a okamzité vyhle-
dejte Iékaifskou pomoc. Muze dojit ke ztraté
zraku.

5.  Akumulator nezkratujte:

(1) Nedotykejte se svorek zadnym vodivym
materialem.

(2) Neskladujte akumulator v nadobé s jinymi
kovovymi predméty, jako jsou hrebiky,
mince, apod.

(3) Nevystavuje akumulator vodé a desti.

Zkrat akumulatoru muze zpusobit velky pritok

proudu, piehrati, mozné popaleni a dokonce i

poruchu.

6. Neskladujte naradi a akumulator na mistech,
kde muze teplota prekrocit 50 °C (122 °F).

7. Nespalujte akumulator, ani kdyz je vazné
poskozen nebo Uplné opotieben. Akumulator
muze v ohni vybuchnout.

8. Davejte pozor, abyste akumulator neupustili
ani s nim nenarazeli.

. Nepouzivejte poSkozené akumulatory.

10. Obsazené lithium-iontové akumulatory pod-
léhaji pravnim pozadavkim na nebezpecné
zbozi.

V pfipadé komeréni prepravy napiiklad externimi

dopravci je tfeba dodrzet zvlastni pozadavky na

baleni a znaceni.

Pro pfipravu zboZi k pfepravé je nutna konzultace

s odbornikem na nebezpeény material. Dodrzujte

také pripadné podrobnéjsi narodni predpisy.

Odkryté kontakty prelepte izola¢ni paskou &i jinak

zakryjte a akumulatory zabalte tak, aby se v baleni

nemohly pohybovat.

11. Prilikvidaci akumulatoru postupujte podle
mistnich predpisu.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A UPOZORNENI: Pouzivejte pouze originalni
akumulatory Makita. Pouzivani neoriginalnich nebo
upravenych akumulator(i mize zpUsobit explozi aku-
mulatoru a nasledny pozar, zranéni a jiné poskozeni.
Zanika tim také zaruka spole¢nosti Makita na naradi
a nabijec¢ku Makita.

Tipy k zajisténi maximalni zivot-

nosti akumulatoru

1. Akumulator nabijte dfive, nez dojde k jeho
uplnému vybiti. Pokud si povSimnete snize-
ného vykonu naradi, vzdy jej zastavte a dobijte
akumulator.

2. Nikdy nenabijejte Gplné nabity akumulator.
Prebijeni zkracuje Zivotnost akumulatoru.

3.  Akumulator dobijejte pfi pokojové teploté od

10 °C do 40 °C (50 °F az 104 °F). Pfed nabijenim

nechejte horky akumulator zchladnout.

Pokud se akumulator del$i dobu nepouziva

(déle nez Sest mésicu), je nutno jej dobit.

&
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POPIS FUNKCI

A\ UPOZORNENI: Ped nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vZdy presvédcte,
zda je vypnuté a je vyjmuty akumulator.

Nasazeni a sejmuti akumulatoru

A UPOZORNENI: Pied nasazenim &i sejmutim
akumulatoru naradi vzdy vypnéte.

A\ UPOZORNENI: Pii nasazovani & snimani aku-
mulatoru pevné drzte naradi i akumulator. V opacném
pfipadé vdam mize nafadi nebo akumulator vyklouznout
z rukou a mohlo by dojit k jejich poskozeni ¢&i ke zranéni.
» Obr.1: 1. Cerveny indikator 2. Tlag&itko

3. Akumulator

Chcete-li akumulator sejmout, vysurite jej se soucas-
nym presunutim tla¢itka na pfedni strané akumulatoru.

PFi nasazovani akumulatoru vyrovnejte jazycek na
bloku akumulatoru s drazkou v krytu a zasurite aku-
mulator na misto. Akumulator zasunte na doraz, az
zacvakne na své misto. Neni-li tlacitko zcela zajisténo,
uvidite na jeho horni strané ¢erveny indikator.

A UPOZORNENI: Akumulator zasunuijte vzdy
zcela tak, aby nebyl €erveny indikator vidét. Jinak
by mohl akumulator ze zafizeni vypadnout a zpUusobit
zranéni obsluze ¢&i pfihlizejicim osobam.

A UPOZORNENI: Akumulator nenasazujte
nasilim. Nelze-li akumulator zasunout snadno,
nevkladate jej spravné.

Indikace zbyvajici kapacity akumulatoru

Pouze pro akumulétory s diodovym ukazatelem
» Obr.2: 1. Kontrolky 2. Tlagitko kontroly

Stisknutim tlacitka kontroly na akumulatoru zjistite
zbyvajici kapacitu akumulatoru. Kontrolky indikatoru se
na nékolik sekund rozsviti.

Kontrolky Zbyvajici
I D n kapacita
Sviti Nesviti Blika
I I I I 75 % az
100 %

50 % az 75 %

11l
100
000

25 % az 50 %

0% az25%

n |:| |:| |:| Nabijte
akumulator.
I I I:I I:I Doslo prav-
dépodobné

k poruse

akumulatoru.

Wl

POZNAMKA: Kapacita udavana indikatorem se
muZze mirné lisit od skute¢né kapacity v zavislosti na
podminkach pouzivani a teploté prostredi.

Systém ochrany naradi a

akumulatoru

Naradi je vybaveno systémem ochrany nafadi a aku-
mulatoru. Tento systém automaticky prerusi napajeni
motoru, aby se prodlouzila Zivotnost nafadi a akumu-
latoru. Budou-li nafadi nebo akumulator vystaveny
nékteré z nize uvedenych podminek, naradi se béhem
provozu automaticky vypne:

Ochrana proti pretizeni

Pokud se s akumulatorem pracuje zplisobem vyvolavaji-
cim mimoradné vysoky odbér proudu, nafadi se automa-
ticky a bez jakékoli signalizace vypne. V takové situaci
naradi vypnéte a ukoncete ¢innost, pfi niz doslo k preti-
Zeni naradi. Potom narfadi zapnéte a obnovte €innost.

Ochrana proti prehrati

P¥i pfehfati naradi ¢i akumulatoru se naradi automa-
ticky vypne a svétlo za¢ne blikat. V takovém pfipadé
nechte naradi a akumulator pfed opétovnym zapnutim
vychladnout.

Ochrana proti priliSnému vybiti

V pfFipadé nedostacujici kapacity akumulatoru se naradi
automaticky vypne. V takovém pripadé vyjméte akumu-
lator z naradi a nabijte jej.

Pouzivani spousté

Jestlize chcete naradi zapnout, stisknéte tladitko zam-
¢eni/odeméeni. Naradi se pfepne do pohotovostniho
rezimu. Naradi nastartujete stisknutim tlacitka start/
stop v pohotovostnim rezimu. Jestlize chcete naradi
vypnout, stisknéte tlacitko start/stop znovu. Nafadi
se prepne do pohotovostniho rezimu. Nafadi vypnete
stisknutim tlacitka start/stop v pohotovostnim rezimu.
» Obr.3: 1. Tlacitko zamceni/odeméeni 2. Tlagitko
start/stop

POZNAMKA: Ponechate-li naradi 10 sekund v poho-
tovostnim rezimu bez provedeni jakékoli operace,
naradi se automaticky vypne a svétlo zhasne.

POZNAMKA: Naradi Ize také zastavit a vypnout
stisknutim tlacitka zam¢&eni/odemé&eni béhem
operace.

Rozsviceni predniho svétla

A UPOZORNENJ: Nedivejte pfimo do svétla
nebo jeho zdroje.

Jestlize chcete zapnout svétlo, stisknéte tlacitko zam-
¢eni/lodemgeni. Jestlize chcete svétlo vypnout, znovu
stisknéte tlacitko zamceni/odemceni.

POZOR: P¥i prehfati naradi bude svétlo blikat.
Pred obnovenim prace nechte naradi zcela
vychladnout.
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POZNAMKA: K otfeni negistot ze skla svétla pouzi-
vejte suchy hadfik. Dbejte, abyste sklo svétla nepo-
Skrabali. Mohlo by dojit ke sniZeni svitivosti.

Otocny voli¢ otacek
Rychlost otaceni Ize regulovat pfesunutim otoéného
volice otacek. Nize uvedena tabulka ukazuje €islo na
voli¢i a odpovidajici rychlost otacek.

» Obr.4: 1. Otocny voli¢ otacek

Hodnota Otacky

1 10 000 min™
2 15 000 min”'
3 20 000 min™
4 25000 min™
5 30 000 min”

POZOR: Je-li nafadi provozovano dlouhou dobu
nepfretrzité pfi nizké rychlosti, dojde k pretizeni
motoru a nasledné k selhani naradi.

POZOR: Pii zméné voli¢e otaéek z 5 na 1 jej ota-
cejte proti sméru hodinovych ruci¢ek. Neotacejte
voli¢em ve sméru hodinovych rucié¢ek nasilim.

Elektronické funkce

Naradi je vybaveno elektronickymi funkcemi usnadnuji-

cimi provozovani.

. Regulator konstantnich otacek
Regulator konstantnich otacek zajistuje stalou
rychlost ota€eni bez ohledu na Uroven zatiZeni.

. Meékké spusténi
Funkce mékkého spusténi omezuje na minimum
raz pfi spusténi a umoznuje hladké spusténi
néafadi.

Nastaveni hloubky fezu

Chcete-li upravit hloubku fezu, oteviete zajistovaci
packu a otacenim stavéciho Sroubu zékladnu naradi
pFesurite nahoru nebo dolu. Po nastaveni packu pevné
uzavrete.

» Obr.5: 1. ZajiStovaci packa 2. Stavéci Sroub

POZOR: Jestlize se naradi ani uzavienim zajis-
tovaci packy nezajisti, dotahnéte Sestihrannou
matici a pak znovu uzaviete zajistovaci packu.

» Obr.6: 1. Sestihranna matice

Nastaveni hloubky fezu pomoci

zapichovaci zakladny

Volitelné prislusenstvi
1. Naradi polozte na rovny povrch.

2.  Otacenim zakladny dorazu vyberte dorazovy $roub.
» Obr.7: 1. Dorazovy Sroub 2. Zakladna dorazu

3. Povolte pojistnou matici dorazové ty€e a poté pfi
stisknutém tlacitku posunu dorazovou ty¢ vytahnéte.
» Obr.8: 1. Dorazova ty¢ 2. Pojistna matice

3. Tlagitko posunu

4.  Tlacte naradi dolli, dokud se Spicka ofezavaciho
nastroje nedotkne plochého povrchu a poté otocte
pojistnou packou a naradi zajistéte.

» Obr.9: 1. Pojistna packa 2. Ofezavaci nastroj

5.  Tlacte dolt dorazovou ty¢ pfi stisknutém tlacitku
posunu, dokud se nedotkne dorazového Sroubu.
» Obr.10: 1. Dorazova ty¢ 2. Dorazovy $roub

3. Tlacitko posunu

6.  Posurite ukazatel hloubky do polohy, kde bude
ukazovat hodnotu 0.
» Obr.11: 1. Ukazatel hloubky

7.  Upravte hloubku fezu vytahovanim dorazové tyce
pfi stisknutém tlacitku posunu.
» Obr.12: 1. Dorazova ty¢ 2. Tlacitko posunu

8.  Pfesnou Upravu hloubky fezu mizete provést oto-
&enim oto€ného kolecka na dorazové ty¢i na hodnotu 0.
» Obr.13: 1. Otocné kolecko

9. Otacenim vrsku dorazové tyce ziskejte pozadova-
nou hloubku. Ota¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek
hloubku zvétSujete. Otacenim po sméru hodinovych
rucic¢ek hloubku zmensujete.

» Obr.14: 1. VrSek dorazové tyce

10. Povolte pojistnou matici dorazové tyce.
» Obr.15: 1. Pojistna matice

11.  Uvolnéte pojistnou packu.
» Obr.16: 1. Pojistna packa

SESTAVENI

A UPOZORNENJ: Ped provadénim jakych-
koli praci na naradi se vzdy presvédcte, zda je
vypnuté a je vyjmuty akumulator.

Instalace a demontaz orezavaciho

nastroje

POZOR: Nedotahujte matici klestiny bez vio-
zeného pracovniho nastroje. Kuzel klestiny muze
prasknout.

Vlozte ofezavaci nastroj Uplné do kuzele klestiny.
Stisknéte zamek hfidele a dotahnéte matici klestiny
pomoci kli¢e nebo ji pevné dotahnéte dvéma klici.
Chcete-li pracovni nastroj demontovat, pouZzijte obra-
ceny postup instalace.
» Obr.17: 1.Zamek hfidele 2. Povolit 3. Utazeni

4. Kli¢ 5. Matice klestiny

» Obr.18: 1.KIli¢ 2. Povolit 3. UtaZeni 4. Matice
klestiny

POZNAMKA: Pokud pfi montazi ofezavaciho
nastroje utahnete matici klestiny, zamek hfidele se
nemusi vratit do pavodni pozice. Zamek hfidele se
vrati do plvodni pozice, kdyz nastartujete naradi.

» Obr.19: 1. Zamek hiidele
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Montaz a demontaz zakladny frézky

1.  Otevrete zajiStovaci packu zakladny frézky, poté
vloZte naradi do zakladny frézky tak, aby byla drazka na
nafadi zarovnana s vystupkem na zakladné frézky.

» Obr.20: 1. Zajistovaci packa

2.  Uzavrete blokovaci packu.

3. Pripevnéte k zakladné frézky hubici na piliny a
poté dotahnéte kfidlovy Sroub.
» Obr.21: 1. Hubice na piliny 2. Kfidlovy Sroub

» Obr.22

PFi vyjimani zakladny pouzijte opa¢ny postup montaze
zakladny.

A\ UPOZORNENI: Pi pouzivani naradi se
zakladnou frézky na ni vzdy namontujte pracho-
vou hubici.

Montaz a demontaz naklapéci
zakladny

Volitelné prislusenstvi

1.  Otevrete zajistovaci packu naklapéci zakladny, poté
vlozte naradi do naklapéci zakladny tak, aby byla drazka
na naradi zarovnana s vystupkem na naklapéci zakladné.
» Obr.23: 1. Zajistovaci packa

2.  Uzavrete blokovaci packu.

Pfi vyjimani zékladny pouzijte opacny postup montaze
zakladny.

Montaz a demontaz presazené
zakladny

Volitelné prislusenstvi

1.  Zatlacte zamek hfidele a poté povolte matici
klestiny.
» Obr.24: 1.Zamek hfidele 2. Matice klestiny 3. Kli¢

2.  Sejméte matici kletiny a kuzel klestiny.
» Obr.25: 1. Matice klestiny 2. Kuzel klestiny

3.  Po stisknuti aretace hfidele nasadte na naradi
femenici a dotahnéte ji klicem.
» Obr.26: 1.KIi¢ 2. Remenice 3. Zamek hfidele

4. Povolte Srouby na zakladni desce a odstrarite ji.
» Obr.27: 1. Zakladni deska

5. Otevrete zajisStovaci packu presazené zakladny a
poté do ni vloZte naradi.
» Obr.28: 1. Zajistovaci packa

6. Nasadte opasek na femenici ruénim otac¢enim
opasku. ;
» Obr.29: 1. Remenice 2. Opasek

7.  Uzavrete blokovaci packu.
» Obr.30: 1. Zajistovaci packa

8. Pripevnéte zakladni desku utaZenim Sroubd.
» Obr.31: 1. Zakladni deska

9.  Vlozte kuzel klestiny a ofezavaci nastroj do presa-
zené zakladny a dotahnéte matici klestiny.

» Obr.32: 1. Orfezavaci nastroj 2. Matice klestiny
3. Kuzel klestiny

10. Zasunte Sestihranny kli¢ do otvoru presazené
zakladny a poté dotahnéte matici klestiny pomoci klice.
» Obr.33: 1. Matice klestiny 2. Kli¢ 3. Sestihranny kli¢

Pfi vyjimani zékladny pouzijte opaény postup montaze
zakladny.

POZNAMKA: Opasek muzete na femenici nasadit
také bez vyjimani zakladni desky podle obrazku.

» Obr.34: 1.Remenice 2. Opasek

Montaz a demontaz zapichovaci

zakladny

Volitelné prislusenstvi

1.  Otevfete zajiStovaci packu zapichovaci zakladny,
poté pIné vlozte naradi do zapichovaci zakladny tak,
aby byla drazka na nafadi zarovnana s vystupkem na
zapichovaci zakladné.

» Obr.35: 1. Zajistovaci packa

2. Uzavrete blokovaci packu.

PFi vyjimani zakladny pouzijte opa¢ny postup montaze
zakladny.

Montaz a demontaz paralelniho
pravitka na zapichovaci zakladnu
Volitelné prislusenstvi

Vlozte vodici liSty do otvort zapichovaci zakladny a
dotahnéte kiidlové Srouby. Pfi vyjimani pravitka pouzijte
opacny postup jeho montaze.

» Obr.36: 1. Kfidlovy Sroub 2. Vodici ty¢

Montaz a demontaz hubice na piliny
na zapichovaci zakladnu

VloZte hubici na piliny do zapichovaci zakladny tak, aby

vystupek hubice na piliny dosed| do drazky v zapicho-

vaci zakladné a poté utahnéte kfidlovy Sroub na hubici

na piliny. PFi vyjimani hubice pouzijte opa¢ny postup jeji

montaze.

» Obr.37: 1. Vystupek 2. Hubice na piliny 3. Kfidlovy
Sroub

» Obr.38

PRACE S NARADIM

Pouzivani naradi se zakladnou
frézky

Ustavte zakladnu nafadi na obrobek, aniz by doslo

ke kontaktu ofezavaciho nastroje s obrobkem. Naradi
zapnéte a pockejte, dokud nastroj nedosahne pinych
otacek. Posunujte nastroj dopfedu po povrchu obrobku.
PFi pohybu nastrojem udrzujte zakladnu naradi rovné.
P¥i fezani hrany vzdy udrzujte povrch obrobku nalevo
od ofezavaciho nastroje ve sméru posunu.

» Obr.39
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POZNAMKA: Pied zahajenim fezani konkrétniho
obrobku je doporuéeno provést zkuSebni fez.
Spravna rychlost posunu zavisi na rozméru ofe-
zavaciho nastroje, druhu obrobku a hloubce fezu.
Budete-li nafadi posunovat pfili§ rychle, miaze byt
kvalita fezu nizka nebo muze dojit k poSkozeni pra-
covniho nastroje ¢i motoru. P¥i pfili§ pomalém posu-
novani nafadi muze dojit ke spaleni a znehodnoceni
povrchu fezu.

PFi pouziti patky, pfimého voditka nebo voditka ofeza-

vani dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé strané

ve sméru pfisunu. Voditko tak zGistane zarovnano se

stranou obrobku.

» Obr.40: 1. Ofezavaci nastroj 2. Obrobek 3. Pfimé
voditko

POZOR: Vzhledem k tomu, Ze pfili$ intenzivni
fezani muze vést k pretizeni motoru nebo obti-
Zim s udrzenim naradi pod kontrolou, neméla by
hloubka fezu pfi jednotlivém prichodu frézovani
drazek presahnout 3 mm. Chcete-li fezat drazky

s hloubkou pfekracujici 3 mm, pouzijte nékolik pru-
chodu a postupné zvétSujte hloubku fezu.

Pouzivani pfimého voditka
Volitelné prislusenstvi
1. Namontujte pfimé voditko pomoci Sroubu a kfid-

lové matice.
» Obr.41: 1. Sroub 2. K¥idlova matice

2. Pripevnéte pfimé voditko k zakladné frézky
pomoci upinaciho Sroubu.
» Obr.42: 1. Upinaci $roub

3. Povolte kfidlovou matici na pfimém voditku a
upravte vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a pfi-
mym voditkem. Po dosaZeni poZzadované vzdalenosti
kiidlovou matici dotahnéte.

» Obr.43: 1.Kfidlova matice

4. Posunujte nafadi s pfimym voditkem zaroveri se
stranou obrobku.
» Obr.44

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem obrobku a polohou
fezani prilis velka pro pouziti pfimého voditka, nebo
pokud neni bok obrobku rovny, nelze pouzit pfimé
voditko.

V takovém pfipadé k obrobku pevné prichytte rovnou
desku a pouzijte ji jako voditko zakladny frézky. Naradi
posunujte ve sméru Sipky.

» Obr.45

Pouzivani primého voditka pro

kruhové rfezy

Pro provadéni kruhovych ezl sestavte pfimé voditko
podle obrazk(. Nejmensi a nejvétsi polomér fezanych
kruhli (vzdalenost mezi stfedem kruhu a stfedem
nastroje) je nasledujici:

. Minimalni rozmér: 70 mm

. Maximalni rozmér: 221 mm

Rezani kruhti o poloméru v rozmezi od 70 mm do
121 mm.
» Obr.46: 1. Stfedovy otvor

Rezani kruhti o poloméru v rozmezi od 121 mm do
221 mm.
» Obr.47: 1. Stfedovy otvor

POZNAMKA: Pomoci tohoto voditka nelze fezat
kruhy s polomérem od 172 mm do 186 mm.

Vyrovnejte stfedovy otvor v pfimém voditku se stfedem
vyfezavaného kruhu. Uchytte pfimé voditko zatlu¢enim
hiebiku o priméru mens$im nez 6 mm do stfedového
otvoru. Otacejte naradim okolo hfebiku ve sméru hodi-
novych rugicek.

» Obr.48: 1. Hrebik 2. Stfedovy otvor

Pouzivani vodici Sablony

Volitelné prislusenstvi
Vodici $ablona umozriuje provadéni opakovanych fez(
podle vzoru $ablony.

1. Povolte Srouby na zakladni desce a poté ji sej-
méte ze zakladny frézky.

2. Umistéte vodici $ablonu na zakladnu a poté pfi-
pevnéte zakladni desku dotazenim Sroubu.
» Obr.49: 1. Zakladni deska 2. Vodici Sablona

3.  Umistéte naradi na Sablonu a pfesunuijte naradi tak,
aby se voditko Sablony posunovalo podél boku $ablony.
» Obr.50

POZNAMKA: Skute&na velikost Fezu na obrobku

se mirné lisi od Sablony. Rozdilem je vzdalenost (X)
mezi ofezavacim nastrojem a vnéjsi stranou voditka
Sablony. Vzdalenost (X) Ize vypoditat pomoci nasle-
dujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vnéj$i primér voditka Sablony —
pramér ofezavaciho nastroje) / 2

» Obr.51: 1. Ofezavaci nastroj 2. Vodici $ablona
3. Vzdalenost (X) 4. Vnéjsi primér vodici
Sablony

Pouzivani voditka ofezavani

Volitelné prislusenstvi

Voditko ofezavani umoznuje ofezavani zakfivenych
stran, jako jsou nabytkové dyhy, pohybem vodiciho
valecku podél strany obrobku.

» Obr.52

1. Povolte upinaci $roub, poté namontujte voditko
ofezavani na zakladnu frézky a poté dotahnéte upinaci
Sroub.

» Obr.53: 1. Upinaci Sroub

2. Povolte upinaci Sroub a ota¢enim sefizovaciho
Sroubu upravte vzdalenost mezi ofezavacim nastrojem
a voditkem ofezavani (1 mm na otacku). Po dosazeni
pozadované vzdalenosti zajistéte voditko ofezavani
dotazenim upinaciho Sroubu.

» Obr.54: 1. Stavéci Sroub 2. Upinaci $roub

3.  Posunuijte nafadi tak, aby se vodici valecek posu-
noval po boku obrobku.
» Obr.55: 1. Obrobek 2. Vrtak 3. Vodici valecek
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Pouzivani naradi s naklapéci

zakladnou

Naklapéci zakladna je vhodna pro ukosovani. Povolte
kFidlové Srouby, naklorte nafadi do pozadovaného uhlu
a poté kridlové Srouby dotahnéte.

K obrobku pevné pfichytte rovnou desku a pouzijte ji
jako voditko naklapéci zakladny. Nafadi posunujte ve
sméru Sipky.

» Obr.56: 1. Kfidlovy Sroub

Pouzivani desky naklapéci zakladny
se zakladnou frézky

Chcete-li pouzit zakladnu frézky se Etvercovou deskou

zakladny, sejméte desku zakladny z naklapéci zakladny

a poté ji pfipevnéte k zakladné frézky.

» Obr.57: 1. Deska naklapéci zakladny 2. Deska
zakladny frézky

Pouzivani naradi s presazenou

zakladnou

Pfesazena zakladna se hodi pro prace v tésnych mis-
tech, napfiklad v rozich.
» Obr.58

Pouzivani zakladny frézky s deskou
presazené zakladny a drzadlem

Pfesazenou zakladnu Ize k zajisténi vétsi stability také

pouzit se zakladnou frézky a uchytem drzadla (volitelné

pfislusenstvi).

1.  Povolte Srouby na zakladni desce a poté ji sej-

méte z pfesazené zakladny.

» Obr.59: 1. Deska pfesazené zakladny 2. Deska
zakladny frézky

2. Pripevnéte desku pfesazené zakladny k zakladné
frézky dotaZenim Sroubu.

3.  Pfipevnéte Uchyt drzadla a drzadlo ty¢ového typu
k pfesazené zakladné dotazenim éroubL‘]:
» Obr.60: 1. Drzadlo ty¢ového typu 2. Uchyt drzadla

Na pfesazenou zakladnu je misto drzadla ty¢ového
typu mozné namontovat drzadlo knoflikového typu
odstranéné ze zapichovaci zakladny.

» Obr.61: 1. Sroub 2. Drzadlo knoflikového typu

Pouzivani naradi se zapichovaci

zakladnou

P¥i praci drzte drzadla vzdy pevné obéma rukama.
Naradi pouzivejte stejné jako zakladnu frézky.

Pouzivani pfimého voditka

Volitelné prislusenstvi

1. Pfimé voditko pfichytte na drzak voditka utazenim
kiidlové matice. Drzak voditka vloZte do otvor( zapicho-
vaci zakladny a dotahnéte kridlové Srouby.

» Obr.62: 1. Kfidlovy Sroub 2. DrZak voditka
3. Kridlova matice 4. PFimé voditko

2.  Povolte kiidlovou matici na pfimém voditku a
upravte vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a pfi-
mym voditkem. Po dosazeni pozadované vzdalenosti
kridlovou matici dotahnéte.

» Obr.63: 1.Kfidlova matice

3. Naradi pouzivejte stejné jako pfimé voditko pro
zakladnu frézky.
» Obr.64

Pouzivani vodici Sablony
Volitelné prislusenstvi

1. Povolte Srouby na zakladné a odstrarite je.
Polozte vodici $ablonu na zakladnu a dotahnéte Srouby.
» Obr.65: 1. Sroub 2. Vodici $ablona

2. Naradi pouzivejte stejné jako vodici Sablonu pro
zakladnu frézky.
» Obr.66

Pouzivani paralelniho pravitka

Paralelni pravitko je efektivni pomuckou pro provadéni
pfimych fezu pfi srazeni hran nebo drazkovani. Upravte
vzdalenost mezi pracovnim nafadim a paralelnim pravit-
kem. Paralelni pravitko zajistéte v poZadované vzdalenosti
na misté dotazenim kfidlovych Sroubd. Pfi fezani posunujte
naradi s paralelnim pravitkem zaroven se stranou obrobku.
» Obr.67

Je-li vzdalenost (A) mezi bokem obrobku a polohou fezani
pfili§ velka pro pouZziti paralelniho pravitka, nebo pokud
neni bok obrobku rovny, nelze pouzit paralelni pravitko.

V takovém pfipadé k obrobku pevné pfichytte rovnou
desku a pouZzijte ji jako voditko zapichovaci zakladny.
Naradi posunujte ve sméru Sipky.

» Obr.68

Zména drzadla knoflikového typu na
drzadlo tycového typu

Chcete-li namontovat drzadla ty¢ového typu na zapi-
chovaci zakladnu, povolte Sroub drzadla knoflikového
typu, sejméte drzadlo a poté namontujte drzadla ty¢o-
vého typu dotazenim Sroubu.
» Obr.69: 1. Drzadlo knoflikového typu 2. Sroub

3. Drzadlo ty¢ového typu

UDRZBA
A UPOZORNENI: Pred zahéajenim kontroly nebo

udrzby naradi se vzdy ujistéte, zda je vypnuté a je
vyjmut akumulator.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostiedky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dild Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI: Pro nafadi Makita popsané
v tomto navodu doporucujeme pouzivat nasle-
dujici pfisluSenstvi a nastavce. PFi pouZiti jiného
pFislusenstvi ¢i nastavcl muze hrozit nebezpedi
zranéni osob. PFislusenstvi Ize pouzivat pouze pro
stanovené ucely.

stvi, obratte se na mistni servisni stfedisko spole¢nosti
Makita.

. Pfimé a drazkovaci pracovni nastroje

. Nastroje pro formovani hran

+  Rezaci nastroje na laminat

. Sestava pfimého voditka

. Sestava voditka ofezavani

. Sestava zakladny frézky

. Sestava naklapéci zakladny

. Sestava zapichovaci zakladny

. Sestava pfesazené zakladny

«  Uchytdrzadla

. Vodici $ablona

. Kuzel klestiny 6 mm

. Kuzel klestiny 6,35 mm (1/4")

. Kuzel klestiny 8 mm

. Kuzel klestiny 9,53 mm (3/8")

. Kli¢ 13

. Kli¢ 22

POZNAMKA: Né&které polozky seznamu mohou byt
k naradi pfibaleny jako standardni pfislusenstvi.

Pfibalené pfisluSenstvi se mGze v riznych zemich
lisit.

Orezavaci nastroje

PFfimy nastroj

» Obr.70
D A L1 L2

20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Jednotka: mm
Drazkovaci nastroj ,,U“
» Obr.71

D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"

Jednotka: mm

Drazkovaci nastroj ,,V*
» Obr.72

D A L1 L2

1/4" 20 50 15

90°

Jednotka: mm

Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
» Obr.73

D A L1

L2

L3

8 8 8 60

20

35

6 6 6
6E 1/4"

28

Jednotka: mm

Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem

» Obr.74

D A L1 L2

L3 L4

8 8 8 80 95

20 25

6 6 6
6E |14

70 40

Jednotka: mm

Nastroj na zaoblovani rohu
» Obr.75

D A1 A2 L1

L3 R

8R 6 25 9
8RE | 1/4"

48 1

4R 6
4RE | 1/4"

20 8 45 1

Jednotka: mm

Ukosovaci nastroj
» Obr.76

A L1 L2

L3

23 46 1

30°

ol|lo|o

20 50 13

45°

6 20 49 14

60°

Jednotka: mm

Obrubovaci nastroj na listy
» Obr.77

D A L1 L2

6 20 43 8

6 25 48 13

o)

Jednotka: mm

» Obr.78

Lemovaci nastroj s kuliCkovym loziskem

D A L1

L2

6 10
1/4"

50

20

Jednotka: mm
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Nastroj na zaoblovani roht s kulickovym loZiskem
» Obr.79

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 35 |3

6 21 40 10 6
1/4"

Jednotka: mm

Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.80

D A1 A2 L1 L2 ]

6 26 8 42 12 45°
1/4"

6 20 41 1 60°

Jednotka: mm

Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem
» Obr.81

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 42 12 4,5 7

Jednotka: mm

Obrubovaci nastroj na listy s kulickovym loziskem
» Obr.82

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 |40 10 55 |3

6 26 22 42 12 5 5
Jednotka: mm
Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym
loziskem
» Obr.83
D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3

Jednotka: mm
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogens:

DRT50

Makc. giameTtp LaHroBoro naTpoHa

6 MM, 8 MM, 1/4 proiima, 3/8 atoiima

LLIBMAKICTb Y pexuMi XOnocToro xoay

10 000—30 000 x&™

BaranbHa AOBXUHa

226 mm

HominanbHa Hanpyra

18 B nocrt. cTpymy

CraHfapTHa kaceTa 3 akyMynsTopom

BL1815N /BL1820/BL1820B / BL1830/BL1830B / BL1840 /
BL1840B /BL1850 / BL1850B / BL1860B

Maca HeTTO

1,8—2,1 kr

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimKXeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapakTepucTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

TexHiuHi xapakTepucTukv npunaagy Ta kaceta 3 akyMynsiTopoM MOXYTb BiAPi3HATUCS B Pi3HUX KpaiHax.
Bara moxe Bigpi3HATACA 3anexXHOo Bif AOMOMIXHOrO obnagHaHHs, Hanpuknag KaceTu 3 akyMynsiTopoMm.

Haiinerwi Ta HaBaxui KOMNNekTu, BignosiagHo Ao ctaHaapty EPTA (EBponeiicbka acouiaList BUPOGHMKIB
eneKTPOoIHCTPYMEHTY) Bif ciuHa 01/2014 poky, npeacTaBneHo B Tabnuui.

Mpu3Ha4vyeHHA

IHCTPYMeHT npusHayeHo Ans obpizaHHs KpaiB Ta
hacoHHOT 06po6KM AepeBUNHN, NNacTMacu Ta nogibHMx
mMarepianis.

Lym

PiBeHb Wwymy 3a wkanot A B TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BM3HaYeHuW BiANoBiAHO Ao ctanaapty EN60745:
PiBeHb 3BykoBOro TUcky (Lpa): 78 AB (A)

Moxwub6ka (K): 3 A6 (A)

A\OMEPE)XEHHSI: KopucTyittecs 3acobamu
3axuMcTy opraHiB crnyxy.

Bibpauis

3aranbHa BenuyvHa Bibpalii (BekTopHa cyma Tpbox
HanpsMKiB) BU3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTu: obepTaHHa 6e3 HaBaHTaXKEHHS!
Bi6paisi (an): 2,5 m/c’ abo MeHLIe

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c®

Pexum pobotu: pizaHHs nasis y MOP

Bi6pauisi (an): 4,5 m/c’

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Bibpauii 6yno
BMMIPSIHO BiANOBIAHO A0 CTAaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS ANS NOPIBHAHHS
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLIWM.

MPUMITKA: 3asiBrieHe 3Ha4YeHHs BiGpaLii moxe
TaKOX BMKOPUCTOBYBATUCH A5 NONepeaHbOI OLiHKN
BNVBY.
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AHOHEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pucTaHHs Bibpauis nig yac akTnyHoi po6oTu enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApPi3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO
3HayeHHs Bibpauii.

A OMEPENXEHHS: 3a6esneute HanexHi
3anobixHi 3axoau Ans 3axXUCTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiaTUMyTb yMOBaM BUKOPWUCTaHHS iIHCTpyMeHTa (cnig
6patu Jo yBarv BCi cknagoBi po6oyoro Lykiy, Taki sik
Yac, KOnu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOMK BiH NOYMHAae
npautoBaTh Ha XONI0CTOMY XOAi NiA Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHgapTtam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[Heknapauito npo BignosigHicTb ctaHaapTam €C Hase-
aeHo B logatky A fo uiei iHCTpykuii 3 ekcnnyarauii.

NONEPEAXEHHA NPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3MNEKU

3aranbHi 3acTepeXxeHHs LWoao
TeXHiku 6e3neku npm poobori 3
eneKTpoiHCTpyMeHTaMu

A OMNEPENXXEHHSI: YsaxHo o3HaliomTecs 3
ycima nonepeaXxeHHsIMW NPo AOTPUMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTPyKUiAMY, intocTpadiaMmm Ta
TEXHIYHUMM XapaKTePUCTUKaMM, IO CTOCYHOTbCS
LbOro eneKTpoiHCTpyMeHTa. HeBrKoHaHHS Oyab-
AKUX IHCTPYKLIN, NepeniyeHnX HKYe, MoXe Npusse-
CTW 40 YpaXX€HHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo TAXKUX TpaBM.

YKPAIHCBKA



36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKn 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHn y IHCTPYKLiT
3 TEXHikN 6e3neku, CTOCYeTbCs ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XUBMneHHst), abo enexkTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNonepenxeHHs1 Npo HeOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTtu 3
6e34pOTOBUM TPUMEPOM

10.

1.

12.

13.

14.

EnekTpoiHCTpyMeHT cnip TpumaTwm 3a i3o-
NbOBaHi NOBEePXHi PYKOATKW, OCKiNbKK pi3ak
MO)Xe 3a4enuTU CXOBaHy erleKTPONpPoBOAKY.
PoapizaHHs gpoTy nig Hanpyrow mMoxe Npu3BecTu
[0 nepeaaBaHHs HAaNpyry o OroNeHnxX Metane-
BUX YaCTUH E€NeKTPOIHCTPYMEeHTa Ta A0 YPaXeHHs!
onepatopa enekTpUYHUM CTPYMOM.
BukopucToByiTe 3aTUCKHI NpUCTPOi abo iHLWi
3aco6u, Wob 3abe3neunTn onopy Aetani Ta
3aKpinuTK ii Ha CTiNKiA NoBepXHi. Y TpYMyBaHHS
netani pykamu abo Tinom He 3abesneyye dik-
cauito fetani Ta Moxe NpM3BeCTW 40 BTPaTu
KOHTPOJH0.

Mip yac TpuBanoi po6oTu cnig HapgAraTn
3aco6u 3aXMCTy OpraHiB cryxy.

MoBoabTecsi 3 HaKOHEYHUKAMU TpUMepa ayxe
obGepexHo.

Mepea noyaTkom po6oTH peTenbHO nepeBipTe
HaKOHEYHUK TpUMepa Ha HafABHICTb TPILMH
a6o nowkoaxeHHs. HeranHo 3amiHiTb TpiCHYTI
a60 nowKoAXeHi HAKOHEYHUKM.

YHukanTe pizaHHs uBsxiB. Mepen noyaTkom
po6oTu ornsiHsTe po6oyy AeTanb Ta B pasi
HaABHOCTI UBAXiB NpuGepiTh ix.

TpumanTe iHCTPYMEHT MiLHO.

He HabnuxanTe pyku Ao getaneu, Wwo
obGepTarTbCs.

He ponyckaiTe KOHTaKTYy HaKOHEYHUKA TpU-
Mepa 3 po6oyoto AeTansnto A0 YBiMKHEHHSA
iHCTpymeHTa.

Mepea noyaTkoM pi3aHHA geTani 3anycTiTh
iHCTpYMeHT Ta ganTe oMy nonpawtoBaTu
AesiKMi Yac Ha xonocTomy xopy. 3Beprante
yBary Ha Bi6pauito abo HepiBHUI XiA: Le Moxe
BKa3yBaTu Ha HenpaBuUiibHe BCTaHOBMEHHS
HaKOHEeYHMKa.

YBaXHO CTexTe 3a HaNPsIMKOM 0GepTaHHs
HaKOHeYHMKa TpUMepa Ta HanpsiIMKOM nopavi.
He 3anuwaiite 6e3 Harnsay iHCTPYMEHT, KU
npautoe. MpaytonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TPYMaKUm Moro B pyKax.

0O60B’A3KOBO NMicnsi BUMKHEHHSA iHCTPYMeHTa
3aXAiTb, NOKU HAKOHEYHUK TPUMeEpPa He 3ynu-
HUTbLCS NOBHICTHIO, | NULWe Toai BUAManTe
iHCTpPYMeHT 3 aeTani.

He TopkanTecs HakoHe4YHUKa TpMMmepa Bigpasy
nicna o6po6ku: BiH Moxe GyTu ayxe rapaunum
Ta CNPUUYUHUTY OMiKMU.

15. He 3mawlyiiTe OCHOBY iHCTPyMeHTa Yepe3
HeobayHiCTb PO34YNHHUKOM, GEH3UHOM, OnK-
BOO TOWO. BoHM MOXyTb npusBecTu go Tpi-
LMH OCHOBM iHCTPYMeHTA.

16. BMKOpPUCTOBYMTE HaKOHEYHUKMU TpuMepa
TiNbKW 3 HANEXHUM liaMeTPOM XBOCTOBMKa,
Lo BiAnoBiAae WBUAKOCTI iHCTPyMeHTa.

17. [Oeski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
pevoBuHKN. ByabTe o6epexHi, Wob6 He gony-
CTUTU BAVXAHHA NUNY Ta NOro KOHTaKTYy 3i
wkipoto. [loTpumyinTecs npaBun TeXHiku 6e3-
neku, nepef6avyeHUX BUPOGHUKOM MaTepiany.

18. OGOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMNTE NUNo3a-
XUCHY Macky abo pecnipaTtop BignoBigHo oo
obnacTi 3acTocyBaHHA Ta MaTepiany, AKUn
obpobnioeTLCA.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXXEHHSI: HIKONW HE sTpavaiite
NUNbHOCTI Ta He po3cnabnioiTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSI BUPOGOM (L0 MOXITUBO MPKU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHux npaBun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXxe NPU3BECTU A0 CePHO3HUX TPaBM.

BaxnuBi iHCTPyKLUii 3 6e3neku ans

KaceTu 3 akyMynsaTopoM

1. Tepea TMM ik KOPUCTYBATUCH KaceToro 3 aKy-
MYNSAITOPOM, CJlif, NPoYMTaTh BCi iIHCTPYKLIi Ta
3acTepexHi 3Haku wopo (1) 3apaaHoro npu-
CTpolo akymynsTopa, (2) akymynsatopa Ta (3)
BMpPOGIB, Lo NpaLoloTh Bif akyMynsaTopa.

2. He cnip po3bupaTtu kKaceTy 3 aKyMynsiTopom.

3.  fkwo nepioa po6oTn Ayxke NoKkopoTLwas, cnif
HeramHo NPUNUHUTU KOpUCTyBaHHS. Lle moxe
NPU3BECTU A0 BUHUKHEHHSA PU3NKY NeperpiBy,
oniky Ta HaBiTb BUOYXYy.

4. Y pasi noTpannsiHHA eNeKTPoriTy B oyi cnif
MPOMMUTM iX YNCTOI BOAOIO Ta HEranHo 3Bep-
HyTUCA Ao nikaps. Lle moxe npussecTtu Ao
BTpaTy 30py.

5. He 3akopoTiTb KaceTy 3 aKyMynsiTopoMm.

(1) He cnin TopkaTucs knem 6yab AKUM CTpy-
MOMpOBIAHUM MaTepianom.

(2) He cnip 36epiratu kaceTy 3 aKkyMynsaTo-
POM Yy EMHOCTI 3 iHLUUMU MeTaneBuMmu
npeaMeTamMu, TaKUMU SIK LIBSIXU, MOHETH
ToLwo.

(3) He 3anuwanTe KaceTy 3 akyMynaTopom
nia Aowem, 3anobiraiTe KOHTaKTy 3
BOA010.

KopoTke 3aMukaHHA MOXe NpuU3BecTn 4o

NOsIBM 3HAYHOTO CTPYMY, NeperpiBy, MOXNUBUX

onikiB Ta HaBiTb BuxoAy 3 naay.

6. He cnin 36epirat iHCTPyMeHT Ta KaceTy 3 aKy-
MynATOPOM B MicusX, Aie TeMnepaTypa Moxe
CArHyT™ 4m nepeBuwntn 50°C (122°F).

7. He cniag cnanioBaTu KaceTy 3 akyMynsaToOpoMm,
HaBITb fAKLLIO BOHa Gyna HeogHOPa30BO MOLLKO-
[xeHa abo noBHicTIO cnpauboBaHa. Kacera 3
aKyMynsTOPOM MoXe BUGYXHYTHU Yy BOTHi.
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8. He cnig kupaTtn a6o yaapAaTu akymynsitop.

9. He cnin BUkOpMCTOBYBaTU NOLIKOAXKEHUN
aKymynsTop.

10. IiTin-ioHHi aKkymMynsaTopw, WO MiCTATLCA B
iHCTpYMeHTi, MaloTb BianoBiaaTM BUMoram
3aKOHiB Npo He6Ge3neyHi ToBapw.

Mig yac TpaHcnopTyBaHHSA 3a AOMOMOrO KOMep-
LiHNX NepeBeseHb, Hanpuknag, i3 3aany4YaHHsam
TPeTbOoi CTOPOHU Ta eKkcneamTopiB, HeOBXiAHO
[OTPUMYBaTUCh OCOBNMBMX BUMOT, BKasaHNX Ha
nakyBaHHi 1 y MapKyBaHHi.

Mig Yac nigrotyBaHHA No3uuii 4o BianpaBneHHs
HeoOXiAHO NMPOKOHCYNLTYBATUCh 3i CcreLianictom
3 Hebe3ne4vHnx matepianis. Kpim Toro, cnig BuKko-
HyBaTK Ginblu AOKNAAHI HaLioHanbHi HaCTaHOBM,
SAKLO TaKi €.

3aknenTe BiAKPUTI KOHTaKTK CTpiYKkoto abo 3axo-
BanTe iX i 3anakynTe akyMynsaTop Takum YYHOM,
06 BiH He Mir pyxaTucsi B nakyBaHHi.

11. OoTpuMynTecs HOpM MiCLLIeBOro 3aKoHOAaB-
CTBa WoAo0 yTunisauii akymynstopis.

3BEPITAATE LI BKA3IBKMW.

A OBEPE)XHO: BukopucToByiiTe Tinbku akymy-
natopu Makita. BukopuctaHHa akymynsaTopis, iHLLINMX
Hi>X opuriHanbHi akymynsitopy Makita, abo akymynsi-
TOpIB, KOHCTPYKLtO AK1X Byno 3MiHEHO, MOXe Npu3Be-
CTV A0 BUBYXY aKkyMynsaTopa i CIpUYNMHUTY MOXKEXY,
TpaBMy ab0 NOLUKOMKEHHS. Y 3B'A3KY 3 LIUM TaKoX
6yne aHynboBaHo rapaHTito Makita Ha iHCTpyMeHT
Makita i Ha 3apsaHUI NPUCTpIN.

Mopaawu 3 3ab6e3ne4yeHHA MaKCuU-
MarnbHOro CTPOKy eKcnsyaTauii
aKymynﬂTopa

Kacety 3 akymynaTopowm cnig 3apsapxaTtu o
TOro, SIK BiH pO3psAAUTBLCA NOBHICTIO. 3aBXAN
cnip 3yNUHATW poboTy iHCTPyMeHTa Ta 3apsi-
AUTW aKyMynATop, AKLWO BU NMOMITUNU 3MEH-
LWEeHHS NOTYXHOCTI iHCTPyMeHTa.

2. Hikonwu He cnig 3apaaxaTi NOBTOPHO NOB-
HIiCTIO 3apsAXKeHY KaceTy 3 aKyMynsATOPOM.
Mepe3apaaXeHHA CKOPOUYE CTPOK eKcrnyara-
uii akymynsaTopa.

3. 3apspxaunTe KaceTy 3 aKyMynsAATOPOM Npwu Kim-

HaTHin TemnepaTypi 10°C—40°C (50°F—104°F).

Mepea TUM sik 3apsiAXaTy KaceTy 3 aKyMynsiTo-
pom, cnifg 3a4ekaTu, AOKU BOHA OXOSOHe.

4.  5IKwo KaceTa 3 akyMynsiTOPOM He BUKOPUCTO-
ByBanacs TpuMBanui yac (noHapg, WwicTb Mics-
uiB), ii cnig 3apaanTu.
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Ornuc POBOTH

A OBEPEXHO: 0608’a3k0B0 nepekoHamTecs,
Lo npunag BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKyMynsiTopoM
3HATO, Nepep peryntoBaHHAM abo nepeBipkoto
pyHKLiOHYBaHHSA iHCTPYMeHTa.

BcTaHOBNEHHS Ta 3HATTSA KaceTu 3

aKyMynsiTOpoM

A OBEPEXHO: 3aBxAn BUMMUKaTe iHCTPYMEHT
nepea BCTaHOBIIEHHSIM a60 3HATTAM KaceTu 3
aKyMynsiTopom.

A OBEPEXHO: Mig yac BcTaHOBNEHHs a6o
3HATTA KaceTu 3 aKkyMynsaTOPOM Cig MiLHO Tpu-
MaTu iHCTPYMEHT Ta KaceTy 3 aKyMySIsiTOPOM.
SIKLIO BM yTPUMyBaTUMETE IHCTPYMEHT Ta KaceTy 3
aKyMyrsSiTOPOM HEAOCTaTHLO MILIHO, BOHU MOXYTb
BUCIUBHYTY 3 PYK, LLIO MOXe NPU3BECT A0 MOLLKO-
[DKEHHS IHCTPYMEHTa Ta KaceTu 3 akyMynaTopom abo
MOXE CMIPUYNHATY TPABMN.

» Puc.1:

1. YepBoHun iHgukaTop 2. KHonka 3. Kaceta
3 aKyMynsTopom

LLlo6 3HSTM KaceTy 3 akyMynsTOPOM, CRif, BUTSATHYTU
il 3 iIHCTpyMeHTa, HAaTUCHYBLUW Ha KHOMKY B NEPEAHIn
YacTUHI kaceTtu.

LLlo6 ycTaHOBMTM KaceTy 3 akyMynsiToOpoMm, crif, CyMmi-
CTUTW BUCTYN Ha KaceTi 3 aKyMynsaTOpOM i3 MasoM y
Kopnyci Ta BCTaBMTM KaceTy Ha Micue. Ii HeobxigHo
BCTaBMTU MOBHICTIO, @X AOKW He NoYyeTe KnauaHHs.
AKLWO Ha BEPXHIM YaCTUHI KHOMKX MOMITHUIA YepBOHUI
iHOukaTop, Lie 03Havae, Lo KaceTa 3 akyMynsTopom
yCTaHOBMNeHa He A0 KiHUS.

A OBEPEXHO: 3aBxau BCTaBnsTe Kacety

3 aKyMynsiTOpOM MOBHICTHO, aXk NOKU YepPBOHUI
iHOMKaTop cTaHe HeBUAMMUM. FAKLLO LbOro He
3pobuTH, KaceTa MoXe BUMaLKOBO BUNACTM 3 IHCTPY-
MeHTa Ta 3aBaTi TpaBMy Bam abo nioasm, Lo 3Ha-
X0AATbCA Nnopsas.

A OBEPE)XHO: He sctanosnioiite Kacety 3
aKyMynaTOpOM i3 3ycunnsm. FKLo KkaceTa He
BCTaBSETLCA NErko, To Lie 03Havae, Lo BK ii Henpa-
BWINbHO BCTaBMsETE.

Bigo6paxeHHs 3anuLLKOBOro

3apsay akymynsitopa

Tinbku Ans kacem 3 aKkyMynisimopom, siki Maromb
iHOukamopu
» Puc.2: 1. lHgukatopHi namnu 2. KHonka nepesipku

HaTUCHITb KHOMKY NepeBipKkM Ha KaceTi 3 akyMynsiTopom
Ans BifobpaKeHHs 3anMLLKOBOrO pecypcy akymyns-
Topa. |HAMKaTOPHI Namny 3aropsiTbCA Ha Kinbka cekyHa,.
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IHavkaTopHi namnu 3anuwkoBuii
0 ] AN
Foputb Bumk. Bnumae
I I I I Bin 75 po
100%

Big 50 #o

11l 1o

I I I:I |:| Bin 25 0o
50%

8ia 0 no 25%

000

ﬂ |:| |:| D Bapagitb
akymynsiTop.
I I I:I I:I Moxnueo,
akymynsatop
1 BUILLOB 3

nagy.

MPUMITKA: 3anexHo Bif yMOB BUKOPUCTaHHS Ta
TemMnepaTypu OTOUYIUOro CepeoBuLLa NOKa3aHHS
MOXYTb HE3HAYHVMM YMHOM BiOPI3HATUCS Bif OiNCHOrO

pecypcy.

Cuctema 3axucTy iHCTpymeHTa/

aKymynsitopa

IHCTPYMEHT OCHAaLLIEHO CUCTEMOI0 3aXUCTY iHCTpyMeHTa/
akymynsTopa. Lis cuctema aBToMaTMyHO BUMMKAE XUB-
TNEHHs ABUTyHA 3 METOH 36iNbLUEHHS TEPMIHY CIyX6u
iHCTpyMeHTa Ta akymynsitopa. IHCTpyMeHT aBToma-
TUYHO 3YNMHSETLCA Mif Yac po6OTH, SIKLLO IHCTPYMEHT
abo akymynsTop nepebyBatoTb Y 3a3HaYEHUX HUXKYE
yMOBaXx.

3axwucT Big nepeBaHTaXXeHHA

FAKLIO aKyMynATOp BUKOPUCTOBYETLCA B yMOBaX Haj-
MipHOrO CMOXMWBaHHSA CTPYMY, BiH @BTOMaTU4HO BUMW-
KaeTbcst 6e3 Byab-AKOro NonepemkeHHs. Y Takomy pasi
BMMKHITb iIHCTPYMEHT i NPUNUHITL POBOTY, Nig Yac BUKO-
HaHHS SIKOT IHCTPYMEHT 3a3HaB nepeBaHTaxeHHs. LLlo6
nepesanycTuTh iIHCTPYMEHT, YBIMKHITb 10r0 3HOBY.

3axucT Big neperpiBaHHs

AKLo iIHCTPYMeHT abo akyMynsiTop neperpiscs, iHCTpY-
MEHT aBTOMaTU4YHO BUMUKAETLCSA, @ namna niaceivy-
BaHHS NoYnHae 6numati. Y Takomy BUNagKy A03BOMNbTE
{HCTPYMEHTY 1 akyMynsTopy OXOMOHYTU, NepLU HiX
3HOBY BBIMKHYTW iHCTPYMEHT.

3axucT Big HagmipHoro
pO3paAXKeHHA

Konu 3apsg akymynatopa ctae HefocTaTHIM Ans
nopanbLUoi poboTH, IHCTPYMEHT aBTOMATUYHO 3YNUHSA-
€TbCs. Y TakoMy BUMaAKy BUAMITb akyMynsTop 3 iHCTpy-
MeHTa Ta 3apsiAiTb Noro.

LLlo6 yBiMKHYTW iIHCTPYMEHT, HAaTUCHITb KHOMKY 6roKyBaHHs/
pO36MOKyBaHHS. IHCTPYMEHT NEPeXoANTb Y PEXUM OYiKyBaHHS.
LLlo6 3anyCTUTK iIHCTPYMEHT, HATUCHITL KHOMKY 3anyCcKy/3yn1HKu1
B PeXuMi odikyBaHHsl. LLlo6 3ynuHNTY iHCTPYMEHT, HaTUCHITL
KHOMKY 3anycKy/3ynuHKK e pas. IHCTPYMEHT nepexoanTb y
PEXUM OuiKyBaHHS. LL|06 BUMKHY TN IHCTPYMEHT, HAaTUCHITb KHO-
nKy 6rnokyBaHHs/po36rIoKyBaHHS B PEXUMI O4iKyBaHHS.
» Puc.3: 1. KHonka 6nokyBaHHSA/po36roKyBaHHs

2. KHorika 3anycky/3ynuHku

MPUMITKA: FAKLO B peXuMi O4iKyBaHHS iHCTPYMEHT
3anuwaeTbesi 6e3 BUKOHaHHS Byab-sikux onepawin
npotsrom 10 cekyHA, BiH aBTOMaTU4HO BUMUKAETLCS,
i namna racHe.

MPUMITKA: Takox MOXHa 3yNVHUTU 1 BUMKHY TN
{HCTPYMEHT, HaTUCHYBLUW KHOMKY GroKyBaHHs/po3-
OrokyBaHHS, KONW iHCTPYMEHT Npauoe.

YBiMKHEeHHS nepeaHbLOro

niacBivyyBaHHA

A OBEPEXHO: He AMBITLCA Ha cBiTno a6o
6e3nocepeaHbLO Ha JKeperno ceiTna.

LLlo6 yBiMKHYTW namny, HaTUCHITb KHOMKY GrokyBaHHs/
po3bnokyBaHHS. LLlo6 BUMKHYTU namny, HaTUCHITb
KHOMKY 6roKyBaHHs/po36rnoKyBaHHs Lie pas.

YBATIA: Y pasi neperpiBy iHCTpyMeHTa NOYMHae
MUITITU Namna. 3a4yekanTe, 4OKN IHCTPYMEHT NOB-
HICTIO OXOJIOHE, NepLl HiX NPoAOBXyBaTH poboTy.

MPUMITKA: [Ins o4mnLLEHHS CKNa namnu nigcei-
YyBaHHSA NPOTPITh ii Cyxot TKaHuHOW. Byaste
obepexHi, wob He nogpsinaTy CKNo namnu niaceivy-
BaHHS1, TOMY LLO Lie MOripLUNTb OCBITMIOBAHHS.

[Ouck perynioBaHHs LWBUOKOCTI

LLBnakicTb 06epTaHHSA iHCTPYMEHTa MOXHA 3MiHUTMK,
NOBEPHYBLUN AUCK PeryrnoBaHHS LWBMAKOCTI. Y Tabnuui
HWXYe MOoKasaHO HOMEePW Ha AMCKY Ta BiAMNoBiAHi 3Ha-
YeHHS! WBWAKOCTI obepTaHHs.

» Puc.4: 1. [uck perynioBaHHs WBWUAKOCTI

Homep LWBuakicTb
1 10 000 xg”
2 15000 xg”'
3 20000 x8™"
4 25000 xs™"
5 30000 xs™"

YBATIA: SIKww0 iHCTPYMEHT NpOTAromM TpuBeanoro
Yyacy npautoe Ha HU3bKiW WBUAKOCTI, ABUTYH
nepeBaHTaXy€ETbCS, WO NPU3BOAUTL A0 NOPY-
WeHb y po6oTi iHCTpyMeHTa.

YBATA: ko noTpiGHO 3MiIHUTU WBMAKICTL 3i 3Ha-
YeHHs1 «5» Ha «1», NOBEPHITb AUCK NPOTU FOAUHHM-
KOBOI CTpinku. 3a60pOHAETLCS NOBEPTaTU AUCK 3a
rOAMHHUKOBOIO CTPINKOHO i3 3aCTOCYBaHHAM CUMU.
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EnekTpoHHi doyHKLUii

[nsi nonerweHHsi poboTH IHCTPYMEHT 0brnagHaHo enek-

TPOHHUMU PYyHKLIAMM.

. KoHTponb nocTiHoi LWBMAKOCTI
®yHKLiS KOHTPOIIO LBWAKOCTI 3abe3neyye NoCTilHY WBeKa-
KicTb 06epTaHHsI, He3anexHo Bifl YMOB HaBaHTaXEHHS.

. MnaBHWI 3anyck
DyHKLiA NNaBHOro 3anycky MiHiMi3ye pyBoOK nig
Yac 3anycky Ta 3abeanedye nnaBHUI 3anyck
iHCTpyMeHTa.

PeryntoBaHHS rMMbuHU pisaHHsA

[ns peryntoBaHHs rMMBWHW pi3aHHs BiaKpuiTe Baxinb 6no-

KyBaHHS1, NOTIiM NepecyHbTe OCHOBY iHCTPYMeHTa BBepx abo

BHW3, NOBEPHYBLUM FBUHT perynioBarHs. Iicns 3aBepLueHHs

peryntoBaHHs MiLHO 3aKpuiiTe BaXirnb peryrnoBaHHs.

» Puc.5: 1. Baxinb 6nokyBaHHs 2. [BUHT
perynioBaHHs

YBATA: SIKwwio iHCTPYMEHT He 3aKpinneHuin
nicns 3aKpUTTs Baxernsi 6rIOKyBaHHs1, 3aTArHITb
cno4aTtKy WecTUrpaHHy raiky, a NoTim 3akpuinTe
Baxinb 61OKyBaHHS.

» Puc.6:

1. WecTurpanHa ravika

PeryntoBaHHs rMMOUHN pi3aHHs 3

OCHOBOHIO 3arn1brneHHsA

Hodamkoee o6naduaHHs
1. YCTaHOBITb iIHCTPYMEHT Ha MNOCKy NOBEPXHIO.

2.  loBepTaloyn OCHOBY CTOMOPA, BUBEPITb CTOMOPHWI FBUHT.
» Puc.7: 1. CtonopHuii reuHT 2. OcHoBa cTonopa

3.  BignycTiTb dbikcyBanbHy ranky LUTaHr1 cronopa,

NOTiM BUTATHITb LUTAHTY CTOMOPA, HATUCKaUM KHOMKY

ynpaBniHHA nogaveto.

» Puc.8: 1. llrtaHra ctonopa 2. dikcyBanbHa ranka
3. KHonka ynpaBniHHA nogayeto

4.  OnycTiTb iIHCTPYMEHT JOHU3Y, abn HaKOHEeYHUK

TpYMepa TOPKHYBCS NI0CKOT NOBEPXHi, MOTIM NOBEPHIThL

ikcyBanbHUI Baxinb, WG 3aKpinUTV iIHCTPYMEHT.

» Puc.9: 1. ®ikcyBanbHum Baxinb 2. HakoHeYHMK
Tpumepa

5.  OnyckaliTe WTaHry ctonopa, OAHO4aCHO HaTucka-
1041 KHOMKY yNpaBiHHA NnoAayeto, NoKu WTaHra cTo-
nopa He TOPKHETbLCS CTOMOPHOTO rBUHTA.
» Puc.10: 1. lUTtaHra ctonopa 2. CTONOPHWIA rBUHT

3. KHonka ynpaBniHHsA nogadyeto

6. MocyBaiiTe NOKaX4uK rMBUHM, NOKM BiH HE onu-
HUTbCSt HABNPOTM NO3HAYKkM «O» Ha LwKani.
» Puc.11: 1. lMokax4uk rmmbuHmn

7. LWo6 BigperyntoBat rmMbuHY pisaHHs, nigHimaiTe

LUTaHry cTonopa, ofAHO4aCHO HaTUCKaloUW KHOTKY

ynpaeniHHsA Noaaveto.

» Puc.12: 1. lWranra ctonopa 2. KHonka ynpaeniHHsA
nogadyeto

8. Lo6 3abe3neunTy To4HE peryntoBaHHSA rmMMbuHN
pisaHHs, noBepTanTe AMCK Ha LITaH3i CTOMOpPa, MOKN BiH
He OMUHUTBLCSA HaBMPOTK MNO3HAYKN «O».

» Puc.13: 1. duck

9. LWo6 otpumaTn NOTPiIGHY rMUGKHY, MOBEPHITL FONOBKY
wTaHru cronopa. LLo6 36inbwuty rmmbuHy, NoBEpPHITL
TOMOBKY MPOTW FOANHHWKOBOT CTPInku. LL{o6 ameHwuTn
rMUBUHY, NOBEPHITH rOMOBKY 3@ FOAUHHUKOBOIO CTPINKOH.
» Puc.14: 1.lonoBka wrtaHru ctonopa

10. 3aTArHiTh hikcyBanbHy raviky LWTaHIM cTonopa.
» Puc.15: 1. ®dikcyBanbHa ranka

11. BignycrTiTb hikCyBanbHUiA Baxinb.
» Puc.16: 1. ®dikcyBanbHW Baxinb

3BOPKA

A\ OBEPE)XHO: 060r’s13x080 nepekoHanTecs,
Lo npunag BUMKHEHO, a KaceTy 3 aKyMynsiTopoM
3HATO, NepLU HiXX NPoBOAUTM ByAb-AKi po6oTh 3
iHCTpyMeHTOM.

YcTaHoBneHHs abo 3HATTA

HaKOHEeYHMuKa Tpumepa

YBATIA: He 3atarynTe raiiky natpoHa 6e3 yctaene-
HOro HaKoHe4HMKa. KoHyC naTpoHa Moxe 3namarucs.

[MoBHiCTIO BCTaBTE HAKOHEYHWK TPUMEPA B KOHYC NaTpoHa.
HaTucHiTb Ha 3amok Bana 1 3aTArHiTh raiiky naTpoHa ofgHUM
obepTom kntoya, abo MiLHO 3aTArHITh raiiky naTpoHa ABoma
obepramu kntova. LLlo6 3HATW HaKOHEYHWK, BUKOHaNTe
npoLieaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY NOPSIAKY.

» Puc.17: 1. 3amok Bana 2. Bignyctutu 3. 3atarnytv
4. Kniou 5. Manka natpoHa
» Puc.18: 1. Kniou 2. Bignyctutn 3. 3atarHytm

4. larika natpoHa

MNPUMITKA: 3amok Bana Moxe He NOBEPHYTUCb Y novat-
KOBE MONOXEHHS, SIKLLO B 3aTAryeTe raiky naTpoHa nia yac
YCTaHOBIEHHS HAaKOHeYHMKa TpuMepa. 3amMok Barna nosepTa-
€TbCS Y MOYaTKOBE MONOXKEHHS Mif Yac 3anycky iHCTpyMeHTa.

» Puc.19:

1. 3amok Bana

YCTaHOBNEHHSA Ta 3HATTA OCHOBU

Tpumepa

1. BigkpuiTte Baxinb 6rokyBaHHs OCHOBM TpUMepa,
noTiM yCTaBTe iHCTPYMEHT B OCHOBY TpUMepa, CyMiCTUBLLM
nasa Ha iHCTPYMEHTI 3 BUCTYMNOM Ha OCHOBI Tpumepa.

» Puc.20: 1. Baxinb 6nokyBaHHs

2. 3akpuiiTe Baxinb 6110KyBaHHS.

3. TMpvepHaiiTe WTyuep AN Nuiy 4O OCHOBU Tpu-

Mepa, a NnoTiM 3aTArHITb rBUHT i3 HaKaTaHOO rONOBKOI0.

» Puc.21: 1. lWTyuep ansa nuny 2. MBUHT i3 HakaTa-
HOI0 rOSI0BKOO

» Puc.22

LLlo6 3HATM OCHOBY, BUKOHaMTE NpoLieypy BCTAHOB-
NeHHs B 3BOPOTHOMY NOPSIAKY.

A OBEPEXHO: y pasi BUKOPUCTaHHSA iHCTpY-
MEeHTa 3 OCHOBOIO TPMMepa Ha OCHOBY TpUMepa

cnif ycTaHOBMIOBATK WITYLIEp ANS nuny.
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YcTaHOBMNEHHSA Ta 3HATTA NOXUIOi

OCHOBM

YcTaHOBINEHHS Ta 3HATTA OCHOBM

Hodamkoee o6naduaHHsi

1.  Bigkpuiite Baxinb 6rokyBaHHs NMoxXunoi 0CHOBM,
NOTiM yCTaBTe iIHCTPYMEHT Y MOXWITy OCHOBY, CyMi-
CTMBLUM Ma3 Ha iIHCTPYMEHTi 3 BUCTYNOM Ha NOXurin
OCHOBI.

» Puc.23: 1. Baxinb 6nokyBaHHS

2.  3akpwuiTe Baxinb GroKyBaHHS.

LLlo6 3HATW OCHOBY, BUKOHaWTE npoLeaypy BCTaHOB-
NEHHSI B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

YcTaHOBMEHHSA Ta 3HATTA OCHOBM 3i

3CcyBOM

Hodamkoee o6nadHaHHs

1.  HartucHiTb Ha 3amok Bana, NoTim BignyCTiTb ranky
naTpoHa.
» Puc.24: 1. 3amok Bana 2. lavika natpoxa 3. Kntou

2. 3HiMiTb raiiky naTpoHa Ta KOHyC NaTpoHa.
» Puc.25: 1.lanka natpoHa 2. KoHyc natpoHa

3. YcTaHoBiTb 6NOK Ha IHCTPYMEHT, HaTUCHYBLUN Ha
3aMok Bana Ta 3aTArHyBLUM 6MOK 3a AONOMOTOI0 KIlkoya.
» Puc.26: 1. Kntoy 2. briok 3. 3amok Bana

4.  BignycTiTb rBUHTW Ha OMOPHI NNXTI, @ NOTIM
3HIMITB T1.
» Puc.27: 1. OnopHa nnuta

5.  Bigkpuiite Baxinb 6nokyBaHHS OCHOBW 3i 3CYBOM,
NnoTiM yCTaBTe iIHCTPYMEHT B OCHOBY 3i 3CyBOM.
» Puc.28: 1. Baxinb 6nokyBaHHs

6.  YcTaHoBiTb peMiHb Ha 650K, NoBepTayn pemiHb

YPY4HY.
» Puc.29: 1.bnok 2. PemiHb

7.  3akpwuiiTe Baxinb 6GroKyBaHHs.
» Puc.30: 1. Baxinb 6nokyBaHHs

8.  3akpiniTb ONOpHyY NNNTY, 3aTArHYBLUW FBUHTW.
» Puc.31: 1. OnopHa nnuta

9. YcraBTe KOHyC naTpoHa Ta HakOHEeYHWK TpuMepa B

OCHOBY 3i 3CyBOM, a NOTiM 3aTArHITb ranky naTpoHa.

» Puc.32: 1. HakoHeuHuk Tpumepa 2. [aiika naTpoHa
3. KoHyc naTpoHa

10. YcTaBTe LWECTUrpaHHWUIA KoY B OTBIP Ha OCHOBI 3i
3CYBOM, a MOTIM 3aTArHITb raiiky naTpoHa 3a 4ornomo-
roto Krnova.
» Puc.33: 1.lanka natpoHa 2. Kntoy

3. lWecTturpaHHuii knwoy

LLlo6 3HSATM OCHOBY, BUKOHAITE NpoLiedypy BCTaHOB-
JIEHHS B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

3arnnMobrneHHs

Hodamkoee o6nadHaHHs

1.  BigkpuitTe Baxinb 6rnokyBaHHS OCHOBM 3arnu-
GreHHs1, NoTiM MOBHICTIO BCTABTE iIHCTPYMEHT B OCHOBY
3arnMbneHHs, CyMiCTUBLUM Na3 Ha iHCTPYMEHTI 3 BUCTY-
MOM Ha OCHOBI 3arnNUGMeHHs.

» Puc.35: 1. Baxinb 6nokyBaHHSA

2.  3akpwuiite Baxinb 6rnokyBaHHs.

LLlo6 3HST OCHOBY, BUKOHaWTE NpoLeaypy BCTaHOB-
TNEHHS1 B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

YcTaHOBMNEHHA Ta 3HATTA
napanesnbHOi MiHiNKKU Ha OCHOBI
3arnuobneHHs

Hodamkoee o6nadHaHHs

YcTaBTe LWWHK B OTBOPY Ha OCHOBI 3arnmBneHHs, a noTim
3aTArHiTb CMyLLKOBI 60T, LLIo6 3HATK NiHilKy, BUKOHaliTe
npouenypy BCTaHOBIEHHSI B 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

» Puc.36: 1. CwmywkoBun 6onTt 2. lnHa

YcTaHOBIMEHHS Ta 3HATTA WTyLepa
AnNs Nuny Ha OCHOBI 3arnMUGeHHA

YcTaBTe WITYLEP AN MUY B OCHOBY 3arnnbneHHs, Tak

Wo6 BMCTYN Ha LITYLEpi AN MUy BBINLIOB y Na3 Ha OCHOBI

3arnmbneHHs, a NoTiM 3aTArHITb FBUHT i3 HAKaTaHO rornoB-

KOt Ha WTyuepi Ansa nuny. LLo6 3HaTv wyuep, BUkoHanTe

npouenypy BCTaHOBMEHHS B 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

» Puc.37: 1.Buctyn 2. lWtyuep ans nuny 3. MBUHT i3
HaKaTaHO rofnoBKO0

» Puc.38

OBOTA

BuKopuCTaHHA iHCTpyMeHTa 3

OCHOBOIO TPMMepa

YCTaHOBITb OCHOBY iHCTPyMEHTa Ha pobody AeTanb
TaKUM YMHOM, LLLO6 HAaKOHEYHWK TpuMepa ii He TopKaBcs.
MoTim yBIMKHITb IHCTPYMEHT i 3aXAiTb, JOKN HAKOHEYHUK
Habepe noBHOI WBMAKOCTI. PyxainTe iHCTPYMeHT ynepeq
no noeepxHi po6oyoi aeTani. Pyxaroum iHCTpYMEHT, Tpu-
MalTe OCHOBY iIHCTPYMEHTA BPiBEHb i3 AeTansio.

Mig yac pisaHHs kpaiB NoBepxHs poGoyoi aeTani
noBvHHa OyTu po3TalloBaHa 3niBa BiJ HAKOHEYHMKa
TpUMepa B HanpsiMKy nogaui.

» Puc.39

MPUMITKA: Takox MOXHa BCTAHOBUTU pEMiHb Ha
6ok, He 3HiMarouM OMOPHY NAUTY, SIK NOKa3aHo Ha

MarttoHKYy.

» Puc.34: 1. bBnok 2. PemiHb

MPUMITKA: Mepw Hix pisaT BnacHe aetanb, pEKOMeH-
[LlyETbCA BUKOHATVU NPobHe pisaHHs. MpaBunbHa WBMAKICTb
nofavi 3anexuTb Bif PO3Mipy HaKOHEYHVKa TpUMepa, TUny
feTani Ta rmubunHu pisaHHs. AKLLO nepecyBaTht iIHCTPYMEHT
ynepep 3aHaATo WBMAKO, Lie MOXe NPWU3BECTU A0 NOraHoi
AkocTi 06pobki abo NOLLKOMKEHHS HaKOHeYHWKa abo ABUryHa.
FKLO NepecyBaTH IHCTPYMEHT ynepes 3aHaATo NOBINbHO, Lie

MOXE NPU3BECTM 40 06nikaHHs abo CNOTBOPEHHS NPopiay.
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Y pasi BukopucTaHHsi 6alumaka Tpumepa, npsmoi

HanpsiMHOT abo HanNpsAMHOT Tpumepa cnig nepesipuTH,

1106 BOHM Bynn BCTAHOBMEHI 3 NPaBOi CTOPOHK B

HanpsiMKy nogaui. Lie gonomosxe TpumaT HanpssMHy

BpiBEHb i3 GOKOBOIO NOBEpPXHE poboyoi AeTani.

» Puc.40: 1. HakoHeuyHuk Tpumepa 2. Poboya getanb
3. MNpsama HanpaMHa

YBATA: Ockinbkv HagMipHe pisaHHsi MOXe
NpU3BEeCTU A0 NepeBaHTaXeHHs ABUryHa abo
YTPYAHUTU KEPYBaHHA iIHCTPYMEHTOM, nig yac
pi3aHHA nasiB rMMbuHa pisaHHA He NOBMHHa nepe-
BULLYBaTKU 3 MM 3a OAMH npoxiA. AKLo noTpibHO
BMpi3aTV Nasu rnmbuHoto Ginbe 3 MM, To cnig 3po-
61T Aekinbka NPoXoAiB, MOCMiAOBHO 36inbLUyo4n
HanawTyBaHHS rMUBUHN HaKOHEYHMKa.

BukopucTaHHA NpsiMOI HAaNPAMHOI

Hodamkoee o6naduaHHsi

1. YcTaHOBITb NPsSIMY HanpsiMHy 3a LONOMOrO
6onTa i CMYLUKOBOI ranku.
» Puc.41: 1. Bont 2. CmyLwikoBa ranka

2. [pueararite NpsMy HanPsAMHY 40 OCHOBU TpU-
Mepa 3a AOMOMOrol0 3aTUCKHOTO MBUHTA.
» Puc.42: 1. 3aTUCKHWI rBUHT

3.  BignycTiTb CMYLUKOBY ranky Ha NpsMin HanpPsMHiIn

i BigperyntonTe BiacTaHb MiXX HAKOHEYHUKOM Ta NPSMOI0
HanpsiMHO0. Ha noTpibHi BiACTaHi 3aTArHITL CMYLLKOBY
ramky.

» Puc.43: 1.CwmywkoBa ranka

4. PyxaiTe iHCTPYMEHT TakvM YMHOM, 06 npsma
HanpsiMHa nepebyBana BpiBeHb i3 GOKOBOIO NMOBEPXHEID
pobouoi geTani.

» Puc.44

Akwo BigcTaHb (A) Mixk GOKOBOKO MOBEPXHEID AeTani Ta
NONOXEHHSM pi3aHHS 3aBenvika Ans NpsMoi Hanpsim-
Hoi abo 6okoBa NOBepXHs AeTani He nNpsma, Npsmy
HanpsiMHy BUKOPUCTOBYBATW HE MOXHA.

Y Takomy pasi WinbHO NPUTUCHITL NPSMY AOLUKY [0
netani Ta BUKOPUCTOBYWTE ii K HANPsIMHY BiAHOCHO
OCHOBW TpUMepa. IHCTPYMeHT cnif nogasati B
HanpsiMKy, BKa3aHOMY CTPIIKOH0.

» Puc.45

BukopucTaHHA NpAMOi HaNnPSAMHOI

AN BUpi3aHHA Kin

[insi BUpi3aHHSA Kin yCTaHOBITb NPSIMY HanpsMHY, K
nokasaHo Ha MantoHkax. MiHiManbHWUIM | MakcMmanbHWin
papaiycy Kin, siki MOXHa BMpi3aTu (BigcTaHb Bif LeHTpa
Kona o LeHTPa HaKOHEYHMKa Tpumepa):

. MiHiManbHuii — 70 Mm;

. MakcMmanbHUin — 221 Mm.

ns Bupi3aHHA kin pagiycom 70—121 mm.
» Puc.46: 1. LleHTpanbHuii oTBIip

[nsa BUpi3aHHA Kin pagiycom 121—221 mm.
» Puc.47: 1. LleHTpanbHuii oTBIp

NMPUMITKA: Kona paaiycom 172—186 mm 3a gono-
MOrOI0 LjiEi HaNpsSIMHOI pi3aTh He MOXHa.

CyMiCTiTb LeHTpanbHWUi OTBIp Ha NPAMIA HaNPAMHIN i3
LEHTPOM Kora, sike NoTpibHO BMpi3aTu. YcTaBTe B LieH-
TpanbHWIA OTBIP LUBSIX AiaMeTpOM He MeHLle 6 MM Ans
dhikcauii npsamoi HanpsimHoi. MNoBepTaiiTe iIHCTPYMEHT
HaBKOJIO LiBSIXa 3@ rOAMHHMKOBOIO CTPINKOH0.

» Puc.48: 1. Lpax 2. LleHTpanbHuii oTBIp

BukopucTaHHA HaNnpsAMHOI LWabroHa

Jodamkoee obnadHaHHs

HanpsimHa wabnoHa gae MOXNMBICTb BUKOHYBaTH
NOBTOPHE Pi3aHHs1, BUKOPUCTOBYHOUM LLABNOH.

1. BignycTiTb rBUHTM Ha OMOPHI NANTI, @ NOTIM
3HIMITb il 3 OCHOBM TpuMepa.

2. [oknagiTe HanpsAMHy WabnoHa Ha OCHOBY, @ NOTIM
npveaHarTe OnopHy MUTY, 3aTArHYBLUW FBUHTU.
» Puc.49: 1. OnopHa nnuta 2. HanpsimHa wabnoxa

3. YcTaHOoBITb iIHCTPYMEHT Ha LWabnoH i nepecysanTe
iHCTPYMEHT i3 HanpsiMHoto LWabnoHa B3aoBX 60KOBOT
noBepxHi WwabnoHa.

» Puc.50

ANPUMITKA: ®akTnuHuii posmip pospidy Ha pobouin
Aetani Tpoxu BiApi3HAETLCS Big Po3Mipy LuabnoHa.
Pi3Hnus popisHioe BigcTaHi (X) Mixk HAKOHEYHVKOM
TpUMepa Ta 30BHiLLHIM KpaeM HanpsiMHOI WwabnoHa.
BigcTtaHb (X) MoXHa po3paxyBaTu 3a Tako
dopmynoto:

BiacTtaHb (X) = (30BHiLLHii AiameTp HanpsiMHOT
wabnoHa - giaMeTp HaKOHEYHVKa Tpumepa) / 2

» Puc.51: 1. HakoHeuHuk Tpumepa 2. HanpsmHa
wabnoHa 3. BiactaHb (X) 4. 30BHiLLHIN
fpiaMeTp HanpsIMHoI WwabnoHa

BukopucTaHHS HanNnpsAMHOI TpMMepa

Hodamkoee o6nadHaHHs

HanpsiMHa Tpumepa fae MOXMBICTb BUKOHYBaTH
pisaHHs1 MaTepiany, Hanpuknag mebnesoi daHepu, no
KPVBIiA, pyxatoum HanpssMHWUIA PONnvK y3a0Bx 60KOBOT
noBepxHi poboyoi aeTani.

» Puc.52

1. BignycTiTb 3aTUCKHWIA TBUHT, NOTIM YCTaHOBITb
HanpsiMHy TpMMepa Ha OCHOBY TpMMepa Ta 3aTsArHiTb
3aTUCKHUIA TBUHT.

» Puc.53: 1. 3aTUCKHWI IBUHT

2. BignycTiTb 3aTUCKHWI FBUHT i Bigperynonte
BiICTaHb Mi>XX HAKOHEYHNKOM TPMMeEpa Ta HanpPsIMHOO
TpMepa, NOBEPHYBLUW FBUHT perynoBaHHs (1 Mm

3a NoBopoT). Ha HeobXiAHiN BiacTaHi cnig 3aTarHyTm
3aTUCKHWUI FBUHT i 3aKpinUTW HanpsiMHy Tpumepa.

» Puc.54: 1. [BWHT perynioBaHHs 2. 3aTUCKHWI IBUHT

3.  PyxaiiTe iHCTPYMEHT TaK, Wo6 HanpsMHWIA ponuk
iLioB no 6okoBil NoBepxHi poboyoi aeTani.
» Puc.55: 1. Po6oya getanb 2. HakoHeYHMK

3. Hanpamuun ponuk
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BukopucTaHHA iHCTpyMeHTa 3

NMOXUJ1I0OK0 OCHOBOIO

Moxuny ocHoBY 3py4YHO BUKOPWUCTOBYBATM ASA 3HATTA
dacok. BignycTiTb CMyLUKOBI FBUHTH, NOTIM HaXUnNiTh
iHCTPYMEHT [0 NOTPiIGHOro KyTa 1 3aTArHiTb CMYLUKOBI
TBUHTY.

MiuHO NPUTUCHITL NPSIMY AOLLKY A0 AeTani Ta BUKO-
pucTOBYWTE ii Ik HANPSAMHY BiIHOCHO MNOXMIIOT OCHOBW.
IHCTPYMeHT cnia nogaBat B HaNpsIMKy, BKazaHOMY
CTpInKot.

» Puc.56: 1. CmyLIKOBUIN IBUHT

BukopucTaHHA NAIUTY NOXUIOT
OCHOBM 3 OCHOBOI TpUMepa

LL{o6 BMKkOpUCTOBYBaTU OCHOBY TpMeEpa 3 KBaApaTHO

OMOPHOIO MAUTOLO, 3HIMITb OMOPHY MANUTY 3 NOXWUMOT

OCHOBW, a NOTiM NpueaHanTe ii 4O OCHOBU TpUMepa.

» Puc.57: 1. lnuta noxunoi ocHosm 2. lNnuTta ocHoBU
Tpumepa

BukopucTtaHHSA iHCTpyMeHTa 3

OCHOBOIO 3i 3CyBOM

OcHoBY 3i 3CyBOM 3py4HO BUKOPUCTOBYBATU ANs pOBIT y
BY3bKUX MiCLSIX, HANpWKNaga y KyTax.
» Puc.58

BukopuctaHHs OCHOBU Tpumepa
3 NSINTOK0 OCHOBM 3i 3CYBOM i
PYKOATKOO

[nsi kpaLloi CTINKOCTi NUMTY OCHOBM 3i 3CyBOM MOXHa
BMKOPUCTOBYBaTW Pa3om 3 OCHOBOIO TpUMepa Ta Kpi-
NNeHHsM ANS PyKOATKY (JoaaTkoBe obnagHaHHs).

1. BignycTiTb rBUHTK Ha OMOPHI NAKTI, @ NOTIM

3HIMITb OMOPHY NUTY 3 OCHOBW 3i 3CYBOM.

» Puc.59: 1.TMnwuta ocHoBw 3i 3cyBom 2. MNnuta
OCHOBM TpuUMepa

2. TpviegHaiiTe NAUTY OCHOBMU 3i 3CYyBOM [10 OCHOBMU
TpUMepa, 3aTArHyBLIN FBUHTY.

3. TpuenHaiiTe KpiNneHHs AN PyKOSTKU Ta CTPUX-

HeBY PYKOSITKY 1O NIUTN OCHOBW 3i 3CYBOM, 3aTSArHYBLLN

rBUHTW.

» Puc.60: 1. CtpwxHeBa pykositka 2. KpinneHHs ans
PYKOATKM

3aMmicTb CTPVKHEBOT PYKOSITKM HA OCHOBY 3i 3CYBOM
MOXHa BCTAHOBUTU LIAPONOAiIGHY PYKOSITKY, SIKLLO 3HATH
ii 3 OCHOBM 3arnMMbneHHs.

» Puc.61: 1.IBuHT 2. LLlaponogibHa pykosiTka

BukopucTaHHSA iIHCTpyMeHTa 3

OCHOBOHIO 3arn1bneHHsA

Mig yac po6oTu 3aBXaN MiLHO TPUMaWTe PyKOSITKU
oboma pykamu. MpavoiiTe 3 iIHCTPYMEHTOM TakuUM e
YMHOM, SK | 3 IHCTPYMEHTOM 3 YCTAHOBIIEHOK OCHOBOK
Tpumepa.

BukopucTaHHA NPSAMOi HaNPAMHOI

Jodamkoee obnadHaHHs

1. YcTaHOoBiTb NpAMY HaNPSMHY Ha TPMMaY HanpsiM-

HOT, 3aTArHYBLUX CMYLLKOBY raiiky. YctaBTe Tpumay

HanpsiIMHOT B OTBOPY Ha OCHOBI 3arnnbneHHs, a noTim

3aTArHITb CMyLLKOBI 6onTw.

» Puc.62: 1. CmywkoBuii 60nT 2. Tpumay HanpsimHol
3. CmywikoBa ravika 4. lNMpsima HanpsimHa

2.  BignycTiTb CMyLLKOBY raiky Ha NpAMINn HanPsMHInA
i BioperyniownTe BiACTaHb MiXX HAKOHEYHNKOM Ta MPSIMOt0
HanpsiMHoto. Ha noTpibHin BigcTaHi 3aTArHiTb CMYyLLKOBY
ramky.

» Puc.63: 1. Cwmywkosa ranka

3. lpautorite 3 iIHCTPYMEHTOM TaKUM € YNHOM, SK i
3 iHCTPYMEHTOM 3 YCTaHOBIIEHOIO MPSMOI0 HAMPSMHOI
AN OCHOBM TpPMMepa.

» Puc.64

BukopucTaHHA HanpsiMHOI WabnoHa
Jodamkoee obnadHaHHS

1. BignycTiTb rBUHTM Ha OCHOBI Ta 3HIMITb iX.
YcTaHoBITb HaNpPsIMHY LWabnoHa Ha OCHOBY, @ NOTIM
3aTArHITb TBUHTY.

» Puc.65: 1.BuHT 2. HanpsimHa wabnoHa

2. [pautoinTe 3 iHCTPYMEHTOM TaKUM e YNHOM, SiK i
3 {HCTPYMEHTOM 3 YCTaHOBIIEHOO HaNpPsIMHOMO LabnoHa
NSt OCHOBM TPMMeEpA.

» Puc.66

BukopucTtaHHA napanenbHOI fiHINKK

[MapanenbHa niHinka kopucHa Ans NPsiMUX NPopiI3iB Mia
yac 3HATTHA pacok abo BMpi3aHHA nasis. Bigperynionte
BiJCTaHb MiXX HAKOHEYHWKOM i NapanenbHO0 NiHINKO0.
Ha noTpibHi BiacTaHi 3aTarHiTe cMyLLKoBi 6onTy,

Wo6 3akpinuTK napanensHy NiHivky. Mig Yac pisaHHs
pyxawTe iHCTPYMEHT TakMm YMHOM, o6 napanenbsHa
niHika nepebyBana BpiBeHb i3 GOKOBOK NOBEPXHEID
po6ouoi aetani.

» Puc.67

Akwo BiacTaHb (A) Mixk G0KOBOI NOBEpPXHeto AeTani
Ta NONOXEHHAM pi3aHHs 3aBenvka Ans napanensHol
niHikn abo GokoBa NoBEPXHS AeTani He npsiMa, napa-
nenbHy NiHiKy BUKOPUCTOBYBaTU HE MOXHA.

Y Takomy pasi LWinbHO NPUTUCHITb NPAMY AOLLKY 4O
fAetani Ta BUKOPUCTOBYWTE il Ik HANPSMHY BifJHOCHO
OCHOBW 3arnunbreHHst. IHCTpYMeHT cnif nogaeati B
HanpsiMKy, BKa3aHOMY CTPIfKolo.

» Puc.68

3amiHa waponofiGHoI pyKOATKM Ha
CTPWXHEBY

LLlo6 ycTaHOBUTK CTPUXHEBY PYKOSITKY Ha OCHOBY
3arnnbneHHs, BiANYCTiTb NBUHT LWaponoaibHoi pyko-
ATKW, 3HIMITb i, @ NOTIM YCTAHOBITb CTPVKHEBY PYKO-
ATKY, 3aTATHYBLUW ii.
» Puc.69: 1. WaponogibHa pykosiTka 2. MBUHT

3. CTpuxkHeBa pykosiTka
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TEXHIMHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen 3AQiICHEHHAM nepeBipkn
abo ob6cnyroByBaHHA 3aBXAU nepesipsinTe, Wo6
iHCTpPYMeHT 6yB BUMKHEHUW, a KaceTa 3 aKymynsi-
Topom 6yna 3HsATa.

YBATIA: Hikonu He BUKOPMCTOBYTE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CnMpT Ta NoAi6Hi peyo-
BUHM. IX BUKOPMCTaHHA MOXe NPU3BECTU A0 3MiHK
konbopy, AecdopmaLiii a6o NOABM TPILLMH.

HakoHe4YHUKu Tpumep

MpsAMUIn HaKOHEYHUK

[ns 3a6esnevenHs BE3MEKN ta HAQIMHOCTI npo-
abo perynoBaHHs NOBUHHI BUKOHYBaTUCh YNOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBOACHKMMM cepBicHUMYU LieHTpamu Makita
i3 BUKOPMCTaHHSIM 3an4yacTMH BUPOGHMLTBA KOMMaHi|
Makita.

OOAOATKOBE NPUNAAOAA

A\ OBEPEXHO: Lle nonatkoBe Ta AONOMiXHe
obnagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTu 3 iHcTpymeHTOM Makita, 3a3Ha4yeHuM y Uin
iHCTPYKUii 3 ekcnnyarauii. BukopuctanHs byab-
SIKOTO iHLIOro 4OAATKOBOrO Ta A0NOMiXHOro obnaga-
HaHHS MOXe CTaHOBUTU Hebeaneky TpaBMyBaHHS.
BukopucToByiiTe fonatkoBe Ta AonoMixHe obnaa-
HaHHS N1LLe 32 NPU3HaAYEHHSIM.

Y pasi HeobXxigHOCTi oTpuMaTu gornomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaWOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MiCLLeBOro cepBicHOro LeHTpy Makita.

. HakoHe4Hukn Ansa NnpsAMoro pisaHHA Ta Ans nasis
. HakoHe4Hukn Ansa npopisaHHA Kpais

. HakoHeuHuku ans o6pisaHHa namiHaTy

. By3son npsimoi HanpsMHoi

. By3son HanpsimHoOT TpuMepa

. By3son ocHoBu Tpumepa

. By3on noxunoi ocHoBu®

. By3on ocHoBu 3arnmbneHHs

. By3on ocHoBu 3i 3cyBOM

. KpinneHHs ons pykoaTku

. HanpsimHa wabnoxa

. KoHyc naTtpoHa 6 MM

. KoHyc natpoHa 6,35 mm (1/4 gronima)
. KoHyc naTtpoHa 8 Mm

. KoHyc natpona 9,53 mm (3/8 gtorima)
. Kntou 13

. Kntou 22

MPUMITKA: [eski eneMeHTH CnnCKy MOXYTb BXO-
OWUTY [0 KOMMMEKTY iHCTPYMEHTA sIK CTaHAapTHe
npunaaas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCS 3aNeXHO Bif
KpaiHu.

» Puc.70

D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4 proiima
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4 ponva
6 6 6 50 18
6E 1/4 ponva

OanHULSA BUMIPIOBaHHS: MM

HakoHeuHuk ansa Bupi3aHHa U-nopi6Hux nasiB
» Puc.71

D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4

nrorima

OOMHMLSA BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHeuHuk ansa Bupi3aHHA V-noaibHMx nasiB
» Puc.72

D A L1 L2 ]

1/4 pronma | 20 50 15 90°

OanHULA BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHeuHuk TMNa cBepana anAa obpizaHHA KpaiB
» Puc.73

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35

6 6 18 28
6E 1/4u

fonma

OaMHULSA BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHeuyHuK TUNa cBepana Ans noABilHoro o6pi-
3aHHSA KpaiB

» Puc.74

D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4u

atonima

OAnHULA BUMIPIOBaHHS: MM
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HakoHe4HuK Ans 3aKpyrneHHs KyTiB

HakoHe4HUK Ansa CKpyrneHHs KpaiB i3 KyNIbKOBUM

» Puc.75 NigWUNnHUKOM
» Puc.81
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8 D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
8RE | 1/4 6 20 12 8 40 10 55 4
nroiva 6 26 42 12 4,5 7
4R 6 20 8 45 10 4 4 OOMHULA BUMIPIOBaHHS: MM
4RE | 1/4 HakoHeuYHMK ANA CKPYrNeHHsA KpaiB i3 BUKPYXKOHO 3
Atoiima KYJNIbKOBUM MiALIMMHAKOM

OpvHWLS BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHeu4HuK Ans 3HATTA hacok

» Puc.76

D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

OpavHWLS BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHe4HUK AN CKpYrneHHs KpaiB i3 BUKPYXKOH
» Puc.77

» Puc.82

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 |40 10 55 |3

6 26 22 42 12 5 5
OOMHMUS BUMIPIOBaHHS: MM
HakoHe4Huk S-noai6Hoi hopmM 3 KynbKOBUM
NigWUNHUKOM
» Puc.83
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 26 42 12 3 6

D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

OaMHMLS BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHe4HUK AnsA o6pi3aHHA KpaiB i3 KyNbKoBUM
nigWunHUKOMm
» Punc.78

D A L1 L2

6 10 50 20

1/4 proiima

OAVHULS BUMIPIOBAHHS: MM

HakoHeYHUK Ans 3aKpyrneHHs KyTiB i3 KyJIbKOBUM
nigWwunHUKOm

» Puc.79

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 40 10 6
1/4u

fonma

OpvHWLS BUMIPIOBaHHSA: MM

HakoHeu4Huk Ans 3HATTA pacok i3 KyNIbKOBUM
NigWUNHUKOM
» Puc.80

D A1 A2 L1 L2 ]

6 26 8 42 12 45°

1/4
aonva

6 20 41 1 60°

OAnHULIA BUMIPIOBAHHS: MM

OauHWLSA BUMIPIOBaHHS: MM
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model:

DRT50

Capacitatea mandrinei cu con elastic

6 mm, 8 mm, 1/4", sau 3/8"

Turatie in gol 10.000 - 30.000 min™
Lungime totala 226 mm
Tensiune nominala 18V D.C.

Cartus acumulator standard

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B /BL1850 / BL1850B / BL1860B

Greutate neta

1,8-2,1kg

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.

. Specificatiile si cartusul acumulatorului pot diferi de la tara la tara.
. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii), inclusiv cartusul acumulatorului. in tabel se prezinta combina-
tia cea mai usoara si cea mai grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata decuparii plane si profilarii lem-
nului, plasticului si materialelor similare.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 78 dB(A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: rotatie fara sarcina

Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s® sau mai putin

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Mod de lucru: taiere nuturi in MDF

Emisie de vibratii (a,): 4,5 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratji declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratji declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utilizarii
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea nivelului
declarat, in functie de modul in care unealta este utilizata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati mésu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji reale
de utilizare (luand n considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,

sau a functionat in gol, pe l1anga timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta privind

motocositoarea fara cablu

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prin-
dere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu fire ascunse. Taierea unui fir sub ten-
siune ar putea pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa fie electrocutat.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a fixa si spri-
jini piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Fixarea
piesei cu mana sau strangerea acesteia la corp nu prezinta
stabilitate si poate conduce la pierderea controlului.
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3.  Purtati mijloace de protectie a auzului in cazul
unor perioade indelungate de utilizare.

4.  Manipulati masinile de frezat cu deosebita atentie.

5. Verificati atent masina de frezat cu privire la
fisuri sau la deteriorari inainte de folosire.
inlocuiti imediat o scul fisuraté sau deteriorata.

6. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si scoateti toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

7.  Tineti bine magina.

Nu atingeti piesele in migcare.

9.  Asigurati-va ca scula de frezat nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.

10. TInainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-zisa,
lasati-o sa functioneze in gol pentru un timp.
incercati s identificati orice vibratie sau oscilatie
care ar putea indica o instalare inadecvata a maginii.

11. Aveti grija la sensul de rotatie al sculei de
frezat si directia de avans.

12. Nu lasati masgina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

13. Opriti intotdeauna masina si agteptati ca
masina de frezat sa se opreasca complet ina-
inte de a scoate masina din piesa prelucrata.

14. Nu atingeti scula de frezat imediat dupa exe-
cutarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

15.  Nu manjiti neglijent talpa masinii cu diluant,
benzina, ulei sau alte substante asemanatoare.
Acestea pot provoca fisuri in talpa masinii.

16. Folositi scule de frezat cu diametru corect de
tija, adecvate pentru turatia masinii.

17. Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful gi
evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
unile de siguranta ale furnizorului.

18. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
adecvata pentru materialul si aplicatia la care lucrati.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

S

Instructiuni importante privind

siguranta pentru cartusul
acumulatorului

1. inainte de a folosi cartusul acumulatorului,
cititi toate instructiunile si atentionarile de pe
(1) incarcatorul acumulatorului, (2) acumulator
si (3) produsul care foloseste acumulatorul.

2. Nudezmembrati cartusul acumulatorului.

3. Daca timpul de functionare s-a redus excesiv, intreru-
peti imediat functionarea. Aceasta poate prezenta risc
de supraincalzire, posibile arsuri si chiar explozie.

4.  Daca electrolitul patrunde in ochi, clatiti bine ochii cu apa
curata si consultati imediat un medic. Exista risc de orbire.

5.  Nu scurtcircuitati cartusul acumulatorului:

(1) Nu atingeti bornele cu niciun material
conductor.

(2) Evitati depozitarea cartusului acumula-
torului la un loc cu alte obiecte metalice
cum ar fi cuie, monede etc.

(3) Nu expuneti cartusul acumulatorului la
apa sau ploaie.

Un scurtcircuit al acumulatorului poate

provoca un flux puternic de curent electric,

supraincalzire, posibile arsuri si chiar defecta-
rea masinii.

6. Nudepozitati masina si cartusul acumulatoru-
lui in spatii in care temperatura poate atinge
sau depasi 50 °C (122 °F).

7. Nuincinerati cartusul acumulatorului chiar daca
acesta este grav deteriorat sau complet uzat.
Cartusul acumulatorului poate exploda in foc.

8.  Aveti grija sa nu scapati sau sa loviti
acumulatorul.

9. Nu utilizati un acumulator deteriorat.

10. Acumulatorii Li-lon incorporati se supun cerinte-
lor Legislatiei privind substantele periculoase.
Pentru transporturi comerciale, efectuate de exem-
plu de catre parti terte, expeditori, trebuie respec-
tate cerintele speciale de ambalare si etichetare.
Pentru pregatirea articolului care urmeaza sa fie
expediat, este necesara consultarea unui expert
in materiale periculoase. Va rugam sa respectati,
de asemenea, reglementarile nationale, care pot
fi mai detaliate.

Izolati sau acoperiti contactele deschise si impa-

chetati acumulatorul in asa fel incat sa nu se

poata misca in ambalaj.

11. Respectati normele nationale privind elimina-
rea la deseuri a acumulatorului.

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

AATEN]'IE: Folositi numai acumulatori Makita
originali. Acumulatorii Makita care nu sunt originali si
acumulatorii care au suferit modificari se pot aprinde,
provocand incendii, leziuni corporale si daune. De
asemenea, anuleaza garantia oferita de Makita pen-
tru unealta si incarcatorul Makita.

Sfaturi pentru obtinerea unei
durate maxime de exploatare a
acumulatorului

1. Incarcati cartusul acumulatorului inainte de a
se descarca complet. intrerupeti intotdeauna
functionarea masinii si incarcati cartusul acu-
mulatorului cand observati o scadere a puterii
masinii.

2. Nureincarcati niciodata un acumulator com-
plet incarcat. Supraincarcarea va scurta durata
de exploatare a acumulatorului.

3. Incércati cartusul acumulatorului la tempera-
tura camerei, intre 10 °C - 40 °C (50 °F - 104 °F).
Lasati un acumulator fierbinte sa se raceasca
inainte de a-l incarca.

4. Incarcati cartusul acumulatorului in cazul in
care nu a fost utilizat pe o perioada mai lunga
(mai mult de sase luni).
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DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a ajusta sau verifica functionarea
masinii.

Instalarea sau scoaterea cartusului

acumulatorului

AATEN]'IE: Opriti intotdeauna masina ina-
inte de montarea sau demontarea cartusului de
acumulator.

AATEN]'IE: Tineti ferm masina si cartusul acu-
mulatorului la montarea sau demontarea cartusu-
lui. in cazul in care nu tineti ferm masina si cartusul
de acumulator, acestea va pot aluneca din maini,
rezultand defectarea masinii si cartusului de acumu-
lator, precum si in accidentari personale.

» Fig.1: 1. Indicator rosu 2. Buton 3. Cartusul
acumulatorului

Pentru a scoate cartusul acumulatorului, glisati-l din
masina in timp ce glisati butonul de pe partea frontala
a cartusului.

Pentru a instala cartusul acumulatorului, aliniati limba
de pe cartusul acumulatorului cu canelura din carcasa
si introduceti-l in locas. Introduceti-I complet, pana cand
se inclicheteaza in locas. Daca puteti vedea indicatorul
rosu din partea superioara a butonului, acesta nu este
blocat complet.

AATEN]'IE: Instalati intotdeauna cartusul acu-
mulatorului complet, pana cand indicatorul rosu
nu mai este vizibil. In caz contrar, acesta poate
cadea accidental din masina provocand ranirea dum-
neavoastra sau a persoanelor din jur.

AATEN]'IE: Nu fortati cartusul acumulatorului
la montare. Daca acesta nu gliseaza usor, inseamna
ca a fost introdus incorect.

Indicarea capacitatii ramase a

acumulatorului

Numai pentru cartuse de acumulator cu indicator
» Fig.2: 1. Lampiindicatoare 2. Buton de verificare

Apasati butonul de verificare de pe cartusul acumula-
torului, astfel incat sa se indice capacitatile ramase ale
acumulatorului. Lampile indicatorului vor lumina timp de
cateva secunde.

Lampi indicatoare

] i

lluminat Oprit

Capacitate

ﬂ ramasa

lluminare
intermitenta
intre 75% si

il o

ntre 50% si

1R i

ntre 25% si

] Jig o

I |:| |:| |:| ntre 0% si
25%

!I |:| |:| |:| Incarcati
acumulatorul.

I I I:I I:I Este posibil
ca acumu-

t latorul s fie
defect.

NOTA: In functie de conditiile de utilizare si tempe-
ratura ambientald, indicatia poate fi usor diferita de
capacitatea reala.

Sistem de protectie masina/

acumulator

Masina este prevazuta cu un sistem de protectie
masina/acumulator. Acest sistem intrerupe automat
alimentarea motorului pentru a extinde durata de func-
tionare a masinii si acumulatorului. Masina se va opri
automat in timpul functionarii daca masina sau acumu-
latorul se afla intr-una din situatjile urmatoare:

Protectie la suprasarcina

Cand acumulatorul este utilizat intr-un mod care duce
la un consum exagerat de curent, masina se va opri
automat, far4 nicio indicatie. In aceasté situatie, opriti
masina si aplicatia care a dus la suprasolicitarea masi-
nii. Apoi, reporniti masina.

Protectie la supraincalzire

In momentul in care masina sau bateria se supraincal-
zeste, masina se opreste automat si lampa lumineaza
intermitent. In acest caz, lasati masina si acumulatorul
sa se raceasca inainte de a reporni masina.

Protectie la supradescarcare

Cand capacitatea acumulatorului scade, unealta se opreste auto-
mat. In acest caz, scoateti acumulatorul din masina si incarcatj-l.

Actionarea intrerupatorului

Pentru a porni masina, apasati butonul de blocare/
deblocare. Masina intra in modul standby. Pentru a
incepe utilizarea masinii, apasati butonul de pornire/
oprire in modul standby. Pentru a inceta utilizarea masi-
nii, apasati din nou butonul de pornire/oprire. Masina
intra in modul standby. Pentru a opri masina, apasati
butonul de blocare/deblocare in modul standby.
» Fig.3: 1. Buton de blocare/deblocare 2. Buton de
pornire/oprire
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NOTA: Dacé masina este |asata neutilizata timp de
10 secunde in modul standby, aceasta se opreste
automat, iar lampa se stinge.

NOTA: De asemenea, puteti porni si opri masina apé-
sand butonul de blocare/deblocare in timp ce masina
este in functionare.

Aprinderea lampii frontale

AATEN]'IE: Nu priviti direct in raza sau in sursa
de lumina.

Pentru a aprinde lampa, apasati butonul de blocare/
deblocare. Pentru a stinge lampa, apasati din nou
butonul de blocare/deblocare.

NOTA: in momentul in care magina se supraincil-
zeste, lampa lumineaza intermitent. Lasati masina
sa se raceasca inainte de a folosi din nou masina.

NOTA: Folositi o laveta uscata pentru a sterge mur-
daria de pe lentila Iampii. Aveti grija sa nu zgariati
lentila Iampii deoarece, in caz contrar, iluminarea va
fi redusa.

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Viteza de rotatie a masinii poate fi schimbata rotind
discul rotativ pentru reglarea vitezei. Tabelul de mai jos
indica numarul de pe discul rotativ si viteza de rotatie
corespunzatoare.

» Fig.4: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei
Numar Viteza

1 10.000 min”

2 15.000 min”'

3 20.000 min™

4 25.000 min™

5 30.000 min™"

NOTA: Daca masina este operata continuu la
viteza mica timp indelungat, motorul va fi supra-
solicitat si masina se va defecta.

NOTA: La momentul schimbdrii discului rotativ
pentru viteza de pe ,,5” pe ,,1”, rotiti discul rotativ
spre stanga. Nu rotiti discul rotativ spre dreapta
in mod fortat.

Functie electronica

Masina este echipata cu functii electronice pentru ope-
rare facila.
. Control constant al vitezei
Functia de control al vitezei furnizeaza viteza
de rotatie constanta indiferent de conditiile de
sarcina.
. Pornire lina
Functia de pornire lind minimizeaza socul de
pornire si permite o pornire lind a masinii.
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Reglarea adancimii de taiere

Pentru a regla adancimea de taiere, deschideti parghia
de blocare, apoi mutati talpa masinii in sus sau in jos,
rotind surubul de reglare. Dupa reglare, inchideti ferm
parghia de blocare.

» Fig.5: 1. Parghie de blocare 2. Surub de reglare

NOTA: Daci masina nu este fixatd dupa inchide-
rea parghiei de blocare, strangeti piulita hexago-
nala si apoi inchideti parghia de blocare.

» Fig.6: 1. Piulitd hexagonala

Reglarea adancimii de reglare

utilizand talpa de cuplare

Accesoriu optional
1. Amplasati masina pe suprafata plana.

2.  Selectati surubul opritor rotind baza opritorului.
» Fig.7: 1. Surub opritor 2. Baza opritorului

3.  Slabiti piulita de fixare a tijei filetate opritoare, apoi
trageti in sus tija filetata opritoare in timp ce apasati
butonul de alimentare.
» Fig.8: 1. Tija filetata opritoare 2. Piulita de fixare

3. Buton de alimentare

4. Impingeti in jos masina pana cand varful sculei
de frezat atinge suprafata plata si apoi rotiti parghia de
fixare pentru a fixa masina.

» Fig.9: 1. Parghie de fixare 2. Scula de frezat

5. Apasati in jos tija filetata opritoare in timp ce apa-
sati butonul de alimentare, pana cand intra in contact cu
surubul opritor.
» Fig.10: 1. Tija filetata opritoare 2. Surub opritor

3. Buton de alimentare

6. Glisati indicatorul de adancime astfel incat indica-
torul sa indice ,0” pe scala.
» Fig.11: 1. Indicator de adancime

7. Reglati adancimea de taiere tragand in sus

tija filetata opritoare in timp ce apasati butonul de

alimentare.

» Fig.12: 1. Tija filetata opritoare 2. Buton de
alimentare

8. Pentru a efectua un reglaj de precizie al adancimii
de taiere, rotiti discul rotativ pe tija filetata opritoare
astfel incat sa indice ,0”.

» Fig.13: 1. Selector

9. Rotiti capul tijei filetate opritoare pentru a obtine
adancimea dorita. Pentru a mari adancimea, rotiti tija
filetata spre stdnga. Pentru a micsora adancimea, rotiti
tija filetata spre dreapta.

» Fig.14: 1. Capul tijei filetate opritoare

10. Strangeti piulita de fixare a tijei filetate opritoare.
» Fig.15: 1. Piulita de fixare

11. Eliberati parghia de fixare.
» Fig.16: 1. Parghie de fixare
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ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului este scos
inainte de a executa orice lucrari la masina.

Instalarea sau scoaterea sculei de

frezat

NOTA: Nu strangeti piulita conului elastic fara a intro-
duce freza. Conul elastic de strangere se poate rupe.

Introduceti scula de frezat pana la capat in conul elastic de
strangere. Apasati parghia de blocare a axului si strangeti
piulita conului elastic utilizand cheia sau strangeti fix piulita
conului elastic utilizand cele doua chei. Pentru a scoate
masina, urmati procedura de montare in ordine inversa.
» Fig.17: 1. Parghie de blocare a axului

2. Desurubare 3. Strangere 4. Cheie

5. Piulita con elastic

» Fig.18: 1. Cheie 2. Desurubare 3. Strangere
4. Piulita con elastic

NOTA: Este posibil ca parghia de blocare a axului s& nu
revina in pozitia initiald atunci cand strangej piulita conului elas-
tic la momentul instalarii sculei de frezat. Parghia de blocare a
axului revine n pozitia initiald atunci cand porniti magina.

» Fig.19: 1. Parghie de blocare a axului

Montarea sau demontarea talpii

masinii de frezat unimanuale

1. Deschideti parghia de blocare a talpii masinii de
frezat unimanuale, apoi introduceti masina in talpa masinii
de frezat unimanuale aliniind canelura de pe masina cu
protuberanta de pe talpa masinii de frezat unimanuale.

» Fig.20: 1. Parghie de blocare

2. Inchideti parghia de blocare.

3. Atasati duza de praf la talpa masinii de frezat
unimanuale si apoi strangeti surubul cu cap striat.
» Fig.21: 1. Duza de praf 2. Surub cu cap striat

> Fig.22

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

AATEN]'IE: La momentul utilizarii masinii cu talpa
masinii de frezat, asigurati-va ca instalati intotdeauna
duza de praf pe aceasta talpa a masinii de frezat.

Montarea sau demontarea talpii de

inclinare

Accesoriu optional

1. Deschideti parghia de blocare a talpii de inclinare,
apoi introduceti masina in talpa de inclinare aliniind cane-
lura de pe unealta cu protuberanta de pe talpa de inclinare.
» Fig.23: 1. Parghie de blocare

2. Inchideti parghia de blocare.

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

,Montarea sau demontarea talpii

cotite

Accesoriu optional

1. Apasati parghia de blocare a axului, apoi slabiti

piulita conului elastic.

» Fig.24: 1. Parghie de blocare a axului 2. Piulita con
elastic 3. Cheie

2.  Scoateti piulita conului elastic si conul elastic de
strangere.
» Fig.25: 1. Piulita con elastic 2. Con elastic de

strangere

3.  Montati roata de curea pe masina apasand parghia de

blocare a axului si strangand roata de transmisie cu cheia.

» Fig.26: 1. Cheie 2. Roata de curea 3. Parghie de
blocare a axului

4.  Slabiti suruburile de la placa de baza si apoi scoa-
teti placa de baza.
» Fig.27: 1. Placa de baza

5.  Deschideti parghia de blocare a talpii cotite si apoi
introduceti masina in talpa cotita.
» Fig.28: 1. Parghie de blocare

6.  Montati cureaua la roata de curea rotind manual cureaua.
» Fig.29: 1. Roata de curea 2. Curea

7. Inchideti parghia de blocare.
» Fig.30: 1. Parghie de blocare

8. Atasati placa de baza strangand suruburile.
» Fig.31: 1.Placa de baza

9. Introduceti conul elastic de strangere si scula
de frezat in talpa cotita si apoi strangeti piulita conului
elastic.
» Fig.32: 1. Scula de frezat 2. Piulita con elastic

3. Con elastic de strangere

10. Introduceti cheia imbus in orificiul talpii cotite si

apoi strangeti piulita conului elastic utilizand cheia.

» Fig.33: 1. Piulita con elastic 2. Cheie 3. Cheie
imbus

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

NOTA: De asemenea, puteti monta cureaua la roata
de curea fara a demonta placa de baza, dupa cum
este indicat n figura.

» Fig.34:

1. Roata de curea 2. Curea

Montarea sau demontarea talpii de

cuplare

Accesoriu optional

1. Deschideti parghia de blocare a talpii de cuplare,
apoi introduceti masina in talpa de cuplare pana la
capat, aliniind canelura de pe masina cu protuberanta
de pe talpa de cuplare.

» Fig.35: 1. Parghie de blocare

2. Inchideti parghia de blocare.

Pentru a demonta talpa, executati in ordine inversa
operatiile de montare.
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Montarea sau demontarea riglei
paralele pe talpa de cuplare

Accesoriu optional

Introduceti lamele de ghidare in orificiile talpii de
cuplare si apoi strangeti suruburile-fluture. Pentru a
demonta rigla, executati in ordine inversa operatiile de
montare.

» Fig.36: 1. Surub-fluture 2. Lama de ghidare

Montarea sau demontarea duzei de
praf pe talpa de cuplare

Introduceti duza de praf in talpa de cuplare astfel incat

protuberanta de pe duza de praf sa se potriveasca in

locasul din talpa de cuplare si apoi strangeti surubul

cu cap striat la duza de praf. Pentru a demonta duza,

executati in ordine inversa operatiile de montare.

» Fig.37: 1. Proeminenta 2. Duza de praf 3. Surub cu
cap striat

> Fig.38

OPERAREA

Utilizarea masinii cu tala masinii de

frezat unimanuale

Asezati talpa masinii pe piesa de prelucrat fara ca scula
de frezat sa intre in contact cu aceasta. Porniti masina
si asteptati ca freza sa atinga viteza maxima. Deplasati
masina spre fnainte peste suprafata piesei de prelucrat.
Mentineti talpa masinii la acelasi nivel in timp ce depla-
sati masina.

Atunci cand taiati marginea, asigurati-va ca mentineti
suprafata din partea stanga a sculei de frezat in directia
de avans.

» Fig.39

NOTA: inainte de a téia piesa de prelucrat efectiva, se
recomanda efectuarea unei taieri de proba. Viteza de
avans adecvata depinde de marimea sculei de frezat,
de tipul piesei de prelucrat si de adancimea de taiere.
Un avans prea rapid al masinii poate avea ca efect

o calitate slaba a frezarii sau avarierea frezei sau a
motorului. Un avans prea lent al masinii poate avea ca
efect arderea si deteriorarea suprafetei de taiere.

Cand folositi sabotul masinii de frezat unimanuale,
ghidajul drept sau ghidajul pentru frezare, aveti grija
sa-l mentineti pe partea dreapta, in directia de avans.
Acest lucru va ajuta la mentinerea ghidajului aliniat cu
marginea piesei de prelucrat.
» Fig.40: 1. Scula de frezat 2. Piesa de prelucrat

3. Ghidaj drept

NOTA: Deoarece tiierea excesiva poate cauza
suprasolicitarea motorului sau dificultati in con-
trolarea masinii, adancimea de taiere nu trebuie
sa depaseasca 3 mm la o trecere, atunci cand
taiati nuturi. Daca doriti sa taiati nuturi la o adancime
mai mare de 3 mm, executati mai multe treceri, cres-

cand progresiv adancimea de taiere a frezei profilate.
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Utilizarea ghidajului drept
Accesoriu optional

1. Asamblati ghidajul drept cu bolful si piulita-fluture.
» Fig.41: 1. Bolt 2. Piulita-fluture

2.  Atasati ghidajul drept la talpa masinii de frezat
unimanuale utilizand surubul de strangere.
» Fig.42: 1. Surub de strangere

3.  Slabiti piulita-fluture de pe ghidajul drept si reglati
distanta dintre masina si ghidajul drept. La distanta
dorita, strangeti piulita-fluture.

» Fig.43: 1. Piulita-fluture

4. Deplasati masina cu ghidajul drept lipit de fata
laterala a piesei de prelucrat.
» Fig.44

Daca distanta (A) dintre fata laterald a piesei de prelu-
crat i pozitia de taiere este prea mare pentru ghidajul
drept, sau daca fata laterald a piesei de prelucrat nu
este dreapta, nu puteti folosi ghidajul drept.

Tn acest caz, fixati strans o placa dreapta pe piesé si
folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa masinii de fre-
zat. Avansati masina in directia indicata de sageata.
» Fig.45

Utilizarea ghidajului drept pentru

lucrari circulare

Pentru lucrari circulare, asamblati ghidajele drepte dupa
cum este prezentat in figuri. Razele minime si maxime
ale cercurilor care pot fi taiate (distanta dintre centrul
cercului si centrul frezei) sunt urmatoarele:

. Minim: 70 mm

. Maxim: 221 mm

Pentru taierea cercurilor cu raze cuprinse intre 70
mm 121 mm.
» Fig.46: 1. Gaura de centrare

Pentru téierea cercurilor cu raze cuprinse intre 121
mm 221 mm.
» Fig.47: 1. Gaura de centrare

NOTA: Cercurile cu raze cuprinse intre 172 mm si
186 mm nu pot fi tdiate folosind acest ghidaj.

Aliniati gaura de centrare din ghidajul drept cu centrul
cercului care urmeaza a fi taiat. Bateti un cui cu dia-
metru mai mic de 6 mm in gaura de centrare pentru a
fixa ghidajul drept. Pivotati masina in jurul cuiului spre
dreapta.

» Fig.48: 1. Cui 2. Gaura de centrare

Utilizarea ghidajului sablon

Accesoriu optional

Ghidajul sablon permite o taiere repetata, cu tipare de
sablon, prin utilizarea unui sablon.

1. Strangeti suruburile de pe placa de baza si apoi
scoateti placa de baza de la talpa masinii de frezat
unimanuale.

2. Amplasati ghidajul sablon pe talpa si apoi atasati
placa de baza strangand suruburile.

» Fig.49: 1. Placa de baza 2. Ghidaj sablon
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3.  Asezati masina pe sablon si deplasati masina
glisand ghidajul sablon de-a lungul laturii sablonului.
» Fig.50

NOTA: Dimensiunea efectiva a taierii pe piesa de
prelucrat este usor diferita de sablon. Diferenta este
distanta (X) dintre scula de frezat si exteriorul ghida-
jului sablon. Distanta (X) poate fi calculata folosind
urmatoarea ecuatie:

Distanta (X) = (diametrul exterior al ghidajului sablon
- diametrul sculei de frezat) / 2

» Fig.51: 1. Scula de frezat 2. Ghidaj sablon
3. Distanta (X) 4. Diametrul exterior al ghi-
dajului sablon

Utilizarea ghidajului masinii de

frezat unimanuale

Accesoriu optional

Ghidajul masinii de frezat unimanuale permite frezarea
laturii curbate precum cea a placajelor pentru mobila
prin deplasarea rolei de ghidare de-a lungul laturii pie-
sei de prelucrat.

» Fig.52

1. Slabiti surubul de strangere, apoi montati ghidajul
masinii de frezat unimanuale pe talpa masinii de frezat
unimanuale si apoi strangeti surubul de strangere.

» Fig.53: 1. Surub de strangere

2.  Slabiti surubul de strangere (B) si reglati distanta
dintre scula de frezat si ghidajul masinii de frezat uni-
manuale prin rotirea surubului de reglare (1 mm per
rotire). La distanta doritd, strangeti surubul de strangere
pentru a fixa ghidajul masinii de frezat unimanuale.

» Fig.54: 1. Surub de reglare 2. Surub de strangere

3. Deplasati masina cu rola de ghidare in contact cu

fata laterala a piesei de prelucrat.

» Fig.55: 1. Piesa de prelucrat 2. Cap de insurubat
3. Rola de ghidare

Utilizarea maginii cu talpa de

inclinare

Talpa de inclinare este convenabila pentru sanfrenare.
Slabiti suruburile-fluture, apoi inclinati masina la unghiul
dorit si apoi strangeti suruburile-fluture.

Fixati strans o placa dreapta pe piesa de prelucrat si
folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa de inclinare.
Avansati masina in directia indicata de sageata.

» Fig.56: 1. Surub fluture

Utilizarea placii talpii de inclinare cu
talpa masinii de frezat uni-manuale

Pentru a utiliza talpa masinii de frezat unimanuale cu o

placa de baza de forma patrata, scoateti placa de baza

din placa de inclinare si apoi atasati-o la talpa masinii

de frezat unimanuale.

» Fig.57: 1. Placa de talpa de inclinare 2. Placa de
baza a masinii de frezat unimanuale

Utilizarea masinii cu talpa cotita

Talpa cotita este convenabila pentru lucrul in zone
stramte, precum un colf.
» Fig.58

Utilizarea talpii masinii de frezat
unimanuale cu placa de talpa cotita
si méner

Talpa cotita poate fi de asemenea utilizata cu o talpa de

masina de frezat unimanuala si un dispozitiv de atasare
maner (accesoriu optional) pentru mai multa stabilitate.

1. Slabiti suruburile de pe placa de baza, apoi scoa-

teti placa de baza de la talpa cotita.

» Fig.59: 1. Placa de talpa cotita 2. Placa de baza a
masinii de frezat unimanuale

2.  Atasati placa de talpa cotita la placa masinii de
frezat unimanuale strangand suruburile.

3. Atasati dispozitivul de atasare maner si manerul

tip lama la placa de talpa cotita strangand suruburile.

» Fig.60: 1. Maner tip lama 2. Dispozitiv de atasare
maner

Manerul tip buton scos din talpa de cuplare poate fi
montat pe placa cotita in locul manerului tip buton.
» Fig.61: 1. Surub 2. Maner tip buton

Utilizarea masinii cu talpa de
cuplare

Tineti intotdeauna ferm manerele cu ambele maini in
timpul utilizarii. Operati masina in acelasi mod ca placa
masinii de frezat unimanuale.

Utilizarea ghidajului drept
Accesoriu optional

1. Montati ghidajul drept la suportul de ghidare
strangand piulita-fluture. Introduceti suportul de ghidare
in orificiile talpii de cuplare si apoi strangeti bolturile
fluture.
» Fig.62: 1. Surub-fluture 2. Suportul ghidajului

3. Piulita-fluture 4. Ghidaj drept

2.  Slabiti piulita-fluture de pe ghidajul drept si reglati
distanta dintre masina si ghidajul drept. La distanta
dorita, strangeti piulita-fluture.

» Fig.63: 1. Piulita-fluture

3.  Operati masina in acelasi mod ca ghidajul drept
pentru placa masinii de frezat unimanuale.
» Fig.64

Utilizarea ghidajului sablon
Accesoriu optional
1. Slabiti suruburile de pe talpa si scoateti-le. Asezati

ghidajul sablon pe talpa si apoi strangeti suruburile.
» Fig.65: 1. Surub 2. Ghidaj sablon

2.  Operati masina in acelasi mod ca ghidajul sablon
pentru placa masinii de frezat unimanuale.
» Fig.66
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Utilizarea riglei paralele

Rigla paralela se foloseste efectiv pentru taieri drepte la
sanfrenare sau nutuire. Reglati distanta dintre freza si
rigla paralela. La distanta dorita, strangeti suruburile-flu-
ture pentru a fixa rigla paralela. Cand frezati, deplasati
masina cu rigla paralela lipita de fata laterala a piesei
de prelucrat.

» Fig.67

Daca distanta (A) dintre fata laterala a piesei de pre-
lucrat si pozitia de taiere este prea mare pentru rigla
paraleld, sau daca fata laterala a piesei de prelucrat nu
este dreapta, nu puteti folosi rigla paralela.

n acest caz, fixati strans o placa dreapta pe piesa si
folositi-o pe post de ghidaj pentru talpa de cuplare.
Avansati magina in directia indicata de sageata.

» Fig.68

Schimbarea méanerului tip buton in
maner tip lama

Pentru a monta manerul tip lama pe talpa de cuplare,

slabiti surubul manerului tip buton, apoi scoateti

manerul tip buton si apoi montati manerul tip lama prin

strangere.

» Fig.69: 1. Maner tip buton 2. Surub 3. Maner tip
lama

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va intotdeauna ca masina
este oprita si cartusul acumulatorului scos inainte
de a executa lucrarile de inspectie si intrefinere.

NOTA: Nu utilizati niciodata gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deforméri
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Freze profilate drepte si pentru nuturi
. Freze profilate pentru muchii
. Freze pentru decuparea laminatelor
. Ansamblu ghidaj drept
. Ansamblu ghidaj pentru frezare
. Ansamblu talpa masina de frezat
. Ansamblu talpa de inclinare
. Ansamblu talpa de cuplare
. Ansamblu talpa cotita
. Dispozitiv de atasare maner
. Ghidaj sablon
. Con elastic de 6 mm
. Con elastic de 6,35 mm (1/4")
. Con elastic de 8 mm
. Con elastic de 9,53 mm (3/8")
. Cheie de 13
. Cheie de 22
NOTA: Unele articole din list4 pot fi incluse ca acce-

sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

Scule de frezat

Freza dreapta

» Fig.70
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Unitate: mm
Freza pentru nuturi ,,U”
» Fig.71
D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Unitate: mm
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Freza pentru nuturi ,,V” Freza de rotunjit muchii cu rulment

» Fig.72 » Fig.79
D A L1 L2 ] D A1 A2 L1 L2 L3
1/4" 20 50 15 90° 6 15 8 37 7 3,5
Unitate: mm 6 21 40 10
Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu 1/4"
> Fig.73 Unitate: mm
D A L1 L2 L3 Ei‘:;’_;g“ rulment
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28 D A1 A2 L1 L2
6E 1/4" 6 26 8 42 12
Unitate: mm 1/4"
Freza pentru decupare plana cu varf de burghiu cu 6 20 41 11
canal dublu Unitate: mm
> Fig.74 Freza de falfuit cu ruiment
D A L1 L2 L3 L4 > Fig.81
8 8 8 80 95 20 25 D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 6 6 70 40 12 14 6 20 12 8 |40 10 55
6E 1/4" 6 26 42 12 45
Unitate: mm Unitate: mm
Freza de rotunjit muchii Freza de faltuit convexa cu rulment
» Fig.75 » Fig.82
D A1 A2 L1 L2 L3 R D Al |A2 |A3 |A4 L1 L2 |L3
8R 6 25 9 48 13 5 8 6 20 |18 12 8 |40 [10 [55
8RE | 1/4" 6 26 |22 42 |12 |5
4R 6 20 8 45 10 4 4 Unitate: mm
4RE | 1/4" Freza profilata cu rulment
Unitate: mm »> Fig.83
Tesi
:§Flit;.r76 D A1 A2 L1 L2 L3 R1
6 20 8 40 10 45 |25
D A L1 L2 L3 0 6 26 42 12 3
6 23 46 1 6 30° Unitate: mm
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Unitate: mm

Freza de falfuit convexa

» Fig.77
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
Unitate: mm
Freza pentru decupare plana cu rulment
» Fig.78
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"
Unitate: mm
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell:

DRT50

Spannzangenfutterkapazitat

6 mm, 8 mm, 1/4" oder 3/8"

Leerlaufdrehzahl

10.000 - 30.000 min™'

Gesamtlange

226 mm

Nennspannung

18 V Gleichstrom

Standard-Akku

BL1815N /BL1820/BL1820B /BL1830/BL1830B/BL1840/
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Nettogewicht

1,8-2,1kg

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

Die technischen Daten und der Akku kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
Das Gewicht kann abhangig von dem Aufsatz (den Aufsatzen), einschliellich des Akkus, unterschiedlich

sein. Die leichteste und die schwerste Kombination, gemaR dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle

angegeben.

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist zum Biindigfrasen und Profildrehen
von Holz, Kunststoff und ahnlichen Materialien
vorgesehen.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Schalldruckpegel (Lya): 78 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

| A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen. |

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemanR EN60745:

Arbeitsmodus: Drehung ohne Last
Schwingungsemission (a,): 2,5 m/s” oder weniger
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s”

Arbeitsmodus: Nutenfrasen in MDF
Schwingungsemission (ay): 4,5 m/s’

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert wurde im Einklang mit
der Standardpriifmethode gemessen und kann fir
den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen
werden.

HINWEIS: Der angegebene
Schwingungsemissionswert kann auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsemission wahrend
der tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs
vom angegebenen Emissionswert abweichen.

AWARNUNG: \dentifizieren Sie
Sicherheitsmafinahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatséch-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.
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Sicherheitswarnungen fiir

Akku-Multifunktionsfrase

10.

1.

12.

13.

14,

15.

16.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolier-
ten Griffflichen, weil die Gefahr besteht, dass
der Fraser verborgene Kabel kontaktiert. Bei
Kontakt mit einem Strom fiihrenden Kabel werden
die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom fiihrend, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.
Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstlick nur mit der
Hand oder gegen lhren Koérper halten, befindet es
sich in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fiihren kann.

Tragen Sie bei langeren Betriebszeitspannen
einen Gehorschutz.

Behandeln Sie die Frasereinsatze mit groRter
Sorgfalt.

Uberpriifen Sie den Frisereinsatz vor

dem Betrieb sorgfiltig auf Risse oder
Beschadigung. Wechseln Sie einen gerissenen
oder beschéadigten Einsatz unverziiglich aus.
Vermeiden Sie das Schneiden von Négein.
Untersuchen Sie das Werkstiick sorgfiltig

auf Négel, und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.
Halten Sie lhre Hinde von rotierenden Teilen
fern.

Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass der Frasereinsatz nicht
das Werkstiick beriihrt.

Lassen Sie das Werkzeug vor der eigentli-
chen Bearbeitung eines Werkstiicks eine
Weile laufen. Achten Sie auf Vibrationen oder
Taumelbewegungen, die auf einen falsch mon-
tierten Einsatz hindeuten kénnen.

Achten Sie sorgfaltig auf die Drehrichtung und
die Vorschubrichtung des Fréasereinsatzes.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und
warten Sie, bis der Frasereinsatz zum vollstan-
digen Stillstand kommt, bevor Sie ihn aus dem
Werkstiick herausnehmen.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Frasereinsatzes unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil er dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.
Beschmieren Sie die Grundplatte nicht achtlos
mit Verdiinner, Benzin, Ol oder dergleichen.
Diese Stoffe konnen Risse in der Grundplatte
verursachen.

Verwenden Sie Frasereinsitze mit korrektem
Schaftdurchmesser, die fiir die Drehzahl des
Werkzeugs geeignet sind.

17. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

18. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschéaden
verursachen.

Wichtige Sicherheitsanweisungen

fur Akku

1. Lesen Sie vor der Benutzung des Akkus alle
Anweisungen und Warnhinweise, die an (1)
Ladegerat, (2) Akku und (3) Akkuwerkzeug
angebracht sind.

2. Unterlassen Sie ein Zerlegen des Akkus.

3. Falls die Betriebszeit betrachtlich kiirzer
geworden ist, stellen Sie den Betrieb sofort
ein. Anderenfalls besteht die Gefahr von
Uberhitzung, méglichen Verbrennungen und
sogar einer Explosion.

4.  Falls Elektrolyt in lhre Augen gelangt, waschen
Sie sie mit sauberem Wasser aus, und
begeben Sie sich unverziiglich in drztliche
Behandlung. Anderenfalls kénnen Sie lhre
Sehkraft verlieren.

5.  Der Akku darf nicht kurzgeschlossen werden:
(1) Die Kontakte diirfen nicht mit leitfahigem

Material beriihrt werden.

(2) Lagern Sie den Akku nicht in einem
Behdlter zusammen mit anderen
Metallgegensténden, wie z. B. Nagel,
Miinzen usw.

(3) Setzen Sie den Akku weder Wasser noch
Regen aus.

Ein Kurzschluss des Akkus verursacht star-

ken Stromfluss, der Uberhitzung, mégliche

Verbrennungen und einen Defekt zur Folge

haben kann.

6. Lagern Sie das Werkzeug und den Akku nicht
an Orten, an denen die Temperatur 50 °C errei-
chen oder iliberschreiten kann.

7. Versuchen Sie niemals, den Akku zu verbren-
nen, selbst wenn er stark beschadigt oder
vollkommen verbraucht ist. Der Akku kann im
Feuer explodieren.

8. Achten Sie darauf, dass der Akku nicht fallen
gelassen oder StoRen ausgesetzt wird.

9. Benutzen Sie keine beschédigten Akkus.

79 DEUTSCH



10. Die enthaltenen Lithium-lonen-Akkus unter-
liegen den Anforderungen der Gefahrengut-
Gesetzgebung.

Fir kommerzielle Transporte, z. B. durch

Dritte oder Spediteure, miissen besondere
Anforderungen zu Verpackung und Etikettierung
beachtet werden.

Zur Vorbereitung des zu transportierenden
Artikels ist eine Beratung durch einen Experten fiir
Gefahrengut erforderlich. Bitte beachten Sie mdg-
licherweise ausflhrlichere nationale Vorschriften.
Uberkleben oder verdecken Sie offene Kontakte,
und verpacken Sie den Akku so, dass er sich in
der Verpackung nicht umher bewegen kann.

11. Befolgen Sie die 6rtlichen Bestimmungen
beziiglich der Entsorgung von Akkus.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Akkus. Die Verwendung von Nicht-Original-
Makita-Akkus oder von Akkus, die abgeandert
worden sind, kann zum Bersten des Akkus und
daraus resultierenden Bréanden, Personenschaden
und Beschadigung fiihren. AuRerdem wird dadurch
die Makita-Garantie fir das Makita-Werkzeug und

-Ladegerat ungultig.

Hinweise zur Aufrechterhaltung
der maximalen
Akku -Nutzungsdauer

Laden Sie den Akku, bevor er vollkommen
erschopft ist. Schalten Sie das Werkzeug stets
aus, und laden Sie den Akku, wenn Sie ein
Nachlassen der Werkzeugleistung feststellen.

2. Unterlassen Sie erneutes Laden eines voll
aufgeladenen Akkus. Uberladen fiihrt zu einer
Verkiirzung der Nutzungsdauer des Akkus.

3. Laden Sie den Akku bei Raumtemperatur
zwischen 10 — 40 °C. Lassen Sie einen heien
Akku abkiihlen, bevor Sie ihn laden.

4. Der Akku muss geladen werden, wenn er lange
Zeit (langer als sechs Monate) nicht benutzt
wird.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Einstellungen oder
Funktionspriifungen des Werkzeugs stets, dass
das Werkzeug ausgeschaltet und der Akku abge-
nommen ist.

Anbringen und Abnehmen des
Akkus

A\VORSICHT: schalten Sie das Werkzeug
stets aus, bevor Sie den Akku anbringen oder
abnehmen.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug und
den Akku beim Anbringen oder Abnehmen

des Akkus sicher fest. Wenn Sie das Werkzeug
und den Akku nicht sicher festhalten, kdnnen

sie lhnen aus der Hand rutschen, was zu einer
Beschadigung des Werkzeugs und des Akkus und zu
Koérperverletzungen fiihren kann.

» Abb.1: 1. Rote Anzeige 2. Knopf 3. Akku

Ziehen Sie den Akku zum Abnehmen vom Werkzeug
ab, wahrend Sie den Knopf an der Vorderseite des
Akkus verschieben.

Richten Sie zum Anbringen des Akkus dessen
Fihrungsfeder auf die Nut im Gehause aus, und schie-
ben Sie den Akku hinein. Schieben Sie ihn vollstandig
ein, bis er mit einem hoérbaren Klicken einrastet. Falls
die rote Anzeige an der Oberseite des Knopfes sichtbar
ist, ist der Akku nicht vollstédndig verriegelt.

MA\VORSICHT: Schieben Sie den Akku stets bis
zum Anschlag ein, bis die rote Anzeige nicht mehr
sichtbar ist. Anderenfalls kann er aus dem Werkzeug
herausfallen und Sie oder umstehende Personen
verletzen.

A\VORSICHT: Unterlassen Sie
Gewaltanwendung beim Anbringen des Akkus.

Falls der Akku nicht reibungslos hineingleitet, ist er
nicht richtig ausgerichtet.

Anzeigen der Akku-Restkapagzitét

Nur fiir Akkus mit Anzeige

» Abb.2: 1.Anzeigelampen 2. Priiftaste

Driicken Sie die Priiftaste am Akku, um die Akku-
Restkapazitat anzuzeigen. Die Anzeigelampen leuchten
wenige Sekunden lang auf.
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Anzeigelampen Restkapazitat
Erleuchtet Aus Blinkend
I I I I 75 % bis
100 %

50% bis 75%

TID
Tl
R000
PO00
Tl

Jonn

HINWEIS: Abhangig von den Benutzungsbedingungen
und der Umgebungstemperatur kann die Anzeige
geringfligig von der tatsachlichen Kapazitat abweichen.

25% bis 50%

0% bis 25%

Den Akku
aufladen.

Maglicherweise
liegt eine
Funktionsstérung
im Akku vor.

Werkzeug/Akku-Schutzsystem

Das Werkzeug ist mit einem Werkzeug/Akku-Schutzsystem
ausgestattet. Dieses System schaltet die Stromversorgung
des Motors automatisch ab, um die Lebensdauer von
Werkzeug und Akku zu verlangern. Das Werkzeug bleibt wéh-
rend des Betriebs automatisch stehen, wenn das Werkzeug
oder der Akku einer der folgenden Bedingungen unterliegt:

Uberlastschutz

Wird der Akku auf eine Weise benutzt, die eine unge-
wohnlich hohe Stromaufnahme bewirkt, bleibt das
Werkzeug ohne jegliche Anzeige automatisch stehen.
Schalten Sie in dieser Situation das Werkzeug aus,
und brechen Sie die Arbeit ab, die eine Uberlastung
des Werkzeugs verursacht hat. Schalten Sie dann das
Werkzeug wieder ein, um es neu zu starten.

Uberhitzungsschutz

Wenn das Werkzeug oder der Akku Uberhitzt wird, bleibt das
Werkzeug automatisch stehen, und die Lampe beginnt zu
blinken. Lassen Sie das Werkzeug und den Akku in diesem
Fall abkihlen, bevor Sie das Werkzeug wieder einschalten.

Uberentladungsschutz

Wenn die Akkukapazitat unzureichend wird, bleibt das
Werkzeug automatisch stehen. Nehmen Sie in diesem
Fall den Akku vom Werkzeug ab, und laden Sie ihn auf.

Schalterfunktion

Driicken Sie zum Einschalten des Werkzeugs die
Ver-/Entriegelungstaste. Das Werkzeug wird in den
Bereitschaftsmodus versetzt. Driicken Sie zum Starten des
Werkzeugs die Start/Stopp-Taste im Bereitschaftsmodus.
Zum Stoppen des Werkzeugs driicken Sie die Start/Stopp-
Taste erneut. Das Werkzeug wird in den Bereitschaftsmodus
versetzt. Driicken Sie zum Ausschalten des Werkzeugs die
Ver-/Entriegelungstaste im Bereitschaftsmodus.

» Abb.3: 1. Ver-/Entriegelungstaste 2. Start/
Stopp-Taste

HINWEIS: Bleibt das Werkzeug etwa 10 Sekunden
lang ohne Bedienung im Bereitschaftsmodus, schal-
tet es sich automatisch aus, und die Lampe erlischt.

HINWEIS: Sie kénnen das Werkzeug auch anhalten
und ausschalten, indem Sie die Ver-/Entriegelungstaste
wahrend des Betriebs des Werkzeugs driicken.

Einschalten der Frontlampe

MA\VORSICHT: Blicken Sie nicht direkt in die
Lampe oder die Lichtquelle.

Zum Einschalten der Lampe drlicken Sie die Ver-/
Entriegelungstaste. Zum Ausschalten der Lampe dri-
cken Sie die Ver-/Entriegelungstaste erneut.

ANMERKUNG: Bei Uberhitzung des Werkzeugs
blinkt die Lampe. Lassen Sie das Werkzeug vollstan-
dig abkiihlen, bevor Sie es wieder in Betrieb nehmen.

HINWEIS: Wischen Sie Schmutz auf der
Lampenlinse mit einem trockenen Tuch ab. Achten
Sie sorgféltig darauf, dass Sie die Lampenlinse nicht
verkratzen, weil sich sonst die Lichtstarke verringert.

Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl des Werkzeugs kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads geandert werden. Die nachstehende Tabelle gibt die
Drehzahlen an, die den Nummern auf dem Stellrad entsprechen.
» Abb.4: 1. Drehzahl-Stellrad

Nummer Drehzahl

1 10.000 min”
2 15.000 min”'
3 20.000 min™
4 25.000 min™'
5 30.000 min™'

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber l4n-
gere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit niedriger
Drehzahl betrieben, fiihrt das zu einer Uberlastung
des Motors, die eine Funktionsstérung des
Werkzeugs zur Folge haben kann.

ANMERKUNG: Um das Drehzahl-Stellrad von
»5“ bis ,,1“ zu verstellen, drehen Sie das Stellrad
entgegen dem Uhrzeigersinn. Drehen Sie das
Stellrad nicht gewaltsam im Uhrzeigersinn.

Elektronikfunktionen

Das Werkzeug ist fir komfortablen Betrieb mit

Elektronikfunktionen ausgestattet.

. Konstantdrehzahlregelung
Die Drehzahlregelfunktion liefert eine konstante
Drehzahl ungeachtet der Lastbedingungen.

. Sanftanlauf
Die Sanftanlauf-Funktion reduziert Anlaufstéie
auf ein Minimum und bewirkt ruckfreies Anlaufen
des Werkzeugs.
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Einstellen der Frastiefe

Zum Einstellen der Frastiefe 6ffnen Sie den
Spannhebel, und verstellen Sie dann die Grundplatte
durch Drehen der Einstellschraube nach oben oder
unten. Denken Sie daran, den Spannhebel nach der
Einstellung wieder einwandfrei zu schlieflen.

» Abb.5: 1. Spannhebel 2. Einstellschraube

ANMERKUNG: Wenn das Werkzeug nicht gesi-
chert ist, obwohl der Spannhebel angezogen ist,
ziehen Sie die Sechskantmutter an, und schlieBen
Sie dann den Spannhebel.

» Abb.6:

1. Sechskantmutter

Einstellen der Frastiefe mit dem

Eintauch-Fraskorb

Sonderzubehér
1.  Stellen Sie das Werkzeug auf eine ebene Flache.

2. Wabhlen Sie die Anschlagschraube durch Drehen
der Anschlagbasis aus.
» Abb.7: 1.Anschlagschraube 2. Anschlagbasis

3. Losen Sie die Anschlagstangen-Feststellmutter,
und ziehen Sie dann die Anschlagstange hoch, wah-
rend Sie den Vorschubknopf driicken.
» Abb.8: 1.Anschlagstange 2. Feststellmutter

3. Vorschubknopf

4. Drucken Sie das Werkzeug nach unten, bis die
Spitze des Frasereinsatzes die ebene Flache berihrt,
und drehen Sie dann den Fixierhebel zum Sichern des
Werkzeugs.

» Abb.9: 1. Fixierhebel 2. Frasereinsatz

5.  Dricken Sie die Anschlagstange nach unten,

wahrend Sie den Vorschubknopf hineindriicken, bis sie

die Anschlagschraube bertihrt.

» Abb.10: 1.Anschlagstange 2. Anschlagschraube
3. Vorschubknopf

6. Verschieben Sie den Tiefenzeiger, so dass der
Zeiger auf ,0* an der Skala zeigt.
» Abb.11: 1. Tiefenzeiger

7.  Stellen Sie die Frastiefe durch Hochziehen der
Anschlagstange ein, wéahrend Sie den Vorschubknopf
driicken.

» Abb.12: 1. Anschlagstange 2. Vorschubknopf

8. Um eine Feineinstellung der Frastiefe durchzufiih-
ren, drehen Sie das Einstellrad an der Anschlagstange,
so dass es ,0“ anzeigt.

» Abb.13: 1. Einstellrad

9. Drehen Sie den Kopf der Anschlagstange, um
die gewlinschte Tiefe zu erhalten. Zum Vergréern
der Tiefe drehen Sie den Kopf entgegen dem
Uhrzeigersinn. Zum Verringern der Tiefe drehen Sie
den Kopf im Uhrzeigersinn.

» Abb.14: 1. Kopf der Anschlagstange

10. Ziehen Sie die Anschlagstangen-Feststellmutter an.
» Abb.15: 1. Feststellmutter

11. Losen Sie den Fixierhebel.
» Abb.16: 1. Fixierhebel

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass das Werkzeug ausgeschaltet und der Akku
abgenommen ist.

Montage und Demontage des
Frasereinsatzes

ANMERKUNG: Ziehen Sie die
Spannzangenmutter nicht ohne einge-
fligten Einsatz an. Anderenfalls kann der
Spannzangenkonus brechen.

Flhren Sie den Frasereinsatz bis zum Anschlag
in den Spannzangenkonus ein. Driicken Sie
die Spindelarretierung, und ziehen Sie die
Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel an,
oder ziehen Sie die Spannzangenmutter mit den beiden
Schraubenschliisseln sicher fest. Zum Abnehmen des
Einsatzes wenden Sie das Montageverfahren umge-
kehrt an.
» Abb.17: 1. Spindelarretierung 2. Lésen

3. Anziehen 4. Schraubenschlussel

5. Spannzangenmutter

1. Schraubenschlissel 2. Lésen
3. Anziehen 4. Spannzangenmutter

» Abb.18:

HINWEIS: Die Spindelarretierung kehrt u. U.

nicht auf die Ausgangsposition zurlick, wenn Sie

die Spannzangenmutter bei der Installation des
Frasereinsatzes anziehen. Die Spindelarretierung
kehrt auf die Ausgangsposition zuriick, wenn Sie das
Werkzeug starten.

» Abb.19:

1. Spindelarretierung

Montieren und Demontieren des

Fraskorbs

1. Offnen Sie den Spannhebel des Fraskorbs, und
fihren Sie dann das Werkzeug in den Fraskorb ein,
wobei Sie die Flihrungsnut des Werkzeugs auf den
Vorsprung am Fraskorb ausrichten.

» Abb.20: 1. Spannhebel

2.  SchlieBen Sie den Spannhebel.

3.  Bringen Sie den Absaugstutzen am Fraskorb an,
und ziehen Sie dann die Randelschraube an.
» Abb.21: 1. Absaugstutzen 2. Randelschraube

» Abb.22

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

A\VORSICHT: Wenn Sie das Werkzeug mit dem
Fraskorb benutzen, bringen Sie unbedingt den

Absaugstutzen am Fraskorb an.
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Montieren und Demontieren des
Winkelfraskorbs

Sonderzubehér

1. Offnen Sie den Spannhebel des Winkelfréskorbs,
und fihren Sie dann das Werkzeug in den Winkelfraskorb
ein, wobei Sie die Fiihrungsnut des Werkzeugs auf den
Vorsprung am Winkelfraskorb ausrichten.

» Abb.23: 1. Spannhebel

2.  SchlieRBen Sie den Spannhebel.

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

Montieren und Demontieren des

Offset-Fraskorbs

Sonderzubehér

1. Dricken Sie die Spindelarretierung, und I6sen Sie
dann die Spannzangenmutter.
» Abb.24: 1. Spindelarretierung

2. Spannzangenmutter

3. Schraubenschlissel

2. Entfernen Sie die Spannzangenmutter und den
Spannzangenkonus.
» Abb.25: 1. Spannzangenmutter

2. Spannzangenkonus

3.  Montieren Sie die Riemenscheibe am Werkzeug,

indem Sie die Spindelarretierung driicken und die

Riemenscheibe mit dem Schraubenschliissel anziehen.

» Abb.26: 1. Schraubenschlissel 2. Riemenscheibe
3. Spindelarretierung

4. Losen Sie die Schrauben an der Grundplatte, und
nehmen Sie dann die Grundplatte ab.
» Abb.27: 1. Grundplatte

5.  Offnen Sie den Spannhebel des Offset-Fraskorbs, und
flihren Sie dann das Werkzeug in den Offset-Fraskorb ein.
» Abb.28: 1. Spannhebel

6. Montieren Sie den Riemen an der Riemenscheibe,
indem Sie den Riemen von Hand drehen.
» Abb.29: 1. Riemenscheibe 2. Riemen

7. SchlieBen Sie den Spannhebel.
» Abb.30: 1. Spannhebel

8. Befestigen Sie die Grundplatte durch Anziehen
der Schrauben.
» Abb.31: 1. Grundplatte

9. Fulhren Sie den Spannzangenkonus und den

Frasereinsatz in den Offset-Fraskorb ein, und ziehen

Sie dann die Spannzangenmutter an.

» Abb.32: 1. Frasereinsatz 2. Spannzangenmutter
3. Spannzangenkonus

10. Fiihren Sie den Inbusschliissel in die Offnung
des Offset-Fraskorbs ein, und ziehen Sie dann die
Spannzangenmutter mit dem Schraubenschlissel an.
» Abb.33: 1. Spannzangenmutter

2. Schraubenschlussel 3. Inbusschlissel

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

HINWEIS: Sie kdnnen den Riemen auch an der
Riemenscheibe montieren, ohne die Grundplatte zu
entfernen, wie in der Abbildung gezeigt.

» Abb.34:

1. Riemenscheibe 2. Riemen

Montieren und Demontieren des

Eintauch-Fraskorbs

Sonderzubehér

1. Offnen Sie den Spannhebel des Eintauch-
Fraskorbs, und fiihren Sie dann das Werkzeug bis zum
Anschlag in den Eintauch-Fraskorb ein, wobei Sie die
Fihrungsnut des Werkzeugs auf den Vorsprung am
Eintauch-Fraskorb ausrichten.

» Abb.35: 1. Spannhebel

2.  Schlielen Sie den Spannhebel.

Zum Abnehmen des Fraskorbs wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.

Montieren und Demontieren
der Parallelfilhrung am
Eintauch-Fraskorb
Sonderzubehér

Flhren Sie die Fiihrungsstangen in die Lécher des
Eintauch-Fraskorbs ein, und ziehen Sie dann die
Flugelschrauben an. Zum Abnehmen des Lineals wen-
den Sie das Montageverfahren umgekehrt an.

» Abb.36: 1. Fligelschraube 2. Fiihrungsstange

Montieren und Demontieren
des Absaugstutzens am
Eintauch-Fraskorb

Flhren Sie den Absaugstutzen so in den Eintauch-
Fraskorb ein, dass der Vorsprung am Absaugstutzen
in der Kerbe des Eintauch-Fraskorbs sitzt, und ziehen
Sie dann die Randelschraube am Absaugstutzen an.
Zum Abnehmen des Absaugstutzens wenden Sie das
Montageverfahren umgekehrt an.
» Abb.37: 1. Vorsprung 2. Absaugstutzen

3. Randelschraube

» Abb.38

BETRIEB

Verwendung des Werkzeugs mit
dem Fraskorb

Setzen Sie die Grundplatte auf das Werkstlck auf,

ohne dass der Frasereinsatz mit dem Werkstiick in
Beriihrung kommt. Schalten Sie das Werkzeug ein, und
warten Sie, bis der Frasereinsatz die volle Drehzahl
erreicht hat. Schieben Sie das Werkzeug iiber die
Werkstiickoberflache vorwarts. Halten Sie die Grundplatte
blindig, wahrend Sie das Werkzeug vorschieben.

Halten Sie die Werkstiickoberflache zum Schneiden der Kante
auf der linken Seite des Frasereinsatzes in der Vorschubrichtung.
» Abb.39
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HINWEIS: Bevor Sie das eigentliche Werkstuick
schneiden, wird empfohlen, einen Probeschnitt zu
machen. Die korrekte Vorschubgeschwindigkeit
hangt von der GroRe des Frasereinsatzes, der Art
des Werkstlicks und der Frastiefe ab. Zu schnel-

les Vorschieben des Werkzeugs kann schlechte
Schnittqualitat oder Beschadigung des Frasers

oder Motors zur Folge haben. Zu langsames
Vorschieben des Werkzeugs kann Verbrennung oder
Beschadigung der Schnittflache zur Folge haben.

Wenn Sie den Fluhrungsschuh, die Geradfiihrung
oder die Frasenfiihrung verwenden, halten Sie die
Vorrichtung auf der rechten Seite in Vorschubrichtung.
Dies tragt dazu bei, sie biindig mit der Seite des
Werkstlicks zu halten.
» Abb.40: 1. Frasereinsatz 2. Werkstlck

3. Geradfiihrung

ANMERKUNG: Da iiberméaRiges Friasen

eine Uberlastung des Motors oder schwierige
Kontrolle des Werkzeugs verursachen kann,
sollte die Frastiefe beim Nutenfriasen nicht mehr
als 3 mm pro Durchgang betragen. Wenn Sie
Nuten von mehr als 3 mm Tiefe frésen wollen, fiihren
Sie mehrere Durchgénge mit zunehmend tieferen
Frasereinstellungen aus.

Verwendung der Geradfiihrung
Sonderzubehér

1. Bauen Sie die Geradflihrung mit der Schraube
und der Fligelmutter zusammen.
» Abb.41: 1. Schraube 2. Fligelmutter

2. Befestigen Sie die Geradfiihrung mit der
Klemmschraube am Fraskorb.
» Abb.42: 1. Klemmschraube

3. Losen Sie die Fliigelmutter an der Geradflihrung,
und stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradfiihrung ein. Ziehen Sie die Flugelmutter im
gewlinschten Abstand an.

» Abb.43: 1. Fligelmutter

4. Schieben Sie das Werkzeug so vor, dass die
Geradfiihrung an der Seite des Werkstucks anliegt.
» Abb.44

Falls der Abstand (A) zwischen der Seite des
Werkstlcks und der Frasposition zu breit fur die
Geradflihrung ist, oder die Seite des Werkstiicks

nicht gerade ist, kann die Geradfiihrung nicht benutzt
werden.

Klemmen Sie in diesem Fall ein gerades Brett am
Werkstuck fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung
gegen die Grundplatte der Einhandfrase. Schieben Sie
das Werkzeug in Pfeilrichtung vor.

» Abb.45

Verwendung der Geradfiihrung fiir

Kreisschnitte

Bauen Sie die Geradflihrung fir Kreisschnitte so
zusammen, wie in den Abbildungen gezeigt. Die

minimalen und maximalen Radien der zu schnei-
denden Kreise (Abstand zwischen Kreismitte und
Frasereinsatzmitte) sind wie folgt:

. Minimum: 70 mm

. Maximum: 221 mm

Zum Schneiden von Kreisen mit einem Radius zwi-
schen 70 mm und 121 mm
» Abb.46: 1. Mittelloch

Zum Schneiden von Kreisen mit einem Radius zwi-
schen 121 mm und 221 mm
» Abb.47: 1. Mittelloch

HINWEIS: Kreise mit einem Radius zwischen 172
mm und 186 mm kénnen nicht mit dieser Fliihrung
geschnitten werden.

Richten Sie das Mittelloch in der Geradfiihrung auf die
Mitte des zu schneidenden Kreises aus. Schlagen Sie
einen Nagel von weniger als 6 mm Durchmesser in das
Mittelloch, um die Geradfiihrung zu sichern. Drehen Sie
das Werkzeug im Uhrzeigersinn um den Nagel.

» Abb.48: 1. Nagel 2. Mittelloch

Verwendung der

Schablonenfiihrung

Sonderzubehér

Die Schablonenfiihrung ermdglicht wiederholtes Frasen
mit Schablonenmustern durch Verwendung einer
Schablone.

1. Ldsen Sie die Schrauben an der Grundplatte, und
nehmen Sie dann die Grundplatte vom Fraskorb ab.

2. Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf den
Fraskorb, und befestigen Sie dann die Grundplatte
durch Anziehen der Schrauben.

» Abb.49: 1. Grundplatte 2. Schablonenflihrung

3.  Setzen Sie das Werkzeug auf die Schablone,
und bewegen Sie das Werkzeug so, dass die
Schablonenfiihrung entlang der Seitenkante der
Schablone gleitet.

» Abb.50

HINWEIS: Die tatsachliche SchnittgroRe auf dem
Werkstlick weicht geringfligig von der Schablone
ab. Die Differenz ist der Abstand (X) zwischen
dem Frasereinsatz und der AulRenseite der
Schablonenfiihrung. Der Abstand (X) kann mit der
folgenden Gleichung berechnet werden:

Abstand (X) = (AuRendurchmesser der
Schablonenfiihrung - Frasereinsatzdurchmesser) / 2

» Abb.51: 1. Frasereinsatz 2. Schablonenfiihrung
3. Abstand (X) 4. AuRendurchmesser der
Schablonenfiihrung
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Verwendung der Frasenfiihrung

Sonderzubeh6r

Die Frasenfihrung ermdglicht Trimmen von gekrimm-
ten Seiten, wie bei Furnieren fir M6bel, durch Bewegen
der Flhrungsrolle entlang der Seite des Werkstucks.

» Abb.52

1. Losen Sie die Klemmschraube, montieren Sie die
Frasenflihrung am Fraskorb, und ziehen Sie dann die
Klemmschraube an.

» Abb.53: 1.Klemmschraube

2.  Losen Sie die Klemmschraube, und stellen Sie den
Abstand zwischen dem Frésereinsatz und der Frasenfiihrung
durch Drehen der Einstellschraube ein (1 mm pro
Umdrehung). Ziehen Sie die Klemmschraube am gewtinsch-
ten Abstand fest, um die Frasenflihrung zu sichern.

» Abb.54: 1. Einstellschraube 2. Klemmschraube

3.  Schieben Sie das Werkzeug so vor, dass die
Flhrungsrolle an der Seite des Werkstlicks anliegt.
» Abb.55: 1. Werkstlck 2. Einsatz 3. Fihrungsrolle

Verwendung des Werkzeugs mit
dem Winkelfraskorb

Der Winkelfraskorb ist praktisch zum Anfasen.

Losen Sie die Flligelschrauben, neigen Sie dann das
Werkzeug auf den gewlinschten Winkel, und ziehen Sie
dann die Fligelschrauben an.

Klemmen Sie ein gerades Brett am Werkstlick fest,
und benutzen Sie dieses als Fiihrung gegen den
Winkelfraskorb. Schieben Sie das Werkzeug in
Pfeilrichtung vor.

» Abb.56: 1. Fligelschraube

Verwendung der Winkelgrundplatte
mit dem Fraskorb

Um den Fraskorb mit einer quadratischen Grundplatte

zu benutzen, entfernen Sie die Grundplatte vom
Winkelfraskorb, und befestigen Sie sie dann am Fraskorb.
» Abb.57: 1. Winkelgrundplatte 2. Frasergrundplatte

Verwendung des Werkzeugs mit

dem Offset-Fraskorb

Der Offset-Fraskorb eignet sich fiir Arbeiten in engen
Bereichen, wie z. B. Ecken.
» Abb.58

Verwendung des Fraskorbs mit der
Offset-Grundplatte und dem Griff

Fir groRere Stabilitat kann die Offset-Grundplatte
auch mit einem Fraskorb und einem Griffaufsatz
(Sonderzubehdr) verwendet werden.

1.  Lo&sen Sie die Schrauben an der Grundplatte, und

nehmen Sie dann die Grundplatte vom Offset-Fraskorb ab.
» Abb.59: 1. Offset-Grundplatte 2. Frasergrundplatte

2. Befestigen Sie die Offset-Grundplatte durch
Anziehen der Schrauben am Fraskorb.

3. Befestigen Sie den Griffaufsatz und den
Stangengriff durch Anziehen der Schrauben an der
Offset-Grundplatte.

» Abb.60: 1. Stangengriff 2. Griffaufsatz

Anstelle des Stangengriffs kann der vom Eintauch-Fréaskorb
entfernte Knaufgriff am Offset-Fraskorb montiert werden.
» Abb.61: 1. Schraube 2. Knaufgriff

Verwendung des Werkzeugs mit

dem Eintauch-Fraskorb

Halten Sie die Griffe wahrend der Arbeit immer mit
beiden Handen fest. Betatigen Sie das Werkzeug auf
die gleiche Weise wie mit dem Fraskorb.

Verwendung der Geradfiihrung

Sonderzubehér

1.  Montieren Sie die Geradfiihrung durch Anziehen
der Fliigelmutter am Fiihrungshalter. Fiihren Sie den
Fihrungshalter in die Lécher des Eintauch-Fraskorbs
ein, und ziehen Sie dann die Fliigelschrauben an.
» Abb.62: 1. Fllgelschraube 2. Fiihrungshalter

3. Fliigelmutter 4. Geradflihrung

2. Losen Sie die Fligelmutter an der Geradfiihrung,
und stellen Sie den Abstand zwischen Frasereinsatz
und Geradfilihrung ein. Ziehen Sie die Fligelmutter im
gewdlinschten Abstand an.

» Abb.63: 1. Fligelmutter

3. Betétigen Sie das Werkzeug auf die gleiche Weise
wie mit der Geradfiihrung fur den Fraskorb.
» Abb.64

Verwendung der Schablonenfiihrung

Sonderzubehér

1. Lésen und entfernen Sie die Schrauben an der
Grundplatte. Setzen Sie die Schablonenfiihrung auf die
Grundplatte, und ziehen Sie dann die Schrauben an.

» Abb.65: 1. Schraube 2. Schablonenfiihrung

2. Betatigen Sie das Werkzeug auf die gleiche Weise
wie mit der Schablonenflihrung fiir den Fraskorb.
» Abb.66

Verwendung der Parallelfiihrung

Die Parallelfiihrung ist effektiv, um gerade Schnitte
beim Anfasen oder Rillenfrdsen auszufiihren. Stellen
Sie den Abstand zwischen Einsatz und Parallelfiihrung
ein. Ziehen Sie die Flugelschrauben am gewiinsch-

ten Abstand fest, um die Parallelfiihrung zu sichern.
Schieben Sie das Werkzeug beim Frasen so vor, dass
die Parallelfiihrung an der Seite des Werkstiicks anliegt.
» Abb.67

Falls der Abstand (A) zwischen der Seite des Werkstiicks
und der Frasposition zu breit firr die Parallelfiihrung ist,
oder die Seite des Werkstticks nicht gerade ist, kann die
Parallelflihrung nicht benutzt werden.

Klemmen Sie in diesem Fall ein gerades Brett am
Werkstuck fest, und benutzen Sie dieses als Fiihrung
gegen den Eintauch-Fraskorb. Schieben Sie das
Werkzeug in Pfeilrichtung vor.

» Abb.68
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Austauschen des Knaufgriffs gegen
den Stangengriff

Um den Stangengriff am Eintauch-Fréaskorb zu montieren, I6sen Sie
die Schraube des Knaufgriffs, nehmen Sie dann den Knaufgriff ab,
und montieren Sie den Stangengriff durch Festziehen der Schraube.
» Abb.69: 1. Knaufgriff 2. Schraube 3. Stangengriff

WARTUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Inspektions- oder
Wartungsarbeiten stets, dass das Werkzeug aus-
geschaltet und der Akku abgenommen ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses Produkts
zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und andere Wartungs-
oder Einstellarbeiten nur von Makita-Vertragswerkstatten

oder Makita-Kundendienstzentren unter ausschlieRlicher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehdrteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in dieser
Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug empfohlen. Die
Verwendung anderer Zubehdrteile oder Vorrichtungen kann
eine Verletzungsgefahr darstellen. Verwenden Sie Zubehérteile
oder Vorrichtungen nur fir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten beziiglich dieser
Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre
Makita-Kundendienststelle.

. Gerad- und Nutenfraser

. Kantenfraser

. Laminatfraser

. Geradfiihrung

Frasenfihrung

. Fraskorb

. Winkelfraskorb

. Eintauch-Fraskorb

. Offset-Fraskorb

. Griffaufsatz

. Schablonenfiihrung

. Spannzangenkonus 6 mm

. Spannzangenkonus 6,35 mm (1/4")
. Spannzangenkonus 8 mm

. Spannzangenkonus 9,53 mm (3/8")
. Schraubenschlissel 13

. Schraubenschlissel 22

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kénnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.
Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

Frasereinsatze

Geradfraser
» Abb.70
D A L1 L2
20 6 20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
Einheit: mm

»U“-Nutenfraser
» Abb.71

D A L1 L2 R
6 6 6 50 18 3
6E 1/4"
Einheit: mm

»V“-Nutenfraser
» Abb.72

D A L1 L2 [:}
1/4" 20 50 15 90°
Einheit: mm

Bohrspitzen-Biindigfraser
» Abb.73

D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6 6 18 28
6E 1/4"

Einheit: mm

Bohrspitzen-Doppelbiindigfraser

» Abb.74
D A L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 95 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Einheit: mm
Eckenrundungsfraser
» Abb.75
D A1 A2 L1 L2 L3 R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE | 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE | 1/4"
Einheit: mm

86 DEUTSCH



Fasenfraser Kugellager-Kamies-Profilfraser

» Abb.76 » Abb.83

D A L1 L2 L3 [:] D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 23 46 1" 6 30° 6 20 8 40 10 45 |25 4,5
6 20 50 13 5 45° 6 26 42 12 3 6
6 20 49 14 2 60° Einheit: mm

Einheit: mm

Hohlkehlen-Abrundfraser

» Abb.77

D A L1 L2 R

6 20 43 8 4

6 25 48 13 8

Einheit: mm

Kugellager-Biindigfraser
» Abb.78

D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Einheit: mm

Kugellager-Eckenrundungsfraser

» Abb.79
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 35 |3
6 21 40 10 6
1/4"
Einheit: mm

Kugellager-Fasenfraser

» Abb.80
D A1 A2 L1 L2 [:]
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 41 1" 60°
Einheit: mm

Kugellager-Abrundfraser
» Abb.81

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 42 12 4,5 7
Einheit: mm
Kugellager-Hohlkehlen-Abrundfraser
» Abb.82

D A1 A2 (A3 (A4 |L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 |40 10 55 |3
6 26 22 42 12 5 5
Einheit: mm
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