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ENGLISH (Original instructions)
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Stopper pin
Bolts
Adjusting bolt
Blade guard
Blade guard
Kerf board
Screw

Saw blade
Blade teeth
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. Left bevel cut
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Turn base

Top surface of turn base
Periphery of blade
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10-2. Adjusting screw
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Lever
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0" adjusting bolt

Left 45° bevel angle adjusting
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Screw

Pointer
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Right5° bevel angle adjusting
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bolt

Screwdriver

Brush holder cap




SPECIFICATIONS

Model

Blade diameter

Blade thickness

Hole diameter

- For all countries other than European countries

- For European countries

Max. Miter angle

Max. Bevel angle

Max. Cutting capacities (H x W) with 216 mm in diameter

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1.5-2.5mm

25.4 mm

30 mm

Left 50° Right 60°
Left 48° Right 5°

. Bevel angle
Miter angle
45° (left) 5° (right) 0°
0° 50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm
45° 50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm
60° (right) - - 65 mm x 150 mm

Rated voltage

Rated input

No load speed (min™")

Laser Type (LS0815FL only)
Dimensions (L x W x H)

Net weight

Safety class

220 - 240V, 50-60 Hz

1,400 w, S6 40% 5 min

5,000

Red Laser 650 nm, <<1mW ( Laser Class 2)

755 mm x 450 mm x 488 mm

For all countries other than European countriess*+14.1 kg
For European countries+*LS0815F 14.1 kg

e« LS0815FL 14.2 kg

G@n

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END223-4

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.

@ - DOUBLE INSULATION
.@‘\ To avoid injury from flying debris, keep
—— holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

ol o

When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.

Do not place hand or fingers close to
the blade.

Adjust sliding fences clear of blade and
blade guard properly.

LASER RADIATION: Do not stare into
beam. Direct laser beam may injure
your eyes.

O
)
A

E - Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment

together ~ with  household  waste
material!
In  observance of the European

Directive, on Waste Electric and
Electronic Equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.
ENE006-1
Intended use
The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum

can also be sawed.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.



ENG905-1
Noise

The typical A-weighted
according to EN61029:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 87 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 110 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (an) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGQO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH103-1
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Miter Saw
Model No./ Type:
LS0815F, LS0815FL
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
They are manufactured in accordance with the following
Standard or standardized documents:
EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
The Technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-7

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2.  Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

4. Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

5. Never reach around saw blade.

6. Turn off tool and wait for saw blade to stop

before moving workpiece or changing
settings.

7. Unplug tool before changing blade or
servicing.

8. Always secure all moving portions before
carrying the tool.

9.  Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

10. Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion
and fire when exposed to flammable liquids or
gases.

11. Check the blade carefully for cracks or
damage before operation.



12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Replace cracked blade
immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small

or damaged

pieces, etc. from the table top before operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before
the switch is turned on.
Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.
Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.
Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.
Wait until the blade attains full speed before
cutting.
Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.
Do not attempt to lock the trigger in the on
position.
Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades
are extremely unforgiving.
Always use accessories recommended in this
manual. Use of improper accessories such as
abrasive wheels may cause an injury.
Do not use the saw to cut other than wood,
aluminum or similar materials.
Connect miter saws to a dust collecting
device when sawing.
Select saw blades in relation to the material to
be cut.
Take care when slotting.
Replace the kerf board when worn.
Do not use saw blades manufactured from
high speed steel.
Some dust created from operation contains
chemicals known to cause cancer, birth
defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type of

work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are specially
designed to filter out microscopic particles.
To reduce the emitted noise, always be sure
that the blade is sharp and clean.
The operator is adequately trained in the use,
adjustment and operation of the machine.
Use correctly sharpened saw blades. Observe
the maximum speed marked on the saw blade.
Refrain from removing any cut-offs or other
parts of the workpiece from the cutting area
whilst the tool is running and the saw head is
not in the rest position.
Use only saw blades recommended by the
manufacturer which conform to EN847-1.
Wear gloves for handling saw blade (saw
blades shall be carried in a holder wherever
practicable) and rough material.
Keep the floor area free of loose material e.g.
chips and cut-offs.
When fitted with laser, no exchange with
different type of laser is permitted. Repairs
shall only be carried out correctly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

34.
35.
36.

37.

38.

39.

40.

41.

INSTALLATION

Bench mounting

Fig.1

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper
pin by simultaneously applying a slight downward
pressure on the handle and pulling the stopper pin.

/AWARNING:
Ensure that the tool will not move on the
supporting surface. Movement of the miter saw
on the supporting surface while cutting may result
in loss of control and serious personal injury.
Fig.2
This tool should be bolted with four bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.
Fig.3
Turn the adjusting bolt clockwise or counterclockwise so
that it comes into a contact with the tool surface to keep
the tool stable.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

Fig.4

When lowering the handle, the blade guard rises

automatically. The blade guard returns to its original

position when the cut is completed and the handle is
raised.

/A\WARNING:
Never defeat or remove the blade guard or the
spring which attaches to the guard. An exposed
blade as a result of defeated guarding may result
in serious personal injury during operation.
In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard.

/AWARNING:
Never use the tool if the blade guard or spring
are damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard
may result in serious personal injury.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard because this may cause damage to
the guard.
If the blade guard becomes dirty and needs to be
cleaned for proper operation follow the steps below:
With the tool switched off and unplugged, use the
supplied socket wrench to loosen the hex bolt holding
the center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the blade guard and center
cover.
Fig.5
With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard.
If guard becomes damaged through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.

1"

Positioning kerf board
Fig.6
Fig.7
This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the saw blade
does not contact the kerf boards. Before use, adjust the
kerf boards as follows:
First, unplug the tool. Loosen all the screws (3 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen the screw which secures the slide poles. Pull
the carriage toward you fully. Adjust the kerf boards so
that the kerf boards just contact the sides of the blade
teeth. Tighten the front screws (do not tighten firmly).
Push the carriage toward the guide fence fully and
adjust the kerf boards so that the kerf boards just
contact the sides of blade teeth. Tighten the rear screws
(do not tighten firmly).
After adjusting the kerf boards, release the stopper pin
and raise the handle. Then tighten all the screws securely.
NOTICE:
- After setting the bevel angle ensure that the
kerf boards are adjusted properly. Correct
adjustment of the kerf boards will help provide
proper support of the workpiece minimizing
workpiece tear out.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 216 mm saw blade.

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

Fig.8

Fig.9

First, unplug the tool. Push the carriage toward the guide
fence fully and lower the handle completely. Use the hex.
wrench to turn the adjusting bolt until the periphery of the
blade extends slightly below the top surface of the turn
base at the point where the front face of the guide fence
meets the top surface of the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

/\WARNING:
After installing a new blade and with the tool
unplugged, always be sure that the blade does
not contact any part of the lower base when
the handle is lowered completely. If a blade
makes contact with the base it may cause
kickback and result in serious personal injury.



Stopper arm

Fig.10

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, move the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade
stops at the desired position when lowering the handle
fully.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Loosen the grip by turning counterclockwise. Turn the
turn base while pressing down the lock lever. When you
have moved the grip to the position where the pointer
points to the desired angle on the miter scale, securely
tighten the grip clockwise.

A\CAUTION:
After changing the miter angle, always secure the
turn base by tightening the grip firmly.

NOTICE:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Adjusting the bevel angle

Fig.12

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Unlock the arm by pushing
the handle somewhat strongly in the direction that you
intend to tilt the saw blade.

NOTE:
Lever can be adjusted to a different lever angle by
removing the screw holding the lever and securing
the lever at a desired angle.

Fig.13

Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

Fig.14

To tilt the saw blade to right 5° or left 48 °: set the saw
blade to 0 ° for right 5°, or 45 ° for left 48 °. Then
slightly tilt the saw blade to the opposite side. Push the
release button and tilt the saw blade to the desired
position. Tighten the lever to secure the arm.

ACAUTION:
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

NOTICE:

- When tilting the saw blade be sure the handle is
fully raised.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15
To lock the slide pole, turn the locking screw clockwise.

Switch action
For European countries

Fig.16

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool
with a switch that does not actuate properly can
lead to loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

For all countries other than European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/\WARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool
with a switch that does not actuate properly can
lead to loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

/AWARNING:

Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter. A smaller
shank or cable may not properly lock the tool in
the off position and unintentional operation may
occur resulting in serious personal injury.

NEVER use tool without a fully operative
switch trigger. Any tool with an inoperative switch
is HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage or serious personal injury
may occur.

For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you



simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. A switch in need of repair may
result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER defeat the lock-off button by taping down
or some other means. A switch with a defeated
lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

Electronic function

Soft start feature
This function allows the smooth start-up of the tool
by limiting the start-up torque.

Laser beam action
For model LS0815FL only

NOTE:
Before the first use, install the dry cells provided
separately from the tool in the cell box. Refer to
the section titled "Replacing the dry cells for laser
unit" for the installment.

A\CAUTION:
When not in use, be sure to turn off the laser

Fig.18

ACAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
Before shifting the laser line or performing
maintenance adjustment, be sure to unplug the
tool.
To turn on the laser beam, press the upper position
(ON) of the switch. To turn off the laser beam, press the
lower position (OFF) of the switch.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by loosening the screw holding the laser
unit box and shifting it in the desired direction. After
shifting, be sure to tighten the screw.

1. Screw holding the laser unit box

Laser line is factory adjusted so that it is positioned
within 1 mm from the side surface of the blade (cutting
position).

NOTE:
When laser line appears dim and hard to see
because of direct sunlight, relocate the work area
to a place where there is less direct sunlight.

Cleaning of the lens for the laser light

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no
longer easily visible, unplug the saw and remove and
clean the lens for the laser light carefully with a damp,
soft cloth. Do not use solvents or any petroleum-based
cleaners on the lens.

NOTE:
When laser line is dim and almost or entirely
invisible because of the direct sunlight in the
indoor or outdoor window-by work, relocate the
work area to a place not exposed to the direct
sunlight.

Light action

Fig.19

Fig.20

To turn on the light, press the upper position (ON) of the

switch. To turn off the light, press the lower position
(OFF) of the switch.

A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it
may to lower the luminance.

ASSEMBLY

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before working on the tool.
Failure to switch off and unplug the tool may result
in serious personal injury.

Storage of socket wrench with hex wrench on
its other end

Fig.21

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When the socket wrench is needed it can be pulled out
of the wrench holder. After using the socket wrench it
can be stored by returning it to the wrench holder.



Installing or removing saw blade

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
the blade. Accidental start up of the tool may
result in serious personal injury.
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt and serious personal
injury.

Fig.22

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.23

To remove the blade, use the socket wrench to loosen

the hex bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center
cover.

/A\WARNING:
Do not remove any screw other than the hex
bolt illustrated. If you mistakenly remove another
screw and the blade guard comes off, make sure
to re-assemble the blade guard.

Fig.24

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it
on the spindle with its protrusion facing away from
the blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/AWARNING:

Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is
installed between the inner and the outer
flanges. Use of the incorrect arbor hole ring may
result in the improper mounting of the blade
causing blade movement and severe vibration
resulting in possible loss of control during
operation and in serious personal injury.

Fig.25

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,
making sure that the direction of the arrow on the
surface of the blade matches the direction of the arrow
on the blade case.

Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.

For all countries other than European countries
Fig.26

/\CAUTION:
The ring 25.4 mm in outer diameter is factory-
installed as shown in the figure.

For European countries

/\CAUTION:

The ring 30 mm in outer diameter is factory-
installed between the inner and outer flanges.
Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt securely

counterclockwise while pressing the shaft lock.

Fig.27

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Release the handle from the raised
position by pulling the stopper pin. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure the shaft lock has released spindle before making
cut.

Dust bag

Fig.28

The use of the dust bag makes cutting operations
cleaner and dust collection easier. To attach the dust
bag, fit it onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your saw, cleaner
operations can be performed.

Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece correctly with the proper type of
vise or crown molding stoppers. Failure to do
so may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.

After a cutting operation do not raise the blade
until it has come to a complete stop. The
raising of a coasting blade may result in serious
personal injury and damage to the workpiece.
When cutting a workpiece that is longer than
the support base of the saw, the material
should be supported the entire length beyond
the support base and at the same height to
keep the material level. Proper workpiece
support will help avoid blade pinch and possible
kickback which may result in serious personal
injury. Do not rely solely on the vertical vise and/or



horizontal vise to secure the workpiece. Thin
material tends to sag. Support workpiece over its
entire length to avoid blade pinch and possible
KICKBACK.

Fig.29
Guide fence (SLIDING FENCES) adjustment
Fig.30

/AWARNING:

Before operating the tool, make sure that the
sliding fence is secured firmly.

Before bevel-cutting, make sure that no part of
the tool, especially the blade, contacts the
sliding fence. when fully lowering and raising
the handle in any position and while moving
the carriage through its full range of travel. If
the blade makes contact the sliding fence may
result in kickback or unexpected movement of
the material and serious personal injury.

Fig.31

A\CAUTION:
When performing bevel cuts, slide the sliding
fence to the left and secure it as shown in the
figure. Otherwise, it will contact the blade or a part
of the tool, causing possible serious injury to the
operator.
This tool is equipped with the sliding fence which should
ordinarily be positioned as shown in the figure.
However, when performing left bevel cuts, set it to the
left position as shown in the figure if the tool head
contacts it.
When bevel-cutting operations are complete, don't
forget to return the sliding fence to the original position
and secure it by firmly tightening the clamping screw.

Vertical vise

Fig.32

The vertical vise can be installed on either the left or
right side of the guide fence. Insert the vise rod into the
hole in the guide fence and tighten the screw on the
back of the guide fence to secure the vise rod.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the guide fence, install the screw on the
opposite side of vise arm. Make sure that no part of the
tool contacts the vise when lowering the handle fully
and pulling or pushing the carriage all the way. If some
part contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.

/AWARNING:
The workpiece must be secured firmly against
the turn base and guide fence with the vise
during all operations. If the workpiece is not

properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the
material to be thrown and loss of control resulting
in serious personal injury.

Holders

Fig.33

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip fully the holder rods into the holes in the base. Then
tighten the holders securely with the screws.

/AWARNING:
Always support a long workpiece so it is level
with the top surface of the turn base for an
accurate cut and to prevent dangerous loss of
tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which
may result in serious personal injury.

OPERATION

NOTICE:

. Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.
During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will
be left in the workpiece and the precision of the
cut will be impaired.

/AWARNING:
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Turning the tool on with the blade in contact with
the workpiece may result in kickback and serious
personal injury.



1.

Press cutting (cutting small workpieces)

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

1. Locking screw

Workpieces up to 90 mm high and 60 mm wide
can be cut in the following manner.

Push the carriage toward the guide fence fully and
tighten the locking screw clockwise to secure the
carriage. Secure the workpiece correctly with the
proper type of vise. Switch on the tool without the
blade making any contact and wait until the blade
attains full speed before lowering. Then gently
lower the handle to the fully lowered position to cut
the workpiece. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

Firmly tighten the knob clockwise so that the
carriage will not move during operation.
Insufficient tightening of the knob may cause
possible kickback which may result in serious
personal injury.

Never cut so small workpiece which cannot be
securely held by the vise. Improperly held
workpiece may cause kickback and serious
personal injury.

1. Locking screw

Loosen the locking screw counterclockwise so that
the carriage can slide freely. Secure the workpiece
with the proper type of vise. Pull the carriage
toward you fully. Switch on the tool without the
blade making any contact and wait until the blade
attains full speed. Press the handle down and
PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE GUIDE
FENCE AND THROUGH THE WORKPIECE.
When the cut is completed, switch off the tool and
WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO A
COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

/AWARNING:

Whenever performing a slide cut, first pull the
carriage full towards you and press the handle
all the way down, then push the carriage
toward the guide fence. Never start the cut with
the carriage not pulled fully toward you. If you
perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur
and serious personal injury may result.

Never attempt to perform a slide cut by pulling
the carriage towards you. Pulling the carriage
towards you while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible serious personal injury.
Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position.

Never loosen the locking screw which secures
the carriage while the blade is rotating. A loose
carriage while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible in serious personal
injury.

Miter cutting

Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".



4.

Bevel cut

Fig.34

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the
fully lowered position while applying pressure in
parallel with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

NOTI

After setting the blade for a bevel cut, before
operating the tool ensure that the carriage and
blade will have free travel throughout the
entire range of the intended cut. Interruption of
the carriage or blade travel during the cutting
operation may result in kickback and serious
personal injury.

While making a bevel cut keep hands out of
the path of the blade. The angle of the blade may
confuse the operator as to the actual blade path
while cutting and contact with the blade will result
in serious personal injury.

The blade should not be raised until it has
come to a complete stop. During a bevel cut the
piece cut off may come to rest against the blade.
If the blade is raised while it is rotating the cut-off
piece maybe ejected by the blade causing the
material to fragment which may result in serious
personal injury.

CE:

When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pressure
direction is changed during a cut, the precision of
the cut will be impaired.

Before bevel-cutting, an adjustment of sliding
fence maybe required. Refer to the section titled
"Guide fence adjustment”.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at the angle shown in the
table.

Miter angle Bevel angle

Left and Right 0° - 45° Left 0°- 45°

When performing compound cutting,
"Press cutting”, "Slide cutting

"Bevel cut" explanations.

refer to
", "Miter cutting" and

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.

There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.

Fig.35

There are crown and cove molding joints which
are made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in
Fig. A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in
Fig. A).

1. Inside corner
2. Outside corner

Fig.A 1 2
Fig.36
Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.

When cutting crown and cove moldings, set the
bevel angle and miter angle as indicated in the
table (A) and position the moldings on the top
surface of the saw base as indicated in the table

(B).

In the case of left bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45°type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner 2)
Left 33.9° | Left30° Left 31.6° | Left 35.3°
For outside| __(3)
corner 4) Right 31.6° | Right 35.3°




Table (B)
Molding " .
position in Muoi:jd;}g:gse against Finished piece
Fig. A g
o Ceiling contact edge should | rinished piece
For inside be against guide fence. will be on the
corner Left side of
) blade.
Wall contact edge should be
For (3) against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Ceiling contact edge should | Right side of
@ be against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
moldmg for position (1) in Fig. A:
Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.
Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.
Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE
against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the
blade after the cut has been made.

7. Cutting aluminum extrusion

Fig.37
When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

/AWARNING:
Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick or round aluminum extrusions
can be difficult to secure and may work loose
during the cutting operation which may result in
loss of control and serious personal injury.

8. Wood facing
Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence.
See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.

Over 450 mm

oo el
N\

1 45mm  103mm 103mm 65mm

15mm

62mm-65mm

1. Holes

/\CAUTION:
Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

/AWARNING:
Use screws to attach the wood facing to the
guide fence. The screws should be installed
so that the screw heads are below the surface
of the wood facing so that they will not
interfere with the positioning of the material
being cut. Misalignment of the material being cut
can case unexpected movement during the cutting
operation which may result in a loss of control and
serious personal injury.

NOTICE:
When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

9. Groove cutting

Fig.38

A dado type cut can be made by proceeding as
follows:

Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit
the cutting depth of the blade. Refer to "Stopper
arm" section described previously.

After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the
figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel.

/AWARNING:
Do not attempt to perform this type of cut by
using a wider type blade or dado blade.
Attempting to make a groove cut with a wider
blade or dado blade could lead to unexpected
cutting results and kickback which may result in
serious personal injury
Be sure to return the stopper arm to the
original position when performing other than
groove cutting. Attempting to make cuts with the
stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which
may result in serious personal injury.
A\CAUTION:
Be sure to return the stopper arm to the original
position when performing other than groove
cutting.

Carrying tool

Fig.39

Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at the full right miter
angle position. Secure the slide poles so that the lower
slide pole is locked in the position of the carriage fully
pulled to operator and the upper poles are locked in the



position of the carriage fully pushed forward to the guide
fence (refer to the section titled "Slide lock adjustment
".) Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin.

Wind the power supply cord using the cord rests.

/AWARNING:
Stopper pin is only for carrying and storage
purposes and should never be used for any
cutting operations. The use of the stopper pin for
cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback
and serious personal injury.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as

shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,

etc., you can carry the tool more easily.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool. If portions of the tool move or slide while
being carried loss of control or balance may occur
resulting in personal injury.

MAINTENANCE

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance. Failure to unplug
and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious
personal injury.
Always be sure that the blade is sharp and clean
for the best and safest performance. Attempting a
cut with a dull and /or dirty blade may cause kickback
and result in a serious personal injury.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1.  Miter angle

Fig.40

Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw to secure the carriage.
Loosen the grip which secures the turn base. Turn
the turn base so that the pointer points to 0° on the
miter scale. Then turn the turn base slightly
clockwise and counterclockwise to seat the turn
base in the 0° miter notch. (Leave as it is if the
pointer does not point to 0°.) Loosen the hex
sockets bolts securing the guide fence using the
socket wrench.

Fig.41
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order starting from the right side.

Fig.42
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen
the screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

2. Bevel angle
(1) 0° bevel angle

Fig.43
Push the carriage toward the guide fence
and tighten the locking screw to secure the
carriage. Lower the handle fully and lock it in
the lowered position by pushing in the
stopper pin. Loosen the lever at the rear of
the tool.

Fig.44
Turn the hex bolt on the right side of the arm
two or three revolutions counterclockwise to
tilt the blade to the right.

Fig.45
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
hex bolt on the right side of the arm
clockwise. Then tighten the lever securely.

Fig.46
Make sure that the pointer on the arm point
to 0° on the bevel scale on the arm holder. If
they do not point to 0°, loosen the screw
which secure the pointer and adjust it so that
it will point to 0°.

(2) 45° bevel angle

Fig.47
Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm points to 45° on
the bevel scale on the arm holder. If the
pointer does not point to 45°, turn the 45°
bevel angle adjusting bolt on the right side of
the arm holder until the pointer points to 45°.
To adjust the right 5° bevel angle, perform
the same procedure as that described above.



Replacing carbon brushes

Fig.48

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to 3 mm in length. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.49

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
When storing the tool, pull the carriage toward you
fully.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,

any other maintenance or adjustment should be

performed by Makita Authorized Service Centers,

always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/AWARNING:
These Makita accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments may result in serious
personal injury.
Only use the Makita accessory or attachment
for its stated purpose. Misuse of an accessory or
attachment may result in serious personal injury.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades

Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly

Crosscutting against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals
miter saw blades

For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
and other non-ferrous metals.

Vertical vise

Socket wrench with hex wrench on its other end
Holder

Dust bag

Triangular rule

20

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.
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TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb

[LiameTp gucky

ToBLWMHa Nne3a

[LiameTp oTBOPY

- AAns Beix kpaiH kpim €Bponencbknx
- Ans €Bponencbkux KpaiH

Makc. kocui kyT

Makc. kyT Haxuny

Makc. pixyya cnpomoxHicTs (B x L) 3 giameTpom 216 Mm

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5Mm

25,4 mm

30 Mm

TNiBui 50° Mpasuii 60°
TliBnit 48° Mpasuii 5°

N Kyt Haxuny
Kocwuin kyt
45° (niBnit) 5° (npaBwui) 0°
0° 50 Mm x 305 Mm 60 Mm x 305 Mm 65 Mm x 305 Mm
45° 50 Mm x 215 Mm - 65 Mm x 215 Mm

60° (npasuit)

65 MM x 150 mm

HominaneHa Hanpyra

HomiHanbHa cnoxuBaHa NoTyXXHICTb
LWBMaKicTL Gea HaBaHTaxeHHs (xa™)
Tun nasepa ( Tinbkv LS0815FL)
Poamipu (O x LU x B)

Yncra Bara

Knac 6eaneku

220-240 B, 50-60 'y,

1400 BT, S6 40% 5 xB

5000

<meHuw 1mBT ( Knac nasepy 2 )
755 MM x 450 Mm x 488 Mm

[ins Beix KpaiH kpim €Bponencbkuxs++14,1 kr

YepsoHuii nazep 650 mm,

[na €sponencekux kpaiHe+sLS0815F 14,1 kr
e+ LSO815FL 14,2 kr
B

* Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NpOrpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepeaKeHHs!.

* Y pi3HKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END223-4
CumBonu

[ani HaBegeHi cuMMBOMKM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH ANsi
nos3HavyeHHsi obnapHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, Wo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
@ lMpouuTaiite aaHy iHCTPYKLtO.

pi3aHHA cnig NPUTUCHYTKW TONiBKY NN,

~H
Gr ®
[OKV AUCK MOBHICTIO HE 3yNUHUTLCS.

T Pt

[Mpn BWKOHaHHI MNepecyBHOro pidaHHs,
cnoyaTky NOTArHITb MOBHICTIO KapeTKy Ta
HaTUCHITb Ha Py4Ky, NOTIM LUTOBXanTe
KapeTKy [0 HanpPsIMHOI MNaHKu.

Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi
BiJ ANCKY.

Biaperyniovite HanexHum YMHOM
3aXMCHUI KOXYX AWCKa Ta MnaHkv Ans
nepecyBaHHs, LWO6 BOHW He Topkanucs
avcka.

MOOBIMHA 130M1ALLISA

Ons Toro wo6 3anoGirtu nopaHeHHo
BHACNigOK PO3niTaHHs CMITTS, nicns

O
24

22

JNNABEPHE BWMNPOMIHIOBAHHA: He
MOXHa AMBUTUCS Y NPOMiHb. [pamui
nasepHuii  NpoMiHb MOXe 3aBgaTu
wkoamn Bawwmm oyam.

Tinbku ons kpaiH €C

He BukupaiiTe enektponpunaayn pasom
i3 nobyToBMM CMmiTTAM!

3rigHo 3 €BponencbKo AUPEKTUBOK
npo  yTunisauilo  eneKkTpuyHoro  Ta
€neKTpoHHOro  obnagHaHHa i 3 i
BUKOPUCTaHHSM i3 [LLOTPUMaHHSIM
HaLioHanbHNX 3aKOHiB, eneKkTpuiHe
obnagHaHHa,  TepMiH  cnyxbu  siKoro
3aKiHuMBcs, cnig  306uMpaT B OKpemo
BiABEJEHMX Micusx i moBepTaTM  Ha

BiZNOBIZAHI NiANpUEMCTBa 3 oro nepepotku.
ENE006-1

AS
):¢

MpusHayeHHsA

IHCTPYyMEHT  Npu3HayeHo [ANs  TOYHOTO  pi3aHHS
[EepeBUHN 3a MPAMOKO TiHiE Ta nig KyTom. HAkwo
BCTAHOBWUTM BIOMNOBIAHI MUMbHI OUCKW, MOXHa TaKoX
pi3aTy anoMmiHin.



ENF002-2
[Oxepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  Moxe
npautoBatu nuiie Bif ogHodasHoro axepena 3mMiHHOrO
cTpymy. BiH Mae noaBiHy i30nsuito, a OTXKe MoXe Takox

nigknoyaTmMcs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BW3Ha4YeHu BignosiaHo 4o EN61029:

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lya): 87 AB (A)
PiBeHb akycTuuHOi noTyxHocTi (Lwa): 110 b (A)
Moxwubka (K) : 3 ab (A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuumHa BiOpaLUii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BW3Ha4eHa 3rigHo 3 EN61029:

Bi6paLia (an) : 2,5 M/c? abo MeHLUe

MoxuBka (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

3asBneHe 3HayeHHsi Bibpauii 6yno BUMIpsSHO Y
BignoBigHocCTi oo CTaHAAPTHUX MeTogais
TECTyBaHHS Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

3asiBneHe  3HaveHHs  BiOpauii  MOxe  Takox
BMKOPWCTOBYBATUCA AN NonepeaHboi OLiHKM BMIMBY.

/A\YBATA:

3anexHo Bia yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs1 BibpaLii.

3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnoBiAaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu fo yearu
BCi CcknagoBi pobo4voro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLtoBaT! Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH103-1
Tinbku ana kpaiH €sponu

Oeknapauisi npo BignoBigHicTb cTaHAapTam €C
Komnanisi Makita Haronowye Ha Tomy, Wo o6nagHaHHA:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:
MepecyBHa kombGiHOBaHa nuna Ans pisaHHa nig KyTom
Ne mopeni/Tun:
LS0815F, LS0815FL
Bianosipae Takum €Bponencbkum flupekTuBam:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
O6nagHaHHA  BUrOTOBMEHE  BiAMOBIAHO A0
cTaHfapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Takux

TexHiyHy iHdOpMaLiito
MOXHa OTpUMaTH:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

BignosigHo go 2006/42/EC

20.12.2013

Acywi dykans
[vpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

erfieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHikM ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPYKUil.
HepoTpumaHHA f[aHUX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin
MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hnx Tpasm.
36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha ManbyTHe.
ENB034-7

AOOLOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

1. OpsAranTe 3axMcHi oKynspw.
2. He TopkanTecb pykamu AOPiXKKM AUCKA MUK,
He cnia Topkatucs AMCKY WO pyXaeTbCA 3a

iHepuieo. BiH yce we moxe 3aBaaTu
CEepro3HOI TpaBMM.
3. He cnia ekcnnyatyBatu nunky, SKWo

3aXMCHUM KOXYX He BCTaHOBNIEHO B po6oyomy
nonoxeHHi. LLlopa3 nepen noyatkoM po6oTun
cnip nepeBipATU HanexHe 3aKpPUTTA KOXYXY.
He cnia nounHatn po6oTy, AKWO 3axWUCHUWA
KOXYX AWUCKY He pyxaEeTbCsl BiNbHO Ta oapa3sy
He 3aKpUBaETbCA. Hikonu He cnig
3aTUcKyBaTu abo GrnokKyBaTu 3aXMCHUMN KOXYX
AUCKY Y BiAKPUTOMY MOMOXEHHI.

4. He cnip BukoHyBaTu pi3aHHA Big pyku.Mig vac
ekcnnyatauii - getanb  cnig  MiUHO  KpinuTM Ao
MOBOPOTHOI  OCHOBM Ta HanpsMHOI MnaHkM 3a
[fonomoroto newar. Hikonu He yTpumyi aeTanb pykamu.

5.  Hikonu He o6xonnton AUCK MUKW,

6. [Ona Toro, wWo6 nepecyHyTM petanb a6o
3MiHMTU HACTPOWMKW, BUMKHiTb iIHCTPYMEHT Ta
3aXAiTb AOKW ANCK MUKW He 3YNUHUTLCA.
[Ansa 3miHn aucky a6o 3AiNCHEHHA TeXHiYHOro
o6cnyroByBaHHA BiAKNIOYUTL IHCTPYMEHT Bif
Mepexi.
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Mepen nepeHeceHHsIM [HCTPYMEHTY cnif
060B'AI3KOBO 3aKPiNUTU BCi PyXOMi YacTUHM.
CtonopHa wnunbKa, fKa O6NoKye pixyvy

roniBky npusHayeHa Tinbkun ans
TpaHCNopTyBaHHA Ta 36epiraHHsA, a He AnA
pi3aHHA.

He MoXHa BMKOPMCTOBYBaTU iHCTPYMEHT 3a
HasIBHOCTi MoOpy4Y BOrHeHe6e3ne4yHoi piavMHU
abo rasiB. KOHTakT iHCTpymMeHTa,  siKuiA
3HaxoAMTbCA Nig Hanpyrot, 3 BorHeHe6e3nevHo
piguHoto abo razamy MoXe CnpuUdMHUTU BUBYX
abo noxexy.

Mepea novatkom poGoTu cnig petenbHO
nepeBipUTM OUCK Ha HasiBHiCTb TPiWMH abo
NOLWKOAXKEHb.

Cnig HeramHo 3aMmiHUTK
NOLIKOAXEHUIN AUCK.

Cnip 3actocoByBaTH Tinbku dnaHLui 3a3Ha4eHi
ANA UbOro iHCTPYMEHTY.

Byabte o06GepexHWMH, WOG He MOLWKOAUTU
npoBigHuM Ban, ¢onaHui (0co6nMBoO NOBEePXHIO
BCTaHOBIEHHs) a6o 60nT. MolKoAXeHHs1 LmxX
YaCTUH MOXe NPU3BECTU A0 MOMOMKMN AUCKY.
NMoBopoTHa OCHOBa MOBWHHA 6yTM HagilHO

TpicHyTMIA a6o

3akpinneHa, Wob He pyxanacb nig Yac po6oTu.

Mepen noyaTkoM poGoTM 3abepiTb CTPYKKY,
MareHbKi YacTUHU i T.A. 3i cTony Aana Bawoi
Ge3neku.

Cnin  yHukatM pisaHHa uBaxiB. [lepep
no4yaTtkoM po6oTu ornsiHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXM 3 petani.

Mepen  yBiMKHEHHAM nepesipre,
chikcaTop Bana 6yno BignywieHo.
[OUcKk He NOBMHEH TOPKAaTUCb MNOBOPOTHOI
OCHOBW B HaWHWK4OMY MOJOXEHHI.

Cnia miyHo TpuMaTucb 3a pyudky. Mam'sTaiTe,
Lo MUMa MUMOBINILHO NepecyBaETbLCA Bropy
Ta BHMU3 Nif Yac NycKy Ta 3yNUHKK.

MepeBipTe, Wo6 NONOTHO He TOpKanocs
AeTani Ao Noro yBiMKHeHHS.

MepeA BUKOPUCTaHHAM  iHCTPYMEHTY Ha
cpakTUYHIWA AeTani, 3anuwTe KOro AKUUCbL Yac
Ha XonocTtoMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMMXaHHS, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTaHOBMeHHsi a6o 6GanaHcyBaHHs
AVCKY.

3axaiTb, AOKU AUCK HaGepe NOBHY WBUAKICTb
[0 NoYaTKy pi3aHHs.

HeraiHO 3ynWHWUTL [HCTPYMEHT SAKWO Bam
3panocs wocbk HeHopMmarnbHe B po6oTi nunu.
He HamaranTtecsi 3abnokyBaTu Kypok B
nonoxeHHi BMK.

Cnig 6yTM NUNbHUM yBecb 4Yac, ocobnueo nia
Yac BUKOHaHHSI MOBTOPHOBAHUX, MOHOTOHHUX
ain. He 3acnokotointe cebe NOMUNKOBUM
BiguyTTAM  Ge3neku. [ocTpi npeametn
HexnncTBa He BUGayaloThb.

wo6
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3aBXAM  BUKOPUCTOBYWTE
pekoMeHAoBaHi B uin
BukopuctaHHa  HeHamnexHoro
Hanpuknag  wnidyBanbHUX
CNPUYUHUTKM TPaBMY.
Muny cnia 3acTocoByBaTH TiNbKW ANA pi3aHHA
AepeBUHMU, anoMiHio abo nogioHux
maTepianiB.
Mig 4yac pisaHHA cnig npuegHaTM NpUCTPIN
Ansa 36opy Nuny Ao NUnu.
O6upaiite pAucku nunuv  BignoBigHO fo
Marepiany, wo 6yae pizatucs.
BynbTe yBaXXHUMM Nif, Yac pisaHHA nasi..
Cniag 3aMiHMTM WMTOK i3 nmponunoM Yy pasi
WMOro cnpauloBaHHs.
He cnia 3actocoByBaTM AWCKU NWUNKKW, WO
BUrOTOBJEHI 3 LWBMAKOPI3anbHOI cTani.
IHKONW Nun, WO YyTBOPIETLCA Nif Yac pisaHHsA,
MIiCTUTb XiMi4Hi PeYOBMHM, AKI CNPUYUHAIOTL
3axBOPIOBaHHA Ha pak, MOPOKN PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI wWwkoau. Hux4ye HaBepeHi
AesAKi 3 UUX XiMiYHMX PEeYOBUH:
CBMHeLb, SIKUM YTBOPHOETLCA Mig 4vac
pisaHHA MaTepiany 3 6GapBHMKOM Ha
CBUHLEBI OCHOBI, a TaKoX,

NPUHaNeXHoCTi
iHCTPYKLUii.
npunaans,

Kin, MOXe

+  MUW'AK Ta XPOM, AIKi yTBOPIOKOTLCA Nif Yac

pi3aHHA XiMmi4yHO
nunomarepiany.

PU3uK BNNMBY TakUX PEYOBUH 3anexuTb
Bifi YaCTOTU BMKOHaHHA BaMu TaKoro BUAY
po6otu. ins TOro, Wo6 3MeHWUTU BNIUB
Takux XiMiYHMX PeYOBUH: cnif npaurBaTn
B Aobpe NpoBiTPIOBAHOMY NMPUMIlLEHHi Ta

obpob6neHoro

i3 3aTBepAXEeHUMU 3acobamu
iHOMBiAyanbHOro 3axucTy, TakuMKU 5K
NUNO3axMUCHi Macku, $Ki cneudianbHO
npu3HayveHi ansa dinbTpauii

MiKPOCKOMNiYHMX YaCTOK.
[ns Toro, o6 3MeHLWMNTH BUPOBIIEHUI LWYM, AUCK
NOBUHEH GyTH 3aBXAU rOCTPUM Ta YUCTUM.
OnepaTtop NOBMHEH MaTW HaneXHi 3HaHHA

WOAO  KOPUCTYBaHHA, perynioBaHHA Ta
ekcnnyartauii MalivHW.

Cnin BUKOPUCTOBYBaTH npaBuNbLHO
3arocTpeHi aAucku nunku. [oTpumyntech
MaKCUManbHOI LBMAKOCTI 3a3HayeHol Ha
AUCKY MUKW,

He cnip npubupatn o6pi3kn, ab6o iHwWi

YacTMHM peTani i3 30HM pi3aHHA nig 4ac
po6oTH IHCTPYMEHTY Ta AOKU roniBka NNy He
6yne B NONoOXeHHi CNOKOH0.

BukopuctoByBaTu Cnif TiNbKW AUCKU MUKW,
peKkoMeHAoBaHi BUPOOBHUKOM, AKi
BianosipaloTb ctaHpapty EN847-1.

HapsranTe pykaBuui nig 4ac po6otu 3 Auckom
NUNKW (AUCKW MWNKA MO MOXNUBOCTI cnif
nepeHocuTn |y Tpumadi) Ta  rpyoummn
maTtepianamu.



40. CnigkynTe 3a TMM, WO6 Ha nignosi He 6yno
CUMKUX MaTepianiB, Hanpuknag TUpPCU Ta
obpi3skiB.

Y pa3i ocHalweHHA1 na3epom 3amiHa nasepa
iHWMM TUNOM nasepa He [AO3BONAETLCA.
PeMOHT cnig npoBoAUTU nulle HanNeXHUM

YUHOM.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

41.

BCTAHOBJIEHHA

BcTaHoBREeHHA Ha BepcTaT

man.1
Mig 4ac TpaHCMoOpTyBaHHA  IHCTPYMEHTa  pYyuKy
3a6roKoBaHO B HWXKHbOMY MOMOXEHHI  CTOMOPHO

wnunekoto. LLlo6 BignycTUTM CTONOPHY WNWMBKY, Chif
HaTUCHYTU BHU3 Ha pPYy4Ky, OAHOYACHO MOTArHYBLUW
CTOMOPHY LUMUIIBKY.

AvyBara:

- MepesBipsnTe, W06 iIHCTPYMEHT He pyxaBcsi Ha
OMOPHIN NoBepxHi. AKLWO nuna Ans pisaHHa nig
KyTOM pyXaeTbCsi Ha OMOPHIN MOBEpXHi Mg Yac
pi3aHHsi, Lie MoXe MpU3BECTU A0 BTPaTW KOHTPOMO
Ta Cepro3HUX TPaBM.

man.2

Llei iHcTpymeHT cnig 3akpinutu Yyotupma 6ontamu o
PIBHOI Ta CTilKOi NOBEepXHi Yepe3 6ONToBI OTBOPM SKi € B
OCHOBi  IHCTpymMeHTy. Lle  pgonomoxe  yHUKHYTM
nepeknaaHHs Ta MOXITMBOMO HELLLACHOTO BUMAAKY.

man.3

[Ins OTPMMaHHs CTINKOCTI iIHCTPYMEHTa NoBepHiTb 6onT
perynioBaHHs 3a TOAMHHMKOBOKO CTpinkol abo npotu
FOAVHHVKOBOI CTPINKM TakuM YMHOM, LLOG BiH TOPKHYBCS
noBepXHi Mignoru.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

AvyBAra:

- Nepep TMM sik perynioBaTu abo nepeBipATU
tbyHKUiOHaNbHICTb iHCTpyMmeHTa,
nepekoHamnTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO ¢
BiA'eAHaHO BiA4 Mepexi. AKWO iHCTPYMEHT He
BVMMKHEHO Ta He BiA'eAHaHO BiA Mepexi, e Moxe
npusBecT [0  CEpNO3HWX  TpaBM  4Yepes
BMNaAKOBUIA 3anycK iHCTPyMeHTa.

3axMCHUN KOXYX OUCKY

man.4

Konn BW onyckaete pyuyky, 3aXWUCHUA KOXYyX AmMcKa
aBTOMAaTUYHO MigINMaETbCA. 3axvMCHUN KOXYX [Aucka
noBepTaeTbCs Yy  MoO4YaTkoBe  MOMOXEHHs  nicns
3aBepLUEHHS pidaHHS Ta NiaNoMy pyyKu.

AYBArA:

- Hikonn He 3HiMaWTe 3axucHM KOXyx abo
NPYXWHY, fIKa KPiNUTbCA A0 HbOro, Ta He
3MiHIOWTE X KOHCTPYKLUil0. IHaKLWe He3axuLleHn
ONCK MOXe CMPUYMHUTK CEPRO3HI TpaBMu Mig Yac
po6otu.

B iHTepecax Bawoi 6e3neku 3aBxgu nNigTpUMynTe

3aXMCHUMA KOXyX Jaucka B pobpomy crani. [pu

HenpaBuIbHOMY  (PYHKLOHYBaHHI  3aXMCHOrO  KOXyXa

aucka cnifg HeramHo HanaroauTtu 1oro. [epesipsanTe

3BOPOTHY Lit0 NiANPY>XMHEHOIO 3aXMCHOTO KOXYyXa.

AYBArA:

. Hikonu He BuKOpMCTOBYMTE iIHCTPYMEHT, SKLLO
3aXMCHUWA KOXYX abo NpPYyXWHY MOLUKOMKEHO,
3HATO abo SAKWO BOHM MalTb OyAb-AKi
pedektn. Pobota 3 iHCTPyMEHTOM, 3axvCHWUN
KOXYX SIKOro noLuKogxeHo abo 3HATO, MoXe
Npu3BECTN 4O CEPHO3HMX TPaBM.

AKWO Npo30puiAi 3aXUCHUI KOXYX AMcka 3abpyaHuBcS

abo Becb MOKPMBCA TUPCOK Tak, WO Auck Ta/abo

AeTanb noraHo BMAHO, Cif Big'eaHaTV Nuny Bid Mepexi

Ta peTenbHO MOYUCTUTM KOXYX MOKPOHK FaHuipKoto.

3abopoHSETLCA 3aCTOCOBYBATM PO34YMHHUKM abo Byab-

AKi MMIoYM 3acoby Ha HadTOBIi OCHOBI ANS YMLLEHHS

NNacTUKOBOTO 3aXMCHOMO KOXyXa, OCKINbK/A Le Moxe

MOLIKOAMTU NOro.

Akwo  3axucHUA  KoxXyx  3abpygHuBcs  Ta  Ans

HopMarnbHOi poboTn HeobxigHa MOro YMCTKa, BUKOHaNTe

HaBeaeHi Huxkye Aii:

BuMKHITL iHCTPYMEHT Ta Big'egHalnTe Woro Big Mepexi,

noTiM CKopuCTalTecs TOPLEBUM KIOYEM, WO BXOAUTb

[0 KOMMMNEKTy nocTaBku, LWo6 Bigkpytutn 6ont i3

LIECTUrPaHHOIO TONIBKO, SKWI 3aKpinsoe LeHTpanbHy

KpULLKY. BignycTitb 60NT i3 LWeCTUrpaHHo roniBKoto,

noBepTawyy Moro NpPoTU TOAMHHWMKOBOI CTPifku, Ta

NigHIMITb 3aXMCHUIN KOXYX AUCKA Ta LEHTPanbHy KPULLKY.



man.5

Y LbOMY NONOXEHHI 3aXMCHWUIN KOXYX MOXHA MOYMCTUTN
NOBHICTIO Ta peTenbHile. [licna 3aBepLUeHHSA YMCTKU
BUKOHaNTE BuLLE3a3HaYeHy NpoLeaypy y 3BOPOTHOMY
nopsaKky Ta 3akpinite 6onT. He 3HiManTe npyxwuHy, sika
YTPUMYE 3aXMCHUM KOXYX AMCKa. Y pasi NOLUKOMKEHHS
3aXMCHOIO KOXyXa 4epe3 TpvBany ekcnnyartauilo abo
BHacnigok BMNUBY yneTpagioneToBoro
BUMPOMIHIOBaHHS 3BEpHITLCH no LeHTpy
ob6cnyroByBaHHst Makita 3a HOBUM 3aXMCHUM KOXYXOM.
HE 3HIMAATE 3AXUCHUMA KOXYX TA HE
3MIHIOUTE MO0 KOHCTPYKLIIO.

Mo3uuiroBaHHA WKUTKA 3 NPONUIIOM
man.6

man.7

Lle iHcTpymMeHT 3abe3neveHo LWmnTkamm i3 nponunom Ha
NOBOPOTHIN OCHOBI ANS TOro, Wob MiHIMi3yBaTn po3pus

kpato npormny pgetani. WuTtkm i3 nponunom
perynioloTbCs Ha 3aBOAi TakMM YMHOM, WO AWUCK MWMKK
He TopkaeTbCcs  WMTKiB i3 nponunom. [lepen

BMKOPUCTAHHSAM BigpErynonTe LUTKM i3 Nponunom sk
yKa3aHo Hibkye:

CnoyaTky BUMKHITb iHCTPYMEHT 3 Mepexi. BignycTiTb yci
rBUHTM (3 niBOpyY Ta npaBopyd), siKi 3akpinnoTb
LLMTKM i3 NponunoM. 3aTarHiTe iX 3HOBY TiMbKK Tak, LWOO
WMTKM i3 NponunoMm MmoxHa 6yno nerko nepecysaTn
pykoto. OnycTiTb pyyKy 4O YNOpY Ta HATUCHITL CTOMOPHY
wnunbky, Wo6 3abnokyBat pydky B HUXKHBOMY
nonoxeHHi.  BignycTiTe  rBUHT, SKMIA  3akpinnioe
nepecyBHi peiku. MoTsrHiTe Ha cebe kapeTky Ao yrnopy.
BigperynionTe LWMTKM i3 NPONMIIOM TakUM YMHOM, OO
BOHMW nepaBe Topkanucst 6okiB 3ybuiB Aucka. 3aTsrHitb
nepegHi rBUHTM (He 3aTAryTe MiuHo). [lepecyHbTe
KapeTky [0 HanpsamHOi nnaHku [Jo  ynopy Ta
BiAperynionTe LMUTKX i3 NPONUIOM TakVM YMHOM, OO
BOHMW nepaBe Topkanucst 6okiB 3ybuiB Aucka. 3aTsrHiTb
3aJHi rBUHTM (He 3aTArymTe MilHO).

Micna perynioBaHHA LWMTKIB i3 NPONWMIOM BiANYCTiTb
CTOMOPHY WNWUMBbKY Ta NiAHIMITL pyyky. MMoTiM MiuHO
3aTAMHITb BCI TBUHTU.

NMPUMITKA:
. MicnsA perynioBaHHA KyTa Haxuny nepekoHawTecs,
WO  WWTKM i3  NPONWNMOM  HanawToBaHi

BiANOBIAHMM YMHOM. BipHe HanalwTyBaHHS LMTKIB
i3 nponunomM 3abe3neunTb HadiHy onopy AeTani Ta
3MEHLWUTb A0 MiHIMYMY PU3UK il BUPUBAHHS.

YTpUMaHHA MakcMManbHOI pixy4oi
CMNPOMOXHOCTI

IHCTPYMEHT HanawToByETbCA Ha 3aBOAi TakUM YMHOM,
Wwo6 3abe3neunT MakcuManbHy pixXydy CrpPOMOXHICTb
aucka nunu giametpom 216 mm.

Bia'eqHynTe iHCTPYMEHT BiA Mepexi XXMBMEHHs, nepLu
HiX 3paincHioBaT Oyab-sike perymioBaHHsl.  Konu Bu
BCTaHOBIIOETE HOBUI OWCK, 3aBXAN NepeBipsAnTe HMKHE
rpaHU4He MONOXEHHsI Aucka Ta y pasi HeobxigHoCTi
perynionTe Koro TakuM YNHOM.
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man.8

man.9

CnoyaTky BUMKHiTb IHCTPYMEHT 3 Mepexi. [epecyHbTe
KapeTKy [0 HanpsMHOI NMaHKM A0 yropy Ta MOBHICTIO
onycTiTb pyyky. [loBeprtaiTte perynowunii Gont 3a
[OOMOMOrOK  LIECTUIPAHHOTO  KIoYa, AOKU  30BHILLHIN
Kpa gucka He OnyCTUTBCA TPOXWM HWXYE BEPXHbOI
NoBEPXHi MOBOPOTHOT OCHOBM B TOMY MicCLji, A€ NnLbOoBa
NoBEPXHA  HanpsMHOi  MMaHKM  3ycTpiYaeTbCA 3
BEPXHbLOIO MOBEPXHE0 MOBOPOTHOT OCHOBM.

Konu iHCTpyMEHT BUMKHEHO i3 Mepexi, obepTaiTe anck
PYKOIO, MEepeBipsAoYN, YU He TOPKAETbCH BiH HWXHBLOT
OCHOBW, MPW LbOMY PY4Ky CRif NOCTINHO yTpMMyBaTh B
HWKHBOMY MOMOXeHHi.  AKWOo HeobXigHO, MOBTOPITb
peryrnioBaHHs Lie pas.

/A\YBArA:

. Micna BcTaHOBNEHHA HOBOro AUCKa, Konu
iHCTPYyMeHT Big'eAHaHo Big Mepexi,
nepeKOHaﬁTecn, Wo JAOUCK He TOpKaeTbCcA

OCHOBM, KON PYY4KY MOBHICTIO ONyLLeHo. AKLO
[OVCK TOPKaeTbCA OCHOBW, Lie MOXe CNpPUYMHUTU
BigAavy Ta NpM3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

CtonopHe nneye

man.10

HwKHe  rpaHMyHe  MOMOXEHHst  MOXHa  Jlerko
BiAperynioBaTu 3a JOMOMOrol0 CTOMOPHOro nneva. Ans
LbOro, nepecyBanTe CTOMOPHE Nfieye 3a CTPINKO, SK
nokasaHo Ha MarntoHKy. PerymionTe rBuHT perynioBaHHs
[OKWU OUCK HEe 3YNUHUTBLCA Y GaxaHOMy MOMOXeHHi, npu
LibOMY OMycKaWTe pyyKy A0 ynopy.

Mopspok perynroBaHHA KOCOro Kyta

man.11

BignycTiTh 3aTuck, NOBEpHYBLUM WOrO MpOTU CTPINKu
roguHHuka. ObepTaiiTe NOBOPOTHY OCHOBY, HATUCHYBLUN
Ha Baxinb OnokyBaHHs. Konu BuM BcTaHoBUTE
MOMOXEHHS 3aTWCKy, Yy SKOMY MOKaxuuk cnisnage 3
GaxaHUM KyTOM Ha KyTOBIi LIKani, MILHO 3aTArHiTb
3aTMCK 3a CTPISIKOK roANHHMKA.

/N\OBEPEXHO:

- MNicnsa 3miHM kocoro KyTy, ODOB'A3KOBO 3aKpiniTb
NOBOPOTHY OCHOBY, MiLIHO 3aTArHYBLUW 3aTUCK.

APUMITKA:

- OO6oB'A3KOBO MiAiNMITE PyyKy [0 ynopy npu
obepTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBW.

Peryl'llOBaHHil KyTa Haxuny

man.12
[nsa Toro, wo6 BigperynoBaTW KyT Haxwny, BianycTiTb
Baxinb no3afdy iHCTPyMEHTa MpOTU CTPINKWA roAMHHMKA.
Po3brnokyinte nneve HaTUCHYBLUM TPOXWU CUMbHie Yy
HanpsiMKy, B SiKOMy BW MaeTe HaMip Haxwunutu AuUcK
MUKW,



NMPUMITKA:

. LLlo6 BigperynioBaT Baxinb Mif Pi3HUM KyTOM,
cnig BMAANUTW TBUHT, WO KPiNMTb Baxinb, Ta
3aKpINMTK Baxinb Nig HEOOXiAHUM KyTOM.

man.13

Haxunsnte guck Nk OOKM MOKaX4uk He cniBnage 3
GaxxaHVM KyTOM Ha LiKani KyTa Haxwuny agucka. [oTim
MILHO 3aTSrHiTb BaXifb 3a CTPINKOK rOAMHHMKA, o6
3aKpinMTK nneve.

man.14

[ns Toro Wwo6 HaxMIMT AMCK MUIU Ha npasuin KyT 5°
abo Ha niBui KyT 48 ° ycTaHoBiTb AMcK numin Ha 0 °
ans npasoro kyta 5° a6o 45° gnsa nisoro kyta 48°.
MoTim 3nerka HaxuniTe ANCK NUNK Y NPOTUNEXHUIA Bik.
HaTucHyBLUM KHOMKY BiAMYyCKaHHSI, HAXMUNUTb OUCK MUK
Ha HeoOXigHWI KyT. 3aTarHiTb Baxinb, LWOG 3akpinutu
nneve.

/A\OBEPEXHO:

. Micna 3miHn kyTa Haxwny, oBOBA3KOBO 3aKpiniTbh
nneve, 3aTArHyBLUM Baxinb 3a CTPINKOK rOANHHYKA.

NMPUMITKA:

. Haxunstoum guck nunum, nepekoHanTecs, Wwo pyyka
NOBHICTIO NigHATa.

. Mpu 3MiHi KOCUX KyTiB, MEPEeBIpTE, YW HANEeXHUM
YMHOM PO3TaLLOBaHi WWUTKM 3 Nponunamu, BianoBigHO
00 po3giny "Mo3nuitoBaHHSA LWWTKIB i3 nponunom”.

PeryﬂIOBaHHil 3aCcyBKu

man.15

o6 3abnokyBaTM nNepecyBHy peiiky,
CTOMOPHWI FBUHT 3a CTPINKOK FOAUHHMKA.

NOBEPHITb

Lis BuMukaua

[Ons €BponencbKuX KpaiH

man.16

Onsa Toro, wo6 3ano6irt BUNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMMKaya, nepepbayeHa KHomka OrnokyBaHHS
BUMKHEHOTO MOMoXeHHs.. [Ona Toro, wWwob 3anyctutn
iHCTPYMeHT, BiABeAiTb Baxinb BMiBO, HATUCHITL Ha
KHOMKY ~ OrioKyBaHHS  BUMKHEHOrO  MOMOXEHHS  Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMMKada. [ns 3ynnHeHHs poboTtu
KypOK Cnif, BignycTuTu.

AYBArA:
. Mepep TMM SIK NiAKNIOYUTM iHCTPYMEHT Ao
Mepexi, cnig nepeBipuTH, W06  KypokK

nepemMmukKaya HaneXxHuMM YMHOM CrnpauboBYBaB
Ta nosepTaBcsi B nonoxeHHa «BUMK.», konu
nhoro BignyckawTb. Hikonu He Hatuckaute i3
CUMOK Ha KypoK BMMKaya, SKIWO KHOMKa
OnoKyBaHHsI BUMKHEHOrO MOJIOXKEHHAA  He
HaTUCHyTa. |Hakwe ue Moxe npu3BecTM OO0
nonomku BMuUKaya. PobBora 3 iHCTpymeHTOM,
BMUKa4 $SIKOrO He CnpaLbOBYE HaNeXHWM YMHOM,
MOXe MpWM3BEeCTM [0 BTPATM KOHTPOMIO Haj
{HCTPYMEHTOM Ta CeprO3HMX TPaBM.
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Y Kypky BMuKava nepenbaveHuin OTBIip AN BCTaBKW
3aMKy Ta 6roKyBaHHS iIHCTPYMeHTa.

Ons Bcix kpaiH KpiM EBponencbKux

man.17

Ans Toro, wo6 3anobirtn BWNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMWKaya, nepefbadveHa KHomka OrokyBaHHS
BUMKHEHOrO MOnoxeHHs. [na Toro, wob 3anyctuTu
iHCTPYMEHT, ~ HaTUCHITb Ha  KHOMKY  OroKyBaHHS
BUMKHEHOTO MONTOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha KypoK BMUKaYa.
[Ansa 3ynuHeHHst poboTK KYpOK Crif, BiAMycTUTU.

AvyBAra:
. Mepea TMM SK NiAKNKOYUMTM iHCTPYMEHT Ao
mepexi, cnia nepesipuTH, WO6  Kypok

nepemMuKaya HaneXHuM YMHOM CrpauboByBaB
Ta noBepTaBcsi B nonoxeHHsa «BUMK.», konu
Woro BianyckawTb. Hikonu He HaTuckawuTe i3
CUIIOI0 Ha KypOK BMMKauya, SKLWO KHOMKa
OnoKyBaHHA BMMKHEHOTO MOJIOXKEHHSI  He
HaTUCHyTa. |HaKwe ue Moxe npusBecTU A0
nonomMkun BMUKaya. PoGota 3 iHCTpymeHTOM,
BMUKa4 SKOTO HE CMpaLbOBYE HaNEXHUM YMHOM,
MOX€e MpU3BECTM [0 BTPaTW KOHTPOMO Haj
iHCTPYMEHTOM Ta Cepo3HMX TPaBM.

Y Kypky BMuKaya nepenbadeHuin oTBip AN BCTaBKW

3aMKy Ta BrokyBaHHs! iIHCTpyMeHTa.

AvyBAra:

- He BukopucrtoByiTe dikcaTop 3i CTpUXKHEM
abo kabenem, giameTp Akux MeHwe 6,35 Mm.
MeHwuii cTpukeHb abo kabenb He 3MOXYyTb
HaneXHNM YMHOM 3addikCyBaTu HCTPYMEHT Yy
BUMKHEHOMY MOMOXEHHi, Ta Le MOoXe Npu3BecTn
[0 HEHaBMWUCHOTO YBIMKHEHHS Ta Cepyio3HUX
TpaBm.

- 3ABOPOHEHO BukopucTtoBYBaTW iHCTPYMEHT,
AIKWO KYPOK BMMKaya Mpauloe HeHamnexHum
YMHOM. |HCTPYMEHT i3 HecrnpaBHWUM BMMKayYem €
OY)XE HEBE3MNEYHWM, pana  noganbluoro
BMKOPUCTAHHS MOTro Crif NONaroAnTy, iHaKLe Noro
BUKOPUCTaHHA MOXe MPU3BECTU [0 Cepiio3HmUX
TpaBMm.

. I3 wmipkyBaHb  6e3neku  uei  iHCTPyMEHT
obnagHaHui  KHOMKOK  BroKyBaHHA BMMKHEHOTO
NOJIOXKEHHs, WO 3anobirae O0BINbHOMY 3arnycky
inctpymeHta. 3ABOPOHEHO  BukopucToByBaTh
{HCTPYMEHT, SKWO BiH 3anyckaeTbCA MPOCTUM
HaTUCKaHHAM Kypka BMMKaya 6e3 HaTuWCKaHHS
KHOMKM ~ BNOKYBaHHS BUMKHEHOTO  MONOXEHHS.
Bmukay, skuii  noTpebye  pemoHTy,  Moxe
CMPUYUHUTA HEHAaBMUCHE YBIMKHEHHSI Ta CEPNO3HI
TpaBvu. [MEPE[] noganbwivMm BUKOPUCTaHHAM
{HCTPYMEHT cnif 3aatm B PEMOHT [0 CepBiCHOro
ueHTpa Makita.

- 3ABOPOHAETBLCA  3MiHOBaTM  KOHCTPYKLIiHO
KHOMKM  ONOKyBaHHS  BUMKHEHOTO  MOSIOXEHHS
wnsxom il 3aTuckaHHa abo OGyab-skMM iHLIMM



4nHoM. Bmukay 3 kHonkow  GrokyBaHHS
BMMKHEHOrO  MONOXEHHS,,  KOHCTPYKUil0 KO
3MIHEHO,  MOXe  CMPWUYMHWUTA  HEHaBMWUCHE

YBIMKHEHHS Ta Cepro3Hi TpaBMu.
EnekTpoHHi cyHKuiT

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycky
- LUa dyHkuia Takox 3abesnevye nnaBHUIA Myck
iHCTpyMeHTa, obMmexyloun obepTanbHUA MOMEHT
nig Yac nycky.
Lis nazepHOro npomeHo
Tinbku ana moaeni LS0815FL

MPUMITKA:

- [epea nepwwM BUKOPUCTAHHAM iHCTPyMeEHTa
BCTaBTE€ CyXi €neMeHTH, Lo MnocTayalTbCs
OKpPEeMO Bif} iHCTPYMEHTa, B KOPMYyC ANSA ENeMEeHTIB.
Ons OTPUMaHHSA iHpopmauii woao ix

BCTaHOBMNEHHSA 3BEPHITbCA A0 po3diny “SamiHa
CYXUX enemMeHTiB nasepHoro broka”.

/\OBEPEXHO:
- Konu nasep He BWKOPUCTOBYETbCS,, 0BOB'SI3KOBO
A0ro BUMUKaWiTe

man.18

/\OBEPEXHO:

«  Hikonn He pauBiTbCA Ha nas3epHWn NPOMiHb.
NPsSIMUA  NasepHUn NPOMiHb MOXe  3aLuKoAWUTU
BaLLUMM O4aMm.

- JNA3EPHE BUMPOMIHIOBAHHA,
3ABOPOHAETLCA MUNBHO OMBUTUCH HA
MPOMIHb ABO ANBUTUCbL BE3MNOCEPEAHBLO
HA ONTUYHI MPUNAOW, NASEPHUM NPOOYKT

KNACA 2M.
.« NMepen ninHii BunNpomiHOBaHHS na3epa abo
BUKOHaHHSIM  eKCniyaTauiiHoro  perynioBaHHs

060B'sI3KOBO BUMUKAWTE iHCTPYMEHT 3 Mepexi.

[nsa Toro wo6 yBiMKHYTW NasepHUin NPOMiHb, HAaTUCHITb
Ha BepxHe nonoxeHHs (YBIMK.) Bmwukaya. Onsi Toro
Wo6 BUMKHYTU NasepHUii NPOMiHb, HATUCHITb Ha HUXHE
nonoxeHHsi (BUMK.) BMukauva.

Ninito BUNpOMiHIOBaHHS Nasepa MoXHa nepecyHyT abo
npasopy4, abo niBopyy Aucka NUnu, BiANYCTUBLLW IBUHT,
WO KpinuTbL Kopnyc nasepHoro 6roka, Ta nepecyHysLIN
Kopnyc y noTpibHomy Hanpsimky. [licns 3gificHeHHs
nepecyBaHHs crif 060B’A3KOBO 3aTATHYTU FBUHT.
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1. TBUMHT, WO KPINUTb KOpMyc nasepHoro 6rioka

JlazepHa niHis perynioeTbcs Ha 3aBoOAi, Ae BOHa
BCTAHOBMIOETbCA Ha BigcTaHi 1 MM Big ©GokoBoi
NnoBepXHi AncKa (MONOXEHHS pi3aHHS).

NPUMITKA:
Akwo nasepHa niHiA cTtae cnabkow Ta
MaronoMiTHOIO Yepe3 MnpsiMe COHSIYHEe CBITIO,
nepemicTiTb poboye micue, Wob Ha HbOro COHsYHE
CBiTNO He NoTpannsno.

YucTka ckna ansa nasepHoro cBitTna

Akwo ckno nasepHoro niAcBivyBaHHS 3abpyaHunocs,
abo Ha HbOro Hanunna CTpyxka , B Takomy pasi,
nasepHa niHiA noraHo BWAHA, BWMKHITH MUAKY Ta
peTenbHO NMOYUCTIThb CKI0 ANS Na3epHOro niacBivyBaHHS
cyxolo abo MOKpow  raHdipkoto. 3abopoHsiETLCA
3acTocoByBaTW PO3YMHHUKM abo  Oyab-siki  MUKOYM
3acobu Ha HadTOBIN OCHOBI AN YACTKM CKna.

APUMITKA:
Konu nasepHa niHiA MOYHEe TbMSHITM W CTaHe
NpPakTUYHO HEBWOMMOK Yepe3 MpsMi  COHEYHi
npomeHi npy poboti B mpuMileHHi abo Hi, 6ins
BikHa, cnig nepemicTuT pobody 30HY Tyau, Kyau
He NoTpannsie npsiMe COHsIYHE NMPOMIHHSI.

Lis niacsiyyBaHHA
man.19

man.20

[nsa Toro wo6 yBIMKHYTWU MiACBIYYBaHHS, HATWUCHITL Ha
BepxHe nonoxeHHs (YBIMK.) Bmukaya. [ns Toro wob
BUMKHYTW  NIACBIYYBAHHS, HATUCHITb Ha  HWKHE
nonoxexHs (BMMK.) BMukaya.

/N\OBEPEXHO:
He pwueiTbcs Ha cBitno abo 6GesnocepenHbo Ha
oxeperno ceitna.

NPUMITKA:
[ns npoTupaHHs ckna namnu NiacsivyBaHHA cnig
BMKOPUCTOBYBATYU CyXY TKaHUHY.
Cnip 6y™1 obepexxHumMu, Wob He noapsinaTh ckro
namnu niacBivyBaHHS, OCKINbKW LEe MOXE 3HU3UTU
SICKpPaBICTb CBITNA.



KOMMJIEKTYBAHHSA

Aysara:
. Mepea npoBedeHHAM OyAb-AkKMX POGIT Ha
iHCTpYMeHTi 3aBXau nepesipsnTe, wo6

iHCTPYMEHT OYyB BMMKHEHWW Ta BiAKMOYeHWI Bif
MepexXi XKUBNEHHSA. Y pasi HeBUMWKAHHS IHCTPyMeHTa
ab0o HeBif'eAHaHHA MOTO Bif Mepexi XWBMEHHs iCHye
PU3NK OTPUMAHHS CEPIIO3HOT TPaBMMU.

36epiraHHs TopLEeBOro rankoBoro Krnkoua 3
LWeCTUIPaHHUM KIoYeM 3 iHLIOro KiHus

man.21

TopueBwit kntoy 36epiraeTbCsi, ik NOKa3aHO Ha MartoHKy.
3a HeoOXigHOCTI TOPLEBUIA KMIOY MOXHA BUTATHYTM i3
Tpumaya. [licna BMKOPWUCTAHHA TOPLEBWM KNOY cnig
306epiratn y Tpumaui.

BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA NONOTHA NUNKN

AvyBara:

. lNepekoHalTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta
Bin’egHaHoO Bif Mepexi, nepw HiX
BCTaHOBMOBaTU a6o 3HiMaTn AUCK.

BunagkoBuii myck iHCTpyMeHTa Moxe npu3BecTn
[0 CepNo3HUX TpaBM.

. [Ons BcTaHOBNEeHHsa abo 3HiIMaHHA Aucka cnig
BUKOPUCTOBYBaTM  TiNbKM  TOPUEBUWA  KntoY
BUpOGHMUTBA komnaHii Makita, wo BxoauTb A0
KOMMMEKTY MocTayaHHsA. HeBWKOPUCTaHHS Krova
MOXe NpW3BECTU A0 HaAMIpHOro abo HemoCTaTHbOro
3aTAryBaHHst GonTa i3 LECTUrpaHHOK ToniBKOK, LWO
MOXe CMPUYUHUTI CEPIO3HI TPaBMM.

man.22

3abnokyiite  pyuky B MIAHATOMY  MOMOXEHHI,
HaCTUHYBLUW Ha CTOMOPHY LUMWIIBKY.

man.23

Ons Toro, wob 3HATM Auck, BignycTiTb 6onT i3

LIECTUrPaAHHOK TONIBKOK, SKUA YTPUMYE LEeHTpanbHy
KPULLKY, MOBEPTaK4M MOro NpOTK CTPINKM roaMHHUKA 3a
[ONOMOroo  TopueBoro knwoua. [iginmite  3axmcHum
KOXYX OWCKY Ta LEHTParibHy KPULLIKY.

AvyBAra:

. He BuiimManTe XOAQHWMWA IHWMWKA TBUHT, OKPIM
6onTa i3 WwecTUrpaHHOIo roniBKOK, NOKa3aHOro
Ha MarntoHKy. FKWO BWM MOMMUIIKOBO BUTSITHETE

iHLIWA IBUHT, 3axXUCHUN KOXKYX auvcka
Bi'eQHaETbCS, TOX OOOB'AI3KOBO  MpueaHainTe
3aXMCHUIN KOXYX ANUCKa 3HOBY.

man.24

HatucHite Ha dikcatop Bany pAns  GnokyBaHHS

WnNUHAens, Ta 3a [OMNOMOrol  TOPLEBOrO  Kroya

BiANycTiTb GONT i3 LUECTUrPAHHOO FOMIBKOKO 33 CTPINKOK
rOOVHHMKA. MoTiMm cnig BURHATM OGONT, 30BHILLHIN
dnaHeLpb Ta ANCK.
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APUMITKA:

- FAKwo BHYTpILLKIA dnaHewb ByB 3HATUIA, 060B’A3KOBO
BCTaHOBITb /Or0 Ha WNWHAENb Tak, Wwob Buctyn 6ys
HanpaeneHwd  Big  Aucka.  Akwo  dnaHeub
BCTaHOBIIEHO HEBIPHO, BiH Byae TepTucs o npunag.

/A\YBArA:

- MNepw Hix BCTaHOBNOBATW AUCK Ha LWINWUHAENDb,
nepekoHamTecs, WO M BHYTPIlWIHIM i
30BHilWHIM chnaHUuem 3HaxoAUTbLCA BiAnNoBiAHe
KinbLle AnA OocbOBOro OTBOPY AucKa. Yepes
BUKOPWUCTAHHSI  HEBIQMOBIAHOrO  Kimbus  Ans
OCbOBOrO OTBOPY AMCK MOXe GyTu BCTaHOBMEHWiA
HEeHaneXHVM YMHOM; Y LbOMY BUMAAKy AUCK He
Oyae NOBHICTIO 3aKpinneHwit, 3'ABUTbLCA CUIbHA
Bibpauisi, wo nig yac poboTn mMoxe NpusBecTy A0
BTPaTW KOHTPOMIO Ta K Hacnigok A0 Cepro3HMX
TpaBMm.

man.25

[ns BCTAHOBMEHHS AMCKY, 06epeXHO BCTaBTe MOro Ha
WNUHAenb, MepeBipuBLLIKM, YM ChiBnajae HanpsiMok
CTPINKN Ha NOBEpPXHi AMCKY 3 HanpsMKOM CTPInku Ha
KOpnyCi ANCKY.

BcTaBTe 30BHiLLHIN (hnaHeub Ta 6ONT 3 LWeCcTUrpaHHo
roniBkolo, MNOTIM 3a [JOMOMOrol0 TOPLEBOrO  Kioua
HapiHo  3aTArHiTb  6onT  (NiBMIA) NPOTM  CTPINKK
roAMHHMKA, HaTMUCKatouM Ha dikcaTop Bany.

Ons Bcix KpaiH KpiM EBponencbKux

man.26

/N\OBEPEXHO:

. Kinbue i3 30BHiWHIM pgiametpom 254 Mm
BCTaHOBIIOETLCH HAa 3aBOAi, fIK MOKa3aHO Ha
MaroHKy.

Ana €BponelcbKux KpaiH

/\OBEPEXHO:

. Kinbue 30BHILLUHIM niameTpom 30 MM

BCTaHOBIMIOETbCA Ha 3aBOAI MK BHYTPILIHIM Ta
30BHILUHIM bnaHusmm.
BcTaBTe 30BHiLLHIA (hnaHeub Ta 6oONT 3 LWecTUrpaHHo
roniBkolo, MNOTIM 3a [JOMOMOrol TOPLEBOrO  KIoua
HapiHO 3aTarHiTb 6onT, noBepTawyM Koro npoTu
CTPINKM roAMHHKKa, HaTMUCKaloun Ha dikcaTtop Bary.

man.27

3HOBY BCTaBTE 3aXMCHWIA KOXYX Ta LieHTparnbHYy KPULLIKY
B noyaTkoBe MonoxeHHsi. [loTim 3aTarHiTe GonT i3
LWeCTUrpaHHOK  TOMiBKOK, MNOBepTalyM Moro  3a
TOOVHHWMKOBOIKO CTPINKO, W06 3aKpinuMTK LeHTpanbHy
KPULLKY. BignycTiTe pyyky 3 nigHATOrO MNOMOXEHHS,
HaTUCHYBLUM Ha CTOMOPHY LWNUMbKY. OMNyCTiTb pyuKy,
ons Toro Wwob nepeBipuMTM, IO 3aXWCHUMA  KOXYX
nepecyBaeTbCsl  HanexHum uuHoMm. [lepesipTe, WO
chikcaTop Bany BiANyCTMB LUNWHAENb Nepen Mo4aTkom
pi3aHHs.



Miwok ansa nuny
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SAKLWO KOpUCTYBaTUCh MILLKOM Ans nuny, TO onepawii 3
pisaHHs cTaloTb uWCTIWMMK, a 36upaHHs nuny —
nerwwuM. [ins Toro wo6 3akpinuT MILOK ANS Nuny, Koro
cnia HadiTW Ha WTyuep Ansa nuny.

Konu miwok ana nuny 3anoBHIETbCS NpUONU3HO Ha
NOSIOBUHY, MOrO CMiA 3HATM 3 IHCTPyMEeHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiMbHITb MILLIOK ANS NWNy BiA AOro BMICTY,
3nerka MOro NOCTyKylouu, LWo6 BMAANMTM 4acTku, sKi
npucTanu [0 BHYTPIWHLOI MOBEPXHi, | WO MOxe
nepeLukopxaTtu 36opy nuny.

MPUMITKA:
AKLWo BU nigkmioymMTe OO CBOET NUMKK nunococ, pobora
3 iHCTPYMEHTOM CTaHe YUCTILLOHO.

KpinneHHsa pgetani

A\YBATA:
. HagsBuyaiHO BaXnMBO HamneXHUM YUHOM
3akpinnoBaTM  AgeTtanb  3a  [4OMNOMOrol

BiANoBiAHMX newaTt a6o cTtonopiB ranTtenen 3
xBunenogioHum npodineM. HesukoHaHHs Uiel
BMMOTM MOXE NPU3BECTU [0 CEPWO3HUX TpaBM Ta
NOLUKOANTYW IHCTPYMeHT Ta/abo aetans.

- Nicna 3aBepweHHs1 pi3aHHA He nigHimanTe
AWCK, AOKN BiH NOBHICTIO He 3YyNUHUTbLCA. AKLO
NigHATM OWUCK, WO pyxaeTbCsi 3a iHepuielo, ue
MOXe Mpu3BecTM [0 Cepuo3HMX TpaBM Ta
NoLUKOAWUTY AeTanb.

. Mip yac pisaHHA peTtani, fika € OOBLWIOK 3a
OCHOBY Nwnuv, Martepian cnig Tpumatn Ha
OAHOMY PiBHi, NiATPUMYIOYN NO BCiA AOBXWHI
Ha Til camii BucoOTi. HanexHe nigTpumyBaHHs
aertani [JOMOMOXe YHWUKHYTW 3alleMreHHs Aucka
Ta MOXNMBOI Bigfdayi, sika MOXe npu3BecTu A0
cepro3Hux TpasM. MNpwu KpinneHHi getani He cnig
pO3paxoByBaTV BUKIOYHO Ha BepTukanbHi Ta/abo
ropu3oHTanbHi  newara.  ToHkuA  MaTtepian
nporvHaeTbes. Cnig nigTpumyBaTu getanbs no BCiv
OOBXMWHI Ans Toro, wo6 3anobirty 3aluemneHHo
oucka Ta moxnuein BIOOAUI.
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PerynioBaHHA HanpsiMHOI NNaHKK
(MNAHOK ONnsA NEPECYBAHHS)
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AvyBAra:

. Mepw HiX KOPUCTYBATUCA IHCTPYMEHTOM, Crif
nepesipuMTK, YW NNaHka Ans nepecyBaHHS MiLHO
3akpinneHa.

. Mepea TMM ik BUKOHYBaTU Pi3aHHA 3 HAXWUNOM,
cnip  nepekoHaTUCs, WO JKoAHa YacTuHa
iHCTpyMeHTa, 0COGNMMBO AUCK, HE TOPKa€ETbCs
NNaHK1 AnNs nepecyBaHHA NiA 4Yac nigHiMaHHA
a6o onyckaHHS py4ku 4O YNopy Ta Ha yCbOMy

WNAXY nepecyBaHHs KapeTku. Y pasi KOHTaKkTy
AWCKa 3 MNaHKoOK ANs NepecyBaHHS Moxe
BUHUKHYTM Bippadya abo Moxe BiadbyTtucs
HeouviKyBaHUI pyx AeTani, Wo MoXe Npu3BecTn
A0 OTPMMaHHSI CEpMO3HUX TPaBM.
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/\OBEPEXHO:

- [pw 34icHIOBaHHI pidaHHA 3 HAXMNOM NNaHKy Ans
nepecyBaHHs Cnifi nepecysaTy BMiBO i 3aKpinnATy,
SIK MOKa3aHO Ha MastoHKy. Y NpOTUBHOMY BUNaZKy
BoHa ©Oyne Topkatuca paucka abo  YacTuHM
IHCTpYMEHTa, i ue MOXe CNPUYMHUTU CEePMO3HOI
TpaBMu oneparopa.

Llei#  iHCTpymeHT  obnagHaHui  nnaHkol  Ans

nepecyBaHHsl, $ika 3BMYANHO BCTAHOBIIOETLCH, SK

nokasaHo Ha MarsltoHKy.

OpHak npu 34ifCHIOBaHHI pi3aHHsa 3 NMiBUM Haxurom ii

cnia BCTaAHOBMIOBATW Y NiBE MOMOXEHHSA, SK NokasaHo

Ha MaroHKy, SKWO PpiXydya YacTuHa iHCTpymeHTa i

TOPKAETLCS.

Micns 3aBeplUeHHS pi3aHHS 3 HaxXWNoM NNaHKy Ans

nepecyBaHHsi  cnif  OOOB'SI3KOBO  MepecyHy™M y

noyaTkoBe MOMOXEHHS Ta 3aKPINUTW, MILHO 3aTArHyBLUW

3aTUCKHWI FBUHT.

BepTukanbHUI 3aTUCK
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BepTukanbHUiA 3aTUCK MOXHa BCTaHoBnoBaTM abo
nisopy4, abo npaBopyd HanpsMHOi nnaHku. BcraeTe
3aTUCKHUIA WITUAT B OTBIP Ha HanpsMHIA nnaHui Ta
3aTArHITb TBUHT MO3aAy HanpsMHOI  NnaHkW, Wwob
3aKPINUTW 3aTUCKHUI WITUT.

Po3micTutb 3aTMckHe nneye BigNoOBiAHO 4O TOBLUMHMU Ta
dopmyu  getani Ta  3akpiniTe  3aTUCKHe  nnede,
3aTATHYBLUWM TBUHT. AKWO FBUHT KPIiNeHHs 3aTUCKHOro
nrneyva TopKaeTbCA HANPAMHOI NNAHKK, BCTAHOBITb MBUHT
3 npoTunexHoro 6oky 3aTuckHoro nneva. MNepesipTe, un
He TOpKaeTbCsl  3aTUCK  SKOi-He  Oyab  YacTuHU
iHCTPyMEHTY npu OMycKaHHi pyYkn Ao yrmopy abo
NOCTINHOMY HaTWUCKaHHI KapeTku. AKLO sikacb YacTuHa
TOPKaETbCHA 3aTUCKY, TO MOBTOPITb Or0 BCTAHOBMEHHS.
[MpuUTUCHITE AeTanb BNPUTYN A0 HanpsiMHOI NNaHk1 Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. PO3MICTUTL AeTanb B GaxaHomy
NOMOXEHHI Pi3aHHA Ta MILUHO 3aKpiniTb i, 3aTArHyBLUN
3aTUCKHY PYYKY.

AvyBAra:

. Mia yac Bcix onepauiin AeTanb NOBUMHHa GyTn
HaAiMHO NpuKpinneHa A0 NOBOPOTHOI OCHOBM
Ta HanpsIMHOI NMaHKM 3a AOMNOMOrol newar.
Akwo  Jetanb  NpuKpinneHa [0 MNaHkKu
HEHanexHWM YMHOM, MmaTepiarn MOXe 3CyHyTucs
nig vac pisaHHs, B pesynbraTi Yoro AUCK MOXe
OTpUMaTK NOLLUKOMKEHHSA, @ MaTepian BiAcKouUTH,
ue Moxe npu3BecTM A0 BTPaTU KOHTpOM Ta
Cepro3HUX TpaBM.



Tpumaui
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Tpumavi

€ 3py4yHMMM 3acobamu  Ana  YyTPUMaHHS

aetanent y ropu3oHTanbHOMY MOMOXKEHHi, X MOXHa
BCTaHOBMNOBaTK 3 Oyab-sikoro Goky. BcTtaBTe wWtndtn
TpyUMaya Ao ynopy B OTBOpM OCHOBW. [loTiM MiUHO
3aTArHiTb TPMMadi 3a AONOMOrOI BUHTIB.

A\YBATA:

Lllo6 3a6e3neyMTn TOYHiCTL Bigpisy Ta
YHUKHYTM Hebe3ne4yHoi BTpaTU KOHTPOMIO Hapg
iHCTpyMeHTOM, cnia 3aBxau niaTpumyBaTn
[OBry getanb Ha OQHOMY PiBHi 3 NMOBepPXHe
NOBOPOTHOI OCHOBW. HanexHa onopa petani
[onomMoXe 3anobirTM  3alleMIieHHI0 aucka Ta
MOXNUBINA BigAadi, SKka MoOxe npusBecTM [o
CEPWO3HNX TPaBM.

3ACTOCYBAHHA

NMPUMITKA:

Mepen 3actocyBaHHsAM O0BGOB'A3KOBO  BiANYCTiTb
PYYKy 3 OMYLUEHOrO MOMOXEHHS!, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LUMUITbKY.

He popasante HaAnMLLKOBOrO TUCKY Ha pydKy nig
Yac pi3aHHs. 3aHafgToO BenvKe 3ycunna Moxe
npu3BeCTV [0 NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa Ta/abo
3MEHLUEHO  NPOoAYKTMBHOCTI  pisaHHA.  Cnig
TUCHYTU Ha Py4YKy TiMbKM 3 TaKoOK CUIIOK0, siKa
HeobxiaHa Ana nNnaBHOrO pisaHHsA Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HWKEHHS LIBMAKOCTI Aucka.

[ns pi3aHHsA cnig CNOKIMHO TUCHYTU HA PYyYKy BHU3.

Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnam abo npu
HasBHOCTI GOKOBOro  3ycunns, [AMCK  MO4YHe
BibpyBaTU Ta 3anuWWTb MITKY (NiHito pisaHHs) Ha
getani B Hacnigok 4oro TOYHICTb pi3aHHs Oyae
noripeHa.

Min 4ac nepecyBHOro pi3aHHs, cnig nnaBHO
6e3ynnHHO LUITOBXaTU KapeTky Yy Hamnpsmky Ao
HanpsMHOI MnaHkW. AKWO KapeTka 3ynuHWUTLCSA
nia vac pisaHHs, mitka Byge sanuweHa Ha getani
Ta TOYHICTb pi3aHHsa Oyae noripleHa.

A\YBATA:

MepekoHaiTecsi, WO AUCK He TOPKa€ETbCA
peTani Towo, nepu HiX yBIMKHYTU iHCTPYMEHT.
YBIMKHEHHSI IHCTpPYMEHTa, KONW AUCK TOPKAeTbCs
netani, Moxe npu3BecTM [0 Bigoadi Ta Sk
HacnifoK 4O Ceprno3HMX TpaBMm.
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Bupi3aHH#A (pisaHHs ManeHbKUX aeTanewn)

1. CTOMOpHUIA FBUHT

Oetani Bucototo Ao 90 MM Ta WuprHO Ao 60 Mm
MOXHa pi3aTv HaBeAEHUM Hux4e crnocobom.
MepecyHbTe KapeTKy A0 HanpsMHOI MnaHku Ao
yrnopy Ta 3aTArHiTb CTOMOPHUIA MBUHT 3@ CTPINKOK
roAVHHMKA, LWO6 3akpinuTn KapeTky. 3akpiniTe
AeTanb HanexHUM YMHOM 3a AOMOMOrow newiar
BiANOBIAHOMO  TWMY.  YBIMKHITE  iIHCTPYMEHT,
nepekoHaBLUUCh, LLO ANCK HIYOro He TOPKaeTbes, i
nepen OMyckaHHsM 3aXAiTb, OOKM BiH Habepe
MakCcMmanbHy LWBWMAKICTb. [OTiM NnaBHO onycTiTb
PYYKy B HaMHWXK4Ye NOSOXEHHS ANSA pisaHHA geTani.
Micns 3aBeplUeHHs pi3aHHS BUMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3AXAOITb, [AOKM [OUCK NOBHICTIO
SYMNHNTBCA, nepen TUM Sk MiQHATU AMCK A0
ynopy.

A\YBArA:

MiuHO 3aTArHITL PY4Ky 3a CTPINKOK roAgMHHUKa,
wo6 KapeTka He pyxanacs nig 4ac po6oru.
Akwo pyyka byge 3aTarHyTa HeHafiMHo, Le Moxe
CMPUYMHUTK Bipdady, sika MOXe TMpU3BECTU [0
Cepro3HUX TpaBM.

Hikonu He nunaite Taki maneHbkKi pgetani, Aki
HEeMOXNWBO HafiNHO 3akpinuTM newatamu.
HeHanexxHum 4MHOM 3akpinnmeHa AeTanb Moxe
CNPUYMHMTK Bigaavy, Wo npussene A0 OTPUMAaHHS
CEepNO3HNX TPaBM.



2.

MepecyBHe (NOWITOBXOM) pi3aHHA
(pizaHHsA Benukunx getanen)

1. CTONOPHUI BUHT

BignycTiTb CTONOPHWIA BUHT NPOTMW CTPINKN FOANHHMKA,
o6 KapeTka Mana MOXNUBICTb BifTlbHO NEPeCcyBaTHCh.
3akpiniTb AeTanb 3a A4ONOMOroK newar BignoBigHoOro
Tvny. MoTarHiTe Ha cebe kapeTky A0 ynopy. YBIMKHITb
{HCTPYMEHT, NEepeKoHaBLUWCb, WO AWUCK HIYOro He
TOPKAETLCS, | 3aXAiTb, AOKM BiH Habepe MakcuManbHy
wBmMAakicTb. HatucHite Ha pyuky Ta MNMEPECYHbLTE
KAPETKY O HAMPAMHOI MNAHKA TA Y3[00BX
POBOYOI [ETAMI. Ticns 3aBeplieHHA pisaHHs
BUMKHITb iHCTpymeHT Ta 3AXOITb, OOKW AOUCK
MOBHICTIO 3YMUHUTLCA, nepen TMM sk NigHATW
[UCK [0 ynopy.

A\YBATA:

KoxHoro pa3y nig 4yac BUKOHaHHA nepecyBHOro
pi3aHHA cno4yaTKy NOTArHiTbL KapeTKy MOBHIiCTIO
Ao cebe Ta HAaTUCHITb Ha Py4YKy BHM3 A0 ynopa,
noTiMm nepecyHbTe KapeTKy [0 HanpsMHOI
nnaHku. Hikonnm He nouuHaWTe pi3aHHs,
NOBHICTIO He NepecyHyBIUM KapeTKy Ao cebe.
Akwo BM ByaeTe BUMKOHYBaTU MEPECYBHE pi3aHHs,
MOBHICTIO He NepecyHyBLUW KapeTKy A0 cebe, moxe
BUHUKHYTW HecnoAiBaHa Bigaaya, $ka Moxe
NpW3BECTN JO CEPNO3HNX TPaBM.

Hikonu He HamaraiTecsi BUKOHYBaTK nepecyBHe
pi3aHHs, NOTATHYBLUWN KapeTKy Ao cebe. AKLO BY
6ynete TArHyTW Kapetky Ao cebe nig vac pisaHHs,
MOXe BUHWKHYTU HecrnogiBaHa Bigaaya, ska Moxe
npu3BecTW A0 CEPNO3HNX TPaBM.

Hikonn He BUWKOHyW/Te nepecyBHe pi3aHHs, SAKLIO
py4ka 3abriokoBaHa B ONyLLUEHOMY MOSOXEHHI.

Mip 4yac oGepraHHA Aucka Hikonu He
nocnabnsanTe CTONOPHWUIA IBUHT, AKUWA dikcye
KapeTKy. Yepe3 nocnabneHHs kapetku nig 4ac
pi3aHHA MOXe BWHWKHYTW HecnoAiBaHa Biggjaya,
sIka MOXe NpU3BECTN [0 CePNO3HMX TPaBM.
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3.

4.

man.

Pi3aHHs nig kocum KyToM
[uswnck po3ain sulle "PeryntoBaHHS KOCOro kyTa".

Kyt Haxuny
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BianycTiTb Baxinb Ta HaxunWTb AWCK NUIKKM, WO6
BCTaHOBUTKU KyT Haxuny (OuBucb posdin Bullie
"PerynioBaHHs kyTa Haxwuny") Cnig Jlo6os's3koBo
NMOBTOPHO MILHO 3aTArTM Baxinb, W06 HagiiHO
3adpikcyBaTM 0BpaHWin KyT Haxwny. Bakpinitb
netanb 3a gonomorow newart. lNepesipTte, Wwo6
KapeTka MoCTiHO BigTAryBanacb Ha3ag Ao
onepaTtopa. YBiMKHiTb iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb,
OokM auck  Habepe MOBHOI  LWIBMAKOCTI, He
TOpKaKuncb ANCKOM Oyab-sikoro npeamerty. [oTim
CMOKiINHO OMYCTiTb PyYKy A0 YNOpy, AOAAIOYN TUCKY
napanensHo 3 auckom Ta LUTOBXAMTE KAPETKY
0O HAMPAMHOI MNAHKM ONA  PISAHHA
JETANI. Micnsa 3aBeplueHHSA pi3aHHs, BUMKHITb
iHcTpymenT  Ta  3AXAOITb  OOKM  OUCK
MOBHICTIO HE 3YMWHUTBCA nepea tum sk
NiAHSTY AUCK 8O yropy.

A\VYBArA:

neun

Micna HanawTyBaHHA AUCKa ANA pi3aHHA nig
KyTOM nepw HiX noyatm pobGoty i3
iHCTPYMeHTOM, nepeKkoHanTecs!, WO KapeTka Ta
AUCK MOXYTb BiNbHO nepecyBaTUCsi Mo BCiW
[OBXWHI HamiyeHoro Biapisy. [epepvBaHHA
pyxy kapetku abo aucka nig yvac pisaHHs moxe
Npu3BEeCTU OO0 HECNOoAiBaHoOI Bigaadi Ta cepro3Hmx
TpaBm.

BuKoHYyIOUM pi3aHHA Nig KyTOM, He TopKaWTeCb
pyKamu [OpiXKKM Aucka nunku. Yepes Te, wo
[OVCK po3TalloBaHO Mg KyTOM, onepaTtop Moxe He
cnpvnmaTy hakTUYHIN HaNPAMOK AucKa nig vac
pi3aHHs; KOHTakT 3 [WCKOM npu3Bede [0
Cepro3HOi TpaBMu.

[OKM OUCK NOBHICTIO He 3YNMUHUTLCA, NOro He
cnig nigHimatu. Tlig 4Yac pi3aHHa nig KyTom
0o6pi3ok Aetani Moxe 3a4enuTucst 3a AMcK.  AKWO
NiAHSATM OMCK, Wo ob6epTaeTbes, BiH MOXe BUpBaTH
0o6pi3ok getani, po3buBLUM OrO Ha OCKOMKM, WO
npuasege A0 Ceprio3HMX TpaBM.

MITKA:

Mpn HaTUCKaHHI pyykM AOHM3Y AofdaBawTe TUCK
napanenbHO [AWCKY. Akwo 3ycunns  gogaHo
nepneHAVKynsipHO  MOBOPOTHI  ocHoBi  abo
3MIHMBCS  HanpsIMOK TUCKY Nif 4ac pisaHHs,
TOYHICTb Pi3aHHA NOTipPLUNTLCS.

Mepen TMM SiK BUKOHYBaTWU Pi3aHHA 3 HaxXuriom,
MOXINBO, HeobxiaHo 6yne 3AIACHUTH
perynioBaHHs MnaHkW Ans nepecyBaHHsA. [vB.
po3ain "PerynioBaHHA HanpsiMHOT NNaHkn".

KombGiHoBaHe pi3aHHs
KombiHoBaHe pi3aHHsi — Le Mnpouec, npu sikomy
BCTaHOBIEHO KYT Haxumy i OQHOYacHO KOCWUIA KyT



BUpi3aeTbcs Ha petani. KombiHoBaHe pizaHHsA
MOXe BiabyBaTuCA nig KyTOM, BKazaHuM y Tabnuui

HIKYe.
Kocwia kyT KyT Haxuny
Nisni Ta npasuii 0° - 45° Niuia 0°- 45°

Mpu kombiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTanWTecb [0
po3ainis "PizaHHA HeBenukux getanen”, PiszaHHsa
nig kocum Kytom Ta "PizaHHs 3 kyTOM Haxuny" 3a
NOAACHEHHAMM.

6. PisaHHa ranTenen 3 xBunenogi6bHum Ta
YBirHyTMM npodinem
lanTeni 3 xBunenogibHUM Ta yBirHyTMM npodinem
MOXHa pi3aT Ha KOMGIHOBaHIN Nuni Ans pisaHHs
Mg KyTOM pasoMm 3 ranTensiMu, BCTAHOBNEHWMMW
rOpM30HTanbHO Ha NOBOPOTHI OCHOBI.
€ [OBa 3aranbHi TUNKW rantenen 3 xsunenonioHum
npodpinem Ta oavH TUN ranTenen 3 YBIrHyTUM
npodpinem;  HacTiHHa  KyToBa  rantenb 3
xBunenodibHum  npocpinem  52/38°,  HacTiHHa
KyTOBa rantenb 3 xBunenopibHum npodinem 45°
Ta HacTiHHA KyToBa rantenb 3  YBirHyTUM
npocpinem 45°. Aius. intocTpadii.
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Ons ranteneit 3 xBunenomibHMM Ta yBIrHYTUM
npocpinem € ABa TUNK LWBIB, SKi 3QiNCHIOTLCS NS
npunacyBaHHs y <BHYTPIWHi» kyT1 90° ((1) Ta (2)
Ha MamntoHKy A), a TaKoX Yy <30BHilUHi> KyTn 90°
((3) Ta (4) Ha mantoHKy A).

1. BHyTpiLWHin KyT
2. 30BHILLHI KyT

Marn.A 1 2
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BumiptoBaHHsa

BumipsiiTe goBXUHY CTiHM Ta po3TallyiTe getanb
Ha crToni, wo6 BigpizaTM kpail, WO TOPKaETbCS
CTiHW, CKOPOTUBLUW WOr0 A0 HEOOXiAHOT JAOBXUHM.
MepekoHaiTecs, WO OOBXWHA BiApi3aHoi getani B
il 3apHiW YacTWHi [JOPIBHIOE [OOBXWHI  CTiHW.
MpunawTyTe AOBXMHY BiApI3y OO KyTa BiApi3y.
3aBxau BMKOPWUCTOBYNTE [Aekinbka Aetanen Ans
nNpo6HMX NPOXoAiB, LWOO NepeBipuTH KyTU Biapiay.
Mig yac pisaHHa ranTenen 3 xBunenogibHum Ta
YBIrHyTUM npodinem BCTaHOBITb KyT Haxwuny Ta
KyT Ppi3aHHs, §IK noka3aHo B Tabnuui (A), Ta
posTaluyiTe ranteni Ha BepXHii CTOPOHI OCHOBU
nunu, sik NnokasaHo B Tabnuui (B).

33

Y BUNapkKy pisaHHsA Nig KyToM niBopyy

Tabnuus (A)

MonoxeHHs KyT Haxuny Kocwit kyT
raneni Ha
marnioHky A | Tun 52/38° | Tun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
! (1) Mpasuii 31,6° | Mpasuit 35,3°
BHYTPILUHBOTO
KyTa (2) el Mans ane | M ) .
5 @) Niswia 33,9°| Nisuia 30° | Misui 31,6°|NiBun 35,3
ﬁ:mm (4) Mpaswii 31,6° | Mpaswii 35,3°

Tabnuusa (B)

MonoxexHs
ranteni Ha
ManioHky A

MoBepxHs ranTeni HaNpoTK

" nexHa aetans|
HanpsMHOI NnaHKu OGP06 eHa feta

[ng

; Kpai, o TopkaeTsCA cres, nouen ByT
(1) Po3TaLLoBaHMit HanpoTh HanpsmHoi nniakku, | OBpoBnena aeTans

BHyTpil
KyTa

@ niBopy BiA AncKa.
Kpai, o TopKaeTbCA CTiM, MOBMHEH GyTit

Ona

KyTa

30BHiLLHBOMO 3HaXC 5

POSTALLOBHI HaNDOTH HaTPANHOI MNaHK.
) O6pobnena aetans

4 Kpai, io TopkaeTsCA cTeni, noukeH ByTu | npasopyy Big Aucka,
S} DO3TaLLIOBAHH/ HANPOTY HAMPAMHOT NMAHKH.

7.

Mpuknap:

Y BUNapky pisaHHs ranteni 3 xsunenogioHum

npocpinem Tuny 52/38° ana nonoxeHHs (1)

Ha MarnoHky A:

. HaxuniTb Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha
33,9° NIBOPYM.

. HanawTyviTe Ta BCTAHOBITb KYT pi3aHHs
Ha 31,6° MPABOPYY.

. Posrawyiite rantenb 3 xsunenogibHum
npocpinem Tak, wob ii wupoka 3agHs
yacTuHa (Lo cxOoBaHa) 3Haxogwurnach Ha
ocHoBi Ta Oyna HanpaBneHa BHW3, a
KPA, WO TOPKAETLCA CTENI, -
HanpoTW HaNPSIMHOI NAAHKN MUK,

. Micns BMKOHaHHA BiApi3y Mpu3HayeHa
Ons BUKOPUCTaHHA obpobneHa aetans
6yne 3aBxgum postawosaHa J1IBOPYY
Big Aucka.

Pi3aHHsa antomiHieBoro npodinto
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Ona KpiNneHHs antoMiHieBoro npodinto,
Kopuctynmtecb OGpyckamn abo obpiskamu, K
nokasaHo Ha  MarlloHKY, wob  3anobirtn
nedopmalii antominito. Ans Toro, wob 3anobirtn
HanuWnaHHs  anloMiHIEBOT CTPYXXKM [0  [OMCKY,
BMKOPUCTOBYWTE MacTWno nig Yac pi3aHHs
antoMiHieBoro npodinto.

A\yBArA:

Hikonu He HamarawTtecsi pizatm TOBCTMM abo
Kpyrnui antomiHieBu npodinb. Toctuin abo
KPYITWIA anioMiHieBMIA Npodinb BaXKo 3akpinuTw, i
BiH MOXe€ PO3XUTaTUCS Mif Yac pi3aHHs, Lo MOXe
NpU3BECTU A0 BTPATW KOHTPOSO Ta A0 CEPNO3HMX
TpaBm.



8. JlmuboBa golika

3acTocyBaHHA  NMUBOBOI  AOWKW  Joromarae
3abesneuntn  kpai nponuna  getani  6e3
"po3kynosmxeHHs" JinyboBa AoLKa KpinuTbCa A0
HanpsAMHOI NnaHk1M 3a [OMOMOrol OTBOPIB B
HanpAMHIN nnaHui.

Owueuncb MarntoHOK CTOCOBHO
NPOMOHOBAHOI NMNLIbOBOT AOLLKM.

po3mipis

15 mm MoHaa 450 mm

62 MM - 65 MM

@)
Ve

I
| ‘ \E 18 Mm

1 45mm 103 MM 103 MM 65 Mm 1

1. OTBOPYU

/\OBEPEXHO:

. Mpsma noulka nocTiHOI
3aCTOCOBYETHCS AN NULIbOBOI OLLKU.

A\YBATA:

. onsa KpinneHHA  nNUUbOBOI  AOWKW A0
HanNpsAMHOI MNaHKU cnif BUKOPUCTOBYBaTU
rBUHTU. [BUHTU cnig ycTaHOBMIOBAaTU TakKUM
YMHOM, LWOG iXHi ronoBKW po3TalloByBanucs
HUWX4Ye TMNOBEepPXHi NWUbLOBOI [AOWKWA | He
3aBaXanu po3MilleHHI0 AeTani, Wo niansrae
pi3aHHI0. HeHanexHe MONOXeHHs AeTani, LWo
nignsrae pizaHHto, MOXe CNPUYKHUTYN
HEeOoYiKyBaHWA pyx nig 4ac pisaHHsA, WO MOxXe
Npu3BeCTM [0 BTPATU KOHTPOMIO Ta SK Hacnigok Ao
CEPWO3HUX TPaBM.

NMPUMITKA:

TOBLUMHYU

. AkWwo npukpinneHa nuuboBa AOLWIKA, He cnif
noseptaT¥ MOBOPOTHY OCHOBY 3  OMyLLEHO
pyykoto. [[uck Ta/abo nuupoBa powka OyayTb
MOLLKOAXKEHI.

9. PizaHHA nasis

man.38
PizaHHs nasiB mMoxe 3pilicHIOBaTMCS CRigylo4Mm
obpasom:

BioperynionTe HWKHE rpaHUYHe MONOXEHHS AUCKY
3a  [JOMOMOrOK  PEeryrnol4voro  rBMHTa  Ta

CTOMOPHOrO nneva [Ans Toro, Wob obmexutn
rmubuHy ancka. Aveucb po3gin "CTtonopHe nneve"
BULLE.

Micns  perymioBaHHS  HWKHLOTO  FPaAHWUYHOrO
NONOXEHHS! Aucka NpopikTe napanenbHi nasu no
LUMPWHI AeTani B peXvMi NepecyBHOrO pi3aHHs, SK
nokasaHo Ha MarnoHKy. [MoTiM 3HIMITb YacTuHy
netani Mk nasamu 3a JONMOMOrOK CTaMECKU.
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/A\YBArA:

. He Hamarantecss BMKOHaTu LeW Tun Bigpisy,
BUKOPUCTOBYIOYM Ginbll LIMPOKUWA AUCK abo
AUCK AN BUpi3aHHA nasiB. Cnpoba npopizatu
na3 3a ponomorot 6Ginbll LUMPOKOrO Aucka abo
Ovcka Ansi BUpisaHHA nasiB Moxe Npu3BecTu [0
HenepenbayeHux  pesynbTatie,  Bigaadi  abo
CEepNO3HNX TPaBM.

- 3piNcHIOYM BCi TMNKM pi3aHHA, KpiM pi3aHHA
nasiB, NepeKkoHaWTecs, WO CTOMOpHe nnevye
noBepHynocsi y BuXiAHe nomnoxeHHA. Crnpoba
3po6bWTM  Hagpis, KonM  CTOMOpHE  nneve
3HaxXoAMTbCA B HEHaneXxHOMy MOSOXEeHHi, Moxe
npu3BecTM [0 HenepefbayeHVx pesynbTartis,
Bigaadi abo cepito3HUX TpaBMm.

/N\OBEPEXHO:

- O6OB'A3KOBO MOBEPHITb CTOMOPHE nneye B
no4aTkoBe MOSIOKEHHA MPU  BUKOHaHHI  IHLIOrO
pi3aHHs OKpiM pi3aHHsA nasis.

MepeHeceHHs1 BepcTaTa

man.39

MepeBipTe, 4u Big’eQHAHO IHCTPYMEHT Big Mepexi.
3akpiniTb Auck nig kytom Haxuny 0° Ta NOBOPOTHY
OCHOBY Mg, NMpaBUM KOCMM KyTOM A0 ynopy. 3akpinite
nepecyBHi peviku, o6 HWXHS nepecyBHa peiika Gyna
3acpikcoBaHa B MOMOXEHHi, KOMW KapeTka MOBHICTIO
BiATArHyTa [0 onepatopa, a BepxHA pelika — B
MOMOXEHHI, KOMM KapeTka MOBHICTIO BiACYHyTa Bnepes
[0 HanpsIMHOI  MnaHkM  (3BepHiTbCA A0 po3diny
«PerynioBaHHs 3acyBku».) OnycTiTb pyyKky A0 ynopy Ta
3abnokyTte ii B ONyLIeHOMY MOMOXEHHi, HaTUCHYBLUW
Ha CTOMOPHY LUMWIIbKY.

3MOTyITE LUHYP >XUBMEHHS, 3aCTOCOBYHYM MPUCTPIN
ANs WHypa.

AYBArA:

- CronopHa wnunbka npusHayeHa  Ans
chbikcyBaHHA TiNbKY 3 METOK TPAHCNOPTYBaHHA
Ta 306epiraHHs, W 3a60pOHSIETLCS
BMKOPUCTOBYBaTM Nif 4ac pi3aHHA. Akwo

BMKOPUCTOBYBATW CTOMOPHY LUNWMbKY Nig 4ac
pi3aHHsA, Ue MOXe BUKNMKaTW HecrnogiBaHui pyx
avMcka nunu Ta  npu3BecTM [o  Bigaadi Ta
CEepro3HUX TPaBM.
[MepeHoCiTb IHCTPYMEHT TPUMAtOYN OCHOBY IHCTPYMEHTY
3 obox 6okiB, ik NokasaHO Ha MastoHKy. FAKwo BuW
3HIMETe TpUMadi, MILLIOK ANA Nuny W T.N., iIHCTPYMEHT
nepeHoCUTLCS nerLue.

/N\OBEPEXHO:

. MNepen nepeHeceHHsIM iHCTPyMeHTa cnif 3aBxau
3aKpiNnATM BCi YaCTUHK, L0 pyxaloTbCH. AKLWO npu
nepeHeceHHi IHCTpyMeHTa [feski NOoro 4acTuHu
pyXxalTbCs, BW MOXETe BTpPaTUTU piBHOBary i
OTpUMaTN CEPNO3HI TPaBMU.



TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

AvyBara:

- Mepea TMM sik NnpoBOAWUTM perynioBaHHA a6o
TexHi4YHe obcnyroByBaHHsA iHCTpyMeHTa,
nepekoHamTecs,, WO MNOro BUMKHEHO i

BiA'eAHaHO BiA Mepexi. AKWO iHCTPYMEHT He
BVMMKHEHO Ta He Bia'eAHaHO Big Mepexi, Le Moxe
npusBecT A0  CEepHo3HMX  TpaBM  4yepes
BWNaAKOBUIA 3anycK iHCTPyMEeHTa.

. 3aBxam nepesipanTe, Wo6 Auck 6yB roctpumn
Ta 4YMCTMWA, Ue 3abe3neunTb HaWKpawy Ta
Hanbe3neyHiwy po6oTty. PisaHHs Tynum Ta/abo
6pyOoHUM AUCKOM MOXe NPpU3BECTU OO Bigaavi Ta
CEepNO3HNX TPaBM.

MPUMITKA:

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYNTE ra3oniH, OEeH3WH,
po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHW KOMNbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLMH.

Mopsapok peryntoBaHHA KyTa pi3aHHs
iHCTPYMEHT peTenbHO BigperynsoBaHoO Ta HanarogXeHo
Ha 3aBofi, ane rpybe BUKOPUCTaAHHSA MOXE MNOPYyLIWTH
HanaromKeHHs. Akwo  Baw  iHCTPYyMEHT  He
Hanaro[keHo HaneXHWM YMHOM, BUMOBHITb HaBedeHi
HWx4Ye onepawii

1. Kocui kyt

man.40
MepecyHbTe KapeTKy [0 HanpsMHOI MnaHku Ta
3aTArHITb  CTOMOPHWIA  BUHT, WO6  3akpinutn
KapeTky.

BignycTiTe 3aTncK, sSikMi cikCye NOBOPOTHY OCHOBY.
MoBepHIiTb NOBOPOTHY OCHOBY TakUM YMHOM, LLO6
nokaxyuk cnienae 3 0° Ha KkyToBii wkani. MoTim
3r1erka noBepHiTb NOBOPOTHY OCHOBY 3a CTPISKOIO
rogvHHVMKa Ta NpOTW CTPINKM TOAMHHMKAE, LWo6
NoBOpPOTHa OCHOBa cina B nas nig kytom 0°
(BanuwTe 5K €, AKLWO NoKax4nk He nokasye 0°.) 3a
[I0MOMOrOI0 TOPLIeBOro Krioya BianycTiTe 6ontu 3
BHYTPILIHIM LUECTUIPAHHWKOM, SIKi 3aKpinsowTb
HanpsiMy nnaxKy.

man.41

OnycTiTb pyyky Jo ynopy Ta 3abnokywTte ii B
ONyLLEHOMY MOMOXEHHI, HATUCHYBLUM Ha CTOMOPHY
WNunbky. 3a [OMOMOroK TPUKYTHWMKA, KOCWUHLS
TOWO BCTaHOBITb AWCK Tak, LWob6 Koro 6ik 6ys
nNepneHaukynspHUM OO0 NUUbOBOI  MOBEPXHi
HanpsiMHOI nnaHku. MoTiM MiLHO 3aTsrHiTL 6onTrn 3
BHYTPILLHIM  LUECTUIPAHHUKOM  Ha  HanpsiMHin
nnaHui, NoYvHaum 3 NpaBoro Goky.

man.42
MepeBipTe uM cniBnaeB nokaxuyuk 3 0° Ha KyTOBIA
LuKani. AKLO Nokax4uk He Bkasye Ha 0° , BignycTiTh
FBUHT, LIO KPIMUTb MOKaX4MK Ta perynioiTte
NOKaX4u1K AOKM BiH He Bine BkadyBaTh Ha 0° .
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2.  KyTtok Haxuny

(1) Kytok Haxuny 0°
man.43
MepecyHbTe KapeTKy OO HanpsiMHOI NnaHku
Ta 3aTArHITb  CTOMOPHWA  BWHT,  WWO6
3aKkpinuTK kapeTky. OnycTiTb pyyky Ao ynopy
Ta 3abnokynTte il B OMyLUEHOMY MONOXEHHI,
HaTUCHYBLUM  HA  CTOMOPHY  LUMMWIIbKY.
BignycTiTe Baxinb no3agy iHCTpymMeHTa.

man.44
MoBepHiTb BONT i3 LWECTUrPAHHOK TONIBKOK
npaeopy4 nne4ya Ha Asa abo Tpu obeptn
npoTU CTPINKM TOAMHHWKA, WO6 HaxunuTtn
[OVCK BNpago.

man.45
ObepexHO BCTaHOBITb BGOKOBY MOBEPXHIO
AvcKa NeprneHaMKYNsapHO BEPXHi NMOBEepXHi
NoBOPOTHOI OCHOBM 3a [10MOMOro
TPUKYTHUKA, KOCUHLS TOLLO, MOBEPHYBLLN
6onT i3 LWecTUrpaHHo roniBkol npaBopy4
nrieya 3a CTPINKO roauMHHuKa. MoTiM MiuHO
3aTArHITL Baxinb.

man.46
[MepeBipTe, UM BKa3ye NOKaXKYMK HA Nnedi Ha
0° Ha wWwkani Haxwuny Ha Tpumadi nneya.
Ao nokaxunk He Bkasye Ha 0°, BianycTiTbh
rBUHT, WO  KPiINWTb  MOKaX4uk,  Ta
BiaperyntonTe 1noro, LWo6 BiH BkadyBaB Ha 0°.
(2) Kyt Haxuny 45°
man.47

BigperynioiiTe kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBepLUEHHs perymioBaHHs KyTa Haxumy 0°. ins
perynioBaHHs NniBoro kyta Haxuny 45° BignycTitb
BaXinb Ta HaxunWTb AWCK BRIBO [0 ynopy.
MepeBipTe, UM BKa3ye Nokaxuuk Ha nrevi Ha 45°
Ha wWwkani Haxwmy Ha Tpumaui nneva. FAKWo
NoKaXuuK He Bkasye Ha 45°, noseptaiite Gont
peryrioBaHHs KyTa Haxuny 45° npaBopyy nneva,
[IOKV NoKaXx4uk He 6yae BkayBaTu Ha 45°.

[ns perynioBaHHA npaBoro kyta Haxuny 5°
BUKOHaWTE Ty > camy npoueaypy, Lo
onucaHa BuLLe.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.48

[padpiToBi LWiTKM Cnig perynsapHo 3HiMaTy Ta NepeBIPSTY.
Y pasi 3Hocy [0 3 MM Yy [OBXWHY, MPOBECTU 3aMiHy.
lpadpiToBi Witk cnig  TpuUmatm  uyuctumMKM  Ta
He3zabnokoBaHVMK, LWO6 BOHM MoOMMM 3axoguTu B
nepxakn. Obuagi rpadiToBi LWiTKM cnig 3amMiHATY pa3oMm.
MoxxHa BUKOPUCTOBYBATY TiNbKW TaKi X LLiTKN.

man.49

[na BUAMaHHSI KOBNAYKIiB LLiTKOTPUMAYIB KOPUCTYMTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLWEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.



Micna BukopucTaHHA

« Micnsa BukopucTaHHsa cnig BUTEPTM CTPYXKY Ta nun,
AKWA  HanuMn Ha iHCTPYMEHT 3a [JOMOoMOroo
raHJipkm abo unm-Hebyab noaibHMM. YTpumyiTe
3aXUCHUA KOXYX AUCKY YMCTUM BIiANOBIAHO A0
{HCTPYKUi HaBegeHWxX BuLle B po3aini "3axucHui
KoXyx aucky" Lo6 yHUKHYTW ipxu 3masyinTe
nepecyBHi YaCTUHW MexaHi3My MacTUnoMm.

. Mepen 36epiraHHAM iHCTpyMeHTa KapeTKy cnif
noTsIrHyTW Ha cebe Jo yropy.

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta

HALIAHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo

perynioBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHi LIEHTPW

obcnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTbCS NLLE

cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

AOOOATKOBE NMPUnAAAQs

AYBArA:

- Ue npunannn abo Hacagku Makita
pPeKoMeHAYETbCS BMKOPMCTOBYBaTU 3 BaluMM
iHcTpymeHTOM Makita, 3asHayeHum B Ui
iHCTpyKUii. BukopuctaHHs 6yab-sikoro  iHLWOro
npunagas abo Hacagok Moxe npu3BecT Ao
CEpPO3HUX TPaBM.

. BukopuctoByite npunagnaa ab6o Hacaaku
Makita BUKIOYHO 3a NPU3HAYEHHAM.
HeHanexHe  BuWKOpWUCTaHHS  npunagas  abo
Hacafku Moxe NpU3BECTU A0 CepIO3HNX TPaBM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumaTtu pgonomory B 6inbLu

petanbHoOMy 03HaNOMMEHHI 3 OCHaLLEeHHAM

3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

«  [onotHa nunn 3 TBEpPAOCNNABHOK PiXKY4O
NNacTUHOK Ha KiHUi

[Ovckv nunu gna

P . | [Inf rMagKoro Ta TOYHOTO PisaHHA PisHUX MaTepianis.
3pisiB nia kyTom 45 A A P P P

Jle30 3aranbHoro Npu3HadeHHs Ans rMazkoro 06aMpaHHs,

Cronyeths ronepeyHX Npopisis Ta CKoCiB.

[ns 6inbLu rnagkvx 3pisis Nonepek BOMOKOH.

MonepeyHe pisaHHs |y .
onepesHe piaal YiTki 3pi3u nonepek BOJOKOH.

ToHki nonepeyHi | [Ana YMCTOro pisaHHA NPOTU 3epHa
po3pian 6e3 3anuuikis abpasusy.
E,ﬂg{;”ﬂﬁwﬁ,ﬂ'ﬂ“%n [ns 3pisiB nig kyTom 45° B antoMmiii, Migi, natyHi,
y konboposyx MeTanax | TPY6i Ta iHLWIMX KOMbOPOBUX MeTanax.

. BepTukanbHuii 3aTuck

. TopueBuWh ramkOBUA KMOY 3  LUECTUrPaHHUM
KIOYEM 3 iHLIOTO KiHUS

. Tpumau

. Miwok ansa nuny

«  TpwkyTHa niHinka

NMPUMITKA:

. [esiki enemMeHTU cnuMcky MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMeHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHU MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1
5-1.
6-1.
6-2.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5
8-1.
8-2.
9-1.

9-2.
9-3.
10-1
10-2

1-1.
1-2.
11-3.
11-4.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
14-1.
14-2.

14-3

15-1.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
19-1.

Kotek oporowy
Sruby
Sruba regulacyjna

. Ostona tarczy

Ostona tarczy

Plyta z nacigciem

Sruba

Tarcza

Zeby brzeszczotu

Plyta z nacigciem

Ciecie ze skosem lewym

. Ciecie proste

Sruba regulacyjna

Podstawa obrotowa

Gérna powierzchnia podstawy
obrotowej

Powierzchnia tnaca tarczy
Prowadnica

. Ramig ogranicznika

. Sruba regulacyjna

Podziatka kata ciecia w poziomie
Wskaznik

Dzwignia blokady

Uchwyt

Dzwignia

Dzwignia

Ramie

Wskaznik

Podziatka kata ciecia w pionie
Wskaznik

Przycisk zwalniajacy

. Podziatka kata cigcia w pionie
Sruba blokujaca

Przycisk blokady

Dzwignia

Spust przetacznika

Otwor na ktédke

Przycisk blokady

Spust przetacznika

Otwor na ktddke

Przetacznik do lasera
Lampka

Objasnienia do widoku ogélnego

20-1.
21-1.

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.

23-3

27-3

32-2

324

Wiacznik $wiatta

Klucz nasadowy z kluczem
sze$ciokatnym na drugim kofcu
Uchwyt klucza

Kotek oporowy

Klucz nasadowy

Obudowa tarczy

. Pokrywa $rodkowa
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.

Sruba szesciokatna
Ostona tarczy
Obudowa tarczy
Klucz nasadowy
Sruba szesciokatna
Strzatka

Blokada watu
Obudowa tarczy
Strzatka

Strzatka

Tarcza

Sruba szesciokatna (lewa)
Kotnierz zewnetrzny
Tarcza

Pierscien

Kotnierz wewnetrzny
Wrzeciono

Klucz nasadowy
Obudowa tarczy

. Pokrywa $rodkowa
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.

Sruba szesciokatna
Ostona tarczy

Dysza odpylania
Worek na pyt

tacznik

Podpoérka

Podstawa obrotowa
Prowadnica przesuwna
Sruba zaciskowa
Prowadnica przesuwna
Ramig zacisku

. Pokretto zacisku
32-3.

Drazek zacisku
Sruba

32-5.

33-1.

33-2.
.52/38" profil wypukty
35-2.
35-3.
36-1.

35-1

36-2
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
37-5.
38-1.
40-1.
40-2
40-3.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
42-3
43-1.
43-2.
44-1.
44-2.

45-1.
45-2.
45-3

46-1.
46-2.
46-3
47-1.

49-1.
49-2.

Prowadnica
Uchwyt
Sruba

45° profil wypukly
45" profil wklesty
Naroznik wewnetrzny

. Naroznik zewngtrzny

Prowadnica

Zacisk

Klocek rozporowy
Ksztattownik aluminiowy
Klocek rozporowy

Nacinaj rowki brzeszczotem
Prowadnica

. Sruby szesciokatne

Uchwyt
Prowadnica
Ekierka
Sruba
Wskaznik

. Podziatka kata cigcia w poziomie

Dzwignia

Ramig

Sruba regulacyjna kata 0
Sruba regulacyjna kata lewego
45°

Ekierka

Tarcza

. Gérna powierzchnia podstawy

obrotowej
Sruba
Wskaznik

. Podziatka kata cigcia w pionie

Sruba regulacyjna kata prawego
5°

. Sruba regulacyjna kata lewego

45
Srubokret
Pokrywka uchwytu szczotki

37



SPECYFIAKCJE

Model

Srednica tarczy

Gruboceze tarczy

Srednica otworu

- Wszystkie kraje pozaeuropejskie
- Kraje europejskie

Maks. kat ciecia w poziomie
Maks. kat ciecia w pionie

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5mm

25,4 mm

30 mm

Lewy 50°, prawy 60°
Lewy 48°, prawy 5°

Maks. wydajno$¢ ciecia (wys. x szer.) w przypadku tarczy o $rednicy 216 mm

Kat ciecia w poziomie

Kat ciecia w pionie

45° (lewy) 5° (prawy) 0°
0° 50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm
45° 50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm
60° (prawy) - - 65 mm x 150 mm

Napigcie znamionowe
Wejsciowa moc znamionowa
Predko$é bez obcigzenia (min™)
Typ laseru (tylko LS0815FL)
Wymiary (diug. x szer. x wys.)
Ciezar netto

Klasa bezpieczenstwa

220-240 V, 50-60 Hz

1400 W, S6 40% 5 min

5000

Czerwony laser 650 nm, < 1mW ( Laser klasy 2 )
755 mm x 450 mm x 488 mm

Wszystkie kraje pozaeuropejskie+s+14,1 kg

Kraje europejskie*+sLS0815F 14,1 kg

e« LS0815FL 14,2 kg

@

* W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END223-4

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.

Przed uzyciem nalezy zapoznac sig¢ z ich znaczeniem.
Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

WO

PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia
gtowice tnaca nalezy naciska¢ od gory,
az tarcza przestanie sie obracaé.

-0 Eg;e ]
2 2 et
Gdy wykonujesz cigcia przesuwne,
najpierw pociagnij suport catkowicie do
oporu do siebie i wcisnij uchwyt do

catkowicie  obnizonej pozycji, a
nastepnie popchnij suport ku
prowadnicy.

@ Dionie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.
Ustaw odpowiednio prowadnice

)

przesuwne w bezpiecznej odlegtosci od
tarczy i jej ostony.
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PROMIENIOWANIE LASEROWE: Nie

patrze¢ na wigzke. Patrzenie
bezposrednio na wigzke laserowg
moze spowodowac uszkodzenie
wzroku.

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych
wraz z odpadami z gospodarstwa

domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywg w
sprawie zuzytego sprzetu

elektrycznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego,
zuzyte urzadzenia elektryczne nalezy
sktadowac¢ osobno i przekazywa¢ do

zaktadu recyklingu dziatajgcego
zgodnie z przepisami dotyczacymi
ochrony $rodowiska.

ENE006-1

Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do doktadnego cigcia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.



ENF002-2
Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasilaé wytacznie
jednofazowym pragdem przemiennym. Jest ono
podwojnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENGQ05-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 87 dB (A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 110 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN61029:

Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH103-1
Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:

Ukosnica
Nr modelu / Typ:
LS0815F, LS0815FL
Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w

nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
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Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
Dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

Z rzeczytaj wszystkie ostrzezenia
/\ OSTRZEZENIE P K
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pragdem, pozardéw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje
nalezy zachowaé¢ do pobzniejszego
wykorzystania.

ENB034-7
DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj
sie nie dotyka¢c ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczy¢.

Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie¢ zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
sie¢ swobodnie i zamyka sie z op6znieniem.
Nie wolno w zadnym wypadku przywiazywac
ostony lub w inny sposéb unieruchamiac jej w
pozycji otwartej.

Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢ dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomocy zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

Nie zblizaj rak do tarczy.

Przed usunieciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczekaj,
az tarcza zatrzyma sie.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od
zasilania.

Przed przystapieniem do przenoszenia
narzedzia nalezy zablokowa¢ wszystkie
ruchome elementy.

Kotek oporowy ma zastosowanie wytacznie
przy przenoszeniu lub przechowywaniu
urzadzenia, nigdy podczas ciecia.

Nie nalezy uzywaé¢ narzedzia w poblizu
tatwopalnych plynéw lub gazéw. Praca uktadu
elektrycznego narzedzia w obecnosci tatwopalnych
ptynéw lub gazéw moze spowodowaé wybuch i pozar.
Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢
doktadnie tarcze pod katem ewentualnych
peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast
wymieni¢ popekang lub uszkodzona tarcze.
Uzywac¢ wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy
(szczegdlnie powierzchni mocujacych) ani
Sruby. Uszkodzenie tych czesci moze byc
przyczyna pekania tarczy.

Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest
dobrze zabezpieczona i nie bedzie sig
przesuwac podczas pracy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed
przystapieniem do pracy usun wioéry, drobne
kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.
Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sie, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowe;j.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze
pita przesuwa sie nieznacznie w gore lub w
dot na poczatku i na koncu ciecia.

Przed wilaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢
sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do cigecia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata si¢ przez
chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage na
ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie tarczy.
Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiggnie swoja
maksymalng predkosé.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowos¢.

Nie probuj blokowaé¢ jezyka spustowego
wylacznika w pozycji ON (wlaczone).

Zawsze zachowuj czujnosé, szczegolnie
podczas powtarzajacych sige, monotonnych
czynnosci. Nie daj sie zwies¢ pozornemu
poczuciu bezpieczenstwa. Tarcze thace moga
okazac sie niezwykle niebezpieczne.
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26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
niewlasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Nie uzywaj pilarki do ciecia materiatéw innych
niz aluminium, drewno lub do nich podobnych.
Podczas ciecia podiaczaj pile do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.
Podczas
ostroznos¢.
Wymien plyte z nacigciem, gdy zauwazysz na
niej slady zuzycia.

Nie uzywa¢ tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnace;j.

Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawiera¢
substancje chemiczne powodujace
nowotwory, powiktania cigzy u kobiet, itp. Oto

wycinania rowkéw  zachowaj

przyktady takich substancji:

otéw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.
Stopien narazenia na te substancje zalezy
od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.
Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowa¢ ostre i
czyste tarcze.
Operator powinien przej$¢ prawidtowe szkolenie
w zakresie uzywania i regulowania urzadzenia.
Nalezy uzywaé¢ prawidlowo naostrzonych
tarcz. Nalezy przestrzega¢é maksymalnej
predkosci obrotowej zaznaczonej na tarczy.
Kiedy urzadzenie pracuje i gtowica tnaca nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cieciu.
Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez
producenta, zgodne z norma EN847-1.
W czasie kontaktu z tarcza (w miare
mozliwosci, tarcze nalezy przenosic w
uchwycie) i szorstkim materialtem nalezy
nosi¢ rekawice.
Utrzymywaé¢ podioge w czystym stanie np.
bez obecnosci wiéréw i scinek.
W przypadku urzadzenia z laserem, nie wolno
dokonywa¢ wymiany lasera na inny typ.
Naprawy nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z
zaleceniami.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.



MONTAZ

Mocowanie do stotu roboczego

Rys.1

W przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym potozeniu za pomocg kotka
oporowego. Nalezy zwolni¢ kotek oporowy jednoczesnie
naciskajgc w dot uchwyt i pociagajac za kotek.

/\OSTRZEZENIE:
Upewni¢ sie, ze narzedzie nie bedzie sie
przemieszcza¢ po powierzchni, na ktérej
zostatlo umieszczone. Przemieszczenie ukosnicy
po powierzchni podczas pracy moze spowodowac
utrate panowania i powazne obrazenia ciata.

Rys.2

Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sie i
mozliwemu zranieniu.

Rys.3

Obréci¢ $rube regulacyjng w prawo lub lewo tak, aby
stykata sie z powierzchnig narzedzia, co zapewni jego
stabilnos¢.

OPIS DZIALANIA

/\OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do regulacji lub
przegladu narzedzia upewni¢ sie, ze zostato
wyltaczone i odiagczone od zasilania. Jesli
narzedzie pozostanie wigczone lub podtgczone do
zasilania podczas prac konserwacyjnych, moze to
spowodowaé powazne obrazenia ciata w razie
przypadkowego uruchomienia narzedzia.

Ostona tarczy

Rys.4
Podczas opuszczania uchwytu ostona tarczy podnosi
sie automatycznie. Ostona wraca do pierwotnego

potozenia po zakonczeniu ciecia i podniesieniu uchwytu.

/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno modyfikowaé ani demontowac
ostony tarczy lub sprezyny mocujacej ostony.
Tarcza odstonieta w wyniku modyfikacji ostony
moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata
podczas eksploataciji.
Ze wzgleddéw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi byé zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidfowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewni¢ sie, ze sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidtowo.
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/\OSTRZEZENIE:
- Nie wolno uzytkowaé¢ narzedzia, jesli ostona
tarczy lub sprezyna sa uszkodzone, wadliwe
lub zdemontowane. Uzytkowanie narzedzia z
uszkodzong, wadliwg lub zdemontowang ostong
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.
Jesli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sie albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, nalezy odtaczyé
zasilanie narzedzia i starannie wyczysci¢ ostone
wilgotng Sciereczka. Nie wolno stosowaé
rozpuszczalnikéw lub $rodkéw czyszczacych na bazie
benzyny, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie
ostony z tworzywa.
Jesli ostona tarczy zabrudzi sie i bedzie konieczne jej
wyczyszczenie, nalezy wykonac¢ nastgpujace czynnosci:
Po wytaczeniu i odtaczeniu narzedzia od zasilania, uzy¢
dotaczonego klucza nasadowego, aby poluzowaé srube
przytrzymujaca pokrywe $rodkowg. Odkreci¢ $rube z
tbem szesciokatnym w lewo. Nastepnie podnies$¢ ostone
tarczy i pokrywe $rodkowa.

Rys.5
Takie pofozenie ostony tarczy pozwala na jej
dokfadniejsze i sprawniejsze wyczyszczenie. Po

zakonczeniu czyszczenia wykonaé powyzsze czynnosci
w odwrotnej kolejnosci i dokreci¢ srube. Nie wolno
demontowaé sprezyny przytrzymujacej ostone tarczy.
Jesli ostona z czasem przebarwi sie pod wptywem
promieniowania ultrafioletowego, nalezy skontaktowaé
sie z punktem serwisowym narzedzi Makita, aby
zamowi¢ nowg ostong. OSLONY NIE WOLNO
MODYFIKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Pozycjonowanie ptyty z nacieciem
Rys.6

Rys.7

Urzadzenie jest wyposazone w plyte z nacieciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyjsciowej podczas ciecia. Piyty z
nacigciem sg wyregulowane fabrycznie tak, aby ostrze
pity nie stykato sie¢ z nimi. Przed uzyciem narzedzia
wyreguluj ptyty z nacieciem w nastepujacy sposob:
Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Odkre¢ wszystkie $ruby (3 po lewej i po
prawej stronie) blokujace ptyty z nacieciami. Przykre¢ je
ponownie tylko do takiego stopnia, aby pityty z
nacigeciami mozna byto tatwo przesuna¢ reka. Obniz do
oporu uchwyt i wepchnij kotek oporowy, aby zablokowaé
uchwyt w najnizszej pozycji. Poluzuj $rube blokujaca
prety przesuwne. Pociagnij do siebie suport wzdtuzny
do oporu. Wyreguluj ptyty z nacigciami tak, aby stykaty
sie z zebami tarczy. Dokre¢ $ruby przednie (niezbyt
mocno). Popchnij suport wzdtuzny ku prowadnicy do
oporu i wyreguluj ptyty z nacieciami tak, aby stykaty sie
z zebami tarczy. Dokre¢ $ruby tylne (niezbyt mocno).

Po wyregulowaniu ptyt z nacigciami zwolnij kotek oporowy
i podnie$ uchwyt. Teraz dokre¢ solidnie wszystkie Sruby.



UWAGA!
Po ustawieniu kata ciecia w pionie nalezy
sprawdzi¢, czy plyty z nacigciami sa

prawidiowo ustawione. Prawidiowe ustawienie
tarcz z nacigciami zapewni lepsze podparcie i
mniejsze ubytki przecinanego elementu.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb,
aby zapewnié maksymalng wydajnos$¢ ciecia dla tarcz o
$rednicy 216 mm.

Przed dokonaniem ustawien odiaczyé zasilanie
narzedzia. Montujac nowg tarcze, nalezy zawsze
sprawdzi¢ dolne potozenie graniczne tarczy i w razie
potrzeby skorygowa¢ je w nastepujacy sposob:

Rys.8

Rys.9

Najpierw nalezy wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Popchnij do oporu suport wzdtuzny do
prowadnicy i catkowicie obniz uchwyt. Kluczem
szesciokatnym obracaj Srube regulacyjna, az krawedz
tarczy znajdzie sie nieznacznie ponizej gornej
powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w ktérym
ptaszczyzna czotowa prowadnicy styka sie z goérng
powierzchnig podstawy obrotowe;j.

Przy wytaczonym urzadzeniu obr6¢ reka tarcze,
przytrzymujgc uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewnic¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

/\OSTRZEZENIE:

Po zamontowaniu nowej tarczy (gdy narzedzie
nie jest jeszcze podiaczone do zasilania)
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie styka sie z
podstawa, gdy uchwyt jest catkowicie
opuszczony. Jesli tarcza styka sie z podstawa,
moze to spowodowaé odrzut i byé przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Ramie ogranicznika

Rys.10

Dolna pozycja tarczy moze by¢ fatwo wyregulowana
przy pomocy ramienia ogranicznika. Aby ja
wyregulowaé, nalezy obréci¢é ramie ogranicznika w
kierunku wskazywanym przez strzatke, jak pokazano na
ilustracji. Dopasuj $rube regulujacq tak, aby po
catkowitym obnizeniu uchwytu tarcza zatrzymata sie w
zgdanej pozycji.

Regulacja kata cigcia w poziomie

Rys.11

Poluzuj uchwyt, obracajac go w lewo. Obré¢ podstawe
obrotowa, naciskajac jednoczesnie w dot dzwignie
blokady. Po przesunieciu uchwytu do potozenia, w
ktorym wskaznik pokazuje na podziatce kata cigcia w
poziomie zadany kat, mocno dokre¢ uchwyt w prawo.
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/A\UWAGA:
Po zmianie kata ciecia w poziomie, zawsze
zablokuj podstawe obrotowg dokrecajgc mocno
uchwyt.
UWAGA!
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.
Regulacja kata ciecia w pionie
Rys.12
Aby zmieni¢ ustawienie kata ciecia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia obracajgc jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Odblokuj
ramig, popychajac do$¢ mocno uchwyt w kierunku, w
ktéry chcesz przechyli¢ narzedzie.

UWAGA:
Dzwignie mozna ustawi¢ pod réznymi katami,
usuwajac $rube mocujaca i blokujac dzwignie pod
zgdanym katem.
Rys.13
Przechylaj tarcze, dopoki wskaznik nie pokaze
zadanego kata na skali. Nastepnie dokre¢ mocno
dzwignie, aby zablokowac ramie.

Rys.14

Aby przechyli¢ tarcze 0 5° w prawo lub 48° w lewo:
ustawi¢ tarcze w pofozeniu 0 ° w przypadku kata
prawego 5°, lub w potozeniu 45° w przypadku kata
lewego 48 ° . Nastepnie nalezy lekko przechyli¢ tarcze w
przeciwnym kierunku. Nacisna¢ przycisk zwalniajacy i
przechyli¢ tarcze w wymaganym kierunku. Dokrecié
dzwignie, aby zamocowac ramie.

AUWAGA:
Po zmianie ustawienia kata ciecia w pionie
pamigtaj, aby zablokowa¢ ramig dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

UWAGA!

. Przy pochylaniu tarczy tnacej sprawdzi¢, czy
uchwyt jest catkowicie podniesiony.
Podczas zmiany kata cigcia w pionie upewnij sie,
ze ptyty z nacieciami sg ustawione w prawidtowej
pozycji - zgodnie z zaleceniami zawartymi w
rozdziale ,Pozycjonowanie ptyty z nacigciem".

Regulacja blokady przesuwu

Rys.15

Aby zablokowa¢ pret przesuwny, przekre¢ $rube
blokujaca zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Wiaczanie

Kraje europejskie

Rys.16

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady zatgczenia,
ktéry zapobiega przypadkowemu pociggnieciu za jezyk
spustowy przetgcznika. Aby uruchomi¢ urzadzenie, przesun



dzwignie w lewo,nacisnij przycisk blokady,a nastgpnie
pociagnij za spust. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

/A\OSTRZEZENIE:
Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przelacznik
spustowy dziatla prawidtowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia ,,OFF” (,WYL.”). Nie wolno
silnie ciagna¢ za przetacznik spustowy bez
nacisnigcia przycisku zwalniajacego. Moze to
spowodowac uszkodzenie przetacznika.
Uzytkowanie narzedzia, w ktérym przetacznik nie
dziata prawidlowo moze prowadzi¢ do utraty

panowania i by¢ przyczyna powaznych obrazen ciata.

W jezyku spustowym przetacznika znajduje sig otwor na
ktédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.
Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.17
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu

pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié urzadzenie,nacisnij przycisk lokady i
pociagnij za spust. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetgcznika.

/\OSTRZEZENIE:
Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przelacznik
spustowy dziata prawidiowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia ,,OFF” (,WYL.”). Nie wolno
silnie ciagna¢ za przetacznik spustowy bez
naci$nigcia przycisku zwalniajacego. Moze to
spowodowac uszkodzenie przetacznika.
Uzytkowanie narzedzia, w ktérym przetacznik nie
dziata prawidlowo moze prowadzi¢c do utraty

panowania i by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

W jezyku spustowym przetacznika znajduje sig¢ otwdr na
ktédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.

/\OSTRZEZENIE:

Nie wolno stosowac¢ blokady z patakiem lub
linka o s$rednicy mniejszej niz 6,35 mm.
Mniejsza $rednica pataka Ilub linki moze
spowodowac nieprawidtowe zablokowanie
narzgdzia w potozeniu wytaczenia i umozliwi¢
przypadkowe uruchomienie, co moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.

NIE WOLNO uzytkowaé¢ narzedzia, ktérego
przetacznik spustowy dziata nieprawidiowo.
Narzedzie z niesprawnym przetacznikiem stanowi
POWAZNE ZAGROZENIE i nalezy je naprawi¢
przed ponownym uzyciem; nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa urzadzenie jest
wyposazone w przycisk blokady, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. NIE
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WOLNO uzywa¢ narzedzia, jesli mozna je
uruchomié tylko przez pociggniecie za przetacznik
spustowy wylacznika bez uprzedniego naci$niecia
przycisku blokady. Niesprawny przetgcznik moze
spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i by¢ przyczyng powaznych obrazen
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem urzadzenia
nalezy przekazaé je do punktu serwisowego
narzedzi Makita w celu naprawy.

NIE WOLNO modyfikowa¢ przycisku blokady
przez zaklejenie tasma lub w inny sposéb.
Przetacznik ze zmodyfikowanym przyciskiem
blokady moze spowodowa¢  przypadkowe
uruchomienie  narzedzia i przyczyng
powaznych obrazen ciata.

byé

Funkcja elektroniczna

Funkcja miekkiego rozruchu
Funkcja ta pozwala na ptynne uruchomienie
narzedzia poprzez ograniczenie  momentu
obrotowego podczas rozruchu.

Dziatanie wigzki laserowej
Dotyczy tylko modelu LS0815FL

UWAGA:
Przed pierwszym uzyciem zamontuj ogniwa suche,
dotaczone do narzedzia osobno, w pojemniku na
ogniwa. Wiegcej informacji na temat montazu
mozna znalezé w punkcie “Wymiana suchych
ogniw lasera”.

/AUWAGA:

Pamigtaj, aby wylacza¢ laser na czas przerwy w
eksploataciji

Rys.18

/AUWAGA:
Nigdy nie patrz na wiazke laserowa. Wiazka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE
WPATRYWAC SIE W WIAZKE | NIE OGLADAC
JEJ BEZPOSREDNIO PRZY POMOCY
PRZYRZADOW OPTYCZNYCH; URZADZENIE
LASEROWE KLASY 2M.
Pamigtaj, aby przed przesunigciem wigzki lasera
lub wykonaniem konserwacyjnej regulacji odtgczy¢
zasilanie urzadzenia.
Aby wiaczy¢ wigzke laserowa, nalezy nacisna¢ gorng
czes¢ (ON) przetacznika. Aby wylaczy¢ wiazke
laserowa, nalezy nacisng¢ dolng czes¢ (OFF)
przetacznika.
Wigzke laserowa mozna przesuwac w lewo lub w prawo
od tarczy, odkrecajac $rube mocujaca obudowe lasera i
przesuwajac ja w zadanym kierunku. Po przesunigciu
nalezy dokreci¢ $rube.



1. Sruba mocujaca obudowe lasera

Strumien laserowy jest regulowany fabrycznie, tak wigc
znajduje sie okoto 1 mm od powierzchni bocznej ostrza
(pozycja cigcia).

UWAGA:
Gdy wigzka lasera jest niewyrazna lub stabo
widoczna ze wzgledu na  bezposrednie
nastonecznienie, nalezy przenie$¢ obszar roboczy
w miejsce, ktére jest mniej nastonecznione.

Czyszczenie soczewki lasera

Jezeli soczewka lasera zabrudzi sie albo pokryje pytlem w
takim stopniu, ze strumien lasera nie bedzie dobrze
widoczny, wyciagnij wtyczke kabla zasilajacego pilarki z
gniazdka i starannie wyczy$¢ soczewke migkka, wilgotng
Sciereczka. Do czyszczenia soczewki nie uzywaj
rozpuszczalnikdw ani oczyszczaczy na bazie nafty.

UWAGA:

- Gdy wigzka laserowa jest przy¢miona i prawie lub
calkowicie niewidoczna z powodu bezposredniego
Swiatta stonecznego na zewnatrz lub w
pomieszczeniu, nalezy przemiesci¢é stanowisko
pracy w miejsce niewystawione na bezposrednie
dziatanie promieniowania stonecznego.

Obstuga oswietlenia
Rys.19

Rys.20

Aby wigczy¢ oswietlenie, nalezy nacisnaé gorng czesc
(ON) przetacznika. Aby wylaczy¢ oswietlenie, nalezy
nacisna¢ dolng czes¢ (OFF) przetacznika.

AAUWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.

UWAGA:
. Do czyszczenia soczewek lampki nalezy uzywac
suchej szmatki.
Nalezy zachowaé ostroznos¢, aby nie porysowac
soczewek lampki, gdyz moze to spowodowaé
pogorszenie natezenia o$wietlenia.
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MONTAZ

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy narzedziu nalezy zawsze upewnic¢ sie, ze
urzadzenie zostalo wylaczone i odiaczone od
zasilania. Niewytaczenie i nieoditaczenie
narzgdzia moze przyczyni¢ sie do powstania
powaznych obrazen ciata.

Przechowywanie klucza nasadowego z
kluczem szesciokatnym na drugim koncu

Rys.21

Klucz nasadowy nalezy przechowywaé w sposob
pokazany na ilustracji. Gdy konieczne jest uzycie klucza
nasadowego, mozna go wyja¢ z odpowiedniego
uchwytu. Po uzyciu klucza nalezy go umiesci¢ z
powrotem w uchwycie.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych sprawdzi¢, czy narzedzie
zostato wylaczone i odiaczone od zasilania.
Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.
Do montazu i demontazu tarczy nalezy uzywac
wylacznie dotaczonego klucza nasadowego
firmy Makita. Niezastosowanie odpowiedniego
klucza moze doprowadzi¢ do przekrecenia lub
nieprawidtowego dokrecenia $ruby szesciokatne;j i
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Rys.22

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac

kotek oporowy.

Rys.23

Aby zdjaé tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube

szesciokatng mocujaca pokrywe $rodkowa, obracajac ja

w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Podnies$ ostone tarczy i pokrywe $rodkowa.

/N\OSTRZEZENIE:
Nie nalezy odkreca¢ zadnej innej Sruby, poza
Sruba szesciokatna wskazang na rysunku. W
razie odkrecenia przez pomytke innej Sruby i
zdemontowania ostony tarczy nalezy koniecznie
ponownie zamontowac ostone tarczy.

Rys.24

Nacisnij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie
obraca¢, i odkrecaj $rube szesciokatng za pomoca
klucza nasadowego zgodnie z ruchem wskazowek
zegara. Nastepnie wyciggnij $rube szesciokatng i
Sciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.



UWAGA:

. Jesli byt demontowany kotnierz wewngtrzny,
nalezy pamigta¢, aby zamontowaé go na trzpieniu
obrotowym z wystepem skierowanym w kierunku
przeciwnym do tarczy. Jesli kotnierz wewnetrzny
zostanie zamontowany nieprawidtowo, bedzie on
zaczepiat o narzedzie.

/\OSTRZEZENIE:

Przed umieszczeniem tarczy nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy na trzpieniu obrotowym pomiedzy
kotnierzem wewnetrznym i zewnetrznym znajduje
sie pierscien odpowiedni do wybranego rodzaju
tarczy.Zastosowanie niewtasciwego pierscienia na
trzpieniu  obrotowym moze byé  przyczyng
nieprawidtowego zamocowania tarczy, powodujac
przemieszczenie tarczy i silne drgania, prowadzace
do utraty panowania nad narzg¢dziem podczas pracy i
do powaznych obrazen ciata.

Rys.25

Aby zamontowa¢ tarcze, natéz jg na trzpien obrotowy,
upewniajac sie, czy kierunek strzatki na powierzchni
tarczy jest zgodny z kierunkiem strzatki na jej obudowie.
Zatéz kotnierz i Srube szesciokatng, a nastepnie dokreé
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomocg klucza nasadowego, naciskajac réwnoczesnie
blokade watka.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.26

AUWAGA:
Pierscien o $rednicy zewnetrznej 25,4 mm jest
montowany fabrycznie, jak pokazano na rysunku.
Kraje europejskie

AUwWAGA:
Pomigdzy kotnierzem wewnetrznym i
zewngtrznym fabrycznie montowany jest pierscien
o $rednicy zewnetrznej 30 mm.
Zatéz kotnierz zewnetrzny i $rube szesciokatna, a
nastepnie dokre¢ ja do oporu, przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, za pomoca klucza nasadowego,
naciskajgc rownoczesnie blokade watka.

Rys.27

Ostone tarczy i pokrywe $rodkowg ustawi¢ w
pierwotnym potozeniu. Nastepnie dokreci¢é w prawo
Srube szesciokatna, mocujaca pokrywe $rodkowa.
Zwolnié uchwyt z podniesionej pozycji, pociggajac za
kotek oporowy. Opusci¢ uchwyt, aby upewni¢ sig, ze
ostona tarczy prawidiowo otwiera sie i zamyka. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy sprawdzi¢, czy blokada
watka jest zwolniona.

Worek na pyt

Rys.28

Stosowanie worka na pyt pozwala na czyste ciecie i
utatwia gromadzenie pytu. Worek mocuje sie na dyszy
odpylania.
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Kiedy worek zapeini sie w przyblizeniu w potowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarszac¢ skutecznos¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Po podtaczeniu do pity odkurzacza,
wydajniejsza i czystsza.

praca jest

Mocowanie obrabianych elementow

/\OSTRZEZENIE:
Nalezy zawsze pamieta¢, aby prawidiowo
przymocowac przecinany element przy uzyciu

zacisku lub ogranicznikow
zwienczen.Nieprzestrzeganie tego  zalecenia
moze spowodowa¢ powazne obrazenia Ilub

uszkodzenia narzedzia i elementu.

Po zakonczeniu cigcia nie unosi¢ tarczy,
dopoki  catkowicie sie nie zatrzyma.
Podniesienie wirujgcej tarczy moze by¢ przyczyng
powaznych obrazen i moze uszkodzi¢ przecinany
element.

Podczas przecinania elementu diuzszego od
podstawy pity nalezy podeprze¢ go na catej
dlugosci poza podstawa i utrzymywaé na tej
samej wysokosci na catej diugosci. Prawidtowe
podparcie przecinanego elementu pozwoli unikngé
zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu,
ktéry moze by¢é przyczyng powaznych obrazen
ciata. Nie wystarczy zastosowanie zacisku
pionowego illub  zacisku poziomego do
przytrzymania elementu. Elementy wykonane z
cienkiego materiatu majg tendencje do wyginania
sie. Element nalezy podeprze¢ na catej dtugosci,
aby unikna¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego
ODRZUTU.

Rys.29

Regulacja prowadnicy
(PROWADNICE PRZESUWNE)

Rys.30
/\OSTRZEZENIE:
Przed uzyciem narzedzia upewnij sig, ze

prowadnica przesuwna jest solidnie zamocowana.
Przed przystapieniem do ciecia po skosie
nalezy sprawdzi¢, czy zadna czesci narzedzia,
zwlaszcza tarcza, nie znajduje sie w kontakcie
z prowadnica przesuwng podczas catkowitego

opuszczania i podnoszenia uchwytu w
dowolnym potozeniu oraz podczas
przesuwania suportu wzdluznego wzdiuz

calego zakresu ruchu roboczego. Kontakt

tarczy z prowadnica przesuwng moze
spowodowaé odrzut lub nieoczekiwany ruch
materiatu i doprowadzi¢ do powaznych

obrazen ciata.



Rys.31

Auwaca:
W przypadku cie¢ pod katem, przesun prowadnice
przesuwng w lewo i zamocuj zgodnie z rysunkiem.
W przeciwnym razie prowadnica bedzie dotykaé

tarczy lub obrabianego elementu, grozac
operatorowi powaznymi obrazeniami ciata.
Urzadzenie posiada przesuwng prowadnice, ktorg

nalezy ustawi¢ zgodnie z rysunkiem.

Jednak podczas wykonywania cigcia pod katem
nachylonym w lewo, nalezy ja ustawi¢ w potozeniu lewym,
zgodnie z rysunkiem, jesli dotyka jej gtowica narzedzia.

Po zakonczeniu ciecia pod katem pamigtaj, aby ustawi¢
prowadnice przesuwng w pierwotnej pozycji i mocno ja
przykreci¢ srubg dociskowa.

Zacisk pionowy

Rys.32

Zacisk pionowy mozna zamocowac z lewej lub prawej
strony prowadnicy. Wi6z drazek zacisku w otwor w
prowadnicy lub zestawu do mocowania i dokre¢ srube z
tytlu prowadnicy, aby go zablokowaé.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli Sruba mocujgca
ramie zacisku dotyka prowadnicy, wkreé¢ jg z drugiej
strony ramienia. Upewnij sie, ze zadna czes$¢ narzedzia
nie styka sig¢ z zaciskiem podczas opuszczania do
oporu uchwytu i ciggniecia lub pchania suportu
wzduznego. Jezeli jakas czes$¢ dotyka zacisku, zmien
ustawienie ramienia zacisku.

Doci$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozycji
do ciecia i unieruchom go, dokrecajac mocno $rube
zacisku.

/\OSTRZEZENIE:

. Przecinany element powinien byé mocno
umocowany zaciskiem pomigdzy podstawa
obrotowa a prowadnica.Jes$li element nie jest
prawidtowo umocowany, materiat moze
przemiesci¢ sie podczas ciecia, powodujac
uszkodzenie tarczy, odrzucenie materiatu i utrate
panowania, co moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciata.

Uchwyty

Rys.33

Uchwyty mozna zamontowa¢é na dowolnym boku -
umozliwiajg one wygodne przytrzymywanie obrabianych
elementéw w poziomie. Wsun do oporu drazki uchwytu w
otwory w podstawie. Nastepnie zamocuj uchwyty srubami.

A\ OSTRZEZENIE:
Dlugie przecinane elementy nalezy zawsze
podeprzeé¢, aby byly na jednym poziomie z
gorna powierzchnia podstawy obrotowej, co
zapewnia precyzyjne cigcie i zapobiega utracie
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panowania nad narzedziem. Prawidiowe
podparcie przecinanego elementu pozwoli rowniez
unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego
odrzutu, ktéry moze byé przyczyng powaznych
obrazen ciata.

DZIALANIE

UWAGA!

Ao

1.

Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
Ooporowy.

Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sitg, jaka jest
potrzebna do réwnego cigcia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowej tarczy.

Aby wykona¢ cigcie, delikatnie docisnij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisnigty do dotu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drga¢, pozostawiajac
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadnos$¢ ciecia.

Podczas ciecia przesuwnego delikatnie popychaj
suport wzdtuzny ku prowadnicy, nie zatrzymujac
go. Jezeli suport zostanie zatrzymany podczas
ciecia, na obrabianym elemencie pozostanie znak,
a precyzja ciecia bedzie gorsza.

STRZEZENIE:

Przed wiaczeniem narzedzia nalezy sprawdzic¢,
czy tarcza nie styka si¢ z elementem
obrabianym itp.

Obracanie narzedzia, gdy tarcza styka sie z
elementem obrabianym moze spowodowa¢ odrzut
i stanowi¢ przyczyne powaznych obrazen.

Ciecie proste (ciecie matych elementow)

. Sruba blokujaca



Elementy obrabiane o wysoko$ci do 90 mm i
szerokosci do 60 mm mozna cig¢ w nastepujacy
sposoéb.

Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy i
dokre¢ $rube blokujaca w kierunku zgodnym z
ruchem wskazoéwek zegara, aby go zablokowaé.
Przymocuj prawidiowo przecinany element przy
uzyciu odpowiedniego zacisku. Wiacz narzedzie,
sprawdzajac, czy tarcza niczego nie dotyka i
poczekaé przed jej opuszczeniem, az osiggnie petng
predko$¢ obrotowa. Nastepnie powoli opuszczaj
uchwyt pity do skrajnego dolnego pofozenia, aby
rozpoczaé ciecie elementu. Po zakonczeniu ciecia
wytacz urzadzenie i przed podniesieniem tarczy do
skrajnego gérnego potozenia ZACZEKAJ, AZ
TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA.

/N\OSTRZEZENIE:

Mocno dokre¢ pokretto w prawo, aby suport
wzdtuzny nie przesuwat sie podczas pracy.
Niewtasciwe dokrecenie pokretta moze
spowodowaé odrzut, mogacy by¢ przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Nigdy nie cia¢ matych elementéw, ktérych nie
mozna prawidlowo zamocowaé w zacisku.
Nieprawidtowo zamocowany element moze
spowodowaé odrzut i prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

Ciecie przesuwne
(ciecie szerokich elementow)

1. Sruba blokujaca

Odkre¢ $rube blokujaca w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby suport mdgt sie
swobodnie  porusza¢. Przymocuj przecinany
element przy uzyciu odpowiedniego zacisku.
Pociggnij do siebie suport wzdtuzny do oporu.
Wiacz narzedzie i przed opuszczeniem tarczy
poczekaj, az osiagnie maksymalng predko$¢

obrotowa. Naci$nij uchwyt i POPCHNIJ SUPORT
WZDLUZNY KU PROWADNICY | WZzDtUZ
PRZECINANEGO ELEMENTU. Po zakonczeniu
ciecia wylacz urzadzenie i przed podniesieniem
tarczy do skrajnego gornego potozenia ZACZEKAJ,
AZ TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA.

/\OSTRZEZENIE:
Przy cieciu przesuwnym najpierw nalezy
przyciagna¢ do siebie suport wzdluzny i
docisna¢ uchwyt do oporu w doét, a nastepnie
popchnaé¢ suport w strone prowadnicy. Nie
wolno rozpoczyna¢ ciecia, gdy suport
wzdtuzny nie jest catkowicie przyciagniety. W
przypadku ciecia przesuwnego, gdy suport
wzdtuzny nie jest catkowicie przyciagniety do
operatora, moze wystapi¢ nieoczekiwany odrzut,
co moze by¢é powodem powaznych obrazen ciata.
Nie wolno cigé z przesunieciem, przyciagajac
suport wzdtuzny do siebie. Przycigganie suportu
do siebie podczas cigcia moze spowodowac
niespodziewany odrzut, bedacy przyczyng
powaznych obrazen ciata.
Nie wolno cig¢ z przesunieciem, gdy uchwyt jest
zablokowany w obnizonym potozeniu.
Nie wolno odkreca¢ s$ruby blokujacej suport
wzdtuzny, gdy tarcza obraca sie. Suport poluzowany
w trakcie cigcia moze spowodowaé nieoczekiwany
odrzut, bedacy przyczyna powaznych obrazen ciata.

3. Ciecie pod katem w poziomie
Zapoznaj si¢ z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

4. Ciecie pod katem w pionie

Rys.34
Poluzuj dzwignie i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj sie z
wczesniejszymi objasnieniami w punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokre¢ ponownie dzwignie, aby
zablokowaé ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Upewnij sig,
ze suport jest catkowicie odciagniety do tytu, ku
operatorowi. Wigcz pilarkg i zanim opuscisz ja,
odczekaj, az tarcza osiggnie swojg maksymalng
predkos¢ obrotowa. Nastepnie powoli obniz uchwyt
do najnizszego pofozenia, wywierajac nacisk
réwnolegle do tarczy i popchnij suport ku
prowadnicy, aby przecig¢ element. Po zakonczeniu
ciecia wytacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unie$ tarcze catkowicie do gory.

/\OSTRZEZENIE:
Po ustawieniu tarczy do cigcia pod katem w
pionie, przed uruchomieniem narzedzia nalezy
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sprawdzi¢, czy suport i tarcza swobodnie

porus.zajq sie .na. calej (:!IUQOSCI 1. Naroznik

przewidywanego ciecia.  Napotkanie na wewnetrzny

przeszkode podczas ruchu suportu lub tarczy 2. Naroznik

moze spowodowa¢ odrzut bedacy przyczyng zewnetrzny

powaznych obrazen ciafa.

Podczas ciecia pod katem w pionie nalezy

uwazacé, aby rece nie znalazly si¢ na torze

ruchu tarczy. Kat ustawienia tarczy moze zmyli¢ Rvs A 1

operatora co do faktycznej trasy ruchu tarczy yS.

podczas ciecia; zetkniecie rak z tarcza moze by¢

przyczyna powaznych obrazen ciata. Rys.36

Nie wolno podnosi¢ tarczy, dopoéki catkowicie

sie nie zatrzyma. Podczas ciecia pod katem w Pomiary

pionie, odciety kawatek elementu moze oprze¢ sie Zmierz dtugos$¢ Sciany i ustaw obrabiany element

o tarcze. Je$li tarcza zostanie uniesiona, gdy na stole, aby przycia¢ krawedz stykajacq sie ze

jeszcze sie obraca, odciety kawatek moze zostaé Sciang na zadang dtugos¢. Zawsze sig upewnij, ze

odrzucony przez tarcze, ulegajac rozerwaniu, co dtugos¢ cigtego elementu z tylu odpowiada

moze by¢ przyczyna powaznych obrazen ciata. diugosci Sciany. Dostosuj dtugos¢ cigcia do kata
UWAGA! cigcia. Zawsze uzywaj kilku elementéw do cigé¢

Podczas naciskania uchwytu w dét, nalezy testowych, aby sprawdzi¢ kat pity.

wywiera¢ nacisk réwnolegle do tarczy. Jezeli Podczas cigcia profili wypuktych i wklgstych

nacisk bgdzie wywierany prostopadle do podstawy zawsze ustaw kat cigcia w pionie oraz kat ciecia w

obrotowej albo kierunek nacisku zmieni sig poziomie tak, jak pokazano w tabeli (A) i ustaw

podczas ciecia, ciecie bedzie mniej doktadne. profile na powierzchni gornej podstawy pity tak, jak

Przed przystapieniem do cigcia po skosie moze pokazano w tabeli (B).

by¢  konieczne  wyregulowanie  prowadnicy W przypadku lewego ciecia pionowego pod katem
przesuwnej. Wiecej informacji mozna znalez¢ w

. . o Tablica (A
punkcie ,Regulacja prowadnicy”. — (. ). — —
Pozycja Kat ciecia w pionie | Kat ciecia w poziomie
P . rofilu na
5. Ciecie ztozone fys_ A Typ 52/38° | Typ45° | Typ 52/38°| Typ 45°
Ciecie zlozone polega na réwnoczesnym cigciu Do naroznika o Prawy 31,6°|Prawy 35,3°
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Cigcie wewnetrznego|  (2) Lowy 33.9°| Lowy 30° | Lowy 31 6° | Lewy 35.3°
. - . . ew! y: ew) ew! A ew! .
ztozone mozna wykonywac¢ dla katéw pokazanych Do naroznika (3) Y Y Y Y
w ponizszej tabeli. zewnglrznego (4) Prawy 31,6°|Prawy 35,3°

Kat ciecia w poziomie Kat ciecia w pionie
& chola W i & clecla w plon Tabela (B)
0° - 45° w lewo i w prawo W lewo 0 -45
o ) o Pozycja profilu| Krawedz profilu przytozona Skoriczony element
Przed przystgpieniem do wykonywania cigcia narys.A do prowadnicy
z{qzopego zapoznaj sie z pupktgml ,,'C|¢c.|e Proste , Krawgd stykowa sufitu powinna ’
,Ciecie pod katem w poziomie" i ,Ciecie pod o naronik (1) | sig znajdowat przy prowadnicy. | Skoriczony element
kat . 0 naroznika znajdzie sie po lewej
giem w pionie". wewnglrznego @ stronie tarczy.
- R Krawedz stykowa $ciany powinna
6. Profile wypukie i wkleste ® sie znajdowac przy prowadnicy. ]
Profile wypukie i wkleste moga by¢ wycinane przy Do naroznika f:;!if;’"s.ys,iimp?a":uej
pomocy pity grzbietnicowej z profilami utozonymi eunetiznego (a) | Krawedz stykows suftu powinma |syore arczy
ptasko na podstawie obrotowej. sie znajdowac przy prowadicy.

Istniejg dwa typy profili wypuktych | jeden typ

profilu wklestego: profil wypukly do kata $ciany Przyktad: o .
52/38°, profil wypukly do kata $ciany 45° oraz W przypadku cigcia profilu wypuktego typu
profil wklesty do kata $ciany 45°. Patrz ilustracje. 52/38° dla pozycji (1) na rys. A:

Przechyl i zablokuj ustawienie kata

Rys.35 . . - . ciecia w pionie na 33,9° PO LEWEJ
Istniejg potaczenia do profili wypuktych i wklestych, STRONIE.
ktore‘ s wykonane tak, . aby X pasowaty do . Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia
naroznikow ,wewnetrznych" 90° ((1) i (2) w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ
pokazanych na rys. A) oraz ,zewnetrznych" 90° STRONIE.

((3)i (4) narys. A).
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Utozy¢ profil wypukty szerokag
powierzchnig  tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA

STYKOWA, SUFITU przytknietag do
prowadnicy na pile.

Skonczony element bedzie sie zawsze
znajdowat po LEWEJ stronie tarczy po
wykonaniu ciecia.

7.

Rys.37
Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpadoéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkdw
aluminium na powierzchni tarczy.

Ciecie profili aluminiowych

/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno przecinac grubych lub
zaokraglonych profili aluminiowych.
Mocowanie takich profili moze by¢ utrudnione;
element moze obluzowaé sie podczas ciecia,
powodujgc utrate panowania i powazne obrazenia
ciata.

Ostony drewniane zapobiegajace
powstawaniu drzazg podczas cigcia

Uzycie drewnianych oston pozwala cigé¢ obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii
ciecia. Przymocuj ostong drewniang do prowadnicy
wykorzystujac w tym celu otwory w prowadnicy.

Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponad 450 mm

] L L L L N ™

45 mm 103 mm 103 mm 65 mm

15 mm

62 mm-65 mm

1. Otwory

AUWAGA:
Jako ostony drewnianej uzyj zwyklego kawatka
drewna o réwnej grubosci.

/\OSTRZEZENIE:
Za pomoca wkretow przymocowaé ostone
drewniang do prowadnicy. Wkrety nalezy
umiesci¢ w taki sposéb, aby ich tby
znajdowaly sie ponizej powierzchni
prowadnicy drewnianej, dzigki czemu nie beda
przeszkadzaé w umieszczaniu przecinanego
materiatu. Nieprawidtiowe ustawienie materiatu
moze spowodowac niespodziewany ruch podczas
cigcia, powodujac utrate panowania i powazne
obrazenia ciata.
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UWAGA!
- Przy zamocowanej ostonie z drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj

podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.

9. Ciecie rowkow

Rys.38
Ciecie wpustow mozna wykona¢ w nastepujacy
sposob:

Wyregulun pozycje ogranicznika dolnego tarczy
przy pomocy $ruby regulujgcej i ramienia
ogranicznika, aby ograniczy¢ gtebokos$¢ ciecia.
Zajrzyj do rozdziatu ,Ramie ogranicznika".

Po wyregulowaniu pozycji dolnej tarczy, nalezy
wycig¢ rownolegte rowki na catej szerokosci
elementu, stosujac ciecie przesuwne tak, jak
pokazano na ilustracji. Nastepnie usuna¢ materiat
z rowkéw za pomoca diuta.

/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno wykonywac tego rodzaju ciecia przy
uzyciu szerszej tarczy lub tarczy do wpustow.
Préoba wykonania rowka przy uzyciu szerszej
tarczy lub tarczy do wpustéw moze spowodowaé
nieprawidtlowosci w cigciu i odrzut, bedacy
przyczyng powaznych obrazen ciata.
Przesuna¢ ramie ograniczajace w polozenie
wyj$ciowe przy wykonywaniu cieé¢ innych niz
zlobkowanie. Ciecie, gdy ramie ograniczajace
jest w nieprawidtowym potozeniu, moze
spowodowaé nieprawidtowos$ci w cigciu i odrzut,
bedacy przyczyna powaznych obrazen ciata.
AUWAGA:
Przed przystapieniem do prac innych niz cigcie
rowkéw upewnij sig, ze ramig ogranicznika zostato
przestawione do pierwotnej pozyciji.

Przenoszenie narzedzia

Rys.39

Upewni¢ sig, ze narzedzie jest odtaczone od zasilania.
Zablokowa¢ tarcze pod katem 0° w pionie, a nastepnie
obréci¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢ tarcze pod
maksymalnym katem ciecia w poziomie w prawo.
Umocowa¢ prety przesuwne tak, aby dolny pret byt
zablokowany w potozeniu, w jakim suport wzdtuzny jest
catkowicie przyciagniety do operatora, gérne prety sa
zablokowane w potozeniu, w jakim suport wzdtuzny jest
catkowicie dopchniety do prowadnicy (patrz punkt
,Ustawienie blokady przesuwania”). Obnizy¢ do oporu
uchwyt i zablokowa¢ go w tej pozycji, wciskajac kotek
oporowy.

Zwin przewdd zasilajacy za pomoca wystepow.

/\OSTRZEZENIE:
Kotek oporowy wykorzystuje sie tylko do
transportu i przechowywania narzedzia i nie
wolno go uzywa¢ podczas cigcia. Uzycie kotka



oporowego podczas ciecia moze by¢ przyczyng
nieoczekiwanego przemieszczenia sie tarczy
tnacej, powodujac odrzut i powazne obrazenia
ciata.
Przeno$ narzedzie trzymajac podstawe po obu stronach
tak, jak pokazano na ilustracji. Zdemontowanie uchwytéw,
worka na pyt itp. utatwia przenoszenie narzedzia.

AUwWAGA:
Przed przeniesieniem narzedzia nalezy
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy. Jesli
czesci narzedzia poruszajg sie lub przesuwajg
podczas jego przenoszenia, moze to spowodowac
utrate rownowagi i powazne obrazenia ciata.

KONSERWACJA

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do przegladu Ilub
konserwacji nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie
zostato wylaczone i odiaczone od zasilania.
Jedli narzedzie pozostanie wiaczone lub
podtaczone  do  zasilania, moze  zostaé
przypadkowo uruchomione, powodujgc powazne
obrazenia ciata.
Aby zapewni¢ optymalne i bezpieczne
uzytkowanie nalezy zadba¢, aby tarcza zawsze
byta ostra i czysta. Ciecie przy uzyciu stepionej
lub zabrudzonej tarczy moze spowodowaé odrzut i
byé przyczyna powaznych obrazen ciata.

UWAGA!
Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i

kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sie

z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie

jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace

czynnosci:

1. Kat cigcia w poziomie

Rys.40
Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku prowadnicy
i dokre¢ $rube blokujaca, aby go zablokowad.
Poluzuj uchwyt, ktéry blokuje podstawe obrotowa.
Obré¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata cigcia w poziomie. Nastgpnie
przekreé lekko podstawe obrotowg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
podstawa obrotowa osiadta w nacigciu poziomym
0°. (Jezeli wskaznik nie pokazuje pozycji 0°,
zostaw narzedzie tak, jak jest.) Odkre¢ s$ruby
szesciokatne z tbem gniazdowym, ktére blokujg
prowadnice, uzywajac klucza nasadowego.
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Rys.41

Obnizy¢ do oporu uchwyt i zablokowa¢ go w tej
pozycji, weciskajgc kotek oporowy. Wyréwnac
boczng powierzchnie tarczy z powierzchnig
prowadnicy przy uzyciu przymiaru tréjkatnego,
katownika, itp. Nastgpnie mocno dokreci¢ $ruby z
tbem szesciokatnym na prowadnicy, zaczynajac
od prawej strony.

Rys.42
Upewnij sig, ze wskaznik na podziatce wskazuje
0°. Jezeli nie wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra
mocuje wskaznik i wyreguluj wskaznik tak, aby
wskazywat 0°.

Kat cigcia w pionie

(1) Kat pionowy 0°

Rys.43

Popchnij suport wzdtuzny do oporu ku
prowadnicy i dokre¢ $rube blokujaca, aby go
zablokowa¢. Obniz do oporu uchwyt pilarki i
zablokuj go w tej pozycji wciskajac kotek
oporowy. Poluzuj dzwignie z tylu urzadzenia.

Rys.44
Aby przechyli¢ tarcze w prawo, obré¢ srube
szesciokatng w prawo od ramienia,
wykonujac dwa lub trzy obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.

Rys.45
Ustaw powierzchnie boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac
Srube szesciokatng po prawej stronie w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Teraz dokre¢ solidnie dzwignie.

Rys.46
Upewnij sie, czy wskaznik na ramieniu
pokazuje 0° na podziaice kata ciecia w
pionie na ramieniu uchwytu. Jezeli nie
wskazujg one 0° poluzuj $rube, ktora
mocuje wskaznik i wyréwnaj go ze
znacznikiem kata 0°.
(2) Kat pionowy 45 °
Rys.47

Kat ciecia 45° nalezy regulowaé¢ dopiero po
wykalibrowaniu kata ciecia w pionie 0°. Aby
ustawi¢ lewy kat ciecia 45°, poluzuj dzwignie i
przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij sie,
czy wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podziatce kata ciecia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $rubg regulacyjng kata 45° z
prawej strony uchwytu ramienia, az wskaznik
wyréwna sie ze znacznikiem kata 45°.

Aby ustawi¢ prawy kat ciecia 5°, nalezy wykonaé
te sama procedurg, jak opisano powyzej.



Wymiana szczotek weglowych

Rys.48

Szczotki weglowe nalezy regularnie kontrolowaé i w
razie potrzeby wymienia¢. Szczotki nalezy wymienia¢,
kiedy ich dlugo$¢ zmniejszy sie do 3 mm. Szczotki
weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je bylo
swobodnie wsunaé do opraw. Obie szczotki weglowe
nalezy wymienia¢ roéwnoczesnie. Nalezy uzywac
wytgcznie identycznych szczotek weglowych.

Rys.49

Do wyjecia pokrywek uchwytow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Po zakonczeniu pracy
Po zakonczeniu pracy wytrzyj Sciereczka
narzedzie z przylegajgcych do niego wiéréw i pytu.
Ostong tarczy nalezy utrzymywa¢ w czystosci
zgodnie ze wskazowkami zawartymi w czesci
zatytutowanej ,Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢ przed korozjg
smarem.
Przechowujac narzedzie,
suport wzdtuzny do oporu.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

pociggnij do siebie

/\OSTRZEZENIE:
Z opisanym w niniejszej instrukcji narzedziem
marki Makita wspoétpracuja zalecane ponizej
akcesoria i przystawki. Stosowanie innych
akcesoriéw lub przystawek moze by¢ przyczyng
powaznych obrazen.
Akcesoria i przystawki firmy Makita mozna
stosowac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Nieprawidtowe wykorzystanie akcesoriéw lub
przystawek  moze  spowodowaé  powazne
obrazenia ciata.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriow udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcza stalowa z ostrzami z weglikow

Ostrza pity

grzbietnicowej Do plynnego i precyzyjnego cigcia réznych materiatow.

Ostrze do zastosowan ogolnych, do szybkiego i rownego

Kombinacja cigcia wzdiuznego, poprzecznego i pod katem.

Do ptynnego cigcia w poprzek stoi.

Cigcia poprzeczne Tnie stoje bez odpryskow.

Precyzyjne ciecie
poprzeczne

Tarcza pity

grzbietnicowej do

cigcia metali nieZelaznych

Do czystego ciecia stojow bez odpryskéow.

Do cie¢ pod katem aluminium, miedzi, mosiadzu,
rur i innych metali niezelaznych.
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Zacisk pionowy

Klucz nasadowy z kluczem szesciokatnym na
drugim koncu

Uchwyt

Worek na pyt

Ekierka

UWAGA:
Niektoére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
8-1.
8-2.
9-1.

9-2.
9-3
101

Stift opritor

Bolturi

Surub de reglare
Aparatoarea panzei
Aparatoarea panzei

Placa cu fanta

Surub

Panza de ferastrdu

Dintii panzei

Placa cu fanta

Taiere inclinata spre stanga
Taiere dreapta

Surub de reglare

Talpa rotativa

Suprafata superioara a talpii
rotative

Conturul panzei

. Opritor de ghidare

. Brat opritor

10-2. Surub de reglare

111

11-2.

. Scala pentru taiere oblica
Indicator

11-3. Levier de blocare
11-4. Maner

12-1.
13-1.

Péarghie
Parghie

13-2. Brat
13-3. Indicator
13-4. Scald pentru inclinatie

14-1.

Indicator

14-2. Buton de eliberare
14-3. Scald pentru inclinatie

15-1.
16-1.

Surub de blocare
Buton de deblocare

16-2. Parghie
16-3. Tragaciul intrerupatorului
16-4. Orificiu pentru lacat

17-1.

Buton de deblocare

17-2. Tragaciul intrerupatorului
17-3. Orificiu pentru lacat

18-1.
19-1.

Comutator pentru laser
Lampa

Explicitarea vederii de ansamblu

20-1.
21-1.

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.

23-3

25-1

26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.

27-2

Tntrerupator pentru lumina
Cheie tubulard cu cheie inbus la
celalalt capat

Suport de cheie

Stift opritor

Cheie tubulard

Carcasa panzei

. Capac central
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
. Carcasa panzei
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.

Surub cu cap hexagonal
Aparatoarea panzei
Carcasa panzei

Cheie tubulard

Surub cu cap hexagonal
Sdgeata

Parghie de blocare a axului

Sageata

Sdgeata

Panza de ferastrau
Surub cu cap hexagonal
(filet pe stanga)
Flansa exterioara
Panza de ferastrau
Inel

Flansa interioara
Arbore

Cheie tubulara

. Carcasa panzei
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
32-3.

Capac central

Surub cu cap hexagonal
Aparatoarea panzei
Duza de praf

Sac de praf
inchizatoare

Suport

Talpa rotativa

Opritor culisant

Surub de strangere
Opritor culisant

Bratul menghinei
Butonul rotativ al menghinei
Tija menghinei

32-4

32-5.
33-1.
33-2.
35-1.
35-2.
35-3.
36-1.
36-2.

37-1

37-2.
37-3.
37-4.
37-5.
38-1.

40-1

40-2.
40-3.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
42-3.
43-1.
43-2.
44-1.
44-2.

45-1
45-2
45-3

46-1
46-2
46-3
47-1

47-2.
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. Surub

Opritor de ghidare

Suport

Surub

Corniga tip 52/38°

Corniga tip 45°

Plinta tip 45°

Colt interior

Colt exterior

. Opritor de ghidare

Menghina

Bloc distantier

Piesa extrudata din aluminiu

Bloc distantier

Nuturi taiate cu panza

. Opritor de ghidare

Suruburi cu cap hexagonal

Maner

Opritor de ghidare

Echer

Surub

Indicator

Scala pentru taiere oblica

Péarghie

Brat

Surub de reglare la 0°

Surub de reglare a inclinatiei la

45° stanga

. Echer

. Panza de ferastrau

. Suprafata superioara a mesei
rotative

. Surub

. Indicator

. Scald pentru inclinatie

. Surub de reglare a unghiului de

inclinatie la5° dreapta

Surub de reglare a inclinatiei la

45° stanga

. Surubelnita

. Capacul suportului pentru perii
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SPECIFICATII

Model

Diametrul panzei de ferdstrau

Grosimea panzei

Diametrul gaurii

- Pentru toate tarile in afara celor europene

- Pentru tarile europene

Unghi maxim de taiere oblica

Unghi maxim de inclinatie

Capacitate maxima de taiere (H x I) cu panza de 216 mm diametru

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5mm

25,4 mm

30 mm

Stanga 50° Dreapta 60°
Stanga 48° Dreapta 5°

Unghi de taiere oblica

Unghi de inclinatie

45° (stanga) 5° (dreapta) 0°

0°

50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm

45°

50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm

60° (dreapta)

65 mm x 150 mm

Tensiune nominala

Intrare nominala

Turatie in gol (min™)

Tip laser (numai la LS0815FL)
Dimensiuni (L x | x H)
Greutate neta

Clasa de siguranta

220 - 240V, 50-60 Hz

1.400 w, S6 40% 5 min

5.000

Laser rosu 650 nm, <<1mW (laser clasa 2)

755 mm x 450 mm x 488 mm

Pentru toate tarile in afara celor europene+++14,1 kg
Pentru tarile europene++LS0815F 14,1 kg

e« LS0815FL 14,2 kg

G@n

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003
END223-4

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

©
(o]

WO

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile mprastiate, dupa executarea
taierii  mentineti capul ferastraului
coborat, pana cand panza se opreste
complet.

T Dt

Cand executati o tdiere prin glisare,

trageti intdi sania complet spre
dumneavoastra si apasati manerul
pana fin pozitia coborata, iar apoi

impingeti sania catre ghidajul opritor.
Nu duceti mainile sau degetele in
apropierea panzei.

Reglati opritoarele culisante la distanta
de panza si aparatoarea panzei in mod
corespunzator.

®
)
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RADIATII LASER: Nu priviti Tnspre
fascicul. Fasciculul  laser  direct
provoaca vatamari ale ochilor.

Doar pentru tarile UE

Nu aruncati aparatele electrice in
gunoiul menajer!

n conformitate cu Directiva europeans
privind deseurile de echipamente
electrice si electronice si
implementarea sa conform legislatiei
nationale, echipamentele electrice
uzate trebuie colectate separat si
reciclate corespunzator in vederea
protejarii mediului.

A®
):¢

ENE006-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice in
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.

ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.



ENG905-1
Emisie de zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 87 dB (A)
Nivel putere sonora (Lwa): 110 dB (A)
Eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN61029:

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utiliz&rii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH103-1
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Ferastrau glisant pentru taieri oblice combinate
Nr. model/Tip:
LS0815F, LS0815FL
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:
EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

54

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB034-7

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

1. Purtati ochelari de protectie.
2. Nu tineti mainile pe traiectoria péanzei de
ferastrau. Evitati contactul cu panza aflata in

rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.
3. Nu utilizati ferastraul cu aparatoarele

demontate. Verificati inchiderea corectd a

aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.

Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei

nu se misca liber si nu se inchide instantaneu.

Nu blocati sau legati niciodata aparatoarea

pénzei in pozitie deschisa.

Nu executati nicio operatie cu ména libera.

Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu

menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe

durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.

5. Nu intindeti niciodatd méana peste panza de
ferastrau.

6. Opriti masina si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.

7. Deconectati magina inainte de a schimba
pénza sau inaintea reparatiilor.

8.  Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

9.  Stiftul opritor care blocheaza capul agchietor

in pozitia coboratd este destinat exclusiv

pentru transport si depozitare, si nu pentru
operatiile de taiere.

Nu utilizati unealta in prezenta lichidelor si

gazelor inflamabile. Operarea electrica a uneltei

10.



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.

31.
32.

ar putea crea o explozie si incendiu la expunerea
la lichide si gaze inflamabile.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de utilizare.

fnlocuiti imediat panza fisurat sau deteriorat.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(in special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.

Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastra indepartati
aschiile, resturile de material etc. de pe
suprafata mesei inainte de executarea lucrarii.
Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului
este eliberata inainte de a conecta
comutatorul.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu
talpa rotativa in pozitia inferioara.

Tineti méanerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.

Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.
Asteptati padna cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.

intrerupeti lucrul imediat daca observati orice
anomalie.

Nu incercati sa blocati butonul declansator in
pozitia pornit.

Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati
atras de un sentiment fals de securitate.
Panzele sunt extrem de neiertatoare.

Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.

Nu folositi ferastraul pentru a taia alte materiale
decat lemn, aluminiu sau materiale similare.
Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul taierii.
Alegeti panze de ferastrau adecvate
materialului ce urmeaza a fi taiat.

Aveti grija cand executati canelari.

inlocuiti placa cu fanta cand se uzeaz.

Nu folositi padnze de ferastrau fabricate din
otel rapid.
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33. Unele pulberi rezultate din prelucrare contin

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.
Folositi panze de ferastrdu ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificatd pe
panza de ferastrau.
Retineti-va de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere in timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se afld in pozitia de
repaus.
Utilizati doar panze de ferastrau recomandate
de producator, care se conformeaza
standardului EN847-1.
Purtati manusi la manevrarea panzelor de
ferastrau (panzele de ferastrau vor fi
transportate intr-un suport, acolo unde acest
lucru este posibil) si materialelor dure.
Pastrati zona podelei libera de materiale
reziduale, de exemplu aschii sau resturi de la
taieturi.
Cand sunt prevazute cu laser, nu este permis
schimbul intre diferite tipuri de lasere.
Reparatiile vor fi efectuate in mod corect.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

INSTALARE

Montarea bancului

Fig.1

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coboréata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
aplicand simultan o presiune usoard pe maner si
tragand stiftul opritor.



/\AVERTISMENT:

«  Asigurati-vd ca unealta nu se va migca pe
suprafata de sustinere. Miscarea ferastraului pe
suprafata de sustinere in timpul taierii poate duce
la pierderea controlului si accidente grave.

Fig.2
Aceasta magina trebuie bulonata cu patru bolturi pe o
suprafatd plana si stabild folosind gaurile de bulonare
prevazute fin talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii i a posibilelor vatamari.

Fig.3

Rotiti surubul de reglare in sens orar sau in sens anti-

orar, astfel incat acesta sa intre in contact cu suprafata
masinii $i sa@ mentina masina intr-o pozitie stabila.

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\AVERTISMENT:

- Asigurati-va intotdeauna cé unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inaintea reglarii si
verificarii functiilor. Daca unealta nu este oprita
si decuplatd de la alimentare, pot rezulta
accidente grave in urma pornirii accidentale.

Aparatoarea panzei

Fig.4

Céand coborati méanerul, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea panzei revine in pozitia initiala la
finalizarea taierii si ridicarea manerului.

/\AVERTISMENT:

- Nu dezactivati sau demontati niciodata
aparatoarea panzei sau arcul care se ataseaza
la aparatoare. O panza expusa in urma
dezactivarii aparatorii poate duce la accidente
grave in timpul operarii.

Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent

apdratoarea panzei in stare buna. Orice functionare

defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea
arcului.

/\AVERTISMENT:

- Nu utilizati niciodata unealta daca aparatoarea
panzei sau arcul sunt defecte, deteriorate sau
demontate. Operarea uneltei cu o apdratoare
defecta, deteriorata sau demontatéd poate duce la
accidente grave.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine

murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta

astfel incat panza si/sau piesa de prelucrat nu mai
poate fi observata cu usurintd, deconectati ferdstraul si
curatati cu grija aparatoarea panzei cu o laveta umeda.

Nu utilizati solventi sau substante de curatare bazate pe

benzina pe aparatoarea din plastic, deoarece acest

lucru ar putea duce la deteriorarea aparatoarei.
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Daca aparatoarea panzei devine murdara si trebuie
curatata pentru o operare corecta, urmati pasii de mai jos:
Cu unealta oprité si decuplata de la alimentare, utilizati
cheia tubulard furnizatd pentru a slabi surubul
hexagonal care fixeazé capacul central. Degurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati aparatoarea panzei si capacul central.
Fig.5
Cu apdratoarea panzei astfel pozitionatd, curatarea
poate fi realizatd complet si eficient. Dupa curatare,
urmati procedura de mai sus in sens invers si fixati
surubul. Nu demontati arcul care sustine aparatoarea
panzei. Daca aparatoarea se deterioreaza in timp sau
din cauza expunerii la razele ultraviolete, contactati un
centru de service Makita pentru a procura o aparatoare
noud. NU DEZACTIVATI SAU DEMONTATI
APARATOAREA.
Pozitionarea placii cu fanta
Fig.6
Fig.7
Masina este prevazuta cu placi cu fanta in talpa rotativa
pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a taieturii.
Placile cu fantd sunt reglate din fabricad astfel incat
panza de ferastrau sa nu intre in contact cu placile cu
fantd. Tnainte de utilizare, reglati placile cu fants dupa
cum urmeaza:
Mai intdi, deconectati masina. Desurubati toate
suruburile (cate 3 in stanga si in dreapta) care fixeaza
placile cu fanta. Strangeti-le la loc numai atat cat placile
cu fanta sa mai poata fi miscate usor cu mana. Coborati
manerul complet si apasati stiftul opritor pentru a bloca
manerul in pozitie coborata. Desurubati surubul care
fixeazd glisierele. Trageti sania complet spre
dumneavoastra. Reglati placile cu fanta astfel incat
acestea doar sa atinga flancurile dintilor panzei.
Strangeti suruburile frontale (nu le strangeti puternic).
impinget,i sania complet céatre ghidajul opritor si reglati
placile cu fanta astfel incat acestea doar sa atinga
flancurile  dintilor ~ panzei.  Strangeti  suruburile
posterioare (nu le strangeti puternic).

Dupa reglarea placilor cu fanta, eliberati stiftul opritor si

ridicati manerul. Apoi strangeti bine toate suruburile.

NOTA:

- Dupa setarea unghiului de inclinatie, asigurati-
va ca placile cu fanta sunt ajustate corect.
Reglarea corecta a placilor cu fanta va ajusta la
sustinerea corectd a piesei de prelucrat,
minimizand uzura acesteia.

Mentinerea capacitatii maxime de taiere
Aceasta masina este reglatd din fabrica pentru a
asigura o capacitate de taiere maxima pentru o panza
de ferastrau de 216 mm.

Deconectati masina fnainte de efectuarea oricarei
reglari. Cand instalati o panza noua, verificati
intotdeauna pozitia limitd inferioara a panzei si, daca
este necesar, ajustati-o dupa cum urmeaza:



Fig.8

Fig.9

Mai intéi, deconectati masina. Tmpinget,i sania complet
catre ghidajul opritor si coborati manerul complet.
Folositi cheia inbus pentru a roti surubul de reglare
pana cand conturul panzei se extinde putin sub
suprafata superioara a talpii rotative, in punctul in care
fata frontalda a ghidajului opritor intalneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Cu magina deconectata, rotiti panza cu méana in timp ce
tineti méanerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intrd in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

/\AVERTISMENT:
Dupa instalarea unei panze noi si cu unealta
decuplata, asigurati-va ca panza nu intra in
contact cu nicio parte a bazei. Daca o panza
intra in contact cu baza, aceasta ar putea cauza
un recul, rezultand accidente grave.

Brat opritor

Fig.10

Pozitia limita inferioara a panzei poate fi reglata usor cu
bratul opritor. Pentru reglare, deplasati bratul opritor in
directia sagetii, dupa cum se vede in figura. Ajustati
surubul de reglare astfel incat panza sa se opreasca in
pozitia dorita atunci cand manerul este coborat complet.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.11

Slabiti manerul prin rotire in sens anti-orar. Rotiti talpa
rotativa in timp ce apasati parghia de blocare. Dupa ce
ati deplasat méanerul in pozitia in care indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru taiere oblica, strangeti ferm
manerul in sens orar.

A\ATENTIE:
Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
ntotdeauna talpa rotativa inguruband strans manerul.
NOTA:
Cand rotiti talpa rotativa, aveti grija sa ridicati
manerul complet.

Reglarea unghiului de inclinatie

Fig.12

Pentru a regla unghiul de inclinatie, slabiti parghia de la
spatele masinii in sens anti-orar. Deblocati bratul
fmpingand cu putina fortda manerul in directia in care
doriti sa inclinati panza de ferastrau.

NOTA:
Parghia poate fi reglata la un unghi diferit prin
scoaterea surubului care fixeaza parghia si fixarea
acesteia la unghiul dorit.
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Fig.13

inclinat,i panza de ferastrdu pana cand indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru inclinatie. Apoi strangeti
parghia ferm in sens orar pentru a fixa bratul.

Fig.14

Pentru a inclina panza de ferastrau la 5° in partea dreapta
sau la 48° in partea stanga: setati panza de ferastrau la 0°
pentru 5° in partea dreapta sau la 45° pentru 48° in partea
stanga. Apoi inclinati usor panza de ferastrau in partea opusa.
Apasati butonul de eliberare si inclinati panza de ferastrau in
pozitia dorita. Strangeti parghia pentru a fixa bratul.

A\ATENTIE:

Dupa schimbarea unghiului de finclinatie, fixati

intotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.
NOTA:
- La inclinarea panzei ferastraului, asigurati-va ca
manerul este complet ridicat.
Cand schimbati unghiurile de inclinatie, aveti grija
sa pozitionati placile cu fanta aproximativ in modul
descris la paragraful ,Pozitionarea placilor cu
fanta".

Reglarea blocarii de glisare

Fig.15
Pentru a bloca glisiera, rotiti surubul de blocare in sens orar.

Actionarea intrerupatorului
Pentru tarile europene

Fig.16

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, impingeti parghia din stanga,
apasati butonul de deblocare si apoi apasati butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.

/\AVERTISMENT:
fnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
dacad butonul declansgator functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) cand este eliberat.
Nu apasati puternic butonul declansator fara a
apasa butonul de deblocare. Acest lucru ar putea
duce la defectarea butonului declansator. Operarea
sculei cu un buton declangator care nu actioneaza
corect poate duce la pierderea controlului si la
accidentdri grave.

n declansatorul comutatorului este prevézut un orificiu

pentru introducerea lacatului in vederea blocarii maginii.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.17

Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.



/\AVERTISMENT:
inainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca butonul declangator functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) cand este eliberat.
Nu apasati puternic butonul declangator fara a
apasa butonul de deblocare. Acest lucru ar putea
duce la defectarea butonului declangator. Operarea
sculei cu un buton declangator care nu actioneaza
corect poate duce la pierderea controlului si la
accidentari grave.

in declansatorul comutatorului este prevézut un orificiu

pentru introducerea lacatului in vederea blocarii masinii.

/A\AVERTISMENT:

Nu utilizati un element de blocare cu o tija sau
cablu cu un diametru mai mic de 6,35 mm. O
tijd sau un cablu cu diametru mic nu vor asigura
blocarea adecvata a uneltei, putandu-se declansa
operarea accidentala si rezultand accidentari.

NU utilizati niciodata unealta fara un buton
declangator complet operational. Orice unealta cu un
declangator  disfunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparatd inainte de a fi
folosita, in caz contrar putand rezulta accidentari grave.
Pentru siguranta dumneavoastra, aceasta masina
este echipatd cu un buton de deblocare care

previne pornirea neintentionatd a maginii. Nu
utilizati NICIODATA masina dacd aceasta
porneste la simpla apasare a butonului

declangator, fara a apasa butonul de deblocare.
Un declansator defect poate duce la operarea
accidentald, rezultand accidente grave. Returnati
masina la un centru de service Makita pentru
efectuarea reparatiilor corespunzitoare INAINTE
de a continua utilizarea acesteia.

NU dezactivati niciodata butonul de deblocare prin
fixare cu banda sau prin alte mijloace. Un
declansator cu buton de deblocare dezactivat
poate duce la operarea accidentala, rezultand
accidente grave.

Functie electronica

Functie de pornire lina
Aceasta functie permite pornirea corecta a uneltei
prin limitarea cuplului de pornire.

Actiunea fasciculului laser
Doar pentru modelul LS0815FL

NOTA:
Tnainte de prima utilizare, instalati celulele uscate
furnizate separat de unealta din cutia de celule.
Consultati sectiunea intitulaté “Inlocuirea celulelor
uscate pentru unitatea laser” pentru instructiuni
privind instalarea.
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/\ATENTIE:

Cand nu este utilizat, aveti grija sa dezactivati laserul
Fig.18

/A\ATENTIE:

Nu priviti niciodatd n fasciculul laser. Privirea
directa a fasciculului laser va poate vatama ochii.
RADIATI LASER, NU PRIVITI IN FASCICUL
DIRECT SAU PRIN INSTRUMENTE OPTICE,
PRODUS LASER CLASA 2M.
Tnainte de a deplasa fasciculul laser sau de a efectua
reglajul de intretinere, aveti grija s& deconectati magina.
Pentru a activa fasciculul laser, apasati comutatorul in partea
superioara (ON - Pornire). Pentru a dezactiva fasciculul laser,
apasati comutatorul in partea inferioara (OFF - Oprire).
Fasciculul laser poate fi deplasat fie spre partea stanga,
fie spre partea dreaptd a panzei de ferastrau prin
desurubarea surubului de sustinere a cutiei unitatii laser
si deplasarea acesteia 1in directia doritd. Dupa
deplasare, aveti grija sa strangeti surubul.

1. Surub de sustinere a cutiei unitatii laser

Fasciculul laser este reglat din fabrica astfel incat sa fie
pozitionat la maxim 1 mm fata de suprafata laterala a
panzei (pozitie de taiere).

NOTA:
Cand fasciculul laser pare estompat si dificil de
vizualizat din cauza luminii solare directe, relocati
zona de lucru intr-o zona cu lumina redusa.

Curatarea lentilei laserului

Daca lentila laserului se murdareste, sau daca se
acumuleaza rumegus pe aceasta astfel incat fascicul
laser nu mai este usor vizibil, deconectati ferastraul,
apoi demontati si curatati cu grija lentila laserului cu o
lavetd moale umeda. Nu folositi solventi sau agenti de
curatare pe baza de petrol pentru a curata lentila.

NOTA:
Daca fasciculul laser este estompat si partial sau
complet invizibil din cauza luminii solare directe din
spatiul de lucru exterior sau interior din apropierea
unei ferestre, reamplasati postul de lucru intr-un loc
care nu este expus luminii solare directe.



Actiunea luminii

Fig.19

Fig.20

Pentru a activa lumina, apasati comutatorul in partea

superioara (ON - Pornire). Pentru a dezactiva lumina,
apasati comutatorul in partea inferioara (OFF - Oprire).

A\ATENTIE:

+ Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

NOTA:

- Folositi o laveta uscata pentru a sterge mizeria de
pe lentila lampii.

- Aveti grija sa nu zgariati lentila lampii deoarece, in
caz contrar, iluminarea va fi redusa.

MONTARE

/\AVERTISMENT:

+  Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a executa lucrari la
masina. In cazul in care masina nu este oprita si
deconectata, pot rezulta accidentari grave.

Depozitarea cheii tubulare cu cheie inbus la
celalalt capat

Fig.21

Cheia tubulara este depozitatd dupa cum se vede in figura.
Cand cheia tubulara este necesard, aceasta poate fi scoasa
din suportul de cheie. Dupa folosire, cheia tubulara poate fi
depozitata prin introducerea acesteia din nou in suport.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\AVERTISMENT:

- Asigurati-va intotdeauna cé unealta este oprita
si decuplatd de la alimentare inainte de
montarea sau demontarea panzei. Pornirea
accidentala a uneltei poate duce la accidentari
grave.

- Folositi numai cheia tubulara Makita livrata
pentru montarea si demontarea panzei. in cazul
n care nu folositi cheia, poate rezulta strangerea
excesiva sau insuficientd a surubului cu cap
hexagonal si accidentari personale grave.

Fig.22

Blocati manerul in pozitie ridicata prin apasarea stiftului

opritor.

Fig.23

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru a

desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza

capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

/\AVERTISMENT:
+ Nu demontati nici un alt surub in afara de
surubul cu cap hexagonal ilustrat. Daca
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demontati din greseald un alt surub, iar
aparatoarea panzei se desprinde, asigurati-va ca
reasamblati aparatoarea panzei.

Fig.24

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubulara pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flanga exterioara si panza.

NOTA:
Daca flansa interioard este demontata, asigurati-
va ca o montati pe arbore cu partea proeminenta
orientatd in directia opusd panzei. Dacad flansa
este montata incorect, aceasta va face contact si
frictiune cu unealta.

/\AVERTISMENT:

. Inainte de a monta panza pe arbore, asigurati-
va intotdeauna ca pe arbore este instalat inelul
de arbore corect pentru panza pe care
intentionati sa o folositi. Utilizarea unui inel de
arbore incorect poate duce la montarea
necorespunzatoare a panzei, rezultdnd miscarea
si vibrarea puternica a acesteia, posibila pierdere
a controlului si accidentari grave.

Fig.25

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore
avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa
fie identica cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.
Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.
Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.26

/A\ATENTIE:

Inelul cu diametru exterior de 25,4 mm este
instalat din fabrica, in modul indicat in figura.
Pentru tarile europene

/\ATENTIE:
Inelul cu diametru exterior de 30 mm este instalat
din fabrica intre flansa interioara si cea exterioara.
Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar in timp ce
apasati parghia de blocare a axului.

Fig.27

Readuceti aparadtoarea panzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Eliberati
manerul din pozitia ridicatd trdgand de stiftul opritor.
Coboréati manerul pentru a va asigura ca aparatoarea
panzei se deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de
blocare a axului a eliberat arborele inainte de a incepe
taierea.



Sac de praf

Fig.28

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoara astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior si care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.

NOTA:
Conectand un aspirator la ferastraul dumneavoastra
puteti efectua operatii mai curate.

Fixarea piesei de prelucrat

/\AVERTISMENT:

Este extrem de important s& asigurati
intotdeauna piesa de prelucrat in mod corect, cu
tipul adecvat de menghina sau opritoare pentru
cornige. In caz contrar, pot rezulta accidentri grave
si defectarea uneltei si/sau a piesei de prelucrat.

- Dupa o operatie de taiere, ridicati panza doar

dupa oprirea completda a acestuia. Ridicarea
panzei in miscare ar putea duce la accidentari
grave si defectarea piesei de prelucrat.
La taierea unei piese de prelucrat mai lungi decat
baza de sustinere a ferastraului, materialul
trebuie sustinut pe intreaga lungime, dincolo de
baza de sustinere si la aceeasi inaltime pentru a
pastra nivelul materialului. O sustinere corectd a
piesei de prelucrat va ajuta la evitarea prinderii
panzei si la posibilul recul care ar putea duce la
accidentari grave. Nu v& bazati exclusiv pe menghina
verticald si/sau pe menghina orizontald pentru a fixa
piesa de prelucrat. Materialele subtiri tind sa se
fncovoieze sub propria greutate. Rezemati piesa de
prelucrat pe intreaga sa lungime pentru a evita
strangerea panzei si posibilele RECULURI.

Fig.29
Reglare ghidaj opritor
(OPRITOARE CULISANTE)
Fig.30

/\AVERTISMENT:

. Inainte de a pune in functiune masina, aveti grija
ca opritorul culisant sa fie bine fixat.
nainte de a efectua taieri oblice, asigurati-va ca
nicio parte a masinii, in special panza nu intra in
contact cu opritorul culisant atunci cand
coborati sau ridicati complet manerul in orice
pozitie si in timp ce deplasati sania complet.
Daca panza intra in contact cu opritorul culisant,
poate rezulta reculul sau migcarea neasteptata a
materialului si accidentari personale grave.
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Fig.31

/A\ATENTIE:

Cand executati taieri inclinate, glisati opritorul
culisant in pozitia din stanga si fixati-l asa cum se
arata in figura. in caz contrar, acesta va intra in
contact cu panza sau cu o portiune a masinii,
putdnd provoca vatamari corporale grave
utilizatorului.
Aceasta masina este prevazuta cu un opritor culisant
care trebuie pozitionat in mod normal asa cum se arata
in figura.
Totusi, cand executati taieri inclinate spre stanga,
reglati-l in pozitia din stanga asa cum se arata in figura
n cazul in care capul masinii intra in contact cu acesta.
Dupa finalizarea operatiunilor de taiere inclinata, nu
uitati sa readuceti opritorul culisant in pozitia initiala si
sa il fixati strangand cu putere surubul de strangere.

Menghina verticala

Fig.32

Menghina verticald poate fi instalatd fie pe partea
stanga, fie pe partea dreaptda a ghidajului opritor.
Introduceti tija menghinei in orificiul din ghidajul opritor
si strangeti surubul de la spatele ghidajului opritor
pentru a fixa tija menghinei.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Daca surubul de fixare a bratului
menghinei intrd in contact cu ghidajul opritor, instalati
surubul pe latura opusa a bratului menghinei. Asigurati-
va ca nicio parte a masinii nu intra in contact cu
menghina atunci cand coborati manerul complet si
trageti sau impingeti sania complet. Daca masina atinge
menghina, repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere doritd si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

/\AVERTISMENT:
Piesa de prelucrat trebuie fixata ferm impotriva
rotirii bazei si opritoarelor, cu ajutorul
menghinei, pe intreaga duratd a operatiilor.
Daca piesa de prelucrat nu este asigurata corect
impotriva opritoarelor, materialul se poate misca in
timpul operatiei de taiere, cauzand deteriorarea

panzei, proiectarea materialului si pierderea
controlului, rezultand accidentari grave.
Suporturi
Fig.33
Suporturile  pot fi instalate pe fiecare parte,

reprezentdnd un mijloc convenabil de sprijinire a
pieselor de prelucrat pe orizontald. Introduceti complet
tijele suportului in orificile de la baza. Apoi fixati
suporturile ferm cu suruburile.



/\AVERTISMENT:

FU

NOT

Sustineti intotdeauna o piesa de prelucrat
lunga, astfel incat aceasta sa se afle la acelasi
nivel cu suprafata superioara a bazei de rotire
pentru o tdiere precisa si pentru a preveni
pierderea controlului. O sustinere corectd a
piesei de prelucrat va ajuta la evitarea prinderii
panzei si la posibilul recul care ar putea duce la
accidentari grave.

NCTIONARE
A:
Tnainte de utilizare, aveti grija s eliberati manerul

din pozitia complet coborata tragand de stiftul opritor.

Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului in
timpul taierii. O apasare prea puternica poate avea
ca efect suprasolicitarea motorului si/sau reducerea
eficientei taierii. Ap&dsati méanerul numai cu atata
fortd cata este necesara pentru o tdiere usoara si
fara o reducere semnificativa a vitezei panzei.
Apasati incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va lasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.

in timpul unei taieri culisante, impingeti incet sania
cétre ghidajul opritor fara a va opri. Daca deplasarea
caruciorului este intrerupta in timpul taierii, in piesa
va ramane o urma si precizia taierii va fi afectata.

/\AVERTISMENT:

1.

Asigurati-va cd panza nu intra in contact cu
piesa de prelucrat finainte de activarea
comutatorului.

Rotirea uneltei cu panza in contact cu piesa de
prelucrat poate duce la recul si accidentari grave.

Taierea prin apasare (taierea pieselor mici)

1. Surub de blocare
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Piesele de pana la 90 mm finaltime si 60 mm
latime pot fi taiate in modul urmétor.

Tmpinget,i sania complet catre ghidajul opritor si
strangeti surubul de blocare in sens orar pentru a fixa
sania. Fixati in mod corespunzator piesa de prelucrat
cu o menghind corectd. Porniti masina fard ca panza
sa fie in contact si asteptati pana cand panza atinge
viteza maxima inainte de a o cobori. Apoi coborati
incet manerul pana in pozitia complet coborata pentru
a taia piesa. Dupé finalizarea taierii, opriti magina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET finainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

/\AVERTISMENT:

Strangeti ferm bulonul in sens orar, astfel incat
sania sa nu se miste in timpul operatiei. O
strangere insuficientd a bulonului va cauza un
posibil recul, rezultand accidentari grave.

Nu taiati piese de prelucrat prea mici pentru a
fi fixate in siguranta de menghina. O piesa de
prelucrat fixatd incorect poate duce la recul si
accidentari personale grave.

Taierea prin glisare (impingere)
(taierea pieselor late)

1. Surub de blocare

Slabiti surubul de blocare in sens anti-orar astfel
incat sania sa poata glisa liber. Fixati piesa de
prelucrat cu o menghind corectd. Trageti sania
complet spre dumneavoastra. Porniti masina fara ca
panza sa fie in contact si asteptati pana cand panza
atinge viteza maxima. Apasati manerul in jos si
IMPINGET! SANIA CATRE GHIDAJUL OPRITOR S
PRIN PIESA DE PRELUCRAT. Dupa finalizarea
téierii, opriti magina si ASTEPTATI PANA CAND
PANZA SE OPRESTE COMPLET fnainte de a
readuce panza in pozitia complet ridicata.



/\AVERTISMENT:

4.

La fiecare efectuare a unei taieri prin glisare,
trageti mai intdi sania complet catre
dumneavoastra, apoi apasati manerul complet
si impingeti sania spre ghidajul opritor. Nu
incepeti niciodata tiierea dacad sania nu este
trasid complet spre dumneavoastri. in caz
contrar, se poate produce un recul, rezultand
accidentari grave.

Nu incercati niciodata sa efectuati o taiere prin
glisare tragand sania catre dumneavoastra.
Tragere saniei catre dumneavoastra in timp ce
efectuati tdierea poate duce la un recul neasteptat
si accidentari grave.

Nu efectuati niciodatd o tdiere prin glisare cu
ménerul blocat in pozitia coborat.

Nu slabiti niciodata surubul de blocare care
asigura sania in timpul rotirii panzei. O sanie
slabitda Tn timpul taierii poate duce la un recul
neasteptat si accidentari grave.

Taierea oblica
Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere

oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.34

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful ,Reglarea unghiului de taiere oblicd"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
ferm parghia pentru a fixa unghiul de inclinatie
reglat. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
Asigurati-vad ca sania este trasa complet Thapoi
catre utilizator. Porniti magina fara ca panza sa fie
in contact si asteptati pdnd cand panza atinge
viteza maxima. Apoi coborati incet manerul pana
n pozitia complet coborata, aplicadnd o presiune in
directie paralelad cu panza, si TMPINGETI SANIA
CATRE GHIDAJUL OPRITOR PENTRU A TAIA
PIESA. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET fnainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

/\AVERTISMENT:

Dupa fixarea panzei pentru o taiere inclinata,
inainte de a opera unealta asigurati-va ca sania
si panza au o cursa libera pe intreaga lungime
a taierii de efectuat. intreruperea cursei saniei
sau a panzei in timpul operatiei de taiere poate
duce la recul si accidentari grave.

in timp ce efectuati o taiere inclinata, feriti-va
mainile din calea panzei. Unghiul panzei poate
deruta operatorul privd calea reald a acesteia in
timpul taierii, iar contactul cu panza va duce la
accidentari grave.
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NOT

Panza va fi ridicata doar dupa oprirea completa
a acesteia. in timpul unei taieri inclinate, bucata
taiatd poate intra in contact cu panza. Daca
panza este ridicata in timpul rotirii, bucata taiata
poate fi proiectatd de panza care fragmenteaza
materialul, rezultand accidentari grave.

A:

Cand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Daca forta este aplicata
perpendicular pe masa rotativa sau daca directia
de aplicare a presiunii se modifica in timpul taierii,
precizia taierii va fi afectata.

Tnainte de a efectua taieri oblice, poate fi necesara
o reglare a opritorului culisant. Consultati
sectiunea intitulatéa "Reglare ghidaj opritor".

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere nclinatd simultan cu o taiere
oblica a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de taiere oblica Unghi de inclinatie

Stanga si dreapta 0'- 45~ Stanga 0% 45°

Cand executati taieri combinate, consultati
explicatiile de la ,Taierea prin apasare", ,Taierea
prin glisare", ,Taierea oblica" si ,Taierea inclinata".

Taierea de cornige si plinte

Cornigele si plintele pot fi taiate cu un ferastrau
pentru taieri oblice combinate, intinse orizontal pe
talpa rotativa.

Existd doua tipuri de cornise si un tip de plinta
obignuite; cornigsa la unghi de 52/38° fata de
perete, cornisa la unghi de 45° fata de perete si
plinta la unghi de 45° fata de perete. Consultati
ilustratiile.

Fig.35

Exista imbinari pentru cornise si plinte care sunt
fabricate pentru a se potrivi la colturi de 90° pe
interior ((1) si (2) in Fig. A) si la colturi de 90° pe
exterior ((3) si (4) in Fig. A).

Fig.

1. Colt interior
2. Colt exterior

A 1

Fig.36

Masurarea
Masurati lungimea peretelui si reglati piesa de
prelucrat pe masa pentru a tdia muchia de contact



cu peretele la lungimea doritd. Asigurati-va
intotdeauna ca lungimea piesei de prelucrat taiate
pe spatele piesei de prelucrat este aceeasi cu
lungimea peretelui. Reglati lungimea de taierea
pentru unghiul de taiere. Utilizati intotdeauna mai
multe piese pentru taieri de testare in vederea
verificarii unghiurilor ferastraului.

La taierea cornigelor si plintelor, setati unghiul de
inclinare si unghiul de taiere oblica dupa cum este
indicat in tabelul (A) si pozitionati-le pe fata
superioara a talpii ferastraului dupa cum este
indicat in tabelul (B).

n cazul tiierii oblice la stanga

Tabel (A)
Pozitie Unghi de inclinatie | Unghi de taiere oblicd
muluré
in Fig. A Tip 52/38° | Tip 45° Tip 52/38° | Tip 45°
Pentru colt (1) Dreapta 31,6° |Dreapta 35,3°
interior (2)
Stanga 33,9°| Stanga 30° | Stanga 31,6° | Stanga 35,3°
Pentru colt|  (3)
exterior (4) Dreapta 31,6°|Dreapta 35,3°
Tabel (B)
Pozitie mulurd | Muchie muluré sprijinita pe ke s
in Fig. A ghidajul opritor Piesa finita
Muchia de contact cu plafonul trebuie | »
Pentru colt M 54 se sprijine pe ghidajul opritor. Piesa finita va fi pe
Pentru colt partea Stangé a
interior ) panzei.
Muchia de contact cu peretele trebuie
sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Pentru colt (3) Piesa finita va fi pe
: ' partea Dreaptd a
exterior n Muchia de contact cu plafonul trebuie | panzei.
@ sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Exemplu:

In cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru

pozitia (1) din Fig. A:

- Inclinati si fixati setarea unghiului de
inclinare la 33,9° STANGA.

. Reglati si fixati setarea unghiului de
taiere oblica la 31,6° DREAPTA.

. Plasati cornigsa cu suprafata (ascunsa)
posterioara lata pe talpa rotativa avand
MUCHIA DE CONTACT CU TAVANUL
sprijinitd de ghidajul opritor al ferastraului.

. Piesa finitd care va fi folosita va fi
intotdeauna pe partea STANGA a
panzei dupa efectuarea taierii.

7. Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.37
Céand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucéti de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu

pentru a preveni acumularea de material pe panza.
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/\AVERTISMENT:

- Nu incercati niciodata sa taiati extruziuni
groase sau rotunde din aluminiu. Extruziunile
groase sau rotunde din aluminiu pot fi dificil de
fixat si se pot desprinde in timpul operatiei de
taiere, rezultdnd pierderea  controlului  si
accidentari grave.

8. Placaj de lemn
Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea
unor taieri fara agchii a pieselor. Atasati un placaj
de lemn la ghidajul opritor folosind gaurile din
ghidajul opritor.
Vezi figura in ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.

15 mm Peste 450 mm
BE $ @ i $ $ j 62 mm-65 mm
18 mm

1 45mm 103 mm 103 mm 65 mm\;1

1. Gauri

A\ATENTIE:

Folositi o bucata de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.

/\AVERTISMENT:

+  Folositi suruburi pentru a atasa placajul de
lemn la ghidajul opritor. Suruburile trebuie
instalate astfel incat capetele de surub sa se
afle sub suprafata placajului din lemn si sa nu
interfereze cu pozitionarea materialului de taiat.
Alinierea incorecta a materialului de taiat poate
cauza o migcare neasteptata in timpul operatiei de
taiere care poate duce la o pierdere a controlului si
accidentari grave.

NOTA:

Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativd cu manerul coborat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.

9. Taierea nuturilor

Fig.38
O taiere tip canelura poate fi executatd dupa cum
urmeaza:

Reglati pozitia limitei inferioare a panzei folosind
surubul de reglare si bratul opritor pentru a limita
adancimea de taiere a panzei. Consultati
paragraful ,Brat opritor" descris anterior.

Dupa reglarea pozitiei limita inferioare a panzei,
taiati nuturi paralele transversal pe latimea piesei
executand o taiere prin glisare (impingere) dupa
cum se vede in figura. Apoi indepartati materialul
piesei dintre nuturi cu o dalta.



/\AVERTISMENT:

Nu incercati sa efectuati acest tip de taiere
utilizand o panza larga sau o panza dado.
Incercarea de a efectua o taiere tip canelurd cu o
0 panza larga sau o panza dado poate duce la
taieri neasteptate, recul si accidentari grave.
Asigurati-va ca readuceti bratul opritor in
pozitia initiala la efectuarea unei alte taieri
decat cea tip canelura. incercarea de a efectua
taieri cu bratul opritor intr-o pozitie incorecta,
poate duce la rezultate neasteptate ale taierii si la
recul, rezultdnd accidentari grave.

A\ATENTIE:
Aveti grija sa readuceti bratul opritor in pozitia
initiald cand executati alte taieri decat nutuire.
Transportarea masinii
Fig.39
Asigurati-va ca unealta este deconectata. Fixati panza
la un unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa
complet pana la unghiul de taiere oblica. Fixati glisierele
astfel incat glisiera inferioara sa fie blocata in pozitia
saniei complet trasa catre operator, iar glisiera
superioara sa fie blocata in pozitia saniei complet trasa
spre ghidajul opritor (consultati sectiunea intitulata
"Reglarea blocarii glisarii".) Coborati manerul complet si

blocati-l in pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.

Tnfé§urati cablul de alimentare cu ajutorul suporturilor de
cablu.

/\AVERTISMENT:
Stiftul opritor este destinat doar transportarii si
depozitarii si nu va fi utilizat niciodata pentru
alte operatii de taiere. Utilizarea stiftului opritor
pentru operatii de taiere poate duce la migcarea
neasteptatd a panzei ferastraului, la recul si
accidentari grave.

Transportati masina apucand-o de ambele laturi ale

talpii masinii, dupa cum se vede in figura. Puteti

transporta magina mai ugor daca demontati suporturile,

sacul de praf etc.

A\ATENTIE:

- Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte de
a transporta masina. Daca parti ale uneltei se
misca sau gliseaza fin timpul transportului,
pierderea controlului sau echilibrului poate duce la
accidentari grave.

INTRETINERE

/\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inaintea efectuarii
verificarii si intretinerii. Daca unealta nu este
opritd si decuplatd de la alimentare, pot rezulta
accidente grave in urma pornirii accidentale.
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Asigurati-va intotdeauna ca& péanza este
ascutitd si curata pentru o operare cat mai
buni si sigura. Incercarea de taiere cu o panza
neascutitd si/sau murdard poate cauza recul si
accidentari grave.
NOTA:

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,
alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si aliniata cu grija din
fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.
Daca masina dumneavoastra nu este aliniata
corespunzator, procedati dupa cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

Fig.40

impingeti sania catre ghidajul opritor si strangeti
surubul de blocare pentru a fixa sania.

Desurubati méanerul care fixeaza talpa rotativa.
Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul sa indice
valoarea 0° pe scala pentru tadiere oblica. Apoi
rotiti putin talpa rotativa in sens orar si anti-orar
pentru a cupla talpa rotativd in canelura pentru
taiere oblica de 0°. (Lasati-o in pozitia respectiva
daca indicatorul nu indica valoarea 0°.) Desurubati
suruburile cu cap hexagonal care fixeaza ghidajul
opritor folosind cheia tubulara.

Fig.41

Coborati manerul complet si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata laterala a péanzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal
de la ghidajul opritor, succesiv, incepand din
dreapta.

Fig.42
Asigurati-va ca indicatorul indicd valoarea 0° pe
scala pentru tdiere oblica. Daca indicatorul nu
indica valoarea 0°, desurubati surubul care fixeaza
indicatorul si reglati indicatorul ca sa indice 0°.

2. Unghi de inclinatie

(1) Unghi de inclinatie 0°

Fig.43
impingeti sania catre ghidajul opritor si
strangeti surubul de blocare pentru a fixa
sania. Coborati manerul complet si blocati-I
in pozitie coboratd prin apasarea stiftului
opritor. Slabiti parghia de la spatele masinii.

Fig.44
Rotiti surubul cu cap hexagonal din partea
dreapta a bratului cu doua sau trei rotatii in
sens anti-orar pentru a inclina panza spre
dreapta.



Fig.45
Orientati cu grija fata lateralda a panzei
perpendicular pe fata superioara a talpii
rotative folosind un echer, un vinclu etc. prin
rotirea surubului cu cap hexagonal din partea
dreapta a bratului in sens orar. Apoi strangeti

bine parghia.

Fig.46
Asigurati-va ca indicatorul de pe brat indica
valoarea 0° pe scala pentru inclinatie de la
suportul bratului. Daca indicatoarele nu
indica valoarea 0°, desurubati surubul care
fixeaza indicatorul si reglati-l astfel incat sa
indice 0°.

(2) Unghi de inclinatie 45°
Fig.47

Reglati unghiul de inclinatie de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
nclinatie de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinatie de 45° spre stanga, slabiti parghia
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va c& indicatorul de pe brat indica
valoarea 45° pe scala pentru inclinatie de la
suportul bratului. Daca indicatorul nu indica
valoarea 45°, rotiti surubul de reglare a
unghiului de inclinatie de 45° din partea
dreaptd a suportului de brat pana cand
indicatorul indica 45°.

Pentru a regla unghiul de inclinatie la 5° in
partea dreaptd, efectuati aceeasi procedura
descrisa mai sus.

nlocuirea periilor de carbon

Fig.48

Scoateti si verificati perile de carbune in mod regulat.
Tnlocuiti-le atunci cand se uzeazé pana la 3 mm lungime.
Pastrati periile de carbune curate si libere pentru a aluneca
in suporturi. Ambele perii de carbune trebuie inlocuite
concomitent. Folositi numai perii de carbune identice.
Fig.49

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Dupa utilizare

- Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o lavetda sau un material similar.
Pastrati aparatoarea panzei curatd conform
indicatiilor din paragraful intitulat ,Aparatoarea
panzei" descris anterior. Lubrifiati piesele glisante
cu ulei de masina pentru a preveni oxidarea.

- Cand depozitati masina, trageti sania complet spre
dumneavoastra.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,

reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la

Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese

de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE

/\AVERTISMENT:

- Aceste accesorii §i componente atasate Makita
sunt recomandate pentru utilizare impreuna cu
unealta Makita specificata in acest manual.
Utilizarea altor accesorii sau componente atasate
poate duce la accidentari grave.

- Utilizati accesoriile si componentele atagate

Makita doar in scopul destinat. Utilizarea
necorespunzatoare a accesoriilor sau
componentelor atasate poate duce la accidentari
grave.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

- Péanze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

Panze pentru ferastrau

de tiiere oblica Pentru taierea neteda si precisa a diferitelor materiale.

Panza universala pentru spintecari,

Combinafie retezari si taieri inclinate rapide si netede.

Pentru taieri mai netede ale fibrelor transversale.

Téiere transversald Taie cu precizie contra fibrei.

Retezari de calitate
superioara

Pénze pentru ferastrau
de taiere oblica a
metalelor neferoase

Pentru taieri curate, fara slefuire, de-a lungul fibrei.

Pentru taieri oblice in aluminiu, cupru, alama,
tuburi si alte materiale neferoase.

Menghina verticala

Cheie tubulara cu cheie inbus la celalalt capat
Suport

Sac de praf

Echer

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
8-1.
8-2.
9-1.
9-2
9-3.

10-1.

Anschlagstift

Bolzen
Einstellschraube
Blattschutz
Blattschutz
Schlitzplatte
Schraube

Séageblatt
Ségeblattzahne
Schlitzplatte
Neigungsschnitt links
Geradschnitt
Einstellschraube
Drehteller
Drehteller-Oberflache

. Sageblattumfang

Gehrungsanschlag
Stopperarm

10-2. Einstellschraube

111

1-2.
11-3.
11-4.
12-1.
13-1.

. Gehrungsskala
Zeiger
Blockierungshebel
Griff

Hebel

Hebel

13-2. Arm
13-3. Zeiger
13-4. Neigungsskala

14-1.

Zeiger

14-2. Freigabeschalter
14-3. Neigungsskala

15-1.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
19-1.

Sicherungsschraube
Entsperrungstaste
Hebel

Schalter

Loch fiir Schloss
Entsperrungstaste
Schalter

Loch fiir Schloss
Schalter fiir Laser
Lampe

Erklarung der Gesamtdarstellung

20-1.
21-1.

21-2.
221
23-1.
23-2
23-3.
23-4.
23-5.
241
24-2.
24-3.
24-4.
24-5
25-1.
25-2.
25-3.
25-4
26-1.
26-2.
26-3.
26-4
26-5.
26-6
27-1.
27-2
27-3.
27-4.
27-5.
28-1
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.

Schalter fiir Licht
Steckschllssel mit
Sechskantschliissel am anderen
Ende

Schlusselhalter

. Anschlagstift

Steckschliissel

. Ségeblattgehduse

Mittenabdeckung
Sechskantschraube
Blattschutz

. Sageblattgehduse

Steckschliissel
Sechskantschraube
Pfeil

. Spindelarretierung

Sageblattgehause
Pfeil
Pfeil

. Ségeblatt

Sechskantschraube (linksgangig)
AuRenflansch
Sageblatt

. Ring

Innenflansch

. Spindel

Steckschlissel

. Sageblattgehduse

Mittenabdeckung
Sechskantschraube
Blattschutz

. Absaugstutzen

Staubbeutel
Verschluss

Halterung

Drehteller
Schiebeanschlag
Klemmschraube
Schiebeanschlag
Schraubklemmenarm
Schraubklemmenknopf

32-3.
32-4.
32-5.
. Halterung
33-2.
. Typ 52/38° Kranzformstiick
35-2.
. Typ 45" Wolbungsformstlick
36-1.
36-2.
37-1.
37-2.
37-3.
. Aluminiumprofil
37-5.
38-1.
40-1.
40-2.
40-3.
. Gehrungsanschlag
41-2.
42-1.
42-2.
42-3.
43-1.
43-2.
44-1.
44-2.

33-1

35-1

35-3

37-4

41-1

45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
. Zeiger
46-3.
47-1.

46-2

47-2.

49-1.
49-2.

Stehbolzen
Schraube
Gehrungsanschlag

Schraube
Typ 45° Kranzformstiick

Innenecke
AuRenecke
Gehrungsanschlag
Schraubklemme
Abstandsblock

Abstandsblock

Nuten mit Blatt schneiden
Gehrungsanschlag
Sechskantschrauben
Griff

Einstelldreieck
Schraube

Zeiger
Gehrungsskala
Hebel

Arm

0° -Einstellschraube
Einstellschraube fiir 45 ° -
Neigungswinkel links
Einstelldreieck
Ségeblatt
Drehtisch-Oberflache
Schraube

Neigungsskala
Einstellschraube fir 5° -
Neigungswinkel rechts
Einstellschraube fiir 45 ° -
Neigungswinkel links
Schraubendreher
Kohlenhalterdeckel
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TECHNISCHE DATEN

Modell

Séageblattdurchmesser
Sageblattstarke

Lochdurchmesser

- Fir alle Lander auRerhalb Europas
- Fur européische Lander

Max. Gehrungswinkel

Max. Neigungswinkel

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5mm

25,4 mm

30 mm

Links 50° Rechts 60°
Links 48° Rechts 5°

Maximale Schnittleistung (H x B) mit 216-mm-Durchmesser Sageblatt

X Neigungswinkel
Gehrungswinkel
45° (links) 5° (rechts) 0°

0° 50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm

45° 50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm

60° (rechts) - - 65 mm x 150 mm
Nennspannung 220 - 240V, 50-60 Hz
Nennaufnahme 1.400 W, S6 40%, 5 Min

Leerlaufdrehzahl (min™)
Lasertyp (nur LS0815FL)
Abmessungen (L x B x H)
Netto-Gewicht

Sicherheitsklasse

5.000

Roter Laser 650 nm, <<1mW ( Laserklasse 2 )
755 mm x 450 mm x 488 mm

Fir alle Léander auferhalb Europase+*+14,1 kg

Fir europaische Lander+<LS0815F 14,1 kg

e« LS0815FL 14,2 kg

G@n

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END223-4
Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoBen kénnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

[o]

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

® Zur Vermeidung von Verletzungen
—— durch umherfliegende Splitter halten
Sie den Sagekopf nach dem
Durchfiihren der Schnitte abgesenkt,
bis das Séageblatt zum vélligen

Stillstand gekommen ist.
-0 ;0 o
&7 P ot
Wann immer Sie einen Zugschnitt
ausflihren, ziehen Sie den Schlitten

zunachst ganz heran und driicken den
Griff nach unten und driicken dann den

Schlitten gegen den Gehrungsanschlag.

Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.

®
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Stellen Sie Schiebeanschlage weit
genug vom Sageblatt entfernt ein,
stelten Sie den Sageblattschutz
ordnungsgeman ein.
LASERSTRAHLUNG: Nicht in den
Strahl blicken. Direkte Laserstrahlung
kann zu Augenverletzungen fiihren.

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdill!

Gemal der Europaischen Richtlinie
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate
und ihrer Umsetzung in nationales
Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten

Wiederverwertung zugefihrt werden.
ENE006-1

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Mit
entsprechenden Sageblattern kann auch Aluminium
gesagt werden.



ENF002-2
Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN61029:

Schalldruckpegel (Lya) : 87 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 110 dB (A)
Abweichung (K) : 3dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN61029:

(Vektorsumme dreier

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH103-1
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Makita erklart, dass die nachfolgende(n) Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine:
Kapp- und Gehrungssage
Modell-Nr./ Typ:
LS0815F, LS0815FL
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
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Sie werden gemafR den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:

EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
Die technischen Unterlagen gemaR 2006/42/EG sind
erhaltlich von:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fir Elektrowerkzeuge

WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und -anweisungen sorgfiltig
durch. Werden die Warnungen und Anweisungen
ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Halten Sie die Hinde vom Weg des Séageblatts
fern. Vermeiden Sie jede Beriihrung des
Séageblattes bei laufender Maschine. Es kann
noch immer schwere Verletzungen verursachen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsmaBig
angebracht sind, bevor Sie die Sage
einschalten. Priifen Sie vor jeder

Inbetriecbnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlieBt. Verwenden Sie die Sdge niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.
Der bewegliche Blattschutz darf niemals in
der geodffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.

Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstiick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick
nicht mit den Handen.



o

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Greifen Sie nie hinter das Sageblatt.

Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie,
bis das Séageblatt zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.
Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Ségeblatt wechseln oder die Maschine warten.
Sichern Sie immer alle beweglichen Teile,
bevor Sie das Werkzeug transportieren.

Der Anschlagstift, der den Sé&gekopf unten
sichert, dient nur zu Transport- und
Lagerzwecken und nicht fir
Schneidevorgédnge.

Betreiben Sie das Gerat nicht in der Nahe
leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.
Aufgrund des Elektrobetriebs des Werkzeugs
kann eine Explosion oder ein Brand entstehen,
wenn es entzlindlichen Flissigkeiten oder Gasen
ausgesetzt ist.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln Sie ein gesprungenes
beschadigtes Sageblatt unverziiglich aus.
Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie sorgfiltig darauf, dass Welle,

oder

Flansche (insbesondere deren
Montageflachen) und Schraube nicht
beschadigt werden. Eine Beschéadigung

dieser Teile kann zu Schiaden am Séageblatt
fiihren.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
arretiert ist und sich wahrend des
Ségebetriebes nicht bewegt.

Zur Sicherheit des Bedienenden sollten
Abfallstiicke und Kleinteile vor Beginn der
Arbeit aus dem Arbeitsbereich entfernt
werden.

Vermeiden Sie es, in Négel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,

und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die

Spindelarretierung gelost ist, bevor Sie das
Gerit einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Séageblatt in
seiner niedrigsten Position die Drehplatte
nicht beriihrt.

Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sdge kann sich wdhrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
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22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss lber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.
Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.

Versuchen Sie nicht, den Schalter in der Ein-
Stellung zu arretieren.

Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden,
monotonen Bedienungsvorgdangen. Lassen
Sie sich nicht in falscher Sicherheit wiegen.
Von Sageblattern geht immer eine Gefahr aus.
Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Schleifscheiben, kann zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie die Sadge nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu sdgen.

SchlieBen Sie Gehrungssagen beim Ségen an
eine Staubabsaugvorrichtung an.

Waihlen Sie die Sageblitter entsprechend des
zu schneidenden Materials.

Seien Sie bei Kehlschnitten vorsichtig.
Ersetzen Sie das Schlitzbrett, wenn es
abgenutzt ist.

Verwenden Sie keine Sdageblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere

Fortpflanzungsschéaden verursachen kann.

Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter

anderem:
Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
Ihr Risiko hangt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer

scharf und sauber ist, um den Geréduschpegel

niedrig zu halten.

Der Bediener sollte in der Verwendung, der

Einstellung und dem Betrieb der Maschine

ausreichend ausgebildet sein.

aus chemisch



36. Verwenden Sie richtig geschliffene
Sdgeblatter. Beachten Sie die maximale
Drehzahl, die auf dem Sageblatt angegeben
ist.

37. Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem
Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

38. Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller
empfohlene Sageblatter, die EN847-1
entsprechen.

39. Tragen Sie beim Umgang mit Sageblittern
(Séageblatter sollten moglichst in einem
entsprechenden Halter getragen werden) und
mit rauen Materialien Schutzhandschuhe.

40. Halten Sie den FuBbodenbereich frei von
losen Materialien, wie z.B. Sagemehl oder
Spéne.

41. Bei mit Laser ausgestatteten Werkzeugen ist
der Austausch gegen einen Laser anderen
Typs nicht zuldssig. Reparaturen miissen
unbedingt sachgerecht durchgefiihrt werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

INSTALLATION

Werkbankaufstellung

Abb.1

Der Handgriff wird vor dem Versand werkseitig mit
einem Arretierstift in der Tiefstellung verriegelt. Losen
Sie die Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und gleichzeitig den Arretierstift
herausziehen.

/AWARNUNG:
Uberpriifen Sie, dass sich das Werkzeug nicht
auf der Auflageflaiche bewegt. Eine Bewegung
der Gehrungsséage auf der Auflageflache wahrend
des Schneidvorgangs kann  zu einem
Kontrollverlust und schweren Verletzungen fihren.

Abb.2

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberflaiche zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mogliche Verletzungen.

Abb.3

Drehen Sie die Einstellschraube im oder gegen den
Uhrzeigersinn, so dass ein Kontakt mit der
Werkzeugoberflache zustande kommt, der das
Werkzeug stabil halt.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/AWARNUNG:

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen
Sie den Netzstecker, bevor Sie Einstellungen oder
eine Funktionspriifung am Werkzeug vornehmen.
Wenn Sie das Werkzeug nicht ausschalten und den
Netzstecker nicht herausziehen, kann dies bei einem
versehentlichen Starten zu schweren Verletzungen
flhren.

Blattschutz

Abb.4

Wenn Sie den Handgriff absenken, hebt sich der
Sageblattschutz automatisch. Der Sageblattschutz kehrt
in seine Ausgangsstellung zuriick, wenn Sie den Schnitt
vollendet haben und den Handgriff anheben.

/AWARNUNG:
Entfernen Sie niemals den Sé&geblattschutz oder
die Feder, die mit dem Schutz verbunden ist, und
deaktivieren Sie diese Einrichtungen niemals. Ein
ungeschiitztes  Sageblatt als Ergebnis eines
unwirksamen  Schutzes kann zu  schweren
Verletzungen wahrend des Betriebs fiihren.

Halten Sie im Interesse lhrer eigenen Sicherheit den

Sageblattschutz  stets in ordnungsgemaRem Zustand.

Etwaige Mangel am Sageblattschutz missen Sie

unverziiglich beheben. Uberpriifen Sie, dass die Feder den

Schutz ordnungsgemaR in seine Position zuriickbringt.

/AWARNUNG:
Verwenden Sie das Werkzeug niemals, wenn
der Sageblattschutz oder die Feder beschadigt
oder defekt sind oder entfernt wurden. Ein
Betrieb des Werkzeugs mit einem beschéadigten
oder fehlerhaften oder ohne Schutz kann zu
schweren Verletzungen flhren.
Wenn der transparente Sageblattschutz schmutzig wird
oder so viel Sagemehl an ihm haftet, dass das
Sageblatt und/oder das Werkstick nicht mehr ohne
weiteres sichtbar sind, sollten Sie den Netzstecker der
Sage herausziehen und den S&geblattschutz mit einem
feuchten Tuch sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie zum
Reinigen des Sageblattschutzes keine Ldsungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis, weil dadurch
der Schutz beschadigt werden kann.
Falls der Sageblattschutz verschmutz ist und fiir einen
ordnungsgemaflen Betrieb gereinigt werden muss,
gehen Sie wie folgt vor:
Schalten Sie das Werkzeug aus, ziehen Sie den
Netzstecker und I6sen Sie die Sechskantschraube mit
dem mitgelieferten Steckschllissel, indem Sie die
Mittenabdeckung drehen. Loésen Sie die
Sechskantschraube, indem Sie sie gegen den
Uhrzeigersinn  drehen und heben Sie den
Sageblattschutz und die Mittenabdeckung an.



Abb.5

In dieser Position kann der Sageblattschutz griindlicher
und effizienter gereinigt werden. Wenn Sie die
Reinigung abgeschlossen haben, fiihren Sie die oben
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge
durch und sichern Sie die Schraube wieder. Entfernen
Sie die Feder, die den Sageblattschutz halt, nicht. Wenn
der Séageblattschutz mit der Zeit oder durch
Sonneneinstrahlung beschadigt wird, wenden Sie sich
an ein Makita-Servicecenter, um einen neuen
Sageblattschutz zu erhalten. ENTFERNEN SIE DEN
SAGEBLATTSCHUTZ NICHT UND DEAKTIVIEREN
SIE IHN NICHT!

Positionierung der Schlitzplatte
Abb.6

Abb.7

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller

versehen, um ein Zersplittern an der Aufenseite eines

Schnittes zu minimieren. Die Schlitzplatten sind

werkseitig so eingestellt, dass das Sageblatt sie nicht
beriihrt. Stellen Sie vor der Verwendung die

Schlitzplatten wie folgt ein:

Ziehen Sie zunachst den Netzstecker heraus. Lésen Sie
alle Sicherungsschrauben (jeweils 3 links und rechts)
der Schlitzplatten. Ziehen Sie die Schrauben nur so weit
wieder an, dass sich die Schlitzplatten noch leicht von

Hand bewegen lassen. Senken Sie den Handgriff ganz

ab, und arretieren Sie den Griff in der Tiefstellung durch

Einschieben des Anschlagstifts. Losen Sie die Schraube,

mit der die Schiebestangen gesichert sind. Ziehen Sie

den Schlitten ganz zu sich heran. Stellen Sie die

Schlitzplatten so ein, dass sie gerade die Seiten der

Sageblattzéhne berlihren. Ziehen Sie die vorderen

Schrauben an (aber nicht ganz fest). Schieben Sie den

Schlitten ganz gegen den Gehrungsanschlag und

stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass sie gerade die

Seiten der Sé&geblattzdhne berihren. Ziehen Sie die

hinteren Schrauben an (aber nicht ganz fest).

Lésen Sie nach dem Einstellen der Schlitzplatten den

Anschlagstift und heben Sie den Griff an. Ziehen Sie
anschlielend alle Schrauben fest an.

HINWEIS:

- Vergewissern Sie sich nach dem Einstellen des
Neigungswinkels, dass die Schlitzplatten
ordnungsgemaB  ausgerichtet sind. Eine
korrekte Ausrichtung der Schlitzplatten unterstitzt
die Abstitzung des Werkstlcks, sodass das
HerausreiRens des Werkstiicks vermindert wird.

Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 216-mm-Séageblatt
erreicht wird.

Ziehen Sie den Stecker heraus, bevor Sie Einstellungen
vornehmen. Uberpriifen Sie beim Anbringen eines
neuen Sageblatts den unteren Sageblattanschlag und
passen Sie ihn bei Bedarf wie folgt an:
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Abb.8

Abb.9

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker heraus. Driicken Sie den
Schlitten ganz gegen den Gehrungsanschlag und senken
Sie den Griff vollstdndig. Drehen Sie die Einstellschraube
mit Hilfe des Sechskantschliissels, bis der Sageblattumfang
am Beriihrungspunkt von Gehrungsanschlag-Vorderseite
und Drehteller-Oberflache geringfigig unterhalb der
Drehteller-Oberflache liegt.

Drehen Sie das Sageblatt bei abgezogenem
Netzstecker von Hand, wahrend Sie den Handgriff in
der Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Sé&geblatt keinen Teil des Auflagetisches berihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

/\WARNUNG:

Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Séageblatts bei noch herausgezogenem
Netzstecker stets, dass das Séageblatt in der
Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches beriihrt. Falls das S&geblatt Kontakt
zum Auflagetisch hat, kann dies zu einem Riickschlag
flihren und schwere Verletzungen verursachen.

Stopperarm

Abb.10

Die untere Begrenzungsposition des Blattes lasst sich
leicht mit dem Stopperarm einstellen. Bewegen Sie
hierzu den Stopperarm in Richtung der Pfeile, wie in der
Abbildung dargestellt. Stellen Sie die Einstellschraube
so ein, dass das Blatt bei vollstindigem Absenken des
Griffs an der gewlinschten Position stoppt.

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.11

Lésen Sie den Griff durch Drehung gegen den
Uhrzeigersinn. Drehen Sie den Drehteller, wahrend Sie
den Arretierhebel niederdriicken. Bewegen Sie den Giriff,
bis der Zeiger auf den gewilinschten Winkel der
Gehrungswinkelskala zeigt, und ziehen Sie dann den
Griff durch Drehung im Uhrzeigersinn fest.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Anziehen des
Griffs gegen Verdrehen.

HINWEIS:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.

Einstellen des Neigungswinkels

Abb.12

Zum Einstellen des Neigungswinkels l6sen Sie den
Hebel an der Ruckseite des Werkzeugs gegen den
Uhrzeigersinn. Entriegeln Sie den Arm, indem Sie den
Handgriff recht fest in die Richtung driicken, in die das
Sageblatt gekippt werden soll.



ANMERKUNG:
Der Hebel kann auf verschiedene Hebelwinkel
eingestellt werden; entfernen Sie dazu die
Schraube, die den Hebel festhalt und sichern Sie
den Hebel im gewiinschten Winkel.

Abb.13

Neigen Sie das Sageblatt, bis der Zeiger auf den
gewlnschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgeman zu befestigen.

Abb.14

Um das Sageblatt auf 5 ° rechts oder 48 ° links zu
neigen: Stellen Sie das Sageblatt auf 0° fir 5° rechts,
oder 45° fiir 48° links. Neigen Sie das Sageblatt dann
leicht zur gegenuberliegenden Seite. Driicken Sie den
Freigabeschalter und neigen Sie das Sageblatt in die
gewlinschte Position. Ziehen Sie den Hebel zur
Sicherung des Arms fest an.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.

HINWEIS:

. Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Ségeblatt neigen.
Achten Sie beim Andern der Neigungswinkel
darauf, die Schlitzplatten richtig zu positionieren,
wie im Abschnitt ,Positionierung der Schlitzplatten"
beschrieben.

Anpassen der Schiebeverriegelung

Abb.15
Zum Verriegeln der Schiebestange drehen Sie die
Verriegelungsschraube im Uhrzeigersinn.

Einschalten

Fiir europaische Lander

Abb.16

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs missen
Sie  den Hebel nach links  drlicken, die
Entsperrungstaste  hineindriicken und dann den

Ausloseschalter ziehen. Lassen Sie zum Ausschalten
des Werkzeugs den Ausloseschalter los.

/AWARNUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs darauf, dass sich
der EIN/AUS-Schalter korrekt bedienen lasst
und beim Loslassen in die Position "OFF"
(AUS) zuriickkehrt. Driicken Sie niemals mit
Gewalt auf den EIN/AUS-Schalter, ohne dabei
die Entsperrungstaste zu betétigen. Dies kann
zu einer Beschadigung des Schalters fiihren.
Der Betrieb eines Werkzeugs mit einem nicht
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ordnungsgemal auslésenden Schalter kann zum
Kontrollverlust und zu schweren Verletzungen
fihren.

Durch das Loch im Schalter kdnnen Sie zur Sicherung

der Werkzeugs ein Schloss einsetzen.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.17
Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine

Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs miissen
die Entsperrungstaste gedriickt und der Ausléseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

/AWARNUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs darauf, dass sich
der EIN/AUS-Schalter korrekt bedienen ladsst
und beim Loslassen in die Position "OFF"
(AUS) zuriickkehrt. Driicken Sie niemals mit
Gewalt auf den EIN/AUS-Schalter, ohne dabei
die Entsperrungstaste zu betétigen. Dies kann
zu einer Beschadigung des Schalters fiihren.
Der Betrieb eines Werkzeugs mit einem nicht
ordnungsgeman auslosenden Schalter kann zum
Kontrollverlust und zu schweren Verletzungen
fuhren.

Durch das Loch im Schalter kdnnen Sie zur Sicherung

der Werkzeugs ein Schloss einsetzen.

/AWARNUNG:

Verwenden Sie keine Sperre mit einem Schaft
oder Kabel mit einem Durchmesser unter 6,35
mm. Ein dinnerer Schaft oder diinneres Kabel
kann das Werkzeug mdglicherweise nicht
ordnungsgemal in der Position ,OFF* verriegeln
und ein unbeabsichtigter Betrieb kann zu
schweren Verletzungen flhren.

Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne
einen voll funktionstiichtigen EIN/AUS-Schalter.
Jedes Werkzeug mit einem nicht funktionierenden
EIN/AUS-Schalter ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert
werden; andernfalls kann dies zu schweren
Verletzungen fiihren.

Zu lhrer Sicherheit ist das vorliegende Werkzeug mit
einer Entsperrungstaste ausgestattet, um zu
verhindern, dass das Werkzeug versehentlich
gestartet wird. Verwenden Sie NIEMALS das
Werkzeug, wenn es durch einfaches Betatigen des
EIN/AUS-Schalters startet, ohne dass Sie dabei die
Entsperrungstaste driicken. Ein reparaturbedrftiger
Schalter kann zu einem unbeabsichtigten Betrieb
und schweren Verletzungen flihren. Geben Sie VOR
dem weiteren Gebrauch das Werkzeug an ein
Makita-Servicecenter, um es dort ordnungsgemaf
reparieren zu lassen.



Setzen Sie NIEMALS die Entriegelungstaste auller
Kraft, indem Sie diese festkleben oder ahnliches.
Ein Schalter mit unwirksamer Entriegelungstaste
kann zu einem unbeabsichtigten Betrieb und
schweren Verletzungen fiihren.

Elektronische Funktion

Soft-Start-Funktion
Diese Funktion gestattet das weiche Anlaufen des
Werkzeugs durch Begrenzung des Anlauf-
Drehmoments.

Bedienung des Laserstrahls
Nur fiir Modell LS0815FL

ANMERKUNG:
Bauen Sie vor der ersten Verwendung die separat
gelieferten Batterien aus dem Werkzeug in den
Akkukasten ein. Weitere Informationen zum
Einbau finden Sie in Abschnitt ,Austauschen der
Batterien des Lasergerats*.

/AACHTUNG:
Schalten Sie den Laser unbedingt aus, wenn der
Laser nicht genutzt wird

Abb.18

/\ACHTUNG:
Schauen sie nie in den Laserstrahl. Der direkte
Laserstrahl kann Ihre Augen verletzen.
LASERSTRAHLUNG, NICHT IN DEN STRAHL
SEHEN ODER DIREKT MIT OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN,
LASERPRODUKT DER KLASSE 2M.
Ziehen Sie unbedingt den Netzstecker des
Werkzeugs, bevor Sie die Laserlinie verschieben
oder Wartungsarbeiten ausfiihren.
Zum Einschalten des Laserstrahls driicken Sie die
obere Position (ON - EIN) des Schalters. Zum
Ausschalten des Laserstrahls driicken Sie die untere
Position (OFF - AUS) des Schalters.
Die Laserlinie kann nach rechts und nach links neben
das Sageblatt verschoben werden; lI6sen Sie dazu die
Halteschraube der Laserbaugruppe und schieben Sie
den Laser in die gewiinschte Richtung. Ziehen Sie die
Schraube nach der Einstellung unbedingt wieder
ordnungsgeman fest.
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1. Halteschraube der Laserbaugruppe

Die Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass sie sich
innerhalb von 1 mm von der seitlichen Oberflache des
Blattes befindet (Schnittposition).

ANMERKUNG:
Wenn die Laserlinie abgedunkelt und wegen
Sonnenlicht schwer sichtbar ist, setzen Sie die
Arbeit an einer Stelle mit weniger
Sonneinstrahlung fort.

Reinigen der Linse fiir das Laserlicht

Wenn die Linse fir das Laserlicht schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihr haftet, dass das das Laserlicht
nicht mehr ohne weiteres sichtbar sind, sollten Sie den
Netzstecker der Sage ziehen und die Linse fir das
laserlicht vorsichtig mit einem feuchten,weichen Tuch
reinigen. Verwenden Sie keine Ldsungsmittel oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen der
Linse.

ANMERKUNG:
Wenn die Laserlinie abgedunkelt und wegen
Sonnenlicht beinahe oder ganz unsichtbar ist,
setzen Sie die Arbeit an einer Stelle fort, an der
kein Sonnenlicht herrscht.

Bedienung der Leuchte
Abb.19

Abb.20

Zum Einschalten der Leuchte driicken Sie die obere
Position (ON - EIN) des Schalters. Zum Ausschalten der
Leuchte driicken Sie die untere Position (OFF - AUS)
des Schalters.

/N\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt
Lichtquelle.
ANMERKUNG:
Wischen Sie Schmutz auf der Lampenlinse mit
einem trockenen Tuch ab.
Achten Sie darauf, die Lampenlinse nicht zu
zerkratzen, da dies die Beleuchtungsstarke
mindern kann.

ins Licht oder die



MONTAGE

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten
am Werkzeug vornehmen. Wird das Werkzeug
nicht ausgeschaltet und der Netzstecker nicht
herausgezogen, kann dies zu schweren
Verletzungen flhren.

Aufbewahrung des Steckschliissels mit
Sechskantschliissel am anderen Ende

Abb.21

Den Steckschlissel kdnnen Sie entsprechend der
Abbildung aufbewahren. Wenn Sie den Steckschliissel
bendtigen, ziehen Sie ihn aus dem Schlisselhalter.
Nach Verwendung des Steckschliissels kénnen Sie ihn
wieder im Schlisselhalter aufbewahren.

Montage und Demontage des Sageblatts

/AWARNUNG:

Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Sie das Ségeblatt
einsetzen oder entfernen. Ein versehentliches
Starten des Werkzeugs kann zu schweren
Verletzungen flhren.

Verwenden Sie zum Demontieren oder
Montieren des Sageblatts ausschlieBlich den
mitgelieferten Steckschliissel von Makita. Bei
Verwendung eines anderen Steckschllssels
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube
zu stark oder zu schwach angezogen wird und so
schwere Verletzungen verursacht werden kénnen.

Abb.22
Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem
Sie den Anschlagstift hineindriicken.

Abb.23

Zum Demontieren des Sé&geblatts I6sen Sie zunachst
die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn
mit dem Steckschllssel. Dann heben Sie Blattschutz
und Mittenabdeckung an.

/AWARNUNG:
Entfernen Sie keine andere Schraube als die
dargestellte Sechskantschraube. Falls
versehentlich auch eine andere Schraube entfernt
wird und der Blattschutz sich ablost, stellen Sie
sicher, den Blattschutz wieder anzubringen.

Abb.24

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und I16sen Sie die
Sechskantschraube durch Drehung des Steckschllssels
im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AufRenflansch und Sageblatt ab.
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ANMERKUNG:

. Falls der Innenflansch entfernt wurde, priifen Sie,
dass er wieder auf der Spindel mit dem Vorsprung
weg vom Séageblatt angebracht wurde. Falls der
Flansch nicht korrekt befestigt wurde, schleift der
Flansch an der Maschine.

/AWARNUNG:

Bevor Sie das Sdageblatt auf der Spindel
anbringen, sollten Sie immer sicherstellen,
dass der richtige Ring fiir das Spindelloch des
Sigeblatts, das Sie verwenden mochten,
zwischen dem Innen- und dem AuBenflansch
angebracht ist. Die Verwendung eines
Spindellochrings nicht der richtigen GroRe fihrt zu
einer fehlerhaften Montage des Sageblatts und
kann so eine Verschiebung des Sé&geblatts und
heftige Schwingungen verursachen, die zu einem
moglichen Kontrollverlust wahrend des Betriebs
und schweren Verletzungen fiihren.

Abb.25

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig
auf die Spindel, wobei Sie darauf achten, dass der Pfeil
auf dem S&geblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der
Pfeil auf dem Sageblattgehause.

Bringen Sie AuRenflansch und Sechskantschraube an,
und ziehen Sie dann die Sechskantschraube
(linksgangig) bei gedriickter Spindelarretierung durch
Drehung des Steckschllssels gegen den Uhrzeigersinn
fest.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.26

/\ACHTUNG:
Der Ring mit einem &uReren Durchmesser von
25,4 mm ist werkseitig, wie in der Abbildung
dargestellt, befestigt.

Fiir européaische Lander

A\ACHTUNG:
Der silberne Ring mit einem  &uBeren
Durchmesser von 30 mm ist werkseitig zwischen
Innen- und AuRenflansch befestigt.
Bringen Sie AuRenflansch und Sechskantschraube an,
und ziehen Sie dann die Sechskantschraube
(linksgangig) bei gedriickter Spindelarretierung durch

Drehung des Schraubenschliissels gegen den
Uhrzeigersinn fest.
Abb.27

Bringen Sie Sageblattschutz und Mittenabdeckung
wieder in ihre Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube zur Sicherung der mittleren
Abdeckung im Uhrzeigersinn an. Loésen Sie den
Handgriff aus der oberen Position, indem Sie den
Arretierstift herausziehen. Senken Sie den Handgriff ab,
um zu priifen, ob sich der Sageblattschutz einwandfrei
bewegt. Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung
die Spindel geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.



Staubbeutel

Abb.28

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel
I16sen, die moglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Staubsauger an Ihre Sage anschlie3en,
kénnen Sie sauberer arbeiten.

Sicherung des Werkstiicks

/AWARNUNG:
Die einwandfreie Sicherung des Werkstiicks
mit dem richtigen Schraubklemmentyp oder
Kranzprofil-Stoppern ist duBerst wichtig. Bei
Nichtbeachtung kann dies zu schweren
Verletzungen und einer Beschadigung des
Werkzeugs und/oder Werkstiicks flihren.
Heben Sie das Séageblatt nach erfolgtem
Schnitt erst nach voélligem Stillstand an. Wenn
Sie ein noch nachlaufendes Sé&geblatt anheben,
kann dies zu schweren Verletzungen und einer
Beschadigung des Werksticks fiihren.
Wenn Sie ein Werkstiick schneiden, das ldanger
als der Auflagetisch der Sédge ist, miissen Sie das
Material auf der gesamten Lange auBerhalb des
Auflagetisches und in der gleichen Hohe
abstiitzen. Durch eine richtige Abstiitzung des
Werkstlicks wird ein Einklemmen des Sageblatts und
ein mdglicher Riickschlag vermieden; ein Rickschlag
kann zu schweren Verletzungen fihren. Verlassen
Sie sich nicht nur auf den vertikalen und/oder
horizontalen Schraubstock, um das Werkstiick zu
sichern. Diinne Materialien biegen sich leicht durch.
Stutzen Sie Werkstlicke Uber die gesamte Lange ab,
um zu verhindern, dass das Sageblatt eingeklemmt
wird und ZURUCKSCHLAGT.

Abb.29

Einstellen des Gehrungsanschlags
(SCHIEBEANSCHLAGE)

Abb.30

/AWARNUNG:

Stellen Sie vor dem Einschalten des Werkzeugs
sicher, dass der Schiebeanschlag gesichert ist.

Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden mit
Neigung, dass keine Werkzeugteile, vor allem
das Sdgeblatt, mit dem Schiebeanschlag in
Beriihrung kommen, wenn der Handgriff ganz
abgesenkt oder angehoben wird und der
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Schlitten komplett gezogen oder geschoben
wird. Falls das Werkzeug oder Sageblatt mit
dem Anschlag in Beriihrung kommt, kann dies
zu einem Riickschlag oder einer unerwarteten
Bewegung des Werkstiicks und schweren
Verletzungen fiihren.

Abb.31

/N\ACHTUNG:

- Bei linken Neigungsschnitten schieben Sie den
Anschlag nach links und sichern Sie den Anschlag,
wie in der Abbildung gezeigt. Anderenfalls berihrt
der Anschlag das Séageblatt oder ein Teil des
Werkzeugs, und es kann zu Verletzungen
kommen.

Dieses Werkzeug ist mit einem Schiebeanschlag

ausgestattet, der fir gewohnlich wie in der Abbildung

gezeigt positioniert wird.

Bei linken Neigungsschnitten stellen Sie den Anschlag

auf die linke Position ein, wie in der Abbildung gezeigt,

wenn der Werkzeugkopf den Anschlag berilihren sollte.

Vergessen Sie nach dem Ausfilhren von Schnitten mit

Neigung nicht, den Anschlag wieder in seiner

urspriinglichen Position zu befestigen und durch festes

Anziehen der Klemmschraube zu sichern.

Vertikal-Schraubklemme

Abb.32
Die Vertikal-Schraubklemme kann entweder auf der
linken oder auf der rechten Seite des

Gehrungsanschlags montiert werden. Setzen Sie den
Stehbolzen in die Bohrung des Gehrungsanschlags
oder der Grundplatte ein, und sichern Sie ihn durch
Anziehen der Schraube.

Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die Abmessungen
des Werkstticks ein, und sichern Sie ihn durch Anziehen der
Schraube. Wenn die Schraube =zur Sicherung des
Schraubklemmenarms den Gehrungsanschlag berlhrt,
bringen Sie sie auf der anderen Seite des
Schraubklemmenarms an. Vergewissern Sie sich, dass
keine Werkzeugteile mit der Schraubklemme in Berlihrung
kommen, wenn der Handgriff ganz abgesenkt wird und der
Schlitten komplett gezogen oder geschoben wird. Falls
irgendwelche Teile mit der Schraubklemme in Berlihrung
kommen, ist die Schraubklemme zu versetzen.

Dricken  Sie das  Werkstlick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das

Werkstick in die gewiinschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.
/AWARNUNG:
Das Werkstiick muss bei allen Arbeiten fest
eingespannt werden und am
Gehrungsanschlag sowie am Drehteller

anliegen. Falls das Werkstiick nicht richtig am
Anschlag gesichert ist, kann es sich wahrend des
Schnitts bewegen und so eine mogliche



Beschadigung des Sageblatts verursachen.
AuRerdem kann das Werkstlick umherfliegen und
zum  Kontrolleverlust und zu  schweren
Verletzungen flihren.

Halterungen

Abb.33

Die Halterungen kénnen auf einer der beiden Seiten als
bequeme horizontale Halterung von Werkstiicken
angebracht werden. Schieben Sie die Stébe der
Halterung bis zum Anschlag in die Bohrungen der
Grundplatte. Sichern Sie anschliefend die Halterungen
durch Festziehen der Schrauben.

/AWARNUNG:

Stiitzen Sie lange Werkstiicke immer auf eine
Hohe mit der oberen Oberflache des Drehtellers ab,
um saubere Schnitte zu erreichen und einen
gefahrlichen Kontrollverlust iiber das Werkzeug zu
vermeiden. Durch eine richtige Abstiitzung des
Werkstiicks wird ein Einklemmen des Sageblatts und
ein moglicher Ruckschlag vermieden; ein Riickschlag
kann zu schweren Verletzungen fihren.

ARBEIT

HINWEIS:

« Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der
Handgriff aus der abgesenkten Stellung gelost
wird, indem Sie den Anschlagstift ziehen.

Uben Sie beim Schneiden keinen iibermaRigen Druck
auf den Handgriff aus. Zu starker Druck kann zu
Uberlastung des Motors und/oder verminderter
Schnittleistung fiihren. Driicken Sie den Griff nur mit
soviel Kraft nach unten, wie fiir einen sauberen Schnitt
notwendig ist und ohne dass die Geschwindigkeit des
Sageblatts deutlich verringert wird.

Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufihren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Krafte darauf einwirken, vibriert das
Séageblatt und hinterlasst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstlick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.

Wahrend eines Zugschnittes driicken Sie den
Schlitten sanft gegen den Gehrungsanschlag,
ohne anzuhalten. Wird die Schlittenbewegung
wahrend des Schnitts unterbrochen, so bleibt eine
Riefe auf dem Werkstlick zurlick, und die
Schnittprézision wird beeintrachtigt.

/AWARNUNG:

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Séageblatt das
Werkstiick usw. nicht beriihrt.

Wird das Werkzeug eingeschaltet, wenn ein
Kontakt zum Werkstlick besteht, kann dies zu
einem Rickschlag und somit zu schweren
Verletzungen flhren.
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1. Kappschnitt (Schneiden kleiner Werkstiicke)

1. Sicherungsschraube

Werkstiicke bis 90 mm Héhe und 60 mm Breite
lassen sich wie folgt schneiden.

Driicken Sie den Schlitten ganz gegen den
Gehrungsanschlag und  ziehen Sie die
Sicherungsschraube des Schlittens im
Uhrzeigersinn an. Sichern Sie das Werkstlick
ordnungsgeman mit dem richtigen
Schraubklemmentyp. Schalten Sie das Werkzeug
ein, ohne dass das S&geblatt Kontakt hat, und
warten Sie, bis das Sageblatt seine volle Drehzahl
erreicht, bevor Sie es absenken. Senken Sie dann
den Handgriff langsam bis zur Tiefstellung ab, um
das Werkstiick zu schneiden. Sobald der Schnitt
beendet ist, schalten Sie das Werkzeug aus und
WARTEN SIE, BIS DAS SAGEBLATT ZUM
VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor
Sie das Sageblatt wieder ganz anheben.

/AWARNUNG:
Ziehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn fest an,
so dass sich der Schlitten wahrend des
Betriebs nicht bewegt. Ist der Knopf
unzureichend festgezogen, kann ein Riickschlag
auftreten und schwere Verletzungen verursacht

werden.

Sagen Sie niemals Werkstiicke, die so klein
sind, dass sie nicht sicher mit dem
Schraubstock befestigt werden koénnen.

Unsachgemaly befestigte Werkstlicke kénnen zu
Rickschlag und schweren Verletzungen fiihren.



Zugschnitt (Driicken)
(Schneiden breiter Werkstiicke)

1. Sicherungsschraube

Lésen Sie die Sicherungsschraube gegen den
Uhrzeigersinn, damit sich der Schlitten frei
bewegen lasst. Sichern Sie das Werkstiick mit
dem richtigen Schraubklemmentyp. Ziehen Sie
den Schlitten ganz zu sich heran. Schalten Sie
das Werkzeug ein, ohne dass das Sageblatt das
Werkstlick bertihrt, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht. Driicken
Sie den Griff herunter und DRUCKEN SIE DEN
SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG UND DURCH DAS
WERKSTUCK. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN SIE,
BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Sageblatt wieder ganz anheben.

/AWARNUNG:

Wenn Sie einen Zugschnitt ausfiihren, ziehen
Sie den Schlitten zundchst ganz heran,
driicken Sie den Griff nach unten und driicken
Sie dann den Schlitten in Richtung
Gehrungsanschlag. Starten Sie den Schnitt nie,
wenn der Schlitten nicht ganz in lhre Richtung
gezogen ist. Wenn Sie schneiden, ohne dass Sie
den Schlitten ganz zu sich heran gezogen haben,
kann ein unerwarteter Rickschlag auftreten und
schwere Verletzungen verursachen.

Versuchen Sie niemals zu schneiden, indem
Sie den Schlitten zu sich heranziehen. Wenn
Sie den Schlitten beim Schneiden zu sich
heranziehen, kann ein unerwarteter Rickschlag
auftreten und schwere Verletzungen verursachen.

Fihren Sie nie einen Zugschnitt aus, wenn der
Griff in der unteren Position gesperrt ist.
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4.

Losen Sie bei sich drehendem Ségeblatt
niemals die Klemmschraube, die den Schlitten
sichert. Ein gel6ster Schlitten beim Schneiden
kann einen unerwarteten Rickschlag und schwere
Verletzungen verursachen.

Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
,Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.

Neigungsschnitt

Abb.34

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Séageblatt auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
4Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten
Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern.
Sichern Sie das  Werkstick mit einer
Schraubklemme. Der Schlitten muss komplett
zurick in Richtung Bediener gezogen sein.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sé&geblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht. Senken
Sie dann den Handgriff unter Druckauslibung in
Richtung des Séageblatts sachte bis zur unteren
Position ab, wahrend Sie parallel zum Blatt Druck
ausiiben, und DRUCKEN SIE DEN SCHLITTEN
GEGEN DEN GEHRUNGSANSCHLAG, UM DAS
WERKSTUCK ZU SCHNEIDEN. Sobald der
Schnitt beendet ist, schalten Sie das Werkzeug
aus und WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT ZUM
VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor
Sie das Blatt wieder ganz anheben.

/AWARNUNG:

Stellen Sie nach dem Einstellen des Sageblatts
fiir einen Neigungsschnitt und vor dem Schnitt
sicher, dass der Schlitten und das Ségeblatt sich
im gesamten Bereich des vorgesehenen Schnitts
frei bewegen konnen. Die Unterbrechung der
Schlitten- oder Séageblattbewegung wahrend eines
Schnitts kann einen Rickschlag und schwere
Verletzungen verursachen.

Halten Sie die Hande wahrend eines
Neigungsschnitts vom Weg des Sageblatts
fern. Der Winkel des Sageblatts koénnte den
Bediener aufgrund des tatsachlichen Weges des
Séageblatts beim Schnitt verwirren; der Kontakt mit
dem Ségeblatt fiihrt zu schweren Verletzungen.
Das Sdgeblatt darf erst nach volligem
Stillstand angehoben werden. Bei
Neigungsschnitten kann das abgeschnittene Stiick
am Ségeblatt anliegen. Falls das noch rotierende
Séageblatt angehoben wird, kann das
abgeschnittene  Stiick durch das Sageblatt
ausgeworfen und herausgeschleudert werden;
dies kann zu schweren Verletzungen fiihren.



HIN

WEIS:
Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Griffs immer parallel zum Séageblatt aus. Wenn Sie
senkrecht zum Drehteller Druck auslben oder
wenn Sie die Druckrichtung wahrend eines

Schnittes  andern, wird die Schnittprazision
beeintrachtigt.
Vor dem Schneiden mit Neigung kann ein

Einstellen des Schiebeanschlags erforderlich sein.
Siehe Abschnitt ,Einstellen des
Gehrungsanschlags*.

Compoundschnitt

Unter Gehrungs-Neigungsschnitt versteht man
das Schneiden eines Werkstlicks mit Gehrungs-
und Neigungswinkel gleichzeitig. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.

Gehrungswinkel Neigungswinkel

Links und rechts 0*- 45° Links 0°-45°

Wenn Sie Compoundschnitte ausfiihren, beachten

Sie die Erlauterungen unter ,Kappschnitt",
LZugschnitt", ,Gehrungsschnitt" und
+Neigungsschnitt".

6. Schneiden von Kranz- und
Woélbungsformstiicken
Kranz- und Wélbungsformstiicke kdnnen auf einer
Kapp- und Gehrungssége mit den Formstiicken
flach auf dem Drehteller geschnitten werden.
Es gibt zwei allgemeine Varianten an
Kranzformstiicken und eine an
Wolbungsformstiicken: 52/38°  Wandwinkel-
Kranzformstiick, 45° Wandwinkel-Kranzformstiick
und 45° Wandwinkel-Wolbungsformstiick. Siehe
Abbildungen.

Abb.35
Es gibt Kranz- und
Woélbungsformstiickverbindungen, die in  90°
Innenecken ((1) und (2) in Abb. A) passen und 90°
AuRenecken ((3) und (4) in Abb. A).

1. Innenecke
2. AuRenecke
Abb. A 1 2
Abb.36

Messen
Messen Sie die Wandléange und passen Sie das
Werkstiick auf den Tisch, um die

Wandkontaktkante auf die gewiinschte Léange zu
schneiden. Vergewissern Sie sich stets, dass die
geschnittene Werkstlicklange an der Riickseite
des Werkstiicks der Wandlange entspricht.
Passen Sie die Schnittlange auf den Schnittwinkel
an. Testen Sie die Sagewinkel stets an
verschiedenen Stiicken aus.

Stellen Sie beim Schneiden von Kranz- und
Woélbungsformstiicken den Fasungswinkel und
den Gehrungswinkel entsprechend Tabelle (A) ein
und positionieren Sie die Formstiicke auf der
obersten Flache des Séagetellers entsprechend
Tabelle (B).

Bei einem linken Fasungsschnitt

Tabelle (A)

Neigungswinkel Gehrungswinkel

Formstiickposition

inAbb. Typ 52/38° | Typ 45° | Typ 52/38°| Typ45°

1 Rechts 31,6°| Rechts 35,3°

Fir

Links 33,9°| Links 30° |Links 31,6° | Links 35,3°

3

4

(
@
(
(

Rechts 31,6°| Rechts 35,3°

Tabelle (B)

Formstiickkante am
Gehrungsanschlag

in Abb. A Fertiges Teil

Fir Innenecke

Deckenkontaktkante sollte
am Gehrungsanschlag sein.

1) Fertiges Teil wird an der
linken Seite des

Ségeblattes sein.

2
@ Wandkontaktkante sollte am

Fir

Gehrungsanschlag sein.

(3) Fertiges Teil wird an der

rechten Seite des

Deckenkontaktkante sollte | sageblaties sein.

am Gehrungsanschlag sein.

)

7.

Beispiel:
Bei einem Schnitt vom Typ 52/38°
Kranzformstuick fiir Position (1) in Abb. A:

Neigen und sichern Sie die
Fasungswinkeleinstellung auf 33,9°
LINKS.
Korrigieren und sichern Sie die
Gehrungswinkeleinstellung auf 31,6°
RECHTS.

Legen Sie das Kranzformstiick mit der
breiten (verborgenen) Riickseite nach
unten auf den Drehteller, die
DECKENKONTAKTKANTE muss dabei
am Gehrungsanschlag an der Sage
anliegen.

Das fertige Werkstiick ist nach dem
Schnitt immer an der LINKEN Seite des
Sé&geblattes.

Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.37
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Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie - wie in der Abbildung gezeigt -



Abstandsblocke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von dinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Rickstdnde am Sageblatt
ansammeln.

/AWARNUNG:

Vollmaterialien mit groBem Querschnitt und
Rundmaterial diirfen mit diesem Werkzeug
nicht bearbeitet werden. Dicke oder runde
Aluminiumprofile kénnen schwer zu sichern sein
und sich wahrend des Schnitts |6sen, sodass Sie
die Kontrolle verlieren und schwere Verletzungen
erleiden kénnen.

8. Zwischenbrett

Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kdnnen
Sie die Werkstiicke ausrissfrei sagen. Die
Bohrungen im Gehrungsanschlag dienen als
Befestigungshilfe fiir ein Zwischenbrett.

Hinweise flir ein Zwischenbrett entnehmen Sie der
Abbildung der Abmessungen.

15 mm Uber 450 mm

62 mm-65 mm

] L L L L N ™

45 mm 103 mm 103 mm 65 mm

1. Lécher

AACHTUNG:
Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

/AWARNUNG:
Verwenden Sie Schrauben, um die Holzleiste
auf der Seite des Gehrungsanschlags
anzubringen. Die Schrauben sollten so
angebracht werden, dass die Schraubenkopfe
in der Oberfliche des Zwischenbretts versenkt
sind, so dass die Positionierung des zu
schneidenden Materials nicht behindert wird.
Eine falsche Ausrichtung des zu schneidenden
Materials kann wahrend des Schneidvorgangs zu
unerwarteten Bewegungen und damit zu einem
Kontrollverlust und schweren Verletzungen fiihren.

HINWEIS:
Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen
Sie den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt
ist. Das Sageblatt und/oder das Zwischenbrett
kénnen sonst beschadigt werden.
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9.

Abb.38
Quernute lassen sich wie folgt schneiden:
Stellen Sie die untere Begrenzungsposition des
Blattes mit der Einstellschraube ein und den
Stopperarm auf Begrenzung der Schnitttiefe des
Blattes. Siehe den Abschnitt ,Stopperarm" weiter
oben.
Nach Einstellen der unteren Anschlagposition fir
das Sageblatt schneiden Sie mit einem Zugschnitt
(Dricken) parallele Nuten Uber die Breite des
Werkstiickes, wie in der Abbildung dargestellt.
Entfernen Sie anschlieRend mit einem Stechbeitel
das zwischen den Nuten stehende Material.

Schneiden von Nuten

/AWARNUNG:

Versuchen Sie nicht, diese Art von Schnitt mit
einem breiteren Sageblatt oder Quernutenblatt
auszufithren. Wenn Sie versuchen, eine Kerbe
mit einem breiten Sageblatt oder Quernutenblatt
zZu schneiden, kénnen unerwartete
Schnittergebnisse oder ein Riickschlag eintreten
und schwere Verletzungen verursacht werden.

Der Stopperarm muss auf seine
Ausgangsposition zuriickgesetzt sein, wenn
Sie andere Schnitte als Nutenschnitte
vornehmen. Wenn Sie versuchen, einen Schnitt
mit dem Stopperarm in der falschen Position
durchzuflhren, kénnen unerwartete
Schnittergebnisse oder ein Riickschlag eintreten
und schwere Verletzungen verursacht werden.

AAcHTUNG:

Der Stopperarm muss auf seine Ausgangsposition
zurlickgesetzt sein, wenn Sie andere Schnitte als
Nutenschnitte vornehmen.

Transport des Werkzeugs

Abb.39

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker
herausgezogen ist. Sichern Sie das Sageblatt in der 0°-
Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der
Gehrungswinkelstellung ganz rechts. Sichern Sie die
Schiebestabe so, dass der untere Schiebestab in der
Position des ganz herausgezogenen Schlittens
verriegelt wird und die oberen Schiebestdbe in der
Position des ganz in Richtung Gehrungsanschlag
gedriickten Schlittens (siehe Abschnitt "Anpassen der
Schiebeverriegelung"). Senken Sie den Handgriff ganz
ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts.
Wickeln Sie das Netzkabel
Netzkabelhalterungen.

um die

/AWARNUNG:
Der Arretierstift dient nur zum Tragen und

Lagern und ist nicht fiir den Schneidbetrieb
vorgesehen. Die Verwendung des Arretierstifts fiir



den Schneidbetrieb kann eine unerwartete
Bewegung des Sageblatts und somit einen
Rickschlag und schwere Verletzungen
verursachen.

Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an beiden Seiten
des Gleitschuhs, wie in der Abbildung gezeigt. Wenn
Sie Halterungen, den Staubbeutel usw. entfernen,
kénnen Sie das Werkzeug leichter tragen.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie vor dem Transportieren des
Werkzeugs immer die beweglichen Teile. Falls
sich Teile des Werkzeugs wahrend des Transports
bewegen oder verschieben, konnen Sie die
Kontrolle oder das Gleichgewicht verlieren und
sich schwere Verletzungen zuziehen.

WARTUNG

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
Priifungen  oder  Wartungsarbeiten = am

Werkzeug durchfiilhren. Wird das Werkzeug
nicht ausgeschaltet und wird der Netzstecker nicht
herausgezogen, kann dies bei einem
versehentlichen Starten des Werkzeugs zu
schweren Verletzungen fiihren.
Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, da nur so die besten
Ergebnisse bei hochstmoglicher Sicherheit
erreicht werden konnen. Wenn Sie versuchen,
einen Schnitt mit einem stumpfen und/oder
verschmutzen Sageblatt durchzufiihren, kann dies
zu einem Rickschlag fiihren und schwere
Verletzungen verursachen.

HINWEIS:
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgféltig eingestellt
und justiert. Die Einstellungen kénnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgemafe Behandlung
beeintrachtigt worden sein. Sollte Ihr Werkzeug einer
Nachjustierung bediirfen, gehen Sie folgendermafen
vor:

1.  Gehrungswinkel

Abb.40
Driicken Sie den Schliten gegen den
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die

Sicherungsschraube an, um den Schlitten in
seiner Position zu sichern.
Loésen Sie den Spanngriff, mit dem der Drehteller

gesichert wird. Drehen Sie dann den Drehteller so,
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dass der  Zeiger auf 0° auf  der
Gehrungswinkelskala zeigt. Drehen Sie dann den
Drehteller leicht im und gegen den Uhrzeigersinn,
so dass er auf die 0°-Gehrungskerbe zeigt.
(Lassen Sie ihn so, wie er ist, wenn der Zeiger
nicht auf 0° deutet.) Losen Sie mit Hilfe des
Steckschlissels, die Sechskantschrauben, mit
denen der Gehrungsanschlag gehalten wird.

Abb.41

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflaiche des
Ségeblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel zur
Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie dann
die Sechskant-Inbusschrauben des
Gehrungsanschlags von rechts beginnend der
Reihe nach fest.

Abb.42
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf 0° auf
der Gehrungswinkelskala zeigt. Wenn der Zeiger
nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die Schraube, die den
Zeiger sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.

Neigungswinkel

(1) Neigungswinkel 0°

Abb.43

Driicken Sie den Schlitten gegen den
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die
Sicherungsschraube an, um den Schlitten in
seiner Position zu sichern. Senken Sie den
Handgriff ganz ab, und arretieren Sie ihn in
der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Lésen Sie den Hebel an der
Ruckseite des Werkzeugs.

Abb.44
Drehen Sie die Sechskantschraube auf der
rechten Seite des Arms um zwei bis drei
Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um
das Sageblatt nach rechts zu neigen.

Abb.45

Bringen Sie die Seitenflache des Séageblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Sechskantschraube auf der rechten Seite
des Arms im Uhrzeigersinn drehen. Ziehen
Sie anschlieRend den Hebel fest an.

Abb.46
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Arm auf 0° der Neigungswinkelskala am
Armhalter zeigt. Wenn die Zeiger nicht auf 0°
zeigen, losen Sie die Schraube, die den
Zeiger sichert, und stellen den Zeiger auf 0°
ein.



@
Abb.47

Neigungswinkel 45°

Diese Einstellung des 45°-Neigungswinkels
kann erst nach erfolgter Einstellung des 0°-
Neigungswinkels durchgefiihrt werden. Zum
Einstellen des linksseitigen 45°-
Neigungswinkels l6sen Sie den Hebel und
neigen Sie das Séageblatt vollstandig nach
links. Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger
am Arm auf 45° der Neigungswinkelskala am
Armhalter zeigt. Falls der Zeiger nicht auf
45° zeigt, drehen Sie die Einstellschraube flr
45°-Rasterung auf der rechten Seite des
Armbhalters, bis der Zeiger auf 45° zeigt.

Zum Einstellen des 5°-Neigungswinkels
rechts gehen Sie nach dem oben
beschriebenen Verfahren vor.

Kohlenwechsel

Abb.48

Entfernen und Uberprifen Sie die Kohlebirsten in
regelmagigen Abstdnden. Wenn diese bis auf eine
Lange von 3 mm abgenutzt sind, mussen sie erneuert
werden. Halten Sie die Kohleblirsten sauber und sorgen
Sie dafir, dass sie locker in den Halterungen liegen.
Ersetzen Sie beide Kohlebirsten gleichzeitig.
Verwenden Sie nur identische Kohleblrsten.

Abb.49

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Nach der Verwendung
Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas ahnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt ,Blattschutz" sauber.
Schmieren Sie die gleitenden Teile mit
Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.
Ziehen Sie vor dem Lagern des Werkzeugs den
Schlitten bis zum Anschlag in lhre Richtung.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
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SONDERZUBEHOR

/AWARNUNG:
Fiir das in diesem Handbuch beschriebene
Makita-Werkzeug werden folgende Zubehor-
und Zusatzteile von Makita empfohlen. Die
Verwendung anderer Zubehor- und Zusatzteile
kann zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie Zubehor- und Zusatzteile von
Makita nur fiir den vorgesehenen Zweck. Die
Zweckentfremdung von Zubehér- und Zusatzteilen
kann zu schweren Verletzungen fiihren.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen

Gehrungsséageblatter | Fiir weiche und prazise Schnitte in verschiedene Materialien.

Mehrzweck-Sageblatt fiir schnelle und weiche Schlitze,

Kombination Trennschnitte und Gehrungsschnitte.

Fur weichere Querschnitte.

Trennschneidan Scheiben frei an Laufrichtung.

Fein-Trennschnitte |Fur sandfreie Schnitte frei gegen die Maserung.

Gehrungsségeblatter
fur nichteisenhaltige
Metalle

Fir Gehrungen in Aluminium, Kupfer, Messung,
Rohre und andere nichteisenhaltige Metalle.

Vertikal-Schraubklemme
Steckschlissel  mit
anderen Ende
Halterung

Staubbeutel
Einstelldreieck

Sechskantschlissel am

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)
Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Rogzitészeg 20-1. Vilagitaskapcsold 32-4. Csavar

2-1. Fejescsavarok 21-1. Imbuszkulccsal kombinalt 32-5. Vezetéléc

3-1. Bedllitocsavar dugdkulcs 33-1. Tarté

4-1. Flrészlapvédd 21-2. Kulcstarto 33-2. Csavar

5-1. Flrészlapvédd 22-1. Rogzitészeg 35-1.52/38" tipusu diszléc
6-1. Felszakadasgatlé 23-1. Dugdkulcs 35-2.45"° tipusu diszléc
6-2. Csavar 23-2. Flrészlaphaz 35-3.45° tipusu ivprofili diszléc
7-1. Flrészlap 23-3. Tengelyvédé burkolat 36-1. Bels6 sarok

7-2. Firészfogak 23-4. Hatlapfejii csavar 36-2. Kiils6 sarok

7-3. Felszakadasgatlo 23-5. Furészlapvédd 37-1. Vezet6léc

7-4. Balos ferdevagas 24-1. Flrészlaphaz 37-2. Befogd

7-5. Egyenes vagas 24-2. Dugodkulcs 37-3. Tavtarté témb

8-1. Bedllitécsavar 24-3. Hatlapfejl csavar 37-4. Sajtolt aluminium idom
8-2. Forgdasztal 24-4. Nyil 37-5. Tavtarté témb

9-1. A forgdasztal fels6 lapja 24-5. Tengelyretesz 38-1. Hornyolas fiirészlappal
9-2. Flrészlap széle 25-1. Flrészlaphaz 40-1. Vezetéléc

9-3. Vezetdléc 25-2. Nyil 40-2. Hatlapfejli csavarok
10-1. Utkézokar 25-3. Nyil 40-3. Markolat

10-2. Beallitdcsavar 25-4. Furészlap 41-1. Vezetéléc

11-1. Gérvago skala 26-1. Hatlapfejli csavar (balmenetes) 41-2. Haromszdgvonalzd
11-2. Mutaté 26-2. Kiilsé illesztéperem 42-1. Csavar

11-3. Zarretesz 26-3. Flrészlap 42-2. Mutatd

11-4. Markolat 26-4. Gyri 42-3. Gérvago skala

12-1. Kar 26-5. Belsd illesztéperem 43-1. Kar

13-1. Kar 26-6. Orsd 43-2. Kar

13-2. Kar 27-1. Dugdkulcs 44-1.0° beadllitocsavar
13-3. Mutatd 27-2. Furészlaphaz 44-2.Bal 45° ferdevagasi szog
13-4. Ferdevago skala 27-3. Tengelyvédé burkolat beallitécsavar

14-1. Mutatd 27-4. Hatlapfejl csavar 45-1. Haromszdgvonalzd
14-2. Felengedd gomb 27-5. Furészlapvédd 45-2. Flrészlap

14-3. Ferdevagé skala 28-1. Porkiflivé 45-3. A forgdasztal felsé lapja
15-1. Zarocsavar 28-2. Porzsék 46-1. Csavar

16-1. Kireteszeldgomb 28-3. Szoritd 46-2. Mutato

16-2. Kar 29-1. Tamasz 46-3. Ferdevago skala

16-3. Kapcsold kiolddgomb 29-2. Forgbasztal 47-1. Jobb 57 -os ferdevagasi szog
16-4. Furat a lakat szdméra 30-1. Vezetdléc beallitocsavar

17-1. Kireteszelégomb 30-2. Szoritécsavar 47-2. Bal 45° ferdevagasi szog
17-2. Kapcsold kiolddgomb 31-1. Vezetbléc beallitécsavar

17-3. Furat a lakat szamara 32-1. Befogokar 49-1. Csavarhiz6

18-1. Alézer kapcsoldja 32-2. Befogo gombja 49-2. Kefetart6 sapka

19-1. Lampa 32-3. Befogorud
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RESZLETES LEIRAS

Modell

Flrészlap atméréje

Flrészlap vastagsaga

Furat atméréje

- Eurépan kiviili orszagok

- Eurdpai orszagok

Max.gérvagasi szég

Max. ferdevagasi szg

Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 216 mm atmérdjl fiirészlappal

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5mm

25,4 mm

30 mm

Bal 50° Jobb 60°
Bal 48° Jobb 5°

Gérvagasi szog

Ferdevagasi szdg

45° (bal) 5° (jobb) 0°
0° 50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm
45° 50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm
60° (jobb) - - 65 mm x 150 mm

Névleges feszliltség

Névleges bemeneti teljesitmény
Uresjarati fordulatszam (min™)
Lézer tipusa (csak LS0815FL tipus)
Méretek (H x SZ x M)

Tiszta tdmeg

Biztonsagi osztaly

« Folyamatos kutato-
« Atulajdonsagok orszagrdl orszagra kiildnbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END223-4

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésuket.
Olvassa el a haszndlati utasitast.

WO

KETTOS SZIGETELES

A repulé térmelék okozta sérilések

elkerilése  érdekében a  vagas
befejezése utan tartsa lent a
fUrésztartét  mindaddig, amig a

flrészlap teljesen meg nem all.
20 P ot
Csuszovagaskor elébb huzza el a
kocsit teliesen és nyomja le a fogantyut,
majd nyomja a kocsit a vezetdléc felé.
Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.
A vezetbléceket ugy dllitsa be, hogy ne
érjienek hozzd a firészlaphoz és
védéburkolatahoz.

=
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220-240 V, 50-60 Hz

1400 W, S6 40% 5 perc

5000

Vords lézer 650 nm, <1mW ( Laser Class 2 )
755 mm x 450 mm x 488 mm

Eurépan kivili orszagokes+14,1 kg

Eurdpai orszagoke+LS0815F 14,1 kg

e« LS0815FL 14,2 kg

@

és fejlesztéprogramunk eredményekeént az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

&@ LEZERSUGARZAS: Ne nézzen a
lézersugarba. A kozvetlenlil a szemet
éré lézersugar szemkarosodast

okozhat.

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket
dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikus
berendezésekrél széld eurdpai Unios
iranyelv és annak a nemzeti jogba valo
atlltetése  szerint az  elhasznalt
elektromos berendezéseket kilon kell
gyljteni, és kdrnyezetbarat médon Ujra
kell hasznositani.

)¢

ne

ENE006-1
Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhaté faanyagokon. A megfelelé flirészlapokkal

aluminium is firészelhetd.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldel6vezeték
nélkili aljzatrél is mikodtethetd.



ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN61029szerint

Angnyomasszint (Lya) : 87 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 110 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)

Viseljen fiilvédot

ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN61029 szerint meghatarozva:

Vibracié kibocsatas (an) : 2,5 m/s® vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENGQO01-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas értékének segitségével elézetesen
megbecsiilhetd a rezgésnek vald kitettség mértéke.

/A\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH103-1
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):
Gép megnevezése:
Kombinalt csuszogérvagé
Tipus sz./Tipus:
LS0815F, LS0815FL
Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
Gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:
EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
A  miszaki leirds a 2006/42/EK
megfeleléen elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

eléirasainak
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20.12.2013

Yasushi Fukaya

Igazgato
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramditést,
tlizet és/vagy sulyos sértilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

ENB034-7

KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

1.  Viseljen szemvédét.

2. Tartsa tavol a kezeit a fiirészlap utvonalatol.
Ne érjen a lassul6 fiirészlaphoz. Az még
sériiléseket okozhat.

3. Ne miikodtesse a filirészt fiirészlapvédok nélkiil.

Minden hasznalat ellenérizze, hogy a fiirészlapvédo

megfeleléen zar. Ne miikodtesse a fiirészt, ha a

flirészlapvédé nem mozog akadalymentesen és

nem zar azonnal. Soha ne rogzitse vagy kosse ki a

flirészlapvédot nyitott allasban.

Ne végezzen semmilyen miliveletet csak a

szabad kezével.A ~munkadarabot minden

mivelethez szilardan rogziteni kell a forgoasztal
és a vezet6léc mentén a befogéval. Soha ne
régzitse a kezével a munkadarabot.

Ne nyujtézzon semmi utan a fiirészlap pereme

koriil.

6. Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filrészlap forgasa teljesen leall, miel6tt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a beallitasokat.

7. A flrészlap cseréjekor vagy karbantartasi
munka végzése el6tt huzza ki a szerszam
csatlakozézsinérjat a halézati aljzatbol.

8. A szerszam szdllitasa el6tt mindig rogzitse az
Osszes mozgo alkatrészt.

9. A vagofejet rogzité rogzitészeg csak szallitasi

és tarolasi célokra hasznalhaté és nem a
vagasi miiveletek soran.



10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Ne hasznalja a gépet gyulékony folyadékok
vagy gazok kozelében. A gép elektromos
mikodése gyulékony folyadékok vagy gazok
kézelében robbanast okozhat.

Ellenérizze a fiirészlapot repedések vagy
sériilések tekintetében a hasznalat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
flirészlapot.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.
Ne rongalja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kilonésen annak szerelési feliiletét) vagy a
fejescsavart. Ezen alkatrészek karosodasa a
flirészlap torését okozhatja.

Gy6z6djon meg rola, hogy a forgoasztal
megfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el
a hasznalat soran.

A biztonsaga érdekében tavolitsa el a
forgacsokat, kisméretli anyagdarabokat az
asztalrél a hasznalat el6tt.

Keriilje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le az 6sszes szeget.
Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van
engedve, mielétt bekapcsolja a kapcsolét.
Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap legalso
helyzetében ne érjen a forgéasztalhoz.

Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a fiirész egy
kicsit felfelé vagy lefelé mozog.

engedélyezett

Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelie a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott fiirészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
flirészlap teljes sebességgel forog.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a szerszamot.

Ne proébalja a kioldékapcsolét bekapcsolt
allapotban rogziteni.

Legyen folyamatosan éber, kiilonésen az
ismétl6do, egyhangu munkamtiveletek
kozben. Ne hagyja magat hamis
biztonsagérzetbe ringatni. A fiirészlapok
kilonoésen konyortelenek.

Csak az ebben a kézikbnyvben leirt
tartozékokat hasznalja. A nem
rendeltetésszerli  tartozékok, példaul a

csiszol6korongok hasznalata sériilést okozhat.

Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
fiirészelésére hasznalni.

A gérvagofiirészeket csatlakoztassa
porelszivé berendezéshez flirészeléskor.

egy
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29.

30.

31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

vegyi anyagokra:

A filirészlapot mindig a vagandé anyag fajtaja
szerint valassza meg.
Horonyvagaskor
elévigyazatos.

Az elkopott felszakadasgatlot cserélje ki.

Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt
flirészlapokat.

A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen

legyen kiilonésen

o6lom az olomalapu festékkel bevont
munkadarabokbdl és
arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon jol szelléztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket,
mint példaul olyan porvédé alarcokat,
amelyet kifejezetten a mikroszkopikus
részecskék kisziirésére fejlesztettek ki.
A zajkibocsatas visszaszoritasa érdekében
mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.
A gép kezel6jének megfelel6 szinten tisztaban
kell lennie a gép hasznalataval, beallitasaval
és miikodtetésével.
Hasznaljon megfeleléen megélezett
fiirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletr6l ha a szerszam miikodik és a vagofej
nincs nyugalmi helyzetben.
Kizarélag a gyarto altal javasolt, az EN847-1
szabvanynak megfeleld fiirészlapokat
hasznaljon.
Viseljen kesztylt a fiirészlapok és durva
anyagok kezelésekor (a fiirészlapokat
tartéban kell szallitani, ahol lehetséges).
Tartsa a padlot tisztan, takaritsa fel a
forgacsot és a munkadarab levagott darabkait
egyarant.
Lézer felszerelése esetén a mas lézertipussal
valé csere nem engedélyezett. A javitasokat
megfeleléen kell elvégezni.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.



UZEMBEHELYEZES

A munkaasztal 6sszeszerelése

Fig.1

A szerszamgépen szdllitdskor a fogantyut leeresztett
allasban a rogzitécsap biztositja elmozdulas ellen. A
rogzitécsap kiolddsahoz nyomija le kissé a fogantyut,
kdzben huzza kifelé a csapot.

/A\FIGYELMEZTETES:
Az eszkozt ugy rogzitse, hogy az a
tartofeliileten ne tudjon elmozdulni. A gérvagé
flrész vagas kozbeni elmozduldsa az uralom
elvesztéséhez, igy sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.

Fig.2

Ezt a szerszamot négy csavarral kell egy vizszintes és

stabil felilethez csavarozni a szerszam talplemezén

talalhato furatok segitségével. Ezzel elkerllheté annak

felborulasa és az esetleges sériilés.

Fig.3

Forgassa el a beadllitécsavart az 6ramutaté jarasanak

iranyaba, vagy azzal ellentétesen, hogy az érintkezzen
a szerszam felliletével és stabilan tartsa szerszamot.

MUKODESI LEIRAS

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszamgép bedllitasa vagy ellendérzése
el6tt feltétleniil kapcsolja azt ki, és huzza ki a
tapkabelét. Ennek elmulasztasa véletlen elindulas
esetén sulyos személyi sérulésekkel jarhat.

Fiirészlapvédo

Fig.4

A fogantyl leeresztésekor a  flrészlapvédé

automatikusan felemelkedik. A vagas befejezésekor és

a fogantyu felemelésekor a flirészlapvédé visszatér az
eredeti allasaba.

/\FIGYELMEZTETES:
Soha ne akadalyozza a fiirészlapvédoé
mozgasat, és ne tavolitsa el sem azt, sem a
hozza kapcsolédé rugoét. A nem megfeleléen
mikods flrészlapvéddé miatt szabadon forgd
firészlap sulyos személyi sérililéseket okozhat a
munkavégzés soran.

A személyes biztonsaga érdekében a fiirészlapvédot

mindig tartsa j6 allapotban. Ha a flirészlapvédd hibasan

mikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellendrizze a

flrészlapvédd rugéterheléses visszatéritési funkciojat.

/\FIGYELMEZTETES:
Ne hasznalja a szerszamgépet, sériilt, hibas
vagy hianyz¢ filirészlapvédovel vagy rugoval. A
szerszamgép  sérult, hibas vagy hianyzo
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flrészlapvéddével vagy rugdval valé hasznalata

sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
Ha az atlatszo flirészlapvédé annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a fiirészlap és/vagy
a munkadarab nehezen lathatd, &aramtalanitsa a
szerszamgépet, majd tisztitsa meg a flirészlapvédét egy
nedves torléruhaval. Ne hasznaljon semmilyen benzin
alapu tisztitészert a mlianyag fiirészlapvédd feliletén,
mert ezzel karosithatja azt.
Ha a flrészlapvédd elszennyezédik és a megfeleld
munkavégzéshez tisztitani kell, kdvesse az alabbi Iépéseket:
Kapcsolja ki és aramtalanitsa a szerszamgépet, majd a
mellékelt dugdkulccsal lazitsa meg a kdzéps6 burkolatot
tarté hat lapfejli csavart. Hajtsa ki a csavart az
éramutato jarasaval ellentétes iranyba, majd emelje fel
a flrészlapvédét és a kdzépso burkolatot.
Fig.5
Az igy beadllitott flrészlapvéddvel a tisztitas gyorsabban
és hatasosabban végezhet§ el. Amikor a tisztitast
befejezte, végezze el a fenti eljarast forditott sorrendben,
és huzza meg a csavart. Ne tavolitsa el a
fUrészlapvédo6t feszité rugot. Ha a flrészlapvédd
Oregedés vagy UV fény hatasanak kovetkeztében
karosodik, akkor Uj véd&burkolat beszerzése érdekében
lIépjen kapcsolatba egy Makita szervizkézponttal. NE

TAMASSZA KI, VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT.

A felszakadasgatlé beallitasa

Fig.6

Fig.7

A szerszam forgoasztala felszakadasgatiokkal van

felszerelve a felszakadas minimalizélasa érdekében a
vagas kilépé oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy
vannak beallitva, hogy a flirészlap ne érintkezzen veliik.
A hasznalat el6tt dllitsa be a felszakadasgatiokat a
kovetkezé modon:

El6sz6r huzza ki a gép csatlakozdzsindrjat a halozati
aljzatbdl. Lazitsa meg a flirészjaratos lapokat rogzité
csavarokat (3-3 db talalhaté a bal és a jobb oldalon).
Ezutan csak annyira hizza meg a csavarokat, hogy a
flrészjaratos lapok kézzel még kénnyen mozgathatéak
legyenek. Engedie le teljesen a fogantyut, és nyomja be
a rogzitdszeget a fogantyl leengedett helyzetben valo
rogzitéséhez. Lazitsa meg a csuszérudakat rogzitd
csavarokat. Utkdzésig hlizza maga felé a kocsit. Allitsa
be a flirészjaratos lapokat ugy, hogy azok éppen csak
finoman érintsék a flrészfogak oldalat. Hizza meg az
ellilsé csavarokat (de ne erfsen). Tolja el a kocsit a
vezet6léc felé, majd allitsa be ugy a flrészjaratos
lapokat, hogy azok épphogy érintsék a fiirészfogak
oldalat. Hizza meg a hatsé csavarokat (de ne ersen).
A flrészjaratos lapok beallitdsa utdn hlazza ki a
rogzitészeget, és emelije fel a fogantyut. Ezutan
szorosan huzza meg az sszes csavart.



MEGJEGYZES:
A ferdevagasi szog beallitasa utan ellenérizze
a flirészjarat lapok megfelel6 beallitasat. A
firészjarat lapok megfelelé bedllitasa segiti a
munkadarab megfelel6 megtamasztasat, igy a
roncsolas minimalizalhato.

A maximalis vagételjesitmény fenntartasa

A szerszamgépet gyarilag Ugy allitottak be, hogy 216 mm-
es flirészlappal nyujtson maximalis vagasi kapacitast.
Minden bedllitas el6tt aramtalanitsa a szerszamgépet.
Uj flrészlap felszerelésekor mindig ellendrizze a
frészlap alsé Utkdz6pontjat, és sziikség esetén dllitsa
be azt a kdvetkezd moédon:

Fig.8

Fig.9

Elész6r huzza ki a gép csatlakozdzsindrjat a halozati
aljzatbdl. Tolja at a kocsit a vezet6léchez Utkdzésig, és
vigye a fogantyut legalsé helyzetébe. Az imbuszkulcs
segitségével forgassa el a bedllitécsavart ugy, hogy a
firészlap pereme egy kicsivel a forgbasztal felszine ala
nydljon annadl a pontndl, amelynél a vezetéléc
homlokfellilete a forgdasztal felszinével talalkozik.
Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikdzben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
also alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha sziikséges.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszamgép aramtalanitasa, majd ezt
kovetéen az uaj flirészlap felszerelése utan
mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap teljesen
leengedett fogantyu mellett nem érintkezik az
alap egyetlen részével sem. Ha a flirészlap az
alaphoz ér, az visszarugast okozhat, ami sulyos
személyi séruléssel jarhat.

Utkozokar

Fig.10

A flrészlap alsé hatarpozicidja konnyen allithatd az
Utkdzékarral. Ennek bedllitasahoz forditsa el az
Utk6z6kart a nyil iranyaba, az dabran lathaté modon.
Allitsa be a beallitdcsavart Ggy, hogy a flirészlap a kivant
poziciéban alljon meg amikor teljesen leengedi a kart.

A gérvagasi szog beallitasa

Fig.11

Lazitsa meg a rogzitéfogantylt, azt az oéramutatd
jarasaval ellentétes iranyba elforditva. Forditsa el a
forgdasztalt, a reteszel6kart kdzben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantylt abba a poziciéba allitotta, ahol a mutatd
a kivant szdgre mutat a gérvagd skalan, rogzitse a
fogantyut, azt az éramutaté jarasanak iranyaba elforgatva.

AVIGYAZAT:
A gérvagasi sz6ég megvaltoztatasat kovetden
mindig régzitse a forgdasztalt, a rogzitéfogantyut
szorosan meghuzva.
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MEGJEGYZES:
A forgoasztal elforditdsakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.

A ferdevagasi szog beallitasa

Fig.12

A ferdevagasi szog bedllitasahoz lazitsa meg a
szabalyozdkart a szerszam hatsé részén, az dramutatot
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva. Oldja ki a kart
ugy, hogy a fogantyut kissé er6sebben megnyomija
abba az iranyba, amelyikbe a fiirészlapot szeretné
elforditani.

MEGJEGYZES:
A szabalyozokart kilénb6zd szdgekbe lehet
bedllitani a szabdlyozokart rogzit6 csavar

eltavolitasaval és a szabalyozdkar kivant szdégben
torténd rogzitésével.
Fig.13
Dontse meg a flrészlapot addig, amig a mutaté nem
mutatja a kivant szoget a ferdevagas skalan. Ezutan
hlzza meg a szabalyozékart az éramutaté jarasanak
irAnyaban a kar régzitéséhez.
Fig.14
A flrészlap megdontése jobbra 5 °-al vagy balra 48 °-a
allitsa a fiirészlapot 0" -ra az 5" -os jobbra dontéshez, vagy
45 "-ra a 48 " -os balra dontéshez. Majd évatosan dontse
meg a firészlapot az ellenkezé oldalra. Nyomja meg
felengedd gombot és dontse a flirészlapot a kivant iranyba.
Huzza meg a szabalyozdkart a kar rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:
A ferdevagasi szdg megvaltoztatasat kovetéen
mindig régzitse a kart a szabalyozdkart az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.
MEGJEGYZES:
A flrészlap billentését csak teljesen felemelt
fogantyunal végezze.
A ferdevagasi szogek megvaltoztatasakor tgyeljen
rd, hogy a felszakadasgatiokat is megfeleléen
bedllitsa, a "A felszakadasgatlé beallitasa"
fejezetben leirtaknak megfeleléen.

A csUszoretesz beallitasa

Fig.15

A csuszorud rogzitéséhez forditsa el a szoritdcsavart az
6ramutato jarasaval megegyez6 iranyaba.

A kapcsol6 hasznalata

Eurépai orszagok

Fig.16

A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy kireteszelégomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja a kart balra, nyomja be a
kireteszelégombot és hiuzza meg a kioldokapcsolét.
Engedie fel a kiolddkapcsolét a ledllitashoz.



/\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a szerszamgépet aram ala helyezi,
mindig ellenérizze, hogy a kioldokapcsolo
hibatlanul miikodik, és felengedéskor visszatér
»OFF” (ki) allasba. Ne huzza tulzott erével a
kioldokapcsolét ugy, hogy nem nyomta be a
kireteszel6 gombot. Ez a kapcsolo torését
okozhatja. A hibas kapcsoléval —mikédé
szerszamgép folott a kezeld elveszitheti az
uralmat, és a szerszamgép sulyos személyi
sérulést okozhat.

A kioldékapcsoloban egy furat talalhatd, amelybe egy

lakat akaszthat6 a szerszam kikapcsolt allapotaban vald

kireteszeléséhez.

Eurépan kiviili orszagok

Fig.17

A kioldokapcsol6 véletlen meghuzasanak elkeriilésére

egy kireteszeléSgomb van felszerelve. A szerszam

bekapcsolasahoz nyomja be a kireteszelégombot és

hizza meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a

kioldékapcsolét a leallitashoz.

/\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a szerszamgépet aram ala helyezi,
mindig ellenérizze, hogy a kioldokapcsolo
hibatlanul miikodik, és felengedéskor visszatér
»OFF” (ki) allasba. Ne huzza tulzott erével a
kioldékapcsolét ugy, hogy nem nyomta be a
kireteszel6 gombot. Ez a kapcsolo torését
okozhatja. A hibas kapcsoléval mikédd
szerszamgép folott a kezeld elveszitheti az
uralmat, és a szerszamgép sulyos személyi
sérllést okozhat.

A kiolddkapcsoloban egy furat taldlhatd, amelybe egy

lakat akaszthat6 a szerszam kikapcsolt allapotaban vald

kireteszeléséhez.

/\FIGYELMEZTETES:

Ne hasznaljon 6,35 mm-nél kisebb atmérgjii
szarat vagy sodronyt biztositasra. A kisebb
méretli szar vagy sodrony nem rogziti leallitott
helyzetben megfeleléen a szerszamgépet, aminek
a véletlen elindulasa sulyos személyi sériiléshez
vezethet.

SOHA ne hasznalja a szerszamgépet, ha a
kioldokapcsolé nem teljesen iizemképes. A
szerszamgép haszndlata hibas kioldékapcsoléval
RENDKIVUL VESZELYES! A tovabbi hasznalat
el6tt azt feltétlendl ki kel javitani, mert a tovabbi
hasznalat sulyos személyi sérilésekhez vezethet.
Az On biztonsaga érdekében ez a szerszamgép
kireteszel6 gombbal van felszerelve, ami
meggatolja a szerszamgép véletlen beindulasat.
SOHA ne haszndlja ezt a szerszamgépet, ha az
akkor is beindul, amikor On meghlzza a
kioldokacsolét, de nem nyomja le a kireteszel®
gombot. A javitdasra szorulé kapcsolé a gép
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szandékolatlan beinduldsahoz vezethet, ami
sulyos személyi sériléssel jarhat. A tovabbi
hasznalat ELOTT vigye a szerszamgépet javitasra
egy MAKITA szervizkézpontba.

NE gatolja a kireteszel6 kapcsolé (izemszer(
mikodését azzal, hogy leragasztja, vagy mas
modon  kitdmasztja. Az Uzemképtelenné tett
kapcsol6 a gép szandékolatlan beindulasahoz
vezethet, ami sllyos személyi sériiléssel jarhat.

Elektronikus funkcié

Lagyinditas
A funkcié az inditasi nyomaték korlatozasa altal
finom inditast eredményez.

A lézeres vezet6é miikodése
Csak az LS0815FL tipus esetében

MEGJEGYZES:
Az els6 hasznadlat el6tt helyezze be a
szarazelemeket (nem tartozék) az elemhazba. A

szarazelemek behelyezését lasd “A lézeregység
szarazelemeinek cseréje” cimi részben.

AVIGYAZAT:

Ugyeljen arra, hogy hasznalaton kiviil kapcsolja ki
a lézersugarat

Fig.18

AVIGYAZAT:
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A kozvetlen
lézersugarzas karosithatja a szemeit.
LEZERSUGARZAS, NE NEZZEN A NYALABBA
VAGY NEZZE AZT KOZVETLENUL OPTIKAI
ESZKOZOKKEL, CLASS 2M LEZERES TERMEK.
A lézervonal elmozgatasa vagy karbantartd
bedllitdas megkezdése elétt hizza ki a gépet a
halézatbol.

A lézerfény bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold

felsé részét (ON). A lézerfény kikapcsolasahoz nyomja

le a kapcsol6 alsé részét (OFF).

A lézervonal a flirészlap akar bal, akar jobb oldala felé

elmozgathat6. Ehhez lazitsa meg a lézeregységet

régzité csavart, majd mozgassa az egységet a kivant

iranyba. Beallitds utan huzza meg a régzitécsavart.



1. Lézeregységet rogzité csavar

A lézervonal gyarilag ugy van beallitva, hogy 1 mm-en

belil legyen a flirészlap oldalsé szélétél (vagasi pozicid).

MEGJEGYZES:

- Ha a lézercsik halvany és a kozvetlen napfény
miatt nehezen lathatd, helyezze &t a
munkateriletet olyan helyre, ahol nem éri

kdzvetlen napfény.

A lézerfény lencséjének tisztitasa

Ha a lézerforras lencséje annyira elkoszolddik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a Iézerfény nehezen
lathatd, aramtalanitsa a flirészt és tavolitsa el, majd
tisztitsa meg a lencsét egy nedves, puha térléruhaval.
Ne hasznaljon oldészereket vagy barmilyen kéolajalapu
tisztitdszert a lencsén.

MEGJEGYZES:
Amikor a lézervonal elhalvanyult, és alig vagy
egyaltalan nem lathaté a munkahely melletti
ablakbdl beesé vagy kdzvetlen napfénytél, akkor
valtoztassa meg a munkateriletet egy olyan
helyre, ahol nincs kdzvetlen napsugarzas.

A vezetéfény mikodése

Fig.19

Fig.20

A vezet6fény bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold

fels6 részét (ON). A vezetéfény kikapcsolasahoz nyomja
le a kapcsold also részét (OFF).

/AAVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

MEGJEGYZES:

. Egy szaraz ruhadarabbal tordlie le a

szennyez&dést a lampa lencséjérél.

Legyen o6vatos, nehogy megkarcolia a lampa
lencséjét, mert azzal csdkkenhet a megvilagitas
ereje.
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OSSZESZERELES

/\FIGYELMEZTETES:
Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és a tapkabelt kihuzta a
konnektorbél miel6tt barmit  atallitana
szerszamon. Ha nem kapcsolja ki a szerszamot
vagy nem huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl, az
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Az imbuszkulccsal kombinalt dugokulcs
taroléhelye

Fig.21

A dugokulcsot az abran lathaté médon kell tarolni. Ha

szlikség van a dugokulcsra, az a tartéjabdl kihuzhato. A
dugdkulcs hasznalat utan visszahelyezhetd a tartéjaba.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

/N\FIGYELMEZTETES:
A flrészlap fel- vagy leszerelése el6tt mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszamgép ki
van kapcsolva, a tapkabele pedig ki lett huzva.

A szerszamgép Vvéletlen beinduldsa sulyos
személyi sérulésekkel jarhat.
A fiirészlap felszereléséhez vagy

eltavolitasahoz csak a Makita dugodkulcsot
hasznalja. Amennyiben nem a megfelel6
dugokulcsot hasznalja, eléfordulhat, hogy tulhuzza,
illetve lehetséges, hogy nem a megfeleld erével
hGizza meg a hatlapfejli csavart, ami sulyos
személyi sériléshez vezethet.

Fig.22

Régzitse a fogantyut felemelt pozicidban a rogzitészeg

benyomasaval.

Fig.23

A flrészlap eltavolitdsahoz a dugokulccsal lazitsa meg

a tengelyvédd burkolatot tartd hatlapfejli csavart, azt az

o6ramutatd jarasaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel a

fUrészlapvédét és a tengelyvédd burkolatot.

/\FIGYELMEZTETES:
Ne tavolitson el egy csavart sem az abra
szerinti hatlapfejl csavaron kiviil. Ha véletlendl

mégis eltavolit egy masik csavart, és a
flrészlapvédd lejon, szerelie 6ssze Ujra a
flrészlapvédot.

Fig.24

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, a
dugdkulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart,
az o6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfejli csavart, majd vegye le a
kilsé illesztéperemet és a flirészlapot.



MEGJEGYZES:
Ha a belsé illesztéperemet eltavolitotta, tgyeljen
ra, hogy azt a kiemelkedé részével a tengely felé
szerelje vissza a tengelyre. Az illesztéperem
helytelen felszerelés esetén a géphez ér.

/\FIGYELMEZTETES:

Miel6tt a filirészlapot felszereli a tengelyre,
ellendrizze, hogy a megfelel6 illesztégyiirdit
helyezte a belsé és a kiilsé perem kézé. A nem
megfeleld illesztégylri haszndlata nem kielégité
rogzitést eredményez, amitél a flrészlap
elmozdulhat. Ett6l erés vibracié alakulhat ki, ami a
szerszamgép feletti uralom elvesztéséhez és
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Fig.25

A flrészlap felszereléséhez tegye azt Ovatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flirészlap oldalan lathato nyil
egybeessen a fiirészlaphazon lathato nyillal.

Helyezze fel a kilsé illesztéperemet és a hatlapfeji
csavart, majd a dugokulccsal hizza meg a hatlapfeji
csavart (balmenetes) az od6ramutatd  jarasaval
ellentétesen forgatva azt, a tengelyreteszt kozben
benyomva tartva.

Eurépan kiviili orszagok

Fig.26

AAVIGYAZAT:
A 25,4 mm-es kilsé atmérdja gyirl gyarilag van
szerelve, az abran lathaté modon.

Eurodpai orszagok

AVIGYAZAT:

A 30 mm-es kiilsé atméréja gylrd gyarilag van a
belsé és kilsd illesztéperemek kdzé szerelve.
Helyezze fel a kiils6 illesztéperemet és a hatlapfeji
csavart, majd a dugdkulccsal hizza meg a hatlapfeji
csavart, az 6ramutaté jarasaval ellentétesen forgatva

azt, a tengelyreteszt kozben benyomva tartva.

Fig.27

Allitsa vissza a flirészlapvédét és a tengelyvéds
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg a
hat lapfeji csavart az 6ramutaté jarasanak iranyaba a
koézépsd burkolat roégzitéséhez. Oldja ki fogantyat a
felemelt poziciobdl a rogzitéecsap kihizasaval. Engedje
le a fogantyat annak ellenérzésére, hogy a
flirészlapvédé megfeleléen elforog. Ugyelien ra, hogy a
tengelyretesz kijojjon az orsébdl, miel6tt elkezdi a
vagast.

Porzsak

Fig.28

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por osszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrol és hlzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, évatosan megutdgetve az oldalat az
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oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyijtését.

MEGJEGYZES:
Ha a flirészhez porszivot csatlakoztat, akkor tisztabb
megmunkalast tud végezni.

A munkadarab rogzitése

/\FIGYELMEZTETES:

Rendkiviil fontos a munkadarab rogzitése a
megfelelé szorito vagy diszléciitk6z6
segitségével. Ennek elmulasztdasa sulyos
személyi sérilléshez, valamint a szerszamgép
és/vagy a munkadarab karosodasahoz vezethet.
A vagas befejezése utan csak akkor emelje fel
a flrészlapot, ha mar teljesen leallt. A még forgd
flrészlap felemelése sulyos személyi sériiléshez,
valamint a munkadarab karosodasahoz vezethet.
Ha flirészgép alatamaszto feliileténél hosszabb
a munkadarab, a szintben tartasahoz a
szabadon fiiggé részt azonos szinten ala kell
tamasztani. A megfelel6 alatamasztassal
megelézheté a flirészlap megszorulasa és
esetleges visszarigasa, ami sulyos személyi
sérlléssel jarhat. Ne csak a fuggdleges és/vagy a
vizszintes szoritdé rogzitse a munkadarabot. A
vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszaban tamassza ald, a flirészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megelézésére.

Fig.29
A vezetdlécek (VEZETOLECEK) beallitasa
Fig.30

AFIGYELMEZTETES:

A szerszam hasznalata el6tt ellendrizze, hogy a
vezet6léc biztonsagosan régzitve van-e.

A ferdevagas megkezdése elott, gy6zodjon
meg roéla, hogy a szerszam egyetlen alkatrésze
sem érintkezik a vezetdlécekkel - kiilonésen a
fiirészlap - ha teljesen leengedi vagy felemeli a
fogantyat barmely helyzetbe, vagy amig a
kocsi végig nem ér. Ha fiirészlap érintkezik a
vezetbléccel, visszarughat vagy olyan varatlan
mozdulatot okozhat, amely anyagi karhoz vagy
komoly személyi sériiléshez vezethet.

Fig.31

AVIGYAZAT:
Ferdevagasok végzésekor dllitsa a vezetblécet a
bal oldali helyzetbe, majd régzitse az abran lathaté
modon. Ellenkez6 esetben hozzaér a flirészlaphoz
vagy a szerszam valamelyik részéhez, ami a
kezel6nek komoly sériiléseket okozhat.
Ez a szerszam vezet6léccel van felszerelve, amelyet a
megszokott mdédon, az abranak megfeleléen kell
beallitani.



Ugyanakkor balos ferdevagasok végzésekor allitsa azt
az abra szerint a bal oldali helyzetbe, ha a szerszam
feje hozzaér.

Amikor befejezte a ferdevagast, ne felejtse el a
vezetblécet az eredeti helyzetébe visszadllitani, majd a
régzitécsavarral szorosan rogzitse azt.

Fiiggbleges befogo

Fig.32

A fuggdleges satu a vezetéléc bal vagy jobb oldalara is
felszerelhetd. lllessze a saturudat a vezet6lécen
talalhato furatba, majd saturud régzitéséhez hizza meg
a vezetdléc hatoldalan talalhaté csavart.

Allitsa be a befogdkart a munkadarab vastagsaganak
és alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogdkart a
csavarral. Ha a befogokar rogzitésére szolgalé csavar
érinti a vezetdlécet, csavarja be a csavart a befogékar
masik oldalarél. Ellen6rizze, hogy a szerszam
alkatrészei ne érjenek a befogéhoz amikor leengedi a
fogantyut és teljesen végighuzza vagy tolja a kocsit. Ha
valamelyik alkatrész mégis hozzaérne, allitsa be Ujra a
befogét.

Tolja elére a munkadarabot a vezet6léc és a forgdéasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.

/\FIGYELMEZTETES:

A munkadarabot rogzitse szilardan a
forgoasztalhoz és a vezetdlécekhez a
szoritoval minden miivelet soran. Ha a
munkadarab  rogzitése nem megfelel6, a
munkadarab a vagas soran elmozdulhat, ami a
flrészlap karosodasaval, a munkadarab
kirepllésével, ezdaltal a gép folotti uralom

elvesztésével és sulyos személyi sériiléssel jarhat.
Tartok

Fig.33
A munkadarabok vizszintesen t6rténé kényelmes
megtamasztasara szolgald tartok barmelyik oldalra

felszerelhetéek . A tartérudakat (tkdzésig tolja be a
talpazat furataiba. Ezutan rogzitse a tartékat a csavarokkal.

/\FIGYELMEZTETES:

A hosszi munkadarabot a pontos és
biztonsagos  vagas  érdekében mindig
tamassza ala agy, hogy végig egy szintben
legyen a forgoasztal feliiletével. Megfelel6
alatdmasztassal megelézhetdé a  flrészlap
megszorulasa, esetleges visszarugasa, ami sulyos
személyi sérliléshez vezethet.

UZEMELTETES

MEGJEGYZES:
A haszndlat elétt Ggyeljen ra, hogy felengedje a
fogantyut a leengedett poziciobdl a rogzitészeg
kihuzasaval.
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Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantylra a vagas
soran. A talzott er6ltetés a motor tdlterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok  csokkenését
eredményezheti. A fogantyut csak akkora erével
nyomja, amennyi er§ az egyenletes vagashoz
szikséges és nem csokkenti le nagyon a
firészlap sebességét.

A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyat. Ha a fogantyuat erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis er6t is kifejt, a flirészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.

A csuszovagaskor lassan nyomja a kocsit a
vezetbléc iranyaba megallas nélkil. Ha a kocsi
mozgasa megall a vagas kdzben, akkor megjeldli
a munkadarabot és a vagas pontossaga csokken.

/N\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a gépet bekapcsolja, ellenérizze, hogy a
fiirészlap nem ér a munkadarabhoz stb.
Ha ugy kapcsolja be a gépet, hogy a flirészlap a
munkadarabhoz ér, akkor visszarugas és sulyos
személyi sériilés torténhet.

1. Nyomoévagas
(kisméretli munkadarabok vagasa)

1. Zarécsavar

A 90 mm-nél alacsonyabb és 60 mm-nél
keskenyebb munkadarabok a kovetkezé moédon
flrészelhetdk.

Nyomja a kocsit Uitk6zésig a vezetbléc felé, majd a
kocsi rogzitéséhez az dramutatd jarasanak
iranyaba forgatva huzza meg a szoritécsavart.
Roégzitse a munkadarabot pontosan a megfelelé
tipusu satuval. Kapcsolja be a szerszamgépet ugy,
hogy a flrészlap ne érjen semmihez, majd a
leeresztés el6tt varja meg, amig a flirészlap eléri a
maximalis fordulatszamat. Ezutan a munkadarab
atvagasahoz lassan engedje le a fogantyut



teliesen leengedett allasba. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamgépet, és miel6tt teljesen
felemelt poziciéba emelné a fiirészlapot, VARJA
MEG, AMIG TELJESEN MEGALL.

/\FIGYELMEZTETES:

Huzza meg hatarozottan a gombot az
oramutat6 jarasanak iranyaba, hogy a kocsi ne
mozdulhasson el a miivelet soran. A gomb nem
kell6 médon valé meghuzasa visszarigashoz és
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Soha ne dolgozzon olyan munkadarabon, amit
nem tud biztosan rogziteni a satuval.A nem
megfeleléen rogzitett munkadarab visszartigashoz
és sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Csuszo(tolé)vagas
(széles munkadarabok vagasa)

1. Zarécsavar

A kocsi szabad csuszasdhoz az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba forgatva lazitsa meg a
szoritocsavart. Rogzitse a munkadarabot a
megfeleld tipusu satuval. HUuzza maga felé a
kocsit Utkézésig. Kapcsolja be a késziléket
anélkil, hogy a flrészlap barmihez hozzaérne,
majd varja meg, amig a flrészlap eléri maximalis
fordulatszamat. Nyomja le a kart, és TOLJA A
KOCSIT A VEZETOLEC IRANYABA, MAJD
VAGJA AT A MUNKADARABOT. A vagas
befejeztével kapcsolja ki a szerszamgépet, és
mielétt teljesen felemelt pozicidba emelné a
firészlapot, VARJA MEG, AMIG TELJESEN
MEGALL.

/\FIGYELMEZTETES:

Csusztaté vagasnal elészor hiuzza el a kocsit
maga felé, nyomja le teljesen a kart, majd tolja
a kocsit a vezetéléc felé. Ne kezdjen a vagasba
addig, amig a kocsit nem huzta el teljesen
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4.

maga felé. Ha anélkil kezdi el a vagast, hogy
teliesen maga felé hlzta volna a kocsit, a gép
varatlanul visszarughat, ami sulyos személyi
séruléshez vezethet.

Ne kisérelje meg a csusztaté vagast a kocsit
maga felé huzva. Vagas kdzben a kocsit maga
felé huzva a gép varatlanul visszartghat, ami
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Ne végezzen csusztaté vagast ugy, hogy a kart
alsé helyzetben régzitette.

Ne lazitsa meg a kocsit tarté rogzitécsavart,
amig a flirészlap forog. A rogzitetlen kocsi a gép
varatlan visszarlgasat okozhatja, ami sulyos
személyi sériléshez vezethet.

Gérvagas
Tajékozdédjon a korabbi
beallitasa" fejezetbdl.

"A gérvagasi szog

Ferdevagas

Fig.34

Lazitsa meg a kart és dontse meg a fiirészt a
ferdevagasi szog bedllitdsahoz (Tajékozodjon a
korabbi "A gérvagasi szdg beadllitasa" fejezetbdl).
Ugyeljen ra, hogy meghuzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi sz0g rogzitéséhez. Rogzitse a
munkadarabot a befogéval. Ellendrizze, hogy a
kocsi teljesen vissza van hluzva a kezel6 felé.
Kapcsolja be a készuléket anélkul, hogy a
flrészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
amig a flrészlap eléri a maximalis sebességét.
Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen
leengedett allasba, a fiirészlappal parhuzamos
iranyl nyomast kifejtve és TOLJA A KOCSIT A
VEZETOLEC  FELE A  MUNKADARAB
ATVAGASAHOZ. A vagas befejeztével kapcsolja
ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt pozicioba.

/\FIGYELMEZTETES:

A fiirészlap ferdevagashoz val6é beallitasat
kovetéen még a vagas megkezdése elott
ellendrizze, hogy a kocsi és a fiirészlap
szabadon jar a tervezett vagas teljes
tartomanyaban. A kocsinak vagy a flirészlapnak
az elakadasa a vagas soran visszarugast okozhat,
ami sulyos személyi sériiléshez vezethet.

A ferdevagas soran tartsa tavol kezeit a
firészlap utjabol. A ferde szdg miatt a flirészlap
utja félrevezetd lehet, a flirészlap pedig sulyos
személyi sériiléseket okozhat.

A fiirészlapot csak akkor emelje fel, ha mar
teljesen leallt. A vagas soran a munkadarabbdl
néhany szilank a flrészlapra tapadhat. Ha a
flrészlapot még forgas kdozben emeli fel, a szilank
sulyos személyi sériilést okozva kirepulhet.



MEG

JEGYZES:

A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos iranyl nyomast. Ha a kifejtett erd
mer6leges a forgdasztalra, vagy a nyomas iranya
megvaltozik a vagas folyaman, akkor romlik a
vagas pontossaga.

A ferdevagas megkezdése el6tt sziikséges lehet a
vezetdléc bedllitasa. Lasd ,A vezetblécek
beallitadsa” cim( részt.

Kombinalt vagas

A kombinalt vagas olyan mivelet, amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombindlt vagast a tablazatban
lathaté sz6geknél lehet végezni.

Gérvagasi szog Ferdevagasi szog

Bal és Jobb 0°-45° Bal 0°-45°

Kombinalt vagas végzésekor
"Nyomoévagas", "Csuszévagas",
"Ferdevagas" fejezetekbdl.

tajékozdédjon a
"Gérvagas" és

Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasa
A kombinalt gérvagé flirésszel kilénbdzé profild
diszlécek és ivboltozatos diszlécek is vaghatok,
ha a diszlécet laposan a forgéasztalra fektetik.

Két fébb diszléc-tipus és egy ivboltozatos diszléc-
tipus kUlonboztethetdé meg: 52/38°-os falszogl
diszléc, 45°-os falszogi diszléc és 45°-os falszodgi
ivboltozatos diszléc. Lasd az abrakat.

Fig.35

A diszlécekhez és ivboltozatos diszlécekhez
illesztések készithetk "belsd" 90°-os sarokba ((1)
és (2) az A. abran) és "kils¢" 90°-os sarokba ((3)
és (4) az A. abran).

A. abra 1

1. Belsé sarok
2. Kiils6 sarok

]

M@) (3)2(4)

Fig.36

Mérés

Mérje meg a fal hosszusagat és dllitsa be a
munkadarabot a forgdasztalon a fallal érintkezé
vég kivant hosszusagura vagasahoz. Mindig
Ugyeljen ra, hogy a levagott munkadarab hossza a
munkadarab hatoldalan a fal hosszaval azonos

legyen. Allitsa be a vagashosszt a vagasi szoghoz.

Mindig  haszndljon  néhany  munkadarabot
tesztvagasokhoz, hogy el6zetesen ellenérizze a
vagasi szoget.
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Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasakor a
gérvagasi szoget és a ferdevagasi szoget az (A)
tablazat szerint allitsa be, és a (B) tablazat szerint

allitsa

be a diszléceket a

alaplemezének fels6 részén.
Bal oldali ferdevagas esetén

(A). tablazat

flrészasztal

Ferdevagasi szo, Gérvagasi szo
Diszléc pozicioja 9 9 9 9
@A 8N \5o/38° tipusa| 45° tipust |52/38° tipusu| 45° tipusu
Belsd (1) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°
sarokhoz (2)
Bal 33,9° Bal 30° Bal 31,6° | Bal 35,3°
Kils® ()]
sarokhoz (4) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°
(B). téblazat
Diszléc pozicidja | A diszléc vezetSléchez .
azA. brén illesztett széle Befejezett munkadarab
A mennyezettel érintkez6 szélt
(1) a vezetdléchez kell igazitani. | Abefejezett munkadarab
Belsd sarokhoz afiirészlap bal oldaldn
@ . e
Afallal érintkez6 szélt a
vezetdléchez kell igazitani.
. (3) Abefejezett munkadarab
Kullsd sarokhoz afiirészlap jobb oldalén
n A mennyezettel érintkez6 szélt | |es;.
) a vezetdléchez kell igazitani.
Példa:

52/38° tipusu diszléc vagasa az A. abra (1)
pozicidja szerint:
Dontse meg a flirészlapot és rogzitse a
ferdevagasi szoget 33, 9° BAL allasban.
A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB
értékre, és rogzitse.
Tegye a diszlécet a széles hatoldali
(rejtett) fellletével lefelé a forgdasztalra
gy, hogy a PLAFONNAL ERINTKEZO
SZELE a vezet6léchez illeszkedjen a
flrészen.
A vagas utan a hasznalhaté munkadarab
mindig a fiirészlap BAL oldalan lesz.

Sajtolt aluminium vagasa

Fig.37

A sajtolt aluminium rogzitésekor hasznalja a
tavtartd tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalédasanak elkeriiléséhez az
abranak megfelel6 moédon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenbéanyagot az aluminium
felhalmozodasanak elkerllésére a fiirészlapon.

/\FIGYELMEZTETES:

Ne kisérelie meg vastag vagy kor
keresztmetszetii aluminium rad vagasat. A
vastag vagy kor keresztmetszetli aluminium rudak
megfelel6 befogasa bonyolult, a vagas soran
meglazulhatnak, ami az uralom elvesztéséhez, igy
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



8. Fabetét
Fabetét hasznalataval biztosithatd a
munkadarabok felszakadasmentes vagasa.

llessze a fabetétet a vezetSléchez a vetdlécben
talalhato furatok segitségével.
Tajékozédjon az abrarol
méretével kapcsolatban.

a fabetét ajanlott

15 mm Tébb, mint 450 mm

fee el
N\

1 45mm 103 mm 103 mm 65 mm

62 mm-65 mm

1. Furatok

AVIGYAZAT:
Fabetétként  haszndlion  egyenes,  azonos
vastagsagu fadarabot.

/\FIGYELMEZTETES:
A  fabetétet csavarokkal régzitse a
vezetdléchez. A csavarokat ugy kell
beszerelni, hogy a csavarfejek a fabetét

felszine ala keriiljenek, ezaltal ne akadjanak
oOssze a vagott munkadarabbal. A vagott
munkadarab nem megfelel6 bedllitasa nem vart
elmozdulast okozhat a vagasi mivelet soran, ami
a munkadarab fol6tti uralom elvesztését és sulyos
személyi sérilést okozhat.
MEGJEGYZES:

Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgbasztalt ha a fogantyu le van engedve. A
flrészlap és/vagy a fabetét karosodik.

9.

Fig.38
Horonyvagas végezhett a kdvetkezé maédon:
Allitsa be a flirészlap alsé poziciéjat a csavarral és
az Utkdzével a vagasi mélység korlatozasahoz.
Tajékozddjon az "Utkdzokar" fejezetbél.

Hornyolas

parhuzamos hornyokat vaghat széltében a
munkadarabba csuUszo6(tolo)vagassal az abran
lathaté médon. Ezutan tavolitsa el a munkadarab
hornyok kozotti részét egy vésdvel.

/\FIGYELMEZTETES:
Ne kisérelje meg az ilyen vagast szélesebb
vagy horonyvagé lappal. A szélesebb vagy
horonyvagé lappal torténd horonyvagas varatlan
vagasi eredményekhez és  visszarugashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.
Az iitkoz6 karjat feltétleniil allitsa vissza
eredeti helyzetbe, ha horonyvagastol eltéré
miiveletet végez. Az (itk6z6 karjanak nem
megfeleld helyzetében megkisérelt vagas varatlan
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vagasi eredményekhez és visszarugashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

AVIGYAZAT:
Ugyeljen ra, hogy visszaallitsa az (itkdzokart az
eredeti pozicidba ha nem végez hornyolast.

A szerszam szallitasa

Fig.39

Ellenérizze, hogy a szerszamgépet aramtalanitottak.
Rogzitse a flirészlapot 0°-os ferdevagasi szognél és a
forgdasztalt a legnagyobb jobbos gérvagasi szognél.
Roégzitse a csUszdésarukat ugy, hogy az alsé
csUszosaruk teljesen a kezel6 felé huzott kocsi
pozicidjaba legyenek rogzitve, a felsé csuszdsaruk
pedig a kocsinak teliesen a vezetéléchez tolt
pozicidjaban (lasd: ,A csUszéretesz bedllitasa”.)
Engedje le teljesen a fogantyut, és a rogzitécsap
benyomasaval rogzitse leengedett poziciéban.

A halozati tapkabelt a kabeltartokra tekerje fel.

/\FIGYELMEZTETES:
A rogzitécsap hasznalatara csak szallitas és
tarolas esetén van  sziikség, vagasi

miiveleteknél tilos a hasznalata. A rogzitécsap
vagasi miveletek soran torténd hasznalata a
firészlap varatlan mozgasahoz és visszarugashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.
Szallitsa a szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva
az abran lathatdé mddon. Koénnyebben széllithatja a
szerszamot, ha eltavolitja a tartdkat, porzsakot, stb.

AVIGYAZAT:
A szerszamgép szallitasa el6tt mindig rogzitsen
minden mozgdé alkatrészt. Ha a szerszamgép
egyes részei a szallitds soran elmozdulnak vagy
elcsusznak, a gép kibillenhet az egyensulyabdl,
ami sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

KARBANTARTAS

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszamgép beadllitasa vagy ellendrzése
el6tt feltétleniil kapcsolja azt ki, és huzza ki a
tapkabelét. Ennek elmulasztasa véletlen
beindulds esetén sulyos személyi sérulésekkel
jarhat.

A legjobb és legbiztonsagosabb munkavégzés
érdekében tartsa a fiirészlapot élesen és
tisztan. A tompa és/vagy szennyezett flirészlap

visszarigast okozhat, ami sulyos személyi
sérulésekkel jarhat.

MEGJEGYZES:

- Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitdt,
alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.



A vagasi szog beallitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan bedllitottak és

beigazitottdk, de a durva banasmdd kihathat a

bedllitasokra. Ha a szerszdm nincs megfeleléen

beallitva, végezze el a kovetkezoket:

1. Gérvagasi szog

Fig.40
Tolja a kocsit teljesen a vezetéléc felé, majd huzza
meg a szoritécsavart a kocsit rogzitéséhez.
Lazitsa meg a forgdasztalt rogzité fogantyut.
Forgassa el ugy a forgdasztalt, hogy a mutaté a
0°-ra mutasson a gérvagd skalan. Ezutan kissé
forditsa el az asztalt az d6ramutaté jarasanak
iranyaba és azzal ellentétesen, hogy a forgoasztal
a 0°-os gérvagas rovatkajaba kerdljon. (Hagyja azt
igy még akkor is, ha a mutaté nem a 0°-ra mutat.)
Lazitsa meg a vezetblécet régzité
imbuszcsavarokat az imbuszkulccsal.

Fig.41
Engedje le teljesen a fogantyut, és a régzitécsap
benyomasaval régzitse leengedett pozicidban.
Allitsa merélegesre a flirészlap oldalat a vezetsléc
lapjaval egy haromszdgvonalzd, acélderékszdg
stb. segitségével, majd hizza meg a vezet6lécen
talalhaté imbuszcsavarokat jobbrol balra haladva.

Fig.42
Ellenérizze, hogy a mutat6 a 0°-ra mutat a
gérvago skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat,
lazitsa meg a mutatét rogzité csavart és allitsa be
a mutatét, hogy a 0°-ra mutasson.

2. Ferdevagasi szog

(1) 0°-os ferdevagasi szog
Fig.43
Tolja a kocsit teljesen a vezetdléc felé, majd
a kocsit rogzitéséhez hluzza meg a
szoritécsavart. Engedje le teliesen a
fogantyat, és a rogzitészeg benyomasaval
régzitse leengedett pozicidban. Lazitsa meg
a szerszam hatso részén talalhaté kart.

Fig.44
A flrészlap jobbra dontéséhez forgassa el a
kar jobb oldalan talalhatoé hatlapfeji csavart
az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban,
két vagy harom fordulatnyit.

Fig.45

Gondosan dllitsa a flrészlap oldalat a
forgbasztal felszinével derékszdgbe egy
haromszégvonalzé, acélderékszdég  stb.
segitségével és a 0°-os ferdevagasi szdg
hatlapfeji bedllitécsavarjanak az éramutatd
jarésanak iranyaba forgatasaval. Ezutan
szorosan huzza meg a kart.
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Fig.46

Ellenérizze, hogy a karon levé mutaté a kar
tartéjan talalhatd ferdevagasi skalan lathato
0° pontra mutat-e. Ha a mutaté nem a 0°
pontra mutat, akkor lazitsa meg a mutatét
rogzité csavart, és ugy allitsa be a mutatot,
hogy a 0° pontra mutasson.

45°-os ferdevagasi szog

Fig.47
A 45°-0s ferdevagasi szdget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szoget
mar bedllitotta. A balra 45°-0s ferdevagasi
sz0g beallitdsahoz lazitsa meg a kart, majd
billentse a flrészlapot telijesen balra.
Ellenérizze, hogy a karon levé mutaté a kar
tartdjan talalhato ferdevagasi skalan talalhato
45° pontra mutat-e. Ha a mutaté nem a 45°
pontra mutat, forgassa a kartarté6 jobb
oldalan levé 45°-os széget bedllitd csavart
addig, amig a mutaté a 45° pontra nem

mutat.

A jobbra  5°o0s ferdevagasi szbg
bedllitasahoz végezze el a fent ismertetett
eljarast.

A szénkefék cseréje

Fig.48

Rendszeresen vegye ki és ellenérizze a szénkeféket.
Cserélje ki azokat amikor a hosszuk 3 mm ala kopott. A
szénkeféket tartsa tisztan, és azok szabadon
csUsszanak a tartokban. Mindkét szénkefét egyszerre
kell cserélni. Csak azonos szénkeféket hasznaljon.

Fig.49

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

A hasznalat utan

A hasznélatot kdvetéen torélje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a flirészport egy térléruhaval
vagy mas szOvetdarabbal. A flirészlapvédoét tartsa
tisztan, a "Flrészlapvéds" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a cslsz6 alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

A szerszam tarolasahoz utkdzésig huzza maga

felé a kocsit.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.



OPCIONALIS KIEGESZITOK

/\FIGYELMEZTETES:

Ezek a Makita kiegésziték vagy tartozékok
hasznalhaték az a kézikonyvben ismertetett
Makita szerszamgéphez. Barmilyen mas
kiegészité6 vagy tartozék hasznalata sulyos
személyi sérliléshez vezethet.

A Makita kiegészité vagy tartozék csak a
tervezett célra hasznalhaté. A kiegészitd vagy
tartozék nem megfelel6 médon térténé hasznalata
sulyos személyi sériiléshez vezethet.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziuksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Acél és karbidvégu flrészlapok

Gérvago flirészlapok |Kulénb6zé anyagok finom és pontos vagasahoz.

Kombinéciy

Altalanos felhasznalasu fiirészlap a gyors és
egyenletes hasitashoz, keresztvagashoz és gérvagashoz.

Keresztvagas

Finomabb keresztvagasokhoz.
A darabok széle simabb a rostok mentén.

Finom keresztvagasok

A csiszolasmentes vagasért tisztan
a szemcsékkel szemben.

Gérvago fiirészlapok |Aluminiumon, vorésrézen, sargarézen,
szinesfémhez csoveken és szinesfémeken végzett gérvagas.

Flggéleges befogd

Imbuszkulccsal kombinalt dugokulcs
Tarté

Porzsak

Haromszdgvonalzo

MEGJEGYZES:

A listan felsorolt néhany kiegészité megtaldlhaté
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
8-1.
8-2.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1
10-2
111

11-2.

11-3

11-4.
12-1.
13-1.
13-2.
13-3.
13-4.
14-1.

14-2

14-3.
15-1.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
19-1.

20-1

Cap zarazky

Skrutky

Nastavovacia skrutka
Chranic ostria

Chrani¢ ostria
Zarezova doska
Srauba (Skrutka)
Cepel pily

ZUbky Cepele
Zarezova doska

Lavy skoseny rez
Rovny rez
Nastavovacia skrutka
Rotacna zakladna
Vrchny povrch rotacnej zakladne
Okraj Cepele
Vodidlové ochranné zariadenie
. Rameno zarazky

. Nastavovacia skrutka
. Skala zrezania
Ukazovatel

. Blokovacia packa
Svorka

Packa

Packa

Rameno

Ukazovatel

Skala skosenia
Ukazovatel

. Uvolfiovacie tlacidlo
Skala skosenia
Zaistovacia skrutka
Tlacgidlo odomknutia
Packa

Spust

Otvor pre visiaci zdmok
Tlagidlo odomknutia
Spust

Otvor pre visiaci zamok
Spinac pre laser
Svetlo

. Vypinac svetla

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

21-

L

21-2.
22-1.
23-1.
23-2.
23-3.
23-4.
23-5.
24-1.
24-2.
24-3.
24-4.
24-5.
25-1.
25-2.
25-3.
25-4.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
26-6.
27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
27-5.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
30-1.
30-2.
31-1.
32-1.
32-2.
32-3.
32-4.

. Zakladaci klu¢ s francizskym

kfi€om na Sesthranné skrutky na
druhom konci
Drziak kiu¢a

Cap zarazky
Zastrkavaci kla¢
Puzdro ¢epele
Stredny kryt
Sestboka skrutka
Chranic ostria
Puzdro ¢epele
Zastrkavaci kla¢
Sestboka skrutka
Sipka

Posuvacovy uzaver
Puzdro Cepele
Sipka

Sipka

Cepel pily
Sestboka zavora (lava)
Vonkaj$ia obruba
Cepel pily
Prstenec

Vnutorna obruba
Vreteno
Zastrkavaci kla¢
Puzdro ¢epele
Stredny kryt
Sestboka skrutka
Chranic ostria
Otvor na prach
Vrecko na prach
Upinadlo

Podpora

Rotac¢na zékladna
Posuvné vodidlo
Utahovacia skrutka
Posuvné vodidlo
Rameno zveraka
Oto¢ny gombik zveraka
Ty¢ zveraka
Srauba (Skrutka)

32-5.
33-1.
33-2.
35-1.

35-2

36-1

37-3

37-5

41-2

45-1.
45-2.
45-3.
46-1.
46-2.
46-3.
47-1.

47-2.

49-1.
49-2.

Vodidlové ochranné zariadenie
Drziak

Srauba (Skrutka)

Okrasna lista s korunou typu
52/38°

. Okrasna lita s korunou typu 45°
35-3.

Okrasna lista s korunou typu 45°

. Vnatorny roh
36-2.
37-1.
37-2.
. Blok rozpery
37-4.
. Blok rozpery
38-1.
40-1.
40-2.
40-3.
41-1.

Vonkajsi roh
Vodidlové ochranné zariadenie
Zverak

Hlinikovy vylisok

Zliabky vyrezané epelou
Vodidlové ochranné zariadenie
Sestboké maticové skrutky
Svorka

Vodidlové ochranné zariadenie

. Trojuholnikové meradlo
42-1.
42-2.
42-3.
43-1.
43-2.
44-1.
44-2.

Srauba (Skrutka)

Ukazovatel

Skala zrezania

Packa

Rameno

Nastavovacia zavora 0°
Nastavovacia zavora favého 45°
uhla skosenia

Trojuholnikové meradlo

Cepel pily

Vrchny povrch rotaéného stola
Srauba (Skrutka)

Ukazovatel

Skala skosenia

Nastavovacia skrutka pravého 5 °
uhla skosenia

Nastavovacia zavora favého 45°
uhla skosenia

Skrutkova¢

Veko drziaka uhlika
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TECHNICKE UDAJE

Model

Priemer ostria

Hrabka kotica

Priemer jamky

- Pre vSetky krajiny okrem Eurépy

- Pre eurépske krajiny

Max. uhol zrezania

Max. uhol skosenia

Max. kapacity rezania (V x S) s 216 mm priemerom

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5mm

25,4 mm

30 mm

Lavy 52°, pravy 60°
Lavy 48°, pravy 5°

Uhol zrezania

Uhol skosenia

45° (favy) 5° (pravy) 0°
0° 50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm
45° 50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm

60° (pravy)

65 mm x 150 mm

Menovité napatie
Menovity prikon

Otacky naprazdno (min™)
Typ lasera (len LS0815FL)
Rozmery (D x § x V)
Hmotnost netto

Trieda bezpecnosti

220 -240V, 50 - 60 Hz

1400 W, S6 40 % 5 min

5000

Cerveny laser 650 nm, <<1mW ( Laser Trieda 2)
755 mm x 450 mm x 488 mm

Pre vSetky krajiny okrem Eurdpys++14,1 kg

Pre eurdpske krajiny++sLS0815F 14,1 kg

e« LS0815FL 14,2 kg

@

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END223-4

Symboly

NizSie si uvedené symboly, s ktorymi sa mézete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@ Pregitajte si navod na pouzivanie.

[o]

WO

DVOJITA IZOLACIA

Aby nedo$lo k poraneniu od odletujdcich
Ulomkov, pilu po vykonani rezu este podrzte

hlavou nadol, kym sa ostrie plne nezastavi.

-0 ;0 o
270 P ot
Ked vykonavate posuvny rez, najskor
uplne potiahnite podvozok smerom k
sebe, potom ho potlaéte smerom k

vodidlu ochranného zariadenia.
Nepriblizujte k ostriu ruku &i prsty.

O
)
AS

Nastavte posuvné vodidla do spravnej
vzdialenosti od pilového listu a
chranica pilového listu.

LASEROVE ZIARENIE: Nepozerajte
do zvazku lucov. Zvazok laserovych
lu¢ov mdze poskodit vas zrak.
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Len pre $taty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu!

Podla eurdpskej smernice o nakladani
s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajucich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin je nutné
elektrické zariadenia po skonéeni ich
Zivotnosti triedit’ a odovzdat’ na zberné
miesto vykonavajlice environmentalne
kompatibilné recyklovanie.

)¢

ENE006-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na presné priame rezanie a
zrezavanie dreva. Pri pouziti prislusnych pilovych ostri
je mozné pilit aj hlinik.

ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofdzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho
vodica.



ENG905-1
Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN61029:

Uroveri akustického tlaku (La) : 87 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lw,) : 110 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN61029:

VyZarovanie vibracii (an) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich uc¢inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia U¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (beric do Uvahy vsSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH103-1
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):
Oznacenie strojného zariadenia:
Posuvna pokosova pila na kombinované rezanie
C. modelu./ Typ:
LS0815F, LS0815FL
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
Su  vyrobené podla nasledovnych
Standardizovanych dokumentov:
EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
Technicka dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

noriem a

20.12.2013

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte

pre pripad potreby v buducnosti.
ENB034-7

DALSIE BEZPECNOSNE
ZASADY PRE NASTROJ

1.  Pouzivajte ochranu zraku.

2. Ruky drzte mimo drahy ostria pily. Vyhnite sa
kontaktu s akykol'vek zastavujicim sa ostrim.
Aj to moze sposobit’ zavazné poranenie.

3. Nepouzivajte pilu bez nasadenych krytov.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt ostria,
¢i je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak
sa kryt ostria nepohybuje volne a nezatvara
sa ihned’. Nikdy neupinajte ani neuvéazujte kryt
ostria v otvorenej polohe.

4. Ziadne ukony nevykonavajte vofnou rukou.
Pocas vSetkych ukonov musi byt obrobok pevne
zaisteny oproti rotaénej zakladni a vodidlu
ochranného zariadenia pomocou zveraka. Nikdy
obrobok nezaistujte rukou.

5. Nikdy nesiahajte do blizkosti ostria pily.

6. Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.

7.  Pred vymenou ostria alebo vykonanim servisu
odpojte nastroj.

Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé casti.

9. Kolik zarazky, ktory zaist'uje reznu hlavicu,
slazi len na acely prenasania a skladovania,
nie pre akékol'vek ukony rezania.

10. Naradie nepouzivajte za pritomnosti
horfavych tekutin alebo plynov. Elektrickou
prevadzkou naradia mdze dojst pri vystaveni
ucinkom horfavych tekutin alebo plynov k
vybuchu alebo k poziaru.

11. Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, ¢i
neobsahuje praskliny alebo poskodenie.



12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

30.
31.
32.

33.

Okamzite vymeite alebo
poskodené ostrie.
Pouzivajte len priruby uréené pre tento nastroj.
Bud'te opatrni, aby ste neposkodili hriadel,
priruby (najmd montaznu plochu) alebo
maticovi skrutku. Poskodenie tychto dielov
by mohlo spdsobit’ narusenie ostria.
Skontrolujte, ¢i je rotacna zakladna bezpecne
zaistend, aby sa pocas prace nepohybovala.
Pre vlastnu bezpeénost' odstrante pred
pracou triesky, malé ulomky a pod. zo stola.
Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstranite.
Predtym, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i
je posuvacovy uzaver uvolneny.
Dbajte na to, aby sa ostrie v najnizSej polohe
nedotklo rota¢nej zakladne.
Pevne uchopte rucku. Myslite na to, Ze pila sa
pri spusteni a zastaveni trochu pohne nahor
alebo nadol.
Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvifu bezat. Sledujte,
¢i nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu,
ktoré by mohlo naznacovat nespravnu
montaz alebo nespravne vyvazené ostrie.
Kym zacnete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pina rychlost'.
Ak spozorujete nie€o nezvycajné, okamzite
zastavte pracu.
Nepokusajte sa uzamknut’ prepina¢ v zapnutej
polohe.
Neustale bud'te strehu, zvlast' pri opakujucich
sa a monoténnych ukonoch. Neupadnite do
stavu faloSnej bezpeénosti. Cepele su
mimoriadne nemilosrdné.
Vzdy pouzivajte prislusenstvo odporuc¢ané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prisluSenstva, napriklad brusnych kotucov,
moze dojst’ k poraneniu.
Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.
Pri pileni pripojte zrezavacky na zberaé prachu.
Pilové ostria vyberajte primerane podfa
rezaného materialu.
Pri drazkovani bud'te opatrni.
Ked' je zarezova doska vydrata, vymeiite ju.
Nepouzivajte pilové ostria vyrobené =z
rychloreznej ocele.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze spdsobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekolko prikladov
takychto chemikalii:
olovo z maliarskych materialov na baze olova a,
Arzén a chrom z chemicky osetreného
stavebného dreva.

prasknuté
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Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa lisi v zavislosti od toho, ako c¢asto
vykonavate tento typ prac. Ako znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odporuc¢anymi bezpecnostnymi
pomdckami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne urcené na
filtrovanie mikroskopickych castic.

Na znizenie emitovaného hluku zabezpedte,

aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.

Obsluha musi byt primerane zaskolena na

pouzivanie, nastavovanie a prevadzku nastroja.

34.

35.

36. Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.

37. Neodstranujte Zziadne odrezky ¢i iné casti

obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej polohe.
Pouzivajte jedine pilové listy odporucané
vyrobcom, ktoré vyhovuji norme EN847-1.

38.

39. Pocas manipulacie s pilovym listom pouzivajte
rukavice (pokial je to mozné, pilové listy
prenasajte pomocou drziaka) a odolny material.

40. Podlahu udrziavajte tak, aby bola bez vyskytu

volného materialu, napr. tllomkov a odrezkov.

V pripade vybavenia laserom nie je dovolené
zamienat’ za iny typ lasera. Opravy musia byt’
vykonané spravne.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

41.

INSTALACIA

Montaz plosiny

Fig.1

Naradie sa dodava tak, Ze rukovat je uzamknuta v
dolnej polohe pomocou kolika zarazky. Kolik zarazky

uvolnite si€asnym vyvinutim mierneho tlaku na rukovat
smerom nadol a tahanim kolika zarazky.

/\VAROVANIE:
Zabezpecte, aby sa naradie na podpornom
povrchu nepohybovalo. Pohyb pokosovej pily na
podpornom povrchu poéas rezania méze mat za
nasledok stratu ovladania a vazne osobné poranenia.
Fig.2
Tento nastroj musi byt priskrutkovany Styrmi skrutkami s
maticou na rovny a stabilny povrch pomocou skrutkovych
otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni nastroja. Toto
pomdze zabranit vyklopeniu a moznému poraneniu.
Fig.3
Otocte nastavovacou skrutkou v smere alebo proti
smeru hodinovych ruci¢iek, aby sa dostala do kontaktu
s povrchom podlahy a naradie bolo stabilizované.



POPIS FUNKCIE

/AVAROVANIE:
Pred nastavovanim a kontrolou fungovania
naradia naradie vzdy vypnite a odpojte od
privodu elektrickej energie. Opomenutie vypnut
naradie a odpojit ho od privodu elektrickej energie
moéze mat pri nadhodnom spusteni za nasledok
vazne osobné poranenie.

Chrani¢ cepele
Fig.4
Pri znizovani rukovate, sa chrani¢ cepele automaticky

dviha. Chrani¢ ¢epele sa vrati do svojej pévodnej polohy,
ked sa rez dokon¢i a rukovat sa zdvihne.

/AVAROVANIE:
Nikdy chrani¢ cepele ani pruzinu, ktora je
pripojena chranicu nedemontujte ani

neobmedzujte ich €¢innost’. Odhalena ¢epel ako
vysledok obmedzenia ¢innosti chrani¢a méze mat’
za nasledok vazne osobné poranenia vzniknuté
pocas prevadzky.
V zaujme vaSej osobnej bezpecnosti vzdy udrzujte
chrani¢ Cepele v dobrom stave. Akakolvek chybna
Cinnost chrani¢a Cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, €i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chranic spat na miesto.

/\VAROVANIE:
Nikdy nepouzivajte naradie s poskodenym
alebo odstranenym chrani¢om alebo ¢epelou.
Prevadzkovanie naradia s poSkodenym, chybnym
alebo demontovanym chraniom moéze mat za
nasledok vazne osobné poranenia.
Ak sa priehladny chrani¢ ¢epele znedisti alebo sa nari
prilepia piliny tak, Ze ¢epel a/alebo pracovny kus su len
tazko viditeIné, odpojte pilu zo siete a vycistite opatrne
chrani¢ pomocou vihkej tkaniny. Na cistenie plastového
chraniéa nepouzivajte rozpustadla ani Cistiace
prostriedky na baze benzinu, pretoze méze dojst k
poskodeniu chranica.
Pokial déjde k znecisteniu chranica cepele a je
potrebné ho kvoli spravnej prevadzke vydcistit,
postupujte podla dolu uvedenych krokov:
Naradie vypnite a odpojte od privodu elektrickej energie
a pomocou dodavaného nastrckového kluca uvolnite
Sesthrannu skrutku, ktora pridrziava centralny kryt.
Sesthrannt skrutku uvolnite tak, e ju otogite proti
smeru hodinovych ruciciek a zodvihnite chrani¢ cepele
a centralny kryt.
Fig.5
S chrani¢om c&epele v takejto polohe sa Cistenie mdze
vykonat' dokladnejSie a ucinnejsie. Po ukonéeni Cistenia
vykonajte postup v opaénom poradi a zaistite skrutku.
Neodstrarujte pruzinu, ktora drzi chrani¢ ¢epele. Ak sa
chrani¢ v dosledku starnutia alebo v désledku ucinkov
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UV Ziarenia poskodi, kontaktujte servisné centrum

spolo¢nosti Makita a poziadajte o novy chranic.
CHRANIC NEPOSKODZUJTE ANI
NEODSTRANUJTE.

Polohovanie zarezovej dosky

Fig.6

Fig.7

Tento nastroj je vybaveny zarezovymi doskami v
rotaénej zakladni, ktoré minimalizuju rozvlaknovanie
vychadzajucej strany rezu. Zarezové dosky su
nastavené uz pri ich vyrobe tak, aby sa cepel pily
nedotykala zarezovych dosiek. Pred pouZzitim nastavte
zarezové dosky nasledovne:
Najprv odpojte nastroj zo siete. Uvolnite vSetky skrutky
(3 na lavej a 3 na pravej strane), ktoré zaistuju
zarezové dosky. Znova ich utiahnite len do tej miery, ze
sa zarezové dosky budu dat odstranit’ aj ruéne. Znizte
rukovat Uplne a potlacte kolik zarazky, aby sa uzamkla
rukovat v znizenej polohe. Povolte skrutku, ktora
zaistuje posuvné sucCiastky. Potiahnite ram nesuci
zariadenie uplne smerom k sebe. Nastavte zarezové
dosky tak, aby sa dostali do malého kontaktu s bokmi
zubov na pilovom liste. Utiahnite predné skrutky
(neutahujte ich velmi pevne). Potlacte ram nesuci
zariadenie Uplne smerom k vodiacemu pravitku a
nastavte zarezové dosky tak, aby sa dostali do malého
kontaktu s bokmi zubov na pilovom liste. Utiahnite
zadné skrutky (neutahujte ich velmi pevne).

Po nastaveni zarezovych dosiek uvolnite kolik zarazky

a zodvihnite rukovéat. Potom bezpecne utiahnite vSetky

skrutky.

UPOZORNENIE:

- Po nastaveni uhla ukosu sa presvedcte, ze
zarezové dosky su spravne nastavené. Spravne
nastavenie zarezovych dosiek pomdze zabezpedit
spravnu  podporu  pracovného  kusa  pri
minimalizovani jeho vytrhnutia.

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity

Toto naradie bolo vyrobne nastavené s ciefom
zabezpedit maximalnu reznd kapacitu pre 216 mm
Cepel pily.

Pred vykonavanim akéhokolvek nastavovania odpojte
naradie od privodu elektrickej energie. Pri inStalacii
novej Cepele vzdy skontrolujte spodnu limitnd polohu
Cepele a ak je to potrebné, nastavte ju nasledovne:
Fig.8

Fig.9

Najprv odpojte nastroj zo siete. Posurite ram nesuci
zariadenie Uplne smerom k vodiacemu pravitku a Uplne
znizte rukovat. Na otoCenie nastavovacej skrutky
pouzite franctizsky klu¢ na Sesthranné skrutky. Otacajte,
kym sa okraj pilového listu nevysunie mierne pod horny
povrch rotanej zakladne, kde sa predné Ccelo
vodiaceho pravitka stretne s hornym povrchom rota¢nej
zékladne.



S odpojenym nastrojom otacajte ruéne cepelou,
zaroven drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa
uistili, Ze ¢epel nie je v kontakte ani s jednou ¢astou
dolnej zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to
potrebné.

/AVAROVANIE:

Po nainstalovani novej cepele a pri naradi
odpojenom od privodu elektrickej energie sa
vzdy presvedcte, ze cepel sa pri uplnom
znizeni rukovate nedotyka zZiadnej casti
spodnej zakladne. Pokial sa ¢epel dotkne
zaékladne, mbze spodsobit spatny naraz s
doésledkom vaznych osobnych poraneni.

Rameno zarazky

Fig.10

Poloha dolného limitu c¢epele sa da lahko nastavit
pomocou ramena zarazky. Ak ho chcete nastavit,
posurite rameno zarazky v smere Sipky tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Nastavte nastavovaciu skrutku
tak, Zze sa Cepel zastavi v pozadovanej polohe po¢as
uplného znizenia rukovate.

Nastavenie uhla zrezania

Fig.11

Uvolnite svorku otocenim proti smeru hodinovych
ruciciek. Otocte rotacnu zakladru a zaroven stlacte dole
uzamykaciu paku. Ked ste posunuli svorku do polohy,
kde ukazovatel nesmeruje do pozadovaného uhla na
Skale zrezania, bezpecne utiahnite svorku v smere
hodinovych ruciciek.

APOZOR:
Po zmene uhla zrezania vzdy zaistite rotacnu
zakladriu pevnym utiahnutim svorky.
UPOZORNENIE:
Pri oto€eni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovat zdvihli uplne.

Nastavenie uhla skosenia

Fig.12

Ak chcete nastavit uhol skosenia, uvolnite paku na
zadnej Casti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek,
Odomknite rameno potlac¢enim rukovate pomerne silno
v smere, v ktorom si Zelate naklonit’ ¢epel pily.

POZNAMKA:
Packu mozno nastavit na rdzny uhol packy
odskrutkovanim skrutky, ktora pridrziava packu a
zaistenim packy v pozadovanom uhle.

Fig.13

Naklorite ¢epel pily, az kym ukazovatel nesmeruje do
pozadovaného uhla na Skéale skosenia. Potom utiahnite
paku v smere hodinovych ruciciek, aby ste pevne zaistili
rameno.
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Fig.14

Ak chcete naklonit ¢epel pily doprava na hodnotu 5° alebo
dofava na hodnotu 48 °: nastavte ¢epel pily na hodnotu 0°
pre pravy uhol 5° alebo na hodnotu 45° pre lavy uhol 48 °.
Potom mierne naklorite ¢epel pily na opacnu stranu. Stlacte
uvolfovacie tladidlo a naklofite Cepel pily doprava do
pozadovanej polohy. Utiahnite packu a zaistite rameno.

A\POZOR:
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych ruciciek.
UPOZORNENIE:
Pri naklanani pily uplne zdvihnite rukovat.
Pri zmene uhlov skosenia dbajte na spravne
polohovanie zarezovych dosiek tak, ako je to
vysvetlené v Casti ,Polohovanie zarezovych dosiek".

Nastavenie zablokovania posunu

Fig.15
Na zaistenie posuvného kolika otoéte zaistovaciu
skrutku v smere hod. ruciciek.

Zapinanie
Pre europske krajiny

Fig.16

Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo. Ak chcete
zapnut nastroj, posunte paku dolava, stlacte
uzamykacie tlacidlo a potom potiahnite spustac¢ spinaca.
Uvolnenim spustaca spinaca ho zastavite.

/\VAROVANIE:
Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢i
sa vypina¢ riadne uvadza do chodu a pri
uvolneni sa vracia do polohy ,OFF“
Nevytiahnite silno vypina¢ bez zatlacenia
uzamykacieho tladidla. Mohlo by dojst k
poskodeniu vypina¢a. Prevadzka naradia s
nespravne fungujicim vypinatom moéze viest ku
strate ovladania a k vaznym osobnym poraneniam.

Otvor vo vypinaci sluzi na zasunutie visiaceho zamku s

cielom uzamknut naradie.

Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy

Fig.17

Aby sa zabranilo ndhodnému vytiahnutiu spustaca spinaca,
nachadza sa tu odomykacie tladidlo. Ak chcete zapnut
nastroj, stlate uzamykacie tla€idlo a potiahnite spustac
spinaca. Uvolnenim spustaca spinaca ho zastavite.

/\VAROVANIE:
Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢i
sa vypinaé¢ riadne uvadza do chodu a pri
uvolneni sa vracia do polohy ,OFF%.
Nevytiahnite silno vypinaé bez zatlacenia
uzamykacieho tlacidla. Mohlo by doéjst’ k
poskodeniu vypinaca. Prevadzka naradia s
nespravne fungujicim vypinacom moze viest ku



strate ovladania a k vaznym osobnym poraneniam.

Otvor vo vypinaci sltzi na zasunutie visiaceho zamku s
cieflom uzamknut naradie.

/AVAROVANIE:
Nepouzivajte zamok s tyc¢kou alebo s kablom s
priemerom mensim ako 6,35 mm. MenSia tycka
alebo kabel nemusia spravne zablokovat naradie v
polohe vypnutia, priom méze dojst k nahodnému
spusteniu s désledkom vaznych osobnych poraneni.
NIKDY nepouzivajte naradie bez pine
prevadzkyschopného vypinaéa. Akékolvek
naradie s nefunkénym vypinaéom je VELMI
NEBEZPECNE a pred dal$im pouzitim musi byt
opravené; v opacnom pripade moze dojst k
vaznym osobnym poraneniam.
Z dbévodu vaSej bezpeénosti je toto naradie
vybavené uzamykacim tlacidlom, ktoré zabrani,
aby sa naradie nahodne spustilo. NIKDY
nepouzite nastroj, ked je v prevadzke, ked
jednoducho potiahnete vypina¢ bez stlacenia
uzamykacieho tlacidla. Vypinag, ktory potrebuje
vykonanie opravy mobze sposobit nahodné
spustenie a vazne osobné poranenie. Naradie
zaneste do servisného centra spolo¢nosti Makita,
kde ho PRED dalSim pouzitim dékladne opravia.
NIKDY  neposSkodzujte = uzamykacie tlacidlo
klepanim nadol alebo inymi prostriedkami.
Vypina¢ s poSkodenym uzamykacim tlacidlom
moze spbsobit nahodné spustenie s dosledkom
vaznych osobnych poraneni.

Elektronicka funkcia

Funkcia restartovania
Tato funkcia umoznuje hladké spustenie naradia
obmedzenim krutiaceho momentu pri spusteni.

Cinnost laserového luéa
Len pre model LS0815FL

POZNAMKA:
Pred prvym pouzitim nainstalujte do priehradky
pre vloZenie batérii samostatne dodavané suché
batérie. Informacie o instalacii najdete v Casti s
nazvom ,Vymena batérii laserovej jednotky".

APOZOR:
Ked sa laser nepouziva, vypnite ho

Fig.18

APOZOR:
Nikdy sa nepozerajte do laserového Iu¢a. Priamy
laserovy 10¢ méze poskodit' vase o¢i.
LASEROVE ZIARENIE, NEPOZERAJTE SA PRIAMO
DO LUCA ALEBO PRIAMO S OPTICKYMI
PRISTROJMI, LASEROVY VYROBOK 2. TRIEDY.
Pred posunutim laserovej Giary  alebo
vykonavanim udrzbovych nastaveni odpojte
nastroj od elektriny.
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Ak chcete zapnut laserovy IG¢, stlaéte hornd polohu
(ON) vypinaca. Ak chcete laserovy IU¢ vypnut, stlacte
spodnu polohu vypina¢a (OFF).

Laserovu €iaru mozno posunut na lavu alebo na prava
stranu Cepele pily uvolnenim skrutky, ktora pridrziava
skrifu s laserovou jednotkou, a posunutim do
pozadovanej polohy. Po posunuti skrutku utiahnite.

1. Skrutka drziaca skrifiu s laserovou jednotkou

Laserova Ciara je nastavena uz pri vyrobe tak, Ze je
umiestnena do 1 mm od boé€ného povrchu cepele
(poloha rezania).

POZNAMKA:
Ked laserova linia zoslabne a nie je ju kvoli
priamemu slne¢nému Ziareniu vidiet, premiestnite
pracovné miesto na miesto, kde je menej
priameho slne¢ného Ziarenia.

Cistenie $o$oviek laserového svetla

Ak sa SoSovky laserového svetla jemne znecistia alebo
sa na ne prilepia piliny tak, Ze laserova ¢iara uz nie je
jasne viditelna, odpojte pilu zo siete a odstrante a
opatrne vycistite SoSovky laserového svetla pomocou
makkej vihkej handri€ky. Nepouzivajte rozpustadla
alebo petrolejové Cistidla na Cistenie SoSoviek.

POZNAMKA:
Ked je laserova Ciara zahmlena a takmer alebo Uplne
neviditefna  kvoli priamemu slne¢nému  svetlu,

prenikajucemu cez vnutorné alebo vonkajsie okno pri
praci, premiestnite pracovny plochu na miesto, ktoré
nie je vystavené priamemu sine€nému svetlu.

Cinnost osvetlenia

Fig.19

Fig.20

Ak chcete osvetlenie zapnut, stladte vypina¢ do hornej

polohy (ON). Ak chcete osvetlenie vypnut, stlacte
vypina¢ do spodnej polohy (OFF).

APOZOR:
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.



POZNAMKA:
Suchou tkaninou utrite Spinu zo znedistenych
SoSoviek lampy.
Davajte pozor, aby sa sklo lampy posSkriabalo;
mohla by sa znizit intenzita osvetlenia.

MONTAZ

/AVAROVANIE:
Pred vykonavanim akychkol'vek €innosti na naradi
vzdy skontrolujte, i je naradie vypnuté a odpojené
zo siete. Opomenutie vypnat naradie a odpojit ho zo
siete méZe mat za nasledok vazne osobné poranenie.

Skladovanie zakladacieho kl'ic¢a s
francizskym kFu€om na Sest’hranné skrutky
na druhom konci

Fig.21

Nastr¢kovy klu¢ je uloZeny tak, ako je to zobrazené na
obrazku. Pokial nastrékovy kli¢ budete potrebovat),
vytiahnite ho z drziaka klu¢a. Po pouziti nastrékového
klu¢a ho mézete ulozit vratenim do drziaka kluca.
InStalacia alebo demontaz ostria pily

/\VAROVANIE:

Pred insStalaciou a demontazou cepele naradie
vzdy vypnite a odpojte od privodu elektrickej
energie. Nahodné spustenie naradia moze mat za
nasledok vazne osobné poranenie.

Na instalaciu alebo demontaz cepele
pouzivajte len dodany nastrékovy kl'u¢ Makita.
Opomenutie pouzivat klu¢ méze mat za nasledok

nadmerné  alebo nedostatocné utiahnutie
Sesthrannej skrutky a vazne osobné poranenie.
Fig.22

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatlacenim
kolika zarazky.

Fig.23

Ak chcete odstranit ¢epel, pomocou zastrkavacieho klu¢a
uvolnite Sestbokl maticovu skrutku, ktora drzi stredny
kryt, jej oto€enim proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.
Nadvihnite chrani¢ ostria a stredny kryt.

/\VAROVANIE:
Nedemontujte ziadnu ini skrutku okrem
zobrazenej Sesthrannej skrutky. Ak nahodne
odstranite inu skrutku a chrani¢ ¢epele sa uvolni,
nezabudnite chrani¢ ¢epele namontovat naspéat.
Fig.24
Stlaéte posuvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pouzite zastrkavaci franclzsky kMUu¢ na uvolnenie
Sestbokej zavory v smere hodinovych ruéiciek. Potom
odstrante Sestboku zavoru, vonkajsiu obrubu a Cepel.
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POZNAMKA:
Pri demontovani vnuatornej priruby ju nainstalujte
na hriadel tak, aby jej vyCnelok smeroval od
Cepele. Pri nesprdvnom namontovani priruby sa
bude priruba triet o strojné zariadenie.

/\VAROVANIE:
Pred namontovanim ¢epele na hriadel sa vzdy
presvedcte, ze medzi vnatornou a vonkajSou
prirubou je nainsStalovany spravny prstenec
pre otvor pre hriadel na cepeli, ktoru chcete
pouzit. Pouzitie nespravneho prstenca pre otvor
pre hriadel mbéze mat za nasledok nespravne
namontovanie ¢epele s dosledkom pohybu Eepele
a silného vibrovania, ¢o mdze vyustit k strate
ovladania po¢as prevadzky a zaroveri moze dojst
k vaznym osobnym poraneniam.
Fig.25
Ak chcete nainstalovat ¢epel, namontujte ju opatrne do
hriadefla, uistite sa, Zze smer Sipky na povrchu ¢epele sa
zhoduje so smerom Sipky na puzdre ¢epele.
Nainstalujte vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a
potom pouZzite zastrkavaci francuzsky klu¢ na bezpe¢né
utiahnutie Sestbokej zavory (favej) proti smeru
hodinovych ruciciek, zarover stlacte postvacovy uzaver.
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eurépy

Fig.26

APOZOR:
Prstenec s vonkajSim priemerom 254 mm je
nainstalovany uz vo vyrobe, ako je znazornené na
obrazku.

Pre europske krajiny

/A\POZOR:
Prstenec s vonkaj§im priemerom 30 mm je
nainStalovany medzi vnutornou a vonkajSou
obrubou uz vo vyrobe.
Nainstalujte vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a
potom pouzite zastrkavaci francuzsky kl'u¢ na bezpe¢né
utiahnutie Sestbokej zavory proti smeru hodinovych
ruciciek, zaroven stlacte posuvacovy uzaver.
Fig.27
Vratte chrani¢ éepele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite Sesthrannd skrutku v smere
hodinovych rugiCiek, aby ste zaistili centralny kryt.
Uvolnite rukovat zo zdvihnutej polohy potiahnutim
kolika zarazky. Znizte rukovat, aby ste sa uistili, ze
chrani¢ Cepele sa pohybuje spravne. Uistite sa eSte
pred rezanim, Zze posuvacovy uzaver uvolnil hriadel.
Vrecko na prach
Fig.28
Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté ukony

rezania a ulahCuje zber prachu. Vrecko na prach
nasadte na prachovy otvor.



Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho z nastroja a vytiahnite upinadlo. Vyprazdnite
ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili aj Castice,
ktoré by mohli branit v dalSom zbierani prachu.

POZNAMKA:
Ak pripojite k vasej pile vysava¢, dosiahnete CistejSiu
prevadzku.

Zaistenie obrobku

/A\VAROVANIE:

Je nesmierne délezité, aby ste pracovny kus
vzdy spravne zaistili, a to pomocou spravneho
typu zveraka alebo tvarovanych korunkovych
zarazok. V opacénom pripade moze dojst k
vaznym osobnym poraneniam a k poskodeniu
naradia a/alebo pracovného kusa.

Po vykonani rezu ¢epel az do jej uplného
zastavenia nezdvihajte. Zdvihnutie otacajucej sa
Cepele mdéze mat za nasledok vazne osobné
poranenie a poskodenie pracovného kusa.

Pokial rezete pracovny kus dlhsi ako je
pracovna zakladia pily, material by ste mali po
celej jeho dizke po podpornej zakladni
podopriet a mali by ste zachovat' rovnaku
vysku ulozenia materialu. Spravne podoprenie
pracovného kusa vam pomdze vyhnat sa
uviaznutiu ¢epele a moznému spatnému narazu s
désledkom vaznych osobnych poraneni. Co sa
tyka zaistenia pracovného kusa, nespoliehajte sa
vyhradne len na vertikdlny zverdk al/alebo
horizontalny zverak. Tenky material ma tendenciu
prehybat sa. Podoprite pracovny kus po celej jeho
dizke, aby ste predisli uviaznutiu &epele a
moznému SPATNEMU NARAZU.

Fig.29

Nastavenie vodiacich pravitok
(POSUVNE VODIDLA)

Fig.30

/A\VAROVANIE:

Pred prevadzkovanim nastroja sa ubezpecte, ze
posuvné vodidlo je zaistené.

Pred vykonavanim skoseného rezania
skontrolujte, ze ziadna cast’ naradia, hlavne
Cepel, sa pri uplnom znizeni alebo zdvihnuti
rukoviti v ktorejkolvek polohe a pri posuvani
ramu nesticeho zariadenie v ramci celej dizky
pojazdu nedotyka posuvného vodidla. Kontakt
cepele s posuvnym vodidlom méze mat za
nasledok spatny naraz alebo neocakavany
pohyb materialu a vazne osobné poranenie.

Fig.31
/APOZOR:

Ked vykonavate lavé pokosové rezy, posurite
posuvné vodidlo dolava a zaistite ho tak, ako je to
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zobrazené na obrazku. V opa¢nom pripade sa

dotkne pilového listu alebo Casti nastroja a méze

zapri€init vazne zranenie pracovnika.
Tento nastroj je vybaveny posuvnym vodidlom, ktoré by sa
malo beZne umiestnit' tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Ale ked vykonavate lavé pokosové rezy, nastavte ho do
lavej polohy tak, ako je to zobrazené na obrazku, ak sa
ho dotyka hlava nastroja.
Ked dokonéite vykonavanie pokosovych rezov,
nezabudnite vratit posuvné vodidlo do pdvodnej polohy
a pevne ho zaistit’' utiahnutim upinacej skrutky.
Vertikalny zverak
Fig.32
Vertikalny zverak sa méze nain$talovat bud na lavej
alebo pravej strane vodidla ochranného zariadenia.
Zasunite ty¢ zveraka do otvoru na vodidle ochranného
zariadenia a utiahnite skrutku na zadnej strane vodidla
ochranného zariadenia, aby ste zaistili ty¢ zveraka.
Umiestnite rameno zverdka v zavislosti od hrubky a
tvaru obrobku a zaistite rameno zveradka utiahnutim
skrutky. Ak sa skrutka, ktorou zaistujete rameno
zverdka, dotyka vodidla ochranného zariadenia,
nainstalujte skrutku na protilahld stranu ramena zveraka.
Uistite sa, Ze Ziadna Cast nastroja sa nedotyka zveraka,
ked Uplne budete znizovat rukovat a ked budete tlacit
alebo tahat podvozok. Ak sa niektoré Casti dotykaju
zveraka, zmerite polohu zveraka.
Stlaéte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotacnej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim oto¢ného gombika zveraka.

/AVAROVANIE:
Pracovny kus musi byt pevne zaisteny k
otoc¢nej zakladni a vodiacemu pravitku

pomocou zveraka, a to poc¢as vSetkych ¢éinnosti.
Pokial nebude pracovny kus spravne zaisteny ku
pravitku, material sa pogas rezania mbze
pohybovat s dosledkom mozného poskodenia
Cepele, odhodenia materialu a straty ovladania,
pricom moze dojst k vaznym osobnym poraneniam.

Drziaky

Fig.33

Drziaky je mozné nain3talovat na jednu z dvoch stran ako

vhodny prostriedok horizontalneho podrzania obrobkov.

TyCe drziaka zasurite Uplne do otvorov v zakladni. Potom
bezpecne utiahnite drziaky pomocou skrutiek.

/A\VAROVANIE:
Dlhy pracovny kus vzdy podopierajte tak, aby
bol zarovno s hornym povrchom otocnej
zakladne, ¢im dosiahnete presny rez a
zabranite nebezpecnej strate ovladania naradia.
Spravne podoprenie pracovného kusa pomdze
predchadzat uviaznutiu a moznému spatnému
narazu s dosledkom vaznych osobnych poraneni.
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ZORNENIE:

Pred pouzitim dbajte na to, ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.

Poc¢as rezania prili§ netlacte na rukovat. Prili§
velky tlak moéze zapricinit pretazenie motora
alalebo znizenu uUcinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti ¢epele.
Jemne stlacte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, ¢epel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost
rezu bude narusena.

Podas kizavého rezu jemne potladte podvozok
smerom ku vodidlu ochranného zariadenia bez
zastavenia. Ak sa pohyb podvozku ukonéi poc¢as
rezu, na obrobku sa zanecha stopa a presnost
rezu bude narusena.

/\VAROVANIE:

Pred zapnutim sa presvedcte, ze sa cepel
nedotyka pracovného kusa a pod.

Zapnutie naradia pokial sa C&epel dotyka
pracovného kusa méze spdsobit spatny naraz a
vazne osobné poranenia.

Tlakové rezanie (rezanie malych obrobkov)

1. Zaistovacia skrutka

Obrobky vysoké do 90 mm a Siroké do 60 mm sa
mozu rezat nasledovnym spbésobom.

Posurite ram nesuci zariadenie Uplne k vodiacemu
pravitku a poistnd skrutku otoéte v smere
hodinovych rugiciek, aby ste zaistili ram nesuci
zariadenie. Obrobok spravne zaistite pomocou
spravneho typu zveraka. Zapnite naradie bez toho,
aby sa cepel niecoho dotykala a pockajte, kym
Cepel nedosiahne pInd rychlost pred znizenim.
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Potom jemne znizte rukovat do Uplne dolnej
polohy, aby sa rezal obrobok. Ked je rez
dokonceny, vypnite naradie a pred vratenim
&epele do Uplne zdvihnutej polohy POCKAJTE, AZ
KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI.

/AVAROVANIE:

Gombik pevne utiahnite v smere hodinovych
ruciciek tak, aby sa ram nesuci zariadenie
pocas cinnosti nepohyboval. Nedostato¢né
utiahnutie gombika moéze sposobit spatny naraz s
dosledkom vazneho osobného poranenia.

Nikdy nerezte maly obrobok, ktory nemozno
bezpeéne uchytit do zveraka. Nespravne
uchytenie obrobku méze sposobit spatny naraz a
vazne osobné poranenie.

Posuvné (tlacené) rezanie
(rezanie Sirokych obrobkov)

1. Zaistovacia skrutka

Poistni  skrutku otoc¢te oto¢ny proti smeru
hodinovych rugiiek tak, aby sa ram nesuci
zariadenie mohol volne posuvat. Obrobok zaistite
pomocou spravneho typu zveraka. Potiahnite ram
nesuci zariadenie Uplne smerom k sebe. Zapnite
naradie bez toho, aby sa ¢epel nieGoho dotykala a
pockajte, kym c&epel nedosiahne pIné otacky.
Stlagte dole rukovat a POTLACTE RAM NESUCI
ZARIADENIE SMEROM K  VODIACEMU
PRAVITKU A CEZ OBROBOK. Ked je rez
dokonceny, vypnite naradie a pred vratenim
&epele do Uplne zdvihnutej polohy POCKAJTE, AZ
KYM SA CEPEL UPLNE NEZASTAVI.

/A\VAROVANIE:

Vzdy, ked’ budete vykonavat’ posuvny rez,
najprv potiahnite ram nesuci zariadenie
smerom k sebe a stlacte rukovat’ uplne nadol;
nasledne zatlaéte ram nesuci zariadenie
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smerom k vodiacemu pravitku. Nikdy
nezaéinajte rez, pokial nie je ram nesuci
zariadenie pritiahnuty uplne k vam. Pokial
vykonate posuvny rez bez uplného potiahnutia
rdmu nesuceho zariadenie k sebe, méze dojst k
neoCakavanému spatnému narazu s dosledkom
vaznych osobnych poraneni.

Nikdy sa nepokusajte vykonavat' posuvny rez
tahanim ramu nesutceho zariadenie k sebe.
Tahanie ramu nestceho zaradenie k sebe moze
sposobit neoakavany spatny naraz s désledkom
moznych vaznych osobnych poraneni.

Nikdy nevykonavajte posuvny rez s rukovatou
zablokovanou v znizenej polohe.

Nikdy pocas otacania cepele poistni skrutku,
ktora zaistuje ram nesuci zariadenie. Ram
nesUci zariadenie uvolneny pocas vykonavania
rezu modze spdsobit neoCakavany spatny naraz s
dosledkom moznych vaznych osobnych poraneni.

Zrezavacie rezanie
Pozrite si predchadzajicu cast ,Nastavenie uhla
zrezania".

Skoseny rez

Fig.34

Uvolnite paku a naklorite Cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajicu
Cast ,Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli paku, aby ste bezpec¢ne
zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok
pomocou zverdka. Uistite sa, Ze je podvozok
potiahnuty spat celou cestou spat smerom k
pracovnikovi. Zapnite nastroj bez toho, aby sa
Cepel nieCoho dotykala a pockajte, kym cEepel
nedosiahne pIna rychlost. Potom jemne zniZte
paku do uplne dolnej polohy, zatial ¢o vytvorite
tlak rovnobezne s ¢&epelou a POSUNTE
PODVOZOK SMEROM KU VODIDLU
OCHRANNEHO ZARIADENIA, ABY SA REZAL
OBROBOK. Ked je rez dokon&eny, vypnite nastroj
a POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL UPLNE
NEZASTAVi pred vratenim &epele do Uplne
zdvihnutej polohy.

/AVAROVANIE:

Po nastaveni ¢epele na vykonavanie
ukosového rezu a pred prevadzkovanim
naradia sa presvedéte, Ze ram nesuci
zariadenie a cepel sa budi moéct volne
pohybovat’ v ramci celej dizky
predpokladaného rezu. PreruSenie pojazdu ramu
nesuceho zariadenia alebo Cepele pocas
vykonavania rezu méze spdsobit’ spatny naraz a
vazne osobné poranenia.

Pri vykonavani ukosového rezu majte ruky
mimo trasy ¢epele. Uhol Cepele mdze zmiast
obsluhu ¢o sa tyka skutoCnej trasy Cepele pocas
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rezania a kontakt s Cepelou moze mat za
nasledok vazne osobné poranenia.

Cepel by ste nemali az do jej Uplného
zastavenia zdvihnut. Pocas vykonavania
ukosového rezu sa moéze pred Cepel dostat kus
odrezku. Pri zdvihnuti otacajucej sa Cepele moze
byt odrezok ¢epelou odhodeny, o mdze sposobit’
rozpadnutie materidlu s doésledkom vaznych
osobnych poraneni.

ZORNENIE:

Ked budete stla¢at rukovat dole, zatlacte
rovnobezne s Cepelou. Ak sa vytvori tlak kolmo
na rotaénu zakladfu, alebo ak sa zmeni smer
tlaku pocas rezu, presnost rezu bude narusena.
Pred vykonavanim skoseného rezania méze byt
potrebné nastavit posuvné vodidlo. Pozrite si Cast’
nazvanu ,Nastavenie vodiacich pravitok®.

Zlozené rezanie

Zlozené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
ukosovy uhol a zaroven sa na pracovnom kuse
bude vyrezavat pokosovy uhol. ZloZené rezanie je
mozné vykonat pod uhlom, ktory je uvedeny v
tabulke.

Uhol zrezania Uhol skosenia

Vlavo 0-45 °

Vlavo a vpravo 0°- 45°

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si
vysvetlenia v ¢astiach ,Tlakové rezanie", ,Posuvné
rezanie", ,Zrezané rezanie" a ,Skosené rezanie".

Rezanie okrasnych list s korunou alebo
oblukom
Okrasné listy s korunou alebo oblukom je mozné
rezat pomocou pokosovej pily na kombinované
rezanie tak, Ze okrasné listy budu lezat na
rotacnej zakladni.
Existuju dva bezné typy okrasnych list s korunou a
jeden typ okrasnych list s oblukom; okrasna lista s
korunou so sklonom steny 52/38°, okrasna lista s
korunou so sklonom steny 45° a okrasna liSta s
oblukom so sklonom steny 45°. Pozrite si obrazky.

Fig.35

Zobrazené su spoje okrasnych it s korunou a
oblukom, ktoré su zrealizované tak, aby
vyhovovali pre ,vnutorné" 90° rohy ((1) a (2) na
obr. A) a pre ,vonkajsie" 90° rohy ((3) a (4) na obr.
A).

1. Vnuatorny roh
2. Vonkajsi roh




Fig.36

Meranie
Odmerajte dizku steny a na stole nastavte
pracovny kus s ciefom na poZadovanu dizku
odrezat kontaktny okraj. Vzdy sa presvedcte, ze
odrezand dizka pracovného kusa na zadnej
strane pracovného kusa je rovnaka ako dizka
steny. Nastavte dizku rezu pre uhol rezu. Aby ste
vyskusali uhly cepele, vzdy pouzite niekolko
kuskov na vykonanie skisobnych rezov.
Pri rezani okrasnych lit s korunou alebo oblukom
nastavte uhol pokosu a uhol ukosu podfa tabulky
(A) a okrasné listy umiestnite na horny povrch
zakladne pily, ako je to uvedené v tabulke (B).

V pripade l'avého ukosového rezu

Tabulka (A)

Uhol skosenia

Poloha
okrasnej
listy na
obr.

Uhol zrezania

Typ 52/38° | Typ45° | Typ 52/38°

Pravy 31,6°

Typ 45°
Pravy 35,3°

Pre vnatorny
roh

— Lavy 33,9°| Lavy 30° | Lavy 31,6° | Lavy 35,3°
Pre vonkajsi

roh

E:@C>

Pravy 31,6° |Pravy 35,3°

Tabulka (B)

Poloha okrasnej
[i§ty na obr. A

Okraj okrasne;j listy oproti

vodiacemu pravitku Dokondeny kus

Okraj kontaktu so stropom by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.

1) Dokonéeny kus bude
na favej strane

Cepele.

Pre vnitorny
roh

)
Okraj kontaktu so stenou by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.

(3) Dokonéeny kus bude
na pravej strane

Cepele.

Pre vonkajsi
roh

Okraj kontaktu so stropom by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.

(4)

Priklad:

V pripade rezania okrasnej liSty s korunou

typu 52/38° pre polohu (1) na obr. A:
Sklorite a zaistite nastavenie uhas
Ukosu na 33,9° LAVY.
Nastavte a zaistite nastavenie uhla
pokosu na 31,6° PRAVY.
Umiestnite okrasnu listu s korunou tak,
aby jej Sirokd zadna strana (skrytd)
smerovala nadol na rotaénu zakladiu; jej
OKRAJ KONTAKTU SO STROPOM bude
smerovat k vodiacemu pravitku pily.
Dokonéeny kus, ktory sa pouZzije bude po

vykonani rezu vzdy na LAVEJ strane Cepele.

7.

Fig.37
Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat'

Rezanie hlinikovych vyliskov
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hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na ¢epeli.

/\VAROVANIE:
Nikdy sa nepokusajte rezat hrubé alebo
okruhle hlinikové vylisky. Hrubé alebo okruhle
hlinikové vylisky sa tazko zaistuju a pocas rezania
sa mOzu uvolnit s désledkom straty ovladania a
vaznych osobnych poraneni.

Drevené oblozZenie

Pouzitie dreveného obloZenia pomaha zabezpedit
rezy v obrobkoch bez triesok. Pripojte drevené
obloZenie ku vodidlu ochranného zariadenia,
pouzite otvory na vodidle ochranného zariadenia.
Pozrite si obrazok, kde su rozmery odpord¢aného
dreveného obloZenia.

Viac ako 450mm
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1. Otvory

/A\POZOR:
Pouzite rovné drevo rovnakej hrubky ako ma
drevené obloZenie.

/\VAROVANIE:
Pouzite skrutky na pripojenie dreveného
oblozenia ku vodiacemu pravitku. Skrutky by
mali byt’ nainstalované tak, aby hlavy skrutiek
boli pod povrchom dreveného oblozenia a
neprekazali pri nastaveni polohy materialu,
ktory budete rezat. Nespravne zarovnanie
materialu, ktory budete rezat modze spoésobit
neoCakavany pohyb pocas rezania s dosledkom
straty ovladania a vaznych osobnych poraneni.

UPOZORNENIE:
Ked je pripojené drevené oblozZenie, neotacajte
rotaénli zakladiiu so znizenou rukovatou. Cepel
alalebo drevené obloZenie sa poskodia.

9. Rezanie zliabkov

Fig.38
Drazkovy typ rezania sa mdze vykonat nasledovne:
Nastavte dolnd  polohu Cepele  pomocou

nastavovacej skrutky a rameno =zarazky, aby
obmedzovalo rezni hibku &epele. Pozrite si uz
opisanu ¢ast ,Rameno zarazky".

Po nastaveni dolnej limitnej polohy Cepele vyrezte
rovnobezné drazky cez Sirku pracovného kusa
pomocou posuvného (tlateného) rezania tak, ako je
to zobrazené na obrazku. Potom odstrarite material
pracovného kusa medzi drazkami pomocou dlata.



/\VAROVANIE:

Nepokusajte sa vykonavat' tento typ rezu so
SirSim typom cepele alebo s drazkovacou
¢epelou. Snaha o vykonanie drazkového rezu so
SirSou Cepelou alebo drazkovacou Cepelou méze
mat za nasledok neocakavané vysledky rezu a
spatny naraz s dbésledkom vaznych osobnych
poraneni.

Pri vykonavani iného nez drazkového rezu
nezabudnite rameno so zarazkou vratit do
povodnej polohy. Pokus o vykonavanie rezov s
ramenom so zarazkou v nespravnej polohe moze
viest k neoCakavanym vysledkom rezu a k
spatnému narazu s doésledkom vaznych osobnych

poraneni.

/A\POZOR:
Dbajte na to, aby ste vratili rameno zarazky do
pévodnej polohy, ked vykonavate iné ako

Zliabkové rezy.
Prenasanie nastroja
Fig.39
Uistite sa, Ze naradie je odpojené zo siete. Zaistite
Cepel v 0° uhle Ukosu a Uplne otocte rotacnu zakladriu v
pravom uhle pokosu. Zaistite posuvné stipiky tak, aby
sa spodny posuvny kolik zablokoval v polohe ramu
nesuceho zariadenie Uplne vytiahnutého smerom k
obsluhe a horné stipiky v polohe ramu nestceho
zariadenie Uplne zatlaeného smerom k vodiacemu
pravitku (Pozrite si Cast ,Nastavenie zablokovania
posunu®.) Uplne zniZte rukovat a zaistite ju v dolnej
polohe vtlatenim kolika zarazky.
Napajaciu elektricki $nuru navifite pomocou podstavca
pre $nuru.

/\VAROVANIE:
Kolik zarazky sluzi len na ucely prenasania a
skladovania a nemal by sa nikdy pouzivat’ pri
rezani. Pouzivanie kolika zarazky pri rezani moéze
sposobit neoCakavany pohyb Eepele s dosledkom
spatného narazu a vaznych osobnych poraneni.
Nastroj prenasajte drziac ho na oboch stranach
zakladne nastroja tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Ak odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa
vam bude lahSie prenasat.

APOZOR:
Pred prenasanim naradia vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé Casti. Ak sa Casti naradia po€as jeho
prenasania budu pohybovat alebo posuvat, méze
dojst k strate ovladania alebo rovnovahy s
dosledkom osobnych poraneni.
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UDRZBA

/\VAROVANIE:
Pred vykonavanim kontroly a udrzby naradie
vzdy vypnite a odpojte od privodu elektrickej
energie. Opomenutie vypnut naradie a odpojit ho
od privodu elektrickej energie méze mat pri
nahodnom spusteni za nasledok vazne osobné
poranenie.
Pre dosiahnutie najlepsieho a
najbezpeénejSieho vykonu musi byt cepel
vzdy ostra a cistd. Rezanie s tupou a/alebo
Spinavou ¢epelou mdze mat za nasledok spatny
naraz s désledkom vaznych osobnych poraneni.
UPOZORNENIE:
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je va$ nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovné:

1.

Fig.40
Ram zatlaéte smerom ku vodidlu ochranného
zariadenia a utiahnite zaistovaciu skrutku, aby ste
zaistili ram.
Uvolnite svorku, ktora zaistuje rotacnu zakladriu.
Otocte rotacnu zakladriu tak, ze ukazovatel bude
ukazovat na hodnotu 0° na mierke pokosu. Potom
jemne otoéte rotaénu zakladiiu v smere
hodinovych ruciiek a proti smeru hodinovych
ruciiek tak, aby rotaéna zakladna zapadla na
svoje miesto v drazke pre 0° pokos. (Nechajte ju
tak, ak ukazovatel nesmeruje na 0°.) Pomocou
zakladacieho  klu¢a  uvolnite  skrutky  so
Sesthrannou hlavou, ktoré =zaistuji vodiace
pravitko.

Fig.41
Uplne znizte rukovat a zaistite ju v dolnej polohe
vtlaGenim kolika zarazky. Pomocou
trojuholnikového pravitka, uhlomeru a pod.
zarovnajte do pravého uhla bo¢nu stranu Cepele a
Celo vodiaceho pravitka. Nasledne dokladne
utiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou, a to v
poradi z pravej strany.

Fig.42
Uistite sa, Ze ukazovatel smeruje do 0° na Skale
zrezania. Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, ze bude smerovat ku 0°.

Uhol zrezania



2. Uhol skosenia

(1) 0° uhol skosenia

Fig.43
Ram  zatla¢te smerom ku  vodidlu
ochranného zariadenia a utiahnite
zaistovaciu skrutku, aby ste =zaistili ram.
Uplne zni#te rukovat a zaistite ju v dolnej
polohe vtlatenim kolika zarazky. Uvolnite
paku na zadnej strane nastroja.

Fig.44
Otocte Sesthrannu skrutku na pravej strane
ramena o dve alebo tri oto¢enia proti smeru
hodinovych ruciCiek, aby ste naklonili pilovy
list doprava.

Fig.45
Opatrne vyrovnajte bo¢nl stranu pilového listu
do pravého uhla k vrchnému povrchu rotacnej
zakladne pomocou trojuholnikového meradla,
uhlomera atd. oto¢enim $esthrannej skrutky na
pravej strane ramena v smere hodinovych
ruciciek. Potom bezpec¢ne utiahnite paku.

Fig.46
Uistite sa, Ze ukazovatel na ramene ukazuje
do 0° na Skale skosenia na drziaku ramena.
Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a
nastavte ukazovatel tak, Zze bude smerovat
ku 0°.

(2) 45° uhol skosenia

Fig.47
Nastavte 45° uhol skosenia len po vykonani
nastavenia 0° uhla skosenia. Ak chcete
nastavit 45° uhol skosenia, uvolnite packu a
naklorite pilovy list Uplne dolava. Uistite sa,
Ze ukazovatel na ramene ukazuje do 45° na
Skale skosenia na drziaku ramena. Ak
ukazovatel neukazuje na 45°, otocte
nastavovaciu skrutku s uhlom skosenia 45°
na pravej strane ramena, az kym ukazovatel
nebude ukazovat na 45°.
Na nastavenie pravého 5° uhla skosenia
vykonajte rovnaky postup, aky je uvedeny
hore.

Vymena uhlikov

Fig.48

Pravidelne odstrariujte a kontrolujte uhlikové kefky. Ked
st zodraté na dizku 3 mm, vymerite ich. Uhlikové kefky
udrziavajte &isté a mali byt volne skizavat do drziakov.
Obe uhlikové kefky sa musia vymiefat naraz.
Pouzivajte len rovnaké uhlikové kefky.

Fig.49

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.
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Po pouziti
Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili
na nastroj, pomocou handricky alebo ¢ohosi
podobného. Udrzujte chrani¢ cepele Cisty podla
pokynov v predchadzajucej ¢asti ,Chrani¢ cepele".
Namazte posuvné Casti strojovym olejom, aby ste
predisli hrdzaveniu.
Pri skladovani nastroja potiahnite ram uplne k
sebe.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/\VAROVANIE:
Toto prislusenstvo a dopinky znacky Makita sa
odporucaju pre pouzitie v spojeni s naradim
znacky Makita uvadzanym v tomto navode na
obsluhu. Pouzivanie iného prisluSenstva a
doplnkov méze mat za nasledok vazne osobné
poranenia.
PrisluSenstvo a doplnky znacky Makita
pouzivajte jedine na uvedeny ucel. Nespravne
pouzivanie prisluSenstva alebo doplnkov modze
mat za nasledok vazne osobné poranenia.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ocelové ¢epele pil s karbidovym koncom

Cepele pre

pokosovu pilu Pre hladké a presné rezanie v réznych materialoch.

Ostrie na vSeobecné ucely pre rychle

Kombinécia a hladkeé strhavanie, prerezavanie a zrezavanie.

Pre hladsie krizové rezy naprie¢ vlakien.

Krizovy rez Reze tenké platky smerom napried viakien.

Jemné prerezavanie |Pre bezpieskové rezy cisto proti smeru.

B R e e e

Vertikalny zverak
Zakladaci kli¢ s francuzskym kfuéom na
Sesthranné skrutky na druhom konci
Drziak
Vrecko na prach
Trojuholnikové pravitko

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Cep zarazky 20-1. Spina¢ svétla 32-3. Ty¢ svéraku

2-1. Srouby 21-1. Nastrény Kli¢ s imbusovym kli¢em 32-4. Sroub

3-1. Nastavovaci Sroub na druhém konci 32-5. Vodici pravitko

4-1. Kryt kotouce 21-2. Drzék klice 33-1. Drzak

5-1. Kryt kotouce 22-1. Cep zarazky 33-2. Sroub

6-1. Deska se sparou 23-1. Nastrény kli¢ 35-1. Vypoukla lista typu 52/38
6-2. Sroub 23-2. Pouzdro kotouce 35-2. Vlypoukla lista typu 45°

7-1. Pilovy list 23-3. Stredovy kryt 35-3. Vyduta lista typu 45°

7-2. Zuby kotouce 23-4. Sroub s Sestihrannou hlavou 36-1. Vnitfni kout

7-3. Deska se sparou 23-5. Kryt kotouce 36-2. Vnéjsi roh

7-4. Levy Sikmy fez 24-1. Pouzdro kotouce 37-1. Vodici pravitko

7-5. Pfimy fez 24-2. Nastrény kli¢ 37-2. Svérak

8-1. Nastavovaci Sroub 24-3. Sroub s Sestihrannou hlavou 37-3. Distan¢ni blok

8-2. Otocny stul 24-4. Sipka 37-4. Hlinikovy vylisek

9-1. Horni povrch oto¢ného stolu 24-5. Zamek hfidele 37-5. Distan¢ni blok

9-2. Obvod kotouce 25-1. Pouzdro kotouce 38-1. Drazky vyfezané kotou¢em
9-3. Vodici pravitko 25-2. Sipka 40-1. Vodici pravitko

10-1. Rameno zarazky 25-3. Sipka 40-2. Srouby s $estihrannou hlavou
10-2. Stavéci Sroub 25-4. Pilovy list 40-3. Rukojet

11-1. Stupnice pokosu 26-1. Sroub s $estihrannou hlavou 41-1. Vodici pravitko

11-2. Ukazatel (levotocivy) 41-2. Trojuhelnikové pravitko
11-3. Blokovaci packa 26-2. VngjSi pfiruba 42-1. Sroub

11-4. Rukojet 26-3. Pilovy list 42-2. Ukazatel

12-1. Packa 26-4. Prstenec 42-3. Stupnice pokosu

13-1. Packa 26-5. Vnitfni pfiruba 43-1. Packa

13-2. Rameno 26-6. Vieteno 43-2. Rameno

13-3. Ukazatel 27-1. Nastrény kli¢ 44-1. Stavéci Sroub 0°

13-4. Stupnice Ukosu 27-2. Pouzdro kotouce 44-2. Stavéci Sroub pro levy Sikmy fez
14-1. Ukazatel 27-3. Stfedovy kryt 45°

14-2. Tlacitko uvolnéni 27-4. Sroub s $estihrannou hlavou 45-1. Trojuhelnikové pravitko
14-3. Stupnice Ukosu 27-5. Kryt kotouce 45-2. Pilovy list

15-1. Pojistny Sroub 28-1. Prachova hubice 45-3. Horni povrch otoéného stolu
16-1. Odjistovaci tlagitko 28-2. Vak na prach 46-1. Sroub

16-2. Packa 28-3. Upevriovaci prvek 46-2. Ukazatel

16-3. Spoust 29-1. Podpéra 46-3. Stupnice ukosu

16-4. Otvor pro zamek 29-2. Otocny st 47-1. Stavéci Sroub Uhlu Ukosu vpravo
17-1. Odjistovaci tlagitko 30-1. Posuvné pravitko 5°

17-2. Spoust 30-2. Upinaci Sroub 47-2. Stavéci Sroub pro levy Sikmy fez
17-3. Otvor pro zamek 31-1. Posuvné pravitko 45°

18-1. Spina¢ laseru 32-1. Rameno svéraku 49-1. Sroubovak

19-1. Pracovni osvétleni 32-2. Knoflik svéraku 49-2. Vicko drzéku uhliku

M



TECHNICKE UDAJE

Model

Primér listu

Tloustka kotouce

Pramér otvoru

- Pro vS8echny zemé mimo Evropu

- Pro zemé Evropy

Max. thel pokosu

Max. Ghel ukosu

Max. kapacita fezu (V x S) pfi praméru kotouge 216 mm

LS0815F / LS0815FL
216 mm
1,5-2,5mm

25,4 mm

30 mm

Vlevo 50° vpravo 60°
Vlevo 48° vpravo 5°

§ Uhel Ukosu
Uhel pokosu
45° (vlevo) 5° (vpravo) 0°
0° 50 mm x 305 mm 60 mm x 305 mm 65 mm x 305 mm
45° 50 mm x 215 mm - 65 mm x 215 mm

60° (vpravo)

65 mm x 150 mm

Jmenovité napéti

Jmenovity pfikon

Otacky bez zatizeni (min™)

Typ laseru (pouze u LS0815FL)
Rozméry (D x § x V)

Hmotnost netto

TFida bezpecnosti

220-240 V, 50-60 Hz

1400 W, S6 40 % 5 min

5000

Cerveny laser 650 nm, <<1 mW (tfida laseru 2)
755 mm x 450 mm x 488 mm

Pro v8echny zemé mimo Evropue++14,1 kg

Pro zemé Evropy++LS0815F 14,1 kg

e« LS0815FL 14,2 kg

G@n

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END223-4

Symboly

NizZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouZiti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@ PFe&téte si navod k obsluze.

[o]

WO

DVOJITA IZOLACE

V  ramci pfedchazeni  zranénim
odletujicimi  tfiskami  pfidrzte po
dokonceni fezu hlavu pily dole, dokud
se kotou€ uplné nezastavi.

-0 Eg;e ]
2 P et
PFi posuvném fezani nejdfive
pritahnéte vozik upiné k sobé, stisknéte
dold drzadlo a poté vozik tlacte
smérem k vodicimu pravitku.
Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.
Posuvna pravitka nastavte do spravné
vzdalenosti mimo dosah kotouce a
krytu kotouce.

=
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LASEROVE ZARENI: Nedivejte se do
paprsku. Pfimy laserovy paprsek muze
poskodit zrak.

Jen pro staty EU

Elektricka zafizeni nelikvidujte
soucasné s domovnim odpadem!
Vzhledem k dodrzovani evropské
smérnice o odpadnich elektrickych a
elektronickych zafizenich véetné jeji
implementace v souladu snarodnimi
zakony musi byt elektrické zafizeni po
skon€eni  Zivotnosti  shromazdéno
oddélené a predano do ekologického
recyklaéniho zafizeni.

A®
):¢

ENE006-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dfeva. Pfi pouziti vhodnych pilovych kotoucl Ize
fezat také hlinik.

ENF002-2

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mGze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napdjecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mUze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.



ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hiadina akustického tlaku (Lpa): 87 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 110 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN61029:

Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
vsouladu se standardni testovaci metodou a

muze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.

Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zéakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé& doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH103-1
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita prohlasuje, ze nasledujici
zarizeni:

Popis zafizeni:
Radialni pokosova pila
C. modelu/typ:
LS0815F, LS0815FL
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC, 2006/95/EC, 2006/108/EC,
2006/65/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢&i normativnimi dokumenty:
EN61029, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie
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GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni k

elektrickému naradi

UPOZORNENi Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potirebu.

si

ENB034-7

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

1.  Noste ochranu zraku.

2. Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.
Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotouc¢em.
Mohl by zpusobit vazné poranéni.
Neprovozujte pilu bez kryta. Pied kazdym
pouzitim zkontrolujte fadné uzavieni krytu
kotouce. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouce nepohybuje volné a okamzité se
neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchycujte
kryt kotouce v oteviené poloze.

Neprovadéjte zadnou operaci ruénim
pfidrzovanim. Pfi veskerych pracich je dil nutno
pevné uchytit na otoéném stole a vodicim pravitku
pomoci svéraku. Nikdy dil nedrzte na misté rukou.
Nikdy nesahejte pres pilovy kotou¢.

Pfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotouc.

Pfed vyménou kotouce nebo provadénim
servisu nastroj odpojte od zdroje napajeni.
Pred prenasenim nastroje vzdy zajistéte
vSechny pohyblivé dily.

Zarazkovy ¢ep, ktery uzamyka rezaci hlavu, slouzi
pouze pro ucely prenaseni a skladovani. Neni
uréen pro zadné cinnosti spojené s fezanim.
Naradi nepouzivejte v prostiedi s hoflavymi
kapalinami ¢i plyny. Elektrickd ¢innost naradi
mize pfi kontaktu s hoflavymi kapalinami ¢i a
plyny zpUsobit vybuch nebo pozar.

Pfed provozem peclivé zkontrolujte,
kotou¢ nevykazuje trhliny nebo poskozeni.
Popraskany nebo pos$kozeny kotou¢ okamzité
vyméiite.

zda



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

Pouzivejte pouze pfiruby uréené pro tento nastroj.
Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfiruby
(zejména instalaéni povrch) nebo Sroub. Poskozeni
téchto dili mize vést k roztrzeni kotouce.
Presvédéte se, zda je otoény stul fadné zajistén,
aby se béhem provozu nemohl pohybovat.
K zajisténi vlastni bezpecnosti odstrarite pred
zahajenim provozu z povrchu stolu trisky,
drobny material, apod.
Nefezte hiebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte a odstrante z dilu vSechny
pFipadné hiebiky.
Dbejte, aby byl pred aktivaci spinac¢e uvolnén
zamek hfidele.
Ujistéte se, ze se kotou¢ nedotyka otoéného
stolu v nejnizsi poloze.
Uchopte pevné drzadlo. Nezapomeirite, ze se
pila béhem spousténi a zastavovani posunuje
mirné nahoru nebo dolu.
Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.
Pfed pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.
Pred fezanim pockejte, dokud
nedosahne plnych otacek.
Pokud si béhem provozu povs§imnete ¢ehokoliv
neobvyklého, preruste okamzité praci.
Nepokousejte se zablokovat spoust’ v aktivni
poloze.
Bud'te vzdy ostraziti, zvlasté pfi opakovanych
a monotoénnich pracich. Nenechte se ukolébat
faleSnym pocitem bezpeci. Ostfi naradi
neodpousti zadné chyby.
Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporuc¢ené v
této prirucce. Pouziti nespravného
prislusenstvi, jako jsou napriklad brusné
kotouce, mize zpuisobit poranéni.
Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald,
nez je dfevo, hlinik a podobné materialy.
PFi fezani pripojte pokosovou pilu k zafizeni
na odsavani prachu.
Pilové kotouce volte podle fezaného materialu.
P¥i fezani drazek postupujte s opatrnosti.
Drazkovaci desku vyméiite, jakmile je opotfebena.
Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z
rychlofezné oceli.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, Zze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:
olovo z materialu opatfeného natérem na
bazi olova a
arsen a chrom z chemicky oSetfeného feziva.
Riziko spojené s vystavenim témto

kotoué
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materialim se li§i podle toho, jak ¢asto tento
typ prace provadite. Chcete-li omezit expozici
témto materialim: pracujte na dobie
vétraném misté a pouzivejte schvalené
bezpecnostni vybaveni, jako jsou napfiklad
protiprachové masky specialné urcené k
odfiltrovani mikroskopickych ¢astic.

34. Pracujte vzdy s ostrym a éistym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
35. Obsluha musi byt odpovidajicim zpuisobem

vySkolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani stroje.

Pouzivejte spravné naostrené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotouc¢i.

Vyvarujte se odstrafovani jakychkoliv
odfezkl nebo jinych ¢asti dilu z oblasti fezani
béhem provozu nastroje, kdy se hlava pily
nenachazi v klidové poloze.

Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené
vyrobcem, jez vyhovuji normé EN847-1.

Pfi manipulaci s pilovym kotouc¢em a surovym
materidlem pouzivejte rukavice (pilové kotouce
je tfeba prenaset pokud mozno v drzaku).

36.

37.

38.

39.

40. Udrzujte podlahu v cistoté a bez vyskytu
nesoudrzného materialu, napf. tiisek a odfezk.
41. Pokud je =zafizeni vybaveno laserem, neni

dovoleno zaménovat jej za jiny typ laseru. Opravy
je tieba provadét pouze spravnym zptisobem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

INSTALACE

Montaz stolu

Fig.1

Pfi dodavce naradi je drzadlo zablokovano ve spusténé
poloze zarazkovym C&epem. Zarazkovy cep uvolnite
lehkym tlakem na drzadlo smérem dolli a sou¢asnym
tahanim za zarazkovy ¢ep.

/AVAROVANi:
Zajistéte, aby se naradi na nosné plose
nepohybovalo. Pohyb pokosové pily na nosné
ploSe béhem Fezani mize zpusobit ztratu kontroly
a vazné zranéni.
Fig.2
Tento nastroj je tfeba upevnit étyfmi Srouby k rovnému a
stabilnimu povrchu pomoci otvort pro $rouby, které jsou
k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak pfevrzeni
nastroje a moznému zranéni.

Fig.3

Otacejte stavécim Sroubem vpravo ¢&i vlievo, aby se
dostal do kontaktu s plochou nafadi k zajisténi jeho
stability.



POPIS FUNKCE

/AVAROVANi:

- Pred nastavovanim ¢i kontrolou funkce se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené
ze zasuvky. Zanedbani vypnuti a odpojeni naradi
mize vést k vaznym zranénim zpUGsobenym
nahodnym spusténim.

Kryt kotouce
Fig.4
PFfi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt

kotouce. Kryt kotou€e se po dokonéeni fezu a zvednuti
drzadla vraci do puvodni polohy.

/AVAROVANI:

« Nikdy neomezujte funkci krytu kotouce a kryt
ani pruzinu, ktera jej pridrzuje, nikdy
neodnimejte. Nechranény kotou¢ muze pfi
potlaceni funkce krytu béhem provozu zpuUsobit
vazné zranéni.

V zajmu své vlastni bezpecnosti udrzujte kryt kotouce

vzdy v dobrém stavu. Jakoukoli nespravnou funkci krytu

kotou¢e je nutné okamzité napravit. Ujistéte se o

spravné funkci pruziny zajistujici vraceni krytu.

A\VAROVANi:
Naradi nikdy nepouzivejte, pokud je poskozeny,
vadny ¢i sejmuty kryt kotouce nebo pruzina.
Prace snafadim s poskozenym, vadnym i
sejmutym krytem muZe zpusobit vazné zranéni.
Dojde-li ke znecdisténi prahledného krytu kotouce nebo
jestlize k nému pfilnou piliny tak, Ze jiz neni vidét kotou¢
¢i obrobek, odpojte pilu ze zasuvky a kryt dukladné
vyCistéte navihéenou tkaninou. Na plastovy kryt
neaplikujte zadna rozpoustédla ani CistiCe na bazi
ropnych produktt, nebot by jej mohly poskodit.
Jestlize se kryt kotouCe znedisti a bude tfeba jej
k zajisténi spravné funkénosti vycistit, postupujte podle
nize uvedenych kroku:
Zafizeni vypnéte, odpojte ze zasuvky a dodanym
nastrénym kli¢em povolte Sroub se Sestihrannou hlavou
pridrzujici stfedovy kryt. Ota¢enim vilevo povolte Sroub
se Sestihrannou hlavou a nadzvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt.
Fig.5
Takto presunuty kryt kotouc¢e umozni dikladnéjsi a
efektivnéjsi vycisténi. Po vycisténi smontujte dily podle
vy$e uvedeného postupu v opacném sledu kroku a
dotahnéte Sroub. Nedemontujte pruzinu pfidrzujici kryt
kotouce. Pfi poskozeni krytu starnutim ¢i pusobenim UV
zafeni si objednejte novy v servisnim stfedisku Makita.
NEOMEZUJTE  FUNKCI KRYTU A  KRYT
NEDEMONTUJTE.
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Umisténi desky se sparou
Fig.6
Fig.7
Nastroj je vybaven deskami se sparou na otoéném stole,
kterd omezuje na minimum roztfepeni na koncové
strané fezu. Desky se sparou jsou u vyrobce sefizeny
tak, aby se pilovy kotou¢ desek nedotykal. Pred
pouzitim sefidte desky se sparou nasledovné:
Nejprve nafadi odpojte od zdroje napajeni. Povolte
vSechny Srouby (po 3 na levé i na pravé strané)
zajistujici desky se sparou. Srouby dotahnéte pouze tak,
aby bylo mozno desky snadno posouvat rukou. Spustte
drzadlo Uplné dold a zatlatte zarazkovy cep, aby se
drzadlo zablokovalo ve snizené poloze. Povolte Sroub
zajiStujici kluzné tyce. Pfitahnéte vozik zcela k sobé.
Nastavte desky se sparou tak, aby se dotykaly stran
zubl kotouce. Pfitahnéte predni Srouby (neutahujte je
pevné). Zatlacte vozik zcela vpfed smérem k vodicimu
pravitku a nastavte desky se sparou tak, aby se
dotykaly stran zubl kotouce. Pfitahnéte zadni $rouby
(neutahuijte je pevné).
Po sefizeni desek se sparou uvolnéte zarazkovy Cep a
zvednéte drzadlo. Potom pevné utdhnéte vSechny
Srouby.
POZNAMKA:
Po nastaveni uhlu ukosu se ujistéte, zda jsou
spravné sefizeny desky se sparou. Spravné
sefizeni desek napomuZe zajistit nalezitou oporu
obrobku a minimalizuje jeho poSkozeni.
Zajisténi maximalni kapacity rezani
Naradi je pfi vyrobé sefizeno tak, aby poskytovalo
maximalni vykonnost pfi pouziti 216mm pilového
kotouce.
PFed jakymkoli sefizovanim odpojte nafadi ze zasuvky.
PFi instalaci nového kotou¢e vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotouce a v pfipadé potreby ji sefidte
nasledujicim zpGsobem:
Fig.8
Fig.9
Nejprve naradi odpojte od zdroje napajeni. Zatlacte
vozik zcela vpred smérem k vodicimu pravitku a
spustte drzadlo Uplné doll. Imbusovym klicem otacejte
stavécim Sroubem, dokud se obvod kotouce nevysune
mirné pod horni plochu otoéného stolu v misté, kde se
¢elni plocha vodiciho pravitka setkava s horni plochou
otoéného stolu.
Odpojte nastroj od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze Uplné dole, otacejte rukou kotoucem a
presvédcte se, zda se kotou¢ nedotykd zadné Casti
dolni zakladny. V pfipadé potfeby provedte mirné
sefizeni.



/\VAROVANi:
Po instalaci nového kotouce odpojte naradi ze
zasuvky a vzdy se ujistéte, zda neni kotouc¢ pfi
uplném spusténi drzadla v kontaktu s zadnou
casti dolni zakladny. Dostava-li se kotou¢ do
kontaktu se zakladnou, mize dojit ke zpé&tnému
rédzu a vaznému zranéni.

Rameno zarazky

Fig.10

Polohu dolniho limitu kotouce Ize snadno upravovat pomoci
ramena zarazky. Chcete-li provést Upravu, presurite rameno
zardzky ve sméru Sipky, jak je ilustrovano na obrazku.
Sefidte stavéci Sroub tak, aby se pfi Uplném spusténi
drzadla dolt kotou¢ zastavil na pozadovaném misté.

Nastaveni Ghlu pokosu

Fig.11

Otac¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
rukojet. Stisknéte blokovaci packu a otacejte otocnym
stolem. Jakmile se rukojet nachazi v poloze, kde je
ukazatel zaméfen na pozadovany uhel na stupnici
pokosu, pevné zajistéte rukojet ve sméru hodinovych
rucicek.

APOZOR:
Po zméné uhlu pokosu vzdy otocny stil zajistéte
pevnym utazenim rukojeti.

POZNAMKA:
PFi ota€eni oto¢ného stolu je nutno uplné zvednout
rukojet.

Nastaveni Ghlu ukosu

Fig.12
Chcete-li upravit thel Ukosu, oto¢te packu na zadni
strané nastroje proti sméru hodinovych rucicek.
Odblokujte rameno ponékud silngj§im stisknutim
drzadla ve sméru, ve kterém chcete sklopit pilovy
kotou€.

POZNAMKA:
Po uvolnéni S8roubu, jenz packu pfidrzuje a
zajiStuje v pozadovaném uhlu Ize packu nastavit
do rliznych ahla.

Fig.13

Sklapéjte pilovy kotou¢, dokud nebude ukazatel

nastaven na pozadovany uhel na stupnici Ukosu. Poté

rameno zajistéte presunutim packy ve sméru
hodinovych rugicek.
Fig.14

Naklopeni pilového kotoucée vpravo 5° nebo vievo 48 °:
nastavte pilovy kotou¢ na 0" pro vpravo 5° nebo 45°
pro vlevo 48 °. Potom pilovy kotou¢ lehce naklopte na
opacnou stranu. Stisknéte uvoliovaci tlacitko a naklopte
pilovy kotou¢ do pozadované polohy. DotaZzenim packy
zajistéte rameno.
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/APOZOR:
Po Upravé Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
otoenim packy ve sméru hodinovych rugicek.
POZNAMKA:
Pfi naklanéni pilového kotouce se ujistéte, zda je
drzadlo zcela zvednuté.
PFi upravé uhlu ukosu nezapomerite fadné umistit
desky se sparou, jak je vysvétleno v odstavci
L2Umisténi desek se sparou”.

Nastaveni blokovani posouvani

Fig.15
Zablokovani kluzné ty¢e provedete otocenim pojistného
Sroubu doprava.

Zapinani

Pro zemé Evropy

Fig.16

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, presurite packu doleva, zamacknéte odjistovaci
tlagitko a poté stisknéte spoust. Chcete-li nastroj
vypnout, uvolnéte spoust.

/AVAROVANI:
Pred pripojenim zafizeni do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spravné funguje spoust’ a zda
se po uvolnéni vraci do vypnuté polohy.
Nemackejte spoust’ silou bez stisknuti
odjistovaciho tla¢itka. Mohlo by dojit k
poskozeni spinace. Prace s nafadim bez
spravné fungujiciho spinate muze vést ke ztraté
kontroly a vaznému zranéni.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni visaciho zamku

a uzaméeni naradi.

Pro vS§echny zemé mimo Evropu

Fig.17

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tla¢itko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tladitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

/A\VAROVANi:

- Pred pfipojenim zafizeni do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spravné funguje spoust’ a zda
se po uvolnéni vraci do vypnuté polohy.
Nemackejte spoust’ silou bez stisknuti
odjistovaciho tlacitka. Mohlo by dojit k
poskozeni spinace. Prace s nafadim bez
spravné fungujiciho spinate mulze vést ke ztraté
kontroly a vaznému zranéni.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni visaciho zamku

a uzamceni nafadi.



/AVAROVANi:

Nepouzivejte zamek s okem ¢&i lankem o
priméru mensim nez 6,35 mm. Mensi oko &i
lanko nemusi naradi spravné zajistit ve vypnutém
stavu a neimysiné zapnuti muze vést k vaznému
zranéni.

NIKDY nepouzivejte naradi bez zcela funkéni
spousté. Jakékoli naradi s nefunkénim spinacem
je VELMI NEBEZPECNE a pred dal$im pouzitim
musi byt opraveno - jinak muze dojit k vaznému
zranéni.

K zajisténi bezpecnosti je nafadi vybaveno
odjiStovacim tlacitkem zamezujicim nechténému
spusténi. NIKDY nepouzZivejte narfadi, jez Ize
spustit pouhym stisknutim spousté bez pouziti
odjistovaciho tlacitka. Spina¢ vyZadujici opravu
muze zpUsobit neimysiné zapnuti a vazné zranéni.
V takovém pfipadé nafadi PRED dalim pouzitim
predejte servisnimu stfedisku Makita k oprave.
NIKDY neblokujte funkci odjistovaciho tlacitka
zalepenim paskou ani jinymi zplsoby. Spina¢ se
zablokovanym odjiStovacim tla¢itkem mulze byt
pric¢inou neimysiného zapnuti a vazného zranéni.

Elektronicka funkce
Funkce mékkého spusténi

Tato funkce umoZzriuje plynulé spusténi naradi
omezenim poc¢atecniho to€ivého momentu.

Pouziti laseru
Pouze model LS0815FL

POZNAMKA:
Pfed prvnim pouzitim vloZzte do pfislusného
prostoru samostatné dodané baterie. Pokyny k

instalaci naleznete v ¢&asti ,Vyména baterii
laserové jednotky“.
/A\POZOR:
Neni-li laser vyuzivan, zajistéte jeho vypnuti
Fig.18
/APOZOR:

Nikdy se nedivejte do laserového paprsku. Pfimé
vystaveni laseru mize zpUsobit poranéni o¢i.
LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE SE PRIMO DO

LASEROVEHO  PAPRSKU  OCIMA  ANI
OPTICKYMI PRISTROJI. LASEROVY VYROBEK
TRIDY 2M.

Pfed pfepnutim laserové rysky ¢i provadénim
sefizeni v ramci Udrzby se ujistéte, zda jste naradi
odpojili od zdroje energie.
Laserovy paprsek se zapina stisknutim horni ¢asti (ON)
spinace. Chcete-li laserovy paprsek vypnout, stisknéte
dolni ¢ast (OFF) spinace.
Laserovou rysku Ize pfepnout na levou &i pravou stranu
pilového kotouce povolenim Sroubu pfidrzujiciho skfir
laserové jednotky a jeho pfesunutim do pozadovaného
sméru. Po prepnuti zabezpette dotazeni Sroubu.

17

1. Sroub pridrzujici skfif laserové jednotky

Laserova ryska je sefizena u vyrobce tak, aby se
nachazela do 1 mm od boku pilového kotouce (fezna
poloha).

POZNAMKA:
Jestlize je laserova linie tlumenad a na pfimém
slunci tézko viditelna, premistéte pracovisté na
misto s niz8i intenzitou pfimého sluneéniho zareni.
Cisténi ¢ocky laseru
V pfipadé znecisténi Cocky laseru nebo pokud k ni
pfilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni snadno vidét
laserovou rysku, odpojte pilu od zdroje napdjeni a
peclivé Cocku laseru vycistéte mékkou navihéenou
tkaninou. PFi Cisténi Cocky laseru nepouzivejte
rozpoustédla ani ropné Cistici prostfedky.

POZNAMKA:
Je-li laserova ryska matna nebo témér neviditelna
z ddvodu pfimého slune¢niho svétla pronikajiciho
vnéj§im nebo vnitfnim oknem, pfemistéte nastroj

na misto, kde nebude vystaven pfimému
slune¢nimu svétlu.

Osvétleni

Fig.19

Fig.20

Svétlo zapnete stisknutim horni ¢asti (ON) spinace.
Jestlize chcete svétlo vypnout, stisknéte dolni ¢ast
(OFF) spinace.

/A\POZOR:
Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
POZNAMKA:
K otfeni necistot ze skla svétla pouzijte suchou
tkaninu.
Dejte pozor, abyste sklo svétla neposkrabali a
neomezili tak svitivost.



MONTAZ

/AVAROVANi:
Pfed zahajenim jakychkoli praci na naradi se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuto a odpojeno
od zdroje. Zanedbani vypnuti a odpojeni naradi
muZe vést k vaznému zranéni.

Ulozeni nastréného klice s imbusovym klicem

na druhém konci

Fig.21
The socket wrench is stored as shown in the figure.
Budete-li nastrény kli¢ potfebovat, vytlacte jej z drzaku.
Po pouziti kli¢ mlzete ulozZit zpatky do pfislusného
drzaku.

Instalace a demontaz pilového kotouce

/AVAROVANi:
Pfed nasazovanim ¢i snimanim kotouce se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené
ze zasuvky. Nahodné spusténi nafadi muze
zpUsobit vazné zranéni.
Pfi instalaci a demontazi kotouce pouzivejte
pouze nastrény kli€¢ Makita. Jestlize kli¢
nepouzijete, muzete Sroub s Sestihrannou hlavou
utdhnout pfili§ nebo nedostate¢né, coz mize vést
ke zranéni.

Fig.22

Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatlatenim

zarazkového Cepu.

Fig.23

Chcete-li demontovat kotou¢, uvolnéte pomoci

nastréného kli¢e proti sméru hodinovych ruci¢ek Sroub s

Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte

kryt kotouce a stfedovy kryt.

A\VAROVANi:
Nedemontujte zadny jiny Sroub nez Sroub se
Sestihrannou hlavou zobrazeny na obrazku.
Jestlize omylem odmontujete jiny Sroub a kryt

kotou¢e se  oddéli, zajistéte  opétovné
pfimontovani krytu kotouce.
Fig.24

Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele a pomoci
nastréného klice povolte ve sméru hodinovych rucicek
Sroub s Sestihrannou hlavou. Nasledné demontujte
Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotougé.

POZNAMKA:
Sejmete-li vnitfni pfirubu, namontujte ji na vieteno
s vystupkem smérem od kotouCe. Nespravné
namontovana pfiruba se bude otirat o zafizeni.
/AVAROVANi:
Pfed nasazenim kotouce na vieteno se vzdy
ujistéte, zda je na vietenu mezi vnitfni a vnéjsi
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prirubou umistén spravny krouzek odpovidajici
otvoru v kotouci, ktery se chystate pouzit.
Pouziti krouzku s nespravnym otvorem muze vést
k nespravnému uchyceni kotouce, jeho pohybu a
silnym vibracim s naslednou moznosti ztraty
kontroly za provozu, jez mlze zpusobit vazné
zranéni.

Fig.25

PFi montazi kotouce jej opatrné nasurite na vieteno a

dbejte, aby smér Sipky na povrchu kotouce odpovidal

sméru Sipky na krytu kotouce.

Nainstalujte vnéj$i pfirubu a Sroub s Sestihrannou

hlavou. Stisknéte a pfidrzte zadmek hfidele a poté

pomoci nastréného klice dotahnéte proti sméru
hodinovych rucicek Sroub s Sestihrannou hlavou
(levotogivy).
Pro vS§echny zemé mimo Evropu
Fig.26
APOZOR:

Krouzek o vngj§im priméru 254 mm je

nainstalovan pfi vyrobé, jak je znazornéno na
obrazku.
Pro zemé Evropy

/A\POZOR:

Mezi vnitfni a vnéj§i pfirubu je u vyrobce
instalovan krouzek o vnéj§im priméru 30 mm.
Nainstalujte vnéj$i prfirubu a Sroub s S$estihrannou
hlavou. Stisknéte a pfidrzte zamek hridele a poté
pomoci nastréného kli¢e dotdhnéte proti sméru

hodinovych rucicek Sroub s Sestihrannou hlavou.

Fig.27

Vratte kryt kotouce a stfedovy kryt do pGvodni polohy.
Potom stfedovy kryt zajistéte dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou smérem vpravo. Vytazenim
zarazkového €epu uvolnéte drzadlo ze zvednuté polohy.
Spustte drzadlo doll a ujistéte se, zda se kryt kotouce

spravné pohybuje. Pfed fezanim se ujistéte, zda
aretacni tlacitko hfidele uvolnilo vieteno.

Vak na prach

Fig.28

Vak na piliny umozhuje CistSi Fezani a snazsi

shromazdovani pilin. Vak na piliny se umistuje na
pfislu$nou hubici.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, odstrarite jej
z nastroje a vysurnite ven upevnovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doSlo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl naruSovat dal$i provoz odsavani.

POZNAMKA:
PFipojite-li k pile vysava¢, mizete pracovat Cistéji.



Zajisténi dilu

/AVAROVANi:

Je mimoradné dulezité obrobek vzdy spravné
zajistit odpovidajicim typem svéraku nebo
zarazkami pro vypouklé listy. V opacném
pfipadé mize dojit k vaznému zranéni a
poskozeni naradi Ci obrobku.

Po dokonéeni fezu nezvedejte kotoué, dokud
se zcela nezastavi. Zvednuti dobihajiciho
kotouc¢e mlze mit za nasledek vazné zranéni a
poskozeni obrobku.

Pfi fezani obrobku s délkou presahujici
rozméry podpérné zakladny pily je treba
material presahujici podpérnou zakladnu po
celé délce podeprit ve stejné vysce, aby byl
umistén v roviné. Spravna opora obrobku
napomaha zamezit sevieni kotouce a moznému

zpétnému razu, jenz mize zpusobit vazné zranéni.

PFi upeviiovani obrobku se nespoléhejte pouze na
svislou ¢i vodorovnou svérku. Tenky material se
Casto prohyba. Obrobek podeprete po celé délce -

zamezite tim sevfeni kotou¢e a moznému
ZPETNEMU RAZU.
Fig.29

Nastaveni vodiciho pravitka
(POSUVNYCH PRAVITEK)

Fig.30

/AVAROVANi:

Pfed praci s nafadim se ujistéte, zda je pevné
zajisténo posuvné pravitko.

Pred ukosovym fezanim se ujistéte, zda se pfri
uplném spusténi a zvednuti drzadla ¢i pfi
posouvani voziku do krajnich poloh nedotyka
posuvného pravitka v zadné poloze zadny dil
zafizeni, zvlasté kotouc. Jestlize dochazi ke
kontaktu kotouce s posuvnym pravitkem, mize
dojit ke zpétnému razu nebo neocekavanému
pohybu materialu a k vaznému zranéni.

Fig.31

APOZOR:
Pfi provadéni Ukosovych fez( presurite posuvné
pravitko vlevo a zaijistéte jej tak, jak je znazornéno
na obrazku. V opa¢ném pfipadé se bude dotykat
kotouce nebo &asti naradi a obsluha mlze utrpét
vazné zranéni.
Naradi je vybaveno posuvnym pravitkem, jez se
zpravidla ustavuje tak, jak je znazornéno na obrazku.
Jestlize vSak pfi provadéni levych ukosovych fezl
dochazi ke kontaktu s hlavou narfadi, nastavte jej do
polohy vlevo tak, jak je znazornéno na obrazku.
Po dokonéeni ukosovych Ffez(i nezapomerite posuvné
pravitko vratit do puvodni polohy a zajistéte jej pevnym
dotaZenim upinaciho Sroubu.
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Svisly svérak

Fig.32

Svislou svérku Ize nainstalovat vlevo ¢&i vpravo od
vodiciho pravitka. Vlozte ty¢ svérky do otvoru ve
vodicim pravitku a dotazenim Sroubu na zadni strané
vodiciho pravitka ty¢ svérky zajistéte.

Umistéte rameno svéraku podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se Sroub uréeny k
uchyceni ramena svéraku dotyka vodiciho pravitka,
nainstalujte Sroub na opa¢né strané ramena svéraku.
Presvédcéte se, Ze se pfi uplném spusténi drzadla a
posunovani voziku dopfedu a dozadu nedotyka svéraku
zadny dil nastroje. Pokud se dilu dotyka jakykoliv dil,
upravte polohu svéraku.

Pritlacte dil k vodicimu pravitku a otoénému stolu.
Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotazenim knofliku svéraku.

/A\VAROVANi:
Béhem vsech operaci musi byt obrobek pevné
uchycen k otoénému stolu a vodicimu pravitku
svérkou. Obrobek nespravné zajistény pravitkem
se mlze pfi fezani posunout a zpUsobit mozné
poskozeni kotouce, odmrsténi materialu, ztratu
kontroly a vazné zranéni.

Drzaky

Fig.33

Drzaky Ize nainstalovat na libovolné strané jako
prakticky prostfedek k pridrzeni obrobku ve vodorovné

poloze. Ty¢e drzaku zasurite zcela do otvoru v zakladné.
Potom drzaky pevné dotahnéte Srouby.

/A\VAROVANi:

Dlouhé obrobky vzdy podepirejte, aby byly v
roviné s horni plochou otoéného stolu
zajistite tak presny fez a zamezite nebezpecné
ztraté kontroly nad naradim. Spravna opora
obrobku napomaha zamezit sevfeni kotouce a
moznému zpétnému razu, jenz muize zpusobit
vazné zranéni.

PRACE

POZNAMKA:

. Pred pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytaZzenim zarazkového ¢epu.
Pfi fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
PFilis velky tlak muze vést k pretizeni motoru
alnebo snizeni ucinnosti fezani. Drzadlo tlacte
dold pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného snizeni otacek pilového
kotouce.
Pfi fezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dold silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou¢ zacne vibrovat a zanecha na dile
stopu. Soucasné dojde ke sniZeni pfesnosti fezu.



PFi posuvném fezani jemné tlacte vozik smérem k
vodicimu pravitku bez zastaveni. Bude-li béhem
fezani prerusen pohyb voziku, zGstane na dilu
stopa a dojde k naruSeni pfesnosti provedeného
fezu.

/AVAROVANi:

Pfed zapnutim spinace se ujistéte, zda kotouc
neni v kontaktu s obrobkem ¢&i jinym
predmétem.

Zapnuti naradi s kotou¢em dotykajicim se obrobku
mUze zpUsobit zpétny raz a vazné zranéni.

Tlakové fezani (fezani malych dilt)

1. Pojistny Sroub

Obrobky o vySce do 90 mm a Sifce 60 mm Ize
fezat nasledujicim zplsobem.

Zatlacte vozik zcela smérem k vodicimu pravitku a
utazenim pojistného Sroubu smérem doprava jej
zajistéte. Obrobek spravné zajistéte nalezitym
typem svérky. Zapnéte naradi tak, aby se kotou¢
ni¢eho nedotykal a pred spusténim dold pockejte,
az kotou¢ dosahne plnych otaéek. Potom pomalu
spustte drzadlo zcela doll a provedte fez. Po
dokonceni fezu nafadi vypnéte a pfed presunutim
kotoude zcela nahoru POCKEJTE, DOKUD SE
KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/A\VAROVANi:

Knoflik pevné dotahnéte smérem vpravo tak,
aby se vozik pfi provozu nepohyboval.
Nedostate¢né dotazeni knofliku muze zpusobit
zpétny raz s naslednym vaznym zranénim.

Nikdy nefezte tak malé obrobky, jez nelze
bezpecéné upnout do svéraku. Nespravné upnuty
obrobek muze vyvolat zpétny raz a vazné zranéni.
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Posuvné (tlaéné) Fezani (Fezani Sirokych dili)

1. Pojistny Sroub

Otacenim vlevo povolte pojistny Sroub, aby se
vozik volné pohyboval. Obrobek zajistéte
spravnym typem svérky. Pfitahnéte vozik zcela k
sobé. Zapnéte nafadi tak, aby se kotou¢ ni¢eho
nedotykal, a pockejte, az kotou¢ dosahne plnych
otadek. Stisknéte drzadlo doli a PRITLACTE
VOZIK SMEREM K VODICIMU PRAVITKU PRES
REZANY DiL. Po dokonéeni fezu nafadi vypnéte
a pred presunutim kotouée zcela nahoru
POCKEJTE, DOKUD SE KOTOUC UPLNE
NEZASTAVI.

/AVAROVANI:

Pfi kazdém provadéni fezu s vozikem nejprve
pritahnéte vozik uplné k sobé, stlacte drzadlo
zcela doli a pak vozik zatlacte k vodicimu
pravitku. Nikdy nezacinejte fez s vozikem
nepfitazenym zcela k sobé. Jestlize budete fezat
s vozikem, jenz neni zcela pfitazen smérem k vam,
mize dojit k neotekdvanému zpétnému razu a
vaznému zranéni.

Nikdy se nepokousejte fezat pfitahovanim
voziku k sobé. Pfitahovani voziku k sobé& muze
béhem Fezu zpUsobit neocekavany zpétny raz a
vazné zranéni.

Nikdy nefezte s vozikem
zablokovanym ve spusténé poloze.
Nikdy nepovolujte pojistny Sroub zajistujici
vozik, jestlize je kotoué v pohybu. Povoleny
vozik muze pfi fezani zpusobit neocekavany
zpétny raz s naslednym vaznym zranénim.

s drzadlem

Pokosové fezani
Viz odstavec ,Nastaveni thlu pokosu" vyse.



4.

Sikmy fez

Fig.34

Povolte packu a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni uhlu
Ukosu" vySe). Po nastaveni poZadovaného uhlu
ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim
packy. Uchytte dil svérakem. Dbejte, aby byl vozik
presunut Uplné zpét k pracovnikovi. Zapnéte
nastroj bez toho, aby byl list ve styku s materialem
a pockejte, dokud list nedosahne plné rychlosti.
Poté pomalu spustte drzadlo do polohy upiné dole
a soucasné vyvijejte tlak rovnobézné s kotou¢em
a TLACENIM VOZIKU SMEREM K VODICIMU
PRAVITKU PROVEDTE REZ. Po dokongeni fezu
nastroj vypnéte a pfed presunutim kotouce do
polohy Uplng nahofe POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/A\VAROVAN:i:

POZ

Po nastaveni kotouce pro ukosové fezy se
pred praci s naradim ujistéte, zda maji vozik i
kotou¢ volnou cestu v celé délce drahy
zamysleného fezu. PreruSeni posunu voziku
nebo kotou¢e muze béhem fezu zplsobit zpétny
réz a vazné zranéni.

Pii provadéni ukosovych fezii nepriblizujte
ruce ke draze kotouce. Kotou¢ pohybujici se v
Uhlu muize obsluhu ohledné skute¢né drahy
kotouCe pfi Fezu zmast a kontakt s kotoucem
muZe zpUsobit vazné zranéni.

Kotoué¢ nezvedejte, dokud se zcela nezastavi.
PFi ukosovém fezu se muze odfiznuty kus opfit o
kotou¢. Zvednutim rotujiciho kotoute se mulze
odFiznuty kus kotou¢em vymrstit, material se mize
roztfistit a zpUsobit vazné zranéni.

NAMKA:

PFfi  stlacovani drzadla dold vyvijejte tlak
rovnobézné s kotou¢em. Budete-li tladit kolmo k
otoénému stolu nebo jestlize béhem Fezu smér
tlaku zménite, zhorsite pfesnost fezu.

Pfed Ukosovym fezanim mulze byt vyZzadovano
nastaveni posuvného pravitka. Viz ¢ast s nazvem
,Nastaveni vodiciho pravitka®“.

Slozené fezani

Kombinované Fezani je proces, pfi némz se na
obrobku provadi fez s uUkosovym Uhlem a
soucasné s pokosovym Uhlem. Kombinované fezy
Ize provadét v Uhlu uvedeném v tabulce.

Uhel pokosu Uhel tkosu

Vlevo a vpravo 0*-45° Vlevo 0°- 45°

P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v
odstavcich ,Tlakové fezani", ,Posuvné fezani",
,Pokosové fezani" a ,Sikmy fez".
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6.

Rezani vypouklych a vydutych list

Vypouklé a vyduté listy Ize radialni pokosovou
pilou fezat s liStami poloZzenymi naplocho na
otoéném stole.

Existuji dva obvyklé typy vypouklych a jeden typ
vydutych list: 52/38° rohova vypoukla lista, 45°
rohova vypoukla lista a 45° rohova vyduta lista. Viz
obrazky.

Fig.35

Existuji spoje vypouklych a vydutych list ve
Jvnitfnich” 90° koutech ((1) a (2) na obr. A) a na
,vnéjSich" 90° rozich ((3) a (4) na obr. A).

Obr.

1. Vnitfni kout
2. Vngjsi roh

A 1

Fig.36

Méreni

Zméfte délku stény a ustavte fezany dil na stole
tak, abyste mohli pfifiznout na pozadovanou délku
hranu, jez bude v kontaktu se sténou. Vzdy se
ujistéte, zda je délka fezané listy na zadni strané
stejna jako délka stény. Nastavte délku fezu pro
fezny uhel. Vzdy provedte nékolik zkuSebnich
fezU, abyste se o feznych Uhlech ujistili.

Pfi Fezani vypouklych a vydutych list nastavte Ghel
ukosu a uhel pokosu tak, jak je naznaceno v
tabulce (A) a listy ustavte na horni ploSe stolu pily
tak, jak je uvedeno v tabulce (B).

V pripadé levého ukosového fezu

Tabulka (A)
N Uhel akosu Uhel pokosu
Poloha listy
naobrA | 5p3getyp | 45°typ | 52/38°typ | 45° typ
Pro vnéjsi roh (;) Vpravo 31,6° Vpravo 35,3°
2) Vlevo 33,9°| Vlevo 30° |Vlevo 31,6°|Vlevo 35,3°
Pro vnitfni (3)
kout (4) Vpravo 31,6°|Vpravo 35,3°
Tabulka (B)
Poloha listy | Orientace hrany listy vaci -
naobr.A | vodicimu pravitku Hotovy dilec
Hrana kontaktu se stropem bude
P Six W] naproti vodicimu pravitku. Hotovy dilec bude
ro vnejsi na levé strané
roh @ kotoute.
Hrana kontaktu se sténou bude
naproti vodicimu pravitku.
prownitini| ) Hotovy dilec bude
kout na pravé strané
n Hrana kontaktu se stropem bude | kotouce.
4 naproti vodicimu pravitku.




Priklad:
Pfi fezani vypouklé listy typu 52/38° pro
polohu (1) na obr. A:
Provedte naklon a zajistéte nastaveni
Uhlu Ukosu na 33,9° VLEVO.
Nastavte a zajistéte Uhel pokosu a na
31,6° VPRAVO.
Vypouklou listu polozte Sirokou zadni
plochou (jez bude skrytd) smérem dolt
na oto¢ny stil s HRANOU KONTAKTU
SE STROPEM naproti  vodicimu
pravitku pily.
Hotovy kus uréeny k pouziti bude po
provedeni fezu vzdy po LEVE strané

kotouce.

7.  Rezani hlinikovych vyliski

Fig.37
PFi uchycovani hlinikovych vyliskt pouzivejte jako
prevenci deformace hliniku distanéni bloky nebo
kusy odpadniho materidlu, jak je ilustrovano na
obrazku. Pfi fezani hlinikovych vylisk( pouzivejte
feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
hliniku na kotouéi.

/A\VAROVANi:
Nikdy se nesnazte fezat silné ¢i kulaté
hlinikové vylisky. Silné ¢i kulaté hlinikové vylisky
mlze byt obtizné zajistit, pfi Ffezani se mohou
uvolnit a mGze dojit ke ztraté kontroly a vaznému
zranéni.

8. Drevéna deska
Drevéna deska vam pomuze zajistit fezy v dilech
bez rozstépeni. Drevénou desku upevnéte k
vodicimu  pravitku prostfednictvim otvord v
pravitku.
Doporu¢ené rozméry dfevéné desky najdete na
obrazku.

15 mm Vice nez 450 mm
7%,,4@77 62 mm-65 mm
L__L_“__L_“ 18 mm

1 45mm 103 mm 103 mm 65mm\;1

1. Otvory

APOZOR:
Pouzijte rovnou dfevénou desku rovnomérné
tloustky.

A\VAROVANi:

Dievénou desku upevnéte k vodicimu pravitku
$rouby. Srouby je tieba upevnit tak, aby byly
jejich hlavy pod povrchem dievéné desky a

neprekazely pfi polohovani frezaného materialu.
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Spatné ustaveni Fezaného materidlu mize pfi

fezani zpusobit neocekavany pohyb, ztratu
kontroly a vazné zranéni.

POZNAMKA:
Je-li nainstalovana drevéna deska, neotacejte

oto¢ny stdl pfi spusténém drzadle. V opacném
pfipadé dojde k poskozeni kotouce a/nebo
dfevéné desky.

9. Rezani drazek

Fig.38
Rez drazkového typu lze provést nasledujicim
zplsobem:
Pomoci stavéciho Sroubu a ramena zarazky
upravte dolni koncovou polohu kotouce tak, aby
byla omezena Fezna hloubka kotouce. DalSi
informace naleznete v odstavci ,Rameno zarazky"
vyse.
Po sefizeni doIni koncové polohy kotouce vyrezte
rovnobézné drazky po celé Sifce dilu fezanim s
vozikem (tlaenim), jak je znazornéno na obrazku.
Material mezi drazkami pak odstrarite dlatem.

/\VAROVANi:
Tento typ fezani se nepokousejte provadét
s SirSimi typy kotoucl nebo s drazkovacimi
kotouéi. Snaha o vyfezani drazky SirSim nebo
drazkovacim kotoucem mlze zpusobit
nepredvidané vysledky a zpétny raz, jenz mlze
zapricinit vazné zranéni.
Pfi provadéni jinych fezii nez fezani drazek
zajistéte vraceni ramene zarazky do puvodni
polohy. Rezani s ramenem zarazky v nespravné
poloze muze zpUsobit nepredvidané vysledky a
zpétny raz, jenz mlze byt pfi¢inou vazného
zranéni.
/A\POZOR:
PFi provadeéni jiného fezani, nez je fezani drazek,
nezapomefite vratit rameno zarazky do puvodni
polohy.
Pfenaseni nastroje
Fig.39
Ujistéte se, zda je nafadi odpojeno od zdroje napajeni.
Zajistéte kotou¢ v Uhlu Ukosu 0° a otocny stll pfesurite
do polohy zcela k pravému uGhlu pokosu. Zajistéte
kluzné tyCe tak, aby byla dolni kluzna ty¢ zajisténa v
poloze voziku zcela pfitazeného k obsluze a horni tyce
zajistény v poloze voziku zcela zatlateného vpied k
vodicimu pravitku (viz ¢ast s nazvem ,Nastaveni
blokovani posouvani".) Spustte drzadlo zcela doll a v
této poloze jej zajistéte stlacenim zarazkového ¢epu.
Napajeci kabel navirite na pfislu§né uchyty.

/\VAROVANi:
Zarazkovy cep slouzi pouze pro ucely
prenaseni ¢i skladovani a nikdy nesmi byt
pouzit pro zadné operace souvisejici s fezanim.



Pouziti zarazkového &epu pfi fezani mize vyvolat

neoCekavany pohyb pilového kotouce s

naslednym zpétnym rdzem a vaznym zranénim.
Nastroj pfenasejte uchopenim za obé strany zakladny
nastroje, jak je ilustrovano na obrazku. Nastroj lze
prenaset snadnéji, pokud demontujete drzaky, vak na
prach, atd.

APOZOR:
Pfed pfenaSenim nafadi vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily. Jestlize se dily nafadi béhem
pfenaseni posunou ¢&i sklouznou, mizete ztratit
kontrolu €i rovnovahu a pfivodit si zranéni.

UDRZBA

/\VAROVANi:
Pred kontrolou ¢i provadénim udrzby se vzdy
ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené ze
zasuvky. Zanedbani vypnuti a odpojeni naradi
muze vést k jeho nahodnému spusténi a vaznému
zranéni.

V  ramci zajisténi

co nejlepsiho a
byl kotoué ostry a &isty. Rezani s tupym nebo
znecisténym kotouc¢em muze vyvolat zpétny raz s
naslednym vaznym zranénim.

POZNAMKA:

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Nastaveni uhlu fezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé
zachazeni v8ak muUze sefizeni narusit. Neni-li nastroj
fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1.

Fig.40
Zatlactte vozik smérem k vodicimu pravitku a
utazenim pojistného Sroubu jej zajistéte.
Povolte rukojet zajistujici otocny stul. Otocny stil
presurite tak, aby byl ukazatel na stupnici pokosu
v poloze 0 °. Potom oto€ny stdl natote mirné
doprava a doleva, aby se usadil v zafezu pokosu
0 °. (Neni-li ukazatel nasmérovan na 0 °, nechte
jej tak.) Nastrénym klicem povolte Srouby s
vnitfnim Sestihranem zajistujici vodici pravitko.

Fig.41
Spustte drzadlo zcela doli a v této poloze jej
zajistéte stlacenim zarazkového ¢epu. Srovnejte
bok kotou€e s plochou vodiciho pravitka pomoci
trojuhelnikového pravitka, pfilozného uhelniku,
apod. Potom na vodicim pravitku postupné pevné
dotahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem pocinaje
pravou stranou.

Uhel pokosu
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Fig.42
Presvédcte se, zda ukazatel sméfuje na 0° na
stupnici pokosu. Pokud ukazatel nesméfuje na 0°,
povolte Sroub uchycujici ukazatel a upravte
ukazatel tak, aby byl zaméren na 0°.

Uhel ukosu

(1) Uhel dkosu 0°

Fig.43

Zatlacte vozik smérem k vodicimu pravitku a
utazenim pojistného Sroubu jej zajistéte.
Spustte drzadlo zcela dolli a v této poloze jej
zajistéte  stlatenim  zarazkového cEepu.
Uvolnéte packu na zadni strané naradi.

Fig.44
Otocte Sroub s Sestihrannou hlavou na pravé
strané ramena o dvé nebo ftfi otacky proti
sméru hodinovych rucicek, aby se kotou¢
sklopil doprava.

Fig.45
Otacenim Sroubu s Sestihrannou hlavou na
pravé strané ramena doprava opatrné
srovnejte bok kotou€e s horni plochou
oto¢ného stolu, pouzijte k tomu
trojuhelnikové pravitko, pfilozny udhelnik
apod. Potom packu pevné utahnéte.

Fig.46
Presvédéte se, zda ukazatel na ramenu
sméfuje k 0 ° na stupnici ukosu na drzaku
ramena. Jestlize ukazatel do pozice 0 °
nemifi, povolte Sroub zajistujici ukazatel a
provedte Upravu, aby mifil na 0 °.

(2) Unhel tkosu 45°

Fig.47
Uhel Ukosu 45 ° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu Ukosu O °. Chcete-li sefidit levy
Uhel Ukosu 45 °, povolte packu a sklopte
kotou¢ UpIné doleva. Presvédcte se, zda
ukazatel na ramenu sméfuje ke 45 ° na
stupnici Ukosu na drzéku ramena. Jestlize
ukazatel nemifi na 45 °, otacejte stavécim
Sroubem Uhlu Ukosu 45° na pravé strané
drzdku ramena, az bude ukazatel
nasmérovan na 45 °.
Sefizeni pravého 5° Ghlu ukosu provedte
stejnym postupem popsanym vySe.

Vyména uhlikt

Fig.48

Pravidelné vyndavejte a kontrolujte uhliky. Vymérite je,

kdyz se opotfebuji na délku 3 mm. Udrzujte uhliky Cisté

a zajistéte, aby se mohly v drzacich volné pohybovat.

Oba uhliky by se mély vyménovat najednou. Pouzivejte

pouze identické uhliky.



Fig.49

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Cinnosti po ukonéeni prace

- Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym

materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.

Udrzujte kryt kotouce v dCistoté podle pokynl
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vyse.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.
- Prfi skladovani naradi pfitahnéte vozik zcela
smérem k sobé.
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilG
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/AVAROVANi:
- Pro zafizeni Makita popsané v tomto navodu
doporucujeme pouzivat nasledujici

prisluSenstvi ¢i nastavce. Pouziti jakéhokoli
jiného pfisluSenstvi ¢i nastavcl mize zpusobit
vazné zranéni.

. Prislusenstvi ¢€i nastavce Makita pouzivejte
pouze ke stanovenym ucéelim. Nespravné
pouziti pfisluSenstvi ¢i nastavce muze privodit
vazné zranéni.

Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto

prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni

stfedisko firmy Makita.

- Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim

Pokosové pilové

Pro plynulé a pfesné fezani rliznych materiald.
kotouce Py P Y

Univerzalni kotou¢ pro rychlé a hladké rozmitani,

Kombinace pfiné fezy a pokosové fezy.

Pro hladsi fezy napfi¢ viaknem.

Prefezavani Reze &ist& proti viaknu.

Jemné pfi¢né fezy |Pro hladké a gisté Fezy proti viaknu.

okosové pilove . |Pro ligty z hliniku, médi, mosazi,
ES‘V"y”” nanezelezné hadice a jiné nezelezné materialy.

. Svisly svérak

«  Nastrény kli¢ s imbusovym kli¢em na druhém
konci

. Drzak

« Vak na prach

«  Trojuhelnikové pravitko

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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