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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Slide switch 3-1. Side handle

4-2. Wrench 13

2-1. Speed adjusting dial 4-1. Wrench 19 4-3. Collet nut
SPECIFICATIONS
Model GD0800C GD0810C
Collet size 8 mm max. 8 mm max.
Max. wheel point diameter 25 mm 50 mm
Rated speed (n) / No load speed (ng) 28,000 (min”) 7,000 (min'1)
Overall length 371 mm 371 mm
Net weight 1.7 kg 1.7 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE050-1
Intended use
The tool is intended for grinding ferrous materials or

deburring castings.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Model GD0800C

Sound pressure level (Lya) : 78 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Model GD0810C

Sound pressure level (Lya) : 79 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model GD0800C

Work mode : surface grinding

Vibration emission (anac) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
If the tool is used for other applications, the vibration
values may be different.

Model GD0810C

Work mode : surface grinding
Vibration emission (ansg) : 2.5 mis? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG902-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for
main applications of the power tool. However if the
power tool is used for other applications, the
vibration emission value may be different.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-16
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Die Grinder
Model No./ Type: GD0800C,GD0810C
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO034-8

DIE GRINDER SAFETY
WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding Operation:

1. This power tool is intended to function as a
grinder. Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as sanding, wire brushing,
polishing or cutting-off are not recommended
to be performed with this power tool.

10.

Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause
personal injury.

Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

Wear  personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.
Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.



11. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

12. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

13. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

14. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

15. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the
uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel’s
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Grinding:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool.
b) Wheels must be used only for reccommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.
c) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional safety warnings:

16. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

17. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

18. Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

19. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

20. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

21. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

22. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

23. Check that the workpiece is
supported.

24. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

25. Do not use the tool
containing asbestos.

26. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

properly

on any materials

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the front
of the slide switch to lock it.
To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
Speed adjusting dial
Fig.2
The tool speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.
Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate tool
speed.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing the side handle (optional
accessory)

Fig.3

Install the side handle on the tool barrel, then tighten the
handle by turning clockwise at the desired position.
Installing or removing wheel point

Fig.4

Loosen the collet nut and insert the wheel point into the
collet nut. Use the smaller wrench to hold the spindle
and the larger one to tighten the collet nut securely.

The wheel point should not be mounted more than 8
mm from the collet nut. Exceeding this distance could
cause vibration or a broken shaft.

To remove the wheel point, follow the installation
procedure in reverse.

GD0800C GD0810C 8mm(5/16")Max.
Number min” (RPM) min' (RPM)
1-2 7,000 - 10,000 1,800 - 2,400 /A\CAUTION:
2-3 10,000 - 17,000 2,400 - 4,100 . .
34 17,000 - 24,000 4.100 - 5,800 Usg the co.rrect size collet cone for the wheel point
45 24,000 - 28,000 5,800 - 7,000 which you intend to use.
/ACAUTION: OPERATION
If the tool is operated continuously at low speeds Fig.5

for a long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfunction.

The speed adjusting dial can be turned only as far
as 5 and back to 1. Do not force it past 5 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.

Turn the tool on without the wheel point making any
contact with the workpiece and wait until the wheel point
attains full speed. Then apply the wheel point to the
workpiece gently. To obtain a good finish, move the tool
in the leftward direction slowly.

/\CAUTION:
Apply light pressure on the tool. Excessive
pressure on the tool will only cause a poor finish
and overloading of the motor.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

ACAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel points
Collet cone set (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Vise holder
Wrench 13
Wrench 19
Side handle set

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHOro Buay

1-1. ToB3yHKOBMIN Nepemukay
2-1. [inck perynioBaHHs LWBMAKOCTI

3-1. bokoBa pyuka
4-1. Knou 19

4-2. Knioy 13
4-3. laiika uaHrv

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb GD0800C GD0810C
Po3mip maHxeTn 8 MM Makc. 8 MM Makc.
MakcumanbHWin AiaMeTp KPYrioro HakoHeYHuKa 25 Mm 50 mm
HominanbHa weuakicts (n) / LLBuakicTe 6e3 HaBaHTaXeHHs (Ng) 28000 (x&") 7000 (XB.-W)
3aranbHa goBXuHa 371 mm 371 Mm
Yucra Bara 1,7 xr 1,7 kr

Knac 6eaneku

(S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.
* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHI XapaKTepucTUKn MoXyTb ByTi pisHUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE050-1
Mpu3HayeHHs
IHCTPYMEHT npusHadeHo Ans wnicpyBaHHA MeTaneBmx

netanei abo BUganeHHs 3aanpok Ha BUNVBKax.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHA

IHCTpYMEHT MOXHa nigknioyat nuwe Ao axepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKAMW  XapakTepucTukammu, i BiH  Moxe
npautoBaTi nuwe Big ogHOdasHoro gkepena 3miHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBiHy i30M5Lit0, a OTXXe MOXe TaKoX

nigknioyaTMcsa Ao po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMIeHHS.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745:

Mopens GD0800C

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya): 78 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 oB(A)
PiBeHb wymMy nig Yac pobotn Moxe nepeswuiiyBatn 80
ab (A).

Mogens GD0810C

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya): 79 AB(A)
MorpiwnicTb (K): 3 aB(A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuuiysatu 80
ab (A).

KopucTtyntecsa 3acob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopens GD0800C

Pexum pobotu: nonipyBaHHsi NOBEPXHi

BiGpaLlist (anac) : 2,5 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
Y pasi BMKOPWUCTaHHA IHCTPYMEHTY 3a  iHWUM
npu3HayYeHHAM BefnnymHa BibpaLii Moxe BiapisHATUCS.

Mopens GD0810C

Pexum pobotu: nonipyBaHHs NOBEPXHi
BiGpaLlist (ansc) : 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo CcTaHgapTHUX meToais

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.
3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii  moxe
BMKOPUCTOBYBATUCS AN nonepeaHboi
BNIIMBY.

3asiBneHe 3HayeHHs BiOpauii BigHOCUTLCA [0
OCHOBHMX  OMepauiil, WO BWUKOHYIOTbCA 3a
[OMNOMOroK0  enekTpoiHCTpyMeHTa. OpgHak y pasi
BWKOPUCTAHHSI IHCTPYMEHTa 3 (HLIO MEeTOo
3Ha4eHHs Bibpauii Moxe BigpisHsaTUCS.

TaKoX
OLiHKM

A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPWUCTaHHSA Bibpauis nig vac
akTU4HOI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXxe

BiJPI3HATWCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs Bibpaii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau Ansa
3axucTy oneparopa, Wo BiAnoBigaTMMyTb yMOBaM



BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi cknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npawtoBaTh Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku ans kpaiH €sponu

Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BiAnNoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HaromnoLwye Ha ToMy, Lo
obnapHaHHA Makita:
Mo3HayeHHa obnagHaHHaA:
MpamownicdyBansHa MalunHa
Ne mogeni/ Tun: GDO800C,GD0810C
€ CepiiHUM BUPOGHMLTBOM Ta
Bianosinae Takum €Bponeiicbkum [iupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGneHi y BiANOBIAHOCTI A0 TakuMx cTaHdapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKyMeHTaLis BeoeTbCsi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
InpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poboTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpPyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii

MOXe NPU3BECTU 10 YPAKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.

GEB034-8

NONEPEMAXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 NPAMOIO
WnieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

3aranbHi 3anobixHi 3acobu nig vyac wnidyBaHHA:

1.  Llen eneKkTpoOiHCTPYMEHT nNpu3Ha4YeHUn pnsa
wnicdyBaHHA. YBaXHO oO3HaWoMcsi 3 Yycima
nonepeaXeHHAMM npo Hebe3neky,
iHCTPYKUiAMKY, intoCcTpauisMu Ta TeXHiYHUMM
XapaKkTepuctukamu Lboro
eNeKTPOiHCTPYMEHTY. HeBukoHaHHSA umx
IHCTPYKUiIN MOXe nNpu3BEeCTU [0 YpaXeHHs
eneKkTPUYHUM CTpyMOM, noxexi Ta/abo
CEepNO3HOro MOPaHEHHS.

2. 3a ponoMorod LUbOro  iHCTPYMEHTY He
peKoMeHA0BaHO BUKOHYBaTW TaKi onepauii sik
wnicyBaHHA, YULLEHHA metany 3a
[O0MOMOrol0 MeTaneBoi LWiTKA, NonipyBaHHA
abo BiApi3aHHA. BUKOpUCTaHHS IHCTPYMEHTY He
3a MPU3HaYeHHSIM MOXe YTBOPUTU HebesneyHe
CTaHOBMULLE Ta NPU3BECTW [0 MOPaHEHHS.

3. He cnin BUMKOpUCTOBYBaTM  [OMOMiXHi
NPUHaNeXHocTi, fAKi cneuianbHoO He
Nnpu3HavyeHi Ta He pPeKOMeHAOoBaHi ANA LbOro
iHCTPYMeHTYy BUPOGHMKOM. HaBiTb SKLIO BOHM
nobpe nNpuedHyloTbCA A0 IHCTPYMEHTY, Le He
rapaHTye HebeaneyHoi ekcnnyaTaduii.

4. HomiHanbHa WBUAKICTb AONOMIKHUX
npucTpoiB NOBMWHHa LOHaWMeHLU
AOpPIiBHIOBAaTUCS MaKCUMManbHiA  WBWUAKOCTI,
wo BiA3HaYeHa Ha eneKTPOIHCTPYMEHTI.
[onomixHi NpuCTpoi, WO NpauioTb LWBKUALLE
CBOET HOMIHamNbHOI CKOPOCTi MOXYTb MonamarTucs
Ta BigCKOUUTU.

5. 30BHiWHIA AiameTp Ta TOBLWMHA BaWOro
[OMNOMIXHOro npunany NoBUHHI OyTn y mexax
nacnopTtHoi NOTYXHOCTi Baworo
eNeKTPOIiHCTpYMeHTY. [lpunapgas HeHanexHux
po3mipis He MOXHa 3aXMCTUTU abo
KOHTPOMIOBATN HANEXHUM YMHOM.

6. He cninp kopucTyBaTMCA  MOLUKOMKEHUM
npunagaam Llopa3sy nepep KopuCTyBaHHAM
cnia  nepeBipATM  OONOMiKHe npunaans,
Hanpuknaa abpa3suBHi Kona Ha HasABHIiCTb
TUPCKU Ta TPiWMKH. Y pa3i nagiHHA iHCTPYMEHTY
abo npunapas, cnig  OrNAHYTM iX Ha
HasABHICTbL MOWKOAXeHb a6o BCTaHOBUTU
HeylwKkomxkeHe npunappsa. Micna ornspy Ta
BCTaHOBMEHHA npunagy, cnif 3aiHATU Take

NONOXeHHA, KonMu BU Ta Bawi cycigu
3HaxoAATbLCA Ha BiagcTaHi Big nnowwmHM
npunagy, uwo ob6epTaeTbcs, 3anycTiTb

iHCTPyMeHT Ta paiTe MOMy monpautoBaT Ha
MaKCUManbHiA WBUAKOCTI 6€3 HaBaHTaXeHHSA
nporsiroM opHiei xBunuHu. Tlig 4ac uboro



10.

1.

12.

13.

14.

15.

NPOGHOrO  MPOrOHY  YLLIKOMKEHi AK

npasmno, po3busakoTbes.

npunagu,

Cnip opsratu 3acobu iHAMBIAyanbHOro
3axucty. Cnia  KopuCTyBaTMCA  LUUTKOM-
Mackol,  3aXMCHUMKM  OKynsipamu  a6o

3axMCcCHUMM niH3aMu BignoBigHO Ao o6GnacTi
3acTocyBaHHs. Lle o3Hauae, wo cnip opgaratn
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykaBuui Ta apTyx, AKi 3paTHi
3aTpumyBaTM ApiGHIi 4YacTkm peTtani Ta
Haxpaaky. 3acobu 3axucTy opraHiB 30py MOBMHHI
6yTM  30aTHMMKM  3aTpuMyBaTU  CMITTS,  LWO

YTBOPIOETLCA Nif Yac BUKOHAHHSA Pi3HUX onepaLiii.

MunosaxucHa Macka abo pecnipaTop MOBWHHI
OyTn 3paTHUMKM  DINBETPYBaTM  4acTOMKM,  LLO
yTBOpIOKOTLCA Nig Yac pobotu. TpuBanuii BNAMB
CUIIBHOTO LUYMYy MOXe MpM3BecTU [0 BTpaTtu
cnyxy.

CnocTepiradyi NOBMHHI  3HAaxoQUTUCA  Ha
HeGe3neyHoMy BiAcTaHi BiA Micua po6oTtu.
KoxHui, XTO npuxoautb B poGovy 30HY
NOBMHEH oasiraTu 3acobu iHAMBigyanbHoOro
3axucTty.HYacTkm petani abo ynamkvu npunagns
MOXe BiagneTitu 3a Mexi 6esnocepenHboi 30HM
po6oTK Ta MopaHnUTK.

TpumaiiTe enekTponpunag 3a i30nboBaHi
NoBepXHi Py4yku nig Yac BUKOHaHHA Aii, npu
AKIW piXy4ui Npunag Moxe 3a4enuTu CXoBaHy
eneKTponpoBoaKy abo BRacHWWA  LUHYP.
TopkaHHA piXy4um npunagoMm CcTpymoBegyyoil

NPOBOAKM MOXe MPU3BECTM [0 nepedaHHs
Hanpyrm [0 OrofieHUx MeTaneBuX 4acTuH
iHCTpyMEHTa Ta [0 ypaxeHHs oneparopa

eneKTPUYHUM CTPYMOM.
LlHyp cnig po3miwyBatM 6e3 3moTyk4Oro
npucTpoto. AKLO BU BTPaTUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe OyTu nepepizaHMm abo MOLIKOMAXKEHUM Ta
Balla pyka Moxe MoTpanuTh A0 3MOTYHHOro
NpUCTPOIo.

He cnip knactu iHCTpyMeHT AOOKu npunag
MOBHICTIO He 3yNMUHUTLCA. 3MOTYIOUNIA NPUCTPIN
MOXe 3axonuTW LUHYp Ta BWpBaTW WOro 3-nifg
KOHTPOTHO.

He cnip 3anyckaTu iHCTpyMeHT, Konu Bu 1oro
TpuMaeTe 300Ky cebe. BunagkoBe CTUMKaHHS 3i
npaLioyMM NPUCTPOEM MOXKe 3axonuTu Balll
ofsr, Lo B CBOKW Yepry Moxe Npu3BecTn Ao
LUTOBXaHHS Npunagy 4o Bac.

Cnig perynsipHO 4YMCTUTU  BEHTUNAUINHI
OTBOpPU iHCTPYMEHTY. BeHTunatop pAsuryHa
BTATYE NWUN YCepeauHy KoXyxa Ta HagMmipHe
CKYMYEHHSI MeTarneBoro NnopoLLKy CTBOPIOE PU3MK
YP&KEHHSI €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnia npauioBatv 6inAa  3aMMuUcTUX
maTepianiB. BoHM MOXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.
He cnip 3acTocoByBaTu gonomixHe npunaaas,
wo noTtpebye  pigKMX  OXONoAXyBayiB.
BukopuctaHHsa Bogu, abo pigkux oxonomkysadis

MOXe MNPU3BECTN MO YPaXEHHS eneKTPUYHUM
cTpymom abo cmepri.

Bianaua Ta BignoBigHi nonepeaxyBanbHi 3axoau

Bigoava ue HecnogiBaHa peakuin Ha 3alleMreHHs,

YiNnsAHHA NOBOPOTHOrO Komna, nigknagku, wWwitkn abo

SIKOrOCb  iHLWOI  NpUHanexHocTi. 3awemneHHs abo

YiNNSHHSA NPYU3BOAATL A0 LUBUAKOT 3yNUHKM NOBOPOTHOI

NPUHANEXHOCTI, WO B CBOK Yepry CNpuduHSE [0
HEKOHTPOMNbLOBAHOMO  CMOHYKaHHSI  IHCTPYMEHTY Y
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy BifA obepTaHHs

NPUHANEXHOCTI y MiCLi 3aiAaHHS.
Hanpuknag, skwo abpasvBHe kono 3aliemneHe abo
3ayenneHe JeTannio, Kpa komna, Wo BXOAUTb A0 Micus
3aLleMIeHHs MOXe 3aHypUTUCS B NMOBEPXHIO MaTepiarny,
o npussege A0 3iCKOK kora Ta Biggayi. Komo moxe
BiackounT fo abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Big
HanNpsIMKY pyxy Kora B MicLi 3awemMrneHHs. 3a Takux
yMoB abpa3svBHi kona MoXyTb nonamarucs.
MpuunHamn BigAadi € HenpaBuibHE KOPUCTYBAHHSA
iHCTpymMeHTOM  Ta/abo  HenpaBWIbHUA  MOPSAOK
ekcnnyartauii abo ymoBu ekcnnyatauii, Ta ix MoOxHa
YHUKHYTW  AOTPUMYIOUMCL  3aMoBKHUX  3axoAiB, Lo
HaBefeHi HKYe:
a) MiyHo TpuMaW pyyky iHCTPYMeHTY Ta 3auMu
Take TMOSIOXKEHHsl, MNpU  SIKOMY  3MOXeLl
NPOTUCTOATU 3ycUnnaM  Bigdadi. 3aBxAun
KOPUCTaWCA [AOMNOMDKHOK PYYKOI, SKLO €,
Wo6 36iNbLWMTU A0 MAaKCUMYMY KOHTPONb Hapf
Bianayero abo peakui€ld KPYyTHOro MOMEHTY
niA 4ac nycky. fKWwo [oTpMMyBaTUChb YCiX
3anob6ikHMNX 3axopis, oneparop 3Moxe
KOHTPOMIOBATN KPYTHUI MOMEHT abo cuny Bigaadi.
b) Hikonn He cnin posmiwyBatn pyky 6ins
npuHanexHocTi, Wo obeptaeTbca. BoHa moxe
BiICKOUNTMN Ha pyKy.
c) He cnia ctoATM B 30Hi, Kyau BigkuHe
iHCTpyMeHT nig 4ac Bianavi. Yepes Bigoadvy
IHCTPYMEHT  BIACKOYUTb Y MPOTUMEXHOMY
HanpsiMKy [0 HampsiMKy pyxy Aucka B MicLi
3aLleMneHHs.
d) Cnig 6ytT™m ocobnuBo NUNBLHUM nig 4ac
06po6KM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKauTe
KONMUBaHHSA Ta YiNNAHHA NpuHanexHocTi. Kytu,
rocTpi kpai abo KonMBaHHsi MarTb TEHAEHLiO [0
YinnaAHHA Npunaaas, Wwo obepTaeTbes, WO B CBOKO
yepry NpU3BOAUTL A0 BTPaTW KOHTPONIO Ta Bigaadi.
e) 3abopoHeHO BCTaHOBMIOBAaTU MNUITbHUWA
naHutor, NofoTHO ANA pisL6u no gepesy a6o
MonoTHO  3yb4yacToi nNuMK. Taki nonotHa
CTBOPIOIOTb YacTy Bigaavyy Ta npu3BodsTb A0
BTPaTU KOHTPOTIO
CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nia yac wnidyBaHHA:
a) Cnip BUKOPMCTOBYBAaTM TiNlbku Ti BUAM Kin,
WO peKOMeHAOBaHi AN BawOro iHCTPYMEHTY.
b) Kona cnia BukopucToByBaTu Tinbku 3a ix
pekoMeHAOBaHUM npu3HaveHHsaM. Hanpuknan:
He cnip wnidysatm 6GiyHoo cTOpOHOIO
BigpisHoro kona. AGpasuBHi Bigpi3Hi  kona



npusHadeHi Ans wnidyeaHHa nepudepieto kona,
npu NpyknagaHHi 6iYHMX 3ycunb [0 UMX Kin, BOHW
MOXYTb pO30UTHCS.
c) He cnia BukopucTOoBYBaTU 3HOLWEHi kona
Ginbwnx iHCTpymeHTIB. Kono, Wwo npusHaveHo
ans  6inbworo iHCTPYMEHTY He niaxoauTb A0
BULLOT CKOPOCTi MEHLLOTO iHCTPYMEHTY Ta MOXYTb
posipBaTucs.
[onaTtkoBi nonepeaXXeHHs Npo 6e3neky:
16. MepeBipTe, WO6 Kono He Topkarnocs Aetani
nepep yBiMKHEHHSIM.
Mepen nouyaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTPyMEHT Ta p[alTe mnomnpautoBaTM WOMy
pesikun vac. MepeBipTe 4n He konuBae abo He
BUNS€ BiH, WO MoOXe BKasyBaTU Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBMEHHS abo
GanaHcyBaHHA gucka.
Cnip 3acTocoByBaTU 3a3Ha4yeHy MNOBEPXHIO
AvckKa ana wnidyBaHHA.
OcTepirantecb ickpu. TpumaiTe iHCTPyMEHT
TakuMM YMHOM, LWO6 ickpu BianiTanu Big Bac Ta
iHWKX nogen a6o 3aMMCTMX MaTepiani..
He 3anuwanTte iHCTPYMEHT npaLiolyYnM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinbKW ToAi, Konun
TpUMaeTe Moro B pykax.
He TopkaiTecb Aetani ogpa3y nicns pisaHHs,
BOHa MoXe OyTu Ayxe rapsiyoto Ta Npu3BecTu
A0 OniKy WKipw.
Ona Toro, Wo6 npaBUMNbHO BCTAaHOBUTU Ta
BUKOPUCTOBYBaTU AUCK, CNif AOTPUMYBaTUChH
iHCTpyKUin BupoGHuka. Cnia abGannueo
noBoauTUCA Ta 36epiraTti AuUCK.
MepesBipTe HapiHicTL onopwm Aetani
[na 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTocoByBaTM  aBTOMaTU4HUA  BUMMKaY
(30mA), AKWwo poboye Micue HagMipHO rapsue
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pyAHIOETLCA NMUMOM.
He cnia 3actocoByBaTu IHCTPyMeHT Ans
po6oTK 3 MmaTepianoMm, LWo MiCTUTL a3becT.
3aBxAn nepeBipANTe HagiMHicTb onopu. Mig
Yyac KOPUCTYBaHHS iIHCTPYMEHTOM Haropi, cnig,
3aBXAU CTEXUTH, WOOG HiKOro He Gyno BHU3Y.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKM.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.
24.

25.

26.

AYBATA:

HIKONMX HE CII4 Brtpayatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucA nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo nNpMXoAWTL NpU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpPUMyBaTUCS nNpaBun Gesneku
nif  4Yac  BMKOPUCTAHHAA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPHO3HUX TPaBM.

1"

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

- [epen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

LOis BuMukaua.
man.1
/N\OBEPEXHO:

- [epea TUM, 5K YBIMKHYTW iIHCTPYMEHT B Mepexy,

cnig  3aBxau  nepesipAaTM, WO6  NOB3yHOK

npaLuloBaB HaslexHUM YMHOM Ta noBepTascs Y
nonoxeHHsa "BUMK.", konn HaTucKaeTbCcs 3agHs
YacTKHa NOB3yHKOBOrO NepemMukaya.

[Ons Toro, Wwo6 3anycTUTW iIHCTPYMEHT, Crif NepecyHyTn

NOB3YHKOBWI nepemukay B nonoxeHHs "I (BMK.)". Ans

6e3nepepBHOi pobOTU Cnig HATUCHYTM Ha NepeaHio

YaCTUHY MOB3YHKOBOTO  nepemukaya, Wo6  1oro

3abrnokyBaTtu.

[ins 3ynuHEHHs iHCTpyMeHTa Cnif, HaTUCHYTW Ha 3afHIo0

YacTUHY MOB3YHKOBOrO Mepemukada Yy Hanpsmky

nonoxeHHs "O (BUMK.)".

[OucK perynioBaHHSA LWBUAKOCTI

man.2

LLBnakicTb obepTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTK, NMOBepTaryu
AMCK perynioBaHHA LIBMAKOCTI Ha BiAMOBIAHWA HOMeEpP
HanawTyBaHHs Big 1 oo 5.

LBmAKiCTb NiOBULLYETLCH, KONMW AUCK MNOBEpTalTb B
Hanpsamky Homepa 5. LUBMAKICTb 3MEHLUYETHCS, KOmnu
[OVCK NOBEPTAKTb B HANpsiIMKy Homepa 1.

BigHOLIEHHS MK HOMEPOM HanaluTyBaHHS Ha OMUCKY Ta
npubnM3Hoo LIBUAKICTIO 0bepTaHHs - AMB. HaBeaeHy
HWXYe Tabnuuo.

GD0800C GD0810C
Homep xB." (06/MWH) xB.” (06/MUH)

1-2 7000 - 10000 1800 - 2400

2-3 10000 - 17000 2400 - 4100

3-4 17000 - 24000 4100 - 5800

4-5 24000 - 28000 5800 - 7000

/A\OBEPEXHO:

- SKWO iHCTPYMEHT npoTAromM TpuBanoro 4acy
6e3nepepBHO  eKCMnyaTyeTbCsl  Ha  HU3bKWUIA
UJBM,qKOCTi, MOTOp nepeBaHTaXyeTbCA. wo

npu3BoAWTL A0 NOpYyLLEHb B po6OTi iHCTPYMEHTa.

- JMck perynioBaHHSA LUBUAKOCTI MOXHa MoBepTaTu
Tinbkn Big 1 Ao 5 Ta Hasaa. He Hamaramtech
noBepHyTM Moro cumnoto 3a Mexy 1 abo 5, 6o ue
MOXe 3rnamaTti yHKUII0 perynioBaHHs.



KOMMJEKTYBAHHA

/A\OBEPEXHO:
. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH

BYMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

BcTaHoBneHHA 6GOKOBOI py4ku (gopaTkoBa
NPUHanNexHicTb)

man.3

BcTaHoBiTb GokOBY pyuky Ha GapabaH iHCTpymeHTa, a
NOTiM 3aTArHITb Py4Ky, NOBEPHYBLUM Ti MO FOAVUHHWKOBIN
CTpinui B HeobXiaHe NONOXeHHs.

BcTtaHoBneHHsA abo 3HATTA Kpyrmnoro
HaKOHeYHMuKa

man.4

MocnabTe railky MaHXeTW, Ta BCTaBTE KPYruWii
HaKOHEYHWK B ralky MaHxeTu. 3a [JOMOMOrol MeHLIOro
KMoYa  yTpUMyiiTe WNuMHAEnb, a 6GinblwmMm  Knyem
HaifiHO 3aTArHITb raky MaHxeTu.

Kpyrnmm HakoHEYHWK HeMOXHa BCTaHOBMOBAaTU Ha
BigcTaHi Oinbwe 8 MM Big raiikm  MaHxeTtu.
lMepeBuwieHHs uiei BiacTaHi MoXe npu3BecTM [0
Bibpauii Ta nonomku Bana.

[N 3HATTA KPYrNoro HaKOHeYHWKa cnif  BUKOHATU
npouenypy BCTaHOBMNEHHS B 3BOPOTHOMY NMOPSAKY.

-

8 mm (5/16") makc.

/\OBEPEXHO:
. Cnig BMKOPMCTOBYBaTU KOHYC L@HMM BipHOroO
po3mipy AnA  KPYrMOro  HaKOHEeYHWKa,  SKuh

36MpaeTech BUKOPVCTOBYBATH.

3ACTOCYBAHHA

man.5

YBIMKHITb iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKA HAKOHEYHWK
Habepe MOBHOI LUBMAKOCTI, HE TOPKAKYWChb MONOTHOM
6yob-akoro npegmeTty. [MoTtim obepexHo niaBediTh
HakoHeYHWK Jo Aetani. Ans Toro, Wwob otpumatn Aobpy
sKicTb  06po6KK, NOBINBbHO nNepecyBaniTe HCTPYMEHT
niBopyy.

/\OBEPEXHO:

. 3nerka nputuckawTe iHCTpyMeHT. HagMipHui Tuck
Ha IHCTPYMEHT npu3Befe Tiflbkn [0 MoraHoi SKOCTi
06po6ku Ta NnepeBaHTaXXeHHs MoTopa.

TEXHIYHE OBCJ1TYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
Mepen TuUM, $K  OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BUKOHaTX PEMOHT, MepeKoHanuTecsi, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHW Big Mepexi.

. Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
po3pipKyBay, CNMPT Ta nogibHi pevoBuHM. Ix

BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU [0 3MiHU KOMNbOopY,

nedopmaLii Ta NosSBU TPILLUH.
Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HAOINHICTb, PEMOHT, OrmMs4 Ta 3aMiHy BYrifbHUX
wiTok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHS abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS MuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaas

/N\OBEPEXHO:
Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHAoBaHO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHS SKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHss abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HaYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
neranbHomy 03HaNOMIIEHHi 3 OCHaLLIEHHSIM
3BepTanTech A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
Kpyrni HakoHeYHUKN
KomnnekT koHyca uaHru (3 MM, 6 mm, 1/4", 1/8")
TpvmMay 3aTucky
Kniou 13
Kntoy 19
KomnnekTt 60KoBOT pyyku

NPUMITKA:
[esiki enemeHTU cnUCKy MOXYTb BXOAWUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATVCS 3anexHo Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przetacznik suwakowy

3-1. Regkojes$¢ boczna

4-2. Klucz 13

2-1. Pokretto regulaciji predkosci 4-1. Klucz 19 4-3. Nakretka zaciskowa
SPECYFIAKCJE
Model GD0800C GD0810C
Rozmiar nakretki zaciskowej maks. 8 mm maks. 8 mm
Maks. $rednica koncowki szlifierskiej 25 mm 50 mm
Predko$¢ znamionowa (n)/ Predko$¢ bez obcigzenia (ng) 28 000 (min”) 7 000 (min'1)
Dtugo$¢ catkowita 371 mm 371 mm
Cigzar netto 1,7 kg 1,7 kg

Klasa bezpieczenstwa

(S]]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE050-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do szlifowania materiatéw

zelaznych i do gratowania odlewdw.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtacza¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie
jednofazowym prgdem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model GD0800C

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 78 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB
(A).

Model GD0810C

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 79 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczaé¢ 80 dB
(A).

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Model GD0800C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni

Emisja drgan (anac): 2,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?
Warto$¢ emisji drgan moze by¢ inna, jezeli narzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan.

Model GD0810C

Tryb pracy: szlifowanie powierzchni
Emisja drgan (ansc) : 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych  drgan
wykorzystuje sie do gtéwnych zastosowan
elektronarzedzia. Jesli jednak elektronarzedzie
bedzie wykorzystywane do innych zastosowan,
warto$¢ wytwarzanych drgan moze by¢ inna.

/\OSTRZEZENIE:
Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartoséci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.
W oparciu 0 szacowane narazenie Ww
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy



okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka prosta

Model nr/ Typ: GD0800C,GD0810C

jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowa¢c
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pozniejszego

GEB034-8

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
SZLIFIERKI PROSTEJ

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania:
1. Opisywane elektronarzedzie jest
przeznaczone do szlifowania. Nalezy
zapozna¢ sie¢ z wszystkimi zasadami

bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i
danymi  technicznymi  dotaczonymi do
opisywanego narzedzia. Niezastosowanie sie
do podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢
do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

2. Nie jest wskazane szlifowanie drewna,
oczyszczanie powierzchni szczotka druciana,
polerowanie lub ciecie z uzyciem tego
elektronarzedzia. Operacje, do ktérych nie jest
ono przeznaczone, moga stwarza¢ zagrozenie i
spowodowac obrazenia.

3. Uzywa¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

4.  Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
pekna¢ i rozpas¢ sig na kawatki.

5. Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewnié
prawidtowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewlasciwym rozmiarze.

6. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych akcesoriow.
Przed kazdorazowym  uzyciem nalezy
skontrolowa¢ osprzet (np. tarcze scierne) pod
katem ewentualnych ubytkéw i peknieé. W
przypadku upuszczenia elektronarzedzia lub
osprzetu nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia, i ewentualnie zamontowaé
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomic
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng sie podczas takiej proby.

7. Zaklada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb zaktadaé maske



przeciwpytowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszgce sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas roznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
diuzszy czas w hatasie o duzym natezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ si¢ w
bezpiecznej odleglosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego
przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
polecie¢ na duza odlegto$¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

Gdy podczas pracy istnieje mozliwosc
kontaktu elementu tnacego z ukrytymi
przewodami elektrycznymi, wéwczas nalezy
narzedzie trzymaé¢ za izolowane uchwyty.
Kontakt elementu tnacego z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzyma¢é w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewdd moze
zostac przeciety lub wkrecony, wciggajac dton lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczyé o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac w sposo6b niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywaé¢ elektronarzedzia w poblizu
materialow tatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chlodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie $ciernicy, tarczy
mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

15

Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajgcego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzegtu.
Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sige lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnig¢ materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w goére lub spowodowac jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotow
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez dojs¢ do pekniecia Sciernicy.
Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur albo
warunkow jego obstugi. Mozna go uniknaé podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $rodki ostroznosci.
a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby moéc w petni kontrolowaé¢ odrzut
lub przeciwdziataé momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowac
reakcje na zwiekszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie
$rodki ostroznosci.
b) Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego sie¢ osprzetu.Moze bowiem
nastgpi¢ odrzut w kierunku reki.
c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obrobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszcza¢ do podskakiwania
i wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjajg
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowa¢ tarcz tancuchowych do
ciecia drewna, ani tarcz zebatych. Tarcze te
czesto powodujg odrzuty i utrate panowania nad
elektronarzedziem.
Zasady bezpieczenstwa
szlifowania:
a) Uzywaé¢ jedynie S$ciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia.
b) Sciernice nalezy wykorzystywaé tylko
zgodnie z przeznaczeniem. Na przykiad: nie
wolno  szlifowaé boczng  powierzchnia
sciernicy tnace;j. Sciernice  tnace sg
przeznaczone do szlifowania obwodowego. Sity
boczne przytozone do tych tarcz mogg wywotywaé

podczas operacji

drgania.
c) Nie wolno uzywaé zuzytych s$ciernic
przeznaczonych do wiekszych



elektronarzedzi.Tarcze przeznaczone do
wiekszych elektronarzedzi nie nadajg sie do
wyzszych predkosci stosowanych w mniejszych
narzedziach i moga rozpasé sie.
Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:
16. Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie,
czy tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrobki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato
sie przez chwile bez obciazenia. Zwracaj
uwage na ewentualne drgania lub bicie
osiowe, ktére moga wskazywaé na
nieprawidlowe zamocowanie lub niedoktadne
wywazenie tarczy.
Podczas szlifowania
powierzchni tarczy.
Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzymaé w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb

17.

18. uzywaé¢ okreslonej

19.

stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

20. Nie pozostawiaé zalaczonego
elektronarzedzia. Mozna uruchomié
elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest

trzymane w rekach.

21. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno
dotyka¢ obrabianego elementu. Moze on
bowiem by¢é bardzo goracy, co grozi

poparzeniem skory.

22. Przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ si¢ z nimi z
dbatoscia.

23. Sprawdzi¢, czy obrabiany element jest dobrze
podparty.

24. Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnos¢, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone

przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewnic¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé opisywanego narzedzia do
obrobki materiatow zawierajacych azbest.
Podczas pracy nalezy zadbac¢ o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na wysokosciach
nalezy upewni¢ sie, ze ponizej nie ma nikogo.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

25.

26.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie si¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1

/AUWAGA:
Przed wigczeniem narzedzia nalezy koniecznie
sprawdzi¢, czy przetacznik suwakowy dziata
prawidtowo i po naci$nieciu jego tylnej czesci
powraca do potozenia "OFF" (wytaczone).
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy przesuna¢
przefacznik suwakowy w kierunku potozenia "I (ON)"
(wtaczone). Prace ciagta mozna uzyskaé po naci$nieciu
i zablokowaniu przedniej czesci przelgcznika
suwakowego.
Aby wylgczy¢ narzedzie, wystarczy nacisna¢ tylng
czes$¢ przelacznika suwakowego, a  nastepnie
przesunaé go do potozenia "O (OFF)".
Pokretto regulacji predkosci
Rys.2
Predko$¢ narzedzia mozna zmieni¢ przy pomocy
pokretta regulujacego, ktére mozna ustawi¢ na numer
od 1do 5.
Wieksza predkos$é uzyskuje sie obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 5, a mniejszg - obracajgc pokretto w
kierunku pozycji 1.
Zaleznos¢ predkosci narzedzia od pozycji ustawionej na
pokretle podano w tabeli.

GD0800C GD0810C

Cyfra min” (RPM) min' (RPM)

1-2 7,000 - 10 000 1800 - 2 400

23 10 000 - 17 000 2400 -4 100

3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800

45 24 000 - 28 000 5 800 - 7. 000

/NUWAGA:

Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych

predkosciach, woéwczas dojdzie do przecigzenia
silnika i awarii samego narzedzia.

Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 5 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 5
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.



MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz uchwytu bocznego (osprzet
dodatkowy)

Rys.3

Zamontuj uchwyt boczny na korpusie narzedzia, a
nastepnie dokreé¢ uchwyt, przekrecajac go w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Montaz i demontaz koncoéwki szlifierskiej

Rys.4

Poluzowaé nakretke zaciskowg i wsung¢ w nig
koncowke szlifierska. Matym kluczem przytrzymaé
wrzeciono, a duzym mocno dokreci¢ nakretke
zaciskowa.

Nie wolno mocowac¢ koncowki szlifierskiej dalej niz 8
mm od nakretki zaciskowej. Przekroczenie tej odlegtosci
moze spowodowac drgania i pekniecie watu.

Aby zdemontowa¢ koncowke szlifierska, wystarczy
wykonaé procedure montazu w odwrotnej kolejnosci.

-

maks. 8mm (5/16")

/AUWAGA:
Do wybranego
uzywaé stozka
rozmiarze.

DZIALANIE

Rys.5

Wiaczy¢ narzedzie w potozeniu, w ktédrym koncoéwka
szlifierska nie styka sie z obrabianym elementem i
odczeka¢, az osiggnie swojg maksymalng predkosc.
Nastepnie delikatnie przytozy¢ koncowke szlifierskg do
obrabianego elementu. Aby uzyskaé wiasciwe
wykonczenie, nalezy przesuwaé narzedzie powoli w
lewo.

rodzaju koncowki
zaciskowego o

szlifierskiej
wihasciwym

AAUWAGA:
Narzedzie nalezy dociska¢ lekko. Nadmierny
docisk pogorszy jedynie jako$¢ wykonczenia
powierzchni i spowoduje przecigzenie silnika.

KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podiaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu, naprawy, wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjne  powinny byé wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:
Zaleca si¢ stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Koncowki szlifierskie
Zestaw stozkéw zaciskowych (3 mm, 6 mm, 1/4",
1/8")
Uchwyt zaciskowy
Klucz 13
Klucz 19
Zestaw uchwytu bocznego

UWAGA:
Niektére pozycje znajdujgce sie na liScie mogg
by¢ dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

3-1. Méner lateral
4-1. Cheie de 19

1-1. Comutator glisant
2-1. Rondela de reglare a vitezei

4-2. Cheie de 13
4-3. Piulita de strangere

SPECIFICATII
]
Model GD0800C GD0810C
Dimensiunea bucsei elastice max. 8 mm max. 8 mm
Diametrul maxim al pietrei de slefuit 25 mm 50 mm
Viteza nominala (n) / Viteza de rotatie in gol (no) 28.000 (min”) 7.000 (min'1)
Lungime totala 371 mm 371 mm
Greutate neta 1,7 kg 1,7 kg

Clasa de siguranta

(S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE050-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii materialelor feroase sau

debavurdrii pieselor turnate.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata

doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.

Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model GD0800C

Nivel de presiune acustica (L,a): 78 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Model GD0810C

Nivel de presiune acustica (Lya): 79 dB(A)
Eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in lucru poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model GD0800C

Mod de functionare: polizare suprafata

Nivel de vibratii (anac): 2,5 m/s®

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
Daca magina este utilizata pentru alte aplicatii, valoarea
vibratiilor emise poate fi diferita.

Model GD0810C

Mod de functionare: polizare suprafata
Nivel de vibratii (ansc): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

+ Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masinii electrice. Totusi,
daca masina electrica este utilizatd pentru alte
aplicatii, valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati méasurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe o
estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand n considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declansare).



ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Polizor drept

Modelul nr. / Tipul: GD0800C,GD0810C

este in productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau rénirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB034-8

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU POLIZOR
DREPT

Avertismente generale privind siguranta operatiei
de polizare:
1. Aceasta masina electrica este destinata sa

functioneze ca un polizor. Cititi toate
avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica.

Nerespectarea integrald a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi glefuirea, curatarea cu peria de
sarma, lustruirea si retezarea cu aceasta
masina electrica. Operatiile pentru care aceasta
masind electricd nu a fost conceputd pot fi
periculoase si pot provoca vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special

concepute si recomandate de producatorul

masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie

cel putin egald cu viteza maxima indicata pe

masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
fmprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

6.  Nu folositi un accesoriu deteriorat. Inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar
fi discurile abrazive, cu privire la aschii si
fisuri. Dacad scapati pe jos masina sau
accesoriul, inspectati-le cu privire la
deteriorari sau instalati un accesoriu intact.
Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va impreunad cu spectatorii la
departare de planul accesoriului rotativ si
porniti magina la viteza maxima de mers in gol
timp de un minut. Accesoriile deteriorate se vor
sparge in mod normal pe durata acestui test.

7.  Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a



vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

8.  Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

9. Tineti unealta electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci céand efectuati o
operatiune in care accesoriul de taiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu
propriul cablu. Accesoriile de taiere care intra in
contact cu un fir sub tensiune vor pune sub
tensiune si componentele metalice expuse ale
uneltei electrice, existand pericolul ca operatorul
sa se electrocuteze.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul aflat
in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul poate fi
taiat sau agatat si mana sau bratul dumneavoastra
pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.
Nu asezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.
Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale masinii electrice. Ventilatorul motorului va
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.
Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.
Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie bruscd la intepenirea sau
agatarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui
alt accesoriu aflat in rotatie. intepenirea sau agétarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteazd masina scdpatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.

De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau

se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
fnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
n functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe in
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masinii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe magina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi
ia masuri de precautie adecvate.

b) Nu va pozitionati niciodatd mana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c¢) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.

Avertismente specifice privind siguranta polizarii:
a) Folositi numai tipurile de disc recomandate
pentru masina dumneavoastra electrica.
b) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu
polizati cu fata laterala a discului abraziv de
retezat. Discurile abrazive de retezat sunt
concepute pentru polizarea periferica, iar aplicarea
unor forte laterale asupra acestor discuri poate
provoca spargerea lor.
c) Nu folositi discuri partial uzate de la masini
electrice mai mari. Discurile destinate unei
masini electrice mai mari nu sunt adecvate pentru
viteza mai mare a unei masini mici si se pot
sparge.



Avertizari suplimentare de siguranta:

16. Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. ncercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.
Folositi fata specificata a discului pentru a
executa polizarea.
Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat
scanteile sa nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile
Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Respectati instructiunile producéatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.

Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un fintrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

Asigurati-va intotdeauna ca aveti o pozitie
stabila a picioarelor. Asigurati-va ca nu se afla
nicio persoana dedesubt atunci cand folositi
magina la inaltime.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1

A\ATENTIE:

Tnainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca comutatorul glisant functioneaza corect si
revine in pozitia "OFF" (oprit) atunci cand se
apasa partea din spate a comutatorului glisant.
Pentru a porni masina, deplasati comutatorul glisant
catre pozitia "I (ON)" (pornit). Pentru functionare
continua, apasati partea din fatd a comutatorului glisant
pentru a-l bloca.
Pentru a opri magina, apasati partea din spate a
comutatorului glisant, apoi deplasati-I catre pozitia "O
(OFF)" (oprit).

Rondela de reglare a vitezei

Fig.2

Viteza masinii poate fi schimbata prin rotirea rondelei de
reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza aproximativa a masinii.

GD0800C GD0810C
Numér min' (RPM) min” (RPM)
1-2 7.000 - 10.000 1.800 - 2.400
2-3 10.000 - 17.000 2.400-4.100
3-4 17.000 - 24.000 4.100 - 5.800
4-5 24.000 - 28.000 5.800 - 7.000

/\ATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, motorul va fi suprasolicitat si
masina se va defecta.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitile 5 sau 1, deoarece functia
de reglare a vitezei se poate defecta.



MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (accesoriu
optional)

Fig.3

Instalati manerul lateral pe corpul masinii, apoi strangeti
manerul Tn pozitia dorita prin rotire in sens orar.
Instalarea sau demontarea pietrei de slefuit
Fig.4

Slabiti piulita de strangere si introduceti piatra de slefuit
n piulita de strangere. Folositi cheia mai mica pentru a
imobiliza arborele si cheia mai mare pentru a strange
ferm piulita de strangere.

Piatra de slefuit nu trebuie montata la mai mult de 8 mm
fata de piulita de strangere. Depasirea acestei distante
poate provoca vibratii sau ruperea axului.

Pentru a demonta piatra de slefuit, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

-

max. 8 mm (5/16")

A\ATENTIE:
Folositi un con elastic de strAngere de dimensiuni
corecte pentru piatra de slefuit pe care intentionati
sa o utilizati.

FUNCTIONARE

Fig.5

Porniti masina fara ca piatra de slefuit sa fie in contact
si asteptati pana cand piatra de slefuit atinge viteza
maxima. Apoi aplicati piatra de slefuit cu grija pe piesa
de prelucrat. Pentru a obtine o finisare de calitate,
deplasati magina lent spre stanga.

AATENTlE
Aplicati o usoara presiune asupra masinii. O
apasare excesiva asupra masinii poate rezulta
intr-o finisare de slabd calitate si in
suprasolicitarea motorului.

22

INTRETINERE
AATENTIE

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-

o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de

verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,

alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTlE

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Pietre de slefuit
Set de conuri elastice de strangere (3 mm, 6 mm,
1/4",1/8")
Suport de menghina
Cheie de 13
Cheie de 19
Set maner lateral

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
n functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schiebeschalter 3-1. Seitengriff
2-1. Geschwindigkeitsstellrad 4-1. Schlussel 19

4-2. Schlussel 13
4-3. Spannzangenmutter

TECHNISCHE DATEN

Modell GD0800C GD0810C
Spannzangengréfle 8 mm max. 8 mm max.
Max. Schleifstiftdurchmesser 25 mm 50 mm
Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (ng) 28.000 (min”) 7.000 (min'1)
Gesamtlange 371 mm 371 mm
Netto-Gewicht 1,7 kg 1,7 kg
Sicherheitsklasse (S]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE050-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir das Schleifen von
Eisenmaterial und das Entgraten von Gussstiicken

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieRlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN60745:

Modell GD0800C

Schalldruckpegel (Lya) : 78 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerauschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Modell GD0810C

Schalldruckpegel (Lpa) : 79 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Gerduschpegel 80
dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN60745:

Modell GD0800C

Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (an ac): 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Wenn das Werkzeug fiir andere Zwecke genutzt wird,
kénnen die Werte fir die Schwingungsbelastung von
den hier aufgefiihrten Werten abweichen.

Modell GD0810C

Arbeitsmodus: Flachenschleifen
Schwingungsbelastung (anse) : 2,5 m/s® oder
weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG902-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

Der angegebene Wert fiur die erzeugten
Schwingungen gilt, wenn das Elektrowerkzeug fir
den vorgesehenen Zweck verwendet wird. Wenn
das Werkzeug fir andere Zwecke verwendet wird,
kann der Wert fur die Schwingungsbelastung
jedoch von dem hier aufgefihrten Wert abweichen.

/AWARNUNG:
Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
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kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Geréts:
Geradschleifer
Modelnr./ -typ: GD0800C,GD0810C
in Serie gefertigt werden und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerate gemaR den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut
auf.
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GEB034-8

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
GERADSCHLEIFER

Allgemeine Sicherheitshinweise zum Schleifbetrieb:
1. Dieses Elektrowerkzeug wurde fiir den
Einsatz als Schleifgerat entwickelt. Lesen Sie
alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen durch, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Werden nicht alle unten  aufgefihrten
Anweisungen befolgt, besteht die Gefahr eines
Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
schwerer Verletzungen.
Vorgdnge wie Schmirgeln, Drahtbiirsten,
Polieren oder Abschneiden sollten mit diesem
Elektrowerkzeug nicht ausgefiihrt werden.
Arbeiten, fiur die das Elektrowerkzeug nicht
entwickelt wurde, kdnnen eine Gefahr darstellen
und zu Personenschaden fiihren.
3.  Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Die Nenndrehzahl des Zubehors muss
mindestens der Héchstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.
AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors
miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehér mit der
falschen GroRe kann nicht angemessen
abgeschirmt oder kontrolliert werden.
6. Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung das
Zubehor wie beispielsweise Schleifscheiben

auf Spdne und Bruchstellen. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Zubehor
herunterfalit, tiberprifen Sie, ob es
beschiadigt ist oder verwenden Sie

unbeschddigtes Zubehor. Sobald Sie das
Zubehor liberpriift und montiert haben, halten
Sie Abstand vom Hobel des rotierenden
Zubehorteils, und lassen Sie das
Elektrowerkzeug eine Minute lang mit
maximaler Leerlaufdrehzahl laufen. Achten
Sie auch auf einen ausreichenden Abstand
umstehender Personen. Bei diesem Test bricht

beschadigtes Zubehor fur gewdhnlich
auseinander.
7. Tragen Sie eine personliche

Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz
oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,



10.

1.

12.

13.

14.

15.

Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile  oder Splitter abhalt. Der
Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten koénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kénnen Sie einen Horverlust erleiden.
Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstlicks oder eines zerbrochenen
Zubehoérs  koénnen  umherfliegen und  zu
Verletzungen auch auRerhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fihren.

Halten Sie das Elektrowerkzeug
ausschlieBlich an den isolierten Griffflichen,
wenn Sie unter Bedingungen arbeiten, bei
denen das Werkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Trennwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Werkzeugs und dadurch an den
Bediener weitergeleitet, und der Bediener erleidet
einen Stromschlag.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann
durch zufélligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehor kann
sich in Ihren Korper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilations6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage
verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kuhilmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Riickschldge und zugehdrige Warnhinweise
Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stitzlagers, der Burste oder
anderen Zubehérs. Durch Verklemmen oder Verfangen
kommt es zu einem plotzlichen Stillstand des
rotierenden Zubehdrs, sodass das Elektrowerkzeug in
entgegengesetzte Rotationsrichtung des Zubehérs am
Punkt des Festlaufens gezwungen wird.
Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstiick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt
des Verklemmens eindringt, in die Oberflaiche des
Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt.
Die Scheibe springt entweder in Ihre Richtung oder vom
Bediener weg, dies hangt von der Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.
Unter diesen Umstanden kénnen Trennscheiben auch
brechen.
Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung
des  Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemaRe
Bedienschritte oder “umsténde verursacht und kénnen
durch die unten aufgefiihrten Mafinahmen vermieden
werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Koérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrafte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschldagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann Drehmomentreaktionen
oder Rickschlagkrafte am besten mit den
geeigneten VorsichtsmalRnahmen steuern.
b) Halten Sie lhre Hand niemals in der Nahe
des rotierenden Zubehors. Das Zubehor kénnte
Uber lhre Hand zuriickschlagen.
c) Halten Sie Ihren Koérper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall

eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Rickschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der

Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.
d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehér vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehor neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Ruckschlag.
e) Keine Séagekette, Holzschnitzmesser oder
gezahntes Séageblatt einsetzen. Diese
Séageblatter verursachen haufig ein Rickschlagen
und fiihren zu Verlust der Kontrolle.

Besondere Sicherheitshinweise zum Schleifen:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich
Scheibentypen, die fiir lhr Elektrowerkzeug
empfohlen werden.



b) Schleifscheiben diirffen nur fiir die
empfohlenen Einsatzmoglichkeiten verwendet
werden. Z. B.: Schleifen Sie nicht mit der Seite
einer Trennscheibe. Trennscheiben sind zum
Materialabtrag mit der Kante der Scheibe
bestimmt. Seitliche Krafteinwirkung auf diese
Scheiben kann sie zerbrechen.

c) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von groReren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groRere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die hoheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kdnnen brechen.

Zusétzliche Sicherheitshinweise:

16. Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

17. Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss iiber eine schlecht ausgewuchtete
Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

18. Verwenden Sie nur die vorgeschriebene
Flache der Schleifscheibe fiir Schleifarbeiten.

19. Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,
umstehende Personen oder leicht
entziindliche Materialien nicht von den
Funken getroffen werden.

20. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

21. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Werkstiicks unmittelbar nach der Bearbeitung,
weil es dann noch sehr hei ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.

22. Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der
Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.

23. Achten Sie auf eine korrekte Abstiitzung des
Werkstiicks.

24. Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

25. Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.

26. Achten Sie jederzeit auf einen festen Stand.
Achten Sie darauf, dass sich niemand unter
lhnen befindet, wenn Sie das Werkzeug an
erhohten Orten verwenden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:
Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten

Abb.1

/\ACHTUNG:
Stellen Sie vor dem AnschlieBen des Werkzeugs
an das Stromnetz sicher, dass sich der

Schiebeschalter korrekt bedienen lasst und in
Stellung "OFF" (AUS) zuriickkehrt, sobald das
hintere Ende des Schiebeschalters nach unten
gedrickt wird.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in Stellung "I (ON)". Fir fortlaufenden
Betrieb dricken Sie das vordere Ende des
Schiebeschalters, um ihn zu arretieren.
Zum Ausschalten des Werkzeugs driicken Sie das
hintere Ende des Schiebeschalters und schieben diesen
dann in Stellung "O (OFF)".

Geschwindigkeitstellrad

Abb.2

Die Werkzeuggeschwindigkeit lasst sich durch Drehen
des Drehzahl-Stellrads auf eine vorgegebene Nummer
von 1 bis 5 andern.

Wenn das Drehzahl-Stellrad in Richtung 5 gedreht wird,
wird die  Geschwindigkeit erhoht.  Niedrigere
Geschwindigkeiten ~werden erreicht, wenn das
Drehzahl-Stellrad in Richtung 1 gedreht wird.

Die Tabelle illustriert den Zusammenhang zwischen der

eingestellten Ziffer und der ungefahren
Werkzeuggeschwindigkeit.
GD0800C GD0810C
Nummer min™ (U/min) min™' (U/min)
1-2 7.000 - 10.000 1.800 - 2.400
23 10.000 - 17.000 2.400 - 4.100
3-4 17.000 - 24.000 4.100 - 5.800
45 24.000 - 28.000 5.800 - 7.000




AACHTUNG

Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Drehzahl betrieben wird, wird der Motor
Uberlastet, und es treten Fehlfunktionen beim
Werkzeug auf.

Das Drehzahl-Einstellrad Iasst sich nur bis 5 und
zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam Uber 5
oder 1 hinaus gedreht, lasst sich die Drehzahl
moglicherweise nicht mehr einstellen.

MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Anbringen des Seitengriffs (optionales
Zubehor)

Abb.3

Bringen Sie den Seitengriff an der Werkzeugtrommel an,

und ziehen Sie ihn anschlieBend fest, indem Sie ihn an
der gewlinschten Position im Uhrzeigersinn drehen.

Montage und Demontage des Schleifstifts

Abb.4

Die Spannzangenmutter I6sen, und den Schleifstift in
die Spannzangenmutter einflihren. Die Spindel mit dem
kleineren Schraubenschlissel arretieren, und die
Spannzangenmutter mit dem groReren
Schraubenschlissel sicher anziehen.

Der Schleifstift darf nicht mehr als 8 mm uber die
Spannzangenmutter (berstehen. Eine Uberschreitung
dieses MaRes kann zu Vibrationen oder Schaftbruch
fihren.

Das Entfernen des Schleifstifts erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge wie das Einspannen.

-

8 mm (5/16") max.

/A\ACHTUNG:
Verwenden Sie einen passenden
Spannzangenkonus fir den zu benutzenden
Schleifstift.
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ARBEIT

Abb.5

Werkzeug einschalten, ohne dass der Schleifstift das
Werkstiick bertihrt, und warten, bis er die volle Drehzahl
erreicht. Dann den Schleifstift sanft an das Werkstiick
ansetzen. Um einen sauberen Schliff zu erhalten, das
Werkzeug langsam nach links bewegen.

/\ACHTUNG:
Uben Sie nur leichten Druck auf das Werkzeug
aus. UbermaRiger Druck auf das Werkzeug
verursacht ein schlechtes Schliffbild und eine
Uberlastung des Motors.

WARTUNG

/N\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdlinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen fiihren.
Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die Reparaturen,
die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen sowie alle
Wartungen und Einstellungen von den autorisierten
Servicestellen der Firma Makita und unter Verwendung der
Ersatzteile von Makita durchgefihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an |hre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifstifte
Spannkegelsatz (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Schraubstockhalter
Schlissel 13
Schlissel 19
Seitengriffsatz

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Csuszdkapcsold

2-1. Sebességszabalyozd tarcsa 4-1. Kulcs, 19

3-1. Oldalsé fogantyu

4-2. Kulcs, 13
4-3. Befogdpatron anya

RESZLETES LEIRAS

Modell GD0800C GD0810C
Befogdépatron mérete max. 8 mm max. 8 mm
Max. csiszolécslcs atmérd 25 mm 50 mm
Névleges fordulatszam (n) / Uresjarati fordulatszam (no) 28 000 (min”) 7000 (min”)
Teljes hossz 371 mm 371 mm
Tiszta tdmeg 1,7 kg 1,7 kg

Biztonsagi osztaly

(S]]

« Folyamatos kutat6-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE050-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam vastartalmu anyagok csiszolasara vagy

ontvények sorjazasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6é fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus GD0800C

angnyomasszint (Lya) : 78 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3dB (A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Tipus GD0810C

angnyomasszint (Lpa) : 79 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédét.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Tipus GD0800C

Mikodési maéd : fellletcsiszolas
Vibracio kibocsatas (anac) : 2,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
Ha a szerszamot mas célra hasznaljak, a vibracioé
értéke eltérd lehet.

Tipus GD0810C

Miikédési maéd : fellletcsiszolas
Vibracié kibocsatas (ansc)
kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

2,5 m/s?® vagy

ENG902-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

A rezgéskibocsatds megadott értéke a szerszam
hasznalatanak alapveté modjara vonatkozik. Ha a
szerszamot mas célra hasznalja, a vibracio értéke

segitségével
rezgésnek vald

eltéré lehet.
/\FIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott

alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt

a



mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Egyenescsiszold

Tipus sz./ Tipus: GD0800C,GD0810C
sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745

A miszaki dokumentaciot 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Ol el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

GEB034-8

ALYUKCSISZOLORA
VONATKOZO BIZ’TONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Altalanos  biztonsagi eldirasok a csiszolasi
miiveletre vonatkozéan:

1. Ez az elektromos szerszam csiszolasra

szolgal. Olvassa el az Osszes, ezen
elektromos szerszamhoz mellékelt biztonsagi
figyelmeztetést, utasitast, illusztraciéot és
specifikaciot. A kovetkezékben leirt utasitasok
figyelmen kivil hagyasa elektromos aramiitést,
tlizet és/vagy komoly sarilést eredményezhet.

2. Koszoriilési, drotkefézési, polirozasi vagy
vagasi miiveletek végzése nem javasolt ezzel
az elektromos szerszammal. Az olyan
miveletek végzése, amelyekre az elektromos
szerszam nem lett tervezve, veszélyhelyzeteket
és személyi séruléseket eredményezhet.

3. Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészitd
hozzakapcsolhaté a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos mikddést.

4. A kiegészité névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb sebességérték. A
névleges sebességiknél magasabb sebességen
mikédé kiegésziték Osszetdrhetnek és
szétrepllhetnek.

5. A kiegészito kiils6 atmérdje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain beliil kell
legyenek. A nem megfeleld méretii kiegészitéket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

6. Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden
egyes hasznalat el6tt nézze at az olyan
kiegészitoket, mint pl. a csiszolétarcsak,
forgacsok és repedések tekintetében. Ha az
elektromos szerszam kiegészitGje leesett,
vizsgalja at azt a sériilések tekintetében, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészitoé atvizsgalasa és felszerelése utan
On és a kozelben allok menjenek tavol a forgé
kiegészité sikjatol, majd miikodtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkili
sebességen egy percen at. A sérlilt kiegészitdk
altalaban ¢sszetdrnek ezen tesztidétartam alatt.

7. Viseljen személyi védelmi eszkozoket. A
megmunkalas filiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédoét vagy véddszemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
filvédoét, kesztyilt és olyan kotényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbél vagy a
munkadarabbél szarmazo kisméret(i
darabokat. A szemvéddnek képesnek kell lennie



megfogni a kiilénb6z6é miveletek soran keletkezé
repulé tormelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzbkésziiléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkezd részecskék kiszlirésére. A
hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
hallaskarosodast okozhat.

A kornyezetében tartézkodék  alljanak
biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre Iép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészitébol
szarmazé darabok szétrepllhetnek és
sérlléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogétti tertileten.

Az elektromos szerszamot kizarélag a
szigetelt markolasi feliileteinél fogva tartsa,
amikor olyan miiveletet végez, amelyben
fennall a veszélye, hogy a vagoél egy rejtett
vezetékhez vagy sajat halozati vezetékéhez
érhet. A vagoél "él6" vezetékekkel vald
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészei is
aram ala kerllnek, és megrazhatjak a kezel6t.

A csatlakozézsinort ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgd szerszam kozelében. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett ,a zsinér
behuzhatja a kezét vagy a karjat a forgo
szerszamba.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet
addig, amig az teljesen meg nem allt. A forgd
szerszam beakadhat a fellletbe, és
iranyithatatlanna valhat.

Ne miikddtesse a szerszamot amikor az
oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz
ér, elkaphatja a ruhdjat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6zényilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozdédasa veszélyes elektromos
kérilményeket teremthet.

Ne miikddtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitékozeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék haszndlata rovidzarlatot
vagy aramitést okozhat.

A visszarugasra és hasonl6 jelenségekre vonatkoz6
figyelmeztetések

A visszarugas a szerszam hirtelen reakcioja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara, alatéttalpra, kefére vagy
mas kiegészitére. A beszorulas vagy az elakadas a
forgd kiegészitdé hirtelen megallasat okozza, amely
ahhoz vezet, hogy az iranyithatatlanna valt elektromos
szerszam a forgasi irannyal ellentétes iranyba mozdul el
a megakadasi pontban.

Példaul ha a csiszolokorong beakad vagy beszorul a
munkadarabba, a tarcsa széle a beszorulas pontjaban

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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bevajhatja magat az anyag felszinébe, mialtal a tarcsa
kimaszik vagy kiugrik. A tarcsa a kezelé felé az
ellenkezé iranyba is ugorhat, a tarcsa mozgasanak
iranyatél  fliggéen a beszoruldsi pontban. A
csiszolétarcsak Ossze is torhetnek ilyen korilmények
kozott.
A visszarigas az elektromos szerszam helytelen
hasznélatanak és/vagy a hibds megmunkalasi
eljgrasnak az eredménye és az alabb leirt
ovintézkedések betartasaval elkerilhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait,
hogy ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépé
eréknek. Mindig hasznalja a kisegit6é fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellép6
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatia a
nyomatékreakciokat és visszarugaskor fellép6
er6ket, ha megteszi a megfeleld 6vintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészitdé
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.
c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarugas a szerszamot a tarcsa
beszorulasi pontbeli mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.
d) Legyen kiilonésen o6vatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilie el a
kiegészité6 pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgd kiegészité kiugorhat, az iranyitas elvesztését
vagy visszarugast okozva.
e) Ne szereljen fel fafaragé fiirészlapot vagy
fogazott fiirészlapot. Ezek a lapok gyakran
visszarugast és az iranyitas elvesztését okozzak.
Biztonsagi figyelmeztetések specialisan a csiszolasi
miiveletre vonatkozéan:
a) Csak az elektromos szerszamhoz javasolt
tarcsatipusokat hasznalja.
b) A tarcsakat csak a javasolt alkalmazasokra
lehet hasznalni. Példaul: ne csiszoljon a
vagotarcsa oldalaval. A darabolo
készoritarcsaknak csak az élével lehet csiszolni,
az oldaliranyd erék hatasara ezek a tarcsak
Osszetorhetnek.
c) Ne hasznadljon a nagyobb méretii
szerszamokkal kisebbre koptatott tarcsakat. A
nagyobb elektromos szerszamokhoz tervezett
tarcsa nem hasznalhaté a kisebb szerszam

nagyobb forgasi sebessége miatt és
szétrobbanhat.

Kiegészité biztonsagi figyelmeztetések:

16. Ellendrizze, hogy a tarcsa nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

17. Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelie a rezgéseket vagy imbolygast,



amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.
Csiszolashoz hasznalja a tarcsa erre kijeldlt
feliiletét.

Figyeljen oda a repiil6 szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontél, mas
személyektél vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ne érjen a munkadarabhoz kozvetlenill a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a borét.

Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ellendrizze, hogy a munkadarab megfelel6en
ala van tamasztva.

Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezeté porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.
Ne  haszndlja a szerszamot
tartalmazé anyagokon.

Mindig gy6zédjon meg réla, hogy szilard
alapzaton all. A szerszam magasban torténé
hasznalatkor gy6z6djon meg arrél, hogy nem
tartézkodik-e valaki odalent.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25. azbesztet

26.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol adodé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi elbirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi eldirasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa elétt az
aramforrdéshoz  mindig ellenérizze, hogy a

csuszokapcsold megfeleléen mikodik és visszatér
az "OFF" allasba amikor a csuszékapcsold hatulso
részét lenyomja.
A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolét
az "l (ON)" pozici6 iranyaba. A folyamatos mikddéshez
reteszelje a csuszdkapcsolét ugy, hogy lenyomja az
elils® részét.
A szerszam kikapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
hatsé részét, majd csusztassa az "O (OFF)" pozicio
iranyaba.
Sebességszabalyozo tarcsa
Fig.2
A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé
tarcsa elforgatasaval allithatd az 1 és 5 kozotti
fokozatok kozott.
Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
irdnyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.
Tajékozodjon a tablazatbdl a tarcsan bedllitott érték és

a szerszam hozzavetéleges sebességének
kapcsolatardl.
GD0800C GD0810C
Szam min-' (revolution per minute) | min (revolution per minute)
1-2 7000 - 10 000 1800 - 2400
2-3 10 000 - 17 000 2400 - 4100
34 17 000 - 24 000 4100 - 5800
4-5 24 000 - 28 000 5800 - 7000
AVIGYAZAT:
Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan kis
sebességeken  mikodteti, akkor a  motor
tulterhelédik, ami a szerszam hibas mikodését
okozza.

A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 5 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne er6ltesse

azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid nem fog tovabb
mikodni.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Az oldals6 fogantyu (opcionalis kiegészito)
felszerelése

Fig.3

Szerelie fel az oldals6 fogantyt a szerszam
orsényakara, majd rogzitse azt a kivant pozicidban, az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.

A csiszoldcsucs felszerelése és eltavolitasa
Fig.4

Lazitsa meg a befogopatron anydjat és helyezze a
csiszolécsucsot a befogdpatron anyajaba. A kisebbik
csavarkulccsal tartsa ellen a tengelyt, és a nagyobbikkal
huzza meg az anyat.

A csiszolécsucsot nem szabad 8 mm-nél nagyobb
tavolsagban felszerelni a befogépatron anyajatél. Ezen
tavolsag tullépésekor rezgés léphet fel vagy a tengely
eltérhet.

A csiszoldcsucs eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

-

Legfeljebb 8 mm (5/16")

AVIGYAZAT:
Hasznaljon a felszerelni kivant csiszolécstcshoz
megfeleld méretl befogdpatron kupot.

UZEMELTETES

Fig.5

Kapcsolja be a készUléket ugy, hogy a csiszolécsucs ne
érintkezzen a munkadarabbal és varja meg amig a
csiszolécslcs  teljes fordulatszamon forog. Ezutan
finoman érintse a csiszolécsucsot a munkadarabhoz. A
j6 minéségl megmunkalashoz jobbrol balra haladjon a
szerszammal.

AVIGYAZAT:
Fejtsen ki enyhe nyomast a szerszamra. A
szerszam tulzott nyomdasa rossz megmunkalasi
mindséget és a motor tulterhelését okozza.
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KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a

javitasokat, a szénkefék ellen6rzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Csiszolécsucsok
Befogdpatron kup készlet (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Befogé tartéja
Kulcs, 13
Kulcs, 19
Oldalso¢ fogantyu készlet

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkoz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Posuvny prepina¢

2-1. Oto¢ny ovladad rychlosti 4-1.KIa€ 19

3-1. Bo¢na rukovat

4-2. Kla¢ 13
4-3. Puzdrova matica

TECHNICKE UDAJE

Model GD0800C GD0810C
Velkost puzdra Max. 8 mm Max. 8 mm
Max. priemer kotica 25 mm 50 mm
Menovité otacky (n) / Otacky pri volnobehu (ng) 28000 (min™") 7000 (min™")
Celkova dizka 371 mm 371 mm
Hmotnost netto 1,7 kg 1,7 kg

Trieda bezpecnosti

(S]]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE050-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na brusenie Zeleznych

materialov alebo odstrarfiovanie omietky.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napdjané jedine jednofédzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model GD0800C

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 78 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovef hluku podas prace mdze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Model GD0810C

Uroveni akustického tlaku (Lya) : 79 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroveni hluku po&as prace méze presiahnut hodnotu 80
dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:

Model GD0800C

Pracovny rezim: brisenie povrchu

Vyzarovanie Vibracii (anac) : 2,5 m/s?

Neuritost (K) : 1,5 m/s®
Pokial sa naradie pouziva na iné Ucely, hodnota vibracii
moze byt ina.

Model GD0810C

Pracovny rezim: brdsenie povrchu
Vyzarovanie vibracii (ansc): 2,5 m/s? alebo mene;j
Neurgitost (K) : 1,5 m/s®

ENG902-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucginkom.
Deklarovana hodnota vibracii sa pouziva pre
hlavné aplikacie elektrického naradia. Pokial sa
v8ak naradie pouziva na iné ucely, hodnota
emisii vibracii moze byt ina.

/A\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci reainych
podmienok pouzivania (berdc do Uvahy vsSetky



sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Raznicové bruska

Cislo modelu/ Typ: GD0800C,GD0810C

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technicku dokumentaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
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GEB034-8

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE PRIAMU BRUSKU

Bezpecnostné vystrahy bezné pre brusenie:

1. Tento nastroj sluzi ako bruska. Precitajte si
vSetky bezpecnostné vystrahy, pokyny,
vyobrazenia a Specifikacie uréené pre tento
elektricky nastroj. Pri nedodrzani vSetkych
doleuvedenych pokynov méze dojst k urazu
elektrickym pradom, poziaru al/alebo vaznemu

poraneniu.
2. S tymto elektricky nastrojom sa neodporuca
vykonavat  operacie ako  pieskovanie,

brusenie drotenym kotuc¢om, lestenie alebo
rozbrusovanie. Operacie, na ktoré tento nastroj
nie je uréeny, mozu sposobit riziko a spodsobit
telesné poranenie.

3. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporuc¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit k
vasmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpecénu prevadzku.

4.  Menovita rychlost prisluSenstva musi byt’
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
Prislusenstvo pracujuce vy$Sou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknit a
rozpadnut sa.

5.  Vonkajsi priemer a hrubka vasho
prisluSenstva musi byt v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

6. Nepouzivajte posSkodené prislusenstvo. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad skontrolujte rozbrusovacie kotuce,
¢i neobsahuju ulomky a praskliny. Ak
elektricky nastroj alebo nastroj spadne,
skontrolujte, €i nie su poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSenstva a spustite
elektricky nastroj na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu. Poskodené
prisluSenstvo sa za normalnych okolnosti po¢as
doby tohto testu rozpadne.

7. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit malé ualomky
brusiva alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt
schopny zastavit' odletujuce ulomky vytvarané pri
réznych ukonoch. Protiprachovd maska alebo
respirator musia byt schopné filtrovat Ciastocky



vytvarané pri vasej ¢innosti. Dlhodobé vystavenie

intenzivnemu hluku méze spdsobit stratu sluchu.

Okolostojacich  udrziavajte v bezpecnej

vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy,

kto vstupi na miesto prace, musi mat' osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo

poSkodené prisluSsenstvo moze odletiet a

sposobit poranenie aj mimo bezprostredného

miesta prace.

9. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom. Rezné
prisluSenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so

,Zivym“  vodiCom moze spoOsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
JZivému“  pradu a spésobit tak obsluhe

zasiahnutie elektrickym pradom.

Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prisluSenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa
mobze prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo
rameno moéze vtiahnut do otacajuceho sa
prislusenstva.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajuce sa
prisluSsenstvo mdze zachytit' a stiahnut’ elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri ndhodnom kontakte s
otaCajucim sa prislusenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prisluSenstvo smerom
na vase telo.

Pravidelne G¢istite prieduchy elektricky
nastroja. Ventildtor motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu mobze spbdsobit ohrozenie
elektrickym pradom.

Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli spdsobit vznietenie
tychto materialov.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduju
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo dojst k usmrteniu
alebo uderu elektrickym pradom.

Spatny naraz a prislusné vystrahy

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo
pritlaeny rotujuci kotu¢, oporni podlozku, kefku alebo
iné prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlacenie spdsobi
nahle spomalenie otacajuceho sa prisluSenstva, ¢o
zase spdsobi nekontrolované uskocenie elektrického
nastroja v opaénom smere ako otac¢anie prisluSenstva v
momente zovretia.

Napriklad, ak obrobok priskrti alebo pritlaci
rozbrusovaci kotug¢, okraj kotu€a vstupujuceho do bodu
priskrtenia moéze spodsobit vrytie sa do povrchu
materidlu, ¢o spdsobi vytiahnutie alebo vykopnutie
kotica. Kotu¢ modze bud vyskocit dopredu alebo
dozadu od obsluhujicej osoby, v zavislosti od smeru

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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pohybu koti€a v momente priSkrtenia. Rozbrusovacie
kotuce sa za tychto okolnosti mézu aj prelomit.
Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
elektrického nastroja alalebo nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok a mozno sa
mu vyhnat vykonanim prisluSnych protiopatreni
uvedenych nizsie.
a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste
odolali silam spatného narazu. Vzdy pouzivajte
aj pomocnu rucku, ak je namontovana, ¢im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni.  Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii mdze obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prisluSenstva. PrisluSenstvo
moze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny ndraz pozenie nastroj do opatného
smeru ako smer pohybu koti¢a v momente
privretia.
d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabrarite odskakovaniu a
zadrhavaniu prisluSenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnuat
prisluSenstvo a sposobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
e) Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zabkované pilové ostrie. Takéto ostria ¢asto
spOsobuju spatny naraz a stratu kontroly.
Bezpecnostné vystrahy Specifické pre brusenie:
a) Pouzivajte len typy kotucov odporuc¢ané pre
vas elektricky nastroj.
b) Kotuée mozno pouzivat’ len pre odporiucané
aplikacie. Napriklad: nebriste s boc¢nou
stranou zabrusovacieho kotuc¢a. Abrazivne
rozbrusovacie kotu¢e su uréené pre periférne
brusenie. Bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init’ ich rozlomenie.
c) Nepouzivajte vydraté kotuce z vacsich
elektrickych nastrojov. Kotuce uréené pre vacsie
elektrické nastroje nie su vhodné pre vysSie
rychlosti menSich nastrojov a mozu prasknut.
Dalsie bezpeénostné vystrahy:
16. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sleduijte,
¢i nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu,
ktoré by mohlo naznaovat nespravnu
montaz alebo nespravne vyvazeny kotug.
Na brasenie pouzivajte uréeny povrch kotuca.
Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych os6b alebo horfavych materialov.

17.

18.
19.



20. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa obrobku hned’ po ukone; moze
byt extrémne horici a moze popalit vasu
pokozku.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce
pouzivajte a skladujte s opatrnost'ou.
Skontrolujte, ¢i je obrobok
podopreny.

Pri praci v extrémne horicom a vlhkom
prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢
(30 mA) na zaistenie bezpecnosti obsluhy.
Nepouzivajte nastroj na materialoch
obsahujucich azbest.

Vzdy dbajte na pevné postavenie. Ked
pouzivate nastroj na vysSich miestach,
skontrolujte, ¢i niekto nie je pod vami.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

21.

22.

23. spravne

24.

25.

26.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.
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POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Zapinanie
Fig.1
/A\POZOR:
Pred zapojenim tohto nastroja tiez vzdy
skontrolujte, €i posuvny prepina¢ funguje spravne
a vrati sa do pozicie "OFF" po zatlaeni zadnej
strany posuvného vypinaca.
Nastroj spustite posunutim vypinaca do polohy "I (ON)".
Nepretrzity chod dosiahnete stlaéenim prednej strany
posuvného prepinaca a jeho zablokovanim.
Nastroj zastavite stlatenim zadnej strany posuvného
prepinaca a jeho naslednym posunutim do polohy "O
(OFF)".
Otoc¢ny ovlada¢ rychlosti
Fig.2
Rychlost ota¢ania mbézete zmenit otaéanim otocného
ovladaca rychlosti na zvolend ¢&islicu 1 az 5.
Vy$Siu rychlost dosiahnete, ak ovliadac¢ otocite smerom
k Cislici 5. NizSiu rychlost dosiahnete jeho oto¢enim
smerom k ¢islici 1.
V doleuvedenej tabulke suU vztahy medzi Ciselnym
nastavenim na ovladaci a pribliznou rychlostou otagania.

GD0800C GD0810C
Cislo min”' (RPM) min" (RPM)
1-2 7000 - 10000 1800 - 2400
2-3 10000 - 17000 2400 - 4100
3-4 17000 - 24000 4100 - 5800
4-5 24000 - 28000 5800 - 7000
ApozoR:

AK je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny,
¢oho vysledkom je nefunkénost nastroja.

Oto¢ny ovlada¢ rychlosti je mozné otocit len po
Cislicu 5 a potom naspat po &islicu 1. NepokuSajte
sa prejst za Cislicu 5 alebo ¢islicu 1, pretoze
oto¢ny ovladac rychlosti uz nemusi fungovat.



MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia bo€nej rukovite (volitelné
prislusenstvo)

Fig.3

Namontujte rukovat na valec nastroja a potom ju
utiahnite oto€enim v smere pohybu hodinovych rugiciek
do pozadovanej polohy.

InStalacia alebo demontaz brasneho kotuca
Fig.4

Uvolnite puzdrovd maticu a vlozte do nej brdsny kotug¢.
Pomocou mens$ieho kluc¢a pridrzte vreteno a pomocou
vacsieho klu¢a pevne dotiahnite puzdrovu maticu.
Brusny kotu¢ by sa nemal montovat' blizSie ako 8 od
puzdrovej matice. PrekroCenie tejto vzdialenosti by
mohlo spdsobit vibracie alebo zlomeny hriadel.

Brusny kotu¢ odstranite opaénym postupom ako pri
instalacii.

-

Max. 8 mm (5/16")

APOZOR:
Pouzite spravnu velkost puzdrového kuzela pre
brusny kotu¢, ktoré chcete pouzit.

PRACA

Fig.5
Zapnite nastroj bez toho, aby sa brusny kotu¢ dotykal
obrobku a pockajte, kym brusny kotu¢ nedosiahne pinu

rychlost. Potom opatrne prilozte brusny kotu¢ k obrobku.

Aby ste dosiahli spravnu povrchova Gpravu, pohybujte
nastrojom pomaly len smerom vlavo.

APOZOR:
Na nastroj jemne tlacte. Nadmerny tlak na nastroj
sposobi nekvalitni povrchovl Upravu a pretazenie
motora.

37

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

. Brusne kotuce
Suprava puzdrového kuzela (3 mm, 6 mm, 1/4",

1/8")
Drziak zveraka
Krag 13
Krae 19
Suprava bo¢nej rukovéate
POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézZu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Posuvny spina¢

2-1. Oto¢ny voli¢ otacek 4-1.KIic 19

3-1. Bo¢ni drzadlo

4-2.Kli¢ 13
4-3. Matice upinaciho pouzdra

TECHNICKE UDAJE

Model GD0800C GD0810C
Velikost upinaciho pouzdra 8 mm max. 8 mm max.
Max. primér stopky 25 mm 50 mm
Jmenovité otacky (n) / otacky bez zatéze (ng) 28000 (min™") 7 000 (min™)
Celkova délka 371 mm 371 mm
Hmotnost netto 1,7 kg 1,7 kg

Trida bezpecnosti

(S]]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE050-1
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k brouSeni Zeleznych materidltd a

odstrafiovani otfepu z odlitkd.
ENF002-2

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez

zemniciho vodice.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Model GD0800C

Hladina akustického tlaku (Lya): 78 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci midze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).

Model GD0810C
Hladina akustického tlaku (L,a): 79 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB
(A).

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢end podle normy EN60745:

Model GD0800C

Pracovni rezim: povrchové brouseni

Emise vibraci (anag) : 2,5 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s?
Pfi pouziti naradi k jinym ucelim mohou byt hodnoty
vibraci jiné.

Model GD0810C

Pracovni rezim: povrchové brouseni
Emise vibraci (ansc) : 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
vsouladu se standardni testovaci metodou a
mize byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.
Hodnota deklarovanych emisi vibraci se vztahuje
na hlavni G¢el vyuziti akumulatorového naradi.
Bude-li v8ak naradi pouzito k jinym ucelim, mize
byt hodnota emisi vibraci jina.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci lisit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zéakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
v8echny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi



kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
PFima bruska
¢. modelu/ typ: GD0800C,GD0810C
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI Preététe si vsechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.

GEB034-8

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
PRIME BRUSCE

Obecné bezpecnostni vystrahy pro brouseni:

1.  Tento elektricky nastroj je uréen k pouziti jako
bruska. Prectéte si bezpeénostni vystrahy,
pokyny, ilustrace a technické udaje dodané s
timto elektrickym nastrojem. Nedodrzeni vSech
pokynli uvedenych nize muze zpUsobit Uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazné
poranéni.

2. Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k operacim, jako je brouseni,
kartacovani, lesténi ¢i rozbrusovani. Budete-li
pomoci tohoto nastroje provadét prace, pro které
neni nastroj ur€en, mizete se vystavit rizikim a
moznosti poranéni.

3. Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuc¢eno
jeho vyrobcem. Pouhd mozZnost upevnéni
prisluSenstvi na elektricky nastroj nezaru€uje jeho
bezpecnou funkci.

4. Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi
prekro¢it maximalni otacky vyznacené na
elektrickém nastroji. PrisluSenstvi pracujici pfi
vy$Sich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

5. VnéjSi pramér a tloustka pfisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro

tento elektricky nastroj. PrisluSenstvi
nespravné velikosti nelze Fadné chranit G&i
kontrolovat.

6. Nepouzivejte posSkozené prisluSenstvi. Pred

kazdym pouzitim prislusenstvi  (napf.
brusnych kotoucu) zkontrolujte, zda
nevykazuje trhliny nebo neni znecéisténo
triskami. Pokud jste nastroj nebo

prisluSenstvi upustili, ovéite, zda nedoslo ke
Skodam a pripadné poskozené prislusenstvi
v'yménte. Po kontrole a instalaci pfisluSenstvi
se postavte mimo rovinu otacejiciho se
prisluSenstvi (tento pozadavek plati také pro
jakékoliv okolostojici osoby) a nechejte
elektricky nastroj jednu minutu bézet pfi
maximalnich otackach bez zatizeni. PoSkozené
pfisluSenstvi se obvykle béhem této zkusebni
doby roztrhne.

7. Pouzivejte osobni ochranné prostiedky.
Pouze typu provadéné prace pouzivejte
oblicejovy stit nebo ochranné bryle. Podle
potieby pouzivejte protiprachovou masku,
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru,
ktera je schopna zastavit malé kousky brusiva
nebo casti zpracovavaného dilu.Ochrana zraku
musi odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu
pfi rlznych ¢&innostech. Protiprachova maska
nebo respirator musi filtrovat ¢astice vznikajici pfi



provadéné praci. Prodlouzené vystaveni hluku
vysoké intenzity mUze zpusobit ztratu sluchu.
Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostiedky. Ulomky dilu nebo roztrzeného
pFislusenstvi mohou odletovat a zpUsobit zranéni
i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.

9. Pii praci v mistech, kde muze dojit ke
kontaktu fezaciho prislusenstvi se skrytym
elektrickym vedenim nebo s vlastnim
napajecim kabelem, drzte elektrické naradi
pouze za izolované ¢&asti drzadel. Rezaci
pfisluSenstvi mGze pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim prenést proud do nechranénych
kovovych €asti nafadi a obsluha mize utrpét traz
elektrickym proudem.

Napajeci kabel vedte mimo otacejici se
prislusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muze dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢&i paze do otacejiciho se
pfisluSenstvi.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prisluSenstvi dosahne uplného klidu.
Otacejici se prislusenstvi se mlze zachytit o
povrch a zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfislusenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné Cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitt skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka
rizika.

Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialti. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mGze vést k umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.

Zpétny raz a odpovidajici vystrahy

Zpétny raz je nahla reakce na skripnuti €i zaseknuti
otacejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartace nebo
jiného  prislusenstvi.  Skfipnuti nebo  zaseknuti
zplsobuje nahlé zastaveni otacejiciho se prislusenstvi,
coz vede k nekontrolovanému vrhnuti elektrického
nastroje ve sméru opacném ke sméru otaceni
prisluSenstvi v misté zachyceni.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skfipnuti
brusného kotou€e v dilu, hrana kotouée vstupujici do
mista skfipnuti se muize zakousnout do povrchu
materidlu a to zpusobi zvednuti kotou¢e nebo jeho
vyhozeni. Kotou¢ mulze vyskogit bud smérem k
pracovnikovi nebo od néj podle toho, v jakém sméru se

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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kotou¢ pohybuje v misté skFipnuti. Za téchto podminek
muze také dojit k roztrzeni brusnych kotoucd.
Zpétny raz je dasledkem S$patného pouziti a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nizZe.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
sildm vznikajicim pfi zpétném razu. Vzdy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
abyste ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym
razem nebo reakci na to¢ivy moment béhem
uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na toCivy moment a sily
vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejiciho
se prislusenstvi. PfisluSenstvi muze odskogit
zpét pres vase ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pripadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystfeli ve sméru opacném k
pohybu kotouc¢e v misté zachyceni.
d) Zvlastni opatrnost zachovavejte pfi
opracovani rohu, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skfipnuti pfisluSenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
prisluSenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
e) Nepfipojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotouc¢. Takové kotouCe Casto zpUsobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.
Zvlastni bezpeénostni vystrahy pro brouseni:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj.
b) Kotouce je povoleno pouzivat pouze k
doporuéenym ucelim. Priklad: Neprovadéjte
brouseni bokem rozbrusovaciho kotouce.
Rozbru$ovaci kotouce jsou uréeny k obvodovému
brouseni. Pusobeni boc¢nich sil na tyto kotouce
muZze zpUsobit jejich roztrzeni.
c) Nepouzivejte opotifebené kotouce z vétSich
elektrickych nastroju. Kotou¢ uréeny pro vétsi
elektricky nastroj neni vhodny pro vyssSi otacky
mensiho nastroje a muze se roztrhnout.
Dodate¢na bezpeénostni upozornéni:
16. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.
Pred pouzitim nastroje na skute¢éném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotou¢.
Pfi brouseni pouzivejte stanoveny povrch
kotouce.
Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte
nastroj tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i
jiné osoby a mimo hoflavé materialy.

17.

18.

19.



20. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte nastroje; mize dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti kotouc¢ul. Pfi manipulaci a
skladovani kotoué¢d je nutno zachovavat
opatrnost.

Zkontrolujte, zda je dil fadné podepien.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice
vysoké teploty ¢i vlhkost nebo je pracovisté
znecisténo vodivym prachem, pouzijte k
zajisténi bezpecnosti obsluhy zkratovy jisti¢
(30 mA).

Nepouzivejte  nastroj ke
materialii obsahujicich azbest.
Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s
nastrojem ve vysSkach dbejte, aby se pod
nastrojem nepohybovaly zadné osoby.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

21.

22.

23.
24.

25. zpracovavani

26.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpecénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda posuvny spina¢ funguje spravné
a zda se po stisknuti zadni &asti posuvného
spinace vraci do vypnuté polohy.
Nastroj se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy zapnuto ,I". PoZzadujete-li nepfetrzitou funkci,
stisknutim predni ¢asti posuvného spinace jej zajistéte.
Pokud chcete nastroj zastavit, stisknéte zadni cast
posuvného spinace a presurite jej do polohy vypnuto ,0".

Otocny voli€ rychlosti

Fig.2

Otacky nastroje Ize regulovat presunutim otoného
voli¢e otacek na pozadované nastaveni od 1 do 5.
Vy$8ich otacek se dosahuje pfi otaceni volicem ve
sméru Cislice 5. NizSi otacky lze ziskat pfi otaceni
volicem ve sméru Cislice 1.

Vztah mezi nastavenim zvolenym na volici a pfibliznymi
otackami nastroje naleznete v tabulce.

GD0800C GD0810C
Pocet min' (ot./min.) min™' (ot./min.)
1-2 7000 - 10 000 1800 - 2 400
2-3 10 000 - 17 000 2400-4100
3-4 17 000 - 24 000 4100 - 5 800
4-5 24 000 - 28 000 5800 -7 000
/A\POZOR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepretrzité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pfetizeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.

Oto¢nym volicem otacek Ize otacet pouze do
polohy 5 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 5 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.



MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédcéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace boéniho drzadla (volitelné
prislusenstvi)

Fig.3

Nainstalujte na valec nastroje bo¢ni drzadlo a poté jej
utahnéte otaenim ve sméru hodinovych rucicek v
pozadované poloze.

Instalace a demontaz kotoucového hrotu

Fig.4

Povolte matici klestiny a vliozte do ni kotoucovy hrot.
Malym kli¢em pfidrzte vieteno a véts§im kli¢em pevné
dotahnéte matici klestiny.

Kotou€ovy hrot by mél z matice klestiny vyénivat o vice
nez 8 mm. PrekroCeni této vzdalenosti by mohlo
zpUsobit vibrace a zlomeni hiidele.

Chcete-li demontovat kotoudovy hrot, obratte postup
instalace.

-

8 mm (5/16") max.

APOZOR:
Pouzijte spravnou velikost kuzele kleStiny
odpovidajici kotouGovému hrotu, ktery chcete
pouzit.

PRACE

Fig.5

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl kotoucovy hrot ve
styku s dilem a pockejte, dokud kotoucovy hrot
nedosahne plné rychlosti. Poté zlehka pfilozte
kotoucovy hrot na dil. Chcete-li dosahnout dobré kvality
povrchu, posunujte nastrojem pomalu smérem doleva.

APOZOR:
Vyviite na nastroj mirny tlak. Bude-li na nastroj
vyvinut pfili§ velky tlak, bude mit povrch nizkou
kvalitu a dojde k pfetizeni motoru.
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UDRZBA

A\POZOR:

NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit

ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikGi a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dild Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz&i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
- Kotougové hroty
Sestava kuzele klestiny (3 mm, 6 mm, 1/4", 1/8")
Drzak svéraku
Kli¢ 13
Kli¢ 19
Sestava bo¢niho drzadla

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muZze v rdznych zemich lisit.
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