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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lever 6-2. Outer flange 10-2. Workpiece

1-2. Depth guide 6-3. Carbide-tipped saw blade 11-1. Retracting lever
2-1. Cutting line 6-4. Inner flange 12-1. Sight window
3-1. Switch trigger 7-1. Slot 13-1. Dust cover

3-2. Lock-off button 7-2.Rib 13-2. Knob

4-1. Dust cover 8-1. Rip fence (Guide rule) 14-1. Limit mark

4-2. Knob 8-2. Screw 15-1. Screwdriver

5-1. Hex wrench 9-1. Carbide-tipped saw blade 15-2. Brush holder cap
5-2. Shaft lock 9-2. Workpiece

6-1. Hex socket head bolt

10-1. Sight window

SPECIFICATIONS
Model 4131
Blade diameter 185 mm
Max. cutting capacity 63 mm
No load speed (min™") 3,500
Overall length 358 mm
Net weight 5.1 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

END209-4

Symbols

The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@DII - Read instruction manual.

# - Pay attention! It may become too hot.
sl

h:¢

DOUBLE INSULATION

Only for EU countries

Do not dispose of electric equipment
together  with  household  waste
material!

In observance of European Directive
2012/19/EU on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to

an environmentally compatible
recycling facility.
ENE022-1
Intended use
The tool is intended for cutting in mild steel.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and

can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN60745:

Sound pressure level (Lpa) : 89 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)

determined according to EN60745:

Work mode : cutting metal
Vibration emission (anu) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.



/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Metal cutter
Model No./ Type: 4131
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

GEB030-4

METAL CUTTER SAFETY
WARNINGS

Cutting procedures

1. /\ DANGER: Keep hands away from cutting
area and the blade. Keep your second hand
on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the saw, they cannot be cut by
the blade.

2. Do not reach underneath the workpiece. The
guard cannot protect you from the blade below
the workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the thickness of
the workpiece. Less than a full tooth of the blade
teeth should be visible below the workpiece.

4.  Never hold piece being cut in your hands or
across your leg. Secure the workpiece to a
stable platform. It is important to support the
work properly to minimize body exposure, blade
binding, or loss of control.

5. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting tool may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a "live" wire
will also make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an electric
shock.

6. When ripping, always use a rip fence or
straight edge guide. This improves the accuracy
of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Always use blades with correct size and
shape (diamond versus round) of arbour
holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically,
causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and bolt
were specially designed for your saw, for
optimum performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched, bound
or misaligned saw blade, causing an uncontrolled
saw to lift up and out of the workpiece toward the
operator;

- when the blade is pinched or bound tightly by the
kerf closing down, the blade stalls and the motor
reaction drives the unit rapidly back toward the
operator;

- If the blade becomes twisted or misaligned in the
cut, the teeth at the back edge of the blade can dig
into the top surface of the workpiece causing the
blade to climb out of the kerf and jump back
toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect

operating procedures or conditions and can be avoided
by taking proper precautions as given below.



10.

12.

13.

14.

15.

Maintain a firm grip with both hands on the
saw and position your arms to resist kickback
forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade.
Kickback could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

When blade is binding, or when interrupting a
cut for any reason, release the trigger and
hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the work or
pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and
take corrective actions to eliminate the cause of
blade binding.

When restarting a saw in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf and check
that saw teeth are not engaged into the
material. If saw blade is binding, it may walk up
or kickback from the workpiece as the saw is
restarted.

Support large panels to minimise the risk of
blade pinching and kickback. Large panels
tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both sides,
near the line of cut and near the edge of the
panel.

Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades produce
narrow kerf causing excessive friction, blade
binding and kickback.

Blade depth and bevel adjusting locking
levers must be tight and secure before
making cut. If blade adjustment shifts while
cutting, it may cause binding and kickback.

Use extra caution when sawing into existing
walls or other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

Lower guard function

16.

17.

18.

Check lower guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if lower
guard does not move freely and close
instantly. Never clamp or tie the lower guard
into the open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise the
lower guard with the retracting handle and make
sure it moves freely and does not touch the blade
or any other part, in all angles and depths of cut.
Check the operation of the lower guard spring.
If the guard and the spring are not operating
properly, they must be serviced before use.
Lower guard may operate sluggishly due to
damaged parts, gummy deposits, or a build-up of
debris.

Lower guard may be retracted manually only
for special cuts such as "plunge cuts" and
"compound cuts". Raise lower guard by

19.

20.

retracting handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be released.
For all other sawing, the lower guard should
operate automatically.

Always observe that the lower guard is
covering the blade before placing saw down
on bench or floor. An unprotected, coasting
blade will cause the saw to walk backwards,
cutting whatever is in its path. Be aware of the
time it takes for the blade to stop after switch is
released.

To check lower guard, open lower guard by
hand, then release and watch guard closure.
Also check to see that retracting handle does
not touch tool housing. Leaving blade exposed
is VERY DANGEROUS and can lead to serious
personal injury.

Additional safety warnings

21.

22.

24.

25.

26.

Do not stop the blades by lateral pressure on
the blade.

DANGER:

Do not attempt to remove cut material when
blade is moving.

CAUTION: Blades coast after turn off.

Place the wider portion of the tool base on
that part of the workpiece which is solidly
supported, not on the section that will fall off
when the cut is made.

Never attempt to make a cut with the tool held
upside down in a vise. This is extremely
dangerous and can lead to serious accidents.
Wear safety goggles and hearing protection
during operation.

Always use blades recommended in this
manual. Do not use any abrasive wheels.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Adjusting the depth of cut
Fig.1
Loosen the lever on the depth guide and move the base

up or down. At the desired depth of cut, secure the base
by tightening the lever.

/\CAUTION:
After adjusting the depth of cut, always tighten the
lever securely.

Sighting

Fig.2

When cutting, align the A position on the front of the
base with your cutting line on the workpiece.

Switch action

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

Fig.3

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided.

To start the tool, push in the lock-off button and pull the

switch trigger. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing saw blade

Fig.4

Fig.5

/\CAUTION:
Use only the Makita wrench provided to install or
remove the blade. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the hex
bolt. This could cause serious injury to the
operator.
Do not touch the blade with your bare hand
immediately after cutting, it may be extremely hot
and could burn your skin. Put on pair of gloves
when removing a hot blade.

To remove the blade, first push and turn the knob which

secures the dust cover clockwise to the O symbol and

remove the dust cover. Press the shaft lock so that the

blade cannot revolve and use the hex wrench to loosen
the hex bolt counterclockwise. Then remove the outer
flange and blade.

To install the blade, follow the removal procedure in
reverse. Always install the blade so that the arrow on
the blade points in the same direction as the arrow on
the blade case.

BE SURE TO TIGHTEN THE HEX BOLT SECURELY.
Fig.6

After installing the blade, replace the dust cover. Slide
the dust cover carefully so that the slot of its front fits
the rib of the blade case. Make sure the dust cover fits
properly then push and turn the knob counterclockwise
to the @ symbol.

Fig.7

Rip fence (guide rule) (Accessory)

Fig.8

The handy rip fence (guide rule) allows you to do extra-
accurate straight cuts. Simply slide the rip fence up
snugly against the side of the workpiece and secure it in

position with the clamp screw on the front of the base. It
also makes repeated cuts of uniform width possible.

OPERATION

/\CAUTION:

Never twist or force the tool in the cut. This may

cause motor overload and/or a dangerous

kickback, resulting in serious injury to the operator.
Fig.9
Hold the tool firmly with both hand. Set the base plate
on the workpiece to be cut without the blade making any
contact. Then turn the tool on and wait until the blade
attains full speed. Move the tool forward over the
workpiece surface, keeping it flat and advancing
smoothly until the cutting is completed. Keep your
cutting line straight and your speed of advance uniform.
The sight window in the base makes it easy to check
the distance between the front edge of the saw blade
and the workpiece whenever the blade is set to the
maximum depth of cut.

Fig.10

NOTE:
When making a miter cuts etc., sometimes the
lower guard does not move easily. At that time,
use the retracting lever to raise the lower guard for
starting cut and as soon as blade enters the
material, release the retracting lever.

Fig.11
/\CAUTION:
Do not use a deformed or cracked blade. Replace

it with a new one.
Do not stack materials when cutting them.



Do not cut hardened steel, stainless steel,
aluminum, wood, plastics, concrete, tile, etc. Cut
only mild steel.

Do not touch the saw blade, workpiece or cutting
chips with your bare hand immediately after
cutting, they may be extremely hot and could burn
your skin.

Always use the carbide-tipped saw blades
appropriate for your job. The wuse of
inappropriate saw blades may cause a poor
cutting performance and/or present a risk of
personal injury.

Chip disposal
Fig.12

ACAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before removing or installing the dust
cover.
The dust cover may become hot due to hot chips.
Do not touch the cutting chips or dust cover with
your bare hand.
When the cutting chips are visible through the sight
window, dispose of them.
Push and turn the knob clockwise to the O symbol and
remove the dust cover. Dispose of the cutting chips
accumulated inside the dust cover.

Fig.13

/\CAUTION:
Do not turn the tool upside down. The cutting chips
accumulated inside the dust cover may fall out of
the dust cover.
Handle the dust cover carefully so that it will not
be deformed or damaged.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Inspecting saw blade

. Check the blade carefully for cracks or damage
before and after each use. Replace a cracked or
damaged blade immediately.
Continuing to use a dull blade may cause a
dangerous kickback and/or motor overload.
Replace with a new blade as soon as it no longer
cuts effectively.
Carbide-tipped saw blades for metal cutter
cannot be re-sharpened.

Replacing carbon brushes

Fig.14

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.15

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Rip fence (Guide rule)
Safety goggle
Recommended Carbide-tipped saw blades &
workpiece ranges

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



Carbide-Tipped Metal Blades for Many Applications

Applications
METAL SHEET C-STUD ANGLE-STUD METAL STUD REBAR PIPE gSERER.IEJGATED
. 50X100 |45X90 50X50 | 50X50 t=0.56 t=1.6 50X100 225 #60
Slze(mm) t=1.5 t=3.0 t=1.6 t=3.2 t=4 t=6 25Ga 16Ga 220 t=3.2 t=1.2 t=3.8 t=0-0.9 [t=1.0-2.0
wor | x [O] x| 0]0]0]O [x [O]O]A O] x| x
185x38T | /\ O AN Q O 0|0 |A O O @) Q X| X
wxasr | O 1O OO AOIO|10|A]O|O|A] X A
woxor |Q A | X | X[ X XA [X[X[|X|X]|X]|O]A
Oexcellent OGood 2\ Fair X Not Applicable
/\CAUTION:

Always use carbide-tipped saw blades appropriate
for your job. Do not cut aluminum, wood, plastics,
concrete, tiles, etc.

Carbide-tipped saw blades for metal cutting saw
are not to be re-sharpened.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHOro Buay

1-1. Baxinb 6-2. 30BHiLLHiN hnaHeLub 10-1. OrnsigoBe BikHO
1-2. HanpsimHa runbuHm 6-3. MonoTHO N1nK 3 TBEPAOCNNABHOK 10-2. fletanb
2-1. NiHis pisaHHs PiXy40t0 NNACTVUHOLO Ha KiHLi 11-1. Baxinb BigBeneHHs
3-1. KHonka BumuKkaya 6-4. BHyTpiLWHi dhnaHeub 12-1. OrnsigoBe BikHO
3-2. KHonka 6nokyBaHHS BAMKHEHOTO 7-1.Ma3 13-1. MNunosaxucHa KpuLuka
MONOXEHHS 7-2. Pebpo 13-2. Pyuka
4-1. Mno3ax1cHa KpuLka 8-1. HanpsmHa nnaHka (peectposa 14-1. OBbmexyBanbHa BigMiTka
4-2. Pyyka MiTKa) 15-1. BukpyTka
5-1. WecTurpaHHwii kntou 8-2. BUHT 15-2. KoBnayok LwitkoTpumaya
5-2. ®ikcaTop 9-1. TMonoTHO MUK 3 TBEPAOCNNABHOK
6-1. BonT i3 BHYTPILUHLOO PiXKYYOH NNACTUHOK Ha KiHLi
LUECTUrPaHHOIO rOMNIBKOKO 9-2. fletanb
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mogenb 4131
[iametp ancky 185 mm
Makc. pixxy4a CnpoMOXHICTb 63 Mm
LLBKAKiCTb 6e3 HaBaHTaXEHHSA (xsﬁ') 3500
3aranbHa goBXuHa 358 Mm
Yucra Bara 5,1 kr
Knac 6esneku (S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepeXeHHs.
* Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.
« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

END209-4
CumBonu

[ani HaBegeHi CUMMBOMKM, SKi 3aCTOCOBYKOTbCH AONsi
nosHaveHHss obnapHaHHa. [lepen  KOPUCTYBaHHAM

nepekoHanTecs, Wo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.

@DII - MpoumnTaiiTe iHCTPYKLIitO 3 ekcnnyaTadii.

MOOBIVHA 130M1ALLISA

Byap  yBaxHum!
rapsiavm.

Tinbkn ans kpaiH €C

He Buknpgante enexkrtponpunagn pasom
i3 NoBbyTOBUM CMITTSIM!

3rigHo 3 €BpONENCHKO AMPEKTUBOD
2012/19/EU npo yTunisauito
eneKkTpUYHOro Ta €MNeKTPOHHOro
obnagHaHHs i 3 ii BUKOPUCTaHHAM i3
OOTPUMaHHAM  HauioOHanNbHUX 3aKOHIB,
enekTpuyHe  obnafHaHHs,  TepMiH
cnyxbu  AKkoro  3akiH4MBCH,  Cnig
36upaTtn B OKpEMO BiABEAEHUX MicUsX i
noeepTaTy Ha BiAMOBIAHI NiaNpYeEMCTBa
3 oro nepepoBKu.

Moxe 6ytn ayxe

ENE022-1
MpusHayeHHs

IHC PYMEHT NpusHa4yeHo ang pi3aHHﬂ M'sIKOi cTani.
Y
ENF002-2

[xepeno XuBnNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknovaTyM nuwe Jo 4xepena
KUBMEHHSA, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACbKMMM  XapaKTepucTukamu, i BiH  Moxe
npautoBaTi nue Bia oaHOMAa3HOro axepena 3miHHOroO
cTpyMmy. BiH Mae noagiiHy i3onsauito, a oTxxe MoXe Takox

nigkntoYaTncs 4o po3eTok 63 APOTY 3a3eMIEHHS.
ENG905-1

LWym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHui BianosigHo Ao EN60745:

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 89 AB(A)
PiBeHb akycTnuHoi noTyHOCTI (Lwa): 100 AB(A)
Moxubka (K) : 3 aB(A)

KopwucTyittecsi 3aco6amm 3axucTty cryxy

ENG900-1
Bi6pauis

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:



Pexum poboTu: pisaHHsA meTany
BiGpaLisi (anwm): 2,5 M/c? abo MeHLwe

Moxutka (K): 1,5 mic?
ENG901-1

- 3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuMipsHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHgapTHUX MeToAiB
TECTYBaHHS Ta MOXe BWKOPWCTOBYBaTUCA AnNs
NOPIBHAHHSA OAHOIO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asiBneHe 3HayeHHst Bibpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKM
BMAVBY.

AYBArA:

« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig Yac
dakTU4HOI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLi.

. 3abesneyTe HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiAnNoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu fo yearu
BCi cknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLtoBaTh Ha XONMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-16
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BiagnoBigHICTbL cTaHAapTam
eC
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANOBiAanbHUA BUPOGHMUK, Haronowye Ha TOMy, O
o6nagHaHHa Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHs:
Pisak no metany
Ne mogeni/ Tun: 4131
€ cepiHUM BUPOGHULITBOM Ta
Bianosipae Takum €Bponencbkum [iupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BupoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CcTaH4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeaeTbes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUii.
HepoTpumaHHA f[aHUX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hunx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii Ha MaMbyTHe.
GEB030-4

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTMU 3 NMUJIOIO MO
METANY

Mopsipaok ekcnnyaTauii

1. /\ HEBE3MEKA: 3aBxau TpumanTe pyku Ha
BiACTaHi BiA 30HW pi3aHHA Ta BiAg NOMoOTHa.
TpumaiiTe Apyry pyKy Ha AONOMIXHIA py4ui
abo Koxyci ABWryHa. fAKwWo Tpumatn nuny
oboma pykamu, ix TpaBMyBaHHsS MonoTHoM Gyae
HEMOXITMBUM.

2. 3abOpOHAETLCA NPOCTAraTU PYKU  HUXKYe
petani. Koxyx He 3axuwae Big NonoTHa BHU3Y
oetani.

3. Cnip BipperynioBatu rmMuGuHY  Ppi3aHHA
BiAnoBsigHO Ao ToBWWHKM AeTani. LLloHanveHwe
oguH 3ybelb NONoTHa MOBUMHHO OyTW MOBHICTIO
BWAHO BHWU3Y AeTani.

4. 3abopoHsiETbCA TpUMaTHM  petanb, wo
pixeTbcsA, y pykax abo no 3a Horow. Cnip
3aKpinMTM pAeTanb [O CTiMkoi nnuTU. [yxe
BaXIIMBO NiANEPTU HaMeXHWM YMHOM poboye
micue ans TOro, o6 MiHimi3yBaTh
He3axuLLUeHiCTb Tina, 3aigaHHa nomnotHa abo
BTpPaTy KepyBaHHS.

5. TpumainTe eneKTPOIHCTPYMEHT TinNbKM 3a
i3onboBaHi MoBepxHi pAepxaka nip 4ac
BUKOHaHHA Aii, 32 AKOI PiXy4Yun iHCTPYMeHT
MOXe 3a4enuTU CXOBaHy erleKTPONpPOBOAKY
abo BnacHui ApiT. TopkaHHs CTpymoBeay4oi
NpoBOAKM MOXe MpU3BEeCTU [0 nepedaHHs
Hanpyru no mMeTanesux YacTuH
eNeKTPOIHCTPYMEHTa Ta [0 YpaXkeHHs onepartopa
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

6. Mig yac No3AoBXHLOro NUMSIHHA Chif 3aBXAun
KOPUCTYBaTUCA HaMpsAMHOI nnaHkoiw a6o
npAMol0 niHiMkolo. Lle nokpawmte TOuHICTb
pi3aHHA Ta 3MEHLUUTL IMOBIPHICTb 3aigaHHs nesa.

7. 3aBxauM cnig BUKOpPUCTOBYBaTU [AWUCKKU  3i
WNUHAEeNbHAMM  OTBOpaMu  BiAnoBiAHOro
po3mipy Ta ¢opmmu (anmasHi Ao Kpyrnux).



Owuckn, Wwo He BiAnNoBialTb NPUHANEXHOCTAM
ONS KPINNeHHs, NpautoloTb EeKCLEHTPUYHO, Lo
npussege A0 BTPaTU KOHTPOTHO.

Hikonu He cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nowkomkeHi abo HenpaBunbHi Wanbu abo
6ontv aucky. LWanbn Ta Gonmtm  gucky
cneujianbHO NPU3HAYeHi ANS BALLIOMO iHCTPYMEHTY
ans Toro, wob 3abesneynTn onTMmanbHi poboui
BMacTMBOCTI Ta 6e3neyHy ekcnnyarauito.

MpuunHM Biaaadi Ta BigNoBiAHI nonepemKeHHA

Bipoaya ue HecnogiBaHa peakuisi 3allemieHoro,
3acTparnoro abo 3MilleHoro NUILHOMo MoroTHa,
Lo npu3BoaMTb A0 HEKOHTPONbOBaHOrO
BUCTPINIOBaAHHSA MunuM Bropy Ta i3 pgetani y
HanpsiMKy 0 onepartopa.

Konu nonotHo 3auwemMunocb abo LWinbHO 3aino B
nponuni, MOMOTHO 3YNUHSIETLCA Ta MNpaLoYni
ABUMYH TNpPWU3BOAWTL [0 LUBWAKOTO BiAKMOAHHS
NpUCTPOLO O onepartopa.

Akwo nonotHo 3akpytunocs abo 3mictunocs B
npopisi, 3ybeub 3a4HLOTO Kpaw MOMOTHa MOXe
BCTPOMUTUCSI y BEPXHIO MOBEPXHIO AeTani, Wo B
CBOIO Yepry npussege [0 BUXOAY MOMOTHA i3
nponuna Ta NiACKOKyBaHHIO MOro Ao oneparopa.

MpyunHolo  Bigdadi € HempaBuilbHE KOPUCTYBAHHS
nunoto Ta/abo HenpaBWNbHWI NOPSAOK ekcniyaTauii
abo ymoBM ekcrnyaTtauii, Ta X MOXHa YHUKHYTW
OOTPUMYIOUNCh  3aMOBKHUX  3axoAiB, WO HaBedeHi
HUXYe:

9.

10.

1.

12.

Cnia MiyHoO o6omMa pykamu TpUmaTu nuny 3a
PYYKY Ta PO3MICTUTU PYKU TakKUM YMHOM, LIOG
npoTucToATU 3ycunnto Bigaavi. Cnig 3anHaATH
nonoxeHHs1 3 6yab-Aikoro 60Ky nonortHa, ane
He Ha OoAHIN NpsiMiK 3 HUM. Y pasi Bigaavi nuna
BiACKOYATb Ha3ag, ane onepatop  3MOXe
KOHTpOMoBaTK 3ycunnsi  Biggadi, skwo 6yane
BXMTO BCiX 3anobiXHUX 3axoziB.

Y pasi 3aigaHHA nonoTHa ab6o fKWO pi3aHHA
3ynMHeHO 3 OyAb SAKMX MPUYMH, cnig
BiANyCTUTU BMMMKa4Y Ta NoTpumMaTu nuny B
maTepiani HepyxoMoO AOKW NMOJNIOTHO NMOBHICTHO
He 3ynuHuTbCA. Hikonu He cnip Hamaratucs
3HATU Nuny i3 paetani abo BUTArTK ii nig 4ac
pyxXy nonoTtHa, B NPOTUMEXHOMY BuNaaKy
ctaHeTbes BIAOAYA. PetenbHo ormsHbTe nuny
Ta ckoperyWTe i, Wo6 yCyHyTW NpUUnHy 3aigaHHs
nonoTHa.

Mia yac NOBTOPHOro BCTaHOBMEHHS MUKW Ha
peTanb, B AeTani cnif BiALeHTpyBaTU NunbHe
NONoTHO B Mponuni Ta nepeBipuTH, 4Yn He
3avyenunuca 3y6's nunu B Marepiani. Akwo
nunbHE MOMOTHO 3alLeMIIEHE, BOHO MOXe BUWATK
abo BigckounTn i3 gertani nig Yac NOBTOPHOMO
YBIMKHEHHS UK.

Cnip onupaTtyu BenuKki naHeni ans Toro,wo6
MiHiMi3yBaTM PpU3UK 3alleMneHHs MorloTHa
a6o Bignayi. Benuki naHeni nporuHatoTbCs nig
cBoeto Barot. MaHenb cnig onupaty 3 060x 6okis,

13. He cnig

6ins niHii pisaHHs Ta 6insa kpato naHeni.
KopuctyBatMcA Tynumum abo
NMOLKOAXKEHUMU NnonoTHaMu. HesaroctpeHi abo
HernpaBuIIbHO BCTaHOBIMEHI MOMOTHa BUKOHYHOTb
BY3bKMIA NpOMUM, LO MpWU3BOAWUTL [0 3aliBOro
TepTs, 3aigaHHs nonotHa abo siggavi.

14. Tlepen nmovyaTKOM pi3aHHA cnifg 3aTArHyTM Ta

3aKpinMTM 3aTUCKHI Baxeni perynioBaHHA
rMUGMHM NOMOTHa Ta Haxuny. Akwo nig vac
pi3aHHA BigperynboBaHe NOfI0THO NOCYHETLCS, Le
MOXe NpU3BECTM A0 oro 3aigaHHs abo Bigaaui.

15. 3 ocobnuBolo o6epexHiCTIo cnig BUKOHyBaTu

Bpi3aHHA B iCHyloYi CTiHM abo iHWi HeBuauMI
30HU. BucTtynaioue neso moxe 3iTKHyTMCA 3
npegmeTamu, Lo CPUYMUHATD Bigaady.

DYHKLi HAKHBOIO KOXyXa
16. LWopa3s

nepeg no4vaTtkoMm po6oTu cnig
nepeBipsiT HaneXHe 3aKpPUTTA HUXKHbLOro
KoxXyxy. He cnig nouMHatm pob6oty, sKwWwo
HWXHIW 3aXMCHUMA KOXYX He PyXa€eTbCsl BiflbHO
Ta opgpa3y He 3akpuBaeTbcA. Hikonu He cnig
3aTUcKaT abo 3aTAryBaTM HUXHIN KOXYX Y
BiAIKPUTOMY NONOXEHHi. KO nuna BUNagkoBo
Brage, HWKHIN 3aXMCHUIA KOXYX MOXe MOrHyTUCS.
Cnig  nigHATM  HWKHIA  3aXUCHUIA  KOXYX 3a
[OMOMOroK  PYYKM Ta MNepekoHaTuCs, WO BiH
BiNMbHO MNepecyBaeTbCsl Ta He TOPKAETbCS
nonotHa abo iHWoi YacTuHU Npu Byab-sKOMY KyTi
Ta rMubUHI pisaHHS.

17. Cnia nepeBipUTM (PYHKUiOHYBaHHA NPYXUHU

HWXHbLOrO  3axMCHoro kKoxyxa. Y pasi
HeHanexHoi poboTM 3axUCHOro KoXxyxa Ta
NPYXWHKW, iX cnig BiApPeMOHTYyBaTM nepep
BUKOPUCTAHHAM.HWXKHIN 3aXUCHUIA KOXYX MOXe
NoBifNbHO npautoBaTtut npu HasiBHOCTI
MOLLKOMKXEHUX YaCTUH, KNEekux BigknaaeHb abo
HanunaHHs Gpyay.

18. HWXHIN 3aXMCHUM KOXYX MOXHa BiABOAUTU

pyKamu TinbKA NMPU BUKOHAHHI cneuianbHUX
npopisis, TaKux AK “BpizaHHA” Ta
“kombiHOBaHe pi3aHHA”. T[liAHIMITE HWKHIN
3aXMCHUA KOXYX 3a [OMOMOrol  pyuku
BiABeAeHHs Ta, $IK TiNbKA ne3o ysinae y
maTepian, BignycTiTb HMXHIA 3aXMCHUWA KOXKYX.
Mig yvac ycix iHWWMX BWUAIB PI3aHHSA  HWDKHIN
3aXMCHUI KOXYX NOBUHEH npautoBaTtu
aBTOMAaTUYHO.

19. TMepen BCTaHOBNEHHSIM NUMM Ha BepcTaT abo

nignory cnia 3aBXau nepeBipATH, LWoO6
HWXHIW 3aXMCHUIA KOXYX MNOKpUBaB ne3o0.
HesaxviueHe neso, WO pyxaeTbCs 3a iHepuieto,
npusBeae A0 NepecyBaHHsi MUKW Ha3ag, pisaHHs
yCbOro Ha cBoeMy LwWnsxy. Cnig nam'atatu, wo
nicna BWMKHEHHsI nepemukada auck notpebye
[esKniA Yac Ans NOBHOT 3YMUHKM.

20. Lo6 nepeBipUTM HWXHIN KOXYX, Moro cnip

BiAKPUTM BpPY4YHY, a MNOTIM HeobXiAHO
BiANYCTUTH i noaguBUTUCH, K BiH



3aKpuBaeTbcA. Takox cnif nepekoHaTucs, Lo
pyyka BiABeAeHHA He TOPKAETbCA KOXyXa
iHCTpyMeHTa. 3anuieHHs nonoTtHa
HesaxuweHum € OYXXE HEBE3MNEYHUM, apxe
MO>Xe MPU3BECTN [0 CEPIO3HNX TPaBM.
[NopaTtkoBi nonepeaXeHHA Npo Hebe3neky
21. 3abopoHsETbCS 3YNUHATU NonoTHa,
HaTUCHYBLUM Ha GOKOBY NOBEPXHIO NOMOTHA.
HEBE3MNEYHO:
He cnia Hamaratucs 3abupatM BigpisHUI
martepian nig yac pyxy nonortHa.
OBEPEXHO: T[onotHa pyxatoTbcs
iHepuji€lo Nicns BUMKHEHHS.
Cnia noknacT¥ wWUpWy YacTUHY OCHOBM
iHCTPYMEHTY Ha Ty YacTuHY AeTani, fika Mae
TBepAay Onopy, Ta Hi B IKOMy pasi He Ha Ty
YacTUHY, Lo Bnazge nicns pisaHHA.
Hikonu He Hamaraiicsi pi3aTu iHCTpymeHTOM,
SAKWO BiH 3aTMCHYTUA newatamu [oOropwm
Horamu. Lle payxe He6e3neyHo Ta Moxe
NPU3BECTM 0 CEPAO3HOrO NOPaHEeHHS.
Mip 4ac po6otu cnig oAasraTM 3axuUcHi
OKynsipu Ta 3acobu 3aXuCTy opraHiB crnyxy.
3aBxAun BUKOPUCTOBYW nonoTHa
pekoMeHAOBaHi B LboMy MocibHuky. He cnip
BUKOPUCTOBYBaTU abpa3uBHi kona.

3BEPIFAUTE LI BKA3IBKM.

22.

3a

23.

24.

25.

26.

AYBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brtpasatm nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTucA nif Yac KOPMCTYBaHHA BUPOGOM
(wo nNpMXoAWTL NpU YacTOMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAU CTPOro AOTpUMyBaTUCS nNpaBun Gesneku
nif  4Yac  BMKOPUCTAHHAA  LbOFO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNAAEHUX B LibOMY AOKYMEHTi,
MOXe NPU3BEeCTU A0 CEPHO3HUX TPaABM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Mopsapok perynoBaHHA rMUOUHK pi3aHHA
Fig.1
Mocnabte Baxinb Ha HanNpAMHIA  MUOUHM  Ta

nepecyHste OCHOBY Bropy abo BHM3. Ha HeobxigHin
MUBWHI pisaHHs 3aKpiniTe OCHOBY, 3aTATHYBLLW BaXinb.

/\OBEPEXHO:
Micns perynioBaHHs MMOMHK pi3aHHa cnig 3aBxau
HaAIMHO 3aTArHyTU BaXinb.

BuctaBnsiHHA

Fig.2

Mip vac pisaHHA cnig cymiwatn nonoxeHHs "A" B
nepeaHii YacTuHi OCHOBMW i3 NiHi€l0 po3pidy Ha AeTani.

LOisa BuMukaua.

/N\OBEPEXHO:

- Nepen BMUKaHHAM HCTPYMEHTY y Mepexy
060B'AA3KOBO  MEPEBIPTE, 4YM KHOMKa BUMMKaYa
HOpPManbHO cnpaupoBYe i nicna  BignycKaHHS
NoBepTaeTLCA B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

Fig.3

[ns Toro, wo6 3anobirtn BWNaaKOBOMY HATUCKAHHIO

Kypka BMWUKaya, € KHOMKa OGroKyBaHHS BUMKHEHOrO

MOMOXEHHS.

Onsi Toro, wWo6 3anycTUTWN iIHCTPYMEHT, Crif, HAaTUCHYTU

Ha KHOMKY OnoKyBaHHS BWMKHEHOrO MOSIOKEHHS Ta

HaTUCHYTU Ha Kypok BMWKada. [ns 3ynuHeHHs poboTun

KYPOK Cnif, BiAnycTUTy.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TaM, 4K 3alHATUCH KOMMJIEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BYMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA NOMOTHA NUNKU

Fig.4

Fig.5

/\OBEPEXHO:

- [Ona BcraHoBneHHs abo 3HATTA nonoTHa cnig
BMKOPUCTOBYBATW  TiNbKW  KNOY  BUPOGHMLTBA

komMnaHii Makita, Wwo gopaeTbes. AKWO U BUMOry
He BUKOHaTW, To BONT i3 WeCTUrpaHHo roniBko
Moxe ByTu 3atarHyTuii abo 3aHagTo cunbHO, abo
HefdocTaTHbO. Lle Moxe npu3BecTn A0 HaHeCeHHs!
Cepro3HUX TPaBM OnepaTopoBi.



+He ToOpkanWTeCcb MOMOTHA OroneHMMU pyKamu
ofpasy nicns pisaHHsi, BOHO Moxe OyTu ayxe
rapsiuMm Ta Npu3BeCTW A0 ONiKy LUKipW. [ns 3HATTS
raps4oro nonoTHa Cnig BAArHYTU 3aXMCHI pyKaBuLi.
[ns Toro, Wo6 3HATU MONOTHO, CRif NePecyHyTU PyuyKy,
Lo iKCy€E NUNO3aXUCHY KPULLIKY, MO FOAVHHWKOBIN CTPInLi
y Hanpsimky cumeony O, nicns Yoro 3HSTU NUNO3aXMCHY
KpWWKy. HaTucHiTb 3amok Bana TakMM YMHOM, LWo6
nonoTHoO He Morno obepratucb, Ta 3a [JOMNOMOIOHO
LLeCTUrpaHHoro kntoya nocrnabre GonT i3 WecTUrpaHHO
roniBKO, MOBEPHYBLUM MOrO MPOTY FOAWHHUKOBOT CTPISIKM.
[MoTim cnifg 3HATK 30BHILLHIV bnaHeLb Ta NOMOTHO.
[Ana Toro, wWwo6 BCTAaHOBUTU MOMOTHO, BUKOHaNTe
npouenypy Woro 3HATTA y 3BOPOTHOMY nopsiaky. Cnig
3aBXAM BCTAHOBMIOBATU MOMOTHO TaKMM YMHOM, LWO6
CTpinka Ha MONOTHI BKadyBana y TOMY XX HanpsiMKy, LLO
1 CTpinKa Ha Kopnyci NonoTHa.
MEPEBIPTE, WOB BONT I3 WECTUIPAHHOIO
rONIBKOO BYB HALIMHO 3ATAMHYTUN .
Fig.6
Micns BCTAHOBMEHHSA MOMOTHA Cnig BCTAHOBUTM Ha
Micue koHTeWiHep Ans nuny. ObGepexHo BcTaBnsAnTe
NUNo3axucHy KpuWLLKy, Wo6 na3 B ii nepeaHit yacTuHi
niaxoaus nig pebpo kopnyca nonotHa. Cnig nepesiputn,
Wo6 nunosaxucHa KpuLLKa HanexHo BcTana Ha Micue, a
noTiM  HATUCHYTM Ta MOBEPHYTU PYy4Ky NpoTU
FOAVHHNKOBOI CTPINKMW y HanpsiMky cumeony @.

Fig.7

HanpsimHa nnaHka (peecTpoBa miTka)
(NpuMHanexHicTb)

Fig.8

3pyyHa HanpsiMHa NnaHka (peecTpoBa MiTka) JO3BONSAE
pobuTn GinblWw TOYHI npsiMi  npopisn. Cnig npocTo
nepecyHyTV HanpsiMHy NnaHKy BNpUTYn JO Kpato Aetani
Ta 3aKpinUTK ii Y NONOXEHHI 3a AOMOMOrol0 3aTUCKHOTO
rBUHTa B nepefHin 4acTuHi ocHoBu. Lle Takox fae
MOXIMBICTb ~ GaraTopasoBOro  BWKOHaHHSI  MpopisiB
0OOHAaKOBOI LLIMPUHW.

3ACTOCYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHO nepekpydyBaTu iHCTPyMEHT abo 3
cunot npocysatu 1noro no npopidy. Lle moxe
Npu3BeCTU [0 NepeBaHTaXeHHs MoTopy Ta/abo
CTBOPUTW PU3MK BigAadi, WO B CBOK Yepry Moxe
Npu3BeCTM 40 CepNO3HMX NOpaHeHb onepartopa.

Fig.9

IHCTpYyMEHT cnig  MiuHO Tpumatu oboma  pykamu.

BcTaHOBITE OCHOBY Ha AeTanb, WO pi3aTUMETbCs Takum

YMHOM, Wo6 nonoTHo i He Topkanock. IMoTiM YBIMKHITH

iHCTPYMEHT Ta 3aXAiTb, AOKM MOMOTHO Habepe MOBHOI

LWwBMAKOCTI. MNepecyHbTe iHCTPYMEHT Briepea no noBepxHi

Aetani, yTpUMyo4mM oro no MoLyHi Ta NpoCcyBalovnch

NNaBHO, [OKW He 3aBepLmnTbCA pidaHHa. Butpumyrirte

npsMy NiHito 3pisy Ta €AVHY LWBMAKICTb NPOCYBaHHS.
OrnsipoBe BiKHO Ha OCHOBI CNpOLLYE NepeBipKy BiAcTaHi
MK NepefHiM Kpaem MomnoTHa Ta [AeTano, Komu
MOMOTHO HanawToBaHe Ha MakcumanbHy [MUBuHY
pi3aHHs.

Fig.10

NPUMITKA:

. IHKONK, Mig Yac KyTOBMX MPOPI3iB Ta iH., HWXHIN
KOXYX He nepecyBaeTbCs nerko. Y Takomy pasi
cnig KopucTaTucb Baxenem BiaBeAeHHs ANs Toro,
Wo6 OnyCTUTU HWXKHIN KOXyX Oropoxy mnepen
no4aTkoM pi3aHHsA, a KONu MNOMOTHO YPIXKeTbCA B
mMarepian - BignycTUTK Baxinb BiABeOEHHS.

Fig.11

/\OBEPEXHO:
3abopoHeHo BMKOpUCTOBYBaTU AedopmoBaHe abo
TpicHyTe nonotHo. Moro cnig 3amiHuTK HoBUM.

. HemoxHa cknagatu marepiany B CTOMKy Ans iX
pi3aHHs.

. HemoxHa pizatu 3arapToBaHy CTanb, HepXasitouy
cTanb, anioMiHi, nnacTvk, 6eToH, MnUTKy Ta iH.
Pi3aTy MOXHa Tinbku M'AIKy cTanb.

. He TopkaiTecb nonotHa, Aetani abo o6piskie
OronieHnMmn pykamu ogpasy nicnsi pisaHHs, BOHU
MOXYTb ByTU Ayxe rapsyMmu Ta nNpusBecTu Ao
oniKy LUKipW.

- Cnip 3aBXAW BUKOPUCTOBYBaTU MOMOTHa i3
TBEpPAOCNNAaBHOI PiXY4YOK MNacTUHOW, LIO
BiAnoBigalTL pobotaM, sKi NPOBOAATLCSA.
BukopucTaHHs HEBIPHOTO nomnoTHa MOXe
npu3BecTW [0 MOraHuX pesynbTaTiB  pidaHHs
Ta/abo CTBOPUTM PU3MK NMOPAHEHHS.

YTunisauis o6piskiB
Fig.12

/N\OBEPEXHO:

. 3aBxaun nepesipainTe, Wob npunag 6yB BUMKHEHWIA
Ta BiKIOYEHWI Bif CiTi Nnepes BCTaHOBINEHHSIM abo
3HATTSAM NUMO3AXNUCHOI KPULLIKK.

- TMunosaxucHa KpulKka MOXe HarpiTucb  Bif
rapsiumx o6piskiB. He TopkaiiTecb 06piskiB abo
NUNO3aXMUCHOT KPULLIKU OTONEHUMU PyKaMU.

Konn o6pi3kn BuAHi Yepes ornsipoBe BikHO, X cnig
yTUnisyBaTtu.

HaTuCHITL Ta NOBEPHITbL PYyYKy NO FOAVHHWKOBIN CTpInLi
no cumeony O Ta 3HIMITE NUNO3aXUCHY  KPULLIKY.
Buaanitb 06pi3ku, LLO HAKOMUYMIMCh i KPULLKOH.

Fig.13

/N\OBEPEXHO:

. He nepeBeptaite iHCTpymeHT. O6pisku, Lo
HaKoOMUYylTbCA  NiA  MUIOXaxXMCHOK  KPULLIKOHO,

MOXYTb 3-MiA Hei BUnacTu.

. I3 MMNO3axuMcHOK KPWLLKOK Crig NOBOAWUTUCH
obepexHo, wWob6 He pedopmyBaTM Ta He
nowkoauTK Ti.



TEXHIYHE OBCITYITOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

- Tepea TuM, $IK OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHamTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYNTE ra3oniH, OEeH3MH,

po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix
BMUKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHW KOMNbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLUH.

MepesBipka nonoTtHa nunu

. Cnig yBaXHO NepeBipsATU MOMOTHO Ha HasBHICTb
TpiwmH abo nowkomkeHb nepeg Ta  nicns
BMKOPUCTaHHS.  TpicHyTe abo  noLlukomKeHe
MOMNOTHO Cnifl HeraHo 3aMiHUTU.

. SKwo npodoBXyBaTM  BUKOPWUCTaHHA  Tynoro
nomnoTHa, ue Moxe npu3BecTu Ao HebeanevHoi
Biodayi Ta/abo nepeBaHTaxeHHs MoTopa. Konu
NONoTHO nepecTae edeKTMBHO pi3aTu, MOro cnig
3aMiHUTW Ha HoBe.

. TNonoTHa 3 TBepAocnfaBHMMU KPpOMKamu Ansi
pi3aka no meTany HemMOXHa 3aTo4yBaTH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.14

PerynspHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHonTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHWYHoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI 6yTM 4YncTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y wWitkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amMiHoBaT 0buaBi ByrinbHi LWiTKM. BukopucToByiTe
nvLwe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKK.

Fig.15

Ons BUOANEHHS KOBMaykKiB LWiTKOTpMMaYiB
KOPUCTYNTECb BUKPYTKOM. Bupaanite 3HOLWEHI ByrinbHi
WiTkn, BCTaBTe HOBi Ta  3akpiniTb  KOBMaYku
LLiITKOTPMMaviB.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBCryroByBaHHs abo
peryrnioBaHHs MatloTb BUKOHYBAaTV YNOBHOBaXeHi LIeHTpY
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS NnuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

AOOATKOBE NPUnAAQs

/\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHs abo npunapas pekomMeHAoBaHO
ONa BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpymeHTamu "Makita", wo

onucai B IHCTPyKLUiT 3 ekcnnyaradii.
BuKOpUCTaHHS SIKOTOCb iHLLOMO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MOXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHs abo npunapas cnif BUKOpMCToByBaTH
nvwe  3a NPU3HaYeHHsM.
Y pasi HeobxigHoOCTi, oTpumatn Jonomory B 6inblu
petanbHoMy 03HalNOMMEHHI 3 OCHalLLIEHHAM
3BepTanTechb A0 micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
- HanpsimHa nnaHka (peectpoBa miTka)
- 3axucHi okynspu
. PekomeHaoBaHi  nonoTtHa i3 TBepAoCnnaBHUMU
KpOMKamu Ta fiana3oHu aetanei

APUMITKA:

. [eski enemMeHTM CNUCKy MOXYTb BXOAUTWM [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa SiKk CTaHAapTHe npunagas.
BoHM MOXYTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif KpaiHu.

BaratodyHKLiOHanbHI NONOTHa 3 TBEPAOCMIABHOK PidXKYYOLO NAACTUHOK Ha KiHLj
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©Bi,CLMiHHO Oﬂoﬁpe A HopmanbHo X He 3acTocoByeTbes
anioMiHii, oepeBo, NNacTuk, 6eToH, NUTKY Ta iH.
. [MonoTHa i3 TBepAoCnNaBHUMW KpPOMKaMu Ans
pi3aka no metany HeMOXHa TOUNUTW.
/\OBEPEXHO:
- Cnig 3aBxaM BWKOPUCTOBYBaTW MOMoTHa i3

TBEPAOCNNABHAMM KPOMKaMK. WO NiOXoAsTb Anst
poboT, Ski BMKOHYylOTbCA. 3abopoHeHo pisaTn



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Dzwignia 6-2. Kotnierz zewngtrzny 10-2. Obrabiany element
1-2. Prowadnica gtebokosci 6-3. Tarcza z ostrzami z weglikow 11-1. Dzwignia cofania
2-1. Linia cigcia 6-4. Kotnierz wewngtrzny 12-1. Szybka wskaznika
3-1. Spust przetacznika 7-1. Szczelina 13-1. Ostona przeciwpylowa
3-2. Przycisk blokady 7-2. zebro 13-2. Gatka
4-1. Ostona przeciwpytowa 8-1. Prowadnica wzdtuzna 14-1. Znak ograniczenia
4-2. Gatka 8-2. Sruba 15-1. Srubokret
5-1. Klucz sze$ciokatny 9-1. Tarcza z ostrzami z weglikow 15-2. Pokrywka uchwytu szczotki
5-2. Blokada watu 9-2. Obrabiany element
6-1. Sruba z gniazdem szesciokatnym 10-1. Szybka wskaznika
SPECYFIAKCJE
Model 4131
Srednica tarczy 185 mm
Maks. wydajno$¢ cigcia 63 mm
Predko$¢ bez obcigzenia (min") 3500
Dtugo$¢ catkowita 358 mm
Cigzar netto 5,1 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

END209-4

Symbole
Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzgdzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sig z ich znaczeniem.

@E]EI - Przeczytaé instrukcje obstugi.

PODWOJNA IZOLACJA
Uwazaj! Moga by¢ bardzo gorace!
Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj urzadzen elektrycznych
wraz z odpadami z gospodarstwa

domowego!

Zgodnie z Europejskq Dyrektywa
2012/19/UE w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem
jej do prawa krajowego, zuzyte
urzadzenia elektryczne nalezy

posegregowac i zutylizowa¢ w sposéb
przyjazny dla srodowiska.
ENE022-1
Przeznaczenie

Narzedzie to jest przeznaczone do cigcia miekkiej stali.

ENF002-2
Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wylacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 89 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 100 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745:

Tryb pracy: ciecie metalu
Emisja drgan (anw): 2,5 m/s? lub mniej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?



ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Pilarka do metalu

Model nr/ Typ: 4131

jest produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pbzniejszego

GEB030-4

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI
PILARKI DO METALU

Procedury ciecia
1. /\ NIEBEZPIECZENSTWO: Nie wolno zblizaé
rak do tarczy ani do strefy ciecia. Druga reke
nalezy trzyma¢ na pomocniczym uchwycie lub
obudowie silnika. Trzymanie narzedzia oburgcz
chroni rece przed zranieniem przez tarcze.
2. Nie wolno siega¢é rekoma pod spod
przecinanego elementu. Ponizej przecinanego
elementu ostona nie chroni przed tarcza.
Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowaé do
grubosci przecinanego elementu. Poza dolng
powierzchnie elementu moze wystawac najwyzej
jeden caty zab tarczy.
Przecinanego elementu nie wolno trzymaé¢ w
rekach badz na nodze. Element nalezy
zamocowac do stabilnej podstawy.Prawidtowe
podparcie elementu jest istotne, poniewaz
minimalizuje stopien zagrozenia dla operatora i
ryzyko zakleszczenia sie tarczy oraz utraty
kontroli.
Jesli narzedzie tnace podczas pracy moze
zetknag¢ sie z  ukrytymi przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymaé urzadzenie
wylacznie za izolowane uchwyty. Zetknigcie z
przewodem  elektrycznym  pod  napieciem
spowoduje, ze takze odstonigte elementy
metalowe narzedzia znajdg sie pod napieciem i
moga grozi¢ porazeniem operatora pradem
elektrycznym.
Podczas cigcia wzdluznego nalezy zawsze
stosowac prowadnice wzdtuzng lub
prowadnice prosta. Zwigksza to doktadno$c
ciecia i zmniejsza prawdopodobienstwo
uwiezienia tarczy.
Zawsze nalezy uzywac tarcz o prawidiowym
rozmiarze i ksztatcie (romb lub koto) otworu
na walek. Tarcze, ktére nie pasujg do osprzetu
do ich montazu w narzedziu, beda obraca¢ sie
mimos$rodowo, grozac utratg kontroli.



Nie wolno uzywaé¢ uszkodzonych albo
niewtasciwych podkitadek albo s$rub do
mocowania tarczy. Podkiadki i $ruba do
mocowania tarczy zostaly zaprojektowane
specjalnie pod katem opisywanego narzedzia w
celu zapewnienia jego optymalnego dziatania i
bezpieczenstwa obstugi.

Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim ostrzezenia

odrzut stanowi nagta reakcje zakleszczonej,
zablokowanej lub wygietej tarczy, polegajaca na
niekontrolowanym uniesieniu pilarki w gore i
wyrzuceniu jej z przecinanego elementu w
kierunku operatora;

Gdy wskutek zaciskania sie materiatu z obu stron
rzazu tarcza zakleszczy sie, wowczas reakcja
silnika  spowoduje = gwaltowne  wypchnigcie
urzadzenia w tyt w kierunku operatora;

jezeli podczas cigcia prowadzona w materiale
tarcza zostanie skrecona Ilub wygieta, zeby
znajdujace sie na jej tylnej krawedzi mogg wkiué
sie w goérng powierzchnie drewna wypychajac
tarcze z rzazu i powodujgc odskoczenie narzedzia
w tyt w kierunku operatora.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowe]j eksploatacji pilarki
i/lub niewtasciwych procedur lub warunkéw jej obstugi.
Mozna go unikng¢ podejmujac odpowiednie $rodki
ostroznosci, ktére podano ponizej.

9.

10.

1.

12.

Przez caly czas pilarke nalezy trzymaé mocno
oburacz, ustawiajac rece w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Nie wolno
stawac na linii tarczy, lecz po jednej albo po
drugiej jej stronie. Odrzut moze spowodowac
odskoczenie narzedzia w tyt. Operator moze
jednak kontrolowac sity odrzutu, jezeli zostang
podjete odpowiednie srodki ostroznosci.

W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy lub
przerwania operacji ciecia z jakiegokolwiek
powodu nalezy zwolni¢ jezyk spustowy
przetacznika, trzymajac narzedzie w materiale
do momentu catkowitego zatrzymania sie¢
tarczy. Nie wolno wyciaga¢ lub wycofywac

narzedzia z przecinanego elementu, gdy
tarcza znajduje si¢ w ruchu, bowiem w
przeciwnym razie moze wystapic

odrzut.Nalezy zbada¢ przyczyne zakleszczania
sig tarczy i podjg¢ stosowne $rodki zaradcze, aby
ja wyeliminowac.

Przed ponownym uruchomieniem narzedzia
znajdujacego sie w elemencie nalezy ustawic¢
tarcze tnaca w srodku rzazu i sprawdzi¢, czy
zeby tarczy nie sa wbite w material. Jezeli
tarcza bedzie zablokowana, woéwczas w
momencie uruchomienia pilarki moze zosta¢
wypchnigta ku gérze albo wystgpi odrzut.

Duze piyty nalezy podpieraé, aby
zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia tarczy i
odrzutu. Duze ptyty majg tendencje do wyginania
sie pod wlasnym cigzarem. Podpory powinny by¢

13.

14.

15.

ustawione pod ptytg w sasiedztwie linii ciecia po
obu jej stronach oraz w poblizu koncéw piyty.

Nie wolno uzywac¢ tepych lub uszkodzonych
tarcz. Nienaostrzone lub niewtasciwie
zainstalowane tarcze dajg waski rzaz, ktéry jest
przyczynag nadmiernego tarcia, zakleszczania sie
tarczy i odrzutu.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy dobrze
dokreci¢ i zablokowaé¢ dzwignie ustawienia
gtebokosci i kata ciecia.Przesuniecie sie
elementéw regulacyjnych w trakcie ciecia moze
doprowadzi¢ do zakleszczenia tarczy i odrzutu
narzedzia.

Nalezy zachowaé¢ szczegé6lng ostroznos¢ w
przypadku wykonywania ciecia w $cianach
badz innych pustych przestrzeniach.
Wystajgca tarcza tnagca moze zagtebi¢ sie w
niewidoczne elementy, ktére z kolei mogg
wywota¢ odrzut.

Funkcja ostony dolnej

16.

17.

19.

Kazdorazowo przed uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidlowo si¢ zamyka. Nie
wolno uruchamiaé pilarki, jezeli ostona nie
przesuwa si¢ swobodnie i zamyka si¢ z
opoéznieniem. Ostony dolnej nie wolno w
zadnym wypadku przywiazywaé¢ ani w inny
spos6b unieruchamiaé w pozycji otwarte;j.
Jezeli narzedzie przypadkowo upadnie, ostona
moze ulec wygieciu. Nalezy wiec jg unie$¢ za
pomocg uchwytu cofania i upewni¢ sie, czy
swobodnie sie przesuwa i nie dotyka tarczy lub
innego elementu przy wszystkich ustawieniach
kata i gtebokosci ciecia.

Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej.
Jezeli ostona i sprezyna nie dziataja
prawidiowo, = wodwczas przed uzyciem
narzedzia nalezy zleci¢ ich naprawe. Ostona
dolna moze przesuwaé sie z oporami wskutek
uszkodzonych elementéw, osadéw zywicy oraz
nagromadzonych zabrudzen.

Ostoneg dolna wolno cofa¢ recznie tylko w
przypadku specjalnych cie¢, typu ,ciecia
wgtebne” i ,ciecia ztozone”. Unies¢ ostone
dolng za pomoca uchwytu cofania i, gdy tylko
tarcza wejdzie w materiat, zwolni¢ ja. W
przypadku pozostatych operacji ciecia ostona
dolna powinna dziata¢ w sposéb automatyczny.
Przed odlozeniem narzedzia na stét lub
podioge nalezy zwréci¢é uwage, czy ostona
dolna zastania tarcze. Nieostonigta tarcza,
obracajgca sie sitg bezwtadnosci, spowoduje ruch
narzedzia w tyt, ktére bedzie cigto wszystko co
napotka na swojej drodze. Nalezy mie¢
Swiadomos¢, ze od momentu zwolnienia
przetacznika do chwili zatrzymania sie tarczy
uptywa pewien czas.



20. Aby sprawdzi¢ dolng ostone, nalezy ja
otworzy¢é reka, a nastepnie zwolni¢ i
obserwowaé¢ zamknigcie ostony. Nalezy

réwniez sprawdzi¢, czy uchwyt wysuwany nie
styka sie z obudowa narzedzia. Pozostawienie
odstonietej tarczy jest BARDZO
NIEBEZPIECZNE i moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.
Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
21. Nie wolno zatrzymywac tarczy wywierajac na
nig poprzeczny nacisk.
UWAGA - niebezpieczenstwo:
Nie wolno usuwac przecietego materiatu, gdy
tarcza jest w ruchu.
UWAGA: Po wylaczeniu tarcze dalej obracaja
sie sita bezwtadnosci.
Podstawe pilarki umiesci¢ po tej stronie
przecinanego elementu, ktéra jest dobrze
podparta, a nie po tej, ktéra odpada w
momencie przeciecia.
Nie wolno podejmowaé préb ciecia
narzedziem zamocowanym do goéry nogami w
imadle. Jest to wyjatkowo niebezpieczne i
moze prowadzi¢ do powaznych wypadkoéw.
Podczas pracy uzywa¢ okularéw ochronnych i
ochraniaczy na uszy.
Zawsze uzywaj tarcz zalecanych w niniejszej
instrukcji obstugi. Nie wolno uzywaé¢ zadnych
tarcz.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

22.

23.

24.

25.

26.

AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda Ilub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sig¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig,
czy jestono wytgczone i nie podtaczone do sieci.
Regulacja gtebokosci ciecia
Rys.1
Poluzuj dzwignie na prowadnicy gtgbokosci i przesun
podstawe w gére lub w dét. Po ustawieniu wybranej
gtebokosci  ciecia zablokuj podstawe dokrecajac
dzwignie.

/AUWAGA:
Po zakonczeniu regulacji gtebokosci ciecia nalezy
zawsze dobrze dokreci¢ dzwignie.

Prowadzenie narzedzia wzdtuz zadanej linii

Rys.2
W przypadku ciecia wyréwnaé punkt A w przedniej
czesci podstawy z linig ciecia na elemencie.

Wiaczanie

AuwAGA:
Przed podtgczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

Rys.3

Aby unikna¢ przypadkowego pociagniecia jezyka
spustowego wytgcznika, urzadzenie wyposazone jest w
przycisk blokady.

Aby zastartowa¢ urzadzenie, nalezy wcisna¢ przycisk
blokady oraz pociagna¢ jezyk spustowy wytacznika W
celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk
spustowy przetgcznika.

MONTAZ

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy
Rys.4
Rys.5

/AUWAGA:

Do zaktadania i zdejmowania tarczy uzywac
wytacznie klucza firmy Makita. Niestosowanie sie
do tego zalecenia moze spowodowaé nadmierne
lub niedostateczne dokrecenie Sruby
szesciokatnej. Mogtoby to spowodowa¢ powazne
obrazenia operatora.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
gota reka brzeszczota, przecietego elementu ani



wioéréw po cieciu. Moga one byé bardzo gorace i
dotkniecie grozi poparzeniem skoéry. Jezeli musisz
zdja¢ rozgrzany brzeszczot, zatéz rekawice
ochronne.
Aby zdja¢ brzeszczot, najpierw popchnij i przekre¢
pokretto mocujace pokrywe przeciwpytowg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek zegara do symbolu O i
zdejmij ja. Nacis$nij blokade watka,aby brzeszczot nie
moégt sie obraca¢ i odkre¢ $rube szesciokatna,
obracajac ja w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara. Nastgpnie $ciagnij kotnierz
zewnetrzny oraz brzeszczot.
Aby zainstalowa¢ tarcze, wykonaj w odwrotnej
kolejnosci procedure demontazu. Strzatka na narzedziu
musi by¢ zawsze skierowana w te samg strone co
strzatka na obudowie tarczy
Upewnij sie, ze $ruba z gniazdem szesciokatnym
zostata mocno dokrecona.

Rys.6

Po zafozeniu narzedzia, natéz ponownie pokrywe
przeciwpytowa. Wsun ostroznie pokrywe przeciwpytowg
tak, aby szczelina przednia dopasowana byta do zebra
obudowy. Upewnij sie, ze pokrywa przeciwpylowa jest
prawidtowo dopasowana, po czym popchnij i przekre¢
pokretto w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek
zegara do symbolu @.

Rys.7
Prowadnica wzdluzna (osprzet dodatkowy)

Rys.8

Poreczna prowadnica wzdtuzna pozwala wykonywac
wyjatkowo dokfadne ciecia proste. Wystarczy tylko
ciasno nasung¢ prowadnice na krawedz elementu do
cigcia i zablokowa¢ jg w tym potozeniu za pomocag
Sruby w przedniej czesci podstawy. Umozliwia ona
réwniez wykonywanie powtarzalnych cie¢ o tej samej
szerokosci.

DZIALANIE

/AUWAGA:
Nie wolno skreca¢ narzedzia w rzazie, ani na site
przywraca¢ witasciwy kierunek ciecia. Mozna
bowiem w ten sposéb przecigzy¢ silnik i/lub

doprowadzi¢ do niebezpiecznego  odrzutu,
grozacego operatorowi powaznymi obrazeniami
ciata.

Rys.9

Narzedzie nalezy trzymaé¢ oburacz. Ustaw podstawe
narzedzia na elemencie do cigcia w taki sposéb, aby
tarcza nie stykata si¢ z nim. Nastgpnie wtacz narzedzie i
odczekaj, az tarcza uzyska petng predkos¢. Teraz
wystarczy po prostu przesuwaé narzedzie do przodu po
powierzchni przecinanego elementu, utrzymujac je w
poziomie i prowadzajgc réwnomiernie, az do
zakonczenia operacji ciecia. Pamietaj o utrzymaniu

prostej linii cigcia i jednakowej predkosci posuwu.
Szybka wskaznika w podstawie utatwia kontrole
odlegto$ci pomiedzy przednig krawedzig tarczy a
przecinanym elementem, gdy tarcza jest ustawiona na
maksymalng gtebokos$¢ cigcia.

Rys.10

UWAGA:
Podczas cieé ukos$nych itp. czasem napotyka sie
na trudnosci podczas préby przesuniecia ostony
dolnej. Nalezy wtedy unies¢ ostone dolng za
pomoca dzwigni cofania i, gdy tylko tarcza wejdzie
w materiat, zwolni¢ jg.

Rys.11

/AUWAGA:
Nie uzywa¢ zdeformowanej badz popekanej tarczy.
Wymienic¢ jg na nowa.
Nie wolno przecina¢ materiatéw utozonych jeden
na drugim.
Nie tnij stali utwardzanej, stali nierdzewnej,
aluminium, drewna, tworzyw sztucznych, betonu,
ptytek itp. Tnij tylko migkka stal.
Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykaé
gota reka tarczy, przecietego elementu ani wioréw
po cieciu. Mogg one by¢ bardzo gorgce i
dotkniecie grozi poparzeniem skory.
Nalezy zawsze uzywa¢ odpowiednich tarcz do

wykonania danej pracy. Uzywanie
nieodpowiednich  tarcz  moze  spowodowac
pogorszenie wydajnosci ciecia i/lub stanowi¢

zagrozenie dla operatora.
Utylizacja wiérow
Rys.12

AuwAGA:
Przed przystapieniem do montazu lub demontazu
ostony przeciwpytowej zawsze upewnij sie, czy

urzadzenie jest wytaczone i odtgczone od
zasilania.
Z uwagi na temperature wioéréw, ostona
przeciwpylowa moze ulec bardzo silnemu
nagrzaniu. Nie dotykaj ostony ani wiéréw gotymi
rekami.

Podczas ciecia wiéry sg widoczne przez szybke
wskaznika - usun je.

Popchnij i obré¢ gatke w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara do symbolu O i zdejmij ostone
przeciwpytowa. Wyrzu¢ trociny i wiory znajdujace sie w
pojemniku.

Rys.13

/AUWAGA:
Nie obracaj narzedzia do goéry nogami. Trociny i
wiéry zgromadzone w pojemniku moga wtedy
wypas¢.
Obchodz sig z ostong przeciwpytowg ostroznie,
aby jej nie uszkodzi¢ i nie zdeformowac.



KONSERWACJA

AUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac¢ odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Kontrola tarczy tnacej
Przed kazdorazowym uzyciem tarczy i po
zakonczeniu pracy sprawdzi¢ dokladnie tarcze
pod katem ewentualnych peknig¢ lub uszkodzen.
Niezwitocznie wymieni¢ popekang lub uszkodzong
tarcze.
Dalsza eksploatacja tepej tarczy moze prowadzi¢
do wystapienia niebezpiecznego odrzutu i/lub
przecigzenia silnika. Tarcze nalezy wymieni¢ na
nowa, gdy wydajnos¢ ciecia spadnie.
Tarcz z ostrzami z weglikébw uzywanych w
pilarkach do metalu nie mozna ponownie
ostrzy¢.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.14

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowaé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Tarcze z weglikow spiekanych do wielu zastosowan

Rys.15

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:

. Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg

Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Prowadnica wzdtuzna

Gogle ochronne

Zalecane tarcze z ostrzami
obrabiane elementy

z weglikow &

UWAGA:
Niektoére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

Zastosowania
BLACHAMETALOWA | KOLEKWKSZTALCIE | oy i naROZNY | METALOWY ;§§$J. Rura BLACHA FALISTA
LITERY C SLUPEK e
. 50X100 |45X90 50X50 | 50X50 | t=0,56 t=1,6 50X100 225 #60
Wymiary (M) 15 | =30 |t=16 |t32 | t=4 | t=6 |25Ga |16Ga | 820 |t=32 |t=12 |t=38 |t=0-0,9 |t=1.0-2.0
war | X 1O X O|O]|0|0 [ X |O]|O]|A O] X| X
war |[A|JO|A[O]|O]O0]0 A OO0 |O] x| X
wxaer | O 1O 100010104001 AX] A
x0T [OQ | A | X[ X[ X[ X[A[X [ X[ X[X[X]O] A
@Doskonala ODobra A Jasny X Nie dotyczy
betonu, plytek itp.
Tarcz z ostrzami z weglikbw uzywanych w
pilarkach do metalu nie mozna ponownie ostrzy¢
/AUWAGA:

Nalezy zawsze uzywa¢ odpowiednich tarcz z
ostrzami z weglikow do wykonania danej pracy.
Nie tnij aluminium, drewna, tworzyw sztucznych,
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ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Parghie

1-2. Ghidaj de reglare a adancimii
2-1. Linie de taiere

3-1. Tragaciul intrerupatorului

3-2. Buton de deblocare

4-1. Capac de protectie contra prafului
4-2. Buton rotativ

5-1. Cheie inbus

5-2. Parghie de blocare a axului

6-1. Surub cu cap hexagonal inecat

Explicitarea vederii de ansamblu

6-2. Flansa exterioara

6-3. Panza de ferdstrau cu placute de
carburi metalice

6-4. Flansa interioara

7-1. Fanta

7-2. Umar

8-1. Rigla de ghidare

8-2. Surub

9-1. Panza de ferastrau cu placute de
carburi metalice

9-2. Piesa de prelucrat

10-1. Vizor

10-2. Piesa de prelucrat

11-1. Parghie de retragere

12-1. Vizor

13-1. Capac de protectie contra prafului
13-2. Buton rotativ

14-1. Marcaj limitd

15-1. Surubelnita

15-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII
]
Model 4131
Diametrul panzei de ferastrau 185 mm
Capacitate maxima de taiere 63 mm
Turatia in gol (min™") 3.500
Lungime totala 358 mm
Greutate neta 5,1 kg
Clasa de siguranta (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

END209-4
Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora Tnainte de
utilizare.

o
=

Cititi manualul de utilizare.
IZOLATIE DUBLA
Atentie! Se poate infierbanta excesiv.

Doar pentru tarile UE

Nu aruncati aparatele electrice in
gunoiul menajer!

in conformitate cu directiva europeana
2012/19/UE  despre deseurile de
echipamente electrice si electronice si
implementarea sa conform legislatiei
nationale, echipamentele electrice
trebuie colectate separat si reciclate
corespunzator in vederea protejarii
mediului.

ENE022-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii in otel moale.
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ENF002-2
Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubld si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 89 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 100 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: taiere metal
Nivel de vibratii (anm): 2,5 m/s? sau mai mic
Incertitudine (K): 1,5 m/s?



ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Destinatia utilajului:

Masina de taiat metal

Modelul nr. / Tipul: 4131

este in productie de serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA
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GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\  AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari gi instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB030-4

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND MASINA DE TAIAT
METAL

Proceduri de taiere

1. A\ PERICOL: Tineti mainile la distanta de
zona de taiere si panza de ferastrau. Tineti a
doua mana pe manerul auxiliar sau pe
carcasa motorului. Daca ambele maini sunt
fixate pe ferastrau, acestea nu pot fi taiate de
panza.
Nu introduceti méinile sub piesa prelucrata.
Aparatoarea nu va poate proteja impotriva panzei
sub piesa prelucrata.
3. Reglati adancimea de tdiere la grosimea
piesei de prelucrat. Sub piesa de prelucrat
trebuie sa fie vizibil mai putin decat un dinte
complet al panzei.
Nu tineti niciodata piesa pe care o taiati in
maini sau pe picioare. Fixati piesa de
prelucrat pe o platforma stabila. Este important
sa sprijiniti  piesa de prelucrat in mod
corespunzator, pentru a minimiza expunerea
corpului, riscul de intepenire a panzei sau de
pierdere a controlului.

Tineti masina electrica doar de suprafetele de

prindere izolate cand executati o operatie in

care scula de taiere poate intra in contact cu
cabluri ascunse sau cu propriul cablu.

Contactul cu un cablu aflat sub tensiune va pune

sub tensiune si piesele metalice expuse ale

masginii si ar putea duce la electrocutarea
utilizatorului.

When ripping, always use a rip fence or

straight edge guide. This improves the accuracy

of cut and reduces the chance of blade binding.

7. Folositi intotdeauna péanze cu gauri pentru
arbore de dimensiuni si forme corecte
(romboidale respectiv rotunde). Panzele care
nu se potrivesc cu sistemul de montare al
ferastraului vor functiona excentric, provocand
pierderea controlului.



Nu folositi niciodatd saibe sau suruburi
pentru panza deteriorate sau
necorespunzatoare. Saibele si surubul pentru
panza au fost special concepute pentru acest
ferastrau, in vederea obtinerii unei performante
optime si a sigurantei in exploatare.

Cauze ale reculului si avertismente aferente

Reculul este o reactie brusca la intepenirea,
frecarea sau abaterea de la coliniaritate a panzei
de ferastrau si cauzeaza o deplasare necontrolata
a ferastraului in sus si catre operator;

cand panza este intepenitd sau prinsa strans de
inchiderea fantei, panza se blocheaza si reactia
motorului respinge rapid masina catre operator;
Daca panza se rasuceste sau nu mai este
coliniara cu linia de taiere, dintii de la marginea
posterioara a panzei se pot infige fata superioara
a piesei de prelucrat cauzand extragerea panzei
din fanta si saltul acesteia catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a ferastraului

si/sau al

procedeelor sau conditilor de lucru

necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.

9.

10.

1.

12.

13.

Mentineti o prizd fermd cu ambele maini pe
ferastrau si pozitionati-va bratele astfel incat
sa contracarati fortele de recul. Pozitionati-va
corpul de-o parte sau de cealaltd a panzei,
insd nu pe aceeasi linie cu aceasta. Reculul
poate provoca un salt Thapoi al ferastraului, insa
fortele de recul pot fi controlate de operator, daca
se adopta masuri de precautie adecvate.

Atunci cand panza se freaca, sau atunci cand
intrerupeti taierea indiferent de motiv, eliberati
butonul declangator si mentineti ferastraul
nemiscat in material pana cand panza se
opreste complet. Nu incercati niciodatd sa
scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa
trageti ferastraul inapoi cu panza aflata in
migcare deoarece exista risc de recul.
Investigati cauza frecarii panzei si luati masuri de
eliminare a acesteia.

Atunci cand reporniti ferastraul din piesa
prelucrata, centrati panza de ferastrau in fanta
si verificati ca dintii ferastraului sa nu fie
angrenati in material. Daca panza de ferastrau
se freaca, aceasta poate urca pe piesa sau poate
recula din aceasta la repornirea ferastraului.
Spriji panourile mari pentru a minimiza

riscul de intepenire si reculare a panzei.
Panourile mari tind sa se incovoieze sub propria
greutate. Sub panou trebuie amplasate suporturi
pe ambele laturi, langa linia de taiere si langa
marginea panoului.

Nu folositi panze uzate sau deteriorate.
Panzele neascutite sau reglate necorespunzator
genereaza o fantd Tingustd care cauzeaza
frictiune, intepenirea panzei si recul.
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14.

15.

Parghiile de reglare si blocare a adancimii si
inclinatiei de taiere trebuie sa fie stranse si
fixate inainte de inceperea taierii. Deplasarea
reglajului panzei in timpul taierii poate cauza
frecare si recul.

Aveti deosebita grija atunci cand executati o
taiere in peretii existenti sau in alte zone
mascate. Panza poate tdia obiecte care pot
provoca un recul.

Functia apéaratoarei inferioare

16.

17.

18.

19.

20.

nainte de fiecare utilizare, verificati
inchiderea corecta a aparatoarei inferioare. Nu
folositi ferastraul daca aparatoarea inferioara
nu se migca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati si nici nu legati niciodata
aparatoarea inferioard in pozitia deschisa.
Daca scapati accidental ferastraul, aparatoarea
inferioara se poate Tndoi. Ridicati aparatoarea
inferioara cu parghia de retragere si asigurati-va
ca aceasta se migca liber si nu atinge panza sau
orice alta piesa, la toate unghiurile si adancimile
de taiere.

Verificati functionarea arcului aparatoarei
inferioare. Daca aparatoarea si arcul nu
functioneaza corect, acestea trebuie reparate
inainte de utilizare. Aparatoarea inferioara ar
putea functiona anevoios din cauza unor piese
defecte, acumulari cleioase sau depuneri de
resturi.

Aparatoarea inferioara trebuie retrasa manual
numai pentru taieri speciale, cum ar fi
“decuparile prin plonjare” si “taierile
combinate”. Ridicati aparatoarea inferioara cu
maneta de retragere si, imediat ce panza
penetreazd materialul, eliberati aparatoarea
inferioara. Pentru orice alte tipuri de taiere,
aparatoarea inferioard trebuie s& functioneze
automat.

Aveti grija intotdeauna ca aparatoarea
inferioara sa acopere panza inainte de a ageza
ferastraul pe banc sau pe podea. O panza
neprotejatd, aflatd in rotire liberd, va provoca
deplasarea ferastraului Tnapoi, taind orice obiecte
din calea ei. Aveti In vedere timpul necesar
pentru oprirea completa a panzei dupa eliberarea
comutatorului.

Pentru a verifica aparatoarea inferioara,
deschideti-o manual, apoi eliberati-o si
examinati  inchiderea  aparatoarei. De

asemenea, verificati ca maneta de retragere
sd nu atinga carcasa masinii. Este FOARTE
PERICULOS sé lasati panza expusa, acest lucru
putand cauza vatamari corporale grave.



Avertizari de siguranta suplimentare

21. Nu opriti panza aplicand o presiune laterala
asupra panzei.

22. PERICOL:

Nu incercati sa indepartati materialul taiat in
timp ce panza se migca.
ATENTIE: Péanzele se rotesc liber dupa oprire.

23. Asezati portiunea mai lata a talpii masinii pe
acea portiune a piesei de prelucrat care este
sprijinita solid, si nu pe portiunea care va
cadea in urma taierii.

24. Nu incercati niciodatd sa taiati cu masina
fixata in pozitie rasturnata intr-o menghina.
Acest mod de utilizare este extrem de
periculos si poate conduce la accidente grave.

25. Purtati ochelari de protectie si mijloace de
protectie a auzului in timpul lucrului.

26. Folositi intotdeauna panzele recomandate in
acest manual. Nu folositi discuri abrazive.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii gi familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.
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DESCRIERE FUNCTlONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debrangat-
o de la retea Tnainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de taiere

Fig.1

Slabiti parghia de la ghidajul de reglare a adancimii si
deplasati talpa in sus sau in jos. Fixati talpa la
adancimea de taiere dorita prin strangerea parghiei.

/\ATENTIE:
Dupa reglarea adancimii
intotdeauna ferm parghia.

de taiere, strangeti

Vizarea

Fig.2

Atunci cand taiati, aliniati pozitia A din partea din fata a
talpii cu linia dumneavoastra de taiere de pe piesa de
prelucrat.

Actionarea intrerupatorului

/A\ATENTIE:

inainte de a branga masina la retea, verificati daca
tragaciul Tintrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Fig.3
Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.
MONTARE
/A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau
Fig.4
Fig.5

/A\ATENTIE:

Folositi numai cheia Makita livraté la montarea si
demontarea panzei. Nerespectarea acestei
indicatii poate conduce la strangerea excesiva sau
insuficienta a surubului cu cap hexagonal. Aceasta
poate provoca vatdamarea grava a operatorului.

Nu atingeti panza cu mainile neprotejate imediat
dupa executarea taierii, deoarece aceasta poate fi
extrem de fierbinte si poate provoca arsuri ale
pielii. Purtati o pereche de manusi atunci cand



demontati o panza fierbinte.
Pentru a demonta panza, mai intai apasati si rotiti in
sens orar butonul rotativ care fixeaza capacul de
protectie contra prafului, pana la simbolul O, iar apoi
indepartati capacul de protectie contra prafului. Apasati
parghia de blocare a axului astfel incat panza sa nu se
poata roti si folositi cheia inbus pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens anti-orar. Apoi
indepartati flansa exterioara si panza.
Pentru a monta pénza, executati in ordine inversa
operatile de demontare. Montati intotdeauna péanza
astfel incat sageata de pe panza sa fie indreptatd in
aceeasi directie ca si sdgeata de pe carcasa panzei.
ASIGURATI-VA CA ATI STRANS BINE SURUBUL CU
CAP HEXAGONAL.
Fig.6
Dupa montarea péanzei, reinstalati capacul de protectie
contra prafului. Glisati cu atentie capacul de protectie
contra prafului astfel incat fanta din partea frontala sa se
cupleze pe umarul de pe carcasa panzei. Asigurati-va
ca ati pozitionat corect capacul de protectie contra
prafului, iar apoi apasati si rotiti butonul rotativ in sens
anti-orar pané la simbolul @.
Fig.7
Rigla de ghidare (accesoriu)
Fig.8
Rigla de ghidare practica va permite sa executati taieturi
drepte extrem de precise. Lipiti pur si simplu rigla de
ghidare pe latura piesei de prelucrat si fixati-o n pozitie
cu surubul de strangere de la partea din fata a talpii.
Aceasta permite, de asemenea, executarea taieturilor
repetate cu latime uniforma.

FUNCTIONARE

/\ATENTIE:
Nu rasuciti sau fortati niciodatd masina in taietura.
Acest lucru poate cauza suprasolicitarea motorului
si/sau un recul periculos, provocand vatamarea
grava a operatorului.
Fig.9
Tineti masina ferm cu ambele maini. Asezati placa de
baza pe piesa de prelucrat fara ca panza sa intre in
contact cu aceasta. Apoi porniti magina si asteptati ca
panza sa atinga viteza maxima. Deplasati masina
fnainte pe suprafata piesei de prelucrat, mentinand-o in
pozitie orizontald si avansand lin pana la finalizarea
taierii. Pastrati o linie de taiere dreapta si o viteza de
avans uniforma.
Vizorul din talpa faciliteaza verificarea distantei dintre
muchia frontald a panzei de ferdstrau si piesa de
prelucrat, ori de cate ori panza este reglatd la
adancimea maxima de taiere.
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Fig.10

NOTA:
Cand executati taieri oblice pentru imbinari la 45°
etc., aparatoarea inferioara nu se misca usor in
unele situatii. In acest caz, folositi parghia de
retragere pentru a ridica aparatoarea inferioara la
inceperea taierii, imediat ce panza patrunde in
material, apoi eliberati parghia de retragere.

Fig.11
/\ATENTIE:
- Nu folositi o panza deformatd sau fisurata.

Tnlocuiti-o cu una noua.

Nu suprapuneti materialele in vederea taierii.

Nu taiati otel célit, otel inoxidabil, aluminiu, lemn,
plastic, beton, placi ceramice etc. taiati numai
otel moale.

Nu atingeti panza de ferastrau, piesa de prelucrat
sau aschiile rezultate la taiere cu mainile
neprotejate imediat dupa executarea taierii,
deoarece acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu
placute de carburi metalice adecvate pentru
lucrarea dumneavoastra. Folosirea unor panze
de ferastrau inadecvate poate avea ca efect
performante de taiere slabe si/sau poate prezenta
pericol de vatamare corporala.

Evacuarea aschiilor
Fig.12

/A\ATENTIE:

Asigurati-va intotdeauna ca masina este opritd si
deconectata fnainte de a demonta sau monta
capacul de protectie contra prafului.
Capac de protectie contra prafului se poate
infierbanta din cauza aschiilor fierbinti. Nu atingeti
agchiile rezultate la taiere sau capacul de protectie
contra prafului cu mainile neprotejate.
Atunci cand aschiile rezultate la taiere sunt vizibile prin
vizor, evacuati-le.
Apasati si rotiti butonul rotativ in sens orar pana la
simbolul O si indepartati capacul de protectie contra
prafului. Evacuati agchiile rezultate la taiere acumulate
n interiorul capacului de protectie contra prafului.

Fig.13

A\ATENTIE:

. Nu rasturnati masina cu capul in jos. Aschiile
rezultate la taiere acumulate in interiorul capacului
de protectie contra prafului pot cadea din acesta.
Manevrati cu grija capacul de protectie contra
prafului pentru a nu-I deforma sau deteriora.



INTRETINERE

A\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

« Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inspectarea panzei de ferastrau

- Verificati cu atentie panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de fiecare utilizare. inlocuiti
imediat o panza fisurata sau deteriorata.

. Continuarea utilizarii unei panze uzate poate
provoca reculuri periculoase si/sau
suprasolicitarea motorului. inlocuit,i—o cu o panza
noua de indata ce aceasta nu mai taie eficient.

- Panzele de ferastrau cu placute de carburi
metalice pentru masina de taiat metal nu pot fi
reascutite.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.14

Detagati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Fig.15

Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

- Rigla de ghidare
Ochelari de protectie

- Sortimente de panze de ferastrdu cu placute de
carburi metalice si piese de prelucrat recomandate

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.

Péanze metalice cu placute de carburi metalice pentru aplicatii multiple

Aplicatii

x| GRINDA CU X OTELDE - X 5
FOAIEDETABLA | oo e FIER CORNIER |BARA DE METAL gggﬂ Teava TABLA ONDULATA

Dimensiune 50X100 |45X90 | 50x50 |50X50 |t=0,56 | t=1,6 50X100 | 225 | @60
(mm) t=1,5 | =30 |t=16 |t=32 t=4 t=6 25Ga | 16Ga | 820 [t=32 |t=12 [t=38 [t=0-0,9 [t=1,0-20
war | X O] X]|O|O|0|O [X [O]|O|A O] X| X
et | A JOIATO|O]O0|0 |A |1O0|0]0O] X| X
wxer | O OO0 AIO|O O [A|O|IO|A]X| A
wxor [Q [ A | X| X[ X[ XA X [X[X[X]|X]|O| A
©Excelent OBun A satistacator X Nu este cazul

A\ATENTIE:

- Folositi intotdeauna panze de ferastrau cu placute
de carburi metalice adecvate pentru lucrarea
dumneavoastra. Nu taiati aluminiu, lemn, plastic,
beton, placi ceramice etc.

Panzele de ferdstrau cu placute de carburi metalice
pentru masgina de taiat metal nu pot fi reascutite.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Hebel 6-2. AuBenflansch 10-1. Sichtfenster
1-2. Tiefenfiihrung 6-3. Sageblatter mit Hartmetallspitzen 10-2. Werkstlck
2-1. Schnittlinie 6-4. Innenflansch 11-1. Riickziehhebel
3-1. Schalter 7-1. Schlitz 12-1. Sichtfenster
3-2. Entsperrungstaste 7-2. Lamelle 13-1. Staubschutzmanschette
4-1. Staubschutzmanschette 8-1. Parallelanschlag 13-2. Knopf
4-2. Knopf (Fihrungsschiene) 14-1. Grenzmarke
5-1. Sechskantschlissel 8-2. Schraube 15-1. Schraubendreher
5-2. Spindelarretierung 9-1. Sageblatter mit Hartmetallspitzen 15-2. Kohlenhalterdeckel
6-1. Sechskantsteckschraube 9-2. Werkstlick
TECHNISCHE DATEN
Modell 4131
Séageblattdurchmesser 185 mm
Max. Schnittkapazitat 63 mm
Leerlaufdrehzahl (min") 3.500
Gesamtlange 358 mm
Netto-Gewicht 5,1 kg
Sicherheitsklasse (S]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

END209-4

Symbole

Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim

Werkzeuggebrauch stoen kénnen. Sie sollten noch vor

Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

@DII - Lesen Sie die vorliegende
Bedienungsanleitung.

ZWEIFACH-ISOLIERUNG
Achtung! Kann sehr heil? werden.

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

den Hausmiill!
Gemal Europaischer Richtlinie
2012/19/EU  Uber  Elektro-  und

Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.
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ENE022-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Schneiden von
Schmiedestahl entwickelt.

ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa) : 89 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 100 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier



Arbeitsmodus: Schneiden von Metall
Schwingungsbelastung (anu): max. 2,5 m/s’

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemaR der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

. Die  Schwingungsbelastung  wahrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zuséatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Metall-Handkreissage
Modelnr./ -typ: 4131
in Serie gefertigt werden und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgféltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO030-4

SICHERHEITSHINWEISE ZU
METALLSCHNEIDWERKZEUGEN

Vorgehensweisen beim Sagen

1. A GEFAHR: Halten Sie lhre Hande vom
Schnittbereich und vom Ségeblatt fern. Legen
Sie Ihre andere Hand auf den Zusatzgriff oder
auf das Motorgehause. Nur mit beiden Handen
an der Sage konnen Sie Schnittverletzungen
durch das Sageblatt vermeiden.
Greifen Sie nie unter das Werkstiick. Unter
dem Werkstuick bietet lhnen die
Schutzvorrichtung keinen Schutz.
3.  Stellen Sie die Schnitttiefe nach der Dicke des
Werkstiicks ein. Unter dem Werkstlick sollte
weniger als ein voller Zahn der Blattzahnung
sichtbar sein.
Halten Sie das zu schneidende Werkstiick
niemals in lhren Handen oder iiber lhrem Bein.
Sichern Sie das Werkstiick auf einer stabilen
Plattform. Es ist wichtig, dass Sie das Werkstiick
korrekt abstitzen, um Korperverletzungen, ein
Verkanten des Blattes oder den Verlust der
Kontrolle méglichst zu vermeiden.
Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt mit
einem Strom filhrenden Kabel wird der Strom an
die Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch
an den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Verwenden Sie bei Langsschnitten

einen Parallelanschlag oder eine

Fiihrungsschiene. Dies verbessert  die

Genauigkeit des Schnitts und verringert die

Gefahr des Verkantens des Sageblatts.

7. Verwenden Sie stets Blatter der richtigen
GroBe und Durchmesser (Diamant/rund) des
Spindellochs. Sageblatter, die nicht den
Montageteilen der Sage entsprechen, laufen
exzentrisch und fihren zum Kontrollverlust.

immer



Verwenden Sie niemals defekte oder vom
Original abweichende Unterlegscheiben oder
Bolzen. Die Unterlegscheiben und der Bolzen
wurden eigens flr Ihre Sage entwickelt, um einen
Betrieb mit optimaler Leistung und Sicherheit zu
gewahrleisten.

Ursachen und Gefahren von Riickschldgen

Ein Ruickschlag entsteht als plétzliche Reaktion
auf ein eingeklemmtes, fest sitzendes oder falsch
ausgerichtetes  Sageblatt und  fihrt  zum
unkontrollierten Springen der Sage aus dem
Werkstlick zum Bediener.

Wenn das Séageblatt abgeklemmt ist oder durch
den sich nach unten abschlieRenden Schlitz fest
eingefasst ist, verkantet es sich und die Motorkraft
lasst die Sage schnell in Richtung des Bedieners
springen.

Wenn sich das Ségeblatt im Schnitt verdreht oder
verschiebt, kénnen die Zahne an der hinteren
Kante des Sé&geblatts in die Oberfliche des
Werkstiicks hineinragen und dazu fiihren, dass
das Sé&geblatt aus dem Schlitz tritt und zurlick in
Richtung des Bedieners springt.

Riickschlage werden durch eine falsche Handhabung
der Sage und/oder unsachgemafRe Bedienschritte oder
-umstande verursacht und kénnen durch die unten
aufgefiihrten MaRnahmen vermieden werden.

9.

10.

1.

12.

Halten Sie die Sage stets mit beiden Handen
gut fest, und legen Sie lhre Arme so an, dass
Sie Riickschlage abwehren koénnen. Stellen
Sie sich seitlich zum Séageblatt hin, jedoch
niemals in gleicher Ebene mit dem Séageblatt.
Ein Rickschlag koénnte dazu fihren, dass die
Sage nach hinten springt. Ruckschlagkrafte
kénnen jedoch bei korrekten Vorkehrungen vom
Bediener kontrolliert werden.

Wenn das Sageblatt sich verkantet oder Sie
den Sigevorgang aus irgendeinem Grund
unterbrechen, betédtigen Sie den Ausloser,
und halten Sie die Sage bis zum kompletten
Stillstand des Sageblatts im Material, ohne sie
dabei zu bewegen. Versuchen Sie niemals, bei
laufendem Ségeblatt die Sdge aus dem
Werkstiick zu entfernen oder nach hinten
herauszuziehen, da dies zu einem
RUCKSCHLAG fiihren kann. Uberpriifen Sie die
Ursache fir das Verkanten des Sageblatts und
ergreifen Sie KorrekturmaRnahmen.

Wenn Sie die Sidge im Werkstiick erneut
starten, setzen Sie das Sageblatt mittig in den
Schlitz ein, und stellen Sie sicher, dass die
Ségezidhne nicht in das Material greifen. Falls
sich das Séageblatt verkantet, kann es beim
erneuten Starten des Werkzeugs hochspringen
oder vom Werkstiick zurlickschlagen.

GroRe Werkstiicke miissen abgestiitzt werden,
um die Gefahr eines eingeklemmten
Ségeblatts oder eines Riickschlags zu
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vermeiden. GroRe Werkstlicke neigen dazu, sich
unter ihrem Eigengewicht durchzubiegen. Stitzen
miissen von beiden Seiten unter dem Werkstiick
angebracht werden, nahe der Schnittlinie und der
Werkstuickkante.

Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschédigten Sageblatter. Stumpfe oder falsch
eingesetzte Sageblatter fihren zu einem sehr
engen Schlitz, der eine hohe Reibung, ein
Verkanten des Sageblatts und einen Rickschlag
zur Folge hat.

Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass der
Hebel der Tiefeneinstellung und die
Knebelmuttern fest angezogen sind. Wenn
sich wahrend des Sagens das Sageblatt
verschiebt, kann dies zum Verkanten oder einem
Ruckschlag des Sageblatts fiihren.

Gehen Sie bei Schnitten in Wiande oder
andere nicht einsehbare Bereiche besonders
vorsichtig vor. Das vorriickende Sageblatt kann
moglicherweise in Objekte sdgen, wodurch ein
Ruckschlag verursacht werden kann.

Funktion der beweglichen Schutzhaube

16.

Priifen Sie vor jeder Inbetriebnahme, ob die
bewegliche Schutzhaube korrekt schlieft.
Verwenden Sie die Sdge niemals, wenn sich
die Schutzhaube nicht ungehindert bewegt
und unverziiglich schlieBt. Die bewegliche
Schutzhaube darf niemals in der geoffneten
Stellung festgeklemmt oder festgebunden
werden. Wenn Sie die Sage versehentlich fallen
lassen, kann sich die bewegliche Schutzhaube
verbiegen. Ziehen Sie zum Offnen der
beweglichen Schutzhaube den Hebel nach hinten
und stellen Sie sicher, dass die Haube frei
beweglich ist und bei allen Schnittwinkeln und
Schnitttiefen weder das Sageblatt noch irgendein
anderes Teil berihrt.

Uberpriifen Sie die Funktion der Feder fiir die
bewegliche Schutzhaube. Wenn Schutzhaube
und Feder nicht ordnungsgeman
funktionieren, missen sie vor der
Inbetriecbnahme  gewartet werden. Die
bewegliche Schutzhaube kann aufgrund von
beschadigten Teilen, Gummirlickstdnden oder
Ablagerungen unter Umstédnden in ihrer
Funktionsweise beeintrachtigt sein.

Die bewegliche untere Schutzhaube darf nur
fiir spezielle Schnitte  wie z. B.
» Tauchschnitt* und
,Kombinationsschnitt* von Hand

zuriickgeschoben werden. Ziehen Sie zum
Offnen der beweglichen Schutzhaube den
Hebel, und lassen Sie die Schutzhaube los,
sobald das Sageblatt in das Material eindringt.
Fur alle anderen Sé&gearbeiten muss die
bewegliche Schutzhaube automatisch betatigt
werden.



19. Achten Sie stets darauf, dass die bewegliche
Schutzhaube das Sageblatt abdeckt, bevor
Sie die Sage auf die Werkbank oder den
Boden legen. Ein ungeschitztes, noch
nachlaufendes Sageblatt fiihrt dazu, dass die
Sage nach hinten lauft und dabei alles zerséagt,
was ihr im Weg steht. Beachten Sie, dass das
Séageblatt nach dem Loslassen des Schalters
einige Zeit nachlauft, bevor es zum Stillstand
kommt.

20. Um die bewegliche Schutzhaube auf
ordnungsgeméBe Funktion zu iiberpriifen,
offnen Sie diese Schutzhaube von Hand,
lassen Sie die Schutzhaube los, und
beobachten Sie, ob die Schutzhaube schliefit.
Stellen Sie auBerdem sicher, dass der Hebel
fiir das Zuriickziehen der Schutzhaube das
Werkzeuggehduse nicht beriihrt. Ein frei
liegendes S&geblatt ist SEHR GEFAHRLICH und
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Zusitzliche Sicherheitshinweise

21. Bremsen Sie die Blatter nicht durch seitlichen
Druck auf das Blatt ab.

22. GEFAHR:

Versuchen Sie niemals, das abgesagte
Material zu entfernen, wahrend das Sageblatt
lauft.

VORSICHT: Sageblatter
Abschalten nach.

23. Setzen Sie das Werkzeug mit der groRen
Auflagefliche des Gleitschuhs auf den Teil
des Werkstiicks, der fest abgestiitzt wird, und
nicht auf das abzuschneidende Material.

24. Versuchen Sie niemals, das Werkzeug nach
unten gerichtet in einen Schraubstock zu
spannen. Dies ist duBerst gefahrlich und kann
zu schweren Unfillen fiihren.

25. Tragen Sie bei der Arbeit eine Schutzbrille
und Gehdrschutz.

26. Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Sdagebldtter. Verwenden Sie
keine Schleifscheiben.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

laufen nach dem

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder
(aus fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)
Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Lésen Sie den Hebel an der Tiefenfihrung und
verstellen Sie den Gleitschuh nach oben oder unten.
Arretieren Sie den Gleitschuh an der gewiinschten
Schnitttiefe durch Festziehen des Hebels.

/\ACHTUNG:
Ziehen Sie den Hebel
Schnitttiefe stets fest an.
Schnittlinie
Abb.2

Richten Sie beim Sagen die Stellung A vorne am
Gleitschuh an lhrer Schnittlinie am Werkstlck aus.

nach Einstellung der

Einschalten

/\ACHTUNG:

- Achten Sie vor dem Einstecken des Netzsteckers
des Werkzeugs in die Steckdose darauf, dass sich
der Ein/Aus-Schalter korrekt bedienen lasst und
beim Loslassen in die Positon "OFF" (AUS)
zuriickkehrt.

Abb.3

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich betatigt
wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste.

Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst die
Entsperrungstaste und betatigen den Ausléseschalter.
Lassen Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den
Ausloseschalter los.

MONTAGE

A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts
Abb.4
Abb.5

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie nur den  mitgelieferten
Schraubenschlissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Andernfalls
besteht die Gefahr, dass die Sechskantschraube



zu stark oder zu schwach angezogen wird. Dies
kann zu Verletzungen flihren.
Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt mit der bloRen Hand, es kann extrem heil}
sein und zu Verbrennungen fiihren. Tragen Sie
Handschuhe, wenn Sie ein heiles Séageblatt
entfernen.
Zum Entnehmen eines Séageblatts driicken und drehen
Sie zunachst den Knopf, der den Staubfanger sichert,
nach rechts auf das Symbol O und entfernen den
Staubfanger. Driicken Sie die Spindelarretierung, um ein
Drehen des Sageblatts zu verhindern, und l6sen Sie die
Sechskantschraube durch Linksdrehung des
Schraubenschlissels. Nehmen Sie dann AuRenflansch
und Séageblatt ab.
Zum Montieren des Sageblatts befolgen Sie die
Entnahmeprozedur riickwarts. Bringen Sie das
Sé&geblatt immer so an, dass der Pfeil auf dem Blatt in
die gleiche Richtung zeigt wie der Pfeil auf dem
Séageblattgehause.
ZIEHEN SIE DIE SECHSKANTSCHRAUBE FEST AN.

Abb.6

Nach Einsetzen des S&geblatts ersetzen Sie den
Staubfénger. Verschieben Sie den Staubfanger
vorsichtig, so dass dessen vorderer Schlitz auf die
Lamelle des Sageblattgehduses passt. Vergewissern
Sie sich, dass der Staubfanger richtig sitzt, und driicken
und drehen Sie den Knopf auf das Symbol @.

Abb.7

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)
(Zubehor)

Abb.8

Der praktische Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
ermdglicht die Ausfiihrung besonders genauer
Geradschnitte. Schieben Sie den Parallelanschlag
einfach satt anliegend gegen die Werkstlickkante, und
sichern Sie ihn mit der Feststellschraube an der
Vorderseite des Gleitschuhs. Wiederholte Schnitte auf
gleiche Breite sind ebenfalls mdglich.

ARBEIT

AACHTUNG:
Uben Sie im Schnitt keinen lberméaRigen Druck
auf das Werkzeug aus. Es darf auch nicht verdreht
werden. Dies kann zu einer Uberlastung des
Motors und/oder einem geféhrlichen Riickschlag

fihren, wodurch sich der Bediener ernsthaft
verletzen kann.
Abb.9

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen fest.
Setzen Sie den Gleitschuh auf das zu schneidende
Werkstlick auf, ohne dass die Trennscheibe mit ihm in
Berlihrung kommt. Schalten Sie anschlieBend das
Werkzeug ein und warten Sie, bis das Sageblatt die
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volle Drehzahl erreicht hat. Schieben Sie das Werkzeug
flach und gleichmaBig Uber die Oberflaiche des
Werkstiicks vor, bis der Schnitt vollendet ist. Halten Sie
eine gerade Schnittlinie und eine gleichmaRige
Vorschubgeschwindigkeit ein.

Das Sichtfenster im Gleitschuh ermdéglicht eine einfache
Uberpriifung des Abstands zwischen der vorderen
Sé&geblattkante und dem Werkzeug, wenn das
Sé&geblatt auf die maximale Schnitttiefe eingestellt ist.

Abb.10

ANMERKUNG:
Bei Gehrungsschnitten usw. bewegt sich
manchmal die bewegliche Schutzhaube nicht

leicht genug. Ziehen Sie dann beim ersten Schnitt
zum Anheben der beweglichen Schutzhaube den
Rickziehhebel, und lassen ihn los, sobald das
Séageblatt in das Material eindringt.

Abb.11

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie  keine verformten  oder
gesprungenen Sageblatter. Derartige Blatter

missen durch neue ersetzt werden.

Séagen Sie kein aufeinander gestapeltes Material.
Folgende Materialien durfen nicht gesagt werden:
Geharteter Stahl, Edelstahl, Aluminium, Holz,
Kunststoff, Beton, Fliesen usw. Dieses Werkzeug
wurde ausschlieBlich fiir das Sagen von
Schmiedestahl entwickelt.

Berilihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Sageblatt, Werkstlick oder Sagespane mit blofRen
Handen. Diese konnen extrem heill sein und zu
Verbrennungen fiihren.

Verwenden Sie immer geeignete Sageblatter
mit Hartmetallspitzen. Die Verwendung falscher
Sé&geblatter kann zu einer mangelhaften
Schnittleistung fiihren und/oder das Risiko von
Verletzungen bergen.

Entsorgung von Spanen
Abb.12

/\ACHTUNG:

. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen
Sie den Stecker, bevor Sie den Staubfanger
einsetzen oder entfernen.

Der Staubfanger kann sich wegen heiler Spane
erhitzen. Berlihren Sie nicht die Spane oder den
Staubfanger mit bloRen Handen.
Wenn im Sichtfenster Spane zu sehen sind, entsorgen
Sie sie.
Driicken und drehen Sie den Knopf auf das Symbol o
und entfernen Sie den Staubfénger. Entsorgen Sie die
Spane, die sich im Staubfanger gesammelt haben.



Abb.13

/A\ACHTUNG:
Drehen Sie das Werkzeug nicht um. Die Spéne,
die sich im Staubfanger gesammelt haben, kénnen
aus dem Staubfanger herausfallen.
Behandeln Sie den Staubfanger mit Sorgfalt, so
dass er nicht verformt oder beschéadigt wird.

WARTUNG

AACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder dhnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Uberprufung des Ségeblatts
Uberpriifen Sie das Sageblatt vor und nach
dessen Gebrauch sorgfaltig auf Risse oder
sonstige Beschadigungen. Wechseln Sie ein
gesprungenes oder beschadigtes Sageblatt
unverziglich aus.
Wird ein stumpfes Sageblatt weiterhin verwendet,
kénnen gefahrliche Rickschlage und/oder eine
Uberlastung des Motors auftreten. Sobald ein
Sageblatt nicht mehr effektiv schneidet, muss es
durch ein neues Blatt ersetzt werden.
Sageblatter mit Hartmetallspitzen fiir
Metallsdgen konnen nicht neu geschliffen
werden.

Ersetzen der Kohlebiirsten

Abb.14

Nehmen Sie die Kohlen regelmafig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden.
Die Kohlen missen sauber sein und locker in ihre
Halter hineinfallen. Die beiden Kohlen miissen
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie
ausschliefilich gleiche Kohlen.

Abb.15
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die

verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

32

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
Schutzbrille
Empfohlene Sé&geblatter mit Hartmetallspitzen &
Werkstiickbereiche

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



Metallsagebléatter mit Hartmetallspitzen fur viele Anwendungen

Anwendungen

BLECH CBOLZEN | WINKELBOLZEN | METALLBOLZEN [SEFE Rohre WELLBLECH
o 50X100 | 45X90 | 50X50 | 50X50 | t=056 | t=1.6 50100 | 925 | @60
robe (Mm) | 15 | =30 |16 |32 | t=4 |6 |25Ga |16Ga | #20 |32 |t=t12 |t=38 |t009 [t=1,020
et | X 1O X|O|O]O0|O [X |O|O|A O] X| X
wxar |[AJO|AO]O]0]0 |A OO0 |O] x| X
wxaer | OO 1000010400 AX] A
wx0r (O | A | X| X[ X[ X[A X [ X[ X|X]|X]|O] A

@Her\/orragend OGut AMittel X Nicht anwendbar

/\ACHTUNG:
« Verwenden Sie stets Sageblatter mit

Hartmetallspitzen, die sich fur die jeweilige Arbeit
eignen. Aluminium, Holz, Kunststoff, Beton,
Fliesen usw. dirfen nicht geschnitten werden.
Sageblatter mit Hartmetallspitzen fir Metallsagen
kénnen nicht neu geschliffen werden.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kar 6-2. Kiils6 illesztdperem 10-2. Munkadarab
1-2. Mélységvezetd 6-3. Karbidvég( firészlap 11-1. Visszahuzé kar
2-1. Vagovonal 6-4. Bels6 illesztéperem 12-1. Nézbablak
3-1. Kapcsol6 kioldogomb 7-1. Nyilas 13-1. Porfogd
3-2. Kireteszel6gomb 7-2. Borda 13-2. Gomb
4-1. Porfogd 8-1. Parhuzamvezeto (vezetévonalzd) 14-1. Hatérjelzés
4-2. Gomb 8-2. Csavar 15-1. Csavarhuzd
5-1. Imbuszkulcs 9-1. Karbidvég( flrészlap 15-2. Kefetartd sapka
5-2. Tengelyretesz 9-2. Munkadarab
6-1. Imbuszcsavar 10-1. Nézbablak
RESZLETES LEIRAS
Modell 4131
Flrészlap atméréje 185 mm
Max. vagoételjesitmény 63 mm
Uresjérati fordulatszam (min”) 3500
Teljes hossz 358 mm
Tiszta tdmeg 5,1 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END209-4

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a haszndlati Utmutatot.

KETTOS SZIGETELES

(o]

Vigyazat! Lehet, hogy tul forro.

Csak EU-tagallamok szamara

Az elektromos berendezéseket
dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt elektromos és elektronikus
berendezésekrdl sz6l6 2012/19/EU iranyelv
és annak a nemzeti jogba val6 atiltetése
szerint az elhasznalt elektromos
berendezéseket kilon kell gydijteni, és

ne

kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.

ENE022-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam lagyacél vagasara szolgal.

ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lya) : 89 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lw,a) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési mod: fém vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 2,5 m/s? vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald



/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Fémdarabold
Tipus sz./ Tipus: 4131
sorozatgyartasban készil és
Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezé szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
A miszaki dokumentaciét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.
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GEB030-4

FEMDARABOLORA
VONATKOZO BIZTONSAGI
ELOIRASOK

Vagasi eljarasok

1. /\ VESZELY: Kezét tartsa tavol a fiirészlaptol
és a vagas helyétol. Masik kezét tartsa a
segédmarkolaton vagy a motorhazon. Ha két
kézzel tartja a flrészt, akkor a flirészlap nem
vaghatja el a kezét.

2.  Ne nyuljon a munkadarab ala. A véddlemez
nem tudja megvédeni Ont a fiirészlaptdl a
munkadarab alatt.

3. Allitsa a vagasi mélységet a munkadarab
vastagsagaval megegyezé  értékre. A
munkadarab alatt a flirészlapbdl egy teljes fognal
kevesebbnek kel kilatszania.
Soha ne fogja a kezében a vagni kivant
munkadarabot, sem pedig a labaira fektetve.
Rogzitse a munkadarabot egy szilard
padozaton. Nagyon fontos a munkadarab
megfeleld alatamasztasa a testének sériilését, a
frészlap meghajlasat vagy az uralom elvesztését
elkerilendd.
Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva, amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoészerszam rejtett vezetékekbe
vagy a sajat vezetékébe iitkozhet. EIS”
vezetékekkel valé érintkezéskor az elektromos
szerszam fém alkatrészei is aram ala kertilnek,
és megrazhatjak a kezel6t.

Parhuzamos vagaskor mindig hasznalja a

parhuzamvezet6t vagy egy egyenes

szélvezet6t. Ez javitia a vagas pontossagat, és
csokkenti a flirészlap meghajlasanak esélyét.

Mindig csak a megfelel6 méretii és alaku

(gyémant  vagy kerek) tengelyfurattal

rendelkezé fiirészlapokat hasznalja. Azok a

flrészlapok, amelyek nem illeszkednek a rogzité

alkatrészekhez, excentrikusan forognak forogni,
ami irdnyithatatlansaghoz vezet.

Soha ne hasznaljon sérillt vagy nem

megfelelé fiirészlap alatéteket vagy

fejescsavarokat. A fiirészlap alatétek és a

fejescsavarok specialisan ehhez a szerszamhoz

lettek tervezve, az optimalis teljesitmény és a

biztonsagos miikodés biztositasa érdekében.

A visszarigas okai és az ezzel kapcsolatos

figyelmeztetések

a visszarlugas a szerszam hirtelen reakcidja a

beszorult, elhajlott vagy rosszul all6 fiirészlap

esetén, amely az iranyithatatlan szerszam

felemelkedését és  kilok6dését okozza a

munkadarabrél a kezel iranyaba;



amikor a fiirészlap beszorul vagy elhajlik az
Osszezarddo flrészjaratban, a flrészlap megall és
a motor reakcidja a gépet gyorsan a kezeld
iranyaba lenditi;

Ha a flirészlap megcsavarodik vagy nem all
megfeleléen a vagatban, a flrészlap fogai és
hatso széle belevajja magat a munkadarab felsé
fellletébe, midltal a flrészlap kiugrik a
flrészjaratbol és a kezel felé lendul.

A visszarugas a szerszam helytelen hasznalatanak

és/vagy a
eredménye

hibas
és az

megmunkalasi
alabb  leirt

eljgrasnak az
dvintézkedések

betartasaval elkerilhetd.

9.

10.

1.

12.

13.

14.

Fogja stabilan a szerszamot mindkét kezével
és iranyitsa ugy a karjait, hogy ellen tudjon
allni a visszarugaskor fellép6 erdoknek.
lgazitsa a testét a filirészlap mindkét oldalara
de ne egy vonalba a fiirészlappal. A
visszarlgas a szerszam visszaugrasat okozhatja,
de a visszarugaskor fellépd er6ket a kezeld
lekizdheti, ha a megfelel &vintézkedéseket
betartja.

Amikor a fiirészlap meghajlott, vagy valamiért
meg kell szakitania a vagasi miiveletet,
engedje fel a kioldot és tartsa mozdulatlanul a
firészt az anyagban amig teljesen meg nem
all. Soha ne prébalja eltavolitani a fiirészt a
munkadarabbél vagy visszahuzni a flirészt
amig a fiirészlap mozgasban van, mert
visszarugas léphet fel. Figyelie és korrigald
miveletekkel probalja megelézni a flirészlap
meghajlasat.

Amikor ujra bekapcsolja a fiirészt a
munkadarabban, allitsa kozépre a flirészlapot
a flirészjaratban és gy6z6djon meg réla, hogy
a flirészfogak nem kapaszkodnak az anyagba.
Ha flrészlap meghajlik, az kijohet vagy
visszarighat a munkadarabbdl a szerszam
Ujrainditasakor.

A nagyméretii falapokat tamassza ala a
flirészlap beszorulasat és a visszarugast
elkeriilendé. A nagyméret falapok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt. Tamasztékot a
falap mindkét oldalara kell tenni, a vagévonal
kozelében és a lap szélétél nem messze.

Ne hasznaljon tompa vagy sériilt
flirészlapokat. A nem elég éles vagy rosszul
beallitott  flirészlapok keskeny flirészjaratot
eredményeznek, amely tulzott surlédashoz, a
firészlap meghajlasdhoz és visszarugashoz
vezet.

A fiirészlap mélységének és a ferdevagas
szogének beallitasara szolgalo
reteszel6karokat meg kell huzni és rogziteni
kell a vagas megkezdése el6tt. Ha a flirészlap
bedllitisa elmozdul a vagas alatt, akkor a
firészlap  meghajolhat, ami  visszarugast
eredményez.
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15.

Kiilonosen figyeljen oda, amikor falak vagy
mas nem belathatatlan teriiletek vagasara
hasznalja az eszkozt. A kiemelkedd flirészlap
olyan targyakba vaghat bele, amelyek
visszarugast okozhatnak.

Also¢ filirészlapvédo funkcio

16.

18.

19.

20.

Minden hasznalat ellendrizze, hogy az alsé
fiirészlapvédo megfeleléen zar. Ne
miikodtesse a flirészt, ha az alsé
fiirészlapvédé nem mozog akadalymentesen
és nem zar azonnal. Soha ne rogzitse vagy
kosse ki az alsé fiirészlapvédét nyitott
allasban. Ha a flirész véletlenul leesik, akkor a
véddlemez elhajolhat. Emelje fel az alsé
firészlapvéd6t a visszahuzd fogantydval és
ellenérizze, hogy az szabadon mozog, és nem ér
a flrészlaphoz vagy barmely mas alkatrészhez,
semelyik vagasi szognél vagy vagasi mélységnél.
Ellendrizze az als6 fiirészlapvéd6é rugoéjanak
miikodését. Ha védé vagy a rugé nem
miikédik megfeleléen, azokat meg kell javitani
a hasznalat el6tt. Az alsé fiirészlapvédd lassan
mozoghat sériilt alkatrészek, gyantalerakédasok
vagy hulladék felhalmozédasa miatt.

Az alsé fiirészlapvédét csak specialis
vagasokhoz, mint pl. a ,lesziré vagas" és a
,kombinalt vagas", lehet kézzel felemelni.
Emelje fel az als¢ flirészlapvédét a visszahuzé
karral, majd, amint a fiirészlap behatolt az
anyagba, az alsé fiirészlapvédét el kell
engedni. Barmilyen mas vagas esetén az also
frészlapvédének automatikusan kell mikodnie.
Mindig nézze meg, hogy az alsé
fiirészlapvédé befedi a fiirészlapot, miel6tt
leteszi a szerszamot egy padra vagy a padléra.
A védtelen, szabadon forgd flirészlap miatt a
szerszam elmozdulhat, atvagva az utjaba kerdild
targyakat. Ne feledje, hogy a firészlap
megallasaig valamennyi idé eltelik a kapcsold
felengedése utan.

Az als¢ fiirészlapvédo ellenérzéséhez kézzel
nyissa ki az also6 fiirészlapvédét, majd nyissa
fel és tekintse meg a védozarat. Ellendrizze
azt is, hogy a visszahuizé fogantyu nem
érintkezik az eszkoz motorhazaval.A
firészlapot ~ védetlenil  hagyni NAGYON
VESZELYES és sUlyos személyi sériilést okozhat.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

21.

22.

Ne adllitsa meg a fiirészlapot ugy,
oldaliranyi nyomast fejt ki a flirészlapra.
VESZELY:

Ne probalja eltavolitani a levagott darabot ha
a flirészlap forog.

VESZELY: A fiirészlap szabadon forog a
kikapcsolas utan.

hogy



23. Tegye a szerszam alaplemezének szélesebb
részét a munkadarab azon részére, amely
szilardan meg van tamasztva, ne arra, amelyik
leesik a vagas végén.

Soha ne prébaljon a szerszammal ugy vagni,
hogy azt felforditva befogja egy satuba. Ez
kilonoésen veszélyes és komoly sériilésekhez
vezethet.

Viseljen védészemiiveget és hallasvédét a
megmunkalas alatt.

24.

25.

26. Mindig csak az ebben a kézikényvben leirt
flirészlapokat hasznalja. Ne hasznaljon
koszoritarcsakat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ

UTASITASOKAT.

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozo
biztonsagi eldirasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
Lazitsa meg a mélységvezetdn talalhatd szabalyozdkart
és mozgassa a talplemezt felfelé vagy lefelé. A kivant
vagasi mélység bedllitdsa utan rogzitse a talplemezt a
szabalyozdkar meghuzasaval.

AVIGYAZAT:
A vagasi mélység bedllitdsa utdn mindig huzza
meg a szabalyozokart.
Vezetés
Fig.2
Vagaskor igazitsa a talplemez elején talalhato A allast a
munkadarabon levé vagasvonalra.

A kapcsol6 hasznalata

AVIGYAZAT:
A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Fig.3
Egy kireteszeldgomb szolgal annak elkerilésére, hogy
a kioldékapcsolo véletleniil bekapcsolddjon.
A szerszam beinditasahoz nyomja le a
kireteszelégombot és huzza meg a kioldékapcsoldt.
Engedje fel a kioldokapcsolot a ledllitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

Fig.4

Fig.5

AVIGYAZAT:
A flirészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a mellékelt Makita kulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztdsa esetén a hatlapfejli csavart
tulhuzhatja vagy nem hiuzza meg eléggé. Ez a
kezeld sulyos sérllését okozhatja.
Ne érijen csupasz kézzel a flirészlaphoz
kézvetlenll a vagast kovetden; az rendkivil forré
lehet és megégetheti a bérét. Vegyen fel kesztydt,
ha a forré flirészlapot el akarja tavolitani.



A flrészlap eltavolitasahoz elébb nyomja be és forditsa
el a porfogét rogzité gombot az éramutatd jarasa szerint
a O jelolésig, majd vegye le a porfog6t. Nyomja le
teliesen a tengelyreteszt, hogy a flirészlap ne tudjon
elfordulni, és lazitsa meg a hatlapfeji csavart a kulccsal
az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba. Ezutan vegye
le a kiilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

A flrészlap felszereléséhez kovesse a leszerelési
eljarast forditott sorrendben. Mindig ugy szerelje fel a
tarcsat, hogy a rajta talalhato nyil ugyanabba az iranyba
mutasson, mint a fiirészlaphazon talalhaté nyil.
UGYELJEN RA, HOGY MEGHUZZA A CSAVART.

Fig.6

A flrészlap felszerelése utan tegye vissza a porfogét.
Csusztassa el 6vatosan a porfogét Ugy, hogy az eliilsé
részén taldlhaté nyilas illeszkedjen a flirészlaphazon
talalhatdé bordahoz. Ellendrizze, hogy a porfogd
megfelel6en illeszkedik, majd nyomja be és forditsa el a
gombot az oéramutatd jarasaval ellentétesen a @
jelolésig.

Fig.7

Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd) (tartozék)
Fig.8

A praktikus parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) kildndsen
pontos egyenes vagasokat tesz lehetévé. Egyszerien
illessze a parhuzamvezet6t a munkadarab oldalahoz és
régzitse azt a talplemez elején talalhaté szoritécsavarral.
Ezzel lehet6ség van tdébb azonos szélességli vagast
végezni egymas utan.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
Soha ne csavarja vagy er6ltesse a szerszamot
vagas kozben. Ez a motor tulmelegedéséhez
és/lvagy veszélyes visszarugasokhoz vezet,
amelyek sulyos sériiléseket okozhatnak a
kezelének.
Fig.9
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a filirészlap ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja
be a szerszamot és varja meg, amig a flrészlap teljes
fordulatszamon forog. Tolja elére a szerszamot a
munkadarab fellletén, vizszintesen tartva azt és
folyamatosan haladva elére a vagas befejezéséig.
Tartsa egyenesen a vagovonalat és egyenletesen az
elérehaladas sebességét.
A talplemezen taldlhaté nézéablak megkonnyiti a
flrészlap eliilsé széle és a munkadarab kozotti tavolsag
ellendrzését, ha a flrészlap a maximalis vagasi
mélységre van allitva.
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Fig.10

MEGJEGYZES:
Gérvagasok, stb. végzésekor eléfordulhat, hogy az
alsé védé nem mozog kénnyen. Ekkor a visszahl(zo
kar segitségével emelje fel az als6 védét a vagas
megkezdéséhez és amint a fiirészlap behatolt az
anyagba, engedje el a visszah(z6 kart.

Fig.11
AVIGYAZAT:
Ne hasznaljon deformalodott vagy repedt

flrészlapot. Cserélje azt egy Ujra.

Ne rakja egymasra az anyagokat a vagashoz.

Ne vagjon edzett acélt, rozsdamentes acélt,
aluminiumot, fat, miianyagot, betont, csempét, stb.
Csak lagyacélt vagjon.

Ne érjen csupasz kézzel a fiirészlaphoz, a
munkadarabhoz vagy a forgacsokhoz kdzvetlentl
a vagast kovetden; azok rendkivll forrék lehetnek
és megégethetik a bérét.

Mindig a munkahoz megdfeleld, karbidvégi
fiirészlapokat hasznalja. A nem megfeleld
flrészlapok haszndlata rossz vagasi teljesitményt
és/vagy személyi sériiléseket okozhat.

Forgacseltavolitas
Fig.12

AVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a porfogét.
A porfogé felforrésodhat a forré forgacsoktol. Ne
érjen csupasz kézzel a forgacsokhoz vagy a
porfogéhoz.
Ha nézdablakban forgacsokat Iat, tavolitsa el azokat.
Nyomija be és forditsa el a gombot az éramutaté jarasa
szerinta O jelzésig és tavolitsa el a porfogét. Tavolitsa
el a porfogéban 6sszegydilt forgacsot.

Fig.13
AVIGYAZAT:

Ne forditsa a szerszamot fejjel lefelé. A porfogéban
Osszegy(lt forgacs kieshet a porfogdbol.

Ovatosan fogja meg a porfogdt, nehogy
deformalddjon vagy megseérljon.
KARBANTARTAS
AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitet,
Ezek
repedést



A flirészlap atvizsgalasa
Alaposan ellenérizze a flirészlapot repedések
vagy sérllések tekintetében minden hasznalat
elétt és utan. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sérllt flrészlapot.
Eletlen flirészlap hosszabb ideig térténd
hasznalata veszélyes visszarigasokat és/vagy a
motor tulterhelését okozhatja. Cserélie ki egy Uj
flrészlapra amint mar nem vag megfeleléen.
A fémdaraboléhoz valé karbid
flirészlapok nem élezhetdk ujra.

végli

A szénkefék cseréje

Fig.14
A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.

beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkézpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van

szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd)
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét Védészemiiveg
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma Javasolt karbidvég( fiirészlapok és munkadarab
szénkeféket. tartomanyok
Fig.15 i
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd MEGJE(_;Y,ZES' . L X i
sapkakat. Vegye ki a kopott szenkeféket, tegye be az . A listan fels?rolt néhany kleg']e§2|to megtalalhato
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6é sapkakat. a; i (Ieﬁzk’oz csomagola’saban' star:nd?rd
A termék BIZTONSAGANAK és kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a lehetnek.
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
Karbidvég( fém filirészlapok tébbféle felhasznalasra
Alkalmazasok

FEMLAP C-RUD PROFILRUD FEMRUD ﬁig‘a Cs6 HULLAMLEMEZ
) 50X100 [45X90 | 50X50 | 50X50 | =056 | t=1,6 50x100 | @25 | @60
Méret (Mm)| =15 | =30 [t=16 |t=32 | t=4 |t=6 |256a |16Ga | 820 |t=32 |[t=12 |38 [t=009 |t=1020
war | X |O| X|O]|O]0|0 [ X |O|O[A|O] X| X
wxar | A|OIAOIO]O0|0 A O[O0 |O] X| X
wxer | OQ]O1O1OIA0O0 0 |A OO A]| XA
ot |Q A | X | X[ X[ XA [X[X | X|X]|X]|O| A

@Kivélé OJO' A HelyesH X Nem alkalmazhatd
AVIGYAZAT:
Mindig a munkahoz megfelel6, karbidvégl

flrészlapokat hasznaljon. Ne vagjon aluminiumot,
fat, mianyagot, betont, csempét, stb.

A fémvagasra szolgalé karbid végl fiirészlapok
nem élezheték Ujra.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Packa 6-2. Vonkajsia obruba

1-2. Hibkovy doraz 6-3.

2-1. Ciara rezania 6-4. Vnutorna obruba

3-1. Spust 7-1. Vyrez

3-2. Tlacidlo odomknutia 7-2. Rebro

4-1. Protiprachovy kryt 8-1.

4-2. Gombik rezanie (vodiaca linka)

5-1. Sesthranny franctzsky kItg 8-2. Srauba (Skrutka)

5-2. Postvacovy uzaver 9-1.

6-1. Skrutka s hlavou s vybranim pre 9-2. Obrobok
nastrény klu¢ 10-1. Priezor

Ostrie pily s karbidovym hrotom

Ochranné zariadenie na pozdizne

10-2. Obrobok

11-1. Zatahovacia paka
12-1. Priezor

13-1. Protiprachovy kryt
13-2. Gombik

14-1. Medzna znacka
15-1. Skrutkovag

15-2. Veko drziaka uhlika

Ostrie pily s karbidovym hrotom

TECHNICKE UDAJE

Model 4131
Priemer ostria 185 mm
Maximalna rezna kapacita 63 mm
Otagky naprazdno (min™") 3500
Celkova dizka 358 mm
Hmotnost netto 5,1kg
Trieda bezpe&nosti B

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny liit’.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

END209-4
Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@DII - Precitajte si navod na obsluhu.

!mxll«,m,

)¢

DVOJITA IZOLACIA
Davajte pozor! M6ze byt velmi horuci.

Len pre $taty EU
Nevyhadzujte elektrické zariadenia do
komunalneho odpadu!
Podla eurépskej smernice 2012/19/ES
o nakladani s pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zariadeniami a
zodpovedajlcich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin sa pouzité
elektrické zariadenia musia zbierat
oddelene od ostatného odpadu a
podrobit’ sa Setrnej recyklacii.

ENE022-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na rezanie do makkej ocele.

ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elektrickej
energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je uvedena na
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Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie méze byt
napajané jedine jednofdzovym striedavym prudom. Je
vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze pouzivat pri
zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho vodica.
ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroven akustického tlaku (L,a) : 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 100 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Pracovny rezim : rezanie kovov
Emisie vibracii (anw) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurditost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.



/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uginkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Kotucova pila na kov

Cislo modelu/ Typ: 4131

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi europskymi
smernicami:

2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technicku dokumentaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

A UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
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GEB030-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE KOTUCOVU PiLU NA KOV

Postuxrezania 3

1. NEBEZPECENSTVO: Ruky drzte mimo
oblasti rezania a ¢epele. Druhu ruku drzte na
pomocnej rucke alebo kryte motora. Ak drzite
pilu oboma rukami, neporezete si ich ¢epelou.

2. Nesiahajte pod obrobok. Kryt vas neochrani
pred ostrim pod obrobkom.

3. Hibku rezania prisposobte hribke obrobku.
Pod obrobkom by malo byt viditelné menej ako
cely zub zo zubov ostria.

4. Nikdy nedrzte rezany obrobok rukami alebo
krizom na nohach. Zaistite obrobok k
stabilnému povrchu. Je dolezité spravne
obrobok podopriet, aby sa minimalizovalo
vystavenie tela, zovretie ostria alebo strata
kontroly.

5. Elektrické naradie pri praci, kedy by rezné
prisluSenstvo mohlo prist do kontaktu so
skrytym vedenim alebo vlastnym kablom,
drzte len za izolované uchopné povrchy.
Kontakt so ,zivym“ vodi€om moze spodsobit
,vodivost” kovovych Casti elektrického naradia a
sposobit tak obsluhe zasiahnutie elektrickym
prudom.

6. Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte pravitko
na pozdizne rezanie alebo rovny vodiaci prvok
pozdiz okraja. Takto vylep$ite presnost rezu a
znizite moznost zaseknutia Cepele.

7. Vzdy pouzivajte ostria so spravnou velkost'ou
a tvarom otvorov na hriadel (brisne verzus
okruhle). Ostria, ktoré nezodpovedaju
montdznemu vybaveniu pily, budid bezat
excentricky a sposobia stratu kontroly.

8. Nikdy nepouzivajte poskodené alebo
nespravne podlozky alebo maticové skrutky
pre ostrie. Podlozky alebo maticové skrutky pre
ostrie boli Specialne vyrobené pre vasu pilu na
dosiahnutie optimalneho vykonu a bezpecnej
prevadzky.

Pri¢iny spatného narazu a patri¢né vystrahy

- spatny naraz je nahla reakcia na zovreté,
pritacené alebo  vyosené pilové  ostrie,
sposobujuce  nekontrolované nadvihnutie a
odhodenie pily od obrobku smerom k obsluhujucej
osobe;

- ked sa ostrie zovrie alebo tesne pritlaci
zovierajucim sa zarezom, ostrie strati rychlost a
reakcia motora rychlo odrazi jednotku dozadu
smerom k obsluhujucej osobe;

- Ak sa ostrie v reze skruti alebo vyosi, zuby na
zadnom okraji ostria sa mo6zu zarypnut do
horného povrchu obrobku a spdsobit zdvihnutie
ostria zo zarezu a dozadu smerom k obsluhujucej
osobe.



Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania pily
alalebo nespravnych prevadzkovych postupov alebo

podmienok a mozno sa mu vyhnut

vykonanim

prislusnych protiopatreni uvedenych nizsie.

9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

Pilu drzte pevne oboma rukami a ramena
drzte tak, aby ste odolali sile spatného narazu.
Telo drzte na jednej strane ostria, nie v linii
ostria. Spatny naraz by mohol sposobit
odskocenie pily dozadu, ale spatny naraz moze
obsluhujuca osoba ovladnut, ak vykona prislusné
protiopatrenia.

Ked' sa ostrie zovrie alebo ked z nejakého
dovodu prerusite rezanie, uvolnite spina¢ a
drzte pilu bez pohnutia v materiale, kym sa
ostrie uplne nezastavi. Nikdy neskusajte
nevyberajte pilu z rozrobeného rezu ani ju
net'ahajte dozadu, kym sa ostrie pohybuje,
inak moze dojst’ k spatnému narazu. Zistite a
vykonajte napravné kroky a eliminujte pricinu
zovierania ostria.

Pri opatovnhom spustani pily v obrobku
vycentrujte pilové ostrie v zareze a
skontrolujte, ¢i zuby pily nie su vnorené do
materialu. Ak je pilové ostrie zovreté, moze sa
vysunut alebo spatne odrazit od obrobku pri
opatovnom spusteni pily.

Velké panely podoprite, aby sa
minimalizovalo riziko zovretia alebo spétného
narazu. Velké panely sa zvyknu prehybat
vlastnou vahou. Podpory treba umiestnit pod
panel na oboch stranach do blizkosti linie rezu a
do blizkosti okraja panela.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené ostria.
Nezaostrené alebo nespravne pripravené ostria
vytvaraju Uzky zarez, ¢o spdsobuje nadmerné
trenie, zovretie ostria a spatny naraz.
Uzamykacie packy nastavenia hibky a
skosenia ostria musia byt pred rezanim
utiahnuté a zaistené. Ak sa nastavenia ostria
po€as rezania pohne, mbze spdsobit zovretie a
spatny naraz.

Maximalnu pozornost’ venujte pri rezani do

existujucich stien alebo inych zakrytych pléch.

Prenikajuca Cepel moéze prerezat predmety s
dosledkom spatného narazu.

Funkcia spodného krytu

16.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte dolny kryt,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak
sa dolny kryt nepohybuje volne a nezatvara
sa ihned. Nikdy neupinajte ani neupeviujte
dolny kryt v otvorenej polohe. Ak vam pila
nechtiac spadne, dolny kryt sa méze ohnut.
Nadvihnite dolny kryt pomocou zatahovacej
rukovate a skontrolujte, ¢i sa pohybuje volne a
nedotyka sa ostria ani Ziadnej inej Casti pri
véetkych reznych uhloch a hibkach.
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19.

20.

Skontrolujte funkénost' pruziny doiného krytu.
Ak kryt a pruzina nefunguju spravne, pred
pouzitim ich treba opravit. Dolny kryt mbéze
fungovat lenivo, ked ma poskodené casti,
lepkavé uloZeniny alebo nanosy.

Dolny chrani¢ treba zatiahnut' manualne len
pri Specialnych rezoch, ako su ,,zapichovacie
rezy“ a ,zlozené rezy“. Nadvihnite dolny
chranié pomocou zatahovacej rucky a pri
preniknuti ¢epele do materialu uvolnite doiny

chranié. Pri vS8etkych ostatnych spdsoboch
pilenia by mal dolny chrani¢ fungovat
automaticky.

Pred tym, ako pilu polozite na stol alebo
dlazku, pozrite sa, ¢i doiny kryt zakryva ostrie.
Nechranené zastavujuce sa ostrie spésobi spatny
pohyb pily, pri¢om prereze vSetko, ¢o jej bude
stat' v ceste. Majte na pamati as, ktory trva ostriu,
kym sa zastavi po uvolneni spinaca.

Ak chcete skontrolovat' spodny kryt, otvorte
ho rukou, nasledne ho uvolnite a sledujte
zatvarane krytu. Taktiez skontrolujte, ze
zatahovacia rukovit sa nedotyka skrine
naradia. Ponechanie C&epele bez ochrany je
VELMI NEBEZPECNE a méze viest k vaznym
osobnym poraneniam.

Dopliiujuce bezpecnostné vystrahy

21.
22.

23.

24.

25.

26.

Ostria nezastavujte boénym tlakom na ostrie.
NEBEZPECENSTVO:

Nepokusajte sa odstranovat’ rezany material,
kym sa ostrie pohybuje.

POZOR: Ostria sa po vypnuti
zastavia.

Sirsiu cast' zakladne nastroja polozte na tu
Cast’ obrobku, ktoré je pevne podopreta, nie
na cast, ktora odpadne po vykonani rezu.
Nikdy neskusajte rezat s nastrojom
uchytenym vo zveraku hore nohami. To by
mohlo spoésobit’ zavazné nehody, lebo je to
vel'mi nebezpecné.

Pri praci pouzivajte ochranné okuliare a
chrani¢ sluchu.

Vzdy pouzivajte ostria odpori¢ané v tomto
navode. Nepouzivajte ziadne rozbrusovacie
kotuce.

postupne

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/\VAROVANIE:
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’

vyrobku
nahradili

(ziskané  opakovanym  pouzivanim)
presné dodrziavanie bezpeénostnych

pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1
Uvolnite paku na pravitku hibky a posufite podlozku
nahor alebo nadol. Pri poZadovanej hibke rezu
zabezpecte podlozku dotiahnutim paky.
/A\POZOR:
Po nastaveni hibky rezu vzdy bezpeéne dotiahnite
paku.

Zameriavanie

Fig.2

Pri rezani vyrovnajte polohu A na prednej strane
podlozky s vaSou liniou rezu na obrobku.

Zapinanie

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Fig.3
Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinac¢a, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo.
Ak chcete zapnut' nastroj, zasurite odomykacie tla¢idlo
a potiahnite spusta¢ spinaca. Uvolnenim spustaca
spinaca ho zastavite.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

Fig.4

Fig.5

APOZOR:
Na vloZenie alebo vybratie kotu¢a pouzivajte
vyhradne klu€e spolo¢nosti Makita. V opacnom
pripade by mohlo prist k nadmernému alebo
nedostato¢nému dotiahnutiu skrutky S0
Sesthrannou hlavou. To by mohlo spdsobit vazne
zranenie operatora.
Bezprostredne po rezani sa nedotykajte holou
rukou kotu¢a, mdéze byt horuci a popalit vam ruku.
Pri vyberani hortceho kotuca pouzivajte rukavice.

Pri vyberani kotu¢a najprv stlacte a v smere hodinovych

ruciciek otoéte k znaku O gombik, ktory zaistuje kryt
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proti prachu, a kryt vyberte. Stlacte postvacovy uzaver
tak, aby sa kotu¢ nemohol otacat’ a prislusnym kfdc¢om
uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou proti smeru
hodinovych ruéiiek. ~Potom vyberte vonkajsSiu prirubu
a kotuc.

Rezaci kotu¢ vkladajte opaénym postupom ako pri
vyberani. Kotu¢ vkladajte vzdy tak, aby Sipka na fiom
smerovala tym istym smerom ako Sipka na kryte kotuca.
UISTITE SA, ZE SKRUTKA SO SESTHRANNOU
HLAVOU JE BEZPECNE DOTIAHNUTA.

Fig.6

Po namontovani kotu€a vymenite kryt proti prachu.
Opatrne posuvajte kryt proti prachu, aby drazka na jeho
prednej strane zapadla do rebra krytu kotuca. Kryt proti
prachu musi presne zapadat, potom stlate a otocte
gombik proti smeru hodinovych rugitiek aZ ku znaku @.

Fig.7

Pravitko na pozdizne rezanie (vodiace
pravitko) (prislusenstvo)

Fig.8

Pomocou pravitka na pozdiZne rezanie (vodiaceho
pravitka) mozete robit vynimocne presné priame rezy.
Pohodine posuvajte pravitko k strane obrobku a
upinacou skrutkou na prednej strane podlozky ho
zaistite v polohe. Pomocou neho je mozné urobit
opakované rezy s jednotnou Sirkou.

PRACA

/A\POZOR:
Pri rezani pristroj nikdy neto¢te ani nar netlacte.
Mohlo by to spdsobit pretazenie motora a
nebezpecéné narazy, a operator by sa mohol vazne
zranit.
Fig.9
Pristroj drzte pevne obidvomi rukami. Nastavte
podkladovi dosku na obrobok tak, aby sa pri rezani
nedotykala kotu¢a. Potom zapnite nastroj a pockaijte,
kym kotu¢ nedosiahne pInu rychlost. Pristroj posuvaijte
vpred po ploche obrobku, pristroj sa pritom pohybuje
plynulo a naplocho az do skonéenia rezania.
Dodrziavajte vasu liniu rezania rovnd a rychlost
posuvania konstantna.
Priezor v podlozke zjednodu$uje kontrolu vzdialenosti
medzi prednou hranou kotu¢a a obrobkom vzdy, ked je
kot(i& nastaveny na maximalnu hibku rezu.

Fig.10

POZNAMKA:
Pri pokosovych rezoch atd. sa spodny kryt
niekedy neposuva lahko. V uvedenom pripade
pouzite zatahovaciu paku a zdvihnite spodny kryt
pri zacati rezania a paku uvolnite hned ako sa
kotu¢ dotkne materialu.



Fig.11

APOZOR:
Nepouzivajte deformovany alebo prasknuty kotug.
Vymerite ho za novy.
Material pri rezani neukladajte na kopu.
Nerezte tvrdenu ocel, nehrdzavejucu ocel, hlinik,
drevo, plast, beton, obkladacky atd.Rezte
vyhradne makku ocel.
Bezprostredne po rezani sa nedotykajte holou
rukou kotuca, obrobku ani pilin, mézu byt hortce
a popalit vam pokozku.
Pre pracu pouzivajte vyhradne primerané

kotuce so spekanym karbidom. Pouzitie
nevhodnych  kotu€ov by mohlo spdsobit
nedostatocné rezanie a pripadné riziko zranenia
osob.

Odstranenie ulomkov
Fig.12

APOZOR:
Pred vyberanim alebo namontovanim krytu proti
prachu musi byt pristroj vzdy vypnuty a odpojeny
od siete.
Horuce udlomky modzu spdsobit, Ze kryt proti
prachu je horuci. Nedotykajte sa holymi rukami
ulomkov ani krytu proti prachu.
Ak cez priezor vidite Ulomky, odstrarite ich.
Stlacte a otoc¢te gombik v smere hodinovych ruciciek k
znaku O a vyberte kryt proti prachu. Odstrafiovanie
ulomkov nahromadenych vnutri krytu proti prachu.

Fig.13

APOZOR:
Pristroj nepretadajte  hore nohami. Ulomky
nahromadené vnutri krytu proti prachu mézu z
neho vypadnut.
S pristrojom zaobchadzajte opatrne, aby sa
nedeformoval alebo neposkodil.

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spOsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kontrola pilového kotuca

- Pred a po kazdom pouziti dokladne skontrolujte, Ci
kotu¢ nie je prasknuty alebo poskodeny. Okamzite
vymerite prasknuty alebo poskodeny kotu¢.
Pouzivanie tupého kotuéa mobze spdsobit
nebezpe€né narazy a pretazenie motora. Ked uz
kotu¢ nereze ucinne, vymerite ho za novy.
Kotuce pre rezanie kovov nie je mozné
opéatovne brusit.
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Vymena uhlikov

Fig.14

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt &isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Fig.15

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vlioZte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba Ci
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouZitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/APOZOR:
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

- Ochranné zariadenie
(vodiaca linka)
Ochranné okuliare
Odporucéané pilové kotuce so spekanym karbidom
a rozpatie obrobkov

na pozdizne rezanie

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



Karbidové kovové kotuce pre mnohé aplikacie

Pouzitie
. . ) - REBERKOVA !
PLECH ZAVRTKATYPU C | ZAVRTKAUHOLNIKA | KOVOVAZAVRTKA.TCOIA Rurka VLNITY PLECH
Rozmer 50X100 | 45X90 50X50 | 50X50 | t=0,56 t=1,6 50X100 225 #60
(ITIm) t=1,56 t=3,0 t=1,6 t=3,2 t=4 t=6 25Ga 16Ga 220 t=3,2 t=1,2 t=3,8 t=0-0,9 |t=1,0-2,0
wxer | X O] X1 O]O]O0 [ X |O]O[A O] X| X
wxer |A|O|AIOIO]O0|0 |A OO0 ]O] X| X
waet | OO 10|01 A010]0 (A |O|O[AX| A
wxor [Q | A X X[ X[ X[A[X[X|[X][X]|X][O| A
©V)’/borne ODobre ADobré X' Nevhodné
APOZOR:
. Pri praci pouzivajte vyhradne pilové kotuce so

spekanym karbidom. Nerezte hlinik, drevo, plast,
beton, obkladacky atd'.
Kotu€e so spekanym karbidom sa opéatovne

nebrusia.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Packa 6-2. Vnéjsi pfiruba
1-2. Voditko pro nastaveni hloubky 6-3

2-1. Ryska fezani 6-4. Vnitfni pfiruba
3-1. Spoust 7-1. Drézka

3-2. Odjistovaci tlacitko 7-2. Zebro

4-1. Protiprachovy kryt 8-1

4-2. Knoflik 8-2. Sroub

5-1. Imbusovy kli¢ 9-1

5-2. Z&mek hidele 9-2. Zpracovavany dil

6-1. Sroub s vnitinim $estihranem 10-1. Prazor

. Pilovy list s karbidovym ostfim

. PodéIné pravitko (Vodici pravitko)

. Pilovy list s karbidovym ostfim

10-2. Zpracovavany dil
11-1. Zatahovaci packa
12-1. Prazor

13-1. Protiprachovy kryt
13-2. Knoflik

14-1. Mezni znacka

15-1. Sroubovak

15-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model 4131
Prameér listu 185 mm
Max. kapacita fezani 63 mm
Otacky bez zatizeni (min™) 3500
Celkova délka 358 mm
Hmotnost netto 5,1 kg
Ttida bezpectnosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

END209-4

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dulezité, abyste dfive, nez s
nim zac¢nete pracovat, pochopili jejich vyznam.

O
]

Prectéte si navod k obsluze.

DVOJITA IZOLACE

Davejte pozor! MuZze dosahovat
vysokych teplot.
Jen pro staty EU
Elektrické nafadi nevyhazujte do

komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o
nakladani s pouzitymi elektronickymi
zafizenimi a elektronickymi zafizenimi
a odpovidajicich ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych zemi se pouzita
elektrickd nafadi musi sbirat oddélené

od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.
ENE022-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k fezani mékké oceli.
ENF002-2

Napajeni

Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
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se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mUze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez

zemniciho vodice.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 89 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN60745:

Pracovni rezim: fezani kovu
Emise vibraci (an v): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a
muize byt vyuzita ke srovnavani narfadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.



/AVAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skute¢ného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Ruéni kotou€ova pila na kov
€. modelu/ typ: 4131
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI Preététe si  vsechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
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GEB030-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
RUCNi KOTOUCOVE PILE NA

KOV
Postupy pfi fezani
1. NEBEZPECI: Nepfiblizujte ruce k pracovni

oblasti ani ke kotouci. Druhou ruku drzte na
pomocném drzadle nebo krytu motoru.
Pfidrzovanim pily obéma rukama zamezite
poranéni rukou.

Nevkladejte ruce pod zpracovavany dil. Kryt
vas nechrani pfed dotykem kotouce z dolni strany.
3. Nastavte hloubku fezu na tloustku dilu. Pod
dilem by mél byt viditelny méné nez jeden cely
zub pilového kotouce.

Nikdy nedrzte fezany dil v rukou ani si jej
nepokladejte na nohy. Uchyt'te dil ke stabilni
podlozce. Je dllezité zajistit Fadné upevnéni dilu,
aby se omezilo na minimum riziko ohrozeni téla,
zachyceni kotouce nebo ztraty kontroly.

Pfi praci v mistech, kde muize dojit ke
kontaktu nastroje se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi pouze za izolované
casti drzadel. Kontakt s vodicem pod napétim
prenese proud do nechranénych kovovych casti
nafadi a obsluha mulze utrpét Uraz elektrickym
proudem.

6. Pri podélném fezani vzdy pouzivejte podélné
pravitko nebo pfimé voditko. ZvySite tak
presnost fezu a omezite moznost ohnuti kotouce.

7. Vzdy pouzivejte kotouce spravné velikosti a
tvaru (diamantové versus kruhové) otvoru.
Kotou€e neodpovidajici upinacimu systému pily
se budou pohybovat vystfedné a zpusobi ztratu
kontroly nad nastrojem.

8.  Nikdy nepouzivejte poskozené nebo
nespravné podlozky nebo Sroub kotouce.
Podlozky a Sroub kotou€e jsou navrzeny
specialné pro tuto pilu a zajistuji optimalni funkci
a provozni bezpec€nost.

Zpétny raz a souvisejici varovani
Zpétny raz je nahld reakce na skfipnuty,
zachyceny nebo nespravné sefizeny pilovy kotoug,
kterd zplsobuje nekontrolované zvednuti pily z
dilu a jeho vrzeni smérem k obsluze.
Je-li kotou¢ sevien nebo pevné zachycen
uzavienim spary, dojde k zastaveni kotouce a
reakce motoru vrhne jednotku s velkou rychlosti
smérem k obsluze.
Pokud se kotou¢ v Fezu zkrouti nebo vychyli,
mohou se zuby na zadnim okraji kotouce zafezat
do horniho povrchu dilu, ¢imz dojde ke zvednuti
kotou¢e ze spary a vrhnuti nastroje smérem o
obsluze.



Zpétny raz je disledkem Spatného pouziti pily a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.
9. Pilu drzte pevné obéma rukama. Paze
umistéte tak, abyste byli schopni odolat silam
vznikajicim pfi zpétném razu. Télo udrzujte na
strané od nastroje. Nesthjte pfimo za
kotouéem. Zpétny raz by mohl zpGsobit vrhnuti
pily zpét. Pokud pracovnik pfijme odpovidajici
opatfeni, je schopen kontrolovat sily vznikajici pfi
zpétném razu.
Pokud kotou¢ vazne nebo z jakéhokoliv
divodu chcete prerusit fezani, uvolnéte
spoust’ a drzte pilu bez pohybu v materialu,
dokud se kotou¢ uUpIné nezastavi. Nikdy pilu
nevytahujte z materidlu ani jej netahejte
smérem zpét, je-li v pohybu kotoué. V
opaéném piipadé muze dojit ke zpétnému
razu. Zjistéte pricinu vaznuti kotouce a pfijméte
odpovidajici napravna opatreni.
Spoustite-li pilu opakované v dilu, umistéte
pilovy kotou¢ do stfedu drazky a zkontrolujte,
zda zuby kotouce nejsou zakousnuty do
materialu. Pokud pilovy kotou¢ vazne, mize se
pfi opakovaném spusténi pily zvednout nebo
vystrelit z dilu.
Velké desky podepiete, abyste omezili na
minimum riziko skfipnuti kotouce a zpétného
razu. Velké desky maji tendenci provésovat se
svoji vlastni vahou. Podpéry je nutno umistit pod
panel na obou stranach v blizkosti ryzky fezu a
okraje desky.
Nepouzivejte tupé nebo poskozené
kotouce.Nenaostiené nebo nespravné
nastavené kotouCe fezou Uzkou drazku, &imz
dochazi k nadmérnému tfeni, vaznuti kotouce a
zpétnému razu.
Pred zahajenim fezani musi byt dotazeny a
zajistény pojistné packy nastaveni hloubky a
ukosu. Dojde-li béhem fezani ke zméné
nastaveni kotoucée, kotou¢ mize vaznout a mize
vzniknout zpétny raz.
Pfi fezani do stavajicich stén ¢i jinych
nepirehlednych mist zachovavejte zvySenou
opatrnost. Vy¢nivajici kotou¢ se mlze zafiznout
do pfedmétl, jez mohou zpUsobit zpétny raz.
Funkce dolniho krytu
16. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte fadné
uzavieni dolniho krytu. S pilou nepracujte,
pokud se dolni kryt nepohybuje volné a
okamzité se neuzavie. Nikdy neupinejte ani
neuchycujte dolni kryt v oteviené poloze.
Pokud pilu ndhodné upustite, mGze se dolni kryt
ohnout. Zatahovacim drzadlem zvednéte dolni
kryt a ujistéte se, zda se kryt volné pohybuje a
zda se ve vSech Uhlech a hloubkach fezu
nedotyka kotouce ani zadné jiné casti naradi.

10.

1.

12.

13.

14.

15.
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Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu.
Pokud kryt a pruzina nepracuji spravné, musi
byt pred zahajenim provozu opraveny. Dolni
kryt se muze pohyboval pomalu z divodu
poskozenych dild, lepkavych usazenin nebo
nahromadéni odpadniho materialu.

Dolni kryt zatahujte ruéné pouze pfi provadéni
specialnich fezli, jimiz jsou napfiklad
»zapichovaci“ ¢€i ,kombinované fezy“.
Zvednéte dolni kryt pomoci zatahovaciho
drzadla. Jakmile kotou¢ vejde do materialu,
musi byt dolni kryt uvolnén. Pfi vSech jinych
typech fezani by mél dolni kryt pracovat
automaticky.

Pfed polozenim pily na pracovni stal nebo
podlahu se vzdy presvédcte, zda dolni kryt
zakryva kotouc¢. Nechranény dobihajici kotoué
zpUsobi pohyb nafadi smérem zpét, pfi némz pila
poreze cokoli se ji dostane do cesty. Dejte pozor,
nebot’ po uvolnéni spinace se kotou¢ zastavi az
za urcitou dobu.

Chcete-li provést kontrolu dolniho krytu,
oteviete dolni kryt rukou a pustte jej—
sledujte pfitom zavirani krytu. Zkontrolujte
také, zda se zatahovaci drzadlo nedotyka
plasté naradi. Ponechani kotouc¢e nekrytého je
VELMI NEBEZPECNE a mlZe vést k vaznym
zranénim.

DalSi bezpecnostni upozornéni

21. Nezastavujte kotouce vyvinutim postranniho
tlaku.

NEBEZPECI:

Neodstranuje odiezany material, pokud se
pohybuje kotouc.

UPOZORNENI: Kotouée po vypnuti nastroje
dobihaji.

Sirsi stranu zakladny nastroje polozte na tu
cast dilu, ktera je pevné podepiena a nikoliv
na ¢ast, ktera po provedeni fezu odpadne.
Nikdy se nepokousejte fezat nastrojem
uchycenym vzhiiru nohama ve svéraku. Tento
postup je mimoradné nebezpecny a muze
zpuisobit vazné nehody.

Béhem prace noste ochranné bryle a ochranu
sluchu.

Vzdy pouzivejte kotouce doporucené v této
priruéce. Nepouzivejte Zzadné brusné kotouce.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

19.

20.

22.

23.

24,

25.

26.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Uvolnéte packu na voditku pro nastaveni hloubky a

presurite zakladnu nahoru nebo dolt. Na pozadované

hloubce fezu zakladnu zajistéte utazenim packy.

/A\POZOR:
Po nastaveni hloubky fezu vzdy pevné dotahnéte
packu.

Zamérovani

Fig.2

PFi Ffezani vyrovnejte polohu A na pfedni strané

zakladny s ryskou fezani na dilu.

Zapinani

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po

uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Fig.3
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj spustit, stisknéte odjiStovaci tlacitko a
poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového kotouce

Fig.4

Fig.5

APOZOR:
Pfi instalaci a demontazi listu pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opa¢ném pfipadé mize dojit
k pfetazeni nebo nedostate¢nému utazeni Sroubu
s Sestihrannou hlavou. Dusledkem by mohlo byt
vazné zranéni pracovnika.
Bezprostfedné po ukonéeni prace se nedotykejte
listu holou rukou; list mize byt velmi horky a
popalit pokozku. Pfi demontazi horkého listu
pouzivejte ochranné rukavice.

PFi demontazi listu nejdfive stisknéte a otocte knoflik

zajistujici protiprachovy kryt ve sméru hodinovych

ruciCek na symbol O a odstraiite protiprachovy kryt.
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Stisknéte zamek hridele tak, aby se list neotacel, a poté
pomoci imbusového kli¢e povolte Sroub s Sestihrannou
hlavou proti sméru hodinovych ruéi¢ek. Poté demontujte
vnéjsi pfirubu a list.

PFi instalaci listu pouzijte opac¢ny postup demontaze.
List instalujte vzdy tak, aby Sipka na listu sméfovala
stejné jako Sipka na krytu listu.
DBEJTE NA RADNE DOTAZENI
SESTIHRANNOU HLAVOU.

Fig.6

Po instalaci listu namontujte zpét protiprachovy kryt.
Protiprachovy kryt zasunujte opatrné tak, aby drazka na
jeho predni strané zapadla do Zebra na krytu listu.
Presvédcte se, zda je protiprachovy kryt fadné usazen a
poté stisknéte a otocte knoflik proti sméru hodinovych
rugidek na symbol @.

Fig.7

Podélné pravitko (vodici pravitko)
(pFislusenstvi)

Fig.8

Praktické podélné pravitko (vodici pravitko) umozriuje
provadéni vysoce pfesnych pfimych fezd. Jednoduse
posurite podélné pravitko tésné k boku dilu a zajistéte
jej v této poloze pomoci upinaciho Sroubu na predni
strané zakladny. Pravitko také umoZznuje opakované
provadéni fezu se stejnou Sirkou.

PRACE

SROUBU S

/A\POZOR:
S nastrojem v fezu nikdy nekrutte ani na néj
nevyvijejte silu. V opa¢ném pfipadé muze dojit k
pretizeni motoru a/nebo nebezpecnému zpétnému
rdzu a v dusledku toho k vaznému poranéni
pracovnika.
Fig.9
Nastroj pevné drzte obéma rukama. Ustavte zakladni
desku na fezany dil bez toho, aby doslo ke kontaktu s
listem. Poté nastroj zapnéte a pockejte, dokud list
nedosahne pinych otaéek. Posunujte nastroj dopfedu
po povrchu dilu. Udrzujte jej rovné a pomalu posunujte
az do ukonéeni fezu. Udrzujte pfimou drahu fezu a
rovnomeérnou rychlost posunu.
PrGzor v zakladné usnadriuje kontrolu vzdalenosti mezi
prednim okrajem pilového listu a dilem, kdykoliv je list
nastaven na maximalni hloubku fezu.

Fig.10

POZNAMKA:
PFi provadéni pokosovych fezu apod. se nékdy
dolni kryt neposunuje snadno. V takové situaci
pomoci zatahovaci packy zvednéte pfi zahajovani
fezu dolni kryt a jakmile list pronikne do materialu,
uvolnéte zatahovaci packu.



Fig.11

APOZOR:
Nepouzivejte deformovany nebo popraskany list.
Vymeérite list za novy.
Pfi fezani materidly neumistujte na sebe v
nékolika vrstvach.
Nefezte kalenou ocel, nerezovou ocel, hlinik,
drevo, plasty, beton, dlaZdice, apod. Rezte pouze
mékkou ocel.
Bezprostfedné po ukoncéeni prace se nedotykejte
pilového listu, dilu ani tfisek holou rukou; tyto
mohou byt velmi horké a popalit pokozku.
Vzdy pouzivejte pilové listy s karbidovym
ostfim odpovidajici provadéné praci. Pfi pouziti
nevhodnych pilovych listd mGze dojit ke snizeni
uginnosti fezani a/nebo riziku poranéni osob.

Likvidace trisek
Fig.12

APOZOR:
Pfed demontazi a instalaci protiprachového krytu
se vzdy presvédéte, zda je nastroj vypnut a
odpojen od elektrické sité.
Protiprachovy kryt se mlze pusobenim horkych
tfisek zahrat na vysokou teplotu. Nedotykejte se
tfisek ani protiprachového krytu holou rukou.
Pokud priizorem uvidite tfisky, odstrarite je.
Stisknéte a otocte knoflik ve sméru hodinovych ruci¢ek
na symbol O a odstrarite protiprachovy kryt. Odstrarite
tfisky nahromadéné uvnitf protiprachového krytu.

Fig.13

APOZOR:
Neotacejte nastroj vzhGru nohama. Trisky
nahromadéné uvnitf protiprachového krytu mohou
z krytu vypadnout.
PFi manipulaci s protiprachovym krytem postupujte
opatrné, aby nedoSlo k jeho deformaci ¢&i
poskozeni.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Kontrola pilového listu

Pfed a po kazdém pouziti peclivé zkontrolujte, zda
se na listu nevyskytuji trhliny nebo neni jinak
poskozen. Popraskany nebo poskozeny list je
nutno okamzité vymenit.

Budete-li pokracovat v pouzivani tupého listu,
mize dojit k nebezpeénému zpétnému razu
a/nebo pretizeni motoru. Jakmile jiz nelze
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provadét efektivni fezy, vyménte opotiebeny list za
novy.
Pilové listy s karbidovym ostfim pro ruéni
kotoucovou pilu na kov nelze opakované ostfit.
Vyména uhlikt
Fig.14
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Fig.15
Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba G&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mize hrozit nebezpeci zranéni osob.
Prislusenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stfedisko firmy Makita.
Podélné pravitko (Vodici pravitko)
Ochranné bryle
Doporucené pilové listy s karbidovym ostfim a
typy fezanych dilu

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muZze v rdznych zemich lisit.



Kovové listy s karbidovym ostfim pro fadu pouziti

Pouziti
KOVOVY PLECH KOLIK C UHLOVY KOLIK | KOVOVY KoLik 85%3;’* Trubka VLNITY PLECH
Velikost(mm) | 15 | =30 5«0=x11,go 42;?3 5?:50 512250 ;[)g: :=es1ésa %20 sgggo :fg :ig t=0-0,9 |t=1,0-2,0
wosr [ X [O] x| 0]0]06]0 [x [0]0]2]0] x| X
woer | A O] A O|O]O0]0 A OO0 O]| X| X
waet | O OO O0O1AO0 |0 A |O|O]A XA
w7 |Q [ A | X | X[ X[ XA [X [ X[ X|X]|X]|O] A
Owynikaiici Obdobry 2\ isty X Nevztahuje se
/A\POZOR:

PFi praci vzdy pouzivejte pilové listy s karbidovym
ostfim. Nerfezte hlinik, dfevo, plasty, beton,
dlazdice, apod.

Pilové listy s karbidovym ostfim uréené pro pilu na
kovové materidly nelze opakované ostfit.
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