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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Knob 8-1. Drum plate 11-1. Hex wrench
1-2. Scale plate 8-2. Installation bolt 11-2. Wrench holder
2-1. Switch trigger 8-3. Set plate screw 11-3. Rear base
2-2. Lock button / Lock-off button 8-4. Set plate 12-1. Chip guide
2-3. Restart button 8-5. Planer blade 13-1. Joint
3-1. Pins 8-6. Adjusting screw 13-2. Nozzle assembly
3-2. Edge fence (Guide rule) 8-7. Drum 14-1. At the start of planing
4-1. Rear base 10-1. Drum plate 14-2. At the end of planing
4-2. Foot 10-2. Installation bolt 15-1. Front roller
4-3. Planer blade 10-3. Set plate screw 16-1. Limit mark
5-1. Front base 10-4. Set plate 17-1. Screwdriver
6-1. Hex wrench 10-5. Planer blade 17-2. Brush holder cap
6-2. Installation bolt 10-6. Adjusting screw
7-1. Hex wrench 10-7. Drum
SPECIFICATIONS
Model KP312 KP312S
Planing width 312 mm
Planing depth 0-3.5mm
No load speed (min'1) 12,000
Overall length 551 mm
Net weight 18.4 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG222-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : planing softwood

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Planer

Model No./ Type: KP312,KP312S
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable platform.

Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8. Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

The depth of cut can be adjusted within a range of 0 - 3.5
mm. Turn the knob on the front of the tool until the pointer
is aligned with the desired cutting depth on the scale. Set

the depth of a cut observing the maximum depth which is
limited by width according to the following table.

Corelation of width of cut and maximun depth of cut

Width of cut Maximum depth of cut
0-150 mm 3.5mm

150 - 240 mm 2 mm

240 -312 mm 1.5 mm

Switch action
Fig.2
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see

that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop. For continous operation, pull the trigger
and then push in the lock button. To stop the tool from the
locked position, pill the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, press the
lock-off button and pull the trigger. Release the trigger to
stop.

Overload protecter (Option)

This tool is equipped with an overload protector which
automatically cuts out to break the circuit whenever
heavy work is prolonged. When it cuts out, inspect the
blade for damage or something wrong. After making sure
that there is nothing wrong with the tool, push the restart
button to resume operation.

Edge fence (Guide rule)

Fig.3

Edge fence is useful for minimizing a short run of cut by
cutting in a uniform width. The edge fence (guide rule ) is
provided on the side of the tool. Press two pins for the
edge fence (guide rule) so that the edge fence appears.
Move the tool forward while keeping the flat surface of
the edge fence in contact with the side of the workpiece.
To return the edge fence to an original position, push it
upwards from its underside.

Foot

Fig.4

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

Guideline of cutting blade passage

Fig.5

Both ends of the front base are a guideline to show the
ends of cutting blades passage.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing planer blades
Fig.6
A\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.
Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.
Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
To remove planer blades on the drum, loosen the eight
installation bolts by only one full turn with the hex wrench.
Then push and slide a planer blade sideways from the
belt side using the helm of the hex wrench.
To remove another planer blade, follow the same
procedure as above.
Fig.7
Fig.8
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades.
Insert the blade between the drum and the set plate
from the nozzle extraction side so that the blade will be
centered from both ends of the drum or set plate.
First tighten the eight installation bolts lightly and evenly
shifting from the center bolts to the outward bolts with the
hex wrench.
And then, tighten all of the installation bolts securely.
Install another blade in the same manner as above.

Fig.9



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

IT\(
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Nicks in surface

level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Below are some examples of proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
f run perfectly parallel to the rear
base surface.
Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

(/)
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Blade height adjustment

Fig.10

Blade height adjustment is usually not necessary.
However, if you notice that the blade edge is below the
level of the rear base or protrudes too far from the rear
base, proceed as follows.

Loosen the eight installation bolts and the set plate
screws. Turn the adjusting screws clockwise to retract
the blade or counterclockwise to protrude it. After
adjusting the blade height, tighten the set plate screws
and the eight installation bolts securely.

Hex wrench storage

Fig.11
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Nozzle assembly and joint (Accessory)

Fig.12

Nozzle assembly and joint are used when connecting the
tool to vacuum cleaner.

When you wish to perform cleaner operation, connect a
vacuum cleaner to your tool.

To connect vacuum cleaner, remove the chip guide from
the tool. Place nozzle assembly and joint in its place and
then tighten screws to secure them.

Connect a hose of vacuum cleaner to the joint.

N
Ve

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Fig.13
OPERATION

Planing operation

Fig.14

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of tool
at the start of planing, and at the back at the end of
planing.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

Front roller

Fig.15

When performing repeated cuts, the use of the front roller
enables quick and effortless return of the tool toward an
operator by raising the back end of the tool so that the
tool blades do not contact a workpiece and then sliding
tool on the front roller.



MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.16

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.17

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Planer blade
Triangular rule
Nozzle assembly
Joint
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)
MosicHeHHs [0 3aranbHOro BUAY

1-1. Pyuka

1-2. Wkana

2-1. KHonka BUMUKaya

2-2. KHonka 6nokyBaHHs / KHorka
6roKyBaHHsi BUMKHEHOTO
NOMOXeHHS

2-3. KHonka nepesanycky

3-1. Wnunbku

3-2. O6bmexyBay kpato (peecTpoBa
MiTKa)

4-1. 3a1Ha ocHOBa

4-2. Onopa

4-3. Jleso pybaHka

5-1. MepegHs ocHoBa

6-1. WecTurpanHwii kntoy

6-2. YctaHoBoYHWIA 6onT
7-1. WecTurpaHHuit knoy
8-1. fuck 6apabana

8-2. YcTaHoBOYHMIA GonT

10-7. bapabaH

11-1. WecturpaHHuit Koy
11-2. Tpumau kntova

11-3. 3agHs ocHoBa

8-3. [BMHT yCTaHOBOYHOI NNUTH 12-1. HanpsimHa ans tupcu

8-4. HabopHa nnacTuHa
8-5. Ileso pybaHka

8-6. [BMHT perynioBaHHs
8-7. bapabaH

10-1. [uck 6apabaHa
10-2. YcTaHoBOYHMI BonT

13-1. Mydpra

13-2. Byson wryuepa

14-1. MNepep noYaTkoM CTpyraHHs
14-2. HanpukiHui cTpyraHHs

15-1. MepenHin ponuk

16-1. OBmexyBanbHa BigMiTka

10-3. MBUHT YCTAHOBOYHOI NNUTK 17-1. BukpyTka

10-4. HabopHa nnacTtuHa
10-5. INe3o pybaHka
10-6. MBUHT peryntoBaHHs

17-2. KoBnayok LwitkoTpumaya

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb KP312 KP312S
LLinpuHa cTpyraHHs 312 Mmm
MubnHa cTpyraHHs 0-3,5mm
LBKAKiCTb XonocToro xogy (xe.”) 12000
3aranbHa JOBXWUHa 551 mm
Yucra Bara 18,4 xr
Knac 6esnexu B

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAXKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepenXeHHs.

Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1KM MoXyTb ByTW pisHUMU.

« Bara BignosiaHo o EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3Ha4YeHO AN CTPYraHHA AEePEBUHM.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyatm nuwe [0 Axepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACbKMMM XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npautoBati
nuuwe Big ogHodasHoro Jxepena 3MiHHOrO cTpymy. BiH
Mae MoABiMHY i30MAUi0, a OTXe MOXe TaKoX

niaknoyaTnuea 4o po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMIEHHS.
ENG102-2

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wWwkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3HayeHul BianosigHo no EN60745:
PiseHb 3BykoBOro TMcKy (Loa) : 92 AB(A)
PiBeHb 3ByKkoBoi noTyxHocTi (Lwa): 103 AB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 oB(A)
0O60B'A3KOBO BUKOPUCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu

ENG222-2
Bi6pauisn
BaranbHa BenuuMHa BiGpaLlii (Cyma TpbOX BekTopiB),
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
PexuM po6oTu: CTpyraHHs AepeBUHU M’ SIKUX Nopig
BiGpaList (arg) : 2,5 M/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HauyeHHs BiOpauii 6yno BMMIpsAHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPMCTOBYBaTUCA AnS
NOPIBHSAHHA OQHOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

- 3asBneHe 3HauveHHA BiOpauii MoOxe TakoX
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANA  NONEpPeaHbOi  OUIHKU
BMNAVBY.

/N\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS BiGpauin nig yac
daKkTUyHoI po6otu iHCTpymMeHTa MoXe
BiAPi3HATMCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. 3abe3sneuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans

3axucTy oneparopa, Wo BianosiaaTMMyTb yMoBaMm
BUKOPUCTaHHSA iHCTpymMeHTa (cnig 6paTtn go ysaru
BCi CknafoBi pobo4oro uUmMKny, Taki sik 4ac, Komnm




HCTPYMEHT BWUMKHEHO Ta KON BiH MOYMHAE
npawuioBaTh Ha XONOCTOMY X0fi NiA Yac 3anycky).

ENH101-15
Tinbku ans kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTb cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK
BiANoBiAanbHUIA BUPOGHUK, HAaromnowye Ha ToMy, Lo
o6nagHaHHa Makita:
MosHayeHHs obnagHaHHSA:
Py6aHok
Ne mogeni/ Tun: KP312,KP312S
€ cepiH1UM BUPOGHULITBOM Ta
BianoBipae Takum €Bponencbkum flupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O TakuMx CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMeHTauis 3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
YNOBHOBA)XEHOTO NMpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHIKU
6e3nekn npu poboTi 3

eneKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtante Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 0e3nekM Ta BCi IHCTpyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
Npu3BeCTM [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHSI
noxexi Ta/abo cepriosHNX TpaBMm.
36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEB010-4

NONEPEMXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTU 3 PYBAHKOM

1. 3axaiTb, AOKW pi3aKk MOBHICTIO 3YNUHUTLCA
nepep TUM, SK OMyckaTu  iHCTPYMEHT.
Biakputuii pisak Moxe 3a4enuTUCb 3a NOBEPXHIO,

1.

12.

13.

14.

15.

WO MOXe NpU3BecTU A0 BTpaTU KOHTPOSo Ta
Cepiio3HNX NopaHeHb.

Tpumaiite enekTponpunag TiNbKK® 3a
i3onboBaHi NoBepXxHi Aepaka, TOMY WO pi3ak
MoOXe 3a4yenuTU BRACHWUW LWHYP. TopKaHHs
CTpymoBeZy4oro [ApoTy MOXe npusBecTu Ao
nepefaHHs Hanpyru [0 OrofieHVWX MeTanesux
YaCTVH IHCTPYMeHTa Ta [0 ypaxeHHs oneparopa
€MNeKTPUYHM CTPYMOM.

3a pgonomMorol CKo6 abo iHWMX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB cniA 3aKpinuTK Ta obnepTu aeTanb
Ao cTikoi nnatdopmu. YTpumaHHs aetani
pykammn abo Tinom He dikcye Oetani Ta Moxe
npu3BeCTW 4O BTPATW KOHTPOIO.

Ha po6ouyomy Micui 3a6opoHeHO 3anuwaru
APaHTA, TKaHUHY, WHYpP, wWnaraT Ta NoAiGHi
maTepianu.

Cnia yHukatu pisaHHa uBsaxiB. [epep
noyaTtkom poGoTu ornsHbTe Ta 3abepiTb yci
uBsXM 3 geTtani.

Cnip BMKOpUCTOBYBaTU TiNlbKKU rocTpi nesa. 3
nesamu cnig NoBoAUTUCH AyXe 06epexHo.
Cnig nepeBipuTh, WO6 ycCTaHOBO4YHI GonTu
nesa 6ynu HapiiHO 3aTArHYTI NepeA NO4aTKOM
po6oTu.

MiyHo TpMmaWm iHCTpyMeHT o6oma pykamu.

He TopkamTecb pykamMum  4acTuMH, WO
obGepTaloTbCA.
MepeaA BUKOPUCTaHHAM iHCTPYMEHTY Ha

thakTUYHIN pgeTtani, 3anuwiTe NOro AKUMINCb 4ac
Ha XonocTtoMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha
BiOpauil0 Ta KONMMXaHHs, WO BKa3ylTb Ha
noraHe BCTAHOBMEHHss abo 6GanaHcyBaHHs
AUCKY.

MepeBipTe, W06 ANCK He TopkaBcsA Aetani Ao
WAOro yBiMKHEHHS.

3axnaiTb, 4OKM AUCK Habepe NOBHY LWBUAKICTb
A0 NoyaTKy pi3aHHA.

OGOB'A3KOBO MiCNsi BUMKHEHHSI iHCTPYMEHTY
3aXAiTb [AOKA TMOMOTHO He 3YNUHUTbCS
MOBHICTIO, Ta Nnuwe ToAi 3HimaWTe KHoro 3
AeTani Ans perynioBaHHs.

3abopoHeHO BCTaBNATU Naneub Y Xonod ans
TUpcu. XKono6 Moxe 3abUTUCH Nig Yac pisaHHA
BOJIOrol0 AepeBUHU. Buuuwaitte Tupcy 3a
[AONOMOTO Marnuyku.

He 3anuwanTte I[HCTPyMEeHT npaulolyYuMm.
MpautoiTe 3 IHCTPYMEHTOM Tinbku ToAi, kKonu
TPUMaETe MOro B pyKkax.

Cnig 3aBxau 3amMiHATM o6uaBa nesa a6o
KPULLKM Ha GapabaHi, iHaKwe moxe 3’SIBUTUCH
po3banaHcyBaHHs, fike Npu3BeAe A0 BiGpauii
Ta CKOPOYEHHA TepPMiHy CIyX6u iHCTpyMeHTa.
[lo3BoNsETLCA 3acTocOBYBaTU TiNbku nesa

BUpoGHMUTBa Makita, 3a3HayeHi B UK
iHCTPYKLUiT.
3aBxau BUKOPUCTOBYTE NUNo3axmcHy

macky/pecnipaTtop wWo BignosigaloTbL obnacTi



3acTocyBaHHA Ta  MaTepiany, WO BwU
obpobnseTe.
3BEPIFAUTE LIl BKA3IBKU
AYBATA:
HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta

poscnabnioBaTUCA NiA Yac KOpUCTyBaHHA BMpoGom
(wo npuMxoAuTbL NMPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BUKOPUCTaHHSA LibOro NpUCTPOIO.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LibOMY [AOKYMEHTI,
MoOXe NPU3BECTU A0 CePNO3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHSM Ta NepPeBipPKOO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BUMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.
PerynioBaHHSA rMMGuHM pi3aHHA
Fig.1
MnbuHy pisaHHs MOXHa perymioBaT B mexax 0-3,5 mm.
[MoBepTante pyyky cnepedy IiHCTPYMEHTa, [OKU
NOKaX4YMK He CyMIiCTUTbCA 3 HeobxigHow rmubuHo
pizaHHs Ha Lwkani. BwuctaBre rmMuBUHY pi3aHHs i3
OOTPUMaHHAM MaKkcumMmarnbHoi IMUOUHN, o
06MeXyeTbCS LUMPUHOIO BiANOBIAHO Tabnuui.

CniBBiAHOLEHHS LWUMPWHM Ta MakcUMarbHOI rMUGUHK pi3aHHs

LUnpuHa pisaHHs MakcumanbHa rnmbuHa pisaHHs
0-150 mm 3,5 Mm
150 - 240 mm 2 MM
240 -312 Mm 1,5 Mm

Lis BuMukaua.
Fig.2
/\OBEPEXHO:
. [llepen BMMKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
060B'A3kOBO MEepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBYe | nicnsi  BignNyCcKaHHsS
NoBepTaETbLCA B NOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[nsa iHCTpyMeHTa i3 KHOMKOK GroKyBaHHSA

Onsi Toro, wo6 3anycTuTu iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTU Ha Kypok. [ins 3ynuHeHHs poboTu Kypok cnif
Bignyctutu. [ins 6e3anepepBHOi po6OTK Crif, HATUCHYTH
Ha Kypok, a MoTiM - Ha KHOMKy 6rnokyBaHHs. [ins Toro,
LWO6 3ynUHUTM IHCTPYMEHT i3 3aBrOKOBaHOr0 MOMOXEHHS,
cnia NOBHICTIO HATUCHYTU Ha KypoK, @ NOTiM BiANyCcTUTH
1noro.

IOns iHcTpyMeHTa i3 KHOMKOK GrOKYyBaHHSA
BUMKHEHOIO NOJIOXEHHSA

Ons Toro, wo6 3anobirtu BUNAAKOBOMY HATUCKAHHIO
KypKka BMUKaya, nepenbadeHa kHonka bnokysaHHs. [ns
TOro, 1Wo6 3anycTUTU IHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha KHOMKY

1"

6rioKyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHSI Ta HATWUCHITb Ha
KYpOK. N5 3ynuHeHHs poBoTu KYpoK crid BignycTUTy.

3axucT Big nepeBaHTaXXeHHA (404aTKOBO)
IHCTPyMeHT obnaHaHui 3aXMCTOM Bif, NepeBaHTaXeHHS,
Lo aBTOMAaTW4YHO BifkMo4ae abo po3MuKae naHukor,
SIKLLO POBOTK Ni HaAMIPHUM HaBaHTaXXEHHSIM TPMBAIOTb
3aHaaTo gosro. [icns BigknoYeHHs nepesipTe neso Ha
HasIBHICTb NOLUKOAXKEHb Ta iH. Micns Toro, sk nepesipka
nokasana, Lo iHCTPYMEHT HEYLUKOKEHWA, HaTUCHITb
KHOTKY nepes3anycky, o6 NOHOBUTM poGOoTY.

O6mexyBay Kpatlo (peecTpoBa MiTka)

Fig.3

ObmexyBay Kparo € KOPUCHUM MiHimi3awii
HEOOCTaTHbOrO  MPOpi3aHHs, Nig  Yac  Hapi3aHHs
ogHakoBoi WwupuHKU. OB6MmexyBad kpato (peecTpoBa

MiTKa) 3HaxoauTbcs 360Ky iHCTpymeHTa. [ins Toro, o6
3'ABMBCS 06MexXyBay kpato (peecTtpoBa MiTka) HaTUCHITb
Ha [Bi LUNUMbKW. L0 3HaXoAATbCS Ha HbOMY. [NepecyHbTe
iHCTpYMEHT Bnepen, YTPUMYLOUM Mnacky MOBEPXHIO
obMexyBaya Kpato B KOHTaKTi i3 CTOpPOHOLO AeTani.

[Ans Toro, Wo6 NoBepHYTV OropoXy Kpato B NovaTkoBe
NOMOXeEHHS, CNiA NepecyHyTW NOro 3HWU3Y BBEPX.

Onopa

Fig.4

Micna 3aBeplueHHs onepauii 3 pi3aHHa cnig NigHAaTH
3aHI0 YaCTWHY IHCTPYMEHTa, i Hora 3awae nia piBeHb
HWXKHbOI OcHoBMW. Lle 3anoGirae NOLIKOMKEHHIO ne3
iHCTpyMeHTa.

BkaziBKM 3 BUKOHAHHA npoxoay fne3om

Fig.5
O6uaBa KiHUi nepegHbOoi YaCTUHM OCHOBM € HANPSIMHUMWU,
LLIO BKa3yloTb kpai npoxoay nes.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- Nepen T/M, SK 3alHATACb KOMMNNEKTYBAHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BYMKHEHWIA Ta BIAKINIOYEHWIA Big Mepexi.

3HATTA Ta BCTAaHOBNEHHS ne3 pyGaHKa

Fig.6

/N\OBEPEXHO:

Mip 4ac BCTaAHOBMNEHHA ne3 Ha iHCTPYMEHT

YyCTaHOBOYHi 60oNTU cnig peTenbHO  3aTArHyTU.
Mocnabnennin 6ont craHoBUTL HeGesneky. Cnig
3aBxan nepesipsATH, Wob Gontn Gynu HapinHoO
3aTArHyTi.

3 nesamu cnig noBoguTUch obepexHo. i yac
3HATTS abo BCTAHOBMEHHSI ne3 Ans  3axucTy
nanbuiB Ta pyK cnig Basratv 3axvcHi pykaeuui abo
KOPUCTaTUCh APaHTSIM.

[na BcTaHoBNeHHss abo 3HATTS ne3  cnig
BMKOPUCTOBYBATW  TiMbkM  KNOY  BUPOGHWULTBA
komnaHii Makita, o aogaeTbes. SKLWO Lo BUMOry



He BMKOHaTW, TO YCTAHOBOYHI 60NTWM MOXYTb OyTW
3aTArHyTi abo 3aHagTo cuMbHO, abo HeJoCTaTHLO.
Lle Moxe npn3BecTn A0 NopaHeHb.
[nsa Toro, wob 3HATM nesa pybaHka 3 GapabaHa, 3a
[0MOMOrOI0  LLIECTUrPaHHOTO KMiova  cnif  nocnabutu

BiCiM yCTaHOBOYHMX BONTIB TiNbKN Ha OAMH NOBHWI 06epT.

MoTtim nepecyHbTe neso BOIK Big CTOPOHW peMeHs 3a
[OMOMOTOI0 PYYKW LUECTUrPAHHOTO Krtoya.

[ns 3HATTS Apyroro nesa cnig lWe pas BUKOHATK
onuncaHy BuLLe npoLeaypy.

Fig.7

Fig.8

[ins Toro, Wo BCTAHOBUTYW Nne3a, Crif, croYaTtky 34ucTuTu
BCIO TUPCY Ta CTOPOHHI Marepianu, O NpucTalTb A0
nes 6apabaHa.

BcTasTe ne3o mix 6apabaHom Ta yCTaHOBOYHOIO NMUTO
3 Boky BMBOAY LITYyLlepa TakuM YMHOM, Wwo6 neso Gyno
BigueHTpoBaHe 3 o06ox 6GokiB GapabGaHa ab6o

YCTaHOBOYHOI NNUTK.

CnouaTky 3a JOMOMOrOK0 LLIECTUIPAHHOTIO KItoya 3nerka
Ta PIBHOMIpDHO 3aTArHiTb BiCIM YCTaHOBOYHMX GonTiB,
NoYMHaKuM 3 LeHTpanbHoro 6onTa Ta Aani Ha3oBHi.
[MoTiM HapiHO 3aTArHiTb BCi  YCTAHOBOYHI  GonTw.
BcTaHoBITL Apyre ne3o Takum Ae YMHOM, SiKk OMMCaHo
BULLE.

Fig.9

[ONnsa npaBMNLHOrO HanawTyBaHHA nesa.

AKWOo ne3o He BCTaHOBMEHO BIiPHO Ta HaNeXHO He
3aKpinneHo, TO MNOBEpxHs, Wo obpobnioeTbca Oyae
HepiBHOW Ta LWopcTkol. Jleso noBuHHO  ByTu
BCTaHOBMIEHE TakMM YMHOM, WOG pixyya kpomka Oyna
abcontoTHO piBHOK, TOGTO NapanenbHO [0 MOBEpXHI
3aHbOI OCHOBW.
Hwkye HaBegeHi
HanawTyBaHb.

npuknagu BIpHUX Ta HEBIPHUX

(A) NepeaHsa ocHoBa (NepecyBHUA Galmak)
(B) 3agHsa ocHoBa (cbikcoBaHui Halumak)

BipHe HanawTyBaHHs

=

3a3yOnuHmM Ha NOBEpPXHI

S

IT\C)’

Xoua uen Bug 360Ky He Moxe
LibOro nokasaru, KpoMKku res
BMCTaBIEHi TOYHO naparnensHo
NMOBEPXHi HMKHLOT OCHOBMU.

MpuumHa: Kpomka ogHoro abo 060x
nes He naparnenbHa 0CHOBI.

[osGaHHA Ha no4yaTky

[oBGaHHA HanpUKiHLi

(/)

aN{

=

Peryﬂl-OBaHHH BUCOTU ne3a

Fig.10

3a3Bu4aln perynioBaHHs nesa HenoTpibHe. OgHak, AKLWO
BM MOMITUIK, LLIO KPOMKA Jle3a 3HaXOANUTLCS HUKYE PiBHS
3agHbOI OCHOBM abo 3aHaaTo [daneko BUCTynae 3a
3aJHI0 OCHOBY, CIlifi BUKOHATW HACTyNHY NpoLeaypy.
MocnabTte BicCiM yCTaHOBOYHMX GONTIB Ta TIBUHTU
YCTaHOBOYHOI NNuTW. [MOBEPHITb FBUHTW perynioBaHHs
MO rOAVHHWKOBIN CTPINui A4ns Toro wo6 BTArHyTM neso, Ta
NpPOTW FOANHHUKOBOI CTPINku, Wo6 BUCYHYTK Koro. Micns
perynioBaHHs BUCOTW ne3a cnif HagilHo 3aTsarHyTu
rBUHTWM YCTAHOBOYHOI MAWTU Ta BiCIM YCTaHOBOYHMX

P

N
Vo
—— A

MpuynHa: OpHa abo 06uaBi KpoMKM
nonoTHa BUCTYNatoTb
He[o0CTaTHLO No
BiAHOLLIEHHIO 0 OCHOBM.

MpuumnHa: OpHa abo 06mABI KPOMKM
nonoTHa BUCTYNatTh
3aHaATo Aaneko no
BiAHOLLIEHHIO 0 OCHOBM.

6onTiB.

36epiraHHs WecTUrpaHHOro Kio4a

Fig.11

Konun LLIeCTVIrpaHHVIVI KIoY He BUKOPUCTOBYETbLCA, LLl06

BiH He 3arybuBcs, noro cnig 36epirat sik nokasaHo Ha
MartoHKy.

Byson wtyuepa ta mydTa (npUHanexHicTb)
Fig.12

Byson wryuepa Ta MydTa BUKOPUCTOBYIOTBCS AJIS
nigKNioYeHHs Nunococa Ao iHCTPyMeHTa.

Axkwo pobotn Tpeba BMKOHYBaTWM i3 AOTPUMAHHSM
YNCTOTK, [0 IHCTPYMEHTA CNif MiAKIIYUTH MNOCOC.



Ons Toro, wWwo6 nigKMYMTX MMNOCOC, Crif 3HATU 3
iHCTpyMeHTa HanpsiMHy Ans Tupcu. BetasTe Ha micue
wTyuep Ta MydTy, a MOTiM 3aTArHiTb BUHTKM, W06 iX
3aKkpinuTun.

MpuegHariTe WnaHr nunococa Ao MydTu.

Fig.13

3ACTOCYBAHHA

CTpyraHHs

Fig.14

CnouaTtky cnifi NoknacTu nepeaHio OCHOBY IHCTPYMeHTa
Ha NOBepxHI0 AeTani Tak, wob ii He Topkanucb nesa.
MoTiM YBIMKHITb [HCTPYMEHT Ta 3axaiTb, OOKM nesa
HabepyTb noBHOI  wBugkocTi. [oTim  obepexHo
nepecyHsTe iHCTpyMeHT Bnepend. Cnoyatky CTpyraHHs
npuknagaiTe TUCK Ha NepeHi0 YacTUHY IHCTPYMEHTa, a
HanNPUKiHLi CTPYyraHHA - Ha 3a4HI0.

WBnakicte Ta rmubuHa pi3aHHA  BU3HaYalTb  TWN
06po6Kn. EnekTpuyHWin pyGaHOK BUKOHYE pi3aHHA Ha
LUBMAKOCTI, sika He Npu3Bee [0 3aTUCKaHHS Yepes TUPCY.
[insa rpy60i 06pobku MoxHa 36inbLUNTY IMUMBUHY pi3aHHs,
a ans rmagkoi 06pobkM rMuUBUHY pidaHHs cnig 3MEHLNTH
Ta npocysBaTtu AeTarnb MoBinbHiLle.

MepepHin ponuk

Fig.15

Mig Yac NOBTOPHOMO BMKOHaHHS pi3aHHsl, BUKOPUCTaHHS
nepefHbLOro ponuka Jae MOXnuBiCTb 6e3 goaaTkoBux
3ycunb NOBEPHYTW IHCTPYMEHT [0 onepaTopa LUMsSXoM
NigHATTA 3a4HbOrO KiHUSA iHCTPYMEHTa TakuM YMHOM,
wo6 nesa He Topkanucb AeTani, a NoTiM NepecyHyTu
{HCTPYMEHT Ha NepefHbOMY POIKKY.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

- [epep TvM, SiK OFMSHYTH IHCTPYMEHT, abo BMKOHATK
PEMOHT, MepeKoHalTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiOKIMIOYEHWUI Bif Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWCTOBYMTE ra3oniH, OeH3uH,
pospimxysad, cnupT Ta nogibHi peuosuHU. Ix
BMKOPUCTAHHSI MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLKUH.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.16

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepeBipsvTe ByriMbHi LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkn MOBUHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiINbHO
pyxatucb y wWiTkotpumadax. OpgHoyacHo Tpeba
3amiHioBaT obuaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucToBynte
nVLe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKK.

[nsi BuOaneHHs KoBMnaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifnbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.17

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroByeaHHs abo
peryrnioBaHHs MatoTb BUKOHYBATV YNOBHOBaXeHi LIeHTpYH
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NLLE
cTanAapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

AOOATKOBE NPUnAAQs

/\OBEPEXHO:

- LUe ocHaweHHs abo npunagasi pekoMeHOoBaHO
ONS BUKOPUCTaHHSA 3 iHCTpyMeHTamun "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUIi 3 ekcnnyarauii. BukopucTtaHHs
SIKOroCb HLLOrO OCHalleHHs abo npunagas Moxe

CNPUYMHUTK  TpaBMyBaHHs. OcHalleHHs  abo
npunagas cnig  BUKOPUCTOBYBaTM nuwe  3a
NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHocCTi, oTpumatu Jonomory B 6Ginblu
[[eTanbHOMY 03HaOMIEHHI 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
no micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

- Jleso pybaHka

« TpukyTHa niHinka

- By3son wryuepa

- Mydra

. LLlecTurpaHHui koY

NPUMITKA:

- [esiki enemeHTM cnnCKy MOXYTb BXOAWUTU [0
KOMMIEKTY iHCTpYMEHTA sk CTaHAapTHe npunagaas.
BoHM MOXYTb BiApi3HATUCS 3anexXHo Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Gatka 7-1. Klucz szesciokatny
1-2. Plytka podziatki 8-1. Ptytka (watka)
2-1. Spust przetacznika 8-2. Sruba mocujaca

2-2.

Przycisk blokady / przycisk blokady
zalaczenia

8-3.
8-4.

Sruba pytki blokady
Plytka blokady

2-3. Przycisk Restart 8-5. N6z strugarki

3-1. Sworznie 8-6. Sruba regulacyjna
3-2. Prowadnica 8-7. Watek

4-1. Tylna podstawa 10-1. Ptytka (watka)

4-2. Dzwignia zabezpieczajaca néz 10-2. Sruba mocujaca
4-3. N6z strugarki 10-3. Sruba plytki blokady

5-1.
6-1.
6-2.

Podstawa czotowa
Klucz szesciokatny
Sruba mocujaca

10-4. Ptytka blokady
10-5. N6z strugarki
10-6. Sruba regulacyjna

10-7.
1-1.
1-2.
1-3.
12-1.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
15-1.
16-1.
17-1.
17-2.

Watek

Klucz szesciokatny

Uchwyt klucza

Tylna podstawa
Prowadnica wiérowa
Ztaczka

Komplet dysz

Przy rozpoczeciu strugania
Przy koncu strugania
Rolka czotowa

Znak ograniczenia
Srubokret

Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE
Model KP312 KP312S

Szeroko$¢ strugania 312 mm
Giebokos¢ strugania 0-35mm

Predkos$¢ bez obcigzenia (min") 12 000

Diugo$¢ catkowita 551 mm

Ciezar netto 18,4 kg

Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmeg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE001-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania
wzdtuznego drewna.

ENF002-2

Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasilaé wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,
dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG102-2
Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 92 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 103 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze stuchu
ENG222-2
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:
Tryb pracy: Struganie miekkiego drewna
Wytwarzanie drgan (ap) : 2,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tj. czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).



ENH101-15
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Strug do drewna

Model nr/ Typ: KP312,KP312S

jest produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pbzniejszego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

1. Zanim odlozysz narzedzie, zaczekaj az néz sie
zatrzyma. Nieostoniete i poruszajgce sie ostrze
noza moze sie¢ zetkng¢ z podiozem powodujgc
utrate panowania nad narzedziem i powazne
obrazenia ciata.

2. Poniewaz elektronarzedzie moze zetkna¢ sie z
swoim wilasnym przewodem elektrycznym,
nalezy trzymac je tylko za izolowane uchwyty.

15

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Przecigcie = przewodu  elektrycznego pod
napieciem powoduje, ze réwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pragdem
elektrycznym.

Nalezy uzywa¢ zaciskéw Ilub innych
praktycznych sposoboéw mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzié
do utraty panowania.

W poblizu miejsca pracy nie powinno by¢
zadnych szmat, sznurkow, itp.

Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Uzywaj wytacznie ostrych ostrzy. Z ostrzami
obchodz sie bardzo ostroznie.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy sruby
mocujace ostrze sa silnie dokrecone.
Narzedzie nalezy trzyma¢ oburacz.

Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.
Przed przystapieniem do cigcia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore

moga wskazywaé na nieprawidtowe
zamocowanie lub niedoktadne wywazenie
tarczy.

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic¢
sie, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

Rozpocznij cigcie, gdy tarcza osiagnie swoja
maksymalng predkosé.

Przed przystapieniem do dokonywania
jakiejkolwiek regulacji narzedzia zawsze je
wylacz i zaczekaj, az ostrza zatrzymajq sie
catkowicie.

Nigdy nie wkladaj palcow do wylotu odciagu
wioréow. Podczas obrabiania wilgotnego
drewna odciag wiéréow moze si¢ zakleszczaé.
Usun wiory patyczkiem.

Nie pozostawia¢ zataczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomié¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Nalezy zawsze wymienia¢ obydwa ostrza lub
ostony watka - niespetnienie tego warunku
spowoduje, ze narzedzie bedzie nie wywazone,
bedzie drgalo, a ostrza beda si¢
przedwczesnie zuzywaly.

Uzywaé wytacznie tarczy przeznaczonych do
tego urzadzenia.

Powinno si¢ zawsze zaktada¢ maske Ilub
respirator wiasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

ZACHOWAC INSTRUKCJE



AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi.

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Rys.1
Gtebokos¢ cigcia moze by¢ ustawiona w przedziale od 0
do 3,5 mm. Nalezy przekreci¢ gatke znajdujaca sie z
przodu urzadzenia az do momentu, gdy wskaznik ukaze
zadang gteboko$¢ ciecia na podziatce. Ustawi¢
gtebokos¢ ciecia obserwujgc maksymalng gtebokos¢
ograniczong przez szerokos¢ okreslong w nastepujacej
tabeli.

Korelacja pomiedzy szerokoscig ciecia i maksymalnej gtebokoscig ciecia

Szeroko$¢ ciecia Maksymalna gteboko$¢ ciecia
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2mm
240 - 312 mm 1,5 mm
Wiaczanie
Rys.2
Auwaca:

Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdzaé czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.

W przypadku narzedzia z przyciskiem blokady
spustu przetacznika

Aby uruchomié narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Aby zatrzymac¢ urzadzenie,
zwolnij spust. Aby narzedzie pracowato w sposéb ciagty,
nalezy pociagna¢ za jezyk spustowy przetacznika, a
nastepnie wcisng¢ przycisk blokady. Aby zatrzymaé
narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pociagna¢ do
oporu jezyk spustowy przetacznika, a nastepnie zwolni¢
go.

W przypadku narzedzia wyposazonego w
przycisk blokady zataczenia

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk lokady, a y
zapobiec przypadkowemu pociagnieciu za spust. Aby
uruchomi¢ urzadzenie,naci$nij przycisk lokady i pociagnij
za spust. Ay zatrzymac¢ urzadzenie, zwolnij spust.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem
(Wyposazenie dodatkowe)

Narzedzie jest wyposazone w zabezpieczenie przed
przecigzeniem, ktére automatycznie odcina obwod, gdy
tylko cigzka praca przediuza sie. Jezeli zaistnieje taka
sytuacja, nalezy sprawdzic ostrze pod katem uszkodzen.
Po upewnieniu sig, ze narzedzie nie ucierpiato, nalezy
wcisna¢ przycisk startu, aby kontynuowacé prace.

Prowadnica

Rys.3

Prowadnica jest stosowana do zminimalizowania
ktérkich trybéw pracy przy wykonywaniu powtarzalnych
cie¢. Prowadnica (wzdiuzna) dostarczana jest wraz z
urzadzeniem. Nacisng¢ dwa kotki w prowadnicy
(wzdtuznej) tak, aby prowadnica si¢ pojawita. Przesunaé
urzadzenie do przodu utrzymujgac ptaska powierzchnie
prowadnicy w kontakcie z bokiem obrabianego elementu.
Aby przywréci¢ prowadnice to jej poprzedniej pozycii,
nalezy popchnag¢ ja do gory od jej spodniej czgsci.
Dzwignia zabezpieczajaca n6z

Rys.4

Po zakonczeniu cigcia nalezy unies$¢ tyt narzedzia, co
spowoduje, ze wysunie sie stopa. Zapobiega to
uszkodzeniom ostrzy.

Zasady dziatania elementu
miedzytopatkowego

Rys.5
Obie koncowki podstawy okreslaja konce przestrzeni
miedzytopatkowej cigcia.

MONTAZ

AuwAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wytgczone i nie podtaczone do sieci.

Demontaz lub montaz ostrzy strugarki

Rys.6

Auwaca:

- Podczas montowania w narzedziu ostrzy, nalezy
doktadnie zaciska¢ mocujace je $ruby. Poluzowana
$ruba mocujaca moze by¢ niebezpieczna. Zawsze
sprawdzaj, czy te sruby sa silnie dokrecone.

Z ostrzami obchodz sie bardzo ostroznie. Podczas
usuwania lub zaktadania nowych ostrzy nalezy
uzywac rekawiczek lub szmat chronigcych palce.

Do usuwania Ilub zakladania ostrzy uzywaj
wytacznie dotaczonego klucza firmy Makita. Nie

stosowanie sie¢ do tego =zalecenia moze
spowodowa¢ nadmierne lub niedostateczne
dokrecenie  $rub  mocujacych. Moze to

spowodowac zranienie.
Aby usung¢ ostrza struga z watka, nalezy poluznic¢ osiem
$rub instalacyjnych za pomoca jednego petnego skretu



kluczem szesciokatnym.

Nastepnie popchna¢ i przesuna¢ ostrza na boki od
strony pasa stosujac sterownice klucza szesciokatnego.
Aby usuna¢ kolejne ostrze, nalezy powtoérzy¢ te sama
czynno$¢ jak powyzej.

Rys.7

Rys.8

W celu zamontowania ostrzy nalezy najpierw usuna¢
wszystkie widry i inne czastki przywierajace do watka lub
ostrzy.

Zatozy¢ ostrze miedzy watek a plyte ustalacza od strony
ekstrakcji dyszy tak, aby ostrze znalazto sie na $rodku
miedzy oboma koncami watka lub plyty ustalacza.
Najpierw  przykreci¢ osiem $rub instalacyjnych

(A) Podstawa przednia (ruchoma stopa)
(B) Podstawa tylna (nieruchoma stopa)

Ustawienie prawidtowe

=
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Szczerby na powierzchni ..

przesuwajgc delikatnie i réwno $ruby w kierunku $rub
zewnetrznych uzywajac klucza szesciokatnego.
Nastepnie  przykreci¢ pewnie wszystkie $ruby
instalacyjne. Zatozy¢ kolejne ostrze w sposob taki sam,
jak opisany powyze;j.

Rys.9

Prawidlowe ustawianie nozy strugarki

Jesli noze nie sg ustawione prawidiowo i pewnie,
obrabiana powierzchnia bedzie szorstka i nieréwna. N6z
musi by¢ zamontowany tak, aby jego krawedz tnaca byta
bezwzglednie réwnolegta do powierzchni tylnej podstawy.
Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw prawidtowego i
nieprawidtowego ustawienia.

Cho¢ nie wida¢ tego na tym

rzucie bocznym, to krawedzie

nozy obracajg si¢ absolutnie

rownolegle do powierzchni

tylnej podstawy.

Przyczyna: Jeden lub obydwa noze nie
sg réwnolegte do podstawy.

Ztobienie na poczatku pracy

Ztobienie na koniec pracy

(/)

aN{
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Dostosowanie wysokosci ostrza

Rys.10

Najczesciej dostosowywanie wysokos$ci ostrza nie jest
konieczne. Jednakze, jesli zauwazysz, ze brzeg ostrza
znajduje sie ponizej poziomu tylnej podstawy lub wystaje
z niej za wysoko, nalezy postgpowaé wedle ponizszych
zalecen.

Poluzni¢ osiem $rub instalacyjnych oraz $ruby plyty
ustalacza. Odkreci¢ $ruby regulujgce w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara, aby jg schowac
badz w przeciwnym kierunku, aby ja wysunaé. Po
ustawieniu wysokos$ci ostrza, nalezy przykreci¢ $ruby
plyty ustalacza oraz osiem $rub instalacyjnych.

P

\
PaCR:

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy nie
wystajg dostatecznie w
stosunku do podstawy.

Przyczyna: Krawedzie ostrzy jednego
lub obydwu nozy wystajg
nadmiernie w stosunku do
podstawy.

Przechowywanie klucza szesciokatnego

Rys.11

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy
przechowywac¢ zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat
sie.

Zespot dysz oraz potaczenia (Wyposazenie
dodatkowe)

Rys.12

Zestaw dysz oraz potaczenie stosowane sa do
podtaczenia urzadzenia do odkurzacza.

Jezeli chcesz wykonywa¢ czystq prace,
odkurzacz do narzedzia.

Aby podtaczy¢ odkurzacz do narzedzia, nalezy usuna¢
prowadnice wiérowg urzadzenia. Umiesci¢ zestaw dysz
oraz pofaczenie na wiasciwym miejscu a nastgpnie
przykreci¢ sruby, aby zestaw pewniej zainstalowac.

podiacz



Podtaczy¢ waz odkuracza do potaczenia.
Rys.13

DZIALANIE
Czynnos¢ strugania

Rys.14

Najpierw oprzyj przednia podstawe narzedzia na
powierzchni obrabianego materiatu, tak aby nie stykaty
sie z nig noze. Wiacz urzadzenie i zaczekaj, az noze
osiggna petng predkosé. Nastepnie przesun narzedzie
powoli do przodu. Na poczatku obrabiania nalezy
wywrze¢ nacisk na przéd narzedzia, oraz na jego tyt pod
koniec pracy.

Predko$¢ praz gtebokos¢é ciecia okreslajg rodzaj
wykonczenia.  Strugarka elektryczna pracuje z
predkoscia, przy ktérej nie zakleszczy sie widrami. Kiedy
wymagamy strugania zgrubnego, mozemy zwigkszy¢
gtebokos¢ strugania, natomiast aby uzyska¢ gtadka
powierzchnie, nalezy zmniejszy¢ gteboko$¢ i wolniej
przesuwac strugarke.

Rolka czotowa

Rys.15

Przy wykonywaniu ciagtych cie¢, uzycie przedniego
watka umozliwi szybki i tatwy powrdt urzadzenia do
operatora poprzez podniesienie tylnego konca
urzadzenia tak, aby ostrza nie dotykaly elementu
obrabianego a nastepnie przesuniecie narzedzia na
watku przednim.

KONSERWACJA

AAUWAGA:

«  Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy

sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtaczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.16

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymieniaé je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.17

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
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wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
AKCESORIA OPCJONALNE

AuwAGA:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Noz strugarki
Ekierka
Dysza
Ztaczka
Klucz szes$ciokatny

UWAGA:
- Niektére pozycje znajdujace sie na liscie mogg by¢
dotagczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne pozycje,

w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton rotativ 7-1. Cheie inbus 10-7. Tambur
1-2. Scala 8-1. Placa tamburului 11-1. Cheie inbus
2-1. Tragaciul intrerupatorului 8-2. Surub de instalare 11-2. Suport de cheie
2-2. Buton de blocare / buton de 8-3. Surubul placii de fixare 11-3. Talpa posterioara
deblocare 8-4. Placa de fixare 12-1. Ghidaj pentru aschii
2-3. Buton de repornire 8-5. Cutitul rindelei 13-1. Articulatie
3-1. Stifturi 8-6. Surub de reglare 13-2. Ansamblu duza
3-2. Opritor lateral (rigla de ghidare) 8-7. Tambur 14-1. La inceputul rindeluirii
4-1. Talpa posterioara 10-1. Placa tamburului 14-2. La sfarsitul rindeluirii
4-2. Picior 10-2. Surub de instalare 15-1. Rola frontala
4-3. Cutitul rindelei 10-3. Surubul placii de fixare 16-1. Marcaj limita
5-1. Talpa anterioara 10-4. Placa de fixare 17-1. Surubelnita
6-1. Cheie inbus 10-5. Cutitul rindelei 17-2. Capacul suportului pentru perii
6-2. Surub de instalare 10-6. Surub de reglare
SPECIFICATII
Model KP312 KP312S
Latime de rindeluire 312 mm
Adancime de rindeluire 0-3,5mm
Turatia in gol (min") 12.000
Lungime totala 551 mm
Greutate neta 18,4 kg
Clasa de siguranta =]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatéd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE001-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata rindeluirii lemnului.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG102-2

Numai pentru térile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya) : 92 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 103 dB(A)

Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG222-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: rindeluirea lemnului moale
Emisia de vibratii (an): 2,5 m/s?
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH101-15
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de rindeluit
Modelul nr. / Tipul: KP312,KP312S
este in productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele standarde
sau documente standardizate:

EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB010-4

AVERTISMENTE DE SIGURAN'[A
RINDEA

1. Asteptati pana la oprirea cutitului inainte de a
pune jos masina. Un cutit expus se poate
angrena in suprafatd, putdnd provoca pierderea
controlului i ranirea grava.

Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece cutitul poate intra in
contact cu propriul fir. Taierea unui fir sub
tensiune va pune sub tensiune si componentele
metalice expuse ale masinii electrice, existand
pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
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Folositi bride sau alta metoda practica de a

fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o

platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau

strngerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

Carpele, lavetele, cablurile, gnururile si alte

asemenea nu trebuie lasate niciodata in

spatiul de lucru.

Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de

prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta

inainte de inceperea lucrarii.

6. Folositi numai cutite ascutite.
cutitele cu deosebita atentie.

7. Asigurati-va ca suruburile de instalare a
cutitului sunt strdnse ferm inainte de
inceperea lucrului.

8.  Tineti magina ferm cu ambele maini.

Nu atingeti piesele in migcare.

Inainte de utilizarea masinii pe piesa

propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol

pentru un timp. incercat,i sa identificati orice

vibratie sau oscilatie care ar putea indica o

instalare inadecvata sau o panza neechilibrata.

Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu

piesa de prelucrat inainte de a conecta

comutatorul.

Asteptati pana cand panza atinge viteza

maxima inainte de a incepe taierea.

Opriti intotdeauna masina si asteptati pana la

oprirea completa a cutitelor inainte de a

executa orice reglaj.

Nu introduceti niciodata degetul in colectorul de

aschii. Colectorul se poate bloca atunci cand

taiati lemn umed. Curatati agchiile cu o bagheta.

Nu lasati masina in functiune. Folositi magina

numai cand o tineti cu mainile

Schimbati intotdeauna ambele cutite sau

capace de pe tambur, in caz contrar,

dezechilibrul rezultat va cauza vibratii si va
scurta durata de exploatare a masinii.

Folositi numai cutitele Makita specificate in

acest manual.

Folositi intotdeauna masca de protectie contra

prafului adecvata pentru materialul si aplicatia

la care lucrati.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea
normelor de securitate din acest manual de
instructiuni poate provoca vatamari corporale grave.

Manipulati



DESCRIERE FUNC'!'IONALA

AATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1

Adancimea de aschiere poate fi reglata intr-un interval

de 0 - 3,5 mm. Rotiti butonul rotativ din partea frontala a

masinii pana cand indicatorul este aliniat cu valoarea

doritd a adancimii de agchiere de pe scald. Reglati

adancimea de aschiere avand in vedere adancimea

maxima care este limitata de latime conform urmatorului

tabel.

Corelarea latimii de agchiere cu adancimea maximéa de aschiere

Latime de aschiere Adancimea maxima de aschiere
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm

Actionarea intrerupatorului
Fig.2
A\ATENTIE:

. Inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este
eliberat.

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni masgina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina. Pentru operare continua, apasati butonul
declansator si apoi apasati butonul de blocare. Pentru a
opri masina din pozitia blocata, ap&sati complet butonul
declansator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni magina, apasati butonul de deblocare si
apasati  butonul declansator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.

Protectie la suprasarcina (optional)

Aceasta masina este echipatd cu o protectie la
suprasarcina care declanseaza automat pentru a
intrerupe circuitul ori de cate ori masina este solicitata
puternic timp mai findelungat. Dupa o declansare,
inspectati cutitul cu privire la deteriorari sau alte
probleme. Dupd ce v-ati asigurat cd masina este in
reguld, apasati butonul de repornire pentru a continua
operatia.
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Opritor lateral (rigla de ghidare)

Fig.3

Opritorul lateral este util pentru minimizarea ingustarii
rindeluirii prin rindeluirea la o latime uniforma. Opritorul
lateral (rigla de ghidare) este instalata pe partea laterala
a masinii. Apasati cele doua stifturi pentru opritorul
lateral (rigla de ghidare) astfel incat sa apara opritorul
lateral. Deplasati magina inainte mentinand fata plana a
opritorului lateral in contact cu fata laterala a piesei de
prelucrat.

Pentru a readuce opritorul lateral intr-o pozitie initiala,
fmpingeti-l in sus din partea inferioara.

Picior

Fig.4

Dupa o operatie de agchiere, ridicati partea posterioara a
masinii si piciorul este proiectat sub nivelul partii din
spate a talpii. Acesta previne deteriorarea cutitelor
masinii.

Ghidaj pentru culoarul cutitului agchietor
Fig.5

Cele doua capete ale portii anterioare a reprezinta un

ghidaj care indicd marginile culoarului cutitelor
aschietoare.
MONTARE
A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati

deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Demontarea sau montarea cutitelor rindelei
Fig.6
/\ATENTIE:

- Strangeti cu grija suruburile de instalare a cutitului
atunci cand atasati cutitele la magina. Un surub de
instalare slabit poate fi periculos. Verificati
intotdeauna daca acestea sunt stranse ferm.

+ Manipulati cutitele cu deosebita atentie. Folositi
manusi sau lavete pentru a va proteja degetele sau
mainile atunci cand demontati sau instalati cutitele.
Folositi numai cheia Makita livrata la demontarea si
instalarea cutitelor. Nerespectarea acestei indicatii
poate conduce la strdngerea excesiva sau
insuficienta a suruburilor de instalare. Aceasta
poate provoca vatamari corporale.

Pentru a demonta cutitele de pe tambur, slabiti cele opt
suruburi de instalare a cutitului cu o singura rotatie
completa cu cheia inbus.

Apoi Tmpingeti si glisati un cutit de rindea din lateral,
dinspre curea, folosind capatul cheii inbus.

Pentru a demonta celalalt cutit, urmati aceeasi procedura
descrisa mai sus.



Fig.7

Fig.8

Pentru a instala cutitele, curatati intai toate aschiile si
materiile straine acumulate pe tambur sau pe cutite.
Introduceti cutitul intre tambur si placa de fixare, dinspre
latura de evacuare a duzei, astfel incat cutitul sa fie
centrat fatd de capetele tamburului sau ale placii de
fixare.

Strangeti intai provizoriu si uniform cele opt suruburi de
instalare, pornind de la bolturile centrale catre cele
exterioare, cu cheia inbus.

(A) Baza frontala (talpa mobila)
(B) Baza din spate (talpa fixa)

Setarea corecta

=

Crapaturi in suprafata

IT\()’

Apoi strangeti ferm toate suruburile de instalare. Instalati
celalalt cutit in acelasi mod prezentat mai sus.

Fig.9

Pentru reglarea corecta a cutitului de rindea
Suprafata dumneavoastra de rindeluit va fi rugoasa si
neuniforma in cazul in care nu ati reglat si fixat cutitul
corect. Cutitul trebuie montat astfel incat muchia
aschietoare sa fie absolut pland, adicd paralelda cu
suprafata talpii posterioare.

in continuare sunt prezentate cateva exemple cu privire
la reglajele corecte si incorecte.

Desi aceasta vedere laterala nu

poate fi prezentata, muchiile

lamelor functioneaza perfect

paralel cu suprafata bazei din

spate.

Cauza: Una sau ambele lame nu
au muchiile paralele cu axa
spatelui.

Aschiere la inceput

Aschiere la sfarsit

(/)

aN{

=

Reglarea inaltimii cutitului

Fig.10

Reglarea inaltimii cutitului nu este necesara de regula.
Totusi, daca observati ca muchia cutitului se afla sub
nivelul talpii posterioare sau iese prea mult deasupra
nivelului acesteia, procedati dupa cum urmeaza.
Desurubati cele opt suruburi de instalare si suruburile
placii de reglare. Rotiti suruburile de reglare in sens orar
pentru a retrage cutitul si in sens anti-orar pentru a-l
ridica. Dupa reglarea inaltimii cutitului, strangeti ferm
suruburile placii de reglare si cele opt suruburi de
instalare.

P

Depozitarea cheii inbus

Fig.11
Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus dupa
cum se vede in figura pentru a nu se pierde.
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PaCR:

Una sau ambele muchii ale
lamei nu au reusit sa iasa
n afara in raport cu axa
spatelui.

Cauza:

Una sau ambele
protuberante ale marginilor
lamei sunt prea indepartate
n raport cu axa spatelui.

Cauza:

Ansamblu duza si racord (accesoriu)

Fig.12

Ansamblul duzei si racordul
conectarea masinii la aspirator.
Daca doriti sa executati lucrari mai curate, conectati la
masina dumneavoastra un aspirator.

Pentru a conecta aspiratorul, demontati ghidajul pentru
aschii de pe masina. Pozitionati ansamblul duzei si
racordul, iar apoi strangeti suruburile pentru a le fixa.
Conectati un furtun al aspiratorului la racord.

Fig.13

sunt utilizate pentru



FUNCTIONARE

Operatia de rindeluire

Fig.14

Mai intai, asezati talpa anterioara a masinii perfect culcat
pe suprafata piesei de prelucrat, fara ca cutitele sa aiba
contact. Porniti magina si asteptati pana cand cutitele
ating viteza maxima. Apoi deplasati magina incet inainte.
Aplicati presiune asupra partii frontale a masinii la
inceputul rindeluirii, si asupra partii posterioare la
sfarsitul rindeluirii.

Viteza si adancimea de aschiere determina tipul de
finisare. Rindeaua electrica va continua sa aschieze la o
viteza care nu va cauza blocarea din cauza aschiilor.
Pentru o aschiere rugoasa, adancimea de aschiere
poate fi crescutd, in timp ce pentru o finisare neteda sunt
necesare reducerea adancimii de aschiere si un avans
mai lent al masinii.

Rola frontala

Fig.15

Cand executati aschieri repetate, folosirea rolei frontale
permite retragerea rapida si fara efort a masinii catre
operator prin ridicarea partii posterioare a masinii astfel
incat cutitele acesteia sa nu intre In contact cu piesa de
prelucrat si glisarea masinii pe rola frontala.

INTRETINERE

/\ATENTIE:

« Asigurati-vd cd ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.16

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.17

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII OPTIONALE
/\ATENTIE:

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masgina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
- Cutitul rindelei
. Echer
Ansamblu duza
- Articulatie
Cheie inbus

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldrung der Gesamtdarstellung

1-1. Knopf 7-1. Sechskantschlussel 10-7. Hobelwelle

1-2. Skalenplatte 8-1. Druckplatte 11-1. Sechskantschlissel

2-1. Schalter 8-2. Befestigungsbolzen 11-2. Schlisselhalter

2-2. Arretiertaste / Entsperrungstaste 8-3. Feststellplattenschraube 11-3. Hinterer Gleitschuh

2-3. Neustarttaste 8-4. Feststellplatte 12-1. Spanfiihrung

3-1. Stifte 8-5. Hobelmesser 13-1. Verbindung

3-2. Parallelanschlag 8-6. Einstellschraube 13-2. Stutzenset
(Fihrungsschiene) 8-7. Hobelwelle 14-1. Zu Beginn des Hobelns

4-1. Hinterer Gleitschuh 10-1. Druckplatte 14-2. Am Ende des Hobelns
4-2. FuB® 10-2. Befestigungsbolzen 15-1. Vordere Rolle
4-3. Hobelmesser 10-3. Feststellplattenschraube 16-1. Grenzmarke
5-1. Vorderer Fu 10-4. Feststellplatte 17-1. Schraubendreher
6-1. Sechskantschlissel 10-5. Hobelmesser 17-2. Kohlenhalterdeckel
6-2. Befestigungsbolzen 10-6. Einstellschraube
TECHNISCHE DATEN
Modell KP312 KP312S
Hobelbreite 312 mm
Hobeltiefe 0-3,5mm
Leerlaufdrehzahl (min") 12.000
Gesamtlange 551 mm
Netto-Gewicht 18,4 kg
Sicherheitsklasse =]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE001-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Hobeln von Holz
entwickelt.

ENF002-2
Stromversorgung
Das Werkzeug darf ausschlieRlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt (iber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG102-2

Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemafl EN60745:

Schalldruckpegel (Lpa): 92 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 103 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB(A)

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
ENG222-2

Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

Arbeitsmodus: Hobeln von Weichholz

(Vektorsumme dreier
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Schwingungsausgabe (ap) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

- Die  Schwingungsbelastung  wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).



ENH101-15
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Balkenhobel
Modelnr./ -typ: KP312,KP312S
in Serie gefertigt werden und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO010-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS HOBELN

Warten Sie, bis das Werkzeug zum Stillstand
kommt, bevor Sie das Werkzeug abstellen. Ein
ungeschltzter Fraser kann in die Oberflache
eingreifen und zu einem maoglichen Kontrollverlust
und schweren Verletzungen fiihren.

2. Halten Sie das Werkzeug ausschlieBlich an

den isolierten Griffflichen, da die
Schneidmesser das Kabel des Werkzeugs
beriihren konnen. Bei Kontakt der
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Schneidmesser mit einem stromfiihrenden Kabel
wird der Strom an die Metallteile des
Elektrowerkzeugs und dadurch an den Bediener
weitergeleitet, und der Bediener erleidet einen
Stromschlag.

Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstick von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fihren.

Lassen Sie niemals Lappen, Tiicher, Seile,
Schniire usw. im Arbeitsbereich liegen.
Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,
und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.

Arbeiten Sie nur mit scharfen Sageblattern.
Gehen Sie sehr sorgfiltig mit den
Sageblattern um.

Achten Sie darauf, dass die Bolzen zur
Befestigung des Ségeblatts vor dem Betrieb
fest angezogen sind.

Halten Sie das Werkzeug mit beiden Handen
fest.

Néhern Sie die Hénde nicht den sich
drehenden Teilen.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss liber ein schlecht ausgewuchtetes

Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.
Achten Sie vor dem Einschalten des

Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
warten Sie, bis die Sdgeblatter zum Stillstand
gekommen sind, bevor Sie Einstellungen
vornehmen.

Stecken Sie niemals den Finger in die Rinne
des Spanauswurfs. Bei der Bearbeitung von
feuchtem Holz kann die Rinne verstopft
werden. Sadubern Sie die Rinne mit einem
Stock von den Spanen.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Wechseln Sie stets Séageblatter oder
Abdeckungen paarweise aus, um eine
Unwucht zu vermeiden, die Vibrationen
erzeugt und die Lebensdauer des Werkzeugs
verkiirzt.

Verwenden Sie nur die Makita in diesem
Handbuch angegebenen Sageblatter.



18. Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwdhrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Die Schnitttiefe kann in einem Bereich von 0 - 3,5 mm
eingestellt werden. Drehen Sie den Knopf an der
Vorderseite des Werkzeugs, bis der Zeiger auf der Skala
auf der gewlinschten Schnitttiefe steht. Wenn Sie die
Tiefe des Schnittes einstellen, beachten Sie die
Maximaltiefe, die gemaR der folgenden Tabelle von der
Breite abhangig ist.

Zusammenhang zwischen Schnittbreite und maximaler Schnitttiefe

Schnittbreite Maximale Schnitttiefe
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2mm
240 - 312 mm 1,5 mm
Einschalten
Abb.2
AACHTUNG:

Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

Werkzeuge mit Arretiertaste

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausloseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausloseschalter los. Betatigen Sie fir
einen Dauerbetrieb den Ausléseschalter und driicken
Sie dann die Arretiertaste hinein. Zur Aufhebung der
Arretierung missen Sie den Ausldseschalter bis zum
Anschlag betatigen und anschlieRend loslassen.
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Werkzeuge mit Entsperrungstaste

Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.
Um das Werkzeug zu starten, driicken Sie zuerst den
Entsperrungshebel, und betatigen Sie den
Ausléseschalter. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.

Uberlastungsschutz (Option)

Dieses Werkzeug ist mit einem Uberlastungsschutz
ausgestattet, der automatisch eintritt, um bei lang
anhaltender hoher Belastung den Stromkreis zu
unterbrechen. Inspizieren Sie in diesem Fall das Blatt auf
Schéaden oder Fehler. Vergewissern Sie sich, dass alles
in Ordnung ist, bevor Sie lber die Neustarttaste mit dem
Betrieb fortfahren.

Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Abb.3

Der Parallelanschlag dient durch Schneiden einer
einheitlichen Breite zur Minimierung kurzer Schnitte. Der
Parallelanschlag (Flhrungsschiene) befindet sich an der
Seite des Werkzeugs. Driicken Sie zwei Stifte fir den
Parallelanschlag ~ (Flhrungsschiene), damit  der
Parallelanschlag hervortritt. Bewegen Sie das Werkzeug
vorwarts, wahrend Sie die flache Oberflache des
Parallelanschlags in Kontakt mit der Seite des
Werkstiicks halten.

um den Parallelanschlag in seine Ausgangsposition
zurlickzubringen, driicken Sie ihn von der Unterseite aus
nach oben.

FuB

Abb.4

Wenn Sie nach einem Schnittvorgang die hintere Seite
des Werkzeugs anheben, schiebt sich ein Ful unter die
Flache des hinteren Gleitschuhs. Auf diese Weise wird
eine Beschadigung der Werkzeugmesser verhindert.

Richtlinie fiir den Messerauslass

Abb.5
Beide Enden des vorderen Gleitschuhs bilden eine
Richtlinie, die die Enden des Messerauslasses anzeigt.

MONTAGE

/NACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Hobelmesser
Abb.6

/NACHTUNG:
Ziehen Sie die Bolzen zur Messerbefestigung beim
Anbringen der Messer am Werkzeug fest an. Ein
locker  sitzender  Befestigungsbolzen  kann
gefahrlich sein. Uberpriifen Sie stets, ob die Bolzen



fest sitzen.
Gehen Sie sehr sorgfaltig mit den Messern um.
Schiitzen Sie Ihre Finger bzw. Hande beim
Demontieren oder Montieren der Messer mit
Handschuhen oder Lappen.
Verwenden Sie nur den Schraubenschlissel von
Makita zum Demontieren oder Montieren der
Messer. Andernfalls kann es vorkommen, dass Sie
die Befestigungsbolzen zu fest oder zu locker
anziehen. Dies kann zu Verletzungen fihren.
Um die Hobelmesser von der Hobelwelle zu entfernen,
I6sen Sie die acht Befestigungsbolzen um eine volle
Umdrehung mit dem Sechskantschllssel.
Driicken und schieben Sie dann ein Hobelmesser
seitwarts von der Riemenseite aus mit dem Helm des
Sechskantschlissels.
Um ein weiteres Hobelmesser zu entfernen, wiederholen
Sie die obige Prozedur.

Abb.7

Abb.8
Saubern Sie vor der Montage der Messer zunachst die
Hobelwelle und Messer von anhaftenden Spanen und

(A) Vorderseite (beweglicher Schuh)
(B) Hinterseite (fester Schuh)

Korrekte Einstellung

=
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Kerben in der Oberflache ..

sonstigem Fremdmaterial.

Setzen Sie das Messer zwischen Hobelwelle und
Feststellplatte von der Seite mit dem Stutzen aus so ein,
dass sich die Klinge in der Mitte beider Enden der
Hobelwelle bzw. Feststellplatte befindet.

Ziehen Sie die acht Bolzen zur Messerbefestigung leicht
und gleichmafRig von innen nach auRfen mit dem
Sechskantschliissel an.

AnschlieBend  ziehen  Sie die  Bolzen  zur
Messerbefestigung fest an. Bringen Sie weitere Messer
wie oben beschrieben an.

Abb.9

Richtige Einstellung des Hobelmessers

Wenn das Messer nicht richtig und fest sitzt, ist lhre
Hobelflache nach der Bearbeitung rau und uneben. Das
Messer muss so montiert werden, dass die Schnittkante
absolut gleich verlauft, also parallel zur Flache des
hinteren Gleitschuhs.

Unten finden Sie einige Beispiele fur korrekte und
falsche Einstellungen.

Auch wenn es in dieser

Seitenansicht nicht zu sehen ist,

verlaufen die Kanten der Blatter

genau parallel zur hinteren

Grundflache.

Grund: Bei einem oder beiden
Blatter verlauft die Kante
nicht parallel zur hinteren

Furche am Anfang

Furche am Ende

(/)
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Einstellen der Messerhéhe

Abb.10

Ein Einstellen der Messerhdhe ist normalerweise nicht
notwendig. Wenn Sie jedoch feststellen, dass sich die
Messerkante unter der Hohe des hinteren Gleitschuhs
befindet oder zu weit vom hinteren Gleitschuh
hervorsteht, gehen Sie wie folgt vor.

P
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Grundlinie.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen nicht weit genug
Uber hintere Grundlinie
hinaus.

Grund: Eine oder beide Blattkanten
stehen zu weit iber hintere
Grundlinie hinaus.

Lockern Sie die acht Befestigungsbolzen und die
Schrauben der Feststellplatte. Drehen Sie die
Einstellschrauben im Uhrzeigersinn, um das Messer
zuriickzuziehen, bzw. gegen den Uhrzeigersinn, um es
hervorkommen zu lassen. Nach Einstellen der
Messerhohe ziehen Sie die Schrauben der
Feststellplatte und die acht Befestigungsbolzen fest an.



Aufbewahrung des Sechskantschliissels

Abb.11

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

Stutzenset und Verbindung (optionales
Zubehor)

Abb.12

Das Stutzenset und die Verbindung werden verwendet,
um einen Staubsauger an das Werkzeug anzuschlief3en.
Um grolRere Sauberkeit zu erzielen, schlieffen Sie einen
Staubsauger an lhr Werkzeug an.

Um den Staubsauger anzuschlieBen, entfernen Sie die
Spanflihrung vom Werkzeug. Bringen Sie Stutzenset und
Verbindung wie vorgesehen an, und sichern Sie sie mit
den Schrauben.

SchlieRen Sie dann den Schlauch eines Staubsaugers
an die Verbindung an.

Abb.13

ARBEIT

Hobelbetrieb

Abb.14

Setzen Sie zuerst den vordere Werkzeuggleitschuh flach
auf das Werkstlick, ohne dass die Hobelmesser
irgendwelchen Kontakt haben. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Messer ihre volle
Drehzahl erreicht haben. Schieben Sie dann das
Werkzeug langsam vorwarts. Uben Sie am Anfang des
Hobelvorgangs Druck auf den vorderen Gleitschuh, und
am Ende des Hobelvorgangs Druck auf den hinteren
Gleitschuh aus.

Geschwindigkeit und Tiefe des Schnittes bestimmen die
Art der Bearbeitung. Der Elektrohobel halt eine
Messerdrehzahl aufrecht, die gewahrleistet, dass
Holzspane keine Blockierung verursachen. Fir einen
Grobschnitt kann die Schnitttiefe vergroRert werden,
wahrend fiir eine hohe Oberflachengiite die Schnitttiefe
reduziert und das Werkzeug langsamer vorgeschoben
werden sollte.

Vordere Rolle

Abb.15

Bei wiederholten Schnitten ermdglicht die vordere Rolle
ein schnelles und miheloses Zurlckfihren des
Werkzeugs zum Bediener durch Anheben des hinteren
Werkzeugendes und Schieben des Werkzeugs auf der
vorderen Rolle, so dass die Werkzeugmesser nicht in
Kontakt mit dem Werkstiick geraten.
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WARTUNG

/N\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fuhren.

Kohlenwechsel

Abb.16

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen
Kohlen, legen Sie neue ein und schrauben Sie den
Deckel wieder auf.

Abb.17
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die

Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und

unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.
SONDERZUBEHOR
/\ACHTUNG:
Fir lhr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsétze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fiir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Hobelmesser
Einstelldreieck
Stutzenset
Verbindung
Sechskantschlissel

ANMERKUNG:

- Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehér
beigefigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Gomb 8-1. Doblemez 11-1. Imbuszkulcs

1-2. Mérélemez 8-2. Régzitécsavar 11-2. Kulcstarto

2-1. Kapcsol6 kioldégomb 8-3. Rdgzitblap csavarja 11-3. Hats6 alaplemez
2-2. Reteszgomb/Kireteszelé gomb 8-4. Bedllitélemez 12-1. Forgacstereld
2-3. Ujrainditas gomb 8-5. Gyalukés 13-1. Osszekoté

3-1. Csapszegek 8-6. Bedllitécsavar 13-2. Csatlakozoszerelvény
3-2. Szélvezetd (vezetévonalzo) 8-7. Dob 14-1. A gyalulas elején
4-1. Hatso alaplemez 10-1. Doblemez 14-2. A gyalulas végén
4-2. Talp 10-2. Rogzitécsavar 15-1. Elilsé gorgd
4-3. Gyalukés 10-3. Régzitélap csavarja 16-1. Hatarjelzés

5-1. Ellils6 alaplemez 10-4. Beallitdlemez 17-1. Csavarhizé

6-1. Imbuszkulcs 10-5. Gyalukés 17-2. Kefetart6 sapka
6-2. Rogzitécsavar 10-6. Beallitécsavar

7-1. Imbuszkulcs 10-7. Dob

RESZLETES LEIRAS

Modell KP312 KP312S
Gyalulasi szélesség 312 mm
Gyalulasi mélység 0-3,5mm
Uresjarati sebeség (min") 12 000
Teljes hossz 551 mm
Tiszta tdmeg 18,4 kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE001-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam fa fellletek gyalulasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség
A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelGvezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.
ENG102-2

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 92 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa) : 103 dB(A)

Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG222-2

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: puhafa gyalulasa

Vibracio kibocsatas (ay) : 2,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®
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ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének  segitségével
elézetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl a
hasznalat madjatol figgéen.

Hatdrozza meg a kezeld védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).




ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Gyalu

Tipus sz./ Tipus: KP312,KP312S

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a

figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramuitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a késobbi tajékozodas
érdekében.

GEB010-4
A GYALURA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Miel6tt leteszi a szerszamot, varja meg ,amig a

vagoszerszam teljesen megall. A lerakott
vagdszerszam beakadhat a fellletbe, ami a
szerszam iranyithatatlansagahoz és komoly

sérulésekhez vezethet.
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Kizarélag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékbe Utkozik. A feszlltség alatt 1évd
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kerlilnek, és aramutés érheti a kezel6t.
Szoritokkal vagy mas praktikus modon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével valé megtartds esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.
Rongyok, ruhak, zsineg és hasonlé targyak
soha nem lehetnek a munkateriilet koriil.
Kerillje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellenérizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
koriiltekintéen a késeket.

A hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a késeket
rogzité csavarok szorosan meg vannak hazva.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nyuljon a forgé részekhez.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyenstlyozott flirészlapra utalhatnak.
Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
kapcsolot.

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
fiirészlap teljes sebességgel forog.

Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a
szerszamot és varja meg, amig a kések
teljesen megalinak.

Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijté vajatba.
A vajat eltomddhet nedves fa
megmunkalasakor. Takaritsa ki a forgacsot
egy bottal.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Mindig mindkét kést vagy dobon talalhaté
fedelet cserélje, mert az ellenkezé esetben
kialakulé6 kiegyensulyozatlansag vibraciot
okoz és csokkenti a szerszam élettartamat.
Csak az ebben a kézikdnyvben megadott
késeket hasznalja.
Mindig a megmunkalt
alkalmazasnak
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa

1.

12.

13.

14.

15.

anyagnak és az
megfeleld



fel a termék biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése slilyos személyi sériilésekhez vezethet.
MUKODESI LEIRAS
AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt

és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
A vagasi mélység 0 - 3,5 mm kozétt valtoztathato.
Forgassa a gombot a szerszam elején addig, amig a
mutaté nem mutat a kivant mélységre a skalan. A vagasi
mélység beadllitasakor vegye figyelembe a maximalis
mélységet, amit a szélesség korlatoz a kovetkez6
tablazatnak megfeleléen.

A vagas szélessége és a maximalis vagasi mélység kozotti 6sszefliggés

Vagéas ége Maximalis vagasi mélység
0-150 mm 3,5mm
150 - 240 mm 2mm
240 -312 mm 1,5mm
A kapcsolé hasznalata
Fig.2
AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsolé kioldogombja

megfelel6éen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.

Reteszel6gombbal felszerelt szerszam

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a
kioldokapcsolot. Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitdshoz. A folyamatos mikddtetéshez hizza meg a
kioldokapcsol6t majd nyomja be a reteszelé6gombot. A
szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen
hlizza be a kioldékapcsolét, majd engedje fel.

Kireteszel6gombbal felszerelt szerszam

A kioldékapcsold véletlen meghuzasanak elkeriilésére
egy kireteszeldSgomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomija le a kireteszelégombot, majd
hizza meg a kioldékapcsolét. Engedje fel a
kioldokapcsolot a ledllitashoz.

Tulterhelésvédé (opcionalis)

A szerszam tulterhelésvédével van felszerelve, amely
automatikusan kiold és megszakitja az aramkdrt amikor
valamilyen megterhelé mivelet sokaig elhizédik. Amikor
kiold, vizsgalja at a kést, hogy vannak-e rajta sérulések
vagy valami elromlott. Miutdn megbizonyosodott réla,
hogy a szerszdmmal minden rendben, nyomja meg az
Ujrainditds gombot a munka folytatasahoz.
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Szélvezetd (vezetévonalzd)

Fig.3

A szélvezetd hasznos a  kisebb  vagasok
minimalizalasara, mert azonos szélességben lehet vagni.
A szélvezetd (vezetbvonalzd) a szerszam oldalan
talalhatd. Nyomja le a szélvezet6 (vezetbévonalzd) két
reteszét hogy a szélvezet6 elébukkanjon. Mozgassa
elére a szerszamot, a szélvezeté sik fellletét a
munkadarab szélével érintkezésben tartava.

A szélvezetd visszahelyezéséhez az eredeti pozicidjaba
nyomja az aljat felfelé.

Talp

Fig.4

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje fel a szerszam
hatso részét és a talp a hatsé alaplemez szintje ala kerdl.
Ezzel megel6zhet6 a szerszam késeinek karosodasa.

Vezetévonal a vagokés atvezetéséhez

Fig.5

Az elllsé talplemez mindkét vége vezet6vonalként
hasznalhatd, amelyek mutatjigk a  vagokések
athaladasanak szélét.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

Fig.6

AVIGYAZAT:
Huzza meg a kést rdgzité csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza
régzitécsavar veszélyes lehet. Mindig ellenérizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak hazva.
Kezelje nagyon koriiltekintéen a késeket.
Hasznaljon kesztyiit vagy valamilyen ruhadarabot
az ujjai és kezei védelmére a kések eltavolitasakor
és felszerelésekor.
A kések felszereléséhez és eltavolitasahoz csak a
mellékelt Makita kulcsot haszndlja. Ennek
elmulasztdsa esetén a  rdgzitécsavarokat
tulhdzhatja vagy nem hizza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.

A gyalukések eltavolitasahoz a dobrol csavarja ki a nyolc

régzitécsavart az imbuszkulccsal egyetlen teljes

fordulatot csavarva.

Ezutan nyomja be és csusztassa el oldalt a gyalukést a

szijagrol az imbuszkulcs szaraval.

A tobbi gyalukés eltavolitasahoz jarjon el a kdvetkezd

maodon.



Fig.7

Fig.8

A kések felszerelésekor elészor tavolitsa el a forgacsot
és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz
vagy a késekhez.

Helyezze a kést a dob és a rogzitélemez kdzé a csévég
kivezet6 nyilasa felél ugy, hogy a kés kozépen legyen a
rogzitélemez két végéhez képest.

Elébb huzza meg kissé a nyolc régzitécsavart azonos
erésséggel a kozéps6 csavaroktol a szélsék felé haladva
az imbuszkulccsal.

(A) elsb alap (mozgé lab)
(B) hatsé alap (mozg6 lab)

Helyes beallitas

=

Hornyoz a fellileten

IT\()’

Ezutan huzza meg teljesen a rogzitécsavarokat. Szerelje
fel a tobbi kést is hasonlé maédon.

Fig.9

A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felllet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem
allitia be megfelel6en és biztonsagosan. A kést gy kell
felszerelni, hogy a vagééle abszolut vizszintes legyen,
azaz parhuzamos a hatso alaplemez felliletével.

A helyes és helytelen beadllitas néhany példajat mutatja a
lenti abra.

Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatso alap feltletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatsé
alapvonallal.

El6re vés homoru vésdvel

A végén vés homoru vésével
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A kés magassaganak beallitasa

Fig.10

A kés magassagat altaldban nem szikséges Aallitani.
Ugyanakkor ha azt tapasztalja, hogy a kés éle a hatsé
alaplemez szintje alatt van vagy tul magasra emelkedik
ki a hatsé alaplemezhez képest, jarjon el a kovetkezd
maodon.

Lazitsa meg a nyolc rogzitécsavart és a rogzitélemez
csavarjait. Forgassa a bedllitdcsavarokat az éramutaté
jarasaval egyez6 iranyba a kés visszahUzasahoz vagy

P

az 6éramutato jarasaval ellentétesen annak kiemeléséhez.

A kés magassaganak bedllitdsa utdn huzza meg a
régzitélemez csavarjait és a nyolc régzitécsavart.

Az imbuszkulcs tarolasa

Fig.11
Amikor nem haszndlja, tarolja az imbuszkulcsot az abran
lathaté médon, nehogy elvesszen.
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Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegendben a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatso
alapvonalat tekintve.

Csatlakozészerelvény és 6sszek6td
(kiegészito)

Fig.12

A csatlakozdszerelvényt és az 0sszekotét a szerszam
porszivéhoz valo csatlakoztatasakor kell hasznalini.

Amikor  tisztdbb  mlveletet szeretne  végezni,
csatlakoztasson egy porszivét a szerszamhoz.
A porszivd csatlakoztatdsahoz tavolitsa el a

forgacsterel6t a szerszamrdl. lllessze a helyére a
csatlakozdszerelvényt és az Osszekotét, majd hiuzza
meg a csavarokat a rogzitéshez.

Csatlakoztassa a porszivo csovét az 6sszekdtéhoz.

Fig.13



UZEMELTETES
Gyalulas

Fig.14

El6szor fektesse a szerszam ellils6 alaplemezét a
munkadarab fellletére ugy, hogy a kések ne érjenek
semmihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg,
amig a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan
egyenletesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki
nyomast a szerszam elllsé részére a gyalulas
kezdetekor és a hatsora a gyalulas befejezésekor.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a
megmunkalas jellegét. Az erégyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forgacsok.
A durvabb vagashoz a vagasi mélység megndvelhetd,
mig a finom megmunkalashoz le kell csdkkentenie a
vagasi mélységet és lassabban kell eléretolni a
szerszamot.

Ellils6 gorgo

Fig.15

Ismételt vagasok végzésekor az ellilsé gorgé hasznalata
a szerszam gyors és konny( visszavitelét biztositia a
kezeld felé, ha a szerszam hatsé részét felemelik gy,
hogy a szerszam kései ne érjenek a munkadarabhoz és
igy csusztatjak a szerszamot az ellilsé gorgén.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a haloézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.16

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.17

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.
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OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkzpontot.
- Gyalukés
Haromszdgvonalzd
Fuvékaszerelvény
Csatlakozd
Imbuszkulcs

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Gombik 7-1. Sesthranny franctzsky klag 10-7. Valec

1-2. Tabula meradla 8-1. Doska valca 11-1. Sesthranny franctizsky kIG¢

2-1. Spust 8-2. Instalacna skrutka 11-2. Drziak klu¢a

2-2. Tlacidlo zamknutia / odomknutia 8-3. Skrutka nastavovacej dosky 11-3. Zadna zakladna

2-3. Tlacidlo opatovného spustenia 8-4. Nastavovacia doska 12-1. Vodidlo obrezkov

3-1. Koliky 8-5. Hoblovacia ¢epel 13-1. Kib

3-2. Ochranné zariadenie na jemné 8-6. Nastavovacia skrutka 13-2. Sustava otvoru
brasenie hran (vodiaca linka) 8-7. Valec 14-1. Na zaciatku hoblovania

4-1. Zadna zakladia 10-1. Doska valca 14-2. Na konci hoblovania

4-2. Opora 10-2. Indtala¢na skrutka 15-1. Predny valec

4-3. Hoblovacia ¢epel 10-3. Skrutka nastavovacej dosky 16-1. Medzna znacka

5-1. Predna zékladia 10-4. Nastavovacia doska 17-1. Skrutkova¢

6-1. Sesthranny franctizsky kiug 10-5. Hoblovacia ¢epel 17-2. Veko drziaka uhlika

6-2. Indtalacna skrutka 10-6. Nastavovacia skrutka

TECHNICKE UDAJE

Model KP312 KP312S
Sirka hoblovania 312 mm
Hibka hobfovania 0-35mm
Otacky naprazdno (min") 12000
Celkova dizka 551 mm
Hmotnost netto 18,4 kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE001-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na hoblovanie dreva.
ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moéze byt napajané jedine jednofdzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrovacieho
vodica.
ENG102-2
Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A ur€ena podla
EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 92 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG222-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:
Pracovny rezim: hoblovanie makkého dreva
Vyzarovanie vibracif (ay) : 2,5 m/s®
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Neurgitost (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a mbdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucginkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci redinych
podmienok pouZivania (beric do uvahy vSetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).




ENH101-15
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolocenstva

Nasa spoloénost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Hoblovacka

Cislo modelu/ Typ: KP312,KP312S

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745
Technickd dokumentdcia sa nachadza u nasho

autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spolo€nost’:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB010-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE HOBLOVACKU

1. Pred spustenim nastroja pockajte, kym sa
rezacka uplne nezastavi. Odkryta rezacka moéze
zachytit povrch, o moze viest k strate kontroly a
vaznemu poraneniu.

Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezné
naradie sa moéze dostat do kontaktu s
vlastnym kablom. Preseknutie ,Zivého" vodic¢a
moze spobsobit ,vodivost® kovovych c&asti
elektrického naradia s doésledkom zasiahnutia
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obsluhy elektrickym pradom.

Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mézete
nad nim stratit’ kontrolu.

V blizkosti pracovnej oblasti by sa nikdy
nemali ponechavat’ handry, oblecenie, Snury a
podobné predmety.

Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich
odstraiite.

Pouzivajte len ostré ostria. Zaobchadzajte s
nimi velmi opatrne.

Pred pracou skontrolujte, €i si montazne
matice ostria pevne utiahnuté.

Drzte nastroj pevne oboma rukami.
Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat'. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazené ostrie.

Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.

Kym zacnete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pinu rychlost.

Predtym, ako vykonate akékolfvek upravy,
vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie
uplne nezastavi.

Nikdy nestrkajte prst do zFabu na triesky. Zfab
sa moze pri rezani vlhkého dreva zaseknut.
Triesky vydcistite palickou.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.
Vzdy vymienajte obe ostria alebo kryty na
bubne, inak nasledna nevyvazenost’ bude
sposobovat’ vibracie a skracovat’ Zivotnost’
nastroja.

Pouzivajte len ostria Makita Specifikované v
tejto prirucke.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie.

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo opomenutie
dodrziavat’ bezpe¢nostné pravidla uvedené v tomto
navode na obsluhu mézu mat’ za nasledok vazne
osobné poranenia.

17.

18.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

Rozsah hibky rezu méze byt od 0 do 3,5 mm. Otadajte

gombikom na prednej strane nastroja, kym nie je

ukazovatel hibky nastaveny na poZzadovanu hibku rezu.

Nastavte hibku rezu so zachovanim maximainej hibky,
ktora je obmedzena $irkou podla nasledujucej tabulky.

Vztah $irky rezu a maximalnej hibky rezu

Sirka rezu Maximalna hibky rezu
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 -312 mm 1,5 mm
Zapinanie
Fig.2
APOZOR:

Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre nastroj s uzamykacim tlacidlom

Ak chcete spustit' nastroj, potiahnite spina¢. Ak chcete
zastavit nastroj, uvolnite spina. Pre nepretrzitu
prevadzku, potiahnite spina¢ a potom zatlacte
uzamkynacie tlacidlo. Ak chcete ukon€it uzamknutu
poziciu nastroja, potiahnite spina¢ a potom ho uvolnite.

Pre nastroj s uzamykacim tlac¢idlom

Ak chcete zabranit nahodnému potiahnutiu spinaca,
pouzite odomkynacie tlagidlo. Ak chcete spustit nastroj,
stlaéte odomkynacie tladilo a potiahnite spinaé. Ak
chcete zastavit nastroj, uvolnite spinac.

Ochrana proti pret'azeniu (volitel'né)

Tento nastroj ma ochranu proti pretazeniu, ktora sa
automaticky vypne, ak sa na stroji dlh§iu dobu vykonava
tazka praca. Po vypnuti skontrolujte, i Cepel nie je
poskodena alebo, ¢i nie€o nefunguje nespravne. Ak je
nastroj v uplnom poriadku, stlacte spinac.

Ochranné zariadenie na jemné brasenie hran
(vodiaca linka)

Fig.3

Ochranné zariadenie na jemné brusenie hran je uzitocné
pri minimalizovani kratkodobého rezu, hoblovanim v
jednotnej Sirke. Ochranné zariadenie na jemné
brisenie hran (vodiaca linka) sa nachadza na strane
nastroja. Stlacte dva koliky pre ochranné zariadenie na
jemné brusenie hran (vodiaca lista) tak, aby sa objavilo
ochranné zariadenie na jemné brusenie hran. Nastroj
posurite dopredu, pri€om rovny povrch ochranného
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zariadenie na jemné brasenie hran sa dotyka strany
obrobku.

AK chcete ochranné zariadenie na jemné brusenie hran
vratit do povodnej polohy, stlate ho zo spodnej strany
smerom dohora.

Patka

Fig.4

Po rezani nadvihnite zadnu stranu nastroja tak, aby
opora bola pod uroviiou zadnej zakladne. Zabrani to
poskodeniu Eepeli nastroja.

Vodiaca linka tahu rezacej ¢epele

Fig.5

Oba konce prednej zakladne su vodiacou linkou na
uréenie koncov tahu rezacich Eepeli.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Odstranenie alebo instalacia cepeli
hoblovacieho stroja
Fig.6
/APOZOR:
Pri inStalacii Cepeli na nastroj pritiahnite vSetky
inStalaéné skrutky cepele. Uvolnena instalacna
skrutka m6ze byt nebezpecna. Vzdy kontrolujte, Ci
su skrutky dostato¢ne pritiahnuté.
S cZepelami zaobchadzajte velmi opatrne. Pri
odstrafiovani alebo instalacii ¢epeli, pouzivajte na
ochranu prstov rukavice alebo handry.
Pri odstrafiovani alebo instalacii epeli pouzivajte
len klu¢ Makita. V opaénom pripade mdze dojst k
nadmernému alebo naopak nedostatoénému
pritiahnutiu inStalaénych skrutiek. M6Ze to spdsobit’
va$e poranenie.
Ak chcete odstranit hoblovacie ¢epele z valca, jednym
plnym oto€enim Sesthrannym francizskym kla¢om
uvolnite osem instalacnych skrutiek.
Potom pomocou kormidla Sesthranného franctzskeho
klu€a posurite hoblovaciu Eepel bokom od strany
hnacieho remena.
Ak chcete odstranit dalSiu hoblovaciu ¢epel, postupujte
rovnakym spdsobom.
Fig.7
Fig.8
Ak chcete nainstalovat Cepele, najprv ocistite vSetky
triesky a necistoty nalepené na valci a ¢epeliach.
Medzi valec a nastavovaciu dosku vlozte zo strany
vystupného otvoru trysky ¢epel tak, aby bola umiestnena
v strede z oboch koncov valca alebo nastavovacej dosky.
Najprv. pomocou Sesthranného francizskeho kluca
pritiahnite osem skrutiek jemnym a rovnomernym



posuvanim od strednych skrutiek k vonkaj$im.
Potom pritiahnite v3etky instalaéné skrutky. Dalsiu depel
nainstalujte rovnakym spoésobom.

Fig.9

(A) Predna zakladna (pohybliva patka)

(B) Zadna zakladna (Nepohybliva patka)

Spravne nastavenie

IT\(

=1

Zarezy na povrchu

Pre spravne nastavenie hoblovacej ¢epele

Ak je Cepel nespravne nastavend, hoblovaci povrch
bude drsny a nerovny. Cepel namontujte tak, aby bol
rezaci koniec Uplne rovny, ¢o znamena Uplne paralelny s
povrchom zadnej zakladne.

Priklady spravnych a nespravnych nastaveni
uvedené nizsie.

su

Hoci to pri pohlade z tejto
strany nevidno, okraje ostri su
f presne rovnobezne s povrchom
zadnej zakladne.
Pri¢ina: Jeden alebo oba ostria
nemaju okraj rovnobezne
so zadnou zakladnou

Vyhlbovanie na zaciatku

Vyhlbovanie na konci

(A \

=——1F

Nastavenie vysky cepele

Fig.10

Nastavenie vysky cepele oby€ajne nie je potrebné.
Avsak, ak si vSimnete, ze okraj ¢epele sa nachadza pod
urovhou zadnej zakladne alebo vyénieva prili§ daleko od
zadnej zakladne, postupujte nasledovne.

Uvolnite osem inStalacnych skrutiek a skrutky
nastavovacej dosky. Nastavovacie skrutky otocte v
smere hodinovych ruciciek na spatné posunutie epele
alebo v protismere hodinovych ruciciek na jej vysunutie.
Po nastaveni vySky cCepele pritiahnite skrutky
nastavovacej dosky a osem instalacnych skrutiek.

Uskladnenie Sesthranného francuzskeho
kfaca

Fig.11

Ak Sesthranny francuzsky klu¢ nepouzivate, uskladnite
ho podla obrazkového navodu, aby sa nestratil.
Tryska a spoj (prislusenstvo)

Fig.12

Tryska a spoj sa pouzivaju na pripojenie nastroja k
vysavacu.

(/)

RS
—— 1

37

liniou.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria nevyCnievaju
dostatoéne voci zadnej
zakladne;j linii.

Pri¢ina: Jeden alebo dva okraje
ostria vy¢nievaju prili§
daleko voci zadnej
zakladne;j linii.

Ak chcete vykonavat
vysavac k nastroju.

Ak chcete pripojit vysavac, odstrante z nastroja vodidlo
odrezkov. Trysku a spoj poloZte na svoje miesta a
pritiahnite ich skrutkami.

Ku spoju pripojte hadicu vysavaca.

Fig.13

PRACA
Hoblovanie

Fig.14

Najprv zasurite prednu zakladfiu nastroja na povrch
obrobku tak, aby sa nedotykal Gepeli. Zapnite nastroj a
pockajte kym Cepele nedosahuju pInu rychlost. Potom
nastroj posunte mierne dopredu. Pri zacati hoblovania,
zatlacte na prednu Cast nastroja a pri dokon&ovani
hoblovania, zatlacte na zadnu ¢Cast.

Rychlost a hibka rezu uréuje aky bude koncovy produkt.
Hoblovaci stroj si udrziava rychlost, pri ktorej
nedochadza k zadieraniu odrezkov. Pre hrubé
hoblovanie zvyste hibku rezu, pokym pre dobry koncovy
produkt by ste mali hibku rezu zniZit a stroj postvat
pomalSie.

CistejSiu prevadzku, pripojte



Predny valec

Fig.15

Pri opakovanych rezoch umozriuje pouzivanie predného
valca, nadvihnutim zadného konca nastroja, rychly a
fahky navrat nastroja smerom k operatorovi, takze
Eepele nastroja sa nedotykaju obrobku a potom posurite
nastroj na predny valec.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.16

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat si¢asne. Pouzivajte
vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.17
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELUNE PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Hoblovacia ¢epel
Trojuholnikové pravitko
Suprava dyzy
Kib
Sesthranny franctzsky kIt
POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt su€astou

balenia naradia vo forme S$tandardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
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kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Knoflik 8-1. Deska valce

1-2. Deska méfidla 8-2. Instala¢ni Sroub

2-1. Spoust 8-3. Sroub montazni desky
2-2. Zajistovaci / odjistovaci tlacitko 8-4. Montazni deska

2-3.

Tlagitko opakovaného spusténi

8-5. Hoblovaci niiz

3-1. Cepy 8-6. Stavéci $roub
3-2. Paralelni voditko (vodici pravitko) 8-7. Valec

4-1. Zadni zékladna 10-1. Deska valce
4-2. Patka 10-2. Instalaéni Sroub

4-3.

Hoblovaci niz

10-3. Sroub montazni desky

1-1.
11-2.
11-3.
12-1.
13-1.
13-2.
14-1.
14-2.
15-1.
16-1.
17-1.
17-2.

Imbusovy kli¢
Drzak klice

Zadni zakladna
Voditko tFisek
Spojka

Sestava hubice

Na zac¢atku hoblovani
Na konci hoblovani
Predni valecek
Mezni znacka
Sroubovak

Vicko drzaku uhliku

5-1. Pfedni zakladna 10-4. Montazni deska
6-1. Imbusovy kli¢ 10-5. Hoblovaci n0z
6-2. Instalaéni Sroub 10-6. Stavéci Sroub
7-1. Imbusovy kli¢ 10-7. Vélec

TECHNICKE UDAJE

Model KP312 KP312S
Sitka hoblovani 312 mm
Hloubka hoblovani 0-3,5mm
Otacky naprazdno (min") 12 000
Celkova délka 551 mm
Hmotnost netto 18,4 kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE001-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uren k hoblovani dfeva.
ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.
ENG102-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 92 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
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ENG222-2
Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: hoblovani mékkého dreva
Vibragni emise (a): 2,5 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpGsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uGvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH101-15
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Hoblik
¢. modelu/ typ: KP312,KP312S
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecnostni

upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pii nedodrZeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB010-4

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
HOBLIKU

1.  Pred polozenim nastroje na podlahu vyckejte,
dokud se fezny dil upIné nezastavi.
Nechranény fezny nastroj se muze zachytit o
povrch, zpUsobit ztratu kontroly a vazné zranéni.
Elektrické naradi drzte pouze za izolované
casti drzadel, nebot' fezny nastroj muze
narazit na vlastni napajeci kabel. Zasazenim
vodi¢e pod napétim se muze proud prenést do
nechranénych kovovych ¢€asti naradi a obsluha
muze utrpét draz elektrickym proudem.
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Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpUsobit ztratu kontroly.

4. Na pracovnim misté nikdy nenechavejte hadry,
obleceni, lana, provazy a podobné materialy.

5. Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte a odstrante z dilu vSechny
pFipadné hiebiky.

6. Pouzivejte pouze ostré noze. S nozi
manipulujte velice opatrné.

7. Pred zahajenim prace se ujistéte, ze jsou
pevné utazeny instalac¢ni Srouby noze.

8.  Drzte nastroj pevné obéma rukama.

9.  Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

10. Pred pouzitim nastroje na skuteéném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotou¢.

11. Pfed aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotou¢ nedotyka dilu.

12. Pfed fFezanim pockejte, dokud kotouc¢
nedosahne pinych otacek.

13. Pred jakymkoliv sefizovanim vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se UpIlné nezastavi
noze.

14. Nikdy nevkladejte prsty do zlabu pro tfisky.
Zlab se muze pii zafizeni vihkého dieva
zaseknout. Uvaznuté trisky odstranuje tyci.

15. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

16. Vzdy vyménujte oba noze nebo kryty na valci;
v opacném pripadé vysledna nerovnovaha
zpusobi vibrace a zkrati Zivotnost nastroje.

17. Pouzivejte pouze noze Makita uvedené v této
prirucce.

18. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.
AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANI &i nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze mlze zpusobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
Hloubku fezu Ize nastavovat v rozmezi od 0 do 3,5 mm.
Otacejte knoflikem na pfedni strané nastroje, dokud neni
ukazatel vyrovnan s pozadovanou hloubkou fezu na
stupnici. PFi nastavovani hloubky Fezu dodrZujte
maximalni hloubku, ktera je omezena Sitkou materialu
podle nasledujici tabulky.

Vzajemny vztah mezi Sitkou fezu a maximalni hloubkou fezu

Sitka fezu Maximalni hloubka fezu
0-150 mm 3,5mm
150 - 240 mm 2mm
240 - 312 mm 1,5 mm
Zapinani
Fig.2
APOZOR:

Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Nastroj se zajiStovacim tlacitkem

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a poté
zamacknéte zajiStovaci tlaCitko. Chcete-li nastroj
vypnout ze zablokované polohy, stisknéte naplno spoust
a poté ji uvolnéte.

Nastroj s odjiStovacim tlacitkem

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjiStovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, posunite odjiStovaci tlacitko a stisknéte spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Ochrana proti pretizeni (volitelné)

Nastroj je vybaven ochranou proti pretizeni, ktera se
automaticky aktivuje a prerusuje obvod, pokud se del$i
dobu provadi &innost pfi vysokém zatizeni. Dojde-li k
aktivaci ochrany, zkontrolujte, zda nedoslo k po$kozeni
noze nebo jinému problému. Jakmile se pfesvédcite, ze
je nastroj v poradku, pokracdujte v praci stisknutim tlacitka
opakovaného spusténi.

Paralelni voditko (vodici pravitko)

Fig.3

K omezeni béhu nakratko pfi fezani stejnych Sifek je
uzite€né paralelni voditko. Paralelni voditko (vodici
pravitko) je umisténo na boku nastroje. Stisknéte dva
Eepy paralelniho voditka (vodiciho pravitka) tak, aby se
objevil jeho okraj. Posunuijte nastroj dopfedu a sou¢asné
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udrzujte plochy povrch paralelniho voditka ve styku s
bokem zpracovavaného dilu.

Chcete-li okraj paralelniho voditka vratit do plvodni
polohy, zatlacte jej zespodu smérem nahoru.

Patka

Fig.4

Po fezani zvednéte zadni stranu nastroje. Patka se
posune pod Urover zadni zakladny. Zabrariuje se tak
poskozeni nozl nastroje.

Vodici linka priichodu nozu

Fig.5

Oba konce predni zakladny tvofi vodici linku ukazujici
konce pridchodu noza.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Demontaz a instalace hoblovacich nozi
Fig.6
APOZOR:
PFi instalaci nozd na nastroj je nutno pevné
dotahnout instalacni Srouby noz(. Uvolnény
instalani  Sroub muze byt nebezpecny. Vzdy
zkontrolujte, zda jsou Srouby pevné dotazeny.
S nozi manipulujte velice opatrné. Pfi demontazi a
montazi nozu si chrarite prsty a ruce rukavicemi
nebo hadry.
Pfi demontaZi a instalaci noZd pouzivejte pouze
dodany kli¢ Makita. V opaéném pfipadé mize dojit
k pretazeni nebo nedostate€nému utazeni
instalacnich Sroubt. V dusledku toho by mohlo dojit
ke zranéni.
Chcete-li demontovat hoblovaci noze z valce, povolte
imbusovym kli¢em o jednu Uplnou otacku osm
instalacnich Sroubu.
Poté na hoblovaci niiz zatlacte a vysuiite jej na stranu
smérem od femenu pomoci imbusového klice.
PFfi demontazi dalSiho hoblovaciho noze postupujte
stejnym zpUsobem.
Fig.7
Fig.8
Pfi instalaci nozlu nejdfive ocistéte vSechny trisky a cizi
materidl pfilnuly na valci nebo nozich.
VloZte n0z mezi valec a montazni desku ze strany
odsavani tak, aby byl nGz umistén ve stfedu vzhledem k
obéma konclim vélce nebo montazni desky.
Nejdfive mirné a rovnomérné utdhnéte imbusovym
kli¢em osm instalacnich Sroubt smérem od stfedu ven.
Poté vSechny instala¢ni Srouby dotahnéte pevné. Dalsi
nuz nainstalujte stejné, jak bylo popsano vyse.
Fig.9



Spravné nastaveni hoblovaciho noze

Nebude-li spravné a bezpecné nastaven n(z, bude
hoblovany povrch hruby a nerovny. N0z je nutno
namontovat tak, aby byla fezna hrana zcela rovna, ftj.

(A) Pfedni zakladna (Pohybliva patka)
(B) Zadni zakladna (Pevna patka)

Spravné nastaveni

=

Zarezy na povrchu

IT\()’

rovnobézna s povrchem zadni zakladny.
Nékolik pfiklad( spravného a nespravného nastaveni je
k dispozici nize.

Prestoze to nelze ilustrovat na

tomto bo¢nim pohledu, ostFi

kotou¢ bézi dokonale

rovnobézné s povrchem zadni

zakladny.

Pfi¢ina: Jeden nebo oba kotouce
nemaji ostfi rovnobézné s
osou zadni zakladny.

Vydirani na zacatku

Vydirani na konci

(/)

o\

===

Vyskové sefizeni noze

Fig.10

VySkové sefizeni noze obvykle neni nutné. Pokud si
v8ak povSimnete, Ze se ostfi noZze nachazi pod Urovni
zadni zakladny nebo pfili§ vyéniva za zadni zakladnu,
postupujte nasledujicim zplsobem.

Povolte osm instalacnich Sroubu a Srouby montazni
desky. Otacenim stavécich Sroubl ve sméru hodinovych
rucicek se niz zatahuje, zatimco otaenim proti sméru
hodinovych ruci¢ek se vysunuje. Po sefizeni vysky noze
pevné utahnéte Srouby montdzni desky a osm
instalacnich Sroubu.

Ulozeni imbusového klice

Fig.11
Neni-li pouzivan, ulozte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Predejdete tak jeho ztraté.

Sestava hubice a spojka (prislusenstvi)

Fig.12

Sestava hubice a spojka se pouzivaji pfi pfipojovani
nastroje k odsavaci prachu.

K zajisténi vétsi Cistoty béhem prace pfipojte k nastroji
odsavac prachu.

Chcete-li pfipojit odsava¢ prachu, demontujte z nastroje
voditko tfisek. Umistéte sestavu hubice a spojku na
misto a poté je utazenim Sroubu zajistéte.
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Jedno nebo obé ostfi
nevycnivaji dostatecné
vzhledem k ose zadni
zaklady.

Pricina:

Pfi¢ina: Jedno nebo obé ostfi pfilis
vyenivaji vzhledem k ose

zadni zaklady.

PFipojte ke spojce hadici odsavace prachu.
Fig.13

PRACE
Hoblovani

Fig.14

Nejdfive polozZte pfedni zakladnu nastroje naplocho na
povrch dilu bez toho, aby byly noZe s povrchem v
kontaktu. Zapnéte nastroj a pockejte, dokud noze
nedosahnou plné rychlosti. Poté posunujte nastroj mirné
dopfedu. Na zacatku hoblovani vyvirite na predni ¢ast
nastroje tlak. Na konci hoblovani vyvinte tlak na zadni
¢ast nastroje.

Kvalita povrchu je dana rychlosti a hloubkou Fezu.
Velkoplo$ny hoblik udrzuje rychlost, ktera nevede k jeho
zablokovani tfiskami. PozZadujete-li hrubé fezani, Ize
zvétsit hloubku fezu. Dobra kvalita povrchu vyZzaduje
snizeni hloubky fezu a pomalejSi posunovani nastroje
smérem dopiedu.

Predni valecek

Fig.15

Pfi provadéni opakovanych fezd umozfuje pfedni
valeCek rychly a snadny navrat nastroje smérem k
pracovnikovi. Sta¢i zvednout zadni konec nastroje tak,
aby se nlz nastroje nedotykal zpracovavaného dilu, a
poté jej posunujte po pfednim valecku.



UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke
zménam barvy, deformacim &i vzniku prasklin.

Vymeéna uhlikt

Fig.16

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku od$roubujte vicka uhlik(. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.17
Kvali zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi uadrzba ¢&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl muze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i  informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
+ Hoblovaci niz
Trojuhelnikové pravitko
Sestava hubice
Spojka
Imbusovy kli¢

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pfibalené
pfislusenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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