®
'II!!! A!!!!’l

Slide Compound Miter Saw INSTRUCTION MANUAL
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Ukosnica INSTRUKCJA OBSLUGI
Ferastrau glisant pentru téieri oblice combinate  MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Kapp- und Gehrungssige BEDIENUNGSANLEITUNG
[Hu] Kombinalt cstszégérvago HASZNALATI KEZIKONYV
[sk] Posuvna pokosova pila na kombinované rezanie  NAVOD NA OBSLUHU
Radialni pokosova pila NAVOD K OBSLUZE

LS1216

LS1216L

LS1216F

LS1216FL







.AwEJ
N

e —
e

)
[
|
™~
Y
=

18




33






1
(2 (1)
4)

™)

4

N

w
S










ENGLISH (Original instructions)
Explanation of general view

1-1. Stopper pin 27-3. Blade case 46-1. Vise plate

2-1. Hex bolts 27-4. Saw blade 46-2. Vise nut

3-1. Blade guard 28-1. Hex socket bolt 46-3. Vise knob

4-1. Blade guard 28-2. Outer flange 48-1. Holder

5-1. Kerf board 28-3. Saw blade 48-2. Screw

6-1. Saw blade 28-4. Inner flange 50-1. Lock lever

6-2. Blade teeth 28-5. Spindle 50-2. Locking screw

6-3. Kerf board 29-1. Hex socket bolt 53-1.52/38° type crown molding
6-4. Left bevel cut 29-2. Outer flange 53-2.45° type crown molding
6-5. Straight cut 29-3. Saw blade 53-3.45° type cove molding
6-6. Right bevel cut 29-4. Inner flange 54-1. Inside corner

7-1. Lock lever 29-5. Spindle 54-2. Outside corner

7-2. Locking screw 29-6. Ring 55-1. Crown molding stopper L
8-1. Top surface of turn base 30-1. Hex socket bolt (Optional accessory)

8-2. Periphery of blade 31-1. Stopper pin 55-2. Crown molding stopper R
8-3. Guide fence 32-1. Center cover (Optional accessory)

9-1. Stopper lever 32-2. Socket wrench 55-3. Turn base

10-1. Stopper arm 32-3. Hex bolt 56-1. Crown molding stopper L
10-2. Adjusting screw 32-4. Blade guard 56-2. Crown molding stopper R
11-1. Lock lever 33-1. Shaft lock 56-3. Turn base

11-2. Grip 33-2. Blade case 57-1. Guide fence

11-3. Cam 33-3. Hex bolt 57-2. Crown molding

12-1. Lever 34-1. Arrow 58-1. Guide fence

13-1. Latch lever 34-2. Arrow 58-2. Vise

14-1. Scale plate 34-3. Blade case 58-3. Spacer block

14-2. Release button 34-4. Saw blade 58-4. Aluminum extrusion
14-3. Pointer 35-1. Hex bolt 58-5. Spacer block

14-4. Latch lever 35-2. Outer flange 59-1. Cut grooves with blade
15-1. Lock lever 35-3. Saw blade 60-1. Upper fence

15-2. Locking screw 35-4. Inner flange 60-2. Vertical vise

16-1. Lock-off button 35-5. Spindle 60-3. Workpiece

16-2. Switch trigger 35-6. Ring 60-4. Platform

16-3. Lever 36-1. Hex bolt 61-1. Stopper pin

16-4. Hole for padlock 37-1. Fastener 63-1. Triangular rule

17-1. Switch trigger 37-2. Dust bag 64-1. Screw

17-2. Lock-off button 37-3. Dust nozzle 64-2. Pointer

17-3. Hole for padlock 38-1. Dust box 64-3. Miter scale

18-1. Switch for light 38-2. Cover 65-1. Pointer

18-2. Light 38-3. Button 65-2. Lever

19-1. Switch for laser 39-1. Cylinder section 65-3. Bevel scale plate

20-1. Adjusting screw 39-2. Dust box 66-1.0° Angle adjusting bolt
22-1. Wrench holder 39-3. Sawdust 66-2. Lever

22-2. Hex wrench 40-1. Cylinder section 66-3. Latch lever

23-1. Wrench holder 40-2. Dust box 67-1. Triangular rule

23-2. Socket wrench 41-1. Support 67-2. Saw blade

24-1. Stopper pin 41-2. Turn base 67-3. Top surface of turn table
25-1. Center cover 42-1. Levers 68-1. Bevel scale plate

25-2. Hex wrench 42-2. Clamping screws 68-2. Pointer

25-3. Hex socket bolt 43-1. Upper fence 69-1. Pointer

25-4. Blade guard 43-2. Lower fence 69-2. Scale plate

26-1. Shaft lock 43-3. Red indicating area 69-3. Left 45° bevel angle adjusting
26-2. Blade case 45-1. Vise knob bolt

26-3. Hex socket bolt 45-2. Vise arm 69-4. Right 45" bevel angle adjusting
27-1. Arrow 45-3. Vise rod bolt

27-2. Arrow 45-4. Screw 70-1. Workpiece



70-2. Laser line 72-2. Screw (one piece only) 74-1. Limit mark

71-1. Vertical vise 72-3. Lens for the laser light 75-1. Screwdriver
72-1. Screwdriver 73-1. Lens for the laser light 75-2. Brush holder cap
SPECIFICATIONS

Model LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

Blade diameter

Blade body thickness

Hole diameter

Max. Miter angle

Max. Bevel angle

Max. Cutting capacities (H x W)

305 mm

1.6 mm -2.4 mm

European countries: 30 mm, other than European countries: 25.4 mm
Left 52° , Right 60°

Left and Right 45°

. Bevel angle
Miter angle
45°(left) 0° 45°(right)
0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx=382mm
69mmx363mm 102mmx363mm 54mmx363mm
Thickness of wood facing on guide 35mm 78mmx290 mm 115mm=300mm 61mmx290mm
fence for increased height of cut 60mm — 120mmx250mm —
45°(left and right) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx255mm 54mmx255mm
Thickness of wood facing on guide 30mm — 115mmx202mm —
fence for increased height of cut 45mm — 120mmx172mm —
52°(left and right) — 87mmx233mm —_
— 102mmx220mm —
Thickness of wood facing on guide 25mm — 115mmx178mm —
fence for increased height of cut 35mm — 120mmx155mm —
60°(right) — 87mmx185mm —_
— 102mmx178mm —
Thickness of wood facing on guide 25mm — 115mmx140mm —
fence for increased height of cut 35mm — 120mmx122mm —
Special Max. Cutting capacities
Crown molding 45 * e
9 P 203 mm
(with Crown molding stopper used)
Base board (H)
165 mm
(with Horizontal vise used)
Special Max Width Cutting Capacities
(with 38 mm (1-1/2") thick platform used)
Bevel angle Miter angle Max. cutting
o° 0° 416 mm
45° (Left and right) 292 mm

Refer to OPERATION for the cutting procedure.
No load speed (min")

Laser Type (LS1216L,LS1216FL only)
Dimensions (L x W x H)

3,200
Red Laser 650 nm, <<1.6mW ( Laser Class 2M )
806 mm x 640 mm x 721 mm




Net weight
For all countries other than European countries

For European countries

Safety class

LS1216...26.3 kg
LS1216L/LS1216F ...26.4 kg
LS1216FL ...26.5 kg

LS1216...26.5 kg
LS1216L/LS1216F ...26.6 kg
LS1216FL ...26.7 kg

EI]]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 1/2003

END210-6

Symbols
The following show the symbols used for the equipment.
Be sure that you understand their meaning before use.

@ Read instruction manual.
.\\
ek ®

DOUBLE INSULATION

To avoid injury from flying debris, keep
holding the saw head down, after
making cuts, until the blade has come
to a complete stop.

-0 [g;e ]
L P et
When performing slide cut, first pull
carriage fully and press down handle,
then push carriage toward the guide
fence.
Do not place hand or fingers close to
the blade.
Never look into the laser beam. Direct
laser beam may injure your eyes.
Only for EU countries
Do not dispose of electric equipment
together ~ with  household  waste
material!
In observance of European Directive
2002/96/EC on waste electric and
electronic equipment and its
implementation in accordance with
national law, electric equipment that
have reached the end of their life must
be collected separately and returned to
an environmentally compatible
recycling facility.

O
A
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ENE006-1
Intended use

The tool is intended for accurate straight and miter
cutting in wood. With appropriate saw blades, aluminum
can also be sawed.

1"

ENF002-2
Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined
according to EN61029:
Sound pressure level (Lpa) : 91 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)
Wear ear protection
ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ap) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH003-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Slide Compound Miter Saw
Model No./ Type: LS1216, LS1216L, LS1216F,
LS1216FL
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
ENBO034-6

ADDITIONAL SAFETY RULES
FOR TOOL

1. Wear eye protection.

2.  Keep hands out of path of saw blade. Avoid
contact with any coasting blade. It can still
cause severe injury.

3. Do not operate saw without guards in place.
Check blade guard for proper closing before
each use. Do not operate saw if blade guard
does not move freely and close instantly.
Never clamp or tie the blade guard into the
open position.

12.
13.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

Do not perform any operation freehand. The
workpiece must be secured firmly against the turn
base and guide fence with the vise during all
operations. Never use your hand to secure the
workpiece.

Never reach around saw blade.

Turn off tool and wait for saw blade to stop
before moving workpiece or changing settings.
Unplug tool before changing blade or
servicing.

Always secure all moving portions before
carrying the tool.

Stopper pin which locks the cutter head down
is for carrying and storage purposes only and
not for any cutting operations.

Do not use the tool in the presence of
flammable liquids or gases. The electrical
operation of the tool could create an explosion and
fire when exposed to flammable liquids or gases.
Check the blade carefully for cracks or
damage before operation.
Replace cracked or
immediately.

Use only flanges specified for this tool.

Be careful not to damage the arbor, flanges
(especially the installing surface) or bolt.
Damage to these parts could result in blade
breakage.

Make sure that the turn base is properly
secured so it will not move during operation.
For your safety, remove the chips, small
pieces, etc. from the table top before
operation.

Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.
Make sure the shaft lock is released before
the switch is turned on.

Be sure that the blade does not contact the
turn base in the lowest position.

Hold the handle firmly. Be aware that the saw
moves up or down slightly during start-up and
stopping.

Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

Wait until the blade attains full speed before
cutting.

Stop operation immediately if you notice
anything abnormal.

Do not attempt to lock the trigger in the on
position.

Be alert at all times, especially during
repetitive, monotonous operations. Do not be
lulled into a false sense of security. Blades
are extremely unforgiving.

damaged blade



26. Always use accessories recommended in this

manual. Use of improper accessories such as

abrasive wheels may cause an injury.

Do not use the saw to cut other than wood,

aluminum or similar materials.

Connect miter saws to a dust collecting

device when sawing.

Select saw blades in relation to the material to

be cut.

Take care when slotting.

Replace the kerf board when worn.

Do not use saw blades manufactured from

high speed steel.

Some dust created from operation contains

chemicals known to cause cancer, birth

defects or other reproductive harm. Some

examples of these chemicals are:
lead from lead-based-painted material and,
arsenic and chromium from chemically-
treated lumber.
Your risk from these exposures varies,
depending on how often you do this type
of work. To reduce your exposure to these
chemicals: work in a well ventilated area
and work with approved safety equipment,
such as those dust masks that are
specially designed to filter out
microscopic particles.

To reduce the emitted noise, always be sure

that the blade is sharp and clean.

The operator is adequately trained in the use,

adjustment and operation of the machine.

Use correctly sharpened saw blades. Observe

the maximum speed marked on the saw blade.

Refrain from removing any cut-offs or other

parts of the workpiece from the cutting area

whilst the tool is running and the saw head is

not in the rest position.

Use only saw blades recommended by the

manufacturer which conform to EN847-1.

Wear gloves for handling saw blade (saw

blades shall be carried in a holder wherever

practicable) and rough material.

When fitted with laser, no exchange with

different type of laser is permitted. Repairs

shall only be carried out correctly.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.
35.
36.

37.

38.

39.

40.

INSTALLATION

Bench mounting

Fig.1

When the tool is shipped, the handle is locked in the
lowered position by the stopper pin. Release the stopper

pin by simultaneously applying a slight downward
pressure on the handle and pulling the stopper pin.

/AWARNING:
Ensure that the tool will not move on the
supporting surface. Movement of the miter saw
on the supporting surface while cutting may result
in loss of control and serious personal injury.

Fig.2

This tool should be bolted with four bolts to a level and

stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping and possible injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Blade guard

Fig.3

When lowering the handle, the blade guard rises
automatically. The blade guard returns to its original

position when the cut is completed and the handle is
raised.

/AWARNING:
Never defeat or remove the blade guard or the
spring which attaches to the guard. An exposed
blade as a result of defeated guarding may result
in serious personal injury during operation.
In the interest of your personal safety, always maintain
the blade guard in good condition. Any irregular
operation of the blade guard should be corrected
immediately. Check to assure spring loaded return
action of guard.

/AWARNING:
Never use the tool if the blade guard or spring
are damaged, faulty or removed. Operation of
the tool with a damaged, faulty or removed guard
may result in serious personal injury.
If the see-through blade guard becomes dirty, or
sawdust adheres to it in such a way that the blade
and/or workpiece is no longer easily visible, unplug the
saw and clean the guard carefully with a damp cloth. Do
not use solvents or any petroleum-based cleaners on
the plastic guard because this may cause damage to
the guard.
If the blade guard becomes dirty and needs to be
cleaned for proper operation follow the steps below:
With the tool switched off and unplugged, use the
supplied socket wrench to loosen the hex bolt holding
the center cover. Loosen the hex bolt by turning it
counterclockwise and raise the blade guard and center
cover.



Fig.4

With the blade guard so positioned, cleaning can be
more completely and efficiently accomplished. When
cleaning is complete reverse procedure above and
secure bolt. Do not remove spring holding blade guard.
If guard becomes damaged through age or UV light
exposure, contact a Makita service center for a new
guard. DO NOT DEFEAT OR REMOVE GUARD.

Positioning kerf board

Fig.5

Fig.6

This tool is provided with the kerf boards in the turn
base to minimize tearing on the exit side of a cut. The
kerf boards are factory adjusted so that the saw blade

does not contact the kerf boards. Before use, adjust the
kerf boards as follows:

Fig.7

First, unplug the tool. Loosen all the screws (3 each on
left and right) securing the kerf boards. Re-tighten them
only to the extent that the kerf boards can still be easily
moved by hand. Lower the handle fully and push in the
stopper pin to lock the handle in the lowered position.
Loosen the locking screw counterclockwise which
secures the upper slide poles and also push forward the
lock lever which secures the lower slide poles. Pull the
carriage toward you fully. Adjust the kerf boards so that
the kerf boards just contact the sides of the blade teeth.
Tighten the front screws (do not tighten firmly). Push the
carriage toward the guide fence fully and adjust the kerf
boards so that the kerf boards just contact the sides of
blade teeth. Tighten the rear screws (do not tighten
firmly).

After adjusting the kerf boards, release the stopper pin

and raise the handle. Then tighten all the screws securely.

NOTICE:
After setting the bevel angle ensure that the kerf
boards are adjusted properly. Correct adjustment
of the kerf boards will help provide proper support
of the workpiece minimizing workpiece tear out.

Maintaining maximum cutting capacity

This tool is factory adjusted to provide the maximum
cutting capacity for a 305mm saw blade.

Unplug the tool before any adjustment is attempted.
When installing a new blade, always check the lower
limit position of the blade and if necessary, adjust it as
follows:

1. Adjusting bolt
2. Turn base
3. Stopper lever
4. Slide pipe

Fig.8

Fig.9

First, unplug the tool. Lower the stopper lever to position
the saw blade as shown in the figure. Push the carriage
toward the guide fence fully and lower the handle
completely. Use the socket wrench to turn the adjusting
bolt until the periphery of the blade extends slightly
below the top surface of the turn base at the point
where the front face of the guide fence meets the top
surface of the turn base.

With the tool unplugged, rotate the blade by hand while
holding the handle all the way down to be sure that the
blade does not contact any part of the lower base. Re-
adjust slightly, if necessary.

After adjustment, always return the stopper lever to the
original position by turning it counterclockwise.

/AWARNING:
After installing a new blade and with the tool
unplugged, always be sure that the blade does
not contact any part of the lower base when
the handle is lowered completely. If a blade
makes contact with the base it may cause
kickback and result in serious personal injury.

Stopper arm

Fig.10

The lower limit position of the blade can be easily
adjusted with the stopper arm. To adjust it, rotate the
stopper arm in the direction of the arrow as shown in the
figure. Adjust the adjusting screw so that the blade
stops at the desired position when lowering the handle
fully.

Adjusting the miter angle

Fig.11

Push the grip so that the cams engages and turn it
clockwise until it stops. Turn the turn base while
pressing down the lock lever. When you have moved
the grip to the position where the pointer points to the
desired angle on the miter scale, turn the grip 90°
counterclockwise to lock the turn base.



/\CAUTION:
After changing the miter angle, always secure the
turn base by turning the grip 90° counterclockwise.
NOTICE:
When turning the turn base, be sure to raise the
handle fully.

Adjusting the bevel angle
Fig.12

Fig.13

To adjust the bevel angle, loosen the lever at the rear of
the tool counterclockwise. Push the latch lever forward
as shown in the figure fully while supporting the weight
of the saw head so as to release the pressure on the
lock pin.

When tilting the carriage to the right, tilt the carriage to
the left slightly after loosening the lever and press the
releasing button. With the releasing button being
pressed, tilt the carriage to the right.

Fig.14

Tilt the saw blade until the pointer points to the desired
angle on the bevel scale. Then tighten the lever
clockwise firmly to secure the arm.

When the latch lever is pulled towards the front of the

saw, the saw blade can be locked using positive stops
at the right and left 22.5 ° and 33.9 ° angle to the base
surface.

When the latch lever is pushed to the back of the saw
as shown in the figure, the saw blade can be locked at

any desired angle within the specified bevel angle range.

A\CAUTION:
After changing the bevel angle, always secure the
arm by tightening the lever clockwise.

NOTICE:

. When tilting the saw blade be sure the handle is
fully raised.
When changing bevel angles, be sure to position
the kerf boards appropriately as explained in the
"Positioning kerf boards" section.

Slide lock adjustment

Fig.15

To lock the lower slide pole, pull the lock lever towards
the front of the saw.

To lock the upper slide pole, turn the locking screw
clockwise.

Switch action

For European countries

Fig.16

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push the lever to the left, press in the lock-off button and
then pull the switch trigger. Release the switch trigger to
stop.

/AWARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool
with a switch that does not actuate properly can
lead to loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

For all countries other than European countries

Fig.17

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

/\WARNING:
Before plugging in the tool, always check to
see that the switch trigger actuates properly
and returns to the "OFF" position when
released. Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This
can cause switch breakage. Operating a tool
with a switch that does not actuate properly can
lead to loss of control and serious personal injury.

A hole is provided in the switch trigger for insertion of

padlock to lock the tool off.

/\WARNING:
Do not use a lock with a shank or cable any
smaller than 6.35 mm in diameter. A smaller
shank or cable may not properly lock the tool in
the off position and unintentional operation may
occur resulting in serious personal injury.
NEVER use tool without a fully operative
switch trigger. Any tool with an inoperative switch
is HIGHLY DANGEROUS and must be repaired
before further usage or serious personal injury
may occur.
For your safety, this tool is equipped with a lock-off
button which prevents the tool from unintended
starting. NEVER use the tool if it runs when you
simply pull the switch trigger without pressing the
lock-off button. A switch in need of repair may
result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service
center for proper repairs BEFORE further usage.
NEVER defeat the lock-off button by taping down
or some other means. A switch with a defeated
lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.



Lighting up the lamps
For Models LS1216F and LS1216FL only
Fig.18

A\CAUTION:
This is not a rainproof light. Do not wash the light
in water or use it in a rain or a wet area. Such a
conduct can cause an electric shock and fume.
Do not touch the lens of the light, as it is very hot
while it is lighted or shortly after it is turned off.
This may cause a burn to a human body.
Do not apply impact to the light, which may cause
damage or shorted service time to it.
Do not keep casting the beam of the light to your
eyes. This can cause your eyes to be hurt.
Do not cover the light with clothes, carton,
cardboard or similar objects while it is lighted,
which can cause a fire or an ignition.
To turn on the light, press the upper position () of the
switch. To turn off the light, press the lower position (O)
of the switch.
Move the light to shift an area of lighting.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of light, or it may
lower the illumination.

Electronic function

Constant speed control

.« The tool is provided with an electronic speed
control which helps maintain a constant blade
rotation speed even under load. A constant blade
rotation speed will result in a very smooth cut.

Soft start feature
This function allows the smooth start-up of the tool
by limiting the start-up torque.

Laser beam action
For models LS1216L and LS1216FL only

Fig.19

/\CAUTION:
Never look into the laser beam. Direct laser beam
may injure your eyes.
LASER RADIATION, DO NOT STARE INTO THE
BEAM OR VIEW DIRECTLY WITH OPTICAL
INSTRUMENTS, CLASS 2M LASER PRODUCT.
To turn on the laser beam, press the upper position (l) of
the switch. To turn off the laser beam, press the lower
position (0) of the switch.
Laser line can be shifted to either the left or right side of
the saw blade by adjusting the adjusting screw as
follows.

Fig.20

1. Loosen the adjusting screw by turning it
counterclockwise.

2. With the adjusting screw loosened, slide the
adjusting screw to the right or left as far as it goes.

3. Tighten the adjusting screw firmly at the position
where it stops sliding.

Laser line is factory adjusted so that it is positioned

within 1 mm from the side surface of the blade (cutting

position).

NOTE:
When laser line appears dim and hard to see
because of direct sunlight, relocate the work area
to a place where there is less direct sunlight.
Aligning the laser line

Fig.21

Laser line can be shifted to either the left or right side of
the blade according to the applications of cutting. Refer
to explanation titled "Laser beam action" regarding its
shifting method.

NOTE:
Use wood facing against the guide fence when
aligning the cutting line with the laser line at the
side of guide fence in compound cutting (bevel

angle 45 degrees and miter angle right 45
degrees).
A) When you obtain the correct size on the left side of
workpiece

Shift the laser line to the left of the blade.
B) When you obtain the correct size on the right side of
workpiece

Shift the laser line to the right of the blade.
Align the cutting line on your workpiece with the laser
line.

ASSEMBLY

/\WARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before working on the tool.
Failure to switch off and unplug the tool may result
in serious personal injury.

Storing wrench
For model with hex wrench

Fig.22

The hex wrench is stored as shown in the figure. When
the hex wrench is needed it can be pulled out of the
wrench holder.

After using the hex wrench it can be stored by returning
it to the wrench holder.

For model with socket wrench

Fig.23

The socket wrench is stored as shown in the figure.
When the socket wrench is needed it can be pulled out
of the wrench holder.

After using the socket wrench it can be stored by
returning it to the wrench holder.



Installing or removing saw blade

/A\WARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
the blade. Accidental start up of the tool may
result in serious personal injury.

For model with hex wrench

/AWARNING:
Use only the Makita hex wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex socket bolt and serious
personal injury.

Fig.24

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.25

To remove the blade, use the hex wrench to loosen the

hex socket bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.

Fig.26
Fig.27

Fig.28

Press the shaft lock to lock the spindle and use the hex
wrench to loosen the hex socket bolt clockwise. Then
remove the hex socket bolt, outer flange and blade.

NOTE:
In some countries, tools have a ring separated
from an inner flange.
If the inner flange is removed be sure to install it
on the spindle with its protrusion facing away from
the blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

Fig.29

/A\WARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct inner flange or
ring for the blade's arbor hole you intend to
use is installed. Use of the incorrect inner flange
or ring may result in the improper mounting of the
blade causing blade movement and severe
vibration resulting in possible loss of control during
operation and in serious personal injury.

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,

making sure that the direction of the arrow on the

surface of the blade matches the direction of the arrow

on the blade case.

Fig.30

Install the outer flange and hex socket bolt, and then
use the hex wrench to tighten the hex socket bolt (left-
handed) securely counterclockwise while pressing the
shaft lock.

Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex socket bolt clockwise to
secure the center cover. Release the handle from the
raised position by pulling the stopper pin. Lower the
handle to make sure that the blade guard moves
properly. Make sure the shaft lock has released spindle
before making cut.

For model with socket wrench

/AWARNING:
Use only the Makita socket wrench provided to
install or remove the blade. Failure to use the
wrench may result in overtightening or insufficient
tightening of the hex bolt and serious personal
injury.

Fig.31

Lock the handle in the raised position by pushing in the

stopper pin.

Fig.32

To remove the blade, use the socket wrench to loosen

the hex bolt holding the center cover by turning it

counterclockwise. Raise the blade guard and center

cover.

Fig.33

Press the shaft lock to lock the spindle and use the
socket wrench to loosen the hex bolt clockwise. Then
remove the hex bolt, outer flange and blade.

Fig.34
Fig.35

NOTE:
If the inner flange is removed be sure to install it
on the spindle with its protrusion facing away from
the blade. If the flange is installed incorrectly the
flange will rub against the machine.

/AWARNING:
Before mounting the blade onto the spindle,
always be sure that the correct ring for the
blade's arbor hole you intend to use is
installed between the inner and the outer
flanges. Use of the incorrect arbor hole ring may
result in the improper mounting of the blade
causing blade movement and severe vibration
resulting in possible loss of control during
operation and in serious personal injury.

To install the blade, mount it carefully onto the spindle,

making sure that the direction of the arrow on the

surface of the blade matches the direction of the arrow

on the blade case.



Fig.36

Install the outer flange and hex bolt, and then use the
socket wrench to tighten the hex bolt (left-handed)
securely counterclockwise while pressing the shaft lock.
Return the blade guard and center cover to its original
position. Then tighten the hex bolt clockwise to secure
the center cover. Release the handle from the raised
position by pulling the stopper pin. Lower the handle to
make sure that the blade guard moves properly. Make
sure the shaft lock has released spindle before making
cut.

Dust bag

Fig.37

The use of the dust bag makes cutting operations
cleaner and dust collection easier. To attach the dust
bag, fit it onto the dust nozzle.

When the dust bag is about half full, remove the dust
bag from the tool and pull the fastener out. Empty the
dust bag of its contents, tapping it lightly so as to
remove particles adhering to the insides which might
hamper further collection.

NOTE:
If you connect a vacuum cleaner to your saw, cleaner
operations can be performed.

Dust box (Optional accessory)

Fig.38

Insert the dust box into the dust nozzle.

Empty the dust box when necessary.

To empty the dust box, open the cover by pushing the
button and dispose of the sawdust. Return the cover to
the original position and lock it in place. Dust box can
easily be removed by pulling it out while turning it near
the dust nozzle on the tool.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to this tool,
cleaner operations can be performed.

NOTICE:
Empty the dust box before collected sawdust level
reaches the cylinder section.

Fig.39
Fig.40
Securing workpiece

/AWARNING:

It is extremely important to always secure the
workpiece correctly with the proper type of
vise or crown molding stoppers. Failure to do
so may result in serious personal injury and cause
damage to the tool and/or the workpiece.

After a cutting operation do not raise the blade
until it has come to a complete stop. The
raising of a coasting blade may result in serious
personal injury and damage to the workpiece.

When cutting a workpiece that is longer than
the support base of the saw, the material should
be supported the entire length beyond the
support base and at the same height to keep the
material level. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which may
result in serious personal injury. Do not rely solely
on the vertical vise and/or horizontal vise to secure
the workpiece. Thin material tends to sag. Support
workpiece over its entire length to avoid blade pinch
and possible KICKBACK.

Fig.41

Guide fence (SLIDING FENCES which are
upper and lower fences) adjustment

/AWARNING:
Before operating the tool, make sure that the
upper and lower fences are secured firmly.
Before bevel-cutting, make sure that no part of
the tool, especially the blade, contacts the
upper and lower fences when fully lowering
and raising the handle in any position and
while moving the carriage through its full
range of travel. If the tool or blade makes contact
with the fence this may result in kickback or
unexpected movement of the material and serious
personal injury.

Fig.42

The lower fences can be moved inward and outward by
loosening the clamping screws.

Fig.43

A red indicating area will appear as the lower fences are
moved inward and will disappear as the lower fences
are moved outward.

The upper fences can be removed or moved inward and
outward by loosening the levers.

Fig.44

In case of bevel-cutting, adjust the lower and upper
fence positions to be as close to the blade as practical
to provide maximum workpiece support, and make sure
that no part of the tool, especially the blade, contacts
the lower and upper fences when lowering and raising
the handle fully at any position and pulling or pushing
the carriage all the way at the lowest position.

Before cutting operations, make a dry run with the saw
turned off and unplugged, then check clearance
between fences and moving parts.

Before cutting operations, firmly secure lower fences by
tightening the clamping screws and upper fences by
tightening the levers.

When bevel-cutting operations are complete, don’t
forget to return the upper fences to the original position
and return it.



Vertical vise

Fig.45

The vertical vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base. Insert the vise
rod into the hole in the base.

Position the vise arm according to the thickness and
shape of the workpiece and secure the vise arm by
tightening the screw. If the screw to secure the vise arm
contacts the carriage, install the screw on the opposite
side of vise arm. Make sure that no part of the tool
contacts the vise when lowering the handle fully and
pulling or pushing the carriage all the way. If some part
contacts the vise, re-position the vise.

Press the workpiece flat against the guide fence and the
turn base. Position the workpiece at the desired cutting
position and secure it firmly by tightening the vise knob.
Turning the vise knob to 90° counterclockwise allows
the vise knob to be moved up and down, facilitating the
quick setting of workpiece. To secure the workpiece
after setting, turn the vise knob clockwise.

/AWARNING:

The workpiece must be secured firmly against
the turn base and guide fence with the vise
during all operations. If the workpiece is not
properly secured against the fence the material
may move during the cutting operation causing
possible damage to the blade, causing the
material to be thrown and loss of control resulting
in serious personal injury.

Horizontal vise (optional accessory)
Fig.46

The horizontal vise can be installed in two positions on
either the left or right side of the base.

Fig.47

When performing 15° or greater miter cuts, install the
horizontal vise on the side opposite the direction in
which the turn base is to be turned.

By flipping the vise nut counterclockwise, the vise is
released, and rapidly moves in and out. To grip the
workpiece, push the vise knob forward until the vise
plate contacts the workpiece and flip the vise nut
clockwise. Then turn the vise knob clockwise to secure
the workpiece.

The maximum width of workpiece which can be secured
by the horizontal vise is 215 mm.

/AWARNING:

Always rotate the vise nut clockwise until the
workpiece is properly secured. If the workpiece
is not properly secured the material may move
during the cutting operation causing possible
damage to the blade, causing the material to be
thrown and loss of control resulting in serious
personal injury.

When cutting a thin workpiece, such as base
boards, against the fence, always use the
horizontal vise.

Holders (Optional accessory)

Fig.48

The holders can be installed on either side as a
convenient means of holding workpieces horizontally.
Slip the holder rods into the holes in the base and adjust
their length according to the workpiece to be held. Then
tighten the holders securely with the screws.

/AWARNING:
Always support a long workpiece so it is level
with the top surface of the turn base for an
accurate cut and to prevent dangerous loss of
tool control. Proper workpiece support will help
avoid blade pinch and possible kickback which
may result in serious personal injury.

OPERATION

NOTICE:

. Before use, be sure to release the handle from the
lowered position by pulling the stopper pin.
Do not apply excessive pressure on the handle
when cutting. Too much force may result in
overload of the motor and/or decreased cutting
efficiency. Push down handle with only as much
force as is necessary for smooth cutting and
without significant decrease in blade speed.
Gently press down the handle to perform the cut. If
the handle is pressed down with force or if lateral
force is applied, the blade will vibrate and leave a
mark (saw mark) in the workpiece and the
precision of the cut will be impaired.
During a slide cut, gently push the carriage toward
the guide fence without stopping. If the carriage
movement is stopped during the cut, a mark will
be left in the workpiece and the precision of the
cut will be impaired.

/AWARNING:
Make sure the blade is not contacting the
workpiece, etc. before the switch is turned on.
Turning the tool on with the blade in contact with
the workpiece may result in kickback and serious
personal injury.

1. Press cutting (cutting small workpieces)

Fig.49
Workpieces up to 87 mm high and 183 mm wide
can be cut in the following manner.
After turning the stopper lever clockwise and
sliding the carriage to your desired position, push
the carriage toward the guide fence fully and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage. Secure the workpiece correctly with



the proper type of vise or crown molding stoppers.
Switch on the tool without the blade making any
contact and wait until the blade attains full speed
before lowering. Then gently lower the handle to
the fully lowered position to cut the workpiece.
When the cut is completed, switch off the tool and
WAIT UNTIL THE BLADE HAS COME TO A
COMPLETE STOP before returning the blade to
its fully elevated position.

/AWARNING:

2.

Firmly tighten the locking screw clockwise and
pull the lock lever towards the front of the saw
so that the carriage will not move during
operation. Insufficient tightening of the locking
screw may cause possible kickback which may
result in serious personal injury.

Slide (push) cutting (cutting wide workpieces)

Fig.50

Loosen the locking screw counterclockwise and
also push forward the lock lever so that the
carriage can slide freely. Secure the workpiece
with the proper type of vise.

Fig.51

Pull the carriage toward you fully. Switch on the
tool without the blade making any contact and wait
until the blade attains full speed. Press the handle
down and PUSH THE CARRIAGE TOWARD THE
GUIDE FENCE AND THROUGH THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

Whenever performing a slide cut, first pull the
carriage full towards you and press the handle
all the way down, then push the carriage
toward the guide fence. Never start the cut with
the carriage not pulled fully toward you. If you
perform the slide cut without the carriage pulled
fully toward you unexpected kickback may occur
and serious personal injury may result.

Never attempt to perform a slide cut by pulling
the carriage towards you. Pulling the carriage
towards you while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible serious personal
injury.

Never perform the slide cut with the handle locked
in the lowered position.

Never loosen the knob which secures the
carriage while the blade is rotating. A loose
carriage while cutting may cause unexpected
kickback resulting in possible in serious personal
injury.
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3.

4,
Fig.5

Miter cutting
Refer to the previously covered "Adjusting the
miter angle".

Bevel cut

2

Loosen the lever and tilt the saw blade to set the
bevel angle (Refer to the previously covered
"Adjusting the bevel angle"). Be sure to retighten
the lever firmly to secure the selected bevel angle
safely. Secure the workpiece with a vise. Make
sure the carriage is pulled all the way back toward
the operator. Switch on the tool without the blade
making any contact and wait until the blade attains
full speed. Then gently lower the handle to the
fully lowered position while applying pressure in
parallel with the blade and PUSH THE CARRIAGE
TOWARD THE GUIDE FENCE TO CUT THE
WORKPIECE. When the cut is completed, switch
off the tool and WAIT UNTIL THE BLADE HAS
COME TO A COMPLETE STOP before returning
the blade to its fully elevated position.

/AWARNING:

NOTI

After setting the blade for a bevel cut, before
operating the tool ensure that the carriage and
blade will have free travel throughout the entire
range of the intended cut. Interruption of the
carriage or blade travel during the cutting operation
may result in kickback and serious personal injury.
While making a bevel cut keep hands out of
the path of the blade. The angle of the blade may
confuse the operator as to the actual blade path
while cutting and contact with the blade will result
in serious personal injury.

The blade should not be raised until it has
come to a complete stop. During a bevel cut the
piece cut off may come to rest against the blade.
If the blade is raised while it is rotating the cut-off
piece maybe ejected by the blade causing the
material to fragment which may result in serious
personal injury.

CE:

When pressing down the handle, apply pressure in
parallel with the blade. If a force is applied
perpendicularly to the turn base or if the pressure
direction is changed during a cut, the precision of
the cut will be impaired.

Before bevel-cutting, an adjustment of the upper
fence and lower fence maybe required. Refer to
the section titled "Guide fence adjustment”.

Compound cutting

Compound cutting is the process in which a bevel
angle is made at the same time in which a miter
angle is being cut on a workpiece. Compound
cutting can be performed at the angle shown in the
table.



Miter angle Bevel angle

Table (B)

Left and Right 0" - 45° Left and Right 0" - 45°

When performing compound cutting, refer to
"Press cutting", "Slide cutting”, "Miter cutting" and

"Bevel cut" explanations.

Cutting crown and cove moldings

Crown and cove moldings can be cut on a
compound miter saw with the moldings laid flat on
the turn base.

There are two common types of crown moldings
and one type of cove moldings; 52/38° wall angle
crown molding, 45° wall angle crown molding and
45° wall angle cove molding. See illustrations.

Fig.53

There are crown and cove molding joints which
are made to fit "Inside" 90° corners ((1) and (2) in
Fig. A) and "Outside" 90° corners ((3) and (4) in
Fig. A).

1. Inside corner
2. Outside corner

Fig.A 1 2
Fig.54
Measuring

Measure the wall length and adjust workpiece on
table to cut wall contact edge to desired length.
Always make sure that cut workpiece length at the
back of the workpiece is the same as wall length.
Adjust cut length for angle of cut. Always use
several pieces for test cuts to check the saw
angles.

When cutting crown and cove moldings, set the
bevel angle and miter angle as indicated in the
table (A) and position the moldings on the top
surface of the saw base as indicated in the table

(B).

In the case of left bevel cut

Table (A)

Molding Bevel angle Miter angle

position in

Fig. A 52/38° type | 45°type |52/38° type| 45° type
For inside (1) Right 31.6° | Right 35.3°
corner ()

- Left 33.9° | Left 30° Left 31.6° | Left 35.3°

For outside| __ (3)
corner 4) Right 31.6° | Right 35.3°
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Molding . .
= 2. | Molding edge against - .
position in " Finished piece
Fig. A guide fence
) Ceiling contact edge should | ginished piece
For inside be against guide fence. will be on the
corner Left side of
) blade.
Wall contact edge should be
For 3) against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Ceiling contact edge should | Right side of
@) be against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
molding for position (1) in Fig. A:

Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° LEFT.

Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.

Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its CEILING CONTACT EDGE
against the guide fence on the saw.
The finished piece to be used will
always be on the LEFT side of the
blade after the cut has been made.

In the case of right bevel cut

Table (A)
Molding Bevel angle Miter angle
position in
Fig. A 52/38° type | 45° type |52/38° type| 45° type
For inside (1 Right 31.6° | Right 35.3°
corner (2
- Right 33.9°| Right 30° | Left31.6° | Left 35.3°
For outside] (3
corner (4 Right 31.6° | Right 35.3°
Table (B)
Molding . .
= 2. | Molding edge against - .
position in " Finished piece
Fig. A guide fence
" Wall contact edge should be | £iniched piece
For inside against guide fence. will be on the
corner Right side of
() . blade.
Ceiling contact edge should
For @ be against guide fence. Finished piece
outside will be on the
corner 4 Wall contact edge should be | Left side of
) against guide fence. blade.
Example:

In the case of cutting 52/38° type crown
molding for position (1) in Fig. A:

Tilt and secure bevel angle setting to
33.9° RIGHT.

Adjust and secure miter angle setting to
31.6° RIGHT.

Lay crown molding with its broad back
(hidden) surface down on the turn base
with its WALL CONTACT EDGE against



the guide fence on the saw.

The finished piece to be used will

always be on the RIGHT side of the

blade after the cut has been made.
Crown molding stoppers (optional accessories)
allow easier cuts of crown molding without tilting
the saw blade. Install them on the base as shown
in the figures.

Fig.55
Fig.56

Fig. B: At right 45° miter angle

Fig. C: At left 45° miter angle

Position crown molding with its WALL CONTACT
EDGE against the guide fence and its CEILING
CONTACT EDGE against the crown molding
stoppers as shown in the figure. Adjust the crown
molding stoppers according to the size of the
crown molding. Tighten the screws to secure the
crown molding stoppers. Refer to the table (C) for
the miter angle.

Over

15mm
Over 290mm L Over 340mm

il I

[ [ I [ [
|_| Pz Q B SN
1 / 135mm 106mm  116mm  180mm

80mm
115~ 120mm

1. Hole

A\CAUTION:

Use straight wood of even thickness as the wood
facing.

In order to completely cut through workpieces with
a height of 102 mm to 120mm a wood facing
should be used on the guide fence. The wood
facing will space the workpiece away from the
fence allowing the blade to complete a deeper cut.

Example:
Fig.57 When cutting workpieces 115 mm and 120
mm high, use a wood facing with the
Table (C) following thickness.
Position in| , . - .
h Miter angle Finished piece
Fig. A . Thickness of wood facing
- N - N Miter angle
For inside (1) Right 45° | Save the right side of blade 115 mm 120 mm
corner (2) Save the left side of blade 0 35 mm 60 mm
Left 45° —— Left and Right 45° 30 mm 45 mm
For outside 3) Save the right side of blade Left and Right 52° 25 mm 35 mm
corner (4) Right 45° | Save the left side of blade Right 60° 25 mm 35 mm
/AWARNING:

Cutting aluminum extrusion

Fig.58

When securing aluminum extrusions, use spacer
blocks or pieces of scrap as shown in the figure to
prevent deformation of the aluminum. Use a
cutting lubricant when cutting the aluminum
extrusion to prevent build-up of the aluminum
material on the blade.

/AWARNING:

Never attempt to cut thick or round aluminum
extrusions. Thick or round aluminum extrusions
can be difficult to secure and may work loose
during the cutting operation which may result in
loss of control and serious personal injury.

Wood facing

Use of wood facing helps to assure splinter-free
cuts in workpieces. Attach a wood facing to the
guide fence using the holes in the guide fence and
6 mm screws.

See the figure concerning the dimensions for a
suggested wood facing.
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Use screws to attach the wood facing to the
guide fence. The screws should be installed
so that the screw heads are below the surface
of the wood facing so that they will not
interfere with the positioning of the material
being cut. Misalignment of the material being cut
can cause unexpected movement during the
cutting operation which may result in a loss of
control and serious personal injury.
NOTICE:

When the wood facing is attached, do not turn the
turn base with the handle lowered. The blade
and/or the wood facing will be damaged.

9. Groove cutting

Fig.59

A dado type cut can be made by proceeding as
follows:

Adjust the lower limit position of the blade using
the adjusting screw and the stopper arm to limit
the cutting depth of the blade. Refer to "Stopper
arm" section described previously.

After adjusting the lower limit position of the blade,
cut parallel grooves across the width of the
workpiece using a slide (push) cut as shown in the



figure. Then remove the workpiece material
between the grooves with a chisel.

/AWARNING:

10.

Do not attempt to perform this type of cut by
using a wider type blade or dado blade.
Attempting to make a groove cut with a wider
blade or dado blade could lead to unexpected
cutting results and kickback which may result in
serious personal injury

Be sure to return the stopper arm to the
original position when performing other than
groove cutting. Attempting to make cuts with the
stopper arm in the incorrect position could lead to
unexpected cutting results and kickback which
may result in serious personal injury.

Special Max Width Cutting Capacities

Technique

The maximum width cutting capacity of this tool

can be achieved by following the steps below:

For the maximum cutting width of this tool refer to

the SPECIFICATIONS under "Special Max Width

Cutting Capacities"

(1) Set the tool at 0° or 45° miter angle and
make sure that the turn base is locked.
(Refer to the section titled “Adjusting the
miter angle”.)

0° Miter angle: Over 450 mm (17-3/4")
45° Miter angle: Over 325 mm (12-3/4")
&
g
E —
] /
Over 760 mm (30")
(2) Remove both right and left upper fences
temporarily and set aside
(3) Cut a platform to the dimensions indicated in
the drawing above using a 38mm thick, flat
stock material such as wood, plywood or
particle board.
/AWARNING:

Be sure to use flat stock as a platform. Stock
that is not flat may move during the cutting
operation which may result in kickback and
serious personal injury.
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1. Screws (two each side)
2. Lower fence

3. Base

4. Platform

NOTE:

The maximum cutting capacity in height will be

reduced by the same amount as the platform

thickness.

(4) Place the platform on the tool so that it
extends equally over each side of the tool
base.

Secure the platform to the tool using four 6
mm wood screws through four holes in the
lower fences.

/AWARNING:

Make sure that the platform is laying flat
against the tool base and secured firmly to the
lower fences using the four screw holes
provided. Failure to properly secure the platform
may result in movement and possible kickback
resulting in serious personal injury.

Ensure that the tool is firmly mounted to a
stable and flat surface. Failure to properly mount
and secure the tool could cause the tool to be
unstable resulting in a loss of control and/or the
tool falling which may result in serious personal

injury.

(5) Install both of the removed upper fences on
the tool.

/AWARNING:
Do not use the tool without upper fences
installed. The upper fences provide the adequate
support required to cut the workpiece.
If the workpiece is not supported properly it may
move resulting in possible loss of control, kickback
and serious personal injury.



Fig.60

(6) Place the workpiece to be cut on the platform
secured to the tool.

(7) Secure the workpiece firmly against the
upper fences with a vise before cutting.

(8) Make a cut through the workpiece slowly
according to the operation titled “Slide (push)
cutting (cutting wide workpieces)."

/AWARNING:

Ensure that the workpiece is secured with the
vise and make the cut slowly. Failure to properly
secure the workpiece and to cut slowly may cause
the workpiece to move resulting in possible
kickback and serious personal injury.
Beware that after several cuts are performed at
various miter angles the platform may become
weakened. If the platform becomes weakened
due to the multiple kerf cuts left in the material the
platform should be replaced. If the weakened
platform is not replaced it may cause the
workpiece to move, during cutting, resulting in
possible kickback and serious personal injury.
Carrying tool
Fig.61
Make sure that the tool is unplugged. Secure the blade
at 0° bevel angle and the turn base at the full right miter
angle position. Secure the slide poles so that the lower
slide pole is locked in the position of the carriage fully
pulled to operator and the upper poles are locked in the
position of the carriage fully pushed forward to the guide
fence (refer to the section titled "Slide lock adjustment
".) Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin.

Fig.62

/A\WARNING:
Stopper pin is only for carrying and storage
purposes and should never be used for any
cutting operations. The use of the stopper pin for
cutting operations may cause unexpected
movement of the saw blade resulting in kickback
and serious personal injury.

Carry the tool by holding both sides of the tool base as

shown in the figure. If you remove the holders, dust bag,

etc., you can carry the tool more easily.

/\CAUTION:
Always secure all moving portions before carrying
the tool. If portions of the tool move or slide while
being carried loss of control or balance may occur
resulting in personal injury.
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MAINTENANCE

/\WARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance. Failure to unplug
and switch off the tool may result in accidental
start up of the tool which may result in serious
personal injury.
Always be sure that the blade is sharp and
clean for the best and safest performance.
Attempting a cut with a dull and /or dirty blade may
cause kickback and result in a serious personal
injury.

NOTICE:
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Adjusting the cutting angle

This tool is carefully adjusted and aligned at the factory,
but rough handling may have affected the alignment. If
your tool is not aligned properly, perform the following:

1. Miter angle
Push the carriage toward the guide fence and
tighten the locking screw clockwise and pull the
lock lever towards the front of the saw to secure
the carriage.
Turn the grip counterclockwise which secures the
turn base. Turn the turn base so that the pointer
points to 0° on the miter scale. Then turn the turn
base slightly clockwise and counterclockwise to
seat the turn base in the 0° miter notch. (Leave as
it is if the pointer does not point to 0°.) Loosen the
hex sockets bolts securing the guide fence using
the socket wrench.

Fig.63
Lower the handle fully and lock it in the lowered
position by pushing in the stopper pin. Square the
side of the blade with the face of the guide fence
using a triangular rule, try-square, etc. Then
securely tighten the hex socket bolts on the guide
fence in order starting from the right side.

Fig.64
Make sure that the pointer points to 0° on the miter
scale. If the pointer does not point to 0°, loosen
the screw which secures the pointer and adjust the
pointer so that it will point to 0°.

2. Bevel angle

Push the latch lever forward fully to release the positive

stops.
()

Fig.65

0° bevel angle

Push the carriage toward the guide fence
and tighten the locking screw clockwise and



pull the lock lever towards the front of the
saw to secure the carriage. Lower the handle
fully and lock it in the lowered position by
pushing in the stopper pin. Loosen the lever
at the rear of the tool.

Fig.66
Turn the hex socket bolt on the right side of
the arm holder two or three revolutions
counterclockwise to tilt the blade to the right.
Fig.67
Carefully square the side of the blade with
the top surface of the turn base using the
triangular rule, try-square, etc. by turning the
hex socket bolt on the right side of the arm
holder clockwise. Then tighten the lever
securely.

Fig.68
Make sure that the pointers on the arm
holder point to 0° on the bevel scale plate on
the arm. If they do not point to 0°, loosen the
screws which secure the pointers and adjust
them so that they will point to 0°.

(2) 45° bevel angle

Fig.69
Adjust the 45° bevel angle only after
performing 0° bevel angle adjustment. To
adjust left 45° bevel angle, loosen the lever
and tilt the blade to the left fully. Make sure
that the pointer on the arm holder points to
45° on the bevel scale on the arm. If the
pointer does not point to 45°, turn the left 45°
bevel angle adjusting bolt on the side of the
arm until the pointer points to 45°.
To adjust right 45° bevel angle, perform the
same procedure described above.

Adjustment of the laser line position
For models LS1216L and LS1216FL only

Fig.70
Fig.71

/AWARNING:
Since the tool must be plugged in while
adjusting the laser line, special care must be
taken to not switch on the tool. Accidental start
up of the tool may result in serious personal injury.

/\CAUTION:
Never look directly into the laser beam. Direct
eye exposure to the beam could cause serious
damage to the eyes.
LASER RADIATION
Do not stare into beam.

NOTICE:
Beware that impacts to the tool may cause the
laser line to be misaligned or may cause damage
to the laser, shortening its life.
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Adjusting the laser line for the left side of the blade.

1. Screw to change the movable range of the adjusting
screw

2. Adjusting screw

3. Hex wrench

4. Laser line

5. Saw blade

Adjusting the laser line for the right side of the
blade.

1. Adjusting screw
2. Saw blade
3. Laser line

For both adjustments, do as follows.

1. Make sure that the tool is unplugged.

2. Draw the cutting line on the workpiece and place
it on the turn table. At this time, do not secure the
workpiece with a vise or similar securing device.

3. Lower the blade by lowering the handle and just

check to see where the cutting line and the
position of the saw blade is. (Decide which
position to cut on the line of cut.)

After deciding the correct position of the line in
relation to the blade, return the handle to the
original position. Secure the workpiece with the
vertical vise without shifting the workpiece from
the pre-checked position.

5. Plug the tool and turn on the laser switch.

6.  Adjust the position of laser line as follows.

The position of laser line can be changed as the
movable range of the adjusting screw for the laser is
changed by turning two screws with a hex wrench. (The

movable range of laser line is factory adjusted within 1

mm from the side surface of blade.)

To shift the laser line movable range further away from

the side surface of blade, turn the two screws

counterclockwise after loosening the adjusting screw.

Turn these two screws clockwise to shift it closer to the

side surface of the blade after loosening the adjusting

screw.



Refer to the section titled "Laser line action" and adjust
the adjusting screw so that the cutting line on your
workpiece is aligned with the laser line.

NOTE:
Check the position of laser line regularly for
accuracy .
Have the tool repaired by a Makita authorized
service center for any failure on the laser unit.

Cleaning the laser light lens
For models LS1216L and LS1216FL only

Fig.72

If the lens for the laser light becomes dirty, or sawdust
adheres to it in such a way that the laser line is no
longer easily visible, unplug the saw and remove and
clean the lens for the laser light carefully with a damp,
soft cloth. Do not use solvents or any petroleum-based
cleaners on the lens.

Fig.73

To remove the lens for the laser light, remove the saw
blade before removing the lens according to the
instructions in the section titled "Installing or removing
saw blade".

Loosen but do not remove the screw which secures the
lens using a screwdriver.

Pull out the lens as shown in the figure.

NOTE:
If the lens does not come out, loosen the screw
further and pull out the lens again without
removing the screw.

Replacing carbon brushes

Fig.74

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Fig.75

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If the
electric brake is not working correctly, have the tool
repaired by a Makita service center

After use
After use, wipe off chips and dust adhering to the
tool with a cloth or the like. Keep the blade guard
clean according to the directions in the previously
covered section titled "Blade guard". Lubricate the
sliding portions with machine oil to prevent rust.
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When storing the tool, pull the carriage toward you
fully so that the slide pole is thoroughly inserted
into the turn base.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/AWARNING:
These Makita accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
spcified in this manual. The use of any other
accessories or attachments may result in serious
personal injury.
Only use the Makita accessory or attachment
for its stated purpose. Misuse of an accessory or
attachment may result in serious personal injury.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Steel & Carbide-tipped saw blades

Miter saw blades |For smooth and precise cutting in various materials.

General purpose blade for fast and smooth rip,

Combination crosscuts and miters.

For smoother cross grain cuts. Slices cleanly

Crosscutting against the grain.

Fine cross cuts For sand-free cuts cleanly against the grain.

Non-ferrous metals
miter saw blades

For miters in aluminum, copper, brass, tubing,
and other non-ferrous metals.

Vise assembly (Horizontal vise)

Vertical vise

Hex wrench 6

Socket wrench 13

Holder

Dust bag

Crown molding stopper set

Triangular rule

Dust box

Hex wrench (for LS1216L and LS1216FL)

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPATHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)
MosicHeHHs [0 3aranbHOro BUAY

1-1. CtonopHa wnunska 26-1. dikcatop 41-2. NoBopoTHa OCHOBa

2-1. BonTw i3 WeCTUrpaHHOo rosiBKO 26-2. Kopnyc aucky 42-1. Baxeni

3-1. Koxyx nonotHa 26-3. bonT i3 BHYTpILLHIM 42-2. 3aTUCKHi rBUHTH

4-1. Koxyx nonotHa LUEeCTUrPaHHWKOM 43-1. BepxHsa nnaHka

5-1. WwuTok 3 nponunom 27-1. Crpinka 43-2. HwkHs nnaHka

6-1. Anck nunn 27-2. Crpinka 43-3. YepBoHe KOHTPOMbLHE none

6-2. 3y6's aucky 27-3. Kopnyc gucky 45-1. 3aTnckHa pyyka

6-3. LWwnTok 3 nponunom 27-4. Ouck nunu 45-2. 3aTuckHe nneve

6-4. Pi3aHHs 3 NiBUM HaxWIom 28-1. BonT i3 BHYTpiLLHIM 45-3. 3aTUCKHUI WTUT

6-5. MNpsive pisaHHs LUEeCTUrPaHHWKOM 45-4, TBUHT

6-6. PizaHHs 3 npaBUM Haxunom 28-2. 30BHiLUHIN (hnaHeub 46-1. 3aTuckHa nnacTuHa

7-1. CTONoOpHWit Baxinb 28-3. [uck nunwn 46-2. 3aTuckHa raiika

7-2. CTONOPHWIA IBUHT 28-4. BHyTpiLLHiN chnaHeLb 46-3. 3aTnckHa pydka

8-1. BepxHsi NOBEPXHSI MOBOPOTHOT 28-5. lnuHpenb 48-1. Tpumay

OCHOBY 29-1. BonT i3 BHYTPILUHIM 48-2. [BUHT

8-2. KoHTyp aucky LUEeCTUrPaHHWKOM 50-1. CTOMOpHWiA Baxinb

8-3. HanpsimHa nnaHka 29-2. 30BHiLLHIN PnaHeLb 50-2. CTONOPHWIA FBUHT

9-1. CTONOpHWIt BaXinb 29-3. uck nunu 53-1. ManTenb 3 xaunenogioHUM

10-1. CtonopHe nneve 29-4. BHyTpiLLHin dnaHewb npocpinem Tuny 52/38 °

10-2. BUHT peryntoBaHHs 29-5. lWnuHaenb 53-2. ManTenb 3 XBunenodibH1m

11-1. CTonopHuit Baxinb 29-6. Kinbue npodinem Tuny 45 °

11-2. 3atuck 30-1. BonT i3 BHYTpiLLHIM 53-3. ManTenb 3 yBirHyTMM npodinem

11-3. Kynavok LUECTUTPAHHUKOM Tvny 45°

12-1. Baxinb 31-1. CTonopHa Lnunbka 54-1. BHYTPILUHIA KyT

13-1. Baxinb ¢hikcatopa 32-1. LienTpanbHa kpuLuka 54-2. 30BHiLLHiIi KyT

14-1. Wkana 32-2. TopueBswit kntoy 55-1. CTonop ranteni 3 xsunenogioHum

14-2. KHonka po36nokyBaHHs 32-3. BonT i3 LWeCcTUrpaHHoO roniBko npodinem L (gogatkosa

14-3. Mokaxunk 32-4. Koxyx nonotHa NPUHANEXHICTb)

14-4. Baxinb cikcatopa 33-1. dikcatop 55-2. Ctonop ranteni 3 xsunenogioHum

15-1. CTONOpPHWIA Baxinb 33-2. Kopnyc aucky npodhinem R (nopatkosa

15-2. CTONOPHMI FBUHT 33-3. bonT i3 WecTUrpaHHoK roniBkok NPUHANEXHICTb)

16-1. KHonka 6rnokyBaHHs! BUMKHEHOTO 34-1. Crpinka 55-3. MNoBopoTHa ocHoBa
NOSOKEHHS 34-2. Crpinka 56-1. Ctonop ranTeni 3 xsunenogioHum

16-2. KHonka BuMmMkaya 34-3. Kopnyc aucky npodinem L

16-3. Baxinb 34-4. Ouck nunu 56-2. Ctonop ranteni 3 xsunenogioHum

16-4. OTBip ANs 3amMKy 35-1. BonT i3 LWeCTUrpaHHO roniBKkow npocinem R

17-1. KHonka Bumukava 35-2. 3oBHiLLHIt hnaHeLb 56-3. MoBopoTHa ocHoBa

17-2. KHonka 6nokyBaHHs! BUMKHEHOTO 35-3. [iuck nunu 57-1. HanpsmHa nnaHka
NONOXEHHS 35-4. BHyTpiLLHI chnaHeub 57-2. lanTenb 3 xBunenogioHUM

17-3. OTBip ANns 3amMKy 35-5. WnuHaenb npocinem

18-1. BMmukay cBitna 35-6. KinbLe 58-1. HanpsimHa nnaHka

18-2. MipcsivyBaHHA 36-1. BonT i3 LWecTUrpaHHo roniBko 58-2. Nlewara

19-1. Bumukau nasepa 37-1. Kpinnenns 58-3. PoagintoBanbHuii 6rok

20-1. [BWHT peryrnioBaHHs 37-2. Miwok ans nuny 58-4. AntomiHieBui npodinb

22-1. Tpumay knioya 37-3. Wryuep ans nuny 58-5. PoagintoBanbHuii 6rok

22-2. WecturpaHHuin Koy 38-1. KoHTeliHep ans nuny 59-1. MpopizaHHs NasiB AUCKOM

23-1. Tpumay knoya 38-2. Kpuwwka 60-1. BepxHs nnaHka

23-2. TopueBwit kN4 38-3. KHonka 60-2. BepTukanbHui 3aTuck

24-1. CTonopHa Lununbka 39-1. LuniHgpnyHa YactuHa 60-3. Jetanb

25-1. LieHTpanbHa KpuLuka 39-2. KoHTenHep ansa nuny 60-4. Mnatdopma

25-2. lLecTurpanHmin kntoy 39-3. Tupca 61-1. CTonopHa Lunumbka

25-3. BonT i3 BHYTPILLHIM 40-1. LunivgpnyHa YacTuHa 63-1. TpukyTHa ninika
LUEeCTUrpaHHUKOM 40-2. KoHTeiiHep ans nuny 64-1. [BUHT

25-4. Koxyx nonotHa 41-1. Onopa 64-2. Mokax4mk
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64-3. LLikana kocoro kyTa
65-1. Mokaxyuk
65-2. Baxinb

68-1. iHiika Ans pisaHHs nig KyTom
68-2. Mokaxunk
69-1. Mokaxumnk

65-3. JNiHika Ans pisaHHs nig KyTom 69-2. Wkana

66-1. BonT peryntoBaHHs kyTa 0 ° 69-3. bonT peryntoBaHHs KyTa NniBoro
66-2. Baxinb Haxuny 45 °

66-3. Baxinb dikcatopa 69-4. BonT peryntoBaHHs KyTa npaBoro
67-1. TpuKyTHa niHiika Haxwny 45 °

67-2. dnck nunm 70-1. OeTanb

67-3. BepxHs noBEpXHA NOBOPOTHOTO CTONY

70-2. lasepHa niHis

71-1. BepTuKanbHui 3aTuck
72-1. BukpyTka

72-2. TBWHT (Tinbky 1 LWT.)
72-3. oKynsipu Ans nasepHoro
BUMPOMiHIOBAHHS

. OKYNSIpU 41151 NasepHoro
BUMPOMiHIOBAHHS

74-1. O6bmexyBanbHa BigMiTKa
75-1. BukpyTka

75-2. KoBnayok LLiTkoTpuMaya

73-

N

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb

fiameTp aucky

ToBLMHa ancka

[LiameTp oTBOPY

Makc. kocuin kyT

Makc. kyT Haxuny

Makc. pixy4a cnpoMoxHicTb (B x L)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL
305 mm
1,6 MM - 2,4 MM

€Bponeicbki kpaiHu: 30 MM, iHWi kpaiHu: 25,4 MM

Nisuit 52° , npasuin 60°
NiBui Ta npaswit 45°

. Kyt Haxuny
Kocwii kyt -
45°(nisnit) 0° 45°(npaBuin)
0° 59MMx*382MMm 87MMx382MM 44Mmx382MM
69MMx363MM 102Mm*363Mm 54MmMx363MM
ToBWMHA TMUBOBOI  JOLKW, PO3TALIOBAHOI  Ha 35mm 78MmM%x290 Mm 115MMx*x300MM 61MMx290MM
HanpsIMHii nnaHui Ans 36iNbLUEHHS BIUCOTY pi3aHHs 60MM — 120MM*250MM —
45°(NiBwiA Ta npasui) 59MMx*268MM 87MMx268MM 44MM*268MM
69MMx255mMm 102Mm*255Mm 54mmx255mm
ToBWMHA TMUBOBOI  JOLIKW, PO3TALIOBAHOI  Ha 30Mm — 115MMx202MM —
HanpsMHi nnaxui Ans 36iNbLUEHHS BIUCOTY pi3aHHs 45mMm — 120MM*172MM —
52°(MiBuin Ta Nnpaswuit) — 87MMx*233MM —
— 102mMm*220MMm —
ToBWMHA TMUBOBOI  JOLKW, PO3TALIOBAHOI  Ha 25Mm — 115MMx178Mmm —
HanpsMHiiA nnaHui Ans 36iNbLUEHHS BIUCOTH pi3aHHs 35MM — 120MM*155MM —
60°(npaBwit) — 87MMx185MM —
— 102Mm*178Mm —
ToBWWMHA NMULOBOI  AOWKN, POSTAWIOBAHOI Ha 25mm — 115MmMx140mMm —
HanpsIMHiA nnaxui Ans 36iNbLUEHHS BIACOTY pi3aHHs 35MM — 120MM*122MM —
CneuianbHa MakcMMarbHa pixyya CpoMOXHICTb
FanTens 3 xsunenogi6Hum npodinem tuny 45 °
203 mm
(3i cTonopom ranTeni 3 xsunenoaiGHUM npodinem)
Mnintyc (H
ye (H) 165 mm
(3 ropu3oHTanbHUM 3aTUCKOM)
CneujanbHa MakcumanbHa pixyda CPOMOXHICTb B LUMPUHY
(3 BUKOpUCTaHHAM nnatcopmu ToBLMHOW 38 Mm (1-1/2"))
Kyt Haxuny Kocuin kyt Makc. pizaHHs
o 0° 416 mm
45° (niBwii Ta NnpaBuit) 292 mm

. po3gin SACTOCYBAHHA ans otpumanHs iHpopmaLii npo npoueaypy pisaHHs.
LWBmaKicTb Gea HaBaHTaxeHHs (x8.™)

Tun nasepa (Tinbkn LS1216L,LS1216FL )
Poamipu (O x LU x B)
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YepsoHuit nazep 650 Mm,

3200
<meHu 1,6MBT ( Knac nasepy 2M )
806 Mm x 640 Mm x 721 Mm




Yncra Bara

[Ansa BCix kpaiH kpiM €BpONENCLKUX

[na €sponencbknx kpaiH

Knac 6eaneku

LS1216...26,3 kr
LS1216L/LS1216F ...26,4 kr
LS1216FL ...26,5 kr

LS1216...26,5 kr

LS1216L/LS1216F ...26,6 kr
LS1216FL ...26,7 kr
EI]]

« Yepes Te, IO MU HE NPUNMHAEMO NPOrpamMmn AOCHIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.

* MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 1/2003

END210-6
CumBonu

[ani HaBedeHi cuMBOMKM, SAKi 3acCTOCOBYKOTbCH ANS
no3HayeHHsi obnagHaHHa. [leped  KOPUCTYBaHHSM

nepekoHamnTecs, LWo Bu posymieTe iXHE 3HAYEHHS.
MpounTanTte aaHy iHCTPYyKLitO.

@ - TOMOBINHA 130NALIA
'@‘\ Ons Toro o6 fsano6irrv| !‘IOpaHe!—!H}O
—— BHACNIfOK pPO3MiTaHHA CMITTH, nicns
pi3aHHsA cnig NPUTUCHYTKM TONIBKY NWnu,
[OKN AANCK NOBHICTIO HE 3YMUHUTLCS.
22 B et

Mpu BUKOHAHHI MEepPecyBHOTO pi3aHHs,
cnoyaTky MOTArHiTb MOBHICTIO KapeTky
Ta HaTUCHITb Ha  pydKy, MOTIM
LUTOBXalTe KapeTky A0 HanpsiMHoOl
NMaHKu.

Tpumaii pykn abo nanbui Ha BigcTaHi
BiJ ANCKY.

Hikonn He AauBiTbcA Ha nasepHum
npoMmiHb. [NpsAMUIA nasepHuii NPoMiHb
MO>Xe 3aLUKOAWUTY BaLLUUM O4aM.

O
AS

E - Tinbku ansa kpaiH €C
He BUKMAANTE enexkTpnyHe
obnagHaHHA pa3oMm 3 nobyToBUM
cmiTTam!
BignosigHo no €Bponencbkoi

avpekTvmu 2002/96/EC npo ytunisauito
eneKkTpU4YHoro Ta €MNeKTPOHHOro
obnapgHaHHA Ta i 3acToCyBaHHSIM
3rigHO 3 HOpMaMu  HauioHanbHOro
3aKOHOAABCTBA, €nekTpoobnagHaHHs,
ke BWAWNO 3 nagy, HeobxigHo
36vpaty okpemo Ta BiANpPaBMsATU Ha
nepepobHe nignpuemcTBo, sKe

BiANOBIAAaE BUMMOram OXOPOHW AOBKINMS.

ENE006-1
MpusHayeHHsA

IHCTPYMEHT Npu3Ha4YeHo Anst TOYHOTO pi3aHHs AepPeEBUHU
3a npsMoIo nNiHielo Ta nig KyToM. FAKWO BCTAHOBUTU

BiANOBIAHI NUNbHI ANCKM, MOXHA TakoX pi3aTi antoMiHin.
ENF002-2

[>xepeno XXuBNeHHs

IHCTpyMEHT MOXHa nigknyaT nuwe [0 Axepena
XKMBIMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMW  XapakTepucTvkamu, i BiH  MoOXe
npauioBaT nuie Bif oaHogasHoro mxepena 3mMiHHOMO
cTpymy. BiH Mae noaginiHy i3onsLito, @ OTXXe MOXe TakoxX

nigknoyaTucsa oo PO3€EeTOK 6e3 APOTY 3a3eMIIeHHA.
ENG905-1

Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanow A y TWNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3Ha4YeHun BignosiagHo ao EN61029:

PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Lpa): 91 AB(A)
PiBeHb akycTuuHOi NoTyxHOCTi (Lwa): 100 AB(A)
Moxubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyittecs 3aco6amm 3axmcTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn
3aranbHa BenuunHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN61029:

Bi6pauis (an) : 2,5 m/c? abo MeHLLe

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?
ENGO01-1

. 3asBneHe 3HayeHHsa BiOpauii 6yno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no CcTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ansl
NOPIBHAHHSA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

. 3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MoXe  TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCSH AN MonepeaHboi  OLiHKW
BMIIMBY.

AyBArA:

. 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTu4HOI po6oTu iHCTpymMeHTa MoXe

BiAPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs BiGpalii.



3abesneyte HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns
3axucTy onepaTopa, Lo BiANoBiAaTUMYTb yMoBaM
BUKOPWUCTAHHS iIHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi cknafoBi pobo4oro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHae
npautoBaT Ha XONoCTOMY XOAi Mif, Yac 3anycky).

ENH003-13
Tinbku ansa kpaiH €sponn

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTb cTaHAapTam
€C
Hawa KOMNaHisA, Makita Corporation, fAK
BiANoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HayeHHs obnagHaHHsA:
MepecyBHa kOMGiHOBaHa nuna Ans pisaHHs nig KyTom
Ne wmogeni / Tun: LS1216, LS1216L, LS1216F,
LS1216FL
€ CepilHUM BUPOGHMLTBOM Ta
Bianosigae Takum €Bponencbkum [lupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpoGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN61029
TexHiyHa [OOKYMEHTauis 3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
YNOBHOBAXXEHOIO NpefcTaBHWKa B €Bporni, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexeHHA CTOCOBHO TEXHIKMN
6e3nekn npu poboTi 3

eneKkTponpunagamm

YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepeXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi IHCTPyKUii.
HepoTpumaHHa [aHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUIn

MOXeE MPU3BECTU [0 YPAKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo cepriosHNX TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn
6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
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ENB034-6

AOOATKOBI NMPABUIA
BE3NEKU NPU KOPUCTYBAHHI
IHCTPYMEHTOM

1. Opsrante 3axXMCcHi oKynsipu

2. He TopkanTecb pykamMmu JOPIXKKWA AUCKa MUIKK.
He cnip TopkaTtucs AMCKY WO pyxaeTbcA 3a
iHepuieo. BiH yce we mMoxe 3aBaaTu
Cepuo3HOI TpaBMU.

He cnia ekcnnyatyBaTu nunky, SKWoO
3aXMCHUM KOXYX He BCTaHOBNEHO B po6oyomy
nonoxeHHi. Lllopas nepea noyatkomM po6oTu
cnip nepeBipATU HanexHe 3aKpPUTTA KOXYXY.
He cnig noumHaTu poGoOTy, AKWO 3aXUCHUWN
KOXYX AUCKY He pyXxaEeTbCs BiNbHO Ta oApasy
He 3aKpUBaETbCA. Hikonu He cnig
3aTucKyBaTu abo GrnokyBaTW 3aXMCHUMN KOXYX
AUCKY Y BiAKPUTOMY MOSOXEHHI.

He cnia BukoHyBaTtu pisaHHsa Big pyku.llig vac
ekcnnyaTauii getanb cnig MiLHO KpinuTM Ao
NOBOPOTHOI OCHOBWM Ta HanpsIMHOI MNaHkM 3a
gonomoroto newat. Hikonu He yTpumyi getanb
pykamu.

Hikonu He obxonnion OUCK NUMKK.

6. [OnAa Toro, wWo6 nepecyHyTM pAetanb a6o
3MiIHUTU HacTPOWKM, BUMKHITb iHCTPYMEHT Ta
3aXAiTh AOKM ANCK MUKW He 3YNUHUTBLCA.
Onsa 3miHM aucky a6o 3AiNCHEHHs1 TeXHiYHOoro
o6cnyroByBaHHA BiAKNIOYUTL iHCTPYMEHT Bif
Mepexi.

Mepen nepeHeceHHAM iHCTPYMEHTY cnif
060B'sI3KOBO 3aKpPiNUTKU BCi PyXOMi YaCTUHU.
CTonopHa WwnunbkKa, ika 6rokye pixy4y ronisky
npu3HayeHa TiNbKU ANA TPAHCMOPTYBaHHA Ta
36epiraHHs, a He AN pi3aHHA.

He MoXHa BMKOPUCTOBYBaTWM iHCTPYMEHT 3a
HasiBHOCTi MopyY BorHeHe6e3neyHoi piaMHu a6o
rasiB. KoHTaKT iHCTpyMeHTa, SKWUIA 3HaxoauTbCs Nifg
Hanpyroto, 3 BorHeHe6esneyHolo piguvHolo abo
rasamu Moxe CrpuyYMHUTY BUBYX abo NOXKeEXY.
Mepea nouyatkoM poGoTuM cnia peTenbHO
nepeBipuUTU OUCK Ha HaABHICTb TPIlWMH abo
NOLIKOAXKEHb.

Cnip HeraHo 3aMmiHUTM
NOLKOAXEHNIN ANCK.

Cnip 3acTocoByBaTH Tinbku naHui 3a3HavyeHi
ANS UbOro iHCTPYMEHTY.

Byabte oGepexHuMM, WOG6 He NOLKOAUTH
npoBiAHUIA Ban, donaHui (0co6nmMBo NoBepxHO
BCTaHOBNEHHs1) abo 6onT. MowkoaXeHHA Unx
YacTUH MOXe NPU3BECTU A0 NMOSIOMKU AUCKY.
MoBopoTHa ocHOBa NOBWHHaA OyTW HapgiHO
3akpinneHa, Wob6 He pyxanachb nia Yac po6oTu.
Mepen nouyaTtkoM poGoTU 3abepiTb CTPYKKY,
MarneHbKi YacTUHW i T.A. 3i cTony Ans Bawoi
Gesneku.

TpicHyTM  a6o
12.

13.

14.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

Cnip yHukatM pisaHHA uBsaxiB. [lepen
no4yaTtkoM po6GoTM ornsHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXM 3 geTani.

Mepen YBIMKHEHHAM nepesiprTe, wo6

chikcaTop Bana 6yno BignyuieHo.

[Ouck He nNOBMHEH TOPKaTUCb MNOBOPOTHOI

OCHOBW B HaHM)XXYOMY NMOJOXEHHi.

Cnia miyHo TpuMaTucb 3a pyuky. Mam'sTaiTe,

Lo Nura MUMOBINBHO NEpPecyBaETLCSH Bropy

Ta BHU3 NiA Yac NycKy Ta 3ynUHKMU.

MepeBipTe, W06 AMCK He TOpkaBcsa AeTani Ao

MAoro yBiMKHEHHS.

Mepen BUKOPUCTAHHAM  HCTPYMEHTY Ha

chakTUUHIN aeTani, 3anuwTe KOro IKMCb Yac

Ha XxonocToMy xogi. 3BepHiTb yBary Ha

BiOpauil0o Ta KONMMXaHHs, WO BKa3ylTb Ha

noraHe BCTaHOBNeHHsi abo 6GamnaHcyBaHHSA

LVCKY.

3axaiTb, AOKM AUCK Habepe NOBHY WBUAKICTb

A0 NoyaTKy pi3aHHs.

HeraHo 3ynuMHWUTb [HCTPYMEHT SHKWO Bam

3Aanocs Wocb HeHopmaribHe B po6oTi nunu.

He Hamaramteca 3abnokyBaTu Kypok B

nonoxeHHi BMK.

Cnig 6yT¥M NUNbHUM yBecb 4Yac, ocobnueo nig

Yyac BMKOHaHHSi NMOBTOPIOBAHWUX, MOHOTOHHUX

ain. He 3acnokoiointe ce6e NOMWUIIKOBUM

BiAYyTTAM 6e3neku. lFocTpi npeameTu

HexsNCTBa He BUGayalThb.

3aBKXAM  BMKOPUCTOBYWTE  NMPUHANEXHOCTI

peKoMeHAOBaHi B Ui iHCTpyKUii. BukopncraHHs

HeHanexHoro npunapas, Hanpwuknag

wnidyBanbHUX Kin, MOXe CNPUYUHUTMY TPaBMY.

Muny cnip 3acTocoByBaTH TiNbKW ANA pi3aHHA

AepeBUHM, anwoMmiHio abo nogioHux

maTtepianiB.

Mia yac pi3aHHA cnig npuegHaTn NpuUCTpin

Ansa 36opy nuny Ao Nunu.

O6upante pgucku nunu  BignoBigHO A0

matepiany, wo 6yae pisatucsa

ByabTe yBaXXHUMM NiA Yac pisaHHsA nasiB

Cniag 3aMiHMTU WMTOK i3 mponunoM Yy pas3i

/Aoro cnpauloBaHHsA

He cnip 3actocoByBaTM AMCKM NWUNKW, WO

BUIOTOBJEHI 3 WUBMAKOPI3anbHOI cTani

IHKONM NUnN, WO YTBOPIOETLCA Nif Yac pi3aHHsA,
MIiCTUTb XiMiYHi PeYOBMHU, AKI CNPUYUHAIOTL
3axBOPIOBaHHA Ha pak, NOPOKU PO3BUTKY abo
iHWi penpoAyKTUBHI Wkoan. Huxye HaBepeHi

AesiKi 3 LMX XiMiYHUX peYOBUH:

. CBUHeLb, SKMMA YTBOPIOETbLCA Mig 4Yac
pi3aHHA MmaTepiany 3 6GapBHMKOM Ha
CBUHLIEBI OCHOBI, a TaKOX,

. Muw'sk Ta XpoMm, fiKi yTBOpHOKOTbCA MNif
yac pi3aHHA XiMiYHO  o6GpobGneHoro
nunomarepiany.

Pu3uk BNnNMBY TakUX PeYOBUH 3anexuTb
Bifj 4acCTOTU BMKOHaHHA BaMW TaKoro BUAY
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po6otu. ins TOro, WwWo6 3MeHWUTU BNIUB
TaKuX XiMiYHMX peYyOBUH: cnip npauyloBaTy
B fobpe NpoBiTPIOBAaHOMY NMPUMIlLEHHi Ta
i3 3aTBepAXEeHUMU 3aco6amu
iHOuBiQyanbHOro 3axucTy, TakUMM SIK
NUNO3axMCHi Macku, $Ki cneudianbHoO
npu3HayeHi ansa cinbTpauii
MiKPOCKOMIYHUX YaCTOK.

34. [Onsa TOro, wWo6 3MeHWUTU BUPOGNEHUNA LIyM,
AUCK MNMOBMHEH O6yTW 3aBXAM TroCTpUM Ta
YUCTUM.

35. OnepaTop NOBMHEH MaTM HaneXHi 3HaHHA
WOAO  KOPUCTYBaHHSAl, perynioBaHHA Ta
ekcnnyaTtauii MawuHu.

36. Cnin BUKOPUCTOBYBaTU npaBUIIbHO
3arocTpeHi Aucku nunku. [oTpumyntech
MaKCMManbHOI LWBUAOKOCTI 3a3Ha4yeHoi Ha
LVUCKY MUNKK.

37. He cnigp npubupatn o06pi3kn, abo iHwi
YyacTUHM pAeTani i3 30HU pi3aHHA nig 4ac
po60TH IHCTPYMEHTY Ta AOKM rosiiBka Nunu He
6yae B NOMOXeHHi CMOKOI0.

38. BwukopucTtoByBaTU cnif TiNbKU OUCKU MUNKW,
pekomMeHAoBaHi BUPOBHUKOM, fAKi
BignoBiaaTb cTaHaapTy EN847-1.

39. Hapsirante pykaBuui nig 4ac po6oTu 3 AUCKOM
nUNku (AUCKM NUIKA NO MOXIMBOCTI cnig
nepeHocuTn 'y Tpumadi) Ta  rpyoummn
martepianamu.

40. Y pasi ocHauweHHs nasepoMm 3amMiHa nasepa
iHWMM TUNOM nasepa He [AO3BONSAETLCS.
PeMOHT cnig npoBoAUTW nuwe HanNeXHUMm
YMHOM.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

BCTAHOBJIEHHA

BcTtaHOBRNEHHA Ha BepcTaTt

Fig.1

Mipg yac TpaHCNOpTYyBaHHA  IHCTPyMEHTa  pPyYKy
3abnokoBaHO B HWKHbOMY MOMOXEHHI  CTOMOPHOIO
wnunekoto. Wo6 BignycTuTM CTOMOPHY LWNWUMbLKY, Chif
HaTUCHYTU BHW3 Ha PY4Ky, OAHOYACHO MOTArHYBLUW
CTOMOPHY LUMWIIbKY.

AvyBArA:

. MepeBipsiiTe, W06 IHCTPYMEHT He pyxaBcsi Ha
OMOPHIN MoBepXxHi. AKLWO nuna Ans pisaHHa nig
KYyTOM PpyXaeTbCsi Ha OMOPHIN MNOBEpXHi Nia 4ac
pi3aHHs, Lie MOXe NMPU3BECTM [0 BTPATU KOHTPOSO
Ta Cepro3HMX TpaBM.

Fig.2

Llei iHCTpymeHT cnif 3akpinut 4oTvpma 6ontamu Ao

piBHOT Ta CTilikoi noBepxHi Yepe3 BonToBI OTBOPY 5K € B

OCHOBi  iHCTpymeHTy. Lle  pgonomoxe  yHUKHYTW

nepeknaaHHsa Ta MOXIMBOTO HELLLACHOTO BUMaAKy.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

AvyBAra:

- MNepep TMM sAK perynioBatn a6o nepesBipaTH
cyHKUiOHanbHICTb iHCTpyMeHTa,
nepekoHanTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO ¢
BiA'eAHaHO BiA Mepexi. AKWO iHCTPYMEHT He
BUMKHEHO Ta He Bif'eAHaHO Big Mepexi, ue Moxe
npu3BecTM OO  CEpho3HMX  TpaBM  4Yepes
BWNaAKOBUIA 3anycK iHCTPYMEeHTa.

3axMCHUIN KOXKYX AUCKY

Fig.3

Konn Bu onyckaeTe pyuyky, 3axXMCHUIA KOXYX AMCKa
aBTOMaTUYHO MidiMMaeTbCa. 3axXMCHUIA KOXYX Aucka

noBepTaeTbCst Yy  MoYaTKoBE  MOMOXEHHA  nicns
3aBepLUEHHS pidaHHA Ta NiANoMy pyyKm.

AYBArA:

. Hikonn He 3HimaWTe 3axucHuM KoxXyx abo
NpPYXWHY, fAIKa KpiNUTbCA A0 HbOro, Ta He
3MiHIOWMTE IX KOHCTPYKLUIilO. |HaKLe He3axuLLeHnit
ONCK MOXe CNPUYUMHUTM CEepROo3Hi TpaBMu Mig vac
po6oTu.

B iHTepecax Bawoi 6e3nekn 3aBxau NiATPUMYNTE

3aXMCHUA KOXYX Jucka B pAobpomy crani. [pu

HenpasuNbHOMY (PYHKLIOHYBaHHI 3aXMCHOrO  KOXyXa

aucka cnifg HeramHo Hanarogutu oro. [epeBipsiiTe

3BOPOTHY Ait0 NiANPY>XMHEHOro 3aXUCHOIO KOXyXa.

AYBArA:

. Hikonu He BUKOpPMCTOBYITE iIHCTPYMEHT, AKLLO
3aXUCHUN KOXYX abo NPYXMHY NOLIKOAXKEHO,
3HATO abo SAKWO BOHM MalTb Oyab-AKi
pedektn. Po6ota 3 IHCTPYMEHTOM, 3axXWUCHWI
KOXYX $IKOTO MOLUKOAXEHO abo 3HATO, MoXe
NpU3BECTN A0 CEPUO3HUX TPaBM.

AKWO Npo3opuii 3aXUCHWUI KOXYX AMcka 3abpyaHuscs

abo Becb MNOKPWMBCS TUPCOK Tak, WO Auck Ta/abo

Aetanb noraHo BUAHO, CNif Bif’eqHaTH NNy Big Mepexi

Ta peTenbHO MOYUCTUTM KOXYX MOKPOK TaHuipKoto.

3ab0pOHSIETLCA 3aCTOCOBYBATU PO34YMHHUKN abo Byab-

SKi MUOYM 3acobu Ha HadTOBIV OCHOBI ANS YULLEHHS

NNacTUKOBOrO 3aXMUCHOTO KOXyXa, OCKIMbKA Le Moxe

noLIKoAMTK Noro.

Akwo  3axucHU  KOXyx  3abpygHuBca  Ta  Ans

HopMarnbHoT poboTu HeobxiaHa Moro YnCTka, BUKOHANTE

HaBeaeHi Huxkye Aii:

BUMKHITb IHCTPYMEHT Ta Big'eqHanTe MOro Bif Mepexi,

noTiM CKOpUCTalTecs TOPLEBUM KIIOYEM, IO BXOAUTb

[0 KOMMNIeKTy nocTaBku, LWo6 BigkpyTutn 6GonT i3

LIECTUrPaHHOIO TONIBKOI, AKWI 3aKPIiNIoe LeHTpanbHy

KpULwKy. BignycTite 60NT i3 WeCTUrpaHHO roniBKoto,

NnoBepTaKyn Woro npoTU TFOAMHHUKOBOI CTPiNku, Ta

NigHIMITb 3aXMCHUIN KOXYX AUCKA Ta LIEHTPanbHy KPULLIKY.
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Fig.4

Y UbOMY MOMOXEHHI 3aXUCHUIN KOXKYX MOXHA MOYUCTUTH
MOBHICTIO Ta peTenbHiwe. [licns 3aBepLUeHHS YUCTKU
BUKOHaWTE BHULLE3a3HavYeHy npoLeaypy y 3BOPOTHOMY
nopsiaky Ta 3akpinite 6onT. He 3HiManTe npyxwuHy, sika
YTPUMYE 3aXUCHUWA KOXYX AMCKa. Y pasi MNOLIKOMKEHHS
3axMCHOrO KoXyxa 4epea Tpuarny ekcnnyartaujlo abo
BHacnigokK BMNNBY ynbTpagioneToBoro
BUMPOMIHIOBaHHS! 3BepHITbCA no LeHTpyY
obcnyroyBaHHs Makita 3a HOBMM 3aXVWCHUM KOXYXOM.
HE 3HIMAWUTE 3AXUCHUM KOXYX TA HE
3MIHIOWUTE MO0 KOHCTPYKLIIO.

Mo3unuitoBaHHA WKUTKA 3 NPONUIIOM.

Fig.5

Fig.6

Llen iHcTpyMeHT 3abeaneveHo WMTKaMm i3 NponunomM Ha
NMOBOPOTHIN OCHOBI Ans Toro, Wo6 MiHimMi3yBaTy po3pue

Kpato nponuny aetani. LLMTKM i3 nponuniom perynioTses
Ha 3aBOfi TAKUM YMHOM, LU0 AMUCK MUMKN HE TOPKAETHLCS

WMTKIB i3 MPOMMUIIOM. lMepen  BMKOPUCTaHHSAM
BiAperynionTe WWTKM i3 NPONUIIOM SIK YKa3aHO HUXYe:
Fig.7

CnouaTky  BiOKMoMiTb  IHCTPYMEHT  Big  Mepexi.

BignycTite yci rBuHTM (3 niBopyd Ta npaBopyd), SKi
3aKpINmoTb LWMTKW i3 NponunoM. 3aTsarHite iX 3HOBY
TiNbku TaK, Wo6 WMTKK i3 Nponunom MoxHa Byno nerko
nepecysatn pykoto. OnycTiTb pyyky Ao ynopy Ta
HaTUCHITb CTOMOPHY LUNWIbKY, WO6 3abrokyBaTu pyuyky
B HWKHbOMY  nonoxeHHi. [oBepTatoum  npoTu
TOAMHHWKOBOT CTPINKK, nocnabTe CTONOPHWI IBUHT, SIKUA
hikcye BEpXHi NepecyBHi penku, Ta nepecyHsTe Bnepes
Baxinb OMNOKyBaHHSA, SIKMN DIKCye HWXHI NepecyBHi
penkn. [oTarHiTb kapeTky Ha cebe o ynopy.
BigperynionTe WuUTKW i3 NpONUIOM TakMM YMHOM, LLOO
BOHM neaBe Topkanucst 6okiB 3ybuiB Avcka. 3aTsrHiTb
nepegHi rBUHTM (He 3aTaryiTe MiuHo). [epecyHbTe
KapeTky [0 HanpsiMHOI nNnaHkM [Jo  yrmopy Ta
BigperynionTe LWMTKA i3 MPONWIOM TakuM YMHOM, LWO6
BOHMW neaBe Topkanucst 6okiB 3ybuiB Aucka. 3aTsrHiTb
3afHi rBUHTU (He 3aTArymnTe MiLHo).

[icna perynioBaHHA LWMTKIB i3 NPOMWMIOM BiANYCTiTb
CTOMOPHY LINWMbKY Ta NigHIMiTL pydky. [MoTiM MiuHO
3aTArHITb BCi FBUHTU.

NPUMITKA:

- Micna perynioBaHHs KyTa Haxuny
nepekoHamTecs,, WO LWMTKU i3 MPONUIIOM
HanawToBaHi BiAnNoBiAHUM 4YuHOM. BipHe

HanawTyBaHHS LWMTKIB i3 nponunom 3abe3neynTb
HagdiviHy onopy AeTani Ta 3MeHLWUTb A0 MiHIMyMy
PY3KK Ti BUPMBAHHSI.

YTpUMaHHA MaKkCMManbHOI PiXy4oi

CNPOMOXHOCTI

IHCTPYMEHT perynioeTbcs Ha 3aBodi TakuM YMHOM, LLO6

3abe3neunTv MakcMmanbHy —piXyyy —CMpPOMOXHICTb
auvcka nunu giametpom 305 mMm.



Big'eqHante iHCTpyMeHT Big Mepexi, HiXK
3aincHioBaTn 6ynp-sike perynoBaHHs. Konu
BCTaHOBIIIOETE HOBUIA AWCK, 3aBXAWN NepeBipaiTe HUKHE
rpaHUYHEe TOMOXEHHs [Jucka Ta 3a HeobxigHocTi
perynionTe 1oro.

nepLu

1. BonT peryntoBaHHsi
2. MNoBopoTHa ocHoBa
3. CTonopHui Baxinb
4. MNMepecyBHa Tpy6a

Fig.8

Fig.9

CnoyaTky BWMKHIiTb iHCTPYMEHT 3 Mepexi. OnycTiTb
CTOMOPHWI BaXinb ANS BCTAHOBMEHHS AWCKa NWnu, K
nokasaHo Ha ManioHKy. [lepecyHsTe KkapeTky [0
HanpsIMHOI NNaHkW O YMOopy Ta MOBHICTIO OMyCTiTh
pyuyky. lMoBepTaiiTe peryniotumii 6onT 3a AOMNOMOrow
TOPLEBOrO Kno4a, [[OKM 30BHILWHIN Kpal gucka He
ONyCTUTLCS  TPOXM  HWXKYE  BEPXHbOI  MOBEPXHi
NOBOPOTHOI OCHOBW B TOMY MiCLIi, A€ NLbOBa NOBEPXHS
HanNpPAMHOI  MNaHKM  3yCcTpivaeTbCa 3  BEPXHbLOK
noBepxHeto NOBOPOTHOI OCHOBM.

Konu iHCTpyMEHT BUMKHeHO i3 Mepexi, obepTaiTe anck
pYyKOIO, MEepeBipsAoYn, YN He TOPKAETHbCS BiH HWKHBLOT
OCHOBW, MPW LibOMY PYYKYy Crlif NOCTIHO yTpMMyBaTu B
HWKHBOMY MOMOXEHHi.  AKWwOo HeobxigHO, MNOBTOPITb
peryrnioBaHHs Lle pas.

Micns npoBedeHHs perynioBaHHA 3aBXAW MoBepTanTe
CTOMOPHWUIA BaXinb y BUXiAHE MOMOXEHHS, NOBEPHYBLUN
A0ro NpOTW FOAMHHWUKOBOI CTPINKK.

A\YBATA:

. Micna BcTaHOBNEHHA HOBOro pAOucka, Konu
iHCTpyMeHT Bia'eAHaHO Big mepexi,
nepekoHalTecs, WO [AUCK He TOPKAETbCA

OCHOBM, KON PY4Ky NMOBHICTIO onyLieHo. HKLo
[OUCK TOPKAETLCS OCHOBW, Lie MOXE CMPUYUHUTK
Bigaady Ta Npu3BeECTM [0 CEPUO3HMX TPaBM.

CtonopHe nneye

Fig.10

HwxHe rPaHn4yHe TMONOXEeHHA [OUCKa MOXHa Ierko
Biﬂpel’yﬂ}OBaTM 3a OOMOMOroK CTOMOPHOro nineYa. ,D,J'Iﬂ
Lboro, I'IOBepTaIZTe CTOMNopHe nne4ye 3a CTpiJ'IKOlO, AK
NOKa3aHO Ha MarntoHKy. PerymoﬁTe FBUHT perynoBaHHA
AOKN OUCK HE 3YNUHUTBLCA Y 6a)|<aHomy I'IOJ'IO)KGHHi, npu
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LibOMY OryckawTe pyyKy Ao Yropy.
Mopsaok peryntoBaHHA KOCOroO KyTa

Fig.11

HaTucHiTb Ha 3aTuck, Wob ynop yBIMLIOB Y 3a4enneHHs,
Ta NOBEPHITb OT0 3a FOAVMHHMKOBOLIO CTPINKOI 0 ynopa.
ObepTaiiTe NOBOPOTHY OCHOBY, HAaTUCHYBLUM Ha BaXifb
6rokyBaHHs1. Konv B1 BCTAHOBWTE 3aTUCK Y MOMOXEHHS,
B SIKOMY MOKaX4MK BKaxe Ha GakaHui KyT Ha KyTOBIN
LwKani, NoBepHiTb 3aTnuck Ha 90° MpPOTU rOAVHHMKOBOIT
CTpInkKu, Wob6 3abrnokyBaTyi NOBOPOTHY OCHOBY.

/\OBEPEXHO:

- [Micna 3miHn kocoro kyTa 06OB'A3KOBO 3aKpiniTh
NOBOPOTHY OCHOBY, MOBEPHYBLUM 3aTuck Ha 90°
NPOTW FOANHHUKOBOI CTPINKU.

MNPUMITKA:

- OO6oB'A3kOBO NIAINMITL Py4YKy [0 ynopy npu
o6epTaHHi NOBOPOTHOI OCHOBM.

PerynioBaHHA KyTa Haxuny
Fig.12

Fig.13

o6 BigperynioBath KyT Haxuny, nocnabte Baxinb Ha
3agHboMy 6oui iHCTpymeHTa npoTU  FOAUHHWKOBOI
CTPiNkW. HaTuUCHITb Ha Baxinb 3amka OO0 ynopa, SK
nokasaHo Ha MartoHKy, NiATPUMYIONM Bary pixy4oi
roniBky NMK, Wo6 3MEHLUMTM TUCK Ha dikcaTop.

Konu BW HaxunsieTe Kkapetky npasopyd, nocnabre
Baxinb, 3nerka Haxunitb ii NiBOpyd Ta HaTUCHITb
CMYCKOBY  KHOMKY.  YTPUMYIOUM  CMyCKOBY  KHOMKY
HaTUCHYTOLO, HaXWUNiTb KApeTKy NpaBopyu.

Fig.14

HaxunsanTe ANCK MUMKM [OKW MOKaX4uk He cniBnage 3
GakaHUM KyTOM Ha Lukani kyta Haxuny aucka. [oTim
MiLHO 3aTSArHiTb BaXinb 3a CTPINKOK roguHHWKa, LWob
3aKpinMTK nneve.

Konu Bu TarHeTe Baxinb 3aMka [0 NepeaHbOi YacTUHK
nunu, AUCK NUNM MoxHa 3adikcyBaTu 3a [OMOMOro
XKOPCTKOrO yropy nig KyTOM O MOBepXHi ocHoBW 22,5°
Ta 33,9° npaBopyy Ta niBopy-.

Konn Baxinb 3amka nepecyHyTo OO 3aAHbOI 4aCTUHU
nunu, sIKk NOKasaHO Ha MarntoHKy, OMCK NUNM MOXHa
3adpikcyBatn  nig  Oydb-AKMM  KYTOM Yy Mexax
BM3HAYEHOrO JianasoHy MOXIIMBOTO KyTa Haxuny.

/\OBEPEXHO:

- [Micna 3miHn kyTa Haxwny, ob6OBA3KOBO 3aKpiniTb
nrneve, 3aTArHyBWM Baxinb 3@  CTPINKOK
rOAVHHMKA.

MPUMITKA:

- Haxunsoun guck nunu, nepekoHamTecs, O pyyka
MOBHICTIO NigHATa.
- TMpwn 3miHi KOCKUX KyTiB, NepeBipTe, Y HaNEXHWUM

UAHOM  pO3TallOBaHi WWTKM 3 Nponunamu,
BianoBigHO fo po3ainy "MNosuuiloBaHHSA LWMTKIB i3
nponunom"



PeryﬂIOBaHHﬂ 3acyBKu

Fig.15

LLlo6 3abnokyBaTV HWKHIO MEPECYBHY PENKy, NOTSArHITb
Baxinb GrokyBaHHS [0 NepeaHbOl YaCTUHU NUNK.

LLlo6 3abrnokyBaTv BEpXHIO NEPECYBHY PENKY, MOBEPHITb
CTOMOPHWIA FBUHT 3a CTPINKOK rOANHHMKA.

Lis BuMukaua.
[Ona €BponelcbKUx KpaiH

Fig.16

Onsa Toro, wo6 3ano6irtu BUNAAKOBOMY HaTUCKAHHIO
Kypka BMMKaya, nepefbayeHa KHomka OrokyBaHHS
BMMKHEHOrO NonoxeHHsi. [ns Toro, wo6 3anyctutu
iHCTPYMEHT, BiABediTb Baxinb BMiBO, HATUCHITL Ha
KHOMKY  GrOKyBaHHS  BWMKHEHOrO MOMOXEHHS Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMMKada. [Ans 3ynnHeHHs pobotu
KypOK cnif, BignycTuTu.

/A\YBATA:
. Mepep TMM SIK NiAKNIOYUTM iHCTPYMEHT Ao
Mepexi, cnig nepeBipuTH, WO6  KypokK

nepemmukKaya HaneXxHuMM YMHOM CrnpaLboBYyBaB
Ta nosepTtaBcsi B nonoxeHHsa «BUMK.», konu
oro BianyckawTb. Hikonn He HatuckaunTe i3
CUNOI0 Ha KypoK BMMKa4ya, SKWO KHoOMkKa
OnoKyBaHHsI BUMKHEHOTO MOJIOXKEHHAA  He
HaTUCHyTa. |Hakwe uUe Moxe npu3BecTU A0
nonomMku BMUKaya. PobBora 3 iHCTpymeHTOM,
BMUKa4 SIKOTO He CMpaLbOBYE HANEXHUM YMHOM,
MOXe MpWU3BEeCTM [0 BTPATM KOHTPOMIO Haj
{HCTPYMEHTOM Ta CeprO3HMX TPaBM.

Y KypKy BMMKaya nepegbaveHuin OTBip ANS BCTaBKW

3amMKy Ta BriokyBaHHs! iIHCTpyMeHTa.

[ns Bcix KpaiH KpiM EBponencbKux

Fig.17

Onsi Toro, wo6 3anobirt BUNaAKOBOMY HATUCKAHHIO

Kypka BMMKaya, nepefbayeHa KHomka OrokyBaHHS

BMMKHEHOrO MonoXeHHsi. [Ons Toro, wo6 3anyctutu

{HCTPYMEHT,  HaTUCHiITb Ha  KHOMKY  GrokyBaHHS

BVMKHEHOTO MOMOXEHHS Ta HAaTUCHITb Ha KYPOK BMUKa4a.

[insa 3ynvHeHHst po6oTW KYpOK Chif, BignyCcTUTU.

A\YBATA:
. Mepen TMM fIK MIAKNOYMTU iHCTPYMEHT Ao
Mepexi, cnig nepeBipuTH, W06  Kypok

nepemMuKaya HamneXHuM YMHOM crnpauboByBaB
Ta noBepTaBcsi B nonoxeHHss «BUMK.», konu
noro BignyckawTb. Hikonu He HaTuckanute i3
CUMOK Ha KypoK BMMKaya, SKLWO KHOMKa
GnOoKyBaHHA BWMKHEHOTO MONIOXKEHHSI  He
HaTUCHyTa. |Hakwe ue Moxe npu3BecTM OO
NONomMkKu BMUKaya. Pobota 3 iHCTpyMeHTOM,
BMWKa4 $SIKOrO He CnpaLboBye HaNeXHWM YMHOM,
MOX€e MPU3BECTUM [0 BTPaTW KOHTPOMO Haj
{HCTPYMEHTOM Ta CEPNO3HUX TPaBM.

Y KypKy BMUMKaya nepenbayeHuii OTBip ONsi BCTaBKW

3aMKy Ta 6rMoKyBaHHS iIHCTPyMeHTa.
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/\YBArA:

- He BukopucrtoByiTte ikcatop 3i CTpUXKHEM
abo kabenem, giameTp AKMX MeHwe 6,35 Mm.
MeHwwuin  cTpwkeHb abo kabenb He 3MOXyTb
HaneXHNUM YUHOM 3adikcyBaTW IHCTPYMEHT Y
BUMKHEHOMY TMOMOXEHHi, Ta Le MOoXe Npu3BecTu
[0 HEHaBMMUCHOTO YBIMKHEHHS Ta Cepho3HMX
Tpaem.

- 3ABOPOHEHO BukopucTOBYBaTW iHCTPYMEHT,
AIKWO KYyPOK BMMKaya Mpauloe HeHamnexHuM
YUHOM. |HCTPYMEHT i3 HecnpaBHUM BMUKa4YeM €
OY>KE  HEBE3MEYHWM, agns  noganbluoro
BUKOPWUCTaHHS MOro Crig nonaroamTy, iHakwe noro
BUKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU [0 Cepiio3HUX
TpaBm.

. I3 mipkyBaHb  6e3nekn  uUel  iHCTPyMeHT
obnagHaHuin  kHOMKol BrokyBaHHA BUMKHEHOTO
NOMNOXEHHS, WO 3anobirae AOBiNbHOMY 3anycky
iHcTpymeHTta. 3ABOPOHEHO  BukopucToByBaTH
{HCTPYMEHT, $IKWO BiH 3anyckaeTbCsl NPOCTUM
HaTUCKaHHSAM Kypka BMWKaya 6e3 HaTuckaHHS
KHOMKM ~ BrOKYBaHHsi BMMKHEHOTO  MOMOXEHHS.
Bmukay, sAkuii  notpebye  pPemMoHTy,  Moxe
CMPUYMHUTA HEHAaBMUCHE YBIMKHEHHSI Ta CEPNO3HI
Tpaemu. [EPE[O noganblwumm BUKOPUCTaHHAM
{HCTPYMEHT cnig 3gatm B PEMOHT [0 CepBiCHOro
ueHTpa Makita.

- 3ABOPOHAETBLCA  3MmiHIOBaTM  KOHCTPYKLIIO
KHOMKM ~ BriokyBaHHA  BUMKHEHOTO  MOJIOXEHHS
wnaxom i 3aTuckaHHa abo Oyab-SKMM  iHWKMM
YMHOoM. Bmmkay 3 kHOMKo  BrnoKyBaHHS
BVMKHEHOTO  MOIOXEHHS,,  KOHCTPYKUit0  SIKOi
3MiIHEHO,  MOXe  CMPUYMHUTA  HeHaBMWCHe
YBIMKHEHHS1 Ta CEpWO3Hi TpaBMU.

YBiMKHEHHS NigcBiTKN
Tinbku ana mopenen LS1216F Ta LS1216FL

Fig.18

/N\OBEPEXHO:

. JlixtTap He 3axuweH Big 6pu3. Hikonn He muiTe
nixTap y BOAi Ta HE KOPUCTYNTECh HUM Mif AOLEM
abo B cupux npumilleHHsix. Lile moxe npussectu
[0 ypasHEHHS! EMEKTPUYHUM CTPYMOM abo AYMOM.

. He cnig Topkatuca ckna nixtaps nig 4ac woro
(YHKUMOHYBaHHA  Ta  ogpady nicns  1oro
BMMMKaHHS, BOHO Ayxe rapsiye. TopKaHHs moxe
CMPUYKHUTY OniK.

. He 3aBpaBanTe yaapy nixTapto, SKUR Moxe
NpU3BECTU [0 MOro MOLUKOAKEHHS! abo CKOpOTUTM
TEePMiH horo poboTu.

. He auBiTbca 6e3nocepedHbO Ha MPOMiHb CBITNA.
BiH MOXe CnpuyYnHUTK OniK O4en.

. He cnip HakpuBaTy nixtap TKaHUHOK, kopobkamu,
KapTOHOM Ta MoAibHMMKU NpeaMeTamu nig Yac noro
poGoTH, LUe MOXe CHpUYMHUTM MoXexy abo
3aiMaHHs.



Onsi Toro wo6 yBIMKHYTW MiXTap, HaTUCHITb Ha BEPXHE
nonoxeHHs (l) nepemukaya. ns Toro wo6 BUMKHYTU
nixrap, HaTWUCHITb Ha HWKHE nonoxeHHs (O)
nepemumkaya.
MepecyBaiite nixtap Ana Toro, wWo6 3MiHUTU 30HY
OCBITNEHHS.

NMPUMITKA:
Ons nNpoTMpaHHS ckna nixrapst cnig
BMKOPUCTOBYBaTW Cyxy TKaHuHy. Cnig 6yTn

obepexHuMm, Wo6 He nogpsnatu ckrno nixraps,
OCKIfNIbKM Lie MOXe 3HU3UTU SAPKICTb CBIiTNa.

EnekTpoHHi cyHKuiT

MocTinHUIM KOHTPONb WBUAKOCTI

« |HCTPYMEHT OCHaLLEHWI NPUCTPOEM ENEKTPOHHOTO
KOHTPOM0 LUBMAKOCTI, KN nonomarae
niaTpUMyBaTK MOCTIMHY  LUBUAKICTE 0BepTaHHs
Oucka HaBiTb MpWM  HaBaHTaXeHHi. 3aBasku
NOCTIiVHIN LUBWAOKOCTi obepTaHHsi aucka
3a6e3nevyeTbecsl AyxKe NraBHe pidaHHs.

®DyHKLis NNaBHOro 3anycKy

. LUa dyHkuia Takox 3abe3nevye nnaBHWIA Myck
iHCTpyMeHTa, obMmexyloun obepTanbHUA MOMEHT
nig Yac nycky.

Lis nazepHOro NnpomeHo
Tinbku ansa mopenen LS1216L Ta LS1216FL

Fig.19

/\OBEPEXHO:

. Hikonn He AuBITBCA Ha nasepHUA NPOMiHb.
NPAMUA  Na3epHUiA NPOMiHb MOXe  3alIKOAUTU
BaLLUMM O4aMm.

- JIABEPHE BUMPOMIHIOBAHHSA,
3ABOPOHAETLCA MUNBbHO OMBUTUCH HA
NMPOMIHb ABO OVBUTUCb BE3MOCEPEAHBO
HA ONTUYHI NPUNAQN, NASEPHUM NPOAYKT
KNACA 2M

[ins Toro wo6 yBIMKHYTW NasepHWiA MPOMiHb, HaTUCHITb

Ha BepxHe nonoxeHHs (1) nepemukaya. Onsa Toro wob

BUMKHYTW Ta3epHUi MpOMiHb, HATUCHITb Ha HWXHE

nonoxeHHs (0) nepeMukava.

JlasepHa niHis nepemillyeTbcs niBopy4 abo npasopy4

aucka  NUnkW, NpU  HaBedEHUX HWxk4e  eTanax
perynsiBaHHs peryrnioyoro reuHTa.

Fig.20

1. BignycTiTb TBWHT pErynioBaHHs, MNOBEPHYBLUN

MOro NPOTK CTPINKM rOANHHMKA.

2.  BignycTiTb BUHT perynioBaHHs Ta nepecyBante
noro Bnieo abo BNpaBo A0 ynopy.
3. B nonoxeHHi, Konu rBWHT  perynoBaHHA

NPUNUHUTB NEepecyBaHHs, MILIHO 3aTAMHITb NOro.
JlazepHa niHia perynmioeTbcs Ha 3aBOAi, A€ BOHa
BCTaHOBMIOETLCA Ha BigctaHi 1 MM  Big 6Gokosol
NOBEPXHi AncKa (MONOXEHHS Pi3aHHs)
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NPUMITKA:
Axkwo nasepHa niHiA cTtae cnabkow Ta
MarnomnoMiTHOI Yepe3 NpsiIMe COHSIYHE CBITINO,
nepemicTiTb poboye micue, Wob Ha HbOro COHsIYHE
CBITNO He NoTpannsno.

Mopsinok HacTPOWKK nasepHoi MiHii.

Fig.21

BignoBigHo g0 TNy  pi3aHHs, nasepHa  niHisa

nepemilLyeTbCsl UM TO NIBOPYY, YU TO MPaBOPYyY AMCKY.

LLono cnocoby nepemilleHHsi AMBUCL NOSICHEHHs "[ist

Na3epHOro NpomeH"

APUMITKA:

. 3acTocoByinTe AepeBsiHY Haknaaky 4o HanpsiMHol
nignopu npu BUPIBHIOBaHHI MNiHii pisaHHA 3a
[onomoroto  nasepHoi niHii 3 6oky HanpsiMHOT
nignopu B pexumi KOMOGIHOBaHOro pisaHHs (KyT
Haxuny 45 rpagyciB Ta kocui npasuni Kyt 45
rpagycis).

A) Ak TiNbkv BU OTpUManu NpaBUnbHWIA po3mip 3 NiBoro

6oky pgetani
MepeMicTUTb NasepHy MiHito NiBOPYY AUCKY.

B) Ak TinbkM BW oOTpMManu npaBWnbHWA PO3MIp 3

npasoro 6oky getani
MepeMicTuTb NasepHy MiHito NpaBopyY AMUCKY.

Cnig BMPIBHATYM NiHilo pisaHHsA Ha AeTani 3a 4ONOMOrow

nasepHoi MiHii

KOMMJEKTYBAHHA

A\YBATA:
Mepea T™MM siK npauoBaTU 3 iIHCTPYMEHTOM,
nepekoHanTecsi, WO WOro BUMKHEHO i

BiA'eQHaHO BiA Mepexi. AKWO iHCTPYMEHT He
BUMKHEHO Ta He Bifd'edHaHO Bif Mepexi, ue Moxe
NPU3BECTU [0 CEPUO3HUX TPABM.

36epiraHHsa kno4a
Ona moAeni i3 WecTUrpaHHUM Knioyem

Fig.22

LLlecTurpaHHuid kntov cnig 36epirat, sIk nokasaHo Ha
MantoHKy. 3a HeobXigHOCTI LIeCTUrPaHHUIA KoY MOXHa
BUTSATHYTY i3 TpMMaya.
Micna  BMKOPMCTaHHSA
36epiratv y Tpumaui.
[Ona moaeni i3 TOpUeBUM Krnoyem

Fig.23

TopueBuin knod cnig  36epiratn, AK nokasaHo Ha
ManoHky. 3a HeoOXigHOCTi TOpUEeBUA KIOY MOXHa
BUTATHYTY i3 TpMMaya.

Micna BukopucTaHHst TopueBWIA kntod cnig 36epiratn y
Tpumaui.

LECTUIPaHHUA  KMoY  cnig,



BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA NOSIOTHA NUNKU

AvyBAra:

. MNepekoHanTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta
Big’egHaHoO Big mepexi, nepu HiX
BCTaHOBMIOBaTU a6o 3HiMaTn AUCK.

BunagkoBuin nyck iHCTpyMeHTa MOXe MNpu3BecTu
[0 CEPA03HNX TPaBM.

[Ona moaeni i3 WecTUrpaHHUM Kntoyem

/A\YBATA:

. o6 YCTaHOBUTU abo 3HATKU AUCK,
BUKOPUCTOBYWUTE TiNlbKM LIECTUrPAHHUWA KIoY
Makita, sAkuA BxoguUTbL [0  KOMMNIEKTY
nocTavyaHHA. SKWO LIEeCTUrPaHHUA KoY He
BMKOPUCTOBYBaTW, Le MOXe npu3BecT Ao
HagmipHoro abo HeaoCTaTHLOrO — 3aTsIryBaHHs
6onTa i3 BHYTPIWHIM LIECTUIPAHHUKOM Ta $K
HacnigokK 4O Cepro3HMX TpaBMm.

Fig.24

3abnokyite  pyyky B MIAHATOMY  MOSOXEHHI,
HaCTUHYBLUW Ha CTOMOPHY LUMUIIBKY.

Fig.25

Ons  Toro wob 3HATM AucK, 3a  [JOMOMOrowo

LIECTUIPaHHOrO Krkoya BignycTiTb GONT i3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPaHHUKOM, SIKUA YTPUMYE LeHTParnbHy KPULLKY,
noBepTaKyn NOro NPOTW CTPINKK rognHHuka. MigHiMiTb
3aXMCHUIN KOXYX ANCKA Ta LIeHTPanbHY KPULLIKY.

Fig.26
Fig.27

Fig.28

HatucHite Ha dikcatop Bany pAns  GnokyBaHHA
WNUHAens, Ta 3a JOMOMOrol0 LUEeCTUIPaHHOro Krtoya
BiANyCTiTb 6ONT i3  BHYTPIWHIM  LIECTUrPaHHWUKOM,
noBepTawyM MOro 3a CTPINKOK roauHHuKa. [loTim
BUIMITb GONT i3 BHYTPILHIM LUECTUIPAHHUKOM, 3HIMIiTb
30BHILLHIV hnaHeLb Ta AucK.

MPUMITKA:

« Y peskux KpaiHax iHCTPYMEHTM MaloTb KinbLie
OKpPEMO Bifi BHYTPILLUHBbOrO (hraHus.
Akwo  BHYTPiWHIN  cdnaHeubs  OyB  3HATWR,
060B’A3KOBO BCTAHOBITb MOr0 Ha LUNUHAENb TakuM
YMHOM, Wo6 BUCTYn OyB HanpaBneHWn Big Aucka.
Akwo dnaHeub BCTAHOBNEHO HeENpPaBUIbHO, BiH
6yne TepTncs 06 npunag.

Fig.29

/ANYBATA:

. Mepw Hix BCTaHOBMOBATU AUCK Ha WNWUHAENb,
nepekoHaulTecs, WO BCTaHOBMNEHO BiANOBIAHMIA
BHYTpilWHiN cnaHeub abo BignoBigHe KinbLe
ANA  OCbOBOrO OTBOPY JAWUCKa, SIKWW BWU
36upaeTecs BMKOPUCTOBYBATH. Yepes
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BMKOPUCTaHHA  HEeBIiQMNOBIQHOMO  BHYTPILIHBLOrO
dnaHus abo KinbLs Auck moxe B6yTv BCTaHOBREHWIA
HEeHanexH1M YMHOM, a OTXKe BiH He Byae MOBHICTIO
3aKpinneHuit, 3'9BUTLCA cuUnbHa Bibpauis, Wwo nia
yac poboTn Moxe NPU3BECTU O BTPATU KOHTPOMIO
Ta AK HacniaoK 4o Ceprlo3HUX TPaBM.
Ons Toro wo6 BCTaHOBUTM AOWCK, OBEpexHO BCTaBTe
MOro Ha WnNuHAenb, nepesipyBLUK, YKX cniBnagae
HanpsIMOK CTPINKW Ha MOBEpXHi Aucka 3 HarnpsiMKoM
CTPINKKN Ha Kopnyci.
Fig.30
YCTaHOBITb 30BHILLHIA ¢hnaHeub Ta 6ONT i3 BHYTPILWHIM
LIeCTUrPaHHWKOM, @ NOTIM 3a JONOMOTOI0 LECTUrPaHHOro
KrnoYa HafiHo 3aTarHiTb 6onT (NiBMKA) NpPOTW CTPINku
TOAMHHUKA, HAaTUCKatouK Ha chikcaTop Bany.
YCTaHOBITb 3HOBY 3axXMCHUI KOXYX Ta LEHTparnbHy
KPWLLKY B noYaTkoBe nomnoxeHHs. MoTim 3atarHite 6ont
i3 BHYTpILIHIM LIECTUrpaHHUKOM, MoBepTalyM Noro 3a
CTPIfNKOKO  roAuHHUKa, LWo6 3aKpinuTW  LeHTpanbHy
KPULLKY. BignycTiTb pyyKy i3 MigHSATOro MNOMOXEHHS,
HaTUCHYBLUM Ha CTOMOPHY LWINUMbKY. OMNyCTiTb pyuKy,
o6 nepekoHaTucs, o 3aXUCHUIA KOXYX
nepecyBaeTbCst HaNeXHUM YnHoM. MNepekoHanTecs, Lo
chikcaTop Bany BignycTVB LWNWHAENb Nepen novyaTkom
pi3aHHs.

[Ona moaeni i3 TopueBUM Krnovem

AYBArA:

. o6 YyCTaHOBUTH abo 3HATH LUCK,
BUKOPUCTOBYWTE TiflbKW TOPLEBUM  KITHOY
Makita, skuin BxoguUTb A0  KOMMMEKTY
nocTavyaHHA.AKWO TOpLEBUIA KIoY He
BMKOPUCTOBYBaTW, Lie MOXe Mpu3BecTn Ao
HagmipHoro abo HEeQoCTaTHbOrO — 3aTsAryBaHHs

6onTa i3 LWeCTUrpaHHOK roMOBKOK Ta SIK HACMIAOK
[10 Cepiio3HUX TPaBM.

Fig.31

3abnokynte  pyduky B MiAHATOMY  MONOXEHHI,
HaCTUHYBLUW Ha CTOMOPHY LUMWIBKY.

Fig.32

Ona Toro, wo6 3HATM pauck, BignycTite 6onT i3

LIECTUrPaHHOIO TONIBKOK, SKUA YTPUMYE LEHTpanbHy
KPULLKY, NOBEpTaroyM MOro NpoTW CTPINKWM roaMHHUKA 3a
gonomMoroto  TopueBoro  kntoya.  MiginmiTe  3axucHuii
KOXYX AWCKY Ta LeHTparnbHY KPULLKY.

Fig.33
HatucHite Ha pikcatop Bany pana  6GrnokyBaHHS
WnuHZens, Ta 3a [OMOMOrol  TOPLEBOro  Kroya

BiANyCTiTb GONT i3 LUECTUrPaAHHOID FOMIBKOKO 33 CTPINKO
roAVHHUKA. MoTim cnig BUMHATM GONT, 30BHILLHIN
dnaHeub Ta AUCK.



Fig.34

Fig.35

NMPUMITKA:

. Akwo  BHYTPiWHIN  cdnaHeub  BGyB  3HATWNA,
000B’A3KOBO BCTAHOBITb MOro Ha LWINWUHAENb TakK,

wo6 Buctyn 6yB HanpaBneHuwii Big Aucka. SAKwo
dnaHeLpb BCTAHOBIEHO HEBIPHO, BiH Byae TepTucs

o npunag.

A\YBATA:

. lMepw Hix BCTAaHOBMOBaTU AUCK HA LUNUHAENb,
nepekoHamTecs, WO MiX BHYTPIlIHIM i

30BHiLLHIM chbraHuem 3HaxoAuTLCA BianosigHe
KinbLe ANsi oCbOBOro OTBOPY Aucka. Yepes
BMKOPWUCTAHHS  HEBIOMOBIAHOTO  KinmbusA  Ans
OCbOBOrO OTBOPY AMCK MOXe OyTW BCTaHOBIEHUIA
HeHanexHVM YMHOM; B LbOMY BUMAagKy AUCK He
Gyne MOBHICTIO 3aKpinneHuid, 3'ABUTbLCA CUMbHA
Bibpauis, wo nig yac poboTn mMoxe NpU3BecTU A0
BTpaTV KOHTPOIIO Ta CEPAO3HNX TPaBM.
Onsi Toro wo6 BcTaHOBUTM AWCK, 0BepexHO BCTaBTe
MOro Ha WnuHAenb, nepesipuBLUK, YW cniBnagae
HamnpsiMOK CTPINKM Ha MOBEPXHi AWCKa 3 HanpsIMKOM
CTPIiNKn Ha Kopnyci.
Fig.36
BcTaBTe 30BHiLWHIN draHeub Ta GONT 3 WeCTUrpaHHoK
roniBkoto, MOTIM 3a [JOMNOMOrol TOPLEBOro  Krova
HafdilHO  3aTArHiTb  OGonT  (MiBUA) MNPOTU  CTPINKK
roAvHHKKA, HaTUcKakum Ha dhikcaTtop Bany.
3HOBY BCTaBTE 3aXMCHUIA KOXYX Ta LIEHTPanbHY KPULLIKY
B novyaTkoBe MOMoxeHHsi. [MoTim 3aTarHiTb GonT i3
LIEeCTUrPaHHOK  TOMiBKOIO,  MOBepTalyM  Moro  3a
FOAMHHMKOBOI CTPINkot, LWo6 3akpinnT UeHTpanbHy
KpULKY. BignycTiTb pydky 3 MiOQHATOTO MOMNOXEHHS,
HaTUCHYBLUM Ha CTOMOPHY WNWUMbKY. ONycTiTb PyuKy,
ana Toro Wwob nepeBipUTW, O 3aXMCHUMA  KOXYX
nepecyBaeTbCa HanexHum 4uHom. [lepesipTe, WO
dikcaTop Bany BiAnNycTVB LUNUHAENb Nepen Nno4YaTkom
pi3aHHs.

Miwok ansa nuny

Fig.37

SAKWO KOpMCTYBaTUCh MILLKOM Ans nuiy, To onepadii 3
pi3aHHA CTaloTb 4uCTiWMMKM, a 30upaHHa nuny —
nerwum. [ins Toro Wwo6 3akpinuTy MiLLoK AN nuny, noro
cnig HadiTM Ha WTyuep Ans nuny.

Konn miwok Ana nuny 3anoBHIOETbCA NpUONU3HO Ha
MOSIOBUHY, MOTO Chif, 3HATM 3 IHCTPyMEHTa Ta BUTAITU
KpinneHHs. 3BiNbHITb MILLOK ANS MUY Bif MOro BMICTY,
3nerka Moro MnocTyKyrouu, Wob BMAANUTM YacTku, SKi
npuctanu A0 BHYTPIWHbOI MOBEPXHi, | WO MoxXe
nepeLukogkati 36opy nuny.

NMPUMITKA:
SAKLWOo BU NigknoyMTe A0 CBOET NUMKKM nunococ, pobota
3 iHCTPYMEHTOM CTaHe YMCTILLOH.
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Kopo6ka ans nuny (aopaTtkoBa
NPUHANEXHICTb)

Fig.38

BcTaBTe kopobKy Ans nuny B LWUTYLep ANS nuny.

3a HeobXigHOCTI 3BiNbHAWTE KOPOOKY ANsA nury.

o6 3BiNnbHWTW KOpOOKy ANs nuiy, BiOKPUATE KPULLKY,
HaTUCHYBLUM Ha KHOMKY, Ta BuAanitb TMpcy. MNoBepHiTb
KPULLKY Y Mo4yaTKoBe MOMOXeHHs Ta 3abnokynte ii.
Kopo6ka anst nuny nerko 3HiMaeTbes, SKLLO MNOTArHYTH i,
MOKPYTUBLUM  [OBKONa  WTyLepy ANA  nuny  Ha
iHCTPYMEHTI.

NPUMITKA:

. AKWo [0 HCTPYMEHTa  MiAKMYUTM  NUMOCOC
Makita, To po6oTy MOXHa BUKOHyBaTW 3 GinbLLUOK
YUCTOTOH.

NPUMITKA:

. Cnip 3BiNbHATU KOPOGKY ANs NuMy paHiwe, Hix
TMpCca NoTpanuTb 40 UMMIHAPUYHOT YaCTUHM.

Fig.39
Fig.40
KpinneHHs getani

AYBArA:

- HapsBuuaitHO BaXNUBO HaNEXHUM YUHOM
3akpinnoBaTu aeTanb 3a  pgonomoroto
BiAnNoBigHMX newaTt a6o cronopiB ranrtenen 3
xBunenoaioHuMm npodinem. HeBukoHaHHs Uiei
BMMOTM MOXe€ NPU3BECTU A0 CEPUO3HUX TpaBM Ta
NOLLKOAWUTM iIHCTPYMEHT Ta/abo aeTanb.

. Micna 3aBeplieHHA pi3aHHA He nigHiManTe
[UCK, [OKW BiH MOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. AKLLO
nigHATM AMUCK, WO pyxaeTbCsi 3a iHepuieto, ue
MOXe TMpW3BEeCTM [0 Cepro3HUX TpaBM Ta
NOLUKOANUTM AeTanb.

. Min yac pisaHHA peTtani, fika € [OBLIOK 3a
OCHOBY NunW, MaTepian cnig TpuMaTM Ha
oAHOMYy piBHi, NiATPUMYIOYMN MO BCiA AOBXWHI
Ha TiK camiin BucoTi. HanexHe niaTpumyBaHHs
netani JONOMOXE YHUKHYTW 3alleMreHHsl Aucka
Ta MOXNVBOI Bigaadi, sika Moxe npu3BecTn A0
cepiosHux Tpasm. lMpu kpinneHHi aetani He cnig
po3paxoByBaTH BUKIIOYHO Ha BepTMKasnbHi Ta/abo
ropusoHTanbHi - newara.  TOHKMA  maTepian
nporuHaeTbes. Cnig nigTpumysaTty AeTanb no BCin
OOBXWHI AnsA Toro, wWwo6 3anobirti 3allueMneHHo
aucka Ta moxnueiv BIOOA4YI.

Fig.41

HanawTyBaHHA HanPAMHOI NNaHkKu
(MEPECYBHMUX MNMIAHOK: BepxHix Ta HUXHiX)

/A\YBATA:

. Mepw HiK KOPUCTYBATUCA IHCTPYMEHTOM, ChiA
nepeBipuTH, WO BEPXHA N HWKHA NNaHka MiuHo
NPUKPINAeHi.



. Mepw HiX 34iACHIOBaTM pi3aHHA Mig KyTOM,
nepekoHamTecs, WO Yy BCiX MOMNOXEHHAX
iHCTpyMeHTa XoA4Ha 3 Noro YacTuH — ocobnueo
Le CTOCYETbCA ANCKA — HE TOPKAETLCS BEPXHIiX
i HXKHIX NNIAHOK NpPuY MOBHICTIO onylleHin abo
NiAHATIA pyyui, a TakoX NiAg Yac nepecyBaHHA
KapeTKu No BCill AOBXWHI. AKLLO iHCTpyMeHT abo
OVCK TOPKaeTbCs MNaHku, Le MOXe CNpUYMHUTU
Bigdavyy abo HecnogiBaHWn pyx MaTepiany Ta
Npu3BeCTV 0 CEPNO3HMX TPaBM.

Fig.42

HwkHi nnaHkM MOXHa nepecyBaTu YycepeauHy Ta

Ha30BHI, BiANYCTUBLUN 3aTUCKHI FBUHTW.

Fig.43

YepBoHe  KOHTpOnbHe  nofe  3'ABUTbCA  Micns

nepecyBaHHsl HWKHIX MNNaHOK YycepeauHy Ta 3HUKHE
nicns nepecyBaHHsi HA30BHi.

BepxHi nnaHkM MoXHa 3HATM abo  nepecyHyTu
ycepeanHy abo Ha30BHI, BiAMyCTMBLUW BaXeni.
Fig.44

Mip yac pisaHHs Mig KyTOM BCTAHOBITb HWXKHIO Ta
BEPXHIO NMaHKW HaCTINbKN 6rM3bKo A0 AMCKa, HacKinbKu
ue HeobxigHO ANA MakcumanbHOI NiATPUMKW AeTtani;
TaKoX NepekoHanTecs, Lo XOAHa YacTuHa iHCTpyMeHTa,
0COBnMBO OWNCK, HE TOPKAETbCA HWKHBOI Ta BEPXHbLOT

NnaHKKM, KOMM pyyka MOBHICTIO OMyckaeTbcs Ta
niginMaeTeCs Yy  BCiX MOMOXEHHsX, a KapeTka
nepecyBaeTbCA MO BCI [JOBXMHI B HWUXHbOMY
MOMNOXEHHI.

MepLu HixX BUKOHYBaTH pidaHHs, 3pobiTb NPoGHUIA Npoxia
BMMKHEHOIO Ta Bif€AHAHHIO Big Mepexi Nunot, notim
nepeBipTe 3a30p MiX MnaHKkamu Ta YacTuHamu, Lo
pyxarTbCsl.

MepLu HiX BUKOHYBATW pi3aHHA, HAAIMHO 3aKPIniTh HWKHI
NNaHKK1, 3aTArHyBLUM 3aTUCKHI TBUHTK, Ta BEPXHi NIaHku,
3aTArHYBLUM BaXxeni.

3akiH4MBLUM pi3aHHA Mif KyTOM, He 3abyasTe NOBEPHYTU
BEPXHi NMaHKN y BUXiAHE NONOXEHHS.

BepTukanbHum 3atuck

Fig.45

BepTukanbHUiA 3aTUCK MOXHa BCTaHOBIOBATW B [ABOX
NOMNOXEHHSX: SK NiBOPYY, Tak i MNpaBopy4y OCHOBMW.
BcTaBTe CTpubKeHb 3aTUCKY B OTBIP B OCHOBI PYYKM.
Po3micTuTb 3aTUCKHE nrieye BignoBiAHO A0 TOBLUUHK Ta
dopMu  fdetani  Ta  3akpiniTe  3aTUCKHE  nreve,
3aTArHYBLMW TBUHT. FAKLO MBUHT KPINneHHs 3aTUCKHOro
nne4ya TOPKAETbCS KapeTku, BCTAHOBiITb [BUHT 3
npoTunexHoro 6oky 3aTuckHoro nnedva. MepesipTe, un
He  TOpKaeTbCs  3aTUCK  SAKOI-HeOyab  YacTuHM
iHCTpyMeHTa npu onyckaHHi pyykM [o yropy ab6o
NOCTIHOMY HaTWCKaHHi KapeTku. AKWO fkacb YacTuHa
TOPKAETLCA 3aTUCKY, TO NOBTOPITb MO0 BCTAHOBMEHHS.
MpUTUCHITE AeTanb BNPUTYN A0 HaNPsSIMHOI MNaHku Ta
NOBOPOTHOI OCHOBW. PO3MicTUTL AeTanb B GaxaHomy
NOMOXEHHI pi3aHHs Ta MILHO 3akpiniTe 1i, 3aTArHyBLUK
3aTUCKHY PYuKY.
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MoBepHyBWM  3aTuckHy pydyky Ha 90° npotn
rOOVMHHMKOBOI CTPINKW, BM MOXeTe nepecysaty ii Bropy
Ta BHU3, 3aBOSKM YOMY TMOSerwyeTbCcsl  LUBUAKA
HacTpoika pdetani. Wo6 3adikcyBatn petanb nicns
HacTpounku, NoOBEPHITb 3aTUCKHY pYyuKy 3a
TOOVMHHWKOBOLO CTPINKOH0.

A\YBATA:

. Mia yac Bcix onepauiin AeTanb NoBMHHA OyTu
HagiiHO NpuKpinneHa A0 NOBOPOTHOI OCHOBU
Ta HanpsIMHOI NIIaHKM 3a AOMOMOrol newar.
Akwo  getanb  NpukpinneHa 4O MNaHKu
HEHanexHWM YMHOM, maTtepiarn MOoXe 3CyHyTucs
nig vac pisaHHa, B pesynbraTi Yoro AUCK MOXe
OTpUMaTK MOLLUKOIKEHHS!, @ MaTepian BigckounTu,
ue Moxe MpW3BEeCTM [0 BTpaTW KOHTpOM Ta
CEepNO3HUX TPaBM.

FopusoHTanbHUM 3aTUCK ([oaaTKoBa
NPUHANEXHICTb )
Fig.46

[opusoHTanbHi newata MoXHa BCTaHOBMIOBATU Y ABOX
NonoXeHHsX: niBopy4 abo npaBopyd Big OCHOBW.

Fig.47
Mip vac pisaHHa nig  kytom 15° abo 6inble
BCTaHOBIIONTE ropusoHTarnbHi newara Ha

npotunexxHoMmy 6Goui Big Hanpsmky, y skomy 6yae
noBepTaTuUCs NOBOPOTHa OCHOBA.

Y  pasi npokpydyyBaHHA  ramku  newat  npotu
rOAMHHMKOBOT  CTPINMKM newiata  BignyckawTbcs Ta
LWBMAKO MepecyBaloTbCs ycepeanHy Ta HasoBHi. LLlo6
3adpikcyBaTv [eTanb, HaTUCHITb Ha 3aTUCKHY pPYydKy
Brepes, AOKW 3aTUCKHA NnacTMHa He TOPKHETbCA AeTarni,
Ta NPOKPYTITb raiky neLiat 3a roAMHHMKOBOI CTPINKO0.
MoTiM NOBEpHITb 3aTUCKHY PY4YKy 3a FOAUHHUKOBOIO
CTpinkoto ans Toro, Wwob 3akpinuTu getansb.
MakcumanbHa WwWvpvHa Aetani, Ky MOXHa 3akpinuTu
rOPU3OHTarNbHUM 3aTUCKOM, CTaHOBUTbL 215 MM.

/A\YBATA:

. 3aBxau obepTanTte ranky newar 3a
rOOMHHUKOBOK CTPINKOK, AOKM JeTanb He
6yae HapinHO 3akpinneHa. fAkwo AeTtanb
3aKpinyieHa HeHanexHVM YMHOM, MaTepian Moxe
3CYHYTMUCS Mif Yac pi3aHHs, B pe3ynbsraTi 4oro AncK
MOXe OTpUMaTV MOLIKOMXKEHHS, a MaTepian
BiACKOUATW, Le MoXxe npu3BecT [0 BTpaTu
KOHTPOIO Ta 10 CEPUO3HUX TPaBM.

. Mig vac pisaHHA TOHKMX AeTanen, Hanpuknag,
NMiHTYCiB,  BRAPUTYN OO  MNaHoK,  3aBXau
BMKOPWUCTOBYWTE rOPU3OHTanbHi nelata.

Tpumavi (aogaTkoBa NpUHaNEXHICTb)

Fig.48

Tpumaui € 3pydyHMmy  3acobamMu AN yTpPUMaHHs

[etanei y TropusoHTanbHOMY MOMOXEHHi, X MOXHa
BCTaHoBMoBaT 3 Byap-Akoro Goky. BcTtaBTe CTpUdKHI



TpYMayiB B OTBOPY OCHOBW Ta BiApErynionTe ix 4OBXUHY
BiANOBIAHO A0 AeTtani, WO Mae yTpumysaTtUCb. [1OTiM
MiLHO 3aTSIrHiTb TPUMaYi 3a JONOMOTO0 MBUHTIB.

A\YBATA:

LLlo6 3a6e3neyMTn TOYHiCTbL Bigpisy Ta
YHUKHYTU Hebe3ne4yHoi BTpaTU KOHTPOMKO Hapg
iHCTpyMeHTOM, cnia 3aBxau niaTpumyBaTn
[OBry getanb Ha O4HOMY pPiBHi 3 MoBepxHelo
NOBOPOTHOI OCHOBW. HanexHa onopa petani
[OMOMOXe 3anobirTy  3alleMNeHHI0 Aucka Ta
MOXNMBIA Bigdadi, sSKka MoOxe npusBecTu [o
CEepNO3HNX TPaBM.

3ACTOCYBAHHA

NPUMITKA:

Mepen 3actocyBaHHAM O06GOB'A3KOBO  BiANYCTiTb
PYYKy 3 OMYLUEHOrO MOMOXEHHS!, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY LUMUIIbKY.

He popasante HaAnMMLLKOBOrO TUCKY Ha py4Ky nif
Yac pisaHHs. 3aHagToO BeNvKe 3yCcunnsi MoXe
npu3BecTV A0 NepeHaBaHTaXeHHs ABUryHa Ta/abo
3MEHLLEHO  NPOAYKTMBHOCTI  pidaHHsA.  Cnig
TUCHYTWM Ha Py4YKy TiMbKM 3 TaKol CUIOK, sKa
HeobxiAHa Ans nnaBHOrO pi3aHHsA Ta 6e3 3Ha4YHoro
3HWKEHHS LIBMAOKOCTI Ancka.

[ns pi3aHHA cnig CNOKIMHO TUCHYTU Ha PYyYKy BHU3.

Akwo pyyky Hatuckatu i3 3ycunnam abo npwu
HasiBHOCTI  GOKOBOrO  3ycwnns, [OUCK MOYHe
BibpyBaT Ta 3anuWWTb MITKY (NiHito pisaHHsA) Ha
netani B Hacnigok 4oro TOYHICTb pi3aHHs Oyae
noripwena.

Mip yac nepecyBHOro pi3aHHsA, cnig nnaBHO
6e3ynMHHO ITOBXaTW KapeTky y HanpsiMky o
HanpsAMHOI NnaHkn. SAKWO KapeTka 3yMUHUTbCS
nia vac pisaHHs, mitka Byge 3anuweHa Ha getani
Ta TOYHICTb pi3aHHs Oyae noriplieHa.

A\YBATA:

1.

MepekoHalTecs, WO AUCK He TOPKaETbCA
peTani Towo, NnepLu HiXk YBiMKHYTU iHCTPYMEHT.
YBIMKHEHHS1 IHCTpYMEHTa, KONW AUCK TOPKAeTbCs
netani, MoXe npu3BecTM [0 Bigoadi Ta Sk
Hacnigok A0 CepMo3HMX TpaBM.

Bupi3saHHsA (pisaHHA ManeHbKUX getanen)

Fig.49

Hetani sBucototo Ao 87 mm Ta wupuHow Ao 183
MM MOXHa pi3aTy HaBe4EHUM HIbKYe cnocoboMm.

[MoBepHYyBLUM CTONOPHWUIA BaXiNnb 3a rOAUHHUKOBOIO
CTPINKOK Ta NepecyHyBLUM KapeTKy Yy noTpibHe
MOMOXEHHS, TMOBHICTIO NepecyHbTe KapeTky [0
HanpsIMHOI MNaHKN Ta 3aTArHiTb CTOMOPHUA TBUHT
3a TOAMHHWKOBOKO CTPINKOK, MNOTIM  MOTArHITb
BaXinb GNOKyBaHHSA A0 NepeaHbOl YacTUHU MUNW,
wo6 3adikcyBaT kapeTky. HanexHum 4mHOM
3akpiniTb AeTtanb 3a [JOMOMOrOK  BigMnoBiAHUX
newart abo cronopie rantenen 3 xsunenogioHum
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npodpinem. YBIMKHiTb iIHCTPYMEHT, NepeKoHaBLUUCh,
WO [AUCK HiYoro He TOpKaeTbcsl, i nepen
OMNyCKaHHSAM  3aXAiTb, Jalel (/] BiH Habepe
MakcumanbHoi WweuakocTi. MoTiM nnaBHo onycTiTe
PYUKY B HalHWXk4e NOMNOXEHHS ANs pisaHHs geTani.
[Mlicna 3aBepLlUEHHA Pi3aHHA BUMKHITb iHCTPYMEHT
Ta 3AXOITb, OOKM ONCK NOBHICTHO HE
SYMUHUTBCA, nepLu Hix NiAHATW AUCK 4O Ynopy.

A\yBArA:

2.

MiuHO 3aTArHiTb CTONOPHWMA TBUHT 3a
FOAWHHMKOBOKO CTPINKOK, a MOTIM MNOTArHITH
BaXinb ONOKyBaHHA [0 nepeAHbOI YacTUHMU
nunu, Wo6 kapeTka He pyxanaca nig 4ac
po6otn. HepoctaTHe 3aTAryBaHHs CTOMOPHOIO
rBUHTA MOXe CMPUYMHWUTK Bigdayy, ska Moxe
NPU3BECTU [0 CEPUO3HUX TPABM.

MNepecyBHe (NOWTOBXOM) pi3aHHA (pi3aHHA
BeNUKUx aeTanewn)

Fig.50

MocnabTte CTOMOPHWIA FBUHT MPOTW FOLUHHWUKOBOI
CTPINKu Ta NepecyHLTe Brepes Baxinb 6rokyBaHHs,
Wwob kapeTka pyxanacb BinbHO. 3akpiniTb Aetanb
3a JOMOMOroH feLuaT BigMnoBigHOIO TUNy.

Fig.51

MoTarHiTe KapeTky Ha cebe Ao ynopy. YBiMKHITb
iHCTPYMEHT, MepeKkoHaBLUMCh, IO AMCK HIiYOro He
TOpKAETbCA, | 3axaiTb, [AOKM BiH Habepe
MaKCMMarbHOI LWBMAKOCTI. HaTUCHITL Ha pyyky Ta
MEPECYHLTE KAPETKY [0 HAMPAMHOI
MNAHKW TA Y3[0O0OBX POBOYOI OETANI. Micna
3aBEpLUEHHS pi3aHHA BUMKHITb [HCTPYMEHT Ta
3AXKOITb, AOKM [OUCK MNOBHICTIO HE
SYMUHUTBCA, nepLu Hix NiAHATW AUCK 4O Ynopy.

A\yBArA:

KoxHoro pasy nig yac BUKOHaHHSA
nepecyBHOro pi3aHHA CMo4YaTKy MOTArHITL
KapeTKy NOBHICTIO OO0 cebe Ta HaTUCHITb Ha
PY4YKy BHM3 [0 ynopa, MOTIM nepecyHbTe
KapeTKy Ao HanpsMHoi nnaHku. Hikonu He
noYnHamTe pi3aHHs, NOBHICTIO He
nepecyHyBlUM KapeTKy Ao cebe. HAkwo Bu
byneTe BUKOHYBaTW NepecyBHe pi3aHHS, NMOBHICTIO
He nepecyHyBWwM kapeTky pAo cebe, Moxe
BUHWKHYTW HEecrnoAiBaHa Biggava, sika Moxe
NpW3BECTW O CEPIO3HUX TPaBM.

Hikonu He HamaraiTecsi BUKOHYBaTh nepecyBHe
pi3aHHA, NOTArHyBLUW KapeTKy Ao cebe. Ao Bx
byneTe TArHyTM KapeTky Ao cebe nig vac pisaHHs,
MOXe BMHUKHYTW HecrofiBaHa Bifaaya, sika Moxe
npu3BecTy A0 CEPNO3HUX TPaBM.

Hikonn He BWMKOHYMTE nepecyBHE pi3aHHs, AKLLO
py4ka 3abnokoBaHa B ONyLLEHOMY MOSOXEHHI.

Min yac obGepTraHHA AuWcKa HikonNM He
nocnabnanTe pyuky, sika cikcye kapeTky. Yepes



4.

nocrnabneHHs KapeTku nig 4Yac pisaHHA MoOXe
BUHUKHYTWM HecnofiBaHa Bigdaya, ska Moxe
Npu3BECTU 0 CEPUO3HMX TPaBM.

Pi3aHH#A nig kocum KyTom
[vBurck po3ain BuLle "PerynioBaHHs kocoro kyta"

Kyt Haxuny

Fig.52

BignycTiTe Baxinb Ta HaxunuMTb OUCK MUKW, W06
BCTaHOBUTW KyT Haxwuny (OvBuCb po3gin Bullie
"PerynioBaHHs kyTa Haxuny") Cnig Jlo6oB'siskoBo
NOBTOPHO MILHO 3aTArTM Baxinb, LWOO HagiiHO
3adikcyBaTn 0BpaHWii KyT Haxwny. 3akpinitb
netanb 3a ponomoroto newart. MepesipTe, wWwo6
KapeTka MOCTiIMHO BiATAryBanacb Hasag Ao
onepaTtopa. YBIMKHITb [HCTPYMEHT Ta 3axaiTb,
nokv  guck  Habepe MOBHOI  LUBMAKOCTI, He
TopKatouncb Auckom byab-sikoro npeamerty. MoTim
CMOKINHO OMYCTiTb PyYKy A0 YNOPY, AOAAYN TUCKY
napanensHo 3 auckom Ta LUITOBXAUTE KAPETKY
0O HAMNPAMHOI NMNAHKX ONA  PIBAHHA
OETANNI. Micna 3aBeplleHHs1 pi3aHHsA, BUMKHITb
iHcTpymenT  Ta  3AXOITb  AOOKM  OUCK
MOBHICTHO HE 3YMNMUHUTBCA nepen Tum sk
NigHSTW AUCK JO Yropy.

A\YBATA:

Micna HanawTyBaHHA AUCKa ANA pisaHHA nig
KyTOM nMepw HiXX noyatm pob6orty i3
iHCTpyMeHTOM, nepeKkoHanTecs, WO KapeTka Ta
OWUCK MOXYTb BiNlbHO nepecyBaTUCs MO BCii
AOBXWHI HamiyeHoro Biapisy. [lepepuBaHHsA
pyxy KapeTku abo amcka nig yac pisaHHS Moxe
NPU3BECTV A0 HECMOAiIBaHOI BigaaYi Ta ceprosHmx
TpaBMm.

BukoHyloum pi3aHHs nig KyTom, He TopkanWTechb
pykamu OOpiKKM Aucka nunku. Yepes Te, WO
[OMCK po3TalloBaHo nifg KyToM, onepatop Moxe He
cnpyimaTy hakTUYHIA HanpsAMOK Aucka nig vac
pi3aHHs; KOHTakT 3 [dMCKOM npu3Bede A0
CEpWo3HOI TpaBMK.

[oKkn AMCK NOBHICTIO He 3YNMUHUTLCSA, WOro He
cniag nigHimatu. Tig 4ac pi3aHHA nig KyTOoM
06pi3oK AeTani MoXe 3a4enuTucs 3a Auck. SAKWo
NigHATY QNCK, Wo obepTaeTbes, BiH MOXe BMPBaTh
06pi3ok aeTani, po3buBLUM OrO Ha OCKOMKM, WO
npusBene 40 CepUO3HNUX TPaBM.

NPUMITKA:

Mpu HaTUCKaHHI pyyYykM OOHM3Y [ofdaBawiTe TUCK
napanenbHO  AWCKY. Akwo 3ycunna  pgogaHo
NepneHauKynspHoO  MOBOPOTHIW  ocHoBi  abo
3MIHMBCS HanpsiMOK TUCKY NiA 4ac pi3aHHs,
TOYHICTb pi3aHHSA NOTipPLWNTHCS.

Mepepn pisaHHAM nig KyTOM Moxe 3Hagobutucs
HanawTyBaHHA BEPXHbOi ab0 HWDKHLOT MNaHKW.
[vB. po3ain «PeryntoBaHHs HaNPSMHOT NNaHKW».
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5. KombGiHOBaHe pi3aHHA
KombiHoBaHe pi3aHHA — Le npouec, npu sikomy
BCTAHOBIIEHO KyT Haxuiy i OOHOYaCHO KOCWIA KyT
Bupi3aeTbes Ha Aetani. KombiHoBaHe pi3aHHs Moxe
BiAbyBaTUCS Mig KyTOM, BKa3aHUM y Tabnuui Huxve.

Kocwuin kyT KyT Haxuny
Nisnit Ta npasuit 0°- 45° NiBni Ta npaswit 0°- 45°

Mpu komGiHOBaHOMY pi3aHHi 3BepTaWTecb [0
posainie "PizaHHa HeBenukux petanen”, PizaHHa
nig kocum Kytom Ta "PizaHHs 3 KyTOM Haxuny" 3a
MOSACHEHHAMMU.

6. PisaHHsa ranTtenen 3 xBunenogi6oHum Ta
YBirHyTMM npodinem
[anTeni 3 xBunenogibHum Ta yBirHyTUM npodinemM
MOXHa pi3aTh Ha KOMGIHOBaHI Nuni 4ns pisaHHs
nig KyTOM pasoMm 3 rantensiMu, BCTaHOBMEHWMMW
rOpM30HTaNbHO Ha NOBOPOTHI OCHOBI.
€ [Ba 3aranbHi TUNK ranTenen 3 XxsunenogioHum
npodinem Ta ogMH TWUN ranTenem 3 YBIrHyTUM
npocpinem;  HacTiHHa  KyToBa  ranTtenb 3
xBunenodioHum  npocpinem  52/38°, HacTiHHa
KyTOBa rantenb 3 XBunenodibHum npodinem 45°
Ta HacTiHHa kKkyToBa ranteflb 3  YBirHYTUM
npocpinem 45°. Aus. intocTpadii.

Fig.53
[na ranTenei 3 xBwunenogibHWM Ta YBIrHYTUM
npodpinem € ABa TUNW LWBIB, SKi 3AINCHIOTLCS ANS
npunacyBaHHs y <BHYTPIWHi»> kyTn 90° ((1) Ta (2)
Ha ManoHKy A), a TaKoX Yy <30BHiWHi» kyTn 90°
((3) Ta (4) Ha mantoHKy A).

1. BHYTpILLHin KyT
2. 30BHILLHI KyT

Man.A 1

Fig.54

BumiptoBaHHs

BumipsiiTe JOBXUHY CTiHM Ta po3TallyviTe geTanb
Ha cToni, wWob Bigpi3aTM kpaMl, WO TOpKaETbCH
CTiHW, CKOPOTUBLUW Oro A0 HEOOXiAHOT AOBXUHMU.
[MepekoHaiiTecs, WO A0OBXWHA BiapisaHoi getani B
il 3apHin YacTWHi [JOPIBHIOE [OOBXWHI  CTiHW.
MpunawTyiTe AOBXWHY BiOpI3y OO KyTa BiApi3y.
3aBxan BMKOPUCTOBYWTE [AeKinbka Aetanen ans
Npo6HMX NPOXOAIB, W06 NepeBipnUTH KyTK Biapiy.
Mip yac pisaHHA ranTenen 3 xBunenodibHUM Ta
YBIrHyTUM npodinemM BCTAHOBITb KyT Haxuny Ta
KyT Ppi3aHHs, sIK nokasaHo B Tabnuui (A), Ta
posTallyiTe ranteni Ha BEpXHii CTOPOHi OCHOBU



nunu, sik NokasaHo B Tabnuui (B).
Y BUNapkKy pisaHHA nig KyTom nisopyy

Tabnuuga (A)

TMonoxXeHHs! KyT Haxuny Kocuii kyT
ranTeni Ha
manioHky A | Tun 52/38° | Tun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
s (1) Mpaswit 31,6° | Mpasuit 35,3°
BHYTPILUHBOTO (2)
KkyTa " " "
Nignin 33,9° | Nismit 30° Tignin 31,6° | Nisnit 35,3°
Egﬂ iLWHBOrO @)
BHILLHBOIT
\wa 4) Mpaswuit 31,6° | Mpasuit 35,3°
Tabnuuga (B)
giiz)ﬁ?::ﬂ MosepxHs ranteni HanpoTn OBpoGrena petans.
HanpsIMHOT NNaHKK 3 A
MarmioHky A
Kpail, 4o TopKaETLCA CTert, NoBMHeH Gyt
Ina (1 poaTaLLoBaHw HanpoT HanpamHoi nnawkn, | OB6pobneHa aetans
BHYTP! 3HAXOAUTUMETLCA
KyTa @ niBopyy B AuCKa.
Kpai, wo TopkaeTeCs CTiku, NOBUHeH Gyt
PO3TAILIOBAHH/! HANPOTH HAMPAMHOT NAGHKW,
Lns 3) O6pobneHa geTans
i 0 3HaXOAUTUMETLCA
KyTa 4 Kpai, uio TopkaeTsCs cTen, nosuen 6yt | npasopy Big Avcka,
@ PO3TaILIOBAHH/! HANPOTH HAMPAMHOT MAHKW.

Mpuknap:

Y BUNagky pisaHHs ranteni 3 xsunenogibHum
npocinem Tuny 52/38° ana nonoxexHs (1)
Ha MarntoHky A:

HaxuniTe Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha
33,9° NIBOPYM.

HanawTyiiTe Ta BCTaHOBITb KyT pidaHHs
Ha 31,6° MPABOPYU.

PosTalwyinte rantens 3 xsunenogioHum
npocinem Tak, Wwob ii wunpoka 3agHs
YacTuHa (Lo cxOoBaHa) 3Haxoaunack Ha
ocHoBi Ta Oyna HanmpaBneHa BHW3, a
KPAM, WO TOPKAETbCA CTENI, -
HanNpoTW HaNPSIMHOI NNAHKN NUNK.
Micns BUKOHaHHS BIApPI3y Npu3HadeHa
ONs BUKOPUCTaHHA obpobreHa aetanb
byne 3aBxagu posTtawosaHa J1IIBOPYY
Bia Aucka.

Y BUNaaKy pisaHHA nig KyTom npaBopy4

Tabnuus (A)

TonoxeHHs! Kyt Haxuny Kocui kyT
ranteni Ha
ManioHky A | Twun 52/38° | Tun 45° | Tun 52/38° | Tun 45°
fAns 1) Tipasuit 31,6° | Mpagui 35,3°
BHYTPILUIHLOTO 2
E;: B) Mpaswit 33,9° | Mpasuit 30° | Niew 31,6° | Nisui 35,3°
30BHILUIHBOTO
KyTa 4) Mpaswit 31,6° | Mpaswii 35,3°
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Tabnuus (B)

MonoxexHs
ranteni Ha
MarnoHky A

MosepxHs ranteni HanNpoTu

HanpsAMHOI NnaHkn Obpotinetia petant,

Dna

KyTa

BHYTPILUHBOTO

Kpait, Lo TopKaeTbCA CTiku, noBMHeH Byt

posTaLLOBaHMH HaNpoTU Hanpsiol nnakikn. | OBpoGeHa aeTans
q

npaBopy Bif Ancka.|
Kpa, 1o TopKaeTsCa cren, noBuHeH Byt

Qna

KyTa

30BHILLHBOTO

DO3TaLLIOBaHH/! HAMPOTH HAMPAMHOT NAHKH.
0O6pobneHa aeTans
3Hax( st
niBopyY BiA AMCKa.

Kpait, Lo TopKaeTbCA CTikut, noBMHeH Byt
OSTaLLIOBAHHI! HANPOTY HANPAMHOT MNaHKH.

Mpuknap:
Y BUNagKy pisaHHs ranteni 3 XBunenoaioHum
npocpinem Tvny 52/38° gnsi nonoxeHHsa (1)
Ha MarntoHky A:
. HaxuniTb Ta BCTaHOBITb KyT Haxuny Ha
33,9° NMPABOPYU.
. HanawTywTe Ta BCTAHOBITb KYT pi3aHHs
Ha 31,6° NMPABOPYU.
. PoaTalyitte rantenb 3 xsunenogioHUm
npocpinem Tak, wob ii wmpoka 3agHs
YyacTuHa (Lo cxoBaHa) 3Haxoaunach Ha
OCHOBi Ta Oynma HanpaBrneHa BHU3, a
KPA, LWO TOPKAETLCA CTIHW,
HanpoTW HaNPSIMHOI NAaHKN MUK,
. Micns BMKOHaHHA BiApPI3y Npu3HayveHa
Ons BUKOPUCTaHHA obpobreHa aetanb
6yne 3aBxau po3aTaluoBaHa
MPABOPYM Big aucka.
Cronopu ranteneit 3 xsunenogioHum npodginem
(DopaTkoBI NPUHANEXHOCTI) [03BONSOTL rerwe
BMKOHYBaTW Bigpi3n rantenei 3 xswunenogibHum
npodinem, He Haxunsw4um aucK nunu.
BcraHoBntoTe iX Ha OCHOBY, $iK MOKasaHO Ha
MaroHKaXx.

Fig.55
Fig.56

Man. B: Ckic nig kytom 45° npaBopy4

Man. C: Ckic nig kytom 45° niBopy4

PosTalyitTe rantens 3 xBunenoaibHum npodinem
Tak, wWo6 KPAW, WO TOPKAETLCA CTIHWU,
3HaXOAMBCS HaNPOTX HanpAMHoI nnaHku, a KPANA,
O TOPKAETLCA CTENI, - HanpoTu ctonopis
rantenen 3 xsunenogioHum npodpinem, Ak
nokasaHo Ha MantwoHKy. Bigperynionte crtonopu
ranTtenen 3 xsunenogioHum npodinem BigNoBigHO
[0 po3mipiB rantenein 3 xsunenogibHum npodinem.
3aTarHiTe  rBUMHTK, WO6 3adikcyBaTn cTonopum
rantenen 3 xeunenoaibHum npodinem. B tabnuui
(C) HaBeeHi KyTK pi3aHHs.



Fig.57

Tabnuus (C)

TMonoxeHHs Ha

MarmoHKy A Kocwit kyr

O6pobneHa aetanb

[ins

kyTa

BHYTPILLIHLOrO

(1)
()

MpaBuin 45° | Okpim NpaBoi CTOPOHW AucKa

Okpim niBoi CTOPOHM Ancka

[ns .

1301

Nisnit 45°

3)

Okpim NpaBoi CTOPOHU Aucka

kyTa

4) Mpasuit 45°| Okpim NiBoi CTOPOHM Ancka

7.

Pi3aHHsa antomiHieBoro npodinto

Fig.58

Ons KpinneHHs antoMiHieBoro
Kopuctyntecb Gpyckamn abo obpiskamu, Sk
rnokasaHo Ha MaroHKy, 06 3anobirtu
nedopmadii antoMinito. Ons Toro, wo6 3anobirtn
HanuNaHHSA  anitoMIHIEBOT  CTPYXKM [0  [MCKY,
BUKOPWUCTOBYNTE MacTUno nig 4ac pisaHHs
antoMiHieBOro Npoginto.

npodinto,

A\YBATA:

Hikonu He HamarauTtecsi pi3atTm ToBCTUM a6o
Kpyrnun antomiHieBun npodinb. TocTuii abo
KPYrmniz antomiHieBMin Npodinb BaXKO 3akpinuTw, i
BiH MOXe pOo3XuUTaTUCS Mif Yac pi3aHHs, IO MOXe
npu3BecTV OO0 BTPaTW KOHTPOSO Ta A0 CEPMO3HMX
TpaBMm.

JNInuboBa pgowka

3acTocyBaHHA  NUUbOBOI  [OWKM  Jonomarae
3abesneuntn  kpai nponuna  getani  6e3
"po3kynoBmxeHHs" JnuboBa AoLka KpinuTbca A0
HanpsIMHOI NMaHkM 3a [JOMOMOrol OTBOpPIB B
HanpsMHIN NNaHui Ta rBUHTIB 6 MM.
Oveucb MarntoHOK CTOCOBHO
NPOMOHOBAHOI NMNLIbOBOT AOLLIKM.

po3wmipiB

MoHag
15mMm

MoHag 340MM

106MM  116MM

80MM

115 - 120mMm

135MM 180MM 1

1. OTBip

/\OBEPEXHO:

Mpama aowika nocTinHOI

3aCTOCOBYETLCSA ANSA NULbOBOI AOLLKK.
[ns noBHOro pospi3aHHs AeTanen BUCOTOK Big
102 go 120 MM 3 HanpsMHOK NMaHKoOK cnig
BMKOPUCTOBYBATM  NMUUbOBY  AOWKY. JlnuboBa
Oolwka 6yde yTpumyBaTW [eTanb Ha BiACTaHi Bif
NNaHKW, WO [O3BONUTb AMUCKY 3pobuTn Ginblu

TOBLUMHN
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mmubokuin po3pia.
Mpuknaa:
MNpwn pisaHHi getanen sucotoro 115 mMm Ta
120 MM BWKOPUCTOBYWTE NULbOBY [OLLKY
HaBeAeHO! HMXKYe TOBLUUHM.

Kocwii kyT ToBLMHA NULBOBOT AOLLKN
115 Mm 120 mm
0° 35 Mm 60 Mm
NiBnit Ta npaswuit 45° 30 mm 45 mm
JliBuin Ta npasuin 52° 25 Mmm 35 Mm
Mpasuit 60° 25 Mm 35 Mm
/N\YBATA:

[ns KpinneHHs NUUbOBOI AOWKW A0 HanpsiIMHOI
nnaHku cnig BUKOPUCTOBYBATU BUHTU. MBUHTM
cnia ycTaHOBMOBaTU TaKMM YUHOM, LWOG iXHi
rofioBKM pPO3TalIOBYBanucs HWX4e MNOBepXHi
NUUbOBOI AOLWKM i He 3aBaXanu PO3MilleHHIo
peTani, wWo nignarae pisaHHw. HeHanexHe
NOMNOXeHHs1 Aetani, WO nignsrae pisaHHO, MOXe
CNPUYUHUTM HEOYiKyBaHWUI PyX Nif Yac pi3aHHs, Lo
MOXe MPU3BECTM [0 BTPaTU KOHTPOM Ta K
Hacnifok o Cepiio3HUX TpaBM.

NPUMITKA:
AKWO npukpinneHa nuUbOBa [AOLWKa, He cnig
noBepTaT MOBOPOTHY OCHOBY 3  ONYyLUEHOH

9.

pydkoto. [uck Ta/abo nuuboBa pJowka OyayTb
MOLUKOMXEHI.

Pi3aHH#a nasiB

Fig.59

PisaHHs nasiB MoXe 3AiNCHIOBATUCA CRiAyHHUM
obpasom:

Bigperynioiite HWKHE rpaHUYHE NOMNOXEHHS OUCKY
3a 0MOMOrOI0 PEryItoYOoro rBUHTa Ta CTOMOPHOIO
nneva ana Toro, Wo6 obMexuTn rmubuHy aucka.
[veuck po3ain "CtonopHe nnevye" BuLle.

Micns  perynioBaHHS  HWKHLOTO  FPaHW4HOrO
MONOXEHHS ANCKa NpopikTe napanernbHi nasv no
LUMPWHI AeTani B peXuMi NepecyBHOrO pidaHHs, K
nokasaHo Ha MarsoHKy. [oTiM 3HIMITb YacTUHy
aetani Mk nasamu 3a JONOMOrOK CTaMeCKM.

A\YBArA:

He HamaranTecsi BMKOHaTWM Len Tun BiApi3y,
BUKOPUCTOBYIOYM Ginbll LIMPOKUA AUCK abo
AOUCK AN BUpi3aHHA nasiB. CnpoGa npopizatu
na3 3a pgonomorot 6Ginbll LUMPOKOro Aucka abo
Ovcka Ansi BUpi3aHHa nasiB MoXe Npu3BecTy [0
HenepenbayeHux  pesynbtatie,  Bigaadi  abo
CEepNO3HNX TPaBM

3piiicHIolouM BCi TMNKM pi3aHHA, KpiM pi3aHHs
nasiB, NepeKkoHaWTecs, LIO CTOMOPHe nnevye
noBepHynocsi y BuUXiAHe nomnoxeHHA. Cnpo6Ga
3po6UTM  Hagpis, KonM  CTOMOpHE  nneve
3HaxXoAMTbCA B HEHanexHOMy MOSOXEeHHi, Moxe
npu3BecTM [0 HenepefdayeHux pesynbTartis,




10.

BigAavi abo cepio3HNxX TpaBMm.

MeTtopauka 3a6e3neyeHHs cneuianbHoOI
MaKCUManbHOI PiXXy40i CNPOMOXHOCTI B
LIMPUHY
MakcumanbHa pixyda CMpOMOXHICTb B LUMPUHY
Moxe ByTu JocsArHyTa 3aBOskv HaBeAEHUM HUKYe
3axojam:
[Ons  3a6e3neyeHHs  MakcuMasnbHOI  LUMPUHKU
pi3aHHsa 3BEpHITbCSA oo TEXHIYHNX
XAPAKTEPUCTUK B  posaini  «CneuianbHa
MaKcuMmarbHa pixyva CpOMOXHICTb B LUMPUHY»
(1) YcTaHOBITb IHCTPYMEHT Nia KyTOM pi3aHHs 0°
abo 45° Ta nepekoHawTecs, WO MOBOPOTHY
ocHoBy 3abnokosaHo. ([uBucb  po3ain
“Mopsipok peryntoBaHHs KOCOro KyTa”.)

38 mm (1-1/2")

Kocwii kyT 0°: MoHap 450 mm (17-3/4")
Kocwit kyT 45°: TMoHap 325 mm (12-3/4")

Monap 760 mm (30")

(2) TumyacoBo 3HiIMiITb Ta BigknagiTe niBy 1
npaBy BEPXHi MnaHku

Big piBHOI  3aroToBkM, Hanpuknag, 3
nepesuHu, dhaHepun abo OCI, ToBwwmHOW 38
MM, BiApiKTe nnatdopmy BiAMOBIAHO A0
pPO3MipiB, yKkasaHUX Ha MasloHKy BULLE.

@)

A\YBATA:

060B’sA3Kk0BO BUKOPUCTOBYWTE piBHY
3arotoBKy Yy fkocti nnartcgopmu. HepisHa
3arotoBka MOXe 3CYHYTUCH MiA Yac pi3aHHs, Lo
MOXe MPV3BECTU [0 Bigaadi Ta CEpNO3HMX TpaBM.
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1. BMHTYM (N0 ABa 3 KOXHOTO BOKY)
2. HwxHS nnaHka

3. OcHoBa

4. MNMnartdpopma

APUMITKA:

MakcumanbHa piyda CNpPOMOXHICTb MO BWUCOTI

3HU3UTLCS Ha 3HAYEHHS TOBLUMHK nnaTdopmu.

(4) BcraHoBiTb nNnatgopMy Ha  iHCTPyMEHT

TakMUM YMHOM, WO6 BoHa Gyna piBHOMIpHO
po3TalloBaHa Haj KOXHOK CTOPOHOI 0ro
OCHOBMU.
MpukpiniTe Nnatdopmy A0 iHCTpymMeHTa 3a
[0MOMOTOI0 YOTUPLOX MBUHTIB AN AEPEeBUHU
po3mipoM 6 MM, BCTaBMBLIM iX Yy 4OTUPK
OTBOPM Y HWXHIX NnaHkax.

A\YBArA:

MepekoHanTecs, Wo nnatcgopma 3HaxoAUTLCA
y PpiBHOMY MONOXeHHi BiAHOCHO OCHOBU
iHCTpyMeHTa, a TakoX HaAiHO NpuKpinneHa ao
HMXHIX NPaHOK 3a [AOMOMOrold YOTUPbOX
rBUHTIB, BCTaBNEeHUX Yy BiANOBiAHIi oTBOpPM.
FAKLLO HanexHWM YMHOM He 3aKpinuTu nnatdopmy,
Lie MoXe BUKNMKaTy ii pyx Ta CIpUYMHITK Bigaady,
sika MOXe MPU3BECTU 10 CEPWO3HNX TPaBM.
MNepekoHanTecs, WO IHCTPYMEHT HagiiHO
BCTaHOBMEHO Ha CTilKil piBHiIA noBepxHi. Akwo
BiANOBIAHUM YMHOM He BCTAHOBUTYU Ta He 3aKpinuTh
{HCTPYMEHT, Lie MOXe CNPUYUHUTI Oro HECTINKICTb,
BTpaTy KOHTponto Ta/abo napiHHs iHCTPYMeHTa, Lo
MOXe NPU3BECTU 4O CEPIO3HNX TPaBM.

(5) BcraHoBiTb Ha IHCTPYMEHT o06UABI 3HSATI
BEPXHi NNaHKu.
/A\YBATA:
- He BUKOPUCTOBYWTE iHCTpYMeHT, He

BCTaHOBUBLUM BepXHi NnaHku. BepxHi nnaHku
3abe3nevyloTb BIiAMOBIAHY OMopy, HeoGXxigHy Ans
pisaHHsa geTani.

BiacyTHicTb  HagiviHOT MoXe

onopu  Aertani



npu3BecT [0 BTpaTu Biogayi Ta

CEPNO3HIX TPaBM.

KOHTPOIO,

Fig.60
(6) Postawyite getanb, sky BM Gydete pisaty,
Ha nnatgopmi, NpUKpinneHoi no
iHCTpymeHTa.
Mepw HiX nNoYMHaTM pi3aHHs, HaginHO
NpYKpINiTb AeTanb A0 BEPXHIX MNMaHoK 3a
[10MOMOTOI0 3aTUCKHOTO MPUCTPOIO.
MoBinbHO  pospixTe  pobovy  Aetansb,
OOTPUMYIOUUCh  IHCTPYKUiA, HaBedeHux Yy
po3aini “lNepecyBHe (NOLWTOBXOM) pi3aHHS
(pisaHHst Benukux getanen).”

@)

@)

/A\YBATA:

. MepekoHaiTecs, WO AeTtanb 3acikcoBaHO 3a
[OMNOMOrol 3aTUCKHOrO NMPUCTO, MicnsA 4Yoro
NOBINbLHO BUKOHAWTE Pi3aHHA. FAKLO HanexHum
YMHOM He 3aKpinUTW [JeTanb, Yepe3 MOBiNbHe
pizaHHs BOHa MOXe 3CYHYTWUCS, Lo MoxXe
nNpu3BeCTV A0 Biadayi Ta Cepro3HUX TpaBM.

. Mam’siTaiTe, WO nicns Kinbkox npoxodiB nif
pi3HMMM KOCMMM KyTamu nnatdopma Moxe
nocna6urucs. Axwo nnatgopma cTae
nocnabneHolo Yepes BENWKY KiNbKiCTb Nponunis y
martepiani, ii cnig 3amiHnTn. Akwo nnatdopmy He
3aMiHWUTW, Nig Yac pi3aHHs AeTanb MOXe 3CYHYTUCS
Ta CNpUYMHUTK Bigdavy Ta CeprosHi TpaBMu.

NMepeHeceHHsA BepcTaTa

Fig.61

MepesBipTe, uu Big'egHaHO IHCTPYMEHT BiA4 Mepexi.
3akpinitb Auck nig Kytom Haxuny 0° Ta MNOBOPOTHY
OCHOBY Nifi NpaBMM KOCMM KyTOM A0 ynopy. 3akpiniTe
nepecyBHi periku, Wob HWKHA nepecyBHa penka byna
3adhikcoBaHa B MOMOXEHHI, KONW KapeTka MOBHICTIO
BiATArHyTa [0 onepaTtopa, a BepxHs peiika B
MOMOXEeHHi, KONn KapeTka MOBHICTIO BiACYHyTa Bnepen
0O HanpsMHOI NnaHkn  (3BepHiTbCA [0  po3ainy
«PerynioBaHHs1 3acyBku».) OnycTiTb pyyky A0 ynopy Ta
3abrokynte i B OMyLIEHOMY MOMNOXEHHI, HATUCHYBLUN
Ha CTOMOPHY LUNUIIbKY.

Fig.62

/ANYBATA:

. CronopHa wnunbka npu3HaveHa ans
chikcyBaHHA TiNbKM 3 METOI TPAHCNOPTYBaHHSA
Ta 30epiraHHs, i 3a6opOoHAETLCA
BUKOPUCTOBYBaTM NiA 4Yac pisaHHA. Akwo

BMKOPUCTOBYBATWM CTOMOPHY LWMNWIbKY NiA 4ac
pisaHHsA, Le MOXe BUKMKaTU HecnodiBaHui pyx
Aucka nunuM Ta  npu3BecT A0 Bigaadi Ta
Cepiio3HNX TpaBM.
[MepeHoCiTb IHCTPYMEHT TPMMak4n OCHOBY iIHCTPYMEHTY
3 obox 6okiB, fik NMokasaHO Ha MarmioHKy. FKWO BU
3HiMETE TpMMadi, MILLIOK AN nuny W T.N., iHCTPYMEHT
nepeHoCcUTLCA nerLue.
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/N\OBEPEXHO:

- [Nepen nepeHeceHHsIM iIHCTpPYMEHTa crig 3aBxau
3aKpiNAATM BCi YaCTUHK, L0 pyxaloTbCs. AKWO npu
nepeHeceHHi IHCTpyMeHTa pfesiki MOoro 4acTuHu
pyxaloTbCsi, BW MOXeTe BTpPaTUTW piBHOBary i
OTpUMaTV CEPNO3Hi TPaBMMU.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

AvyBara:

- Mepea TMM AK npoBOAUTM perynioBaHHA a6o
TexHi4yHe o6cnyroByBaHHsA iHCTpyMeHTa,
nepekoHamTecsi, WO MWOro BUMKHEHO i

Big'egHaHO BiA Mepexi. FKWO iHCTPYMEHT He
BMMKHEHO Ta He BiA'edAHaHO BiA Mepexi, Lue Moxe
npusBecT [0  CEepNoO3HMX  TpaBM  4Yepes
BWNaAKOBUIA 3anycK iHCTPyMeHTa.

. 3aBxau nepesipanTe, Wo6 Auck 6yB roctpumn
Ta YMCTMMW, Ue 3abe3neunTb HaWKpawy Ta
Haunbe3neyHiwy poboty. PizaHHs Tynum Ta/abo
6pyOoHUM OMCKOM MOXe MPpU3BECTU A0 Bigaadi Ta
CEepNO3HNX TPaBM.

NPUMITKA:

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3omiH, GeH3uH,
po3pimKyBa4, CNMPT Ta nomibHi pevosuHW. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU [0 3MiHU KOMNbOopY,
nedopmalii Ta NosBU TPILLUH.

Mopsapok peryntoBaHHA KyTa pi3aHHsA
iHCprMeHT peTenbHO BinperynbosaHo Ta HanarogaXxeHo
Ha 3aBofi, ane rpy6e BUKOPUCTaHHSA MOXe MNOpYyLINTU
HanarogaXXeHHs. HKLLI,O Bawl iHCprMeHT He
HanarogXXeHo HanexHumMm 4YnHOM, BUMOBHITb HaBe,qui
HWx4e onepauii

1.  Kocwmit kyT

MepecyHbTe KapeTKy [0 HanpsiMHOI MnaHku Ta
3aTArHITb  CTOMOPHUIA TBUMHT 3@ TFOAWHHUKOBOO
CTpinKoto, @ MOTIM MOTSATHITb Baxinb GrNoKyBaHHS
[0 nepegHboi YacTuHW nunu, wob 3adikcyBatn
KapeTky.

[MoBepHiTb 3aTUCK, KM hikCye NOBOPOTHY OCHOBY,
NpoTW CTPINKW roAuHHWKA. OBEPHITH NOBOPOTHY
OCHOBY Tak, Wo6 nokaxuyuk cniBnaB 3 0° Ha
KyTOBIW LKani. MoTiM 3nerka NoBepHiTb NOBOPOTHY
OCHOBY 3a CTPINKOI roAVHHMKA Ta MpOTW CTPIfKu
roAvHHYKa, Wob NoBopoTHa OCHOBA cina B nas3 nig
KyTom 0°. (3anmuwTe £K €, SKWO MOKaXYMK He
nokasye 0°.) 3a ponomoroiw TOpLEBOro Kroya
BigNyCTiTb 6ONTM 3 BHYTPILWHIM LLECTUrPaHHUKOM,
AKi 3aKPINMIOTb HANPAMY MNAaHKY.

Fig.63

OnycTiTe pyyKy Ao ynopy Ta 3abnokynte ii B
OMyLLEHOMY MOMOXEHHI, HATUCHYBLUM HA CTOMOPHY
WNubKy. 3a [OMNOMOro TPUKYTHUKA, KOCUHLS
TOLWO BCTaHOBITb AWCK Tak, Wo6 noro 6ik 6ys
nepneHaVKynApHUM 4O  NUUBOBOI  MOBEPXHi



HanpsMHoI NnaHku. MoTiM MiuHo 3aTArHiTe 6onTy 3

BHYTPILWHIM  LUECTUrPAHHUKOM  Ha  HanpsMHIn
nnaHui, NoYnHa4m 3 NpaBoro Goky.

Fig.64
MepeBipTe uM cniBnaB nokaxuvk 3 0° Ha KyTOBIN

Lukani. AKWwo nokax4yuk He Bkadye Ha 0° , BignycTiTb
FBUHT, WO KpiNWTb MOKaX4uK Ta perynioiite
noKax4uK Joku BiH He bige BkadyBaTun Ha 0° .

2.  Kyrtok Haxuny

HatucHiTb Ha Baxinb 3amka Bnepeg [0 KiHUS Ta

NOBHICTIO PO3BNOKYIATE XOPCTKMIA yrop.

(1) Kytok Haxuny 0°

Fig.65
[MepecyHbTe KapeTKy A0 HanpsIMHOI NNaHkn
Ta  3aTArHiTb  CTOMOPHWIA  TBMHT 3@
rOAMHHMKOBOIO CTPINKOK, a NOTIM MOTArHITbh
Baxinb GMokyBaHHA 4O MepeaHbOi YacTUHU
nunu, wob 3adikcyBat kapetky. OnycTiTb
pyyky Ao ymopy Ta 3abnokynte i B
OMYLLEHOMY MOMOXEHHI, HAaTUCHYBLUM Ha
CTOMOPHY  WNWMbKY.  BignycTite  Baxinb
nosagy iHCTpyMeHTa.

Fig.66
[NoBepHiTb Gont 3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPAHHMKOM MPaBopyd TpuUMaya nreva
Ha gBa abo Tpu 06epTu nNpoTU CTPINKu
rOAVHHMKA, ANs TOro WoG HaxunuMTu OUCK
Bnpaeo.

Fig.67
O6GepexHO BCTaHOBITb GOKOBY MOBEPXHIO
ancka nepneHauKynapHO BEPXHin MOBEPXHI
MOBOPOTHOI  OCHOBU 3a  [0MoMorot
TPVKYTHMKA, KOCWHLS TOLLO, NOBEPHYBLUU
6onT 3 BHYTPIWHIM  LIECTUIrPAHHUKOM
npaBopyy Tpumada nneya 3a CTPinKoto
roanHHMKa. MoTiM MiLHO 3aTArHITh BaXinb.

Fig.68
MMepeBipTe, 4YM BKasylTb MOKaXYMKM Ha
TpuMadi nneva Ha 0° WwKanu Haxuny Ha nnedi.
AkWwo nokaxumkn He BKasyloTb Ha 0°
BiANYCTiTb MBUHTH, LLIO KPIMNATb NOKaXYMKK, Ta
BigperyntoiiTe i, Wo6 BoHK BkadyBanu Ha 0°.

(2) Kyt Haxuny 45°

Fig.69
Bioperynionte kyT Haxuny 45° Tinbku nicns
3aBepLUEHHS perynioBaHHa KyTa Haxwuny 0°.
[ns perynioBaHHA niBOro kyta Haxuny 45°
BiANYCTiTb Baxinb Ta HaxvnuTb OWUCK BRiBO
no ynopy. lNMepesipTe, UM Bkasye MOKaKYUK
Ha TpuMadi nnedva Ha 45° wkanu Haxuny Ha
nnevi. AKWO NOKax4uk He BKasye Ha 45°,
noeseprtanTe GONT perynioBaHHs NiBOro KyTta
Haxuny 45° 3 6oky nneya, OKU MOKaXYMK He
6yne BkadyBaTu Ha 45°.

[nsi perynioBaHHsi MpaBoro Kyta Haxuny 45°
[OTPUMYIATECH TOrO X Camoro Mopsaky, Lo
HaBeOeHU BULLIE.

PerynioBaHHsA NonoxeHHsi nasepHoi NiHii
Tinbku ana mopenen LS1216L ta LS1216FL

Fig.70

Fig.71

AYBArA:
OcKinbku iHCTpyMeHT NOBUHEH 6yTn
NiAKNYEeHUA 0O Mepexi ONA HanawTyBaHHSA
nasepHoi niHii, cnig ©6yTM Haa3BUMYaWHO
YyBaXHMM Ta He YBIMKHYTM iHCTPYMEHT.

Bunagkosui 3anyck iHCTpyMeHTa MoXe Npu3BecTu
[0 CEPUO3HUX TPaBM.

/\OBEPEXHO:
3abopoHsieTbeA AuBuUTUCA GesnocepeaHbO B
nasepHMM npomiHb. besnocepegHii  BnnvB
NPOMEHS Ha OYi MOXKe Cepiio3HO iX BpasnTu.
JNIASEPHE BUMPOMIHIOBAHHA
He auBiTbCS B NPOMIiHb.
MNPUMITKA:
Mam’'siTanTe, WO yaapy MO iHCTPYMEHTY MOXYTb
3MiCTUTM nasepHy niHito abo 3aBgatu LKoau
nasepy, 3MeHLLIYI04M CTPOK WOoro ekcniyaradiii.
HanawTyBaHHs na3epHoi niHii Ha niBomy Goui
AncKa.

1. TBUHT ANSA 3MiHW PyXOMOro AianasoHy rBUHTa
perynioBaHHsi.

2. [BUHT perymnioBaHHs

3. WecturpaHHmn kntoy

4. JlazepHa niHis

5. Ouck nunu

HanawTyBaHHs nasepHoi niHii Ha npaBomy Goui
AMCKa.

1. TBMHT perymnioBaHHs
2. Ouck nunu
3. INazepHa niHis




Mopsigok npoBefeHHst perynioBaHHA Ans obox BuAiB
OAHaKOBWIA:

1. TlepeBipTe YM BUMKHEHO IHCTPYMEHT i3 MepeXi.

2. Hakpecnitb niHie pisaHHa Ha pgetani Ta
PO3MICTWTb i Ha MOBOPOTHOMY cToni. Ha uei yac
He Tpeba 3akpinnioBaTu Aetanb 3a [OMNOMOMOK
newat abo CXOXOro KpinneHHs.

OnycTiTe ANUCK, OMYCTUBLUM PyyKy Ta nepesipTe
[e 3HaxoAuTbCsl NiHiA pi3aHHA Ta MNONOXEHHS
OMCKY munku. (Bupiwutb, B SIKOMY MOMOXEHHI
6yae 3aifcHoBaTUCS pi3aHHS)

Micna BcTaHoBNEHHS BiANOBIAHOT NO3uMUT NiHIT
BiJHOCHO [0 AMCKA NOBEPHITb PYKOSITKY Y BUXigHE
nonoxeHHs1. 3adikcyiiTe Aetanb BepTUKanbHUMMU
neliatamu, He 3pyLUylouM AeTanb 3 BU3HAYEHOro
NOMNOXEHHS.

BkntoviTe iHCTPYMEHT OO0 Mepexi Ta YBIMKHITb
nasepHuii BMUKaY..

Mopsigok  perynioBaHHA MOMOXEHHS  nasepHoi
ninii

[MonoxeHHs nasepHoi NiHii Moxe 3MiHlOBaTUCS, KOMU
3MIHIOETBCSA PYXOMWIA [ianasoH Peryrnioyoro rBuHTa
npu  MOBOPOTI  OBOX TBWHTIB 3@  JOMOMOIOH
LwecTurpaHHoro krntoya. (Pyxomuid fgianasoH nasepHoi
NiHii perynoeTbest Ha 3aBodi B Mexax 1 MM Big 6okoBoi
NoBepXHi ANCKY)

Ons Toro, wo6 nepemicTUTX pyxomMwui AianasoH
nasepHoi niHii pani Big ©GOKOBOI NOBEPXHi AWCKY,
NOBEPHITL ABa BUHTWU MPOTW CTPINKW roAMHHMKA nicnst
BiANycKaHHA peryniolodoro reuHTa. lMNosepTanTe Ui ABa
rBUHTM 3a CTPINKOK roAWHHUKA [Ans Toro, LWwob
nepemictTuT nasepHy niHilo 6nuxye p[o 6okosoi

6.

NOBEPXHI ANCKY MICNs BiAMYCKaHHS PETYIIOKYOTO rBUHTA.

[veucb po3pin "Ais nasepHoi NiHii" Ta Bigperynioiite
PErynioYnin NBUHT TakUM YMHOM, LOG NiHiA pi3aHHs Ha
BaLin AeTani cnisnana 3 na3epHoto MiHieto.

NMPUMITKA:

«  PerynspHo nepeBipsiiTe TOYHICTb MOMNOXEHHS
nasepHoi niHii.

« I3 nuTaHb PEMOHTY, NOB'A3AHOO 3 MOLLKOAXKEHHSIM
nasepHoro  6moky, cnig  3Bepratuca 40

aBTOpWU30BaHOro cepeicHoro LeHTpa Makita.

YucTtka niH3n nasepHoro NnpomeHs
Tinbku ana mogenen LS1216L ta LS1216FL

Fig.72

Akwo ckno nasepHoro niAcBivyBaHHs 3abpyaHunocs,
abo Ha HbOro Hanmunna CcTpyxkka , B Takomy pasi,
nasepHa niHiA noraHo BWAHA, BWMKHITb MUKy Ta
peTenbHO MOYUCTITb CKIO AMNs NasepHOro MiacBivyBaHHS
cyxolo abo Mokpol ranuvipkot. 3abopoHsieTbCs
3acTOCOBYBaTV  PO3YMHHUKM abo  Oyab-siki  MUKO4M
3acobu Ha HadTOBIN OCHOBI AN YACTKU cKna.
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Fig.73

[na Toro wo6 3HATW CKMO 3 NasepHOro NiAcBivyBaHHS
3HIMITE AMCK MUKW neped TUM SK  3HIMaTU  CKMo
BiANOBIAHO [0 IHCTPYKUiA, HaBedeHWX B po3aini
"BcTaHOBNEHHSA Ta 3HATTSA AUCKY"

3a [O0MOMOroK BUKPYTKU BIAMYCTiTb ane He 3Himante
IBUHT, SIKUM KPiNMUTBLCS CKIO.

3HiMiTb BCe CKIO $IK NMOKa3aHO Ha MartoHKy.

NPUMITKA:
. AKLO NiH3M He BUXoAATb, nocnabTe e rBuHT Ta
BUTSMHITb BCE CKIO 3HOBY, HE 3HIMAKOYM rBUHT.

3aMiHa BYrinbHUX LWiTOK

Fig.74

PerynspHo 3HimManTe Ta nepesipsnTe BYrifbHi LWiTKW.
3amiHonTe iX, KONW 3HOC Csira€ rpaHWYHOI BiAMITKW.
ByrinbHi  WiTkM NOBWHHI BYyTM uUCTMMM Ta BiNbHO
pyxatucb y witkoTpumadax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaTK 06uaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucToByiite
NnVLLEe OOHAKOBI BYTiNbHi LWiTKW.

Fig.75

Ons BUOANEHHSA KOBMaykKiB LiTKOTpMMaYis
KOPUCTYNTECb BUKPYTKOW. Bupaanite 3HOLWEHi BYrinbHi
WiTKM, BCTaBTE HOBi Ta  3akpiniTb  KOBNaYku
LWiTKOTpMMauiB.

[Micna 3aMiHn WiTOK NpueaHanTe iIHCTPYMEHT A0 Mepexi
Ta NpUTPITb LWITKX, AaBLUM IHCTPYMEHTY MonpauoBaTm
6e3 HaBaHTaxeHHs1 6ins 10 xeunuH. MoTiM nepesipTe

iHCTpyMEHT nig 4ac pobotn, a Takox poboTy
eNeKTPUYHOro ranbma, Konmu  BiAMyCKAeTbCst  Kypok
BMMKaya. FAKWO  enekTpuyHe  ranbMoO  Mpaujoe

HeHanexHMM YMHOM, 3BEPHITbCS 40 CEPBICHOMO LieHTpa
Makita

Micnsa BUKopucTaHHS.

- Micns BUKOPWCTaHHA cnig BUTEPTU CTPYXKKY Ta nun,
AKMA  HanMuMn Ha iHCTPYMEHT 3a [J0MOoMOroo
raHyipkn abo 4um-Hebyab noaibHUM. YTpumyiiTe
3aXMCHUMA KOXYX [AWUCKY YMCTUM BIiANOBIOHO A0
IHCTPYKUi HaBegeHUx Bulle B po3aini "3axucHuii
KoxXyx aucky" LLo6 yHWUKHYTVM ipxu 3masyihTe
nepecyBHi YaCTUHW MeXaHi3My MacTUMOM.

- Nip yac 36epiraHHs iHCTPYMEHTY MOTSIHITb
KapeTKy 0 ynopy Ha cebe, Wob nepecyBHi peviku
YBIALUNW B MOBOPOTHY OCHOBY.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatm BEIMEKY Ta

HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyroBysaHHs abo

peryrioBaHHsl MatloTb BUKOHYBaTV YNOBHOBaXEHi LIeHTpY

obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTBCS NuLLe
cTaHaapTHi 3anyacTuHm "Makita".



AOOATKOBE NPuUnAaas

A\YBATA:

Lle npunaaas abo Hacagku Makita
peKoMeHAYETbCS BMKOPUCTOBYBaTU 3 BallUM
iHcTpymeHTOM Makita, 3a3HauyeHMm B Uil
iHCcTpykuii. BukopuctaHHa 6yab-Akoro iHWoro
npunagas abo Hacagok Moxe npu3secT Ao
CEepiio3HMX TPaBM.

BukopuctoByinte npunapaa a6o Hacagku
Makita BUKITHOYHO 3a NPU3HAYEHHAM.
HeHanexHe  BukopucCTaHHs  npunagas — abo
Hacafku MoXe NMpU3BECTU A0 CepIo3HNX TPaBM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
netanbHomy 03HaNOMIIEHHI 3 OCHALLEHHSIM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

MonotHa nuMM 3 TBEpPOOCMMABHOK  PiXKY4OH
NNacTUHOK Ha KiHLi

[luckv nunv Ans 3pisis
nig kytom 45°

[Ins rnaakoro Ta TOYHOTO pi3aHHA PisHUX MaTepianis.

CnonyyeHHs

Jle3o 3aranbHOro NPU3Ha4eHHs ANs rMajKkoro
o6aMpaHHsi, NonepeyHNX Npopi3iB Ta CKOCIB.

MonepeyHe pizaHHs

[ns 6inbLu rnagkvx 3pisie nonepek BOMOKOH.
YiTki 3piau nonepek BONOKOH.

ToHki nonepeuHi pospiau | [ns YncToro pisaHHs NpoTH 3epHa b6e3 3anuLukis abpasusy.

ek nwni Ans 3pisie nig kyrow | [Anst 3pi3iB mig KyTom 45° B aniomiHii, Migi, naTyHi,
45°y koneoposix Metanax | TPY6i Ta iHLIMX KONMbOPOBUX MeTanax.

36ipHi Newara (ropu3oHTanbHUA 3aTUCK)
BepTukanbHuin 3aTuck

LLlecTurpaHHwuii koY 6

Topuesun kntoy 13

Tpumay

Miwok ansa nuny

Komnnekt cronopiB rantenen 3 XBWNenogibHUm
npocpinem

TpukyTHa niHivika

KoHTenHep ans nuny

LWecTurpannnin kntou (ans LS1216L ta LS1216FL)

NMPUMITKA:

[eski enemMeHTM CNWCKy MOXYTb BXOAUTM A0

KOMMNeKTy iHCprMeHTa AK CTaHOapTHe npunagaqa.

BoHU MOXyYTb BiAPI3HATUCA 3anexHo BiA KpaiHu.
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POLSKI (Oryginalna instrukcja)

11
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6.
7-1.
7-2.
8-1.

8-2.
8-3.
9-1.
10-1

10-2.
1-1.
11-2.
11-3.
12-1.

13-1

14-1.
14-2.
14-3.

14-4

15-1.
15-2.
16-1.

16-2

16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.

18-1

18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.

23-1

23-2.

24-1

25-1.

25-2
25-3
25-4
26-1
26-2
26-3

. Kotek oporowy

Sruby szesciokatne
Ostona tarczy

Ostona tarczy

Plyta z nacigciem
Tarcza

Zeby brzeszczotu
Plyta z nacigciem
Ciecie ze skosem lewym
Ciecie proste

Ciecie ze skosem prawym
Dzwignia blokady
Sruba blokujaca
Gdrna powierzchnia podstawy
obrotowej
Powierzchnia tngca tarczy
Prowadnica

Dzwignia ogranicznika
. Ramie ogranicznika
Sruba regulacyjna
Dzwignia blokady
Uchwyt

Krzywka

Dzwignia

. Dzwignia zamku
Plytka podziatki
Przycisk zwalniajacy
Wskaznik

. Dzwignia zamku
Dzwignia blokady
Sruba blokujaca
Przycisk blokady

. Spust przetacznika
Dzwignia

Otwér na kiodke
Spust przetgcznika
Przycisk blokady
Otwor na ktédke

. Wiacznik $wiatta
Lampka

Przetacznik do lasera
Sruba regulacyjna
Uchwyt klucza

Klucz szesciokatny

. Uchwyt klucza

Klucz nasadowy

. Kotek oporowy
Pokrywa $rodkowa

. Klucz szesciokatny

. Sruba z gniazdem szesciokatnym

. Ostona tarczy
. Blokada watu
. Obudowa tarczy

. Sruba z gniazdem szesciokatnym

27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
32-1.
32-2.
32-3.
32-4.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1.
37-1.
37-2.
37-3.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
39-3.

40-1

43-1

Objasnienia do widoku ogdélnego

Strzatka

Strzatka

Obudowa tarczy

Tarcza

Sruba z gniazdem szesciokatnym
Kotnierz zewnetrzny
Tarcza

Kotnierz wewngtrzny
Wrzeciono

Sruba z gniazdem szesciokatnym
Kotnierz zewnetrzny
Tarcza

Kotnierz wewnetrzny
Wrzeciono

Pierscien

Sruba z gniazdem szesciokatnym
Kotek oporowy

Pokrywa $rodkowa
Klucz nasadowy

Sruba szesciokatna
Ostona tarczy

Blokada watu

Obudowa tarczy

Sruba szesciokatna
Strzatka

Strzatka

Obudowa tarczy

Tarcza

Sruba szesciokatna
Kotnierz zewnetrzny
Tarcza

Kotnierz wewngtrzny
Wrzeciono

Pierscien

Sruba szesciokatna
tacznik

Worek na pyt

Dysza odpylania
Pojemnik na zebrany pyt
Pokrywa

Przycisk

Przekréj cylindra
Pojemnik na zebrany pyt
Trociny

. Przekr¢j cylindra
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.

Pojemnik na zebrany pyt
Podpdrka

Podstawa obrotowa
Dzwignie

Sruby zaciskowe

. Prowadnica gérna
43-2.
43-3.

Prowadnica dolna
Czerwone oznakowanie
ostrzegawcze
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45-1

46-1

54-1

55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
. Klocek rozporowy
58-4.

58-3

58-5

60-1

61-1

64-3

66-3

68-1.
68-2.
69-1.

. Pokretto zacisku
45-2.
45-3.
45-4.
. Plyta zacisku
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
53-1.
53-2.
53-3.

Ramig zacisku
Drazek zacisku
Sruba

Nakretka zacisku
Pokretto zacisku
Uchwyt

Sruba

Dzwignia blokady
Sruba blokujaca
52/38° profil wypukty
45° profil wypukly
45° profil wklesty

. Naroznik wewnetrzny
54-2.
55-1.

Naroznik zewnetrzny
Ogranicznik profilu wypuktego L
(osprzet dodatkowy)

. Ogranicznik profilu wypuktego P

(osprzet dodatkowy)

Podstawa obrotowa
Ogranicznik profilu wypuktego L
Ogranicznik profilu wypuktego P
Podstawa obrotowa
Prowadnica

Profil wypukty

Prowadnica

Zacisk

Ksztattownik aluminiowy

. Klocek rozporowy
59-1.

Nacinaj rowki brzeszczotem

. Prowadnica gérna
60-2.
60-3.
60-4.
. Kotek oporowy
63-1.
64-1.
64-2.
. Podziatka kata cigcia w poziomie
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.

Zacisk pionowy
Obrabiany element
Platforma

Ekierka
Sruba
Wskaznik

Wskaznik

Dzwignia

Plytka z podziatkg kata

0° Sruba regulacyjna kata
Dzwignia

. Dzwignia zamku
67-1.
67-2.
67-3.

Ekierka

Tarcza

Gérna powierzchnia podstawy
obrotowej

Plytka z podziatkg kata
Wskaznik

Wskaznik



69-2. Ptytka podziatki

69-3. Sruba regulacyjna kata lewego
45°

69-4. Sruba regulacyjna kata prawego
45°

70-1. Obrabiany element
70-2. Linia lasera

71-1. Zacisk pionowy
72-1. Srubokret
72-2. Sruba (tylko jedna sztuka)

72-3. Soczewka do lasera

73-1. Soczewka do lasera

74-1. Znak ograniczenia

75-1. Srubokret

75-2. Pokrywka uchwytu szczotki

SPECYFIAKCJE

Model

Srednica tarczy

Grubos¢ tarczy tnacej

Srednica otworu

Maks. kat ciecia w poziomie
Maks. kat cigcia w pionie

Maks. wydajnos¢ cigcia (W x S)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm - 2,4 mm

Kraje europejskie: 30 mm; kraje pozaeuropejskie: 25,4 mm
w lewo 52° , w prawo 60°

W lewo i w prawo 45°

Kat ciecia w pionie

Kat cigcia w poziomie
45°(w lewo) 0° 45°(w prawo)
0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx382mm
69mmx363mm 102mmx*363mm 54mmx363mm
Grubo$¢ prowadnicy drewnianej na prowadnicy 35mm 78mmx290 mm 115mmx300mm 61mmx290mm
w celu zwigkszenia wysokosci ciecia 60mm — 120mmx250mm —
45°(w lewo i w prawo) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx»255mm 54mmx255mm
Grubo$¢ prowadnicy drewnianej na prowadnicy 30mm — 115mmx202mm —
w celu zwigkszenia wysokosci ciecia 45mm — 120mmx172mm —
52°(w lewo i w prawo) — 87mmx233mm —
— 102mmx»220mm —
Grubo$¢ prowadnicy drewnianej na prowadnicy 25mm — 115mmx178mm —
w celu zwigkszenia wysokosci ciecia 35mm — 120mmx155mm —
60°(w prawo) — 87mmx185mm —
— 102mmx*178mm —
Grubo$¢ prowadnicy drewnianej na prowadnicy 25mm — 115mmx140mm —
w celu zwigkszenia wysokosci ciecia 35mm — 120mmx122mm —
Specjalna maks. gteboko$¢ cigcia
Profil kty 45 °
il wypukty 203 mm
(z ogranicznikiem profilu wypuktego)
Ptyta podstawowa (H
ta p * 165 mm
(z zaciskiem poziomym)
Ciecie ze specjalng maks. szerokoscia
(w przypadku platformy o grubosci 38 mm (1-1/2"))
Kat ciecia w pionie Kat ciecia w poziomie Maks. ciecie
o 0° 416 mm
45° (w lewo i w prawo) 292 mm
Procedura ciecia zostata opisana w punkcie OBSLUGA.
Predkos¢ bez obcigzenia (min‘1) 3200

Typ laseru (tylko LS1216L,LS1216FL)
Wymiary (dtug. x szer. x wys.)
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Czerwony laser 650 nm, <<1,6mW ( Laser klasy 2M )
806 mm x 640 mm x 721 mm




Ciezar netto
Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Kraje europejskie

Klasa bezpieczenstwa

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

EI]]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 1/2003

END210-6

Symbole

Ponizej pokazano symbole zastosowane na urzadzeniu.
Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z ich znaczeniem.

@ Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

gtowice tnaca nalezy naciskac¢ od gory,

)
AL
az tarcza przestanie sie obracaé.

-0 ;9 (5]
IECANS CLgPol
Gdy wykonujesz ciecia przesuwne,

najpierw pociagnij suport catkowicie do
oporu do siebie i wci$nij uchwyt do

PODWOJNA IZOLACJA

Aby unikng¢ obrazen powodowanych
odpryskami, po zakonczeniu ciecia

catkowicie  obnizonej  pozycji, a
nastepnie popchnij suport ku
prowadnicy.

@ Dtonie i palce nalezy trzyma¢ z dala od
tarczy.

Nigdy nie patrz na wigzke laserowa.
Wigzka promieni laserowych moze
uszkodzi¢ wzrok.

Tylko dla krajow UE

Nie usuwac¢ sprzetu
razem z innymi
gospodarstwa domowego!
Przestrzegajac Europejskiej Dyrektywy
2002/96/EC o odpadach elektrycznych i
elektronicznych oraz jej wprowadzenia
w zycie zgodnie z prawem narodowym,
sprzet elektryczny o zakonczonym
okresie eksploatacyjnym nalezy
gromadzi¢ oddzielnie i zwraca¢ do
organizacji zajmujacych sie zbieraniem
zuzytego sprzetu.

AS
):¢

elektrycznego
odpadami
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ENE006-1
Przeznaczenie
Narzedzie to przeznaczone jest do doktadnego cigcia
prostego i ukosnego elementéw drewnianych. Stosujac
odpowiednie tarcze, mozna przy jego uzyciu réwniez
cig¢ aluminium.

ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wylacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwdjnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 91 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 100 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN61029:

Emisja drgan (an): 2,5 m/s” lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg testowa
i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:
Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.



W oparciu 0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Ukosnica

Nr modelu/Typ: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
sg produkowane seryjnie oraz

Jest zgodne 2z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowa¢
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pozniejszego
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ENB034-6

DODATKOWE ZASADY
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
NARZEDZIA

1. Nos ochraniacze na uszy.

2. Nie zblizaj rak do obracajacej sie tarczy. Staraj
sie nie dotyka¢c ostrzy na krawedzi tarczy.
Mozna sie bowiem powaznie skaleczy¢.

3. Nie uruchamiaj pity bez zamocowanych oston.
Kazdorazowo przed uzyciem sprawdz, czy
ostona prawidlowo sie zamyka. Nie
uruchamiaj pilarki, jezeli ostona nie przesuwa
si¢ swobodnie i zamyka sie z op6znieniem.
Nie wolno w zadnym wypadku przywiazywac
ostony lub w inny sposéb unieruchamiac jej w
pozycji otwartej.

4. Nie wykonuj zadnych operacji, trzymajac
obrabiany element w rece. Obrabiany element
podczas wszystkich operacji musi by¢é dobrze
zamocowany w podstawie obrotowej i prowadnicy
za pomocy zacisku. Nigdy nie przytrzymuj
przecinanego elementu reka.

5. Nie zblizaj rak do tarczy.

6. Przed usunieciem przecietego elementu lub
zmiang ustawien wylacz narzedzie i odczekaj,
az tarcza zatrzyma sie.

7. Przed przystapieniem do wymiany tarczy lub
czynnosci serwisowych odtacz narzedzie od
zasilania.

8. Przed przystagpieniem do przenoszenia
narzedzia nalezy zablokowa¢ wszystkie
ruchome elementy.

9. Kotek oporowy ma zastosowanie wytacznie

przy przenoszeniu lub przechowywaniu

urzadzenia, nigdy podczas cigcia.

Nie nalezy uzywaé¢ narzedzia w poblizu

tatwopalnych ptynéw lub gazéw. Praca uktadu

elektrycznego narzedzia w obecnosci
fatwopalnych ~ ptynéw  lub  gazéw  moze
spowodowac wybuch i pozar.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢

doktadnie tarcze pod katem ewentualnych

peknie¢ lub uszkodzen.NLNatychmiast
wymieni¢ popekana lub uszkodzong tarcze.

Uzywac wytacznie kotnierzy przeznaczonych

do tego urzadzenia.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ watka, kotnierzy

(szczegodlnie powierzchni mocujacych) ani

Sruby. Uszkodzenie tych czesci moze byc¢

przyczyna pekania tarczy.

Upewnij sie, ze podstawa obrotowa jest

dobrze zabezpieczona i nie bedzie sie

przesuwacé podczas pracy.

Dla swojego bezpieczenstwa, przed

przystapieniem do pracy usun wiory, drobne

kawatki materiatu itp. z powierzchni stotu.

10.

1.

12.

13.

14.

15.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed
przystapieniem do pracy sprawdz obrabiany
element i usun z niego wszystkie gwozdzie.
Przed wiaczeniem urzadzenia sprawdz, czy
blokada watka zostata zwolniona.

Upewnij sie, ze tarcza w swoim najnizszym
potozeniu nie dotyka podstawy obrotowej.
Trzymaj pewnie uchwyt pilarki. Pamietaj, ze
pita przesuwa sie nieznacznie w gore lub w
dot na poczatku i na koncu ciecia.

Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy upewnic
sig, czy ostrze nie dotyka obrabianego
elementu.

Przed przystapieniem do cigcia danego
elementu pozwoli¢, aby tarcza obracata sie
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktére

moga wskazywaé na nieprawidiowe
zamocowanie lub niedokladne wywazenie
tarczy.

Rozpocznij ciecie, gdy tarcza osiagnie swoja
maksymalng predkosé.

Natychmiast przerwij prace, jezeli zauwazysz
jakakolwiek nieprawidtowos¢.

Nie prébuj blokowaé jezyka spustowego
wylacznika w pozycji ON (wtaczone).

Zawsze zachowuj czujnosé, szczegolnie
podczas powtarzajacych sig, monotonnych
czynnosci. Nie daj sie zwies¢ pozornemu
poczuciu bezpieczenstwa. Tarcze tnagce moga
okazac sie niezwykle niebezpieczne.

Zawsze uzywaj wyposazenia zalecanego w
niniejszej instrukcji obstugi. Uzywanie
niewlasciwego osprzetu, np. tarczy sciernych,
moze by¢ przyczyna wypadku.

Nie uzywaj pilarki do cigcia materiatéw innych

niz aluminium, drewno lub do nich podobnych.

Podczas ciecia podiaczaj pite do urzadzenia
zbierajacego pyt.

Dobierz odpowiednia tarcze do obrabianego
materiatu.

Podczas wycinania rowkéw  zachowaj
ostroznoseé.
Wymien ptyte z nacigciem, gdy zauwazysz na

niej slady zuzycia.

Nie uzywac tarcz tnacych wykonanych ze stali
szybkotnacej.

Pyl powstajacy w czasie pracy moze zawierac
substancje chemiczne powodujace
nowotwory, powiktania ciagzy u kobiet, itp. Oto

przyktady takich substancji:

otéw zawarty w niektorych farbach oraz
arsen i chrom zawarty w impregnowanym
drewnie.

Stopien narazenia na te substancje zalezy

od tego, jak czesto wykonujesz takie prace.

Aby zmniejszy¢ to zagrozenie: pracuj w
miejscach dobrze wentylowanych i uzywaj
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sprawdzonych zabezpieczen, takich jak
maski przeznaczone do odfiltrowywania
mikroskopijnych czastek.
Aby obnizy¢ poziom powstajacego podczas
pracy hatasu, nalezy zawsze stosowac ostre i
czyste tarcze.

34.

35. Operator powinien przejs¢ prawidiowe
szkolenie w zakresie uzywania i regulowania
urzadzenia.

36. Nalezy uzywaé¢ prawidlowo naostrzonych
tarcz. Nalezy przestrzega¢é maksymalnej
predkosci obrotowej zaznaczonej na tarczy.

37. Kiedy urzadzenie pracuje i glowica tnaca nie

znajduje sie w potozeniu spoczynkowym,
nalezy unika¢ usuwania z obszaru pracy
wszelkich pozostatosci po cigeciu.

38. Nalezy stosowac tylko tarcze zalecane przez
producenta, zgodne z norma EN847-1.

39. W czasie kontaktu z tarcza (w miare
mozliwosci, tarcze nalezy przenosi¢c w
uchwycie) i szorstkim materialem nalezy

nosi¢ rekawice.

W przypadku urzadzenia z laserem, nie wolno
dokonywaé wymiany lasera na inny typ.
Naprawy nalezy przeprowadza¢ zgodnie z
zaleceniami.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

40.

MONTAZ

Mocowanie do stotu roboczego

Rys.1

W  przypadku nowego urzadzenia uchwyt jest
zablokowany w dolnym pofozeniu za pomocg kotka
oporowego. Nalezy zwolni¢ kotek oporowy jednocze$nie
naciskajgc w dét uchwyt i pociagajac za kotek.

/A\OSTRZEZENIE:
Upewni¢ sie, ze narzedzie nie bedzie sie
przemieszcza¢ po powierzchni, na ktérej
zostato umieszczone. Przemieszczenie uko$nicy
po powierzchni podczas pracy moze spowodowac
utrate panowania i powazne obrazenia ciata.
Rys.2
Urzadzenie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do
ptaskiej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w
jego podstawie. Pomoze to zapobiec przewrdceniu sig i
mozliwemu zranieniu.



OPIS DZIALANIA

A\OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do regulacji lub
przegladu narzedzia upewni¢ sie, ze zostato
wylaczone i odiaczone od zasilania. Jesli
narzedzie pozostanie wigczone lub podtgczone do
zasilania podczas prac konserwacyjnych, moze to
spowodowaé powazne obrazenia ciata w razie
przypadkowego uruchomienia narzedzia.

Ostona tarczy

Rys.3
Podczas opuszczania uchwytu ostona tarczy podnosi
sie automatycznie. Oslona wraca do pierwotnego

potozenia po zakonczeniu ciecia i podniesieniu uchwytu.

/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno modyfikowaé ani demontowac
ostony tarczy lub sprezyny mocujacej ostony.
Tarcza odstonieta w wyniku modyfikacji ostony
moze spowodowaé powazne obrazenia ciata
podczas eksploatacji.
Ze wzglgddw bezpieczenstwa ostona zabezpieczajgca
musi byé zawsze sprawna. Jakiekolwiek
nieprawidtowosci w jej dziataniu nalezy natychmiast
usungé. Upewni¢ sie, ze sprezynowy mechanizm
powrotny ostony dziata prawidtowo.

/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno uzytkowa¢ narzedzia, jesli ostona
tarczy lub sprezyna sa uszkodzone, wadliwe
lub zdemontowane. Uzytkowanie narzedzia z
uszkodzong, wadliwg lub zdemontowang ostong
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.
Jesli przezroczysta ostona tarczy zabrudzi sig¢ albo
pokryje pytem w takim stopniu, ze tarcza i przecinany
przedmiot nie sg dobrze widoczne, nalezy odtaczy¢
zasilanie narzedzia i starannie wyczysci¢ ostone
wilgotng, Sciereczka. Nie wolno stosowac
rozpuszczalnikéw lub $rodkéw czyszczacych na bazie
benzyny, gdyz moze to spowodowac uszkodzenie
ostony z tworzywa.
Jesli ostona tarczy zabrudzi sie i bedzie konieczne jej
wyczyszczenie, nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:
Po wytaczeniu i odtaczeniu narzgdzia od zasilania, uzy¢
dotaczonego klucza nasadowego, aby poluzowaé srube
przytrzymujaca pokrywe $rodkowa. Odkreci¢ $rube z
tbem szesciokatnym w lewo. Nastepnie podnie$¢ ostone
tarczy i pokrywe $rodkowa.
Rys.4
Takie potozenie ostony tarczy pozwala na jej
dokfadniejsze i sprawniejsze wyczyszczenie. Po
zakonczeniu czyszczenia wykonaé powyzsze czynnosci
w odwrotnej kolejnosci i dokreci¢ $rube. Nie wolno
demontowaé sprezyny przytrzymujacej ostone tarczy.
Jesli ostona z czasem przebarwi sie pod wplywem
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promieniowania ultrafioletowego, nalezy skontaktowaé
si¢ z punktem serwisowym narzedzi Makita, aby
zamowi¢ nowg ostong. OSLONY NIE WOLNO
MODYFIKOWAC ANI DEMONTOWAC.

Pozycjonowanie ptyty z nacigciem
Rys.5

Rys.6

Urzadzenie jest wyposazone w ptyte z nacigciem
mocowang w podstawie obrotowej, ktéra minimalizuje
tarcie po stronie wyjsciowej podczas cigcia. Plyty z
nacieciem sg wyregulowane fabrycznie tak, aby ostrze
pity nie stykato sie z nimi. Przed uzyciem narzedzia
wyreguluj ptyty z nacieciem w nastepujacy sposob:
Rys.7

Najpierw  wyja¢ wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajgcego. Odkreci¢ wszystkie sruby (3 po lewej i po
prawej stronie) blokujace ptyty z nacigciami. Przykreci¢
je ponownie tylko do takiego stopnia, aby piyty z
nacigciami mozna byto tatwo przesuna¢ reka. Obnizy¢
do oporu uchwyt i wepchna¢ kotek oporowy, aby
zablokowaé uchwyt w najnizszej pozycji. Poluzowa¢
Srube blokujaca gorne prety przesuwne w lewo i
popchnaé do przodu dzwignie blokady blokujaca dolne
prety przesuwne. Pociagna¢ do siebie suport wzdtuzny
do oporu. Wyregulowa¢ piyty z nacieciami tak, aby
stykaty sie z zebami tarczy. Dokreci¢ Sruby przednie
(niezbyt mocno). Popchna¢ suport wzdluzny ku
prowadnicy do oporu i wyregulowa¢ plyty z nacieciami
tak, aby stykaly sie z zebami tarczy. Dokreci¢ $ruby
tylne (niezbyt mocno).

Po wyregulowaniu ptyt z nacieciami zwolni¢ kotek
oporowy i podnie$¢ uchwyt. Nastepnie dokreci¢ solidnie
wszystkie $ruby.

UWAGA!
- Po ustawieniu kata cigecia w pionie nalezy
sprawdzi¢, czy plyty z naciegciami sa

prawidiowo ustawione. Prawidtowe ustawienie
tarcz z nacigciami zapewni lepsze podparcie i
mniejsze ubytki przecinanego elementu.

Zachowanie maksymalnej wydajnosci ciecia
Urzadzenie jest fabrycznie ustawione w taki sposéb,
aby zapewni¢ maksymalng wydajnosé cigcia dla tarcz o
$rednicy 305 mm.

Przed dokonaniem ustawien odtaczy¢ zasilanie
narzedzia. Zakladajac nowa tarcze, nalezy zawsze
sprawdzi¢ jej dolne potozenie graniczne i w razie
potrzeby skorygowac je w nastgpujacy sposéb:



1. Sruba regulacyjna

2. Podstawa obrotowa

3. Dzwignia ogranicznika
4. Wsuwana rura

Rys.8

Rys.9

Najpierw nalezy wyjaé wtyczke narzedzia z gniazda
zasilajacego. Opus¢ dzwignie ogranicznika, aby ustawi¢
tarcze pily tak, jak pokazano na ilustracji. Popchnij
suport wzdtuzny do prowadnicy i catkowicie obniz
uchwyt. Kluczem nasadowym obracaj $rube regulacyjna,
az krawedz tarczy znajdzie si¢ nieznacznie ponizej
gornej powierzchni podstawy obrotowej w punkcie, w
ktérym ptaszczyzna czotowa prowadnicy styka sie z
gorng powierzchnig podstawy obrotowe;j.

Przy wylaczonym urzadzeniu obré¢ reka tarcze,
przytrzymujgc uchwyt pilarki w skrajnym dolnym
potozeniu, aby upewni¢ sig, ze tarcza nie dotyka zadnej
czesci dolnej podstawy. W razie potrzeby skoryguj
nieznacznie ustawienie tarczy.

Po zakonczeniu regulacji zawsze ustaw dzwignie
ogranicznika w jej pierwotnym potozeniu, obracajac ja w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

A\ OSTRZEZENIE:

Po zamontowaniu nowej tarczy (gdy narzedzie
nie jest jeszcze podlaczone do zasilania)
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza nie styka si¢ z
podstawa, gdy uchwyt jest catkowicie
opuszczony. Jesli tarcza styka sie z podstawa,
moze to spowodowaé odrzut i byé przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Ramie ogranicznika

Rys.10

Dolna pozycja tarczy moze by¢ fatwo wyregulowana
przy pomocy ramienia ogranicznika. Aby ja
wyregulowaé, nalezy obréci¢é ramie ogranicznika w
kierunku wskazywanym przez strzatke, jak pokazano na
ilustracji. Dopasuj $rube regulujaca tak, aby po
catkowitym obnizeniu uchwytu tarcza zatrzymata sie w
zgdanej pozycji.
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Regulacja kata ciecia w poziomie

Rys.11

Nacisng¢ uchwyt, aby krzywki zataczyly sie, a nastepnie
przekreci¢ tarcze oporu w prawo. Obrdci¢ podstawe
obrotowa, naciskajac dzwignie blokady. Po przesunieciu
uchwytu w potozenie, w ktérym wskaznik pokazuje na
podziatce kata ciecia w poziomie zgdany kat, przekrecié
uchwyt w lewo o 90°, aby zablokowa¢ podstawe
obrotowa.

/A\UWAGA:
Po zmianie kata cigcia w poziomie nalezy zawsze
zablokowa¢ podstawe obrotowg, przekrecajac
uchwyt w lewo o0 90°.

UWAGA!
Chcac zmieni¢ potozenie podstawy obrotowej
koniecznie podnie$ do oporu uchwyt pilarki.

Regulacja kata ciecia w pionie
Rys.12

Rys.13

Aby zmieni¢ ustawienie kata ciecia w pionie, poluzuj
dzwignie z tylu urzadzenia, obracajgc jg w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Popchnij
dzwignie zamka do oporu do przodu tak, jak pokazano
na ilustracji, réwnocze$nie podtrzymujac cigzar gtowicy
tnacej, aby zwolni¢ nacisk na kotek blokujacy.

Podczas przechylania suportu w prawo przechyl go
lekko w lewo po uprzednim poluzowaniu dzwigni i
wcisnij przycisk zwalniajacy. Gdy przycisk zwalniajacy
jest wcisniety, przechyl suport w prawo.

Rys.14

Przechylaj tarcze, dopoki wskaznik nie pokaze
zadanego kata na skali. Nastepnie dokre¢ mocno
dzwignie, aby zablokowac¢ ramie.

Po pociagnieciu dzwigni zamka do przodu mozna
zablokowac tarcze przy uzyciu ogranicznikdw z prawe;j i
lewej strony pod katem 22,5° i 33,9° do powierzchni
podstawy.

Po popchnigciu dzwigni zamka do tytu, jak pokazano na
ilustracji, tarcze mozna zablokowa¢ pod dowolnym
katem w okreslonym zakresie kata ciecia w pionie.

/NUWAGA:
Po zmianie ustawienia kata ciecia w pionie
pamigtaj, aby zablokowa¢ ramig dokrecajac
dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

UWAGA!

- Przy pochylaniu tarczy tnacej sprawdzi¢, czy
uchwyt jest catkowicie podniesiony.
Podczas zmiany kata cigcia w pionie upewnij sie,
ze ptyty z nacieciami sg ustawione w prawidtowej
pozycji - zgodnie z zaleceniami zawartymi w
rozdziale ,Pozycjonowanie ptyty z nacigciem".



Regulacja blokady przesuwu

Rys.15

Aby zablokowa¢ dolny pret prowadzacy, pociagnac
dzwignig blokady do przodu narzedzia.

Aby zablokowaé gérny pret przesuwny, obré¢ $rube
blokujaca w kierunku zgodnym z ruchem wskazdéwek
zegara.

Wiaczanie

Kraje europejskie

Rys.16

Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié  urzadzenie, przesun  dzwignie = w

lewo,naci$nij przycisk blokady,a nastgpnie pociagnij za
spust. W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy
zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

/\OSTRZEZENIE:
Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przetacznik
spustowy dziata prawidiowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia ,,OFF” (,WYL.”). Nie wolno
silnie ciagna¢ za przetacznik spustowy bez
nacisnigcia przycisku zwalniajacego. Moze to
spowodowac uszkodzenie przetacznika.
Uzytkowanie narzedzia, w ktérym przetacznik nie
dziata prawidlowo moze prowadzi¢ do utraty
panowania i by¢ przyczyng powaznych obrazen
ciata.

W jezyku spustowym przetacznika znajduje sie otwdr na

ktédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.

Wszystkie kraje pozaeuropejskie

Rys.17

Urzgdzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zataczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociggnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomi¢ urzadzenie,nacisnij przycisk lokady i

pociagnij za spust. W celu zatrzymania urzadzenia
wystarczy zwolni¢ jezyk spustowy przetacznika.

/\OSTRZEZENIE:

. Przed podiaczeniem urzadzenia do zasilania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy przelacznik
spustowy dziata prawidiowo i po zwolnieniu
wraca do potozenia ,,OFF” (,WYL.”). Nie wolno
silnie ciagna¢ za przelacznik spustowy bez
nacisniecia przycisku zwalniajacego. Moze to
spowodowac uszkodzenie przetacznika.
Uzytkowanie narzedzia, w ktérym przetacznik nie
dziata prawidlowo moze prowadzi¢ do utraty
panowania i by¢ przyczyng powaznych obrazen
ciata.

W jezyku spustowym przetacznika znajduje sie otwdr na

kiédke umozliwiajaca zablokowanie narzedzia.
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/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno stosowac¢ blokady z patakiem lub
linka o s$rednicy mniejszej niz 6,35 mm.
Mniejsza $rednica patgka Iub linki moze
spowodowac nieprawidtowe zablokowanie
narzedzia w pofozeniu wylaczenia i umozliwi¢
przypadkowe uruchomienie, co moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.
NIE WOLNO uzytkowaé¢ narzedzia, ktérego
przetacznik spustowy dziala nieprawidiowo.
Narzedzie z niesprawnym przetacznikiem stanowi
POWAZNE ZAGROZENIE i nalezy je naprawi¢
przed ponownym uzyciem; nieprzestrzeganie tego
zalecenia grozi powaznymi obrazeniami ciata.
Ze wzgledow bezpieczenstwa urzadzenie jest
wyposazone w przycisk blokady, ktéry zapobiega
przypadkowemu uruchomieniu narzedzia. NIE
WOLNO uzywa¢ narzedzia, jesli mozna je
uruchomi¢ tylko przez pociagniecie za przetacznik
spustowy wylacznika bez uprzedniego naci$nigcia
przycisku blokady. Niesprawny przetagcznik moze
spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i by¢ przyczyna powaznych obrazen
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem urzadzenia
nalezy przekaza¢ je do punktu serwisowego
narzedzi Makita w celu naprawy.
NIE WOLNO modyfikowa¢ przycisku blokady
przez zaklejenie tasmag Ilub w inny sposob.
Przetacznik ze zmodyfikowanym przyciskiem
blokady moze spowodowaé¢  przypadkowe
uruchomienie  narzedzia i przyczyng
powaznych obrazen ciata.

by¢

Zaswiecenie sie lampek.
Dotyczy tylko modeli LS1216F oraz LS1216FL

Rys.18

AuwAGA:
Lampka urzadzenia nie jest wodoszczelna. Nie
wolno my¢ jej woda,. Nie mozna réwniez uzywacé
narzedzia podczas deszczu, albo w wilgotnych
pomieszczeniach. W przeciwnym wypadku moze
dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym lub
pozaru.
Soczewki lampki, gdy lampka jest wiaczona lub
krétko po jej wylaczeniu, nie wolno dotyka¢ ze
wzgledu na jej wysoka temperature. Mozna sie
bowiem dotkliwie poparzy¢.
Uwazaj, aby nie uderza¢ w lampke. Mozna jg w
ten sposob uszkodzi¢ lub skréci¢ okres jej
ekploataciji.
Nie kieruj strumienia $wiatta w oczy. Mozna w ten
sposdb popsuc sobie wzrok.
Nie nalezy przykrywa¢ zapalonej lampki ubraniami,
kartonem lub innymi przedmiotami, ktére moga
zapali¢ sie i spowodowaé pozar.



Aby wiaczyé oswietlenie, nacisnga¢ goérng czesc¢ (l)
przetacznika. Aby wytaczy¢ oswietlenie, nacisna¢ dolng
czesc¢ (O) przetacznika.

Potozenie lampki mozna zmienia¢ i w ten sposob
doswietli¢ wybrany obszar.

UWAGA:
Do czyszczenia soczewki lampki powinno sie
uzywaé suchej szmatki. Nalezy uwaza¢, aby nie
porysowaé powierzchni soczewki lampki, co moze
obnizy¢ natezenie $wiatta.

Funkcja elektroniczna

Kontrola statej predkosci
Narzedzie jest wyposazone w elektroniczny uktad
kontroli predkosci, ktéry pozwala utrzymac state
obroty tarczy nawet podczas pracy. State obroty
tarczy zapewniajg bardzo precyzyjne cigcie.

Funkcja miekkiego rozruchu
Funkcja ta pozwala na ptynne uruchomienie
narzedzia poprzez ograniczenie = momentu
obrotowego podczas rozruchu.

Dziatanie wiazki laserowej
Dotyczy tylko modeli LS1216L oraz LS1216FL

Rys.19

A\UWAGA:
Nigdy nie patrz na wigzke laserowa. Wigzka
promieni laserowych moze uszkodzi¢ wzrok.
PROMIENIOWANIE LASEROWE, NIE
WPATRYWAC SIE W WIAZKE | NIE OGLADAC
JEJ BEZPOSREDNIO PRZY POMOCY
PRZYRZADOW OPTYCZNYCH; URZADZENIE
LASEROWE KLASY 2M.

Aby wiaczy¢ wiazke lasera, nalezy wcisna¢ gérng czesc

() przetacznika. Aby wytaczyé wigzke lasera, nacisnaé

dolng czes¢ (0) przetacznika.

Strumien laserowy moze by¢ przesuwany na lewg lub

prawa strong ostrza przy pomocy $ruby regulujacej.

Rys.20

1. Poluzuj $rube regulujaca, obracajac jg w kierunku

odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

2. Gdy $ruba regulujgca zostanie odkrecona,
przesun jg maksymalnie w lewo lub w prawo.
3. Dokre¢ solidnie $rube regulujagca w pozycji, w

ktorej przestaje sie przesuwac.
Strumien laserowy jest regulowany fabrycznie, tak wigc
znajduje sie okoto 1 mm od powierzchni bocznej ostrza
(pozycja ciecia).

UWAGA:
Gdy wigzka lasera jest niewyrazna lub stabo
widoczna ze wzgledu na  bezposrednie
nastonecznienie, nalezy przenie$¢ obszar roboczy
w miejsce, ktére jest mniej nastonecznione.
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Wyréwnywanie wiazki laserowej

Rys.21

Strumien laserowy moze by¢ przesuwany na lewg lub
prawg strone ostrza w zaleznosci od rodzaju ciecia,
jakie ma by¢ wykonane. Sposdb przesuwania opisano
w rozdziale ,Dziatanie wiazki laserowej".

UWAGA:
Uzyj drewnianej ostony prowadnicy podczas
wyréwnywania linii ciecia z wigzka laserowg po
boku prowadnicy w trakcie ciecia ztozonego (kat
cigcia w pionie 45 stopni i kat ciecia w poziomie 45
stopni).
A) Po uzyskaniu prawidlowego rozmiaru po lewej
stronie przecinanego elementu
Przesun wigzke lasera na lewg strone ostrza.
B) Po uzyskaniu prawidtowego rozmiaru po prawej
stronie przecinanego elementu
Przesun wigzke lasera na prawa strone ostrza.
Wyréwnaj linie ciecia na obrabianym elemencie z
wigzka laserowa.

MONTAZ

/A\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych sprawdzi¢, czy narzedzie
zostato wylaczone i odtaczone od zasilania.
Jedli narzedzie pozostanie wigczone lub
podtaczone do  zasilania podczas  prac
konserwacyjnych moze to spowodowaé powazne
obrazenia ciata.

Przechowywanie klucza
Dotyczy modeli z kluczem szesciokatnym

Rys.22

Klucz szesciokatny nalezy przechowywaé w sposoéb
pokazany na ilustracji. Gdy konieczne jest uzycie klucza
szesciokatnego, mozna go wyjaé z odpowiedniego
uchwytu.

Po uzyciu klucza szesciokatnego nalezy go umiesci¢ z
powrotem w uchwycie.

Dotyczy modeli z kluczem nasadowym

Rys.23

Klucz nasadowy nalezy przechowywa¢ w sposob
pokazany na ilustracji. Gdy konieczne jest uzycie klucza
nasadowego, mozna go wyja¢é z odpowiedniego
uchwytu.

Po uzyciu klucza nasadowego nalezy go umiesci¢ z
powrotem w uchwycie.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych sprawdzi¢, czy narzedzie
zostato wylaczone i odtaczone od zasilania.



Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze

spowodowac powazne obrazenia ciata.

Dotyczy modeli z kluczem szesciokatnym

/\OSTRZEZENIE:

. Do montazu lub demontazu tarczy uzywaé
tylko dotaczonego klucza szesciokatnego
firmy Makita.Zastosowanie innego klucza moze
spowodowa¢ nadmierne lub niewystarczajace
dokrecenie $ruby z gniazdem szesciokatnym i
stanowi¢ przyczyne powaznych obrazen ciata.

Rys.24

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac
kotek oporowy.

Rys.25

Aby zdemontowa¢ tarcze, nalezy za pomoca klucza
szesdciokatnego poluzowaé¢ $rube z  gniazdem
szesciokatnym mocujaca pokrywe srodkowa, obracajac
ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Podnie$ ostone tarczy i pokrywe $rodkowa.

Rys.26
Rys.27

Rys.28

Nacisna¢ blokade watka, aby zablokowa¢ trzpien
obrotowy, a nastepnie poluzowa¢ za pomoca klucza
szesciokatnego $rube z gniazdem szesciokatnym,
obracajac jg w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. Nastgpnie wyja¢é $rube z gniazdem
szesciokatnym, kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.

UWAGA:

W niektorych krajach narzedzia posiadajg na
wyposazeniu pierscien oddzielony od kotnierza
wewnetrznego.

Jesli kotnierz wewnetrzny byt demontowany,
nalezy bezwzglednie zamontowa¢ go na trzpieniu
obrotowym z wystepem skierowanym w kierunku
przeciwnym do tarczy. Jesli kotnierz wewnetrzny
zostanie zamontowany nieprawidfowo, bedzie on
blokowat si¢ o narzedzie.

Rys.29

/\OSTRZEZENIE:

Przed zamontowaniem tarczy nalezy zawsze
sprawdzié¢, czy na trzpieniu obrotowym zostat
zamontowany odpowiedni kotnierz wewnetrzny
lub pierscien odpowiedni do wybranego
rodzaju tarczy. Zastosowanie niewlasciwego
kotnierza wewnetrznego lub pierscienia moze by¢
przyczyng nieprawidtowego zamocowania tarczy,
powodujgc przemieszczenie tarczy i silne drgania,
prowadzace do utraty panowania nad narzedziem
podczas pracy i do powaznych obrazen ciata.

57

Aby zamontowaé tarcze, nalezy jg doktadnie umiescic¢
na trzpieniu obrotowym, upewniajgc sie, czy kierunek
strzatki na powierzchni tarczy jest zgodny z kierunkiem
strzatki na jej obudowie.

Rys.30

Zatozy¢ kotnierz i $rube z gniazdem szesciokatnym, a
nastepnie dokreci¢ ja do oporu, przeciwnie do ruchu
wskazéwek zegara, za pomoca klucza szes$ciokatnego,
naciskajac réwnoczesnie blokade watka.

Zamontowa¢ ponownie tarcze i pokrywe Srodkowg w
pierwotnym potozeniu. Nastepnie dokreci¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara $rube z
gniazdem szesciokatnym mocujaca pokrywe srodkowa.
Zwolni¢ uchwyt z podniesionej pozycji, pociagajac za
kotek oporowy. Opusci¢ uchwyt, aby upewni¢ sig, ze
ostona tarczy otwiera sie i zamyka prawidtowo. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy blokada
watka jest zwolniona.

Dotyczy modeli z kluczem nasadowym

/\OSTRZEZENIE:
Do montazu lub demontazu tarczy nalezy
uzywac tylko dotaczonego klucza nasadowego
firmy Makita.Zastosowanie innego klucza moze
spowodowa¢ nadmierne lub niewystarczajace
dokrecenie $ruby z tbem szesciokatnym i stanowi¢
przyczyne powaznych obrazen ciata.

Rys.31

Zablokuj uchwyt w podniesionej pozycji, wpychajac

kotek oporowy.

Rys.32

Aby zdja¢ tarcze, poluzuj kluczem nasadowym $rube

szesciokatng mocujacg pokrywe srodkowa, obracajac ja

w kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.

Podnies$ ostone tarczy i pokrywe srodkowa.

Rys.33

Nacisnij blokade watka, aby tarcza nie mogta sie

obraca¢, i odkrecaj $rube szesciokatng za pomoca

klucza nasadowego zgodnie z ruchem wskazéwek

zegara. Nastepnie wyciggnij $rube szesciokatng i
$ciagnij kotnierz zewnetrzny oraz tarcze.
Rys.34
Rys.35
UWAGA:
Jedli byt demontowany kotnierz wewnetrzny,

nalezy pamieta¢, aby zamontowaé go na trzpieniu
obrotowym z wystepem skierowanym w kierunku
przeciwnym do tarczy. Jesli kotnierz wewnetrzny
zostanie zamontowany nieprawidiowo, bedzie on
zaczepiat o narzedzie.

/N\OSTRZEZENIE:

Przed umieszczeniem tarczy nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy na trzpieniu obrotowym



pomiedzy
zewnetrznym
odpowiedni

kotnierzem wewnetrznym i
znajduje sie pierscien
do wybranego rodzaju tarczy.
Zastosowanie niewlasciwego pierécienia na
trzpieniu obrotowym moze by¢é przyczyng
nieprawidtowego zamocowania tarczy, powodujgc
przemieszczenie tarczy i silne drgania,
prowadzace do utraty panowania nad narzedziem
podczas pracy i do powaznych obrazen ciata.
Aby zamontowac¢ tarcze, nalezy ja doktadnie umiesci¢
na trzpieniu obrotowym, upewniajgc sie, czy kierunek
strzatki na powierzchni tarczy jest zgodny z kierunkiem
strzalki na jej obudowie.

Rys.36

Zatoz kotnierz i Srube szesciokatna, a nastepnie dokre¢
ja do oporu, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, za
pomoca klucza nasadowego, naciskajac réwnoczes$nie
blokade watka.

Ostone tarczy i pokrywe $rodkowg ustawi¢ w
pierwotnym potozeniu. Nastepnie dokreci¢é w prawo
Srube szesciokatna, mocujaca pokrywe $rodkowa.
Zwolnié uchwyt z podniesionej pozycji, pociagajac za
kotek oporowy. Opusci¢ uchwyt, aby upewni¢ sig, ze
ostona tarczy prawidiowo otwiera sie i zamyka. Przed
rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy blokada
watka jest zwolniona.

Worek na pyt

Rys.37

Stosowanie worka na pyt pozwala na czyste ciecie i
ufatwia gromadzenie pytu. Worek mocuje si¢ na dyszy
odpylania.

Kiedy worek zapetni si¢ w przyblizeniu w pofowie,
zdejmij go z urzadzenia i wyciagnij tacznik. Opréznij
worek i lekko go wytrzep, aby usuna¢ czastki pytu
przylegajace do powierzchni wewnetrznych, gdyz moga,
pogarsza¢ skutecznos¢ odbierania pytu.

UWAGA:
Po podiaczeniu do pity odkurzacza,
wydajniejsza i czystsza.

praca jest

Pojemnik na pyt (wyposazenie dodatkowe)

Rys.38

Wsun pojemnik na kurz na dysze odpylajaca.

Pojemnik na pyt nalezy opréznia¢ w razie potrzeby.

Aby oprézni¢ pojemnik na pyt, nalezy otworzyé pokrywe,
wciskajac w tym celu przycisk, a nastepnie usunaé
trociny. Umiesci¢ pokrywe na miejscu i zablokowac.
Pojemnik na pyt mozna fatwo zdjg¢, obracajac go w
poblizu dyszy odpylajacej narzedzia.

UWAGA:
Po podtaczeniu do narzedzia odkurzacza Makita,
praca jest wydajniejsza i czystsza.

UWAGA!
Nalezy opréznia¢ pojemnik na pyt, zanim trociny
siegng cylindra.
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Rys.39
Rys.40
Mocowanie obrabianych elementow

/\OSTRZEZENIE:
Nalezy zawsze pamigta¢, aby prawidiowo
przymocowac przecinany element przy uzyciu
zacisku lub ogranicznikow
zwienczen.Nieprzestrzeganie tego  zalecenia
moze spowodowa¢ powazne obrazenia lub
uszkodzenia narzedzia i elementu.
Po zakonczeniu cigcia nie unosi¢ tarczy,
dopoki  catkowicie si¢ nie zatrzyma.
Podniesienie wirujacej tarczy moze by¢ przyczyna
powaznych obrazen i moze uszkodzi¢ przecinany
element.
Podczas przecinania elementu diuzszego od
podstawy pity nalezy podeprze¢ go na catej
dlugosci poza podstawa i utrzymywaé na tej
samej wysokosci na catej diugosci. Prawidtowe
podparcie przecinanego elementu pozwoli unikngé
zakleszczenia tarczy i ewentualnego odrzutu,
ktéry moze byé przyczyng powaznych obrazen
ciata. Nie wystarczy zastosowanie zacisku
pionowego illub  zacisku poziomego do
przytrzymania elementu. Elementy wykonane z
cienkiego materialu majg tendencje do wyginania
sie. Element nalezy podeprze¢ na catej dtugosci,
aby uniknaé zakleszczenia tarczy i ewentualnego
ODRZUTU.

Rys.41

Ustawienie prowadnic (PROWADNICE
RUCHOME, tj. prowadnice gorne i dolne)

/A\OSTRZEZENIE:
Przed uruchomieniem urzadzenia upewnij sig, ze
prowadnica goérna i dolna sg prawidiowo
zamocowane.
Przed rozpoczeciem ciecia pod katem w pionie
nalezy sprawdzié¢, czy zadna czes¢ narzedzia,
zwlaszcza tarcza, nie styka sie z goérnymi i
dolnymi  prowadnicami przy catkowitym
opuszczeniu i podniesieniu uchwytu w
dowolnym potozeniu oraz przy przesuwaniu
suportu wzdluznego w calym zakresie jego
ruchu. Jedli narzedzie lub tarcza zetkng sie z
prowadnica, moze to spowodowa¢ odrzut lub
nieoczekiwany ruch materialu, co moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.

Rys.42

Dolne prowadnice mozna przesung¢ do wewnatrz i na
zewnatrz po poluzowaniu wkretéw mocujacych.

Rys.43
Po przesunigciu prowadnic do wewnatrz pojawi sie
czerwone oznakowanie ostrzegawcze; przy



przesuwaniu na zewnatrz obszar ten przestanie by¢
widoczny.

Dolne prowadnice mozna zdja¢ lub przesung¢ do
wewnatrz i na zewnatrz po poluzowaniu dzwigni.

Rys.44

Przy cieciu pod katem nalezy ustawi¢ dolne i gérne
potozenie prowadnic tak, aby znalazly sie¢ jak najblizej
tarczy, przy zapewnieniu maksymalnego podparcia
przecinanego elementu. Sprawdzi¢, czy zadna czes$¢
narzedzia, zwtaszcza tarcza, nie styka sie z dolnymi lub
goérnymi prowadnicami podczas petnego podniesienia i
opuszczania uchwytu w dowolnym potozeniu oraz
podczas przesuwania suportu wzdtuznego w catym
zakresie ruchu az do najnizszego potozenia.

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy wykona¢ przebieg
prébny, gdy pita jest wytaczona i odtagczona od zasilania,
a nastepnie sprawdzi¢ przeswit miedzy prowadnicami i
czesciami ruchomymi.

Przed rozpoczeciem ciecia dobrze umocowa¢ dolne
prowadnice, dokrecajgc wkrety mocujace, oraz gérne
prowadnice, dociskajac dzwignie.

Po zakonczeniu cigcia pod katem nalezy pamieta¢, aby
ustawi¢ gérne prowadnice w potozeniu wyj$ciowym.

Zacisk pionowy

Rys.45

Zacisk pionowy moze by¢ zamocowany w dwoéch
pozycjach - z lewej lub prawej strony podstawy. Wsun
drazek zacisku w otwér w podstawie.

Ustawienie ramienia zacisku dostosuj do grubosci i
ksztattu obrabianego elementu i zablokuj je w tym
potozeniu dokrecajac $rube. Jezeli $ruba mocujaca
ramie zacisku dotyka suportu, wkre¢ ja z drugiej strony
ramienia zacisku. Upewnij sie, ze zadna czes$é
narzedzia nie styka sie z zaciskiem podczas
opuszczania do oporu uchwytu i ciggniecia lub pchania
suportu wzdtuznego. Jezeli jakas czes¢ dotyka zacisku,
zmien ustawienie ramienia zacisku.

Docis$nij ptasko obrabiany element do prowadnicy i
podstawy obrotowej. Ustaw element w wybranej pozyc;ji
do cigcia i unieruchom go, dokrecajac mocno $rube
zacisku.

Przekrecenie pokretta zacisku o 90° w lewo pozwala na
przesuwanie pokretta w gére i w dél, dzieki czemu
mozna szybko umiesci¢ przecinany element. Aby
umocowa¢ element, po jego umieszczeniu nalezy
przekreci¢ pokretto zacisku w prawo.

/\OSTRZEZENIE:
Przecinany element powinien byé mocno
umocowany zaciskiem pomigdzy podstawa
obrotowa a prowadnica.Jesli element nie jest
prawidtowo umocowany, materiat moze
przemiesci¢ sie podczas ciecia, powodujac
uszkodzenie tarczy, odrzucenie materiatu i utrate
panowania, co moze byé przyczyng powaznych
obrazen ciata.
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Zacisk poziomy (wyposazenie opcjonalne)

Rys.46
Zacisk poziomy mozna zamocowa¢ w dwdéch
potozeniach z lewej lub prawej strony podstawy.

Rys.47

W przypadku ciecia w poziomie pod katem 15° lub
wiekszym, zacisk poziomy nalezy zamocowa¢ po
przeciwnej stronie wzgledem kierunku, w ktérym bedzie
sie obraca¢ podstawa obrotowa.

Obroét nakretki zaciskowej w lewo zwalnia zacisk, ktéry
mozna szybko przesuwa¢ w obu kierunkach. Aby
przytrzymac¢ przecinany element, nalezy weciska¢
pokretto zacisku do przodu, az ptytka zaciskowa dotknie
elementu, po czym przekreci¢ nakretke zaciskowg w
prawo. Nastepnie przekreci¢ pokretto zacisku w prawo,
aby umocowac przecinany element.

Maksymalna szeroko$¢ elementu, jaki mozna
zamocowac w zacisku poziomym, wynosi 215 mm.

/A\OSTRZEZENIE:
Obraca¢ nakretke zacisku do momentu
prawidlowego zamocowania przecinanego
elementu. Jesli element nie zostanie prawidtowo
zamocowany, materiat moze przemiesci¢ sie
podczas ciecia, powodujac uszkodzenie tarczy,
odrzucenie materiatlu i utrate panowania nad
elementem, co moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciata.
Podczas cigcia opartych o prowadnice elementéw

o niewielkiej grubosci, takich jak listwy
przypodiogowe, nalezy zawsze stosowac zacisk
poziomy.

Uchwyty (wyposazenie dodatkowe)

Rys.48

Uchwyty mozna zamontowaé na dowolnym boku -
umozliwiajg one wygodne przytrzymywanie obrabianych
elementéw w poziomie. Wsun prety uchwytu w otwory w
podstawie i wyreguluj ich dtugo$¢ odpowiednio do
obrabianego elementu, ktéry majg przytrzymywac.
Nastepnie zamocuj uchwyty Srubami.

/\OSTRZEZENIE:
Diugie przecinane elementy nalezy zawsze
podeprzeé¢, aby byly na jednym poziomie z
gorna powierzchnia podstawy obrotowej, co
zapewnia precyzyjne ciecie i zapobiega utracie
panowania nad narzedziem. Prawidiowe
podparcie przecinanego elementu pozwoli réwniez
unikng¢ zakleszczenia tarczy i ewentualnego
odrzutu, ktéry moze by¢ przyczyng powaznych
obrazen ciatfa.



DZIALANIE

UWA!

GA!

Przed przystapieniem do pracy koniecznie zwolnij
uchwyt pilarki z dolnej pozycji, wyciagajac kotek
OpOrowy.

Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego nacisku
na uchwyt. Zbyt duza sita moze spowodowac
przecigzenie silnika i zmniejszenie wydajnosci
ciecia. Dociskaj uchwyt tylko z takg sita, jaka jest
potrzebna do réwnego ciecia bez znaczacego
obnizenia predkosci obrotowe;j tarczy.

Aby wykona¢ cigcie, delikatnie docisnij do dotu
uchwyt pilarki. Jezeli uchwyt zostanie zbyt mocno
docisnigty do dotu lub wywarta zostanie sita
poprzeczna, tarcza zacznie drgac, pozostawiajgc
znak (naciecie) na obrabianym elemencie i
pogorszy sie doktadno$¢ ciecia.

Podczas cigcia przesuwnego delikatnie popychaj
suport wzdtuzny ku prowadnicy, nie zatrzymujac
go. Jezeli suport zostanie zatrzymany podczas
ciecia, na obrabianym elemencie pozostanie znak,
a precyzja ciecia bedzie gorsza.

/N\OSTRZEZENIE:

1.

Przed wiaczeniem narzedzia nalezy sprawdzic,
czy tarcza nie styka sie z elementem
obrabianym itp.

Obracanie narzedzia, gdy tarcza styka sig¢ z
elementem obrabianym moze spowodowa¢ odrzut
i stanowi¢ przyczyne powaznych obrazen.

Ciecie proste (ciecie matych elementéw)

Rys.49

Elementy o wysokosci do 87 mm i szerokosci do
183 mm mozna cia¢ w nastgpujacy sposéb.

Po przekreceniu dzwigni ustalajacej w prawo i
przesunieciu suportu wzdtuznego do
odpowiedniego potozenia, nalezy przycisna¢
suport wzdtuzny do oporu do prowadnicy i
dokreci¢ $rube blokujaca w prawo oraz pociagna¢
dzwignie blokady do przodu, aby zablokowaé
suport. Prawidlowo przymocowa¢ przecinany
element przy uzyciu zacisku lub ogranicznikéw
zwienczen. Wiaczy¢ narzedzie, sprawdzajac, czy
tarcza niczego nie dotyka i poczekac¢ przed jej
opuszczeniem, az osiagnie petng predkosc
obrotowa. Nastepnie powoli opuszczaé uchwyt pity
do skrajnego dolnego pofozenia, aby rozpocza¢
ciecie elementu. Po zakonhczeniu ciecia wytaczy¢
urzadzenie i przed podniesieniem tarczy do
skrajnego goérnego potozenia ZACZEKAC, AZ
TARCZA CALKOWICIE SIE ZATRZYMA.

/N\OSTRZEZENIE:

Mocno dokreci¢ srube blokujaca w prawo i
pociagna¢ dzwignie blokady do przodu, aby
suport wzdluzny nie przesuwat sie podczas
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2.
Rys.

Rys.

Ao

4.
Rys.

pracy. Niewfasciwe dokrecenie $ruby mocujace;j
moze spowodowaé odrzut, mogacy by¢ przyczyna
powaznych obrazen ciata.

Ciecie przesuwne (cigcie szerokich elementow)
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Poluzowaé $rube blokujacg w lewo i popchnaé do
przodu dzwignie blokady, aby suport mogt sie
swobodnie poruszaé. Przymocowaé przecinany
element przy uzyciu odpowiedniego zacisku.
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Pociagna¢ do siebie suport wzdtuzny do oporu.
Wiaczy¢ narzedzie i przed opuszczeniem tarczy
poczekaé, az osiggnie maksymalng predkos¢
obrotowa. Nacisngé uchwyt i POPCHNAC
SUPORT WZDtUZNY KU PROWADNICY |
WzDtUZ PRZECINANEGO ELEMENTU. Po
zakonczeniu cigcia wylaczy¢ urzadzenie i przed
podniesieniem tarczy do skrajnego gérnego
potozenia ZACZEKAC, AZ TARCZA CALKOWICIE
SIE ZATRZYMA.

STRZEZENIE:

Przy cieciu przesuwnym najpierw nalezy
przyciagna¢ do siebie suport wzdluzny i
docisnaé¢ uchwyt do oporu w doét, a nastepnie
popchnaé¢ suport w strone prowadnicy. Nie
wolno rozpoczyna¢ ciecia, gdy suport
wzdtuzny nie jest catkowicie przyciagniety. W
przypadku ciecia przesuwnego, gdy suport
wzdtuzny nie jest catkowicie przyciggniety do
operatora, moze wystapié nieoczekiwany odrzut,
co moze by¢ powodem powaznych obrazen ciata.

Nie wolno ciaé z przesunieciem, przyciagajac
suport wzdtuzny do siebie. Przycigganie suportu
do siebie podczas cigcia moze spowodowaé
niespodziewany odrzut, bedacy przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Nie wolno cia¢ z przesunieciem, gdy uchwyt jest
zablokowany w obnizonym potozeniu.

Nie wolno odkreca¢ pokretta mocujacego
suport wzdtuzny, gdy tarcza obraca si¢. Suport
poluzowany w trakcie ciecia moze spowodowac
nieoczekiwany  odrzut, bedacy przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Ciecie pod katem w poziomie

Zapoznaj sie z wczesniejszymi objasnieniami w
punkcie zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w
poziomie".

Ciecie pod katem w pionie
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Poluzuj dzwignie i przechyl tarcze pilarki, aby
ustawi¢ wybrany kat ciecia (Zapoznaj sie¢ z
wczesniejszymi objasnieniami w punkcie
zatytutowanym ,Regulacja kata ciecia w pionie").
Koniecznie dokre¢ ponownie dzwignie, aby



zablokowa¢ ustawienie wybranego kata skosu.
Zamocuj obrabiany element w zacisku. Upewnij sie,
ze suport jest catkowicie odciagniety do tytu, ku
operatorowi. Wiacz pilarke i zanim opuscisz ja,
odczekaj, az tarcza osiggnie swojg maksymalng
predko$¢ obrotowa. Nastepnie powoli obniz uchwyt
do najnizszego pofozenia, wywierajagc nacisk
rownolegle do tarczy i popchnij suport ku
prowadnicy, aby przecigé element. Po zakonczeniu
ciecia wylacz urzadzenie i ZACZEKAJ, AZ TARCZA
CALKOWICIE SIE ZATRZYMA i dopiero wéwczas
unie$ tarcze catkowicie do gory.

/\OSTRZEZENIE:

. Po ustawieniu tarczy do ciecia pod katem w
pionie, przed uruchomieniem narzedzia nalezy
sprawdzi¢, czy suport i tarcza swobodnie
poruszajq sie na catej diugosci
przewidywanego  ciecia. Napotkanie  na
przeszkode podczas ruchu suportu lub tarczy
moze spowodowac¢ odrzut bedacy przyczyng
powaznych obrazen ciata.

Podczas ciecia pod katem w pionie nalezy
uwazacé, aby rece nie znalazly si¢ na torze
ruchu tarczy. Kat ustawienia tarczy moze zmyli¢
operatora co do faktycznej trasy ruchu tarczy
podczas cigcia; zetkniecie rak z tarczg moze by¢
przyczyng powaznych obrazen ciata.

Nie wolno podnosic¢ tarczy, dopéki catkowicie
si¢ nie zatrzyma. Podczas ciecia pod katem w
pionie, odciety kawatek elementu moze oprze¢ sie
o tarcze. Jedli tarcza zostanie uniesiona, gdy
jeszcze sie obraca, odciety kawatek moze zosta¢
odrzucony przez tarcze, ulegajac rozerwaniu, co
moze by¢ przyczyng powaznych obrazen ciata.

UWAGA!

Podczas naciskania uchwytu w dét, nalezy
wywiera¢ nacisk réwnolegle do tarczy. Jezeli
nacisk bedzie wywierany prostopadle do podstawy
obrotowej albo kierunek nacisku zmieni sie
podczas ciecia, ciecie bedzie mniej doktadne.
Przed rozpoczgciem ciecia pod katem w pionie
moze by¢ konieczne ustawienie gornej i dolnej
prowadnicy. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
punkcie ,Ustawienie prowadnicy”.

Cigcie ztozone

Ciecie zlozone polega na réwnoczesnym cigciu
elementu pod katem w pionie i w poziomie. Cigcie
ztozone mozna wykonywacé dla katéw pokazanych
w ponizszej tabeli.

Kat ciecia w poziomie Kat ciecia w pionie

0° - 45° w lewo i w prawo 0° - 45° w lewo i w prawo

Przed przystgpieniem do wykonywania cigcia
ztozonego zapoznaj sie z punktami ,Ciecie proste”,
,Cigcie pod katem w poziomie" i ,Cigcie pod
katem w pionie".
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6.

Profile wypukle i wklgste

Profile wypukte i wkleste moga by¢ wycinane przy
pomocy pity grzbietnicowej z profilami utozonymi
ptasko na podstawie obrotowej.

Istniejg dwa typy profili wypuktych | jeden typ
profilu wklestego: profil wypuklty do kata $ciany
52/38°, profil wypukly do kata $ciany 45° oraz
profil wklgsty do kata $ciany 45°. Patrz ilustracje.

Rys.53

Istniejg potaczenia do profili wypuktych i wklgstych,
ktéore sa wykonane tak, aby pasowaty do
naroznikéw ,wewnetrznych" 90° ((1) i (2)
pokazanych na rys. A) oraz ,zewnetrznych" 90°
((3)i(4) narys. A).

Rys.A 1 2

1. Naroznik
wewnetrzny

2. Naroznik
zewnetrzny

Rys.54

Pomiary

Zmierz dtugo$¢ $ciany i ustaw obrabiany element
na stole, aby przycig¢ krawedz stykajaca sie ze
$ciang na zadang dtugos¢. Zawsze sie upewnij, ze
dlugo$¢ cietego elementu z tylu odpowiada
diugosci $ciany. Dostosuj dtugos¢ cigcia do kata
ciecia. Zawsze uzywaj kilku elementéw do cie¢
testowych, aby sprawdzi¢ kat pity.

Podczas cigcia profili wypuktych i wklestych
zawsze ustaw kat ciecia w pionie oraz kat cigcia w
poziomie tak, jak pokazano w tabeli (A) i ustaw
profile na powierzchni gérnej podstawy pity tak, jak
pokazano w tabeli (B).

W przypadku lewego cigecia pionowego pod katem

Tablica (A)
Pozycia profilu Kat ciecia w pionie | Kat ciecia w poziomie
narys.A . . . .
Typ 52/38 Typ 45 Typ 52/38 Typ 45
Do naroznika (1) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°
wewngtrznego 2)
- Lewy 33,9° | Lewy30° | Lewy31,6° | Lewy 35,3°
Do naroznika (3)
zewngtrznego 4) Prawy 31,6° | Prawy 35,3°




Tabela (B)

Pozycja profiu | Krawedz profilu przytozona "
narys.A do prowadnicy Skoficzony element
Krawedz stykowa sufitu powinna
b snik ™1 sie przy prowadnicy. | Skon element
0 naroznika Znajdzie sig po lewej
2 stronie tarczy.
) , » .
Krawedz stykowa $ciany powinna
sig znajdowac przy prowadnicy.
Do naroznika ® S:;r;c;gr;_ye e’\)zrgigl ;
- znajdzie si wej
zowngtiznego n Krawedz stykowa sufitu powinna |stronie tarczy.
@ sig znajdowac przy prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku cigcia profilu wypukiego typu
52/38° dla pozycji (1) narys. A:

Przechyl i zablokuj ustawienie kata
ciecia w pionie na 33,9° PO LEWEJ
STRONIE.

Ustaw i zablokuj ustawienie kata cigcia
w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ
STRONIE.

Utozy¢ profii  wypukly  szerokg
powierzchnig  tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA
STYKOWA, SUFITU przytknieta do
prowadnicy na pile.

Skonczony element bedzie si¢ zawsze
znajdowat po LEWEJ stronie tarczy po
wykonaniu ciecia.

W przypadku prawego cigcia pionowego pod katem

Tablica (A)

Pozycja profilu

Kat ciecia w pionie | Kat cigcia w poziomie

Typ 52/38° | Typ45° |Typ52/38° | Typ 45°

Prawy 31,6° | Prawy 35,3°

Prawy 33,9°| Prawy 30° | Lewy 31,6° | Lewy 35,3°

narys. A
Do naroznika )
wewnetrznego (2)
Do naroznika (3)
zewngtrznego (4)

Prawy 31,6° | Prawy 35,3°

Tabela (B)
Pozycja profiu | Krawedz profilu przytozona Skoficzony element
narys.A do prowadnicy Y
) Krawedz stykowa $ciany powinna i |
. sie znaj ¢ przy prowadnicy. | Sk element
Do naroznika najdzie sie po
o) prawej stronie tarczy,
Krawedz stykowa sufitu powinna
@ sig znajdowac przy prowadnicy.
L Skoriczony element
E;)V\;lartl’ﬂz:!(ao znajdzie sie po
clizneg 4 Krawedz stykowa $ciany powinna | lewej stronie tarczy.
@ sig znajdowac przy prowadnicy.
Przyktad:

W przypadku cigcia profilu wypukiego typu
52/38° dla pozycji (1) narys. A:

Przechyl i zablokuj ustawienie kata
ciecia w pionie na 33,9° PO PRAWEJ
STRONIE.
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Ustaw i zablokuj ustawienie kata ciecia
w poziomie na 31,6° PO PRAWEJ
STRONIE.
Utozy¢  profil  wypukly  szeroka
powierzchnia ~ tylng  (ukryta) na
podstawie  obrotowej KRAWEDZIA
STYKOWA SCIANY przytknieta do
prowadnicy na pile.
Skonczony element bedzie sie zawsze
znajdowat po PRAWEJ stronie tarczy
po wykonaniu ciecia.
Ograniczniki profili wypuktych (osprzet dodatkowy)
utatwiajg ciecie profili wypuktych bez koniecznosci
przechylania tarczy pity. Zamocuj je do postawy
tak, jak pokazano na ilustracjach.

Rys.55

Rys.56
Rys. B: Pod prawym katem poziomym 45°
Rys. C: Pod lewym katem poziomym 45°
Ustaw profil wypukty KRAWEDZIA STYKOWA
SCIANY przytknietg do prowadnicy i KRAWEDZIA
STYKOWA SUFITU przytknieta do ogranicznikéw
profili wypuklych tak, jak pokazano na ilustracji.
Dostosuj ograniczniki  profili wypuktych do
rozmiaréw profili. Dokre¢ $ruby, aby zamocowac
ograniczniki profili wypuktych. Kat ciecia w
poziomie - patrz tabela (C).

Rys.57
Tabela (C)
Pozycja na | Ka cigcia w )
rys.A poziomie Skonczony element
Do naroznika (1) Prawy 45° | Zapisac prawg strone tarczy
Wewnglrznego (2) Zapisa¢ lewa strone tarczy
Lewy 45° —
Do naroznika ®) Zapisa¢ prawa strong tarczy
Zeunglrznego 4) Prawy 45° | Zapisa¢ lewa strone tarczy

7. Ciecie profili aluminiowych

Rys.58
Do mocowania profili aluminiowych uzywaj
klockéw rozporowych lub kawatkéw odpadéw tak,
jak pokazano na rysunku, aby zapobiec deformacji
aluminium. Podczas cigcia aluminium stosuj smar
do ciecia, aby zapobiec gromadzeniu sie opitkdw
aluminium na powierzchni tarczy.

AOSTRZEZENIE
Nie wolno przecinac¢ grubych lub
zaokraglonych profili aluminiowych.
Mocowanie takich profili moze by¢ utrudnione;
element moze obluzowa¢ sie podczas ciecia,
powodujgc utrate panowania i powazne obrazenia
ciata.



8. Ostony drewniane zapobiegajace
powstawaniu drzazg podczas cigcia
Uzycie drewnianych oston pozwala cig¢ obrabiane
przedmioty bez drzazg i odpryskéw wzdtuz linii
ciecia.  Przymocuj ostone drewniang do
prowadnicy wykorzystujgc w tym celu otwory w
prowadnicy i $ruby 6 mm.
Na rysunku podano wymiary zalecanych oston
drewnianych.

Ponad

15mm

Ponad 290mm Ponad 340mm

i reranre
Lo o agl]
=

80mm

115 - 120mm

135mm 106mm 116mm  180mm 1

1. Otwor

AUWAGA:

Jako ostony drewnianej uzyj zwyktego kawatka
drewna o rownej grubosci.
Podczas przecinania elementéw o wysokosci od
102 mm do 120 mm nalezy uzywaé ostony
drewnianej na prowadnicy. Ostona drewniana
odsunie przecinany element od prowadnicy,
umozliwiajac tarczy wykonanie gtebszego cigcia.
Przyktad:
Podczas cigcia elementéw o wysokosci
115mm i 120 mm nalezy uzywaé ostony
drewnianej o nastepujacej grubosci.

. — Grubo$¢ ostony drewnianej
Kat ciecia w poziomie
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
W lewo i w prawo 45° 30 mm 45 mm
W lewo i w prawo 52° 25 mm 35 mm
Prawy 60° 25 mm 35 mm

/N\OSTRZEZENIE:

Za pomoca wkretéw przymocowacé ostone
drewniang do prowadnicy. Wkrety nalezy
umiesci¢ w taki sposéb, aby ich tby
znajdowaly sie ponizej powierzchni ostony
drewnianej, dzigki czemu nie beda
przeszkadza¢ w umieszczaniu przecinanego
materiatu. Nieprawidlowe ustawienie materiatu
moze spowodowac niespodziewany ruch podczas
ciecia, powodujac utrate panowania i powazne
obrazenia ciata.

UWAGA!
Przy zamocowanej ostonie z drewna i
opuszczonym uchwycie pilarki nie obracaj

podstawy obrotowej. W przeciwnym razie mozesz
uszkodzi¢ tarcze i/lub ostone z drewna.
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9.
Rys.

Ao

10.

Ciecie rowkow
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Ciecie wpustow mozna wykona¢ w nastepujacy
sposoéb:

Wyregulun pozycje ogranicznika dolnego tarczy
przy pomocy $ruby regulujgcej i ramienia
ogranicznika, aby ograniczy¢ gteboko$¢ ciecia.
Zajrzyj do rozdziatu ,Ramie ogranicznika".

Po wyregulowaniu pozycji dolnej tarczy, nalezy
wycig¢ roéwnolegte rowki na catej szerokosci
elementu, stosujgc cigcie przesuwne tak, jak
pokazano na ilustracji. Nastepnie usuna¢ materiat
z rowkéw za pomocg diuta.

STRZEZENIE:

Nie wolno wykonywac¢ tego rodzaju ciecia przy
uzyciu szerszej tarczy lub tarczy do wpustéw.
Préba wykonania rowka przy uzyciu szerszej
tarczy lub tarczy do wpustéw moze spowodowac
nieprawidlowosci w cieciu i odrzut, bedacy
przyczyng powaznych obrazen ciata.

Przesuna¢ ramie ograniczajace w potozenie
wyjsciowe przy wykonywaniu cie¢ innych niz
zlobkowanie. Ciecie, gdy ramie ograniczajace
jest w nieprawidtowym  pofozeniu, moze
spowodowa¢ nieprawidtowosci w cigciu i odrzut,
bedacy przyczyng powaznych obrazen ciata.

Technika ciecia ze specjalng maks.

szerokoscia

Aby uzyska¢ maksymalng szeroko$é ciecia tym

narzedziem, nalezy wykonaé ponizsze czynnosci:

Maksymalng szeroko$¢ cigcia tym narzedziem

podano w DANYCH TECHNICZNYCH w punkcie

,Ciecie ze specjalng maks. szerokoscig”

(1) Ustawi¢ narzedzie pod katem 0° lub 45°
ciecia w poziomie i upewnic sig, ze podstawa
obrotowa jest zablokowana. (Patrz punkt
»Regulacja kata cigcia w poziomie”).

38 mm (1-1/2")

Kat cigcia 0°: ponad 450 mm (17-3/4")
Kat cigcia 45°: ponad 325 mm (12-3/4")

7

Ponad 760 mm (30")

(2) Zdja¢ i odtozy¢ tymczasowo prawag i lewa
prowadnice
Przycia¢ platforme do wymiaréw podanych

na powyzszym rysunku, uzywajac ptaskiego

@)



materiatu o grubosci 38 mm, np. drewna,
sklejki lub ptyty widrowej.

/\OSTRZEZENIE:
Dopilnowaé, aby materiat na platforme byt
ptaski. Materiat, ktéry nie bedzie ptaski moze
przemiesci¢ sie podczas cigcia, powodujac odrzut
i powazne obrazenia ciata.

1. Wkrety (dwa z kazdej strony)
2. Prowadnica dolna

3. Podstawa

4. Platforma

UWAGA:

Maksymalna wysoko$¢ ciecia bedzie mniejsza o

grubos¢ platformy.

(4) Umiesci¢ platforme na narzedziu, aby
rébwnomiernie wystawata po obu stronach
jego podstawy.

Przymocowa¢ platforme do narzedzia za
pomoca czterech wkretéw do drewna 6 mm
przez otwory w dolnych prowadnicach.

A\ OSTRZEZENIE:
Upewni¢ sie, ze platforma ptasko przylega do
podstawy narzedzia, po czym mocho
przykreci¢ dolne prowadnice, wykorzystujac
cztery otwory na wkrety. Niewlasciwe
zamocowanie platformy moze doprowadzi¢ do
jego przemieszczenia, powodujac odrzut i
powazne obrazenia ciata.
Upewni¢ sig, czy narzedzie jest solidnie
przymocowane do stabilnej i plaskiej
powierzchni. Niewlasciwe zamontowanie i
przymocowanie narzedzia moze sprawi¢, ze
bedzie niestabilne, powodujac utrate panowania
ilub upadek narzedzia, a w rezultacie powazne
obrazenia ciata.
(56) Zatozy¢ na narzedzie obie zdjete goérne
prowadnice.
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/\OSTRZEZENIE:
Nie uzywac¢ narzedzia bez zatlozonych gérnych

prowadnic. Gorne prowadnice zapewniajg
odpowiednie oparcie wymagane do cigcia
elementéw.

Jedli przecinany element nie bedzie miat

wiadciwego oparcia, moze sie przemiescic,
powodujgc utrate panowania, odrzut i powazne
obrazenia ciata.

Rys.60
(6) Umiesci¢ przecinany element na platformie

przymocowanej do narzedzia.

Przed cigciem solidnie  przymocowac

przecinany element do gérnych prowadnic

za pomocg zacisku.

Powoli przecig¢ element zgodnie z instrukcja,

w punkcie ,Cigcie przesuwne (ciecie

szerokich elementéw)”.

@)

®)

/\OSTRZEZENIE:

Upewni¢ sig, ze przecinany element jest
przymocowany zaciskiem i powoli wykonaé
ciecie. Niewtasciwe przymocowanie elementu i
zbyt szybkie cigcie moga by¢ przyczyna jego
przemieszczenia, powodujac odrzut i powazne
obrazenia ciata.

Nalezy pamieta¢, ze po wykonaniu kilku cie¢ o
réznych katach ciecia w poziomie, platforma
moze ulec ostabieniu. Jesli platforma ulegnie
ostabieniu z powodu wykonania wielu nacigé¢ w
materiale, nalezy ja wymieni¢. Jesli ostabiona
platforma nie zostanie wymieniona, moze by¢
przyczyng przemieszczenia sie cietego elementu,
powodujgc odrzut i powazne obrazenia ciata.

Przenoszenie narzedzia

Rys.61
Upewni¢ sie, ze narzedzie jest odigczone od zasilania.
Zablokowac¢ tarcze pod katem 0° w pionie, a nastgpnie
obréci¢ podstawe obrotowa, tak aby ustawi¢ tarcze pod
maksymalnym katem cigcia w poziomie w prawo.
Umocowaé prety przesuwne tak, aby dolny pret byt
zablokowany w potozeniu, w jakim suport wzdtuzny jest
catkowicie przyciagniety do operatora, gérne prety sa
zablokowane w potozeniu, w jakim suport wzdtuzny jest
catkowicie dopchniety do prowadnicy (patrz punkt
,Ustawienie blokady przesuwania”). Obnizy¢ do oporu
uchwyt i zablokowa¢ go w tej pozycji, wciskajac kotek
Oporowy.
Rys.62
/\OSTRZEZENIE:
- Kotek oporowy wykorzystuje sie tylko do
transportu i przechowywania narzedzia i nie
wolno go uzywaé¢ podczas ciecia. Uzycie kotka
oporowego podczas cigcia moze by¢ przyczyng



nieoczekiwanego przemieszczenia si¢ tarczy tnacej,

powodujgc odrzut i powazne obrazenia ciata.
Przeno$ narzedzie trzymajac podstawe po obu stronach
tak, jak pokazano na ilustracji. Zdemontowanie uchwytéw,
worka na pyt itp. utatwia przenoszenie narzedzia.

Auwaca:
Przed przeniesieniem narzedzia nalezy
zablokowa¢ wszystkie ruchome elementy. Jesli
czesci narzedzia poruszajg sie lub przesuwajg
podczas jego przenoszenia, moze to spowodowac
utrate réwnowagi i powazne obrazenia ciata.

KONSERWACJA

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystapieniem do przegladu lub
konserwacji nalezy sprawdzi¢, czy narzedzie
zostalo wytaczone i odtaczone od zasilania.
Jedli narzedzie pozostanie wiaczone Iub
podiaczone  do  zasilania, moze  zosta¢
przypadkowo uruchomione, powodujac powazne
obrazenia ciata.
Aby zapewni¢ optymalne i bezpieczne
uzytkowanie nalezy zadba¢, aby tarcza zawsze
byta ostra i czysta. Cigcie przy uzyciu stepionej
lub zabrudzonej tarczy moze spowodowaé odrzut i
byé przyczyna powaznych obrazen ciata.

UWAGA!

- Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Regulacja kata ciecia

W fabryce zostata przeprowadzona doktadna regulacja i

kalibracja urzadzenia, ale niedelikatne obchodzenie sig

z nim moze naruszy¢ kalibracje. Jezeli urzadzenie nie

jest wiasciwie wykalibrowane, wykonaj nastepujace

czynnosci:

1. Kat cigcia w poziomie

Docisng¢ suport wzdluzny do oporu do
prowadnicy i dokreci¢ $Srube blokujaca w prawo
oraz pociggna¢ dzwignie blokady do przodu, aby
zablokowacé suport.

Obré¢ uchwyt  blokujacy podstawe obrotowg w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara.
Obré¢ podstawe tak, aby wskaznik pokazywat 0°
na skali kata ciecia w poziomie. Nastepnie
przekreé lekko podstawe obrotowg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i
odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
podstawa obrotowa osiadta w nacigciu poziomym
0°. (Jezeli wskaznik nie pokazuje pozycji 0°,
zostaw narzedzie tak, jak jest.) Odkre¢ $ruby z
tbem szesciokatnym blokujace prowadnice przy
pomocy klucza nasadowego.
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Rys.63

Obnizy¢ do oporu uchwyt i zablokowa¢ go w tej
pozycji, weciskajgc kotek oporowy. Wyréwnac
boczng powierzchnie tarczy z powierzchnig
prowadnicy przy uzyciu przymiaru tréjkatnego,
katownika, itp. Nastepnie mocno dokreci¢ $ruby z
tbem szesciokatnym na prowadnicy, zaczynajac
od prawej strony.

Rys.64
Upewnij sig, ze wskaznik na podziatlce wskazuje
0°. Jezeli nie wskazuje on 0°, poluzuj $rube, ktéra
mocuje wskaznik i wyreguluj wskaznik tak, aby
wskazywat 0°.

2. Kat ciecia w pionie

Popchnij dzwignie zamka do oporu do przodu, aby

zwolni¢ ograniczniki.

(1) Kat pionowy 0°

Rys.65
Docisna¢ suport wzdtuzny do oporu do
prowadnicy i dokreci¢ $rube blokujaca w
prawo oraz pociggna¢ dzwignie blokady do
przodu, aby zablokowa¢ suport. Obnizy¢ do
oporu uchwyt i zablokowa¢ go w tej pozyciji,
wciskajagc  kotek  oporowy.  Poluzowaé
dzwignig z tylu narzedzia.

Rys.66
Aby przechyli¢ tarcze w prawo, obré¢ srube z
tbem szesciokatnym w prawo od ramienia,
wykonujac dwa lub trzy obroty w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Rys.67
Ustaw  powierzchnig boczng  tarczy
prostopadle do powierzchni gérnej podstawy
obrotowej, uzywajac np. ekierki i obracajac
Srube z tbem sze$ciokatnym w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(wzgledem uchwytu ramienia). Teraz
dokrec¢ solidnie dzwignie.

Rys.68
Upewnij sig, czy wskaznik na ramieniu
pokazuje 0° na podziatce kata cigcia w pionie
na ramieniu uchwytu. Jezeli nie wskazujg one
0°, poluzuj $ruby, ktéra mocuje wskazniki i
wyroéwnaj je ze znacznikiem kata 0°.

(2) Kat pionowy 45 °

Rys.69
Kat cigcia 45° nalezy regulowaé dopiero po
wykalibrowaniu kata cigcia w pionie 0°. Aby
skalibrowac kat ciecia 45°, poluzuj dzwignie i
przechyl tarcze do oporu w lewo. Upewnij sie,
czy wskaznik na ramieniu pokazuje 45° na
podziatce kata cigcia w pionie na ramieniu
uchwytu. Jezeli wskaznik nie pokazuje kata
45°, obracaj $rubg regulacyjng kata 45° z



lewej strony ramienia, az wskaznik wyréwna
sie ze znacznikiem kata 45°.

Aby wyregulowa¢ kat pionowy 45° z prawe;j
strony, wykonaj procedure opisang powyzej.

Regulacja potozenia wiazki laserowej
Dotyczy tylko modeli LS1216L oraz LS1216FL

Rys.70
Rys.71

/\OSTRZEZENIE:
Poniewaz narzedzie musi by¢ poditaczone do
zasilania podczas regulacji wiazki laserowej,
nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby go nie
wlaczyé. Przypadkowe uruchomienie narzedzia
moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Auwaca:
Nie wolno patrze¢ wprost w wiazke laserowa.
Bezposrednie narazenie oczu na wigzke laserowg
moze spowodowac powazne uszkodzenie wzroku.
PROMIENIOWANIE LASEROWE
Nie wpatrywac¢ sie w wiazke.

UWAGA!
Nalezy pamigta¢, ze narazenie narzedzia na
uderzenia moze spowodowac przesuniecie wigzki
laserowej lub uszkodzenie lasera, co skraca jego
zywotnose¢.

Ustawienie wiazki lasera z lewej strony tarczy.

1. Przykrecié¢, aby zmieni¢ ruchomy zakres $ruby
regulujacej

2. Sruba regulacyjna

3. Klucz szesciokatny

4. Linia lasera

5. Tarcza

Ustawienie wiazki lasera z prawej strony tarczy.

o (Phas
1. Sruba regulacyjna
2. Tarcza

3. Linia lasera

W przypadku obu regulacji wykonaj nastepujace
czynnosci.
1. Najpierw upewnij sige, ze urzadzenie jest

odtgczone od zasilania.

2. Narysyj linie ciecia na elemencie i umie$¢ go na
podstawie obrotowej. Nie blokuj go jeszcze
zaciskiem ani podobnym przyrzadem.

3. Obniz tarcze poprzez obnizenie uchwytu i
sprawdz, czy widzisz linie ciecia i pozycje tarczy.
(Zdecyduj, ktorg pozycje na linii chcesz cig¢.)

4. Po ustaleniu prawidiowego potozenia wigzki
wzgledem tarczy nalezy przesuna¢ uchwyt w
potozenie wyjsciowe. Zabezpieczy¢ przecinany
element pionowym zaciskiem, nie przesuwajac
go ze sprawdzonej wstepnie pozycji.

5. Podtacz narzedzie do zasilania i wiacz
przefacznik lasera.
6. Regulacje pozycji strumienia lasera nalezy

wykonaé w nastepujacy sposoéb.
Pozycje strumienia lasera mozna zmieni¢, poniewaz
ruchomy zakres $ruby regulujacej do lasera zmieniany
jest poprzez obrécenie dwdch $rub przy pomocy klucza
szesciokatnego. (Ruchomy zakres strumienia lasera
jest wyregulowany fabrycznie w obrebie 1 mm od
powierzchni bocznej tarczy.)
Aby przesuna¢ ruchomy zakres strumienia lasera dalej
od powierzchni bocznej tarczy, po poluzowaniu $ruby
regulujacej przekre¢ dwie $ruby w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara. Aby przesung¢ go blizej
powierzchni bocznej tarczy, po poluzowaniu $ruby
regulujacej przekreé te dwie sruby w kierunku zgodnym
z ruchem wskazoéwek zegara.
Zajrzj do rozdziatu ,Dziatanie wigzki laserowej" i
przekre¢ $rube regulujaca w taki sposéb, aby linia ciecia
elementu byta wyréwnana z linig wigzki lasera.

UWAGA:
Regularnie sprawdzaj wigzke lasera pod katem
dokfadnosci.
W razie jakiejkolwiek awarii uktadu lasera nalezy
zleci¢ jego naprawe autoryzowanemu centrum
serwisowemu Makita.

Czyszczenie soczewki lasera
Dotyczy tylko modeli LS1216L oraz LS1216FL

Rys.72

Jezeli soczewka lasera zabrudzi sie albo pokryje pytem
w takim stopniu, ze strumien lasera nie bedzie dobrze
widoczny, wyciggnij wtyczke kabla zasilajacego pilarki z
gniazdka i starannie wyczy$¢ soczewke miekka,
wilgotng $ciereczkg. Do czyszczenia soczewki nie
uzywaj rozpuszczalnikébw ani oczyszczaczy na bazie
nafty.

Rys.73

Aby zdja¢ soczewke, zdejmij najpierw tarcze zgodnie z
instrukcjami  podanymi w rozdziale ,Montaz Ilub
demontaz tarczy".



Poluzuj $rubokretem $rube blokujacg soczewke, ale nie
wyjmuj jej.
Wyjmij soczewke tak, jak pokazano na ilustracji.

UWAGA:
Jezeli soczewka nie wychodzi, poluzuj jeszcze
Srube i sprobuj ponownie wyja¢ soczewke bez
wyjmowania $ruby.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.74

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Rys.75

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.
Po wymianie szczotek nalezy wiaczy¢ urzadzenie i
dopasowaé szczotki, uruchamiajac narzedzie na okoto
10 minut bez obcigzenia. Nastepnie sprawdzi¢ dziatanie
narzedzia podczas pracy. Skontrolowa¢ réwniez
skuteczno$¢ hamulca elektrycznego po zwolnieniu
przetacznika spustowego. Jesli hamulec elektryczny nie
dziata prawidiowo, narzedzie nalezy naprawi¢ w
centrum serwisowym firmy Makita

Po zakonczeniu pracy
Po zakonczeniu pracy wytrzyj Sciereczka
narzedzie z przylegajgcych do niego wiéréw i pytu.
Ostong tarczy nalezy utrzymywa¢ w czystosci
zgodnie ze wskazoéwkami zawartymi w czesci
zatytutowanej ,Ostona tarczy". Elementy ruchome
narzedzia nalezy zabezpiecza¢é przed korozjg
smarem.
Gdy przechowujesz narzedzie w magazynie,
pociagnij do siebie do oporu suport tak, aby pret
przesuwny byt catkowicie wsunigty w podstawe
obrotowa.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i

NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace

konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane

przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,

wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.
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AKCESORIA OPCJONALNE

/\OSTRZEZENIE:
Z opisanym w niniejszej instrukcji narzedziem
marki Makita wspétpracuja zalecane ponizej
akcesoria i przystawki. Stosowanie innych
akcesoriow lub przystawek moze by¢ przyczyng
powaznych obrazen ciata.
Akcesoria i przystawki firmy Makita mozna
stosowac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Nieprawidtowe wykorzystanie akcesoriéow Ilub
przystawek moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcza stalowa z ostrzami z weglikdw

Ostrza pity grzbietnicowej| Do ptynnego i precyzyjnego cigcia roznych materiatow.

Ostrze do zastosowan ogélnych, do szybkiego i rownego

Kombinacja ciecia wzdtuznego, poprzecznego i pod katem

Do ptynnego ciecia w poprzek stoi.

Cigcia poprzeczne Tnie stoje bez odpryskow.

Precyzyjne cigcie

poprzeczne Do czystego cigcia stojow bez odpryskow

Tarcza pily grzbietnicowej
do ciecia metali niezelaznych

Do cie¢ pod katem aluminium, miedzi, mosigdzu,
rur i innych metali niezelaznych.

Zespot zacisku (Zacisk poziomy)

Zacisk pionowy

Klucz szesciokatny 6

Klucz nasadowy 13

Uchwyt

Worek na pyt

Zestaw ogranicznikéw profilu wypuktego
Ekierka

Pojemnik na zebrany pyt

Klucz do $rub z tbem sze$ciokatnym (do modeli
LS1216L oraz LS1216FL)

UWAGA:

- Niektore pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)
Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Stift opritor 27-1. Sageata 45-2. Bratul menghinei
2-1. Suruburi cu cap hexagonal 27-2. Sageata 45-3. Tija menghinei
3-1. Apdratoarea panzei 27-3. Carcasa panzei 45-4. Surub
4-1. Apéaratoarea panzei 27-4. Panza de ferastrau 46-1. Placa menghinei
5-1. Placa cu fanta 28-1. Surub cu cap hexagonal 46-2. Piulita menghinei
6-1. Panza de ferastrau 28-2. Flansa exterioara 46-3. Butonul rotativ al menghinei
6-2. Dintii panzei 28-3. Panza de ferastrau 48-1. Suport
6-3. Placa cu fanta 28-4. Flansa interioara 48-2. Surub
6-4. Taiere inclinata spre stanga 28-5. Arbore 50-1. Levier de blocare
6-5. Taiere dreapta 29-1. Surub cu cap hexagonal 50-2. Surub de blocare
6-6. Taiere inclinata spre dreapta 29-2. Flansa exterioara 53-1. Corniga tip 52/38°
7-1. Levier de blocare 29-3. Panza de ferastrau 53-2. Corniga tip 45 °
7-2. Surub de blocare 29-4. Flanga interioara 53-3. Plinta tip 45°
8-1. Suprafata superioara a talpii 29-5. Arbore 54-1. Colt interior
rotative 29-6. Inel 54-2. Colt exterior
8-2. Conturul panzei 30-1. Surub cu cap hexagonal 55-1. Opritor cornisd S (accesoriu
8-3. Opritor de ghidare 31-1. Stift opritor optional)
9-1. Parghie opritoare 32-1. Capac central 55-2. Opritor cornisd D (accesoriu
10-1. Brat opritor 32-2. Cheie tubulara optional)
10-2. Surub de reglare 32-3. Surub cu cap hexagonal 55-3. Talpa rotativa
11-1. Levier de blocare 32-4. Aparatoarea panzei 56-1. Opritor cornisa S
11-2. Maner 33-1. Parghie de blocare a axului 56-2. Opritor cornisa D
11-3. Cama 33-2. Carcasa panzei 56-3. Talpa rotativa
12-1. Parghie 33-3. Surub cu cap hexagonal 57-1. Opritor de ghidare
13-1. Piedica 34-1. Sageata 57-2. Cornisa
14-1. Scald 34-2. Sageata 58-1. Opritor de ghidare
14-2. Buton de eliberare 34-3. Carcasa panzei 58-2. Menghina
14-3. Indicator 34-4. Panza de ferastrau 58-3. Bloc distantier
14-4. Piedica 35-1. Surub cu cap hexagonal 58-4. Piesa extrudata din aluminiu
15-1. Levier de blocare 35-2. Flangé exterioara 58-5. Bloc distantier
15-2. Surub de blocare 35-3. Panza de ferastrau 59-1. Nuturi taiate cu panza
16-1. Buton de deblocare 35-4. Flansa interioara 60-1. Opritor superior
16-2. Tragaciul intrerupatorului 35-5. Arbore 60-2. Menghina verticala
16-3. Parghie 35-6. Inel 60-3. Piesa de prelucrat
16-4. Orificiu pentru lacat 36-1. Surub cu cap hexagonal 60-4. Platforma
17-1. Tragaciul intrerupatorului 37-1. Inchizatoare 61-1. Stift opritor
17-2. Buton de deblocare 37-2. Sac de praf 63-1. Echer
17-3. Orificiu pentru lacat 37-3. Duza de praf 64-1. Surub
18-1. Intrerupator pentru lumina 38-1. Cutie de praf 64-2. Indicator
18-2. Lampa 38-2. Capac 64-3. Scala pentru taiere oblica
19-1. Comutator pentru laser 38-3. Buton 65-1. Indicator
20-1. Surub de reglare 39-1. Sectiune cilindrica 65-2. Parghie
22-1. Suport de cheie 39-2. Cutie de praf 65-3. Placa gradata pentru reglarea
22-2. Cheie inbus 39-3. Rumegus inclinatiei
23-1. Suport de cheie 40-1. Sectiune cilindrica 66-1. Surub de reglare unghila 0°
23-2. Cheie tubulara 40-2. Cutie de praf 66-2. Parghie
24-1. $tift opritor 41-1. Suport 66-3. Piedica
25-1. Capac central 41-2. Talpa rotativa 67-1. Echer
25-2. Cheie inbus 42-1. Parghii 67-2. Panza de ferastrau
25-3. Surub cu cap hexagonal 42-2. Suruburi de strangere 67-3. Suprafata superioara a mesei
25-4. Aparatoarea panzei 43-1. Opritor superior rotative
26-1. Parghie de blocare a axului 43-2. Opritor inferior 68-1. Placa gradata pentru reglarea
26-2. Carcasa panzei 43-3. Zona indicatoare rosie inclinatiei
26-3. Surub cu cap hexagonal 45-1. Butonul rotativ al menghinei 68-2. Indicator
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69-1. Indicator

69-2. Scala

69-3. Surub de reglare a inclinatiei la
45° stanga

69-4. Surub de reglare a inclinatiei la
45° dreapta

70-1. Piesa de prelucrat
70-2. Fascicul laser
71-1. Menghina verticala
72-1. Surubelnita
72-2. Surub (o singura bucata)

72-3. Lentila pentru fasciculul laser

73-1. Lentila pentru fasciculul laser
74-1. Marcaj limita

75-1. Surubelnita

75-2. Capacul suportului pentru perii

SPECIFICATII

Model

Diametrul panzei de ferastrau
Grosimea corpului panzei
Diametrul gaurii

Unghi maxim de taiere oblica
Unghi maxim de inclinatie
Capacitate maxima de taiere (H x )

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm-2,4 mm

In tarile europene: 30 mm, n alte tari decat cele europene: 25,4 mm
Stanga 52° , dreapta 60°

Stanga si dreapta 45°

Unghi de inclinatie

Unghi de taiere oblica
45°(stanga) 0° 45°(dreapta)

0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx382mm
69mmx363mm 102mmx363mm 54mmx363mm
Grosimea placajului de lemn de pe ghidajul 35mm 78mmx290 mm 115mmx300mm 61mmx290mm

opritor pentru inaltime sporita a taierii 60mm — 120mmx250mm —
45°(stanga si dreapta) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx255mm 54mmx255mm

Grosimea placajului de lemn de pe ghidajul 30mm — 115mmx202mm —

opritor pentru inaltime sporita a taierii 45mm — 120mmx172mm —

52°(stanga si dreapta) — 87mmx233mm —

— 102mmx»220mm —

Grosimea placajului de lemn de pe ghidajul 25 mm — 115mmx178mm —

opritor pentru inaltime sporita a taierii 35mm — 120mmx155mm —

60°(dreapta) — 87mmx185mm —

—_ 102mmx178mm —

Grosimea placajului de lemn de pe ghidajul 25 mm — 115mmx140mm —

opritor pentru inaltime sporita a taierii 35mm — 120mmx122mm —

Capacitati max. de taiere speciala
Corniga tip 45 °
. s P L 203 mm
(cu opritor de cornisa utilizat)
Plinta (H)
165 mm

(cu menghina orizontala utilizata)

Capacitati de taiere speciale, latime maxima
(cu o platformé cu grasime de 38 mm (1-1/2"))

Unghi de inclinatie

Unghi de taiere oblica Taiere maxima

0°

0° 416 mm

45° (stanga si dreapta) 292 mm

Cititit OPERAREA pentru procedeul de taiere.
Turatia in gol (min™)

Tip laser (numai la LS1216L,LS1216FL)
Dimensiuni (L x | x H)
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3.200
Laser rogu 650 nm, <1,6mw (laser clasa 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm




Greutate neta

Pentru toate tarile in afara celor europene
Pentru tarile europene

Clasa de siguranta

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare,
« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-1/2003

END210-6

Simboluri

Mai jos sunt prezentate simbolurile de pe echipament.
Asigurati-va ca intelegeti sensul acestora inainte de
utilizare.

©
(o]

Do

Cititi manualul de instructiuni.
IZOLATIE DUBLA

Pentru a evita vatamarile provocate de
resturile mprastiate, dupa executarea
taierii  mentineti capul ferastraului
coborat, pana cand panza se opreste
complet.

-0 ﬁ;@ ]
L 2 e*
Cand executati o tdiere prin glisare,
trageti 1intdi sania complet spre
dumneavoastra si apasati manerul
pana fin pozitia coborata, iar apoi
Tmpingeti sania catre ghidajul opritor.
Nu duceti mainile sau degetele
apropierea panzei.
Nu priviti niciodata in fasciculul laser.
Privirea directd a fasciculului laser va
poate vatama ochii.
Doar pentru tarile din UE
Nu eliminati echipamentele electrice la
fel ca reziduurile menajere !
Conform cu Directiva Europeana
2002/96/EC privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si
conform cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns
la finalul duratei de viata trebuie sa fie
stranse separat si trebuie sa fie

transmise la o unitate de reciclare.
ENE006-1

in

O
AS

)i¢

Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii precise drepte si oblice in
lemn. Cu panze de ferastrau adecvate, pot fi executate
si taieri ale aluminiului.

LS1216...26,3 kg

LS1216L/LS1216F ...26,4 kg

LS1216FL ...26,5 kg

LS1216...26,5 kg

LS1216L/LS1216F ...26,6 kg

LS1216FL ...26,7 kg

B

caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

ENF002-2
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Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (Lpa): 91 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 100 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN61029:

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).



ENH003-13
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Denumirea utilajului:
Ferastrau glisant pentru taieri oblice combinate
Model nr./ Tip: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
sunt produse in serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:

EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

ENB034-6

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE PENTRU MASINA

1. Purtati ochelari de protectie.
2. Nu tineti mainile pe traiectoria panzei de
ferastrau. Evitati contactul cu panza aflata in

rotire libera. Aceasta poate cauza inca
vatamari grave.
3. Nu utilizati ferastrdul cu aparatoarele

demontate. Verificati inchiderea corecta a
aparatoarei panzei inainte de fiecare utilizare.
Nu folositi ferastraul daca aparatoarea panzei

7

10.

20.

21.

nu se misca liber si nu se inchide instantaneu.
Nu blocati sau legati niciodatd aparatoarea
panzei in pozitie deschisa.

Nu executati nicio operatie cu méana libera.
Piesa de prelucrat trebuie sa fie fixata ferm cu
menghina la talpa rotativa si ghidajul opritor pe
durata tuturor operatiilor. Nu folositi niciodata
mana pentru a fixa piesa de prelucrat.

Nu intindeti niciodatd mana peste panza de
ferastrau.

Opriti masgina si asteptati ca péanza de
ferastrau sa se opreasca inainte de a muta
piesa sau de a modifica reglajele.

Deconectati masina inainte de a schimba
pénza sau inaintea reparatiilor.

Fixati intotdeauna toate piesele mobile inainte
de a transporta masina.

Stiftul opritor care blocheaza capul agchietor
in pozitia coboratd este destinat exclusiv
pentru transport si depozitare, si nu pentru
operatiile de taiere.

Nu utilizati unealta in prezenta lichidelor si
gazelor inflamabile. Operarea electrica a uneltei
ar putea crea o explozie si incendiu la expunerea
la lichide si gaze inflamabile.

Verificati atent panza cu privire la fisuri sau
deteriorari inainte de utilizare.

inlocuiti imediat panza fisurata sau deteriorata.
Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flangele
(in special suprafata de montaj) sau surubul.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea panzei.

Asigurati-va ca talpa rotativa este fixata ferm,
astfel incat sa nu se miste in timpul operatiei.
Pentru siguranta dumneavoastra indepartati
aschiile, resturile de material etc. de pe
suprafata mesei inainte de executarea lucrarii.
Evitati tdierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati toate cuiele din aceasta
inainte de inceperea lucrarii.

Asigurati-va ca parghia de blocare a axului
este eliberatd finainte de a conecta
comutatorul.

Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
talpa rotativa in pozitia inferioara.

Tineti manerul ferm. Retineti ca ferastraul se
migca putin in sus sau in jos in timpul pornirii
si opririi.

Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau o panza neechilibrata.



22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

Asteptati pana cand panza atinge viteza
maxima inainte de a incepe taierea.
intrerupeti lucrul imediat daca observati orice
anomalie.
Nu incercati sa blocati butonul declangator in
pozitia pornit.
Fiti permanent vigilent, in special in timpul
operatiilor repetitive, monotone. Nu va lasati
atras de un sentiment fals de securitate.
Panzele sunt extrem de neiertatoare.
Folositi intotdeauna accesoriile recomandate
in acest manual. Folosirea unor accesorii
inadecvate, cum ar fi discurile abrazive, poate
provoca vatamari corporale.
Nu folositi ferastraul pentru a taia alte
materiale decat lemn, aluminiu sau materiale
similare.
Conectati ferastraiele pentru taieri oblice la un
dispozitiv de colectare a prafului in timpul
taierii.
Alegeti panze de ferastrau
materialului ce urmeaza a fi taiat.
Aveti grija cand executati canelari.
inlocuiti placa cu fanta cand se uzeaz.
Nu folositi panze de ferastrau fabricate din
otel rapid.
Unele pulberi rezultate din prelucrare contin
chimicale care prezinta risc de aparitie a
cancerului, malformatiilor congenitale sau a
altor boli ale aparatului reproducator. Printre
aceste chimicale se numara:
plumbul din materialele vopsite cu vopsea
pe baza de plumb si
arsenicul si cromul din cheresteaua tratata
chimic.
Riscurile la care sunteti expus in acest caz
variaza, in functie de frecventa cu care
executati acest tip de lucrare. Pentru a
reduce expunerea la aceste chimicale:
lucrati intr-un spatiu bine ventilat si cu un
echipament de protectie omologat, cum ar
fi acele masti de protectie a respiratiei care
sunt special concepute pentru a filtra
particulele microscopice.
Pentru a reduce zgomotul emis, aveti grija
intotdeauna ca panza sa fie ascutita si curata.
Operatorul este instruit adecvat pentru
utilizarea, reglarea si operarea masinii.
Folositi panze de ferastrau ascutite corect.
Respectati viteza maxima specificatd pe
panza de ferastrau.
Retineti-véd de la indeparta piesele taiate sau
alte bucati ale piesei prelucrate din zona de
taiere in timpul functionarii masinii si cand
capul ferastraului nu se afla in pozitia de
repaus.

adecvate
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38. Utilizati doar panze de ferastrau recomandate
de producator, care se conformeaza
standardului EN847-1.

Purtati manusi la manevrarea péanzelor de
ferastrau (panzele de ferastrau vor fi
transportate intr-un suport, acolo unde acest
lucru este posibil) si materialelor dure.

Cand sunt prevazute cu laser, nu este permis
schimbul intre diferite tipuri de lasere.

Reparatiile vor fi efectuate in mod corect.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

39.

40.

INSTALARE

Montarea bancului

Fig.1

Pe timpul transportului masinii, manerul este blocat in
pozitie coborata prin stiftul opritor. Eliberati stiftul opritor
aplicand simultan o presiune usoara pe maner i
tragand stiftul opritor.

/\AVERTISMENT:
Asigurati-vd ca unealta nu se va misca pe
suprafata de sustinere. Miscarea ferastraului pe
suprafata de sustinere in timpul taierii poate duce
la pierderea controlului si accidente grave.
Fig.2
Aceasta masina trebuie bulonata cu patru bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masginii. Aceasta va ajuta la
prevenirea rasturnarii si a posibilelor vatamari.



DESCRIERE FUNC'!'IONALA

/A\AVERTISMENT:

- Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inaintea reglarii si
verificarii functiilor. Daca unealta nu este oprita
si decuplatd de la alimentare, pot rezulta
accidente grave in urma pornirii accidentale.

Aparatoarea panzei

Fig.3

Céand coborati méanerul, aparatoarea panzei se ridica
automat. Aparatoarea panzei revine in pozitia initiala la
finalizarea taierii si ridicarea manerului.

/\AVERTISMENT:

- Nu dezactivati sau demontati niciodata
aparatoarea panzei sau arcul care se ataseaza
la aparatoare. O panzd expusa in urma
dezactivarii aparatorii poate duce la accidente
grave in timpul operarii.

Pentru siguranta dumneavoastrd, pastrati permanent

apdratoarea panzei in stare buna. Orice functionare

defectuoasa a aparatoarei panzei trebuie remediata
imediat. Verificati revenirea aparatoarei sub actiunea
arcului.

/\AVERTISMENT:

+ Nu utilizati niciodata unealta daca aparatoarea
panzei sau arcul sunt defecte, deteriorate sau
demontate. Operarea uneltei cu o aparatoare
defecta, deterioratd sau demontatad poate duce la
accidente grave.

Daca aparatoarea transparentd a panzei devine

murdara, sau daca se depune rumegus pe aceasta

astfel incat panza si/sau piesa de prelucrat nu mai
poate fi observata cu usurinta, deconectati ferastraul si
curatati cu grija aparatoarea panzei cu o laveta umeda.

Nu utilizati solventi sau substante de curatare bazate pe

benzind pe aparatoarea din plastic, deoarece acest

lucru ar putea duce la deteriorarea aparatoarei

Daca aparatoarea panzei devine murdara si trebuie

curatata pentru o operare corecta, urmati pasii de mai

jos:

Cu unealta oprita si decuplata de la alimentare, utilizati

cheia tubulard furnizatd pentru a slabi surubul

hexagonal care fixeaza capacul central. Desurubati
surubul cu cap hexagonal prin rotire in sens anti-orar si
ridicati aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.4

Cu aparatoarea panzei astfel pozitionata, curatarea

poate fi realizatd complet si eficient. Dupa curatare,

urmati procedura de mai sus in sens invers si fixati
surubul. Nu demontati arcul care sustine aparatoarea
panzei. Daca aparatoarea se deterioreaza in timp sau
din cauza expunerii la razele ultraviolete, contactati un
centru de service Makita pentru a procura o aparatoare
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noud. NU DEZACTIVATI SAU

APARATOAREA.

Pozitionarea placii cu fanta

Fig.5

Fig.6

Masina este prevazuta cu placi cu fanta in talpa rotativa
pentru minimizarea ruperii pe partea de iesire a taieturii.
Placile cu fanta sunt reglate din fabrica astfel incat
panza de ferastrau sa nu intre in contact cu placile cu
fanta. Tnainte de utilizare, reglati placile cu fantd dupa
cum urmeaza:

Fig.7

Mai intdi, deconectati masina. Desurubati toate
suruburile (cate 3 in stanga si in dreapta) care fixeaza
placile cu fanta. Strangeti-le la loc numai atat cat placile
cu fanta sa mai poata fi migcate usor cu mana. Coborati
manerul complet si apasati stiftul opritor pentru a bloca
manerul in pozitie coborata. Degurubati n sens invers
acelor de ceasornic surubul care fixeaza glisierele
superioare si, de asemenea, impingeti inainte parghia
de blocare care fixeaza glisierele inferioare. Trageti
sania complet spre dumneavoastrd. Reglati placile cu
fantd astfel incat acestea doar sa atinga flancurile
dintilor panzei. Strangeti suruburile frontale (nu le
strangeti puternic). Tmpinget,i sania complet catre
ghidajul opritor si reglati placile cu fanta astfel incat
acestea doar sa atinga flancurile dintilor panzei.
Strangeti suruburile posterioare (nu le strangeti
puternic).

Dupa reglarea placilor cu fanta, eliberati stiftul opritor si
ridicati manerul. Apoi strangeti bine toate suruburile.
NOTA:
- Dupa setarea unghiului de inclinatie, asigurati-
va ca placile cu fanta sunt ajustate corect.
Reglarea corecta a placilor cu fanta va ajusta la
sustinerea corectd a piesei de prelucrat,
minimizand uzura acesteia.

DEMONTATI

Mentinerea capacitatii maxime de taiere
Aceasta unealtd este reglatd din fabrica pentru a
asigura o capacitate de taiere maxima pentru o panza
de 305 mm.

Deconectati unealta inainte de efectuarea oricarei
reglari. Cand instalati o panza noua, verificati
intotdeauna pozitia limita inferioara a panzei si, daca
este necesar, ajustati-o dupa cum urmeaza:



1. Surub de reglare
2. Talpa rotativa

3. Parghie opritoare
4. Teava glisanta

Fig.8

Fig.9

Mai intdi, deconectati masina. Coborati parghia
opritoare pentru a pozitiona panza ferastraului dupa
cum este indicat in figura. Tmpingeti sania complet cétre
ghidajul opritor si coborati manerul complet. Folositi
cheia tubulara pentru a roti surubul de reglare pana
cand conturul panzei se extinde putin sub suprafata
superioara a talpii rotative, in punctul in care fata
frontalda a ghidajului opritor intalneste suprafata
superioara a talpii rotative.

Cu masina deconectata, rotiti panza cu mana in timp ce
tineti manerul coborat complet pentru a va asigura ca
panza nu intrd in contact cu nicio portiune a talpii
inferioare. Reajustati putin, daca este necesar.

Dupa reglare, readuceti intotdeauna parghia opritoare
n pozitia initiala, rotind-o in sens anti-orar.

/\AVERTISMENT:
Dupa instalarea unei panze noi si cu unealta
decuplata, asigurati-vda ca panza nu intra in
contact cu nicio parte a bazei. Dacd o panza
intra in contact cu baza, aceasta ar putea cauza
un recul, rezultand accidente grave.

Brat opritor

Fig.10

Pozitia limita inferioara a panzei poate fi reglata usor cu
bratul opritor. Pentru reglare, rotiti bratul opritor in
directia sagetii, dupa cum se vede in figura. Ajustati
surubul de reglare astfel incat panza sa se opreasca in
pozitia dorita atunci cand manerul este coborat complet.

Reglarea unghiului de taiere oblica

Fig.11

Apasati manerul astfel incat camele sa se cupleze si
rotiti in sensul acelor de ceasornic pana la oprire. Rotiti
talpa rotativa in timp ce apasati parghia de blocare.
Dupa ce ati deplasat manerul in pozitia in care
indicatorul indica unghiul dorit pe scala pentru taiere
oblica, rotiti manerul la 90° in sens invers acelor de
ceasornic pentru a bloca talpa rotativa.
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/\ATENTIE:

Dupa schimbarea unghiului de taiere oblica, fixati
intotdeauna talpa rotativd manerul la 90° in sens
invers acelor de ceasornic.

NOTA:
Céand rofiti talpa rotativd, aveti grija sa ridicati
manerul complet.

Reglarea unghiului de inclinatie
Fig.12

Fig.13

Pentru a regla unghiul de inclinare, slabiti in sens
antiorar parghia de la partea din spate a masinii.
Tmpinget,i complet inainte parghia de blocare, asa cum
se aratd fin figurd, sustinand greutatea capului
ferastraului, pentru a elibera presiunea de pe stiftul de
blocare.

Cand inclinati sania la dreapta, inclinati usor sania la
stdnga dupa ce slabiti parghia si apasati butonul de
eliberare. Cu butonul de eliberare apasat, inclinati sania
la dreapta.

Fig.14

inclinat,i panza de ferastrau pana cand indicatorul indica
unghiul dorit pe scala pentru inclinatie. Apoi strangeti
parghia ferm in sens orar pentru a fixa bratul.

Cand parghia de blocare este impinsa in partea din fata
a ferastraului, lama ferastraului poate fi blocata utilizand
opritoarele din partea stanga si dreapta, la un unghi de
22,5° si 33,9° fata de suprafata bazei.

Cand parghia de blocare este impinsa in partea din
spate a ferastraului asa cum se arata in figurd, lama
ferastraului poate fi blocatd la un unghi dorit din
intervalul de unghiuri de inclinare specificat.

/N\ATENTIE:
Dupa schimbarea unghiului de inclinatie, fixati
intotdeauna bratul strangand parghia in sens orar.
NOTA:
. La inclinarea panzei ferastraului, asigurati-va ca
manerul este complet ridicat.
Cand schimbati unghiurile de inclinatie, aveti grija
sa pozitionati placile cu fanta aproximativ in modul
descris la paragraful ,Pozitionarea placilor cu
fanta".

Reglarea blocarii de glisare

Fig.15

Pentru a bloca glisiera inferioara, trageti parghia de
blocare inspre partea din fata a ferastraului.

Pentru a bloca bara de glisare superioara, rotiti surubul
de blocare in sens orar.



Actionarea intrerupatorului
Pentru tarile europene

Fig.16

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declansator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, impingeti parghia din stanga,
apasati butonul de deblocare si apoi apasati butonul
declangator. Eliberati butonul declangator pentru a opri
masina.

/\AVERTISMENT:
. fnainte de a conecta masina, verificati
intotdeauna  daca butonul  declansator

functioneaza corect si revine in pozitia "OFF"
(oprit) cand este eliberat. Nu apasati puternic
butonul declangator fara a apasa butonul de
deblocare. Acest lucru ar putea duce la
defectarea butonului declangator. Operarea
sculei cu un buton declansator care nu actioneaza
corect poate duce la pierderea controlului si la
accidentari grave.

n declansatorul comutatorului este prevazut un orificiu

pentru introducerea lacatului in vederea blocarii masinii.

Pentru toate tarile in afara celor europene

Fig.17

Pentru a preveni actionarea accidentalda a butonului

declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si

apasati  butonul declangator.  Eliberati  butonul

declangator pentru a opri masina.

/A\AVERTISMENT:

. fnainte de a conecta masina, verificati
intotdeauna  daca butonul  declansator

functioneaza corect si revine in pozitia "OFF"
(oprit) cand este eliberat. Nu apasati puternic
butonul declangator fara a apasa butonul de
deblocare. Acest lucru ar putea duce la
defectarea butonului declangator. Operarea
sculei cu un buton declansator care nu actioneaza
corect poate duce la pierderea controlului si la
accidentari grave.

n declansatorul comutatorului este prevazut un orificiu

pentru introducerea lacatului in vederea blocarii masinii.

/\AVERTISMENT:

+ Nu utilizati un element de blocare cu o tija sau

cablu cu un diametru mai mic de 6,35 mm. O
tijd sau un cablu cu diametru mic nu vor asigura
blocarea adecvata a uneltei, putdndu-se declansa
operarea accidentala si rezultand accidentari.
NU utilizati niciodatd unealta farda un buton
declangator complet operational. Orice unealta
cu un declansator disfunctional este EXTREM DE
PERICULOASA si trebuie reparata inainte de a fi
folosita, in caz contrar putand rezulta accidentari
grave.
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Pentru siguranta dumneavoastra, aceasta magina
este echipatd cu un buton de deblocare care

previne pornirea neintentionatd a masginii. Nu
utilizati NICIODATA masina dacd aceasta
porneste la simpla apasare a butonului

declansator, fara a apasa butonul de deblocare.
Un declansator defect poate duce la operarea
accidentald, rezultand accidente grave. Returnati
masina la un centru de service Makita pentru
efectuarea reparatiilor corespunzatoare INAINTE
de a continua utilizarea acesteia.

NU dezactivati niciodata butonul de deblocare prin
fixare cu banda sau prin alte mijloace. Un
declangator cu buton de deblocare dezactivat
poate duce la operarea accidentala, rezultand
accidente grave.

Aprinderea lampilor
Doar pentru modelele LS1216F si LS1216FL

Fig.18

/N\ATENTIE:

- Aceasta nu este o lampa etansa la apa. Nu spalati
lampa cu apa si nu o folositi in ploaie sau in zone
umede. Exista pericol de electrocutare si degajare
de vapori.

Nu atingeti lentila [&mpii in timpul functionarii sau
imediat dupa stingerea ei, deoarece este foarte
fierbinte. Exista pericol de arsuri ale pielii.
Nu aplicati socuri l1ampii, in caz contrar aceasta
poate fi deteriorata sau isi poate reduce durata de
exploatare.
Nu indreptati fasciculul lampii spre ochi. Exista
pericol de vatamare a ochilor.
Nu acoperiti lampa cu céarpe, carton, mucava sau
alte obiecte similare in timp ce este aprinsa,
deoarece exista pericol de incendiu sau de
aprindere.
Pentru a activa lumina, apasati comutatorul in partea
superioara (l). Pentru a dezactiva lumina, apasati
comutatorul in partea inferioara (O).
Migcati lampa pentru a schimba zona de iluminare.

NOTA:
Folositi o laveta uscata pentru a sterge mizeria de
pe lentila Iampii. Aveti grijd sa nu zgariati lentila
lampii deoarece, in caz contrar, iluminarea va fi
redusa.

Functie electronica

Reglare constanta a vitezei
Unealta este prevazuta cu un control electronic de
vitezd care ajutda la mentinerea unei viteze
constante de rotatie a panzei chiar si sub sarcina.
O viteza de rotatie constanta a panzei va duce la o
taiere foarte uniforma.



Functie de pornire lina
Aceasta functie permite pornirea corecta a uneltei
prin limitarea cuplului de pornire.

Actiunea fasciculului laser
Doar pentru modelele LS1216L si LS1216FL

Fig.19

/\ATENTIE:
Nu priviti niciodata in fasciculul laser. Privirea
directa a fasciculului laser va poate vatama ochii.
RADIATI LASER, NU PRIVITI IN FASCICUL
DIRECT SAU PRIN INSTRUMENTE OPTICE,
PRODUS LASER CLASA 2M.
Pentru a activa fasciculul laser, apasati comutatorul in
partea superioara (l). Pentru a dezactiva fasciculul laser,
apasati comutatorul in partea inferioara (0).
Fasciculul laser poate fi mutat in partea stanga sau
dreapta a panzei de ferastrau prin ajustarea surubului
de reglare dupa cum urmeaza.

Fig.20

1. Slabiti surubul de reglare rotindu-I in sens anti-
orar.

2. Cu surubul de reglare slabit, glisati surubul de

reglare spre dreapta sau spre stanga pana la capat.
Strangeti ferm surubul de reglare in pozitia in
care nu mai poate fi deplasat.

Fasciculul laser este reglat din fabrica astfel incat sa fie
pozitionat la maxim 1 mm fatd de suprafata laterala a
panzei (pozitie de taiere).

NOTA:
Cand fasciculul laser pare estompat si dificil de
vizualizat din cauza luminii solare directe, relocati
zona de lucru intr-o zona cu lumina redusa.
Alinierea fasciculului laser
Fig.21
Fasciculul laser poate fi mutat in partea stanga sau
dreaptd a panzei, in functie de aplicatia de taiere.
Consultati explicatia intitulatd ,Actiunea fasciculului
laser" referitor la modul de mutare.

NOTA:
Folositi un placaj de lemn aplicat pe ghidajul
opritor atunci cand aliniati linia de taiere cu
fasciculul laser in partea laterala a ghidajului
opritor la taierile combinate (unghi de taiere
inclinata 45 de grade si unghi de taiere oblica 45
de grade dreapta).
A) Cand obtineti dimensiunea corecta pe partea stanga
a piesei de prelucrat
Mutati fasciculul laser in partea stanga a panzei.
B) Cand obtineti dimensiunea corecta pe partea dreapta
a piesei de prelucrat
Mutati fasciculul laser in partea dreapta a panzei.
Aliniati linia de taiere de pe piesa de prelucrat cu
fasciculul laser.
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MONTARE

/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inaintea lucrului
pe aceasta. Daca unealta nu este oprita si
decuplata de la alimentare, pot rezulta accidente
grave.

Depozitarea cheii
Pentru model cu cheie inbus

Fig.22

Cheia inbus este depozitata dupa cum se vede in figura.
Cand cheia inbus este necesard, aceasta poate fi
scoasa din suportul de cheie.

Dupa folosire, cheia inbus poate fi depozitatd prin
introducerea acesteia din nou in suport.

Pentru model cu cheie tubulara

Fig.23

Cheia tubulara este depozitatd dupa cum se vede in
figura. Cand cheia tubulara este necesara, aceasta
poate fi scoasa din suportul de cheie.

Dupa folosire, cheia tubulard poate fi depozitatd prin
introducerea acesteia din nou n suport.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inainte de
montarea sau demontarea panzei. Pornirea
accidentala a uneltei poate duce la accidentari
grave.

Pentru model cu cheie inbus

/\AVERTISMENT:
Utilizati doar cheia inbus Makita furnizata
pentru a monta sau demonta
panza.Nerespectarea acestei prevederi poate
duce la strangere excesiva sau insuficientd a
surubului cu cap hexagonal si la accidentari grave.
Fig.24
Blocati manerul in pozitie ridicata prin apasarea stiftului
opritor.
Fig.25
Pentru a demonta péanza, folositi cheia inbus pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l In sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.



Fig.26
Fig.27
Fig.28
Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia inbus pentru a desuruba

surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

NOTA:
. Inunele tari, uneltele au un inel separat de flansa
interioara.

Daca flansa interioard este demontata, asigurati-
va ca o montati pe arbore cu partea proeminenta
orientatd in directia opusa panzei. Daca flansa
este montata incorect, aceasta va face contact si
frictiune cu unealta.

Fig.29

/\AVERTISMENT:
fnainte de a monta panza pe arbore, asigurati-
va intotdeauna ca pe arbore este instalat flansa
interioara sau inelul de arbore corect pentru
panza pe care intentionati s& o folositi.
Utilizarea unei flanse interioare sau a unui inel de
arbore incorect poate duce la montarea
necorespunzatoare a panzei, rezultand miscarea
si vibrarea puternica a acesteia, posibila pierdere
a controlului si accidentari grave.

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore

avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa

fie identica cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.

Fig.30

Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia inbus pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stanga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.
Readuceti aparatoarea panzei si capacul central in
pozitia initiald. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal in
sens orar pentru a fixa capacul central. Eliberati manerul
din pozitia ridicata tragand de stiftul opritor. Coborati
manerul pentru a va asigura ca aparatoarea panzei se
deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de blocare a
axului a eliberat arborele inainte de a incepe taierea.

Pentru model cu cheie tubulara

/\AVERTISMENT:
Utilizati doar cheia tubulard Makita furnizata
pentru a monta sau demonta
panza.Nerespectarea acestei prevederi poate

duce la strAngere excesivd sau insuficienta a
surubului hexagonal si la accidentari grave.
Fig.31
Blocati méanerul in pozitie ridicata prin apasarea stiftului
opritor.
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Fig.32

Pentru a demonta panza, folositi cheia tubulara pentru a
desuruba surubul cu cap hexagonal care fixeaza
capacul central rotindu-l in sens anti-orar. Ridicati
aparatoarea panzei si capacul central.

Fig.33

Apasati parghia de blocare a axului pentru a bloca
arborele si folositi cheia tubulara pentru a desuruba
surubul cu cap hexagonal in sens orar. Apoi indepartati
surubul cu cap hexagonal, flansa exterioara si panza.

Fig.34
Fig.35
NOTA:
- Daca flansa interioara este demontata, asigurati-
va ca o montati pe arbore cu partea proeminenta
orientatd in directia opusa panzei. Daca flansa

este montata incorect, aceasta va face contact si
frictiune cu unealta.

/\AVERTISMENT:
fnainte de a monta panza pe arbore, asigurati-
va intotdeauna ca pe arbore este instalat inelul
de arbore corect pentru panza pe care
intentionati sa o folositi. Utilizarea unui inel de
arbore incorect poate duce la montarea
necorespunzatoare a panzei, rezultdnd miscarea
si vibrarea puternica a acesteia, posibila pierdere
a controlului si accidentari grave.

Pentru a instala panza, montati-o cu atentie pe arbore

avand grija ca directia sagetii de pe suprafata panzei sa

fie identica cu cea a sagetii de pe carcasa panzei.

Fig.36

Instalati flanga exterioara si surubul cu cap hexagonal,
iar apoi folositi cheia tubulara pentru a strange ferm
surubul cu cap hexagonal (cu filet pe stdnga) in sens
anti-orar in timp ce apasati parghia de blocare a axului.
Readuceti aparatoarea panzei si capacul central in
pozitia initiala. Apoi strangeti surubul cu cap hexagonal
in sens orar pentru a fixa capacul central. Eliberati
manerul din pozitia ridicata tragand de stiftul opritor.
Coborati manerul pentru a va asigura ca aparatoarea
panzei se deplaseaza corect. Asigurati-va ca parghia de
blocare a axului a eliberat arborele inainte de a incepe
taierea.

Sac de praf

Fig.37

Folosirea sacului de praf permite realizarea unor taieri
curate si faciliteaza colectarea prafului. Pentru a atasa
sacul de praf, montati-l pe duza de praf.

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa o jumatate
din capacitate, scoateti sacul de praf de pe masina si
extrageti dispozitivul de fixare. Goliti continutul sacului
de praf prin lovire usoarad astfel incat sa eliminati
particulele care adera la interior i care ar putea stanjeni
colectarea ulterioara.



NOTA:
Conectand un aspirator la ferastraul dumneavoastra
puteti efectua operatii mai curate.

Cutie de praf (accesoriu optional)

Fig.38

Introduceti cutia de praf in duza de praf.

Goliti sacul de praf cand acest lucru este necesar.
Pentru a goli cutia de praf, deschideti capacul apdsand
butonul si evacuati rumegusul. Reinstalati si blocati
capacul in pozitia initiala si blocati-l. Puteti demonta
usor cutia de praf apucand-o si tragand-o afarad prin
rasucire din apropierea duzei de praf a masinii.

NOTA:

. Conectand un aspirator Makita la aceasta unealta,
puteti efectua operatii mai curate.

NOTA:
Goliti cutia de praf inainte ca nivelul rumegusului
colectat sa ajunga la sectiunea cilindrica.

Fig.39
Fig.40
Fixarea piesei de prelucrat
/\AVERTISMENT:
Este extrem de important sa asigurati

intotdeauna piesa de prelucrat in mod corect,
cu tipul adecvat de menghina sau opritoare
pentru cornige. In caz contrar, pot rezulta
accidentari grave si defectarea uneltei si/sau a
piesei de prelucrat.

Dupa o operatie de taiere, ridicati panza doar
dupa oprirea completa a acestuia. Ridicarea
panzei in miscare ar putea duce la accidentari
grave si defectarea piesei de prelucrat.

La tdierea unei piese de prelucrat mai lungi
decat baza de sustinere a ferastraului,
materialul trebuie sustinut pe intreaga lungime,
dincolo de baza de sustinere si la aceeasi
inaltime pentru a pastra nivelul materialului. O
sustinere corectd a piesei de prelucrat va ajuta la
evitarea prinderii panzei si la posibilul recul care ar
putea duce la accidentari grave. Nu va bazati
exclusiv pe menghina verticald si/lsau pe
menghina orizontald pentru a fixa piesa de
prelucrat. Materialele subtiri tind sa se incovoieze
sub propria greutate. Rezemati piesa de prelucrat
pe intreaga sa lungime pentru a evita strangerea
panzei si posibilele RECULURI.

Fig.41

Ghidati reglarea opritoarelor (OPRITOARELE
LATERALE, superioare si inferioare)

/\AVERTISMENT:
fnainte de a folosi masina, asigurati-vd ca
opritoarele superior si inferior sunt fixate strans.
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Inainte de taierea inclinats, aveti grija ca nicio
portiune a uneltei, in special panza, s nu intre
in contact cu opritoarele inferioare si
superioare cand coboréati si ridicati manerul
complet in orice pozitie si cand trageti sau
impingeti sania la capatul de cursa. Daca
unealta sau panza intra in contact cu opritoarele,
acest lucru ar putea duce la recul, miscarea
brusca a materialului si accidentari grave.

Fig.42
Opritoarele inferioare pot fi mutate in interior si exterior
prin desfacerea suruburilor de prindere.

Fig.43

O zona indicatoare rogie va aparea pe masurd ce
opritoarele inferioare sunt mutate in interior si va
disparea cand opritoarele inferioare sunt mutate spre
exterior.

Opritoarele superioare pot fi demontate sau mutate in
interior si exterior prin slabirea parghiilor.

Fig.44

In cazul taierii inclinate, reglati pozitile opritoarele
superioare si inferioare pentru a fi cat mai aproape
posibil de pénza pentru asigurarea unei sustineri
maxime a piesei de prelucrat i asigurati-va ca nicio
parte a uneltei, in special panza, nu intra in contact
opritoarele inferioare si superioare la coborarea si
ridicarea completd a manerului in orice pozitie si
tragerea sau impingerea saniei in cea mai joasa pozitie.
naintea operatiilor de taiere, efectuati un test cu
ferastraul oprit si decuplat de la alimentarea cu curent,
apoi verificati spatiul dintre opritoare si partile mobile.
Tnaintea operatiilor de taiere, fixati ferm opritoarele
inferioare prin strdngerea suruburilor de prindere si
opritoarele superioare prin strangerea parghiilor.

Cand operatiile de taiere inclinata sunt finalizate, nu uitati
sa readuceti opritoarele superioare in pozitia initiala.

Menghina verticala

Fig.45

Menghina verticala poate fi instalatd in doua pozitii, pe
partea stangd sau dreaptd a talpii. Introduceti tija
menghinei in orificiul de la baza.

Pozitionati bratul menghinei in functie de grosimea si
forma piesei de prelucrat si fixati bratul menghinei prin
strangerea surubului. Daca surubul de fixare a bratului
menghinei intra in contact cu sania, instalati surubul pe
latura opusa a bratului menghinei. Asigurati-va ca nicio
parte a masinii nu intra in contact cu menghina atunci
cand coboréati manerul complet si trageti sau Tmpingeti
sania complet. Daca masina atinge menghina,
repozitionati menghina.

Presati piesa de prelucrat uniform pe ghidajul opritor si
talpa rotativa. Pozitionati piesa de prelucrat in pozitia de
taiere dorita si fixati-o ferm prin strangerea butonului
rotativ al menghinei.

Rotind butonul menghinei la 90° in sens invers acelor
de ceasornic, puteti muta butonul in sus sau in jos,



facilitand fixarea rapida a piesei de prelucrat. Pentru a
asigura piesa de prelucrat dupa fixare, rotiti butonul
menghinei in sensul acelor de ceasornic.

/\AVERTISMENT:

- Piesa de prelucrat trebuie fixata ferm impotriva
rotirii bazei si opritoarelor, cu ajutorul
menghinei, pe intreaga duratd a operatiilor.
Daca piesa de prelucrat nu este asigurata corect
impotriva opritoarelor, materialul se poate migca in
timpul operatiei de taiere, cauzand deteriorarea
panzei, proiectarea materialului si pierderea
controlului, rezultand accidentari grave.

Menghina orizontala (accesoriu optional)

Fig.46

Menghina orizontala poate fi instalatd in doua pozitii,
atat pe partea stanga, cat si pe partea dreapta a bazei.
Fig.47

La efectuarea unor taieri oblice de 15° sau mai mari,
montati menghina verticala pe partea opusa directiei in
care va fi rotita talpa rotativa.

Prin bascularea piulitei menghinei in sens invers acelor
de ceasornic, menghina este eliberatd si poate fi
introdusa si extrasa rapid. Pentru a prinde piesa de
prelucrat, impingeti inainte butonul rotativ al menghinei
pana cand placa menghinei intra in contact cu piesa si
basculati piulita menghinei in sensul acelor de
ceasornic. Apoi rotiti butonul rotativ al menghinei in
sens orar pentru a fixa piesa de prelucrat.

Latimea maxima a piesei de prelucrat care poate fi
fixata cu menghina orizontala este de 215 mm.

/\AVERTISMENT:

- Rotiti intotdeauna piulita menghinei in sensul
acelor de ceasornic, pana cand piesa de
prelucrat este fixata corect. Daca piesa de
prelucrat nu este asigurata corect, materialul se
poate misca in timpul operatiei de taiere, cauzand
deteriorarea panzei, proiectarea materialului si
pierderea controlului, rezultand accidentari grave.
La taierea unei piese de prelucrat subtiri, precum
placi, pe opritoare, utilizati intotdeauna menghina
orizontala.

Suporturi (accesoriu optional)

Fig.48

Suporturile pot fi instalate pe fiecare parte, reprezentand
un mijloc convenabil de sprijinire a pieselor orizontal.
Introduceti tijele suportului prin gaurile din talpa si reglati
lungimea acestora in functie de piesa care trebuie
sprijinita. Apoi fixati suporturile ferm cu suruburile.

/\AVERTISMENT:
Sustineti intotdeauna o piesa de prelucrat
lunga, astfel incat aceasta sa se afle la acelasi
nivel cu suprafata superioara a bazei de rotire
pentru o tdiere precisa si pentru a preveni
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pierderea controlului. O sustinere corecta a
piesei de prelucrat va ajuta la evitarea prinderii
panzei si la posibilul recul care ar putea duce la
accidentari grave.

FUNCTIONARE
’
NOTA:
- Tnainte de utilizare, aveti grija s& eliberati manerul
din pozitia complet coborata tragand de stiftul
opritor.
Nu aplicati o presiune excesiva asupra manerului
in timpul taierii. O apasare prea puternica poate
avea ca efect suprasolicitarea motorului si/sau
reducerea eficientei taierii. Apasati manerul numai
cu atata forta cata este necesara pentru o taiere
usoara si fara o reducere semnificativa a vitezei
panzei.
Apasati incet manerul pentru a executa taierea.
Daca manerul este apasat puternic sau este
impins lateral, panza va vibra si va ldasa o urma
(urma de ferastrau) in piesa de prelucrat, iar
precizia taierii va fi afectata.
Tn timpul unei téieri culisante, Tmpingeti incet sania
catre ghidajul opritor fara a va opri. Daca
deplasarea caruciorului este intrerupta in timpul
taierii, n piesa va ramane o urma si precizia taierii
va fi afectata.

/\AVERTISMENT:
Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de activarea
comutatorului.
Rotirea uneltei cu panza in contact cu piesa de
prelucrat poate duce la recul gi accidentari grave.

1. Taierea prin apasare (taierea pieselor mici)

Fig.49
Piesele de pana la 87 mm inaltime si 183 mm
latime pot fi taiate Tn modul urmator.
Dupa rotirea parghiei de oprire in directia acelor
de ceasornic si glisarea saniei in pozitia dorita,
apasati complet sania fnspre ghidajul opritor si
strangeti surubul de blocare in sensul acelor de
ceasornic, apoi trageti parghia spre partea din fata
a ferastraului pentru a asigura sania. Fixati corect
piesa de prelucrat cu tipul adecvat de menghina
sau opritoare pentru cornige. Porniti masina fara
ca panza sa fie in contact si asteptati pana cand
panza atinge viteza maxima Tnainte de a o cobori.
Apoi coborati fncet manerul pana fin pozitia
complet coborata pentru a taia piesa. Dupa
finalizarea taierii, opriti masina si ASTEPTATI
PANA CAND PANZA SE OPRESTE COMPLET
fnainte de a readuce panza in pozitia complet
ridicata.



/\AVERTISMENT:

2.

Strangeti ferm surubul de blocare si trageti
parghia de blocare inspre partea din fata a
ferastraului astfel incat sania sa nu se miste in
timpul operarii. Strangerea insuficientd a
surubului de blocare poate cauza un posibil recul
care poate duce la accidentari grave.

Taierea prin glisare (impingere) (taierea
pieselor late)

Fig.50

Desfaceti surubul de blocare in sens invers acelor
de ceasornic i apasati inainte parghia de blocare,
astfel incat sania sa gliseze liber. Fixati piesa de
prelucrat cu o menghina corecta.

Fig.51

Trageti sania complet spre dumneavoastra. Porniti
masina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima. Apasati
manerul in jos si IMPINGETI SANIA CATRE
GHIDAJUL OPRITOR SI PRIN PIESA DE
PRELUCRAT. Dupa finalizarea taierii, opriti
masina si ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE
OPRESTE COMPLET finainte de a readuce panza
n pozitia complet ridicata.

/\AVERTISMENT:

4.

La fiecare efectuare a unei taieri prin glisare,
trageti mai intdi sania complet catre
dumneavoastra, apoi apasati manerul complet
si impingeti sania spre ghidajul opritor. Nu
incepeti niciodata taierea daca sania nu este
trasa complet spre dumneavoastri. In caz
contrar, se poate produce un recul, rezultand
accidentari grave.

Nu incercati niciodata sa efectuati o taiere prin
glisare tragand sania catre dumneavoastra.
Tragere saniei catre dumneavoastra in timp ce
efectuati tdierea poate duce la un recul neasteptat
si accidentari grave.

Nu efectuati niciodatd o taiere prin glisare cu
manerul blocat in pozitia coborat.

Nu slabiti niciodata butonul rotativ care
asigura sania in timpul rotirii panzei. O sanie
slabita in timpul taierii poate duce la un recul
neasteptat si accidentari grave.

Taierea oblica

Consultati paragraful ,Reglarea unghiului de taiere

oblica" descris anterior.

Taierea inclinata

Fig.52

Slabiti parghia si inclinati panza de ferastrau
pentru a regla unghiul de inclinatie (consultati
paragraful ,Reglarea unghiului de taiere oblica"
descris anterior). Aveti grija sa strangeti din nou
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NOTA:

ferm parghia pentru a fixa unghiul de inclinatie
reglat. Fixati piesa de prelucrat cu o menghina.
Asigurati-va ca sania este trasa complet Tnapoi
catre utilizator. Porniti masina fara ca panza sa fie
in contact si asteptati pana cand péanza atinge
viteza maxima. Apoi coborati incet manerul pana
n pozitia complet coborata, aplicand o presiune in
directie paraleld cu panza, si TMPINGETI SANIA
CATRE GHIDAJUL OPRITOR PENTRU A TAIA
PIESA. Dupa finalizarea taierii, opriti masina si
ASTEPTATI PANA CAND PANZA SE OPRESTE
COMPLET fnainte de a readuce panza in pozitia
complet ridicata.

/\AVERTISMENT:

Dupa fixarea panzei pentru o taiere inclinata,
inainte de a opera unealta asigurati-va ca sania
si panza au o cursa libera pe intreaga lungime
a tiierii de efectuat. Intreruperea cursei saniei
sau a panzei in timpul operatiei de taiere poate
duce la recul si accidentari grave.

in timp ce efectuati o taiere inclinata, feriti-va
mainile din calea panzei. Unghiul panzei poate
deruta operatorul privd calea reala a acesteia in
timpul taierii, iar contactul cu panza va duce la
accidentari grave.

Panza va fi ridicata doar dupa oprirea completa
a acesteia. In timpul unei taieri inclinate, bucata
taiata poate intra in contact cu panza. Daca
panza este ridicata in timpul rotirii, bucata taiata
poate fi proiectatd de panza care fragmenteaza
materialul, rezultand accidentari grave

Cand apasati manerul in jos, aplicati o presiune in
directie paralela cu panza. Daca forta este aplicata
perpendicular pe masa rotativéa sau dacéa directia
de aplicare a presiunii se modifica in timpul taierii,
precizia taierii va fi afectata.

Tnaintea taierii inclinate, reglati pozitiile opritoarele
superioare si inferioare. Consultati sectiunea
intitulata "Reglare ghidaj opritor".

Taierea combinata

Taierea combinata reprezinta procedeul prin care
se executa o taiere inclinatd simultan cu o taiere
oblicd a piesei de prelucrat. Taierea combinata
poate fi executata la unghiurile prezentate in tabel.

Unghi de taiere oblica Unghi de inclinatie

Stanga si dreapta 0°- 45° Stanga si dreapta 0°- 45°

Céand executati taieri combinate, consultati
explicatiile de la ,Taierea prin apasare", ,Taierea

prin glisare", ,Taierea oblica" si ,Taierea inclinata".

Taierea de cornige si plinte

Cornigele si plintele pot fi taiate cu un ferastrau
pentru taieri oblice combinate, intinse orizontal pe
talpa rotativa.



Existd doua tipuri de cornise si un tip de plinta
obisnuite; cornisa la unghi de 52/38° fata de
perete, cornigd la unghi de 45° fatad de perete si
plinta la unghi de 45° fatd de perete. Consultati
ilustratiile.

Fig.53

Exista Tmbinari pentru cornise si plinte care sunt
fabricate pentru a se potrivi la colturi de 90° pe
interior ((1) si (2) in Fig. A) si la colturi de 90° pe
exterior ((3) si (4) in Fig. A).

1. Colt interior
2. Colt exterior

Fig. A 1 2
Fig.54
Masurarea

Masurati lungimea peretelui si reglati piesa de
prelucrat pe masa pentru a taia muchia de contact
cu peretele la lungimea doritd. Asigurati-va
intotdeauna ca lungimea piesei de prelucrat taiate
pe spatele piesei de prelucrat este aceeasi cu
lungimea peretelui. Reglati lungimea de taierea

Tabel (B)

Pozitie mulurd | Muchie mulura sprijinita pe s
inFig A | ghidajul opritor Piesa finita
Muchia de contact cu plafonul trebuie
Pentru colt M sa se sprijine pe ghidajul opritor. Piesa finita va fi pe
rentru colt partea Stanga a
interior @ panzei.
Muchia de contact cu peretele trebuie
sé se sprijine pe ghidajul opritor.
Pentru colt ©) ;F:;?:aﬁgrteéa\;?éﬁape
exterior n Muchia de contact cu plafonul trebuie | panzei.
@ s se sprijine pe ghidajul opritor.
Exemplu:

in cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru
pozitia (1) din Fig. A:

. inclinati si fixati setarea unghiului de
inclinare la 33,9° STANGA.

. Reglati si fixati setarea unghiului de
taiere oblica la 31,6° DREAPTA.

. Plasati corniga cu suprafata (ascunsa)

posterioara lata pe talpa rotativa avand
MUCHIA DE CONTACT CU TAVANUL
sprijinita de  ghidajul  opritor al
ferastraului.

. Piesa finita care va fi folositda va fi
intotdeauna pe partea STANGA a
panzei dupa efectuarea taierii.

n cazul tiierii oblice la dreapta

Tabel (A)

. <0 PN . 5 | Unghi de inclinatie | Unghi de taiere oblica
pentru unghiul de taiere. Utilizati intotdeauna mai ;";}gel{””'“m g - g
multe piese pentru taieri de testare in vederea Tip 52/38° | Tip45° | Tip 52/38° | Tip 45°
verificarii unghiurilor ferastraului. Pentru colt| (1) Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3
1 P i nli i P interior 2
La Falerea.corn@lelor §|f>l|ntelor', feta'gl }Jnghlul de (3) Dreapta 339°| Dreapta 30° | Sténga 31,6° | Stanga 35.3°
inclinare si unghiul de taiere oblica dupa cum este Pentru colt (©)]
L N . - . exterior (4) Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3°
indicat Tn tabelul (A) si pozitionati-le pe fata
superioara a talpii ferastraului dupa cum este
indicat in tabelul (B). Tabel (B)
In cazul taierii oblice la stanga o . o
Pozitie mulurd | Muchie muluréa sprijinita pe sl
Tabel (A) in Fig. A ghidajul opritor Piesa finita
Poziie mulura Unghi de inclinatie | Unghi de taiere oblica " Muchia de contact cu peretele trebuie ; ;
in Fio s se sprijine pe ghidajul opritor. Piesa finité va fi pe
in Fig. A Tip 52/38° | Tip45° | Tip52/38° | Tip 45° rr’]?e":ourco'ﬁ partea Dreaptd a
1 Dreapta 31,6° | Dreapta 35,3° ) panzel.
E\?;tigjr colt E 2; reapla 10 | reapla . Muchia de contact cu plafonul trebuie
Stinga 339° | Stanga 30° | Stanga 31,6° | Stanga 35,3° 3 54 se spriine pe ghidajul opritor. ) N
Pentru colt (3) Pentru colt ) Piesa finita va fi pe
exterior 3 3 : ! partea Stanga a
“ Dreapta 31,6" | Dreapla 35,9 exterior 4 Muchia de contact cu peretele trebuie | panzei.
@) sa se sprijine pe ghidajul opritor.
Exemplu:
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in cazul taierii cornisei tip 52/38° pentru
pozitia (1) din Fig. A:

inclinati si fixati setarea unghiului de
inclinare la 33,9° DREAPTA.

Reglati si fixati setarea unghiului de
taiere oblica la 31,6° DREAPTA.

Plasati corniga cu suprafata (ascunsa)
posterioara lata pe talpa rotativa avand



MUCHIA DE CONTACT CuU

PERETELE sprijinita de ghidajul opritor

al ferastraului.

Piesa finitd care va fi folositda va fi

intotdeauna pe partea DREAPTA a

panzei dupa efectuarea taierii.
Opritoarele de cornisa (accesorii optionale) permit
tdierea mai usoara a cornisei fara inclinarea
panzei ferastraului. Montati-le pe talpa dupa cum
este indicat in figuri.

Fig.55
Fig.56

Fig. B: La un unghi de taiere oblica de 45° dreapta
Fig. C: La un unghi de taiere oblica de 45° stanga

Pozitionati cornisa cu MUCHIA DE CONTACT CU
PERETELE sprijinitda de ghidajul opritor si cu
MUCHIA DE CONTACT CU TAVANUL sprijinita de
opritoarele de cornisd dupa cum este indicat in
figurd. Reglati opritoarele de cornisa conform
dimensiunii cornigei. Strangeti suruburile pentru a
fixa opritoarele de cornisa. Consultati tabelul (C)
pentru unghiul de taiere oblica.

Fig.57
Tabel (C)
Pozitie in  |Unghi de tiere —
Fig. A oblica Piesa finita
Pentru colt| (1) |Dreapta 45°| Protejati partea dreapta a panzei
interior (2) Protejafi partea stng a panzsi
Stanga 45° — . - :
Pentru colt 3) Protejati partea dreapta a panzei
e (4)  |Dreapta 45°| Protejafi partea stanga a panzei

Taierea pieselor extrudate din aluminiu

Fig.58

Cand fixati piese extrudate din aluminiu, folositi
blocuri distantiere sau bucéti de deseuri dupa cum
se vede in figurd, pentru a preveni deformarea
aluminiului. Folositi un lubrifiant de racire si ungere
atunci cand taiati piese extrudate din aluminiu

pentru a preveni acumularea de material pe panza.

/\AVERTISMENT:

Nu fincercati niciodata sa taiati extruziuni
groase sau rotunde din aluminiu. Extruziunile
groase sau rotunde din aluminiu pot fi dificil de fixat
si se pot desprinde in timpul operatiei de taiere,
rezultand pierderea controlului si accidentari grave.

Placaj de lemn

Utilizarea placajului de lemn ajuta la realizarea
unor taieri fara aschii a pieselor. Atasati un placaj
de lemn la ghidajul opritor folosind gaurile din
ghidajul opritor si suruburi de 6 mm.

Vezi figura in ceea ce priveste dimensiunile
recomandate pentru placajul de lemn.
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Peste

15mm
Peste 290mm L Peste 340mm

il I

[ [ I [ [
|_| Pz Q B SN
1 / 135mm 106mm 116mm 180mm

80mm
115~ 120mm

1. Orificiu

AATENTlE

Folositi o bucata de placaj de lemn dreapta, cu
grosime uniforma.
Pentru a taia complet prin piese de prelucrat cu o
inaltime intre 102 mm si 120 mm, pe ghidajul
opritor trebuie utilizat un placaj din lemn. Placajul
din lemn va distanta piesa de prelucrat de ghidajul
opritor permitand panzei sa efectueze o tdiere mai
adanca.
Exemplu:
Cand taiati piese cu o inaltime de 115 mm si
120 mm, folositi un placaj de lemn cu
urmatoarea grosime.

Unghi de taiere oblica Grosimea placajului de lemn
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Stanga si dreapta 45° 30 mm 45 mm
Stanga si dreapta 52° 25 mm 35 mm
Dreapta 60° 25 mm 35 mm

AAVERTISMENT
Folositi suruburi pentru a ataga placajul de
lemn la ghidajul opritor. S$uruburile trebuie
instalate astfel incat capetele de surub sa se
afle sub suprafata placajului din lemn si sa nu
interfereze cu pozitionarea materialului de taiat.
Alinierea incorectd a materialului de taiat poate
cauza o migcare neasteptata in timpul operatiei de
taiere care poate duce la o pierdere a controlului si
accidentari grave.

NOTA:
Cand este atasat placajul de lemn, nu rotiti masa
rotativa cu manerul coboréat. Panza si/sau placajul
de lemn vor fi deteriorate.

9. Taierea nuturilor

Fig.59

O taiere tip canelura poate fi executatd dupa cum
urmeaza:

Reglati pozitia limitei inferioare a panzei folosind
surubul de reglare si bratul opritor pentru a limita
adancimea de tdiere a panzei. Consultati
paragraful ,Brat opritor" descris anterior.

Dupa reglarea pozitiei limita inferioare a panzei,
taiati nuturi paralele transversal pe latimea piesei



executand o taiere prin glisare (impingere) dupa
cum se vede in figura. Apoi indepartati materialul
piesei dintre nuturi cu o dalta.

/\AVERTISMENT:

10.

Nu incercati sa efectuati acest tip de taiere
utilizdnd o panza larga sau o panza dado.
Incercarea de a efectua o taiere tip canelurd cu o
0 panza larga sau o panza dado poate duce la
taieri neasteptate, recul si accidentari grave.
Asigurati-va ca readuceti bratul opritor in
pozitia initiala la efectuarea unei alte taieri
decat cea tip canelura. incercarea de a efectua
taieri cu bratul opritor intr-o pozitie incorecta,
poate duce la rezultate neasteptate ale taierii si la
recul, rezultadnd accidentari grave.

Capacitati de taiere speciale, latime maxima,

tehnica

Capacitatea de taiere pe latime maxima a acestei

unelte poate fi obtinutd urmand pasii de mai jos:

Pentru latimea de tdiere maxima a acestei unelte,

consultati SPECIFICATII in sectiunea ,Capacitati

speciale de taiere pe latime maxima”.

(1) Setati unealta la un unghi de taiere oblica de
0° sau 45° si asigurati-vad ca baza rotativa
este blocata. (Consultati sectiunea intitulata
,Reglarea unghiului de taiere oblica”)

38 mm (1-1/2")

0° Unghi pentru taiere oblica: Peste 450 mm (17-3/4")
45° Unghi pentru taiere oblica: Peste 325 mm (12-3/4")

4

Peste 760 mm (30")

(2) Demontati temporar opritoarele superioare
din partea stanga si dreapta si puneti-le
deoparte.

Taiati o platforma la dimensiunile indicate in
schema de mai sus utilizand un material plat
cu o grosime de 38 mm, precum o placa

aglomerata sau un placaj din lemn.

©)

/\AVERTISMENT:

Asigurati-va ca utilizati un material plat,
precum o platforma. Materialul care nu este plat
se poate misca in timpul operatiei de taiere,
rezultand recul si accidentari grave.
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1. Suruburi (doua pe fiecare parte)
2. Opritor inferior

3. Talpa

4. Platforma

NOTA:

Capacitatea de taiere maxima in inaltime va fi

redusa proportional cu grosimea platformei.

(4) Amplasati platforma pe unealtad astfel incat
sa se extinda egal pe fiecare parte a bazei
uneltei.

Fixati platform ape unealta utilizdnd patru
suruburi pentru lemn de 6 mm prin cele patru
gduri din opritoarele inferioare.

/\AVERTISMENT:

Asigurati-va ca platforma se afla pe baza
uneltei si este fixata ferm pe opritoarele
inferioare utilizand cele patru suruburi
furnizate. Nefixarea corespunzatoare a platformei
poate duce la miscare, recul si accidentari grave.
Asigurati-va ca unealta este ferm montata pe o
suprafata stabila si plana. Nemontarea si
neasigurarea corespunzatoare a uneltei poate
duce la destabilizarea acesteia, pierderea
controlului si/sau caderea, rezultdnd accidentari
grave.

superioare

®)

Instalati ambele  opritoare
demontate pe unealta.

/\AVERTISMENT:

Nu utilizati unealta fara opritoarele superioare
instalate. Opritoarele superioare asigura suportul
necesar pentru taierea piesei de prelucrat.

Daca piesa de prelucrat nu este sustinuta adecvat,
aceasta se poate misca, rezultdnd posibila
pierdere a controlului, recul si accidentari grave.



Fig.60

(6) Amplasati piesa de prelucrat care va fi taiata
pe platforma fixata la unealta.

(7) Fixati ferm piesa de prelucrat pe opritoarele
superioare cu o menghina inaintea taierii.

(8) Efectuati o taiere in piesa de prelucrat
conform procedurii intitulate ,Taierea prin
glisare (impingere) (taierea pieselor late)”

/\AVERTISMENT:

Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata
cu menghina si efectuati ugor taierea. Nefixarea
corespunzatoare a piesei de prelucrat poate duce
la migcarea acesteia, rezultand recul si accidentari
grave.

- Tineti cont de faptul ca dupa ce sunt efectuate
mai multe taieri la diverse unghiuri de taiere
oblica, platforma poate deveni instabila. Daca
platforma devine instabila din cauza multiplelor
taieturi din material, aceasta trebuie inlocuitd. Tn
caz contrar, piesa de prelucrat se poate misca in
timpul taierii, rezultand recul si accidentari grave.

Transportarea masinii

Fig.61

Asigurati-va ca unealta este deconectata. Fixati panza
la un unghi de inclinatie de 0° si rotiti masa rotativa
complet pana la unghiul de taiere oblica. Fixati glisierele
astfel incat glisiera inferioara sa fie blocata in pozitia
saniei complet trasa catre operator, iar glisiera
superioara sa fie blocata in pozitia saniei complet trasa
spre ghidajul opritor (consultati sectiunea intitulata
"Reglarea blocarii glisarii".) Coboréati manerul complet si

blocati-I in pozitie coborata prin apasarea stiftului opritor.

Fig.62

/\AVERTISMENT:
Stiftul opritor este destinat doar transportarii si
depozitarii si nu va fi utilizat niciodata pentru
alte operatii de taiere. Utilizarea stiftului opritor
pentru operatii de taiere poate duce la migcarea
neasteptatd a panzei ferastraului, la recul si
accidentari grave.

Transportati masina apucéand-o de ambele laturi ale

talpii maginii, dupa cum se vede fin figura. Puteti

transporta masina mai ugor daca demontati suporturile,

sacul de praf etc.

/\ATENTIE:

- Fixati intotdeauna toate piesele mobile fnainte de
a transporta masina. Daca parti ale uneltei se
misca sau gliseaza 1in timpul transportului,
pierderea controlului sau echilibrului poate duce la
accidentari grave.
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INTRETINERE

/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inaintea efectuarii
verificarii si intretinerii. Dacd unealta nu este
opritd si decuplatd de la alimentare, pot rezulta
accidente grave in urma pornirii accidentale.
Asigurati-va intotdeauna ca péanza este
ascutitd si curatd pentru o operare cat mai
buni si siguri. Incercarea de taiere cu o panzi
neascutitd si/sau murdara poate cauza recul si
accidentari grave.

NOTA:
Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Reglarea unghiului de taiere

Aceasta masina este reglata si aliniata cu grija din
fabrica, insa manipularea dura poate afecta alinierea.
Dacda masina dumneavoastra nu este aliniata
corespunzator, procedati dupa cum urmeaza:

1. Unghi de taiere oblica

impingeti sania spre ghidajul opritor si strangeti
surubul de blocare in sensul acelor de ceasornic,
apoi trageti parghia de blocare spre partea din fata
a ferastraului pentru a asigura sania.

Rotiti manerul in sens anti-orar, pentru a fixa talpa
rotativa. Rotiti talpa rotativa astfel incat indicatorul
sa arate valoarea 0° pe scala pentru taiere oblica.
Apoi rotiti putin talpa rotativa in sens orar si anti-
orar pentru a cupla talpa rotativa in canelura
pentru tdiere oblica de 0°. (Lasati-o in pozitia
respectiva daca indicatorul nu arata valoarea 0°.)
Slabiti suruburile cu cap hexagonal care fixeaza
ghidajul opritor folosind cheia tubulara.

Fig.63
Coborati méanerul complet si blocati-l in pozitie
coborata prin apasarea stiftului opritor. Orientati
fata laterala a panzei perpendicular pe fata
ghidajului opritor folosind un echer, un vinclu etc.
Apoi strangeti ferm suruburile cu cap hexagonal
de la ghidajul opritor, succesiv, incepand din
dreapta.

Fig.64
Asigurati-va ca indicatorul indica valoarea 0° pe
scala pentru tdiere oblica. Daca indicatorul nu
indica valoarea 0°, desurubati surubul care fixeaza
indicatorul si reglati indicatorul ca sa indice 0°.

2. Unghi de inclinatie
Impingeti parghia de blocare inainte complet pentru a
elibera opritoarele pozitive.
(1) Unghi de inclinatie 0°



Fig.65
Tmpingeti sania spre ghidajul opritor i
strangeti surubul de blocare in sensul acelor
de ceasornic, apoi trageti parghia de blocare
spre partea din fata a ferastraului pentru a
asigura sania. Coborati manerul complet si
blocati-l in pozitie coborata prin apasarea
stiftului opritor. Slabiti parghia de la spatele
masginii.

Fig.66
Rotiti surubul cu cap hexagonal din partea
dreapta a suportului bratului cu doua sau trei
rotatii in sens anti-orar pentru a finclina
panza spre dreapta.

Fig.67
Orientati fata laterala a panzei perpendicular
pe fata superioara a talpii rotative folosind un
echer, un vinclu etc. prin rotirea surubului cu
cap hexagonal din partea dreapta a
suportului bratului in sens orar. Apoi strangeti
ferm parghia.

Fig.68
Asigurati-va ca indicatoarele de pe suportul
bratului aratd valoarea 0° pe placa scalei
pentru inclinare de pe brat. In caz contrar,
slabiti suruburile care fixeaza indicatoarele si
reglati-le pentru ca acestea din urma sa
indice 0°.

(2) Unghi de inclinatie 45°

Fig.69
Reglati unghiul de inclinare de 45° numai
dupa ce ati efectuat reglarea unghiului de
inclinare de 0°. Pentru a regla un unghi de
inclinare de 45° spre stanga, slabiti parghia
si inclinati panza complet spre stanga.
Asigurati-va ca indicatorul de pe suportul
bratului indica valoarea 45° pe scala pentru
inclinare de pe brat. Daca indicatorul nu
indica valoarea 45°, rotiti surubul de reglare
a unghiului de finclinare 45° stanga din
partea laterala a bratului pana cand
indicatorul arata 45°.
Pentru a regla unghiul de inclinare 45°
dreapta, urmati aceeasi procedura descrisa
mai sus.

Reglarea pozitiei fasciculului laser

Doar pentru modelele LS1216L si LS1216FL

Fig.70

Fig.71

/\AVERTISMENT:
Deoarece unealta trebuie cuplata la alimentare
in timpul reglarii fasciculului laser, trebuie

acordata o atentie speciala pentru a nu porni
unealta. Pornirea accidentala a uneltei poate duce
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la accidentari grave.

A\ATENTIE:

Nu priviti niciodata direct inspre fasciculul
laser. Expunerea directd a ochiului la fasciculul
laser poate cauza leziuni oculare grave.

RADIATIE LASER

Nu priviti direct in fascicul.

NOTA:

Tineti cont de faptul ca& impacturile uneltei pot
cauza devierea fasciculului laser sau deteriorarea
acestuia, durata de viata a laserului scurtandu-se.

Reglarea fasciculului laser in partea stanga a panzei.

1. Surub pentru schimbarea domeniului mobilitate al

surubului de reglare

2. Surub de reglare
3. Cheie inbus

4. Fascicul laser

5. Panza de ferastrau

Reglarea fasciculului laser in partea dreapta a
panzei.

1. Surub de reglare

2. Panza de ferastrau
3. Fascicul laser

Pentru ambele regléri, procedati dupa cum urmeaza.

1.
2.

Asigurati-va ca magina este deconectata.

Trasati linia de taiere pe piesa de prelucrat si
agezati-o pe masa rotativa. Nu fixati deocamdata
piesa de prelucrat cu o menghina sau un
dispozitiv de fixare similar.

Coboréati panza prin cobordrea manerului si
verificati numai care este pozitia liniei de taiere si
a panzei de ferastrau. (Decideti care va fi pozitia
de taiere pe linia de taiere.)

Dupa deciderea pozitiei corecte a fasciculului in
relatie cu panza, readuceti manerul in pozitia
initiala. Fixati piesa de prelucrat cu menghina
verticala fara a deplasa piesa din pozitia verificata
anterior.



5. Conectati scula si activati comutatorul laserului.
6. Reglati pozitia fasciculului laser dupa cum
urmeaza.
Pozitia fasciculului laser poate fi schimbata, deoarece
domeniul de mobilitate al surubului de reglare a
laserului poate fi modificat rotind doua suruburi cu o
cheie inbus. (Domeniul de mobilitate al fasciculului laser
este reglat din fabrica la maxim 1 mm de fata laterala a
panzei.)
Pentru a deplasa domeniul de mobilitate al fasciculului
laser mai departe de fata laterald a panzei, rotiti cele
doua suruburi n sens anti-orar dupa slabirea surubului
de reglare. Rotiti aceste doua suruburi in sens orar
pentru a deplasa fasciculul mai aproape de fata laterala
a panzei dupa slabirea surubului de reglare.
Consultati paragraful intitulat ,Actiunea fasciculului
laser" si ajustati surubul de reglare astfel incat linia de
taiere de pe piesa de prelucrat sa fie aliniatd cu
fasciculul laser.

NOTA:

. Verificati precizia de pozitionare a fasciculului
laser in mod regulat.

. Daca unitatea laser se defecteaza, solicitati
repararea masinii la un centru de service Makita
autorizat.

Curatarea lentile fasciculului laser

Doar pentru modelele LS1216L si LS1216FL

Fig.72

Daca lentila laserului se murdareste, sau daca se
acumuleaza rumegus pe aceasta astfel incat fascicul
laser nu mai este usor vizibil, deconectati ferastraul,
apoi demontati si curatati cu grija lentila laserului cu o
laveta moale umeda. Nu folositi solventi sau agenti de
curatare pe baza de petrol pentru a curata lentila.
Fig.73

Pentru a demonta lentila laserului, demontati panza de
ferastrau finainte de a demonta lentila, urmand
instructiunile de la paragraful intitulat ,Montarea sau
demontarea panzei de ferastrau".

Slabiti, dar nu scoateti surubul care fixeaza lentila
folosind o surubelnita.

Extrageti lentila dupa cum se vede in figura.

NOTA:

. Daca lentila nu poate fi extrasa, slabiti mai mult
surubul si trageti din nou de lentila fara a scoate
surubul.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.74

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
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identice.

Fig.75

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Dupa inlocuirea periilor, conectati scula i rodati periile
lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10 minute.
Apoi verificati masina in timpul functionarii si
functionarea franei electrice la eliberarea butonului
declangator. Daca frana electrica nu opereaza corect,
solicitati repararea uneltei la un centru de service
Makita autorizat

Dupa utilizare
Dupa utilizare, stergeti aschiile si praful depuse pe
masina cu o lavetda sau un material similar.
Pastrati aparatoarea panzei curatd conform
indicatiilor din paragraful intitulat ,Aparatoarea
panzei" descris anterior. Lubrifiati piesele glisante
cu ulei de masina pentru a preveni oxidarea.
Cand depozitati masina, trageti sania complet
catre dumneavoastra astfel incat glisiera sa fie
complet introdusa in talpa rotativa.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\AVERTISMENT:

- Aceste accesorii §i componente atasate Makita
sunt recomandate pentru utilizare impreuna cu
unealta Makita specificata in acest manual.
Utilizarea altor accesorii sau componente atasate
poate duce la accidentari grave.

- Utilizati accesoriile si componentele atagate

Makita doar in scopul destinat. Utilizarea
necorespunzatoare a accesoriilor sau
componentelor atasate poate duce la accidentari
grave.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

- Péanze de ferastrau cu placute de otel si carburi
metalice

Pénze pentru ferastrau de

\siere oblici Pentru taierea neteda si precisa a diferitelor materiale.

Panza universala pentru spintecari, retezari si

Combinafie taieri inclinate rapide si netede.

Pentru taieri mai netede ale fibrelor transversale.

Téiere transversala Taie cu precizie contra fibrei.

Retezari de calitate

superioara Pentru téieri curate, fara slefuire, de-a lungul fibrei.

Panze pentru ferastrau de taiere
oblicé a metalelor neferoase

Pentru taieri oblice in aluminiu, cupru, alama,
tuburi si alte materiale neferoase.




Ansamblu menghina (menghina orizontala)
Menghina verticala

Cheie inbus de 6

Cheie tubulara de 13

Suport

Sac de praf

Set de opritoare de cornisa

Echer

Cutie de praf

Cheie hexagonala (pentru LS1216L si LS1216FL)

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)
Erkldrung der Gesamtdarstellung

26-3.

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2
6-3.
6-4
6-5.
6-6
7-1.
7-2
8-1.
8-2
8-3.
9-1.

10-1.

Anschlagstift
Sechskantschrauben
Blattschutz
Blattschutz
Schlitzplatte
Séageblatt

. Séageblattzahne

Schlitzplatte

. Neigungsschnitt links

Geradschnitt

. Neigungsschnitt rechts

Blockierungshebel

. Sicherungsschraube

Drehteller-Oberflache

. Ségeblattumfang

Gehrungsanschlag
Anschlaghebel
Stopperarm

10-2. Einstellschraube

1-1.
1-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.

Blockierungshebel
Griff

Nocke

Hebel

Sperrhebel
Skalenplatte

14-2. Freigabeschalter
14-3. Zeiger
14-4. Sperrhebel

15-1

. Blockierungshebel

15-2. Sicherungsschraube

16-1.

Entsperrungstaste

16-2. Schalter
16-3. Hebel
16-4. Loch fir Schloss

17-1.

Schalter

17-2. Entsperrungstaste
17-3. Loch fiir Schloss

18-1.

Schalter fiir Licht

18-2. Lampe

19-1.
20-1.
22-1.

Schalter fiir Laser
Einstellschraube
Schliisselhalter

22-2. Sechskantschlissel

23-1.

Schliisselhalter

23-2. Steckschlissel

24-1.
25-1.

Anschlagstift
Mittenabdeckung

25-2. Sechskantschlussel
25-3. Sechskantschraube-

Inbusschraube

25-4. Blattschutz

26-1.

Spindelarretierung

26-2. Sageblattgehause

27-1.
27-2.
27-3.
27-4.
28-1.

28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.

29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.

31-1.
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37-3

Sechskantschraube-
Inbusschraube

Pfeil

Pfeil
Sageblattgehause
Ségeblatt
Sechskantschraube-
Inbusschraube
AuRenflansch
Ségeblatt
Innenflansch
Spindel
Sechskantschraube-
Inbusschraube
AuRenflansch
Ségeblatt
Innenflansch
Spindel

Ring
Sechskantschraube-
Inbusschraube
Anschlagstift

. Mittenabdeckung
32-2.
32-3.
32-4.
. Spindelarretierung
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1.
37-1.
37-2.
. Absaugstutzen
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
39-3.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.

Steckschlissel
Sechskantschraube
Blattschutz

Ségeblattgehause
Sechskantschraube
Pfeil

Pfeil
Ségeblattgehause
Sageblatt
Sechskantschraube
AuBenflansch
Ségeblatt
Innenflansch
Spindel

Ring
Sechskantschraube
Verschluss
Staubbeutel

Staubbox
Abdeckung
Taste
Zylinderbereich
Staubbox
Sagemehl
Zylinderbereich
Staubbox
Halterung
Drehteller
Hebel

88

42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
. Schraubklemmenknopf
45-2.
45-3.
45-4.
. Schraubklemmenplatte
46-2.
. Schraubklemmenknopf
48-1.
48-2.
50-1.
. Sicherungsschraube
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
. Kranzformsttick-Stopper L

45-1

46-1

46-3

50-2

55-1

55-2.

55-3.
56-1.
. Kranzformsttick-Stopper R
56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
58-5.
59-1.
. Oberer Anschlag
60-2.
60-3.
60-4.
61-1.
63-1.
64-1.
64-2.
. Gehrungsskala
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
66-3.
67-1.
67-2.
67-3.

56-2

60-1

64-3

Klemmschrauben
Oberer Anschlag
Unterer Anschlag
Roter Anzeigebereich

Schraubklemmenarm
Stehbolzen
Schraube

Schraubklemmenmutter

Halterung
Schraube
Blockierungshebel

Typ 52/38° Kranzformstiick
Typ 45° Kranzformstiick
Typ 45° Wolbungsformstiick
Innenecke

Aulenecke

(Sonderzubehdr)
Kranzformstiick-Stopper R
(Sonderzubehdr)
Drehteller
Kranzformstick-Stopper L

Drehteller
Gehrungsanschlag
Kranzformstlick
Gehrungsanschlag
Schraubklemme
Abstandsblock
Aluminiumprofil
Abstandsblock

Nuten mit Blatt schneiden

Vertikal-Schraubklemme
Werkstlick

Unterlage

Anschlagstift
Einstelldreieck
Schraube

Zeiger

Zeiger

Hebel
Gehrungsmalstabsplatte
0" Winkel Einstellschraube
Hebel

Sperrhebel

Einstelldreieck

Sageblatt
Drehtisch-Oberflache



68-1. Gehrungsmalstabsplatte

68-2. Zeiger

69-1. Zeiger

69-2. Skalenplatte

69-3. Einstellschraube fiir 45 ° -
Neigungswinkel links

69-4. Einstellschraube fiir 45 ° -
Neigungswinkel rechts

70-1. Werkstlick

70-2. Laserlinie

71-1. Vertikal-Schraubklemme

72-1. Schraubendreher

72-2. Schraube (nur ein Stiick)
72-3. Linse fiir Laserlicht

73-1. Linse fir Laserlicht

74-1. Grenzmarke

75-1. Schraubendreher

75-2. Kohlenhalterdeckel

TECHNISCHE DATEN

Modell

Sageblattdurchmesser

Dicke des Sageblatt-Grundkorpers
Lochdurchmesser

Max. Gehrungswinkel

Max. Neigungswinkel

Max. Schnittleistung (H x B)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm -2,4 mm

Europaische Lander: 30 mm, Lander auRerhalb Europas: 25,4 mm
Links 52° , rechts 60°

Links und rechts 45°

Neigungswinkel

Gehrungswinkel
45°(links) 0° 45°(rechts)
0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx382mm
69mmx363mm 102mmx363mm 54mmx363mm
Dicke der Holzleiste auf dem 35mm 78mmx290 mm 115mmx300mm 61mmx290mm
Gehrungsanschlag fiir eine gréRere Schnitttiefe 60mm — 120mmx»250mm _
45°(links und rechts) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx255mm 54mmx255mm
Dicke der Holzleiste auf dem 30mm — 115mmx202mm —
Gehrungsanschlag fiir eine gréRere Schnitttiefe 45mm — 120mmx172mm _
52°(links und rechts) — 87mmx233mm —
— 102mmx»220mm —
Dicke der Holzleiste auf dem 25mm — 115mmx178mm —
Gehrungsanschlag fiir eine groRere Schnitttiefe 35mm — 120mmx155mm _
60°(rechts) — 87mmx185mm —
— 102mmx178mm —
Dicke der Holzleiste auf dem 25mm — 115mmx140mm —
Gehrungsanschlag fiir eine groRere Schnitttiefe 35mm — 120mmx122mm _
Max. Spezial-Schneidleistungen
Kranzformstlck 45 ° -Typ
. . 203 mm
(mit verwendetem Kranzformstiick-Stopper)
FuRleiste (H)
165 mm
(mit verwendeter Horizontal-Schraubklemme)
Max. Spezialbreiten-Schneidleistungen
(unter Verwendung einer 38 mm (1-1/2") dicken Unterlage)
Neigungswinkel Gehrungswinkel Max. Schnitt
0° 0° 416 mm
45° (links und rechts) 292 mm
Weitere Informationen zum Schnittverfahren finden Sie unter BEDIENUNG.
Leerlaufdrehzahl (min™") 3.200

Lasertyp ( nur LS1216L,LS1216FL )
Abmessungen (L x B x H)
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Roter Laser 650 nm, <1 ,6mW ( Laserklasse 2M )
806 mm x 640 mm x 721 mm




Netto-Gewicht

Fir alle Lander auRerhalb Europas

Fir européische Lander

Sicherheitsklasse

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 1/2003

END210-6

Symbole
Nachstehend sind Symbole aufgefiihrt, auf die Sie beim
Werkzeuggebrauch stoen kdnnen. Sie sollten noch vor
Arbeitsbeginn ihre Bedeutung kennen.

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

t"\

ZWEIFACH-ISOLIERUNG

Zur Vermeidung von Verletzungen
durch umherfliegende Splitter halten
Sie den Sagekopf nach dem
Durchfiihren der Schnitte abgesenkt,
bis das Sageblatt zum vélligen
Stillstand gekommen ist.

2" B e
=S

Wann immer Sie einen Zugschnitt

ausfiihren, ziehen Sie den Schlitten

zunachst ganz heran und driicken den
Griff nach unten und driicken dann den

Schlitten gegen den Gehrungsanschlag.

Bringen Sie lhre Hande oder Finger
nicht in die Nahe des Sageblatts.
Schauen Sie nie in den Laserstrahl.

O
A

Der direkte Laserstrahl kann lhre
Augen verletzen.

E Nur fiir EU-Lander
Entsorgen Sie die elektrische
Einrichtung nicht zusammen mit dem
Hausmdill!
Auf  Anordnung des  Europarats

2002/96/EC Uber die Entsorgung von
elektrischen und elektronischen
Einrichtungen und ihrer Durchfiihrung
Ubereinstimmend mit den nationalen
Gesetzen, missen die elektrischen
Einrichtungen, nachdem sie ausgedient
haben, gesondert gesammelt und der
okologischen Wiederverwertung
zugefiihrt werden.
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B
ENE006-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir akkurate Gerad- und
Gehrungsschnitte von Holz entwickelt. Mit

entsprechenden Sé&geblattern kann auch Aluminium

gesagt werden.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemal EN61029:

Schalldruckpegel (Lpa) : 91 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 100 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN61029:

(Vektorsumme dreier

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.



/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last lauft).

ENH003-13
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Kapp- und Gehrungssage
Nummer / Typ des Modells: LS1216, LS1216L,
LS1216F, LS1216FL
in Serienfertigung hergestellt wird und
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemaft den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle
Sicherheitswarnungen und -anweisungen sorgfiltig
durch. Werden die Warnungen und Anweisungen
ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spéateren Referenz gut

auf.

ENB034-6
ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN FUR DAS
WERKZEUG

1.  Tragen Sie eine Schutzbrille.

2. Halten Sie die Hinde vom Weg des Sageblatts
fern. Vermeiden Sie jede Beriihrung des
Séageblattes bei laufender Maschine. Es kann

noch immer schwere Verletzungen
verursachen.

3. Vergewissern Sie sich, dass die
Schutzvorrichtungen vorschriftsmaBig
angebracht sind, bevor Sie die Sage
einschalten. Priifen Sie vor  jeder

Inbetriecbnahme, ob der Blattschutz korrekt
schlieBt. Verwenden Sie die Sdge niemals,
wenn der Blattschutz sich nicht ungehindert
bewegen und unverziiglich schlieBen lasst.
Der bewegliche Blattschutz darf niemals in
der geoffneten Stellung festgeklemmt oder
festgebunden werden.

4. Fiihren Sie keine Freihandarbeiten aus. Das
Werkstiick muss bei allen Arbeiten festgespannt
werden und am Gehrungsanschlag sowie am
Drehteller anliegen. Sichern Sie das Werkstiick
nicht mit den Handen.

5.  Greifen Sie nie hinter das Séageblatt.

6. Schalten Sie das Gerat aus und warten Sie,
bis das Séageblatt zum Stillstand gekommen
ist, bevor Sie das Werkstiick bewegen oder
Einstellungen an der Maschine vornehmen.

7. Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie das
Sageblatt wechseln oder die Maschine warten.

8. Sichern Sie immer alle beweglichen Teile,
bevor Sie das Werkzeug transportieren.

9. Der Anschlagstift, der den Sagekopf unten

sichert, dient nur zu Transport- und

Lagerzwecken und nicht fiir

Schneidevorgénge.

Betreiben Sie das Gerét nicht in der Nahe

leicht entziindlicher Fliissigkeiten oder Gase.

Aufgrund des Elektrobetriebs des Werkzeugs

kann eine Explosion oder ein Brand entstehen,



1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

wenn es entzindlichen Flussigkeiten oder Gasen
ausgesetzt ist.

Uberpriifen Sie das Sigeblatt vor dessen
Gebrauch sorgféltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.

Wechseln Sie ein gesprungenes
beschadigtes Sédgeblatt unverziiglich aus.
Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Achten Sie sorgféltig darauf, dass Welle,

oder

Flansche (insbesondere deren
Montageflaichen) und  Schraube nicht
beschadigt werden. Eine Beschadigung

dieser Teile kann zu Schaden am Sé&geblatt
fiihren.

Vergewissern Sie sich, dass der Drehteller
arretiert ist und sich wahrend des
Séagebetriebes nicht bewegt.

Zur Sicherheit des Bedienenden sollten
Abfallstiicke und Kleinteile vor Beginn der
Arbeit aus dem Arbeitsbereich entfernt
werden.

Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,

und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.
Vergewissern Sie sich, dass die

Spindelarretierung gelost ist, bevor Sie das
Gerét einschalten.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt in
seiner niedrigsten Position die Drehplatte
nicht beriihrt.

Halten Sie den Handgriff mit festem Griff. Die
Sage kann sich wahrend des Anlauf- bzw.
Bremsvorgangs leicht nach oben oder unten
bewegen.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Messer das
Werkstiick nicht beriihrt.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen; beides gibt
Aufschluss iiber ein schlecht ausgewuchtetes
Messer oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Warten Sie mit der Arbeit, bis das Sageblatt
seine volle Drehzahl erreicht hat.
Unterbrechen Sie bei Auftreten von Stérungen
den Betrieb sofort.

Versuchen Sie nicht, den Schalter in der Ein-
Stellung zu arretieren.

Arbeiten Sie immer mit voller Aufmerksamkeit,
besonders bei sich wiederholenden,
monotonen Bedienungsvorgiangen. Lassen
Sie sich nicht in falscher Sicherheit wiegen.
Von Sagebliattern geht immer eine Gefahr aus.
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26.

27.

28.

29.

30.
31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

Verwenden Sie nur die in dieser Anleitung
empfohlenen Zubehorteile. Die Verwendung
ungeeigneter Zubehorteile, wie z.B.
Schleifscheiben, kann zu Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie die Sage nicht, um andere
Materialien als Holz, Aluminium oder dhnliche
Werkstoffe zu sagen.

SchlieBen Sie Gehrungssagen beim Ségen an
eine Staubabsaugvorrichtung an.

Wahlen Sie die Sdgeblatter entsprechend des
zu schneidenden Materials.

Seien Sie bei Kehlschnitten vorsichtig.
Ersetzen Sie das Schlitzbrett, wenn es
abgenutzt ist.

Verwenden Sie keine Sageblitter, die aus
HSS-Stahl hergestellt wurden.

Bestimmter Staub, der beim Betrieb entsteht,
enthalt Chemikalien, die Krebs,
Geburtsschaden und andere

Fortpflanzungsschéaden verursachen kann.

Beispiele fiir diese Chemikalien sind unter

anderem:
Blei aus Material, das mit verbleitem Lack
behandelt wurde, und
Arsen und Chrom
behandeltem Holz.
lIhr Risiko hangt davon ab, wie oft Sie sich
diesen Arbeiten aussetzen. Reduzieren Sie
die Haufigkeit, mit der Sie sich diesen
Chemikalien aussetzen: Arbeiten Sie in
einem gut beliifteten Bereich und arbeiten
Sie mit den zugelassenen
Schutzvorrichtungen, dazu gehoren
Staubmasken, die vor allem fiir die
Filterung mikroskopischer Partikel
vorgesehen sind.

Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer

scharf und sauber ist, um den Gerduschpegel

niedrig zu halten.

Der Bediener sollte in der Verwendung, der

Einstellung und dem Betrieb der Maschine

ausreichend ausgebildet sein.

aus chemisch

Verwenden Sie richtig geschliffene
Sageblatter. Beachten Sie die maximale
Drehzahl, die auf dem Sageblatt angegeben
ist.

Entfernen Sie keine Verschnitte oder andere
Teile des Werkstiicks aus dem

Schneidebereich, wahrend das Gerat lauft und
sich der Sagekopf nicht in der Ruheposition
befindet.

Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller
empfohlene Sageblitter, die EN847-1
entsprechen.

Tragen Sie beim Umgang mit Sageblattern
(Sageblatter sollten moglichst in einem
entsprechenden Halter getragen werden) und
mit rauen Materialien Schutzhandschuhe.



40. Bei mit Laser ausgestatteten Werkzeugen ist
der Austausch gegen einen Laser anderen
Typs nicht zuldssig. Reparaturen miissen

unbedingt sachgerecht durchgefiihrt werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

INSTALLATION

Werkbankaufstellung

Abb.1

Der Handgriff wird vor dem Versand werkseitig mit
einem Atrretierstift in der Tiefstellung verriegelt. Lésen
Sie die Verriegelung, indem Sie den Handgriff etwas
herunterdriicken und gleichzeitig den Arretierstift
herausziehen.

/AWARNUNG:

. Uberpriifen Sie, dass sich das Werkzeug nicht
auf der Auflageflaiche bewegt. Eine Bewegung
der Gehrungssage auf der Auflageflache wahrend
des Schneidvorgangs kann  zu einem
Kontrollverlust und schweren Verletzungen fiihren.

Abb.2

Dieses Werkzeug ist mit vier Schrauben durch die
Schraubenbohrungen im Gleitschuh des Werkzeugs auf
einer waagerechten und stabilen Oberflaiche zu
montieren. So verhindern Sie ein Umkippen und
mogliche Verletzungen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen oder eine Funktionspriifung am
Werkzeug vornehmen. Wenn Sie das Werkzeug
nicht ausschalten und den Netzstecker nicht
herausziehen, kann dies bei einem
versehentlichen Starten zu schweren Verletzungen
fihren.

Blattschutz

Abb.3

Wenn Sie den Handgriff absenken, hebt sich der
Sé&geblattschutz automatisch. Der Sageblattschutz kehrt
in seine Ausgangsstellung zuriick, wenn Sie den Schnitt
vollendet haben und den Handgriff anheben.

/AWARNUNG:
Entfernen Sie niemals den Séageblattschutz
oder die Feder, die mit dem Schutz verbunden
ist, und deaktivieren Sie diese Einrichtungen
niemals. Ein ungeschitztes Sageblatt als
Ergebnis eines unwirksamen Schutzes kann zu
schweren Verletzungen wahrend des Betriebs
fuhren.
Halten Sie im Interesse lhrer eigenen Sicherheit den
Séageblattschutz stets in ordnungsgemalem Zustand.
Etwaige Mangel am Sageblattschutz missen Sie
unverziiglich beheben. Uberpriifen Sie, dass die Feder
den Schutz ordnungsgemaR in seine Position
zuriickbringt.

/AWARNUNG:
Verwenden Sie das Werkzeug niemals, wenn
der Sageblattschutz oder die Feder beschadigt
oder defekt sind oder entfernt wurden. Ein
Betrieb des Werkzeugs mit einem beschadigten
oder fehlerhaften oder ohne Schutz kann zu
schweren Verletzungen fihren.
Wenn der transparente Sageblattschutz schmutzig wird
oder so viel Sagemehl an ihm haftet, dass das
Sé&geblatt und/oder das Werkstiick nicht mehr ohne
weiteres sichtbar sind, sollten Sie den Netzstecker der
Sé&ge herausziehen und den Sageblattschutz mit einem
feuchten Tuch sorgfaltig reinigen. Verwenden Sie zum
Reinigen des Sageblattschutzes keine L&sungsmittel
oder Reinigungsmittel auf Petroleumbasis, weil dadurch
der Schutz beschéadigt werden kann.
Falls der Sageblattschutz verschmutz ist und fiir einen
ordnungsgemafRen Betrieb gereinigt werden muss,
gehen Sie wie folgt vor:
Schalten Sie das Werkzeug aus, ziehen Sie den
Netzstecker und I6sen Sie die Sechskantschraube mit
dem mitgelieferten Steckschlissel, indem Sie die
Mittenabdeckung drehen. Loésen Sie die



den
den

Sechskantschraube, indem Sie sie
Uhrzeigersinn  drehen  und  heben
Sageblattschutz und die Mittenabdeckung an.

Abb.4

In dieser Position kann der Sageblattschutz grindlicher
und effizienter gereinigt werden. Wenn Sie die
Reinigung abgeschlossen haben, fiihren Sie die oben
beschriebenen Schritte in umgekehrter Reihenfolge
durch und sichern Sie die Schraube wieder. Entfernen
Sie die Feder, die den Sageblattschutz halt, nicht. Wenn
der Sageblattschutz mit der Zeit oder durch
Sonneneinstrahlung beschadigt wird, wenden Sie sich
an ein Makita-Servicecenter, um einen neuen
Sageblattschutz zu erhalten. ENTFERNEN SIE DEN
SAGEBLATTSCHUTZ NICHT UND DEAKTIVIEREN
SIE IHN NICHT!

Positionierung der Schlitzplatte

Abb.5

Abb.6

Dieses Werkzeug ist mit Schlitzplatten im Drehteller
versehen, um ein Zersplittern an der AuBenseite eines

Schnittes zu minimieren. Die Schlitzplatten sind
werkseitig so eingestellt, dass das Sé&geblatt sie nicht

gegen
Sie

bertihrt. Stellen Sie vor der Verwendung die
Schlitzplatten wie folgt ein:
Abb.7

Ziehen Sie zuerst den Netzstecker heraus. Losen Sie
alle Sicherungsschrauben (jeweils 3 links und rechts)
der Schlitzplatten. Ziehen Sie die Schrauben nur so weit
wieder an, dass sich die Schlitzplatten noch leicht von

Hand bewegen lassen. Senken Sie den Handgriff ganz

ab, und arretieren Sie den Griff in der Tiefstellung durch

Einschieben des Anschlagstifts. Losen Sie die

Feststellschraube entgegen dem Uhrzeigersinn, welche

die oberen Schiebestabe sichert, und driicken Sie auch
den Arretierhebel nach vorn, der die unteren

Schiebestabe sichert. Ziehen Sie den Schlitten ganz zu

sich heran. Stellen Sie die Schlitzplatten so ein, dass
sie gerade die Seiten der Sageblattzédhne berihren.
Ziehen Sie die vorderen Schrauben an (aber nicht ganz
fest). Schieben Sie den Schlitten ganz gegen den
Gehrungsanschlag und stellen Sie die Schlitzplatten so
ein, dass sie gerade die Seiten der Sageblattzédhne
beriihren. Ziehen Sie die hinteren Schrauben an (aber
nicht ganz fest).

Nach Einstellen der Schlitzplatten l6sen Sie den

Arretierstift und heben Sie den Griff an. Ziehen Sie
anschlieRend alle Schrauben fest an.

HINWEIS:

- Vergewissern Sie sich nach dem Einstellen des
Neigungswinkels, dass die Schlitzplatten
ordnungsgemdB ausgerichtet sind. Eine
korrekte Ausrichtung der Schlitzplatten unterstutzt
die Abstitzung des Werkstlicks, sodass das
HerausreiRens des Werkstlicks vermindert wird.
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Beibehaltung der maximalen Schnittleistung
Dieses Werkzeug ist werkseitig so eingestellt, dass die
maximale Schnittleistung mit einem 305-mm-Sageblatt
erreicht wird.

Ziehen Sie den Stecker heraus, bevor Sie Einstellungen
vornehmen. Uberpriifen Sie beim Anbringen eines
neuen Sé&geblatts den unteren Sageblattanschlag und
passen Sie ihn bei Bedarf wie folgt an:

1. Einstellschraube
2. Drehteller

3. Anschlaghebel
4. Schieberohr

Abb.8

Abb.9

Ziehen Sie zunéchst den Netzstecker heraus. Senken
Sie den Anschlaghebel ab, um das Sageblatt
entsprechend der Abbildung zu positionieren. Driicken
Sie den Schlitten ganz gegen den Gehrungsanschlag
und senken Sie den Giriff vollstandig. Drehen Sie die
Einstellschraube mit dem Steckschlissel, bis der
Ségeblattumfang am Berlihrungspunkt von
Gehrungsanschlag-Vorderseite und Drehteller-
Oberflache geringfiigig unterhalb der Drehteller-
Oberflache liegt.

Drehen Sie das Séageblatt bei abgezogenem
Netzstecker von Hand, wahrend Sie den Handgriff in
der Tiefstellung halten, um sicherzugehen, dass das
Sageblatt keinen Teil des Auflagetisches beriihrt. Bei
Bedarf ist eine Nachjustierung vorzunehmen.

Bringen Sie nach dem Einstellen den Anschlaghebel
stets durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn in die
Ausgangsposition zurtick.

/AWARNUNG:

Vergewissern Sie sich nach der Montage eines
neuen Séageblatts bei noch herausgezogenem
Netzstecker stets, dass das Séageblatt in der
Tiefstellung des Handgriffs keinen Teil des
Auflagetisches beriihrt. Falls das Sageblatt
Kontakt zum Auflagetisch hat, kann dies zu einem
Rickschlag fiihren und schwere Verletzungen
verursachen.



Stopperarm

Abb.10

Die untere Begrenzungsposition des Blattes lasst sich
leicht mit dem Stopperarm einstellen. Drehen Sie hierzu
den Stopperarm in Richtung der Pfeile, wie in der
Abbildung dargestellt. Stellen Sie die Einstellschraube
so ein, dass das Blatt bei vollstdndigem Absenken des
Griffs an der gewlinschten Position stoppt.

Einstellung des Gehrungswinkels

Abb.11
Driicken Sie den Spanngriff, sodass die Nocken
ineinander greifen und drehen Sie diesen im

Uhrzeigersinn bis zum Stopp. Drehen Sie den Drehteller,
wahrend Sie den Arretierhebel herunterdriicken.
Bewegen Sie den Griff, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Gehrungswinkelskala zeigt,
und drehen Sie dann den Griff um 90° gegen den
Uhrzeigersinn, um den Drehteller zu sichern.

/\ACHTUNG:
Sichern Sie den Drehteller nach jeder Anderung
des Gehrungswinkels stets durch Drehen des
Griffs um 90° entgegen dem Uhrzeigersinn.
HINWEIS:
Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie den Drehteller drehen.

Einstellen des Neigungswinkels
Abb.12

Abb.13

Zum Einstellen des Neigungswinkels lésen sie den
Hebel an der Riickseite des Werkzeugs durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn. Driicken Sie den
Verriegelungshebel wie in der Abbildung dargestellt
vollstdndig nach vorn und stitzen Sie dabei das
Gewicht des Sagekopfes ab, damit der Sperrstift
entlastet wird.

Zum Schwenken des Schlittens nach rechts schwenken
Sie den Schlitten nach dem Lésen des Hebels und
Driicken der Ausldsetaste leicht nach links. Schwenken
Sie den Schlitten bei gedriickter Auslosetaste nach
rechts.

Abb.14

Neigen Sie das Sageblatt, bis der Zeiger auf den
gewlinschten Winkel der Neigungswinkelskala zeigt.
Ziehen Sie dann den Hebel im Uhrzeigersinn an, um
den Arm ordnungsgemal zu befestigen.

Wenn Sie den Klinkenhebel zur Vorderkante der Sage
ziehen, koénnen Sie das Sageblatt mithilfe von
Festanschlagen rechts und links im Winkel von 22,5°
und 33,9° zur Telleroberflache sichern.

Wenn Sie den Verriegelungshebel, wie in der Abbildung
dargestellt, nach hinten driicken, kdnnen Sie das
Séageblatt innerhalb des angegebenen Bereichs fir den
Neigungswinkel im gewiinschten Winkel arretieren.
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/N\ACHTUNG:
Sichern Sie den Arm nach jeder Anderung des
Neigungswinkels stets durch Anziehen des Hebels
im Uhrzeigersinn.

HINWEIS:

- Bringen Sie den Handgriff in die Hochstellung,
bevor Sie das Sageblatt neigen.
Achten Sie beim Andern der Neigungswinkel
darauf, die Schlitzplatten richtig zu positionieren,
wie im Abschnitt ,Positionierung der Schlitzplatten"
beschrieben.

Anpassen der Schiebeverriegelung

Abb.15

Zum Verriegeln des unteren Schiebestabs ziehen Sie
den Verriegelungshebel zur Vorderkante der Sage.

Zum Verriegeln des oberen Schiebestabs drehen Sie
die Verriegelungsschraube im Uhrzeigersinn.

Einschalten

Fiir européische Lander

Abb.16

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine
Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs miissen
Sie den Hebel nach links  drlicken, die
Entsperrungstaste  hineindriicken und dann den

Ausldseschalter ziehen. Lassen Sie zum Ausschalten
des Werkzeugs den Ausldseschalter los.

/AWARNUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs darauf, dass sich
der EIN/AUS-Schalter korrekt bedienen lasst
und beim Loslassen in die Position "OFF"
(AUS) zuriickkehrt. Driicken Sie niemals mit
Gewalt auf den EIN/AUS-Schalter, ohne dabei
die Entsperrungstaste zu betétigen. Dies kann
zu einer Beschadigung des Schalters fiihren.
Der Betrieb eines Werkzeugs mit einem nicht
ordnungsgemal auslésenden Schalter kann zum
Kontrollverlust und zu schweren Verletzungen
fihren.

Durch das Loch im Schalter kdnnen Sie zur Sicherung

der Werkzeugs ein Schloss einsetzen.

Fiir alle Lander auBerhalb Europas

Abb.17
Damit der Ausléseschalter nicht versehentlich gezogen
wird, befindet sich am Werkzeug eine

Entsperrungstaste. Zum Start des Werkzeugs miissen
die Entsperrungstaste gedriickt und der Ausldseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los.



/AWARNUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs darauf, dass sich
der EIN/AUS-Schalter korrekt bedienen lasst
und beim Loslassen in die Position "OFF"
(AUS) zuriickkehrt. Driicken Sie niemals mit
Gewalt auf den EIN/AUS-Schalter, ohne dabei
die Entsperrungstaste zu betéitigen. Dies kann
zu einer Beschadigung des Schalters fiihren.
Der Betrieb eines Werkzeugs mit einem nicht
ordnungsgemal ausldsenden Schalter kann zum
Kontrollverlust und zu schweren Verletzungen
fiihren.

Durch das Loch im Schalter kénnen Sie zur Sicherung

der Werkzeugs ein Schloss einsetzen.

/AWARNUNG:

Verwenden Sie keine Sperre mit einem Schaft
oder Kabel mit einem Durchmesser unter 6,35
mm. Ein dinnerer Schaft oder diinneres Kabel
kann das Werkzeug moglicherweise nicht
ordnungsgemal in der Position ,OFF" verriegeln
und ein unbeabsichtigter Betrieb kann zu
schweren Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie das Werkzeug NIEMALS ohne

einen voll funktionstiichtigen EIN/AUS-Schalter.

Jedes Werkzeug mit einem nicht funktionierenden
EIN/AUS-Schalter ist HOCHST GEFAHRLICH und
muss vor dem weiteren Gebrauch repariert
werden; andernfalls kann dies zu schweren
Verletzungen flhren.

Zu lhrer Sicherheit ist das vorliegende Werkzeug
mit einer Entsperrungstaste ausgestattet, um zu
verhindern, dass das Werkzeug versehentlich
gestartet wird. Verwenden Sie NIEMALS das
Werkzeug, wenn es durch einfaches Betatigen
des EIN/AUS-Schalters startet, ohne dass Sie
dabei die Entsperrungstaste dricken. Ein
reparaturbedurftiger Schalter kann zu einem
unbeabsichtigten Betrieb und schweren
Verletzungen fiihren. Geben Sie VOR dem
weiteren Gebrauch das Werkzeug an ein Makita-
Servicecenter, um es dort ordnungsgemaf
reparieren zu lassen.

Setzen Sie NIEMALS die Entriegelungstaste
auller Kraft, indem Sie diese festkleben oder
ahnliches. Ein  Schalter mit unwirksamer
Entriegelungstaste kann zu einem
unbeabsichtigten Betrieb und schweren
Verletzungen flihren.

Anschalten der Lampe

Nur fiir Modelle LS1216F und LS1216FL
Abb.18

/\ACHTUNG:

Diese Lampe ist nicht wasserdicht. Waschen Sie
die Lampe nicht mit Wasser, und verwenden Sie
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sie nicht bei Regen oder Feuchtigkeit. Dies kann
zu Stromschlagen und Rauchentwicklung flihren.
Beriihren Sie nicht die Linse der Lampe, da sie im
Betrieb und kurz nach dem Ausschalten sehr heif
ist. Dies kann zu Verbrennungen fiihren.
Die Lampe darf keinen Erschitterungen
ausgesetzt werden, da sie andernfalls beschadigt
oder ihre Lebensdauer verkiirzt werden kann.
Blicken Sie nicht liber einen langeren Zeitraum in
den Lichtstrahl. Dies kann zu Verletzungen der
Augen fihren.
Bedecken Sie die Lampe nicht mit Kleidung,
Karton, Pappe oder Ahnlichem, wenn sie leuchtet,
da dies zu Feuer oder Entziindung fiihren kann.
Zum Einschalten des Lichts driicken Sie die obere
Position (I) des Schalters. Zum Ausschalten des Lichts
driicken Sie die untere Position (O) des Schalters.
Bewegen Sie die Lampe, um den beleuchteten Bereich
zu verandern.

ANMERKUNG:
Wischen Sie Schmutz auf der Lampenlinse mit
einem trockenen Tuch ab. Achten Sie darauf, die
Lampenlinse nicht zu zerkratzen, da dies die
Beleuchtungsstérke mindern kann.

Elektronische Funktion

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

. Das Werkzeug mit einer elektronischen
Drehzahlregelung  zur  Beibehaltung  einer
konstanten Drehzahl des Sageblatts auch unterer
schwerer Last ausgestattet. Eine konstante
Drehzahl des Sé&geblatts fiihrt zu einem sehr
weichen Schnitt.

Soft-Start-Funktion
Diese Funktion gestattet das weiche Anlaufen des

Werkzeugs durch Begrenzung des Anlauf-
Drehmoments.

ist

Bedienung des Laserstrahls
Nur fiir Modelle LS1216L und LS1216FL

Abb.19

/\ACHTUNG:
Schauen sie nie in den Laserstrahl. Der direkte
Laserstrahl kann Ihre Augen verletzen.
LASERSTRAHLUNG, NICHT IN DEN STRAHL
SEHEN ODER DIREKT MIT OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN,
LASERPRODUKT DER KLASSE 2M.

Zum Einschalten des Laserstrahls driicken Sie die

obere Position (I) des Schalters. Zum Ausschalten des

Laserstrahls driicken Sie die untere Position (O) des

Schalters.

Die Laserlinie lasst sich auf die linke und die rechte

Seite des Sageblatts verschieben, indem Sie die

Einstellschrauben wie folgt einstellen.



Abb.20

1.  Losen Sie die Einstellschraube durch Drehung
gegen den Uhrzeigersinn.

2. Bei geloster Einstellschraube schieben Sie diese
so weit wie mdéglich nach links oder rechts.
3. Ziehen Sie die Einstellschraube an der Position

fest an, an der sie sich nicht mehr bewegen lasst.
Die Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass sie sich
innerhalb von 1 mm von der seitlichen Oberflache des
Blattes befindet (Schnittposition).

ANMERKUNG:
Wenn die Laserlinie abgedunkelt und wegen
Sonnenlicht schwer sichtbar ist, setzen Sie die
Arbeit an einer Stelle mit weniger
Sonneinstrahlung fort.

Ausrichten der Laserlinie

Abb.21

Die Laserlinie lasst sich je nach Verwendungsart zum
Schneiden auf die linke und die rechte Seite des
Sé&geblatts verschieben. Hinweise zum Verschieben
finden Sie im Abschnitt ,Bedienung des Laserstrahls".

ANMERKUNG:
Verwenden Sie beim Compoundsagen ein
Zwischenbrett am Gehrungsanschlag, um die

Schnittlinie mit der Laserlinie an der Seite des
Gehrungsanschlags auszurichten (Neigungswinkel
45 Grad und Gehrungswinkel rechts 45 Grad).
A) Wenn Sie die korrekte GréRe auf der linken Seite
des Werkstlicks erhalten
Schieben Sie die Laserlinie auf die linke Seite des
Blattes.
B) Wenn Sie die korrekte GréRe auf der rechten Seite
des Werkstlicks erhalten
Schieben Sie die Laserlinie auf die rechte Seite
des Blattes.
Richten Sie die Schnittlinie auf ihnrem Werkstiick an der
Laserlinie aus.

MONTAGE

A\WARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten
am Werkzeug vornehmen. Wird das Werkzeug
nicht ausgeschaltet und der Netzstecker nicht
herausgezogen, kann dies zu schweren
Verletzungen flihren.

Aufbewahren des Schraubenschliissels

Fiir Modell mit Inbusschliissel

Abb.22

Den Inbusschliissel kdnnen Sie wie in der Abbildung
dargestellt aufbewahren. Wenn Sie den Inbusschlissel
bendtigen, ziehen Sie ihn aus dem Schllsselhalter.
Nach Verwendung des Inbusschliissels kénnen Sie ihn
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wieder im Schlisselhalter aufbewahren.
Fiir Modell mit Steckschliissel

Abb.23

Den Steckschlissel kénnen Sie entsprechend der
Abbildung aufbewahren. Wenn Sie den Steckschliissel
bendtigen, ziehen Sie ihn aus dem Schllsselhalter.
Nach Verwendung des Steckschlissels kdnnen Sie ihn
wieder im Schllsselhalter aufbewahren.

Montage und Demontage des Sageblatts

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Sie das Séageblatt
einsetzen oder entfernen. Ein versehentliches
Starten des Werkzeugs kann zu schweren
Verletzungen fiihren.

Fiir Modell mit Inbusschliissel

/AWARNUNG:

Verwenden Sie ausschlieBlich den
Inbusschliissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Bei Verwendung
eines anderen Inbusschliissels besteht die Gefahr,
dass die Inbusschraube zu stark oder zu schwach
angezogen wird und so schwere Verletzungen
verursacht werden kénnen.

Abb.24
Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem
Sie den Anschlagstift hineindriicken.

Abb.25

Zum Demontieren des Sé&geblatts I6sen Sie zunachst die
Sechskant-Inbusschraube, mit der die Mittenabdeckung
befestigt ist, indem Sie die Schraube mit Hilfe des
Inbusschliissels gegen den Uhrzeigersinn drehen. Dann
heben Sie Sageblattschutz und Mittenabdeckung an.

Abb.26
Abb.27

Abb.28

Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und l6sen Sie die Sechskant-
Inbusschraube, indem Sie die Schraube mit Hilfe des
Inbusschlissels im Uhrzeigersinn drehen. Entfernen Sie
dann Sechskant-Inbusschraube, AufRenflansch und
Sé&geblatt.

ANMERKUNG:

. In einigen Léandern haben Werkzeuge einen vom
Innenflansch getrennten Ring.
Falls der Innenflansch entfernt wurde, prifen Sie,
dass er wieder auf der Spindel mit dem Vorsprung
weg vom Séageblatt angebracht wurde. Falls der
Flansch nicht korrekt befestigt wurde, schleift der
Flansch an der Maschine.



Abb.29

A\WARNUNG:
Bevor Sie das Sageblatt auf der Spindel
anbringen, sollten Sie immer sicherstellen,
dass der richtige Innenflansch oder Ring fiir
das Spindelloch des Ségeblatts, das Sie
verwenden mochten, angebracht ist. Die
Verwendung eines Innenflansches oder Rings
nicht der richtigen GroRe fiihrt zu einer
fehlerhaften Montage des Sageblatts und kann so
eine Verschiebung des Sageblatts und heftige
Schwingungen verursachen, die zu einem
maoglichen Kontrollverlust wahrend des Betriebs
und schweren Verletzungen fiihren.

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig

auf die Spindel; achten Sie dabei darauf, dass der Pfeil

auf dem Sé&geblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der

Pfeil auf dem Sageblattgehause.

Abb.30

Bringen  Sie  AuRenflansch  und  Sechskant-
Inbusschraube an, und ziehen Sie dann die Sechskant-
Inbusschraube (linksgangig) bei gedrlckter
Spindelarretierung durch Drehung des Inbusschlissels
gegen den Uhrzeigersinn fest.

Bringen Sie Séageblattschutz und Mittenabdeckung
wieder in ihre Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskant-Inbusschraube zur Sicherung der mittleren
Abdeckung im Uhrzeigersinn an. Ldésen Sie den
Handgriff aus der oberen Position, indem Sie den
Arretierstift herausziehen. Senken Sie den Handgriff ab,
um zu prifen, ob sich der Sageblattschutz einwandfrei
bewegt. Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung
die Spindel geldst hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Fiir Modell mit Steckschliissel

/AWARNUNG:
Verwenden Sie ausschlieBlich den
Steckschliissel von Makita zum Demontieren
oder Montieren des Sageblatts. Bei Verwendung
eines anderen Steckschliissels besteht die Gefahr,
dass die Sechskantschraube zu stark oder zu
schwach angezogen wird und so schwere
Verletzungen verursacht werden kénnen.

Abb.31

Sichern Sie den Handgriff in der oberen Position, indem

Sie den Anschlagstift hineindriicken.

Abb.32

Zum Demontieren des Sé&geblatts I6sen Sie zunachst

die Sechskantschraube, mit der die Mittenabdeckung

befestigt ist, durch Drehung gegen den Uhrzeigersinn

mit dem Steckschliissel. Dann heben Sie Blattschutz

und Mittenabdeckung an.
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Abb.33
Blockieren Sie die Spindel durch Driicken der
Spindelarretierung, und I6sen Sie die

Sechskantschraube durch Drehung des Steckschlissels
im Uhrzeigersinn. Nehmen Sie dann
Sechskantschraube, AuRenflansch und Sageblatt ab.

Abb.34
Abb.35

ANMERKUNG:
Falls der Innenflansch entfernt wurde, priifen Sie,
dass er wieder auf der Spindel mit dem Vorsprung
weg vom Sageblatt angebracht wurde. Falls der
Flansch nicht korrekt befestigt wurde, schleift der
Flansch an der Maschine.

/AWARNUNG:
Bevor Sie das Sdageblatt auf der Spindel
anbringen, sollten Sie immer sicherstellen,
dass der richtige Ring fiir das Spindelloch des
Sageblatts, das Sie verwenden mdchten,
zwischen dem Innen- und dem AuBenflansch
angebracht ist. Die Verwendung eines
Spindellochrings nicht der richtigen GroRe fihrt zu
einer fehlerhaften Montage des S&geblatts und
kann so eine Verschiebung des Sageblatts und
heftige Schwingungen verursachen, die zu einem
moglichen Kontrollverlust wahrend des Betriebs
und schweren Verletzungen fiihren.

Zum Montieren schieben Sie das Sageblatt vorsichtig

auf die Spindel; achten Sie dabei darauf, dass der Pfeil

auf dem S&geblatt in dieselbe Richtung zeigt wie der

Pfeil auf dem Sageblattgehause.

Abb.36
Bringen Sie AuRenflansch und Sechskantschraube an,
und ziehen Sie dann die Sechskantschraube

(linksgangig) bei gedriickter Spindelarretierung durch
Drehung des Steckschllssels gegen den Uhrzeigersinn
fest.

Bringen Sie Sé&geblattschutz und Mittenabdeckung
wieder in ihre Ausgangsstellung. Ziehen Sie dann die
Sechskantschraube zur Sicherung der mittleren
Abdeckung im Uhrzeigersinn an. Lésen Sie den
Handgriff aus der oberen Position, indem Sie den
Arretierstift herausziehen. Senken Sie den Handgriff ab,
um zu prifen, ob sich der Sageblattschutz einwandfrei
bewegt. Stellen Sie sicher, dass die Spindelarretierung
die Spindel gel6st hat, bevor Sie einen Schnitt machen.

Staubbeutel

Abb.37

Der Staubbeutel ermdglicht sauberes Arbeiten und
einfaches Staubsammeln. Zum Anbringen wird der
Staubbeutel auf den Absaugstutzen geschoben.

Wenn der Staubbeutel etwa halb voll ist, sollten Sie ihn
vom Werkzeug entfernen und den Verschluss
herausziehen. Leeren Sie den Inhalt des Staubbeutels,
und schnippen Sie leicht dagegen, damit sich Partikel



I6sen, die méglicherweise an der Innenseite haften und
eine weitere Sammlung behindern kénnen.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Staubsauger an Ihre Sage anschlielen,
kénnen Sie sauberer arbeiten.

Staubbox (Sonderzubehor)

Abb.38

Stecken Sie die Staubbox auf den Absaugstutzen.
Leeren Sie die Staubbox bei Bedarf.

Zum Leeren der Staubbox 6ffnen Sie die Abdeckung,
indem Sie auf die Taste driicken. Entsorgen Sie das
Sagemehl. Fihren Sie die Abdeckung in die
urspriingliche Position zurlck, bis sie einrastet. Die
Staubbox kann leicht entfernt werden, indem sie
herausgezogen und gleichzeitig in der Nahe des
Absaugstutzens des Werkzeugs gedreht wird.

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das
Werkzeug anschlieRen, konnen Sie sauberer
arbeiten.

HINWEIS:
Leeren Sie die Staubbox, bevor das
angesammelte Sagemehl den Zylinderbereich
erreicht.

Abb.39
Abb.40
Sicherung des Werkstiicks

/AWARNUNG:

. Die einwandfreie Sicherung des Werkstiicks
mit dem richtigen Schraubklemmentyp oder
Kranzprofil-Stoppern ist duBerst wichtig. Bei
Nichtbeachtung kann dies zu schweren
Verletzungen und einer Beschadigung des
Werkzeugs und/oder Werkstlicks fiihren.

Heben Sie das Séageblatt nach erfolgtem
Schnitt erst nach voélligem Stillstand an. Wenn
Sie ein noch nachlaufendes Sé&geblatt anheben,
kann dies zu schweren Verletzungen und einer
Beschadigung des Werkstticks fiihren.

Wenn Sie ein Werkstiick schneiden, das langer
als der Auflagetisch der Sage ist, miissen Sie
das Material auf der gesamten Lange
auBerhalb des Auflagetisches und in der
gleichen Hohe abstiitzen. Durch eine richtige
Abstiitzung des Werkstlicks wird ein Einklemmen
des Sageblatts und ein mdglicher Rickschlag
vermieden; ein Rickschlag kann zu schweren
Verletzungen fiihren. Verlassen Sie sich nicht nur
auf den vertikalen und/oder horizontalen
Schraubstock, um das Werkstliick zu sichern.
Diinne Materialien biegen sich leicht durch.
Stlitzen Sie Werkstiicke Uber die gesamte Lange
ab, um zu verhindern, dass das Sageblatt
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eingeklemmt wird und ZURUCKSCHLAGT.
Abb.41

Einstellen des Gehrungsanschlags
(SCHIEBEANSCHLAGE, die obere und untere
Anschlage sind)

/AWARNUNG:

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb des Werkzeugs,
dass der obere und untere Anschlag gesichert
sind.

Vergewissern Sie sich vor dem Fasungsschnitt,
dass keine Werkzeugteile, vor allem das
Sageblatt, mit den oberen und unteren
Anschldgen in Beriihrung kommen, wenn der
Handgriff ganz abgesenkt oder angehoben
wird und der Schlitten komplett gezogen oder
geschoben wird. Falls das Werkzeug oder
Séageblatt mit dem Anschlag in Beriihrung kommt,
kann dies zu einem Rickschlag oder einer
unerwarteten Bewegung des Werkstiicks und
schweren Verletzungen flihren.

Abb.42
Die unteren Anschlage kénnen nach innen und auf’en
verschoben werden, wenn die Klemmschrauben geldst
werden.

Abb.43

Ein roter Anzeigebereich ist zu sehen, wenn die unteren
Anschlage nach innen verschoben werden; dieser
Bereich ist nicht mehr zu sehen, wenn die unteren
Anschlage nach auen verschoben werden.

Die oberen Anschlage kénnen entfernt oder nach innen
und aufden verschoben werden, wenn die Hebel geldst
werden.

Abb.44

Passen Sie beim Fasungsschnitt den unteren und
oberen Anschlag so nah wie mdglich am Sageblatt an,
um das Werkstlick so viel wie méglich abzustitzen.
Vergewissern Sie sich, dass keine Werkzeugteile, vor
allem das Sageblatt, mit dem Schiebeanschlag in
Berllhrung kommen, wenn der Handgriff ganz
abgesenkt oder angehoben wird und der Schlitten
komplett gezogen bzw. geschoben wird.

Fihren Sie vor dem Schnitt die Schnittbewegung

Jrocken* bei ausgeschalteter Séage und
herausgezogenem Netzstecker aus, und (berpriifen Sie
die Abstdnde zwischen Anschlagen und sich

bewegenden Teilen.

Sichern Sie vor dem Schnitt die unteren Anschlage
durch Festziehen der Klemmschrauben und die oberen
Anschlage durch Festziehen der Hebel.

Vergessen Sie nach dem Fasungsschnitt nicht, die
oberen Anschlage wieder in der urspriinglichen Position
zu befestigen.



Vertikal-Schraubklemme

Abb.45

Die vertikale Schraubklemme kann in zwei Positionen
auf der linken oder der rechten Seite des Gleitschuhs
befestigt werden. Setzen Sie den Schraubklemmenstab
in das Loch im Gleitschuhs ein.

Stellen Sie den Schraubklemmenarm auf die
Abmessungen des Werkstiicks ein, und sichern Sie ihn
durch Anziehen der Schraube. Wenn die Schraube zur
Sicherung des Schraubklemmenarms den Schlitten
berlihrt, bringen Sie sie auf der anderen Seite des
Schraubklemmenarms an. Vergewissern Sie sich, dass
keine Werkzeugteile mit der Schraubklemme in
Berlihrung kommen, wenn der Handgriff ganz
abgesenkt wird und der Schlitten komplett gezogen
oder geschoben wird. Falls irgendwelche Teile mit der
Schraubklemme in Berlihrung kommen, missen die
Schraubklemme versetzen.

Driicken Sie das  Werkstick flach  gegen
Gehrungsanschlag und Drehteller. Bringen Sie das
Werkstick in die gewilnschte Schnittposition, und
sichern Sie es einwandfrei durch Anziehen des
Schraubklemmenknopfes.

Durch Drehen des Klemmknaufs um 90° gegen den
Uhrzeigersinn kann der Klemmknauf nach oben oder
unten bewegt werden, wodurch die schnelle Einstellung
des Werkstlicks erleichtert wird. Zum Sichern des
Werksticks nach dem Einstellen drehen Sie den
Klemmknauf im Uhrzeigersinn.

/AWARNUNG:
Das Werkstiick muss bei allen Arbeiten fest
eingespannt werden und am
Gehrungsanschlag sowie am Drehteller

anliegen. Falls das Werkstlick nicht richtig am
Anschlag gesichert ist, kann es sich wéhrend des
Schnitts bewegen wund so eine mdgliche
Beschadigung des Sageblatts verursachen.
AuBerdem kann das Werkstlick umherfliegen und
zum  Kontrolleverlust und zu  schweren
Verletzungen flhren.

Horizontal-Schraubklemme (optionales
Zubehor)

Abb.46

Die Horizontal-Schraubklemme kann in zwei Positionen
auf der linken oder der rechten Seite der Grundplatte
befestigt werden.

Abb.47

Bei Gehrungsschnitten von 15° oder mehr bringen Sie
die Horizontal-Schraubklemme auf der anderen Seite
als der an, in die der Drehteller gedreht wird.

Durch  Verschieben der  Schraubklemmenmutter
entgegen dem Uhrzeigersinn I6sen Sie die
Schraubklemme und kdénnen Sie diese schnell hinein-
und herausbewegen. Zum Greifen des Werkstiicks
driicken Sie den Schraubklemmenknopf vorwarts, bis
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die Schraubklemmenplatte das Werkstlick berihrt, und

klappen Sie dann die Schraubklemmenmutter im
Uhrzeigersinn. Drehen Sie dann den
Schraubklemmenknopf im Uhrzeigersinn, um das

Werkstiick zu sichern.

Die maximale Breite des Werkstiicks, die durch die
Horizontal-Schraubklemme gesichert werden kann,
betragt 215 mm.

/AWARNUNG:
Drehen Sie die Schraubklemmenmutter im
Uhrzeigersinn, bis das Werkstiick ordentlich
gesichert ist. Falls das Werkstiick nicht richtig
gesichert ist, kann es sich wahrend des Schnitts
bewegen und so eine mdgliche Beschadigung des
Sé&geblatts verursachen. AuBerdem kann das
Werkstick umherfliegen und zum Kontrolleverlust
und zu schweren Verletzungen fiihren.
Verwenden Sie beim  Schneiden dinner
Werkstlicke, beispielsweise von Fulleisten, stets
die  Horizontal-Schraubklemme  gegen den
Anschlag.

Halterungen (Sonderzubehér)

Abb.48

Die Halterungen kénnen auf einer der beiden Seiten als
bequeme horizontale Halterung von Werkstlicken
angebracht werden. Fiihren Sie die Halterungsstangen
in die Locher im Gleitschuh und stellen Sie deren Lénge
dem zu haltenden Werkstlick entsprechend ein. Ziehen
Sie anschlieBend die Halterungen mit den Schrauben
fest an.

/AWARNUNG:

Stiitzen Sie lange Werkstiicke immer auf eine
Hohe mit der oberen Oberfliche des
Drehtellers ab, um saubere Schnitte zu
erreichen und einen gefahrlichen
Kontrollverlust iiber das Werkzeug zu
vermeiden. Durch eine richtige Abstiitzung des
Werkstiicks wird ein Einklemmen des Sé&geblatts
und ein mdglicher Riickschlag vermieden; ein
Rickschlag kann zu schweren Verletzungen
fuhren.

ARBEIT

HINWEIS:

. Achten Sie vor der Verwendung darauf, dass der

Handgriff aus der abgesenkten Stellung geldst
wird, indem Sie den Anschlagstift ziehen.
Uben Sie beim Schneiden keinen iibermaRigen
Druck auf den Handgriff aus. Zu starker Druck
kann zu Uberlastung des Motors und/oder
verminderter Schnittleistung fihren. Drlcken Sie
den Griff nur mit soviel Kraft nach unten, wie fiir
einen sauberen Schnitt notwendig ist und ohne
dass die Geschwindigkeit des Sageblatts deutlich
verringert wird.



Driicken Sie den Griff vorsichtig nach unten, um
den Schnitt auszufiihren. Wenn der Griff mit
Gewalt nach unten gedriickt wird oder wenn
seitliche Krafte darauf einwirken, vibriert das
Sageblatt und hinterlésst eine Riefe (Sageriefe) im
Werkstiick, wodurch die Genauigkeit des Schnitts
beeinflusst wird.

Wahrend eines Zugschnittes driicken Sie den
Schlitten sanft gegen den Gehrungsanschlag,
ohne anzuhalten. Wird die Schlittenbewegung
wahrend des Schnitts unterbrochen, so bleibt eine
Riefe auf dem Werkstlick zurlick, und die
Schnittprazision wird beeintrachtigt.

/AWARNUNG:

1.

Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Sdageblatt das
Werkstiick usw. nicht beriihrt.

Wird das Werkzeug eingeschaltet, wenn ein
Kontakt zum Werkstlick besteht, kann dies zu
einem Rickschlag und somit zu schweren
Verletzungen flhren.

Kappschnitt (Schneiden kleiner Werkstiicke)

Abb.49

Werkstiicke bis 87 mm Hoéhe und 183 mm Breite
lassen sich wie folgt schneiden.

Driicken Sie nach dem Drehen des
Anschlaghebels im Uhrzeigersinn und
Verschieben des Schlittens in die gewilinschte
Position den Schlitten ganz gegen den
Gehrungsanschlag und  ziehen Sie die
Verriegelungsschraube im Uhrzeigersinn fest.
Ziehen Sie den Verriegelungshebel zum Sichern
des Schlittens zur Vorderkante der Sage. Sichern
Sie das Werkstick mit dem richtigen
Schraubklemmentyp oder Kranzprofil-Stoppern.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Séageblatt seine volle Drehzahl erreicht, bevor Sie
es absenken. Senken Sie dann den Handgriff
langsam bis zur Tiefstellung ab, um das
Werkstlick zu schneiden. Sobald der Schnitt
beendet ist, schalten Sie das Werkzeug aus und
WARTEN SIE, BIS DAS SAGEBLATT ZUM
VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor
Sie das Sageblatt wieder ganz anheben.

/AWARNUNG:

Ziehen Sie die Verriegelungsschraube im
Uhrzeigersinn sicher fest und ziehen Sie den
Verriegelungshebel zur Vorderkante der Séage,
damit sich der Schlitten wahrend des Betriebs
nicht bewegt. Ist die Sicherungsschraube
unzureichend festgezogen, kann ein Rickschlag
auftreten und schwere Verletzungen verursacht
werden.

101

2.

Zugschnitt (Driicken) (Schneiden breiter
Werkstiicke)

Abb.50

Lésen Sie die Verriegelungsschraube entgegen
dem Uhrzeigersinn und driicken Sie den
Verriegelungshebel nach vorn, sodass der
Schlitten frei verschoben werden kann. Sichern
Sie das Werkstick mit dem richtigen
Schraubklemmentyp.

Abb.51

Ziehen Sie den Schlitten ganz zu sich heran.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Séageblatt das Werkstulck berihrt, und warten Sie,
bis das Sageblatt seine volle Drehzahl erreicht.
Driicken Sie den Griff herunter und DRUCKEN
SIE DEN SCHLITTEN GEGEN DEN
GEHRUNGSANSCHLAG UND DURCH DAS
WERKSTUCK. Sobald der Schnitt beendet ist,
schalten Sie das Werkzeug aus und WARTEN SIE,
BIS DAS SAGEBLATT ZUM VOLLIGEN
STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor Sie das
Sé&geblatt wieder ganz anheben.

/AWARNUNG:

4.

Wenn Sie einen Zugschnitt ausfiihren, ziehen
Sie den Schlitten zunichst ganz heran,
driicken Sie den Griff nach unten und driicken
Sie dann den Schlitten in Richtung
Gehrungsanschlag. Starten Sie den Schnitt nie,
wenn der Schlitten nicht ganz in lhre Richtung
gezogen ist. Wenn Sie schneiden, ohne dass Sie
den Schlitten ganz zu sich heran gezogen haben,
kann ein unerwarteter Rickschlag auftreten und
schwere Verletzungen verursachen.

Versuchen Sie niemals zu schneiden, indem
Sie den Schlitten zu sich heranziehen. Wenn
Sie den Schlitten beim Schneiden zu sich
heranziehen, kann ein unerwarteter Ruckschlag
auftreten und schwere Verletzungen verursachen.
Fihren Sie nie einen Zugschnitt aus, wenn der
Griff in der unteren Position gesperrt ist.

Losen Sie bei sich drehendem Sageblatt
niemals die Klemmschraube, die den Schlitten
sichert. Ein geloster Schlitten beim Schneiden
kann einen unerwarteten Riickschlag und schwere
Verletzungen verursachen.

Gehrungsschnitt
Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
L,Einstellen des Gehrungswinkels" Bezug.

Neigungsschnitt

Abb.52

Lésen Sie den Hebel, und neigen Sie das
Séageblatt auf den eingestellten Neigungswinkel.
(Nehmen Sie auf den vorhergehenden Abschnitt
,Einstellen des Neigungswinkels" Bezug.) Achten



Sie darauf, den Hebel wieder fest anzuziehen, um
den gewahlten Neigungswinkel zu sichern.
Sichern  Sie das  Werkstick mit  einer
Schraubklemme. Der Schlitten muss komplett
zurlick in Richtung Bediener gezogen sein.
Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Séageblatt seine volle Drehzahl erreicht. Senken
Sie dann den Handgriff unter Druckausiibung in
Richtung des Sageblatts sachte bis zur unteren
Position ab, wahrend Sie parallel zum Blatt Druck
ausiiben, und DRUCKEN SIE DEN SCHLITTEN
GEGEN DEN GEHRUNGSANSCHLAG, UM DAS
WERKSTUCK ZU SCHNEIDEN. Sobald der
Schnitt beendet ist, schalten Sie das Werkzeug
aus und WARTEN, BIS DAS SAGEBLATT ZUM
VOLLIGEN STILLSTAND GEKOMMEN IST, bevor
Sie das Blatt wieder ganz anheben.

/AWARNUNG:

HIN

Stellen Sie nach dem Einstellen des Ségeblatts
fiir einen Neigungsschnitt und vor dem Schnitt
sicher, dass der Schlitten und das Sé&geblatt
sich im gesamten Bereich des vorgesehenen
Schnitts frei bewegen konnen. Die
Unterbrechung der Schlitten- oder
Sageblattbewegung wahrend eines Schnitts kann
einen Rickschlag und schwere Verletzungen
verursachen.
Halten Sie die Héande wahrend eines
Neigungsschnitts vom Weg des Sdageblatts
fern. Der Winkel des Sageblatts konnte den
Bediener aufgrund des tatsachlichen Weges des
Séageblatts beim Schnitt verwirren; der Kontakt mit
dem Sageblatt fiihrt zu schweren Verletzungen.
Das Sdgeblatt darf erst nach vélligem
Stillstand angehoben werden. Bei
Neigungsschnitten kann das abgeschnittene Stiick
am Sageblatt anliegen. Falls das noch rotierende
Séageblatt  angehoben  wird, kann das
abgeschnittene Stick durch das Sageblatt
ausgeworfen und herausgeschleudert werden;
dies kann zu schweren Verletzungen fiihren.
WEIS:
Uben Sie den Druck beim Herunterdriicken des
Griffs immer parallel zum Sé&geblatt aus. Wenn Sie
senkrecht zum Drehteller Druck auslben oder
wenn Sie die Druckrichtung wahrend eines
Schnittes andern, wird die Schnittprazision
beeintrachtigt.
Méglicherweise miissen Sie beim Neigungsschnitt
den oberen und unteren Anschlag anpassen.
Siehe Abschnitt ,Einstellen des
Gehrungsanschlags*.
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5. Compoundschnitt
Unter Gehrungs-Neigungsschnitt versteht man
das Schneiden eines Werkstiicks mit Gehrungs-

und Neigungswinkel gleichzeitig. Die
Kombinationsmdglichkeiten entnehmen Sie bitte
der Tabelle.
Gehrungswinkel Neigungswinkel
Links und rechts 0™ 45° Links und rechts 0™ 45°

Wenn Sie Compoundschnitte ausflihren, beachten
Sie die Erlauterungen unter ,Kappschnitt",
LZugschnitt", ,Gehrungsschnitt" und
,Neigungsschnitt".

6. Schneiden von Kranz- und
Wolbungsformstiicken
Kranz- und Wélbungsformstiicke kénnen auf einer
Kapp- und Gehrungssédge mit den Formstiicken
flach auf dem Drehteller geschnitten werden.
Es gibt zwei allgemeine Varianten an
Kranzformstiicken und eine an
Woélbungsformstiicken: 52/38° Wandwinkel-
Kranzformstilick, 45° Wandwinkel-Kranzformstiick
und 45° Wandwinkel-Wd&lbungsformstiick. Siehe
Abbildungen.

Abb.53
Es gibt Kranz- und
Woélbungsformstiickverbindungen, die in  90°
Innenecken ((1) und (2) in Abb. A) passen und 90°
AuBenecken ((3) und (4) in Abb. A).

1. Innenecke
2. AuRenecke

Abb. A 1
Abb.54
Messen

Messen Sie die Wandlange und passen Sie das
Werkstlick auf den Tisch, um die
Wandkontaktkante auf die gewiinschte Lange zu
schneiden. Vergewissern Sie sich stets, dass die
geschnittene Werkstlcklange an der Riickseite
des Werkstiicks der Wandlange entspricht.
Passen Sie die Schnittlange auf den Schnittwinkel
an. Testen Sie die Sagewinkel stets an
verschiedenen Stiicken aus.

Stellen Sie beim Schneiden von Kranz- und
Woélbungsformstiicken den Fasungswinkel und den
Gehrungswinkel entsprechend Tabelle (A) ein und
positionieren Sie die Formstlicke auf der obersten
Flache des Sagetellers entsprechend Tabelle (B).



Bei einem linken Fasungsschnitt

Tabelle (B)

Kranzformstuick fir Position (1) in Abb. A:

Neigen und sichern  Sie die
Fasungswinkeleinstellung auf 33,9°
LINKS.

Korrigieren und sichern Sie die
Gehrungswinkeleinstellung auf 31,6°
RECHTS.

Legen Sie das Kranzformstiick mit der
breiten (verborgenen) Rickseite nach
unten auf den Drehteller, die
DECKENKONTAKTKANTE muss dabei
am Gehrungsanschlag an der Séage
anliegen.

Das fertige Werkstlck ist nach dem
Schnitt immer an der LINKEN Seite des
Séageblattes.

Bei einem rechten Fasungsschnitt

Tabelle (A)
M Neigungswinkel Gehrungswinkel
F
nAth A Typ52/38° | Typ45° | Typ52/38° | Typ 45°
Filr Innenecke (1) Rechts 31,6° |Rechts 35,3°
o g; Rechts 33,9°| Rechts 30° | Links 31,6° | Links 35,3°
4) Rechts 31,6° [Rechts 35,3°
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T: lle (A Formstilckposition| Formstiickkante am . .
?be e( ) - inAbb. A Gehrungsanschlag Fertiges Teil
[ Neigungswinkel Gehrungswinkel
inAbb. A o o o o Wandkontaktkante sollte am
Typ 52/38° | Typ45° | Typ52/38°| Typ45 - . (1) Gehrungsanschlag sein. Fertiges Teil wird an der
1 Rechts 31,6°|Rechts 35,3° Ur Innenecke rechten Seite des
Fur Innenecke 22; @ Séigeblaties sein.
Links 33,9° | Links 30° | Links 31,6° | Links 35,3° Deckenkontaktkante sollte
Fir Q) am Gehrungsanschlag sein.
(4) Rechts 31,6° |Rechts 35,3° (3) Fertiges Teil wird an der
Fir linken Seite des
@) Wandkontaktkante sollte am | Sxgeplattes sein.
Gehrungsanschlag sein.
Tabelle (B)
rAb A gorrllnsti]ckkantﬁlam Fertiges Teil Beispiel:
in Abb. ehrungsanschla . . .
9 9 Bei einem Schnitt vom Typ 52/38°
(1) | Deckenkontaktiante solte ot i an Kranzformstick fiir Position (1) in Abb. A:
am Gehrungsanschlag sein. | Fertiges Teil wird an der . . . .
Fir Innenecke ung 0 eI | e Ssie dos . Neigen und sichern Sie die
@ Sageblattes sein. Fasungswinkeleinstellung auf 33,9°
Wandkontaktkante sollte am RECHTS
Gehrungsanschlag sein. L . X .
(3) Fertiges Teil wird an der . Korrigieren und sichern Sie die
Fir rechten Seite des i ; o
@ Deckenkontaktkante solte | Sxsbtes i Gehrungswinkeleinstellung auf 31,6
am Gehrungsanschlag sein. RECHTS.
. Legen Sie das Kranzformstiick mit der
Beispiel: breiten (verborgenen) Riickseite nach
Bei einem Schnitt vom Typ 52/38° unten auf den Drehteller, die

WANDKONTAKTKANTE muss dabei
am Gehrungsanschlag an der Séage
anliegen.

. Das fertige Werkstlck ist nach dem
Schnitt immer an der RECHTEN Seite
des Sageblattes.

Kranzformstlick-Stopper (Sonderzubehdr) gestatten
leichtere Schnitte des Kranzformstiicks ohne
Neigen des Sageblattes. Montieren Sie diese auf
dem Sockel, wie in den Abbildungen dargestellt.

Abb.55

Abb.56
Abb. B: Rechter Gehrungswinkel 45°
Abb. C: Linker Gehrungswinkel 45°
Positionieren Sie das Kranzformstiick mit der
WANDKONTAKTKANTE am Gehrungsanschlag und
der DECKENKONTAKTKANTE am
Kranzformstiickstopper, wie in der Abbildung
dargestellt. Korrigieren Sie die Kranzformstiick-
Stopper entsprechend der Grole des
Kranzformstiicks. Ziehen Sie die Schrauben fest, um
die Kranzformstiick-Stopper zu sichern. Angaben
zum Gehrungswinkel finden Sie in Tabelle (C).

Abb.57

Tabelle (C)

Position in

Abb. A Gehrungswinkel Fertiges Teil

. (1) Rechts 45° | Sichern der rechten Seite des S&geblatts
Fir Innenecke
) Sichern der linken Seite des Sageblatts

(
Links 45°
(3) Sichern der rechten Seite des Sageblatts

N

Fir

(4) Rechts 45° | Sichern der linken Seite des Sageblatts




7.

Schneiden von Aluminiumprofilen

Abb.58

Zur Sicherung von Aluminiumprofilen verwenden
Sie wie in der Abbildung gezeigt
Abstandsblécke oder Zulagen aus Hartholz, um
Verformungen des Materials wahrend des
Schneidevorgangs zu vermeiden. Benutzen Sie
beim Schneiden von diinnwandigen
Aluminiumprofilen eine Schneidflissigkeit, damit
sich keine Aluminium-Ruckstande am Sé&geblatt
ansammeln.

/AWARNUNG:

Vollmaterialien mit groBem Querschnitt und
Rundmaterial diirffen mit diesem Werkzeug
nicht bearbeitet werden. Dicke oder runde
Aluminiumprofile kénnen schwer zu sichern sein
und sich wahrend des Schnitts 16sen, sodass Sie
die Kontrolle verlieren und schwere Verletzungen
erleiden kénnen.

8. Zwischenbrett
Durch das Benutzen eines Zwischenbretts kdnnen
Sie die Werkstlicke ausrissfrei sédgen. Bringen Sie
ein Zwischenbrett am Gehrungsanschlag mit den
Lochern im Gehrungsanschlag und 6 mm-
Schrauben an.
Hinweise fiir ein Zwischenbrett entnehmen Sie der
Abbildung der Abmessungen.
Gber
15mm
tber 290mm ) uber 340mm
i I
H i i \ i i £
= 1, @ e S
=T % CD - N Qg |
s 12
1 / 135mm  106mm 116mm  180mm 1

1. Loch

/A\ACHTUNG:

Benutzen Sie glatt gehobeltes Holz gleichmaRiger
Dicke als Zwischenbrett.

Zum vollstéandigen Durchschneiden von
Werkstlicken mit einer Héhe von 102 mm bis 120
mm  solite eine  Holzleiste auf dem
Gehrungsanschlag verwendet werden. Die

Holzleiste halt das Werkstick auf Abstand zum
Anschlag, sodass das Sageblatt einen tieferen
Schnitt ausfiihren kann.
Beispiel:
Beim Schneiden von Werkstiicken von 115
mm bis 120 mm H&he verwenden Sie eine
Holzleiste mit folgender Dicke.
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. Starke des Zwischenbretts
Gehrungswinkel
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Links und rechts 45° 30 mm 45 mm
Links und rechts 52° 25 mm 35 mm
Rechts 60° 25 mm 35 mm
/AWARNUNG:

HIN

9.

Verwenden Sie Schrauben, um die Holzleiste
auf der Seite des Gehrungsanschlags
anzubringen. Die Schrauben sollten so
angebracht werden, dass die Schraubenkopfe
in der Oberfliche des Zwischenbretts versenkt
sind, so dass die Positionierung des zu
schneidenden Materials nicht behindert wird.
Eine falsche Ausrichtung des zu schneidenden
Materials kann wahrend des Schneidvorgangs zu
unerwarteten Bewegungen und damit zu einem
Kontrollverlust und schweren Verletzungen fiihren.
WEIS:

Wenn das Zwischenbrett angebracht ist, drehen
Sie den Drehteller nicht, wenn der Griff abgesenkt
ist. Das Sé&geblatt und/oder das Zwischenbrett
kénnen sonst beschadigt werden.

Schneiden von Nuten

Abb.59

Quernute lassen sich wie folgt schneiden:

Stellen Sie die untere Begrenzungsposition des
Blattes mit der Einstellschraube ein und den
Stopperarm auf Begrenzung der Schnitttiefe des
Blattes. Siehe den Abschnitt ,Stopperarm" weiter
oben.

Nach Einstellen der unteren Anschlagposition fir
das Séageblatt schneiden Sie mit einem Zugschnitt
(Dricken) parallele Nuten Uber die Breite des
Werkstiickes, wie in der Abbildung dargestellt.
Entfernen Sie anschlieRend mit einem Stechbeitel
das zwischen den Nuten stehende Material.

/AWARNUNG:

Versuchen Sie nicht, diese Art von Schnitt mit
einem breiteren Sédgeblatt oder Quernutenblatt
auszufiihren. Wenn Sie versuchen, eine Kerbe
mit einem breiten Sageblatt oder Quernutenblatt
zZu schneiden, kénnen unerwartete
Schnittergebnisse oder ein Rickschlag eintreten
und schwere Verletzungen verursacht werden.

Der Stopperarm muss auf seine
Ausgangsposition zuriickgesetzt sein, wenn
Sie andere Schnitte als Nutenschnitte
vornehmen. Wenn Sie versuchen, einen Schnitt
mit dem Stopperarm in der falschen Position
durchzufiihren, kénnen unerwartete
Schnittergebnisse oder ein Ruckschlag eintreten
und schwere Verletzungen verursacht werden.




10. Technik der max. Spezialbreiten-

Schneidleistungen

Die maximale Breitenschneidleistung dieses

Werkzeugs koénnen Sie anhand der folgenden

Schritte erreichen:

Die maximale Schneidbreite fir dieses Werkzeug

finden Sie unter TECHNISCHE DATEN "Max.

Spezialbreiten-Schneidleistungen".

(1) Stellen Sie das Werkzeug auf einen
Gehrungswinkel von 0° oder 45° ein und
prifen Sie, dass der Drehteller verriegelt ist.
(Siehe Abschnitt L,Einstellen des
Gehrungswinkels®.)

0° Gehrungswinkel: Giber 450 mm (17-3/4")
45° Gehrungswinkel: Gber 325 mm (12-3/4")

1. Schrauben (zwei pro Seite)
2. Unterer Anschlag

3. Ful

4. Unterlage

ANMERKUNG:
- Die maximale Schnittleistung in der Hohe wird um
/ den Betrag der Unterlagendicke vermindert.
(4) Positionieren Sie die Unterlage so auf dem
Werkzeug, dass sie sich gleichmaRig Uber
tber 760 mm (30°) jede Seite des Gleitschuhs erstreckt.
Sichern Sie die Unterlage auf dem Werkzeug

mit vier 6 mm Holzschrauben durch die vier
Lécher in den unteren Anschlagen.

38 mm (1-1/2")

(2) Entfernen Sie vorlibergehend die rechten
und linken oberen Anschlage und legen Sie

sie beiseite. /AWARNUNG:
(3) Schneiden Sie eine Unterlage auf die in der o L .
obigen Zeichnung angegebenen Vergewissern Sie sich, dass die Unterlage

flach auf dem Gleitschuh aufliegt und fest an
den unteren Anschldgen durch die vier
Schraubenlécher gesichert wird. Wenn Sie die
Unterlage nicht richtig sichern, kann sich diese
AWARNUNG: bewegen und einen méglichen Riickschlag sowie
schwere Verletzungen verursachen.

Uberpriifen Sie, dass das Werkzeug fest auf
einer stabilen und flachen Flache montiert ist.
Ein Nichtbeachten der ordnungsgemaRen und
sicheren Montage des Werkzeugs kann zu
Instabilitaten flihren und einen Verlust der Kontrolle
und/oder ein Herunterfallen des Werkzeugs und
somit schwere Verletzungen verursachen.

Abmessungen aus einem 38 mm dicken,
flachen Vorratsmaterial, wie Holz, Sperrholz
oder Spanplatte.

Verwenden Sie als Unterlage unbedingt flaches
Material. Nicht flaches Material kann sich wahrend
eines Schnitts bewegen und so einen Ruckschlag
und schwere Verletzungen verursachen.

(5) Befestigen Sie beide der entfernten oberen
Anschlage am Werkzeug.

/AWARNUNG:

Verwenden Sie das Werkzeug nicht ohne
befestigte obere Anschlage. Die oberen
Anschlage bieten die adaquate erforderliche
Stlitzung fur das Werksttick.

Falls das Werkstick nicht richtig gestutzt wird,
kann dies zu einem mdglichen Kontrollverlust,
Ruckschlag und schweren Verletzungen flihren.
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Abb.60

(6) Positionieren Sie das zu schneidende
Werkstliick auf der auf dem Werkzeug
gesicherten Unterlage.

(7) Sichern Sie das Werkstlck vor dem Schnitt
fest mit einer Schraubklemme gegen die
oberen Anschlage.

(8) Schneiden Sie langsam durch das
Werksttick, entsprechend dem
Bedienvorgang LZugschnitt (Driicken)
(Schneiden breiter Werkstiicke)*.

/A\WARNUNG:

Uberpriifen Sie, dass das Werkstiick mit einer
Schraubklemme gesichert ist und schneiden
Sie langsam. Wenn Sie das Werkstiick nicht
richtig sichern und nicht langsam schneiden, kann
sich das Werkstlick bewegen und einen mdoglichen
Rickschlag  sowie  schwere  Verletzungen
verursachen.

Bedenken Sie, dass nach mehreren Schnitten
bei verschiedenen Gehrungswinkeln die
Unterlage schwacher werden kann. Falls die
Unterlage aufgrund mehrfacher Kerbschnitte im
Material schwacher wird, muss sie ausgetauscht
werden. Falls die schwache Unterlage nicht
ausgetauscht wird, kann sich das Werkstiick

wahrend des Schnitts bewegen und einen
moglichen Rickschlag sowie schwere
Verletzungen verursachen.

Transport des Werkzeugs

Abb.61

Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker

herausgezogen ist. Sichern Sie das Sageblatt in der 0°-
Neigungswinkelstellung und den Drehteller in der
Gehrungswinkelstellung ganz rechts. Sichern Sie die
Schiebestébe so, dass der untere Schiebestab in der
Position des ganz herausgezogenen Schlittens
verriegelt wird und die oberen Schiebestdbe in der
Position des ganz in Richtung Gehrungsanschlag
gedrlckten Schlittens (siehe Abschnitt "Anpassen der
Schiebeverriegelung"). Senken Sie den Handgriff ganz
ab, und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung durch
Einschieben des Anschlagstifts.

Abb.62
/AWARNUNG:
Der Arretierstift dient nur zum Tragen und

Lagern und ist nicht fiir den Schneidbetrieb
vorgesehen. Die Verwendung des Arretierstifts fur

den Schneidbetrieb kann eine unerwartete
Bewegung des Sageblatts und somit einen
Ruckschlag und schwere Verletzungen
verursachen.

Halten Sie das Werkzeug zum Tragen an beiden Seiten
des Gleitschuhs, wie in der Abbildung gezeigt. Wenn
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Sie Halterungen, den Staubbeutel usw. entfernen,
kénnen Sie das Werkzeug leichter tragen.

/N\ACHTUNG:

- Sichern Sie vor dem Transportieren des
Werkzeugs immer die beweglichen Teile. Falls
sich Teile des Werkzeugs wahrend des Transports
bewegen oder verschieben, konnen Sie die
Kontrolle oder das Gleichgewicht verlieren und
sich schwere Verletzungen zuziehen.

WARTUNG

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
Priifungen oder  Wartungsarbeiten = am

Werkzeug durchfiihren. Wird das Werkzeug
nicht ausgeschaltet und wird der Netzstecker nicht
herausgezogen, kann dies bei einem
versehentlichen Starten des Werkzeugs zu
schweren Verletzungen fihren.
Achten Sie darauf, dass das Sageblatt immer
scharf und sauber ist, da nur so die besten
Ergebnisse bei hochstmdglicher Sicherheit
erreicht werden kdonnen. Wenn Sie versuchen,
einen Schnitt mit einem stumpfen und/oder
verschmutzen Sageblatt durchzufiihren, kann dies
zu einem Rickschlag flihren und schwere
Verletzungen verursachen.

HINWEIS:
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdlnnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fihren.

Einstellung des Schnittwinkels

Dieses Werkzeug wurde im Werk sorgfaltig eingestellt
und justiert. Die Einstellungen konnen jedoch durch
Transporteinflisse oder unsachgemafle Behandlung
beeintrachtigt worden sein. Sollte lhr Werkzeug einer
Nachjustierung beddirfen, gehen Sie folgendermalien vor:

1. Gehrungswinkel

Driicken Sie den Schlitten Richtung
Gehrungsanschlag und  ziehen Sie die
Sicherungsschraube im Uhrzeigersinn fest. Ziehen
Sie den Verriegelungshebel zur Vorderkante der
Sage, um den Schlitten zu sichern.

Drehen Sie den Spanngriff gegen den
Uhrzeigersinn, mit dem der Drehteller gesichert
wird. Drehen Sie dann den Drehteller, sodass der
Zeiger auf 0° auf der Gehrungswinkelskala zeigt.
Drehen Sie dann den Drehteller leicht im und
gegen den Uhrzeigersinn, so dass er auf die 0°-
Gehrungskerbe zeigt. (Lassen Sie ihn so, wie er
ist, wenn der Zeiger nicht auf 0° deutet.) Lésen Sie
die Sechskantschrauben, die den
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Gehrungsanschlag halten, mit dem Steckschlissel.

Abb.63

Senken Sie den Handgriff ganz ab, und arretieren
Sie ihn in der Tiefstellung durch Einschieben des
Anschlagstifts. Bringen Sie die Seitenflache des
Sageblatts mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel zur
Flache des Gehrungsanschlags. Ziehen Sie dann
die Sechskant-Inbusschrauben des
Gehrungsanschlags von rechts beginnend der
Reihe nach fest.

Abb.64
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf 0° auf
der Gehrungswinkelskala zeigt. Wenn der Zeiger
nicht auf 0° zeigt, I6sen Sie die Schraube, die den
Zeiger sichert, und stellen den Zeiger auf 0° ein.

2. Neigungswinkel

Driicken Sie den Klinkenhebel ganz nach vorn, um die

Festanschlage zu I6sen.

(1) Neigungswinkel 0°

Abb.65
Driicken Sie den Schlitten in Richtung
Gehrungsanschlag und ziehen Sie die
Sicherungsschraube im Uhrzeigersinn fest.
Ziehen Sie den Verriegelungshebel zur
Vorderkante der Sage, um den Schlitten zu
sichern. Senken Sie den Handgriff ganz ab,
und arretieren Sie ihn in der Tiefstellung
durch Einschieben des Anschlagstifts. Losen
Sie den Hebel an der Rickseite des
Werkzeugs.

Abb.66
Drehen Sie die Sechskantschraube auf der
rechten Seite des Arms um zwei bis drei
Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn, um
das Blatt nach rechts zu neigen.

Abb.67

Bringen Sie die Seitenflache des Ségeblatts
mit Hilfe eines Einstelldreiecks,
Anschlagwinkels usw. in den rechten Winkel
mit der Drehteller-Oberflache, indem Sie die
Sechskantschraube auf der rechten Seite
des Arms im Uhrzeigersinn drehen. Ziehen
Sie anschliefend den Hebel fest an.

Abb.68
Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger auf
der Markierungsplatte auf 0° auf der
Fasungswinkelskala zeigt. Wenn die Zeiger
nicht auf 0° zeigen, I6sen Sie die Schrauben,
die den Zeiger sichern, und stellen die Zeiger
auf 0° ein.

(2) Neigungswinkel 45°

Abb.69

Diese Einstellung des 45°-Fasungswinkels
kann erst nach erfolgter Einstellung des 0°-
Fasungswinkels durchgefiihrt werden. Zum

Einstellen des linksseitigen 45°-
Fasungswinkels I6sen Sie den Hebel und
neigen das Blatt vollstdndig nach links.

Vergewissern Sie sich, dass der Zeiger am
Arm auf 45° der Fasungswinkelskala am Arm
zeigt. Falls der Zeiger nicht auf 45° zeigt,
drehen Sie die Einstellschraube fiir den 45°-
Fasungswinkel auf der linken Seite des Arms,

bis der Zeiger auf 45° zeigt.

Zum Einstellen des 45°-Fasgungswinkels

gehen Sie nach obiger Prozedur vor.

Anpassen der Position der Laserlinie
Nur fiir Modelle LS1216L und LS1216FL

Abb.70
Abb.71
/AWARNUNG:

Da Sie den Netzstecker des Werkzeugs wéahrend
Laserlinie anschlieBen
miissen, miissen Sie besonders darauf achten,
dass Sie das Werkzeug nicht einschalten. Ein
versehentliches Starten des Werkzeugs kann zu

der Anpassung der

schweren Verletzungen fihren.
A\ACHTUNG:

Schauen Sie nie direkt in den Laserstrahl. Der
direkte Kontakt des Auges mit dem Laserstrahl
kann zu schweren Verletzungen der Augen fiihren.

LASERSTRAHLUNG
Schauen Sie nicht in den Laserstrahl.
HINWEIS:

Beachten Sie, dass StofRe gegen das Werkzeug
die Ausrichtung der Laserlinie verstellen oder den
Lebenszeit

Laser beschadigen und dessen
verkirzen kénnen.
Passen Sie die Laserlinie fiir die linke Seite des

Blattes an.

1. Schraube zum Andern des beweglichen Bereichs
der Einstellschraube

2. Einstellschraube

3. Sechskantschlissel

4. Laserlinie

5. Sageblatt

107



Passen Sie die Laserlinie fiir die rechte Seite des
Blattes an.

2. Sageblatt
3. Laserlinie

Fir beide Einstellungen gehen Sie wie folgt vor.

1. Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker des
Werkzeugs abgezogen ist.

2. Zeichnen Sie die Schnittlinie auf dem Werkstiick
an und legen Sie es auf den Drehtisch.
Befestigen Sie das Werkstiick dieses Mal nicht
mit einer Schraubklemme oder einer ahnlichen
Haltevorrichtung.

3. Senken sie das Blatt durch Senken des Griffs und
prifen Sie die Positionen von Schnittlinie und
Séageblatt. (Entscheiden sie, welche Position auf
der Schnittlinie zu schneiden ist.)

4. Bewegen Sie nach dem Einstellen der korrekten
Position der Linie in Bezug zum Ségeblatt den
Handgriff wieder in seine Ursprungsposition.
Sichern Sie das Werkstlick mit der Vertikal-
Schraubklemme, ohne es aus der Uberpriften
Position zu verschieben.

5.  Stecken Sie das Werkzeug ein und schalten Sie
den Laser an.

6. Stellen Sie die Position der Laserlinie wie folgt ein.
Die Position der Laserlinie lasst sich andern, indem der
bewegliche Bereich der Einstellschraube fiir den Laser
durch Drehen der beiden Schrauben mit einem
Sechskantschlissel eingestellt wird. (Der bewegliche
Bereich der Laserlinie ist werkseitig so eingestellt, dass
sie sich innerhalb von 1 mm von der seitlichen
Oberflache des Blattes befindet.)

Um den beweglichen Bereich der Laserlinie weiter weg
von der Seite des Blattes zu bringen, drehen Sie die
beiden Schrauben nach Losen der Einstellschraube
gegen den Uhrzeigersinn. Um den beweglichen Bereich
der Laserlinie naher an die Seite des Blattes zu bringen,
drehen Sie die beiden Schrauben nach Lésen der
Einstellschraube im Uhrzeigersinn.

Lesen Sie den Abschnitt ,Betrieb der Laserlinie", und
stellen Sie die Einstellschraube so ein, dass die
Schnittlinie auf dem Werkstiick mit der Laserlinie
Ubereinstimmt.

ANMERKUNG:
Prifen Sie die Position der Laserlinie regelmaRig
auf Genauigkeit.
Lassen Sie das Werkzeug von einem von Makita
autorisierten Servicecenter reparieren, wenn das
Lasergerat ausfallt.

Reinigen der Linse fiir das Laserlicht
Nur fiir Modelle LS1216L und LS1216FL

Abb.72

Wenn die Linse fir das Laserlicht schmutzig wird oder
soviel Sagemehl an ihr haftet, dass das das Laserlicht
nicht mehr ohne weiteres sichtbar sind, sollten Sie den
Netzstecker der S&age ziehen und die Linse fir das
laserlicht vorsichtig mit einem feuchten,weichen Tuch
reinigen. Verwenden Sie keine Ldsungsmittel oder
Reinigungsmittel auf Petroleumbasis zum Reinigen der
Linse.

Abb.73

Um die Linse flir das Laserlicht zu entfernen,
entnehmen Sie vorher das Sageblatt gemal den
Anweisungen des Abschnitts ,Montage und Demontage
des Sageblatts".

Losen Sie die Schraube, die die Linse sichert, mit einem
Schraubendreher, aber entfernen Sie sie nicht.

Ziehen Sie die Linse heraus, wie in der Abbildung
dargestellt.

ANMERKUNG:
Wenn die Linse nicht herauskommt, 16sen Sie die
Schraube weiter und ziehen die Linse dann
heraus, ohne die Schraube zu entfernen.

Kohlenwechsel

Abb.74

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden.
Die Kohlen missen sauber sein und locker in ihre
Halter hineinfallen. Die beiden Kohlen missen
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie
ausschlieRlich gleiche Kohlen.

Abb.75

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Nach Austausch der Birsten schlieBen Sie das
Werkzeug an die Stromversorgung an und fahren Sie
die Blrsten ein, indem Sie das Werkzeug etwa 10
Minuten ohne Last laufen lassen. Prifen Sie dann das
Werkzeug im Betrieb und auch den Betrieb der
elektrischen Bremse durch Loslassen des
Ausloseschalters. Falls die elektrische Bremse nicht
richtig funktioniert, bringen Sie das Werkzeug fiir eine
Reparatur zu einem Makita-Servicecenter in lhrer Nahe.



Nach der Verwendung
Wischen Sie nach der Verwendung Splitter und
Staub, die am Werkzeug haften, mit einem Tuch
oder etwas ahnlichem ab. Halten Sie den
Blattschutz entsprechend den Hinweisen im
vorhergehenden Abschnitt ,Blattschutz" sauber.
Schmieren Sie die gleitenden Teile mit
Maschinendl ein, um ein Rosten zu verhindern.
Zum Lagern des Werkzeugs ziehen Sie den
Schlitten ganz in lhre Richtung, so dass sich die
Schiebestange ganz im Drehteller befindet.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatztele von Makita
durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/AWARNUNG:

. Fir das in diesem Handbuch beschriebene

Makita-Werkzeug werden folgende Zubehor-
und Zusatzteile von Makita empfohlen. Die
Verwendung anderer Zubehor- und Zusatzteile
kann zu Verletzungen flhren.
Verwenden Sie Zubehor- und Zusatzteile von
Makita nur fiir den vorgesehenen Zweck. Die
Zweckentfremdung von Zubehor- und Zusatzteilen
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Wenn Sie nahere Informationen bezliglich dieses

Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre

ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Séageblatter mit Stahl- und Hartmetallspitzen

Gehrungssageblatter |Fir weiche und prézise Schnitte in verschiedene Materialien.

Mehrzweck-S&geblatt fir schnelle und weiche Schlitze,

Kombination Trennschnitte und Gehrungsschnitte.

Fur weichere Querschnitte. Scheiben frei an

Trennschneiden Laufrichtung.

Fein-Trennschnitte |Fur sandfreie Schnitte frei gegen die Maserung.

Gehrungssageblatter fir |Fir Gehrungen in Aluminium, Kupfer, Messung,
I Metalle |Rohre und andere nichteisenhaltige Metalle.

Schraubklemmenssatz (Horizontal-
Schraubklemme)
Vertikal-Schraubklemme
Sechskantschllssel 6
Steckschllssel 13

Halterung

Staubbeutel
Kranzformstiick-Stopperset
Einstelldreieck

Staubbox

Sechskantschllssel (fiir LS1216L und LS1216FL)

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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Flirészlaphaz
Firészlap
Imbuszcsavar
Kilsé illesztéperem
Flirészlap

Belsé illesztéperem
Orso6
Imbuszcsavar
Kiils6 illesztéperem
Firészlap

Belsé illesztéperem
Orso

Gylrl
Imbuszcsavar
Régzitészeg
Tengelyvédé burkolat
Dugdkulcs
Hatlapfejii csavar
Flirészlapvédd
Tengelyretesz
Fiirészlaphaz
Hatlapfejii csavar
Nyil

Nyil

Flirészlaphaz
Firészlap
Hatlapfejli csavar
Kiilsé illesztéperem
Flirészlap

. Belsé illesztéperem

Orsé

Gydlra
Hatlapfejli csavar
Szoritd
Porzsak
Porkifavo
Porgy(ijté
Fedél

Gomb
Hengeres rész
Porgy(ijté

. Frészpor

Hengeres rész
Porgyiijté
Tamasz

. Forgoéasztal

Karok
Szoritdcsavarok
Fels6 vezetdléc
Also vezetéléc
Voros jelzéterilet

. Befogé gombja

Befogdkar
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Befogérad

Csavar
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Tarté

Csavar

Zarretesz

Zarécsavar

52/38° tipusu diszléc

45° tipust diszléc

45° tipusu ivprofilu diszléc
Bels6 sarok

Kiils6 sarok

Diszléc B uitkdz6 (opcionalis
kiegészitd)

. Diszléc J Uitkdz6 (opcionalis

kiegészitd)
Forgdasztal
Diszléc B (itk6z6
Diszléc J Uitkdz6
Forgdasztal
Vezet6léc

Diszléc

Vezet6léc

Befogd

Tavtarté tdmb
Sajtolt aluminium idom
Tavtarté tdmb
Hornyolas flirészlappal
Felsd vezetéléc
Fliggéleges befogd
Munkadarab
Munkaasztal
Régzitészeg
Haromszégvonalzé
Csavar

Mutatd

Mutaté

Kar

Ferdevagas mérdlemeze
0° szogbeallito csavar
Kar

Biztositdkar
Haromszégvonalzé
Firészlap

Aforgoasztal felsé lapja
Ferdevagas mérdlemeze
Mutaté

Mutatd

Mérélemez

Bal 45° ferdevagasi szog
beallitécsavar



69-4. Jobb 45° ferdevagasi szdg
beallitécsavar

70-1. Munkadarab

70-2. Lézervonal
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72-1. Csavarhuzo

72-2. Csavar (csak egy darab)
72-3. Alézerfény lencséje
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74-1. Hatarjelzés
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75-2. Kefetartd sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell

Flrészlap atméréje

Flrészlap vastagsaga

Furat atmérdje

Max.gérvagasi szég

Max. ferdevagasi szg

Max. vagasi kapacitas (M x SZ)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL
305 mm

1,6 mm -2,4 mm

Eurépai orszagok: 30 mm, Eurépan kiviili orszagok: 25,4 mm

Bal 52°, Jobb 60°
Bal és jobb 45°

Gérvagasi szog

Ferdevagasi szog

45°(bal ) 0° 45°( jobb)
0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx=382mm
69mmx363mm 102mmx363mm 54mmx363mm
A vezetdlécen lév6, nagyobb vagasi magassag 35mm 78mmx290 mm 115mmx300mm 61mmx290mm
biztositaséra szolgalo fabetét vastagsaga 60mm — 120mmx»250mm _
45°(bal és jobb) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx255mm 54mmx255mm
A vezet6lécen |évo, nagyobb vagasi magassag 30mm — 115mmx202mm —
biztositasara szolgalo fabetét vastagsaga 45mm — 120mmx172mm _
52°(bal és jobb) — 87mmx233mm —
— 102mmx»220mm —
A vezet6lécen lévd, nagyobb vagasi magassag 25mm — 115mmx178mm —
biztositasara szolgald fabetét vastagsaga 35mm — 120mmx155mm _
60°( jobb) — 87mmx185mm —
— 102mmx178mm —
A vezetblécen Iévé, nagyobb vagasi magassag 25mm — 115mmx140mm —
biztositasara szolgalo fabetét vastagsaga 35mm — 120mmx122mm _
Maximalis specidlis vagasi teljesitmény
Diszléc, 45 ° tipusu
o 203 mm
(a diszléc (itkdz6 hasznalatakor)
Lambéria (H)
165 mm
(a vizszintes befogé hasznalatakor)
Maximalis szélességl specidlis vagasi teljesitmény
(38 mm (1-1/2") vastag munkaasztal hasznalata esetén)
Ferdevagasi sz6g Gérvagasi szog Max. vagas
0° 0° 416 mm
45° (bal és jobb) 292 mm
A vagasi miivelettel kapcsolatban lasd a HASZNALAT cim( részt.
Uresjarati fordulatszam (min™") 3200

Lézer tipusa (csak LS1216L,LS1216FL tipus)
Méretek (H x SZ x M)

M

Voros lézer 650 nm, <1,6mW ( Laser Class 2M )

806 mm x 640 mm x 721 mm




Tiszta tdmeg
Eurépan kivili orszagok

Eurépai orszagok

Biztonsagi osztaly

« Folyamatos kutato-
* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilonbozhetnek.
« Suly, az EPTA 1/2003 eljaras szerint

END210-6

Jelképek

A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek

lathatok. A szerszam hasznalata el6tt bizonyosodjon

meg arrol hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.
Olvassa el a hasznalati utasitast.

Do

KETTOS SZIGETELES

A repll6 térmelék okozta sériilések

elkerilése  érdekében a  vagas
befejezése utdan tartsa lent a
flrésztartét mindaddig, amig a

flrészlap teljesen meg nem all.

-0 ﬁ;@ ]
22 ot
CsuUszovagaskor el6bb huzza el a
kocsit teliesen és nyomja le a fogantyut,
majd nyomja a kocsit a vezetéléc felé.
Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kdzelébe.
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A
kdzvetlen lézersugarzas karosithatja a
szemeit.
Csak az EU orszagaiban
Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egydtt!
Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkoz6
2002/96/EC eurdpai uniods iranyelvre és
annak a nemzeti torvényekkel
0sszhangban torténé alkalmazasara,
az életkora végét elérd elektromos
berendezéseket elkilonitve kell
begydijteni és természetbarat

ujrafelhasznalé izemben feldolgozni.
ENEQ06-1

O
AS®

)i¢

Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam pontos egyenes- és gérvagasok végzésére
hasznalhaté faanyagokon. A megfelel6 flirészlapokkal
aluminium is flirészelhetd.
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LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg

LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg

EI]]

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

ENF002-2
Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldel6vezeték
nélkili aljzatrél is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lpa) : 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lw,a) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédoét.
ENG900-1
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN61029 szerint meghatarozva:

Vibracio kibocsatas (an) : 2,5 m/s? vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
ENGO01-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/A\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értékiél a
hasznalat maédjatol fuggden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).



ENH003-13
Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Kombinalt cstiszogérvagd

Tipusszam/ Tipus: LS1216, LS1216L, LS1216F,
LS1216FL

sorozatgyartasban készil, és

Megfelel a kdvetkezé Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartésa a koévetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az Gsszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

ENB034-6

KIEGESZITO BIZTONSAGI

7z 7

ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

1.  Viseljen szemvédét.

2. Tartsa tavol a kezeit a flirészlap utvonalatol.
Ne érjen a lassul6é fiirészlaphoz. Az még
sériiléseket okozhat.
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20.

Ne miikodtesse a fiirészt fiirészlapvédok
nélkill. Minden hasznalat ellenérizze, hogy a
flirészlapvédé  megfeleléen  zar. Ne
miikodtesse a fiirészt, ha a flirészlapvédé
nem mozog akadalymentesen és nem zar
azonnal. Soha ne rogzitse vagy kosse ki a
filirészlapvédét nyitott allasban.

Ne végezzen semmilyen miiveletet csak a
szabad kezével.A munkadarabot minden
mUvelethez szilardan rogziteni kell a forgoasztal
és a vezetdléc mentén a befogdval. Soha ne
régzitse a kezével a munkadarabot.

Ne nyujtézzon semmi utan a fiirészlap pereme
koriil.

Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filrészlap forgasa teljesen leall, miel6tt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a beallitasokat.

A fiirészlap cseréjekor vagy karbantartasi
munka végzése el6tt huzza ki a szerszam
csatlakozoézsinérjat a halézati aljzatbél.

A szerszam szallitasa el6tt mindig régzitse az
Osszes mozg6 alkatrészt.

A vagofejet rogzitdé rogzitészeg csak szallitasi
és tarolasi célokra hasznalhaté és nem a
vagasi miiveletek soran.

Ne haszndlja a gépet gyulékony folyadékok
vagy gazok kozelében. A gép elektromos
mikodése gyulékony folyadékok vagy gazok
kdzelében robbanast okozhat.

Ellendrizze a fiirészlapot repedések vagy
sériilések tekintetében a hasznalat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
flirészlapot.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.
Ne rongalja meg a tengelyt, az illesztéperemet
(kiilondsen annak szerelési feliiletét) vagy a
fejescsavart. Ezen alkatrészek karosodasa a
fiirészlap torését okozhatja.

Gy6z6djon meg rola, hogy a forgoasztal
megdfeleléen rogzitve van és nem mozdulhat el
a hasznalat soran.

A Dbiztonsaga érdekében tavolitsa el a
forgacsokat, kisméretli anyagdarabokat az
asztalrél a hasznalat el6tt.

Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki beldle az 6sszes szeget.
Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van
engedve, mielétt bekapcsolja a kapcsolét.
Ugyeljen ra, hogy a fiirészlap legalsé
helyzetében ne érjen a forgéasztalhoz.

Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a fiirész egy
kicsit felfelé vagy lefelé mozog.

Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, miel6étt bekapcsolja a

engedélyezett
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30.
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33.

34.

35.

vegyi anyagokra:

kapcsolot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott fiirészlapra utalhatnak.

A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
fiirészlap teljes sebességgel forog.

Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a szerszamot.

Ne probalja a kioldokapcsolot bekapcsolt
allapotban rogziteni.

Legyen folyamatosan éber, kiilonésen az
ismétl6do, egyhangu munkamiiveletek
koézben. Ne hagyja magat hamis
biztonsagérzetbe ringatni. A fiirészlapok
kiilonosen konyortelenek.

Csak az ebben a kézikonyvben leirt
tartozékokat hasznalja. A nem
rendeltetésszerli  tartozékok, példaul a

csiszol6korongok hasznalata sériilést okozhat.
Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlé
anyagok vagasan kivil mas anyagok
fiirészelésére hasznalni.

A gérvagofirészeket csatlakoztassa
porelszivé berendezéshez fiirészeléskor.
A fiirészlapot mindig a vagandé anyag fajtaja
szerint valassza meg.
Horonyvagaskor
elévigyazatos.

Az elkopott felszakadasgatlot cserélje ki.

Ne hasznaljon gyorsacélbol késziilt
flirészlapokat.

A hasznalat folyaman keletkez6 flirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen

egy

legyen kiilonésen

6lom az o6lomalapu festékkel bevont
munkadarabokbdl és
arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata
attol fiigg, hogy On milyen gyakran végez
ilyen jellegi munkat. A behatas
kockazatanak csokkentése érdekében:
dolgozzon j6l szelloztetett helyen, és a
munkavégzéshez hasznaljon erre a célra
jovahagyott munkavédelmi felszereléseket,
mint példaul olyan porvédé alarcokat,
amelyet kifejezetten a mikroszkopikus
részecskék kisziirésére fejlesztettek ki.

A zajkibocsatas visszaszoritdsa érdekében

mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és

tiszta.

A gép kezel6jének megdfelelé szinten tisztaban

kell lennie a gép hasznalataval, beallitasaval

és miikodtetésével.
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36. Hasznaljon megfeleléen megélezett
fiirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.

Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletrél ha a szerszam miikodik és a vagofej

nincs nyugalmi helyzetben.

37.

38. Kizarolag a gyarté altal javasolt, az EN847-1
szabvanynak megfeleld flirészlapokat
hasznaljon.

39. Viseljen kesztyilt a fiirészlapok és durva

anyagok kezelésekor (a fiirészlapokat
tartoban kell szallitani, ahol lehetséges).

Lézer felszerelése esetén a mas lézertipussal
valé csere nem engedélyezett. A javitasokat
megfeleléen kell elvégezni.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

40.

UZEMBEHELYEZES

A munkaasztal 6sszeszerelése

Fig.1

A szerszamgépen szdllitaskor a fogantyut leeresztett
allasban a rogzitécsap biztositja elmozdulas ellen. A
régzitécsap kioldasahoz nyomja le kissé a fogantyut,
kdézben huzza kifelé a csapot.

/\FIGYELMEZTETES:
Az eszkozt ugy rogzitse, hogy az a
tartofeliileten ne tudjon elmozdulni. A gérvagd
flrész vagas kozbeni elmozdulasa az uralom
elvesztéséhez, igy sulyos személyi sériilésekhez
vezethet.
Fig.2
Ezt a szerszamot négy csavarral kell egy vizszintes és
stabil felllethez csavarozni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkerilhetd annak
felborulasa és az esetleges sériilés.



MUKODESI LEIRAS

AFIGYELMEZTETES:
A szerszamgép bedllitasa vagy ellenérzése
elétt feltétleniil kapcsolja azt ki, és hazza ki a
tapkabelét. Ennek elmulasztasa véletlen elindulas
esetén sulyos személyi sérllésekkel jarhat.

Fiirészlapvédo

Fig.3

A fogantyu leeresztésekor a  fiirészlapvédd
automatikusan felemelkedik. A vagas befejezésekor és

a fogantyu felemelésekor a flirészlapvédd visszatér az
eredeti allasaba.

/\FIGYELMEZTETES:
Soha ne akadalyozza a fiirészlapvédé
mozgasat, és ne tavolitsa el sem azt, sem a
hozza kapcsolédé rugoét. A nem megfeleléen
miikod6 flrészlapvédé miatt szabadon forgd
flirészlap sulyos személyi sériléseket okozhat a
munkavégzés soran.

A személyes biztonsaga érdekében a fiirészlapvédot

mindig tartsa jo allapotban. Ha a flirészlapvédé hibasan

mikodik, azt azonnal ki kell javitani. Ellenérizze a

flirészlapvédd rugoterheléses visszatéritési funkciodjat.

/\FIGYELMEZTETES:
Ne hasznalja a szerszamgépet, sériilt, hibas
vagy hianyzé fiirészlapvédével vagy rugéval. A
szerszamgép  sérult, hibas vagy hianyzo
flirészlapvédével vagy rugéval valé hasznalata
sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
Ha az atlatszo fiirészlapvédd annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flirészpor tapad, hogy a flrészlap és/vagy
a munkadarab nehezen lathatd, d&ramtalanitsa a
szerszamgépet, majd tisztitsa meg a flirészlapvédét egy
nedves torléruhaval. Ne hasznéljon semmilyen benzin
alapu tisztitdszert a mianyag flirészlapvédd feluletén,
mert ezzel karosithatja azt.
Ha a fiirészlapvédd elszennyezédik és a megfeleld
munkavégzéshez tisztitani kell, kdvesse az alabbi
lépéseket:
Kapcsolja ki és aramtalanitsa a szerszamgépet, majd a
mellékelt dugdkulccsal lazitsa meg a kdzépsé burkolatot
tarté hat lapfejli csavart. Hajtsa ki a csavart az
6ramutato jarasaval ellentétes iranyba, majd emelje fel
a flrészlapvédét és a kdzépso burkolatot.
Fig.4
Az igy beadllitott flrészlapvéddvel a tisztitas gyorsabban
és hatadsosabban végezheté el. Amikor a tisztitast
befejezte, végezze el a fenti eljarast forditott sorrendben,
és huzza meg a csavart. Ne tavolitsa el a
fUrészlapvédo6t feszit6 rugot. Ha a flrészlapvédd
oregedés vagy UV fény hatasanak kovetkeztében
karosodik, akkor Uj véd&burkolat beszerzése érdekében
lépjen kapcsolatba egy Makita szervizkézponttal. NE
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TéM{\SSZA KI,  VAGY TAVOLITSA EL A
FURESZLAPVEDOT.

A felszakadasgatlo beallitasa

Fig.5

Fig.6

A szerszam forgoasztala felszakadasgatiokkal van

felszerelve a felszakadas minimalizalasa érdekében a
vagas kilépé oldalan. A felszakadasgatlok gyarilag ugy
vannak bedllitva, hogy a fiirészlap ne érintkezzen velik.
A hasznalat el6tt allitsa be a felszakadasgatiokat a
kévetkezé modon:
Fig.7
Elészor hizza ki a gép tapkabelét a halozati aljzatbol.
Lazitsa meg a flirészjarat lapokat rogzité csavarokat (3-
3 db taldlhaté a bal és a jobb oldalon). Ezutan csak
annyira huzza meg a csavarokat, hogy a fiirészjarat
lapok kézzel még kdnnyen mozgathatéak legyenek.
Engedje le teliesen a fogantyat, és nyomja be a
rogzitécsapot a fogantylu leengedett helyzetben vald
rogzitéséhez. Lazitsa meg a fels§ csuszésarukat
régzité csavarokat az oramutaté jarasaval ellentétes
iranyba, és tolja elére az alsé csUszdsarukat rogzité kart.
Utkdzésig huzza maga felé a kocsit. Allitsa be a
frészjarat lapokat ugy, hogy azok éppen csak finoman
érintsék a flrészfogak oldalat. Huzza meg az eliilsé
csavarokat (de ne erdsen). Tolja el a kocsit a vezetdléc
felé, majd allitsa be Ugy a flrészjarat lapokat, hogy azok
épphogy érintsék a flirészfogak oldalat. Hizza meg a
hatsé csavarokat (de ne erésen).
A flrészjarat lapok bedllitasa utan huzza ki a régcsapot,
és emelje fel a fogantylGt. Ezutan szorosan huzza meg
az Osszes csavart.
MEGJEGYZES:
A ferdevagasi szog beallitasa utan ellendrizze
a flrészjarat lapok megfelelé beallitasat. A
firészjarat lapok megfelelé beallitdsa segiti a
munkadarab megfelel6 megtamasztasat, igy a
roncsolas minimalizalhaté.
A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
A szerszamgépet gyarilag ugy allitottak be, hogy 305
mme-es flrészlappal nyuUjtson maximalis vagasi kapacitast.
Minden beallitas el6tt aramtalanitsa a szerszamgépet.
Uj flrészlap felszerelésekor mindig ellenérizze a
fUrészlap als6 Utk6z8pontjat, és szikség esetén allitsa
be azt a kévetkezé médon:



. Beallitécsavar
. Forgobasztal

. Utkdzékar

. Cslisz6cs6

Fig.8

Fig.9

El6sz6r aramtalanitsa a szerszamot. Engedje le az
Utkdzokart a flirészlap pozicionaldsahoz az abran
lathaté médon. Nyomja a kocsit teljesen a vezetéléc felé
és engedje le teljesen a fogantyat. A dugdkulccsal
forditsa el a bedllitécsavart addig, amig a flrészlap
széle kissé tul nem nyulik a forgéasztal felsé lapjan
abban a pontban, ahol a vezetéléc eliilsé széle
talalkozik a forgoasztal felsé lapjaval.

Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a flirészt
kézzel, mikdzben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellenérzésére, hogy a flirészlap nem ér az
alsé alaplemezhez. Allitson kissé utana, ha szlkséges.
A bedllitds utan az dramutatd jarasaval ellentétes
iranyban elforgatva mindig allitsa vissza az Utkozékart

AFIGYELMEZTETES:

A szerszamgép aramtalanitasa, majd ezt
kovetéen az 0 fiirészlap felszerelése utan
mindig ellendrizze, hogy a fiirészlap teljesen
leengedett fogantyi mellett nem érintkezik az
alap egyetlen részével sem. Ha a fiirészlap az
alaphoz ér, az visszarugast okozhat, ami sulyos
személyi séruléssel jarhat.

Utkozokar

Fig.10

A flrészlap alsé hatarpozicidja kénnyen allithaté az
Utk6z6karral. Ennek bedllitasahoz forditsa el az
Utkdzékart a nyil irdnydba, az abran lathatdé modon.
Allitsa be a beallitécsavart tigy, hogy a fiirészlap a kivant
poziciéban alljon meg amikor teljesen leengedi a kart.

A gérvagasi szog beallitasa

Fig.11

Nyomja be a fogantydt, hogy a bitykds tarcsa
beakadjon, majd addig forgassa az 6ramutaté jarasanak
iranyaba, amig meg nem all. Forditsa el a forgdasztalt,
a reteszeldkart kdzben lenyomva. Amikor a fogantyut
abba a poziciéba allitotta, ahol a mutaté a kivant szégre
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mutat a gérvagoé skalan, forditsa el a fogantyat 90°-kal
az 6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba a forgdasztal
rogzitéséhez.

AVIGYAZAT:
A ferdevagasi sz6g modositasat kdvetéen mindig
rogzitse a forgdasztalt a fogantyunak az éramutatd
jarasaval ellentétes iranyba torténé 90°-os
elforgatasaval.

MEGJEGYZES:
A forgoasztal elforditdsakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.

A ferdevagasi szog beallitasa
Fig.12

Fig.13

A ferdevagasi szdg beadllitasahoz lazitsa meg a
szabalyozokart a szerszam hatsé részén, az dramutatot
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva. Nyomja
teljesen el6re a biztositokart az abran lathaté modon, de
tdmassza meg kozben a flirészfej sulyat, hogy levegye
a terhelést rogzitészegrol.

Amikor a kocsit jobbra donti, elébb dontse kissé balra a
kocsit a kar meglazitdsa utan, majd nyomja meg a
kioldégombot. Benyomott kiolddgombbal dontse jobbra
a kocsit.

Fig.14

Déntse meg a flrészlapot addig, amig a mutaté nem
mutatja a kivant szoget a ferdevagas skalan. Ezutan
hizza meg a szabdlyozokart az éramutatd jarasanak
iranyaban a kar rogzitéséhez.

A reteszel6kart a flirész eleje felé meghlzva (itk6z6k
segitségével rogzitheti a flrészlapot jobbra és balra a
22,5°-0s és 33,9°-0s szdgnek megfelel allasokban az
alapzat fellletéhez képest.

A reteszel6kart az abran lathaté modon eléretolva a
fUrészlap barmilyen szégben régzithetd a
meghatarozott ferdevagasi szog tartomanyon beldl.

AVIGYAZAT:

A ferdevagasi szdg megvaltoztatasat kovetéen
mindig rogzitse a kart a szabalyozokart az
6ramutato jarasanak iranyaban elforgatva.
JEGYZES:

A fUrészlap billentését csak teljesen felemelt
fogantyunal végezze.

A ferdevagasi szogek megvaltoztatasakor tugyeljen
rd, hogy a felszakadasgatiokat is megfeleléen
bedllitsa, a "A felszakadasgatld beallitasa"
fejezetben leirtaknak megfelel6en.

MEG

A csUszoéretesz beallitasa

Fig.15

Az alsé csUszosaru rogzitéséhez hiuzza a flirész eleje
felé a reteszel6kart.

A fels§ csUszésaru rogzitéséhez forditsa el
régzitécsavart az dramutatd jarasanak iranyaba.

a



A kapcsol6 hasznalata
Eurodpai orszagok

Fig.16

A kioldékapcsold véletlen meghuzasanak elkeriilésére
egy kireteszeldSgomb van felszerelve. A szerszam
bekapcsolasahoz nyomja a kart balra, nyomja be a
kireteszelégombot és huzza meg a kioldokapcsolot.
Engedje fel a kiolddkapcsolét a leallitashoz.

/\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a szerszamgépet aram ala helyezi,
mindig ellenérizze, hogy a kioldokapcsolo
hibatlanul mikodik, és felengedéskor visszatér
»OFF” (ki) allasba. Ne huzza tulzott erével a
kioldokapcsolét ugy, hogy nem nyomta be a
kireteszel6 gombot. Ez a kapcsolo torését
okozhatja. A hibas kapcsoléval mikddd
szerszamgép folott a kezeld elveszitheti az
uralmat, és a szerszamgép sulyos személyi
sériilést okozhat.

A kioldékapcsoloban egy furat talalhatd, amelybe egy

lakat akaszthat6 a szerszam kikapcsolt allapotaban vald

kireteszeléséhez.

Eurépan kiviili orszagok

Fig.17

A kioldokapcsold véletlen meghlzasanak elkerilésére

egy kireteszeléSgomb van felszerelve. A szerszam

bekapcsolasahoz nyomja be a kireteszelégombot és

hizza meg a kioldokapcsolét. Engedje fel a

kioldokapcsolét a ledllitashoz.

AFIGYELMEZTETES:
Miel6tt a szerszamgépet aram ala helyezi,
mindig ellenérizze, hogy a kioldokapcsolé
hibatlanul miikodik, és felengedéskor visszatér
»OFF” (ki) allasba. Ne huzza talzott erdvel a
kioldékapcsolét ugy, hogy nem nyomta be a
kireteszel6 gombot. Ez a kapcsolo torését
okozhatja. A hibas kapcsoléval —mikddé
szerszamgép folott a kezeld elveszitheti az
uralmat, és a szerszamgép sulyos személyi
sérilést okozhat.

A kioldékapcsoléban egy furat talalhaté, amelybe egy

lakat akaszthat6 a szerszam kikapcsolt allapotaban vald

kireteszeléséhez.

/\FIGYELMEZTETES:

Ne hasznaljon 6,35 mm-nél kisebb atméréji
szarat vagy sodronyt biztositasra. A kisebb
méretli szar vagy sodrony nem rogziti ledllitott
helyzetben megfeleléen a szerszamgépet, aminek
a véletlen elindulasa sulyos személyi sérlléshez
vezethet.

SOHA ne hasznalja a szerszamgépet, ha a
kioldokapcsolé nem teljesen ilizemképes. A
szerszamgép hasznalata hibas kiolddkapcsoléval
RENDKIVUL VESZELYES! A tovébbi hasznalat
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el6tt azt feltétlendl ki kel javitani, mert a tovabbi
hasznalat sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
Az On biztonsaga érdekében ez a szerszamgép
kireteszel6 gombbal van felszerelve, ami
meggatolja a szerszamgép véletlen beindulasat.
SOHA ne hasznalja ezt a szerszamgépet, ha az
akkor is beindul, amikor On meghlzza a
kioldokacsolot, de nem nyomja le a kireteszel6
gombot. A javitdsra szoruldé kapcsolé a gép
szandékolatlan beindulasahoz vezethet, ami
sulyos személyi sériléssel jarhat. A tovabbi
hasznalat ELOTT vigye a szerszamgépet javitasra
egy MAKITA szervizkézpontba.

NE gatolja a kireteszel6 kapcsolé Ulizemszer(
mikodését azzal, hogy leragasztja, vagy mas
modon kitdmasztja. Az Uzemképtelenné tett
kapcsol6 a gép szandékolatlan beindulasahoz
vezethet, ami sllyos személyi sériléssel jarhat.

A lampak bekapcsolasa
Kizarélag LS1216F és LS1216FL tipusok esetén

Fig.18

AVIGYAZAT:
Ez nem es6allé lampa. Ne mossa a lampat vizben
vagy haszndlja esének kitett, vagy nedves
helyeken. Ez elektromos aramitést és fiistot
okozhat.
Ne érien a lampa lencséjéhez mert az nagyon
forr6 bekapcsolt allapotban vagy roviddel a
kikapcsolas utan. Ez égési sériiléseket okozhat.
Ne Usse oda valamihez a lampat, mert az annak
karosodasat vagy szervizperiddusanak rovidilését
okozhatja.
Ne iranyitsa a fénysugarat a szemébe.
lataskarosodast okozhat.
Ne takarja le a lampat ruhakkal, dobozokkal,
kartonnal vagy hasonl6 targyakkal bekapcsolt
allapotban, mert az tiizet okozhat.
A vilagitas bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsolé felsé
részét (I). A vilagitas kikapcsolasahoz nyomja le a
kapcsol6 also részét (O).

Ez

Mozgassa a lampat a megvilagitott terllet
megvaltoztatasahoz.
MEGJEGYZES:
Egy szaraz ruhadarabbal torélie le a
szennyezédést a lampa lencséjérél. Legyen

6vatos, nehogy megkarcolja a lampa lencséjét,
mert azzal csokkenhet a megvilagitas.

Elektronikus funkcié

Allandé fordulatszam-szabalyozas
A szerszamgép  elektronikus  fordulatszam-
szabalyozassal rendelkezik, ami terhelés alatt is
segiti az alland6 fordulatszam fenntartasat. Az
allandé fordulatszam rendkivil sima vagasi
fellletet eredményez.



Lagyinditas
A funkcié az inditasi nyomaték korlatozasa altal
finom inditast eredményez.

A lézeres vezeté miikodése
Kizarolag LS1216L és LS1216FL tipusok esetén

Fig.19

AVIGYAZAT:
Soha ne nézzen a lézerfénybe. A kozvetlen
|ézersugarzas karosithatja a szemeit.
LEZERSUGARZAS, NE NEZZEN A NYALABBA
VAGY NEZZE AZT KOZVETLENUL OPTIKAI
ESZKOZOKKEL, CLASS 2M LEZERES TERMEK.
A lézerfény bekapcsolasahoz nyomja le a kapcsold
felsd részét (1). A lézerfény kikapcsolasahoz nyomija le a
kapcsol6 also részét (0).
A lézerfény a flrészlap bal vagy jobb oldalara allithaté a

beallitécsavarokkal a kdvetkezé maédon.
Fig.20
1. Lazitsa meg a beallitécsavart az o6ramutatd

jarasaval ellentétes iranyban forgatva.

2. A meglazitott beallitdcsavarokkal csusztassa a
beallitocsavart jobbra vagy balra ameddig csak
lehet.

3. Huzza meg a bedllitécsavart abban a pozicioban,

ahol mar nem lehet tovabb csusztatni.
A lézervonal gyarilag ugy van beadllitva, hogy 1 mm-en

beliil legyen a flirészlap oldalsé szélétél (vagasi pozicid).

MEGJEGYZES:
Ha a lézercsik halvany és a kozvetlen napfény
miatt nehezen lathatd, helyezze &t a
munkateriletet olyan helyre, ahol nem éri

kdzvetlen napfény.
A lézervonal bedllitasa
Fig.21
A lézerfény a flirészlap bal vagy jobb oldalara allithat6 a
beallitécsavarokkal a a vagasi miveletnek leginkabb
megfeleléen. Tajékozddjon a "A lézeres vezetd
mikodése" fejezetbdl a bedllitdssal kapcsolatban.

MEGJEGYZES:
Tegyen egy falapot a vezetéléchez amikor a
vagovonalra allitia a lézervonalat a vezetdléc
oldalanal kombinalt vagaskor (ferdevagasi szog 45
fok és gérvagasi szog jobbra 45 fok).
A) Amikor megkapta a helyes méretet a munkadarab
bal oldalan
Allitsa a 1ézerfényt a flirészlap bal oldalara.
B) Amikor megkapta a helyes méretet a munkadarab
jobb oldalan
Allitsa a lézerfényt a flirészlap jobb oldalara.
Igazitsa a munkadarab vagévonalat a lézervonalhoz.
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OSSZESZERELES

/A\FIGYELMEZTETES:
A szerszamgépen végzendd tevékenység
megkezdése el6tt feltétleniil kapcsolja azt ki,
és huzza ki a tapkabelét. Ennek elmulasztasa
véletlen beindulas esetén sulyos személyi
sérllésekkel jarhat.

A szerszam tarolasa

Imbuszkulccsal rendelkezé modellhez

Fig.22

Az imbuszkulcsot az abran lathaté moédon kell tarolni.
Ha szllkség van az imbuszkulcsra, az a tart6jabdl
kihuzhaté.

Az imbuszkulcs hasznalat utan visszahelyezhet6 a
tartéjaba.

Dugékulccsal rendelkezé modellhez

Fig.23

A dugokulcsot az abran lathaté médon kell tarolni. Ha
szlikség van a dugodkulcsra, az a tartéjabdl kihuzhato.

A dugdkulcs hasznalat utan visszahelyezhetd a
tartéjaba.

A fiirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

/\FIGYELMEZTETES:
A fiirészlap fel- vagy leszerelése el6tt mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy a szerszamgép ki
van kapcsolva, a tapkabele pedig ki lett huzva.
A szerszamgép Vvéletlen beinduldsa sulyos
személyi sériilésekkel jarhat.

Imbuszkulccsal rendelkezé modellhez

/\FIGYELMEZTETES:
A fiirészlap le- és felszerelését csak a mellékelt
Makita imbuszkulccsal végezze. Mas szerszam
hasznalata esetén a csavar tulhuzhato, vagy nem
huzhaté meg eléggé, ami sulyos személyi
sérulésekkel is jarhat.

Fig.24

Régzitse a fogantyut felemelt pozicidban a régzitészeg

benyomasaval.

Fig.25

A fUrészlap eltavolitdsahoz az imbuszkulccsal lazitsa

meg a tengelyvédd burkolatot tarté hatlapfejii csavart,

azt az oramutatd jarasaval ellentétesen elforgatva.

Emelje fel a flirészlapvédét és a tengelyvédé burkolatot.

Fig.26

Fig.27

Fig.28

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, az

imbuszkulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfejl



csavart, az éramutaté jarasa szerinti iranyban elforgatva
azt. Tavolitsa el az imbuszcsavart, majd vegye le a
kilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

MEGJEGYZES:

Néhany orszadgban a szerszamokon egy,
illesztéperemtdl kilonalld illesztégydrd talalhato.
Ha az illesztéperem nincs a  helyén,
mindenképpen ugy szerelje fel a tengelyre, hogy a
kiemelkedése a flirészlaptol elfele nézzen. Az
illesztéperem helytelen felszerelés esetén a
géphez ér.

Fig.29

/\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a filirészlapot felszereli a tengelyre,
ellendrizze, hogy a megfeleld illesztégyiiriit
vagy illesztéperemet helyezte a tengelyre. A
nem megfeleld illesztégylrli vagy illesztéperem
hasznalata nem kielégité rogzitést eredményez,
amitél a flrészlap elmozdulhat. Ettél erés vibracio
alakulhat ki, ami a szerszamgép feletti uralom
elvesztéséhez és sulyos személyi sériléshez
vezethet.
A felszereléséhez tegye a flirészlapot o6vatosan az
orséra, Ugyelve arra, hogy az oldalan lathaté nyil
egybeessen a flirészlaphazon lathaté nyillal.
Fig.30
Helyezze fel a kilsé illesztéperemet és az
imbuszcsavart, majd az imbuszkulccsal hizza meg az
imbuszcsavart (balmenetes), az 6ramutaté jarasaval
ellentétesen forgatva azt, mikdzben a tengelyreteszt
benyomva tartja.
Allitsa vissza a flirészlapvédst és a tengelyvédd
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg az
imbuszcsavart az o6ramutaté jarasanak iranyaba a
kdzépsd burkolat rogzitéséhez. Oldja ki a fogantyut a
felemelt poziciobdl a rogzitécsap kihlizasaval. Engedje
le a fogantyat, hogy ellenérizze, a fiirészlapvédd
megfeleléen elforog-e. Ugyelien r4a, hogy a
tengelyretesz kij6jjon az orsébdl, mielétt elkezdi a
vagast.

az

Dugokulccsal rendelkezé modellhez

AFIGYELMEZTETES:
A fiirészlap le- és felszerelését csak a mellékelt
Makita dugodkulccsal végezze. Mas szerszam
hasznalata esetén a csavar tulhuzhato, vagy nem
hizhat6 meg eléggé, ami sulyos személyi
sérllésekkel is jarhat.

Fig.31

Régzitse a fogantyut felemelt poziciéban a rogzitészeg

benyomasaval.
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Fig.32

A flrészlap eltavolitdsdhoz a dugokulccsal lazitsa meg
a tengelyvédd burkolatot tartd hatlapfejli csavart, azt az
o6ramutatd jarasaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel a
fUrészlapvédét és a tengelyvédd burkolatot.

Fig.33

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, a
dugdkulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfeji csavart,
az 6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfejl csavart, majd vegye le a
kiilsé illesztéperemet és a flirészlapot.

Fig.34
Fig.35

MEGJEGYZES:
Ha a belsé illeszt6peremet eltavolitotta, ligyeljen
ra, hogy azt a kiemelkedd részével a tengely felé
szerelje vissza a tengelyre. Az illesztéperem
helytelen felszerelés esetén a géphez ér.

/A\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a fiirészlapot felszereli a tengelyre,
ellendrizze, hogy a megfelelé illesztégyiiriit
helyezte a belsé és a kiils6 perem koézé. A nem
megfelel6 illesztdégylrli hasznalata nem kielégit®
rogzitést eredményez, amitél a flrészlap
elmozdulhat. Ett6l er6s vibracio alakulhat ki, ami a
szerszamgép feletti uralom elvesztéséhez és
sulyos személyi sériiléshez vezethet.
A felszereléséhez tegye a flrészlapot o6vatosan az
orséra, Ugyelve arra, hogy az oldalan lathaté nyil
egybeessen a flirészlaphazon lathato nyillal.
Fig.36
Helyezze fel a kiils6 illesztéperemet és a hatlapfeju
csavart, majd a dugokulccsal huzza meg a hatlapfejl
csavart (balmenetes), az dramutatd jarasaval
ellentétesen forgatva azt, a tengelyreteszt kdzben
benyomva tartva.
Allitsa vissza a fiirészlapvédét és a tengelyvédd
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan hizza meg a hat
lapfejli csavart az 6ramutaté jaradsanak iranyaba a
kézéps6 burkolat rogzitéséhez. Oldja ki fogantyut a
felemelt poziciébol a régzitécsap kihuzasaval. Engedie le
a fogantydt annak ellenérzésére, hogy a fiirészlapvédé
megfeleléen elforog. Ugyeljen ra, hogy a tengelyretesz
kijojjon az orsébdl, miel6tt elkezdi a vagast.

Porzsak

Fig.37

A porzsak hasznalata a vagasi miveleteket tisztava, a
por Osszegyljtését pedig egyszer(ivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvéra.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrdl és huzza ki a régzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, 6vatosan megitégetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyUjtését.



MEGJEGYZES:

Ha a flirészhez porszivot csatlakoztat, akkor tisztabb
megmunkalast tud végezni.

Porgyiijté (opcionalis tartozék)

Fig.38

lllessze a porgytijtét a porkifuvéra.

Uritse a porgy(ijtét szilkség szerint.

A porgyiijtd kilritéséhez nyissa fel a fedelet a gomb
lenyomasaval, majd dntse ki a frészport. Allitsa vissza
a fedelet eredeti helyzetébe kattanasig. A porgydijté
kénnyen eltavolithatd, ha azt ugy huzza le, hogy kézben
forgatja azt a porkifavén.

MEGJEGYZES:
Ha a szerszamgéphez Makita porszivot csatlakoztat,
akkor tisztabb megmunkalast tud végezni.
MEGJEGYZES:

Uritse ki a porgyijtét még azelétt, hogy a
flrészpor elérné a hengeres részt.

Fig.39

Fig.40

A munkadarab rogzitése

/\FIGYELMEZTETES:

Rendkiviil fontos a munkadarab rogzitése a
megfelelé szorito vagy diszléciitk6z6
segitségével. Ennek elmulasztdsa sulyos
személyi sérlléshez, valamint a szerszamgép
és/vagy a munkadarab karosodasahoz vezethet.
A vagas befejezése utan csak akkor emelje fel
a fiirészlapot, ha mar teljesen leallt. A még forgd
firészlap felemelése sulyos személyi sériiléshez,
valamint a munkadarab karosodasahoz vezethet.
Ha flirészgép alatamaszto feliileténél hosszabb
a munkadarab, a szintben tartasahoz a
szabadon fiiggé részt azonos szinten ala kell
tamasztani. A megfelel6 alatamasztassal
megelézhetd a flrészlap megszorulasa és
esetleges visszarigasa, ami sulyos személyi
sérlléssel jarhat. Ne csak a fligg6leges és/vagy a
vizszintes szoritd6 rogzitse a munkadarabot. A
vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszaban tamassza ala, a flirészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megel6zésére.

Fig.41

Vezetolécek (feliil és alul elhelyezkeddé
CsUSz0 VEZETOLECEK) beallitasa

AFIGYELMEZTETES:
A szerszam hasznalata el6tt ellenérizze, hogy a
fels6 és az alsé vezetdlécek biztosan rogzitve
vannak.
A ferdevagas megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a szerszamgép egyik része sem,
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kiilonosen a fiirészlap nem ér hozza sem az
als6, sem a fels6 vezetdléchez teljesen
leengedett és felemelt fogantyuval, sem a
kocsi teljes utjan. Ha a szerszamgép vagy a
flrészlap a vezetbléchez ér, az esetleges
visszarigds vagy a munkadarab varatlan
elmozdulasa sulyos személyi sériiléssel jarhat.

Fig.42
Az als6 vezetblécek a szoritdcsavarok kilazitasa utan
mozdithaték befelé vagy kifelé.

Fig.43

A vOros szinl teriilet a vezet6lécet befele allitva el6tlinik,
kifele allitva pedig eltlinik.

A felsé vezetblécek eltavolithatok, a karok kilazitasaval
pedig befelé és kifelé allithatok.

Fig.44

Ferdevagas esetén allitsa be Ugy az als6 és a felsé léc
helyzetét, hogy a lehetd legkdzelebb kerlilve a
firészlaphoz ~maximalis alatdmasztast nyujtson a
munkadarabnak, Ugyelve arra, hogy a szerszamgép
egyetlen része sem, kiléndsen a firészlap ne érjen a
lécekhez a fogantyu telijesen leengedett és felemelt
allapotaban, és a kocsi két véghelyzete kozotti uton sem.
A vagas elkezdése el6tt végezzen egy szaraz jaratast
kikapcsolt és aramtalanitott géppel, ellenbrizze a
hézagot a vezetdlécek és a mozgd alkatrészek kozott.
A vagas megkezdése elétt rogzitse szilardan az alsé
vezetbléceket a szoritdcsavarok, a felsé vezetdléceket
pedig a karok meghuzasaval.

Ha a ferdevagas elkésziilt, ne felejtse el visszaallitani a
fels6 vezetbléceket az eredeti helyzetlkbe.
Fliggdleges befogé

Fig.45

A flggéleges befogd kétféle helyzetben szerelhet§ fel,
az alaplemez bal vagy jobb oldalan. Helyezze a befogd
radjat az alaplemezen talalhaté furatba.

Allitsa be a befogdkart a munkadarab vastagsaganak
és alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogokart a
csavarral. Ha a befogdkar rogzitésére szolgalé csavar
érinti a kocsit, csavarja be a csavart a befogokar masik
oldalarol. Ellendrizze, hogy a szerszam alkatrészei nem
érnek a befogéhoz amikor leengedi a fogantyut és
teljesen végighlzza vagy tolja a kocsit. Ha valamelyik
alkatrész mégis hozzaérne, dllitsa be Ujra a befogot.
Tolja elére a munkadarabot a vezetéléc és a forgoasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.

A szoritégomb 90°-os elforditasa az 6ramutatd jarasaval
ellentétes iranyban lehetévé teszi a szoritogomb felfelé
és lefelé mozgasat, igy a munkadarab gyors beallitasat.
A munkadarab rogzitéséhez a bedllitds utan forgassa el
a szoritdgombot az éramutaté jarasanak iranyaba.



/\FIGYELMEZTETES:

A munkadarabot rogzitse szilardan a
forgoasztalhoz és a vezetdlécekhez a
szoritoval minden miivelet soran. Ha a
munkadarab  rogzitése nem megfelel6, a
munkadarab a vagas soran elmozdulhat, ami a
flrészlap karosodasaval, a munkadarab
kirepllésével, ezdaltal a gép folotti uralom

elvesztésével és sulyos személyi sériiléssel jarhat.
Vizszintes befog6 (opcionalis kiegészitd)
Fig.46

A vizszintes szoritét kétféle helyzetben lehet felszerelni,
a forgdasztal bal vagy jobb oldalara.

Fig.47

Amikor 15°-0s vagy annal nagyobb ferdevagast végez,
a vizszintes szoritét a forgdasztal fordulasi iranyaval
ellentétes oldalra szerelje fol.

A szoritdanyat balra forditva a szoritd felszabadul, igy
gyorsan mozgathaté befelé és kifelé. A munkadarab
megfogasahoz nyomja elére a szoritd gombjat, amig a
befogélemez nem érinti a munkadarabot, majd forditsa
a szoritéanyat jobbra. Ezutan forgassa el a szoritd
gombjat az oramutatd jardsanak irdanyaban a
munkadarab rogzitéséhez.

A munkadarab maximalis szélessége, amely még
régzithetd a vizszintes befogdval, 215 mm lehet.

AFIGYELMEZTETES:
A szorité rogzitécsavarjat addig forgassa
jobbra, amig a munkadarab megfeleléen nem
rogzil. Ha a munkadarab roégzitése nem
megfelel6, a munkadarab a vagas soran
elmozdulhat, ami a flirészlap karosodasaval, a
munkadarab kirepllésével, ezaltal a gép folotti
uralom elvesztésével és sulyos személyi
sériléssel jarhat.
Ha vékony munkadarabot, példaul lambériat vag a
vezetbléchez szoritva, mindig haszndlja a
vizszintes szoritot.

Tartok (opcionalis kiegészitd)

Fig.48

A tarték barmelyik oldalra felszerelhet6 a munkadarabok

vizszintes megtamasztasara. Csusztassa a tartérudakat

az alaplemezen talalhaté furatokba és allitsa be a

hosszukat a tartani kivant munkadarabnak megfelelen.

Ezutan régzitse a tartokat a csavarokkal.

/\FIGYELMEZTETES:

A hosszi munkadarabot a pontos és
biztonsagos  vagas  érdekében mindig
tamassza ala ugy, hogy végig egy szintben
legyen a forgdasztal feliiletével. Megfeleld
alatdmasztassal megel6zheté a  flrészlap
megszorulasa, esetleges visszarigasa, ami sulyos
személyi sérliléshez vezethet.

UZEMELTETES

MEGJEGYZES:

- A haszndlat elé6tt lgyeljen ra, hogy felengedje a
fogantydt a leengedett poziciobdl a rogzitészeg
kihtuzasaval.

Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantyura a vagas
soran. A tulzott eréltetés a motor tulterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok csokkenését
eredményezheti. A fogantyat csak akkora erével
nyomja, amennyi eré az egyenletes vagashoz
szikséges és nem csokkenti le nagyon a
flrészlap sebességét.

A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyat. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis er6t is kifejt, a flrészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flrészelési jelolés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.

A csuszdvagaskor lassan nyomja a kocsit a
vezetbléc iranyaba megallas nélkil. Ha a kocsi
mozgasa megall a vagas kdzben, akkor megjeldli
a munkadarabot és a vagas pontossaga csokken.

/\FIGYELMEZTETES:
Miel6tt a gépet bekapcsolja, ellendrizze, hogy a
fiirészlap nem ér a munkadarabhoz stb.
Ha ugy kapcsolja be a gépet, hogy a fiirészlap a
munkadarabhoz ér, akkor visszarugas és sulyos
személyi sérilés torténhet.

1. Nyomoévagas (kisméretii munkadarabok
vagasa)
Fig.49

A 87 mm-nél alacsonyabb és 183 mm-nél
keskenyebb munkadarabok a kévetkezé modon
vaghatok.

A rogzitékar éramutatd jarasanak iranyaba valo
elforgatasa és a kocsinak a kivant poziciéba
csuUsztatasa utan teljesen tolja a vezet6léchez a
kocsit, és az éramutaté jarasanak iranyaba hiuzza
be a régzitécsavart, majd hizza a gép eleje felé a
biztositokart a kocsi rogzitéséhez. Rdgzitse
megfeleléen a munkadarabot a megfelel6
szoritéval vagy diszléc utkdz6kkel. Kapcsolja be a
szerszamgépet ugy, hogy a flirészlap ne érjen
semmihez, majd a leeresztés el6tt varja meg,
amig a fiirészlap eléri a maximalis fordulatszamat.
Ezutdn a munkadarab atvagasahoz lassan
engedje le a fogantyut teljesen leengedett allasba.
A vagas befejeztével kapcsolia ki a
szerszamgépet, és miel6tt teljesen felemelt
pozicidba emelné, VARJA MEG, AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL.

/\FIGYELMEZTETES:
Huzza meg szilardan a rogzitécsavart az
oramutaté jarasanak iranyaba, és huzza a
rogzitékart a gép eleje felé, hogy a kocsi nem



2.

mozdulhasson el a mivelet soran. A
régzitécsavar nem kell6 médon valé meghuzasa
visszariugashoz és sulyos személyi sériléshez
vezethet.

Csuszo(tolé)vagas (széles munkadarabok
vagasa)

Fig.50

Lazitsa meg a rogzitécsavart az o6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyba torténd elforgatassal,
és nyomja el6re a biztositokart, hogy a kocsi
szabadon csusztathaté legyen. Rogzitse a
munkadarabot a megfelel6 tipusu szoritoval.

Fig.51

Utkdzésig huzza maga felé a kocsit. Kapcsolja be
a késziléket anélkil, hogy a flirészlap barmihez
hozzaérne, majd varja meg, amig a flirészlap eléri
maximalis fordulatszamat. Nyomja le a kart, és
TOLJA A KOCSIT A VEZETOLEC IRANYABA,
MAJD VAGJA AT A MUNKADARABOT. A véagas
befejeztével kapcsolja ki a szerszamgépet, és
mielétt teljesen felemelt pozicidba emelné, VARJA
MEG, AMIG A FURESZLAP TELJESEN MEGALL.

/\FIGYELMEZTETES:

Csusztaté vagasnal elészor hiuzza el a kocsit
maga felé, nyomja le teljesen a kart, majd tolja
a kocsit a vezetéléc felé. Ne kezdjen a vagasba
addig, amig a kocsit nem huzta el teljesen
maga felé. Ha anélkil kezdi el a vagast, hogy
teliesen maga felé huzta volna a kocsit, a gép
varatlanul visszaraghat, ami sulyos személyi
sériiléshez vezethet.

Ne kisérelje meg a csusztaté vagast a kocsit
maga felé huzva. Vagas kdzben a kocsit maga
felé huzva a gép varatlanul visszarlghat, ami
sulyos személyi sériléshez vezethet.

Ne végezzen csusztaté vagast ugy, hogy a kart
also helyzetben rogzitette.

Ne lazitsa meg a kocsit rogzité gombot, amig a
fiirészlap forog. A rogzitetlen kocsi a gép varatlan
visszarugasat okozhatja, ami sulyos személyi
sériiléshez vezethet.

3. Gérvagas
Téajékozdédjon a kordbbi "A gérvagasi szog
bedllitasa" fejezetbdl.

4. Ferdevagas

Fig.52

Lazitsa meg a kart és dontse meg a flrészt a
ferdevagasi szdg beallitdsahoz (Tajékozodjon a
korabbi "A gérvagasi szog bedllitasa" fejezetbdl).
Ugyeljen ra, hogy meghlzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi szog rogzitéséhez. ROgzitse a
munkadarabot a befogéval. Ellendrizze, hogy a
kocsi telijesen vissza van hluzva a kezel§ felé.
Kapcsolja be a késziléket anélkil, hogy a
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flrészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
amig a flrészlap eléri a maximalis sebességét.
Ezutan lassan engedje le a fogantyut a teljesen
leengedett allasba, a fiirészlappal parhuzamos
iranya nyomast kifejtve és TOLJA A KOCSIT A
VEZETOLEC  FELE A MUNKADARAB
ATVAGASAHOZ. A vagas befejeztével kapcsolja
ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt pozicioba.

/\FIGYELMEZTETES:

MEG

A fiirészlap ferdevagashoz val6é beallitasat
kovetéen még a vagas megkezdése el6tt
ellendrizze, hogy a kocsi és a fiirészlap
szabadon jar a tervezett vagas teljes
tartomanyaban. A kocsinak vagy a flirészlapnak
az elakadasa a vagas soran visszarugast okozhat,
ami sulyos személyi sériiléshez vezethet.

A ferdevagas soran tartsa tavol kezeit a
fiirészlap atjabol. A ferde szdg miatt a flirészlap
utja félrevezetd lehet, a flirészlap pedig sulyos
személyi sériiléseket okozhat.

A fiirészlapot csak akkor emelje fel, ha mar
teljesen leallt. A vagas soran a munkadarabbdl
néhany szilank a flrészlapra tapadhat. Ha a
flrészlapot még forgas kdzben emeli fel, a szilank
sulyos személyi sériilést okozva kirepilhet.
JEGYZES:

A fogantyl lenyomasakor fejtsen ki a fiirészlappal
parhuzamos iranyu nyomast. Ha a kifejtett erd
merdleges a forgdasztalra, vagy a nyomas iranya
megvaltozik a vagas folyaman, akkor romlik a
vagas pontossaga.

Ferdevagas el6tt szlikség lehet a felsé és az als6
vezetblécek bedllitasara. Lasd: ,A vezetdlécek
beadllitasa”.

5. Kombinalt vagas
A kombindlt vagas olyan mdivelet, amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagast a tablazatban
lathato szogeknél lehet végezni.

Gérvagasi szog Ferdevagasi sz6g

Bal és Jobb 0°- 45° Bal és Jobb 0°- 45°
Kombinalt vagas végzésekor tajékozdédjon a
"Nyomovagas", "CsUszdvagas", "Gérvagas" és
"Ferdevagas" fejezetekbdl.

6. Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasa

A kombinalt gérvago flirésszel kiilonb6z6 profild
diszlécek és ivboltozatos diszlécek is vaghatok,
ha a diszlécet laposan a forgéasztalra fektetik.

Két fébb diszléc-tipus és egy ivboltozatos diszléc-
tipus kulonboztethetd meg: 52/38°-os falszdgi
diszléc, 45°-os falszogl diszléc és 45°-os falszogl
ivboltozatos diszléc. Lasd az abrakat.



Fig.53

A diszlécekhez és ivboltozatos diszlécekhez
illesztések készithetbk "belsd" 90°-os sarokba ((1)
és (2) az A. abran) és "kilsé" 90°-os sarokba ((3)
és (4) az A. abran).

A. abra 1 2

1. Bels sarok
2. Kils6 sarok

Fig.54

Mérés

Mérije meg a fal hosszusagat és allitsa be a
munkadarabot a forgdéasztalon a fallal érintkezé
vég kivant hosszusagura vagasahoz. Mindig
tgyeljen ra, hogy a levagott munkadarab hossza a
munkadarab hatoldalan a fal hosszaval azonos

legyen. Allitsa be a vagashosszt a vagasi szoghdz.

Mindig  haszndlion  néhany  munkadarabot
tesztvagasokhoz, hogy elézetesen ellenérizze a
vagasi szoget.

Diszlécek és ivboltozatos diszlécek vagasakor a
gérvagasi szoget és a ferdevagasi szoget az (A)
tablazat szerint allitsa be, és a (B) tablazat szerint
dllitsa be a diszléceket a flirészasztal
alaplemezének felsé részén.

Bal oldali ferdevagas esetén

(A). tablazat

Distéc pozicisia | Ferdevagasi szég Gérvagasi sz6g

azA. ébrén L o o o

52/38° tipust| 45° tipusti  |52/38° tipust| 45° tipusu

Bels5 sarokhoz (1) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°
2

(3) Bal 33,9° Bal 30° Bal 31,6° | Bal 35,3°
Kulls6 sarokhoz ©)

(4) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°

(B). tablazat

Diszléc pozicida | A diszléc vezetbléchez Befelezett munkadarab
azA. dbrén illesztett széle !
A mennyezettel érintkezé szélt
(1) a vezetdléchez kell igazitani. | Abefejezett munkadarab
Belsd sarokhoz afiirészlap bal oldalan
@ N ez
Afallal érintkez6 szélt a
vezet6léchez kell igazitani.
» (3) Abefejezett munkadarab,
Kiils6 sarokhoz afiirészlap jobb oldalan
n Amennyezettel érintkez6 szélt | jog;.
@ a vezet6léchez kell igazitani.
Példa:

52/38° tipusu diszléc vagasa az A. abra (1)
pozicidja szerint:
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. Doéntse meg a flirészlapot és rogzitse a
ferdevagasi szoget 33, 9° BAL allasban.

. A gérvagasi szdget allitsa 31,6° JOBB
értékre, és rogzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali
(rejtett) felliletével lefelé a forgdasztalra
gy, hogy a PLAFONNAL ERINTKEZO
SZELE a vezetéléchez illeszkedjen a
flrészen.

. A vagas utdn a hasznalhato
munkadarab mindig a flrészlap BAL
oldalan lesz.

Jobb oldali ferdevagas esetén

(A). tablazat

Dissléc oo Ferdevagasi szég Gérvagasi sz6g
pozicd
@A | oo ious | 45° tipust | 52/38° tipusi | 45° tipusti
Belss sarokhoz (1) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°
2
(3) Jobb 33,9°| Jobb 30° | Bal31,6° | Bal35,3°
Kils sarokhoz (©)]
(4) Jobb 31,6° | Jobb 35,3°

(B). tablazat

Dlsz\ep pgzwima A diszléc ve:zetolechez Befejezett munkadarab
azA. brén illesztett széle
Afallal érintkez sz8lt a vezet6léchez
M kell igazitani. Abefejezett munkadarab
Belsd sarokhoz afirészlap jobb oldalén
@ ) o lesz.
A érintkez0 szélt a
vezetdléchez kell igazitani.
n 3) Abefejezett munkadarab
Kilst sarokhoz ————— — afiirészlap bal oldalén
4 Afallal érintkez6 szélt a vezetdléchez | josz.
) kell igazitani.

Példa:
52/38° tipusu diszléc vagasa az A. abra (1)
pozicidja szerint:

. Doéntse meg a flirészlapot és rogzitse a
ferdevagasi szoget 33,9° JOBB
allasban.

. A gérvagasi szoget allitsa 31,6° JOBB
értékre, és rogzitse.

. Tegye a diszlécet a széles hatoldali
(rejtett) feluletével lefelé a forgdasztalra
Ggy, hogy a FALLAL ERINTKEZO
SZELE a vezetéléchez illeszkedjen a
flirészen.

. A vagds utdn a hasznalhaté
munkadarab mindig a flirészlap JOBB
oldalan lesz.

A diszléc itkdz6k (opcionalis kiegészitdk) lehetévé
teszik a diszlécek kdénnyebb vagasat a flrészlap
megdontése nélklil. Ezeket az abran lathatd
maddon szerelje fel a forgdasztalra.



Fig.55

Tobb, mint
F|g.56 15mm Tobb, mint 290mm L Tobb, mint 340mm
B. abra: Jobb oldali 45° gérvagasi szog esetén - I
C. abra: Bal oldali 45° gérvagasi szog esetén - ! [J\ ‘ ‘ f“\ E
A diszléc FALLAL ERINTKEZO SZELET a =T {% 2 - %ﬁ; R—1iE |§
vezetdléchez, a MENNYEZETTEL ERINTKEZO |_| I% 0

SZELET pedig a diszléc (itkdzékhdz illesztve 1/

allitsa be diszlécet az abran lathaté médon. A 135mm. 106mm T6mm - 180mm 4
diszléc  Utk6z6ket a  diszléc  méretének
megfeleléen allitsa be. Huzza be a csavarokat a 1. Furat
diszléc Utkdzok rogzitéséhez. A  gérvagasi )
szbgeket lasd a (C) tablazatban. AVIGYAZAT:
Fig.57 . Fabetétként haszndlion  egyenes, azonos

(C). tablézat vastagsagu fadarabot.
. tablaza

A 102 mm és 120 mm kozétti vastagsagu
i°g'k')°r'§naz Gérvagasi szbg Befejezett munkadarab munkadarabok teljes atvagasahoz fabetétet kell
- hasznalni a vezet6lécen. A fabetét biztositia a
. () Jobb 45° | Ovija a flirészlap jobb oldalat . P PR .
Belsd sarokhoz munkadarab és a vezetbléc kozétti tavolsagot
@ Bal 45° Ovia a fiirészlap bal oldalat lehetévé téve, hogy a vagdszerszadm mélyebb
3) Ovja a fiirészlap jobb oldalat vagast végezzen.
Kiilsd sarokhoz .
(4) Jobb 45° | Ovja a fiirészlap bal oldalat Példa:

115 mm és 120 mm magas munkadarabok
vagasakor hasznaljon a kovetkezd

7. Sajtolt aluminium vagasa
I 9 vastagsaggal rendelkezé fabetétet.

Fig.58
A sajtolt aluminium rdgzitésekor hasznalja a Gérvagasi sz6g Fabetét vastagsaga
tavtarté tomboket vagy hulladékdarabokat az 115 mm 120 mm
aluminium deformalédaséanak elkeriiléséhez az 0° 35 mm 60 mm
abranak megfelelé modon. A saijtol aluminium Bal és jobb 457 30 mm 45 mm
vagasakor hasznaljon kenéanyagot az aluminium Bal eSJObbosz 25 mm 35 mm
felhalmozodasanak elkeriilésére a fiirészlapon. Jobb 60 25 mm 35 mm

AFIGYELMEZTETES: A\FIGYELMEZTETES:

Ne kisérelie meg vastag vagy kér A  fabetétet csavarokkal rogzitse a
keresztmetszeti aluminium rad vagasat. A vezetdléchez. A csavarokat ugy kell beszerelni,

vastag vagy kor keresztmetszetl aluminium rudak
megfelel6 befogasa bonyolult, a vagas soran
meglazulhatnak, ami az uralom elvesztéséhez, igy
sulyos személyi sérilésekhez vezethet.

Fabetét

Fabetét hasznalataval biztosithaté a munkadarabok
felszakadasmentes vagasa. lllessze a fabetétet a
vezet6léchez a vetélécben talalhatoé furatok és 6
mm-es csavarok segitségével.

Tajékozdédjon az abrardl a fabetét ajanlott
méretével kapcsolatban.
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hogy a csavarfejek a fabetét felszine ala
keriiljenek, ezaltal ne akadjanak 6ssze a vagott
munkadarabbal. A vagott munkadarab nem
megfeleld beallitdsa nem vart elmozdulast okozhat
a vagasi mivelet soran, ami a munkadarab fol6tti
uralom elvesztését és sllyos személyi sériilést
okozhat.
MEGJEGYZES:

Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgdasztalt ha a fogantyd le van engedve. A
flirészlap és/vagy a fabetét karosodik.

9. Hornyolas

Fig.59

Horonyvagas végezhet6 a kdvetkezé modon:
Allitsa be a fiirészlap alsé poziciéjat a csavarral és
az Utkdzével a vagasi mélység korlatozasahoz.
Tajékozodjon az "Utkdzdkar" fejezetbdl.
parhuzamos hornyokat vaghat széltében a
munkadarabba csuszo(told)vagassal az abran
lathatdé médon. Ezutan tavolitsa el a munkadarab



hornyok kdzotti részét egy vésével.

/\FIGYELMEZTETES:

10.

Ne kisérelje meg az ilyen vagast szélesebb
vagy horonyvagé lappal. A szélesebb vagy
horonyvagé lappal torténé horonyvagas varatlan
vagasi eredményekhez és visszarugashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat
Az itkozé karjat feltétleniil allitsa vissza
eredeti helyzetbe, ha horonyvagastol eltéré
miiveletet végez. Az (itk6z6 karjanak nem
megfeleld helyzetében megkisérelt vagas varatlan
vagasi eredményekhez és visszarugashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

Maximalis szélességli specialis vagasi

technika

A szerszamgép maximdlis szélességli vagasi

kapacitdsa az alabbi |épések végrehajtasaval

érhetd el:

A szerszamgép maximalis vagasi szélessége a

MUSZAKI ADATOK ,Maximalis szélességl

specidlis vagasi teljesitmény" ciml részében

talalhato

(1) Allitsa a gérvagasi szdget 0° vagy 45°
értékre, és gy6z6djon meg arrdl, a
forgdasztal reteszelt helyzetben van. (Lasd:
4A gérvagasi szog beallitasa”.)

38 mm (1-1/2")

0°-0s vagasi sz6g: 450 mm (17-3/4") felett
45°-0s vagasi szog: 325 mm (12-3/4") felett

4

760 mm (30") felett

(2) Ideiglenesen tavolitsa el, és tegye félre a
jobb és bal oldali felsé vezet6lécet

(3) Sik feluletd, 38 mm  vastagsagu
nyersanyagbdl (példaul fa, rétegelt lemez
vagy forgacslap) felhasznalasaval vagjon ki
egy, a fels6 rajzon szerepl6 méretl
munkaasztalt.

/\FIGYELMEZTETES:

Ugyeljen arra, hogy a munkaasztal sik feliiletii
legyen. A nem sik felliletl anyag a vagasi mivelet
kézben megmozdulhat, ez visszarigashoz
vezethet, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

125

1. Csavarok (oldalanként kett&)
2. Als6 vezetéléc

3. Alaplemez

4. Munkaasztal

MEGJEGYZES:

A maximalis magassagl vagasi kapacitas a
munkaaszat vastagsagaval megegyez6

mértékben csdkken.
(4) A munkaasztalt ugy helyezze a szerszamra,
hogy egyenlé mértékben légjon tul a talapzat

két oldalan.
Négy 6 mm-es facsavar segitségével
roégzitse  a munkaasztalt az  also

vezetbléceken talalhaté furatokon keresztiil.

/\FIGYELMEZTETES:

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkaasztal sik
fellileten fekszik a talapzaton, és a négy
rendelkezésre allé6 furaton keresztiil szilardan
rogzitve van az alsé vezetdlécekre. A
munkaasztal megfelel6 rogzitésének elmulasztasa
annak elmozdulasat okozhatja, illetve visszarugast
okozhat, ami sulyos személyi sériilésekkel jarhat.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szerszamgép
stabil, sik feliiletre van szilardan rogzitve. A
megfeleld felszerelés és rogzités elmulasztasa
esetén a szerszamgép instabilld valhat, ami az

uralom elvesztéséhez, igy sulyos személyi
sérllésekhez vezethet.
(5) Szerelie fel mindkét eltavolitott fels6

vezetblécet a szerszamra.

/\FIGYELMEZTETES:

Ne hasznalja a szerszamot felszerelt felsé
vezetdlécek nélkil. A fels§ vezetdlécek
biztositjadk a munkadarab vagasahoz szilkséges
megfelel6 megtamasztast.

Ha a munkadarab megtamasztasa nem megfeleld,
akkor elmozdulhat, ami a gép folotti uralom
elvesztéséhez, visszarigashoz és sulyos személyi



sériléshez vezethet.

Fig.60
(6) Helyezze a vagni kivant munkadarabot a
szerszamhoz roégzitett munkaasztalra.
(7) Vagas elétt szoritoval rogzitse szilardan a
munkadarabot a fels¢ vezet6léchez.
(8) Lassan végezzen vagast a munkadarabon a

,Csuszo(told)vagas (széles munkadarabok
vagasa)” cimi mivelet szerint.

AFIGYELMEZTETES:

Gy6z6djon meg arrél, hogy a munkadarab
rogzitve van a szoritéval, majd lassan végezze
el a wvagast. A munkadarab megfelelé
roégzitésének elmulasztasa és vagas nem
megfeleld sebessége a munkadarab elmozdulasat
okozhatja, ami visszarugashoz és sulyos személyi
sériiléshez vezethet.

Tobb kilonb6zé gérvagasi szogben végzett
vagas a munkaasztal gyengiilését okozhatja.
Ha a munkaasztal az anyagban maradt tébb
fUrészjarat vagas eredményként meggyengll,
akkor a munkaasztalt ki kell cserélni. Ha a
meggyengult munkaasztalt nem cserélik ki, az a
munkadarab  elmozdulasat okozhatja, ami
visszarigashoz és sulyos személyi sériléshez
vezethet.

A szerszam szallitasa

Fig.61

Ellenérizze, hogy a szerszamgépet aramtalanitottak.
Roégzitse a flirészlapot 0°-os ferdevagasi szognél és a
forgbasztalt a legnagyobb jobbos gérvagasi szdgnél.
Régzitse a csuszésarukat ugy, hogy az alsé
csﬂszésaruk teliesen a kezelc’i felé hL’Jzott kocsi
kocsinak teljesen a vezet6léchez tolt
(lasd: ,A csuszoéretesz beallitasa”.)
Engedje le teljesen a fogantyut, és a rogzitécsap
benyomasaval rogzitse leengedett pozicidban.

Fig.62

/\FIGYELMEZTETES:
A rogzitécsap hasznalatara csak szallitas és
tarolas esetén van  sziikség, vagasi
miiveleteknél tilos a hasznalata. A rogzit6csap
vagasi miveletek soran torténé hasznalata a
flrészlap varatlan mozgasahoz és visszarugashoz
vezethet, ami stlyos személyi sériilésekkel jarhat.
Szallitsa a szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva
az abran lathaté moddon. Konnyebben szdllithatja a
szerszamot, ha eltavolitja a tartokat, porzsakot, stb.

AVIGYAZAT:
A szerszamgép szallitasa el6tt mindig rogzitsen
minden mozgdé alkatrészt. Ha a szerszamgép
egyes részei a szallitds soran elmozdulnak vagy
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elcsusznak, a gép kibillenhet az egyensulyabdl,
ami sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

KARBANTARTAS

AFIGYELMEZTETES

A szerszamgép beadllitasa vagy ellendrzése
el6tt feltétleniil kapcsolja azt ki, és huzza ki a
tapkabelét. Ennek elmulasztasa véletlen
beindulds esetén sulyos személyi sérulésekkel
jarhat.

A legjobb és legbiztonsagosabb munkavégzés
érdekében tartsa a fiirészlapot élesen és
tisztan. A tompa és/vagy szennyezett flirészlap

visszarigast okozhat, ami sllyos személyi
sérulésekkel jarhat.

MEGJEGYZES:
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A vagasi szog bedllitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottak és
beigazitottdk, de a durva banasmdéd kihathat a
bedllitasokra. Ha a szerszdm nincs megfeleléen
beallitva, végezze el a kovetkezdket:

1. Gérvagasi szog

A kocsit tolia a vezetdléc felé, az o6ramutatd
jardsanak iranyaba forgatva hizza meg a
régzitécsavart, és a kocsi rogzitéséhez hiuzza a
gép eleje felé a biztositokart.

Az éramutato jarasaval ellentétes iranyba forditsa
el a forgdasztalt régzité fogantyut. Forgassa el ugy
a forgdasztalt, hogy a mutatd a 0°-ra mutasson a
gérvago skalan. Ezutan forditsa el az asztalt kissé
az oOramutaté jarasanak irdanyaba és azzal
ellentétesen, hogy a forgdasztal a 0°-os gérvagas
bevagasaba keriljon. (Hagyja azt igy még akkor is,
ha a mutaté nem a 0°-ra mutat.) Lazitsa meg a
vezet6lécet  rogzit6  imbuszcsavarokat az
imbuszkulccsal.

Fig.63
Engedje le teljesen a fogantyut, és a régzitécsap
benyomasaval rogzitse leengedett pozicidban.
Allitsa merélegesre a fiirészlap oldalat a vezetsléc
lapjaval egy haromszogvonalzé, acélderékszdg
stb. segitségével, majd huzza meg a vezetdlécen
talalhatd imbuszcsavarokat jobbrol balra haladva.

Fig.64
Ellenérizze, hogy a mutaté a 0°ra mutat a
gérvago skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra mutat,
lazitsa meg a mutatét rogzitdé csavart és allitsa be
a mutatot, hogy a 0°-ra mutasson.



2. Ferdevagasi szog

Nyomja teljesen elére a biztositékart az Utkdzok

kioldasahoz.

(1) 0°-os ferdevagasi szog

Fig.65
A kocsit tolja a vezetéléc felé, az éramutatd
jarésanak iranyaba forgatva huzza meg a
régzitécsavart, és a kocsi rogzitéséhez
hizza a gép eleje felé a biztositokart.
Engedje le teliesen a fogantyut, és a
régzitécsap benyomasaval régzitse
leengedett poziciéban. Lazitsa meg a
szerszamgép hatsoé részén talalhato kart.

Fig.66
Forgassa el az imbuszcsavart a kartarté jobb
oldalan két vagy harom fordulatnyit az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyaba a
flirészlap jobbra dontéséhez.

Fig.67
Gondosan dllitsa mer6legesre a flirészlap
oldalat a forgdasztal fels§ fellletével egy
haromszogvonalzé, acélderékszdg,  stb.
segitségével a kartartd jobb oldalan talalhatéd
imbuszcsavart az o6ramutaté jarasanak
iranyaba forgatva. Ezutan huzza meg a kart.

Fig.68
Ellenérizze, hogy a kartartén levd mutatok
0°-ra mutassanak a karon talalhato
ferdevagasi skalalemezen. Ha a mutatok
nem a O0°ra mutatnak, lazitsa meg a
mutatokat régzité csavarokat és allitsa be a
mutatékat, hogy a 0°-ra mutassanak.

(2) 45°-os ferdevagasi szog

Fig.69
A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
allitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szdget
mar beallitotta. A balos 45°-os ferdevagasi
sz6g bedllitasdhoz lazitsa meg a kart és

forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellenérizze, hogy a kartartén levé mutato
45°ra mutasson a karon taldlhato

ferdevagasi skalan. Ha a mutaté nem 45°-a
mutat, forgassa a kar oldalan levé balos 45°-
os szoget bedllitd csavart addig, amig a
mutaté nem mutat a 45°-ra.

A jobbos 45°-0s ferdevagasi szdg
beallitasahoz végezze el a fent leirt eljarast.
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A lézerfény poziciojanak beallitasa
Kizarolag LS1216L és LS1216FL tipusok esetén

Fig.70
Fig.71
/\FIGYELMEZTETES:

Mivel a szerszamgépnek a lézerfény

bedllitasakor aram alatt kell lennie, a fiirész
bekapcsolasat kiilonés koriiltekintéssel kell
elkeriilni. A gép Véletlen beindulasa sulyos
személyi sérulésekkel jarhat.

AVIGYAZAT:
Ne nézzen bele kozvetleniil a lIézersugarba. A
kézvetlenlil a szemet éré lézersugar sulyos
szemkarosodast okozhat.
LEZERSUGARZAS
Ne nézzen a sugarba.

MEGJEGYZES:
Ugyelien arra, hogy ne érie a gépet hirtelen
behatds, mert a lézer eldllitédhat vagy
megsérilhet, ami csokkenti az élettartamat.

A lézerfény bedllitasa a fiirészlap bal oldalara.

-

. Csavarja el a bedllitécsavar mozgasi tartomanyanak
modositasahoz

2. Bedllitécsavar
3. Imbuszkulcs
4. Lézervonal

5. Flrészlap

A

lézerfény beallitasa a flirészlap jobb oldalara.

1. Beallitécsavar
2. Furészlap
3. Lézervonal

Mindkét beallitashoz tegye a kdvetkezdket.

1. Ellendrizze, hogy a szerszam aramtalanitva van.

2. Rajzoljon egy vagovonalat a munkadarabra és
tegye azt a forgdasztalra. Ekkor ne rogzitse a
munkadarabot a  befogéval vagy mas
rogzitéeszkodzzel.



Engedje le a flrészlapot a fogantyu
leengedésével annak ellenérzésére, hogy hol van
a vagovonal és a flrészlap pozicidja. (Dontse el,
hogy hol szeretne vagni a vagévonalon.)

4.  Miutan eldontotte a Iézerfénynek a flirészlaphoz
viszonyitott helyzetét, allitsa vissza a kart az
eredeti helyzetébe. Régzitse a munkadarabot a
fuggdleges szoritdval, Ugyelve arra, hogy az ne
mozduljon el.

5.  Helyezze aram ala a szerszamot és kapcsolja be
alézert.

6. A lézervonal pozicidjat allitsa be a kdvetkez6
maédon.

A lézervonal pozicidja megvaltoztathatdo, ha a

bedllitdcsavar mozgasi tartomanyat moédositja, a két
csavart egy csavarkulccsal elforgatva. (A lézervonal
mozgasi tartomanya gyarilag a flrészlaptol legfeljebb 1
mm-re van dllitva.)

A lézervonal mozgasi tartomanyanak eltolasahoz a
flrészlap oldalatol tavolabb forgassa el a két csavart az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba a beallitécsavar
meglazitasa utan. Forgassa el az éramutato jarasanak
iranyaba a két csavart, ha a lézervonalat kdzelebb
szeretné mozgatni a flrészlap fellletéhez, miutan
meglazitotta a beallitécsavart.

Tajékozddjon "A lézervonal mikddése" fejezetbdl és
allitsa be ugy a beallitécsavart, hogy a vagoévonal a
munkadarabon egybeessen a lézervonallal.

MEGJEGYZES:

pontossag érdekében.

A lézeregység barmilyen meghibasodasa esetén
vigye a szerszamgépet javitasra hivatalos Makita
szervizkézpontba.

A lézer lencséjének a tisztitasa
Kizarélag LS1216L és LS1216FL tipusok esetén

Fig.72

Ha a lézerforras lencséje annyira elkoszolodik, vagy
ahhoz annyi flrészpor tapad, hogy a lézerfény nehezen
lathato, aramtalanitsa a flrészt és tavolitsa el, majd
tisztitsa meg a lencsét egy nedves, puha térléruhaval.
Ne hasznaljon oldészereket vagy barmilyen kéolajalapu
tisztitdszert a lencsén.

Fig.73

A lencse eltavolitdsahoz a lézerberendezésbdl, el6bb
tavolitsa el a flrészlapot a "A flirészlap felhelyezése
vagy eltavolitasa" fejezetben elirtaknak megfeleléen,
majd vegye ki a lencsét.

Lazitsa meg, de ne tavolitsa el a lencsét rogzité csavart
egy csavarhuzo segitségével.

Huzza ki a lencsét az abran lathaté médon.
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MEGJEGYZES:
Ha a lencse nem jon ki, lazitsa meg jobban a
csavart és huzza ki a lencsét anélkil, hogy a
csavart eltavolitana.

A szénkefék cseréje

Fig.74

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.75

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

A szénkefék cseréje utan miikodtesse a szerszamgépet
Uresjaraton korilbelll 10 percig. Ezutan ellenérizze a
szerszamgép mikodését és az elektromos féket a
kioldokapcsold felengedésekor. Ha az elektromos fék
nem mikédik megfeleléen, javittassa meg a
szerszamgépet Makita szakszervizben

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetéen torélje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a flirészport egy torléruhaval
vagy mas szdévetdarabbal. A flirészlapvédét tartsa
tisztan, a "Flrészlapvédd" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a cslUszé alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.
A szerszam tarolasakor hluzza teljesen maga felé
a kocsit, hogy a csuszésarok teljesen becsusszon
a forgdasztalba.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

/A\FIGYELMEZTETES:
Ezek a Makita kiegésziték vagy tartozékok
hasznalhaték az ebben a kézikdnyvben
ismertetett Makita szerszamgéppel. Barmilyen
mas kiegészité vagy tartozék hasznalata sulyos
személyi sériléshez vezethet.
A Makita kiegészité vagy tartozék csak a
tervezett célra hasznalhaté. A kiegészité vagy
tartozék nem megfelel6 médon térténé hasznalata
sulyos személyi sériiléshez vezethet.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
Acél és karbidvégU flrészlapok



Gérvago fiirészlapok |Kulénbszé anyagok finom és pontos vagasahoz.

Kombinaciy

Altalanos felnasznalast fiirészlap a gyors és egyenletes
hasitashoz, keresztvagéashoz és gérvagashoz.

Keresztvagas

Finomabb keresztvagasokhoz. A darabok széle
siméabb a rostok mentén.

Finom keresztvagasok

A csiszolasmentes vagaseért tisztan a szemcsékkel
szemben.

Gérvago flirészlapok |Aluminiumon, vérésrézen, sargarézen, csdveken
szinesfémhez és szinesfémeken végzett gérvagas.

Befogd szerelvény (vizszintes befogo)
Flggéleges befogd

Imbuszkulcs, 6

Dugokulcs, 13

Tarté

Porzsak

Diszléc Utk6zbkészlet

Haromszdgvonalzo

Porgytijté

Imbuszkulcs (LS1216L és LS1216FL tipushoz)

MEGJEGYZES:

A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
10-2.
1-1.
11-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.

15-1

15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.

22-2

23-1.
23-2.
24-1.
25-1.
25-2.

25-3
25-4
26-1
26-2
26-3
27-1

Cap zarazky

Sestboké maticové skrutky
Chrani¢ ostria

Chrani¢ ostria

Zarezova doska

Cepel pily

ZUbky cepele

Zarezova doska

Lavy skoseny rez

Rovny rez

. Pravy skoseny rez

Blokovacia packa
Zaistovacia skrutka

Vrchny povrch rotacnej zakladne
Okraj Cepele

Vodidlové ochranné zariadenie
Packa zarazky

Rameno zarazky
Nastavovacia skrutka
Blokovacia packa

Svorka

Vacka

Packa

Uzatvéaracia packa

Tabula meradla
UvolTiovacie tlacidlo
Ukazovatel

Uzatvaracia packa

. Blokovacia packa
Zaistovacia skrutka
Tlacidlo odomknutia

Spust

Péacka

Otvor pre visiaci zamok
Spust

Tlac¢idlo odomknutia

Otvor pre visiaci zamok
Vypina¢ svetla

Svetlo

Spinac pre laser
Nastavovacia skrutka
Drziak kli¢a

. Sesthranny franctizsky ki¢
Drziak klu¢a

Zastrkavaci klu¢

Cap zarazky

Stredny kryt

Sesthranny franclizsky kiug
. Skrutky s vnitornym Sesthranom
. Chrani¢ ostria

. Posuivacovy uzaver

. Puzdro ¢epele

. Skrutky s vnitornym Sesthranom
. Sipka

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
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40-2

42-2

43-2

Sipka

Puzdro ¢epele

Cepel pily

Skrutky s vnatornym Sesthranom
Vonkajsia obruba

Cepef pily

Vnutorna obruba

Vreteno

Skrutky s vnatornym Sesthranom
Vonkaj$ia obruba

Cepel pily

Vnutorna obruba

Vreteno

Prstenec

Skrutky s vnutornym Sesthranom
Cap zarazky

. Stredny kryt
32-2.
32-3.
32-4.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1.
37-1.
37-2.
37-3.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
39-3.
40-1.
. Schranka na prach
41-1.
41-2.
42-1.

Zastrkavaci k¢
Sestboka skrutka
Chrani¢ ostria
Postvacovy uzaver
Puzdro ¢epele
Sestboka skrutka
Sipka

Sipka

Puzdro ¢epele
Cepel pily
Sestboka skrutka
Vonkajsia obruba
Cepef pily
Vnutorna obruba
Vreteno

Prstenec
Sestboka skrutka
Upinadlo

Vrecko na prach
Otvor na prach
Schranka na prach
Kryt

Tlacidlo

Cast valca
Schranka na prach
Piliny

Cast valca
Podpora

Rotaéna zakladna
Packy

. Nastavovacie skrutky
43-1.

Horné pravitko

. Spodné pravitko
43-3.
45-1.
45-2.

Cerveno vyznagena plocha
Oto¢ny gombik zveraka
Rameno zveraka
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45-3.
45-4.
46-1.
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.
50-2.
53-1.

53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
55-1.

55-2.

55-3.
56-1.

56-3.
57-1.
57-2.
58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
58-5.

59-1

63-1

65-3

67-1

Ty¢ zveraka

Srauba (Skrutka)

Doska zveraka

Matica zveraka

Oto¢ny gombik zveraka

Drziak

Srauba (Skrutka)

Blokovacia packa

Zaistovacia skrutka

Okrasna lista s korunou typu
52/38°

Okrasna lista s korunou typu 45°
Okrasna lista s korunou typu 45°
Vnutorny roh

Vonkajsi roh

Zarazka L pre okrasné listy s
korunou (volitelné prisluSenstvo)
Zarazka P pre okrasné listy s
korunou (volitelné prislusenstvo)
Rota¢na zékladia

Zarazka L pre okrasnu listu s
korunou

. Zarazka P pre okrasnu listu s

korunou

Rotacna zakladna

Vodidlové ochranné zariadenie
Okrasna lista s korunou
Vodidlové ochranné zariadenie
Zverak

Blok rozpery

Hlinikovy vylisok

Blok rozpery

. Zliabky vyrezané ¢epelou
60-1.
60-2.
60-3.
60-4.
61-1.

Horné pravitko
Vertikalny zverak
Obrobok

PloSina

Cap zarazky

. Trojuholnikové meradlo
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
. Tabula prizmatického meradla
66-1.
66-2.
66-3.

Srauba (Skrutka)

Ukazovatel

Skala zrezania

Ukazovatel

Packa

Skrutka pre nastavenie uhla 0°
Packa

Uzatvaracia packa

. Trojuholnikové meradlo
67-2.
67-3.
68-1.
68-2.
69-1.

Cepel pily

Vrchny povrch rotaéného stola
Tabula prizmatického meradla
Ukazovatel

Ukazovatel



69-2. Tabula meradla

69-3. Nastavovacia zavora favého 45 °
uhla skosenia

69-4. Nastavovacia zavora pravého
45° uhla skosenia

70-1. Obrobok

72-1. Skrutkova¢

70-2. Laserova Ciara
71-1. Vertikalny zverak

72-2. Skrutka (len jeden kus)

72-3. SoSovky pre laserové svetlo
73-1. SoSovky pre laserové svetlo
74-1. Medzna znacka

75-1. Skrutkovac

75-2. Veko drziaka uhlika

TECHNICKE UDAJE
Model
Priemer ostria
Hrubka tela Gepele
Priemer jamky
Max. uhol zrezania
Max. uhol skosenia
Max. kapacity rezania (V x S)

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm - 2,4 mm

Eurépske krajiny: 30 mm, iné ako eurdpske krajiny: 25,4 mm
Lavy 52°, pravy 60°

Lavy a pravy 45°

Uhol zrezania

Uhol skosenia

45°(lavy) 0° 45°(pravy)
0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx382mm
69mmx363mm 102mmx363mm 54mmx363mm
Hrubka dreveného obloZenia na vodiacom 35mm 78mmx290 mm 115mmx300mm 61mmx290mm
pravitku kvoli zvySenej vyske rezu 60mm — 120mmx»250mm —
45°(lavy a pravy) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx*255mm 54mmx255mm
Hrubka dreveného obloZenia na vodiacom 30mm — 115mmx»202mm —
pravitku kvoli zvySenej vyske rezu 45mm — 120mmx172mm —
52°(favy a pravy) — 87mmx233mm —
— 102mmx*220mm —
Hrubka dreveného obloZenia na vodiacom 25mm — 115mmx178mm —
pravitku kvoli zvySenej vyske rezu 35mm — 120mmx155mm —
60°(pravy) — 87mmx185mm —
— 102mmx178mm —
Hrubka dreveného obloZenia na vodiacom 25mm — 115mmx140mm —
pravitku kvoli zvySenej vyske rezu 35mm — 120mmx122mm —
Specialne max. rezné kapacity
Okrasna lista s korunou typu 45 *
203 mm
(pri pouzivani zarazky pre okrasné listy s korunou)
Zakladna doska (H)
165 mm
(pri pouzivani horizontalneho zveraka)
Specialne max. rezné kapacity pre $irku
(s pouzitim 38 mm (1 - 1/2") hrubej ploSiny)
Uhol skosenia Uhol zrezania Max. rez
o 0° 416 mm
45° (favy a pravy) 292 mm
Postup rezu najdete v dasti PREVADZKA.
Otacky naprazdno (min’w) 3200

Typ lasera (len LS1216L,LS1216FL)
Rozmery (D x § x V)
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Cerveny laser 650 nm, <<1,6mW ( Laser Trieda 2M )
806 mm x 640 mm x 721 mm




Hmotnost netto

Pre v8etky krajiny okrem Eurépy

Pre eurépske krajiny

Trieda bezpecnosti

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny liSit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 1/2003

END210-6

Symboly

NizSie su uvedené symboly, s ktorymi sa modzete pri
pouziti nastroja stretnut. Je dolezité, aby ste skor, nez s
nim zaénete pracovat, pochopili ich vyznam.

@ Pregitajte si navod na pouzivanie.

rezu este podrzte hlavou nadol, kym sa

)
A
ostrie Uplne nezastavi.

270 P 0t
Ked vykonavate posuvny rez, najskoér
uplne potiahnite podvozok smerom k
sebe, potom ho potlacte smerom k
vodidlu ochranného zariadenia.

Nepriblizujte k ostriu ruku ¢i prsty.

DVOJITA IZOLACIA

Aby nedoSlo k poraneniu od
odletujucich ulomkov, pilu po vykonani

O
AS®

)i¢

Nikdy sa nepozerajte do laserového
la¢a. Priamy pohlad do laserového luca
méze poskodit' zrak.

Len pre Staty EU

Nevyhadzujte elektrické zariadenia
spolu s domacim odpadom!
Podla Nariadenia Eurdpskej rady

2002/96/EC o likvidacii elektrickych a
elektronickych ~ zariadeni a ich
prevadzkovania v sulade s narodnymi
zakonmi, elektrické zariadenia musia
byt potom, ¢o dosluzia,
zhromazdované samostatne a vratené

na ekologicku recyklaciu.
ENE006-1

Urcené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na presné priame rezanie a
zrezavanie dreva. Pri pouziti prislusnych pilovych ostri
je mozné pilit’ aj hlinik.

132

LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg
LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg
EI]]

ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofdzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa méze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemfovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN61029:

Uroven akustického tlaku (Loa) : 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 100 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN61029:

Vyzarovanie vibracii (an) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podia Standardnej skusobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucéinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je



naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-13
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocenstva

Nasa spolocnost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Posuvna pokosova pila na kombinované rezanie

Cislo modelu / Typ: LS1216, LS1216L, LS1216F,
LS1216FL

predstavuju sériovl vyrobu

Je v zhode s nasledujucimi europskymi
smernicami:

2006/42/EC
A st vyrobené podla nasledujucich noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN61029
Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je
spolo¢nost’:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VSeobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a intrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte
pre pripad potreby v buducnosti.
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ENB034-6

DALSIE BEZPECNOSNE

ZASADY PRE NASTROJ

1.
2.

Pouzivajte ochranu zraku.

Ruky drzte mimo drahy ostria pily. Vyhnite sa
kontaktu s akykol'vek zastavujlicim sa ostrim.
Aj to moze sposobit’ zavazné poranenie.
Nepouzivajte pilu bez nasadenych krytov.
Pred kazdym pouzitim skontrolujte kryt ostria,
Ci je spravne uzavrety. Nepouzivajte pilu, ak
sa kryt ostria nepohybuje volne a nezatvara
sa ihned. Nikdy neupinajte ani neuvazujte kryt
ostria v otvorenej polohe.

Ziadne ukony nevykonavajte volnou rukou.
Pocas vSetkych ukonov musi byt obrobok pevne
zaisteny oproti rotaénej zakladni a vodidlu
ochranného zariadenia pomocou zveraka. Nikdy
obrobok nezaistujte rukou.

Nikdy nesiahajte do blizkosti ostria pily.

Pred presunutim obrobku alebo zmenou
nastaveni vypnite nastroj a pockajte, kym sa
ostrie pily nezastavi.

Pred vymenou ostria alebo vykonanim servisu
odpojte nastroj.

Pred prenesenim nastroja vzdy zaistite vSetky
jeho pohyblivé ¢asti.

Kolik zarazky, ktory zaistuje reznu hlavicu,
slazi len na Gcely prenasania a skladovania,
nie pre akékol'vek ukony rezania.

Naradie nepouzivajte za pritomnosti
horfavych tekutin alebo plynov. Elektrickou
prevadzkou naradia moze dojst pri vystaveni
ucinkom horfavych tekutin alebo plynov k
vybuchu alebo k poziaru.

Pred pracou dokladne skontrolujte ostrie, ¢i
neobsahuje praskliny alebo poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknuté
poskodené ostrie.

Pouzivajte len priruby urcené pre tento
nastroj.

Bud'te opatrni, aby ste neposkodili hriadel,
priruby (najmd montaznu plochu) alebo
maticovu skrutku. Poskodenie tychto dielov
by mohlo spdsobit’ narusenie ostria.
Skontrolujte, ¢i je rotacna zakladina bezpecne
zaistend, aby sa pocas prace nepohybovala.
Pre vlastni bezpeénost' odstraiite pred
pracou triesky, malé tlomky a pod. zo stola.
Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstrante.
Predtym, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i
je posuvacovy uzaver uvolneny.

Dbajte na to, aby sa ostrie v najnizsej polohe
nedotklo rotacnej zakladne.

Pevne uchopte rucku. Myslite na to, Ze pila sa
pri spusteni a zastaveni trochu pohne nahor
alebo nadol.

alebo



20.

21.

22.

23.

24.

25.
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27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

Skor, ako zapnete spina¢, skontrolujte, ¢i sa
ostrie nedotyka obrobku.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvifu bezat. Sledujte,
¢i nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu,
ktoré by mohlo naznacovat nespravnu
montaz alebo nespravne vyvazené ostrie.
Kym zacnete rezat, pockajte, kym ostrie
nedosiahne pinu rychlost’.
Ak spozorujete nie€o nezvycajné, okamzite
zastavte pracu.
Nepokusajte sa uzamknut’ prepinaé v zapnutej
polohe.
Neustale bud'te strehu, zvlast' pri opakujucich
sa a monotonnych ukonoch. Neupadnite do
stavu faloSnej bezpeénosti. Cepele su
mimoriadne nemilosrdné.
Vzdy pouzivajte prisluSenstvo odporuc¢ané v
tomto navode. Pri pouzivani nevhodného
prisluSenstva, napriklad brusnych kotucoyv,
moze dojst’ k poraneniu.
Nepouzivajte pilu na rezanie inych materialov
ako dreva, hlinika a podobnych materialov.
Pri pileni pripojte zrezavacky na zbera¢
prachu.
Pilové ostria vyberajte primerane podla
rezaného materialu.
Pri drazkovani bud'te opatrni.
Ked’ je zarezova doska vydrata, vymerte ju.
Nepouzivajte pilové ostria vyrobené z
rychloreznej ocele.
Niekedy prach vytvarany pri praci obsahuje
chemikalie, o ktorych je zname, ze sposobuju
rakovinu, poruchy plodov alebo iné
reprodukéné poskodenia. Niekol'ko prikladov
takychto chemikalii:
olovo z maliarskych materialov na baze
olova a,
Arzén a chrom z chemicky osetreného
stavebného dreva.
Riziko pre vas z vystavenia tymto latkam
sa lisi v zavislosti od toho, ako casto
vykonavate tento typ prac. Ako =znizite
rizika z vystavenia tymto chemikaliam:
pracujte na dobre vetranom mieste a
pracujte s odporuc¢anymi bezpecnostnymi
pomockami, napriklad protiprachovymi
maskami, ktoré su Specialne uréené na
filtrovanie mikroskopickych ¢astic.
Na znizenie emitovaného hluku zabezpecte,
aby bolo ostrie vzdy ostré a Cisté.
Obsluha musi byt primerane zaskolena na
pouzivanie, nastavovanie a prevadzku
nastroja.
Pouzivajte spravne naostrené pilové ostria.
Dodrziavajte oznacenie maximalnej rychlosti
na pilovom ostri.
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37. Neodstranujte ziadne odrezky ¢i iné casti
obrobku z oblasti rezania, kym je nastroj
spusteny a hlavica pily nie je v pokojovej
polohe.

Pouzivajte jedine pilové listy odporucané
vyrobcom, ktoré vyhovuju norme EN847-1.
Pocas manipulacie s pilovym listom
pouzivajte rukavice (pokial je to mozné, pilové
listy prenasajte pomocou drziaka) a odolny
material.

V pripade vybavenia laserom nie je dovolené
zamienat’ za iny typ lasera. Opravy musia byt’
vykonané spravne.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

38.

39.

40.

INSTALACIA

Montaz plosiny

Fig.1

Naradie sa dodava tak, Ze rukovat je uzamknuta v
dolnej polohe pomocou kolika zarazky. Kolik zarazky

uvolnite su€asnym vyvinutim mierneho tlaku na rukovat
smerom nadol a tahanim kolika zarazky.

/\VAROVANIE:
Zabezpecte, aby sa naradie na podpornom
povrchu nepohybovalo. Pohyb pokosovej pily na
podpornom povrchu poc¢as rezania méze mat za
nasledok stratu ovladania a vazne osobné
poranenia.
Fig.2
Tento nastroj musi byt priskrutkovany Styrmi skrutkami s
maticou na rovny a stabilny povrch pomocou
skrutkovych otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni
nastroja. Toto pomoze zabranit’ vyklopeniu a moznému
poraneniu.



POPIS FUNKCIE

/A\VAROVANIE:
Pred nastavovanim a kontrolou fungovania
naradia naradie vzdy vypnite a odpojte od
privodu elektrickej energie. Opomenutie vypnut
naradie a odpojit ho od privodu elektrickej energie
moéze mat pri ndhodnom spusteni za nasledok
vazne osobné poranenie.

Chranic cepele

Fig.3

Pri znizovani rukovate, sa chrani¢ cepele automaticky
dviha. Chrani¢ ¢epele sa vrati do svojej pévodnej polohy,
ked sa rez dokon¢i a rukovét sa zdvihne.

/AVAROVANIE:
Nikdy chrani¢ cepele ani pruzinu, ktora je
pripojena chranicu nedemontujte ani

neobmedzujte ich ¢innost’. Odhalena cepel ako
vysledok obmedzenia ¢innosti chrani¢a méze mat’
za nasledok vazne osobné poranenia vzniknuté
pocas prevadzky.
V zaujme vaSej osobnej bezpecnosti vzdy udrzujte
chrani¢ cCepele v dobrom stave. Akakolvek chybna
ginnost chrani¢a cepele sa musi okamzite opravit.
Skontrolujte, ¢&i pruzina pracuje spravne a ¢&i vracia
chrani¢ spat na miesto.

/\VAROVANIE:
Nikdy nepouzivajte naradie s poskodenym
alebo odstranenym chrani¢om alebo ¢epelou.
Prevadzkovanie naradia s poSkodenym, chybnym
alebo demontovanym chraniom moéze mat za
nasledok vazne osobné poranenia.
Ak sa priehladny chrani¢ ¢epele znecisti alebo sa nan
prilepia piliny tak, Ze epel a/alebo pracovny kus su len
tazko viditelné, odpojte pilu zo siete a vycistite opatrne
chrani¢ pomocou vihkej tkaniny. Na Cistenie plastového
chrénia nepouzivajte rozpustadla ani Cistiace
prostriedky na baze benzinu, pretoze méze doéjst k
poskodeniu chranica.
Pokial déjde k znecisteniu chranica cepele a je
potrebné ho kvoli spravnej prevadzke vydcistit,
postupujte podla dolu uvedenych krokov:
Naradie vypnite a odpojte od privodu elektrickej energie
a pomocou dodavaného nastrckového kluca uvolnite
Sesthrann skrutku, ktora pridrziava centrainy kryt.
Sesthrannt skrutku uvolnite tak, e ju otogite proti
smeru hodinovych ruciciek a zodvihnite chrani¢ cepele
a centralny kryt.
Fig.4
S chrani¢om c&epele v takejto polohe sa Cistenie méze
vykonat' dokladnejSie a ucinnejSie. Po ukonceni Cistenia
vykonajte postup v opaénom poradi a zaistite skrutku.
Neodstranujte pruzinu, ktora drzi chrani¢ éepele. Ak sa
chrani¢ v désledku starnutia alebo v désledku Géinkov
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UV Ziarenia poskodi, kontaktujte servisné centrum

spolo¢nosti Makita a poziadajte o novy chranic.
CHRANIC NEPOSKODZUJTE ANI
NEODSTRANUJTE.

Polohovanie zarezovej dosky

Fig.5

Fig.6

Tento nastroj je vybaveny zarezovymi doskami v
rotaénej zakladni, ktoré minimalizuju rozvlaknovanie
vychadzajucej strany rezu. Zarezové dosky suU
nastavené uz pri ich vyrobe tak, aby sa cepel pily
nedotykala zarezovych dosiek. Pred pouzitim nastavte
zarezové dosky nasledovne:

Fig.7

Najprv odpojte naradie od siete. Uvolnite vSetky skrutky

(3 na lavej a 2 na pravej strane), ktoré zaistuju
zarezové dosky. Znova ich utiahnite len do tej miery, ze
sa zarezové dosky budu dat' sale jednoducho posuvat
aj ruéne. Znizte rukovat uplne a potlacte kolik zarazky,
aby sa uzamkla rukovat v znizenej polohe. Proti smeru
hodinovych rucic¢iek uvolnite poistnt skrutku, ktora
zaistuje horné posuvné stipiky a taktie? dopredu
zatla¢te poistni packu, ktora zaistuje spodné posuvné
stipiky. Potiahnite ram nestci zariadenie Gplne smerom
k sebe. Nastavte zarezové dosky tak, aby sa zarezové
dosky dostali do malého kontaktu so stranami ostria na
Cepeli. Utiahnite predné skrutky (neutahujte ich velmi
pevne). Potlacte rdm nesuci zariadenie Uplne smerom k
vodiacemu pravitku a nastavte zarezové dosky tak, aby
sa zarezové dosky dostali do malého kontaktu so
stranami ostria na c&epeli. Utiahnite zadné skrutky
(neutahuijte ich velmi pevne).

Po nastaveni zarezovych dosiek uvolnite kolik zarazky
a zodvihnite rukovat. Potom bezpecne utiahnite vSetky
skrutky.

UPOZORNENIE:

. Po nastaveni uhla ukosu sa presvedcte, Ze
zarezové dosky su spravne nastavené. Spravne
nastavenie zarezovych dosiek poméze zabezpedit
spravnu  podporu  pracovného  kusa  pri
minimalizovani jeho vytrhnutia.

Udrzovanie maximalnej rezacej kapacity

Toto naradie bolo vyrobne nastavené s ciefom
zabezpe€it maximalnu reznu kapacitu pre 305 mm
pilovu ¢epel.

Pred vykonavanim akéhokolvek nastavovania odpojte
naradie od privodu elektrickej energie. Pri inStalacii
novej Cepele vzdy skontrolujte spodnu limitnd polohu
Cepele a ak je to potrebné, nastavte ju nasledovne:



. Nastavovacia skrutka
. Rotaéna zakladia

. Packa zarazky

. Posuvna rarka

Fig.8

Fig.9

Najprv odpojte naradie od siete. Spustite packu zarazky
tak, aby ste nastavili reznu ¢epel, ako je to znazornené
na obrazku. Posurite ram nesuci zariadenie Uplne
smerom k vodiacemu pravitku a Uplne znizte rukovat.
Pomocou nastrékového kluéa otoéte nastavovaciu
skrutku, a to az kym okraj ¢epele jemne neprec¢nieva
popod horny povrch rotaénej zakladne v bode, kde sa
predna strana vodiaceho pravitka dotyka horného
povrchu rotaénej zakladne.

S odpojenym nastrojom otacajte rucne cepelou,
zaroven drzte Cepel cely ¢as smerom dole, aby ste sa
uistili, Ze ¢epel nie je v kontakte ani s jednou ¢astou
dolnej zakladne. Znova jemne nastavte, ak je to
potrebné.

Po nastaveni vzdy vratte packu zarazky do pdvodnej
polohy oto€enim proti smeru hodinovych ruciciek.

/\VAROVANIE:
Po nainstalovani novej cepele a pri naradi
odpojenom od privodu elektrickej energie sa
vzdy presvedcte, ze cepel sa pri uplnom

znizeni rukovdte nedotyka ziadnej casti
spodnej zakladne. Pokial sa c¢epel dotkne
zakladne, mobze spoOsobit spatny naraz s

doésledkom vaznych osobnych poraneni.
Rameno zarazky

Fig.10

Poloha dolného limitu Cepele sa da lahko nastavit
pomocou ramena zarazky. Ak ho chcete nastavit, otocte
ramenom zarazky v smere Sipky tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Nastavte nastavovaciu skrutku
tak, Ze sa Cepel zastavi v poZzadovanej polohe pocas
Uplného znizZenia rukovate.

Nastavenie uhla zrezania

Fig.11

Zatlacte Celust tak, aby doSlo k zapadnutiu vaciek a
otaCajte v smere hodinovych ruciiek do zastavenia.
Otocte rotacnu zakladfiu a zaroven stlacte dole poistnu
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packu. Po posunuti ¢eluste do polohy, kedy ukazovatel
ukazuje pozadovany uhol na mierke pokosu, otoéte
Celust o 90° proti smeru hodinovych ruciiek a
zablokujte rotaénu zakladriu.

/A\POZOR:
Po zmene uhla pokosu vzdy =zaistite rotaénu
zakladniu otocenim celuste o 90° proti smeru
hodinovych rugiciek.

UPOZORNENIE:
Pri otoCeni rotacnej zakladne sa uistite, Ze ste
rukovat' zdvihli uplne.

Nastavenie uhla skosenia
Fig.12

Fig.13

Ak chcete nastavit uhol Ukosu, uvolnite packu na
zadnej Casti nastroja proti smeru hodinovych ruciciek.
Zatlaéte packu zapadky dopredu, ako je to znazornené
na obrazku pri su¢asnom podopierani hmotnosti hlavy
pily, €&im uvolnite tlak na blokovaci kolik.

Pri sklapani ramu nesuceho zariadenie doprava,
naklorite po uvolnené packy ram nesuci zariadenie
mierne dolava a stlacte tlacidlo pre uvolnenie. Pocas
stlaCenia tlacidla pre uvolnenie naklorite ram doprava.

Fig.14

Naklonte ¢epel pily, az kym ukazovatel nesmeruje do
pozadovaného uhla na $kale skosenia. Potom utiahnite
paku v smere hodinovych ruciiek, aby ste pevne zaistili
rameno.

Po potiahnuti packy zapadky smerom k prednej Casti
pily je mozné &epel pily zablokovat pomocou pevnych
zarazok pod pravym a lavym 22,5° a 33,9° uhlom k
povrchu zakladne.

Pokial je packa zapadky zatlacena k zadnej Casti pily,
ako je to znazornené na obrazku, ¢epel pily je mozné
zablokovat' v akomkolvek pozadovanom uhle a v ramci
uvedeného rozsahu uhla ukosu.

/A\POZOR:
Po zmene uhla skosenia vzdy zaistite rameno
utiahnutim paky v smere hodinovych ruciciek.

UPOZORNENIE:

- Prinaklanani pily uplne zdvihnite rukovat.
Pri zmene uhlov skosenia dbajte na spravne
polohovanie zarezovych dosiek tak, ako je to
vysvetlené v Casti ,Polohovanie zarezovych
dosiek".

Nastavenie zablokovania posunu

Fig.15

Aby ste zablokovali spodny posuvny stipik, potiahnite

poistnu packu smerom k prednej Casti pily.

Aby ste zablokovali horny posuvny stipik, otodte

poistnou skrutkou v smere hodinovych rugiciek.



Zapinanie

Pre eurépske krajiny

Fig.16

Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tla¢idlo. Ak chcete
zapnUt nastroj, posurite paku dolava, stladte

uzamykacie tlagidlo a potom potiahnite spustac spinaca.

Uvolnenim spustaca spinaca ho zastavite.

/\VAROVANIE:
Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢i
sa vypina¢ riadne uvadza do chodu a pri
uvolneni sa vracia do polohy ,OFF“.
Nevytiahnite silno vypina¢ bez zatlacenia
uzamykacieho tlacdidla. Mohlo by dojst k
poskodeniu vypinac¢a. Prevadzka naradia s
nespravne fungujicim vypinaéom méze viest ku

strate ovladania a k vaznym osobnym poraneniam.

Otvor vo vypinadi slizi na zasunutie visiaceho zamku s
cielom uzamknut naradie.
Pre vSetky ostatné krajiny okrem Eur6py

Fig.17

Aby sa zabranilo nahodnému vytiahnutiu spustaca
spinaca, nachadza sa tu odomykacie tla¢idlo. Ak chcete
zapnut nastroj, stlatte uzamykacie tlacidlo a potiahnite
spusta¢ spinada. Uvolnenim spustaca spinaca ho
zastavite.

/\VAROVANIE:
Pred zapojenim naradia vzdy skontrolujte, ¢i
sa vypina¢ riadne uvadza do chodu a pri
uvolneni sa vracia do polohy ,OFF“.
Nevytiahnite silno vypina¢ bez zatlacenia
uzamykacieho tlacdidla. Mohlo by dojst k
poskodeniu vypinac¢a. Prevadzka naradia s
nespravne fungujicim vypinaéom méze viest ku

strate ovladania a k vaznym osobnym poraneniam.

Otvor vo vypinadi slizi na zasunutie visiaceho zamku s
cielom uzamknut naradie.

/\VAROVANIE:

Nepouzivajte zamok s tyc¢kou alebo s kablom s
priemerom mensim ako 6,35 mm. Mensia ty¢ka
alebo kabel nemusia spravne zablokovat naradie
v polohe vypnutia, pricom mobze dojst k
nahodnému spusteniu s dbsledkom vaznych
osobnych poraneni.

NIKDY nepouzivajte naradie bez plne
prevadzkyschopného vypinaéa. Akékolvek
naradie s nefunkénym vypinacom je VELMI
NEBEZPECNE a pred dal$im pouzitim musi byt
opravené; v opacnom pripade mobze dojst k
vaznym osobnym poraneniam.

Z dbévodu vaSej bezpeénosti je toto naradie
vybavené uzamykacim tlacidlom, ktoré zabrani,
aby sa naradie nahodne spustilo. NIKDY
nepouzite nastroj, ked je v prevadzke, ked
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jednoducho potiahnete vypinaé bez stlacenia
uzamykacieho tla¢idla. Vypina¢, ktory potrebuje
vykonanie opravy mobze spdsobit nahodné
spustenie a vazne osobné poranenie. Naradie
zaneste do servisného centra spolo¢nosti Makita,
kde ho PRED dal$im pouzitim dékladne opravia.
NIKDY  nepoS$kodzujte = uzamykacie tlacidlo
klepanim nadol alebo inymi prostriedkami.
Vypina¢ s poskodenym uzamykacim tlagidlom
mobze spbsobit nahodné spustenie s dosledkom
vaznych osobnych poraneni.

Zapnutie svetla
Iba pre modely LS1216F a LS1216FL

Fig.18

APOZOR:
Toto nie je dazdu odolné svetlo. Neumyvajte
svetlo vo vode a ani ho nepouzivajte v dazdi alebo
v mokrom prostredi. Takéto zaobchadzanie moze
zapriCinit zasah elektrickym pradom a dymenie.
Nedotykajte sa SoSoviek svetla, kedze je velmi
hortce, ked svieti, alebo kratko potom, ako sa
vyplo. Toto méze spdsobit popalenie fudského tela.
Do svetla nenarazajte, moéze to sposobit
poskodenie alebo kratSiu Zivotnost.
Nedovolte, aby vam lu¢e z lampy svietili do o€i.
MéZe to sposobit’ bolest oci.
Svetlo nezakryvajte textiliami, lepenkou, karténom
a podobnymi predmetmi, ked svieti, pretoze to
moze spdsobit poziar alebo vzplanutie.

Ak chcete osvetlenie zapnut, stlacte vypina¢ do hornej

polohy (I). Ak chcete osvetlenie vypnut, stlaéte vypinaé

do spodnej polohy (O).

Posurite svetlo, aby sa posunula osvetlena oblast.

POZNAMKA:
- Pouzite suchu handricku na utretie znecistenych
SoSoviek lampy. Dbajte na to, aby ste

neposkriabali $oSovky svetla, pretoze to moéze
znizit osvetlenie.

Elektronicka funkcia

Riadenie nemennej rychlosti
Naradie je vybavené elektronickou regulaciou
otacok, ktord pomaha zachovavat $tandardné
otagky &epele aj pri zatazeni. Standardné otacky
Cepele maju za nasledok velmi hladky rez.
Funkcia reStartovania
Tato funkcia umoznuje hladké spustenie naradia
obmedzenim krdtiaceho momentu pri spusteni.
Cinnost laserového lGéa
Iba pre modely LS1216L a LS1216FL
Fig.19
/A\POZOR:
Nikdy sa nepozerajte do laserového lu¢a. Priamy
laserovy 10€ m6ze poskodit vase ogi.



LASEROVE ZIARENIE, NEPOZERAJTE SA
PRIAMO DO LUCA ALEBO PRIAMO S
OPTICKYMI PRISTROJMI, LASEROVY
VYROBOK 2. TRIEDY.
Ak chcete zapnut laserovy IG¢€, stlacte vypina¢ do
hornej polohy (I). Ak chcete laserovy lu¢ vypnut, stlacte
vypina¢ do spodnej polohy (0).
Laserova Ciara sa moéze nasmerovat bud na lavi alebo
pravu stranu Cepele pily tak, Ze nastavite nastavovaciu

skrutku nasledovnym spésobom.
Fig.20
1. Uvolnite nastavovaciu skrutku oto€enim proti

smeru hodinovych rugiciek.

2. S uvolnenou nastavovacou skrutkou posurite
nastavovaciu skrutku doprava alebo dolava tak
daleko, ako to len ide.

3. Pevne utiahnite nastavovaciu skrutku v polohe,

kde sa po¢as posuvania zastavi.
Laserova Ciara je nastavena uz pri vyrobe tak, Ze je
umiestnena do 1 mm od boc¢ného povrchu cepele
(poloha rezania).

POZNAMKA:
Ked laserova linia zoslabne a nie je ju kvoli
priamemu slne¢nému Ziareniu vidiet, premiestnite
pracovné miesto na miesto, kde je menej
priameho slne¢ného Ziarenia.

Vyrovnanie laserovej Ciary

Fig.21

Laserova ¢iara sa méze nasmerovat bud na lavu alebo
pravd stranu Cepele v zavislosti od spdsobu rezania.
Pozrite si vysvetlenie v Casti ,Praca laserového luca"
tykajuce sa spésobu nasmerovania.

POZNAMKA:
Pouzite drevené oblozenie proti  vodidlu
ochranného zariadenia, ked vyrovnavate Cciaru
rezania pomocou laserovej Ciary na boc¢nej strane
vodidla ochranného zariadenia pri zlozenom
rezani (uhol skosenia 45 stupriov a uhol zrezania
45 stupnov).
A) Ked ziskate spravnu velkost na
pracovného kusa
Posurite laserovu ¢iaru nalavo od Eepele.
B) Ked ziskate spravnu velkost na pravej strane
pracovného kusa
Posurite laserovu Ciaru napravo od Eepele.
Vyrovnajte Ciaru rezania na vaSom obrobku pomocou
laserovej Ciary.

lavej strane
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/\VAROVANIE:
Pred vykonavanim prace na naradi naradie
vzdy naradie vypnite a odpojte od privodu
elektrickej energie. Opomenutie vypnut naradie
a odpojit ho od privodu elektrickej energie moze
mat za nasledok vazne osobné poranenie.

Uskladnenie kluc€a

Pre model so Sesthrannym kfiéom

Fig.22

Nastr¢kovy Sesthranny klu¢ sa uskladnuje tak, ako je to
zobrazené na obrazku. Ak budete nastr¢kovy Sesthranny
kIa€ potrebovat, vytiahnite ho z drziaka kluca.

Po pouziti nastrékového Sesthranného klu¢a ho mézete
ulozit vratenim do drziaka klucéa.

Pre model so nastrékovym kfaéom

Fig.23

Nastrékovy klu¢ sa uskladriuje tak, ako je to zobrazené
na obrazku. Ak nastrékovy klu¢ budete potrebovat,
vytiahnite ho z drziaka kluca.

Po pouziti nastrckového klu¢a ho mozete ulozit
vratenim do drziaka kluca.

Instalacia alebo demontaz ostria pily

/\VAROVANIE:
Pred instalaciou a demontazou cepele naradie
vzdy vypnite a odpojte od privodu elektrickej
energie. Nahodné spustenie naradia moze mat za
nasledok vazne osobné poranenie.

Pre model so Sesthrannym kfiéom

/\VAROVANIE:
Na inStalaciu a demontaz cepele pouzivajte
jedine dodavany nastrckovy Sesthranny kfac¢
znacky Makita. Opomenutie pouzivat tento klu¢
mobze mat za nasledok nadmerné utiahnutie alebo
nedostatoéné utiahnutie skrutky s vnatornym
Sesthranom s dosledkom vaznych osobnych
poraneni.

Fig.24

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatlacenim

kolika zarazky.

Fig.25

Ak chcete odstranit ¢&epel, pouzite Sesthranny

nastrékovy ki€ na uvolnenie skrutky s vnatornym

Sesthranom, ktora drzi centralny kryt, a to jej oto€enim

proti smeru hodinovych ruciciek. Zodvihnite chranic¢

Cepele a centralny kryt.



Fig.26
Fig.27

Fig.28

Stlacte postUvacovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pouzite Sesthranny nastrékovy kIG€ na uvolnenie
skrutky s vnutornym Sesthranom v smere hodinovych
ruciGiek. Potom demontuje skrutku s vnatornym
Sesthranom, vonkajsiu obrubu a ¢epel.

POZNAMKA:
V niektorych krajinach ma naradie prstenec
oddeleny od vnutornej priruby.
Pri demontovani vnutornej priruby ho nezabudnite
nainstalovat na hriadel tak, aby jeho vyc¢nelok
smeroval od epele. Pri nesprdvnom namontovani
priruby sa bude priruba triet o strojné zariadenie.

Fig.29

/AVAROVANIE:
Pred namontovanim ¢epele na hriadel sa vzdy
presvedcte, ze na €epeli, ktori chcete pouzit’ je
nainstalovana spravna vnutorna priruba alebo
spravny prstenec pre otvor pre hriadel.
Pouzitie nespravnej vnuatornej priruby alebo
prstenca pre otvor pre hriadel mdze mat za
nasledok nespravne namontovanie Cepele s
doésledkom pohybu Eepele a silného vibrovania, ¢o
moZze vyustit k strate ovladania po€as prevadzky a
zaroven mobze dojst k vaznym osobnym
poraneniam.

Ak chcete nainstalovat’ ¢epel, namontujte ju opatrne do

hriadela, uistite sa, Ze smer $ipky na povrchu ¢epele sa

zhoduje so smerom Sipky na puzdre Cepele.

Fig.30

Nainstalujte vonkajSiu obrubu a skrutku s vnutornym
Sesthranom a potom pouzite Sesthranny nastr¢kovy
ki€ na bezpecné utiahnutie skrutky s vnuatornym
Sesthranom (lavej) proti smeru hodinovych rugiciek,
zaroven stlacte posuvacovy uzaver.

Vratte chrani¢ Gepele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite skrutku s vnatornym
Sesthranom v smere hodinovych ruéiCiek, aby ste
zaistili centralny kryt. Uvolnite rukovat zo zdvihnutej
polohy potiahnutim kolika zarazky. Znizte rukovat, aby
ste sa uistili, Ze chrani¢ ¢epele sa pohybuje spravne.
Uistite sa eSte pred rezanim, Ze posuvacovy uzaver
uvolnil hriadef.

Pre model so nastrékovym klfdéom

/A\VAROVANIE:
Na inStalaciu a demontaz cepele pouzivajte
jedine dodavany nastrékovy kFa¢ znacky
Makita. Opomenutie pouzivat tento kfu¢ mobze
mat za nasledok nadmerné utiahnutie alebo
nedostatoéné utiahnutie skrutky s vnutornym

Sesthranom s doésledkom vaznych osobnych
poraneni.

Fig.31

Uzamknite rukovat v zodvihnutej polohe zatla¢enim
kolika zarazky.

Fig.32

Ak chcete odstranit ¢epel, pomocou zastrkavacieho
kld¢a uvolnite Sestboku maticovu skrutku, ktora drzi
stredny kryt, jej otocenim proti smeru pohybu
hodinovych ruci€iek. Nadvihnite chranic ostria a stredny
kryt.

Fig.33

Stlaéte posuvadovy uzaver, aby sa uzamkol hriadel a
pouzite zastrkavaci francuzsky kM€ na uvolnenie
Sestbokej zavory v smere hodinovych ruciciek. Potom
odstrarte Sestboku zavoru, vonkajsiu obrubu a ¢epel.

Fig.34
Fig.35

POZNAMKA:
Pri demontovani vnuatornej priruby ju nainstalujte
na hriadel tak, aby jej vy€nelok smeroval od
Cepele. Pri nesprdvnom namontovani priruby sa
bude priruba triet o strojné zariadenie.

/\VAROVANIE:
Pred namontovanim ¢epele na hriadel sa vzdy
presvedcte, ze medzi vnatornou a vonkajSou
prirubou je nainstalovany spravny prstenec
pre otvor pre hriadel na cepeli, ktori chcete
pouzit. Pouzitie nespravneho prstenca pre otvor
pre hriadel mo6ze mat za nasledok nespravne
namontovanie éepele s désledkom pohybu Eepele
a silného vibrovania, ¢o moéze vyustit k strate
ovladania po¢as prevadzky a zaroven méze dojst
k védZnym osobnym poraneniam.

Ak chcete nainstalovat ¢epel, namontujte ju opatrne do

hriadefla, uistite sa, Ze smer $ipky na povrchu ¢epele sa

zhoduje so smerom Sipky na puzdre Cepele.

Fig.36

Nainstalujte vonkajSiu obrubu a Sestboku zavoru a
potom pouzite zastrkavaci francuzsky klu¢ na bezpe¢né
utiahnutie Sestbokej zavory (favej) proti smeru
hodinovych ruciciek, zarover stlacte postvacovy uzaver.
Vratte chrani¢ ¢epele a centralny kryt do ich pévodnej
polohy. Potom utiahnite Sesthrannu skrutku v smere
hodinovych rugiciek, aby ste zaistili centralny kryt.
Uvolnite rukovat zo zdvihnutej polohy potiahnutim
kolika zarazky. Znizte rukovat, aby ste sa uistili, Zze
chrani¢ Cepele sa pohybuje spravne. Uistite sa eSte
pred rezanim, Ze posuvacovy uzaver uvolnil hriadel.
Vrecko na prach

Fig.37

Pouzivanie vrecka na prach zabezpecuje Cisté Ukony

rezania a ulahCuje zber prachu. Vrecko na prach
nasadte na prachovy otvor.



Ak je vrecko na prach priblizne napoly naplnené,
odstrante ho =z nastroja a vytiahnite upinadlo.
Vyprazdnite ho jemnym vyklepanim tak, aby sa odlepili
aj Castice, ktoré by mohli branit v dalSom zbierani
prachu.

POZNAMKA:

Ak pripojite k vasej pile vysava¢, dosiahnete CistejSiu
prevadzku.

Schranka na prach (volitené prislusenstvo)
Fig.38

Vlozte schranku na prach do otvoru na prach.

Vrecko na prach podla potreby vyprazdriujte.

Ak chcete vyprazdnit schranku na prach, otvorte kryt
stlatenim tlacidla a odstrarte prach po rezani. Vratte
kryt na jeho pdévodné miesto a zaistite na mieste.
Schranku na prach mozete [ahko odstranit jej
vytiahnutim, ked ju zarovern otoCite v blizkosti
prachového otvoru na naradi.

POZNAMKA:
Ak k naradiu pripojite vysava¢ znacky Makita,
va$a praca bude cistejSia.

UPOZORNENIE:
Vyprazdnite schranku na prach skoér, ako hladina
zozbieranych pilin dosiahne ¢ast valca.

Fig.39
Fig.40
Zaistenie obrobku

/AVAROVANIE:

Je nesmierne délezité, aby ste pracovny kus
vzdy spravne zaistili, a to pomocou spravneho
typu zveraka alebo tvarovanych korunkovych
zarazok. V opac¢nom pripade moze dojst k
vaznym osobnym poraneniam a k poskodeniu
naradia a/alebo pracovného kusa.

Po vykonani rezu cepel az do jej uplného
zastavenia nezdvihajte. Zdvihnutie otacajucej sa
Cepele mdéze mat za nasledok vazne osobné
poranenie a poskodenie pracovného kusa.

Pokial rezete pracovny kus dlhsi ako je
pracovna zakladia pily, material by ste mali po
celej jeho dizke po podpornej zakladni
podopriet a mali by ste zachovat' rovnaku
vysku uloZenia materialu. Spravne podoprenie
pracovného kusa vam pomdze vyhnat sa
uviaznutiu ¢epele a moznému spatnému narazu s
désledkom vaznych osobnych poraneni. Co sa
tyka zaistenia pracovného kusa, nespoliehajte sa
vyhradne len na vertikdlny zverdk a/alebo
horizontalny zverak. Tenky material ma tendenciu
prehybat’ sa. Podoprite pracovny kus po celej jeho
dizke, aby ste predisli uviaznutiu Gepele a
moznému SPATNEMU NARAZU.

Fig.41
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Nastavenie vodiacich pravitok (POSUVNE
PRAVITKA, ktoré predstavuju horné a dolné
pravitka)

/\VAROVANIE:

Pred pouzivanim naradia dokladne zaistite horné
a spodné pravitko.

Pred ukosovym rezanim sa presvedcte, ze
Ziadna ¢ast’ naradia, hlavne ¢epel', sa nedotyka
hornych a spodnych pravitok, a to pri uplnom
znizeni a zdvihnuti rukovdte v akejkolvek
polohe a pri pohybe ramu nestceho zariadenie
v ramci celej dizky jeho pojazdu. Pokial sa
naradie alebo cepel dotkne pravitka, déjde k
spatnému narazu alebo k neoakavanému pohybu
materialu a k vdZnemu osobnému poraneniu.

Fig.42
Spodné pravitka je mozné posuvat dovnutra a von, a to
po uvolnenim zvieracich skrutiek

Fig.43

Pri pohybe spodnych pravitok dovnutra sa zobrazi
Cerveno vyznacena plocha a pri pohybe spodnych
pravitok smerom von zmizne.

Horné pravitka je mozné posunut dovnutra alebo von
po uvolneni pacok.

Fig.44

V pripade ukosového rezania nastavte polohu spodnych
a hornych pravitok tak, aby boli prakticky ¢o najblizSie k
Cepeli s ciefom poskytnut pracovnému kusu maximalnu
podporu, pricom sa presvedcte, Ze Ziadna Cast naradia,
hlavne ¢epel, sa nedotyka hornych a spodnych pravitok,
a to pri Uplnom znizeni a zdvihnuti rukovate v
akejkolvek polohe a pri tahani alebo tlateni ramu
nestceho zariadenie v ramci celej dizky jeho pojazdu a
pri najnizSej polohe.

Pred rezanim vykonajte s vypnutou a od elektrickej
siete odpojenou pilou chod nasucho; nasledne
skontrolujte svetlost medzi pravitkami a pohyblivymi
Castami.

Pred rezanim pevne zaistite spodné pravitka utiahnutim
zvieracich skrutiek a horné pravitka utiahnutim pacok.
Po dokonéeni ukosového rezania nezabudnite vratit
horné pravitka do pévodnej polohy.

Vertikalny zverak

Fig.45

Vertikalny zverak je mozné nainstalovat v dvoch
polohach bud na lavu alebo pravd stranu zakladne.
Vlozte ty¢ zveraka do otvoru v zakladni.

Nastavte polohu ramena zveraka v zavislosti od hrabky
a tvaru pracovného kusa a zaistite rameno zveraka
utiahnutim skrutky. Ak sa skrutka, ktorou zaistujete
rameno zveraka dotyka ramu nesuceho zariadenie,
nainstalujte skrutku na protilahlu stranu ramena zveraka.
Uistite sa, Ze ziadna €ast naradia sa nedotyka zveraka,
a to ked Uplne budete znizovat' rukovat a ked budete



tlacit’ alebo tahat ram nesuci zariadenie. Ak sa niektoré
Casti dotykaju zveraka, zmerite polohu zveraka.

Stlaéte plochu obrobku oproti vodidlu ochranného
zariadenia a rotacnej zakladne. Umiestnite obrobok do
pozadovanej polohy rezania a pevne ho zaistite
utiahnutim oto¢ného gombika zveraka.

OtoCenie gombika zverdka o 90° proti smeru
hodinovych ruci¢iek umoznuje pohybovanie gombikom
zveraka nahor a nadol, o umoziuje rychle nastavenie
pracovného kusa. Aby ste po nastaveni pracovného
kusa tento kus zaistili, otoéte gombik zveraka v smere
hodinovych ruciciek.

/\VAROVANIE:
Pracovny kus musi byt pevne zaisteny k
oto¢nej zakladni a vodiacemu pravitku

pomocou zveraka, a to pocas vsSetkych
¢innosti. Pokial nebude pracovny kus spravne
zaisteny ku pravitku, material sa po€as rezania
moze pohybovat s doésledkom mozného
poskodenia €epele, odhodenia materialu a straty
ovladania, pricom moze dojst k vaznym osobnym
poraneniam.

Horizontalny zverak (volitelny doplnok)

Fig.46
Horizontalny zverak je mozné nastavit do dvoch poldh
na lavej alebo pravej strane zakladne.

Fig.47

Pri vykonavani pokosovych rezov hodnoty 15° a viac
nainstalujte horizontalny zverak na stranu oproti smeru,
do ktorého sa bude otacat otoéna zakladna.
Preklopenim matice zverdka proti smeru hodinovych
ruciCiek sa zverak uvolni a bude sa rychlo pohybovat
dovnutra a von. Ak chcete uchopit pracovny kus,
potlaéte otoény gombik zveraka dopredu, az kym sa
doska zveraka nedotkne pracovného kusa a preklopte
maticu zverdka v smere hodinovych ruciciek. Potom
otocte otoénym gombikom zveraka v smere hodinovych
ruciiek, ¢im zaistite pracovny kus.

Maximalna $irka pracovného kusa, ktory sa ma zaistit
horizontalnym zverakom je 215 mm.

/A\VAROVANIE:
Maticu zveraka otacajte vzdy v smere
hodinovych ruéiciek, dokial neddjde k

spravnemu zaisteniu pracovného kusa. Pokial
nebude pracovny kus spravne zaisteny, material
sa poCas rezania mdze pohybovat s dosledkom
mozného poskodenia ¢epele, odhodenia materialu
a straty ovladania, pricom moéze dojst k vaznym
osobnym poraneniam.

Horizontalny zverdk pouzivajte vzdy pri rezani
tenkého pracovného kusa, ako su zakladné dosky,
pri pravitku.
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Drziaky (volitelné prisluSenstvo)

Fig.48

Drziaky je mozné nain$talovat na jednu z dvoch stran
ako vhodny prostriedok horizontalneho podrzania
obrobkov. Zasurite ty¢e drziaka do otvorov v zakladni
a nastavte ich dizku podra obrobku, ktory sa méa podrzat.
Potom bezpecne utiahnite drziaky pomocou skrutiek.

/A\VAROVANIE:
Dlhy pracovny kus vzdy podopierajte tak, aby
bol zarovno s hornym povrchom otocnej
zakladne, ¢im dosiahnete presny rez a
zabranite nebezpecnej strate ovladania naradia.
Spravne podoprenie pracovného kusa pomoéze
predchadzat uviaznutiu a moznému spatnému
narazu s dosledkom vaznych osobnych poraneni.

PRACA

UPOZORNENIE:

Pred pouzitim dbajte na to, Ze uvolnite rukovat z
dolnej polohy potiahnutim kolika zarazky.

PocCas rezania prili§ netlacte na rukovat. Prili§
velky tlak moéze =zapri€init pretazenie motora
alalebo znizenu Ucinnost rezania. Stlacte rukovat
len s takym tlakom, ktory je potrebny pre hladké
rezanie, a bez vyrazného znizenia rychlosti ¢epele.
Jemne stlaéte rukovat, aby sa vykonal rez. Ak sa
rukovat stlaci prili§ velkou silou alebo ak sa
pouzije postranny tlak, Eepel bude vibrovat a
zanecha stopu (stopu pily) v obrobku a presnost
rezu bude narusena.

Pogas kizavého rezu jemne potladte podvozok
smerom ku vodidlu ochranného zariadenia bez
zastavenia. Ak sa pohyb podvozku ukon¢i pocas
rezu, na obrobku sa zanecha stopa a presnost
rezu bude narusena.

/\VAROVANIE:
Pred zapnutim sa presvedcte, ze sa cepel
nedotyka pracovného kusa a pod.
Zapnutie naradia pokial sa Cepel dotyka
pracovného kusa moze spésobit spatny naraz a
vazne osobné poranenia.

1.  Tlakové rezanie (rezanie malych obrobkov)

Fig.49

Pracovné kusy vysoké do 87 mm a Siroké do 183
mm sa mozu rezat' nasledovnym spdésobom.

Po oto€eni packy zarazky v smere hodinovych
ruciciek a po posunuti ramu neslceho zariadenie
do vami pozadovanej polohy zatlaéte ram nesuci
zariadenie Uplne smerom k vodiacemu pravitku,
utiahnite poistnd skrutku v smere hodinovych
ruciCiek a potiahnite poistni packu smerom k

prednej Gasti pily, &im zaistite ram nesuci
zariadenie. Pracovny kus zaistite spravne
pomocou spravneho typu zveraka alebo



tvarovanych  korunkovych zarazok. Zapnite
naradie bez toho, aby sa ¢epel nie¢oho dotykala a
pockajte, kym cepel nedosiahne pInG rychlost
pred znizenim. Potom jemne znizte rukovat do
uplne dolnej polohy, aby sa rezal pracovny kus.
Ked je rez dokoneny, vypnite naradie a pred
vratenim C&epele do Uplne zdvihnutej polohy
POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL UPLNE
NEZASTAVI.

/\VAROVANIE:

2.

Pevne v smere hodinovych rucic¢iek utiahnite
poistnu skrutku a potiahnite poistni packu k
prednej casti pily tak, aby sa ram nesuci
zariadenie pocas ¢innosti nepohyboval.
Nedostato¢né utiahnutie poistnej skrutky moéze
sposobit mozny spatny naraz s ddsledkom
vaznych osobnych poraneni.

Posuvné (tlacené) rezanie (rezanie Sirokych
obrobkov)

Fig.50

Uvolnite poistnt skrutku proti smeru hodinovych
ruciCiek a taktiez dozadu potlacte poistnd packu;
ram sa bude mdct volne pohybovat. Pracovny kus
zaistite pomocou spravneho typu zveraka.

Fig.51

Potiahnite ram nesuci zariadenie Uplne smerom k
sebe. Zapnite naradie bez toho, aby sa cepel
nie€oho dotykala a pockajte, kym Cepel
nedosiahne plné otacky. Stlacte dole rukovat a
POTLACTE RAM NESUCI  ZARIADENIE
SMEROM K VODIACEMU PRAVITKU A CEZ
PRACOVNY KUS. Ked je rez dokongeny, vypnite
naradie a pred vratenim Cepele do Uplne
zdvihnutej polohy POCKAJTE, AZ KYM SA
CEPEL UPLNE NEZASTAVI.

/A\VAROVANIE:

Vzdy, ked’ budete vykonavat' posuvny rez,
najprv potiahnite ram nesuci zariadenie
smerom k sebe a stlacte rukovét’ uplne nadol;
nasledne zatlaéte ram nesuci zariadenie
smerom k vodiacemu pravitku. Nikdy
nezaéinajte rez, pokial nie je ram nesuci
zariadenie pritiahnuty uplne k vam. Pokial
vykonate posuvny rez bez uUplného potiahnutia
ramu nesuceho zariadenie k sebe, mbéze dojst k
neocakavanému spatnému narazu s dosledkom
vaznych osobnych poraneni.

Nikdy sa nepokusajte vykonavat' posuvny rez
tahanim ramu nesuceho zariadenie k sebe.
Tahanie ramu nesticeho zaradenie k sebe méze
sposobit neoakavany spatny naraz s désledkom
moznych vaznych osobnych poraneni.

Nikdy nevykonavajte posuvny rez s rukovatou
zablokovanou v zniZenej polohe.

4.
Fig.52

Nikdy pocas otacania cepele neuvoliujte
gombik, ktory zaistuje ram nesuci zariadenie.
Ram nesuci zariadenie uvolneny pocas
vykonavania rezu moze sposobit neocakavany
spatny naraz s dbsledkom moznych vaznych
osobnych poraneni.

Zrezavacie rezanie

Pozrite si predchadzajucu ¢ast ,Nastavenie uhla
zrezania".

Skoseny rez

Uvolnite paku a naklorite Cepel pily, aby ste
nastavili uhol skosenia (pozrite si predchadzajucu
Cast' ,Nastavenie uhla skosenia"). Dbajte na to,
aby ste pevne utiahli paku, aby ste bezpetne
zaistili zvoleny uhol skosenia. Zaistite obrobok
pomocou zverdka. Uistite sa, Ze je podvozok
potiahnuty spat celou cestou spat smerom k
pracovnikovi. Zapnite nastroj bez toho, aby sa
Cepel nie¢oho dotykala a pockajte, kym ¢&epel
nedosiahne pInG rychlost. Potom jemne znizte
paku do Uplne dolnej polohy, zatial o vytvorite
tlak rovnobezne s &epelou a POSUNTE
PODVOZOK SMEROM KU VODIDLU
OCHRANNEHO ZARIADENIA, ABY SA REZAL
OBROBOK. Ked je rez dokonéeny, vypnite nastroj
a POCKAJTE, AZ KYM SA CEPEL UPLNE
NEZASTAVI pred vratenim &epele do Uplne
zdvihnutej polohy.

/A\VAROVANIE:

Po nastaveni
ukosového

cepele na vykonavanie
rezu a pred prevadzkovanim

naradia sa presvedéte, Ze ram nesuci
zariadenie a cepel sa budid moéct volne
pohybovat’ v ramci celej dizky

predpokladaného rezu. Preru$enie pojazdu ramu
nesuceho zariadenia alebo Cepele pocas
vykonavania rezu moze spdsobit spatny naraz a
vazne osobné poranenia.

Pri vykonavani ukosového rezu majte ruky
mimo trasy cepele. Uhol Cepele mdze zmiast
obsluhu ¢o sa tyka skutocnej trasy Cepele pocas
rezania a kontakt s Cepelou moéze mat za
nasledok vazne osobné poranenia.

Cepel by ste nemali az do jej Uplného
zastavenia zdvihnut. Pocas vykonavania
ukosového rezu sa moéze pred Cepel dostat kus
odrezku. Pri zdvihnuti otacajucej sa ¢epele moze
byt odrezok ¢epelou odhodeny, o mbze sposobit’
rozpadnutie materidlu s doésledkom vaznych
osobnych poraneni.

UPOZORNENIE:

Ked budete stlacat rukovat dole, zatlacte
rovnobezne s ¢epelou. Ak sa vytvori tlak kolmo
na rotacnu zakladnu, alebo ak sa zmeni smer



tlaku pocas rezu, presnost rezu bude narusena.
Pred vykonavanim ukosového rezu bude mozno
potrebné vykonat nastavenie horného a spodného
pravitka. Pozrite si ¢ast nazvanu ,Nastavenie
vodiacich pravitok®.

Zlozené rezanie

Zlozené rezanie je postup, pri ktorom sa vytvori
Ukosovy uhol a zaroven sa na pracovnom kuse
bude vyrezavat pokosovy uhol. ZloZzené rezanie je
mozné vykonat pod uhlom, ktory je uvedeny v
tabulke.

Uhol zrezania Uhol skosenia

Vlavo a vpravo 0°- 45° Vlavo a vpravo 0°- 45°

Ked budete vykonavat zloZene rezy, pozrite si
vysvetlenia v €astiach ,Tlakové rezanie", ,Posuvné
rezanie", ,Zrezané rezanie" a ,Skosené rezanie".

Rezanie okrasnych list s korunou alebo
oblukom
Okrasné listy s korunou alebo oblikom je mozné
rezat pomocou pokosovej pily na kombinované
rezanie tak, Ze okrasné listy budu lezat na
rotacnej zakladni.
Existuju dva bezné typy okrasnych list s korunou a
jeden typ okrasnych list s oblukom; okrasna lista s
korunou so sklonom steny 52/38°, okrasna lista s
korunou so sklonom steny 45° a okrasna lista s
oblikom so sklonom steny 45°. Pozrite si obrazky.

Fig.53

Zobrazené su spoje okrasnych li§t s korunou a
oblukom, ktoré su zrealizované tak, aby
vyhovovali pre ,vnatorné" 90° rohy ((1) a (2) na
obr. A) a pre ,vonkajsie" 90° rohy ((3) a (4) na obr.
A).

1. Vnutorny roh
2. Vonkajsi roh

B
M), (3)4)
Obr. A 1 2
Fig.54
Meranie

Odmerajte dizku steny a na stole nastavte
pracovny kus s ciefom na poZadovanu dizku
odrezat kontaktny okraj. Vzdy sa presvedcte, Ze
odrezand dizka pracovného kusa na zadnej
strane pracovného kusa je rovnaka ako dizka
steny. Nastavte diZku rezu pre uhol rezu. Aby ste
vyskusali uhly cCepele, vzdy pouzite niekolko
kuskov na vykonanie skuSobnych rezov.
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Pri rezani okrasnych list s korunou alebo oblukom
nastavte uhol pokosu a uhol Ukosu podfa tabulky
(A) a okrasné liSty umiestnite na horny povrch
zakladne pily, ako je to uvedené v tabulke (B).

V pripade Favého ukosového rezu

Tabulka (A)
Uhol skosenia Uhol zrezania
F_’p\oha okrasnej
RyraodtA |1y 0 soiage | Typ4se | Typ 521380 | Typ 45°
Pre vnitorny (1) Pravy 31,6°|Pravy 35,3°
roh (2)
Lavy 33,9°| Lavy 30° | Lavy 31,6° | Lavy 35,3°
Pre vonkajsi (3)
roh (4) Pravy 31,6°|Pravy 35,3°
Tabulka (B)
Poloha okrasnej | Okraj okrasnej listy oproti Dokongeny kus
listynaobr. A | vodiacemu pravitku Y
" Okraj kontaktu so stropom by mal
S byt oproti vodiacemu pravitku. Dokonceny kus bude
P’E vntorny na lavej strane
ol @ Cepele.
Okraj kontaktu so stenou by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.
Pre vonkajsi 3) Dokonéeny kus bude
roh - na pravej strane
4 Okraj kontaktu so stropom by mal | gepele.
) byt oproti vodiacemu pravitku.
Priklad:

V pripade rezania okrasnej liSty s korunou
typu 52/38° pre polohu (1) na obr. A:

. Sklorite a zaistite nastavenie uhas
Ukosu na 33,9° LAVY.

. Nastavte a zaistite nastavenie uhla
pokosu na 31,6° PRAVY.

. Umiestnite okrasnu listu s korunou tak,

aby jej Siroka zadna strana (skrytd)
smerovala nadol na rota¢nu zakladnu;
jej OKRAJ KONTAKTU SO STROPOM
bude smerovat k vodiacemu pravitku

pily.
. Dokonéeny kus, ktory sa pouzije bude
po vykonani rezu vzdy na LAVEJ

strane Cepele.

V pripade pravého tkosového rezu

Tabulka (A)
Uhol skosenia Uhol zrezania
Poloha olrasne]
WynaceA |10 5380 | Typdse | Typ52/38° | Typds®
Pre vnitorny (1) Pravy 31,6°|Pravy 35,3°
roh (2)
Pravy 33,9°| Pravy 30° | Lavy 31,6° | Lavy 35,3°
Pre vonkajsi (3)
roh (4) Pravy 31,6°|Pravy 35,3°




Tabulka (B)

Poloha okrasnej | Okraj okrasnej listy oproti

stynaobrA | vodiacemu pravitku Dokonceny kus

Okraj kontaktu so stenou by mal
m byt oproti vodiacemu pravitku. | Dokoneny kus bude

Pre vnitorny na pravej strane
roh @ Gepele
Okraj kontaktu so stropom by mal
byt oproti vodiacemu pravitku.
Pre vonkajsi @) Dokonceny kus bude
roh - na favej strane
n Okraj kontaktu so stenou by mal | gepele.
@ byt oproti vodiacemu pravitku.
Priklad:

V pripade rezania okrasnej liSty s korunou
typu 52/38° pre polohu (1) na obr. A:
Sklofite a zaistite nastavenie uhas
Ukosu na 33,9° PRAVY.
Nastavte a zaistite nastavenie uhla
pokosu na 31,6° PRAVY.
Umiestnite okrasnu listu s korunou tak,
aby jej Siroka zadna strana (skryta)
smerovala nadol na rota¢nu zakladnu;
jej OKRAJ KONTAKTU SO STENOU
bude smerovat k vodiacemu pravitku
pily.
Dokonéeny kus, ktory sa pouzije bude
po vykonani rezu vzdy na PRAVEJ
strane Cepele.
Zarazky pre rezanie okrasnych list s korunou
(volitelné prislusenstvo) umozfuju jednoduchsSie
rezanie okrasnych it s korunou bez nutnosti
sklapania ¢epele pily. Nainstalujte ich na zakladriu
ako je to zobrazené na obrazkoch.

Fig.55
Fig.56

Obr. B: V pravom 45° uhle pokosu

Obr. C: V lavom 45° uhle pokosu

Umiestnite okrasnu liStu s korunou tak, aby jej
OKRAJ KONTAKTU SO STENOU smeroval k
vodiacemu pravitku a jej OKRAJ KONTAKTU SO
STROPOM smeroval k zardzkam pre rezanie
okrasnych list s korunou tak, ako je to znazornené
na obrazku. Nastavte zardzky pre rezanie
okrasnych list s korunou podla rozmeru okrasnej
listy s korunou. Utiahnite skrutky a zaistite tak
zarazky pre rezanie okrasnych list s korunou.
Hodnoty uhla pokosu najdete v tabulke (C).

Fig.57
Tabulka (C)

Poloha na A S

obr. A Uhol zrezania Dokonéeny kus
Pre vnitorny ) Pravy 45° | Nenamahaijte pravu ¢ast cepele
foh (2) Nenamahajte lavu cast cepele

Lavy 45° — ——

Pre vonkajsi (3) Nenamahajte prava East Eepele
o (4) Pravy 45° | Nenamahaite lava East gepele
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7. Rezanie hlinikovych vyliskov

Fig.58
Na zaistenie hlinikovych vyliskov pouzite bloky
rozpery alebo kusy zvySkov tak, ako je to
zobrazené na obrazku, aby ste predisli deformacii
hlinika. Pouzite reznu kvapalinu, ked budete rezat’
hlinikové vylisky, aby nedochadzalo k usadzovaniu
hlinikového materialu na ¢epeli.

/\VAROVANIE:
Nikdy sa nepokusajte rezat' hrubé alebo
okruhle hlinikové vylisky. Hrubé alebo okruhle
hlinikové vylisky sa tazko zaistuju a pocas rezania
sa m6zu uvolnit s désledkom straty ovladania a
vaznych osobnych poraneni.

8. Drevené oblozenie
Pouzitie dreveného obloZenia pomaha zabezpedit
rezy v obrobkoch bez triesok. Pripojte drevené
oblozenie ku vodidlu ochranného zariadenia,
pouzite otvory na vodidle ochranného zariadenia a
6 mm skrutky.
Pozrite si obrazok, kde su rozmery odpord¢aného
dreveného obloZenia.

Viac ako

15mm
Viac ako 290mm Viac ako 340mm

H ‘L
[ [ I [ [
1/ 135mm 106mm 116mm  180mm

80mm
115-120mm

1. Otvor

/\POZOR:
Pouzite rovné drevo rovnakej hrubky ako ma
drevené obloZenie.
Aby ste Uplne prerezali pracovné kusy vysky 102
mm az 120 mm, na vodiacom pravitku by ste mali
pouzivat drevené obloZenie. Drevené oblozenie
vytvori medzeru medzi pracovnym kusom a
vodiacim pravitkom a umozni dokonéenie hibSieho
rezu.
Priklad:
Ked budete rezat pracovné kusy vysoké 115
mm az 120 mm, pouzite drevené obloZenie s
nasledovnou hrabkou.

. Hrubka dreveného obloZenia
Uhol zrezania
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Vlavo a vpravo 45° 30 mm 45 mm
Vlavo a vpravo 52° 25 mm 35 mm
Pravy 60° 25 mm 35 mm




/A\VAROVANIE:

Pouzite skrutky na pripojenie dreveného
oblozenia k vodiacemu pravitku. Skrutky by
mali byt' nainstalované tak, aby hlavy skrutiek
boli pod povrchom dreveného obloZenia a
neprekazali pri nastaveni polohy materialu,
ktory budete rezat. Nespravne zarovnanie
materialu, ktory budete rezat moéze spdsobit
neo¢akavany pohyb pocas rezania s dosledkom
straty ovladania a vaznych osobnych poraneni.

UPOZORNENIE:

9.

Ked je pripojené drevené obloZenie, neotacajte
rotaénli zakladiiu so znizenou rukovitou. Cepel
a/alebo drevené oblozZenie sa poskodia.

Rezanie zliabkov

Fig.59

Drazkovy rezania moze
nasledovne:

Nastavte dolnd  polohu ¢€epele  pomocou
nastavovacej skrutky a rameno zarazky, aby
obmedzovalo rezni hibku &epele. Pozrite si uz
opisanu ¢ast ,Rameno zarazky".

Po nastaveni dolnej limitnej polohy Cepele vyrezte
rovnobezné drazky cez Sirku pracovného kusa
pomocou posuvného (tlaceného) rezania tak, ako je
to zobrazené na obrazku. Potom odstrarite material

pracovného kusa medzi drazkami pomocou dlata.

typ sa vykonat

/\VAROVANIE:

10.

Nepokusajte sa vykonavat’ tento typ rezu so
SirSim typom cepele alebo s drazkovacou
¢epelou. Snaha o vykonanie drazkového rezu so
SirSou Gepelou alebo drazkovacou ¢epelou moéze
mat za nasledok neocakavané vysledky rezu a
spatny naraz s doésledkom vaznych osobnych
poraneni

Pri vykonavani iného nez drazkového rezu
nezabudnite rameno so zarazkou vratit' do
povodnej polohy. Pokus o vykonavanie rezov s
ramenom so zarazkou v nespravnej polohe moze
viest k neoCakavanym vysledkom rezu a k
spatnému narazu s dosledkom vaznych osobnych
poraneni.

Technika pre $pecialne max. rezné kapacity

pre Sirku

Maximalna rezna kapacita pre Sirku v pripade

tohto naradia mobze byt dosiahnutda dolu

uvedenymi krokmi:

Informacie o maximalnej reznej Sirke pre toto

naradie  najdete v  &asti TECHNICKE

SPECIFIKACIE v odseku ,Specialne max. rezné

kapacity pre Sirku“

(1) Nastavte naradie na pokosovy uhol 0° alebo
45° a presvedéte sa, Ze oto¢na zakladia je
zablokovana. (Pozrite si Cast ,Nastavenie
uhla zrezania“.)
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0° uhol pokosu: Viac ako 450 mm (17 - 3/4")
45° uhol pokosu: Viac ako 325 mm (12 - 3/4")
&
£
€
3 /_
Viac ako 760 mm (30")
(2) Docasne demontujte a odlozte obidve pravé
a lavé horné pravitka
(3) Vyrezte ploSinu s rozmermi podla hore
uvedeného nakresu, a to z 38 mm hrubého,
rovného surového materidlu, ako je drevo,
preglejka alebo drevotrieska.
/AVAROVANIE:

Ako plosinu pouzivajte rovny surovy material.
Material, ktory nie je rovny sa mdze pocas rezania
pohybovat s désledkom spatného narazu a
vaznych osobnych poraneni.

1. Skrutky (dve na kaZzdej strane)
2. Spodné pravitko

3. Zakladia

4. PloSina

POZNAMKA:

Maximalna rezna kapacita po vy$ke sa zredukuje

o rovnaku Ciastku, ako je hrubka ploSiny.

(4) PloSinu umiestnite na naradie tak,
pre¢nievala rovnako na kazdej
zakladne naradia.

PloSinu zaistite k naradiu pomocou 6
skrutiek do dreva a zaskrutkujte ich do
otvorov v spodnych pravitkach.

aby
strane



/A\VAROVANIE:

Skontrolujte, ze plosina lezi na =zakladni
naradia vodorovne a Ze je pevne zaistena k
spodnym pravitkam pomocou na to uréenych
Styroch otvorov. Opomenutie spravne zaistit’
ploSinu mdéze mat za nasledok pohyb a mozny
spatny naraz s doésledkom vaznych osobnych
poraneni.

Zabezpecéte, aby bolo naradie pevne
namontované na stabilnom a rovhom povrchu.
Opomenutie spravne namontovat’ a zaistit naradie
moze spoOsobit nestabilitu naradia s dosledkom
straty kontroly a/alebo padu naradia a naslednych
vaznych osobnych poraneni.

(5) Na naradie namontujte obidve demontované
horné pravitka.
/\VAROVANIE:
Naradie bez nenainstalovanych hornych

pravitok nepouzivajte. Horné pravitka poskytuju
adekvatnu podporu potrebni na rez pracovného
kusa.

Pokial' nie je pracovny kus podopierany spravne,
moze sa pohybovat s dosledkom straty kontroly,
spatného narazu a vaznych osobnych poraneni.

Fig.60

(6) Pracovny kus, ktory budete rezat umiestnite
na plosinu zaistenu k naradiu.

(7) Pracovny kus pred rezanim pevne zverakom
zaistite k hornym pravitkam.

(8) Rez pracovnym kusom vykonajte pomaly
podla pokynov s ndzvom ,Posuvné (tlacené)
rezanie (rezanie Sirokych obrobkov)”.

/A\VAROVANIE:

Presvedéte sa, Zze pracovny kus je zaisteny

zverakom a rez vykonavajte pomaly.

Opomenutie spravne zaistit pracovny kus a rezat'
pomaly méze mat za nasledok pohyb pracovného
kusa s désledkom mozného spatného narazu a
vaznych osobnych poraneni.

Davajte pozor, pretoze po vykonani niekofkych
rezov pri roznych pokosovych uhloch sa moéze
plosina uvolnit. Pokial sa plosina oslabi v
dosledku viacerych zarezov do materialu, ploSinu
treba  vymenit. Pokial  oslabend  ploSinu
nevymenite, mdze spdsobit pohyb pracovného
kusa pocas rezu s désledkom mozného spatného
narazu a vaznych osobnych poraneni.

Prenasanie nastroja
Fig.61
Uistite sa, Ze naradie je odpojené zo siete. Zaistite

Cepel v 0° uhle Ukosu a Uplne otoéte rotacnu zakladru v
pravom uhle pokosu. Zaistite posuvné stipiky tak, aby
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sa spodny posuvny kolik zablokoval v polohe ramu
neslceho zariadenie Uplne vytiahnutého smerom k
obsluhe a horné stipiky v polohe ramu nesticeho
zariadenie Uplne zatlateného smerom k vodiacemu
pravitku (Pozrite si ¢ast ,Nastavenie zablokovania
posunu“.) Uplne zniZte rukovit a zaistite ju v dolnej
polohe vtlacenim kolika zarazky.

Fig.62

/\VAROVANIE:
Kolik zarazky sluzi len na ucely prenasania a
skladovania a nemal by sa nikdy pouzivat’ pri
rezani. Pouzivanie kolika zarazky pri rezani méze
sposobit neo€akavany pohyb ¢epele s désledkom
spatného narazu a vaznych osobnych poraneni.
Nastroj prenaSajte drziac ho na oboch stranach
zakladne nastroja tak, ako je to zobrazené na obrazku.
Ak odstranite drziaky, vrecko na prach atd., nastroj sa
vam bude lahsie prenasat’.

/A\POZOR:
Pred prenasanim naradia vzdy zaistite vSetky jeho
pohyblivé Casti. Ak sa Casti naradia pocas jeho
prenasania budu pohybovat alebo posuvat, méze
dojst k strate ovlddania alebo rovnovahy s
dosledkom osobnych poraneni.

UDRZBA

/\VAROVANIE:
Pred vykonavanim kontroly a udrzby naradie
vzdy vypnite a odpojte od privodu elektrickej
energie. Opomenutie vypnut naradie a odpojit ho
od privodu elektrickej energie moéze mat pri
nahodnom spusteni za nasledok vazne osobné
poranenie.
Pre dosiahnutie najlepSieho a
najbezpecénejSieho vykonu musi byt cepel
vzdy ostra a Cista. Rezanie s tupou al/alebo
Spinavou ¢epelou mdze mat za nasledok spéatny
naraz s désledkom vaznych osobnych poraneni.
UPOZORNENIE:
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Nastavenie uhla rezania

Tento nastroj je starostlivo nastaveny a vyrovnany uz pri
vyrobe, ale neopatrné zaobchadzanie méze ovplyvnit
vyrovnanie. Ak nie je va$ nastroj spravne vyrovnany,
vykonajte nasledovné:

1. Uhol zrezania

Zatlacte ram nesuci zariadenie smerom k prednej
Casti pily, utiahnite poistni skrutku v smere
hodinovych rugiciek a vytiahnite poistni packu
smerom k sebe, ¢&im zaistite ram nesuci
zariadenie.



Proti smeru hodinovych rugiciek otocte svorku,
ktora zaistuje rotaénu zakladriu. Otocte rotaénu
zakladnu tak, Zze ukazovatel smeruje na hodnotu
0° na mierke pokosu. Potom jemne otoéte rotacnu
zakladriu v smere hodinovych ruciiek a proti
smeru hodinovych ruciciek, a to aby rotatna
zakladna zapadla na svoje miesto v drazke pre 0°
pokos. (Nechajte ju tak, ak ukazovatel nesmeruje
na 0°.) Pomocou nastrékového klu¢a uvolnite
skrutky so Sesthrannou hlavou, ktoré zaistuju
vodiace pravitko.

Fig.63
Uplne znizte rukovat a zaistite ju v dolnej polohe
vtlagenim kolika zarazky. Pomocou
trojuholnikového pravitka, uhlomeru a pod.
zarovnajte do pravého uhla bo¢nu stranu ¢epele a
Celo vodiaceho pravitka. Nasledne dokladne
utiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou, a to v
poradi z pravej strany.

Fig.64
Uistite sa, Ze ukazovatel smeruje do 0° na Skale
zrezania. Ak ukazovatel nesmeruje do 0°, uvolnite
skrutku, ktora zaistuje ukazovatel, a nastavte
ukazovatel tak, ze bude smerovat ku 0°.

2.  Uhol skosenia

Packu zapadky stlacte uplne nadol, ¢im uvolnite pevné

narazky.
M

Fig.65

0° uhol skosenia

Zatlabte ram nesuci zariadenie smerom k
prednej Casti pily, utiahnite poistnd skrutku v
smere hodinovych rucic¢iek a vytiahnite
poistni packu smerom k sebe, ¢im zaistite
rdm nesuci zariadenie. Uplne znizte rukovat
a zaistite ju v dolnej polohe vtlagenim kolika
zaradzky. Uvolnite packu na zadnej strane
naradia.

Fig.66
Otocte skrutku so Sesthrannou hlavou na
pravej strane drziaka ramena o dve alebo tri
oto¢enia proti smeru hodinovych ruciciek,
aby ste naklonili Eepel doprava.

Fig.67
Pomocou trojuholnikového pravitka,
uhlomera a pod. opatrne vyrovnajte do
pravého uhla bo€na stranu stola s vrchnym
povrchom rota¢nej zakladne, a to oto¢enim
skrutky so Sesthrannou hlavou na pravej
strane drziaka ramena v smere hodinovych
ruciCiek. Potom bezpecéne utiahnite packu.
Fig.68
Uistite sa, Ze ukazovatele na drziaku ramena
ukazuju na 0° na platni s mierkou Ukosu na
ramene. Ak ukazovatele nesmeruju do 0°,
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uvolnite skrutky, ktoré zaistuju ukazovatele a
nastavte ukazovatele tak, Zze budi ukazovat
na 0°.
(2) 45° uhol skosenia
Fig.69
45° uhol Ukosu nastavte len po vykonani
nastavenia 0° uhla ukosu. Ak chcete nastavit’
45° uhol ukosu, uvolnite packu a naklonte
Cepel uplne dolava. Uistite sa, Ze ukazovatel
na drziaku ramena ukazuje na 45° na mierke
ukosu na ramene. Ak ukazovatel nesmeruje
na 45°, otoc¢te nastavovaciu skrutku favého
45° uhla Ukosu na strane ramena, az kym
ukazovatel nebude ukazovat 45°.
Ak chcete natavit pravy 45° uhol Ukosu,
vykonajte rovnaky postup, ako je opisany
vysSie.
Nastavenie polohy laserovej linie
Iba pre modely LS1216L a LS1216FL

Fig.70
Fig.71

/\VAROVANIE:
Pretoze naradie musi byt pri nastavovani
laserovej linie pripojené k elektrickej sieti, je
treba davat’ velky pozor, aby ste zariadenie
nezapli. Nahodné spustenie naradia moéze mat za
nasledok vazne osobné poranenia.

APOZOR:
Nikdy sa nepozerajte priamo do zvazku
laserovych lacov. Vystavenie priamym u¢inkom
zvazku laserovych lu€ov méze mat za nasledok
vazne poskodenie zraku.
LASEROVE ZIARENIE
Nepozerajte sa do zvazku lucov.

UPOZORNENIE:
Davajte pozor na narazy na naradie, pretoze mézu
sposobit' zIé nastavenie laserovej linie alebo mozu
poskodit laser a skratit jeho Zivotnost.

Nastavenie laserovej linie pre lavu stranu cepele.

. Skrutka na zmenu pohyblivého rozsahu
nastavovacej skrutky

. Nastavovacia skrutka

. Sesthranny franctzsky kI

. Laserova Ciara

. Cepel pily



Nastavenie laserovej linie pre pravu stranu cepele.

o 7
1. Nastavovacia skrutka
2. Cepel pily
3. Laserova Ciara

Pre obe nastavenia vykonajte nasledovné kroky.

1. Uistite sa, Ze nastroj je odpojeny zo siete.

2. Nakreslite ¢iaru rezania na obrobok a umiestnite
ho na rotaény stol. Teraz nezaistite obrobok
pomocou zveraka alebo podobného
zaistovacieho prostriedku.

3.  Znizte Cepel znizenim rukovate a skontrolujte,
kde vidite Ciaru rezania a polohu &epele pily.
(Rozhodnite sa, ktori polohu bude potrebné
rezat na Ciare rezania).

4.  Po rozhodnuti sa ohladne spravnej polohy linie
vo vztahu k Cepeli vratte rukovat do pdvodnej
polohy. Zaistite pracovny kus vertikdlnym
zverakom, a to bez posunutia pracovného kusa z
uz skontrolovanej polohy.

5. Nastroj zapojte do siete a zapnite laserovy spinac.

6. Nastavte polohu laserovej ¢iary nasledovne.

Poloha laserovej Ciary sa mdéze zmenit, ked sa zmeni

pohyblivy rozsah nastavovacej skrutky pre laser, a to

oto€enim dvoch skrutiek pomocou Sestbokého
francuzskeho klu¢a. (Pohyblivy rozsah laserovej Ciary
je nastaveny uz pri vyrobe do1 mm od bo¢ného povrchu

Cepele).

Ak chcete posunut pohyblivy rozsah laserovej Ciary

dalej od bo¢ného povrchu cepele, otocte dve skrutky

proti smeru hodinovych ruciCiek po uvolneni
nastavovacej skrutky. Otocte tieto dve skrutky v smere

hodinovych rugiciek, aby ste ju posunuli blizSie k

bo¢nému povrchu Eepele po uvolneni nastavovacej

skrutky.

Pozrite si &ast ,Ukon laserovej g&iary" a nastavte

nastavovaciu skrutku tak, Ze &iara rezania na vasom

obrobku bude vyrovnana s laserovou ¢iarou.

POZNAMKA:
Kvoli presnosti
laserovej Ciary.
Ak sa vyskytne nejaka chyba na laserovej
jednotke, opravu prenechajte autorizovanému
servisnému stredisku spolo€nosti Makita.

pravidelne kontrolujte polohu

Cistenie $o3oviek laserového svetla
Iba pre modely LS1216L a LS1216FL

Fig.72

Ak sa SoSovky laserového svetla jemne znedistia alebo
sa na ne prilepia piliny tak, Ze laserova &iara uz nie je
jasne viditelna, odpojte pilu zo siete a odstrarite a
opatrne vycistite SoSovky laserového svetla pomocou
makkej vlhkej handricky. Nepouzivajte rozpustadla
alebo petrolejové Cistidla na Gistenie SoSoviek.

Fig.73

Ak chcete odstranit SoSovky laserového svetla,
odstrante cepel pily pred odstranenim SoSoviek podla
pokynov v &asti ,InStalacia a odstranenie ¢epele pily".
Uvolnite, ale neodstrarnte skrutku, ktora zaistuje
$oSovky, pomocou skrutkovaca.

Vytiahnite SoSovky tak, ako je to zobrazené na obrazku.

POZNAMKA:
Ak SoSovky nechcu vyjst von, este viac uvolnite
skrutku a znova vytiahnite SoSovky bez
odstranenia skrutky.

Vymena uhlikov

Fig.74

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su

opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.

Uhliky musia byt cisté a musia volne zapadat do

svojich drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.

Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Fig.75

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite

opotrebované uhliky, viozte nové a zaskrutkujte veka

naspat.

Po vymene kefiek zapracujte kefky spustenim naradia

bez zataZenia na dobu priblizne 10 minat. Potom

skontrolujte naradie v prevadzke a fungovanie

elektrickej brzdy pri uvolneni vypinaca. Pokial elektricka

brzda nefunguje spravne, nechajte naradie opravit v

servisnom stredisku spolo¢nosti Makita.

Po pouziti

- Po pouziti zotrite piliny a prach, ktoré sa prilepili
na nastroj, pomocou handricky alebo ¢ohosi
podobného. Udrzujte chrani¢ cepele Cisty podia
pokynov v predchadzajucej ¢asti ,Chrani¢ cepele".
Namazte posuvné Casti strojovym olejom, aby ste
predisli hrdzaveniu.
Poc¢as uskladfiovania nastroja, Uplne potiahnite
podvozok smerom k sebe tak, Ze posuvna matka
je cela zasunuta do rotacnej zakladne.

Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI

vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i

nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi

strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov

Makita.



VOLITELUNE PRISLUSENSTVO

/\VAROVANIE:

Toto prislu$enstvo a dopinky znacky Makita sa
odporucaju pre pouzitie v spojeni s naradim
znac¢ky Makita uvadzanym v tomto navode na
obsluhu. Pouzivanie iného prisluSenstva a
doplnkov mézZze mat za nasledok vazne osobné
poranenia.

PrisluSenstvo a dopinky znac¢ky Makita
pouzivajte jedine na uvedeny ucel. Nespravne
pouzivanie prisluSenstva alebo doplnkov modze
mat za nasledok vazne osobné poranenia.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.

Ocelové Eepele pil s karbidovym koncom

Cepele pre pokosovt pilu| Pre hladké a presné rezanie v roznych materialoch.

Kombinécia

Ostrie na v8eobecné ucely pre rychle a hladké
strhavanie, prerezavanie a zrezavanie.

Krizovy rez

Pre hladsie krizové rezy naprie¢ vlakien.
ReZe tenké platky smerom naprie¢ vlakien.

Jemné prerezavanie |Pre bezpieskové rezy &isto proti smeru.

Celuste pre pokosovti pilu |V pripade pokosov v hliniku, medi, mosadzi,
pre nezelezné materidly ~ |potrubiach a dalSich nezeleznych materialoch.

Suprava zveraka (horizontalny zverak)
Vertikalny zverak

KIa¢ na skrutky so Sesthrannou hlavou 6
Zastrkavaci francuzsky klu¢ 13

Drziak

Vrecko na prach

Suprava zarazok pre okrasné listy s korunou
Trojuholnikové pravitko

Prachové schranka

Sesthranny nastrékovy kIlu¢ (pre LS1216L a
LS1216FL)

POZNAMKA:

Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odliSny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)
Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1.
2-1.
3-1.
4-1.
5-1.
6-1.
6-2.
6-3.
6-4.
6-5.
6-6
7-1.
7-2.
8-1.
8-2.
8-3.
9-1.

10-1.
10-2.
1-1.
11-2.
11-3.
12-1.
13-1.
14-1.
14-2.
14-3.
14-4.

15-1

15-2.
16-1.
16-2.
16-3.
16-4.
17-1.
17-2.
17-3.
18-1.
18-2.
19-1.
20-1.
22-1.
22-2.
23-1.
23-2.
24-1.
25-1.
25-2.

25-3
25-4
26-1
26-2
26-3
27-1

Cep zarazky

Srouby s estihrannou hlavou
Kryt kotouce

Kryt kotouce

Deska se sparou

Pilovy list

Zuby kotouce

Deska se sparou

Levy Sikmy fez

Pfimy fez

. Pravy Sikmy fez

Blokovaci packa
Pojistny Sroub

Horni povrch otoéného stolu
Obvod kotouce
Vodici pravitko
Packa zarazky
Rameno zarazky
Stavéci Sroub
Blokovaci packa
Rukojet

Vacka

Packa

Packa zapadky
Deska méfidla
Tlacitko uvolnéni
Ukazatel

Packa zapadky

. Blokovaci packa
Pojistny Sroub
Qdijistovaci tlacitko
Spoust

Péacka

Otvor pro zamek
Spoust
Odjistovaci tlacitko
Otvor pro zamek
Spinac svétla
Pracovni osvétleni
Spinac laseru
Stavéci Sroub
Drzak klice
Imbusovy kli¢
Drzak klice
Nastrény kli¢

Cep zarazky
Stfedovy kryt
Imbusovy kli¢

. Sroub s vnitinim $estihranem
. Kryt kotouce

. Zamek hfidele

. Pouzdro kotouce

. Sroub s vnitfnim $estihranem
. Sipka

27-2.
27-3.
27-4.
28-1.
28-2.
28-3.
28-4.
28-5.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
32-1.
32-2.
32-3.
32-4.
33-1.
33-2.
33-3.
34-1.
34-2.
34-3.
34-4.
35-1.
35-2.
35-3.
35-4.
35-5.
35-6.
36-1.
37-1.
37-2.
37-3.
38-1.
38-2.
38-3.
39-1.
39-2.
39-3.
40-1.
40-2.
41-1.
41-2.
42-1.
42-2.
43-1.
43-2.
43-3.
45-1.
45-2.

Sipka

Pouzdro kotouce

Pilovy list

Sroub s vnittnim estihranem
Vnéjsi pfiruba

Pilovy list

Vnitfni pfiruba

Vieteno

Sroub s vnitfnim $estihranem
Vnéjsi pfiruba

Pilovy list

Vnitfni pfiruba

Vieteno

Prstenec

Sroub s vnitfnim $estihranem
Cep zarazky

Stfedovy kryt

Nastrény kli¢

Sroub s Sestihrannou hlavou
Kryt kotouce

Zamek hridele

Pouzdro kotouce

Sroub s $estihrannou hlavou
Sipka

Sipka

Pouzdro kotouce

Pilovy list

Sroub s $estihrannou hlavou
Vnéjsi pfiruba

Pilovy list

Vnitfni pfiruba

Vfeteno

Prstenec

Sroub s $estihrannou hlavou
Upeviiovaci prvek

Vak na prach

Prachova hubice

Prachova nadoba

Kryt

Tlagitko

Valcova ¢ast

Prachova nadoba

Piliny

Vélcova ¢ast

Prachova nadoba

Podpéra

Otocny stll

Packy

Upinaci $rouby

Horni pravitko

Dolni pravitko

Cervena indikagni oblast
Knoflik svéraku

Rameno svéraku
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45-3.
45-4.
46-1.
46-2.
46-3.
48-1.
48-2.
50-1.

50-2

55-2.

55-3.
56-1.
56-2.
56-3.
57-1.

57-2

58-1.
58-2.
58-3.
58-4.
58-5.
59-1.

60-1

60-3

Ty¢ svéraku
Sroub

Deska svéraku
Matice svéraku
Knoflik svéraku
Drzak

Sroub
Blokovaci packa

. Pojistny Sroub
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
55-1.

Vypoukla lista typu 52/38 °
Vypoukla lista typu 45 °
Vyduta lista typu 45 °
Vnitfni kout

Vnéjsi roh

Zarazka pro vypouklé listy L
(volitelné pfislusenstvi)
Zarazka pro vypouklé listy P
(volitelné pfislusenstvi)
Otoc¢ny stul

Zarazka pro vypouklé listy L
Zarazka pro vypouklé listy P
Oto¢ny stal

Vodici pravitko

Vypoukla lista

Vodici pravitko

Svérak

Distanéni blok

Hlinikovy vylisek

Distanéni blok

Drazky vyfezané kotouc¢em

. Horni pravitko
60-2.

Svisly svérak

. Zpracovavany dil
60-4.
61-1.
63-1.
64-1.
64-2.
64-3.
65-1.
65-2.
65-3.
66-1.
66-2.
66-3.
67-1.
67-2.
67-3.
68-1.
68-2.
69-1.
69-2.
69-3.

Pracovni deska

Cep zarazky
Trojuhelnikové pravitko
Sroub

Ukazatel

Stupnice pokosu
Ukazatel

Packa

Deska se stupnici ukosu
Stavéci $roub Ghlu 0°
Packa

Packa zapadky
Trojuhelnikové pravitko
Pilovy list

Horni povrch oto¢ného stolu
Deska se stupnici ukosu
Ukazatel

Ukazatel

Deska méfidla

Stavéci Sroub pro levy Sikmy fez

45



69-4. Stavéci Sroub pro pravy Sikmy fez
45°

70-1. Zpracovavany dil

70-2. Laserova ryska

71-1. Svisly svérak
72-1. Sroubovak

72-2. Sroub (pouze jeden kus)

72-3. Cotka laseru

73-1. Cogka laseru
74-1. Mezni znacka
75-1. Sroubovak

75-2. Vicko drzaku uhliku

TECHNICKE UDAJE

Model

Primér listu
Tloustka kotouce
Primér otvoru
Max. thel pokosu
Max. Ghel ukosu

Max. kapacita fezu (V x )

LS1216/ LS1216L/ LS1216F/ LS1216FL

305 mm

1,6 mm -2,4 mm

Zemé Evropy: 30 mm, pro ostatni zemé mimo Evropu: 25,4 mm

Vlevo 52° , vpravo 60°

Vlevo a vpravo 45°

. Uhel Ukosu
Uhel pokosu
45°(vlevo) 0° 45°(vpravo)
0° 59mmx382mm 87mmx382mm 44mmx382mm
69mmx363mm 102mmx363mm 54mmx363mm
Tloustka dievéné desky na vodicim 35mm 78mmx290 mm 115mmx300mm 61mmx290mm
pravitku pro zvySenou vysku fezu 60mm — 120mmx»250mm _
45°(vlevo a vpravo) 59mmx268mm 87mmx268mm 44mmx268mm
69mmx255mm 102mmx255mm 54mmx255mm
Tloustka dievéné desky na vodicim 30mm — 115mmx202mm —
pravitku pro zvySenou vysku fezu 45mm — 120mmx172mm _
52°(vlevo a vpravo) — 87mmx233mm —
— 102mmx»220mm —
Tloustka dievéné desky na vodicim 25mm — 115mmx178mm —
pravitku pro zvySenou vysku fezu 35mm — 120mmx155mm _
60°(vpravo) — 87mmx185mm —
— 102mmx178mm —
Tloustka dievéné desky na vodicim 25mm — 115mmx140mm —
pravitku pro zvySenou vysku fezu 35mm — 120mmx122mm _
Specialni max. fezaci vykonnost
Vypoukla lista typu 45 °
: v P . 203 mm
(s vyuzitim zarazky pro vypouklé listy)
Podlahova lista (H)
165 mm
(s vyuZitim vodorovné svérky)
Specialni moznosti fezt v maximalni Sifce
(s pouzitim 38 mm (1-1/2") pracovni desky)
Uhel tikosu Uhel pokosu Max. fez
0° 0° 416 mm
45° (vlevo a vpravo) 292 mm
Informace o postupu pfi fezani naleznete v ¢asti vénované PROVOZU.
Otacky bez zatizeni (min™") 3200

Typ laseru (pouze u LS1216L,LS1216FL)

Rozméry (D x S x V)
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Cerveny laser 650 nm, <1,6 mW (tfida laseru 2M)
806 mm x 640 mm x 721 mm




Hmotnost netto

Pro v8echny zemé mimo Evropu

Pro zemé Evropy

TFida bezpecnosti

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 1/2003

END210-6

Symboly

NiZe jsou uvedeny symboly, se kterymi se mizete pfi
pouziti nastroje setkat. Je dullezité, abyste dfive, nez s
nim zacénete pracovat, pochopili jejich vyznam.

@ PFectéte si navod k obsluze.

dokonceni fezu hlavu pily dole, dokud

)
A
se kotou€ Uplné nezastavi.

Rt

PFi posuvném  fezani  nejdfive
pritahnéte vozik uplné k sobé, stisknéte
dold drzadlo a poté vozik tlacte
smérem k vodicimu pravitku.
Neumistujte ruce ani prsty do blizkosti
kotouce.

Nikdy se nedivejte do laserového
paprsku. Pfimé vystaveni laseru maze
zpusobit poranéni o¢i.

Pouze pro zemé EU

Nevyhazuijte elektricka zafizeni spolu s
domovnim odpadem!

Podle  Nafizeni  Evropské  rady
2002/96/EC o likvidaci elektrickych a
elektronickych  zafizeni a jejiho
provadéni v souladu s narodnimi
zakony, elektricka zafizeni musi byt
poté, co doslouzi, shromazdovana
samostatné a vracena k ekologické
recyklaci.

DVOJITA IZOLACE

V  ramci  predchazeni  zranénim
odletujicimi  tfiskami  pfidrzte po

O
AS®

)i¢

ENE006-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uren k pfesnému pfimému a pokosovému
fezani dfeva. Pfi pouziti vhodnych pilovych kotoucl Ize
fezat také hlinik.
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LS1216...26,3 kg
LS1216L/LS1216F ...26,4 kg
LS1216FL ...26,5 kg
LS1216...26,5 kg
LS1216L/LS1216F ...26,6 kg
LS1216FL ...26,7 kg
EI]]

ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mGze byt
provozovano pouze v jednofazovém napdjecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mUze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 91 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢ena podle normy EN61029:

Emise vibraci (an): 2,5 m/s® nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
vsouladu se standardni testovaci metodou a
mize byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci béhem skutecného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni uginkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vS8echny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).



ENH003-13
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spolecnost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Radialni pokosova pila
¢. modelu/typ: LS1216, LS1216L, LS1216F, LS1216FL
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami i normativnimi dokumenty:
EN61029
Technicka dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

20.1.2010

e

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENI Preététe si  viechna

bezpecnostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

ENB034-6

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NASTROJ

1. Noste ochranu zraku.
2. Udrzujte ruce mimo drahu pilového kotouce.

Vyvarujte se kontaktu s dobihajicim kotou¢em.

Mohl by zpusobit vazné poranéni.

3. Neprovozujte pilu bez kryti. Pfred kazdym
pouzitim zkontrolujte Fadné uzavieni krytu
kotouce. Neprovozujte pilu, pokud se kryt
kotouce nepohybuje volné a okamzité se
neuzavie. Nikdy neupinejte ani neuchycujte
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10.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

kryt kotouce v oteviené poloze.

Neprovadéjte  zadnou operaci ruénim
pridrzovanim. Pfi veskerych pracich je dil nutno
pevné uchytit na otoéném stole a vodicim
pravitku pomoci svéraku. Nikdy dil nedrzte na
misté rukou.

Nikdy nesahejte pres pilovy kotouc.

Pfed presunovanim dilu nebo zménou
nastaveni nastroj vypnéte a pockejte, dokud
se nezastavi pilovy kotouc.

Pred vyménou kotouce nebo provadénim
servisu nastroj odpojte od zdroje napajeni.
Pred prenasenim nastroje vzdy zajistéte
vSechny pohyblivé dily.

Zarazkovy cep, ktery uzamyka fezaci hlavu,
slouzi pouze pro ucely pfenaseni a skladovani.
Neni uréen pro zadné c¢innosti spojené s
fezanim.

Naradi nepouzivejte v prostiedi s hoflavymi
kapalinami ¢€i plyny. Elektrickd ¢innost naradi
mize pii kontaktu s hoflavymi kapalinami ¢i a
plyny zpUsobit vybuch nebo pozar.

Pred provozem peclivé zkontrolujte,
kotou¢ nevykazuje trhliny nebo poskozeni.
Popraskany nebo poskozeny kotou¢ okamzité
vyméiite.

Pouzivejte pouze priruby uréené pro tento
nastroj.

Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno,
pfiruby (zejména instalaéni povrch) nebo
Sroub. Poskozeni téchto dili muize vést k
roztrzeni kotouce.

Presvédéte se, zda je otoény stul Fadné
zajistén, aby se béhem provozu nemohl
pohybovat.

K zajisténi vlastni bezpecnosti odstrante pred
zahdajenim provozu z povrchu stolu tfisky,
drobny material, apod.

Nerezte hrebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte a odstraiite z dilu vSechny
pripadné hrebiky.

Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinace uvolnén
zamek hridele.

Ujistéte se, Zze se kotou¢ nedotyka otocného
stolu v nejnizsi poloze.

Uchopte pevné drzadlo. Nezapomeiite, Ze se
pila béhem spousténi a zastavovani posunuje
mirné nahoru nebo dola.

Pred aktivaci spinace se presvédcte, ze se
kotoué¢ nedotyka dilu.

Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej
nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by
mohly signalizovat $patné nainstalovany nebo
nedostatecné vyvazeny kotoué.
Pfed fezanim pockejte, dokud
nedosahne plnych otacek.

zda

kotoué



23.

24,

25.

26.

27.
28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

Pokud si béhem provozu povSimnete
¢ehokoliv neobvyklého, preruste okamzité
praci.
Nepokousejte se zablokovat spoust’ v aktivni
poloze.
Bud'te vzdy ostraziti, zvlasté pfi opakovanych
a monoténnich pracich. Nenechte se ukolébat
faleSnym pocitem bezpeci. Ostfi naradi
neodpousti zadné chyby.
Vzdy pouzivejte prisluSenstvi doporuc¢ené v
této prirucce. Pouziti nespravného
prisluSenstvi, jako jsou napfiklad brusné
kotouce, muize zpuisobit poranéni.
Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald,
nez je drevo, hlinik a podobné materialy.
PFi fezani pripojte pokosovou pilu k zafizeni
na odsavani prachu.
Pilové kotouce volte podle fezaného materialu.
PFi fezani drazek postupujte s opatrnosti.
Drazkovaci desku vyméite, jakmile
opotiebena.
Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z
rychlofezné oceli.
Nékterych prach vznikly pfi provozu obsahuje
chemikalie, o kterych je znamo, ze zpusobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina ohrozeni
reprodukéniho systému. Takovymi
chemikaliemi jsou napfiklad:

olovo z materialu opatfeného natérem na

je

bazi olova a

arsen a chrom z chemicky oSetfeného
feziva.

Riziko spojené s vystavenim témto

materialdm se liSi podle toho, jak casto
tento typ prace provadite. Chcete-li omezit
expozici témto materialim: pracujte na
dobfe vétraném misté a pouzivejte
schvalené bezpecnostni vybaveni, jako
jsou napriklad protiprachové masky
specialné uréené k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
Pracujte vzdy s ostrym a ¢istym kotoucem.
Omezite tak hladinu vznikajiciho hluku.
Obsluha musi byt odpovidajicim zplsobem
vySkolena v pouzivani, sefizovani a
provozovani stroje.
Pouzivejte spravné naostrené pilové kotouce.
Dodrzujte maximalni otacky vyznacené na
pilovém kotou¢i.
Vyvarujte se odstranovani jakychkoliv
odriezkll nebo jinych ¢asti dilu z oblasti fezani
béhem provozu nastroje, kdy se hlava pily
nenachazi v klidové poloze.
Pouzivejte pouze pilové kotouce doporucené
vyrobcem, jez vyhovuji normé EN847-1.
PFi manipulaci s pilovym kotoué¢em a surovym
materidlem pouzivejte rukavice (pilové
kotouce je tfeba prenaset pokud mozno v
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drzaku).

Pokud je zafizeni vybaveno laserem, neni
dovoleno zaménovat jej za jiny typ laseru.
Opravy je tfeba provadét pouze spravnym
zpusobem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

40.

INSTALACE

Montaz stolu

Fig.1

PFi dodavce naradi je drzadlo zablokovano ve spusténé
poloze zardzkovym cepem. Zarazkovy &ep uvolnite
lehkym tlakem na drzadlo smérem dolli a sou¢asnym
tahanim za zarazkovy ¢ep.

/\VAROVANi:
Zajistéte, aby se naradi na nosné plose
nepohybovalo. Pohyb pokosové pily na nosné
ploSe béhem fezani muze zpusobit ztratu kontroly
a vazné zranéni.
Fig.2
Tento nastroj je tfeba upevnit étyfmi Srouby k rovnému a
stabilnimu povrchu pomoci otvort pro Srouby, které jsou
k dispozici v zakladné nastroje. Zabranite tak pfevrzeni
nastroje a moznému zranéni.



POPIS FUNKCE

/A\VAROVANi:
Pred nastavovanim ¢i kontrolou funkce se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené
ze zasuvky. Zanedbani vypnuti a odpojeni naradi
mize vést k vaznym zranénim zpUsobenym
nahodnym spusténim.

Kryt kotouce

Fig.3

PFi spousténi drzadla se automaticky zveda kryt

kotouce. Kryt kotou€e se po dokonCeni Fezu a zvednuti
drzadla vraci do pavodni polohy.

/\VAROVANi:
Nikdy neomezujte funkci krytu kotouce a kryt
ani pruzinu, ktera jej pridrzuje, nikdy
neodnimejte. Nechranény kotou¢ muize pfi
potlaceni funkce krytu bé&hem provozu zpuUsobit
vazné zranéni.
V zajmu své vlastni bezpecnosti udrzujte kryt kotouce
vzdy v dobrém stavu. Jakoukoli nespravnou funkci krytu
kotouCe je nutné okamzité napravit. Ujistéte se o
spravné funkci pruziny zajistujici vraceni krytu.

/AVAROVANI:
Naradi nikdy nepouzivejte, pokud je poskozeny,
vadny ¢i sejmuty kryt kotouce nebo pruzina.
Prace snafadim s poskozenym, vadnym i
sejmutym krytem muZze zpusobit vazné zranéni.
Dojde-li ke znedisténi prihledného krytu kotouc¢e nebo
jestlize k nému pfilnou piliny tak, Ze jiz neni vidét kotou¢
¢i obrobek, odpojte pilu ze zasuvky a kryt dukladné
vyCistéte navihéenou tkaninou. Na plastovy kryt
neaplikujte zadna rozpoustédla ani Cistie na bazi
ropnych produktt, nebot’ by jej mohly poskodit.
Jestlize se kryt kotouCe znecisti a bude tfeba jej
k zajisténi spravné funkénosti vycistit, postupujte podle
nize uvedenych kroku:
Zafizeni vypnéte, odpojte ze zasuvky a dodanym
nastrénym kli¢em povolte Sroub se Sestihrannou hlavou
pfidrzujici stfedovy kryt. Otac¢enim vlevo povolte Sroub
se Sestihrannou hlavou a nadzvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt.
Fig.4
Takto presunuty kryt kotouc¢e umozni dikladnéjsi a
efektivnéjsi vycisténi. Po vycisténi smontujte dily podle
vySe uvedeného postupu v opacném sledu kroku a
dotahnéte Sroub. Nedemontujte pruzinu pfidrzujici kryt
kotouce. Pfi poskozeni krytu starnutim ¢i pusobenim UV
zafeni si objednejte novy v servisnim stredisku Makita.
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NEOMEZUJTE
NEDEMONTUJTE.

Umisténi desky se sparou
Fig.5
Fig.6
Nastroj je vybaven deskami se sparou na oto¢ném stole,
ktera omezuje na minimum roztfepeni na koncové
strané Fezu. Desky se sparou jsou u vyrobce sefizeny
tak, aby se pilovy kotou¢ desek nedotykal. Pred
pouzitim sefidte desky se sparou nasledovné:
Fig.7
Nejprve nafadi odpojte od zdroje napdjeni. Povolte
v8echny Srouby (po 3 na levé i na pravé strané)
zajistujici desky se sparou. Srouby dotahnéte pouze tak,
aby bylo mozno desky snadno posouvat rukou. Spustte
drzadlo Uplné dolu a zatladte zardzkovy Cep, aby se
drzadlo zablokovalo ve snizené poloze. Smérem doleva
povolte pojistny Sroub zajistujici horni kluzné tyce a
také potlacte dopfedu blokovaci packu zajistujici dolni
kluzné tyCe. Pfitahnéte vozik zcela k sobé. Nastavte
desky se sparou tak, aby se dotykaly stran zubl
kotouce. Pfitahnéte pfedni Srouby (neutahujte je pevné).
Zatlacte vozik zcela vpfed smérem k vodicimu pravitku
a nastavte desky se sparou tak, aby se dotykaly stran
zubl kotouce. Pritdhnéte zadni Srouby (neutahujte je
pevné).
Po sefizeni desek se sparou uvolnéte zarézkovy ¢ep a
zvednéte drzadlo. Potom pevné utdhnéte vSechny
Srouby.
POZNAMKA:
Po nastaveni uhlu ukosu se ujistéte, zda jsou
spravné sefizeny desky se sparou. Spravné
sefizeni desek napomuze zajistit nalezitou oporu
obrobku a minimalizuje jeho poskozeni.

FUNKCI KRYTU A  KRYT

Zajisténi maximalni kapacity rezani

Naradi je pfi vyrobé sefizeno tak, aby poskytovalo
maximalni vykonnost pfi pouziti 305 mm pilového
kotouce.

Pted jakymkoli sefizovanim odpojte nafadi ze zasuvky.
PFi instalaci nového kotou€e vzdy zkontrolujte dolni
koncovou polohu kotou€e a v pfipadé potfeby ji sefidte
nasledujicim zptsobem:



. Nastavovaci Sroub
. Otocny stul

. Packa zarazky

. Kluzna ty¢

Fig.8
Fig.9
Nejprve naradi odpojte od zdroje napajeni. Spusténim

packy zaradzky uvedte pilovy kotou¢ do polohy
odpovidajici obrazku. Posurite vozik Uplné dopredu

smérem k vodicimu pravitku a spustte drzadlo tpiné dolG.

Nastrénym klicem otacejte stavécim Sroubem, dokud se
obvod kotou¢e nevysune mirné pod horni plochu
oto€ného stolu v misté, kde se €elni plocha vodiciho
pravitka setkava s horni plochou oto¢ného stolu.

Odpojte nastroj od zdroje napajeni. Pfidrzte drzadlo v
poloze Uplné dole, otacejte rukou kotou¢em a
presvédcte se, zda se kotou¢ nedotyka zadné casti
dolni zakladny. V pfipadé potieby provedte mirné
sefizeni.

Po nastaveni packu zarazky otacenim doleva vzdy
vratte do ptvodni polohy.

/AVAROVANi:
Po instalaci nového kotouce odpojte naradi ze
zasuvky a vzdy se ujistéte, zda neni kotou¢ pfi
uplném spusténi drzadla v kontaktu s Zadnou
casti dolni zakladny. Dostava-li se kotou¢ do
kontaktu se zakladnou, mize dojit ke zpétnému
rédzu a vaznému zranéni.

Rameno zarazky

Fig.10

Polohu dolniho limitu kotou€e Ize snadno upravovat
pomoci ramena zaradzky. Chcete-li provést Upravu,
otaCejte ramenem zarazky ve sméru Sipky, jak je
ilustrovano na obrazku. Sefidte stavéci Sroub tak, aby
se pfi UpIném spusténi drzadla doll kotou¢ zastavil na
pozadovaném misté.

Nastaveni Ghlu pokosu

Fig.11

Zatlacte na knoflik, az se zamek dostane do zabéru a
otoéte jim vpravo, az se zastavi. Stisknéte blokovaci
packu a zaroven otacejte otoénym stolem. Po pfesunuti
rukojeti do polohy, v niz je ukazatel nasmérovan na
pozadovany uhel na stupnici pokosu, otocte rukojet o
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90° vlevo a otocny stll zajistéte.

APOZOR:
Po zméné uhlu pokosu oto¢ny stul vzdy zajistéte
otocenim rukojeti 0 90° vlevo.

POZNAMKA:
Pfi ota€eni otocného stolu je nutno Uplné zvednout
rukojet.

Nastaveni Ghlu Ukosu
Fig.12

Fig.13

Chcete-li upravit uhel Ukosu, povolte packu na zadni
strané naradi doleva. Podle obrazku zatlacte packu
zapadky zcela vpfed. Nadlehc&ete pfitom vahu hlavy pily,
aby se uvolnil tlak na pojistny kolik.

PFi naklanéni voziku doprava povolte packu, stisknéte
uvoliovaci tladitko a naklopte vozikem mirné doleva.
Podrzte stisknuté uvolfiovaci tlacitko a nakopte vozik
doprava.

Fig.14

Sklapéjte pilovy kotou¢, dokud nebude ukazatel
nastaven na pozadovany Uhel na stupnici Ukosu. Poté
rameno zajistéte pfesunutim packy ve sméru
hodinovych rugicek.

Po pfitahnuti packy zapadky k pfedni strané kotouce Ize
pilovy kotou¢ zaijistit pevnymi dorazy vpravo a vlevo ve
22,5° a 33,9° Uhlu vzhledem k plo$e zakladny.

PFi zatlateni packy zapadky podle obrazku k zadni
strané kotouc¢e Ize pilovy kotou¢ zajistit v jakémkoli
pozadovaném uhlu v uréeném rozsahu Uhlu Ukosu.

APOZOR:

Po Upravé Uhlu Ukosu rameno vzdy zajistéte
otoenim packy ve sméru hodinovych rugicek.
NAMKA:

Pfi naklanéni pilového kotouce se ujistéte, zda je
drzadlo zcela zvednuté.

P¥i Upravé uhlu ukosu nezapomerite fadné umistit
desky se sparou, jak je vysvétleno v odstavci
,2Umisténi desek se sparou”.

POZ

Nastaveni blokovani posouvani

Fig.15

Chcete-li zablokovat doIni kluznou ty¢€, pfitahnéte
blokovaci packu smérem k pfedni strané kotouce.
Zablokovani horni kluzné tyce provedete otoGenim
pojistného Sroubu doprava.

Zapinani

Pro zemé Evropy

Fig.16

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, presurite packu doleva, zamacknéte odjistovaci
tlacitko a poté stisknéte spoust. Chcete-li nastroj
vypnout, uvolnéte spoust.



/AVAROVANi:
Pred pripojenim zafizeni do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spravné funguje spoust’ a zda
se po uvolnéni vraci do vypnuté polohy.
Nemackejte spoust’ silou bez stisknuti
odjistovaciho tla¢itka. Mohlo by dojit k
poskozeni spinace. Prace s nafadim bez
spravné fungujiciho spinate muze vést ke ztraté
kontroly a vdznému zranéni.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni visaciho zamku

a uzamdeni naradi.

Pro v§echny zemé mimo Evropu

Fig.17

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tlacitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

/AVAROVANi:

- Pfed pfipojenim zafizeni do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spravné funguje spoust’ a zda
se po uvolnéni vraci do vypnuté polohy.
Nemackejte spoust’ silou bez stisknuti
odjiStovaciho tlac¢itka. Mohlo by dojit k
poskozeni spinace. Prace s nafadim bez
spravné fungujiciho spinate muize vést ke ztraté
kontroly a vdznému zranéni.

Ve spousti je pfipraven otvor k nasazeni visaciho zamku

a uzamgéeni naradi.

/A\VAROVANi:

- Nepouzivejte zamek s okem ¢i lankem o
priméru mensim nez 6,35 mm. Mensi oko ¢i
lanko nemusi naradi spravné zajistit ve vypnutém
stavu a nelimysIné zapnuti muze vést k vaznému
zranéni.
NIKDY nepouzivejte naradi bez zcela funkéni
spousté. Jakékoli naradi s nefunkénim spinacem
je VELMI NEBEZPECNE a pied dal$im pouzitim
musi byt opraveno - jinak muze dojit k vaznému
zranéni.
K zajisténi bezpecnosti je narfadi vybaveno
odjiStovacim tlacitkem zamezujicim nechténému
spusténi. NIKDY nepouzivejte nafadi, jez lze
spustit pouhym stisknutim spousté bez pouziti
odjistovaciho tlagitka. Spina¢ vyzadujici opravu
mlze zpUsobit neumyslné zapnuti a vazné
zranéni. V takovém piipadé naradi PRED dal$im
pouzitim predejte servisnimu stfedisku Makita k
oprave.
NIKDY neblokujte funkci odjistovaciho tlacitka
zalepenim paskou ani jinymi zplsoby. Spina¢ se
zablokovanym odjistovacim tlacitkem mize byt
pfi¢inou neumysiného zapnuti a vazného zranéni.
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Rozsviceni svétla
Plati pouze pro modely LS1216F a LS1216FL

Fig.18

APOZOR:
Toto svétlo neni odolné proti vodé. Neoplachujte
svétlo ve vodé a nepouzivejte jej na mistech
vystavenych desti nebo vlhkosti. V opacném
pripadé by mohlo dojit ke zranéni elektrickym
proudem a vzniku koufre.
Nedotykejte se skla svétla, protoze je bé&hem
provozu a bezprostfedné po vypnuti nastroje
velice horké. V opacném pfipadé muze dojit k
popaleni.
Ne svétlo nenarazejte, protoze muze dojit k jeho
poskozeni nebo zkraceni Zivotnosti.
Nezaméfujte svételny paprsek pfimo do o€i osob.
Dusledkem by mohlo byt poranéni oci.
Bé&hem provozu nezakryvejte svétlo latkou,
lepenkou nebo podobnymi hoflavymi materidly,
které by mohly zpusobit poZar.
Svétlo zapnete stisknutim horni ¢asti (I) spinace.
Jestlize chcete svétlo vypnout, stisknéte dolni ¢ast (O)
spinace.
Presurite svétlo tak, aby byla osvétlena pozadovana
plocha.

POZNAMKA:
K otfeni necistot ze skla svétla pouzivejte suchy
hadfik. Dbejte, abyste nepo$krabali sklo svétla.
Muze se tim zmensit jeho svitivost.

Elektronicka funkce

Nastaveni konstantni rychlosti
Naradi je vybaveno elektronickym ovladanim
otad€ek napomahajicim udrzet konstantni otacky
kotouCe i pfi zatézi. Konstantni otacky kotouce
zajisti velmi plynuly fez.

Funkce mékkého spusténi
Tato funkce umozrfiuje plynulé spusténi nafadi
omezenim pocate¢niho to¢ivého momentu.

Pouziti laseru
Plati pouze pro modely LS1216L a LS1216FL

Fig.19

/A\POZOR:
Nikdy se nedivejte do laserového paprsku. Pfimé
vystaveni laseru muze zpUsobit poranéni o¢i.
LASEROVE ZARENI. NEDIVEJTE SE PRIMO DO
LASEROVEHO PAPRSKU OCIMA ANI OPTICKYMI
PRISTROJI. LASEROVY VYROBEK TRIDY 2M.
Laserovy paprsek se zapina stisknutim horni ¢asti (l)
spinaCe. Chcete-li laserovy paprsek vypnout, stisknéte
dolni ¢ast (0) spinace.
Laserovou rysku Ize upravou nastaveni stavéciho
Sroubu umistit bud na levou nebo pravou stranu
pilového kotouce, a to nasledujicim zpisobem.



Fig.20

1. Otaenim proti sméru hodinovych ruci¢ek povolte
stavéci Sroub.

2. PFi povoleném stavécim Sroubu jej presurite
uplné doprava nebo Uplné doleva.

3. V misté, kde se stavéci Sroub prestane

pohybovat jej pevné dotahnéte.
Laserova ryska je sefizena u vyrobce tak, aby se
nachazela do 1 mm od boku pilového kotouce (fezna
poloha).

POZNAMKA:
Jestlize je laserova linie tlumena a na pfimém
slunci tézko viditelna, premistéte pracovisté na

Sefizeni laserové rysky

Fig.21

Laserovou rysku lIze podle typu provadéného fezani
umistit bud na levou nebo pravou stranu pilového
kotou¢e Zpusob presunuti se vysvétlen v odstavci
,Pouziti laseru".

POZNAMKA:
Pfi vyrovnavani rysky fezani s laserovou ryskou
na strané vodiciho pravitka pfi slozeném fezani
(uhel Ukosu 45° a uhel pokosu 45°) pouzijte

dfevénou desku umisténou proti vodicimu pravitku.

A) Jestlize docilite spravného rozméru na levé strané
obrobku

Presurite laserovou rysku nalevo od kotouce.
B) Jestlize docilite spravného rozméru na pravé strané
obrobku

Presurite laserovou rysku napravo od kotouce.
Vyrovnejte rysku fezani na dilu s laserovou ryskou.

MONTAZ

/A\VAROVANi:
Nez zacnete na naradi pracovat, vzdy se
ujistéte, zda je vypnuté a odpojené ze zasuvky.
Zanedbani vypnuti a odpojeni muze vést k
vaznym zranénim.

Ulozeni kli¢e

Model s Sestihrannym klicem

Fig.22

Sestihranny kli¢ je uloZen v misté znazornéném na

obrazku. Budete-li Sestihranny kli¢ potfebovat, vytlacte

jej z drzaku.

Po pouziti kli¢ muzete ulozit zpét do prislusného drzaku.

Model s nastrénym klicem

Fig.23
Nastrény kli€¢ je ulozen v misté znazornéném na
obrazku. Budete-li nastrény kli¢ potfebovat, vytlacte jej z
drzaku.
Po pouziti kli¢ mlzete ulozit zpatky do pfislusného
drzaku.
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Instalace a demontaz pilového kotouce

/A\VAROVANi:
Pred nasazovanim ¢&i snimanim kotouce se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené
ze zasuvky. Nahodné spusténi nafadi muze
zpUsobit vazné zranéni.

Model s Sestihrannym klicem

/AVAROVANI:
K nasazeni ¢i sejmuti kotouce pouzivejte
pouze dodany Sestihranny kli¢ Makita. Jestlize
kli¢ nepouZijete, muzete Sroub s vnitinim
Sestihranem utahnout pfili§ nebo nedostate¢né,
coz muze vést ke zranéni.

Fig.24

Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatlatenim
zarazkového Cepu.

Fig.25

Jestlize chcete kotou¢ demontovat, povolte smérem
vlevo Sestihrannym kli€em Sroub s vnitfnim Sestihranem
pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte kryt kotouce a
stfedovy kryt.

Fig.26

Fig.27

Fig.28

Stisknéte aretacni tlacitko hfidele a smérem vpravo
povolte Sestihrannym klicem Sroub s vnitfnim
Sestihranem. Potom vymontujte Sroub s vnitfnim
Sestihranem, vnéjsi pfirubu a kotoug¢.

POZNAMKA:
V nékterych zemich ma naradi krouzek oddéleny
od vnitfni pfiruby.
Sejmete-li vnitfni pfirubu, namontujte ji na vieteno
s vystupkem smérem od kotouce. Nespravné
namontovana pfiruba se bude otirat o zafizeni.

Fig.29

/A\VAROVANi:
Pfed nasazenim kotouce na vieteno se vidy
ujistéte, zda je nainstalovana spravna vnitini
pfiruba ¢i krouzek odpovidajici otvoru v
kotouci, ktery se chystate pouzit. Pouziti vnitini
pFiruby ¢€i krouzku s nespravnym otvorem mulze
vést k nespravnému uchyceni kotou€e, jeho
pohybu a silnym vibracim s naslednou moznosti
ztraty kontroly za provozu, jez muze zpUsobit
vazné zranéni.

PFi montazi kotou¢€ opatrné nasunte na vieteno a dbejte,

aby smér Sipky na ploSe kotouc¢e odpovidal sméru Sipky

na krytu kotouce.



Fig.30

Namontujte vnéj§i pfirubu a Sroub s vnitfnim
Sestihranem, stisknéte aretacni tlacitko hridele a
smérem vlevo dotdhnéte Sestihrannym klicem Sroub s
vnitfnim Sestihranem (s levym zavitem).

Vratte kryt kotouCe a stfedovy kryt do plvodni polohy.
Potom stfedovy kryt zajistéte dotazenim Sroubu s
vnitinim ~ Sestihranem smérem vpravo. Vytazenim
zarazkového €epu uvolnéte drzadlo ze zvednuté polohy.
Spustte drzadlo doli a ujistéte se, zda se kryt kotouce
spravné pohybuje. Pfed Fezanim se ujistéte, zda
aretacni tlacitko hfidele uvolnilo vfeteno.

Model s nastrénym klicem

/AVAROVANi:
K nasazeni ¢i sejmuti kotouce pouzivejte
pouze dodany nastrény kli¢ Makita. Jestlize kli¢
nepouzijete, muzete Sroub s Sestihrannou hlavou
utdhnout pfili§ nebo nedostatec¢né, coz muze vést
ke zranéni.

Fig.31

Zablokujte drzadlo ve zvednuté poloze zatladenim

zarazkového cepu.

Fig.32

Chcete-li  demontovat kotou€, uvolnéte pomoci

nastréného kli¢e proti sméru hodinovych ruci¢ek Sroub s

Sestihrannou hlavou pfidrzujici stfedovy kryt. Zvednéte

kryt kotouce a stfedovy kryt.

Fig.33

Zablokujte vieteno stisknutim zamku hfidele a pomoci
nastréného klice povolte ve sméru hodinovych rugicek
Sroub s S$estihrannou hlavou. Nasledné demontujte
Sroub s Sestihrannou hlavou, vnéjsi pfirubu a kotoug.

Fig.34
Fig.35

POZNAMKA:
Sejmete-li vnitfni pfirubu, namontujte ji na vieteno
s vystupkem smérem od kotou€e. Nespravné
namontovana pfiruba se bude otirat o zatizeni.

/\VAROVANi:
Pfed nasazenim kotouce na vieteno se vzdy
ujistéte, zda je na vietenu mezi vnitini a vnéjsi
prirubou umistén spravny krouzek odpovidajici
otvoru v kotouci, ktery se chystate pouzit.
Pouziti krouzku s nespravnym otvorem muze vést
k nespravnému uchyceni kotouce, jeho pohybu a
silnym vibracim s naslednou moznosti ztraty
kontroly za provozu, jez mlze zpusobit vazné
zranéni.

Pfi montazi kotou¢ opatrné nasurite na vieteno a dbejte,

aby smér Sipky na ploSe kotou¢e odpovidal sméru Sipky

na krytu kotouce.
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Fig.36

Nainstalujte vnéj§i pFirubu a Sroub s Sestihrannou
hlavou. Stisknéte a pfidrzte zamek hfidele a poté
pomoci nastréného klice dotahnéte proti sméru
hodinovych rugicek Sroub s Sestihrannou hlavou
(levotogivy).

Vratte kryt kotouce a stifedovy kryt do ptvodni polohy.
Potom stfedovy kryt zajistéte dotazenim Sroubu s
Sestihrannou hlavou smérem vpravo. VytaZzenim
zarazkového Eepu uvolnéte drzadlo ze zvednuté polohy.
Spustte drzadlo dolu a ujistéte se, zda se kryt kotouce
spravné pohybuje. Pfed Fezanim se ujistéte, zda
aretaéni tlacitko hfidele uvolnilo vieteno.

Vak na prach

Fig.37

Vak na piliny umozhuje CGCistSi Fezani a snazsi
shromazdovani pilin. Vak na piliny se umistuje na
prislusnou hubici.

Je-li vak na prach pfiblizné z poloviny plny, odstrarite jej
z nastroje a vysurite ven upevnovaci prvek. Vysypte vak.
Soucasné na vak jemné klepejte, aby doSlo k
odstranéni materialu pfilnulého na jeho bocich, ktery by
mohl narusovat dal$i provoz odsavani.

POZNAMKA:
Pripojite-li k pile vysava¢, mUzete pracovat Cistéji.

Prachova nadoba (volitelné prislusenstvi)

Fig.38

Zasunite prachovou nadobu do prachové hubice.

V pfipadé nutnosti vyprazdnéte nadobu na piliny.
Chcete-li nadobu na piliny vyprazdnit, oteviete
stisknutim tlacitka kryt a vysypte piliny. Kryt vratte do
puvodni polohy a zajistéte jej na misté. Nadobu na
piliny Ize snadno sejmout potazenim pfi souasném
otaceni v blizkosti hubice naradi.

POZNAMKA:
Jestlize k naradi pfipojite vysava¢ Makita, mizete
pracovat Gistéji.

POZNAMKA:
Néadobu na piliny vysypte,
dosahne valcové ¢asti.

Fig.39

Fig.40

Zajisténi dilu

nez Udroven pilin

/AVAROVANI:

Je mimoradné dulezité obrobek vzdy spravné
zajistit odpovidajicim typem svéraku nebo
zarazkami pro vypouklé listy. V opacném
pfipadé muze dojit k vaznému zranéni a
poskozeni naradi ¢i obrobku.

Po dokoncéeni fezu nezvedejte kotou¢, dokud
se zcela nezastavi. Zvednuti dobihajiciho
kotouc¢e miize mit za nasledek vazné zranéni a



poskozeni obrobku.

Pfi Fezani obrobku s délkou presahujici
rozméry podpérné zakladny pily je treba
material pfesahujici podpérnou zakladnu po
celé délce podepfrit ve stejné vysce, aby byl
umistén v roviné. Spravna opora obrobku
napomaha zamezit sevieni kotouée a moznému

zpétnému razu, jenz muze zpuUsobit vazné zranéni.

Pfi upeviiovani obrobku se nespoléhejte pouze na
svislou ¢i vodorovnou svérku. Tenky material se
Casto prohyba. Obrobek podeprete po celé délce -

zamezite tim sevieni kotou¢e a moznému
ZPETNEMU RAZU.
Fig.41

Nastaveni vodiciho pravitka (POSUVNYCH
PRAVITEK predstavujici horni a dolni
pravitka)

/A\VAROVANI:

Pfed praci s narfadim se ujistéte, zda je pevné
zajisténo horni i dolni pravitko.

Pfed ukosovym fezanim se ujistéte, zda se pfi
uplném spusténi a zvednuti drzadla ¢i pfri
posouvani voziku do krajnich poloh nedotyka
horniho a dolniho pravitka v Zadné poloze
zadny dil zafizeni, zvlasté kotoué. Jestlize
dochazi ke kontaktu zafizeni ¢&i kotouCe s
pravitkem, muze dojit ke zpétnému razu nebo k
neocekavanému pohybu materidlu a vaznému
zranéni.

Fig.42

Dolni pravitka Ize posouvat dovnitf a ven povolenim
upinacich $roubu.

Fig.43

Pfi posunuti dolnich pravitek dovnitf se objevi ¢ervena
indikaéni oblast a pfi jejich posunuti ven se skryje.

Horni pravitka Ize vyjmout ¢&i posouvat dovnitf a ven
povolenim pacek.

Fig.44

Pfi Ukosovém fezani nastavte dolni a horni polohu
pravitek co mozna nejblize ke kotouci, abyste zajistili
maximalni oporu obrobku a ujistéte se, zda se pfi
Uplném spusténi a zvednuti drzadla nebo pfi posouvani
zadna c¢ast zafizeni, zvlasté pak kotouce, v zadném
misté do kontaktu s dolnim a hornim pravitkem.

Pfed zahajenim fezani naznalte fez s vypnutou
odpojenou pilou a zkontrolujte vlli mezi pravitky a
pohyblivymi dily.

Pfed fezanim pevné zajistéte dolni pravitka dotazenim
upinacich Sroubu a horni pravitka utazenim pacek.

Po dokonéeni Ukosovych fezd nezapomerite vratit horni
pravitka do ptvodni polohy.
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Svisly svérak

Fig.45

Svislou svérku Ize nainstalovat ve dvou polohach: na
levou &i pravou stranu zakladny. ViozZte hloubkovy doraz
do otvoru v zakladné rukojeti.

Usadte rameno svérky podle tloustky a tvaru dilu a
zajistéte jej dotazenim Sroubu. Pokud se Sroub urceny k
uchyceni ramena svérky dotyka voziku, namontujte jej
na opacné strané ramena sveérky. Ujistéte se, zda se pfi
Uplném spusténi drzadla a posouvani voziku vpfed a
zpét do krajnich poloh nedotyka svérky zadny dil naradi.
Jestlize dochazi ke kontaktu se svérkou, upravte jeji
polohu.

Pritlacte dil k vodicimu pravitku a otocnému stolu.
Umistéte dil do pozadované polohy fezani a zajistéte jej
pevné dotazenim knofliku svéraku.

Otoceni knofliku svérky o 90 ° vlevo umozni pohyb
knofliku nahoru a dolli, coz usnadni rychlé ustaveni
obrobku. Upnuti obrobku po ustaveni provedete
oto¢enim knofliku svérky vpravo.

/AVAROVANI:
Béhem vsech operaci musi byt obrobek pevné
uchycen k oto€nému stolu a vodicimu pravitku
svérkou. Obrobek nespravné zajistény pravitkem
se mulzZe pfi Fezani posunout a zpusobit mozné
poskozeni kotou€e, odmrsténi materialu, ztratu
kontroly a vazné zranéni.

Vodorovny svérak (volitelné prisluSenstvi)
Fig.46

Vodorovnou svérku Ize nainstalovat ve dvou polohach -
na levou ¢i pravou stranu zakladny.

Fig.47

Pfi provadéni pokosovych fezli v 15° &i vétSim dhlu
namontujte vodorovnou svérku na protilehlou stranu
vzhledem ke sméru otaceni oto¢eného stolu.

Sklopenim matice svérky vlevo svérku uvolnite a
umoznite jeji rychlé zasunuti a vysunuti. Jestlize chcete
prichytit obrobek, zatlacte knoflik svérky vpfed, az se
deska svérky dotkne dilu a poté sklopte matici svéraku
vpravo. Potom obrobek zajistéte ota€enim knofliku
svérky vpravo.

Maximalni Sifka dilu, ktery Ize uchytit pomoci vodorovné
svérky, je 215 mm.

/\VAROVANi:

Matici svérky vzdy otacejte vpravo, az obrobek
spravné zajistite. PFi nespravném zajisténi
obrobku se mlze materidl pfi fezani posunout a
zpUsobit poSkozeni kotouce, odmrsténi materialu,
ztratu kontroly a vazné zranéni.

P¥i fezani tenkych dilG, napfiklad podlahovych list
opfenych o pravitko, vzdy pouzijte vodorovnou
svérku.



Drzaky (volitelné prisluSenstvi)

Fig.48

Drzaky Ize nainstalovat na libovolné strané jako vhodny
prostfedek pro vodorovné pfidrzeni zpracovavanych
dild. Zasurite tyCe drzaku do otvord v zakladné a
upravte jejich délku podle dilu, ktery se ma uchytit. Poté
drzaky pevné dotahnéte Srouby.

/AVAROVANI:

Dlouhé obrobky vzdy podepirejte, aby byly v
roviné s horni plochou oto¢ného stolu -
zajistite tak presny fez a zamezite nebezpecné
ztraté kontroly nad naradim. Spravna opora
obrobku napomaha zamezit sevieni kotouce a
moznému zpétnému razu, jenz mulze zpusobit
vazné zranéni.

PRACE

POZNAMKA:
Pred pouzitim nezapomerite uvolnit drzadlo ze
spusténé polohy vytazenim zarazkového &epu.
PFi Fezani nevyvijejte na drzadlo pfili§ velkou silu.
PFilis velky tlak muze vést k pretizeni motoru
a/nebo snizeni ucinnosti fezani. Drzadlo tlacte
dolt pouze takovou silou, jaka je nutna pro hladké
fezani bez podstatného snizeni otacek pilového
kotouce.
PFi fezani jemné tlacte drzadlo dold. Budete-li
drzadlo tlacit dolu silou nebo vyvinete postranni
silu, kotou¢ zacne vibrovat a zanecha na dile
stopu. Soucasné dojde ke snizeni pfesnosti Fezu.
PFi posuvném fezani jemné tlacte vozik smérem k
vodicimu pravitku bez zastaveni. Bude-li béhem
fezani prerusen pohyb voziku, zdstane na dilu
stopa a dojde k naruSeni pfesnosti provedeného
fezu.

AVAROVANl
Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotouc¢
neni v kontaktu s obrobkem ¢&i jinym
predmétem.
Zapnuti nafadi s kotouc¢em dotykajicim se obrobku
mUzZe zpUsobit zpétny raz a vazné zranéni.

1.  Tlakové fezani (fezani malych dilt)

Fig.49

Obrobky o vySce do 87 mm a Sifce 183 mm Ize
fezat nasledujicim zplsobem.

Po oto¢eni packy zarazky vpravo a posunuti voziku
do pozadované polohy zatlaéte vozik az na konec k
vodicimu pravitku, dotdhnéte pojistny Sroub vpravo
a pfitdhnutim blokovaci packy k predni strané
kotouce vozik zajistéte. Obrobek spravné zajistéte
odpovidajicim typem svérky nebo zarazkami pro
vypouklé listy. Zapnéte naradi tak, aby se kotou¢
nieho nedotykal a pfed spusténim dolG pockejte,
az kotou¢ dosahne plnych otaéek. Potom pomalu
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spustte drzadlo zcela dolu a provedte fez. Po
dokonéeni fezu naradi vypnéte a pfed presunutim
kotouée zcela nahoru POCKEJTE, DOKUD SE
KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/\VAROVANi:
Smérem vpravo pevné dotahnéte pojistny
Sroub a blokovaci packu pritahnéte k predni
strané kotouce, aby se vozik béhem operace
nepohyboval. Nedostate¢né dotazeni pojistného
Sroubu mlze zpUsobit zpétny réz s naslednym
vaznym zranénim.

2.

Fig.50
Povolte pojistny Sroub smérem vlevo a zatlacte
dopfedu na blokovaci packu, aby se mohl vozik
volné posouvat. Obrobek zajistéte spravnym
typem sveérky.

Fig.51

Pritahnéte vozik zcela k sobé. Zapnéte naradi tak,
aby se kotou¢ ni¢eho nedotykal, a pockejte, az
kotou¢ dosahne plnych otacek. Stisknéte drzadlo
dola a PRITLACTE VOZIK SMEREM K
VODICIMU PRAVITKU PRES REZANY DIL. Po
dokonceni fezu naradi vypnéte a pfed presunutim
kotouée zcela nahoru POCKEJTE, DOKUD SE
KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

Posuvné (tlaéné) fezani (fezani Sirokych dild)

AVAROVANI
Pfi kazdém provadéni fezu s vozikem nejprve
pritahnéte vozik uplné k sobé, stlacte drzadlo
zcela doli a pak vozik zatlaéte k vodicimu
pravitku. Nikdy nezacinejte fez s vozikem
nepfitazenym zcela k sobé. Jestlize budete fezat
s vozikem, jenz neni zcela pfitazen smérem k vam,
mize dojit k neotekdvanému zpétnému razu a
vaznému zranéni.
Nikdy se nepokousejte fezat pfitahovanim
voziku k sobé. Pfitahovani voziku k sobé muze
béhem Fezu zpuUsobit neotekavany zpétny raz a
vazné zranéni.
Nikdy nefezte s vozikem
zablokovanym ve spusténé poloze.
Nikdy nepovolujte knoflik zajistujici vozik,
jestlize je kotou¢ v pohybu. Povoleny vozik
mUlze pfi fezani zpusobit neoCekavany zpétny raz
s naslednym vaznym zranénim.

s drzadlem

3. Pokosové fezani

Viz odstavec ,Nastaveni thlu pokosu” vyse.
4.  Sikmy fez
Fig.52

Povolte packu a sklopenim pilového kotouce
nastavte Uhel Ukosu (viz odstavec ,Nastaveni uhlu
ukosu" vySe). Po nastaveni pozadovaného uhlu
ukosu jej nezapomerite zajistit pevnym dotazenim



packy. Uchytte dil svérakem. Dbejte, aby byl vozik
presunut Uplné zpét k pracovnikovi. Zapnéte
nastroj bez toho, aby byl list ve styku s materialem
a pockejte, dokud list nedosahne plné rychlosti.
Poté pomalu spustte drzadlo do polohy uplné dole
a sou€asné vyvijejte tlak rovnobézné s kotoucem
a TLACENIM VOZIKU SMEREM K VODICIMU
PRAVITKU PROVEDTE REZ. Po dokongeni fezu
nastroj vypnéte a pfed presunutim kotouce do
polohy Uplné nahote POCKEJTE, DOKUD SE
PILOVY KOTOUC UPLNE NEZASTAVI.

/AVAROVANI:

Po nastaveni kotouce pro ukosové fezy se
pred praci s naradim ujistéte, zda maji vozik i
kotou¢ volnou cestu v celé délce drahy
zamysSleného fezu. PreruSeni posunu voziku
nebo kotouc¢e muze béhem fezu zplsobit zpétny
réz a vazné zranéni.

PFfi provadéni ukosovych fezl nepfiblizujte
ruce ke draze kotouce. Kotou¢ pohybuijici se v
Uhlu muze obsluhu ohledné skute¢né drahy
kotouCe pfi Fezu zmast a kontakt s kotoucem
muZze zpUsobit vazné zranéni.

Kotoué¢ nezvedejte, dokud se zcela nezastavi.
PFi Ukosovém Fezu se mlze odfiznuty kus opfit o
kotou¢. Zvednutim rotujiciho kotouce se mulze
odfiznuty kus kotouc¢em vymrstit, material se muze
roztfistit a zpUsobit vazné zranéni.

Fig.53

Existuji spoje vypouklych a vydutych list ve
Jvnitfnich” 90° koutech ((1) a (2) na obr. A) a na
,vnéjSich" 90° rozich ((3) a (4) na obr. A).

Obr.

1. Vnitfni kout
2. Vnégjsi roh

A 1

Fig.54

Méreni

Zméfte délku stény a ustavte fezany dil na stole
tak, abyste mohli pfifiznout na pozadovanou délku
hranu, jez bude v kontaktu se sténou. Vzdy se
ujistéte, zda je délka Fezané listy na zadni strané
stejna jako délka stény. Nastavte délku fezu pro
fezny Uhel. Vzdy provedte nékolik zkuSebnich
fez(, abyste se o feznych Uhlech ujistili.

Pfi Fezani vypouklych a vydutych list nastavte Uhel
Ukosu a uhel pokosu tak, jak je naznaceno v
tabulce (A) a listy ustavte na horni plose stolu pily
tak, jak je uvedeno v tabulce (B).

V ptipadé levého tkosového fezu

POZNAMKA:
. PFi stlaovani drzadla doll vyvijejte tlak Tabulka (A)
rovnobézné s kotoucem. Budete-li tlacit kolmo k Poloha sty Uhel tkosu Uhel pokosu
oto€nému stolu nebo jestlize béhem Fezu smér naobrA | gomgotyn | 45otyp | 52138° typ | 45° typ
tlziku zrnenlte,’ zhovrsn'e presn?svt I‘eZE.I. i ) Pro vngjsi a Voravo 316° | Voravo 35.3°
Pfed uUkosovym fezanim muze byt vyzadovano roh ®)
nastaveni horniho a dolniho pravitka. Viz &ast s Provnitini|__(3) | VR Vievw 30 | View 3167 Vievo 35,3
nazvem ,Sefizeni vodiciho pravitka". kout 4) Vpravo 31,6° | Vpravo 35,3°
5. Slozené fezani
Kombinované fezani je proces, pfi némz se na Tabulka (B)
obrobku provadi fez s Ukosovym dhlem a Poloha listy | Orientace hrany listy vaci Hotovy dilec
soucasné s pokosovym Uhlem. Kombinované fezy naobr.A | vodicimu pravitku
Ize provadét v uhlu uvedeném v tabulce. Hrana kontaklu se stropern bude
P . (1) naproti vodicimu pravitku. Hotovy dilec bude
Uhel pokosu Uhel Gikosu ro vnejst na levé strang
o ° o o roh 2) kotoue.
Vlevo a vpravo 0°- 45 Vlevo a vpravo 0°- 45 Hrana kontaktu se sténou bude
naproti vodicimu pravitku.
P¥i slozeném fezani pouzijte informace uvedené v prownitini| Hotovy qi\etsc bude
. Ly s m f v m na pravé strané
odstavcich ,Tlakové Fezani", ,Posuvné fezani", kout 4 Hrana kontaktu se stropem bude kotguée_
Pokosové fezani" a ,Sikmy fez". )| naprofi vodicimu pravitku.
6. Rezani vypouklych a vydutych list Pfiklad:

Vypouklé a vyduté liSty Ize radialni pokosovou
pilou fezat s liStami poloZzenymi naplocho na
otoéném stole.

Existuji dva obvyklé typy vypouklych a jeden typ
vydutych list: 52/38° rohova vypoukla lista, 45°
rohova vypoukla lista a 45° rohova vyduta lista. Viz
obrazky.
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PFi Fezani vypouklé listy typu 52/38° pro
polohu (1) na obr. A:
Provedte naklon a zajistéte nastaveni
Uhlu dkosu na 33,9° VLEVO.
Nastavte a zajistéte Uhel pokosu a na
31,6° VPRAVO.



Vypouklou listu polozte Sirokou zadni
plochou (jez bude skrytd) smérem dolG
na oto¢ny stil s HRANOU KONTAKTU
SE STROPEM naproti vodicimu
pravitku pily.

Hotovy kus uréeny k pouziti bude po

Fig.5

Zarazky pro vypouklé listy sefidte podle velikosti
vypouklé listy. Zarazky pro vypouklé listy zajistéte
na misté dotazenim Sroubl. Viz tabulka (C) pro
Uhel pokosu.

7

provedeni fezu vzdy po LEVE strané Tabulka (C)
kotouce. Poloha na | -
- e o Uhel pok Hotovy dil
V pfipadé pravého ukosového fezu obr. A ¢ poxosu otovy dllee
Sisi (1) Vpravo 45° | Na pravé strané kotouce
Ta,bu”(a (A) g f:r? . 2) Na levé strané kotouce
Poloha listy Uhel Gkosu Uhel pokosu 5 Vievo 45° v s oo
naobrA | go3getyp | 45°typ | 52/38°typ | 45°typ Ero witini | @) a prave stranc kolouce
Pro vngjsi ™ Vpravo 31,6° | Vpravo 35.3° out (4) Vpravo 45° | Na levé strané kotouce
roh
P —— g; Vpravo 33,9°| Vpravo 30° | Vlevo 31,6° | Vlevo 35,3°
ro vnitrni 5 Loz e - 1] o
kout @ Voravo 316° | Vpravo 353 7.  Rezani hlinikovych vyliska
Fig.58
Tabulka (B) PFi uchypovam hllnIKOV.y(?h vyl_lsku 'po’uzwejte jako
prevenci deformace hliniku distan¢ni bloky nebo
Poloha listy | Orientace hrany listy vagi Hotovy dilec kusy odpadniho materidlu, jak je ilustrovano na
na obr. A vodicimu pravitku . v e s . S s
obrazku. Pfi Fezani hlinikovych vyliskG pouzivejte
(1) | Hrana kontaktu se sténou bude p feznou kapalinu, aby se zabranilo nahromadéni
Pro vngjsi naprofivodicimu pravitku. | Heo e e hliniku na kotougi.
roh o) kotouce.
Hrana kontaktu se stropem AVAROVANi'
e bude naproti vodicimu pravitku. . : e s L ,
E;ﬁtvmtrm (3) Hotovy dilec bude Nikdy se nesnazte fezat silné ¢i kulaté hlinikové
na levé strané vli ilné &i A& hlini & wli Vb4 \/
. Hrana kontakiu se sténou bude | kufoute. vyllfky. S!!ng Ci }.(leat? hlmlkove vylisky muze gbet
)| naproti vodicimu pravitku. obtizné zajistit, pfi fezani se mohou uvolnit a maze
dojit ke ztraté kontroly a vaznému zranéni.
Priklad: Lo
R A o 8. Drevéna deska
PFi Fezani vypouklé listy typu 52/38° pro L . . Gy .
polohu (1) na obr. A: Drevéna deska vam pom0ze zajistit fezy v dilech
. . I . bez rozstépeni. Drevénou desku upevnéte k
. Provedte naklon a zajistéte nastaveni dici itk tFednicti tvord
thlu tkosu na 33,9° VPRAVO. VO |(?|mu prawV u E)ros fednictvim otvord v
v pravitku a 6 mm Sroubd.
Nastavte a zajistéte Uhel pokosu a na D . &rv drevéné desk idet
31,6° VPRAVO. kE)p'orkucene rozméry dievéné desky najdete na
Vypouklou listu polozte Sirokou zadni obrazku.
plochou (jez bude skrytd) smérem dolG
na oto¢ny stil s HRANOU KONTAKTU \1/'509 nez
SE STENOU naproti vodicimu pravitku mm Vice nez 290mm | Vice nez 340mm
h ] I
pily. , . - | | I | | £
Hotovy kus ur€eny k pouziti bude po D ' P~ c E
provedeni fezu vzdy po PRAVE strané [‘ B (‘9 </ B @,) W Ig S
kotouce. ©_ to
Zarazky pro vypouklé listy (volitelné prisluSenstvi) 1 / 135mm  106mm 116mm  180mm 1 -
umoznuji snaz$i fezani vypouklych list bez
naklanéni pilového kotouce. Nainstalujte je na stll
tak, jak je znazornéno na obréazcich. 1. Otvor
Fig.55
Fig.56 /A\POZOR:
’ . o PouZijte rovnou dfevénou desku rovnomérné
Obr. B: do pravého 45° Uhlu pokosu tloustky.

Obr. C: do levého 45° uhlu pokosu

Vypouklou liStu umistéte HRANOU KONTAKTU
SE STENOU proti vodicimu pravitku a HRANOU
KONTAKTU SE STROPEM proti zarazkam pro
vypouklé listy tak, jak je znazornéno na obrazku.
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K Uplnému profiznuti obrobkd s vySkou 102 az
120 mm je tfeba na vodici pravitko umistit
dfevénou desku. Tato dfevéna deska vymezi
obrobek od pravitka a umozni hlub$i proniknuti
kotouce do fezu.



Priklad:
Pfi fezani dild o vySce 115 a 120 mm
pouzijte dfevénou desku s nasledujici

tloustkou.
Uhel pokosu Tloustka dfevéné desky
115 mm 120 mm
0° 35 mm 60 mm
Vlevo a vpravo 45° 30 mm 45 mm
Vlevo a vpravo 52° 25 mm 35 mm
Vpravo 60° 25 mm 35 mm
/AVAROVANI:

Dievénou desku upevnéte k vodicimu pravitku
Srouby. Srouby je tfeba upevnit tak, aby byly
jejich hlavy pod povrchem dievéné desky a

nepiekazely pfi polohovani fezaného materialu.

Spatné ustaveni fezaného materidlu mize pfi

fezani zpUsobit neocekavany pohyb, ztratu
kontroly a vazné zranéni.

POZNAMKA:
Je-li nainstalovana dfevéna deska, neotacejte

9.

oto¢ny stul pfi spusténém drzadle. V opacném
pfipadé dojde k poSkozeni kotouce a/nebo
dfevéné desky.

Rezani drazek

Fig.59

Rez drazkového typu Ize provést nasledujicim
zplsobem:

Pomoci stavéciho Sroubu a ramena zarazky
upravte dolni koncovou polohu kotouce tak, aby
byla omezena Fezna hloubka kotouce. DalSi
informace naleznete v odstavci ,Rameno zarazky"
vyse.

Po sefizeni dolni koncové polohy kotouce vyfezte
rovnobézné drazky po celé Sifce dilu fezanim s
vozikem (tlacenim), jak je zndzornéno na obrazku.
Material mezi drazkami pak odstrarite dlatem.

/A\VAROVANi:

10.

Tento typ fezani se nepokousejte provadét
s §irSimi typy kotoucl nebo s drazkovacimi
kotouéi. Snaha o vyfezani drazky SirSim nebo
drazkovacim kotoucem mlze zpusobit
nepfedvidané vysledky a zpétny raz, jenz mize
zapfricinit vazné zranéni.

Pfi provadéni jinych fezi nez fezani drazek
zajistéte vraceni ramene zarazky do puvodni
polohy. Rezani s ramenem zarazky v nespravné
poloze muze zpUsobit nepfedvidané vysledky a
zpétny raz, jenz muze byt pfi¢inou vazného
zranéni.

Specialni technika moznosti fezd v maximalni
Sifce

MozZnosti fezt v maximalni Sifce docilite u naradi
pomoci nize uvedenych kroku:
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Informace o maximalni Sifce Fezu naleznete v

gasti TECHNICKE UDAJE kapitoly ,Specialni

moznosti fezl v maximalni Sifce"

(1) Nastavte nafadi do Uhlu pokosu 0° ¢&i 45° a
ujistéte se, zda je otoCny stul zajistény. (Viz
¢ast s nazvem ,Nastaveni Ghlu pokosu*.)

0° uhel pokosu: vice nez 450 mm (17-3/4")
45° Ghel pokosu: vice nez 325 mm (12-3/4")
g
1
£
E
3 /_
Vice nez 760 mm (30")
(2) Docasné sejméte levé i pravé horni pravitko
a odloZte je stranou
(3) Ufiznéte pracovni desku s rozméry
nazna¢enymi na vySe uvedeném obrazku —
pouzijte plochy material s tloustkou 38 mm,
napfiklad drevo, preklizku nebo drevottisku.
/\VAROVANi:

Zajistéte, aby byl pro pracovni desku pouzit
plochy material. Nerovny material se mlze pfi
fezani posunout, zpusobit zpétny raz a vazné
zranéni.

1. Vruty (dva na kazdé strané)
2. Dolni pravitko

3. Zakladna

4. Pracovni deska

POZNAMKA:

Maximalni vySka fezu bude snizena o stejnou
hodnotu, jakou ma tloustka pracovni desky.



(4) Pracovni desku umistéte na naradi tak, aby
rovnomeérné precnivala pfes kazdou stranu
zakladny.

Desku k naradi upevnéte pomoci 6 mm vrut(
do dfeva pres ¢&tyfi otvory v dolnich
pravitkach.

/AVAROVANI:

Ujistéte se, zda pracovni deska lezi naplocho
na zakladné naradi a zda je pevné uchycena k
dolnim pravitkiim pies Ctyfi pfipravené otvory
pro vruty. Nespravné uchyceni pracovni desky
mlze zpUsobit posunuti, zpétny raz a vazné
zranéni.

Zajistéte, aby bylo naradi pevné uchyceno na
stabilni a rovné plose. Nespravné uchyceni a
upevnéni naradi mize zpusobit jeho nestabilitu,
ztratu kontroly, pad naradi a vazné zranéni.

Na nafadi namontujte obé sejmutd horni
pravitka.

®)

/AVAROVANi:
Nepouzivejte nafadi bez namontovanych
hornich pravitek. Horni pravitka poskytuji
pfiméfenou oporu pozadovanou k fezani obrobku.
Jestlize obrobek nema spravnou oporu, mize se
posunout, zpusobit ztratu kontroly, zpétny réz a
vazné zranéni.

Fig.60
(6) Rezany obrobek umistéte na pracovni desku
upevnénou k naradi.
(7) Pred Ffezanim obrobek fadné upevnéte
svérkou k hornim pravitk(m.
(8) Provedte pomalu fez obrobkem podle
postupu s nazvem ,Posuvné (tlacné) fezani
(Fezani Sirokych dilu).”
/A\VAROVANi:

Ujistéte se, zda je obrobek zajistén svérkou a
proved'te pomalu fez. Jestlize obrobek spravné
nezajistite a nebudete-li fezat pomalu, muze dojit
k pohybu obrobku s naslednym zpétnym razem,
jenz muze zpusobit vazné zranéni.

Uvédomte si, Ze po nékolika fezech v riiznych

uhlech pokosu se miize pracovni deska oslabit.

Jestlize dojde k naruSeni pracovni desky mnoha
zafezy v materidlu, je tfeba ji vyménit. Nebude-li
naruSena pracovni deska vyménéna, muZe pfi
fezani dojit k posunu obrobku, zpétnému razu a
vaznému zranéni.

Pfenaseni nastroje

Fig.61

Ujistéte se, zda je naradi odpojeno od zdroje napajeni.

Zajistéte kotou€ v uhlu Ukosu 0° a oto¢ny stul presurite
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do polohy zcela k pravému uGhlu pokosu. Zajistéte
kluzné tyce tak, aby byla dolni kluzna ty¢ zajisténa v
poloze voziku zcela pfitazeného k obsluze a horni tyce
zajistény v poloze voziku zcela zatlateného vpied k
vodicimu pravitku (viz ¢ast s nazvem ,Nastaveni
blokovani posouvani".) Spustte drzadlo zcela doll a v
této poloze jej zajistéte stlacenim zarazkového ¢epu.
Fig.62
/A\VAROVANi:
- Zarazkovy ¢ep slouzi pouze pro uUcely
prenaseni ¢i skladovani a nikdy nesmi byt
pouzit pro zadné operace souvisejici s fezanim.
Pouziti zarazkového Cepu pfi fezani mize vyvolat
neoCekavany pohyb pilového kotouée s
naslednym zpétnym rdzem a vaznym zranénim.
Nastroj pfenasejte uchopenim za obé strany zakladny
nastroje, jak je ilustrovano na obrazku. Nastroj Ize
prenaset snadnéji, pokud demontujete drzaky, vak na
prach, atd.

APOZOR:
Pfed prenasenim nafadi vzdy zajistéte vSechny
pohyblivé dily. Jestlize se dily nafadi bé&hem
prenaseni posunou ¢&i sklouznou, mizete ztratit
kontrolu €i rovnovahu a pfivodit si zranéni.

UDRZBA

/\VAROVANi:
Pred kontrolou ¢i provadénim udrzby se vzdy
ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené ze
zasuvky. Zanedbani vypnuti a odpojeni naradi
mize vést k jeho nahodnému spusténi a vaznému
zranéni.

V  ramci

zajisténi a

co nejlepsiho
byl kotoué ostry a &isty. Rezani s tupym nebo
znedisténym kotouc¢em muze vyvolat zpétny réz s
naslednym vaznym zranénim.

POZNAMKA:
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Nastaveni Ghlu Ffezani

Nastroj byl peclivé sefizen a nastaven u vyrobce. Hrubé
zachazeni vSak mlze sefizeni narusit. Neni-li nastroj
fadné sefizen, provedte nasledujici kroky:

1. Uhel pokosu

Posurite vozik smérem k vodicimu pravitku,
smérem vpravo dotadhnéte pojistny Sroub a
pfitdhnutim blokovaci packy k predni strané
kotouce zajistéte vozik.

Otocte rukojet zajistujici otocny stil smérem
doleva. Oto¢ny stll presurite tak, aby byl ukazatel
na stupnici pokosu v poloze 0°. Potom oto¢ny stil
natoc¢te mirné doprava a doleva, aby se usadil v



zafezu pokosu 0°. (Neni-li ukazatel nasmérovan
na 0°, nechte jej tak.) Nastrénym kli€em povolte
Srouby s vnitfnim Sestihranem zajistujici vodici
pravitko.

Fig.63
Spustte drzadlo zcela doll a v této poloze jej
zajistéte stlacenim zarazkového ¢epu. Srovnejte
bok kotou€e s plochou vodiciho pravitka pomoci
trojuhelnikového pravitka, pfilozného Ghelniku,
apod. Potom na vodicim pravitku postupné pevné
dotahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem pocinaje
pravou stranou.

Fig.64
Presvédcte se, zda ukazatel sméfuje na 0° na
stupnici pokosu. Pokud ukazatel nesméfuje na 0°,
povolte Sroub uchycujici ukazatel a upravte
ukazatel tak, aby byl zaméfen na 0°.

2. Uhel tikosu

Zatlacte packu zapadky zcela dopfedu a uvolnéte

pevné dorazy.

(1)  Unel dkosu 0°

Fig.65
Posurite vozik smérem k vodicimu pravitku,
smérem vpravo dotahnéte pojistny Sroub a
pritahnutim blokovaci packy k predni strané
kotouc¢e zajistéte vozik. Spustte drzadlo
zcela dolu a v této poloze jej zajistéte
stlatenim  zarazkového cepu. Uvolnéte
packu na zadni strané naradi.

Fig.66

Otocte Sroubem s vnitfnim Sestihranem na
pravé strané drzaku ramena o dvé G&i ffi

otacky doleva, aby se kotou¢ sklopil doprava.

Fig.67
Otacenim Sroubu s vnitfnim Sestihranem na
pravé strané drzdku ramena smérem
doprava opatrné vyrovnejte bok kotouce s
horni plochu otoéného stolu - pouzijte
trojuhelnikové pravitko, pfilozny uhelnik
apod. Potom packu pevné utahnéte.

Fig.68
Ujistéte se, zda ukazatele na drzaku ramena
odpovidaji poloze 0° na stupnici Ukosu
ramena. Pokud ukazatele do pozice 0°
nemifi, povolte Srouby zajistujici ukazatele a
upravte je tak, aby mifily na 0°.

(2) Uhel tkosu 45°

Fig.69
Uhel Ukosu 45° nastavte aZ po provedeni
sefizeni Uhlu Ukosu 0°. Chcete-li sefidit uhel
Ukosu 45°, povolte packu a sklopte kotouc
uplné doleva. Ujistéte se, zda ukazatel na
drzéku ramena odpovida 45° na stupnici
ukosu ramena. Pokud ukazatel neukazuje na

45°, otacejte levym stavécim Sroubem Uhlu
ukosu 45° na boku ramena, az se ukazatel
nasméruje na 45°.
Chcete-li nastavit pravy uUhel Ukosu 45°,
provedte stejny postup, jaky je popsan vyse.
Sefrizeni polohy laserové rysky
Plati pouze pro modely LS1216L a LS1216FL
Fig.70
Fig.71
/A\VAROVANi:
PFi sefizovani laserové rysky musi byt zafizeni
pripojeno k elektrické siti - budte obzvlasté
opatrni, abyste je nespustili. Nahodné zapnuti
zafizeni mUze zpUsobit vazné zranéni.
Apozor:

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového
paprsku. Pfima expozice oci laseru mlze
zplsobit vazné poskozeni zraku.
LASEROVE ZARENI(
Nedivejte se do paprsku.

POZNAMKA:

Pozor: udery na nafadi mohou narusit vyrovnani
laserové rysky nebo zpUsobit poskozeni laseru a
zkratit jeho Zivotnost.

Sefizeni laserové rysky pro levou stranu kotouce.

1. Sroub umozfiujici zménu rozsahu pohybu stavéciho
Sroubu

2. Stavéci Sroub

3. Imbusovy kli¢

4. Laserova ryska

5. Pilovy list

Sefizeni laserové rysky pro pravou stranu kotouce.

1. Stavéci Sroub
2. Pilovy list
3. Laserova ryska




Pfi obou sefizenich postupujte nasledovné.

1. Presvédcte se, zda je nastroj odpojen od zdroje
napajeni.

Vyznaéte na dilu rysku pro fezani a umistéte dil
na oto¢ny stul. V této chvili neuchycujte dil
svérakem ani jinym podobnym zafizenim.

Snizte kotou¢ spusténim rukojeti a zkontrolujte, v
jaké poloze se nachazi ryska fezani a pilovy
kotou€. (Rozhodnéte se, kterou pozici chcete
fezat na rysce.)

Po urceni spravné polohy rysky vzhledem ke
kotou¢i vratte drzadlo do puavodni polohy.
Zajistéte obrobek svislou svérkou bez jeho
posunuti ze zkontrolované polohy.

Pfipojte nastroj ke zdroji napajeni a zapnéte
spinac laseru.

Nasledujicim zplsobem sefidte polohu laserové
rysky.

Polohu laserové rysky lze zménit. Rozsah pohybu
stavéciho Sroubu pro laser se méni otacenim dvou
Sroubll pomoci imbusového klice. (Rozsah nastaveni
laserové rysky je u vyrobce nastaven do 1 mm od
boéniho povrchu kotouce.)

Chcete-li pfesunout rozsah pohybu laserové rysky dale
od boéniho povrchu kotouce, povolte stavéci Sroub a
otacejte dvéma Srouby proti sméru hodinovych rucicek.
Povolte stavéci Sroub a otacenim téchto dvou Sroubd ve
sméru hodinovych rucicek ji posurite blize k bo&nimu
povrchu kotouce.

Pomoci informaci uvedenych v odstavci ,Pouziti
laserové rysky" sefidte stavéci Sroub tak, aby byla
fezna ryska na dilu vyrovnana s laserovou ryskou.

2.

6.

POZNAMKA:
Pravidelné kontrolujte presnost polohy laserové
rysky.
Pfi jakékoli poruSe laserové jednotky svéfte
opravu naradi  autorizovanému  servisnimu
stfedisku Makita.

Cisténi optiky laserového svétla

Plati pouze pro modely LS1216L a LS1216FL

Fig.72

V pfipadé znecisténi Cocky laseru nebo pokud k ni
prilnuly piliny tak, Ze jiz dale neni snadno vidét
laserovou rysku, odpojte pilu od zdroje napajeni a
peclivé Cocku laseru vycistéte mékkou navihéenou

tkaninou. PFi Cisténi Cocky laseru nepouzivejte
rozpoustédla ani ropné Cistici prostredky.
Fig.73

Chcete-li demontovat ¢oc¢ku laseru, odstrarite nejdfive
pilovy kotou¢ podle pokynu uvedenych v odstavci
JInstalace a demontaz pilového kotouce".

Sroubovakem povolte, ale Gpln& neodstrariujte, $roub
uchycuijici ¢ocku.

Vytahnéte €ocku jak je ilustrovano na obrazku.

167

POZNAMKA:
Pokud se ¢ocka nevysune, uvolnéte Sroub jesté
vice a opét se pokuste dodku vytdhnout. Sroub
vSak neodstrarujte uplné.

Vyména uhlikd

Fig.74

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li

opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky

musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.

Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte

vyhradné stejné uhliky.

Fig.75

Pomoci Sroubovaku odsroubuijte vicka uhlikld. Vyjméte

opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka

nazpét.

Po vyméné uhlikli zapojte naradi do sité a spusténim

asi na deset minut bez zatiZzeni nechte uhliky zabéhnout.

Potom zkontrolujte zafizeni za chodu a po uvolnéni

spousté ovérte funkci elektromagnetické brzdy. Jestlize

elektromagneticka brzda nepracuje spravné, nechte

naradi opravit v autorizovaném servisnim stfedisku

Makita

Cinnosti po ukonéeni prace

. Po pouziti otfete hadrem nebo podobnym
materialem tfisky a piliny nahromadéné na nastroji.
Udrzujte kryt kotouce v Cistoté podle pokynul
uvedenych v odstavci ,Kryt kotouce" vySe.
Promazte kluzné dily strojnim olejem, aby
nekorodovaly.
Pfi skladovani nastroje presurite vozik uUplné
smérem k sobé tak, aby se sjizdéci ty¢ zasunula
do oto¢ného stolu.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI

vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi udrzba G&i

sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi

stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill

Makita.



VOLITELNE PRISLUSENSTVI

/AVAROVANI:

Pro zafizeni Makita popsané v tomto navodu
doporucujeme pouzivat nasledujici
prisluSenstvi ¢i nastavce. Pouziti jakéhokoli
jiného prisluSenstvi ¢i nastavell mize zpuUsobit
vazné zranéni.

PrisluSenstvi ¢i nastavce Makita pouzivejte
pouze ke stanovenym ucelim. Nespravné
pouziti pfrisluSenstvi ¢i nastavce muze privodit
vazné zranéni.

Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
pfisluSenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Pilové kotouce s ocelovym a karbidovym ostfim

Pokosové pilové kotouce |Pro plynulé a pfesné fezani rtiznych materiald.

Kombinace

Univerzalni kotou¢ pro rychlé a hladké rozmitani,
pficné fezy a pokosové fezy.

Prefezavani

Pro hladsi fezy napfi¢ viaknem.
Reze &isté proti vliaknu.

Jemné pficné fezy |Pro hladké a gisté Fezy proti vidknu.

Pokosové pilové kotouce |Pro listy z hliniku, médi, mosazi, hadice a jiné
na nezelezné kovy nezelezné materidly.

Sestava svéraku (vodorovny svérak)

Svisly svérak

Imbusovy kli¢ 6

Nastrény kli¢ 13

Drzak

Vak na prach

Sada zarazek pro vypouklé listy

Trojuhelnikové pravitko

Prachova nadoba

Imbusovy kli¢ (pro modely LS1216L a LS1216FL)

POZNAMKA:

Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mize v rdznych zemich lisit.
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

884908D977 www.makita.com



