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Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.

AV.1
Nachdrucke, auch auszugsweise, bedurfen der Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.

unter: http://www.quede.com/support abgewickelt.
Dieses Formular kann auch angefordert werden:

Reklamationen/Ersatzteilbestellungen werden schnell und unburokratisch mit einem entsprechenden Service-Formular

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

Kennzeichnung:
Produktsicherheit:

Produkt ist mit den einschléagigen
Normen der Europaischen
Gemeinschaft konform

Verbote:

Verbot, allgemein
(in Verbindung mit anderem
Piktogramm)

Verbot von lockeren

Kleidungsstiicken! Verbot von Schmuckstiicken

Warnung:
Warnung/Achtung
Gebote:
Vor Gebrauch Tragen Sie eine Schutzbrille! Tragen Sie eine
Bedienungsanleitung lesen Tragen Sie einen Gehorschutz! Atemschutzmaske!

Umweltschutz:

®
#h & 2
—
Verpackungsmaterial aus Schadhafte und/oder zu
Pappe kann an den dafur entsorgende elektrische oder
Abfall nicht in die Umwelt sondern | vorgesehen Recycling-Stellen elektronische Gerate miissen
fachgerecht entsorgen. abgegeben werden. an den dafiir vorgesehen
Recycling-Stellen abgegeben
werden.
Verpackung:
Fy

Fy

Packungsorientierung Oben

Technische Daten:

Gewicht




Lieferumfang
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ild 1:

1. Werkzeugaufnahme fir Antriebsvierkant
2. DL-Anschluss

3. Umschalthebel

4. Betriebsdriicker

Gerat

DL-Schlagschrauber 2" PRO

Professioneller Druckluft Schlagschrauber mit
Hochleistungs-Doppel-Schlagwerk fiir schwere
Beanspruchungen. Energiesparend durch geringen
Luftverbrauch im Vergleich zu anderen starken
Schlagschraubern. Das Motorgehduse und der Griff
sind aus Komposit- Kunststoff (kélteisolierend und
vibratonsdampfend). 3-stufiger Leistungsregler hinten
am Gerat, geringes Gewicht.

@ EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, Gide GmbH & Co. KG
BirkichstralRe 6,

74549 Wolpertshausen, Germany

Dass die nachfolgend bezeichneten Gerate aufgrund
ihrer Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in
Verkehr gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen,
grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien
entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung
der Geréte verliert diese Erklarung ihre

Glltigkeit.

Bezeichnung der Geréte: 1/2“ PROArtikel-Nr.: 75130

Datum/Herstellerunterschrift: 26.05.10
Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold,
Geschaftsfihrer

Einschlagige EG-Richtlinien:

2006/42/EG

Angewandte harmonisierte Normen:

EN 792; EN 50144

Zertifizierstelle: TUV Rheinland Product Safety
Am Grauen Stein — 51105 Kdln

Technische Daten

%" PRO

Betriebsdruck: 6,3 bar
Luftverbrauch: 133-515 I/min
Gewindeanschluss: 1/ 4¢
Antrieb: 1/ 2¢

Max. Losemoment: 1500 Nm
Leerlaufdrehzahl: 7500 min™
Empf. Schlauchquerschnitt: 10 mm
Larmwertangabe Lwa: 95dB
Gewicht: 2,0 kg
Artikel-Nr. 75130

Allgemeine Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweis! Wenn die folgenden
Hinweise nicht beachtet werden, kann dies
zu Verletzungen bei lhnen oder anderen
Personen fuhren.

Lesen Sie vor Inbetriebnahme des
Druckluftwerkzeuges alle Instruktionen sehr sorgfaltig.
Alle Bedienungspersonen miissen uber die
Sicherheitsvorschriften im Gebrauch von
Druckluftwerkzeugen vollstéandig informiert sein. Alle
Service- und Reparaturmaflinahmen dirfen nur von

ausgebildeten Fachleuten durchgefiihrt werden.

Beim Einsatz mit Schlagschraubern diirfen
ausschlief3lich Kraftsteckniisse verwendet werden.
Benutzen Sie niemals andere Arten von

Stecknusse.

Benutzen Sie niemals Kraftsteckniisse mit
verschlissenem oder ausgeschlagenem
Antriebsvierkant. Prifen Sie vor jedem Einsatz, dass
der Antriebsvierkant an den Kraftstecknlisse und
Verlangerung oder Spindel des Schlagschraubers
nicht verschlissen ist oder gar einen Haarriss
aufweist. Vergewissern Sie sich, dass der
Kraftsteckniisse vor dem Einsatz sicher auf dem
Antriebsvierkant des Werkzeuges angebracht ist.
Gewadhrleisten Sie immer einen stabilen und sicheren
Stand und Arbeitsposition vor Benutzung des
Werkzeuges.

Prufen Sie vor jedem Einsatz, dass die
Leistungsregulierung richtig eingestellt ist. Eine falsche
Einstellung kann zum Brechen oder Abrei3en der
Schraubverbindung fiihren, sowie zu
unkontrollierbaren Bewegungen des Werkzeuges.
Vergewissern Sie sich vor Inbetriebnahme, dass sich
das Umschaltventil fur Links- und Rechtslauf in der
korrekten Position befindet. Setzen Sie das
Werkzeug nicht in Betrieb, bevor die Kraftstecknlisse
solide und korrekt auf Schraubenkopf oder Mutter
sitzen.

Prufen Sie den Druckluftschlauch sowie alle
Anschlisse regelmafig auf Verschleil3. Benutzen Sie
Schnellverschlusskupplung nur entsprechend der
Montageempfehlung. Tragen Sie das Werkzeug am
Handgriff und nicht am Schlauch. Ihre Hand sollte sich
in diesem Fall auch nicht in der Nahe des
Betriebsdruckers befinden.

Versuchen Sie nicht, das Werkzeug an den
drehenden Kraftstecksniisse zu halten oder zu fiihren.
Uberschreiten Sie niemals den empfohlenen
maximalen Betriebsdruck (6,3 bar)

Benutzen Sie Sicherheitsausriistung, soweit
vorgeschrieben.

Das Werkzeug ist nicht geerdet oder gegen Elektrizitat
isoliert. Benutzen Sie es keinesfalls dort, wo die
Mdoglichkeit eines Kontaktes mit Elektrizitat besteht.
Es ist empfehlenswert, beim Wechseln von den
Kraftstecknlisse die Luftversorgung zu unterbrechen,
oder zumindest sicherzustellen, dass sich die Hande in
ausreichendem Sicherheitsabstand vom
Betriebsdrucker befinden.

Vermeiden Sie, dass das drehende Teil des
Werkzeuges in die Nahe oder gar in Beriihrung mit
losen Kleidungsstlicken, Krawatten, Haaren,
Putzlappen und &hnlichen kommt.

Sorgen Sie fiur ausreichenden Bewegungsraum nach
hinten beim Lésen von Schraubverbindungen, damit
die Bedienungshand nicht eingeklemmt

werden kann, da sich das Werkzeug im Verlauf des
Losungsvorganges entsprechend der Gewindelange
mit dem Schlagschrauber nach hinten

bewegt.

Verwenden Sie nur Verlangerungen, Adapter und
Gelenkstiicke, welche ausdriicklich fir den Einsatz mit
Schlagschraubern zul&ssig sind.

Zeigt das Werkzeug beim Gebrauch Anzeichen von
unregelméaBiger Funktion und Leistung, so ist die
Benutzung sofort einzustellen und das Geréat

einer Wartung oder Reparatur zu unterziehen.
Verwenden Sie keine unnétig langen Druckschlauche,
um Stolperfallen zu vermeiden.

Lesen Sie die Gebrauchsanweisung des Kompressors
und beachten Sie die Sicherheitshinweise fiir den
Gebrauch des Kompressors.

Tragen Sie IMMER eine gepriifte Schutzbrille und
einen Gehdorschutz.



Legen Sie Uhren, Ringe oder andere stérende
Gegenstande ab. Lockere Kleidungs- oder
Schmuckstucke kdnnten sich im Luftkompressor oder
im Luftgerat verfangen und zu gravierenden
Verletzungen fuhren.

Betriebsdriicker darf nicht betétigt sein, wenn das
Gerat mit der Luftzufuhr verbunden wird.

Trennen Sie das Gerét von der Luftzufuhr, wenn es
nicht in Gebrauch ist. Wechseln Sie NIEMALS
Zubehorteile oder fuhren Sie KEINE Wartungsarbeiten
durch solange das Gerat mit der Luftzufuhr verbunden
ist.

Stellen Sie einen sicheren Stand sicher. Achten Sie
darauf Ihr Gleichgewicht nicht zu verlieren.

Stellen Sie sicher, dass Sie ihre Hande bei der Arbeit
am Gerat frei bewegen kdnnen damit, die Arbeit sicher
verrichtet werden kann.

Betreiben Sie das Gerat nur mit der Geschwindigkeit
fur das es ausgelegt ist.

Warten Sie das Gerét ordentlich und befolgen Sie alle
Anweisungen zur Schmierung und Geratewartung.
Schéadigen Sie die Schlauche und Verbindungsstucke
nicht dadurch, dass Sie das Gerat am Schlauch tragen
oder den Schlauch durch Zerren von der Luftzufuhr
trennen. Verhindern Sie, dass der Schlauch mit Hitze,
Ol oder scharfen Kanten in Kontakt kommt. Der
Schlauch sollte ausgetauscht werden, wenn er
beschadigt oder verschlissen ist.

Bewahren Sie Putztiicher und anderes leicht
entflammbares Material in gesicherten Metallbehéaltern
auf. Diese Behalter miissen gemaf ortlicher,
staatlicher oder regionaler Bestimmungen entsorgt
werden.

Betreiben Sie das Geréat NIE mit einem Luftdruck von
mehr als 6,3 Bar. Setzen Sie einen Druckregler ein,
der den Luftdruck auf 6,3 Bar reduziert.

Betreiben Sie das Gerat IMMER in sicherer Entfernung
zu Menschen oder Tieren.

Stellen Sie sicher, dass die
Umdrehungsgeschwindigkeit der Zubehorteile der
Umdrehungsgeschwindigkeit des Schlagschraubers
entspricht oder diese Ubersteigt.

b) die Dauer des Arbeitsvorganges an der
Schraubverbindung. Normale Arbeitszeit fiir eine
Schraubverbindung ist durchschnittlich 3-5 Sekunden.
c) die Einstellung des Umschalthebels, bezogen auf
eine Schraubverbindung im Verhéltnis zur
Schlagdauer.

Durch die Verwendung von Schrauben und
Materialien unterschiedlichster Harte kommt eine
héhere Reibung zustande, die ein hdheres
Drehmoment verursacht, ohne dass die

Schraube fester angezogen ist. Bei festgerosteten
Schraubverbindungen benutzen Sie vor dem Einsatz
mit dem Schlagschrauber

entsprechende Korrosionslésemittel. Losen sich die
Schraubverbindungen nach 3 bis 5 Sekunden
Schlagdauer trotzdem nicht, so ist

ein Schlagschrauber der néchsten GréRenordnung zu
verwenden. Uberlasten Sie den Schlagschrauber nicht
Uber die angegebene

Leistungsgrenze hinaus, da dies die Lebensdauer des
Gerétes drastisch reduziert.

ANMERKUNG: Das Anzugsdrehmoment an der
Schraubverbindung steht im direkten Zusammenhang
zur Schraubenfestigkeit, Drehzahl des Werkzeuges,
Kondition der verwendeten Kraftsteckschliissel und der
Einsatzdauer des Schlagschraubers am

betreffenden Schraubfall. Benutzen Sie die direkteste
und einfachste Verbindung zwischen Werkzeug und
Kraftstecknul3. Jede zusétzliche Verbindung sowie
Verlangerung absorbiert und reduziert Leistung.

Abbildung 2 zeigt die Einstellung der
Lésemomente:

Abb. 2 A: Volles Lésemoment 1500 Nm
Abb. 2 B: Anzugsmoment Teillast 300 Nm
Abb. 2 C: Anzugsmoment Halblast 800 Nm
Abb. 2 D: Anzugsmoment Volllast 1000 Nm

Wartung und Pflege

Vor dem Start

Luftzufuhr

Wichtige Informationen Uber das Geréat finden Sie in
den Modellspezifikationen.

Schmieren Sie das Gerat bevor Sie es in Betrieb
nehmen (siehe Wartung).

Montage

Trennen Sie immer den Luftzufuhrschlauch ab bevor
Sie Steckniisse oder Aufsatze an das Gerat montieren
oder sie abnehmen.

Betrieb

Sicherheitshinweis!
Tragen Sie eine Schutzbrille! Tragen Sie
einen Gehdrschutz!

Vor dem taglichen Betrieb bitte immer Wasser aus
dem Luftkompressortank ablassen und das
Kondensationswasser aus dem Luftschlauch blasen.

Starten Sie nun lhren Luftkompressor. Der maximale
Betriebsluftdruck liegt bei 6,3 bar.

Die Leistung (Drehmoment) von Schlagschraubern
unter priméaren Arbeitsbedingungen wird hauptséachlich
durch drei Faktoren bestimmt:

a) der verwendete Betriebsdruck

Schmierung

1. Trennen Sie den Schlagschrauber von der
Luftzufuhr.

2. Figen Sie 4 — 6 Tropfen des GUDE-
Druckluftdls, Art.-Nr. 40060 (wir empfehlen
GUDE-Nebelbler,

Art.-Nr. 41354) oder ein entsprechendes Ol in
den Lufteinlass wahrend der Ausléser
gedriickt wird.

3. Verbinden Sie nun das Geréat wieder mit der
Luftzufuhr und lassen Sie es zirka 30
Sekunden laufen um uiberschiissiges Ol zu
entfernen

Dieser Schmierungsprozess tragt dazu bei, dass
Feuchtigkeit, Staub und Schmutz reduziert werden, die
sich bei Gebrauch mit der Zeit in jedem Luftgerat
absetzen und so dessen Leistung mindern. Den
besten Schutz dagegen bietet der Einsatz eines
integrierten Olbehalters.

Sicherheitshinweis! Ausgetretenes Ol
kann zu schweren Verletzungen fuhren.
Decken Sie die Olaustrittsklappe nach dem
Schmierprozess mit einem Tuch ab und
lassen Sie das Schleifgerét einige
Sekunden laufen um uberschiissiges Ol
sicher zu entfernen. Das Tuch bitte von
beweglichen Teilen fern halten!



Alle drei Monate, oder wenn der Schlagschrauber nur
selten lauft, sollten Sie den Luftschlauch entfernen und
eine groRere Menge an DL-OI in den Lufteinlass
einflllen. SchlieRen Sie dann wieder den Luftschlauch
an und lassen Sie den Schlagschrauber zirka 30
Sekunden laufen um den Motor des Luftgeréats zu
reinigen. Befolgen Sie nach der Reinigung die

Anweisungen zur Schmierung

Stoérungsbeseitigung

Problem

Mégliche Ursache

Lésung des Problems

Der Schlagschrauber funktioniert
nicht oder lauft langsam

Unzureichender Luftdruck

Priifen Sie den Luftdruck am
Lufteinlass. Er muss 6,3 Bar
betragen.

Niedrig eingestellter Luftdruck

Erhohen Sie den Druck auf 6,3 bar

Schlagschrauber muss gedlt werden

Siehe Schmierung

Schlagschrauber muss gereinigt
werden

Siehe Wartung

Der Luftschlauch ist undicht

Ziehen Sie alle
Schlauchbefestigungen an




Mieldtt a gépet uzembe helyezi, kérem, olvassa el
figyelmesen a hasznalati utasitast.

AV.1
Utannyomast és részutannyomast is jova kell hagyatni.
Miszaki valtozasok fenntartva

@ Reklamécioét és poétalkatrészek megrendelését az illeté szervizirlap segitségével gyorsan, burokraciamentesen intéziink el
az alabbi cimen http://www.quede.com/support Az (rlapot kikérheti az aldbbi cimen:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

JELZESEK:

A gyartmany biztonsaga:

A gyartmany eleget tesz az
illetékes EU normak
kovetelményeinek

Tilalmak:

Altalanos tilalom Tilos b ruhazat viselése!

(més piktogrammal egyiitt) Tilos ékszerek viselése!

Figyelmeztetés:

Figyelmeztetés/vigyazz

Utasitasok:

Hasznalat elétt figyelmesen Viseljen fiulvédét! Viseljen védé szemiveget! Viseljen respiratort!
olvassa el a hasznalati utasitast

Természetvédelem:

. N E
Zn &D
] -
A hulladékot igy semmisitse meg, A karton csomagolast adja at A hulladékot igy semmisitse
hogy ne kérositsa meg a megsemmisitésre a meg, hogy ne karositsa meg a
kornyezetet. hulladékgydjtébe. kornyezetet.

Csomagolas:

ii

A csomagolast felallitott helyzetben
tartsa

Miszaki adatok:

Suly




A szallitmany tartalma

1.4bra:

1. Szerszam fogantyUja négyszoégletli hajtohoz
2. Siritett levegé csatlakozo

3. Atkapcsol6 kar

4. Munka nyomégomb

Gép

4" PRO pneumatikus csavarbehajté

Professzionalis pneumatikus csavarbehajt6 magas
teljesitmény, nagy megterhelés esetén két fokozatl utéssel.
Mas er6s csavarbehajtoval ellentétben energia megtakarit6. A
motor fedelének és a fogantylnak az anyaga kompozit
mianyag (szigetelés hideg ellen és vibracio csokkentés). Kis
sulyd berendezés. A szerszamon hatul 3 fokozatu
teljesétmény regulator helyezkedik el.

HU Azonossagi nyilatkozat EU

Ezzel kijelentjuk mi, a Gude GmbH & Co. KG Birkichstral3e 6,
74549 Wolpertshausen, Germany

hogy a lentiekben megjeldlt gépipari termék, koncepcioja
és tervezése, az altalunk forgalomba keriilé
kivitelezésben, megfelel az EU illetékes biztonsagi és
higiéniai szabalyzatok alapkdvetelményeinek.

A gépen, a velink valé konzultacié nélkul
végzett valtozasok esetén, a jelen nyilatkozat
érvényességeét veszti.

Gép: 1/2* PRO Megr. szam: 75130

Datum/gyérté alairdsa: 25.05.10
Az alair6 adatai: Arnold Ur, Ggyvezetd igazgatd

Illetékes EU eldirasok:

2006/42/EG;

Hasznalt harmonizalt normak:

EN 792; EN 50144

Certifikal6 szerv: TUV Rheinland Product Safety
Am Grauen Stein — 51105 Kdln

Miiszaki adatok

»%* PRO

Munkanyomas: 6,3 bar
Leveg6 sziikséglet: 133-515 l/perc
Csavarmenetes csatlakozo: 1/ 4%

Hajtas: 1/ 2¢

Max. lazitasi eré: 1500 Nm
Uresjarati fordulatszam: 7500 perc™
Ajanlott cséatméret: 10 mm
Zajosség Lwa: 95 dB

Suly: 2,0 kg

Megr. szadm: 75130

Altalanos biztonsagi utasitasok

Fontos figyelmeztetés! Az esetben, ha
nem tartja be az alabbi biztonsagi utasitasokat,
sajat maga és mas személyek biztonsagat
veszélyezteti.

A hasznalati utasitast a gép elsé tizembehelyezése el6tt
gondosan &t kell tanulményozni. A szerszam kezeldje
kompletten tanulmanyozza at a pneumatikus gépek
hasznélatara vonatkoz6 biztonsagi utasitasokat.

A gépet kizarolag szakemberek, event. szakszerviz javithatja.
Az Utoégetd csavarbehajtokhoz kizarélag erével ratolhaté
szerszamcsonkokat szabad hasznalni. Tilos masfajta
szerszamcsonkok hasznélata.

Tilos olyan ratolhaté szerszamcsonkok hasznélata, melyek
négyszogletl hajtéberendezése el van kopva, vagy ténkre

van menve. Minden hasznalat elétt ellendrizze, nincsenek-e
elkopva az erével ratolhat6é szerszamcsonkok hajté négyszogei,
vagy nincs-e rajtuk hajszalrepedés.

Hasznalat el6tt bizonyosodjon be arrél, hogy az erével ratolhato
szerszamcsonk biztonsagosan ra van-e erésitve a szerszam hajté
négyszogére.

Igyekezzen a szerszam hasznalata el6tt bebiztositani teste stabil
munkahelyzetét.

Minden hasznélat elétt bizonyosodjon be arrdl, helyesen van-e
bedllitva a teljesitmény regulacio. Helytelen bedllitas a
csavarmenetes csatlakozé repedéséhez, vagy leszakadasahoz,
s igy a szerszam ellenérizhetetlen mozgaséahoz billegéséhez
vezethet.

Uzembehelyezés elétt ellenérizze, hogy a jobb, ill. baloldali
menetet bedllitdé izemeltetési szelep megfelel6 allapotban legyen.
Tilos a gépet tizembe helyezni addig, amig az erével ratolhaté
szerszamcsonkok nincsenek szilardan és szabaly szerint
felerésitve a csavarfejre, vagy az anyéra.

A pneumatikus csovet és a csatlakozasokat rendszeresen
ellendrizze, nincsenek-e elkopva.

A gyorscsatlakoz6t kizardlag a szerelési utasitas szerint
hasznélja. A gépet a fogantyunal fogva szallitsa, tilos a csénél
fogva huzni. A gépet Ugy tartsa, hogy keze ne legyen az
ki/bekapcsol6 nyomégomb kdzelében.

Tilos a gépet a forg6 erével ratolhatd szerszamcsonkoknal fogva
tartani, vagy vezeni.

Tilos tallépni a maximéalisan megengedett munkanyomast
(6,3 bar).

Az esetben ha elé van irva, hasznaljon biztonsagi
felszerelést.

A szersz&m elektromos aram ellen nincs se foldelve, se
szigetelve.

Tilos s szerszammal olyan helyen dolgozni, ahol villanyarammal
val6 kontaktus veszélye fenyeget.

Az erével ratolhaté szerszamcsonkok cseréje esetén ajanlott a
levegd csatlakoz6t lekapcesolni a géprél, vagy leagalabb azt
bebiztositani, hogy a keze biztonsagos tavolsagban legyen a gép
ki/bekapcsoldjatol.

Ugyeljen arra, hogy a gép forgé részei ruhaja bé részeivel,
nyakkendéjével, hajaval, vagy a tisztitasra hasznalt ruhaval ne
keriljenek kapcsolatba, ugyanis a gép a lebeg6 targyakat
bekaphatja.

A csavarmenetek lazitasakor biztositson be elegendé helyet,
nehogy beszoruljon a keze, ugyanis a gép a lazitas alatt a
csavarmenet hosszanak a fiiggvényében hatrafelé mozog.

A csavarbehajtéhoz kizarélag a gyarté altal jovahagyott adaptert
és csuklot szabad hasznalni.

Az esetben, ha hasznalat kdzben azt észleli, hogy a gép
rendszertelenil mikodik, vagy teljesitménye nem
kiegyensulyozott, azonnal meg kell javittatni.

Ne hasznéljon feleslegesen hosszi pneumatikus csovet, elbotlas
veszélye fenyegethet.

Tanulméanyozza &t és tartsa be a kompresszorra vonatkoz6
hasznélati utasitasokat.

KIZAROLAG bevalt és jovahagyott munkaszemiiveget és fiillvéds
berendezést viseljen.

Munka el6tt vegye le karérajat, gy(r(ijét és mas zavaré targyakat.
B6 oltozékét, vagy ékszereit a kompresszor bekaphatja, s ez
sulyos sebesiilésekkel jarhat.

Az esetben, ha a gép hozza van kapcsolva a légvezetékhez, tilos
a ki/bekapcsol6 hasznalata.

Az esetben, ha a gépet nem hasznalja, kapcsolja le a
légvezetékrol. TILOS a gép alkatrészeinek, event. kellékeinek a
cseréje, TILOS a karbantartasi munkékat addig megkezdeni, mig
a gép a légvezetékkel kapcsolatban van.

Tartsa be a géptdl a biztonsagos tavolsagot. Ugyeljen arra, hogy
ne veszitse el teste egyensulyat.

Ugyeljen arra, hogy kezei munka kézben szabadok legyenek,
hogy biztonsagosan végezhesse a munkat.

A gépet kizarélag olyan sebességgel miikodtesse, melyre
dimenzélva van.

A gépet el6iras szerint kezelje, tartsa be az olajozasra és
karbantartasra vonatkozé utasitasokat.

Tilos a gépet a légvezetéknél fogva hazni, vagy a légvezetd
csovet a gépbdl hizassal tavolitani el. Ugyeljen arra, hogy a
csérendszer magas hémérsékletii targgyal, olajjal, éles targyakkal
ne kertljon kapcsolatba. Az esetben, ha a csévezeték el van
kopva, vagy meg van rongalédva, azonnal ki kell cserélni.



Tisztitashoz hasznalt textilt, vagy mas gyulékony anyagokat
bebiztositott fémhorddkban taroljon. Ezeket az edényeket a
helyi, regiondlis, vagy az illetékes allam el6irasai szerint
semmisitse meg.

TILOS a gépet magasabb Iégnyomas alatt mikédtetni, mint
6,3 barr. Hasznaljon nyomas regulatort, mely a légnyomast
6,3 barra csokkenti.

A gépet személyektdl és allatoktél MINDIG biztonsagos
tavolsadgban hasznélja.

Biztositsa be, hogy a gép forgé részeinek a sebessége olyan,
vagy magasabb legyen, mint a csavarbehajté sebessége.

Beinditas elétt

Levegd vezetés

A gépre vonatkoz6 fontos informaciék a model
specifikacidban talalhatok.

A gépet Uzembe helyezés elétt olajozza be (lasd.
Karbantartas).

Szerelés

Az erével ratolhat6 szerszamcsonkok és a hosszabbité
fel-, vagy leszerelése el6tt minden esetben kapcsolja
le a géprdl a légvezetéket.

nagyobb Utdgetd csavarbehajtét. Az itdgetd csavarbehajtot tilos
a megengedett hatéar folotti talterhelésnek alavetni, ugyanis ez
jelentdsen lecsokkenti a szerszam élettartamat.

MEGJEGYZES: régzit6é csavarozo eré a csavar szilardsagatol, a

gép fordulatszamatdl, a hasznalt erével ratolhaté kulcsoktol és, az

illetékes esetben, a kulcs hasznalati idejétél fugg.

A berendezéshez, az erével ratolhaté szerszamcsonkokkal,
hasznélja a legkdzvetlenebb és a legegyszeriibb csatlakozast.
Tudniillik, minden csatlakozas és tovabbi meghosszabbitas
csOkkenti a szerszam teljesitményét.

A 2. dbra bemutatja a lazité er6 beallitasat:

2 A abra: 1500 Nm teljes lazité er6

2 B abra: 300 Nm szorité er6 - részbeni megterhelés
2 C abra: 800 Nm szorito er6 - fél megterhelés

2 D abra: 1000 Nm szorit6 er6 - teljes megterhelés

Karbantartas és kezelés

Uzemeltetés

Biztonsagi figyelmeztetés! Viseljen védo
szemuiveget! Viseljen fulvédét!

A mindennapi tizemeltetés el6tt, kérem, minden esetben
engedje ki a kompresszor tartalyabdl a folyadékot,s flvassa ki
a légvezetd csovekbdl a kondenzatot!

Ezt kdvetéen kapcsolja be kompresszort. A munkanyomas
6,3 barr.

Az Utdgetd csavarbehajté (forgatod ereje) teljesitménye a
primar munkakorilmények alatt elsésorban harom faktor
figgvénye:

a) a hasznalt munkanyomas

b) a munkalépés hossza a csavarmenetes csatlakozén
Normalis munkatartam egy csavarmenetes csatlakozén kb. 3-
5 méasodperc.

c) a be/kikapcsoldkar bedllitdsa a csavarmenetes
csatlakozohoz viszonyitva az itdgetési id6tartam aranyaban,
fuggvényében.

A kildnféle keménységili anyagok és csavarok hasznélata
eredményeként nagyobb a dorzsolés, mely magasabb
forgat6 er6t igényel anélkil, hogy a csavar jobban be lenne
szoritva. Berozsdasodott csavarmenetek esetén, az itdgetd
csavarbehajto hasznélata elétt, a berozsdasodott helyre
rozsdaoldéd szert aplikaljon. Az esetben, ha a csavarmenet 3
— 5 masodperc alatt nem lazul meg, hasznaljon egy szammal

Uzemzavar eltavolitasa

Kenés

1. Utogetd csavarbehajtot kapcsolja le a légvezetékrél.
2. Alégkieresztébe csOppentsen 4-6 csepp pneumatikus

GUDE olajat, megr. szam 40060 (ajanlatos GUDE kéd -

olajat, megr. szam 41354), vagy ennek megfelelé
tipusu légkieresztébe vald olajat, mikdzben a
ki/bekapcsolé lenyomott allapotban legyen.

3.  Ezt kovetéen ismét kapcsolja dssze a szerszamot a

légvezetékkel és hagyja kb. 30 masodpercet futni, hogy

a felesleges olaj kifollyon.

Ez a kenési folyamat arra szolgal, hogy eltavolitsa a
nedvességet, a port és a szennyezdédést, mely a

kompresszorban leiilepszik és csokkenti a teljesitményét. A

legjobb védelem ez ellen integralt olajtartaly hasznélata.

Biztonséagi utasitas! A kifolyt olaj sulyos
baleseteket idézhet el6. Az olajkifolyo fedelét
olajozas utan fedje be ruhaval, s hagyja a

utdget6 csavarbehajté6t néhany masodpercig
futni, hogy a felesleges olaj teljesen kifollyon.

A ruhét, kérem, tartsa tavol a forgd
alkatrészektol!

Az esetben, ha a Uitdgetd csavarbehajtét nem hasznalja gyakran,

harom hénaponként szerelje le a légvezetd csovet és a
légkiereszt6 nyilasba 6ntson nagyobb mennyiségli pneumatikus
olajat. Ez utan a légvezetd csovet Ujra szerelje vissza és hagyja
az excentrikus Utogeté csavarbehajtét kb. 30 masodpercig futni,
hogy a kompresszor motorja megtisztuljon. Tisztitas utan,
kenéskor, tartsa be a kenésre vonatkozé utasitasokat.

Uzemzavar

Lehetséges ok

Uzemzavar eltavolitasa

Az Utbgetd csavarbehajté nem
tizemel, vagy lassan fut

Elégtelen légnyomas

Ellenérizze a légnyomast a
Iégkieresztd nyilason. A légnyomas
értéke 6,3 barr legyen

van beallitva

A légnyomas értéke alacsonyra | A légnyomast emelje 6,3 barra.

olajozni

Az (tégetd csavarbehajtot meg kell | Lasd. Kenés

tisztitani

Az Utdgetd csavarbehajtot ki kell

Lasd. Karbantartas

A légvezetd csé nem toémit eléggé

A cs6 csatlakozasait szoritsa be.




Drive nez uvedete pristroj do provozu, proététe si prosim
peélivé tento navod k obsluze.

AV.1
Dotisky, a to i ¢aste¢né, vyzaduji schvaleni.
Technické zmény vyhrazeny.

@ formulare na: http://www.guede.com/support.
Tento formular si Ize vyzadat i na:

Reklamace a objednavky nahradnich dilt budou rychle a nebyrokratickou cestou vyfizeny pomoci pfislusného servisniho

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999

E-Mail: support@ts.guede.com

Oznacéeni:

Bezpeénost produktu:

Produkt odpovida pfislusnym
normam EU

Zékazy:

Zékaz vSeobecny Zéakaz noSeni volnych kusu
(ve spojeni s jinym piktogramem) odévu!

Zakaz noSeni Sperkl

Vystraha:

Vystraha/pozor

Prikazy:

Pred pouzitim si pre¢téte navod k o
obsluze Noste chranice usi!

Noste ochranné bryle!

Noste respirator!

Ochrana zivotniho prostiedi:
[ ]

3 N
&n Jhiga

)5

Vadné a/nebo likvidované

Odpad zlikvidujte odborné tak, Obalovy material z lepenky Ize elektrické ¢i elektronické
abyste neskodili Zivotnimu odevzdat za U¢elem recyklace | pfistroje musi byt odevzdany do
prostiedi. do sbérny. pfislusnych sbéren.
Obal:

N

Obal musi sméfovat nahoru

Technické udaje:

Hmotnost
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Objem dodavky

Obrazek 1:

1. Uchyt nastroje pro hnaci &tythran
2. Pfipojka tlakového vzduchu

3. Prepinaci paka

4. Provozni tlagitko

Pristroj

Pneumaticky razovy utahovéak %" PRO
Profesionalni pneumaticky razovy utahovak s vysoce
vykonnym dvojitym priklepem pro vétsi zatizeni. Setfi
energii diky nizké spotfebé vzduchu ve srovnani

s jinymi silnymi rdzovymi utahovéky. Kryt motoru a
rukojet jsou z kompozitniho plastu (izoluje pfed
chladem a tlumi vibrace). 3-stupfiovy regulator vykonu
vzadu na pFistroji, nizka hmotnost.

(© Pprohlagent o shodé EU

Timto prohlaSujeme my, Giide GmbH & Co. KG
Birkichstralle 6,

74549 Wolpertshausen, Germany

Ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfistroji v
provedenich, ktera uvadime do obéhu, odpovida
prislusnym zakladnim pozadavkam smérnic EU na
bezpecénost a hygienu.

V pfipadé zmény pristroje, ktera s nami nebyla
konzultovéana, ztraci toho prohlaseni svou
platnost.

Oznaceni pfistroja: 1/2“ PRO Ohb;j. ¢€.: 75130

Datum/podpis vyrobce: 27.05.10
Udaje o podepsaném: pan Arnold, jednatel

PrisluSné smérnice EU:

2006/42/EG

Pouzité harmonizované normy:

EN 792; EN 50144

Certifikaéni misto: TUV Rheinland Product Safety
Am Grauen Stein — 51105 KoéIn

Technické udaje

" PRO

Provozni tlak: 6,3 bar
Spotieba vzduchu: 133-515 I/min
Zavitova pripojka: 1/ 4«
Pohon: 1/ 2%

Max. povolovaci moment: 1500 Nm
Otaéky pfi chodu naprazdno: 7500 min™
Dopor. prufez hadice: 10 mm
Udaj o hluénosti Lya: 95 dB
Hmotnost: 2,0 kg
Obj. &. 75130

VSeobecné bezpeénostni pokyny

Bezpeénostni upozornéni! Pokud nebudou
dodrzovany nasledujici pokyny, maze to
vést k urazam VaSi osoby ¢i jinych osob.
PFed uvedenim pneumatického pfistroje do provozu si
velmi peclivé prectéte vSechny instrukce. VSechny
osoby zabyvajici se obsluhou musi byt kompletné
informovany o bezpeénostnich pfedpisech pfi
pouzivani pneumatickych pfistroju. VeSkery servis a
opravy smi provadét jen autorizovani odbornici.
Pro razové utahovéky se smi pouzivat vyhradné jen
silové nastréné ofechy. Nikdy nepouzivejte jiné druhy
nastrénych ofechd.
Nikdy nepouzivejte silové néstréné ofechy
s opotfebenym nebo vytluéenym hnacim &étyfrhranem.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nejsou hnaci
Ctyrhran na silové nastréné ofechy a prodlouzeni nebo
vreteno rdzového utahovaku opotfebené nebo
nevykazuji vlasovou trhlinu. Ujistéte se, Ze je silovy
nastrény ofech pfed pouzitim bezpeéné pfipevnén na
hnacim étyrhranu pfistroje.

Zaujméte vZdy stabilni a bezpe€ny postoj a pracovni
polohu pfed pouzitim pfistroje.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda je spravné
nastavena regulace vykonu. Spatné nastaveni maze
vést k prasknuti ¢i odtrzeni Sroubového spoje, jakoz i
k nekontrolovatelnym pohybum pfistroje.

Pred uvedenim do provozu se ujistéte, zda se
prepinaci ventil pro chod vpravo a vlevo nachazi ve
spravné poloze. Pfistroj neuvadéjte do provozu dfive,
nez budou silové nastréné ofechy pevné a spravné
usazeny na hlavé Sroubu nebo matici.

Pneumatickou hadici a vSechny pfipojky kontrolujte
pravidelné z hlediska opotfebeni. Rychlospojku
pouzivejte jen podle doporuéeni k montazi. PFistroj
noste za rukojet’ a ne za hadici. VaSe ruka se v tomto
pfipadé nesmi nachéazet ani v blizkosti provozniho
tlagitka.

NepokousSejte se pfistroj drzet nebo veést za rotujici
silové nastréné ofechy.

Nikdy neprekracujte doporuéeny maximalni
provozni tlak (6,3 bar)

Je-li to pfedepsano, pouzivejte bezpeénostni vystroj.
PFistroj neni uzemnén a izolovan proti elektfing.

V Zadném pfipadé ho nepouzivejte tam, kde existuje
moznost kontaktu s elektfinou.

PFi vyméné silovych nastrénych ofechl se doporucuje
prerusit pfivod vzduchu nebo minimalné zajistit, aby se
ruce nachazely v dostate¢né bezpeéné vzdalenosti od
provozniho tlagitka.

Zabrarite tomu, aby se rotujici sou¢astka pfistroje
dostala do blizkosti nebo do kontaktu s volnymi kusy
odévu, kravatami, vlasy, Cisticimi hadry apod.
Zajistéte dostatecny prostor pro pohyb dozadu pfi
povolovani Sroubovych spojli, aby se obsluhujici ruka
nemohla zaklinit, protoZe se nastroj béhem povolovani
pohybuje podle délky zavitu s razovym utahovakem
dozadu.

PouzZivejte jen prodlouzeni, adaptéry a klouby, jez jsou
vyslovné povoleny pro pouziti s rdzovymi utahovaky.
Vykazuje-li pfistroj pfi pouzivani znamky nepravidelné
funkce a vykonu, je tfeba jej ihned pFestat pouzivat a
pfistroj podrobit idrzbé nebo opravé.

NepouZivejte zbytecné dlouhé tlakové hadice, aby se
zabranilo padim v dusledku klopytnuti.

Prectéte si navod k pouziti kompresoru a dodrzujte
bezpecénostni pokyny pro pouziti kompresoru.

Noste VZDY provéfené ochranné bryle a chraniée usi.
Hodinky, prsteny a jiné rusivé pfedméty odlozte. Volné
kusy odévu a Sperky by se mohly zachytit

v kompresoru a zpusobit vazné arazy.

Provozni tlacitko se nesmi pouzivat, je-li pFistroj
spojovéan s pfivodem vzduchu.

PFistroj odpojte od pfivodu vzduchu, pokud se
nepouziva. NIKDY nevyménujte ¢asti pFisluSenstvi a
neprovadéjte ZADNOU adrzbu, dokud je pfistroj
spojen s privodem vzduchu.

Zaujméte bezpecény postoj. Dbejte na to, abyste
neztratili rovnovahu.

Zajistéte, aby se VaSe ruce mohly pfi praci na pfistroji
volné pohybovat, aby bylo moZné proveést praci
bezpecéné.

PFistroj pouzivejte jen s rychlosti, na kterou je
dimenzovan.

O pfistroj fadné pecujte a dodrZujte vSechny pokyny
pro mazani a udrzbu pfistroje.

Hadice a spojky neposkodte tim, Ze budete pfistroj
nosit za hadici, nebo hadici tim, Ze ji budete odpojovat
od pfivodu vzduchu tahanim. Zabrarite tomu, aby se



hadice dostala do kontaktu s nadmérnymi teplotami,
olejem a ostrymi hranami. Hadici je tfeba vyménit, je-li
poskozenda nebo opotfebena.

Cistici hadry a jiny hoflavy material skladujte

v zabezpecéenych kovovych nadobach. Tyto nadoby
musi byt zlikvidovany podle mistnich, statnich a
regionalnich ustanoveni.

Tlak vzduchu pfi provozu pristroje NESMI byt vy3si
nez 6,3 bar. Pouzijte regulator tlaku, ktery snizi tlak
vzduchu na 6,3 bar.

PFistroj pouZivejte VZDY v bezpeéné vzdalenosti od
lidi a zvifat.

Zajistéte, aby rychlost otaCeni ¢asti pfislusSenstvi
odpovidala rychlosti otaéeni razového utahovaku nebo
byla vyssi.

Pred spusténim

Privod vzduchu

Dilezité informace o pfistroji najdete ve specifikacich
modeld.

PFistroj namaZzte pfed uvedenim do provozu (viz
Udrzba).

Montéaz

Hadici pro pfivod vzduchu odpojte vzdy, kdyz chcete
na pristroj namontovat nastréné ofechy nebo nastavce
¢i je z néj odmontovat.

uvedenou hranici vykonu, nebot to drasticky zkracuje
Zivotnost pfistroje.

POZNAMKA: Utahovaci togivy moment na Sroubovém
spoji pfimo souvisi s pevnosti Sroubu, otackami
pfistroje, kondici pouzitych silovych nastrénych klicd a
dobou pouziti rAzového utahovaku pfi daném

pripadu Sroubovéni. Pouzijte nejpfiméjsi a
nejjednodussi spojeni mezi pfistrojem a silovym
nastrénym ofechem. Kazdé spojeni a prodlouzeni
navic absorbuje a sniZzuje vykon.

Obrazek 2 ukazuje nastaveni povolovacich
momentu:

Obr. 2 A: PIny povolovaci moment 1500 Nm

Obr. 2 B: Utahovaci moment ¢astecné zatizeni 300 Nm
Obr. 2 C: Utahovaci moment polovi¢ni zatizeni 800 Nm
Obr. 2 D: Utahovaci moment pIné zatizeni 1000 Nm

Udrzba a oSetfovani

Provoz

Bezpeénostni upozornéni!
Noste ochranné bryle! Noste chraniée usi!

Pfed kazdodennim provozem vypustte prosim
z nadrZze kompresoru vZdy vodu a ze vzduchove
hadice vyfoukejte kondenzat.

Nyni spustte Vas kompresor. Maximalni provozni tlak
vzduchu ¢ini 6,3 bar.

Vykon (to€ivy moment) rdzovych utahovaku za
primarnich pracovnich podminek se ur¢i predevsim
pomoci tfi faktora:

a) pouZzity provozni tlak

b) doba trvani pracovniho kroku na Sroubovém spoji.
Normalni pracovni doba pro jeden Sroubovy spoj ¢ini
v prameéru 3-5 sekund.

c) nastaveni pfepinaci paky, ve vztahu k Sroubovému
spoji v poméru k dobé priklepu.

Diky pouziti Sroubd a material( nejriznéjsi tvrdosti
dochazi ke zvySenému tfeni, coz zpusobuje vyssi
to€ivy moment, aniz by byl Sroub pevnéji utazen. U
zarezlych Sroubovych spojl pouzijte pred pouZitim
razového utahovaku prislusny prostfedek rozpoustéjici
rez. Pokud Sroubové spoje po 3- az 5-sekundové dobé
priklepu pfesto nepovoli, je tfeba pouzit o stuperi vétsi
razovy utahovék. Razovy utahovak nepretézujte pres

Mazani

1. Razovy utahovak odpojte od pfivodu
vzduchu.

2. Pridejte 4-6 kapek pneumatického oleje
GUDE, obj. ¢. 40060 (doporuéujeme mlhovy
pfimazava¢ GUDE,
obj. €. 41354) ¢&i odpovidajici olej do vstupu
vzduchu, zatimco je stisknut spoustéc.

3. Nyni spojte pfistroj opét s pfivodem vzduchu
a nechte cca 30 sekund bézet, aby vytekl
prebytecny olej.

Tento mazaci proces pfispiva k tomu, Ze se redukuje
vlhkost, prach a necistoty, jez se pfi pouzivani ukladaji
Gasem v kazdém kompresoru a snizuji tak jeho vykon.
Nejlepsi ochranu proti tomu nabizi pouziti integrované
olejové nadrze.

Bezpeénostni upozornéni! Unikly olej
muZe zpusobit vaZzné Urazy. Poklop pro
vystup oleje zakryjte po mazani hadrem a
pFistroj nechte nékolik sekund bézet, aby
mohl bezpeéné vytéci nadbyteény ole;j.
Hadr prosim udrzujte v bezpeéné
vzdalenosti od rotujicich souéasti!

Kazdé tfi mésice nebo pokud je razovy utahovak

v provozu jen obc¢as, musite odmontovat vzduchovou
hadici a do vstupu vzduchu nalit vétSi mnozstvi
pneumatického oleje. Poté vzduchovou hadici opét
pfipojte a razovy utahovak nechte cca 30 sekund
bézet, aby se vydcistil motor kompresoru. Po ¢&isténi
dodrZujte pokyny pro mazani

Odstranéni poruch

Problém MoZna prFi¢ina

VyreSeni problému

Razovy utahovék nefunguje nebo
bézi pomalu

Nedostatec¢ny tlak vzduchu

Tlak vzduchu zkontrolujte na vstupu
vzduchu. Musi ¢&init 6,3 bar.

Nizko nastaveny tlak vzduchu

Tlak zvySte na 6,3 bar

olejem

Réazovy utahovak musi byt namazan | Viz Mazani

Razovy utahovak musi byt vygistén | Viz Udrzba

Vzduchova hadice je netésna

Utahnéte vSechna Sroubeni hadice




Skér ako uvediete pristroj do prevadzky, preéitajte si,
prosim, dokladne tento navod na obsluhu.

AV.1
Dotlag, a to aj Ciasto¢na, vyzaduje schvélenie.
Technické zmeny vyhradené.

Reklamécie a objednavky nahradnych dielov budi rychlo a nebyrokratickou cestou vybavené pomocou prislusného

@ servisného formulara na: http://www.guede.com/support.

Tento formulér si je mozné vyzZiadat aj na:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com

Oznacéenia:

Bezpeénost’ produktu:

Produkt zodpoveda prislusnym
normam EU

Zékazy:

Zakaz vSeobecny Zéakaz nosenia volnych kusov
(v spojeni s inym piktogramom) odevu!

Zékaz nosenia Sperkov

Vystraha:

Vystraha/pozor

Prikazy:

Pred pouzitim si precitajte navod o
na obsluhu Noste chréanice usi!

Noste ochranné okuliare! Noste respirator!

Ochrana zZivotného prostredia:
[ ]

3 N\
&N &

)5

Obalovy material z lepenky je
mozné odovzdat s ciefom
recyklacie do zberne.

Odpad zlikvidujte odborne tak, aby
ste neskodili Zivotnému prostrediu.

Chybné a/alebo likvidované
elektrické ¢i elektronické
pristroje musia byt odovzdané
do prislusnych zberni.

Obal:

Obal musi smerovat hore

Technické udaje:

Hmotnost
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Objem dodavky

Obrazok 1:

1. Uchytka nastroja pre hnaci tvorhran
2.  Pripojka tlakového vzduchu

3. Prepinacia paka

4.  Prevadzkové tlacidlo

Pristroj

Pneumaticky razovy utahovak %" PRO
Profesionalny pneumaticky razovy utahovak s vysoko
vykonnym dvojitym priklepom pre vaésie zataZenie. Setri
energiu vdaka nizkej spotrebe vzduchu v porovnani s inymi
silnymi r&zovymi utahovakmi. Kryt motora a rukovat su

z kompozitného plastu (izoluje pred chladom a timi vibréacie).
3-stupriovy regulator vykonu vzadu na pristroji, nizka
hmotnost.

D) Vyhlasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme my, Gide GmbH & Co. KG Birkichstrae
6, 74549 Wolpertshausen, Germany,

Ze koncepcia a konstrukcia nizSie uvedenych pristrojov vo
vyhotoveniach, ktoré uvadzame do obehu, zodpoveda
prislusnym zakladnym poZziadavkam smernic EU na
bezpecnost a hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola
konzultovand, straca toho vyhlasenie svoju platnost'.
Oznacenie pristrojov: 1/2“ PRO Obj. ¢.: 75130

Datum/podpis vyrobcu: 27.05.10
Udaje o podpisanom: pan Arnold, konatel

Prislusné smernice EU:

2006/42/ES

Pouzité harmonizované normy:

EN 792; EN 50144

Certifikaéné miesto: TUV Rheinland Product Safety
Am Grauen Stein — 51105 Kéln

Technické udaje

%" PRO

Prevadzkovy tlak: 6,3 bar
Spotreba vzduchu: 133 — 515 I/min.
Zavitova pripojka: 1/ 4«
Pohon: 1/ 2*

Max. povolovaci moment: 1500 Nm
Otacky pri chode naprazdno: 7 500 min™
Odpor. prierez hadice: 10 mm
Udaj o hluénosti Lwa: 95 dB
Hmotnost’: 2,0 kg

Obj. €. 75130

VSeobecné bezpeénostné pokyny

Bezpeénostné upozornenia! Ak nebudu
dodrziavané nasledujuce pokyny, mbze to viest’
k irazom vaSej osoby ¢€i inych osdb.
Pred uvedenim pneumatického pristroja do prevadzky
si velmi starostlivo precitajte vSetky inStrukcie. VSetky
osoby zaoberajuce sa obsluhou musia byt kompletne
informované o bezpecnostnych predpisoch pri
pouzivani pneumatickych pristrojov. VSetok servis a
opravy smu vykonavat' len autorizovani odbornici.
Pre razové utahovaky sa smu pouzivat vyhradne len
silové nastréné orechy. Nikdy nepouzivajte iné druhy
nastrénych orechov.
Nikdy nepouzivajte silové nastréné orechy
s opotrebenym alebo vytl€éenym hnacim Stvorhranom.
Pred kaZzdym pouzitim skontrolujte, ¢i nie st hnaci
Stvorhran na silové nastréné orechy a prediZzenie alebo
vreteno razového utahovaka opotrebené, alebo
nevykazuju vlasovu trhlinu. Uistite sa, Ze je silovy

nastrény orech pred pouZzitim bezpec¢ne pripevneny na
hnacom Stvorhrane pristroja.

Zaujmite vzdy stabilny a bezpe¢ny postoj a pracovnl
polohu pred pouzitim pristroja.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i je spravne
nastavena regulacia vykonu. ZIé nastavenie moze
viest k prasknutiu ¢i odtrhnutiu skrutkového spoja, ako
aj k nekontrolovatefnym pohybom pristroja.

Pred uvedenim do prevadzky sa uistite, ¢i sa prepinaci
ventil pre chod vpravo a vlavo nachadza v spravnej
polohe. Pristroj neuvadzajte do prevadzky, skor ako
budu silové nastréné orechy pevne a spravne usadené
na hlave skrutky alebo matice.

Pneumatick( hadicu a vSetky pripojky kontrolujte
pravidelne z hladiska opotrebenia. Rychlospojku
pouZivajte len podla odporu¢ani pre montéz. Pristroj
noste za rukovét a nie za hadicu. Va3a ruka sa v tomto
pripade nesmie nachadzat ani v blizkosti
prevadzkového tlacidla.

NepokusSajte sa pristroj drzat alebo viest za rotujice
silové nastréné orechy.

Nikdy neprekracujte odporuéany maximalny
prevadzkovy tlak (6,3 bar)

Ak je to predpisané, pouZivajte bezpecnostné
vybavenie.

Pristroj nie je uzemneny a izolovany proti elektrine. V
Ziadnom pripade ho nepouzivajte tam, kde existuje
moznost kontaktu s elektrinou.

Pri vymene silovych nastrénych orechov sa odporica
prerusit privod vzduchu alebo minimalne zaistit, aby
sa ruky nachadzali v dostatone bezpecnej
vzdialenosti od prevadzkového tlacidla.

Zabrante tomu, aby sa rotujuca suciastka pristroja
dostala do blizkosti alebo do kontaktu s volnymi kusmi
odevu, kravatami, vlasmi, istiacimi handrami a pod.
Zaistite dostato¢ny priestor pre pohyb dozadu pri
povolovani skrutkovych spojov, aby sa obsluhujica
ruka nemohla zaklinit, pretoZe sa nastroj pocas
povolovania pohybuje podra dizky zavitu s razovym
utahovédkom dozadu.

Pouzivaijte len prediZenia, adaptéry a kiby, ktoré su
vyslovne povolené na pouzitie s razovymi utahovakmi.
Ak vykazuje pristroj pri pouzivani znamky nepravidelnej
funkcie a vykonu, je potrebné ho ihned prestat pouzivat a
pristroj podrobit’ Gdrzbe alebo oprave.

Nepouzivajte zbyto¢ne dihé tlakové hadice, aby sa zabranilo
padom v désledku potknutia.

Precitajte si navod na pouzitie kompresora a dodrZujte
bezpecnostné pokyny na pouZzitie kompresora.

Noste VZDY preverené ochranné okuliare a chréanice
usi.

Hodinky, prstene a iné rusivé predmety odlozte. Volné
kusy odevu a Sperky by sa mohli zachytit

v kompresore a spdsobit vazne Urazy.

Prevadzkové tlagidlo sa nesmie pouZzivat, ak je pristroj
spajany s privodom vzduchu.

Pristroj odpojte od privodu vzduchu, ak sa nepouziva.
NIKDY nevymienajte Casti prisluSenstva a
nevykonavajte ZIADNU Gdrzbu, kym je pristroj spojeny
s privodom vzduchu.

Zaujmite bezpecny postoj. Dbajte na to, aby ste
nestratili rovnovahu.

Zaistite, aby sa vaSe ruky mobhli pri praci na pristroji
volne pohybovat, aby bolo mozné vykonat pracu
bezpecne.

Pristroj pouZivajte len s rychlostou, na ktoru je
dimenzovany.

O pristroj sa riadne starajte a dodrzujte vSetky pokyny
na mazanie a udrzbu pristroja.

Hadice a spojky neposkodte tym, Ze budete pristroj
nosit za hadicu, alebo hadicu tym, Ze ju budete
odpajat od privodu vzduchu tahanim. Zabrarite tomu,
aby sa hadica dostala do kontaktu s nadmernymi
teplotami, olejom a ostrymi hranami. Hadicu je
potrebné vymenit, ak je poSkodena alebo opotrebena.



Cistiace handre a iny horfavy material skladujte uvedenu hranicu vykonu, pretoZe to drasticky skracuje

v zabezpecenych kovovych nadobach. Tieto nadoby Zivotnost pristroja.

musia byt zlikvidované podla miestnych, Statnych a POZNAMKA: Utahovaci togivy moment na skrutkovom
regionalnych ustanoveni. spoji priamo suvisi s pevnostou skrutky, otackami
Tlak vzduchu pri prevadzke pristroja NESMIE byt vySSi pristroja, kondiciou pouzitych silovych nastrénych

nez 6,3 bar. PouZite regulator tlaku, ktory znizi tlak klagov a dizkou pouzitia razového utahovaka pri
vzduchu na 6,3 bar. danom pripade skrutkovania. Pouzite najpriamejSie a
Pristroj pouzivajte VZDY v bezpeénej vzdialenosti od najjednoduchSie spojenie medzi pristrojom a silovym
ludi a zvierat. nastrénym orechom. KaZdé spojenie a predizenie

Zaistite, aby rychlost ota€ania Casti prisluSenstva navySe absorbuje a znizuje vykon.

zodpovedala rychlosti otaania razového utahovaka

alebo bola vyssia.

Obréazok 2 ukazuje nastavenie povolovacich
momentov:

Pred spustenim

Obr. 2 A: PIny povolovaci moment 1500 Nm

Obr. 2 B: Utahovaci moment ¢iasto¢né zatazenie 300

Privod vzduchu Nm ) s
Dolezité informécie o pristroji najdete v Specifikaciach obr. 2 C: Utahovact moment polovicné zatazenie 800
m

modelov.

Pristroj namazte pred uvedenim do prevadzky

(pozrite éast’ Udrzba).

Montaz

Hadicu na privod vzduchu odpojte vzdy, ked chcete na

Obr. 2 D: Utahovaci moment plné zatazenie 1000 Nm

Udrzba a oSetrovanie

Mazanie

pristroj namontovat nastréné orechy alebo nasadce, i

ich z neho odmontovat.

1. Razovy utahovak odpojte od privodu
vzduchu.

2. Pridajte 4 — 6 kvapiek pneumatického oleja

Prevadzka GUDE, obj. &. 40060 (odporiéame hmlovy
primazava¢ GUDE, obj. &. 41354) ¢i
zodpovedajuci olej do vstupu vzduchu, zatial

Bezpeénostné upozornenia! &o je stlageny spustag.

Noste ochranné okuliare! Noste chraniée usi! 3. Teraz spojte pristroj opat s privodom vzduchu
a nechajte cca 30 sekund beZat, aby vytiekol

Pred kazdodennou prevadzkou vZdy vypustite, prosim, prebyto¢ny olej.

z nadrze kompresora vodu a zo vzduchovej hadice

vyfukajte kondenzat.

Tento mazaci proces prispieva k tomu, Ze sa redukuje
vlhkost, prach a nedistoty, ktoré sa pri pouzivani

Teraz spustite v4S kompresor. Maximalny prevadzkovy ukladaji asom v kazdom kompresore a znizuju tak

tlak vzduchu ¢&ini 6,3 bar.

jeho vykon. NajlepSiu ochranu proti tomu ponuka

Vykon (toCivy moment) razovych utahovakov za pouZitie integrovanej olejovej nadrze.
primarnych pracovnych podmienok sa urci
predovSetkym pomocou troch faktorov:

a) pouzity prevadzkovy tlak

Bezpeénostné upozornenia! Uniknuty olej

b) ¢as trvania pracovného kroku na skrutkovom spoji. moZze sposobit’ vazne urazy. Poklop na vystup
Normalny pracovny &as pre jeden skrutkovy spoj &ini oleja zakryte po mazani handrou a pristroj nechajte
v priemere 3 — 5 sekudnd. niekolko sekund bezZat', aby mohol bezpeéne

c) nastavenie prepinacej paky, vo vztahu k vytiect’ nadbytoény olej. Handru, prosim, udrzujte
skrutkovému spoju v pomere k ¢asu priklepu. v bezpeénej vzdialenosti od rotujucich suéasti!

Vdaka pouzitiu skrutiek a materialov najroznejsej
tvrdosti dochadza k zvySenému treniu, ¢o spésobuje
vysSi toCivy moment bez toho, aby bola skrutka
pevnejSie dotiahnuta. Pri zahrdzavenych skrutkovych
spojoch pouzite pred pouzitim razového utahovaka
prisludny prostriedok rozpastajaci hrdzu. Ak skrutkové
spoje po 3- aZ 5-sekundovom Case priklepu napriek

Kazdé tri mesiace alebo ak je razovy utahovak

v prevadzke len ob¢as, musite odmontovat vzduchovu
hadicu a do vstupu vzduchu naliat va¢Sie mnozstvo
pneumatického oleja. Potom vzduchovu hadicu opat
pripojte a rdzovy utahovak nechajte cca 30 sekund
bezat, aby sa vycistil motor kompresora. Po Gisteni
..... dodrZujte pokyny na mazanie.

razovy utahovak. Razovy utahovak nepretazujte nad

Odstranenie poruch

Problém MoZné pri¢ina VyrieSenie problému
Razovy utahovék nefunguje alebo Nedostato¢ny tlak vzduchu Tlak vzduchu skontrolujte na vstupe
bezi pomaly vzduchu. Musi €init' 6,3 bar.

Nizko nastaveny tlak vzduchu Tlak zvySte na 6,3 bar

Razovy utahovék musi byt Pozrite ¢ast Mazanie

namazany olejom

Razovy utahovak musi byt Pozrite dast Udrzba

vycisteny

Vzduchova hadica je netesna Dotiahnite vSetky skrutkové spoje

hadice
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VOor ingebruikneming van het apparaat deze
gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.

AV.1

Voor nadruk en uittreksels is toestemming vereist.
Technische wijzigingen voorbehouden.

(W

Reclamaties/bestellingen van onderdelen worden snel en niet-bureaucratisch met een serviceformulier op de site:
http://www.quede.com/support afgewikkeld.
Dit formulier kan ook bij de volgende contacten aangevraagd worden:

Tel.  +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999

E-mail: support@ts.guede.com

Aanduiding:

Productveiligheid:

Het product is conform de
desbetreffende normen van de
Europese Gemeenschap

Verboden:

Verbod, algemeen
(in verbinding met ander
pictogram)

Verbod op het dragen van wijde
kledingstukken!

Verbod op het dragen van
sieraden!

Waarschuwing:

Waarschuwing/Let op

Aanwijzingen:

V66r gebruik gebruiksaanwijzing
lezen

Draag een gehoorbeschermer!

Draag een veiligheidsbril!

Draag een mondkapije!

Milieubescherming:
[ ]

#A

N
D

)

Afval niet in het milieu, maar
vakkundig verwijderen

Verpakkingsmateriaal van
karton bij de daarvoor
bestemde recyclingplaatsen
afleveren

Beschadigde en/of verwijderde
elektrische of elektronische
apparaten bij de daarvoor
bestemde recyclingplaatsen
afleveren

Verpakking:

Verpakkingsoriéntering boven

Technische gegevens:

Gewicht
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Levering

Afbeelding 1:
1. Werktuigopname voor aandrijfvierkant

2. Persluchtaansluiting
3. Omschakelhendel
4. Drukknop voor starten

Apparaat

Perslucht-slagschroevendraaier 2" PRO
Professionele slagschroevendraaier met een
hoogpresterend dubbel slagwerk voor veeleisende
werkzaamheden. Energiebesparend door gering
luchtgebruik in vergelijk tot andere krachtige
slagschroevendraaiers. Het motorhuis en de greep zijn
van kunststof composieten (koude-isolerend en
vibratiedempend). Drietraps vermogensregelaar aan
achterkant van het apparaat, gering gewicht.

@ EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, Gllde GmbH & Co. KG
BirkichstralRe 6,

74549 Wolpertshausen, Germany

dat het navolgend genoemde apparaat, op grond van
zijn ontwerp en bouwwijze, evenals de door ons in
omloop gebrachte uitvoeringen, aan de desbetreffende
fundamentele veiligheids- en
gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen
voldoen.

Bij een niet met ons overeengekomen wijziging
aan het apparaat verliest deze verklaring haar
geldigheid.

Benaming van het apparaat: 1/2* PRO Artikel nr.:
75130

Datum/Handtekening fabrikant: 27.05.10
Gegevens betr. ondertekende: Dhr. Arnold,
bedrijfsleider

Desbetreffende EG-Richtlijnen:
2006/42/EG

Gebruikte harmoniserende normen:

EN 792; EN 50144

Plaats van certificeren: TUV Rheinland Product
Safety, Am Grauen Stein — 51105 Kéln

Technische gegevens

" PRO

Werkdruk: 6,3 bar
Luchtverbruik: 133-515 I/min
Schroefdraadaansluiting: 1/ 4%
Aandrijving: 1/ 2%

Max. aandraaimoment: 1500 Nm
Onbelast toerental: 7500 min™
Aanbevolen diameter slang: 10 mm
Geluidsniveau LWA 95 dB
Gewicht: 2,0 kg
Artikel nr. 75130

Algemene veiligheidsinstructies

Veiligheidsinstructie! Indien de volgende
instructies niet opgevolgd worden, kan dit
tot letsels bij u of omringende personen
leiden.

Lees voor de ingebruikneming van het persluchtparaat
alle instructies zeer zorgvuldig. Alle bedienende
personen dienen over de veiligheidsvoorschriften bij

het gebruik van persluchtwerktuigen goed
geinformeerd te zijn. Alle service- en
reparatiemaatregelen mogen uitsluitend door
geschoolde vakmensen uitgevoerd worden.

Bij het gebruik van slagschroevendraaiers mogen
uitsluitend opzetnippels gebruikt worden. Gebruik nooit
andere soorten opzetnippels.

Gebruik nooit opzetnippels met een versleten of
uitgeslagen aandrijfvierkant. Controleer voor elk
gebruik of het aandrijfvierkant van de opzetnippels en
de verlenging, of de spil van de slagschroevendraaier
niet versleten is of zelfs haarscheuren vertoont. Stel
vast dat de opzetnippel voor het gebruik juist op het
aandrijfvierkant van het werktuig is geplaatst.

Zorg altijd voor een stabiele en veilige standplaats en
werkpositie voor het gebruik van het werktuig.
Controleer voor ieder gebruik of de
vermogensregulering juist ingesteld is. Een onjuiste
instelling kan tot breken of afscheuren van de
schroefverbinding leiden evenals tot oncontroleerbare
bewegingen van het werktuig.

Controleer voor de ingebruikneming dat het
omschakelventiel voor links- en rechtsloop in de
correcte positie is. Stel het werktuig niet in werking
voordat de opzetnippel op een juiste wijze op de
schroefkop of op de moer zit.

Controleer de persluchtslang evenals alle
aansluitingen regelmatig op slijtage. Gebruik enkel
snelkoppelingen in overeenstemming met de
montageaanbeveling. Draag het werktuig aan de
handgreep en niet aan de slang. Uw hand moet zich in
dit geval ook niet in de omgeving van de startknop
bevinden.

Probeer het werktuig niet aan de draaiende
opzetnippels vast te houden of te sturen.
Overschrijd nooit de aanbevolen maximale
werkdruk (6,3 bar).

Gebruik, indien voorgeschreven,
veiligheidsuitrustingen.

Het werktuig is niet geaard of tegen elektriciteit
geisoleerd. Gebruik het in geen geval daar waar de
mogelijkheid van een elektrisch contact bestaat.

Het is aanbevelingswaardig, bij het vervangen van de
opzetnippels de luchttoevoer te onderbreken of
tenminste te waarborgen dat de handen zich op
voldoende veilige afstand van de startknop bevinden.
Vermijd dat draaiende onderdelen van het werktuig in
de buurt of zelfs in aanraking met losse
kledingstukken, dassen, haren of schoonmaakdoeken
e.d. komen.

Zorg voor voldoende bewegingsruimte naar achteren
bij het losmaken van de schroefverbindingen zodat de
bedienende hand niet ingeklemd kan worden, omdat
het werktuig zich tijdens het losmaken overeenkomstig
de schroefdraadlengte met de slagschroevendraaier
naar achteren beweegt.

Gebruik enkel verlengingen, adapters en
scharnieronderdelen die uitsluitend voor het gebruik
met slagschroevendraaiers toegestaan zijn.

Indien het werktuig bij het gebruik aanduidingen van
onregelmatige functie en prestatie vertoont, dient het
gebruik onmiddellijk gestopt te worden en het apparaat
moet vervolgens aan een onderhoud of reparatie
onderworpen worden.

Gebruik geen onnodig lange drukslangen om het
gevaar van struikelen te vermijden.

Lees de gebruiksaanwijzing van de compressor en
volg de veiligheidsinstructies voor het gebruik daarvan
op.

Draag ALTIJD een goedgekeurde veiligheidsbril en
een gehoorbeschermer.



Verwijder horloges, ringen of dergelijke voorwerpen.
Wijde kledingstukken of sieraden kunnen door de
luchtcompressor of het luchtapparaat gegrepen
worden en tot snijdende letsels leiden.

De starknop mag niet bediend worden, indien het
apparaat met de luchttoevoer verbonden wordt.
Koppel het apparaat van de luchttoevoer af, als het
niet gebruikt wordt. Wissel NOOIT onderdelen en voer
geen ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN uit, als het
apparaat nog met de luchttoevoer is verbonden.
Controleer uw stabiele positie. Let er op uw evenwicht
niet te verliezen.

Voor een veilige werking: controleer of uw handen zich
bij het werken met het apparaat vrijelijk kunnen
bewegen.

Gebruik het apparaat enkel met de snelheid waarvoor
dit is geconstrueerd.

Onderhoud het apparaat naar behoren en volg alle
aanwijzingen betreffende smering en onderhoud op.
Beschadig slangen en verbindingen niet door het
apparaat aan de slang te dragen of de slang door
rukken van de luchttoevoer af te koppelen. Verhinder
dat het apparaat met warmte, olie of scherpe kanten in
contact komt. De slang moet vervangen worden, als
deze beschadigd of gesleten is.

Bewaar schoonmaakdoeken en andere licht
ontvlambare materialen in beveiligde metalen bakken.
Deze bakken dienen volgens plaatselijke, regionale of
landelijke bepalingen verwijderd te worden.

Gebruik het apparaat NOOIT met een luchtdruk van
meer dan 6,3 bar. Gebruik een drukregelaar die de
luchtdruk tot 6,3 bar reduceert.

Gebruik het apparaat ALTIJD op een veilige afstand
van mensen of dieren.

Controleer dat de draaisnelheid van toebehoordelen
de draaisnelheid van de slagschroevendraaier niet
overschrijdt.

Voor het starten |

Luchttoevoer

Belangrijke informaties over het apparaat vindt u in de
specificatie van het model.

Smeer het apparaat voordat het in gebruik wordt
genomen.

Montage

Koppel altijd de slang van de luchttoevoer af voordat
opzetnippels of inzetstukken op het apparaat
gemonteerd of verwijderd worden.

Gebruik

Veiligheidsinstructie!
Draag een veiligheidsbril! Draag een
gehoorbeschermer!

Bij het dagelijkse gebruik altijd het water uit de
luchtcompressortank aftappen en condenswater uit de
luchtslang blazen.

Start nu de luchtcompressor. De maximale
werkluchtdruk is 6,3 bar.

Het vermogen (draaimoment) van
slagschroevendraaiers onder primaire
arbeidsvoorwaarden wordt hoofdzakelijk door drie
factoren bepaald:

a) De gebruikte werkdruk.
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b) De duur van het werkproces aan de
schroefverbinding. De normale werktijd voor een
schroefverbinding is gemiddeld 3-5 seconden.

c¢) De instelling van de omschakelhendel, betrokken op
een schroefverbinding in de verhouding tot de
slagduur.

Door het gebruik van schroeven en materialen van de
meest verschillende hardheden komt een hogere
wrijving tot stand die een hoger draaimoment
veroorzaakt, zonder dat de schroef vaster wordt
aangetrokken. Gebruik bij vastgeroeste
schroefverbindingen, voor het gebruik van de
slagschroevendraaier, een geschikt
corrosieoplosmiddel. Indien de schroefverbindingen na
3 tot 5 seconden gebruiksduur toch niet loslaten, moet
een slagschroevendraaier met een grotere capaciteit
gebruikt worden. Overbelast de slagschroevendraaier
niet boven de aangegeven vermogensgrens omdat dit
de levensduur van het apparaat aanzienlijk verlaagt.
OPMERKING: Het aanloopmoment aan de
schroefverbinding is in een directe samenhang met de
vastheid van de schroeven, het toerental van het
werktuig, de conditie van de gebruikte steeksleutel en
de gebruiksduur van de slagschroevendraaier op de
betreffende schroef. Gebruik de meest directe en
eenvoudigste verbinding tussen het werktuig en de
opzetnippel. ledere aanvullende verbinding of
verlenging absorbeert en reduceert het vermogen.

Afbeelding 2 toont de instelling van het
losmoment:

Afb. 2 A:
Afb. 2 B:
Afb. 2 C:
Afb. 2 D:

vol aandraaimoment 1500 Nm
aandraaimoment deellast 300 Nm
aandraaimoment halve last 800 Nm
aandraaimoment volle last 1000 Nm

Onderhoud en verzorging

Smering

1. Koppel de slagschroevendraaier van de
luchttoevoer af.

2. Voeg 4 — 6 druppels GUDE-persluchtolie toe,
art. nr. 40060 (wij adviseren een GUDE-
olievernevelaar, art. nr. 41354) of een
overeenkomstige olie in de luchtinlaat op het
moment dat de startschakelaar ingedrukt
wordt.

3. Verbind nu het apparaat opnieuw met de
luchttoevoer en laat deze ca. 30 seconden
lopen om overbodige olie te verwijderen.

Dit smeringproces helpt vocht, stof en vuil te reduceren
die tijdens het gebruik met de tijd in ieder
luchtapparaat worden afgezet waardoor de prestatie
van het apparaat verlaagd wordt. De beste
bescherming daartegen biedt het gebruik van een
geintegreerd oliereservoir.

Veiligheidsinstructie! Uittredende olie kan
zwaar lichamelijk letsel veroorzaken! Dek
de olie-uitlaatklep na het smeerproces met
een doek af en laat het slijpapparaat enige
seconden lopen om overbodige olie te
verwijderen. Het doekje ver van
bewegelijke onderdelen houden!

ledere drie maanden, of als de slagschroevendraaier
niet vaak gebruikt wordt, moet men de luchtslang

verwijderen en een grotere hoeveelheid persluchtolie
in de luchtinlaat aanvullen. Sluit daarna de luchtslang



aan en laat de slagschroevendraaier ca. 30 seconden
lopen om de motor van het luchtapparaat te reinigen.
Volg na het reinigen de aanwijzingen betreffende de

smering op.

Oplossing van storingen

Probleem

Mogelijke oorzaak

Oplossing van problemen

Het slagschroevendraaier
functioneert niet of loopt langzaam

Onvoldoende luchtdruk.

Controleer de luchtdruk aan de
luchtinlaat. Deze dient 6,3 bar te
zZijn.

Laag ingestelde luchtdruk.

Verhoog de druk naar 6,3 bar.

Slagschroevendraaier dient geolied
te worden.

Zie smering.

Slagschroevendraaier dient
gereinigd te worden.

Zie onderhoud.

De luchtslang is niet dicht.

Draai alle slangbhevestigingen aan.
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Please read carefully the following Operating Instructions
before putting the appliance into operation.

AV.1
Any reprints, even partial, are subject to approval.
Technical changes reserved.

http://www.guede.com/support.
This form can also be solicited at:

Any claims and orders of spare parts will quickly be settled, without bureaucracy, through an appropriate service form at:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

Marking:

Product safety:

Product corresponds to appropriate
standards of the EU

Prohibitions:

General prohibition Wearing loose clothes NO i I
(in connection with any other icon) prohibited! 0 jewellery
Warning:

Warning/Attention

Commands:

Read the Operating Instructions . .
before use Wear earphones! Wear protective glasses! Wear a respirator!

Environment protection:
[ ]

~ Ay
H &% i

Dispose the waste professionally in Packing cardboard material Any damaged or disposed
order not to pollute the may be delivered to collecting electric or electronic devices
environment. centres for recycling. must be delivered to
appropriate collection centres.
Package:
A A
u
This side up

Technical data:

Weight
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Supply includes

Picture 1:

1. Tool clip for driving square
2. Compressed air connector
3. Switching lever

4. Operating button

Appliance

4" PRO pneumatic impact tightener

Professional pneumatic impact tightener with a high-efficient
double impact for a bigger load. Saves energy due to low air
consumption compared to other strong impact tighteners. The
engine cowl and handle are out of composite plastics
(insulates against cold and suppresses vibrations). 3-level
output regulator at the back of the appliance, low weight.

EU Declaration of Conformity

We, Gude GmbH & Co. KG Birkichstral3e 6, 74549
Wolpertshausen, Germany, hereby declare the conception
and construction of the below-mentioned appliances
correspond - at the type of construction being launched - to
appropriate basic safety and hygienic requirements of EC
Directives.

In case of any change to the appliance not discussed
with us the Declaration expires

Marking of appliances: 1/2" PRO Order No. 75130

Date/producer signature: May 27, 10
Signed by: Mr Arnold, Managing Director

Appropriate EU Directives:

2006/42/EG

Harmonised standards used:

EN 792; EN 50144

Place of certification: TUV Rheinland Product Safety
Am Grauen Stein — 51105 Kdln

Technical data

" PRO

Service pressure: 6.3 bar

Air consumption: 133-515 I/min
Thread connector: 1/ 4"

Drive: 1/ 2"

Max. enabling moment: 1,500 Nm
Free-running revs: 7,500 min’t

Recomm. hose cross. section: 10 mm
Lwa Noise data: 95 dB
Weight: 2.0 kg

Order No. 75130

General safety instructions

Safety notice! Failing to follow these
instructions can cause an injury to you or
other persons.

Please read carefully all instructions before putting the
pneumatic appliance into operation. All persons
engaged in the operation must be thoroughly informed
about safety instructions at using the pneumatic
appliances. All servicing works and repairs can only be
executed by authorised professionals.

Power socket nuts can solely be used for impact
tighteners. Never use any other types of socket nuts.
Never use power socket nuts with a worn or knocked
out driving square. Before each use, please check
whether the driving square for power socket nuts and
extension or spindle of the impact tightener are not
worn or show any hair crack. Before use, make sure
the power socket nut is safely attached to the driving
square of the appliance.

Always take a stable and safe posture and working
position before using the appliance.

Check whether the power control is set correctly before
each use. Wrong setting can lead to break or
breakaway of the threaded joint and uncontrollable
motions of the appliance.

Before putting the appliance into operation, please
make sure the change-over valve for right and left run
is in a correct position. Do not put the appliance into
operation before the power socket nuts are firmly and
correctly seated on the screw head or nut.

Regularly check the pneumatic hose and all
connectors for wear. Use the quick-acting coupling as
recommended for assembly only. Carry the appliance
with its handle, not the hose. In such cases, your hand
must not be near the operating button, either.

Do not try to hold or guide the appliance with its rotary
power socket nuts.

Never exceed the recommended maximum service
pressure (6.3 bar)

If prescribed, use safety ouftfit.

The appliance is not grounded and insulated against
electricity. The appliance can in no case be used at
places where there is a possibility of getting into
contact with electricity.

When changing the power socket nuts, it is
recommended to interrupt the air supply or at least
make sure hands were in a sufficiently safe distance
from the operating button.

Prevent that the rotary component of the appliance
from getting near or in contact with loose parts of
clothes, ties, hair, cleaning cloths, etc.

Ensure a sufficient space for reverse motion when
loosening the threaded joints so that the operating
hand could not get jammed as the tool moves along
the thread length with the impact tightener in reverse
motion when loosening.

Use only extensions, adapters and joints that are
explicitly allowed to be used with impact tighteners.

If the appliance, when in use, shows any signs of
irregular working and power it is necessary to stop
using it immediately and service or repair the
appliance.

Do not use any unnecessarily long delivery hoses to
prevent falls as a result of trip.

Read the compressor's Operating Instructions and
follow safety instructions for using the compressor.
ALWAY'S wear proved protective glasses and ear
protectors.

Put away watches, rings and other disturbing items.
Loose pieces of clothes and jewels could get caught in
the compressor and thus cause serious injuries.

The operating button must not be used when the
appliance is being connected to the air supply.
Disconnect the appliance from air supply if not used.
NEVER replace any parts of accessories and
SERVICE when the appliance is connected to the air
supply.

Take a safe posture. Make sure you did not lose your
balance.

When working with the appliance, ensure your hands
could freely move to guarantee safe working.

Use the appliance at a speed for which it has been
designed only.

Look after the appliance carefully and follow all
instructions for lubrication and maintenance of the
appliance.

Do not damage the hoses and couplings by carrying
the appliance with its hose and do not damage the
hose by disconnecting it from the air supply by pulling.
Prevent the hose from getting into contact with
excessive temperatures, oil and sharp edges. The
hose needs to be replaced if damaged or worn.



Store the cleaning cloths and other combustible
material in sealed metal containers. These containers
must be disposed according to local, national and
regional provisions.

When the appliance is operated the air pressure MUST
NOT exceed 6.3 bar. Use a pressure regulator that will
reduce the air pressure to 6.3 bar.

ALWAYS use the appliance in a safe distance from
people and animals.

Make sure the speed of rotating of accessories parts
corresponded to the speed of rotating of the impact
tightener or was higher.

Before starting

Air supply

Important information on the appliance can be found in
model specifications.

Lubricate the appliance before putting it into
operation (see the Maintenance part).

Assembly

Always disconnect the air supply hose when you want
to assembly socket nuts or extensions on the
appliance or disassemble them from the appliance.

impact tightener above the specified power limit as it
dramatically shortens the service life of the appliance.
NOTE: The tightening torque on the threaded joint is
directly connected with the thread firmness, appliance
revolutions, condition of the power socket nuts used
and time of use of the impact tightener at the given
screwing. Use as direct and simple connection
between the appliance and power socket nut as
possible. Any extra connection and extension absorb
and reduce the power.

Picture 2 shows setting of enabling torques

Pic. 2 A: Full enabling torque 1,500 Nm

Pic. 2 B: Tightening torque, partial load 300 Nm
Pic. 2 C: Tightening torque, half load 800 Nm
Pic. 2 D: Tightening torque, full load 1,000 Nm

Maintenance and treatment

Operation

Safety notice!
Wear protective glasses! Wear ear
protectors!

Always empty water from the compressor tank and
blow condensation out of the air hose before everyday
operation.

Now start your compressor. The maximum service
pressure of air is 6.3 bar.

The power (torque) of impact tighteners under primary
working conditions is especially determined by three
factors:

a) service pressure used

b) time of working step on the threaded joint. A normal
work time for a threaded joint is 3-5 seconds on
average.

¢) setting of the switching lever, in relation to the
threaded joint in proportion to the impact time.

Due to the use of threads and materials of various
hardness there is an increased friction, which causes
higher torque without the thread being tightened more
firmly. At rust-stained threaded joints, use appropriate
agents dissolving rust before using the impact
tightener. If the threaded joints still fail to unloose after
3 to 5 seconds of impact time it is necessary to use a
one lever bigger impact tightener. Do not overload the

Lubrication

1. Disconnect the impact tightener from air
supply.

2. Add 4-6 drops of GUDE pneumatic oil, Order
No. 40060 (we recommend the GUDE mist
lubricator, Order No. 41354) or corresponding
oil to air inlet with the starter being pressed.

3. Now reconnect the appliance with air supply
and leave it run for app. 30 seconds so that
the surplus oil flowed out.

This lubricating process corresponds to the reduction
of humidity, dust and impurities that are in course of
time deposited, when the appliance is used, in each
compressor and thus reduce its power. This is best
prevented by integrated oil tanks.

Safety notice! Leaked oil can cause
serious injuries. Cover the top of oil outlet
after cloth greasing and leave the
appliance run for several seconds so that
surplus oil could safely flow out. Keep the
cloth in a safe distance from the rotary
parts!

The air hose must be disassembled and larger volume
of pneumatic oil poured to the air inlet each three
months or if the impact tightener is used only
sometimes. Reconnect the air hose and leave the
impact tightener run for app. 30 seconds so that the
compressor engine was cleaned. Follow the lubrication
instructions after cleaning.

Failure removal

Problem Possible cause

Solving the problem

Impact tightener is not working or is | Insufficient air pressure

running slowly

Check the air pressure on the air
inlet. It must be 6.3 bar.

Increase the pressure to 6.3 bar

Air pressure set low

Impact tightener must be oil-
lubricated

See the Lubrication

Impact tightener must be cleaned

See the Maintenance

Air hose not tight

Tighten all hose screwed joints

22




Avant de mettre I'appareil en marche, veuillez lire
attentivement ce mode d’emploi.

AV.1
Toute réimpression, méme partielle, nécessite une approbation.
Modifications techniques réservées.

@ Les réclamations et les commandes de piéces détachées seront traitées rapidement a I'aide du formulaire correspondant
sur : http://www.quede.com/support. Ce formulaire est également disponible sur:

Tél.: +49 (0) 79 04 / 700-360 | Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 ‘ E-Mail: support@ts.guede.com

Symboles :

Sécurité du produit :

Produit répond aux normes
correspondantes de la CE

Interdictions :

Interdiction générale (en
combinaison avec un autre
pictogramme)

Port de cravates et vétements

larges interdit ! Port de bijoux interdit

Avertissement :

Avertissement/attention

Consignes :
Lisez le mode d’emploi avant Portez une protection auditive ! Portez des lunettes de Portez un masque !
I'utilisation. protection !

Protection de I’environnement :

- ~
B & i

Déposez les appareils
électriques ou électroniques

Liquidez les déchets de maniére a | Déposez 'emballage en carton défectueux etlou destings a

ne pas nuire a I'environnement. au dépdt pour recyclage. liquidation au centre de
ramassage correspondant.
Emballage :
A A

Sens de pose

Caractéristiques techniques :

Poids
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Contenu du colis

Image 1 :

Porte-embout

Raccord d’air comprimé
Inverseur-régulateur
Bouton de service

el N =

Appareil

Clé a choc pneumatique %2" PRO

Clé a choc pneumatique professionnelle avec choc
double tres performant pour des charges plus élevées.
Permet d’économiser de I'énergie grace a la
consommation basse d’air en comparaison avec
d’'autres clés a choc puissantes. Le carter de moteur et
la poignée sont en plastique composite (isole du froid
et atténue les vibrations). Régulateur de puissance a
trois positions a I'arriere de I'appareil, poids bas. 3

(® Déclaration de conformité CE
Nous, Gude GmbH & Co. KG Birkichstral3e 6, 74549
Wolpertshausen, Allemagne

Déclarons par la présente que les appareils indiqués
ci-dessous répondent du point de vue de leur
conception, construction ainsi que de leur réalisation
mise sur le marché, aux exigences fondamentales
correspondantes des directives de la CE en matiere de
sécurité et d’hygiéne. Cette déclaration perd sa
validité aprés une modification de I'appareil sans
notre approbation préalable.

Description de I'appareil: 1/2*“ PRO N° de
commande : 75130

Date/Signature du fabricant : 22.10.08
Titre du Signataire : Monsieur Arnold, Gérant

Directives correspondantes de la CE:

2006/42/EG

Normes harmonisées applicables :

EN 792; EN 50144

Lieu de certification : TUV Rheinland Product Safety
Am Grauen Stein — 51105 KoéIn

Caractéristiques techniques

% PRO

Pression de service : 6,3 bars
Consommation d‘air : 133-515 I/min
Raccord fileté : 1/ 4*
Entrainement : 1/ 2*

Moment de desserrage maximal : 1500 Nm
Rotations lors de la marche a vide : 7500 min™
Section recommandée du tuyau : 10 mm
Niveau sonore Lwa: 95 dB
Poids : 2,0 kg

N° de commande 75130

Consignes générales de sécurité

Avertissement de sécurité ! Le non respect
des consignes suivantes peut engendrer
des accidents pouvant concerner vous
méme ou des tiers.
Avant de mettre I'appareil pneumatique en marche,
lisez attentivement toutes les consignes. Toutes les
personnes utilisant I'appareil doivent étre informées
sur les régles de sécurité lors de I'utilisation des outils
pneumatiques. Toute manutention ou réparation doit
étre confiée a un spécialiste agréé.

Seules les douilles renforcées peuvent étre utilisées
pour les clés a choc. Il est interdit d'utiliser d’autres
types de douilles.

N'utilisez jamais des douilles renforcées avec un carré
d’entrainement usé ou cassé. Contr6lez avant toute
utilisation si le carré d’entrainement pour les douilles
renforcées et la rallonge ou |'‘axe de la clé a choc ne
sont pas uUsés ou ne présente pas des fissures. Avant
I'utilisation, assurez-vous que la douille renforcée est
correctement fixée sur le carré d’entrainement de
I'appareil.

Adoptez une posture stable et sire et une position de
travail avant d'utiliser I'appareil.

Contrélez avant chaque utilisation si la puissance est
correctement réglée. Un réglage incorrect peut
engendrer la fissuration ou la rupture du raccord a vis
ou des mouvements incontrélables de I'appareil.
Avant de mettre I'appareil en marche, assurez-vous si
le bouton de commutation pour la marche a droite et a
gauche se trouve dans la bonne position. Ne mettez
pas I'appareil en marche avant de fixer correctement et
solidement les douilles renforcées sur la téte de vis ou
sur I'écrou.

Contrélez régulierement si le tuyau pneumatique et
tous les raccords ne sont pas usés. Utilisez le raccord
rapide uniguement selon les recommandations de
montage. Portez I'appareil par la poignée, jamais par
le tuyau. Votre main ne doit pas se trouver a proximité
du bouton de mise en marche.

N’essayez jamais de tenir ou de guider I'appareil par
des douilles renforcées en rotation.

Ne dépassez jamais la pression de service
maximale (6,3 bars).

Portez un équipement de sécurité si le fabricant le
recommande.

L'appareil n’est pas mis a la terre et isolé contre
I'électricité. Ne I'utilisez en aucun cas dans des
endroits exposés au risque de contact avec
I'électricité.

Lors du remplacement des douilles renforcées, il est
recommandé de couper I'amenée d'air ou d'assurer
gue les mains se trouvent a une distance de sécurité
suffisante du bouton de mise en marche.

Evitez que la piéce de I'appareil en rotation soit en
proximité ou rentre en contact avec des parties
détendues des vétements, cravates, cheveux, chiffons
de nettoyage, etc.

Assurez un espace suffisant pour le mouvement en
arriere lors du desserrage des raccords a vis de fagon
a ce que la main qui manipule I'appareil ne puisse pas
se coincer, car pendant le desserrage, I'outil se
déplace en arriere avec la clé a choc en fonction de la
longueur du filetage.

Utilisez uniquement des rallonges, adaptateurs et
coudes expressément autorisés pour I'utilisation avec
les clés a choc.

Si, lors de I'utilisation, I'appareil présente des signes
de fonctionnement et une puissance irréguliers, il est
nécessaire d'arréter de I'utiliser et de soumettre
I'appareil a I'entretien ou a la réparation.

N'utilisez pas des tuyaux a pression inutilement trop
longs, ceci pour éviter les risques de chute et de
trébuchement.

Lisez le mode d’emploi du compresseur et respectez
les consignes de sécurité pour I'utilisation du
compresseur.

Portez TOUJOURS des lunettes de protection et
protection auditive controlées.

Retirez montre, bagues et autres objets perturbateurs.
Des parties détendues des vétements et bijoux
pourraient s'accrocher au compresseur et provoquer
des blessures graves.

Il est interdit d'utiliser le bouton de mise en marche lors
du raccordement de I'appareil a I'amenée d’air.



Débranchez I'appareil de 'amenée d’air si vous ne
I'utilisez pas. Ne remplacez JAMAIS les accessoires et
ne réalisez AUCUN entretien sans débrancher
I'appareil de 'amenée d'air.

Adoptez une posture sire. Veillez a ne pas perdre
I'équilibre.

Veillez a ce que vos mains puissent bouger librement
lors du travail avec I'appareil, de fagon & pouvoir
travailler en sécurité.

Utilisez I'appareil uniguement avec la vitesse pour
laquelle il a été congu.

Prenez soin de 'appareil et respectez toutes les
consignes de graissage et d’entretien de I'appareil.
Veillez a ne pas endommager les tuyaux et raccords
en portant I'appareil par le tuyau, ou le tuyau en le
débranchant de 'amenée d’air en tirant dessus. Evitez
le contact du tuyau avec des températures excessives,
huile et bords tranchants. Le tuyau doit étre remplacé
lorsqu’il est endommagé ou usé.

Stockez les chiffons de nettoyage et d’autres matieres
inflammables dans des récipients métalliques sars.
Ces récipients doivent étre liquidés selon les regles
locales, nationales et régionales.

La pression d'air de I'appareil en fonction NE DOIT
PAS DEPASSER 6,3 bars. Utilisez le régulateur de
pression qui permettra de baisser la pression d’'air a
6,3 bars.

Utilisez TOUJOURS l'appareil a une distance de
sécurité des gens et animaux.

Veillez a ce que la vitesse de rotation des parties
corresponde a la vitesse de rotation de la clé a choc
Ou Soit supérieure.

'augmentation du moment de torsion sans serrer plus
fort la vis. Si le raccord & vis est rouillé, veuillez utilisez
un produit adéquat pour dissoudre la rouille avant
d'utiliser la clé a choc. Si le raccord a vis ne céde pas
aprés 3 a 5 secondes, il est nécessaire d'utiliser une
clé a choc supérieure d'un degré. Ne surchargez pas
la clé a choc en dépassant la limite de puissance
indiquée, ceci engendre une diminution considérable
de la durée de vie de I'appareil.

NOTE : Le couple de serrage sur le raccord a vis
dépend directement de la solidité de la vis, des
rotations de 'appareil, des conditions d'utilisation des
douilles renforcées et de la durée d'utilisation de la clé
a choc dans le cas donné. Veuillez utiliser le raccord le
plus droit et le plus simple entre I'appareil et la douille
renforcée. En outre, chaque raccord et rallonge
absorbent et réduisent la puissance.

L‘image 2 représente le réglage des couples de
desserrage :

Image 2 A: Couple de desserrage complet 1500 Nm
Image 2 B: Couple de serrage charge partielle 300 Nm
Image 2 C: Couple de serrage demi-charge 800 Nm
Image 2 D: Couple de serrage charge compléete 1000
Nm

Entretien et soins

Avant le démarrage

Amenée d‘air

Vous trouverez les informations importantes sur
I'appareil dans les spécifications des modéles.
Graissez I'appareil avant de le mettre en marche
(voir Entretien).

Montage
Débranchez le tuyau d’amenée d’air a chaque fois que
vous fixez ou retirez les douilles ou embouts sur ou de
'appareil.

Fonctionnement

Avertissement de sécurité !
Portez des lunettes de protection ! Portez
une protection auditive!

Avant le fonctionnement journalier, veuillez toujours
vider I'eau du réservoir de compresseur et soufflet le
condensat du tuyau d’air.

A présent, démarrez le compresseur. La pression de
service s’éléve a 6 bars.

La puissance (moment de torsion) des clés a choc
dans des conditions de travail primaires est
déterminée a l'aide de trois facteurs :

a) pression de service utilisé

b) durée de travail sur le raccord a vis. La durée
normale pour un raccord a vis s'éléve a environ 3-5
secondes.

c) réglage de la manette de commande, en rapport
avec le raccord a vis par rapport a la durée de choc.
L'utilisation des vis et matériaux de diverses duretés
engendre 'augmentation de la friction, ce qui provoque

Graissage

1. Débranchez la clé a choc de 'amenée d’air.

2. Versez 4 a 6 gouttes d’huile pneumatique
GUDE, n° de commande 40060 (nous
recommandons le graisseur a brouillard
d’huile GUDE, n° de commande 41354) ou
une huile correspondante dans I'entrée d’air
en appuyant sur le démarreur.

3. aprésent, raccordez I'appareil a 'amenée
d’air et laissez-le tourner environ 30 secondes
pour évacuer I'excédant d’huile.

Ce procédé de graissage permet de réduire '’humidité,
la poussiéere et les impuretés qui se déposent avec le
temps dans chaque compresseur et réduisent sa
puissance. La meilleure solution est l'utilisation d’un
réservoir d’huile intégré.

Avertissement de sécurité ! L’huile
évacuée peut provoquer des blessures
graves. Couvrez le couvercle de la sortie
d’huile avec un chiffon et laissez I'appareil
tourner quelques secondes pour que
I’'excédant d’huile puisse s’écouler en
toute sécurité. Maintenez le chiffon a une
distance suffisante des pieces en rotation !

Tous les trois mois, ou si vous utilisez la clé & choc
occasionnellement, démontez le tuyau d'air et versez
une quantité suffisante d’huile pneumatique dans
I'entrée d'air. Ensuite, rebranchez le tuyau d’air et
laissez la clé a choc tourner environ 30 secondes pour
nettoyer le moteur du compresseur. Apres le
nettoyage, respectez les consignes de graissage.



Résolution des pannes

Probleme

Cause probable

Résolution du probleme

La clé a choc ne fonctionne pas ou
fonctionne au ralenti

Pression d'air insuffisante

Contr6lez la pression d’air a I'entrée
d’air. Elle doit s’élever & 6,3 bars.

Pression d’air réglée trop bas

Augmentez la pression a 6,3 bars

La clé a choc doit étre graissée a
I'huile

Voir Graissage

La clé a choc doit étre nettoyée

Voir Entretien

Le tuyau d'air n'est pas étanche

Serrez tous les raccords a vis du
tuyau
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Prima di mettere I'apparecchio in funzione, leggere
attentamente, per favore, il presente Manuale d’Uso.

AV.1

Le stampe supplementari, anche parziali, richiedono l'autorizzazione.
Sono riservate le modifiche tecniche.

D

Le contestazioni ed ordini dei ricambi saranno lavorati rapidamente in via non burocratica tramite I'apposito modulo
d’'assistenza sul sito: http://www.guede.com/support.
Tal modulo é disponibile rivolgendosi al:

Tel..  +49 (0) 79 04/ 700-360 | Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999

E-Mail: support@ts.guede.com

Segnaletica:

Sicurezza del prodotto:

Prodotto e conforme alle relative
norme CE

Divieti:

Divieto generale
(unito all'altro pittogramma)

Divieto degli indumenti liberi!

Divieto dei gioielli

AWViSO:

Awviso/attenzione

Direttive:

Prima dell’'uso leggere il Manuale

Utilizzare sempre la protezione

Utilizzare gli occhiali di

Utilizzare il respiratore!

duso dell’udito! protezione!
Tutela dell’ambiente:
2 N )i
= PAI
& & g

Smaltire i rifiuti in modo
professionale, che non sia
inquinato I'ambiente.

Il materiale d’imballo di cartone
puo essere consegnato al
Centro di raccolta allo scopo di
riciclo.

Gli apparecchi
elettrici/elettronici difettosi e/o
da smaltire devono essere

consegnati ai centri autorizzati.

Imballo:

A A

L'imballo deve essere rivolto verso
alto

Dati tecnici:

Peso
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Volume della fornitura

igura 1:
1. Aggraffio utensile per quadrangolo d’azionamento
2. Raccordo dell'aria compressa
3. Levadeviatrice
4. Pulsante di funzione

Apparecchio

Chiave pneumatica ad impulso 1/2” PRO

Chiave pneumatica ad impulso, a doppia battuta altamente
potente per maggior carico. Risparmia I'energia grazie il
consumo d'aria basso, in confronto alle altre potenti chiavi ad
impulso. Il carter del motore ed il manico sono di plastica
composita (isola contro freddo e diminuisce le vibrazioni).
Regolatore di potenza a 3 livelli sul lato posteriore
dell’'apparecchio, peso basso.

@ Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo con il presente noi, Giide GmbH & Co. KG
BirkichstralRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany, che la
concezione e costruzione degli apparecchi sotto elencati,
nelle realizzazioni che stiamo introducendo alla vendita, sono
conforme ai requisiti principali delle direttive CE sulla
sicurezza ed igiene.

Nel caso della modifica dell’apparecchio da noi non
autorizzata, la presente dichiarazione perde la propria
validita.

Identificazione degli apparecchi:1/2" PRO

cod. ord.: 75130

Data/firma del costruttore: 27.05.10
Dati sul sottoscritto: sig. Arnold, Amministratore delegato

Direttive CE applicabili:
2006/42/CE

Applicate norme armonizzate:

EN 792; EN 50144

Luogo di certificazione: TUV Rheinland Product
Safety Am Grauen Stein — 51105 KéIn

Dati tecnici

" PRO

Pressione d’esercizio: 6,3 bar
Consumo dell’aria: 133-515 I/min
Raccordo filettato: 1/ 4%
Azionamento: 1/ 2«

Max. coppia d’allentamento: 1500 Nm
Giri in marcia a vuoto: 7500 min™
Diam. flessibile consigliato: 10 mm
Livello di rumore LWA: 95 dB
Peso: 2,0 kg
Cod. ord. 75130

Istruzioni di sicurezza generali

Awviso di sicurezza! Nel caso in cui hon
saranno rispettate le seguenti istruzioni puo
avvenire il danno su Voi stesso, idem sui terzi.
Prima di mettere in funzione I'apparecchio pneumatico,
leggere attentamente tutte informazioni. Tutte persone legate
alla manovra devono essere completamente informate sulle
normative di sicurezza per uso degli apparecchi pneumatici.
Tutti servizi e le riparazioni possono svolgere solamente i
professionisti autorizzati.

Per le chiavi ad impulso devono essere applicate le noci
femmine di potenza. Mai utilizzare i tipi delle noci femmine
diversi.

Mai utilizzare le noci femmine di potenza con quadrangoli
d’'azionamento usurati oppure rotti. Prima di ogni uso,
controllare che il quadrangolo d’azionamento per le noci
femmine di potenza, li'allunga oppure il mandrino della chiave
ad impulso non siano usurati oppure non presentino una
frattura sottile. Assicurarsi prima dell'uso, che la noce
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femmina di potenza é bloccata sicura sul quadrangolo
d’azionamento dell'apparecchio.

Mantenere sempre un atteggiamento del corpo stabile e
sicuro e la posizione di lavoro durante I'uso dell’apparecchio.
Controllare prima di ogni uso, che la regolazione della
potenza sia correttamente impostata. Una scorretta
impostazione puo provocare la rottura oppure lo stacco del
raccordo filettato ed anche i movimenti dell'apparecchio non
controllabili.

Prima di messa in esercizio, accertarsi che la valvola di
commutazione dei giri destra e sinistra si trovi in giusta
posizione. Non mettere I'apparecchio in funzione finché le
noci femmine di potenza non saranno rigidamente accoppiate
sulla testa della vite oppure sul dado.

Controllare periodicamente il flessibile pneumatico e tutti
raccordi dal punto di vista dell’'usura. Il raccordo rapido
utilizzare solo secondo i consigli per montaggio. Trasportare
I'apparecchio reggendolo sul manico invece sul flessibile. La
Vostra mano in tal caso non si deve trovare né in vicinanza al
pulsante di funzione.

Non tentare di reggere I'apparecchio oppure guidare sulle
noci femmine di potenza.

Mai superare la massima pressione d’esercizio
consigliata (6,3 bar).

Se prescritto, utilizzare i mezzi di sicurezza personale
prescritti.

L’apparecchio non € messo a terra né protetto alla corrente.
In nessun caso utilizzarlo li, dove esiste la possibilita del
contatto con la corrente.

Al cambio delle noci femmine di potenza consigliamo
interrompere I'alimentazione dell’aria, oppure assicurare in
minimo che le mani si trovino in distanza sufficientemente
sicura dal pulsante di funzione.

Evitare cio, che la parte rotante dell'apparecchio venga in
vicinanza oppure in contatto con le parti dei vestiti volanti,
cravatte, capello, stracci da pulizia etc.

Allentando i raccordi a vite, garantire lo spazio sufficiente per
movimento in dietro che la mano da manovra non possa in
cunearsi, perché durante allentamento I'apparecchio si muove
con la chiave ad impulso dietro, secondo la lunghezza della
filettatura.

Utilizzare solo le allunghe, adattatori e gomiti espressamente
ammessi per uso con le chiavi ad impulso.

Nel caso I'apparecchio durante I'uso presentasse la funzione
elo potenza irregolari, occorre smettere utilizzarlo
immediatamente e far sottoporre I'apparecchio alla
manutenzione oppure riparazione.

Non utilizzare i flessibili d’aria compressa troppo lunghi
perché siano evitate le cadute in conseguenza dell'inciampata.
Leggere il Manuale d’'Uso del compressore e mantenere le
istruzioni di sicurezza per uso del compressore.

Utilizzare SERMPRE gli occhiali di protezione e protezione
dell’'udito.

Togliere gli orologi, anelli ed altri oggetti disturbanti. Le parti
volanti degli indumenti e gioielli possono aggraffiarsi nel
compressore e provocare le gravi ferite.

Il pulsante di funzione non deve essere utilizzato nel
momento di collegamento all'alimentazione dell'aria.

Quando I'apparecchio non viene utilizzato, deve essere
scollegato dall’alimentazione dell'aria. MAI sostituire le parti
degli accessori NE svolgere QUALSIASI manutenzione con
apparecchio collegato all’alimentazione dell'aria.

Mantenere I'atteggiamento sicuro del corpo. Attendersi a non
perdere la stabilita.

Assicurare che le Vostre mani possano muoversi liberalmente
sull’apparecchio, perché sia possibile svolgere il lavoro con
sicurezza.

Utilizzare I'apparecchio solo con la velocita, per la quale
dimensionato.

Mantenere accuratamente I'apparecchio e rispettare tutte
istruzioni di lubrificazione e manutenzione dell'apparecchio.
Non danneggiare i flessibili e raccordi trasferendone sul
flessibile, oppure il flessibile, tirandolo per scollegamento
dall'alimentazione dell'aria. Evitare che il flessibile venga in
contatto con le temperature elevate, con olio ed angoli vivi. Il
flessibile deve essere sostituito, se danneggiato oppure
usurato.

Gli stracci da pulizia ed altri materiali infiammabili conservare
nei contenitori metallici sicuri. tali contenitori devono essere
smaltiti secondo le normative locali, statali oppure regionali.
La pressione dell'aria durante la funzione NON deve superare
6,3 bar. Utilizzare il regolatore di pressione che abbassa la
pressione dell’aria a 6,3 bar.



Lavorare con apparecchio SEMPRE in distanza sicura dalle
persone e dagli animali.

Assicurare che la velocita di rotazione delle parti degli
accessori sia corrispondente alla velocita di rotazione della
chiave ad impulsi, oppure sia superiore.

Prima di accensione

Alimentazione dell’aria

Le informazioni importanti sull’apparecchio troverete
nelle specifiche dei modelli.

Lubrificare I'apparecchio prima di metterlo in
funzione (vedi Manutenzione).

Montaggio

Scollegare sempre il flessibile d’aria quando si vuole
montare sull'apparecchio le noci femmine, allunghe,
oppure smontarle.

Esercizio |

Awvviso di sicurezza!
Utilizzare gli occhiali di protezione! Utilizzare
sempre la protezione dell’udito!

Prima di esercizio odierno scaricare sempre per favore
I'acqua dal serbatoio del compressore e soffiare la condensa
dal flessibile d'aria.

Avviare il compressore. La massima pressione d’'esercizio
dell’aria € 6,3 bar.

La potenza (coppia torcente) delle chiavi ad impulso, nelle
primarie condizioni di lavoro, vengono determinate soprattutto
tramite tre fattori:

a) pressione d’'esercizio utilizzata

b) tempo della durata del passo di lavoro sul raccordo filettato.
L’intervallo normale di lavoro dura per un raccordo filettato di
media 3-5 secondi.

¢) posizione della leva deviatrice in riferimento al raccordo
filettato in rapporto all'intervallo della battuta.

Grazie I'uso delle viti e dei materiali delle durezze diverse,
avviene I'attrito maggiorato, cio provoca la coppia torcente piu
forte, senza che la vita sia serrata rigidamente. Per i raccordi
filettati arrugginiti applicare prima dell'uso della chiave ad
impulso un prodotto solvente per eliminare la ruggine. Nel
caso in cui i raccordi filettati non si allentano né dopo 3-5
secondi della battuta, occorre utilizzare una chiave ad impulso
piu potente. Non sovraccaricare la chiave ad impulso oltre i
limiti di potenza, cio accorcia drasticamente la vita
dell’'apparecchio.

NOTA: La coppia torcente di serramento sul raccordo filettato
comunica direttamente con rigidezza della vite, giri

dell’apparecchio, condizione delle noci femmina di potenza e
tempo d’uso della chiave ad impulso in data causa della
bullonatura. Tra I'apparecchio e noce femmina di potenza
utilizzare un collegamento piu retto e piu semplice. Ogni
collegamento ed allunga in pitl assorbe e diminuisce la
potenza.

La figura 2 illustra I'impostazione delle coppie
d’allentamento:

Fig. 2 A: Massima coppia d’allentamento 1500 Nm

Fig. 2 B: Coppia di serramento — carico parziale 300 Nm
Fig. 2 C: Coppia di serramento — semicarico 800 Nm
Fig. 2 D: Coppia di serramento - pieno carico 1.000 Nm

Manutenzione e cura

Lubrificazione

1. Scollegare la chiave ad impulso dall'alimentazione
dell'aria.

2. Aggiungere 4 — -6 gocce dell'olio pneumatico
GUDE, cod. ord. 40060 (si consiglia il lubrificante
additivo nebulizzante GUDE, cod. ord 41354),
oppure I'olio adatto, nell'ingresso d’'aria mentre
viene premuto l'avviatore.

3. Ricollegare quindi I'apparecchio all’alimentazione
dell'aria e lasciarla in marcia per cca 30 secondi
perché esca I'olio eccedente.

Tale processo lubrificante contribuisce alla diminuire I'umidita,
polvere e sporcizia che, fra tempo di utilizzo, si depositano nel
compressore e diminuiscono cosi la sua potenza. La
massima protezione a cio rappresenta I'uso del serbatoio
d'olio integrato.

Avviso di sicurezza! L’olio sfuggente puo
provocare le gravi ferite. Coprire il coperchio
d’uscita d’olio lubrificante di uno straccio e far
marciare I'apparecchio per alcuni secondi, perché
I'olio eccessivo esca in sicurezza . Tenere lo
straccio fuori la portata delle parti in rotazione!

Ogni tre mesi, oppure quando la chiave pneumatica viene
utilizzata a volte, il flessibile d'aria deve essere smontato e si
devono versare all'ingresso dell'aria una quantita maggiore
dell'olio pneumatico. Ricollegare quindi il flessibile d'aria e far
marciare la chiave pneumatica per cca 30 secondi, perché si
possa pulire il motore del compressore. Terminata la pulizia,
mantenere le istruzioni di lubrificazione.

Rimozione dei guasti

Problema Causa eventuale

Soluzione del problema

La chiave ad impulso non funziona
oppure € lenta.

La pressione dell’aria insufficiente

Controllare la pressione
sull'ingresso d’aria. Deve essere di
6,3 bar.

La pressione d’aria impostata bassa

Aumentarla a 6,3 bar.

La chiave ad impulso deve essere
lubrificata dell’olio.

Vedi Lubrificazione

pulita.

La chiave ad impulso deve essere

Vedi Manutenzione

Il flessibile d’aria non tiene

Serrare tutti raccordi filettati del
flessibile.
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