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Router INSTRUCTION MANUAL
®pesep IHCTPYKLIA 3 EKCMNMYATALI
Frezarka gérnowrzecionowa INSTRUKCJA OBSLUGI
Masina de frezat verticalé MANUAL DE INSTRUCTIUNI
Oberfrise BEDIENUNGSANLEITUNG
Felsémaré HASZNALATI KEZIKONYV
Horna fréza NAVOD NA OBSLUHU
Horni frézka NAVOD K OBSLUZE
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RP1800F

RP1801

RP1801F

RP2300FC
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CESKY

1-1. Regulaéni knoflik

1-2. Blokovaci packa

1-3. Stavéci matice sloupku zarazky
1-4. Tlagitko rychlého pfisunu
1-5. Nastavovaci Sroub
1-6. Blok zarazky

1-7. Ukazatel hloubky

1-8. Sloupek s dorazem
2-1. Nylonova matice

3-1. Sloupek s dorazem
3-2. Stavéci Sroub

3-3. Blok zarazky

4-1. Blokovaci tlagitko

4-2. Spoust

5-1. Oto¢ny voli¢ otacek
6-1. Svétlo

7-1. Z&mek hiidele

7-2. Kli¢

9-1. Smér pFivodu

9-2. Smér otaceni nastroje
9-3. Zpracovavany dil

9-4. Pfimé voditko

10-1. Pfimé voditko

Legenda vSeobecného vyobrazeni

10-2. Sroub jemného nastaveni

10-3. Upinaci Sroub (B)

10-4. Upinaci Sroub (A)

10-5. Drzék voditka

12-1. Vice nez 15 mm

12-2. Pfimé voditko

12-3. Dfevo

15-1. Stavéci $roub

16-1. Srouby

16-2. Pohyblivé

17-1. Pfi nastaveni minimalni Sirky
rozevieni

18-1. Pfi nastaveni maximalni Sifky
rozevfeni

20-1. Vodici 8ablona

20-2. Pojistna deska

21-1. Vrtak

21-2. Zéakladna

21-3. Sablona

21-4, Zpracovévany dil

21-5. Vzdalenost (X)

21-6. Vnéjsi primér vodici $ablony

21-7. Vodici $ablona

23-1. Drzak voditka

23-2. Stavéci Sroub

23-3. Upinaci Sroub (B)

23-4. Upinaci Sroub (C)

23-5. Voditko ofezavani

23-6. Upinaci Sroub (A)

24-1, Vrtak

24-2. Vodici valeéek

24-3. Zpracovavany dil

26-1. Plocha podlozka 6

26-2. Sroub M 6 x 135

27-1. Plocha podloZka 6

27-2. Sroub M 6 x 135

28-1. Otvor

29-1. Sroub M 6 x 135

29-2. Zavitova €ast v bloku motoru

30-1. Vnitfek otvoru pro Sroub
v zékladné nastroje

31-1. Zavitova &ast v bloku motoru

32-1. Sroubovak

33-1. Mezni znacka

34-1. Vicko drzaku uhliku

34-2. Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

RP1800/ RP1801/
Model RP1800F RP1801F RP2300FC RP2301FC
Rozmér upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2"
Vyska zdvihu 0-70 mm
Otacky naprazdno (min™) 22 000 | 9 000 - 22 000
Celkova délka 312 mm
Hmotnost netto 6,0 kg | 6,1 kg
Ttida bezpeé&nosti =N]|
* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.
» Poznamka: Technické udaje se mohou pro rizné zeme lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003
ENEO10-1 Pro Model RP1800,RP1800F,RP1801
Uréeni nastroje ENG102-1

Nastroj je uréen k ofezavani a profilovani dreva, plastli a

podobnych material(l.
ENF002-1

Napajeni

Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém S$titku, a
mlize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a mlze byt proto napdjen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.
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Pouze pro evropské zemé
Hiuk
Typickd A-vdZena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-17:
Hladina akustického tlaku (L,a): 86 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG223-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
dle normy EN60745-2-17:

Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF

Vibraéni emise (an): 4.0 m/s?



Nejistota (K): 1.5 m/s?

Pro Model RP2300FC,RP2301FC
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-2-17:
Hladina akustického tlaku (La): 87 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG223-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy souéet tfi os) uréena
dle normy EN60745-2-17:

Pracovni rezim: frézovani drazek do MDF

Vibragni emise (an): 4.5 m/s®

Nejistota (K): 1.5 m/s?
ENH101-9

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model;
RP1800,RP1800F,RP1801,RP2300FC,RP2301FC
Prohladujeme na na$i vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé& s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

P 2

Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, VELKA BRITANIE
GEBO018-1

Zvlastni bezpeénostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodlnost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro vrchni frézku. Budete-li tento
nastroj pouzivat nebezpeénym nebo nespravnym
zpusobem, muzete utrpét vazné zranéni.

1.  PFi praci, kdy vrtaci nastroj mulze pfFijit do
styku se skrytymi elektrickymi vodi¢i nebo s
vlastni elektrickou S$nlrou, drzte jej za
izolovana uchopna mista. Pfi kontakiu se
»2zivym" vodi¢em se stanou nechranéné kovové
soucasti nastroje rovnéz ,zivymi" a obsluha mlze
byt zasazena elektrickym proudem.
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2. Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce

pomoci svorek nebo jinym praktickym

zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabiini a mlze
zpusobit ztratu kontroly.

PFi delSim pouzivani noste ochranu sluchu.

4. S pracovnimi nastroji manipulujte velice
opatrné.

5. Pred zahajenim provozu peclivé zkontrolujte
pracovni nastroj, zda nevykazuje znamky
trhlin nebo poskozeni. Popraskany nebo
poskozeny nastroj je nutno okamzité vyménit.

6. Nefezte hiebiky. Pred zahajenim provozu

zkontrolujte a odstrante z dilu vS$echny

pfipadné hiebiky.

Drzte nastroj pevné obéma rukama.

Nepfiblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

9. Pred zapnutim spinae se presvédéte, zda se

pracovni nastroj nedotyka dilu.

Pfed pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej

nechejte na chvili béZet. Sledujte, zda

nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat S$patné nainstalovany pracovni
nastroj.

Davejte pozor na smér otaceni pracovniho

nastroje a smér pfivodu materialu.

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.

Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

Pfed vytazenim nastroje z dilu vzdy nastroj

vypnéte a pockejte, dokud se pracovni nastroj

uplné nezastavi.

Bezprostfedné po ukonéeni prace se

nedotykejte pracovniho nastroje; muze

dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Davejte pozor, abyste zakladnu nastroje

neznecistili fedidlem, benzinem, olejem nebo

podobnym materiadlem. Tyto latky mohou
zpusobit trhliny v zakladné nastroje.

Nezapomerte, ze je potfeba pouzivat frézy se

spravnym pramérem dFiku, které jsou vhodné

pro otacky nastroje.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které

mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je

nevdechovali nebo se jich nedotykali. Pfectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.

Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /

respirator odpovidajici materialu, se kterym

pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovani
bezpeénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.
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POPIS FUNKCE

A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédite, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky fezu

Fig.1

Nastroj poloZzte na rovnou plochu. Povolte blokovaci
packu a spustte télo nastroje doll, aZz se pracovni
nastroj dotkne rovné plochy. DotaZenim blokovaci packy
zajistéte télo nastroje.

Smérem doleva povolte nastavovaci matici dorazové
ty¢e. Dorazovou ty¢ spustte doll, az se dotkne
nastavovaciho Sroubu. Ukazatel hloubky vyrovnejte na
stupnici s pozici ,0“. Ukazatel hloubky naznacuje na
stupnici hloubku fezu.

Stisknéte tlagitko rychlého posunu a zvednéte
dorazovou ty€ tak, abyste docilili poZadovanou hloubku
fezu. Jemné&jSi nastaveni hloubky Ize provést otd€enim
nastavovaciho knofliku (1 mm na otacku).

Oto€enim nastavovaci matice dorazové ty€e doprava
dorazovou ty€ pevné zajistéte.

Nyni si muzete prednastavit hloubku Fezu: povolte
blokovaci packu a spustte télo nastroje doll, az se
dorazova ty€ dotkne nastavovaciho Sroubu bloku
zarazky.

Nylonova matice

Fig.2

Otacenim nylonové matice Ize sefizovat horni limit téla
nastroje.

/\POZOR:
Nespoustéjte nylonovou matici pfili§ nizko. Nastroj bude
nebezpeéné vycnivat.

Blok zarazky

Fig.3

Blok zarazky je vybaven tfemi nastavovacimi Srouby
umoznfujicimi zvySovani &i snizovani zabéru o 0,8 mm
na otacku. VyuZitim téchto nastavovacich Sroubl
snadno ziskate tfi r(izné hloubky fezu bez nutnosti
pfenastavovani dorazové tyce.

Nastavenim iZ8i Sroubu  podle  postupu
uvedeného v ¢€asti ,Nastaveni hloubky fezu“ ziskate
nejhlubsi fez. Nastavenim dvou zbyvajicich Sroubl
ziskate mél¢i hloubky Fezu. Rozdil vy$sky Sroubll se
rovna rozdilim hloubky fezu.

Nastavovani se provadi ota¢enim Sroubll Sroubovakem
nebo kli€em. Blok zarazky je rovnéz vhodny k provadéni
tfi fezll s postupnym prohlubovanim zabéru frézy pfi
fezani hlubokych drazek.
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APOZOR:
Vzhledem k tomu, Ze pfili§ intenzivni fezani mlze
vést k pfetizeni motoru nebo obtizim s udrzenim
nastroje pod kontrolou, neméla by hloubka fezu pfi
jednotlivém prichodu fezani drazek nastrojem o
praméru 8 mm piesahnout 15 mm.
Pri fezani drazek nastrojem o priiméru 20 mm by
hloubka fezu pfi jednom prichodu neméla
prekro€it 5 mm.
PFi fezani drazek s velmi velkou hloubkou pouzijte
dva nebo tfi prlchody a postupné zvétSujte
hloubku fezu.

Zapinani
Fig.4
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Dbejte, aby byl pfed aktivaci spinae uvolnén
zamek hfidele.
K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je zafizeni
vybaveno zajistovacim tlacitkem.
Chcete-li nastroj uvést do chodu, stisknéte zajiStovaci
tlaCitko a poté spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.
Pokud chcete pracovat nepfetrzité, stisknéte spoust a
poté zmacknéte zajiStovaci tlagitko jesté dale. Chcete-li
nastroj zastavit, stisknéte spoust; zajistovaci tlagitko se
vraci automaticky. Poté spoust uvolnéte.
Po uvolnéni spousté slouzi odjistovaci funkce jako
prevence stisknuti spousteé.

APOZOR:
Pfi vypinani nastroje jej pevné drzte, aby byla
prekonana reakce.

Elektronicka funkce

Plati jen pro modely RP2300FC, RP2301FC

Nastaveni konstantni rychlosti

. Pomoci této funkce lze ziskat hladky povrch,
protoze rychlost ota€eni se udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatiZzeni.
Navic, pokud zatiZeni nastroje pfekro€i povolenou
uroven, dojde k omezeni vykonu motoru, aby se
motor chranil pfed pfehfivanim. Jakmile se
zatizeni vrati na pfijatelnou urover, pokracuje
nastroj v b&Zném provozu.

Funkce mékkého spusténi
Meékké spusténi potlatenim pocateéniho razu.

Otoény voli¢ rychlosti

Plati jen pro modely RP2300FC, RP2301FC

Fig.5

Otacky nastroje Ize ménit pfesunutim oto€ného volic¢e
rychlosti na pfislusny stupen od 1 do 6.

VySSi otacky nastavite oto€enim voli¢e ve sméru Cisla 6
a nizSich otacek oto€enim ve sméru €. 1.



Tato funkce umoziuje volbu idealnich otagek k
optimalnimu zpracovani materialu, kdy mohou byt
otacky spravné uzplsobeny materidlu a praméru
pracovniho nastroje.

Informace o vztahu mezi nastavenim €isla na voli€i a
pfibliznym po&tem ota€ek pracovniho nastroje naleznete
v tabulce.

Pocet min!
1 000
2 1% ()
3 14 D00
A 17 000
5 20 000
6 22 000
/A\POZOR:

Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepfetrzité
pfi nizkych rychlostech, dojde k pietizeni motoru a
nasledné k selhani nastroje.

Otoénym volicem rychlosti Ize otafet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotadejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

Rozsviceni svétla
Plati jen pro modely RP1800F, RP1801F,
RP2300FC,RP2301FC
Fig.6
/APOZOR:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Svétlo zapnete stisknutim spousté. Svétlo sviti po celou
dobu stisknuti spousté. Po 10-15 sekundach od
uvolnéni spousté se vypne.

POZNAMKA:
K otfeni necistot z €otky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&olku svétla
neposkrabali, mGze se tim zmensit jeho svitivost.

MONTAZ

/APOZOR:
Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se pfedtim pFfesvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pracovniho nastroje

Fig.7

A\POZOR:
Nainstalujte pevné& pracovni nastroj. Vzdy
pouZivejte pouze kli€¢ dodany spolu s nastrojem.
Volny nebo pfili§ utazeny pracovni nastroj mlize
byt nebezpeény.
Vzdy pouzivejte upinaci pouzdro, které odpovida
praméru dfiku pracovniho nastroje.
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Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez
vlozeného pracovniho nastroje. Neinstalujte
pracovni nastroje s malym dfikem bez pouZiti
objimky upinaciho pouzdra. Oboji by mohlo vést
ke zlomeni kuzele upinaciho pouzdra.
PouZivejte pouze frézovaci nastroje,
maximalni  rychlost uvedena na
nepfekrauje maximalni rychlost frézky.
Vlozte pracovni nastroj uplné do kuzele upinaciho
pouzdra. Stisknutim zamku hfidele zajistéte hfidel proti
pohybu a pomoci klice pevné& dotahnéte matici
upinaciho pouzdra. Pfi pouzivani frézovacich nastroji s
mensim primérem driku nejdfive do kuzele upinaciho
pouzdra vilozte odpovidajici objimku a poté nainstalujte
pracovni nastroj tak, jak bylo popsano vyse.
Chcete-li pracovni nastroj demontovat,
obraceny postup instalace.

PRACE

APOZOR:
Pfed zahajenim provozu se vzdy pfesvédéte, zda
se télo nastroje automaticky zvedne na horni limit
a zda pracovni nastroj pfi uvolnéné blokovaci
pacce nevycniva ze zakladny nastroje.
Pfed zahajenim provozu vzdy zkontrolujte, zda je
fadné nainstalovan vychylovag tfisek.

jejichz
nastroji

pouzijte

Fig.8

VzZdy pouZivejte obé& drzadla a pfi praci nastroj pevné
uchopte za obé drzadla.

Ustavte zakladnu nastroje na zpracovavany dil bez toho,
aby doSlo ke kontaktu pracovniho nastroje s dilem. Poté
nastroj zapnéte a pockejte, dokud pracovni nastroj
nedosahne plnych otacek. Spustte dolll télo nastroje a
posunujte nastroj dopfedu po povrchu dilu. Udrzujte
zakladnu nastroje vyrovnanou a pomalu nastrojem
posunujte az do ukon¢eni fezu.

Pfi fezani hran by se mél povrch dilu nachazet na levé
strané pracovniho nastroje ve sméru pfisunu.

2
WS;? 4
b 4
/27 %
3

1. Zpracovavany dil

2. Smér otaceni nastroje
3. Pohled na nastroj shora
4. Smér pfivodu



POZNAMKA:

Budete-li nastroj posunovat prili§ rychle, mlize byt
kvalita fezu nizka nebo mlize dojit k poskozeni
pracovniho nastroje €i motoru. Pfi pfili§ pomalém
posunovani nastroje miize dojit k popaleni a
znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu
zavisi na rozméru pracovniho nastroje, druhu
zpracovavaného materialu a hloubce fezu. Pred
zahajenim fezani konkrétniho dilu se doporuéuje
provést zkuSebni fez na kousku odpadniho feziva.
Zjistite tak pfesné, jak bude fez vypadat a
soucasné budete moci ovéfit jeho rozméry.

PFi pouZiti pfimého voditka nebo voditka ofezavani
dbejte, aby bylo nainstalovano na pravé strané ve
sméru pfisunu. Timto opatfenim se nepomlize
jeho zarovnani s bokem dilu.

Fig.9

PFimé voditko

Fig.10

Primé voditko je efektivni pomlckou pro provadéni
pfimych fezu pfi sraZeni hran nebo drazkovani.

Na drzak voditka namontujte upinacim Sroubem (B)
pfimé voditko. Drzak voditka zasurite do otvor
v zakladné nastroje a dotahnéte upinaci Sroub (A).
Chcete-li nastavit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem
a pfimym voditkem, povolte upinaci Sroub (B) a otacejte
Sroubem jemného nastaveni (1,5 mm na otacku). Pfimé
voditko zajistéte v pozadované vzdalenosti na misté
dotaZenim upinaciho Sroubu (B).

Fig.11

Sirsiho pfimého voditka pozadovanych rozmér(l Ize
dosahnout pomoci otvorl ve voditku, kterymi se pripevni
doplrikové kusy dieva.

Fig.12

Pri pouziti pracovniho nastroje o velkém priiméru
pfipevnéte k pfimému voditku kousky dfeva o tloustce
prekraCujici 15 mm, aby se zabranilo narazeni
pracovniho nastroje do pfimého voditka.

Pfi fezani posunujte nastroj s pfimym voditkem
zarovnané se stranou zpracovavaného dilu.

Pokud je vzdalenost mezi bokem zpracovavaneého dilu a
polohou fezu pro pfimé voditko pfili§ velka nebo jestlize
neni bok zpracovavaného dilu rovny, nebude mozné
pfimé voditko pouzit. V takovém pfipadé ke
zpracovavanéemu dilu pevné pfichytte rovnou desku a
pouzijte ji jako voditko =zakladny frézky. Nastroj
posunujte ve sméru Sipky.

Fig.13
Pfimé voditko s jemnym nastavenim
(pFisluSenstvi)

Fig.14
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S namontovanou horni frézkou

Do vnéjsich drazek drzaku voditka zasurite dvé ty¢e (ty€
10) a zajistéte je dotazenim dvou upinacich Sroubld (M
15 x 14 mm). Ujistéte se, zda je kfidlata matice (M 6 x 50
mm) zatazena doll, pak nasunte jednotku zakladny
horni frézky na dvé tye (ty¢ 10) a dotahnéte upinaci
Srouby z&kladny.

Funkce jemného nastaveni pro umisténi frézy

vzhledem k pfimému voditku

Fig.15

1. Povolte kfidlatou matici (M 6 x 50 mm).

2. Nastaveni polohy provedete ota€enim kfidlaté
matice (M 10 x 52 mm) (jedna ota¢ka posune
polohu o 1 mm).

3. Po dokon&eni nastaveni zajistéte
dotazenim kFidlaté matice (M 6 x 50 mm).

Kole€kem se stupnici Ize otacet samostatné a stupnici

vyrovnat na nulu (0).

polohu

Zména Sirky vodici patky

Zménu Sifky vodici patky vlevo a vpravo provedete
povolenim §roubl oznacenych krouzky. Po zméné Sitky
zabezpecte polohu dotazenim Sroubl. Rozsah zmény
Sifky vodici patky (d) je 280 az 350 mm.

Fig.16

Fig.17

Fig.18

Vodici Sablona (volitelné pfislusenstvi)

Fig.19

Vodici Sablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochazi
pracovni nastroj. Umozriuje pouziti nastroje v kombinaci
se Sablonami.

Pfi instalaci vodici Sablony zatahnéte za packu pojistné
desky a vlozte vodici Sablonu.

Fig.20

Uchytte Sablonu k dilu. Umistéte nastroj na Sablonu a
pfesunujte nastroj tak, aby se voditko Sablony
posunovalo podél boku Sablony.

Fig.21

POZNAMKA:
Dil bude ufezadn v mirné& odliSném rozméru ve
srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti (X)
mezi pracovnim nastrojem a vnéjsi stranou voditka
Sablony. Vzdalenost (X) lze vypo€itat pomoci
nasledujiciho vzorce:
Vzdalenost (X) = (vnéj$i primér voditka $ablony -
polomér pracovniho nastroje) / 2

Voditko ofezavani (volitelné pfislusenstvi)
Fig.22

Ofezavani, zakfivené fezy v nabytkovych dyhach a
podobnych materialech, Ize snadno provadét pomoci
voditka ofezavani. Vale¢ek voditka projizdi po kfivce a
zajistuje jemny fez.



Na drzak voditka namontujte upinacim Sroubem (B)
voditko ofezavani. Drzék voditka zasurite do otvorl v
zdkladné nastroje a dotahnéte upinaci Sroub (A).
Chcete-li nastavit vzdalenost mezi pracovnim nastrojem
a voditkem ofezavani, povolte upinaci Sroub (B) a
otaCejte Sroubem jemného nastaveni (1,5 mm na
otacku). Pfi nastavovani vodiciho véle¢ku nahoru ¢i dold
povolte upinaci 8roub (C). Po nastaveni pevné
dotahnéte vSechny upinaci Srouby.

Fig.23
Pfi fezani posunuijte nastroj tak, aby se vodici vale€ek
posunoval po boku dilu.

Fig.24
Prachova hubice (pfislusenstvi)

1. Prachova hubice
2. Upinaci Sroub

Prachovou hubici vyuZijete k odsavani prachu.
Prachovou hubici upevnéte na zakladnu naradi Sroubem
s vroubkovanou hlavou tak, aby vy€nélek hubice dosed|
do drazky v zakladné naradi.

Potom k hubici pfipojte vysavag.

Fig.25

Pouziti Sroubu M 6 x 135 k nastaveni hloubky
fezu

PFi pouzivani nastroje s frézovacim stolem (dostupnym
na trhu) mlze obsluha timto Sroubem nastavovat po
malych hodnotach hloubku fezu z pozice nad stolem.

Fig.26

1. Montaz Sroubu a podlozky na nastroj
Na Sroub navléknéte plochou podlozku.
Sroub zasurite do otvoru pro $roub v zékladné
nastroje a pak jej zaSroubujte do zavitove Easti
bloku motoru.

Fig.27
Fig.28
Fig.29
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Nyni do otvoru pro Sroub v zakladné nastroje a na
zavitovou &ast v bloku motoru naneste trochu mazaciho
tuku &i oleje.

Fig.30

Fig.31

2. Nastaveni hloubky fezu
Otagenim tohoto Sroubu Sroubovakem Ize z pozice
nad stolem nastavovat hloubku Fezu po malych
hodnotéch. (1 mm na celou otacku)
Ota¢enim doprava se hloubka fezu zvétSuje a
ota€enim doleva se zmenSuje.

Fig.32
UDRZBA
/A\POZOR:
Nez zafnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vyména uhlik

Fig.33

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vymérnovat soucasné. PouZivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubujte vicka uhlikd. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.34

Po vyméné uhlik(i zapojte nastroj do sité a spusténim
nastroje asi na deset minut bez zatiZzeni nechte uhliky
zabé&hnout. Potom zkontrolujte nastroj za chodu a po
uvolnéni spousté ovéfte funkci elektromagnetické brzdy.
Nepracuje-li elektromagneticka brzda spravné, predejte
nastroj k opravé mistnimu servisnimu stfedisku firmy
Makita.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dalSi udrzba ¢&i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu€ujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfisluSenstvi ¢&i
nastavcll mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce lze pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné

pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni

stfedisko firmy Makita.

tohoto
servisni



PFrimé a drazkovaci pracovni nastroje
Nastroje pro formovani hran
Rezaci nastroje na laminat

PFimé voditko

Voditko ofezavani
Drzak voditka

Vodici Sablony
Adaptér vodici Sablony
Pojistna matice

Kuzel upinaciho pouzdra 12 mm, 1/2"

Objimka upinaciho pouzdra 6 mm, 8 mm, 10 mm

Objimka upinaciho pouzdra 3/8", 1/4"

Kli¢ 24
Sestava saci hlavice

Frézovaci nastroje
PFimy nastroj

Fig.35
TTUTE
] A L1 | L
2 i & i5
144°
| ‘; H 12 B0 0
12 s S—
: LI_ bl B =5
[ A | o = |
i
——— ] il il
18l 1 o
- f B 18
P
006452
Nastroj pro drazkovani ,,U"
Fig.36
ﬂ
D[ A L1 [ L2 | R
R Bt &
006453
Nastroj pro drazkovani ,,V"
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Lemovaci nastroj s vrtacim hrotem
Fig.38
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Zdvojeny lemovaci nastroj s vrtacim hrotem

Fig.39
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Nastroj na spojovani desek
Fig.40
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Nastroj na zaoblovani rohu
Fig.41
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Ukosovaci nastroj
Fig.42
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Obrubovaci nastroj na listy
Fig.43
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Lemovaci nastroj s kuliCkovym loZziskem

Fig.44
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Nastroj na zaoblovani roht s kulickovym loziskem

Fig.45
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Ukosovaci nastroj s kulickovym loziskem
Fig.46
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Obrubovaci nastroj s kulickovym loziskem
Fig.47
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Obrubovaci nastroj na listy s kulickovym loziskem
Fig.48

[ et las sty il k]
g 2 | 18 12]8 l40 | 10 | 55| 3
6 | 26 22\1?]5 ]42 12 5]r.

006469

Profilovaci nastroj Roman Ogee s kulickovym
loziskem

Fig.49
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