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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Wing bolt 7-1. Setting handle
1-2. Stopper pole 7-2. Front vise

1-3. Stopper 8-1. Indicator plate
2-1. Lock-off button 8-2. Indication plate
2-2. Switch trigger 8-3. Cutting line (A)
3-1. Adjusting screw 8-4. Cutting line (B)

12-3. Adjusting hex bolt for No. 2 set
position

13-1. Original position

13-2. No.1 set position

13-3. No.2 set position

13-4. Indication plate

13-5. Ruler

14-1. Front base

16-1. Limit mark

17-1. Brush holder cap

17-2. Screwdriver

3-2. Chain bar 9-1. Hook

3-3. Chain cover 10-1. Hex bolts

3-4. Hex bolt 10-2. Gauge plate

4-1. Arrow 10-3. Travel distance (D)

4-2. Sprocket 10-4. Lever (B)

4-3. Hex bolt 11-1. Lever (C)

6-1. Lever (A) 12-1. Adjusting hex bolt for No. 1 set
6-2. Vise lever position

6-3. Rear vise 12-2. Lever (C)

SPECIFICATIONS
Model 7104L
» Max. hole length  (Longitudinal) 130 mm
Capacities

Max. hole depth 155 mm

Width of applicable workpiece 80 mm - 308 mm

Chain speed 300 m/ min
Dimensions (L x W x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Net weight 17.3 kg
Safety class Class |

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE062-1
Intended use

The tool is intended for cutting mortise in wood.
ENF001-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. This tool
should be grounded while in use to protect the operator
from electric shock. Use only three-wire extension cords
which have three-prong grounding-type plugs and

three-pole receptacles which accept the tool's plug.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:

Sound pressure level (Lya) : 90 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN61029:
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it



is running idle in addition to the trigger time).

ENH003-13
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Chain Mortiser
Model No./ Type: 7104L
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

ENB093-1

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Use this tool only to cut holes in wood.

2. This tool is for cutting holes in flat-surfaced
wood. Never use it for cutting holes in a log.

3.  Wear ear protectors.

4. Handle the cutter chain carefully; it is very
sharp.

5. Place the workpiece on wood blocks or short
beams to prevent the cutter chain from hitting
the ground, floor, etc., causing damage to the
cutter chain at the time of hole breakthrough.

6. Check the cutter chain carefully for cracks or
damage before operation.

Replace cracked or damaged cutter chain
immediately.

7.  Secure the tool to the workpiece firmly.

8. Inspect for and remove nails or foreign matter
from the workpiece before operation.

9. Do not operate the tool with the safety cover
open.

10. Do not wear gloves during operation.

11. Keep hands away from moving parts.

12. Remove the tool from the workpiece after
operation to keep it from falling off and
possibly causing injury.

13. Do not abuse cord. Never yank cord to
disconnect it from the receptacle. Keep cord
away from heat, oil, water and sharp edges.

14. PROPER GROUNDING. This tool should be
grounding while in use to protect the operator
from electric shock.

15. EXTENSION CORDS. Use only three-wire
extension cords which have three-prong
grounding-type plugs and three-pole
receptacles which accept the tool’'s plug.
Replace or repair damaged or worn cord
immediately.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

Loosen the wing bolt on the stopper. Move the stopper to
the desired position and tighten the wing bolt. When
tightened, the tip of the wing bolts should contact the flat

surface of the stopper pole. The numbers indicated on
the stopper pole are in cm units (3 mm per graduation).
Switch action
Fig.2
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
push in the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Installing or removing cutter chain
Fig.3
/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
cutter chain.
Always close the chain cover after installing,
removing or adjusting the cutter chain.
To install the cutter chain, open the chain cover. Loosen
the hex bolt securing the chain bar and the adjusting
SCrew.
Orient the cutters in the direction of the arrow on the tool
(rotational direction). Attach the cutter chain to the
sprocket first and then to the chain bar. Semi-tighten the
hex bolt.
Fig.4
Turn the adjusting screw to increase the tension on the
cutter chain. Pull the middle of the cutter chain lightly.
When there is a clearance of approx. 5 - 6 mm between
the chain bar and the cutter chain, the tension on the
cutter chain is adequate.

Fig.5

After adjusting the tension, tighten the hex bolt firmly to
secure the chain bar. Additionally tighten slightly the
adjusting screw. Close the chain cover.

To remove the cutter chain, follow the installation
procedures in reverse.

Securing tool to workpiece

Fig.6

Fig.7

Loosen the vise lever and move the rear vise backward.
Place the tool on the workpiece so that the front vise
contacts the side of the workpiece. Move the rear vise
forward until the distance between the rear vise and the
workpiece is 3 - 8 mm. Tighten the vise lever to secure
the rear vise. Move the tool so that the "0" on the
indication plate is aligned with the cutting line (A). Push
the lever (A) down fully to secure the workpiece.

Turn the setting handle until the front edge of the yellow
indicator plate is aligned with the cutting line (B).

Fig.8

OPERATION

Fig.9

Grasp firmly the grips on either side. Switch on the tool
and wait until the cutter chain attains full speed. Then
release the hook and lower the tool head to cut in the
workpiece. Do not apply excessive pressure to the tool.
This may not only decrease the working efficiency but
also cause a dangerous reaction. Feed slowly at the
beginning of a cutting operation, at the time of hole
breakthrough and when cutting a knot in the workpiece.
After cutting, gently raise the tool head until you can
hook the tool head back onto the hook. Then switch off
the tool. Raise the lever (A) and remove the tool from the
workpiece.

/AWARNING:
Always hook the tool head back onto the hook
when not operating the tool.
Never attempt to cut a twisted or warped
workpiece which the tool is not secured firmly to.

Adjusting indicator plate and indication plate

The vyellow indicator plate and indication plate are
factory adjusted for the standard equipped cutter chain
16.5 mm. If the alignment is off, for some reason, or
when using another size cutter chain, loosen the screws
and adjust the yellow indicator plate and indication plate.



Enlarging hole

1. Transverse (width) enlargement

Fig.10
A hole can be enlarged transversely by adjusting the
gauge plate. Max. expansion of hole width is 15 mm.

Example:

When cutting a hole 25 mm wide using a

cutter chain 16.5 mm, proceed as follows:
Push the lever (B) away from you.
Loosen the hex bolts securing the
gauge plate.
Adjust the gauge plate so that the travel
distance (D) is 8.5 mm; that is, 25 mm -
16.5 mm = 8.5 mm. Tighten the hex
bolts to secure the gauge plate.
Cut the first hole with the lever (B)
pushed away from you. Then pull the
lever (B) toward you and cut again to
enlarge the hole.

NOTE:

The gauge plate is factory adjusted for cutting a
hole 30 mm wide.

2. Longitudinal (length) enlargement
Hole length can be determined in three steps shown in
the table below.

Cutter chain position
Original position
No.1 set position
No.2 set position

Hole length to be cut
52.5 mm

52.5 mm - 1056 mm

77.5 mm - 130 mm

NOTE:
A hole a little longer than predetermined may be
cut depending upon the cutter chain tension.
The adjusting hex bolts are factory adjusted for
cutting holes 90 mm long in the No.1 set position
and 120 mm long in the No.2 set position.
Push down the right-hand grip while raising the left-hand
grip. Make sure that the adjusting hex bolt slips into
place securely.

Fig.11
Loosen the hex nut securing the adjusting hex bolt. Turn
the adjusting hex bolt until the cutter chain reaches the
desired position, then tighten the hex nut.
Fig.12
/AWARNING:
When using pressure to turn the adjusting hex bolt
or hex nut, be careful not to allow the adjusting hex
bolt to slip off the set position.
To bring the cutter chain back to the perpendicular
(original) position, pull the lever (C) toward you while
pressing down on the right-hand grip and slightly raising
the left-hand grip and move the cutter chain back to its
original position.

When cutting a hole, first use the perpendicular position,
then No.1 set position and finally No.2 set position.
Always safely hook the tool head back onto the hook
when changing the cutter chain position.

Fig.13

When enlarging a hole both transversely and

longitudinally, cut the holes in the order indicated from

No.(1) to (6) as shown. This makes for more easy and

efficient hole enlargement.

Fig.14

/AWARNING:
Never attempt to enlarge a hole with the cutter
chain still within the hole. This will cause
unstable and dangerous operation.
Never angle the cutter chain when cutting the first
hole, or a dangerous kickback may result. Always
have the cutter chain set to the perpendicular
position when cutting the first hole.

Lap joints up to 130 mm can be cut with this tool.

Fig.15
NOTE:

Lap joints can be cut only on the front (side away
from you) of the workpiece.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.16

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.17

Lubrication

After use, remove dirt, chips and foreign matter adhering
to the tool. Then oil the moving parts (especially cutter
chain) and the contact portions.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.



ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Cutter chain
Chain bar for 30 mm
Sprocket 4 for 30 mm
Oil supply (100 cc)



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi iHcTpyKuii)

MosicHeHHA Q0 3aranbHOro BUAy

1-1. CmyLukoBui 6ont
1-2. WraHra ctonopa

1-3. Cronop 8-1. IHgukaTopHa nnaHka
2-1. KHonka 61oKkyBaHHs! BAMKHEHOTO
MONOXEHHS 8-3. INiHis pisaHHs (A)

2-2. KHonka BuMuMKaya

3-1. TBUHT perynioBaHHs

3-2. MNunbHa WwuHa

3-3. Kpuwka naHutora

3-4. bonT i3 LWeCTUrpaHHO roniBKoK
4-1. Crpinka

4-2. 3ipouka

4-3. BonT i3 LWeCTUrpaHHoo roniBkow
6-1. Baxinb (A)

6-2. 3aTuCKHUMI Baxinb

6-3. 3aaHin 3aTuck

9-1. Ckoba
10-2. WabnoH

10-4. Baxinb (B)
11-1. Baxinb (C)

12-2. Baxinb (C)

8-4. NiHis pisaHHs (B)

7-1. YcTaHOBOYHa pyyka 12-3. BonT perynioBaHHs i3
7-2. MNepeaHin 3aTuck

LUECTUrPaHHOO roniBKoto ANns
TNONOXEHHS 2

8-2. [HauKauinHa nnacTuHa 13-1. MoyaTKoBE NONOXEHHS

13-2. Poboye nonoxeHHs Ne 1
13-3. Po6oue nonoxeHHs Ne 2
13-4. IHAvKaLiMHa nnacTuHa

10-1. BonTy i3 WeCTUrpaHHOK roniBKOK 13-5. JiHinka

14-1. MNepepHst ocHoBa

10-3. BigcTaHb xogy (D) 16-1. OBmexyBanbHa BigMiTka

17-1. KoBnayok LwitkoTpumaya
17-2. BukpyTka

12-1. BonT perynioBaHHs i3
LUECTUrPAHHOIO rOMNiBKOIO ANs
NONOXEHHS 1

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb 7104L
) ) Makc. JoBXMHa OTBOPY (NO3LOBXHBOTO) 130 Mm
[liameTp cBepAniHHA
Make. rmubuHa oTBOpYy 155 mm
LLinpuHa HanexHoi aetani 80 Mm - 308 MM
LLiBnakicTe naHutora 300 m/ xB.
Poamipu (O x LU x B) 512 Mm x 298 MM x 513 Mm
Yucra Bara 17,3 kr
Knac 6e3neku Knac |

* Yepes Te, IO MW He MPUNUHAEMO NpOrpamMu AOCHiAKeHb | PO3BUTKY, HaBeAEHI TyT TEXHIYHI XapakTepPUCTUKN MOXYTb ByTu

3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

* Y pi3HKX kpaiHax TEXHIYHI XapakTEPUCTUKN MOXYTb ByTu pisHMU.

« Bara BianosigHo Ao EPTA-Procedure 01/2003

ENE062-1

MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHo AN pidaHHA NasiB y AepeBUHM.
ENF001-1

[xepeno XuBNeHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyatm nuwe [0 Axepena
CTPyMy, WO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabmuyui 3
3aBOACBKMMU  XapaKTepUCTUKaMU. [HCTPYMEHT Moxe
npauijoBatM  nuwe  Bi4  oAHOodasHOro  [xepena
nepemiHHoro cTpymy. [Ans 3anobiraHHs BpaXeHH:o
eNneKTPUYHNUM  CTPYMOM  iHCTPYMEeHT mae  ByTu
3asemneHum. Cnig BUKOPUCTOBYBATW NULIE TPUXKUIbHI

NOJOBXYBArbHi WHYPU 3 TPUMOSIIOCHUMMW  BUIIKaMU,
npu3HadeHMM AN 3a3eMfIeHHsl, Ta  po3eTkamu,
nepenGayeHUMK Ansi LbOoro iHCTPyMEHTa.

ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BUKOHaHHI,
BW3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN61029:

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Lpa): 90 AB(A)
PiBeHb akycTUuHOi NoTyxHOCTi (Lwa): 103 AB(A)
Moxwubka (K) : 3 AB(A)

KopucTyitTecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauis

BaranbHa BenuunHa BiGpauii (Cyma TpbOX BeKTOpiB)
BM3Ha4eHa 3rigHo 3 EN61029:

Bibpauist (ary) : 2,5 m/c? abo MeHLwe
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HauyeHHa BiOpauii 6yno BMMIpsAHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA AnNS
NOPIBHSAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

- 3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Moxe
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANS  nonepeaHboil
BMNAVBY.

TaKkoX
OLiHKM




/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOPUCTaHHSA Bibpauis nig vyac
akTUYHOI poGoTn iHCTpymMeHTa MoXe

BiJPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHsi BibpaLii.

. 3abe3neyTe HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axucTy oneparopa, WO BignoBiAaTUMyTb ymMoBaM
BUKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearu
BCi CckragoBi poboyvoro uukny, Taki sk 4ac, Konu
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMU BiH MNOYMHaE
npawoBaTi Ha XONOCTOMY XOgi Mif Yac 3anycky).

ENH003-13
Tinbku ana kpaiH €sponu

Deknapauisi npo BiANoOBiAHICTbL cTaHAAapTam
e€eC
Hawa KOMnNaHisn, Makita Corporation, AK
BignoBiAanbHWUA BUPOGHUK, HaronoLwye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:
Mo3HavyeHHa obnagHaHHA:
JlaHutoroBuii nasopia
Ne mogeni / Tun: 7104L
€ CepifiHUM BUPOBHMLTBOM Ta
Bignosinae Takum €Bponeiicbkum [MpekTuBam:
2006/42/EC
Ta BUpOGMeHi y BiANOBIQHOCTI A0 TakuMx cTaHdapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX [OKYMEHTIB:
EN61029
TexHi4Ha [OKYMeHTaUis 3HaxoaMTbCA Yy  Halworo
YNOBHOBAXXEHOTO NpefcTaBHWKa B €Bpori, a came:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OupekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHAA CTOCOBHO TeXHiKun
6e3nekn npu poboTi 3
eneKkTponpunagamm

YBArA! TpouuTtanite yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOxe
npu3BeCTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn
6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.

ENB093-1

LI,OJ],ATKOBI NMPABUIIA BE3MNEKU

IHCTpyMeHT cnig 3acTocoByBaTW TiNbkKu Ans
npopi3aHHs OTBOPIB y AePEBUHI.

2.  Ue#n iHCTpyMeHT npu3Ha4YeHU Ans npopisaHHA
OTBOpPIB Yy AepeBUHi 3 NNackol NOBepPXHElo.
3abopoHsIETLCA Npopi3aTy OTBOPM Yy Komnogi 3a
[OMNOMOrOI0 LibOr0o iHCTPYMEHTY.

3. Cnip opAratn 3aXMCHi HaBYLLUHUKK

4. Cnia o6epeXHO NOBOAWTMCS 3 HNaHLOrom
pi3aka; BiH Ay»Xe rocTpum.

5. [OeTtanb cnig knactu Ha gepes'siHi 6rnoku a6o
KOpOTKi Oanku AnA Toro, wWo6 YHUKHYTU
TOPKaHHA NaHuloromM pisaka 3emni, nignoru i
T.A., WO B CBOK 4Yepry Moxe npusBecTu Ao
MOJIOMKM NaHutora pisaka nig yac npo6vBaHHs
oTBOpY.

6. Cnip yBaXHO nepeBipsiTM NaHLUor pisaka Ha
HasfABHICTb TpPilWMH abo nowkomkeHb nepen
BUKOPUCTaHHSAM.

Cnip HeraWHo 3aMiHUTM TpicHYTUM
MOLIKOAXEHUIN NaHLUIor pi3aka.

7. Cnig MiLHO KpiNWUTKY iIHCTPYMEHT A0 AeTani.

8. Mepep noyaTkom po6oOTH OrNsiHLTE Ta 3a6epiTb
yci uBsAixu abo CTOPOHHI NnpeaMeTH 3 geTarni.

9. He cnia kopuctyBatTUCs [HCTPyMEHTOM 3

BiAKPUTUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

He cnip opsratv pykaBuui nig yac po6oTu.

Tpumai pyku Ha BiAcTaHi BiA pyxoMUX 4YaCcTUH.

Ona Toro, wWo6 iHCTPYMEeHT He BnaB Ta He

CMPUYUHUB MOPaHEHHsA, cnig 3HATM Horo 3

AeTtani nicnsa 3aBepLIeHHA Ppo6oTu.

He nowkomxynte wHyp. Hikonn He cmukanTte

WHYP, Wo6 BUTAITA Koro i3 po3eTku. Tpuman

WHYp Ha BiACTaHi Big AxXepena Tenna, MacTun,

BOAM Ta rocTpUx KpaiB.

MPABUINIbHE 3A3EMIIEHHA. Nig u4ac

KOPUCTYBaHHA iHCTPYMEHT MNOBUHEH O6yTn

3a3emneHun, WO6 3axMCTUTM onepaTtopa BiA

YPaXeHHs eNIeKTPMYHUM CTPYMOM.

LUHYPU-NOOOBXYBAUI. Cnig 3acTocoByBaTH

TiNbKM TPbOX-APOTOBI LIHYPU-NOAOBXYBaui,

fAIKi MalwTb LWTencesni 3 TPpboMa MNMacKUMuU

3a3eMNIeHUMU KOHTaKTaMu Ta TPbOX-MOMIOCHI
po3eTku, WO NacywTb [0 LlWTencenie
iHcTpyMeHTa. Cnia HeraHo 3amiHuTM a6o
nonaroauTu MOLUKOMAXEHUA abo 3HOLUeHUMn
WHYP.

3BEPIFAATE Ll BKA3IBKU

abo

10.
1.
12.

15.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSIM Ta NepPeBipPKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

PerynioBaHHsA rMMGuHM pi3aHHA

Fig.1

Mocnabte cmywkoBun Gont Ha cTonopi. lNepecyHbTe

cTonop B HeobXigHe MOMOXeHHA Ta  3aTArHiTb

cmywkoBuii 6onT. Konu cmylwikoBuii 6onT 3aTsarHyTum,
Moro KiHellb MOBWMHEH TOPKAaTWCb NMAckoi MOBEpXHi
wToka cronopa. Homepw, 3a3HayeHi Ha LUTOKOBI
cTonopa, HaBeAeHi B ¢M (3 MM Ha nogisnky).

Lis BuMukaua.

Fig.2
/N\OBEPEXHO:
. Tepead BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY y  Mepexy

060B'A3KOBO MepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBYE | nicnsi  BignNyCcKaHHs
NnoBepTaETbLCA B NOMOXEHHS "BUMKHEHO".
Onsi Toro, wo6 3anobirt BUNaAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMMKaya, nepepbayeHa KHomka O6roKkyBaHHS

BYMKHEHOTO MOMOXeHHs. [nsi Toro, wo6 3anyctutu
IHCTPYMEHT, ~ HATUCHITb Ha  KHOMKY  GnokyBaHHs
BYMKHEHOTO MONIOXKEHHSI Ta HATUCHITb Ha  KypoK

BMMKHEHOTO MOMOXEHHS. [ns 3ynMHeHHs poboTun Kypok
cnig BignycTuTn.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. Mepen TuUM, $K 3aNHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
iHCTPYMEHTY, nepekoHanTecs B TOMy, LWO BiH

BYMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

BcTaHOBNEHHs Ta 3HATTA NaHuUora pisaka

Fig.3

AvyBAra:

. 3aBxau  nepesipsiite, wo6 npunag 6yB
BMMKHEHUA Ta BIigKMIOYEHUW Big CiTi  nepeq

BCTaHOBMEHHSIM ab0 3HATTAM naHutora pisaka.

. Cnig 3aBXau 3akpvBaTU KPULLKY NaHuora nicns
BCTaHOBMEHHS, 3HATTS abo perynioBaHHs NaHLora
pisaka.

[na BCTaHOBNEHHA naHulora pisaka cnig BigKpUTH

KpUWKy naHutora. MNocnabte 6onT i3 LWecTUrpaHHow

roniBKOK, SKUM KPINUTbCS MWMbHA LUMHA Ta [BUHT

peryrioBaHHsi.

30pieHTYiiTe pi3akn y HaNPsIMKy CTPINKWU Ha IHCTPYMEHTI

(Hanpsimok 06epTaHHsi). CnoyaTky BCTaHOBITb NaHLor

pi3aka Ha 3ipoyKy, @ NoTiM Ha LuMHY. 3aTArHiTe GonT i3

LLIECTUIPaHHOIO FOMNIBKOIO HaMOIOBYUHY.

1"

Fig.4

[MoBepHiTb  IBWHT  perynmioBaHHst Ans  Toro, o6
36iNbLUMTW HaTAr NaHutora pisaka. 3nerka noTsArHiTb 3a
cepeavHy naHulora pisaka. fKWO MK LWKMHOK Ta
NaHuorom pisaka € 3a3op 6ina 5-6 MM, To Le o3Havae,
LLIO HAaTAr NaHutora pisaka € HanexHuM.

Fig.5

Micna perynioBaHHs HaTary cnig gobpe 3atarHytv 6ont
i3 WecTurpaHHoo roniekoto, Wo6 3akpinuTn WuHy. Cnig
TaAKOX [00aTKOBO 3aTArHyTM TBUHT  PEryroBaHHs.
3akpuiiTe KpULLKY naHLtora.

Ona Toro, wo6 3HATM naHutor pisaka, BUKOHaWTe
npoueaypy Noro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
3akpinneHHA IHCTPyMeHTa Ha peTani

Fig.6

Fig.7

MocnabTe 3aTWCKHUIA Baxinb Ta MepecyHbTe 3afHii
3aTuCK Hasag,. PosTaluynTe iHCTPYMEHT Ha geTani Takum
YMHOM, LWOG NepeaHin 3aTUCK TOPKaBCst CTOPOHW AeTarni.
MepecyHbTe 3afHi 3aTuck Bnepen Tak, Wo6 BiacTaHb
MK 3agHiM 3atuckom Ta petanno Oyna 3-8 mm.
3aTArHiTe Baxinb 3aTUCKy Anst Toro, Wwob 3adikcyBatu
3agHi 3atuck. MNepecyHbTe IHCTPYMEHT TakUM YWMHOM,
wob nosHayka "0" Ha iHAMKaTOPHIN nnaHui 6Gyna
cyMilleHa i3 niHieto pizaHHsA (A). MoBHicTIO onycTiTb
Baxinb (A) Ans Toro, Wob 3adikcyBatn geTans.
MoBepHiTb pyyKy YCTAaHOBOYHY PYyuKYy TakUM YMHOM, LL06
nepeaHi kpaw >K0oBTOI iHANKATOPHOI NNaHKu CymicTUBCA
i3 ninieto pisaHHsa (B).

Fig.8

3ACTOCYBAHHA

Fig.9

MiuHo TpuMaiiTech 3a pykosTKM 3 060X CTOPIH. YBIMKHITb
iHCTPYMEHT Ta 3axaiTb, AOKM pisak Habepe NOBHOI
wewuakocTi. MNoTiMm BiANYCTiTb rak Ta ONyCTiTb roniBKy
iHCTpymeHTa Ha petanb. He Tpeba npuknagatu
HaAMIpHU TUCK [0 iHCTpPyMeHTa. Lle Moxe He Tinbku
3HM3UTM pobovy edeKTUBHICTb, a TaKoX Moxe
npuaeect [0 HebGesneyHoi peakuii. Cnig nosinbHO
nogaeatv Aetanb Ha MovaTtky pi3aHHA Yy MOMEHT
npobuBaHHA OTBOPY, @ TakoX Nif Yac po3pidaHHs kany B
petani. [licns  3akiHY4eHHs pi3aHHA cnig  akypaTHo
NigHATW TroniBKy iHCTpyMeHTa Tak, wob ii MoxHa 6yno
3HOBY MNOYEnUTM Ha rak. [MoTiM BMMKHiTb iHCTPYMEHT.
MigHiMiTe Baxinb (A) Ta 3HIMITb IHCTPYMEHT 3 AeTani.

/N\YBATA:

. Cnig 3aBXau BillaTy roniBky iHCTpPyMEHTa Ha rak,
KON iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS.

. 3abopoHeHO HamaraTucb pizaTu CKpy4yeHi abo
noxonobneHi aetani, Ha SAKUX IHCTPYMEHT He
3aKpinneHun HaaiiHo.



IHAMKaTOpPHa NNaHKa perynioBaHHA Ta
iHAMKaLinHa nnaHka

JKoBTa iHOMKaTOpHA nNNnaHka Ta iHAMKauinHa nnaHka
BigperynboBaHi Ha 3aBOAi NiA CTaHAAPTHWIA NaHutor
pizaka 16,5 MM. AKLWO CyMilLEHHA 3 SKOICb MPUYMHK
Hemae, abo KOMW BUKOPUCTOBYETLCS NMaHLor pisaka
iHworo  po3mipy, cnig nocnabutu  rBUHTM  Ta
BigperynioBaTv  XOBTY  iHOWKATOpPHY nnaHky Ta
iHOMKaUiAHY NnaHky.

36inbleHHA oTBOpPY
1.

Fig.10

OTBip MOXHa 36iMbLUNTK MONEpPeYHo, BiAperynoBaBLLN
wabnoH. MakcumanbHa LIMPUHA PO3LUMPEHHSI OTBOPY
cknagae 15 mm.

MNMonepeyHe 36iNbLEHHA (MO WUPUHI)

Mpuknap:

Mia yac pisaHHsi OTBOpPY LWMPKHOO 25 MM 3a

JonomMorot nadutora pisaka 16,5 mm, cnig

BMKOHATW HACTYMHyY npoueaypy:

. Biosenite Big cebe Baxinb (B).
Mocnabte 6onTW i3 LWeECTUrpaHHOW
roniBKoto, L0 iKCYHOTb LWABMOH.

. BigperynionTte wWabnoH TakuM YMHOM,
wo6 BiactaHb xogy (D) 6yna 8,5 mm,
T06TO0 25 MM - 16,5 Mm = 8,5 mm.
3atArHitTe  60NTM i3 LIECTUrpaHHO
roniBkoto Ansi Toro, Wo6 3adikcyBatu
LIaGnoH.

. MpopixTe nepwmmn oTBIp 3a,
nepecyHyswn Bia cebe Baxinb (B).
MoTtim noTsrHiTe Baxinb (B) Ha cebe Ta
3pobiTb  We oguH npopi3, Wwob
PO3LLNPUTK OTBIP.

MPUMITKA:
. LLlabnoH BigperynboBaHU Ha 3aBOAI ANSA pi3aHHA
OTBOPIB LWMPKHOIO 30 MM.

2. MNo3poBXHE 36inbleHHA (N0 AOBXWUHI)
[loBXWHY OTBOPY MOXHa BM3HAYWUTW 3a TPU KPOKM, sKi
HaBe[eHi B TabnuLi HukYe.

MonoxeHHs NaHuora pisaka
Mo4aTKOBE NOMOKEHHS!
Po6oue nonoxerHs Ne 1
Po6oue nonoxeHHst Ne 2

[loBxwvHa npopisaHHsa 0TBOPY
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

MPUMITKA:

. B 3amexHocTi Big HaTAry naHulora MoxHa
npopisatm OTBip, SKWA [Oewo [OBLMA 33
BU3HAYEHUN.

- bonTtu perynioBaHHs i3 WecTUrpaHHNMK roniskamun
BifperynboBaHi Ha NPOpPi3aHHsA OTBOPIB AOBXWHOK
90 mm B nonoxeHHi Ne 1 ta goexuHoto 120 mm B
nonoxeHHi Ne 2.

HaTucHiTb Ha npaBy PYKOSiITKY, OQHOYACHO NigHiMaroun

nisy. MNepeBipte, wWo6 6GonT perynoBaHHA i3
LIeCTUrpaHHO roniBKOK HaiiHO BCTaB Ha MicLe.
Fig.11

MocnabTe LwecTUrpaHHy raiky, siKol Kpinutbcs 6onTt
perynioBaHHs i3 LeCTUrpaHHow roniskoto. NMosepranTte
60NT perynioBaHHs i3 LECTUrPaHHOLO rOMIBKOO, AOKW BiH
He cTaHe B MOTPiOHe MOMOXEHHs, a MOTiIM 3aTArHiTb
LIeCTUrpaHHy raiky.

Fig.12

A\yBArA:

. 3aCTOCOBle‘-II/I TUCK ONna noBepTaHHA bonTa
perynioBaHHA i3 LecTurpaHHow roniskoo abo

LIeCTUrpaHHoi ramku, cnig 6yt obepexHum, wob

6onT perynioBaHHs i3 LUECTUrPaHHOIO FONIBKOKO He

BMCKOYMB i3 YCTAHOBOYHOIO MOMOXEHHS.
[ns Toro, wob nocTtaBMTU NaHUlOr pisaka Hasag B
nepneHavKynspHe  (NovaTkoBe) MONOXEHHs,,  cnig
noTarHytT Ha cebe Baxinb (C), npuTuckawoum npasy
PYKOSITKY Ta 3nerka nigiimatoum niBy pyKkosiTKy, Ta
nepecyHyTV NaHLIOr pidaka B NoYaTKOBE MOMNOXEHHS.
Mip yac pisaHHA OTBOpy cnig crnoyaTtky BUKOPUCTaTW
nepneHauKynsapHe NonoXeHHs!, NoTiM nonoxeHHs Ne 1,
a notim - Ne 2. Cnig 3aBxau HagiHO YinnsTh roniBky
iHCTpyMeHTa Ha rak nig Yac 3mMiHu NONOXeHHs NaHLora
pisaka.

Fig.13
IMia yac po3wmpeHHs OTBOPY K Y3O0BX, TaK i nonepex,
cnig npopiszati 0TBOpU B 3a3HaveHoMy nopsiaky 3 Ne (1)
no (6). Takum YnHoMm oTBip 36inbLIYBaTV NpOCTiLLe.
Fig.14
/AN\YBATA:
. Hikonn He HamarainTecb 36inbwWTK OTBIP, KOMU
naHutor pisaka sHaxoguTbcs B oTBOpI. Lle npu3seae
[0 HecTiKocTi Ta Hebe3neku nig Yac ekcnnyarawii.
. Mig Yac npopisaHHs nepLoro OTBOPY HEMOXHa
CTaBUTK pi3ak nig KyToM, iHaKie MoXxe TpanuTucCb
Hebe3neyHa Bigdaya. Cnig 3aBXaM CcTaBUTK
nNaHutor pisaka B NeprneHauKynsipHe MOMOXEHHS
nia Yac npopizaHHs NepLIOro OTBOPY.
Linm iHCTpyMEHTOM MOXHa npopi3aTv 3'egHaHHA B
HaxnbOCTyBaHHA poamipom Ao 130 mm.

Fig.15
APUMITKA:
- 3'eO0HaHHs B HaXNMbOCTYBaHHS MOXHa npopisatn

TiNbKM C nepegHbOi  4YacTwHWM  Aetani  (Wwo
3HaxoauTbcs 300Ky Bif Bac).



TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepea TuM, $K OMMSHYTU iHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, rMepeKkoHamTecs, LWo BiH
BMMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

. Hikonm He BuMKOpUCTOBYWTE rasoniH, GeH3uH,
pospigKyBad, CnMpT Ta NogibHi pevoBuHU. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMbOpY,
nAecbopmallii Ta NosBM TPILLWH.

3amiHa ByrinbHuX WiToK

Fig.16

PerynapHo 3HiMaiiTe Ta nepeBipsvTe BYriMbHI LLiTKN.
3amiHonTe X, KONMM 3HOC Csirae rpaHWYHOI BigMITKW.
ByrinbHi WiTkn MOBUHHI ByTM 4YMCTMMM Ta BiINbHO
pyxatucb y wWiTkoTpumayax. OpgHoyacHo Tpeba
3amiHioBaTKM o6buaBi ByrinbHi WiTkn. BukopucToBynTe
nvLe OAHaKoBI BYTiMbHi LLITKK.

[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. BuaaniTb 3HOLLEHI BYrifbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKPiNiTb KOBNAYKW LLITKOTPUMaYIB.

Fig.17

3mallyBaHHA

Micns BMKOpPWUCTaHHA Chif BUYMCTUTK BpyA Ta CTOPOHHI
Martepianu, Wo npuctanu Ao iHcTpymeHTa. lMoTim cnig
3MacTWTK BCi AeTarni, Wo pyxarTbcsi (0cobnmnBo naHuor
pi3aka) Ta KOHTaKTHi Aetani.

Ona  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALIAHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyroeyBaHHs abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NuLLE
cTaHgapTHi 3anyacTuHmn "Makita".

OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

. Le ocHaweHHs abo npunagas pekomeHAoBaHO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", wo
onucaHi B iHCTpyKUiT 3 ekcnnyartauii.
BurkopuCTaHHS! SIKOrOCb iHLLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMpUYMHUTKA  TpaBMyBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
Nvwe  3a NpU3HayYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu
[AeTarnbHOMY 03HaWlOMMEHHI 3 OCHaLLEHHsIM 3BepTainTech
0o micuesoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. TNaHutor pisaka

. Lwnna ansa 30 mm

. 3ipouka 4 ans 30 mm

- ToctayaHhst mactuna (100 cm®)



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogdélnego

1-1. Sruba motylkowa

1-2. Pret ogranicznika 7-2. Zacisk czotowy

1-3. Ogranicznik 8-1. Plytka wskaznikowa
2-1. Przycisk blokady 8-2. Listwa z podziatkg,
2-2. Spust przetacznika 8-3. Linia ciecia (A)

7-1. Korbka nastawcza

12-3. Regulacyjna $ruba szesciokatna
dla pozycji nastawy nr 2

Pozycja pierwotna

Pozycja nastawy nr 1

Pozycja nastawy nr 2

13-1.
13-2.
13-3.

3-1. Sruba regulacyjna 8-4. Linia cigcia (B) 13-4. Listwa z podziatkg
3-2. Wspornik tancucha 9-1. Hak 13-5. Linijka

3-3. Ostona faficucha 10-1. Sruby szesciokatne 14-1. Podstawa czotowa
3-4. Sruba szesciokatna 10-2. Ptytka sprawdzianu 16-1. Znak ograniczenia

4-1.
4-2.
4-3.

Strzatka
Kofo tancuchowe
Sruba szesciokatna

10-4. Dzwignia (B)
11-1. Dzwignia (C)

10-3. Wielko$¢ przesuniecia (D)

17-1.
17-2.

Pokrywka uchwytu szczotki
Srubokret

6-1. Dzwignia (A) 12-1. Regulacyjna $ruba szesciokatna
6-2. Dzwignia zacisku dla pozycji nastawy nr 1
6-3. Zacisk tylny 12-2. Dzwignia (C)
SPECYFIAKCJE
Model 7104L
L Maks. dtugo$¢ otworu (wymiar podiuzny) 130 mm
Wydajnos¢
Maks. gtebokos$¢ otworu 155 mm
Szeroko$¢ obrabianego elementu 80 mm - 308 mm
Predko$¢ posuwu fancucha 300 m/ min
Wymiary (dtug. x szer. x wys.) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Ciezar netto 17,3 kg
Klasa bezpieczenstwa Klasa |

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesdniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE062-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do wycinania wpustéw
w drewnie.

ENF001-1
Zasilanie
Elektronarzedzie moze by¢ podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytacznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Niniejsze
elektronarzedzie powinno by¢ uziemione podczas
eksploatacji, aby zapobiec porazeniu pradem operatora.
Stosowa¢ wytacznie tréjprzewodowe przediuzacze,
posiadajgce trojbolcowe wtyczki uziemiajace oraz
tréjbiegunowe  gniazdko  odpowiadajace  wtyczce
elektronarzedzia.

ENG905-1
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN61029:

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 90 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 103 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN61029:

Emisja drgan (ah): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowa i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$¢ wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzystaé we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia moga sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH003-13
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Diutownica tafncuchowa

Nr modelu/Typ: 7104L

sg produkowane seryjnie oraz

jest zgodne z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN61029
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i
instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozardéw i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

ENB093-1

DODATKOWE ZALECENIA
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Opisywanego narzedzia uzywaé¢ tylko do
wycinania otworéw w drewnie.

2. Narzedzie przeznaczone jest do wycinania
otworow w plaskim kawatku drewna. Nie
wolno uzywaé go do wycinania otworéw w
kiodzie drewna.

3. Nos ochraniacze na uszy.

4.  Z fancuchem tnacym obchodzi¢ sie ostroznie,
jest on bowiem bardzo ostry.

5. Obrabiany element umiesci¢ na drewnianych
klockach lub krétkich belkach, aby tancuch
nie uderzyl w ziemie, podioge itp. W
przeciwnym razie w momencie przebicia
otworu co moze dojs¢ do jego uszkodzenia.

6. Przed przystapieniem do pracy dokiadnie
sprawdzi¢, czy fancuch tnacy nie jest
przypadkiem popekany lub uszkodzony.
Popekany lub uszkodzony tancuch nalezy
niezwlocznie wymienic.

7. Zamocuj solidnie obrabiany element
narzedziu.

8. Przed przystapieniem do pracy skontrolowaé
obrabiany element pod katem ewentualnie
wystepujacych w nim gwozdzi lub innych
obcych materiatow, ktére nalezy usunaé.

9. Nie uruchamia¢ narzedzia przy otwartej

ostonie zabezpieczajacej.

Podczas pracy nie nos rekawic.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Po zakonczeniu pracy sciagna¢ narzedzie z

obrabianego elementu, aby przypadkiem nie

upadto i nie spowodowato obrazen ciata.

Nie nadwerezaj przewodu zasilajacego. Nie

wolno szarpa¢ za niego w celu wyjecia wtyczki

z gniazda. Przewdod nalezy chroni¢ przed

cieptem, olejem, wodaq i ostrymi krawedziami.

WLASCIWE UZIEMIENIE. Podczas pracy

narzedzie powinno by¢ uziemione, aby nie

doszto do porazenia operatora pradem
elektrycznym.

PRZEDLUZACZE. Nalezy uzywaé wylacznie

tréjprzewodowych kabli zasilajacych

zaopatrzonych w trojstykowa wtyczke z

uziemieniem oraz trojbiegunowe gniazdo

dostosowane do wtyczki narzedzia.

Uszkodzony lub zuzyty przewod zasilajacy

nalezy wymieni¢ lub naprawic.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

na

10.
1.
12.

13.



OPIS DZIALANIA

AAUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.
Dostosowywanie gtebokosci ciecia
Rys.1
Poluzuj $rube motylkowg na ograniczniku. Przesun
ogranicznik w wybrane potozenie i dokre¢ $rube
motylkowa. Po dokreceniu koncéwka sruby motylkowe;j
powinna styka¢ si¢ z ptaska powierzchnia preta
ogranicznika. Liczby na precie ogranicznika podane sa
w cm (jedna kreska podziatki odpowiada 3 mm).
Wiaczanie
Rys.2
AA\UWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
Urzadzenie wyposazone jest w przycisk blokady
zatgczenia, ktory zapobiega przypadkowemu
pociagnieciu za jezyk spustowy przetacznika. Aby
uruchomié narzedzie, wcisnij przycisk blokady i pociggnij
za jezyk spustowy przetgcznika. W celu zatrzymania
urzadzenia  wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przetacznika.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz lub demontaz tancucha tnacego

Rys.3

/\OSTRZEZENIE:
Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu
tancucha tnacego nalezy zawsze upewni¢ sie, czy
urzadzenie jest wylaczone i odtgczone od zasilania.
Po zakonczeniu montazu, demontazu lub regulacji
fancucha nalezy pamietaé o zamknigciu ostony
tancucha.

W celu zainstalowania taficucha tngcego otwoérz ostone

fancucha. Poluzuj $rube szesciokatng mocujaca

wspornik fancucha oraz $rube regulacyjna.

Ustaw zeby fancucha zgodnie z kierunkiem strzatki na

narzedziu (kierunek obrotu). Przymocuj najpierw tancuch

tnacy do kota fancuchowego, a nastepnie do wspornika

fancucha. Dokre¢ potowicznie $rube szesciokatna.

Rys.4

Obro¢ $ruba regulacyjna, aby zwiekszy¢ naciag fancucha.

Pociagnij lekko za tafncuch w jego $rodku. Gdy przeswit
pomiedzy tancuchem a wspornikiem tancucha wynosi 5 -

6 mm, naciag tancucha tnacego jest wiasciwy.

Rys.5

Po wyregulowaniu naciggu dokre¢ do oporu $rube
szesciokatng, aby unieruchomi¢ wspornik tfancucha.
Dodatkowo lekko dokre¢ $rube regulacyjna. Zamknij
ostone fancucha.

Aby zdemontowaé tancuch tnacy, nalezy wykonac
procedure instalacji w odwrotnej kolejnosci.

Mocowanie narzedzia do obrabianego
elementu

Rys.6

Rys.7

Poluzuj dzwignie zacisku i przesun tylny zacisk do tytu.
Ustaw narzedzie na obrabianym elemencie w taki sposob,
aby zacisk czotowy dotykat boku obrabianego elementu.
Przesun zacisk tylny do przodu, az odlegto$¢ miedzy
zaciskiem tylnym a obrabianym elementem wyniesie 3 - 8
mm. Dokreé dzwignie zacisku, aby unieruchomi¢ zacisk
tylny. Przesun narzedzie w taki sposéb, aby znak ,0" na
podziatce pokryt sie z linig ciecia (A). Naci$nij do oporu
dzwignie (A), aby unieruchomi¢ obrabiany element.
Obracaj korbka nastawcza, az przednia krawedz zottej
ptytki wskaznikowej pokryje sie z linig cigcia (B).

Rys.8

DZIALANIE

Rys.9

Chwy¢ mocno za uchwyty z obu stron. Wiacz narzedzie i
zaczekaj, az tancuch tnacy osiggnie petng predkosc.
Nastepnie zwolnij zaczep i opus¢ glowice narzedzia, aby
wykonaé ciecie w obrabianym elemencie. Nie wywieraj
nadmiernego nacisku na narzedzie. Nie tylko spada
przez to wydajnos¢, ale réwniez moze wystapi¢
niebezpieczna reakcja. Na poczatku operacji ciecia, w
momencie przebijania otworu oraz podczas cigcia sgka
prowadz narzedzie powoli. Po zakonczeniu cigcia
delikatnie unie$ gtowice narzedzia w taki sposéb, aby
mozna ja bylo zawiesi¢é ponownie na zaczepie.
Nastgpnie wytacz narzedzie. Podnie$ dzwignie (A) i
$ciggnij narzedzie z obrabianego elementu.

/\OSTRZEZENIE:
Gdy narzedzie nie bedzie uzywane, nalezy
pamietaé o zawieszeniu gtowicy narzedzia na
zaczepie.
Nie wolno podejmowac préb cigcia skrzywionego
lub wypaczonego elementu, na ktérym nie mozna
zamocowac¢ dobrze narzedzia.
Regulacja plytki wskaznikowej i listwy z
podziatka
Zébfa plytka wskaznikowa oraz listwa z podziatka zostaty
fabrycznie wyregulowane pod katem tancucha tnacego
16.5 mm bedacego na standardowym wyposazeniu.
Jezeli z jakiego$ powodu wyréwnanie jest wytaczone lub
w przypadku uzywania tafncucha tnacego o innym



rozmiarze, nalezy poluzowac $ruby i wyregulowaé zéita
ptytke wskaznikowaq oraz listwe z podziatka.

Powigkszanie otworu

1. Powiekszanie poprzeczne (na szerokos¢)

Rys.10
Otwér mozna powigkszy¢ poprzecznie regulujac
przymiar. Maksymalnie szeroko$¢ otworu mozna

powigkszy¢ o 15 mm.

Przyktad:

W przypadku wycinania otworu o szeroko$ci

25 mm za pomoca fancucha 16,5 mm

pOStQpUJ zgodnie z ponizszym opisem:
Odepchnij dzwignie (B) od siebie.
Poluzuj $ruby szesciokatne mocujace
przymiar.
Wyreguluj ustawienie przymiaru w taki
sposob, aby wielko$¢ przesuniecia (D)
wyniosta 8,5 mm; to znaczy 25 mm -
16,5 mm = 8,5 mm. Dokre¢ $ruby
szesciokatne, aby unieruchomi¢
przymiar.
Wytnij pierwszy otwdr, gdy dzwignia (B)
jest odepchnieta. Nastepnie pociagnij
dzwignie (B) do siebie i ponownie
wykonaj ciecie, aby powiekszy¢ otwor.

UWAGA:
Przymiar jest fabrycznie ustawiony na ciecie
otworu o szerokosci 30 mm.

2. Powigkszanie podtuzne (na dtugosc)
Dtugos$¢ otworu mozna ustali¢ w trzech etapach zgodnie
Z ponizsza tabela.

Pozycja tancucha tnacego
Pozycja pierwotna
Pozycja nastawy nr 1
Pozycja nastawy nr 2

Diugos$¢ otworu do wycigcia
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

UWAGA:
Otwér nieznacznie diuzszy niz wstepnie ustalony
mozna wycigé w zaleznosci od naciggu fancucha
tnacego.
Regulacyjne $ruby szesSciokatne sa fabrycznie
ustawione na ciecie otworéw o dlugosci 90 mm w
pozycji nastawy nr 1 i 120 mm w pozycji nastawy
nr2.
Nacisnij w doét uchwyt z prawej strony unoszac
réwnoczesnie uchwyt z lewej strony. Upewnij sig, czy
regulacyjna $ruba szesciokatna wskakuje pewnie na
swoje miejsce.
Rys.11
Poluzuj nakretke szesciokatna mocujaca regulacyjna
Srube szesciokatng. Obracaj regulacyjng $rubg
szesciokatng do momentu, az tancuch tnacy znajdzie
sie w wybranym potozeniu, nastepnie dokre¢ nakretke
szesciokatna.

Rys.12

/\OSTRZEZENIE:
W przypadku wywierania nacisku w celu obrécenia
regulacyjnej $ruby szesciokatnej lub nakretki
szesciokatnej nalezy uwaza¢, aby $ruba
regulacyjna nie wyskoczyta z ustalonego potozenia.
Aby ustawi¢ tancuch tnacy z powrotem w pozycji
pionowej (pierwotnej), pociagnij dzwignie (C) do siebie,
naciskajac réwnoczesnie uchwyt z prawej strony i lekko
unoszac uchwyt z lewej strony i przesun tancuch tnacy
ponownie do pierwotnego potozenia.
W przypadku wycinania otworu najpierw nalezy
skorzysta¢ z pozycji pionowej, nastepnie z pozycji
nastawy nr 1, a na koniec z pozycji nastawy nr 2. W
przypadku zmiany pozycji fancucha tnacego nalezy
pamigta¢ o zawieszeniu gtowicy narzedzia na zaczepie.

Rys.13
W  przypadku  powiekszania  otworu  zaréwno
poprzecznie jak i podtuznie nalezy wycinaé otwory w
kolejnosci od pozycji nr (1) do (6) jak pokazano na
rysunku. Ta metoda gwarantuje tatwiejsze i bardziej
wydajne powiekszanie otworu.
Rys.14
/\OSTRZEZENIE:
Nie wolno podejmowaé préby powiekszania
otworu, gdy fancuch tnacy znajduje sie nadal w
jego obrebie. Powoduje to niestabilng i
niebezpieczng prace narzedzia.
Nie wolno nachyla¢ tancucha pod katem podczas
wycinania pierwszego otworu. W przeciwnym razie
moze powstac niebezpieczny odrzut. W przypadku
ciecia pierwszego otworu fancuch tnacy powinien
by¢ zawsze ustawiony w pozycji pionowe;j.
Za pomocg tego narzedzia mozna wycina¢ potaczenia
na zaktadke o rozmiarze do 130 mm.

Rys.15

UWAGA:
Potaczenia na zaktadke mozna wycina¢ tylko od
czota obrabianego elementu (po stronie dalszej od
operatora).

KONSERWACJA

/NUWAGA:

Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
moga spowodowaé odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.



Wymiana szczotek weglowych

Rys.16

Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki
weglowe. Wymieniaé je, gdy ich zuzycie siega znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymieniaé obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowa¢ wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wilozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.17

Smarowanie

Po uzyciu oczy$¢ narzedzie z przylegajacego brudu,
wiorow i ciat obcych. Nastgpnie naoliw elementy
ruchome (zwtaszcza tancuch tnacy) oraz miejsca styku.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

Auwaca:
Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
tancuch tnacy
Wspornik tancucha przy 30 mm
Koto tancuchowe 4 przy 30 mm
Zapas oleju (100 cma)



ROMANA (Instructiuni originale)

1-1. Surub-fluture

1-2. Tija filetata opritoare
1-3. Opritor

2-1. Buton de deblocare

2-2. Tragaciul intrerupatorului
3-1. Surub de reglare

3-2. Sind port-lant

3-3. Apératoare de lant

3-4. Surub cu cap hexagonal
4-1. Sageata

4-2. Roata de lant

4-3. Surub cu cap hexagonal
6-1. Parghie (A)

6-2. Maneta menghinei

6-3. Menghina posterioara

Explicitarea vederii de ansamblu

7-1. Maneta de reglare 12-2. Parghie (C)

7-2. Menghina frontala 12-3. Reglarea surubului cu cap
8-1. Placa indicatoare hexagonal pentru pozitia de reglaj
8-2. Placa gradata nr. 2

8-3. Linie de aschiere (A) 13-1. Pozitie initiala

8-4. Linie de aschiere (B) 13-2. Pozitia de reglaj nr. 1

9-1. Agatatoare 13-3. Pozitia de reglaj nr. 2

10-1. Suruburi cu cap hexagonal 13-4. Placa gradatd

10-2. Placa de calibrare 13-5. Rigla

10-3. Cursa (D) 14-1. Talpa anterioara

10-4. Parghie (B) 16-1. Marcaj limita

11-1. Parghie (C) 17-1. Capacul suportului pentru perii

12-1. Reglarea surubului cu cap
hexagonal pentru pozitia de reglaj
nr. 1

17-2. Surubelnita

SPECIFICATII
H
Model 7104L
L Lungimea maxima a gaurii (longitudinal) 130 mm
Capacitati
Adancimea maxima a gaurii 155 mm
Latimea piesei prelucrabile 80 mm - 308 mm
Viteza lantului 300 m / min
Dimensiuni (L x | x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Greutate neta 17,3 kg
Clasa de siguranta Clasa |

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE062-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata frezarii canalelor in lemn.
ENF001-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egalda cu cea indicata pe
placuta de identificare a masinii. Aceasta magina trebuie
sa fie impamantata atunci cand este utilizata, pentru a
proteja utilizatorul impotriva electrocutarii. Folositi doar
cabluri de extensie cu trei conductoare cu prize tripolare

care corespund cu mufa masinii.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN61029:

Nivel de presiune acustica (L,a): 90 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 103 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN61029:

Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s? sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de



declansgare).

ENH003-13
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE

Noi, Makita Corporation ca producator responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):

Denumirea utilajului:

Masina de frezat cu lant

Model nr./ Tip: 7104L

sunt produse in serie si

Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele

standarde sau documente standardizate:

EN61029
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
A\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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ENB093-1

NORME SUPLIMENTARE DE
SECURITATE
1,

Folositi aceasta masind numai
decupa gauri in lemn.

2. Aceasta masina este destinata decuparii
gaurilor in materiale lemnoase cu suprafata
plana. Nu o folositi niciodata pentru a decupa
gauri in busteni.

3. Purtati mijloace de protectie a auzului.

Manipulati lantul aschietor cu deosebita

atentie; este foarte ascutit.

5. Asezati piesa de prelucrat pe blocuri de lemn
sau grinzi scurte pentru a nu permite lantului
agchietor sa loveasca pamantul, podeaua etc.,
provocand avarierea lantului aschietor in
momentul strapungerii gaurii.

6. Verificati atent lantul agchietor cu privire la
fisuri sau deteriorari inainte de utilizare.
inlocuiti imediat un lant agchietor fisurat sau
deteriorat.

7.  Fixati ferm masina la piesa de prelucrat.

8. Inspectati piesa de prelucrat si eliminati cuiele
sau materiile straine din aceasta inainte de
inceperea lucrarii.

9.  Nu utilizati masgina cu capacul de protectie

deschis.

Nu purtati manusi in timpul operatiei.

Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

Scoateti masina din piesa prelucrata dupa

executarea operatiei pentru a evita caderea

acesteia si posibile vatamari corporale.

pentru a

10.

12.

13.  Nu fortati cablul. Nu scuturati niciodata cablul
pentru a-l deconecta de la priza. Tineti cablul
departe de sursele de caldura, ulei, apa sau
muchii taioase.

14. IMPAMANTARE CORESPUNZATOARE.

Aceasta masina trebuie sa fie impamantata in
timpul functionarii, pentru a proteja operatorul
impotriva electrocutarii.

CABLURI PRELUNGITOARE. Folositi numai
cabluri prelungitoare cu trei conductoare, care
dispun de conectori cu trei fige de contact si
prize tripolare care accepta conectorul masinii.
inlocuiti sau reparati imediat un cablu
deteriorat sau uzat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

15.



DESCRIERE FUNC'!'IONALA

AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii de agchiere

Fig.1

Slabiti surubul-fluture de la opritor. Deplasati opritorul in
pozitia dorita si strangeti surubul-fluture. in stare strans3,
varful surubului-fluture trebuie sa atinga suprafata plana

a tijei filetate opritoare. Numerele indicate pe tija filetata
opritoare reprezinta cm (3 mm pe gradatie).
Actionarea intrerupatorului
Fig.2
A\ATENTIE:
Inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declangator, este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni magina, apasati butonul de deblocare si

apasati butonul declansator.  Eliberati  butonul
declangator pentru a opri masina.
MONTARE
AATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
Montarea sau demontarea lantului agchietor
Fig.3
/\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita si
deconectatd inainte de a monta sau demonta
lantul agchietor.
inchideti intotdeauna aparatoarea lantului dupé
montarea, demontarea sau reglarea lantului
aschietor.
Pentru a instala lantul agchietor, deschideti aparatoarea
lantului. Slabiti surubul cu cap hexagonal care fixeaza
sina port-lant si surubul de reglare.
Orientati cutitele in directia sagetii de pe masina (directia
de rotatie). Instalati lantul agchietor intai pe roata de lant
si apoi pe sina port-lant. Strangeti provizoriu surubul cu
cap hexagonal.
Fig.4
Rotiti surubul de reglare pentru a spori tensionarea
lantului aschietor. Trageti usor de mijlocul lantului
agchietor.  Tensionarea lantului  asgchietor este
corespunzatoare daca exista o distanta de circa 5 - 6
mm fintre sina port-lant si lantul agchietor.
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Fig.5

Dupa ajustarea tensionarii, strangeti ferm surubul cu cap
hexagonal pentru a fixa sina port-lant. De asemenea,
strangeti putin surubul de reglare. Inchideti aparatoarea
lantului.

Pentru a demonta lantul agchietor, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

Fixarea masinii la piesa de prelucrat
Fig.6

Fig.7

Slabiti maneta menghinei si deplasati menghina
posterioara fnapoi. Agezati masina pe piesa de prelucrat
astfel incat menghina frontald sa atinga fata laterala a
piesei. Deplasati menghina posterioara inainte pana
cand distanta dintre menghina posterioara si piesa de
prelucrat este de 3 - 8 mm. Strangeti maneta menghinei
pentru a fixa menghina posterioard. Deplasati masina
astfel incat gradatia "0" de pe placa gradata sa fie
aliniata cu linia de agchiere (A). Apasati parghia (A)
complet in jos pentru a fixa piesa de prelucrat.

Rotiti maneta de reglare pana cand muchia frontala a
placii indicatoare galbene este aliniatd cu linia de
aschiere (B).

Fig.8

FUNCTIONARE

Fig.9

Apucati ferm manerele de pe ambele parti. Porniti
masina si asteptati pana cand lantul aschietor atinge
viteza maxima. Apoi eliberati carligul si coborati capul
masinii pentru a freza piesa. Nu apdsati excesiv pe
masina. Pe langa o reducere a eficientei masginii,
aceasta poate cauza si o reactie periculoasa. Avansati
ncet la inceputul operatiei de frezare, la strapungerea
gaurii si cand frezati o bucla in piesa. Dupa frezare,
ridicati cu grija capul masinii pana cand il puteti
suspenda fnapoi la carlig. Apoi opriti masina. Ridicati
parghia (A) si indepartati masina de pe piesa.

/A\AVERTISMENT:
Suspendati ntotdeauna capul masinii fnapoi la
carlig atunci cand nu folositi masgina.
Nu incercati niciodata sa frezati o piesa torsionata
sau incovoiata la care masina nu este fixata ferm.

Reglarea placii indicatoare si a placii gradate
Placa indicatoare galbena si placa gradata sunt reglate
din fabrica pentru lantul agchietor de 16,5 mm aflat in
dotarea standard. Daca alinierea este dereglata,
indiferent de motiv, sau daca folositi un lant agchietor de
alta dimensiune, slabiti suruburile si reglati placa
indicatoare galbena si placa gradata.



Largirea gaurilor
1. Largirea transversala (pe latime)

Fig.10

O gaura poate fi largita transversal prin reglarea placii
de calibrare. Valoarea maxima de extindere a gaurii este
de 15 mm.

Exemplu:

Cand frezati o gaurd de 25 mm latime

folosind un lant agchietor de 16,5 mm,

procedati dupa cum urmeaza:

. Tmpingeti parghia (B) pentru a o
indeparta de dumneavoastra. Slabiti
suruburile cu cap hexagonal care
fixeaza placa de calibrare.

Reglati placa de calibrare astfel incat
cursa (D) sa fie de 8,5 mm; adica, 25
mm - 16,5 mm 8,5 mm. Strangeti
suruburile cu cap hexagonal pentru a
fixa placa de calibrare.

Frezati prima gaura cu parghia (B)
departatd de dumneavoastra. Apoi
trageti parghia (B) catre dumneavoastra
si frezati din nou pentru a largi gaura.

NOTA:
Placa de calibrare este reglata din fabrica pentru
frezarea unei gauri de 30 mm latime.

2. Largirea longitudinala (pe lungime)

Lungimea gaurii poate fi determinata in trei etape
prezentate in tabelul de mai jos.

Pozitia lantului agchietor
Pozitie initial&
Pozitia de reglaj nr. 1
Pozitia de reglaj nr. 2

Lungimea gdurii de frezat
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

NOTA:

« O gaura putin mai lunga decat cea predeterminata
poate fi frezata in functie de tensionarea lantului
aschietor.
Suruburile de reglare cu cap hexagonal sunt
reglate din fabrica pentru frezarea unor gauri de 90
mm lungime n pozitia de reglaj nr. 1 si de 120 mm
lungime in pozitia de reglaj nr. 2.

Apasati in jos manerul din dreapta ridicand concomitent

manerul din stanga. Asigurati-va ca surubul de reglare

cu cap hexagonal se fixeaza in locas.

Fig.11

Slabiti piulita hexagonala care fixeaza surubul de reglare
cu cap hexagonal. Rotiti surubul de reglare cu cap
hexagonal pana cand lantul aschietor atinge pozitia
doritd, apoi strangeti piulita hexagonala.
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Fig.12
/A\AVERTISMENT:
Cand folositi forta de presare pentru a roti surubul
de reglare cu cap hexagonal sau piulita hexagonala,
aveti grija sd nu permiteti surubului de reglare cu
cap hexagonal sa alunece din pozitia de reglaj.
Pentru a readuce lantul aschietor in pozitia
perpendiculara (initiala), trageti parghia (C) catre
dumneavoastra apasand concomitent manerul din
dreapta in jos si ridicAnd putin manerul din stéanga si
deplasati lantul agchietor inapoi in pozitia initiala.
Cand frezati o gaura, folositi intai pozitia perpendiculara,
apoi pozitia de reglaj nr. 1 si in final pozitia de reglaj nr. 2.
Suspendati intotdeauna sigur capul masinii Thapoi la
céarlig cand schimbati pozitia lantului agchietor.
Fig.13
Cand largiti o gaura, atat transversal cat si longitudinal,
frezati gaurile Tn ordinea indicata la etapele de la (1) la
(6). Aceasta permite largirea mai usoara si mai eficienta
a gaurii.
Fig.14
/\AVERTISMENT:
Nu incercati niciodata sa largiti o gaura cu lantul
aschietor prezent inca in gaurd. Aceasta va
conduce la o situatie instabila si periculoasa.
Nu inclinati niciodata lantul agchietor cand frezati
prima gaura, deoarece va genera un recul
periculos. Reglati intotdeauna lantul aschietor in
pozitie perpendiculara cand frezati prima gaura.

Cu aceastd masina pot fi frezate Tmbinari prin

suprapunere de pana la 130 mm.

Fig.15

NOTA:
Imbindrile prin suprapunere pot fi frezate pe latura
frontala a piesei (latura departata de
dumneavoastra).

INTRETINERE

/N\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Inlocuirea periilor de carbon

Fig.16

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbon trebuie sé fie in permanenta curate si sa
alunece usor In suport. Ambele perii de carbon trebuie sa
fie inlocuite simultan cu alte perii identice.



Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.17

Lubrifierea

Dupa utilizare, indepartati impuritatile, spanul si materiile
strdine depuse pe masina. Apoi lubrifiati componentele
mobile (in special lantul agchietor) si suprafetele de
contact.

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII

/\ATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

«  Lant aschietor

- $ina port-lant pentru 30 mm

+ Roata de lant 4 pentru 30 mm

- Rezerva de ulei (100 cmc)
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DEUTSCH (Originalanweisungen)

1-1. Flligelschraube

1-2. Anschlagstange

1-3. Anschlag

2-1. Entsperrungstaste

2-2. Schalter

3-1. Einstellschraube

3-2. Kettenschwert

3-3. Kettenschutzabdeckung
3-4. Sechskantschraube

Erkldrung der Gesamtdarstellung

7-1. Feststellgriff

7-2. Vorderes Schraubstockelement
8-1. Anzeigeplatte

8-2. Messlatte

8-3. Schhnittlinie (A)

8-4. Schhnittlinie (B)

9-1. Haken

10-1. Sechskantschrauben

10-2. Zieheisen

12-3. Sechskantschraube fiir Justierung
der Feststellposition Nr. 2

13-1. Anfangsposition

13-2. Feststellposition Nr.1

13-3. Feststellposition Nr.2

13-4. Messlatte

13-5. Lineal

14-1. Vorderer Ful

16-1. Grenzmarke

4-1. Pfeil

4-2. Kettenrad

4-3. Sechskantschraube

6-1. Hebel (A)

6-2. Schraubstockhebel

6-3. Hinteres Schraubstockelement

10-4. Hebel (B)
11-1. Hebel (C)

12-2. Hebel (C)

10-3. Transportweg (D) 17-1. Kohlenhalterdeckel

17-2. Schraubendreher

12-1. Sechskantschraube fiir Justierung
der Feststellposition Nr. 1

TECHNISCHE DATEN

Modell 7104L
) Max. Frasléange (Longitudinal) 130 mm
Leistungen
Max. Frastiefe 155 mm
Breite verwendbarer Werkstiicke 80 mm - 308 mm
Kettendrehzahl 300 m / min
Abmessungen (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Netto-Gewicht 17,3 kg
Sicherheitsklasse Klasse 1

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

» Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE062-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fir
Zapfenléchern in Holz entwickelt.

das Schneiden von

ENF001-1
Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle mit
der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie sie auf
dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Bei der Arbeit muss es
geerdet sein, damit die Bedienperson keinen Unfall mit
elektrischem Strom erleidet. Verwenden Sie ausschlieBlich
Drei-Leiter-Verlangerungsschnuren, welche
Dreipol-Stecker mit Erdung haben, und Dreipol-Steckdosen,

in welche der Werkzeugstecker eingefiihrt werden kann.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
geman EN61029:

Schalldruckpegel (Lya) : 90 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 103 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN61029:

(Vektorsumme dreier

Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/A\WARNUNG:
Die  Schwingungsbelastung ~ wahrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der



Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafinahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH003-13
Nur fiir europdische Lander

EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklaren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:
Kettenstemmer
Nummer / Typ des Modells: 7104L
in Serienfertigung hergestellt wird und
den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuBerdem werden die Gerdte gemal® den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevoliméachtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
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ENB093-1

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN

Dieses Werkzeug darf nur zum Frasen von
Lochern in Holz verwendet werden.

Dieses Werkzeug ist fiir das Frasen von
Lochern in Holz mit glatter Oberfliche
bestimmt. Verwenden Sie das Werkzeug
niemals, um Locher in einen Baumstamm oder
Holzscheit zu frasen.

3. Tragen Sie einen Gehorschutz.

4. Seien Sie im Umgang mit der Fréaskette
vorsichtig, da sie sehr scharf ist.
5. Legen Sie das Werkstiick auf Holzblocke oder

einen kurzen Balken, um zu verhindern, dass
die Fraskette direkt auf dem Untergrund, Boden
usw. aufschlagt. Dies wiirde die Fraskette zum
Zeitpunkt des Lochdurchschlags beschéadigen.
6. Uberpriifen Sie die Fraskette vor deren
Gebrauch sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen.
Wechseln Sie ein gerissene oder beschéadigte
Frasketten unverziiglich aus.
7. Pressen Sie das Werkzeug fest auf das
Werkstiick.
8.  Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel und
Fremdstoffe, und entfernen Sie diese ggf. vor
Arbeitsbeginn.
Das Werkzeug darf nicht betrieben werden,
wenn die Schutzabdeckung geodffnet ist.
Tragen Sie keine Handschuhe wahrend des
Betriebs.
Halten Sie lhre Hinde von beweglichen Teilen
fern.
Entfernen Sie das Werkzeug nach dem Betrieb
vom Werkstiick, damit es nicht herunterfallt
und moglicherweise zu Verletzungen fiihrt.
Missbrauchen Sie nicht das Kabel. Ziehen Sie
niemals am Kabel, um das Geriat aus der
Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstinden
und Kanten fern.
RICHTIGE ERDUNG. Wahrend der Verwendung
sollte dieses Werkzeug geerdet werden, um zu
verhindern, dass der Bediener einen
Stromschlag erhalt.
VERLANGERUNGSKABEL. Verwenden Sie nur
dreiadrige Verlangerungskabel, die iiber
Dreistiftstecker und dreipolige Steckdosen
verfiigen, die fiir den Stecker des Werkzeugs
geeignet sind. Beschiadigte oder abgenutzte
Kabel miissen sofort ersetzt oder repariert
werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen der Schnitttiefe

Abb.1

Lockern Sie die Flugelschraube am Anschlag.
Verschieben Sie den Anschlag an die gewiinschte
Position, und ziehen Sie die Fliigelschraube an. Wenn
die Fligelschrauben angezogen sind, sollten ihre Enden
die glatte Oberflache der Anschlagstange beriihren. Die
Zahlen an der Anschlagstange werden in cm angegeben
(3 mm pro Einteilung).

Einschalten
Abb.2

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.

Damit der Ausldseschalter nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs mussen die
Entsperrungstaste gedriickt und der Ausldseschalter
gezogen werden. Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausléseschalter los.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Fraskette
Abb.3

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie die Fraskette einsetzen
oder entfernen.
SchlieRen Sie immer die Schutzabdeckung nach
dem Einsetzen, Entfernen oder Spannen der
Fraskette.
Zum Einsetzen der Fraskette muss die
Schutzabdeckung gedffnet werden. Lockern Sie die
Sechskantschraube, mit der das Kettenschwert und die
Spannungsschraube befestigt sind.
Richten Sie die Fraszahne in der Richtung des Pfeils
aus, der sich auf dem Werkzeug befindet
(Drehbewegung). Befestigen Sie die Fraskette zunachst
am Zahnrad und anschlieBend am Kettenschwert.
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Ziehen Sie die Sechskantschraube halb an.

Abb.4

Drehen Sie die Spannungsschraube, um die Spannung
der Fraskette zu erhéhen. Ziehen Sie leicht an der Mitte
der Fraskette. Wenn zwischen dem Kettenschwert und
der Fraskette ein Abstand von ca. 5 - 6 mm besteht, ist
die Spannung der Fraskette richtig.

Abb.5

Ziehen Sie nach der Anpassung der Spannung die
Sechskantschraube fest an, um das Kettenschwert
ordnungsgemal zu sichern. Ziehen Sie aulerdem die
Spannungsschraube leicht an. SchlieRen Sie die
Schutzabdeckung.

Zum Entnehmen der Fraskette befolgen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge.

Befestigung des Werkstiicks am Werkzeug
Abb.6

Abb.7

Lockern Sie den Schraubstockhebel, und bewegen Sie
den hinteren Teil des Schraubstocks nach hinten. Legen
Sie das Werkzeug so am Werkstiick an, dass der
vordere Teil des Schraubstocks die Seite des
Werksticks berihrt. Fahren Sie mit dem hinteren
Schraubstockelement nach vorne, bis der Abstand
zwischen dem hinteren Schraubstockelement und dem
Werkstick 3 bis 8 mm betragt. Ziehen Sie dann den
Schraubstockhebel an, um das hintere
Schraubstockelement zu sichern. Bewegen Sie das
Werkzeug, bis die Zahl "0" auf der Messlatte an der
Schnittlinie (A) ausgerichtet ist. Driicken Sie den Hebel
(A) ganz nach unten, um das Werkstlck zu sichern.
Drehen Sie den Feststellgriff, bis die vordere Kante der
gelben Anzeigeplatte an der Schnittlinie (B) ausgerichtet
ist.

Abb.8

ARBEIT

Abb.9

Fassen Sie die Griffe fest an beiden Seiten an. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Fraskette
ihre Endgeschwindigkeit erreicht hat. Lassen Sie dann
den Haken los, und fahren Sie mit dem Werkzeugkopf
nach unten, um in das Werkstiick zu schneiden. Uben
Sie keinen starken Druck auf das Werkzeug aus. Starker

Druck wirkt sich nicht nur negativ auf die
Arbeitsleistung aus, sondern ist auch geféhrlich.
Bewegen Sie das Werkzeug zu Beginn des

Frasvorgangs, beim Lochdurchschlag und beim Ségen
eines Astlochs im Werkstiick langsam. Heben Sie nach
dem Frasen den Werkzeugkopf vorsichtig, bis Sie
diesen wieder einhaken kénnen. Schalten Sie dann das
Werkzeug aus. Heben Sie den Hebel (A), und entfernen
Sie das Werkzeug vom Werkstick.



/AWARNUNG:
Haken Sie den Werkzeugkopf immer wieder ein,
wenn das Werkzeug nicht betrieben wird.
Versuchen Sie niemals, ein verdrehtes oder
welliges Werkstlick zu schneiden, an dem das
Werkzeug nicht richtig befestigt werden kann.

Einstellung der Anzeigeplatte und Messlatte
Die gelbe Anzeigeplatte und die Messlatte sind
werkseitig fir eine standardmaRig ausgeristete
Fraskette von 16,5 mm eingestellt. Wenn die Einstellung
aus irgendeinem Grund nicht stimmt, oder wenn Sie
eine Fraskette mit einer anderen GroRe verwenden,
lockern Sie die Schrauben, und passen Sie die gelbe
Anzeigeplatte und Messlatte entsprechend an.

VergroBerung des Zapfenlochs

1. QuervergroBerung (der Breite nach)

Abb.10

Ein Zapfenloch kann in der Breite vergroRert werden,
indem das Zieheisen entsprechend eingestellt wird. Die
maximale Ausdehnung der Lochbreite betréagt 15 mm.

Beispiel:

Gehen Sie beim Frasen eines Zapfenlochs mit
einer Breite von 25 mm wie folgt vor, wenn Sie
eine Fraskette von 16,5 mm verwenden:

Driicken Sie den Hebel (B) von sich weg.

Lockern Sie die Sechskantschrauben,
mit denen das Zieheisen befestigt ist.
Stellen Sie das Zieheisen so ein, dass

der Transportweg (D) 8,5 mm betragt; d.

h. 25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Ziehen
Sie die Sechskantschrauben an, um
das Zieheisen zu befestigen.

Frasen Sie das erste Zapfenloch, wobei
der Hebel (B) von lhnen weggedriickt
wird. Ziehen Sie dann den Hebel (B) zu
sich her, und vergréf3ern Sie mit diesem
erneuten Frasvorgang das Zapfenloch.

ANMERKUNG:

Das Zieheisen ist werkseitig fir das Frasen von 30
mm breiten Zapfenldchern eingestellt.

2. Longitudinale VergroBerung (der Lange nach)
Die Lange des Zapfenlochs kann in drei Schritten
festgelegt werden (siehe Tabelle unten).

Position der Fréskette
Anfangsposition
Feststellposition Nr.1
Feststellposition Nr.2

Zu frasende Lange des Zapfenlochs
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

ANMERKUNG:
Abhangig von der Spannung der Fraskette kann
das Zapfenloch geringfligig langer ausfallen als
zuvor festgelegt.
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Die Sechskantschrauben fiir die Justierung sind
werkseitig so eingestellt, dass bei der
Feststellposition Nr. 1 Zapfenlécher mit einer
Lange von 90 mm, und bei der Feststellposition Nr.
2 Zapfenldcher mit einer Lange von 120 mm
gefrast werden.
Driicken Sie den rechten Griff nach unten, wahrend Sie
gleichzeitig den linken Griff nach oben ziehen.
Vergewissern Sie sich, dass die Sechskantschraube fir
die Justierung fest an ihrem Platz sitzt.

Abb.11

Lockern Sie die Sechskantmutter, mit der die justierende
Sechskantschraube befestigt ist. Drehen Sie die
justierende Sechskantschraube, bis sich die Fraskette
an der gewlinschten Position befindet, und ziehen Sie
dann die Sechskantmutter an.

Abb.12

/AWARNUNG:
Wenn Sie beim Drehen der justierenden
Sechskantschraube oder der Sechskantmutter

Druck auslben, vergewissern Sie sich, dass die

justierende Sechskantschraube nicht aus ihrer

Feststellposition rutscht.
Um die Fraskette wieder zurilick in ihre senkrechte
(urspriingliche) Position zu bringen, ziehen Sie den
Hebel (C) zu sich her, wahrend Sie den rechten Griff
hinunterdriicken und den linken Giriff leicht anheben.
Bewegen Sie dabei die Fraskette wieder in ihre
urspriingliche Position.
Verwenden Sie beim Frasen eines Zapfenlochs zunéchst
die senkrechte Position, dann die Feststellposition Nr. 1
und schlieBlich die Feststellposition Nr. 2. Achten Sie
beim Andern der Position der Fraskette darauf, dass der
Werkzeugkopf sorgfaltig wieder eingehakt wird.

Abb.13

Wenn Sie ein Zapfenloch sowohl der Breite als auch der
Lange nach vergréRern, frasen Sie die Zapfenldcher in
der in der Abbildung angegebenen Reihenfolge von Nr.
(1) bis (6). Dadurch wird die ZapfenlochvergroRerung
erheblich vereinfacht und effizienter gestaltet.

Abb.14

/AWARNUNG:
Versuchen Sie niemals, ein Zapfenloch zu
vergroéflern, wenn sich die Fraskette noch im Loch
befindet. In diesem Fall ware der Vorgang instabil
und geféhrlich.
Halten Sie die Fraskette niemals in einem schragen
Winkel, wenn Sie das erste Zapfenloch frasen, da
es andernfalls zu einem gefahrlichen Rickschlag
kommen kann. Achten Sie beim Frasen des ersten
Zapfenlochs immer darauf, dass sich die Fraskette
in der senkrechten Position befindet.

Mit  diesem  Werkzeug kénnen einschnittige

Verbindungen von bis zu 130 mm gefrast werden.



Abb.15

ANMERKUNG:
Einschnittige Verbindungen kénnen nur auf der
Vorderseite (der von lhnen abgewandten Seite)
des Werkstlicks gefrast werden.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

- Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des

Werkzeugs beginnen, lUberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fiihren.

Kohlenwechsel

Abb.16

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen missen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die
beiden Kohlen miissen gleichzeitig ausgewechselt
werden. Verwenden Sie ausschlieflich gleiche Kohlen.
Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.17

Schmierung

Entfernen Sie nach der Verwendung Schmutz, Spéne
und Fremdgegenstédnde vom Werkzeug. Olen Sie
anschlieBend die beweglichen Teile (insbesondere die
Fraskette) sowie die Kontaktbereiche ein.

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatzteile von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze dirfen nur fur ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezuglich dieses
Zubehors benétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Fraskette
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Kettenschwert fir 30 mm
Zahnrad 4 fir 30 mm
Olvorrat (100 cc)



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Szarnyascsavar 7-1. Bedllitéfogantyu 12-3. A 2. szamu bedllitott pozicio
1-2. Utkdz6rad 7-2. Eliils6 befogd beallitécsavarja
1-3. Utkdz6 8-1. Jelz8lemez 13-1. Eredeti pozicio
2-1. Kireteszel6gomb 8-2. Mutatélemez 13-2. 1. szamu bedllitott pozicio
2-2. Kapcsolo kioldégomb 8-3. Vagovonal (A) 13-3. 2. szdmu bedllitott pozicid
3-1. Bedllitécsavar 8-4. Vagovonal (B) 13-4. Mutatdlemez
3-2. Lancvezet6 9-1. Ovtarté 13-5. Vonalzé
3-3. Lancvédo burkolat 10-1. Hatlapfejli csavarok 14-1. Eluls6 alaplemez
3-4. Hatlapfeji csavar 10-2. Egyengetdlap 16-1. Hatarjelzés
4-1. Nyil 10-3. Elmozdulas tavolsaga (D) 17-1. Kefetarté sapka
4-2. Lanckerék 10-4. Kar (B) 17-2. Csavarhizd
4-3. Hatlapfejli csavar 11-1. Kar (C)
6-1. Kar (A) 12-1. Az 1. szamu beallitott pozicid
6-2. Befogd karja beadllitécsavarja
6-3. Hatsd befogd 12-2. Kar (C)
RESZLETES LEIRAS
Modell 7104L
o Max. horonyhossz (hosszanti) 130 mm
Teljesitmény
Max. marémélység 155 mm
A megmunkalhaté munkadarab szélessége 80 mm - 308 mm
Lancsebesség 300 m/ min
Méretek (H x SZ x M) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Tiszta tdmeg 17,3 kg
Biztonsagi osztaly |. Osztaly

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kuilonbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE062-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam horonyvagasra hasznalhaté faanyagokban.
ENF001-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathaté. Ezt a szerszamot hasznalat kézben
foldelni kell a kezel6 személyzet aramités elleni
védelmére. Csak olyan haromvezetékes hosszabitd
kabelt hasznaljon amelynek harom érintkezés
csatlakozodugdja és olyan harom érintkezds aljzata van
amely illeszkedik a készlilék csatlakozoéjahoz.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 90 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 103 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracio

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN61029 szerint meghatarozva:

Vibracié kibocsatas (ay) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktsl a
hasznalat madjatol figgéen.

Hatdrozza meg a kezeld védelmét szolgald
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a




munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH003-13
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat
Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):
Gép megnevezése:
Lancmaré
Tipusszam/ Tipus: 7104L
sorozatgyartasban készil, és
Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC
Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN61029
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6
hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi tajékozédas
érdekében.
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ENB093-1

KIEGESZITO BIZTONSAGI
ELOIRASOK

1.

2.

10.
1.
12.

Ezzel a szerszammal
lyukakat.

Ez a szerszam hornyok vagasara szolgal sik
feliiletii faanyagokba. Ne hasznalja azt
hornyok kialakitasara gémbfaban.

Viseljen fiilvédot.

Kezelje nagyon 6vatosan a marélancot, mert
az nagyon éles.

Helyezze a munkadarabot fatombokre vagy
rovid gerendakra, hogy a furat attérésének
pillanataban a marélanc ne iitk6zzon bele a
talajba, padldba, stb., amitél karosodhat.
Ellendrizze a marélancot repedések vagy
sériilések tekintetében a hasznalat el6tt.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
mardlancot.

A  szerszamot
munkadarabhoz.
A mivelet megkezdése el6tt ellendrizze a
munkadarabot, és tavolitsa el bel6le a
szegeket vagy idegen targyakat.
Ne miikodtesse a szerszamot
biztonsagi fedéllel.

Soha ne viseljen keszty(it a hasznalat soran.
Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.

A hasznalat utan emelje le a szerszamot a
munkadarabrél, nehogy leessen és ezzel
esetleg sériilést okozzon.

Ne rongalja meg a zsinért. Soha ne proébalja
rangatassal kihGzni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsiné6rt a hétol, az olajtél és az
éles peremektol.

MEGFELELO FOLDELES. A kezel6 aramiités
elleni védelme érdekében ezt a szerszamot
hasznalat elétt foldelni kell.

HOSSZABBITOK. Csak olyan haromeres
hosszabbitot hasznaljon, amely
haromérintkezés, foldelt dugasszal van ellatva,
illetve olyan harompoélusu aljzattal, amelybe a
szerszam csatlakozédugasza beleillik. Azonnal
cserélje ki az elhasznalédott hosszabbitét.

csak faba vagjon

szilardan rogzitse a

felnyitott

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység beallitasa

Fig.1

Lazitsa meg a szarnyascsavart az utk6zén. Mozgassa

az (tk6z6t a kivant pozicisba és huzza meg a

szarnyascsavart. Meghuzott allapotban a

szarnyascsavarok végének érintkeznie kell az lGtkdzérad
sima fellletével. Az utkdzéradon lathatd szamok

centiméterekben vannak megadva 3 mm
beosztasonként).
A kapcsol6 hasznalata
Fig.2
AVIGYAZAT:
A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A kioldékapcsold véletlen meghuzasanak elkeriilésére
egy kireteszeldSgomb van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a kireteszel6gombot és hlzza
meg a kioldékapcsolét. Engedje fel a kioldékapcsolét a
ledllitashoz.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A marélanc felhelyezése és eltavolitasa

Fig.3

/\FIGYELMEZTETES:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki

van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a marolancot.
A mardlanc felszerelése, eltavolitasa vagy

bedllitasa utan mindig zarja vissza a lancvéddé
burkolatot.
A mardlanc felszereléséhez nyissa fel a lancvédd
burkolatot. Lazitsa meg a lancvezetét rogzité hatlapfejl
csavart és a bedllitécsavart.
Iranyitsa a vagoszemeket a szerszamon talalhaté
nyilnak megfeleléen (forgasi irany). Helyezze fel a
marolancot elébb a lanckerekekre, majd a lancvezetére.
Huzza meg félig a hatlapfejl csavart.
Fig.4
Forgassa el a bedllitocsavart a lancfeszesség
bedllitasahoz. Hizza meg kissé a marélancot kdzépen.
Amikor a lancvezet6 és a mardlanc kozotti hézag kb. 5 -
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6 mm, akkor a marélanc feszessége megfeleléen van
beallitva.

Fig.5

A feszesség bedllitasa utdn hluzza meg a hatlapfeji
csavart a lancvezetd rogzitéséhez. Ezenkivil huzza
meg a bedllitécsavart is egy kicsit. Zarja vissza a
lancvédé burkolatot.

A mardlanc eltavolitasahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A szerszam rogzitése a munkadarabhoz

Fig.6

Fig.7

Lazitsa meg a befogd karjat és huzza hatrafelé a hatsé
befogét. Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy,
hogy a befogd érintkezzen a munkadarab oldalaval.
Tolja elére a hatso befogét addig, amig hatsé befogo és
a munkadarab kozotti tavolsag 3 - 8 mm nem lesz.
Huzza meg a befogé karjat a hatsé befogé rogzitéséhez.
Mozgassa el ugy a szerszamot, hogy a mutatélemezen
a "0" jelzés igazodjon a vagovonalhoz (A). Nyomja le
teljesen a kart (A) a munkadarab régzitéséhez.

Forditsa el a bedllitéfogantyat ugy, hogy a sarga
jelz6lemez eliilsé széle igazodjon a vagévonalhoz (B).

Fig.8

UZEMELTETES

Fig.9

Fogja meg er6sen a markolatokat mindkét oldalon.
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a
marolanc eléri a teljes sebességet. Ezutan engedje fel a
kampot és engedje le a flrésztartdt a munkadarab
vagasahoz. Ne fejtsen ki tulzott nyomast a szerszamra.
Ez nemcsak a vagas hatasfokat csokkentheti, de
veszélyes reakcidkat is kivalthat. Lassan haladjon elére
a vagasi mivelet kezdetekor, furat atitésekor és amikor
egy gorcs6t vag at a munkadarabban. A vagas
befejezése utan lassan emelje fel a flrésztartét addig,
amig meg tudja akasztani azt a kampoéval. Ezutan
kapcsolja ki a szerszamot. Emelje fel a kart (A) és
tavolitsa el a szerszamot a munkadarabrol.

/\FIGYELMEZTETES:
Ha nem mikodteti a szerszamot, a flirésztartét
mindig akassza meg a kampéval.
Soha ne prébaljon olyan megcsavarodott vagy
elgdrbiult munkadarabot vagni, amelyhez nincs
stabilan régzitve a szerszam.

A jelz6lemez és a mutatélemez beallitasa

A sarga jelzblap és a mutatdlemez gyarilag a szerszamra
felszerelt standard 16,5 mm-es mardlanchoz vannak
bedllitva. Ha a beallitas valamilyen okbdl elmozdul vagy
ha mas méretii marélancot hasznal, lazitsa meg a
csavarokat és allitsa be a sarga jelz6lemezt és a
mutatélemezt.



Horonynagyobbitas

1. Keresztiranyu (szélesség) nagyobbitas

Fig.10
A horony keresztiranyban az egyengetélap beallitasaval
nagyobbithaté. A  horony szélességének max.
noévekedése 15 mm lehet.
Példa:
Amikor 25 mm széles hornyot vag a 16,5
mm-es mardlanccal, akkor jarjon el a

kdvetkezé maédon:
Nyomja el magatél a kart (B). Lazitsa
meg az egyengetdlapot  rogzitd
hatlapfejl csavarokat.
Allitsa be ugy az egyengetdlapot, hogy
az elmozdulas tavolsaga (D) 8,5 mm
legyen; vagyis 25 mm - 16,5 mm = 8,5
mm. Huzza meg a hatlapfejii csavarokat
az egyengetblap rogzitéséhez.
El6sz6r ugy vagja ki a hornyot, hogy a
kar (B) el van tolva Ontél. Ezutan huzza
a kart (B) magafelé és vagjon ismét a
horony megnagyobbitasahoz.
MEGJEGYZES:
Az egyenget6lap gyarilag 30 mm széles hornyok
vagasara van bedllitva.

2. Hosszanti (hossz) nagyobbitas
A horony hossza harom |épésben adhaté meg, a lenti
tablazat szerint.

Marolanc pozicioja
Eredeti pozicid
1. szamu bedllitott pozicio
2. szamu bedllitott pozicid

A vagni kivant horony hossza
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

MEGJEGYZES:
Az elére bedllitottnal kicsivel hosszabb horony
lehet az eredmény, a mardlanc feszességének
figgvényében.
A hatlapfeji bedllitécsavarok gyarilag 90 mm
hosszu hornyok vagasara vannak beallitva az 1.
szamu beallitasi pozicio és 120 mm-esekre a 2.
szamu beallitasi pozicié esetén.
Nyomja le a jobboldali markolatot mikdzben felemeli a
baloldalit. Ellen&rizze, hogy a hatlapfeji beallitcsavar a
helyére csuszik.

Fig.11

Lazitsa meg a hatlapfeji beallitécsavart rogzitd
hatlapfejii anyat. Forgassa a hatlapfeji beallitécsavart
addig, amig a mardlanc eléri a kivant poziciét, majd
huzza meg a hatlapfeji anyat.
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Fig.12
/A\FIGYELMEZTETES:
Ha nyomast fejt ki a hatlapfeji beallitdcsavar vagy
a hatlapfeji anya forgatasakor, akkor figyeljen oda,
hogy a hatlapfejl beallitocsavar ne csusszon ki a
bedllitott poziciobal.
A mardlanc visszaallitdisahoz a meréleges (eredeti)
poziciéba huzza a kart (C) magafelé, kézben nyomja le
a jobboldali markolatot és emelje fel kissé a baloldalit, a
mardlancot pedig mozgassa vissza az eredeti
Horony vagasakor elébb hasznalja a meréleges pozicidt,
majd az 1. szamu, végil a 2. szamu bedllitott poziciot.
Mindig biztonsadgosan akassza meg a flirésztartét a

Fig.13
Amikor a hornyot gy keresztiranyban, mint
hossziranyban is megnagyobbitja, végezze a vagast a a
jelzett sorrendben, az (1) szamtdl a (6) szam felé
haladva. Ez a horony kdénnyebb és jobb hatasfoku
nagyobbitasat teszi lehetéveé.
Fig.14
AFIGYELMEZTETES:
Soha ne prébalja tgy nagyobbitani a hornyot, hogy
a marélanc még benne van. Ez nem stabil és
veszélyes miikddést eredményez.
Soha ne dllitsa be szdégben a maroélancot az els6é
vagaskor, mert az veszélyes visszarligasokhoz
vezethet. Az elsé vagaskor a mardlancot mindig
allitsa meréleges pozicioba.
Ezzel a szerszammal 130 mm-es atlapolt illesztések
vaghatok.
Fig.15
MEGJEGYZES:

Az atlapolt illesztések csak a munkadarab eliilsé
oldalan (az Ontél tavolabbi oldalan) vaghatok.

KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitét,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.16

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma



szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.17

Kenés

A hasznalatot kovetéen tavolitsa el a szerszamhoz
tapadt szennyezédéseket és idegen targyakat. Ezutan
olajozza meg a mozgd alkatrészeket (kilondsen a
marolancot) és az érintkez6 feluleteket.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Maroélanc
Lancvezeté 30 mm-hez
Lanckerék, 4-es 30 mm-hez
Olajellatas (100 cc)
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Kridlova skrutka s maticou 7-1. Nastavovacia rucka 12-3. Nastavenie Sestbokej maticovej
1-2. Uzatvaracia ty¢ka 7-2. Predny zverak skrutky pre nastavenu poziciu ¢. 2
1-3. Zarazka 8-1. Dosticka indikatora 13-1. Pévodna poloha
2-1. Tlacidlo odomknutia 8-2. Indika¢na dosticka 13-2. Nastavena pozicia ¢. 1
2-2. Spust 8-3. Ciara rezu (A) 13-3. Nastavena pozicia ¢. 2
3-1. Nastavovacia skrutka 8-4. Ciara rezu (B) 13-4. Indika¢na dosticka
3-2. Rezacia lista 9-1. Hak 13-5. Pravitko
3-3. Kryt retaze 10-1. Sestboké maticové skrutky 14-1. Predna zakladna
3-4. Sestboka skrutka 10-2. Doska meradla 16-1. Medzna znacka
4-1. Sipka 10-3. Vzdialenost posuvu (D) 17-1. Veko drziaka uhlika
4-2. Retazové koleso 10-4. Packa (B) 17-2. Skrutkovad
4-3. Sestboka skrutka 11-1. Paéka (C)
6-1. Packa (A) 12-1. Nastavenie Sestbokej maticovej
6-2. Packa zveraka skrutky pre nastavenu poziciu ¢. 1
6-3. Zadny zverak 12-2. Packa (C)
TECHNICKE UDAJE
Model 7104L
i Max. dizka otvoru (pozdizne) 130 mm
Vykony -
Max. hibka otvoru 155 mm
Sirka pouzitelného obrobku 80 mm - 308 mm
Rychlost retaze 300 m/ min
Rozmery (D x § x V) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Hmotnost netto 17,3 kg
Trieda bezpecnosti Trieda |

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE062-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na dlabanie do dreva.

ENF001-1
Napajanie
Nastroj sa moze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, ako je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
Pri praci musi byt uzemneny, aby se zabranilo urazu
obsluhy elektrickym pradom. Pouzivajte vyhradne
trojvodicové prediZovacie kable, ktoré maju trojpdlové
zastrcky s uzemnenim, a trojpdlové zasuvky, do ktorych

sa da zasunut zastr¢ka nastroja.
ENG905-1
Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN61029:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 103 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu
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ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN61029:

Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze pouzit
aj na predbezné posudenie vystavenia ich uc¢inkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.

Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
cielom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci realnych
podmienok pouZivania (beric do uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je



naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH003-13
Len pre eurdpske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Europskeho spolocenstva
Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, ze nasledujice zariadenie(a) znacky
Makita:
Oznacenie zariadenia:
Retazova dlabacka
Cislo modelu / Typ: 7104L
predstavuju sériovu vyrobu
Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A sG vyrobené podla nasledujicich
Standardizovanych dokumentov:
EN61029
Technickd dokumentacia sa nachaddza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurépe, ktorym je spolo¢nost:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VsSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buducnosti.
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ENB093-1

DALSIE BEZPECNOSNE ZASADY

1. Tento nastroj pouzivajte len na rezanie
otvorov do dreva.

Tento nastroj slizi na rezanie otvorov do
hladkého dreva. Nikdy ho nepouzivajte na
rezanie otvorov do brvien.

3.  Pouzivajte chranice sluchu.

S reznou retazou zaobchadzajte so zvySenou
opatrnostou, je vel'mi ostra.

Obrobok polozte na drevené hranoly alebo
kratke priecky, aby rezna ret'az nezasiahla zem,
dlazku a pod., ¢o by sposobilo poskodenie
reznej ret'aze v momente prerazenia diery.
Pred pracou dékladne skontrolujte reznu ret'az,
¢i neobsahuje praskliny alebo poskodenie.
Okamzite vymeiite prasknutu alebo poskodenu
reznu ret'az.

7. Obrobok dékladne zaistite k nastroju.

Pred pracou skontrolujte, ¢i na obrobku nie su
klince ¢i iné cudzie materiadly a pripadne ich
odstraiite.

Nepouzivajte nastroj
ochrannom kryte.

Pri praci nikdy nepouzivajte rukavice.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.
Vyberte nastroj z obrobku po ukone, aby
nespadol a nesposobil pripadné zranenie.
Neposkodzujte kabel. Kabel zo zasuvky
neodpajajte trhnutim. Kabel udrziavajte mimo
dosahu tepla, oleja, vody a ostrych okrajov.
SPRAVNE UZEMNENIE. Tento nastroj musi
byt pocas prace uzemneny na ochranu
obsluhujuceho pracovnika pred urazom
elektrickym pradom.

PREDLZOVACIE KABLE. Pouzivajte len
trojzilové predlzovacie kable a trojhrotovymi
zastrckami uzemnovacieho typu, do ktorych
sa hodi zastréka nastroja. Okamzite vymernte
alebo opravte poskodeny alebo zodraty kabel.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

2.

pri otvorenom

10.
1.
12.

13.

14.

15.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Zze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie hibky rezu

Fig.1

Uvolnite kridlovd skrutku na zarazke. Presurite zarazku

do pozadovanej polohy a utiahnite kridlova skrutku. Ked

su kridlové skrutky utiahnuté, ich hrot by sa mal dotykat

rovného povrchu uzatvaracej tysky. Cisla oznaéené na
uzatvaracej tycke st v cm (3 mm na dielik).
Zapinanie
Fig.2
APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Aby nedochadzalo k nahodnému vytiahnutiu spustacieho
spinac¢a, nachadza sa tu odomykacie tlacidlo. Nastroj
spustite stlatenim uzamykacieho tlacidla a potiahnutim
spustacieho tlacgidla. Zastavite ho uvolnenim spinaca.

MONTAZ

APOZOR:
NeZ zaCnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
Montaz a demontaz reznej ret'aze
Fig.3
/\VAROVANIE:
Pred inStalaciou alebo demontazou reznej retaze
musi byt pristroj vzdy vypnuty a odpojeny zo siete.
Po inStalacii, demontazi alebo nastavovani reznej
retaze vzdy uzatvorte kryt retaze.
Ak chcete nainstalovat reznu retaz, otvorte kryt retaze.
Uvolnite Sestboku maticovu skrutku zaistujucu rezaciu
litu a nastavovaciu skrutku.
Natocte noze v smere Sipky na nastroji (smer otacania).
Nasadte reznu retaz najskér na retazové koleso a
potom na rezaciu listu. Napoly utiahnite Sestboku
maticovu skrutku.
Fig.4
Otac¢anim nastavovacej skrutky zvySuje napnutie reznej
retaze. Zlahka natiahnite stred reznej retaze. Ked je
medzi rezacou listou a reznou retazou véla priblizne 5 -
6 mm, napnutie na reznej retazi je primerané.
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Fig.5

Po nastaveni napnutia pevne utiahnite Sestboku
maticovl skrutku na zaistenie rezacej listy. Na zaver
trochu dotiahnite nastavovaciu skrutku. Zatvorte kryt
retaze.

Reznu retaz odstranite opaénym postupom ako pri
inStalacii.

Zaistenie nastroja k obrobku

Fig.6

Fig.7

Uvolnite packu zverdka a posunte zadny zverak
smerom dozadu. PriloZte nastroj k obrobku tak, aby sa
predny zverak dotykal steny obrobku. Posuvajte zadny
zverdk smerom dopredu, kym vzdialenost medzi
zadnym zverdkom a obrobkom nebude 3 - 8 mm.
Utiahnite packu zveraka, ¢im sa zadny zverak zaisti.
Posurite nastroj tak, aby C¢islica "0" na indikacnej
dosticke bola zarovnana a &iarou rezu (A). Packu (A)
zatlacte Uplne nadol a obrobok sa zaisti.

Otacajte nastavovaciu racéku, kym sa predny okraj Zltej
dosticky indikatora nezarovna s ¢iarou rezu (B).

Fig.8

PRACA

Fig.9

Pevne uchopte rukovate na oboch stranach. Zapnite
nastroj a pockajte, kym ostrie nedosiahne pInu rychlost.
Potom uvolnite hacik a spustajte hlavicu nastroja, kym
nezareze do obrobku. Netlacte prili§ na nastroj. To
nielen znizi ucinnost rezania, ale mdze spdsobit aj
nebezpecnu reakciu. Na zadiatku rezania, v momente
prerazenia otvoru a pri rezani hrée v obrobku posuvajte
pomaly. Po rezani zlahka zdvihajte hlavicu nastroja,
kym nebudete moct znova zavesit hlavicu nastroja na
hacik. Potom nastroj vypnite. Nadvihnite packu (A) a
odstrante nastroj z obrobku.

/\VAROVANIE:
Ked nastroj nepouzivate, vzdy zaveste hlavicu
spat na hacik.
Nikdy neskusajte rezat pokriteny alebo zvineny
obrobok, ku ktorému nie je nastroj pevne zaisteny.

Nastavenie dosticky indikatora a indikacnej
dosticky

Zlta dosticka indikatora a indikadna dosticka st z vyroby
nastavené pre Standardne vybavenu reznu retaz 16,5
mm. Ak je zarovnanie z nejakého doévodu nespravne,
alebo ked pouzivate reznu retaz inej velkosti, uvolnite
skrutky a nastavte zItu dosti¢ku indikatora a indika¢nu
dosticku.



Zvacsovanie otvoru
1.  Prieéne zvd¢Sovanie (Sirka)
Fig.10

Otvor mozno zvacsit prie€ne nastavenim dosky meradla.

Max. roz$irenie $irky otvoru je 15 mm.

Priklad:

Pri rezani otvoru $irokého 25 mm pomocou
reznej retaze 16,5 mm  postupujte
nasledovne:

Zatlaéte packu (B) smerom od seba.
Uvolnite Sestboké maticové skrutky
zaistujuce dosku meradla.

Nastavte dosku meradla tak, aby
vzdialenost posuvu (D) bola 8,5 mm; t.].
25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Utiahnite
Sestboké maticové skrutky a zaistite
dosku meradla.

Vyrezte prvy otvor s packou (B)
zatlaenou smerom od seba. Potom
potiahnite packu (B) smerom k sebe a
vyrezte rozSirenie otvoru.

POZNAMKA:
Doska meradla je z vyroby nastavena na otvor
Sirky 30 mm.

2. Pozdizne zvaésovanie (dizka)

Dizku otvoru mozno uréit v troch krokoch uvedenych v
tabulke nizsie.

Dizka rezaného otvoru
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Poloha reznej retaze
P6vodna poloha
Nastavena pozicia €. 1
Nastavena pozicia ¢. 2

POZNAMKA:
V zavislosti od napnutia reznej retaze sa da
vyrezat otvor o trochu dIh$i ako nastaveny.
Nastavovacie $estboké maticové skrutky su z
vyroby nastavené na rezanie 90 mm dlhych
otvorov v nastavenej pozicii €. 1 a 120 mm dlhych
otvorov v nastavenej pozicii €. 2.

Zatlacte pravu rukovat a suc¢asne dvihajte lavd rukovat'.

Dbajte na to, aby nastavovacie Sestboké maticové

skrutky pevne zapadli na miesto.

Fig.11

Uvolnite Sestbokl maticu zaistujucu nastavovaciu
Sestbokl maticovi skrutku. Otacajte nastavovacou
Sestbokou maticovou skrutkou, kym rezna retaz
nedosiahne pozZadovanu poziciu, potom utiahnite
Sestboku maticu.

Fig.12
/AVAROVANIE:
Ked pri nastavovani $estbokej maticovej skrutky

alebo Sestbokej matice pouzivate tlak, davajte
pozor, aby nastavovacia Sestboka maticova
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skrutka nevykizla z nastavenej pozicie.

Ak chcete vratit' reznu retaz spat do kolmej (pévodnej)
polohy, potiahnite packu (C) smerom k sebe a sucasne
zatlaCajte pravu rukovat a dvihajte favu rukovat a
posuvajte reznu retaz spat do pdvodnej polohy.

Pri rezani otvoru najskér pouzite kolmu polohu, potom
nastavenu poziciu €. 1 a nakoniec nastavenu poziciu €.
2. Pri zmene polohy reznej retaze vzdy bezpecne
zaveste hlavicu nastroja spat na hacik.

Fig.13
Pri zv&&Sovani otvoru prieéne aj pozdizne rezte otvory v
poradi oznaéenom od €. (1) po (6) podla vyobrazenia.
Takto dosiahnete jednoduch$ie a UGcinnejSie zvacSenie
otvoru.
Fig.14
/\VAROVANIE:
Nikdy neskusSajte zvacSovat otvor, ked je rezna
retaz eSte v otvore. Dojde k nestabilnému a
nebezpecnému chodu.
Pri rezani prvého otvoru nikdy rezni retaz
nenahynajte, inak moéze dojst k nebezpecnému
spatnému razu. Pri rezani prvého otvoru vzdy
reznu retaz nastavte do kolmej polohy.
Pomocou tohto nastroja je mozné rezat spoje s
presahom az 130 mm.

Fig.15
POZNAMKA:

Spoje s presahom je mozné rezat len na prednej
strane obrobku (strane od vas).

UDRZBA

/A\POZOR:
NezZ zacénete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.16

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak suU
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vloZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.



Fig.17

Mazanie

Po pouziti odstrarite nedistoty, uUlomky a cudzie
materidly zachytené na nastroji. Potom naolejujte
pohyblivé ¢asti (najmé reznu retaz) a kontaktné oblasti.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Rezna retaz
Rezacia lista pre 30 mm
Retazové koleso 4 pre 30 mm
Privod oleja (100 cc)
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. K¥idlovy Sroub 7-1. Regulaéni drzadlo 12-3. Stavéci Sroub s Sestihrannou
1-2. Sloupek s dorazem 7-2. Predni svérak hlavou pro nastaveni polohy ¢&. 2
1-3. Doraz 8-1. Ukazatel 13-1. PGvodni poloha

2-1. Odjistovaci tlacitko 8-2. Deska se stupnici 13-2. Nastavena poloha €. 1

2-2. Spoust 8-3. Ryska fezani (A) 13-3. Nastavena poloha €. 2

3-1. Stavéci Sroub 8-4. Ryska fezani (B) 13-4. Deska se stupnici

3-2. Vodici lista 9-1. Hak 13-5. Pravitko

3-3. Kryt fetézu 10-1. Srouby s Sestihrannou hlavou 14-1. Pfedni zakladna

3-4. Sroub s estihrannou hlavou 10-2. Montazni deska 16-1. Mezni znacka

4-1. Sipka 10-3. Délka drahy (D) 17-1. Vicko drzaku uhliku

4-2. Retézové kolo 10-4. Pagka (B) 17-2. Sroubovak

Sroub s $estihrannou hlavou
Packa (A)

Packa svéraku

Zadni Svérak

4-3.
6-1.
6-2.
6-3.

11-1. Pagka (C)

12-2. Pagka (C)

12-1. Stavéci Sroub s Sestihrannou
hlavou pro nastaveni polohy €. 1

TECHNICKE UDAJE

Model 7104L
| Max. délka dlabu (podélny) 130 mm
Vykony
Max. hloubka dlabu 155 mm
Sitka pouzitelného dilu 80 mm - 308 mm
Rychlost fetézu 300 m/ min
Rozméry (D x S x V) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Hmotnost netto 17,3 kg
Trida bezpecnosti Ttida |

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE062-1
Uréeni nastroje
Nastroj je ur€en k dlabani dfeva.

ENF001-1
Napajeni
Nastroj Ize pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mlze pracovat pouze s jednofdzovym stfidavym
napétim. Pfi praci musi byt uzemnény, aby se zabranilo
Urazu obsluhy elektrickym proudem. Pouzivejte
vyhradné tfivodicové prodluzovaci $nudry, které maji
tfipdlové zastréky se zemnénim, a tfipdlové zasuvky, do
nichz Ize zasunout zastr¢ku nastroje.

ENGQ05-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN61029:

Hiadina akustického tlaku (L,a): 90 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 103 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu
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ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN61029:

Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/A\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpGsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni GginkGm vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpec€nostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi




kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH003-13
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
Popis zafizeni:
Retézova dlabatka
€. modelu/typ: 7104L
vychazi ze sériové vyroby
a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN61029
Technickd dokumentace je k dispozici
autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

u naseho

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpeénostni upozornéni

k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si  vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si
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ENB093-1

DOPLNKOVA BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA

1. Tento nastroj pouzivejte pouze k vyrezavani
otvort ve drevé.

Tento nastroj je uréen k vyfezavani otvoru v
plochych dfevénych materidlech. Nikdy jej
nepouzivejte k fezani otvort v kulatiné.

Noste ochranu sluchu.

S fetézem manipulujte velice opatrné.

Polozte dil na dfevéné bloky nebo kratké
hranoly, aby nedoslo ke kontaktu retézu se
zemi, podlahou, apod. Kontakt zplsobi
poskozeni retézu pfi prorazeni otvoru.

Pfed zahajenim prace zkontrolujte, zda fetéz
nevykazuje znamky trhlin nebo poskozeni.
Popraskany nebo poskozeny fetéz okamzité
vyméiite.

Pevné uchytte nastroj k dilu.

Pred zahajenim provozu zkontrolujte a
odstraiite z dilu pfipadné hiebiky a cizi
materialy.

Neprovozujte nastroj
bezpecnostnim krytem.
Béhem provozu nepouzivejte rukavice.
Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Po ukonceni prace vyjméte nastroj z dilu.
Davejte pozor, aby nastroj neupadl a
nezpusobil zranéni.

Nezachazejte hrubé s napajecim kabelem.
Napajeci kabel nikdy neodpojujte ze zasuvky
Skubanim. Napdjeci kabel nevystavuje teplu,
olejim a ostrym hranam.

SPRAVNE UZEMNENI. Tento nastroj musi byt
béhem provozu uzemnén, aby byl pracovnik
chranén pred urazem elektrickym proudem.
PRODLUZOVACI KABELY. Pouzivejte pouze
trojvodicové prodluzovaci kabely, které jsou
vybaveny zastrckami se tfremi koliky a
zasuvkami se tremi poly, co kterych lze pfipojit
zastréku nastroje. Poskozeny nebo opotiebeny
napajeci kabel je nutno okamzité vyménit.
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POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Nastaveni hloubky fezu
Fig.1
Povolte kfidlovy Sroub na dorazu. Presurite doraz do
pozadované polohy a utahnéte kfidlovy Sroub. Po utaZzeni
by se méla $picka kfidlovych $roubll dotykat plochého
povrchu sloupku dorazu. Cisla uvedena na slouku dorazu
predstavuji €isla v centimetrech (3 mm na dilek).

Zapinani

Fig.2

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k

dispozici odjistovaci tlagitko. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte odjiStovaci tlaCitko a stisknéte
spoust. Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.
Instalace a demontaz retézu
Fig.3
/\VAROVANi:
. Pred instalaci a demontdzi fetézu se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny od
elektrické sité.
Po instalaci, demontazi nebo sefizovani fetézu
vzdy uzavrete kryt fetézu.
P¥i instalaci fetézu otevrete kryt fetézu. Povolte Sroub s
Sestihrannou hlavou uchycujici vodici listu a stavéci
Sroub.
Otocte fezné nastroje ve sméru Sipky na nastroji (ve
sméru otadeni). Retéz nejdfive umistéte na fetézové
kolo a poté na vodici listu. Zpoloviny dotahnéte Sroub s
Sestihrannou hlavou.
Fig.4
Otacenim stavéciho Sroubu se zvétSuje napnuti fetézu.
Zatahnéte zlehka za stfedni ¢ast fetézu. Pokud je mezi
vodici listou a fetézem vzdalenost pfiblizné 5 - 6 mm, je
fetéz dostatec¢né napnut.
Fig.5
Po sefizeni napnuti zajistéte vodici liStu pevnym
utazenim Sroubu s Sestihrannou hlavou. Dale mirné
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utahnéte stavéci Sroub. Uzavrete kryt fetézu.

Pfi demontazi fetézu pouzijte opacny postup montaze.
Uchyceni nastroje k dilu

Fig.6

Fig.7

Povolte packu svéraku a presurite zadni svérak dozadu.
Polozte nastroj na dil tak, aby se predni svérak dotykal
boku dilu. Posunujte zadni svérak dopfedu, dokud
vzdalenost mezi zadnim svérakem a dilem nedosahne 3 -
8 mm. UtaZenim packy zadni svérak zajistéte. Pfesurite
nastroj tak, aby byla ,0" na ukazateli srovnana s ryskou
fezani (A). Zatlatenim packy (A) tpIné doll dil uchytte.
Otacejte regulaénim drzadlem, dokud nebude pfedni
okraj Zlutého ukazatele vyrovnan s ryskou fezani (B).

Fig.8

PRACE

Fig.9

Uchopte pevné rukojeti na obou stranach. Zapnéte
nastroj a pockejte, dokud fetéz nedosahne piné rychlosti.
Poté uvolnéte hacek, spustte hlavu nastoje dolu a
zahajte dlabani dilu. Na nastroj nevyvijejte prili§ velky
tlak. V opa¢ném pfipadé by mohlo dojit ke snizeni
ucinnosti a nebezpecné reakci nastroje. Na zadatku
fezani, pfi prorazeni otvoru a pfi fezani do suku v dilu
posunujte nastroj pomalu. Po fezani nadzvednéte hlavu
nastroje, dokud ji nebudete moci zahaknout zpét na
hacek. Poté nastroj vypnéte. Zvednéte packu (A) a
odstrarite nastroj z dilu.

/\VAROVANi:
Pokud nastroj nepouzivate, vzdy hlavu nastroje
zahaknéte zpét na hacek.
Nikdy nefezte zkrouceny nebo zdefomovany dil, ke
kterému nelze nastroj pevné uchytit.

Serizeni ukazatele a desky se stupnici

Zluty ukazatel a deska se stupnici jsou sefizeny u
vyrobce pro standardné dodavany fetéz 16,5 mm.
Dojde-li z ur¢itého divodu k poruSe nastaveni nebo
pokud pouzijete fetéz jiné velikosti, povolte Srouby a
sefidte Zluty ukazatel a desku se stupnici.

ZvétSovani otvoru
1.  PFicné zvétsovani (Sirka)
Fig.10

Otvor Ize pficné zvétsit sefizenim montazni desky.
Nejvétsi zvétSeni Sitky otvoru je 15 mm.

Priklad:

P¥i Fezani otvoru o Sifce 25 mm pomoci fetézu

16,5 mm postupujte nasledujicim zpdsobem:
Potlacte packu (B) smérem od sebe.
Povolte Srouby s Sestihrannou hlavou
uchycujici montazni desku.



Sefidte montazni desku tak, aby se
vzdalenost (D) rovnala 8,5 mm; tj. 25
mm - 16,5 mm 8,5 mm. Zajistéte
montazni desku utazenim Sroubl se
Sestihrannou hlavou.

Viyfezte prvni otvor s packou (B)
odtlatenou smérem od sebe. Poté
pfitdhnéte packu (B) k sobé a
opakovanym fezanim otvor zvétSete.

POZNAMKA:
Montazni deska je u vyrobce sefizena na fezani
otvoru o velikosti 30 mm.

2. Podélné zvétseni (délka)
Délku otvoru Ize urcit ve tfech krocich, jak je uvedeno v
tabulce nize.

Délka dlabu
52,5 mm
52,5 mm - 105 mm
77,5 mm - 130 mm

Poloha Fetézu
Plvodni poloha
Nastavena poloha €. 1
Nastavena poloha €. 2

POZNAMKA:
V zavislosti na napnuti fetézu muize byt vyfezan
otvor s vétsi délkou, nez byla predem stanovena.
Stavéci Srouby s Sestihrannou hlavou jsou u
vyrobce nastaveny na fezani otvort o délce 90 mm
v poloze ¢. 1 a délce 120 mm v poloze €. 2.
PFi zvedani levé rukojeti soucasné tlacte doll pravou
rukojet. Dbejte, aby byl stavéci Sroub s Sestihrannou
hlavou bezpe¢né uchycen na svém misté.

Fig.11
Povolte Sestihrannou matici uchycujici stavéci Sroub s
Sestihrannou hlavou. Stavécim Sroubem s Sestihrannou
hlavou otacejte, dokud Fetéz nedosahne pozadované
polohy a poté dotahnéte Sestihrannou matici.
Fig.12
/AVAROVANi:
Pouzivate-li pfi otaceni stavéciho Sroubu s
Sestihrannou hlavou nebo Sestihranné matice silu,
davejte pozor, aby se stavéci Sroub s Sestihrannou
hlavou nesmeknul z nastavené polohy.
Chcete-li pfesunou fetéz zpét do kolmé (puvodni) polohy,
potahnéte packu (C) smérem k sobé; soucasné
stisknéte dolt pravou rukojet, mirné zvednéte levou
rukojet a presurite fetéz zpét do plivodni polohy.
Pti Fezani otvoru nejdfive pouzijte kolmou polohu, poté
polohu €. 1 a kone¢né polohu €. 2. Pfi zméné polohy
fetézu vzdy hlavu nastroje zahaknéte bezpecné zpét na
hacek nastroje.
Fig.13
ZvétSujete-li otvor pficné i podélné, fezte otvory v
uvedeném pofadi, tj. od €. (1) do (6), jak je vyobrazeno.
Timto postupem se zjednoduSuje a zefektiviiuje
zvétSovani otvoru.
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Fig.14
/A\VAROVANi:

- Nikdy se nepokousejte zvétSovat otvor, pokud se
fetéz stale nachazi v otvoru. V takovém pfipadé by
byl provoz nestabilni a nebezpecny.

Pfi fezani prvniho otvoru nikdy fetéz nesklapéjte. V
opacném pripadé mlze dojit ke zpétnému razu.
Rezete-li prvni otvor, nastavte vzdy Fetéz do kolmé
polohy.

Tento nastroj Ize pouzit k fezani preplatovanych spoju

az do 130 mm.

Fig.15

POZNAMKA:
Preplatované spoje Ize fezat pouze ve predni ¢asti
dilu (strana smérem od vas).

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Vyména uhlikt
Fig.16
Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaka.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.
Pomoci $roubovaku odsroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vlozte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.
Fig.17

Mazani

Po pouziti odstrarite z nastroje pfilnulé necistoty, tfisky a
pfipadny dal$i material. Poté naolejujte pohyblivé dily
(zejména fetéz) a kontaktni povrchy.

Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba &i
sefizovani  provadény  autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilu
Makita.



PRISLUSENSTVI

APOZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. Pfi pouziti jiného pfislusenstvi &i
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PfisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i  informace  ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

. Retéz

Vodici lista pro 30 mm
Ret&zové kolo 4 pro 30 mm
PFivod oleje (100 cc)
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