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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock ring 6-1. Reversing switch lever 9-3. Gear housing
2-1. Locator 7-1. Hook 10-1. Swells
3-1. Locator 8-1. Lock ring 10-2. Trapezoidal holes
4-1. Switch trigger 8-2. Gear housing 10-3. Locator holder
4-2. Lock button 9-1. Locator
5-1. Lamp 9-2. Bit
SPECIFICATIONS
Model FS2200 FS2300
” Self drilling screw 6 mm 6 mm
Capacities
Drywall screw 5 mm 5 mm
No load speed (min'1) 0-2,500 0-2,500
Overall length 287 mm 290 mm
Net weight 1.6 kg 1.6 kg

Safety class
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« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal and

plastic.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model FS2300
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG204-2
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode: screwdriving without impact

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

- The vibration emission during actual use of the

power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.
Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-12

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Drywall Screwdriver
Model No./ Type: FS2300
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
98/37/EC until 28th December 2009 and then with
2006/42/EC from 29th December 2009
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,



Milton Keynes, MK15 8JD, England

30th January 2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN
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General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO017-2

SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to screwdriver safety rules. If you use this power
tool unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

1. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the
fastener may contact hidden wiring or its own
cord. Fasteners contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

2. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

3. Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

5. Do not touch the bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

>

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Depth adjustment

Fig.1

The depth can be adjusted by turning the lock ring. Turn
it in "B" direction for less depth and in "A" direction for
more depth. One full turn of the lock ring equals 1.5 mm
change in depth.

Adjust the lock ring so that the distance between the tip
of the locator and the screw head is approximately 1 mm
as shown in the figures. Drive a trial screw into your
material or a piece of duplicate material. If the depth is
still not suitable for the screw, continue adjusting until
you obtain the proper depth setting.

Fig.2

Fig.3

Switch action
Fig.4
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

NOTE:
Even with the switch on and motor running, the bit
will not rotate until you fit the point of the bit in the
screw head and apply forward pressure to engage
the clutch.

Lighting up the lamps
Fig.5
A\CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.
To turn on the lamp, pull the trigger. Release the trigger
to turn it off.

NOTE:
Use a dry cloth to wipe the dirt off the lens of lamp.
Be careful not to scratch the lens of lamp, or it may
lower the illumination.



Reversing switch action
Fig.6
/\CAUTION:
Always check the direction of rotation before
operation.
Use the reversing switch only after the tool comes
to a complete stop. Changing the direction of
rotation before the tool stops may damage the tool.
This tool has a reversing switch to change the direction
of rotation. Move the reversing switch lever to
the <= position (A side) for clockwise rotation or
the = position (B side) for counterclockwise rotation.

Hook
Fig.7
The hook is convenient for temporarily hanging the tool.

ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing the bit

To remove the bit, first remove the locator by pulling the
lock ring away from the gear housing.

Fig.8

Grasp the bit with a pair of pliers and pull the bit out of
the magnetic bit holder. Sometimes, it helps to wiggle
the bit with the pliers as you pull.

To install the bit, push it firmly into the magnetic bit
holder. Then install the locator by pushing it firmly back
onto the gear housing.

Fig.9

Use of locator holder

Fig.10

The locator can be temporarily held on the locator holder
during replacing bit or using without locator. To hold the
locator, position the trapezoidal holes of the locator on
the swells of the locator holder and push it in.

OPERATION
Fig.11
Fit the screw on the point of the bit and place the point of

the screw on the surface of the workpiece to be fastened.

Apply pressure to the tool and start it. Withdraw the tool
as soon as the clutch cuts in. Then release the switch
trigger.

/A\CAUTION:
When fitting the screw onto the point of the bit, be
careful not to push in on the screw. If the screw is
pushed in, the clutch will engage and the screw will
rotate suddenly. This could damage a workpiece or
cause an injury.

Make sure that the bit is inserted straight in the
screw head, or the screw and/or bit may be
damaged.

Hold the tool only by the handle when performing
an operation. Do not touch the metal part.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Phillips Insert bits
Magnetic bit holder
Locator



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. CtonopHe kinbLe
2-1. LieHTpatop

3-1. LleHTpatop

4-1. KHonka BuMUKaya
4-2. dikcatop

5-1. Nixtap

7-1. Ckoba

9-1. LleHTpatop
9-2. Csepano

6-1. Baxinb nepemukaya pesepcy

8-1. CTonopHe kinbLe
8-2. Kopnyc mexaHiamy

9-3. Kopnyc mexaHismy

10-1. Buctynu

10-2. TpaneuienoaibHi oTBOPU
10-3. YTpumyBauy LeHTpaTopa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb FS2200 FS2300
. . CamocBepansuni reBuHT 6 Mm 6 MM
[liameTp cBepaniHHA
MBUHT ANS WTyKaTypkn 5 mMm 5 MM
LWBnakicTb xonocToro xoay (min™") 0 - 2500 0 - 2500
3aranbHa goBXWHA 287 mm 290 mm
Yncra Bara 1,6 kr 1,6 kr

Knac 6e3neku
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* Yepes Te, LWIO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEpPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

« MpumiTtka. Y pisHUx kpaiHax TEXHIYHI XapaKTEePUCTUKN MOXYTb ByTH piHUMU.

« Bara BignosiaHo o EPTA-Procedure 01/2003

ENE033-1
MpusHayeHHA
IHCTPYMEHT NpU3HAYeHO [ANs YKPYyYyBaHHS FBUHTIB Yy
[OepeBWHyY, NnacTmacy Ta meTarn.

ENF002-1

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknyaTy nuwe Jo gxkepena
CTpyMy, L0 Mae Hanpyry, 3as3HayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamun, i  BiH  Moxe
npauioBatM nuvwe  BiA  OAHOMAsHoro  mxepena
nepeMiHHOro  cTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onAuilo 3rigHO 3 €BPONENCbKUM CTaHOApTOM i, OTXe,

MOXe  Migknoyatics [0 po3eTok  6e3  knemu
3a3eMIIeHHs1.
Ons moaeni FS2300

ENG102-2

[na €BponelcbKUX KpaiH Tinbkn
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BM3HayeHul BianosiaHo o EN60745:

PiseHb 3BykoBOro TMcky (Lya) : 83 AB(A)

PiBeHb 3BykOBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 94 AB(A)

MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)

O6GoB'A3KOBO BUKOPUCTOBYWTE NPOTULLYMOBI
3acobu
ENG204-2

Bibpauisn
BaranbHa BenuuuHa BibpaLii (cyma TpbOX BeKTOpiB),
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum poboTtu: 3arBuHYyBaHHs 6e3 yaapHoi Aii.

BiGpaList (ars) : 2,5 M/c? abo MeHLe

MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HaveHHA Bibpauii Oyno BMMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI no cTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [AnS
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

- 3asBneHe 3HauveHHA BiOpauii MoOxe Takox
BMKOPWUCTOBYBATUCA ANA  NONEPEeAHbOi  OLIHKK
BMIIMBY.

AvyBAra:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
daKkTU4HoI po6oTtu iHCTpymMeHTa MOoXe
BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. 3abe3sneuyte HanexHi 3anobixHi 3axogu Ans

3axucTy oneparopa, Wo BianosiAaTMMyTb yMoOBaMm
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknafoBi pobo4oro uUmMkny, Taki sik 4ac, Komnm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npawtoBaTi Ha XONoCTOMY XOZi Mif vac 3anycky).

ENH101-12

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam

€eC

Hawa KOMNaHis, Makita Corporation, AK

BiANoOBiAaNbHUI BUPOOHUK, HAaronowye Ha TOMy, Lo

ob6nagHaHHa Makita:

Mo3HayeHHs oGnaaHaHHs:

LLlypynoBepT Ans WITyKaTypeHUX NOBEPXOHb

Ne mogeni/ Tun: FS2300

€ CepilitHM BUPOBHULTBOM Ta

BianoBignae Takum €Bponencbkum lupektuBam:
98/37/EC po 28 rpygHs 2009 poky, a noTim
2006/42/EC 3 29 rpyaHsi 2009 poky



Ta BMpOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O Takux CTaHAapTiB Ta
CTaHA4apTU30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHa [OOKYMEHTauis 3HaxoguTbCA Yy  HaLoro
yNOBHOBaXXEHOrO NpeAcTaBHUKa B €Bponi, a came:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, AHrnis

30 ciuHsa 2009

e

Tomoszy Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, ANOHIA
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3acTepexeHHs CTOCOBHO TE€XHiKU
6e3nekun npu pob6oTi 3

eneKkTponpunagamm

YBArA! TpouuTtante yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHsa gaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUi MOXe
npu3BeCcTM [0 YPaXeHHsi CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprosHNx TpaBMm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB017-2

Ocobnuei npaBuna TexHiku

6e3nekn

HIKONX HE CNiA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUCsA NpPU KOPUCTYBaHHIi BUpo6om (Lo
npuxoauTb MPU  YacToMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAW CTPOro AoaepXyBaTUCS NpaBun Gesneku
nig 4ac KOpUCTYBaHHA wWwypynosepToMm. Y pasi
HeGe3ne4yHOro Ta HenpaBUNbHOIO KOPWUCTYBaHHSA
UMM iHCTPYMEHTOM, MOXHa 3400yTM CepMo3HMX
nopaHeHb.

1. TpumanTe enekTponpunag 3a i301bOBaHi
NoBepXHi 3aXOMNMeHHs Mif Yac BUKOHaHHA Aii,
3a sIKoi BiH MOXe 3a4enuTu cXoBaHy NPOBOAKY
abo BnacHWW WHYyp. [ig yac KOHTaKTyBaHHS
npunagy 3 OpoTOM Mg Hamnpyroil MOro oronei
MeTarneBsi YaCTUHW TaKOX MOXYTb OMUHUTUCA Nif,
Hanpyrol Ta Npu3BecTn [0 BPaXeHHs onepaTtopa
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3aBxAau maunTe TBepay onopy.

Mpwn BWUKOHaHHi BUCOTHUX poGiT
nepekoHaunTecs, Wo nig Bamu Hikoro Hemae.
MiyHo TpMMaiiTe iHCTPYMEHT.
4. He TopkauTecb pykKamu
obepTatoTbes.

w

YacTuH, WO

5. He Topkaicsa nonotHa a6o pgetani ogpasy
nicnsa pi3aHHs, BOHW MOXYTb OyTH Ayxe
rapsiuMMm Ta NpU3BeCcTU A0 OMiKy LIKipK.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

/\YBATA:

HEOOTPUMAHHA npaBun  TexHikm  Gesnekw,
HaBeOeHUX Yy Ui iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii, Moxe
NpPU3BECTU [0 CepPMO3HOro TpaBMyBaHHS.

IHCTPYKUIA 3 BAKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOK CMPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.

PerynioBaHHA rmmM6uHu

Fig.1

MnMbuHy MoXHa perynioBaTi, MOBEPHYBLUW CTOMOPHE
kinbue. [oBepraiite 1oro y Hanpsmky <«B» ans
3MEHLUEeHHs1 MUOWHW |y Hanpsamky <«A» - ans i
36inbleHHs. OauH NOBHMI NOBOPOT CTOMOPHOIO KinbLsi
[OPIBHIOE 3MiHi rMn6uHM Ha 1,5 Mm.

BigperyntoiiTe cTonopHe kinbue Tak, Wob BiACTaHb Mk
KIHYMKOM LeHTpaTopa Ta TroniBkow rBuHTa 6Gyna
npubnuaHo 1 MM, siKk NOKasaHO Ha MarntoHKax. YrBUHTITb
NPOGHWIA rBUHT y HeobXiaHWI MaTepian abo 1oro aHanor.
Akwo rnMbuHa Bce We He MNiAXoAuTb AN TBUHTA,
NPOAOBXYWTE  perynioBaHHs, [OKM He OTpumaeTte
BiANOBIAHE 3HAYEHHS IMUOUHN.

Fig.2

Fig.3

LOis BuMukaua.
Fig.4
/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
000B'A3KOBO MEpeBipTe, 4YM KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns  BiANyCcKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".
o6 BKNOUATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY
BMMUMKaya. LUBMAKICTb iHCTPYMEHTY 36inbluyeTbCA npu
CUIbHILLOMY HaTWUCKaHHI Ha KHOMkM BuMUKaya. LLlo6
3YMUHWUTY - BiANYCTITb KHOMKY BUMUKaYa.
[na gosroTpuBanol po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMUMKa4a A0 KiHUS i BianycTiTb ii.

NPUMITKA:
HaBiTb SKWO BMMKa4 € YBIMKHEHWM Ta npautoe
MOTOp, HaKOHEYHWK He 0bepTaTUMEeTbCs, AOKU BU
He BCTaBUTE HAKOHEYHUK BUKPYTKM B TOMIBKY
rBUHTA Ta He HATUCHETE Ha Hboro, LWwob
3a6e3neunTi 34enneHHs.



YBiMKHEHHS NiACBITKU

Fig.5

/\OBEPEXHO:

. He puBiTbcA Ha cBiTno abo 6GeanocepedHbO Ha
[kepeno ceitna.

[insa Toro, o6 yBiIMKHYTW NiACBiYYBaHHS, HAaTUCHITb KYpOK

BMVKaya. [ins BUMKHEHHS NiACBiYYBAHHS BiANYCTiTb KYPOK.

NMPUMITKA:

. Ons  BupaneHHss ©Gpydy 3 MiH3M  NiOCBITKM
KOPUCTYMTECH CyXOt0 TKaHWHOW. ByasTe o6epesxHi,
Wwo6b He nogpsnatu niH3y nigcBiTKM, TOMY LO
MOXXHa NOTiPLMNTK OCBITIIOBAHHS.

Lis BuUMUMKava-peBepcepa.

Fig.6

/\OBEPEXHO:

. Mepen novatkoM po6oTK crig 3aBXau NepeBipAaTU
HanpsiMok 06epTaHHs.

« MNepemukay 3BOPOTHOTO xopy MOXHa
BMKOPUCTOBYBaTU TiMbKW MNiCNS  MOBHOI  3YMUHKU
iHCTpymMeHTa. 3MiHa HanpsiMKy obepTaHHsA [0 MOBHOI
3YNUHKN IHCTPYMEHTa MOXe VOro NOLUKOAUTU.

IHCTpYMEHT obnagHaHuii nepemykadyem 3BOPOTHOIO Xoay

Ons 3MiHM HanpsiMky obepTaHHsi. [ns obGepTaHHa no

FOAVHHUKOBIN CTPINLi Nepemmkay 3BOPOTHOrO Xody Cnif

nepecyHyTM B nonoxeHHss <= (ctopoHa "A"), npotn

TOAMHHWKOBOI CTPIINKYi - B MOMOXEHH = (CTopoHa "B").

Ckoba

Fig.7

[ak € 3pyyHMM [Ons  TMMYacoBOrO  MiABiLLYBaHHSA

iHCTpymeHTa.

KOMIMNEKTYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

. Mepen TuM, $K 3alHATUCb KOMMMEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepekoHamTecs B TOMY, WO BiH

BMMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHUI Big Mepexi.

BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA AonoTa

o6 3HATM HakOHEYHMK, crnovaTky 3HIMITb LeHTpaTop,
BMTSITHYBLUM CTOMOPHE KinbLie 3 kopryca peaykTopa.
Fig.8

BisbMiTbCSl 32 HAKOHEYHMK NIOCKOryBUsSMU Ta BUTSATHITb
Moro 3 MarHiTHoro Tpumada. IHkonu ponomarae
pPO3XUTYBaHHS HaKOHEYHWKa nnockorybusmu nig vac
Oro BUTSAryBaHHS.

[1nsi BCTaHOBNEHHS HAKOHEYHMKA CMig MiLLHO BCTABUTU 10r0
B MarHiTHu/A Tpumad. [1oTiM cnig BCTaHOBMTM Ha Micue
LieHTpaTop, MiLYHO BTUCHYBLLW 10r0 B KOPMYC peayKTopa.
Fig.9

BukopucTaHHsA yTpumyBava LeHTpaTopa

Fig.10

LleHTpatop MOXHa TMMYacoBO YTpUMyBaTW Ha
yTPUMyBaYi LeHTpaTopa Mif 4Yac 3amiHW HaKOHeYHWUKa

abo BMKOpPUCTaHHS IHCTPYMeHTy 6e3 ueHTpaTopa. [Ans
YTPUMYBaHHs LieHTpaTopa po3aTallyiiTe TpaneuienomibHi
OTBOPM  LEHTpatopa Ha BUCTymax YyTpumyBaya
LieHTpaTopa Ta HaTUCHITb Ha HbOTO.

3ACTOCYBAHHA

Fig.11

BcTaHOBIThH IBUHT Ha HAKOHEYHWK, a MOTIM BCTaHOBITb
KIHYVK rBUHTa Ha NOBEPXHIO AeTani, Aka KpinuTUMEeTbCS.
HaTuCHITb Ha iHCTPYMEHT Ta 3anycTiTb Moro. IHCTpyMeHT
cnin  3abvpatv ogpasy nicns  cnpauboBYBaHHS
34enneHHs. MNoTim cnig BigNyCTUTH Kypok BMUKaYa.

/N\OBEPEXHO:

- BcraHoBnioluM rBUHT Ha HakKOHEYHWK cnig ByTu
obepexHnM, Wob He HATUCHYTWM Ha MBUHT. HAKLWO
HaTUCHYTM Ha TBWHT, TO MOXe crpauBaTh
34EenneHHsl, i TBUHT PanToBO MOYHe 06epTaTuch.
Lle moxe nowwkoautn Aetanb, abo npu3Bectu A0
nopaHeHsb.

. MepesipTe, W06 BUKpyTKa Byna piBHO BCTaBneHa B
roniBky rBWHTA, iHaKWwe rBUHT Ta/abo BUKPYyTKa
MOXYTb MOLIKOAWUTMUCH.

- Nig yac poboTK IHCTPYMEHT cnig TpumaTu Tinbku
3a py4Ky. He TopkanTecb MeTaneBux getaneun.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:
- Nepeg TuM, $K oOMmMsAHYTM iHCTpyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH

BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.
Ona Toro, wo6 nigTpumyBatn BE3IMEKY T1a
HALDINHICTb, peMoHT, ornsig Ta 3aMiHy BYFifbHUX LLiTOK,
Oyob-sike  iHWe  TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIeHTpU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS NLLE
cTaHgapTHi 3anyacTtuHu "Makita".

OCHALLEHHA

/N\OBEPEXHO:
- Ue ocHaweHHs abo npunapgasi pekoMeHAoBaHO
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucati B iHCTPYKLT 3 ekcnnyarauii.
BuKOpUCTaHHS SKOTOCb HLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHUTKA - TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHss abo npunapas cnif BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHsM.
Y pasi HeobxigHOCTi, oTpumatu pgonomory B OinbLu
[eTanbHOMY 03HaOMITEHHi 3 OCHALLEHHSIM 3BepTanTech
0o micuesoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. BcTaBHi HakoHeu4HukK Phillips
« MarHiTHUA TpMMay HakoHeYHuKa
. LieHtpartop



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Pierscien blokujacy
2-1. Element ustalajacy
3-1. Element ustalajacy
4-1. Spust przetacznika
4-2. Przycisk blokujacy

wstecznych
7-1. Hak

6-1. Dzwignia przetacznika obrotow

8-1. Pierscien blokujacy
8-2. Obudowa przektadni zgbatej

9-2. Wiertto

9-3. Obudowa przektadni zebatej
10-1. Wystepy

10-2. Otwory trapezowe

10-3. Oprawka elementu ustalajacego

5-1. Lampka 9-1. Element ustalajacy

Model FS2200 FS2300

Sruba samowkrecajaca 6 mm 6 mm

Wydajnos¢ ;
ydaj Wkret do mo.ntazu ptyt 5 mm 5mm
kartonowo-gipsowych

Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 0-2500 0-2500
Diugo$¢ catkowita 287 mm 290 mm

Cigzar netto 1,6 kg 1,6 kg

Klasa bezpieczenstwa

2N]]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firmeg programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ si¢ w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE033-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do osadzania wkretow w

drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.
ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze by¢é podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ poditaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu FS2300
ENG102-2

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lya) : 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos$¢ (K): 3 dB(A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy
ENG204-2

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:
Tryb pracy: wkrecanie bez udaru
Emisja drgan (an): 2,5 m/s? lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogg sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zalezno$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu 0 szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ $rodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-12

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Whkretarka

Model nr/ Typ: FS2300

jest produkowane seryjnie oraz



jest zgodne 2z wymogami okreslonymi
nastepujacych dyrektywach europejskich:
98/37/WE do dnia 28 grudnia 2009, a poczawszy
od dnia 29 grudnia 2009 - 2006/42/WE
Jest produkowane zgodnie z nastepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez
naszego autoryzowanego przedstawiciela na Europe,
ktorym jest:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

w

30 stycznia 2009

i

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego

wykorzystania.
GEB017-2

Szczegdlne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa obstugi wkretaka. Uzywanie
elektronarzedzia w sposoéb niebezpieczny lub
niewlasciwy grozi powaznymi obrazeniami ciata.

1. Gdy narzedzie podczas pracy moze zetknac¢
sie z ukrytymi przewodami elektrycznymi badz
wlasnym przewodem zasilajacym, nalezy
trzymaé urzadzenie za izolowane uchwyty.
Zetknigcie z przewodem elektrycznym pod
napieciem powoduje, ze rdéwniez odstoniete
elementy metalowe narzedzia znajdg sie pod
napieciem, grozac porazeniem operatora pradem
elektrycznym.

2.  Zapewni¢ stale podtoze.

Upewni¢ sig, czy nikt nie znajduje sie ponizej
miejsca pracy na wysokosci.

3. Trzymacé narzedzie w sposob niezawodny.

Trzymac¢ rece z dala od czesci obrotowych.

5. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotyka¢
wiertta ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.

OPIS DZIALANIA

>

AuwAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Ogranicznik gtebokosci

Rys.1

Gteboko$é mozna wyregulowaé, obracajac pierscien
blokujacy. Aby ustawi¢ mniejsza gteboko$¢, obracaj w
kierunku ,B", a dla wiekszej gtebokosci w kierunku ,A".
Jeden petny obrét pierscienia odpowiada zmianie
gtebokosci o 1,5 mm.

Ustawic¢ pierscien blokujacy tak, aby odlegto$¢ pomiedzy
koncéwka elementu ustalajgcego a tbem $ruby wynosita
ok. 1 mm - tak, jak pokazano na ilustracjach. Wkreci¢
Srube prébng w materiat lub w jego zapasowy kawatek.
Jezeli glebokos¢ nadal nie jest odpowiednia dla $ruby,
kontynuowaé regulacije do uzyskania wilasciwej
gtebokosci.

Rys.2

Rys.3

Wiaczanie
Rys.4
/NUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wigcznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
spust przetacznika. Predko$¢ pracy elektronarzedzia
zwigksza sie w miare zwigkszania nacisku na spust
przetacznika. Zwolni¢ spust wigcznika, aby wytaczyé
elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przefacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujacego w trybie
cigglym, nacisnaé spust wigcznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.



UWAGA:

. Nawet po wigczeniu narzedzia i uruchomieniu
silnika koncéwka nie bedzie sie obraca¢, dopoki
nie dopasujesz koncowki do tba $ruby i nie
docis$niesz jej lekko, aby zadziatato sprzegto.

Zaswiecenie sie lampek.
Rys.5
A\UWAGA:
Nie patrze¢ na $wiatlo ani bezposrednio na zrédto
Swiatta.
Aby wigczy¢ lampke, pociagnij za jezyk spustowy
przetacznika. Aby ja wytaczy¢ zwolnij jezyk spustowy
przefacznika.

UWAGA:
Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszczenia
z ostony lampki. Uwazaé, aby nie zarysowaé
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ natezenie
o$wietlenia.

Wiaczanie obrotéw wstecznych.
Rys.6
AAUWAGA:
Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotow.
Kierunek obrotéw mozna zmieniaé tylko wéwczas,
gdy urzadzenie catkowicie sie zatrzyma. Zmiana
kierunku obrotéw przed zatrzymaniem sie
narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetacznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotéw. Przesunigcie
dzwigni przetacznika zmiany kierunku obrotow w
potozenie <= (w strone A) powoduje zmiane kierunku
obrotéw na zgodne z ruchem wskazéwek zegara, a w
potozenie => (w strone B) - na przeciwne.

Hak
Rys.7
Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz lub demontaz koncéwki

W celu wyjecia koncéwki nalezy najpierw usunaé
element ustalajacy, $ciagajac pierscien blokujacy z
obudowy przekfadni zgbate;j.

Rys.8

Chwyci¢ koncéwke szczypcami i wyciagnaé ja z
uchwytu magnetycznego. Nieraz podczas wyciggania
koncéwki pomaga poruszanie jej szczypcami.

Aby zainstalowa¢ koncéwke, wepchnij ja mocno w
uchwyt magnetyczny. Nastgpnie zamontuj element

1"

ustalajacy, wpychajac go mocno z powrotem w obudowe
przektadni zebatej.
Rys.9

Uzycie uchwytu elementu ustalajacego

Rys.10

Element ustalajacy mozna czasowo przechowywaé w
uchwycie podczas wymiany koncowki lub gdy nie ma
potrzeby jego uzycia. Aby wsuna¢ element ustalajacy w
uchwyt, nalezy ustawi¢ otwory trapezowe elementu
ustalajgcego tak, aby pokrywaty sie z wystepami na
uchwycie i wepchng¢ element.

DZIALANIE

Rys.11

Ustaw wkret na koncéwce i umies¢ koniec wkretu na
powierzchni elementu, w ktéry ma by¢ wkrecony.
Docisnij narzedzie i rozpocznij prace. Wycofaj narzedzie,
gdy tylko sprzeglo zadziata. Nastepnie zwolnij jezyk
spustowy przetgcznika.

/NUWAGA:

Podczas dopasowywania wkretu do koncowki
pamigtaj, aby jej nie docisnaé do wkretu. Jezeli tak
sie stanie, sprzegto zadziata, a wkret zacznie sie
nagle obraca¢. Mogtoby to uszkodzi¢ obrabiany
element lub spowodowac obrazenia.

Koncéwka do  wkrecania  powinna  by¢
wprowadzona do tba wkretu w linii prostej, w
przeciwnym razie wkret i/lub koncéwka moga ulec
uszkodzeniu.

Podczas pracy trzymaj narzedzie wytacznie za
uchwyt. Nie dotykaj metalowej czesci.

KONSERWACJA

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewni¢, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wytacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

/AUWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z



ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Koncoéwki krzyzowe

Magnetyczny uchwyt na koncowki

Element ustalajacy



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Inel de blocare

2-1. Fixator

3-1. Fixator

4-1. Tragaciul intrerupatorului

7-1. Agatatoare

6-1. Levier de inversor

8-1. Inel de blocare
8-2. Carcasa angrenajului

9-3. Carcasa angrenajului
10-1. Proeminente

10-2. Gauri trapezoidale
10-3. Porfixator

4-2. Buton de blocare 9-1. Fixator
5-1. Lampa 9-2. Scula
SPECIFICATII
Model FS2200 FS2300
el Surub autofiletant 6 mm 6 mm
Capacitati —
$Surub pentru pléci aglomerate (Spax) 5 mm 5 mm
Turatia in gol (min™) 0-2.500 0-2.500
Lungime totala 287 mm 290 mm
Greutate neta 1,6 kg 1,6 kg

Clasa de siguranta

2]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE033-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata insurubarii in lemn, metal si plastic.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masginii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul FS2300
ENG102-2

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)
Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG204-2
Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
Mod de functionare: ingurubare fara impact
Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Incertitudine (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
. Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.

- Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand in considerare toate partile ciclului de
operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).

ENH101-12

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Masina de insurubat pentru placi aglomerate
Modelul nr. / Tipul: FS2300
este Tn productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
98/37/CE pana la 28 decembrie 2009 si in
continuare cu 2006/42/CE de la 29 decembrie
2009
Si este fabricat in conformitate cu urmatoarele
standarde sau documente standardizate:
EN60745
Documentatiile tehnice sunt pastrate de reprezentantul
nostru autorizat in Europa care este:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia



30 ianuarie 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONIA

GEA010-1
Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor
avertizari i instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB017-2

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea strictd a normelor de securitate pentru
magina de ingurubat. Daca folositi aceasta magina
electrica incorect sau fara a respecta normele de
securitate, puteti suferi vatamari corporale grave.

1. Tineti masina electricd numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cénd executati o
operatie la care organul de asamblare poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul organului de asamblare
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.

2. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nimeni dedesubt
atunci cand folositi masina la inaltime.

3. Tineti bine magina

Nu atingeti piesele in migcare.

5. Nu atingeti scula sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

PASTRA’[I ACESTE
INSTRUCTIUNI

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzidtoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

>

DESCRIERE FUNCTIONALA
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea adancimii

Fig.1

Adancimea poate fi reglatd prin rotirea inelului de
blocare. Acesta se va roti in directia ,B" pentru o
adancime mai mica si in directia ,A" pentru o adancime
mai mare. O rotatie completd a inelului de blocare
corespunde unei modificari cu 1,5 mm a adancimii.
Reglati inelul de blocare astfel incat distanta dintre varful
fixatorului si capul surubului sa fie de aproximativ 1 mm
dupa cum se vede in imagini. Tnfiget,i un surub de proba
in materialul dumneavoastra sau intr-o bucatd de
dublura. Daca adancimea tot nu este buna pentru surub,
continuati reglajul pana obtineti adancimea dorita.

Fig.2

Fig.3

Actionarea intrerupatorului
Fig.4
/A\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul Tintrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat
apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii
creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masgina.
Pentru o functionare continua, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.

NOTA:
Chiar si cu comutatorul pornit si motorul
functiune, scula nu se va roti pand cand nu
introduceti varful sculei n capul surubului si nu
apasati magina fnainte pentru a angrena cuplajul.

in

Aprinderea lampilor
Fig.5
/\ATENTIE:

Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.
Pentru a aprinde lampa, apé&sati butonul declansator.
Eliberati butonul declansator pentru a o stinge.

NOTA:
Folositi o carpa curata pentru a sterge depunerile
de pe lentila Iampii. Aveti grija sa nu zgariati lentila
lampii, deoarece calitatea iluminarii va fi afectata.



Functionarea inversorului

Fig.6

/\ATENTIE:

+ Verificati Intotdeauna sensul de rotatie Tnainte de
utilizare.
Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului de
rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare

pentru schimbarea sensului de rotatie. Deplasati parghia

comutatorului de inversare in pozitia < (pozitia A)

pentru rotire in sens orar sau in pozitia = (pozitia B)

pentru rotire in sens anti-orar.

Agatatoare

Fig.7

Carligul este util pentru suspendarea temporara a
masinii.

MONTARE

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea sau demontarea burghiului

Pentru a scoate capul de ingurubare, scoateti mai intai
fixatorul, Tmpingand inelul de blocare departe de
compartimentul angrenajului.

Fig.8

Apucati burghiul cu un cleste si trageti-l din portscula
magnetica. Uneori, poate fi util sa miscati putin capul de
Tnsurubare cu clestele in timp ce trageti.

Pentru a instala capul de fngurubare, impingeti-l cu
putere in portscula magnetica. Apoi instalati fixatorul
impingandu-l puternic fnapoi pe compartimentul
angrenajului.

Fig.9

Utilizarea unui portfixator

Fig.10

Fixatorul poate fi mentinut temporar pe portfixator, n
cursul inlocuirii capului de Thsurubare sau al utilizarii fara
fixator. Pentru a mentine fixatorul, pozitionati gaurile
trapezoidale ale  acestuia pe proeminentele
portfixatorului i impingeti-l inauntru.

FUNCTIONARE

Fig.11

Aplicati surubul pe varful sculei si asezati varful
surubului pe suprafata piesei de fixat. Apasati pe masina
si porniti-o. Retrageti masina imediat ce cuplajul
anclangeaza. Apoi eliberati butonul declangator.

/\ATENTIE:

Céand instalati surubul pe varful sculei, aveti grija
sa nu apasati pe surub. Daca apasati pe surub,
cuplajul va anclansa si surubul se va roti brusc.
Acesta poate deteriora piesa sau poate provoca
vatamari corporale.

Asigurati-va ca ati introdus drept scula in capul
surubului, Tn caz contrar surubul si/sau scula pot fi
deteriorate.

Apucati magina numai de maner atunci cand
executati o lucrare. Nu atingeti partea metalica.

INTRETINERE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII
/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Capete de insurubat Phillips
Portscula magnetica
Fixator



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Arretierring
2-1. Zentrierring
3-1. Zentrierring

7-1. Haken
8-1. Arretierring

4-1. Schalter 8-2. Getriebegehause
4-2. Blockierungstaste 9-1. Zentrierring
5-1. Lampe 9-2. Einsatz

6-1. Umschalthebel der Drehrichtung

9-3. Getriebegehause

10-1. Ausbuchtung

10-2. Trapezformige Locher
10-3. Zentrierringhalter

TECHNISCHE DATEN

Modell FS2200 FS2300
X Gewindebohrende Schraube 6 mm 6 mm
Leistungen
Trockenbauschraube 5 mm 5 mm
Leerlaufdrehzahl (min™) 0-2.500 0 - 2.500
Gesamtlange 287 mm 290 mm
Netto-Gewicht 1,6 kg 1,6 kg

Sicherheitsklasse

2]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE033-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fiir das Schrauben in Holz, Metall

und Kunststoff entwickelt.
ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den européischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell FS2300
ENG102-2
Nur fiir européische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemaR EN60745:
Schalldruckpegel (L,a): 83 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB(A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG204-2
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:
Arbeitsmodus: Schrauben ohne Schlag
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-12

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erkldren, dass die folgenden Gerate der
Marke Makita:

Bezeichnung des Gerats:

Schrauber

Modelnr./ -typ: FS2300

in Serie gefertigt werden und



den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
98/37/EC bis 28. Dezember 2009 und 2006/42/EC
ab dem 29. Dezember 2009
AuRerdem werden die Gerate gemaft den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevolimé&chtigten in Europa:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. Januar 2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfiltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO017-2

Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Geréat dazu verleiten, die Sicherheitsregeln
fir den Schraubendreher zu missachten. Wenn
dieses Elektrowerkzeug fahrlassig oder nicht
ordnungsgemdR verwendet wird, kann es zu
schweren Personenschaden kommen.

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Werkzeug verborgene Verkabelung oder das
eigene Kabel beriihren kann. Bei Kontakt des
Werkzeugs mit einem stromfiihrenden Kabel wird
der Strom an die Metallteile des Elektrowerkzeugs
und dadurch an den Bediener weitergeleitet, und
der Bediener erleidet einen Stromschlag.

2. Achten Sie darauf, dass Sie immer einen
festen Stand haben.

Wenn Sie in der Hohe arbeiten, achten Sie

darauf, dass sich unter Ihnen niemand aufhalit.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

4. Nahern Sie die Hénde nicht den sich
drehenden Teilen.

5.  Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht den
Einsatz oder das Werkstiick. Diese kdnnen
extrem heif sein und zu Verbrennungen
fihren.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung
der in dieser Anleitung aufgefiihrten
Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

w

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Tiefeneinstellung

Abb.1

Die Tiefe kann durch Drehen des Arretierrings
eingestellt werden. Drehen in Richtung ,B" verringert die
Tiefe, Drehen in Richtung ,A" erhoht die Tiefe. Eine volle
Umdrehung des  Arretierrings  entspricht  einer
Tiefenanderung von 1,5 mm.

Stellen Sie den Zentrierring so ein, dass der Abstand
zwischen der Spitze des Zentrierrings und dem
Schraubenkopf ca. 1 mm betragt (siehe Abbildung).
Schrauben Sie eine Probeschraube in das Material oder
in ein Materialduplikat. Falls die Tiefe fur die Schraube
nicht ausreicht, passen Sie die Einstellung bis zur
entsprechenden Tiefe weiter an.

Abb.2

Abb.3

Einschalten
Abb.4

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Die Werkzeugdrehzahl
steigt mit der Druckerhéhung auf den Schalter. Wenn
Sie das Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den
Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.



Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

ANMERKUNG:
Auch bei eingeschaltetem Schalter und laufendem
Motor dreht sich der Einsatz nicht, bis Sie die
Spitze des Einsatzes in den Schraubenkopf
einsetzen und Druck darauf ausiiben, um die
Kupplung zu aktivieren.

Anschalten der Lampe
Abb.5

/\ACHTUNG:
Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.
Ziehen Sie zum Einschalten der Lampe den Ausldser.
Lassen Sie den Ausldser los, um sie auszuschalten.

ANMERKUNG:
Verwenden Sie fur das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trockenen
Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die Lichtlinse
nicht zerkratzen, dadurch kann ihre Leuchtkraft
verringert werden.

Umschalten der Drehrichtung
Abb.6

/A\ACHTUNG:
. Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.
Der Umschalter darf nur betéatigt werden, wenn das
Werkzeug ganz angehalten wurde. Wenn Sie die
Drehrichtung @ndern, solange das Werkzeug noch
lauft, kann es beschadigt werden.
Dieses Werkzeug verfligt Uber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung gedndert werden kann. Stellen Sie
fur eine Drehbewegung im Uhrzeigersinn den
Umschalthebel in die Stellung <= (Seite A) und fir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn in die Stellung
= (Seite B).

Haken

Abb.7

Der Haken ist nitzlich, wenn Sie das Werkzeug
vorlibergehend aufhdngen mdchten.

MONTAGE

/A\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Einsatzes

Zum Entfernen des Einsatzes entfernen Sie zuerst den
Zentrierring, indem Sie den Arretierring vom Gehause
ziehen.

Abb.8

Fassen Sie den Einsatz mit einer Zange und ziehen Sie
ihn aus dem Magneteinsatzhalter. Wackeln Sie bei
Bedarf mit der Zange am Einsatz, um diesen
herauszuziehen.

Zum Einsetzen driicken Sie den Einsatz fest in den
Magneteinsatzhalter. Driicken Sie zum Einsetzen des
Zentrierring diesen wieder fest auf das Gehause.

Abb.9

Verwendung des Zentrierringhalters

Abb.10

Der Zentrierring kann vorlbergehend wahrend des
Austauschs eines Einsatzes oder des Betriebs ohne
Zentrierring auf dem  Zentrierringhalter  bleiben.
Positionieren Sie zum Befestigen des Zentrierrings die
trapezféormigen Locher des Zentrierrings auf der
Ausbuchtung des Zentrierringhalters und driicken Sie
den Ring hinein.

ARBEIT

Abb.11

Bringen Sie die Schraube auf der Spitze des Einsatzes
an und setzen Sie die Schraubenspitze auf der
Oberflache des zu befestigenden Werkstiicks an. Uben
Sie Druck auf das Werkzeug aus und starten Sie es.
Ziehen Sie das Werkzeug zuriick, sobald die Kupplung
unterbricht. Lassen Sie dann den Ausldseschalter los.

/\ACHTUNG:
Wenn Sie die Schraube auf die Spitze des
Einsatzes aufsetzen, diirfen Sie keinen Druck auf
die Schraube ausiiben. Wenn die Schraube
hineingedriickt wird, wird die Kupplung aktiviert,
und die Schraube dreht sich. Dies kann das
Werkstick beschadigen und zu Verletzungen

fuhren.
Vergewissern Sie sich, dass der Einsatz gerade im
Schraubenkopf sitzt. Andernfalls kann die
Schraube und/oder der Einsatz beschadigt
werden.

Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit
ausschliellich am Griff. BerlGihren Sie nicht den
Metallteil.

WARTUNG

A\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter



Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

ZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsétze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Phillips-Zwischeneinsatze
Magneteinsatzhalter
Zentrierring



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Rogzitégyirl

2-1. Rogzitépecek

3-1. Rogzitépecek

4-1. Kapcsolo kioldogomb
4-2. Zargomb

5-1. Lampa

7-1. Ovtartd
8-1. Régzitégylrl

9-1. Régzitépecek
9-2. Betét

6-1. Forgasiranyvalté kapcsolokar

8-2. Fogaskerékhaz

9-3. Fogaskerékhaz

10-1. Kiemelkedések

10-2. Trapéz alaku nyilasok
10-3. Mélységiitkoz6-tartd

RESZLETES LEIRAS

Modell FS2200 FS2300
L Onbehaijté csavar 6 mm 6 mm
Teljesitmény
Csavar szarazfalazatba 5 mm 5 mm
Uresjarati sebeség (min™) 0 - 2500 0 - 2500
Teljes hossz 287 mm 290 mm
Tiszta tdmeg 1,6 kg 1,6 kg

Biztonsagi osztaly

2]

« Folyamatos kutaté-

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbdzhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE033-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam csavarbehajtasra hasznalhat, faba,
fémekbe és mlianyagokba.

ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziiltségd,
egyfazisu valtakozoéfesziltségi halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhaté
foldelévezeték nélkili csatlakozéaljzatbol is.

A modellhez FS2300
ENG102-2

Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 83 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 94 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
ENG204-2

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg),

az EN60745 szerint meghatarozva:
Mikodési méd: csavarbehajtas Gtések nélkl
Vibracié kibocsatas (an) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

20

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s

gyartéja kijelentjiikk, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Csavarbehajté szarazfalazathoz

Tipus sz./ Tipus: FS2300

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kovetkez6

hivatalos képviselénknél talalhato:



Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

i

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az ésszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlizet és/vagy sulyos sériilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

GEB017-2

Kilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabél eredd) kényelem és megszokas valtsa
fel a csavarbehajté biztonsagi el6irasainak szigoru
betartasat. Ha ezt az elektromos szerszamot
felelétleniil és helyteleniil hasznalja, akkor komoly
személyi sériiléseket szenvedhet.

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi fellileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a rogzité rejtett vezetékekbe vagy sajat
csatlakozozsinérjaba iitkozhet. A rogziték "él6"
vezetékekkel vald érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala keriilnek és megrazhatjak
a kezel6t.

2.  Mindig bizonyosodjon
szilardan all.
Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

meg arr6l hogy

3. Tartsa a szerszamot szilardan.
4.  Ne nyuljon a forgé részekhez.
5. Ne érjen a vagdszerszamhoz vagy a

munkadarabhoz kozvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

21

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/\FIGYELMEZTETES:
Az ebben a hasznalati utasitasban k6zolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

Mélységbeadllitas

Fig.1

A kivant mélység a rogzitégylrl elforgatasaval allithaté
be. Forgassa azt a ,B" iranyba a kisebb mélység, illetve
LA" irdnyba a nagyobb mélység beallitdsahoz. A
rogzitégylrl egy teljes fordulata 1,5 mm-rel valtoztatja
meg a mélységet.

Allitsa be a rogzitégytirlit ugy, hogy a mélységiitkdzé
hegye és a csavarfej kozotti tavolsag korilbelll 1 mm
legyen, az abran lathaté médon. Csavarozzon be egy
prébacsavart az anyagba vagy egy abbdl szarmazo
darabba. Ha a mélység még mindig nem megfelel6 a
csavarhoz, folytassa a bedllitast addig, amig el nem éri
a kivant mélységbeallitast.

Fig.2

Fig.3

A kapcsol6 hasznalata

Fig.4

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A kapcsolora alkalmazott nagyobb
nyomassal a szerszam sebessége novekszik. A
megallashoz engedje el a kapcsolot.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.

MEGJEGYZES:
Még ha a kapcsol be is van kapcsolva és a motor
mikodik is, a betét nem fog forogni addig, amig
nem illeszti a betét hegyét a csavarfejbe és elére
nem nyomja a  szerszamot, hogy a
tengelykapcsol6 6sszekapcsolddjon.



A lampak bekapcsolasa
Fig.5
/AAVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.
A lampa bekapcsoldsahoz huzza meg a kapcsolot.
Engedje fel a kapcsolét a kikapcsolashoz.

MEGJEGYZES:
Haszndljon szaraz rongyot a lampa lencséin lévé
szennyez8dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti
a megvilagitas erésségét.

Forgasiranyvalté kapcsol6 hasznalata
Fig.6
AVIGYAZAT:
A bekapcsolas elétt mindig ellendrizze a bedllitott
forgasiranyt.
Az iranyvaltd kapcsol6ét csak azutan haszndlja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatasa még azel6tt, hogy a szerszam
ledllt volna, a gép karosodasat okozhatja.
Ez a szerszam iranyvalté kapcsoldval van felszerelve a
forgasirany  megvaltoztatasahoz. Mozgassa az
iranyvalto kart a<= pozicidba (A oldal) az 6ramutato
jarésaval megegyez6 vagy a = pozicidba (B oldal) az
azzal ellentétes iranyu forgashoz.
Akaszto
Fig.7
Az akaszté a szerszam
hasznalhaté.

OSSZESZERELES

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

ideiglenes felakasztasara

A vésbszerszam berakasa vagy eltavolitasa

A vésbszerszam eltavolitdsahoz el6szor tavolitsa el a
mélységitkdz6t agy, hogy a rogzitégylrit elhizza a
fogaskerékhaztdl.

Fig.8

Fogja meg a betétet egy fogdval és hiuzza ki a betétet a
magneses betéttartobol. Néha az is segithet, ha a
betétet ide-oda mozgatja a kihuzas kézben.

A betét behelyezéséhez nyomja be a betétet magneses
betéttartoba. Ezutan nyomja vissza a mélységltkézét a
fogaskerékhazra.

Fig.9

A mélységiitk6zo-tarté hasznalata

Fig.10

A mélységuitk6z6t ideiglenesen a mélységutkdzo-tartdra
lehet helyezni betétcsere idejére, vagy ha a szerszamot
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a mélységitk6zé nélkil akarjak hasznalni. A
mélységutkdzé rogzitéséhez igazitsa a mélységilitkézd
trapéz alaku nyilasait a kiemelkedésre, majd tolja be.

UZEMELTETES

Fig.11

lllessze a csavart a betét hegyére és helyezze a csavar
hegyét a rdgziteni kivant munkadarab feliletére. Fejtsen
ki nyomast a szerszamra és inditsa be. Huzza vissza a
szerszamot, amint a tengelykapcsol6 szétkapcsol.
Ezutan engedie fel kioldokapcsolét.

AVIGYAZAT:

Amikor a csavart a betét hegyére illeszti, legyen
dvatos, nehogy benyomja a hegyet a csavarfejbe.
Ha benyomja azt a csavarfejbe, akkor a
tengelykacsolé 0Osszekapcsolédik és a csavar
hirtelen forogni kezd. Ez karosithatia a
munkadarabot vagy sérlilésekhez vezethet.
Ellenérizze, hogy a csavarhuzobetét egyenesen
lett behelyezve a csavarfejbe, mert ellenkez6
esetben a csavar és/vagy a betét karosodhat.

A haszndlat soran a szerszamot csak a
fogantyujanal fogja. Ne érintse a fém részt.

KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
Phillips betétek
Magneses betéttartd
Régzitépecek



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Poistny kruzok
2-1. Nastavovaci prvok
3-1. Nastavovaci prvok

7-1. Hak

6-1. Prepinacia packa smeru otac¢ania

8-1. Poistny kruZok

9-3. Skrina prevodovky

10-1. Vystupky

10-2. Hranaté otvory

10-3. Drziak nastavovacieho prvku

4-1. Spust 8-2. Skrifia prevodovky
4-2. Blokovacie tlacidlo 9-1. Nastavovaci prvok
5-1. Svetlo 9-2. Vrtak

TECHNICKE UDAJE

Model FS2200 FS2300
5 Samorezna skrutka 6 mm 6 mm
Vykony
Skrutka do sadrokartonu 5 mm 5 mm
Otagky naprazdno (min™") 0 - 2500 0 - 2500
Celkova dizka 287 mm 290 mm
Hmotnost netto 1,6 kg 1,6 kg

Trieda bezpe¢nosti

2]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Gdaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

* Poznamka: Technické Gdaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE033-1
Uréené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na zaskrutkovavanie skrutiek do

dreva, kovu a plastu.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa m6ze pripojit len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napdjany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model FS2300

ENG102-2

Len pre Eurdpske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A urena
podla EN60745:
Hladina akustického tlaku (L,a) : 83 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB(A)
Odchylka (K): 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
ENG204-2
Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢end podla normy EN60745:
Pracovny rezim: skrutkovanie bez priklepu
Vyzarovanie vibracii (a) : 2,5 m/s? alebo menej
Neurgitost (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej skuSobnej metédy a mdze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
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Deklarovana hodnota emisii vibracii sa méze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/\VAROVANIE:

Emisie vibracii po¢as skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa mob6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezZi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-12

Vyhlasenie o zhode so smernicami

Eurépskeho spolocenstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca

prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky

Makita:

Oznacenie zariadenia:

Skrutkovac¢ do sadrokartonu

Cislo modelu/ Typ: FS2300

je z vyrobnej série a

Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:
98/37/ES do 28. decembra 2009 a nasledne so
smernicou 2006/42/ES od 29. decembra 2009

A su vyrobené podla nasledujucich noriem a

Standardizovanych dokumentov:
EN60745



Technickd dokumentacia sa nachadza u nasho
autorizovaného zastupcu v Eurdépe, ktorym je
spolo¢nost’:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglicko
30. januar 2009
Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPONSKO
GEA010-1

Vseobecné bezpecnostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a inStrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.

GEB017-2

Zvlastne bezpecénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a blizka znalost’
produktu (ziskané opakovanym pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre skrutkovaé. V pripade nebezpeéného
alebo nespravneho pouzivania tohto elektrického
produktu mozete utrpiet’ vazne telesné poranenie.

1.  Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo upinaci
prvok sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodi¢mi alebo vlastnym kablom. Upinacie prvky,
ktoré sa dostanu do kontaktu so ,zivym* vodi¢om
moézu spodsobit vystavenie kovovych Casti
elektrického nastroja ,zivému“ pradu a sposobit’
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Dbaijte, abyste vzdy mali pevnu oporu néh.
Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

3. Drzte nastroj pevne .

4. Nepfiblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

5. Nedotykajte sa vrtaka alebo obrobku hned po

ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vaSu pokozku.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
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/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpecénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest' k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Prisposobenie hibky

Fig.1

Hibku nastavite pomocou otogenia poistného kruzku.
Otoéenie v smere ,B" zmensi hibku a v smere ,A" zvagsi
hibku. Jedno celé otoéenie poistného krizku sa rovna
zmene hibky 0 1,5 mm.

Nastavte poistny krizok tak, aby vzdialenost medzi
hrotom nastavovacieho prvku a hlavou skrutky bol
priblizne 1 mm, ako vidno na obrazkoch. Do vasho
materialu alebo kuska rovnakého materialu zaskrutkujte
skugobnu skrutku. Ak je hibka nedostatoéna pre skrutku,
nastavujte dalej, kym nedosiahnete spravne nastavenie
hibky.

Fig.2

Fig.3

Zapinanie
Fig.4
/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.
Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Otacky
nastroja sa zvySuju zvySenim tlaku na spust. Ak chcete
nastroj vypnut, uvolnite spust.
Ak chcete pracovat nepretrzite, stlaéte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.
Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.

POZNAMKA:
Aj ked je spina¢ zapnuty a motor bezi, vrtak sa
nebude otacat, kym nenasadite hrot vrtdka na
hlavu skutky a nezatlacite dopredu, ¢im sa aktivuje
spojka.

Zapnutie svetla

Fig.5

/APOZOR:
Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.

Lampa sa zapina stlacenim spustacieho tlacidla.
Vypnete ju uvolnenim tohto tlacidla.

POZNAMKA:
Na utretie neCistét z SoSovky svetla pouzivajte
suchd handri¢ku. Davajte pozor, aby ste SoSovku



svetla neposkrabali, méze sa tym zmensit' jeho
svietivost.

Prepinanie smeru otacania

Fig.6

/A\POZOR:
Pred zacatim c&innosti vzdy skontrolujte smer
otacania.
Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom

zastaveni nastroja. Pri zmene smeru ota¢ania pred
Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj poskodit.
Tento nastroj ma vratny prepina¢ na zmenu smeru
otaCania. Zatlacte packu vratného prepinaca do
polohy <= (strana A) pre otaganie v smere pohybu
hodinovych rugiciek alebo do polohy => (strana B) pre
otacanie proti smeru pohybu hodinovych rugiciek.
Hak
Fig.7
Hak je vhodny na do€asné zavesenie nastroja.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz vrtaka

Aby ste demontovali vrtdk, najprv demontujte
nastavovaci prvok potiahnutim poistného  kruzku
z prevodovej skrinky.

Fig.8

KlieStami uchopte vrtak a vytiahnite ho z magnetického
drziaka hrotov. Niekedy pri vytahovani hrotu kliestami
pomdze, ked trochu hrotom povrtite.

Ak chcete namontovat vrtak, zatlatte ho pevne do

magnetického  drziaka vrtdka. Potom nasadte
nastavovaci prvok pevnym zatlaenim naspat na
prevodovu skrinku.

Fig.9

Pouzite drziak nastavovacieho prvku

Fig.10

Pogas vymeny vrtdka alebo pocas pouzivania bez
nastavovacieho prvku moéze byt nastavovaci prvok
doCasne upnuty na drZiaku nastavovacieho prvku. Pre
upnutie nastavovacieho prvku zarovnajte hranaté otvory
na nastavovacom prvku s vystupkami na drziaku
nastavovacieho prvku a zatlacte.

PRACA

Fig.11

Nasadte skrutku na hrot vrtaka a hrot skrutky prilozte na
povrch obrobku, ktory sa ma upevnit. Pritlaéte na nastroj
a spustite ho. Nastroj vytiahnite hned, ako sa vyradi
spojka.
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/APOZOR:

- Pri pripeviiovani skrutky na hrot vrtdka davajte
pozor, aby ste nezatlacili na skrutku. Ak na ru
zatlaCite, spojka sa aktivuje a skrutka sa nahle
rozto€i. To mdze zapri€init poSkodenie obrobku
alebo spodsobit’ zranenie.

Skontrolujte, ¢i je vrtdk vsunuty priamo v hlave
skrutky, v opacnom pripade sa modze skrutka
alalebo skrutkova¢ poskodit.

Ked s nastrojom pracujete, drzte ho len za rukovat.
Nedotykajte sa kovovych Casti.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Nastrckové vrtaky Philips
Magneticky drziak vrtaka
Nastavovaci prvok



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Upinaci krouzek

2-1. Lokator 7-1. Hak

3-1. Lokator 8-1. Upinaci krouzek
4-1. Spoust 8-2. Skfif prevodovky
4-2. Blokovaci tlaCitko 9-1. Lokator

5-1. Svétlo 9-2. Vrtak

6-1. Prepinaci packa sméru otaceni

9-3. Skfif pfevodovky

10-1. Vystupky

10-2. Lichobéznikové otvory
10-3. Drzak hloubkového dorazu

TECHNICKE UDAJE

Model FS2200 FS2300
Vik Samovrtny Sroub 6 mm 6 mm
on
yrony Vrut do sadrokartonu 5 mm 5 mm
Otagky naprazdno (min™") 0-2500 0-2500
Celkova délka 287 mm 290 mm
Hmotnost netto 1,6 kg 1,6 kg

Trida bezpecnosti

2]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

* Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE033-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen ke Sroubovani do dfeva, kov( a plastd.
ENF002-1
Napajeni
Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
muUze pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a m(ze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model FS2300
ENG102-2

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typicka A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745:

Hladina akustického tlaku (L,a): 83 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 94 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG204-2

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
Pracovni rezim: Sroubovani bez ovliviiovani
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
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Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANi:
Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.
Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-12

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny

vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:

popis zarizeni:

Elektronicky Sroubovak

¢. modelu/ typ: FS2300

vychazi ze sériové vyroby

a vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
98/37/ES do 28. prosince 2009 a 2006/42/ES od
29. prosince 2009

Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi

normami ¢i normativnimi dokumenty:
EN60745

Technickd dokumentace je k dispozici

autorizovaného zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,

u naseho



Milton Keynes, MK15 8JD, England

30. ledna 2009

i

Tomoyasu Kato
feditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému naradi
UPOZORNENI Preététe si  vsechna
bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrZzeni
upozornéni a pokynt muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny

uschovejte pro budouci potiebu.

si
GEB017-2

Zvlastni bezpeénostni zasady
NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho pouziti)
vedl k zanedbani dodrzovani bezpecnostnich
pravidel platnych pro elektronicky S$roubovak.
Budete-li elektricky nastroj pouzivat nebezpeénym
nebo nespravnym zpUsobem, muizZete utrpét vazné
zranéni.

1.  P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti
drzadel. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych ¢asti naradi a obsluha mize utrpét
uraz elektrickym proudem.

Dbejte, abyste vzdy méli pevnou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

3. Drzte nastroj pevné .

4.  Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

5. Bezprostfedné po ukonéeni prace se
nedotykejte nastroje ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANI nebo nedodrzovani

bezpecnostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.
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POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Nastaveni hloubky

Fig.1

Hloubku Ize nastavit ota€enim upinaciho krouzku.
Otacenim ve sméru ,B" se hloubka zmenSuje a
otacenim ve sméru , A" se zvétSuje. Jedna UpIna otacka
upinaciho krouzku odpovida zméné hloubky o 1,5 mm.
Nastavte upinaci krouzek tak, aby byla vzdalenost mezi
$pic¢kou hloubkového dorazu a hlavou Sroubu pfiblizné 1
mm tak, jak je znazornéno na obrazcich. Do materialu
nebo do kousku nahradniho materidlu zavrtejte
zkuSebni Sroub. Neni-li hloubka pro dany Sroub stale
vyhovujici, pokradujte v sefizovani, az dosahnete
nastaveni spravné hloubky.

Fig.2

Fig.3

Zapinani
Fig.4
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, stagi stisknout jeho spoust.
Otacky nastroje se zvySuji zvySenim tlaku na spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlacitko.
Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

POZNAMKA:

. Sroubovak se nebude otaget i kdyZ je zapnut
spina¢ a otaCi se motor, dokud neviozite
Sroubovak do hlavy Sroubu a vyvinutim tlaku
smérem dopredu nezaktivujete spojku.

Rozsviceni svétla
Fig.5
/A\POZOR:

Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.
Pracovni osvétleni se zapina stisknutim spousté. Vypina
se uvolnénim spouste.

POZNAMKA:
K otfeni necistot z CoCky svétla pouzivejte suchy
hadfik. Davejte pozor, abyste ¢&ocku svétla
neposkrabali, mUze se tim zmens§it jeho svitivost.



Pfepinani sméru otaceni
Fig.6
/A\POZOR:
Pfed zahajenim provozu
nastaveny smér otaceni.
S prepinaéem sméru otaceni manipulujte az poté,
co nastroj dosahne uUplného klidu. Provedete-li
zménu sméru otaceni pred zastavenim nastroje,
muze dojit k jeho poskozeni.
Tento nastroj je vybaven prepinatem sméru otaceni.
Pozadujete-li otaceni ve sméru hodinovych rucicek,
pfesurite packu prepinace sméru otaceni do polohy <&
(strana A). Pokud potfebujete otaceni proti sméru
hodinovych rucicek, pfesurite packu do polohy =
(strana B).
Hak
Fig.7
Hacek je vyhodny pro docasné povéseni nastroje.

MONTAZ

/A\POZOR:
Nez zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

vzdy zkontrolujte

Instalace a demontaz pracovniho nastroje
Chcete-li Sroubovaci bit vyjmout, sejméte nejprve
hloubkovy doraz odtlatenim upinaciho krouzku smérem
od prevodovky.

Fig.8

Uchopte bit kleStémi a vytahnéte jej z magnetického
drzaku. Pfi vytahovani mize nékdy pomoci bitem v
klestich zaviklat.

Chcete-li nasadit Sroubovaci bit, zatlacte jej pevné do
magnetického drzaku. Pak nainstalujte hloubkovy doraz
- natlacte jej pevné zpét k prfevodovce.

Fig.9

Pouziti drzaku hloubkového dorazu
Fig.10
PFi vymeéné bitu nebo pfi praci bez pouziti hloubkového

dorazu Ize hloubkovy doraz provizorné umistit do drzaku.

Hloubkovy doraz upevnite nasmérovanim
lichobéZnikovych otvord hloubkového dorazu k
vystupkdm drzaku a zatlatenim.

PRACE

Fig.11

Nasadte Sroub na hrot nastroje a umistéte hrot Sroubu
na povrch upeviiovaného dilu. Vyvifite na nastroj tlak a
uvedte jej do chodu. Jakmile se zaktivuje spojka,
okamzité nastroj odstrarite. Poté uvolnéte spoust.
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/APOZOR:

. Pfi nasazovani Sroubu na hrot nastroje davejte
pozor, abyste Sroub nezatladili. Pokud Sroub
zatlacite, dojde k aktivaci spojky a Sroub se nahle
oto€i. To by mohlo vést k poSkozeni dilu a zranéni.
Dbejte, aby byl Sroubovakovy nastavec nasazen
kolmo na hlavu $roubu. V opa¢ném pfipadé mlze
dojit k poSkozeni Sroubu a/nebo nastavce.

Béhem provozu drzte nastroj pouze za drzadlo.
Nedotykejte se kovové &asti.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikGi a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dild Makita.

PRISLUSENSTVi

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni
stredisko firmy Makita.
KFiZzové zasunovaci nastavce
Magneticky drzak nastroje
Lokator

tohoto
servisni



29



30



31



Makita Corporation Anjo, Aichi, Japan

884912B976



