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SPECIFICATIONS

Model

TM3010C

Oscillation per minute

6,000 - 20,000 (min™)

Oscillation angle, left/right

16 ° (3.2 ° total)

Overall length 283 mm
R without dust extraction attachment 1.6 kg
Net weight
with dust extraction attachment 1.7 kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE080-1
Intended use

The tool is intended for sawing and cutting wood, plastic,
gypsum, non-ferrous metals, and fastening elements (e.
g. unhardened nails and staples). It is also intended for
working soft wall tiles, as well as dry sanding and
scraping of small surfaces. It is especially for working

close to edge and flush cutting.
ENGQ05-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined
Work mode: Sanding

Sound pressure level (Lya) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Cutting with plunge cut saw blade

Sound pressure level (Lya) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Cutting with segment saw blade

Sound pressure level (L,a) : 79 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Scraping

Sound pressure level (Lya) : 82 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : sanding
Vibration emission (an) : 2.5 m/s” or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting with plunge cut saw blade
Vibration emission (ay) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : cutting with segment saw blade
Vibration emission (a) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode : scraping
Vibration emission (ay) : 5.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as



the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only

EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Multi Tool
Model No./ Type: TM3010C
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
Standard or standardized documents:
EN60745
The Technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB096-3

MULTI TOOL SAFETY
WARNINGS

1. This power tool is intended to function for
sawing, cutting, grinding and sanding. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

2. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

20.

21.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable
platform. Holding the work by hand or against
your body leaves it unstable and may lead to loss
of control.

Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Hold the tool firmly.

Make sure the application tool is not
contacting the workpiece before the switch is
turned on.

Keep hands away from moving parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the application tool or the
workpiece immediately after operation; they
may be extremely hot and could burn your
skin.

Do not operate the tool at
unnecessarily.

Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

This tool has not been waterproofed, so do
not use water on the workpiece surface.
Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

Use of this tool to sand some products, e.g.
leaded paint surfaces, wood and metals could
expose user and bystanders to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

Wear  personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear hearing protectors, gloves

no-load



and workshop apron capable of stopping
small abrasive or workpiece fragments. The
eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations . The dust
mask or respirator must be capable of filtrating
particles generated by your operation. Prolonged
exposure to high intensity noise may cause
hearing loss.

22. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

23. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

24. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the accessory
could snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

25. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

26. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

27. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before carrying out any work
on the tool.

28. If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

29. Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/AWARNING:
Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I

(ON)" position.

To stop the tool, slide the slide switch toward the "O

(OFF)" position.

Adjusting the orbital stroke rate

Fig.2

The orbital stroke rate is adjustable. To change the

orbital stroke rate, turn the dial between 1 and 5. The

higher the number is, the higher the orbital stroke rate is.

Preset the dial to the number suitable for your
workpiece.

NOTE:
The dial cannot be turned directly from 1 to 5 or
from 5 to 1. Forcing the dial may damage the tool.
When changing the dial direction, always turn the
dial moving it through each intermediate number.
Constant speed control
Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the orbital stroke
rate is kept constant even under load condition.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing application tool
(optional accessory)

/AWARNING:
Do not install application tool upside down.
Installing application tool upside down may
damage the tool and cause serious personal injury.
Install attachment tool in the correct direction
according to your work. Application tool can be
installed at an angle of every 30 degree.
/\CAUTION:
Be careful when closing the lock lever. The lock
lever may close suddenly and pinch your finger.



Clean up dust and perform lubrication on the
moving part of the lock lever from time to time.
Otherwise dust may accumulate in the moving part
of the lock lever and hinder its smooth movement.
Do not start the tool while the lever opens. The
tool may be damaged.

Fig.3
1. Open the lock lever fully. And remove the holder
bolt.

Fig.4

2. Put an application tool (optional accessory) on
the tool flange so that the protrusions of the tool
flange fit in the holes in the application tool.

Fig.5
3. Insert the holder bolt till it stops. And then, return
the lock lever to its original position.

When using sanding application tool, mount the
application tool on the sanding pad so that it matches
the sanding pad direction.

The sanding pad has a hook and loop type fitting system
which allows easy and rapid fitting of a sanding paper.

As sanding papers have holes for dust extraction,
mount a sanding paper so that the holes in a sanding
paper match those in the sanding pad.

To remove a sanding paper, raise its end and peel it off.

To remove the holder bolt, follow the installation
procedures in reverse.

Fig.6
When using application tools with a different type of
installation section, use a correct adapter (optional accessory).

OPERATION

/AWARNING:
Before starting the tool and during operation, keep
your hand and face away from the application tool.
A\CAUTION:
Always hold the tool firmly with one hand on
housing. Do not touch the metal part.
Do not apply excessive load to the tool which may
cause a motor lock and stop the tool.

Cutting, sawing and scraping

/A\CAUTION:
Do not move on the tool forcibly in the direction
(e.g. towards either side) of tool application with
no cutting edge. It may damage the tool.

Fig.7

Put the application tool on the workpiece.

And then move the tool forward so that the application

tool movement does not slow down.

NOTE:
Forcing or excessive pressure on the tool may
reduce efficiency.
Remove sawdust by drawing tool adequately. It
increases work efficiency.
Before cutting operation, it is recommended to
preset the orbital stroke rate 3 - 5.
The round saw is recommended for cutting long
straight line.

Sanding

/\CAUTION:
Do not reuse a sanding paper used for sanding
metal to sand wood.
Do not use a worn sanding paper or sanding
paper without grit.

Fig.8
Apply a sanding paper on the workpiece.

NOTE:
.- Using a test material sample to try is
recommendable to determine a correct orbital
stroke rate suitable for your work.

Use a sanding paper with the same grit until
sanding the whole workpiece is completed.
Replacing a sanding paper with different grit
sanding paper may not get a fine finish.

Dust extraction attachment
(optional accessory)

. Joint

. Nozzle band

. Dust nozzle

. Dust attachment
. Felt ring

. Pad

. Holder bolt

NO A WN -



1. Nozzle band
2. Protrusions
3. Holes

Install joint, dust nozzle and dust attachment.
Install the nozzle band on the tool so that its
protrusions fit in the holes in the tool to secure it.
Put the felt ring and the sanding pad on the dust
attachment and then secure them with the
application tool installation bolt.

Fig.9

When you wish to perform cleaner operation, connect a

vacuum cleaner to your tool. Connect a hose of vacuum

cleaner to the dust extraction attachment (optional

accessory).

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
- Segment saw blade
Round saw blade
Plunge cut saw blade
Scraper (rigid)
Scraper (flexible)
Serrated seg blade
General joint cutter
HM remover
HM seg saw blade
HM sanding plate
Diamond seg sawblade
Sanding pad
Adapter
Abrasive paper delta (red / white / black)
Fleece delta (medium / coarse / without grit)
Polishing felt delta
Hex wrench
Dust extraction attachment

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHOro Buay

1-1. ToB3yHKOBMIN Nepemukay
2-1. Ouck

3-1. YTpumyBaneHuin bont
3-2. CTonopHwit Baxinb

4-1. YTpumyBanbHui Gont

4-2. OTBOpU B Hacaaui

4-3. BucTynu Ha donaHui iHcTpymMeHTa
6-1. YTpumyBanbHui 6ont

6-2. OTBOPM B Hacagui
6-3. Agantep
6-4. Buctynu Ha dnaHui iHCTpymeHTa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKH

Mogenb

TM3010C

KonueaHb Ha XBUITUHY

6000 - 20000 (x&™")

KyT KonueaHHs, Bniso/Bnpaso

1,6 ° (3,2 ° ycboro)

3aranbHa goBXWHA 283 Mm
6e3 Hacaaku Ans NUNoBUAANEHHs 1,6 kr
Yucra Bara
3 HacaaKolo Ans NUNoBUAANEHHS 1,7 kr
Knac 6esneku (S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepexeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepucTukn MoXyTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE080-1
BukopucTaHHA 3a NpU3HaYeHHAM

Lleit iHCTPyMEHT npu3HavYeHu AN pO3NUOBaHHA i
pisaHHs [OepeBWHW, nNnacTvka, rincy, KonbOopoBUX
MeTaniB Ta KpiNWMbHUX enemeHTIB  (Hanpwvknag,
He3arapToBaHUX LBsXiB i cko6). BiH Takox npuaHaveHuin
ansi 06pobku M'sIKOT HACTIHHOT NUTKK, @ TakoX CyXoro
WNidyBaHHA | 3a4MLLIEHHSA HEBENUKUX MOBEPXOHb. BiH
ocobnueo gobpe nigxoauTb Ans po6oT Nobnmay Kpais i

pi3aHHA ypiBeHb.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHAHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo 1o EN60745:

Pexvm poboTu: wnidpyBaHHSA

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 80 A6 (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb Lymy nig yac poboTun moxe nepesuiysatu 80 ab (A).

Pexum poboTu: pisaHHA piKy4MM MOMOTHOM  BPI3HOT
nmnu

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Loa): 80 A6 (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb Lymy nig yac poboTun moxe nepesuilysatu 80 ab (A).

Pexxum poBoTu: pi3aHHS PixKy4MM MOSIOTHOM CErMEHTHOT
nnm

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 79 AB (A)
Moxwubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb Lymy nig yac poboTu moxe nepesuiysatu 80 ab (A).

Pexum poboTu: 3aumnieHHs

PiBeHb 3BykoBOro TUCKy (Loa): 82 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac po6otn moxe nepesuysati 80 ab (A).

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn

3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum  pobotu:  wniyBaHHS — HaxXOakoBUM
nanepom

Bi6pauisi (an) : 2,5 M/c? a0 MeHLue

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexvum poboTu: pisaHHs piXy4MM  MOMOTHOM
BpI3HOI Nunu

BiGpauisi (an) : 6,5 m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Pexvum poboTu: pisaHHs piXy4MM  MOMOTHOM

CerMeHTHOI Nunn
BiGpauisi (an) : 2,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

PexumM poboTu: 3aunLeHHs
Bi6pauisi (an) : 5,0 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?




ENG901-1

. 3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii Oyno BuUMipsHO Yy

BignosigHocTi oo CTaHAAPTHUX MeTogaiB

TECTyBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA [Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

. 3asBneHe 3HaveHHa Bibpauii Moxe Takox
BMKOPWUCTOBYBAaTUCA ANA  NONepeaHboi  OLiHKW
BMNIIMBY.

AvyBara:

. 3anexHo Big yMOB BUKOPUCTaHHS Bibpauisi nig vac
aKTU4HOT pobotu iHCTpyMeHTa MOXe
BiApi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

. Babesneute HanexHi 3anobikHi 3axoauM Ansa

3axuCTy oneparTopa, Wo BiAnoBiAaTMMYTb yMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPyMeHTa (cnig 6patn go yearn
BCi CknafoBi poboyoro umkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMU BiH MOYMHaE
npaLtoBaT Ha XONOCTOMY XOAi Mif Yac 3anycky).

ENH101-17
Tinbku Ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C

KomnaHis  Makita
ob6nagHaHHsA:
Mo3HayeHHs1 obnagHaHHs:

YHiBepcanbHWU iHCTPYMEHT

Ne mogeni/tun: TM3010C

Bianosinae Takum €Bponericbkum [pekTuBam:

Haronowye Ha ToMmy, uWo

2006/42/EC
ObnagHaHHA BUrOTOBMEHe  BIAMOBIAHO 00  Takux
cTaHAapTiB abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB!
EN60745
TexHiyHy iHdopMmauiio BignosigHo po  2006/42/EC

MOXHa OTpUMaTh:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

31.12.2013

Acywi dykans

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexxeHHs1 CTOCOBHO TeXHiku
6e3neku npu poborTi 3

enieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaitTe yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku ©Oe3nekum Ta BCi IHCTPyKUii.
HepoTpumaHHA f[aHUX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprno3Hunx Tpasm.

36epexiTb Yyci iHCTpPYKUil 3 TexHiku

6e3nekun Ta ekcnyaTtauii Ha MaMbyTHe.
GEB096-3

NONEPEMXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHN 3
YHIBEPCAJIbHUM
IHCTPYMEHTOM

1.  Lle eneKkTPOiHCTPYMEHT mNpu3Ha4YeHUn pnsa
po3nunioBaHHA, BiApi3aHHA | wnicdyBaHHA.

YBaxHo o3HanomTecs 3 ycima
nonepeaXeHHAMU npo HeGe3neky,
iHCTPYKUiAMK, intocTpauiasMu Ta TeXHIYHUMKM
XapakTepucTukamm Lboro
eNneKTPOiHCTPYMeHTa. HeBukoHaHHs Lmx
IHCTPYKUI MOXe NpM3BeCT [0 YpaxeHHs
eNneKTPpUYHUM  CTpyMOM, noxexi Ta/abo fgo
Cepro3HUX TPaBM.

2. Tpumainte enekTponpunaa 3a i30/1bOBaHi

noBepxHi AepXaka Mif Yac BMKOHaHHA Aii, 3a
fAKOT BiH Moxe 3a4yenuTun CXOBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BRacHWin  LIHYp.
TopkaHHA piXy4um MNpuUnagoM CTPYMOBEAYYOi

NpoBOAKM MOXe NpW3BECTM [0 nepedaHHs
Hanpyru [0 OrofeHux MeTaneBux YacTuH
iHCTpymMeHTa Ta YPaxeHHo onepartopa

eNeKTPUYHNM CTPYMOM.

3. 3a ponomorow newart abo iHWKUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB CNiA HaAiNHO 3aKpinUTK AeTanb Ha
CTiKin nnaTtdopMi. YTpuMaHHa aetani pykamu
abo Tinom He cikcye oeTani Ta Moxe Npu3BecTu
[0 BTPATW KOHTPOMH.

4. WHyp cnin posmiwyBatu 6e3 3moOTyr4Oro
npucTpoto. AKWO BY BTPATUTE KOHTPOSb, LLUHYP
Moxe OyTu nepepizaHum abo MOLIKOMKEHUM a
Balla pyka MOXe noTpanMTu A0 3MOTYHYOro
npucTpolo.

5. Cnip 3aBXkAM opsAraTu 3axucHi okynsipu a6o
niH3n. 3BUYaNHi oKynspu abo TeMHi oKynspi
Ana 3axucTty BiA coHua HE € 3axucHumwu
oKynsipamu.

6. Cnia yHukatM pisaHHa uBsaxiB. [epep
no4yaTtkoM poGoTu ornsAHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXM 3 geTtani.
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20.

21.

MiuHoO TpMMaiiTe iHCTPYMEHT.

Mepen YBiMKHEHHAM iHCTpyMeHTa
nepekoHamTecs, WO Hacagka He TOpPKaeETbCsA
po6ouoi aeTani.

TpuMman pyku Ha BiAcTaHi Bii pyXOMMX YacCTUH.
He 3anuwaite iHCTPYMEHT npauloynM.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KONKn
TpUMaeTe Oro B pyKax.

O60B'sI3KOBO MiCNA BUMKHEHHSI iIHCTPYMEHTY
3aXAiTb AOKA MOMOTHO He  3YNMUHUTbCS
MOBHICTIO, Ta nuwe ToAdi 3HimaWTe WHoro 3
aeTani.

He TopkanTecs Hacapku a6o pertani oppasy
nicns po6oTU, BOHM MOXYTb OyTU [yxe
rapsiuMmu, LWo npusseae A0 OMiKy LWKipu.

He cnia pyxe posro 3anuwartv iHCTPYMEHT
npawuloBaTh Ha XONoCTOMY XOAi.

3aBxaun BUKOPUCTOBYWTE NUNo3axmucHy
macky/pecnipaTtop wWo BianoBigalTb o6nacTi
3acTocyBaHHsi Ta  MaTepiany, wWo BuU
obpobnseTe.

[eski maTepianu MaloTb Yy CBOEMY cKnapgi
TOKCUYHI XiMi4YHi pe4yoBUHWU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irTm BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUN  TEXHIKKN
6e3nekn BUpoGHUKa maTepiany .

Lle iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy
He cnia AopaBaTy BOAWM Ha NOBEPXHIO AeTani.
Nip yac winicyBaHHA 060B'sI3K0BO
NpPOBITPIONTE NPUMILLIEHHS.

Mip 4yac wnidyBaHHA UMM iHCTPyMEHTOM
AeAKUX BUPOGIB, Hanpuknaa, AepeBUHM,
MeTany Ta NoBepxoHb, BKpUTux capbamu i3
BMIiCTOM CBWHLIO, oOmnepaTtop Ta CTOPOHHI
ocobu MOXyTb niaAaBaTUCA BNAUBY Nuny, WO

MIiCTUTBL Hebe3neuyHi PEeYOBUHU. Cnig
KOpuUcTyBaTUCA  BiAnoBiAHMMKM  3acobamm
3axXUCTy ANXanbHUX LLAAXIB.

Mepen novyaTtkom poGoTu nepeBipTe, wWOG
nigknagka He ©Oyna  TpicHytoo  a6o
nowkoaXeHoto.  TpiymHn abo  nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPaHEHHS.

He cnia  BukopuctoBYBaTM  [OMOMIXHI
NPUHaNeXHocTi, AKi cneuianbHoO He

Npu3HaveHi Ta He peKOMeHAOoBaHi ANA UbOro
iHCTPYMEHTY BUPOGHMKOM. HaBiTb SIKLIO BOHM
nobpe npuegHyloTbCH A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye 6e3neyHoi ekcnnyarawii.

Cnigp HapgsraTu 3acobu iHAuBIAyanbHoOro
3axMUCTYy. BignosigHo ao obnacrti
3acTocyBaHHA  HeoOXiAHO  KopucTyBaTuCs
3aXUCHUM LMTKOM abo 3aXUCHUMU
okynsipamu. 3a HeobXxigHOCTI cnig HapsAraTv
3aco6u 3axucTy opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta
dapTyx, sKi 34aTHi  3aTpumyBaTM  APiOHI
4acTku peTani Ta abpa3uBHoro
matepiany.3acobu 3axmcTy opraHiB 30py NOBWHHi
6yT  3gaTHMUMK  3aTpUMyBaTU  CMITTS,  LLUO

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

YTBOPIOETLCA Mif Yac BUKOHAHHS Pi3HUX onepalii.
MunosaxucHa macka abo pecnipatop MalTb
hinbTPyBaTH YaCTOUKM, LLIO YTBOPKOKOTLCS Nif Yac
po6oTu. TpvBanuii BMMB CUIIBHOTO LLUYMY MOXe
NpV3BECTW O BTPATH CryXy.

CTOpOHHIi 0CO6M NOBWHHI 3HaxoAuTUCA Ha
HebGe3ne4yHoMy BiAcTaHi Bia Micua poGotu.
KoxHui, XTO npuxoguTb B poGo4y 30HY
NoBMHEH oasAratm 3acobu iHauMBiAyanbHoro
3axucTty.Hactkm pgetani abo ynamku npunagas
MOXe BIiAneTiTM 3a Mexi 6e3nocepenHboi 30HU
po6oTK Ta NopaHUTK.

He cnig knactu iHCTpymMeHT Aoku npunag
MOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. 3MOTYIOUUIA NPUCTPIN
MOXe 3axOonuTu LUHYp Ta BMpBaTM MOro 3-nig
KOHTPOFIO.

He cnip 3anyckaTn eneKkTpOiHCTPYMEHT,
TpumaiouM Woro 360Ky Big cebe. Y pasi
BUNaJKOBOrO KOHTaKTy Mpunaaas MoXe 3axonuTu
Baw opsr, Wo mMoxe npu3BecT A0 CEPNO3HOro
nopaHeHHs1.

He cnip npautoBat 6ins nerkosanmMmcTux
MaTepianiB. BoHn MOXyTb cnanaxHyTu Bif ickpu.
He cnip 3acTocoByBaTM AonomixHe npunaaas,
wo noTpebye pigKMX  OXONoAXyBauyiB.
BukopucTaHHsa Bogu, abo pigkux oxonomkysadis
MOXEe MPU3BECTU MO YPAKEHHS EneKTPUYHUM
cTpymom abo cmepri.

Mepen 3AilicHeHHAM OyAb-AKUMX poGIT 3
iHCTpyMeHTOM, 3aBXAu nepeBipsiiTe, LWo06
iHCTPYMeHT Oyno BMMKHEHO Ta BiAKITOYEHO
Bif Mepexi.

[Ana 3a6e3neyeHHA Gesneku onepatopa cnig
3acTocoByBaTM  aBTOMaTU4HMIA  BUMMKaY
(30MA), siKwo poboye micue HagMipHO rapsiye
Ta Bornore, abo Ayxe 3a6pyAHIOETLCS NUIOM.

3aBxau nepeBipsnTe HaginHicTb onopwu. Mia
Yac KOpPUCTYBaHHSA IHCTPYMEHTOM Haropi, cnig
3aBXAMN CTEXUTH, LWOG Hikoro He 6yno BHU3Y.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

A\YBATA:

HIKONM HE cnig

BTpavatu NMUNbLHOCTI Ta

po3scnabnioBaTUCA NiA Yac KOPUCTyBaHHA BMpPoGom
(o TpannAeTbCA NPU 4YaCTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro [OTPUMyBaTUCA npaBun Gesneku

nig

Yyac  BMKOPUCTAHHSI  LbOrO  MPUCTPORO.

HEHANEXXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepgoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNageHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MoXe NPU3BECTU [0 CEPUO3HMX TPaBM.



IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

AvyBara:

- TNepep TMM fAK perynioBatu a6o nepeBipaTU
thyHKUiOHanbHICTb iHCTpyMeHTa,
nepeKoHalTecs, WO iHCTPYMEHT BUMKHEHO ¢
BiA'eAHaHO BiA Mepexi. FKWO iHCTPYMEHT He
BVMMKHEHO Ta He Bia'eAHaHO Big Mepexi, Le Moxe
npmusBecT [0  CEepMo3HMX  TpaBM  4yepes
BWMNaAKOBUIA 3anycK iHCTPYMEeHTa.

Lis BuMukaua.
man.1

A\ OBEPEXHO:

. Mepen TMM, SIK BKIKOYUTU IHCTPYMEHT A0 CiTi, Chif,
nepesipuTH, WOO6 IHCTPYMEHT ByB BUMKHEHWIA.

[ins Toro wWo6 3anycTUTK IHCTPYMEHT, Crif, NepecyHyTu

NOB3YHKOBWI Nepemukad B nonoxeHHs ‘I (BMK.)”.

o6 3ynMHUTK iHCTPYMEHT, NOB3YHKOBWI Nepemukad

cnig nepecyHyTn y nonoxexHs “O (BUMK.)".

PerynioBaHH# WBMAKOCTI opb6iTanbHOro xoay
iHCTpyMeHTa

man.2

LBuakicte opbiTanbHOro xody MOXe perynioBaTuUcs.
Ons 3miHM  wBuakocTi  opbiTanbHOro xody  cnig
noBepHyTW ANCK B ogHe i3 nonoxeHb Big 1 Ao 5. Yum
GinbLue Ynicno, TUM BULA LWIBWUAKICTb OpbiTanbHOro xoay.
MonepeaHbO NocTaBTe AWCK Ha HOMEP, WO MiAXOAUTb
ansi obpobnioBaHoi geTani.

NMPUMITKA:

- [Owuck He MoxHa BesnocepenHbO NOBEPHYTU 3 1 Ha
5 abo 3 5 Ha 1. [oknagaHHa 3ycunb npwu
NOBOMAXKEHHI i3 AWCKOM MOXe npusBecTn [0
NOLUKOAXKEHHS iHCTpyMeHTa. lMpu 3MiHi HanpsMky
obepTaHHs Ancka 3aBxau noBepTanTe horo Yepes
KOXXHE MPOMiXKHE YMCcro.

MocTiNHUI KOHTPOb LWBUAKOCTI

MpucTpit  eneKTPOHHOrO KOHTPOMKO  LUBWAKOCTI  Anst

niATPMMKMA MOCTIMHOT  LWBMAKOCTI opbiTanbHoOro xoay.

36epexeHHs1 MOCTIHOI WBUAKOCTI opbiTanbHOro xoay

HaBiTb B yMOBax HaBaHTaXEHHs1 [03BOSSIE OOCAITU

rapHoro pesynsraTty 06po6ku.

KOMMJNEKTYBAHHA

/A\OBEPEXHO:
. Tepes TuM, $K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, LWO BiH

BMMKHEHWUI Ta BiAKIMIOYEHUIA Big Mepexi.

1"

YcTaHOBREHHA abo 3HiMaHHSA Hacagku
(mopaTkoBe npunagas)

/A\YBArA:

. He BcTaHoBnioWTe Hacagky Yy nepeBepHEeHOMY
NonoxeHHi. Lie moxe npnm3BecT A0 NOLIKOMXEHHS
iHCTPYMEHTa | CMPUYUHNUTY CEPIO3HY TPaBMYy.

- YcTaHOBiTb Hacagky B NpaBUIbHOMY HanpsMKy
3anexHo Big BMKOHyBaHoi pobotn. Hacagky
MOXHa BCTaHOBMIOBATYM MNif Pi3HUMK KyTamn Yepes
koxHi 30 rpagycis.

/\OBEPEXHO:

. Byaobte obepexxHuMu nif Yac 3akpuBaHHsS Baxens
6rnokyBaHHS. Baxinb 6rokyBaHHSI MOXe 3aKkpuTucs
HecnoaiBaHo 1 3alemMnT BamM naneup.

. Bupansinte nun Ta 4ac Big Yacy 3mallyinTe
PYXOMy 4acTWHM Baxensi 6rokyBaHHs.  |Hakwe
NMN  MOXEe HaKOMUYMTUCS B PYXOMi YacTuHi

Baxenss  OnokyBaHHsi #  3aBaxaTu  MOro
HOPManbHOMY pyXy.
. He 3anyckavite iHCTPYMEHT, KOMM  Baxinb

6nokyBaHHsa BigkpuTui. Lle moxe npuasectn go
MOLLKOKEHHS IHCTPYMEeHTa.
man.3

1. [oBHiCTIO  BigKpunMTe  Baxinb
BuiimiTb yTpumMyBanbHui 60nT.

BrnokyBaHHs1.

man.4

2. HacyHbTe Hacagky (pomaTkoBe npunagas) Ha
naHelp iHCTPyMEHTa TakuM YMHOM, LIOG BUCTYMM
Ha onaHLi iIHCTpyMeHTa yBIWLLNN B OTBOPW Hacaakw.

man.5

3. YcrtaeTe yTpumyBanbHuii 6onT go ynopy. lMoTim
NnoBepHiTb  Baxinb ONoKyBaHHs y  BUXigHe
NONOXEHHS.

Mpwn BUKOPUCTaHHI HaxaakoBoi LUNidyBanbHOI Hacagku
YCTaHOBITb HaCagKy Ha HaxgakoBy LUMidyBanbHy
nogywky TakuMm 4uHOM, WO6 BoHa Bignosigana
HanpsiMy OCTaHHbLOI.

HaxpakoBa wnidyBanbHa nogywka Mae cuctemy
dikcauii Benkpo, sika cnpuvsie ii LUBUAKOMY Ta NPOCTOMY
BCTaHOBIIEHHIO.

Ockinbkn B HaxdakoBOMy nanepi € OTBOpu Ans
NUNoBMAAaneHHs, YCTaHOBITb HaXAAKOBUI Nanip Takum
UYnMHOM, LWO6 OTBOPYK Y HaxaakoBoMy nanepi 3biranucs 3
OTBOpaMu Ha HaXaakoBil LunidpyBanbHi nogyLuLi.

o6 3HsATK HaxgakoBuiA nNanip, NigiiMiTe Moro 3a KiHelb
i BiOipBiTb.

o6 BUAHATM yTpumyBanbHW OOMT, BUKOHaWUTe
npoLeaypy BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

man.6

Y pasi BMKOPUCTaHHA Hacagkyu 3 iHWWUM TUMNOM
BCTaHOBMIEHHA BUKOPWUCTOBYMTE BIANOBIAHWIA apanTep
(oopaTkoBe npunagas).



3ACTOCYBAHHA

AvyBara:
- Tepw HiX 3anycTUTK IHCTPYMEHT i Nia Yac po6oTun
TpUManTe pyku i obnuyya nogani Big Hacagku.
A\OBEPEXHO:
3aBxAan MiLHO TpUMaiTe IHCTPYMEHT OfHIEl0 PYKOo
3a kopnyc. He Topkantecb meTanesux getanein.
He nepeHaBaHTaxynTe iHCTPYMEHT, iHaKwe ABWUIyH
6yne 3abnokoBaHo, i iIHCTPYMEHT 3yMUHUTLCS.

Pi3aHHsA, po3nunioBaHHA i 3a4ULLEHHSA

/A\OBEPEXHO:

«  He nepecyBaiite iHCTpPyMeHT, AoKnagatoumn cuny, y
Hanpsamky poboTu iHCTpymeHTa (Hanpuknag, Ao
6yap-akoro kpato) 6e3 pixyyoi yactuHu. Lie moxe
Npu3BeCTW A0 NOLUKOMKEHHS iIHCTPYMEHTa.

man.7

YcTaHoBITb Hacaaky Ha AeTanb.

Micna uboro nepecysanTe iHCTPYMEHT ynepen Takum
YMHOM, LG pyX HacaZKW He CroBifbHIOBaBCS.

MPUMITKA:

. [oknagaHHs HagMmipHuMx 3ycunb abo TUCKy Ha
IHCTPYMEHT MOXE 3HU3UTU NOro ePEKTUBHICTb.

. Bupansnte Tupcy, BiOBIBLUM iHCTPYMEHT Ha3aj
HanexHnMm 4uHom. Lle cnpusiTume niABULLEHHIO
NpoAyKTUBHOCTI poboTu.

« Nepen BVKOHAHHAM pisanbHux
peKoMeHayeTbCA nonepeaHLo
LwBKAKicTb opbiTansHoro xody Ha 3-5.

« [na BUKOHaHHS pi3aHHA y3O0BX AOBIMX MPSAMUX
NiHIA PEeKOMeHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATU KPyrny
nuny.

onepauin
BCTAHOBUTU

LnicdbyBaHHsA

/\OBEPEXHO:

«  He BnKopuCTOBYINTE NOBTOPHO HaXaakoBui nanip,
AKUIA BUKOPVCTOBYBaBCH AN WidyBaHHA MeTany,
Ans wnicpysaHHA AepeBuHN.

. He BMKOPUCTOBYITE 3HOLLEHWI HaXOaKoBWIA nanip
i HE3epPHMCTUI HaXxaakoBuiA nanip.

man.8

3acTocyiiTe HaxaakoBuin nanip Ao Aetani.

MPUMITKA:

. Ons BU3HAYEHHS npasBuIbHOT LUBUAKOCTI
op6iTansHOro xody, NPUAATHOTO AN BUKOHYBaHOI
po6otu, peKoOMeHAyeTbCS npoBectu

BUNPOBYBaHHSA Ha 3pa3ky mMaTepiany.

- BukopucToByiiTe HaxgakoBui nanip 3 0OA4HAKOBOK
3epHUCTICTIO, MoKK He Oyde 3aBeplueHa obpobka
Bciei pertani. 3amiHa HaxgakoBOro nanepy Ha
nanip i3 iHWOK 3EpHUCTICTIO He [O03BONUTb
OTPUMaTK rapHoro pesynbrary LwinipyBaHHS.

Hacapka ans nunoBupaaneHHs
(mopaTkoBe npunagas)

. MydbTa

. ®ikcaTtop wryuepa

. Wryuep ans nuny

. Hacapka ans nunosuaaneHHs
. ®eTpoBe KinbLe

. MNigknagka

. YTpumyBanbHuii 6ont

~NO A WN -~

1. ®ikcartop wTyuepa
2. Buctynn
3. OTBOpU

YcTaHoBITh  3'egHyBay, wWTyuep Ans
HacaZKy Anst NUnoBuaaneHHs.
YcTaHoBITh hikcaTop LwTyLepa Ha iHCTPYMEHT
TakuM YMHOM, LWO6 MOro BUCTYNMKU BXOAWNM B
OTBOPW Ha IHCTPYMEHTU ANs 3aKPinneHHs.

nany i



. YcTaHoBiTb  beTpoBe  Kinble | HaxaakoBy
wnidyBanbHy  MOAYWKY Ha  Hacagky Aans
nUnoBuAdaneHHs,, nicng  4oro  3akpinitb  ix

MOHTaXHUM GONTOM Hacaaku.

man.9

Axkwo Bu xoueTe BuKoHaTM onepauii 3 pi3aHHS i3
OOTPUMA@HHAM  YUCTOTM, [0  iHCTpyMeHTa  cnif
nigknioumMTy nunococ. MpuegHanTe WwnaHr nunococa Ao
Hacagku Anst IUNoBUAANEHHS (QoAaTKoBe NpUnaaas).

TEXHIYHE OBCJIYIOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Tepea TuM, $IK OMMSHYTU IHCTPyMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHamTecs, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

. Hikonn He BWKOPWUCTOBYNTE ra3oniH, OEeH3WH,
po3pifKyBay, ChNMPT Ta MoAibHi pedvoBuHM. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU A0 3MiHW KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosABU TPILLUH.

Ons Ttoro, wo6 nigtpumyBatn BE3MEKY Ta

HALIMHICTb, PEMOHT, OrnsA Ta 3amiHy BYrinbHUX

WwiTok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHsA abo

perynitoBaHHs MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTPU

obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS nuLle
cTaHAapTHI 3anyactuHmn "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaas

/A\OBEPEXHO:
- Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo

onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOTOCb iHLIOrO OCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NPUsHaYeHHsIM.
Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
netansHomy 03HaNOMIEHHI 3 OCHaLLeHHAM

3BepTanTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

- PiXy4e nonoTHo cerMeHTHOI Nunu

« Pixyye nonotHo kpyrnoi nunu

- Pixy4e nonotHo Bpi3HOi nunu

. Ckpebok (TBEPONIA)

. Ckpebok (rHy4kmit)

- Pixyye nonotHo 3y6yacToi nunu

. 3aranbHa dyryBanbHa dpesa

. TBepmocnnaBHWI NPUCTPIV BUOANEHHS

- TBeppocnnaBHe piKyye NMOMOTHO CerMeHTHOT Nunu
. TeepmocnnasHa LunicdyBanbHa nnacTuHa
« AnmasHe NofioTHO CerMeHTHOI Nunn

«  HaxpakoBa wnigyBanbHa nogyLika

. Apantep
. [enbra abpasuBHoro nanepy (4epBoHui / Ginun /
YOPHWMI)

- [enbta BoBHYW (CepenHs / rpyba / He3epHUCTa)
- [enbta nonipysanbHoro etpy

. LLlecTurpaHHuiA ko4
- Hacagka ans nunosuaaneHHs

APUMITKA:

. [Jesiki enemMeHTM CMMCKY MOXYTb BXOAWTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHKM MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przetacznik suwakowy
2-1. Suwak

3-1. Sruba uchwytu

3-2. Dzwignia blokady

4-1. Sruba uchwytu
4-2. Otwory w przyrzadzie

4-3. Wystepy na kotnierzu narzedzia
6-1. Sruba uchwytu

6-2. Otwory w przyrzadzie
6-3. Przej$cidwka
6-4. Wystepy na kotnierzu narzedzia

SPECYFIAKCJE

Model

TM3010C

Liczba oscylacji na minutg

6 000 - 20 000 (min™")

Kat zakresu oscylacji, lewy/prawy

1,6 ° (kat catkowity 3,2 ")

Dtugos¢ catkowita 283 mm
. bez przystawki przeciwpytowej 1,6 kg
Cigzar netto -
z przystawka przeciwpytowg 1,7 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec

zmianom bez wcze$niejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
» Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE080-1
Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do pitowania i cigcia
drewna, tworzywa  sztucznego, gipsu, metali
niezelaznych oraz elementéw mocujacych (np.
niehartowane gwozdzie, zszywki). Narzedzie to jest
réwniez przeznaczone do ciecia migkkich plytek
Sciennych, jak réwniez do szlifowania na sucho oraz
skrobania niewielkich powierzchni. Gtéwnie jednak jest
przeznaczone do cigcia blisko krawedzi oraz cigcia na

mokro.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 80 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Tryb pracy: ciecie tarcza do ciecia wgtebnego

Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa): 80 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Tryb pracy: ciecie tarcza segmentowg

Poziom ci$nienia akustycznego (Lya): 79 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Tryb pracy: skrobanie

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 82 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie
Emisja drgan (an): 2,5 m/s” lub ponizej
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie za pomoca tarczy do cigcia
wgtebnego

Wytwarzanie drgan (ay) : 6,5 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: ciecie tarcza segmentowg
Wytwarzanie drgan (ap) : 2,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Tryb pracy: skrobanie
Wytwarzanie drgan (ay) : 5,0 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodq testowg i
mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢  $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania, tj.
czas, kiedy narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje
na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

ENH101-17
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:

Narzedzie Wielofunkcyjne
Nr modelu / Typ: TM3010C

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest/sg produkowane zgodnie z nastgepujacymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
Dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Ogélne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie
nalezy zachowaé
wykorzystania.

ostrzezenia i
do

instrukcje
pozniejszego

GEB096-3

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

NARZEDZIA

WIELOFUNKCYJNEGO

1. Niniejsze elektronarzedzie przeznaczone jest
do pilowania, ciecia, szlifowania oraz
wygtadzania. Nalezy zapozna¢ sie z
wszystkimi zasadami bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi dotaczonymi do niniejszego
elektronarzedzia. Niezastosowanie sie do

podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

2. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetknag¢ sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajagcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przecigcie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozac porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

3. Nalezy wuzywa¢ zaciskéow Ilub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzié¢
do utraty panowania.

4. Przewod nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewéd moze
zostac przeciety lub wkrecony, wciagajgc dion lub
reke w wirujacy osprzet.

5. Nalezy zawsze uzywa¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sq okularami
ochronnymi.

6. Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do
pracy nalezy skontrolowaé, czy obrabiany
element nie zawiera gwozdzi i ewentualnie je
usunag.

7.  Trzymaé narzedzie w sposéb niezawodny.

8. Przed wiaczeniem narzedzia upewnic sie, ze

zamocowany przyrzad nie dotyka

obrabianego elementu.

Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.

Nie pozostawiac zalaczonego

elektronarzedzia. Mozna uruchomié

elektronarzedzie tylko wtedy, gdy jest
trzymane w rekach.

Przed wyjeciem wiertta nalezy wytaczyé

narzedzie i odczeka¢ az tarcza catkowicie sie

zatrzyma.

1.



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno
dotyka¢ zamocowanego przyrzadu ani
obrabianego elementu. Moga one by¢ bardzo
gorace, grozac poparzeniem skory.

Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obciazenia.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske lub
respirator wilasciwy dla danego materiatu
badz zastosowania.

Niektére materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unika¢
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiedniq wentylacje.
Stosowanie tego narzedzia do szlifowania
niektorych materiatow, takich jak
powierzchnie pokryte farba otowiowa, drewno
oraz metale moze narazi¢ uzytkownika na
dziatanie pylu zawierajacego substancje
niebezpieczne. Uzywaé¢ odpowiedniej ochrony
drég oddechowych.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podkiadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

Uzywa¢ jedynie osprzetu, ktory zostat
specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Nalezy nosi¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji nalezy
uzywacé ostony twarzy, gogli lub okularéw
ochronnych. W miare potrzeb zaktada¢ sprzet
ochrony stuchu, rekawice i fartuch, ktéry
zatrzyma drobiny materialu $ciernego i
obrabianego  przedmiotu. Ochrona oczu
powinna zatrzymywaé¢ unoszace sig w powietrzu
drobiny materiatu, ktére powstajqg podczas
réznych operacji. Maska przeciwpylowa lub
oddechowa powinna filtrowaé drobiny
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dluzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac ubytek stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowaé¢ sie w
bezpiecznej odleglosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego

przedmiotu lub peknietego osprzetu mogg
polecie¢ na duzg odlegtos¢ i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac¢ w sposob niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce. Przypadkowy
kontakt z narzedziem moze spowodowac
pochwycenie ubrania i obrazenia ciata.

Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia w poblizu
materiatéow tatwopalnych.Mogg one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé¢ osprzetu wymagajacego
cieczy chlodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
przy urzadzeniu zawsze upewnij sie, czy
urzadzenie jest wylaczone i odtaczone od
zasilania.

Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone
przewodzacym pylem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewni¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Podczas pracy nalezy zadbac¢ o dobre oparcie
dla nég. W przypadku pracy na wysokosciach
nalezy upewnic¢ sie, ze ponizej nie ma nikogo.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

/\OSTRZEZENIE:
NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna

(nabyta

w  wyniku wielokrotnego uzywania

narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad

bezpieczenstwa

obstugi. NIEWLASCIWE

UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.



OPIS DZIALANIA

/\OSTRZEZENIE:

Przed przystapieniem do regulacji lub
przegladu narzedzia upewni¢ sie, ze zostato
wylaczone i odlaczone od zasilania. Jesli
narzedzie pozostanie wigczone lub podtgczone do
zasilania podczas prac konserwacyjnych, moze to
spowodowaé powazne obrazenia ciata w razie
przypadkowego uruchomienia narzedzia.

Wiaczanie
Rys.1

AUWAGA:
Przed podtagczeniem narzedzia do zasilania,
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy jest ono wytaczone.
W celu uruchomienia narzedzia wystarczy ustawic¢
przefacznik suwakowy w potozeniu ,| (WL.)".
Aby wytaczy¢ narzedzie, wystarczy ustawi¢ przetacznik
suwakowy w potozenia ,O (WYL.)".

Ustawianie wartosci skoku oscylacji

Rys.2

Istnieje mozliwo$¢ ustawienia wartosci skoku oscylacji.
W celu zmiany wartosci skoku oscylacji nalezy ustawi¢
suwak w zakresie warto$ci od 1 do 5. Im wieksza
warto$é, tym wiekszy skok oscylacji. Ustawi¢ suwak w
odpowiednim potozeniu dla obrabianego elementu.

UWAGA:
Suwak nie moze zosta¢ bezposrednio ustawiony z
wartosci 1 na 5 lub z 5 na 1. Uzywanie zbyt duzej
sity podczas ustawiania suwaka moze doprowadzi¢
do uszkodzenia narzedzia. W przypadku zmiany
kierunku suwaka, nalezy przestawia¢é go przez
poszczegdine numery pofozen.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg predkosc.

Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie powierzchni,

poniewaz warto$¢ skoku oscylacji jest utrzymywana na
statym poziomie, nawet pod obcigzeniem.

MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz lub demontaz przyrzadu
(wyposazenie dodatkowe)

A\ OSTRZEZENIE:
Nie montowaé przyrzadu do géry nogami. Montaz
przyrzadu do goéry nogami moze prowadzi¢ do
uszkodzenia narzedzia oraz powstania obrazen
ciata.

Montowa¢ przyrzad w prawidtowym kierunku,
zgodnie z zaplanowang praca narzedzia. Przyrzad
mozna zamontowac¢ pod katem, co kazde 30°.

AUWAGA:
Zachowac ostrozno$¢ podczas ustawiania dzwigni
w pozycji zamknigtej. Dzwignia blokady podczas
ustawiania w pozycji zamknigtej moze nagle
szybko przesunag sie i przytrzasnaé palce.
Od czasu do czasu nalezy oczyscic z pytu i
nasmarowaé¢ cze$¢ ruchomg dzwigni blokady. W
przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
nagromadzenia si¢ pylu w czesdci ruchomej
dzwigni blokady i utrudnienia jej ptynnego ruchu.
Nie uruchamiaé narzedzia dopoki dzwignia
znajduje sie w pozycji otwartej. Narzedzie moze
ulec uszkodzeniu.

Rys.3

1. Ustawi¢ dzwignige blokady w pozycji catkowicie
otwartej. A nastepnie wyja¢ srube uchwytu.

Rys.4

2. Umiesci¢ przyrzad (wyposazenie dodatkowe) na
kotnierzu narzedzia tak, aby wystepy na kotnierzu
narzedzia pasowaty do otworéw w przyrzadzie.

Rys.5

3.  Wsung¢ s$rube uchwytu do oporu. A nastgpnie
ustawi¢ ponownie dzwignie blokady w jej
oryginalnym potozeniu.

W przypadku stosowania przyrzadu do szlifowania
zamontowac go na oktadzinie szlifierskiej w taki sposéb,
aby pasowat do kierunku obrotu oktadziny szlifierskiej.
Oktadzina szlifierska posiada system montazu na rzepy,
ktéry umozliwia fatwy i szybki montaz papieru $ciernego.
Papiery $cierne posiadajg otwory umozliwiajace
odprowadzanie pytu. W zwigzku 2z powyzszym
montowac papier $cierny w taki sposéb, aby otwory na
nim pasowaty do otworéw na okfadzinie szlifierskiej.

W celu usunigcia papieru $ciernego, podnie$¢ jego
krawedz i zedrze¢.

Aby wyja¢ $rube uchwytu, nalezy wykona¢ procedure
montazu w odwrotnej kolejnosci.

Rys.6

W przypadku korzystania z przyrzadéw wyposazonych
w inny element montazowy, nalezy uzy¢ odpowiedniej
przejsciowki (wyposazenie dodatkowe).



DZIALANIE

/\OSTRZEZENIE:
Przed wiaczeniem oraz podczas pracy z
narzgdziem trzymac rece oraz twarz z dala od
przyrzadu.

AUWAGA:
Zawsze mocno trzymaj narzedzie z jedna reka na
obudowie. Nie dotykaj metalowej czesci.
Nie poddawa¢ narzedzia dziataniu zbyt duzych
obcigzen, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
zablokowania silnika i wytaczenia narzedzia.

Ciecie, pitowanie i skrobanie

AUwWAGA:
Nie przesuwaé narzedzia, uzywajac nadmiernej
sity, w kierunku wykonywanej pracy (np. w obie
strony) bez krawedzi tnacej. Moze to prowadzi¢ do
uszkodzenia narzedzia.

Rys.7

Ustawi¢ przyrzad na obrabianym elemencie.

A nastgpnie przesuna¢ narzedzie w kierunku do przodu,

tak aby predko$c¢ przyrzadu nie zostata spowolniona.

UWAGA:
. Uzywanie zbyt duzej sity lub wywieranie zbyt
duzego nacisku na narzedzie moze spowodowac
spadek wydajnosci.
Usung¢ opitki, odchylajac odpowiednio narzedzie.
Zwigksza to wydajnos$¢ pracy narzedzia.
Przed przystgpieniem do ciecia zaleca sie
ustawienie skoku oscylacji na wartosci 3-5.
Do wykonywania dtugich, prostych cig¢ zaleca sie
stosowanie tarczy okragtej.

Szlifowanie

AUwWAGA:
Nie uzywaé ponownie tego samego papieru
$ciernego do szlifowania drewna, jezeli wczesniej
byt on uzywany do szlifowania metalu.
Nie uzywaé¢ zuzytego papieru $ciernego Ilub
nieposiadajacego odpowiedniej wielkosci ziarna
materiatu $ciernego.

Rys.8

Przytozy¢ papier $cierny do obrabianego elementu.

UWAGA:

Zaleca sig wykonanie préby na materiale
testowym w celu dopasowania wtasciwej wartosci
skoku oscylacji do obrabianego elementu.

Uzywa¢ papieru $ciernego o takim samym
rozmiarze ziarna do momentu zeszlifowania catego
elementu obrabianego. Wymiana papieru $ciernego
na papier o innym rozmiarze ziarna moze
uniemozliwi¢ uzyskanie precyzyjnego wykonczenia.

Przystawka przeciwpytowa
(wyposazenie dodatkowe)

. Ztaczka

. Klamra dyszy

. Dysza odpylania

. Przystawka przeciwpytowa
. Pierscien filcowy
Podktadka

. Sruba uchwytu

NoO R WN

1. Klamra dyszy
2. Wypuktosci
3. Otwory

Zamontowa¢ zlgcze oraz dysze i
przeciwpytowa.

Zamontowac¢ klamre dyszy na narzedziu, tak aby
jej wystepy pasowaty do otworéw w narzedziu w
celu jego zabezpieczenia.

przystawke



Umiesci¢ pierscien filcowy oraz oktadzing szlifierska
na przystawce przeciwpylowej, a nastgpnie

zamocowac je za pomoca $ruby mocujacej przyrzadu.

Rys.9

W celu zachowania czysto$ci podczas pracy podiaczy¢ do
narzedzia odkurzacz firmy Makita. Podtaczy¢ waz odkurzacza
do przystawki przeciwpytowej (wyposazenie dodatkowe).

KONSERWACJA

Auwaca:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu, rozpuszczalnika,
alkoholu itp. Substancje takie moga spowodowac
odbarwienia, odksztatcenia lub pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI  wyrobu, naprawy,  wymiana
szczotek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i
regulacyjine  powinny by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centra Serwisowe Makita, wytacznie
przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

A\UWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem =z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkow moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowaé
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegdtowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Tarcza segmentowa
Tarcza okragta
Tarcza do cigcia wgtebnego
Skrobak (sztywny)
Skrobak (elastyczny)
Zebata tarcza segmentowa
Szczypce ogdélnego przeznaczenia
Przyrzad do usuwania spiekéw weglikowych
Tarcza segmentowa ze spiekéw weglikowych
Ptyta szlifierska ze spiekéw weglikowych
Diamentowa tarcza segmentowa
Oktadzina szlifierska
Przejsciowka
Papier $cierny delta (czerwony / biaty / czarny)
Filc delta ($redni / z ziarnem $ciernym / bez ziaren
$ciernych)
Filc polerski delta
Klucz szes$ciokatny
Przystawka przeciwpytowa

UWA!

GA:

Niektoére pozycje znajdujgce sie na liscie mogg
by¢ doftaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Comutator glisant
2-1. Selector

3-1. Surub de sustinere
3-2. Levier de blocare

4-1. Surub de sustinere

4-2. Orificii in unealta de aplicatie
4-3. Proeminente ale flansei masinii
6-1. Surub de sustinere

6-2. Orificii in unealta de aplicatie
6-3. Adaptor
6-4. Proeminente ale flangei maginii

SPECIFICATII

Model

TM3010C

Oscilatii pe minut

6.000 - 20.000 (min™")

Unghi de oscilare, stanga/dreapta

16 ° (3,2 ° total)

Lungime totala 283 mm
N fara accesoriu de extragere a prafului 1,6 kg
Greutate neta - -
cu accesoriu de extragere a prafului 1,7 kg
Clasa de siguranta (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE080-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii si debitarii lemnului,
plasticului, ghipsului, metalelor neferoase si elementelor
de fixare (de exemplu, capse si cuie necdlite). De
asemenea, este destinatd prelucrarii placilor moi de
captusit peretii, precum si slefuirii i razuirii suprafetelor
mici. Adecvata in special pentru lucrari in apropierea
marginilor si pentru taieri aliniate.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Mod de lucru: Slefuire

Nivel de presiune acustica (Lpa): 80 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).

Mod de lucru: Taiere cu panza pentru ferdstrau pentru
decupare prin plonjare

Nivel de presiune acustica (L,a): 80 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).

Mod de lucru: Taiere cu panza de ferdstrau segmentata

Nivel de presiune acustica (Lya): 79 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).
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Mod de lucru: Razuire

Nivel de presiune acustica (Lpa): 82 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de lucru: slefuire
Nivel de vibratii (an): 2,5 m/s® sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere cu panza pentru ferastrau
pentru decupare prin plonjare

Emisia de vibratii (an): 6,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taiere cu panza de ferastrau
segmentata

Emisia de vibratii (an): 2,5 m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: razuire
Emisia de vibratii (a,): 5,0 m/s®

Marja de eroare (K): 1,5 m/s
ENG901-1

Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.



/\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii Tn timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masgina(i):
Denumirea masinii:
Masina multifunctionala
Model Nr./ Tip: TM3010C
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
sigurantd si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.
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GEB096-3

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU MASINA

MULTIFUNCTIONALA

1. Aceasta masina electrica este destinata taierii,
debitarii, polizarii si slefuirii. Cititi toate
avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
furnizate cu aceasta masinad electrica.

Nerespectarea integrald a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Apucati masina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de tdiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

3. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o
platforma stabila. Fixarea piesei cu mana sau
strangerea acesteia la corp nu prezinta stabilitate
si poate conduce la pierderea controlului.

4.  Pozitionati cablul la distanta de accesoriul aflat
in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul poate fi
taiat sau agatat si mana sau bratul dumneavoastra
pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.

5. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

6. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

7. Tineti bine magina.

8.  Asigurati-va ca unealta de aplicatie nu intra in
contact cu piesa de lucru inainte de pornire.

9. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o tineti cu mainile.

11. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca

panza sa se opreasca complet inainte de a
scoate panza din piesa prelucrata.

Nu atingeti unealta de aplicatie sau piesa de
lucru imediat dupa executarea lucrarii;
acestea pot fi extrem de fierbinti si pot
provoca arsuri ale pielii.

Nu actionati magina in gol in mod inutil.
Folositi intotdeauna masca de protectie
contra prafului adecvata pentru materialul si
aplicatia la care lucrati.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

13.
14.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de sglefuire.

Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, de exemplu lemne, metale
si suprafete acoperite cu plumb poate expune
utilizatorul si persoanele aflate in apropiere la
substante periculoase. Folositi protectie
respiratorie adecvata.

Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o mascad de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati mijloace de
protectie a auzului, manusi si un sort de lucru
capabil sa opreasca fragmentele mici abrazive
sau fragmentele piesei. Mijloacele de protectie
a vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele Dpiesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Nu asezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati masina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul va poate agata
imbracamintea, tragand accesoriul spre corpul
dumneavoastra.

Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesité agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de racire poate
cauza electrocutari sau socuri de tensiune.
Asigurati-va intotdeauna cd& masina este
opritd si deconectata inainte de a executa
orice lucrari la masina.
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28. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupitor de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

29. Asigurati-va intotdeauna ca aveti o pozitie
stabila a picioarelor. Asigurati-va ca nu se afla
nicio persoana dedesubt atunci cand folositi
magina la inaltime.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNIL.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

/A\AVERTISMENT:
Asigurati-va intotdeauna ca unealta este oprita
si decuplata de la alimentare inaintea reglarii si
verificarii functiilor. Daca unealta nu este oprita
si decuplatda de la alimentare, pot rezulta
accidente grave Tn urma pornirii accidentale.
Actionarea intrerupatorului
Fig.1
A\ATENTIE:
Inainte de a conecta masina, verificati intotdeauna
daca masina este oprita.
Pentru a porni magina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia “I (ON)” (Pornire).
Pentru a opri magina, glisati comutatorul glisant de pe
masina spre pozitia “O (OFF)” (Oprire).
Reglarea ratei de cursa circulara
Fig.2
Rata de cursa circulara este reglabila. Pentru a modifica
rata de cursa circulard, rotiti selectorul intre 1 si 5. Cu
cat este mai ridicat numarul, cu atat este mai ridicata
rata de cursa orbitala. Presetati selectorul la numarul
potrivit pentru piesa de lucru.

NOTA:
Selectorul nu poate fi rotit direct de la 1 la 5 sau
de la 5 la 1. Fortarea selectorului poate duce la
defectarea maginii. La schimbarea directiei
selectorului, rotiti intotdeauna selectorul comutand
la fiecare numar intermediar.
Reglare constanta a vitezei
Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece rata de cursa circulard este mentinuta
constanta chiar si in conditii de sarcina.

MONTARE

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea uneltei de aplicatie
(accesoriu optional)

/\AVERTISMENT:

Nu montati unealta de aplicatie cu susul in jos.
Montarea uneltei de aplicatie cu susul in jos poate
duce la defectarea masinii si accidentari grave.
Montati unealta accesoriu in directie corecta, in
functie de lucrarea de efectuat. Unealta de
aplicatie poate fi montata la un unghi de 30 de
grade.
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/\ATENTIE:

Aveti grija cand inchideti parghia de blocare.
Parghia de blocare se poate inchide brusc,
prinzandu-va degetul.

Curatati praful si lubrifiati partea mobild a parghiei
de blocare din cand in cand. In caz contrar, praful
se poate acumula pe partea mobila a parghiei de
blocare, afectand miscarea libera a acesteia.

Nu porniti masina in timpul deschiderii parghiei.
Masina poate fi avariata.

Fig.3

1. Deschideti complet parghia de blocare. $i
indepartati surubul de sustinere.

Fig.4

2. Amplasati unealta de aplicatie (accesoriu
optional) pe flansa masinii astfel fTncat
proeminentele flansei sa se potriveasca in
orificiile uneltei de aplicatie.

Fig.5

3. Introduceti surubul de sustinere pana cand se
opreste. Si apoi aduceti parghia de blocare inapoi
n pozitia originala.

La utilizarea uneltei de aplicatie pentru slefuire, montati
unealta de aplicatie pe placuta de slefuire, astfel incat
sa corespunda directiei placutei de slefuire.

Placuta de slefuire are un carlig si un sistem de montare
tip bucla care permite montarea rapida si simpla a unui
smirghel.

Deoarece smirghelul are orificii pentru extragerea
prafului, montati smirghelul astfel ncat orificile din
acesta sa corespunda orificiilor din placuta de slefuire.
Pentru a indeparta gsmirghelul, ridicati capatul acestuia
si desprindeti-I.

Pentru a fnlatura surubul de sustinere,
procedurile de instalare in sens invers.

urmati

Fig.6

La utilizarea unor unelte de aplicatie cu un tip diferit de
sectiune de instalare, utilizati un adaptor correct
(accesoriu optional).

FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:
inainte de a scoate unealta si in timpul operarii,
feriti-va mainile si fata de unealta de aplicatie.

/A\ATENTIE:

- Tineti intotdeauna masina ferm, cu o mana pe
carcasa. Nu atingeti partea metalica.
Nu aplicati o sarcind excesiva pe unealta,
deoarece aceasta ar putea duce la blocarea
motorului $i oprirea masinii.



Taierea, debitarea si razuirea

A\ATENTIE:
Nu mutati fortat unealta in directia (de exemplu,
spre oricare dintre parti) de aplicare, fara o
margine de taiere. Acest lucru ar putea deteriora
unealta.

Fig.7

Amplasati unealta de aplicatie pe piesa de lucru.

Apoi deplasati masina inainte astfel incat miscarea
uneltei de aplicatie sa nu incetineasca.

NOTA:
Fortarea uneltei sau presiunea excesiva pe
unealtd poate reduce eficienta.
Tndepértati rumegusul tragand Tnapoi de unealta in
mod corespunzator. Astfel cresteti eficienta
activitatii.
Tnaintea operatiei de taiere, se recomanda
presetarea ratei de cursa circulara la 3 - 5.
Ferastraul circular este recomandat pentru taierea
in linie dreapta, pe distante mari.

Slefuirea

A\ATENTIE:
Nu reutilizati pentru slefuirea lemnului un smirghel
care a fost folosit la slefuirea metalului.
Nu folositi un smirghel uzat sau un smirghel fara
strat abraziv.

Fig.8

Aplicati smirghelul pe piesa de lucru.

NOTA:
. Pentru a determina rata de cursa circulara
adecvata pentru lucrarea de efectuat, se

recomanda utilizarea unei mostre de material
pentru test.

Utilizati un smirghel cu acelasi strat abraziv pana
la finalizarea slefuirii intregii piese de lucru.
inlocuirea unui smirghel cu un smirghel care are
un strat abraziv diferit va impiedica obtinerea unui
finisaj uniform si fin.
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Accesoriu de extragere a prafului
(accesoriu optional)

1. Articulatie

2. Banda duza

3. Duza de praf

4. Accesoriu de protectie contra prafului
5. Inel din pasla

6. Taler

7. Surub de sustinere

1. Banda duza
2. Protuberante
3. Gauri

Montati articulatia, duza de praf si accesoriul de
protectie contra prafului.

Montati banda de duza pe masina astfel incéat
proeminentele acesteia sa se potriveasca fin
orificiile uneltei pentru fixare.



Amplasati inelul din panza si placuta de slefuire pe
accesoriul de protectie contra prafului si apoi fixati-
le cu surubul de instalare a uneltei de aplicatie.
Fig.9
Daca doriti sa executati operatii de curatare, conectati la
masgina dumneavoastra un aspirator. Conectati furtunul
aspiratorului la accesoriul de extragere a prafului
(accesoriu optional).

INTRETINERE

/\ATENTIE:

«  Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

/\ATENTIE:
- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Panza pentru ferastrau de segmentare
Panza pentru ferastrau rotunda
Pana pentru ferastrau pentru decupare prin
plonjare
Racleta (rigida)
Racleta (flexibila)
Panza de segmentare dintata
Dispozitiv de taiere universal pentru imbinari
Dispozitiv de extragere HM
Panza pentru ferastrau de segmentare HM
Placa de slefuire HM
Panza ferastrau pentru segmentare diamant
Placuta de slefuire
Adaptor
Hartie delta abraziva (rosie / alba / neagra)
Delta din 1ana (medie / aspra / fara strat abraziv)
Delta din panza pentru netezire
Cheie inbus
Accesoriu de extragere a prafului

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schiebeschalter
2-1. Einstellrad

3-1. Halteschraube
3-2. Blockierungshebel

4-1. Halteschraube
4-2. Bohrungen im Nutzwerkzeug

4-3. Vorspriinge am Werkzeugflansch
6-1. Halteschraube

6-2. Bohrungen im Nutzwerkzeug
6-3. Adapter
6-4. Vorspriinge am Werkzeugflansch

TECHNISCHE DATEN

Modell

TM3010C

Schlage pro Minute

6.000 - 20.000 (min™")

Schwingungswinkel, links/rechts

1,6 ° (3,2 ° insgesamt)

Gesamtlange 283 mm
X ohne Staubabzugsvorrichtung 1,6 kg
Netto-Gewicht
mit Staubabzugsvorrichtung 1,7 kg
Sicherheitsklasse (S]]

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis.

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE080-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug ist fur das Sagen und Schneiden von
Holz, Kunststoff, Gips, Nichteisenmetallen und das
Einbringen von Befestigungselementen (wie z. B.
ungehartete Nagel und Krampen) vorgesehen. Das
Werkzeug ist auBerdem fir das Bearbeiten von
ungeharteten WandflieBen und das Trockenschleifen
und Abschaben von kleinen Flachen vorgesehen. Das
Werkzeug eignet sich besonders fiir das Bearbeiten von

Kanten und das Biindigschneiden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemafl EN60745:

Arbeitsmodus: Schleifen

Schalldruckpegel (Lya) : 80 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) uberschreiten.

Arbeitsmodus: Schneiden mit Tauchsageblatt

Schalldruckpegel (Lya) : 80 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) uberschreiten.

Arbeitsmodus: Schneiden mit Segmentsageblatt

Schalldruckpegel (Lya) : 79 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) uberschreiten.
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Arbeitsmodus: Abschaben

Schalldruckpegel (La) : 82 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) uberschreiten.

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen
Schwingungsbelastung (an): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden mit Tauchsageblatt
Schwingungsausgabe (ay) : 6,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus : Schneiden mit Segmentsageblatt
Schwingungsausgabe (ay) : 2,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Abschaben
Schwingungsausgabe (ay) : 5,0 m/s?

Abweichung (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.



Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:
Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.
Stellen Sie sicher, dass Schutzmaflnahmen fiir
den Bediener getroffen werden, die auf den unter
den tatsachlichen  Arbeitsbedingungen  zu
erwartenden Belastungen beruhen (beziehen Sie
alle Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also
zusatzlich zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in
denen das Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne
Last 1auft).

ENH101-17
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitéatserklarung
Makita erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Multifunktions-Werkzeug
Modellnr./ -typ: TM3010C
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaR den folgenden Standards oder
Normen gefertigt:
EN60745
Die technischen Unterlagen gemaR 2006/42/EG sind
erhaltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

nachfolgende(n)

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und
-anweisungen sorgféltig durch. Werden die Warnungen und
Anweisungen ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut
auf.
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GEB096-3

SICHERHEITSHINWEISE ZUM
MULTIFUNKTIONS-WERKZEUG

1. Dieses Elektrowerkzeug ist Ségen,
Schneiden, Aufrauen und Schleifen
vorgesehen. Machen Sie sich griindlich mit
allen Sicherheitshinweisen, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen vertraut, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Wenn Sie nicht alle im Folgenden aufgefiihrten
Anweisungen befolgen, kann es zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen kommen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie unter
Bedingungen arbeiten, bei denen das
Schneidwerkzeug verborgene Verkabelung
oder das eigene Kabel beriihren kann. Bei
Kontakt des Schneidwerkzeugs mit einem
stromfiihrenden Kabel wird der Strom an die
Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.

Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstick von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fiihren.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder lhr Arm in das sich drehende Zubehér
geraten.

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewdhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

Vermeiden Sie es, in Ndgel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel,
und entfernen Sie diese vor der eigentlichen
Arbeit.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Achten Sie vor dem Einschalten darauf, dass
das Nutzwerkzeug das Werkstiick nicht
beriihrt.

Halten Sie lhre Hinde von beweglichen Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie das Werkzeug immer aus und
warten Sie auf den vdlligen Stillstand des
Sdgeblatts, bevor Sie dieses aus dem
Werkstiick herausziehen.

fiir

© N



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Nutzwerkzeug oder das Werkstiick. Diese
konnen extrem heiB sein und Verbrennungen
verursachen.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir
das Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerat.

Manche Materialien enthalten Chemikalien,
die giftig sein kdnnen. Geben Sie Acht, dass
Sie diese nicht einatmen oder beriihren.
Lesen Sie die Material-Sicherheitsblatter des
Lieferers.

Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

Beim  Schleifbetrieb muss auf eine
ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes
geachtet werden.

Bei manchen Produkten, z. B. bei Oberflachen
mit Bleifarben, Holz und Metallen, konnen der
Benutzer sowie Umstehende beim Schleifen
Staub ausgesetzt werden, der Gefahrstoffe
enthdlt. Tragen Sie stets einen ausreichenden
Atemschutz.

Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der

Verwendung sorgfiltig auf Risse oder
sonstige Beschadigungen. Risse oder
Beschiddigungen bergen die Gefahr von

Verletzungen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
|asst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Tragen Sie eine entsprechende personliche
Schutzausriistung. Tragen Sie je nach
Arbeitsaufgabe einen Gesichtsschild oder
eine  Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Gehorschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile oder Splitter abhdlt. Der
Augenschutz muss umherfliegende Fremdkorper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen. Die Staub- oder Atemschutzmaske
muss Partikel herausfiltern konnen, die bei
verschiedenen Arbeiten entstehen. Lange und
intensive Larmeinwirkung kann zu Gehdrverlust
fuhren.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstlicks oder eines zerbrochenen
Zubehoérs  koénnen  umherfliegen und  zu
Verletzungen auch auferhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fihren.
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23.

24.

25.

27.

28.

29.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wiahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann
durch zufalligen Kontakt mit dem Zubehor erfasst
werden, und das Zubehdr kann sich in Ihren
Korper bohren.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Ndhe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kihlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus und

ziehen Sie den Stecker, bevor Sie
irgendwelche  Arbeiten am Werkzeug
durchfiihren.

Falls der Arbeitsplatz sehr heiBB ist, feucht
oder durch leitfahigen Staub  stark
verschmutzt ist, verwenden Sie einen

Kurzschlussschalter (30 mA) zum Schutz des
Bedieners.

Achten Sie jederzeit auf einen festen Stand.
Achten Sie darauf, dass sich niemand unter
lhnen befindet, wenn Sie das Werkzeug an
erhohten Orten verwenden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:
Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder

(aus

fortwdhrendem Gebrauch gewonnener)

Vertrautheit mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.

Bei

Werkzeugs oder

MISSBRAUCHLICHER  Verwendung des

Missachtung der in diesem

Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/AWARNUNG:
Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen oder eine Funktionspriifung am
Werkzeug vornehmen. Wenn Sie das Werkzeug
nicht ausschalten und den Netzstecker nicht
herausziehen, kann dies bei einem
versehentlichen Starten zu schweren Verletzungen
fuhren.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs
stets darauf, dass dieses ausgeschaltet ist.
Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in die Position ,| (ON)* (EIN).
Zum Ausschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter in die Position ,O (OFF) (AUS).

Einstellen der Schwingrate

Abb.2

Die Schwingrate ist einstellbar. Zum Andern der
Schwingrate drehen Sie das Einstellrad zwischen 1 und
5. Je hoher die Zahl ist, desto hoher ist die Schwingrate.
Stellen Sie vor den Arbeiten das Einstellrad auf eine fiir
das Werkstlick geeignete Zahl ein.

ANMERKUNG:
Das Einstellrad kann nicht direkt von 1 auf 5 oder
von 5 auf 1 eingestellt werden. Bei einem
gewaltsamen direkten Wechsel zwischen diesen
Einstellungen des Einstellrads kann das Werkzeug

beschadigt werden. Drehen Sie bei einer
Anderung der Einstellung in eine andere Richtung
das Einstellrad immer durch alle

Zwischeneinstellungen.
Regelung einer konstanten Geschwindigkeit
Die elektronische Drehzahlregelung erreicht eine
konstante Drehzahl. Dadurch wird auch bei Belastung
eine saubere Schnittflache erreicht.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, lberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Anbauen und Abbauen eines Nutzwerkzeugs
(Sonderzubehor)

/AWARNUNG:
Bauen Sie ein Nutzwerkzeug nicht falschherum an.
Wird ein Anwendungswerkzeug falschherum

angebaut, kann das Werkzeug beschadigt werden,
und es kann zu Verletzungen kommen.

Bauen Sie ein Anbauwerkzeug in der richtigen
Richtung entsprechend der Arbeiten an. Ein
Nutzwerkzeug kann in verschiedenen Winkeln in
Schritten von jeweils 30 Grad angebaut werden.

/\ACHTUNG:

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Arretierhebel
schlieBen. Der Arretierhebel koénnte plotzlich
schlieen und Ihren Finger einklemmen.

Reinigen Sie den beweglichen Teil des
Arretierhebels von Zeit zu Zeit von Staub und
schmieren Sie ihn. Andernfalls kann sich Staub im
beweglichen Teil des Arretierhebels ansammeln
und seine reibungslose Bewegung behindern.
Starten Sie das Werkzeug nicht, wahrend der

Hebel offnet. Das Werkzeug konnte dabei
beschadigt werden.
Abb.3

1. Offnen Sie den Arretierhebel vollstandig und
entfernen Sie die Halteschraube.

Abb.4

2. Setzen Sie ein Nutzwerkzeug (optionales
Zubehor) so auf den Werkzeugflansch, dass die
Erhebungen des Werkzeugflansches in die
Offnungen des Nutzwerkzeuges passen.

Abb.5

3. Drehen Sie die Halteschraube bis zum Anschlag
ein und bringen Sie dann den Arretierhebel
wieder in seine urspriingliche Position.

Bei Verwendung eines Schleifwerkzeugs, befestigen Sie
das Nutzwerkzeug so am Schleifteller, dass es der
Richtung des Schleiftellers entspricht.

Der Schleifteller verfugt Uber ein Klettband-
Befestigungssystem, dass ein schnelles Befestigen von
Schleifpapier ermdglicht.

Schleifpapier hat Locher fiir das Absaugen von Staub.
Befestigen Sie daher das Schleifpapier so, dass die
Locher im Schleifpapier mit den Léchern im Schleifteller
Ubereinstimmen.

Um ein Schleifpapier abzunehmen, heben Sie den
Rand des Schleifpapiers an und ziehen Sie das
Schleifpapier ab.

Zum Entnehmen der Halteschraube befolgen Sie die
Einbauprozeduren in umgekehrter Reihenfolge.



Abb.6

Verwenden Sie bei Arbeiten mit Nutzwerkzeugen mit
einem anderen Typ des Installationsabschnitts einen
ordnungsgemanen Adapter (Sonderzubehdr).

ARBEIT

/A\WARNUNG:
Halten Sie vor dem Einschalten und wahrend des
Betriebs des Werkzeugs l|hr Gesicht und lhre
Hande vom Nutzwerkzeug fern.

/\ACHTUNG:
Halten Sie das Werkzeug immer mit einer Hand
am Gehause fest. Berlihren Sie keine Metallteile.
Belasten Sie das Werkzeug nicht zu stark.
Anderenfalls kann der Motor blockieren, und das
Werkzeug stoppt.

Schneiden, Sdgen und Abschaben

AACHTUNG:
Bewegen Sie das Werkzeug nicht mit Gewalt
weiter in Richtung (z. B. zu einer der Seiten) der
Werkzeuganwendung ohne Schnittkante. Dies
kénnte zu Schaden am Werkzeug fiihren.

Abb.7

Setzen Sie das Nutzwerkzeug am Werkstlck an.
Bewegen Sie das Werkzeug anschlieRend so vorwarts,
dass sich die Bewegung des Nutzwerkzeugs nicht
verlangsamt.

ANMERKUNG:
Durch zu hohe Krafte oder einen zu hohen Druck
auf das Werkzeug kann sich die Arbeitsleistung
verschlechtern.
Entfernen Sie Sagespane,
Werkzeug entsprechend zurlickziehen.
erhoht die Arbeitseffizienz.
Es wird empfohlen, vor einem Schneidvorgang die
Schwingrate auf 3 bis 5 einzustellen.
Zum Schneiden in einer langen geraden Linie wird
die Kreissdge empfohlen.

Schleifen

indem Sie das
Dies

/AACHTUNG:
Verwenden Sie zum Schleifen von Holz kein
Schleifpapier, das zuvor zum Schleifen von Metall
verwendet wurde.
Verwenden Sie kein verschlissenes Schleifpapier
und kein Schleifpapier ohne Schleifkorn.

Abb.8
Setzen Sie ein Schleifpapier auf das Werkstlick auf.

ANMERKUNG:
Es wird empfohlen, anhand eines Tests an einer
Materialprobe die korrekte Schwingrate zu ermitteln,
die fur die auszufiihrenden Arbeiten geeignet ist.
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Bearbeiten Sie das gesamte  Werkstiick
vollstdndig mit Schleifpapier mit derselben
Koérnung. Bei Austauschen des Schleifpapiers
gegen ein Schleifpapier anderer Kérnung wird
mdoglicherweise  keine  sauber  bearbeitete
Oberflache erreicht.

Staubabzugseinrichtung (Sonderzubehor)

1. Verbindung

2. Dusenhalter
3. Absaugstutzen
4. Staubaufsatz
5. Filzring

6. Schleifteller

7. Halteschraube

1. Disenhalter
2. Nasen
3. Locher



Befestigen Sie Staubdiise und
Staubaufsatz.

Befestigen Sie den Diisenhalter so am Werkzeug,
dass die Vorspringe am Disenhalter sicher und
fest in den Offnungen am Werkzeug sitzen.

Setzen Sie den Filzring und den Schleifteller auf
den Staubaufsatz auf und sichern Sie Filzring und
Schileifteller mit Hilfe der Befestigungsschraube fiir

Nutzwerkzeuge.

Abb.9

Um gréBere Sauberkeit zu erzielen, schliefen Sie einen
Staubsauger an das Werkzeug an. Schlielen Sie den
Schlauch eines Staubsaugers an die
Staubabzugseinrichtung (Sonderzubehér) an.

WARTUNG

Anschluss,

/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, iberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen

fiihren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts missen die

Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende

Zubehdrteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der

Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze

kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.

Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre

festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziiglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

Segmentsageblatt

Rundsageblatt

Tauchsageblatt

Schaber (starr)

Schaber (flexibel)

Gezacktes Blatt

Fugenséage

HM-Entferner

HM-Segmentsageblatt

HM-Schleifplatte
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Diamant-Segmentségeblatt

Schleifteller

Adapter

Schmirgelpapier Delta (rot/weit/schwarz)
Vlies Delta (mittel/rau/ohne Korn)
Polierfilz Delta

Sechskantschlissel
Staubabzugsvorrichtung

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor

beigefiigt. Diese kdénnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Csuszdkapcsold 4-2. Furatok a szerszamgépen 6-3. Adapter

2-1. Tércsa 4-3. A szerszam peremének 6-4. A szerszam peremének
3-1. Tartécsavar kidudorodasai kidudorodasai

3-2. Zarretesz 6-1. Tartocsavar

4-1. Tartécsavar 6-2. Furatok a szerszamgépen

RESZLETES LEIRAS

Modell

TM3010C

Percenkénti oszcillalas

6000 - 20 000 (min™")

Oszcillalas szoge, bal/jobb

1,6 ° (3,2 ° Osszesen)

Teljes hossz 283 mm
. . porelszivé adapter nélkl 1,6 kg
Tiszta tdmeg
porelszivé adapterrel 1,7 kg
Biztonsagi osztaly Bl

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE080-1
A gép rendeltetése

A gép fa, mianyag, gipsz, szinesfémek, valamint,
koétéelemek flirészelésére és vagasara hasznalhato (pl.
nem keményitett szogek és dacskapcsok). Emellett
hasznalhato még puha falburkold lapok
megmunkalasahoz, valamint kis feliiletek csiszolasahoz
és kaparasahoz. Kulénosen alkalmazhaté szélekhez

kozeli és a szintben térténd vagashoz.
ENGQ05-1

Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Mikodési méd: Csiszolas
Angnyomasszint (Lpa) : 80 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Mikodési méd: Vagas szuré flrészlappal

Angnyomasszint (Lpa) : 80 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Mikodési méd: Vagas szegmens flirészlappal

Angnyomasszint (Lpa) : 79 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
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Mikddési mod: Kaparas

Angnyomasszint (Lpa) : 82 dB (A)

Tarés (K): 3 dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédét.

ENG900-1
Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikodési mod: csiszolas
Vibracié kibocsatas (ay) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Ttrés (K): 1,5 m/s?

Miikodési mod: vagas szuro flirészlappal
Vibracio kibocsatas (an) : 6,5 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s?

Mikodési mod: vagas szegmens flirészlappal
Vibracié kibocsatas (a) : 2,5 m/s’
Ttrés (K): 1,5 m/s?

Mikodési méd: kaparas
Vibracio kibocsatas (an) : 5,0 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével elbzetesen
megbecsiilhetd a rezgésnek vald kitettség mértéke.



/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-17
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése:

Tobbfunkcios szerszam

Tipusszam/tipus: TM3010C

Megfelel a kdvetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC

Gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen

torténik:
EN60745

A  miszaki leirdas a

megfeleléen elérhetd innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

2006/42/EK  el6irasainak

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Igazgatd
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramiitést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozddas
érdekében.
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GEB096-3

TOBBFUNKCIOS SZERSZAM
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETES

1. Ezt az elektromos gépet flirészelésre, vagasra
és csiszolasra hasznalhatja. Olvassa el az
Osszes, ezen elektromos szerszamhoz
mellékelt biztonsagi figyelmeztetést, utasitast,
illusztraciot és specifikaciot. A kovetkezékben
leirt utasitdsok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramitést, tluzet és/vagy komoly
sérulést eredményezhet.

A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél
fogja olyan miiveletek végzésekor, amikor
fennall a veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett
vezetékkel vagy a szerszam tapkabelével
érintkezhet. A vagoszerszam "él¢" vezetékkel
valo érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“élévé” valhatnak, és a kezel6t aramiités.
Szoritokkal vagy mas praktikus médon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével valé megtartds esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

A csatlakozézsinort ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgé szerszam kozelében. Ha
elvesziti az irdnyitast a szerszam felett ,a zsinér
behuzhatia a kezét vagy a karjat a forgd
szerszamba.

Mindig viseljen védészemiiveget vagy
szemvédoét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM véddszemiivegek.
Kerillje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elé6tt ellenérizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le a szegeket.
Tartsa a szerszamot szilardan.
Ellenérizze, hogy a gép
munkadarabhoz, miel6tt
szerszamot.

Tartsa tavol a kezeit a mozg6 alkatrészektdl.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A filirészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbol
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a fiirészlap teljesen megall.

Ne érjen a géphez vagy a munkadarabhoz
kozvetleniil a munkavégzést kovetéen; azok
rendkiviil forrok lehetnek és megégethetik a
bérét.

Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

Mindig a megmunkalt
alkalmazasnak
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

Némelyik anyag mérgezo6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

nem ér
bekapcsolja

a

a

1.

12.

13.

anyagnak és az
megdfeleld



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

Ez a szerszam nem vizallo, ezért ne
hasznaljon vizet a munkadarab feliiletén.
Megfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

Ezen szerszammal bizonyos termékeket, mint
példaul 6lmozott festékes feliileteket, fat és
fémet csiszolva a felhasznalé és kornyezete
veszélyes vegyiileteket tartalmazé6 por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfelel6 légzésvédot.

A hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészit®
hozzakapcsolhaté a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos mikddést.

Viseljen személyi  védbeszkozoket. A
megmunkalas fiiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédot vagy véddészemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel fiilvédét, kesztyiit
és olyan kotényt, amely képes megfogni a
csiszoléanyagbh6l vagy a munkadarabbol
szarmaz6 kisméretii darabokat. A
szemvédének képesnek kell lennie megallitani a
kildbnbdz6 miveletek soran keletkezé repiild
térmelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzbkésziiléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkezd részecskék kiszlirésére. A

hosszabb ideig tartd nagyintenzitdsu zaj
hallaskarosodast okozhat.
A kornyezetében tartézkodék  alljanak

biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre 1ép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészit6bol
szarmazé darabok szétrepllhetnek és
sérlléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogétti tertileten.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet
addig, amig az teljesen meg nem allt. A forgd

szerszam beakadhat a fellletbe, és
iranyithatatlanna valhat.
Ne miikodtesse a szerszamot, amikor az

oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz
ér, elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.

Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitékozeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék haszndlata rovidzarlatot
vagy aramiitést okozhat.
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27. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és az akkumulator
eltavolitasra keriilt  mielétt  barmilyen
miiveletet végez a szerszamon.

Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezeté porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

Mindig gy6zédjon meg réla, hogy szilard
alapzaton all. A szerszam magasban torténé
hasznalatkor gy6z6djon meg arrél, hogy nem
tartozkodik-e valaki odalent.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

28.

29.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6él ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé

biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszamgép bedllitasa vagy ellenérzése
elétt feltétleniil kapcsolja azt ki, és hazza ki a
tapkabelét. Ennek elmulasztasa véletlen elindulas
esetén sulyos személyi sérllésekkel jarhat.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AAVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa elétt az
aramforrashoz  mindig ellenérizze, hogy a

szerszam ki van kapcsolva.
A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az | (Be)” pozicio iranyaba.
A szerszam kikapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot a
,O (Ki)” poziciéba.
A koriv menti rezgésszam beallitasa
Fig.2
A Kkoriv. menti rezgésszam dllithatd. A koériv menti
rezgésszam beallitasahoz, forgassa a szamlalét 1 és 5
kézott. Minél nagyobb a szam, annal nagyobb a koriv
menti rezgésszam. Allitsa be elére a szamlalét arra a
szamra, amelyik a legmegfelelébb Onnek a
munkavégzéshez.

MEGJEGYZES:
A szamlalé6 nem allithatd kdzvetlendl 1-rél 5-re
vagy 5-rél 1-re. A szamlalé eréltetése a szerszam
karosodasahoz vezethet. A szamlal6 iranyanak
véltoztatdsakor mindig ugy forgassa azt, hogy
minden egyes kdzbees6 szamon athalad.
Allandé fordulatszam-szabalyozas
Elektronikus sebességszabdlyozas az  allandé
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a koriv menti rezgésszam
még terhelés alatt is ugyanaz marad.

OSSZESZERELES

/AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

Szerszam (opcionalis kiegészitd) felhelyezése
és eltavolitasa

/\FIGYELMEZTETES:
Ne szerelje fel a szerszamot fejjel lefelé. Ha igy
tesz, a gép megsérilhet, és sulyos személyi
sérilés torténhet.
A szerszamot a helyes iranyban szerelje fel, a
munkanak megfeleléen. A szerszamot 30
fokonként elforditva lehet felszerelni.
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AVIGYAZAT:

Legyen Ovatos a reteszelbkar zarasakor. A
reteszelSkar hirtelen zarédhat, és becsipheti az
ujjat.

1d6rél id6re torélje le a port, és végezzen zsirzast
a reteszelékar mozgd alkatrészén. Ellenkezd
esetben a por beragadhat a reteszel6kar mozgd
alkatrészébe, és gatolhatja a folyamatos mozgast.
Ne inditsa el a szerszamot, amig a kar kinyilik. A
szerszam karosodhat.

Fig.3
1. Teljesen nyissa ki a reteszelokart. Es tavolitsa el
a tartécsavart.

Fig.4
2. Helyezzen egy szerszamgépet (opcionalis
kiegészité) a szerszam karimajara, ugy, hogy a
szerszam karimajanak kidudorodasai a
szerszamgép furataiba illeszkednek.

Fig.5
3. Utkozésig tegye be a tartdcsavart. Majd forgassa

Csiszold szerszam haszndlatakor a szerszamot Ugy
szerelje fel a csiszolétalpra, hogy irdnya megfeleljen a
csiszolétalp iranyaval.

A csiszolotalpon egy kampds és hurkos régzitérendszer
talalhato, ami lehetévé teszi a csiszoldvaszon kénnyl
és gyors rogzitését.

Mivel a csiszolévasznakon furatok vannak kialakitva a
por elvezetéséhez, ugy rogzitse a csiszoldévasznat,
hogy a rajta 1évé furatok illeszkedjenek a csiszolétalpon
lévé furatokhoz.

A csiszolévaszon eltavolitdsahoz emelje fel a végét, és
hazza le.

A tartécsavar eltavolitdisahoz kovesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

Fig.6

Ha a szerszamokat kilénb6z6 tipusu rogzitési
helyzetekben hasznalja, megfelelé adaptert hasznaljon
(opcionalis kiegészitd).

UZEMELTETES

/\FIGYELMEZTETES:
A gép elinditasa el6tt és mikodése kdzben kezét
és arcat tartsa tavol a szerszamtol.

AVIGYAZAT:
Hasznalat k6zben mindig er6sen, egyik kezével a
burkolatnal megfogva tartsa az eszkdzt. Ne érintse
a fém részt.
Ne alkalmazzon tulzott terhelést a szerszamra,
mert a motor leblokkolhat, és a szerszam
mozgasa leall.



Vagas, flirészelés és csiszolas

AVIGYAZAT:
Ne er6ltesse a szerszdm mozgasat (egyik
irdanyban sem) vagoél nélkiili alkalmazas esetén.
Ez a szerszam sérilését okozhatja.

Fig.7

Helyezze a szerszamot a munkadarabra.

Ezutdn mozgassa a késziléket elére ugy, hogy a
szerszam mozgasa ne lassuljon le.

MEGJEGYZES:
Az er6ltetés vagy a tulzott nyomas csdkkenti a gép
hatékonysagat.
Téavolitsa el a flrészport a szerszdm megfelelé
visszahtzasaval. Ez néveli a munka
hatékonysagat.
Véagasi mivelet megkezdése el6tt ajanlott a koriv
menti rezgésszamot 3 — 5-re allitani.
A korfirész hosszu, egyenes vonalak vagasara
ajanlott.

Csiszolas

/AVIGYAZAT:
Ne hasznaljon Ujra olyan csiszolévasznat, amit
fém vagy fa csiszolasahoz hasznalt.
Ne haszndljon kopott, vagy csiszolészemcse
nélkuli vasznat.

Fig.8
Tegye a csiszoldvasznat a munkadarabra.

MEGJEGYZES:

Javasoljuk egy mintadarab hasznalatat, hogy
eldonthesse a munkahoz megfelel6 koriv menti
rezgésszamot.

Azonos szemcseméretii csiszolévasznat
hasznaljon a munkadarab megmunkalasa soran
végig. Ha eltéré6 szemcseméretli csiszolévaszonra
valt, a munka eredménye nem lesz tokéletes.
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Porelszivé adapter (opcionalis kiegészito)

1. Osszekotd

2. Rogzitébilincs

3. Porkifuvé

4. Porelszivo adapter
5. Filcgytr

6. Talp

7. Tartécsavar

1. Rogzitébilincs
2. Kiemelkedések
3. Furatok

Szerelje fel a csatlakozoét, porfuvékat és porelszivéd
adaptert.
Szerelje fel a rogzitébilincset a gépre ugy, hogy a
kidudorodasok a rogzitéshez illeszkedjenek a gép
furataiba.



Helyezze fel a filcgylrit és a csiszolotalpat a
porelszivd adapterre, majd rogzitse Oket a
szerszamgép rogzitécsavarjaval.
Fig.9
Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson
egy porszivét a géphez. Csatlakoztassa a porszivo
csOvét a porelszivo adapterhez (opciondlis kiegészito).

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon géazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A termék BIZTONSAGANAK és MEGBIZHATOSAGANAK
fenntartdsahoz, a javitdsokat, a szénkefék ellenérzését és
csergéjét, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak
kell  végrehajtaniuk, mindig Makita pdtalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
szilksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Szegmens flirészlap
Kerek flirészlap
Szuro flrészlap
Kaparé (merev)
Kaparo (rugalmas)
Recés penge
Altalanos hézagvago
Keményfém bevonatu csiszol6
Keményfém bevonatu flirészlap
Keményfém bevonatu vagolap
Gyémant flrészlap
Csiszolotalp
Adapter
Dérzspapir delta (piros/fehér/fekete)
Gyapju delta (kdzepes/durva/szemcse nélkul)
Fényezdfilc delta
Imbuszkulcs
Porelszivo toldalék
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MEG

JEGYZES:

A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Posuvny prepina¢
2-1. Nastavovacie koliesko
3-1. Pridrzna skrutka

3-2. Blokovacia packa

4-1. Pridrzna skrutka
4-2. Otvory v pracovnom nastroji
4-3. Vy¢nelky na prirube nastroja
6-1. Pridrzné skrutka

6-2. Otvory v pracovnom nastroji
6-3. Adaptér
6-4. Vy¢nelky na prirube nastroja

TECHNICKE UDAJE

Model

TM3010C

Otacky za minGtu

6000 - 20000 (min™")

Oscilaény uhol, favy/pravy

1,6 ° (3,2 ° spolu)

Celkova dizka 283 mm
bez nasadca na odsavanie prachu 1,6 kg
Hmotnost netto -
s nasadcom na odsavanie prachu 1,7 kg
Trieda bezpetnosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE080-1
Uréené pouzitie
Nastroj je uréeny na pilenie a rezanie dreva, plastov,
sadry, nezeleznych kovov a pripeviiovacich prvkov
(napr. netvrdenych klincov a svoriek). Je tiez uréeny na
pracu s makkymi stenovymi obkladackami, ako aj na
brusenie za sucha a oSkrabovanie malych povrchov.
Specialne vhodny je na pracu v blizkosti okrajov a
urovriové rezanie.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A urena
podla EN60745:

Pracovny rezim: brdsenie brisnym papierom

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 80 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroveti hluku pri praci mdze prekrogit 80 dB (A).

Pracovny rezim: rezanie zapichovacim pilovym listom

Uroveri akustického tlaku (L,a) : 80 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Urovef hluku pri praci méZe prekrogit 80 dB (A).

Pracovny rezim: rezanie ¢lankovanym pilovym listom

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 79 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroveti hluku pri praci moze prekrogit 80 dB (A).
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Pracovny rezim: o$krabovanie

Uroven akustického tlaku (Lpa) : 82 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)
Uroven hluku pri praci moze prekrodit 80 dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréend podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brdsenie
Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s? alebo menej
Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: rezanie zapichovacim pilovym
listom

Vyzarovanie vibracii (ay) : 6,5 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: rezanie ¢lankovanym pilovym
listom

Vyzarovanie vibracii (ay) : 2,5 m/s®

Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: oSkrabovanie
Vyzarovanie vibracii (an) : 5,0 m/s?
Odchylka (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit' aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.




/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uginkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vsSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-17
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Spolocnost’ Makita vyhlasuje, Zze nasledovné strojné
zariadenie(a):

Oznacenie strojného zariadenia:

Univerzalny nastroj

Cislo modelu/Typ: TM3010C

Je v zhode s nasledujucimi euréopskymi
smernicami:

2006/42/EC
Su vyrobené podla nasledovnych noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technicka dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

GEA010-1

Vseobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

/\ UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a inStrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze
mat za nasledok uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

VSetky pokyny a instrukcie si odlozte

pre pripad potreby v buducnosti.
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GEB096-3

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE UNIVERZALNY NASTROJ

1. Tento elektricky nastroj je uréeny na pilenie,
rezanie, brusenie a brusenie brusnym
papierom. Precitajte si vSetky bezpecnostné
vystrahy, pokyny, nakresy a Specifikacie
uréené pre tento elektricky nastroj. Ak sa
nedodrzia vSetky pokyny uvedené nizSie, moze
dojst k Urazu elektrickym pruadom, poziaru alebo
vaznemu poraneniu.

2. Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok
sa moze dostat’ do kontaktu so skrytymi
vodiémi alebo vlastnym kablom.Rezné
prislusenstvo, ktoré sa dostane do kontaktu so
,Zzivym* vodiom mobze spdsobit vystavenie
kovovych Casti elektrického naradia
,2Zivému“ prddu a spoésobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mozete
nad nim stratit kontrolu.

4. Kabel umiestnite dalej od otacajuceho sa
prislusenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa méze
prerezat’ alebo zachytit' a vasu ruku alebo rameno
moze vtiahnut do otacajuceho sa prislusenstva.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Obycajné optické
alebo slneéné okuliare NIE su ochranné
okuliare.

6. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich
odstraiite.

7. Drzte nastroj pevne .

8. Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa

pracovny nastroj nedotyka obrobku.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,

vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie

uaplne nezastavi.

Nedotykajte sa pracovného nastroja ani

obrobku hned’ po skonceni prace. M6zu byt’

velmi horuce a popalit' vam pokozku.

Nepouzivajte nastroj zbytocne bez zat'aze.

Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu

masku/respirator primerané pre konkrétny

material a pouzitie.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Precitajte si bezpecnostné materialové listy

dodavaterla.

12.

13.
14.

15.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

Ked vykonavate leStenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

Pri pouzivani tohto nastroja na brusenie
niektorych vyrobkov, ako su napr. drevené
a kovové povrchové natery s obsahom olova,
moézu byt pouzivatel a okolostojace osoby
vystavené prachu obsahujucemu nebezpeéné
latky. Pouzivajte vhodné dychacie ochranné
pomaocky.

Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ poranenie osdb.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je vyslovne
uréené a odporucané vyrobcom nastroja. To, Ze
prisluenstvo mozno pripojit k vaSmu elektrickému
nastroju, nezaistuje bezpe¢nu prevadzku.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte Stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpecnostné okuliare.
Podfa potreby pouzivajte chrani¢e sluchu,
rukavice a pracovnu zasteru schopnu zachytit'
malé ulomky brusiva alebo obrobku. Chrani¢
zraku musi byt schopny zachytit odletujice Ulomky
vznikajdce pri réznych pracach. Protiprachova maska
alebo respirator musia byt schopné filtrovat’ ¢iastocky
vznikajuce  pri  praci. Dlhodobé  vystavenie
intenzivnemu hluku méze spdsobit stratu sluchu.
Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy,
kto vstupi na miesto prace, musi mat’ osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poSkodené prisluSsenstvo mo6ze odletiet a
spoOsobit poranenie aj mimo bezprostredného
miesta prace.

Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prisluSenstvo Uplne nezastavilo. Otacajluce sa
prisluSenstvo moze zachytit' a stiahnut' elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.

Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri ndhodnom kontakte s
prisluSenstvom by vam mohlo zachytit odev a
stiahnut prisluSenstvo smerom na telo.
Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli sposobit vznietenie
tychto materialov.

Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduja
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo Uderu elektrickym pradom.

Pred vykonavanim akychkolfvek uprav na
nastroji vzdy skontrolujte, ¢€i je nastroj
vypnuty a odpojeny.

Pri praci v extrémne horicom a vlhkom
prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢
(30 mA) na zaistenie bezpecnosti obsluhy.
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29. Vzdy dbajte na pevné postavenie. Ked
pouzivate nastroj na vysSich miestach,
skontrolujte, ¢i niekto nie je pod vami.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpeénostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.



POPIS FUNKCIE

/AVAROVANIE:
Pred nastavovanim a kontrolou fungovania
naradia naradie vzdy vypnite a odpojte od
privodu elektrickej energie. Opomenutie vypnut
naradie a odpojit ho od privodu elektrickej energie
moéze mat pri nadhodnom spusteni za nasledok
vazne osobné poranenie.

Zapinanie

Fig.1

/A\POZOR:
Pred zapojenim tohto nastroja vzdy skontrolujte, Ci
je nastroj vypnuty.

Nastroj sa zapina posunutim prepina¢a do polohy |

(zapnuté).

Nastroj sa zastavi posunutim prepina¢a do polohy O

(vypnuté).

Nastavenie frekvencie okruzného zaberu

Fig.2

Frekvenciu okruzného zaberu mozno nastavit. Ak

chcete zmenit frekvenciu okruzného zaberu, nastavte

koliesko do polohy v rozsahu 1 az 5. Cim vy$sia

hodnota sa nastavi, tym vyssia je frekvencia okruzného

zaberu. Koliesko vopred nastavte na hodnotu, ktora je

vhodna pre vas obrobok.

POZNAMKA:
Nastavovacie koliesko nemozno priamo otogit z
hodnoty 1 na hodnotu 5 ani z hodnoty 5 na
hodnotu 1. Nasilnym otdcanim sa moéze nastroj
poskodit. Pri zmene smeru ota€ania nastavovacie
koliesko vZzdy otacajte postupne cez ¢isla vSetkych
poléh.

Riadenie nemennej rychlosti

Elektronicka regulacia konstantnych otaok. Vhodné na

dosiahnutie  hladkého  povrchu, pretoze otacky

okruzného zaberu su konstantné aj pri zatazeni.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz pracovného nastroja

(volitelné prisluSenstvo)

/\VAROVANIE:
Pracovny nastroj neinstalujte otoceny smerom
nahor. V pripade instalacie pracovného nastroja
smerom nahor sa mdze poskodit nastroj a hrozi
vazne zranenie 0s6b.
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Nastroj nadstavca instalujte v spravnej polohe
podla vykonavanej prace. Pracovny nastroj sa
moéze instalovat v uhle v intervale 30°.

A\POZOR:
Pri zatvarani poistnej packy davajte pozor. Poistna
packa sa mbdze nahle zatvorit' a zovriet vas prst.
Obcas ocistte prach a namazte pohybliva cast
poistnej packy. V opa¢nom pripade sa mdze na
pohyblivej €asti packy hromadit' prach a branit’ jej
plynulému pohybu.
Nastroj nespustajte, ak je packa otvorena. Nastroj
sa moze poskodit.

Fig.3

1. Poistnd packu uplne otvorte. A odskrutkujte
pridrznu skrutku.

Fig.4

2. Na prirubu nastroja polozte naradie na aplikaciu
(volitelné prisluSenstvo) tak, aby vyc€nelky na
prirube nastroja zapadli do otvorov na naradi na
aplikaciu.

Fig.5

3. Pridrzna skrutku zasunte na doraz. A poistnu
packu vratte do jej pédvodnej polohy.

Ak sa pouziva pracovny nastroj na brisenie, namontujte
ho na brusnu pritlaénd dosku tak, aby zodpovedal
smeru brasnej pritlacnej dosky.

Brasna pritlaéna doska je vybavena systémom
uchytenia s hakom a puatkom, ktory umoznuje
jednoduché a rychle zachytenie brisneho papiera.
Brusne papiere maju otvory na odsavanie prachu.
Brasny papier preto nasadte tak, aby sa otvory v
brisnom papieri zarovnali s otvormi v brusnej pritlacnej
doske.

Ak chcete brusny papier odstranit, nadvihnite ho za
okraj a stiahnite ho.

Pri vyberani pridrznej skrutky postupujte podla pokynov
v opa¢nom poradi.

Fig.6
Pre pracovny nastroj s inym typom inStalacnej Casti
pouzite spravny adaptér (volitelné prislusenstvo).

PRACA

/\VAROVANIE:
Pred spustenim nastroja a poCas prace
nepriblizujte ruky a tvar k pracovnému nastroju.

/A\POZOR:
Naradie drzte vzdy pevne jednou rukou za skrifiu.
Nedotykajte sa kovovych Casti.
Nastroj nadmerne nezatazujte. M6Ze to viest k
zablokovaniu motora a zastaveniu nastroja.



Rezanie, pilenie a oSkrabovanie

APOZOR:
Pri pohybe nastroja (napr. do lubovolnej strany)
nevyvijajte silu na stranu nastroja bez Cepele.
Méze dojst k poSkodeniu nastroja.

Fig.7

Pracovny nastroj umiestnite na obrobok.

Potom posurite nastroj dopredu tak, aby sa nespomalil

jeho pohyb.

POZNAMKA:
Nadmerny pritlak na nastroj méze znizit jeho
efektivnost.
Piliny odstranite rovnomernym tahanim
univerzalneho nastroja. ZvySuje sa tak pracovna
efektivnost.
Pred rezanim sa pre frekvenciu okruzného zaberu
odporuéa nastavit hodnota 3 — 5.
Kruhovt pilu odporid¢ame pouzivat na rezanie
dihych rovnych linii.

Brusenie brusnym papierom

/A\POZOR:
Brisny papier pouzity na brasenie
nepouzivajte znovu na brasenie dreva.
Nepouzivajte opotrebovany brdsny papier ani
brusny papier bez zrna.

Fig.8

Brusny papier priloZte na obrobok.

kovu

POZNAMKA:

Odporu¢a sa pomocou vzorky skusobného
materialu urcit spravnu frekvenciu okruzného
zaberu vhodnu pre danu pracu.

Pouzivajte brisne papiere s rovnakym zrnom, kym
sa nedokonéi brusenie celého obrobku. V pripade
nahradenia brusneho papiera brisnym papierom s
inym zrnom sa nemusi dosiahnut kvalitna
povrchova Uprava.
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Nasadec na odsavanie prachu
(volitelné prisluSenstvo)

1

. Kib

. Drziak hubice

. Otvor na prach

. Nasadec na odsavanie prachu
. Plsteny kruzok

. Podlozka

. Pridrzna skrutka

~NO A WN -~

1. Drziak hubice
2. Vystupky
3. Otvory

Nainstalujte spojovaci prvok, prachové hubice a
nasadec na odsavanie prachu.

Na nastroj nainstalujte drziak hubice tak, aby
vy€nelky drziaka zapadli do otvorov v nastroji a
zaistili drziak.



Nasadte plsteny kruzok a brasnu pritlaénd dosku
na nasadec na odsavanie prachu a potom ich
pripevnite skrutkou na inStalaciu pracovného
nastroja.
Fig.9
Ak chcete pracovat Cisto, k nastroju pripojte vysavac.
Hadicu vysavaca pripojte k nasadcu na odsavanie
prachu (volitelné prisluSenstvo).

UDRZBA

/A\POZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcCte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a
s pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na Ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
. Clankovany pilovy list
Kruhovy pilovy list
List na zapichovacie rezanie
Skrabadlo (pevné)
Skrabadlo (pruzné)
Ozubeny ¢lankovany pilovy list
Univerzalna fréza na drevo
Odstrarovaé¢ HM
Clankovany pilovy list HM
Brusna doska HM
Diamantovy ¢lankovany pilovy list
Brusna pritlaéna doska
Adaptér
Brusny papier delta (€erveny/biely/Cierny)
Pist delta (so strednym zrnom/hrubozrnna/bez
zrna)
Lestiaca plst delta
Sesthranny franctizsky kItg
Nasadec na odsavanie prachu

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucastou
balenia naradia vo forme $tandardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Posuvny spina¢
2-1. Otocné kolecko
3-1. PFidrzny Sroub

3-2. Blokovaci packa

4-1. Pfidrzny $roub
4-2. Otvory v aplikaénim nastroji
4-3. Vystupky nastrojové pfiruby
6-1. Pridrzny Sroub

6-2. Otvory v aplikaénim nastroji
6-3. Adaptér
6-4. Vystupky nastrojové pfiruby

TECHNICKE UDAJE

Model

TM3010C

Pocet kmiti za minutu

6 000 - 20 000 (min™")

Oscilaéni uhel, levy/pravy

1,6 ° (celkem3,2 )

Celkova délka 283 mm
bez nastavce k odsavani prachu 1,6 kg
Hmotnost netto
s nastavcem k odsavani prachu 1,7 kg
Ttida bezpectnosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zmé&nam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE080-1
Ugel pouziti

Naradi je urceno k Ffezani a pfifezavani dfeva, plastu,
sadrokartonu, nezZeleznych kovd a spojovaciho
materidlu (napf. netvrzenych hiebikli a sponek). Naradi
je uréeno také ke zpracovani mékéich obkladd,
suchému smirkovani a Skrabani mensich ploch. Zviasté

vhodné je k praci v blizkosti hran a k zafezavani.
ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Pracovni rezim: smirkovani

Hladina akustického tlaku (L,a): 80 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize piekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pracovni rezim: fezani se zapichovacim pilovym kotou¢em

Hiadina akustického tlaku (L,a): 80 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pracovni rezim: fezani se segmentovym pilovym kotou¢em

Hladina akustického tlaku (L,a): 79 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize piekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pracovni rezim: $krabani

Hladina akustického tlaku (Lpa): 82 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hiadina hluku pfi praci muze prekrocit hodnotu 80 dB (A).
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Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢end podle normy EN60745:

Pracovni rezim: smirkovani
Emise vibraci (an): 2,5 m/s? nebo méné
Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: fezani se zapichovacim pilovym
kotoucem

Vibragni emise (a): 6,5 m/s

Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: fezani se segmentovym pilovym
kotoucem

Vibragni emise (ap): 2,5 m/s?

Nejistota (K): 1,5 m/s?

Pracovni rezim: $krabani
Vibraéni emise (an): 5,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfena
vsouladu se standardni testovaci metodou a
mulze byt vyuzita ke srovnavani naradi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz vyuzit
k pfedb&znému posouzeni vystaveni jejich vlivu.

/AVAROVANi:
Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.



Na zakladé odhadu vystaveni G¢inkim vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-17
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé

Spoleénost Makita prohlasuje, ze nasledujici

zafizeni:
Popis zafizeni:
Viceucelové naradi
C. modelu/typ: TM3010C
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

GEA010-1
Obecna bezpecénostni
upozornéni k elektrickému
naradi
A UPOZORNENi  Preétste si viechna

bezpecénostni upozornéni a pokyny. Pii nedodrZzeni
upozornéni a pokynl muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB096-3

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K

VICEUCELOVEMU NARADI

1. Toto elektrické naradi je uréeno k Fezani,
pfifezavani, brouseni a smirkovani. Prectéte si
bezpecnostni upozornéni i pokyny a
prohlédnéte si ilustrace a technické udaje
dodané k naradi. NedodrZzeni vSech nize
uvedenych pokyn( mGze vést k Urazu elektrickym
proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.
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1.

12.

13.

14.

15.

19.

Pfi praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
fezaciho pfrisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované casti drzadel.
Rezaci pfislusenstvi mize pFi kontaktu s vodiéem
pod napétim prenést proud do nechranénych
kovovych €asti naradi a obsluha mlze utrpét Uraz
elektrickym proudem.

Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym zplisobem.
Budete-li dil drzet rukama nebo opfeny o vlastni télo,
bude nestabilni a muze zplsobit ztratu kontroly.
Napajeci kabel vedte mimo otacejici se
prisluSenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muizZe dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a
vtaZeni ruky ¢i paze do otacejiciho se pfisluSenstvi.
Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

Nefezte hiebiky. Pred zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachazeji hiebiky
a pfipadné hiebiky odstraiite.

Drzte nastroj pevné .

Pfed zapnutim spinace se ujistéte, zda se
aplika€ni nastroj nedotyka dilu.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred vytazenim kotouce z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotouc¢ uplné
nezastavi.

Bezprostfedné po vykonané operaci se
nedotykejte aplikaéniho nastroje ani
zpracovavaného dilu — predméty mohou byt
velmi horké a mohli byste si popalit kazi.
Neprovozujte nastroj zbyte¢né bez zatizeni.
Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je

nevdechovali nebo se jich nedotykali.
Prectéte si bezpecnostni materialové listy
dodavatele.

Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.

P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

Pfi pouzivani tohoto naradi ke smirkovani
nékterych  ploch, napfiklad natfenych
olovnatymi natéry ¢i vyrobenych ze a dreva ¢i
kovu, mohou byt uzivatelé a prihlizejici osoby
vystaveni prachu obsahujicimu nebezpecné
latky. Pouzivejte odpovidajici respirator.

Pfed pouzitim se presvédéte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny ¢&i praskliny.
Trhliny nebo praskliny mohou zplsobit
poranéni.



20. Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni specialné
uréeno pro nastroj a doporuceno jeho vyrobcem.
Pouha moznost upevnéni pfisluSenstvi na elektricky
nastroj nezarucuje jeho bezpecénou funkei.
Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy Stit
nebo ochranné bryle. Podle potieby pouzijte
ochranu sluchu, rukavice a pracovni zastéru,
ktera je schopna zastavit malé kousky brusiva
nebo ¢asti zpracovavaného dilu. Ochrana zraku
musi odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu pfi
rznych ¢innostech. Protiprachovd maska nebo
respirator musi filtrovat Castice vznikajici pfi
provadéné praci. Dlouhodobé vystaveni hluku vysoké
intenzity mlze zpUsobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na
pracovisté musi pouzivat osobni ochranné
prostiedky. Ulomky dilu nebo roztrzeného
pfisluSenstvi mohou odletovat a zpUsobit zranéni
i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prisluSenstvi dosahne uplného klidu.
Otacejici se prislusenstvi se mlze zachytit o povrch
a zpUsobit ztratu kontroly nad elektrickym nastrojem.
Naradi nikdy neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite v ruce po boku. Nahodny kontakt s
pfisluSenstvim mlze vést k zachyceni odévu a
pritazeni pfisluSenstvi k télu.

Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialG. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mlze vést k umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.

Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice vysoké
teploty ¢i vihkost nebo je pracovisté znecisténo
vodivym  prachem, pouzijte k zajisténi
bezpecnosti obsluhy zkratovy jistic (30 mA).
Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s
nastrojem ve vyskach dbejte, aby se pod
nastrojem nepohybovaly Zadné osoby.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANI nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

/A\VAROVANi:

- Pred nastavovanim ¢&i kontrolou funkce se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpojené
ze zasuvky. Zanedbani vypnuti a odpojeni naradi
mize vést k vaznym zranénim zplGsobenym
nahodnym spusténim.

Zapinani

Fig.1

/A\POZOR:
Pfed pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace do

polohy | (ZAP.)".
Chcete-li naradi vypnout, pfesurite posuvny spina¢ do
polohy ,O (VYP.)".

Nastaveni rychlosti kmitani

Fig.2

Rychlost kmitani je nastavitelna. Zménu rychlosti

kmitani nastavite otaéenim kole¢ka mezi polohami 1 a 5.
kole¢ko nastavte na vhodnou hodnotu odpovidajici
vykonavané praci.

POZNAMKA:
Kole¢kem nelze otocit rovnou zpolohy 1 do
polohy 5 ani z polohy 5 do polohy 1. Nasilnym
oto€enim muzete nafadi poSkodit. Pfi zméné
sméru otaceni pohybujte otoénym koleckem vzdy
pres mezilehlé polohy.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator otaéek k dosaZeni konstantnich

otacek. Diky této funkci ziskate kvalitni povrch, nebot

rychlost kmitani ma konstantni hodnotu i pfi zatizeni.

MONTAZ

/APOZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Nasazeni a sejmuti aplikacniho nastroje
(volitelné prislusenstvi)

/A\VAROVANi:

Aplikaéni nastroj nemontujte vzhiru nohama.
Namontovanim  aplikacniho  nastroje  vzharu
nohama muZete zpusobit poskozeni naradi a
vazné zranéni.

Nastroj pfisluSenstvi namontujte do spravného
sméru podle vykonavané prace. Aplikacni nastroj
Ize  namontovat v libovolném Udhlu po 30
stupriovych krocich.



APOZOR:

. PFi zavirani zajistovaci packy si pocinejte opatrné.
Zajistovaci packa se muze nahle zaviit a mizete
si pfiskFipnout prst.
Pohyblivou ¢ast zajiStovaci packy obcgas ocistéte
od prachu a promazte. Jinak se na pohyblivé ¢asti
zajistovaci packy usadi prach, jenz mlze branit
jejimu plynulému pohybu.
Naradi s otevfenou packou nespoustéjte. Mohlo
by dojit k poSkozeni naradi.

Fig.3
1. ZajiStovaci packu zcela oteviete. Potom vyjméte
pridrzny Sroub.
Fig.4

2. Na nastrojovou pfirubu umistéte aplikacni nastroj

(volitelné  pfislusenstvi) tak, aby vystupky
nastrojové pfiruby zapadly do otvorli aplikacniho
nastroje.

Fig.5

3. PFidrzny Sroub zasunte az na doraz. Potom
vratte zajiStovaci packu do plvodni polohy.

Pfi  pouziti smirkovaciho  aplikacniho  nastroje

namontujte aplikacni nastroj na pfitlacnou botku tak,
aby odpovidal sméru pfitlacné botky.

Pfitlaéna botka se upeviiuje suchym zipem, jenz
umoznuje snadné a rychlé nasazeni brusného papiru.
Brusné papiry maji otvory k odvadéni prachu — brusné
papiry nasazujte tak, aby jejich otvory odpovidaly pozici
otvor( pfitlacné botky.

Jestlize chcete brusny papir sejmout, pfizvednéte jej na
konci a odloupnéte.

PFfi  demontazi
postup montaze.

pridrzného Sroubu pouzijte opaény

Fig.6

PFi pouziti aplikacnich nastroji s odliSnym typem
instalacni ¢asti pouzijte spravny adaptér (volitelné
pFislusenstvi).

PRACE

/AVAROVANi:
Pred spusténim nafadi a pfi jeho pouzivani
nepfiblizujte k aplikaénimu nastroji ruce a oblicej.
APOZOR:
Zafizeni vzdy pevné drzte s jednou rukou na krytu.
Nedotykejte se kovovych &asti.
Na narfadi nevyvijejte pfiliSnou silu, aby nedoslo k
zablokovani motoru a zastaveni naradi.
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Rezani, pfifezavani a $krabani

A\POZOR:
Naradi nevedte a nesmérujte nasilné (na zadnou
stranu) Zadnym ostfim. Mohlo by dojit k poSkozeni
néaradi.

Fig.7

Aplikaéni nastroj pfilozte k obrobku.

Potom nafadi vedte vpred tak, aby nedochazelo ke

zpomalovani pohybu aplikaniho nastroje.

POZNAMKA:
Nasilné vedeni &i pfiliSny tlak na nafadi mohou
omezit jeho U€innost.
Pfiméfenym protahovanim naradi
piliny. Zvysite tim pracovni efektivnost.
Pfed fezanim doporuCujeme nastavit rychlost
kmitani na hodnotu 3-5.
K provadéni dlouhych pfimych fezt doporucujeme
pouzit zakulacenou pilu.

odstrariujte

Smirkovani

/A\POZOR:
Brusny papir pouzity ke smirkovani
nepouzivejte znovu ke smirkovani dfeva.
Nepouzivejte opotfebeny brusny papir ani brusny
papir bez zrn.

Fig.8

Brusny papir pfilozte k obrobku.

kovu

POZNAMKA:

- Na kousku zku$ebniho materialu doporucujeme

ovéfit spravné nastaveni rychlosti kmitani, jez
bude pro danou praci vhodné.
Pouzijte brusny papir stejného zrna a dokoncete
praci na celém obrobku. PFi pouziti smirkovaciho
papiru jiného zrna nemusite docilit kvalitniho
povrchu.



Nastavec k odsavani prachu - Na odsavaci nastavec nasadte plstény krouzek s

(volitelné pfislusenstvi) prittaénou botkou a zajistéte je montaznim
Sroubem aplikacniho nastroje.

Fig.9

K zajisténi CistSiho provozu pfipojte k naradi vysavac. K

nastavci na odsavani prachu pfipojte hadici vysavace

(volitelné prislusenstvi).

UDRZBA
& %ﬁ) 1 ‘APOZOR:

\ NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
5 =) 4 nastEOJeZ vzd)’/ se presvédcte, Ze je vypnuty a
2 vytazeny ze zasuvky.
= - Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Fedidlo,
6 alkohol & podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
ﬂi 7 Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
_ vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikGi a
1. Spojka ) veskera dal§i udrzba & sefizovani  provadény
%' E”Chhytk"f‘ Eugl_ce autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
- Frachova hubice pouzitim nahradnich dilt Makita.
4. Odsavaci nastavec
5. Plstény krouzek VOLITELNE PRiSLUSENSTVi
7. PFidrzny Sroub

APOZOR:

Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,

doporucujeme pouzivat toto pfisluSenstvi a nastavce.

Pfi pouZiti jiného pfislusenstvi &i nastavct mize hrozit

nebezpeCi zranéni osob. PrisluSenstvi a nastavce Ize

pouzivat pouze pro jejich stanovené Ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prislusenstvi, obratte se na vase mistni servisni
stfedisko firmy Makita.

Segmentovy pilovy kotou¢

Pilovy kotou¢

Zapichovaci pilovy kotou¢

Skrabak (tuhy)

Skrabak (flexibilni)

Zubovy segmentovy kotou¢

Bézna fréza na drazky

Rezaci nastroj ze slinutych karbid(i

Segmentovy pilovy kotou€ ze slinutych karbidd

Brusna deska ze slinutych karbidu

Diamantovy segmentovy pilovy kotou¢

Pritlaéna botka

Adaptér

Brusny papir delta (Cerveny / bily / erny)

o " Brusné rouno delta (stfedni / hrubé / bez zrn)
;: \P/;Igmtj hubice Lestici plst delta
3. Otvory - Imbusovy kli¢
Nastavec k odsavani prachu

Namontujte spojku, prachovou hubici a odsavaci

nastavec. POZNAMKA:
Na nafadi namontujte pfichytku hubice tak, aby se - Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
zapadnutim vystupk( do otvorll v naradi zajistila. pfibaleny jako standardni pfislusenstvi. Pribalené

pFisluSenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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