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POLSKI

MALA SZLIFIERKA KATOWA
DWE4036

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup narzedzia firmy DEWALT. Wiele lat
doswiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem dla wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

DWE4036
Napigcie Vo satao 230
Typ 1
Moc elektryczna W 750
Obroty bez obcigzenia/znamionowe min’! 11800
Srednica tarczy Sciemej mm 115
Grubosc tarczy Sciernej (maks.) mm 6,4
Srednica tarczy odcinajace] mm 115
Grubos( tarczy odcinajacej (maks.) mm 3
Srednica tarczy drucianej mm 115
Grubos( tarczy drucianej (maks.) mm 13
Srednica wrzeciona M14
Dhugos¢ wrzeciona mm 18,5
Ciezar kg 1,64*

* wliczajac uchwyt boczny i ostone

Wartosci hatasu i/lub wartosci drgan (sumy wektorowe przyspieszeri zgodnie
7EN62841-2-3:

Lpa  (poziom emisji cisnienia akustycznego) dB(A) 94
Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 102
K (niepewnosc dla danego poziomu dzwieku) dB(A) 3
Szlifowanie powierzchni
Wartos¢ emisji drgan ay, pg = m/s? 6,2
Niepewnos¢ K = m/s? 15
Szlifowanie tarcza
Wartos¢ emisji drgan ay, ps = m/s? 41
Niepewnos¢ K = m/s? 15
(Odcinanie
Wartos¢ emisji drgar ay, co = m/s? 6,4
Niepewnos¢ K = m/s? 15

Poziom emisji drgan i hatasu podany w tej karcie informacyjnej
zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem
opisanym w normie EN62841 i moze by¢ stosowany do
poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do
wstepnej analizy ekspozycji.

OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgarf i/lub hatasu

dotyczy gtéwnych zastosowari narzedzia. Jednakze,

w przypadku uzycia narzedzia do innych zastosowar,

przy uzyciu innych akcesoridw lub narzedzia nie
konserwowanego poprawnie, poziom emisji drgari i/

lub hatasu moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.

W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania i/lub hatas
nalezy rowniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia
lub okresy, kiedy narzedzie jest wtqczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy
mogtoby sie wtedy okaza¢ duzo mniejsze niz przy ciggtym
uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgari i/lub
hatasu stosowac dodatkowe Srodki bezpieczenstwa, jak
np. prawidfowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie ciepfoty rqk (istotne w przypadku drgari),
odpowiednia organizacja pracy.

A OSTRZEZENIE: Szlifowanie duzych powierzchni blachy
metalowej lub innych konstrukgji o duzej powierzchni
fatwo wpadajqcych w drgania moze powodowac
duzo wyzszq catkowitq emisje hatasu (do 15 dB) od
deklarowanych wartosci emisji hatasu. Na ile to moZliwe,
emisji dzwieku przez takie obrabiane elementy nalezy
zapobiegac, stosujqc odpowiednie Srodki, jak np. ciezkie
i elastyczne maty ttumiqce. Zwiekszonq emisje hatasu
nalezy réwniez uwzgledniac w ocenie ryzyka ekspozycji
na hatas oraz podczas doboru odpowiednich Srodkéw
ochrony stuchu.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

g3

Mala szlifierka katowa

DWE4036

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne sa zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-
3:2021+A11:2021.

Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzystac
zinformadji na ostatniej stronie oktadki instrukcji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i skfada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.
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Markus Rompel

Vice-President Engineering, PTE-Europe
DEWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,
65510, Idstein, Niemcy

17.10.2023
DEKLARACJA ZGODNOSCI
USTAWA , THE SUPPLY OF MACHINERY
(SAFETY)
REGULATIONS 2008”

CR

Mata szlifierka katowa
DWE4036

Niniejszym firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane
w sekgji ,dane techniczne” s3 zgodne z zapisami norm:

EN 62841-1:2015+A11:2022; EN IEC 62841-2-3:2021+A11:2021.
Te produkty s zgodne z nastepujacymi regulacjami prawnymi

Wielkiej Brytanii

Ustawa ,The Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008, S.1.

2008/1597" (wraz ze zmianami).

Ustawa ,Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091" (wraz ze zmianami).

Ustawa ,The Restriction of the Use of Certain Hazardous

Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations

2012,5.1.2012/3032" (wraz ze zmianami).

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, prosze skontaktowac sie z firma
DEWALT pod podanym nizej adresem lub skorzystac z informacji

na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

Karl Evans

Vice President Professional Power Tools EANZ GTS
270 Bath Road, Slough

SL14DX

Anglia

17.10.2023

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazer,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace
bezpieczenstwa

Podane ponizej definicje okre$laja stopier zagrozenia oznaczony

danym sfowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage

na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje Smierc lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze prowadzic¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych
obrazen ciata, lecz mogqcych prowadzic do szkéd
materialnych.

A Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqdem
elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

0GOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi
w dotqczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.

Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru

i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
| INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY,
ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZtOSCI
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) Miejsce pracy musi byc czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,
stwarzajq ryzyko wypadku.
Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow czy pytow. Elektronarzedzia mogq wytworzy¢
iskry powodujqce zapton pytéw lub oparéw.
¢) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢
na przebywanie w poblizu dzieci i innych os6b

b

=

postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate

kontroli nad urzqdzeniem.
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2) Ochrona przeciwporazeniowa

3)

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.

Nie uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq
ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci

z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodéwki.
Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje
ciafo jest uziemione.

Nie naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Uwaznie obchodzic sie z kablem zasilajgcym. Nigdy
nie uzywac kabla zasilajgcego do przenoszenia

lub ciggniecia elektronarzedzia lub odtqczania

go od zasilania. Chroni¢ kabel zasilajqcy przed
kontaktem z gorgcymi elementami, olejami, ostrymi
krawedziami i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub
zaplgtanie kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedfuzaczy. Korzystanie

z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

b)

c)

W czasie pracy elektronarzedziem zachowac
czujnos¢, patrzec uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie
zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzic¢ do powaznych
obrazeri ciafa.

Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewni¢ sie, ze wiqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca
na wiqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wiqczonego narzedzia do zasilania fatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

4

-

d)

e)

f)

=

g

h

Rt

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usunqg¢
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni stréj. Nie nosi¢ luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy i ubranie z dala od
ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zosta¢ pochwycone przez ruchome
czesc.

Jesli sprzet jest przystosowany do przytqczenia
urzqdzer odprowadzajqcych i zbierajqcych pyt,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri moze zmniejsza¢
zagrozenia zwigzane z obecnosciq pytow.

Nie zezwalac na to, aby rutyna wynikajqca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a)

b

=

c)

d

=

e)

f)

Nie wolno przecigza¢ elektronarzedzi. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wytqczanie. Elektronarzedzie, ktdrego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne
i musi zostac naprawione.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem
elektronarzedzia, nalezy odtqczyc¢ wtyczke od zrédta
zasilania i/lub wyjq¢ akumulator z urzqdzenia, jesli
to mozliwe. Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajq
ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac 0osob nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
5q niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzic, czy ruchome czesci sq
wiasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci

nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogqce mie¢ wpltyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uZytkowania. Wiele
wypadkdw jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tnqce powinny byc¢ ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
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g9)

h)

krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricéwek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajgc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta

sie narzedzie, muszq byc suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty

i powierzchnie uniemoZliwiajq bezpiecznq obstuge

i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuagjach.

5) Naprawy

a)

Powierzac naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczeristwo elektronarzedzia.

DODATKOWE SPECJALNE ZASADY
BEZPIECZENSTWA

Wspolne wskazowki bezpieczeristwa dotyczace
szlifowania, Scierania, szczotkowania oraz
odcinania

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Opisywane elektronarzedzie przeznaczone jest do
szlifowania, scierania, szczotkowania i ciecia. Nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi zaleceniami dotyczqcymi
bezpieczeristwa i obstugi oraz rysunkami i danymi
umieszczonymi w dotqczonej do elektronarzedzia
instrukgcji obstugi. Niestosowanie sie do wszystkich
ponizszych instrukcji moze stac sie przyczynq porazenia
prqdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.
Nie zaleca sie wykonywania przy pomocy tego
elektronarzedzia czynnosci, takich jak polerowanie
lub wycinanie otworéw. Uzycie elektronarzedzia
niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne

i spowodowac zranienie.

Nie modyfikowac narzedzia tak, aby pracowato
niezgodnie ze swoim przeznaczeniem okreslonym
przez jego producenta. Taka modyfikacja moze
spowodowac utrate panowania nad narzedziem

i powazne obrazenia ciata.

Nie wolno uzywac akcesoriow, ktore nie sq specjalnie
zaprojektowane i wyznaczone przez producenta
narzedzia. Sama mozliwos¢ przytqczenia akcesoriow nie
zapewnia bezpieczenstwa ich uzytkowania.
Znamionowa predkosc robocza uzywanych
akcesoriéw musi byc przynajmniej rowna
maksymalnej predkosci roboczej elektronarzedzia.
Uzycie akcesoriow nieprzystosowanych do pracy z takq
predkosciq moze spowodowac ich pekniecie i rozrzucenie.
Srednica zewnetrzna i grubos¢ akcesoriow musi
miescic sie w przedziale podanym dla danego
elektronarzedzia. Uzycie akcesoriéw o ztych wymiarach
nie pozwala na odpowiedniq ich ostone i kontrole pracy.

g9)

h

Rt

J)

k)

Wymiary mocowania akcesorium muszq pasowac do
wymiaréw osprzetu mocujqcego elektronarzedzia.
Akcesoria, ktére nie pasujq do elementéw mocujqgcych
elektronarzedzia, nie bedq wywazone, bedq wpadac

w nadmierne drgania i mogq powodowac utrate kontroli
nad urzqdzeniem.

Nie uzywac uszkodzonych akcesoriow. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoriéw - czy
tarcze nie sq pekniete, potamane lub rozwarstwione,
czy szczotki nie majq poluzowanego wiosia. Jesli
elektronarzedzie upadnie, nalezy sprawdzic, czy

nie ulegto uszkodzeniu i ewentualne uszkodzone
czesci wymienic. Po sprawdzeniu i zamontowaniu
akcesorium nalezy stanqc i poprosic osoby postronne
o staniecie z dala od ptaszczyzny obrotowego
akcesorium i wigczy¢ narzedzie z maksymalnymi
obrotami bez obcigzenia na jednq minute.
Uszkodzone akcesoria zwykle pekajq w czasie takiego testu.
Nalezy uzywac srodkow ochrony osobistej.

W zaleznosci od wykonywanej pracy, nalezy uzywac
osfony na twarz, gogli lub okularéw ochronnych.

W razie potrzeby nalezy zaktada¢ maske ochronng,
ochrone stuchu, rekawice i fartuch, ktére zatrzymajq
drobne czgsteczki lub fragmenty obrabianego
materiatu. Ochrona oczu musi zatrzymywac czqsteczki
powstajqce w trakcie prac réznego rodzaju. Maska
przeciwpytowa lub oddechowa musi filtrowac czqgstki
powstajqce podczas danej pracy. Diugotrwata ekspozycja
na hatas o duzym natezeniu moze spowodowac
uszkodzenie stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac sie

w bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy. Kazda
osoba zblizajqca sie do miejsca pracy musi by¢
wyposazona w sprzet ochrony osobistej. Czesci
obrabianego elementu lub peknietych akcesoriéw mogq
zostac odrzucone na duzq odlegtos¢ i zranic¢ osoby
przebywajqce takze poza bezposredniq bliskosciq miejsca
pracy.

W przypadku prac, w czasie ktérych moze dojs¢

do przeciecia wtasnego lub ukrytych przewodoéw,
nalezy trzymac urzqdzenie wytqcznie za izolowane
uchwyty. Zetkniecie z przewodem pod napieciem moze
spowodowac pojawienie sie napiecia na odstonietych
metalowych czesciach obudowy i porazenie operatora
prgdem.

Trzymac kabel zasilajqcy z dala od wirujgcych
elementow urzqdzenia. \V razie utraty kontroli, kabel
moze zostac przeciety lub nawiniety, a dfon lub ramie
wciqgniete w element wirujqcy.

m) Nie wolno odktadac urzqdzenia, dopdki tarcza nie

n)

zatrzyma sie catkowicie. Ruchome elementy mogq
zaczepic sie o podtoze i niekontrolowanie pociggnqc
narzedzie.

Nie wolno uruchamiac narzedzia w czasie
przenoszenia i gdy jest blisko ciata. Przypadkowy
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kontakt z wirujgcym elementem moze spowodowac
wciqgniecie ubrania i przyciggniecie narzedzia do ciata.
0) Okresowo czysci¢ otwory wentylacyjne
elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga
zabrudzenia, ktdrych duze nagromadzenie moze
powodowac zagrozenie porazeniem prqdem elektrycznym.
p) Nie wolno uruchamiac elektronarzedzia w poblizu
palnych materiatéw. Powstajqce iskry mogq
spowodowac zapton tych materiatdw.
q) Niewolno uzywac akcesoriow, ktére wymagajq
chtodzenia cieczq. Uzycie wody lub innych ptynéw
do chtodzenia moze spowodowac porazenie prqgdem
elektrycznym.

DALSZE INSTRUKCE BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH CZYNNOSCI

Niebezpieczenstwo gwattownego odrzutu -

ostrzezenia

Gwattowny odrzut narzedzia jest to nagta reakcja na zatrzymanie
lub zaklinowanie tarczy wirujqcej, podktadki szlifierskiej, szczotki
lub innych akcesoriéw. Zakleszczenie lub Sciskanie powoduje
gwattowne zatrzymanie elementu wirujqcego, co w efekcie
wymusza obrdt narzedzia w kierunku przeciwnym do obrotu tarczy
wokot miejsca zakleszczenia.

Na przyktad, jesli tarcza scierna zaklinuje sie w obrabianym
elemencie, brzeg tarczy moze wbic sie w powierzchnie materiatu

i spowodowac przetoczenie sie tarczy lub jej gwattowne
odepchniecie. Tarcza moze wyskoczyc w kierunku operatora

lub w drugq strone, w zaleznosci od kierunku obrotéw w chwili
zakleszczenia. W takim przypadku moze takze peknqc tarcza
szlifierska.

Zjawisko gwattownego odrzutu narzedzia jest wynikiem
niewtasciwego zastosowania i/lub niewtasciwego postepowania
lub warunkdw pracy. Mozna mu zapobiegac, podejmujqc opisane
nizej dziatania:

a) Mocno trzymac elektronarzedzie obiema rekami
oraz ustawic ciato i rece w takiej pozycji, aby méc
przeciwstawic sie sitom odrzutu. Nalezy zawsze
uzywac dotgczonego uchwytu pomocniczego,
ktéry umozliwia maksymalng kontrole nad sitami
gwattownego odrzutu lub momentem obrotowym
powstajgcym w czasie rozruchu. Operator moze
opanowac gwattowne ruchy narzedzia, jesli podejmie
odpowiednie Srodki zapobiegawcze.

b) Nie wolno zblizac reki do wirujqcych akcesoriéw.
Gwattowny odrzut moze spowodowac dotkniecie
akcesorium do reki.

¢) Nie wolno ustawiac sie w obszarze, w ktéry moze
zostac odepchniete narzedzie. Narzedzie zostanie
odrzucone w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
tarczy.

d) Zachowac szczegolnq ostroznos¢ w czasie pracy
w rogach, obrébki ostrych krawedzi itp. Unikac
podskakiwania i zaczepiania tarczy. W przypadku
pracy w naroznikach lub przy ostrych krawedziach, tarcza

ma tendencje do obsuwania sie, co prowadzi do utraty
kontroli nad narzedziem.

e) Nie mocowactaricucha pilarki, ostrza do wycinania
drewna, segmentowej tarczy diamentowej
z odstepem obwodowym przekraczajgcym 10 mm
ani zebatego brzeszczota do narzedzia. Uzycie takiego
osprzetu powoduje czesty odrzut narzedzia i utrate
kontroli nad nim.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania oraz odcinania
a) Stosowac wytqcznie tarcze wyznaczone do
zastosowania w danym narzedziu oraz ostone
przystosowanq do danej tarczy. Tarcze, ktére
nie sq przeznaczone do danego narzedzia nie sq
odpowiednio ostoniete, dlatego ich wykorzystanie stwarza
niebezpieczenstwo.
Powierzchnia szlifujqca tarczy z obnizonym
(wklestym) srodkiem musi by¢ zamocowana ponizej
ptaszczyzny krawedzi ostony. Bfednie zamocowana
tarcza wystajqca poza ptaszczyzne krawedzi ostony nie
bedzie odpowiednio zabezpieczona.
¢) Ostona musi by¢ pewnie zamocowana do narzedzia
oraz ustawiona tak, aby jak najmniejsza czesc tarczy
byta odstonieta po stronie operatora, co zapewnia
najwyzszy mozliwy poziom zabezpieczenia. Ostona
pozwala chronic operatora przed obrazeniami ciata
spowodowanymi fragmentami peknietej tarczy oraz
przed przypadkowym kontaktem z tarczq i iskrami, ktdre
mogtyby spowodowac zapton odziezy.
Tarcze muszq by¢ dostosowane do wyznaczonego
zastosowania. Na przyktad: nie nalezy szlifowac
boczng stronq tarczy tnqcej. Scierne tarcze tnqce sq
przeznaczone do pracy zewnetrznqg krawedziq; przytozenie
do takiej tarczy sity bocznej moze spowodowac jej
rozerwanie.
e) Stosowac wytqcznie podktadki kotnierzowe
w dobrym stanie, o prawidfowej wielkosci oraz
ksztatcie dobranym do danej tarczy. Prawidtowo
dobrana podktadka kotnierzowa dociska tarcze, co
zmniejsza niebezpieczeristwo jej pekniecia. Podkfadki
kotnierzowe tarcz tnqcych mogq sie réznic od podktadek
tarcz przeznaczonych do szlifowania.
f) Nie stosowac zuzytych tarcz z wiekszych narzedzi.
Tarcze przeznaczone do wiekszych narzedzi nie sq
przystosowane do wiekszej predkosci mniejszych narzedzi
imogq pekngc.
Podczas korzystania z tarcz o podwéjnym
zastosowaniu zawsze stosowac wtasciwg
osfone dostosowangq do wykonywanej pracy.
Niezastosowanie wiasciwej ostony moze nie zapewniac
zqdanej skutecznosci ostony, co moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

b
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Dodatkowe wskazowki bezpieczeristwa
dotyczace pracy przy scinaniu

a) Nie wolno zbyt mocno dociskac tarczy i doprowadza¢
do jej zatrzymania. Nie wolno wykonywac zbyt
gtebokich ciec. Przecigzanie tarczy zwieksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia
i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢
gwattownego odrzutu szlifierki lub potamania tarczy.
Nie wolno ustawiac sie w linii obrotu oraz za
wirujqcq tarczq. Jesli tarcza w miejscu kontaktu
zmateriatem obraca sie w kierunku od operatora, wzrasta
prawdopodobieristwo odrzucenia narzedzia w kierunku
operatora, gdy dojdzie do gwattownego odrzutu szlifierki.
W razie zaklinowania tarczy lub przerwania pracy
zinnego powodu, nalezy wytqczy¢ elektronarzedzie
i trzymac je nieruchomo, az do catkowitego
zatrzymania tarczy. Nigdy nie wolno prébowac
wyjqc tarczy tnqcej ze szczeliny ciecia w czasie, gdy
tarcza sie obraca, poniewaz moze to spowodowac
gwaftowne odrzucenie narzedzia. Nalezy sprawdzi¢
przyczyny blokowania tarczy i zapobiegac im.
Nie wolno wznawiac ciecia, gdy tarcza wsunieta
jest do szczeliny ciecia. Pozwoli¢ na catkowite
rozpedzenie sie tarczy i dopiero wtedy kontynuowac
ciecie. Tarcza moze sie zakleszczy¢, przetoczy¢ lub
wyskoczy¢ w przypadku ponownego wiqczenia
urzqdzenia, gdy tarcza jest w szczelinie.
Duze elementy i pfyty nalezy podeprzec tak, aby
zmniejszy¢ ryzyko przyciecia tarczy i gwattownego
odrzutu. Duze elementy opadajq pod wtasnym
ciezarem. Podpory nalezy umiescic od spodu, na brzegu
elementu oraz w poblizu linii ciecia, po obu stronach tarczy.
f) Nalezy zachowac szczegdlnq ostroznosc w czasie
wcinania sie w istniejqcq Sciane lub inne osfoniete
miejsca. Tarcza moze przecigc ukryte rury z wodg, gazem,
przewody z prqdem lub inne elementy, co spowoduje
gwattowny odrzut szlifierki.
Nie podejmowac prob wykonywania cig¢
zakrzywionych. Przecigzanie tarczy zwieksza obcigzenie
urzqdzenia oraz prawdopodobieristwo wygiecia
i zaklinowania tarczy w szczelinie oraz mozliwos¢
gwattownego odrzutu narzedzia lub potamania tarczy, co
moze prowadzi¢ do powaznych obrazeri ciata.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dla
szlifowania
a) Uzywac tarczy papieru sciernego o wtasciwym
rozmiarze. Przy wyborze tarcz uwzglednic zalecenia
producenta. Tarcze papieru sciernego wystajqce za
daleko ponad podktadke szlifierskq sq niebezpieczne
- mogq spowodowac ryzyko zranienia, zaczepianie
narzedzia o obrabiany materiat, rozerwanie tarczy lub
zjawisko gwattownego odrzutu szlifierki.
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Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dla
szczotkowania szczotka druciang

a) Uwazaé, poniewaz wiosie szczotki wylatuje nawet
w czasie wykonywania zwyklych prac. Nie nalezy
przeciqgzac szczotki przez zbyt mocne dociskanie.
Wioski ze szczotki fatwo przechodzq przez lekkie ubranie i/
lub skére.
Jesli uzycie ostony jest wymagane do szczotkowania
szczotkq druciang, nie wolno dopuszczaé do tarcia
szczotki lub tarczy o ostone. Srednica tarcz drucianych
i szczotek moze sie zwiekszac pod wptywem pracy lub
w wyniku dziatania sit odsrodkowych.

b

=

Pozostate zagrozenia
OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprqdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.
Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
Uszkodzenie stuchu.
Niebezpieczeristwo wystqgpienia obrazeri ciata
spowodowanych latajqcymi czqsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzeri spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqce podczas pracy.
Niebezpieczeristwo wystqgpienia obrazeri ciata
spowodowanych zbyt dtugim uzytkowaniem narzedzia.
Ryzyko zwiqzane z pytem niebezpiecznych substancji.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Zawsze sprawdzac, czy napiecie zasilania jest
zgodne z wartosécig podang na tabliczce znamionowe;.

O

Ze wzgledow bezpieczerstwa wymiane uszkodzonego
kabla zasilajgcego nalezy powierzy¢ firmie DEWALT lub
autoryzowanemu serwisowi.

To narzedzie DEWALT ma podwajnq izolacje zgodnq
znormq EN62841 i nie wymaga uziemienia.

Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jesli wystepuije konieczno$¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starq wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wtyczce.
Przytqczy¢ niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przylqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcjq instalacji dotagczong do
wtyczek wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 13 A.
Uzycie przedtuzacza
Jezeli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, zastosowac
posiadajacy odpowiednie atesty przewdd trojzytowy,
dostosowany do mocy tego elektronarzedzia (patrz dane
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techniczne). Minimalna srednica przewodu to 1,5 mm?, a jego
maksymalna dtugos¢ to 30 m.

Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Zawartos¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

Szlifierka katowa

Ostona do ciecia

Ostona do szlifowania

Uchwyt boczny

Zestaw kotnierza

Klucz imbusowy

Instrukcja obstugi

Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.

Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Zawsze obstugiwac¢ dwiema rekami.

@ Nie uzywac ostony do odcinania.

Potozenie kodu daty (rys. B)

Kod daty produkcji 10" sktada sie z 4 cyfr okreslajgcych rok,
po ktorych nastepuja 2 cyfry okreslajace tydzien oraz 2 cyfry
okreslajace kod fabryki.

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciafa.

® OO0

1 Przycisk blokady wrzeciona
2 Wrzeciono

3 Uchwyt boczny

4 Podkfadka kotnierzowa
5 Podkfadka blokujgca
6 Ostona
7 Whcznik suwakowy

Przeznaczenie

Te mate szlifierki katowe o wysokiej wytrzymatosci sa
przeznaczone do profesjonalnego szlifowania réznych
materiatow, szczotkowania szczotka druciang i ciecia.

NIE uzywac tarcz szlifierskich innych niz tarcze z wklestym
srodkiem i tarcze listkowe.

NIE uzywac w mokrym otoczeniu lub w obecnosci
tatwopalnych ptyndw lub gazdw.
NIEBEZPIECZENSTWO: Nie uzywac do ciecia drewna
iwycinania w drewnie. Nie uzywac zadnego rodzaju
zebatych ostrzy. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznych obrazen ciata.
Opisywane wysokowydajne szlifierki katowe sa
elektronarzedziami przeznaczonymi do profesjonalnego
uzytkowania.
NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewnic nadzor
nad mato do$wiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedofezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze s3 pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczefstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru os6b dorostych.

Funkcja ptynnego startu

Funkcja ptynnego startu pozwala na stopniowe zwiekszanie
obrotéw, co umozliwia unikniecie poczatkowego skoku podczas
uruchamiania. Ta funkgja jest szczegolnie przydatna podczas
pracy w ciasnych miejscach.

Funkcja braku zasilania

Funkcja braku zasilania uniemozliwia ponowne uruchomienie
narzedzia bez wyfaczenia i ponownego wiaczenia go z uzyciem
wiacznika, jesli dojdzie do przerwy w zasilaniu.

MONTAZ | REGULACUA
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczyc je od zZrédta zasilania. Przypadkowe
wiqczenie moze spowodowac obrazenia ciafa.

Mocowanie uchwytu bocznego (rys. A)
OSTRZEZENIE: Przed uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy
uchwyt jest dobrze dokrecony.

Wkreci¢ uchwyt boczny 3 do oporu w jeden z otwordw

w jednym z bokéw przektadni. Nalezy zawsze korzysta¢

z bocznego uchwytu, aby zawsze panowac nad narzedziem.

Ostony
PRZESTROGA: Podczas korzystania z ostony tarczy typu
A (do odcinania) do szlifowania powierzchni czotowej,
osfona tarczy moze kolidowac z obrabianym elementem,
powodujqc ostabienie panowania nad narzedziem.
PRZESTROGA: Podczas korzystania z ostony tarczy typu
B (do szlifowania) do odcinania z uzyciem zywicznych
tarcz szlifierskich, wystepuje zwiekszone ryzyko narazenia
na generowane iskry i czqstki, a takze narazenia na
fragmenty tarczy w razie jej rozerwania.



POLSKI

PRZESTROGA: Podczas korzystania z ostony tarczy
typu A (do odcinania), tarczy B (do szlifowania) do
odcinania i szlifowania powierzchni czotowej betonu lub
muru, istnieje zwiekszone ryzyko narazenia na pyti utraty
panowania nad narzedziem prowadzqcego do odrzutu.
A PRZESTROGA: Podczas korzystania z ostony tarczy typu
A (do odcinania) lub typu B (do szlifowania) w potqczeniu
ztarczowq szczotkq drucianq o grubosci przekraczajqcej
maksymalnq grubosc¢ podang w Danych technicznych,
druty mogq zaczepiac o ostone, co prowadzi do ich
odtamywania.
UWAGA: Szlifowanie krawedzi i ciecie mozna wykonywac za
pomoca tarcz typu 27 przeznaczonych do tego celu; tarcze
0 grubosci 6 mm sa przeznaczone do szlifowania powierzchni,
a ciensze tarcze typu 27 nalezy sprawdzi¢, patrzac na etykiete
producenta, aby zobaczy¢, czy mozna ich uzywac do szlifowania
powierzchni, czy jedynie do szlifowania krawedzi/ciecia.
Ostony tarczy typu 1/41/typu A (do odcinania) nalezy uzywac
do wszelkich tarcz, ktére nie s3 przeznaczone do szlifowania
powierzchni. Ostony tarczy typu 1/41/typu A (do odcinania)
(wczedniej nazywanej ostong typu 1/41) nalezy uzywac do
wszelkich tarcz o podwdjnym zastosowaniu (jednoczesnie
do szlifowania i odcinania sciernego). Ciecie mozna réwniez
przeprowadzac za pomoca tarczy typu 1/41 oraz ostony tarczy
typu 1/41/typu A (do odcinania), wcze$niej nazywanej ostong
typu 1/41.
UWAGA: Patrz Tabela akcesoriéw do szlifowania i ciecia, aby
wybra¢ odpowiednia kombinacje ostony/akcesorium.

Montaz i demontaz ostony mocowanej srube
(rys. B)
1. Potozy¢ szlifierke katowa na stole wrzecionem 2 do géry.
2. Dopasowac wypusty 8 do nacie¢ 9.
3. Wcisnac ostone © w dot i obrocic jg w wymagane
pofozenie.
4. Dobrze dokrecic¢ srube 1.
5. W celu zdjecia ostony poluzowac srube.
PRZESTROGA: Jesli docisniecie ostony z uzyciem Sruby
regulacyjnej jest niemozliwe, nie uzywac narzedzia. Aby
ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata, zanies¢ narzedzie i ostone
do serwisu w celu naprawy lub wymiany ostony.

Montaz zamknietej ostony (typu A)
1. Otworzy¢ zatrzask ostony. Dopasowac wystepy 8 na ostonie
do szczelin @ na przektadni.
2. Wciskac ostone w dét, az wystep ostony zatrzasnie sie
w szczelinie i bedzie swobodnie obraca¢ w rowku na
wystepie przektadni.
. Obrocic ostone do zadanego potozenia roboczego. Korpus
ostony powinien by¢ ustawiony miedzy wrzecionem
a operatorem, aby zapewni¢ optymalna ochrone operatora.
4. Zamknac zatrzask ostony, aby zamocowac ostone na
obudowie przektadni. Kiedy zatrzask jest w potozeniu
zamknietym, obracanie ostony reka powinno by¢
niemozliwe. Jesli obracanie jest mozliwe, dokreci¢ $rube
regulacji z dzwignia zatrzasku w potozeniu zamknietym.

w

Nie uzywac szlifierki z luzna ostong lub dzwignia zatrzasku
w potozeniu otwartym.

5. Aby zdemontowac ostone, otworzy¢ zatrzask ostony, obréci¢
ostone tak, aby strzatki byty dopasowane, a nastepnie
pociggnac ostone do gory.

UWAGA: Jesli, po pewnym czasie uzytkowania zamknieta

ostona (typu 1) poluzuje sie, dokreci¢ srube regulacyjng

z dZwignig zacisku w potozeniu zamknietym.
PRZESTROGA: Jesli docisniecie ostony z uzyciem Sruby
regulacyjnej jest niemozliwe, nie uzywac narzedzia. Aby
ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata, zanies¢ narzedzie i ostone
do autoryzowanego serwisu w celu naprawy lub wymiany
ostony.
UWAGA: Nie dokrecac Sruby requlacyjnej z dzwignig
zacisku w pofozeniu otwartym. Moze to spowodowac
niemozliwe do wykrycia uszkodzenie ostony lub wystepu
mocujqgcego.

Podkfadki i tarcze

Montaz tarcz bez wystepow srodkowych
(rys. D, E1, E2)
OSTRZEZENIE: Nieprawidtowe osadzenie podktadki/
nakretki zaciskowej/tarczy moze spowodowac powazne
obrazenia (lub uszkodzenie narzedzia lub tarczy).
A PRZESTROGA: Dotqczone podktadki muszq by¢ uzywane
ztarczami typu 27 z wklestym srodkiem, tarczami do
szlifowania typu 42 i tarczami tnqcymi typu 41. Aby
uzyskac wiecej informagji, patrz Tabela akcesoriéw do
szlifowania i ciecia.
OSTRZEZENIE: Zamknieta dwustronna ostona do tarcz
tnqcych jest wymagana podczas korzystania z tarcz
tnqcych.
OSTRZEZENIE: Uzycie uszkodzonej podktadki lub
uszkodzonej ostony bqdz nieuzycie prawidfowej podktadki
i prawidtowej ostony moze powodowac obrazenia ciata
w wyniku pekniecia tarczy i zetkniecia sie z tarczq. Aby
uzyskac wiecej informadji, patrz Tabela akcesoriow do
szlifowania i ciecia.
. Umiesci¢ narzedzie na stole ostong do gory.
. Zamontowac podktadke kotnierzowa 4 na wrzecionie 2
z podniesiong czescia $rodkowa (pilotem) ustawionym
przodem do tarczy. Wcisna¢ podktadke kotnierzowa na miejsce.
3. Pofozy¢ tarcze 12 na podkfadce kotnierzowej 4.

W przypadku montazu tarczy z wypuktym srodkiem,

dopilnowac, aby wypukty srodek 13 byt skierowany na

podktadke kotnierzowg 4.

4. Nakreci¢ kotnierz blokujacy 5 na wrzeciono 2

a. Piersciert na kotnierzu blokujacym & musi by¢
skierowany na tarcze w przypadku montazu tarczy
szlifierskiej (rys. E1);

b. Pierécieri na kotnierzu blokujacym & musi by¢
skierowany w strone przeciwng do tarczy podczas
montazu tarczy tnacej (rys. E2).

5. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona @ i obraca¢ wrzeciono

2, az zablokuje sie w poprawnym potozeniu.

A
A

N —
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6. Dokreci¢ kotnierz blokujacy 5 dofaczonym kluczem.
7. Zwolnic¢ blokade wrzeciona.

8. Aby zdemontowac tarcze, wykonac powyzsza procedure
w odwrotnej kolejnosci.

Montaz podkiadek do szlifowania (rys. A, F)

UWAGA: Uzywanie ostony podczas korzystania z tarcz do

szlifowania uzywajacych podktadek, czesto zwanych tarczami

zywicznymi, nie jest konieczne. Poniewaz ostony nie trzeba

uzywac w potaczeniu z tymi akcesoriami, ostona moze nie

pasowac, jesli zostanie zamontowana.
OSTRZEZENIE: Nieprawidtowe osadzenie podktadki/
nakretki zaciskowej/tarczy moze spowodowac powazne
obrazenia (lub uszkodzenie narzedzia lub tarczy).
OSTRZEZENIE: Po zakoriczeniu szlifowania drewna
(papierem sciernym) nalezy ponownie zamontowac
poprawng ostone w celu korzystania z tarczy szlifierskiej,
tarczy tnqcej, tarczy listkowej do szlifowania, szczotki
drucianej lub tarczy drucianej.

. Zdemontowac podkfadke kotnierzowa 4, $ciagajac ja

z narzedzia.

N

. Natozy¢ lub odpowiednio nakreci¢ podkfadke 15 na
wrzeciono.

w

. Umiescic tarcze $cierng 14 na podktadce.

~

. Wciskajac przycisk blokady wrzeciona @, nakreci¢ nakretke
zaciskowa 16’ na wrzeciono, wprowadzajac uniesiony
wystep srodkowy na nakretce zaciskowej w srodek tarczy
i podktadki.

. Dokreci¢ nakretke zaciskowa recznie. Nastepnie wcisnac¢
przycisk blokady wrzeciona, jednoczesnie obracajac tarcze,
az tarcza bedzie ciasno dopasowana do nakretki.

6. Aby zdjac tarcze, chwycic i obréci¢ podkfadke i tarcze,

jednoczesnie wciskajac przycisk blokady wrzeciona.

(%2l

Montaz i demontaz tarcz z wystepami
srodkowymi (rys. A)
Tarcze z wystepami srodkowymi (stozkowe) mocuje sie
bezposrednio na gwintowanym wrzecionie. Gwint akcesorium
musi pasowac do gwintu wrzeciona.
1. Zdemontowac podkfadke kotnierzowa, sciggajac ja
z narzedzia.
2. Recznie nakrecic tarcze na wrzeciono 2.
3. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona @ i uzy¢ klucza do
dokrecenia wystepu $rodkowego tarczy.
4. Wykonac powyzsza procedure w odwrotnej kolejnosci, aby
zdjac tarcze.
UWAGA: Niewtasciwe osadzenie tarczy przed wiqczeniem
narzedzia moze prowadzic do uszkodzenia narzedzia lub
tarczy.

Montaz szczotek drucianych i kielichowych tarcz
drucianych (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nieprawidtowe osadzenie podktadki/

nakretki zaciskowej/tarczy moze spowodowac powazne
obrazenia (lub uszkodzenie narzedzia lub tarczy).

PRZESTROGA: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazer ciata,
nosic rekawice robocze podczas pracy ze szczotkami
i tarczami drucianymi. Mogq one by¢ ostre.

A PRZESTROGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia
narzedzia, tarcza lub szczotka nie moze dotykac
ostony, gdy jest zamontowana lub uzywana.
Akcesorium moze zostac w niewidoczny sposéb
uszkodzone, powodujqc rozerwanie drutéw szczotki
akcesorium.

Szczotki druciane lub tarcze druciane montuje sie bezposrednio

na gwintowanym wrzecionie bez korzystania z podktadek.

Uzywac jedynie szczotek drucianych lub tarcz drucianych

wyposazonych w gwintowane wystepy $rodkowe. Te akcesoria

mozna zakupi¢ oddzielnie u lokalnego sprzedawcy lub

W autoryzowanym serwisie.

1. Umiesci¢ narzedzie na stole ostong do gory.

2. Recznie nakrecic tarcze na wrzeciono.

3. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona @ i uzy¢ klucza do
wystepu $rodkowego tarczy drucianej lub szczotki w celu
dokrecenia tarczy lub szczotki.

4. Aby zdemontowac tarcze, wykonac¢ powyzszg procedure
w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia narzedzia,
prawidtowo osadzi¢ wystep tarczy przed wtqczeniem
narzedzia.

Przed rozpoczeciem pracy
Zatozy¢ ostone i odpowiednia tarcze. Nie uzywac
nadmiernie zuzytych tarcz.
Dopilnowac¢, aby gwintowana podktadka blokujaca
zostata zamontowana poprawnie. Postepowac zgodnie
z poleceniami podanymi w Tabela akcesoriéw do
szlifowania i ciecia.
Dopilnowac, aby tarcza obracata sie w kierunku wskazanym
strzatkami na akcesorium i narzedziu.
Nie uzywac uszkodzonych akcesoriéw. Przed kazdym
uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan akcesoridéw - czy tarcze nie
s3 pekniete, potamane lub rozwarstwione, czy szczotki
nie maja poluzowanego lub peknietego wiosia. Jesli
elektronarzedzie upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto
uszkodzeniu i ewentualne uszkodzone czesci wymienic.
Po sprawdzeniu i zamontowaniu akcesorium nalezy
stanac i poprosi¢ osoby postronne o staniecie z dala od
pfaszczyzny obrotowego akcesorium i wiaczy¢ narzedzie
z maksymalnymi obrotami bez obcigzenia na jedng minute.
Uszkodzone akcesoria zwykle pekaja w czasie takiego testu.

EKSPLOATACJA

Instrukcja obstugi
OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukcji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepisow.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
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i odtqczyc je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.
OSTRZEZENIE:
Dopilnowac, aby wszystkie materiaty do szlifowania
lub ciecia byty unieruchomione.
Zamocowac i podeprzec obrabiany przedmiot.
Obrabiany przedmiot nalezy podpierac i mocowac
do stabilnego podtoza przy pomocy zaciskow lub
imadta. Nalezy pamietac, aby dobrze przymocowac
i podeprzec obrabiany przedmiot, aby zapobiec
poruszaniu sie obrabianego przedmiotu i utracie
panowania nad narzedziem. Ruch obrabianego
przedmiotu lub utrata panowania nad narzedziem
mogq spowodowac zagrozenie i wywotac obrazenia
ciafa.
Duze elementy i ptyty nalezy podeprzec
tak, aby zmniejszyc ryzyko przyciecia tarczy
i gwaftownego odrzutu. Duze elementy opadajq
pod wtasnym ciezarem. Podpory nalezy umiescic¢ od
spodu, na brzegu elementu oraz w poblizu linii ciecia,
po obu stronach tarczy.
Zawsze nosic rekawice robocze podczas pracy
znarzedziem.
Przektadnia bardzo sie nagrzewa podczas
uzytkowania.
Wywierac tylko nieznaczny nacisk na narzedzie. Nie
naciskac na tarcze z boku.
Unikac przecigzania. Jesli narzedzie zrobi sie
gorgqce, pozwoli¢ mu pracowac przez kilka minut
bez obcigzenia w celu ochtodzenia akcesorium. Nie
dotykac akcesoriéw, zanim nie ostygng. Tarcze bardzo
sie nagrzewajq podczas uzytkowania.
Nigdy nie pracowac ze stozkowq tarczq do szlifowania
bez zamontowanej odpowiedniej ostony.
Nie uzywac elektronarzedzia ze stojakiem do
odcinania.
Nigdy nie uzywac oston blatu wraz z klejonymi
produktami sciernymi.
Uwazac, gdyz tarcza obraca sie jeszcze przez jakis czas
po wytqczeniu narzedzia.

Prawidtowa pozycja rak (rys. G)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazer ciata, ZAWSZE prawidtowo ustawiac
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby moc zapobiec nagtemu ruchowi.

Aby uzyskac¢ prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na

uchwycie bocznym 3, a druga na korpusie narzedzia, zgodnie

zrysunkiem G.

Przetaczniki
PRZESTROGA: Trzymac mocno uchwyt boczny i korpus
narzedzia, aby utrzymywac panowanie nad narzedziem
podczas rozruchu i uzytkowania, dopdki tarcza lub

akcesorium nie przestanie sie obracac. Sprawdzic, czy

tarcza catkowicie sie zatrzymata przed odfozeniem

narzedzia.
UWAGA: Aby ograniczy¢ nagty ruch narzedzia, nie wiacza¢ go
ani nie wylacza¢ pod obcigzeniem. Pozwoli¢ szlifierce osiggnac
petne obroty przed przytozeniem jej do obrabianej powierzchni.
Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego
wytaczeniem. Przed odfozeniem narzedzia poczekac, az
przestanie sie obracac.

Wiacznik suwakowy (rys. C)
OSTRZEZENIE: Przed podiqczeniem narzedzia do
zasilania dopilnowac, aby wiqcznik suwakowy znajdowat
sie w potozeniu wytqczonym, wciskajqc i zwalniajqc
tylng czes¢ wigcznika. Dopilnowac, aby wigcznik
suwakowy znajdowat sie w potoZzeniu wytqgczonym
zgodnie z opisem powyzej po kazdej przerwie zasilania
narzedzia, jak w przypadku uruchomienia bezpiecznika
réznicowoprqdowego, zadziatania bezpiecznika obwodu,
przypadkowego odiqczenia od zasilania lub awarii
zasilania. Jesli wiqcznik suwakowy bedzie zablokowany
w pofozeniu wigczonym w momencie podtqczenia
zasilania, narzedzie nagle sie uruchomi.

Aby uruchomic narzedzie, przesuna¢ wiacznik suwakowy 7

w kierunku przedniej czesci narzedzia. Aby zatrzymac narzedzie,

zwolni¢ wigcznik suwakowy.

Aby narzedzie pracowato bez przerwy, przesuna¢ wiacznik do

przodu narzedzia i wcisna¢ przednia czes¢ wiacznika do srodka.

Aby zatrzymac narzedzie pracujace w trybie ciggtym, wcisng¢

tylng cze$¢ wiacznika suwakowego i zwolnic ja.

Blokada wrzeciona (rys. A)
Blokada wrzeciona @' pozwala na powstrzymywanie obrotéw
wrzeciona podczas instalacji lub demontazu tarcz. Obstugiwac
blokade wrzeciona tylko wtedy, gdy urzadzenie jest wytaczone,
odtaczone od zasilania i catkowicie zatrzymane.
UWAGA: Aby ograniczyc ryzyko uszkodzenia narzedzia,
nie wigcza¢ blokady wrzeciona podczas pracy narzedzia.
Spowoduje to uszkodzenie narzedzia, a podtqczone
akcesorium moze zaczqc sie obracac i spas¢, powodujgc
obrazenia ciata.
Aby wiaczy¢ blokade, wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona
i obraca¢ wrzecionem, az jego dalsze obracanie bedzie
niemozliwe.

Szlifowanie powierzchni, szlifowanie

papierem sciernym i szczotkowanie (rys. H)
PRZESTROGA: Zawsze uzywac wiasciwej ostony
zgodnie z instrukcjq.

Aby pracowac z powierzchnia obrabianego przedmiotu:

1. Poczeka¢, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty, przed
zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

2. Dociskac narzedzie do obrabianej powierzchni z minimalng
sita, pozwalajac narzedziu pracowac na petnych obrotach.
Skutecznos¢ usuwania materiatu jest najwyzsza, gdy
narzedzie pracuje z wysokimi obrotami.
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3. Utrzymywac whasciwy kat miedzy narzedziem a obrabiang
powierzchnig. Skorzystac z tabeli podajacej nachylenie
w zaleznosci od zastosowania.

Zastosowanie Kat
Szlifowanie 20°-30°
Szlifowanie tarczg listkowq 5°-10°
Szlifowanie z podktadka 5°-15°
Szczotkowanie szczotkg 5°-10°
druciang

4. Utrzymywac styczno$¢ miedzy krawedzia tarczy a obrabiang
powierzchnia.

- W przypadku szlifowania, szlifowania tarczg listkowa lub
szczotkowania szczotkg druciana, przesuwac narzedzie
ruchem ciagtym naprzod i wstecz, aby uniknac¢
wytwarzania wyztobie w obrabianej powierzchni.

- W przypadku szlifowania z podkfadka, porusza¢
narzedziem ze stata predkoscia po linii prostej,
aby zapobiec przypaleniu obrabianej powierzchni
i powstaniu na niej spiralnych wzoréw.

UWAGA: Pozostawienie narzedzia na obrabianej powierzchni
bez jego przesuwania spowoduje uszkodzenie obrabianego
przedmiotu.

5. Podnie$¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego
wytaczeniem. Przed odfozeniem narzedzia poczeka¢, az
przestanie sie obracac.

PRZESTROGA: Zachowac szczegding ostroznosc podczas
pracy nad krawedziq, poniewaz mozna w tej sytuacji
spodziewac sie nagtego i gwattownego ruchu szlifierki.

Srodki ostroznosci, jakich nalezy przestrzegaé

podczas pracy z malowanymi przedmiotami
1. Szlifowanie lub szczotkowanie farb ofowiowych NIE
JEST ZALECANE z uwagi na trudnos¢ panowania nad
zanieczyszczonym pytem. Najbardziej narazone na zatrucie
otowiem sg dzieci i kobiety w ciazy.

. Poniewaz bez wykonania analizy chemicznej stwierdzenie,
czy farba zawiera oféw jest trudne, zalecamy stosowanie
nastepujacych srodkéw ostroznosci podczas szlifowania
dowolnej powierzchni pokrytej farba:

N

Bezpieczenstwo osobiste
1. W obszar pracy szlifowania lub szczotkowania szczotka
druciang farby nie wolno wchodzi¢ dzieciom ani kobietom
w ciazy do czasu zakoriczenia pracy i sprzatania.

. Wszystkie osoby wchodzace w obszar pracy powinny
korzystac z masek przeciwpytowych lub oddechowych. Filtr
w masce nalezy wymieniac¢ codziennie lub niezwtocznie
wtedy, gdy osoba noszaca maske zacznie odczuwac
trudnosci w oddychaniu.

UWAGA: Stosowac wytacznie maski przeciwpytowe
przeznaczone do pracy z pytem farb otowiowych i ich
oparami. Zwykfe maski do malowania nie zapewniaja
takiej ochrony. Skontaktowac sie z najblizszym sprzedawca
narzedzi i osprzetu BHP, aby zakupi¢ odpowiednie
atestowane srodki ochrony drog oddechowych.

N

3. NIE WOLNO JESC, PIC ani PALIC w obszarze pracy, aby
zapobiec spozyciu zanieczyszczonych czasteczek farby.
Pracownicy powinni sie umy¢ PRZED jedzeniem, piciem
lub paleniem tytoniu. Zywnos¢, napoje lub papierosy itp.
nie powinny by¢ pozostawiane w obszarze pracy, gdzie pyt
magtby na nich osias¢.

Ochrona $rodowiska

1. Farbe usuwac w sposoéb ograniczajacy ilos¢ powstajacego
pytu.

2. Obszary, gdzie prowadzone jest usuwanie farby, powinny
zostac szczelnie oddzielone arkuszami tworzywa sztucznego
0 grubosci 0,10 mm.

3. Szlifowanie powinno wykonywane byc tak, aby ograniczy¢
roznoszenie pytu z farby poza obszar pracy.

Czyszczenie i utylizacja

1. Wszystkie obrobione powierzchnie nalezy oczyszczac
odkurzaczem i dokfadnie my¢ codziennie, przez caty okres
trwania projektu szlifowania. Nalezy czesto wymieniac filtry
i worki odkurzacza.

2. Plastikowe ostony nalezy zebrac i zutylizowac wraz
z wszelkimi wiérami i innymi resztkami z usuwania farby.
Nalezy je umiesci¢ w szczelnych pojemnikach na odpady
i usuna¢ na drodze normalnego odbioru odpaddéw.
Podczas sprzatania, dzieci i kobiety w cigzy musza
znajdowac sie z dala od bezposredniego miejsca pracy.

3. Wszelkie zabawki, meble nadajace sie do mycia i przybory
uzywane przez dzieci nalezy doktadnie umy¢ przed
ponownym uzyciem.

Szlifowanie krawedzi i ciecie (rys. )
OSTRZEZENIE: Nie stosowac tarcz do szlifowania
krawedzi/ciecia do szlifowania ptaszczyzn, poniewaz
nie sq one przeznaczone do wytrzymywania nacisku
bocznego wystepujgcego podczas szlifowania ptaszczyzn.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do pekniecia tarczy
i obrazen ciafa.

A PRZESTROGA: Tarcze stosowane do ciecia i szlifowania
krawedzi mogq peknqc lub zostac odrzucone, jesli zostang
Zzgiete lub skrecone podczas stosowania narzedzia. Podczas
wszystkich czynnosci szlifowania/odcinania otwarta strona
ostony musi byc ustawiona w kierunku od operatora.
UWAGA: Szlifowanie krawedzi/ciecie tarczq typu 27 musi
byc ograniczone do plytkiego ciecia i nadcinania - na
gtebokos¢ mniejszq niz 13 mm - gdy tarcza jest nowa.
Ogranicza¢ glebokos¢ ciecia/nadcinania odpowiednio do
Zmniejszania sie promienia tarczy podczas jej zuzywania.
Aby uzyskac wiecej informadji, patrz Tabela akcesoriow
do szlifowania i ciecia. Szlifowanie krawedzi/ciecie
tarczq typu 41 wymaga stosowania ostony typu A.

1. Poczekac, az narzedzie osiagnie maksymalne obroty, przed
zetknieciem go z obrabiang powierzchnia.

2. Dociskac narzedzie do obrabianej powierzchni z minimalng
sita, pozwalajac narzedziu pracowac na petnych obrotach.
Skutecznos¢ szlifowania/ciecia jest najwyzsza, gdy narzedzie
pracuje z wysokimi obrotami.
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3. Ustawic sie tak, aby otwarta dolna strona tarczy byfa

skierowana tytem do operatora.

4. Po rozpoczeciu ciecia i wykonaniu naciecia w obrabianym
przedmiocie nie zmieniac kata ciecia. Zmiana kata
spowoduje zgiecie tarczy i moze prowadzi¢ do jej pekniecia.
Tarcze do szlifowania krawedzi nie sg przeznaczone do
wytrzymywania nacisku bocznego powodowanego przez
zginanie.

. Podnies¢ narzedzie nad obrabiang powierzchnie przed jego
wytaczeniem. Przed odfozeniem narzedzia poczeka¢, az
przestanie sie obracac.

wu

Praca z metalem
Podczas uzywania narzedzia do pracy z metalem dopilnowac,
aby wytacznik réznicowopradowy zostat wiozony w celu
unikniecia pozostatych zagrozer spowodowanych przez opitki
metalu.
Jedli zasilanie zostanie odfaczone przez wytacznik
réznicowopradowy, zanies¢ narzedzie do autoryzowanego
serwisu DEWALT.
OSTRZEZENIE: / skrajnych warunkach pracy
przewodzqcy pyt moze gromadzic sie wewnqtrz obudowy
maszyny podczas pracy z metalem. Moze to powodowac
degradacje izolacji ochronnej w maszynie, co moze wiqzac
sie z ryzykiem porazenia prqdem.
Aby unikna¢ gromadzenia sie opitkéw metalu wewnatrz
maszyny, zalecamy codzienne oczyszczanie szczelin
wentylacyjnych. Patrz Konserwacja.

Ciecie metalu

Do ciecia z klejonymi akcesoriami sciernymi zawsze
uzywac ostony typu A.

Podczas ciecia pracowac z umiarkowanymi posuwem,
dostosowanym do przecinanego materiatu. Nie naciskac¢ na
tarcze tnaca, nie przechyla¢ maszyny ani nie wykonywac
ruchéw oscylacyjnych.

Nie ogranicza¢ predkosci pracujacych tarcz tnacych, naciskajac
je z boku.

Maszyna musi zawsze pracowa¢, wykonujac ruch do gory.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko jej wypchniecia z ciecia

w sposob niekontrolowany.

Podczas ciecia profili lub kwadratowych pretéw najlepiej zacza¢
W miejscu o najmniejszym przekroju.

Szlifowanie zgrubne

Nigdy nie uzywac tarcz tnacych do zgrubnego szlifowania.

Zawsze uzywac ostony typu B.

Najlepsze rezultaty zgrubnego szlifowania uzyskuje sie,
ustawiajac maszyne pod katem od 30° do 40°. Poruszac
maszyna wstecz i naprzod, wywierajac sredni nacisk. W ten
sposéb obrabiany przedmiot zbytnio sie nie nagrzeje, nie
odbarwi sie i nie powstang rowki.

Ciecie kamienia
Maszyne wolno stosowac jedynie do ciecia na sucho.

Do ciecia kamienia najlepiej uzywac¢ diamentowej tarczy tnacej.
Obstugiwac maszyne, jedynie korzystajac z dodatkowej maski
przeciwpytowej.

Porady dotyczace pracy

Zachowac ostroznos¢ podczas wycinania szczelin

w $cianach nosnych.

Wycinanie szczelin w scianach nosnych podlega przepisom
krajowym. Nalezy zawsze przestrzegac tych przepiséw.
Przed rozpoczeciem pracy skonsultowac sie z wyznaczonym
inzynierem budowlanym, architektem lub kierownikiem
budowy.

KONSERWACUA

To elektronarzedzie odznacza sie duza trwatoscia uzytkowa

i prawie nie wymaga konserwadji. Aby dfugo cieszy¢ sie

wiasciwa pracg narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regularnie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia,
przed przystqgpieniem do regulacji lub montazem/
demontazem akcesoriow wytqczy¢ narzedzie
i odtqczy¢ je od Zrédta zasilania. Przypadkowe
wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Wytaczanie po zuzyciu szczotek

Silnik wytaczy sie automatycznie, wskazujac na prawie catkowite
zuzycie szczotek weglowych i koniecznos¢ serwisowania
narzedzia. Szczotki weglowe nie moga by¢ serwisowane przez
uzytkownika. Zanie$¢ narzedzie do autoryzowanego serwisu
DEWALT.

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

(zyszczenie
OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prqdem i ryzyko
mechaniczne. Przed czyszczeniem odtqczy¢
elektronarzedzie od Zrodta zasilania.

A OSTRZEZENIE: Aby zapewnic bezpiecznq i sprawnq
prace, zawsze utrzymywac elektronarzedzie i otwory
wentylacyjne w czystosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych elementéw
urzqdzenia nie uzywac rozpuszczalnikow ani agresywnych
chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢ materiat, z ktérego
wykonano wspomniane elementy. Uzywac tylko szmatki
zwilzonej wodq i tagodnego mydta. Nie pozwolic, aby do
srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy nie zanurzac
zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Otwory wentylacyjne mozna czysci¢ sucha, miekka

i niewykonana z metalu szczotka i/lub odpowiednim

odkurzaczem. Nie uzywac¢ wody ani zadnych srodkow

czyszczacych. Korzystac z atestowanej ochrony wzroku

i atestowanej maski przeciwpytowej.

Akcesoria opcjonalne
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentdw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
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Zztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriéw zalecanych przez DEWALT.

A OSTRZEZENIE: Nie uzywac zywicznych/Klejonych tarcz
Sciernych, ktcrych termin przydatnosci do uzytku (EXP)
mingt, zgodnie z oznaczeniem w poblizu Srodka tarczy
(0 ile jest dostepne). Tarcz po terminie przydatnosci do
uzytku dotyczy wieksze ryzyko pekniecia i spowodowania
powaznych obrazer ciata. Przechowywac klejone tarcze
Scierne w suchym miejscu chronionym przed skrajnymi
wartosciami temperatury i wilgotnosci. Utylizowac tarcze
Dpo terminie przydatnosci do uzytku i tarcze uszkodzone,
aby uniemozliwic ich uzycie.

Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli

sprzedawca.

Tabela akcesoriow

Maks. Min. abrot Predkos¢ | Dhugos¢ otworu
wymiary | [mm] (M0 ODIOW |0 dotona | qwintowanego
(mm) min 4 ) ()]
b d
6 | 223 | 11800 80 -
6 | 223 | 11800 80 -
"5 - - 11800 80 -
125] - - 11800 80 -
75 30 | M14 11800 45 16,0
N5 12 | M4 11800 80 16,0
1251 12 | M4 11800 80 16,0

Ochrona srodowiska
Selektywna zbidrka odpaddw. Produktéw oznaczonych
tym symbolem nie wolno usuwac ze zwyktymi
odpadami z gospodarstw domowych.
N podukty zawierajg materialy, ktore mozna odzyskac
lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie
na surowce. Oddawac produkty elektryczne do recyklingu
zgodnie z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com.
Wihasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r. o
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych substandji,
mieszanin oraz czesci sktadowych oraz niewfasciwego
sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
$rodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substancji do gleby lub wéd gruntowych.
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Dodatkowe informacje dotyczace oston i akcesoriow

s10mm*\m
)l

W przypadku korzystania z segmentowych tarczy
diamentowych, stosowac wylacznie tarcze o odstepie
obwodowym nie wiekszym niz 10 mm i ujemnym kacie
pochylenia.

NIE STOSOWAC

segmentowych tarcz diamentowych o odstepie
obwodowym wigekszym niz 10 mm i(lub) dodatnim kacie
pochylenia.

W przypadku wszystkich akcesoridw do szlifowania,
szlifowania drewna i akcesoriéw tarczowych do
szczotkowania szczotka druciang, najnizsza czes¢
akcesorium musi miesci¢ sie¢ w obudowie ostony
z odstepem 2 mm lub wiekszym od dolnej krawedzi
ostony.




POLSKI

Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia

Typ ostony

Akcesorium

Opis

Jak dopasowac szlifierke

=

Ostona typu B

Tarcza szlifierska
z wklestym
srodkiem

Tarcza listkowa

Tarcze druciane

=)

Osfona typu B

Podkfadka kotnierzowa

=_— R
Tarcza z wklestym srodkiem typu 27

Gwintowana podktadka blokujaca

Tarcze druciane

=

Ostona typu B

znakretkg
gwintowang
Tarcza druciana
Ostona typu B
=0
Podktadka/papier
scierny Gumowa podktadka

:

Tarcza do szlifowania

<

Gwintowana nakretka zaciskowa
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Karta akcesoriow do szlifowania i ciecia

Akcesorium

Opis

Jak dopasowac szlifierke

Ostona typu A

Tarcza do ciecia
muru, klejona

Tarcza do ciecia
metali, klejona

Ostona typu A

Podktadka kotnierzowa

Osfona typu A
Diamentowe
tarcze tnace
7
Gwintowana podkfadka blokujaca
Brak osk
faxosiony Szczotka ﬁ
kielichowa
z nakretka Szczotka druciana
gwintowang

NIEBEZPIECZENSTWO: Nie uzywac do ciecia drewna
iwycinania w drewnie. Nie uzywac zadnego rodzaju
zebatych ostrzy. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
powaznych obrazen ciata.

0N

20
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysokg jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarandji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz sa ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarangji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciggu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezptatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkéw

wymienionych w punktach 2 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktow DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarcza lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy oséb nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarangji. Okres gwarangji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pdznie].

2.4 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarandji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkow europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s objete
gwarandja.

Produkty nie objete europejska gwarancjg DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE i EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umoéw o $wiadczenie ustug lub uméw B2B sg wytaczone
i podlegaja gwarancji okreslonej w szczegétowych
warunkach umdw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentagji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako czes¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkcji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia s wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobdr do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynnosciami niezgodnymi
zinstrukcja obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoridw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukgji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
czesci zamianne nie s3 oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatow.

4.11 W wyniku braku konserwadji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim

dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu

wykonanego przez uzytkownika, ktére s opisane

w instrukgji. Wszystkie produkty sg kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkcji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidtowosci powinny by¢
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe « Przewody
Obudowy « Uchwyty
Kotnierze + Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki « O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow

Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi + Szyny napedowe
Sprezyny + Ograniczniki

Mtotowiertarki
Pobijaki + Cylindry
Uchwyty narzedziowe -« Zapadki

Impact Tools
Zabieraki « Uchwyty
Kowadto

5. Roszczenie gwarancyjne
5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.
5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym

dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub

autoryzowanego serwisu.
5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach

potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej

lub ja odrzuci.

54 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotéw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwacji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoriczeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczen wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktore w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie s3 zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeli roszczenie gwarandji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit optaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrécone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, termindw i kwalifikowania
produktéw bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whadciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp.z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane s przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu

ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
Tel.: (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary Kft.
3526 Miskolc

Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system:

http://rma.fixit-service.com

E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach
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Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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