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POLSKI

BEZSZCZOTKOWA WIERTARKO-WKRETARKA 18V 1/2" (13 MM)
BEZSZCZOTKOWA WIERTARKA UDAROWA 18V 1/2" (13 MM)

SFMCD725, SFMCD726

OSTRZEZENIE: Przeczytac wszystkie ostrzezenia

dotyczqgce bezpieczenistwa, instrukcje, ilustracje

i dane techniczne podane w tej instrukcji obstugi,

w tym rozdzialy dotyczqce akumulatora i tadowarki

w oryginalne instrukcji narzedzia lub oddzielnej
instrukgji dotyczqcej akumulatorow i tadowarek. Instrukcje
mozna uzyskac, kontaktujac sie z obstuga klienta (patrz ostatnia
strona tej instrukcji obstugi).

Dane techniczne
SFMCD725 SFMCD726
Napiecie \/pquu stalego 18 18
Typ 1 1
Typ akumulatora Litowo- Litowo-
jonowy jonowy
Obroty bez obcigzenia
Pierwszy bieg min’’ 0-500 0-500
Drugi bieg min”’ 0-2000 0-2000
Maksymalny moment Nm 80 80
obrotow:
Rozmiar uchwytu mm 13 13
Maksymalne srednice
wiercenia
Drewno mm 40 40
Metal mm 13 13
Waga (bez akumulatora) kg 1,21 1,28

Wartosci hatasu i/lub wartosci drgan (sumy wektorowe
przyspieszen zgodnie z EN62841-2-1:

Ly (poziom emisji dB(A) 76 92
cisnienia
akustycznego)

Ly (poziom mocy
akustyczne)j)

dB(A) 84 100

K (niepewnos¢ dla
podanego poziomu
dzwieku)

dB(A) 5 5

Wiercenie w metalu
Wartos¢ emisji m/s’ <25 <25
drgana,, =
Niepewnos¢ K = m/s’ 1,5 1,5

Wiercenie w betonie
Wartos¢ emisji m/s? 12,6
drgana,, =
Niepewnos¢ K= m/s’ 15

Poziom emisji drgar i hatasu podany w tej karcie informacyjnej
zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem
opisanym w normie EN62841 i moze by¢ stosowany do
poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do
wstepnej analizy ekspozycji.

4

A OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgan i/lub hatasu
dotyczy gtéwnych zastosowari narzedzia. Jednakze, w przypadku
uzycia narzedzia do innych zastosowari, przy uzyciu innych
akcesoriéw lub narzedzia nie konserwowanego poprawnie,
poziom emisji drgan i/lub hatasu moze by¢ inny od podanego.
W takich sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.

W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania i/lub hatas nalezy
réwniez brac pod uwage czas wytqczenia narzedzia lub okresy,
kiedy narzedzie jest wiqczone, ale nie wykonuje pracy. Narazenie
na drgania w trakcie catego dnia pracy mogtoby sie wtedy okazac
duzo mniejsze niz przy ciggtym uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan i/lub hatasu
stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak np. prawidtowa
konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow, utrzymywanie cieptoty
rgk (istotne w przypadku drgan), odpowiednia organizacja pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Bezszczotkowa wiertarka/wkretarka/wiertarka
udarowa
SFMCD725, SFMCD726

Firma STANLEY FATMAX oswiadcza, ze produkty opisane pod
Dane techniczne s3 zgodne z nastepujacymi przepisami:
2006/42/WE, EN62841-1:2015+A11:2022,
EN62841-2-1:2018+A11:2019+A1:20224+A12:2022.

Produkty te sg réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Aby otrzymac wiecej informacji, nalezy
skontaktowac sie z firmg STANLEY FATMAX pod adresem
podanym ponizej lub na koricu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci

w imieniu firmy STANLEY FATMAX.

Fizsid Lgratac

Patrick Diepenbach

General Manager, Benelux

STANLEY FATMAX, Egide Walschaertsstraat 14-18
2800 Mechelen, Belgia

21.03.2024



POLSKI

DEKLARACJA ZGODNOSCI
ZUSTAWA,,SUPPLY OF MACHINERY (SAFETY)
REGULATIONS 2008”

UK
cCR

Bezszczotkowa wiertarka/wkretarka/wiertarka
udarowa

SFMCD725, SFMCD726

Firma STANLEY FATMAX oswiadcza, ze produkty opisane pod
Dane techniczne s3 zgodne z nastepujacymi przepisami:
Ustawa, The Supply of Machinery (Safety) Regulations, 2008,
S.1.2008/1597" (wraz ze zmianami),
EN62841-1:2015+A11:2022, EN62841-2-1:2018+A11:2019+A1:
2022+A12:2022.

Te produkty s3 zgodne z nastepujacymi regulacjami prawnymi
Wielkiej Brytanii:

Ustawa,,Electromagnetic Compatibility Regulations, 2016,
S.1.2016/1091" (wraz ze zmianami).

Ustawa,The Restriction of the Use of Certain Hazardous
Substances in Electrical and Electronic Equipment Regulations
2012,5.1.2012/3032" (wraz ze zmianami).

Aby otrzymac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z firma
STANLEY FATMAX pod adresem podanym ponizej lub na koricu
instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacji technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci

w imieniu firmy STANLEY FATMAX.

Karl Evans

Vice President Professional Power Tools EANZ GTS
STANLEY FATMAX UK, Meadowfield Avenue,
Spennymoor, DL16 6YJ,

Anglia

21.03.2024

OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazeri ciata,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczeristwa

Podane ponizej definicje okredlaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage
na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia spowoduje
Smierc¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze spowodowac Smier¢ lub
powazne obrazenia ciata..

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym niebezpieczeristwie.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze prowadzic¢ do obrazen
ciata od lekkiego do Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujqcych obrazen
ciata, leczmogqcych prowadzi¢ do szkéd materialnych.

A Ostrzega przed moZliwosciq porazenia prqdem elektrycznym.
A Oznacza ryzyko pozaru.

0GOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY
ELEKTRONARZEDZIAMI

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa i obstugi oraz
rysunkami i danymi umieszczonymi w dotqczonej do
elektronarzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie sie do
wszystkich ponizszych instrukcji moze stac sie przyczynq porazenia
prqdem elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE NA
PRZYSZt0SC

Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Miejsce pracy musi byc czyste i dobrze oswietlone. Miejsca
ciemne i takie, w ktorych panuje nieporzqdek, stwarzajq ryzyko
wypadku.

b) Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozenia
wybuchem, w poblizu palnych cieczy, gazéw czy pytéw.
Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry powodujqce zapton pytéw
lub oparéw.

¢) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢ na
przebywanie w poblizu dzieci i innych os6b postronnych.
Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek. Nie
uzywac zadnych tqcznikow lub rozdzielaczy elektrycznych
z uziemionymi elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki
i dopasowane gniazdka zmniejszajq ryzyko porazenia prqdem.

b) Unikacdotykania uziemionych elementow, jak na
przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato jest uziemione.

¢) Nie wystawiac elektronarzedzi na dziatanie deszczu ani
wilgoci.

Dostanie sie wody do wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

d) Ostroznie obchodzic sie z kablem. Nigdy nie uzywac
kabla zasilajqcego do przenoszenia lub ciqgniecia
elektronarzedzia lub odtqczania go od zasilania. Chronic¢
kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqgcymi elementami,
olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czesciami.
Uszkodzenie lub zaplqtanie kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.

e) Przy pracy na wolnym powietrzu stosowac tylko
przeznaczone do tego celu przedtuzacze. Korzystanie

z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz budynkow
zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

f) W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu, zabezpieczy¢ obwéd zasilania
wytqcznikiem ochronnym réznicowoprqdowym (RCD).
Stosowanie wytqcznikdw réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
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3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Zawsze utrzymywac uwage, koncentrowac sie na

swojej pracy i rozsqdnie postepowac z elektronarzedziem.
Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia, pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Nawet chwila
nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata.

b) Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkéw ochrony
osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty ochronne
zantyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki stuchu, zmniejsza
ryzyko odniesienia uszczerbku na zdrowiu.

¢) Unika¢ niezamierzonego zatqczania. Przed przytqczeniem
do zasilania i/lub wtozeniem akumulatoréw oraz przed
podniesieniem i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze
wiqcznik znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca
na wiqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie wigczonego
narzedzia do zasilania tatwo staje sie przyczyng wypadkow.

d) Przed zatqczeniem elektronarzedzia sprawdzic, czy
zostaty wyjete klucze i przyrzqdy nastawcze. Pozostawienie
klucza lub narzedzia do requlacji potqczonego z czesciami
wirujgcymi elektronarzedzia moze spowodowac uszkodzenie ciata.
e) Nie pochylac sie za bardzo do przodu. Przez cafy czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage. Dzieki temu
ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Zaktadac odpowiedniq odziez. Nie nosic luZnych ubran
ani bizuterii.

Trzymac whosy i ubranie z dala od ruchomych elementow.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wlosy mogq zostac pochwycone
przez ruchome czesci.

g) Gdy producent przewidziat mozliwos¢ podtqczenia
urzqdzer do odsysania lub gromadzenia pytu, dopilnowa¢
aby byly one przytqczone i prawidtowo uzytkowane.
Uzywanie takich urzqdzeri moze zmniejsza¢ zagrozenia zwiqzane
Zzobecnosciq pytdw.

h) Nie zezwalac na to, aby rutyna wynikajqca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia zagrozeri
iignorowania zasad bezpiecznego uzytkowania narzedzi.
Lekkomysina obstuga moze spowodowac powazne obrazenia ciata
w utamku sekundy.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

a) Nie przecigzac elektronarzedzia. Uzywac elektronarzedzi
odpowiednich do rodzaju wykonywanej pracy. Dzieki
odpowiednim elektronarzedziom wykona sie prace lepiej

i w sposob bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

b) Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym wiqcznikiem.
Narzedzie, ktdrego nie mozna kontrolowac za pomocq wiqcznika,
nie moze by¢ uzywane i musi zosta¢ naprawione.

¢) Przedprzystgpieniem do regulacji, wymiany

akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczy¢ wtyczke od Zrédta zasilania i/lub wyjqc
akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie srodki
zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane w danej chwili elektronarzedzia
przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie
pozwalac uzywac elektronarzedzi osobom, ktdre nie sq

z nimi obeznane lub nie przeczytaty niniejszej instrukcji.

Elektronarzedzia sq niebezpieczne w rekach niewprawnego
uzytkownika.

e) Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia i akcesoria.
Sprawdzi¢, czy ruchome czesci sq wtasciwie potqczone
izamocowane, czy czesci nie sq uszkodzone oraz
skontrolowac wszelkie inne elementy mogqce mie¢ wplyw
na prace elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele wypadkdw
Jjest spowodowanych Zle utrzymanymi elektronarzedziami.

f) Ostrzyéiutrzymywac w czystosci narzedzia tnqce.
Prawidfowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych krawedziach
tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq tatwiejsze do kontrolowania.
g) Elektronarzedzi, akcesoriéw i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc warunki
i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie elektronarzedzi niezgodnie
Z przeznaczeniem moze by¢ bardzo niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie, za ktdre chwyta sie narzedzie,
muszq byc¢ suche, czyste oraz niezabrudzone olejem

i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiajq
bezpiecznqg obstuge i panowanie nad narzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

5) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
akumulatorowych
a) Uzywac wytqcznie tadowarki zalecanej przez producenta.
Uzycie tadowarki przeznaczonej do fadowania jednego typu
akumulatora do tadowania innego typu akumulatora moze stac
sie przyczynq pozaru.
b) Do zasilania elektronarzedzi uzywac wytqcznie
wyznaczonych akumulatoréw. Uzycie innych akumulatoréw
stwarza ryzyko zranienia i pozaru.
¢) Nieuzywane akumulatory nalezy przechowywac z dala
od metalowych przedmiotéw, takich jak spinacze biurowe,
monety, klucze, gwoZdzie, wkrety, itp., ktére mogtyby
doprowadzi¢ do zwarcia stykow. Zwarcie stykow moze byc¢
przyczynq oparzenia lub pozaru.
d) W przypadku uszkodzenia akumulatora moze z niego
wyptynq¢é ptyn; unikac kontaktu z tq substancjq. W razie
stycznosci, obficie przemywac wodgq. W przypadku
dostania sie ptynu do oczu, dodatkowo nalezy zgtosic sie do
lekarza. Plyn wydostajqcy sie z akumulatora moze powodowac
podraznienia lub oparzenia.
e) Nie uzywac uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub narzedzia. Uszkodzone lub zmodyfikowane
akumulatory mogq dziatac¢ w sposob nieprzewidywalny, co moze
prowadzi¢ do pozaru, wybuchu lub ryzyka obrazeri ciata.
f) Nie naraza¢ akumulatora ani narzedzia na dziatanie
ognia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie na dziatanie
ognia lub temperatury powyzej 130°C moze spowodowac wybuch.
g) Przestrzegac wszystkich instrukcji dotyczqcych tadowania
i nie tadowac akumulatora ani narzedzia poza zakresem
temperatury podanym w instrukgji. Nieprawidtowe tadowanie
lub tadowanie w temperaturze poza podanym zakresem moze
spowodowac uszkodzenia akumulatora i zwieksza ryzyko pozaru.

6) Serwis

a) Naprawy elektronarzedzi mogq by¢ wykonywane tylko
przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu oryginalnych
czesci zamiennych. Zagwarantuje to bezpieczenstwo
elektronarzedzia.
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b) Nigdy nie serwisowac uszkodzonych akumulatoréw.
Akumulatory serwisowac moze wytqcznie producent lub jego
autoryzowany punkt serwisowy.

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
EKSPLOATACJI WIERTARKI/WKRETARKI/WIERTARKI
UDAROWE)

1) Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich czynnosci

a) W czasie wiercenia udarowego korzystac z ochronnikéw

stuchu. Ekspozycja na hatas moze powodowac utrate stuchu.

b) Trzymac elektronarzedzie za izolowane uchwyty,

jesli wykonuje sie prace w miejscu, gdzie moze dojs¢ do

zetkniecia akcesorium tngcego lub elementéw ztqcznych

z ukrytymi przewodami. Stycznos¢ akcesorium tnqcego

lub elementu ztgcznego z przewodem pod napieciem moze

spowodowac pojawienie sie napiecia na metalowych czesciach

obudowy i porazenie prqdem operatora.

2) Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
korzystania z dtugich wiertet

a) Nigdy nie uzywac z predkosciq wyzszq od maksymalnej

predkosci znamionowej wiertta. Przy wyzszych predkosciach

obrotowych istnieje prawdopodobieristwo zgiecia sie wiertta,

Jjesli pozwoli mu sie na swobodne obracanie bez kontaktu

zobrabianym przedmiotem, co prowadzi do obrazeri ciata.

b) Zawsze rozpoczynac wiercenie z niskq predkosciq

iz koricowkq wiertta stykajqcq sie z obrabianym

przedmiotem. Przy wyzszych predkosciach obrotowych istnieje

prawdopodobieristwo zgiecia sie wiertta, jesli pozwoli mu sie na

swobodne obracanie bez kontaktu z obrabianym przedmiotem, co

prowadzi do obrazeri ciafa.

¢) Wywierac nacisk jedynie w bezposredniej osi wiertta

i nie wywierac nadmiernego nacisku. Wiertta mogq sie

zginac, powodujqc ich pekniecie lub utrate panowania nad

narzedziem, prowadzqc do obrazen ciata.

Dodatkowe wskazowki dotyczace bezpiecznego
uzytkowania wiertarek

« Nie uzywac tego narzedzia przez dtugi okres. Drgania
wytwarzane przez to narzedzie mogq powodowac trwate
uszkodzenie palcow, dtoni i rgk. Uzywac rekawic w celu uzyskania
dodatkowego ttumienia drgari, czesto robic przerwy i ograniczy¢
dzienny czas uzytkowania.

+ Koricéwki udarowe oraz narzedzia stajq sie gorqce
podczas pracy. Dotykac ich w rekawicach.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowigzujacych przepiséw BHP

i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. S3 to:

« Uszkodzenie narzqdu stuchu.

- Niebezpieczeristwo wystqgpienia obrazen ciata spowodowanych
latajqcymi czgsteczkami.

« Niebezpieczeristwo poparzeri spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorqce podczas pracy.

- Niebezpieczenstwo wystgpienia obrazen ciata spowodowanych
zbyt diugim uzytkowaniem narzedzia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

Typ akumulatora

Mozna stosowac nastepujace akumulatory: SFMCB201,
SFM(CB202, SFMCB204, SFMCB206. Patrz Dane techniczne, aby
uzyskac¢ wiecej informacji.

Zawarto$¢ opakowania

Opakowanie zawiera:

Wiertarka bezszczotkowa

tadowarka

Hak na pasek (dotaczony do niektérych modeli)
Akumulator litowo-jonowy (modele C1, D1, M1)
Akumulatory litowo-jonowe (modele C2, D2, M2)
Akumulatory litowo-jonowe (modele C3, D3, M3)
1 Instrukcja obstugi

UWAGA: Akumulatory, fadowarki i pudetka zestawu nie sa
dotaczane do modeli B.

Sprawdzi¢, czy urzqdzenie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.

« Przed przystqpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

W RN — —

0Oznakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Widzialne promieniowanie. Nie patrze¢ w promien.

Potozenie kodu daty (rys. A)

Kod daty produkcji 16 sktada sie z 4 cyfr okreslajacych rok,
po ktdrych nastepuja 2 cyfry okreslajace tydzier oraz 2 cyfry
okreslajace kod fabryki.

Opis (rys. A)

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci.

Moze to spowodowac zniszczenie lub zranienie.
1 Wicznik spustowy z regulacja predkosci
Przycisk kierunku obrotéw

Pierscier wyboru trybu

Wybierak biegow

Swiatto robocze LED

Uchwyt bezkluczykowy

Akumulator

Przycisk zwalniania akumulatora

Uchwyt gtéwny

10 Magnetyczne uchwyty na koncéwki

O o NSO Wn B WwWN

Przeznaczenie

Narzedzie SFMCD725 jest przeznaczone do wiercenia

i wkrecania, a narzedzie SFMCD726 jest przeznaczone
dodatkowo do wiercenia udarowego.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci fatwopalnych
ptynéw lub gazdw.
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NIE WOLNO dopuszczac dzieci do narzedzia.

Zapewni¢ nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami
narzedzia.

« Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby niedotezne
bez nadzoru.

« Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
doswiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba Ze sa pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczefstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem bez
nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA

A OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢ ryzyko powaznych
obrazen ciata, nalezy wytqczyc narzedzie i odtqczy¢
akumulator przed przystqpieniem do regulacji lub
montazu/demontazu akcesoriow. Przypadkowe wigczenie
moze spowodowac obrazenia ciata.

Wktadanie akumulatora do narzedzia i wyjmowanie
akumulatora z narzedzia (rys. B)

UWAGA: Dopilnowac, aby akumulator 7 byt catkowicie
natadowany.

Aby zamontowac akumulator w uchwycie
narzedzia

1. Dopasowac akumulator do prowadnic wewnatrz uchwytu
narzedzia (rys. B).

2. Wsuwac akumulator w uchwyt narzedzia, az akumulator
zostanie solidnie osadzony w narzedziu i styszalne bedzie
zatrzadniecie blokady.

Aby wyja¢ akumulator z narzedzia

1. Nacisna¢ przycisk zwalniania akumulatora @ i mocno
$ciagnac akumulator z uchwytu narzedzia.

2. Whozy¢ akumulator do tadowarki.

Akumulatory ze wskaznikami poziomu
natadowania (rys. B)

Niektore akumulatory STANLEY FATMAX sg wyposazone we
wskaznik poziomu natadowania sktadajacy sie z trzech diod
LED, ktére informuja o pozostatym poziomie natadowania
akumulatora.

Aby uaktywni¢ wskaznik poziomu natadowania, wcisnac¢

i przytrzymac przycisk wskaznika poziomu natadowania 15..
Zestaw trzech zielonych diod LED zaswieci sie, informujac

0 pozostatym poziomie natadowania akumulatora. Kiedy
poziom natadowania akumulatora spadnie ponizej poziomu
uzywalnosci, wszystkie diody zgasng, oznaczajac koniecznos¢
natadowania akumulatora.

UWAGA: WskaZnik poziomu natadowania wskazuje jedynie
orientacyjny poziom natadowania akumulatora. Nie informuje
0 przydatnosci urzadzenia do uzycia, a jego wskazania ulegaja
zmianie w zaleznosci od komponentéw produktu, temperatury
i sposobu uzytkowania.

Montaz wiertta lub akcesorium w uchwycie
bezkluczykowym (rys. A - C)

A OSTRZEZENIE: Nie podejmowac préb dokrecenia wiertet (lub
innych akcesoriéw) poprzez chwytanie za przedniq czesc uchwytu

8

iwitgczanie narzedzia. Moze dojs¢ do uszkodzenia uchwytu
i obrazeri ciafa.

Zawsze blokowac wiqcznik spustowy i odtqczac narzedzie od
Zrédta zasilania na czas zmiany akcesoriow.

A OSTRZEZENIE: Przed uruchomieniem narzedzia zawsze
dopilnowac, aby koricowka narzedziowa byta dobrze
zamocowana. LuZna koricéwka moze zostac wyrzucona

z narzedzia i spowodowac obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Uchwyt bezkluczykowy jest odblokowany po
pierwszym Kliknieciu podczas obracania tulei uchwytu przeciwnie
do wskazowek zegara. Praca w stanie odblokowanym moze
spowodowac niezamierzone otwarcie uchwytu bezkluczykowego.
Aby wiozy¢ w uchwyt wiertto lub inne akcesorium, postepowac
zgodnie z opisem ponizej.

1. Wylaczyc¢ narzedzie i wyja¢ akumulator 7.

2. Chwyci¢ czarng tuleje uchwytu jedna reka, a druga

reka unieruchomic narzedzie. Obrdcic tuleje przeciwnie do
wskazowek zegara na tyle, aby w uchwycie zmiescito sie
akcesorium.

3. Wiozy¢ akcesorium na gtebokos¢ okoto 20 mm do uchwytu
bezkluczykowego @ i mocno dokreci¢, chwytajac i obracajac
tuleje uchwytu A1 zgodnie ze wskazdéwkami zegara jedna

reka, druga reka trzymajac narzedzie. Kiedy uchwyt bedzie
prawie dokrecony, styszalny bedzie odgtos klikania. Dokrecac
dalej do oporu. To narzedzie jest wyposazone w mechanizm
automatycznego blokowania wrzeciona. Pozwala to na
otwieranie i zamykanie uchwytu jedna reka. Koniecznie
dokreca¢ uchwyt, trzymajac tuleje uchwytu jedna reka, druga
reka trzymajac narzedzie, co zapewni maksymalne dokrecenie.
Podczas dokrecania nie obracac przeciwnie do wskazowek
zegara.

Aby zwolni¢ akcesorium, powtdrzy¢ czynnoscinr 12 opisane
powyzej.

UWAGA: Narzedzie jest dostarczane z dwoma magnetycznymi
uchwytami na kocoéwki 10 zapewniajacymi szybki dostep do
koricowek narzedziowych i innych akcesoriéw oraz ich wygodne
przechowywanie.

Wybor predkosci (rys. A)

Narzedzie oferuje dwa biegi zwiekszajace jego wszechstronno$¢.
UWAGA: Nie zmieniac biegéw podczas pracy narzedzia.

Przed zmiang biegow zawsze poczekac, az narzedzie catkowicie
sie zatrzyma.

1. Aby wybrac 1 bieg (ustawienie wysokiego momentu
obrotowego), przesuna¢ wybierak biegow 4 wstecz (z dala od
uchwytu).

2. Aby wybrac 2 bieg (ustawienie wysokiej predkosci
obrotowej), przesuna¢ wybierak biegéw naprzod (w strone
uchwytu).

Jedli narzedzie nie zmieni biegu, sprawdzi¢, czy wybierak biegdw
jest catkowicie przestawiony w potozenie naprzéd lub wstecz.

Wybor trybu (rys. A)

Pierécien wyboru trybu 3 stuzy do wyboru wiasciwego trybu
roboczego w zaleznosci od zaplanowanego zastosowania.
Aby dokonac¢ wyboru, obracac pierscieniem i ustawic¢ zadany
symbol na strzatke.

A OSTRZEZENIE: Kiedy pierscieri wyboru trybu jest ustawiony
w pofozeniu wiercenia lub wiercenia udarowego, sprzegto
wiertarki nie bedzie sie zatqczac. Wiertarka moze utkngc, jesli
zostanie przecigzona, powodujqc nagfe skrecenie wiertarki.
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SFMCD725
Symbol Tryb
E Wiercenie
Wkrecanie (wyzsza liczba = wyzszy moment
1-15
obrotowy)
SFMCD726
Symbol Tryb
E Wiercenie
1415 Whkrecanie (wyzsza liczba = wyzszy moment
obrotowy)
T Wiercenie udarowe
0BSLUGA
Instrukcja obstugi

A\ OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.

A OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac¢ ryzyko powaznych
obrazen ciata, nalezy wytqczyc narzedzie i odtqczy¢
akumulator przed przystgpieniem do regulacji lub
montazu/demontazu akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie
moze spowodowac obrazenia ciata.

Prawidtowa pozycja rak (rys. D)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazen ciata, nalezy ZAWSZE prawidtowo ustawiac
rece, jak pokazano na rysunku.

A\ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ zagrozenie wystqpienia
powaznych obrazen ciata, ZAWSZE mocno trzymac narzedzie,
aby méc zapobiec nagtemu ruchowi.

Aby uzyskac prawidtowa pozycje rak, trzymac jedna reke na
uchwycie gtéwnym 9 a druga reka trzymac za akumulator 7.

Wiacznik spustowy z regulacja predkosci

i przycisk kierunku obrotow (rys. A)

Narzedzie wiacza sie i wytacza, naciskajac i zwalniajac wiacznik
spustowy z regulacja predkosci @ Im mocniej wiacznik
spustowy z regulacja predkosci zostanie wcisniety, tym
wyzsza bedzie predkos¢ obrotowa narzedzia. To narzedzie jest
wyposazone w hamulec. Uchwyt narzedziowy zatrzyma sie
niezwtocznie po petnym zwolnieniu wiacznika spustowego

z regulacja predkosci.

Przycisk kierunku obrotow 2 okresla kierunek obrotéw
narzedzia i stuzy réwniez jako przycisk blokady.

+ Aby wybrac obroty naprzdéd (zgodnie ze wskazéwkami
zegara), zwolni¢ wiacznik spustowy z regulacja predkosci

i wcisngc przycisk kierunku obrotéw po prawej stronie
narzedzia.

+ Aby wybrac obroty wstecz (przeciwnie do wskazéwek zegara),
wcisnac przycisk kierunku obrotéw po lewej stronie narzedzia.
UWAGA: Srodkowe potozenie przycisku kierunku obrotéw
blokuje narzedzie w potozeniu wytaczonym. Podczas zmiany
pozydji przycisku kierunku obrotéw, wigcznik spustowy
zrequlacja predkosci nie moze by¢ wcisniety.

UWAGA: Ciggte stosowanie w zakresie regulacji obrotéw nie jest
zalecane. Moze to spowodowac uszkodzenie wiacznika i nalezy
tego unikac.

UWAGA: Podczas pierwszego uruchomienia narzedzia po
zmianie kierunku obrotéw po rozruchu styszalny moze by¢
trzask. Jest to normalne zjawisko i nie oznacza problemu.

Oswietlenie robocze (rys. A, F)

Osdwietlenie robocze § wiacza sie, gdy wiacznik spustowy
zrequlacja predkosci @ jest wcisniety, i wylacza sie
automatycznie po 20 sekundach od zwolnienia wiacznika
spustowego. Jesli wiacznik spustowy z regulacjg predkosci
pozostaje wcisniety, o$wietlenie robocze pozostaje witaczone.
UWAGA: Oswietlenie robocze jest przeznaczone do oswietlania
bezposredniego miejsca pracy i nie jest przeznaczone do
petnienia funkcji latarki.

Wykonywanie pracy (rys. A)

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko obrazen ciata,
ZAWSZE sprawdzac, czy obrabiany przedmiot jest solidnie
unieruchomiony kotwami lub zaciskami.

A OSTRZEZENIE: Przed zmiang kierunku obrotéw nalezy
zawsze odczekac, az silnik catkowicie sie zatrzyma.

Przed rozpoczeciem pracy

- Ustawic¢ wybierak biegéw 4. Patrz Wybér biegu.

+ Zamontowac odpowiednie wiertto lub akcesorium

w uchwycie. Patrz rozdziat dotyczacy instalacji akcesoriow w tej
instrukcji.

A OSTRZEZENIE:

- Nie uzywac tego narzedzia do mieszania lub pompowania
fatwopalnych lub wybuchowych cieczy (benzyny, alkoholu itp.).
« Nie mieszac ptynéw oznaczonych jako tatwopalne.

Wkrecanie wkretéw

To narzedzie jest wyposazone w regulacje momentu
obrotowego do wkrecania i wykrecania szerokiego zakresu
elementow ztacznych o réznych ksztattach i rozmiarach. Liczby
1-15 na pierécieniu wyboru trybu 3 stuza do ustawiania
zakresu momentu obrotowego do wkrecania. Im wyzsza liczba
na pierscieniu, tym wiekszy moment obrotowy i tym wiekszy
element zlaczny mozna wkrecac.

1. Obroci¢ pierscier wyboru trybu 3 na zadane potozenie.
Patrz Wybér trybu.

2. Wcisna¢ wiacznik spustowy, jednoczesnie wywierajac nacisk
w linii prostej w osi koicdwki, az element ztaczny zostanie
osadzony na zadanej gtebokosci w obrabianym przedmiocie.

Zalecenia dotyczace wkrecania

+ Zaczynac od nizszego momentu obrotowego, a potem
przechodzi¢ stopniowo na wyzsze wartosci momentu
obrotowego, aby unikna¢ uszkodzenia obrabianego przedmiotu
lub elementu ztacznego.

- Wykonac kilka przebiegéw prébnych w odpadach lub

w niewidocznych miejscach obrabianego elementu, aby okresli¢
odpowiednie potozenie pierscienia wyboru trybu.

Wiercenie E

WAZNE: Do wiercenia w MURZE, np. cegle, cemencie, pustakach
itp., uzywac wiertet z koricowkami z weglika spiekanego (tzw.
karbidowymi).
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1. Obroci¢ piersciers wyboru trybu 3 na symbol wiertta. Patrz
Wybér trybu.

2. Zetkna¢ wiertto z obrabianym elementem.

UWAGA: Uzywac jedynie ostrych wiertet.

3. Wcisna¢ wigcznik spustowy, jednoczesnie wywierajac nacisk
w linii prostej w osi wiertfa, az wiertto znajdzie sie na zadanej
gtebokosci.

A OSTRZEZENIE: Wiertto moze utknqc, jesli zostanie
przecigzone i dojdzie do nagtego skrecenia. Nalezy by¢ zawsze
przygotowanym na utkniecie narzedzia. Trzymac narzedzie
mocno, aby panowac nad jego obrotami i unikng¢ obrazen ciata.

4. Wycofujac wiertto z wywierconego utworu, utrzymywac
wiaczony silnik, aby zapobiec jego utknieciu.

Zalecenia dotyczace wiercenia

« Podczas wiercenia zawsze wywierac lekki nacisk w osi wiertta,
ale nie naciskac wiertarki na tyle, aby dochodzito do utykania
silnika lub zeslizgiwania sie wiertta.

« JESLI SILNIK WIERTARKI UTKNIE:

- NIEZWEOCZNIE ZWOLNIC WEACZNIK SPUSTOWY, wyjac¢ wiertto

z obrabianego materiatu i stwierdzi¢ przyczyne utykania.

- NIE NACISKAC I NIE ZWALNIAC WEACZNIKA SPUSTOWEGO RAZ ZA
RAZEM, PROBUJAC URUCHOMIC WIERTARKE, KTORA UTKNELA - MOZE
T0 SPOWODOWAC JEJ USZKODZENIE.

- Aby ograniczy¢ utykanie lub przetamywanie materiatu,
zmniejszy¢ nacisk na wiertarke i delikatnie prowadzi¢ wiertto
przez ostatnia czesc¢ otworu.

+ Wykonanie duzych otwordw w stali o $rednicy 8-13 mm jest
tatwiejsze, jesli najpierw wywierci sie otwor wstepny o $rednicy
od 4-5mm.

W przypadku wiercenia w cienkim materiale lub materiale
narazonym na odtamywanie, korzystac¢ z drewnianej podkfadki,
aby uniknac jego uszkodzenia.

Wiercenie udarowe T SFM(D726

WAZNE: Uzywac wylacznie wiertet z koricéwkami z weglikow
spiekanych lub wiertet do muru przeznaczonych do wiercenia
udarowego.

1. Wybrac Zadany bieg/zakres momentu obrotowego za
pomoca wybieraka biegéw @ , aby dopasowac predkos¢
obrotowa i moment obrotowy do planowanego zastosowania.
Obroci¢ pierscien wyboru trybu 3 na symbol wiercenia
udarowego.

2. Wcisna¢ wiacznik spustowy i wywierac tylko taki nacisk

na narzedzie, aby nie skakato nadmiernie i nie dochodzito do
wyskakiwania wiertfa.

Zalecenia dotyczace wiercenia udarowego

+ Nadmierny nacisk spowoduje wolniejsze wiercenie,
przegrzanie i wolniejsze usuwanie materiatu.

« Plynny i réwnomierny przeptyw materiatu oznacza, ze
szybkos¢ wiercenia jest odpowiednia.

- Wierci¢ prosto, trzymajac wiertto pod katem prostym do
obrabianego przedmiotu. Nie wywiera¢ bocznego nacisku na
wiertto podczas wiercenia, poniewaz spowoduje to utkniecie
rowkow wiertta i spadek predkosci wiercenia.

« Podczas wiercenia gtebokich otworéw, jedli czestotliwo$¢
udaru zacznie spada¢, czesciowo wyciagnac wiertfo z otworu
bez wytaczania narzedzia, co pomoze w usunieciu odpadéw
z otworu.

KONSERWACJA

To elektronarzedzie odznacza sie duza trwatoscia uzytkowa

i prawie nie wymaga konserwacji. Aby dtugo cieszyc sie
wiasciwg praca urzadzenia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regularnie je czyscic.

A OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko powaznych
obrazen ciata, nalezy wytqczy¢ narzedzie i odtqczy¢
akumulator przed przystgpieniem do regulagji lub
montazu/demontazu akcesoriow. Przypadkowe wiqczenie
moze spowodowac obrazenia ciata.

tadowarki i akumulatora nie mozna naprawiac.

Smarowanie
To narzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

(zyszczenie

A OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prqdem i ryzyko
mechaniczne.

Przed czyszczeniem odtqczyc urzqdzenie elektryczne od Zrédta
zasilania.

A OSTRZEZENIE: Aby zapewnic bezpiecznq i sprawnq prace,
zawsze utrzymywac urzqdzenie elektryczne i otwory wentylacyjne
W CZystosci.

A OSTRZEZENIE: Nigdy nie wolno uzywac rozpuszczalnikéw
aniinnych agresywnych srodkéw chemicznych do czyszczenia
czesci narzedzia niewykonanych z metalu. Chemikalia mogq
ostabi¢ materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydta. Nie
pozwolic, by jakikolwiek ptyn przedostat sie do wnetrza narzedzia,
ani aby zaden element narzedzia zostat zanurzony w plynie.
Otwory wentylacyjne mozna czysci¢ sucha, miekka

i niewykonang z metalu szczotka i/lub odpowiednim
odkurzaczem. Nie uzywac wody ani zadnych $rodkéw
czyszczacych. Korzystac z atestowanej ochrony wzroku

i atestowanej maski przeciwpytowej.

Akcesoria opcjonalne

A OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria innych producentow

nie zostaty przetestowane przez firme STANLEY FATMAX pod
wzgledem przydatnosci do tego narzedzia, ich uzycie moze byc¢
niebezpieczne. Aby ograniczy¢ ryzyko obrazeri ciata, w potqczeniu
ztym produktem nalezy stosowac wytqcznie akcesoria zalecane
przez STANLEY FATMAX.

Aby uzyskac wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach,
prosze skontaktowac sie ze sprzedawca.

Hak na pasek (rys. A, E)

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych
obrazen ciata, uzywac haka na pasek narzedzia WYtACZNIE
do zawieszania narzedzia na pasku roboczym. NIE uzywac
haka na pasek do przywiqzywania lub mocowania narzedzia

do osoby lub przedmiotu podczas uzytkowania. NIE zawiesza¢
narzedzia nad gtowq ani nie zwiesza¢ przedmiotéw z haka na
pasek.

A\ OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazen ciata, dopilnowac by sruba mocujqca
hak byta prawidtowo dokrecona.

WAZNE: Podczas zakladania lub wymiany haka na pasek nalezy
stosowac wylacznie przeznaczong do tego $rube 12 Koniecznie
dobrze dokreci¢ srube.
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Hak na pasek 14 moze zosta¢ zamocowany z dowolnej strony
narzedzia za pomoca dostarczonej sruby, by utatwic prace
osobom prawo- i leworecznym.

1. Wytaczy¢ narzedzie i wyja¢ akumulator 7.

2. Przymocowac hak na pasek 14 do narzedzia.

a. Umiesci¢ hak na pasek w miejscu montazu 13 u podstawy
narzedzia.

b. Uzy¢ wkretaka do przymocowania haka na pasek dotaczong
$rubg 2. Nie uzywac w tym celu zadnych innych $rub.

Jedli hak nie jest potrzebny, mozna go zdjac.

1. Aby przetozyc hak 14, odkreci¢ srube mocujaca hak

i zamocowac hak z drugiej strony.

2. Koniecznie dobrze dokreci¢ srube 12..

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktéw i baterii
K oznaczonych tym symbolem nie wolno usuwac ze

zwyktymi odpadami z gospodarstw domowych.
I Produkty i akumulatory zawierajg materiaty, ktore
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawaj produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z lokalnymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.

Wihasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym i
elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i sSrodowiska naturalnego skutkow, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy zdnia 11.09.2015r. o
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych substandji,
mieszanin oraz czesci sktadowych oraz niewfasciwego
sktadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
Srodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substandji do gleby lub wéd gruntowych.

Akumulator

Ten pojemny akumulator nalezy natadowac, gdy przestanie
dostarcza¢ wystarczajaca moc podczas zadan, ktére wczedniej
mozna byto wykonywac z fatwoscia.

Po zakoniczeniu okresu eksploatacji nalezy go zutylizowac

w sposob bezpieczny dla srodowiska naturalnego:

- Catkowicie roztadowac akumulator i wyja¢ go z narzedzia.

- Ogniwa litowo-jonowe nadaja sie do recyklingu. Prosze
zanie$¢ je do sprzedawcy lub miejscowego punktu recyklingu.
Zebrane akumulatory zostang odpowiednio poddane
recyklingowi lub utylizadji.

ZGODNE tADOWARKI
TGODNE | V.5, 0 | AN | Masa [SFMCBIO|SEMCBI1T|SFMCB12{SFMCB14SFMCB24
AKUMULATORY (kg)
SFMCB201 8 (15037 v v v v v
SFMCB202 81200037 v v v v v
SFMCB204 8 [40(067| v v v v v
SFMCB206 18 |60[067| v v v v v

25t574452 - 25-10-2024
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Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysoka
jakosc¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwaranciji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulaciji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sa usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czeéci) w okresie
12 miesiecy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
po$rednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czesci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Odile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcja obstugilub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkoéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kto-
re sprzedaty produkt, nie udzielajq upowaznien ani gwarancji
innych niz okre$lone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmuja prawa klienta do domagania sie zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a konczy sie 12 miesiecy pozniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis
f _ . Pecsét helye
Gyari szam A vasarlas napja Aldiras
. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Pediatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | Podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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