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Przeznaczenie

Pilarka ukosowa STANLEY SM1800 zostata
zaprojektowana do cigcia drewna i aluminium,
produktow drewnianych, produktow aluminiowych

i tworzyw sztucznych. Urzadzenie jest przystosowane
do prostego, doktadnego i bezpiecznego przecinania,
ciecia ukosowego i ciecia skosnego. Opisywane
narzedzie przeznaczone jest wytacznie do uzytku
profesjonalnego.

Zasady bezpiecznej pracy

Ogolne wskazowki dotyczace bezpiecznej pracy
elektronarzedziami

OSTRZEZENIE! Nalezy zapozna sig ze
A wszystkimi zaleceniami dotyczacymi bezpie-
czenstwa i obstugi oraz rysunkami i danymi
umieszczonymi w dofaczonej do elektrona-
rzedzia instrukcji obstugi. Niestosowanie sie
do ostrzezen i zalecen zawartych w tej instrukcii
obstugi moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznego zranienia.

Zachowac wszystkie instrukcje i informacje dotyczace
bezpiecznej pracy, aby méc korzystac z nich

w przysziosci. Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci
wszystkich ostrzezen odnosi sie do elektrycznego (zasilanego
przewodem) elektronarzedzia lub elektronarzedzia zasilanego
akumulatorem (bezprzewodowego).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a. Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.
Miejsca ciemne i takie, w ktérych panuje nieporzadek,
stwarzajq ryzyko wypadku.

b. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzi w strefach
zagrozenia wybuchem, w poblizu palnych cieczy,
gazow, czy pytow. Elektronarzedzia moga wytworzy¢
iskry powodujace zapton pytéw lub oparéw.

c. W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwala¢ na
przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb
postronnych. Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przeciwporazeniowa

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno przerabia¢ wtyczek. Nie
uzywac zadnych tacznikéw lub rozdzielaczy
elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.
Niezmodyfikowane wtyczki i dopasowane gniazdka
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b. Nalezy unika¢ bezposredniej stycznosci
z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami, takimi
jak rurociagi, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Ryzyko

porazenia pradem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje ciato
jest uziemione.

. Nie narazac¢ elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub

zwigkszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

. Nie wolno ciagnac¢ za kabel zasilajacy. Nigdy nie

uzywac kabla zasilajacego do przenoszenia lub
ciagnigcia elektronarzedzia lub odtaczania go od
zasilania. Chroni¢ kabel zasilajacy przed kontaktem

z goracymi elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplatanie
kabla zasilajacego zwigksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

. W czasie eksploatacji elektronarzedzi poza

pomieszczeniami zamknietymi nalezy uzywac
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie

z przedtuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnatrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uzywania narzedzia

w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zrédta
zasilania zabezpieczonego wylacznikiem
réznicowopradowym. Stosowanie wytacznikow
réznicowopradowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

. Srodki ochrony osobistej
. W czasie pracy elektronarzedziem zachowaé

czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsadkiem.

Nie uzywac elektronarzedzia w stanie zmeczenia, pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Nawet
chwila nieuwagi w czasie pracy elektronarzedziem moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

. Uzywac srodkow ochrony osobistej. Zawsze zaktada¢

okulary ochronne. Uzywanie, w miarg potrzeb, Srodkéw
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowa podeszwa, kask czy
ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia
uszczerbku na zdrowiu.

. Zapobiega¢ przypadkowemu wiaczeniu. Przed

przytaczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatorow oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, nalezy upewnic sie, ze
wiacznik znajduje sie w pozycji ,,wylaczone”.
Trzymanie palca na wigczniku podczas przenoszenia lub
podiaczenie wiaczonego narzedzia do zasilania tatwo
staje sie przyczyng wypadkow.

. Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé¢ wszelkie

klucze lub narzedzia do regulacji. Pozostawienie klucza
lub narzedzia do regulacji potaczonego z cze$ciami
wirujgcymi elektronarzedzia moze spowodowac
uszkodzenie ciata.




. Nie wychyla¢ sie nadmiernie. Przez caly czas
zachowywac solidne oparcie nég i rownowage. Dzigki
temu ma sie lepsza kontrole nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zakfada¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ luznych
ubran ani bizuterii. Trzymac wiosy i ubranie z dala od
ruchomych elementéw. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
cze$ci.

. Jesli sprzet jest przystosowany do przytaczenia
urzadzen odprowadzajacych i zbierajacych pyt,
upewnic sig, czy sa one przylaczone i wlasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzadzen moze zmniejsza¢
zagrozenia zwigzane z obecnoscia pytow.

. Nie pozwoli¢, aby rutyna zwiazana z czgstym
uzytkowaniem narzedzi doprowadzita do beztroski
oraz ignorowania zasad bezpieczenstwa obstugi
narzedzia. Lekkomysina obstuga moze spowodowac
powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

. Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

. Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzywac
elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy.

Dzigki odpowiednim elektronarzedziom wykona sie prace
lepiej i w sposob bezpieczny, w tempie, do jakiego
narzedzie zostato zaprojektowane.

. Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wiacznikiem, ktéry nie pozwala na sprawne wiaczanie
i wytaczanie. Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢
za pomoca wigcznika, nie moze by¢ uzywane i musi
zosta¢ naprawione.

. Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrodia zasilania illub
wyjaé akumulator z urzadzenia, jesli to mozliwe. Takie
$rodki zapobiegawcze zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

. Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie dopuszczac oso6b nie znajacych
elektronarzedzia lub tej instrukcji do postugiwania sie
elektronarzedziem.

Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
niewprawnego uzytkownika.

. Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy ruchome czesci s
wlasciwie potaczone i zamocowane, czy czesci nie sa
uszkodzone oraz skontrolowac¢ wszelkie inne
elementy mogace mie¢ wplyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawi¢ przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele

wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Dbac o czysto$¢ narzedzi i ostros¢ elementow
tnacych. Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia

o ostrych krawedziach tnacych rzadziej sie zakleszczajg
i s fatwiejsze do kontrolowania.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow i koncowek itp., nalezy

uzywac zgodnie z instrukcja obstugi, uwzgledniajac
warunki i rodzaj wykonywanej pracy.

Uzycie elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem
moze by¢ bardzo niebezpieczne.

h. Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie

narzedzie, musza by¢ suche, czyste oraz
niezabrudzone olejem i smarem. Sliskie uchwyty
i powierzchnie uniemozliwiajg bezpieczng obstuge
i panowanie nad narzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

5. Naprawy
a. Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytacznie osobom

wykwalifikowanym, uzywajacym identycznych czesci
zamiennych.
Zagwarantuje to bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Instrukcje bezpieczenstwa dla pilarek ukosowych

« Pilarki ukosowe sg przeznaczone do cigcia drewna
i produktow zblizonych do drewna i nie mozna ich
uzywac w potaczeniu ze $ciernymi tarczami do
odcinania do cigcia elementéw z metali zelaznych, jak
prety, belki, listwy itp. Pyt powstajacy podczas Scierania
powoduije zacinanie si¢ ruchomych czesci, takich jak
ostona dolna. Iskry z cigcia $ciernego spowodujg spalenie
ostony dolnej, wktadki rzazu i innych cze$ci z tworzyw
sztucznych.

+ Kiedykolwiek to mozliwe, uzywac zaciskéw do
mocowania obrabianego elementu. Jesli obrabiany
element jest podpierany recznie, dion musi znajdowac
sie zawsze co najmniej 100 mm od boku tarczy
pilarki. Nie uzywac tej pilarki do cigcia elementéw
zbyt matych, by mozna je byto bezpiecznie zacisnaé
lub trzymac reka. Jesli dion znajdzie sig za blisko tarczy
pilarki, wzro$nie ryzyko obrazen ciata spowodowanych
stycznoscig z tarcza.

« Obrabiany element musi by¢ nieruchomy i zaci$niety
albo przycisniety jednoczesnie do przegrody i blatu.
Nie wprowadza¢ obrabianego elementu w tarcze ani
nie ciaé ,,w powietrzu” bez mocowania obrabianego
elementu w zaden sposoéb. Niezamocowane lub
ruchome obrabiane elementy moga zosta¢ wyrzucone
z pilarki z wysoka predkoscia, powodujac obrazenia ciata.

+ Przepychac pilarke przez obrabiany element. Nie
przeciagac pilarki przez obrabiany element. Aby




*

wykonac ciecie, podnies¢ gtowice pilarki i wyciagnaé
ja nad obrabiany element, jeszcze go nie przecinajac,
a nastepnie uruchomic silnik, wcisnaé gtowice

pilarki w dét i przepychaé pilarke przez obrabiany
element. Ciecie podczas ciggnigcia moze z wysokim
prawdopodobieristwem spowodowa¢ ,wspinanie si¢”
tarczy na obrabiany element i gwattowne wyrzucenie
zespotu tarczy w kierunku operatora.

Nigdy nie kfas¢ dtoni na planowane;j linii cigcia przed
lub za tarcza.

Podtrzymywanie obrabianego elementu ,ze
skrzyzowanymi rekami”, tzn. trzymanie obrabianego
elementu po prawej stronie tarczy lewg dtonig i vice versa,
jest bardzo niebezpieczne.

Nie siega¢ poza ostong zadng reka blizej niz na 100
mm od boku tarczy w celu usunigcia $cinkow drewna
lub z innych przyczyn, gdy tarcza sig obraca. Fakt, ze
obracajaca si¢ tarcza znajduje sie blisko dtoni moze nie
by¢ oczywisty i moze doj$¢ do powaznych obrazen ciata
operatora.

Przed rozpoczeciem cigcia sprawdzi¢ obrabiany
element. Jesli obrabiany element jest wygiety

w tuk lub odksztatcony, zacisnac¢ go, ustawiajac
zewnetrzng strone tuku w kierunku przegrody. Zawsze
dopilnowaé, aby miedzy obrabianym elementem,
przegroda i blatem wzdtuz linii ciecia nie byto
zadnych odstepow. Zgiete lub odksztatcone obrabiane
elementy moga sie skrecaé lub przesuwaé, co moze
spowodowac utkniecie obracajace;j sie tarczy podczas
ciecia. W obrabianym elemencie nie powinny znajdowac
si¢ zadne gwozdzie ani ciata obce.

Nie rozpoczyna¢ korzystania z pilarki, dopoki z blatu
nie zostana usunigte wszystkie narzedzia, wiory

itp. Na blacie moze pozosta¢ wylacznie obrabiany
element. Drobne resztki lub luzne kawatki drewna albo
inne przedmioty, ktére zetknq sie z obracajaca sie tarcza,
moga zosta¢ wyrzucone z wysoka predkoscia.

Przecinac tylko jeden obrabiany element naraz. Wielu
obrabianych elementow ustawionych jeden na drugim

nie mozna odpowiednio zacisng¢ ani zamocowac, co
moze powodowac $ciskanie tarczy lub przesuwanie si¢
elementow podczas ciecia.

Dopilnowac, aby pilarka ukosowa zostata
zamontowana lub ustawiona na poziomej i twardej
powierzchni roboczej przed uzyciem. Pozioma i twarda
powierzchnia robocza ogranicza ryzyko utraty stabilnosci
pilarki ukosowe;.

Zaplanowac prace. Przy kazdej zmianie ustawienia
kata ciecia sko$nego lub ukosowego dopilnowaé, aby
regulowana przegroda zostata odpowiednio ustawiona
tak, aby podpierata obrabiany element i nie kolidowata
z tarcza lub systemem oston.

Bez wigczania narzedzia i nie umieszczajac zadnego
obrabianego elementu na blacie, wykona¢ pefen ruch
tarczy dla symulowanego ciecia, aby dopilnowac, ze nie
wystepuja kolizje ani ryzyko przeciecia przegrody.
Zapewni¢ odpowiednie podparcie, jak przedtuzenia
blatu, kozly itp. obrabianych elementéw dtuzszych
lub szerszych od blatu. Obrabiane elementy dtuzsze lub
szersze od blatu pilarki ukosowej moga sie przechyli¢,
jesli nie beda odpowiednio podparte. Jesli odcinany lub
obrabiany element przechyli si¢, moze podnie$¢ dolng,
ostone lub zosta¢ odrzucony przez wirujaca tarcze.

Nie korzystac z pomocy innych oséb zamiast

uzycia przedtuzenia blatu lub w celu dodatkowego
podparcia. Niestabilna podpora obrabianego elementu
moze spowodowac utknigcie tarczy lub przesuniecie

sie obrabianego elementu podczas cigcia, wciagajac
operatora i pomagajaca mu osobe w wirujgca tarcze.

Nie mozna pozwoli¢ na to, aby odciety element zostat
wcisniety lub wepchniety w jakikolwiek sposob

w wirujaca tarcze pilarki. Jesli odcinany element
zostanie jako$ przytrzymany, np. przez ograniczniki
dtugosci, moze on zaklinowac sie pod tarczg i zosta¢
gwaltownie wyrzucony.

Zawsze uzywac zaciskow lub mocowan specjalnie
przeznaczonych do odpowiedniego podpierania
materiatow okragtych, jak prety lub rury. Prety maja.
tendencje do toczenia sig, gdy sa przecinane, powodujac
,wgryzanie” sig tarczy i wcigganie obrabianego elementu
wraz z dfonig operatora w tarcze.

Przed zetknigciem tarczy z obrabianym elementem
poczekac, az osiagnie petna predkosé. Pozwoli to
zmniejszy¢ ryzyko wyrzucenia obrabianego elementu.
Jesli dojdzie do zacigcia obrabianego elementu lub
tarczy, wytaczy¢ pilarke. Poczekaé na zatrzymanie
sie wszystkich ruchomych czesci i odiaczy¢ wtyczke
zasilania od zrodfa zasilania illub wyja¢ akumulator.
Nastepnie usunaé zaciety materiat. Dalsze pitowanie

z zacigtym obrabianym elementem moze spowodowa¢
utrate panowania nad pilarka lub jej uszkodzenie.

Po zakoriczeniu ciecia, zwolni¢ wiacznik, przytrzymac
gtowice pilarki w dot i poczekac, az tarcza sie
zatrzyma, przed usunigciem odcigtego elementu.
Zblizenie dfoni do poruszajacej sie z rozpedu tarczy jest
niebezpieczne.

Mocno trzymac¢ uchwyt podczas wykonywania
niepetnego ciecia lub w razie zwolnienia wtacznika
zanim gtowica pilarki znajdzie si¢ w skrajnym dolnym
potozeniu. Funkcja hamowania pilarki moze spowodowaé
nagte pociagnigcie glowicy pilarki w dot, co grozi
obrazeniami ciata.

Unika¢ niekontrolowanego zwalniania modutu pilarki

ze skrajnie dolnego potozenia.



Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
pilarek ukosowych

+ Maszyna jest wyposazona w specjalny kabel zasilajacy,
ktérego wymiang przeprowadzi¢ moze jedynie producent
lub autoryzowany serwis.

+ Nie wykorzystywac pilarki do cigcia innych materiatow, niz
wyszczegdlnione przez producenta.

« Ciecie tworzyw sztucznych, drewna pokrytego sokami
i innych materiatéw moze powodowa¢ gromadzenie si¢
stopionego materiatu na zebach oraz na korpusie tarczy,
zwiekszajac ryzyko przegrzewania i utykania tarczy
podczas ciecia.

« Nie wigcza¢ urzadzenia bez ustawienia oston
w odpowiednim potozeniu, lub gdy ostony nie dziatajg albo
nie zostaty prawidtowo serwisowane.

+ Dopilnowa¢, aby ramig byto solidnie zamocowane
podczas wykonywania cigcia skosnego.

+ Podtoze wokoét maszyny powinno by¢ ptaskie, dobrze
utrzymane i wolne od wiéréw oraz opitkdw.

+ Stosowa¢ odpowiednio naostrzone tarcze tnace.
Przestrzega¢ maksymalnej predko$ci obrotowej podanej
na tarczy tnacej.

« Przed rozpoczeciem eksploatacji dopilnowac, aby
wszystkie pokretta blokujace i dzwignie zaciskéw byly
dokrecone i zaci$nigte.

+ Po podtgczeniu urzadzenia do zasilania elektrycznego
nigdy nie ktas¢ zadnej reki w obszarze tarczy tnacej.

« Nigdy nie prébowac szybko zatrzymywaé ruchomej
maszyny, wciskajac narzedzie lub inny materiat w tarcze.
Moze to spowodowac powazny wypadek.

+ Przed uzyciem jakiegokolwiek akcesorium zapozna¢ sie
z instrukcja. Niewtasciwe zastosowanie akcesoriow moze
spowodowaé uszkodzenia.

+ Do obchodzenia si¢ z tarcza tnaca stosowac rekawice lub
uchwyt.

« Przed rozpoczeciem uzytkowania dopilnowaé, aby tarcza
byta prawidtowo zamocowana.

« Sprawdzi¢, czy tarcza obraca si¢ we wiasciwym kierunku.

« Zachowac ostrozno$¢ podczas frezowania rowkow.

+ Nie wolno uzywac tarcz o wigkszej lub mniejszej
$rednicy niz zalecana. Prawidtowe wielkoci tarcz
opisano w danych technicznych. Uzywac wytacznie tarcz
podanych w tej instrukgji i zgodnych z norma EN 847-1.

+ Rozwazy¢ zastosowanie specjalnych tarcz o nizszej emis;i
hafasu.

« Nie uzywac tarcz HSS.

+ Nie uzywac peknietych lub uszkodzonych tarcz.

« Nie uzywac tarcz Sciernych lub diamentowych.

« Nigdy nie wiaczac pilarki bez ptyty rzazu.

+ Uniesc tarcze z rzazu w obrabianym elemencie przed
zwolnieniem wigcznika.

*

*

*

Nie weiska¢ niczego w wentylator w celu zatrzymania
watu silnika.

Ostona tarczy pilarki automatycznie podniesie si¢ po
opuszczeniu ramienia; przesunie si¢ na tarcze po
naci$nieciu dzwigni zwolnienia blokady gtowicy (cc).
Nigdy nie podnosi¢ ostony tarczy reka, jesli pilarka nie
jest wytaczona. Ostona moze zostaé podniesiona reka

w trakcie zaktadania lub zdejmowania tarczy w celu
przeprowadzenia jej kontroli.

Regularnie sprawdzaé, czy szczeliny chtodzenia silnika sq,
drozne i niezablokowane wiérami.

Wymienia¢ zuzytq ptyte rzazu. Skorzysta¢ z dotaczonej
listy czgsci wymiennych.

Przed przeprowadzeniem czynno$ci konserwacyjnych lub
przed wymiang tarczy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania
elektrycznego.

Nigdy nie czysci¢ i nie konserwowac pracujacego
urzadzenia oraz przed ustawieniem gtowicy w potozeniu
spoczynkowym.

Jedli to mozliwe, zawsze mocowac¢ maszyne do blatu.
Przednia cze$¢ ostony jest azurowa w celu zapewnienia
dobrej widocznosci w trakcie ciecia. Chociaz cze$¢
azurowa znacznie zmniejsza ilos¢ wyrzucanych czastek,
znajdujq sie w niej szczeliny, dlatego zawsze, patrzac
przez czg$¢ azurowa, nalezy korzystac z okularow
ochronnych.

W trakcie ciecia drewna podtaczy¢ odciag pytu. Zawsze
uwzglednia¢ czynniki wptywajace na ekspozycje na pyt,
takie jak: — typ materiatu do obrébki (ptyta wiérowa
generuje wigcej pytu niz drewno);

— naostrzenie tarczy tnacej;

— prawidtowa regulacja tarczy tnacej,

— urzadzenie odprowadzajace pyt z predkoscig powietrza
o najmniej 20 m/s.

Dopilnowa¢, aby urzadzenie odprowadzajace pyt oraz
okapy, przegrody i zsypy byty poprawnie wyregulowane.
Uwzglednia¢ nastepujace czynniki wptywajace na
ekspozycje na hatas:

— stosowact tarcze tnace zapewniajace zmniejszenie
emisji hatasu;

— stosowac¢ wytacznie dobrze naostrzone tarcze tnace;
Maszyne nalezy regularnie konserwowac;

Informowa¢ o wadach maszyny, w tym dotyczacych oston
lub tarcz tnacych, niezwtocznie po ich stwierdzeniu.
Zapewni¢ odpowiednie o$wietlenie strefowe lub punktowe;
Dopilnowac, aby operator byt odpowiednio przeszkolony
w zakresie eksploatacji, regulacji i dziatania maszyny;
Dopilnowa¢, aby wszelkie zastosowane elementy
dystansowe i pierscienie wrzeciona byly zgodne

z przeznaczeniem podanym w tej instrukcji.




« Nie usuwac $cinek i innych czesci obrabianego elementu
z obszaru ciecia, gdy maszyna pracuije i glowica pilarki nie
znajduje sig¢ w potozeniu spoczynkowym

« Nigdy nie przecina¢ przedmiotéw krétszych niz 30 mm
(rysunek 34).

+ Bez dodatkowego oparcia maszyna jest przeznaczona do
cigcia elementéw o maksymalnych rozmiarach podanych
ponizej:

— Wysoko$¢ 75 mm, szerokos¢ 140 mm, dlugosé

460 mm,;

— Dtuzsze obrabiane przedmioty musza by¢ odpowiednio
dodatkowo poparte, np. przy uzyciu stanowiska roboczego
(wspornik przedmiotu obrabianego). Zawsze solidnie
mocowac obrabiany element zaciskami.

« W razie wypadku lub uszkodzenia maszyny, natychmiast
wytaczy€ ja i odiaczy¢ od zasilania elektrycznego.

o Zgtosi¢ usterke i odpowiednio oznaczy¢ maszyne, aby
unikna¢ eksploatacji uszkodzonego urzadzenia przez
innych pracownikow.

« W przypadku zablokowania tarczy tnacej na skutek zbyt
wysokiej sity docisku w trakcie ciecia, wytaczy¢ maszyne
oraz odtaczyc jq od zasilania elektrycznego. Usunac
obrabiany element i dopilnowa¢, aby tasma mogta
porusza¢ si¢ swobodnie. Wigczy¢ maszyne i ponownie
rozpoczag przecinanie ze zmniejszong sitg docisku.

« Nigdy nie przecina¢ lekkich stopéw, w szczegoélnosci
magnezu.

« Jesli to moZliwe, nalezy przymocowa¢ maszyne do stotu
roboczego, uzywajac $rub.

Pozostate zagrozenia
Nastepujace zagrozenia sg typowymi zagrozeniami
podczas uzywania pilarek:
— zranienia wynikajace z dotkniecia wirujacych elementow
Mimo przestrzegania obowigzujacych przepiséw BHP
i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma
mozliwosci unikniecia okreslonych zagrozen. Sa to:
+ Uszkodzenie stuchu.
+ Ryzyko zranienia nieostonieta czescig obracajacej sie
tarczy tnace;.
+ Ryzyko zranienia w czasie wymiany tarczy.
+ Ryzyko Scisnigcia palcéw podczas otwierania oston.
« Zagrozenie dla zdrowia spowodowane wdychaniem pytu
wytwarzanego podczas pracy w drewnie, szczegdlnie
debowym, bukowym oraz MDF.
Nastepujace czynniki zwigkszaja ryzyko trudnosci
w oddychaniu:
+ Ciecie drewna bez podtaczonego odciagu pytu.
+ Niewystarczajace odsysanie pytu spowodowane
zabrudzonymi filtrami wylotowymi.

Hatas

Podawana w tabeli danych technicznych oraz w deklaracji
zgodnos$ci z normami warto$¢ emisji hatasu, zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg procedurg zawartg

w normie EN62841. Informacja ta moze stuzy¢ do
poréwnywania tego narzedzia z innymi.

Deklarowana warto$¢ emisji hatasu moze rowniez stuzy¢ do
przewidywania stopnia narazenia uzytkownika na hatas.
Ostrzezenie! Chwilowa emisja hatasu, wystepujaca w czasie
pracy elektronarzedziem, moze odbiega¢ od podawanych
wartosci, w zaleznosci od sposobu uzytkowania urzadzenia.
Poziom hatasu moze przekroczy¢ podawang warto$c.

Przy okreslaniu ekspozycji na hatas, w celu podjecia Srodkéw
ochrony os6b zawodowo uzytkujacych elektronarzedzia,
zgodnie z dyrektywa 2002/44/WE, nalezy uwzgledni¢
rzeczywiste warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Takze okresy
przestoju i pracy bez obcigzenia.

Symbole na urzadzeniu
Na narzedziu znajduja sie nastepujace piktogramy wraz
z kodem daty, ktory zawiera réwniez rok produkgji i widnieje
na obudowie.
Przyktad: 2019 XX XX
Rok produkcji

Ostrzezenie! Aby zminimalizowac ryzyko zranie-
nia, uzytkownik musi zapoznac sie z instrukcjg
obstugi.

Zawsze nalezy uzywac okularéw ochronnych

lub gogli.

Nalezy uzywac ochrony stuchu.
Uzywac maski przeciwpylowe;.

Strefa nie dla rak - Trzyma¢ palce i rece z dala od
obracajacej sie tarczy pilarki.

Trzymacé rece z dala od tarczy

PRZESTROGA Nie patrze¢ w lampe robocza.

Nosi¢ rekawice, jesli dotykanie tarczy pilarki jest
konieczne.

=2>» € @00 ®

Ochrona przeciwporazeniowa
To narzedzie ma podwojng izolacje, dlatego tez
D przewod uziemiajacy nie jest potrzebny. Zawsze
sprawdzac, czy napiecie zasilania jest zgodne
z wartoscig podang na tabliczce znamionowe;.




« Ze wzgledow bezpieczenstwa wymiang uszkodzonego
kabla zasilajacego nalezy powierzy¢ producentowi lub
autoryzowanemu serwisowi STANLEY.

Uzycie przedtuzacza

Jezeli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, zastosowac
posiadajacy odpowiednie atesty przewdd trojzytowy, dostoso-
wany do mocy tego elektronarzedzia (patrz dane techniczne).
Minimalna $rednica przewodu to 1,5 mm?, a jego maksymalna
dtugos¢ to 30 m. Rozwing¢ catkowicie przedtuzacz nawinigty

na beben.
Przekréj poprzeczny przewodu Prad znamionowy przewodu (A)
(mm?)
0,75 6
1,00 10
1,50 15
2,50 20
4,00 25
Dtugos¢ przewodu (m)
75| 15| 25 | 30 | 45 | 60
Napigcie Natezenie Prad znamionowy przewodu (A)
230 0-20 6 6 6 6| 6 6
21-34 6 6 6 6| 6 6
35-50 6 6 6 6 | 10| 15
51-70 10 ] 10 | 10 [ 10 | 15| 15
7,1-12,0 15115 | 15 | 15120 | 20
12,1-20,0 201202 |20 | 25
Wyposazenie

Opisywane narzedzie wyposazone jest w kilka lub wszystkie
z ponizszych elementow.

a.

Uchwyt obstugowy

Dolna ostona tarczy

Prawa strona, przegroda
Blat

Pokretto blokowania ciecia ukosowego
Podziatka ciecia ukosowego
Podstawa

Pokretto przedtuzenia

Klucz

Otwory mocowania do stotu
Pokretto zacisku przegrody
Wiacznik spustowy

Uchwyt do przenoszenia
Wylot pytu

Bolec blokujacy

Pokretto zacisku ciecia sko$nego
Podziatka ciecia sko$nego
Wagtebienie na dfor
Ptyta rzazu
Zapadka ukosowa
Kod daty
Lewa strona, przegroda
Tylna ostona
Blokada wrzeciona
Otwér na kiodke
Blokada potozenia katowego
Blokada regulacji pozycji ciecia sko$nego
Wigcznik LED
Blokada regulacji pozyciji pionowej
Dzwignia wytgczania blokady
Blokada dtugosci
Worek na pyt
Zacisk pionowy
Wspornik obrabianego elementu
Sruba blokujaca przegrode
. Wspornik tylny
aaa. Tylny uchwyt
bbb.  Wspornik ramienia ciecia ukosowego
ccc.  Pokretto zacisku wspornika obrabianego elementu
ddd. Pokretto blokowania prowadnicy
fff. ~ Pokretto blokowania cigcia sko$nego
ggg. Element sterujacy ogranicznikiem przesuwnym
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Montaz i regulacja

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko doznania urazu,
przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoridw badz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytaczy¢ narzedzie i wyjaé
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewni¢ sig, ze wigcznik
spustowy ustawiony jest w pozycji WYL. Przypadkowe
wiaczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

Rozpakowanie (rys. 2, 4, 5, 6)

« Ostroznie wyjaé pilarke z opakowania za pomoca uchwytu
do przenoszenia (m).

« Uzy¢ dotaczonego do zestawu klucza do tarczy (i), aby
zamontowa¢ wspornik tylny (mm) w tylnej cze$ci podstawy
@)

« Nacisna¢ uchwyt obstugowy (a) i wyciagnaé trzpien
blokowania gtowicy (o) zgodnie z rysunkiem.

+ Delikatnie zwolni¢ nacisk skierowany w dét i pozwoli¢
ramieniu unie$¢ si¢ na petng wysokosc¢.

Mocowanie do stotu roboczego (rys. 6)

« Otwory (j) umozliwiajq zamocowanie wszystkich czterech
nozek do stotu roboczego. Przykrecenie pilarki musi
uniemozliwic jej ruch.

Aby zwiekszy¢ mobilno$¢ narzedzia, mozna je przymoco-
wac do kawatka sklejki o grubosci 15 mm lub mniejsze;j,
ktory nastepnie mozna zamocowac zaciskami do podpory

=
E O3 —F+—~TQ@ w0 20T



roboczej lub przenie$¢ do innego miejsca pracy i tam
zamocowac zaciskami.

+ Montujac pilarke do sklejki, zwréci¢ uwage, aby $ruby mo-
cujace nie przebity sie na drugg strone przez catg grubo$¢
materiatu sklejki.

Sklejka musi przylegac ptasko do podfoza. Mocujac
pilarke zaciskami do jakiejkolwiek powierzchni roboczej
Zwroci¢ uwage, aby zaciska¢ zaciski tylko w wystepach do
zaciskania, gdzie znajduja sie otwory na $ruby mocujace.
Zaci$nigcie zacisku w kazdym innym punkcie bedzie
utrudni¢ prawidtowe dziatanie urzadzenia.

+ Aby zapobiec utykaniu i niedoktadnej pracy, dopilnowac,
aby powierzchnia mocujgca nie byta odksztatcona lub
nieréwna. W przypadku uderzania pilarki o powierzchnie
mocowania, umie$cic cienka warstwe materiatu pod stopg
mocowania w celu wyréwnania punktow oparcia.

Montaz tarczy pilarki (rys. 8, 9, 10)

Ostrzezenie! Aby zminimalizowa¢ ryzyko doznania urazu,
przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoridéw badz przed
wykonaniem regulacji lub naprawy wytaczy¢ narzedzie i wyjaé
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Upewnic sie, ze wigcznik spustowy ustawiony jest w pozycii

WYL.

Przypadkowe wigczenie moze spowodowac obrazenia ciata.

« Nigdy nie naciska¢ przycisku blokady wrzeciona, gdy
wiaczone jest zasilanie lub tarcza obraca si¢ z rozpedu.

« Nie uzywac tej pilarki do przecinania lekkich stopéw i me-
tali zelaznych (zawierajacych zelazo lub stal) albo muru
lub produktéw zawierajacych cement widknisty.

+ Uzywac odpowiedniej tarczy do ciecia réznych materiatow.

« Utrzymujac ostone dolng w pozycji podniesionej, poluzo-
wac $rube wspornika ostony (kk), az wspornik ostony ()
podniesie si¢ na tyle, aby umozliwi¢ uzyskanie dostepu do
Sruby blokujacej tarcze (nn).

+ Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (x) jedna reka,

a druga reka uzy¢ dotaczonego do zestawu klucza (i), aby
poluzowac lewg gwintowana $rube blokujaca tarczg (nn),
obracajac jg zgodnie ze wskazoéwkami zegara.
Ostrzezenie! W celu wykorzystania blokady wrzeciona, naci-
sna¢ przycisk zgodnie z ilustracjg i obraca¢ wrzeciono rekg az
do poczucia, ze blokada zadziatata.
Nadal przytrzymuj przycisk blokowania wrzeciona w celu
uniemozliwienia jego obracania sie.

+ Wykrecic¢ $rube blokowania tarczy (nn) oraz zewnetrzny
kotnierz otworu tarczy (pp).

« Zatozy¢ tarcze (00) na adapter tarczy (uu), przyktadajac
ja bezposrednio do wewnetrznego kotnierza otworu (rr),
dopilnowujac, aby zeby na dolnej krawedzi tarczy byty
skierowane na tyt pilarki (od operatora).

« Zalozy¢ zewnetrzny kotnierz otworu na miejsce (pp).

« Ostroznie dokreci¢ $rube blokowania tarczy (nn), obra-
cajac jq przeciwnie do wskazéwek zegara, przytrzymujac

przycisk blokowania wrzeciona druga reka.
« Przestawi¢ wspornik ostony (Il) w wyj$ciowe potozenie

i mocno dokreci¢ $rube wspornika ostony (kk), aby unieru-

chomi¢ wspornik.
Ostrzezenie! Pamieta¢, Ze tarcze thacq wolno wymieniaé
wytgcznie w opisany sposob. Stosuj wytacznie tarcze tnace
wyspecyfikowane w rozdziale Dane techniczne.
Ostrzezenie! Przed wigczeniem pilarki wspornik ostony ()
nalezy przestawi¢ w wyjsciowe potozenie i dokrecic Srube
wspornika ostony (kk).
Ostrzezenie! W przeciwnym razie moze doj$¢ do zetkniecia
ostona z obracajaca sie tarcza, co moze spowodowaé uszko-
dzenie pilarki i powazne obrazenia ciata.
Pilarka zostata precyzyjnie wyregulowana przed opuszcze-
niem fabryki. Jesli konieczna jest ponowna regulacja w wyniku
transportu, przenoszenia lub z innej przyczyny, postepowaé
zgodnie z opisem ponizej w celu jej wyregulowania. Po jed-
norazowym przeprowadzeniu regulacji urzadzenie pozostaje
ustawione precyzyjnie.

Sprawdzanie i regulacja podziatki ciecia
ukosowego (rys. 11,12, 13)

« Poluzowa¢ pokretto blokowania cigcia ukosowego (e),
weisna¢ zapadke ukosowa (t), aby zwolni¢ ramig cigcia
ukosowego. Wychyla¢ ramie ciecia ukosowego, az
zatrzask znajdzie si¢ w potozeniu 0° ciecia ukosowego.
Nie blokowa¢ pokretta blokowania cigcia ukosowego (€).

« Ciagna¢ gtowice pilarki w dét, az tarcza lekko wejdzie
W rzaz (s).

« Przylozy¢ katownik (tt) do lewej przegrody po lewej
stronie (v) i tarczy (0o) (rys. 11).

Ostrzezenie! Nie dotyka¢ koricowek zgbow tarczy katowni-
kiem.

Jezeli konieczne okaze si¢ przeprowadzenie regulacii, prze-
prowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:

« Dokreci¢ pokretto blokowania cigcia ukosowego (e).
Poluzowac¢ pokretto zacisku przegrody (k), zdja¢ lewa, (v)
i prawa (c) przegrode.

« Poluzowac 4 $ruby szesciokatne za przegroda, wyre-
gulowa¢ przegrode podstawy zgodnie z wymaganiami
wzgledem katownika (tt).

« Dokreci¢ $ruby szesciokgtne i zamontowac przegrode
boczna. Kluczem (i) dokreci¢ $ruby szesciokatne na
przegrodzie w kolejnosci od prawej strony.

Sprawdzenie i regulacja tarczy w stosunku do blatu
(Rys. 14, 15, 16)
« Poluzowa¢ pokretto regulacji kata ciecia skosnego (p).
« Wcisna¢ ramie ciecia ukosowego w prawo, aby upewnic¢
sie, ze znajduje sie ono w catkowicie pionowej pozyciji,
a blokada potozenia katowego znajduje sie przy blokadzie
regulacji pozycji pionowej (cc) i dokreci¢ pokretto zacisku

ciecia ukosowego.



« Ciagna¢ gtowice pilarki w dot, az tarcza lekko wejdzie
w rzaz (s).

+ Polozy¢ katownik (tt) na blacie i przytozy¢ go do tar-
czy (00) (rys. 15).

Ostrzezenie! Nie dotyka¢ koricowek zgbow tarczy katowni-
kiem.

Jezeli konieczne okaze si¢ przeprowadzenie regulacii, prze-
prowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:

+ Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca (ww) o kilka
obrotow i przekreci¢ $rube blokujaca regulacii pozycji
ciecia skosnego (cc) do wewnatrz lub na zewnatrz, az
wskazowka (xx) wskaze 45° - 0° przy blokadzie potozenia
katowego spoczywajacej na blokadzie regulacji pozycji
cigcia skosnego.

+ Mocno dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (ww), przytrzy-
mujac $rube blokujaca (cc) nieruchomo.

« Jezeli wskazéwka ciecia ukosowego (xx) nie wskazuje
doktadnie zera na podziatce ciecia ukosowego (q),
poluzowac¢ $rube (yy) mocujaca wskazéwke i odpowiednio
przesunact wskazowke.

Regulacja przegrody (rys. 17)
Gorna czes$¢ przegrody moze zostac ustawiona tak, aby
tarcza mogta pochyli¢ sie 0 45° stopni na lewo i 0° na prawo.

Aby wyregulowaé lewa przegrode (v) i prawa
przegrode (c):
« Poluzowac¢ plastikowe pokretto (k) i przesuna¢ przegrode
w lewo.
+ Wykona¢ ruch bez obcigzenia przy wytaczonej pilarce
i sprawdzi¢ odstep. Wyregulowa¢ przegrode tak, aby
byta jak najblizej tarczy (na tyle, na ile jest to praktyczne)
w celu zapewnienia maksymalnego podparcia obrabiane-
go elementu, bez kolidowania z ruchem ramienia do géry
iwdot.
+ Mocno dokreci¢ pokretto.
Ostrzezenie! Rowki prowadnicy (zz) moga zostac¢ zatkane
przez pyt. Oczysci¢ rowki za pomoca patyka lub powietrza
pod niskim ci$nieniem.

Sprawdzanie i regulacja kata ciecia skosnego
(rys. 17,18, 19)
« Poluzowa¢ pokretto zacisku lewej przegrody (k) i przesu-
na¢ gorng czest lewej przegrody do oporu w lewo.
+ Poluzowa¢ pokretto regulacii kata ciecia skosnego (p)
i przestawi¢ ramie pilarki do lewej pozycji do ciecia
ukosnego pod katem 45°.

Jezeli konieczne okaze si¢ przeprowadzenie regulacii, prze-
prowadzi¢ ja w nastepujacy sposob:

« Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca (ww) o kilka
obrotow i przekreci¢ $rube blokujaca regulaciji pozycji
ciecia skosnego (aa) do wewnatrz lub na zewnatrz, az
wskazdwka (xx) wskaze 45° przy blokadzie potozenia

katowego (z) spoczywajacej na blokadzie regulacji pozycii
cigcia skosnego.

+ Mocno dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca (ww), przytrzy-
mujac $rube blokujaca (aa) nieruchomo.

o Aby uzyskac skos 0° lub 45° po prawej/lewej stronie,
nalezy wyregulowac trzy $ruby blokujace regulacji, aby
umozliwi¢ ruch ramienia pilarki zgodnie z potrzebami.

Regulacja blokady gtebokosci (pitowanie rowkow)
(rys. 20)
Operacja ta jest konieczna w przypadku pitowania rowkow.

« Przesunag plytke blokady gtebokosci (hhh) w miejsce
pokazane na Rys. 20.

« Zapomoca uchwytu przechyli¢ gtowice narzedzia do
pozycji, w ktorej osiggnieta zostanie zadana gtebokos$¢
rowka.

« Przekrecic $rube regulacyjng (ss) zgodnie ze wskazéwka-
mi zegara, az koniec $ruby zetknie si¢ z blokadg obudowy.

« Poprowadzi¢ ramie narzedzia powoli w gore.

Po zakoriczeniu pitowania rowkéw przywrécic ptytke blokady
gtebokosci (hhh) do pierwotnej pozycji.

Upewni¢ sie, ze tarcze nie dotykaja zadnej czesci podstawy
lub ptyty rzazu.

Uruchamianie ostony i widoczno$¢

Ostona tarczy pilarki jest zaprojektowana tak, aby automatycz-
nie podnosi¢ sie po opuszczeniu ramienia i opuszczac sie na
tarcze po podniesieniu ramienia.

Ostona moze zosta¢ podniesiona reka w trakcie zaktadania
lub zdejmowania tarczy w celu przeprowadzenia jej kontroli.
NIGDY NIE PODNOSIC OSLONY TARCZY REKA, JESLI
PILARKANIE JEST WYLACZONA.

Uwaga: Wykonywanie pewnych szczegélnych cig¢ wymaga
recznego podniesienia ostony. Przednia cze$¢ ostony jest azu-
rowa w celu zapewnienia dobrej widoczno$ci w trakcie cigcia.
Chociaz cze$¢ azurowa znacznie zmniejsza ilo$¢ wyrzuca-
nych czastek, znajduja sie w niej szczeliny, dlatego zawsze,
patrzac przez czg$¢ azurowa, nalezy korzystac z okularow
ochronnych.

Automatyczny hamulec elektryczny

Ta pilarka jest wyposazona w automatyczny elektryczny
hamulec tarczy, ktéry zatrzymuje tarcze w czasie 10
sekund od zwolnienia wiacznika. Tego czasu nie da sie
wyregulowac.

Czasami moze wystepowaé¢ opdznienie wigczenia hamulca po
zwolnieniu wigcznika spustowego. W rzadkich
przypadkach hamulec moze wcale si¢ nie wigczy¢
i tarcza bedzie pracowac z rozpedu do samoczynnego
zatrzymania.

Jesli wystepuje opdznienie lub ,skakanie”, wytaczy¢
i ponownie wigczy¢ pilarke 4 lub 5 razy. Jesli ten problem




nie znika, odda¢ narzedzie do serwisowania
w autoryzowanym serwisie STANLEY.

Zawsze upewnic sig, ze tarcza sie zatrzymata, przed jej
wyjeciem z rzazu. Hamulec nie zastepuje oston ani
dbania o wlasne bezpieczenstwo poprzez catkowite
koncentrowanie si¢ na obstudze pilarki.

Regulacja plyty rzazu

Aby wyregulowa¢ plyty rzazu, poluzowa¢ $ruby mocujace
piyty rzazu. Dokona¢ regulacji, aby piyty rzazu
znajdowaly sig jak najblizej tarczy, bez kolidowania
z ruchem tarczy.

Szczotki (rys. 1)

Ostrzezenie! Aby ograniczy¢ ryzyko powaznych obrazen cia-
ta, wytaczy¢ narzedzie i odtaczyc je od Zrodta zasilania przed
rozpoczeciem jego przemieszczania, wymiang akcesoriow lub
przeprowadzeniem jakiejkolwiek regulacji.

Regularnie sprawdza¢ szczotki weglowe, odtaczajac
narzedzie od zasilania, zdejmujac zaslepke uchwytu szczotki
(W), ktéra mocuje zesp6t szczotki sprezynowej. Utrzymywaé
szczotki w czystosci i w stanie pozwalajacym na swobodne
ich przesuwanie w prowadnicach szczotek. Uzywang szczotke
nalezy zawsze umieszcza¢ w uchwycie w tej samej pozycji,

w jakiej znajdowata sie przed wymontowaniem.

Uzywac jedynie identycznych szczotek STANLEY. Uzycie
prawidtowej klasy szczotki ma kluczowy wplyw na prawidtowe
dziatanie hamulca elektrycznego. Przed uzyciem narzedzie
musi pracowac bez obcigzenia przez 10 minut. Hamulec
elektryczny moze dziata¢ chaotycznie do czasu prawidtowe-
go osadzenia szczotek. Podczas pracy bez obcigzenia nie
przywigzywac, nie przykleja¢ ani w inny sposéb nie blokowaé
wiacznika spustowego w potozeniu wigczonym.

Pokretto blokowania prowadnicy (rys. 2)
Pokretto blokowania prowadnicy (ddd) pozwala na solidne
zablokowanie gtowicy pilarki, aby uniemozliwic jej przesuwa-
nie sie na szynach. Jest to konieczne podczas wykonywania
pewnych cie¢ lub transportu pilarki.

Ogranicznik przesuwny (rys. 21)

Element sterujacy ogranicznikiem przesuwnym (ggg) pozwala
na regulacje potozenia prowadnic pilarki, dzieki czemu mozna
przecina¢ najwigksze pionowe listwy ozdobne. ZAWSZE
DOKRECAC POKRETLO BLOKOWANIA PROWADNICY
PODCZAS KORZYSTANIA Z OGRANICZNIKA PRZESUW-
NEGO, ABY ZAPOBIEC NIEZAMIERZONEMU RUCHOWI
SYSTEMU PRZESUWANIA.

Bolec blokujacy gtowice (rys. 6)

Aby zablokowa¢ gtowice pilarki w dolnym potozeniu, pchnaé
glowice pilarki w doét, wepchna¢ bolec blokujacy (o) i zwolni¢
glowice pilarki. Spowoduje to bezpieczne przytrzymanie gto-
wicy pilarki w dolnym potozeniu dla potrzeb jej przenoszenia

z miejsca na miejsce. Aby zwolni¢ blokade, wcisnag¢ gtowice
pilarki w dét i wyciagna¢ bolec.

Eksploatacja

Ostrzezenie! Zawsze przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa
i odpowiednich przepisow.

Ostrzezenie! Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, przed przy-
stapieniem do regulacji lub montazu/demontazu akcesoriow
wytaczy¢ narzedzie i oditaczy¢ je od zrédta zasilania.
Upewni¢ sie, ze urzadzenie zostato ustawione w sposdb
zapewniajacy ergonomiczna obstuge ze wzgledu na odpo-
wiednig wysoko$¢ blatu i stabilnos¢. Miejsce pracy maszyny
musi by¢ dobrane tak, aby operator miat dobrg widoczno$é
oraz wystarczajaca ilo$¢ przestrzeni roboczej wokét maszyny,
umozliwiajaca obrébke elementu bez zadnych komplikacji
zwigzanych z manewrowaniem.

W celu zmniejszenia wptywu drgan w trakcie pracy tempe-
ratura zewnetrzna nie moze by¢ zbyt niska, urzadzenie i ak-
cesoria muszag by¢ w dobrym stanie, a wielko$¢ obrabianego
elementu odpowiednia dla danej maszyny.

Przed rozpoczeciem pracy

« Zamontowa¢ odpowiednig tarcze tnaca. Nie uzywac silnie
zuzytych tarcz tnacych. Maksymalna predko$¢ obrotowa
urzadzenia nie moze przekracza¢ predko$ci podanej na
tarczy.

« Nie probowac przecina¢ zbyt matych elementéw.

« Zapewni¢ swobodne przecinanie materiatu przez tarcze.
Nie wktadac na site.

+ Przed rozpoczeciem ciecia pozwoli¢ silnikowi pilarki
osiagnac petng predkos¢ obrotowa.

« Dopilnowaé, aby wszystkie pokretta zabezpieczajace
i zaciski uchwytéw byty dokrecone lub zaci$nigte.

« Przymocowa¢ obrabiany przedmiot.

« Chociaz pilarka moze cig¢ drewno i wiele materiatow
niezelaznych, ponizsza instrukcja odnosi sie wytacznie
do obrobki drewna. Te same wskazowki dotycza cigcia
innych materiatow. Nie wykorzystywac pilarki do ciecia
materiatdéw zelaznych (zelaza i stali) lub muru! Nie uzywac
zadnych tarcz $ciernych!

« Koniecznie korzystac z ptyty rzazu. Nie uzywa¢ maszyny,
jesli szczelina rzazu jest szersza niz 12 mm.

« Nigdy nie przecina¢ przedmiotow krétszych niz 30 mm
(rys. 22).

Wiaczanie i wylaczanie (rys. 23)

Aby wigczyc pilarke, pchna¢ dzwignie wytaczania blokady (dd)
w lewo, a nastepnie wcisng¢ wigcznik spustowy (1). Pilarka
dziata, gdy wiacznik jest wcisnigty. Poczekaé, az tarcza za-
cznie obraca¢ si¢ z petng predkoscig roboczg przed rozpocze-
ciem cigcia. Aby wytaczy¢ pilarke, zwolni¢ wigcznik spustowy.
Poczekac¢ na zatrzymanie sig tarczy, zanim podniesie sie
glowice pilarki. Nie ma dostepnych rozwigzan pozwalajacych
na zablokowanie wigcznika w potozeniu wigczonym. Otwor (y)
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we wigczniku spustowym umozliwia zablokowanie wigcznika
w potozeniu wytaczonym za pomoca ktodki.

System oswietlenia roboczego LED (rys. 1, 23)
System o$wietlenia roboczego LED jest wyposazony we
wiacznik (bb) dziatajace niezaleznie od wigcznika spustowego
pilarki.

Oswietlenie nie musi by¢ wigczone, aby korzystanie z pilarki
byto mozliwe.

Aby cigg po istniejacej linii wyznaczonej otdwkiem na kawatku
drewna:

o Wiaczy¢ wiacznik (bb), a nastepnie pociagna¢ uchwyt
obstugowy w dot (a), aby zblizy¢ tarcze pilarki do drewna.
Na drewnie pojawi sie cien tarczy.

+ Dopasowac linie narysowang oféwkiem do krawedzi cienia
tarczy. Konieczne moze by¢ wyregulowanie katéw ciecia
sko$nego lub ukosowego w celu doktadnego dopasowa-
nia do linii narysowanej otéwkiem.

Pozycja ciata i rak

Prawidtowe utozenie ciata i rak w trakcie obstugi pilarki utatwi
ciecie i zapewni uzyskanie wysokiej doktadnoci i wysokiego
bezpieczenstwa pracy.

+ Nie wolno zbliza¢ rak do obszaru cigcia.

+ Nie zbliza¢ rak na odlegto$¢ mniejszq niz 150 mm od
tarczy.

+ Mocno przyciskac obrabiany element do blatu oraz do
przegrody podczas ciecia. Trzymac rece w potozeniu
roboczym az do zwolnienia przetacznika wiaczania i do
catkowitego zatrzymania si¢ tarczy.

+ Zawsze wykonywa¢ ruchy bez obcigzenia przed cigciem
wykonczeniowym, aby sprawdzi¢ tor ruchu tarczy.

+ Nie krzyzowac rak.

+ Pewnie ustawi¢ obie stopy na podtozu i utrzymywac
stabilng pozycje.

« W trakcie przesuwania ramienia przecinarki w lewo
i w prawo, przesuwac sie wraz z nim, stojac nieco obok
tarczy tnacej.

« Przeprowadzajac ciecie wzdtuz linii wyznaczonej otow-
kiem, obserwowa¢ postep pracy przez ostone azurowa.

Ciecie pilarka

W przypadku cigcia elementéw wigkszych niz 82 x 110 mm
(82 x 74 mm z katem ciecia ukosowego 450), uzywaé¢ sekwen-
cji ruchu na zewnatrz-w dét-wstecz z poluzowanym pokrettem
blokowania prowadnicy (ddd).

Pociagna¢ pilarke na zewnatrz do siebie, opusci¢ glowice
pilarki w d6t w kierunku obrabianego elementu i powoli pcha¢
pilarke wstecz, aby wykonac ciecie. Nie zezwalac, aby pilarka
zetkneta sie z powierzchnig elementu obrabianego podczas
jej wyciggania. Pilarka moZze odskoczy¢ w kierunku operatora,
co moze spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie
obrabianego elementu. Jesli nie uzywa sie funkcji przesu-

wania, koniecznie pchna¢ gtowice pilarki wstecz jak najdalej

i dokrecic¢ pokretto blokowania prowadnicy. Uniemozliwi to
przesuwanie si¢ pilarki po prowadnicach podczas wgryzania
sig tarczy w obrabiany element.

Uwaga: Chociaz pilarka moze cig¢ drewno i wiele materiatow
niezelaznych, omoéwienie w ponizszej instrukcji jest ograniczo-
ne wytacznie do obrébki drewna. Te same wskazdwki dotyczg
cigcia innych materiatow. NIE WYKORZYSTYWAC PILARKI
DO CIECIA MATERIALOW ZELAZNYCH (ZELAZA | STALI)
LUB MURU.

Nie uzywa¢ zadnych tarcz $ciernych.

Podstawowe techniki ciecia

Proste cigcie pionowe (rys. 1, 2, 24)
Uwaga: Zawsze uzywac tarcz o $rednicy 254 mm z otworami
mocujacymi 25,4 mm w celu uzyskania zadanej gtebokosci
ciecia.
« Poluzowa¢ pokretto blokowania cigcia ukosowego (e)
i weisna¢ zapadke ukosowa (t), aby zwolni¢ ramie ciecia
ukosowego.
« Ustawi¢ zatrzask cigcia ukosowego w potozeniu 0°
i dokreci¢ pokretto blokowania ciecia ukosowego (e).
# Przylozy¢ drewno do przecigcia do przegrody (c, v).
« Chwyci¢ za uchwyt obstugowy (a) i pchna¢ dzwignie
wytaczania blokady (dd) w lewo.
+ Weisna¢ wigcznik spustowy (1), aby uruchomic silnik.
« Nacisng¢ gtowice, aby pozwoli¢ tarczy przecia¢ drewno
i wejs¢ w plastikowa plyte rzazu (s).
« Po zakoniczeniu przecinania, zwolni¢ wigcznik i odczekac
do catkowitego zatrzymania sie tarczy tnacej, a nastepnie
przestawic gtowice w jej gorne potozenie spoczynkowe.

Pionowe ukosowe ciecia poprzeczne
(rys. 1, 2, 25)

+ Poluzowa¢ pokretto blokowania cigcia ukosowego (e)

i weisna¢ zapadke ukosowa (t). Ustawic gtowice po lewe;
lub po prawej stronie pod odpowiednim katem.

+ Zapadka ukosowa automatycznie ustawi sie w pozycji 0°,
15°,22,5°, 31,6° 1 45°. Jesli wymagany jest kat posredni
lub kat 52°, nalezy mocno przytrzymac¢ gtowice i zabloko-
wac ja, dokrecajac pokretto blokowania ciecia ukosowego
(e).

« Przed rozpoczeciem przecinania zawsze sprawdzi¢, czy
dzwignia blokady ciecia ukosowego jest mocno zabloko-
wana przed rozpoczeciem ciecia.

« Postepowac w sposéb opisany dla prostego przecinania
pionowego.

Ostrzezenie! W trakcie ciecia ukosowego korncowki elementu
drewnianego, ustawi¢ go tak, aby odciecie nastapito po stro-
nie tarczy ustawionej pod wigkszym katem do przegrody, na
przyktad ukos po lewej stronie z odcieciem po prawej stronie,
ukos po prawe;j stronie z odcieciem po lewej stronie.




Ciecia skosne (rys. 1, 2, 26)

Ciecia skosne moga zosta¢ wykonane pod katem od 0° po
prawej stronie do 45° po lewej stronie, a cigcie moze by¢
wykonywane przy ustawieniu ramienia cigcia ukosowego

pomiedzy zero a maksymalnie 45° po stronie prawej lub lewe;.

+ Poluzowa¢ pokretto zacisku lewej przegrody (k) i prze-
suna¢ gorng czes¢ lewej przegrody (v) do oporu w lewo.
Poluzowac¢ pokretto regulacji kata ciecia skosnego (p)

i ustawi¢ zadany kat.

« Mocno dokreci¢ pokretto zacisku cigcia skosnego (p).

« Postepowac w sposéb opisany dla prostego przecinania
pionowego.

Zwalnianie blokady ciecia sko$nego 0°

(rys. 27)

Zwolnienie blokady ciecia skosnego pozwala na pochylanie
pilarki w prawo poza pozycje 0°. Jesli blokada jest zataczona,
pilarka bedzie automatycznie zatrzymywac sie w ustawieniu
0°, po jej przestawieniu do gory od lewej strony.

Aby tymczasowo przestawic pilarke poza ustawienie 0°

w prawo, pociagna¢ pokretto blokowania ciecia skosnego (fff).

Po zwolnieniu pokretta zwalnianie blokady zadziata ponownie.

Pokretto blokowania cigcia skoSnego mozna zablokowac,
przekrecajac je 0 90°. Gdy ustawione jest na 0°, blokada
zalgcza sig. Aby pokonac blokade, lekko przechyli¢ pilarke
w lewo na ukos.

Jakos¢ ciecia

Gtadkos¢ kazdej przecietej krawedzi zalezy od wielu czynni-
kow, na przyktad od rodzaju cietego materiatu. W przypadku,
gdy konieczne jest osiagniecie bardzo gtadkiej powierzchni
ciecia listew oraz innych prac precyzyjnych, oczekiwane
efekty przyniesie zastosowanie ostrej tarczy (karbidowej

0 60 zebach) i wolniejszej do drewna, ostrej (karbidowej

0 80-120 zebach) i wolniejszej do aluminium oraz powolne
przeprowadzanie ciecia.

Ostrzezenie! Dopilnowac, aby materiat nie przesuwat sig
podczas ciecia. Solidnie unieruchomi¢ go zaciskami. Zawsze,
przed podniesieniem ramienia, odczeka¢ do catkowitego za-
trzymania si¢ tarczy. Jezeli dochodzi do wyrywania kawatkéw
drewna na tylnej stronie obrabianego elementu, przyklei¢
kawatek tasmy malarskiej na fragment materiatu, przez ktéry
prowadzi¢ bedzie ciecie. Cia¢ przez taSme i po zakonczeniu
delikatnie jg usunac.

Pitowanie elementéw o tej samej dtugosci
(rys. 28)
Blokada dtugosci (ee) moze by¢ uzywana do tatwego ciecia
elementéw na tg sama dtugosé.
Blokada dtugosci jest zamontowana na wsporniku obrabiane-
go elementu pilarki (ii).

« Rozlozy¢ blokade diugosci (ee)

+ Ustawi¢ wspornik obrabianego elementu pilarki (i) na

wymagang dtugosc¢.

Rozktadanie blatu pilarki (rys. 28)

« Zawsze uzywaé podstaw do ciecia dtugich elementow.

« Najlepsze rezultaty uzyskuije sig, stosujac przedtuzenia (ii)
umozliwiajace zwiekszenie szerokosci blatu pilarki.
Podpiera¢ dtugie obrabiane elementy za pomoca dowol-
nych wygodnych rozwiazan, jak kozly itp., aby zapobiec
opadaniu koncow.

« Poluzowa¢ pokretto(h), w razie potrzeby roztozy¢ wspornik
obrabianego elementu (ii). Nastepnie dokreci¢ pokretto

(h).

Mocowanie obrabianego elementu zaciskami
(rys. 3, 29, 30)

+ W miare mozliwosci mocowac obrabiany element drew-
niany/aluminiowy do pilarki.

« Najlepsze rezultaty uzyskuije sie, stosujac zacisk (gg)
przeznaczony do uzytku z pilarkg. Gdy tylko jest to moz-
liwe, nalezy mocowa¢ obrabiany element do przegrody.
Mocowa¢ mozna po dowolnej stronie tarczy; nalezy
pamigta¢ o umieszczeniu zacisku na solidnej, ptaskiej
powierzchni przegrody.

+ Mocowanie zacisku: Wiozy¢ zacisk pionowy w otwory
(mm) w sposdb przedstawiony na rysunku 7, a nastepnie
obréci¢ go do wasciwej pozycji. Jesli wymagany jest
zacisk poziomy, nalezy zamocowac zacisk poziomy
w otworach (qq) w sposéb przedstawiony na rysunku 30.

Ostrzezenie! Podczas ciecia metali niezelaznych zawsze
uzywaé zacisku materiatu.

Ostrzezenie! Podczas ciecia malych elementéw nalezy
zawsze uzywac zaréwno zacisku pionowego, jak i poziomego.

Ciecie profili aluminiowych

Ostrzezenie! Nigdy nie probowac cig¢ grubych lub okragtych
profili aluminiowych. Grube profile aluminiowe moga sie
poluzowa¢ podczas pracy, a okragtych profili aluminiowych nie
da sie mocno zamocowaé za pomoca tego narzedzia.
Podczas mocowania profili aluminiowych nalezy uzy¢ klockow
dystansowych lub kawatkow ztomu, jak pokazano na rys. 28,
aby zapobiec odksztatceniu aluminium. Podczas cigcia profili
aluminiowych nalezy uzywac preparatéw smarnych do cigcia,
aby zapobiec gromadzeniu si¢ materiatu aluminiowego na
tarczy.

Przycinanie ram obrazéw, regatéw oraz innych
przedmiotow czworokatnych (rys. 32, 33)

Przycinanie listew ozdobnych i ramek

W celu uzyskania pierwszych doswiadczen i umiejetnosci
zalecamy przeprowadzenie kilku prob na materiale odpado-
wym. Pilarka jest idealnym narzedziem do przycinania narozy
pod skosem, zgodnie z rysunkiem 32. Przedstawione ztacze
zostato wykonane przy pomocy regulacji ciecia sko$nego.




Wykorzystanie regulaciji cigcia skosnego

Ciecie skosne dwdch potéwek, ustawione pod katem 45°,
umozliwia wykonanie naroza 90°. Ramig cigcia ukosowego
jest zablokowane w potozeniu zerowym. Drewniany element
ustawia sie szeroka ptaska strong przytozong do blatu z wa-
ska krawedzig przytozong do przegrody.

Wykorzystanie regulacji ciecia ukosowego

To samo ciecie mozna wykonac, ustawiajac cigcie ukosowe
w lewo i w prawo, przyktadajac szeroka powierzchnig do
przegrody.

Dwa szkice (rys. 29, 30) przedstawiajg wytacznie przedmioty
czworoboczne. Wraz ze zmiang liczby bokéw nastepuje
dostosowanie katow ciecia ukosowego i skosnego. Tabela po-
nizej zawiera odpowiednie warto$ci katow dla wielu ksztattow,
przy zatozeniu rownej dtugosci bokéw. W przypadku ksztattow,
ktére nie zostaty przedstawione, kat ciecia ukosowego lub
sko$nego moze zostac uzyskany po podzieleniu 180° przez
liczbe bokow.

Liczba bokow Kat cigcia ukosowego lub
skosnego
4 45°
5 36°
6 30°
7 257°
8 22,5°
9 20°
10 18°

Ztozone ciecie ukosowe (rys. 32, 33, 34, 35)
Ciecie ukosowe ztozone to ciecie wykonywane z uzyciem
jednoczesnie kata ciecia ukosowego (rys. 30) i kata cigcia
sko$nego (rys. 30). Tego rodzaju operacja pozwala na uzyska-
nie ram lub skrzynek o nachylonych $cianach, jak przedsta-
wiono na rysunku 34.

Ostrzezenie! Jezeli kat cigcia zmienia sie pomiedzy kolejnymi
operacjami, sprawdzic, czy pokretto regulacji kata ciecia
sko$nego i pokretto regulacii kata ciecia ukosowego sg mocno
dokrecone. Pokretta te muszg by¢ dokrecone po dokonaniu
zmian kata ciecia sko$nego lub katowego.
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« Ten wykres utatwi wybor odpowiedniego ustawienia
skosnego i katowego w przypadku najbardziej popular-
nych ztozonych cigé katowych. Aby uzy¢ wykresu, wybra¢
zadany kat ,A” (rys. 32) dla projektu i odnalez¢ ten kat na
odpowiednim tuku na wykresie.

Z tego miejsca spojrze¢ prosto w dét, aby odnalez¢ prawi-
dowy kat ciecia skosnego, lub prosto w bok, aby znalez¢
prawidtowy kat ciecia ukosowego.

o Ustawic pilarke na zalecane katy i wykona¢ kilka cie¢
probnych.

« Zalecamy przeprowadzenie ¢wiczen jednoczesnego
mocowania cietych elementow.

« Przykiad: W celu wykonania czworobocznej skrzynki
o katach zewnetrznych 25° (kat ,A”) (rys. 32), wykorzysta¢
gorny prawy tuk.

Ustali¢ pofozenie 25° na skali tuku. Podazajac za poziomg
linig w dowolny bok, ustali¢ kat ciecia ukosowego na pilar-
ce (23°). Analogicznie, podazac za pionowa linig do gory
lub w dét, aby uzyska¢ ustawienie kata ciecia skosnego
na pilarce (40°). Zawsze wykonac kilka cig¢ prébnych na
materiale odpadowym w celu zweryfikowania ustawien
pity.

Docinanie listew krawedziowych
Zawsze dokreca¢ pokretto blokowania prowadnicy (ddd)
i ogranicznik przesuwny (ggg) podczas ciecia listew krawe-
dziowych.
Ciecie listew krawedziowych przeprowadzane jest przy kacie
cigcia skosnego wynoszacym 45°.
« Przed przeprowadzeniem cigcia wykona¢ ruch bez obcia-
zenia bez wigczania zasilania.
« Wszystkie ciecia nalezy przeprowadzac z tylng strong,
listwy przytozona ptasko do tarczy tnacej.




Naroznik wewnetrzny

Lewy bok
« Przylozy¢ gorng powierzchnie listwy do przegrody.
« Zachowat lewa strone odcinanego elementu.

Prawa strona
+ Przylozy¢ dolng powierzchnie listwy do przegrody.
« Zachowac lewa strone odcinanego elementu.

Naroznik zewnetrzny

Lewy bok
« Przylozy¢ dolng powierzchnie listwy do przegrody.
« Zachowac prawa strone odcinanego elementu.

Prawa strona
« Przylozy¢ gorng powierzchnie listwy do przegrody.
+ Zachowa¢ prawa strone odcinanego elementu.

Ciecie zaokraglonych listew krawedziowych

Ciecie zaokraglonych listew krawedziowych przeprowadzane
jest przy uzyciu ztozonych cie¢ ukosowych.

W celu uzyskania najwyzszej doktadnosci pilarka posiada
ustawienia ciecia ukosowego 31,6°, a takze oznaczenie na
podziatce cigcia ukosowego 33,9°.

Ustawienia te odpowiadajg standardowym zaokraglonym
listwom krawedziowym o katach gérnych 52° i katach dolnych
38°.

« Przed wykonaniem wiasciwego ciecia zalecamy prze-
prowadzenie kilku operacji probnych z wykorzystaniem
materiatu odpadowego.

+ Wszystkie ciecia wykonac jako lewe ciecia skosne z tylng
strong listwy przytozong do podstawy.

Naroznik wewnetrzny

Lewy bok

« Gora listwy przytozona do przegrody.

+ Ciecie ukosowe prawe.

« Zachowat lewa strone odcinanego elementu.

Prawa strona

+ Spod listwy przytozony do przegrody.

« Ciecie ukosowe lewe.

« Zachowac lewa strong odcinanego elementu.

Naroznik zewnetrzny

Lewy bok

o Spdd listwy przytozony do przegrody.

+ Ciecie ukosowe lewe.

« Zachowac lewa strone odcinanego elementu.

Prawa strona
« Gora listwy przytozona do przegrody.
+ Ciecie ukosowe prawe.

« Zachowac prawa strone odcinanego elementu.

Ciecia specjalne
+ Wszystkie ciecia s wykonywane z materiatem przymo-
cowanym do stotu i do przegrody. Koniecznie prawidtowo
przymocowac obrabiany element.

Materiat w ksztatcie tuku (rys. 36, 37)

Podczas cigcia materiatu w ksztalcie tuku zawsze ustawia¢
go zgodnie z rysunkiem 36 i nigdy tak, jak pokazano na
rysunku 37.

Btedne utozenie materiatu spowoduije $ciskanie tarczy przez
materiat pod koniec cigcia.

Ciecie duzych materiatéw (rys. 37)

Czasami kawatki drewna sg za duze, aby dato sie je zmiesci¢
pod ostong tarczy. Wysoko$¢ mozna nieco zwigkszyc¢, podcia-
gajac ostone w sposdb przedstawiony na rysunku 37.

W miare mozliwosci unika¢ takiego postepowania, ale w razie
potrzeby pilarka bedzie dziata¢ prawidtowo i wykona wigksze
cigcie. UZYWAJAC PILARKI, NIGDY NIE UTRZYMYWAC
OSLONY W POZYCJI OTWARTEJ POPRZEZ JEJ WIAZA-
NIE, MOCOWANIE TASMA LUB W INNY SPOSOB.

Odsysanie pytu (rys. 2, 3)

Zamocowac worek na pyt (ff) na wylot pytu (n).
Ostrzezenie! W miare mozliwosci przytaczac do narzgdzia
urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane zgodnie z od-
powiednimi przepisami dotyczacymi emisji pytu.

Podtaczy¢ urzadzenie do odsysania pytu zaprojektowane
zgodnie z odpowiednimi przepisami. Predko$¢ powietrza
zewnetrznego podigczonego systemu musi wynosi¢

20 m/s £2 m/s.

Predkos$¢ mierzona w rurze taczacej w punkcie potaczenia,
z narzedziem podtaczonym, ale nie wigczonym.

Transport (rys. 2, 6)
W celu umozliwienia wygodnego przenoszenia pilarki, na
gdrnej czesci ramienia zamocowano uchwyt (m).
« Aby przetransportowac pilarke, opusci¢ gtowice i weisnaé
bolec blokujacy (0).
« Zawsze uzywa¢ uchwytu do przenoszenia (m) lub wgte-
bien na dtonie (r) do transportu pilarki.

Akcesoria

Wydajno$¢ narzedzia zalezy od uzytego osprzetu. Akcesoria
STANLEY zostaty wykonane z zachowaniem wysokich
standarddw jakosci i zaprojektowane tak, aby zwigkszy¢
wydajno$¢ narzedzia. Uzywajac tych akcesoriow maksymalnie
wykorzysta si¢ mozliwosci swojego narzedzia.

Konserwacja

Opisywane sieciowe/bezprzewodowe urzadzenie/narze-
dzie STANLEY zostato zaprojektowane tak, aby zapewni¢
dtugoletnig prace przy minimalnej konieczno$ci konserwacji.




Aby diugo cieszyc¢ sie wiasciwg pracg urzadzenia, nalezy
odpowiednio o nie dbac i regularnie je czyscic.

Ostrzezenie! Przed przystapieniem do konserwacji urzadzen
zasilanych przewodem zasilajgcym/akumulatorami nalezy:

« Wytaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z kontaktu.

« Lub wytaczy¢ urzadzenie i wyja¢ akumulator z urzadzenia,
jesli jest to akumulator odtaczany.

+ Jesli akumulator jest wbudowany, nalezy go catkowicie
roztadowac, a nastepnie wytaczy¢ urzadzenie.

« Przed czyszczeniem wyjaé wtyczke tadowarki z gniazda
zasilajacego. tadowarka nie wymaga, oprécz okresowego
czyszczenia, zadnej dodatkowej konserwacii.

+ Regularnie czy$ci¢ otwory wentylacyjne przy uzyciu
miekkiej szczotki albo suchej $ciereczki.

+ Regularnie czysci¢ obudowe silnika wilgotng Sciereczka,
Nie uzywa¢ $rodkéw czyszczacych Sciernych ani zawiera-
jacych rozpuszczalniki.

+ Okresowo rozkreca¢ szczeki zaciskowe i wytrzepac z nich
gromadzacy sie pyt (jesli sa zamontowane).

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiorka odpadow. Produktow i baterii

oznaczonych tym symbolem nie wolno usuwac ze

zwyklymi odpadami z gospodarstw domowych.
Produkty i baterie zawieraja materiaty, ktére mozna odzyskac
lub podda¢ recyklingowi, zmniejszajac zapotrzebowanie na
surowce.
Oddawac produkty elektryczne i baterie do recyklingu zgodnie
z krajowymi przepisami. Wiecej danych na stronie
www.2helpU.com
Wiasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i $rodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015r. 0
zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikaja-
cych z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych substancii,
mieszanin oraz cze$ci skladowych oraz niewtasciwego skia-
dowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
$rodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substancji do gleby lub wéd gruntowych.

Dane techniczne

SM16
Napiecie Vo 220 - 240
amiennego
Czgstotliwosc Hz 50/60
Moc W 1800
Srednica tarczy mm 254
Grubos¢ rzazu tarczy mm 28
Srednica otworu tarczy mm 30
Maksymalna predkos¢ min” 4800
tarczy
Ciecie ukosowe (maks. lewa 47°
pozycie) strona 520
prawa
strona
Cigcie skosne (maks. lewa 45°
pozycje) strona 45°
prawa
strona
0° cigcie ukosowe, 0° cigcie 92 mm x 285 mm /80 mm x 310 mm
skosne
45° cigcie ukosowe, 0° 92 mm x 190 mm /80 mm x 210 mm
cigcie skosne
0° cigcie ukosowe, 45° 47 mm x 285 mm /45 mm x 310 mm
cigcie skosne lewe
45° ciecie ukosowe, 45° 47 mm x 190 mm /45 mm x 210 mm
cigcie skosne lewe
0° cigcie ukosowe, 45° 35 mm x 285 mm /25 mm x 310 mm
cigcie skosne prawe
45° cigcie ukosowe, 45° 35 mm x 190 mm /25 mm x 210 mm
cigcie skosne prawe
Czas automatycznego s <10,0
hamowania tarczy
Waga kg 18,6
Poziom ci$ni kusty go zgodnie z EN62841:
Cisnienie akustyczne (L,,) dB(A) 94,5
Niepewno$¢ pomiaru cisnienia akustycznego (K.,,) dB(A) 3
Moc akustyczna (L) dB(A) 105
Niepewno$¢ pomiaru mocy akustycznej (K,,) dB(A) 3




Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

SM1800 - Pilarka ukosowa
Firma STANLEY o$wiadcza, ze produkty opisane pod ,dane
techniczne” sg zgodne z nastepujacymi przepisami:
2006/42/WE, EN 62841-1:2015+A11:2022,
EN IEC 62841-3-9:2020+A11:2020.

Produkty te s réwniez zgodne z zapisami dyrektyw
2014/30/UE oraz 2011/65/UE. Aby otrzyma¢ wiecej informacii,
nalezy skontaktowac sie z firma STANLEY pod adresem
podanym ponizej lub na koricu instrukcji.

Osoba nizej podpisana odpowiedzialna jest za zestawienie
informacii technicznych i ztozenie deklaracji zgodnosci
w imieniu STANLEY.

Persid Bgoubacd

Patrick Diepenbach
General Manager, Benelux
STANLEY,
Richard-Klinger-Strasse 11,
65510 Idstein,

Niemcy

2023-03-14

Gwarancja

Jesli produkt STANLEY przestanie dziata¢ poprawnie

w wyniku wady materiatowej lub wady wykonania w ciagu

24 miesiecy od daty zakupu, STANLEY wymieni wszystkie

wadliwe czesci bezptatnie lub, na Pafistwa zadanie, wymieni

urzadzenie bezptatnie, pod warunkiem ze:

+ Nie doszto do niewtasciwego obchodzenia sie z produktem
i produkt byt uzytkowany zgodnie z instrukcjg obstugi.

+ Produkt ulegt normalnemu zuzyciu.

+ Nie podjeto prob naprawy przez osoby nieuprawnione.

+ Przedtozono dowod zakupu.

+ Produkt STANLEY zostat przekazany w catosci z oryginal-
nymi komponentami.

+ Produkt nie byt wypozyczany.

W przypadku checi zgtoszenia roszczenia gwarancyjnego

nalezy skontaktowac sig ze sprzedawca lub sprawdzic lokali-

zacje najblizszego autoryzowanego serwisu STANLEY w ka-

talogu STANLEY, lub tez skontaktowa¢ sie z lokalnym biurem

STANLEY pod adresem podanym w tej instrukcji obstugi.

Lista autoryzowanych serwisdw STANLEY oraz szczegotowe

informacje na temat obstugi posprzedaznej znajdujg sie na

stronie internetowej: www.2helpU.com

2st00575468 - 22-11-2024




Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysokg
jako$c¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczajg praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulacji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancja objete sq usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesiecy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokona¢
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegdtowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

s

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czes$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usunigcie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

9. Odile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

10. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

11, Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
$ciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
zprzeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami bezpie-
czenstwa.

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;

d)  wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikow zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f)  osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

12.  Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegoinosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

13. Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarancji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarancji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a konczy sie 12 miesiecy pézniej.

14. Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedane;.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.
Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sa przez:

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska (22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26
05-080 Mosciska
(22) 431-05-05
serwis@erpatech.pl

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

FIXIT Hungary

Kft. 3526 Miskolc Zsolcai kapu 9-11. /49
RMA system: http://rma fixit-service.com

E-mail: stanley@hu.fixit-service.com

Tel: +36 46 500 385

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

(D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas uj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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