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Bezpecnostni pokyny
POZOR pfed samotnym uvedenim pfistroje do provozu, praci se strojem nebo servisem stroje, pozorné prostudujte tento navod a dodrzujte bezpe¢nostni pokyny
PFipojeni ke zdroji elektrické energie

- Tento svafovaci invertor musi byt uveden do provozu kvalifikovanym pracovnikem v zavislosti na mistnich bezpe¢nostnich predpisech
- Nikdy se nedotykejte elektrickych &asti vyrobku, které jsou pod proudem nebo elektrod holou kizi, rukavicemi nebo mokrym odévem.
- Ujistéte se, Ze pouzivite uzemnéni pfi pracovnim procesu

- Nikdy nepouzivejte stroj na vihké ¢i mokré plose

- Nikdy nepouZivejte stroj, ktery ma poskozené kabely . OkamZité kabely vymérite pfi podezieni, Ze jsou poskozené.

Pracovni prostiedi

- Pred zac¢atkem pracovniho procesu se ujistéte, Ze prostor je kvalitné ventilovany a nehrozi zamoteni prostiedi $kodlivymi plyny vznikajicimi pfi procesu svareni. Pokud budete pracovat v nevétraném
prostiedi, pouzijte dychaci respirdtor (spravny model proberte u specializovaného prodejce ochrannych prostiedka).

- Vzdy pouzivejte svafeci helmu nebo ochranné svarecské bryle se spravnym stupném zatmaveni DIN. V pFipadé nejistoty se poradte s odborniky!

- Vzdy pouzivejte ochranné pracovni prostfedky jako jsou ochranné svarecské rukavice a svarecsky oblek ¢i svare¢skou zastéru.

- Nikdy nepracujte ve vybu$ném prosttedi! Vidy odstrarite hoflaviny z okoli svafovaciho procesu.

- Pokud pracujete v hlu¢ném prostiedi, pouZijte adekvatni ochranu sluchu

- Vzdy prekontrolujte a citlivé manipulujte regulatory a nastavci.

Tento stroj muze uvést do provozu, obsluhovat, pracovat a opravovat pouze kvalifikovana osoba!

Uréeni stroje: Phoenix 40|50 je 1-fazova vzduchem chlazena invertorova plazmova fezacka.
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Zapojeni stroje:

PFipojeni k elektrické siti
Pfipojte elektrickou zastréku (2) k elektrické siti. Stroj je mozno zapinat / vypinat pomoci hlavniho vypinace (1).

V pfipadé vzniku lokdlnich interferenci pfi pouZiti stroje pfipojte pracovni stdl k (4) za pouZiti spravného odstupriovaného uzemriovaciho vodiée (nikoli bézné pouzivaného vodice).

PFipojeni vzduchu
Pfipojte vzduchovou hadici (3) k regulatoru vzduchu. Pfipojte vzduchovou hadici od vzduchového kompresoru k reguldtoru vzduchu.

Uzemiiovaci kabel
Pfipojte uzemnovaci kabel k zasuvce obrobku (5) a pfipevnéte k obrobku uzemrovaci svorku.

PFipojeni hofaku
Kabel hofaku je tfeba pfipojit k zasuvce (7) a ru¢né otacet ve sméru hodinovych rucicek az do dotaZeni. Ovlddaci kabel je tfeba pfipojit k zasuvce (6).

Ovladaci panel

Test plynu
‘TUSON PHOENIX 40 Rezani
Power .,
Napajeni
e Signalizuje, zda je napéjeni zapnuto / vypnuto. Sviti, kdyZ je stroj zapnuty.

ifaming | Varovani
o Signalizuje problémy se strojem, napfiklad prehrati a prekroceni pracovniho cyklu. Nechte stroj
zapnuty, dokud ho zabudovany ventilator nevychladi.

i LED displej
Ll Signalizuje skuteény Fezaci proud béhem Fezani.

Proud
Nastaveni proudu (fezné sily).

Current




Vypina¢ pro rezim testovani plynu a fezani.
V horni poloze je mozZno testovat proud plynu, aby byl zajistén spravny tlak proudu fezaciho
vzduchu.

Pro rezim fezani zvolte dolni polohu.

\ Tlakomér
Displeje v PSI a BAR

Technicky popis

Technické parametry

40 50
Vstupni napéti (+/-10%) 1x230V 1x230V
Pojistka 16 A 28 A
Vstupni vykonnost 4.5kVA 6.0kVA
Bezzatézové napéti 200 V 200 V
Rozsah proudu 15-40 A 15-50 A
Rozsah proudu, MMA 5-130 A 5-160 A
Pracovni cyklus, 60% 40 A 50 A
Pracovni cyklus, 100% 31A 40 A
Tlak vzduchu 0.2-0.4 Mps 0.2-0.4 Mps
Nasledné proudéni plynu 10s 10 S
Max. fezani 12 mm 16 mm
Tiida ochrany 1P21S 1P21S
Rozméry (D x $ X V), mm 305 x 165 x 265 305 x 165 x 265
Hmotnost 8.5kg 10.5 kg
Pouziti
PHOENIX 40 50
DIY X X
Oprava a ddrZba X X
Primysl tenkych plech X X
Lehky a stiedni primysl X
Stiedné t8zky a t&zky primysl
Doky a lodénice
Dodavané pfislusenstvi

40 50
Svatovaci kabel véetné uzemnovaci svorky 3M, 150 A 3M, 150 A
Plazmovy fezaci hofak 4M 4M
Vyr. &. 402111 402121

2 Udriba
POZOR odpojte koncovku napajeni a pockejte minimalné 5 minut nez zaénete provadét ukony Udrzby. Cim ¢astéji stroj pouzivéte, tim pravidelnéji provadéjte jeho udrzbu. Provadéijte tuto Gdrzbu minimalné
jednou za 3 mésice
1. Vymérite nalepky, které jsou netitelné.

Ocistéte a dotdhnéte koncové kusy svareni.

Vymérite poskozené plynové hadicky.

Opravte nebo vymérite poskozené svareci vodice.

Dejte vyménit poskozeny napajeci vodi¢ specializovanému opravnénému pracovnikovi.

Uk wN

POZOR kazdych 6 mésicli provedte tuto udribu:

1. Ocistéte od prachu vnitiek generatoru tak, Ze profouknete suchym vzduchem cely pfistroj.
2. Zvyste pocet Cisténi, kdyzZ se pracuje ve velice prasném prostiedi.

Pfi uplatfiovani zaru¢ni opravy je nutné se Fidit zaru¢nimi podminkami. Bez jejich dodrzeni nebude narok na zaruéni opravu uzndn. Zaruéni list musi byt fadné vyplnén jinak pfistroj ztraci narok na zaruku.
Ujisténi o shodé:

Na vyrobek je vystaveno prohlaseni o shodé dle EU smérnic EN 60974-10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobek spliiuje EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC. Certifikace vystavila EU
notifikovana kancelaf. Vyrobek splfiuje pozadavky zékona 168/1997 Sb, 169/1997 Sb a nafizeni vlady 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozce prohlasuje, Ze je v registru spolecnosti plnici povinnost zpétného odbéru, oddéleného sbéru, zpracovani, vyuZziti a odstranéni elektrozatizeni a elektroodpadu REMA.
Odborné opravy a servis zajistuje:

PHT a.s., www.magg.cz

CZ: Ph poutiviini tohato viToblku
dodriujte 2akiadn bezpatnostni pokyny!

Dovozce: PHT a. s., www.magg.cz
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Bezpecnostné pokyny
POZOR ,pred samotnym uvedenim stroja do prevadzky, pri praci so strojom , alebo vykondvanim servisu stroja, pozorne prestudujte tento navod a dodrzujte bezpeénostné pokyny.
Pripojenie do zdroja elektrickej energie

- Uvedenie paliaceho stroja do prevadzky musi byt vykonané kvalifikovanym pracovnikom v zavislosti na miestnych bezpecénostnych predpisoch

- Nikdy sa nedotykajte elektrickych ¢asti vyrobku a paliacich elektréd, ktoré su pod elektrickym pridom holou koZou, alebo mokrymi rukavicami a vihkym odevom.
- Prekontrolujte si, Ze pri pracovhom procese pouzivate uzemnenie.

- Nikdy nepouZivajte paliaci stroj na vlhkej, alebo mokrej ploche.

- Nikdy nepouZivajte paliaci stroj, ktory ma poskodené kéble . Pri podozreni, Ze st kable poskodené, ihned ich vymerite.

Pracovné prostredie

- Pred zaiatkom pracovného procesu si preverte, Ze priestor je dostato¢ne odvetravany a nehrozi zamorenie prostredia 3kodlivymi plynmi vznikajucimi pri paliacom procese. Pokial budete pracovat
v nedostatocne odvetranom prostredi, pouZite dychaci respirator (vhodny model si zistite u $pecializovaného predajcu ochrannych prostriedkov).

- Pri paleni pouZivajte zvaracsku kuklu, alebo ochranné zvaraéské okuliare so sprdvnym stupfiom stmavnutia DIN. V pripade, ak si nie ste isti, poradte sa s odbornikom!

- Vzdy pouzivajte ochranné pracovné prostriedky, ako si ochranné zvaracské rukavice a zvéracsky oblek, alebo zvéraésku zasteru.

- Nikdy nepracujte vo vybusnom prostredi! Vidy odstrarite horlavé latky z okolia zvaracieho procesu.

- Pokial pracujete v hluénom prostredi, pouzite adekvatnu ochranu sluchu

- Vidy prekontrolujte a citlivo manipulujte s reguldtormi a nastavcami.

Tento stroj méze uviest do prevadzky, obsluhovat, pracovat a opravovat iba kvalifikovana osoba!

Uréenie stroja: Phoenix 40|50 je 1-fazovy vzduchom chladeny invertorovy plazmovy rezaci stroj.

Zadna strana Predna strana
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Zapojenie stroja:

Pripojenie do elektrickej siete
Zapojte elektrickt zasuvku (2) do elektrickej siete. Stroj je mozné zapinat / vypinat pomocou hlavného vypinaéa (1).

V pripade vzniku lokdlnych interferenci pri pouZiti stroja pripojte pracovny stél k (4) pouzitim spravne odstupriovaného uzemnovacieho vodi¢a (nepouZzivajte bezne pouzivany vodic).

Pripojenie vzduchu
Zapojte vzduchovt hadicu (3) do reguldtora vzduchu. Pripojte vzduchovi hadicu od vzduchového kompresora k regulatoru vzduchu.

Uzemiiovaci kabel
Zapojte uzemnovaci kabel do zasuvky (5) a pripevnite ho k obrobku uzemnovacou svorkou.

Pripojenie horaku
Kabel hordku je potrebné zapojit do zasuvky (7) a ruéné otécat v smere hodinovych ruticiek aZ do dotiahnutia. Ovladaci kdbel je potrebné zapojit do zasuvky (6).

Ovladaci panel
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I;IUSON PHOENIX 40 REZANIE
Power L.
Napajanie
a Signalizuje, ¢i je napajanie zapnuté / vypnuté. Svieti, ked'je stroj zapnuty.

ifaming | Varovanie

Signalizuje problémy so strojom, napriklad prehriatie a prekroCenie pracovného cyklu. Nechajte
stroj zapnuty, pokial ho zabudovany ventilator nevychladi.

LED displej
Signalizuje skutocny rezaci prud pocas rezania.

Prud
Nastavenie prudu (reznej sily).

Prepinac rezimu testovania plynu a rezania.
V hornej polohe je moiné testovat prud plynu, aby bol zaisteny spravny tlak pradu rezacieho

vzduchu.
Catting Pre reZim rezania zvolte dolnu polohu.
\ Tlakomer

Displeje ukazuju hodnoty v PSI a BAR

Technicky popis

Technické parametre

40 50
Vstupné napitie (+/-10%) 1x230V 1x230V
Poistka 16 A 28 A
Prikon 4.5kVA 6.0 kVA
Napiitie na prazdno 200 V 200 V
Rozsah pridu 1540 A 15-50 A
Pracovny cyklus, 60% 40 A 50 A
Pracovny cyklus, 100% 31A 40 A
Tlak vzduchu 0.2-0.4 Mps 0.2-0.4 Mps
Dofuk pridenia plynu 10s 10s
Max. hriibka rezaného materidlu 12 mm 16 mm
Trieda ochrany 1P21S 1P21S
Rozmery (D x S X V), mm 305 x 165 x 265 305 x 165 x 265
Hmotnost’ 8.5kg 10.5 kg
Poutzitie
PHOENIX 40 50
DIY X X
Oprava a ddrZba X X
Priemysel tenkych plechov X X
Lahky a stredny priemysel X
Stredne tazky a tazky priemysel
Doky a lodenice
Dodavané prislusenstvo

40 50
Zvaraci kdbel s uzemniovacou svorkou 3M, 150 A 3M, 150 A
Plazmovy rezaci hordk 4 M 4M
Vyr. &. 402111 402121




3 Udriba
POZOR, odpojte koncovku napajania a pockajte minimalne 5 mindt, nez za¢nete vykonavat tkony Gdrzby. Cim Eastejsie stroj pouzivate, tym pravidelnejie vykonavajte jeho tdrzbu.
Minimdlne raz za 3 mesiace vykondvajte tuto udrzbu:

6. Vymerite nalepky, ktoré su neditatelné.

7. Ocistite a dotiahnite koncové ¢asti -rychlospojky, zemniace klieSte a rezaci horak.

8. Vymerite poskodené plynové hadicky.

9. Opravte, alebo vymerite poskodené zvaracie vodice.

10. Poskodeny napéjaci vodi¢ dajte vymenit $pecializovanému opravnenému pracovnikovi.

POZOR, kazdych 6 mesiacov vykonajte tito tdrzbu:

3. Ocistite od prachu vnutrajsok generdtora tak, Ze prefiknete suchym vzduchom cely pristroj.
4. Zvyste pocet Cisteni, ked pracujete s rezacim strojom vo vefmi prasnom prostredi.

Pri uplatfiovani zéruénej opravy sa riadte zaruénymi podmienkami. Bez ich dodrZania Vdm nebude uznany narok na zaruénu opravu. Zaruény list musi byt riadne vyplneny, inak pristroj straca narok na zéruku.
Uistenie o zhode:

Na vyrobok je vystavené prehlésenie o zhode podra EU smernic EN 60974-10:2003, EN 55011:1998+A1:1999+A2:2002. Tento vyrobok spifia EU normy EMC 89/336/EEC a LVD 73/23/EEC. Certifikaciu vystavila EU
notifikovana kancelaria. Vyrobok splfia poziadavky zakonov &. 168/1997 Sb, 169/1997 Sb a nariadeni vlady ¢. 17/2003, 18/2003, 24/2003.

Dovozca prehlasuije, Ze je v registri spolognosti pIniacich povinnost spatného odberu, oddeleného zberu, spracovania, vyuZitia a odstranenia elektrozariadeni a elektroodpadu REMA.
Odborné opravy a servis zaistuje:

PHT a.s., www.magg.cz

CZ: P poukiviini iohoto viroblu
dodriujte zakiadnl bezpetnostni pokyry!

Dovozca: PHT a. s., www.magg.cz
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